Ministerul Mediului si Schimbirilor Climatice @7

Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Maramures

o

ACORD DE MEDIU
Nr. 1 din 31.03.2014

Ca urmare a cererii adresate de SC UNIVERSAL ALLOY CORPORATION
EUROPE SRL. cu sediul in localitatea Dumbravita, nr. 244A, judeful Maramures,
inregistrata la Agentia pentru Protectia Mediului Maramures cu nr. 7159 din data de
25.07.2013 si a completarilor ulterioare, in baza OUG nr.195/2005 privind protectia
mediului, aprobati cu modificiri de Legea nr. 265/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare, a Hotararii Guvernului nr. 445/2009 privind evaluarea
impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului, a Ordinului
MMP/MAI/MADR/MDRT nr. 135/76/84/1284 din 2010 pentru aprobarea
Metodologiei de aplicare a evaludrii impactului asupra mediului pentru proiecte
publice si private, si a Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul
ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice,
cu modificirile si completdrile ulterioare, dupa caz, se emite:

ACORD DE MEDIU

pentru proiectul «Sectie prelucriri mecanice, tratamente de suprafatd, asamblare
si spatii logistice si birouri aferente», propus a fi realizat in localitatea Dumbravita,
nr. 244/A, judetul Maramures,

in scopul stabilirii conditiilor gi a masurilor pentru protecfia mediului care
trebuie respectate pentru realizarea proiectului,

care prevede: dezvoltarea activitatii Fabricii de profile extrudate din aluminiu
pentru industria aeronautica cu trei domenii noi de activitate: tratarea electrochimica a
suprafetelor barelor din aluminiu, acoperirea cu grund si/sau vopsea a suprafefelor
barelor din aluminiu, controlul calititii barelor extrudate din aluminiu utilizind
substante penetrante si extinderea capacitatii de productie pentru activitaiile de
prelucrare mecanicd a barelor din aluminiu i de producere de subansamble pentru
aeronave (activitati care se desfagoara si in prezent in fabricd).

Proiectul se incadreaza in prevederile HG nr. 445/2009 privind evaluarea
impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului, cu modificarile §i
completarile ulterioare, Anexa 2, Lista proiectelor pentru care trebuie stabilita
necesitatea efectudrii evaludrii impactului asupra mediului, la pct. 4 - Producerea si
prelucrarea metalelor, litera ,,¢” - instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si a
materialelor plastice prin procese chimice si electrolitice.
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Proiectul propus nu intra sub incidenfa art. 28 din OUG nr. 57/2007 privind
regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei
salbatice, cu modificarile gi completarile ulterioare.

Activititile aferente proiectului sunt specificate in Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, astfel:

- in Anexa nr. 1, cap. 2 - ,,Productia si prelucrarea metalelor”, subcap. 2.6

., Tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese
electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de
30 me”

- in Anexa nr. 7 - Dispozitii tehnice referitoare la instalatiile si la activitatile

care utilizeaza solventi organici.

- Documentul de referinta cuprinzind cele mai bune tehnici disponibile (BAT)

pentru activitatea de tratare electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu
este ,,Surface Treatment of Metals and Plastics” (August 2006).

Activitatea proiectati se regiseste in Anexa 1 la Regulamentul (CE) nr.166/2006
al Parlamentului European si al Consiliului din 18 ianuarie 2006 privind infiintarea
Registrului European al Poluantilor Emigi §i Transferati la pozitia 2.(f) Instalatii de
tratare a suprafetelor din metal si din materiale plastice utilizind un procedeu chimic
sau electrolitic la care volumul total al cuvelor de tratare este egal cu 30 m’.

I. Descrierea proiectului, lucririle previzute de proiect, inclusiv instalatiile si
echipamentele.

I.1 Amplasament

Conform Certificatului de urbanism nr. 27 din 26.04.2013, eliberat de Primaria
Dumbrivita, terenul pe care se va realiza investifia, este situat in intravilanul localitatii
Dumbravifa, proprietatea privata a titularului proiectului.

Terenul pe care vor fi amplasate halele in care se vor desfagura activitafile de
tratare electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu, acoperire cu grund/vopsea a
suprafetei barelor din aluminiu, prelucrare mecanica a barelor din aluminiu, asamblare
si control cu substante penetrante a calitatii barelor din aluminiu este situat in interiorul
actualei incinte a Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica
si este destinatd desfagurarii activitatilor industriale, conform PUZ-ului pentru
obiectivul “Fabricd de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronauticd din
localitatea Dumbrivita”, aprobat prin Hotararea Nr. 20/2008 a Consiliului Local
Dumbrivita si a Avizului Unic nr. 47/2008 al Consiliului Judetean Maramures,
Comisia Tehnica de Amenajare a Teritoriului $i Urbanism.

Corpul de cladire proiectat (care va include halele in care se vor desfagura
viitoarele activitati) se invecineaza cu:

- Hala de extrudare si cu actuala Hala de prelucrari mecanice a Fabricii de
profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica - la est;

- incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica,
pasune - la nord;
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-incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica,
pasune - la vest;

-incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica,
pasune - la sud.

1.2 Descrierea lucrarilor

In urma realizarii proiectului, bilanful teritorial al incintei Fabricii de profile
extrudate din aluminiu pentru industria aeronautici va avea urmadtoarea structura:
suprafata construitd — 31144 m*; suprafata callor de acces si a platformelor betonate -
20000 m*; suprafata spatiilor verzi — 48856 m’; total suprafata incinta — 100000 m’.
Proiectul presupune construirea unui nou corp de cladire cu o suprafaa de 12922 m’,
care va avea in componenta:

-hala destinata operatiilor de prelucrare mecanicd, cu o suprafata de 3229 m’
-hali destinata operatiilor de vopsire §i de tratare a suprafetelor, cu o suprafatd de 3720
m?, din care:

-spatiu destinat activitatilor de acoperire a suprafefei barelor din aluminiu cu
grund si/sau vopsea, cu o suprafata de 1257 m’,

-spatiu deetmat tratarii electrochimice a suprafetelor barelor din aluminiu, cu o
suprafata de 1007 m’,

-spatiu destmat depozitarii materialelor §i epurarii efluentului rezultat dm
operatiile de tratare a chimica/electrochimica a suprafetelor, cu o suprafata de 499 m’,

-spafiu deslmat testarii cu materiale penetrante a calitatii barelor de aluminiu, cu
o suprafata de 243 m’,

-hala destinata asamblaru reperelor de aluminiu, cu o suprafata de 3430 m
-hali destinata ambalarii si livrarii produselor, cu o suprafata de 1743 m’,

Pe langa construirea corpului de cladire destinat activitatilor industriale proiectu]
prevede construirea unui corp de cladire destinat activitatilor de birouw/administrative,
precum si restructurarea cdilor interioare de acces si a platformelor carosabile din
partea de vest a incintei Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria
aeronautica.

1.3. Procese tehnologice

Proiectul propune atat diversificarea activitatii, cat si cresterea capacitafii de
productie pentru unele din activitatile care se desfagoara in incinta fabricii.

Diversificarea activitatii actuale se va face prin punerea in functiune a trei noi
linii tehnologice care vor asigura:

-tratarea electrochimici a suprafetelor barelor extrudate din aluminiu,

-acoperirea cu grund si/sau vopsea a suprafetelor barelor extrudate din aluminiu,

-controlul cu substante penetrante a calitatii barelor extrudate din aluminiu.

Activitatile existente in incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru
industria aeronautica pentru care proiectul de investitie prevede o dezvoltare/cregtere a
capacitatii de productie sunt activitdtile de:
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-prelucrare mecanica a barelor extrudate din aluminiu,

-fabricarea unor subansamble din structura aeronavelor (activitatea de
asamblare).

Capacitafile maxime de productie ale instalatiilor/activitafilor proiectate sunt
urmatoarele:
-1200 t/an pentru instalatia de tratare electrochimica a suprafetelor barelor din aluminiu
-530 t/an pentru instalatiile de acoperire a suprafetelor barelor din aluminiu cu grund
si/sau vopsea
-600 t/an pentru activitatea de prelucrare mecanica a barelor din aluminiu
-1000 t/an pentru activitatea de producere a subansamblelor.

I.3.1 Tratarea electrochimica a suprafetei barelor extrudate din aluminiu

Tratarea electrochimica a suprafetei barelor extrudate din aluminiu se va face in
scopul:

-cresterii rezistentei la coroziune a suprafetelor barelor din aluminiu,

-pregatirii suprafetelor barelor extrudate din aluminiu in vederea acoperirii lor cu
grund si/sau vopsea (crearea, la suprafaa barelor extrudate din aluminiu, a unui strat
care si asigure o buna aderenta grundului/vopselei).

Tratarea suprafetei barelor din aluminu se va face utilizind procedeul de oxidare
anodica (eloxare, anodizare).

Tratarea electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu este un proces liniar, in
care barele din aluminiu vor fi trecute succesiv printr-o serie de bai de tratare.

Primele béi de tratare vor fi baile in care se va face pregitirea suprafefei barelor
in vederea oxidarii anodice, urmate de baia in care se va face oxidarea anodica propriu-
zisa si de baia in care se va face compactizarea (sigilarea) stratului de oxid de
aluminiu.

Pe tot parcursul fluxului de tratare electrochimica a suprafetei barelor din
aluminiu transportul barelor din aluminiu se va face cu ajutorul unui pod rulant(cu o
capacitate de 2 t), barele din aluminiu fiind incarcate pe un sistem de rame de fixare.

Posturi de lucru aferente procesului de tratare electrochimicd a suprafefei
barelor din aluminiu vor fi urmdatoarele:

Numdr post | Denumire post de Operatie care se executa la postul de lucru
de lucru lucru
post 1 Incarcare Incarcare barelor din aluminiu pe ramele de fixare
post 2 Degresare Indepartarea stratului de oxizi/impuritati de la
alcalina suprafaa barelor din aluminiu prin imersarea

barelor din aluminiu intr-o solufie necoroziva

post 3 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operatia de
degresare alcalina

post 4 Corodare alcalina | Indepartarea stratului de oxid de aluminiu deja
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existent s1 a impuritatilor de pe suprafata barelor din
aluminiu prin imersarea barelor din aluminiu intr-o
solutie alcalina.

post 5 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operatia de
corodare alcalin
post 6 Indepartare oxizi indepértarea stratului de oxid de aluminiu deja
existentsi a impuritatilor de pe suprafata barelor din
aluminiu prin imersarea barelor din aluminiu intr-o
solutie acida.
post 7 Spalare Spilarea barelor din aluminiu dupa operatia de
indepartare a oxizilor
post 8 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operatia de
(2 bai, 8A si 8B, | indepartare a oxizilor
pentru spalare in
contracurent)
post 9 Oxidare anodica | Oxidarea controlati a suprafetei barelor din
aluminiu. Barele din aluminiu se imerseaza intr-o
baie de electroliza, in care electrolitul este o solutie
de acid sulfuric si acid tartric. Barele din aluminiu
vor fi cuplate la polul pozitiv (anod) al unui
redresor, iar ca si catod se va utiliza o piesa din
plumb. Electroliza se desfasoara la o tensiune de
cca. 14 Vee, la un curent a carui intensitate variaza
in timpul procesului de oxidare anodica.
post 10 Spalare Spilarea barelor din aluminiu dupd operatia de
oxidare anodica.
post 11 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operatia de
(2 bai, 11A si|oxidare anodica.
11B, pentru
spalare in
contracurent)
post 12 Compactizare cu | Imersarea barelor din aluminiu intr-o solufie
crom a peliculei | fierbinte de oxid de crom in vederea obturarii
de oxid  de | porilor stratului de oxid de aluminiu.
aluminiu.
post 13 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupd operatia de
compactizare cu crom.
post 14 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operatia de
(1 baie pentru | compactizare cu crom.
spalare in
contracurent)
post 15 Compactizare cu | Imersarea barelor din aluminiu in apa fierbinte in

apa fierbinte.

vederea obturarii porilor stratului de oxid de
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aluminiu.
post 16 Uscare cu jet de | Uscarea barelor din aluminiu prin trecerea lor prin
aer jeturi de aer.
post 17 Uscare Uscarea barelor din aluminiu.

Fiecare post de lucru are una sau mai multe cuve in care se gasesc solutii
specifice operatiei care se desfagoara la respectivul post de lucru.
Barele din aluminiu vor fi trecute dintr-o cuva in alta, procedurile de aplicare a
tratamentului electrochimic specificind, pentru fiecare lot de bare tratate, timpii de
stationare a barelor in fiecare dintre cuve.
In mod curent barele din aluminiu supuse procesului de oxidare anodicd parcurg
primele 11 posturi de lucru, urméand apoi una din operatiile de compactizare, dupa cum
urmeaza:

-pentru compactizarea cu crom, posturile 12, 13, 14, 16, 17

-pentru compactizarea fara crom, posturile 15, 16, 17

Pentru situatia in care se doreste doar indepartarea stratului de impuritai (oxizi,
grasimi, etc.) de pe suprafetele barelor din aluminiu, acestea vor fi trecute doar prin
posturile de lucru 1+8. Dupa ce au parcurs fluxul de tratare electrochimica barele din
aluminiu vor fi transportate spre alte linii de prelucrare din cadrul fabricii (vopsire,
prelucrare mecanicd, etc.), sau vor fi transportate la linia de ambalare-livrare.

Calitatea solugiilor din cuvele de la posturile de lucru ale instalatiei de tratare
electrochimicd a suprafefei barelor din aluminiu va fi permanent monitorizatd, in
scopul mentinerii solutiilor in limitele unor parametri (concentrafie a solufiilor de
lucru, confinut de substante straine/inhibitoare, temperatura, pH, etc.) optimi pentru
procesul de tratare electrochimicd a suprafetei barelor din aluminiu. Imediat ce
rezultatele monitorizirii indicd sciderea sub anumite limite a indicatorilor de calitate ai
solutiilor din bai, solutiile uzate vor fi evacuate spre o instalatie de tratare, in bai fiind
aduse solutii proaspat preparate. Monitorizarea calitatii solutiilor din cuvele de tratare
se va face in asa fel incét sa facd posibila refacerea calitatii solutiilor, prin descadrcarea
partiald a solutiei uzate i inlocuirea ei cu solutie proaspata.

Capacitatea maxima totald de productie a liniei de tratare electrochimica a suprafefei
barelor din aluminiu va fi de 1200 t/an (1200 t bare din aluminiu tratate pe parcursul
unui an). Din aceasti cantitate, titularul de proiect estimeaza ca va produce o cantitate
de maxim 1000 t/an bare din aluminiu oxidate anodic, diferenta pana la 1200 t/an fiind
reprezentati de bare din aluminiu tratate doar in vederea indepartarii impuritatilor de
pe suprafetele lor.

Instalatia de tratare electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu va fi amplasata
intr-o hala special destinatid (hala anodizare). Cuvele de la posturile de lucru ale
instalatiei de tratare electrochimicd a suprafetei barelor din aluminiu vor fi plasate
deasupra unui bazin destinat si preia eventualele scurgeri ale solutiilor utilizate in
procesul de oxidare anodica.

Bazinul va fi o constructie rectangulard din beton, cu un volum de 73 m’, realizat la
@ nivelul pardoselii halei, prin turnarea unei borduri pe intreg perimetrul lui. Fundul
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bazinului va fi inclinat spre partea de sud a halei, spre o basa amenajatd in scopul
colectiirii eventualelor scurgeri din cuvele de lucru. Intreaga constructie a bazinului va
fi placata cu materiale rezistente la coroziune (acida si alcalina).

Pe langi cuvele in care se va face tratarea propriu-zisa a barelor din aluminiu,
posturile de lucru aferente procesului de tratare electrochimica a suprafetei barelor din
aluminiu sunt previzute, dupa caz, cu sisteme de: alimentare cu solutii proaspete,
incalzire a solutiilor, ricire a solutiilor, agitare a solutiilor, monitorizare a calitatii
solutiilor, captare a vaporilor/aerosolilor degajati din cuve, evacuare a solufiilor uzate.

Prepararea solutiilor utilizate pentru tratarea electrochimica a suprafetei barelor
din aluminiu se va face in patru statii de mixare, fiecare cu o capacitate de 380 1. O
static de mixare este destinatd prepararii solutiilor acide, o statie de mixare este
destinata prepararii solutiilor alcaline, o statie de mixare este destinatd prepararii
solutiilor cu continut de crom, iar o statie de mixare este in rezerva.

Alimentarea staiilor de mixare se va face manual pentru amestecurile chimice
folosite si prin conductd, pentru apa deionizata cu care se prepard solufiile.

Fiecare din cele trei statii de mixare active vor fi legate printr-un sistem de distribugie
si conducte cu cuvele pentru care sunt preparate solufiile.

Cele patru statii de mixare vor fi amplasate in spatiul in care se va face epurarea
efluentului uzat provenit din operatiile de oxidare anodica a suprafetei barelor din
aluminiu.

incalzirea solutiilor din cuvele in care se va face tratarea electrochimici a
suprafetei barelor din aluminiu se va face cu ajutorul unor schimbatoare de caldura
abur/lichid, imersate in cuvele instalafiei. Este necesard incdlzirea solufiillor doar in
cuvele in care se face tratarea propriu zisa a suprafetei barelor din aluminiu (degresare
alcalina, corodare alcalind, indepartare oxizi, oxidare anodica) si in baile in care se face
compactizarea dupa oxidarea anodica.

Aburul care alimenteazad schimbatoarele de céldura va fi produs de un cazan de abur
(alimentat cu gaz natural si cu o putere termica instalata de 1,5 MW) montat in spafiul
in care se va face epurarea efluentului uzat provenit din operatiile de oxidare anodica a
suprafetei barelor din aluminiu.

In fluxul tehnologic propus de proiectul de investitie este necesara racire doar pentru
solutia din cuva in care se va face operatia de oxidare anodica a suprafetei barelor din
aluminiu.

Ricirea solutiei din baia de oxidare anodica se va face cu ajutorul unui schimbator de
cildura lichid/lichid imersat in cuva. Fluidul care circuld prin schimbétorul de caldura
este o solutie antigel, racitd intr-o instalatie de frig care functioneaza cu freon R410 a.
Cantitatea de freon din instalatia de frig este de cca. 50 1.

Agitarea solutiilor din cuvele de lucru se va face utilizind doua tipuri de
instalatii i anume: o instalatie de agitare cu ejector §i o instalatie de agitare prin
barbotare.

Aerosolii si vaporii din baile care compun linia de oxidare anodicd sunt captati de trei
instalatii de exhaustare. Cele trei instalatii de exhaustare vor fi independente.
Instalatiile de exhaustare deservesc posturile de lucru dupa cum urmeaza:

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES$ Pagina 7 din 28
430073 Baia Mare, str. Iza nr. 1A, judetul Maramures
Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; e-mail: office@apmmm.anpm.ro; http://apmmm.anpm.ro




- 0 instalatie de exhaustare care va deservi posturile de lucru 2, 4 si 6 (degresare
alcalina, corodare alcalina si indepartare oxizi). Instalafia va avea trei hote amplasate
deasupra cuvelor posturilor de lucru, o instalatie de spalare cu apa a gazelor
(scruber), un ventilator, tubulatura si cos de evacuare a gazelor.
-0 instalatie de exhaustare care va deservi posturile de lucru 9 si 15 (oxidare anodica
si compactizare cu apd fierbinte). Instalatia va avea doud hote amplasate deasupra
cuvelor posturilor de lucru, o instalatie de spalare cu apa a gazelor (scruber), un
ventilator, tubulatura gi cos de evacuare a gazelor.
- o instalatie de exhaustare care va deservi postul de lucru 12 (compactizare cu
crom). Instalafia are o hotd amplasata deasupra cuvei in care se face compactizarea
cu crom a stratului de oxid de aluminiu de la suprafata barelor din aluminiu.
Instalatia are in compunere:

-trei site din polipropilend, dispuse in trei straturi, pe care se colecteaza aerosolil si

picaturile fine provenite din baia de compactizare.

-doua instalatii de spalare automata a sitelor (pentru sitele din stratul 1 si stratul 2)

-0 instalatie de spilare a sitei din stratul 3 comandata manual

-un ventilator sub depresiunea caruia se afla intreaga instalatie de exhaustare

-tubulatura si cos de evacuare a gazelor

Gazele preluate de instalatiile de exhaustare care vor deservi posturile de lucru 2,
4, 6, 9 si 15 vor fi spalate in doud scrubere (cate unul pentru fiecare din cele doua
instalatii de exhaustare) dupa care vor fi evacuate in atmosfera.

Apa utilizatd pentru spalarea gazelor va fi utilizatd in circuit inchis. Periodic,
pentru a mentine eficienfa de lucru a scruberelor, apa utilizata pentru spalarea gazelor
trebuie improspatatd/inlocuitd. Evacuarea apei din scrubere se face la instalatia de
epurare a efluentului rezultat din activitatea de tratare electrochimica a suprafete
barelor din aluminiu, dupa cum urmeaza:

- apa uzata evacuata din scruberul nr. 1 va fi descarcata in rezervorul de colectare a
efluentilor alcalini,

- apa uzatd evacuatd din scruberul nr. 2 va fi descarcata in rezervorul de colectare a
efluentilor acizi.

Instalatia de exhaustare care deserveste postul de lucru nr. 12 utilizeaza apa doar
pentru spilarea periodica a sitelor care retin particulele/aerosolii provenifi din baia in
care se va face compactizarea cu crom a stratului de oxid de aluminiu de pe suprafata
barelor extrudate din aluminiu.

Apa utilizata la spalarea sitelor va fi evacuatd la instalatia de epurare a
efluentului provenit de la instalatia de oxidare anodica. Descarcarea apei uzate se va
face in rezervorul care colecteaza efluentul uzat cu continut de crom.

Evacuarea gazelor captate de instalafiile de exhaustare se face prin trei coguri
metalice, cate unul pentru fiecare instalatie de exhaustare, amplasate deasupra nivelului
acoperisului halei in care se face tratarea electrochimica a suprafetei barelor extrudate
din aluminiu.
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I.3.1.1 Epurarea efluentului rezultat din activitatea de tratare electrochimici a
suprafetei barelor din aluminiu

Solutiile uzate din cuvele instalatiei de tratare electrochimica a suprafetei barelor din
aluminiu vor fi preluate de o instalatie de tratare.
Tratarea solutiilor uzate se face in scopul:
-recuperarii, tratarii $i reutilizarii in fluxul de tratare electrochimica a suprafefei
barelor din aluminiu a unei parti din apa existenta in solutiile uzate,
-recuperdrii §i reutilizdrii in fluxul de tratare electrochimica a suprafetei barelor din
aluminiu a acidului tartric si a acidului sulfuric din solutia in care se face oxidarea
anodica,
-tratarea excesului de apd, astfel incat sa fie asigurate condifiile de calitate necesare
pentru ca apa tratata sa fie evacuata la statia de epurare care deserveste localitatea
Dumbravita.
Instalatia de tratare a solutiilor uzate are in componenta:
-0 linie de tratare a solutiilor uzate (acide, alcaline, ape de spalare) fara confinut de
crom (linia 1),
-0 linie de tratare a solutiilor uzate (de lucru si de spalare) cu confinut de crom (linia
2),
-0 linie de tratare finala, care preia solutiile tratate pe liniile 1 §i 2,
-0 instalatie de recuperare a acidului tartric si a acidului sulfuric din cuva de oxidare
anodica.
Instalatia de tratare a solutiilor uzate deserveste exclusiv linia de tratare electrochimica
a suprafetei barelor din aluminiu. Instalatia de tratare a efluentului rezultat din
activitatea de tratare electrochimici a suprafetei barelor din aluminiu va prelua un debit
de solutie uzata de cca. 89600 m’/an (89635,894 m’/an).

1.3.2 Acoperirea cu grund si/sau vopsea a suprafetei barelor extrudate din
aluminiu

Acoperirea cu grund si/sau vopsea a barelor din aluminiu se face in scopul cresterii
rezistentei la coroziune a barelor din aluminiu.

Pentru acoperirea cu grund/vopsea a barelor din aluminiu proiectul prevede amenajarea
unui spafiu special destinat, amplasat in partea centrala a cladirii nou proiectate, avand
in partea de est halele Asamblare si Prelucrare mecanica, iar n partea de vest hala
Anodizare (oxidare anodicd).

Cantitatea maxima de bare din aluminiu care poate fi acoperita cu grund/vopsea de 530
t/an (66515 piese/an).

Fluxul tehnologic de acoperire a barelor din aluminiu cu grund si/sau vopsea este un
flux liniar care presupune efectuarea urmatoarelor operatii (enumerarea operatiilor este
facutd in ordinea executarii lor): pregatirea grundului si/sau vopselei pentru aplicare;
pregitirea barelor din aluminiu pentru acoperire cu grund/vopsea; aplicarea
grundului/vopselei; uscarea grundului/vopselei; depozitarea barelor din aluminiu
vopsite; inscriptionarea barelor din aluminiu vopsite
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Toate operatiile enumerate anterior se vor desfasura in hala de vopsire.
Operatia propriu-zisd de acoperire cu grund si/sau vopsea a barelor din aluminiu si
operafia de uscare a grundului/vopselei aplicate pe suprafata barelor din aluminiu se
vor face exclusiv in interiorul a doud cabine de vopsire montate in interiorul halei
Vopsire.
Ambele cabine vor fi prevazute cu:
-sisteme de acces in cabind, respectiv de iesire din cabina, care vor permite izolarea
spatiului de lucru din interiorul cabinei de spatiul de lucru din hala in care este
amplasata cabina
-sisteme de admisie a aerului proaspat in cabind. Pe traseul de admisie a aerului in
cabina sunt montate filtre care au rolul de retinere a prafului si a altor impuritati care
ar putea afecta calitatea operatiei de acoperire cu vopsea/grund.
-sisteme de evacuare a aerului, a aerosolilor de vopsea/grund si a compusilor
organici volatili din cabina. Pe traseul de evacuare a aerului din cabina sunt montate
filtre care sa asigure retinerea particulelor de vopsea si a compusilor organici volatili
din aerul evacuat. Dupa filtrare, aerul este evacuat in exteriorul halei, prin cosuri
metalice (cate unul pentru fiecare cabina), deasupra nivelului acoperisului halei.
-sistem de incdlzire, cu recircuitarea parfiala a aerului incalzit, care permite
efectuarea operatiei de uscare a stratului de grund/vopsea aplicat pe suprafata barelor
din aluminiu in interiorul aceleagi cabine in care se face si aplicarea
grundului/vopselei pe suprafata barelor din aluminiu.
-mixer pentru prepararea vopselei/grundului. Fiecare cabina va fi deservita de cate
un mixer. Compusii organici volatili rezultati in urma operatiilor de preparare a
grundului/vopselei vor fi evacuati prin doud cosuri metalice (cate unul pentru fiecare
mixer) in afara halei, la cca. 1 m deasupra nivelului acoperisului cladirii.

Aplicarea vopselei/grundului pe suprafata barelor din aluminiu se va face exclusiv in
interiorul cabinelor de vopsire. Pentru aplicarea grundului/vopselei se vor utiliza trei
pistoale cu pulverizare la joasa presiune, actionate manual. In cabina mare vor putea fi
utilizate simultan doud pistoale pentru aplicarea grundului/vopselei, iar in cabina mica
se va utiliza un singur pistol pentru aplicarea grundului/vopselei. Aferent numarului de
pistoale utilizate in cele doud cabine, in cabina mare vor putea lucra simultan doi
operatori, iar in cabina mica va putea lucra un operator.

Barele din aluminiu grunduite/vopsite sunt ldsate cca. 30 minute pentru
degazeificare, dupa care sunt uscate. Ambele cabine de vopsire sunt echipate cu o
unitate de termoventilatie care asigurd temperatura necesara uscarii (coacerii) stratului
de grund/vopsea. Echiparea cabinelor de vopsire cu grupurile de termoventilatie
permite ca toate operatille aferente acoperirii suprafetei barelor din aluminiu cu
grund/vopsea sa se desfasoare in interiorul cabinei de vopsire

Operatia de acoperire cu grund/vopsea a suprafetei barelor din aluminiu se
finalizeazd cu inscriptionarea barelor din aluminiu. Inscripfionarea (cu date de
identificare a produsului) se face cu cerneald, utilizind o imprimanta special destinata
acestui scop.
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1.3.3 Controlul cu substante penetrante a calititii barelor extrudate din
aluminiu

Controlul cu substante penetrante a calitagin barelor din aluminiu va fi un test
nedistructiv si se va face in scopul depistarii unor defecte (fisuri, pori, etc.) in structura
barelor din aluminiu.

Proiectul prevede realizarea a doua linii pentru controlul cu substante penetrante a
barelor din aluminiu §i anume:

-0 linie pentru barele din aluminiu de dimensiuni mari

-0 linie pentru barele din aluminiu de dimensiuni mici §i pentru piese realizate din

bare din aluminiu
Ambele linii de control cu substante penetrante a calitatii barelor din aluminiu vor fi
amplasate in partea de nord a halei in care se va face oxidarea anodica a barelor din
aluminiu. Activitatea aferenta celor doua linii de control a calitatii barelor de aluminiu
se va desfasura utilizand aceleasi materiale si aceleasi proceduri, diferenfele constand
doar in gabaritul diferit al materialelor supuse controlului, de aici rezultand si
echiparea diferita a celor doua linii.
Capacitatea de productie a celor doua linii de control cu substante penetrante va fi de
200 t bare din aluminiu/an.

Fluxul de control al calitatii barelor din aluminiu cu substante penetrante implica
urmétoarea succesiune de operatii tehnologice:

-aplicarea substantei penetrante pe suprafata barei din aluminiu

-indepartarea (prin spdlare) a surplusului de substanta penetranta de pe suprafata

barei din aluminiu

-uscarea substantei penetrante

-aplicarea substantei de contrast (developerului) pe suprafata barei din aluminiu

-inspectarea barei in lumina ultravioleta

-indepartarea developerului de pe suprafata barei din aluminiu

1.3.4.Prelucrarea mecanicid a barelor extrudate din aluminiu

Prin proiectul titularul isi propune sa prelucreze o parte din profilele extrudate din
aluminiu (pe care le produce in momentul de fata) in vederea obtinerii unor piese
componente ale subansamblelor din compunerea aeronavelor.
Capacitatea maxima de productie pentru activitatea de prelucrare mecanica a profilelor
extrudate si a barelor de aluminiu este de 1000 t piese din aluminiu/an, din care:
-profile extrudate din aluminiu — 700 t/an
-table si placi din aluminiu — 300 t/an
Profilele extrudate din aluminiu vor proveni din actuala activitate a Fabricii de profile
extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica, iar tablele/placile din aluminiu vor
fi achizitionate de la terte firme.
Prelucrarea materiilor prime (profile extrudate si table/placi din aluminiu) se va face
@ prin operatii de debitare, gaurire, filetare, frezare, slefuire de suprafata).
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I.3.5 Asamblarea

O parte din piesele din aluminiu prelucrate mecanic vor fi utilizate pentru
realizarea unor subansamble, parti componente ale structurii aeronavelor.

Activitatea de constructie a subansamblelor se va desfasura intr-o hala special
destinata acestei activitafi.

In hala Asamblare vor fi instala{i 14 suporti pe care se vor construi structurile
din piese din aluminiu.

Asamblarea componentelor (piese realizate din bare din aluminiu, tabla din
aluminiu g1 placi din aluminiu) se va face prin nituire.

Pe liangd operatiile de asamblare prin nituire, activitatea de producere a
subansamblelor implica si operatii de: gaurire, acoperire nit cu vopsea, marcare piese,
ambalare subansamble. Marcarea subansamblelor §i acoperirea niturilor cu vopsea se
va face in spatiul halei de lucru, pentru aceste operatii neexistand locuri de munca cu
dotdri speciale. Productia anuald de subansamble va fi de cca. 1000 t.

1.3.6 Ambalarea si livrarea

Toate produsele realizate in cadrul Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru
industria aeronautica sunt expediate la beneficiari ambalate. Ambalajele utilizate sunt
cele din carton gi/sau lemn (cutii din carton $i cutii din lemn).
In marea lor majoritate ambalajele in care sunt expediate produsele finite sunt
reutilizate, ele fiind returnate de beneficiari Fabricii de profile extrudate din aluminiu
pentru industria aeronauticd. Toate ambalajele sunt confectionate de terte firme.
Operatiile de ambalare se fac pe mesele de ambalare cu care este dotatad hala.
Dupa ce sunt ambalate, produsele finite sunt depozitate pe rafturi, de unde sunt
expediate la beneficiari

L.4. Asigurarea utilitatilor

1.4.1 Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apa se va face de la reteaua de apa potabild existenta in incinta
Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica.

Apa va fi utilizatd pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat,
pentru prepararea solutiilor utilizate in procesele de tratare electrochimica a suprafefei
barelor din aluminiu, pentru spalarea intermediara (interfazica) si finald a barelor din
aluminiu supuse operatiilor de tratare electrochimica a suprafetelor si pentru spilarea
barelor din aluminiu supuse operatiei de control cu substanfe penetrante

Necesarul de apa pentru activititile proiectate (tratare electrochimica a suprafetei
barelor din aluminiu, acoperire cu grund si/sau vopsea a suprafetei barelor din
aluminiu, control cu substante penetrante a calitafii barelor din aluminiu, prelucrare
mecanica, producere de subansamble) va fi de cca. 190968 m’/an, din care:

-3328.8 m’/an — pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat

-15767 m’/an — pentru activitatea de tratare electrochimica a suprafefei barelor din

aluminiu
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-1 m’/an — pentru activitatea de control cu substante penetrante a calitatii barelor din
aluminiu

1.4.2. Evacuarea apelor uzate

Apele menajere uzate vor proveni de la grupurile sanitare $i de la vestiarele care vor
deservi activitatea desfasurata de personalul angajat. Apele menajere uzate incéarcate in
principal cu substante organice §i cu materii in suspensie este colectatd de o refea
internd de canalizare, care o conduce in canalizarea menajerd din incinta Fabricii de
profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica, de unde este descarcata in
refeaua de colectare a apei uzate din localitatea Dumbravita, respectiv la stafia de
epurare a apelor menajere uzate din localitatea Dumbravita.

Apele tehnologice uzate Apa tehnologica uzata rezultata din activitatea de tratare
electrochimica a suprafetei barelor extrudate din aluminiu va fi evacuata in canalizarea
localitatii Dumbravita si va ajunge la statia de epurare care deserveste localitatea
Dumbravita.

Din activitatile de acoperire cu grund si/sau vopsea a suprafetei barelor din aluminiu,
de prelucrari mecanice §i de asamblare nu vor rezulta ape tehnologice uzate.

Apa tehnologicd uzatd rezultata din activitatea de control cu substante penetrante a
calitatii barelor extrudate din aluminiu va fi colectata in recipienti etansi si va fi
evacuata din incinta ca atare, fard a fi tratata, printr-o firma specializata.

Apele pluviale evacuate vor fi reprezentate de apele pluviale colectate pe acoperisul
halei de productie si de apele pluviale colectate de pe platformele carosabile si de pe
platformele exterioare halei de productie, pe care se face depozitarea/manipularea
materiilor prime, materialelor si deseurilor.

Apele pluviale conventional curate (colectate pe acoperisul halei de productie sl pe o
parte din platformele exterioare) vor fi evacuate din incintd fara a fi epurate, iar apele
pluviale potential impurificate (colectate de pe platformele carosabile si de pe
platformele exterioare pe care se face depozitarea/manipularea materiilor prime,
materialelor si deseurilor) sunt evacuate din incintd dupd ce sunt epurate in
desnisipatoare-separatoare (existente) de produse petroliere, dupa cum urmeaza:

-un separator de produse petroliere AS-TOP- 5 VF/EO/PPs (pentru tratarea apelor
pluviale colectate de pe suprafefele carosabile din partea de nord-est a incintei) cu
urmitoarele caracteristici:debit de apa admis - 5 I/s, incarcare cu produse petroliere a
influentului - max. 1000 mg/l,incarcare cu produse petroliere a efluentului - max. 5
mg/l

- un separator de produse petroliere de tip AS-TOP-10 VF/EO/PPs (pentru tratarea
apelor pluviale colectate de pe suprafetele carosabile din partea de vest a incintei) cu

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES Pagina 13 din 28
430073 Baia Mare, str. Iza nr. 1A, judetul Maramures
Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; e-mail: office(@apmmm.anpm.ro; http://apmmm.anpm.ro



urmatoarele caracteristici:debit de apa admis - 10 I/s, incarcare cu produse petroliere
a influentului - 1000 mg/1, incércare cu produse petroliere a efluentului - 5 mg/I

-doui separatoare de produse petroliere de tip MOA 3-1-1 CS (pentru tratarea apelor
pluviale colectate de canalurile de cabluri care ies din hala de productie), amplasate
in partea de sud a cladirii administrative, respectiv in partea de nord est a Halei
depozit. Fiecare din cele doud separatoare de produse petroliere are un debit nominal
de 3 I/s. Aceste doua separatoare de produse petroliere au rolul de a retine uleiul
scurs din presele de extrudare in cazul unor avarii majore la aceste utilaje, ulei care
in situatii extreme poate ajunge gi in canalele de cabluri care ies din hala de
extrudare pe platforma din partea de est a fabricii.

Pe amplasamentul incintei Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria
aeronautici existdi un sistem de drenuri realizat in cadrul lucrarilor de
stabilizare/terasare a terenului pe care a fost construita fabrica. Sistemul de drenuri
functioneaza independent de activitatea din incinta fabricii, el preluénd si evacuand,
aval de incinta fabricii, doar ape pluviale si ape subterane.

1.4.3. Alimentarea cu energie electrica

Alimentarea cu energie electricd a instalatiilor proiectate va fi facutd dintr-un

post de transformare existent, situat in incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu
pentru industria aeronauticd. Postul de transformare din care va fi alimentata instalatia
proiectata este amplasat pe platforma din partea de est a fabricil.

I1. Motivele si considerentele care au stat la baza emiterii acordului

pentru acest proiect Priméria comunei Dumbravita a emis Certificatul de Urbanism
nr. 27 din 26.04.2013,

in conformitate cu certificatul de urbanism, terenul pe care urmeaza sa se
implementeze proiectul este situat in intravilanul localitafii:

a fost supus unei proceduri de evaluare de mediu conform H.G. nr. 1076/2004 care
transpune Directiva 2001/42/CE, iar PUD-ul fiind aprobat de cétre Consiliul Local
Dumbravita prin Hotararea nr. 32 din 29 octombrie 2013;

conform Notificarii nr. 11393 din 19.12.2013, emisa de DSP a judetului Maramureg
pentru asistenta de specialitate de sanatate publica, proiectul este in concordan{a cu
normele de igiend si sdnatate publica,

proiectul a fost avizat de catre ABAST prin Avizul de gospodarire a apelor nr.32
din 13.02.2014;

Raportul privind impactul asupra mediului elaborat de SC ECOTERRA ING SRL
Baia Mare, care concluzioneaza ci proiectul nu va impact semnificativ asupra
factorilor de mediu;

Studiul de dispersie a poluantilor in atmosfera pentru evidentierea impactului din
zona propusa pentru realizarea proiectului “Sectie prelucrdri mecanice, tratamente
de suprafati, asamblare si spatii logistice si birouri aferente», elaborat de SC
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WESTAGEM SRL., concluzioneaza ci, impactul activitatilor asupra calitaii aerului
este nesemnificativ;

e Evaluare de risc si impact asupra starii de sandtate a populatiei din zona de influenta
a obiectivului «Sectie prelucriri mecanice, tratamente de suprafata, asamblare si
spatii logistice si birouri aferente», elaborat de Centrul de mediu g1 sanatate Cluj
Napoca, concluzioneaza ca, proiectul nu va afecta in mod semnificativ starea de
sanatate a populatiet;

e Prin lucrarea “Stabilirea limitelor de protectie sanitara prin evaluarea de risc §i
impact asupra starii de sandtate a populafiei din zona de mfluenta a obiectivului
«Sectie prelucrari mecanice, tratamente de suprafata, asamblare si spatii logistice §i
birouri aferente», elaborati de Centrul de mediu §i sanatate Cluj Napoca, se
concluzioneazi ca, “ zona de protecfie sanitard se stabileste intr-un perimetru de
50m, care va asigura protectia starii de sanatate a grupurilor populationale din aria
de influentd a obiectivului, in conditii normale de functionare a acestuia™,

e Raportul de sanatate ocupationald §i igiena ocupationala pentru Sectie de vopsire si
anodizare apartinand Universal Alloy Corporation Europe SRL, elaborat de Centrul
de mediu si sanitate Cluj Napoca, sunt prezentate recomandari referitoare la
examenul medical la angajare si control medical periodic in functie de noxele
profesionale;

e Proiectul prevede ca, la punerea in functiune a instalagiei sa existe si sd fie aplicat
un program de mentenanta care va include gi masuri de minimizare a riscurilor de
producere a unor accidente/avarii $i de aparitie a unor situatii de func{ionare atipice.

e Activitatea aferentd proiectului va fi pozifionata, in fluxul tehnologic al fabricii, in
avalul activitatii de producere a profilelor extrudate din aluminiu a Fabricii de
profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica;

e Instalatia propusa prin proiect este prevazuta cu mijloace corespunzitoare de
protectie a factorilor de mediu;

e Nu se identifica obiective de protectie a mediului specifice in zona de amplasare a
proiectului. Amplasamentul respecta distanta de protectie sanitara fa{a de zonele de
locuit.

e Incadrarea in prevederile BAT, cuprinse in Referintele despre cele mai bune tehnici
disponibile (BREF) pentru activitatea de tratare electrochimica a suprafetei barelor
din aluminiu este ,,Surface Treatment of Metals and Plastics™ (August 2000).

Proiectul propus respecti prevederile celor mai bune tehnici disponibile specifice:

e toate materiile prime si materialele utilizate vor fi depozitate in interiorul cladirilor
din incina fabricii, in spatii de depozitare special amenajate, pardosite cu beton;

e in activitate nu se vor folosi rezervoare de stocare a chimicalelor. Preparatele
chimice utilizate vor fi stocate in ambalajul in care sunt aprovizionate(butoaie,
canistre, saci, cutii metalice).

e in zona de depozitare a chimicalelor din hala de vopsire i tratare a suprafetelor
exista spatii delimitate pentru depozitarea materialelor acide si separat a celor
bazice
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produsele chimice inflamabile vor fi depozitate separat de agentii oxidanti (doar
acidul azotic, acidul sulfuric si Alodine 1200S au caracter oxidant si vor depozitati
separat in zone dedicate)
nu se vor folosi substante/amestecuri cu efect de combustie sub efectul umiditatii
capacitatile maxime de stocare sunt relativ mici pentru produsele chimice folosite,
cea mai mare capacitate maxima de stocare fiind cea a sodei caustice (10 containere
de 1000 1. Toate chimicalele folosite au capacitatea maxima de depozitare mai mica
decat necesarul pentru 1 an
se va efectua controlul corozivitatii atmosferei de depozitare prin controlul
umiditatii, temperaturii $i a componentilor;
agitarea solutiilor din cuvele de lucru se va face utilizind doua tipuri de instalatii si
anume:

-instalatie de agitare cu ejector

-instalatie de agitare prin barbotare de aer. Aerul de barbotare va fi asigurat de
un ventilator cu un debit de aer de 41m’/min, antrenat de un motor electric de 3,75
kW.
pierderile de energie reactivi se vor minimiza prin instalarea unei baterii de
condensatori. Pentru o dimensionare cAt mai corectd a bateriei de condensatori
aceasta se va dimensiona/monta dupa punerea in functiune a instalatiei. Redresorii
se vor monta in imediata apropiere a liniei de anodizare (lungimea barelor de la
redresor la baie va fi de maxim 3 m).
incilzirea solutiilor din cuvele in care se va face tratarea electrochimica a suprafetei
barelor din aluminiu se va face cu ajutorul unor schimbatoare de caldura
abur/lichid, imersate in cuvele instalatie.
reducerea pierderilor termice prin recuperarea caldurii din aerul exhaustat;
racirea solutiei din cuva in care se va face operaia de oxidare anodica a suprafetei
barelor din aluminiu se va face cu ajutorul unui schimbator de caldura lichid/lichid
imersat in cuva (sistem inchis).
va fi monitorizat consumul de apa, consumul de energie, consumul de materiale
apa din cuvele liniei de eloxare si din scrubere este recuperata si reutilizata
se vor utilizat tehnici de recuperare/reutilizare a apei, a acidului sulfuric §i a
acidului tartric
recuperarea materialelor si functionarea in circuit inchis, se va aplica global, pentru
toata instalatia, prin tratarea solutiilor uzate si reutilizarea apei sunt aplicate sisteme
de functionare in bucla inchisa pentru efluentii uzati, iar pentru efluentii cu continut
de crom este aplicat un sistem de functionare in bucld inchisa
efluentii lichizi vor fi tratafi, iar deseurile rezultate in urma tratarii lor (turte de
namol, saruri deshidratate) vor fi valorificate
calitatea solutiilor din cuvele de la posturile de lucru ale instalatiei de tratare
electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu va fi permanent monitorizata, in
scopul mentinerii solutiilor in limitele unor parametri (concentratie a solutiilor de
lucru, continut de substante straine/inhibitoare, temperatura, pH, etc.) optimi pentru
procesul de tratare electrochimica. Imediat ce rezultatele monitorizarii indica
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sciderea sub anumite limite a indicatorilor de calitate ai solutiilor din bai, solutiile
uzate vor fi evacuate spre o instalatie de epurare, in bai fiind aduse solutii proaspat
preparate.

e Tratarea solufiilor uzate se face in scopul:

-recuperarii, tratarii si reutilizarii in fluxul de tratare electrochimica a suprafetei barelor

din aluminiu a unei parti din apa existenta in solutiile uzate,

-recuperdrii si reutilizarii in fluxul de tratare electrochimica a suprafeei barelor din

aluminiu a acidului tartric si a acidului sulfuric din solutia in care se face oxidarea

anodica,

-tratirii excesului de apa, astfel incit si fie asigurate conditiile de calitate necesare

pentru ca apa tratatd si fie evacuata la statia de epurare care deserveste localitatea

Dumbravita.

Toate tehnicile utilizate in istalatia de tratare a apelor uzate sunt BAT, astfel:

-filtrarea, absorbtia pe carbune activ, osmoza inversa, recuperarea acidului sulfuric si a

acidului tartric, evaporarea la presiune atmosferica (asistata, in evaporator)

e propune determinarea concentraiilor de poluanti in apa tehnologica epurata inainte
de evacuare in reteaua de canalizare, pentru urmatorii indicatori: pH, sulfati, materii
in suspensie, azotafi, substante extractibile cu eter din petrol, crom total, crom
hexavalent, detergenti, fosfor total, aluminiu

e proiectul propus nu este cu evacuare zero. Apele uzate vor fi tratate intr-o instalatie
de tratare, fiind tratat un debit de 9,084 m’ 3/h, din care 20% este evacuat in reteaua
de canalizare comunald si epurat in statia de epurare a comunei Dumbravita, iar
restul este recirculat in proces la instalaia de tratare electrochimica a suprafetei
barelor din aluminiu si la instalatia de recuperare a acidului tartric si a acidului
sulfuric.

e evacuarea emisiilor de COV rezultate din activitatile de acoperire a suprafefei
barelor din aluminiu cu grund si/sau vopsea si de inscripfionare a barelor din
aluminiu si din activitatea de curétare a suprafetelor barelor extrudate din aluminiu
cu Solvent Cleaning 98068, se realizeaza prin echipamente de reducere/retinere,
conform cerintelor legale, si cu asigurarea valorii limita la emisie in gazele
reziduale.

e proiectul prevede instalagii de extractie a aerului din zona bailor de tratare, astfel:

- baia de compactizare cu crom (post 12) are temperatura de 97-100°C este
prevazuta cu hota racordata la scruber

- baia de oxidare anodica contine acid sulfuric (post 9), are temperatura de 60°C
si este previzuta cu hota racordata la scruber

- baia de indepartare a oxizilor contine acid azotic (post 6), are temperatura de

43 3°C si este prevazuta cu hota racordata la scruber
- baia de degresare alcalind contine un produs alcalin Turco 4215-NC (post 2),

are temperatura de 65,55°C si este prevazuta cu hota racordata la scruber;

- baia de corodare alcalini contine sodad caustica (post 3), are temperatura de
43,3°C si este prevazuta cu hota racordata la scruber.

proiectul cuprinde masuri referitoare la inchiderea instalatiet,
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&

nivelul de zgomot generat de viitoarea investitic va avea valori care se vor incadra
in limitele maxim admise, iar zgomotul produs de instalafia proiectatd nu va crea
disconfort receptorilor protejafi;

nivelul de vibratii generat de functionarea instalafiei proiectate va fi nesemnificativ;
calitatea vegetatiei si calitatea faunei nu vor fi afectate de func{ionarea obiectivului
proiectat;

prin evaluarea efectelor cumulate, potentiale §i sinergice, a activitatilor propuse prin
proiect cu cea care se desfagoara in prezent pe amplasament, nu a rezultat un impact
cumulat, concentratiile poluatilor cu efect sinergic fiind sub nivelul maxim
admisibil.

autoritatile care au participat la sedintele comisiei de analiza tehnica nu au exprimat
puncte de vedere cu privire la informatiile prezentate de titularul proiectului in
etapele procedurii care sa conduca la respingerea solicitarii acordului de mediu,
proiectul nu afecteazd situri Natura 2000, amplasamentul nu se gaseste in
interiorulul sau in vecindtatea vreunei arii naturale protejate;

proiectul propus nu are potential impact semnificativ transfrontalier;

ITI. Misuri pentru prevenirea, reducerea si, unde este posibil, compensarea

efectelor negative semnificative asupra mediului

IIL1. Misuri in timpul realizérii proiectului
A. pentru factorul de mediu APA:

> asigurarea colectdrii apelor uzate rezultate din activitatea de gantier, pentru
preepurarea §i evacuarea lor controlata;

> intretinerea tehnica a mijloacelor auto si utilajelor folosite pentru a se evita
pierderile substantelor petroliere §i a uleiurilor care ar putea afecta calitatea
apelor subterane;

» alimentarea cu combustibil a mijloacelor auto doar in locuri special amenajate,
pe platforme betonate, pentru evitarea scurgerilor accidentale de combustibil §i
uleiurt;

B. pentru Sactorul de mediu AER:

» utilizarea autovehicolelor si utilajelor nerutiere cu emisii gazoase reduse;

> efectuarea la timp a reviziilor tehnice curente ale autovehicolelor si utilajelor
nerutiere utilizate pe amplasament;

> stropirea solului in fazele de pregdtire prin decopertare in vederea evitarii
emisiilor de pulberi in perioadele cu vint;

> evitarea desfasuririi lucrarilor cu emisii de praf in perioade cu vént puternic;

C. pentru factorul de mediu SOL §i SUBSOL:

> scurtarea duratei de executie a proiectului pentru a diminua astfel durata de
manifestare a efectelor negative;

» ocuparea unei suprafete minime de teren pentru amplasarea organizirii de
santier;
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» amenajarea de suprafefe izolate/impermeabilizate corespunzator pentru
depozitarea substantelor potential poluatoare;
» stocarea temporara a deseurilor rezultate din faza de constructie in spafii special
amenajate;
> asigurarea transportului $i manipularii materialelor de constructie pentru evitarea
pierderilor din utilajele de transport;
D. pentru reducerea zgomotului:
» folosirea unor utilaje si mijloace de transport silen{ioase;
E. pentru managementul deseurilor:
> realizarea obiectivului cu utilizarea de variante de constructie moderne, cu
generare minima de deseurt,
> gestionarea corespunzitoare a deseurilor de materiale de constructie sl
deseurilor menajere:
F. pentru incadrarea in peisaj
> refacereca la starea initiald a terenurilor ocupate temporar, la finalizarea
lucrarilor;
G. pentru protectia populatiei:
» marcarea corespunzitoare a lucrarilor periculoase;
> protejarea / supravegherea utilajelor mentinute in zona lucrarilor

I11.2. Misuri in timpul exploatirii si efectul implementarii acestora;

A. pentru factorul de mediu apa:

- colectarea apelor uzate menajere(Q=8,08me/zi) de o refea internd de canalizare, care
o conduce in canalizarea menajerd din incinta Fabricii de profile extrudate din
aluminiu pentru industria aeronauticd, de unde este descarcatd in refeaua de colectare a
apei uzate din localitatea Dumbrivita, respectiv la stafia de epurare a apelor menajere
uzate din localitatea Dumbravita

- apa tehnologicd uzatd(Q=47,782mc/zi) provenitd din activitatea de tratare
electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu este tratatd si apoi este colectatd de o
refea interna de canalizare, care o conduce in canalizarea tehnologicd din incinta
Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica, de unde este
descarcata, impreund cu apa menajerd uzata rezultata din activitatea fabricii, in refeaua
de colectare a apei uzate din localitatea Dumbravita, respectiv la stafia de epurare a
apel menajere uzate din localitatea Dumbravifa.

Inainte de colectarea in reteaua interna de canalizare a fabricii, apele uzate
provenita din activitatea de tratare electrochimica a suprafefei barelor din aluminiu vor
fi tratate intr-o instalatie de preepurare, care va cuprinde:

-0 linie de tratare a solutiilor uzate (acide, alcaline, ape de spalare) fara confinut de
crom (linia 1),

- 0 linie de tratare a solutiilor uzate (de lucru si de spalare) cu continut de crom(linia
2),

- 0 linie de tratare finald, care preia solutiile tratate pe liniile 1 $1 2,

- o instalatie de recuperare a acidului tartric §i a acidului sulfuric din cuva de oxidare
anodica.
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Instalatia de tratare a efluentului rezultat din activitatea de tratare electrochimica
a suprafetei barelor din aluminiu, va prelua un debit de solufie uzatdi de
89635.894mc/an.

Liniile 1 si 2 de tratare a solutiilor uzate vor asigura reducerea continutului de metale
dizolvate, prin:

-ajustarea pH-ulu1 solutiei la valori la care metalele se regasesc in compusi care

precipita,

-indepartarea compusilor metalici precipita(i prin decantare i filtrare.

Linia de tratare finald a solutiei uzate rezultate din activitatea instalafiei de tratare
electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu va asigura o filtrare avansata in trei
trepte (o treapta cu filtru de carbine active si doua trepte cu osmoza inversa) a solufiilor
tratate pe liniile 1 i 2.

Evacuarea din linia de tratare finala se va face prin 2 rezervoare montate in serie,
cu rol de stocare a efluentului epurat. Din cel de-al doilea rezervor, efluentul va fi
recirculate, reutilizat, cca 83%, in fluxul de tratare electrochimica(la instalafia de
recuperare a acidului sulfuric i a acidului tartric) si respective, va fi sescarcat la statia
de epurare a localitatii Dumbravita. Volumul de apa reutilizat va fi de 79 365 mc/an,
iar volumul de apa evacuate la statia de epurare a localitatii Dumbrvita va fi de 15 916
mc/an.

Calitatea apei uzate (menajera §i tehnologicd) evacuatd din incinta Fabricii de
profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica la statia de epurare a apelor
uzate care deserveste localitatea Dumbravita se incadreaza in conditiile de calitate
impuse de NTPA 002/2005.

- apa tehnologicd uzatd rezultatd din activitatea de control cu substanfe penetrante a
calitaii barelor din aluminiu va fi colectata in recipienti etansi si evacuata din incinta
ca atare, fara a fi tratat, prin societa{i specializate §i autorizate.

- apele pluviale potential incdrcate cu materii in suspensie si/sau cu produse petroliere
vor fi trecute prin patru separatoare de produse petroliere, dupa care vor fi evacuate din
incinta fabricii spre albia paraului Chechis.

B. pentru factorul de mediu AER:

Halele in care se vor desfasura operafiile de tratare electrochimica a suprafetei
barelor extrudate din aluminiu, de acoperire a suprafetelor barelor din aluminiu cu
grund si/sau vopsea si de control cu substante penetrante a calitagii barelor extrudate
din aluminiu sunt prevazute cu instalafii specifice de captare si evacuare controlata a
poluantilor atmosferici

1. Instalatiile pentru refinerea si dispersia poluantilor in atmosfera pentru
activitatea de tratare electrochimici a suprafetei barelor din aluminiu

Linia de tratare electrochimica a suprafetei barelor extrudate din aluminiu va fi
echipatd cu trei sisteme de captare si exhaustare a efluentilor gazosi, amplasate
deasupra cuvelor in care se vor face operatiile de tratare electrochimica a barelor din
aluminiu.

Cele trei hote vor asigura preluarea efluentilor gazosi, refinerea unei parfi din poluantii
atmosferici §i evacuarea, prin trei cosuri de dispersie a efluentilor gazosi preluati.
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Instalatiile de captare/exhaustare care vor deservi posturile de lucru 2, 4, 6, 9 si
15 (degresare alcalina, corodare alcalind, indepartare oxizi, oxidare anodica si
compactizare cu apa fierbinte) vor asigura retinerea poluantilor atmosferici prin spalare
cu apa a gazelor.

Instalatia de captare/exhaustare care va deservi postul de lucru 12 (compactizare
cu crom) va asigura refinerea poluantilor atmosferici pe un o serie de filtre mecanice i
va fi echipati cu o instalatie de spalare automata a filtrelor.

Evacuarea gazelor de ardere de la cazanul de abur se va face printr-un cos cu
indl{imea de 11,5 m si cu diametrul de 400 mm, iar evacuarea gazelor de ardere §i a
vaporilor de apa de la evaporatorul din circuitul de epurare a efluentului evacuat din
baile liniei de tratare electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu se va face printr-
un cos cu indl{imea de 10,5 m si cu diametrul de 200 mm.

2 Instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera pentru
activitatea de acoperire cu grund si/sau vopsea a suprafetei barelor din aluminiu
Cele doui cabine in care se va face acoperirea cu grund §i/sau vopsea a suprafefei
barelor din aluminiu vor fi echipate cu urmitoarele instalatii pentru refinerea §i
dispersia poluantilor atmosferici:

-cabina mare:
-cos pentru evacuarea aerului din cabina cu sectiunea rectangulara (2300x650
mm) si cu indlfimea de 12 m; ventilator pentru evacuarea aerului din cabina cu un
debit de 4400055000 m’/h; filtru cu carbune activ (648 kg) pentru retinerea
compusilor organici volatili din aerul evacuat din cabind; cos pentru evacuarea
compusilor organici volatili din mixerul de vopsea cu indl{imea de 11 m sl cu
diametrul de 150 mm; cos pentru evacuarea gazelor de ardere din instalafia de
incilzire a cabinei cu indltimea de 12 m i cu diametrul de 200 mm
-cabina mica:
-cos pentru evacuarea aerului din cabina cu secfiune rectangulara (1100x650 mm)
si cu inaltimea de 12 m; ventilator pentru evacuarea aerului din cabind cu un debit
de 19000:24000 m’/h; filtru cu carbune activ (270 kg) pentru refinerea
compusilor organici volatili din aerul evacuat din cabind; cos pentru evacuarea
compusilor organici volatili din mixerul de vopsea cu indl{imea de 11 m §i cu
diametrul de 150 mm; cos pentru evacuarea gazelor de ardere din instalafia de
incalzire a cabinei cu inaltimea de 12 m gi cu diametrul de 200 mm.
3. Instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosferia pentru
activitatea de control cu substante penetrante a calititii barelor din aluminiu
Cele douid cuve in care se va face acoperirea barelor din aluminiu cu substante
pulverulente vor fi amplasate sub doua hote racordate la cate un ventilator cu un debit
de 13000 m’/h.
Hotele vor fi echipate cu céte un filtru din poliester, cu un randament de 85%.
Evacuarea efluentului gazos captat/filtrat se va face printr-un cos cu secfiune
rectangulard (1100x650 mm) cu inal{imea de 12 m.
C. pentru factorul de mediu SOL si SUBSOL.:

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES Pagina 21 din 28
430073 Baia Mare, str. Iza nr. 1A, judeful Maramures
Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; e-mail: office@apmmm.anpm.ro; http://apmmm.anpm.ro



- spatii de depozitare acoperite, pardosite cu beton, situate in interiorul halelor,
pentru toate materiile prime, materialele si deseurile aferente activitafilor proiectate,
cuve in care si fie colectate eventualele scurgeri de preparate chimice.

- retele de canalizare care si preia apele uzate rezultate din activitate i sa le
conduci la statia de epurare a apelor uzate care deserveste localitatea Dumbravifa

- aplicarea unui plan eficient de intretinere, verificare si reparatii a instalatilor;

[11.3. Misuri pentru inchidere/demolare/dezafectare si reabilitarea terenului in
vederea utilizirii ulterioare, precum si efectul implementirii acestora.
Lucrarile de dezafectare se vor desfisura in urmatoarea succesiune:

e vor fi eliminate din incinta, prin valorificare, produsele finite, materiile prime si
materialele (metale pentru aliere, gaze tehnice) §i substantele utilizate, aflate in
spatiile de depozitare. Produsele finite vor fi valorificate la beneficiari, iar
materiile prime si auxiliare vor fi returnate la producatori sau vor fi valorificate
la alte firme cu activitate similara;

e vor fi eliminate din incinti deseurile rezultate din activitate. Eliminarea
deseurilor se va face selectiv, in functie de natura si tipul deseului care trebuie
eliminat. Procedurile de eliminare (mod de colectare, transport §i evacuare din
incintd) vor fi similare cu cele din perioada de functionare a fabricii.
Substantele/preparatele chimice periculoase prezente pe amplasament se vor
elimina conform procedurilor specifice prevazute de normativele legale;

e vor fi demontate instalatiile, echipamentele, utilajele din spatiile de productie si
din spatiile destinate activitatilor auxiliare;

e vor fi evacuate din incinta utilajele, instalatiile, echipamentele, precum si
materialele si deseurile care vor rezulta din demontarea acestora;

e demolarea cladirilor este conditionata de destinatia amplasamentului dupa
momentul sistarii activitatii. Pentru perioada executarii lucrarilor de demolare
vor fi mentinute, cel putin partial, in functiune refelele de alimentare cu apa,
astfel incit si se poatd asigura functionarea instalatiilor menite sd reduca
emisiile difuze de pulberi.

IV. Conditii care trebuie respectate
1. in timpul realizarii proiectului:

e zona de protectie sanitard conform Studiului de impact asupra starii de sanatate
a populatiei in vederea determinarii zonei de protectie sanitard Universal Alloy
Corporation Europe intocmit de Centrul de mediu §i sanatate Cluj Napoca se
stabileste intr-un perimetru de 50m;

e folosirea de utilaje si mijloace de transport silentioase pentru a diminua
zgomotul, precum si echiparea cu sisteme performante de minimizare si
refinere a poluantilor in atmosfera;

e mentinerea functionarii la parametrii optimi proiectati si verificarea periodica a
tuturor utilajelor tehnologice si mijloacelor de transport specifice exploatarii;
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e gestionarea corespunzatoare a deseurilor: colectarea, valorificarea s
transportul deseurilor metalice, din cauciuc, uleiuri uzate §i ambalaje la
unitatile specializate;

e execufia tuturor reparatiilor utilajelor §i mijloacelor de transport in ateliere
specializate;

e asigurarea alimentirii cu combustibili a utilajelor tehnologice si mijloacelor de
transport, la statiile de carburanti din zona, pentru a se evita eventualele
scurgeri de carburanti care ar putea afecta solul i apele;

e in cazul producerii de poludri accidentale, se vor intreprinde masuri imediate
de inlaturare a factorilor generatori de poluare de catre personalul deservit
instruit anterior si vor fi anuntafe autoritatile responsabile cu protectia
mediului;

e in perioada desfasurdrii lucrarilor de constructie, se vor evita deversarile
necontrolate in emisarul din vecinatatea amplasamentului, deversari care pot
avea ca efect poluarea peste limitele admise ale emisarului,

e se interzice utilizarea la constructiile prevazute prin proiect a azbestului si a
produselor care confin azbest, in conformitate cu HG 124/2003 privind
prevenirea, reducerea si controlul poluarii mediului cu azbest, modificatd cu
HG 734/2006;

e se interzice accesul de pe amplasamentul in cauza pe drumurile publice cu
utilaje, masini de transport necuratate;

e materialele necesare pe parcursul executiei lucrarilor vor fi depozitate numai in
locuri special amenajate, astfel incat sa se asigure protectia factorilor de mediu;

e se interzice arderea deseurilor rezultate in timpul constructiei;

e se vor respecta normelor impuse prin legislatia specifica din domeniul calitafi
aerului, managementul apei, managementul deseurilor, zgomot, protectia
naturii;

e nivelul de zgomot la limita incintei nu va depasi nivelul de zgomot echivalent
continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS
10009/884-Acustica in constructii-acustica urband-limite admisibile ale
nivelului de zgomot;

e deseurile rezultate din lucrarile de constructii se vor depozita numai pe
amplasamente special amenajate, stabilite de primaria locala.

. In timpul exploatarii:

e titularul are obligativitatea ca inainte de punerea in functiune, sa solicite §i
obtina autorizatie integrate de mediu conform prevederilor Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale si a Ordinului MAPAM nr. 818/2003 pentru
aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu, cu modificarile
si completarile ulterioare

e verificarea, intretinerea i repararea instalatiilor/echipamentelor se va face
periodic, conform unui program bine stabilit. Periodicitatea operafiilor de
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verificare/intretinere/reparare este stabilitd in functie de prescriptiile furnizorilor
de instalatii/echipamente si de timpul §i regimul de funcfionare al
utilajelor/instalatiilor.

e toate instalatiile tehnologice din a céror functionare rezulta emisii atmosferice
vor fi echipate cu instalatii pentru refinerea poluantilor atmosferici;

e indicatorii de calitate a apelor uzate, colectate si evacuate in stafia de epurare a
localitdtii Dumbravita, se vor incadra in NTPA 002/2002, aprobat prin HG
188/2002, cu modificarile §i completarile ulterioare;

e indicatorii de calitate pentru apele pluviale evacuate, incarcarile cu noxe, nu vor
depasi valorile prescrise prin HG 352/2005, Normativul NTPA 001/2005;

e chimicalele utilizate se vor depozita in conditii de siguranta, in depozite/magazii
special amenajate, respectdnd cerintele din Fisele cu date tehnice de securitate,
astfel incét orice incompatibilitate intre diferitele chimicale depozitate, sd fie
evitate;

e achizitionarea si utilizarea tuturor substantelor si preparatelor chimice
periculoase se va efectua cu respectarea stricta a prevederilor reglementarilor
legale in vigoare privind clasificarea, etichetarea, depozitarea, manipularea,
transportul, ambalarea i gestionarea acestora. Fisele de securitate ale acestora
vor fi receptionate si pastrate in mod obligatoriu in unitate;

e se vor asigura conditii pentru colectarea selectiva a deseurilor,
transportul deseurilor de pe amplasament se va realiza cu respectarea
prevederilor legislatiei in vigoare, cu mijloace de transport conforme, care sa
previna impactul asupra mediului §i a sanatatii populatiet;

e eliminarea/valorificare tuturor categoriilor de degeuri se va face prin firme
specializate, autorizate, pe baza de contract;

e gestionarea deseurilor se va realiza conform cerintelor HG nr 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor i pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;

e deseurile destinate proceselor de valorificare sau eliminare pot fi transportate
numai de agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor HG nr.
1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei, pa baza formularelor prevazute in Anexele 1, 2 g1 3 ale
hotararii de guvern, functie de categoria deseurilor §i destinatia acestora ;

e instruirea personalului cu privire la modul de gestionare a deseurilor rezultate
din activitate;

e prevenirea producerii accidentelor generate de substantele/amestecurile chimice
periculoase utilizate gi limitarea consecintelor asupra sanatatii populafiei, asupra
calitatii mediului, daca acestea se produc;

e gestionarea deseurilor din ambalaje se va efectua conform prevederilor
legislatiei de mediu in vigoare;,

e adoptarea unei tehnologii care sd respecte cele mai bune tehnici disponibile
(BAT) privind tratarea electrochimica a suprafetei barelor din aluminiu — edifia
august 2006, referitor la: managementul general i operational, consumul de apa
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si emisiile de efluenti lichizi, consumul de energie, a zgomotului si a emisiilor in
aer, gestionarea deseurilor rezultate din procesul de tratarea electrochimica a
suprafetei barelor din aluminiu si din activitatile auxiliare, avand in vedere ca
activitatile aferente proiectului se incadreazi in Anexa nr. 1, cap. 2 . .Productia si
prelucrarea metalelor”, subcap. 2.6 ,Tratarea de suprafatd a metalelor sau a
materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in care volumul
cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc” si Anexa 7 Dispozitii tehnice
referitoare la instalatiile si la activitifile care utilizeaza solventi organici,
conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

e prevederi pentru limitarea efectelor poludrii la lunga distan{a sau transfrontiera -
modul de realizare a obiectivului propus si anvergura activitafii desfagurate in
cadrul acestuia, nu genereaza un potential impact transfrontiera;

e respectarea prevederilor OUG nr. 195/2005, privind protectia mediului, aprobata
cu modificari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

e respectarea Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European i al
Consiliului din 18 decembrie 2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea i
restrictionarea substantelor chimice (REACH), modificat prin Regulamentul
(CE) nr. 987/2008 al Comisiei din 8 octombrie 2008;

e respectarea Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al
Consiliului privind privind clasificarea, etichetarea §i ambalarea substantelor st a
amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE, precum gi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006;

e respectare prevederilor Legii nr. 360/2003 privind regimul substantelor si
preparatelor chimice periculoase, modificat si completat prin Legea nr.
263/2005;
respectarea prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;
conform art. 22 alin. (1) din HG 445/2009, in situatia in care, dupa emiterea
acordului de mediu si inaintea obtinerii aprobarii de dezvoltare, proiectul a
suferit modificari, titularul proiectului este obligat sa notifice in scris autoritatea
publica pentru protectia mediului emitenta asupra acestor modificari;

e respectarea prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor,
respectarea prevederilor STAS 10009/1998 pentru Zgomot;
in conformitate cu art. 94. lit. 1 din Ordonan{a de Urgenta a Guvernului privind
protectia mediului nr. 195/2005 aprobatd prin Legea nr. 265/2000, titularul
proiectului are obligafia sa informeze autoritafile competente de protectia
mediului, in caz de eliminare accidentala de poluanti in mediu sau de accident
major;

e in conformitate cu art. 15, alin (2), lit. a din Ordonanta de Urgenta a Guvernului
nr. 195/2005 privind protecfia mediului, aprobata cu modificari prin Legea
nr.265/2006, cu modificarile ulterioare: Titularul proiectului are obligafia de a
notifica APM Maramures daca intervin elemente noi, necunoscute la data
emiterii acordului de mediu, precum si asupra oricaror modificari ale condifiilor
care au stat la baza emiterii acordului de mediu, inainte de realizarea modificarii;
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e conform art. 49, alin. 3-4 din Ordinul nr. 135/76/84/1.284 din 2010 al
ministrului mediului si padurilor, al ministrului administratiei §i internelor, al
ministrului agriculturii si dezvoltarii rurale si al ministrului dezvoltarii regionale
si turismului privind aprobarea Metodologiei de aplicare a evaludrii impactului
asupra mediului pentru proiecte publice §i private, la finalizarea lucrarilor, ve{i
notifica autoritatea competentipentru protectia mediului, in vederea efectudrii
unui control de specialitate pentru verificarea respectarii prevederilor prezentului
accord de mediu; procesul verbal intocmit in urma controlului se va anexa i va
face parte integranta din procesul verbal de receptie la terminarea lucrarilor;

e respectarea cerinfelor previzute in Documentul de referintd cuprinzand cele mai
bune tehnici disponibile (BAT) pentru activitatea de tratare electrochimica a
suprafetei barelor din aluminiu este ,.Surface Treatment of Metals and Plastics”
(August 2006).

3.In timpul inchiderii, dezafectarii, refacerii mediului si postinchidere.:
a) conditiile necesare a fi indeplinite la inchidere/dezafectare/demolare:
- la incetarea activitatii, titularul va respecta planul de inchidere intocmit, care va
cuprinde modul de dezafectare a tuturor instalaiilor, platformelor §i conductelor care
au deservit activitatea, modul de stocare temporard, valorificare sau eliminare a
reziduurilor;
- indiferent de situatia financiara, titularul trebuie sa asigurare disponibilizarea
resurselor necesare pentru punerea in practica a masurilor de inchidere.

b) conditii pentru refacerea stiirii inifiale/reabilitare in vederea utilizarii
ulterioare a terenului:
- refacerea terenului se va face astfel incit valorile determinate prin analizele efectuate
la sol sa atinga aceleasi valori obtinute cu ocazia intocmirii Raportului de evaluare a
impactului asupra mediului/Raportului de amplasament;
- renaturarea se va face cu specii compatibile cu cele din zona.

¢) planul de monitorizare a mediului, cu indicarea componentelor de mediu
care urmeazi a fi monitorizate, a periodicititii, a parametrilor si a
amplasamentului ales pentru monitorizarea fiecirui factor: conform proiectului de
inchidere.
In cazul in care titularul urmeaza sa deruleze sau sa fie supus unei proceduri de vanzare
a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori
in alte situatii care implici schimbarea titularului activitatii, precum si in caz de
dizolvare urmatid de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitdtii, acesta are
obligatia de a notifica autoritatea competentd pentru protectia mediului. Autoritatea
competentd pentru protectia mediului informeaza titularul cu privire la obligatiile de
mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaluarilor care au stat la baza
emiterii actelor de reglementare existente.
in teremen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atesta
incheierea uneia dintre proceduri, partile implicate transmit in scris autoritagii
competente pentru protectia mediului obligatiile asumate privind protec{ia mediului,
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printr-un document certificate pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind
obligatiile de mediu cuprinse in actele intocmite au caracter public.

Indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritara in cazul procedurilor de: dizolvare
urmati de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii.

N, Informatii cu privire la procesul de participare a publicului in procedura
derulata.

e Pe parcursul derulrii procedurii, informarea publicului i participarea acestuia
la luarea deciziei s-a realizat conform legii astfel:

o anun{ pe pagina de Internet si la sediul APM Maramures, la depunerea
solicitarii;

o prin anunt la primaria locald, afisare la sediul titularului, publicarea in
presd si postarea deciziei etapei de incadrare la sediul si pe pagina de
Internet a APM Maramures;

o organizarea unei dezbateri publice in data de 26.02.2014 la Caminul
cultural din localitatea Dumbravita, jud Maramureg

o decizia de emitere a acordului de mediu s-a mediatizat prin anun{ la
primaria locald, afigare la sediul titularului, publicarea pe pagina de
Internet si la sediul APM Maramures si publicare in presa;

e la dezbaterea publica s-a prezentat public interesat (cca 153 participanti);

e nu au fost inregistrate observatii din partea publicului pe parcursul procedurii
doar la dezbaterea publica un singur participant a formulat intrebari, la care
titularul proiectului a formulat raspunsuri;

e nu s-au solicitat completari/revizuiri ale raportului privind impactul asupra
mediului necesar a fi puse la dispozitia publicului interesat.

in cazul in care proiectul suferd modificiri, titularul este obligat sa notifice in
scris autoritatea publici pentru protectia mediului emitenta asupra acestor
modificari.

Prezentul acord de mediu este valabil pe toatd perioada punerii in aplicare a
proiectului.

Nerespectarea prevederilor prezentului acord atrage suspendarea si anularea
acestuia, dupa caz.

Mentiuni despre procedura de contestare administrativa si contencios
administrativ.

Orice persoani care face parte din publicul interesat si care se considera vatamata
intr-un drept al sdu ori intr-un interes legitim se poate adresa instanfei de contencios
administrativ competente pentru a ataca, din punct de vedere procedural sau
substantial, actele, deciziile sau omisiunile autoritafii publice competente pentru
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protectia mediului, care fac obiectul participarii publicului in procedura de evaluare a
impactului asupra mediului, prevazute de HG 445/2009, cu respectarea prevederilor
Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificarile ulterioare.

Actele sau omisiunile autorititii publice competente pentru protecfia mediului,
care fac obiectul participarii publicului in procedura de evaluare a impactului asupra
mediului, se ataca odata cu decizia etapei de incadrare.

Se pot adresa instantei de contencios administrativ competente i organizatiile
neguvernamentale care promoveaza protectia mediului gi indeplinesc condiiile cerute
de legislatia in vigoare, considerdndu-se ca acestea sunt vitamate intr-un drept al lor
sau intr-un interes legitim.

Solutionarea cererii se face potrivit dispozitillor Legii nr. 554/2004, cu
modificarile ulterioare.

inainte de a se adresa instantei de contencios administrativ competente,
persoanele care fac parte din publicul interesat si care se considera vatamate intr-un
drept ori intr-un interes legitim, trebuie sa solicite autoritdfii publice emitente, in
termen de 30 de zile de la data aducerii la cunostinfa publicului a deciziei etapei de
incadrare, revocarea respectivei decizii.

Autoritatea publica emitenta are obligatia de a raspunde la pldngerea prealabila in
termen de 30 de zile de la data inregistrarii acesteia la acea autoritate.

Procedura administrativa prealabila este gratuita.
Prezentul acord de mediu contine 28 pagini si a fost redactat in 3 exemplare.

Coordonatog actﬂivitate,
Gabriel T AJAN

Sef Serviciu
Avize, Acorduri, Autorizatii,
Eva BOLDAN

|

Intocmit,
Consilier Serviciu Avize, Acorduri, Autorizatii,
Mirela BETRENCIUC

4 M,l
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