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           Agentia Nationala pentru Protectia Mediului
	AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MEHEDINTI


Nr 

DECIZIA ETAPEI DE INCADRARE
                                                                Nr. .......din......
DRAFT


 Ca urmare a solicitarii de emitere a acordului de mediu adresate de SOCIETATEA SECOM SA cu sediul in Dr Tr Severin, B-dul Carol I nr. 53  Judetul Mehedinti, înregistrata la Agentia pentru Protectia Mediului Mehedinti cu nr.2990 din 02.03.2023 în baza:

       Legii nr.292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului si a Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei sǎlbatice, cu modificǎrile si completǎrile ulterioare, aprobata prin Legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile ulterioare;
           APM Mehedinti decide,
     ca urmare a consultarilor desfasurate în cadrul sedintei Comisiei de Analiza Tehnica din data de 30.03.2023, ca proiectul ,, Extindere Statie de Epurare Ape Uzate in mun. Dr Tr Severin” propus a fi amplasat in intravilanul mun.Dr Tr Severin, str. Nicolae Iorga nr. 2B   
nu se supune evaluarii impactului asupra mediului ,nu se supune evaluarii adecvate si nu se supune evaluarii impactului asupra corpurilor de apa. 

     JUSTIFICAREA PREZENTEI DECIZII:
I. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii 
impactului asupra mediului sunt urmatoarele:

 1) Proiectul propus intra sub incidenta Legii nr.292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului, fiind încadrat în anexa nr.2 la :

· Punctul 13 litera a) Orice modificari sau extinderi, altele decat cele prevazute la pct. 24 din anexa nr. 1, ale proiectelor prevazute in anexa nr. 1 sau in prezenta anexa, deja autorizate, executate sau in curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative negative asupra mediului, 
iar dupa analizarea documentatiei in cf. cu criteriile de selectie pentru stabilirea necesitatii efectuarii evaluarii impactului asupra mediului din Anexa nr.3, la Legea nr 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului nu  este necesara evaluarea impactului asupra mediului.

Criteriile de selectie pentru stabilirea necesitatii efectuarii evaluarii impactului asupra mediului au vizat caracteristicile proiectului, localizarea proiectului si caracteristicile impactului potential, avand in vedere punctele de vedere ale membrilor comisiei de analiza tehnica si completarile inregistrate la APM MH cu nr. 5145 din 10.04.2023 privind posibilitatea de valorificare energetica a namolului uscat prin coprocesare in cadrul fabricii de ciment Heidelbergciment jud.Hunedoara. 

In perioada legala privind procedura de consultare a publicului nu au fost inregistrate observatii legate de proiect;

2) Caracteristicile proiectului: 

2.1 Dimensiunea si conceptia întregului proiect: 
Se urmărește EXTINDEREA STATIEI DE EPURARE APE UZATE IN DROBETA TURNU SEVERIN prin :

· Imbunatatirea calitatii efluentului;

· Conformitatea cu principiile si prevederile impuse de Directiva nr. 91/271/CE privind Epurarea Apelor Uzate Orasenesti pentru treapta secundara (treapta biologica) de epurare;

· Imbunatatirea capacitatii echipamentelor/statie prin modernizarea sau inlocuirea acestora;

· Depozitarea in conditii de siguranta a namolurilor luand in considerare prevederile Directivei nr. 86/278/EEC;

· Scaderea consumului de energie;

· Tratamentul eficient al namolurilor rezultate in urma procesului de tratare/epurare, inaintea depozitarii acestora;

· Conditionarea materialelor retinute in urma procesului de epurare mecanica;

· Imbunatatirea sigurantei in exploatare prin inlocuirea instalatiilor mecanice si electrice cu durata de functionare depasita;

· Reducerea riscului unei poluari semnificative aparute in urma unei defectiuni la statia de epurare;

· Imbunatatirea sigurantei publice si a personalului de operare;

· Imbunatatirea eficientei statiei si reducerea numarului de angajati;

Situatia existenta 

Apele uzate colectate de pe raza municipiului Drobeta Turnu Severin sunt directionate prin sistemul de canalizare catre statia de epurare existenta.

Etapa 1 a Statiei de Epurare Ape Uzate in Drobeta Turnu Severin s-a bazat pe o epurare preliminara ce cuprinde indepartarea mecanica a substantelor solide mari, nisip si grasime urmata de decantare primara pentru separarea a 60% din suspensii solide din principala linie de apa.

Ca o consecinta a separarii suspensiilor solide, o reducere de 25% din consumul biochimic de oxigen (BOD5) a fost obtinuta in Etapa 1. 

Pentru prima etapa, Statia de Epurare a fost proiectata pentru a trata urmatoarele debite si incarcari: 

· 50 000 m³/zi

· 2 500 m³/ora

· 105 000 PE, echivalent cu:

· 6 300 kg BOD5/zi

· 9 450 kg SS/zi 

Aceasta cuprinde in prezent:

· Linia de tratare a apei:

· Intrarea efluentului prin statia de pompare;

· Masurarea si prelevarea de probe din efluentul netratat;

· Pre-tratarea efluentului, incluzand gratarele rare si cele dese, urmate de deznisipare si inlaturarea grasimilor, cu o capacitate de 2 500 m³/ora;

· Distribuirea debitului catre 2 decantoare primare;

· Trecerea efluentului tratat printr-un jgheab pentru masuratori si prelevare de probe;

· Deversarea efluentului tratat printr-un deversor in Dunare.

· Linia pentru namol:

· Ingrosarea namolului provenit de la cele 2 decantoare primare;

· Amestecarea in rezervorul de stocare cu grasimile extrase in etapa de deznisipare si indepartare a grasimilor;

· Digestia aeroba a namolului ingrosat;

· Deshidratarea namolului pana la un procent de uscare de 25% printr-o centrifuga performanta si una de rezerva;

· Acoperirea cu var a namolului pentru a-l stabiliza si pentru a

· ajunge la un procent de uscare de 30%;

· Zona acoperita de depozitare a namolului pe o perioada de 15 zile.

SOLUTII TEHNICE ADOPTATE IN PROIECT:

DESCRIEREA LUCRARILOR (FAZA 2)

1.Date de calcul si dimensionare

Populatie echivalenta: 110.744 LE.

Schema de epurare aleasa, cu tehnologie clasica corespunde debitelor caracteristice de ape uzate si concentratiilor indicatorilor de poluare si urmareste retinerea materiilor în suspensie (MTS), a substantelor flotante, eliminarea substantelor organice biodegradabile (exprimate în CBO5 si CCO-Cr), nitrificarea si denitrificarea.
Statia de epurare este amplasata pe un teren aflat în proprietatea publica a localitatii.

Tabelul urmator prezinta debitele caracteristice de apa uzata luate în considerare in proiectare:

INCARCARI HIDRAULICE 

	{0><}80{>Debite de proiectare*<0}
	{0><}100{>Unitate<0}
	{0><}84{>Valoare<0}

	Debitul zilnic mediu: Qzi med 
	m3/zi
	22.507 

	Debitul zilnic maxim: Qzi max 
	m3/zi
	30.384

	Debitul orar maxim: Qh max 
	m3/h
	2.405 

	Debitul orar minim Qh min 
	m3/h
	506,4


         Influentul in statia de epurare are calitatea normala a apei uzate municipale
Calitatea efluentului

        Efluentul va respecta Normele HG nr. 188 din 20.03.2002, cu modificarile si completarile ulterioare (HG 352/.2005) prezentate in tabelul urmator:

	Indicatori / Parametri de calitate
	Unitati
	Concentratii prescrise

	Consumul biochimic de oxigen (CBO5 la 20 0C), fara nitrificare
	mg O2/l
	25

	Consumul chimic de oxigen CCO 
	mg O2/l
	125

	Materii in suspensie
	mg/l
	35

	Azot total 
	mg/l
	10

	Fosfor total
	mg/l
	1


Alcalinitatea totala a apei va fi de cel putin 1.5 mmol/l.

Caracteristicile namolului rezultat din procesul de epurare:

Indepartarea materiilor organice in fermentatoarele anaerobe: > 45%

Deshidratarea namolului fermentat, la un continut de substanta uscata (SU):> 25%

Nivelul de descarcare pe emisar (Raul Topolnita) va fi considerat 42.80 mdMN.

Apa uzata tratata este deversata in Raul Topolnita, 100 metri in amonte de gura sa de evacuare in Dunare conform solutiei existente. 

DESCRIEREA PROCESULUI TEHNOLOGIC DE EPURARE

A.
LINIA APEI

Treapta de tratare mecanica este capabila sa preia debitul influent in Statia de epurare.
 Lucrarile suplimentare includ:


Refacerea pantelor de scurgere ale pardoselii catre sifoanele de scurgere; 


Incalzirea cladirii gratarelor;


Montarea unei pompe suplimentare de nisip;


Instalarea unui convertizor de frecventa la suflante;


Camera de receptie pentru namolul provenit de la fosele septice;


Retehnologizare pod raclor decantor primar.

Treapta de epurare biologica va include urmatoarele obiecte tehnologice:


Camin de distributie la decantor primar / reactor biologic;


Statie de pompare intermediara;


Reactor biologic (bazine namol activat tehnologie C-TECH);


Statie de suflante;


Statie pentru indepartarea chimica a fosforului


Debitmetru efluent si monitorizarea calitatii pe linia noilor decantoare

B.
LINIA DE NAMOL

Treapta de tratare a namolului va cuprinde:

Procesele de tratare ale namolurilor in exces vor fi dimensionate pentru procesarea cantitatilor maxime calculate pe baza datelor de proiectare ale apei uzate influente. 

Procesul de tratare a namolului va cuprinde:


ingrosare gravitationala namol primar;


stocare namol primar ingrosat;


ingrosare gravitationala namol in exces;


omogenizare nomol primar si in exces ingrosat;


digestia anaeroba (mezofilica) a namolului;


ingrosare gravitationala namol fermentat;


deshidratarea namolului;


tratarea namolului cu var.

Lucrarile propuse vor fi integrate complet in facilitatile din Etapa 1.
a. DESCRIEREA OBIECTELOR DIN LINIA APEI

1. Admisia in SEAU


Este existenta si nu sunt necesare lucrari la conductele si camerele de intrare in Statia de Epurare.

2. Ob.1 Gratar rar intrare (existent)


La intrare, in partea de nord astatiei de epurare, peste conducta de intrare DN 1200 mm este amplasat un gratar rar cu curatire mecanica cu un interspatiu e = 40 mm, pentru protejarea pompelor submersibile a statiei de pompare intrare. Gratarul rar este functional si nu necesita lucrari de reabilitare.


Gratarul rar mecanic va fi integrat in noul sistemul SCADA a statiei de epurare.

3. Ob.2 Statie de pompare intrare (existent)



Constructie din beton armat existenta la care nu sunt necesare lucrari de reabilitare.


Statia de pompare apa uzata influenta Qmax = 2500 m3/h, compusa din 4 pompe submersibile cu debit variabil (3A+1R) fiecare cu Qmax = 625 m3/h va fi integrata in noul sistem SCADA a statiei de epurare.

4. Ob.3 Masurare debit influent (existent)



Constructie existenta, nu sunt necesare lucrari la debitmetrul Parshall montat in canalul rectangular deschis din beton.


Va fi instalat si un echipament automat de prelevare probe influent si de monitorizarea calitatii apei uzate influente.

Prelevator automat de probe are urmatoarele caracteristici:

· număr unităţi: 1 buc.

· principiul de prelevare: presiune vid

· volum proba: 20 - 500 ml

· recipienti probe: 24 x 1 l

· inaltime absorbtie: max. 8 m


De asemenea vor fi montate sonde online pentru monitorizarea calitatii apei uzate influente pentru urmatorii parametrii:

· senzor pH;

· senzor temperatura;

· senzor conductivitate;

· analizor PO4 online.


Toate aceste sonde si echipamente vor fi conectate la noul sistem SCADA al statiei de epurare.

5. Cladire Pretratare compus din Ob.4 Gratar rar si Ob.5 Gratar des  (existent) 


Constructie existenta cu lucrari suplimentare:

· Refacerea pantelor de scurgere ale pardoselii catre sifoanele de scurgere; 

· Incalzirea cladirii.


In cladire sunt montate cele doua linii de gratare rare si gratare dese automate.


Cele doua linii de gratare rare si dese sunt proiectate pentru Qmax = 2500 m3/h.


Gratarele rare cu curatire automata au un interspatiu e = 40 mm si gratare dese cu curatire automata au un interspatiu e = 6 mm.


Retinerile gratarelor sunt spalate si compactate.


In hala gratarelor este montat si spalatorul de nisip cu Qmax = 20 m3/h.


Toate aceste echipamente vor fi conectate la noul sistem SCADA al statiei de epurare.

6. Ob.6 Deznisipator separator de grasimi (existent)


Deznisipator-separator de grasimi cu insuflare de aer pentru indepartarea nisipului si grasimilor este existent si are nevoie de urmatoarele lucrari suplimentare:

· Montarea unei pompe suplimentare de nisip;

· Instalarea unui convertizor de frecventa la suflante.


Deznisipator-separator de grasimi aerat din beton armat este format din doua linii proiectat pentru Qmax = 2500 m3.


Toate echipamentele din deznisipator-separator de grasimi aerat  vor fi conectate la noul sistem SCADA al statiei de epurare.

7. Ob.7 Statie de pompare grasimi desnisipator (existent)


Colectarea grăsimilor si a spumei se realizează printr-un sistem de flotare, care împing grăsimile depozitate pe partea laterală a separatorului de grăsimi, până la un camin de colectare situat în partea posterioară a acestuia.


Grăsimile colectate se scurg gravitational in bazinul de spuma si grasimi. Mai departe amestecul de grasimi si spume este pompat in Ob.25 Bazin tampon namol ingrosat. De aici impreuna cu namolul ingrosat este pompapa in digester unde grasimile sunt procesate anaerob rezultand biogaz.

Statia de pompare grasimi este formata din 2 pompe submersibile (1A+1R) fiecare cu Qmax = 18 m3/h. 


Se va construi o conducta noua spre bazinul tampon din PEID De 110 SDR17 in lungime de 82 m. Se va prevede posibilitatea de desfundare si spalare a conductei de grasimi si spuma.

8. Ob.8 Statie de receptie namol septic (nou)


Statia va fi prevazuta cu un dispozitiv special de descarcare a namolului septic din vidanje intr-un echipament mecanic de receptie.


Namolul septic debarasat de materialele nedegradabile va fi deversat gravitational in canalul existent spre statia de pompare apa uzata printr-o conducta PVC DN200.

Unitatea de receptie namol septic are in componenta:

· Gratar fin cu presa integrata 
	Date tehnice

	Capacitate, max
	Q =
	50 m³h

	Distanta dintre bare
	e =
	6 mm

	Material gratar
	
	AISI 304 L sau calitate similara


· Presa materiale separate integrata

Materialele separate deshidratate sunt presate fara vreo actionare suplimentara.

	Date tehnice

	Conexiune apa de spalare
	
	1” Geka

	Presiune de exploatare necesara
	p =
	5-7 bar


· Cuplaj Perrot cu flansa DN 100 si închizator
· Sistem automat de spalare zona de presare 

Bara cu duze de spalare pentru pulverizarea reziduurilor de pe pieptene,  functioneaza în mod automat, cu fiecare ciclu de functionare a pieptenei. 

· Electrovalva cu bila

Descrierea scurta a unei secvente de lucru: 

Operatorul se identifica cu ajutorul cartelei cu cod (similar unui card bancar). Daca este identificat ca un operator autorizat, se aproba descarcarea vidanjei si are loc deschide supapei de admisie. 

Urmatoarele date pot fi masurate si înregistrate:

· Nr. cartela

· Data operatiunii

· Ora la care porneste evacuarea

· Ora la care se finalizeaza evacuarea

· Cantitatea de namol transportat (cu un debitmetru optional)

· Depasirea limitelor MIN/MAX de pH (optional)

· Depasirea valorii limita MAX de lichid usor (optional)

· Cantitatea zilnica

· Cantitatea totala

La finalul evacuarii are loc tiparirea voucherului cu datele înregistrate. 

-Dispozitiv de masurare pH:

Dispozitiv de masurare pH, pentru instalare într-un recipient de masurare, compus din:

Traductor de masuratoare pH, comandat de microprocesor ca dispozitiv de evaluare cu functionare continua 

-Sonda de conductivitate,

· cablu de masurare 

· inclusiv celula de masurare a conductivitatii

· Cablu de transmisie de date 

Sistem electromagnetic de masurare debit DN 100


pentru masurarea debitului namolului, conexiune cu flansa PN 40, 


Versiune compacta incl. transmitator prin afisaj

	
Date tehnice

	Clasa 
	
	IP 67 / NEMA 4X

	Senzor
	
	DN 100

	Izolatie tub
	
	Poliuretan

	Electrozi 
	
	1.4435

	Alimentare cu tensiune
	U =
	24 V DC

	Semnal + puls de iesire
	I =
	4-20 mA


9. Ob.9 Camin by-pass decantoare primare (nou)


Pentru a se asigura capacitatea de denitrificare s-a propus constructia unui camin de distributie din beton armat, prin care se poate devia o parte, sau intreg debitul de apa uzata influenta, spre decantorul primar sau spre reactoarele biologice C-Tech.

Caminul by-pass are o lungime de 3 m, prevazut cu un prag deversor. 


Conducta DN 900 care duce spre statia de pompare intermediara se poate inchide cu ajutorul unei vane stavilar DN 900mm din inox AISI 304L, cu actionare manuala si electrica. 
Comanda acestei vane se face in functie de necesarul de CBO5 pentru denitrificare, din reactoarele biologice C-Tech.


Echipamentele prevăzute:

· 1 buc. vana stavilar DN 900 mm cu actionare manuala si electrica.

10. Ob.10 Camin distributie decantoare primare (existent)


Caminul de distributie spre cele doua decantoare primare existente este o constructie existenta din beton armat care a avut rolul de a impartii debitul influent spre cele doua decantoare primare. 

Deoarece se renunta la un decantor primar, se va inchide conducta spre decantorul primar scos din uz.

11. Ob.11 Decantor primar (existent)

Din cele doua decantoare primare existente fiecare cu D = 35,7 m si ha = 3,2 m, in functiune este numai unul. Acest decantor va ramane si in continuare in functiune, iar celalat decantor primar va fi folosit, dupa o transformare constructiva, ca digester anaerob mezofilic.


La dimensionare s-au avut în vedere următoarele debite:

· debit de calcul Qc = 2406 m3/h;

· debit de verificare Qv = 1202,5 m3/h.

Decantorul primar in functiune are un pod raclor cu suctiune, care nu este potrivit pentru evacuarea namolului primar. Din aceasta cauza fundul plat al decantorului primar se va remodela cu beton de panta, asigurandu-se n fund cu o panta spre o basa centrala.

Deasemenea raclorul existent se va reechipa cu un raclor de fund si de suprafata pentru dirijara namolului si a spumei spre statia de evacuare namol primar.

Nămolul primar va fi extras automat.


Decantorul primar este echipat cu urmatorele sonde online:

· sonda concentratie namol primar evacuat;

· sonda masurare nivel patura de namol.

12.  Ob.12 Camin debitmetru decantarea primara (existent)

Dupa caminul de evacuare apa uzata degrosisata este construit un debitmetru ultrasonic de tip Parshall, intr-un canal deschis din beton armat. 

Acest debitmetru se va pastra si va monitoriza debitul de apa uzata evacuata din decantorul primar existent si inregistrat in noul SCADA in mod automat.

13. Statia de pompare intermediara


Statia de pompare din beton armat bicompartimentata, necesara pentru a ridica niveleu apei uzate din reactoarele C-Tech, deoarece niveleu pinzei de apa freatica este prea ridicat. Basa statiei de pompare intermediara are un volum util de 97 m3.


Statia de pompare are doua compartimente in care se monteaza, 4A+1RA pompe submersibile debit variabil.  Fiecare pompa refuleaza direct in canalul de distributie a reactoarelor C-Tech.

S-a ales o statie de pompare bicompartimentata pentru a economisii energie electrica, in cazul in care o parte a apei uzata nu curge prin decantorul prima.


Cele doua compartimente sunt legate hidraulic printro trecere cu diametrul D=700mm.   
Aceasta trecere se poate inchide cu ajutorul unei vane de perete DN700mm  inox AISI 304L, cu actionare manuala si electrica. Ea se deschide daca debitul intreg trece prin decantorul primar.

Pentru ca statia de pompare sa poate lucra si prin ocolirea completa a decantorului primar, se va monta si o vana stavilar 

Nivelul apei in statia de pompare este monitorizat continuu de un traductor de nivel ultrasonic.
In cazul defectarii acestui senzor este prevazut un sistem de monitorizare de rezerva cu plutitori cu contacte care semnaleaza nivelurile de minim  si maxim de lucru ale statiei de pompare influent.

Pentru manevrarea pompelor submersibile s-a prevazut un sistem de ridicat cu palan manual din otel zincat.


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare ape uzate sunt:

· `Pompe submersibile de ape uzate:

· tip pompă: submersibilă cu debit variabil

· număr de pompe active: 4 buc.

· număr de pompe rezervă: 1 buc.

· debit adoptat pe pompă: 616 m3/h

· înălţimea de pompare: 8,0 mCA.

· Sistem de ridicat pompe submersibile tip monorail cu palan manual


In regim manual

Pompele pot fi pornite/oprite individual prin intermediul selectarii optiunii START/STOP. Pompele vor porni numai daca:

· nu avem avarie pe tensiunile de alimentare (tensiunile de alimentare au succesiunea corectã si se incadreazã in limitele programate);

· circuitele de fortã sunt inchise nivelul apei a depãsit nivelul minim (senzorul de nivel minim este activat)

In regim automat

PLC-ul realizeaza pornirea pompei in functie de nivel (selectarea automata a turatiei functie de diferenta de nivel), de timpul de functionare si asigura toate protectiile necesare electropompelor.

Cele doua compartimente ale statiei de pompare pot lucra separat unul fata de celelat.

Comanda pompelor este realizat cu ajutorul traductorului de nivel ultrasonic.

Cand nivelul apei este mai mare decat cel recomandat de furnizor si atinge nivelul NH1 se porneste pompa P1, cand nivelul apei incepe să crească si nivelul ajunge la NH2 (NH2> NH1), se porneste si pompa P2.

In cazul in care nivelul apei creste si atinge nivelul Nmax (Nmax > NH3) în statia de pompare semnalizat de traductorul de nivel pe interfata tabloului HMI se va afisa o alarma:,,Nivel maxim” care se va transmite in sistemul SCADA.

In cazul defectarii traductorului de nivel ultrasonic statia de pompare va functiona cu ajutorul celor trei regulatori de nivel de rezerva de tip plutitor cu contacte.

Oprirea electropompelor se va realiza concomitent la atingerea nivelului minim NH1.

Sub rezerva drepturilor de acces ale operatorului, un operator va avea competența, prin sistemul SCADA, să pornească/ oprească/ suprasolicite/ inhibe orice echipament.

Toate semnalele de funcționare şi de alarmă emise de către echipamente vor fi transmise către dispecerat.

Defectarea oricărui echipament va duce la declanşarea unei alarme în sistemul SCADA.

14. Ob.14 Camin de distributie spre bioreactoare (nou)


Caminul de distributie spre reactoarele bioreactoarele C-Tech este format dintr-un canal rectangular di beton armat atasat in partea de admisie de biorectoarele C-Tech.


Caminul este echipat cu 4 vane stavilar DN1000 cu actionare electrica si manuala care regleaza automat alimentarea celor 4 reactoare dupa faza de decantare.

15. Reactoarele biologice (nou) 


S-au prevazut patru linii pentru epurarea biologica. Fiecare din aceste linii poate fi izolata cu ajutorul stavilelor motorizate prevazute in camerele de distributie.

Bazinele au fost proiectate sa faca fatza incarcarilor si debitelor influente, ele putand functiona la parametrii optimi (pentru perioade limitate de timp) chiar si cu 3 linii. 


Vor fi realizate patru bazine biologice din beton armat, in care vor avea loc procesele de reducere a fosforului, compusilor carbonului si nitrificare-denitrificare. Se va avea in vedere adoptarea tuturor masurilor pentru evitarea formarii depozitelor de namol.

Linia biologica a fost dimensionata luand in calcul variaţiile de temperatură ale apei uzate cuprinse între 12°C şi 20°C. Indicele volumetric al namolului < 110 cm3/g.


Se vor monta sonde de masura on-line a oxigenului dizolvat, a materiilor solide in suspensie, pH si temperatura pentru fiecare bazin.


Camerele de distributie asigura distributia egala a debitului respectiv a incarcarilor pe liniile de epurare biologica. 


Fiecare linie ce pleaca spre reactoarele biologice trebuie prevazute cu stavile motorizate pentru izolarea acestora. Variatia debitului intre liniile de epurare nu trebuie sa depaseasca 5%.


C-TECH – Sistemul se refera in mod specific pentru utilizarea la tratare a unui volum variabil in combinatie cu un selector biologic si control al ratei de oxigen (OUR), ce functioneaza in mod "reactor alimentat in serie".

Sunt parte a tehnologiei, urmatoarele componente ale procesului: 

· Operare ciclica cu fazele de umplere/aerare (FA) sedimentare (S) si decantare (D)

· Selectorul Biologic este pozitionat in fata reactorului cu namol recirculat din principala parte de aerare pentru a suprima incarcarea / spumarea si a permite nitrificarea / denitrificarea (N/DN) si indepartarea biologica a fosforului (Bio-P).

· Constructie speciala cu o inalta rata de decantare pentru a indeparta solidele si spuma

· Controlul ratei de oxigen (OUR) pentru a regla intensitatea aerarii in conformitate cu cererea reala a procesului.

PRINCIPII DE OPERARE PENTRU BAZINELE BIOLOGICE C-TECH

· 
Un ciclu de bază cuprinde:

· Umplere-Aerare
(F/A)

· Sedimentare
(S)

· Decantare
(D)

Zona biologica a selectorului


Încorporarea unui selector biologic în cadrul Sistemului C-TECH il deosebeşte de toate celelalte tehnologii. Având în vedere această caracteristică a procesului nu este necesară o secvenţă de amestecare anoxica, şi este, prin urmare, înlocuită cu o simplă secvenţă de umplere-aerare. Selectorul simplifică funcţionarea procesului, şi asigura selectia biologica de formare a microorganismelor floculante, în special la încărcare de proiectare mai mici. Selectorul biologic permite operarea procesului pe cicluri de timp, care sunt mai mici decât la sistemele SBR cu rezultatul direct al unui proces mult mai economic, bazine mai mici şi costuri mai mici.

Selectorul biologic functioneaza in principal in conditii anoxice si anaerobe în care fracţiunea uşor degradabila solubila organica a apei reziduale este rapid eliminată prin mecanisme de transfer enzimatice. Aceste materii organice solubile, în principal acetaţii, sunt rapid transformate în produse de stocare intracelular.

Pentru eficientă, selectorul biologic se combină cu selectia de micro-organisme P-poli. Utilizarea a 4 cicluri de oră şi recircularea nămolului activat catre această zonă, expune biomasa pentru crearea condiţiilor corespunzătoare de reacţie. Aceasta favorizează selecţia de fosfor acumulând micro-organisme si formand floculi. Selectorul biologic este foarte eficient prin continutul redus de F/M pentru micro-organisme. Aceasta metodă specială de funcţionare, menţionată anterior, s-a dovedit a fi eficienta si în izolarea de Nocardia şi Parvicella Microthrix, care de multe ori sunt cauza formarii spumei pe suprafata. In acestă zonă sunt montati difuzori pentru mixare periodică cand este necesar.

SIMPLITATEA FUNCTIONĂRII


Controlul statiei este în esenţă automat, factor major pentru reducerea costurilor de operare.

Timpul pentru fiecare ciclu / bazin sunt afişate pe un monitor, în camera de control. Ciclurile fiecărei secvente de proces şi reglarea pentru fiecare interval sunt guvernate printr-un controlor logic programabil (PLC). Controlul funcţionării fiecărei pompe de nămol, fiecare decantor, etc sunt de asemenea incluse.

Distributia automata a aerului in bazin este reglata de asemeni de acelasi PLC. Gestionarea situatiilor de vârfuri de sarcină si sub-încărcare sunt usor de mentinut prin intretinerea starii de echilibru.

16. Ob.16 Statie de pompare recirculare interna (nou)


Pompele de namol activ recirculat vor fi montate in interiorul reactoarelor C-tech (1 pompa / bazin).


Namolul activ recirculat va fi pompat in selectorul aerob a fiecarei linii biologice. 


Pompele submersibile de namol activat de recirculare vor pompa un debit variabil prin intermediul convertizoarelor de frecventa.


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare nămol activ recirculat sunt:

pompe recirculare nămol în decantoare secundare:
· tip pompă: submersibile cu debit variabil ≤ 750 rpm

· număr de pompe active: 4 buc.

· număr de pompe rezervă: 1 buc, rezerva rece.

· debit adoptat pe pompă: 80 m3/h

· înălţimea de pompare: 3,0 mCA.


Pentru fiecare pompa este prevazut un echipament de ridicare cu palan manual.
17. Ob.17 Statie suflante (nou)


Aerul necesar pentru procesele biologice din bazinele oxice va fi furnizat de o statie de suflante.


Aceasta va fi o constructie metalica tip sopron pentru amplasarea suflantelor. Se va construi si o incapere pe structura metalica pentru tablourile tablourilor electrice.


Se vor achizitiona 4 + 1 suflante la capacitatea si presiunea rezultata in urma calculului de proces.


Suflantele vor fi prevazute cu convertizoare de frecventa.


Se vor monta conductele de distributie a aerului inclusiv vanele de reglare pentru fiecare linie.


Procesul de aerare va fi eficient din punct de vedere al costurilor de functionare si va fi comandat automat functie de concentratia de oxigen din fiecare bazin, concentratie ce va fi masurata on-line.


Controlul şi reglarea aerarii se va face individual pentru fiecare bazin de aerare, prin modificarea turaţiei motoarelor suflantelor şi vane flutur, acţionate electric.


Pe conducta principala de distributie a aerului va fi prevazuta cu sistem de purjare a apei rezultate din condens, cu robinet manual, normal inchis.


Suflantele vor fi amplasate intr-o hală acoperita cu structura metalica, situata in apropierea bazinelor biologice. Cladirea va cuprinde o camera separata unde vor fi amplasate tablourile electrice de comanda. 



Va fi prevazut un sistem de ventilatie pentru a limita temperatura interioara la temperatura optima de functionare a suflantelor.


Echipamentele prevăzute în hala suflantelor sunt:


a)suflante:- număr unităţi active: 4 buc.

· număr unităţi rezervă: 1 buc.

· debit adoptat pe suflantă: 3.100 Nm3/h

· diferenţa de presiune: 820 mbar

            b)Traductor de presiune: 5 buc. 


Ob.18 Statia de stocare si dozare FeCl3 (nou)


Statia de stocare si dozare clorura ferica va deservi atat necesitatea de reducere a fosforului din apa epurata cat si de desulfurarea biogazului.


Pentru asigurarea reducerii fosforului in conditiile impuse de evacuare in emisar, reducerea biologica a fosforului trebuie suplimentata cu precipitare chimica. 


Se va avea in vedere asigurarea posibilitati de dozare proportionala cu debitul de apa uzata masurat pana la valoarea debitului maxim orar.


Echipamente de dozare pentru clorura ferica si instalatiile aferente vor fi dimensionate considerandu-se doza de 2,70 kgFe/kgP.


Cele doua rezervoare de depozitare pentru clorura ferica va avea capacitatea de stocare pentru un consum de 15 de zile in conditii maxime de incarcare.


Fiecare rezervor de stocare va fi instalat intr-un spatiu betonat de forma unei cuve rectangulare, astfel incat sa se impiedice imprastierea reactivului in afara platformei pe care este amplasat rezervorul. Cuva va fi executata din beton cu protectie efectiva impotriva coroziunii. 


Pentru precipitarea fosforului din apa uzata clorura ferica va fi introdus in cele doua compartimente ale statiei de pompare intermediara, in functie de activitatea pompelor si de debitul influent in statia de epurare. Corectarea dozajului de clorura ferica se face periodic, in functie de concentratia fosforului din emisar, stabilit in laborator. Prin caietul de sarcini nu este prevazut o instalatie automata de masurare PO4 a influentului sau a efluentului.



Se va asigura incalzirea incaperii de stocare si preparare - dozare solutie de clorura ferica la minimum 12ºC in timpul iernii si ventilarea adecvata a acesteia.


De asemenea, incaperea va fi prevazuta cu dus de urgenta.


Conform calcului de proces sistemul de dozare va fi:

· FeCl3 necesar/zi: max. 2.162 l/zi;

· FeCl3 necesară/h: max 90 l/h;

· Volum necesar pentru 15 zile: 32,4 m3.


Instalatia de de desulfurare a biogazului cu FeCl3 se va amplasa intr-o incapere separata prevazuta cu ventilatie si duş de urgenta. Solutia de FeCl3 se injecteaza direct in digester, in functie de debitul de alimentare a digesterului cu namol ingrosat. Astfel, pentru a reduce 1 mol de H2S sunt necesari 1,50 mol FeCl3. 


Conform calcului de proces sistemul de dozare va fi:

· FeCl3 necesar/zi: max. 234 l/zi;

· FeCl3 necesar/h: max 9,72 l/h;

· Volum necesar pentru 15 zile: 3,5 m3.


Fiecare instalatea de dozare este echipata cu pompe de dozare, tevi de aspiratie, tevi dozare, indicator de nivel maxim, minim, tablou de comanda cu pompe de dozare integrate. 
Pompele de dozare sunt cu debit variabil, cu scopul de reglare automata la cerintele de dozare controlate prin SCADA. 



Sistemul monobloc va fi complet functional, echipat cu dispozitive electrice, conducte, vane, dispozitive de reglare, debitmetre, dispozitive de siguranta pentru manipularea substantelor chimice, dispozitive de protectie a sanatatii .


Statia de reactiv pentru indepartarea fosforului va fi instalata intr-o incapere separata incalzita si ventilata si cuprinde:

· trei (3) pompe de dozare (2+1); Q = 60 - 150 l/h: Hp = 10 mCA

· 2 x debitmetru electromagnetic DN15

· conducte distributie a precipitantului din PEID De25 mm.

Statia de reactiv pentru desulfurarea biogazului va fi instalata intr-o incapere separata incalzita si ventilata si cuprinde:

· doua (2) pompe de dozare (1+1); Q = 60 - 150 l/h: Hp = 10 mCA

· 1 x debitmetru electromagnetic DN15

· conducte distributie a precipitantului din PEID De25 mm.


Pentru stocarea solutiei de 40% clorura ferica s-au prevazut doua rezervoare din PE ficare cu un volum util de 18,0 m3, deci in total exista un volum de stocare de 36 m3, atat pentru reducerea fosforului cat si pentru desulfurarea biogazului.


Nivelul de lichid din fiecare rezervor de stocare clorura ferica este monitorizat cu un traductor de nivel ultrasonic.


Umplerea fiecarui rezervor se realizeaza cu ajutorul unei statii de transfer clorura ferica cu Q = 30 m3/h, in deplina siguranta.

18.  Ob.19 Masurare debit apa epurata (nou)


Pentru masurarea debitului de apa epurata de la bazinele biologice C-TECH proiectate, se va construi un camin debitmetru cu ultrasunete  pe conducta plina tip Clamp-on care monitorizeaza intregul debit de iesire apa epurata din statia de epurare, Qmax = 2.405 m3/h..


Sistemul de masura este compus dintr-un set de traductori ultrasonici cuplati acustic la peretele extern al conductei si o unitate de control care interpreteza semnalul trimis si primit de la traductori. Controlerul are un microprocesor DSP si da semnale pentru interconectare cu procesul si cu sistemele de control SCADA.


Citirea debitelor si a altor parametri se poate face atat local (pe display-ul debitmetrului) cat si la distanta prin intermediul datalogger-ului.


Fiecare debitmetru va furniza urmatoarele informatii: 

· Debitul curent (in unitatea de masura aleasa); 

· Contor totalizator direct (resetabil); 

· Contor totalizator indirect (resetabil); 

· Contor totalizator total (resetabil); 

· Contor totalizator direct; 

· Contor totalizator indirect; 

· Contor totalizator al sumei; 

· Ceas (Data / Ora). 


De asemenea va fi instalat si un echipament automat de prelevare probe efluent si de monitorizarea calitatii apei epurate.

Prelevator automat de probe are urmatoarele caracteristici:

· număr unităţi: 1 buc.

· principiul de prelevare: presiune vid

· volum proba: 20 - 500 ml

· recipienti probe: 24 x 1 l

· inaltime absorbtie: max. 8 m


De asemenea vor fi montate sonde online pentru monitorizarea calitatii apei epuratepentru urmatorii parametrii:

· senzor pH;

· senzor materii in suspensie (MTS);

· senzor NH4+NO3;

· analizor PO4 online.


Toate aceste sonde si echipamente vor fi conectate la noul sistem SCADA al statiei de epurare.

Ob.19a Masurare debit evacuare by-pass apa uzata (nou)

Pentru monitorizarea debitului de apa uzata netratata evacuata direct in emisar prin conducta de by-pass existenta DN 1500 mm din statia de pompare intrare, se va monta un debitmetru ultrasonic pentru prag deversor standardizat in basa statiei de pompare, peste pragul deversor existent. Debitul maxim evacuat este de 4.200 m3/h.


Debitmetrul ultrasonic by-pass va fi conectat la noul sistem SCADA al statiei de epurare.

b. DESCRIEREA OBIECTELOR DIN LINIA DE NAMOL
19.  Ob.20 Statie de pompare namol primar (existent)


Pompele de evacuare a nămolului primar vor fi amplasate într-o camera a statiei existente de pompare namol. 


Pompele vor functiona in regim automat, pompand in sistem semi-continuu, un numar prestabilit de minute pe ora.



Echipamentele prevăzute sunt:

· pompe nămol primar:

· număr de pompe active: 1 buc.

· număr de pompe rezervă: 1 buc.

· tipul: cu surub excentric

· debit: 27 m3/h;

· inaltimea de pompare: 10 mCA.

· debitmetru electromagnetic DN 100 mm.

Namolul primar este refulat in bazinul de ingrosare si omogenizare printr-o conducta  din PEID De110 SDR17. Conducta este prevazuta cu un racord pentru spalare.

20. Ob.21 Statie de pompare namol in exces (nou)

Statia de pompare namol in exces este formata din 4 pompe submersibile montate in cate una in cele patru linni a bioreactorului C-Tech.


Namolul in exces este refulat in bazinul de ingrosare si omogenizare printr-o conducta  din PEID De180 SDR17. Conducta este prevazuta cu un racord pentru spalare. 


Pompele submersibile de namol in exces vor pompa un debit variabil prin intermediul convertizoarelor de frecventa.


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare nămol in exces sunt:
· tip pompă: submersibile cu debit variabil ≤ 750 rpm

· număr de pompe active: 4 buc.

· număr de pompe rezervă: 1 buc, rezerva rece.

· debit adoptat pe pompă: 80 m3/h

· înălţimea de pompare: 7 mCA.


Pentru fiecare pompa este prevazut un echipament de ridicare cu palan manual.
21.  Ob.22 Bazin ingrosare si omogenizare namol combinat (nou)

Namolul primar si namolul in exces vor ajunge prin pompare in bazinul de ingrosare si omogenizare namol combinat.

Bazinul de ingrosare si omogenizare namol combinat este o constructie din beton armat cu dimensiunile LxBxH = 14 x 14 x 5 m, cu Vmax = 882 m3, volum necesar pentru stocare pe timp de 2 zile a namolului in excess si a namolului primar generat la incarcarea maxima, la temperatura minima.


Bazinul este echipat cu un mixer submersibil pentru omogenizare.

Mixerul submersibil este manevrat cu ajutorul unui palan manual pe un suport rotativ. 

Supernatantul rezultat in urma decantarii gravitationale a namolului este evacuat automat cu ajutorul unei instalatii de evacuare supernatant cu brat rotativ antrenat electric, DN 125 mm din otel inox AISI 304, cuplat cu supraplinul bazinului.

Ca instrumentatie, bazinul este echipat cu o sonda de substanta uscata, o sonda de nivel ultrasonic, si o sonda de nivel patura de namol.



Pentru a preintampina o fermentare anaeroba a namolulul stocat s-a prevazut o instalatie de balbotare, formatata dintr-o suflanta si un sistem de aerare cu bule fine.


Fermentarea anaeroba poate incepe dupa o stationare de min. 8 ore in bazin.


Bazinul de stocare si ingrosare namol combinat va fi o construcţie din beton armat având următoarele caracteristici:

· Lungime: L = 14,0 m;

· Latime: B = 14,0 m;

· Înălţimea nămol adoptată: H = 4,50 m;

· Volumul util: Vu = 882 m3. 
22.  Ob.23 Statie de pompare alimentare ingrosarea mecanica namol (nou)


Statia de pompare alimantare ingrosare este formata din 2 pompe submersibile montate in bazinul de ingrosare si omogenizare namol. Vanele si clapetele statiei de pompare sunt montate intr-un camin uscat adiacent bazinului.


Namolul combinat este refulat din bazinul de ingrosare si omogenizare printr-o conducta  din PEID De140 SDR17 spre ingrosarea mecanica. Conducta este prevazuta cu un racord pentru spalare. 

Pe conducta de refulare a statiei de pompare alimentare ingrosare este montat un debitmetru electromagnetic DN100, ce inregistreaza debitul de namol ingrosat.


Pompele submersibile de namol in exces vor pompa un debit variabil prin intermediul convertizoarelor de frecventa.


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare nămol combinat sunt:
· tip pompă: submersibile cu debit variabil;

· număr de pompe active: 1 buc.;

· număr de pompe rezervă: 1 buc.;

· debit adoptat pe pompă: max 40 m3/h

· înălţimea de pompare: 13 mCA.


Pompele submersibile sunt manevrate cu ajutorul unui palan manual montat pe un suport rotativ.

23.  Ob.24 Ingrosator mecanic de namol combinat

Ore de functionare pe zi: 16 h

Zile de functionare pe saptamana: 5 zile


S-a prevazut doua ingroşătoare mecanice (1A+1R) fiecare cu o capacitate de Qmax = 40 m³/h.

Instalatia de ingrosarea a namolului este montata in hala de ingrosare a namolului, cu structura de rezistenta metalica. Cladirea care va fi dotata cu toate instalatiile si sistemele de ventilatie, electrice, automatizare, incalzire necesare astfel incat sa respecte prevederile standardelor si normativelor romanesti in vigoare.


În aceasta cladire se afla si, unitatea de preparare si dozare polimeri şi statia de pompare namol ingrosat alimentare digester, de tip surub excentric.

Îngroşătorul mecanic pentru nămol va fi proiectat pentru a pentu a îngroşa namolul până la un minim de 7 % materii solide uscata. Procesul de îngroşare mecanică se desfăşoară complet automat, comandat de un PLC.
Namolul ingrosat la min. 7 % SU se scurge gravitational  in bazinul tampon de namol ingrosat.

La intrare, namolul este amestecat cu polielectrolit intr-un reactor de floculare. 
Reactorul de floculare este un rezervor fără presiune dotat cu agitator electric cu palete speciale care asigură o amestecare eficientă între nămol si solutia polielectrolit. 
Agitatorul este conceput astfel încât să fie cu autocurătare pentru evitarea depunerilor pe palete.

După floculare – nămolul floculat – este introdus în filtrul rotativ - în timp ce filtrul efectuează micare rotativă la o turatie mică – si este  evacuat în partea opusa intrării in palnia  conductei de evacuare namol ingrosat in bazinul tampon.

Apa în exces este drenata prin materialul filtrant si este colectata în jgheabul colector de unde este evacuata si recirculata în sistemul de epurare. Concentratia nămolului poate fi reglata prin ajustarea dozării, prin ajustarea înclinatiei respectiv vitezei de turatie. Turatia mică a tamburului asigură o îngrosare fara distrugerea flocoanelor  nămolului. Instalatia este cu functionare automată – fără supraveghere din partea personalului de exploatare si are un necesar minim de mentenantă. Se realizeaza un amestec optim a namolului cu polielectrolitul si realizănd astfel un consum optim pe polielectrolit.

Pentru spalarea echipamentului se foloseste apa din circuitul de apa tehnologica al statiei de epurare.


Echipamentele prevăzute sunt:

a)Floculator mecanic namol:

· Debit min. : 40 m3/h

· număr de unitati active: 1 buc.

· număr de unitati rezervă: 1 buc.


b)Instalatie de ingrosare namol tip: Filtru tambur

· Debit min. : 40 m3/h

· număr de unitati active: 1 buc.

· număr de unitati rezervă: 1 buc.

24.  Ob.25 Bazin tampon namol ingrosat (nou)

Namolul ingrosat este evacuat gravitational  in bazinul tampon namol ingrosat.

Bazinul tampon de namol ingrosat are functia de a permite alimentarea uniforma a digesterului in 24 ore. 

Bazinul este o constructie circulara existenta din beton, armat cu diametru de 10,0 m si un volum Vmax =  80 m3.


Bazinul este echipat cu un mixer submersibil pentru omogenizare.

Mixerul submersibil este manevrat cu ajutorul unui palan manual pe un suport rotativ. 

Ca instrumentatie, bazinul este echipat cu o sonda de substanta uscata si o sonda de nivel ultrasonic.



Ob.26 Statia de pompare alimentare digester


Statia de pompare alimantare digester este formata din 2 pompe cu surub montate in hala de ingrosare namol.

Namolul ingrosat este aspirat din bazin tampon de namol ingrosat si refulat in printr-o conducta  din PEID De90 SDR17 in intervale regulate in digester, pentru a evita socuri termice. Conducta este prevazuta cu un racord pentru spalare. 

Pe conducta de refulare a statiei de pompare alimentare ingrosare este montat un debitmetru electromagnetic DN80, ce inregistreaza debitul de namol ingrosat pompat.


Pompele cu surub vor pompa un debit variabil prin intermediul convertizoarelor de frecventa si sunt echipate cu vane de izolare , vane unisens si echipament de protectie (presostat si functionare uscata).


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare alimentare digester sunt:
· tip pompă: surub cu debit variabil;

· număr de pompe active: 1 buc.;

· număr de pompe rezervă: 1 buc.;

· debit adoptat pe pompă: max 18 m3/h

· înălţimea de pompare: 10 mCA.


debitmetru namol primar ingrosat:

· număr unităţi: 1 buc.

· tip: electromagnetic DN80.


 Ob.27 Digester (nou)


Stabilizarea anaerobă (fermentarea) este metoda cea mai des folosită în staţiile mari de epurare a apelor uzate. Se produce un nămol relativ stabil cu costuri moderate şi ca un beneficiu suplimentar, produce biogaz în a cărei componenţă se găseşte preponderent (50-60%) gaz metan. Acest biogaz poate fi folosit pentru încălzirea nămolului din digester, iar în marile staţii de epurare poate fi folosit pentru producerea de electricitate şi agent termic.


Scopul fermentării anaerobe este acela de a reduce agenţii patogeni, cantitatea de biomasă prin distrugerea parţială a materiilor volatile şi producerea de biogaz, respectiv de gaz metan ce poate fi valorificat.


Fermentarea anaerobă are loc, ca rezultat al unei serii complicate de reacţii chimice şi biochimice.


Procesele de fermentare cuprind următoarele etape:

· Hidroliza, formarea de compuşi organici solubili şi acizi organici cu catene scurte şi formarea de metan. În prima etapă (hidroliza), proteinele, celuloza, lipidele, şi alte materii organice complexe sunt solubilizate.

· În cea de-a doua etapă (formarea acizilor), produşii primei etape sunt transformaţi în compuşi organici solubili incluzând acizii graşi cu catene lungi; aceşti compuşi organici solubili sunt apoi transformaţi în acizi organici cu catene scurte (cunoscută ca acidifiere).

· În cea de-a treia etapă (formarea metanului), acizii organici sunt transformaţi în metan şi în dioxid de carbon.


Eficienţa stabilizării prin fermentare anaerobă este măsurată prin cantitatea de materii volatile (organice) reduse în timpul procesului.


Deoarece fermentarea anaerobă este realizată biologic şi depinde de dezvoltarea microorganismelor, nu are loc o reducere completă a materiilor volatile ci în proporţie de 40-60% (procent numit limită tehnică de fermentare), în mod obişnuit. Eficienţa scăzută are loc atunci când sunt prezente substanţe greu biodegradabile. Un procent ridicat de descompunere a materiilor solide se obţine atunci când nămolul este compus din materii uşor degradabile, cum sunt carbohidraţii simpli, carbohidraţii compuşi (celuloza), proteinele şi lipidele.


Eficienţa şi durata fermentării, producţia de gaz şi caracteristicile gazului produs, depind de natura materiilor solide ce urmează a fi fermentate.

Fermentator (Digestor)

Namolul ingrosat va fi stabilizat prin fermentare anaeroba mezofila.


Fermentarea anaeroba va fi proiectata pentru diminuarea continutului de materii organice din namol cu o eficienta de cel putin 45% (valoare garantata). Totodata se va realiza si o reducere a cantitatilor de namol. 


Temperatura de fermentare va fi ≥ 36 ÷ 37 °C.


Valoarea pH trebuie mentinut in intervalul de  6 - 8.


Timp minim de retentie a namolului in conditiile incarcarilor proiectate va fi de 20 zile.


În acest fermentator se realizază o agitare mecanică pentru a menţine solidele în suspensie si a sparge crusta obţinându-se:

· omogenizare continuă şi uniformă - care va elimina posibilitatea apariţiei zonelor moarte;


Prin intermediul unei camere video cu tun de infraroşii se asigură posibilitatea de supraveghere vizuală, din dispecerat, a fenomenelor ce se vor produce la suprafaţa nămolului din digestor: modul de funcţionare a sistemului de omogenizare, inocularea, formarea şi distrugerea spumei sau crustei, formarea şi îndepărtarea nămolului plutitor, etc


Prin SCADA se va asigura monitorizarea permanentă a următorilor parametrii de funcţionare a digestorului: nivelul nămolului, pH-ul, temperatura.


Digestia se poate face intr-o singura linie.


Astfel pentru fermentarea namolului se transforma decantorul primar 2 in fermentator anaerob. Astfel se creaza un volum util de fermentare de 3.200 m3 .


Pentru omogenizarea namolului in fermentator si evitarea formarii crustei la suprafata acestuia este necesara amestecarea continua. Pentru acest scop se va furniza o instalatie de amestecare cu trei mixere orizontale speciale. 


Pentru mentinerea temperaturii in interiorul fermentatorului la un nivel constant de 36°C o retea spiralata de apa calda montata in interiorul rezervorului prin care se va recircula apa fierbinte provenita de la statia de cogenerare sau din centrala termica.


Pentru monitorizarea procesului de fermentare se va masura continuu temperatura si pH namolului.


Se vor amplasa toate sistemele de protecţie corespunzătoare contra: suprapresiunii, subpresiunii şi dizpozitivele de protecţie contra întoarcerii flacărei.


Pentru executarea lucrărilor de revizuire a bazinului de fermentare va fi montata o gura de vizitare circulare cu diametrul de minim 80 cm amplasate pe peretele bazinului.


Termoizolaţia fermentatorului va fi executată din panouri de spumă poliuretanică, rezistentă la coroziune. Aceste sisteme vor permite igienizarea suprafeţelor prin spălare cu jet de apă cu presiune mare


Instalaţiile, armăturile şi utilajele aferente bazinului de fermentare anaerobă a nămolului vor fi executate din oţel inoxidabil recomadat de producator.


Prin stabilizarea anaerobă a nămolului concentrat, a grăsimilor şi nămolurilor septice (de vidanjă) se va obţine gaz de fermentare biologică ce va fi utilizat pentru încălzirea nămolului din digestor, prepararea apei calde necesară la igiena personalului şi încălzirea spaţiilor de producţie pe timp de iarnă.


Extragerea nomolului fermentat va fi prin pompare spre bazinul de ingrosare namol fermentat.


Echipamentele prevăzute în bazinul de fermentare anaerobă a nămolului sunt:

· mixer orizontal: 3 buc;

· sistem automat de drenare biogaz;

· senzor de pH:

· număr unităţi: 2 buc.

· senzor temperatură:

· număr unităţi: 3 buc

· senzor de presiune:

· număr unităţi: 2 buc.

· senzor nivel:

· număr unităţi: 2 buc.

· senzor gaze toxice şi explozive:

· număr unităţi: 2 buc.

· debitmetru gaz:

· număr unităţi: 1 buc.

· tipul: electromagnetic

25. Ob.28 Statie pompare namol fermentat (nou)


Statia de pompare namol fermentat este formata din 2 pompe cu surub camera uscata a statiei existente de pompare namol primar.

Namolul fermentat este evacuat  prin conducta existenta DN 500 mm din centrul digesterului spre statia de pompare namol fermentat. Dupa ce este facuta o conduta de legatura din PEID De160 SDR 17 cu partea de aspiratie a pompelor surub, namolul fermentat este pompat in bazinul de stocare namol fermentat. Conducta de refulare din PEID De este prevazuta cu un racord pentru spalare. 

Pe conducta de refulare a statiei de pompare alimentare ingrosare este montat un debitmetru electromagnetic DN80, ce inregistreaza debitul de namol fermentat pompat.


Pompele cu surub vor pompa un debit variabil prin intermediul convertizoarelor de frecventa si sunt echipate cu vane de izolare , vane unisens si echipament de protectie (presostat si functionare uscata).


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare namol fermentat sunt:
· tip pompă: surub cu debit variabil;

· număr de pompe active: 1 buc.;

· număr de pompe rezervă: 1 buc.;

· debit adoptat pe pompă: max 18 m3/h

· înălţimea de pompare: 10 mCA.


debitmetru namol primar ingrosat:

· număr unităţi: 1 buc.

· tip: electromagnetic DN80.

26.  Ob.29 Bazin de stocare namol fermentat (existent)



Rezervorul de stocare nămol este o constructie existenta din beton armat folosita in prezent ca digestor aerob. Rezervorul are urmatoarele caracteristici:

· secţiune circulară: D = 120 m;

· volumul util: Vu = 683 m3.

Conform breviarului de calcul namolul fermentat are o concentratie de substanta uscata de 45,5 kgSU/m3.

Echipamentele prevăzute în rezervorul de stocare sunt:

· mixer submersibil;

· instalatie de fixare si manipulare mixer;

· supraplin DN 150 mm.

Sonde online:

· sonda concentratie namol;

· senzor ultrasonic de nivel.

27. Ob.30 Statie de pompare alimentare deshidratare (existent)



Statia de pompare alimentare deshidratare este in functiune si este montata impreune cu unitatea de deshidratare in hala existenta de deshidratare. 


Statia de pompare este compusa din din doua pompe cu surub (1A+1R) cu un debit maxim de 20 m3/h.


Se va integra statia de pompare in noul sistem SCADA a statiei de epurare.

28.  Ob.31 Unitatea de deshidratare namol (existent)

Pavilionul tehnologic de conditionare (polielectrolit si var) si deshidratare (pana la o concentratie de substanta uscata de 35%), este existent si necesita lucrari minore de reabilitare.

Lucrari suplimentare:

· Imbunatatirea golirii si furnizarea unei noi pardoseli

· Sistem de incalzire pentru mentinerea unei temperaturi corespunzatoare de minim 2 grade 

· Debitmetru pe conducta de namol la intrarea in centrifuga in vederea monitorizarii acesteia. 

· Refacerea pantelor de scurgere ale pardoselii catre sifoanele de scurgere 

· Placarea cu gresie antiacida.

· Sistem de ventilatie corespunzator.

· Inlocuirea conductei de evacuare de la centrifuga. 


Instalatia de deshidratare are capacitatea de reducere a umiditatii in namolul deshidratat pana la 25 %.


Capacitatea instalatiei de deshidratare va fi in conformitate cu productia de namol rezultata in urma calculelor de proces pentru incarcarea statiei.


Este asigurată deshidratarea în întregime automată a nămolului, inclusiv echipamentul aferent, cum ar fi pompe de alimentare, instalaţii de preparare şi dozare polimeri etc. Unitatea de preparare şi dozare polimeri  permite folosirea de polimeri în formă granulară şi lichidă şi sunt prevăzute cu un dispozitiv de diluare în liniile de dozare. 
Consumul specific de polielectrolit nu va depasi 6 kg/tona SU.


Instalaţia de deshidratare a nămolului va fi proiectată pentru a procesa o cantitate de nămol generată în condiţiile de încărcare proiectate şi pentru o durată de funcţionare de 16 ore pe zi, 5 zile pe săptămână. Regimul de functionare este 1 unitate in functiune si 1 de rezerva. Capacitatea instalatiilor existente nu va fi depasita de noile productii de namol (debite si incarcari).


Atat nămolul deshidratat din statia de epurare Drobeta cat si namolul deshidratat (25% s.u.) provenit de la statia de epurare Gura Vaii, va fi mixat cu var, si transportat în zona de depozitare a nămolului (capabila sa stocheze namol pentru 15 zile).


Pavilionul tehnologic va fi deservit de un sistem de extracţie si dezodorizare cu filtre de carbon a aerului, cu o rată de schimb de minim patru (4) ori pe oră.

In incinta cladirii va fi asigurata o temperatura de minim 50C pentru desfasurarea, in bune conditii, a procesului de operare, cu agent termic produs in cladirea de cogenerare si boiler.

 Instalatia  de deshidratare are urmatoarele caracteristici:
· Centrifuga deshidratare 1+1 buc, ficare cu Q = 20 m3/h;
· Transportor elicoidal namol deshidratat L = 6 m;
· Transportator cu banda L = 8 m;

· Siloz si dozator var, V= 36 m3.

29.  Ob.32 Instalatia de preparare si dozare polimeri ingrosare (nou)



In halei de ingrosare namol se va monta si sistemul de preparare si dozare a polimerilor. Unitatea de preparare si dozare a polimerilor va include, toate dispozitivele de control a debitului, vanele, filtrele de aspirare ale pompelor de polimeri, considerate necesare pentru operarea corespunzatoare a instalatiei. 


Pentru dilutia polimerilor va fi utilizata apa potabila din sistemul de alimentare cu apa potabila a statiei de epurare. 

Instalatia are capacitatea de 3.000 l/h. Aceasta satisface necesarul de polielectrolit la concentratia si debitul cerut de instalaţiile de îngrosare.

Instalatia de preparare si dozare este o instalatie autonoma, cu rezervor proiectat compartimentat, pentru prelucrarea polimerului sub forma de granule si lichid, cu sistem automat de dilutie a polimerului si de alimentare cu solutie. Rezervorul pentru amestecarea polimerului este echipat cu un alimentator de polimer solid si un sistem de umectare.

Un flux controlat de apa de dilutie intra in rezervorul de amestecare pana la un nivel prestabilit, deasupra bazei paletelor amestecatorului. La atingerea acestui nivel prestabilit se declanseaza alimentarea cu polimer si agitarea in rezervorul de amestecare. Alimentatorul de polimer pudra introduce polimerul in fluxul de apa de dilutie care intra in rezervorul de amestecare. Amestecarea continua pana cand se obtine o solutie maturata si cu uniformitate adecvata pentru utilizare.  Apoi, solutia este transferata intr-un rezervor, pentru utilizare in exploatarea instalatiei.  Dupa ce transferul solutiei este complet, sistemul declanseaza automat un nou ciclu de preparare. Parametrii afisati de panoul de comanda al instalatiei pot fi folositi intr-un sistem de control de la distanta.

Dozarea solutiei de polimeri se face la o concentratie de 0.1% cu un grup de pompe dozatoare. Fiecare grup de pompare este alcatuit din 2 pompe cu cavitate variabila (cu surub) si debit variabil care functioneaza in regim (1A+1R).

Debitul de solutie de polimeri dozata este masurata cu debitmetre montate pe conducta de refulare ale pompelor dozatoare.

Debitul de apa pentru dilutie este masurata cu un debitmetre montate pe conducta de apa potabila ce alimenteaza instalatiile de insatlatia de preparare polimeri.


Echipamentele prevăzute sunt:



a)Instalatie de preparare si dozare polimeri cu Qmax = 3000 l/h:

· număr unităţi: 1 buc.


b)pompe dozare polimeri ingrosare

· număr de pompe active: 1 buc.

· număr de pompe rezervă: 1 buc.

· tipul: cu surub excentric

· capacitatea pompei: 2000 - 3500 l/h

· înălţimea de refulare: 10 mCA


c)Debit metru electromagnetic DN 40 mm.

30. Ob.33 Instalatia de preparare si dozare polimeri deshidratare (existent)

In hala de deshidratare namol este montat si sistemul de preparare si dozare a polimerilor pentru deshidratare format din urmatoarele echipamente.

Instalatie de preparare si dozare polimeri cu Qmax = 5500 l/h:

· număr unităţi: 1 buc.


pompe dozare polimeri deshidratare

· număr de pompe active: 1 buc.

· număr de pompe rezervă: 1 buc.

· tipul: cu surub excentric

· capacitatea pompei: 4500 - 6000 l/h

· înălţimea de refulare: 10 mCA


Debit metru electromagnetic DN 40 mm.


Se va integra Instalatia de preparare si dozare polimeri existenta in noul sistem SCADA a statiei de epurare

31.  Ob.34 Hala depozitare namol (existent)


Hala de depzitare namol esistenta este lipita de hala de deshidratare.


Hala are urmatoarele caracteristici:

	Lungime halat namol
	L
	
	20,0
	m

	Latimea hala namol
	B
	=
	12,0
	m

	=> Suprafata adoptata de stocare namol
	Adep.
	=
	240,0
	m2

	=> Volumul maxim de stocare la o inaltime de 1,5 m namol
	Adep.
	=
	360,0
	m3


32.  Ob.35 Depozit de namol nou


Depozitul de namol namol va trebui sa stocheze namolul deshidratat  la minim 35%, pentru o perioada de cel putin 180 zile.


In vederea depozitarii temporare a namolului se va finaliza constructia platformei existente de langa hala de namol


In cadrul platformei, se va realiza un dren longitudinal, iar radierul va avea panta de min 1% catre dren. Descarea supernatantului din drenuri se va face prin intermediul unei retele de colectare.


Intreaga platforma va fi protejata cu un acoperis de tip usor amplasat la minim 4,00 m inaltime, pentru a permite accesul, descarcarea si incarcarea mecanizata a namolului.


Hala are urmatoarele caracteristici:

	Volumul zilnic de namol dezhidratat
	Vnam,z
	=
	28,2
	m³/z

	=> Volumul maxim de stocare la o inaltime de 1,5 m namol
	Adep.
	=
	850,5
	m3

	Suprafata adoptata de stocare namol
	Adep.
	=
	567,0
	m2

	 Lungime depozit namol
	L
	
	27,0
	m

	=> Latimea adoptata depozit namol
	B
	=
	21,0
	m


33.  Ob.36 Statie de pompare supernatant (existent)


Se va construi o retea pentru supernatantul de la unitatile de ingrosare, deshidratare namol si platformele de namol si supraplinurile bazinelor de namol.


Statia de pompare supernatant este o constructie existenta din betoan armat, pozitionata langa decantoarele primare care va fi reabilitata si echipata cu


pompe submersibile in configuratie 2+1, inclusiv conductele, fitingurile si armaturile pentru realizarea instalatiei hidraulice interioare.


Supernatantul va fi introdus in fluxul statiei de epurare in camera de distributie spre decantorul primar


Echipamentele prevăzute în staţia de pompare supernatant sunt:
· tip pompă: submersibile cu debit variabil;

· număr de pompe active: 1 buc.;

· număr de pompe rezervă: 1 buc.;

· debit adoptat pe pompă: max 75 m3/h

· înălţimea de pompare: 7,0 mCA.


Pompele submersibile sunt manevrate cu ajutorul unui palan manual montat pe un suport rotativ.

Functionarea pompelor este controlata cu ajutorul a trei senzori de nivel de tipul plutitor cu contacte. Acesti senzori detecteaza nivelul minim, maxim si avarie al apei in statia de pompare.

34.  Ob.37 Gazometru (nou)


Gazometrul este necesar pentru a se asigura echilibrul intre productia de biogaz si utilizarea acestuia.


Rezervorul de biogaz (gazometru) este amplasat la partea superioara a fermentatorului.


S-a prevazut un gazometru cu capacitatea de 1000 m3, calculat pentru stocare a minim 50% din productia de biogaz. Presiunea de lucru va fi 20-25 mbar.


Rezervorul de gaz va fi de tip hemisferic - cu două membrane, iar presiunea de lucru va fi asigurată de o suflante (1A+1R).


Membrana interioara flexibila alcatuieste camera de gaz variabila impreuna cu membrana de fund. Membrana etansa exterioara asigura camera de reglare a presiunii datorita conectarii la suflanta permanenta de aer care interactioneaza cu camera de gaz la o presiune stabila a gazului. Supapa de siguranta asigura protectia gazometrului impotriva suprapresiunii. Stabilitatea membranei exterioare impotriva fortelor externe este asigurata de catre presiunea interioara creata de catre suflanta permanenta de aer. Daca productia de gaz depaseste consumul de gaz, camera de gaz este umpluta in detrimentul cantitatii respective si este creata o presiune aproximativ constanta in camera de reglare a presiunii, prin intermediul suflantei de aer. O supapa de retur conectata pe conducta de aer asigura ca aerul sa nu poata fi dat afara, daca suflanta se opreste din functionare. Supapa de reglare a presiunii este responsabila cu presiunea constanta. Se asigura ca presiunea nu creste sau altfel se va inchide daca presiunea este prea mica. Acest aspect este important pentru stabilitatea echipamentului impotriva vantului si a incarcarii cu zapada.


De la gazometru gazul va fi transportat prin opritoare de flacara la instalatia de cogenerare sau la facla.

35.  Ob.38 Flacara de veghe (nou)


Pe timpul verii sau in caz de necesitate, excesul de biogaz va fi neutralizat prin ardere cu o instalaţie specifică, facla de veghe.


Caracteristici facla de veghe

· Debit ninim de ardere: 200 m3/h

· Presiune de operare: 20 – 25 mbar


Constructie din otel inoxidabil:

· Partea expusa atmosferei gazoase din material 1.4571

· Camera de ardere rezistenta la temperature inalte

· Alte piese: material 1.4301


Componenta:

· Placa de baza

· Coloana evacuare cu flansa

· Corpul faclei cu injector

· Camera de amestecare si ardere

· Scut de protectie vant


Dotare:

· Debitmetru consum biogaz prin ardere

· Sistem de aprindere automata cu electrozi

· Opritor de flacari (certificat BAM)

· Vana manuala (certificata ATEX)

· Robinet de golire a condensului (certificat ATEX)

· Tablou de comanda local pentru functionarea automata

36.
 Ob.39 Statie de cogenerare - partial construita


Biogazul rezultat din procesul de fermentare, dupa condensarea vaporilor de apa, se va arde întrun moto - generator. Moto - generatorul functioneaza în cogenerare de energie electrica si termica.


Biogazul ieşit din fermentator este cald fiind saturat cu vapori de apa. Pentru a se putea utiliza in motor, biogazul trebuie racit si uscat


Componentele instalaţiei de biogaz care conduc gazul vor fi realizate rezistente la mediu şi la coroziune şi protejate împotriva deteriorărilor mecanice. Inaintea instalatiei de cogenerare este montat compresorul de gaz, care comprimă biogazul la cca. 90 mbar pentru a garanta o ardere impecabilă în CHP. Motorul compresorului de canal lateral este comandat prin convertizor de frecvenţă, pentru a putea regla cantitatea de gaz respectiv presiunea gazului. 


În cazul in care biogazul nu poate fi consumat, situatie care poate aparea in cazuri de avarie a motorului sau a altor echipamente vitale, biogazul se va arde la o făclie de siguranţă prevazuta pentru aceasta situatie.
37.
Ob.40 Sistemul de apa tehnologica (nou)


Apa tehnologica este apa epurata. Apoa epurata se extrage din canalul de evacuare a apei epurate din bazinele C-Tech.


Apa de exploatare (pentru spalarea tehnologica a echipamentelor aferente obiectelor tehnologice din statia de epurare) este necesara la diverse faze ale procesului de epurare si la functionarea diverselor echipamente, in concordanta cu recomandarile producatorilor.

O retea de apa de exploatare va fi construita si conectata la echipamentul necesar. Unde este necesar vor fi prevazuti robineti. Pentru spalarea diferitelor echipamente, bazine sau instalatii vor fi prevazute, dupa caz, guri de hidrant sau racorduri cu diametrul de 2”.

Pentru a asigura presiune necesara a apei de spalare s-a prevazut montarea unui grup de pompare / stație Hidrofor complet echipata montat in container pentru apa tehnologica avand urmatoarele caracteristici:


Qmax = 0 - 30 m3/h, Hp = 50 mCA;


echipat cu:


2 pompe orizontale multietajate (1A+1R)


2 robinet cu sfera pe refularea fiecarei pompe;


2 clapete de retinere perefularea fiecarei pompe;


1 racorduri pentru vasul de expansiune


1 vase de expansiune;


Traductor de presiune;
2.2 Cumularea cu alte proiecte existente și/sau aprobate: 
       Prezentul proiect reprezinta o extindere a statiei de epurare ape uzate existent in localitatea Drobeta Turnu Severin, pentru a putea functiona in parametrii optimi si pentru a putea fi indeplinite conditiile de evacuare a apelor uzate epurate deversate in curs de suprafata
2.3 Utilizarea resurselor naturale, în special a solului, a terenurilor, a apei și a biodiversității 

Realizarea proiectului implică un consum de resurse naturale în perioada de execuție a lucrărilor : agregate naturale (nisip, pietris, balast), apă

Având în vedere natura investiției propuse, se apreciază faptul că nu vor fi efecte semnificative asupra mediului din punct de vedere al utilizării resurselor naturale.
    2.4 Cantitatea și tipurile de deșeuri generate/gestionate
Cantitățile de deșeuri generate în perioada de construcție sunt dependente de sistemele constructive utilizate și de modul de gestionare a lucrărilor. Pentru toate deșeurile generate se va realiza sortarea la locul de producere și depozitarea temporară în incintă.

Deșeurile rezultate în urma desfășurării activităților de construcție-montaj sunt următoarele:

· deșeuri menajere (20 03 01), generate din activitatea muncitorilor; se vor depozita în container și vor fi predate pe bază de contract către serviciul de salubrizare al localității;

· deșeuri reciclabile: deșeuri de hârtie și carton (20 01 01), deșeuri de ambalaje de plastic (15 01 02), pentru care se recomandă colectarea și depozitarea separată, în recipiente adecvate, special destinate, urmând a fi predate către societăți autorizate, în vederea valorificării;

· deșeuri de construcții: pământ și piatră rezultată din excavații (17 05 04), deșeuri metalice (17 04 05), fracțiunile reciclabile se vor valorifica prin unitățile autorizate; 

Depozitarea resturilor reciclabile se va face în cadrul incintei, în containere individuale, diferențiate pentru fiecare material reciclabil și se vor stabili termene de ridicare cu o firmă specializată în acest sens.

Funcționarea obiectivului va genera deșeuri de tip menajer și deșeuri de ambalaje. Deșeurile  menajere  se  vor  depozita  în  europubele  etanșe, ce vor fi amplasate  pe  o platformă betonată din cadrul incintei, de unde vor fi evacuate periodic de firma specializată în salubritate, cu care se va încheia un contract prealabil. 
2.5. Substanțele și preparatele chimice periculoase utilizate: nu este cazul.

2.6 Poluarea și alte efecte negative

Ținând cont de faptul ca la terminarea lucrarii se vor strange toate utilajele, iar terenul va reveni la destinatia initiala, se preconizează că acest tip de obiectiv nu va avea impact semnificativ asupra calității factorilor de mediu din zona, urmând să se înregistreze o ușoară presiune doar în timpul lucrărilor de construcție.

           Factor de mediu apă

În perioada de construire: ape uzate menajere de la grupul sanitar.

Pentru a evita schimbarea caracteristicilor fizico-chimice ale apelor care se scurg de pe suprafata afectata de lucrare nu se lucreaza in perioadele cu intemperii ( nici procesul tehnologic nu permite acest lucru).

.

Factor de mediu aer

Din punct de vedere al impactului asupra atmosferei, se va înregistra influență asupra calității aerului pe perioada de construcție, ca urmare a excavării și manipulării pământului. De asemenea, mijloacele de transport și utilajele folosite pentru realizarea lucrărilor vor genera poluanți caracteristici arderii combustibililor în motoare (NOx, SOx, CO, pulberi, metale grele, etc.). Regimul emisiilor acestor poluanți este, ca și în cazul emisiilor de pulberi generate de excavări, dependent de nivelul activității zilnice, prezentând o variabilă substanțială de la o zi la alta, de la o fază la alta a procesului de construcție.

O sursă de praf suplimentară este reprezentată de eroziunea vântului, fenomen care însoțește lucrările de construcție. Fenomenul apare datorită existenței suprafețelor de teren expuse acțiunii vântului, urmare a decopertării solului.

Ținând cont de anvergura investiției, condițiile de dispersie din zonă și de faptul că organizarea de șantier va fi in zona industriala, se apreciază că nu vor exista influențe majore, cuantificabile, în ceea ce privește calitatea aerului în zonă.

 Zgomot și vibrații  
În faza de execuție, sursele de zgomot și vibrații sunt produse atât de acțiunile propriu-zise de muncă mecanizată, cât și de traficul auto din zona de lucru.

Aceste activități au un caracter discontinuu, fiind limitate, în general, numai pe perioada zilei. Se vor respecta zilele de odihnă legale și intervalul orelor de lucru permis în timpul zilei, astfel incat lucrarile să nu constituie o sursă semnificativă de zgomot și vibrații.

În cadrul funcționării obiectivului nu se produc zgomote și vibrații care să aibă  un  impact  semnificativ  asupra  factorului  uman.

Factor de mediu sol/subsol
În perioada de construire: posibila depozitare necontrolată a deşeurilor sau scurgeri accidentale de produse petroliere de la utilajele cu care se va desfasura lucrarea, insa vor exista materiale absorbante (nisip) la posturile de lucru, pentru a preveni scurgerile accidentale
Este însă o lucrare de dimensiuni reduse, fără o dislocare masivă de materiale în zonă, astfel încât nu se preconizează înregistrarea unor influențe cuantificabile în acest sens.

Factor de mediu biodiversitate

Lucrarile vor avea loc in intravilanul mun. Dr Tr Severin, in afara oricarei arii naturale protejate

Peisajul

În timpul realizării lucrărilor, peisajul nu va fi afectat de prezența utilajelor și a echipelor de muncitori, intrucat lucrarile se vor desfasura in zona industriala, in incinta statiei de epurare existenta
Mediul social și economic

Activitatea propusă nu va avea impact asupra caracteristicilor demografice ale populației locale, nu va determina schimbări majore de populație în zonă.

Toate măsurile definite pentru protecția aerului, protecția împotriva zgomotului sunt măsuri cu efecte și în cazul protecției așezărilor umane. 

2.7 Riscurile de accidente majore și/sau dezastre relevante pentru proiectul în cauză, inclusiv cele cauzate de schimbările climatice, conform informațiilor științifice

· riscul de accidente majore: nu este cazul;

· riscul de dezastre naturale: nu este cazul - terenul amplasamentului proiectului nu este situat în zone cu risc de dezastre naturale;

· riscuri cauzate de schimbările climatice: nu este cazul.

Nu se vor utiliza materiale cu risc pentru om/mediu și titularul de proiect/constructorul va lua măsuri în vederea prevenirii accidentelor.

2.8 Riscurile pentru sănătatea umană 

       Obiectivul propus nu are un caracter special care să-l facă incompatibil cu vecinătățile fiind amplasata pe domeniul public, de-a lungul cailor rutiere existente
3. AMPLASAREA PROIECTULUI:
3.1.  Utilizarea actuala si aprobata a terenurilor:
Proiectul propus este localizat in intravilanul mun. Dr Tr Severin, in incinta statiei de epurare existenta judetul Mehedinti, Regiunea de dezvoltare Sud-Vest Oltenia
.  

3.2  Bogatia, disponibilitatea, calitatea si capacitatea de regenerare relative ale resurselor naturale (inclusiv solul, terenurile, apa si biodiversitatea) din zona si din subteranul acesteia. 
proiectul nu contribuie la schimbarile climatice (prin emitere gaze cu efect de seră) si nu are impact asupra mediului.
4.TIPURILE SI CARACTERISTICILE IMPACTULUI POTENTIAL:
4.1 Importanta si extinderea spatiala a impactului: proiectul va avea impact local, numai în zona de lucru, în perioada de executie, fara a fi afectata populatia din zona;
4.2 Natura impactului: 

· la faza de executie sursele de poluare vor avea un impact redus asupra apelor, un impact moderat asupra aerului datorita emisiilor de particule în suspensie, rezultate din sapaturi, emisii de poluanti specifici gazelor de esapament rezultate de la utilajele cu care se vor executa operatiile si de la vehiculele pentru transportul materialelor, 

· de asemenea la faza de executie a proiectul impactul asupra factorului de mediu sol/subsol poate fi unul semnificativ daca se produc poluari cu produsi petrolieri proveniti de la utilaje, stocarea necontrolata a deseurilor, etc;

· la implementarea proiectului sursele potentiale de zgomot sunt lucrarile propriuzise  transportul materialelor de constructii.

· impact redus asupra solului apei, aerului, biodiversitatii prin masurile care se iau prin proiect

4.3 Natura transfrontiera a impactului – nu este cazul, deoare impactul asupra factorilor de mediu este local fara implicatii de natura transfrontiera;

Lucrarile propuse prin proiect nu se încadreaza în activitatile care pot cauza un impact transfrontalier negativ semnificativ asupra mediului si care cad sub incidenta Conventiei privind evaluarea impactului asupra mediului în context transfrontiera, adoptata la Espoo la 25 februarie 1991, ratificata prin Legea nr. 22/2001 cu modificarile si completarile ulterioare ;

4.4 Intensitatea si complexitatea impactului –redus /minor, reversibil prin realizarea masurilor de prevenire/reducere a impactului stabilite prin proiect.
 4.5 Probabilitatea impactului – rar (5% sanse sa apara) si Putin probabil (20% sanse ca impactul sa apara) si probabilitate moderata (50% sanse de aparitie) atat pe perioada de executie cat si la functionare 
4.6 Debutul, durata, frecventa si reversibilitatea preconizate ale impactului – durata aproximativa a implementarii proiectului si implicit a impactului asupra mediului este 12 luni  ; frecventa: nerepetabil dupa executia proiectului; reversibilitatea impactului: reversibil; Impact pozitiv pe termen lung, in perioada de exploatare, prin colectarea apelor uzate si epurarea corespunzatoare si gestionarea adecvata a namolurilor de epurare.  
4.7 Cumularea impactului cu impactul altor proiecte existente si/sau aprobate: 
Avand in vedere ca  impactul proiectului asupra  factorilor de mediu in faza de operare este nesemnificativ apreciem ca nu va fi inregistrat un impact cumulat cu alte proiecte sau alte activitati care se vor desfasura in zona proiectului.

4.8 Posibilitatea de reducere efectiva a impactului:
MASURI DE PREVENIRE, REDUCERE SAU ELIMINARE A IMPACTULUI
FAZA DE CONSTRUCTIE

Masuri de reducere a poluarii apelor

· in cadrul organizarilor de santier se  va asigura  colectarea apelor uzate prin racordarea la  reteaua de canalizare existenta sau prin asigurarea de containere sanitare; 
· nu se vor descarca ape uzate in cursurile de apa 

Masuri de reducere a poluarii aerului

· transportul materialelor de constructii pulverulente se va face cu autovehicule acoperite cu prelata;

· in perioadele secetoase, pentru a evita imprastierea pulberilor in atmosfera se va asigura stropirea periodica a materialelor depozitate temporar in cadrul organizarii de santirer, a drumurilor  de acces si tehnologice si a fronturilor de lucru;

· pe perioada realizarii lucrarilor se va asigura revizia tehnica a utilajelor si autovehiculelor; la realizarea lucrarilor for fi utilizate utilaje si autovehicule performante care asigura respectarea legislatiei in vigoare privind  emisiile de noxe;

· se va asigura optimizarea traseelor de transport material, 
· se va reduce viteza de circulatie pe drumurile publice a vehiculelor grele pentru transportul materialelor;

Masuri de reducere a zgomotului si vibratiilor

· folosirea unor utilaje si autovehicule silentioase cu niveluri reduse de zgomot;

· programul de lucru va fi diurn; se va asigura respectarea  graficului de executie;

Masuri de prevenire a poluarii solului

· organizarea de santier se va amplasa in incinta statiei de epurare existenta
· containerele vor fi asezate temporar pe un teren ce apartine SC SECOM SA, care va fi pus la dispozitia constructorului inainte de inceperea lucrarilor; terenul va fi imprejmuit si va constitui baza pentru utilaje si muncitori
· stocurile de materiale de constructii vor fi depozitate in cadrul organizarii de santier  si acoperite pentru prevenirea imprastierii care ar putea fi cauzata de vânt. 

· se va asigura gestionarea corespunzatoare a deseurilor in conformitate cu legislatia in vigoare; 
· parcarea autovehiculelor se va face doar in cadrul organizarii de santier;

· lucrarile de reparatii si intretinere a utilajelor si a autovehiculelor de transport si schimbul de ulei se va realiza  in cadrul unitatilor specializate; 

· se vor asigura materiale absorbante pentru situatiile de poluare accidentala cu carburanti sau uleiuri de la mijloacele de transport sau de la utilaje
     Masuri  de reducere a impactului asupra habitatelor si speciilor in faza de constructie
· Nu este cazul;

         Protectia asezarilor umane

· colectarea selectiva a deseurilor menajere si a celor rezultate de la realizarea constructiilor  si gestionarea lor in conformitate cu legislatia in vigoare; 

· mentinerea curateniei la fronturile de lucru si in cadrul organizarii de santier; 

· parcarea autovehiculelor se va face doar in cadrul organizarii de santier;

· la finalizarea lucrarilor se va asigura curatarea amplasamentului, reducerea la folosinta initiala a terenurilor ocupate temporar, inclusiv a amplasamentelor organizarilor de santier, reamenajarea spatiilor verzi; 

· lucrarile se vor realiza etapizat pe tronsoane; in zonele sensibile (in vecinatatea zonelor de interes turistic si de recreere, scoli, spitale) se vor monta panouri care izoleaza vizual frontul de lucru.

· se va asigura curatarea anvelopelor la iesirea din santier si de punctele de lucru. 
5. observatii din partea publicului;
Anunturile privind depunerea solicitarii au fost postate: pe site APM MH in, in ziar      si la Primarie   Dr Tr Severin.

Anunturile privind etapa de incadrare au fost postate pe site APM MH in data       in ziar           si la Primaria Dr Tr Severin, 
II. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii adecvate sunt urmatoarele: 
· ;  
Conditii impuse titularului : 
Respectarea : OUG nr. 195/2005 aprobata prin Legea nr.265/2006; 
ei.

III. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii impactului asupra corpurilor de apa în conformitate cu decizia justificata privind necesitatea elaborarii studiului de evaluare a impactului asupra corpurilor de apa: 
· proiectul propus intra sub incidenta prevederilor art. 48 si 54 din Legea apelor nr.107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare, 
· . 
Masurile si conditiile de realizare a proiectului în conformitate cu Avizul de gospodarire a apelor nr. din data de         emis de ABA JiuCraiova sunt

  Sa aduca la cunostinta Administratiei Bazinale de APA JIU- SGA Mehedinti data inceperii lucrarilor cu 10 zile inainte de acesta

Prezenta decizie este valabilă pe toată perioada de realizare a proiectului, iar în situația în care intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii prezentei decizii, sau se modifică condițiile care au stat la baza emiterii acesteia, titularul proiectului are obligația de a notifica autoritatea competentă emitentă.

               La finalizarea investiției, va fi notificată Agenția pentru Protecția Mediului Mehedinți, în vederea verificării realizării proiectului în conformitate cu cerințele legale și cu condițiile din prezentul act și întocmirii procesului verbal de constatare a respectării condițiilor impuse; 

             Procesul-verbal de constatare a respectării condițiilor impuse face parte integrantă din procesul-verbal de recepţie la terminarea lucrărilor.    

Dupa finalizarea lucrarilor proiectului se vor revizui Autorizatiile de mediu existente sau se vor solicita autorizatii de mediu noi.      

  Orice persoană care face parte din publicul interesat și care se consideră vătămată într-un drept al său ori într-un interes legitim se poate adresa instanței de contencios administrativ competente pentru a ataca, din punct de vedere procedural sau substanțial, actele, deciziile ori omisiunile autorității publice competente care fac obiectul participării publicului, inclusiv aprobarea de dezvoltare, potrivit prevederilor Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificările și completările ulterioare.

Se poate adresa instanței de contencios administrativ competente și orice organizație neguvernamentală care îndeplinește condițiile prevăzute la art. 2 din Legea nr.292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului, considerându-se că acestea sunt vătămate într-un drept al lor sau într-un interes legitim.

Actele sau omisiunile autorității publice competente care fac obiectul participării publicului se atacă în instanță odată cu decizia etapei de încadrare, cu acordul de mediu ori, după caz, cu decizia de respingere a solicitării de emitere a acordului de mediu, respectiv cu aprobarea de dezvoltare sau, după caz, cu decizia de respingere a solicitării aprobării de dezvoltare.

Înainte de a se adresa instanței de contencios administrativ competente, persoanele prevăzute la art. 21 din Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului au obligația să solicite autorității publice emitente a deciziei prevăzute la art. 21 alin. (3) sau autorității ierarhic superioare revocarea, în tot sau în parte, a respectivei decizii. Solicitarea trebuie înregistrată în termen de 30 de zile de la data aducerii la cunoștința publicului a deciziei.

           Autoritatea publică emitentă are obligația de a răspunde la plângerea prealabilă prevăzută la art. 22 alin. (1) în termen de 30 de zile de la data înregistrării acesteia la acea autoritate.

           Procedura de soluționare a plângerii prealabile prevăzută la art. 22 alin. (1) este gratuită și trebuie să fie echitabilă, rapidă și corectă.

Prezenta decizie poate fi contestată în conformitate cu prevederile Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului și ale Legii nr. 554/2004, cu modificările și completările ulterioare.

DIRECTOR   EXECUTIV,

Dragos Nicolae TARNITA

SEF SERVICIU A.A.A                                                                       INTOCMIT                                                                                                                                     

   Claudia LOHON                                                                       Marilena FAIER                    
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