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RAPORT LA STUDIUL DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA                     MEDIULUI
(conform Ord. 863/2002, Partea a II-a)
1. INFORMAŢII GENERALE
1.1. Titularul proiectului 


	Numele:
	CCH S.A. Drobeta Turnu Severin

	Adresa:
	Drobeta Turnu Severin, B-dul Nicolae Iorga nr. 2, cod 220236, jud. Mehedinti


	Nr. tel. :
	0252312184

	Nr. fax :
	0252312358

	Persoană de contact:
	Ing. Sarbu Mihai

	Director General:
	Ing. Urucu Bogdan

	Responsabil pentru protecţia mediului:          
	


1.2. Autorul Studiului de evaluare a impactului asupra mediului

Numele:

           
           CEPROHART S.A. Brăila

Certificat de Înregistrare în Registrul Naţional al elaboratorilor de studii pentru protecţia mediului:  Poziţia nr. 96 pentru RM, RIM, BM, RA, EA
Adresa:



Brăila, B-dul Al. I. Cuza, nr. 3






Telefon:
0239/619733






Fax:

0239/680280

Persoană de contact: 


Ing. Eva Cristian

Telefon: 0740/127921
1.3. Denumirea obiectivului de investitiei:
„Modernizari pe fluxuri tehnologice pentru fabricarea hartiei si a cartonului ondulat, realizarea de inchideri exterioare la constructii cu panouri termoizolante”
Introducere

Prezentul Raport la Studiul de evaluare a Impactului asupra Mediului a fost elaborat în baza Contractului de execuţie nr. 13193/18.05.2016, încheiat între firma CCH S.A. Drobeta Turnu Severin, în calitate de Beneficiar al obiectivului de investiţie şi CEPROHART S.A. Brăila, în calitate de Executant, pentru obiectivul „Modernizari pe fluxuri tehnologice pentru fabricarea hartiei si a cartonului ondulat, realizarea de inchideri exterioare la constructii cu panouri termoizolante”,  în vederea obţinerii Acordului de Mediu de la APM Mehedinti pentru obiectivul menţionat mai sus.

CCH S.A. Drobeta Turnu Severin a luat fiinţă în Iunie 2016, prin preluarea întregului patrimoniu al firmei Romwelle PM Drobeta Turnu Severin care, la randul ei a achizitionat, in Mai 2012, patrimoniul fostei Celrom Drobeta Turnu Severin – firmă  în lichidare judiciară.
Obiectul principal de activitate al CCH S.A. Drobeta Turnu Severin este fabricarea hârtiei si cartonului – cod CAEN 1712, conform Certificatului de Inregistrare nr. 3285455 din 03.06.2016. 
Societatea CCH S.A. Drobeta Turnu Severin este in perioada de probe tehnologice (în testare) și functionează în baza:

· Autorizației de Mediu nr.37 din 06.07.2016, valabilă până la 06.07.2018;

· Avizului de gospodărire a Apelor nr.30/23.04.2015 , modificator al Avizului Nr.105/22.08.2013, privind „Alimentarea cu apă și evacuare ape uzate la S.C.Romwelle PM S.A., localitatea Drobeta Tr.Severin, județul Mehedinți.
Prezentul Raport la Studiul de evaluare a Impactului asupra Mediului a fost realizat conform următoarelor reglementări principale:

· Legea 278/2013 privind emisiile industriale – IED (de abrogare a OUG 152/2005 - IPPC);
· Concluziile BAT PPI - adoptate prin Decizia de punere în aplicare a Comisiei din 26.09.2014, de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2014/687/UE, pentru producerea celulozei, hârtiei şi cartonului;
· Anexa nr. 2, Partea a II-a la Ord. 863/26.09.2002 al MAPM de aprobare a “Ghidurilor metodologice aplicabile procedurii - cadru de evaluare a impactului asupra mediului”;

· H.G. nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului;
· Ord. 135/2010 privind aprobarea Metodologiei de aplicare a evaluării impactului asupra mediului pentru proiecte publice şi private.
Scopul prezentei documentaţii este acela de a stabili, prin metode specifice, impactul potenţial asupra factorilor de mediu din zona de amplasare a obiectivului de investiţie: „Modernizari pe fluxuri tehnologice pentru fabricarea hârtiei si a cartonului ondulat, realizarea de inchideri exterioare la constructii cu panouri termoizolante”, precum şi măsurile de prevenire şi diminuare a impactului prognozat.
1.4. Capacităţi de producţie 

Capacitățile nominale ale instalațiilor tehnologice modernizate, precum și a celor noi construite sunt urmatoarele :

Instalatii modernizate :
1. Fabrica de semiceluloza de 50.000 BDt/an, cu instalatiile conexe :
· Preparare lemn;

· Preparare solutie de fierbere;
· Evaporare-concentrare lesie rosie.
2. Fabrica de Hartie miez, de 69.650 Adt/an (65.450 BDt/an), cu instalatia conexa :
· Preparare pasta de maculatura, de 33.000 BDt/an;
· Cazan pe biomasa nr.1, de 10 tab/h; 15 bara; 200 °C; 10,4 MWt/h;
· Cazan de abur, tip Erensan, trecut pa gaze naturale si dotat cu economizor, 20 tab/h;15 bara; 200 °C; 15,2 MWt/h.
3. Instalatia de Carton ondulat, de 40.000  t/an, din care confecții 20.000 t/an.
Instalatii noi :
1. Cazan pe biomasa nr.2, de 15 tab/h;15 bara; 200 °C; 15,5 MWt/h;
2. Cazan pe gaze naturale, de 5 tab/h; 15 bara; 200 °C;  3,8 MWt/h;
3. Statie de epurare ape uzate tehnologice, de 50 m3/h.
1.5. Regimul de lucru


Regimul de funcționare al societăţii: 365 zile/an, 7 zile/sapt.,23 ore/zi (3 schimburi/zi).
Regimul de funcționare al instalaţiilor: 350 zile/an, 23 ore/zi

Număr personal de deservire: după punerea în funcţiune a tuturor investiţiilor = 250 persoane
1.6. Amplasamentul proiectului

( Judeţul: 

Mehedinti

( Localitatea: 
Mun. Drobeta Turnu Severin (intravilan)
( Cursul de apă: 
Fluviul Dunarea
( Zona:
Incinta industrială principală a  CCH SA este amplasată în zona industriala din partea de sud-est a municipiului Drobeta Turnu Severin, judeţul Mehedinti, pe malul stang al fluviului Dunarea. 
            ( Bazinul hidrografic: Fluviul Dunarea - Administraţia Naţională „Apele Române” –                 Administraţia Bazinală de Apă Jiu.
( Accesul în zonă: 
DN 6/E 70 : Craiova – Turnu Severin - Timisoara
( Vecinătăţi:

-  Nord:
CET si DN 6/E 70;
-  Sud:

WWTP municipala si fluviul Dunarea;       

-  Vest:
SC Cildro si CET ;
-  Est:
Terenuri particulare.

Amplasarea obiectivului de investiţie este reprezentată în Planul de încadrare în zonă şi în Planul de situaţie, anexate. 
Situaţia juridică a terenurilor

Terenul / imobilul  este situat în intravilanul municipiului Drobeta Turnu Severin și aparține          S.C. Combinatul de Celuloză și Hârtie S.A. (fosta Romwelle PM SRL), conform Contractului de Vânzare - Cumpărare autentificat prin Încheierea de Autentificare nr. 1077/04.05.2012, încheiat între SC CELROM SA, în calitate de Vânzător şi SC ROMWELLE PM SA, în calitate de Cumpărător. 
În tabelul următor se prezintă situaţia juridică a terenului şi a construcţiilor aferente incintei industriale a societăţii CCH Turnu Severin S.A., conform Contractului de Vânzare - Cumpărare menţionat mai sus.
Situaţia bunurilor imobile conform Contractului de Vânzare - Cumpărare

	Nr.

crt.
	Nr. Carte Funciară


	Supr. Totală

(mp)
	Supr. Constr.

(mp)
	Denumire insal aţie

	1
	51825
	3632
	3632
	C12/5 : SECŢIA MĂCINARE

	2
	51826
	2519
	2518
	C12/7 : DEPOZIT HÂRTIE

	3
	51827
	10898
	10897
	C4/2 : SECŢIA MECANICĂ, DEPOZITE                        

	4
	51831
	6158
	6157,97
	6CC: ATELIER HÂRTIE

	5
	51832
	1870
	1869,7
	C7 : SECŢIE ELECTRICĂ

	6
	51841
	524
	523,82
	C4/1 : PAVILION ADMINISTRATIV

	7
	51846
	4156
	4155,85
	C13 : SECŢIE FIERBERE, SPĂLARE, SORTARE, ALBITORIE CELULOZĂ

	8
	51848
	479
	479
	C14 : ATELIER TOCĂTORIE-SUBSOL şi ERENSAN

	9
	51849
	398
	397,75
	C16 : SILOZ TOCĂTURĂ

	10
	51854
	4866
	4866
	C12/11 : DEPOZIT HÂRTIE

	11
	51855
	2630
	2629,2
	C12 : ATELIER PRESPAT

	12
	51856
	1035
	1034,65
	C12/13 : DEPOZIT SILICAT

	13
	51857
	849
	848,60
	C12/14 : DEPOZIT CAOLINĂ

	14
	51859
	575
	574,65
	C12/15 : DEPOZIT SULFIT

	15
	51862
	4463
	4463
	C12/16 : HIDROPULPERE

	16
	51863
	147
	147
	C12/17 : CORP FOLOSINŢĂ COMUNĂ

	17
	51872
	4747
	4747
	C17 : CONSTRUCŢIE INDUSTRIALA CET

	18
	51874
	5247
	5247
	C8 : STAŢIE COMPRESOARE MACULATURĂ

	19
	51875
	155
	155
	C9 : DEPOZIT MACULATURĂ

	20
	51903
	813
	812,71
	C28 : LABORATOR CENTRAL

	21
	54655
	1437
	1437
	C34 : PRIZA DE APĂ

	22
	54692
	364099
	360509

3590
	C1 : CABINĂ POARTĂ (58mp)

C2 : DISPECERAT(19mp)

C3 : FORJA (319mp)

C4 : PAVILION ADMINISTRATIV-SECŢIA MECANICĂ, DEPOZITE (118mp)

C5 : DEPOZIT CARBURANŢI (456mp)

C6 : STAŢIE ÎNCĂRCAT ELECTROSTIVUITOARE (784mp)

C10 : AGENŢI ALBIRE (980 MP)

C11 : CENTRALA TERMICĂ ARS DEŞEURI LEMN (130mp)

C12 : MONOBLOC(HÂRTIE, CARTON ONDULAT) (30055MP)

C15 : CAZAN ERENSAN (506mp)

C18 : ATELIER MECANIC CELULOZĂ(40mp)

C19 : EVAPORARE, REGENERARE(186mp)

C20 : CAUSTIZARE (14mp)

C21 : DECANTOR APĂ INDUSTRIALĂ(909MP)

C22 : STAŢIE POMPE TRATARE APĂ(102mp)

C23 : STAŢIE DE TRATARE CHIMICĂ A APEI,STAŢIE POMPE (1556 mp)

C24 : DEPOZIT OXIGEN (29mp)

C25 : INSTALAŢIE VAR (270mp)

C26 : PAVILION ADMINISTRATIV VECHI(758mp)

C27 : REMIZA P.S.I. (600mp)

C29 : ATELIER AMC (813mp)

C30 : ATELIER CF, CABINĂ POARTĂ(302mp)

C31 : STAŢIE RECUPERARE FIBRĂ-EPURARE (110mp)

C32 : STAŢIE PĂCURĂ (1692mp)

C33: STAŢIE TRATARE APĂ(49mp)

C34 : MAGAZIE (46mp)

C35 : REZERVOR (40mp)

C36 : DEPOZIT PĂCURĂ (398mp)

C37 : MAGAZIE (10mp)

C38 : MAGAZIE (348mp)

C39 : ATELIER (60mp)

C40 : STAŢIE POMPE (64mp)

C41 : DECANTOR APĂ UZATĂ(1540mp)

C42 : DECANTOR APĂ UZATĂ(1541mp)

C43 : DECANTOR APĂ UZATĂ(1541mp)

Diferenţa de 3590 mp din totalul suprafeţei de 364.099 mp, constituie proprietatea GP TRANS SRL Drobeta Turnu Severin.

	
	TOTAL
	417424
	417424
	


Din această suprafaţă totală de 417.424 mp, suprafeţele închiriate sau/şi trecute în proprietatea altor entităţi sunt după cum urmează:
	Nr.crt.
	Suprafaţa, mp
	Status

	1
	20.273
	Închiriată  la SEBN 

	2
	6.328
	Proprietate Alfa Construct

	3
	3.550
	Proprietate Generaldi

	4
	3.590
	Proprietatea GP TRANS SRL

	TOTAL
	33.741
	



Suprafaţa totală pe care CCH Tr. Severin îşi desfăşoară activităţile industriale proprii este de:

417.424 –  33.741 = 383.683 mp (cca 38,36 ha).

În Planul de situaţie – IC 02 anexat sunt prezentate atât suprafeţele închiriate şi cele aflate în prezent în proprietatea altor firme, cât şi suprafeţele aferente activităţilor CCH Tr. Severin. 

1.7. Descrierea proiectului

1.7.1. Necesitatea şi oportunitatea investiţiei

Scopul investiţiei este creşterea eficienţei economico – financiare a societăţii. 

Obiectivul general al investiției consta in  modernizarea instalatiilor tehnologice principale existente, echipamente si tehnologii de fabricatie, precum si realizarea de instalații  conexe noi care să asigure obtinerea performanțelor instalatiilor tehnologice principale. 
Obiectivele specifice :

1. Modernizarea avansata a instalatiei principale de fabricarea  semicelulozei si a instalatiilor sale auxiliare :

· Preparare lemn;

· Preparare solutie de fierbere.

2. Modernizarea partiala a instalatiei principale de fabricarea masinii de hartie miez si a instalatiei sale auxiliare :
· Preparare pasta de maculatura.

3. Modernizarea avansata a instalatiei principale de fabricare a cartonului ondulat si revizia echipamentelor auxiliare de confectii din carton ondulat;
4. Realizarea unei Centrale termice noi, pentru asigurarea cu energie termica a instalatiilor principale de semiceluloza si de hartie, si a instalatiilor lor auxiliare,  formata din doua cazane de abur pe biomasa;
5. Montarea unui cazan de abur pe gaze naturale pentru instalatia principala de fabricare a cartonului ondulat;

6. Realizarea unei noi statii de epurare ape uzate tehnologice, instalatie auxiliara pentru intreaga investitie.
Capacitatile de productie pe instalatiile tehnologice principale  sunt cele precizate la cap. 1.4.
1.7.2.
Încadrarea activităţilor prevăzute a se realiza în cadrul obiectivului  investiţie

Conform Deciziei etapei de evaluare initiala nr. 37 din 15.03.2016, APM Mehedinti decide efectuarea evaluarii impactului asupra mediului pentru proiectul „Modernizari pe fluxuri tehnologice pentru fabricarea hartiei si a cartonului ondulat, realizarea de inchideri exterioare la constructii cu panouri termoizolante” intrucat :

· Proiectul intra sub incidenta HG 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului , fiind incadrat in Anexa nr.1 Lista proiectelor supuse evaluarii impactului asupra mediului, punctul 18, litera a) : “instalatii industriale pentru producerea celulozei din lemn sau alte materiale fibroase similare”;
· Activitatea propusa de proiect se incadreaza in prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale – IED , Anexa 1, punctual 6.1.”Producerea in instalatii industriale de : 
a) celuloza din lemn sau alte materiale fibroase;
a) hartie sau carton, cu o capacitate de productie de peste 20 t/zi;

· Proiectul nu se incadreaza in prevederile Legii 22/2001 pentru ratificarea Conventiei pentru evaluarea impactului asupra mediului in context transfrontiera, adoptata la Espoo la 25 februarie 1991;
· Proiectul propus nu intra sub incidenta art.28 din Legea 49/2011 pentru aprobarea OUG nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare.
Conform Anexei 1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale – IED, activităţile principale desfăşurate pe amplasament se încadrează la capitolele:

6.1. – Producerea in instalatii industriale de :

· 6.1.a. - Celuloza din lemn si din alte materiale fibroase;

· 6.1.b. - Hârtie sau carton, cu o capacitate de producţie de peste 20 t/zi;

· 6.11. - Epurarea independentă a apelor uzate care nu intră sub incidența prevederilor anexei nr.1 la Hotărârea Guvernului nr.188/2002, cu modificările și completările ulterioare și care sunt evacuate printr-o instalație menționată în cap. II din prezenta lege.
Conform Hotărârii Guvernului nr. 445/2009 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului, proiectul analizat se încadrează la:

Anexa nr.  1 – Lista proiectelor supuse evaluării impactului asupra mediului:

· Poz. 18 a) – Instalaţii industriale pentru producerea celulozei din cherestea sau alte material fibroase similare; 
· Poziția 22) – Orice modificare sau extindere a proiectelor enumerate în prezenta anexă, în cazul în care o asemenea modificare sau extindere întrunește ea însăși valorile de prag stabilite, după caz în această anexă..

Anexa nr.2 
      ( Poziția 8.a) - Instalații industriale pentru producerea hârtiei și a cartonului altele decât  

           cele prevăzute în anexa nr.1; 
      ( Poziţia 11 c) - Stații pentru epurarea apelor uzate, altele decât cele prevăzute în Anexa nr. 1
      ( Poziţia 13 a) - Orice modificări sau extinderi, altele decât cele prevăzute la pct.22 din anexa nr.1, ale proiectelor prevăzute în anexa nr.1 sau în prezenta anexă, deja autorizate, executate sau în curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative asupra mediului.
Cazanele nr.1 și 2 pe biomasă și cazanul pe gaze naturale Nu intră sub incidența Legii 278/2013, deoarece au o putere termică nominală totală mai mică de 50 MW ( respectiv 25,9 MW ).

Conform prevederilor HG nr.445/2009, proiectul se încadrează în Anexa nr.2, la:
( Poziţia 3 b) - Instalații industriale pentru transportul gazelor, aburului și apei calde, transportul energiei electrice prin cabluri aeriene altele decât cele prevăzute în anexa nr.1 

Intrucât Staţia de epurare ape uzate tehnologice va epura apele uzate tehnologice provenite de la instalațiile de fabricare a semicelulozei si hârtiei, care sunt  activități listate în Anexa 1 a  Legii 278/2013 privind emisiile industriale – IED, această instalație de epurare ape industriale este considerată ca o activitate asociată tehnic direct cu activitatea de fabricare a semicelulozei si hârtiei, conform art.3 lit.c,  şi se autorizează integrat împreună cu acestea, stabilirea condiţiilor de autorizare având drept referinţă Concluziile BAT pentru producerea celulozei, hârtiei şi cartonului, apărute în septembrie, 2014.

Societatea NU intră sub incidenţa:

· Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase;
· Legii 278/2013 privind emisiile industriale, respectiv a anexelor:
· Anexa 5 - Instalații mari de ardere cu o capacitate mai mare de 50 MW; 

· Anexa 6 - Dispoziții tehnice privind instalațiile de incinerare și coincinerare a deșeurilor; 

· Anexa 7 - Dispoziţii tehnice referitoare la instalaţiile şi la activităţile care utilizează solvenţi organici (emisia de COV-uri , care abrogă H.G. 699/2003).

Documentul de Referinţă al Celor mai Bune Tehnici Disponibile pentru industria de celuloză şi hârtie, respectiv BREF – BAT – PPI, a fost reactualizat în anul 2015, fiind emisă Decizia Comisiei de punere în aplicare a Concluziilor BAT - BATC încă din 26.09.2014, pentru industria de celuloză şi hârtie.   
Conform prevederilor noii Directive IED, aceste Concluzii BAT / BATC devin obligatorii la autorizarea instalațiilor IED / IPPC.







1.7.3. Descrierea caracteristicilor fizice ale proiectului

Întrucât existenţa oricărui obiectiv socio – economic presupune parcurgerea obligatorie a cel puţin următoarelor etape principale, respectiv :

· Etapa de construcţie a obiectivului;

· Etapa de funcţionare/exploatare a obiectivului;

· Etapa de demontare/dezafectare/închidere/postînchidere, 

prezenta documentaţie face referire la toate aceste etape.

1.7.3.1. Etapa de constructie

Fosta Societate Celrom SA Drobeta Turnu Severin a fost complet oprita in perioada 2008 – 2015. Societatea avea in componenta ca instalatii principale de productie : fabricarea semicelulozei, fabricarea hartiei miez, fabricarea cartonului ondulat si fabricarea confectiilor din carton ondulat. La aceste instalatii de fabricatie existau si instalatiile conexe/auxiliare pentru : preparare lemn, preparare solutie de fierbere, generare de abur ( cazane de abur pe deseuri de lemn si cazane de abur pe pacura), epurare ape reziduale, etc.

Pana in 2012, Celrom a fost in procedura de lichidare judiciara. 

In mai 2012, Celrom a fost achizitionata de actualul actionar si s-a inregistrat ca Romwelle PM Drobeta Turnu Severin. S-au achizitionat toate activele/instalatiile existente din fostul Celrom, in starea tehnica existenta.

În Iunie 2016, Societatea Romwelle PM si-a schimbat denumirea, devenind CCH SA Drobeta Turnu Severin.
Asa cum s-a precizat la cap. 1.3., obiectul principal de activitate al CCH S.A. Drobeta Turnu Severin a fost si este fabricarea hârtiei si cartonului – cod CAEN 1712, conform Certificatului de Inregistrare nr. 3285455 din 03.06.2016. 
Data fiind starea tehnica total necorespunzatoare a tuturor instalatiilor tehnologice si auxiliare achizitionate (echipamente si instalatii distruse sau furate, echipamente si instalatii invechite, etc), noul proprietar a conceput un amplu Program de modernizare, demarat in anul 2014 si in curs de realizare si in prezent. Principalele obiective ale acestui Program sunt reabilitarea tuturor instalatiilor, imbunatatirea performantelor de productie (calitate, fiabilitate, etc) si reducerea semnificativa a consumurilor energetice. Toate aceste obiective conduc si la reducerea corespunzatoare a impactului de mediu generat de viitoarea functionare a Societatii.

Etapa de constructie se preconizeaza a se incheia la finele anuluii 2017. In perioada 2016-2017 se vor derula probe mecanice, probe tehnologice si corelarea functionarii instalatiilor in ansamblu. Data fiind stadiul diferit de executie pe fiecare instalatie tehnologica sau auxiliara aceste probe se fac in mod independent.

Descrierea lucrarilor de modernizarepreconizate:
In etapa de constructie
Lucrarile de modernizare s-au derulat in doua etape in perioada 2014 – 2016. Conceptia acestora a fost definitivata de catre specialistii Fabricii de semiceluloza, care au operat aceasta Fabrica inca de la infiintarea ei ca parte componenta a fostei Societati Celrom, impreuna cu furnizorii consacrati de tehnologii si echipamente cum sunt : 

- Defibrare, rafinare, electropompe si agitatoare = Andritz, Austria ;

- Spalare pe presa = Metso, Finlanda ;

- Automatizare si conducere process Delata V =  Emerson , SUA;

- Aer comprimat si instrumental = Atlas Copco , Suedia;

- Noi electomotoare si convertizoare de frecventa = Siemens, Germania;

- Noi rezervoare, conducte si armaturi = Firme diverse;

- O noua statie de epurare ape reziduale = Aminodan – Danemarca;
Lucrarile de modernizare s-au corelat pentru o capacitatea de productie ceruta de masina de hartie de 69.650 Adt/an ( 65.450 Bdt/an ).
Obiectivele lucrarilor de modernizare :
· Imbunatatirea caracteristicilor de calitate ale confectiilor din carton ondulat, prin imbunatatirea calitatii semicelulozi fabricate, cu cca 30 %;

· Reducerea intensitatii electroenergetice a intregului proces de fabricatie cu cca. 25 %;

· Reducerea consumului de combustibil primar, prin trecerea cazanelor auxiliare de pe pacura pe gaze naturale si prin modernizarea generala a cazanelor pe biomasa (deseuri de lemn), cu cca 20 %;

· Reducerea semnificativa a impactului asupra factorilor de mediu prin solutionarea utilizarii lesiei reziduale de fierbere, prin realizarea instalatiei de epurare ape tehnologice uzate si prin implementarea de tehnici asociate BAT in toate instalatiile componente ale Fabricii de semiceluloza;

· Reducerea emisiilor de gaze cu efect de seră cu cca 75 %;

· Cresterea sigurantei in functionare si imbunatatirea conditiilor de munca ale personalului de operare.

1. Instalatia de preparare lemn 

Lemnul este recoltat din padure si transportat in Fabrica de catre o divizie special infiintata de actionarul principal al CCH, divizie care insa este componentă a CCH, cu echipamente specifice si personal propriu de operare. Este utilizat un amestec de lemne din diverse specii de foioase, in principal fag, dar si carpen, mesteacan, plop, etc.

In Fig. 2 - Schema bloc a Instalatiei de preparare lemn  pentru Fabrica de semiceluloza, se prezinta urmatoarele faze ale procesului de preparare:
Linia 1 de preparare lemn :

· Depozitare lemn;

· Sectionare/despicare lemn;

· Cojire lemn;

· Tocare lemn;

· Sortare tocatura;

· Stocare tocatura in halda;
· Stocare tocatura in siloz de tocatura;

· Extractie tocatura din siloz si alimentare fierbere.
Linia 2 de preparare lemn – obtinere biomasa

· Depozitare deseuri de lemn (sipci, lobde, etc) 

· Tocare deseuri de lemn;

· Colectare coaja si rumegus de la linia 1;

· Zdrobire/maruntire coaja

· Transport fractii de biomasa (tocatura, rumegue si coaja) in halda de biomasa;

· Alimentare cazane de abur cu biomasa din halda.

In cadrul investitiei  de la CCH Tr. Severin, pe instalatia de preparare lemn existenta s-au aplicat urmatoarele masuri de optimizare :
· Mentinerea in functiune a doar doua linii de preparare lemn din cele trei existente;

· Prima linie este destinata prepararii lemnului pentru Fabrica de semiceluloza. Ea contine fazele: depozitare lemn, cojire lemn, tocare lemn, sortare tocatura, stocare tocatura in halda, stocare tocatura in siloz de tocatura, extractie tocatura din siloz si alimentare fierbere;

· A doua linie este o linie este destinata prepararii biomasei pentru cazanele de abur tehnologic. Ea contine fazele: depozitare deseuri de  lemn, tocare deseuri, colectare si maruntire coaja, colectare tocatura de deseuri de lemn, stocare in halda, preluarea biomasei din halda si alimentare cazan de abur.

Pe prima linie s-au efectuat principalele masuri de modernizare, masuri ce vizeaza imbunatatirea functionarii liniei cu reducerea impactului asupra mediului, respectiv :
· Implementarea tehnicii de cojire uscata la faza de cojire lemn; este una din tehnicile descrise in BAT 4, care reduce generarea si incarcarea cu substante poluante a apelor uzate din zona acestui proces tehnologic;

· Realizarea unui nou transportor la iesirea lemnului din cojitor; masura are drept scop fluidizarea evacuarii lemnului din cojitor, evitandu-se blocajele frecvente ale liniei de 
preparare lemn; este o tehnica asimilabila BAT 2, de aplicare a principiilor de buna gospodarire;

· Plasarea unui sistem de detectie si avertizarea prezentei metalelor ce pot insoti lemnele introduse la tocare; masura urmareste evitarea avariilor la tocator; este deasemenea o tehnica asimilabila BAT 2, de aplicare a principiilor de buna gospodarire;

· Inlocuirea electromotoarelor de 6 KV cu electromotoare de 4 KV la faza de tocare lemn; masura urmareste cresterea eficientei energetice facand parte din tehnicile componente ale BAT 6;

· Echiparea electromotoarelor snecurilor extractoare de tocatura din silozul de tocatura cu convertizoare de frecventa; aceasta a permis renuntarea la una din cele doua linii de transport tocatura la fierbere; masura urmareste cresterea eficientei energetice facand parte din tehnicile componente ale BAT 6 .

2. Instalatia de preparare solutie de fierbere 

Fig. 3 - Schema bloc a Instalatiei de preparare solutie de fierbere  prezinta urmatoarele faze componente ale procesului de preparare solutie de fierbere:

- Preparare solutie de carbonat de sodiu;

- Depozitare sulf solid;

- Topire sulf solid;

- Ardere sulf topit ;

- Racire gaze cu bioxid de sulf;

- Absorbtia bioxidului de sulf in solutie de carbonat de sodiu;

- Stocare solutie de fierbere.

In cadrul investitiei de modernizare de la CCH Tr. Severin, in Instalatia de preparare solutie de fierbere existenta nu s-a intervenit in mod substantial, instalatia fiind relativ noua. S-a modernizat doar faza de preparare solutie de carbonat de sodiu, modernizare ce se poate inscrie in BAT 2 de aplicare a principiilor de buna gospodarire.

Prepararea solutiei de fierbere utilizeaza SO2 rezultat prin arderea sulfului solid si in acest caz aceasta instalatie nu se supune prevederilor Directivei Seveso II, cum ar fi fost in cazul utilizarii de SO2 lichid aprovizionat din exterior .

3. Instalatia de fabricare a semicelulozei 

Fig. 4 - Schema bloc a Instalatiei de semiceluloza  prezinta urmatoarele faze ale procesului de fabricatie:

- Spalarea tocaturii si stoarcerea apei din tocatura;

- Siloz de alimentare cu preaburirea tocaturii;

- Preincalzirea solutiei de fierbere;
- Impregnarea tocaturii cu solutia de fierbere ;

- Fierberea tocaturii in faza de vapori, prin injectie directa de abur viu;

- Evacuarea gazelor necondensabile din siloz, din snecul de introducere si din impregnator (aer si abur de joasa temperatura);

- Golirea fierbatorului direct in defibrator si defibrarea materialului fiert la presiunea si la consistenta din fierbator;

- Golirea materialului defibrat in ciclon de golire;

- Recuperarea caldurii din aburul evacuat din ciclonul de golire;

- Extragerea lesiei reziduale de fierbere din materialul fiert, filtrarea acesteia si trimiterea la valorificare;

- Treapta a doua de defibrare;

- Spalarea materialului fiert in trei trepte;

- Rafinarea materialului fiert care devine astfel semiceluloza;

- Stocarea semicelulozei in turnul de stocare pentru consum.

In cadrul investitiei  de modernizare de la CCH Tr. Severin,  in Instalatia de semiceluloza s-au aplicat mai multe masuri de modernizare. Acestea s-au impus atat din considerente economice cat si din considerente de protecția mediului.

Obiectivele vizate de masurile de modernizare :

(1) Reducerea consumului de apa proaspata, prin cresterea consistentelor de lucru in procesul de spalare. S-a modernizat complet acest proces, prin includere de utilaje noi si modernizarea celor existente.  

Instalatia realizeaza spalarea materialului fiert in trei trepte : presa cu snec, instalatie tip Chemiewasher (utilaj nou) si prese de deshidratare  cu tambur (una din prese fiind noua). Tehnica de crestere a consistentelor de lucru este inclusa in BAT 38;
(2) Marirea gradului de recirculare ape, prin utilizarea apelor de la raciri utilaje (presetupe, instalatii hidraulice, etc) la spalarea tocaturii, pentru spriturile de spalare de la instalatia tip Chemiewasher, pentru spriturile de spalare de la presele de deshidratare si pentru duzele de stropire de la scruberul ciclonului de evacuare material fiert. Tehnica de recirculare ape este inclusa in BAT 33.
(3) Diminuarea volumului scurgerilor accidentale la canalizare prin modernizarea sistemelor de etansare la utilajele tehnologice cu probleme de etansare : defibrator pe golire fierbator, rafinoare de material fiert, presa de stoarcere cu snec, etc. Tehnica inclusa in BAT 5 si in BAT 33.

(4) Reducerea consumului de energie, respectiv cresterea eficientei energetice, sunt tehnici incluse in BAT6 si BAT 53,  prin :
· Modernizarea integrala a defibratorului si inlocuirea vechilor rafinoare de joasa consistenta cu unele noi, eficiente energetic;

· Inlocuirea integrala a vechilor electropompe si agitatoare cu electropompe si agitatoare noi, mult mai eficiente energetic;

· Dotarea principalelor electromotoare cu convertizoare de frecventa;

· Inlocuirea circuitelor si a echipamentelor electrice din statia de  6 KV;

· Inlocuirea si rationalizarea circuitelor electrice din statiile de 0,4 KV pentru a fi compatibile cu DCS;

· Inlocuirea integrala a instalatiilor de automatizare procese si echipamente;

· Conducerea procesului tehnologic prin DCS – Delta V.
(5) Reducerea consumului de energie prin asigurarea de echipamente de defibrare, spalare si rafinare, care opereaza cu materialul fiert la consistente ridicate si medii, respectiv cu diminuarea corespunzatoare a continutului de apa, tehnica inclusa in BAT 31.

4.  Instalatia de preparare a lignosulfonatului de sodiu

Din considerente economice, CCH a optat nu pe solutia unui grup chimic de regenerare saruri sodice, cu reciclarea sarurilor sodice in procesul de fabricatie al semicelulozei, ci pe solutia fabricarii de lignosulfonat de sodiu, livrabil la consumatori externi.

Fig. 5 Schema bloc a Instalatiei de preparare lignosulfonat de sodiu  

CCH Drobeta Turnu Severin a omologat doua tipuri de lignosulfonat de sodiu, sub forma de solutie diluata, respectiv: Lignoplast P16 si Lignoplast SP 18. Urmeaza sa omologheze si un tip de lignosulfonat de sodiu sub forma de solutie concentrate, dupa finalizarea executiei instalatiilor de evaporare-concentrare. 

Aceste instalatii cuprind :

· Stocare lesie rosie diluata;

· Prima treapta de concentrare in evaporatoare tip GEA;

· A doua treapta de concentrare in unitate tip MRV;

· Recuperare caldura din vaporii secundari, cu preîncalzire apa de proces;

· Stocare si livrare solutie rosie concentrată – lignosulfonat de sodiu.

Pentru prevenirea poluarii apelor uzate, cu deversari de solutie reziduala de fierbere, s-a adoptat urmatorea solutie tehnica si de management:
· Utilizarea a cca 20 % din debitul de lesie rosie diluata la prepararea solutiei de fierbere – recirculare in proces;
· Livrarea a cca 80 % din debitul de lesie rosie la clienti din industrie, sub forma de lignosulfonat de sodiu (la masini de hartie de ambalaj pe baza de maculatura – material de incleiere) si din constructii (statii de betoane – intarzietor de prize).
5.  Instalatia de preparare a maculaturii

In cadrul investitiilor  de modernizare de la CCH Tr. Severin,  la  Instalatia de preparare a maculaturii,  s-au aplicat mai multe masuri de modernizare, în vederea asigurării materialului fibros de calitate corespunzătoare la mașina de hârtie. La aplicarea  măsurilor  de modernizare s-au avut în vedere  atât  considerente economice, cat si considerente de mediu.
Măsurile de modernizare la instalația de preparare a maculaturii au vizat următoarele obiective:
- Amplasarea noilor utilaje la prepararea pastei de maculatură lângă Mașina de hârtie, măsură ce contribuie la reducerea distanțelor de pompare a apelor grase și a pastei de maculatură, având ca efect economii de energie electrică;
- Separarea avansată a deșeurilor grosiere la operația de destrămare a maculaturii, prin achiziționarea de echipamente adecvate adiacente hidrapulperului de destrămare a maculaturii ( turboseparator de separare refuzuri grele și ușoare, filtru  tip Lamort de prelucrare a refuzului ușor de la turboseparator); desemenea, hidrapulperul de destrămare este  echipat cu dispozitiv de eliminare a deșeurilor plutitoare, tip Ragger  (cârpe, sfori, material plastic, etc.), sub forma unui cordon, care se elimină periodic –prevederi BAT46;
- Îmbunătățirea calității pastei de maculatură, prin sortarea pastei pe două  trepte de sortizoare sub presiune(CS1 și CS2) și prelucrarea refuzului la treapta III de sortare pe un sortizor sub presiune (Diabolo); pe circuitul de sortare mai sunt prevăzute echipamente de sortare a refuzurilor (separator de materiale plastice, sortizor plan vibrator), care contribuie la reducerea pierderilor de material fibros – prevederi BAT 46;
- Recircularea apelor de proces în proporție de 100%, prin recircularea  apei grase în interiorul instalației și prin recircularea apei grase  de la mașina de fabricare a hârtiei- prevederi BAT5;
- Colectarea selectivă a deșeurilor și valorificarea/eliminarea acestora în funcție de valoarea de reutilizare - prevederi BAT 12; 
Schema bloc a operațiilor principale la prepararea maculaturii, este prezentată în figura 8. 
6.  
Masina de hartie pentru carton ondulat
Conform Schemei operațiilor principale la fabricarea hârtiei,  prezentată în Fig.9,  principalele operații sunt:
· Prepararea pastei de hârtie, care constă din dozarea amestecului de semiceluloză cu pasta de maculatură și materialele  auxiliare;

· Epurarea pastei de hârtie pe baterie de centriclinere în 4 trepte;

· Sortarea pe 2 trepte centriscrinere și  prelucrarea refuzului de la treapta a doua pe un sortizor vibrator;

· Lansarea pastei de hârtie;

· Deshidratarea pe sita mașinii de hârtie, echipată cu elemente moderne de deshidratare (arcfolii, vacuum folii, cutii sugare);
· Deshidratarea benzii de hârtie în zona  preselor umede, formată din două prese echipate cu valțuri cu găuri oarbe; preluarea hârtiei de la partea sitei la partea preselor se face prin sistem pick-up; uscăciunea benzii de hârtie după partea preselor umede are valoarea de 41 – 42%;
· Uscarea hârtiei pe cilindri de uscare încălziți cu abur ; partea uscătoare este formată din 36 cilindri uscători, iar uscăciunea finală a hârtiei este de 92 – 94%;
· Bobinarea hârtiei rezultată la înfășurător (lățime refilată 4200 mm).
· Recircularea apelor de proces și recuperarea fibrelor din apele de proces.
Măsurile de modernizare a mașinii de hârtie au vizat următoarele obiective:

· Îmbunătățirea consumului energetic la fabricarea hârtiei, prin înlocuirea pompei de alimentare a mașinii, precum și a  pompelor de transport pasta și apă grasă cu echipamente cu randament energetic ridicat; pe lângă un consum energetic redus, pompa de alimentare a mașinii îmbunătățește și calitatea hârtiei prin reducerea pulsațiilor  la operația de lansare a pastei – prevederi  BAT 6;
· Creșterea productivității mașinii la fabricarea hârtiei, prin înlocuirea aparaturii de câmp, (ventile automate, traductoare), a convertizoarelor, în vederea compatibilizării cu sistemul DCS de conducere a procesului tehnologic – prevederi BAT 6;
· Creșterea siguranței în funcționare și eficientizarea consumului energetic, prin înlocuirea echipamentelor electrice de 6 KV cu întreruptori de vid – prevederi BAT 6;
· Îmbunătățirea consumului energetic și  creșterea siguranței în funcționare la mașina de hârtie și bobinator,prin înlocuirea motoarelor de curent continuu cu motoare asincrone și convertizoare de frecvență – prevederi BAT 6;
· Eficientizarea consumului energetic, prin modernizarea sistemului de alimentare cu abur și eliminare condens și prin scurtarea conductei de alimentare cu abur a mașinii de hârtie; de asemenea, se va înlocui tubulatura  de ventilație la recuperarea căldurii și hota mașinii de hârtie; prevederi BAT 6;
· Compatibilizarea cu sistemul centralizat DCS de conducere a procesului tehnologic, prin înlocuirea echipamentelor electrice la 4 stații electrice de 0,4 KV – prevederi BAT 6;
· Creșterea calității hârtiei și a productivității mașinii de hârtie, prin îmbunătățirea sistemului QCS de reglare a gramajului și umidității hârtiei;
· Recuperarea avansată a fibrelor din apele grase și creșterea gradului de recirculare a apelor de process, prin montarea unui filtru de recuperare  performant tip ALGAS; desemenea, se are în vedere punerea în funcțiune a unei unități DAF pentru recuperarea avansată a fibrelor din apele grase,  bazată pe procesul de microflotație - (prevederi BAT5);
· Reducerea consumului de apă proaspătă la mașina de hârtie, prin colectarea apelor curate și utilizarea la șprițuri de spălare de joasă și  înaltă presiune (se are în vedere colectarea apelor de toba înfășurătorului, schimbătoare de căldură, presa Jumbo și apa de răcire de la compresor)- prevederi BAT5;
· Reducerea consumului de apă proaspătă la fabricarea hârtiei, prin recircularea avansată a apelor de etanșare de la pompele de vacuum; se are vedere  colectarea și reglarea temperaturii ape care alimentează inelele de etanșare - Prevederi BAT 43 și BAT 44.

7.  
Masina de carton ondulat

Pentru valorificarea hârtiei fabricate pe mașina de hârtie, Societatea are în vedere montarea unei  mașini noi de fabricare a cartonului ondulat cu lățimea de lucru de 2500mm.
Mașina de carton ondulat care va avea în componență 2 grupuri de ondulare, va fi  dotată  cu echipamentele necesare pentru a obține semicroituri pentru ambalaje din carton ondulat, după cum urmează:
· Derulatoare pentru hîrtia miez și hârtia capac;
· Preîncălzitor;

· Grupuri de ondulare;

· Grup de lipire;

· Masa de uscare;

· Dispozitive de tăiere;

· Masa de recpție și stivuire

Mașina de carton ondulat va putea fabrica carton ondulat tip II, tip III și tip V.

Dintre  instalațiile  auxiliare principale, mașina de carton ondulat este deservită de instalația de preparare a cleiului de amidon și instalația de alimentare cu abur. 
8) Instalatii auxiliare

8.1. 
Cazane de abur pe biomasa

Valorificarea energetica a deseurilor de la preparare lemn este o tehnica asociata BAT, aplicata in toata industria de celuloza din lume. In mod concret, aceasta tehnica de reducere a consumului de combustibil primar si de management deseuri este prevazuta in BAT6 si        BAT 12.

CCH Tr. Severin a realizat doua cazane de ardere deseuri de lemn – cazane pe biomasa, cazane care asigura intregul necesar de abur al Fabricii de semiceluloza si ale Fabricii de hartie.

Primul cazan de abur pe biomasa are urmatoarele performante :

· Debit abur = 10,0 t/h

· Calitate abur = saturat

· Presiune = 15 bara
· Temperatura = 2000 C

Al doilea cazan de abur pe biomasa are urmatoarele performante :

· Debit abur = 15,0 t/h

· Calitate abur = saturat

· Presiune = 15 bara
· Temperatura = 2000 C

Fabrica de semiceluloza consuma o parte din productia de abur a primului cazan (consum specific = cca 2,0 tab/ADt), diferenta de productie de la acest cazan, impreuna cu productia cazanului al doilea de biomasa, merge la Fabrica de hartie.
Masurile de modernizare implementate la cazanele pe biomasa sunt următoarele:
· Modernizarea focarului, cu introducerea rampei de ardere gaze naturale in sistem modular, cu emisie redusa de NOx;

· Modernizarea sistemului de epurare gaze de ardere, pentru reducerea emisiilor de pulberi in atmosfera;

· Modernizarea instalatiei de automatizare si echiparea fiecarui cazan cu PLC propriu pentru conducere proces tehnologic.

Aceste masuri de modernizare reprezinta tehnici incluse in BAT 6 si BAT 31.

Gazele de ardere de la fiecare cazan sunt dispersate in atmosfera prin cosuri independente. Cenusa evacuată din focar si din echipamentele de epurare gaze de ardere se colecteaza, se umezeste si se trimite la depozitul municipal de deseuri.

Cele doua cazane au un amplasament comun, formand o Centrala Termica langa Fabrica de semiceluloza si concentrare lesie rosie.
8.2. 
Cazan de abur pe gaze naturale
CCH are un mic cazan de abur pe gaze naturale destinat Masinii de carton ondulat. Caracteristicile aburului produs :

· Debit abur = 5,0 t/h

· Calitate abur = saturat

· Presiune = 15 bara
· Temperatura = 2000 C

Cazanul este amplasat in apropierea Masinii de carton ondulat si este operat conform cerintelor acestei Masini.
8.3. 
Producerea aerului comprimat tehnologic si instrumental
S-au abandonat vechile instalatii de producer a aerului comprimat tehnologic si instrumental, realizandu - se o instalatie centralizata noua,  echipata cu compresoare si instalatii de uscare aer moderne si energoeficiente. Agregatele functioneaza in kit-uri proprii, care reduc semnificativ nivelul de zgomot emis in mediul inconjurator. 

Aceasta investitie asigura o reducere importanta a consumului de energie electrica si  reprezinta o tehnica inclusa in BAT 6.
8.4. 
Prepararea apelor industriale
Pentru prepararea apelor industriale s-au abandonat vechile instalatii, realizandu-se o instalatie noua de dedurizare apa, destinata scopurilor tehnologice si proceselor de racire-etansare. 
Apa bruta – apa industriala - este prelevata din cele 5 puturi forate pe amplasament si pompata in turnul de stocare/decantare, cu o capacitate de 2000 m3. Din acest turn, apa industrială decantata este dirijata pe doua fluxuri importante.

O parte din debitul de apa industriala este dirijat la spalare tocatura, apoi la spalare semiceluloza, etc.

Cealalta parte din debitul de apa industrială este complet dedurizata, pe o instalatie noua, amplasata la fierberea celulozei. 

Din aceasta apa dedurizata, o parte este tratata in continuare pentru demineralizare si apoi este trimisa la consumatorii cei mai sensibili : apa de adaos la alimentare cazane de abur si apa de racire-etansare la defibratoare. 

Restul de apa dedurizata este destinata circuitelor de raciri-etansari aferente celorlalte echipamente din cele doua Fabrici, semiceluloza si hartie, inclusiv la condensatoarele de suprafata.

Masura reduce consumul de apa proaspata si reprezinta una din tehnicile incluse in BAT 5.

8.5. 
Epurarea apelor tehnologice reziduale
CCH Tr. Severin prevede realizarea unei stații complet noi de epurare ape reziduale provenite de la toate Fabricile de pe amplasament : Fabrica de semiceluloza, Instalatia de preparare maculatura, Masina de hartie miez, Masina de carton ondulat si Masinile de confectii din carton ondulat.

Tehnologia de epurare include  cele doua trepte de epurare obligatorii, prevazute in BREF-PP,  precum si gestionarea namolurilor rezultate (BAT 14, BAT 15, BAT 16,  :
a) Treapta primara (fizico-chimica):

- Decantor primire ape uzate;

- Pompare pe instalatie de separare impuritati grosiere - gratar;

- Pompare spre hidrociclonul de separare impuritati fine – Sediciclon;

- Pompare ape la concentratoare de namol primar tip DAC (Dissolved comprimated air):

· Treapta I – DAC 1- cu separare namol colectat la suprafata;

· Tratare apa cu agent de floculare

· Treapta II – DAC 2- cu separare namol colectat la suprafata;

· Bazin de neutralizare si egalizare.

b) Treapta secundara (biologica) care realizeaza reducerea incarcarii apelor uzate in substante organice dizolvate(CCOCr) si a continutului in azot(denitrificare) in urmatoarele secvente de tratare :

· Trei faze inseriate de bioreactoare, cu aer comprimat si namol biologic, echipate cu inele de plastic perforate – dispuse in pachete verticale;
· Trei linii independente de insuflare aer comprimat, provenit de la suflante, prin sisteme de dispersie amplasate sub cele trei bioreactoare;
· Trei circuite de recirculare namol biologic la bioreactoare.
c) Managementul namolurilor, respectiv echipamente de ingrosare namoluri pe presa de stoarcere tip GEA si livrare namol concentrat la depozitul municipal de deseuri. 
8.6. 
Instalatii de alimentare cu energie electrica si distributia la consumatori

Lucrarile de executie modernizari aferente instalatiilor electrice cuprind :

- Noi posturi Trafo;

- Noi echipamente pentru Statia de alimentare din SEN pe 110KV;

- Noi cabluri de alimentare intre statia de 110 KV si cea de 6 KV;
- Reamplasare statie de 6 KV si dotarea cu noi echipamente de distributie energie electrica la statiile de 0,4 KV si la motoarele mari, adecvate nevoilor de consum ale instalatiilor tehnologice modernizate;

- Noi circuite de alimentare si distributie, pe 6,0 KV, optimizate;

- Noi electromotoare alimentate pe 6 KV;

- Noi echipamente pentru statiile electrice de 0,4 KV ,  de distributie energie electrica la consumatorii mici, adecvate nevoilor de consum ale instalatiilor tehnologice modernizate;

- Noi circuite de alimentare si distributie, pe 0,4 KV, optimizate;
- Noi electromotoare la toate actionarile de utilaje tehnologice, alimentate pe 0,4 KV;

- Echiparea tuturor elecromotoarelor cu solicitari variabile, cu converizoare de frecventa;

8.7. 
Instalatii de automatizare

Modernizarea fiecarei instalatii, tehnologice sau conexe /auxiliare, a inclus si dotarea cu instalatii de automatizare complet noi, pornind de la echipamentele de camp (senzori, traductoare, convertoare, elemente de reglare/actionare, etc), continuand cu sistemele de comunicatii si finalizand cu PLC – uri(pe echipamente tehnologice complexe, sau pe instalatii conexe), respectiv cu DCS-uri (sisteme de control distribuit prevazut pe fiecare instalatie tehnologica principală – semiceluloza si masina de hartie).

8.8. 
Retele de apa si de canalizare
Odata cu schimbarea sursei de apa proaspata s-a modificat si intreaga retea de distributie la consumatori. Schema de distributie apa proaspata la fabricatia de semiceluloza se regaseste in Fig. 6.

S-au pastrat retelele de canalizare existente avand urmatoarele destinatii :

- Canalizarile de ape tehnologice uzate si de ape pluviale contaminate, de pe platformele betonate pentru stocare maculatura, sunt dirijate la noua statie de epurare;

- Canalizarile de ape menajere sunt dirijate in reteaua de canalizare tehnologica, deci sunt dirijate la noua statie de epurare;
- Canalizarile de apa pluviala curate sunt dirijate in Dunare.
Reţelele de canalizare sunt prezentate în Planul de situaţie IC – 03 anexat.
8.9.  
Drumuri interioare şi căi de acces

Reţeaua de drumuri interne de pe amplasamentul societăţii este prezentată în Planul de situaţie IC – 02 anexat. Sunt mentinute traseele drumurilor interioare existente, cu refacerea integrala a suprafetei de rulare.  

8.10. 
Depozite de deşeuri tehnologice

S-a amenajat un depozit pentru stocarea temporară a deseurilor tehnologice rezultate de la prepararea maculaturii, înainte de eliminarea acestora. Este o platforma betonata amplasata la cota +/- 0,00m a masinii de hartie, prevăzuta cu rigola de colectare a apelor uzate spre canalizarea de ape tehnologice uzate. 

1.7.3.2. 
Etapa de functionare

Intrarea in functionare normala, la capacitatile nominale de productie a tuturor instalatiilor tehnologice, este programata a fi incepand cu anul 2018.

Durata normala de functionare dupa modernizare este apreciata la min 15 ani, adica durata de viata a principalelor utilaje tenhnologice.

Activităţile ce se vor desfasura pe amplasamentul Societăţii, incepand cu anul 2018, sunt urmatoarele:
a) Activităţi principale 
Fabricarea semicelulozei :

Ca materie prima se foloseste un amestec de lemn de foioase in proportia: fag si carpen 75 %, plop si salcie 25 %.
Fluxul tehnologic de producţie este format din fazele : 

· Receptia si depozitarea materiei prime (lemn rotund si deseuri de lemn) pe platform betonate, prevazute cu rigole si camine de colectare ape pluviale;

·  Prepararea tocaturii, prin cojirea uscata a lemnului, tocarea lemnului cojit, sortarea tocaturii si stocarea acesteia in halda, sau in siloz;

· Receptia si depozitarea sulfului solid intr-un depozit acoperit, topirea sulfului solid, arderea sulfului topit si racirea gazelor cu bioxid de sulf;

· Receptia si depozitarea carbonatului de sodiu, prepararea solutiei de carbonat de sodiu si prepararea solutiei de fierbere prin absorbtia bioxidului de sulf in solutia de carbonat de sodiu, amestecata cu lesie rosie diluata de la spalarea semicelulozei;

· Spalarea tocaturii, aburirea tocaturii, impregnarea cu solutie de fierbere preancalzita;

· Fierberea tocaturii si golirea materialului fiert din fierbator, prin defibrator, in ciclonul de expandare;

· Rafinarea materialului fiert la medie consistenta, spalarea in trei trepte, rafinarea la joasa consistenta si stocarea pastei de semiceluloza rezultate in vederea livrarii spre masina de hartie.
Fabricarea hartiei miez:

In procesul de fabricatie se foloseste un amestec de materii prime, respectiv: pasta de semiceluloza 75 % si pasta de maculatura 25 %.

Pentru fabricarea pastei de semiceluloza fluxul tehnologic de productie este descris mai sus.

Pentru fabricarea pastei de maculatura, fluxul tehnologic de producţie este format din fazele : 

· Recepţia şi depozitarea materiei prime (maculatură), pe platforme betonate amenajate, prevăzute cu împrejmuire şi rigole/ cămine de colectare a apelor pluviale; 

· Prepararea materialului fibros în instalaţia de preparare a pastei de maculatură, cuprinzând: destrămarea maculaturii în hidrapulper, sortarea grosieră, epurarea primară, îngroşarea,  epurarea finală, sortarea finală. 
Pentru fabricarea hartiei miez, fluxul tehnologic de producţie este format din fazele : 

· Preparare amestec fibros si lansare pe masa sitei la consistenta de 0,9 – 1,0 % s.u.;
· Dozarea materialelor auxiliare, pentru îmbunătăţirea calităţii hârtiei: aditivi, dispersanţi, retentori, biocizi, antispumanţi;
· Deshidratarea pastei de hartie pe masa sitei si in partea preselor, pana la 40 – 42 % s.u.;

· Deshidratarea colii de hartie in partea uscatoare pana la 92,0 – 94,0 % s.u.;

· Formarea rolelor de hartie pe bobinator, ambalarea si stocarea bobinelor in depozitul de produse finite si livrarea la clienti.
Fabricarea cartonului ondulat si a confectiilor din carton ondulat :

Fabricarea cartonului ondulat se face folosind ca materii prime propria hartie miez si hartii capac achizitionate de la alti producatori de hartii.

Fazele fluxului tehnologic de producţie sunt urmatoarele : 

· Derulare bobine cu hartii;

· Preincalzire si ondulare hartie miez;

· Formare coala de carton ondulat prin lipire banda miez ondulat cu benzile de hartii capac;

· Uscare, taiere si stivuire coli din carton ondulat.

La CCH SA fabricarea confectiilor din cartonulat ondulat se face din colile de carton ondulat, productie proprie, cu utilaje independente, prin procede de laminare, lacuire, stantare, taiere, caserare, capsare, lipire, imprimare in diverse culori, etc.

a) Activităţi (instalaţii) conexe:

· Alimentarea cu energie termica din surse formate din două cazane de abur pe biomasa, amplasate langa fabrica de semiceluloza si deservind fabricatia de semiceluloza si fabricatia de hartie si un cazan pe gaze naturale, amplasat langa fabrica de carton ondulat si deservind numai aceasta fabricatie;

· Alimentarea cu energie electrica, din SEN pe medie tensiune, distributie prin statie de 6,0 KV (motoare mari) si 0,4 KV (motoare mici, iluminat, etc);
· Alimentarea cu apa proaspata, din cinci puturi forate in sursa subterana de pe amplasamentul CCH SA; 
· Epurare ape tehnologice uzate intr-o staţie de epurare mecano – biologică;

· Atelierele de întreţinere – reparaţii (proces, electric şi AMC);
· Depozitele de piese de schimb, chimicale, materiale, produse finite, deşeuri.

b) - Drumuri interioare şi căi de acces

Reţeaua de drumuri interne de pe amplasamentul societăţii este prezentat în planul de situaţie RSI02 anexat. Față de situaţia existentă, când există o reţea de cca. 22.947 mp drumuri asfaltate, prin lucrările de investiţii se vor realiza suplimentar cca. 7.320 mp, obţinându-se cca. 30.267 mp de drumuri / căi de acces.  

c) -  Depozite de deşeuri tehnologice
Toate deşeurile tehnologice provenite din instalaţiile de preparare a pastei de maculatură, a pastei de semiceluloză şi de fabricare a hârtiei  pentru carton ondulat, precum şi de la cazanele pe biomasă şi de la staţia de epurare sunt colectate la sursă în containere speciale, amplasate pe platforme betonate în incinta instalaţiilor respective, fiind preluate şi transportate ritmic la depozitul municipal de deşeuri nepericuloase.
1.7.3.3. 
Etapa de demontare

Conform Ord. 36/2004 pentru aprobarea Ghidului Tehnic General pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizaţiei integrate de mediu, cap. 18, Titularul trebuie să dispună de un Plan de închidere, care să demonstreze că Societatea sa este capabilă să-şi înceteze activitatea în condiţii de siguranţă pentru personal şi factorii de mediu şi să readucă zona la o stare satisfăcătoare.

Planul de închidere a Societății, va cuprinde următoarele acțiuni principale:

· stabilirea măsurilor de siguranță;

· stabilirea măsurilor specifice pentru prevenirea poluării apei de suprafaţă, aerului, solului şi apei subterane şi în general, de evitare a oricărui risc de poluare a mediului;
· golirea, spălarea tuturor rezervoarelor și conductelor, acolo unde se impune, cu valorificarea/eliminarea produselor sau substanțelor periculoase;

· depunerea la APM a proiectului de dezafectare, inclusiv a planurilor privind rezervoarele,  conductele subterane și a metodei prin care acestea vor fi menținute, actualizate, sau dezafectate;

· metodele și resursele de curățire a depozitelor interne de deșeuri, pentru a îndeplini condiţiile de predare;

· îndepartarea materialelor sau substanțelor periculoase în condiţii de securitate, prin valorificarea/ eliminarea lor prin firme autorizate;

· debranșarea de la alimentarea cu abur, energie electrică și apă, dupa caz, a zonelor unde se desfășoară  intervenția;

· metode de demontare și demolare a utilajelor și instalațiilor, construcțiilor  metalice, construcțiilor speciale și clădirilor, care oferă măsuri privind protecția apelor subterane și de suprafață;

· stabilirea destinaţiei finale a folosinţei terenului;

· măsuri de remediere a componentelor de mediu afectate;

· măsuri de igienizare şi reconstrucţie ecologică a amplasamentului, în funcţie de rezultatele Evaluării de mediu pe întreg amplasamentul;

· precizarea resurselor necesare – materiale, umane şi financiare - şi a responsabilităţilor pentru punerea în aplicare a Planului de închidere;

· evitarea accidentelor care pot avea un efect dăunător asupra activităţilor din vecinătate.
Planul va trebui păstrat şi actualizat, ca o dovadă a schimbărilor survenite. Dacă la închidere, Titularul doreşte să urmeze o direcţie diferită de acţiune, Planul de închidere va trebui să fie completat, cu acceptul Autorităţii competente pentru protecţia mediului.

În situaţia în care s-ar produce încetarea activităţii, precum şi la modificarea semnificativă a activităţii, este obligatorie efectuarea Bilanţului de mediu de către Titularul activităţii, în scopul 
stabilirii obligaţiilor de mediu şi a costurilor pentru refacerea calităţii mediului în zona de impact a activităţilor desfăşurate pe amplasament.

La dezafectarea echipamentelor şi instalaţiilor se vor asigura:


( condiţii sigure de lucru (măsuri de prevenire a incendiilor, măsuri de prevenire a 
unor accidente tehnice şi/sau umane etc.); 


( valorificarea/eliminarea substanţelor periculoase rămase după oprirea procesului de    producţie;


( decizii operative referitoare la destinaţia ulterioară a părţilor şi materialelor 
rezultate, care nu fac obiectul contractului de valorificare;


( monitorizarea activităţii şi după caz, intervenţia pentru corectarea acestuia sub aspectul respectării cerinţelor de mediu, SU şi SSM.

Lucrările de dezafectare a instalaţiilor şi echipamentelor trebuie realizate în condiţii controlate, astfel încât să nu se producă poluări ale aerului, solului şi apei. Tratarea şi gestiunea deşeurilor rezultate din dezafectări se va realiza în conformitate cu prevederile legale în vigoare.

După dezafectarea instalaţiilor, în funcţie de starea clădirilor şi a construcţiilor, acestea pot fi utilizate în alte scopuri sau, în situaţia în care sunt foarte deteriorate şi nu prezintă siguranţă, trebuie demolate.

Pentru lucrările de demolare, este necesară obţinerea Avizelor şi a Acordului de Mediu pe baza documentaţiilor tehnice specifice.
1.8.  Informaţii privind producţia şi necesarul resurselor energetice şi de apă

Pentru fundamentarea acestor informatii se prezintă în continuare Bilantul de Materiale pentru:
a) 
Fabricarea semicelulozei

Materia prima

Materia prima este  un amestec de specii de lemn de foioase, lemne verzi, respectiv :

· Fag si carpen (75 %):




560 kg/mcs ;

· Plop si salcie (25 %):




400    - “ -   ;

Pentru calculele de Bilant de material s-au folosit urmatoarele date si unitati de masura:
· Capacitate de productie :




· 50.000 BDt/an, respectiv
· 140 BDt/zi

· 6,0 BDt/h.
· BDt = o tona de semiceluloza substanta absolut uscata ;
· Densitatea medie lemn verde:


520 kg/mcs ;

· Continut de coaja si rumegus:


12,0 % din lemn;

· mcs = 





            1 mc lemn cojit;

· mcsob = 





1 mc lemn cu coaja;

· 1 mcsob = 





1,1 mcs ;

· Transformare lemn in produse de preparare lemn :

· Tocatura : 1 mcs =  

           3,0 mcloose
· Coaja maruntita :1 mcs = 

3,3 mcloose
· Randament de fierbere tocatura :

           80 % din tocatura ;

· Eficienta spalare material fiert :


80 % din substanta .
Preparare lemn

1. Linia 1 de preparare lemn = tocatura pentru semiceluloza

Necesarul de tocatura la fierbere = necesarul de lemn cojit  = 

· 6,0 BDt/h : 0,8 = 7,5 tlemnau/h = = 1,25 tlemnau/BDt

· 7,5 tlemnau/h : 0,52 tlemnau/mcs = 14,423 mcs/h = 2,4 mcs/BDt

Productia de tocatura a liniei 1 =

· 2,4 mcs/BDt x 3 = 7,2 mcloose/BDt

· 14,423 mcs/h x 3 = 43,3 mcloose/h

Intrarea in halda a tocaturii liniei 1 =

· 43,3 mcloose/h

Necesarul de lemn cu coaja pentru linia 1  =

· 2,4 mcs/BDt x 1,12 = 2,7 mcsob/BDt 

· 2,7 mcsob/BDt  x  6,0 BDt/h = 16,13 mcsob/h

Intrarea de lemn in depozit pentru linia 1 =

· 16,13 mcsob/h

Productia de coaja si rumegus a linei 1  pentru cazanele pe biomasa = 

· (2,7 – 2,4) = 0,3 mcs/BDt x 1,12=0,336 mcs/BDt
· 0,3 mcs/BDt x 0,52 t/mcs = 0,156 tbiom/BDt =0,94 tbiom/h

· 0,3 mcs/BDt x 3,3 = 1,0 mcloose/BDt = 6,0 mcloose/h=1,8 mcs/h
2. Linia 2 de preparare lemn = tocatura pentru cazanele pe biomasa

a) Primul cazan pe biomasa
· Productia de abur per cazan = D = 10,0 tab/h

· Randament termic cazan = ɳt = 75 %

· Entalpie abur = iab = 668 kcal/kg

· Entalpie condens = icd = 207 kcal/kg

· Putere calorica inferioara biomasa = Hi = 2.600 kcal/kg

· Puterea instalata a cazanului  = Pi =consum real de biomasa
· 10,0 tab/h x 0,668 x 10-3Gcal/tbim : 0,75 = 8,9 Gcal/h = 10,4 MWt/h

· Consumul de biomasa al cazanului = B =

· D x (iab - icd) : ɳt x Hi = 10,0 (668 – 207) : 0,75 x 2.600 = 1,6 tbio/h = 1,6 tsu/h

· Sursele de biomasa pentru necesarul de 1,6 tbio/h :

· Coaja de la linia 1 = 0,94 tbio/h

· Tocatura de la linia 2 = 0,66 tbio/h

· Productia de biomasa regasita in halda :

· Din coaja si rumegusul de la linia 1 = 

= 0,94 tbio/h : 0,52 tbio/mcs x 3,3 mcloose/mcs = 6,0 mcloose/h

· Din tocatura de la linia 2 = 

= 0,66 tbio/h : 0,52 tbio/mcs x 3,3 mcloose/mcs = 4,1 mcloose/h

- Total biomasa pentru cazanul 1 =  (6,0 + 4,1) = 10,1 mcloose/h = 3,0  mcsob/h

- Necesar de lemn cu coaja la linia 2 = 0,66 tbio/h : 0,52 t/mcsob = 1,3 mcsob/h 

b) Al doilea cazan pe biomasa
- Productia de abur per cazan , D2 = 15,0 tab/h

- Randament termic cazan , ɳt = 75 %

- Entalpie abur , iab = 668 kcal/kg

- Entalpie condens , icd = 207 kcal/kg

- Putere calorica inferioara biomasa , Hi = 2.600 kcal/kg

- Puterea instalata a cazanului 2 , Pi :

· 15,0 tab/h x 0,668 x 10-3Gcal/tbim : 0,75 = 13,36 Gcal/h = 15,5  MWt/h

- Consumul de biomasa al cazanului 2 , B2 :D2 x (iab - icd) : ɳt x Hi = 

= 15,0 (668– 207) : 0,75 x 2.600 = 

= 2,4 tbio/h 

- Sursa de biomasa pentru cazanul 2 va fi numai tocatura din deseuri de lemn preparata pe linia 2 = 2,4 tbio/h
- Volumul de biomasa de trimis in halda pentru cazanul 2:

· 2,4 tbio/h : 0,52 tbio/mcs x 3,3 mcloose/mcs =15,2 mcloose/h
- Necesar de deseuri de lemn pentru cazanul 2, preparate pe linia 2 :

· 2,4 tbio/h : 0,52 t/mcsob = 4,6 mcsob/h 

- Total biomasa la cazane :

· Cazanul 1 = 3,06 mcsob/h = 1,6 tsu/h = 0,265 tsu/BDt
· Cazanul 2 = 4,6 mcsob/h = 2,4 tsu/h = 0,4tsu/BDt

- Total lemn de aprovizionat = cca 22,13  mcsob/h

· Linia 1 =pentru semiceluloza = 16,13 mcsob/h=2,7 mc/BDT=2,43 ADt
· Linia 2 = pentru cazanele pe biomasa = (1,3 + 4,6) = 5,9 mcsob/h =cca. 6,0 mcsob/h
  Fierbere tocatura

- Intrari in fierbere :
       ( Tocatura de lemn = 1,25 t/BDt

       ( Sulfit de sodiu = 0,167 t/BDt

       ( Carbonat de sodiu = 0,056 t/BDt

- Total substanta uscata intrata = 1,473 tsu/BDt = 8,84 tsu/h

- Substanta uscata dizolvata in lesia de fierbere  = 8,84 tsu/h  –  6,0 BDt/h = 2,84 tsu/h  

- Substanta uscata ramasa in lesia rosie, la un grad de recuperare de 80 % =

· 2,84 tsu/h  x 0,8 = 2,27 tsu/h  

- Concentratia lesiei rosii extrase = min. 12 % su.

- Debitul de lesie rosie extrasa = cca 25 mc/h

- Valorificarea lesiei rosii :

· Cca 9 mc/h, la preparare solutie de fierbere

· Cca 16 mc/h, la evaporare si concentrare pentru livrare la consumatori externi ca lignosulfonat de sodiu

Preparare solutie de fierbere

- Carbonat de sodiu in exces = 0,06 t/BDt = 0,36 t/h

- Carbonat de sodiu pentru preparare sulfit de sodiu =Na2CO3 + S + O2 = Na2SO3 + CO2
106 + 32 + 32 = 126 + 44

0,17 t/BDt x 106/126 x 6,0 BDt/h = 0,9 t/h

- Total carbonat de sodiu de aprovizionat = (0,36 + 0,9) = 1,26 t/h = 32,0 t/zi

- Sulf pentru preparare sulfit de sodiu =

0,17 t/BDt x 32/126 x 6,0 BDt/h = 0,3 t/h = 7,2 t/zi

Evaporare si concentrare lesie rosie

Substanta uscata dizolvata in lesia rosie :……………………………….2,27 tsu/h

· Substanta organica din lemn :…………………..1,50 tsu/h

· Substanta minerala din solutia de fierbere :…  ..0,77 tsu/h

Debitul volumetric de lesie rosie diluata :……………………. 25,0 m3/h

Concentratia lesiei rosii diluate :………………………………. 12,0 %

Densitatea lesiei rosii diluate:………………………………1.050 kg/m3
Debitul gravimetric al lesiei rosii diluate :……………………  26,37 t/h

Continutul de apa in lesia rosie diluata : …..( 26,37 - 2,27) = 24,1 m3/h

Concentratia lesiei lignosulfonat :……………………………….50,0 %

Densitatea lesiei lignosulfonat:………………………………1.375 kg/m3
Distributia lesiei rosii diluate :

· La preparare solutie de fierbere :………………9,0 m3/h

· La evaporare si concentrare :………………….16,0 m3/h

Intrare lesie rosie in evaporare si concentrare :

· Debit lesie :…………………………16,0 m3/h = 16,88 t/h

· Debit substanta uscata :…………………………2,0 t/h

· Debit apa :………………………………………14,0 m3/h

Iesire lignosulfonat din evaporare si concentrare :

· Debit lignosulfonat :…………………3,0 m3/h = 4,0 t/h

· Debit substanta uscata :…………………………2,0 t/h

· Debit apa :………………………………………2,0 t/h

Cantitatea de apa evaporata  = cantitatea de condens impur : 

(16,0 – 3,0) = 13,0 t/h = cca 13,0 m3/h, din care :

· Condens slab impur, reutilizat……………………….. 9,0 m3/h

· Condens foarte impur la canalizare :………………….3,0 m3/h

Coeficient mediu de evaporare :……………………………    0,3 tab/tapa
Necesarul de abur viu la evaporare si concentrare :
(0,3 x 13,0) = 4,0 tab/h

Cantitatea de abur secundar la condensatorul de suprafata : cca 4,0 t/h

Necesarul de apa dedurizata la condensatorul de suprafata : cca 7,0 m3/h

Consumuri de combustibili si utilitati la fabricarea semicelulozei

1. Motorina

La pornire cuptor de ardere sulf topit = 

· Max. momentan = 0,25 mc/h = 0,21 t/h

· Mediere = (0,25 mc/h x 12 h/pornire x 12 porniri/an) = 36 mc/an  = 30,0 t/an

2.  Abur viu

· La topire sulf = 0,35 t/h

· La aburire si fierbere tocatura = 5,1 t/h

· La evaporare si concentrare lesie rosie = 4,0 t/h

· Purje si esapari = 0,55 t/h

· Total abur  de la cazanul 1 pe biomasa = 10,0 t/h

3.  Aer comprimat

· La pulverizare sulf topit = 240 Nmc/h

· La instrumentatie preparare solutie = 100 Nmc/h

· La instrumentatie fbricatie semiceluloza = 300 Nmc/h

· Total = 640 Nmc/h

4. Energie electrica

· Actionari, iluminat, etc la preparare solutie de fierbere = 85 kWh

· Actionari, iluminat, etc la fabricare semiceluloza  = 2.415 kWh

· Actionari, iluminat, etc la evaporare si concentrare  = 300 kWh

· Total = 2.800 kWh = 0,467 MWh/BDt

5. Apa  
Intrari = total, din care :……………………………………  77,0 m3/h

· Apa de put = apa proaspata :…………………………..55,0 m3/h

· Ape si condens slab impur recirculate:………………..22,0 m3/h

a) Apa proaspata netratata :………………………………28,0 m3/h

· Racire  gaze de ardere sulf :………………………… . ..1,0 m3/h

· Preparare solutie de fierbere :…………………………..9,0 m3/h

· Spalare tocatura :……………………………………….4,0 m3/h

· Raciri- etansari pompe si agitatoare :…………………..5,0 m3/h

· Sprit oscilant ChemieWasher :………………………….2,0 m3/h

· Dilutii pasta semiceluloza :……………………………..7,0 m3/h

b) Apa proaspata tratata (dedurizata) :……………………27,0 m3/h

- 
Sprituri prese de spalare :………………………………1,0 m3/h

- 
Raciri centraline defibrare si rafinare :…………………8,0 m3/h

- 
Racire condensator de suprafata :………………………7,0 m3/h

- 
La demineralizare pentru :……………………………11,6 m3/h

· Productia de abur in cazanul pe biomasa:…8,0 m3/h

· Etansare Defibrator :………………………3,6 m3/h

c) Apa si condens slab impur recirculat :…………………22,0 m3/h

Iesiri = total, din care :………………………………………   77,0 m3/h

a) Evacuari in atmosfera :………………………………….2,5  m3/h
· Gaze reziduale coloana de absorbtie :…………………..1,0 m3/h

· Degazari siloz aburire si fierbator :……………………..1,0 m3/h

· Purje cazan pe biomasa :……………………………….0,5 m3/h

b) Apa recirculata :…………………………………………22,0 m3/h

c) In pasta de semiceluloza :……………………………….35,5 m3/h

d) In lignosulfonat :………………………………………….2,0 m3/h

d) La canalizare ape uzate :………………………………..15,0 m3/h

· Condens impur de la evaporare :……………………….12,0 m3/h

· Spalare tocatura :…………………………………………4,0 m3/h

· Racire gaze cu bioxid de sulf :……………………………0,5 m3/h

· Condens foarte impur :………………………………  …..3,0 m3/h

· Scurgeri si purje tehnologice :…………………………   ..2,0 m3/h
Grad de utilizare apa proaspata :…………………………………cca 80 %
c) Fabricarea hartiei miez

( Consum de energie electrică la fabricarea hârtiei = 423 kWh/t (include și consumul la prepararea pastei de maculatură)
(  Consum de energie termică = 0,98 Gcal/t
(  Consum de apă proaspătă = 6 mc/t

d) Fabricarea cartonului ondulat

( Consum de energie electrică = 50 kWh/t
( Consum de energie termică = 0,25 Gcal/t

( Consum de apă proaspătă = 0,5 mc/t

e) Fabricarea confectiilor din carton ondulat

   Consum de energie electrică = 25 kwh/t
1.8.1. Asigurarea cu resurse

a) Fabricarea semicelulozei

Lemn de foioase

Total lemn de aprovizionat :………………………………22,13 mcsob/h = 175.270 mcsob/an

din care :

· Pentu fabricarea semicelulozei :…………………16,13 mcsob/h = 134.450 mcsob/an

· Pentru cazanele pe biomasa :……………………..6,00 mcsob/h =  40.820 mcsob/an

Chimicale

· Carbonat de sodiu solid :………………………… 1,26 t/h = 10.500 t/an

· Sulf solid :……………………………………………0,30 t/h =  2.500 t/an

b) Fabricarea hartiei miez

Maculatura:
- Consumul specific de maculatura brută = 1,16 t/t de pasta maculatură
- Necesarul anual = 38.280 tone (pentru capacitatea nominală) a instalației de preparare pasta de maculatură.
Chimicale:
· Agent de încleiere AKD =  6kg/t

· Agent de rezistență în stare umedă PPE = 6 – 8 kg/t (în funcție de sortiment)

· Antispumant = 0,1 – 0,5 kg/t

· Biocid = 0,1 kg/t

Materiale  ambalare:

· Tuburi carton = 1,5 ml/t

· Bandă polipropilenică = 0,3 kg/t

c) Fabricarea cartonului ondulat

Hartie capac - 150 kg/t
Chimicale:
· Amidon = 30 kg/t

· Borax = 0,2 kg/t

· Soda caustică = 1,0 kg/t

Materiale ambalare:
· Bandă polipropilenică = 0,3 kg/t
· Folie stretch = 0,4 kg/t

d) Fabricarea confectiilor din carton ondulat

Chimicale:
· Cerneală flexo = 0,1 kg/t

· Materiale ambalare:

· Bandă polipropilenică = 0,3 kg/t

· Folie stretch = 0,4 kg/t

1.8.2. 
Asigurarea cu apa proaspata

Total Societate : Apa proaspata = 110,5 mc/h = 893.300  mc/an 
a) Fabricarea semicelulozei

· Apa proaspata = 55 mc/h = 455.400 mc/an
b) Fabricarea hartiei miez

· Apa proaspata = 51,9 mc/h  = 417.900 mc/an 
c)
Fabricarea cartonului ondulat

· Apa proaspata = 3,5  mc/h (funcționare în două schimburi) =  20.000  mc/an

Notă: Conform  Studiului hidrogeologic preliminar efectuat de SC AQUAIS PROIECT SRL Drobeta Turnu Severin  care se anexează, pentru asigurarea debitului de apă necesar societății se recomandă prioritar soluția unei captări subterane prin puțuri forate, care să exploateze acviferul de medie adâncime din Stratele de Cândești, aparținând Pleistocenului inferior, care va constitui sursa acviferă principală din zona în care se situează SC CCH Drobeta Turnu Severin, județul Mehedinți.
1.8.3. 
Asigurarea cu energie electrica

Total Societate : Energie electrica = 6,9 MWh = 54.840,5 MWh/an
a) Fabricarea semicelulozei

Energie electrica = 2,8 MWh = 23.340 MWh/an
b) Fabricarea hartiei miez

Energie electrica = 3,65 MWh  = 29.500 MWh/an
c) Fabricarea cartonului ondulat

Energie electrica = 0,36 MWh = 2.000 MWh/an
d) Fabricarea confectiilor din carton ondulat

Energie electrica = 0,09  MWh = 0,5 MWh/an
Prezentăm în tabelul de mai jos (conform Ord. 863/2002 tabel 1.1) informaţii generale despre producţiile preconizate a fi realizate după implementarea proiectului, precum şi necesarul de resurse energetice şi de apă pentru asigurarea producţiei proiectate.
Tabel 1.1
	Producţia
	Resurse folosite în scopul asigurării producţiei

	Denumirea
	Cantitatea
	Denumirea
	Cantitatea
	Furnizor

	1.  Fabrica de semiceluloza

	- Pasta de semiceluloza obtinuta din lemn

	6,0 t/h

144 t/zi

50.000 t/an
	Energie electrică din SEN
	2,8 MWh

67 MWh/zi

23.340 MWh/an
	S.C.KDF Energy SRL București
Contract nr.E 1822/06.08.2014

	
	
	Apă tehnologică
	55 mc/h

1.265 mc/zi

455.400 mc/an


	Puturile de apa forate pe amplasamentul 

CCH

	
	
	Abur tehnologic
	12,0 t/h

288 t/zi

95.040 t/an


	Cazanul de abur nr.1, pe biomasa, al CCH

	
	
	Gaze naturale pt. cazanul nr.1 pe biomasa şi pt. centralele murale
	Cca 50 Nmc/h

1.200 Nmc/zi

 400.000 Nmc/an
	SC MEHEDINȚI GAZ 
Contract nr.350/01.10.2015

	2.  Instalatia de hârtie miez 

	- Hârtii miez pentru carton ondulat din semiceluloza si maculatura
	6,0 t/h

187 t/zi

65.450 Bdt/an
	Energie electrică din SEN
	3,65 MWh
84,2 MWh/zi
29.500 MWh/an 
	S.C.KDF Energy SRL București

Contract nr.E 1822/06.08.2014

	
	
	Apă tehnologică


	51,9 mc/h

1.194 mc/zi

417.900 mc/an


	Puturile de apa forate pe amplasamentul 

CCH

	
	
	
	
	

	
	
	Abur tehnologic
	13,0 t/h

300 t/zi

105.000 t/an


	Cazanul de abur nr.2, pe biomasa, al CCH.

	
	
	Gaze naturale pt. cazanul nr.2 pe biomasa şi pt. centralele murale
	Cca 75 Nmc/h

1.800 Nmc/zi

 600.000 Nmc/an
	SC MEHEDINȚI GAZ 

Contract nr.350/01.10.2015

	3. Instalatia de carton ondulat si confectii din carton ondulat
	

	Placi din carton ondulat si confectii din carton ondulat
	7,14 t/h

114,2 t/zi

40.000 t/an
	Energie electrică din SEN
	0,39 MWh
2000,5 MWh/an
	S.C.KDF Energy SRL București

Contract nr.E 1822/06.08.2014

	
	
	Apă tehnologică
	3,5 mc/h

56 mc/zi

20.000 mc/an
	Puturile de apa forate pe amplasamentul 

CCH

	
	
	Abur tehnologic
	2,7 t/h

43,2 t/zi

15.120 t/an
	Cazanul de abur nr.3 pe gaze naturale al CCH

	
	
	Gaze naturale pt. cazanul nr.3 pe gaze naturale şi pt. centralele murale
	3,8 MW

92 MW/zi

30.360 MW/an
	SC MEHEDINȚI GAZ 

Contract nr.350/01.10.2015


1.8.4. Comparatii cu prevederile BREF/BAT

Valorile debitelor de ape uzate asociate la deversarea în emisar, după epurare, exprimate ca valori medii anuale, prevăzute în BATC 2015, care corespund profilului fabricatiilor de la CCH Turnu Severin, sunt urmatoarele:

	Subsector
	Debite de ape uzate asociate BAT

Medii anuale
(m3 / Adt / t)

	- Semiceluloză NSSC
	11 - 20

	- Hârtii RCF* 
	1,5 – 10
valoarea mai mare este asociată în principal cu producția de carton pentru cutii pliate


 RCF* = fibră reciclată = maculatura 
Conform datelor prezentate, debitele specifice de ape uzate de la maşina de hârtie, se încadrează în prevederile subsectorului  (hârtii RCF fără descernelizare). 
Nivelurile de emisii asociate BAT la evacuarea apelor uzate epurate provenite din producția integrată de hârtii din produse papetare destinate reciclării, fără descernelizare (Tabelul 18 din BATC si 8.18 din BREF – BAT – PPI) – completat cu exprimarea sub formă de concentrații, se prezintă în tabelul următor:
	Indicator efluent
	Valori de referință pentru debitul de ape uzate

Valori medii anuale

m3 / t
	Valorile limită de emisii asociate BAT – AELS 2015

Valori medii anuale

 Specifice                                        Concentrații         

kg/ t                              (Max.)      mg/l       (Max.)
	VLE

conform

NTPA 001/2005

Valori medii zilnice,

mg/l

	CCOCr
	-
	0,4(1) – 1,4
	266 - 140
	125

	TSS
	-
	0,02 – 0,2 (2)                       (0,45)
	13 – 20                        (45)
	35

	NT
	-
	0,008 – 0,09
	5,3 - 9
	10

	PT
	-
	0,001 – 0,005(3)                 (0,008)
	0,6 – 0,5                     (0,8)
	1

	AOX
	-
	0,05 pentru hartii rezistente în stare umedă
	5,0
	-

	Apă uzată epurată
	1,5 – 10,0
	-
	-
	-


Nota 1:

(1) -  Pentru fabricile cu circuite de apă complet închise, se consider că nu există emisii de CCOCr;
(2) - Pentru fabricile existente pot apărea niveluri de până la 0,45 kg/t, datorită scăderii continue a calității materiei prime și datorită dificultății de optimizare continue a stației de epurare a apelor uzate;
(3) - Pentru fabricile cu un debit al apelor reziduale între 5,0 – 10,0 m3/t, limita superioară a domeniului este cea de 0,008 kg/t.

Nota 2:

La calculul concentrațiilor, s-au considerat valorile minime ale încărcărilor, raportate la debitul minim pentru apele uzate (1,5 mc/t) și valorile maxime ale încărcărilor, raportate la debitul maxim de referință pentru apele uzate (10,0 m3 /t).
Nota 3:

Concentrația în CBO5 în apele uzate epurate trebuie să fie mică (de cca. 25 mg/l – valoare medie zilnică – identic ca și în NTPA 001/2005).
Nota 4 

Nu s-au luat în considerație diferențele dintre valorile medii zilnice și valorile medii anuale, fiind cunoscut faptul că raportul dintre aceste valori poate fi de 1,4 – 1,7(de ex. în cazul CCO).

Din datele prezentate în tabelul de mai sus, rezultă că valorile BAT – AELS, exprimate în mg/l (valori medii anuale), sunt în general mai mici decât VLE conform NTPA 001/2005 (valori medii zilnice) – ceea ce este și normal (cu excepția indicatorului CCOCr, la care BAT – AELS este mai mare)
Măsuri/tehnici BATC – PPI 2014 generale pentru industria celulozei  şi hârtiei şi cele specifice pentru fabricarea semicelulozei
	Cerinta BATC – PPI 2014 aplicabilă
	Modul de realizare a măsurii la

C.C.H. S.A. Drobeta Tr. Severin

	1. Sistemul de management de mediu

BAT constă în punerea în aplicare și aderarea la un sistem    de management de mediu (EMS) având toate caracteristicile următoare (BAT1):

a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;

b) definirea de către conducere a unei politici de mediu care include îmbunătățirea continuă a instalației;

c) planificarea și stabilirea procedurilor necesare și fixarea obiectivelor și a țintelor care trebuie atinse, în strânsă corelare cu planificarea financiară și investițiile;

d) punerea în aplicare a procedurilor acordând o atenție deosebită:

i. structurii și responsabilității;

ii. formării, sensibilizării și competenței;

iii. comunicării;

iv. implicării personalului;

v. documentației;

vi. controlului eficient al proceselor;

vii. programelor de întreținere;

viii. pregătirii și reacției în caz de urgență;

ix. garantării conformității cu legislația în domeniul mediului;

e) verificarea performanței și luarea de măsuri corective, acordând o atenție deosebită:

i. monitorizării și măsurării (a se vedea, de asemenea, documentul de referință privind principiile generale de monitorizare);

ii. acțiunilor corective și preventive;

iii. ținerii unui registru;

iv. auditului intern și extern independent (dacă este posibil), pentru a stabili dacă sistemul de management de mediu respectă dispozițiile prevăzute și dacă a fost pus în aplicare și menținut în mod corespunzător;

f) revizuirea de către conducerea superioară a sistemului de management de mediu și a adecvării și eficacității permanente a acestuia; 

g) urmărirea dezvoltării tehnologiilor curate;

h) luarea în considerare, atât în etapa de proiectare a instalației, cât și pe durata ciclului său de viață, a efectelor asupra mediului produse de eventuala dezafectare a instalației;

i) efectuarea cu regularitate de evaluări sectoriale comparative.

2.Gestionarea materiilor prime şi a materialelor auxiliare

1.1. Gestionarea materialelor şi buna gospodărire-  BAT2 

Măsuri generale

a) Selecția și controlul atent al substanțelor chimice și al aditivilor 
b) Analiza intrărilor-ieșirilor împreună cu un inventar al substanțelor chimice, incluzând cantitățile și proprietățile toxicologice

c) Reducerea utilizării substanțelor chimice la nivelul minim cerut de specificațiile privind calitatea produsului final

d) Evitarea utilizării de substanțe periculoase (de exemplu, agenți de curățare sau dispersie sau agenți tensioactivi care conțin nonilfenol etoxilat) și înlocuirea cu alternative mai puțin nocive 

e) Reducerea pătrunderii de substanțe în sol prin scurgere, depunere din aer și depozitare necorespunzătoare a materiilor prime, produselor sau reziduurilor

f) Elaborarea unui program de management al scurgerilor și extinderea izolării surselor în cauză, împiedicând astfel contaminarea solului și a apelor subterane

g) Proiectarea corespunzătoare a conductelor și a sistemelor de depozitare, pentru a menține suprafețele curate și a reduce necesitatea spălării și curățării

3. Managementul apei şi al apelor reziduale – BAT4

Măsuri generale

a. Decojire uscată

b. Manipularea buștenilor de lemn în așa fel încât să se evite contaminarea scoarței și lemnului cu nisip sau pietriș

c. Pavarea zonei de depozitare a lemnului și în special a zonei de depozitare a tocăturii.

d. Controlul  debitului de stropire  și minimizarea scurgerilor de apă din depozitul de lemn

e. Colectarea scurgerilor de apă contaminată din depozitul de lemn și separarea efluentului cu materiale în suspensie înainte  de tratarea biologică.

3.1. Apele reziduale şi emisiile în apă

Măsuri specifice BAT 40 

3.1.1. Reducerea consumului apă proaspătă, a debitului de apă reziduală și a gradului de impurificare

(a) Curgere în contracurent a apei de proces și separarea sistemelor de apă

(b) Albire la consistență ridicată.

(c) Treapta de spălare înainte de rafinarea pastei mecanice din rășinoase folosind  pretratarea   tocăturii.

(d) Înlocuirea NaOH cu Ca(OH)2 sau Mg(OH)2 ca  mediu alcalin la albirea cu peroxizi.

( e) Recuperarea fibrei și a umpluturii și procesarea apei grase 

(f) Proiectarea  și construcția optimă a rezervoarelor și bazinelor.
3.1.2. Niveluri de emisii aociate BAT la deversarea directă în apele receptoare de ape reziduale la fabricarea semicelulozei-
                                                         Media anuală-kg/ADt

a)Consumul chimic de oxigen(COD)              3,2 – 11

b)Total materiale în suspensie (TSS)              0,5 – 1,3

c)Azot total- N                                                0,1 – 0,2

d)Fosfor total- P                                            0,01 – 0,02

4. Emisii în aer- BAT 36

4.1. Nivelurile de emisii asociate cu BAT pentru emisii de NOx de la un cazan de regenerare la o fabrică de semiceluloză

                      Media zilnică            Media anuală
                    mg/Nm3 la 5% O2           mg/Nm3 la 5% O2
a) NOx         100 – 350                       100 - 270

4.2. Niveluri de emisie asociate BAT pentru emisii de pulberi și SO2 dintr-un cazan de regenerare de la o fabrică de semiceluloză

                 Media zilnică               Media anuală
               mg/Nm3 la 5% O2           mg/Nm3 la 5% O2           
a)Pulberi                        5 – 20                         5 - 20

b)SO2                                      100 – 300                    50 - 250

5. Consumul de energie și eficiența energetică- BAT6 – Măsuri generale

(a) Utilizarea unui sistem de gestionare a energiei care să includă toate caracteristicile următoare:

(i) Evaluarea consumului total de energie și a producției totale de energie a fabricii

(ii) Localizarea, cuantificarea și optimizarea potențialului de recuperare a energiei

(iii) Monitorizarea și menținerea situației optime privind consumul de energie

(b) Recuperarea energiei prin incinerarea acelor deșeuri și reziduuri din producția de celuloză și hârtie care au un conținut organic ridicat și o putere calorifică superioară, luând în considerare BAT 12.

(c) Acoperirea cererii de energie și de abur din procesele de producție, pe cât posibil, prin cogenerarea de energie termică și electrică (CHP)

(d) Utilizarea căldurii în exces pentru uscarea biomasei și a nămolurilor, pentru încălzirea apei de alimentare a cazanului și a apei de proces, pentru încălzirea clădirilor etc.

(e) Utilizarea termocompresoarelor

(f) Izolarea racordurilor de conducte pentru abur și condens

(g) Utilizarea sistemelor cu vid eficiente din punct de vedere energetic pentru deshidratare

(h) Utilizarea de motoare, pompe și agitatoare electrice de înalt randament

(i) Utilizarea converitizoarelor  de frecvență pentru ventilatoare, compresoare și pompe

(j) Adaptarea nivelurilor de presiune a aburului la necesitățile reale de presiune

5.1. Consumul de energie și eficiența energetică – BAT 41 – Măsuri specifice

a) Utilizarea de rafinoare eficiente energetic

(b) Recuperarea extensivă a energiei termice secundare de la rafinoarele de pastă termo-mecanică și pastă chimico termo-mecanică și refolosirea aburului recuperat la uscarea hârtiei.

(c) Minimizarea pierderilor de fibre prin utilizarea de sisteme eficiente de rafinare a refuzurilor (rafinoare secundare)

d) Instalarea de echipamente de recuperare a energiei, care să includă controlul automat al procesului în locul sistemelor manuale.

e) Reducerea consumului  de apă proaspătă prin tratarea internă a apei de proces și prin sisteme de recirculare.

f) Reducerea utilizării directe a aburului prin integrarea cu atenție a procesului folosind analiza „ Pinch”

 5.2. Consumul de energie și eficiența energetică – BAT 31 

- Măsuri specifice

(a)
Conținutul ridicat de substanță  uscată de coajă, prin utilizarea unor prese eficiente sau prin uscare.

(b)
Cazane de  abur de înaltă eficiență, de exemplu cu  temperaturi scăzute ale gazelor de ardere.

(c)
Sisteme eficiente de încălzire secundară

(d)
Sisteme închise  de  apă, inclusiv la  instalația de albire.

(e)
Consistență  ridicată a pastei  ( consistență medie sau ridicată)

(f)
Instalație  de evaporare de înaltă eficiență

(g)
Recuperarea căldurii din rezervoarele de dizolvare, de exemplu, prin intermediul scruberelor de aerisire.

(h)
Recuperarea și utilizarea fluxurilor cu temperaturi scăzute  din efluenți și alte surse de căldură reziduală pentru încălzirea clădirilor, a apei de alimentare a cazanului și a apei de proces.

(i)
Utilizarea corespunzătoare a căldurii secundare și a condensatului secundar.

(j)
Monitorizarea și controlul proceselor prin utilizarea unor sisteme avansate de control

(k)
Optimizarea rețelei  schimbătorului de căldură integrat.

(l)
Recuperarea căldurii din gazele de ardere din cazanul recuperator între ESP și ventilator.

(m)
Asigurarea unei consistențe a pastei cât mai mari posibile  în procesul de sortare și epurare.

(n)
Utilizarea controlului vitezei la  motoare mari.

(o)
Utilizarea unor pompe de vid eficiente

(p)
Dimensionarea corespunzătoare a țevilor, pompelor și ventilatoarelor.

(q)
Optimizarea nivelului  din rezervoare.

6. Emisii în aer

6.1. Reducerea emisiilor de gaze puternic și slab mirositoare-  BAT20  – Măsuri specifice

a)Sisteme de colectare pentru gazele puternic și slab mirositoare, cuprinzând  următoarele :

- capote, hote de aspirație,conducte și sisteme de extracție de capacitate suficientă;

- sistem de detectare continuă a scurgerilor;

- măsuri și echipamente de siguranță

b)Incinerarea gazelor necondensabile puternic și slab mirositoare
6.2. Reducerea emisiilor de NOx dintr-un cazan de regenerare – BAT 36

a)Optimizarea cazanului de regenerare prin controlarea condițiilor de aprindere

b)Injectarea ăn trepte  a leșiei reziduale

c)Reducerea selectivă necatalitică (SNCR)

7. Monitorizarea parametrilor cheie de proces și a emisiilor în apă și aer- BAT 8 și BAT 10- Măsuri generale

7.1. BAT 8

I. Supravegherea parametrilor cheie de proces relevanți pentru emisiile  în aer

      Parametri                  Frecvența de monitorizare
· - Presiune, temperatură, oxigen, CO                Continuă

și conținutul de vapori de apă din gazele

de ardere pentru procesele de ardere

II. Monitorizarea parametrilor cheie de proces relevanți pentru emisiile în apă

    Parametri                    Frecvența de monitorizare
· - Debitul apei, temperatură                       Continuă 

și pH 

· - Conținutul de P și N în biomasă,            Periodică

 indicele de volum al nămolului, 

excesul de amoniac și ortofosfat 

în efluenți și analize microscopice

 ale biomasei

· - Debitul volumetric și conținutul              Continuă

de CH4 în biogazul produs la

 tratarea anaerobă a apei reziduale 

· - Conținutul de H2S și CO2 în                  Periodică

biogazul produs la tratarea

anaerobă a apei reziduale

7.2 BAT 10
 Parametru
                Frecvența de monitorizare

a) Consumul chimic de oxigen                  Zilnic

      CCOCr sau Carbon organic total 

(TOC) 
       

b) CBO5 sau CBO7
                      Săptămânal  

c) Totalul materiilor solide în suspensie      Zilnic

(TSS)                                     
                        

d) Azot total 
                                    Săptămânal                                  

e) Fosfor total 
                                    Săptămânal        

f) EDTA, DTPA                                         Lunar
         

g) AOX (în conformitate cu                     O dată la două luni

EN ISO 9562:2004) 

h) Metale relevante                              O dată pe an

(de exemplu, Zn, Cu, Cd, Pb, Ni)
                                                                        
8. Managementul deșeurilor - BAT 12 – Măsuri generale

(a) Colectarea separată a diferitelor fracțiuni de deșeuri (inclusiv separarea și clasificarea deșeurilor periculoase)

(b) Amestecarea  unor fracțiuni de deșeuri  pentru a obține amestecuri care pot fi mai bine utilizate.

(c) Pretratarea deșeurilor  rezultate din procese înainte de reutilizare sau reciclare

d) Recuperarea materialelor și  reutilizarea în instalație a  deșeurilor de proces. 

e) Recuperarea energiei pe amplasament sau în afara acestuia din deșeuri cu un conținut organic ridicat.

f)  Valorificarea  externă a deșeurilor.

 (g) Pretratarea deșeurilor înainte de eliminare.

9. Emisii în apă –  BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16

Măsuri generale

(a) Tratare/epurare  primară (fizico-chimică) 

(b) O tratare/epurare secundară (biologică) 

(c) Proiectarea și funcționarea adecvată a stației de epurare biologică

(d) Verificarea regulată a biomasei active

(e) Adaptarea alimentării cu nutrienți (azot și fosfor) la consumul real de biomasă activă

10. Emisii de zgomot – BAT17- Măsuri generale

(a) Program de reducere a zgomotului

(b) Planificarea strategică a amplasării echipamentelor, unităților și clădirilor

(c) Tehnici operaționale și de gestionare în clădirile care conțin echipamente zgomotoase

(d) Împrejmuirea echipamentelor și unităților generatoare de zgomot

(e) Utilizarea echipamentelor silențioase și a atenuatoarelor  de zgomot montate pe echipamente și conducte.

(f) Izolare împotriva vibrațiilor

(g) Izolarea fonică a clădirilor

(h) Reducerea zgomotului prin realizarea unor bariere între emițători și receptori.

 11. Dezafectare – BAT18 - Măsuri generale

(a) Asigurarea că rezervoarele și conductele subterane fie sunt evitate în faza de proiectare, fie amplasarea lor geografică este bine cunoscută și documentată.

(b) Elaborarea instrucțiunilor pentru golirea echipamentelor, vaselor și instalațiilor utilizate în timpul procesului.

(c) Asigurarea  închiderii în siguranță a instalațiilor  atunci când fabrica  este oprită, de exemplu, pentru curățarea și reabilitarea amplasamentului. Funcțiile solului natural ar trebui protejate, dacă acest lucru este posibil.

(d) Utilizarea unui program de monitorizare, în special în ceea ce privește apele subterane, în scopul detectării posibilelor efecte viitoare asupra amplasamentului  sau asupra zonelor învecinate.

(e) Dezvoltarea și menținerea unui plan de închidere sau încetare a activității, bazat pe o analiză a riscurilor, care include o organizare transparentă a închiderii lucrărilor, ținând seama de condițiile locale specifice.


	1.C.C.H. S.A.  are implementat  un Sistem Integrat de Management al Calităţii şi al Mediului, în conformitate cu standardele ISO 9000-2008 şi ISO 14001- 2004 
a) Se aplică conform procedurilor de achiziție și depozitare

b) Idem

c) Se aplică
d) Nu este cazul

e) Se aplică
f) Se aplică

g) Se aplică
a)Se aplica la instalația de preparare lemn

b)Idem
c)Idem

d)Nu este cazul

e)Se aplică

a) Se aplică pe tot fluxul de fabricație

b) Nu e cazul

c) Se aplică la pasta de semiceluloză.

d) Nu e cazul
e) Nu este cazul

f) Se aplică

Performanțe propuse:
a) 9,2
b) 1,1
c) 0,17
d) 0,019
 Nu se aplică la CCH 
    Nu se aplică la CCH 

 a) Se aplică prin sistemul DCS al fabricii de semiceluloză, care va conține: 
 - se aplică după raționalizarea circuitelor electrice
b)Se aplică cu deșeurile de la preparare lemn.

c)Nu se aplică

d)Nu este cazul

e)Nu este cazul

f)Se aplică

g)Se aplică

h)Se aplică

i)Se aplică

j) Se aplică
a) Se aplică

b) Se aplică la rafinoarele de semiceluloză.

c) Nu este cazul

d) Se aplică

e)S-a obținut reducerea consumului de apă proaspătă prin creșterea consistenței în procesul de spălare.

f)Nu este cazul.

a)Se aplică

b)Se aplică la cazanele auxiliare

c)Nu este cazul

d)Nu este cazul

e)Se aplică pe fluxul tehnologic de fabricație

f)Se va aplica în următoarea etapă de modernizare

g)Se va aplica în următoarea etapă de modernizare

h)Se aplică la cazanele de abur pe biomasă.

i)Se aplică la cazanele de abur pe biomasă.

j)Se aplică pe întreaga instalație.

k)Nu este cazul
l) Nu se aplică

m)Se asigură pe tot fluxul de fabricașie.
n)Se aplică

o)Nu este cazul

p)Se aplică

q)Se aplică

a) Nu este cazul

b) Nu este cazul

a)Se va aplica în următoarea etapă de modernizare

b)Se va aplica în următoarea etapă de modernizare

c)Nu este cazul

Se aplică 

La cazanele cu biomasă 

La cazanele cu gaz metan
Se aplică

În noua Stație de epurare

a)Se aplică la alimentarea cu lemn a cazanelor de biomasă
b) idem
c) Nu este cazul.

d)Se aplică la preparare lemn la cazanele de biomasă.
e)Idem
f)Nu este cazul
g)Nu este cazul

În noua Stație de epurare

CCH SA Drobeta Tr. Severin a realizat o stație complet nouă de epurare a apelor reziduale provenite de la toate fabricile de pe amplasament:fabrica de semiceluloză, instalația de preparare a maculaturii, mașina de hârtie, mașina de carton ondulat și confecții din carton ondulat.

a)
Nu este cazul

b)
Nu este cazul

c)
Se aplică

d)
Se aplică

e)
Nu este cazul
a) Se aplică

b) Se aplică

c) Se aplică

d ) Se aplică

e)Nu este cazul

f)
Nu este cazul

g)
Nu este cazul

h) Nu este cazul
a) Se aplică

b) Se aplică

c) Se aplică

d)  Se aplică conform unui Plan de închidere a amplasamentului în cazul încetării temporare sau definitive a activității  
e) În Planul de închidere la încetarea activității sunt prevazute măsuri de monitorizare post-închidere în privința apelor subterane.

CCH SA Tr. Severin are întocmit un Plan de închidere  a zonei în caz de încetare a activității, care trebuie actualizat în urma unor schimbări; Planul cuprinde acțiuni de debranșare, de golire a instalațiilor și depunerea la Autoritatea de Mediu a Proiectului de închidere.


Descrierea tehnicilor
Situaţia comparativă între Măsurile prevăzute pentru instalaţiile de producere a semicelulozei, conform BATC 2014 şi modul de aplicare în cadrul instalaţiei IED / IPPC analizate.
	Cerinta caracteristica a BATC 2014

(conform Concluziilor BAT pentru producţia celulozei, hârtiei şi cartonului - 2014, aprobate prin Decizia din 26.09.2014)


	Modul de realizare a măsurii în cadrul C.C.H.  SA Drobeta Turnu Severin

	A.Tehnici BAT pentru prevenirea și controlul emisiilor în aer

	1.
	Pulberi

· Electrofiltru (ESP)  care sub influența unui câmp electric dispersează particulele încărcate


	· La cazanele pe biomasă sunt folosite filtre cu saci 

	
	NOx
	

	2.
	Reducerea raportului aer/combustibil

Tehnica se bazează în principal pe următoarele caracteristici:

•
verificarea atentă a aerului utilizat pentru combustie (nivel scăzut de oxigen);

•
reducerea la minimum a scurgerilor de aer în cuptor;

•
proiect modificat al camerei de ardere a cuptorului.
	· Se aplică

· Se aplică

· Se aplică

	3.
	Ardere optimizată și control al arderii care se bazează

 pe o monitorizare permanentă a parametrilor de ardere (de exemplu, O2, conținutul de CO, raportul combustibil/aer, componente nearse), această tehnică folosește tehnologia de control pentru a obține cele mai bune condiții de ardere.

Formarea de NOX și emisiile pot fi scăzute prin ajustarea parametrilor de funcționare, a distribuției aerului, a oxigenului în exces, modificarea flăcării și a profilului temperaturii.


	        Se aplică.

	4.
	Selecția combustibilului/combustibil cu conținut redus de azot- Prin utilizarea combustibililor cu conținut redus de azot reduce cantitatea emisiilor de NOX din oxidarea azotului conținut în combustibil în timpul arderii.

Arderea CNCG sau a combustibililor pe bază de biomasă măreste emisiile de NOX comparativ cu uleiul și gazul natural, deoarece CNCG și toți combustibilii din lemn au un conținut mai mare de azot decât uleiul și gazul natural.

Datorită temperaturii ridicate de ardere, aprinderea gazului duce la un nivel mai ridicat de NOx decât aprinderea uleiului.


	Se aplică

Combustibilul suport este gazul natural care are ca efect reducerea formării de NOx din azotul conținut de biomasă.

	5.
	Arzător cu emisii reduse de NOx care se bazează

 se bazează pe principiile de reducere a temperaturilor maxime ale flăcării, întârziind, dar finalizând arderea și intensificând transferul de căldură (mărind puterea de emisie a flăcării). Aceasta poate fi asociată cu un proiect modificat al camerei de ardere a cuptorului.


	Cazanele pe biomasă au arzătoare de gaz natural cu emisii reduse de NOx.

	B.Tehnici BAT pentru prevenția și controlul emisiilor de SO2 / TRS



	1.
	Selectarea combustibilului/combustibil cu conținut redus de sulf constă în utilizarea de combustibili cu conținut redus de sulf de aproximativ 0,02 – 0,05 % din greutate (de exemplu, biomasă solidă, scoarță de copac, ulei cu conținut redus de sulf, gaz) care reduce emisiile de SO2 generate de oxidarea sulfului din combustibil în timpul arderii.
	Se aplică; combustibili sunt biomasa și gazul natural. Se aplică; combustibili sunt biomasa și gazul natural.

· 

	2.
	Arderea optimizată constă în utilizarea unui  sistem  eficient de control al gradului de ardere (aer-combustibil, temperatura, durata de reținere), controlul excesului de oxigen sau a  amestecul optim de aer și combustibil.
	Se aplică.



	3.
	Colectarea și recuperarea emisiilor de SO2 - 

Fluxurile de gaz de SO2 cu o concentrație ridicată  din leșia acidă, fierbătoare, difuzoare sau tancuri de golire,sunt colectate în rezervoare. SO2 este recuperat în rezervoare de absorbție, la diferite niveluri de presiune, atât din motive economice, cât și de mediu.


	Se aplică la prepararea soluției de fierbere – coloana de absorbție stropită cu sodă.

	4. 


	Incinerarea gazelor urât mirositoare  și a TRS - 

Gazele concentrate  colectate pot fi distruse prin arderea acestora în cazanele recuperatoare, în arzătoarele TRS sau în cuptorul de var. Gazele ușoare colectate sunt potrivite  pentru arderea acestora în cazanul recuperator, cuptorul de var, cazanul energetic sau în arzătorul TRS. Gazele de aerisire din rezervor  pot fi arse în cazanele recuperatoare moderne.
	Nu este cazul pentru că grupul chimic se va realiza în următoarea etapă de modernizare.

	5.
	Colectarea și incinerarea gazelor ușoare într-un cazan recuperator

Arderea gazelor ușoare (cantitate mare, concentrații scăzute de SO2) combinate cu un sistem de rezervă.

Gazele ușoare împreună cu compușii mirositori sunt colectați simultan pentru a fi arși în cazanul recuperator. Din gazele emise din cazanul recuperator, dioxidul de sulf este apoi recuperat  prin scruberele în contracurent cu mai multe trepte și refolosit ca produs chimic de fierbere. Scruberele sunt folosite ca un sistem de rezervă.


	Nu este cazul la fabricarea semicelulozei. 



	C.   Tehnici BAT de reducere a consumului de apă proaspătă/ a debitului de ape    uzate şi a încărcării în emisii poluante a apelor uzate

	1.
	Decojire uscată  a buștenilor se face într-un  tambur în mișcare de rotație (apa este folosită doar pentru spălarea buștenilor și apoi reutilizată, cu un minim de purjare  către instalația de tratare a apei reziduale)
	Măsura se aplică la prepararea lemnului.

.

	2.
	Curgere în contracurent a apei tehnologice

În cadrul fabricilor integrate, apa proaspătă  este introdusă în principal la  șprițurile  mașinii de fabricat hârtie de unde este apoi trimisă în amonte către compartimentul de prepararea pastei. 


	Apele tehnologice consumate la fabrica de semiceluloză fac parte integrantă din circuitul de recirculare al apelor tehnologice provenite de la mașina de hârtie.

	3.
	Separarea sistemelor de alimentare cu apă

Sistemele de alimentare cu apă din cadrul diferitelor unități de procesare (de exemplu, obținerea celulozei,   albirea celulozei și mașina de  hârtie) sunt separate prin spălarea și deshidratarea pastei (de exemplu, prin presele de spălare). Această separare previne transferul substanțelor poluante către următoarele etape de procesare și permite îndepărtareaq  substanțelor perturbatoare din volume  mai mici.


	Se aplică.

	4.
	Etapa de spălare înainte de rafinarea pastei mecanice din lemn de rășinoase.

Unele fabrici tratează în prealabil tocătura din  rășinoase prin combinarea pre-încălzirii sub presiune,  a compresiei și impregnării ridicate pentru a îmbunătății proprietățile celulozei. O etapă de spălare înaintea rafinării  și albirii reduce semnificativ COD prin îndepărtarea unui efluent de volum redus dar foarte concentrat, care poate fi tratat separat


	Sunt trei trepte de spălare a materialului fiert: două prese de spălare și o instalație de spălare continuă tip Chemiwasher.



	
	 Tratarea /  epurarea apelor uzate
	

	
	Staţie de tratare/epurare biologică proiectată şi exploatată în mod corespunzător:

O stație de tratare biologică proiectată și exploatată în mod corespunzător include proiectarea și dimensionarea corespunzătoare a rezervoarelor și bazinelor de tratare (de ex., rezervoarele de sedimentare) în concordanță cu sarcina hidraulică și sarcina de contaminare. Emisiile TSS reduse sunt obținute prin realizarea unei decantări corespunzătoare a biomasei active. Reviziile periodice ale instalației de tratare a apei reziduale vizând proiectarea, dimensionarea și manipularea, contribuie la atingerea acestor obiective.


	 Se aplică.


Tehnici BAT de prevenire a generării deşeurilor şi de management al deşeurilor.

	Cerinta caracteristica a BAT
	Modul de realizare a măsurii la

C.C.H.SA Drobeta Tr.Severin

	Principalele oportunităţi de minimizare a deşeurilor 

(conform Concluziilor BAT PPI, aprobate prin Decizia din 26.09.2014 – punctul 1.7.3.):
	

	1. Sistemele de gestionare și evaluare a deșeurilor sunt utilizate pentru identificarea unor opțiuni fezabile de optimizare a prevenției, reutilizării, recuperării, reciclării și eliminării deșeurilor. Inventarele pentru deșeuri permit identificarea și clasificarea tipului, caracteristicilor, cantității și originii fiecărei categorii a deșeurilor
	1. Modul de gestionare a deşeurilor este prezentat în documentaţie și respectă procedurile sistemului de management de mediu și cerințele legale privind gestionarea și raportarea deșeurilor conf.Ord. 865/2002.

	2. Colectarea separată a diferitelor categorii de deșeuri la punctele de origine – la sursă și, dacă este cazul, depozitarea intermediară pot spori posibilitățile de reutilizare sau repunere în circulație (pentru a face posibil ca o mare parte din acestea să fie mai degrabă reutilizate sau reciclate decât să fie depozitate în haldă);
	2. Cenușa și nămolurile se colecteză şi depozitează separat pe categorii, în vederea valorificării/ eliminării

	3. Amestecarea categoriilor potrivite de reziduuri în funcție de opțiunile alese pentru reutilizare/ reciclare, tratare ulterioară și eliminare
	3. Deşeurile/refuzurile combustibile, de la preparare lemn sunt utilizate drept combustibil în cazanele pe biomasă.   

	4. Pretratarea reziduurilor rezultate din procese înainte de reutilizare sau reciclare, care cuprinde:

· deshidratarea, de ex. a nămolului și în anumite cazuri, uscarea, pentru a crește calitatea de reutilizare înaintea folosirii (de ex., creșterea valorii calorice înaintea incinerării); sau

· deshidratarea pentru a reduce greutatea și volumul pentru transport. Pentru deshidratare, se utilizează prese cu curele, prese cu fricțiune, centrifuge de decantare sau filtre-presă cu camere;

· tocarea refuzurilor, de ex., din procesele RCF și îndepărtarea părților metalice, pentru a îmbunătății caracteristicile arderii înainte de incinerare;

· stabilizarea biologică înainte de deshidratare, în cazul în care este prevăzută utilizarea în agricultură.
	4.
· Se aplică

· Se aplică

· Nu este cazul

· Nu este cazul



	5. Recuperarea materialelor și reciclarea deșeurilor  de proces la fața locului, precum:

· separarea fibrelor de fluxurile de apă și recircularea acestora în proces;

· recuperarea aditivilor chimici, a pigmenților de cretare etc.;
	5. 

· Se aplică

· Nu este cazul

	6. Recuperarea energiei la fața locului sau în afara acestuia din deșeuri cu un conținut organic ridicat:

· Refuzurile solide de la prepararea pastei de maculatură şi nămolul primar şi biologic de la staţia de epurare cu conținut de fibre sau alte reziduuri organice, datorită valorii calorifice a acestora, sunt arse în incineratoare sau centrale tehnologice de biomasă pentru recuperarea energiei;
	6.
-Recuperarea energiei la fața locului numai din deșeurile de la preparare lemn;

Nămolurile de la stația epurare și cenușa sunt eliminate.

	7. Utilizarea corespunzătoare a materialelor din deșeuri rezultată din producția celulozei și a hârtiei poate fi efectuată în alte sectoare industriale, de ex., prin:

· arderea în cuptoare sau amestecarea cu materii prime pentru producerea cimentului, a ceramicii sau a cărămizilor (include și recuperarea energiei);

· compostarea deșeurilor de celuloză sau a categoriilor de deșeuri care pot fi utilizate în agricultură, ca îngrășământ;

· utilizarea categoriilor de deșeuri anorganice (nisip, pietre, prundiș, cenuși, calcar) pentru construcții precum pavaje, drumuri, straturi de protecție etc.

Caracterul adecvat al utilizării categoriilor de deșeuri la fața locului este determinată de compoziția deșeurilor (de ex., a conținutului de substanțe anorganice/minerale) și de dovada că operațiunea prevăzută de reciclare nu este dăunătoare mediului sau sănătății.
	7. 

· Nu este cazul

· Nu este cazul

· Nu este cazul

	8. Pretratarea categoriilor de deșeuri înaintea eliminării implică măsuri (drenare, uscare etc.) de reducere a greutății și a volumului în vederea transportului sau eliminării
	 Nu este cazul.


Concluzii

Aşa cum rezultă din datele prezentate mai sus, la proiectarea şi realizarea noilor instalaţii s-au luat în considerare toate măsurile BATC/2014 și în special:
a) Reducerea consumului specific de apă proaspătă, a debitului de ape uzate şi a încărcării în emisii poluante a apelor uzate. Debitele specifice de apă uzată epurată evacuată în emisar şi valorile de emisie asociate BAT ( BAT – AEL) se vor  încadra în prevederile BATC –PPI/2014.
b) Valorificarea energetică a deșeurilor de la preparare lemn și eliminarea cenușii.
La proiectarea instalaţiilor noi şi modernizarea celor existente s-au luat în consideraţie şi următoarele elemente care vizează aplicarea Celor mai Bune Tehnici Disponibile, în sensul: 

1. Utilizării unor  tehnologii care generează mai puţine deşeuri; 
2. Utilizării substanţelor mai puţin periculoase; 
3. Promovării valorificării şi reciclării substanţelor generate şi utilizate în proces, precum 
şi a deşeurilor acolo unde este cazul şi este posibil; 
4. Utilizării de instalaţii şi tehnologii comparabile de exploatare, care au fost testate cu 
succes la scară industrială la nivel naţional şi internaţional; 
5. Utilizării de tehnologii avansate  şi a nivelului de cunoştinţe ştiinţifice în domeniu; 
6. Luării în considerare a naturii, efectelor şi volumului tuturor emisiilor produse pe amplasamentul analizat;
7 .Utilizării de date confirmate pentru instalaţiile noi propuse; 
8. Prevenirii sau reducerii la minim a unui impact global al emisiilor asupra mediului şi riscurile implicate de acesta; 
9. Prevenirii accidentelor şi minimizării/reducerii la minimum a consecinţelor acestora 
pentru mediu.
1.9. Informatii despre materii prime, substanțe sau preparate   chimice și periculoase utilizate in timpul funcționării

 Informaţiile despre materiile prime, substantele sau preparatele chimice periculoase şi combustibilii utilizaţi în timpul functionarii (conform Ord. 863/2002, tabel 1.2) se prezinta in tabelul de mai jos :

	Denumirea materiei prime, a substanţei sau a preparatului chimic
	Cantitatea anuală
	Clasificarea şi etichetarea substanţelor sau a preparatelor chmice

	
	
	Categorie

Periculoase/ Nepericuloase

(P/N)
	Periculozitate(
	Fraze de

risc(

	1. Instalatia de semiceluloza

	A.     Materii prime

	Lemn si deseuri de lemn                                         (umidit. = 37 %)
	175.270 mc/an
	N
	-
	-

	Carbonat de sodiu
	10.500 t/an
	N
	-
	-

	Sulf solid
	2.500 t/an
	N
	-
	-

	B.     Combustibil

	Motorină

pentru proces si transport intern
	30 t/an


	P
	T - Toxic;


	- R45 - Poate cauza cancer;

- S53 - A se evita expunerea - a se procura instrucţiuni speciale înainte de utilizare;

- S45 - În caz de accident sau simptome de boală, consultaţi imediat medicul (Dacă este posibil, i se va

arăta eticheta).

	C.    Produse obţinute

	Pasta de semiceluloza
	50.000 t/an
	N
	-
	-

	2. Instalatia de hartie

	A.    Materii prime

	Maculatură (amestec + OCC)
	33.000 t/an
	N
	-
	-

	Semiceluloză
	50.000 t/an
	N
	
	

	B.   Produse obţinute

	Hârtie pentru     carton ondulat


	65.450 t/an
	N
	-
	-



	3. Instalatia de carton ondulat

	A.    Materii prime

	Hârtie pentru carton ondulat
	40.000 t/an
	N
	-
	-

	Amidon 
	1.200 t/an
	N
	
	

	B.    Produse obţinute

	Carton ondulat


	40.000 t/an
	N
	-
	-




  (Conform H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea şi etichetarea substanţelor periculoase
Modul de depozitare temporară a materiilor prime, combustibilului şi a produselor obţinute şi valorificarea/eliminarea finală a produselor obţinute.

	Denumirea materiei prime, combustibilului şi a produselor obţinute
	Modul de depozitare temporară 

	A. Materii prime și materiale auxiliare
	

	Lemn si deseuri de lemn
	- Platforma betonata cu S= 13.000 mp (capacitate de depozitare = cca 3 luni)

	Halda tocatura de lemn
	- Platforma betonata cu S= 8.000 mp (capacitate de depozitare = cca 1 luna)

	Siloz tocatura de lemn
	Constructie inchisa, S  = 400 mp
(Capacitate de stocare =  cca 0,5 luni)

	Maculatură/hârtie destinată reciclării
(umidit. = 10%)
	- Platforma betonata cu S=3.945 mp  (capacitate de depozitare = 4500  t)

	Sulf solid
	-Depozit acoperit

(capacitate de stocare = cca 3 luni)

	Carbonat de sodiu
	-Descarcare silotruck direct in proces

	Amidon
	-In siloz vertical de 100 mc, prevazut cu un sistem de filtru cu saci şi ferestre antiex

	Carbonat de calciu
	-Descarcare silotruck direct in proces

	B. Combustibil
	

	 Depozit carburanti, uleiuri, GPL
	Depozite inchise

	C. Produse obţinute
	

	Hârtie pentru carton ondulat
	Depozit de produse finite

	Confectii din carton ondulat
	Depozit de produse finite


Substanţe şi preparate chimice și periculoase utilizate la CCH Drobeta Turnu Severin – Cantități anuale estimate 

	Nr. crt.
	Substante/

Preparate chimice și periculoase
	Cantitate anuală estimată
t/an
	Periculozitate / Fraze de risc
	Utilizare
	Mod de stocare/ depozitare

	1
	Amidon nativ 


	1.200,0
	Fara fraze (atentionari)

periculozitate,
risc
	Agent de incleiere-lipire carton ondulat
	Siloz metalic cu capacitatea de 40 tone.

	2
	Spectrum RX 9605


	7,0
	Xn

R 20/22, R 41,

R 43
	Biocid pentru circuitele apei de proces
	In hala masinii de hartie , in ambalajele originale.

Sunt stocate cantitati necesare 30 zile.

	3
	Zenix DS 7146


	2,0
	Fara fraze periculozitate, risc
	Agent de pasivare
	In hala masinii de hartie , in ambalajele originale.

Sunt stocate cantitati necesare 30 zile.

	4
	AKD – agent încleiere

	420,0
	Fara fraze periculozitate, risc
	Agent de incleiere
	In hala masinii de hartie , in ambalajele originale.

Sunt stocate cantitati necesare 30 zile.

	5
	DEAIREX 7061
	10,0
	Fara fraze periculozitate, risc
	Antispumant
	In hala masinii de hartie , in ambalajele originale.

Sunt stocate cantitati necesare 30 zile.

	6
	Perform PC 830

	15,0
	Fara fraze periculozitate, risc
	Coagulant pentru retentie in industria hartiei
	In hala masinii de hartie , in ambalajele originale.

Sunt stocate cantitati necesare 30 zile.

	8. 
	Na2CO3
	10,0
	207-838 497 -19-8-Xi

R36
	Folosit la prepararea SNS
	Siloz

	9.
	Sulf
	2,500
	Fara fraze periculozitate, risc
	La fabricarea SNS-ului folosit la fierberea lemnului pentru obținerea semiceluloyei
	Depozit special amenajat , acoperit și împrejmuit

	10.
	Ca Na –104 C
	4,0
	C;

R 10-20/21/22-34
	Anticoroziv, la cazanul de abur
	La instalatia de dedurizare a apei de la cazanul de abur

	11.
	Chem – Aqua 900 PLUS
	3,0
	C;

R 35
	Anticoroziv, preintampina depunerea  crustelor la cazanul de abur
	La instalatia de dedurizare a apei de la cazanul de abur

	12.
	Uree


	2,0
	Fara fraze periculozitate, risc
	Nutrient la epurarea biologica a apelor reziduale
	Depozit nutrienti statie de epurare

	13.
	Acid fosforic


	1,0
	C;

R 34
	Nutrient la epurarea biologica a apelor reziduale
	Depozit nutrienti statie de epurare

	14.
	Hodroxid de sodiu (Sodă caustică)
	40,0
	C;

R 35


	
	


1.10. Informatii privind poluantii fizici si biologici generate de 
        activitatile propuse si care afecteaza mediul

Din activităţile noi propuse a se realiza în cadrul amplasamentului analizat vor rezulta emisii poluante în aer, apă şi în sol, precum şi emisii de zgomot, vibraţii, conform celor prezentate sintetic în tabelul următor după modelul celui prevăzut în Ord. 863/2002 tabel 1.3.

În tabelul următor sunt prezentate şi principalele măsuri de prevenire/reducere şi eliminare a poluării datorate acestor emisii.

Centralizator de informatii despre poluarea fizică şi biologică generată de activitate, conform Ord. 863/2002
	Tipul poluării
	Sursa de poluare
	Nr.

surse de poluare
	Poluarea maxim

permisă
	Poluarea calculată produsă de activitate şi măsuri de eliminare/reducere
	Măsuri de eliminare/

reducere a

poluării

	
	
	
	
	Conform legislaţiei în vigoare

	Fără măsuri de eliminare/

reducere a poluării
	Cu implementarea măsurilor de eliminare/reducere a poluării
	

	Emisii de CO, 

NOx si SO2 de la arderea gazului metan în cazanul de abur PRIMEX
	Coşul de dispersie  

	1
	      CO:  100

     NOx:  350
     SO2:   35
           Pulberi:     5
	Valori limita, 

mg/mc
Ord. 462 / 1993
CO:  100
NOx:  350
SO2:   35
Pulberi:5
	Nu e cazul.

	mg/mc
CO:   < 100

NOx:    < 350
SO2:     < 35
  Pulberi:         < 5 

	Coș de dispersie
 - H coș = 16 m
- Ø coș = 1,1  m



	Emisii gazoase de la cazanul de abur pe biomasa nr.1 si nr.2 


	Coșuri de dispersie gaze
	2
	      CO:  250
     NOx:  500
     SO2:   200

           Pulberi: 100
	 CO:  250
         NOx:  500
          SO2:  200

     Pulberi: 100 
	Nu e cazul.


	     CO:    < 250
         NOx:    < 500
          SO2:    < 200

  Pulberi:  < 100
	Coș de dispersie – cazanul nr.1 şi nr. 2
- H coș = 16 m

- Ø coș = 1,1 m

Filtrul cu saci 

- Tip 
 - Debit de regim     -    mc/h;                           

- Conc. max. de pulberi în gaze, la intrare

     max.   mg/mc; 

- Conc. max. de pulberi în gaze, la ieșire

                               - max. 10 mg/mc; 

- Baterie de filtre cu saci –  buc.;

Suprafața filtrantă totală –   mp.


	Emisii de CO,

NOx, si SO2, de la arderea gazului metan în centrale de încălzire murale
	Coșuri de gaze
	3
	
	Valori limita,

mg/mc
CO:  100

NOx: 350

SO2:  35
Pulberi:5
	Nu e cazul.


	mg/mc
< 100

< 350

< 35
< 5
	 

	Amestec de aer cu vapori de apă
	Uscarea hârtiei și climatizarea halei mașinii de hârtie
	1
	-
	-
	Nu e cazul.


	-
	Instalație de ventilație si recuperarea căldurii vaporilor de apă rezultați din uscarea hârtiei. Condensul format se recupereaza in sistemul de abur-condens.

Aerul saturat cu vapori de apa este refulat  in atmosfera.  

	Amestec de aer cu vapori de apă
	Deshidratarea benzii de hârtie
	1
	-
	-
	Nu e cazul.
	-
	Instalatie de vacuum cu refulare aer saturat cu vapori de apa in atmosfera.  

	Ape  tehnologice  

uzate
	 Instalatiile tehnologice

	5

	-
	NTPA 001/2005:

-  pH:  6,5 - 8,5
-Suspensii: 35 mg/l
-Reziduu filtrabil

la 1050C: 2000 mg/l
-CCOCr: 125 mg/l

-CBO5: 25 mg/l

-Azot total: 15 mg/l

-Fosfor total: 2 mg/l
Subst. extractibile: 20
Sulfuri si H2S: 0,5
	Nu e cazul.


	NTPA 001/2005:

-  pH:  6,5 - 8,5
-Suspensii: 35 mg/l
-Reziduu filtrabil

la 1050C: 2000 mg/l
-CCOCr: 125 mg/l

-CBO5: 25 mg/l

-Azot total: 15 mg/l

-Fosfor total: 2 mg/l
Subst. Extract.: 20
Sulfuri si H2S: 0,5
	♦ Apele uzate tehnologice - provenite de la instalaţia de semiceluloza, de preparare maculatură şi de la maşina de hârtie sunt colectate intr-o retea de canalizare “ape cu fibră ” constituita din tuburi de beton, cu descarcare in stația nouă de epurare WWTP a Societății.

♦ Apele uzate de la regenerarea filtrelor statiei de dedurizare si osmoza  sunt  deversate tot in canalizarea de uzate tehnologice, cu descarcare in stația nouă de epurare WWTP a Societății.



	
	Ape menajere uzate 
	-
	Idem ape uzate tehnologice
 
	Idem ape uzate tehnologice

	
	Idem ape uzate tehnologice

	♦ Apele uzate  menajere provenite de la grupurile sanitare  sunt colectate într-o rețea de canalizare menajeră, cu descărcare în sistemul de canalizare al apelor uzate tehnologice, constituind influentul staţiei noi de  epurare


	
	Ape pluviale
	-
	Idem ape uzate tehnologice

 
	Idem ape uzate tehnologice


	-
	Idem ape uzate tehnologice


	♦ Apele pluviale de pe platfoma betonată de depozitare a maculaturii se uneşte cu apele tehnologice uzate, care se descarcă în staţia nouă de epurare;

♦ Apele pluviale de pe platfomele betonate din zona adiacentă instalaţiilor de preparare a lemnului şi de pe drumurile interioare se colectează în circuitul existent de ape pluviale, se trec printr-un separator de produse petroliere şi se descarcă direct în Dunăre;
♦ Apele pluviale necontaminate de pe  acoperişuri sunt colectate şi dispersate pe spaţiile verzi învecinate.


	Zgomot din activitatea instalatiilor tehnologice
	- Motoarele utilajelor, pompelor;

 Ventilatoare; Exhaustoare;

Compresoare;
Echipamentele de bobinare;

- Cazanele de abur ;

- Mijloacele de transport.


	-

	- La locul de muncă : 87 dB, conf. HG 493/2006, modificată şi completată prin HG 601/2007

- La limita incintei : 65 dB, conf. STAS 10.009/1988
	- La locul de muncă: 87 dB,

- La limita incintei : 65 dB
	-
	- La locul de muncă: <87 dB,

- La limita incintei: <65 dB
	- Utilizarea utilajelor performante, moderne;
- Echipări standard antifonice;
- Limitarea vitezei mijloacelor de transport în incinta societății;

- Întreținerea permanentă a utilajelor și instalațiilor;



	Vibraţii
	Nu este cazul
	-
	-
	-
	-
	-
	Nu este cazul


	Radiaţie electro-magnetică
	Nu este cazul
	-
	-
	-
	-
	-
	Nu este cazul

	Radiaţie ionizantă
	Surse radioactive cu Cesiu – 137, 

Model FQG 61


	2
	Activitatea admisa prin Autorizatia de Securitate Radiologica nr. AI 117/2009


	1,85 GBq/2007

Seria AC- 4677/2007

Seria AC- 4678/2007


	-
	1,85 GBq/2007

Seria AC- 4677/2007

Seria AC- 4678/2007


	Inchise in carcasa ceramica si container de plumb, cu system de obturare a fascicolului de radiatii cand nu este in activitatea de masurare.

	Poluarea biologică 
	Nămolul rezultat de la Stația de epurare a apelor uzate 
	2
	Nu este cazul.

Conform H.G. 856/2002 este considerat deșeu nepericulos 

– cod 03 03 11 = nămoluri de la epurarea efluenților proprii
	Eliminarea prin depozite ecologice autorizate
	-
	Eliminarea prin depozite ecologice autorizate după deshidratare la o uscăciune de cca. 35-40 %.
	Nămolul primar şi nămolul biologic în exces sunt deshidratate până la o consistenţă de 35 – 40%, după care este colectat într-un container special şi este transportat şi depozitat ritmic la depozitul municipal de deşeuri nepericuloase.  



*Valorile se raportează la un conținut de 3% al oxigenului în efluenții gazoși, condiții standard T=273 K, p=101,3 kPa, gaz uscat. 

1.11. Descrierea principalelor alternative studiate de titularul proiectului

Pentru realizarea investiției s-au analizat avantajele şi dezavantajele a două alternative posibile, astfel:

Alternativa “0”: de a nu face nimic – alternativă în care nu se fac modernizari si investiţia sa se ocupe doar de reabilitarea instalatiilor existente si descompletate.

Această alternativă mai ieftina prezintă însă o serie de dezavantaje majore, printre care: 

· Instalatiile tehnologice raman cu nivelul tehnic al anilor ‘60, necompetitiv, cu mari probleme de fiabilitate si de calitate;
· Productia ramane energointensiva atat pe partea electrica cat si pe cea termica;
· Raman nerezolvate gravele probleme de mediu, respectiv lipsa solutie de valorificare lesie reziduala de fierbere si lipsa de statie de epurare adecvata;
· Imposibilitatea obtinerii in aceste conditii a Autorizatiei de Functionare din partea Autoritatii de Mediu.
Alternativa 1 - de realizare a proiectului de modernizare, desi mai scumpa a fost pusa in opera pentru că elimina dezavantajele alternativei “0”. 
In plus fata de modernizarea tehnologiilor de fabricatie, cu efecte evidente in imbunatatirea calitatii produselor. aceasta alternativa a inclus si o serie de masuri de eficienta energetica masuri direct implicate in cresterea competitivitatii Titularului si in conformarea activitatilor acestuia cu cerintele legislatiei de mediu.

Alte masuri incluse in investitie, cu caracter organizatoric, au vizat:

· Sistematizarea acuparii terenului disponibil cu instalatiile tehnologice si auxiliare, eliberandu-se astfel suprafete libere pentru concesiuni si deci pentru cresterea veniturilor ca urmare a concesionarii;
· Sistematizarea retelelor exterioare , subterane si aeriene, de produse semifabricate (linii de preparare lemn, circuite de paste de semiceluloza si de paste de maculatura), de utilitati (apa proaspata, apa tratata, apa recirculata, energie electrica, energie termica,aer comprimat, etc), de canalizari (tehnologice, pluviale si menajere), cu scurtarea circuitelor si reducerea costurilor de exploatare;

· Creşterea numărului locurilor de muncă pentru populaţia din zonă care, desigur, conduc automat si la creșterea veniturilor la bugetul local si central;

· Valorificarea superioară a resurselor naturale primare existente in zonele inconjuratoare (lemne de foioase si deseuri lemnoase) şi a materialelor papetare reciclabile (maculatura).

Printre masurile de eficienta energetica se mentioneaza :
· Implementarea procedeului de cojire uscata – eliminarea consumului de apa;
· Spalarea semicelulozei in trei trepte, in contracurent  – reducerea consumului de apa;

· Optimizarea fluxurilor de fabricatie – reducerea consumurilor de energie electrica si de energie electrica;

· Echiparea actionarilor utilajelor tehnologice cu electromotoare de ultima generatie, cu randamente mari;

· Echiparea electromotoarelor supuse solicitarilor neuniforme cu convertizoare de frecventa;

· Conducerea proceselor de fabricatie cu sisteme automate, de control distribuit – DCS;
· Inlocuirea cazanelor de abur pe combustibili fosili (gaze naturale) cu cazane de abur pe biomasa;

Printre masurile de conformare cu legislatia de mediu se mentionează :

- Sistematizarea modului de colectare si de eliminare a fluxurilor de apa uzata astfel:
· Apa menajere uzate – sistem separat de colectare, care se uneşte cu circuitul de ape uzate tehnologice şi se epurează în staţia nouă de epurare;
· Apele tehnologice uzate – sistem separat de colectare, care preia şi apele pluviale potential contaminate de pe platforma de depozitare a maculaturii; amestecul de ape menajere uzate, ape tehnologice uzate şi ape pluviale potential contaminate de pe platforma de depozitare a maculaturii se elimină în emisar – fluviul Dunărea, prin statia proprie de epurare mecano-biologica, nou construita;

· Apele pluviale potential contaminate provenite de pe platformele betonate din zona  Preparării  lemnului, care se colectează prin circuitul existent de ape pluviale, se preepurează într-un separator de produse petroliere, amplasat în zona geigerului de la Tocătorie, după care se evacuează direct în emisar – fuviul Dunărea;
· Ape pluviale necontaminate provenite de pe acoperişurile clădirilor se disperseză pe spaţiile verzi din imediata vecinătate a acestora.
Se precizeaza ca, statia noua de epurare a fost achizitionata de la o firma recunoscuta in domeniu, cu numeroase aplicatii in industria europeana de celuloza si hartie si care aduce apele tratate la nivelul prevederilor BREF – BAT – PPI 2015 si la cel al prevederilor NTPA 001/2005 .
1.12. 
Informatii despre modalitatile propuse pentru conectarea  la infrastructura existenta

Infrastructura existenta  a fost reabilitata si sistematizata astfel 
- S-au sistematizat si reabilitat caile de acces si drumurile interioare;

- S-au eliminat caile ferate uzinale;

- S-au sistematizat si reabilitat retelele de canalizare;

- S-au sistematizat, reabilitat si modernizat toate constructiile instalatiilor modernizate;

- S-au demolat toate constructiile abandonate ca nefiind necesare;

- S-au refolosit decantoarele statiei de epurare existente ca suport, pentru realizarea noilor faze de epurare;

-  S-au demolat toate instalatiile uzate fizic si moral.
Prezentare generală a instalaţiei IED / IPPCde hartie aparţinând 


CCH Drobeta Turnu Severin – Capacitate 65.450 t/an








1. Instalaţie de fabricarea a semicelulozei din lemn de foioase, 50.000 t/an.


Activitate IED principală, poz.6.1.a – Anexa nr.1 – Legea 278/2013.





INSTALAŢII PRINCIPALE IED


Poz.6.1a si .b. ANEXA nr.1 Legea 278/2013








INSTALATII CONEXE non IED si IED


Poz.1.1. ANEXA nr.1 Legea 278/2013











 Staţia nouă de epurare  WWTP , de  13,9 l/s (50 m3/h)


Activitate conexa, non IED





 Centrala termica, de 29,7 MW


 Activitate conexă non  IED


  


- Cazan de abur pe biomasa 1 :


 10 tabur/h = 10,4 MW


-  Cazan de abur pe biomasa 2 : 


tabur/h = 15,5 MW


-Cazan de abur pe gaze naturale:


5 tabur/h = 3,8 MW








2. Instalaţie de fabricare a hârtiei miez pentru carton ondulat, 65.450 t/an


Activitate IED principala, poz.6.1.b – Anexa nr.1 – Legea 278/2013


3.Instalatie de fabricare carton ondulat si confectii din carton ondulat, 40.000 t/an – activitate non IED





Ape menajere


uzate





Deşeuri tehnologice de la preparare pastă maculatură





Abur





Ape pluviale


platforme





Ape tehnologice


uzate








Abur





Definirea conturului instalaţiei IED / IPPC 


Instalaţie de fabricare a hârtiei pentru carton ondulat, 


cu o capacitate de producţie de 69.650 t/an

















Operator/titular/proprietar: 	CCH Drobeta Turnu Severin


Amplasament: 		Incintă industrială











A – Instalaţii principale IED :





a1 –  Instalaţie de fabricarea a semicelulozei din lemn de foioase -


50.000 t/an - Activitate IED principala, poz.6.1.a – Anexa nr.1 – Legea 278/2013.





a2 - Instalaţie de fabricarea hârtiei pentru carton ondulat din semiceluloza si maculatura – MH1 – 64.450 t/an  -  Activitate IED principală, poz.6.1.b – Anexa nr.1 – Legea 278/2013.





a3 - Instalaţie de fabricare carton ondulat si confectii din carton ondulat – MCO – 40.000 t/an - Activitate principala non IED 








B – Instalaţii conexe asociate tehnic direct instalaţiilor IED principale:





b1 – Instalaţii conexe non IED 


 -  Staţie de epurare noua - 13,9 l/s (50 m3/h)


b.2 – Instalaţii conexe non IED – Centrala termica – 29,7 MW 


- Cazan de abur pe biomasa 1 :


 10 tabur/h = 10,4 MW


-  Cazan de abur pe biomasa 2 : 


tabur/h = 15,5 MW


-Cazan de abur pe gaze naturale:


5 tabur/h = 3,8 MW
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