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PROIECT: AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU
NR. MS 1 din 02.09.2013
Revizuita la 11.04.2014
Actualizatala ..........

Operatorul instalatiei: S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A.
Adresa: loc. Reghin, str. Ierbus, nr. 37, jud. Mures
Locatia: loc. Reghin, str. lerbus, nr. 37, jud. Mures

Categorii de activitate conform anexei nr. 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale
avand ca scop prevenirea si controlul integrat al poluarii:

1.1. “Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termica nominala totala egala sau mai mare
de 50 MW",

6.1. “Producerea in instalatii industriale de: (c) unul sau mai multe din urmatoarele tipuri de
panouri pe baza de lemn: panouri din agchii de lemn numite ,, OSB” (oriented strand board), placi

2

aglomerate sau panouri fibrolemnoase, cu o capacitate de productie mai mare de 600 m* pe zi”.

Cod CAEN
1610 — Taierea si rindeluirea lemnului
1621 — Fabricarea de furnire si a panourilor din lemn

Emisa de: SERVICIUL AVIZE, ACORDURI, AUTORIZATII
Data emiterii: 02.09.2013

Data revizuirii: 11.04.2014

Data actualizarii .........

Data expirarii: 02.09.2023

Director Executiv,

ing. Danut STEFANESCU

Sef Serviciu Intocmit,
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1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI INSTALATIEI

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. cu sediul in loc. Reghin, str. Ierbus, nr. 37, jud. Mures,
inregistrata la Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Mures, seria B nr. 2569646,
cod unic de Tnregistrare 1235668 din data de 29.11.1992.

Date de contact ale societatii:

Tel.: 0265512362

Fax: 0265511481

e-mail: info@kastamonu.ro

www. Kastamonu.ro

Informatii privind perioada de tranzitie: instalatie noua, fara perioada de tranzitie.

2. TEMEIUL LEGAL

Ca urmare a cererii adresate de S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. cu sediul in loc. Reghin, str.
Ierbus, nr. 37, jud. Mures, inregistratd la Agentia pentru Protectia Mediului Mures cu nr.
3400/27.05.2015 privind actualizarea autorizatiei integrate de mediu nr. MS 1 din 02.09.2013,
revizuitd la 11.04.2014, (nr. inregistrare electronica SIM 600/27.05.2015),

- in baza analizdrii documentatiei de sustinere a cererii de actualizare a autorizatiei integrate
revizuite;

- in baza comentariilor si punctelor de vedere Inregistrate in timpul consultdrilor cu
autoritatile membre ale Comisiei de Analiza Tehnica;

- in urma organizarii dezbaterii publice la Casa de Cultura a Tineretului din loc. Reghin, str.
Republicii, nr. 2, jud. Mures in data de 08 iulie 2015;

- in urma evaluarii conditiilor de operare si a respectarii cerintelor Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale;

- 1n baza O.M. nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de
mediu, modificat si completat prin O.M. nr. 1158/2005 si O.M. nr. 3970/2012;

- In baza H.G. nr. 38/2015 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului, Apelor
si Padurilor;

- 1n baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru
Protectia Mediului;

- In baza O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si
completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

- In baza O.M. nr. 169/2004 pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a
Documentelor de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de
Uniunea Europeand;

- in baza Ordinului MAPAM nr. 36/2004, pentru aprobarea Ghidului tehnic general pentru
aplicarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu;

Cu respectarea cerintelor legale prevazute de:

- Legeanr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator;

- Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului;

- STAS 12574/1987 privind conditiile de calitate ale aerului din zonele protejate;

- Ordinul MAPPM nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia
atmosferei si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici
produsi de sursele stationare;

- STAS 10009/1988 privind acustica urbana — limite admisibile ale nivelului de zgomot;

- Legea Apelor nr. 107/1996, cu modificérile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Legea nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul MMGA nr. 161/2006 de aprobare a Normativului privind clasificarea calitatii apelor
de suprafata in vederea stabilirii starii ecologice a apelor de suprafata;
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- Legeanr. 211/2011 privind regimul deseurilor;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase;

- O.M. 95/2005 privind criteriile de acceptare si procedurile preliminare de acceptare a
deseurilor la depozitare si lista nationald de deseuri acceptate la fiecare clasa de depozit de
deseuri, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul comun MMGA/MALI 1121/1281/2006 privind stabilirea modalitatilor de identificare
a containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii selective;

- H.G. nr. 247/2011 pentru modificarea H.G. nr. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje;

- Ordinul MMP nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje
si deseuri de ambalaje;

- H.G. nr. 2293/2004 privind gestionarea deseurilor rezultate in urma procesului de obtinere a
materialelor lemnoase;

- H.G. nr. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;

- H.G. nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

- H.G. nr. 1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al deseurilor de baterii si
acumulatori, cu modificarile si completarile ulterioare;

- OUG nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice;

- H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei;

- H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si preparatelor
chimice periculoase;

- H.G. nr. 937/2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea la introducerea pe piatd a
preparatelor periculoase;

- H.G. nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor
Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006 privind
infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi i Transferati si modificarea
directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE;

- Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase, cu
modificarile si completarile ulterioare;

- Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 (CLP — consolidat) — privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si abrogare a Directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006;

- Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH — consolidat) — privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor chimice REACH, de infiintare a Agentiei
Europene pentru Produse Chimice, de modificare a Directivei 1999/45/CE si de abrogare a
regulamentului CEE 793/1993 al Consiliului si a Regulamentului (CE) nr. 1488/94 al
Comisiei, precum si a Directivei 76/769/CEE a Consiliului si a Directivelor 91/155/CEE,
93/67/CEE, 93/105/CE si 2000/21/CE ale Comisiei;

- Legea nr. 105/2006 pentru aprobarea OUG nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, cu
modificarile si completarile ulterioare;

- H.G. nr. 878/2005 privind accesul publicului la informatia privind mediul;

- Legea nr. 86/2000 pentru ratificarea Conventiei privind accesul la informatie, participarea
publicului la luarea deciziei si la accesul in justitie in probleme de mediu, semnata la Aarhus
la 25.01.2000;

- Legea nr. 5/2000 privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului national - Sectiunea a
I11-a - zone protejate;

- 0.U.G. nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor
naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul nr. 2387/2011 pentru modificarea Ordinului MMDD nr.1964/2007 privind instituirea
regimului de arie naturald protejatad a siturilor de importantd comunitard, ca parte integranta a
retelei ecologice europene Natura 2000 in Romania;
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- H.G. nr. 971/2011 pentru modificarea si completarea Hotararii Guvernului nr. 1.284/2007
privind declararea ariilor de protectie speciald avifaunisticd ca parte integranta a retelei
ecologice europene Natura 2000 Tn Romania;

- 0O.U.G. nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea
prejudiciului asupra mediului, aprobatd prin Legea nr. 19/2008, cu modificarile si
completarile ulterioare;

Tinand seama de recomandarile urmatoarelor documente de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile aprobate de Uniuneca Europeana:

» IPPC Reference Document on Best Available Techniques for Waste Water/Waste Gas
Tratament/Management in The Chemical Sector, February 2003,

» IPPC Draft Referance Document on The General Principles of Monitoring, July 2003,

» IPPC Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage,
July 2006,

» Reference Document on Best Available Techniques in Energy Efficiency, February
2009,

“Aceasta autorizatie integrata de mediu este emisa in scopul protectiei integrate @ mediului conform
Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale si nici o prevedere a acesteia nu trebuie Inteleasa ca
anuland alte obligatii sau cerinte legale ale operatorului in conformitate cu alte prevederi legale
aplicabile activitatii autorizate.”

In conditiile in care orice emisie rezultatd in urma activitatii va fi in conformitate si nu va depisi
cerintele legislatiei de mediu din Romania, armonizatd legislatiei Uniunii Europene si prevederile
prezentei autorizatii, se emite :

AUTORIZATIA INTEGRATA DE MEDIU NR. MS 1 din 02.09.2013
Revizuita la 11.04.2014
Actualizatala ..........

pentru: S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A.
Amplasament platforma industriala: loc. Reghin, str. Ierbus, nr. 37, jud. Mures

Autorizatia include conditiile necesare pentru asigurarea ca:

a) sunt luate toate masurile preventive adecvate impotriva poludrii, in special prin aplicarea
celor mai bune tehnici disponibile;

b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

C) este evitata generarea deseurilor, iar acolo unde deseurile sunt produse, ele sunt valorificate,
sau in cazul in care recuperarea este imposibild din punct de vedere tehnic §i economic,
deseurile sunt eliminate, evitand sau reducand orice impact asupra mediului;

d) sunt luate masuri necesare pentru a preveni accidentele si a limita consecintele lor;

e) este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de conditiile de functionare, in afara
parametrilor normali de operare ai instalatiei;

f) sunt luate masurile necesare pentru ca la incetarea definitiva a activitatii sa se evite orice risc
de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare pentru a fi utilizat in
circuitul economic, potrivit prevederilor art. 22 din Legea nr. 278/2013;

g) sunt luate masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei,

h) sunt respectate principiile BAT.

Autorizatia integratd de mediu confine cerintele de monitorizare adecvate descarcarilor de
poluanti care au loc si specificd metodologia si frecventa de masurare, procedura de evaluare si
obligatia de a furniza autoritatii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea
conformadrii cu autorizatia.

Conform O.U.G nr. 195/2005, privind protectia mediului, cu modificarile si completarile
¥~ ulterioare, art.17, alin. (3), (4) si (5), autorizatia integrati de mediu se suspenda de citre
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autoritatea emitenta pentru nerespectarea prevederilor acesteia, dupa o notificare prealabila
prin care se poate acorda un termen de cel mult 60 zile pentru Tndeplinirea obligatiilor.
Suspendarea se mentine pina la eliminarea cauzelor dar nu mai mult de sase luni. Pe
perioada suspendiirii, desfasurarea activititii este interzisi. in cazul in care nu s-au Indeplinit
conditiile stabilite prin actul de suspendare, autoritatea competenta pentru protectia mediului
dispune, dupa expirarea termenului de suspendare, anularea autorizatiei. Dispozitiile de
suspendare si, implicit, de incetare a desfasurarii activitatii sunt executorii de drept.
Nerespectarea prevederilor autorizatiei integrate de mediu atrage dupa sine suspendarea

si/sau anularea acesteia, dupa caz.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

Prezenta autorizatie se aplica tuturor activitatilor desfasurate sub controlul operatorului, de la
primirea materialelor pe amplasament pana la expedierea produselor finite, inclusiv managementul
deseurilor de la punctul de colectare pana la punctul de eliminare sau recuperare.

Denumirea instalatiei:

- Fabrica de PAL si Fabrica Doorskin
Activitatile desfasurate in cadrul S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. se incadreaza in
prevederile Anexei nr. 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, cu urmatoarele categorii
de activitate:

1.1. “Arderea combustibililor 1n instalatii cu o putere termica nominald totala egala sau mai mare de
50 MW”

si

6.1. “Producerea in instalatii industriale de: () unul sau mai multe din urmatoarele tipuri de panouri

pe bazd de lemn: panouri din aschii de lemn numite ,,OSB” (oriented strand board), placi

aglomerate sau panouri fibrolemnoase, cu o capacitate de productie mai mare de 600 m> pe zi”.

Nr. Instalatii de ardere Putere termica
Crt. nominala
(MW)

1. | Fabrica de PAL — Centrala termica (care inglobeaza generatorul de
gaze calde si unitatea de incdlzire a uleiului termic) alimentatd cu

gaze naturale la pornire si combustibil solid (material lemnos) in 69,5
functionare normala
2. | Fabrica Doorskin (Fete usi) — Centrald termica alimentatd cu 3024

combustibil solid (material lemnos)

Nr. Panouri pe bazi de lemn Capacitatea de
Crt. productie (mc/zi)
1. | Placi aglomerate din lemn (PAL) 1950
2. | Fete de usi 328,9

Autorizatia integrata de mediu se refera la instalatia delimitata conform planului de situatie
general al societatii, anexa la documentatia de solicitare.

4. DOCUMENTATIA DE SOLICITARE

Documentatia Tnaintatd de S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. pentru emiterea autorizatiei
integrate de mediu nr. MS 1/02.09.2013 cuprinde:

- Formular de solicitare;

- Raport de amplasament, intocmit de SC OCON ECORISC SRL Turda,
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Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 59 din 19.04.2013, valabilitate 19.04.2023, emisa de
A.N. ,,Apele Romane” — Administratia Bazinala de Apa Mures;

Autorizatie de securitate la incendiu nr. 1099695 din 23.11.2012, emisa de 1.S.U. “HOREA”
al judetului Mures;

Notificare privind indeplinirea prevederilor legale referitoare la igiena si sanatate publica nr.
587 din 15.04.2013, emisa de Directia de Sanatate Publica a Judetului Mures;

Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare pentru
persoane juridice nr. 841/09.05.2012 incheiat cu SC COMPANIA AQUASERV SA
Tirgu-Mures — Sucursala Reghin;

Contract privind racordarea la sistemul de distribugie a gazelor naturale nr.
205659701/10.10.2011 incheiat cu SC E.ON GAZ DISTRIBUTIE SA Tirgu-Mures;
Contract de furnizare a energiei electrice nr. 224 din 08.02.2012 incheiat cu SC Alpiq
RomlIndustries SRL Bucuresti, cu actele aditionale nr. 1/19.04.2012, 4/12.03.2013;

Contract de prestari servicii nr. 23392/11.06.2012 incheiat cu SC COMPANIA
AQUASERYV SA Tirgu-Mures — Sucursala Reghin;

Contract de prestari servicii nr. 1145/13.02.2013 incheiat cu SC NIDA ECO SRL Petelea,
cu actul aditional nr. 1/04.03.2013;

Contract de prestari servicii nr. 900/08.02.2013 incheiat cu SC AUTO BOBINAJ SRL
Cristesti, cu actul aditional nr. 1/06.03.2013;

Contract de prestarii servicii nr. 1204/14.02.2013 incheiat cu SC F&G ECO SRL
Tirgu-Mures;

Contract civil de vanzare-cumpdrare nr. 118/01.03.2013 incheiat cu SC REMAT MURES
SA Tirgu-Mures;

Acord de mediu nr. 2/13.01.2011 emis de APM Mures;

Acord de mediu nr. SB 01/03.01.2012 emis de ARPM Sibiu;

Acord de mediu nr. 2/13.01.2011 revizuit la data de 14.02.2013 emis de APM Mures;

Acord de mediu nr. SB 01/03.01.2012 revizuit la data de 14.02.2013 emis de
APM Mures;

Autorizatii de construire nr. 3/17.01.2011, 194/10.10.2011, 121/31.07.2012, 212/14.11.2012
emise de Primaria municipiului Reghin;

Certificat de Inregistrare cu nr. de ordine in registrul comertului J26/12/24.01.1991 avéand
CUI 1235668, seria B, nr. 2569646 eliberat de Oficiul Registrului Comertului de pe langa
Tribunalul Mures la data de 19.04.2012;

Certificat Constatator emis de Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Mures
la data de 19.04.2012;

Certificate SR EN 1SO 9001:2008, SR EN ISO 14001:2005, SR OHSAS 18001:2008, 1SO
27001:2006;

Certificat FSC;

Declaratia de politica referitoare la Sistemul de management integrat — calitate, mediu,
sdndtate §i securitate ocupationald;

Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale;

Plan de inchidere si dezafectare Fabrica de PAL SC KASTAMONU ROMANIA SA,
elaborat de SC OCON ECORISC SRL Turda;

Rapoarte de incercare;

Studiu acustic efectuat de SC ACOUSTIC DESIGN SRL Brasov;

Studiu de dispersie al poluantilor efectuat de Universitatea ‘“Babes-Bolyai” Cluj-Napoca,
Facultatea de Stiinta si Ingineria Mediului, Centrul de Cercetari pentru Managementul
Dezastrelor;

Planuri de situatie, planuri de incadrare in zona,

Planuri retele apa-canal,

Scheme tehnologice (flux tehnologic general, flux tehnologic generator gaze calde, flux
tehnologic uscator aschii, flux tehnologic WESP, flux tehnologic gaze presa PAL, flux
tehnologic melaminare);
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- Localizarea surselor de emisie pe schema fluxului tehnologic;

- Fotografii ale surselor de emisie;

- Schema bilantului de apa tehnologica;

- Fise tehnice de securitate;

- Documente doveditoare privind mediatizarea repetatd a solicitarii autorizatiei integrate de
mediu, a etapelor de procedura;

- Tarife pentru parcurgerea etapelor de procedura si taxa fond de mediu.

Documentatia inaintatd de S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. pentru revizuirea autorizatiei
mtegrate de mediu nr. MS 1/02.09.2013 cuprinde:
Formular de solicitare, actualizat;
- Decizia etapei de incadrare nr. 6894 din 21.10.2013 emisa de APM Mures pentru proiectul
“Blaturi de bucatarie”;
- Clasarea notificarii nr. 7213/11.10.2013 emisa de APM Mures pentru proiectul ,,Extindere
depozit produse finite Hala PAL”;
- Rapoarte de incercare;
- Fise tehnice de securitate;
- Plan de incadrare in zona;
- Planuri de situatie;
- Flux tehnologic general,
- Scheme de flux tehnologic;
- Documente doveditoare privind mediatizarea repetata a solicitarii de revizuire a autorizatiei
integrate de mediu, a etapelor de procedura;
- Tarife pentru parcurgerea etapelor de procedura si taxa fond de mediu.

Documentatia inaintatd de S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. pentru actualizarea autorizatiei
mtegrate de mediu nr. MS 1/02.09.2013, revizuita la 11.04.2014 cuprinde:
Formular de solicitare, actualizat;

- Raport de amplasament PAL+ Doorskin, intocmit de SC OCON ECORISC SRL Turda;

- Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 59 din 19.04.2013, revizuitd in data de 29.06.2015,
valabilitate 19.04.2023, emisa de A.N. ,,Apele Romane” — Administratia Bazinala de Apa
Mures, pentru Fabrica de PAL si Fabrica Doorskin;

- Autorizatie integratd de mediu nr. MS1/02.09.2013, revizuita la 11.04.2014, pentru Fabrica
de PAL, emisa de APM Mures;

- Autorizatie de mediu nr. 3/07.01.2010, revizuita la 10.05.2013 pentru Fabrica de cherestea,
rigle si paleti, Fabrica Doorskin, Fabrica Doorframe, Gospodaria de apa industriald, emisa
de APM Mures;

- Autorizatii de construire nr. 75/11.05.2015 si nr. 157/03.08.2015 emise de Primaria
municipiului Reghin;

- Plan de inchidere si dezafectare Kastamonu Romania-Fabricile de PAL si Fete Usi;

- Certificate SR EN ISO 9001:2008, SR EN ISO 14001:2005, SR OHSAS 18001:2008, ISO
27001:2013, SR/ISO/CEI 27001:2013;

- Certificat FSC;

- Contract de prestdri servicii nr. 9928/21.10.2014 incheiat cu S.C. Indeco Grup S.R.L.
Bucuresti, pentru Fabrica de PAL, cu actele aditionale nr. 1/ 24.02.2015 si nr. 2/13.03.2015;

- Contract de prestdri servicii nr. 9930/21.10.2014 incheiat cu S.C. Indeco Grup S.R.L.
Bucuresti, pentru Platforma industriala exceptand Fabrica de PAL, cu actul aditional nr.
1/24.02.2015;

- Contract de prestare a serviciului de salubrizare nr. 1349/2012, incheiat cu S.C. R.A.G.C.L.
S. A. Reghin;

- Contract de prestari servicii de colectare si neutralizare deseuri medicale nr. 4828/2014,
incheiat cu AKSD Romania S.R.L. Chirileu;

- Contract de prestari servicii nr. 5884/2014, incheiat cu S.C. FEROCOLECT S.R.L. Reghin;
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- Contract de prestare servicii nr. 3607/2015, incheiat cu S.C. RECYCLING PROD S.R.L.
Bardesti;

- Rapoarte de incercare;

- Flux tehnologic general PAL,;

- Flux tehnologic general Doorskin;

- Scheme de flux tehnologic;

- Documente doveditoare privind mediatizarea repetatd a solicitarii de actualizare a
autorizatiei integrate de mediu revizuita, a etapelor de procedura;

- Tarife pentru parcurgerea etapelor de procedura;

- Planuri de situatie;

- Plan de Incadrare in zona;

- Fise tehnice de securitate.

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

Operatorul are implementat si certificat sistemul de management integrat Calitate — Mediu —

Sanatate — Securitate, conform ISO 9001:2008, 1SO 14001:2005, ISO 18001:2008 si ISO

27001:2013. De asemenea, unitatea este certificata FSC (Forest Stewardship Council).

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la toate

fazele procesului tehnologic:

»  Procedura documentata pentru controlul operatiunilor care pot avea impact nefavorabil asupra
sigurantei, sanatatii si mediului;

* Instructiuni de lucru pentru operarea in siguranta a utilajelor/instalatiilor aferente procesului de
productie si activitatilor conexe si pentru manevrare si depozitare a materiei prime si
materialelor in conditii de siguranta si de protejare a mediului;

» Instructiuni de lucru specifice de identificare, revizuire si prioritizare a elementelor instalatiei
pentru care este adecvat un regim de intretinere preventiv;

» Program de intretinere si reparatie a echipamentelor, incluzdnd si inspectii regulate a
elementelor ,,neproductive” de mare importantd cum ar fi rezervoarele, conductele, cuve de
retentie si echipamente de control a emisiilor, Tn care sunt stabilite perioadele la care acestea se
efectueaza in functie de recomandarile producatorilor de echipamente si de numarul de ore de
functionare, sarcinile de intretinere planificatd, sarcinile de intretinere la cerere si sarcinile
corective.

5.1. Constientizare si instruire

5.1.1. Operatorul trebuie sa stabileascd si sd mentind proceduri pentru realizarea de instruiri

adecvate privind protectia mediului pentru toti angajatii a caror activitate poate avea efect

semnificativ asupra mediului, asigurand pastrarea documentelor privind instruirile efectuate.

5.1.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie sa fie calificat conform specificului

instalatiei, pe baza de studii, instruiri si/sau experienta adecvata.

5.1.3. Personalul trebuie sa cunoasca si sa respecte normele PSI si de protectie a muncii in vigoare.

5.1.4. Un exemplar din prezenta autorizatie trebuie sd raméana, in orice moment, accesibil

personalului desemnat cu atributii In domeniul protectiei mediului.

5.2. Responsabilitati

5.2.1. Titularul autorizatiei trebuie sd asigure cu decizie o persoana responsabila cu probleme de

protectia mediului. fn conformitate cu prevederile Ordonantei de urgenti nr. 195/2005 privind

protectia mediului (art. 94, lit. e, f, g), aprobata prin Legea nr. 265/2006, S.C. KASTAMONU

ROMANIA S.A., prin persoana cu atributii in domeniul protectiei mediului, va asista persoanele

imputernicite cu activitati de verificare, inspectie si control, pundndu-le la dispozitie evidenta

masurdatorilor proprii si toate celelalte documente relevante si le va facilita controlul activititii
precum si prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor Tmputernicite
pentru verificare, inspectie §i control la instalatiile tehnologice generatoare de impact asupra

mediului, la echipamentele si instalatiile de depoluare a mediului, precum si in spatiile sau n

al,, zonele aferente acestora. Operatorul instalatiei are obligatia de a realiza, in totalitate si la
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termen, mdsurile impuse prin actele de constatare incheiate de persoanele imputernicite cu
activitati de verificare, inspectie si control.
5.2.2. Contributia la Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati (PRTR) va fi depusa la
termenul stabilit conform punctului 14 din prezenta autorizatie. Poluantii care trebuie inclusi in
raportul catre autoritatea competentd pentru protectia mediului vor fi cei mentionati in Ghidul
pentru Implementarea PRTR la nivel european.
5.2.3. Prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului
In cazul producerii unui prejudiciu, operatorul instalatiei suporti costul pentru repararea
prejudiciului si inldturd urmarile produse de acesta, restabilind conditiile initiale producerii
prejudiciului, conform principiului ,,poluatorul plateste”.
Se vor respecta prevederile OUG nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea
si repararea prejudiciului asupra mediului, aprobatd prin Legea nr. 19/2008, cu modificarile si
completarile ulterioare.
In cazul producerii unui prejudiciu, definit conform OUG nr. 68/2007, operatorul are obligatia de a
informa, in maxim 2 ore de la producerea prejudiciului, A.P.M. Mures si Comisariatul Judetean
Mures al Garzii Nationale de Mediu despre:

a) date de identificare ale operatorului;

b) momentul si locul producerii prejudiciului adus mediului;

c) caracteristicile prejudiciului asupra mediului;

d) cauzele care au generat prejudiciul;

e) elementele de mediu afectate;

f) masurile demarate pentru prevenirea extinderii sau agravarii prejudiciului adus mediului;

g) alte informatii considerate relevante de operator.
In cazul unei amenintiri iminente cu un prejudiciu asupra mediului, definitd conform OUG nr.
68/2007, operatorul este obligat sa ia imediat masurile preventive necesare, si in termen de 2 ore de
la luarea la cunostinta a aparitiei amenintarii, sa informeze A.P.M. Mures si Comisariatul Judetean
Mures al Garzii Nationale de Mediu.
Informatiile pe care operatorul este obligat sa le aduca la cunostinta autoritatilor se refera la:

a) date de identificare ale operatorului;

b) momentul si locul aparitiei amenintarii iminente;

c) elementele de mediu posibil a fi afectate;

d) masurile demarate pentru prevenirea prejudiciului;

e) alte informatii considerate relevante de operator.
In termen de 1 ora de la finalizarea masurilor preventive, operatorul informeazi autoritatile despre
masurile intreprinse pentru prevenirea prejudiciului si eficienta acestora.
In cazul in care amenintarea iminenti persisti in ciuda masurilor adoptate, operatorul informeazi, in
termen de 6 ore de la momentul la care s-a constatat ineficienta masurilor luate, APM Mures si
Comisariatul Judetean Mures al Garzii Nationale de Mediu despre:

a) masurile intreprinse pentru prevenirea prejudiciului;

b) evolutia situatiei in urma aplicérii masurilor preventive;

¢) alte masuri, dupa caz, care se iau pentru prevenirea inrautatirii situatiei.
5.3. Actiuni de control
5.3.1. Operatorul instalatiei are obligatia sa respecte conditiile impuse prin prezenta autorizatie si va
initia investigatii si actiuni de remediere in cazul unor neconformitéti cu prevederile acesteia.
5.3.2. Operatorul instalatiei va lua toate masurile care sa asigure ca nici o poluare importanta nu va
fi cauzata.
5.3.3. Operatorul instalatiei va lua toate masurile de prevenire eficienta a poludrii, in special prin
recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.
5.3.4. Operatorul instalatiei trebuie sa se asigure ca toate operatiunile de pe amplasament vor fi
realizate in agsa maniera incat emisiile sa nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativa a
mediului din afara limitelor amplasamentului.
5.3.5. Operatorul instalatiei trebuie sa stabileasca si sa mentind un Sistem de Management al

¥~ Autorizatiei (SMA) pentru indeplinirea cerintelor prezentei autorizatii. Acest sistem va evalua toate
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operatiunile si va revizui toate optiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate, a
unei productii mai curate, precum si pentru evitarea producerii si/sau minimizarea cantitatilor de
deseuri.

5.4. Raportari

5.4.1. Operatorul instalatiei trebuie sa inregistreze si sa pastreze in registre toate punctele de
prelevare a probelor, analizele, masuratorile, examinarile §i toate cerinfele inscrise in prezenta
autorizatie.

5.4.2. Registrul va fi pus la dispozitia autoritafii competente pentru protectia mediului si/sau
autoritatii de control pentru verificari.

5.4.3. Persoana imputernicitd cu atributii in domeniul protectiei mediului va transmite autoritatii
competente pentru protectia mediului raportarile solicitate la datele stabilite, conform prevederilor
capitolului 14 al prezentei autorizatii.

5.4.4 Frecventa si scopul raportarilor prevazute in autorizatie pot fi modificate, prin acceptul scris al
autoritatii competente pentru protectia mediului, care va urmari si centraliza datele transmise.

5.5. Notificarea autoritatilor

5.5.1. Operatorul instalatiei are obligatia anuntarii A.P.M. Mures, G.N.M. — Comisariatul Judetean
Mures si Administratia Nationald ,,Apele Romane” — Administratia Bazinald de Apa Mures in
termen de 24 ore din momentul producerii:

- oricarei emisii aparute incidental, accidental ori ca urmare a unui accident major;

- oricarei functionari defectuoase a echipamentelor de control sau a echipamentelor de
monitorizare, care poate duce la pierderea controlului oricarui sistem de reducere a poluarii
de pe amplasament.

Notificarile vor cuprinde: data si ora incidentului, detalii privind natura oricarei emisii $i a oricarui
risc creat de incident si masurile luate pentru minimizarea emisiilor §i evitarea repetarii incidentului.
5.5.2. Operatorul instalatiei trebuie sa inregistreze orice incident. Aceasta inregistrare trebuie sa
includa detalii privind natura, extinderea si impactul incidentului, precum si circumstantele care au
dat nastere acestuia. Inregistrarea trebuie s includa toate masurile corective luate pentru protejarea
mediului i evitarea repetarii in timp. Dupa notificarea incidentului, operatorul trebuie sa depuna la
sediul APM Mures, raportul privind incidentul. Un raport succint asupra incidentelor consemnate
trebuie depus la APM Mures, ca parte a RAM.

5.5.3. In cazul unor situatii de urgenta, definite conform O.U.G. 21/2004, aprobati prin Legea nr.
15/2005, va fi anuntat Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta, care asigurd coordonarea unitara si
permanenta a activitatii de prevenire si gestionare a situatiilor de urgenta.

5.5.4. In cazul oricirei situatii de mai jos, Operatorul instalatiei va trimite o notificare scrisa citre
A.P.M. Mures, G.N.M. — Comisariatul Judetean Mures, in termen de 14 zile de la producere:

- incetarea permanenta a activitdfii oricarei parti sau a Intregii instalatii autorizate;

- Incetarea activitdfii oricarei parfi sau a intregii instalatii autorizate pentru o perioada care
poate depdsi un an;

- reluarea exploatarii oricarei parti sau a Intregii instalatii autorizate dupa oprire;

- schimbarea operatorului instalatiei;

- revizuirea autorizatiei de gospodarire a apelor.

5.5.5. In cazul in care operatorul urmeaza si deruleze sau sa fie supus unei proceduri de vanzare a
pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare, ori in alte situatii
care implicd schimbarea titularului de activitate, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare,
faliment, Tncetarea activitatii, acesta are obligatia de a notifica autoritatea competentd pentru
protectia mediului.

Autoritatea competentd pentru protectia mediului informeaza operatorul cu privire la obligatiile de
mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaludrilor care au stat la baza emiterii
actelor de reglementare existente.

In termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atest incheierea uneia dintre
proceduri, partile implicate transmit in scris autoritdtii competente pentru protectia mediului
obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu

B~ originalul. Clauzele privind obligatiile de mediu cuprinse in actele intocmite au un caracter public.
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Indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritari in cazul procedurilor de: dizolvare urmati de
lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii.

5.5.6. Operatorul are obligatia sa informeze autoritatea competentd cu privire la orice modificari
planificate in exploatarea instalatiei. Orice modificare substantiald planificatd in exploatarea
instalatiei nu va fi realizatd farda a avea autorizatie integratd de mediu, potrivit prevederilor
legislatiei in domeniul evaluarii impactului asupra mediului si celor din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale avand ca scop prevenirea si controlul integrat al poluarii.

6. MATERII PRIME SI AUXILIARE

6.1. Prevederi generale privind materiile prime si auxiliare

Operatorul instalatiei va folosi materiile prime descrise in documentatie, conforme cu cele mai bune
tehnici disponibile, prezentate in tabelul — Materii prime, materiale auxiliare.

6.1.1. Operatorul va tine evidenta lunard a materiilor prime, materialelor si substantelor chimice
utilizate.

6.1.2. Operatorul va mentine proceduri pentru revizuirea sistematicd in concordantd cu noile
progrese referitoare la materiile prime, materialele si substantele chimice utilizate, in vederea
reducerii impactului asupra mediului.

6.1.3. Se vor lua toate masurile necesare privind receptia, descarcarea, depozitarea si livrarea catre
sectiile productive a materialelor prafoase, lichide si gazoase pentru a preveni sau limita efectele
negative asupra mediului, Tn special poluarea aerului, apei de suprafata si subterane. Se vor afla in
stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

6.1.4. Orice modificare a materiilor prime si a substantelor utilizate va fi notificatd autoritatii
competente pentru protectia mediului.

6.2. Gestiunea substantelor si preparatelor periculoase

6.2.1. Achizitionarea substantelor si preparatelor periculoase, definite conform H.G. nr. 1408/2008
si H.G. nr. 937/2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor si preparatelor
periculoase, se va face numai in condifiile in care producatorul, distribuitorul sau importatorul
furnizeazad fisa tehnica de securitate, care va permite utilizatorului sd ia toate mdsurile necesare
pentru protectia mediului, sanatatii si pentru asigurarea securitatii la locul de munca.

6.2.2. Testarea si evaluarea proprietdtilor substantelor in vederea clasificarii se efectueaza in
conformitate cu Regulamentul nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH).

6.2.3. Este interzisa introducerea pe piatd a substantelor periculoase daca ambalajul acestora nu
indeplineste urmatoarele cerinte:

- ambalajul trebuie sd fie proiectat si realizat astfel incat s impiedice orice pierdere a
continutului;

- materialele din care sunt realizate ambalajul si sistemele de inchidere trebuie si fie
rezistente la atacul continutului i nu trebuie sd formeze compusi periculosi cu continutul;

- ambalajul si sistemele de Inchidere trebuie sa fie rezistente si solide pentru a se evita
slabirea acestora si pentru a indeplini criteriile de securitate in conditiile unei manipulari
normale;

- recipientele prevazute cu sisteme de inchidere care sa permita reinchiderea sunt proiectate si
realizate astfel incat ambalajul sa poata fi inchis in mod repetat fara pierderi de continut.

6.2.4. Este interzisad introducerea pe piata a substantelor si preparatelor periculoase daca etichetele
nu indeplinesc cerintele prevazute de HG nr. 1408/2008 si HG nr. 937/2010.

Materii prime, materiale auxiliare:
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bucatarie
Folie de
protectie a
suprafetelor
blaturilor de
bucatarie
L . Ambalarea
36 | Folie dl'gsg‘fte“a' 225 | 07 Role hartiei i i i
P impregnate,
Folie de
protectie la
placile de PAL
melaminat cu
luciu Tnalt
La ambalarea
blaturilor de
bucatarie,
37 Folie PVC 2,25 0,5 Role Ocazional la - - -
ambalarea PAL
brut sau PAL
melaminat
H315
H317
* Pentru placile ) H319
I-BOND*PB EM IBC 1000 . Iritant, H332
38 21 52 i de PAL tip P .
4352 litri CARB? nociv H334
H335
H351
H373
FABRICA DE FETE USI (DOORSKIN)
o = Clasificarea si
S S etichetarea substantelor
£ E’/ sau preparatelor
)g < chimice
-] — —_
.; /Cl? - = [<5) o
N Denumirea £S5 = Mod de stocare | 20n&/faza de T & s =
crt = S utilizare g N )
s S D o
] E o g % g
g = 55| & @
E 2] T .2 < ]
= c (SR} o L
@ < o
@) [
prd
55??(:;?(1'188 dse;) Platforme Pentru
ca Ete de ' betonate, depozit obtinerea de
bupteni Foarte rumegus, silozuri fibra de lemn
1 suli firi si varfuri 17000 | 14200 | de beton utilizatd la - - -
margi nis A (buncire), silozuri | fabricarea
prelucrarea etange, silozuri fetelor de usi
cherestelei, exterioare
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resturi de la
fabricarea Centrala
mobilei, craci si termica
tullzlm fub‘;lrl, 2864
tocatura de
lemn, rumegus,
talag, praf de
lemn, scoarta
La prepararea
Tn rezervoare adezivului si
2 | Urelit U-96 550 1800 | 3x 120 mc n procesul de - -
1x100 mc producere a
fibrei de lemn
o In procesul de
3 | Parafina 61,5 36 Cutii/saci rafie prpoducere a - -
25 kg fibrei
ibrei de lemn
La prepararea
Saci hartie emulsiej Qe
4 | Acid stearic 60,76 18 laminat cu PE parafind, in - -
20 kg procesul de
producere a
fibrei de lemn
La prepararea .
emulsiei de %%:?él,\(
< . . Rezervor IBC parafina, in H314
5 | Apa amoniacala 2 0,72 1000 L procesul de 0S H400
producere a pe”tfu
fibrei de lemn mediu
g | Sulfatde 20,75 | 135 |Sacirafie2skg | -3 Prepararea i i
amoniu intaritorului
La prepararea
solutiei
Bl R R I =
utilizata inainte
de presare
Hidroxid de La obtinerea .
8 | potasiu (HEK 0,5 0,05 | Saci apei coroziv :22421
5000) demineralizate » NOCIV
g | Rasini acrilice 110 196 | Rezervoare IBC In procesul de i i
(WFAQ01B551) 1000 L vopsire
Rasini acrilice Rezervoare IBC In procesul de
10 (WFA01B552) 110 1261 10001 vopsire i i
Solutie La tratarea
11 poliamina 438 05 Rezervoare IBC apelor uzate i i
(MAGNAFLOC 1000L
LT32)
S Saci hartie In procesul de
12 Acid adipic 4 0,5 laminat cu PE 20 producere a iritant H318
(Zetag 8140) K N H319
g fibrei de lemn
Percarbonat de aLaItratarezt:l coroznt/ H272
13 | sodiu 05 | 002 |Saci pelor uzate ’ a%e” H302
(RoClean P111) oxidant | 131g
, NOCIV
Solutie soda Rezervoare IBC La tratarea . H290
14 caustica 6 0.5 1000L apelor uzate COrOZIV- | 1314
Solutie acid 19 001 Rezervoare IBC La tratarea coroziv | H290
clorhidric ' ! 1000L apelor uzate ,iritant | H314
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H335
< . . La obtinerea
16 | Cloruré de sodiu 4 2 Saci apei dedurizate - -
17 Car_bonat de 3 0,025 Saci de hartie-25 La tratarea iritant H319
sodiu kg apelor uzate
Saci de hartie La tratarea H315
18 | Var 15 04 laminata cu PE-20 | apelor uzate iritant | H318
kg H335
19 | Uree 2 0,66 | Saci de rafie La tratarea - -
apelor uzate
20 | Diamoniu fosfat 1 0,015 Saci de rafie-25 La tratarea i i
kg apelor uzate
Poli(hidroxi- La tratarea .
21 | clorura de 1 0,2 IBC 1000L apelor uzate Irltan_t, H290
L coroziv | H318
aluminiu)
Combustibil H226
pentru utilajele H304
Pentru utilajele de | autopropulsate Inflgma H315
22 | Motorina 15 mc 10 . bil,
transport intern nociv H332
H351
H373
La centrala
N In instalatiile termica, prese,
use .. R
. . tehnologice si incélzire aer
23 | Ulei termic 20mc | consu . - - - -
mi butoaie metalice uscare fibra,
de 200 | uscatoare,
vopsitorie
La reductoare
(pompe,
Ulei pt. 1000 Butoi metalic 208 | compresoare,
24 0,12 o - -
reductoare L L utilaje
autopropulsate,
etc)
La toate
motoarele
utilajelor
. . mobile
25 | Ulei Ungere 400L | 0,56 E“to' metalic 208 | .. arcatoare i i
frontale,
ifroane,
graifere,
macarale, etc)
Protectia
26 | Ulei anti-rugina | 400L | 0,07 Butoi metalic 208 | utilajelor si a i i
L componentelor
de fier
La sistemele
In instalatiile hidraulice de
27 | Ulei hidraulic 3me 0,08 tehno!oglce sl actionare: prese, i i
butoaie metalice inclusive
de 208 | incarcatoare
frontale
La motoarele
. . utilajelor
28 | Ulei de motor 108 0 0,2 Eutm metalic 208 autopropulsate Nociv | H412
(incarcatoare
frontale,
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ifroane,
macarale,
graifere, etc)
Ulei de Butoi metalic 208 |La compresoare
29 compresor 800L | 0,06 L de aer N - -
La utilajele
autopropulsate
i ; . (Incarcatoare
30 #z’!\ils?neisie 200L | 20L Eutm metalic 208 frontale. N ] ]
ifroane,
macarale,
graifere, etc)
Conditii:

- Se interzice utilizarea ca si materie prima a oricarui deseu lemnos pentru care nu se poate
demonstra provenienta si/sau care nu intruneste cerintele privind receptia masei lemnoase
stipulate la pct. 11.2. Procedura de receptie si acceptare a deseurilor/masei lemnoase, din
prezenta autorizatie.

- Se interzice crearea de alte stocuri suplimentare de rumegus pe platforma industriala.

- Se va mentine permanent curatenia suprafetei betonate, respectiv alei de circulatie.

Cerinte BAT pentru stocarea substantelor n rezervoare
Operatorul are urmatoarele obligatii in vederea conformarii la cerintele privind cele mai bune
tehnici disponibile pentru stocarea substantelor in rezervoare:

- Elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie interna: inspectie periodica de rutina si
inspectie periodica detaliatd care trebuie sa aiba in vedere intreaga structurd a rezervoarelor,
atat constructia rezervoarelor cat si a cuvelor impermeabile.

- Elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie de catre experti externi.

- Realizarea unui plan de intretinere periodica a rezervoarelor de stocare.

- Stabilirea unor proceduri operationale si instrumente pentru prevenirea supraumplerii.

- Masuri pentru prevenirea si detectarea scurgerilor.

Operatorul instalatiei are obligatia notificarii autoritdtii competente pentru protectia mediului
asupra schimbarii tipului de combustibil utilizat in centralele termice. Un raport succint privind

combustibilul utilizat pe parcursul unui an calendaristic §i perioadele de raportare va fi inclus n
cadrul RAM.

7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE
7.1. Alimentarea cu apa
7.1.1. Alimentarea cu apa potabila
Se vor respecta prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 59 din 19.04.2013 revizuita la
data de 29.06.2015, valabila pana la 19.04.2023, emisa de Administratia Nationala ,,Apele
Romdne” — Administratia Bazinala de Apa Mures, pentru alimentarea cu apd si evacuarea apelor
uzate la S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A.Reghin — Fabrica de PAL +Fabrica Doorskin —
Sursa de apa: reteaua de distributie apa potabila existentd pe amplasamentul SC KASTAMONU
ROMANIA SA cu racord la reteaua de distributie apa potabila a oragului Reghin, prin doua
brangamente existente (pe str. lerbus si str. Salcamilor), conform contractului nr. 841/09.05.2012
incheiat cu SC COMPANIA AQUASERYV SA — Sucursala Reghin.
Volume de apa utilizate in scop menajer:
- zilnic maxim: 19,33 mc/zi = 0,22 |/s;
- zilnic mediu: 16,8 mc/zi = 0,19 I/s — pentru 24 ore/zi;
- Zilnic minim: 14,62 mc/zi = 0,17 I/s;
Anual mediu: cca. 5,7 mii mc.
Regim de functionare:

- Fabrica de PAL: 365 zile/an, 24 ore/zi

- Fabrica Doorskin: 365 zile/an, 24 ore/zi
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Instalatii de captare: bransament la reteaua de apa potabild existentd pe platforma SC
KASTAMONU ROMANIA SA.
Instalatii de tratare: nu exista, apa fiind potabila.
Instalatii de distributie si inmagazinare: nu exista rezervoare de inmagazinare a apei potabile.
Reteaua de alimentare cu apa potabild este realizatd din conducte PE, Dn 75 mm, montate ingropat,
cu racorduri descrescatoare la punctele de consum.
7.1.2. Alimentarea cu apa tehnologica
Sursa de apa: canalul Gurghiu, prin intermediul retelei de alimentare cu apa tehnologica a SC
KASTAMONU ROMANIA SA.
Fabrica de PAL: Apa tehnologica este utilizata pentru: prelucrare tocatura, racire la generatorul de
gaze calde, instalatia de tratare a gazelor de ardere electrofiltru umed (EWK), instalatia de presare,
transportul zgurei si cenusii de la centrala termica-generatorul de gaze calde, spalarea instalatiei de
impregnare si a matritelor de presare, prepararea adezivilor de incleiere (PAL melaminat).
Fabrica Doorskin: Apa tehnologica este utilizatd pentru: obtinerea aburului tehnologic, la racirea si
transportul zgurei si cenusii in cadrul centralei termice, in coloana de fierbere pentru obtinerea
fibrei de lemn, pentru prepararea aditivilor si adezivilor, la linia de vopsire a fetelor de usi.
Volume de apa industriala autorizate consumate pe platforma fabricii de PAL+fabrica
Doorskin:
- zilnic maxim: 900,0 mc/zi = 10,5 I/s;
- zilnic mediu: 774,12 mc/zi = 9,0 I/s — pentru 24 ore/zi;
- zilnic minim: 673,5 mc/zi = 7,8 I/s;
Volum total: 255,05 mii mc/an.
Instalatii de captare: existenta.
Instalatii de tratare: cxistenta.
Instalatii de distributie si inmagazinare: rezervor suprateran de capacitate V = 1200 mc,
alimentat cu apa tehnologicd din reteaua de apa tehnologica existentda pe platforma SC
KASTAMONU ROMANIA SA prin intermediul unei conducte Dn 150 mm, pe conducta de
aductiune (alimentare rezervor) fiind amplasat un apometru.
Rezervorul de apa tehnologica este deservit de o statie de pompare echipata cu urméatoarele grupuri
de pompare:
- 2 pompe tip DAF, fiecare de caracteristici Qmax = 300 mc/h ce deservesc sistemul de hidranti;
- 2 pompe Calpada, fiecare de caracteristici Qmax = 24 mc/h ce deservesc sistemul de hidranti;
- 2 pompe DAF, fiecare de caracteristici Qmax = 300 mc/h ce deservesc sistemul de alimentare cu
apa tehnologica.
In cadrul statiei de pompare exista si 2 filtre mecanice.
Reteaua de distributie apa tehnologica este formata din conducte metalice cu diametre cuprinse ntre
50-200 mm si constituie §i reteaua de alimentare cu apa a hidrantilor.
In zona Fabricii Doorskin apa industriald este stocatd in doua rezervoare de 250 mc fiecare. Un
rezervor este aferent centralei termice, iar cel de-al doilea este aferent liniei de fabricatie. Pentru
uzul specific al Fabricii Doorskin exista o instalatie de preparare a apei dedurizate cu o capacitate
de prelucrare de 250 I/min. Rezervoarele sunt alimentate de la instalatia de dedurizare prin
intermediul unei conducte de PE Dn 150 mm, apa fiind pompatda de o pompa Cerna Qmax = 200
mc/h. Rezervoarele de apa dedurizata au dublu rol: stocheaza apa necesara proceselor de productie,
dar poate fi folosita la nevoie si ca rezervd de apa pentru stingerea incendiilor. La acestea se mai
adauga turnul de apa ce stocheaza un volum de 500 mc de apa industriala.
Rezervoarele sunt deservite de urmatoarele pompe:

- 2 pompe cu Qmax = 250 mc/h pentru ridicarea presiunii in reteaua de hidranti de 5 bar

- 1 motopompa cu Qmax = 600 mc/h

- 2 pompe cu Qmax = 50 mc/h pentru utilizare la centrala termica

- 2 pompe cu Qmax = 22 mc/h pentru utilizare in procesele de productie.
In aceasta zona exista si o statie de demineralizare a apei cu o capacitate maxima de demineralizare
de 2,8 1/h. Reteaua de distributie din aceasta zona este formata din tevi cu Dn 63 mm care constituie

¥ sireteaua de alimentare a hidrantilor interiori si a sistemului de stingere a incendiilor.
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7.1.3. Apa pentru stingerea incendiilor

Rezerva intangibila de apa este inmagazinata intr-un rezervor metalic, suprateran, de capacitate V =
1200 mc, racordat la statia de pompare ce deserveste si platforma industriala, un turn de apa cu o
capacitate de stocare de V = 500 mc, doua rezervoare metalice supraterane de capacitate V = 250
mc fiecare. In cazuri de necesitate poate fi utilizati si rezerva de apa inmagazinata in cele doud
rezervoare subterane de capacitate V = 750 mc, existente pe platforma comuna.
Stingerea incendiilor se va realiza cu ajutorul hidrantilor exteriori si interiori precum si cu sistemele
de sprinklere. Exista si sisteme automate locale de stingere in zona presei PAL si cate un tun de apa
exterior, comandat prin telecomandd, pentru fiecare platforma betonatd de depozitare a masei
lemnoase. De asemenea pe cladirea fabricii Doorskin sunt amplaste doud tunuri de apa ce sunt
directionate spre depozitul de deseuri de masa lemnoasa si filtrele de praf precum si spre centrala
termicd ce deserveste fabrica Doorskin. Reteaua de hidranti exteriori este subterand cu Dn 200 si
acopera intreaga suprafatd a amplasamentului.
7.1.4. Modul de folosire:
Pe platformele Fabricii de PAL si Fabricii Doorskin, apa este utilizatd in urmatoarele scopuri:
- Nevoi igienico-sanitare
- consum tehnologic

- stingerea incendiilor

Necesarul total mediu de apa (in scop

otabil, tehnologic si recirculare):

Fabrica Doorskin 365 zile/an Fabrica de PAL 265 zile/an Total
utilizare mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an
apa scop 11,5mc/zi | 4,2 mii mc 4,2 mc/zi 1,1 mii mc 15,7 mc/zi 5,3 mii mc
potabil 0,13 1/s 0,05 I/s 0,18 I/s
apa scop | 466,0mc/zi | 170,1mii | 256,8 mc/zi | 68,05 miimc | 722,8 mc/zi | 238,2 mii
tehnologic 541/s mc 3,01/s 8,4 1/s mc
apa 2369,0 mc/zi | 864,7 mii | 3528,0 mc/zi | 934,9 mii mc | 5897,0 mc/zi | 1799,6 mii
recirculata 27,4 1/s mc 40,8 I/s 68,2 I/s mc
grad de cca. 77% cca. 62% cca. 70%
recirculare
apa 232,2 mc/zi 84,8 mii | 1888,8 mc/zi | 500,5 mii mc
reutilizata 2,7 /s mc 2191/s
grad de cca. 8% cca. 33% cca. 20,5%
reutilizare
total 3078,7 mc/zi | 1123,8 mii | 3606,3 mc/zi | 1504,6 mii | 6685,0 mc/zi | 2628,4 mii
35,6 I/s mc 41,7 1/s mc 77,3 1/s mc
Necesarul total maxim de apa (in scop potabil, tehnologic si recirculare):
Fabrica Doorskin 365 zile/an Fabrica de PAL 265 zile/an Total
utilizare mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an
apascop | 13,24 mc/zi | 4,8 miimc 4,8 mc/zi 1,3 mii mc 18,0 mc/zi | 6,1 mii mc
potabil 0,15 1/s 0,06 I/s 0,21 1/s
apascop | 3527,3mc/zi | 1287,5 mii | 4142,4 mc/zi | 1097,7 mii | 7660,7 mc/zi | 2390,0 mii
tehnologic 40,8 I/s mc 47,9 /s mc 88,7 I/s mc
+recirculat
+reutilizat
total 3040,5 mc/zi | 1292,3 mii | 4147,2 mc/zi | 1099,0 mii | 7667,7 mc/zi | 2391,3 mii
maxim 41,01/s mc 48,0 I/s mc 88,9 1/s mc
Necesarul total minim de apa (in scop potabil, tehnologic si recirculare):
Fabrica Doorskin 365 zile/an Fabrica de PAL 265 zile/an Total
utilizare mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an
apa scop 10,0 mc/zi 3,65 mii 3,6 mc/zi 0,95 mii mc 13,6 mc/zi | 4,6 mii mc
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potabil 0,12 1/s mc 0,04 I/s 0,16 I/s
apa scop | 2668,5mc/zi | 974,0 mii | 3133,8 mc/zi | 830,45 mii | 5802,3 mc/zi | 1804,5 mii
tehnologic 30,9 1/s mc 36,3 1/s mc 67,2 /s mc
+recirculat
+reutilizat
total 2678,5 mc/zi | 977,65 mii | 3137,4 mc/zi | 831,4 mii mc | 5815,9 mc/zi | 1809,1 mii
minim 31,01/s mc 36,34 |/s 67,3 /s mc
Cerinta totala de apa
Cerinta totala medie de apa (in scop potabil si tehnologic):
Fabrica Doorskin 365 zile/an Fabrica de PAL 265 zile/an Total
utilizare mc/zi;|/s mii mc/an mc/zi;|/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an
apa scop 12,3 mc/zi | 4,5 mii mc 4,5 mc/zi 1,2 mii mc 16,8 mc/zi | 5,7 mii mc
potabil 0,14 1/s 0,05 I/s 0,19 1/s
apascop | 499,1mc/zi | 182,2mii | 275,0mc/zi | 72,9 miimc | 774,1mc/zi | 255,1 mii
tehnologic 581/s mc 3,2 /s 9,01/s mc
total 511,42 mc/zi | 186,7 mii | 279,5mc/zi | 74,1 miimc | 7667,7 mc/zi | 260,8 mii
mediu 591/s mc 3,24 /s 88,9 I/s mc
Cerinta totala maxima de apa (in scop potabil si tehnologic):
Fabrica Doorskin 365 zile/an Fabrica de PAL 265 zile/an Total
utilizare mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an
apa scop 14,2 mc/zi | 5,2 mii mc 5,2 mc/zi 1,4 mii mc 19,4 mc/zi | 6,6 mii mc
potabil 0,16 I/s 0,06 I/s 0,22 1/s
apascop | 573,9mc/zi | 209,5mii | 316,3mc/zi | 83,8 miimc | 890,2mc/zi | 293,3 mii
tehnologic 6,64 I/s mc 3,7 /s 10,3 I/s mc
total 588,1 mc/zi | 214,7mii | 321,5mc/zi | 852miimc | 909,6 mc/zi | 299,9 mii
maxim 6,8 I/s mc 3,76 /s 10,5 /s mc
Cerinta totala minima de apa (in scop potabil si tehnologic):
Fabrica Doorskin 365 zile/an Fabrica de PAL 265 zile/an Total
utilizare mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an mc/zi;l/s mii mc/an
apa scop 10,7 me/zi | 3,9 mii mc 3,9 mc/zi 1,0 mii mc 14,6 mc/zi | 4,9 mii mc
potabil 0,12 1/s 0,05 I/s 0,17 /s
apascop | 434,2mc/zi | 158,5mii | 239,3mc/zi | 63,4miimc | 673,5mc/zi | 221,9 mii
tehnologic 501/s mc 2,8 IIs 7,81/s mc
total 4449 mc/zi 162,4 mii 2432 mc/zi | 64,4 miimc | 688,1 mc/zi 226,8 mii
minim 5,12 1/s mc 2,85 /s 8,01/s mc

Gradul de recirculare interna a apei:
Cea mai mare parte din apa captatd se pierde prin evaporatie iar o parte este refinutd in namolul
tehnologic sau n produs.

Exemplificare consumuri apa Fabrica de PAL:

Sursa Scopul Cerinta _ zilnica | Necesarul zilnic | Pierderi de apa prin
utilizarii de apa de apa evapoarare/inglobare
Prelucrare 2,4 mc/zi 50,4 mc/zi 2,4 mc/zi
finala
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Reteaua de apa | tocatura

Generare
gaze calde si
evacuare
zgura

tehnologica a
SC
KASTAMONU
ROMANIA SA

12,0 mc/zi

626,4 mc/zi

12,04+9,6 mc/zi

Electrofiltru
umed

187,2 mc/zi

4000,0 mc/zi

1927,2+7,2 mc/zi

Preparare
adeziv
ncleiere
aschii

36,0 mc/zi

45,6 mc/zi

36,0 mc/zi

Preparare
cleiuri
pentru
impregnare

7,2 mc/zi

16,8 mc/zi

14,4+2,4 mc/zi

Spalare linie
impregnare
si matrite

12,0 mc/zi

40,0 mc/zi

40,0 mc/zi

Pierderi pe
reteaua  de
distributie

10,0 mc/zi

Total
industrial

270,0 mc/zi

4779,0 mc/zi

cca. 2051,2 mc/zi

Exemplificare consumuri apa Fabrica Doorskin:

Sursa Scopul Cerinta zilnica | Necesarul zilnic | Pierderi de apa prin
utilizarii de apa de apa evapoarare/inglobare
Centrala . . .
L 201,8 mc/zi 2380,8 mc/zi 2380,8 mc/zi
termica
Refeaua de apd | Producere 240,0 mc/zi 675,8 mc/zi 675,8 mc/zi
tehnologica a | fibra
SC Preparare
KASTAMONU | adezivi  si 12,4 mc/zi 29,8 mc/zi 12,4
ROMANIA SA | aditivi
Linia —de | 148 meszi 10,8 mc/zi 10,8 me/zi
vopsire
Total 4700 me/zi | 3100,0 me/zi 3078,2 me/zi
industrial

7.1.5. Norme de apa pentru principalele produse:
Consumul specific de apa:

Consum specific (mc
Produsul U.M. api/U.M.)
PAL tona 0,14 mc/tona
Fete usi mc 1,42 mc/mc fata usa

7.1.6. Instalatii de masurare a debitelor captate si evacuate:
- apa potabila prelevata este contorizata prin intermediul a 2 apometre tip Woltman amplasate pe

brangamentele existente la reteaua de apa potabila a localitatii Reghin; este contorizare comuna ce

BN, deserveste intreaga retea de alimentare cu apa potabila a SC KASTAMONU ROMANIA SA;
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- apa tehnologica prelevata din reteaua de alimentare cu apa tehnologica a SC KASTAMONU
ROMANIA SA este contorizata prin intermediul unui apometru amplasat pe conducta de alimentare
a rezervorului de capacitate V = 1200 mc.
7.2. Alimentarea cu energie electrica si gaz metan
Fabrica de PAL:
Energia electrica se asigurda prin alimentarea a 5 posturi de transformare noi de 2500 kVA,
amplasate Tn hala de fabricatie apropiate de principalii consumatori. Puterea totald instalatad este de
12,5 MW. Avand in vedere cd se estimeaza un consum mediu de 70 % din puterea instalata,
consumul mediu estimat de energie electrica va fi de 63000 MWh/an ceea ce reprezinta un consum
specific de 126 kWh/t de PAL. Energia electrica este furnizata de catre S.C. AlpiqRomIndustries
S.R.L., conform contractului nr. 224/08.02.2012.
Fabrica Doorskin:
Intreaga retea de alimentare cu cabluri electrice a fabricii este subterani, introdusi in canale de
cabluri avand camine de vizitare din 50 in 50 m. Reteaua de cabluri electrice asigura energia
electrica, atat cea tehnologica, cat si cea necesara iluminatului. Toate caile de acces, atat cel rutier
cat si cel cel feroviar sunt iluminate pe stalpi.
Fabrica de PAL.:
Energia termica este asiguratd integral de generatorul de gaze calde, prin arderea deseurilor de
lemn. La pornirea acestuia este necesara utilizarea gazului metan (cca. 1000 Nmc/h) care este
furnizat din reteaua existentd, in baza contractului nr. 205659701/10.10.2011 incheiat cu SC E.ON
GAZ DISTRIBUTIE SA Tirgu-Mures.
Centrala termica a Fabricii de PAL consuma lunar in medie o cantitate de masa lemnoasd de 4302
tone pentru generarea de gaze calde.
Fabrica Doorskin:
Energia termica este asiguratd integral de centrala termica echipatd cu 4 cazane de ardere, doua
cazane TETA (6 GCal fiecare) si doud cazane BERSEY (7 GCal fiecare). Centrala termicad este
alimentata cu deseuri de lemn.
Consumul mediu de masa lemnoasa (deseuri) folosit la generarea de energie termica pentru Fabrica
Doorskin este de 2864 tone/luna.
7.2.1. Obligatii ale operatorului instalatiei pentru utilizarea eficienta a resurselor:
- Operatorul trebuie sa ia masuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip;
- Operatorul instalatiei va mentine si utiliza cele mai bune tehnici disponibile pentru

eficientizarea energetica;
- Operatorul va inregistra anual consumul total pentru energie (electricitate) si ape utilizate pe

amplasament. Se vor raporta ca parte a Raportului Anual de Mediu.
7.2.2. Operatorul instalatiei va realiza un audit privind utilizarea eficienti a energiei, 1a fiecare 3
ani de la emiterea AIM nr. MS 1/02.09.2013. Metodologia utilizata si recomandarile auditului vor fi
prezentate autoritatii competente pentru protectia mediului dupa o luna de la incheierea acestuia.
7.2.3. Cerinte privind eficienta energetica
Titularul autorizatiei va urmari aplicarea tehnicilor de recuperare/eficientizare a energiei, avand in
vedere urmatoarele tehnici conform celor mai bune tehnici disponibile:

- Recuperarea caldurii la o parte din fluxurile de gaze recirculate la uscatoare;

- Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru minimizarea energiei necesare uscarii;

- Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si instalatia);

- Utilizarea apelor reziduale pentru recuperarea caldurii,

- Masuri optimizate de eficientd pentru instalatiile de ardere;

- Procesare continud in loc de procese discontinue;

- Valve de returnare a condensului;
Alternative de furnizare a energiei

- Utilizarea de combustibili mai putin poluanti.

8. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE DE PE

“¥% AMPLASAMENT
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8.1. Descrierea amplasamentului

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. Reghin este cea mai mare (ca suprafatd ocupata si ca
pondere Tn activitatea industriala a municipiului Reghin) dintre societatile comerciale ce formeaza
zona industriald a municipiului. In prezent, S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. desfisoara pe
langa activitatea Fabricii de PAL si a Fabricii de Fete Usi (Fabrica Doorskin) si activitati de
prelucrare primara a lemnului si productie de usi (Fabrica Doorframe).

Amplasamentul platformei industriale este localizat intre str. Ierbus si drumul 153C Reghin
— Ditrau, pe teritoriul municipiului Reghin, intravilan, in partea de sud — est a municipiului, pe
malul stang al raului Mures, respectiv malul stang al raului Gurghiu.

Zona industriald este strabatutd de canalul Gurghiu care colecteaza apele de pe valea
Léapugna si apoi se varsa 1n raul Mures.

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. REGHIN are ca vecini:

- sud: S.C. MOBEX S.A. — Sectia Reghin
- nord-vest: S.C. AMIS IMPEX S.A.
S.C. AMIS MOB S.A.
S.C. HORA S.A.
S.C. STERA INDUSTRY S.A.
- est: liziera padure
- nord: str. lerbus

SC NECOMAR S.A.
teren liber de constructii
nord-est: SC EXEN METAL SRL
Accesul auto se face din str. lerbus pentru materii prime si materiale si din str. Gurghiului pentru
produse finite, iar accesul pietonal se face din str. lerbus si din str. Salcamilor.
Coordonatele geografice intre care se afla amplasamentul Fabricii de PAL si a Fabricii
Doorskin sunt:
-limita nordica: 46°46°41.55” latitudine (586549 in sistem STEREO 70);
-limita estica: 24°44°24.04” longitudine (480269 in sistem STEREO 70);
-limita sudica: 46°46°19.24” latitudine (585863 in sistem STEREO 70);
-limita vestica: 24°43°44.54” longitudine (479429 in sistem STEREO 70).
Activitatile industriale precum si cele de sustinere (conexe) desfasurate de cele doua fabrici ale
companiei se desfasoara pe doua terenuri ce sunt separate de str. lerbus.
Terenul situat la nord de str. lerbus are urmatoarele coordonate geografice:

- limita nordica: 46°46'52.25471" latitudine, (586881 in sistem STEREO 70)

- limita estica: 24°44'01.02356" longitudine, (479782 in sistem STEREO 70)

- limita sudica: 46°46'38.61285" latitudine, (586458 in sistem STEREOQ 70)

- limita vestica: 24°44'27.30460" longitudine (480338 in sistem STEREO 70)
Coordonatele geografice intre care se afla amplasate activitatile de productie a Fabricii de PAL si
Fabricii de Fete-Usi precum si activitatile auxiliare ce sustin productia sunt:

- limita nordica: 46°46'41.63747" latitudine, (586555 in sistem STEREO 70)

- limita estica: 24°43'36.27512" longitudine, (479256 in sistem STEREO 70)

- limita sudica: 46°46'11.26690" latitudine, (585614 in sistem STEREO 70)

- limita vestica: 24°44'23.85180" longitudine (480262 Tn sistem STEREO 70)
Situatia terenurilor din zona amplasamentului Fabricii de PAL si a Fabricii Doorskin:

1. Suprafata de teren situata langa cladirea administrativa

Total = 144000 mp din care:

- suprafata depozit masa lemnoasa = 35759 mp;

- suprafata birouri = 1112 mp;

- suprafata teren viran = 107129.

2. Suprafata de teren din zona de productie

Total = 324389 mp din care:

- suprafata depozit masa lemnoasa = 22841 mp (din care 2488 mp pentru rumegus);
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- suprafata construita = 143368 mp (PAL, Doorskin si anexele, garaj, depozit tehnic, cladiri
si utilaje de langa tocator, cladiri si utilaje de langd EWK, windshifterele);

- cai de acces si suprafete betonate : 136180 mp;

- suprafete libere si spatii verzi : 22000 mp.

Fabrica de PAL- cuprinde hale de productie, platforme tehnologice, drumuri de incinta, zone verzi,
precum si retele tehnico-edilitare necesare functionarii investitiei.

Constructia a fost realizata in configuratia urmatoare:

- Hala de fabricatie;

- Platforme pentru instalatiile tehnologice pentru prelucrarea materiei prime amplasate in
afara halei de fabricatie;

- Anexe tehnice (posturi trafo, bazine de apa, zone depozitare deseuri, rezervor motorina,
parcari, etc.);

- Drumuri si alei betonate;

- Zone libere/verzi.

Fabrica de PAL are ca produs final placi aglomerate din aschii de lemn, prescurtat PAL, din
care cca. 70% vor fi acoperite cu folie fiind innobilate obtindndu-se astfel si un subprodus - PAL
melaminat care se va realiza pe o line de aplicat folie. Folia este si ea pregatita pentru acoperirea
PAL-ului pe o linie paralela cu cea de melaminare.

Capacitatea de productie este de 500.000 tone PAL /an (cca. 1950 mc/zi).

Regimul de lucru: 365 zile/an, 24 ore/zi (3 schimburi/zi).

De asemenea se produc si blaturi de bucatarie, cu un program de lucru de 8 ore/schimb (1
schimb/zi), 250 zile/an. Capacitatea de productie este de aproximativ 800 blaturi/schimb.

Fabrica Doorskin - cuprinde hale de productie, platforme tehnologice, drumuri de incinta, zone
libere, precum si retele tehnico-edilitare necesare functionarii investitiei.

Constructia a fost realizata in configuratia urmatoare:

- Hala de fabricatie;

- Hala centrala termica;

- Silozuri material lemnos;

- Magazie fete usi;

- Statia preepurare ape uzate;

- Depozit tehnic (cu statie pilot prepurare);

- Platforme pentru instalatiile tehnologice amplasate in afara halelor;

- Anexe tehnice (posturi trafo, bazine de apad, statie apa demi, garaje si ateliere, soproane,
rezervor de motorina, etc.);

- Drumuri si alei betonate;

- Zone libere/verzi.

Fabrica de Doorskin are ca produs final fetele de usi brute sau vopsite. Capacitatea maxima
de productie este de 328,9 mc/zi.

Numar de angajati:

Numarul total de angajati ai platformei Kastamonu este 860 din care: 397 personal direct
productiv in Fabrica de PAL si Fabrica Doorskin, 314 personal indirect productiv care deserveste
intreaga platforma.

Pozitionarea in raport cu ariile naturale protejate

Distanta fata de siturile Natura 2000 si rezervatii naturale:
ROSCI0320 Mociar — 0,2 km

ROSCI0369 Raul Mures intre Iernuteni si Peris - 4 km
ROSCI0368 Raul Mures intre Deda si Reghin - 2,3 km
ROSCI0019 Calimani — Gurghiu — 16,5 km

ROSCI0100 Lacurile Faragau - Glodeni — 14,5 km
ROSCI0154 Padurea Glodeni - 17 km

ROSPA0028 Dealurile Tarnavelor - Valea Nirajului — 12,6 km
ROSCI0297 Dealurile Tarnavei Mici — Biches - 20 km

B Rezervatia naturala Padurea Mociar — 6,5 km
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8.2. Descrierea proceselor tehnologice
Fabrica de PAL- Fluxul tehnologic de producere a PAL — ului cuprinde urmatoarele faze:

- aprovizionarea, depozitarea materiei prime, deseuri de lemn si lemn rotund;

- tocarea lemnului;

- insilozarea;

- prelucrare tocatura;

- uscarea,

- selectia prin sitare;

- incleierea;

- formarea covorului de aschii;

- presarea,

- climatizarea, racirea;

- formatizare si calibrare;

- innobilare (melaminare - MEP si fabricare blaturi de bucatarie - KT);

- ambalare;

- depozitare si expeditie.
Aceste faze ale fluxului tehnologic se desfasoara atat in aer liber pe platforme tehnologice cét si in
hala de fabricatie.
Aprovizionarea cu materii prime

Materia prima folositd pentru fabricarea placilor tip PAL este formatd din lemn rotund si
despicat (lobde), capete de busteni foarte subtiri si varfuri, margini de la prelucrarea cherestelei,
resturi de la fabricarea mobilei, craci si tulpini subtiri, tocitura de lemn, rumegus, talas, praf de
lemn.

In cadrul procesului de productie PAL se vor utiliza mai multe specii de lemnoase: foioase

tari (fag, mesteacan), foioase moi (salcie, plop, anin, tei), rasinoase (molid, brad).

Acestea vor fi depozitate pe cele trei sortimente in vederea tocarii.

Materialul lemnos este descarcat din mijloacele auto pe o rampa betonatd cu o suprafata de 2000
mp.

Circuitul materiei prime se divide in doud fluxuri: circuitul lemnului rotund (care este
despicat mecanizat daca este necesar) si al celorlalte deseuri de lemn ce trebuie tocate; circuitul
rumegusului si talasului.

Tocarea lemnului

Sortimentele pentru tocare vor fi transportate si descarcate pe cuvele vibratoare de tip
Felder, cu o capacitate de prelucrare de 100 t/h, care vor dirija lemnul spre banda de alimentare a
tocdtorului de mare capacitate, care are intercalate un detector de metale si o sitd pentru pietre,
pamant si resturi de coajd. Materialul de refuz si praful colectat din zona tocdtorului sunt
directionate catre un container. Tocdtura obtinutd este ghidata spre silozurile de beton printr-un
sistem de benzi transportoare, benzi care sunt dotate cu un separator magnetic rotativ. Dimensiunile
optime ale tocaturii pentru producerea PAL-ului sunt: 18-25 mm, 15-40 mm, si grosime 4-8 mm.
Consumul mediu zilnic de materie prima este de 2200 t material lemnos.

Insilozarea

Fiecare specie de lemn tocatd este deversatd cu ajutorul unor pluguri in silozul
corespunzator, in acest scop existand trei silozuri diferite pentru tocatura (foioase tari, rasinoase,
foioase moi) si un siloz pentru rumegus si talas, colectat de pe platforma sau adus din exterior.

Extragerea tocaturii din buncdre se face cu ajutorul unor extractoare hidraulice cu placi
glisante, amplasate pe fundul silozurilor.

Placile glisante deverseaza fiecare intr-un transportor elicoidal. Tehnologul stabileste proportiile in
functie de reteta, tocatura fiind deversata pe o banda comuna.
Prelucrare tocatura

Amestecul de tocatura este transportat cu o banda cu racleti metalici la o instalatie de sortare

cu role care extrage patru fractiuni: 1,4 mm, 6 mm, 40 mm si refuzul mai mare. Fiecare fractiune

B~ urmeaza un traseu tehnologic propriu, astfel:
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- Fractiunea sub 1,4 mm este transportata cu un sistem de benzi la silozul de aschii fine;

- Fractiunea sub 6,0 mm este transportata cu un sistem de benzi la silozul de tocatura mica;

- Fractiunea sub 40,0 mm este transportatd cu un sistem de benzi la silozul de tocdturd mare;

- Fractiunea peste 40,0 mm este colectata, retocatd sau evacuata ca deseu, dupa care ajunge
in silozul de tocdtura mare.

Amestecul de rumegus si talas este extras din siloz cu un extractor hidraulic cu scara
glisantd, preluat de un alimentator melcat si transportat cu o banda transportoare la instalatia de
sortare cu role care extrage trei fractiuni: 1,8 mm, 22,5 mm/40 mm si refuzul de sita.

- Fractiunea sub 1,8 mm este transportatd cu un sistem de blawer la silozul de rumegus si
praf fin;

- Fractiunea sub 22,5/40 mm este transportatd la o instalatic de sortare in curent de aer
vertical, fiind eliminate incluziunile de nisip, piatra. Materialul astfel curatat se imparte in doua
fractiuni, rumegusul fin $i tocaturd mica, care sunt transportate la silozurile corespunzatoare.

Tn continuarea procesului tehnologic de prelucrare, tocitura mica din siloz este extrasa cu un
extractor hidraulic cu placa glisanta si un transportor melcat de extragere material marunt si dusa la
cele trei mori aschietoare cu un transportor cu racleti. Tocatura mare din siloz este extrasa cu un
extractor hidraulic cu placa glisanta si un transportor melcat de extragere material marunt si dusa la
cele patru mori aschietoare cu un transportor cu racleti. Fiecare moara aschietoare PALLMANN
este prevazuta cu cate un separator magnetic de metale.

Tocatura mare dupa maruntire (in aschietoare) si praful colectat in cele patru cicloane
ajunge in silozul de aschii grosiere, in timp ce tocatura mica prelucratd (prin aschietoare) si praful
colectat in cele trei cicloane ajunge la silozul de aschii fine.

Un alt siloz important in flux, este silozul de praf de lemn uscat, praf care este recuperat din
toate sistemele de desprafuire de pe fluxul tehnologic, de la formarea covorului de PAL si pana la
intorcatorul de placi.

Uscarea

Aschiile pentru fabricarea PAL vor fi uscate in uscdtor pana la o umiditate finala de 2-5%.
Uscarea se face in principal prin convectie, prin contactul direct al aschiilor cu gaze fierbinti insa
are loc si o uscare prin contactul agchiilor cu partile incélzite ale uscatorului.

Materialele din cele 4 silozuri (silozul de aschii grosiere, silozul de aschii fine, silozul de rumegus
fin, silozul de praf uscat), extrase pe o banda comuna, in cantittile stabilite conform retetei, ajung
in dozatorul de alimentare al uscatorului de aschii, prevazut cu un sistem de dozare melcat.
Uscatorul de aschii este un uscator cu tambur cu eficientd inalta tip BUTTNER, cu urmatoarele
caracteristici tehnice: capacitate de uscare 52,5 t/h (material uscat), cantitatea de apa evaporatd max.
49,5 t/h, umiditatea materialului la intrarea in uscator 50-100%, umiditatea materialului la iesirea
din uscator 1,5%, temperatura gazelor de alimentare a uscétorului cca. 580°C.

Uscatorul este prevazut cu un ventilator (VFD) de evacuare a gazelor spre EWK. Sistemul
de clapete de pe traseul de refulare al acestui ventilator permite reglarea debitului de recirculare a
gazelor, respectiv de evacuare spre filtrul EWK.

Pentru situatii deosebite (defectiuni sau avarii la EWK) este prevazut si un cos de evacuare a
gazelor direct in atmosfera, pentru durate mici de timp (max. o ord) timp in care se opreste si se
ventileaza uscitorul pana la remedierea defectiunii la EWK. In aceasti perioada, amestecul de gaze
calde venite de la generator si respectiv incalzitorul de ulei hidraulic sunt dirijate in atmosfera
printr-un cos de urgentd pana la degazarea totald a incalzitorului de ulei si a generatorului de gaze
calde.

Aschiile uscate si aerul cald sunt antrenate de ventilatorul uscéatorului. Separarea aschiilor de
aerul cald se face cu ajutorul cicloanelor.

Materialul astfel uscat (agchii) este transportat spre instalatia de selectare cu site.

Selectia prin sitare

Dupa procesul de uscare, aschiile trec la un proces de selectare in 4 instalatii cu site, care
extrag 4 fractiuni: praf fin de lemn, material fin pentru fata PAL, aschii pentru miez PAL, refuz de
sitd. Fiecare fractiune are un drum tehnologic propriu: materialul fin pentru fatd, dupa ce trece
printr-o instalatic de selectie cu curenti verticali de aer, este depozitat in silozul de material fin
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pentru fete; aschiile de miez, dupa ce trec printr-o instalatie de selectie cu curenti verticali de aer,
sunt depozitate in silozul de aschii pentru miez; praful de lemn ajunge in silozul de praf si apoi este
utilizat ca si combustibil in generatorul de gaze calde; refuzul de sitd este reintrodus in fluxul
tehnologic.

Incleierea

Aglomerarea aschiilor de lemn in vederea obtinerii placilor se realizeaza prin incleiere cu
adezivi. In procesul de incleiere se utilizeaza in principal risina ureo-formaldehidica (UF) la care se
mai adaugd reactivi specifici (uree, emulsie, intaritor etc.) si apa. Adezivul se prepara prin
amestecul rasinii cu reactivii, in cantitatile prevazute de retetd, in doud vase de amestec. Necesarul
de apa este asigurat atat de la sursa de apa industriala curatd cat si din apele de spalare de la
impregnarea hartiei.

Cele doua tipuri de aschii (materialul fin pentru fete si aschiile pentru miez) dupa extragerea
din silozul specific ajung la céte un sistem de cantarire, dupa care intrd in cate o masina rotativa de
aplicat clei, unde se adaugd adezivul pregatit in vasele de amestec, in cantitatile corespunzatoare
retetei.

Formarea covorului de aschii

Tehnologia de formare a covorului de aschii consta intr-un proces prin care particulele
dispersate individual sunt depuse pe un suport plan, sub forma unui strat continuu cu caracteristici
determinate si cu grosimi diferite. Grosimile placilor finite vor fi de la 6 mm la 40 mm in functie de
cererea cliengilor. Structura covorului este definitd de modul dispunerii succesive a aschiilor in
planul orizontal de formare. Din punct de vedere al dispunerii succesive a aschiilor, dupa grosimea
si suprafata acestora, se realizeazd o structurd in patru straturi: doua straturi de aschii grosiere de
miez pozitionat central; doua straturi exterioare de aschii fine pentru fete.

Formarea covorului se realizeaza cu ajutorul masinilor de format care executd dispersia aschiilor pe
suportul de formare.
Presarea
Presarea covorului de aschii se face in presa calda continud (cu o lungime de 39 m).

Capacitatea medie de presare va fi de 65 t/h si 1560 t/zi. Agentul termic utilizat este termouleiul
incdlzit in centrala termica. Aerul impurificat de la presa de PAL este aspirat cu ajutorul
ventilatorului de aer impurificat si transportat prin teava de colectare spre filtrul EWK.
Récirea

Placile de PAL sunt introduse in etajele Intorcatorului de racire, unde se realizeaza o racire a
acestora pana la cca 60°C.
Formatizarea si calibrarea

Pachetele de placi sunt preluate de un transportor automat si depuse intr-o zona de stocare unde
se continud racirea pand se calibreaza. Din zona de stocare, pachetele de placi sunt preluate de un
transportor automat si duse si asezate pe liftul de la masina de calibrat/slefuit. Placile trec prin cele
doud masini Steinemann unde are loc procesul de calibrare si slefuire. De aici se face transferul pe
un transportor de stivuire, fiind puse in pachete si apoi transportate la zona de depozitare.
Innobilarea placilor PAL

Instalatia de Tnnobilare este destinata pentru laminarea panourilor pe baza de lemn (PAL), cu
hartie impregnata cu rasind melaminica si cuprinde:

a). O linie de producere a hartiei impregnate;
b). Douad linii de innobilare a PAL-ului cu hartie impregnata.

a). Impregnarea hartiei cu rasind melaminica

Linia de impregnare Vits este compusa din urmatoarele sectiuni:
- sectiunea de descarcare-depozitare cleiuri de impregnare;

- sectiunea de preparare cleiuri de impregnare;

- sectiunea de descarcare-depozitare hartie cruda;

- sectiunea de impregnare propriu-zisa a hartiei,

- sectiunea de descarcare-depozitare hartie impregnata.
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Sectiunea de descarcare-depozitare cleiuri este formatd din cinci tancuri de clei (3 MF si 2
UF). Tn procesul de impregnare se folosesc o serie de aditivi si materiale chimice auxiliare.
Cleiurile de impregnare sunt preparate in vasul de amestecare prevazut cu agitator, amestecurile de
clei obtinute fiind transferate in trei vase prevazute cu agitator, si mai departe la baia de impregnare
si/sau la tancurile de depozitare si recirculare. Din aceste tancuri, amestecul de impregnare se
introduce 1n baile de gravurare.

Zona de descarcare/depozitare hartie cruda este compusa dintr-o rampa de descarcare Stertill
actionata electric si un spatiu de depozitare de 2000 mp. Descarcarea, manipularea si transportul
spre linia de impregnare a rolelor de hartie se realizeaza cu ajutorul unui stivuitor Clark prevazut cu
un sistem auxiliar Meyer de prindere a rolelor de hartie.

Hartia care urmeaza sa fie melaminatd se va achizitiona in suluri de hartie, in culori si
modele prestabilite sau doar in culori prestabilite si modelul va fi dat de matrite. Se utilizeaza o
hartie din celuloza purd cu o greutatea intre 60-130 g/mp, care este impregnata cu un amestec de
ragind melaminicd pand la o acoperire de 150 % a hartiei. Aceasta rdsind de impregnare se
policondenseaza in conditii de presiune i temperatura ridicate.

Sistemul de aplicare a rasinii consta dintr-un sistem de role pre-umezite cu rasina, actionate
separat si in directii opuse, role de deflectare si reglare a fluxului de rasina si o racletd inaintea
cailor de penetrare.

Linia de impregnare a hartiei cuprinde: sistem de Incarcare cu stivuitorul a rolei de hartie,
role de alimentare cu hartie a liniei de impregnare, baia de impregnare care are in componenta si o
baie de umectare, role de zvantare si role de dozare a cleiurilor, un sir de 5 uscatoare preliminare,
baia de gravurare superioara §i cea inferioara, 8 uscdtoare finale, un racitor cu aer al hartiei
impregnate, rolele de racire (racite cu apa racitd - in racitor), rola de tensionare si cutitul de taiere a
hartiei impregnate la dimensiunile cerute de presd. Hartia taiata la dimensiuni este agsezatd automat
pe casete metalice.

Agentul termic de incalzire este uleiul termic care este incélzit in centrala termica.

Partea de descarcare a hartiei impregnate este compusa dintr-0 serie de conveioare cu role de
transport si transfer a casetelor cu hartie impregnatd. De pe aceste conveioare cu role, casetele de
hartie impregnatd sunt acoperite cu folie de polietilena si transferate pe rafturile de depozitare cu
ajutorul unui stivuitor. Tot in aceastd sectiune existd un dispozitiv de Intoarcere a hartiei cu fata in
jos. Pentru transportul hartiei impregnate la cele doua linii de melaminare se utilizeaza conveioarele
de incdrcare cu stivuitorul si conveiorul mobil de transport hartie impregnata.

Apele de spalare generate in aceasta fazd a procesului tehnologic sunt colectate i apoi
utilizate la prepararea solutiilor de adezivi.

Gazele rezultate de la presa instalatiei de impregnare a hartiei pentru melaminare sunt
colectate si trimise (printr-o conductd DN 600 cu o lungime de cca. 760 m) la cazanul generator de
gaze calde unde se amesteca cu aer proaspat formand aerul primar de ardere si unde componentele
organice volatile sunt oxidate pana la CO; si apa, urmand apoi circuitul gazelor de ardere din cazan.
b). Innobilarea plicilor PAL cu hartie impregnata

Sunt prevazute doua linii de presare cu ciclu scurt, care sunt proiectate pentru laminarea
placilor de PAL pe una sau amandoua fetele cu hartie impregnata cu rasind de melamind. Presarea
se face contra unor placi puternice cromate, folosindu-se pistoane de presare intre placa acoperita si
cea de Incalzire a presei.

Résina penetreaza miezul foliei i placa de PAL, comportandu-se ca un adeziv, dar in acelasi
timp preia si modelul de pe suprafata matritei de presare, sau avand deja modelul prestabilit. Hartia
va fi condensata in totalitate la incheierea procesului de presare la cald.

Linia de presare PAL are urmatoarele sectiuni:
- sectiune de alimentare cu PAL brut;
- sectiune de alimentare cu hartie impregnata;
- sectiunea de presare;
- sectiunea de ambalare.
PAL-ul brut se aduce din zona de depozitare cu ajutorul unui stivuitor, stivele de PAL se

¥~ pun pe o linie de conveioare cu role, care transporta stiva de PAL cétre un vagonet de distributie ce
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face repartitia stivelor de PAL pe cele doud prese. Tot In aceasta sectiune exista o linie de
conveioare ce descarca capacele de PAL selectate in prima etapa a liniei de presare.

Stivuitorul ce deserveste linia de impregnare ia casetele cu hartie impregnata de pe rafturile
de depozitare si le pune pe o linie de conveioare. De pe aceasta linie de conveioare casetele sunt
preluate de un vagonet de distributie ce distribuie casetele la cele doud prese.

Liniile 1 si 2 de melaminare

In dreptul fiecirei prese existi un sistem auxiliar de conveioare si un conveior mobil ce
transporta casetele cu hartie impregnata la punctul de lucru a presei si o depoziteaza temporar (200
placi) pana la utilizare pe lifturile de lucru.

De pe aceste lifturi, placa de PAL este preluata de catre un robot si depusa pe o linie paralela
cu linia de lucru, unde este curdtatd de un sistem de perii cu exhaustare pentru pal brut.
Concomitent, pe linia de lucru un alt robot preia o coald de hartie si o pune pe linia principala de
lucru. Un al treilea robot selecteaza capacele si placile de PAL de calitatea a I a ce nu intrd in
presare, de placile bune. Capacele sunt depozitate pe un lift si cu ajutorul unei linii de conveioare se
intorc spre linia de incarcare PAL de unde cu ajutorul stivuitorului sunt transportate spre linia de
ambalare. Tot acest robot preia de pe linia secundara placa de PAL si o pune pe linia principala
deasupra colii de hartie impregnata. De aici un al patrulea robot si respectiv al cincilea robot pun, pe
rand, a doua coala de hartie impregnata peste placa de PAL. De aici, tot ansamblul este preluat de o
sanie de descarcare-incarcare. Aceastd sanie descarca §i incarca concomitent presa (cu 16 pistoane
si Q=180 cicluri/h — pentru linia 1, respectiv cu 10 pistoane si Q=150 cicluri/h — pentru linia 2). Tn
presa intra ansamblul hartie impregnata - placa PAL — hartie impregnata si iese placa de PAL
melaminat. Presa este actionata de un grup hidraulic de Tnaltd presiune prevazut cu sistem de racire
iar incdlzirea presei se realizeaza cu ulei termic prin intermediul a doud grupuri termice. Placa de
PAL melaminat este scoasa din presa cu un sistem de ventuze, trece printr-un dispozitiv de tundere
a excesului de hartie impregnata, printr-un sistem de perii iar de aici la punctul de control al
calitatii. Placile de calitatea I trec pe un sistem de racire, apoi printr-un alt sistem de perii si ajung in
zona de pachetizare §i stivuire.

Ambalare

Stivele de PAL melaminat sunt preluate de un conveior mobil si duse la linia de ambalare si
apoi transportate spre depozitul intermediar cu ajutorul unui stivuitor.
Depozitare si expeditie

Depozitarea se va face in depozitul central, prin stivuire pe Indl{ime cu electrostivuitoare a
paletilor cu placi pe sortimente de grosimi si calitati pregatite in vederea expedierii catre beneficiari
cu mijloace auto sau vagoane pe C.F.

Fluxul tehnologic de producere a blaturilor de bucatarie cuprinde urmatoarele faze:

- transportul cu ajutorul stivuitoarelor a PAL-ului brut, presat in presa Fabricii de PAL, la utilajul de
spintecat, pentru spintecare in lungime, In douad sau trei bucati;

- transportul placilor spintecate, pe role transportoare, pana la zona de indreptare si formare cant, in
vederea efectudrii unei noi taieri a marginii placii, pentru indreptare si netezire;

- transportul placilor spintecate, tot prin role transportoare, in zona de adaugare a foliei de la
suprafata placilor (folie din material plastic cu modele prestabilite);

- aplicarea adezivului (un adeziv pe baza de apa si poliacetat de vinil) si a foliei;

- presarea la cald (aprox. 90°C — presa incalzita cu apa calda);

- transport la magina de aplicat canturi (procedeu similar cu presarea la cald);

- transfer pldci In zona de ambalare, unde fiecare placa va fi ambalata in folie de PVC;

- transfer n depozitul de produse finite a Fabricii de PAL.

Fabrica Doorskin - Fluxul tehnologic de producere a fetelor de usi cuprinde urmatoarele faze:
- Aprovizionarea, depozitarea materiei prime;
- Tocarea lemnului si depozitarea tocaturii;
- Selectarea dimensionala a tocaturii;
- Prepararea emulsiei de parafina;
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- Prepararea intaritorului (solutie de 40% de sulfat de amoniu);

- Prepararea adezivului;

- Producerea fibrei de lemn;

- Uscarea si transportul fibrei;

- Pregatirea obtinerii fetelor de usi;

- Presarea;

- Selectarea elementelor presate;

- Debitare;

- Vopsire;

- Ambalare;

- Depozitare si expeditie.

Aceste faze ale fluxului tehnologic se desfasoara atat in aer liber pe platforme tehnologice
cat si in hale de fabricatie.

Aprovizionarea cu materii prime

Pentru aducerea masei lemnoase in parametrii de lucru, in procesul de obtinere a fibrei de
lemn, se folosesc busteni de lemn de clasa inferioard, deseuri de lemn rezultate de la procesarea
primara a busteanului, tocaturd de lemn.
Tocarea lemnului si depozitarea tocaturii

Bustenii de lemn si deseurile de lemn sunt puse pe o banda transportoare vibranta metalica,
apoi sunt transferate pe o banda transportoare clasica la tocator. Masa lemnoasa trece printr-un
detector de metale, elementele mici (cuie, schije, sirma, suruburi, etc.) sunt indepartate cu ajutorul
unui electromagnet, iar pentru piesele mai grele se opreste linia transportoare, se indeparteaza
obiectul metalic apoi se reporneste linia.

Dupa aceastd inspectie masa lemnoasa ajunge la tocatorul Pallman, avand o capacitate de
tocare de 40 to/h pentru specii foioase si 45 to/h pentru cele de rasinoase. Tocatura este ridicata in
siloz cu ajutorul unui elevator, unde initial cade pe o banda transportoare fixa iar de pe aceasta cade
pe o banda transportoare ce poate functiona in ambele sensuri. Banda cu functionare in ambele
sensuri permite alimentarea silozurilor in functie de specia lemnoasa ce se toaca.

Tocatura astfel obtinuta este depozitatd in silozul bicompartimentat, cu o capacitate totala de
stocare de 1.000 m®, cate 500 m® in fiecare compartiment, unul destinat stocarii de tocatura de
foioase iar celalalt pentru stocarea de tocdtura de rasinoase.

Deasupra cutitului de tocare a lemnului se afla o gura de exhaustare pentru particulele fine
de lemn, care sunt aspirate si transportate in pat fluidizat spre un ciclon, cu ajutorul unui ventilator
ce poate antrena un debit de aer de 300 m*/min. Tn ciclon are loc separarea particulelor de lemn de
aer.

Elementele solide colectate la baza ciclonului sunt duse cu ajutorul unui utilaj la depozitul
de masa lemnoasa aferente centralei termice.
Selectarea dimensionald a tocaturii

Din silozuri, atat tocatura de rasinoase cat si tocdtura de foioase este preluatd cu ajutorul
unor snecuri cu turatie variabila si este depusa pe o banda transportoare. Raportul dintre tocatura de
rasinoase si tocatura de foioase este cuprins inte 3:1 si 4:1.

In cazul in care se aprovizioneaza direct tociturd de lemn, aceasta se pune in doud cuve
metalice, cate una pentru fiecare tip de tocatura, situate In apropierea benzii transportoare.
Alimentarea cuvelor se face cu ajutorul incarcatoarelor frontale cu cupa. La baza acestor cuve se
afla de asemenea niste snecuri cu turatie variabild, ce depun pe banda transportoare raportul optim
de tocatura de lemn dintre cele doua specii.

Banda transportoare duce masa lemnoasa la sita vibrantd, unde se separa masa lemnoasa in
trei fractii dupd cum urmeaza: cu dimensiuni < 6 mm, > 60 mm si 6 mm + 60 mm.

Fractia cuprinsa intre 6 mm si 60 mm este consideratd fractie utila si este transportata spre
fluxul tehnologic. Refuzul de sita este colectat la baza sitei si cu ajutorul unui incarcator frontal este
transportat la silozul centralei termice. Cantitatea medie de deseuri lemnoase (refuzul de sitd)
colectata la baza sitei este de 2,5 to/h.

W~ Prepararea adezivilor si aditivilor
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- Prepararea emulsiei de parafind — se face intr-un vas de 1000 1 din otel, prevazut cu serpentina de
incalzire/racire. Parafina solida, 400 kg, se incarca manual in vasul de preparare si se incalzeste
utilizand abur tehnologic. Dupa topirea parafinei se porneste agitarea si se adaugd apa industriala
(600 kg), acid stearic (20 kg) si apa amoniacala (8 kg), preparatul se lasa sub agitare cca. 1 h pentru
formarea emulsiei. Apoi se opreste aburul tehnologic si incepe procesul de racire a emulsiei. Cand
temperatura emulsiei a ajuns sub 30°C, emulsia este transferata cu ajutorul unei pompe cu un debit
de 3 m%h, intr-un vas tampon de 1500 1, de unde este folosita in fluxul de fabricatie. Volumul de
emulsie din vasul tampon este monitorizat in permanenta de un operator.

- Prepararea intaritorului — Intaritorul se prepara intr-un vas de 1000 1 din otel, previzut cu agitator.
In vasul de preparare se pune apa industriald (600 kg) si, concomitent cu pornirea agitatorului se
adauga manual, sulfatul de amoniu (400 kg). Se lasd sub agitare pana la dizolvarea completa si
solutia devine limpede. Solutia de intaritor astfel preparatd este transferata cu ajutorul unei pompe
cu un debit de 3 m*g ntr-un vas tampon de 1000 1, de unde este folosita in procesul de fabricatie.
Volumul solutiei de intaritor aflat in vasul tampon este monitorizat si apare pe monitorul
operatorului de la bucatiria de adezivi.

- Prepararea adezivului — Intr-un vas se introduce rasind bruti dintr-unul din rezervoarele de
stocare, apa provenita din 3 surse (reteaua de apa industriala, supernatantul din decantoarele de la
vopsitoria fabricii de fete usi precum si o parte din apele uzate rezultate din procesul de fibrare a
lemnului) si solutia de intaritor.

Intregul proces este controlat Tn intregime de un calculator de proces iar cantititile preparate sunt
controlate de consumurile din proces.

Producerea fibrei de lemn

Fractia utila a tocaturii de lemn, intre 18,5 si 22,5 to/h, este trasportatd cu ajutorul benzii
transportoare in varful unei coloane de fierbere. De-a lungul acestei benzi mai exista doua
detectoare de metale prevazute cu dispozitive de aruncare a tocaturii de pe banda transportoare daca
apare un semnal de detectare metal. Materialul aruncat este captat si trimis la silozul centralei
termice.

In coloana de fierbere tocitura de lemn circuld in contracurent cu abur. Consumul de abur
este de 6 — 8 t/h. In aceasti coloani are loc o fierbere a lemnului concomitent cu absorbtia de apa in
masa lemnoasa. Aburul ce nu este absorbit de lemn in procesul de fierbere, condenseaza pe capacul
coloanei de fierbere si este colectat prin intermediul unor conducte pozitionate in varful coloanei.
Aceastd apd de condens este directionata spre decantoarele de colectare ape uzate industriale.

Lemnul fiebinte si imbibat cu apa, ajuns la baza coloanei de fierbere, este amestecat cu o
emulsie de parafind. Consumul de emulsie de parafind este masurat si controlat prin debitmetru,
acesta fiind de 0,125 m%h.

Materialul lemnos amestecat cu emulsia de parafind intra in utilajul de fibrare, care consta
din doua discuri de constructie speciald, unul din discuri este fix iar cel de-al doilea se roteste in
sensul acelor de ceasornic, iar tocatura de lemn fierbinte cade intre cele doua discuri.

Rolul fierberii lemnului este acela de a slabi legaturile fizice dintre celulele lemnului. Prin
rotirea discului se genereaza o forta de frecare ce disloca legaturile dintre celule generand fibra de
lemn si se elibereaza apa absorbitd. Cea mai mare parte a apei din masa lemnoasa este eliminata in
acest proces, rezultdnd apa uzata ce este colectatd in 4 decantoare de separare situate in proximitatea
instalatiei de fibrare. Supernatantul din decantoare este pompat cu ajutorul unei pompe submersibile
mobile Tntr-un vas tampon si utilizat la prepararea solutiei de adeziv dar cea mai mare parte este
directionat spre statia de tratare a apelor uzate.

Uscarea si transportul fibrei

La iesirea din utilajul de fibrare, fibra umeda este transportata printr-o conducta de otel, prin
care se injecteaza, in trei puncte, adezivul ureo-formaldehidic preparat. Pasta de fibrd este impinsa
spre zona de aspiratie a ventilatorului cu ajutorul unor impulsuri de abur, ce sunt introduse in
conductd inainte de duzele de injectare a adezivului. Ventilatorul are un debit de 3.500 m*min. si
aspird atat aer cald cét si pasta de fibrd preparata. Aerul cald este aerul atmosferic ce trece printr-un
set de filtre pentru separarea prafului, dupa care trece prin doua trepte de incélzire, avand la final o

B~ temperatura intre 140°C si 160°C.
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Prin circulatia aerului prin conducta de otel se creaza o forta de suctiune ce aspira pasta de
fibra, care este transportatd pneumatic spre 4 cicloane. In timpul acestui proces de transport in pat
fluidizat a fibrei de lemn are loc uscarea pastei de fibra si transformarea ei in fibra uscata (11,5 — 15
to/h).

Aerul cald, ce a absorbit umiditatea din fibra, impreuna cu fibra uscata, intrd in cele doua
baterii de cicloane, fiecare baterie de cicloane avand doua cicloane, unde are loc separarea fibrei de
aerul cald si umed. Aerul cald si umed este evacuat in atmosfera la o temperaturd de 50°C — 60°C
cu un debit de 875 m*/min./ciclon, iar fibra ce se colecteaza din fiecare baterie de cicloane ajunge
gravitational intr-un separator pneumatic unde se separd aglomeratele de fibra si fibra utila.
Aglomeratele de fibra separate, 0,025 — 0,040 t/h, sunt colectate in boxe special construite, iar cu
ajutorul unui Incarcator frontal boxele sunt golite in silozul centralei termice.

Separatorul pneumatic asigura transportul fibrei uscate spre cele doua linii de presare. Fibra
ajunge gravitational in buncarul de materie prima a presei, iar aerul este filtrat intr-un filtru cu saci
inainte de evacuarea in atmosfera.

Pregatirea obtinerii fetelor de usi

Buncarul de stocare a fibrei de lemn este o constructie inchisa, prevazutd cu ferestre de
vizionare, un sistem intern de stingere a incendiilor, un sistem de amestecare/aerare a fibrei, iar la
baza se afla o banda transportoare ce se poate misca In ambele directii si are o capacitate de stocare
de 20 m® la linia 1 si 40 m® la linia 2.

La partea dorsala, buncérul este prevazut cu o usd de evacuare de urgentd, pe unde se
evacueaza fibra din buncér in caz de incendiu doar prin simpla comanda de schimbare a sensului de
deplasare a benzii rulante de la baza buncarului. Materialul evacuat pe aceasta cale este transportat
cu ajutorul unui incarcator frontal la silozul centralei termice.

Fibra se deplaseaza in mod normal spre partea frontala a buncarului unde exista trei role
prevazute cu gheare, ce aereazd si uniformizeazd masa de fibrd si o pregateste pentru formarea
covorului.

Dupa ce trece de zona de uniformizare fibra cade gravitational in dispozitivul de formare a
covorului continuu de fibra. Covorul format are o inaltime variabild, de aceea in aceastd zona exista
deasupra benzii transportoare o rold cu gheare a carei distantd fata de banda transportoare este
reglabild. Rolul acestei role este de a uniformiza inaltimea covorului de fibra. Surplusul de material
este aspirat de sistemul de exhaustare conectat la ventilator si recirculat in buncarul de materie
prima.

Covorul de fibra format intrd intr-un dispozitiv cu bandd denumit pre-presd unde are loc o
primd presare a covorului de fibra. La iesirea din pre-presa doud panze circulare dispuse pe
lateralele benzii ajusteaza latimea covorului. Excesul de material este aspirat de exhaustare conectat
la un ventilator si recirculat in buncarul de materie prima.

Covorul de fibra trece printr-un dispozitiv automat de verificare a grosimii si greutatii apoi
printr-un detector de metale. In cazul oricirei neconformititi portiunea respectiva de covor de fibra
este eliminata.

In continuare covorul este stropit la partea superioard prin pulverizare cu o solutie
antiaderentd, ce face ca materialul presat sa nu ramana lipit de matrite.

Urmeaza dimensionarea la parametrii produsului brut, cu ajutorul a doua circulare. Fibra ce
rezultd din procesul de tdiere a elementelor de presare este aspiratd de sistemul de exhaustare si
ajunge gravitational in buncarul de materie prima.

Banda trasportoare are o portiune mobild. In momentul in care apare o neconformitate in
calitatea covorului (metale, grosime si/sau greutate necorespunzitoare, urme operationale, etc.)
acesta portiune de bandad coboard, iar tot materialul de pe banda cade gravitational intr-o cuva, de
unde este aspirat de un ventilator. La iesire, ventilatoarele au o bifurcatie ce permite operatorului sa
trimita fibra aspirata in doua directii diferite, prin obturarea unei cii. In mod normal fibra din acest
flux de aer este recirculata, astfel, aerul viciat de la ventilator ajunge in ciclonul inchis. Fibra cade
in buncarul de materie prima si este refolosita, iar aerul este trimis la filtrul cu saci, este filtrat si
evacuat Tn atmosfera.
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Sacii filtranti sunt curdtati prin scuturare iar praful colectat este trimis pneumatic catre
ciclonul inchis, de unde cade gravitational in siloz.
Presarea

Elementele de fibra, dimensionate la parametrii produsului brut, ajung pe un incarcator
multinivel, unde fiecare platan este o banda transportoare. Elementele brute intrd pe un platan iar
acesta fie urcd pana se Incarca toate platanele, fie coboard facand acelasi lucru. Odata umplute
platanele incarcatorului, elementele brute sunt transferate concomitent in presa.

Presarea are loc la o temperaturd de 145°C, presiune de 210-240 bar, timp de 28 sec.
Elementele presate ajung pe o banda transportoare la echipamentul de selectare.

Selectarea elementelor presate

Datorita numarului mare de platane ale presei precum si a faptului ca se pot pune doua tipuri
de matrite pe un platan rezulta ca se pot produce concomitent maximum 20 de modele de fete usi la
presa 1 si respectiv 24 de modele de fete usi la presa 2.

Linia de selectare a modelelor presate este o banda transportoare ce are 10 elemente mobile
la linia 1 si respectiv 12 elemente mobile la linia 2. Descarcarea elementelor presate se face
intotdeauna in aceeasi ordine, astfel incat primul element presat ce iese din descarcator se va
deplasa pana ce trece de senzorii a 9 elemente mobile cand a trecut de cel de-al noudlea senzor
acesta declanseaza deschiderea elementului mobil cu numarul 10, al doilea element va trece de 8
senzori si va declansa deschiderea elementului mobil numarul 9, si tot asa pana se ajunge la al
zecelea element presat, dupa care ciclul se reia.

Sub fiecare element mobil se afld un lift de colectare a elementelor presate, care coboara pe
masurd ce se mai adauga un element presat nou. Cand liftul ajunge la inaltimea minima setata, cu
ajutorul unor lanturi, pachetul de elemente presate este transferat pe un suport cu role, de unde cu
ajutorul unui motostivuitor este transferat la sectorul de vopsire.

Debitare

Pe liniile automate, masterpanelul se dimensioneaza dupa cerintele clientului. In prima etapa
de taiere longitudinald formatizarea se poate face cu 2,3 sau 4 panze circulare concomitent,
rezultand una sau doua foi de semifabricat nevopsit, iar In a doua etapa se face formatizarea
transversald prin schimbarea cu 90° a directiei de deplasare a semifabricatelor si trecerea lor
simultand prin doud masini de taiat paralele ce au doud panze circulare.

Fiecare linie de formatizare dispune de un sistem de aspiratie si transport pneumatic a prafului si
deseurilor lemnoase de mici dimensiuni ce rezulta in urma proceselor de taiere.

Odata obtinuta dimensiunea finald a semifabricatului, pachetele obtinute la formatizare sunt
stocate temporar intr-o zona tampon. Din aceasta zona tampon semifabricatele fie pot sa mearga la
linia de ambalare Tn cazul in care cerinta clientului este ca fata de usa sa nu fie vopsita, fie la linia
de vopsire.

Vopsire

Pachetele de semifabricate ce trebuiesc vopsite sunt preluate cu ajutorul unui stivuitor din
zona de depozitare temporard si amplasate pe una din cele doud puncte de incarcare a liniei de
vopsire. Pe linia de vopsire circula in paralel doua semifabricate ce pot fi din acelasi model sau din
modele diferite.

Semifabricatele trec printr-un tunel de preincalzire unde li se ridica temperatura la circa 60 —
70 °C pe seama aerul atmosferic ce este incalzit prin trecerea lui printr-o baterie de schimbatoare de
caldura ulei diatermic/aer. Dupa ce au fost climatizate semifabricatele intrd In prima cabina de
pulverizare primara.

Cabina de pulverizare n care are loc vopsirea fetelor de usi este conditionatd (temperatura,
umiditate) prin pulverizarea find de apa racitd in interiorul ei. Racirea apei ce se pulverizeaza in
cabina de pulverizare se realizeaza prin intermediul unui racitor apa-aer de 27000 BTI.

Grundul folosit Th ambele cabine de pulverizare este un grund acrilic hidrodiluabil ce este
pulverizat de un sistem fix de duze de pulverizare orientate In directia de deplasare a
semifabricatelor pe linie. Grundul ce nu cade pe semifabricat este captat intr-un bazin situat la baza

4, cabinei, de unde este recirculat. Cantitatea de grund ce se aplica pe semifabricat este de circa 37
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g/m?/strat iar reglajul cantitatii aplicate se face in functie de viteza de deplasare a semifabricatelor
n interiorul cabinei, ce poate varia de la 50 la 100 m/min.

Dupa iesirea din prima cabina de pulverizare semifabricatele intra in primul tunel de uscare,
iar apoi pe un sistem de conveioare, care prin doua rotiri succesive intoarce fata de usa cu 180 de
grade, astfel, se asigura o pulverizare incrucisata a celor doua straturi de grund ce se aplica.

La iesirea din cel de-al doilea uscator produsul finisat are o temperatura cuprinsa intre 90 —
100°C. Urmeaza trecerea prin bateriile de racire, controlul vizual al calitatii a fetelor de usa,
pachetizarea produselor si stocarea temporard, in vederea ambalarii.

Ambalare

Pachetele de produse finite sunt ambalate pe o masind de infoliere, li se aplica eticheta de
identificare, se scaneaza si se trimit la depozitul de produse finite.
Depozitare si expeditie

Depozitarea se va face atat in depozitul propriu al Fabricii Doorskin cat si in depozitul
central, prin stivuire pe inal{ime a paletilor cu fete de usi pe sortimente, cu ajutorul
motostivuitoarelor. Astfel, paletii sunt pregatiti Tn vederea expedierii catre beneficiari, cu mijloace
auto sau vagoane pe C.F.

8.3. Instalatii de incilzire tehnologica si a spatiilor de productie si birouri

Fabrica de PAL:

Energia termicd este asiguratd de centrala termicd (care Inglobeaza generatorul de gaze calde si
unitatea de incalzire a uleiului termic), cu o putere termica instalatd de 69,5 MW (pentru generare
de gaze cu temperatura de 750 — 930 "C catre uscatorul de aschii si pentru incalzirea uleiului termic
la cca. 250 °C).

Generatorul este proiectat sd functioneze utilizdnd combustibili generati In proces (scoarta,
deseuri de lemn curate rezultate de la diferite faze ale procesului si care nu pot fi reutilizate in fluxul
tehnologic, praf de la sablare). Gazul metan se foloseste doar la pornire si in situatii deosebite
pentru a acoperi orice deficit de combustibil din biomasd din unitate. Sistemul poate de asemenea
utiliza aditional combustibil solid lemnos precum scoarta sau resturi de aschii de lemn achizitionate
de la terti dacad nu este generat suficient combustibil in proces. Acest combustibil poate fi addugat in
proces in silozul de combustibil umed (utilizdnd un incércator frontal) unde va fi amestecat cu
combustibilul generat din proces. Arderea combustibililor de dimensiuni mai mari se realizeaza in
camera inferioard de combustie pe un gratar oscilant.

Combustibilul lemnos este introdus Tntr-un alimentator hidraulic al benzii transportoare care
il duce n silozul de combustibil, de unde este introdus in generator, pe sita vibrantad cu ajutorul unui
dispozitiv hidraulic. In aceatd zoni se realizeazi si umezirea suplimentard a combustibilului (daca
este necesar).

Sub gratarul oscilant se injecteaza cu un ventilator, aerul primar necesar combustiei. Acest
aer primar este un amestec format din aerul cald cu continut de COV colectat de la instalatia de
impregnare a hartiei la care se adauga aer proaspat.

in zona de deasupra gritarului se introduce cu un ventilator aer secundar proaspit si gaze
racite recirculate de la incalzitorul de ulei termic.

Zona focarului este supravegheata permanent prin intermediul unei camere TV speciale,
racita cu apa.

Camera superioara de combustie este prevazuta cu doud arzatoare pentru praf, fiecare cu o
capacitate de 820-3240 kg/h si doua arzatoare de gaz metan.

Praful din siloz este injectat in zona de ardere a generatorului impreuna cu aerul furnizat de
doua ventilatoare care asigurd atat transportul prafului la arzatoare cat si oxigenul necesar
combustiei.

Zgura si cenusa rezultate in urma arderii combustibilului sunt colectate la baza generatorului
si sunt evacuate Intr-o cuva cu apd, prevazutd cu un transportor cu racleti pentru cenusa si zgura,
unde sunt racite si apoi depozitate temporar in containere speciale.

Pentru ricirea zonei de alimentare este necesara apa de racire care este recirculatd cu un

¥ debit de cca. 10 me/h, temperatura la intrare fiind de 25 °C iar la iesire de 35 "C.
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O parte din gazele evacuate de la generator intrd in Incalzitorul pentru ulei termic unde
incalzesc pana la o temperaturd de 250 'C uleiul termic necesar in procesele de fabricare a PAL.
Schimbul termic are loc intr-un incalzitor cu radiatii in care gazele calde circuld descendent (cenusa
continutd fiind colectata la partea de jos a incélzitorului si evacuata la transportatorul de zgura si
cenusd) si Intr-un Incélzitor cu convectie in care gazele circuld ascendent (funinginea care se depune
pe peretii incalzitorului si pe tevile serpentinelor prin care circuld uleiul termic este Indepartata prin
suflare periodicd de aer comprimat si colectatd la baza Incalzitorului de unde este evacuata
impreund cu cenusa la transportatorul de cenusa si zgurd). Gazele racite la cca. 350 °C trec printr-o
baterie de colectoare de praf si apoi sunt trimise de catre un ventilator fie catre cosul de pornire
(doar in perioada de pornire a generatorului, pana la intrarea in parametrii normali de operare) fie
catre camera de amestec a uscatorului de aschii, impreuna cu cealaltd parte a gazelor calde evacuate
din generator. O parte din gazele racite de la incélzitorul de ulei sunt recirculate la generator.

Sistemul este proiectat pentru un timp de stationare a gazelor in camera de combustie de 2s
la o temperatura de peste 850°C.

Gazele evacuate de la centrala termicd cu o temperatura de cca. 750°C sunt amestecate cu
aerul introdus in uscator si sunt evacuate impreuna, partial fiind recirculate, iar restul sunt trecute
prin filtru electrostatic umed (filtrul EWK) si apoi in atmosfera.

Generatorul de gaze calde este prevazut cu un cos de urgenta care permite evacuarea gazelor
din interiorul sdu 1n caz de oprire urgentd, pana la ventilarea completa si racirea generatorului.

Fabrica Doorskin:

In procesele tehnologice de la Fabrica de Fete Usi se utilizeazi o mare cantitate de energie
termica sub toate formele: ulei termic de Tnaltd temperatura, abur, apa calda tehnologica.

Energia termica se obtine prin arderea de masa lemnoasa in 4 cazane de ardere, doud cazane
TETA (6 GCal fiecare) si doud cazane BERSEY (7 GCal fiecare).

Capacitatea totala de generare energie termica este de 26 GCal (30,24 MW).

Evacuarea gazelor de ardere se face prin intermediul a 4 cosuri de fum, cate unul pentru
fiecare cazan si care au o indltime de 24 m fiecare.
Flux tehnologic cazane:

1. Flux masa lemnoasa

Sursa de masa lemnoasa ce se foloseste pentru generarea de energie termica sunt deseurile
lemnoase curate (3,98 to/h).

Praful de lemn si deseurile de fibra lemnoasa sunt transportate pneumatic catre focarul de
ardere cu ajutorul ventilatoarelor. Masa lemnoasa este transportatd cu ajutorul a doud benzi
transportoare, prima care extrage deseurile din siloz iar cea de-a doua transporta deseurile de lemn
spre focarul de ardere.

Cenusa rezultatd din arderea masei lemnoase se elimina pe la baza cazanului, trece printr-un
filtru anti-scanteie, apoi cade intr-un bazin cu apa prevazut cu raclete de fund pentru extragerea
namolului de cenusa de pe fundul bazinului si se transferd in carucioare, fiind depozitatd temporar
n containere speciale.

2. Flux de aer

Cazanele utilizate la generarea energiei termice sunt de doua tipuri si din fiecare tip sunt
doua buciti. Fluxul de aer este diferit la cele doua tipuri de cazane. Vehicularea aerului in interiorul
instalatiei se realizeaza atat prin introducerea aerului in sistem cat si prin exhaustarea lui din sistem,
cele doud sisteme sunt complementare si interdependente.

Aerul atmosferic este introdus Tn focarul de ardere prin intermediul unui ventilator ce are un
debit de 317 m®min., concomitent din focar sunt exhaustate gazele de ardere prin intermediul unui
ventilator ce are un debit de 625 m*/min.

Gazele de ardere fierbinti rezultate se ridica in partea superioara a cazanului printr-un sistem
de tubulaturi, unde preincalzesc uleiul termic ce urmeaza sa ajungd in zona focarului.
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Gazele incd fierbinti trec prin recuperatorul de caldurd unde se racesc pe seama aerului
primar ce urmeaza sa ajungd la arzator, iar pentru evitarea unor incendii, gazele de ardere trec
printr-un ,,filtru de scantei” unde eventualele particule de jar ce au fost antrenate de curentul de aer
sunt indepartate. Dupa treapta a doua de racire, gazele incd calde sunt trecute prin al doilea
recuperator de caldurd, care este cu apd provenitd din rezervorul de apd dedurizatd. Evacuarea
gazelor de ardere se face cu ajutorul ventilatorului prin 3 cosuri de fum.

3. Flux de apa

In procesul tehnologic de la centrala termici a Fabricii Doorskin se foloseste apa dedurizata.

O micd parte din apa dedurizatd stocatd in rezervor este directionatd spre statia de
demineralizare, pentru obtinerea de apa demineralizata utilizatda la racirea lagarelor discurilor de
fibrare. Statia de demineralizare functioneazd numai cand necesitdtile o cer pentru completarea
rezervei de apa. Apa demineralizatd se obtine prin trecerea apei dedurizate prin doud coloane de
schimbatoare de ioni care se regenereaza prin utilizarea unei solutii de 33% acid clorhidric si unei
solutii de hidroxid de potasiu. Apele de spalare/regenerare ce rezultd in urma procesului de
demineralizare sunt evacuate in decantoarele de ape uzate industriale de la coloana de fierbere.

In functie de necesitati si de consum, apa dedurizati din rezervorul de stocare aferent
centralei termice, este pompatd spre cazanele de ardere aferente instalatiei de generare a energiei
termice, spre recuperatorul de caldura cu apa, unde se incalzeste la 50 — 60 °C pe baza gazelor de
ardere calde. Acest flux de apa este cu circuit inchis, apa odata incalzitd se intoarce in vasul de
condens.

Apa din vasul de condens este pompatd spre degazor (unde sunt eliminate urmele de gaze
si vapori) in generatoarele de abur.

Cantitatea de abur (6 bar) produsa de cazanele TETA este de 6 to/h pentru generatorul
TETAL, respectiv 10 to/h pentru generatorul TETAZ2.

De asemenea din degazoarele aferente cazanelor BERSEY, cu ajutorul pompelor, apa este
trimisa spre generatorul de abur, care produc fiecare 12 to/h de abur la 13,5 bar.

Aburul generat de cazanele BERSEY este in totalitate distribuit la coloana de fierbere a
lemnului, iar aburul produs de cazanele TETA se distribuie dupa cum urmeaza:

a) etapa I de incalzire a aerului folosit la uscarea fibrei de lemn;
b) incalzirea aerului folosit la separarea fibrei de lemn;
¢) uz tehnologic:

| preparare emulsie bucataria de adezivi Fabrica de fete usi

"] statia de tratare ape wate

"] bucataria de adezivi de la Fabrica de PAL

1 bucataria de adezivi de la Departamentul MEP

d) uz domestic, incdlzirea spatiilor de lucru:

1 Fabrica de fete usi

'] Fabrica de PAL

1 Statia de tratare ape uzate

'] Departamentul MEP

"1 Departamentul Logistic

Aburul utilizat in coloana de fierbere a lemnului se transforma in apa uzatd industriald ce
este colectatd in decantoarele situate in proximitatea Fabricii de Fete Usi si este trimisa Tn cea mai
mare parte la statia de tratare a apelor uzate iar 0 parte este recirculata in fluxul tehnologic. Restul
aburului folosit in celelalte procese se intoarce ca retur de apa de condens si se stocheazd in
rezervor, urmand a fi reutilizata.

4.  Flux ulei termic

Uleiul diatermic circuld in circuit inchis. Stocarea uleiului diatermic se face intr-un rezervor
amplasat la baza cladirii centralei termice, ce este conectat la vasul de expansiune amplasat in
partea superioard a cladirii. Uleiul diatermic este pompat spre cele 4 cazane, intrd pe la partea
superioard a cazanului si circuld printr-un fascicol de tevi preincalzindu-se pe baza gazelor de
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ardere fierbinti si ajunge 1n zona focarului unde se incdlzeste pana la temperatura de 280-285°C,
unde este distribuit in circuite paralele dupa cum urmeaza:

- Generatorul de abur,

- Presele de la linia de fabricatie fete usi

- La linia de vopsire a fetelor de usi

- Uscatorul de fibra treapta II.

Tn fluxul tehnologic, uleiul diatermic cedeaza din cdldura sa proceselor, dupi care este intors
n vasul de stocare prin intermediul unor pompe de retur. Temperatura de retur a uleiului diatermic
este 260 °C.

Distributia consumului energetic pe principalele echipamente este:

- Generatoare de abur — 10,6 GCal.

- Uscator fibra — 7,0 GCal

- Prese — 4,0 GCal

- Linia de vopsire — 3,6 GCal

- Alte consumuri — 0,8 GCal.

8.4. Instalatii tehnologice de epurare gaze reziduale:

Fabrica de PAL:

1. Cicloane si filtre textile (dimensionate in functie de debit) pentru utilajele/instalatiile de
transport/prelucrare a lemnului (site, tocitoare, amestecatoare, instalatii de formare covor,
ferastraie, instalatii de formatizare, melaminare, masini de slefuit etc.).

2. Filtrul electrostatic umed EWK (WESP) pentru tratarea gazelor rezultate de la uscatorul de aschii
si a celor rezultate de la presa PAL.

Flux tehnologic EWK

Gazele brute de la uscator sunt racite pana la temperatura de condensare in conductele de
gaz brut prin injectare de apa de racire prin duzele de pulverizare. Surplusul de apa curge prin
conducta de gaze pana la intrarea Tn WESP unde este captatd si condusd la un filtru rotativ. Apa
curdtata aici este condusa inapoi la recipientul cu absorbat aflat in interiorul partii verticale din
carcasa filtrului. Aerul impurificat de la presa de PAL este aspirat cu ajutorul ventilatorului de aer
impurificat si transportat prin teava de colectare spre filtrul EWK.

Carcasa filtrului are un diametru de 12 m si o naltime de 21,8 m, fundamentul filtrului in
cadrul carcasei fiind situat la o indltime de 6,2 m. Rama verticala situatd deasupra este Impartita in
doua niveluri §i contine toate piesele functionale ale circuitelor de lichide (exemplu: pompe, filtru
de respalare, recipientul de absorbat, recipientul de apad proaspatd si recipientul de pastd groasa,
ventile, clapete etc.). Carcasa din tabla a precipitatorului este prevazutad cu un canal de scurgere prin
care agentul de absorbtie curge intr-un bazin colector, localizat dedesubt, bazin ce serveste drept
colector pentru pompele de (re)circulatie si pentru produsele de condensare acumulate cand
uscatorul este pornit.

Functionarea normald presupune realimentarea cu apa din rezervorul cu apa proaspatd
(integrat in bazinul cu absorbant), iar pentru completarea cu apa de adaos poate fi folosita apa
tehnologica. Apa absorbanta este evacuatd cu ajutorul pompelor si impinsa printr-un filtru cu o
curgere reversibila, in racitor si epuratorul de gaze sau in sistemul de spalare locala. Apa Ingrosata
de la filtrul cu curgere reversibild este colectatd intr-un rezervor cu agitator si introdusa intr-un
decantor (plasat aproape de sistemul de filtrare, decantor prevazut cu unitate automatd de
amestecare pentru prepararea unei solutii de polielectrolit), cu ajutorul unei pompe pentru fluide
vascoase, apa epurata fiind returnata in rezervorul de absorbant.

Aerul brut de la uscator si presa este transportat prin conducte separate in zona inferioard a
filtrului si de acolo parcurge instalatia de curatare a gazelor arse de sus in jos. Gazele intra prin
lateralul precipitatorului WESP si trec printr-un distribuitor de gaze (distribuitor ce functioneaza in
acelasi timp ca absorbitor umed), pulverizat cu apa absorbanta. Gazele trec prin absorbitorul umed,
o parte din substantele contaminate solubile in apa sunt spalate, iar gudronul condensat, uleiurile
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volatile si unele dintre substantele rasinoase/bituminoase, precum si particule solide se
sedimenteaza.

In campul electrostatic in care gazele se deplaseazi de jos in sus, se sedimenteazi
particulele solide ramase, microparticulele si hidrocarburile condensate. Substantele sedimentate
curg de-a lungul suprafetelor de sedimentare peste absorbitorul umed catre fundul filtrului si apoi in
rezervorul aflat dedesubt. Sistemul de precipitare electrostatica este compus din fire de electrozi ce
formeaza o coroana inalta iar suprafetele de sedimentare au forma de faguri hexagonali.

Gazul de ardere epurat iese din zona de precipitare si ajunge la cosul de evacuare, avand
diametrul de 3,2 m si indl{imea de 41 m. La intrarea in cos, gazul epurat trece printr-un separator de
stropi cu aer cu efect de invartire/rasucire, pentru a inlatura picaturile din cAmpul de spalare.

O parte din céldura reziduald existentd in apa de spalare a gazelor se recupereaza prin doud
schimbatoare de caldura, obtinandu-se astfel o recuperare de caldura de cca. 3,4 MW, utilizata la
incalzirea halei. Instalatia functioneaza automat, cu ajutorul unui aparat de comanda programabil.
Fabrica Doorskin:

1. Cicloane si filtre textile (dimensionate in functie de debit) pentru utilajele/instalatiile de
transport/prelucrare a pastei de fibra (site, tocatoare, instalatii de presare, debitare, formatizare,
cabine de vopsire etc.).

Mijloace de transport mobile nerutiere

Tn cadrul S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A., utilajele mobile nerutiere care vor fi folosite la
transportul intern sunt urmatoarele:

- Stivuitoare - 26 buciti; EURO 4

- Incarcatoare frontale - 4 buciti; EURO 4

- Macara cu graifer - 4 bucati; EURO 4

- Masina de maturat — 2 bucati EURO 4

- Autospeciale pompieri — 2 bucati

9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA, DISPERSIA POLUANTILOR 1IN
MEDIU
9.1. AER

Fabrica de PAL:

Debit
COdu iniltime |Dimensiuni de Temp Poluant Localizare
sursa - - .
anexa Descriere sursi sursa surs: aer 76 Coordonate
o exhausta | 9 STEREO 70
N E

p | Ventilator praf, cu ciclon 13 | D=06 | 22000 | 20 | PP | 5g6355 | 479887
(tocator)

o |Ciclon pentru rumegus si praf | 4, D=08 | 26000 | 20 | PUPeN | 5g6396 | 480041
(zona agchiere)

3 Ventilator instal. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586406 | 480020
moara 1 (cu ciclon)

4 Ventilator msFaI. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586405 | 480018
moara 2 (cu ciclon)

5 Ventilator instal. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586404 | 480016
moara 3 (cu ciclon)

6 Ventilator mstql. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586398 | 480023
moara 3b (cu ciclon)

7 Ventilator instal. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586397 | 480021
moara 2b (cu ciclon)
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8 Ventilator mstql. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586396 | 480019
moara 1b (cu ciclon)
9 Ventilator msta]. exhaustare 10 D=06 13500 20 pulberi 586396 | 480018
moara 4b (cu ciclon)
pulberi,
formalde
hida,
metanol,
CO,
NOX!
Filtru electrostatic umed CO,,
10 M D=32 | 333444 | 68 |SO,, alti|586380 | 480050
(EWK)
cov,
HCl,
HF,
NHs,
dioxine
si furani,
metale
. . . pulberi
11 |Ciclon si filtru cu saci 23 Lx05 | 4000 | 20 586451 | 480098
: T
1o |Ventilator moaraPSKM1 (cu | 4 p=08 | 20000 | 20 | """ | 586426 | 4g0162
ciclon)
: : ST pulberi
13 | Yentilator aschictor tocatura 9 D=06 | 70000 | 30 586422 | 480163
(cu ciclon)
14 |Ventilator filtru cu saci. 10 D=08 | 50000 | 20 | PUPeT |cgaags | 40181
instalatii de sortare cu site
15 |Filtru cu saci KELLER (PAL) 8 D=0.8 45000 20 | pulberi | 586312 | 480118
16 ]fflltcrl;“ descércare material 23 Lx05 | 1906 | 20 |PUeT | cenacn | ag0102
: . pulberi
17 |Filtru cu saci zona formare 15 D=12 | 220000 | 20 586359 | 480201
covor
18 CC(;\C/L‘;” material zona formare |, Lx05 | 3793 | 20 | Pulberi sesion 480033
19 |Ciclon material refuzat 23 Lx05 | 1996 | 20 | Pulberi |g5e5195 | 480031
- - - - Ib H
20 gl';tcr:’ cu saci circular debitare| - D=12 | 36850 | 20 | """ | 586260 | 480013
21 ;‘;tcrlu Cu saci zona debitare 23 Lx05 | 1996 | 20 |PUPer |s5g6419| 480020
gy |Ventilator -filtru cu saci 15 D=12 | 85000 | 20 | PUlber | 56119479860
masina de calibrat si slefuit
g3 |Ciclon instal. exhaustare 25 Lx05 | 3999 | 20 |PUIPer|seeast |ag0008
magina de calibrat
Ventilator desprafuire linia _ pulberi
24 | melaminare 1 (cu ciclon) 15 D=06 | 36000 | 20 585987 | 479834
o5 | Ventilator desprafuire linia 14 D=05 | 24000 | 20 | P | 5e5084 | 470827
melaminare 2 (cu ciclon)

Sistem de epurare EWK. Debit intrare gaze brute: Nmc/h umed, max. 255000 uscator si 74915

presa (total 329915); Nmc/h uscat, max. 167889 uscator si 71431 presa (total 239230); Amc/h, max.
376362 uscator si 90000 presa (total 466362);

Debit evacuare gaze purificate (cu sistem de recuperare de caldurd): Nmc/h umed, max. 239320,

B Nmc/h uscat, max. 333442, Amc/h, max. 416454
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Fabrica Doorskin:

Cod iniltim | Dimensiu Debit | 1o [poluan :
. de Localizare

sursa e ni . t
P Coordonate

. o - o aer
anex Descrlere sursa sursa sursa aze
9 STEREO 70

495 exhaust

RA m || ey |CO

N E

pulberi

26 |Filtru cu saci linia 1 12 3mp 150000 | 20 coT 586119 | 479614
formald

ehida

pulberi

27 |Filtru cu saci linia 2 12 3mp 150000 | 20 coT 586141 | 479593
formald

ehida

28 |Filtru cu saci alimentare CT 12 3mp | 150000 | 20 [Pulberi | 586194 | 479783

pulberi

29 |Ventilatie naturala presa 1 10+2 96 mp | 86400  [80-85 g)cr)r;lw-al q 586177 | 479684

ehida

pulberi

30 |Ventilatie naturala presa 2 10+2 96 mp | 86400  [80-85 gjcr)rl-al q 586188 | 479677

ehida

pulberi

31 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50mp | 52500 | 60 g)cr)rl-al q 586123 | 479652

ehida

pulberi

32 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50 mp | 52500 | 60 g)cr)rl-al q 586121 | 479649

ehida

pulberi

33 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50 mp | 52500 | 60 g)(r)r:m-al q 586126 | 479650

ehida

pulberi

34 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50 mp | 52500 | 60 g)(r)r:m-al q 586124 | 479646

ehida

35 |Ciclon desprafuire tocator 8 | 0.28mp | 18000 | 20 [pulberi | 5ggo87 | 479835

pulberi
CO

24 12 37000 | 120 |NOx 586179 | 479745
SOx
COT

Cos gaze de ardere

36 cazan Bersey 1

Cos gaze de ardere
cazan Bersey 2

pulberi

37 co

24 12 37000 | 120 586175 | 479739
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NOXx
SOx
COT
pulberi
Cos gaze de ardere CO
38 24 12 37000 | 120 |NOx 586171 | 479733
cazan Teta 1l
SOx
COT
pulberi
Cos gaze de ardere CO
39 24 12 37000 | 120 |NOx 586168 | 479727
cazan Teta 2
SOx
COT
40 |Ventilator uscare 1 12 | 00smp | 1500 | 60 |“OT | sse261 | 479702
(grunduire)
41 |Ventilator uscare 2 (vopsire)| 12 | 0.05mp | 1500 | 60 |“OT |586274 | 479693
. pulberi
a2 |Venulator cameracuratare | 4| 5515 | 15000 | 20 586283 | 479684
filtre vopsire

“Convectie naturala calculata in conditii normale de temperatura afara (760 mmHg, 25°C) si

temperatura de 85°C a gazelor din interior

Conditii:

- Este interzisa operarea instalatiilor in conditii de nefunctionare a echipamentelor de depoluare si

monitorizare.

- Toate echipamentele de reducere trebuie Intretinute, conform celor mai bune tehnici disponibile

n domeniu.

- In cazul in care operatorul intentioneaza efectuarea unei modificari la instalatiile existente sau la
procesul tehnologic, trebuie sa informeze nainte de efectuarea modificarii autoritatea competenta

pentru protectia mediului.

- Verificarea periodica a combustiei de la centralele termice astfel incat aceasta sa se realizeze cu
randamente maxime, reducandu-se in acest mod concentratia de monoxid de carbon si compusii

organici volatili in gazele de ardere.

- Pentru punctele de automonitorizare in vederea verificarii corectitudinii datelor obtinute, anual se
va face o intercalibrare cu un laborator acreditat.
- Operatorul va prezenta autoritatii competente pentru protectia mediului un program de intretinere

si curatare a filtrului EWK, ca parte a RAM.

- Se vor Intretine corespunzator sistemele de transport a materialelor prafoase (benzi transportoare,
sisteme pneumatice) astfel incat in momentul functionarii sa se previna emisiile de pulberi.
- Se vor realiza stropiri sistematice ale cdilor de acces si dupa caz, se vor aspira in regim mobil sau

stationar, pentru reducerea pulberilor.

9.1.1. Emisii fugitive/nedirijate in aer

Sursa

Poluanti

Masuri de reducere

Emisii provenite de la Pulberi totale
diversele faze de pregatire
a materiilor prime din

fluxurile de productie

- Etangarea utilajelor;

imprastiere a materiilor prime si
materialelor pulverulente pe sol, cai de

de antrenare a pulberilor de catre vant;

- Mentinerea permanenta a starii de
curdtenie in halele de productie si in incinta
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societatii;

Emisii de la mijloacele de | CO, NOx, SO4, COV Pentru reducerea cantitatii de noxe evacuate
transport se va urmari ca autovehiculele si utilajele
sd-si mentind parametrii Inscrisi In cartea
tehnica, prin efectuarea la timp a reviziilor
tehnice si a reparatiilor.

Masuri pentru controlul emisiilor fugitive:

- Deschiderile din acoperisul halelor sunt etanse. Ele se deschid automat numai in cazuri
exceptionale, cand temperatura din interior creste si existd riscul producerii unui
incendiu. Este interzisa utilizarea deschiderilor din acoperisul halelor in conditii normale
de operare.

- Mentinerea usilor de acces 1n hale in pozitie inchisa in permanenta, exceptand perioadele
scurte de intrare-iesire a personalului, aprovizionarea cu materii prime sau incarcarea
produselor.

9.1.2. Toate echipamentele de reducere trebuie fintretinute, conform celor mai bune tehnici
disponibile in domeniu.

9.1.3. Este obligatoriu sa nu existe alte emisii n aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor
acceptate legal.

9.1.4. Tn cazul in care operatorul instalatiei intentioneaz efectuarea unei modificari la instalatiile
existente sau la procesele tehnologice, trebuie sd informeze inainte de efectuarea modificarii
autoritatea competenta pentru protectia mediului.

9.1.5. Operatorul are obligatia de a lua toate masurile care se impun in vederea limitarii emisiilor de
poluanti 1n atmosferd, inclusiv prin colectarea si dirijarea emisiilor fugitive si utilizarea unor
echipamente de retinere a poluantilor la sursa.

9.2. Instalatii de colectare, tratare si evacuare a apelor uzate

Apele uzate fecaloid-menajere:
- sunt colectate §i evacuate in reteaua de canalizare menajerda a SC KASTAMONU ROMANIA SA
cu racord la canalizarea menajerda a municipiului Reghin.
Apele uzate tehnologice:
Fabrica de PAL.:
- apa uzata provenita de la transportul zgurii §i cenusii din cadrul generatorului de gaze calde si apa
provenitd de la racirea zonei de alimentare a generatorului de gaze calde — intregul volum de apa
uzata rezultat este recirculat in cadrul procesului de productie (cca. 15 mc/h);
- apa uzata provenitd de la spalarea gazelor de ardere din cadrul filtrului electrostatic umed -
intregul volum de apa uzatd rezultat este recirculat in cadrul procesului de productie (cca. 120
mc/h);
- apa uzata provenita de la prelucrare tocatura (spalarea cutitelor de la morile aschietoare) — dupa
decantare, intregul volum de apa rezultat este recirculat in cadrul procesului de productie (cca. 2
mc/zi);
- apa uzatd rezultatd din procesul de spalare a liniei de impregnare a hartiei (colectatd prin
intermediul canalelor colectoare in 4 bazine decantoare, betonate, amplasate subteran, de capacitate
totald V = 256 mc) si apa uzatd provenitd din procesul de spalare a matritelor de presare (colectatd
prin intermediul canalelor colectoare intr-un bazin betonat, de capacitate V = 2 mc si de aici in
bazinul de 256 mc) — dupa decantare, intregul volum de apa rezultat este utilizat in cadrul
proceselor tehnologice (diluarea cleiului utilizat in procesul tehnologic de fabricare a covorului de
PAL).

Din cadrul procesului tehnologic de producere PAL si PAL melaminat nu se evacueaza ape
uzate tehnologice.
Fabrica Doorskin:
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- apele uzate provenite de la vopsitorie sunt colectate in doua bazine betonate, amplasate in serie,
dispuse subteran, compartimentate (2,5x2x2,6 m) — din aceste bazine, apele incarcate cu vopsea
sunt reintroduse Tn procesul tehnologic, fiind reutilizate in prepararea adezivilor;

- apele uzate provenite de la spalarea rezervoarelor de stocare a adezivilor ureo-formaldehidici, sunt
colectate intr-un bazin de capacitate V=32 mc, dupa care sunt reintroduse in procesul de productie;

- apele uzate provenite de la coloana de fierbere a fibrei lemnoase — Refiner — sunt colectate in 4
decantoare amplasate Tn apropierea instalatiei de fibrare, de unde apoi sunt reutilizate partial in
procesul tehnologic la prepararea adezivilor, iar cea mai mare parte este dirijatd spre statia de
preepurare mecano-biologica.

Descrierea statiei de preepurare:

Statia de preepurare are rol de tratare a apelor uzate tehnologice provenite din cadrul fabricii
Doorskin. Este o statie de epurare mecano-biologica de capacitate maxima Q= 264 mc/zi.

- Treapta mecanica: Apele uzate rezultate sunt colectate ntr-un bazin de acumulare-
omogenizare de capacitate V = 60 mc, echipat cu pompa submersibila, agitator si senzor
de nivel. Din acest bazin apele uzate sunt pompate in 2 rezervoare de reactie de
capacitate V=1 mc fiecare. In aceste rezervoare apele uzate sunt tratate cu solutii de
coagulant (clorura ferica) si solutii acide sau bazice, in functie de valoarea pH-ului, de
unde sunt transferate in rezervorul de floculare, de capacitate V=1 mc, unde sunt tratate
cu solutie de polielectrolit. Din rezervorul de floculare apa se transfera intr-un decantor
de capacitate V=20 mc, de aici apa este transferata cu ajutorul unor pompe spre instalatia
pilot de preepurare a apelor uzate tehnologice, dupa care apa uzata este trimisa intr-un
rezervor de capacitate V=45 mc echipat cu sistem de omogenizare, unde apa este
incalzita la temperatura de 35-37 °C. Din acest rezervor apa uzatd preepuratd mecanic
este transferatd in treapta biologicd de epurare. Namolul decantat este trimis in
rezervorul de stocare namol de capacitate V=10 mc, unde este tratat in vederea
stabilizarii.

- Treapta biologica: Epurarea biologica cuprinde doua etape, si anume:

a) Etapa de epurare anaerobd — Apele uzate sunt transferate intr-un rezervor de
capacitate V=110 mc, unde sunt amestecate cu namol activ. Rezervorul este echipat
cu sistem de omogenizare (mixer).

b) Etapa de epurare acroba — Apele uzate rezultate din treapta anaeroba sunt transferate
in 2 bazine de aerare, cu namol activ, de capacitate V= 62 mc fiecare. Bazinele sunt
echipate cu sistem de aerare cu bule fine. Perioada de aerare este urmatd de perioada
de sedimentare. Apele uzate epurate sunt evacuate Tn canalizarea municipiului
Reghin, cu transport Tn statia de epurare a localitatii (racord comun cu apele uzate
fecaloid-menajere) conform Contractului de furnizare/prestare a serviciului de
alimentare cu apa si de canalizare nr. 84/09.05.2012, incheiat intre S.C. Compania
Aquaserv S.A. si S.C. Kastamonu Roméania S.A. Namolul sedimentat este trimis la
gospodaria de namol.

- Gospodaria de ndmol: Namolul in exces este stocat in rezervorul de stocare namol de
capacitate V=10 mc, unde este tratat Tn vederea stabilizarii cu solutie de polielectrolit.
Namolul stabilizat este trimis intr-o instalatie de deshidratare ndmol, tip filtru presa, de
capacitate Q=4,5 mc/h. Supernatantul este evacuat in canalizarea orasului. Namolul
deshidratat este colectat in recipienti si depozitat intr-un spatiu special amenajat.

Totalitatea apelor uzate tehnologice preepurate si menajere sunt evacuate in canalizarea menajera a
municipiului Reghin, printr-un singur racord, amplasat pe str. Salcamilor, conform contractului nr.
841/2012, incheiat cu S.C. Compania Aquaserv S.A. — Sucursala Reghin.
Decantoarele se curdta ocazional, prin comanda catre S.C. Compania Aquaserv S.A. — Sucursala
Reghin, conform contractului nr. 23392/11.06.2012.

Reziduurile rezultate (vopsea, reziduuri de pe filtre, adezivi) sunt colectate in rezervoare si
depozitate temporar in locuri special amenajate, fiind ridicate si transportate conform contractelor
cu firme specializate.

W~ Descrierea instalatiei-pilot de preepurare a apelor uzate tehnologice:
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In vederea imbunitatirii calitatii apei uzate preepurate in cadrul statiei de preepurare aferenti
Fabricii Doorskin, s-a construit o statie de preepurare a apelor uzate tehnologice-pilot — ce cuprinde
o noud tehnologie de epurare: epurare chimica, urmata de treapta mecanica de filtrare si de instalatie
tratare namol.
Statia de preepurare pilot are caracter de cercetare si este dimensionatd pentru o capacitate de tratare
de Q=100 mc apa uzatd/zi, avand urmatoarea componenta si urmatorul flux tehnologic:
- bazin de egalizare-omogenizare de capacitate V = 50 mc;
- bazin de neutralizare-coagulare de capacitate V = 8 mc;
- bazin de floculare de capacitate V = 14 mc;
- filtre de 10 microni si 1 micron si bazine de stocare;
- nanofiltrare — filtre de 1 micron;
- bazin de stocare permeat de capacitate V = 12 mc;
- bazin de stocare concentrat;
- bazine pentru prepararea solutiilor de reactivi,
- instalatie de dozare si preparare floculant (polimer);
- instalatie de deshidratare namol.
Fluxul tehnologic al statiei pilot:
Apele uzate provenite de la Fabrica Doorskin, din cadrul procesului de stocare a fibrelor din lemn
(Refiner) sunt transferate prin pompare (pompa centrifugd de Q=72 mc/h) in bazinul de egalizare-
omogenizare de capacitate V=50 mc echipat cu mixer submersibil. Din bazinul de egalizare-
omogenizare apa este pompati in bazinul de neutralizare-coagulare de capacitate V= 8 mc. Tn acest
bazin apa uzatad tehnologicad este tratatd cu solutie de hidroxid de sodiu, urmata de dozarea de
coagulant organic (in vederea destabilizarii particulelor coloidale din apa uzatd). Din bazinul de
neutralizare-coagulare apa este transferata prin pompare (pompa centrifugd de Q=13,2 mc/h) in
bazinul de floculare previzut cu sistem de omogenizare (mixer) de capacitate V=14 mc. In acest
bazin apa uzatad este tratatd cu polimer cationic in scopul obtinerii de aglomerari de particule
(flocoane). Din bazinul de floculare, amestecul de apd uzatd cu flocoane este pompat prin
intermediul unei pompe surub de Q=7 mc/h, in instalatia de deshidratare (filtru presd). Filtru presa
este echipat cu 2 filtre (LA+1R). Produsul (namolul) deshidratat, cu un continut minim de materie
uscatd de 20 %, este depozitat Intr-un container. Apa uzatd rezultatd in urma procesului de
deshidratare a namolului este pompata intr-un bazin de stocare din inox de capacitate V=1 mc, de
unde este pompata (pompa de Q=10 mc/h) spre 2 tancuri de colectare apa pentru filtre mecanice (10
microni) fiecare de capacitate V=14 mc. De aici, apa este pompata (pompa de Q=10 mc/h) in 2
filtre mecanice de 10 microni si apoi, printr-un filtru de 1 micron. Apa uzata rezultata din sistemul
de filtre mecanice este trimisd prin pompare ((pompa de Q=30 mc/h)) in bazinele de stocare pentru
sistemul de membrane de nanofiltrare. Din aceste 2 bazine, prin intermediul pompelor de nalta
presiune, apa este trimisa in sistemul de membrane de nanofiltrare. Sistemul de filtrare cu
membrane nanofiltrante este format din 5 module echipate cu 20 de membrane. Apa este fortata sa
treacd prin membrane cu orificii foarte mici (0,001 microni), fapt ce permite eliminarea din apa a
contaminantilor organici volatili si sintetici, a bacteriilor si a altor contaminanti. In urma tratarii
apei uzate tehnologice, din sistemul de nanomembrane, rezulta:
- 75-80% apa uzata tehnologica epurata — este Inmagazinata intr-un rezervor de colectare
permeat de capacitate V=12 mc, de unde este reutilizata in cadrul proceselor tehnologice
a S.C. Kastamonu Romania S.A. —in sistemul EWK (filtru umed de la Fabrica de PAL);
- 20-25% concentrate — este Tnmagazinat intr-un rezervor de colectare de capacitate V=20
mc, de unde este reintrodus in sistemul statiei de preepurare Doorskin, in instalatia de
deshidratare (filtru presa).
Filtrele sunt spalate prin intermediul unei instalatii CIP.
Din cadrul statiei pilot de preepuare a apelor uzate tehnologice nu sunt evacuate ape uzate in
emisari sau in reteaua de canalizare a municipiului Reghin.

Apele pluviale de pe platformele celor doua fabrici PAL si Doorskin:
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- sunt colectate prin rigole si canalizarea pluviald din incinta si trecute printr-un separator de nisip si
produse petroliere tip Rewox MT/MOS Rain 7 existent, dupa care sunt evacuate prin intermediul
canalizarii pluviale a municipiului Reghin, de pe strada Salcamilor, in paraul Mocear (necadastrat).

Volum de apa evacuat

Categoria apei Receptori Volum evacuat

autorizati maxim mediu minim anual

mii mc

Ape uzate fecaloid- 14,4 mc/zi 125 mc/zi | 11,0 mc/zi | 4,5 mii mc
menajere canalizarea
Ape uzate | municipiului 264 mc/zi© | 60,0mc/zi | 32,0 mc/zi | 22 mii mc
tehnologice Reghin
preepurate

pr. Mocear prin
Ape pluviale canalizarea

pluviala a

municipiului

Reghin

" reprezinti capacitatea maxima de epurare a statiei de preepurare Doorskin
Functionare: 365 zile/an, 24 ore/zi.

Operatorul instalatiei are urmatoarele obligatii:

- Sa realizeze monitorizarea prin laboratoare acreditate RENAR pentru apele subterane la indicatorii
de calitate stabilifi in autorizatia de gospoddrire a apelor nr. 59 din 19.04.2013, revizuitd la
29.06.2015.

- Sa reactualizeze, ori de céte ori este necesar, Planului de Prevenire si Combatere a Poluarilor
Accidentale, conform normelor de continut specificate de OM 278/1997.

- Sa exploateze constructiile si instalatiile de aductiune, folosire si evacuare a apelor uzate, precum
si aparatele de masurare a debitelor si volumelor de apd, in conformitate cu prevederile
regulamentului de exploatare.

- Sa realizeze curdtarea si Intrefinerea periodicd a separatorului de hidrocarburi conform
regulamentului de exploatare.

- Sa intretind constructiile si instalatiile de aductiune, folosire, evacuare a apelor uzate in conditii
tehnice corespunzatoare, in scopul minimizarii pierderilor de apa.

- Sd determine prin masuratori datele tehnice privind folosirea, epurarea si evacuarea apei, sa
organizeze s§i sa intrefina evidenta acestora si sa trasnmitd datele respective autoritdtilor de
gospodarire a apelor, la cerere.

- Este interzisa evacuarea apelor uzate neepurate in cursurile de apa sau pe terenurile din jur.

.....

impuritatile de pe platforma, se impune pdstrarea unei curatenii i discipline riguroase la locurile de
muncd. Pentru orice fel de poluare accidentala, unitatea va fi direct raspunzétoare si va suporta
consecintele conform prevederilor legale.

- Sa realizeze lunar citiri ale apometrelor si anual se va transmite o centralizare a datelor ca parte a
Raportului Anual de Mediu.

- In caz de modificare, retehnologizare, restrangere, de incetare provizorie sau definitiva a utilizarii
surselor de apa, sa solicite emitentului modificarea autorizatiei de gospodarire a apelor.

- Daca pe perioada de valabilitate a prezentei autorizatii se vor executa sau pune in functiune pe
linie de gospodarire a apelor, lucrari care duc la modificarea parametrilor de capat reglementati prin
prezenta autorizatie, este obligatorie revizuirea autorizatiei de gospodarire a apelor.

- In cazul provocirii unor poluiri in receptor si anunte imediat telefonic ABA Mures, Comisariatul

2. Judetean Mures al Garzii Nationale de Mediu. Sa avertizeze in cazul producerii de avarii, defectiuni

la instalatiile de captare si evacuare a apelor autoritatile competente.
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9.3. Emisii pe sol
9.3.1. Surse posibile de poluare a solului
Principalele cauze care pot conduce la prezenta poluantilor in sol si subsol sunt:
* manipularea necorespunzatoare a materiilor prime, materialelor si produselor finite;
* intretinerea necorespunzatoare a conductelor de transport produse lichide in incinta;
= pierderea de produse din instalatii tehnologice si rezervoare datoratd accidentelor tehnice si
mecanice;
= gestionarea necorespunzatoare a deseurilor;
= gospodarirea apelor uzate si a celor pluviale.

9.3.2. Controlul emisiilor pe sol

9.3.2.1. Se vor evita deversarile accidentale de produse care pot polua solul. Tn cazul in care se
produc, se impune eliminarea deversarilor accidentale, prin indepartarea urmarilor acestora si
restabilirea conditiilor anterioare producerii deversarilor.

9.3.2.2. Incarcirile si descarcarile de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie si aiba loc
in zone desemnate, protejate Tmpotriva pierderilor prin scurgeri sau dispersii de pulberi sau
mirosuri. In cazul in care in zona depozitelor de materii prime/produse finite existd riscul
contamindrii solului, se impune refacerea zonelor betonate sau betonarea anumitor suprafete cu risc.
9.3.2.3. Toate bazinele subterane trebuie etansate §i izolate corespunzator, dupa caz, pentru a
preveni contaminarea solului.

9.3.2.4. Operatorul are obligatia sd detind in depozite/magazii o cantitate corespunzatoare de
substante absorbante, potrivita pentru controlul oricarei deversari accidentale de produse.

9.3.2.5. Operatorul trebuie sa realizeze permanent verificarea integritatii si remedierea retelei
subterane de canalizare. Verificarea integritatii retelei de canalizare se va realiza in baza unui
program de intretinere, o data la 3 ani.

9.3.2.6. Planificarea lucrarilor de intretinere periodica a instalatiilor de pe platforma se face anual,
planificarea pe sectii va fi transmisa catre APM Mures ca parte a Raportului Anual de Mediu.
9.3.2.7. Operatorul trebuie sa realizeze instruirea personalului care executd lucrdri de reparatii si
intretinere in vederea evitarii poludrii solului.

9.3.2.8. Operatorul trebuie sa realizeze reducerea aportului de poluanti in sol din emisii, prin buna
functionare a instalatiilor de depoluare a aerului, remedierea prompta pentru orice avarie aparuta la
instalatia de spalare si evacuare a gazelor, prevenind in acest fel o poluare accidentald a atmosferei,
dar si din depozitarea directa pe sol a unor deseuri.

9.3.2.9. Operatorul trebuie sa asigure evitarea avariilor prin respectarea proceselor tehnologice, a
volumului de material prelucrat, reparatia la timp a utilajelor.

9.3.2.10. Atat suprafetele interioare unde se desfdsoara activitatile productive, cat si suprafetele
exterioare sunt complet betonate.

9.3.2.11. Se vor curata si stropi cdile de acces ori de cate ori este nevoie pentru reducerea emisiilor
datorate circulatiei autovehiculelor.

9.4. Managementul mirosului
Surse de mirosuri — emisii dirijate sau fugitive generate din urmatoarele operatii:

- instalatiile tehnologice;

- zona de depozitare materii prime, materiale si produse finite;

- rampa de descarcare.
9.4.1. Operatorul se va asigura ca toate operatiile de pe amplasament sa fie realizate in aga fel incat
mirosurile sd nu determine o deteriorare semnificativd a calitatii aerului, dincolo de limitele
amplasamentului. Se va urmadri prevenirea generarii mirosurilor la sursd sau reducerea acestora prin
sisteme speciale de tratare, Tn cazul Tn care acestea nu pot fi prevenite.
9.4.2. Se vor lua masurile necesare pentru reducerea emisiilor fugitive generatoare de miros.
9.4.3. Se va asigura intretinerea corespunzatoare a echipamentelor montate in exteriorul halelor de
productie pentru a preveni emisiile de miros in aer.
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10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA iN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT

10.1. AER

EVACUAREA

10.1.1. Valorile limitd de emisie pentru poluantii specifici activitatii desfagurate sunt stabilite
tinand cont de cele mai bune tehnici aplicabile in domeniu, caracteristicile instalatiei precum si de
nivelul calitatii aerului inconjurator la nivel local.

Fabrica de PAL:

Cod Sursa de emisie Poluanti |Valori limita Perioada de
sursa emisi la emisie mediere
(mg/Nmc)
1 Ventilator praf, cu ciclon (tocator) pulberi 50 Medie zilnica
2 Ciclon pentru rumegus si praf (zona pulberi 50 Medie zilnica
aschiere)
3 Ventilator instal. exhaustare moara 1 pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
4 Ventilator instal. exhaustare moara 2 pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
5 Ventilator instal. exhaustare moara 3 pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
6 Ventilator instal. exhaustare moara 3b pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
7 Ventilator instal. exhaustare moara 2b pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
8 Ventilator instal. exhaustare moara 1b pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
9 Ventilator instal. exhaustare moara 4b pulberi 50 Medie zilnica
(cu ciclon)
10 Filtru electrostatic umed (EWK) Ccov 150 Medie zilnica
Formaldehida 20
Pulberi 20
CO 250
NOx 500
SOx 500
Dioxine si 0,1ng/Nmc
furani (nota 3)
11 Ciclon si filtru cu saci pulberi 50 Medie zilnica
12 Ventilator moara PSKML1 (cu ciclon) pulberi 50 Medie zilnica
13 Ventilator aschietor tocatura (cu pulberi 50 Medie zilnica
ciclon)
14 Ventilator filtru cu saci instalatii de pulberi 50 Medie zilnica
sortare cu site
15 Filtru cu saci KELLER (PAL) pulberi 50 Medie zilnica
16 Ciclon descarcare material filtrat pulberi 50 Medie zilnica
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17 Filtru cu saci zona formare covor pulberi 50 Medie zilnica
18 Ciclon material zona formare covor pulberi 50 Medie zilnica
19 Ciclon material refuzat pulberi 50 Medie zilnica
20 Filtru cu saci zona debitare placi pulberi 50 Medie zilnica
21 Filtru cu saci zona debitare placi pulberi 50 Medie zilnica
22 Ventilator - filtru cu saci masina de pulberi 50 Medie zilnica
calibrat si slefuit
23 Ciclon instal. exhaustare masina de pulberi 50 Medie zilnica
calibrat
24 Ventilator desprafuire linia pulberi 50 Medie zilnica
melaminare 1 (cu ciclon)
25 Ventilator desprafuire linia pulberi 50 Medie zilnica
melaminare 2 (cu ciclon)
Fabrica DoorskKin:
Cod . Poluanti Valori limita Perioada de
< Sursa de emisie . . la emisie .
sursi emisi (mg/Nmc) mediere
pulberi 50 Medie zilnica
26  [Filtru cu saci linia 1 COoT 150
formaldehida 20
pulberi 50 Medie zilnica
27  |Filtru cu saci linia 2 COoT 150
formaldehida 20
28  |Filtru cu saci alimentare CT pulberi S0 Medie zilnica
pulberi 50 Medie zilnica
29 [Ventilatie naturala presa 1 CcoT 150
formaldehida 20
pulberi 50 Medie zilnica
30 [Ventilatie naturala presa 2 CcoT 150
formaldehida 20
pulberi 50 Medie zilnica
31 |[Cicloane aer de uscare fibra CcoT 150
formaldehida 20
pulberi 50 Medie zilnica
32 |Cicloane aer de uscare fibra CcoT 150
formaldehida 20
pulberi 50 Medie zilnica
33 |[Cicloane aer de uscare fibra CcoT 150
formaldehida 20
pulberi 50 Medie zilnica
34 |Cicloane aer de uscare fibra CcoT 150
formaldehida 20
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35 |Ciclon desprafuire tocator pulberi 50 Medie zilnica
pulberi 100 Medie zilnica
Cos gaze de ardere CO 250
36 cazan Bersey 1 NOX 500
SOx 2000
COoT 50
pulberi 100 Medie zilnica
Cos gaze de ardere CO 250
37 cazan Bersey 2 NOX 500
SOx 2000
COT 50
pulberi 100 Medie zilnica
Cos gaze de ardere CO 250
38 cazan Teta 1 NOX 500
SOx 2000
COoT 50
pulberi 100 Medie zilnica
Cos gaze de ardere CO 250
39 cazan Teta 2 NOX 500
SOx 2000
COT 50
40 |Ventilator uscare 1 (grunduire) cor 150 Medie zilnica
41  |Ventilator uscare 2 (vopsire) cor 150 Medie zilnica
4o |Ventilator camera curatare filtre pulberi 50 Medie zilnica
vopsire
Nota:

1. Toate rezultatele masurdtorilor trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma
adecvata, usor de analizat pentru a permite autoritatilor competente pentru protectia mediului
sa verifice conformitatea cu conditiile de functionare prevazute si valorile limitd de emisie
stabilite.

2. Valorile limitd la emisie pentru aer se considera respectate dacd In decursul unui an
calendaristic:

- pentru masuratorile discontinue - Se respecta valorile limitd impuse.
Pentru masurdtorile discontinue: valorile medii zilnice se determind prin media valorilor
orare determinate prin cel pufin 3 exercitii de masurare/zi, in timpul de lucru efectiv
(excluzand perioadele de pornire si oprire).
Valorile limita la emisie pentru masuratorile continue se considera respectate dacd in decursul
unui an calendaristic:

- 97% din totalul valorilor medii zilnice pe un an nu depdseste valoarea limitd de emisie
stabilita;

- nici una din valorile medii zilnice nu depaseste limita impusa, cu exceptia perioadelor de
pornire-oprire ale instalatiilor.

3. Valori masurate pe o perioada de prelevare de minim 6 ore si maxim § ore, exprimate ca
echivalenti toxici conform Legii nr. 278/2013.

4.  Rezultatele masuratorilor facute pentru a verifica respectarea valorilor limitd de emisie trebuie
raportate la conditii standard: T=273 K, p=101,3 kPa, gaz uscat.
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5. Nici o emisie Tn aer nu trebuie sia depaseasca valoarea limitd de emisie stabilitd. Este
obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor
acceptate legal.

10.1.2. Calitatea aerului:

- concentratia de formaldehidd din aerul ambiental nu va depasi 0,035 mg/mc, medie de scurta

durata-30 min. si 0,012 mg/mc, medie de lunga durata-24 ore, la limita incintei;

- indicatorul pulberi sedimentabile nu va depasi 17 mg/mp/luna, la limita incintei;

- indicatorul pulberi Tn suspensie PM1g, nu va depasi 50 pg/mc, la limita incintei;

- mirosul - fara miros dezagreabil si persistent, sesizabil olfactiv, la limita incintei.

10.1.3. Nici o emisie/imisie in aer nu trebuie sa depaseasca valoarea limita de emisie/imisie stabilita

in prezenta autorizatie. Este obligatoriu sd nu existe alte emisii/imisii in aer, semnificative pentru

mediu, cu exceptia celor acceptate legal.

10.1.4. Toate echipamentele de reducere, control si monitorizare trebuie calibrate si intretinute,

conform standardelor 1n vigoare si a regulamentelor interne.

10.1.5. Toate rezultatele masuratorilor trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma

adecvata pentru a permite autoritatilor competente pentru protectia mediului sa verifice

conformitatea cu conditiile de functionare autorizate si valorile limitd de emisie/imisie stabilite.

10.1.6. Respectarea prevederilor Legii nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator si a

dispozitiilor STAS 12574/87 este obligatorie.

10.1.7. Operatorul de instalatie are urmatoarele atributii si responsabilitati:

- aplica si respecta dispozitiile Legii nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator;

- anuntd, de indatd, APM Mures si Comisariatul Judetean Mures al GNM la producerea unor
avarii, accidente, incidente, opriri/porniri accidentale etc.;

- participa la elaborarea planurilor de calitate a aerului si a planurilor de actiune pe termen scurt;

- aplicd masurile de reducere a emisiilor de poluanti in aer, cuprinse in planurile de calitate a
aerului;

- la declansarea de catre autoritatea competentd pentru protectia mediului a planului de actiune pe
termen scurt, ia masuri urgente si eficace de reducere a emisiilor de poluan{i in aer in
conformitate cu planul, astfel incat concentratia acestora in aerul inconjurator sa fie redusa pana
la atingerea nivelului valorii-limita, inclusiv prin oprirea temporara a activitatii, daca este cazul;

- monitorizeaza emisiile de poluanti in aerul inconjurator, utilizand metodele si echipamentele
stabilite Tn conformitate cu prevederile Legii nr. 104/2011, si transmite rezultatele autoritatii
competente pentru protectia mediului conform cap. 14 din prezenta autorizatie;

- transmite autoritdtii competente pentru protectia mediului toate informatiile solicitate In vederea
realizdrii inventarelor de emisii, In conformitate cu metodologia recomandata de Comisia
Europeana si de Agentia Europeand de Mediu;

- asigura puncte de prelevare si control ale emisiilor de poluanti in aer, Th conformitate cu
prevederile prezentei autorizatii,

- informeaza autoritatea pentru protectia mediului in cazul inregistrarii depasirii valorilor-limita
de emisie/imisie impuse prin actul administrativ.

10.1.8. In cazul depasirii valorilor-limitd de emisie/imisie pentru unul sau mai multi poluanti,

autoritatea competentd decide sa ia toate mdsurile necesare pentru inlaturarea cauzelor si

consecintelor asupra calitatii aerului inconjurator ale acestor depasiri, inclusiv intreruperea

10.1.9. Operatorul instalatiei are obligatia de a lua toate masurile care se impun in vederea limitarii

emisiilor/imisiilor de poluanti in atmosferd, inclusiv prin colectarea si dirijarea emisiilor fugitive si

utilizarea unor echipamente de retinere a poluantilor la sursa.

10.2. APA
Se vor respecta prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 59 din 19.04.2013, revizuita la
29.06.2015, emisa de Administratia Nationala “Apele Romane” — Administratia Bazinala de Apa

4l  Mures, valabild pand la 19.04.2023.
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Apele uzate tehnologice preepurate si fecaloid-menajere evacuate in reteaua de canalizare a orasului
si apele pluviale evacuate in paraul Mocear nu vor depasi urmatoarele limite maxim admisibile ale
indicatorilor de calitate, stabilite conform H.G. nr. 188/2002 cu modificarile si completarile

ulterioare, respectiv:

Categoria apei Indicatori de calitate Valori admise
pH 6,5-8,5
Ape uzate tehnologice Suspensii totale 350,0 mg/I
preepurate si fecaloid- CBO5 300,0 mg/I
menajere evacuate in CCO-Cr 500,0 mg/I
canalizarea orasului Reziduu fix 2000,0 mg/I
Subst. extractibile 30,0 mg/l
Fenoli 30,0 mg/I
NH," 30,0 mg/I
Ape pluviale evacuate in Suspensii totale 60,0 mg/I
canalizarea pluviald a Produse petroliere 5,0 mg/l
municipiului Reghin, str. Fenoli 0,3 mg/l
Salcamilor, cu evacuare n _
Paraul Mocear NH, 3,0 mg/l

10.3. SOL

Operatorul instalatiei va realiza analize asupra solului, Tn punctele stabilite Tn cadrul raportului de
amplasament.

Valorile masurate ale indicatorilor de calitate vor fi prezentate comparativ cu datele din 2012.
Valorile de referinta pentru urme de elemente chimice in sol sunt exprimate in mg/kg substantd
uscatd. Metodele de analiza sunt cele corespunzatoare standardelor in vigoare.

Se vor respecta prevederile O.M. 756/1997, pentru tipul de folosintd pentru soluri mai putin
sensibile. Rezultatele masuratorilor vor fi incluse in Raportul Anual de Mediu.

10.4. Zgomot si vibratii
10.4.1. Surse de zgomot si vibratii

- utilajele, instalatiile din halele de fabricatie;

- echipamentele si instalatiile tehnologice din afara halelor de fabricatie;

- sisteme de ventilare.
10.4.2. Masuri de reducere a zgomotului si vibratiilor
10.4.2.1.Valoarea admisa a nivelului de zgomot la limita incintei industriale va respecta nivelul de
zgomot echivalent de 65 dB (A), la valoarea curbei de zgomot Cz 60 dB, conform STAS 10009/88.
10.4.2.2. Masuratorile si calculul nivelului de zgomot echivalent continuu se vor face respectand
prevederile STAS 6161/1-79, STAS 6156-86 si STAS 6161/3-82.
10.4.2.3. Operatiile generatoare de zgomot se vor desfasura numai in halele sau zonele special
destinate sau se vor lua masuri de ecranare a surselor de zgomot.
10.4.2.4. Se vor respecta prevederile H.G. 321/2005 privind evaluarea si gestionarea zgomotului
ambiental.
10.4.2.5. Se va asigura intretinerea corespunzatoare a echipamentelor montate in exteriorul halei de
productie pentru a preveni cresterea nivelului de zgomot ambiental.
10.4.2.6. Operatorul instalatiei se va preocupa in permanentd de monitorizarea si reducerea
nivelului de zgomot pentru a reduce disconfortul locuitorilor din zona.
10.4.2.7. Se vor evita operatiile de transport care pot mari nivelul de zgomot, in timpul nopitii,
precum si orice alte activitati in afara halelor.
, 10.4.2.8. Testele sistemelor de alarmare se vor efectua numai n timpul zilei, cu avertizarea
el populatiei din Reghin prin mijloace proprii si prin intermediul Primariei Reghin.
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10.4.3. Operatorul instalatiei va realiza masuratori de zgomot in doud puncte (la limita incintei spre
str. Ierbus — str. Cimpului si la limita incintei catre SC AMIS IMPEX SA).

10.4.4. Operatorul trebuie sa realizeze la 2 ani de la emiterea AIM nr. MS 1/02.09.2013 un studiu
privind zgomotul produs de operatiunile si procesele de pe amplasament, si consulte autoritatea
competentd pentru protectia mediului referitor la amploarea studiului si la programul masuratorilor.
Rezultatul masuratorilor trebuie sa fie disponibil autoritatii de control, iar un raport succint va fi
inclus in RAM.

11. GESTIUNEA DESEURILOR

11.1. Prevederi generale
11.1.1. Operatorul instalatiei are obligatia evitarii producerii deseurilor. In cazul in care aceasta nu
poate fi evitata, operatorul are obligatia valorificarii deseurilor, iar in caz de imposibilitate tehnica
si economica, neutralizarea si eliminarea acestora, evitindu-se sau reducandu-se impactul asupra
mediului.
11.1.2. Se vor respecta prevederilor H.G. nr. 856/2002, cu completarile ulterioare, privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase.
11.1.3. Gestionarea deseurilor trebuie sa se desfasoare asa cum este stipulat in cadrul prezentului
capitol si a capitolelor specifice pentru sectiile productive si in conformitate cu legislatia nationala
in domeniu.
Nu trebuie eliminate sau recuperate alte deseuri nici pe amplasament, nici in afara amplasamentului,
fara a informa in prealabil autoritatea competentd pentru protectia mediului si fara acordul scris al
acesteia.
11.1.4. Deseurile expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare pot fi
transportate numai de catre agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor H.G. nr.
1061/2008. Deseurile trebuie transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de
recuperare/eliminare fara a afecta in sens negativ mediul si in conformitate cu reglementarile legale
n vigoare.
11.1.5. Titularul autorizatiei trebuie sa se asigure ca deseurile transferate catre o altd persoana fizica
sau juridicd sunt ambalate si etichetate in conformitate cu standardele nationale, europene si cu
oricare norme in vigoare privind inscriptiondrile obligatorii. Pe parcursul colectarii, recuperarii sau
elimindrii, toate deseurile trebuie depozitate temporar in zone si locuri special amenajate, protejate
corespunzator impotriva dispersiei in mediu.
11.1.6. Titularul prezentei autorizatii are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si
probleme legate de operatiile si practicile de management al deseurilor de pe amplasament, care va
fi pus la dispozitia organelor de specialitate ale autoritatii competente pentru protectia mediului si
ale autoritatii cu atributii de control. Acest registru, aflat in pastrarea operatorului, trebuie sa contina
minimum de detalii cu privire la:
cantitatile si codurile deseurilor;
sursele deseurilor;
numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale acestuia;
nregistrarea documentelor de transport prevazute de catre reglementdrile in vigoare;
confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi de
deseuri periculoase in afara amplasamentului;
- detalii privind expeditiile respinse;
- detalii privind orice amestecare voluntara a deseurilor.
11.1.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea stricta a prevederilor
Legii nr. 211/2011.
Deseurile vor fi colectate si depozitate temporar pe tipuri i categorii, fara a se amesteca.
Alte acte normative ce vor fi respectate la gestiunea deseurilor:
- 0.M.M.G.A. nr. 95/2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare a procedurilor preliminare
de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationald de deseuri acceptate in fiecare clasa
de depozit de deseuri;
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- H.G. nr. 2293/2004 privind gestionarea deseurilor rezultate in urma procesului de obtinere a
materialelor lemnoase.

11.1.8. Valorificarea deseurilor industriale reciclabile: hartie i carton, materiale plastice, metalice,
uleiuri uzate, anvelope scoase din uz, baterii, deseuri de hartie cruda colectate separat si valorificate,
se va realiza in conformitate cu legislatia in vigoare:

- Ordin comun MMGA/MAI nr. 1121/1281/2006 privind stabilirea modalitatilor de
identificare a containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii
selective;

- Legeanr. 211/2011 privind regimul deseurilor;

- H.G. nr. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, cu
modificarile si completarile ulterioare;

- Ord. M.M.P. nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si
deseuri de ambalaje;

- H.G. nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

- H.G. nr. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;

- H.G. nr. 1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al deseurilor de baterii si
acumulatori, cu modificarile si completarile ulterioare;

- OUG nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice.

11.1.9. Gestiunea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza in conformitate cu H.G. nr.
621/2005, cu modificarile si completarile ulterioare. Se impune valorificarea deseurilor de
ambalaje Tn conformitate cu legislatia in vigoare.

11.1.10. Deseurile vor fi depozitate astfel incat sa se previna orice contaminare a solului si a apei.
11.1.11. Zonele de depozitare vor fi marcate si semnalizate, cu precizarea capacitatii si a perioadei
de depozitare a deseurilor. Este interzisa crearea de depozite in alte spatii decat cele autorizate.
11.1.12. Recipientii vor fi inscriptionati, verificati periodic, asigurandu-se si proceduri pentru
containerele avariate.

11.1.13. Operatorul de instalatic are obligativitatea realizarii unui audit privind minimizarea
deseurilor, o data la 3 ani de la emiterea AIM nr. MS 1/02.09.2013. Procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si modul de punere 1n practicd a acestora se vor depune
la APM Mures in termen de 2 luni de la incheierea acestuia.

11.2. Procedura de receptie si acceptare a deseurilor/masei lemnoase

11.2.1. Prevederile se aplica depozitelor de masa lemnoasd (materie prima) aferente Fabricii de
PAL si Fabricii Doorskin.

11.2.2. Operatorul de instalatie, in conditiile prezentei autorizatii, va realiza depozitarea si
supravegherea depozitului de masa lemnoasa in conformitate cu cele mai bune practici atat in ceea
ce priveste cantitatile cat si modul de depozitare al deseurilor.

11.2.3. La primirea transportului de deseuri lemnoase se efectueazd un control de receptie.
depozitului, numite de conducerea societatii si consta in:

- verificarea documentelor care insotesc transportul de deseu, referitor la cantitate, sursa de
provenienta si natura acestuia, buletin de analizd (dupa caz); determinarea caracteristicilor
materialului lemnos se face pentru fiecare lot §i este responsabilitatea S.C. KASTAMONU
ROMANIA SA.

- inspectia vizuala a deseului in vederea verificarii conformarii cu documentele insotitoare;
11.2.4. Titularul autorizatiei va mentine procedurile pentru receptia si verificarea masei lemnoase.
Se vor consemna toate neconformitatile inregistrate, impreund cu date referitoare la actiunile
intreprinse, cine a luat deciziile si daca au fost inregistrate daune.

11.3. Deseuri produse, colectate, stocate temporar

‘Nr.‘ Categorie ‘ Cod ‘Cantitate Valorificare Eliminare‘ Stocare
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crt. deseu
conform
Anexa nr.2, Interna | Externa
HG nr.
856/2002
Deseuri de Se
scoarta folosesc -
ca si
combusti
1 030101 36.000 bil la - Containere
t/an
generator
ul de
gaze
calde
Praf de lemn,
aschii, resturi sunt
de lemn, reintrodu i
rebuturi de sein
fi?gé PAL, fluxul
gus, 360.000 | tehnologi
talas t/an c, ca ) Silozuri
- Fabrica de . S
materie containere,
PAL .
) prima platforme
0301 05 secuvndar betonatg, in
a Spati1
Tnchise sau
- deschise
Pegeurl de Utilizate la
emn
(rumegus si centrala
SO 55.453,73 termica
tocaturd) t/an i i entru
- Fabrica P
Doorskin genenrare
de energie
Niamol de la Firme
3 spalareaA 10 01 18* 1.080 i i autorizate Container
gazelor in mc/an
filtrul EWK
Cenusa de
vatra, zgurd
si praf de 7.200
cazan mc/an
- Fabrica de
PAL Firme
4 Cen?sa de ] 100101 - - autorizate Containere
vatra, zgura
si praf de 277,27
cazan t/an
- Fabrica
Doorskin

AGENTIA PENTRU PROTECI‘IA MEDIULUI MURES
Str. Podeni, nr.10, Targu-Mures, judetul Mures, Cod 540253
E-mail: office@apmms.anpm.ro; Tel. 0265. 314984; 0365. 404925 Fax 0265.314985




Ambalaje de
hartie si
carton 5 t/an
- Fabricade
PAL _
5 | Ambalajede | 150101 ] Firme i Cutii
hartie si autorizate
carton

- Fabrica
Doorskin

13,20 t/an

Ambalaje din
materiale 15 t/an
plastice

- Fabrica de
PAL |
6 | Ambalaje din | 150102 ) Firme ] Cutii
materiale autorizate
plastice

- Fabrica
Doorskin

6,3 t/an

Ambalaje de Se
lemn folosesc
ca si
combusti
7 1501 03 20 t/an bil la - Containere
generator
ul de
gaze
calde

Ambalaje ]
Firme

8 | metalice 1501 04 5 t/an - . - Container
autorizate

Uleiuri Containere
) 4 t/an o

minerale inchise

neclorurate

de motor, de | 45 5 g5 i Firme :

transmisie $1 autorizate

de ungere

- Fabrica de

PAL
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Uleiuri
minerale
neclorurate
de motor, de
transmisie si
de ungere

- Fabrica
Doorskin

2,78 t/an

10

Uleiuri
sintetice
izolante si de
transmitere a
caldurii

13 03 08*

2 t/an

Firme
autorizate

Containere
Tnchise

11

Metale
feroase

16 01 17

10 t/an

Firme
autorizate

Containere

12

Anvelope
scoase din uz
- Fabrica de
PAL

Anvelope
scoase din uz
- Fabrica
Doorskin

16 01 03

2 t/an

1,44 t/an

Firme
autorizate

Spatiu
amenajat

13

Baterii cu
plumb

- Fabrica de
PAL

Baterii cu
plumb

- Fabrica
Doorskin

16 06 01*

1,5 t/an

0,36 t/an

Firme
autorizate

Container

14

Deseuri
municipale
amestecate

- Fabrica de
PAL

Deseuri
municipale
amestecate

- Fabrica
Doorskin

200301

480 mc/an

720 mc/an

Firme
autorizate

Containere

15

Deseuri de
hartie cruda

0303 08

12 t/an

Firme
autorizate

Cutii

16

Pilitura si
span feros

120101

1,5 t/an

Firme
autorizate

Container
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17

Substante
chimice de
laborator

16 05 06*

300 kg/an

Firme
autorizate

Recipient
special

18

Namoluri de
adezivi-
Fabrica de
PAL

Rasini
sedimentate
(n@moluri
apoase cu
continut de
adezivi)

- Fabrica
Doorskin

08 04 12

24 t/an

30 t/an

Firme
autorizate

Decantoare

19

Deseuri
hartie
impregnata

08 04 10

72 t/an

Firme
autorizate

Container
special

20

Deseuri
hartie
abraziva

030199

4 t/an

Firme
autorizate

Container
special

21

Namoluri de
la separatorul
de ulei/apa

- Fabrica de
PAL si
Fabrica
Doorskin

1908 14

20 t/an

Firme
autorizate

Decantor

22

Amestecuri
de ulei de la
separarea
amestecurilor
apa/ulei

- Fabrica de
PAL

Amestecuri
de ulei de la
separarea
amestecurilor
apa/ulei

- Fabrica
Doorskin

19 08 10*

20 t/an

4 t/an

Firme
autorizate

Container
special

23

Namol de la
tratarea
apelor

- Fabrica
Doorskin

1908 12

3.500
m/an

Firme
autorizate

Container
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Deseuri de
rumegus cu rezultd
continut de doar in Firme
24 | adeziv 03 01 04* cazuri - - autorizate | Container
- Fabrica accidental
Doorskin e

Namoluri de
la vopselele

ecologice 080114 | 150 t/an ; i Firme 1 becantor
- Fabrica autorizate
Doorskin

25

Medicamente
altele decat Firme
26 | cele 180109 | 10kg/an - - autorizate
specificate la
18 01 08

Container
special

Baterii
alcaline (cu
exceptia 16

06 03)

160604 | 100 kg/an i Firme ) Container

27 autorizate

Tuburi
fluorescente -

28 | i alte deseuri | 20 01 21* | 500 kg/an - Firme Container
! autorizate special
cu continut

de mercur

Absorbanti,
materiale
filtrante,
materiale de
lustruire si . i
29 | imbracaminte | 150203 | 1 t/an i Firme i Container
. autorizate special
de protectie,
altele decat
cele
specificate la
1502 02

DEE,
echipamente
electrice si
electronice
casate, altele
30 decé_t (_:ele 20 01 35* 3 t/an i Firr_ne Conta_iner
specificate la autorizate - special
2001 21 si
2001 23 cu
continut de
componenti
periculosi*6)

12. INTERVENTIA RAPIDA, PREVENIREA SI MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE
URGENTA
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12.1. Titularul autorizatiei trebuie sa se asigure ca exista planuri si proceduri de interventie rapida,
care sa trateze orice situatie de urgentd care poate aparea pe amplasament. Aceste planuri si
proceduri trebuie sd includa prevederi pentru minimizarea efectelor asupra populatiei, angajatilor,
mediului si bunurilor materiale aparute in urma oricarei situatii de urgenta.

13. MONITORIZAREA ACTIVITATII
13.1. Prevederi generale privind monitorizarea
13.1.1. Monitorizarea se va efectua prin doua tipuri de actiuni:
- supraveghere din partea organelor abilitate si cu atributii de control;
- automonitorizarea.
13.1.2. Automonitorizarea este obligatia societatii si are urmatoarele componente:
- monitorizarea emisiilor si calitatii factorilor de mediu;
- monitorizarea tehnologica/monitorizarea variabilelor de proces;
- monitorizarea post — inchidere.
13.1.3. Automonitoringul emisiilor in faza de exploatare are ca scop verificarea conformarii cu
conditiile impuse de autoritatile competente. Automonitorizarea emisiilor constd in urmarirea
poluantilor emisi si este obligatia operatorului.
13.1.4. Titularul autorizatiei trebuie sa realizeze prelevirile, analizele, masuratorile, prevazute in
prezenta autorizatie.
13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va face de catre laboratoare care detin acreditarea ceruta de
legislatia nationala. In cazul in care operatorul instalatiei realizeazi monitorizarea emisiilor prin
laboratorul propriu, o dati pe an va realiza intercalibrarea cu un laborator acreditat. In buletinele de
analizd se vor indica standardele aplicate la prelevarea probelor si analiza acestora, aparatura
utilizata, calibratd conform normelor nationale. Se va specifica si procentul de eroare a metodelor
folosite. Standardele utilizate, vor fi cele utilizate in U.E. (CEN, ISO) sau nationale care asigura o
calitate echivalenta.
13.1.6. Frecventa, metodele si scopul monitorizarii, prelevarii si analizelor, aga cum sunt prevazute
in prezenta autorizatie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autoritatii competente pentru
protectia mediului.
13.1.7. Toate rezultatele mdsuratorilor trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma
adecvatd pentru a permite autoritatii competente pentru protectia mediului sa verifice conformitatea
cu conditiile de functionare autorizate si valorile limita de emisie stabilite.
13.1.8. Operatorul de instalatie este obligat sa informeze cu regularitate autoritatea competenta
pentru protectia mediului despre rezultatul monitorizarii emisiilor (anual in cadrul RAM) si in
termenul cel mai scurt despre orice incident sau accident care afecteaza semnificativ mediul.
13.1.9. Echipamentele de monitorizare si analiza trebuie exploatate, intrefinute si verificate astfel
incat monitorizarea sa reflecte cu precizie emisiile sau evacudrile. Calibrarea acestora se va face
conform legislatiei n vigoare.
13.1.10. Toate echipamentele de monitorizare continua si prelevare de probe trebuie sa functioneze
pe tot parcursul activitatii la instalatia respectiva.
13.1.11. Rezultatele monitorizarilor se vor comunica publicului prin postare pe pagina de internet a
operatorului.
13.1.12. Masuratorile vor fi efectuate la capacitatea maxima de functionare a instalatiilor (exceptie
masurare continuad).
13.1.13. Operatorul instalatiei trebuie sa asigure persoanelor imputernicite pentru verificare,
inspectie si control accesul sigur si permanent la urmatoarele puncte de prelevare si monitorizare:
e punctele de prelevare a emisiilor in aer
e punctele de prelevare a apelor uzate la evacuarea lor in canalizare, evacuare in emisar, foraje
de control a apelor subterane
e zonele de depozitare a deseurilor pe amplasament
e accesul la orice alte puncte de prelevare si monitorizare cerute de autoritatea de mediu.
... 13.1.14. Operatorul are obligatia monitorizarii emisiilor si factorilor de mediu si a raportarii catre
autoritatea competenta conform celor precizate n autorizatie.
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13.2. Monitorizarea emisiilor in aer

Operatorul instalatiei are obligatia realizarii unui raport trimestrial al emisiilor in aer in
vederea respectirii cerintelor prezentei autorizatii. Raportul va fi prezentat autoritatilor
competente pentru protectia mediului (APM Mures si GNM — CJ Mures), Directiei de
Sanatate Publicd Mures si Primériei municipiului Reghin.

Fabrica de PAL:

Cod Sursa de emisie Poluanti emisi |[Perioada |Frecventa de|Metoda
sursa de monitorizare |de analiza
mediere
1 Ventilator praf, cu ciclon (tocator) pulberi Medie Semestrial Conform
zilnica anexei 1
2 Ciclon pentru rumegus si praf (zona  |pulberi Medie Semestrial Conform
aschiere) zilnica anexei 1
3 Ventilator instal. exhaustare moara 1 |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
4 Ventilator instal. exhaustare moara 2 |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
5 Ventilator instal. exhaustare moara 3 |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
6 Ventilator instal. exhaustare moara 3b |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
7 Ventilator instal. exhaustare moara 2b |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
8 Ventilator instal. exhaustare moara 1b |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
9 Ventilator instal. exhaustare moara 4b |pulberi Medie Semestrial Conform
(cu ciclon) zilnica anexei 1
10 Filtru electrostatic umed (EWK) Ccov Medie Lunar Conform
Formaldehida |zilnica Lunar anexei 1
Pulberi Continuu
CO Lunar
NOXx Trimestrial
SOx Trimestrial
Dioxine si Anual — nota
furani 2
11 Ciclon si filtru cu saci pulberi Medie Semestrial Conform
zilnica anexei 1
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12 Ventilator moara PSKML1 (cu ciclon) |pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

13 Ventilator aschietor tocatura (cu pulberi Medie Semestrial Conform

ciclon) zilnica anexei 1

14 Ventilator filtru cu saci. instalatii de  |pulberi Medie Semestrial Conform

sortare cu site zilnica anexei 1

15 Filtru cu saci KELLER (PAL) pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

16 Ciclon descarcare material filtrat pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

17 Filtru cu saci zona formare covor pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

18 Ciclon material zona formare covor  |pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

19 Ciclon material refuzat pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

20 Filtru cu saci zona debitare placi pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

21 Filtru cu saci zona debitare placi pulberi Medie Semestrial Conform

zilnica anexei 1

22 Ventilator - filtru cu saci masina de pulberi Medie Semestrial Conform

calibrat si slefuit zilnica anexei 1

23 Ciclon instal. exhaustare masina de  |pulberi Medie Semestrial Conform

calibrat zilnica anexei 1

24 Ventilator desprafuire linia pulberi Medie Semestrial Conform

melaminare 1 (cu ciclon) zilnica anexei 1

25 Ventilator desprafuire linia pulberi Medie Semestrial Conform

melaminare 2 (cu ciclon) zilnica anexei 1

Fabrica Doorskin:

Cod Sursa de emisie Poluanti Perioada de |Frecventa de|Metoda
sursa emisi mediere monitorizare |de analiza

26 Filtru cu saci linia 1 pulberi Medie Semestrial Conform

COoT Zilnica Lunar anexei 1

formaldehida Lunar
Filtru cu saci linia 2 pulberi Medie Semestrial ~ |Conform
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CoT zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
28 pulberi Medie Semestrial Conform
Filtru cu saci alimentare CT zilnica anexei 1
29 pulberi Medie Semestrial Conform
Ventilatie naturala presa 1 CcoT zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
30 pulberi Medie Semestrial Conform
Ventilatie naturala presa 2 CcoT zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
31 pulberi Medie Semestrial Conform
Cicloane aer de uscare fibra COoT zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
32 pulberi Medie Semestrial Conform
Cicloane aer de uscare fibra COoT zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
33 pulberi Medie Semestrial Conform
Cicloane aer de uscare fibra COoT Zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
34 pulberi Medie Semestrial Conform
Cicloane aer de uscare fibra COoT zilnica Lunar anexei 1
formaldehida Lunar
35 pulberi Medie Semestrial Conform
Ciclon desprafuire tocator zilnica anexei 1
36 pulberi Medie Trimestrial ~ [Conform
Cos gaze de ardere Cco zilnica Trimestr?al anexei 1
cazan Bersey 1 NOX Tr!mestr!al
SOx Trimestrial
CoT Trimestrial
37 pulberi Medie Trimestrial ~ [Conform
Cos gaze de ardere ({0 zilnica Tr!mestr!al anexei 1
cazan Bersey 2 NOx Tr!mestr!al
SO Trimestrial
COoT Trimestrial
38 pulberi Medie Trimestrial ~ [Conform
Cos gaze de ardere (6{0)] zilnica Tr!mestr?al anexei 1
cazan Teta 1 NOx Tr!mestr!al
SOx Trimestrial
CcoT Trimestrial
39 pulberi Medie Trimestrial  |Conform
Cos gaze de ardere Cco zilnica Tr!mestr!al anexei 1
cazan Teta 2 NOx Tr!mestr!al
SOx Trimestrial
CoT Trimestrial
40 COoT Medie Lunar Conform
Ventilator uscare 1 (grunduire) zilnica anexei 1
41 COoT Medie Lunar Conform
Ventilator uscare 2 (vopsire) zilnica anexei 1
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42 . . pulberi Medie Semestrial Conform
Ventilator camera curatare filtre . :
zilnica anexeil 1

vopsire

Nota:
1. Modificarea frecventei de monitorizare se va face numai cu acordul autoritatii de mediu.
2. Valori masurate pe o perioada de prelevare de minim 6 ore si maxim 8 ore, exprimate ca
echivalenti toxici conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale.
3. Datele de monitorizare continud a pulberilor se vor pune la dispozitia publicului in timp real
pe panoul de monitorizare amplasat la poarta unitatii.

13.3. Monitorizarea calititii aerului

Operatorul instalatiei are obligatia realizarii unui raport trimestrial privind calitatea aerului

in vederea respectirii cerintelor prezentei autorizatii. Raportul va fi prezentat autoritatilor

competente pentru protectia mediului (APM Mures si GNM - CJ Mures), Directiei de

Sanatate Publica Mures si Primariei municipiului Reghin.

13.3.1. Pulberile sedimentabile la limita incintei amplasamentului, se vor determina cu o frecventa

lunara.

13.3.2. Pulberile in suspensie PMjo la limita incintei invecinate cu str. Ierbus — str. Cimpului,

respectiv str. Salcamilor, se vor determina cu o frecventa trimestriala.

13.3.3. Concentratia de formaldehida din aerul ambiental, la limita incintei invecinate cu str. lerbus

— str. Cimpului, respectiv str. Salcdmilor, se va determina cu o frecventa trimestriala, mediere de

scurta durata-30 min. si mediere de lunga durati-24 ore.

13.4. Monitorizarea apelor uzate

13.4.1. Monitorizarea calitatii apelor uzate tehnologice preepurate si fecaloid-menajere evacuate in

reteaua de canalizare a orasului, pentru indicatorii: pH, suspensii totale, CBO5, CCO-C,, reziduu fix,

substante extractibile, fenoli, NH4" - se vor determina cu o frecventa trimestriala.

13.5. Monitorizarea apelor pluviale

13.5.1. Monitorizarea calitatii apelor pluviale evacuate in canalizarea pluviala a municipiului

Reghin, de pe str. Salcamilor, cu evacuare in Paraul Mocear, pentru indicatorii: suspensii totale,

produse petroliere, fenoli, NH;" - se vor determina cu o frecventa trimestriala (4 probe/an recoltate

in perioadele cu precipitatii).

13.6. Monitorizarea apelor subterane

13.6.1. Monitorizarea calitatii apelor subterane prin recoltarea de probe de apa din 3 foraje (foraj F1

- amonte si forajele F2 si F4 — aval), pentru indicatorii pH, CCO-C,, NH,;", NO2", NO3, Piota, S€ VOr

determina cu o frecventa anuala din probe momentane.

Raportul de incercare nr. 121079/20.06.2012 va reprezenta proba martor pentru urmatoarele

determinari.

Prelevarea de probe si analizele se vor realiza prin laboratoare acreditate RENAR. Se vor prezenta

rapoartele de incercare la APM Mures, ca parte a RAM.

13.7. Monitorizare zgomot si vibratii

13.7.1. Operatorul va realiza, prin laboratoare acreditate, masuratori de zgomot la limita

perimetrului functional, in doud puncte:

- la limita incintei cétre str. Ierbus — str. Cimpului si la limita incintei catre SC AMIS IMPEX SA -

frecventa de monitorizare semestriala.

13.8. Monitorizarea urmelor de poluanti pe sol

Monitorizarea urmelor de poluanti pe sol se va realiza la fiecare 5 ani, in punctele stabilite Tn

raportul de amplasament. Rezultatele vor fi transmise ca parte a RAM.

13.9. Monitorizarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va realiza conform prevederilor H.G. 856/2002, Anexa nr. 1.

Evidenta gestiunii deseurilor colectate, transportate, depozitate temporar, valorificate si eliminate se
@Y, raporteaza APM Mures la solicitarea acesteia.
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Se vor respecta simultan si obligatiile de monitorizare specifice fiecarei sectii de productie ale
Fabricii de PAL si Fabricii Doorskin din prezenta autorizatie.
13.10. Monitorizarea tehnologica/monitorizarea variabilelor de proces
Monitoringul tehnologic are ca scop verificarea periodica a starii si functiondrii instalatiilor din
cadrul societatii:
- verificarea permanenta a calitatii materiilor prime si a materialelor auxiliare, a
subproduselor si produselor finite;
- monitorizare eficienta a instalatiilor tehnologice;
- dozarea componentilor de sarja;
- monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice (temperaturi, presiuni, debite);
- monitorizarea consumurilor energetice si de utilitati (curent electric, gaz metan, apa).
13.11. Monitorizarea post — inchidere
In cazul incetarii definitive a activitatii vor fi realizate si urmarite urmatoarele actiuni:
- eliminarea stocurilor de substante chimice;
- golirea bazinelor si conductelor, spalarea lor;
- demolarea constructiilor, colectarea separatd a deseurilor din constructii, valorificarea lor
sau depozitarea pe o halda ecologica, in functie de categoria deseului;
- refacerea analizelor pentru sol in vederea stabilirii conditiilor amplasamentului la incetarea
activitatii.
13.12. Monitorizare materii prime
Operatorul are obligatia monitorizarii materiilor prime (deseuri lemnoase) si de a demonstra
autoritatii de mediu provenienta masei lemnoase utilizata ca si materie prima in instalatie. Datele
vor fi prezentate anual, Tn cadrul Raportului anual de mediu.

14. RAPORTARI LA AUTORITATEA COMPETENTA PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI SI PERIODICITATEA ACESTORA

14.1. Operatorul instalatiei trebuie sa inregistreze toate prelevarile, analizele, masuratorile si
intretinerile realizate conform cerintelor prezentei autorizatii.

14.2. Operatorul de instalatie trebuie sa inregistreze toate incidentele care afecteaza exploatarea
normald a activitatii §i care pot crea un risc pentru mediul inconjurdtor. Aceasta inregistrare trebuie
sd includa detalii privind natura, extinderea si impactul incidentului, precum si circumstantele care
au dat nastere incidentului. Inregistrarea trebuie si includa toate masurile corective luate pentru
gestionarea incidentului §i evitarea reaparitiei.

14.3. Inregistrarile incidentelor vor fi puse la dispozitia autorititii de mediu si/sau autoritatii de
control pentru verificari in timp util. Un raport a incidentelor va fi inclus in RAM.

14.4. Operatorul de instalatie trebuie sa inregistreze toate reclamatiile legate de mediul inconjurator
care au legatura cu operatiile, sau care ar putea fi generate de operatiile ce au loc in activitatea sa.
Fiecare Tnregistrare de acest tip trebuie sa ofere detalii in legdtura cu datele si timpul in care au fost
facute aceste reclamatii, numele reclamantului si alte detalii legate de natura plangerii. Inregistrarea
trebuie de asemenea sa contina si raspunsul dat in cazul fiecarui reclamant. Operatorul va Thainta un
raport cu toate reclamatiile de acest tip in timpul urmatoarei luni catre autoritatea competenta pentru
protectia mediului, insotit de toate amdnuntele legate de reclamatiile existente.

14.5. Inregistrarile si raportirile solicitate prin prezenta autorizatie integrati de mediu vor fi
transmise autoritatii competente pentru protectia mediului, la datele stabilite.

14.6. Toate documentele care au stat la baza elaborarii autorizatiei trebuie sa fie disponibile si puse
la dispozitia inspectorilor autorizati in timp util.

14.7. Titularul autorizatiei trebuie sa mentind un dosar pentru informarea publica, care sa fie

disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie sa contind urmatoarele: autorizatia, solicitarea,

raportarea anuala privind aspectele de mediu netehnice, alte aspecte pe care titularul autorizatiei le

considera adecvate.

14.8. Toate rapoartele trebuie certificate de catre managerul agentului economic titular al

autorizatiei sau de catre alta persoand desemnata de managerul instalatiei.
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14.9. Frecventa si scopul raportarii, aga cum sunt prevazute n prezenta autorizatie, pot fi modificate
cu acordul scris al autoritafii competente pentru protectia mediului, care urmareste si centralizeaza

datele transmise.

14.10. Operatorul instalatiei trebuie sa se informeze la inceputul fiecarui an calendaristic despre
continutul raportarilor si datele limita de predare la autoritatea competentd pentru protectia mediului.
14.11. n scopul diseminarii active a informatiei privind mediul, operatorul are obligatia de a
informa trimestrial publicul, prin afisare pe propria pagind web sau prin orice alte mijloace de
comunicare, despre consecintele activitatilor si/sau ale produselor lor asupra mediului (H.G. nr.
878/2005 privind accesul publicului la informatia de mediu, art. 26).

Raportari Frecventa |Data limita a Autoritatea la care se face
raportarilor |raportarii raportarea
Raportul Anual de Mediu (RAM)  |anual 30 martie APM Mures
GNM- CJ Mures
Raportul anual pentru Registrul anual La solicitarea APM Mures
european al poluantilor emisi si autoritatii competente
transferati, conform H.G. nr. pentru protectia
140/2008 (EPRTR) mediului
Raportarea situatiei gestiunii anual La solicitarea APM Mures
deseurilor conform HG nr. 856/2002 autoritatii competente
pentru protectia
mediului
Raportarea situatiei gestiunii anual La solicitarea APM Mures
ambalajelor si a deseurilor de autoritatii competente
ambalaje, conform H.G. nr. pentru protectia
621/2005 si Ord. MMP nr. 794/2012 mediului
Reclamatii (daca ele exista) cand exista | In luna urmitoare APM Mures
primirii acesteia GNM- CJ Mures
Raportarea incidentelor cand se La data producerii APM Mures
semnificative produc GNM- CJ Mures
Raportarea investitiilor si periodic Tn luna urmatoare APM Mures
cheltuielilor de mediu realizarii acestora GNM- CJ Mures
Raportarea situatiei colectarii si periodic La solicitarea APM Mures
valorificarii acumulatorilor, autoritatii competente | GNM- CJ Mures
bateriilor si anvelopelor scoase din pentru protectia
uz, precum si a uleiurilor uzate ce mediului
intrd sub incidenta HG nr.
1132/2008, HG nr. 235/2007, HG
nr.170/2004
Lista substantelor si preparatelor anual La solicitarea APM Mures
periculoase, importate si utilizate, autoritatii competente
potrivit HG nr. 1408/2008 si HG nr. pentru protectia
937/2010 mediului
Verificarea starii tehnice a O data la 3|La o luna dupa APM Mures
constructiilor subterane ani realizare
Notificarile in caz de pornire/oprire |Cu 48 de ore |Cu 48 de ore Tnainte | APM Mures
programata a instalatiei nainte GNM- CJ Mures
Auditul energetic 3 ani La o luna dupa APM Mures
realizare GNM- CJ Mures
Audit privind minimizarea 3 ani La o luna dupa APM Mures
eseurilor realizare GNM- CJ Mures
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Audit privind utilizarea apei 3 ani La o luna dupa APM Mures
realizare GNM- CJ Mures

Studiu privind zgomotul 2 ani La o luna dupa APM Mures
realizare GNM- CJ Mures

NOTA: RAM va fi intocmit in conformitate cu ghidul intocmit de autoritatea competenta pentru
protectia mediului. Cate un exemplar al RAM va fi depus atat pe suport electronic cat si pe hartie la
Agentia pentru Protectia Mediului Mures si GNM- CJ Mures.

15. OBLIGATIILE OPERATORULUI

15.1.Exploatarea instalatiei se poate efectua numai in baza autorizatiei integrate de mediu.

15.2. Operatorul instalatiei va respecta conditiile din autorizatia integrata de mediu privind modul
de exploatare a instalatiei.

15.3. Autorizatia impune conditiile de desfasurare a activitatii instalatiei din punct de vedere al
protectiei mediului.

15.4. Autorizatia este emisa in scopul respectarii normelor privind prevenirea, controlul integrat al
poludrii, definite prin Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, inclusiv masurile privind
gestiunea deseurilor, astfel incat s se atinga un nivel ridicat de protectie a mediului, considerat in
intregul sdu, in acord cu legislatia in vigoare si cu obligatiile din conventiile internationale in
domeniu, la care Romania este parte.

15.5. Operatorul instalatiei este obligat sd informeze autoritatea competentd pentru protectia
mediului despre orice schimbare pe care doreste sa o aduca instalatiei sau procesului tehnologic si
asupra modificarilor planificate in exploatarea instalatiei.

Autoritatea competenta pentru protectia mediului va reanaliza dupa caz conditiile de functionare
stabilite 1n autorizatia de mediu.

15.6. Orice modificare substantiala planificatd in exploatarea instalatiei va fi realizatd potrivit
legislatiei in domeniul evaludrii impactului asupra mediului si prevederilor din Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale.

15.7. Conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale art. 21, autoritatea competenta
reexamineaza periodic toate conditiile din autorizatia integratd de mediu si acolo unde este necesar
le actualizeaza.

Actualizarea autorizatiei integrate de mediu este obligatorie in toate situatiile in care:

- poluarea produsa de instalatie este semnificativa, astfel incat se impune revizuirea valorilor-
limitd de emisie existente in autorizafia integratd de mediu sau includerea de noi valori-
limitd de emisie pentru alti poluanti;

- din motive de siguranta in functionare, este necesara utilizarea altor tehnici;

- este necesara respectarea unui standard nou sau revizuit de calitate a mediului;

- prevederile unor noi reglementari legale o impun.

15.8. Autorizatia integratd de mediu include prevederile actului de reglementare emis de autoritatea

competentd in domeniul apelor. Revizuirea acestuia implica si revizuirea conditiilor din prezenta

autorizatie. Operatorul este obligat sa prezinte la autoritatea competentd pentru protectia mediului

orice revizuire a autorizatiei de gospodarire a apelor, in termen de 14 zile de la primire.

15.9. Orice referire la amplasament va insemna zona marcatd pe Planul de situatie a instalatiei,

anexa la solicitare.

15.10. Operatorul asigura reprezentantilor autoritatii competente pentru protectia mediului intreaga

asistenta necesara pentru a le permite sa desfasoare orice inspectie a instalatiei, prelevare de probe,

culegerea oricaror informatii necesare pentru indeplinirea atributiilor de serviciu.

15.11. Operatorul are obligatia furnizarii de informatii, la cerere, autoritatii competente pentru

protectia mediului in vederea intocmirii programelor de reducere a emisiilor la nivel local.

15.12. Conform H.G. nr. 878/2005 — privind accesul publicului la informatia privind mediul, in
scopul disemindrii active a informatiei privind mediul, operatorul are obligatia de a informa
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trimestrial publicul, prin afigsare pe propria pagina web sau prin orice alte mijloace de comunicare,
despre consecintele activitatilor si/sau ale produselor lor asupra mediului.

15.13. Prezenta autorizatie este emisa in scopul protectiei integrate a mediului §i nimic din prezenta
autorizatie nu va fi interpretat ca negand obligatiile statutare ale titularului autorizatiei sau cerintele
altor acte juridice sau reglementari.

15.14. Operatorul are obligatia achitarii sumelor la Fondul pentru mediu, in conformitate cu O.U.G.
nr. 196/2005, aprobata prin Legea nr.105/2006 si a legislatiei subsecvente in vigoare.

15.15. Tn caz de modificare a proceselor tehnologice sau de schimbare a materiilor prime, de
incetare provizorie sau definitiva a activitatii, operatorul este obligat sd efectueze notificarile care se
impun catre autoritatea de mediu si autoritatea de gospodarirea apelor.

15.16. Definitivarea Documentului de referinta BREF privind cele mai bune tehnici disponibile
Wood-based Panels Production, vor conduce la actualizarea prezentei autorizatii integrate de mediu

si a conditiilor acesteia.

15.17. Operatorul are obligatia respectarii Planurilor de management ale sitului Natura 2000
ROSCI0320 Mociar si rezervatiei naturale Padurea Mociar, dupa elaborarea si aprobarea acestora.
Operatorul va constientiza personalul asupra necesitatii respectarii masurilor de protectie a habitatelor
si speciilor pentru care a fost declarat arie naturald protejata situl ROSCI0320 Mociar (formularul
standard Natura 2000) precum si rezervatia naturala Padurea Mociar. Personalul va fi informat ca sunt
interzise: orice forma de recoltare, capturare, ucidere, distrugere sau vatamare a exemplarelor de specii
sdlbatice aflate in mediul lor natural, in oricare dintre stadiile ciclului lor biologic, in ariile naturale
protejate.

Pentru mentinerea starii de conservare favorabile este interzisd tdierea ilegald de arbori, distrugerea
arborilor batrani si scorburosi, accesul cu mijloace de transport in afara drumurilor amenajate,
amenajarea de vetre de foc pe suprafata ariilor naturale protejate, depozitarea deseurilor de orice fel.

16. MANAGEMENTUL INCHIDERII INSTALATIEI SI AL REZIDUURILOR
16.1. Tn cazul in care titularul autorizatiei urmeazi si deruleze sau sa fie supus unei proceduri de
vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare, ori n
alte situatii care implicd schimbarea titularului, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare,
faliment, Incetarea activitatii, acesta are obligatia de a notifica autoritatea competentd pentru
protectia mediului.
Autoritatea competentd pentru protectia mediului informeaza titularul autorizatiei cu privire la
obligatiile de mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaludrilor care au stat la
baza emiterii actelor de reglementare existente.
In termen de 60 de zile de la data semnirii/emiterii documentului care atestd incheiere uneia dintre
proceduri, partile implicate transmit in scris autoritafii competente pentru protectia mediului
obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu
originalul.
Clauzele privind obligatiile de mediu cuprinse in actele intocmite au un caracter public.
Indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritard in cazul procedurilor de: dizolvare urmati de
lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii.
instalatie se vor respecta prevederile din Planul de inchidere a amplasamentului intocmit de S.C.
OCON ECORISC S.R.L., anexa la documentatia de solicitare a AIM.
Se vor lua toate masurile pentru evitarea accidentelor specifice tehnologiilor respective, tinand
seama de urmatoarele:

- oprirea in conditii de siguranta a procesului tehnologic si a functionarii instalatiilor;

- golirea instalatiilor tehnologice si de stocare cu recuperarea confinutului, gestionarea

produselor rezultate;

- spalarea/curatarea instalatiilor tehnologice si de stocare;

- gestionarea corespunzatoare a deseurilor existente pe amplasament;

- investigatii initiale privind calitatea solului si subsolului pe amplasament;

- dezafectarea si demolarea constructiilor si retelelor existente, cu refacerea amplasamentului.
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16.3. Planul de inchidere trebuie sa identifice resursele necesare pentru punerea lui in practica si sa
titularului autorizatiei.

16.4. Operatorul are obligatia ca in cazul incetérii definitive a activitatii sa ia masurile necesare
pentru evitarea oricarui risc de poluare si de aducere a amplasamentului si a zonelor afectate ntr-o
stare care sa permita reutilizarea lor.

16.5. La incetarea activitatii cu impact asupra mediului geologic, la schimbarea activitatii sau a
destinatiei terenului, operatorul economic sau defindtorul de teren este obligat sa realizeze
investigarea si evaluarea poludrii mediului geologic.

17. FUNCTIONAREA iN AFARA CONDITIILOR NORMALE DE LUCRU

17.1. Operatorul instalatiei va stabili proceduri referitoare la informarea persoanelor responsabile cu
parametrii de performantd ai instalatiei, incluzand alarmarea rapidd si eficientd a operatorilor
instalatiei privind abaterile de la functionarea normala a instalatiei.

17.2. In caz de producere a unei poludri accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la
poluare iminenta se vor anunta persoanele cu atributiuni prestabilite pentru combaterea avariilor, in
vederea trecerii imediate la masurile si actiunile necesare elimindrii cauzelor si pentru diminuarea
efectelor avariei (eliminarea cauzelor care au provocat poluarea, limitarea si reducerea ariei de
raspandire a substantelor poluante implicate, indepartarea lor prin mijloace adecvate, colectarea,
transportul si depozitarea intermediard in conditii de securitate corespunzatoare pentru mediu, in
vederea recuperarii, neutralizarii, distrugerii substantelor poluante).

Anexa nr. 1 - Lista metodelor de masurare recomandate pentru determinarea emisiilor
in atmosfera

Standardele de monitorizare a emisiilor care pot fi avute in vedere sunt urmatoarele:

Nr.
crt.

Indicator Standard Denumirea standardului
masurat

NOXx a) SR 1SO 11564:2005 a) Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei
masice de oxizi de azot. Metoda fotometrica cu
naftiletilendiamina.

b) SR ISO 10849:2006 b) Emisii ale surselor fixe. Determinarea concentratiei
masice de oxizi de azot. Caracteristicile de performanta
ale sistemelor de masurare automate.

c) SR EN 14792/2006 c) Emisii ale surselor fixe. Determinarea concentratiei
masice de oxizi de azot (NOx). Metoda de referinta:
Chemiluminiscenta

d) SR ISO 10396/2008 d) Emisii de la surse fixe. Prelevare pentru
determinarea automata a concentratiilor de gaze emise
pentru sisteme fixe de monitorizare.

CO SR EN 15058/2006 Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei
masice de monoxid de carbon (CO). Metoda de
referinta: spectrometrie in infrarosu nedispersiv

SO, a) SR ISO 7935/2005 a) Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei
masice de dioxid de sulf. Caracteristici de performanta
ale metodelor automate de masurare

b) ISO 7934/1989 b) Stationary source emissions — Determination of teh
mass concentration of sulfur dioxide — Hydrogen
peroxide/barium perchlorate/Thorin method

¢) SR 1SO 11632/2005 c) Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei
masice de dioxid de sulf. Metoda prin cromatografie
ionica.
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d) SR EN 14791/2006 d) Emisii ale surselor fixe. Determinarea concentratiei
masice de dioxid de sulf. Metoda de referinta

e) SR EN 10396/2008 e) Emisii de la surse fixe. Prelevare pentru
determinarea automata a concentratiilor de gaze emise
pentru sisteme fixe de monitorizare.

Pulberi totale | a) SR ISO 9096/2005 a) Emisii de la surse fixe. Determinarea manuala a
concentratiei masice de pulberi
b) 1ISO 10155/2002 b) Stationary source emissions — Automated monitoring

of mass concentrations of particles — Performance
characteristics, test methods and specifications.

c) SR EN 13284 — c¢) Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei
1:2002/C91:2010 masice scazute de pulberi. Partea 1: Metoda
gravimetrica manuala

d) SR EN 13284-2:2005 | d) Emisii de la surse fixe; Determinarea concentratiei
masice scazute de pulberi. Partea 2: Sisteme automate
de masurare.

Formaldehida | EPA 320 Measurement of vapor phase organic and inorganic
emissions by extractive fourier transform infrared
(FTIR) spectroscopy

sau,
_ Orice alta metoda utilizata de laboratoarele nationale
acreditate
TOC SR EN 12619/2013 Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei

masice de carbon total in concentratii scazute in efluent
gazos. Metoda cu detector continuu de ionizare in
flacara.

cov SR EN 12619/2013 Emisii de la surse fixe. Determinarea concentratiei
masice de carbon total in concentratii scazute in efluent
gazos. Metoda cu detector continuu de ionizare in
flacara.

Prelevare SR EN 14181/2004 Emisii de la surse fixe. Aigurarea calitatii sistemelor
automate de masurare

- Pentru monitorizarea calitatii aerului inconjurator, la indicatorul aldehida formica se poate utiliza
STAS 11332/1979.

- Pentru monitorizarea calitatii aerului inconjurator, la indicatorul pulberi sedimentabile se poate
utiliza STAS 10195/1975.

- Pentru monitorizarea calitatii aerului inconjurator, la indicatorul pulberi in suspensie (PM10) se
poate utiliza SR EN 12341/2008, cu modificarile ulterioare (SR EN 12341/2014).

ANEXA NR. 2 - GLOSAR DE TERMENI

Autoritatea competenta pentru

protectia mediului Agentia pentru Protectia Mediului Mures

Tirgu-Mures, str. Podeni, nr. 10 judetul Mures

Autoritatea cu atributii de Comisariatul Judetean Mures al Garzii Nationale de
control, inspectie si sanctionare | Mediu
in domeniul protectiei mediului
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Autoritatea centrala pentru
protectia mediului

Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor,
Bucuresti, Bulevardul Libertatii nr.2, sector 5;
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului,
Bucuresti, Str. Splaiul Independentei nr. 294, sector 6

Operatorul instalatiei

Persoana juridica care opereaza ori detine controlul instalatiei,
asa cum este prevazut in legislatia nationald sau care a fost
investitd cu putere economica decisiva asupra functionarii
instalatiei, respectiv S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A.

BAT

Stadiul de dezvoltare cel mai eficient si avansat inregistrat in
dezvoltarea unei activitdfi si a modurilor de exploatare, care
demonstreaza posibilitatea practica a tehnicilor specifice de a
constitui referinta pentru stabilirea valorilor-limitd de emisie si
a altor conditii de autorizare, in scopul prevenirii poluarii, iar,
in cazul in care nu este posibil, pentru a reduce, in ansamblu,
emisiile i impactul asupra mediului 1n intregul sau.

CAT

Comisie de analizd tehnica

NH,"

Azot amoniacal

NO,

Azotiti

NO3

Azotati

CCOCr

Consumul chimic de oxigen — metoda cu dicromat de potasiu

cov

Compusi organici volatili

TOC (COT)

Carbon organic total

dB(A)

Decibeli (curba A de zgomot)

14.

Instalatie

O unitate tehnica stationara, in care se desfasoara una sau mai
multe activitati prevazute in anexa nr. 1 sau in anexa nr. 7
partea 1, din Legea nr. 278/2013, precum si orice alte activitati
direct asociate desfasurate pe acelasi amplasament, care au o
conexiune tehnica cu activitatile prevazute in anexele
respective si care pot genera emisii si poluare.

15.

RAM

Raport anual de mediu

16.

E-PRTR

Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati

17.

Prejudiciu

O schimbare negativa masurabila a unei resurse naturale sau o
deteriorare masurabild a unui serviciu legat de resursele
naturale, care poate surveni direct sau indirect

18.

Prejudiciul asupra mediului

a) prejudiciul asupra speciilor si habitatelor naturale protejate
- orice prejudiciu care are efecte semnificative negative asupra
atingerii sau mentinerii unei stari favorabile de conservare a
unor astfel de habitate sau specii; caracterul semnificativ al
acestor efecte se evalueaza in raport cu starea initiald, tinand
cont de criteriile prevazute in anexa nr. 1; prejudiciile aduse
speciilor si habitatelor naturale protejate nu includ efectele
negative identificate anterior, care rezultd din actiunile unui
operator care a fost autorizat in mod expres de autoritatile
competente in concordanta cu prevederile legale 1n vigoare;

b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are efecte
adverse semnificative asupra starii ecologice chimice si/sau
cantitative si/sau potentialului ecologic al apelor in cauza,
astfel cum au fost definite Tn Legea nr. 107/1996, cu
modificarile si completarile ulterioare, cu exceptia efectelor
negative pentru care se aplica art. 2’ din Legea nr. 107/1996,
cu modificarile si completarile ulterioare;
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¢) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a solului, care

reprezintd un risc semnificativ pentru sanatatea umana, care
este afectatd negativ ca rezultat al introducerii directe sau
indirecte a wunor substante, preparate, organisme sau
microorganisme in sol sau in subsol.

Amenintare iminentid cu wun | O probabilitate suficientd de producere a unui prejudiciu

19. prejudiciu asupra mediului in viitorul apropriat.

CUPRINS

DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI ........ cccccveen .ou.
TEMEIUL LEGAL.. ..ccvitt tiiiuiiiiies ciniiune contnune contiaseesnesntssssesessnssssssses
CATEGORIA DE ACTIVITATE .ccviui tuiiiiie tiiiiins veriiine sevneins secee sasnennes
DOCUMENTATIA DE SOLICITARE ......cccceiuiiiiiiiiiniiiiiiiiiieiieinicncnannes
MANAGEMENTUL ACTIVITATIL...ccuuivuniiruerineernerineerneernersneerneennes
5.2.  Responsabilitati ...cccovuiiiniiiieiiiniiiiiiiiniiiiiiiieiiiiiiieieteicsnstssasosnses
5.3 Actiuni de CONtrol ... ..ccciee ciiinie coriiene coreiene censenee conasene sennscnnasons
ST SN ¥ ) 171 o 1 o (R
5.5. Notificarea autoritatilor ........ ... 4o tesesstes sesesessscssesstesnstessnassennas
6. MATERII PRIME SI AUXILIARE .... ccouiiuiiiiiiiun coriininniene conreecnesnsnns o
RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE......cccccctviiiiiiiiiiininnnnnen.
8.  DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE
EXISTENTE PE AMPLASAMENT ...cociiiiit tiiiiiiiiiiiiie treeneininaces seveees
8.1.  Descrierea amplasamentului ..... ........ coocois vviies ceieis e e e
8.2.  Descrierea procesului tehnologic.... coceeeee cereeees secserssssces sonoseses sanen o o sene
9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA SI DISPERSIA
POLUANTILOR IN MEDIU ....cccvvtt ceveerrini ceeerrnieeeenes cevvnnees ceeens eeee
T . N
9.2.  Instalatii de colectare, tratare si evacuare a apelor uzate ....... ........ ...
0.3, EmiSii Pe SOl cuviuunt ciiniiies viiiiiins teiiniinies corerintonecens sessasonsonce sases
10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA iN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT ..... cccevvvuneeens ceneeeernenn cvvnnees on

g E

~

10.1.7 Valori Hmitd de @MISIC.......ccvveieiieriiee ettt et e e s et e e e s s e e s s s e e e s eennees
10.1.2 Limite admise 1a imisii In AtMOSTEIA .....eeeeeeeeeeeeeeirirrrnneeeeeeccserssnssssseescsssnnes

10.4. Zgomot si vibratii ...

11. GESTIUNEA DESEURILOR ceeee veeee

12. INTERVENTIA RAPIDA, PREVENIREA SI MANAGEMENTUL
SITUATIILOR DE URGENTA .

13.  MONITORIZAREA ACTIVITATII ..................................................
13.1. Prevederi generale privind moNitorizarea .......... cocevrieries covevnne cenen.
13.2. Monitorizarea emisiilor In aer . .......ccoee vor vovee tiiiiiiinies conieneniain o
13.3. Monitorizarea imisiilor Tn aer . ......c.cco vov viie ceviiiiiiiine coviiiiinenn o
13.4. Monitorizarea apelor SUDTEIaNE .......... covveieiieieeieis e .
13.5. Monitorizare zgomot si vibratii
13.6. Monitorizarea poluantilor pe SOl .......ccceciiiniir viiiniiiieiiinieiecinnrennnes
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14.

15.
16.

17.

RAPORTARI LA AUTORITATEA COMPETENTA PENTRU PROTECTIA
MEDIULUIL... ...

OBLIGATIILE OPERATORULULL.....ciie et
MANAGEMENTUL iINCHIDERII INSTALATIEI, MANAGEMENTUL
FUNCTIONAREA IN AFARA CONDITIILOR NORMALE DE LUCRU .......
Anexa nr. 1 - Lista metodelor de masurare recomandate pentru
determinarea emisiilor iIn atmMOSTEra ...ccovvieeeeieeiiiiiiieeeeeeeerrnneeeecccennnns
Anexa Nr. 2— Glosar de tErMENI ... coceiiiieeiiieeet et eeeiriees reees aeeens
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