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RAPORT DE AMPLASAMENT SC SICERAM SA, SIGHISOARA, MURES
1. INTRODUCERE
1.1. Context

Societatea SC Siceram SA functioneaza in baza Autorizatiei Integrate de Mediu (AIM)
nr. SB109/15.02 2010 valabila pana la data de 15.02.2020. Prezentul Raport de
Amplasament s-a realizat pentru rennoirea AIM.

Acest Raport reprezinta o actualizare a informatiilor din ultimul Raport de Amplasament
realizat in anul 2012 cu ocazia revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu nr. SB109/15.02.2010.

Datele referitoare la calitatea factorilor de mediu in aceasta faza, la solicitarea revizuirii
Autorizatiei Integrate de Mediu, se constituie in date de referinta pentru momentul sistarii
activitatii S.C. SICERAM SA si de analiza a evolutiei factorilor de mediu de la data ultimei
revizii al AIM.

Raportul de Amplasament a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire si
control integrat al poluarii, conform prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale.
Raportul de Amplasament include Raportul privind situatia de referinta conform prevederilor
art. 22 alin. (2) din legea 278/2013.

Modificari fata de activitatea autorizata:

se adauga urmatoarele activitati auxiliare:

- productia de grinzi si buiandrugi desfasurata in baza autorizatiei de mediu nr
81/03.04.2019,

- activitatea de reparat paleti desfasurata in baza autorizatiei de mediu nr
217/21.06.2012 transferata catre Siceram prin decizia nr 9163/06.12.2017.

Fata de activitatea autorizata prin AIM nr. SB 109/2010 actualizata la data de
29.08.2016 nu au mai intervenit alte modificari in afara celor mentionate mai sus.

1.2. Date generale societate

Numele solicitantului: SC SICERAM SA

Adresa: localitatea Sighisoara, str. Viilor nr. 123, jud. Mures

Tel/fax: +40265772250/0265777317

Director General: ing. Florin Damian Sbarcea

Persoana de contact: ing. Mircea Petrusel, responsabil protectia mediului
e-mail: office@siceram.ro

Nr. inmatriculare Registrul Comertului- J26/561/1995

Cod unic de inregistrare- RO 1224553

Data infiintarii- 2.11.1990 (conform HG 1176/1990).
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Obiectul principal de activitate al S.C. SICERAM S.A. este producerea de produse
ceramice din argila, cod CAEN 2332- ,Fabricarea caramizilor, tiglelor si altor produse pentru
constructii, din argila arsa”.

Alte activitati desfasurate pe amplasament

- fabricarea grinzilor si a buiandrugilor pentru constructii, cod CAEN: 2361- fabricarea
produselor din beton pentru constructii

- repararea paletilor de lemn, cod CAEN: 3319- repararea altor echipamente

Amplasamentul obiectivului analizat se afla la aceeasi adresa cu sediul firmei-
localitatea Sighisoara, str. Viilor nr. 123, jud. Mures. Pe acest amplasament se afla unitatile de
productie in interiorul carora se desfasoara fluxurile de fabricatie.

Numarul total de angajati- 244 persoane.

Regim de lucru:
- Sectia Ul: 24 ore/ zi,7 zile/ saptamana

sectia U2:

- cuptoare si uscatorii- 24 ore/ zi,7 zile/ saptamana

- linia de fasonare- 8 ore / zi,6 zile / saptamana

- buiandrugi si grinzi- 8 ore / zi,5 zile / saptamana
sectia U3: 24 ore/ zi, 7 zile/ saptamana
sectia U5: reconditionarea paletilor din lemn 16 ore / zi, 5 zile/saptaméana
serviciul mecano energetic 8 ore / zi, 5 zile / saptaméana

Forma de proprietate: privata

1.3. Obiective

Obiectivele prezentului Raport de amplasament s-au identificat in conformitate cu
cerintele actuale privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii si de Legea
nr. 278/2013 privind emisiile industriale.

In functie de specificul lor, aceste obiective sunt grupate astfel:

A— prezentarea unei situafii actuale a amplasamentului, in comparatie cu situatia
prezentata in investigatile anterioare ale amplasamentului, precum si ca urmare a
functionarii instalatiei in baza Autorizatiei integrate de mediu nr. SB 109 din 15.02.2010,
ultima actualizare la data la 29.08.2016. Raportul de amplasament evidentiaza evolutia in
timp a impactului pe care il are functionarea instalatiei asupra amplasamentului si
constituie un punct de referinta in solicitarea prezentei autorizatii integrate de mediu.

B — identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice
ale terenului si vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si
viitor. Acest obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale



RAPORT DE AMPLASAMENT SC SICERAM SA, SIGHISOARA, MURES

activitatilor realizate anterior pe amplasament si prin monitorizarile factorilor de mediu
efectuate de unitate in perioada 2006+2018.

C — identificarea si furnizarea de dovezi in vederea verificarii respectarii prevederilor
reglementarilor in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor si solului .

In conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013 prezentul Raport de
Amplasament trebuie completat cu un Raport privind situatia de referinta. Acesta contine
cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actualda a amplasamentului si informatii privind
utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.

b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce
priveste solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului
privind situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari
noi ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si
a apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse
ori emise de instalatia in cauza.

Prezentul document raspunde astfel gi cerintelor art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale referitoare la informatjile pe care trebuie sa le ofere Raportul
privind situatia de referinta.

1.4 Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de amplasament este, in principal, prezentarea starii
actuale a amplasamentului, inclusiv situatia poluarii factorilor de mediu.

Acest raport se refera la suprafata pe care o detine in prezent SC Siceram SA la
punctul de lucru din Sighisoara, str. Viilor nr. 123 si cea din imprejurul instalatiei, care ar fi
putut fi afectate sau pot fi afectate in prezent, dar si pe viitor, de functionarea fabricii de
produse de ceramica prin ardere— caramizi, tigle si alte produse pentru constructii, din
argila arsa.

Raportul de amplasament va reprezenta si va oferi un punct de referinta (fata de
situatia din 2012- data elaborarii ultimului Raport de Amplasament, inclusiv pentru
comparatia pentru o eventuala incetare a activitatii in viitor.

Modul de abordare a Raportului de amplasament pentru SC Siceram SA este in
concordanta cu Ghidul Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei
privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, parcurgédnd etapele
recomandate privind cercetarea documentara si observatiile de recunoastere a terenului,
pentru fundamentarea unui raport privind condifiile initiale si dezvoltarea ,Modelului
conceptual”.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament este structurat pe cele
sase capitole indicate in Ghid, si anume:
- Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate
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- Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului

- Capitolul 3 - Istoricul terenului — descrierea trecutului terenului

- Capitolul 4 - Recunoasterea terenului — descrierea unor aspecte de mediu
identificate ca facand parte din descrierea terenului

- Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari

- Capitolul 6 - Concluzii

Fiecare capitol este impartit in subcapitole, iar raportul include si o serie de anexe.

Situatia prezentata in documentatie are la baza:

- documentele tehnice prezentate de catre SC SICERAM SA privind activitatea
desfasurata;

- masuratori ale parametrilor de mediu din incinta societatii

- documente interne ale organizatiei privind activitatea de management

- documentele tehnice prezentate de catre SC SICERAM SA privind activitatea
de productie

- Raportul de amplasament anterior (2012).

1.5. Incadrarea activitatii SC SICERAM SA

A. Referitor la categoria de activitate, aceasta se regaseste in Anexa nr. 1 a legii
278/2013, cap. 3.5- Fabricarea produselor de ceramica prin ardere, in special tigle, caramizi,
caramizi refractare, placi ceramice- gresie, faianta, obiecte din ceramica sau portelan, cu o
capacitate de productie de peste 75 de tone pe zi si/sau cu o capacitate a cuptorului de peste
4 m® si cu o densitate pe cuptor de peste 300 kg/m®.

Tabel 1
Capacitati ale cuptoarelor
Nr. Sectia Cuptor Capacitate | Densitate | Capacitate de
sectie cuptor (mc) (kg/mc) | productie (t/zi)
Ul Unitatea 1 | Cuptor tunel Piccini 1300 650 850
uz2 Unitatea 2 | Cuptor Ficola, tip 40 625 25
Vulcano
Cuptor Ficola lItalia, 20 750 15
tip Vulcano
Total Unitatea U2 40
U3 Unitatea 3 | Cuptor Piccini 570 280 200
Cuptor Bedeschi, 220 182 40
Total Unitatea U3 240
‘ Total fabrica 1130

Activitatea este prevazuta si in HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru
infiintarea Registrului poluantilor emisi si transferati (EPRTR), Anexa |, activitatea 3.g:
Instalatii de fabricare a produselor ceramice prin ardere, in special a tiglelor, caramizilor,
caramizilor refractare, placilor ceramic gresiilor ceramice, si portelanurilor cu o capacitate
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de productie de 75 de tone pe zi, sau cu o capacitate a cuptorului de 4 mc si cu o densitate
de incarcare pentru fiecare cuptor de 300 kg/m.

In afara de legislatia referitoare la emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat
al poluarii), instalatia este listata in anexa 1 a HG nr 780/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare, privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de gaze
cu efect de sera. Pentru activitatea desfasurata in ,instalatia de fabricarea produselor de
ceramica prin ardere, avand o capacitate mai mare de 75 tone pe zi”, operatorul detine
Autorizatia nr. 185/4.06.2013 privind emisiile de gaze cu efect de sera, valabila pana in
2020, emisa de MMSC.

2. DESCRIEREA TERENULUI
2.1 Localizarea terenului

Perimetrul pe care se desfasoara activitatea este amplasat in partea de NE a
municipiului Sighisoara, la marginea orasului (str. Viilor nr. 123), in zona de legatura dintre
lunca Tarnavei Mari si Dealul Viilor, la o altitudine de 360 m.

Coordonatele geografice ale obiectivului sunt Long. 24°48°39.4” | Lat. 46°14°26.9”

Y\Valea Albestiulu

Valea Sapartocului

Google Earth

Fig. 1- incadrare in zona a obiectivului
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Google Earthy

Fig. 2- localizare instalatie

2.2. Proprietatea actuala

SC SICERAM SA isi desfasoara activitatea pe 0 suprafata aferenta unitatilor
tehnologice de fabricare a produselor ceramice si pe o0 alta pe care se suprapune zacamantul
de argila ce constituie sursa de materie prima.

In prezent, SC SICERAM SA isi desfasoara activitatea pe un amplasament cu
suprafata totala de 234380,46 mp din care, in proprietatea societatii se afla o suprafata de
94.381,46 mp la care se adauga o suprafata inchiriata de la Primaria Municipiului Sighisoara,
Mures de 139.999,0 mp.

Detalii ale delimitarii terenului sunt prezentate in anexele cu Planul de amplasament-
plan al obiectivului.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

Obiectivul analizat se afla in zona estica a orasului Sighisoara, jud Mures, In zona
industriald, pe malul drept al raului Tarnava Mare. In zona se desfasoara si alte activitati de tip
industrial.

Incinta este imprejmuita si are asigurata paza.

Amplasamentul SC SICERAM SA cuprinde: cladirea administrativa, laboratorul, unitati
de productie, spatii auxiliare (depozite, magazii), alei si cai de acees auto, platforme betonate,
spatii verzi. Platforma are toatd infrastructura pentru desfasurarea unor activitati de tip
industrial: retele de alimentare cu apa, retele de canalizare menajera si pluviala, retele
electrice, retele alimentare cu gaze naturale.
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Materia prima utilizata este argila exploatata din cariera de argila. Cariera de argila se
afla in vecinatatea nordica a amplasamentului studiat, si este proprietatea SICERAM SA, dar
nu face obiectul prezentei documentatii

Suprafata totala pe care SC SICERAM SA isi desfasoara activitatea este de 234380,46
mp, din care:

- suprafata carierei= 152157 mp

- suprafata aferenta fabricii de produse ceramice= 82223,46 mp

Din totalul suprafetei aferente fabricii (82223,46 mp):

- suprafata ocupata de constructii= 24955 mp

- suprafata betonata= 29446 mp

In prezent, SC SICERAM SA isi desfasoara activitatea in cadrul a 4 unitati de productie:

- Unitatea de productie U1- produce produse ceramice de zidarie (caramizi, blocuri
ceramice, blocuri combinate din elemente ceramice si termoizolant),

- Unitatea de productie U2- produce pardoseli,caramida,grinzi si buiandrugi,

- Unitatea de productie U3- produce tigle ceramice si produse speciale pentru
invelitori,

- Unitatea de productie U5- reconditioneaza paleti de lemn.

Alaturi de aceste unitati, pe acelasi amplasament se afla:
e atelierul mecano-energetic, de intretinere si reparatii
e pavilionul administrativ si pavilionul Desfacere

Accesul la carosabil- se face pe strada Viilor care face legatura cu drumul european
E60 si calea ferata din zona. In incinta, drumurile de legatura cu unitatile tehnologice, zonele
de depozitare produse finite, aprovizionare, desfacere- sunt amenajate corespunzator
(asfaltate, rigole de scurgere a apei, suprafete de protectie).

Descrierea proceselor de productie

Principalele activitati aferente instalatiei IPPC sunt:
- Preparare materie prima (argila si carbune tip lignit)
- Malaxare si extrudare
- Debitare, presare (sectia 3) produse

- transport la uscatorie si incarcat in vagoneti (carucioare)
- Uscare produse, descarcare

- sortare produse uscate

- incarcare vagoneti pentru ardere

- uscare finala

- ardere

- descarcare, sortare, paletizare

- depozitare,

- expeditie.
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Descrierea detaliata a proceselor:

1. Materia prima utilizata de societatea SICERAM SA este argila bruta extrasa din
zacamantul Dealul Viilor- Sighisoara si din cariera Bodoc, jud. Covasna. Argila este extrasa
din cariera dupa ce s-a executat decoperatarea fertilului si inlaturarea stratului de steril.
Extractia argilei se face in trepte, cu ajutorul excavatorului, incepand cu partea superioara a
carierei, spre baza acesteia.

Cariera de argila fiind limitrofa perimetrului fabricii depozitarea materiei prime se
realizeaza in suprafata aferenta zonei de exploatare.

2. Argila extrasa se impinge cu buldozerul de pe trepte la halda de la baza
zacamantului in vederea macerarii (prelucrare naturala a argilei sub actiunea apei si
a intemperiilor intr-un interval de timp intre 6 luni-1 an). Argila macerata din cariera
Siceram este incarcata in autobasculante si transportata la sectiile de preparare ale celor
trei unitati. Argila macerata din cariera Bodoc este incarcata in autobasculante si
transportata in depozitul acoperit de la sectia 3, iar cand acest este plin se depoziteaza
langa sectie, intr-un spatiu de rezerva..

3. Carbunele lignit si rumegusul sunt aprovizionate cu camioane de 20 t si
depozitate separat pe platforma betonata a sectiei 1 cu suprafata de 850 mp. Carbunele
este prelucrat in sectia 1.

4. Argilele sunt transportate cu mijloace auto in prepararile celor trei sectii unde sunt
zdrobite, umidificate si omogenizate, transportata pe benzi rulante in depozite intermediare,
silozuri, de unde sunt preluate in productie.

Prelucrarea mecanica a argilei consta in trecerea acesteia prin diferite utilaje de
maruntire si omogenizare in scopul obtinerii unei paste omogene. Argila preparata este
depozitata in alimentatoare de unde, cu ajutorul benzilor transportoare, este dusa la faza
de fasonare pentru obtinerea sortimentelor dorite de produse ceramice.

Prelucrarea mecanica a carbunelui

Carbunele este alimentat in alimentator cu ajutorul unui incarcator frontal. Din
alimentator, carbunele trece printr-un valt zdorbitor, apoi printr-un valt fin pentru macinare
si, in final, printr-un alimentator dozator ajunge la alimentatorul de argila unde are loc
amestecul celor doua materii prime in proportie de 10% carbune- 90% argila.

Procese tehnologice specifice unitatilor de productie

a) Unitatea Ul- produce produse ceramice de zidarie (caramizi, blocuri
ceramice, blocuri combinate din elemente ceramice si termoizolant

In cadrul unitatii U1 se fabrica urmatoarele tipuri de produse:

- termobloc T30, T30XL,

- termobloc T38, T38XL,

- termobloc T19, T19XL,

- termobloc T12, T12XL,

- caramida GV,

- elemente de planseu TP16, TP20,
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- Caramida ECA, T25LM, T30LM.
- talpi ceramice pentru grinzi si buiandrugi
- bloc ceramic combinat

Fasonarea termoblocurilor
Acestea sunt fasonate cu ajutorul unei prese Tehno 650.

De la concasorul cu valturi fine materia prima, (argila in amestec cu carbune),
vine printr-un sistem de benzi si cade in cuva malaxorului presei. Materia prima este
omogenizata sub actiunea paletelor si contrapaletelor, snecurile malaxorului impingand
material prima, prin niste gratare, in camera de vidare. Aici, cu ajutorul unei pompe de
vid, antrenata independent, argila este dezaerata. Materia prima dezaerata este
transportata de snecurile presei prin filiera, care da forma si dimensiuni produsului. Dupa
iesirea din presa, calupul de materie prima este transportat de o banda la masa automata
de taiere unde este debitat in 6 bucati. Produsele ceramice astfel taiate sunt incarcate cu
ajutorul instalatiei automate de incarcare, pe vagoneti de uscare si introduse in uscatorie.

Instalatia presei este alcatuita din:

- instalatie electronica digitala cu display, pentru vizualizarea grafica a parametrilor
de putere absorbita a celor doua motoare, a umiditatii si consumului de apa;

-cabluri electrice de alimentare a instalatiei electronice si a celei hidraulice;

- grupul hidraulic de reglare a apei;

- indicator de cantitate pentru argila alimentata in malaxor;

- durometru digital- indica presiunea in capul presei

Tratamentul termic

Tratamentul termic al produselor ceramice consta intr-un proces de uscare Si
apoi de ardere. Uscarea termoblocurilor se face intr-o uscatorie tunel, asistata pe
calculator. Agentul termic este asigurat de o tubulatura ce preia gazele eliminate din
cuptor si de un grup de combustie pentru controlul temperaturii.

Capacitatea uscatoriei este de 205 vagoneti si 6 linii in uscator.

Capacitatea de incarcare a vagonetului difera in functie de produsul fasonat.
Vagonetii cu produse se deplaseaza prin uscatorie in contracurent cu agentul termic.

Ciclul de uscare este de la 16 ore la 24 ore, in functie de incarcatura uscatorului.

Vagonetii cu produse uscate sunt descarcati cu ajutorul unei instalatii de
descarcare automata si, printr-un sistem de benzi, aceste produse ajung la instalatia
robotizata de incarcare a produselor uscate pe vagonetii de cuptor.

Un muncitor indeparteaza produsele defecte de pe banda transportoare Si un
piston hidraulic impinge vagonetul incarcat in afara razei de actiune a robotului
de incarcare care a inlocuit acum doi ani vechea instalatie automata de incarcare,
simultan fixand urmatorul vagonet pentru incarcare.
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Trenul de vagoneti cu produse uscate este introdus intr-un preincalzitor de
unde produsele ies cu o umiditate de max. 3%. Agentul termic cu care este alimentat
preincalzitorul este asigurat de 4 ventilatoare care introduc aer din mediul ambiant
pentru racirea rotilor vagonetilor din cuptor si care este refulat de un ventilator la o
temperatura de maxim 50° C, printr-o tubulatura, in partea de extragere a vagonetilor
din preincalzitor. In caz de nevoie, daca temperatura agentului este prea mica (mai
mica de 50° C), se poate folosi si un generator termic cu aer amplasat pe cuptor, in
zona de intrare in cuptor.

Vagonetii din preincalzitor sunt introdusi in cuptorul Piccinini cu ajutorul unei
instalatii hidraulice. Toate operatiunle sunt programate si asistate de calculator.

Cuptorul Piccini este echipat cu ventilatoare, tubulatura metalica pentru
recuperarea aerului cald, pentru evacuarea gazelor, pentru alimentarea cu aer de
combustie. Instalatia de gaz metan alimenteaza 18 arzatoare x 24,8 mc/h laterale
si 143 arzatoare x 6,2 mc/h, pozitionate in bolta cuptorului, pentru o productie zilnica
de 850 t produs.

Tablourile de comanda impreuna cu calculatorul sunt amplasate intr-o incapere
unde sunt supravegheate de un operator.

Ciclul de ardere este de 28 ore, temperatura maxima de ardere este de 980° C
iar ca temperatura minima in palier avem 940° C. Temperatura produselor evacuate din
cuptor este de 50° C.

Vagonetii cu produsele arse sunt scosi din cuptor cu ajutorul instalatiei hidraulice,
pe un transportator care le transporta la linia de descarcare, unde sunt descarcati
automat, sub supravegherea unui operator.

Din sistemul de ardere si uscare produse rezulta emisii de pulberi, gaze de ardere
(NOx, Sox), COV, HF si HCI.

Sistemul este prevazut cu 3 cosuri de evacuare gaze de ardere:

- S1- cos de evacuare gaze de ardere provenite de la cuptorul tunel Piccini, cos de
dispersie cu tiraj fortat cu h=9 m, g=1,4/1,4 m, debit evacuare gaze de ardere 6,164
mc/s,

- S2- cos de evacuare gaze de ardere provenite de la preuscator, cos de dispersie cu
tiraj fortat cu h=9 m, g=1,0 m, debit evacuare gaze de ardere 2,578 mc/s

- S3- cos de evacuare gaze de ardere provenite de la uscatorul tunel, cos de
dispersie cu tiraj fortat cu h=9 m, g=1,4 m, debit evacuare gaze de ardere 21,945
mc/s

Sortarea- ambalarea produselor

Produsele arse sunt sortate, paletizate, infoliate automat si transportate pe o
banda automatizata la locul de unde sunt preluati de un motostivuitor cu 3 furci si
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transportati in depozit. Livrarea se face din depozit cu ajutorul mijloacelor de auto de
transport.

Productie bloc combinat

In zona de ambalare a caramizilor avem o instalatie automata de productie a
blocului combinat. Acesta este compus din doua caramizi ceramice asamblate, in interior
avand o placa de polistiren, ansamblul obtinut avand transfer termic zero. Linia automata
este compusa din trei benzi de alimentare si zona de montaj, blocurile ceramice urmand a
fi infoliate pe linia de productie a sectiei 1.

- Unitatea U2- obtinere caramizi pline si caramizi pentru pavat pardoseli
Prepararea

La unitatea U2 se fasoneaza caramida plina si caramida pentru pavat pardoseli.
Argila adusa cu camionul din cariera este basculata in alimentatorul cutie, de unde,
pe o banda transportatoare trece printr-un Kollergang cu taler fix, unde are loc
corectia de umiditate, omogenizarea amestecului si 0 prima macinare a argilei. Argila
cade prin orificille gratarului de Kollergang intr-un alimentator rotund cu farfurie si melc
care alimenteaza o pereche de valturi fine, dupa care cade in presa de calupi. Calupii
sunt transportati de o banda transportatoare si sunt depozitati in hala de fasonare.

Fasonarea caramizilor

Din depozitul de calupi se alimenteaza o presa vacuum tip Bongioanni D 350 mm
in care se fasoneaza caramida plina si platane ceramice. Semifabricatul este taiat la
masa de taiat, preluat de banda transportatoare pana la presele de fasonare a
produselor. Produsele debitate sunt incarcate pe vagoneti Keller si duse in camerele de
uscare.

Uscare si ardere caramizi

Uscarea caramizilor se face in uscatorii Keller. Ciclul de uscare este de 72 ore,
temperatura agentului de uscare=170° C. Uscarea se face cu aer cald recuperat din
procesul de ardere.

Caramida plina extrudata se aseaza manual pe vagonetii de uscator si se
introduce in uscator. Dupa ciclul de uscare, caramida plina se descarca si apoi se
incarca manual pe vagoneti in cuptor si se introduce la ardere.

Caramida de pavat pardoseli se fasoneaza manual, se aseaza la uscat, dupa
care se incarca manual pe vagonetii din cuptor si introdusa la ardere.
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Caracteristici cuptoare:

- cuptor Ficola, tip Vulcano, an fabricatie 1988, capacitate= 40 mc,
temperatura de lucru= 1150° C, putere 4186 KWh. Dimensiuni: L=18 m, I= 5,2 m.

- cuptor Ficola Italia, tip Vulcano, an fabricatie 1993, capacitate= 20 mc,
temperatura de lucru=1150° C, putere 2850 kWh. Dimensiuni: L=15,7 m, I= 5,0 m.

Cuptoarele din sectia U2 sunt de tip camera, captusite cu materiale de
termoizolatie moderne (tip fibre ceramice), cu functionare pe baza de curba de
ardere programata. Functioneaza pe cicluri de ardere care dureaza 48 ore. Intreg
ansamblul cuptor este import Italia.

Cuptoarele Piccini sunt echipate cu ventilatoare, tubulatura metalica pentru
recuperarea aerului cald, pentru evacuarea gazelor, pentru alimentarea cu aer de
combustie.

Din sistemul de ardere si uscare produse rezulta emisii de pulberi, gaze de ardere
(NOx, Sox), COV, HF si HCI.

Sistemul de uscare si ardere la sectia 2 este prevazut cu 3 cosuri de evacuare gaze
de ardere:

- S4- cos de evacuare gaze de ardere provenite de la cuptorul tip Vulcano, cos de
dispersie cu tiraj fortat cu h=6 m, 8=0,148 m, debit evacuare gaze de ardere 0,307
mc/s,

- Sb5- cos de evacuare gaze de ardere provenite de la cuptorul tip Vulcano, cos de
dispersie cu tiraj fortat cu h=6 m, =0,148 m, debit evacuare gaze de ardere 1,7
mc/s

- S6- cos de evacuare gaze de ardere provenite de la uscatorul Keller, cos de
dispersie cu tiraj fortat cu h=8 m, g=0,4/0,6 m, debit evacuare gaze de ardere 9,057
mc/s

Dupa ciclul de ardere caramida se aseaza pe paleti si se ambaleaza manual.

- Unitatea U3
a. obtinere tigle si accesorii
Fasonarea si uscarea tiglelor si accesorilor

In cadrul unitatii 3 se fabrica tigle tip Marsilia, Francia, Portugheza, Valahia,
Bavaria, altica, Carpatya si produse speciale aferente tiglelor de camp. In procesul
de fabricatie a tiglelor se foloseste argila de Bodoc, extrasa din cariera proprie, adusa
si depozitata in halda de macerare din cadrul societatii, amestecata cu 20% argila
Siceram. Fasonarea produselor la sectia 3 se face pe o linie de fabricatie pentru
tiglele de camp si alta pentru produsele speciale (subcoame, laterale, aerisitoare,
coame).
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Pe linia tiglelor de camp se fabrica Marsilia, Valahia, Francia si Portugheza, iar pe
cealalta linie se fabrica celelalte tigle de camp, accesorile si pardoselile. Argila din cariere
este transportata in depozitul acoperit de langa sectie, de unde este introdusa in trei
alimentatoare, unde se face dozajul 80% argila Bodoc si 20% argila Siceram. Este
trecuta prin valturile zdrobitoare ale alimentatoarelor si printr-un sistem de benzi trece
prin doua valturi semifine ajungand la grosimea de 1.1-1.2 mm. Apoi, dupa ce
primeste carbonatul de bariu dintr-un dozator (0.8% din argila Siceram) trece printr-un
valt zdrobitor in care se omogenizeaza si se regleaza umiditatea, iar o alta banda
transportoare o introduce in siloz. De aici, un excavator automat o introduce in ciclul de
productie, actiunea exavatorului fiind comandata de amestecatorul Morando.

Din siloz argila este transportata la valtul fin Bedeski unde este laminata la 0.7 mm.
Inaintea intrarii in valturi este supusa actiunii unui electromagnet care indeparteaza
impuritatile metalice ce pot apare accidental in argila. Argila, dupa valtul fin, este
transportata cu transportatoare cu banda la in omogenizator, unde are loc
omogenizarea amestecului argila- apa. Omogenizatorul este prevazut cu un sistem
automat de reglare a umiditatii, in functie de cantitatea de argila care vine pe
banda. Din omogenizator, argila este dirijata la cele doua linii de presare.

Pe linia de tigle de camp argila este dirijata la presa Tehno 550. Presa este
prevazuta cu filiera dubla, unde se obtin galetele din pasta de argila. Forma si
dimensiunile galetelor difera in functie de tipul de tigla care se fasoneaza. Galetele
sunt transportate de un transportator cu banda, la cele doua prese CRONNO, prevazute
cu cate 12 cuiburi de presare, cele doua prese functioneaza simultan. Dupa presare,
surplusul de pasta se indeparteaza si cade liber pe un sistem de benzi
transportatoare care il reintroduce in omogenizator. Tiglele presate sunt asezate
automat pe rame metalice si sunt incarcate in vagonetii uscatorului si introduse in
uscatorul de tigle de camp.

Pe linia de accesorii argila este dirijata din alt omogenizator in presa Tehno 350,
iar de aici la cele doua prese: 15 PV (unde se preseaza laterale si aerisirile tiglelor de
camp, si tigla de camp Carpatya, Baltica, Bavaria) si 11 PV (unde se preseaza coamele,
pardoselile si olanele), care lucreaza succesiv.

Tiglele presate sunt asezate automat pe rame si incarcate pe vagonetii
uscatorului de accesorii.

Uscarea tiglelor si accesorilor

Uscarea produselor se face in doua uscatorii-tunel: una pentru tiglele de camp
(103 vagoneti) si alta pentru produsele special (35 vagoneti).

Aerul cald necesar uscarii produselor provine in totalitate din recuperarea de la
cuptor iar daca temperatura aerului nu este suficienta se utilizeaza un generator de
caldura pentru fiecare uscatorie. Ciclul de uscare este de 24 ore.

Temperatura maxima de uscare depinde de sortimentul de tigla uscata si este de

60°” 65°C. Reglarea temperaturilor si a presiunilor in uscator se face automat urmarindu-

13



RAPORT DE AMPLASAMENT SC SICERAM SA, SIGHISOARA, MURES

se curba de uscare impusa.

Arderea tiglelor si accesorilor

Arderea produselor (tigle si accesorii) se face in cuptorul monostrat de tip Piccini.
In acest cuptor monostrat se ard doar tiglele presate pe presele Cronno.

In fluxul de productie exista si un cuptor tip camera, Bedeschi, in care se ard
produsele fasonate pe linia de accesorii.

Dupa incarcarea automata a vagonetilor cuptor (43 buc) cu tigle de camp, acestia
se introduc in preincalzitoare, unde se elimina umiditatea ramasa si de aici sunt
introduse in cuptorul Piccini cu un transbordor. Ciclul de ardere este de 20 ore pentru
tigla mare (10 buc/mp) si 16 ore pentru tigla mica (15 buc/mp), iar temperatura in palier
este de 975 grade. Urmarirea procesului de ardere se face automat, pe calculator.
Cuptorul este echipat cu doua ventilatoare contrapresiune, un ventilator evacuare fum,
patru ventilatoare de racire rapida, doua ventilatoare recuperare aer cald, 6 ventilatoare
aer combustie, patru ventilatoare racire vagoneti, un ventilator recuperare caldura sub
vagoneti, doua ventilatoare recirculare aer cald, termocuple pentru masurarea
temperaturii, senzori pentru masurarea presiunii si 70 arzatoare laterale. S-au montat
inca opt arzatoare suplimentare in palier pentru eliminarea diferentelor de nuanta ale
tiglelor si doua arzatoare suplimentare in zona de pretncalzire a cuptorului.

Descarcarea cuptorului este automata, tigla este descarcata pe doua benzi unde
este sortata si siliconizata, apoi un sistem automat pachetizeaza, leaga tiglele si
formeaza paletii. Dupa infolierea automata, paletii sunt transportati in depozit cu un
stivuitor, iar de aici sunt incarcati in camioanele beneficiarilor.

Dupa uscare, tiglele si accesorile fabricate se transporta in zona de incarcare
vagoneti cuptor care este semiautomata. Cate 8 vagoane cu accesorii intra in cuptor
pentru un ciclu de ardere de 26 ore, arzandu-se 45 to/produse

O banda transportoare aduce tigla din uscator, este incarcata manual in casete,
acestea fiind incarcate pe vagonetii de cuptor de o panza automata, 96 casete intrand pe
un vagonet. Vagonetii (18 in total) intra in preincalzitor, iar de aici 8 vagoneti intra in noul
cuptor tip camera, Bedeschi. Cuptorul de 220.8 mc este prevazut cu 3 cosuri de
evacuare a emisiilor rezultate din procesul de ardere fiecare cos avand
dimensiunile: h= 6 m si diametru= 1.48 m.

Acest cuptor este echipat cu 6 ventilatoare aer de combustie, termocuple pentru
masurarea temperaturii, senzori pentru masurarea presiunii si 51 arzatoare de 250 kw.
Controlul parametrilor de ardere se face automat.

Dupa ardere, tigla este descarcata semiautomat, casetele sunt preluate de aceeasi
panza care si incarca, depuse pe o0 banda unde sunt sortate si siliconizate, apoi se
paletizeaza si infoliaza manual. O banda scoate paletii afara, de unde un stivuitor ii
transporta in depozit.

Din sistemul de ardere si uscare produse rezulta emisii de pulberi, gaze de ardere
(NOx, Sox), COV, HF si HCI.
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Sistemul de uscare si ardere la sectia 3 este prevazut cu urmatoarele sisteme de
evacuare gaze de ardere:

S8- cos de evacuare de la cuptor tunel Piccini pentru ardere caramizi, tigle ceramic
presate cu h=12 m, g=1,4/0,8 m, debit evacuare gaze de ardere 3,988 mc/s

- S9- cos de evacuare gaze de ardere de la preuscator accesorii, cu tiraj fortat cu
h=12 m, 8=0,57 m, debit evacuare gaze de ardere 5,038 mc/s,

- S10- cos de evacuare gaze de ardere de la preuscator pemtru tigle de camp, cu
tiraj fortat cu h=12 m, =0,8 m, debit evacuare gaze de ardere 6,177 mc/s

- S11- cos de evacuare gaze de ardere de la uscator tigle de camp cu tiraj fortat cu
h=12 m, g=1 m, debit evacuare gaze de ardere 8,187 mc/s

- S12- cos de evacuare gaze de ardere de la uscator accesorii cu tiraj fortat cu h=12
m, =0,8 m, debit evacuare gaze de ardere 4,388 mc/s

- S16- cos de evacuare gaze de ardere de la cuptor camera Bedeschi cu tiraj fortat
cu h=9 m, =1,4 m, debit evacuare gaze de ardere 4,388 mc/s

Activitati auxiliare:
- Unitatea U2- Productia de grinzi si buiandrugi

In hala in care se desfasura productia de vase ceramice se produc in prezent grinzi
si buiandrugi, activitate autorizata cu autorizatia de mediu nr 81/03.04.2019..

Produsele- grinzi si buiandrugi- sunt formate din talpi ceramice, armaturi metalice,
agregate minerale si beton.

Fluxul tehnologic pentru productia betonului este:

Cele doua agregate minerale folosite, nisip cu granulatie fina (0-4 mm) si pietris cu
granulatie grosiera (4-8 mm) sunt depozitate intr-un spatiu amenajat pe platforma betonata
a sectiei, sunt introduse in alimentatoare cu ajutorul unui incarcator frontal, iar de aici un
sistem automat de benzi le transporta la betoniera. Un snec aflat intr-o tubulatura inchisa,
preia cimentul din buncarul metalic in care este depozitat si il transporta in betoniera.
Dozajul apei, agregatelor si cimentului se realizeaza de un sistem automat computerizat.
Betonul este transportat de o banda in hala de productie.

Fluxul tehnologic pentru productia de grinzi si buiandrugi este urmatorul:

Elementele ceramice realizate la sectia de productie nr 1, sunt depozitate pe paleti
de lemn pe plaforma betonata a sectiei 2. Ele sunt depuse cu stivuitorul pe o banda cu
placi de unde sunt transportate automat in sectie. Numarul talpilor introduse in fabricatie
este reglat automat in functie de lungimea produsului dorit. Pe o banda transportoare din
interiorul halei de productie se incarca manual armaturile, sunt transportate in zona de
montaj unde, tot manual se introduc in talpile ceramice, fixarea lor efectuandu-se
semiautomat. Peste intreg ansamblul se toarna semiautomat betonul, elementele fiind apoi
transportate automat pe masa vibratoare unde se compacteaza betonul. Grinzile si
buiandrugii se transfera automat pe mesele de uscare, uscare care se face natural in timp
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de 48 ore. Descarcarea si paletizarea se face semiautomat, incarcarea in camion facandu-
se cu stivuitorul.

- Reconditionarea paletilor de lemn la Unitatea 5

La sectia de productie 5 se receptioneaza paletii restituiti de beneficiari. Paletii se
descarca pe platforma betonata a sectiei, apoi sunt sortati manual, dimensional si calitativ.

Paletii buni se stivuiesc si se distribuie la sectiile de productie.

Paletii defecti se reconditioneaza inlocuindu-se elementele deteriorate cu elemente
noi cu ajutorul pistoalelor pneumatice in hala de reparatii, cod operatie de valorificare R3,
reciclarea/valorificarea substantelor organice care nu sunt utilizate ca solventi.

Deseurile rezultate se depoziteaza pe platforma betonata pentru valorificare

Activitati conexe

Centrala termica- este montata in pavilionul administrativ si se utilizeaza la
incalzirea spatiilor pe perioada iernii. Centrala este de tip DTG 320-10S. Putere utila=
162/113 kW, consum orar= 17,8-20,77 Nmc, 20,77-24,16 Nmc/h, presiune= 6 bari, temp=
110° C. Evacuarea gazelor arse se face cu tiraj natural, printr-un cos de dispersie cu
diametrul= 0,3 m si h=12 m.

Laboratorul de analize si incercari pentru produsele finite- situat in incinta
corpului administrativ; este destinat efectuarii de incercari si verificari fizico-mecanice si
chimice, respectiv determinari ale caracteristicilor materiilor prime si a produselor finite
(umiditate, plasticitate, contractii, granulozitate, dimensiuni, densitate, adsorbtia de apa,
rezistenta la compresiune, fisuri si stirbituri). Laboratorul are in dotare cantare, bancuri de
lucru pentru toate profilurile, etuve, bazin de apa, cuptor electric, reactivi.

Atelier mecano-energetic- este o constructie de caramida, tip hala industriala, cu
un singur nivel, cu acoperis realizat din placa de beton armat, hidroizolat. Are in dotare
strunguri, masini de gaurit, polizoare, ferastrau mecanic, aparate de sudura autogena. Tot
in cadrul atelierului functioneaza o forja manuala cu vatra fixa, cu gaz metan (arzator de 5
mc/h, cos de evacuare fortata H=6 m si diametrul= 0,3 m) in care se realizeaza piesele de
schimb necesare utilajelor/ echipamentelor aflate in dotare si pe fluxul tehnologic. Forja
manuala functioneaza in regim discontinuu.

Atelier de tamplarie- este o constructie de caramida, tip hala industriala, cu
acoperis din placa de beton armat. In acest atelier se realizeaza fasonarea si debitarea
lemnului pentru necesitati interne (rame pentru fasonat padoseala, bete de fasonat, cozi de
unelte, rame pentru tigle). Are in dotare masina de slefuit, masina de rindeluit, strung
pentru lemn, fierastrau panglica, masina pentru indreptat, exhaustor pentru captarea
prafului/ particulelor din lemn.
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Atelierul auto- este o constructie din caramida, tip hala industriala, cu acoperis
placa de beton hidroizolata. In atelier se executa reparatii ale mijloacelor de transport
proprii ale societatii. Acesta are in dotare un polizor, o masina de gaurit, un redresor de
pornire a masinilor.

Mijloace de transport aflate in dotare:
- auto Peugeot Boxer, pe motorina, pentru aprovizionare
- tractor U650
- auto Citroen Jumper, pentru aprovizionare
- motostivuitoare LINDE- 6buc., pentru incarcare si manipulare
- autospeciala Mercedes pt maturat incinta
- autoturism Mercedes GLK 250
- autoturism Volvo Cx60, 2 buc.
- autoturism BMW 320
- autoturism Logan 1.4,
- autoturism Skoda Rapid
- auto Ford Transit T230, pentru aprovizionare

Depozit de carburanti

Combustibilul auto (motorina) este depozitat intr-un rezervor metalic suprateran.
Capacitatea rezervorului este de 20.000 |. Rezervorul este amplasat in incinta acoperita,
ingradita cu plasa de sarma si asigurat. Solul aferent depozitului este protejat prin
betonare.

Rezervorul este deservit de o pompa de distributie de carburanti, automatizata

Butoaiele de tabla cu ulei hidraulic si alti lubrifianti folositi la utilajele tehnologice sunt
depozitate intr-un spatiu special amenajat, cu acces limitat, prevazut cu gard/ pereti din
schelet metalic si acoperit.

Utilitati si consumuri

Alimentarea cu apa se face din retea de alimentare a municipiului Sighisoara,
conform contractului incheiat cu SC AQUASERYV SA. Apa este utilizata in scop igienico-
sanitar, tehnologic si ca apa de racire (la pompele de vacuum).

Evacuarea apelor uzate se face in reteaua de canalizare oraseneasca. Nu se
evacueaza ape tehnologice in canalizare. Sistemul de alimentare si evacuare ape uzate
este descris la pct. 4.9.

Alimentarea cu gaz metan se realizeaza din conducta de distributie gaz metan-
furnizor de gaze naturale OMV Petrom Gas SRL .

Incalzirea se face cu centrala termice cu combustibil gazos.

Alimentarea cu energie electrica se face de la reteaua de distributie a SC
Electrica SA- furnizor de energie- SC EON Energie Romania SA.
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Carburanti- Pentru mijloacele de transport auto utilizate pe amplasament se
foloseste motorina.

Tabel 2
Resurse folosite in scopul asigurarii productiei
Productia Resurse folosite in scopul asigurarii productiei*
Denumirea Cantitatea Denumirea Cantitatea Furnizor
anuala anuala
Produse din argila arsa
Caramida 295147 tone | Energie electrica 14200 MW Din retea ELECTRICA
Gaz metan 24379000 mc Din retea E-ON Gaz
Tigla+ 59632 Distributie
pardoseala Apa 16716 mc Din retea alimentare cu apa
ceramica Argila 338.000 tone | Exploatare deschisa de SC
SICERAM SA
Carbunele lignit 18000 Din cariera Racos, jud
Covasna
Produse din beton
Grinzi si 500000 ml Energie electrica | 705,839 MW Din retea ELECTRICA
buiandrugi Agregate 1537 to/an De la balastiere autorizate
minerale (nisip,
pietris)
Apa 145 mc/an Din retea
Beton 1974 to/an De la comercianti autorizati
Aditivi beton 2,24 to/an
ciment 290 to/an
Armaturi metalice 440 to/an
Paleti reconditionati
Paleti | 50000 buc | Paleti deteriorati | 60000 buc | SC Siceram SA
Alte resurse :
| |  Carburanti | 355.0001 | Statii PECO

Informatii privind situatiile de risc potential

Pe perioada de desfasurare a activitatii nu au fost inregistrate accidente de tip poluare
asupra mediului. Managementul aplicat asupra proceselor productive, programul de
intretinere/ revizie, instruirea personalului, masurile curente de securitate a muncii- au permis
evitarea evenimentelor cu consecinte neplacute si diminuarea factorilor de risc asociati.

Nu au existat reclamatii referitoare la modul de desfasurare a activitatii.

In unitatea productiva a SC SICERAM SA pot apare situati de risc in cazul
nerespectarii normelor specifice de protectie a muncii, dar accidentele sau avariile rezultate
nu ar implica un impact major asupra sanatatii populatiei sau mediului inconjurator, ci numai in
plan strict punctual, in incinta societatii.

In conditii normale, riscul producerii unor accidente sau avarii importante este extrem
de redus datorita echipamentelor performante cu care sunt dotate instalatiile identificate cu
risc potential (instalatii de ardere, rezevor combustibil).

! Raportat la productia obtinuta in anul 2018
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2.4.Folosirea terenului din imprejurimi

Societatea este amplasata in intravilanul localitatii Sighisoara, UTR 46 conform PUG
Sighisoara.

Delimitarile laterale sunt:

La V, NV si N- zona de pasune si padure pe versantii dealurilor, la poalele acestora
gasindu-se locuinte de tip rural, zona din jurul amplasamentului este relativ putin
populata existand doar un grup de locuinte particulare (case).

La E si NE- Dealul Viilor (cu cariera de argila), cu zone de pasuni si padure;

La SV- incinta unei Scoli generale cu gradinita de copii, situata la cca 50 m de
gardul societatii;

- La S si SV- strada Viilor care asigura accesul in zona, linia CF de care dispune
societatea si mici unitati de productie apartinand zonei industriale Valea Viilor. La
cca 0,5 km in sud se identifica situl Natura2000 ROSCI0227 Sighisoara- Tarnava

Mare si la cca 2,5 km situl ROSPA0099 Podisul Hartibaciului.

144 Strada VElor3Siginsoara, Mures County 99 \

Fig.3 vecinatati ale SC Siceram SA

Analiza vizuala a amplasamentului nu a identificat urme de sapaturi, sol sau apa cu
coloratie schimbata, vegetatie degradata, mirosuri semnificative, scurgeri de lichide etc.

Nu sunt prevazute alte amenajari viitoare in zona fabricii.

25 Utilizare chimica

in procesele tehnologice care se desfisoara pe amplasament nu se folosesc
substante sau preparate chimice periculoase.
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Materiile prime si materialele auxiliare nu sunt de natura periculoasa, utilizandu-se
urmatoarele tipuri:

Tabel 3
Materii prime si materiale auxiliare utilizate
Cantitate - - 2 Observatii
Materii prime/ | medie cl;li?r:\uitr:aél Mod de Periculozitate
Materiale anuala | compozitia depozitare | ..o g | Fraze H
Materii prime
Argila- intra in 350.000't Vrac/ - Extrasa din carierele
proportie de 88- Hidroxisilicat Denozit ) de argila ale societatii
90% in masa de aluminiu ar Fi)lé din Sighisoara si
produsului crud 9 Bodoc, jud Covasna
Carbune tip 24000 t Pe - Utilizat in sectia 1
lignit platforma
carbune -
betonata
de 850 mp
Nisip cuartos 240t Vrac/ - Utilizat la fasonarea
Produs . .
. Depozit manuala a caramizilor,
mineral n -
. materii pe masa de lucru
SiO; .
prime
Apa- in 40.000 - Din reteaua de
proportie de 10- mc De la retea alimentare cu apa a
: apa oraseneas- - :
12% din masa ca orasului
produsului crud
Carbonat de 88t Saci de - Se utilizeaza numai la
bariu- 0,1-0,5% plastic/ fabricarea tiglelor in
: Carbonat de . )
in masa bariu Spatiu fizic R 22 sectia U3
produsului crud in cadrul
unitatii UllI
Silicon Lukofob | 10t silicon In R36/38 | H315 Se utilizeaza in sectia
39 ambalajul H319 U3 pentru reducerea
productaor dimensiunii porilor
ului in tiglelor
sectia U3
Placi polistiren | 1760 mc | material In magazie | - - In sectia 1, bloc
polimeric combinat
Rumegus 4000 to lemn Recipienti | - - Sectia 1, amestecat in
speciali argila
Ciment 290t Silicatul Insacide |- H318 Sectia 4, grinzi,
tricalcic hartie, in H315 buiandrugi
magazie H317
H335
Agregate 1500t pietris Siloz - - Sectia 4, grinzi,
minerale agregate buiandrugi
Armaturi 440 t/an Fier Platforma - - Sectia 4, grinzi,

2 N- nepericulos
R 35 — coroziv

R 52/53 - nociv pentru mediul acvatic, poate cauza efecte nefaste pe termen lung pentru mediul acvatic

R 22 — iritant
R 10- inflamabil

R 40- posibile riscuri cu efecte ireversibile

R 51/ 53- toxic pentru mediul acvatic

R 65, R 66-nociv
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Cantitate - - Observatii
Materii prime/ | medie cl;l]?;ui:;aé/ Mod de Periculozitate®
Materiale anuala | compozitia depozitare | ¢ ... g | FrazeH
metalice betonata buiandrugi
Aditiv pt beton 2.24t/lan | Amestec In - H302. Sectia 4, grinzi,
chimic ambalajul H312. buiandrugi
producator H319
ului, in H332
magazie H412
Elementi paleti 700 lemn Incinta - - Sectia 5
mc/an sectiei 5
Materiale auxiliare

Ambalaje folie, PVC, Sectii/ - Se utilizeaza la

banda lemn Spatii amblare produse finite

polipropilend si i amenajate i

paleti de lemn (paleti)

Motorina 5 to/an Amestec de | Rezervor/ R10,R |- Se utilizeaza pentru
hidrocarburi | Statie de 40 utilajele de transport
parafinate carburan{i | R 51/53 intern

R 65, R
66

Ulei hidraulic 1 to/an Uleiuri Butoaie/ R 22 - Se utilizeaza la

H 46, Ulei lagar minerale Magazie utilajele hidraulice

L 150, Ulei M de

40, Ulei M 30, carburant;

Ulei T 90

Rame tigla si 500 kg Material Boxpaleti/ - Se utilizeaza la

universale lemnos Hala de - ambalare

fasonare

- bare fonta 5to Semifabricat | Magazia - - Materii prime pentru

- ofeluri e turnate, de atelierul mecanic

laminate Tn bare forjate si materiale

- tabla laminate

Ipsosul 92t Sulfat de Spatiu - H318 Numai in sectia U3
calciu amenajat pentru realizarea
semihidratat | in cadrul mulajelor de tigla

unitatji 3

Materia prima utilizata preponderent in procesul de productie este argila naturala
pentru obtinerea caramizilor.

Argila (AlI203xSiO2yH20) este o roca sedimentara cu granulatie fina (< 2 pm),
alcatuita dintr-un amestec de silicati si din fragmente de cuart, mica etc. Este intrebuintata in
olarie, la lucrari de constructie, in sculptura, etc.

Compozitia mineralogica a argilei este urmatoarea:

Componentul chimic Argila (%)
P.C. 11,74
SiO; 49,69
AlLO3 16,53
Fezog 5,84
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CaO 8,41
MgO 3,00
Na,O 1,03
K.O 3,07

Principalii constituienti a acestor argile (silice, alumina si componenti carbonatici) sunt in
proportile caracteristice unor argile usor fuzibile cu caracter marnos. Compozitia
granulometrica arata argile cu textura fina, indicate pentru fabricarea de produse ceramice cu
pereti subtiri si tigle.

- Nisip cuartos- utilizat pe masa de lucru pentru fasonarea manuala a caramizilor.
Aprovizionat de la o exploatare de nisip din localitatea Dumbraveni (20 km).

- Alt produs utilizat in procesul de fabricatie este apa. Aceasta provine din reteaua de
alimentare a orasului si nu are proprietati care sa determine influente asupra mediului.

Societatea utilizeaza o cantitate redusa de produse chimice in procesul de productie.
Substantele chimice se folosesc numai in procesul de fabricare al tiglelor pentru conferirea
calitatii de impermeabilitate si rezistenta la intemperii:

- carbonatul de bariu- se livreaza in saci si este depozitat in apropierea locului de
utilizare- se utilizeaza numai la fabricarea tiglelor in sectia U3;

- Rhodosil siliconate 51T- se utilizeaza numai la fabricarea tiglelor in sectia U3.

- silicon- se livreaza in butoaie metalice depozitate in magazii in apropierea locului de
utilizare- se utilizeaza in sectia U3 pentru reducerea dimensiunii porilor tiglelor.

- Ipsos (sulfat de calciu semihidratat- Ca SO, - 1/2 H,0)- se utilizeaza numai in sectia
U3 pentru realizarea mulajelor de tigla. Ipsosul este un praf alb obtinut prin deshidratarea
totala sau partiala a ghipsului macinat si incalzit in fierbatoare special.

Toate aceste substante se aprovizioneaza in cantitati reduse care sa asigure necesarul
pentru maxim 1 luna.

Produse auxiliare utilizate- uleiurile de motor si uleiurile hidraulice utilizate pentru
ungerea angrenajelor. Sunt depozitate in incinta inchisa, in butoaie metalice, pe platforme
prevazute cu sisteme de colectare scurgeri si substante absorbante.

2.6. Date climatice

Sighisoara se incadreaza in categoria de viteza medie a vantului intre 0,60 si 1,99
m/s ce corespunde situatiei de calm atmosferic. Media vitezei vantului in orasul Sighisoara
este 0,60 m/s. Directia dominanta a vantului este nord-vest / vest. Frecventa medie a
vantului dominant este de 68%.

Temperatura anuald medie este de 9,9° C. Cea mai mare medie lunard se
inregistreaza in luna august si este de 21,1° C, iar cea mai micd medie lunard se
inregistreaza in luna ianuarie si este de -2,8° C.

Cantitatea anuala de precipitatii este de 735,5 mm.
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2.7. Topografie si scurgere

Intreaga regiune in care este situat municipiul Sighisoara care cuprinde si
amplasamentul SC SICERAM SA, apartine din punct de vedere fizico-geografic, Unitatii
Podisul Tarnavelor, aici evidentiindu-se un relief puternic fragmentat, cu aliniamente culmi
paralele si podusir relativ unitare, cu altitudini ce variaza intre un minim de 350 m in lunca
Tarnavei Mari si un maxim de 550 m pe dealurile din jurul orasului.

Terenul pe care este asezata fabrica are pantele generale cu cadere spre sud, cu
acumularea apelor de precipatii in paraul Cloasterf ce margineste la vest perimetrul fabricii
si carierei, cu deversare in raul Tarnava Mare. Raul Tarnava, aflat la 500 m de limita de
sud a terenului fabricii, are un curs meandrat in aceasta zona.

In perioadele de inundatii sezoniere nu au aparut procese adiacente cu influenta
asupra stabilitatii terenului fabricii.

Forajele efectuate nu au indicat existenta in cadrul formatiunilor argiloase a unui
acvifer subteran activ. Primul nivel freatic se afla in lunca Tarnavei Mari la 1,0-1,5 m.
Acumularile de apa subterana sunt in relatie directa cu apele din raul Tarnava Mare dar
fara nici o incidenta cu situatia din zona fabricii sau acumularile temporare de apa de
precipitatie de suprafata din aceasta zona.

Planul actual al sistemului de scurgere al apelor pluviale pe amplasament este
prezentat in Anexa la Formularul de solicitare. Planul indica scurgerile de ape de
precipitatie din incinta fabricii. O parte din apele de precipitatii sunt captate de sistemul de
canalizare pluviala al fabricii. Apele pluviale din perimetrele aferente caii ferate si a
rampelor de incarcare a produselor finite sunt colectate si preepurate intr-un deznisipator si
apoi evacuate in paraul Cloasterf.

2.7.Geologie

Terenul aferent activitatilor desfasurate are in fundament formatiuni Neogene
corespunzatoare Podisului Transilva, cu formatiuni argiloase atribuite pachetului de varsta
Pliocena care corespunde Pannonianului.

Geologia este pusa in evidenta de deschiderile practicate de exploatare si face parte
din zona cunoscuta sub denumirea de “Colinele Transilvaniei”. In regiune sunt dezvoltate
depozite Pliocene constituite in general din complexe nisipoase si grezoase. Pe vai apar,
din loc in loc, argilele marnoase ale Pontianului.

Cele mai recente depozite apar in aceasta zona in lungul albiei Tarnavei Mari,
apartin holocenului si corespund albiei majore, fiind alcatuite din pietrisuri, argile nisipoase
si maluri.

Pentru lucrarea de fata au importanta doar depozitele situate la suprafata ce apartin
panonianului, alcatuite din argile, marne, gresii, conglomerate, nisipuri si tufuri.
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2.8.Hidrologie

Apele subterane- sunt cantonate la adancimi ce variaza cu altitudinea, gasindu-se la
adancimi intre 10,0-12,0 m pe culmile dealurilor. Acestea sunt ape freatice cu debite ce
variaza intre 0,4-16,0 I/s, puternic mineralizate si dure, neconstituind surse de alimentare
cu apa. Absenta unui acvifer subteran in zona carierei este datorata prezentei materialelor
de natura argiloasa impermeabile ce nu permit acumularea in subteran a apelor.

Apele de suprafata- reteaua hidrografica a regiunii face parte din Grupa sistemelor
centrale si vestice ale tarii, fiind tributara raului Tarnava Mare, principalul curs de apa din
zona.

In zona amplasamentului Siceram SA, pe latura vestica a perimetrului, se
evidentiaza un curs de apa cu regim semipermanent- Paraul Viilor, valea acestuia drenand
o serie de izvoare fara importanta.

2.9. Autorizatii curente

- Autorizatia integrata de mediu nr. SB 109/2010 actualizata la datele 13.08.2012,
15.01.2014, 29.08.2016, emisa de APM Mures pentru amplasamentul fabricii de pe strada
Viilor;

- Autorizatie de gospodarire ape nr. 434/21.11.2019 pentru functionare fabrica dee
caramida;

- Autorizatie privind emisiile de gaze cu efect de sera nr. 185/4.06.2013

- Contract de inchiriere nr. 76/8578/2001 incheiat cu Primaria municipiului Sighisoara

- Certificat de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor seria MO nr. 0618
emis de Ministerul Industriilor la data de 8.11.1993.

De asemenea, exista contracte in vigoare pentru urmatoarele servicii :

1. Contract cumparare gaze naturale, OMV Petrom Gas SRL, nr 176/2018

2. Contract de furnizare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare, SC
Aquaserv SA, nr 42/23.012.2014

3. 4. Contract de furnizare energie electrica, EON Energie Romania SA, nr
1000386128/31.08.2017

4. Contract de prestare a serviciului de salubrizare, SC Schuster Ecosal SRL, nr
63/3.05.2016

anexate la formularul de solicitare al autorizatiei.

2.10 Detalii de planificare. Tehnici conform BAT de reducere a emisiilor

Pentru supravegherea calitatii amplasamentului se desfasoara activitati curente sau
Cu programare anuala.

in vederea identificarii actiunilor planificate pentru supravegherea calitétii
amplasamentului, au fost identificate sursele de poluan{i si masurile pentru protectia
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factorilor de mediu, odata cu obtinerea autorizatiei integrate de mediu si a autorizatiei de
gospodarire a apelor.

Conform autorizatiei integrate de mediu si autorizatiei de gospodarire a apelor, a fost
adoptat urmatorul plan de monitorizare a mediului:

2.10.1. Monitorizari ale factorilor de mediu

a) Realizarea de masuratori ale emisiilor cu frecventa impusa prin Autorizatia
Integrata de Mediu la:

- cosurile de fum ale cuptoarelor de ardere si uscatoare cu evidenta comparativa a
parametrilor masurati cu valorile limita admisibile pentru: gaze arse NOXx, SO,, COy;
pulberi, HF, HCI, COV pentru unitatile nr. 1 (sursele S1, S2, S3), nr. 2 (sursele S4, S5, S7),
nr. 3 (S8, S9, S19, S11, S12, S16). Frecventa impusa este trimestriala pentru pulberi,
semestriala pentru gaze de ardere, anual pentru NOx, HF si HCI.

- cosul de la cuptorul pentru forja din Atelierul mecano- energetic (sursa S15)-
pentru pulberi, NOx, CO2, CO, cu frecventa anuala

- centrala termica- sursa S13 (gaze arse- CO, NOx, SO2, CO2)- anual

Monitorizarea emisiilor se face de catre laboratoare care detin acreditarea ceruta de
legislatia nationala.

In actiunea de masurare/monitorizare a emisiilor in aer de la instalatiile de ardere
trebuie avute in vedere urmatoarele:
- cuptoarele de ardere au functionare continua, cu regim termic si incarcare practic
constante, ceea ce inseamna emisii medii constante pe parcursul functionarii;
- cuptoarele au functionare de lunga durata la regimul normal. In perioada de oprire
consumul de combustibil se reduce iar cantitatea de poluanti evacuati la cos cu gazele arse
se reduce si aceasta pana la eliminare.

b) Monitorizarea calitatii apei uzate evacuate in canalizare, cu frecventa stabilita
in Autorizatia de Gospodarire Ape (semestrial pana in anul 2019) urmarind incadrarea in
limitele prevazute in H.G. nr. 188/2002 cu modificarile si completarile ulterioare, pentru pH,
materii in suspensie, CCO-Cr, CBO5, amoniu.

Monitorizarea apei pluviale la evacuare in paraul Cloasterf, semestrial pana in anul
2019, pentru suspensii totale si produse petroliere. Prin noua Autorizatia de Gospodarire
Ape emisa (nr. 434/2019) se modifica frecventa acesteia la- "anuala”.

c. Monitorizarea solului cu o frecventa de o data la 5 ani in punctele stabilite in Raportul
de Amplasament din anul 2006.

d. Monitorizare zgomot- nu se considera necesar (nu s-a solicitat).
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Pentru activitatile nou introduse : productie grinzi si buiandrugi (Autorizatia de mediu
nr. 81/2019) si reparatii paleti (Autorizatia nr. 217/2012) nu s-a solicitat realizarea de
monitorizari ale factorilor de mediu.

2.10.2. Monitorizare tehnologica/ monitorizare variabile de proces

Aceasta are ca scop verificarea periodica a starii si functionarii instalatiilor in care se
desfasoara activitatea autorizata:

- materiile prime se achizitioneaza numai de la furnizori autorizati si sunt insotite de
declaratii de conformitate/ certificate de calitate si fise tehnice de securitate;

- SC Siceram SA asigura respectarea regimului tehnologic si regulamentelor de
fabricatie la fiecare instalatie de pe amplasament;

- se urmaresc, verifica si monitorizeaza indicatorii de performanta pentru fiecare
instalatie, realizandu-se controlul si masurarea parametrilor de proces, dupa caz: debit,
temperatura, presiune, compozitie si cantitate.

2.10.3. Monitorizarea deseurilor- se urmareste permanent si se evidentiaza
lunar prin inregistrari, cantitatea de deseuri rezultata, colectarea selectiva, depozitarea si
transportul acestora.
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2.10.4. Cerintele documentului de referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile in industria de fabricare a
produselor ceramice, august (2007) si comparare cu situatia existentad pe amplasamentul SC SICERAM SA
Sighisoara
Tabel 4
Resursal/ Aspect PERFORMANTA S.C. SICERAM S.A. Prevederi BAT
de mediu

5.1 Generic Best Available Techniques

5.1.1 Environmental management

Implementarea unui
sistem de
management de
mediu in
conformitate cu SR
EN ISO 14001
si/sau EMAS

SC Siceram SA are implementat un sistem de

management de mediu (SMM, necertificat, cu urmatoarele

caracteristici:

a) Are definita politica de mediu,

b) Are un Sistem de management de calitate si mediu
documentat, bazat de proceduri,

c) Exista proceduri documentate aplicabile pentru toate
aceste elemente specificate.

d) Periodic, se face evaluarea confomarii si se iau masuri
corective/ preventive, dupa caz, in baza urmatoarelor
proceduri:

- Documente referitoare la monitorizarea emisiilor:
Intocmirea materialelor pentru protectia mediului si
urmarirea respectarii masurilor de protectia mediului
(PL-05BT-00) si Monitorizarea emisiilor de gaze cu

BAT este aplicarea si aderarea la un Sistem de Management de
Mediu (SMM), care incorporeaza, dupa caz, urmatoarele
caracteristici:

a) definirea unei politici de mediu este considerata ca o conditie
prealabila pentru o aplicare cu succes a SMM,

b) planificarea si stabilirea procedurilor necesare,

c) implementarea procedurilor, acordand o atentie deosebita
pentru:

. structura si responsabilitatea

I. instruire, constientizare si competenta

[ll. comunicare

IV. Implicarea angajatilor

V. documentatia

VI. controlul eficient al procesulor

VII. programul de intretinere

VIII. pregatirea situatiilor de urgenta si raspuns
IX. asigurarea conformitatii cu legislatia de mediu

d) verificarea performantei si luarea de masuri corective,
acordand o atentie deosebita

I. monitorizarii si masurarii (a se vedea, de asemenea,
documentul de referinta de monitorizare a emisiilor)

[I. actiuni corectiv- preventive

[ll. mentinerea inregistrarilor

IV. audit intern independent (in cazul in care este posibil), in
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Resursa/ Aspect
de mediu

PERFORMANTA S.C. SICERAM S.A.

Prevederi BAT

efect de sera (PL-11BT-00).
- Actiuni corective (PS-06-00), preventive (PS-05-00),
- Mentinerea inregistrarilor (PS-02-00)
- Audit intern (PS-03-00)

e) Analiza managementului (PT-07-00)

scopul de a determina daca sistemul de management de mediu
este n conformitate cu dispozitiile planificate si este corect pus in
aplicare si mentinut.

e) analiza SMM de catre managementul de varf

- Sistemul de management de mediu din SC Siceram SA
este implementat dar nu este certificat/ validat de catre un
organism extern.

- Anual, se elaboreaza Raportul anual de mediu prin care
se face compararea obiectivelor si tintelor de mediu. De
asemenea, in sedinta anuala de analiza a
managementului, sunt analizate si se propun actiuni
corective/ preventive referitoare la aspectele de mediu si
imbunatatirea performantei de mediu.

- societatea a pus in aplicare un Sistem de Management
de mediu in conformitate cu ISO 14001 dar nu l-a
certificat.

Trei caracteristici suplimentare, care pot completa cele de mai
sus, sunt considerate ca masuri de sprijin. Cu toate acestea,
absenta lor nu este, in general, in contradictie cu BAT. Aceste trei
masuri suplimentare sunt:

f) existenta unui sistem de management examinat si validat de
catre un organism de certificare acreditat sau de un verificator
extern SMM,

g) elaborarea si publicarea (si, eventual, validare externa) a unei
declaratii de mediu periodice care descrie toate aspectele
semnificative de mediu, pentru a permite an de an comparatia
obiectivelor si tintelor de mediu, precum si cu sectorul de
referinta, dupa caz,

h) punerea in aplicare si aderarea la un sistem voluntar acceptat
international, cum ar fi EMAS si EN ISO 14001:2004. Acest pas
voluntar ar putea da credibilitate mai mare SMM. EMAS, in
special, care intruchipeaza toate caracteristicile de mai sus-
mentionate, da credibilitate mai mare. Cu toate acestea, ne-
standardizatea sistemelor poate, in principiu, sa fie la fel de
eficienta cu conditia ca acestea sa fie corect proiectate si puse in
aplicare.

SC Siceram SA ia in considerare aceste aspecte:

Pentru obiectivele realizate dupa 1990 a fost luat in
considerare impactul produs de dezafectare,
Echipamentele/ instalatiile achizitionate au fost moderne si
de ultima generatie,

In mod special pentru industria ceramica, este de asemenea
important sa se ia in considerare urmatoarele caracteristici
potentiale ale SMM:

i) impactul asupra mediului produs de dezafectarea eventuala a
unitatii, estimat de la faza de proiectare a unei instalatii noi,

j) dezvoltarea de tehnologii curate,
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Resursa/ Aspect
de mediu

PERFORMANTA S.C. SICERAM S.A.

Prevederi BAT

Sunt analizati periodic indicatorii referitori la eficienta
energetica si modalitati de conservare a energiei.

k) in cazul in care este posibil, aplicarea de repere sectoriale pe o
baza regulata, inclusiv referitor la eficienta energetica si activitatile
de conservare a energiei, alegerea materialelor de intrare,
emisiile in aer, evacuarile ih apa, consumul de apa si generarea
de deseuri.

5.1.Consum energetic

Energie

Din anul 2005 societatea Siceram SA a inceput un proces
de modernizare a echipamentelor utilizate si a facut
investitii masive in inlocuirea celor vechi uzate tehnic si
moral.

- In prezent, se lucreaza cu utilaje automatizate,

- exista control automat al umiditatii si temperaturii,

- sunt instalate ventilatoare distribuite astfel incat sa se
obtina un optim al temperaturilor,

- cuptoarele sunt izolate cu fibra ceramica si cu materiale
refractare de ultima generatie si se verifica periodic gradul
de etansare (usi, garnituri, etc),

- se utilizeaza arzatoare cu mare viteza de ardere,

- au fost inlocuite cuptoarele vechi cu cuptoare noi,
moderne, eficiente energetic,

- se face controlul electronic al regimurilor de alimentare
pentru cuptoare,

Capetele arzatoarelor utilizate sunt din SiC.

a) BAT inseamna reducerea consumului de energie prin aplicarea
unei combinatii intre urmatoarele tehnici:

I. design imbunatatit pentru cuptoare si uscatoare (a se vedea
punctul 4.1.1, in cazul in care o serie de masuri diferite sunt
prezentate, care pot fi aplicate la cuptor/ uscator sisteme
individual sau in combinatie):

- controlul automat al circuitelor uscatoarelor

- controlul automat al umiditatii si temperaturii in uscator,

- instalarea in uscatoare de ventilatoarea distribuite in zonele cu
contributie termica independenta,

- 0 mai buna etansare a cuptoarelor,

- imbunatatirea izolatiei termice a cuptoarelor, de exemplu, prin
utilizarea de material refractar izolant sau fibre ceramice (vata
minerala), duce la pierderi de caldura reduse,

- imbunatatirea captuselilor refractare ale cuptorului si cuptor
auto-punti reduce timpii morti de racire si pierderile asociate,

- utilizarea de arzatoare de mare viteza de ardere care
imbunatatesc eficienta transferului de caldura,

- inlocuirea cuptoare vechi cu noi, utilizare de cuptoare cu ardere
rapida (de exemplu cuptoare vatra cu role), care pot duce la un
consum redus de energie,

- controlul electronic interactiv ale regimurilor de alimentare ale
cuptoarelor de ardere care duce la un consum redus de energie
si, de asemenea, la o scadere a emisiilor de poluanti atmosferici,
- utilizarea redusa a auxiliarilor de ardere si / sau utilizarea de
ardere auxiliare din SiC / Super aliaje de intrare care provoaca
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- exista stabilite proceduri si moduri de lucru care
minimizeaza traseul produselor intre uscator si cuptor.

- se face recuperarea caldurii din cuptorul tunel si se
utilizeaza la agregatul de uscare a caramizilor crude.
Conductele sunt realizate pe traseul cel mai scurt posibil
Si sunt izolate cu vata minerala.

Nu se utilizeaza excesul de caldura de la arzator

Nu se aplica deoarece SC Siceram SA utilizeaza in
procesul de fabricatie exclusiv combustibil gaz metan.

mai putina energie pentru incalzire,

- optimizarea (minimizarea) trecerii intre uscator si cuptor, precum
si utilizarea, de asemenea, a zonei de preincalzire a cuptorului,
evitarea racirii inutile a produselor uscate inaintea procesului de
ardere.

Il. recuperare de caldura in exces de la cuptoare, in special din
zona lor de r&cire (a se vedea punctul 4.1.2). in special, caldura in
exces din zona de racire a cuptorului poate fi folosita pentru a
incalzi uscatoarele.

- Multe uscatoare ceramice folosesc aer cald recuperat de la
zonele de racire ale cuptoarelor tunel, de obicei, completate cu
aer cald de la arzatoare cu gaz. Acest rezultat este considerat
reusit doar in cazul in care lungimea conductelor - adica distanta
dintre generarea de caldura in exces si utilizarea ei- este destul
de redusa. In orice caz, se impune izolarea termica
corespunzatoare a conductelor.

-Excesul de caldura de la un arzator poate fi, de asemenea,
utilizat, fie in cuptor fie in uscator.

[ll. Aplicarea unui comutator de combustibil Tn procesul de ardere
a cuptorului (substituirea de pacura grea si combustibili solizi cu
combustibili cu emisii reduse). In acest context, a se vedea
punctul 4.1.4, in ceea ce priveste comutatorul de cuptor de ardere
a procesului de combustibili gazosi, sau ulei de combustibil:
-Comutatorul procesului de ardere de la ulei combustibil greu
(pacura) sau la combustibili solizi de combustibili gazosi (gaz
natural, gaz petrolier lichefiat (GPL) si gazul natural lichefiat, de
asemenea, (GNL) conduc la un randament de ardere mai bun si
eliminarea emisiilor in numeroase procese. Arzatoare pe gaz se
preteaza la sisteme sofisticate de control automate, ceea ce duce
la economii de combustibil si reducerea pierderilor de vase rebut,
prin urmare, consumul reduse de energi.
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Produsele ralizate de SC Siceram SA se inscriu ca forma
in anumite standarde de produse utilizate in constructii.
Nu se utilizeaza aditivi

Apa este utilizata in produs numai in cantitatea necesara,
neexistand pierderi sau evacuari de ape tehnologice.
Controlul cantitatii de apa se face automat controlandu-se
presiunea de extrudare.(daca presiune argilei in capul
presei este mica reducem apa iar daca presiunea este
mare marim cantitatea de apa).

Nu se utilizeaza aditivi deoarece argila din SC Siceram SA
contine alcali de pamant iar arderea se realizeaza sub
1000 *C (950-960 *C)

SC Siceram SA nu utilizeaza procese de cogenerare dar
are in vedere pe viitor aceasta posibilitate.

-Folosirea gazului natural, GPL, GNL sau combustibil lichid in loc
de pacura sau de combustibili solizi, conduce la o reducere a
energiei legate de emisiile de SO2, din cauza continutului de sulf
inferior). De asemenea, gazele naturale au raporturi mai mari de
hidrogen/ carbon decét uleiurile de combustibil sau combustibili
solizi, astfel incat acestea pot sa produca mai putin dioxid de
carbon (aproximativ 25% mai putin CO2, in cazul gazelor
naturale),

-In plus, utilizarea de combustibili cu nivel scizut de emisii poate
implica alte tehnologii energetice eficiente - de exemplu, de
cogenerare cu turbine cu gaz - in procesul de fabricatie. Alte
economii pot fi atinse, de asemenea, datorita faptului ca unii
combustibili lichizi (in special pacura), trebuie sa fie incalziti
pentru a fi pompabili.

IV. Modificarea formei produselor ceramice. In acest context, a se
vedea sectiunea 4.1.5, unde sunt prezentate mai multe posibilitati
si aplicabilitate pentru modificarea produselor ceramice:

- sunt sugerate modificari de forma, grosime (mai subtiri),
-utilizarea de aditivi pentru crearea de porozitati interne,
-reducerea cantitatii de apa continute de produsul umed prin
utilizarea de aditivi specifici, control automat al adaugarii apei in
produs, utilizarea vaporilor de apa;

-utilizarea de aditivi sinterizatori (alcali de pamant, aditivi utilizati
in procesul de obtinere a sticlei) care pot conduce la reduceri ale
temperaturii de ardere cu pana la 50 K- acest sistem nu poate fi
aplicat decat in anumite cazuri si se recomanda realizarea de
teste preliminare.

b) BAT este reducerea consumului de energie primara, prin
aplicarea de cogenerare/ combinarea de centrale termice si
electrice (a se vedea sectiunea 4.1.3), pe baza cererii de energie
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termica utila, in cadrul regimurilor de Reglementare in domeniul
Energiei, care sunt viabile economic:

- instalatjile de cogenerare energie electrica sau termica si
instalatii electrice este, in principiu, util in industria ceramica ca
urmare a cererii simultane de caldura si energie electrica.

5.1.3 Emisii de pu

Iberi

Aer

Manipularea materiei prime si a produselor se executa in
cea mai mare parte in spatiu inchis, acoperit si protejat.
La incarcarea echipamentelor de dozare nu se folosesc
filtre pentru aer, avand in vedere ca activitatea se
desfasoara in spatiu extern, in partea opusa zonei de
locuinte.

Materia prima este depozitata si stocata pe platforma, in
incinta unitatii- nu se utilizeaza silozuri.

- benzile transportoare sunt partial acoperite

- transportului argilei pe benzi care se face pe distante
scurte

- mentinerea unei umiditati in jur de 20% pentru argila
depozitata si intrata in proces

- Nu se face transport pneumatic.

- Siceram SA a realizat o serie de investitii in
reducerea emisiilor fugitive/ pulberilor in mediul de lucru
prin montarea in cadrul sectiilor U3 si U1l de sisteme de
aspirare aer de pe benzi. In sectia U3 este montat un
filtru tip Filtro TA180/3. Sistemul de filtrare este prevazut
cu motor si ventilator de absortie, tubulaturi care aspira
praful de la nivelul valtului semifin si de la cel fin. Praful
generat in timpul functionarii valturilor, este depozitat in

5.1.3.1 BAT referitor la emisiile difuze de pulberi inseamna
reducerea acestora prin aplicarea unei combinatji dintre
urmatoarele tehnici:

a) masuri pentru operatiunile de praf. in acest context, a se vedea
punctul 4.2.1, in cazul in care o serie de masuri diferite sunt
prezentate, care pot fi aplicate individual sau Tn combinatie:

- ingradirea incintelor in care se efectueaza operatiuni
generatoare de praf, cum ar fi macinarea, sortare si amestecare
si acoperire,

« filtrarea aerului de pulberile rezultate in timpul incarcarii
mixerelor sau echipamentelor de dozare,

» silozuri de stocare cu capacitate adecvata, cu indicatorii de nivel
si switch-uri cu filtre,

* benzi transportoare acoperite

* un proces de circulatie este favorizat de sisteme de transport
pneumatic

* manevrarea materialelor in sisteme inchise, mentinute sub
presiune negativa si de desprafuire a aerului prin aspirare.

b) masuri de depozitare. In acest context, a se vedea punctul
4.2.2, in cazul in care o serie de masuri pot fi aplicate individual
sau in combinat.

- Tn scopul reducerii emisiilor difuze la locurile de depozitare
materii prime in aer liber, astfel de locatji de depozitare pot fi
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buncar de unde este directionat in malaxorul biax | inchise cu screening, zidarie sau o incinta constand din bariere
reintorcandu-se pe linia de productie. In malaxorul biax | artificiale sau naturale de protectie,
are loc o umezire cu apa. Sistemul este prevazut cu filtre | -reducerea emisiilor de praf la punctele de descarcare prin
textile cu autocuratire. potrivirea inaltimii de descarcare, daca este posibil in mod
In sectia Ul sistemul de filtrare tip Filtro TA100/2,5, | automat, sau prin reducerea vitezei de descarcare. in plus,
aspira pulberile de la nivelul valtului fin si, cu ajutorul unui | locurile pot fi pastrate umede - mai ales in zonele uscate -
snek, le depune pe banda inainte de malaxorul presei | folosind dispozitive de pulverizare (daca sursa punctul de praf
unde se umezesc si se amesteca cu argila reintrand in | este limitata la nivel local, un jet de apa si pot fi curatate cu
productie. Sistemul este prevazut cu filtre textile cu | camioane de curatare,
autocuratire -Pentru a preveni formarea de pulberi difuze n timpul
- Se face stropirea cailor exterioare si interioare de operatiunilor de indepartare, se pot folosi sisteme de vid. Cladiri
circulatie.. noi pot fi usor echipate cu sisteme de aspirare stationare, in timp
ce cladirile existente sunt in mod normal, mai bine echipate cu

- materia prima (argila) este depozitate in aer liber, in sisteme mobile si conexiunile flexibile

curtea societatii.

- se utilizeaza adaptarea inaltimii de descarcare si

pulverizarea cu apa.
- se utilizeaza aspiratoare performante in sectii
pentru aspirarea pulberilor difuze si se face curatarea
permanenta a pulberilor din incinta spatiului de lucru si
din uscator, la incheierea fiecarui ciclu de uscare,

Aer Nivelul emisiilor de pulberi provenite din procesul de 5.1.3.3 Emisiile de pulberi provenite din procesul de uscare.

uscare este, in cele mai multe cazuri, sub valoarea
propusa de BAT. Depasirile semnalate pentru pulberi sunt
episodice si nu au fost identificate surse la care sa se fi
semnalat depasiri constante si permanente ale emisiilor
pulberi (vezi pct. 7.2 din Raportul de amplasament).

BAT inseamna mentinerea emisiilor de pulberi provenite din
procesele de uscare, in intervalul 1- 20 mg/m3 ca valoare medie
zilnica, prin evitarea acumularii de reziduuri de praf in uscator si
prin adoptarea de proceduri adecvate de intrefinere (a se vedea
punctul 4.2).

Nivelul emisiilor de pulberi provenite din procesul de
ardere este, in cele mai multe cazuri, sub valoarea

5.1.3.4 Emisiile de pulberi provenite din procesul de ardere ale
cuptoarelor
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propusa de BAT. Depasirile semnalate pentru pulberi sunt
episodice si nu au fost identificate surse la care sa se fi
semnalat depasiri constante si permanente ale emisiilor
pulberi (vezi pct. 7.2 din Raportul de amplasament).

- se utilizeaza drept combustibil numai gazul natural, cu
continut redus de cenusa.

- se aplica un system de incarcare optima a cuptorului
astfel incat sa nu se formeze pulberi.

BAT inseamna reducerea emisiile de pulberi, de la gazele de
ardere, la 1- 20 mg/m3 ca valoare medie zilnica, prin aplicarea
unei combinatii a urmatoarelor masuri primare / tehnici:

a) utilizare de combustibilili cu continut redus de cenusa, de
exemplu, gaze naturale, GNL, GPL si combustibil lichid usor de
ulei suplimentar (a se vedea punctul 4.1.4)

b) reducerea la minimum a formarii de pulberi datorate incarcarii
cuptorului (a se vedea punctul 4.2).

5.1.4 Compusi gazosi

Aer

Monitorizarea compusilor gazosi evacuati de catre SC
Siceram SA in procesul de productie a aratat incadrarea
acestora in totatlitate in limitele stabilite prin BAT si
autorizatia IPPC.

- inputurile de precursori poluanti care ar putea genera HF,
HCI, SOx, COV, metale grele sunt reduse (vezi pct. 5,
factor de mediu AER din Raportul de amplasament).

- se utilizeaza optimizarea curbei de ardere.

- NOx este in toate determinarile efectuate sub valoarea
de 250 mg/mc, valoare medie zilnica.

- nu se aplica-

5.1.4.1 Masuri primare / tehnici:

a) BAT este reducerea emisiilor de compusi gazosi (de exemplu
HF, HCI, SOx, COV, metale grele) din gazele de ardere din
procesul de ardere de la cuptoare prin aplicarea uneia sau o
combinatie dintre urmatoarele masuri primare/ tehnici: I.
reducerea inputurilor de precursori poluanti. In acest context, a se
vedea sectiunea 4.3.1, unde sunt prezentate mai multe posibilitaf;i
de reducere a intrarii de diferiti precursorilor poluanti,

Il. Optimizarea curbei de ardere. In acest context, a se vedea
punctul 4.3.3.1, unde sunt prezentate cateva aspecte de
optimizare a curbei de ardere.

b) BAT este mentinerea emisiilor de NOx din gazele de ardere de
la cuptoare sub 250 mg/m3, ca valoarea medie zilnica, ca NO2,
pentru temperatura de la cuptor sub 1300° C, sau sub 500
mg/m3, ca valoarea medie zilnica ca NO2, pentru temperaturi ale
cuptorului de peste 1300° C, prin aplicarea unei combinatii de
masuri primare / tehnici (a se vedea sectiunile 4.3.1 i 4.3.3, in
special, reducerea intrarii de precursori de NOX), exceptie facand
agregatele de lut.

c) BAT este mentinerea emisiilor de NOx din gazele evacuate de
motoarele de cogenerare sub 500 mg/m3, ca valoarea medie
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Zilnica ca NO2, prin aplicarea unor masuri de optimizare a
procesului (a se vedea sectiunile 4.1.3 si 4.3.1).

Intrucat,

-rezultatele analizelor efectuate nu au semnalat , in nici o
situatie, depasiri ale VLE pentru acesti indicatori fata de
valorile stabilite prin BAT si Autorizatia IPPC,

-faptul ca se utilizeaza drept combustibil gaz metan si
materii prime nesusceptibile sa genereza valori ale
emisiilor peste aceste limite, societatea Siceram SA nu a
considerat oportuna montarea de filtre de reducere a
emisiilor de compusi gazosi din gazele de ardere.

Toti indicatorii gazosi determinati s-au incadrat in aceste
valori ale emisiilor (vezi pct. 7.2 din Raportul de
amplasament)

5.1.4.2 Masuri secundare/ tehnici, In combinatie cu masuri
primare/ tehnici BAT pentru reducerea emisiilor de compusi
anorganici gazosi din gazele de ardere de la cuptor, prin aplicarea
uneia dintre urmatoarele:

a) pachete tip cascada de paturi absorbante (a se vedea punctul
4.3.4.1),

b) epurarea uscata a gazelor de ardere, cu un filtru (filtru sac sau
precipitator electrostatic, a se vedea sectiunea 4.3.4.3), prin
aplicarea unei combinatii de masuri primare / tehnici precizatea in
sectiunea 5.1.4.1.a si/ sau masuri/ tehnici secundare indicate in
aceasta sectiune, urmatoarele niveluri de emisii de compusi
anorganici gazosi din gazele de ardere de la cuptoare procese
sunt BAT:

Parametru UM, ca valoare medie | BAT?
zilnica

Fluoride, ca HF mg/mc 1-10°

Cloride, ca HCI mg/mc 1-30°

SOx ca SO2 mg/mc <500

Continut de S in materia

prima<25%

SOx ca SO2 mg/mc 500-

Continut de S in materia 2000*

prima>25%

1- Media depinde de continutul de poluanti (precursori) in materia
prima, de exemplu, pentru procesele de ardere a produselor
ceramice, cu un continut scazut de poluant (precursor), in materia
prima, niveluri mai scazute decat media sunt BAT iar pentru
procesele de ardere pentru produse ceramice cu un continut
ridicat de poluant (precursor) in materiile prime, niveluri mai

35




RAPORT DE AMPLASAMENT

SC SICERAM SA, SIGHISOARA, MURES

Resursa/ Aspect
de mediu

PERFORMANTA S.C. SICERAM S.A.

Prevederi BAT

ridicate decat media sunt BAT

2- Nivelul BAT superior poate fi mai scazut, in functie de
caracteristicile materiei prime.

3- Nivelul BAT superior poate fi mai mic in functie de
caracteristicile materiei prime. De asemenea, valori mai mari
pentru BAT nu ar trebui sa impiedice reutilizarea apei reziduale.
4- un nivel mai mare pentru BAT se aplica numai la materiile
prime, cu un continut extrem de ridicat de sulf.

Tabel 5.1- BAT aferent nivelurilor de emisie pentru compusii
anorganici gazosi din gazele de ardere in procesul de ardere

5.1.5 Ape reziduale din proces (emisii si consum)

Apa

Din procesul de la Siceram SA nu rezulta ape uzate
tehnologice.

- aplicabil, apa este oprita automat .

- se utilizeaza sisteme inchise de circulatie pentru apa de

racire.

- nu este cazul. Nu rezulta ape uzate tehnologice din

process.

a) BAT este reducerea consumului de apa prin aplicarea unor
masuri de optimizare a procesului. In acest context, a se vedea
punctul 4.4.5.1 in cazul in care mai multe masuri de optimizare a
procesului sunt prezentate, care pot fi aplicate individual sau in
combinatie.

- actionarea pe circuitul de apa, instalarea valve automate care
impiedica scurgerile de apa atunci cand nu mai este nevoie

* instalarea unui sistem de inalta presiune in instalatie pentru
scopuri de curatare

» separat coletarea fluxurilor de apa de proces uzate separat din
diferite etape de proces

* re-utilizarea apei reziduale in acelasi proces.

b) BAT este de a epura apa de proces. In acest context, a se
vedea punctul 4.4.5.2, in cazul in care mai multe sisteme de
tratare a apelor uzate sunt prezentate, care pot fi aplicate
individual sau in combinatie pentru a se asigura ca apa este
curatata in mod adecvat pentru a fi re-utilizat in procesul de
fabricatie sau de a fi deversate direct in apa sau indirect, intr-un
deseuri municipale de canalizare apa in sistem.
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Nu exista evacuari de ape uzate tehnologice. c) BAT este de reducerea cantitatior de poluanti in evacuarile de
ape uzate.

Tn cazul In care mai mult de 50% din apa de proces este re-

Nu este cazul. utilizata in procesele de fabricatie, concentratii mai mari ale
acestor poluanti pot fi inca BAT, atata timp cat sarcina specifica
poluant pe volumul productiei (kg de materie prima prelucrata) nu
este mai mare decét cantitatea de poluanti care rezulta dintr-o
rata de reciclare a apei de mai putin de 50%

5.1.6 Namol
Deseuri Nu este cazul. Consideratii generale privind namolurile pot fi gasite in sectiunea

3.1.3. BAT este de a recicla / re-utiliza namolul prin aplicarea
uneia sau o combinatie dintre urmatoarele tehnici:

a) namoluri in sisteme de reciclare (a se vedea punctul 4.5.1.1),
b) namoluri re-utilizate in alte produse (a se vedea punctul
4.5.1.2).

5.1.7 Deseuri/ pierderi solide

Deseuri Consideratii generale cu privire la pierderile solide din proces
/deseuri solide pot fi gasite in sectiunea 3.1.3. BAT este
reducerea pierderilor solide din proces /deseuri solide, prin

Deseurile rezultate din fluxul tehnologic sunt reintroduse in | aplicarea unei combinatii dintre urmatoarele tehnici:
flux. a) feed-back de materii prime nemixate (a se vedea punctul
Produsele arse rebut se reutilizeaza de catre terti. 45.2.1),
b) feedback-ul de produse sparte in procesul de fabricatie (a se
vedea sectiunea 4.5.2.1)
Se face controlul tehnic al arderii pentru minizarea c) utilizarea pierderilor de proces solide in alte industrii (a se
cantitatilor de rebuturi. vedea punctul 4.5.2.1),
Se aplica setarile optimizate. d) controlul electronic al arderii (a se vedea punctul 4.5.2.2),
e) aplicarea setarilor optimizate (a se vedea punctul 4.5.2.2).
5.1.8 Zgomot
Zgomot | Consideratii generale referitoare la zgomot pot fi gésite in
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Ultimul audit de zgomot efectuat nu a pus in evidenta
problem deosebite legate de poluarea fonica.

Aceste prevederi sunt cuprinse si in recomandarile
auditului de zgomot si sunt aplicate de catre SC Siceram
SA.

sectiunea 3.1.4. BAT este reducerea zgomotului prin aplicarea
unei combinatii dintre urmatoarele tehnici (a se vedea sectiunea
4.6):

a) ingradirea unitatilor productive

b) izolarea echipamentelor vibratoare

c) utilizarea amortizoarelor de zgomot si ventilatoare rotative lente
d) amplasarea ferestrelor si usilor ale unitatilor generatoare de
zgomot departe de vecini

e) izolarea fonica a ferestrelor si peretilor

f) inchiderea ferestrelor si usilor

g) efectuarea de activitati generatoare de zgomot (in aer liber)
numai in timpul zilei

h) buna intretinere a echipamentelor din fabrica

5.2. Sector specific Best Available Techniques

5.2.1 Caramizi si tigle

5.2.1.1 Compusi gazosi / masuri primare / tehnici

Aer

Nu este cazul intrucat materia prima si combustibilul
utilizat nu contin compusi susceptibili care sa genereze
emisii de compusi gazosi de tipul HF, HCI, SOX, aspect
confirmat si de rezultatele monitorizarilor efectuate.

BAT este reducerea emisiilor de compusi gazosi (de exemplu,
HF, HCI, SOX) din emisiile de la cuptor, din procesul de ardere,
prin adaugarea de aditivi de calciu (a se vedea sectiunea 4.3.2),
in cazul in care calitatea produsului final nu este afectata.

5.2.1.2 Compusi orgal

nici volatili

Aer

Titularul de activitate nu utilizeaza in tehnologie materie
prima cu continut ridicat de sulf, nu inglobeaza mase
combustibile gen rumegus, sterile, carbuni inferiori, etc
(care pot da emisii de COV la cos). Toate determinarile
effectuate din anul 2016- prezent au aratat incadrarea
parametrului COV in valori de sub 20 mg/Nmc.

BAT este reducerea emisiilor de compusi organici volatili din
gazele de ardere- cu concentratii de gaze brute mai mult de 100 -
150 mg/m3, in funciie de caracteristicile gazelor prime, de
exemplu, compozitie, temperatura, la 5 - 20 mg / m3, ca valoarea
medie zilnica, declarat ca C total, prin aplicarea de postardere
termica, intr-un termoreactor cu una sau 3 camere (a se vedea
punctul 4.3.5.1).
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Observatii specificate in , Reference Document on Best Available
Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry”

Conceptul de "niveluri asociate cu BAT" (levels associated with BAT) este de a se
distinge de termenul de "nivel realizabil" (achievable level) folosit in in acest document.
In cazul in care un nivel este descris ca "realizabil" folosind o tehnica speciala sau o
combinatie de tehnici, acest lucru ar trebui sa fie inteles in sensul ca nivelul poate fi de
asteptat sa fie realizat pe o perioada substantiala de timp, intr-o instalatie bine intrefinuta
si exploatata.

De asemenea, se considera ca instalatiile existente ar putea trece la nivelul BAT
generale sau pot obtine rezultat chiar mai bune, sub rezerva aplicabilitatii tehnice si
economice a tehnicilor in fiecare caz

in acest document, concluziile BAT pentru industria ceramica sunt stabilite pe
doua niveluri. Sectiunea 5.1 prezinta concluziile BAT generice, adica cele care sunt, in
general, aplicabile pentru intreaga industrie ceramica . Sectiunea 5.2 cuprinde concluziile
BAT specifice pentru fiecare din cele noua sectoare importante de ceramica in cadrul
domeniului de aplicare.

In ceea ce priveste conditiile standard pentru masuratori de debite si concentratii,
se refera la:

m3/h= debitul de volum: in cazul in care nu este altfel mentionat in acest
document, fluxurile de volum se refera la 18% vol., oxigen

standard state= se refera la o temperatura de 273 K si o presiune de 1013 hPa.

(BREF for Ceramic Manufacturing Industry) nu propune valori limita de emisie.

Determinarea conditiilor de autorizare adecvate trebuie sa {ina cont de conditiile
locale, de factori specifici, cum ar fi caracteristicile tehnice ale instalatiei respective,
amplasarea geograficd a acesteia, precum si conditile de mediu locale. Tn cazul
instalatiilor existente, viabilitatea economica si tehnica de modernizare a acestora, de
asemenea, trebuie sa fie luate in considerare

2.11. Incidente legate de poluare

Pe perioada desfasurarii activitati SC SICERAM SA (de la infiintare- 1990) nu
au fost inregistrare accidente de tip poluare asupra mediului. Managementul aplicat
proceselor productive, programul de intretinere/ revizie/ achizitie a utilajelor
echipamentelor, instruirea personalului, masurile de securitatea muncii- au permis
evitarea acestora si astfel diminuarea considerabila a factorilor de risc asociati.

2.12. Vecinatatea cu specii sau habitate protejate sau zone sensibile

Caracteristica pentru zona de dealuri si lunca Tarnavei Mari in care se gaseste si
amplasamentul fabricii de caramida cu cariera de exploatare Siceram SA, este data de
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prezenta asociatiilor vegetale de paduri de gorun si stejar, a pajistilor stepizate, precum si a
vegetatiei de lunca, la care se asociaza fauna corespunzatoare.

Vegetatia

Sub aspectul vegetatiei, regiunea se caracterizeaza prin prezenta asezarilor umane,
a amplasamentelor industriale, pasunilor, palcurilor de padure si terenurilor agricole, fiind o
zona antropizata. Toate acestea sunt situate in prezent pe locul fostelor paduri de stejar,
gorun si fag din care nu au ramas decat unele palcuri pe versantii dealurilor. De asemenea,
zona se evidentiaza si prin prezenta pajistilor stepizate secundare cu Agrotis tenuis,
Festuca sulcata, Festuca psudovina si diverse ierburi mezo-xerofile. In zona joasa de lunca
se remarca prezenta asociatiilor vegetale reprezentate prin: paduri de lunca cu salcii, plopi,
anin si fanete de lunca cu ierburi mezofile (pe terenuri mai uscate) si higrofile (pe terenuri
mai umede).

Fauna- in zonele de padure se intalnesc jderul, mistretul, capriorul, cerbul, veverita,
soparla de munte, etc. in lunca Tarnavei Mari apar in special pasari- vrabia, cioara,
turturica, etc.

Cele mai apropiate situri fata de amplasamentul analizat sunt:

- situl Natura2000 este la 0,5 km sud de amplasamentul fabricii de caramida- situl
ROSCI0227 Sighisoara- Tarnava Mare.

- situl Natura2000 ROSPAO0099 Podisul Hartibaciului- la cca 2,3 km la sud.

Situl ROSCI0277 Sighisoara- Tarnava Mare

Cod Nlonal ROSCI0227
Tip w2 SC1

Sighisoara
Témava Mare
Judate BV, MR, MS, S8

Nume s¢

Agnita, Albesti,
Apold, Barghis,
HBeortan, Braden,
Bunesty, Danes,
Dargio,
w11y Diamhiedvend,
USAT-un Hoghilag,

tacobamn, Jibhert,
Lasiea, Rupea,
Saschiz,
Seghisoara,
Vanéton

Ana (ha) 89264.88

Fig.4 localizare amplasament fabrica fata de situl ROSCI0227 Sighisoara-Tarnava Mare
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Descrierea sitului ROSCI0227 Sighisoara- Tarnava Mare:

Longitude: 24.843253
Latitude: 46.138131

Suprafata: 89264.9 ha

Zona se incadreaza in Podisului Tarnavelor si partial Podisul Hartibaciului. Suportul
geo-structural a impus prezenta unor biotopuri specifice bine individualizate, favorizénd
existenta unor ecosisteme variate bine conservate. La acest fapt se adauga gradul relativ
scazut al presiunii antropice, zona fiind putin populata, exploatarea biologica incadrandu-se
in liniile unei dezvoltari durabile.

Utilizarea traditionala a terenurilor a pastrat o diversitate biologica ridicata.

Aria este de importanta internationala, avand in vedere ca probabil ultimele pajisti de
mare intindere in Europa sunt perfect functionabile din punct de vedere ecologic.
Managementul traditional a stabilit un echilibru intre activitatile umane si natura, acesta
ramanand neschimbata din evul mediu.

Studiile efectuate arata ca aria cuprinde numeroase specii de fauna si flora, care
sunt periclitate la nivel national si internationala, aici fiind incluse:

-Flora: » 10 taxoni vegetali periclitati in Europa, inclusi in anexele Directivei Habitate
si ale Conventiei de la Berna (includ Larix polonica, angelica, arnica, papucul doamnei,
Echium rossicum, narcisele, dediteii) « 77 taxoni periclitati la nivel national, inclusi in Lista
Rosie nationala

-Fauna - 23 specii de mamifere periclitate in Europa si protejate prin Directiva
Habitate si Conventia de la Berna, incluzand lupul., ursul, pisica sélbatica, vidra * 55 specii
de pasari periclitate in Europa, incluse in Directiva Pasari si Conventia de la Berna,
incluzadnd uliul pasarar, uliul porumbar, carstelul de camp si 76 specii protejate la nivel
national « 10 specii de reptile si amfibieni protejate prin Directiva Habitate si Conventia de
la Berna, incluzdnd buhaiul de balta cu burta rosie * 11 specii protejate de pesti prin
Directiva Habitate si Conventia de la Berna * 600 specii de fluturi sunt descrise in cadrul
acestui spatiu - 6 fiind protejate prin Directiva Habitate si Conventia de la Berna si 22
protejate la nivel national.

Starea de conservare habitatelor si speciilor protejate din sit este evaluata ca
predominant Buna (B)®.

% Sursa- fisa standard a sitului
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-Descrierea sitului ROSPA0099 Podisul Hartibaciului

Cod National ROSPADDYSY
Tip sit SPA
rsul

_ Pod
fume Sty 5 rtibaciuiul

Judst= BV, MS, SB
Agnita, Albesti,
Altina, Apold,
Arpasu de Jos,
Avrig, Birghiy,
Beciean, Biertan,
Bradend, Bruk,
Bunesti, Cirta,
Chirpar, Cinca,
Comdna, Danes,
Dumbraven),
ragarasg, Hoghilag,
Hoghiz, Incobemn,
Nbert, Lasiea,

UAT-UN s aes seaea

Fig.5 localizare amplasament fabrica fata de situl ROSPA0099 Podisul Hartibaciului (contur rosu)

Longitude: 24.760203
Latitude: 45.994636

Suprafata: 237779.8 ha

Situl este situat inregiunea biogeografica continentala. Zona este populata de specii
de pasari salbatice protejate.

Prioritate nr.1 dintre cele 68 de situri propuse de Grupul Milvus: Cl-— efective
importante pe plan global- 1 specie: cristel de camp (Crex crex) C6— populatii importante
din specii amenintate la nivelul Uniunii Europene- 10 specii: cristel de camp (Crex crex),
acvila tipatoare mica (Aquila pomarina), viespar (Pernis apivorus), huhurez mare (Strix
uralensis), caprimulg (Caprimulgus europaeus), ciocanitoare de stejar (Dendrocopos
medius), ciocanitoarea de gradini (Dendrocopos syriacus), ghionoaie sura (Picus canus),
ciocérlia de padure (Lullula arborea), sfrancioc rosiatic (Lanius collurio).

Este caracterizata de lipsa aproape totala a araturilor si abundenta terenurilor semi-
naturale— pajisti si fanete extensive. Structura peisajului este mozaicata, constand din
alternanta ariilor semi-naturale cu paduri de foioase, ceea ce rezultd intr-o biodiversitate
foarte ridicata.

Impactul antropic este foarte scazut, existdnd putine localitati pe o intindere foarte
mare. Aceasta zona este cea mai mare arie semi-naturala coerenta — si probabil cea mai
bine conservata — din regiunea biogeografica continentala din Transilvania.

Specile tinta alese inregistreaza populatii bine reprezentate si stabile, iar habitatele
lor se gasesc in stare excelenta si sunt bine reprezentate ca si suprafata.
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Siturile detin un planul de management aprobat prin Ordinul nr.1.166/27-06-2016
privind aprobarea Planului de management al ariilor naturale protejate ROSPA0099
Podisul Hartibaciului, ROSCI0227 Sighisoara-Tarnava Mare, ROSCI0144 Padurea de
gorun si stejar de pe Dealul Purcaretului, ROSCI0143 Padurea de gorun si stejar de la
Dosul Fanatului, ROSCI0132 Oltul Mijlociu-Cibin- Hartibaciu, ROSCI0303 Hartibaciu Sud-
Est, ROSC10304 Hartibaciu Sud-Vest, Rezervatia Naturala "Stejarii seculari de la Breite
municipiul Sighigoara", Rezervatia "Canionul Mihaileni", "Rezervatia de stejar pufos" - sat
Cris.

Avand in vedere distanta la care se afla fabrica de caramida fata de zonele
protejate, activitatea acesteia nu afecteaza ecosistemele protejate din vecinatate.

2.13. Conditiile cladirilor

Toate constructiile sunt fie nou construite fie renovate in perioada 1990-prezent
astfel incat sa satisfaca cerintele legate de asigurarea unui mediu de munca satisfacator si
un flux optim al productiei. Constructiile din cadrul societatii sunt executate, in general, din
beton armat monolit sau prefabricat, acoperit cu placi de beton izolate si din zidarie de
caramida, stalpi si grinzi profilati. Acoperisul este de tip sarpanta. Compartimentarile sunt
realizate din pereti de zidarie de caramida.

Cladirile se incadreaza in gradul Ill de rezistenta la foc. Cladirea in ansamblu, cat si
elementele de constructie ale acesteia sunt astfel alcatuite si conformate incat sa nu
favorizeze propagarea usoara a focului si a fumului, corespunzator prevederilor art. 2.2.4
si 2.2.5 din Normativul de siguranta la foc a constructiilor — indicativ P118/99.

Suprafata aferenta fabricii este ocupata de constructii si betonata in proportie de
66%, toate operatile tehnologice, cu exceptia celor legate de exploatarea in cariera,
efectuandu-se numai in zona betonata. Starea suprafetelor betonate este buna.

Constructii care au in componenta azbociment- partial, acoperisul de la sectia 2.

Nu exista pe amplasament constructii deteriorate sau neutilizate.

2.14. Raspuns de urgenta

Unitatea nu intra sub incidenta prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

Operatorul are elaborat un Plan operativ de prevenire si management al situatiilor
de urgenta, In conformitate cu prevederile legislative in vigoare agreat de autoritatea de
mediu. Planul operativ de prevenire si management al situatilor de urgenta trateaza
pericolele de pe amplasament, in special in legatura cu prevenirea accidentelor cu un
posibil impact asupra mediului. Planul operativ de prevenire si management al situatiilor
de urgenta se revizuieste anual, se actualizeaza de cate ori este necesar si este disponibil
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pe amplasament pentru consultare. Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in
caz de poluari accidentale si sunt instructiuni precise pentru a se actiona in conformitate
cu planurile de interventie.

In cazul aparitiei unor conditii anormale de functionare la anumiti parametrii de
exploatare se intervine prompt pentru remediere situatiei. In orice situatie descrisa mai jos,
care contine situatii de functionare anormala, instalatia se opreste automat, fiind instiintati
toti operatorii cu avertismente sonore/ vizuale. Repornirea instalatiei se face doar dupa
parcurgerea situatiei conform manualelor tehnice. Pentru repornire este necesar 2 surse
de verificare.

Tipul si succesiunea actiunilor ce se desfasoara in situatile de urgenta datorate
unor accidente de productie, disfunctionalitati grave ale echipamentelor sau in contextul
unor factori naturali neprevazuti sunt prevazute in metodologia aferenta securitatii muncii.
Regulile generale sunt cele stabilite la nivel national si respectate in cadrul programelor
uzuale de instruire interna. Personalul cunoaste aceste actiuni si exista documente pentru
acestea.

Au fost identificate situatile de urgenta si masurile corespunzatoare in caz de
situatii de urgenta.

Tabel 5
RISCURI POSIBIL GENERATE SI STRATEGII DE MINIMIZARE A ACESTORA

Eveniment/ etapa Receptorii | Strategii de minimizare/ prevenire
riscului
Erori operationale in procesul | Angajati Monitorizare automata, detectie automata si
tehnologic sisteme de avertizare, intretinere regulata si
calibrarea sistemelor automate de control.
Avarierea utilajelor Angajati Verificarea presiunii
Avarii ale sistemului de | Angajati Actioneaza protectiile. Se va interveni numai cu
alimentare cu energie electrica personal autorizat
Accidente in munca Angajati Instructaje periodice, dotarea personalului cu
echipament de protectia muncii
Defecte structurale ale | Angajati Verificarea periodica a starii fundatiei
constructiei Vecini
Fisuri aparute in conducta de | Angajati Verificarea  periodica. = Semnalarea  oricarei
gaz metan Vecini scurgeri la dispeceratul EON-GAZ.
Functionarea Angajati Verificarea sistemului si urmarirea prin intermediul
necorespunzatoare a | Vecini camerei de comanda
arzatoarelor
Poluarea aerului Angajati - oprirea instalatiilor de ardere;
Vecini - revizia instalatiilor/ reparatii;
- monitorizarea emisiilor.
Deterioarea rezervorului de | Angajati Implementare masuri prevazute in Planul de
combustibil prevenire pentru situatii de urgenta,
Dotarea cu sisteme de colectare/retinere scurgeri
de combustibil.
Verificarea zilnica a starii si  continutului
rezervorului.
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3. ISTORICUL TERENULUI

Informatiile existente referitoare la utlizari anterioare ale terenului certifica faptul ca
fabrica de caramizi exista pe amplasamentul actual incepand cu anul 1907. In anul 1906, fratii
Letz au obtinut autorizatia nr. 2658/15.06.1906 pentru realizare produse ceramice cu ajutorul
cuptorului Hoffman. Cuptorul avea 16 camere si 0 capacitate de 64.000 buc/an, langa el
existand si 3 soproane si 0 presa pentru caramizi cu diametrul de 350 mm.

In anul 1935 fabrica este arendata catre firma Hercules SA care modernizeaza uscatoria
si realizeaza una artificiala. In anul 1938 introduce gazul metan pentru uscare, capacitatea de
productie fiind extinsa la 1.500.000 buc. caramizi/an si 500.000 buc. tigle/an.

In anul 1948 se realizeaza nationalizarea unitatii de productie si incepe modernizarea
cuptorului Hoffman. Din 1960 se extinde capacitatea de productie prin inceperea construirii
unitatii 3 (U3), pusa in functiune in anul 1964 si modernizata in anul 2008.

In anul 1970 demareaza proiectul contructiei unitatii 1 (U1) cu specialisti si tehnologie
romaneasca.

Societatea comerciala SICERAM S.A. s-a constituit in forma actuala de organizare, in
baza HG 1176/1990, prin preluarea integrala a patrimoniului fostei intreprinderi de produse
ceramice.

In anul 2005, societatea face investitii capitale in modernizarea cuptoarelor si
uscatoarelor, detinand la acea perioada cel mai modern tip de uscator si cuptor la nivel
european, cu consum redus de combustibil, grad inalt de recuperare a caldurii si valorificare a
acesteia in faza de uscare. Tot in acea perioada au fost efectuate modernizari si pentru
sistemele de transport produse, automatizat, cu conducerea proceselor de la pupitrele de
comanda.

In anul 2008 s-a finalizat o investitie intr-o unitate noua de productie a tiglelor, care, la
data punerii in functiune, era una din cele mai moderne din Europa. Ca si in cazul fabricii de
productie a caramizilor, utilajele au fost aduse din ltalia, investitia fiind de 16 milioane Euro,
capacitatea de productie ajungand la 1,4 mil. bucati pe luna.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Problemeridicate

Ca urmare a faptului cd@ Romania este stat membru al UE si a implementat
legislatia de mediu comunitara, activitatea oparatorului a fost reglementata din anul 2006,
cand SC SICERAM SA a obtinut Autorizatia integratd de mediu nr. SB 34/14.07.2006.

Problemele identificate privind conformarea cu prevederile Directivei 75/2010/UE
privind emisiile industriale si concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile in
industria ceramicii - ,Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic
Manufacturing Industry, August 2007 (editia august 2007)- se refera la:
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A. Respectarea valorilor limitd de emisie stabilite in autorizatia de mediu pentru
indicatorii monitorizati la aer, apa, sol, zgomot ca si conditie de baza pentru prevenirea
impactului negativ pe care il are activitatea asupra amplasamentului si vecinéatatilor

in vederea obtinerii informatiilor necesare pentru stabilirea starii de contaminare a
solului, SC SICERAM SA a analizat probe de sol de pe amplasament. Pentru a evalua
calitatea solului, primele analize de sol au fost efectuate in anul 2015- in zona de acces
in fabrica (spatiu verde de langa poarta de acces) si zona fost rezervor PECO. Aceste
determinari se vor constitui in elemente de referinta pentru urmatoarele monitorizari ale
solului (prevazute a se efectua o data la 5 ani conform AlM).

Nu s-au efectuat determinari ale -calitati apei freatice sau subterane pe
amplasament. Dat fiind ca suprafata terenului este protejata prin betonare, adancimea la
cre a fost interceptat primul nivel freatic din lunca Tarnavei Mari este la 1,0-1,5 m, nu s-a
solicitat efectuarea de astfel de analize prin AIM.

Informatiile privind calitatea solului si apei freatice si de suprafatd constituie
referinta, atat in urmarirea impactului activitatilor ce se vor desfasura in continuare, cat si
la Tncetarea definitiva a activitatilor.

In urma vizitarii amplasamentului si analizarii procesului tehnologic, au fost evaluatj
urmatorii factori de mediu, potential afectati de activitatea desfasurata pe amplasament:

- aer: emisii rezultate din procesul de tratament termic a caramizilor ceramice
(combustibil gaze naturale),

- apa: deversarile in emisar (paraul Cloasterf) de ape pluviale, dupa trecere prin
desnisipator;

- sol: posibila crestere a aciditatii solului datoritéd emisiilor de gaze din procesele
de combustie, scurgeri accidentale de hidrocarburi de petrol.

Compania realizeaza, asa cum aratam si in capitolul 2.10, monitorizari ale
factorilor de mediu, conform conditilor impuse in autorizatia integrata de mediu. Mai
multe detalii referitoare la monitorizarile efectuate in perioada 2016-2018 si rezultatele
analizelor se prezinta in capitolul 5 al prezentului raport de amplasament.

B. Urmarirea consumurilor de materii prime si auxiliare, apa, gaz si energie, Si
comparare cu recomandari BAT/BREF

Tabel 6
Productie/consumuri \ 2016 2017 2018
Productie caramizi
Gaze natural,mc 7314347 7798370 19579000
Energie electrica, kWh 7166932 7006162 6800000
Apa, mc 16073 23117 16716
Productie tigle

46



RAPORT DE AMPLASAMENT

SC SICERAM SA, SIGHISOARA, MURES

Productie/consumuri 2016 2017 2018
Gaze natural,mc 4632542 4348363.5 | 4800000
Energie electrica, kWh 6716315 6851396 7400000
Apa, mc 6888 502 448
Comparatia cu BAT:
Productie/consumuri 2016 2017 2018 Consum recomandat BAT,
GJ/to
Productie caramizi (sectia Ul si U2)
Productia obtinuta, to 200848.00 | 194236.00 | 205973.00
Gaze natural,GJ/to 1.38 1.52 1.24|1,02-1,87
Energie electrica, GJ/to 0.13 0.13 0.12 | 0,08-0,22
Consum total energie, 1.51 1.65 1.35|1,5-2,5
GJ/to
Apa, mc/to 0.08 0.12 0.08 -
Productie tigle ceramic (sectia U3)
Productia obtinuta, to 56643.00 | 56089.00 | 58846.00
Gaze natural,mGJ/to 3.11 2.94 3.01{1,97-2,93
Energie electrica, GJ/to 0.43 0.44 0.42 ] 0,23-0,41
Consum total energie, 3.53 3.38 3.4211,9-2,95
GJ/to
Apa, mc/to 0.12 0.01 0.01 | -
In general, parametrii consumurilor energetice se incadreaza in valorile

recomandate BAT. Se observa o usoara depasire a recomandarilor BAT la productia de

tigle ceramice.

Operatorul mentine evidente privind consumurile specifice la utilitati si la materii

prime pentru:

- urmarirea eficientizarii consumurilor de materii prime
- reducerea consumurilor de energie, combustibil si apa
- cresterea eficientei energetice

- optimizarea consumurilor

- stabilirea de actiuni pentru optimizarea consumurilor.

C. Respectarea cerintelor de management pentru instalatie

In contextul mediului concurential specific pietelor carora le sunt destinate produsele
si serviciile societatii, conducerea SC Siceram SA considera calitatea ca fiind una din
conditiile esentiale ale existentei pe piata.

Linia tehnologica de fabricare a produselor ceramice s-a realizat prin aplicarea celor
mai bune tehnici disponibile la nivelul Uniunii Europene, astfel incat sa sigure o eficienta
economica, in conditile unui impact cit mai redus asupra factorilor de mediu. Conform
.Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic Manufacturing
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Industry, August 20077, referitor la industria ceramica, principalele cerinte privind cele mai
bune tehnici au in vedere urmatoarele aspecte :

- reducerea consumului de energie;

- reducerea emisiilor;

- reducerea deseurilor;

- reducerea consumului de combustibil;

- monitorizarea emisiilor.

In cadrul SC Siceram SA, prin masurile prevazute, precum si prin politica de
management a firmei, toate aceste cerinte sunt avute in vedere si realizate.

Societatea are planificate o serie de activitati si masuri actuale si viitoare pentru
urmarirea efectelor potential negative datorate poluarii industriale, cat si pentru rezolvarea
deficientelor care implica aceste efecte negative cum sunt:

- Monitorizarea periodica a apelor uzate (realizata din 2010);

- Monitorizarea periodica a concentratiilor de poluanti in gazele arse evacuate in
atmosfera (realizata din 2010);

- Monitorizarea tehnologica in ceea ce priveste riscurile implicate de posibilitatile de
incendiu, colmatarea sistemelor de drenaj, etc. (realizat in 2006, actualizat anual - Plan de
prevedere si prevenire al poluarilor accidentale).

Anual se stabilesc obiective si tinte masurabile de mediu in acord cu strategia
companiei, politicii declarate si angajamentului luat, tinand cont de cerintele legale, in functie
de realizarile anului precedent. Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice se face
luand in considerare:

- conformarea cu reglementarile legale relevante si alte cerinte specifice de mediu la
care compania subscrie;

- optiunile tehnologice disponibile pentru punctul de lucru;

- cerintele financiare, comerciale si operationale;

- puncte de vedere ale partilor co-interesate.

Obiectivele si tintele sunt stabilite si analizate in vederea determinarii conformitatii cu
cerintele legale si alte cerinte la care compania subscrie, tinand cont de aspectele
semnificative identificate.

Responsabilitatea realizarii obiectivelor de mediu si securitate revine la nivelul
tuturor functiilor relevante din cadrul punctului de lucru si se regasesc in obiectivele
individuale ale acestora.

Stadiul realizarii obiectivelor individuale la toate nivelele se analizeazd anual cu
ocazia evaluarii performantei individuale.

La elaborarea programelor de protectie a mediului se tine cont de punctele de
vedere ale partilor interesate, inclusiv de politica financiara a organizatiei.

Procesele de fabricatie sunt specifice industriei de fabricare a materialelor ceramice.
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Parametrii de proces ai instalatiei sunt urmariti de catre departamentul productie.

Lucrarile de mentenanta se executd de catre personalul specializat din cadrul
atelierului de mentenanta propriu, precum si de firme specializate.

Responsabilul cu protectia mediului asigura managementul autorizatiei integrate de
mediu. Toate monitorizarile si rezultatele acestora sunt urmarite si verificate de
responsabilul cu protectia mediului. Monitorizarile si automonitorizarile sunt efectuate prin
laboratoare acreditate si in laboratorul propriu, pentru indicatorii stabiliti in AIM.

Raportarile la autoritatea competentd de mediu de fac conform cerintelor din
autorizatia integrata de mediu.

D. Respectarea cerintelor autorizatiei de mediu referitoare la gestionarea deseurilor

O cerinta a ,Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic
Manufacturing Industry, August 2007” se referd la minimizarea cantitatilor de deseuri
generate. Au fost identificate oportunitatile de minimizare a generarii de deseuri solide si
recuperarea, reutilizarea si reciclarea materialelor reutilizabile, urmarindu-se urmatoarele:

- returnarea deseului crud direct la fasonare

- reducerea cantitatilor de deseuri care se trimit la eliminare/depozitare finala, prin
identificarea posibilitatilor de recuperare si daca este posibil reutilizarea lor in masa
ceramica

- colectarea selectiva la sursa a fractiunilor de deseuri din hartie si stocarea acestora
in scopul valorificarii.

Deseurile rezultate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt colectate selectiv,

stocate in funciie de starea de agregare a acestora, in recipienti etansi sau vrac, in zone
delimitate.

Operatorul asigura minimizarea cantitatilor de deseuri si gestionarea eficienta
prin urmatoarele actiuni:
- colectarea selectiva a deseurilor reciclabile
- valorificarea deseurilor reciclabile de hartie/carton si plastic
- reutilizarea in fluxul tehnologic a deseurilor refolosibile
- valorificarea/eliminarea deseurilor periculoase prin societati autorizate
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Modul de gestionare al deseurilor si cantitatile medii/an este prezentat in tabelele urmatoare:

Deseuri rezultate:

Tab 7. Deseuri nepericuloase

Nr. | Cod degeu conform _ Sursa de Starea Cantitati de deseuri rezultate, to S_toc la
Crt. | H.G. nr. 856/2002 Denumire degeu provenienta fizica 2016 2017 2018 ggféde an
1. 101201 Deseuri de caramida Uscator unitati solida 4541 4111 3983 0
nearsa productie
2. 10 12 06 Deseuri forme ipsos Atelier turnare forme solida 83.72 87.21 87.74 0
ipsos
3. 10 12 08 Deseuri ceramice Cuptor Ul, Ull, UllI solida 7516 5509 6349 0
4. 1013 14 Deseu de beton si Din decantorul de la solida 4,4 4,4 4,4 0
namoluri cu beton sectia de grinzi si
buiandrugi
5. 150101 Deseuri de ambalaje De la ambalare solida 0.671 1.59 1.75 0.4
hartie, carton produse- zona
6. 1501 02 Deseuri de ambalaje paletizare 9.88 3.12 3.75 0
Plastic,
7. 1501 03 Deseuri de paleti de lemn | De la ambalare solida - - 0
deteriorati (ambalaj) produse- zona
paletizare 2.45
8. 17 04 05 Deseu metalic Sectia grinzi si solida 1,1 1,1 1,1 0
buiandrugi (din
armaturi)
9. 19 09 02 Namoluri de la Din procesul de lichida | 0.11 0.02 0.04 0
deznisipator decantare ape pluviale
10 | 200136 echipamente electrice gi Din inlocuirea solid - 34 - -
electronice casate echipamentelor
electrice si electronice
11. | 200140 Deseuri metalice span Din activitatea de solida 100.58 78.78 31.44 0

intretinere de la
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Nr. | Cod deseu conform Denumire deseu Sursa de Starea | Cantitati de deseuri rezultate, to | Stoc la
atelierul mecanic
12 200301 Deseuri menajere Activitati curente ale solida 224 37.7 238 0
personalului
Tab. 8. Deseuri periculoase
NI Cod deseu Starea Cantitati de deseuri Stoc final
Cri conform H.G. nr. Denumire deseu Sursa de provenienta fizica rezultate an 2018
" | 856/2002 2016 | 2017 | 2018
1. 13 02 08* Ulei uzat intretinerea mijloacelor de lichida 1.4 1.6 4 0
transport intern.
2. 20 01 21* Tuburi fluorescente si De la iluminatul sectiilor solid 0.162 | 0.012 | 0.044 | 0.01
alte deseuri cu continut
de mercur

Tab. 9. Deseuri refolosibile

Mod de gestionare deseuri

Nr. Cod deseu Mod de gestionare deseuri
crt. conf. H.G. Denumire deseu - — -
nr. 856/2002 Colectare/ depozitare Valorificare Agent economic cu care este
temporara incheiat contract
A. Deseuri refolosite intern
101201 Deseuri de caramida zone special amenajate 1n |Se reintroduce n fluxul -
nearsa incinta unitatii tehnologic
2 |101206 Deseuri forme ipsos temporar pe spatiu Reutilizare in alte industrii in -

amenajat n incinta
societatii

conditii de neafectare a mediului

inconjurator
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Nr. Cod deseu Mod de gestionare deseuri
crt. conf. H.G. Denumire deseu - — -
nr. 856/2002 Colectare/ depozitare Valorificare Agent economic cu care este
temporara incheiat contract
3 (101208 deseuri produse arse boxe/zone special Material pentru reabilitarea -
amenajate drumurilor, reutilizarea in alte
industrii Tn conditii de
neafectare a mediului
inconjurator.
4 1101314 Namol cu beton Pe platforma betonata La refacerea drumurilor in -
cariera
5 1302 08* ulei uzat Butoaie metalice de 200 | |refolosit integral la unitatiile de |-
amplasate in spatii special |productie pentru ungerea
amenajate, protejate  \vagonetilor sau a
impotriva scuregrilor  |echipamentelor ce necesita
accidentale astfel de tratament
6. |150103 deseu lemn, paleti si rigle |platforma betonata in fata Valorificate intern, in scop -
suport sectiei de tamplarie energetic
7 1190902 Namol de la deznisipator |deznisipator Se depoziteaza pe drumul auto |-
in cariera de argila, deseu inert
B. Deseuri comercializate
8 (150101 Deseuri de ambalaje spatiu special amenajat Predare catre unitati autorizate |Contract de preluare
hartie, carton responsabilitate incheiat cu
9 |150102 Deseuri de ambalaje spatiu special amenajat Predare catre unitati autorizate firme autorizate
Plastic,
10 |16 01 17 deseuri metalice, In recipienti metalici Unitati autorizate SC FEROFLOR SRL

span

Sighisoara
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Nr. Cod deseu Mod de gestionare deseuri
crt. conf. H.G. Denumire deseu - — -
nr. 856/2002 Colectare/ depozitare Valorificare Agent economic cu care este
temporara incheiat contract
11 |17 0405 Deseuri metalice Pe plaforma betonata Unitati autorizate unitati autorizate colectare/
valorificare
20 01 21* T uburi fluorescente si alte |In magazia de materiale  |Unitati autorizate SC RECOLAMP Bucuresti
12 deseuri cu continut de
mercur
13 |20 01 36 echipamente electrice si In cutii de carton, magazie |Unitati autorizate SC RECOLAMP Bucuresti
electronice casate

Tab. 10. Deseuri eliminate

Nr. |Cod deseu Gestiune deseuri
crt. conf. HG Denumire dese , — .
856/2002 um seu Colectare/ depozitare Mod de eliminare Agent economic cu care este
temporara incheiat contract
1 200301 deseuri menajere Container tip Eliminate prin depozitare SC Schuster Ecosal SRL

definitiva la rampa municipala
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Concluzii privind modul de gestiune al deseurilor:

- Toate deseurile rezultate din activitate sunt valorificate/ eliminate, dupa
caz, cu agenti economici autorizati.

- Din activitate rezulta numai 2 tipuri de deseuri incadrate ca periculoase
(ulei uzat si tuburi fluorescente de la ilumninat sectii). Uleiul uzat se refoloseste intern iar
tuburile fluorescente sunt depozitate selectiv si predate la SC Recolamp SA.

- Cu exceptia deseurilor de tip menajer toate tipurile de deseuri rezultate din
activitate sunt valorificate..

4.2. Depozite

- Depozitul de materie prima- argila pentru caramida. Cariera de argila fiind
limitrofa perimetrului fabricii depozitarea materiei prime se realizeaza in suprafata aferenta
zonei de exploatare. Argila extrasa se impinge cu buldozerul de pe trepte la halda de la
baza zacamantului in vederea macerarii (prelucrare naturala a argilei sub actiunea apei si
a intemperiilor intr-un interval de timp intre 6 luni-1 an). Pentru aceasta, la SICERAM sunt
cateva spatii destinate acestor operatiuni. Unul din aceste spatii este delimitat intr-o cladire
separata de unitatile de productie unde se afla un echipament specializat, numit
Kollergang si care permite maruntirea si amestecarea materiei prime. Argila macerata este
incarcata in autobasculante si transportata la sectiile de preparare ale celor trei unitati.

- Depozit produse finite- in exteriorul halelor de productie, pe platforma betonata. Nu
sunt produse toxice si nu necesita masuri speciale de protectie.

- Produse pentru ambalare (folie, paleti)- in hala de ambalare sau imediat langa hala
de ambalare.

- Depozit pentru produse auxiliare- lubrifianti, vaselina, substante chimice utilizate-
se pastreaza in spatii inchise si protejate, in apropierea spatiilor unde se utilizeaza, in
ambalajul producatorului, in regim de magazie. Se aprovizioneaza in cantitati reduse, strict
necesare procesului de productie pe durata maxima de 1 luna.

- Depozitarea deseurilor se face in cateva locuri destinate acestui scop, amplasate
in apropierea locurilor de producere. In incinta exista si un depozit de ulei uzat si ulei bun
depozitate in butoaie de table de 200 |, in spatiu asigurat, cu suprafata protejata cu
material absorbant, acoperit.

- Combustibilul auto (motorina) este depozitat intr-un rezervor metalic suprateran,
constructie noua (2011). Capacitatea rezervorului este de 20.000 |. Rezervorul este
amplasat in incinta acoperita, ingradita cu plasa de sarma si asigurat. Solul aferent
depozitului este protejat prin betonare. Rezervorul este deservit de o pompa de distributie
de carburanti, automatizata.
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-

Fig. 6- rezervor combustibil Fig. 7- depozit ulei

4.3. Instalatia generala de evacuare
De pe amplasament sunt evacuate urmatoarele categorii de emisii:
1. Emisii in aer de la cosurile cuptoarelor si uscatoarelor

2. Emisiiin apa

1. Emisii in aer

Din functionarea instalatiei de productie produse ceramice, emisii in aer rezulta de
la cosurile cuptoarelor, uscatoare si centrala termica.

Evacuarea emisiilor generate de proces se face prin sistemele de evacuare ale
cuptoarelor de ardere si uscatoarelor. Cuptoarele si uscatoarele sunt dotate cu cosuri de
evacuare emisii, cu tiraj fortat, cu inaltimi intre 6-12 m. Este realizat controlul automat al
parametrilor de ardere (temperatura, umiditate). Poluanti evacuate in aer: particule de praf
si emisii gazoase (SOx, NOx, CO, CO2, VOC, HCI, HF).

Pentru emisiile dirijate generate de cuptoare si uscatoare nu au fost prevazute
echipamente de depoluare a gazelor. Valorile masurate ale acestor emisii este prezentata
in cap. 5.2.
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In continuare sunt prezentate principalele utilaje si instalatii din fluxul de fabricatie al
SC SICERAM SA cu evidentierea operatiilor generatoare de noxe in atmosfera si a noxelor
emise :

Tabel 11
l;lrrt. Utilaj sau instalatie Operatie tehnologica Noxe emise
transport si alimentare
1 Benzi transportoare argila valt grosier, malaxor, valt | Emisii difuze
finisor
2 | Valt grosier macinare argila | Maruntire argila Emisii difuze

Emisii dirijate- vapori apa,
pulberi, Sox, NOx, HF, HCI,
CO2

Emisii dirijate- vapori apa,
pulberi, Sox, NOx, HF, HCI,

3. Uscatoare Uscare caramizi

4 Cuptoare de ardere Ardere caramizi

CO2
5. | cuptor forja _Oper_atu mecanice dg Emisii dirijate- pulberi, CO,
intretinere si reparatii NOXx

Poluanti din gaze de ardere

6 Centrala termica (CO: NOX; SO,)

ardere gaz metan

Cantitatile de pulberi emise din functionarea utilajelor mentionate la pct. 1 si 2 sunt
reduse datorita faptului ca argila prelucrata are o umiditate naturala de cca 20%. Cu
exceptia depozitarii argilei care se face in exteriorul spatiului de lucru, celelalte activitati
generatoare de pulberi se desfasoara in incinta de lucru, partial inchisa. In plus,
societatea a efectuat o serie de investitii in reducerea acestor emisii la locurile de munca
(vezi pct. 2.10).

Instalatile pentru evacuarea, retinerea si dispersia polantilor in mediu sunt
prezentate in tabelul urmator:

tabel 12
Faza de Utilaj/ timp | Cod Poluant Instalatii Caracteristici fizice ale surselor
proces de lucru sursa pentru H Diametrul Tempera | Debit
anual retinerea, | (m) | cosuluide |-tura(® |volumic
(ore/an) evacuare si dispersie C) (mcl/s)
dispersie (m)
Ul- tratarea | Cuptor S1 Pulberi Cos de 9 1,4/1,4 125 6,164
termica a tunel CO, COV | dispersie cu
produselor Piccinini NOx, SO2 | tiraj fortat
ceramice 7920 ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
Preuscator S2 Pulberi Cos de 9 1 52 2,578
(uscatorul CO, COV | dispersie cu
final de NOx, SO2 | tiraj fortat
caramizi)/ F (HF)
7920 ore Cloruri
(HCI)
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Faza de Utilaj/ timp | Cod Poluant Instalatii Caracteristici fizice ale surselor
proces de lucru sursa pentru H Diametrul Tempera | Debit
anual retinerea, (m) | cosului de | -tura (° volumic
(oref/an) evacuare Si dispersie C) (mcls)
dispersie (m)
Uscator S3 Pulberi Cos de 9 1,4 36 21,945
tunel pentru CO, COV | dispersie cu
caramizi/ NOx, SO2 | tiraj fortat
7920 ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
u2 Cuptor S4 Pulberi Cos de 6 0,148 140 0,307
Productie Vulcano, 40 CO, COV | dispersie cu
caramizi mc/ 2640 NOx, SO2 | tiraj fortat
pline si ore F (HF)
caramida Cloruri
pentru pavat (HCI)
pardoseli Cuptor S5 | Pulberi Cos de 6 0,148 140 1,7
Vulcano, 20 CO, COV | dispersie cu
mc/ 2640 NOx, SO2 | tiraj fortat
ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
Uscator S7 | Pulberi Cos de 8 0,4/0,6 48 9,057
pentru CO, COV | dispersie cu
caramida/ NOx, SO2 | tiraj fortat
2640 ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
U3- tratarea | Cuptor S8 Pulberi Cos de 12 1,4/0,8 140 3,988
termica a tunel CO, NOx, | dispersie cu
produselor | Piccinini S0O2, tiraj fortat
ceramice pentru F (HF)
ardere Cloruri
caramizi+ (HCI)
tigle
ceramice
presate/
7920 ore
Preuscator S9 Pulberi Cos de 12 0,57 22 5,038
produse CO, NOx | dispersie cu
speciale si S02 tiraj fortat
caramizi F (HF)
ceramice Cloruri
presate/ (HCI)
7920 ore
Preuscator S10 | Pulberi Cos de 12 0,8 34 6,177
pentru tigle CO, NOx | dispersie cu
de camp S02 tiraj fortat
7920 ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
Uscator S11 | Pulberi Cos de 12 1 34 8,187
pentru tigle CO, NOx | dispersie cu
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Faza de Utilaj/ timp | Cod Poluant Instalatii Caracteristici fizice ale surselor
proces de lucru sursa pentru H Diametrul Tempera | Debit
anual retinerea, (m) | cosului de | -tura (° volumic
(oref/an) evacuare Si dispersie C) (mcls)
dispersie (m)
de camp/ S0O2 tiraj fortat
7920 ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
Uscator S12 | Pulberi Cos de 12 0,8 34 4,388
accesorii CO, NOx | dispersie cu
7920 ore S0O2 tiraj fortat
F (HF)
Cloruri
(HCI)
Cuptor S16 | Pulberi Cos de 9 1.4 50 -
camera CO, CO2 | dispersie cu
Bedeschi/ NOx, SO2 | tiraj fortat
7356 ore F (HF)
Cloruri
(HCI)
Combustia | Centrala S13 | CO,CO2 | Cosde 12 0,3 40 0,416
gazelor termica/ NOx, SO2 | dispersie cu
naturale 4000 ore tiraj normal
pentru
producere
energie
termica
Atelier Cuptor S15 | Pulberi Cos de 6 0,7 20 0,1
mecano- pentru forja/ CO, CO2 | dispersie cu
energetic de | 104 ore NOx tiraj natural
intretinere S0O2
si reparatii

Emisiile in aer la cos sunt evacuate continuu, in conditii normale de functionare. In

conditii anormale de functionare aceste emisii scad sau se anuleaza intrucat acestea
provin din arderea combustibilului iar, in situatii anormale, in mod automat se opreste
alimentarea cu combustibil.

Rezultatele monitorizarii acestor emisii sunt prezentate in cap. 6.

Modelarea emisiilor efectuata in anul 2011 a aratat ca nu este depasita

concentratia maxim admisa la imisie pentru niciunul din poluantii analizati (Sox, NOX,
pulberi), cu exceptia poluantului Pulberi pentru care s-a identificat o zona cu potential risc
de depasire a concentratiei maxime admise pe directia nord- vest a amplasamentului, la
distanta de maxim 600 m de sursa S11. Riscul de depasire a concentratiei in pulberi la
imisie apare daca concentratia la emisie depaseste CMA-ul si daca conditiile meteo sunt
de atmosfera instabila sau foarte instabila (atmosfera de tip 1 sau 2). Frecventa acestor
conditii meteo in zona analizats este mica®.

* Sursa- Raport de dispersie efecuat in anul 2012 de catre SC ECONOVA SRL
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2. Emisii in apa
Surse de generare ape uzate :

a) ape uzate menajere- provin din grupurile sanitare (toalete, vestiare, dusuri,
chiuvete, etc) sunt evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca.

b) ape pluviale- sunt colectate prin reteaua de canalizare pluviala si
evacuate in paraul Cloasterf prin doua guri de evacuare, dupa trecerea prealabila prin
cate un desnisipator. Apele pluviale colectate de pe latura vestica a atelierului mecano-
energetic sunt conduse catre o rigola acoperita cu gratar metalic, dupa care sunt
evacuata in canal deschis care descarca apele in paraul Cloasterf sau se infiltreaza in
sol.

Sistemul de colectare si dirijare al apelor din incinta perimetrului este prezentat la
cap. 4.7.

Nu rezulta ape uzate tehnologic.

4.4. Ariainterna de depozitare

Depozitarea materiilor prime si auxiliare, precum si cea a deseurilor rezultate din
procesele tehnologice, se face in conditii corespunzatoare, astfel incat sa nu afecteze
mediul.

Aprovizionarea cu motorind se face periodic. Stocarea temporara se face in
rezervorul de motorina, amplasat in cuva de retentie.

Produsele finite sunt depozitate pe platforma betonata, pana la livrare catre
beneficiar.

Colectarea deseurilor se face la locul de producere, in recipienti dimensionati in
functie de cantitatea produsa si de ritmul de evacuare, amplasati in incinte amenajate.

Stocarea deseurilor periculoase pana la valorificarea/eliminarea lor prin societati
autorizate, se realiza in spatii special amenajate (magazia de uleiuri).

Toate tipurile de deseuri rezultate din activitate au un spatiu destinat depozitarii,
amenajat in apropierea locului de producere, pe platforma pietruita sau betonata.

1. Deseurile de tip produse arse se depoziteaza pe 0 suprafata care este
destinata exclusiv acestui scop. Gestiunea lor rapida nu necesita realizarea de depozite
speciale. Acestea se distribuie catre solicitanti care o utilizeaza la mentenanta drumurilor
industriale sau particulare (pe baza de fise de iesire) sau se transporta la depozitul de
deseuri al municipiului, pe baza de contract.

2. Produse necesare intretinerii curente pentru utilaje/ echipamente (scule,
produse de ungere, lavete, etc) sunt depozitate in magazii in apropierea locurilor de
munca unde se utilizeaza, in spatii inchise si asigurate.
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3. Deseurile metalice provenite din operatiile de intretinere/ reparatii sunt
depozitate in spatii cu suprafata betonata, in incinta fabricii pana la predare catre un
valorificator autorizat.

4. Deseurile menajere si de tip municipal (hartie, PET) sunt colectate in
containere metalice tip, amplasate pe platforma betonata, in apropierea birourilor.

5. Deseurile provenite din ambalaje (plastic, hartie) sunt depozitate temporar
in hala de ambalare. Deseurile de lemn provenite de la paleti sunt depozitate langa
atelierul de tamplarie pentru a fi reparati/ reconditionati.

6. Uleiurile uzate sunt depozitate intr-un spatiu amenajat in incinta
perimetrului, inchis, prevazut cu podea impermeabilizata cu argila si strat absorbant din
pietris si argila.

45. Incintadeincheiere

Incinta de incheiere luata in considerare cuprinde arealul din zona municipiului
Sighisoara, strada Viilor, aferent suprafetei ocupate de SC SICERAM SA, pe suprafata de
234380,46 mp.

Intrarea in incintd se face prin poarta de acces pentru personal si pentru mijloacele
auto care asigura aprovizionarea cu materii prime/auxiliare si livrare produse finite.

Amplasamentul instalatiei de fabricare a caramizi ceramice este imprejmuit si are
asigurata paza.

4.6. Sistemul de scurgere
Instalatiile de alimentare cu apa si canalizare sunt prezentate in Autorizatia GA
434/21.11.2019 emisa de Directia Apelor Mures.

Alimentarea cu apa se realizeaza din reteaua de apa potabila a municipiului
Sighisoara printr-un bransament Dn 100 mm. Apa din retea este utilizata in scop:

- igienico-sanitar

- tehnologic la linia de fasonare

- ca apa de racire lagare (la pompele de vacuum)

- rezerva de apa in instalatii de inmagazinare (2 rezervoare cu V= 2x 200
mc)

- apa pentru stingerea incendiilor (rezerva intangibila PSI, este asigurata
de unul din cele 2 rezervoare cu V=200 mc)

Volume de apa autorizate (conform Autorizatiei de Gospodarire Ape nr.434/2019:

Sursa/ scop utilizare Debit (mc/zi)
Maxim | Mediu | Minim
Retea oraseneasca/ igienico- sanitar 26,4 11,0 4,0
Retea oraseneasca/ tehnologic 132,0 61,0 44,00
Total retea oraseneasca 158,4 72,0 48,0
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Societatea dispune si de o sursa subterana de alimentare cu apa (put forat cu
H=120 mm, D=311 mm) dar care este in conservare. Din sursa subterana apa poate fi
captata prin intermediul unei pompe submersibile. In aceasta varianta apa prelevata
este condusa intr-un bazin de colectare-decantare bicompartimentat, cu Vtotal= 48 mc
de unde este pompata in rezervoarele de inmagazinare; statia de pompare este
echipata cu o pompa Grundfos verticala, multietajata tip CR 10-06, cu caracteristicile
Q=10 mc/h, H=48 m CA.

Instalatii de tratare:
- apa este folosita la calitatea de prelevare (potabila)

- apa din sursa subterana trebuie supusa unei tratari mecanice
(decantare), in bazinul de colectare- decantare.

Necesarul total de apa:
Nzimeq= 216,0 mc/zi
Nzimax=302,4 mc/zi
Nzimin=192,0 mc/zi

Cerinta de apa:

zilnic mediu= 72,0 mc/zi
zilnic maxim=158,4 mc/zi
zilnic minim=48,0 mc/zi

Recircularea apelor se realizeaza:
- in sistemul de agent termic la central termica Vrecirculat=144 mc/zi

- la pompele cu vacuum (apa de acier lagare), volum de apa
nesemnificativ

Surse ape uzate :

- ape uzate menajere- provin din grupurile sanitare (toalete, vestiare,
dusuri, chiuvete, etc) sunt evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca.

- ape pluviale- sunt colectate prin reteaua de canalizare pluviala si
evacuate in paraul Cloasterf prin doua guri de evacuare, dupa trecerea prealabila prin
cate un desnisipator. Apele pluviale colectate de pe latura vestica a atelierului mecano-
energetic sunt conduse catre o rigola acoperita cu gratar metalic, dupa care sunt
evacuata in canal deschis care descarca apele in paraul Cloasterf sau se infiltreaza in
sol.

La sectia 2, activitatea de productie grinzi si buiandrugi, apele uzate tehnologice
rezultate in urma spalarii zilnice a instalatiei de preparare beton se colecteaza intr-un
decantor aflat in apropierea sectiei de betoane. Apa decantata se evacueaza intr-un alt
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decantor aflat la limita platformei industriale si de aici se descarca in canalizarea
menajera oraseneasca. Namolul cu continut de beton se utilizeaza intern, la refacerea

drumurilor in cariera.

Nu rezulta ape uzate tehnologice.

Tabel 13:
Volume de apa autorizate la evacuare
Categoria apei Receptori autorizati Volum total evacuat
Zilnic (mc) Anual
Maxim | Mediu | Minim | (mii mc)
Ape uzate fecaloid | Retea de canalizare | 26,4 11,0 4.0 3,1
menajere oraseneasca

Ape pluviale prin 2 guri de
descarcare

Parau Cloasterf

Ape pluviale Prin canal deschis in paréaul -
Cloasterf

Ape pluviale Canalizare pluviala -
oraseneasca

In anexa este prezentat sistemul de canalizare pentru apa potabila si pluviala.

4.7. Alte depozite chimice si zone de folosire

In arealul SC SICERAM SA nu exista depozite chimice sau zone de folosinta cu
aceasta destinatie. De asemenea, nu se cunosc zone adiacente incintei si care sa aiba

aceasta destinatie.

4.8. Alte posibile impuritati rezultate din folosinta anterioara a terenului

Pe actualul amplasament s-au desfasurat activitati de fabricare produse ceramice
din anul 1907. Nu exista date privitoare la eventuale poluari ale amplasamentului produse
in perioada anterioara anului 1990 cand, prin Hotarare de Guvern,
SICERAM SA. Dupa data infiintarii societatii si obtinerea Autorizatiei Integrate de Mediu
(anul 2006) au fost efectuate periodic analize de apa si aer in perimetrul societatii.
Rezultatele determinarilor nu au identificat o poluare a amplasamentului (vezi pct. 7.4).

s-a infiintat SC

5. INTERPRETAREA REZULTATELOR. MODEL CONCEPTUAL

Date referitoare la activitatea instalatiei de producere a cardmizilor Siceram SA,
respectiv referitoare la amplasarea zonei:

- fabrica este amplasata pe o platforma plana la baza dealulul unde exista cariera

de argila;
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- nivelul apei freatice se gaseste la adancimea de aproximativ 1-1,5 m, fata de
suprafata solului;

- intre suprafata solului si freatic exista formatiuni cu permeabilitate redusa (argila)
si formatiuni cu permeabilitate mai putin redusa (argile nisipoasa, praf argilos, marna
argiloasa);

- toate activitatile exterioare din incinta fabricii se desfasoara pe platforme
impermeabile, deservite de instalatii de canalizare;

- pe amplasament se utilizeaza substante si preparate periculoase in stare lichida
si stare solida (motorina, uleiuri minerale pentru activitatea de mentenanta, reactivi
pentru laborator, preparate pentru dedurizarea apei etc); prin conditiile de depozitare,
manipulare, si stocurile existente pe amplasament, riscul de poluare cu acestea este
minor;

- instalatia de producere a produselor ceramice a fost proiectata si realizata in
acord cu cele mai bune tehnici disponibile in domeniul industriei ceramice - ,Reference
Document on Best Available Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry, August
20077,

- echipamentele de ardere si uscatoarele (principalele echipamente ale
instalatiei), cat si intregul flux de fabricatie sunt controlate prin calculator de proces;

- emisiile de poluanti generate de instalatile existente pe amplasament se
incadreaza limitele mxime admise de legislatia de mediu aplicabila pentru domeniul
ceramicii;

- activitatea desfasurata pe amplasament nu genereaza ape uzate tehnologice

(caracteristic proceselor de fabricare a caramizilor prin procedeu umed), iar apele uzate
tehnologice de la spalarea utilajelor sunt in cantitati relativ mici;

- deseurile rezultate din activitate sunt colectate si depozitate in functie de
provenienta si caracteristicile fiecarui deseu in parte, in spatii astfel amenajate, incat
posibilitatea contactului intre acestea si factorii de mediu sa fie minimizat; deseurile
generate pe amplasament sunt fie reintroduse in procesul tehnologic (deseuri uscate si
arse de caramizi), fie valorificate/eliminate prin firme secializate;

- se monitorizeaza emisiile in factorii de mediu si variabilele tehnologice, conform
procedurilor stabilite.

Interpretarea informatiilor prezentate

- functionarea normald a fabricii Siceram SA genereazd o poluare in limitele
admise a factorilor de mediu, in principal emisii atmosferice (pulberi, gaze de ardere, clor,
flor, compusi organici volatili)

- in conditii de functionarea normala, zona de influenta a instalatiei (evidentiata si
prin studiul de dispersie al emisiilor in aer, realizat in 2012) se limiteaza la incinta fabricii;
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- functionarea instalatiei este coordonata si urmarita electronic si se opreste
automat atunci cand apar anomalii de functionare;

In scopul prevenirii poludrii factorilor de mediu, s-au avut in vedere construirea de
platforme impermeabilizate, cuve de retentie, in cazul aparitiei unor avarii; nu sunt
posibile poluari care sa afecteze zonele locuite sau calitatea acviferului.

Calitatea factorilor de mediu

In scopul stabilirii starii actuale a amplasamentului, au fost evaluate toate
rezultatele monitorizarilor factorilor de mediu realizate de operator.

Numarul si tipul investigatiilor este rezultatul cerintelor actelor de reglemetare
detinute pentru amplasament/instalatiei, in baza modelului conceptual ce a avut in vedere
consideratii specifice aferente amplasamentului pe care este situat obiectivul analizat.

Punctele de prelevare sunt marcat in planurile anexate. Prelevarea probelor s-a
realizat de catre laboratorul acreditat care a executat si analiza probelor, folosind metode
standardizate si acreditate.

5.1. Factor de mediu AER

Emisiile evacuate in atmosfera in urma activitatii de productie desfasurata la SC

SICERAM SA, cuprind urmatoarele substante poluante:

Pulberi provenite de la diversele faze de prelucrare a argilei in procesul tehnologic.

e Emisii gazoase: CO, SO, NOy rezultate din arderea gazului metan in cuptoarele de
ardere si uscatoare produse ceramice,

e Emisii gazoase HF si HCI provenite de la arderea argilei in cuptoare,

e Gaze de ardere: CO, SO, NOy rezultate din arderea gazului metan in centrala
termica,

e Noxe (gaze de combustie) si pulberi provenite de la utilajele auto care opereaza pe
amplasament.

Emisiile in aer la cosurile cuptoarelor de ardere si uscatoare sunt considerate
particulele de praf si emisiile gazoase (SOx, NOx, CO, CO2, VOC, HCI, HF):

- Emisia de SOx (in principal SO2) este dictata de prezenta scestuia in
materia prima (argila) si in combustibilul utilizat (gaz). Materia prima de la SC SICERAM
SA nu contine decat urma de pirita (FeS2), gips sau alti sulfati, iar combustibilul, gazul
natural, nu contine sulf. De aceea, este de asteptat ca gazele evacuate la cos sa fie cu
continut foarte redus de SO2.

- NOx este rezultatul procesului de ardere, realizandu-se reactia azot- oxigen
din aerul de ardere. Cum reactia este favorizata in primul rand de temperaturi peste
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1200° C si in exces de oxigen, cum temperatura in incinta cuptorului este de max. 1100°
C, procentul de NOx in gazele arse evacuate este relativ redus. Exista formare de NOXx in
camera de combustie a arzatoarelor (arzatoare de tip Jet, cu camera proprie de
combustie, unde temperatura depaseste 1100° C dar aerul in exces este redus). De
aceea, concentratile de NOx la cosurile tehnologice n-ar trebui sa depaseasca 350
mg/Nmc gaze arse, pentru conditile de referinta de 18% oxigen®, fapt confirmat si de
istoricul determinarilor efectuate.

Obiectivele BAT sunt de a reduce emisiile de NOx in gazele evacuate in aer, la
procesele de ardere ale cuptorului, sub 500 mg/Nmc si mai jos la pragul de 350 mg/Nmc.

- Monoxidul si dioxidul de carbon sunt rezultate ale proceselor de
decarbonatare a CaCO3 din materia prima cat si a procesului de ardere incompleta sau a
reactiei C cu CO2 rezultat din ardere si din decarbonatare, conform reactiilor:

CH4+202=C02+2H20

CaC0O3—Ca0+CO02

MgCO3—MgO+CO2

C+C02=2CO

De regula, ultima reactie este redusa neexistand masa carbunoasa inglobata in
masa ceramica (titularul de activitate nu introduce in argila adaosuri combustibile ca:
rumegus, carbuni inferiori, cocs, sterile de filtru presa, etc).

- Compusii organici volatili (COV) sunt rezultati, de regula, din materialele
organice inglobate in masa ceramica. Cum argila contine reduse cantitati de substante
organice si nu se introduc adaosuri combustibile in masa (pentru a minimiza consumul
de combustibil la ardere), emisiile de COV in acest caz sunt nedectabile la cosurile
tehnologice.

- Cloruri si compusi- majoritatea argilelor contin anumite concentratii de
cloride, de obicei derivate din sursele marine de formare. Datorita descompunerii
sarurilor minerale care contin cloride la temperaturi de peste 850° C se formeaza HCI.

In argila utilizata de SICERAM SA cloridele sunt in cantitati foarte reduse.

- Fluoride- aproape toate materiile prime contin cantitati de fluoride. HF
apare in principal din descompunerea fluorosilicatilor prezenti in mterialul argilos. In
acest context, apa prezenta in atmosfera de ardere are un rol important in mecanismul
de formare al HF :

Mineral-F+H20= mineral-OH+HF (1)
2HF+Ca0=CaF2+H20 (2)
CaF2+H20=2HF+CaO (3)

Reactia (2) apare la temperaturi relativ joase, in sectiunea de preardere ale
cuptoarelor. Aceasta explica de ce prezenta CaCO3/ CaO poate duce la o reducere

5 Conform “Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry”
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importanta a emisiilor de HF. Reactia (3) apare la temperaturi inalte (>900° C) daca
concentratia de apa este foarte mare.

In argila utilizata de SICERAM SA fluoridele sunt in cantitati foarte reduse iar apa
este, de asemenea, utilizata in cantitati reduse ceea ce face ca acest indicator sa se
situeze la o limita foarte redusa la emisie.

- Metalele grele si compusii lor nu sunt prezenti la cosurile tehnologice
nefiind introduse compounduri in produs care le-ar contine si nici produsele nu sufera
procese de glazurare. Ele se intalnesc, de regula, in zona ceramicii fine si nu a ceramicii
de constructie. Din contra, matricea ceramica poate fixa prin formarea ciobului,
asemenea metale grele.

Alte emisii sunt datorate circulatiei autovehiculelor- particulele de praf de pe caile
de acces din unitate care sunt ridicate Th atmosfera producand astfel poluarea zonei.
Pentru prevenirea acestui fenomen, caile de acces sunt spalate periodic, iar pe timp
uscat sunt stropite cu apa. Alte masuri care au ca scop reducerea acestor emisii sunt:
instituirea de limite de viteza la intrarea in punctul de lucru si stabilirea de cai de acces
optimizate.

Poluarea sonora in urma activitatii de productie desfasurate in cadrul obiectivului
analizat este determinata de:

o utilajele de pe fluxul tehnologic de prelucrare argila (benzi transportoare,
valturi de macinare, malaxoare)

. operatii de intretinere si reparatii, diferite motoare

o instalatii de ventilatie, exhaustare

. operatii de incarcare-descarcare

traficul uzinal (variaza in functie de sezon: vara- cca 70 transporturi/zi; iarna-
cca 20 auto/zi)
Utilajele producatoare de zgomot sunt amplasate in interiorul halei de productie.

Receptorii potentiali ai zgomotului si vibratiilor includ angajatii si populatia din afara
limitelor amplasamentului.

Distante pana la zonele locuite :

- La SV- Scoala Generala cu gradinita de copii, situata la cca 50 m de gardul
societatii,

- In S- in vecinatatea amplasamentului, pe partea opusa a strazii Viilor, exista
cateva locuinte particulare- cca 70 m.

Ultimul audit de zgomot efectuat nu a pus in evidenta probleme deosebite legate
de poluarea fonica (iunie 2012).

Pentru diminuarea poluarii fonice a mediului si asigurarea unor conditii optime de
lucru pe platforma SC SICERAM SA, sunt realizate o serie de masuri prezentate la pct. 8.
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5.2. Factor de mediu apa

Posibilitatea poluarii apelor datorita activitatii obiectivului se poate datora numai in
conditii accidentale- scurgeri accidentale de produse petroliere pe platformele exterioare
halei de productie si ajungerea acestora accidental in ape de suprafata. Aceasta situatie
este putin probabila, avand in vedere ca rezervorul de motorina este prevazut cu cuva de
retentie, iar platforma amplasamentului este aproape in intregime betonata.

Functionarea obiectivului nu are impact asupra conditiilor hidrogeologice din zona
amplasamentului, daca se urmareste ca etangeitatea retelei de canalizare sa fie
perfecta si sistemul de decantoare pentru apele pluviale de pe platforma functioneaza la
parametrii optimi. Doar in conditile unor defectiuni, neetanseizari, sau urmare unor
fenomene naturale (ex. alunecari de teren) care ar duce la deteriorarea retelei, ar putea
aparea riscul unor poluari asupra subsolului si conditiilor hidrogeologice.

Din procesul de productie nu rezulta ape uzate, apa tehnologica este inglobata in
produs si se pierde prin evaporare in timpul procesului de uscare si ardere. Apele de
racire se recircula. Apele rezultate de la spalarea incintelor sunt deversate in
canalizarea pluviala.

Apele menajere rezultate sunt preluate de canalizarea menajera si deversate in
canalizarea oraseneasca.

Apele pluviale sunt colectate prin reteaua de canalizare pluviala si evacuate in
paraul Cloasterf prin doua guri de evacuare, dupa trecerea prealabila prin cate un
desnisipator. Apele pluviale colectate de pe latura vestica a atelierului mecano-energetic
sunt conduse catre o rigola acoperita cu gratar metalic, dupa care sunt evacuata in
canal deschis care descarca apele in paraul Cloasterf sau se infiltreaza in sol.

5.3. Factor de mediu sol

In incinta unitati de productie SC SICERAM SA, spatiile utilizate pentru
productie, depozitare si transport sunt protejate prin betonare (66%).

Poluarea solului din cadrul amplasamentului studiat se poate datora urmatoarelor
cauze :

-depozitarea necontrolata a diferitelor materiale solide si deseuri in incinta
societatii,

-pierderi accidentale de carburanti,

- exploatarea necorespunzatoare a rezervei de argila din cariera limitrofa fabricii.

- traficul auto in incinta si imprejurimi

In urma analizarii situatiei pe teren s-au constatat urmatoarele :

-Dumurile de acces in interiorul obiectivului analizat sunt betonate;

-In incinta punctului de lucru se acorda o atentie deosebita pastrarii curateniei,
fiind stabilite programe si verificari periodice pentru acest aspect. Intreg personalul este
implicat in aceasta activitate.
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-Deseurile rezultate din fluxul tehnologic sunt reintroduse in flux sau sunt
depozitate si valorificate in conditii controlate. Exista incheiate contracte de
eliminare/valorificare deseuri pentru deseurile rezultate din activitate. Pana la transportul
acestora in afara obiectivului, locatiile pentru depozitarea temporara a deseurilor sunt
amenajate corespunzator.

-Depozitarea combustibililor se face corespunzator, in recipienti metalici prevazuti
suprafete betonate;

-Colectarea deseurilor menajere si de tip municipal se face selectiv, in
eurocontainere amplasate pe o suprafata betonata.

S-au analizat si procesele cu desfasurare permanenta sau ocazionala, rezultatele
obtinute fiind consemnate in documentatile de sustinere. Rezultatele generale ale
cercetarilor de birou si teren, masuratorilor topografice, emisiilor in sol, apa, ale
parametrilor de mediu care pot fi influentati intr-o oarecare masura, arata ca:

a) Procesele tehnologice impun doar faze tehnologice de preparare/ fasonare a
argilei si de uscare a produselor (acestea impun doar procese mecanice pentru argila apoi
amestec cu apa si eliminarea apei din produsul fasonat) apoi de ardere a argilei (proces
care nu implica decat eliminarea compusilor de ardere provenind din gazul natural utilizat
in proces).

b) Tehnologiile utilizate sunt concepute pentru obtinerea, in cea mai mare parte, de
reziduuri valorificabile. Toate reziduurile de tip argila prelucrate partial sau total, reziduurile
de produs fasonat crud (neuscat) si reziduurile de produs uscat se reintorc in circuitul
productiv. Acestea nu contin alte elemente decat argila si partial, apa de fasonare.

c) Produsele arse, chiar rebut, fie depozitate pe platforme betonate, fie nebetonate,
nu contin si deci nu transfera poluanti in apele de suprafata si/sau subterane. Procesul de
lixiviere® nu are loc, produsele arse fiind prin natural lor matrice ceramica care are
posibilitatea de a inertiza in masa eventualele componente din argila.

d) Poluantii rezultati din activitatea curenta a SC SICERAM SA, prin natura lor si
concentratiile reduse, nu produc un impact negativ nici asupra asezarilor umane, nici
asupra altor obiective si nici asupra culturilor vecine, acestea dezvoltandu-se neafectate de
ativitatea intreprinderii.

e) Tehnologia de ardere a produselor ceramice se desfasoara utilizand drept
combustibil gaz metan, combustiibil curat, care nu necesita rezervoare de depozitare si
astfel posibilitatea de a degrada solul,

f) Se aplica in mod permanent programe de revizii ale echipamentelor/ instalatiilor.

Conform definitiilor din Ordinul nr. 756/1997 al MAPPM, terenurile din zona de
amplasare a fabricii de caramida, atat cele din perimetrul aferent fabricii cat si cele
invecinate, pot fi incadrate dupa cum urmeaza:

® Lixiviere= transferal de substante din produs catre sol, ape
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- folosinta sensibila’- terenurile agricole si rezidentiale din vecinatate;
- folosinta mai putin sensibila® - intreg perimetrul aferent activitatii (234380,46 mp).

Masuri aplicate de operator pentru evitarea/ reducerea emisiilor in sol:
- procesele se desfasoara in hala inchisa, instalatiile tehnologice si de canalizare
interioara nu au contact direct cu solul.
- pentru situatii accidentale se folosesc: peat sorb, rumegus, absorbanti.
- depozitele de deseuri periculoase sunt amplasate in spatii inchise, protejate si
asigurate;
- transportul materiilor prime si al materialelor se face pe cai de acces
impermeabilizate corespunzator.

Pe baza acestor informatii s-a concluzionat ca terenul are un risc ecologic minim.

6. INVESTIGATII EFECTUATE

Investigatiile realizate pentru intocmirea documentatiilor aferente autorizatiei

integrate de mediu, au cuprins:

1. Analiza documentatiilor anterioare referitoare la functionarea organizatiei, a
instalatiei supuse autorizarii integrate de mediu, problematici de mediu, programe
de dezvoltare aflate in derulare, planuri de achizitii;

2. Rezultatele monitorizarilor de mediu efectuate in perioada 2016-2018,

3. Observatiile directe din vizitele pe teren

6.1. Referitor la calitatea aerului

Pentru evaluarea poluarii atmosferice generate de instalatiile in functiune s-au utilizat
determinarile de emisii efectuate in cursul monitorizarilor periodice efectuate de catre
societate. Determinarile au fost efectuate de catre Laboratoerel Tonnie din Ploiesti,
societate acreditata RENAR, cu respectarea metodologiei specificate in Ord.462/1993 cu
completari si modificari ulterioare, respectiv Legea 104/2011.

Frecventa impusa este trimestriala pentru pulberi, semestriala pentru gaze de
ardere, anual pentru NOx, HF si HCI.

- cosul de la cuptorul pentru forja din Atelierul mecano- energetic (sursa S15)-
pentru pulberi, NOx, CO2, CO, cu frecventa anuala

- centrala termica- sursa S13 (gaze arse- CO, NOx, SO2, CO2)- anual

" folosinta sensibila a terenurilor este reprezentata de utilizarea acestora pentru zone rezidentiale si de agrement, in
scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim de restrictii, precum si suprafetele de terenuri
prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.

. . . o8 . o ., " o . . . . .
8 folosinta mai putin sensibila® a terenurilor include toate utilizarile industriale si comerciale existente, precum si
suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.
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6.3. Referitor la calitatea apei

Date privind calitatea apelor evacuate din incinta amplasamentului s-au obtinut
prin realizarea monitorizarilor, conform solicitarilor autorizatiei integrate de mediu si
autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 274/2009 (inlocuita cu autorizatia GA nr.
434/2019).

Frecventa de monitorizare a emisiilor in apa este semestriala si probele sunt
recoltate din doua puncte stabilite de catre Directia Apelor Mures prin Autorizatia de
gospodarire ape nr. 274/2009.

In perioada 2016-2018 nu s-au inregistrat depasiri ale valorilor admise la nici un
poluant in apele apele pluviale evacuate in paraul Cloasterf si nici la apele menajere
evacuate la canalizare.

6.4. Referitor la calitatea solului

In conditii de functionare normala a instalatiilor de productie nu sunt in mod
obisnuit poluanti pentru sol/subsol, cu exceptia unor situatii accidentale (ex. spargerea
retelelor de canalizare, depozitarea necontrolata a deseurilor periculoase (ulei uzat) sau
deteriorarea cuvei pentru rezervorul de motorina. Rezervorul de motorina este cu pereti
dubli — standardizat.

Prin AIM s-a impus efectuarea de analize de sol cu o frecventa de o data la 5 ani
in punctele stabilite prin Raportul de amplasament efectuat in anul 2006.

La incetarea activitatii, se vor utiliza ca reper parametrii de calitate pentru soluri
mai putin sensibile mentionati in Ord. 756/1997.

6.5. Referitor la Zgomot

Determinari ale nivelului de zgomot nu au fost solicitate in AIM actualizata in 2016.
In anul 2009 a fost efectuat un audit de zgomot de catre o firma acreditata— SC
ACUSTIC Expert SRL din Sibiu. Intrucét rezultatele auditului efectuat, dat fiind masurile
de protectie pe care Siceram le-a aplicat, nu au pus in evidenta depasiri ale nivelului de
zgomot, in AIM revizuita nu s-au mai solicitat aceste determinari.

7. REZULTATELE INVESTIGATIILOR
7.1. APA
Apa uzata evacuata
Tabel 14
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Valori obtinute Valori obtinute Valori obtinute Valori conf.
Nr indicatori 2016 2017 2018 NTPA 002/2002
crt mgq/l mg/l mgq/l si Aut. SGA
Sem.1 | Sem.2 | Sem.1 | Sem.2 | Sem.1 | Sem. 2 (mg/l)
1 | pH 7.4 8.1 7.4 7.4 7.1 7.4 6,5-8,5
5 Materii totale in 16 76 43 24 37 23 350
suspensie
3 | CBO5 36 178 <79 <7.9 14.8 <10 300
4 | CCOCr 117 464.4 < 30 < 30 33.6 48 500
5 | NH4 0.19 8.1 1.61 2.23 0.525 3.58 30
Valorile inregistrate pentru proba de apa pluviala evacuate in paraul Cloasterf:
Tabel 15
Valori obtinute Valori obtinute Valori obtinute Valori conf.
Nr Indicatori 2016 2017 2018 NTPA 001/2002
crt mg/l mgl/l mg/l si Aut. SGA
Sem.1 | Sem.2 | Sem.1 | Sem.2 | Sem. 1 | Sem. 2 (mgl/l)
1 Suspensii 22 34 31 33 32 28 60
totale
5 Produse <1 <1 <1 <1 <0.32 0.38 5
petroliere

Se observa ca nu s-au semnalat depasiri ale indicatorilor monitorizati.

7.2

AER

Nivelul emisiilor de pulberi si poluanti din gaze arse rezultate de la functionarea
utilajelor din cadrul fluxului de realizare produse ceramice este prezentat in tabelul
urmator. Rezultatele analizelor sunt cele efectuate in perioada 2016-2018. Locul
prelevarii probelor de aer a fost stabilit impreuna cu specialistii din cadrul APM Mures,
fiind luate Tn considerare sursele de emisie reprezentative de pe teritoriul fabricii.

Tabel 16

Rezultatele monitorizarilor emisiilor in aer efectuate in perioada 2016-2018

Faza de Punct de Parametru Masuratori (mg/ Nmc) Limita la emisie,
proces masura/cod conform autorizatiei
sursa IPPC
2016 2017 2018
Ardere, Cuptor tunel | Pulberi 1.19 1.9 9.8 20
uscare Ul Piccinini S1 16 51 92
1.9 1.9 10.8
2.2 9.3 9.2
cov 5.13 1.25 1.28 20
0.5 1.75 4.06
SOx(S02) <2.86 3.15 2.86 500
3.72
NOx(NO2) <2.05 2.67 2.26 250
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Faza de Punct de Parametru Masuratori (mg/ Nmc) Limita la emisie,
proces masura/cod conform autorizatiei
sursa IPPC
2016 2017 2018
2.05 3.28 7.2
HF 0.32 0.18 0.13 5
HCI 8.74 1.63 0.9 30
Preincalzitor | Pulberi 2.9 2.1 3.4 20
(uscatorul 4.3 2.4 14.3
final de 2.9 2.1 10.2
caramizi) S2 1.8 11.6 6.7
cov 3.85 1 2 20
1 1.5 3.64
NOX(NOZ2) 4.7 3.08 2.26 250
6.15 2.67 7.8
SOX(S02) <2.86 3.72 458 500
4.29
HF 0.46 0.17 0.27 5
0.17
HCI 9.34 1.45 1.57 30
1.33
Uscator Pulberi 1.3 1.4 4.2 20
tunel pentru 4.2 3.2 9.2
caramizi S3 1.3 2.9 10.6
1.7 7.2 11.7
cov 3.42 1.75 1.75 20
0.5 1.25 3.21
NOX(NO2) 4.7 3.89 2.46 250
2.05 3.5 7.4
SOX(S02) <2.86 4.58 4.29 500
4
HF 0.44 0.13 0.23 5
0.18
HCI 9.94 1.33 1.51 30
1.27
Unitatea U2 Cuptor Pulberi 3.5 3.2 4.6 20
tratarea | Vulcano, 40 3.6 3.9 11.13
termica a mc S4 3.5 3.2 9.2
produselor 3.8 6.9 8.3
ceramice cov 4,92 1.25 1.75 20
1.25 1.5 3.4
NOX(NO2) 6 3.08 2.87 250
6.15 3.49 5.2
SOX(S02) <2.86 3.43 3.15 500
4
HF 0.13 0.14 0.26 5
0.21
HCI 1.63 1.39 1.63 30
1.45
Cuptor Pulberi 2.9 0.14 3.2 20
Vulcano, 20 4.2 0.21 10
mc. S5 2.9 0.14 6.4
3.9 0.21 10.8
cov 5.77 2.25 1.5 20
0.75 2
NOX(NO2) 8 3.69 2.67 250
4.1 2.87 8
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Faza de Punct de Parametru Masuratori (mg/ Nmc) Limita la emisie,
proces masura/cod conform autorizatiei
sursa IPPC
2016 2017 2018
SOX(S02) 2.86 6 4 500
4.86
HF 0.17 0.15 0.28 5
0.17
HCI 2.17 1.33 1.69 30
Uscator nr.1/ Pulberi 3.5 3.4 3.6 20
S7 4.6 2.6 8.2
3.1 2.2 9.6
3.7 9.9 7.5
cov 5.77 0.75 2 20
1 1.25 2
NOX(NO2) 3.7 3.89 3.49 250
4.1 3.08 8.6
SOX(S02) 16.3 4.86 3.15 500
3.72
HF 0.15 0.15 026 5
0.17
HCI 2.05 151 1.45 30
151
Unitatea 3 | Cuptor tunel Pulberi 3.5 4.1 3.8 20
Tratarea Piccinini 5.65 2.5 13.3
termica a pentru 3.5 2.6 7.8
produselor ardere 3.8 10.1 13.3
ceramice | caramizisi | NOX(NO2) 8 3.49 3.08 250
tigle 6.15 2.87 8.8
ceramice SOX(S02) 14 4 2.86 500
presate S8 4.58
HF 0.08 0.17 0.25 5
0.16
HCI 1.57 1.37 1.57 30
151
Preuscator Pulberi 3.8 45 4.2 20
produse 2.7 3.1 9.2
speciale si 3.8 3.2 7.6
caramizi 4.7 12.5 14.2
ceramice NOX(NO2) 8 2.67 3.49 250
presate S9 6.15 2.26 8.4
SOX(S02) 14 15.15 3.72 500
4.29
HF 0.08 0.15 0.22 5
0.19
HCI 1.57 1.33 1.27 30
1.57
Unitatea 3 | Preuscator Pulberi 3.2 3.1 2.8 20
Tratarea | pentru tigle 1.5 2.7 10
termica a ceramice 3.2 2.4
produselor | presate S10 3.6 12.8 10
ceramice NOX(NO2) 10 3.69 3.28 250
4.1 3.69
SOX(S02) 2.86 4.58 3.72 500
4
HF 0.08 0.14 0.19 5
0.17
HCI 1.51 1.63 1.21 30
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Faza de Punct de Parametru Masuratori (mg/ Nmc) Limita la emisie,
proces masura/cod conform autorizatiei
sursa IPPC
2016 2017 2018
1.63
Ucator Pulberi 2.5 3.9 6.7 20
pentru tigle 3.33 2.4 8.3
ceramice 3.5 2.8
presate S11 4.5 6.2 8.3
NOX(NO2) 10 3.28 250
8.2 3.69 3.28
SOX(S02) 2.86 3.43 3.15 500
4
HF 0.07 0.15 0.23 5
0.17
HCI 1.51 1.39 1.39 30
1.63
Uscatorie Pulberi 1.9 0.15 5.2 20
produse 2.24 0.17 9.2
speciale  si 1.9 0.15
caramizi 2.9 0.17 15.8
ceramice NOX(NO2) 2.05 2.46 2.87 250
S12 4.1 2.67
SOX(S02) 2.86 4.86 4.86 500
4.85
HF 1.39 0.15 0.19 5
0.18
HCI 0.05 1.27 1.15 30
1.69
Cuptor Pulberi 34 3 4.2 20
camera 3.33 3.2 11.3
Bedeschi 3.4 3
S16 3.4 8.5 125
Unitatea 3 NOX(NO2) 2.05 3.28 4.58 250
Tratarea 10.25 3.08
termica a SOX(S02) 2.86 4 2.67 500
produselor 5.15
ceramice HF 0.05 0.15 0.27 5
0.17
HCI 1.33 1.33 1.57 30
1.51
Atelier Cuptorul Pulberi 4.17 3.6 4.47 50
mecanic pentru forja | COV 5.7 14.7 20
S15 NOX(NO2) 193.7 27.7 18 500
Co 40 100
pulberi 3.33 100
CO 77.7 37.3 220.7 350
Pav Centrala NOx 177.7 179.3 9 35
Administrativ | termica S13 | SOx <2.86 2.86

1) Cele mai bune tehnici disponibile recomanda raportarea valorilor limita de emisie la un continut de
oxigen in gazele de ardere de 18%, in conditii normale 273°K si 1 atm

2) BREF/BAT nu prevede valori BAT pentru emisiile de monoxid de carbon din procesele de ardere a
masei ceramice, sunt mentionate numai valori minime si maxime inregistrate

3) pentru temperatura de ardere <13000 C
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Monitorizarile s-au realizat respectand prevederile SR EN-15259/2008-calitatea aerului,
masurarea emisiilor surselor fixe, cerintele referitoare la sectiuni si amplasamente de
masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de masurare.

In perioada 2016-2018 nu s-au inregistrat depasiri ale valorilor limitd de emisie, pentru
nici unul dintre poluantii analizati si la nici una din sursele de emisie monitorizate.

Concluziile modelarii dispersiei poluantilor emisi in atmosfera, realizata in anul 2012
Pulberi:

Conform modelarii efectuate, concentratia in pulberi nu depaseste concentratia maxim
admisa (0,05 mg/mc) in niciun punct calculat din afara amplasamentului, Tn niciuna din cele 3
situatii meteo relevante: atmosfera instabila, atmosfera medie si atmosfera stabila.

Zona cu potential risc de depasire a concentratiei maxime admise in pulberi este pe
directia nord-vest a amplasamentului, la distante de maxim 600 m de la sursa S11. Riscul de
depasire a concentratiilor in pulberi la imisie apare daca concentratia la emisie depaseste
CMA-ul si daca conditiile meteo sunt de atmosfera instabila sau foarte instabila (atmosfera de
tip 1 sau 2). Frecventa acestor conditii meteo in zona analizata este mica.

Controlul emisiilor de pulberi din cele 9 surse (in special sursele S9, S11, S1, S2 si S3)
astfel incat sa se asigure incadrarea in limita maxim admisa la emisie (de 20 mg/mc conform
AIM) face ca probabilitatea riscului de depasire a concentratiilor la imisie in oricare punct din
afara amplasamentului sa fie aproape nula.

Emisii NOx
Conform modelarii efectuate, concentratia in NOx nu depaseste la imisie concentratia

maxim admisa (0,2 mg/mc) in niciun punct calculat din afara amplasamentului, in niciuna din
cele 3 situatii meteo relevante: atmosfera instabila, atmosfera medie si atmosfera stabila.

Nu s-a identificat o zona cu potential risc de depasire a concentratiei la imisie in NOX.

Emisii SOx
Conform modelarii efectuate, concentratia in SOx nu depaseste concentratia maxim

admisa (0,35mg/mc) in niciun punct calculat din afara amplasamentului, in niciuna din cele 3
situatii meteo relevante: atmosfera instabila, atmosfera medie si atmosfera stabila.

Nu s-a identificat o zona cu potential risc de depasire a concentratiei la imisie in SOx.
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7.3 Nivelul de poluare sonora

Rezultatele determinarilor nivelului de zgomot realizate in anul 2009° :

Tabel 17
Determinari de zgomot pe timp de zi (interval orar 13 :00- 16 :00)
Valoarea Limita admisibila conf. Aut. IPPC si
Cod nivelului de STAS 10009/88, la limita incintei
surs | Punct de masura zgomot industriale
a dB(A) dB(A)
1 'Interlor' incinta 53.3 -
industriala
> _Interlor_ incinta 58,7 -
industriala
3 _Interlor_ incinta 58.6 -
industriala
4 Limita incinta industriala 52,7 65
5 Limita incinta industriala 56,8 65
6 Limita incinta industriala 57,0 65
7 Limita incinta industriala 54,4 65
8 Inc_lnta scoala- cu trafic 46,7 75
rutier
9 Inqlnta scoala- fara trafic 441 75
rutier
10 Limita incinta industriala 53,7 65
11 Limita locuinta 48,1 50
Determinari de zgomot pe timp de noapte (interval orar 23 :00- 00 :30)
Valoarea Limita admisibila conf. Aut. IPPC si
nivelului de STAS 10009/88, la limita incintei
Cod : .
sursa Punct de masura zgomot industriale
dB(A) dB(A)
1 Limita incinta industriala 55,9 65
2 Limita incinta industriala 56,9 65
3 Limita incinta industriala 55,1 65
4 Limita incinta industriala 57,1 65
5 .Interlor. incinta 49 8
industriala
6 Limita locuinta 37,8 50

7.3.

Investigatii privind calitatea solului

In anul 2015 au fost prelevate probe de sol conform prevederilor AIM din

urmatoarele puncte:

- Proba #7381- sol- zona spatiu verde birouri - 5 cm;
- Proba #7382- sol - zona fost rezervor Peco - 5 cm.

Data recoltarii: 29.09.2015.

® Sursa- Raport de mediu anul 2012
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Probe recoltate si analizate de catre Laboratoarele Tonnie din Ploiesti, laborator
acreditat RENAR:

Tabel 18
Cod Locatie THP, VALORI DE REFERINTA, mg/Kg sol uscat cf.
proba Img/kg | Ordin MAPPM 756/1997
s.u.] Valori Prag de alerta | Praguri de
normale | Sol mai putin | interventie, sol
sensibil mai putin sensibil
#7381 | zona spatiu verde | 320 <100 1000 2000
birouri - 5 cm
#7382 | - zona fost rezervor | 110
Peco-5cm

Aprecieri privind calitatea solului.

- probele au fost recoltate la suprafata solului (5 cm)

- 0 proba au fost prelevate din zona de acces in incinta, care este o zona de
spatiu verde (nebetonata)

Comparand rezultatele determinarilor cu valorile prevazute in Ordinul MAPPM
nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementérii privind evaluarea poluarii mediului, se
constata urmatoarele: la toate determinarile valorile sunt sub limitele pragului de alerta
pentru soluri mai putin sensibile;

8. Concluzii si recomandari
8.1 Calitatea apei

Analizand activitatea de productie din cadrul SICERAM SA rezulta urmatoarele :

-apa este utilizata in procesul tehnologic de fabricatie a caramizilor,

-din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate industriale deoarece apa intrata in
procesul de obtinere a caramizilor se pierde prin evaporare,

-apele de racire se recircula,

- ape uzate rezultate sunt de tip menajer si pluvial si sunt descarcate in canalizarea
oraseneasca, respectiv in paraul Cloasterf dupa trecerea printr-un deznisipator. Analizele
efectuate nu au aratat depasiri fata de valorile admisibile.

- suprafata incintei este protejata prin betonare fata de eventuale poluari
accidentale.

- apa uzata evacuata de pe amplasament se incadreaza in valorile limita admisibile

reglementate prin Autorizatia de Gospodarire Ape.

Dat fiind aceste considerente, nu a fost considerat necesar efectuarea de analize de

ape freatice sau subterane pe amplasament.

Dintre mijloacele de prevenire, limitare si combatere a poluarii apelor se recomanda:
» Mentinerea incintei in perfecta stare de curatenie;
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» Urmarirea functionarii instalatiilor de canalizare interioara si curatarea periodica a
caminelor de vizitare;

» Cresterea frecventei curatarii deznisipatorului care evacueaza apele pluviale in
paraul Cloasterf- recomandam 1 data/luna.

» Efectuarea periodica de analize de apa la iesirea din incinta, de catre un
laborator acreditat (conform prevederilor din Autorizatia de Gospodarire Ape).

Functionarea fabricii de caramida nu trebuie sa conduca la depasiri ale indicatorilor
de calitate ai apei. Se vor respecta conditiile impuse pentru protectia calitatii apei impuse
prin Autorizatia de Gospodarire Ape.

8.2.Calitatea aerului

Din analiza rezultatelor masuratorilor efectuate pentru emisii in atmosfera, se
constata ca nu sunt depasiri ale limitelelor stabilite prin actuala autorizatie integrata de
mediu, toate valorile din 2016 si pana in prezent incadrandu-se in limitele impuse prin
AIM si recomandarile BAT, pentru toti parametrii monitorizati.

RECOMANDARI:

Emisii dirijate

> Respectarea conditilor de functionare inscrise in cartile tehnice ale
utilajelor in special privind controlul parametrilor de ardere,

> Urmarirea permanenta a parametrilor de ardere si asigurarea unei arderi
complete.

> Intretinerea cosurilor de dispersie emisii.

> Controlul si monitorizarea permanenta a proportiei de oxigen in procesul

de ardere pentru eficientizarea combustiei si reducerea emisiilor la cos. Arzatoarele
montate pe cuptoare au posibilitatea de reglare a cantitatii de aer intrat in combustie.
Reglajele se fac de regula la repornirea cuptoarelor dupa un ciclu de functionare.

> Monitorizarea/ masurarea periodica a emisiilor (recomandam pastrarea
frecventei impusa prin Autorizatia Integrata de Mediu) si impunerea de actiuni corective/
preventive daca este cazul.

Emisii difuze

> Eliminarea tuturor posibilitatiior de imprastiere a materiilor prime si
materialelor pulverulente pe sol, cai de acces, platforme si eliminarea posibilitatilor de
antrenare a pulberilor de catre vant. Mentinerea curateniei in hala de productie si in
incinta societatii este 0 masura permanenta pentru reducerea pulberilor totale si
sedimentabile rezultate datorita activitatilor pe amplasamentul studiat.

> Intretinerea si exploatarea coresunzatoare a echipamentelor de productie
si a celor de depoluare din dotare (filtre, aspiratoare, etc).

Noxe provenite de la utilajele auto
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> O buna intretinere a utilajelor folosite in special sub aspectul gazelor de
esapament (controlul permanent al acestora in vederea incadrarii in cerintele nationale
pentru aceste tipuri de motoare), pierderilor de combustibil si lubrifinati, tobe de
esapament,

> Parasirea incintei amplasamentului numai a mijloacelor de transport
curate,

> Transportul produselor finite se va face numai cu mijloace de transport
care indeplinesc toate normele de circulatie pe drumurile publice (emisii de noxe, starea
vehiculului, etc)

> Udarea in permanenta in perioadele secetoase a suprafetelor pe care
circula autovehiculele sau pietoniipentru reducerea cantitatilor de praf

Mijloacele de transport pentru materiale vor fi prevazute cu prelata pentru
evitarea imprastierii de particule cu ajutorul vantului.

8.3 Poluarea sonora

Referitor la nivelul de poluare sonora, tinnd cont de faptul ca activitatea se
desfasoara in interiorul halei de productie, se poate aprecia faptul ca nivelul de poluare
la limita incintei societatii se incadreaza in valorile admise pentru amplasamentul
analizat, conform SR 10009/2017.

Rezulta astfel ca activitatea, desfasurandu-se in zona industriala, intr-o hala
inchisa, situata la o distanta de cca. 50 m de zone locuite, potentialul poluarii sonore
este redus.

Rezultatele auditului de zgomot efectuat in anul 2009 nu pun in evidenta o
poluare fonica.

Pentru tinerea sub control a nivelului de poluare fonica, SC SICERAM SA
recomandam:

e Spatiile de lucru unde au loc activitati de macinare, transport argila sa se mentina
inchise,

eImplementarea de masuri administrative (usi si ferestre inchise in timpul
functionarii utilajelor, inlocuirea ochiurilor de geam sparte)

e Executarea lucrarilor de intretinere si reparare utilaje numai pe timpul zilei,
¢ Restrictii de viteza pentru circulatia pe drumurile de acces interioare,

e Verificarea periodica a motoarelor si elementelor in miscare cu inlocuirea celor
defecte, decalibrate, ovalizate, etc, care, datorita functionarii defectuoase produc
un nivel de zgomot mai ridicat decat cel normal.
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8.4 Calitatea solului

Poluarea fizica a solului datorata activitatii de fabricatie a caramizilor din argila poate
fi determinata de:

* depozitarea necorespunzatoare a diferitelor deseuri provenite din procesul
tehnologic de obtinere a produselor ceramice, procese colaterale procesului
tehnologic;

* prin degajarea pulberilor de la utilajele si instalatile din fluxul tehnologic si
depunerea lor pe sol,

* situatii de risc datorate defectarii integritatii rezervorului de combustibil.

*  Poluari accidentale cu combustibil provenit de la utilajele auto

*  Defectiuni ale retelei de canalizare interioara

In conditiile in care sunt respectate modul de valorificare si depozitare a deseurilor si
tinand cont ca suprafata societatii este protejata prin betonare, nu se poate vorbi de o
posibila poluare fizica a solului in incinta societatii.

Pentru amplasamentul aferent activitatii societatii SICERAM SA, calitatea solului nu
este afectata de activitatea desfasurata in incinta fabricii de caramida.

Monitorizarea efectuata in anul 2015 nu a pus in evidenta o eventuala poluare a
solului pe amplasament. Analizele de sol efectuate in anul 2015 se constituie ca date de
referinta pentru momentul sistarii activitatii S.C. SICERAM SA.

Recomandari

e Mentinerea conditiilor de colectare selectiva a deseurilor menajere si tehnologice
si asigurarea eliminarii/ valorificarii lor in conditiile neafectarii mediului.

e Verificarea permanenta a conditilor de depozitare a substantelor petroliere si
interventia imediata in caz de scurgeri de ulei/ motorina,

e Dotarea societatii cu materiale absorbante (nisip, spil-sorb, rumegus) si
amplasarea acestora in imediata vecinatate a potentialelor surse cu risc de
poluare (depozit combustibil). Verificarea prin simulari a modului de actiune in
cazul unor eventuale poluari.

e Verificarea permanenta a utilajelor care contin ulei in circuitele hidraulice si
interventia rapida in caz de semnalare scurgeri.

e Verificarea periodica a instalatiei de canalizare interioara.

e Asigurarea conditiilor pentru intretinerea ecologica a versantilor carierei pe
masura ce cariera se va dezvolta.

e Efectuarea periodica de analize de sol in aceleasi locatii ca cele mentionate in
actuala AIM cu pastrarea frecventei impusa prin Autorizatia Integrata de Mediu si
impunerea de actiuni corective/ preventive daca este cazul.
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9. CONCLUZIE GENERALA

Procesul de fabricare al produselor ceramice implementat in cadrul Siceram SA
se bazeaza pe tehnologii de conforme, echipamente performante, elemente de
automatizare si aparatura de masura si control, care comanda oprirea utilajelor atunci
cind parametrii proiectati nu sunt respectati.

Operatorul are in vedere obtinerea unei productii de calitate, cu respectarea
principiilor eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii
protectiei mediului.

Din faza de proiectare, operatorul a implementat cele mai bune tehnici disponibile
din sectorul de fabricare a produselor ceramice- Reference Document on Best Available
Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry (August 2007)- avand in vedere
criteriile urmatoare:

- utilizarea unei tehnologii care produce mai putine deseuri si utilizarea eficienta a
resurselor;

- utilizarea substantelor mai putin periculoase;

- promovarea recuperarii Si reciclarii substantelor generate si utilizate in proces,
precum si a deseurilor;

- prevenirea si/sau reducerea la minimum a unui impact global al emisiilor
generate din functionare, asupra mediului si a riscurilor implicate de functionare;

- prevenirea accidentelor si minimizarea efectelor pentru mediul inconjurator;

- verificarea periodica a izolarii termice si etansarii cuptoarelor;

- izolare termica imbunatatita a cuptoarelor;

- folosirea arzatoarelor performante care imbunatatesc eficienta arderii
combustibilului utilizat si transferul de caldura;

- controlul computerizat interactiv al regimului de ardere al cuptoarelor, care duce
la un consum redus de energie si la emisii reduse in aer,

- recuperarea aerului cald de la cuptor si folosirea pentru uscarea produselor,
minimizarea spatiului dintre uscator si cuptor.

In perioda 2010-2018, cand instalatia a functionat in baza AIM nr. SB 109 din
15.02.2010, cu toate capacitatile de productie, nu s-au inregistrat depasiri la niciunul din
indicatorii monitorizati. Astfel, in situatia unei functionari normale a instalatiilor de pe
amplasament, se apreciaza ca activitatea in cadrul obiectivului nu influenta calitatea
factorii de mediu si sanatatea umana.

In vederea garantarii protectiei factorilor de mediu, se va monitoriza n continuare
atat operarea instalatiei cat si emisiile de poluanti, prin laboratoare de analiza acreditate.

Tinand cont de cele prezentate mai sus si de faptul ca:

- amplasamentul obiectivului se afla intr-o zona industriala;
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- instalatia este monitorizata in permanenta privind consumurile de apa, energie
electrica si termica, in acord cu recomandarile celor mai bune tehnici disponibile din
documentele de referinta;

- instalatia de fabricare a produselor ceramice este prevazuta cu sisteme
adecvate de retinene/tratare/dispersie a emisiilor in apa si aer;

- se respecta ierarhia de prevenire, reducere si reutilizare a deseurilor.

consideram ca sunt indeplinite conditiile de emitere a Autorizatiei integrate
de mediu si recomandam acceptarea solicitarii pentru emiterea Autorizatiei
integrate de mediu.
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REZUMAT FARA CARACTER TEHNIC
LA RAPORTUL DE AMPLASAMENT
SC SICERAM SA SIGHISOARA

1. INTRODUCERE

Societatea SC Siceram SA functioneaza in baza Autorizatiei Integrate de Mediu
(AIM) nr. SB109/15.02 2010 valabila pana la data de 15.02.2020. Prezentul Raport de
Amplasament s-a realizat pentru rennoirea AIM.

Acest Raport reprezinta o actualizare a informatiilor din ultimul Raport de
Amplasament realizat in anul 2012 cu ocazia revizuirii Autorizatiei Integrate de Mediu nr.
SB109/15.02.2010.

Raportul de Amplasament a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire
si control integrat al poluarii, conform prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile
industriale. Raportul de Amplasament include Raportul privind situatia de referinta
conform prevederilor art. 22 alin. (2) din legea 278/2013.

Fata de activitatea autorizata prin AIM nr. SB 109/2010, actualizata la data de
29.08.2016, se adauga la activitatea desfasurata pe amplasament, urmatoarele activitati
auxiliare:

- productia de grinzi si buiandrugi desfasurata in baza autorizatiei de mediu nr
81/03.04.2019,

- activitatea de reparat paleti desfasurata in baza autorizatiei de mediu nr
217/21.06.2012 transferata catre Siceram prin decizia nr 9163/06.12.2017.

Fata de activitatea autorizata prin AIM nr. SB 109/2010 actualizata la data de
29.08.2016 nu au mai intervenit alte modificari in afara celor mentionate mai sus.

2. Descrierea instalatiei si a activitatilor desfasurate

In prezent, SC SICERAM SA isi desfasoara activitatea in cadrul a 4 unitati de
productie:

- Unitatea de productie U1- produce produse ceramice de zidarie (caramizi,
blocuri ceramice, blocuri combinate din elemente ceramice si termoizolant),

- Unitatea de productie U2- produce pardoseli,caramida,grinzi si buiandrugi,

- Unitatea de productie U3- produce tigle ceramice si produse speciale pentru
invelitori,

- Unitatea de productie U5- reconditioneaza paleti de lemn.

Alaturi de aceste unitati, pe acelasi amplasament se afla:
o atelierul mecano-energetic, de intretinere si reparatii
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o pavilionul administrativ si pavilionul Desfacere

Activitati conexe:

Laboratorul de analize si incercari pentru produsele finite- este destinat efectuarii
de fincercari si verificari fizico-mecanice si chimice, respectiv determinari ale
caracteristicilor materiilor prime si a produselor finite (umiditate, plasticitate, contractii,
granulozitate, dimensiuni, densitate, adsorbtia de apa, rezistenta la compresiune, fisuri si
stirbituri).

Atelier mecano-energetic- Are in dotare strunguri, masini de gaurit, polizoare,
ferastrau mecanic, aparate de sudura autogena. Tot in cadrul atelierului functioneaza o
forja manuala cu vatra fixa, cu gaz metan (arzator de 5 mc/h, cos de evacuare fortata
H=6 m si diametrul= 0,3 m) in care se realizeaza piesele de schimb necesare utilajelor/
echipamentelor aflate in dotare si pe fluxul tehnologic. Forja manuala functioneaza in
regim discontinuu.

Atelier de tamplarie- se realizeaza fasonarea si debitarea lemnului pentru
necesitati interne (rame pentru fasonat padoseala, bete de fasonat, cozi de unelte, rame
pentru tigle). Are in dotare masina de slefuit, masina de rindeluit, strung pentru lemn,
fierastrau panglica, masina pentru indreptat, exhaustor pentru captarea prafului/
particulelor din lemn.

Atelierul auto- In atelier se executa reparatii ale mijloacelor de transport proprii ale
societatii. Acesta are in dotare un polizor, o0 masina de gaurit, un redresor de pornire a
masinilor.

2.1. Descrierea proceselor principale de productie

Principalele activitati care se refera la realizarea de elemente ceramice pentru
constructii (caramizi, tigle, blocuri ceramice) sunt:

- Preparare materie prima (argila si carbune tip lignit)

- Malaxare si extrudare

- Debitare, presare (sectia 3) produse

- transport la uscatorie si incarcat in vagoneti (carucioare)

- Uscare produse, descarcare

- sortare produse uscate

- incarcare vagoneti pentru ardere

- uscare finala. Procesul de uscare se realizeaza in uscatoare care utilizeaza
in principal caldura recuperate de la cuptoarele de ardere

- arderea produselor- se realizeaza in cuptoare profesionale care
functioneaza pe baza de gaz metan. Cuptoarele sunt prevazute cu sisteme (cosuri) de
evacuare gaze de ardere. Din procesul de ardere rezulta pulberi, gaze de ardere (NOx,
SOx), compusi organic volatili, acid fluorhidric si acid clorhidric.

- descarcare, sortare, paletizare

- depozitare,
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- expeditie.

2.2. Utilitati:
Alimentarea cu apa se face din retea de alimentare a municipiului Sighisoara,

conform contractului incheiat cu SC AQUASERYV SA. Apa este utilizata in scop igienico-
sanitar, tehnologic si ca apa de racire (la pompele de vacuum).

Evacuarea apelor uzate se face in reteaua de canalizare oraseneasca. Nu se

evacueaza ape tehnologice in canalizare.
Alimentarea cu gaz metan se realizeaza din conducta de distributie gaz metan-
furnizor de gaze naturale OMV Petrom Gas SRL .
Incélzirea spatiilor de lucru se face cu centrala termice cu combustibil gazos.

Alimentarea cu energie electrica se face de la reteaua de distributie a SC Electrica
SA- furnizor de energie- SC EON Energie Romania SA.

3.

energie utilizata sau generata de instalatie;

Prezentarea materiilor prime si auxiliare, a altor substante, a tipului de

Produse realizate

Resurse folosite in scopul asigurarii productiei®®

Denumirea | Cantitatea | Denumirea Cantitatea Furnizor
anuala anuala
Produse ceramice din argila arsa
Caramida 295147 Energie 14200 MW Din retea ELECTRICA
tone electrica
Tigla+ Gaz metan 24379000 Din retea E-ON Gaz

pardoseala 59632 mc Distributie

ceramica Apa 16716 mc Din retea alimentare cu
apa

Argila 338.000 tone | Exploatare deschisa de

SC SICERAM SA

Carbunele lignit 18000 Din cariera Racos
Covasna
Produse din beton
Grinzi si 500000 ml Energie 705,839 Din retea ELECTRICA
buiandrugi electrica MW
Agregate 1537 to/an De la balastiere
minerale autorizate
(nisip, pietris)
Apa 145 mc/an Din retea
Beton 1974 to/an De la
Aditivi beton 2,24 to/an comercianti autorizati
ciment 290 to/an
Armaturi 440 to/an
metalice

Paleti reconditionati

19 Raportat la productia obtinuta in anul 2018
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Produse realizate Resurse folosite in scopul asigurarii productiei™®
Denumirea Cantitatea | Denumirea Cantitatea Furnizor
anuala anuala

Produse ceramice din argila arsa

Paleti | 50000 buc | Paleti deteriorati | 60000 buc | SC Siceram SA

Alte resurse :

| | Carburanti | 355.000 | | Statii PECO

4, Descrierea surselor de emisie din instalatie

Din activitatea de productie desfasurata pe amplasament rezulta urmatoarele
categorii de emisii:

a. Emisii in aer

Emisiile evacuate in atmosfera in urma activitatii de productie desfasurata la SC
SICERAM SA, cuprind urmatoarele substante poluante:

. Pulberi provenite de la :

- prelucrarea argilei in procesul tehnologic. Cantitatile de pulberi emise sunt
reduse datorita faptului ca argila prelucrata are o umiditate naturala de cca 20%. Cu
exceptia depozitarii argilei care se face in exteriorul spatiului de lucru, celelalte activitati
generatoare de pulberi se desfasoara in incinta de lucru, partial inchisa.

- Circulatia autovehiculelor- particulele de praf de pe caile de acces din unitate
sunt ridicate Tn atmosfera producand astfel poluarea zonei. Pentru prevenirea acestui
fenomen, caile de acces sunt spalate periodic, iar pe timp uscat sunt stropite cu apa.
Alte masuri care au ca scop reducerea acestor emisii sunt: instituirea de limite de viteza
la intrarea Tn punctul de lucru si stabilirea de cai de acces optimizate.

. Emisii gazoase: CO, SO, NOy rezultate din arderea gazului metan in
cuptoarele de ardere si uscatoare produse ceramice,

. Emisii gazoase HF si HCI provenite de la arderea argilei in cuptoare,

. Gaze de ardere: CO, SO, NOy rezultate din arderea gazului metan in
centrala termica,

. Noxe (gaze de combustie) si pulberi provenite de la utilajele auto care
opereaza pe amplasament.

Evacuarea emisiilor generate de proces se face prin sistemele de evacuare ale
cuptoarelor de ardere si uscatoarelor. Cuptoarele si uscatoarele sunt dotate cu cosuri
de evacuare emisii, cu tiraj fortat, cu inaltimi intre 6-12 m. Este realizat controlul
automat al parametrilor de ardere (temperatura, umiditate).
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Pentru evaluarea poluarii atmosferice generate de instalatile in functiune,
societatea realizeaza monitorizari periodice cu frecventa trimestriala pentru toti
indicatorii specificati (pulberi, Nox, Sox, COV, CO, CO2, HCI, HF). Determinarile sunt
efectuate de catre laboratoarele acreditate RENAR, cu respectarea metodologiei
specificate in Ord.462/1993 cu completari si modificari ulterioare, respectiv Legea
104/2011. Valorile masurate se raporteaza la valorile limita admisibile impuse prin
Autorizatia Integrata de Mediu, care se bazeaza pe cele mai bune tehnici disponibile.

Toate monitorizarile efectuate din anul 2016 si pana in prezent au indicat
incadrarea emisiilor in valorile limita admisibile impuse prin Autorizatia Integrata de
Mediu.

b. Emisii in apa

Alimentarea cu apa se realizeaza din reteaua de apa potabila a municipiului
Sighisoara. Apa din retea este utilizata in scop:

- igienico-sanitar

- tehnologic la linia de fasonare

- ca apa de racire lagare (la pompele de vacuum)

- rezerva de apa in instalatii de inmagazinare (2 rezervoare cu V= 2x 200
mc)

- apa pentru stingerea incendiilor (rezerva intangibila PSI, este asigurata
de unul din cele 2 rezervoare cu V=200 mc)

In sistemul de agent termic de la centrala termica si la pompele cu vacuum se
face recircularea apelor.

Posibilitatea poluarii apelor datorita activitatii obiectivului poate apare numai in
conditii accidentale- scurgeri accidentale de produse petroliere pe platformele
exterioare halei de productie si ajungerea acestora accidental in ape de suprafata.
Aceasta situatie este putin probabila, avand in vedere ca rezervorul de motorina este
prevazut cu cuva de retentie, iar platforma amplasamentului este aproape in intregime
betonata.

Functionarea obiectivului nu are impact asupra conditiilor hidrogeologice din
zona amplasamentului, daca se urmareste ca etanseitatea retelei de canalizare sa fie
perfecta si sistemul de decantoare pentru apele pluviale de pe platforma functioneaza la
parametrii optimi. Doar in conditile unor defectiuni, neetanseizari, sau urmare unor
fenomene naturale (ex. alunecari de teren) care ar duce la deteriorarea retelei, ar putea
aparea riscul unor poluari asupra subsolului si conditiilor hidrogeologice.

Din procesul de productie nu rezulta ape uzate, apa tehnologica este inglobata in
produs si se pierde prin evaporare in timpul procesului de uscare si ardere. Apele de
racire se recircula. Apele rezultate de la spalarea incintelor sunt deversate in
canalizarea pluviala.
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Apele menajere rezultate sunt preluate de canalizarea menajera si deversate in
canalizarea oraseneasca.

Apele pluviale sunt colectate prin reteaua de canalizare pluviala si evacuate in
paraul Cloasterf prin doua guri de evacuare, dupa trecerea prealabila prin cate un
desnisipator. Apele pluviale colectate de pe latura vestica a atelierului mecano-
energetic sunt conduse catre o rigola acoperita cu gratar metalic, dupa care sunt
evacuata in canal deschis care descarca apele in paraul Cloasterf sau se infiltreaza in
sol.

Date privind calitatea apelor evacuate din incinta amplasamentului s-au obtinut
prin realizarea monitorizarilor, conform solicitarilor autorizatiei integrate de mediu si
autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 274/2009 (inlocuita cu autorizatia GA nr.
434/2019).

Frecventa de monitorizare a emisiilor in apa este semestriala si probele sunt
recoltate din doua puncte stabilite de catre Directia Apelor Mures prin Autorizatia de
gospodarire ape nr. 274/2009.

In perioada 2016-2018 nu s-au inregistrat depasiri ale valorilor admise la nici un
poluant in apele apele pluviale evacuate in paraul Cloasterf si nici la apele menajere
evacuate la canalizare.

C. Zgomotul

Principalele surse de zgomot pe amplasamentul fabricii Siceram SA sunt
procesele tehnologice din spatiile de productie (hala inchisa), care cuprind: activitatea
de maruntire in vederea obtinerii granulatiilor impuse de retete, transportul materialelor
intre utilaje, transportul cu mijloace auto si mijloace de transport uzinal, activitatea de
fasonare etc.

Utilajele producatoare de zgomot sunt amplasate in interiorul halei de productie,
zgomotul generat de acestea fiind ecranat de peretii halelor.

Nivelul de poluare la limita incintei societatii se incadreaza in valorile admise
conform SR 10009/2017 Acustica. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul
ambiant.

d. Emisii in sol

Poluarea solului din cadrul amplasamentului studiat se poate datora urmatoarelor
cauze :

-depozitarea necontrolata a diferitelor materiale solide si deseuri in incinta
societatii,

-pierderi accidentale de carburanti,

- exploatarea necorespunzatoare a rezervei de argila din cariera limitrofa fabricii.

- traficul auto in incinta si imprejurimi
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In urma analizarii situatiei pe teren s-au constatat urmatoarele :

-Dumurile de acces in interiorul obiectivului analizat sunt betonate (66%);

-In incinta punctului de lucru se acorda o atentie deosebita pastrarii curateniei,
fiind stabilite programe si verificari periodice pentru acest aspect. Intreg personalul este
implicat in aceasta activitate.

-Deseurile rezultate din fluxul tehnologic sunt reintroduse in flux sau sunt
depozitate si valorificate in conditii controlate. Exista incheiate contracte de eliminare/
valorificare deseuri, dupa caz, pentru deseurile rezultate din activitate. Pana la
transportul acestora in afara obiectivului, locatiile pentru depozitarea temporara a
deseurilor sunt amenajate corespunzator.

Deseurile rezultate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt colectate
selectiv, stocate in functie de starea de agregare a acestora, in recipienti etansi sau
vrac, in zone destinate acestora, amenajate in functie de categoria fiecarui deseu.

Operatorul asigura minimizarea cantitatilor de deseuri si gestionarea eficienta
prin urmatoarele actiuni:
- colectarea selectiva a deseurilor reciclabile
- valorificarea deseurilor reciclabile de hartie/carton si plastic
- reutilizarea in fluxul tehnologic a deseurilor refolosibile
- valorificarea/eliminarea deseurilor periculoase prin societati autorizate

Deseuri principale rezultate din activitate:

- Deseu de caramida nearsa, cca 4000 to/an- se reintroduce in fluxul
tehnologic

- Deseuri ceramic (rebuturi), cca 6000 to/an- se depoziteaza selectiv si se
utilizeaza ca material pentru reabilitarea drumurilor, (este un material inert dpv chimic,
nepriculos)

- Deseuri de beton (de la sectia grinzi si buiandrugi) cca 4 to/an - se
utilizeaza la refacerea drumurilor

- Deseuri periculoase rezultate din activitate, cca 2 to/an- ulei uzat, se
reutilizeaza intern, la ungeri de utilaje

-Depozitarea combustibillor se face corespunzator, in recipienti metalici
prevazuti suprafete betonate;

-Colectarea deseurilor menajere si de tip municipal se face selectiv, in
eurocontainere amplasate pe o suprafata betonata.

In conditii de functionarea normala a instalatiilor de productie nu rezulta, in mod
obisnuit, poluanti pentru sol/subsol, cu exceptia unor situatii accidentale (ex. spargerea
retelelor de canalizare, depozitarea necontrolata a deseurilor periculoase (ulei uzat) sau
deteriorarea cuvei pentru rezervorul de motorina. Rezervorul de motorina este cu pereti
dubli — standardizat.
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Masuri aplicate de operator pentru evitarea/ reducerea emisiilor in sol:

- procesele se desfasoara in hala inchisa, instalatiile tehnologice si de canalizare
interioara nu au contact direct cu solul.

- pentru situatii accidentale se folosesc: rumegus, absorbanti.

- deseurile si materialele periculoase sunt depozitate in spatii protejate si
amenajate,

- transportul materiilor prime si al materialelor se face pe cai de acces
impermeabilizate corespunzator.

Terenurile din zona de amplasare a fabricii de caramida sunt incadrate in
categoria de sol cu folosinta mai putin sensibila’* - perimetrul aferent activitatii
(234380,46 mp).

Prin AIM s-a impus efectuarea de analize de sol cu o frecventa de o data la 5
ani. In anul 2015 au fost efectuate analize de sol in 2 locatii. La toate determinarile
efectuate, valorile masurate s-au incadrat in limitele admisibile.

5. Concluzii si recomandari

Pe baza informatiilor colectate s-a constatat ca terenul are un risc ecologic
minim. Rezultatele generale ale cercetarilor de birou si teren, masuratorilor topografice,
emisiilor in sol, apa, ale parametrilor de mediu care pot fi influentati intr-o oarecare
masura, arata ca:

a) Procesele tehnologice impun doar faze tehnologice de preparare/ fasonare a
argilei si de uscare a produselor (acestea impun doar procese mecanice
pentru argila apoi amestec cu apa si eliminarea apei din produsul fasonat)
apoi de ardere a argilei (proces care nu implica decat eliminarea compusilor
de ardere provenind din gazul natural utilizat in proces).

b) Tehnologiile utilizate sunt concepute pentru obtinerea, in cea mai mare parte,
de reziduuri valorificabile. Toate reziduurile de tip argila prelucrate partial sau
total, reziduurile de produs fasonat crud (neuscat) si reziduurile de produs
uscat se reintorc in circuitul productiv. Acestea nu contin alte elemente decat
argila si partial, apa de fasonare.

C) Produsele arse, chiar rebut, fie depozitate pe platforme betonate, fie
nebetonate, nu contin si deci nu transfera poluanti in apele de suprafata si/sau
subterane. Procesul de lixiviere'? nu are loc, produsele arse fiind prin natural lor matrice
ceramica care are posibilitatea de a inertiza in masa eventualele componente din argila.

d) Poluantii rezultati din activitatea curenta a SC SICERAM SA, prin natura
lor si concentratiile reduse, nu produc un impact negativ nici asupra asezarilor umane,

1 folosinta mai putin sensibila'’ a terenurilor include toate utilizarile industriale si comerciale existente, precum si
suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.
12 Lixiviere= transferul de substante din produs catre sol, ape
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nici asupra altor obiective si nici asupra culturilor vecine, acestea dezvoltandu-se
neafectate de ativitatea intreprinderii.

e) Tehnologia de ardere a produselor ceramice se desfasoara utilizand drept
combustibil gaz metan, combustiibil curat, care nu necesita rezervoare de depozitare Si
astfel posibilitatea de a degrada solul,

f) Se aplica in mod permanent programe de revizii ale echipamentelor/
instalatiilor

Recomandari de prevenire, limitare si combatere a poluarii apelor:

> Mentinerea incintei in perfecta stare de curatenie;

> Urmarirea functionarii instalatilor de canalizare interioara si curatarea
periodica a caminelor de vizitare;

> Cresterea frecventei curatarii deznisipatorului care evacueaza apele
pluviale in paraul Cloasterf- recomandam 1 data/luna.

> Efectuarea periodica de analize de apa la iesirea din incinta, de catre un

laborator acreditat (semestrial conform prevederilor din Autorizatia de Gospodarire
Ape).

Functionarea fabricii de caramida nu trebuie sa conduca la depasiri ale
indicatorilor de calitate ai apei. Se vor respecta conditiile impuse pentru protectia calitatii
apei impuse prin Autorizatia de Gospodarire Ape.

Recomandari de prevenire, limitare si combatere a poluarii aerului

> Respectarea conditilor de functionare inscrise in cartile tehnice ale
utilajelor in special privind controlul parametrilor de ardere,

> Urmarirea permanenta a parametrilor de ardere si asigurarea unei arderi
complete.

> Intretinerea cosurilor de dispersie emisii.

> Controlul si monitorizarea permanenta a proportiei de oxigen in procesul

de ardere pentru eficientizarea combustiei si reducerea emisiilor la cos. Arzatoarele
montate pe cuptoare au posibilitatea de reglare a cantitatii de aer intrat in combustie.
Reglajele se fac de regula la repornirea cuptoarelor dupa un ciclu de functionare.

> Monitorizarea/ masurarea periodica a emisiilor (recomandam pastrarea
frecventei impusa prin Autorizatia Integrata de Mediu) si impunerea de actiuni corective/
preventive daca este cazul.

> Eliminarea tuturor posibilitatilor de imprastiere a materiilor prime si
materialelor pulverulente pe sol, cai de acces, platforme si eliminarea posibilitatilor de
antrenare a pulberilor de catre vant. Mentinerea curateniei in hala de productie si in
incinta societatii este 0 masura permanenta pentru reducerea pulberilor totale si
sedimentabile rezultate datorita activitatilor pe amplasamentul studiat.
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> Intretinerea si exploatarea coresunzatoare a echipamentelor de productie
si a celor de depoluare din dotare (filtre, aspiratoare, etc).

> O buna intretinere a utilajelor folosite in special sub aspectul gazelor de
esapament (controlul permanent al acestora in vederea incadrarii in cerintele nationale
pentru aceste tipuri de motoare), pierderilor de combustibil si lubrifinati, tobe de
esapament,

> Parasirea incintei amplasamentului numai a mijloacelor de transport
curate,

> Transportul produselor finite se va face numai cu mijloace de transport
care indeplinesc toate normele de circulatie pe drumurile publice (emisii de noxe, starea
vehiculului, etc)

> Udarea in permanenta in perioadele secetoase a suprafetelor pe care
circula autovehiculele sau pietoniipentru reducerea cantitatilor de praf

> Mijloacele de transport pentru materiale vor fi prevazute cu prelata pentru
evitarea imprastierii de particule cu ajutorul vantului.

Recomandari de prevenire, limitare si combatere a poluarii fonice

. Spatiile de lucru unde au loc activitati de macinare, transport argila sa se
mentina inchise,

o Implementarea de masuri administrative (usi si ferestre inchise in timpul
functionarii utilajelor, inlocuirea ochiurilor de geam sparte)

. Executarea lucrarilor de intretinere si reparare utilaje numai pe timpul zilei,
o Restrictii de viteza pentru circulatia pe drumurile de acces interioare,
. Verificarea periodica a motoarelor si elementelor in miscare cu inlocuirea

celor defecte, decalibrate, ovalizate, etc, care, datorita functionarii defectuoase produc
un nivel de zgomot mai ridicat decat cel normal.

Recomandari de prevenire, limitare si combatere a poluarii solului

o Mentinerea conditilor de colectare selectiva a deseurilor menajere si
tehnologice si asigurarea eliminarii/ valorificarii lor in conditiile neafectarii mediului.

o Verificarea permanenta a conditilor de depozitare a substantelor
petroliere si interventia imediata in caz de scurgeri de ulei/ motorina,

o Dotarea societatii cu materiale absorbante (nisip, spil-sorb, rumegus) si
amplasarea acestora in imediata vecinatate a potentialelor surse cu risc de poluare
(depozit combustibil). Verificarea prin simulari a modului de actiune in cazul unor
eventuale poluari.
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o Verificarea permanenta a utilajelor care contin ulei in circuitele hidraulice
si interventia rapida in caz de semnalare scurgeri.

o Asigurarea conditiilor pentru intretinerea ecologica a versantilor carierei
pe masura ce cariera se va dezvolta.

o Verificarea periodica a starii retelei de canalizare interioara.

o Efectuarea periodica de analize de sol (recomandam pastrarea frecventei
impusa prin Autorizatia Integrata de Mediu) si impunerea de actiuni corective/
preventive daca este cazul.

CONCLUZIE GENERALA

Procesul de fabricare al produselor ceramice implementat in cadrul Siceram SA
se bazeaza pe tehnologii de conforme, echipamente performante, elemente de
automatizare si aparatura de masura si control, care comanda oprirea utilajelor atunci
cind parametrii proiectati nu sunt respectati.

Operatorul are in vedere obtinerea unei productii de calitate, cu respectarea
principiilor eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii
protectiei mediului.

Din faza de proiectare, operatorul a implementat cele mai bune tehnici
disponibile din sectorul de fabricare a produselor ceramice- Reference Document on
Best Available Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry (August 2007)- avand
in vedere criteriile urmatoare:

- utilizarea unei tehnologii care produce mai putine deseuri si utilizarea eficienta
a resurselor;

- utilizarea substantelor mai putin periculoase;

- promovarea recuperarii si reciclarii substantelor generate si utilizate in proces,
precum si a deseurilor;

- prevenirea si/sau reducerea la minimum a unui impact global al emisiilor
generate din functionare, asupra mediului si a riscurilor implicate de functionare;

- prevenirea accidentelor si minimizarea efectelor pentru mediul inconjurator;

- verificarea periodica a izolarii termice si etansarii cuptoarelor;

- izolare termica imbunatatita a cuptoarelor;

- folosirea arzatoarelor performante care imbunatatesc eficienta arderii
combustibilului utilizat si transferul de caldura;

- controlul computerizat interactiv al regimului de ardere al cuptoarelor, care duce
la un consum redus de energie si la emisii reduse in aer,

- recuperarea aerului cald de la cuptor si folosirea pentru uscarea produselor,
minimizarea spatiului dintre uscator si cuptor.

In perioda 2010-2018, cand instalatia a functionat in baza AIM nr. SB 109 din
15.02.2010, cu toate capacitatile de productie, nu s-au inregistrat depasiri la niciunul din
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indicatorii monitorizati. Astfel, in situatia unei functionari normale a instalatiilor de pe
amplasament, se apreciaza ca activitatea in cadrul obiectivului nu influenta calitatea
factorii de mediu si sanatatea umana.

in vederea garantarii protectiei factorilor de mediu, se va monitoriza in continuare
atat operarea instalatiei cat si emisiile de poluanti, prin laboratoare de analiza
acreditate.

Tinand cont de cele prezentate mai sus si de faptul ca:
- amplasamentul obiectivului se afla intr-o zona industriala;

- instalatia este monitorizata in permanenta privind consumurile de apa, energie
electrica si termica, in acord cu recomandarile celor mai bune tehnici disponibile din
documentele de referinta;

- instalatia de fabricare a produselor ceramice este prevazuta cu sisteme
adecvate de retinene/tratare/dispersie a emisiilor in apa si aer;

- se respecta ierarhia de prevenire, reducere si reutilizare a deseurilor.

consideram ca sunt indeplinite conditiile de emitere a Autorizatiei integrate
de mediu si recomandam acceptarea solicitarii pentru emiterea Autorizatiei
integrate de mediu.
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