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RAPORT privind conformarea instalației cu 
 

DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2020/2009 A COMISIEI 
din 22 iunie 2020 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a 

Parlamentului European și a Consiliului privind emisiile industriale, pentru tratarea de suprafață utilizând solvenți organici, 
inclusiv conservarea lemnului și a produselor din lemn cu produse chimice [notificată cu numărul C(2020) 4050] 

 
1.   CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU TRATAREA DE SUPRAFAȚĂ UTILIZÂND SOLVENȚI ORGANICI 
1.1.   Concluzii generale privind BAT 
1.1.1.   Sistemele de management de mediu 
BAT 1.   Pentru îmbunătățirea performanței generale de mediu, BAT constă în elaborarea și punerea în aplicare a unui sistem de 
management de mediu (EMS) care are toate caracteristicile următoare: 
(i) angajament, asumarea rolului de lider și responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii superioare, în ceea ce 
privește punerea în aplicare a unui EMS eficient; 
(ii) o analiză care să includă determinarea contextului organizației, identificarea nevoilor și a așteptărilor părților interesate, 
identificarea caracteristicilor instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sănătatea umană), precum 
și a cerințelor legale aplicabile în ceea ce privește mediul; 
(iii) elaborarea unei politici de mediu care să includă îmbunătățirea continuă a performanței de mediu a instalației; 
(iv) stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de performanță în ceea ce privește aspectele de mediu semnificative, inclusiv 
asigurarea respectării cerințelor legale aplicabile; 
(v) planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și acțiunilor necesare (inclusiv acțiuni corective și preventive, acolo unde este 
necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu și a evita riscurile de mediu; 
(vi) determinarea structurilor, a rolurilor și a responsabilităților legate de aspectele și obiectivele de mediu și asigurarea resurselor 
financiare și umane necesare; 
(vii) asigurarea faptului că personalul a cărui activitate poate afecta performanța de mediu a instalației este competent și 
conștient de rolul său (de exemplu, prin furnizarea de informații și formare profesională); 
(viii) comunicarea internă și externă; 
(ix) încurajarea implicării angajaților în bune practici de management de mediu; 
(x) stabilirea și păstrarea a unui manual de management și a unor proceduri scrise pentru controlul activităților cu impact 
semnificativ asupra mediului, precum și a unor înregistrări relevante; 
(xi) planificare operațională și control al proceselor, eficace; 
(xii) punerea în aplicare a unor programe de întreținere corespunzătoare; 
(xiii) protocoalele de pregătire și răspuns la situații de urgență, inclusiv de prevenire și/sau de atenuare a impactului negativ 
(asupra mediului) al situațiilor de urgență; 
(xiv) la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei părți a acesteia, luarea în considerare a efectelor sale asupra mediului de-a 
lungul duratei sale de viață, care include construirea, întreținerea, exploatarea și dezafectarea; 
(xv) punerea în aplicare a unui program de monitorizare și de măsurare; dacă este necesar, se pot găsi informații în Raportul de 
referință privind monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la instalațiile prevăzute în Directiva privind emisiile industriale; 
(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluări comparative sectoriale; 
(xvii) audit intern periodic independent (în măsura posibilului) și audit extern periodic independent pentru a evalua 
performanțele de mediu și pentru a determina dacă EMS este sau nu conform cu măsurile planificate și a fost pus în aplicare și 
menținut în mod corespunzător; 
(xviii) evaluarea cauzelor neconformităților, punerea în aplicare a acțiunilor corective ca răspuns la neconformități, revizuirea 
eficacității acțiunilor corective și stabilirea existenței sau a posibilității de apariție a unor neconformități similare; 
(xix) revizuirea periodică, de către conducerea superioară, a EMS și a conformității, a adecvării și a eficacității continue a acestuia; 
(xx) urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării unor tehnici mai curate. 
În mod specific, pentru tratarea de suprafață utilizând solvenți organici, BAT constă în integrarea, de asemenea, a următoarelor 
caracteristici în EMS: 
(i) interacțiunea cu considerente de control al calității și asigurare a calității, precum și de sănătate și siguranță; 
(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalații. Acest lucru implică, în special, următoarele: 
(a) evaluarea performanței generale de mediu a instalației (a se vedea BAT 2); 
(b) luarea în considerare a considerentelor intersectoriale, în special menținerea unui echilibru adecvat între reducerea emisiilor de 
solvenți și consumul de energie (a se vedea BAT 19), apă (a se vedea BAT 20) și materii prime (a se vedea BAT 6); 
(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de curățare (a se vedea BAT 9); 
(iii) includerea următoarelor elemente: 
(a) un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al deversărilor [a se vedea BAT 5 (a)]; 
(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu impact scăzut asupra mediului, precum și un plan de 
optimizare a utilizării solvenților în proces (a se vedea BAT 3); 
(c) un bilanț masic al solvenților (a se vedea BAT 10); 
(d) un program de întreținere pentru a reduce frecvența și consecințele OTNOC asupra mediului (a se vedea BAT 13); 
(e) un plan pentru eficiență energetică [a se vedea BAT 19 (a)]; 
(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 (a)]; 
(g) un plan de gestionare a deșeurilor [a se vedea BAT 22 (a)]; 
(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23). 
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Notă 
Regulamentul (CE) nr. 1221/2009 instituie sistemul de management de mediu și audit al Uniunii Europene (EMAS), care reprezintă 
un exemplu de EMS conform cu prezentele BAT. 
 
Aplicabilitate 
Nivelul de detaliere și gradul de formalizare al EMS vor fi, în general, legate de natura, dimensiunea și complexitatea instalației, 
precum și de gama de efecte asupra mediului pe care îl poate avea aceasta. 
 
Mod de conformare: Societatea are implementat un sistem de management de mediu, însă acesta nu este certificat. SMM-ul 
include majoritatea elementele de mai sus, inclusiv cele specifice activității, astfel: 
 

Cerință a SMM conform BAT 1 Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

(i) angajament, asumarea rolului de lider și 
responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a 
conducerii superioare, în ceea ce privește punerea în 
aplicare a unui EMS eficient; 

Societatea are implementat un 
sistem de management de mediu 
dar acesta NU este certificat.  

Certificarea sistemului de 
management de mediu cu un 
organism de certificare acreditat 

(ii) o analiză care să includă determinarea contextului 
organizației, identificarea nevoilor și a așteptărilor 
părților interesate, identificarea caracteristicilor 
instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri 
pentru mediu (sau pentru sănătatea umană), precum 
și a cerințelor legale aplicabile în ceea ce privește 
mediul; 

Analiză efectuată conform 
raportului de amplasament  

 

(iii) elaborarea unei politici de mediu care să includă 
îmbunătățirea continuă a performanței de mediu a 
instalației; 

Societatea are implementat un 
sistem de management de mediu 
dar acesta NU este certificat. 
Politica de mediu nu este un 
document distinct, asumat de 
conducere 

Politică de mediu care să includă 
îmbunătățirea continuă a 
performanței de mediu a 
instalației; 

(iv) stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de 
performanță în ceea ce privește aspectele de mediu 
semnificative, inclusiv asigurarea respectării 
cerințelor legale aplicabile; 

Stabilite conform raportului de 
amplasament; vor fi specificate în 
AIM 

 

(v) planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și 
acțiunilor necesare (inclusiv acțiuni corective și 
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge 
obiectivele de mediu și a evita riscurile de mediu; 

Pe baza raportului anual de mediu 
se vor stabili necesitățile acțiunilor 
corective și preventive, acolo unde 
este necesar 

Proceduri și acțiuni necesare 
(inclusiv acțiuni corective și 
preventive, acolo unde este 
necesar) pentru a atinge 
obiectivele de mediu și a evita 
riscurile de mediu; 

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor și a 
responsabilităților legate de aspectele și obiectivele 
de mediu și asigurarea resurselor financiare și umane 
necesare; 

Societatea are un responsabil de 
mediu. 

 

(vii)asigurarea faptului că personalul a cărui activitate 
poate afecta performanța de mediu a instalației este 
competent și conștient de rolul său (de exemplu, prin 
furnizarea de informații și formare profesională); 

Se efectuează periodic acțiuni de 
instruire 

Registru instruiri 

(viii) comunicarea internă și externă; Se efectuează conform actelor de 
reglementare 

Certificarea sistemului de 
management de mediu cu un 
organism de certificare acreditat 

(ix) încurajarea implicării angajaților în bune practici 
de management de mediu; 

Se efectuează periodic acțiuni de 
instruire 

 

(x) stabilirea și păstrarea a unui manual de 
management și a unor proceduri scrise pentru 
controlul activităților cu impact semnificativ asupra 
mediului, precum și a unor înregistrări relevante; 

Societatea are un responsabil de 
mediu; activitatea acestui angajat 
se face în baza unor proceduri 
scrise. 

Manual de management și a unor 
proceduri scrise pentru controlul 
activităților cu impact semnificativ 
asupra mediului, precum și a unor 
înregistrări relevante 

(xi) planificare operațională și control al proceselor, 
eficace; 

Se efectuează conform planului de 
lucru 

 

(xii) punerea în aplicare a unor programe de 
întreținere corespunzătoare; 

Se aplică programe de întreținere 
a utilajelor și echipamentelor 
conform prescripțiilor tehnice 

 

(xiii) protocoalele de pregătire și răspuns la situații de 
urgență, inclusiv de prevenire și/sau de atenuare a 

Se aplică, însă nu sunt 
documentate corespunzător 

Plan de pregătire și răspuns la 
situații de urgență, inclusiv de 
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impactului negativ (asupra mediului) al situațiilor de 
urgență; 

prevenire și/sau de atenuare a 
impactului negativ (asupra 
mediului) al situațiilor de urgență; 

(xiv) la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei 
părți a acesteia, luarea în considerare a efectelor sale 
asupra mediului de-a lungul duratei sale de viață, 
care include construirea, întreținerea, exploatarea și 
dezafectarea; 

Conform procedurilor de mediu și 
a raportului de amplasament  

 

(xv) punerea în aplicare a unui program de 
monitorizare și de măsurare; dacă este necesar, se 
pot găsi informații în Raportul de referință privind 
monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de 
la instalațiile prevăzute în Directiva privind emisiile 
industriale; 

Conform AIM; raportul de 
amplasament 

 

(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluări 
comparative sectoriale; 

Nu se realizează în mod regulat Evaluare comparativă sectorială 
(comparare cu unități similare din 
România) 

(xvii) audit intern periodic independent (în măsura 
posibilului) și audit extern periodic independent 
pentru a evalua performanțele de mediu și pentru a 
determina dacă EMS este sau nu conform cu 
măsurile planificate și a fost pus în aplicare și 
menținut în mod corespunzător; 

Nu se realizează Se va obține certificarea 
sistemului de management de 
mediu 

(xviii) evaluarea cauzelor neconformităților, punerea 
în aplicare a acțiunilor corective ca răspuns la 
neconformități, revizuirea eficacității acțiunilor 
corective și stabilirea existenței sau a posibilității de 
apariție a unor neconformități similare; 

Se realizează conform AIM  

(xix) revizuirea periodică, de către conducerea 
superioară, a EMS și a conformității, a adecvării și a 
eficacității continue a acestuia; 

Se realizează periodic  

(xx) urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării 
unor tehnici mai curate. 

Se aplică periodic conform 
cerințelor autorităților relevante 

 

 

În mod specific, pentru tratarea de suprafață 
utilizând solvenți organici, BAT constă în integrarea, 
de asemenea, a următoarelor caracteristici în EMS: 

Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

(i) interacțiunea cu considerente de control al calității 
și asigurare a calității, precum și de sănătate și 
siguranță; 

Societatea are implementate: 

• sistem de management al 
calității certificat – ISO 9001:2015 
– certificat de SRAC – nr. RO-9123, 
valabil până la data de 02.08.2023, 
pentru activitatea de fabricare 
materiale pentru ambalat din 
material plastic sau hârtie pentru 
industria alimentară și 
nealimentară. Elementele de 
management de mediu sunt 
integrate în sistemul de 
management al calității; 

• sistem de management al 
securității alimentelor – ISO 
22000:2005 – certificat de SRAC – 
nr. RO-0323, valabil până la data 
de 02.08.2023, pentru activitatea 
de fabricare materiale pentru 
ambalat din material plastic sau 
hârtie pentru industria alimentară 
și nealimentară. 
 
Societatea AMCOR FLEXIBLES 
Piatra Neamț SRL deține certificat 
cu număr de aprobare 00028056, 
ce atestă conformitatea cu 
cerințele prevăzute în BRCGS 

Certificarea sistemului de 
management de mediu cu un 
organism de certificare acreditat 
și integrarea acestuia în ISO9001  
și ISO 22000 existente 
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Global Standard for Packaging 
Materials, Issue 6, August 2019. 
Acest certificat a fost obținut în 
urma certificării la gradul A+ (în 
regim neanunțat) aplicabil pentru 
domeniile de produs 05-Flexible 
plastics, 07-Print processes. 
Aprobarea este aplicabilă pentru 
următorul domeniu: extrudarea 
filmului de polietilenă; imprimarea 
filmelor din plastic, a hârtiei și a 
hârtiei cu polietilenă utilizând 
tehnologia flexografică; laminarea 
filmelor de plastic cu adeziv fără 
solvenți; tăierea materialelor de 
ambalare flexibile din filme de 
plastic, hârtie și hârtie cu 
polietilenă. Excludere: Activitatea 
de comercializare a filmului 
laminat PE/PA. 

(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei 
instalații. Acest lucru implică, în special, următoarele: 

  

(a) evaluarea performanței generale de mediu a 
instalației (a se vedea BAT 2); 

Se face prin RAM și AIM, RA  

(b) luarea în considerare a considerentelor 
intersectoriale, în special menținerea unui echilibru 
adecvat între reducerea emisiilor de solvenți și 
consumul de energie (a se vedea BAT 19), apă (a se 
vedea BAT 20) și materii prime (a se vedea BAT 6); 

Unitatea este în permanență în 
căutare de noi tehnologii și 
retehnologizare continuă astfel 
încât să se asigure un consum 
redus de energie și emisii cât mai 
mici de COV 

 

(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de 
curățare (a se vedea BAT 9); 

  

(iii) includerea următoarelor elemente:   

(a) un plan pentru prevenirea și controlul 
scurgerilor și al deversărilor [a se vedea BAT 5 (a)]; 

Se efectuează controlul scurgerilor 
însă nu există un plan distinct 

Plan pentru prevenirea și 
controlul scurgerilor și al 
deversărilor 

(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a 
utiliza materii prime cu impact scăzut asupra 
mediului, precum și un plan de optimizare a utilizării 
solvenților în proces (a se vedea BAT 3); 

Optimizarea utilizării solvenților în 
proces se realizează dar nu există 
un plan distinct 

Plan de optimizare a utilizării 
solvenților în proces 

(c) un bilanț masic al solvenților (a se vedea BAT 10); Se face anual  

(d) un program de întreținere pentru a reduce 
frecvența și consecințele OTNOC asupra mediului (a 
se vedea BAT 13); 

Există un program de întreținere a 
echipamentelor și utilajelor 

 

(e) un plan pentru eficiență energetică [a se vedea 
BAT 19 (a)]; 

Eficiența energetică este un 
deziderat al unității, dar nu există 
un plan distinct pentru aceasta 

Plan pentru eficiență energetică 

(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 
(a)]; 

Nu se utilizează apă industrială în 
proces și nu rezultă ape uzate 
industriale – motiv pentru care nu 
s-a elaborat un plan de gestionare 
a apei 

Plan de gestionare a apei 

(g) un plan de gestionare a deșeurilor [a se vedea 
BAT 22 (a)]; 

Deșeurile sunt gestionate conform 
legislației în vigoare, însă nu există 
un plan distinct 

Plan de gestionare a deșeurilor 

(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea 
BAT 23). 

Sunt implementate o serie de 
măsuri pentru reducerea 
mirosurilor, însă nu există un plan 
distinct 

Plan de gestionare a mirosurilor 

 
 
 
 
 
1.1.2.   Performanța generală de mediu 
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BAT 2.   În vederea îmbunătățirii performanței generale de mediu a instalației, în special în ceea ce privește emisiile de COV și 
consumul de energie, BAT constă în: 
— identificarea zonelor/secțiunilor/etapelor de activitate care contribuie cel mai mult la emisiile de COV și consumul de energie și 
care prezintă cel mai mare potențial de îmbunătățire (a se vedea, de asemenea, BAT 1); 
— identificarea și punerea în aplicare a unor acțiuni de reducere la minimum a emisiilor de COV și a consumului de energie; 
— actualizarea periodică (cel puțin o dată pe an) a situației și monitorizarea punerii în aplicare a acțiunilor identificate. 
 
Mod de conformare 

Cerință conform BAT 2 Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

—identificarea zonelor/secțiunilor/etapelor de 
activitate care contribuie cel mai mult la emisiile de 
COV și consumul de energie și care prezintă cel mai 
mare potențial de îmbunătățire (a se vedea, de 
asemenea, BAT 1); 

Sunt identificate zonele care 
generează emisii de COV: 
- zonele de aplicare a produselor 
cu conținut COV 

 

—identificarea și punerea în aplicare a unor acțiuni de 
reducere la minimum a emisiilor de COV și a 
consumului de energie; 

Sunt aplicate măsuri de reducere 
a emisiilor de COV: 
- Operații de aplicare a solvenților 
cu tambur în spațiu închis; 
- Utilizarea unor materii prime cu 
conținut redus de solvenți (dacă 
este posibil); 
-extragere gaze cu încărcătură 
COV prin intermediul instalației 
de aspirare și transportul 
acestora prin conducte metalice 
până la dispozitivul de oxidare 
termică regenerativă (RTO) 

 

—actualizarea periodică (cel puțin o dată pe an) a 
situației și monitorizarea punerii în aplicare a 
acțiunilor identificate. 

Anual se face bilanțul de solvenți 
care propune măsuri urmărite 
anual pentru implementare 
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1.1.3.   Selectarea materiilor prime 
BAT 3.   Pentru prevenirea sau reducerea impactului asupra mediului pe care îl au materiile prime utilizate, BAT constă în utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

(a) Utilizarea unor 
materii prime cu 
impact scăzut asupra 
mediului 

Ca parte a EMS (a se vedea BAT 1), evaluarea sistematică 
a impactului negativ asupra mediului pe care îl au 
materialele utilizate (în special substanțele care sunt 
cancerigene, mutagene și toxice pentru reproducere, 
precum și substanțele care prezintă motive de îngrijorare 
deosebită) și înlocuirea lor cu alte materiale care nu 
afectează mediul sau sănătatea sau care au un impact 
scăzut asupra mediului și sănătății, dacă este posibil, 
ținând seama de cerințele privind calitatea produselor 
sau de specificațiile produsului. 

General aplicabilă. 
Domeniul de aplicare (de exemplu, nivelul 
de detaliere) și natura evaluării vor fi, în 
general, corelate cu natura, dimensiunea și 
complexitatea instalației, cu gama de efecte 
pe care aceasta le poate avea asupra 
mediului, precum și cu tipul și cantitatea de 
materiale utilizate. 

În unitate se utilizează substanțe ce asigură 
obținerea unor produse finite calitative, însă aceste 
substanțe conțin unele ingrediente ce sunt incluse 
atât în Regulamentul REACH și pentru care în urma 
studiilor s-a stabilit că prezintă o serie de riscuri 
pentru sănătatea umană. 
De asemenea, conform fișelor tehnice puse la 
dispoziție de producătorii substanțelor ce sunt 
utilizate, se observă existența riscului de a fi 
susceptibil a cauza cancer, sau de a provoca daune 
ale organelor interne în cazul expunerii îndelungate 
sau repetate în cazul unor produse precum: 
-adezivii de laminare, atât cei din gama Texacote, 
cât și cei din gama Novacote 

Încercarea înlocuirii 
acestor adezivi de 
laminare cu unii care 
să nu mai prezinte 
aceste riscuri pentru 
sănătatea umană. 
 
Asigurarea aplicării 
acestor adezivi astfel 
încât să nu existe 
riscul existenței unui 
contact îndelungat a 
operatorilor cu 
produsul. Asigurarea 
EIP corespunzător 
operatorilor. 

(b) Optimizarea utilizării 
solvenților în proces 

Optimizarea utilizării solvenților în proces printr-un plan 
de management [ca parte a EMS (a se vedea BAT 1)] care 
vizează identificarea și punerea în aplicare a acțiunilor 
necesare (de exemplu, dozarea culorilor, optimizarea 
pulverizării). 

General aplicabilă. Optimizarea utilizării solvenților în proces se 
realizează dar nu există un plan distinct 

Plan de optimizare a 
utilizării solvenților în 
proces 

 
 
BAT 4.   Pentru reducerea consumului de solvenți, a emisiilor de COV și a impactului general asupra mediului pe care îl au materiile prime utilizate, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile 
indicate mai jos sau a unei combinații a acestora. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru conformare 

(a) Utilizarea unor vopsele/preparate 
de 
acoperire/lacuri/cerneluri/adezivi 
pe bază de solvenți cu un conținut 
ridicat de materii solide 

Utilizarea unor vopsele, preparate 
de acoperire, cerneluri lichide, 
lacuri și adezivi care conțin o 
cantitate mică de solvenți și au un 
conținut ridicat de materii solide. 

Selectarea tehnicilor de tratare de 
suprafață poate fi restricționată de tipul 
de activitate, de tipul și forma 
substratului, de cerințele privind 
calitatea produselor, precum și de 
nevoia de a asigura faptul că materialele 
utilizate, tehnicile de aplicare a 
preparatului de acoperire, tehnicile de 
uscare/întărire și sistemele de tratare a 
efluenților gazoși sunt compatibile 
reciproc. 

Se utilizează 3 tipuri de cerneală: 
Cerneală seria FH, furnizor: DFP 
Druckfarben SRL. Lichid ce conține 
etanol, acetat de etil, alcool izopropilic și 
etoxi-propanol. 
Cerneală seria HLB, furnizor: DFP 
Druckfarben SRL. Lichid ce conține 
etanol, acetat de etil, propan-2-ol. 
Cerneală seria TCN, furnizor: DFP 
Druckfarben SRL. Lichid ce conține 
etanol, acetat de etil, alcool izopropilic și 
etoxi-propanol. 
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(b) Utilizarea unor vopsele/preparate 
de 
acoperire/cerneluri/lacuri/adezivi 
pe bază de apă 

Utilizarea unor vopsele, preparate 
de acoperire, cerneluri lichide, 
lacuri și adezivi în care solventul 
organic este înlocuit parțial cu apă. 

Nu se aplică  

(c) Utilizarea unor cerneluri/preparate 
de acoperire/vopsele/lacuri/adezivi 
întărite (întăriți) prin utilizarea 
radiațiilor 

Utilizarea unor vopsele, preparate 
de acoperire, cerneluri lichide, 
lacuri și adezivi care pot fi întărite 
(întăriți) prin activarea unor grupuri 
specifice de produse chimice cu 
radiații UV sau IR sau cu electroni 
rapizi, fără căldură și fără emisii de 
COV. 

Nu este aplicabil  

(d) Utilizarea unor adezivi cu două 
componente, fără solvenți 

Utilizarea unor materiale adezive 
cu două componente, fără solvenți, 
formate dintr-o rășină și un agent 
de întărire. 

Se utilizează adezivi laminare fără 
conținut de solvenți 

 

(e) Utilizarea unor adezivi termofuzibili Utilizarea acoperirii cu adezivi 
obținuți din extrudarea la cald a 
cauciucurilor sintetice, a rășinilor 
hidrocarbonate și a diverșilor 
aditivi. Nu se utilizează solvenți. 

Nu este aplicabil  

(f) Utilizarea preparatelor de acoperire 
sub formă de pulbere 

Utilizarea preparatelor de 
acoperire fără solvenți, care sunt 
aplicate ca o pulbere foarte fină și 
sunt întărite în cuptoare termice. 

Nu este aplicabil  

(g) Utilizarea unei pelicule laminate 
pentru acoperirea materialelor sub 
formă de foaie sau de rolă 

Utilizarea unor pelicule polimerice 
aplicate pe material, sub formă de 
rolă sau foaie, pentru a-i oferi 
proprietăți estetice sau 
funcționale, ceea ce reduce 
numărul de straturi de acoperire 
necesare. 

Nu este aplicabil  

(h) Utilizarea unor substanțe care nu 
sunt COV sau care sunt COV cu 
volatilitate mai scăzută 

Înlocuirea substanțelor COV cu 
volatilitate ridicată cu alte 
substanțe care conțin compuși 
organici care nu sunt COV sau sunt 
COV cu volatilitate mai scăzută (de 
exemplu, esterii). 

Se utilizează diluanți, acetat de etil, 
etoxipropanol ce au  un conținut COV 
100 % și produse de tipul cernelii, 
varnish, lac cu un conținut COV de 50 %. 
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1.1.4.   Depozitarea și manipularea de materii prime 
BAT 5.   Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor fugitive de COV în timpul depozitării și al manipulării materialelor care conțin solvenți și/sau a materialelor periculoase, BAT constă în aplicarea 
principiilor bunei organizări interne, prin utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru conformare 

Tehnici de gestionare   

(a) Elaborarea și punerea în 
aplicare a unui plan 
pentru prevenirea și 
controlul scurgerilor și al 
deversărilor 

Un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al 
deversărilor face parte din EMS (a se vedea BAT 1) și include 
următoarele elemente, fără a se limita la acestea: 
— planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversări 
mici și mari; 
— identificarea rolurilor și a responsabilităților persoanelor 
implicate; 
— asigurarea faptului că personalul conștientizează aspectele 
legate de mediu și este instruit pentru a preveni/a gestiona 
incidentele de deversare; 
— identificarea zonelor cu risc de deversări și/sau scurgeri de 
materiale periculoase și clasificarea acestora în funcție de risc; 
— în zonele identificate, asigurarea faptului că există sisteme 
de izolare adecvate, de exemplu, podele impermeabile; 
— identificarea echipamentelor adecvate de izolare și curățare 
a deversărilor și asigurarea periodică a faptului că acestea sunt 
disponibile, sunt în bună stare de funcționare și se află aproape 
de punctele în care se pot produce aceste incidente; 
— orientări privind gestionarea deșeurilor pentru deșeurile 
rezultate din controlul deversărilor; 
— inspecții periodice (cel puțin o dată pe an) ale zonelor de 
depozitare și de producție, testarea și calibrarea 
echipamentelor de detectare a scurgerilor și eliminarea rapidă 
a scurgerilor de la supape, presetupe, flanșe etc. (a se vedea 
BAT 13).  

General aplicabilă. 
Domeniul de aplicare 
(de exemplu, nivelul 
de detaliere) al 
planului va fi, în 
general, corelat cu 
natura, dimensiunea 
și complexitatea 
instalației, precum și 
cu tipul și cantitatea 
de materiale utilizate. 

Se efectuează controlul scurgerilor 
însă nu există un plan distinct 

Se va realiza un plan pentru prevenirea și 
controlul scurgerilor și al deversărilor care sa 
includă următoarele elemente, fără a se limita 
la acestea: 
— planuri pentru incidente pe amplasament, 
pentru deversări mici și mari; 
— identificarea rolurilor și a responsabilităților 
persoanelor implicate; 
— asigurarea faptului că personalul 
conștientizează aspectele legate de mediu și 
este instruit pentru a preveni/a gestiona 
incidentele de deversare; 
— identificarea zonelor cu risc de deversări 
și/sau scurgeri de materiale periculoase și 
clasificarea acestora în funcție de risc; 
— în zonele identificate, asigurarea faptului că 
există sisteme de izolare adecvate, de exemplu, 
podele impermeabile; 
— identificarea echipamentelor adecvate de 
izolare și curățare a deversărilor și asigurarea 
periodică a faptului că acestea sunt disponibile, 
sunt în bună stare de funcționare și se află 
aproape de punctele în care se pot produce 
aceste incidente; 
— orientări privind gestionarea deșeurilor 
pentru deșeurile rezultate din controlul 
deversărilor; 
— inspecții periodice (cel puțin o dată pe an) 
ale zonelor de depozitare și de producție, 
testarea și calibrarea echipamentelor de 
detectare a scurgerilor și eliminarea rapidă a 
scurgerilor de la supape, presetupe, flanșe etc.  

Tehnici de depozitare   

(b) Sigilarea sau acoperirea 
recipientelor și zona de 
depozitare îngrădită 

Depozitarea solvenților, a materialelor periculoase, a 
solvenților uzați și a agenților de curățare uzați în recipiente 
sigilate sau acoperite, adecvate pentru riscul asociat și menite 
să reducă emisiile la minimum. Zona de depozitare a 
recipientelor este îngrădită și are o capacitate adecvată. 

General aplicabilă. Depozitarea solvenților, a 
materialelor periculoase, a 
solvenților uzați și a agenților de 
curățare uzați se face în recipiente 
sigilate sau acoperite, adecvate 
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pentru riscul asociat și menite să 
reducă emisiile la minimum. Zona 
de depozitare a recipientelor este 
îngrădită și are o capacitate 
adecvată 

(c) Reducerea la minimum a 
depozitării materialelor 
periculoase în zonele de 
producție 

Materialele periculoase sunt prezente în zonele de producție 
numai în cantitățile necesare pentru producție; cantitățile mai 
mari sunt depozitate separat. 

Materialele periculoase sunt 
prezente în zonele de producție 
numai în cantitățile necesare 
pentru producție; cantitățile mai 
mari sunt depozitate separat 

 

Tehnici pentru pomparea și manipularea lichidelor   

(d) Tehnici pentru 
prevenirea scurgerilor și 
a deversărilor în timpul 
pompării 

Scurgerile și deversările se previn prin utilizarea unor pompe și 
garnituri adecvate pentru materialul manipulat și care asigură 
o etanșeitate adecvată. Acest lucru include echipamente 
precum motopompe încapsulate, pompe cu cuplaj magnetic, 
pompe cu mai multe etanșări mecanice și cu sistem de răcire 
sau tampon, pompe cu mai multe etanșări mecanice și etanșări 
uscate, pompe cu membrană sau pompe cu burduf. 

General aplicabilă. Se aplică. Toate traseele 
tehnologice, pompele, rezervoarele 
etc. sunt adecvate materialului 
gestionat, asigurând o etanșare 
adecvată.  

 

(e) Tehnici pentru 
prevenirea debordărilor 
în timpul pompării 

Acest lucru include asigurarea, de exemplu, a faptului că: 
— operațiunea de pompare este supravegheată; 
— pentru cantități mai mari, rezervoarele de depozitare în 
vrac sunt prevăzute cu alarme acustice și/sau optice de înalt 
nivel, cu sisteme de închidere, dacă este necesar.  

Sunt asigurate următoarele: 
— operațiunea de pompare este 
supravegheată; 
— pentru cantități mai mari, 
rezervoarele de depozitare în vrac 
sunt depozitate pe platforma 
betonata .  
- Rezervoarele mici care au fost 
desigilate vor fi puse pe cuve de 
retentie astfel incat sa retina 
eventualele scurgeri.  

 

(f) Captarea vaporilor de 
COV în timpul livrării de 
materiale care conțin 
solvenți 

Atunci când se livrează materiale în vrac ce conțin solvenți (de 
exemplu, încărcarea sau descărcarea rezervoarelor), vaporii 
evacuați din rezervoarele receptoare sunt captați, de obicei 
folosind un sistem antiretur. 

Poate să nu se aplice 
pentru solvenții cu 
presiune scăzută a 
vaporilor sau din 
considerente de cost. 

Nu este aplicabil. 
Materiile prime sunt recepționate 
în IBC-uri direct de la furnizor sau în 
recipiente metalice. Nu se  
stochează în vrac. 

 

(g) Izolarea pentru deversări 
și/sau absorbția rapidă 
atunci când sunt 
manipulate materiale 
care conțin solvenți 

Atunci când sunt manipulate materiale care conțin solvenți din 
recipiente, posibilele deversări se evită prin asigurarea izolării, 
de exemplu, utilizând cărucioare, paleți și/sau stative cu izolare 
încorporată (de exemplu, „recipiente colectoare”) și/sau cu 
absorbție rapidă utilizând materiale absorbante. 

General aplicabilă. Atunci când sunt manipulate 
materiale care conțin solvenți din 
recipiente, posibilele deversări se 
evită prin asigurarea izolării, de 
exemplu, utilizând cărucioare, 
paleți și/sau stative cu izolare 
încorporată (de exemplu, 
„recipiente colectoare”) și/sau cu 
absorbție rapidă utilizând materiale 
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absorbante. 

 
1.1.5.   Distribuția materiilor prime 
BAT 6.   Pentru reducerea consumului de materii prime și a emisiilor de COV, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

(a) Furnizarea centralizată de materiale care 
conțin COV (de exemplu, cerneluri, 
preparate de acoperire, adezivi, agenți 
de curățare) 

Furnizarea de materiale care conțin COV 
(de exemplu, cerneluri, preparate de 
acoperire, adezivi, agenți de curățare) în 
zona de aplicare prin conducte directe cu 
tubulaturi circulare, inclusiv cu o curățare 
a sistemului, cum ar fi godevilarea sau 
curățarea cu jet de aer. 

Poate să nu se aplice în cazul unor 
schimbări frecvente ale 
cernelurilor/vopselelor/preparatelor 
de acoperire/adezivilor sau 
solvenților. 

Nu este aplicabil 
Materiile prime sunt recepționate în IBC-uri sau alți 
recipienți direct de la furnizor. Nu se stochează în 
vrac. Utilizarea acestora se face continuu. 

 

(b) Sisteme de amestecare avansate Echipamente de amestecare controlate 
prin intermediul computerului pentru a 
obține vopseaua/preparatul de 
acoperire/cerneala/adezivul dorit/dorită. 

General aplicabilă. Echipamente de amestecare sunt controlate prin 
intermediul computerului pentru a obține cerneala 
dorită. 

 

(c) Furnizarea de materiale care conțin COV 
(de exemplu, cerneluri, preparate de 
acoperire, adezivi, agenți de curățare) la 
punctul de aplicare utilizând un sistem 
închis 

În cazul unor schimbări frecvente ale 
cernelurilor/vopselelor/preparatelor de 
acoperire/adezivilor sau solvenților ori 
pentru utilizare la scară mică, furnizarea 
de cerneluri/vopsele/preparate de 
acoperire/adezivi și solvenți din mici 
recipiente de transport amplasate în 
apropierea zonei de aplicare, utilizând un 
sistem închis. 

Nu este aplicabil 
Se utilizează cerneală în cele 2 mașini de imprimare 
cu 8 culori: 
Cerneală seria FH, furnizor: DFP Druckfarben SRL. 
Lichid ce conține etanol, acetat de etil, alcool 
izopropilic și etoxi-propanol. 
Cerneală seria HLB, furnizor: DFP Druckfarben SRL. 
Lichid ce conține etanol, acetat de etil, propan-2-ol. 
Cerneală seria TCN, furnizor: DFP Druckfarben SRL. 
Lichid ce conține etanol, acetat de etil, alcool 
izopropilic și etoxi-propanol. 

 

(d) Automatizarea schimbării culorii Schimbarea automată a culorii și 
purjarea liniei de 
cerneală/vopsea/preparat de acoperire, 
cu captarea solvenților. 

Nu este aplicabil. 
 

 

(e) Gruparea culorilor Modificarea secvenței de produse pentru 
a obține secvențe mari cu aceeași 
culoare. 

Nu este aplicabil  

(f) Purjarea ușoară în pulverizare Reumplerea pistolului de pulverizare cu o 
nouă vopsea, fără clătire intermediară. 

Nu este aplicabil  
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1.1.6.   Aplicarea preparatului de acoperire 
BAT 7.   Pentru reducerea consumului de materii prime și a impactului general asupra mediului pe care îl au procesele de aplicare a preparatelor de acoperire, constă în utilizarea uneia dintre 
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

Tehnici pentru aplicarea fără pulverizare   

(a) Aplicare cu tamburul Aplicare în care sunt utilizați tamburi 
pentru a transfera sau a doza 
preparatul de acoperire lichid pe o 
bandă mobilă. 

Se aplică numai pentru 
substraturile plate  (4). 

Cernelurile sunt   aplicate pe folii cu ajutorul a două mașini 

de imprimat cu tambur central. 

 

 

(o) Aplicarea cu ajutorul roboților Aplicarea preparatelor de acoperire 
și a materialelor de etanșare cu 
ajutorul roboților pe suprafețe 
interne și externe. 

General aplicabilă  (4). Nu este aplicabil  

(p) Aplicarea cu ajutorul mașinilor Utilizarea mașinilor de vopsit pentru 
manipularea capului de 
pulverizare/pistolului de 
pulverizare/duzei. 

Pentru desfășurarea activității sunt utilizate 2 mașini de 
imprimat cu 8 culori (Miraflex AM8 și  Primaflex CM8). 

 

(4)  Selectarea tehnicilor de aplicare poate fi restricționată la instalațiile cu capacitate mică și/sau cu o varietate mare de produse, precum și de tipul și forma substratului, de cerințele privind calitatea produselor și de nevoia 
de a asigura faptul că materialele utilizate, tehnicile de aplicare a preparatului de acoperire, tehnicile de uscare/întărire și sistemele de tratare a efluenților gazoși sunt compatibile între ele.1.1.7.Uscarea/întărirea 

 
1.1.7.   Uscarea/întărirea 
BAT 8.   Pentru reducerea consumului de energie și a impactului general asupra mediului pe care îl au procesele de uscare/întărire, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos 
sau a unei combinații a acestora. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

(a) Uscare/întărire prin convecția gazelor 
inerte 

Gazul inert (azot) este încălzit în cuptor, permițând 
încărcarea cu solvenți peste LIE. Sunt posibile încărcări ale 
solvenților cu azot > 1 200 g/m3. 

Nu se aplică atunci când 
uscătoarele trebuie să fie 
deschise periodic  (5). 

Nu este aplicabil  

(b) Uscare/întărire prin inducție Întărirea sau uscarea directă la cald cu ajutorul unor bobine 
de inducție electromagnetică ce produc căldură în interiorul 
piesei metalice de prelucrat printr-un câmp magnetic oscilant. 

Se aplică numai pentru 
substraturile metalice  (5). 

Nu este aplicabil  

(c) Uscarea cu microunde și de înaltă 
frecvență 

Uscarea utilizând microunde sau radiații de înaltă frecvență. Se aplică numai pentru 
preparatele de acoperire și 
cernelurile pe bază de apă și 
pentru substraturile 
nemetalice  (5). 

Nu este aplicabil  

(d) Întărirea cu radiații Întărirea cu radiații se aplică pe bază de rășini și diluanți 
reactivi (monomeri) care reacționează la expunerea la radiații 
[infraroșii (IR), ultraviolete (UV)] sau la fascicule de electroni 
(EB) de mare energie. 

Se aplică numai pentru 
preparate de acoperire și 
cerneluri specifice  (5). 

Nu este aplicabil  

(e) Uscare combinată prin 
convecție/radiații IR 

Uscarea unei suprafețe umede cu o combinație de curent de 
aer cald (convecție) și un radiator cu infraroșii. 

General aplicabilă  (5). Uscarea se realizează natural, 
ajutat de o combinație de 
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curent de aer cald (convecție)  

(f) Uscare/întărire prin convecție 
combinată cu recuperarea de căldură 

Căldura provenită de la efluenții gazoși este recuperată [a se 
vedea BAT 19 (e)] și utilizată pentru a preîncălzi aerul de 
intrare al uscătorului cu convecție/cuptorului de întărire. 

General aplicabilă  (5). Nu este aplicabil  

(5)  Selectarea tehnicilor de uscare/întărire poate fi restricționată de tipul și forma substratului, de cerințele privind calitatea produselor, precum și de nevoia de a asigura faptul că materialele utilizate, tehnicile de aplicare a 
preparatului de acoperire, tehnicile de uscare/întărire și sistemele de tratare a efluenților gazoși sunt compatibile între ele. 

 
1.1.8.   Curățarea 
BAT 9.   Pentru reducerea emisiilor de COV din procesele de curățare, BAT constă în reducerea la minimum a utilizării agenților de curățare pe bază de solvenți și în utilizarea unei combinații a 
tehnicilor indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

(a) Protecția zonelor și a 
echipamentelor de 
pulverizare 

Zonele și echipamentele de aplicare (de exemplu, pereții cabinei 
de vopsire prin pulverizare și roboții de pulverizare) care pot fi 
expuse la un surplus de pulverizare și la picurare etc. sunt 
acoperite cu huse textile sau cu folii de unică folosință, 
rezistente la sfâșiere sau uzură. 

Selectarea tehnicilor de 
curățare poate fi restricționată 
de tipul de proces, de 
substratul sau de 
echipamentele care urmează 
să fie curățate, precum și de 
tipul de contaminare. 

Nu este aplicabil  

(b) Eliminarea materiilor 
solide înainte de 
finalizarea curățării 

Materiile solide sunt eliminate sub formă concentrată (uscată), 
de obicei manual, cu sau fără ajutorul unor mici cantități de 
degresant. Acest lucru reduce cantitatea de materiale care 
trebuie să fie eliminată cu solvent și/sau apă în următoarele 
etape de curățare și, prin urmare, cantitatea de solvent și/sau 
de apă utilizată. 

Nu este aplicabil  

(c) Curățarea manuală cu 
șervețele preimpregnate 

Pentru curățarea manuală se utilizează șervețele preimpregnate 
cu agenți de curățare. Agenții de curățare pot fi pe bază de 
solvenți, solvenți cu volatilitate scăzută sau fără solvenți. 

Nu este aplicabil  

(d) Utilizarea agenților de 
curățare cu volatilitate 
scăzută 

Aplicarea solvenților cu volatilitate scăzută ca agenți de 
curățare, pentru curățarea manuală sau automată, cu putere 
mare de curățare. 

Se utilizează solvenți de curățare  

(e) Curățarea pe bază de apă Pentru curățare se utilizează detergenți pe bază de apă sau 
solvenți miscibili în apă, cum ar fi alcoolii sau glicolii. 

Nu este aplicabil  

(f) Mașini de spălat închise Degresarea/curățarea automată în loturi a preselor/pieselor de 
prese în mașini de spălat închise. Acest lucru se poate efectua 
utilizând: 
(a) solvenți organici (cu extracție a aerului urmată de reducerea 
COV și/sau de recuperarea solvenților utilizați) (a se vedea BAT 
15) sau 
(b) solvenți fără COV sau 
(c) agenți de curățare alcalini (cu epurarea externă sau internă 
a apelor uzate).  

Nu este aplicabil  

(g) Purjarea cu recuperarea 
solvenților 

Colectarea, depozitarea și, dacă este posibil, reutilizarea 
solvenților utilizați pentru a purja pistoalele/dispozitivele de 
aplicare și liniile între operațiunile de schimbare a culorilor. 

Diluantul utilizat pentru spălarea clișeelor 
și componentelor de imprimare se va 
distila în cadrul distilatorului ce va fi 
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montat și pus în funcțiune pe 
amplasament. 

(h) Curățarea cu pulverizator 
de apă cu presiune 
ridicată 

Pulverizatoarele de apă cu presiune ridicată și sistemele pe bază 
de bicarbonat de sodiu sau alte sisteme similare sunt utilizate 
pentru curățarea automată în loturi a pieselor de prese/mașini. 

Nu este aplicabil  

(i) Curățarea cu ultrasunete Curățarea într-un lichid folosind vibrații de frecvență ridicată 
pentru dizolvarea contaminării aderate. 

Nu este aplicabil  

(j) Curățarea cu gheață 
carbonică (CO2) 

Curățarea pieselor echipamentelor și a substraturilor metalice 
sau plastice prin sablarea cu fulgi de CO2 sau zăpadă carbonică. 

Nu este aplicabil  

(k) Curățarea prin sablare cu 
particule plastice 

Surplusul de vopsea acumulată este eliminat de pe dispozitivele 
de fixare a panourilor și de pe transportatoarele caroseriilor 
(sănii) prin sablarea cu particule plastice. 

Nu este aplicabil  

 
1.1.9.   Monitorizare 
1.1.9.1.   Bilanțul masic al solvenților 
BAT 10.   BAT constă în monitorizarea emisiilor totale și fugitive de COV prin efectuarea, cel puțin o dată pe an, a unui bilanț masic al solvenților la intrarea solvenților în instalație și la ieșirea 
acestora din instalație, conform definițiilor din partea 7 punctul 2 din anexa VII la Directiva 2010/75/UE, precum și în reducerea la minimum a incertitudinii datelor privind bilanțul masic al 
solvenților utilizând toate tehnicile indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

(a) Identificarea completă și 
cuantificarea intrărilor și ieșirilor de 
solvenți relevante, inclusiv a 
incertitudinii asociate 

Aceasta include: 
— identificarea și documentarea intrărilor și ieșirilor de 
solvenți (de exemplu, emisiile din gazele reziduale, emisiile 
din fiecare sursă de emisii fugitive, solvenții care rezultă în 
deșeuri); 
— cuantificarea demonstrată a fiecărei intrări și ieșiri de 
solvenți relevante și înregistrarea metodologiei utilizate (de 
exemplu, măsurare, calcul utilizând factori de emisie, 
estimare pe baza parametrilor de funcționare); 
— identificarea principalelor surse de incertitudine în ceea 
ce privește cuantificarea menționată anterior, precum și 
punerea în aplicare a unor acțiuni corective pentru 
reducerea incertitudinii; 
— actualizarea periodică a datelor privind intrările și ieșirile 
de solvenți.  

Se realizează anual bilanțul de solvenți, care include: 
— identificarea și documentarea intrărilor și ieșirilor de solvenți (de 
exemplu, emisiile din gazele reziduale, emisiile din fiecare sursă de 
emisii fugitive, solvenții care rezultă în deșeuri); 
— cuantificarea demonstrată a fiecărei intrări și ieșiri de solvenți 
relevante și înregistrarea metodologiei utilizate (de exemplu, măsurare, 
calcul utilizând factori de emisie, estimare pe baza parametrilor de 
funcționare); 
— identificarea principalelor surse de incertitudine în ceea ce privește 
cuantificarea menționată anterior, precum și punerea în aplicare a unor 
acțiuni corective pentru reducerea incertitudinii; 
— actualizarea periodică a datelor privind intrările și ieșirile de solvenți. 
 

 

(b) Punerea în aplicare a unui sistem de 
urmărire a solvenților 

Un sistem de urmărire a solvenților are scopul de a păstra 
controlul atât asupra cantităților de solvenți utilizate, cât și 
asupra celor neutilizate (de exemplu, prin cântărirea 
cantităților neutilizate returnate în zona de depozitare din 
zona de aplicare). 

Se realizează anual bilanțul de solvenți, care include: 
- Un sistem de urmărire a solvenților care are scopul de a păstra 
controlul atât asupra cantităților de solvenți utilizate, cât și asupra celor 
neutilizate (de exemplu, prin cântărirea cantităților neutilizate returnate 
în zona de depozitare din zona de aplicare). 

 

(c) Monitorizarea modificărilor care pot 
influența incertitudinea datelor 
privind bilanțul masic al solvenților 

Se înregistrează orice modificare ce ar putea influența 
incertitudinea datelor privind bilanțul masic al solvenților, 
cum ar fi: 

Se realizează anual bilanțul de solvenți, care include: 
- Înregistrarea oricărei modificari ce ar putea influența incertitudinea 
datelor privind bilanțul masic al solvenților, cum ar fi: 
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— defecțiunile sistemului de tratare a efluenților gazoși: 
data și durata; 
— modificări ce pot influența debitul de aer/gaz, de 
exemplu, înlocuirea ventilatoarelor, a tamburilor de 
acționare, a motoarelor; data și tipul modificării.  

— defecțiunile sistemului de tratare a efluenților gazoși: data și durata; 
— modificări ce pot influența debitul de aer/gaz, de exemplu, înlocuirea 
ventilatoarelor, a tamburilor de acționare, a motoarelor; data și tipul 
modificării. 

Aplicabilitate 
Nivelul de detaliere a bilanțului masic al solvenților va fi proporțional cu natura, dimensiunea și complexitatea instalației, cu gama de efecte pe care aceasta le poate avea asupra mediului, precum și 
cu tipul și cantitatea de materiale utilizate. 
 
1.1.9.2.   Emisiile din gazele reziduale 
BAT 11.   BAT constă în monitorizarea emisiilor din gazele reziduale cel puțin cu frecvența indicată mai jos și în conformitate cu standardele EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă 
în utilizarea standardelor ISO, a standardelor naționale sau a altor standarde internaționale care asigură furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă. 

Substanță/parametru Sectoare/surse Standard(e) Frecvență minimă de 
monitorizare 

Monitorizare 
asociată cu 

Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

Pulberi Acoperirea vehiculelor – acoperire prin 
pulverizare 

EN 13284-1 O dată pe an  (6) BAT 18 Nu este aplicabil  

Acoperirea altor suprafețe metalice și din 
material plastic – acoperire prin pulverizare 

Nu este aplicabil  

Acoperirea aeronavelor – pregătire (de exemplu, 
șlefuire, sablare) și acoperire 

Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal 
– aplicare prin pulverizare 

Nu este aplicabil  

Acoperirea suprafețelor din lemn – pregătire și 
acoperire 

Nu este aplicabil  

COVT Toate sectoarele Orice coș cu o 
încărcare de COVT 
< 10 kg C/h 

EN 12619 O dată pe an  (6)  (7)  (8) BAT 14, BAT 15 Se realizează monitorizarea 
emisiilor de COVT o dată pe 
an 

 

Orice coș cu o 
încărcare de COVT 
≥ 1 kg C/h 

Standarde EN 
generice  (9) 

Continuă Nu este aplicabil  
 

 

DMF Acoperirea materialelor textile, a foliilor și a 
hârtiei  (10) 

Niciun standard EN 
disponibil  (11) 

O dată la trei luni  (6) BAT 15 Nu este aplicabil  

NOX Tratarea termică a efluenților gazoși EN 14792 O dată pe an  (12) BAT 17 Nu este aplicabil  

CO Tratarea termică a efluenților gazoși EN 15058 O dată pe an  (12) BAT 17 Nu este aplicabil  
(6)  În măsura în care este posibil, măsurările se efectuează la cel mai ridicat nivel al emisiilor prognozat, în condiții normale de funcționare. 
(7)  În cazul unei încărcări de COVT mai mici de 0,1 kg C/h sau în cazul unei încărcări de COVT nereduse și stabile mai mici de 0,3 kg C/h, frecvența de monitorizare poate fi redusă la o dată la 3 ani sau măsurarea poate fi 
înlocuită cu calculul, cu condiția ca acesta să asigure furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă. 
(8)  Pentru tratarea termică a efluenților gazoși, temperatura din camera de ardere este măsurată în mod continuu. Acest lucru este combinat cu un sistem de alarmă pentru temperaturile care nu se încadrează în intervalul 
de temperatură optimizată. 
(9)  Standardele EN generice pentru măsurări continue sunt EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 și EN 14181. 
(10)  Monitorizarea se aplică numai dacă se utilizează DMF în procese. 
(11)  În lipsa unui standard EN, măsurarea include DMF conținută în faza de condensare. 
(12)  În cazul unui coș cu o încărcare de COVT mai mică de 0,1 kg C/h, frecvența de monitorizare poate fi redusă la o dată la 3 ani. 
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1.1.9.3.   Emisii în apă 
BAT 12.   BAT constă în monitorizarea emisiilor în apă, cel puțin cu frecvența indicată mai jos și în conformitate cu standardele EN. Dacă nu sunt disponibile standarde EN, BAT constă în utilizarea 
standardelor ISO, a standardelor naționale sau a altor standarde internaționale care asigură furnizarea de date de o calitate științifică echivalentă. 

Substanță/parametru Sector Standard(e) Frecvență 
minimă de 

monitorizare 

Monitorizare 
asociată cu 

Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru 

conformare 

MTS  (13) Acoperirea vehiculelor EN 872 O dată pe 
lună  (14)  (15) 

BAT 21 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

Nu este aplicabil  

CCO  (13)  (16) Acoperirea vehiculelor Nu sunt disponibile standarde EN Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

Nu este aplicabil  

COT  (13)  (16) Acoperirea vehiculelor EN 1484 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

Nu este aplicabil  

Cr(VI)  (17)  (18) Acoperirea aeronavelor EN ISO 10304-3 sau EN ISO 23913 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Cr  (18)  (19) Acoperirea aeronavelor Diverse standarde EN disponibile 
(de exemplu, EN ISO 11885, EN 
ISO 17294-2, EN ISO 15586) 

Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Ni  (18) Acoperirea vehiculelor Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Zn  (18) Acoperirea vehiculelor Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

AOX  (18) Acoperirea vehiculelor EN ISO 9562 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

Nu este aplicabil  

F-  (18)  (20) Acoperirea vehiculelor EN ISO 10304-1 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

Nu este aplicabil  

(13)  Monitorizarea se aplică numai în cazul evacuării directe într-un corp de apă receptor. 
(14)  Frecvența de monitorizare poate fi redusă la o dată la 3 luni în cazul în care nivelurile de emisie se dovedesc a fi suficient de stabile. 
(15)  În cazul evacuărilor intermitente cu o frecvență mai mică decât frecvența minimă de monitorizare, monitorizarea se realizează o dată la fiecare evacuare. 
(16)  Monitorizarea COT și monitorizarea CCO sunt alternative. Monitorizarea COT este opțiunea preferată, deoarece nu se bazează pe utilizarea unor compuși extrem de toxici. 
(17)  Monitorizarea Cr(VI) se aplică numai dacă se utilizează compuși ai cromului(VI) în procese. 
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(18)  În cazul evacuării indirecte într-un corp de apă receptor, frecvența de monitorizare se poate reduce dacă instalația de epurare a apelor uzate din aval este proiectată și dotată în mod corespunzător pentru a reduce 
poluanții vizați. 
(19)  Monitorizarea Cr se aplică numai dacă se utilizează compuși ai cromului în procese. 
(20)  Monitorizarea F- se aplică numai dacă se utilizează compuși ai fluorului în procese. 

1.1.10.   Emisiile în timpul OTNOC 
BAT 13.   Pentru a reduce frecvența apariției OTNOC și pentru a reduce emisiile în timpul OTNOC, BAT constă în utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Mod de conformare Acțiuni necesare pentru conformare 

(a) Identificarea 
echipamentelor 
critice 

Echipamentele critice pentru protecția mediului („echipamentele 
critice”) sunt identificate pe baza unei evaluări a riscurilor. În 
principiu, acest lucru se referă la toate echipamentele și sistemele 
care gestionează COV (de exemplu, sistemul de tratare a efluenților 
gazoși, sistemul de detectare a scurgerilor). 

Echipamentele critice pentru protecția mediului („echipamentele 
critice”) sunt identificate astfel: 
- sistemul de tratare a efluenților gazoși 
 

 

(b) Inspecție, 
întreținere și 
monitorizare 

Un program structurat pentru a maximiza disponibilitatea și 
performanța echipamentelor critice, care include proceduri standard 
de operare, întreținere preventivă, întreținere periodică și 
neplanificată. Se monitorizează perioadele, durata, cauzele OTNOC și, 
dacă este posibil, emisiile pe durata producerii OTNOC. 

Se aplică un plan de revizii periodice și de întreținere conform 
specificațiilor tehnice, cu schimbarea filtrelor de cărbune activ 
conform cerințelor tehnice. 
Sunt prevăzute proceduri standard de operare, întreținere 
preventivă, întreținere periodică și neplanificată. Se monitorizează 
perioadele, durata, cauzele OTNOC și, dacă este posibil, emisiile pe 
durata producerii OTNOC. 

 

 
1.1.11.   Emisiile din gazele reziduale 
1.1.11.1.   Emisiile de COV 
BAT 14.   Pentru reducerea emisiilor de COV din zonele de producție și depozitare, BAT constă în utilizarea tehnicii (a) și a unei combinații adecvate a celorlalte tehnici indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

(a) Selectarea, proiectarea și 
optimizarea sistemelor 

Un sistem de efluenți gazoși este selectat, 
proiectat și optimizat ținând seama de 
parametri precum: 
— cantitatea de aer extras; 
— tipul și concentrația solvenților din 
aerul extras; 
— tipul de sistem de tratare 
(specific/centralizat); 
— sănătate și siguranță; 
— eficiență energetică. 
Pentru selectarea sistemelor, poate fi luată 
în considerare următoarea ordine de 
prioritate: 
— separarea efluenților gazoși cu 
concentrații ridicate și scăzute de COV; 
— tehnicile de omogenizare și creștere a 
concentrației de COV [a se vedea BAT 16 
(b) și (c)]; 

General aplicabilă. În urma desfășurării activității se generează emisii poluante de 

gaze, constând în aproximativ 210.000 Kg compuşi organici volatili 

(alcool etilic, acetat de etil, etanol, etoxipropanol) care se degajă 

anual din procesele tehnologice de tipărire. Vaporii de COV sunt 

captaţi de instalaţiile de ventilaţie de la fiecare utilaj şi introduși în 

dispozitivul RTO (Oxidare Termică Regenerativă) unde sunt 

distruși în proporție >95%. 

Principala caracteristică a instalației RTO de tipul regenerativ este 

dată de recuperatoarele de căldură regenerativă: în cadrul acestui 

proces, energia termică a gazului purificat este înmagazinată într-

o masă de recuperare a căldurii, masă care se află chiar în zona de 

oxidare si care permite utilizarea căldurii direct în procesul de 

oxidare. Ca masă de înmagazinare a căldurii se utilizează o 

umplutură formată din piese fasonate din ceramică. 

Eficiența transferului de căldură se ridică la o valoare ce poate 

depăși 95%. Funcționarea autotermă este posibilă și la 

concentrații mici de COV. În cazul în care funcționarea autotermă 
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— tehnicile pentru recuperarea solvenților 
din efluenții gazoși (a se vedea BAT 15); 
— tehnicile de reducere a COV cu 
recuperare de căldură (a se vedea BAT 15); 
— tehnicile de reducere a COV fără 
recuperare de căldură (a se vedea BAT 15).  

nu este atinsă, COV sunt totuși distruși în camera de ardere. 

Pentru aceasta se utilizează un arzător cu combustibil suplimentar 

(metan) care asigură, în cazul unei încărcări minime cu substanțe 

poluante (COV) a gazului rezidual ce trebuie purificat, atingerea și 

menținerea temperaturii de  reacție în camera de ardere. 

Instalația se compune din două regeneratoare pe suport fix și 

baza ceramică.          

Regeneratoarele sunt cuplate ciclic: un corp ceramic încălzește 

gazul rezidual până la oxidarea COV, un altul preia temperatura 

de la gazul purificat prin oxidare. 

Gazele purificate sunt conduse spre atmosferă prin intermediul 

unui coș de evacuare, cu secțiune rotundă (Dint 725mm). Coșul de 

evacuare are înălțimea de 11 m de la nivelul solului și depășește 

cu 2,3 m nivelul clădirii. 

Pentru efectuarea probelor FID, pe coșul de evacuare au fost 

dispuse două zone de recoltare. Primul punct de recoltare este 

dispus la H=4m față de sol, al doilea punct se află la H= 8m față de 

sol. 

(b) Extracția aerului cât mai 
aproape de punctul de aplicare 
al materialelor care conțin COV 

Extracția aerului cât mai aproape de 
punctul de aplicare cu închiderea totală 
sau parțială a zonelor de aplicare a 
solvenților (de exemplu, mașini de cretare, 
mașini/dispozitive de aplicare, cabine de 
vopsire prin pulverizare). Aerul extras 
poate fi tratat cu ajutorul unui sistem de 
tratare a efluenților gazoși. 

Poate să nu se aplice în 
cazul în care închiderea 
determină accesul dificil la 
echipamente în timpul 
funcționării. 
Aplicabilitatea poate fi 
restricționată de forma și 
dimensiunea zonei care 
trebuie să fie închisă. 

Este prevăzută instalație de aspirație în punctul de aplicare al 
substanțelor cu conținut COV. Astfel, emisiile sunt preluate și 
transportate în totalitate în dispozitivul de oxidare termică 
regenerativă RTO. 

 

(c) Extracția aerului cât mai 
aproape de punctul de pregătire 
a vopselelor/preparatelor de 
acoperire/adezivilor/cernelurilor 

Extracția aerului cât mai aproape de 
punctul de pregătire a 
vopselelor/preparatelor de 
acoperire/adezivilor/cernelurilor (de 
exemplu, zona de amestecare). Aerul 
extras poate fi tratat cu ajutorul unui 
sistem de tratare a efluenților gazoși. 

Se aplică numai în cazul în 
care sunt preparate 
vopsele/preparate de 
acoperire/adezivi/cerneluri. 

Nu este aplicabil  

(d) Extracția aerului din procesele 
de uscare/întărire 

Cuptoarele de întărire/uscătoarele sunt 
dotate cu un sistem de extracție a aerului. 
Aerul extras poate fi tratat cu ajutorul unui 
sistem de tratare a efluenților gazoși. 

Se aplică numai pentru 
procesele de 
uscare/întărire. 

Vezi (a)  

(e) Reducerea la minimum a 
emisiilor fugitive și a pierderilor 
de căldură din 
cuptoare/uscătoare fie prin 

Intrarea în cuptoarele de 
întărire/uscătoare și ieșirea din acestea 
sunt etanșate pentru a reduce la minimum 
emisiile fugitive de COV și pierderile de 

Se aplică numai atunci când 
se utilizează cuptoare de 
întărire/uscătoare. 

Nu este aplicabil. Uscarea se face în hală.  
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etanșarea intrării și a ieșirii 
cuptoarelor de 
întărire/uscătoarelor, fie prin 
aplicarea unei presiuni 
inferioare celei atmosferice la 
uscare 

căldură. Etanșarea poate fi asigurată cu 
ajutorul unor jeturi de aer sau cuțite de 
aer, uși, perdele metalice sau din material 
plastic, raclete etc. În mod alternativ, 
cuptoarele/uscătoarele sunt păstrate sub o 
presiune inferioară celei atmosferice. 

(f) Extracția aerului din zona de 
răcire 

Atunci când are loc răcirea substratului 
după uscare/întărire, aerul din zona de 
răcire este extras și poate fi tratat printr-un 
sistem de tratare a efluenților gazoși. 

Se aplică numai atunci când 
răcirea substratului are loc 
după uscare/întărire. 

Nu este aplicabil  

(g) Extracția aerului din zonele de 
depozitare a materiilor prime, a 
solvenților și a deșeurilor care 
conțin solvenți 

Aerul din depozitele de materii prime 
și/sau din recipientele individuale pentru 
materii prime, solvenți și deșeuri care 
conțin solvenți este extras și poate fi tratat 
printr-un sistem de tratare a efluenților 
gazoși. 

Poate să nu se aplice 
pentru recipientele închise 
sau pentru depozitarea de 
materii prime, solvenți și 
deșeuri care conțin solvenți 
cu o presiune scăzută a 
vaporilor și o toxicitate 
scăzută. 

Vezi (a) 
Aerul din hale este colectat și tratat înainte de evacuare.  
 

 

(h) Extracția aerului din zonele de 
curățare 

Aerul din zonele în care piesele de mașini și 
echipamentele sunt curățate cu solvenți 
organici, fie în mod manual, fie în mod 
automat, este extras și poate fi tratat 
printr-un sistem de tratare a efluenților 
gazoși. 

Se aplică numai pentru 
zonele în care piesele de 
mașini și echipamentele 
sunt curățate cu solvenți 
organici. 

Vezi (a) 
Aerul din hale este colectat și tratat înainte de evacuare.  

 

 
BAT 15.   Pentru reducerea emisiilor de COV din gazele reziduale și creșterea eficienței utilizării resurselor, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a 
acestora. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

I. Captarea și recuperarea solvenților din efluenții gazoși   

(a) Condensare O tehnică de eliminare a compușilor organici prin 
reducerea temperaturii sub punctul lor de rouă, astfel 
încât vaporii să se lichefieze. În funcție de intervalul de 
temperatură de funcționare necesar, se utilizează 
diferiți agenți frigorifici, de exemplu, apă de răcire, 
apă răcită (în mod tipic temperatura este de 
aproximativ 5 °C), amoniac sau propan. 

Aplicabilitatea poate fi 
restricționată dacă necesarul 
de energie pentru recuperare 
este excesiv din cauza 
conținutului scăzut de COV. 

Nu se aplică  

(b) Adsorbție utilizând cărbune 
activ sau zeoliți 

COV sunt adsorbiți pe suprafața cărbunelui activ, a 
zeoliților sau a hârtiei din fibră de carbon. Adsorbatul 
este desorbit ulterior, de exemplu, cu abur (adesea pe 
amplasament), pentru a fi reutilizat sau eliminat, iar 
adsorbantul este reutilizat. Pentru funcționarea în 
regim continuu, de obicei se utilizează mai mult de doi 

Aplicabilitatea poate fi 
restricționată dacă necesarul 
de energie pentru recuperare 
este excesiv din cauza 
conținutului scăzut de COV. 

În urma desfășurării activității se generează emisii 

poluante de gaze, constând în aproximativ 210.000 Kg 

compuşi organici volatili (alcool etilic, acetat de etil, 

etanol, etoxipropanol) care se degajă anual din 

procesele tehnologice de tipărire. Vaporii de COV sunt 
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adsorbanți în paralel, unul dintre aceștia fiind în modul 
de desorbție. De asemenea, adsorbția se aplică în mod 
obișnuit ca o etapă de concentrare pentru a spori 
eficiența oxidării ulterioare. 

captaţi de instalaţiile de ventilaţie de la fiecare utilaj şi 

introduși în dispozitivul RTO (Oxidare Termică 

Regenerativă) unde sunt distruși în proporție >95%. 

Principala caracteristică a instalației RTO de tipul 

regenerativ este dată de recuperatoarele de căldură 

regenerativă: în cadrul acestui proces, energia termică 

a gazului purificat este înmagazinată într-o masă de 

recuperare a căldurii, masă care se află chiar în zona 

de oxidare si care permite utilizarea căldurii direct în 

procesul de oxidare. Ca masă de înmagazinare a 

căldurii se utilizează o umplutură formată din piese 

fasonate din ceramică. 

Eficiența transferului de căldură se ridică la o valoare 

ce poate depăși 95%. Funcționarea autotermă este 

posibilă și la concentrații mici de COV. În cazul în care 

funcționarea autotermă nu este atinsă, COV sunt 

totuși distruși în camera de ardere. Pentru aceasta se 

utilizează un arzător cu combustibil suplimentar 

(metan) care asigură, în cazul unei încărcări minime cu 

substanțe poluante (COV) a gazului rezidual ce trebuie 

purificat, atingerea și menținerea temperaturii de  

reacție în camera de ardere. 

Instalația se compune din două regeneratoare pe 

suport fix și baza ceramică.          

Regeneratoarele sunt cuplate ciclic: un corp ceramic 

încălzește gazul rezidual până la oxidarea COV, un altul 

preia temperatura de la gazul purificat prin oxidare. 

Gazele purificate sunt conduse spre atmosferă prin 

intermediul unui coș de evacuare, cu secțiune rotundă 

(Dint 725mm). Coșul de evacuare are înălțimea de 11 m 

de la nivelul solului și depășește cu 2,3 m nivelul 

clădirii. 

Pentru efectuarea probelor FID, pe coșul de evacuare 
au fost dispuse două zone de recoltare. Primul punct 
de recoltare este dispus la H=4m față de sol, al doilea 
punct se află la H= 8m față de sol. 

(c) Absorbție utilizând un lichid 
adecvat 

Utilizarea unui lichid adecvat pentru eliminarea 
poluanților din efluenții gazoși prin absorbție, în 
special a compușilor solubili și a materiilor solide 
(pulberi). Recuperarea solvenților este posibilă, de 
exemplu, utilizând distilarea sau desorbția termică. 

General aplicabilă. Nu se aplică  
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(Pentru eliminarea pulberilor, a se vedea BAT 18.) 

II. Tratarea termică a solvenților din efluenții gazoși cu recuperarea energiei   

(d) Transmiterea efluenților 
gazoși la o instalație de ardere 

Efluenții gazoși sunt trimiși, parțial sau integral, ca aer 
de combustie și combustibil suplimentar, la o 
instalație de ardere [inclusiv centrale CHP (de 
producere combinată a energiei electrice și a energiei 
termice)] utilizată pentru producția de abur și/sau de 
energie electrică. 

Nu se aplică pentru efluenții 
gazoși care conțin substanțele 
menționate la articolul 59 
alineatul (5) din DEI. 
Aplicabilitatea poate fi 
restricționată din considerente 
de siguranță. 

Nu se aplică  

(e) Oxidarea termică recuperativă Oxidare termică ce utilizează căldura gazelor 
reziduale, de exemplu, pentru a preîncălzi efluenții 
gazoși de intrare. 

General aplicabilă. Nu se aplică  

(f) Oxidarea termică regenerativă 
cu paturi multiple sau cu un 
distribuitor de aer rotativ fără 
supape 

Un oxidator cu paturi multiple (trei sau cinci) plin cu 
umplutură ceramică. Paturile sunt schimbătoare de 
căldură, încălzite alternativ de gazele de ardere 
reziduale rezultate din oxidare, apoi debitul este 
inversat pentru a încălzi aerul de admisie în oxidator. 
Debitul se inversează cu regularitate. În distribuitorul 
de aer rotativ fără supape, suportul ceramic este ținut 
într-un singur vas rotativ, împărțit în mai multe părți. 

General aplicabilă. Nu se aplică  

(g) Oxidare catalitică Oxidarea VOC asistată de un catalizator pentru a 
reduce temperatura de oxidare și consumul de 
combustibil. Căldura de evacuare poate fi recuperată 
cu tipuri recuperative sau regenerative de 
schimbătoare de căldură. Temperaturile de oxidare 
mai ridicate (500-750 °C) sunt utilizate pentru tratarea 
efluenților gazoși rezultați din fabricarea sârmei 
bobinate. 

Aplicabilitatea poate fi 
restricționată de prezența 
otrăvurilor pentru catalizatori. 

Nu se aplică  

III. Tratarea solvenților din efluenții gazoși fără recuperarea solvenților sau a energiei   

(h) Tratarea biologică a 
efluenților gazoși 

Efluenții gazoși sunt desprăfuiți și trimiși la un reactor 
cu substrat de biofiltru. Biofiltrul este format dintr-un 
pat de material organic (de exemplu, turbă, iarbă 
neagră, compost, rădăcini, scoarță de copac, lemn de 
esență moale și diferite combinații) sau de material 
inert (de exemplu, argilă, cărbune activ și poliuretan), 
în care fluxul de efluenți gazoși este oxidat biologic, de 
microorganisme naturale, în dioxid de carbon, apă, 
săruri anorganice și biomasă. Biofiltrul este sensibil la 
pulberi, temperaturi ridicate sau variațiile mari ale 
efluenților gazoși, de exemplu ale temperaturii de 
admisie sau ale concentrației de COV. Poate fi 
necesară alimentarea suplimentară cu nutrienți. 

Se aplică numai pentru tratarea 
solvenților biodegradabili. 

Nu se aplică  

(i) Oxidare termică Oxidarea COV prin încălzirea efluenților gazoși cu aer General aplicabilă. Nu se aplică  
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sau oxigen la o temperatură superioară celei de 
autoaprindere într-o cameră de ardere și prin 
menținerea la o temperatură ridicată pe o durată 
suficient de lungă încât să aibă loc o ardere completă a 
COV cu rezultarea de dioxid de carbon și apă. 

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) sunt prezentate în tabelele 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30, 32 și 35 din prezentele concluzii privind BAT. 
 
BAT 16.   Pentru reducerea consumului de energie al sistemului de reducere a COV, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

(a) Menținerea concentrației de COV 
transmise la sistemul de tratare a 
efluenților gazoși utilizând 
ventilatoare centrifugale cu 
frecvență variabilă 

Utilizarea unui ventilator centrifugal cu frecvență variabilă cu 
sistemele centralizate de tratare a efluenților gazoși pentru a 
modula fluxul de aer astfel încât să corespundă evacuării prin 
echipamentul care se poate afla în funcțiune. 

Se aplică numai pentru 
sistemele centrale de tratare 
termică a efluenților gazoși în 
procedeele discontinue, cum 
ar fi imprimarea. 

Nu este aplicabil  

(b) Concentrația internă de solvenți din 
efluenții gazoși 

Efluenții gazoși sunt recirculați în cadrul procesului (la nivel intern) 
în cuptoarele de întărire/uscătoare și/sau în cabinele de vopsire 
prin pulverizare; așadar, crește concentrația de COV din efluenții 
gazoși și sporește eficiența sistemului de tratare a efluenților 
gazoși în ceea ce privește reducerea. 

Aplicabilitatea poate fi 
limitată de factori de sănătate 
și siguranță, cum ar fi LIE și 
cerințele privind calitatea 
produselor sau specificațiile 
de produs. 

Nu este aplicabil  

(c) Concentrația externă de solvenți din 
efluenții gazoși, prin adsorbție 

Concentrația de solvenți din efluenții gazoși este sporită printr-un 
flux circular continuu de aer de proces din cabina de vopsire prin 
pulverizare, eventual combinat cu efluenții gazoși din cuptorul de 
întărire/uscător, prin echipamentul de adsorbție. Acest 
echipament poate să includă: 
— adsorbant cu pat fix, cu cărbune activ sau zeolit; 
— adsorbant cu pat fluidizat, cu cărbune activ; 
— adsorbant cu rotor, cu cărbune activ sau zeolit; 
— sită moleculară.  

Aplicabilitatea poate fi 
restricționată dacă necesarul 
de energie este excesiv din 
cauza conținutului scăzut de 
COV. 

Nu este aplicabil  

(d) Tehnica cu galerie de evacuare 
pentru reducerea volumului de gaze 
reziduale 

Efluenții gazoși din cuptoarele de întărire/uscătoare sunt trimiși 
într-o cameră mare (galerie de evacuare) și sunt recirculați parțial 
ca aer de admisie în cuptoarele de întărire/uscătoare. Aerul în 
exces din galeria de evacuare este trimis în sistemul de tratare a 
efluenților gazoși. Acest ciclu crește conținutul de COV din aerul 
aflat în cuptoarele de întărire/uscătoare și scade volumul de gaze 
reziduale. 

General aplicabilă. Nu este aplicabil  

 
1.1.11.2.   Emisiile de NOX și de CO 
BAT 17.   Pentru reducerea emisiilor de NOX din gazele reziduale limitând în același timp emisiile de CO rezultate din tratarea termică a solvenților din efluenții gazoși, BAT constă în utilizarea 
tehnicii (a) sau a ambelor tehnici indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 
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(a) Optimizarea condițiilor 
de tratare termică 
(proiectare și 
funcționare) 

Proiectarea adecvată a camerelor de ardere, a arzătoarelor și a 
echipamentelor/dispozitivelor asociate este combinată cu optimizarea 
condițiilor de ardere (de exemplu, controlând parametrii de ardere, 
precum temperatura și timpul de staționare) cu sau fără utilizarea unor 
sisteme automate și cu întreținerea planificată periodică a sistemului de 
ardere conform recomandărilor furnizorilor 

Aplicabilitatea proiectării poate 
fi restricționată pentru 
instalațiile existente. 

Nu este aplicabil  

(b) Utilizarea arzătoarelor cu 
conținut redus de NOX 

Temperatura maximă a flăcării în camera de ardere este redusă, întârziind, 
dar finalizând arderea și sporind transferul de căldură (emisivitate crescută 
a flăcării). Tehnica este combinată cu creșterea timpului de staționare 
pentru a obține distrugerea dorită a COV. 

Aplicabilitatea poate fi 
restricționată la instalațiile 
existente ca urmare a unor 
constrângeri legate de 
proiectare și/sau de 
funcționare. 

Nu este aplicabil  

 
Tabelul 1 

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de NOX din gazele reziduale și nivelul de emisie indicativ pentru emisiile de CO din gazele reziduale rezultate din tratarea termică a 
efluenților gazoși 

Parametru Unitate BAT-AEL  (21) 
(Medie zilnică sau medie pe perioada de prelevare) 

Nivel de emisie indicativ  (21) 
(Medie zilnică sau medie pe perioada de 

prelevare) 

Valoare obținută prin tehnicile 
aplicate în instalație 

Acțiuni necesare 
pentru 

conformare 

NOX mg/Nm3 20-130  (22) Fără nivel indicativ Nu se aplică procedee termice, deci nu 
sunt emisii relevante de NOx 

 

CO Fără BAT-AEL 20-150 Nu se aplică procedee termice, deci nu 
sunt emisii relevante de CO 

 

(21)  BAT-AEL și nivelul indicativ nu se aplică în cazul în care efluenții gazoși sunt transmiși la o instalație de ardere. 
(22)  BAT-AEL pot să nu se aplice dacă în efluenții gazoși sunt prezenți compuși care conțin azot [de exemplu, DMF sau NMP (N-metilpirolidonă)]. 

 
Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 11. 
 
1.1.11.3.   Emisii de pulberi 
BAT 18.   Pentru reducerea emisiilor de pulberi din gazele reziduale rezultate din procesele de pregătire a substratului de suprafață, tăiere, aplicare a preparatului de acoperire și finisare pentru 
sectoarele și procesele prezentate în tabelul 2, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora. 

Tehnică Descriere Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

(a) Cabină de vopsire prin 
pulverizare cu 
separare umedă (cu 
perdea de apă) 

O perdea de apă care curge în cascadă pe verticală pe panoul posterior al 
cabinei de vopsire prin pulverizare captează particulele de vopsea 
rezultate din surplusul de pulverizare. Amestecul de apă și vopsea este 
captat într-un rezervor, iar apa este recirculată. 

Nu este aplicabil  

(b) Separare umedă Particulele de vopsea și alte pulberi din efluenții gazoși sunt separate în 
sistemele de epurare prin amestecarea forțată a efluenților gazoși cu apă. 
[Pentru eliminarea COV, a se vedea BAT 15 (c).] 

Nu se aplică  

(c) Separarea uscată cu 
materiale grunduite a 
surplusului de 

Un proces de separare uscată a surplusului de pulverizare cu vopsea, 
utilizând filtre cu membrană combinate cu piatră-de-var ca material de 
grunduire pentru a împiedica ancrasarea membranelor. 

Nu se aplică  
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pulverizare 

(d) Separarea uscată a 
surplusului de 
pulverizare utilizând 
filtre 

Sistem de separare mecanică, de exemplu, utilizând carton, pânză sau 
sinter. 

Nu se aplică   

(e) Precipitator 
electrostatic 

În precipitatoarele electrostatice, particulele sunt încărcate și separate 
sub influența unui câmp electric. Într-un filtru electrostatic uscat, 
materialul colectat este eliminat mecanic (de exemplu, prin agitare, 
vibrații, aer comprimat). Într-un filtru electrostatic umed, acesta este 
inundat cu un lichid adecvat, de obicei un agent de separare pe bază de 
apă. 

Nu se aplică  

Tabelul 2 
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de pulberi din gazele reziduale 

Parametru Sector Proces Unitate BAT-AEL 
(Medie zilnică sau 
medie pe perioada 

de prelevare) 

Valoare obținută prin tehnicile aplicate 
în instalație 

Acțiuni necesare pentru 
conformare 

Pulberi Acoperirea vehiculelor Acoperire prin pulverizare mg/Nm3 < 1-3 Nu este aplicabil  

Acoperirea altor suprafețe 
metalice și din material plastic 

Acoperire prin pulverizare Nu este aplicabil  

Acoperirea aeronavelor Pregătire (de exemplu, șlefuire, sablare) și 
acoperire 

Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea 
ambalajelor din metal 

Aplicare prin pulverizare Nu este aplicabil  

Acoperirea suprafețelor din lemn Pregătire, acoperire Nu este aplicabil  

Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 11. 
 
1.1.12.   Eficiența energetică 
BAT 19.   În vederea utilizării eficiente a energiei, BAT constă în utilizarea tehnicilor (a) și (b) și a unei combinații adecvate a tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru 
conformare 

Tehnici de gestionare   

(a) Plan pentru eficiență 
energetică 

Un plan pentru eficiență energetică face parte din EMS 
(a se vedea BAT 1) și implică definirea și calcularea 
consumului specific de energie al activității, stabilirea 
anuală a indicatorilor-cheie de performanță (de exemplu 
MWh/tonă de produse) și planificarea obiectivelor de 
îmbunătățire periodică și a acțiunilor conexe. Planul se 
adaptează la particularitățile instalației în ceea ce 
privește procesul (procesele) realizate, materialele, 
produsele etc. 

Nivelul de detaliere și natura planului 
pentru eficiență energetică și a 
întocmirii bilanțului energetic vor fi 
legate, în general, de natura, 
dimensiunea și complexitatea 
instalației și de tipurile de surse de 
energie utilizate. Poate să nu se aplice 
dacă activitatea de TSSO este realizată 
într-o instalație mai mare, cu condiția 
ca planul pentru eficiență energetică și 

Se calculează consumul specific 
de energie și se aplică măsuri 
de eficientizare energetică, însă 
nu există un plan distinct 
pentru eficiență energetică  

Realizarea unui plan pentru eficiență 
energetică care implică definirea și 
calcularea consumului specific de 
energie al activității, stabilirea anuală a 
indicatorilor-cheie de performanță (de 
exemplu MWh/tonă de produse) și 
planificarea obiectivelor de 
îmbunătățire periodică și a acțiunilor 
conexe. Planul se adaptează la 
particularitățile instalației în ceea ce 
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întocmirea bilanțului energetic pentru 
instalația mai mare să acopere 
suficient activitatea de TSSO. 

privește procesul (procesele) realizate, 
materialele, produsele etc. 

(b) Întocmirea bilanțului 
energetic 

Întocmirea o dată pe an a unui bilanț energetic care 
prezintă o defalcare a consumului și a producerii de 
energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de 
surse (de exemplu, energie electrică, combustibili fosili, 
energie din surse regenerabile, căldură și/sau răcire 
importată). Aceasta include: 
(i) definirea limitei de energie a activității de TSSO; 
(ii) informații privind consumul de energie, exprimat ca 
energie furnizată; 
(iii) informații privind energia exportată din instalație; 
(iv) informații privind fluxul energetic (de exemplu, 
diagrame Sankey sau bilanțuri energetice) care indică 
modul de utilizare a energiei pe tot parcursul procesului. 
Întocmirea bilanțului energetic se adaptează la 
particularitățile instalației în ceea ce privește procesul 
(procesele) realizat(e), materialele etc. 

Se calculează consumul specific 
de energie și se aplică măsuri 
de eficientizare energetică, însă 
nu există un bilanț energetic 
anual 

Se va întocmi o dată pe an a un bilanț 
energetic care prezintă o defalcare a 
consumului și a producerii de energie 
(inclusiv a exportului de energie) pe 
tipuri de surse (de exemplu, energie 
electrică, combustibili fosili, energie 
din surse regenerabile, căldură și/sau 
răcire importată). Aceasta include: 
(i) definirea limitei de energie a 
activității de TSSO; 
(ii) informații privind consumul de 
energie, exprimat ca energie furnizată; 
(iii) informații privind energia 
exportată din instalație; 
(iv) informații privind fluxul energetic 
(de exemplu, diagrame Sankey sau 
bilanțuri energetice) care indică modul 
de utilizare a energiei pe tot parcursul 
procesului. 
Întocmirea bilanțului energetic se 
adaptează la particularitățile instalației 
în ceea ce privește procesul (procesele) 
realizat(e), materialele etc. 

Tehnici legate de procese   

(c) Izolarea termică a 
rezervoarelor și a cuvelor 
care conțin lichide răcite 
sau încălzite, precum și a 
sistemelor de ardere și de 
abur 

Acest lucru se poate realiza, de exemplu: 
— utilizând rezervoare cu pereți dubli; 
— utilizând rezervoare preizolate; 
— efectuând izolarea echipamentelor de ardere, a 
conductelor de abur și a conductelor care conțin lichide 
răcite sau încălzite.  

General aplicabilă. Nu este aplicabil  

(d) Recuperare de căldură 
prin cogenerare – CHP 
(producere combinată de 
energie electrică și 
energie termică) sau CCHP 
(trigenerare) 

Recuperare de căldură (în principal de la sistemul de 
abur) pentru a produce apă caldă/abur care să fie 
utilizat(ă) în procesele/activitățile industriale. CCHP 
(denumită, de asemenea, trigenerare) este un sistem de 
cogenerare cu un răcitor cu absorbție care utilizează 
căldură la temperatură joasă pentru a produce apă 
răcită. 

Aplicabilitatea poate fi restricționată 
de configurația instalației, de 
caracteristicile fluxului de gaze fierbinți 
(de exemplu, debit, temperatură) sau 
de lipsa unei cereri adecvate de 
energie termică. 

Nu este aplicabil  

(e) Recuperare de căldură de 
la fluxurile de gaze 
fierbinți 

Recuperarea de căldură de la fluxurile de gaze fierbinți 
(de exemplu, de la uscătoare sau din zonele de răcire), 
de exemplu, prin recircularea lor ca aer de proces, prin 
utilizarea unor schimbătoare de căldură, în procese sau 

Nu este aplicabil  
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la nivel extern. 

(f) Reglarea debitului aerului 
de proces și al efluenților 
gazoși 

Reglarea debitului aerului de proces și al efluenților 
gazoși în funcție de nevoi. Acest lucru include reducerea 
ventilării aerului în timpul funcționării la ralanti sau al 
lucrărilor de întreținere. 

General aplicabilă. Nu este aplicabil  

(g) Recircularea efluenților 
gazoși proveniți de la 
cabina de vopsire prin 
pulverizare 

Captarea și recircularea efluenților gazoși proveniți de la 
cabina de vopsire prin pulverizare în combinație cu 
separarea eficientă a surplusului de pulverizare cu 
vopsea. Consumul de energie este mai mic decât în cazul 
utilizării aerului proaspăt. 

Aplicabilitatea poate fi restricționată 
din considerente de sănătate și 
siguranță. 

Nu este aplicabil  

(h) Circulația optimizată a 
aerului cald într-o cabină 
de întărire cu volum mare, 
utilizând un generator de 
aer turbulent 

Aerul este suflat într-o singură parte a cabinei de întărire 
și este distribuit utilizând un generator de turbulență de 
aer, care transformă fluxul de aer laminar în fluxul 
turbulent dorit. 

Se aplică numai pentru sectoarele de 
acoperire prin pulverizare. 

Nu este aplicabil  

 
Tabelul 3 

Nivelurile de performanță de mediu asociate BAT (BAT-AEPL) pentru consumul specific de energie 

Sector Tip de produs Unitate BAT-AEPL 
(Medie anuală) 

Valoare obținută prin tehnicile 
aplicate în instalație 

Acțiuni necesare 
pentru 

conformare 

Acoperirea vehiculelor Autoturisme MWh/vehicul acoperit 0,5-1,3 Nu este aplicabil  

Furgoane 0,8-2 Nu este aplicabil  

Cabine de camioane 1-2 Nu este aplicabil  

Camioane 0,3-0,5 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Bobine din oțel și/sau aluminiu kWh/m2 de bobine acoperite 0,2-2,5  (23) Nu este aplicabil  

Acoperirea materialelor textile, a foliilor și a 
hârtiei 

Acoperirea materialelor textile cu 
poliuretan și/sau policlorură de vinil 

kWh/m2 de suprafață 
acoperită 

1-5 Nu este aplicabil  

Fabricarea sârmei bobinate Sârmă cu diametrul mediu > 0,1 mm kWh/kg de sârmă acoperită < 5 Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal Toate tipurile de produse kWh/m2 de suprafață 
acoperită 

0,3-1,5 Nu este aplicabil  

Tipărire pe rotativă ofset cu uscare prin 
încălzire 

Toate tipurile de produse Wh/m2 de suprafață tipărită 4-14 Nu este aplicabil  

Flexografie și tipărire prin rotogravură fără 
editare 

Toate tipurile de produse Wh/m2 de suprafață tipărită 50-350 Nu este aplicabil  

Tipărire prin rotogravură de editare Toate tipurile de produse Wh/m2 de suprafață tipărită 10-30 Nu este aplicabil  
(23)  BAT-AEPL pot să nu se aplice în cazul în care acoperirea bobinelor face parte dintr-o instalație mai mare de producție (de exemplu, construcții de oțel) sau pentru linii combinate. 

 
Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 19 (b). 
 
1.1.13.   Consumul de apă și generarea de ape uzate 
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BAT 20.   Pentru reducerea consumului de apă și a generării de ape uzate ca urmare a proceselor în mediu apos (de exemplu, degresare, curățare, tratare de suprafață, separare umedă), BAT 
constă în utilizarea tehnicii (a) și a unei combinații adecvate a celorlalte tehnici indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru conformare 

(a) Plan de 
gestionare a 
apei și audituri 
în domeniul 
apei 

Un plan de gestionare a apei și auditurile în 
domeniul apei fac parte din EMS (a se vedea BAT 1) 
și includ: 
— diagrame flux și un bilanț masic al apei pentru 
instalație; 
— stabilirea unor obiective de utilizare eficientă a 
apei; 
— punerea în aplicare a unor tehnici de optimizare 
a consumului de apă (de exemplu, controlul 
consumului de apă, reciclarea apei, detectarea și 
eliminarea scurgerilor). 
Auditurile în domeniul apei se efectuează cel puțin o 
dată pe an. 

Nivelul de detaliere și natura planului de 
gestionare a apei și a auditurilor în 
domeniul apei vor fi legate, în general, de 
natura, dimensiunea și complexitatea 
instalației. Poate să nu se aplice dacă 
activitatea de TSSO este realizată într-o 
instalație mai mare, cu condiția ca planul 
de gestionare a apei și auditurile în 
domeniul apei pentru instalația mai mare 
să acopere suficient activitatea de TSSO. 

Gestiunea apei se realizează conform 
cerințelor din actele de reglementare însă 
nu există un plan de gestionare și un audit 
al apei 

Se va realiza un plan de gestionare a 
apei și audit în domeniul apei care să 
includă: 
— diagrame flux și un bilanț masic al 
apei pentru instalație; - nu se utilizează 
apa in procesul de productie 
— stabilirea unor obiective de utilizare 
eficientă a apei; 
— punerea în aplicare a unor tehnici de 
optimizare a consumului de apă (de 
exemplu, controlul consumului de apă, 
reciclarea apei, detectarea și eliminarea 
scurgerilor). 
Auditurile în domeniul apei se 
efectuează cel puțin o dată pe an. 
Nu se utilizează apa in prces și auditul 
apei nu este necesar. 

(b) Clătire în 
cascadă 
inversă 

Clătirea în mai multe etape în care apa curge în 
direcția opusă pieselor de prelucrat/substratului. 
Aceasta permite un grad ridicat de clătire cu un 
consum mic de apă. 

Se aplică în cazul în care se utilizează 
procese de clătire. 

Nu este aplicabil 
În cadrul instalației nu se utilizează apă 
industrială și nu se generează ape uzate 
industriale. 

 

(c) Reutilizarea 
și/sau 
reciclarea apei 

Fluxurile de apă (de exemplu, apa de clătire uzată, 
efluentul scruberului umed) sunt reutilizate și/sau 
reciclate, dacă este necesar după tratare, utilizând 
tehnici precum schimbul ionic sau filtrarea (a se 
vedea BAT 21). Gradul de reutilizare și/sau reciclare 
a apei este limitat de bilanțul apei caracteristic 
instalației, de conținutul de impurități și/sau de 
caracteristicile fluxurilor de apă. 

General aplicabilă. Nu este aplicabil 
În cadrul instalației nu se utilizează apă 
industrială și nu se generează ape uzate 
industriale. 

 

 
 
 
 
 
 

Tabelul 4 
Nivelurile de performanță de mediu asociate BAT (BAT-AEPL) pentru consumul specific de apă 

Sector Tip de produs Unitate BAT-AEPL 
(Medie 
anuală) 

Valoare obținută prin 
tehnicile aplicate în instalație 

Acțiuni necesare 
pentru conformare 
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Acoperirea vehiculelor Autoturisme m3/vehicul acoperit 0,5-1,3 Nu este aplicabil  

Furgoane 1-2,5 Nu este aplicabil  

Cabine de camioane 0,7-3 Nu este aplicabil  

Camioane 1-5 Nu este aplicabil  

Acoperirea bobinelor Bobine din oțel și/sau aluminiu l/m2 de bobine acoperite 0,2-1,3  (24) Nu este aplicabil  

Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal Doze DWI din două bucăți pentru băuturi l/1 000 de doze 90-110 Nu este aplicabil  
(24)  BAT-AEPL pot să nu se aplice în cazul în care acoperirea bobinelor face parte dintr-o instalație mai mare de producție (de exemplu, construcții de oțel) sau pentru linii combinate. 

 
Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 20 (a). 
 
1.1.14.   Emisii în apă 
BAT 21.   Pentru reducerea emisiilor în apă și/sau pentru facilitarea reutilizării și a reciclării apei din procesele în mediu apos (de exemplu, degresare, curățare, tratare de suprafață, separare 
umedă), BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos. 

Tehnici Descriere Poluanți tipici vizați Mod de conformare Acțiuni necesare 
pentru conformare 

Tratare preliminară, primară și generală Nu este aplicabil  

(a) Egalizare Echilibrarea fluxurilor și a încărcărilor cu poluanți prin utilizarea rezervoarelor sau a 
altor tehnici de gestionare. 

Toți poluanții. Nu este aplicabil  

(b) Neutralizare Ajustarea pH-ului apelor uzate la o valoarea neutră (aproximativ 7). Acizi, alcalii. Nu este aplicabil  

(c) Separarea fizică, de exemplu, utilizând grătare, site, deznisipatoare, decantoare primare, și 
separare magnetică 

Materii solide grosiere, materii în 
suspensie, particule de metal. 

Nu este aplicabil  

Tratarea fizico-chimică   

(d) Adsorbție Eliminarea substanțelor solubile (solvați) din apele uzate prin transferarea acestora pe 
suprafața unor particule solide, foarte poroase (de obicei cărbune activ) 

Poluanți nebiodegradabili sau inhibitori 
dizolvați adsorbabili, de exemplu AOX. 

Nu este aplicabil  

(e) Distilare la 
vid 

Eliminarea poluanților prin tratarea termică a apelor uzate sub presiune redusă. Poluanți nebiodegradabili sau inhibitori 
dizolvați care pot fi distilați, de exemplu 
anumiți solvenți. 

Nu este aplicabil  

(f) Precipitare Transformarea poluanților dizolvați în compuși insolubili prin adăugarea de agenți de 
precipitare. Precipitatele solide formate sunt ulterior separate prin sedimentare, 
flotație sau filtrare. 

Poluanți nebiodegradabili sau inhibitori 
dizolvați precipitabili, de exemplu metale. 

Nu este aplicabil  

(g) Reducere 
chimică 

Reducerea chimică reprezintă transformarea poluanților în compuși similari, dar mai 
puțin nocivi sau mai puțin periculoși, cu ajutorul unor agenți chimici reducători. 

Poluanți nebiodegradabili sau inhibitori 
dizolvați reductibili, de exemplu crom 
hexavalent [Cr(VI)]. 

Nu este aplicabil  

(h) Schimb ionic Reținerea poluanților ionici din apele uzate și înlocuirea lor cu ioni mai acceptabili 
utilizând o rășină schimbătoare de ioni. Poluanții sunt reținuți temporar și apoi sunt 
eliberați într-un lichid de regenerare sau de spălare în contracurent. 

Poluanți nebiodegradabili sau inhibitori 
dizolvați ionici, de exemplu metale. 

Nu este aplicabil  

(i) Stripare Îndepărtarea din faza apoasă a poluanților care pot fi purjați, cu ajutorul unei 
substanțe aflate în fază gazoasă (de exemplu, abur, azot sau aer) care este trecută prin 
lichid. Eficiența îndepărtării poate fi sporită prin creșterea temperaturii sau prin 
scăderea presiunii. 

Poluanți care pot fi purjați, de exemplu, 
anumiți compuși organici halogenați 
adsorbabili (AOX). 

Nu este aplicabil  

Tratare biologică   

(j) Tratare Utilizarea microorganismelor pentru epurarea apelor uzate (de exemplu, tratament Compuși organici biodegradabili. Nu este aplicabil  
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biologică anaerob, tratament aerob). 

Eliminarea finală a materiilor solide   

(k) Coagulare și 
floculare 

Coagularea și flocularea sunt utilizate pentru a separa materiile solide în suspensie de 
apele uzate și se realizează adesea în etape succesive. Coagularea se realizează prin 
adăugarea de coagulanți cu sarcini opuse celor ale materiilor solide în suspensie. 
Flocularea este o etapă de amestecare ușoară, astfel încât coliziunile microflocoanelor 
să determine gruparea acestora pentru a produce flocoane de dimensiuni mai mari. 
Aceasta poate fi asistată prin adăugarea de polimeri. 

Materii solide în suspensie și metale 
fixate pe particule. 

Nu este aplicabil  

(l) Sedimentare Separarea particulelor solide în suspensie prin decantare gravitațională. Nu este aplicabil  

(m) Filtrare Separarea particulelor solide prezente în apele uzate prin trecerea acestora printr-un 
mediu poros, de exemplu, filtrare prin straturi de nisip, nanofiltrare, microfiltrare și 
ultrafiltrare 

Nu este aplicabil  

(n) Flotație Separarea particulelor solide sau lichide prezente în apele uzate prin atașarea lor la 
bule fine de gaz, în general aer. Particulele plutitoare se acumulează la suprafața apei 
și sunt colectate cu separatoare. 

Nu este aplicabil  

 
Tabelul 5 

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru evacuările directe într-un corp de apă receptor 

Substanță/parametru Sector BAT-AEL  (25) Valoare obținută prin tehnicile 
aplicate în instalație 

Acțiuni necesare pentru 
conformare 

 Materii solide totale în suspensie (MTS) Acoperirea vehiculelor 
Acoperirea bobinelor 
Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

5-30 mg/l Nu este aplicabil  

Consum chimic de oxigen (CCO)  (26) 30-150 mg/l Nu este aplicabil  

Compuși organici halogenați adsorbabili (AOX) 0,1-0,4 mg/l Nu este aplicabil  

Fluor (F-)  (27) 2-25 mg/l Nu este aplicabil  

Nichel (exprimat ca Ni) Acoperirea vehiculelor 
Acoperirea bobinelor 

0,05-0,4 mg/l Nu este aplicabil  

Zinc (exprimat ca Zn) 0,05-0,6 mg/l  (28) Nu este aplicabil  

Crom total (exprimat ca Cr)  (29) Acoperirea aeronavelor 
Acoperirea bobinelor 

0,01-0,15 mg/l Nu este aplicabil  

Crom hexavalent [exprimat ca Cr(VI)]  (30) 0,01-0,05 mg/l Nu este aplicabil  
(26)  BAT-AEL pentru CCO se poate înlocui cu BAT-AEL pentru COT. Corelația dintre CCO și COT este determinată de la caz la caz. BAT-AEL pentru COT este opțiunea preferată, deoarece monitorizarea COT nu se bazează pe 
utilizarea unor compuși extrem de toxici. 
(27)  BAT-AEL se aplică numai dacă se utilizează compuși ai fluorului în procese. 
(28)  Limita superioară a intervalului BAT-AEL poate fi de 1 mg/l în cazul substraturilor care conțin zinc sau al substraturilor pretratate utilizând zinc. 
(29)  BAT-AEL se aplică numai dacă se utilizează compuși ai cromului în procese. 
(30)  BAT-AEL se aplică numai dacă se utilizează compuși ai cromului(VI) în procese. 

 
Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 12. 

 
 

Tabelul 6 
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru evacuările indirecte într-un corp de apă receptor 

Substanță/parametru Sector BAT-AEL  (31)  (32) Valoare obținută prin tehnicile 
aplicate în instalație 

Acțiuni necesare 
pentru conformare 

Compuși organici halogenați adsorbabili (AOX) Acoperirea vehiculelor 0,1-0,4 mg/l Nu este aplicabil  
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Fluor (F-)  (33) Acoperirea bobinelor 
Acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal (doar 
pentru dozele DWI) 

2-25 mg/l Nu este aplicabil  

Nichel (exprimat ca Ni) Acoperirea vehiculelor 
Acoperirea bobinelor 

0,05-0,4 mg/l Nu este aplicabil  

Zinc (exprimat ca Zn) 0,05-0,6 mg/l  (34) Nu este aplicabil  

Crom total (exprimat ca Cr) (35) Acoperirea aeronavelor 
Acoperirea bobinelor 

0,01-0,15 mg/l Nu este aplicabil  

Crom hexavalent [exprimat ca Cr(VI)]  (36) 0,01-0,05 mg/l Nu este aplicabil  
(31)  BAT-AEL pot să nu se aplice dacă instalația de epurare a apelor uzate din aval este proiectată și dotată în mod corespunzător pentru a reduce poluanții vizați, cu condiția ca acest lucru să nu ducă la creșterea nivelului de 
poluare a mediului. 
(32)  Perioada de calculare a valorilor medii este definită în secțiunea Considerații generale. 
(33)  BAT-AEL se aplică numai dacă se utilizează compuși ai fluorului în procese. 
(34)  Limita superioară a intervalului BAT-AEL poate fi de 1 mg/l în cazul substraturilor care conțin zinc sau al substraturilor pretratate utilizând zinc. 
(35)  BAT-AEL se aplică numai dacă se utilizează compuși ai cromului în procese. 
(36)  BAT-AEL se aplică numai dacă se utilizează compuși ai cromului(VI) în procese. 

 
Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 12. 
 
1.1.15.   Gestionarea deșeurilor 
BAT 22.   Pentru reducerea cantității de deșeuri trimise spre eliminare, BAT constă în utilizarea tehnicilor (a) și (b) și a uneia dintre tehnicile (c) și (d) sau a ambelor tehnici (c) și (d) indicate mai jos. 

Tehnică Descriere Mod de conformare Acțiuni necesare pentru conformare 

(a) Plan de gestionare a 
deșeurilor 

Un plan de gestionare a deșeurilor face parte din EMS (a se vedea BAT 1) și constă 
într-un set de măsuri care au ca scop: 1) reducerea la minimum a generării 
deșeurilor, 2) optimizarea reutilizării, a regenerării și/sau a reciclării deșeurilor 
și/sau valorificarea energetică a deșeurilor, precum și 3) asigurarea eliminării 
adecvate a deșeurilor. 

Evidența gestiunii deșeurilor se ține lunar 
și se transmite la APM anual gestiunea 
deșeurilor. Nu există un plan de gestiune 
a deșeurilor distinct 

Se va realiza un plan de gestionare a deșeurilor 
care constă într-un set de măsuri care au ca 
scop: 1) reducerea la minimum a generării 
deșeurilor, 2) optimizarea reutilizării, a 
regenerării și/sau a reciclării deșeurilor și/sau 
valorificarea energetică a deșeurilor, precum și 
3) asigurarea eliminării adecvate a deșeurilor. 

(b) Monitorizarea 
cantităților de deșeuri 

Înregistrarea anuală a cantităților de deșeuri generate pentru fiecare tip de 
deșeuri. Conținutul de solvenți din deșeuri se determină periodic (cel puțin o dată 
pe an) prin analiză sau calcul. 

Evidența gestiunii deșeurilor se ține lunar 
și se transmite la APM anual gestiunea 
deșeurilor. Anual se face bilanțul de 
solvenți care conține și calculul solvenților 
din deșeuri 

 

(c) Recuperarea/reciclarea 
solvenților 

Tehnicile pot include: 
— recuperarea/reciclarea solvenților din deșeuri lichide prin filtrare sau distilare 
pe amplasament sau în afara acestuia; 
— recuperarea/reciclarea conținutului de solvenți al șervețelelor prin scurgere 
gravitațională, stoarcere sau centrifugare.  

Nu se aplică  

(d) Tehnici specifice 
fluxului de deșeuri 

Tehnicile pot include: 
— reducerea conținutului de apă al deșeurilor, de exemplu utilizând un filtru-
presă pentru tratarea nămolurilor; 
— reducerea cantității de solvenți din nămoluri și deșeuri generați, de exemplu 
prin reducerea numărului de cicluri de curățare (a se vedea BAT 9); 
— utilizarea unor recipiente reutilizabile, reutilizarea recipientelor în alte scopuri 

Se aplică tehnici specifice pentru diverse 
fluxuri de deșeuri, cum ar fi: 
— utilizarea unor recipiente reutilizabile, 
reutilizarea recipientelor în alte scopuri 
sau reciclarea materialelor recipientelor; 
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sau reciclarea materialelor recipientelor; 
— trimiterea pietrei-de-var uzate, rezultate din procedeul de desulfurare uscat, la 
un cuptor de var sau de ciment.  

 
1.1.16.   Emisiile de mirosuri 
BAT 23.   Pentru prevenirea sau, dacă aceasta nu este posibilă, pentru reducerea emisiilor de mirosuri, BAT constă în elaborarea, punerea în aplicare și revizuirea periodică a unui plan de 
gestionare a mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos: 
 
 
 
 

Tehnică Aplicabilitate Mod de conformare Acțiuni necesare pentru conformare 

Pentru prevenirea sau, dacă aceasta nu este posibilă, pentru reducerea 
emisiilor de mirosuri, BAT constă în elaborarea, punerea în aplicare și 
revizuirea periodică a unui plan de gestionare a mirosurilor, ca parte a 
sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate 
elementele de mai jos: 

Aplicabilitatea este 
restricționată la cazurile în 
care se preconizează și/sau 
au fost dovedite neplăceri 
cauzate de mirosuri la 
nivelul receptorilor sensibili. 

Se aplică tehnicile de 
prevenire sau reducere a 
mirosului, însă acestea nu 
sunt incluse într-un 
protocol / program de 
prevenire / reducere 

Se vor realiza: 
- un protocol care să conțină măsuri de reducere / 
prevenire a mirosurilor și calendare de realizare; 
- un protocol de răspuns în cazul incidentelor 
identificate care implică degajarea de mirosuri, de 
exemplu în cazul reclamațiilor 
- un program de prevenire și reducere a mirosurilor 
conceput să identifice sursa (sursele) acestora, să 
caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să 
aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

— un protocol care să conțină măsuri și calendare de realizare; 

— un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică 
degajarea de mirosuri, de exemplu în cazul reclamațiilor; 

— un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice 
sursa (sursele) acestora, să caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să 
aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

 
1.2.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea vehiculelor – NU SE APLICĂ 
 
1.3.   Concluzii privind BAT pentru alte activități de tipărire 
Nivelurile de emisie prezentate mai jos pentru alte activități de tipărire sunt asociate cu concluziile generale privind BAT descrise în secțiunea 1.1.  
 
 
 
 
 
 
 
 

Tabelul 9 
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile totale de COV provenite de la acoperirea altor suprafețe metalice și din material plastic 

Parametru Proces Unitate BAT-AEL 
(Medie anuală) 

Valoare obținută prin 
tehnicile aplicate în instalație 

Acțiuni necesare pentru 
conformare 

Emisii totale de COV calculate prin bilanțul 
masic al solvenților 

Acoperirea suprafețelor metalice kg COV per kg din masa materiilor 
solide consumată 

< 0,05-0,2 Nu este aplicabil  

Acoperirea suprafețelor din 
material plastic 

< 0,05-0,3 0.025 
(conform bilanțului de solvenți) 
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Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 10. 
Ca alternativă pentru BAT-AEL din tabelul 9 se pot utiliza BAT-AEL atât din tabelul 10, cât și din tabelul 11. 
 

Tabelul 10 
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile fugitive de COV provenite de la acoperirea altor suprafețe metalice și din material plastic 

Parametru Unitate BAT-AEL 
(Medie anuală) 

Valoare obținută prin tehnicile aplicate 
în instalație 

Acțiuni necesare 
pentru conformare 

Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al 
solvenților 

Procentul (%) cantității de solvenți utilizate < 1-10 5.4232 
(conform bilanțului de solvenți) 

 

Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 10. 
 
 
 

Tabelul 11 
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile de COV din gazele reziduale provenite de la acoperirea altor suprafețe metalice și din material plastic 

Parametru Unitate BAT-AEL 
(Medie zilnică sau medie pe perioada de prelevare) 

Valoare obținută prin tehnicile aplicate în 
instalație 

Acțiuni necesare pentru 
conformare 

COVT mg C/Nm3 0-20  (40)  (41) 0.75  
(40)  Limita superioară a intervalului BAT-AEL este 35 mg C/Nm3 dacă se utilizează tehnici care permit reutilizarea/reciclarea solvenților recuperați. 
(41)  Pentru instalațiile care utilizează BAT 16 (c) în combinație cu o tehnică de tratare a efluenților gazoși, pentru gazele reziduale ale concentratorului se aplică un BAT-AEL suplimentar mai mic de 50 mg C/Nm3. 

 
Monitorizarea aferentă este prevăzută la BAT 11. 
 
1.4.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea navelor și iahturilor – NU SE APLICĂ 
 
1.5.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea aeronavelor – NU SE APLICĂ 
 
1.6.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea bobinelor – NU SE APLICĂ 
 
1.7.   Concluzii privind BAT pentru fabricarea benzilor adezive – NU SE APLICĂ 
 
1.8.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea materialelor textile, a foliilor și a hârtiei – NU SE APLICĂ 
 
1.9.   Concluzii privind BAT pentru fabricarea sârmei bobinate – NU SE APLICĂ 
 
1.10.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea și imprimarea ambalajelor din metal – NU SE APLICĂ 
 
1.11.   Concluzii privind BAT pentru tipărirea pe rotativă ofset cu uscare prin încălzire – NU SE APLICĂ 
 
1.12.   Concluzii privind BAT pentru flexografie și tipărire prin rotogravură fără editare – NU SE APLICĂ 
 
1.13.   Concluzii privind BAT pentru tipărirea prin rotogravură de editare – NU SE APLICĂ 
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1.14.   Concluzii privind BAT pentru acoperirea suprafețelor din lemn – NU SE APLICĂ 
 
2.   CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU CONSERVAREA LEMNULUI ȘI A PRODUSELOR DIN LEMN CU PRODUSE CHIMICE – NU SE APLICĂ 
 
 

Concluzii privind conformarea BATC 
Instalația se conformează cerințelor BATC în ceea ce privește dotările tehnice, procesele și nivelurile de emisii asociate BAT. Aspectele care trebuie îmbunătățite 
sunt cele legate de documentarea activității – în special certificarea sistemului de management de mediu și întocmirea / aplicarea procedurilor, planurilor și 
protocoalelor specifice acestui sistem. Centralizarea necesităților de îmbunătățire a tehnicilor din instalație, se face în tabelul de mai jos. 
 
 
Număr BAT Tehnică aplicată în instalație Acțiuni necesare pentru conformare totală  Calendar 

implementare 

Responsabil 

BAT 1.   Pentru îmbunătățirea performanței 

generale de mediu, BAT constă în elaborarea 

și punerea în aplicare a unui sistem de 

management de mediu (EMS) 

Societatea are implementat un 

sistem de management de mediu 

dar acesta NU este certificat. 

 

Societatea are implementate: 

• sistem de management al 
calității certificat – ISO 9001:2015 
– certificat de SRAC – nr. RO-9123, 
valabil până la data de 02.08.2023, 
pentru activitatea de fabricare 
materiale pentru ambalat din 
material plastic sau hârtie pentru 
industria alimentară și 
nealimentară. Elementele de 
management de mediu sunt 
integrate în sistemul de 
management al calității; 

• sistem de manegement al 
securității alimentelor – ISO 
22000:2005 – certificat de SRAC – 
nr. RO-0323, valabil până la data 
de 02.08.2023, pentru activitatea 
de fabricare materiale pentru 
ambalat din material plastic sau 
hârtie pentru industria alimentară 

Certificarea sistemului de management de mediu cu un organism de 

certificare acreditat, care să cuprindă cel puțin: 

(i) angajament, asumarea rolului de lider și responsabilitate din partea 

conducerii, inclusiv a conducerii superioare, în ceea ce privește punerea în 

aplicare a unui EMS eficient; 

(ii) o analiză care să includă determinarea contextului organizației, 

identificarea nevoilor și a așteptărilor părților interesate, identificarea 

caracteristicilor instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu 

(sau pentru sănătatea umană), precum și a cerințelor legale aplicabile în ceea 

ce privește mediul; 

(iii) elaborarea unei politici de mediu care să includă îmbunătățirea continuă a 

performanței de mediu a instalației; 

(iv) stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de performanță în ceea ce privește 

aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectării cerințelor 

legale aplicabile; 

(v) planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și acțiunilor necesare 

(inclusiv acțiuni corective și preventive, acolo unde este necesar) pentru a 

atinge obiectivele de mediu și a evita riscurile de mediu; 

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor și a responsabilităților legate de 

aspectele și obiectivele de mediu și asigurarea resurselor financiare și umane 

necesare; 

1 an Conducerea 

societății 
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și nealimentară. 
 

Societatea AMCOR FLEXIBLES 

Piatra Neamț SRL deține certificat 

cu număr de aprobare 00028056, 

ce atestă conformitatea cu 

cerințele prevăzute în BRCGS 

Global Standard for Packaging 

Materials, Issue 6, August 2019. 

Acest certificat a fost obținut în 

urma certificării la gradul A+ (în 

regim neanunțat) aplicabil pentru 

domeniile de produs 05-Flexible 

plastics, 07-Print processes. 

Aprobarea este aplicabilă pentru 

următorul domeniu: extrudarea 

filmului de polietilenă; imprimarea 

filmelor din plastic, a hârtiei și a 

hârtiei cu polietilenă utilizând 

tehnologia flexografică; laminarea 

filmelor de plastic cu adeziv fără 

solvenți; tăierea materialelor de 

ambalare flexibile din filme de 

plastic, hârtie și hârtie cu 

polietilenă. Excludere: Activitatea 

de comercializare a filmului 

laminat PE/PA. 

 

(vii) asigurarea faptului că personalul a cărui activitate poate afecta 

performanța de mediu a instalației este competent și conștient de rolul său 

(de exemplu, prin furnizarea de informații și formare profesională); 

(viii) comunicarea internă și externă; 

(ix) încurajarea implicării angajaților în bune practici de management de 

mediu; 

(x) stabilirea și păstrarea a unui manual de management și a unor proceduri 

scrise pentru controlul activităților cu impact semnificativ asupra mediului, 

precum și a unor înregistrări relevante; 

(xi) planificare operațională și control al proceselor, eficace; 

(xii) punerea în aplicare a unor programe de întreținere corespunzătoare; 

(xiii) protocoalele de pregătire și răspuns la situații de urgență, inclusiv de 

prevenire și/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al 

situațiilor de urgență; 

(xiv) la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei părți a acesteia, luarea în 

considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viață, 

care include construirea, întreținerea, exploatarea și dezafectarea; 

(xv) punerea în aplicare a unui program de monitorizare și de măsurare; dacă 

este necesar, se pot găsi informații în Raportul de referință privind 

monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la instalațiile prevăzute în 

Directiva privind emisiile industriale; 

(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluări comparative sectoriale; 

(xvii) audit intern periodic independent (în măsura posibilului) și audit extern 

periodic independent pentru a evalua performanțele de mediu și pentru a 

determina dacă EMS este sau nu conform cu măsurile planificate și a fost pus 

în aplicare și menținut în mod corespunzător; 

(xviii) evaluarea cauzelor neconformităților, punerea în aplicare a acțiunilor 

corective ca răspuns la neconformități, revizuirea eficacității acțiunilor 

corective și stabilirea existenței sau a posibilității de apariție a unor 

neconformități similare; 

(xix) revizuirea periodică, de către conducerea superioară, a EMS și a 
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conformității, a adecvării și a eficacității continue a acestuia; 

(xx) urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării unor tehnici mai curate. 

 

În mod specific, pentru activitățile tipografice ce utilizează solvenți organici, 

BAT constă în integrarea, de asemenea, a următoarelor caracteristici în EMS: 

(i) interacțiunea cu considerente de control al calității și asigurare a calității, 

precum și de sănătate și siguranță; 

(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalații. Acest lucru 

implică, în special, următoarele: 

(a) evaluarea performanței generale de mediu a instalației (a se vedea BAT 2); 

(b) luarea în considerare a considerentelor intersectoriale, în special 

menținerea unui echilibru adecvat între reducerea emisiilor de solvenți și 

consumul de energie (a se vedea BAT 19), apă (a se vedea BAT 20) și materii 

prime (a se vedea BAT 6); 

(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de curățare (a se vedea BAT 9); 

(iii) includerea următoarelor elemente: 

(a) un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al deversărilor [a se 

vedea BAT 5 (a)]; 

(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu 

impact scăzut asupra mediului, precum și un plan de optimizare a utilizării 

solvenților în proces (a se vedea BAT 3); 

(c) un bilanț masic al solvenților și plan de gestionare a solvenților organici (a 

se vedea BAT 10); 

(d) un program de întreținere pentru a reduce frecvența și consecințele 

OTNOC asupra mediului (a se vedea BAT 13); 

(e) un plan pentru eficiență energetică [a se vedea BAT 19 (a)]; 

(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 (a)]; 

(g) un plan de gestionare a deșeurilor și un plan de reducere a cantităților de 

deșeuri generate  [a se vedea BAT 22 (a)]; 
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(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23). 

BAT 3.   În vederea îmbunătățirii 

performanței generale de mediu. BAT constă 

în asigurarea stabilității proceselor, prin 

utilizarea unui sistem de control a proceselor 

împreună cu o combinație a tehnicilor de mai 

jos (Decizia 2016/1032): 

 

a) Utilizarea unor materii prime cu impact 

scăzut asupra mediului 

b) Optimizarea utilizării solvenților în proces 

Se inspectează și selectează 

materiile prime în funcție de proce 

și de tehnicile de reducere a 

emisiilor aplicate. 

Cântărirea și dozarea materiilor 

prime se face în mod automatizat 

înainte de a intra în procesul de 

fabricație. 

Parametrii tehnologici de proces 

sunt controlați în corelare cu 

parametrii de mediu ai procesului, 

automat, prin intermediul soft-ului 

echipamentelor. 

Paramatrii critici ai instalațiilor de 

reducere a COV-urilor se 

monitorizează  continuu 

(temperatură, valoare pH lichid 

epurare, concentrații gaze). 

 

 

 

Optimizarea utilizării solvenților în 

proces se realizează dar nu există 

un plan distinct 

Plan de optimizare a utilizării solvenților în proces 1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

BAT 5.   Pentru prevenirea sau reducerea 

emisiilor fugitive de COV în timpul depozitării 

și al manipulării materialelor care conțin 

solvenți și/sau a materialelor periculoase, 

BAT constă în aplicarea principiilor bunei 

organizări interne, prin utilizarea tuturor 

tehnicilor indicate mai jos (Decizia UE 

2016/1032). 

Se efectuează controlul scurgerilor 

însă nu există un plan distinct 

Se va realiza un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al 

deversărilor care sa includă următoarele elemente, fără a se limita la acestea: 

— planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversări mici și mari; 

— identificarea rolurilor și a responsabilităților persoanelor implicate; 

— asigurarea faptului că personalul conștientizează aspectele legate de mediu 

și este instruit pentru a preveni/a gestiona incidentele de deversare; 

1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 
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a) Elaborarea și punerea în aplicare a unui 

plan pentru prevenirea și controlul 

scurgerilor și al deversărilor 

— identificarea zonelor cu risc de deversări și/sau scurgeri de materiale 

periculoase și clasificarea acestora în funcție de risc; 

— în zonele identificate, asigurarea faptului că există sisteme de izolare 

adecvate, de exemplu, podele impermeabile; 

— identificarea echipamentelor adecvate de izolare și curățare a deversărilor 

și asigurarea periodică a faptului că acestea sunt disponibile, sunt în bună 

stare de funcționare și se află aproape de punctele în care se pot produce 

aceste incidente; 

— orientări privind gestionarea deșeurilor pentru deșeurile rezultate din 

controlul deversărilor; 

— inspecții periodice (cel puțin o dată pe an) ale zonelor de depozitare și de 

producție, testarea și calibrarea echipamentelor de detectare a scurgerilor și 

eliminarea rapidă a scurgerilor de la supape, presetupe, flanșe etc. 

BAT 6.   Pentru reducerea consumului de 

materii prime și a emisiilor COV (Decizia UE 

2016/1032) 

Ca și tehnici ce trebuie utilizate pentru 

atingerea obiectivului BAT se poate una 

dintre cele menționate în continuare sau o 

cumulare a acestora: 

- furnizarea centralizată de materiale care 
conțin COV (cerneluri, diluanți) la punctul de 
utilizare folosind un sistem închis; 
- utilizare sisteme de amestecare avansate 

Pe amplasamentul societății, 

materiile prime constând în 

cerneluri și diluant sunt stocate în 

magazia specială în recipiente 

originale (recipiente metalice, 

recipiente tip IBC). 

În zona de producție utilizarea 

acestor substanțe cu conținute de 

COV se realizează în sistem închis. 

 

Societatea AMCOR FLEXIBLES 

Piatra Neamț SRL deține sistem de 

amestecare computerizat pentru 

obținerea tipului de cerneașă dorit. 

Alimentarea cu cerneală și diluant 

se face în mod automat, iar 

amestecul se realizează în 

camerele de cerneală în urma 

măsurării continue a vâscozității 

cernelii. 

Se va continua dozarea ingredientelor în sistem automatizat, se va asigurarea 

verificarea de către operator a funcționării corecte a instalației. În acest fel, se 

vor obține tipurile de cerneală dorite, cu caracteristicile potrivite,  astfel 

nefiind cazul de utilizări suplimentarea de materii prime sau de generare 

deșeu cerneală neconformă. 

 

Zonele de pe amplasament sunt bine delimitate, magazia de cerneală este 

locul unde se depozitează într-un mod corect toate materiile prime de tipul 

cernelii și diluantului ce intră pe amplasament în ambalaje metalice. 

Depozitarea produselor se face în ambalajele cu care ele vin de la 

producător/distribuitor. Se intervine asupra modului de ambalare doar dacă 

se constată că în timpul transportului ambalajul a fost deteriorat. 

 

Materiile prime ce vin ambalate în IBC, sunt depozitate pe platforma betonată 

special amenajată în acest sens. 

Permanent Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

 

Angajați 
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BAT 7. Reducerea consumului de materii 

prime și a impactului general asupra 

mediului pe care îl au procesele de aplicare a 

preparatelor de acoperire. BAT constă în 

utilizarea uneia dintre tehnicile de mai jos, 

sau a unei combinații a acestora (Decizia UE 

2016/1032): 

a) Aplicare cu tamburul 
p) Aplicare cu ajutorul mașinilor 

Cernelurile sunt   aplicate pe folii 

cu ajutorul a două mașini de 

imprimat cu tambur central. 

 

Pentru desfășurarea activității sunt 

utilizate 2 mașini de imprimat cu 8 

culori (Miraflex AM8 și  Primaflex 

CM8). 

Se va menține acest mod de lucru, se vor întreține echipamentele astfel încât 

să se respecte în continuare cerințele BAT. 

Permanent Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

 

Angajați 

BAT 9. Pentru reducerea emisiilor de COV din 

procesele de curățare. BAT constă în 

reducerea la minim a utilizării agenților de 

curățare pe bază de solvenți și utilizarea unei 

combinații a tehnicilor indicate (Decizia EU 

2020/2009) 

g)purjarea cu recuperarea solvenților 

Diluantul utilizat pentru spălarea 

clișeelor și componentelor de 

imprimare se distilă și ulteriorul 

diluantul distilat este reintrodus în 

proces. 

Momentan diluantul ce este pretabil distilării este stocat pe amplasament. Pe 

amplasament va fi montat și pus în funcțiune în scurt timp un distilator. 

 

  

BAT 10.  Constă în monitorizarea emisiilor 

totale și fugitive de COV prin efectuarea, cel 

puțin o dată pe an, a unui bilanț masic al 

solvenților la intrarea solvenților în instalație 

și la ieșirea acestora din instalație, conform 

definițiilor din partea 7 punctul 2 din Anexa 

VII a Directivei 2010/75/UE, precum și în 

reducerea la minimum a incertitudinii 

datelor privind bilanțul masic de solvenți 

(Decizia UE 2020/2009). 

Se întocmește anual și se transmite 

către APM bilanțul de solvenți 

pentru anul precedent conform 

prevederilor Articolului 62 din 

Legea 278/2013 privind emisiile 

industriale. În acest fel se verifică 

conformarea cu valorile limită 

admisibile pentru emisia în gazele 

reziduale și pentru emisiile fugitive 

de COV. 

Se va întocmi planul de gestionare a solvenților organici conform prevederilor 

prevăzute în Anexa 7, partea a 7-a din Legea 278/2013 privind emisiile 

industriale, ce are următoarele obiective: 

a)verificarea conformării pe baza prevederilor art. 62 din Legea 278/2013; 

b)identificarea posibilităților viitoare de reducere a emisiilor de compuși 

organici; c)informarea publicului cu privire la consumul de solvenți organici si 

emisiile de compusi organici și conformarea cu prevederile capitolului V din 

Legea 278/2013. 

 

Trebuie menținute și asigurate nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) 

pentru emisiile fugitive de COV provenite din activitățile de flexografie. 

Astfel, valoarea exprimată ca procent din cantitatea de solvent utilizată, în 

cazul emisiilor fugitive de COV calculate prin bilanțul masic nu trebuie să 

depășească intervalul 1- 12% (medie anuală BAT-AEL). 

1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 
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BAT 14. Emisii COV (Decizia EU 2020/2009) 

a) Selectarea, proiectarea și optimizarea 
sistemelor 

b) Extracția aerului cât mai aproape de 
punctul de aplicare a materialelor ce conțin 
COV 

h) Extracția aerului din zonele de curățare 

Aerul de la mașinile de imprimat 

este extras prin intermediul 

instalației de ventilație si trimis 

către dispozitivul de oxidare 

termică regenerativă prin tuburi 

metalice. 

Asigurare periodică funcționare corectă instalație ventilație și dispozitiv RTO. 

 

Permanent Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

 

Angajați 

BAT 15. Pentru reducerea emisiilor de COV 

din gazele reziduale și creșterea eficienței 

utilizării resurselor. BAT constă în aplicarea 

următoarei tehnici (Decizia UE 2020/2009): 

- Oxidare termică 

La nivelul amplasamentului vaporii 

de COV sunt captaţi de instalaţiile 

de ventilaţie de la fiecare utilaj şi 

introduși în dispozitivul RTO 

(Oxidare Termică Regenerativă) 

unde sunt distruși în proporție 

>95%. 

Asigurare periodică funcționare corectă instalație ventilație și dispozitiv RTO. 

Efectuare determinări în vederea analizării compoziției gazelor reziduale ce 

sunt emise în atmosferă după procesul de oxidare termică regenerativă. 

Permanent Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

 

Angajați 

BAT 19.   În vederea utilizării eficiente a 

energiei, BAT constă în utilizarea tehnicilor 

(a) și (b) și a unei combinații adecvate a 

tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos. 

a) Plan pentru eficiență energetică 

 

Se calculează consumul specific de 

energie și se aplică măsuri de 

eficientizare energetică, însă nu 

există un plan distinct pentru 

eficiență energetică. 

Realizarea unui plan pentru eficiență energetică care implică definirea și 

calcularea consumului specific de energie al activității, stabilirea anuală a 

indicatorilor-cheie de performanță (de exemplu MWh/tonă de produse) și 

planificarea obiectivelor de îmbunătățire periodică și a acțiunilor conexe. 

Planul se adaptează la particularitățile instalației în ceea ce privește procesul 

(procesele) realizate, materialele, produsele etc. 

 

1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

b) Întocmirea bilanțului energetic Se calculează consumul specific de 

energie și se aplică măsuri de 

eficientizare energetică, însă nu 

există un bilanț energetic anual 

Se va întocmi o dată pe an a un bilanț energetic care prezintă o defalcare a 

consumului și a producerii de energie (inclusiv a exportului de energie) pe 

tipuri de surse (de exemplu, energie electrică, combustibili fosili, energie din 

surse regenerabile, căldură și/sau răcire importată). Aceasta include: 

(i) definirea limitei de energie a activității de TSSO; 

(ii) informații privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizată; 

(iii) informații privind energia exportată din instalație; 

(iv) informații privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau 

1 dată pe an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 
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bilanțuri energetice) care indică modul de utilizare a energiei pe tot parcursul 

procesului. 

Întocmirea bilanțului energetic se adaptează la particularitățile instalației în 

ceea ce privește procesul (procesele) realizat(e), materialele etc. 

BAT 20.   Pentru reducerea consumului de 

apă și a generării de ape uzate ca urmare a 

proceselor în mediu apos (de exemplu, 

degresare, curățare, tratare de suprafață, 

separare umedă), BAT constă în utilizarea 

tehnicii (a) și a unei combinații adecvate a 

celorlalte tehnici indicate mai jos. 

a) Plan de gestionare a apei și audituri în 

domeniul apei 

Gestiunea apei se realizează 

conform cerințelor din actele de 

reglementare însă nu există un 

plan de gestionare și un audit al 

apei 

Se va realiza un plan de gestionare a apei și audit în domeniul apei care să 

includă: 

— diagrame flux și un bilanț masic al apei pentru instalație; 

— stabilirea unor obiective de utilizare eficientă a apei; 

— punerea în aplicare a unor tehnici de optimizare a consumului de apă (de 

exemplu, controlul consumului de apă, reciclarea apei, detectarea și 

eliminarea scurgerilor). 

Auditurile în domeniul apei se efectuează cel puțin o dată pe an. 

1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 

BAT 22.   Pentru reducerea cantității de 

deșeuri trimise spre eliminare, BAT constă în 

utilizarea tehnicilor (a) și (b) și a uneia dintre 

tehnicile (c) și (d) sau a ambelor tehnici (c) și 

(d) indicate mai jos. 

a) Monitorizarea cantităților de deșeuri 
b) Recuperarea/reciclarea solvenților 
c) Tehnici specifice fluxului de deșeuri 

Evidența gestiunii deșeurilor se 

ține lunar și se transmite la APM 

anual conform cerințelor 

prevăzute în autorizația de mediu. 

Se întocmește plan de gestiune a 

deșeurilor distinct conform 

prevederilor OUG 92/2021. 

 

Deșeurile de solvenți (08 01 11*) 

sunt depozitate în recipienți metalici 

cu capacitatea de 200 L și în IBC-uri 

cu capacitatea de 1000 L. Solvenții 

degradați sunt recuperați prin 

distilare si sunt reintrodusi in 

circuitul de productie. Momentan 

diluantul uzat esta stocat pe 

amplasament, urmând să fie supus 

distilării ce se  va efectua cu ajutorul 

unui  distilator ce va fi montat și pus 

Se va asigura menținerea practicii de realizare anuală a unui plan de 

gestionare a deșeurilor care constă într-un set de măsuri care au ca scop: 1) 

reducerea la minimum a generării deșeurilor, 2) optimizarea reutilizării, a 

regenerării și/sau a reciclării deșeurilor și/sau valorificarea energetică a 

deșeurilor, precum și 3) asigurarea eliminării adecvate a deșeurilor. 

 

Se va întocmi anual un plan de reducere a cantităților de deșeuri generate în 

urma desfășurării activității. 

 

Deșeul de diluant uzat poate fi stocat temporar pe amplasamentul unității, 

dacă spațiul de depozitare permite acest lucru până în momentul în care va fi 

distilat. De asemenea, dacă spațiul de depozitare de pe amplasament este 

insuficient, se poate închiria un spațiu unde să se facă depozitarea, desigur pe 

platformă betonată și în spațiu închis (și în acest caz, aplicându-se aceleași 

cerințe pentru protecția calității factorilor de mediu), platforma necesitând să 

fie autorizată pentru stocare produse periculoase. 

1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 
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în funcțiune pe amplasament. 

 

 

Deșeurile tehnologice de mase 

plastice sunt sortate pe categorii 

de granule, culoare. În funcție de 

comenzile în lucru, ele se 

regranulează pe amplasament și 

sunt refolosite în procesul 

tehnologic sau sunt predate către 

economici autorizați în vederea 

valorificării. 

BAT 23.   Pentru prevenirea sau, dacă 

aceasta nu este posibilă, pentru reducerea 

emisiilor de mirosuri, BAT constă în 

elaborarea, punerea în aplicare și revizuirea 

periodică a unui plan de gestionare a 

mirosurilor, ca parte a sistemului de 

management de mediu (a se vedea BAT 1), 

care include toate elementele de mai jos: 

— un protocol care să conțină măsuri și 

calendare de realizare; 

— un protocol de răspuns în cazul 

incidentelor identificate care implică 

degajarea de mirosuri, de exemplu în cazul 

reclamațiilor; 

— un program de prevenire și reducere a 

mirosurilor conceput să identifice sursa 

(sursele) acestora, să caracterizeze 

contribuțiile sursei (surselor) și să aplice 

măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

Se aplică tehnicile de prevenire sau 

reducere a mirosului, însă acestea 

nu sunt incluse într-un protocol / 

program de prevenire / reducere 

Se vor realiza: 

- un protocol care să conțină măsuri de reducere / prevenire a mirosurilor și 

calendare de realizare; 

- un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică 

degajarea de mirosuri, de exemplu în cazul reclamațiilor 

- un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice 

sursa (sursele) acestora, să caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să 

aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

1 an Conducerea 

societății 

 

Responsabil 

mediu 
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