RAPORT privind conformarea instalatiei cu

DECIZIA DE PUNERE N APLICARE (UE) 2020/2009 A COMISIEI
din 22 iunie 2020 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale, pentru tratarea de suprafata utilizand solventi organici,
inclusiv conservarea lemnului si a produselor din lemn cu produse chimice [notificatd cu numdrul C(2020) 4050]

1. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU TRATAREA DE SUPRAFATA UTILIZAND SOLVENTI ORGANICI

1.1. Concluzii generale privind BAT

1.1.1. Sistemele de management de mediu

BAT 1. Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu, BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de
management de mediu (EMS) care are toate caracteristicile urmatoare:

(i) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii superioare, in ceea ce
priveste punerea in aplicare a unui EMS eficient;

(i) o analiza care sa includa determinarea contextului organizatiei, identificarea nevoilor si a asteptarilor partilor interesate,
identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sandtatea umana), precum
si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce priveste mediul;

(iii) elaborarea unei politici de mediu care sa includa imbunatatirea continua a performantei de mediu a instalatiei;

(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste aspectele de mediu semnificative, inclusiv
asigurarea respectdrii cerintelor legale aplicabile;

(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si preventive, acolo unde este
necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu;

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele de mediu si asigurarea resurselor
financiare si umane necesare;

(vii) asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta performanta de mediu a instalatiei este competent si
constient de rolul sdu (de exemplu, prin furnizarea de informatii si formare profesionald);

(viii) comunicarea interna si externa;

(ix) Tncurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu;

(x) stabilirea si pastrarea a unui manual de management si a unor proceduri scrise pentru controlul activitatilor cu impact
semnificativ asupra mediului, precum si a unor inregistrari relevante;

(xi) planificare operationala si control al proceselor, eficace;

(xii)  punereain aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

(xiii) protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgentd, inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a impactului negativ
(asupra mediului) al situatiilor de urgenta;

(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale asupra mediului de-a
lungul duratei sale de viata, care include construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

(xv) punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de masurare; daca este necesar, se pot gasi informatii in Raportul de
referinta privind monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatiile prevazute in Directiva privind emisiile industriale;
(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluari comparative sectoriale;

(xvii) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern periodic independent pentru a evalua
performantele de mediu si pentru a determina daca EMS este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus in aplicare si
mentinut in mod corespunzator;

(xviii)  evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor corective ca rdspuns la neconformitati, revizuirea
eficacitatii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a posibilitatii de aparitie a unor neconformitati similare;

(xix) revizuirea periodica, de catre conducerea superioara, a EMS si a conformitatii, a adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia;
(xx)  urmarirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

n mod specific, pentru tratarea de suprafatd utilizdnd solventi organici, BAT consta in integrarea, de asemenea, a urmétoarelor
caracteristici in EMS:

(i) interactiunea cu considerente de control al calitatii si asigurare a calitatii, precum si de sanatate si sigurantg;

(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalatii. Acest lucru implica, in special, urmatoarele:

(a) evaluarea performantei generale de mediu a instalatiei (a se vedea BAT 2);

(b) luarea in considerare a considerentelor intersectoriale, in special mentinerea unui echilibru adecvat intre reducerea emisiilor de
solventi si consumul de energie (a se vedea BAT 19), apa (a se vedea BAT 20) si materii prime (a se vedea BAT 6);

(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de curatare (a se vedea BAT 9);

(iii) includerea urmatoarelor elemente:

(@) un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor [a se vedea BAT 5 (a)];

(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu impact scazut asupra mediului, precum si un plan de
optimizare a utilizarii solventilor in proces (a se vedea BAT 3);

(c) un bilant masic al solventilor (a se vedea BAT 10);

(d) un program de intretinere pentru a reduce frecventa si consecintele OTNOC asupra mediului (a se vedea BAT 13);

(e) un plan pentru eficienta energeticd [a se vedea BAT 19 (a)];

(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 (a)];

(g) un plan de gestionare a deseurilor [a se vedea BAT 22 (a)];

(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23).



Notd

Regulamentul (CE) nr. 1221/2009 instituie sistemul de management de mediu si audit al Uniunii Europene (EMAS), care reprezinta

un exemplu de EMS conform cu prezentele BAT.

Aplicabilitate

Nivelul de detaliere si gradul de formalizare al EMS vor fi, in general, legate de natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei,

precum si de gama de efecte asupra mediului pe care il poate avea aceasta.

Mod de conformare: Societatea are implementat un sistem de management de mediu, insa acesta nu este certificat. SMM-ul

include majoritatea elementele de mai sus, inclusiv cele specifice activitatii, astfel:

Cerinta a SMM conform BAT 1

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare

(i) angajament, asumarea rolului de lider si
responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a
conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in
aplicare a unui EMS eficient;

Societatea are implementat un
sistem de management de mediu
dar acesta NU este certificat.

Certificarea sistemului de
management de mediu cu un
organism de certificare acreditat

(ii) o analiza care sa includa determinarea contextului
organizatiei, identificarea nevoilor si a asteptarilor
partilor interesate, identificarea caracteristicilor
instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri
pentru mediu (sau pentru sandtatea umana), precum
si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce priveste
mediul;

Analiza efectuata conform
raportului de amplasament

(iii) elaborarea unei politici de mediu care sd includa

Societatea are implementat un

Politica de mediu care sa includa

fmbunatdtirea continua a performantei de mediu a | sistem de management de mediu | Tmbunatatirea continua a
instalatiei; dar acesta NU este certificat. performantei de mediu a
Politica de mediu nu este un | instalatiei;
document distinct, asumat de
conducere
(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de | Stabilite conform raportului de
performanta in ceea ce priveste aspectele de mediu | amplasament; vor fi specificate in
semnificative, inclusiv  asigurarea  respectarii | AIM
cerintelor legale aplicabile;
(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si | Pe baza raportului anual de mediu | Proceduri si actiuni necesare
actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si | se vor stabili necesitdtile actiunilor | (inclusiv actiuni corective si
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge | corective si preventive, acolo unde | preventive, acolo unde este
obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu; este necesar necesar) pentru a atinge

obiectivele de mediu si a evita
riscurile de mediu;

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor si a
responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele
de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane
necesare;

Societatea are un responsabil de
mediu.

(vii)asigurarea faptului cd personalul a carui activitate
poate afecta performanta de mediu a instalatiei este
competent si constient de rolul sau (de exemplu, prin
furnizarea de informatii si formare profesionald);

Se efectueaza periodic actiuni de
instruire

Registru instruiri

(viii) comunicarea interna si externg;

Se efectueaza conform actelor de
reglementare

Certificarea sistemului de
management de mediu cu un
organism de certificare acreditat

(ix) incurajarea implicarii angajatilor in bune practici
de management de mediu;

Se efectueaza periodic actiuni de
instruire

(x) stabilirea si pastrarea a unui manual de
management si a unor proceduri scrise pentru
controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra
mediului, precum si a unor inregistrari relevante;

Societatea are un responsabil de
mediu; activitatea acestui angajat
se face in baza unor proceduri
scrise.

Manual de management si a unor
proceduri scrise pentru controlul
activitatilor cu impact semnificativ
asupra mediului, precum si a unor
inregistrari relevante

(xi) planificare operationala si control al proceselor,
eficace;

Se efectueaza conform planului de
lucru

(xii) punerea n aplicare a unor programe de
intretinere corespunzatoare;

Se aplica programe de intretinere
a utilajelor si echipamentelor
conform prescriptiilor tehnice

(xiii) protocoalele de pregdtire si raspuns la situatii de
urgenta, inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a

Se  aplica, insa nu  sunt

documentate corespunzator

Plan de pregatire si raspuns la
situatii de urgentd, inclusiv de




impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de
urgenta;

prevenire si/sau de atenuare a
impactului negativ (asupra
mediului) al situatiilor de urgenta;

(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei
parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale
asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata,
care include construirea, intretinerea, exploatarea si
dezafectarea;

Conform procedurilor de mediu si
a raportului de amplasament

(xv) punerea in aplicare a unui program de
monitorizare si de masurare; dacd este necesar, se
pot gasi informatii in Raportul de referinta privind
monitorizarea emisiilor Tn aer si in apa provenite de
la instalatiile prevazute in Directiva privind emisiile
industriale;

Conform  AlM;
amplasament

raportul de

(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluari
comparative sectoriale;

Nu se realizeaza in mod regulat

Evaluare comparativa sectoriala
(comparare cu unitati similare din

Romania)
(xvii) audit intern periodic independent (in masura | Nu se realizeaza Se va obtine certificarea
posibilului) si audit extern periodic independent sistemului de management de

pentru a evalua performantele de mediu si pentru a
determina daca EMS este sau nu conform cu
masurile planificate si a fost pus in aplicare si
mentinut in mod corespunzator;

mediu

(xviii) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea
in aplicare a actiunilor corective ca raspuns la
neconformitdti, revizuirea eficacitdtii actiunilor
corective si stabilirea existentei sau a posibilitdtii de
aparitie a unor neconformitati similare;

Se realizeaza conform AIM

(xix) revizuirea periodicd, de catre conducerea
superioara, a EMS si a conformitatii, a adecvarii si a
eficacitdtii continue a acestuia;

Se realizeaza periodic

(xx) urmarirea si luarea in considerare a dezvoltarii
unor tehnici mai curate.

Se aplicd periodic conform
cerintelor autoritatilor relevante

Tn mod specific, pentru tratarea de suprafats
utilizand solventi organici, BAT consta in integrarea,
de asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare

(i) interactiunea cu considerente de control al calitatii
si asigurare a calitatii, precum si de sanatate si
siguranta;

Societatea are implementate:

e sistem de management al
calitatii certificat — ISO 9001:2015
— certificat de SRAC — nr. RO-9123,
valabil pana la data de 02.08.2023,
pentru activitatea de fabricare
materiale pentru ambalat din
material plastic sau hartie pentru
industria alimentara Si
nealimentard. Elementele de
management de mediu sunt
integrate n sistemul de
management al calitatii;

e sistem de management al
securitatii  alimentelor — I1SO
22000:2005 - certificat de SRAC —
nr. RO-0323, valabil pana la data
de 02.08.2023, pentru activitatea
de fabricare materiale pentru
ambalat din material plastic sau
hartie pentru industria alimentara
si nealimentara.

Societatea AMCOR  FLEXIBLES
Piatra Neamt SRL detine certificat
cu numar de aprobare 00028056,
ce atesta conformitatea cu
cerintele prevazute in BRCGS

Certificarea sistemului de
management de mediu cu un
organism de certificare acreditat
si integrarea acestuia in 1SO9001
si 1ISO 22000 existente




Global Standard for Packaging
Materials, Issue 6, August 2019.
Acest certificat a fost obtinut in
urma certificarii la gradul A+ (in
regim neanuntat) aplicabil pentru
domeniile de produs 05-Flexible

plastics, 07-Print processes.
Aprobarea este aplicabila pentru
urmatorul domeniu: extrudarea

filmului de polietilena; imprimarea
filmelor din plastic, a hartiei si a
hartiei cu polietilena utilizand
tehnologia flexografica; laminarea
filmelor de plastic cu adeziv fara
solventi; tdierea materialelor de
ambalare flexibile din filme de
plasticc, hartie si hartie cu
polietilena. Excludere: Activitatea
de comercializare a filmului
laminat PE/PA.

(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei
instalatii. Acest lucru implica, in special, urmatoarele:

(a) evaluarea performantei generale de mediu a
instalatiei (a se vedea BAT 2);

Se face prin RAM si AIM, RA

(b) luarea 1in considerare a considerentelor
intersectoriale, in special mentinerea unui echilibru
adecvat fintre reducerea emisiilor de solventi si
consumul de energie (a se vedea BAT 19), apa (a se
vedea BAT 20) si materii prime (a se vedea BAT 6);

Unitatea este in permanentd in
cautare de noi tehnologii si
retehnologizare continua astfel
incat sa se asigure un consum
redus de energie si emisii cat mai
mici de COV

(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de
curatare (a se vedea BAT 9);

(iii) includerea urmatoarelor elemente:

(a) un plan pentru prevenirea si controlul
scurgerilor si al deversarilor [a se vedea BAT 5 (a)];

Se efectueaza controlul scurgerilor
nsa nu exista un plan distinct

Plan pentru prevenirea si
controlul  scurgerilor si  al
deversarilor

(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a
utiliza materii prime cu impact scdzut asupra
mediului, precum si un plan de optimizare a utilizarii
solventilor in proces (a se vedea BAT 3);

Optimizarea utilizarii solventilor in
proces se realizeaza dar nu exista
un plan distinct

Plan de optimizare a utilizarii
solventilor in proces

(c) un bilant masic al solventilor (a se vedea BAT 10);

Se face anual

(d) un program de fintretinere pentru a reduce
frecventa si consecintele OTNOC asupra mediului (a
se vedea BAT 13);

Exista un program de intretinere a
echipamentelor si utilajelor

(e) un plan pentru eficienta energetica [a se vedea
BAT 19 (a)];

Eficienta energeticd este un
deziderat al unitatii, dar nu exista
un plan distinct pentru aceasta

Plan pentru eficienta energetica

(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20

(a)l;

Nu se utilizeaza apa industriala in
proces si nu rezultd ape uzate
industriale — motiv pentru care nu
s-a elaborat un plan de gestionare
a apei

Plan de gestionare a apei

(g) un plan de gestionare a deseurilor [a se vedea
BAT 22 (a)];

Deseurile sunt gestionate conform
legislatiei in vigoare, insa nu exista
un plan distinct

Plan de gestionare a deseurilor

(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea
BAT 23).

Sunt implementate o serie de
masuri pentru reducerea
mirosurilor, insa nu exista un plan
distinct

Plan de gestionare a mirosurilor

1.1.2. Performanta generald de mediu




BAT 2. in vederea imbunatatirii performantei generale de mediu a instalatiei, in special in ceea ce priveste emisiile de COV si

consumul de energie, BAT consta in:

— identificarea zonelor/sectiunilor/etapelor de activitate care contribuie cel mai mult la emisiile de COV si consumul de energie si

care prezintd cel mai mare potential de imbunatatire (a se vedea, de asemenea, BAT 1);

— identificarea si punerea in aplicare a unor actiuni de reducere la minimum a emisiilor de COV si a consumului de energie;

— actualizarea periodica (cel putin o datd pe an) a situatiei si monitorizarea punerii in aplicare a actiunilor identificate.

Mod de conformare

Cerinta conform BAT 2

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare

—identificarea zonelor/sectiunilor/etapelor de
activitate care contribuie cel mai mult la emisiile de
COV si consumul de energie si care prezinta cel mai
mare potential de Tmbunatatire (a se vedea, de
asemenea, BAT 1);

Sunt identificate zonele
genereaza emisii de COV:

- zonele de aplicare a produselor
cu continut COV

Care

—identificarea si punerea in aplicare a unor actiuni de
reducere la minimum a emisiilor de COV si a
consumului de energie;

Sunt aplicate masuri de reducere
a emisiilor de COV:

- Operatii de aplicare a solventilor
cu tambur Tn spatiu inchis;

- Utilizarea unor materii prime cu
continut redus de solventi (daca
este posibil);

-extragere gaze cu Iincdrcatura
COV prin intermediul instalatiei
de aspirare si  transportul
acestora prin conducte metalice
pana la dispozitivul de oxidare
termica regenerativa (RTO)

—actualizarea periodicd (cel putin o data pe an) a
situatiei si monitorizarea punerii in aplicare a
actiunilor identificate.

Anual se face bilantul de solventi
care propune masuri urmarite
anual pentru implementare




1.1.3. Selectarea materiilor prime
BAT 3. Pentru prevenirea sau reducerea impactului asupra mediului pe care il au materiile prime utilizate, BAT consta in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Actiuni necesare
pentru conformare
(a)[Utilizarea unor|Ca parte a EMS (a se vedea BAT 1), evaluarea sistematicalGeneral aplicabila. fin unitate se utilizeazd substante ce asigurdfincercarea inlocuirii
materii prime cufa impactului negativ asupra mediului pe care 1l aulDomeniul de aplicare (de exemplu, nivelullobtinerea unor produse finite calitative, insa acestefacestor adezivi de

impact scazut asupra
mediului

deosebita) si inlocuirea lor cu alte materiale care nu
afecteaza mediul sau sdandtatea sau care au un impact
scazut asupra mediului si sanatatii, daca este posibil,
tindnd seama de cerintele privind calitatea produselor|
sau de specificatiile produsului.

pe care aceasta

materiale utilizate.

materialele utilizate (in special substantele care suntide detaliere) si natura evaluarii vor fi, injsubstante contin unele ingrediente ce sunt incluse|
cancerigene, mutagene si toxice pentru reproducere,general, corelate cu natura, dimensiunea sijlatat in Regulamentul REACH si pentru care in urma
precum si substantele care prezinta motive de ingrijorarel|complexitatea instalatiei, cu gama de efectelstudiilor s-a stabilit ca prezinta o serie de riscuri
le poate avea asupralpentrusanatatea umana.

mediului, precum si cu tipul si cantitatea de]De asemenea, conform fiselor tehnice puse la

dispozitie de producatorii substantelor ce sunt
utilizate, se observa existenta riscului de a fi
susceptibil a cauza cancer, sau de a provoca daune|
ale organelor interne in cazul expunerii indelungate
sau repetate in cazul unor produse precum:
-adezivii de laminare, atat cei din gama Texacote,
cat si cei din gama Novacote

laminare cu unii care
sa nu mai prezinte
aceste riscuri pentru
sanatatea umana.

Asigurarea aplicarii
@cestor adezivi astfel
incat sa nu existe
riscul existentei unui
contact indelungat a
operatorilor cu
produsul. Asigurarea
EIP corespunzator
operatorilor.

(b)

Optimizarea utilizarii
solventilor in proces

Optimizarea utilizarii solventilor in proces printr-un plan
de management [ca parte a EMS (a se vedea BAT 1)] care
vizeaza identificarea si punerea in aplicare a actiunilor
necesare (de exemplu, dozarea culorilor, optimizarea

General aplicabila.

pulverizarii).

Optimizarea utilizarii solventilor in proces se
realizeaza dar nu exista un plan distinct

Plan de optimizare a
utilizarii solventilor in
proces

BAT 4. Pentru reducerea consumului de solventi, a emisiilor de COV si a impactului general asupra mediului pe care il au materiile prime utilizate, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare Actiuni necesare pe

ntru conformare

(a)

de

Utilizarea unor vopsele/preparate

acoperire/lacuri/cerneluri/adezivi

pe baza de solventi cu un continut

Utilizarea unor vopsele, preparate
de acoperire, cerneluri lichide,
lacuri si adezivi care contin o
cantitate micd de solventi si au un

Selectarea tehnicilor de tratare de
suprafata poate fi restrictionata de tipul
de activitate, de tipul si forma

substratului, de cerintele privind

Se utilize
Cerneala

Druckfarben SRL.

aza 3 tipuri de cerneala:
seria FH, furnizor: DFP|
Lichid ce contine

ridicat de materii solide

continut ridicat de materii solide.

calitatea produselor, precum si de
nevoia de a asigura faptul ca materialele
utilizate, tehnicile de aplicare a
preparatului de acoperire, tehnicile de
uscare/intdrire si sistemele de tratare a
efluentilor gazosi sunt compatibile
reciproc.

etanol, acetat de etil, alcool izopropilic si
etoxi-propanol.

Cerneala seria HLB, furnizor: DFP|
Druckfarben SRL. Lichid ce contine
etanol, acetat de etil, propan-2-ol.
Cerneala seria TCN, furnizor: DFP|
Druckfarben SRL. Lichid ce contine|
etanol, acetat de etil, alcool izopropilic si

etoxi-propanol.




(b)

Utilizarea unor vopsele/preparate
de
acoperire/cerneluri/lacuri/adezivi
pe baza de apa

Utilizarea unor vopsele, preparate
de acoperire, cerneluri lichide,
lacuri si adezivi Tn care solventul
organic este inlocuit partial cu apa.

Nu se aplica

(c)

Utilizarea unor cerneluri/preparate
de acoperire/vopsele/lacuri/adezivi
intarite (Intariti) prin utilizarea
radiatiilor

Utilizarea unor vopsele, preparate
de acoperire, cerneluri lichide,
lacuri si adezivi care pot fi intdrite
(Intdriti) prin activarea unor grupuri
specifice de produse chimice cu
radiatii UV sau IR sau cu electroni
rapizi, fara caldura si fara emisii de
COV.

Nu este aplicabil

(d)

Utilizarea unor adezivi cu doua
componente, fara solventi

Utilizarea unor materiale adezive
cu doua componente, fara solventi,
formate dintr-o rdsina si un agent
de intarire.

Se utilizeaza adezivi laminare fara
continut de solventi

(e)

Utilizarea unor adezivi termofuzibili

Utilizarea acoperirii cu adezivi
obtinuti din extrudarea la cald a
cauciucurilor sintetice, a rasinilor
hidrocarbonate si a diversilor
aditivi. Nu se utilizeaza solventi.

Nu este aplicabil

(f)

Utilizarea preparatelor de acoperire
sub forma de pulbere

Utilizarea preparatelor de
acoperire fara solventi, care sunt
aplicate ca o pulbere foarte fina si
sunt intdrite in cuptoare termice.

Nu este aplicabil

(8)

Utilizarea unei pelicule laminate
pentru acoperirea materialelor sub
forma de foaie sau de rold

Utilizarea unor pelicule polimerice
aplicate pe material, sub forma de
rold sau foaie, pentru a-i oferi
proprietati estetice sau
functionale, ceea ce reduce
numarul de straturi de acoperire
necesare.

Nu este aplicabil

(h)

Utilizarea unor substante care nu
sunt COV sau care sunt COV cu
volatilitate mai scazuta

Inlocuirea substantelor COV cu
\volatilitate ridicata cu alte
substante care contin compusi
organici care nu sunt COV sau sunt
COV cu volatilitate mai scazuta (de
exemplu, esterii).

Se utilizeaza diluanti, acetat de etil,
etoxipropanol ce au un continut COV|
100 % si produse de tipul cernelii,
varnish, lac cu un continut COV de 50 %.




1.1.4. Depozitarea si manipularea de materii prime
BAT 5. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor fugitive de COV in timpul depozitarii si al manipuldrii materialelor care contin solventi si/sau a materialelor periculoase, BAT consti in aplicarea
principiilor bunei organizari interne, prin utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru conformare

ITehnici de gestionare

(a)

Elaborarea si punerea in
aplicare a unui plan
pentru prevenirea si
controlul scurgerilor si al
deversarilor

Un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al
deversdrilor face parte din EMS (a se vedea BAT 1) si include
urmatoarele elemente, fara a se limita la acestea:

— planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversari
mici si mari;

— identificarea rolurilor si a responsabilitatilor persoanelor
implicate;

— asigurarea faptului ca personalul constientizeaza aspectele
legate de mediu si este instruit pentru a preveni/a gestiona
incidentele de deversare;

— identificarea zonelor cu risc de deversari si/sau scurgeri de
materiale periculoase si clasificarea acestora in functie de risc;
— 1n zonele identificate, asigurarea faptului ca exista sisteme
de izolare adecvate, de exemplu, podele impermeabile;

— identificarea echipamentelor adecvate de izolare si curatare
a deversarilor si asigurarea periodica a faptului ca acestea sunt
disponibile, sunt in buna stare de functionare si se afla aproape
de punctele in care se pot produce aceste incidente;

— orientari privind gestionarea deseurilor pentru deseurile
rezultate din controlul deversarilor;

— inspectii periodice (cel putin o data pe an) ale zonelor de
depozitare si de productie, testarea si calibrarea
echipamentelor de detectare a scurgerilor si eliminarea rapida
a scurgerilor de la supape, presetupe, flanse etc. (a se vedea
BAT 13).

General aplicabila.
Domeniul de aplicare
(de exemplu, nivelul
de detaliere) al
planului va fi, in
general, corelat cu
natura, dimensiunea
si complexitatea
instalatiei, precum si
cu tipul si cantitatea

de materiale utilizate.

Se efectueaza controlul scurgerilor
insd nu exista un plan distinct

Se va realiza un plan pentru prevenirea si
controlul scurgerilor si al deversarilor care sa
includa urmatoarele elemente, fara a se limita
la acestea:

— planuri pentru incidente pe amplasament,
pentru deversari mici si mari;

— identificarea rolurilor si a responsabilitatilor
persoanelor implicate;

— asigurarea faptului ca personalul
constientizeaza aspectele legate de mediu si
este instruit pentru a preveni/a gestiona
incidentele de deversare;

— identificarea zonelor cu risc de deversari
si/sau scurgeri de materiale periculoase si
clasificarea acestora in functie de risc;

— Tn zonele identificate, asigurarea faptului ca
exista sisteme de izolare adecvate, de exemplu,
podele impermeabile;

— identificarea echipamentelor adecvate de
izolare si curatare a deversarilor si asigurarea
periodica a faptului cd acestea sunt disponibile,
sunt in buna stare de functionare si se afla
@proape de punctele in care se pot produce
aceste incidente;

— orientari privind gestionarea deseurilor
pentru deseurile rezultate din controlul
deversarilor;

— inspectii periodice (cel putin o data pe an)
ale zonelor de depozitare si de productie,
testarea si calibrarea echipamentelor de
detectare a scurgerilor si eliminarea rapida a
scurgerilor de la supape, presetupe, flanse etc.

ITehnici de depozitare

(b)

Sigilarea sau acoperirea
recipientelor si zona de|
depozitare ingraditd

Depozitarea solventilor, a materialelor periculoase, a
solventilor uzati si a agentilor de curdtare uzati in recipiente
sigilate sau acoperite, adecvate pentru riscul asociat si menite
sa reducd emisiile la minimum. Zona de depozitare a
recipientelor este ingradita si are o capacitate adecvata.

General aplicabila.

Depozitarea
materialelor periculoa
solventilor uzati si a age
curatare uzati se face in r
sigilate sau acoperite,

solventilor,

a
se, a
ntilor de|
ecipiente
adecvate)




Reducerea la minimum a
depozitarii  materialelor|
periculoase in zonele de|
productie

Materialele periculoase sunt prezente in zonele de productie]
numai in cantitatile necesare pentru productie; cantitatile mai
mari sunt depozitate separat.

pentru riscul asociat si menite sa
reduca emisiile la minimum. Zona
de depozitare a recipientelor este|
ingradita si are o capacitate
adecvata

Materialele periculoase sunt
prezente in zonele de productie|
numai Tn cantitdtile necesare)
pentru productie; cantitdtile mai
mari sunt depozitate separat

ITehnici pentru pomparea si manipularea lichidelor

(d)

Tehnici pentru
prevenirea scurgerilor si
a deversarilor in timpul
pomparii

Scurgerile si deversarile se previn prin utilizarea unor pompe si
garnituri adecvate pentru materialul manipulat si care asigurd
0 etanseitate adecvata. Acest lucru include echipamente
precum motopompe incapsulate, pompe cu cuplaj magnetic,
pompe cu mai multe etansari mecanice si cu sistem de racire
sau tampon, pompe cu mai multe etansari mecanice si etansari
uscate, pompe cu membrana sau pompe cu burduf.

General aplicabila.

(e)

Tehnici pentru
prevenirea debordarilor|
in timpul pomparii

IAcest lucru include asigurarea, de exemplu, a faptului ca:

— operatiunea de pompare este supravegheata;

— pentru cantitati mai mari, rezervoarele de depozitare in
\vrac sunt prevazute cu alarme acustice si/sau optice de inalt]
nivel, cu sisteme de inchidere, daca este necesar.

Se aplica. Toate traseele
tehnologice, pompele, rezervoarele

etc. sunt adecvate materialului
gestionat, asigurand o etansare
adecvata.

Sunt asigurate urmatoarele:

— operatiunea de pompare este
supravegheata;

— pentru cantitati mai  mari,
rezervoarele de depozitare in vrac|
sunt depozitate pe platforma
betonata .

- Rezervoarele mici care au fost
desigilate vor fi puse pe cuve de|
retentie astfel incat sa retina
eventualele scurgeri.

Captarea vaporilor de
COV in timpul livrarii de|
materiale care contin
solventi

IAtunci cand se livreaza materiale in vrac ce contin solventi (de
exemplu, Tncdrcarea sau descdrcarea rezervoarelor), vaporii
evacuati din rezervoarele receptoare sunt captati, de obicei
folosind un sistem antiretur.

Poate sa nu se aplice
pentru solventii cu
presiune scazuta a
vaporilor sau  din
considerente de cost.

Nu este aplicabil.
Materiile prime sunt receptionate
in IBC-uri direct de la furnizor sau in
recipiente metalice. Nu se
stocheaza in vrac.

(8)

Izolarea pentru deversari
si/sau absorbtia rapida
atunci cand sunt
manipulate materiale
care contin solventi

IAtunci cand sunt manipulate materiale care contin solventi din
recipiente, posibilele deversari se evita prin asigurarea izolarii,
de exemplu, utilizdnd carucioare, paleti si/sau stative cu izolare
incorporata (de exemplu, ,recipiente colectoare”) si/sau cu
absorbtie rapida utilizand materiale absorbante.

General aplicabila.

Atunci cand sunt manipulate
materiale care contin solventi din
recipiente, posibilele deversdri se|
evita prin asigurarea izolarii, de

exemplu, utilizand  carucioare,
paleti si/sau stative cu izolare|
incorporata (de exemplu,

|, recipiente colectoare”) si/sau cu

absorbtie rapida utilizand materiale




absorba

nte.

1.1.5. Distributia materiilor prime

BAT 6. Pentru reducerea consumului de materii prime si a emisiilor de COV, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare
pentru conformare

(a)

Furnizarea centralizata de materiale care|
contin COV (de exemplu, cerneluri,
preparate de acoperire, adezivi, agenti
de curatare)

Furnizarea de materiale care contin COV|
(de exemplu, cerneluri, preparate de
acoperire, adezivi, agenti de curatare) in
zona de aplicare prin conducte directe cu
tubulaturi circulare, inclusiv cu o curatare
@ sistemului, cum ar fi godevilarea sau
curdtarea cu jet de aer.

schimbari frecvente

de acoperire/adezivilor
solventilor.

Poate sa nu se aplice in cazul unor]

ale|

cernelurilor/vopselelor/preparatelor,

sau

Nu este aplicabil

Materiile prime sunt receptionate n IBC-uri sau alti
recipienti direct de la furnizor. Nu se stocheaza in
\vrac. Utilizarea acestora se face continuu.

(b)

Sisteme de amestecare avansate

Echipamente de amestecare controlate
prin intermediul computerului pentru a
obtine vopseaua/preparatul de|
acoperire/cerneala/adezivul dorit/dorita.

General aplicabila.

(c)

Furnizarea de materiale care contin COV|
(de exemplu, cerneluri, preparate de
acoperire, adezivi, agenti de curatare) la
punctul de aplicare utilizand un sistem
inchis

In cazul unor schimbari frecvente ale]
cernelurilor/vopselelor/preparatelor de|
acoperire/adezivilor sau solventilor ori
pentru utilizare la scara mica, furnizarea
de  cerneluri/vopsele/preparate  de|
acoperire/adezivi si solventi din mici
recipiente de transport amplasate in
apropierea zonei de aplicare, utilizdnd un
sistem nchis.

Automatizarea schimbarii culorii

Schimbarea automata culorii ~ si
purjarea liniei de|
cerneald/vopsea/preparat de acoperire,

cu captarea solventilor.

a

Gruparea culorilor

Modificarea secventei de produse pentru
a obtine secvente mari cu aceeasi
culoare.

(f)

Purjarea usoara in pulverizare

Reumplerea pistolului de pulverizare cu o

noua vopsea, fara clatire intermediara.

Echipamente de amestecare sunt controlate prin
intermediul computerului pentru a obtine cerneala
dorita.

Nu este aplicabil

Se utilizeaza cerneala in cele 2 masini de imprimare
cu 8 culori:

Cerneala seria FH, furnizor: DFP Druckfarben SRL.
Lichid ce contine etanol, acetat de etil, alcool
izopropilic si etoxi-propanol.

Cerneala seria HLB, furnizor: DFP Druckfarben SRL.
Lichid ce contine etanol, acetat de etil, propan-2-ol.
Cerneala seria TCN, furnizor: DFP Druckfarben SRL.
Lichid ce contine etanol, acetat de etil, alcool
izopropilic si etoxi-propanol.

Nu este aplicabil.

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil
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1.1.6. Aplicarea preparatului de acoperire
BAT 7. Pentru reducerea consumului de materii prime si a impactului general asupra mediului pe care il au procesele de aplicare a preparatelor de acoperire, consta in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Actiuni necesare pentru
conformare
[Tehnici pentru aplicarea fara pulverizare
(a) [Aplicare cu tamburul Aplicare in care sunt utilizati tamburilSe  aplicd numai  pentru|Cernelurile sunt aplicate pe folii cu ajutorul a douad masini
pentru a transfera sau a dozalsubstraturile plate (%). de imprimat cu tambur central.
preparatul de acoperire lichid pe o
banda mobila.
(o) [Aplicarea cu ajutorul robotilor IAplicarea preparatelor de acoperire |General aplicabild (). Nu este aplicabil
si a materialelor de etansare cu
Qjutorul robotilor pe suprafete
interne si externe.
(p) |Aplicarea cu ajutorul masinilor Utilizarea masinilor de vopsit pentru Pentru desfasurarea activitatii sunt utilizate 2 masini de

manipularea capului de
pulverizare/pistolului de

pulverizare/duzei.

imprimat cu 8 culori (Miraflex AM8 si Primaflex CM8).

(%) Selectarea tehnicilor de aplicare poate fi restrictionatd la instalatiile cu capacitate mica si/sau cu o varietate mare de produse, precum si de tipul si forma substratului, de cerintele privind calitatea produselor si de nevoia
de a asigura faptul cd materialele utilizate, tehnicile de aplicare a preparatului de acoperire, tehnicile de uscare/intdrire si sistemele de tratare a efluentilor gazosi sunt compatibile intre ele.1.1.7.Uscarea/intdrirea

1.1.7. Uscarea/intdrirea
BAT 8. Pentru reducerea consumului de energie si a impactului general asupra mediului pe care il au procesele de uscare/intarire, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos

sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Actiuni necesare pentru
conformare
(a)[Uscare/intarire prin convectia gazelor|Gazul inert (azot) este incélzit in cuptor, permitand Nu se aplica atunci cand Nu este aplicabil
inerte incarcarea cu solventi peste LIE. Sunt posibile incarcari ale uscatoarele trebuie sa fie
solventilor cu azot > 1 200 g/m3. deschise periodic (°).
(b)|Uscare/intarire prin inductie fintarirea sau uscarea directs la cald cu ajutorul unor bobine [Se aplicd numai pentru Nu este aplicabil
de inductie electromagnetica ce produc cdldurd in interiorul [substraturile metalice (°).
piesei metalice de prelucrat printr-un cdmp magnetic oscilant.
(c)|Uscarea cu microunde si de naltd Uscarea utilizand microunde sau radiatii de inalta frecventa. [Se aplica numai pentru Nu este aplicabil
frecventa preparatele de acoperire si

cernelurile pe baza de apa si
pentru substraturile
nemetalice (°).

(d)

intérirea cu radiatii

fintérirea cu radiatii se aplica pe baza de rasini si diluanti
reactivi (monomeri) care reactioneaza la expunerea la radiatii
[infrarosii (IR), ultraviolete (UV)] sau la fascicule de electroni
(EB) de mare energie.

Se aplica numai pentru
preparate de acoperire si
cerneluri specifice (°).

Nu este aplicabil

(e)

Uscare combinata prin
convectie/radiatii IR

Uscarea unei suprafete umede cu o combinatie de curent de
aer cald (convectie) si un radiator cu infrarosii.

Uscarea se realizeaza natural,
qjutat de o combinatie de

General aplicabild (°).
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curent de aer cald (convectie)

(f)

Uscare/intarire prin convectie
combinatd cu recuperarea de cdldura

Caldura provenita de la efluentii gazosi este recuperata [a se
vedea BAT 19 (e)] si utilizata pentru a preincadlzi aerul de
intrare al uscatorului cu convectie/cuptorului de intarire.

General aplicabild (°).

Nu este aplicabil

(°) Selectarea tehnicilor de uscare/intdrire poate fi restrictionata de tipul si forma substratului, de cerintele privind calitatea produselor, precum si de nevoia de a asigura faptul cd materialele utilizate, tehnicile de aplicare a
preparatului de acoperire, tehnicile de uscare/intarire si sistemele de tratare a efluentilor gazosi sunt compatibile intre ele.

1.1.8. Curdtarea

BAT 9. Pentru reducerea emisiilor de COV din procesele de curatare, BAT consta in reducerea la minimum a utilizarii agentilor de curatare pe baza de solventi si in utilizarea unei combinatii a

tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare

(a)[Protectia zonelor si a
echipamentelor de

pulverizare

Zonele si echipamentele de aplicare (de exemplu, peretii cabinei
de vopsire prin pulverizare si robotii de pulverizare) care pot fi
expuse la un surplus de pulverizare si la picurare etc. sunt
acoperite cu huse textile sau cu folii de unica folosinta,
rezistente la sfasiere sau uzura.

Selectarea tehnicilor de
curatare poate fi restrictionata
de tipul de proces, de
substratul sau de
echipamentele care urmeaza

(b)|Eliminarea materiilor
solide Thainte de
finalizarea curatarii

Materiile solide sunt eliminate sub forma concentrata (uscata),
de obicei manual, cu sau fara ajutorul unor mici cantitati de
degresant. Acest lucru reduce cantitatea de materiale care
trebuie sa fie eliminata cu solvent si/sau apa in urmatoarele
letape de curatare si, prin urmare, cantitatea de solvent si/sau
de apa utilizata.

sa fie curatate, precum si de
tipul de contaminare.

(c)

Curatarea manuala cu
servetele preimpregnate

Pentru curatarea manuala se utilizeaza servetele preimpregnate
lcu agenti de curadtare. Agentii de curatare pot fi pe baza de
solventi, solventi cu volatilitate scazuta sau fard solventi.

(d)[Utilizarea agentilor de
curatare cu volatilitate
scazutd

iAplicarea solventilor cu volatilitate scazuta ca agenti de
curatare, pentru curdtarea manuala sau automatd, cu putere
mare de curatare.

(e)|Curatarea pe baza de apa

Pentru curatare se utilizeaza detergenti pe baza de apa sau
solventi miscibili Tn apa, cum ar fi alcoolii sau glicolii.

Masini de spalat inchise

Degresarea/curatarea automata in loturi a preselor/pieselor de
prese in masini de spalat inchise. Acest lucru se poate efectua
utilizand:

(a) solventi organici (cu extractie a aerului urmata de reducerea
COV si/sau de recuperarea solventilor utilizati) (a se vedea BAT
15) sau

(b) solventi farda COV sau

(c) agenti de curatare alcalini (cu epurarea externa sau interna
a apelor uzate).

(8)

Purjarea cu recuperarea
solventilor

Colectarea, depozitarea si, daca este posibil, reutilizarea
solventilor utilizati pentru a purja pistoalele/dispozitivele de

aplicare si liniile intre operatiunile de schimbare a culorilor.

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Se utilizeaza solventi de curatare

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Diluantul utilizat pentru spalarea cliseelor

si componentelor de imprimare se va

distila in cadrul distilatorului ce va fi
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(h)

Curatarea cu pulverizator
de apa cu presiune
ridicata

Pulverizatoarele de apa cu presiune ridicata si sistemele pe baza
de bicarbonat de sodiu sau alte sisteme similare sunt utilizate
pentru curdtarea automata in loturi a pieselor de prese/masini.

(i) [Curdtarea cu ultrasunete |Curatarea intr-un lichid folosind vibratii de frecventa ridicata
pentru dizolvarea contamindrii aderate.
(j) [Curatarea cu gheatd Curatarea pieselor echipamentelor si a substraturilor metalice

carbonica (CO,)

sau plastice prin sablarea cu fulgi de CO, sau zdpada carbonica.

(k)

Curatarea prin sablare cu
particule plastice

Surplusul de vopsea acumulata este eliminat de pe dispozitivele
de fixare a panourilor si de pe transportatoarele caroseriilor
(sanii) prin sablarea cu particule plastice.

montat i in  functiune

amplasament.

pus pe

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

1.1.9. Monitorizare
1.1.9.1. Bilantul masic al solventilor
BAT 10. BAT consta in monitorizarea emisiilor totale si fugitive de COV prin efectuarea, cel putin o data pe an, a unui bilant masic al solventilor la intrarea solventilor in instalatie si la iesirea
acestora din instalatie, conform definitiilor din partea 7 punctul 2 din anexa VIl la Directiva 2010/75/UE, precum si in reducerea la minimum a incertitudinii datelor privind bilantul masic al
solventilor utilizand toate tehnicile indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Mod de conformare

Actiuni necesare
pentru conformare

(a)

Identificarea completa si

cuantificarea intrarilor si iesirilor de
solventi relevante, inclusiv a

incertitudinii asociate

Aceasta include:

— identificarea si documentarea intrarilor si iesirilor de
solventi (de exemplu, emisiile din gazele reziduale, emisiile
din fiecare sursa de emisii fugitive, solventii care rezulta in
deseuri);

— cuantificarea demonstrata a fiecarei intrari si iesiri de
solventi relevante si inregistrarea metodologiei utilizate (de
exemplu, masurare, calcul utilizdnd factori de emisie,
estimare pe baza parametrilor de functionare);

— identificarea principalelor surse de incertitudine in ceea
ce priveste cuantificarea mentionata anterior, precum si
punerea in aplicare a unor actiuni corective pentru
reducerea incertitudinii;

— actualizarea periodica a datelor privind intrarile si iesirile
de solventi.

Se realizeaza anual bilantul de solventi, care include:

— identificarea si documentarea intrarilor si iesirilor de solventi (de
exemplu, emisiile din gazele reziduale, emisiile din fiecare sursa de
emisii fugitive, solventii care rezulta in deseuri);

— cuantificarea demonstratda a fiecdrei intrari si iesiri de solventi
relevante si inregistrarea metodologiei utilizate (de exemplu, masurare,
calcul utilizand factori de emisie, estimare pe baza parametrilor de|
functionare);

— identificarea principalelor surse de incertitudine in ceea ce priveste
cuantificarea mentionata anterior, precum si punerea in aplicare a unor
actiuni corective pentru reducerea incertitudinii;

— actualizarea periodica a datelor privind intrarile si iesirile de solventi.

(b)

Punerea in aplicare a unui sistem de

urmdrire a solventilor

Un sistem de urmarire a solventilor are scopul de a pastra
controlul atat asupra cantitatilor de solventi utilizate, cat si
asupra celor neutilizate (de exemplu, prin cantarirea
cantitatilor neutilizate returnate in zona de depozitare din
zona de aplicare).

Se realizeaza anual bilantul de solventi, care include:

- Un sistem de urmarire a solventilor care are scopul de a pastra
controlul atat asupra cantitatilor de solventi utilizate, cat si asupra celor|
neutilizate (de exemplu, prin cantarirea cantitatilor neutilizate returnate
in zona de depozitare din zona de aplicare).

(c)

Monitorizarea modificarilor care pot
influenta incertitudinea datelor

privind bilantul masic al solventilor

Se inregistreaza orice modificare ce ar putea influenta
incertitudinea datelor privind bilantul masic al solventilor,
cum ar fi:

Se realizeaza anual bilantul de solventi, care include:
- Tnregistrarea oricirei modificari ce ar putea influenta incertitudinea

datelor privind bilantul masic al solventilor, cum ar fi:
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— defectiunile sistemului de tratare a efluentilor gazosi:

data si durata;

— modificari ce pot influenta debitul de aer/gaz, de
exemplu, inlocuirea ventilatoarelor, a tamburilor de
actionare, a motoarelor; data si tipul modificarii.

— defectiunile sistemului de tratare a efluentilor gazosi: data si durata;
— modificari ce pot influenta debitul de aer/gaz, de exemplu, inlocuirea
ventilatoarelor, a tamburilor de actionare, a motoarelor; data si tipul

modificarii.

Aplicabilitate

Nivelul de detaliere a bilantului masic al solventilor va fi proportional cu natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei, cu gama de efecte pe care aceasta le poate avea asupra mediului, precum si
cu tipul si cantitatea de materiale utilizate.

1.1.9.2. Emisiile din gazele reziduale
BAT 11. BAT consta in monitorizarea emisiilor din gazele reziduale cel putin cu frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT consta

in utilizarea standardelor 1SO, a standardelor nationale sau a altor standarde internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiin{

tifica echivalenta.

Substantad/parametru Sectoare/surse Standard(e) Frecventa minima de Monitorizare Mod de conformare Actiuni necesare
monitorizare asociata cu pentru conformare
Pulberi IAcoperirea vehiculelor — acoperire prin EN 13284-1 O datd pe an (%) BAT 18 Nu este aplicabil
pulverizare
IAcoperirea altor suprafete metalice si din Nu este aplicabil
material plastic — acoperire prin pulverizare
lAcoperirea aeronavelor — pregatire (de exemplu, Nu este aplicabil
slefuire, sablare) si acoperire
IAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal Nu este aplicabil
— aplicare prin pulverizare
IAcoperirea suprafetelor din lemn — pregatire si Nu este aplicabil
acoperire
COVT Toate sectoarele Orice cos cu o EN 12619 O datd pean (°) () (%) |BAT 14, BAT 15 Se realizeaza monitorizarea
incdrcare de COVT emisiilor de COVT o data pe
< 10 kg C/h an
Orice cos cu o Standarde EN Continua Nu este aplicabil
incircare de COVT |generice (°)
> 1kg C/h
DMF IAcoperirea materialelor textile, a foliilor si a Niciun standard EN |0 data la trei luni (°) BAT 15 Nu este aplicabil
hartiei () disponibil (%)
NOx Tratarea termica a efluentilor gazosi EN 14792 0 datd pe an (*?) BAT 17 Nu este aplicabil
CO Tratarea termica a efluentilor gazosi EN 15058 O datd pe an (*?) BAT 17 Nu este aplicabil

(°) Tn mé&sura in care este posibil, masurérile se efectueaz la cel mai ridicat nivel al emisiilor prognozat, in conditii normale de functionare.
() Tn cazul unei incarciri de COVT mai mici de 0,1 kg C/h sau in cazul unei incércdri de COVT nereduse si stabile mai mici de 0,3 kg C/h, frecventa de monitorizare poate fi redusa la o daté la 3 ani sau masurarea poate fi

nlocuita cu calculul, cu conditia ca acesta sa asigure furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

(]) Pentru tratarea termica a efluentilor gazosi, temperatura din camera de ardere este mésurata in mod continuu. Acest lucru este combinat cu un sistem de alarma pentru temperaturile care nu se incadreazi in intervalul

de temperatura optimizata.

(%) Standardele EN generice pentru masurdri continue sunt EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 si EN 14181.

(*°) Monitorizarea se aplicd

numai daca se utilizeaza DMF in procese.

(*) Tn lipsa unui standard EN, masurarea include DMF continuti in faza de condensare.
(*?) Tn cazul unui cos cu o incércare de COVT mai mici de 0,1 kg C/h, frecventa de monitorizare poate fi redusa la o datd la 3 ani.

14




1.1.9.3. Emisiiin apa

BAT 12. BAT consta in monitorizarea emisiilor in apa, cel putin cu frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT consta in utilizarea
standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor standarde internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

Substantid/parametru Sector Standard(e) Frecventa Monitorizare Mod de conformare Actiuni necesare
minima de asociata cu pentru
monitorizare conformare
MTS (%) IAcoperirea vehiculelor EN 872 O data pe BAT 21 Nu este aplicabil

IAcoperirea bobinelor

IAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar
pentru dozele DWI)

CCO (13) (16)

IAcoperirea vehiculelor

IAcoperirea bobinelor

lAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar
pentru dozele DWI)

Nu sunt disponibile standarde EN

COT (13) (16)

IAcoperirea vehiculelor

IAcoperirea bobinelor

IAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar
pentru dozele DWI)

EN 1484

lung () (%)

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

cr(vl) (Y) (*®) IAcoperirea aeronavelor EN I1SO 10304-3 sau EN ISO 23913
IAcoperirea bobinelor
lAcoperirea aeronavelor

IAcoperirea bobinelor

Nu este aplicabil
Nu este aplicabil
Nu este aplicabil
Nu este aplicabil

Cr (") (%) Diverse standarde EN disponibile

(de exemplu, EN ISO 11885, EN

Ni (18) IAcoperirea vehiculelor ISO 17294-2, EN ISO 15586) Nu este aplicabil
IAcoperirea bobinelor Nu este aplicabil

Zn ('8) IAcoperirea vehiculelor Nu este aplicabil
IAcoperirea bobinelor Nu este aplicabil

AOX (%) lAcoperirea vehiculelor EN 1SO 9562 Nu este aplicabil
IAcoperirea bobinelor Nu este aplicabil
IAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar Nu este aplicabil
pentru dozele DWI)

F(*%) (%9) IAcoperirea vehiculelor EN I1SO 10304-1 Nu este aplicabil

IAcoperirea bobinelor

IAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar
pentru dozele DWI)

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

(**) Monitorizarea se aplicd numai in cazul evacudrii directe intr-un corp de apa receptor.

(**) Frecventa de monitorizare poate fi redusa la o data la 3 luni in cazul in care nivelurile de emisie se dovedesc a fi suficient de stabile.
(**) Tn cazul evacudrilor intermitente cu o frecventa mai mici decat frecventa minima de monitorizare, monitorizarea se realizeaz o dat3 la fiecare evacuare.
(**) Monitorizarea COT si monitorizarea CCO sunt alternative. Monitorizarea COT este optiunea preferatd, deoarece nu se bazeaza pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.
(*’) Monitorizarea Cr(VI) se aplicd numai daca se utilizeazd compusi ai cromului(V1) in procese.




(**) Tn cazul evacuarii indirecte intr-un corp de ap3 receptor, frecventa de monitorizare se poate reduce dacd instalatia de epurare a apelor uzate din aval este proiectatd si dotatd in mod corespunzitor pentru a reduce

pol

uantii vizati.

(*) Monitorizarea Cr se aplicd numai dacd se utilizeaza compusi ai cromului in procese.
(*°) Monitorizarea F” se aplicd numai daca se utilizeazd compusi ai fluorului in procese.
1.1.10. Emisiile in timpul OTNOC

BAT 13. Pentru a reduce frecventa aparitiei OTNOC si pentru a reduce emisiile in timpul OTNOC, BAT consta in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Mod de conformare

IActiuni necesare pentru conformare

(a)

Identificarea

echipamentelor

Echipamentele critice pentru protectia mediului (,echipamentele
critice”) sunt identificate pe baza unei evaludri a riscurilor. in

Echipamentele critice pentru protectia mediului (,echipamentele)
critice”) sunt identificate astfel:

critice principiu, acest lucru se referd la toate echipamentele si sistemele|- sistemul de tratare a efluentilor gazosi
care gestioneazd COV (de exemplu, sistemul de tratare a efluentilor|
lgazosi, sistemul de detectare a scurgerilor).
(b)[Inspectie, Un program structurat pentru a maximiza disponibilitatea siSe aplica un plan de revizii periodice si de intretinere conform

fintretinere
monitorizare

sijperformanta echipamentelor critice, care include proceduri standard
de operare, intretinere preventivd, intretinere periodica si
neplanificata. Se monitorizeazad perioadele, durata, cauzele OTNOC si,
daca este posibil, emisiile pe durata producerii OTNOC.

specificatiilor tehnice, cu schimbarea filtrelor de cdrbune activj
conform cerintelor tehnice.

Sunt prevazute proceduri standard de operare, fntretinere
preventiva, intretinere periodica si neplanificata. Se monitorizeaza
perioadele, durata, cauzele OTNOC si, daca este posibil, emisiile pe

durata producerii OTNOC.

1.1.11. Emisiile din gazele reziduale
1.1.11.1. Emisiile de COV
BAT 14. Pentru reducerea emisiilor de COV din zonele de productie si depozitare, BAT consta in utilizarea tehnicii (a) si a unei combinatii adecvate a celorlalte tehnici indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare

pentru conformare

(a)

Selectarea,

proiectarea sijlun sistem de efluenti gazosi este selectat,|/General aplicabild.
optimizarea sistemelor

proiectat si optimizat tinand seama de
parametri precum:
— cantitatea de aer extras;

— tipul si concentratia solventilor din
aerul extras;
— tipul de sistem de tratare

(specific/centralizat);

— sdnatate si siguranta;

— eficienta energetica.

Pentru selectarea sistemelor, poate fi luata
in considerare urmatoarea ordine de
prioritate:

— separarea  efluentilor gazosi cu
concentratii ridicate si scazute de COV;

— tehnicile de omogenizare si crestere a
concentratiei de COV [a se vedea BAT 16
(b) si (c)];

In urma desfasurarii activitatii se genereaza emisii poluante de
gaze, constand in aproximativ 210.000 Kg compusi organici volatili
(alcool etilic, acetat de etil, etanol, etoxipropanol) care se degaja
anual din procesele tehnologice de tiparire. Vaporii de COV sunt
captati de instalatiile de ventilatie de la fiecare utilaj si introdusi Tn
dispozitivul RTO (Oxidare Termica Regenerativd) unde sunt
distrusi in proportie >95%.

Principala caracteristica a instalatiei RTO de tipul regenerativ este|
data de recuperatoarele de caldura regenerativa: in cadrul acestui
proces, energia termica a gazului purificat este inmagazinata intr-
0 masa de recuperare a caldurii, masa care se afla chiar in zona de
oxidare si care permite utilizarea caldurii direct in procesul de
oxidare. Ca masa de Tnmagazinare a caldurii se utilizeaza o
umplutura formata din piese fasonate din ceramica.

Eficienta transferului de caldurd se ridicd la o valoare ce poate|
depasi 95%. Functionarea autoterma este posibila si la

concentratii mici de COV. Tn cazul in care functionarea autoterms

16




— tehnicile pentru recuperarea solventilor]
din efluentii gazosi (a se vedea BAT 15);

— tehnicile de reducere a COV cu
recuperare de caldura (a se vedea BAT 15);
— tehnicile de reducere a COV fard
recuperare de caldurd (a se vedea BAT 15).

nu este atinsa, COV sunt totusi distrusi In camera de ardere.
Pentru aceasta se utilizeaza un arzator cu combustibil suplimentar|
(metan) care asigura, in cazul unei incarcari minime cu substante
poluante (COV) a gazului rezidual ce trebuie purificat, atingerea si
mentinerea temperaturii de reactie in camera de ardere.
Instalatia se compune din doua regeneratoare pe suport fix si
baza ceramica.

Regeneratoarele sunt cuplate ciclic: un corp ceramic incalzeste
gazul rezidual pana la oxidarea COV, un altul preia temperatura
de la gazul purificat prin oxidare.

Gazele purificate sunt conduse spre atmosfera prin intermediul
unui cos de evacuare, cu sectiune rotunda (Dint 725mm). Cosul de
evacuare are inaltimea de 11 m de la nivelul solului si depaseste
cu 2,3 m nivelul cladirii.

Pentru efectuarea probelor FID, pe cosul de evacuare au fost
dispuse doud zone de recoltare. Primul punct de recoltare este
dispus la H=4m fata de sol, al doilea punct se afld la H= 8m fatd de
sol.

(b)

Extractia aerului cat mai
aproape de punctul de aplicare
al materialelor care contin COV

Extractia aerului cat mai aproape de
punctul de aplicare cu inchiderea totald
sau partiala a zonelor de aplicare a
solventilor (de exemplu, masini de cretare,
masini/dispozitive de aplicare, cabine de
\vopsire prin pulverizare). Aerul extras
poate fi tratat cu ajutorul unui sistem de
tratare a efluentilor gazosi.

Poate sa nu se aplice in
cazul n care inchiderea
determina accesul dificil la
echipamente 1n  timpul
functionarii.
Aplicabilitatea poate fi
restrictionata de forma si
dimensiunea zonei care
trebuie sa fie inchisa.

Este prevazutd instalatie de aspiratie in punctul de aplicare al
substantelor cu continut COV. Astfel, emisiile sunt preluate si
transportate in totalitate in dispozitivul de oxidare termica
regenerativa RTO.

(c)

Extractia aerului cat mai
aproape de punctul de pregatire
a vopselelor/preparatelor de
acoperire/adezivilor/cernelurilor]

Extractia aerului cadt mai aproape de

punctul de pregatire a
\vopselelor/preparatelor de|
acoperire/adezivilor/cernelurilor (de
exemplu, zona de amestecare). Aerul

extras poate fi tratat cu ajutorul unui
sistem de tratare a efluentilor gazosi.

Se aplica numai in cazul in
care sunt preparate)
vopsele/preparate de|
acoperire/adezivi/cerneluri.

Nu este aplicabil

(d)

Extractia aerului din procesele
de uscare/intarire

Cuptoarele de fintdrire/uscatoarele sunt
dotate cu un sistem de extractie a aerului.
iAerul extras poate fi tratat cu ajutorul unui
sistem de tratare a efluentilor gazosi.

Se aplicd numai pentru
procesele de
uscare/intarire.

\Vezi (a)

(e)

Reducerea la minimum a
emisiilor fugitive si a pierderilor|
de caldura din
cuptoare/uscatoare fie prin

Intrarea in cuptoarele de

Se aplica numai atunci cand

intarire/uscatoare si iesirea din acestea

emisiile fugitive de COV si pierderile de|

sunt etansate pentru a reduce la minimumfintarire/uscatoare.

se utilizeaza cuptoare de|

Nu este aplicabil. Uscarea se face in hala.
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racire

etansarea intrdrii si a iesiriijcdldurd. Etansarea poate fi asiguratd cu
cuptoarelor defajutorul unor jeturi de aer sau cutite de
fintdrire/uscatoarelor, fie prinjaer, usi, perdele metalice sau din material
aplicarea unei presiunifplastic, raclete etc. Tn mod alternativ,
inferioare celei atmosferice lalcuptoarele/uscitoarele sunt pastrate sub o
uscare presiune inferioara celei atmosferice.
(f) [Extractia aerului din zona delAtunci cand are loc rdcirea substratuluilSe aplicd numai atunci cand[Nu este aplicabil

dupa uscare/intarire, aerul din zona de
racire este extras si poate fi tratat printr-un
sistem de tratare a efluentilor gazosi.

racirea substratului are lod|
dupa uscare/intarire.

(8)

depozitare a materiilor prime,
solventilor si a deseurilor ca
contin solventi

Extractia aerului din zonele de

Aerul din depozitele de materii prime|Poate
si/sau din recipientele individuale pentru

materii prime, solventi si deseuri care

a

re sau pent

sa
pentru recipientele inchise

nu se \Vezi (a)

iAerul din hale este colectat si tratat inainte de evacuare.

aplice

ru depozitarea de

contin solventi este extras si poate fi tratat
printr-un sistem de tratare a efluentilor]
Igazosi.

materii prime, solventi si
deseuri care contin solventi
cu o presiune scazutda a

curatare

vaporilor si o toxicitate
scdzutad.
(h)|Extractia aerului din zonele delAerul din zonele in care piesele de masini silSe aplica numai pentrulVezi (a)

echipamentele sunt curatate cu solventi
organici, fie in mod manual, fie in mod
Qutomat, este extras si poate fi tratat]
printr-un sistem de tratare a efluentilor
Igazosi.

masini
sunt cur
organici.

zonele in care piesele de|
Si

iAerul din hale este colectat si tratat inainte de evacuare.
echipamentele
dtate cu solventi

BAT 15. Pentru reducerea emisiilor de COV din gazele reziduale si cresterea eficientei utilizarii resurselor, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a

acestora.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate Mod de conformare

Actiuni necesare
pentru conformare

|. Captarea si recuperarea solven

ilor din efluentii gazosi

(a)[Condensare

O tehnica de eliminare a compusilor organici prin
reducerea temperaturii sub punctul lor de roua, astfel
fincat vaporii s3 se lichefieze. Tn functie de intervalul de
temperatura de functionare necesar, se utilizeaza
diferiti agenti frigorifici, de exemplu, apa de racire,
@pa racita (In mod tipic temperatura este de
aproximativ 5 °C), amoniac sau propan.

Aplicabilitatea poate fi
restrictionata daca necesarul
de energie pentru recuperare
este  excesiv  din cauza
continutului scazut de COV.

Nu se aplica

IAdsorbtie utilizdnd carbune
activ sau zeoliti

COV sunt adsorbiti pe suprafata carbunelui activ, a
zeolitilor sau a hartiei din fibrd de carbon. Adsorbatul
este desorbit ulterior, de exemplu, cu abur (adesea pe|
amplasament), pentru a fi reutilizat sau eliminat, iar]
@dsorbantul este reutilizat. Pentru functionarea in

Aplicabilitatea poate filn urma desfasurarii activitatii se genereaza emisii
restrictionatd dacd necesarulpoluante de gaze, constand in aproximativ 210.000 Kg
de energie pentru recuperarelcompusi organici volatili (alcool etilic, acetat de etil,
este  excesiv  din  cauzalatanel, etoxipropanol) care se degaji anual din
continutului scazut de COV. |5 casele tehnologice de tiparire. Vaporii de COV sunt

regim continuu, de obicei se utilizeaza mai mult de doi
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adsorbanti in paralel, unul dintre acestia fiind in modul
de desorbtie. De asemenea, adsorbtia se aplica in mod
obisnuit ca o etapa de concentrare pentru a spori
eficienta oxidarii ulterioare.

captati de instalatiile de ventilatie de la fiecare utilaj si
introdusi  in dispozitivul RTO (Oxidare Termicad
Regenerativd) unde sunt distrusi in proportie >95%.
Principala caracteristica a instalatiei RTO de tipul
regenerativ este datda de recuperatoarele de caldura
regenerativa: in cadrul acestui proces, energia termica
@ gazului purificat este Tnmagazinatd intr-o masa de
recuperare a caldurii, masa care se afla chiar in zona
de oxidare si care permite utilizarea caldurii direct in
procesul de oxidare. Ca masa de inmagazinare a
caldurii se utilizeaza o umplutura formata din piese|
fasonate din ceramica.

Eficienta transferului de caldura se ridica la o valoare]
ce poate depdsi 95%. Functionarea autoterma este|
posibila si la concentratii mici de COV. n cazul in care
functionarea autoterma nu este atinsa, COV sunt
totusi distrusi in camera de ardere. Pentru aceasta se|
utilizeaza un arzator cu combustibil suplimentar]
(metan) care asigura, in cazul unei incarcari minime cu
substante poluante (COV) a gazului rezidual ce trebuie
purificat, atingerea si mentinerea temperaturii de
reactie in camera de ardere.

Instalatia se compune din doua regeneratoare pe
suport fix si baza ceramica.

Regeneratoarele sunt cuplate ciclic: un corp ceramic
fincalzeste gazul rezidual pana la oxidarea COV, un altul
preia temperatura de la gazul purificat prin oxidare.
Gazele purificate sunt conduse spre atmosfera prin
intermediul unui cos de evacuare, cu sectiune rotunda
(Dint 725mm). Cosul de evacuare are naltimea de 11 m
de la nivelul soluluisi depaseste cu 2,3 m nivelul
cladirii.

Pentru efectuarea probelor FID, pe cosul de evacuare
au fost dispuse doua zone de recoltare. Primul punct
de recoltare este dispus la H=4m fata de sol, al doilea
punct se afla la H= 8m fata de sol.

IAbsorbtie utilizdnd un lichid
adecvat

Utilizarea unui lichid adecvat pentru eliminarea
poluantilor din efluentii gazosi prin absorbtie, in
special a compusilor solubili si a materiilor solide]
(pulberi). Recuperarea solventilor este posibild, de

exemplu, utilizand distilarea sau desorbtia termica.

General aplicabila.

Nu se aplica
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|(Pentru eliminarea pulberilor, a se vedea BAT 18.)

I. Tratarea termica a solventilor din efluentii gazosi cu recuperarea energiei

(d)

Transmiterea efluentilor|
gazosi la o instalatie de ardere

Efluentii gazosi sunt trimisi, partial sau integral, ca aer]
de combustie si combustibil suplimentar, la o
instalatie de ardere [inclusiv centrale CHP (de
producere combinata a energiei electrice si a energiei
termice)] utilizatd pentru productia de abur si/sau de
energie electrica.

Nu se aplicd pentru efluentii
gazosi care contin substantele)
mentionate la articolul 59
alineatul (5) din DEI.
Aplicabilitatea poate fi
restrictionata din considerente
de siguranta.

Nu se aplica

(e)

Oxidarea termica recuperativa

Oxidare termica ce utilizeaza caldura gazelor|
reziduale, de exemplu, pentru a preincalzi efluentii
gazosi de intrare.

General aplicabila.

Nu se aplica

(f)

Oxidarea termica regenerativa
cu paturi multiple sau cu un
distribuitor de aer rotativ fard
supape

Un oxidator cu paturi multiple (trei sau cinci) plin cu
umpluturd ceramica. Paturile sunt schimbdtoare de
caldura, incalzite alternativ de gazele de ardere|
reziduale rezultate din oxidare, apoi debitul este
inversat pentru a incdlzi aerul de admisie in oxidator.
Debitul se inverseazd cu regularitate. in distribuitorul
de aer rotativ fara supape, suportul ceramic este tinut|
intr-un singur vas rotativ, impartit in mai multe parti.

General aplicabila.

Nu se aplica

(8)

Oxidare catalitica

Oxidarea VOC asistatd de un catalizator pentru a
reduce temperatura de oxidare si consumul de
combustibil. Caldura de evacuare poate fi recuperata
cu tipuri recuperative sau regenerative de
schimbatoare de caldura. Temperaturile de oxidare|
mai ridicate (500-750 °C) sunt utilizate pentru tratarea
efluentilor gazosi rezultati din fabricarea sarmei
bobinate.

Aplicabilitatea poate fi
restrictionata de  prezenta
otravurilor pentru catalizatori.

Nu se aplica

Tratarea solventilor din efluentii gazosi fara recuperarea solventilor sau a energiei

(h)

Tratarea biologica a
efluentilor gazosi

Efluentii gazosi sunt desprafuiti si trimisi la un reactor
cu substrat de biofiltru. Biofiltrul este format dintr-un
pat de material organic (de exemplu, turba, iarb3
neagra, compost, radacini, scoartd de copac, lemn de
esenta moale si diferite combinatii) sau de material
inert (de exemplu, argila, carbune activ si poliuretan),
in care fluxul de efluenti gazosi este oxidat biologic, de
microorganisme naturale, in dioxid de carbon, ap3,
saruri anorganice si biomasa. Biofiltrul este sensibil la
pulberi, temperaturi ridicate sau variatiile mari ale
efluentilor gazosi, de exemplu ale temperaturii de
admisie sau ale concentratiei de COV. Poate fi
necesara alimentarea suplimentard cu nutrienti.

Se aplica numai pentru tratarea
solventilor biodegradabili.

Nu se aplica

Oxidare termica

Oxidarea COV prin incalzirea efluentilor gazosi cu aer

General aplicabila.

Nu se aplica
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suficie

sau oxigen la o temperatura superioard celei de
Qutoaprindere
mentinerea la o temperaturd ridicatd pe o duratd

COV cu rezultarea de dioxid de carbon si apa.

intr-o camerd de ardere si prin

nt de lunga incat sa aiba loc o ardere completd a

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) sunt prezentate in tabelele 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30, 32 si 35 din prezentele concluzii privind BAT.

BAT 16. Pentru reducerea consumului de energie al sistemului de reducere a COV, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combina

tii a acestora.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare

(a)

Mentinerea concentratiei de COV|
transmise la sistemul de tratare a
efluentilor gazosi utilizand
ventilatoare centrifugale cu
frecventa variabila

Utilizarea unui ventilator centrifugal cu frecventa variabilda cul
sistemele centralizate de tratare a efluentilor gazosi pentru a
modula fluxul de aer astfel incat sa corespunda evacuarii prin
echipamentul care se poate afla in functiune.

Se aplicd numai pentru
sistemele centrale de tratare
termicd a efluentilor gazosi n
procedeele discontinue, cum
ar fi imprimarea.

Nu este aplicabil

(b)

Concentratia interna de solventi din
efluentii gazosi

Efluentii gazosi sunt recirculati in cadrul procesului (la nivel intern)
fin cuptoarele de intdrire/uscatoare si/sau in cabinele de vopsire
prin pulverizare; asadar, creste concentratia de COV din efluentii
gazosi si sporeste eficienta sistemului de tratare a efluentilor|
gazosi in ceea ce priveste reducerea.

Aplicabilitatea poate fi
limitata de factori de sanatate|
si siguranta, cum ar fi LIE si
cerintele privind calitatea
produselor sau specificatiile
de produs.

Nu este aplicabil

(c)

Concentratia externd de solventi din
efluentii gazosi, prin adsorbtie

Concentratia de solventi din efluentii gazosi este sporita printr-un
flux circular continuu de aer de proces din cabina de vopsire prin
pulverizare, eventual combinat cu efluentii gazosi din cuptorul de|
intarire/uscator, prin echipamentul de adsorbtie. Acest|
echipament poate sa includa:

adsorbant cu pat fix, cu carbune activ sau zeolit;

adsorbant cu pat fluidizat, cu carbune activ;

adsorbant cu rotor, cu carbune activ sau zeolit;

sita moleculara.

Aplicabilitatea poate fi
restrictionata daca necesarul
de energie este excesiv din
cauza continutului scazut de
COV.

Nu este aplicabil

(d)

Tehnica cu galerie de evacuare
pentru reducerea volumului de gaze|
reziduale

Efluentii gazosi din cuptoarele de intdrire/uscitoare sunt trimisi
fintr-o camera mare (galerie de evacuare) si sunt recirculati partial
ca aer de admisie in cuptoarele de intdrire/uscatoare. Aerul in
exces din galeria de evacuare este trimis in sistemul de tratare a
efluentilor gazosi. Acest ciclu creste continutul de COV din aerul
aflat in cuptoarele de intdrire/uscitoare si scade volumul de gaze

General aplicabila.

reziduale.

Nu este aplicabil

1.1.11.2. Emisiile de NOy si de CO
BAT 17. Pentru reducerea emisiilor de NOx din gazele reziduale limitand in acelasi timp emisiile de CO rezultate din tratarea termica a solventilor din efluentii gazosi, BAT consta in utilizarea
tehnicii (a) sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare
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(a)[Optimizarea

conditiilor|Proiectarea adecvata a camerelor de ardere,

a arzatoarelor si

alAplicabilitatea proiectdrii poate|Nu este aplicabil

de tratare termicalechipamentelor/dispozitivelor asociate este combinatd cu optimizareaffi restrictionata pentru
(proiectare silconditiilor de ardere (de exemplu, controldnd parametrii de ardere,|instalatiile existente.
functionare) precum temperatura si timpul de stationare) cu sau fara utilizarea unori
sisteme automate si cu intretinerea planificatd periodica a sistemului de
ardere conform recomandarilor furnizorilor
(b)[Utilizarea arzatoarelor cu[Temperatura maxima a flacarii in camera de ardere este redusa, intarziind,[Aplicabilitatea poate fifNu este aplicabil

continut redus de NOx

dar finalizand arderea si sporind transferul de cdldura (emisivitate crescutdrestrictionata
a flacarii). Tehnica este combinatd cu cresterea timpului de stationarelexistente ca urmare a unor

la instalatiile

pentru a obtine distrugerea dorita a COV. constrangeri legate de|
proiectare si/sau de
unctionare.
Tabelul 1

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de NOx din gazele reziduale si nivelul de emisie indicativ pentru emisiile de CO din gazele reziduale rezultate din tratarea termica a
efluentilor gazosi

Parametru Unitate BAT-AEL (%) Nivel de emisie indicativ (**) Valoare obtinuta prin tehnicile Actiuni necesare
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare) (Medie zilnica sau medie pe perioada de aplicate n instalatie pentru
prelevare) conformare
NOx mg/Nm?3 20-130 (¥?) Far3 nivel indicativ Nu se aplicd procedee termice, deci nu
sunt emisii relevante de NOx
CO Fara BAT-AEL 20-150 Nu se aplica procedee termice, deci nu
sunt emisii relevante de CO

(*') BAT-AEL si nivelul indicativ nu se aplicd in cazul in care efluentii gazosi sunt transmisi la o instalatie de ardere.
(??) BAT-AEL pot s3 nu se aplice dac3 in efluentii gazosi sunt prezenti compusi care contin azot [de exemplu, DMF sau NMP (N-metilpirolidond)].

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 11.

1.1.11.3. Emisii de pulberi
BAT 18. Pentru reducerea emisiilor de pulberi din gazele reziduale rezultate din procesele de pregatire a substratului de suprafata, taiere, aplicare a preparatului de acoperire si finisare pentru
sectoarele si procesele prezentate in tabelul 2, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Mod de conformare

Actiuni necesare
pentru conformare

(a)|Cabina de vopsire prin

pulverizare cu

separare umeda (cu
perdea de apa)

O perdea de apa care curge in cascada pe verticala pe panoul posterior al
cabinei de vopsire prin pulverizare capteaza particulele de vopsea
rezultate din surplusul de pulverizare. Amestecul de apa si vopsea este
captat intr-un rezervor, iar apa este recirculata.

Nu este aplicabil

(b)[Separare umeda Particulele de vopsea si alte pulberi din efluentii gazosi sunt separate in  |Nu se aplica
sistemele de epurare prin amestecarea fortata a efluentilor gazosi cu apa.
[Pentru eliminarea COV, a se vedea BAT 15 (c).]

(c)[Separarea uscata cu  |Un proces de separare uscata a surplusului de pulverizare cu vopsea, Nu se aplica

surplusului de

materiale grunduite a

utilizand filtre cu membrana combinate cu piatra-de-var ca material de

srunduire pentru a impiedica ancrasarea membranelor.
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pulverizare
(d)[Separarea uscata a Sistem de separare mecanica, de exemplu, utilizand carton, panza sau Nu se aplica
surplusului de sinter.
pulverizare utilizand
filtre
(e)|Precipitator lin precipitatoarele electrostatice, particulele sunt incarcate si separate  |Nu se aplicd
electrostatic sub influenta unui cdmp electric. ntr-un filtru electrostatic uscat,
materialul colectat este eliminat mecanic (de exemplu, prin agitare,
vibratii, aer comprimat). intr-un filtru electrostatic umed, acesta este
inundat cu un lichid adecvat, de obicei un agent de separare pe baza de
apa.
Tabelul 2
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de pulberi din gazele reziduale
Parametru Sector Proces Unitate BAT-AEL Valoare obtinuta prin tehnicile aplicate Actiuni necesare pentru
(Medie zilnica sau in instalatie conformare
medie pe perioada
de prelevare)
Pulberi Acoperirea vehiculelor /Acoperire prin pulverizare mg/Nm3 < 1-3 Nu este aplicabil

lAcoperirea altor suprafete
metalice si din material plastic

[Acoperire prin pulverizare

Acoperirea aeronavelor

Pregatire (de exemplu, slefuire, sablare) si
acoperire

IAcoperirea si imprimarea
ambalajelor din metal

Aplicare prin pulverizare

IAcoperirea suprafetelor din lemn

Pregatire, acoperire

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 11.

1.1.12. Eficienta energeticd
BAT 19. in vederea utilizérii eficiente a energiei, BAT const3 in utilizarea tehnicilor (a) si (b) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru
conformare

ITehnici de gestionare

(a)|Plan pentru eficienta
energetica

produsele etc.

Un plan pentru eficienta energetica face parte din EMS
(a se vedea BAT 1) si implica definirea si calcularea
consumului specific de energie al activitatii, stabilirea
anuald a indicatorilor-cheie de performanta (de exemplu
MWh/tona de produse) si planificarea obiectivelor de
imbunatatire periodica si a actiunilor conexe. Planul se
adapteaza la particularitatile instalatiei in ceea ce
priveste procesul (procesele) realizate, materialele,

Nivelul de detaliere si natura planului
pentru eficienta energetica si a
intocmirii bilantului energetic vor fi
legate, in general, de natura,
dimensiunea si complexitatea
instalatiei si de tipurile de surse de
energie utilizate. Poate sa nu se aplice
daca activitatea de TSSO este realizata
intr-o instalatie mai mare, cu conditia
ca planul pentru eficienta energetica si

Se calculeaza consumul specifig
de energie si se aplica masuri
de eficientizare energetica, insa
nu exista un plan distinct
pentru eficienta energetica

Realizarea unui plan pentru eficienta
energetica care implica definirea si
calcularea consumului specific de|
energie al activitatii, stabilirea anuala a
indicatorilor-cheie de performantd (de
exemplu MWh/tona de produse) si
planificarea obiectivelor de|
imbunatatire periodica si a actiunilor]
conexe. Planul se adapteaza |Ia

particularitatile instalatiei in ceea ce
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lintocmirea bilantului
energetic

(b)

lintocmirea o datd pe an a unui bilant energetic care
prezintd o defalcare a consumului si a producerii de
energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de
surse (de exemplu, energie electrica, combustibili fosili,
energie din surse regenerabile, cdldurd si/sau racire
importatd). Aceasta include:

(i) definirea limitei de energie a activitatii de TSSO;

(ii) informatii privind consumul de energie, exprimat ca
energie furnizata;

(iii) informatii privind energia exportata din instalatie;
(iv) informatii privind fluxul energetic (de exemplu,
diagrame Sankey sau bilanturi energetice) care indica
modul de utilizare a energiei pe tot parcursul procesului.
Intocmirea bilantului energetic se adapteaza la
particularitatile instalatiei in ceea ce priveste procesul
(procesele) realizat(e), materialele etc.

intocmirea bilantului energetic pentru
instalatia mai mare sa acopere
suficient activitatea de TSSO.

priveste procesul (procesele) realizate,
materialele, produsele etc.

Se calculeaza consumul specific
de energie si se aplica masuri
de eficientizare energetica, insa
nu exista un bilant energetic
anual

Se va intocmi o data pe an a un bilant]
energetic care prezintd o defalcare a
consumului si a producerii de energie|
(inclusiv a exportului de energie) pe
tipuri de surse (de exemplu, energie
electrica, combustibili fosili, energie
din surse regenerabile, caldura si/sau
racire importatd). Aceasta include:

(i) definirea limitei de energie a
activitatii de TSSO;

(ii) informatii privind consumul de
energie, exprimat ca energie furnizata;
(iii) informatii privind energia
exportata din instalatie;

(iv) informatii privind fluxul energetic
(de exemplu, diagrame Sankey sau
bilanturi energetice) care indica modul
de utilizare a energiei pe tot parcursul
procesului.

intocmirea bilantului  energetic se|
adapteazad la particularitatile instalatiei
in ceea ce priveste procesul (procesele)
realizat(e), materialele etc.

ITehnici legate de procese

(c)/lzolarea termica a
rezervoarelor si a cuvelor
care contin lichide racite
sau incdlzite, precum si a
sistemelor de ardere si de
abur

Acest lucru se poate realiza, de exemplu:

— utilizand rezervoare cu pereti dubli;

— utilizand rezervoare preizolate;

— efectuand izolarea echipamentelor de ardere, a
conductelor de abur si a conductelor care contin lichide
racite sau incalzite.

General aplicabila.

Nu este aplicabil

(d)Recuperare de caldura
prin cogenerare — CHP
(producere combinata de
energie electrica si
energie termica) sau CCHP

(trigenerare)

Recuperare de caldura (in principal de la sistemul de
abur) pentru a produce apa calda/abur care sa fie
utilizat(a) in procesele/activitatile industriale. CCHP
(denumita, de asemenea, trigenerare) este un sistem de
cogenerare cu un racitor cu absorbtie care utilizeaza
caldura la temperatura joasa pentru a produce apa
racita.

Aplicabilitatea poate fi restrictionata
de configuratia instalatiei, de
caracteristicile fluxului de gaze fierbinti
(de exemplu, debit, temperatura) sau
de lipsa unei cereri adecvate de
energie termica.

(e)|Recuperare de caldura de
la fluxurile de gaze

fierbinti

Recuperarea de cdldura de la fluxurile de gaze fierbinti
(de exemplu, de la uscatoare sau din zonele de racire),
de exemplu, prin recircularea lor ca aer de proces, prin

utilizarea unor schimbatoare de caldura, in procese sau

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil
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la nivel extern.

(f) [Reglarea debitului aerului
de proces si al efluentilor
gazosi

Reglarea debitului aerului de proces si al efluentilor
gazosi in functie de nevoi. Acest lucru include reducerea
ventilarii aerului in timpul functionarii la ralanti sau al
lucrarilor de intretinere.

General aplicabila.

Nu este aplicabil

(g)[Recircularea efluentilor
gazosi proveniti de la
cabina de vopsire prin
pulverizare

Captarea si recircularea efluentilor gazosi proveniti de la
cabina de vopsire prin pulverizare in combinatie cu
separarea eficienta a surplusului de pulverizare cu
vopsea. Consumul de energie este mai mic decat in cazul
utilizarii aerului proaspat.

Aplicabilitatea poate fi restrictionata
din considerente de sanatate si
siguranta.

Nu este aplicabil

(h)[Circulatia optimizata a
aerului cald intr-o cabina

utilizand un generator de
aer turbulent

de intdrire cu volum mare,

Aerul este suflat intr-o singura parte a cabinei de intarire
si este distribuit utilizdnd un generator de turbulenta de
aer, care transforma fluxul de aer laminar in fluxul
turbulent dorit.

Se aplica numai pentru sectoarele de
Qcoperire prin pulverizare.

Nu este aplicabil

Tabelul 3
Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL) pentru consumul specific de energie
Sector Tip de produs Unitate BAT-AEPL Valoare obtinuta prin tehnicile  |Actiuni necesare
(Medie anuala) aplicate in instalatie pentru
conformare

[Acoperirea vehiculelor IAutoturisme MWh/vehicul acoperit 0,5-1,3 Nu este aplicabil

Furgoane 0,8-2 Nu este aplicabil

Cabine de camioane 1-2 Nu este aplicabil

Camioane 0,3-0,5 Nu este aplicabil
lAcoperirea bobinelor Bobine din otel si/sau aluminiu kWh/m? de bobine acoperite [0,2-2,5 (*) Nu este aplicabil
[Acoperirea materialelor textile, a foliilor si a IAcoperirea materialelor textile cu kWh/m? de suprafata 1-5 Nu este aplicabil
hartiei poliuretan si/sau policlorura de vinil acoperitd
Fabricarea sarmei bobinate Sarma cu diametrul mediu > 0,1 mm kWh/kg de sarm3 acoperitd K5 Nu este aplicabil
[Acoperirea si imprimarea ambalajelor din metal(Toate tipurile de produse kWh/m? de suprafata 0,3-1,5 Nu este aplicabil

acoperita

[Tiparire pe rotativa ofset cu uscare prin [Toate tipurile de produse \Wh/m? de suprafata tiparitd [4-14 Nu este aplicabil
fincalzire
Flexografie si tiparire prin rotogravura fara IToate tipurile de produse \Wh/m? de suprafata tiparitd [50-350 Nu este aplicabil
editare
[Tiparire prin rotogravura de editare [Toate tipurile de produse \Wh/m? de suprafata tiparitd [10-30 Nu este aplicabil

(?3) BAT-AEPL pot sa nu se aplice in cazul in care acoperirea bobinelor face parte dintr-o instalatie mai mare de productie (de exemplu, constructii de otel) sau pentru linii combinate.

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 19 (b).

1.1.13. Consumul de apd si generarea de ape uzate
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BAT 20. Pentru reducerea consumului de apa si a generarii de ape uzate ca urmare a proceselor in mediu apos (de exemplu, degresare, curatare, tratare de suprafata, separare umeda), BAT
consta in utilizarea tehnicii (a) si a unei combinatii adecvate a celorlalte tehnici indicate mai jos.

reciclarea apei

reciclate, daca este necesar dupa tratare, utilizand
tehnici precum schimbul ionic sau filtrarea (a se
vedea BAT 21). Gradul de reutilizare si/sau reciclare
a apei este limitat de bilantul apei caracteristic
instalatiei, de continutul de impuritati si/sau de

caracteristicile fluxurilor de apa.

industriald si nu se genereaza ape uzate
industriale.

Tehnica Descriere Aplicabilitate Mod de conformare Actiuni necesare pentru conformare |
(a)|Plan de Un plan de gestionare a apei si auditurile in Nivelul de detaliere si natura planului de |Gestiunea apei se realizeaza conform(Se va realiza un plan de gestionare a
gestionare a  |[domeniul apei fac parte din EMS (a se vedea BAT 1) |gestionare a apei si a auditurilor in cerintelor din actele de reglementare insafapei si audit in domeniul apei care sa
apei si auditurilsi includ: domeniul apei vor fi legate, in general, de [nu exista un plan de gestionare si un auditfincluda:
in domeniul |— diagrame flux si un bilant masic al apei pentru  [natura, dimensiunea si complexitatea al apei — diagrame flux si un bilant masic al
apei instalatie; instalatiei. Poate sd nu se aplice daca apei pentru instalatie; - nu se utilizeaza
— stabilirea unor obiective de utilizare eficienta a [activitatea de TSSO este realizata intr-o apa in procesul de productie
apei; instalatie mai mare, cu conditia ca planul — stabilirea unor obiective de utilizare
— punerea in aplicare a unor tehnici de optimizare [de gestionare a apei si auditurile in eficienta a apei;
@ consumului de apa (de exemplu, controlul domeniul apei pentru instalatia mai mare — punerea in aplicare a unor tehnici de|
consumului de ap3, reciclarea apei, detectarea si sa acopere suficient activitatea de TSSO. optimizare a consumului de apa (de|
eliminarea scurgerilor). exemplu, controlul consumului de ap3,
IAuditurile in domeniul apei se efectueaza cel putin o reciclarea apei, detectarea si eliminarea
data pe an. scurgerilor).
Auditurile  In  domeniul apei se
efectueaza cel putin o data pe an.
Nu se utilizeaza apa in prces si auditul
apei nu este necesar.
(b)[Clatire Tn Clatirea in mai multe etape n care apa curge in Se aplica in cazul in care se utilizeaza Nu este aplicabil
cascadd directia opusa pieselor de prelucrat/substratului.  |procese de clatire. In cadrul instalatiei nu se utilizeaza apa
inversa IAceasta permite un grad ridicat de clatire cu un industriald si nu se genereazda ape uzate
consum mic de apa. industriale.
(c)[Reutilizarea  |Fluxurile de apa (de exemplu, apa de clatire uzata, |General aplicabila. Nu este aplicabil
si/sau efluentul scruberului umed) sunt reutilizate si/sau In cadrul instalatiei nu se utilizeaza apa

Tabelul 4

Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL) pentru consumul specific de apa

Sector Tip de

produs Unitate

BAT-AEPL Valoare obtinuta prin
(Medie tehnicile aplicate in instalatie
anual3)

Actiuni necesare
pentru conformare
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[Acoperirea vehiculelor Autoturisme m?3/vehicul acoperit 0,5-1,3 Nu este aplicabil
Furgoane 1-2,5 Nu este aplicabil
Cabine de camioane 0,7-3 Nu este aplicabil
Camioane 1-5 Nu este aplicabil
lAcoperirea bobinelor Bobine din otel si/sau aluminiu I/m? de bobine acoperite  [0,2-1,3 () |Nu este aplicabil
[Acoperirea si imprimarea ambalajelor din metal [Doze DWI din doud bucati pentru bauturi  |I/1 000 de doze 90-110 Nu este aplicabil

(2*) BAT-AEPL pot sa nu se aplice in cazul in care acoperirea bobinelor face parte dintr-o instalatie mai mare de productie (de exemplu, constructii de otel) sau pentru linii combinate.
Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 20 (a).

1.1.14. Emisii in apd
BAT 21. Pentru reducerea emisiilor in apa si/sau pentru facilitarea reutilizirii si a reciclarii apei din procesele in mediu apos (de exemplu, degresare, curatare, tratare de suprafata, separare
umeda), BAT consta in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnici Descriere Poluanti tipici vizati Mod de conformare Actiuni necesare
pentru conformare

[Tratare preliminara, primara si generala Nu este aplicabil
(a) |[Egalizare Echilibrarea fluxurilor si a incarcarilor cu poluanti prin utilizarea rezervoarelor saua  [Toti poluantii. Nu este aplicabil
altor tehnici de gestionare.
(b) [Neutralizare |Ajustarea pH-ului apelor uzate la o valoarea neutra (aproximativ 7). Acizi, alcalii. Nu este aplicabil
(c) [Separarea fizica, de exemplu, utilizdnd gratare, site, deznisipatoare, decantoare primare, si Materii solide grosiere, materii in Nu este aplicabil
separare magnetica suspensie, particule de metal.
[Tratarea fizico-chimica
(d) [Adsorbtie  [Eliminarea substantelor solubile (solvati) din apele uzate prin transferarea acestora pe |Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori  [Nu este aplicabil
suprafata unor particule solide, foarte poroase (de obicei carbune activ) dizolvati adsorbabili, de exemplu AOX.
(e) |Distilare la  [Eliminarea poluantilor prin tratarea termica a apelor uzate sub presiune redusa. Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori |Nu este aplicabil
vid dizolvati care pot fi distilati, de exemplu
anumiti solventi.
(f) [Precipitare [Transformarea poluantilor dizolvati in compusi insolubili prin addaugarea de agenti de |Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori [Nu este aplicabil
precipitare. Precipitatele solide formate sunt ulterior separate prin sedimentare, dizolvati precipitabili, de exemplu metale.
flotatie sau filtrare.
(g) [Reducere  [Reducerea chimica reprezinta transformarea poluantilor in compusi similari, dar mai  |Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori  [Nu este aplicabil
chimica putin nocivi sau mai putin periculosi, cu ajutorul unor agenti chimici reducatori. dizolvati reductibili, de exemplu crom
hexavalent [Cr(VI)].
(h) [Schimb ionic[Retinerea poluantilor ionici din apele uzate si inlocuirea lor cu ioni mai acceptabili Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori  [Nu este aplicabil
utilizand o rdsina schimbatoare de ioni. Poluantii sunt retinuti temporar si apoi sunt  [dizolvati ionici, de exemplu metale.
eliberati intr-un lichid de regenerare sau de spalare in contracurent.
(i) [Stripare indepartarea din faza apoasa a poluantilor care pot fi purjati, cu ajutorul unei Poluanti care pot fi purjati, de exemplu, |Nu este aplicabil
substante aflate in fazd gazoasa (de exemplu, abur, azot sau aer) care este trecuta prinjanumiti compusi organici halogenati
lichid. Eficienta indepartarii poate fi sporita prin cresterea temperaturii sau prin adsorbabili (AOX).
scaderea presiunii.

[Tratare biologica
(j) |Tratare Utilizarea microorganismelor pentru epurarea apelor uzate (de exemplu, tratament  [Compusi organici biodegradabili. Nu este aplicabil
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|bio|ogicé anaerob, tratament aerob).

Eliminarea finala a materiilor solide

(k) [Coagulare si [Coagularea si flocularea sunt utilizate pentru a separa materiile solide in suspensie de
apele uzate si se realizeaza adesea Tn etape succesive. Coagularea se realizeaza prin
adaugarea de coagulanti cu sarcini opuse celor ale materiilor solide in suspensie.
Flocularea este o etapa de amestecare usoara, astfel incat coliziunile microflocoanelor
sa determine gruparea acestora pentru a produce flocoane de dimensiuni mai mari.
IAceasta poate fi asistata prin addaugarea de polimeri.

floculare

(I) [Sedimentare[Separarea particulelor solide in suspensie prin decantare gravitationala.

(m)|Filtrare Separarea particulelor solide prezente in apele uzate prin trecerea acestora printr-un
mediu poros, de exemplu, filtrare prin straturi de nisip, nanofiltrare, microfiltrare si
ultrafiltrare

(n) [Flotatie Separarea particulelor solide sau lichide prezente in apele uzate prin atasarea lor la

si sunt colectate cu separatoare.

bule fine de gaz, in general aer. Particulele plutitoare se acumuleaza la suprafata apei

Materii solide in suspensie si metale
fixate pe particule.

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Nu este aplicabil

Tabelul 5

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru evacuadrile directe intr-un corp de apa receptor

Substantd/parametru

Sector

BAT-AEL (%)

Valoare obtinuta prin tehnicile
aplicate in instalatie

Actiuni necesare pentru
conformare

Materii solide totale in suspensie (MTS) [Acoperirea vehiculelor 5-30 mg/I Nu este aplicabil
Consum chimic de oxigen (CCO) () Acoperirea bobinelor 30-150 mg/I Nu este aplicabil
Compusi organici halogenati adsorbabili (AOX) Acoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar  |0,1-0,4 mg/| Nu este aplicabil
Fluor (F) (¥) pentru dozele DWI) 2-25 mg/I Nu este aplicabil
Nichel (exprimat ca Ni) /Acoperirea vehiculelor 0,05-0,4 mg/I Nu este aplicabil

Zinc (exprimat ca Zn)

/Acoperirea bobinelor

0,05-0,6 mg/I (%)

Nu este aplicabil

Crom total (exprimat ca Cr) (%°)

Crom hexavalent [exprimat ca Cr(VI)] (*°)

Acoperirea bobinelor

/Acoperirea aeronavelor

0,01-0,15 mg/|

Nu este aplicabil

0,01-0,05 mg/!

Nu este aplicabil

(**) BAT-AEL pentru CCO se poate inlocui cu BAT-AEL pentru COT. Corelatia dintre CCO si COT este determinata de la caz la caz. BAT-AEL pentru COT este optiunea preferatd, deoarece monitorizarea COT nu se bazeaza pe

utilizarea unor compusi extrem de toxici.

(?) BAT-AEL se aplica numai dac3 se utilizeaza compusi ai fluorului in procese.
(*) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi de 1 mg/l in cazul substraturilor care contin zinc sau al substraturilor pretratate utilizind zinc.
(*°) BAT-AEL se aplicd numai daca se utilizeazd compusi ai cromului in procese.

(*°) BAT-AEL se aplica numai dac3 se utilizeaza compusi ai cromului(VI) in procese.

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 12.

Tabelul 6

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru evacudrile indirecte intr-un corp de apa receptor

Substanta/parametru

Sector

BAT-AEL (3) ()

Valoare obtinuta prin tehnicile
aplicate in instalatie

Actiuni necesare
pentru conformare

Compusi organici halogenati adsorbabili (AOX)

IAcoperirea vehiculelor

0,1-0,4 mg/I

Nu este aplicabil
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Fluor (F) (*3)

IAcoperirea bobinelor

pentru dozele DWI)

IAcoperirea si imprimarea ambalajelor din metal (doar

2-25 mg/I

Nu este aplicabil

Nichel (exprimat ca Ni)

IAcoperirea vehiculelor

Zinc (exprimat ca Zn)

IAcoperirea bobinelor

0,05-0,4 mg/|

Nu este aplicabil

0,05-0,6 mg/l (%)

Nu este aplicabil

Crom total (exprimat ca Cr) (*°)

IAcoperirea aeronavelor

Crom hexavalent [exprimat ca Cr(VI)] (3°)

IAcoperirea bobinelor

0,01-0,15 mg/I

Nu este aplicabil

0,01-0,05 mg/!I

Nu este aplicabil

(*') BAT-AEL pot sa nu se aplice daca instalatia de epurare a apelor uzate din aval este proiectata si dotatd in mod corespunzator pentru a reduce poluantii vizati, cu conditia ca acest lucru sa nu duca la cresterea nivelului de

poluare a mediului.

(*) Perioada de calculare a valorilor medii este definitd in sectiunea Consideratii generale.
(**) BAT-AEL se aplicd numai daca se utilizeazi compusi ai fluorului in procese.

(**) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi de 1 mg/l in cazul substraturilor care contin zinc sau al substraturilor pretratate utilizind zinc.
(*) BAT-AEL se aplicd numai dac3 se utilizeazd compusi ai cromului in procese.
(**) BAT-AEL se aplicd numai dac3 se utilizeaza compusi ai cromului(VI) in procese.

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 12.

1.1.15. Gestionarea deseurilor
BAT 22. Pentru reducerea cantitatii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in utilizarea tehnicilor (a) si (b) si a uneia dintre tehnicile (c) si (d) sau a ambelor tehnici (c) si (d) indicate mai jos.

Tehnica Descriere Mod de conformare Actiuni necesare pentru conformare

(a)[Plan de gestionare a  |Un plan de gestionare a deseurilor face parte din EMS (a se vedea BAT 1) si consta [Evidenta gestiunii deseurilor se tine lunar{Se va realiza un plan de gestionare a deseurilor]
deseurilor intr-un set de masuri care au ca scop: 1) reducerea la minimum a generarii si se transmite la APM anual gestiunealcare consta intr-un set de masuri care au ca
deseurilor, 2) optimizarea reutilizarii, a regenerarii si/sau a reciclarii deseurilor deseurilor. Nu exista un plan de gestiunejscop: 1) reducerea la minimum a generarii
si/sau valorificarea energetica a deseurilor, precum si 3) asigurarea eliminarii a deseurilor distinct deseurilor, 2) optimizarea reutilizarii, a
adecvate a deseurilor. regenerarii si/sau a reciclarii deseurilor si/sau
valorificarea energetica a deseurilor, precum si

3) asigurarea eliminarii adecvate a deseurilor.

(b)|Monitorizarea inregistrarea anuald a cantititilor de deseuri generate pentru fiecare tip de Evidenta gestiunii deseurilor se tine lunar

cantitatilor de deseuri

deseuri. Continutul de solventi din deseuri se determina periodic (cel putin o data
pe an) prin analiza sau calcul.

si se transmite la APM anual gestiunea
deseurilor. Anual se face bilantul de
solventi care contine si calculul solventilor|
din deseuri

Recuperarea/reciclarea
solventilor

Tehnicile pot include:

— recuperarea/reciclarea solventilor din deseuri lichide prin filtrare sau distilare
pe amplasament sau in afara acestuia;

— recuperarea/reciclarea continutului de solventi al servetelelor prin scurgere
gravitationald, stoarcere sau centrifugare.

Nu se aplica

(d)

ITehnici specifice
fluxului de deseuri

Tehnicile pot include:

— reducerea continutului de apa al deseurilor, de exemplu utilizand un filtru-
presa pentru tratarea namolurilor;

— reducerea cantitatii de solventi din namoluri si deseuri generati, de exemplu
prin reducerea numarului de cicluri de curatare (a se vedea BAT 9);

— utilizarea unor recipiente reutilizabile, reutilizarea recipientelor in alte scopuri

Se aplica tehnici specifice pentru diverse
fluxuri de deseuri, cum ar fi:

— utilizarea unor recipiente reutilizabile,
reutilizarea recipientelor in alte scopuri
sau reciclarea materialelor recipientelor;
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sau reciclarea materialelor recipientelor;

un cuptor de var sau de ciment.

— trimiterea pietrei-de-var uzate, rezultate din procedeul de desulfurare uscat, la

1.1.16. Emisiile de mirosuri

BAT 23. Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibild, pentru reducerea emisiilor de mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de

gestionare a mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

Tehnica

Aplicabilitate

Mod de conformare

Actiuni necesare pentru conformare

Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibild, pentru reducerea
emisiilor de mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si
revizuirea periodica a unui plan de gestionare a mirosurilor, ca parte a
sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate
elementele de mai jos:

— un protocol care sa contina mdsuri si calendare de realizare;

— un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care implica
degajarea de mirosuri, de exemplu in cazul reclamatiilor;

— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa identifice
sursa (sursele) acestora, sa caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sa
aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

Aplicabilitatea este
restrictionatd la cazurile n
care se preconizeaza si/sau
au fost dovedite neplaceri
cauzate de mirosuri la
nivelul receptorilor sensibili.

Se aplica tehnicile de
prevenire sau reducere a
mirosului, Tnsa acestea nu
sunt incluse intr-un
protocol / program de
prevenire / reducere

Se vor realiza:

- un protocol care sa contina masuri de reducere /
prevenire a mirosurilor si calendare de realizare;

- un protocol de raspuns in cazul incidentelor
identificate care implica degajarea de mirosuri, de
exemplu in cazul reclamatiilor

- un program de prevenire si reducere a mirosurilor
conceput sa identifice sursa (sursele) acestora, sa
caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sa
aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

1.2. Concluzii privind BAT pentru acoperirea vehiculelor — NU SE APLICA

1.3. Concluzii privind BAT pentru alte activitati de tiparire

Nivelurile de emisie prezentate mai jos pentru alte activitati de tiparire sunt asociate cu concluziile generale privind BAT descrise in sectiunea 1.1.

Tabelul 9
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile totale de COV provenite de la acoperirea altor suprafete metalice si din material plastic
Parametru Proces Unitate BAT-AEL Valoare obtinuta prin Actiuni necesare pentru
(Medie anuald) [tehnicile aplicate in instalatie conformare
Emisii totale de COV calculate prin bilantul IAcoperirea suprafetelor metalice [kg COV per kg din masa materiilor [< 0,05-0,2 Nu este aplicabil
masic al solventilor IAcoperirea suprafetelor din solide consumata < 0,05-0,3 0.025
material plastic (conform bilantului de solventi)
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Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 10.

Ca alternativa pentru BAT-AEL din tabelul 9 se pot utiliza BAT-AEL atat din tabelul 10, cat si din tabelul 11.

Tabelul 10

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile fugitive de COV provenite de la acoperirea altor suprafete metalice si din material plastic

Parametru

Unitate

BAT-AEL
(Medie anuala)

Valoare obtinuta prin tehnicile aplicate
in instalatie

Actiuni necesare
pentru conformare

Emisii fugitive de COV calculate prin bilantul masic al

solventilor

Procentul (%) cantitatii de solventi utilizate |< 1-10

5.4232

(conform bilantului de solventi)

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 10.

Tabelul 11

Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT- AEL) pentru emisiile de COV din gazele reziduale provenite de la acoperirea altor suprafete metalice si din material plastic

Parametru

Unitate

(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)

BAT-AEL

Valoare obtinuta prin tehnicile aplicate in

instalatie

Actiuni necesare pentru
conformare

COVT mg C/Nm3

0-20 (40) (41)

0.75

(*) Limita superioar a intervalului BAT-AEL este 35 mg C/Nm? dac3 se utilizeaza tehnici care permit reutilizarea/reciclarea solventilor recuperati.
(*!) Pentru instalatiile care utilizeaza BAT 16 (c) in combinatie cu o tehnicd de tratare a efluentilor gazosi, pentru gazele reziduale ale concentratorului se aplicd un BAT-AEL suplimentar mai mic de 50 mg C/Nm3.

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 11.

1.4. Concluzii privind BAT pentru acoperirea navelor si iahturilor — NU SE APLICA

1.5. Concluzii privind BAT pentru acoperirea aeronavelor — NU SE APLICA

1.6. Concluzii privind BAT pentru acoperirea bobinelor — NU SE APLICA

1.7. Concluzii privind BAT pentru fabricarea benzilor adezive - NU SE APLICA

1.8. Concluzii privind BAT pentru acoperirea materialelor textile, a foliilor si a hartiei — NU SE APLICA

1.9. Concluzii privind BAT pentru fabricarea sirmei bobinate — NU SE APLICA

1.10. Concluzii privind BAT pentru acoperirea si imprimarea ambalajelor din metal — NU SE APLICA

1.11. Concluzii privind BAT pentru tipirirea pe rotativi ofset cu uscare prin incilzire — NU SE APLICA

1.12. Concluzii privind BAT pentru flexografie si tiparire prin rotogravura fara editare — NU SE APLICA

1.13. Concluzii privind BAT pentru tiparirea prin rotogravura de editare — NU SE APLICA
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1.14. Concluzii privind BAT pentru acoperirea suprafetelor din lemn — NU SE APLICA

2. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU CONSERVAREA LEMNULUI $I A PRODUSELOR DIN LEMN CU PRODUSE CHIMICE — NU SE APLICA

Concluzii privind conformarea BATC

Instalatia se conformeaza cerintelor BATC in ceea ce priveste dotarile tehnice, procesele si nivelurile de emisii asociate BAT. Aspectele care trebuie imbunatatite
sunt cele legate de documentarea activitatii — in special certificarea sistemului de management de mediu si intocmirea / aplicarea procedurilor, planurilor si

protocoalelor specifice acestui sistem. Centralizarea necesitatilor de imbunatatire a tehnicilor din instalatie, se face in tabelul de mai jos.

Numar BAT Tehnica aplicata in instalatie Actiuni necesare pentru conformare totala Calendar Responsabil
implementare

BAT 1. Pentru imbunatatirea performantei Societatea are implementat un Certificarea sistemului de management de mediu cu un organism de lan Conducerea

generale de mediu, BAT consta in elaborarea | sistem de management de mediu certificare acreditat, care sa cuprinda cel putin: societatii

si punerea in aplicare a unui sistem de
management de mediu (EMS)

dar acesta NU este certificat.

Societatea are implementate:

e sistem de management al
calitatii certificat — 1ISO 9001:2015
— certificat de SRAC — nr. RO-9123,
valabil pana la data de 02.08.2023,
pentru activitatea de fabricare

materiale pentru ambalat din
material plastic sau hartie pentru
industria alimentara si
nealimentard. Elementele de
management de mediu sunt
integrate in sistemul de

management al calitatii;

e sistem de manegement al
securitatii  alimentelor - ISO
22000:2005 — certificat de SRAC —
nr. RO-0323, valabil pana la data
de 02.08.2023, pentru activitatea
de fabricare materiale pentru
ambalat din material plastic sau
hartie pentru industria alimentara

(i) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea
conducerii, inclusiv a conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in
aplicare a unui EMS eficient;

(ii) o analiza care sa includa determinarea contextului organizatiei,
identificarea nevoilor si a asteptarilor partilor interesate, identificarea
caracteristicilor instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu
(sau pentru sandtatea umana), precum si a cerintelor legale aplicabile in ceea
ce priveste mediul;

(iii) elaborarea unei politici de mediu care sa includa imbunatatirea continua a
performantei de mediu a instalatiei;

(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectarii cerintelor
legale aplicabile;

(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare
(inclusiv actiuni corective si preventive, acolo unde este necesar) pentru a
atinge obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu;

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor legate de
aspectele si obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane
necesare;
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si nealimentara.

Societatea AMCOR FLEXIBLES
Piatra Neamt SRL detine certificat
cu numar de aprobare 00028056,
ce atestd conformitatea cu
cerintele prevazute in BRCGS
Global Standard for Packaging
Materials, Issue 6, August 2019.
Acest certificat a fost obtinut Tn
urma certificarii la gradul A+ (in
regim neanuntat) aplicabil pentru
domeniile de produs 05-Flexible
plastics, 07-Print processes.
Aprobarea este aplicabild pentru
urmatorul domeniu: extrudarea
filmului de polietilena; imprimarea
filmelor din plastic, a hartiei si a
hartiei cu polietilend utilizand
tehnologia flexografica; laminarea
filmelor de plastic cu adeziv fara
solventi; taierea materialelor de
ambalare flexibile din filme de
plastic, hartie si hartie cu
polietilena. Excludere: Activitatea
de comercializare a filmului
laminat PE/PA.

(vii) asigurarea faptului ca personalul a cdrui activitate poate afecta
performanta de mediu a instalatiei este competent si constient de rolul sau
(de exemplu, prin furnizarea de informatii si formare profesionala);

(viii) comunicarea interna si externa;

(ix) Tncurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de
mediu;

(x) stabilirea si pastrarea a unui manual de management si a unor proceduri
scrise pentru controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului,
precum si a unor inregistrdri relevante;

(xi) planificare operationala si control al proceselor, eficace;
(xii) punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

(xiii) protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de
prevenire si/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al
situatiilor de urgenta;

(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata,
care include construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

(xv) punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de masurare; dacd
este necesar, se pot gasi informatii in Raportul de referinta privind
monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatiile prevazute in
Directiva privind emisiile industriale;

(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaludari comparative sectoriale;

(xvii) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern
periodic independent pentru a evalua performantele de mediu si pentru a
determina daca EMS este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus
n aplicare si mentinut in mod corespunzator;

(xviii) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor
corective ca raspuns la neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor
corective si stabilirea existentei sau a posibilitatii de aparitie a unor
neconformitati similare;

(xix) revizuirea periodica, de catre conducerea superioara, a EMS si a
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conformitatii, a adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia;

(xx) urmdrirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

Tn mod specific, pentru activititile tipografice ce utilizeaza solventi organici,
BAT constd in integrarea, de asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:

(i) interactiunea cu considerente de control al calitatii si asigurare a calitatii,
precum si de sanatate si sigurantd;

(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalatii. Acest lucru
implica, in special, urmatoarele:

(a) evaluarea performantei generale de mediu a instalatiei (a se vedea BAT 2);

(b) luarea in considerare a considerentelor intersectoriale, in special
mentinerea unui echilibru adecvat intre reducerea emisiilor de solventi si
consumul de energie (a se vedea BAT 19), apa (a se vedea BAT 20) si materii
prime (a se vedea BAT 6);

(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de curatare (a se vedea BAT 9);
(iii) includerea urmatoarelor elemente:

(a) un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor [a se
vedea BAT 5 (a)];

(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu
impact scazut asupra mediului, precum si un plan de optimizare a utilizarii
solventilor in proces (a se vedea BAT 3);

(c) un bilant masic al solventilor si plan de gestionare a solventilor organici (a
se vedea BAT 10);

(d) un program de intretinere pentru a reduce frecventa si consecintele
OTNOC asupra mediului (a se vedea BAT 13);

(e) un plan pentru eficienta energetica [a se vedea BAT 19 (a)];
(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 (a)];

(g) un plan de gestionare a deseurilor si un plan de reducere a cantitatilor de
deseuri generate [a se vedea BAT 22 (a)];
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(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23).

BAT 3. Tn vederea imbunététirii Se inspecteaza si selecteaza Plan de optimizare a utilizarii solventilor in proces lan Conducerea
performantei generale de mediu. BAT consta | materiile prime in functie de proce societatii
n asigurarea stabilitatii proceselor, prin si de tehnicile de reducere a
utilizarea unui sistem de control a proceselor | emisiilor aplicate.
fmpreuna cu o combinatie a tehnicilor de mai Cantri ) - Responsabil
jos (Decizia 2016/1032): antdrirea si dozarea materiilor s
prime se face in mod automatizat mediu
fnainte de a intra in procesul de
fabricatie.
a) Utilizarea unor materii prime cu impact
scazut asupra mediului Parametrii tehnologici de proces
sunt controlati in corelare cu
b) Optimizarea utilizarii solventilor in proces parametrii de mediu ai procesului,
automat, prin intermediul soft-ului
echipamentelor.
Paramatrii critici ai instalatiilor de
reducere a COV-urilor se
monitorizeaza continuu
(temperatura, valoare pH lichid
epurare, concentratii gaze).
Optimizarea utilizarii solventilor in
proces se realizeaza dar nu exista
un plan distinct
BAT 5. Pentru prevenirea sau reducerea Se efectueaza controlul scurgerilor | Se va realiza un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al lan Conducerea
emisiilor fugitive de COV in timpul depozitdrii | Tnsd nu exista un plan distinct deversarilor care sa includa urmatoarele elemente, fara a se limita la acestea: societatii
si al manipularii materialelor care contin
solventi si/sau a materialelor periculoase, — planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversari mici si mari;
BAT constd in aplicarea principiilor bunei — identificarea rolurilor si a responsabilitatilor persoanelor implicate; Responsabil
organizari interne, prin utilizarea tuturor mediu

tehnicilor indicate mai jos (Decizia UE
2016/1032).

— asigurarea faptului ca personalul constientizeaza aspectele legate de mediu
si este instruit pentru a preveni/a gestiona incidentele de deversare;
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a) Elaborarea si punerea in aplicare a unui
plan pentru prevenirea si controlul
scurgerilor si al deversarilor

— identificarea zonelor cu risc de deversari si/sau scurgeri de materiale
periculoase si clasificarea acestora in functie de risc;

— 1n zonele identificate, asigurarea faptului ca exista sisteme de izolare
adecvate, de exemplu, podele impermeabile;

— identificarea echipamentelor adecvate de izolare si curatare a deversarilor
si asigurarea periodica a faptului cd acestea sunt disponibile, sunt in buna
stare de functionare si se afla aproape de punctele in care se pot produce
aceste incidente;

— orientari privind gestionarea deseurilor pentru deseurile rezultate din
controlul deversarilor;

— inspectii periodice (cel putin o data pe an) ale zonelor de depozitare si de
productie, testarea si calibrarea echipamentelor de detectare a scurgerilor si
eliminarea rapida a scurgerilor de la supape, presetupe, flanse etc.

BAT 6. Pentru reducerea consumului de
materii prime si a emisiilor COV (Decizia UE
2016/1032)

Ca si tehnici ce trebuie utilizate pentru
atingerea obiectivului BAT se poate una
dintre cele mentionate in continuare sau o
cumulare a acestora:

- furnizarea centralizata de materiale care
contin COV (cerneluri, diluanti) la punctul de
utilizare folosind un sistem inchis;

- utilizare sisteme de amestecare avansate

Pe amplasamentul societatii,
materiile prime constand in
cerneluri si diluant sunt stocate in
magazia speciala in recipiente
originale (recipiente metalice,
recipiente tip IBC).

n zona de productie utilizarea
acestor substante cu continute de
COV se realizeazd in sistem inchis.

Societatea AMCOR FLEXIBLES
Piatra Neamt SRL detine sistem de
amestecare computerizat pentru

obtinerea tipului de cerneasa dorit.

Alimentarea cu cerneala si diluant
se face in mod automat, iar
amestecul se realizeaza in
camerele de cerneala in urma
masurarii continue a vascozitatii
cernelii.

Se va continua dozarea ingredientelor in sistem automatizat, se va asigurarea
verificarea de citre operator a functionarii corecte a instalatiei. in acest fel, se
vor obtine tipurile de cerneala dorite, cu caracteristicile potrivite, astfel
nefiind cazul de utilizari suplimentarea de materii prime sau de generare
deseu cerneald neconforma.

Zonele de pe amplasament sunt bine delimitate, magazia de cerneala este
locul unde se depoziteaza intr-un mod corect toate materiile prime de tipul
cernelii si diluantului ce intra pe amplasament in ambalaje metalice.
Depozitarea produselor se face in ambalajele cu care ele vin de la
producator/distribuitor. Se intervine asupra modului de ambalare doar daca
se constata ca in timpul transportului ambalajul a fost deteriorat.

Materiile prime ce vin ambalate in IBC, sunt depozitate pe platforma betonata
special amenajata in acest sens.

Permanent

Conducerea
societatii

Responsabil
mediu

Angajati
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BAT 7. Reducerea consumului de materii Cernelurile sunt aplicate pe folii Se va mentine acest mod de lucru, se vor intretine echipamentele astfel incat Permanent Conducerea
prime si a impactului general asupra cu ajutorul a doua masini de sa se respecte in continuare cerintele BAT. societatii
mediului pe care il au procesele de aplicare a | imprimat cu tambur central.

preparatelor de acoperire. BAT consta in

utilizarea uneia dintre tehnicile de mai jos, Responsabil
sau a unei combinatii a acestora (Decizia UE Pentru desfasurarea activitatii sunt mediu
2016/1032): utilizate 2 masini de imprimat cu 8

a)Aplicare cu tamburul culori (Miraflex AM8 si Primaflex

p) Aplicare cu ajutorul masinilor CMma). Angajati
BAT 9. Pentru reducerea emisiilor de COV din | Diluantul utilizat pentru spalarea Momentan diluantul ce este pretabil distilarii este stocat pe amplasament. Pe

procesele de curatare. BAT consta in cliseelor si componentelor de amplasament va fi montat si pus in functiune in scurt timp un distilator.

reducerea la minim a utilizarii agentilor de imprimare se distila si ulteriorul

curatare pe baza de solventi si utilizarea unei | diluantul distilat este reintrodus in

combinatii a tehnicilor indicate (Decizia EU proces.

2020/2009)

g)purjarea cu recuperarea solventilor

BAT 10. Consta in monitorizarea emisiilor Se intocmeste anual si se transmite | Se va intocmi planul de gestionare a solventilor organici conform prevederilor | 1 an Conducerea
totale si fugitive de COV prin efectuarea, cel catre APM bilantul de solventi prevazute in Anexa 7, partea a 7-a din Legea 278/2013 privind emisiile societatii
putin o data pe an, a unui bilant masic al pentru anul precedent conform industriale, ce are urmatoarele obiective:

solventilor la intrarea solventilor in instalatie | prevederilor Articolului 62 din

si la iesirea acestora din instalatie, conform Legea 278/2013 privind emisiile a)verificarea conformarii pe baza prevederilor art. 62 din Legea 278/2013; R bil
definitiilor din partea 7 punctul 2 din Anexa industriale. Tn acest fel se verifica b)identificarea posibilitétilor viitoare de reducere a emisiilor de compusi meesc:)iznsa I

VIl a Directivei 2010/75/UE, precum si in
reducerea la minimum a incertitudinii
datelor privind bilantul masic de solventi
(Decizia UE 2020/2009).

conformarea cu valorile limita
admisibile pentru emisia in gazele
reziduale si pentru emisiile fugitive
de COV.

organici; c)informarea publicului cu privire la consumul de solventi organici si
emisiile de compusi organici si conformarea cu prevederile capitolului V din
Legea 278/2013.

Trebuie mentinute si asigurate nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL)
pentru emisiile fugitive de COV provenite din activitatile de flexografie.

Astfel, valoarea exprimata ca procent din cantitatea de solvent utilizata, in
cazul emisiilor fugitive de COV calculate prin bilantul masic nu trebuie sa
depaseascd intervalul 1- 12% (medie anuald BAT-AEL).
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BAT 14. Emisii COV (Decizia EU 2020/2009) Aerul de la masinile de imprimat Asigurare periodica functionare corectd instalatie ventilatie si dispozitiv RTO. Permanent Conducerea
este extras prin intermediul societatii

a)S.eIectarea, proiectarea si optimizarea instalatiei de ventilatie si trimis

swtemelqr A . catre dispozitivul de oxidare

b) Extractia aerului cat mai aproape de termica regenerativa prin tuburi '

punctul de aplicare a materialelor ce contin . Responsabil
cov metalice. mediu

h) Extractia aerului din zonele de curatare

Angajati

BAT 15. Pentru reducerea emisiilor de COV La nivelul amplasamentului vaporii | Asigurare periodica functionare corecta instalatie ventilatie si dispozitiv RTO. Permanent Conducerea

din gazele reziduale si cresterea eficientei de COV sunt captati de instalatiile L L o ) societatii

utilizirii resurselor. BAT const3 in aplicarea de ventilatie de la fiecare utilaj si Efectuarle d?termlnarl |[1 vedt:-rea analizarii cc?mpozmel gauzelor rezndtfale ce

urmitoarei tehnici (Decizia UE 2020/2009): introdusi in dispozitivul RTO sunt emise Tn atmosfera dupa procesul de oxidare termica regenerativa.

- Oxidare termics (Oxidare Termicad Regenerativa) Responsabil
unde sunt distrusi in proportie mediu
>95%.

Angajati

BAT 19. in vederea utilizarii eficiente a Se calculeaza consumul specific de | Realizarea unui plan pentru eficienta energetica care implica definirea si lan Conducerea

energiei, BAT consta in utilizarea tehnicilor energie si se aplica masuri de calcularea consumului specific de energie al activitatii, stabilirea anuala a societatii

(a) si (b) si a unei combinatii adecvate a eficientizare energetica, insa nu indicatorilor-cheie de performanta (de exemplu MWh/tona de produse) si

tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos. exista un plan distinct pentru planificarea obiectivelor de imbunatatire periodica si a actiunilor conexe.
eficienta energetica. Planul se adapteaza la particularitatile instalatiei in ceea ce priveste procesul :

a) Plan pentru eficienta energetica ( - - Responsabil

procesele) realizate, materialele, produsele etc. mediu

b) Intocmirea bilantului energetic Se calculeaza consumul specificde | Se va intocmi o datd pe an a un bilant energetic care prezinta o defalcare a 1 datd pe an Conducerea
energie si se aplica masuri de consumului si a producerii de energie (inclusiv a exportului de energie) pe societatii
eficientizare energetica, insa nu tipuri de surse (de exemplu, energie electrica, combustibili fosili, energie din
exista un bilant energetic anual surse regenerabile, caldurd si/sau racire importatd). Aceasta include:

(i) definirea limitei de energie a activitatii de TSSO; Resg'onsabil
mediu

(ii) informatii privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizata;
(iii) informatii privind energia exportata din instalatie;

(iv) informatii privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau
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bilanturi energetice) care indica modul de utilizare a energiei pe tot parcursul
procesului.

intocmirea bilantului energetic se adapteaza la particularititile instalatiei in
ceea ce priveste procesul (procesele) realizat(e), materialele etc.

BAT 20. Pentru reducerea consumului de Gestiunea apei se realizeaza Se va realiza un plan de gestionare a apei si audit in domeniul apei care sa lan Conducerea
apa si a generarii de ape uzate ca urmare a conform cerintelor din actele de includa: societatii
proceselor in mediu apos (de exemplu, reglementare insa nu exista un
degresare, curdtare, tratare de suprafata, plan de gestionare si un audit al — diagrame flux si un bilant masic al apei pentru instalatie;
separare umeda), BAT consta in utilizarea apei — stabilirea unor obiective de utilizare eficientd a apei; Responsabil
tehnicii (a) si a unei combinatii adecvate a mediu
celorlalte tehnici indicate mai jos. — punerea in aplicare a unor tehnici de optimizare a consumului de apa (de

exemplu, controlul consumului de apa, reciclarea apei, detectarea si
a) Plan de gestionare a apei si audituri in eliminarea scurgerilor).
domeniul apei

Auditurile Tn domeniul apei se efectueaza cel putin o data pe an.
BAT 22. Pentru reducerea cantitatii de Evidenta gestiunii deseurilor se Se va asigura mentinerea practicii de realizare anuala a unui plan de lan Conducerea
deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in | tine lunar si se transmite la APM gestionare a deseurilor care consta intr-un set de masuri care au ca scop: 1) societatii
utilizarea tehnicilor (a) si (b) si a uneia dintre | anual conform cerintelor reducerea la minimum a generarii deseurilor, 2) optimizarea reutilizarii, a
tehnicile (c) si (d) sau a ambelor tehnici (c) si prevazute in autorizatia de mediu. regenerarii si/sau a reciclarii deseurilor si/sau valorificarea energetica a
(d) indicate mai jos. Se intocmeste plan de gestiune a deseurilor, precum si 3) asigurarea elimindrii adecvate a deseurilor. Responsabil

deseurilor distinct conform mediu

a)Monitorizarea cantitatilor de deseuri
b) Recuperarea/reciclarea solventilor
c)Tehnici specifice fluxului de deseuri

prevederilor OUG 92/2021.

Deseurile de solventi (08 01 11%)
sunt depozitate Tn recipienti metalici
cu capacitatea de 200 L si in IBC-uri
cu capacitatea de 1000 L. Solventii
degradati sunt recuperati prin
distilare si sunt reintrodusi in
circuitul de productie. Momentan
diluantul uzat esta stocat pe
amplasament, urmand sa fie supus
distilarii ce se va efectua cu ajutorul
unui distilator ce va fi montat si pus

Se va intocmi anual un plan de reducere a cantitatilor de deseuri generate in
urma desfasurarii activitatii.

Deseul de diluant uzat poate fi stocat temporar pe amplasamentul unitatii,
daca spatiul de depozitare permite acest lucru pand in momentul in care va fi
distilat. De asemenea, daca spatiul de depozitare de pe amplasament este
insuficient, se poate inchiria un spatiu unde sa se faca depozitarea, desigur pe
platforma betonata si in spatiu inchis (si Tn acest caz, aplicandu-se aceleasi
cerinte pentru protectia calitatii factorilor de mediu), platforma necesitand sa
fie autorizata pentru stocare produse periculoase.
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in functiune pe amplasament.

Deseurile tehnologice de mase
plastice sunt sortate pe categorii
de granule, culoare. in functie de
comenzile in lucru, ele se
regranuleaza pe amplasament si
sunt refolosite in procesul
tehnologic sau sunt predate catre
economici autorizati in vederea
valorificarii.

BAT 23. Pentru prevenirea sau, daca
aceasta nu este posibila, pentru reducerea
emisiilor de mirosuri, BAT consta in
elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea
periodicad a unui plan de gestionare a
mirosurilor, ca parte a sistemului de
management de mediu (a se vedea BAT 1),
care include toate elementele de mai jos:

— un protocol care sa contina masuri si
calendare de realizare;

— un protocol de raspuns in cazul
incidentelor identificate care implica
degajarea de mirosuri, de exemplu in cazul
reclamatiilor;

— un program de prevenire si reducere a
mirosurilor conceput sa identifice sursa
(sursele) acestora, sa caracterizeze
contributiile sursei (surselor) si sa aplice
masuri de prevenire si/sau de reducere.

Se aplica tehnicile de prevenire sau
reducere a mirosului, insa acestea
nu sunt incluse intr-un protocol /
program de prevenire / reducere

Se vor realiza:

- un protocol care s3 contind masuri de reducere / prevenire a mirosurilor si
calendare de realizare;

- un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care implica
degajarea de mirosuri, de exemplu in cazul reclamatiilor

- un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa identifice
sursa (sursele) acestora, sa caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sa
aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

lan

Conducerea
societatii

Responsabil
mediu
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