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Activitatea conform anexei 1 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale 

• pct. 6.7„Tratarea suprafețelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizând solvenţi organici, în 
special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, 
curăţare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe oră sau 
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Alte activități cu impact semnificativ desfășurate pe amplasament 

• Nu este cazul 
 

 

• Activitate principală autorizabilă: CAEN 1812: Alte activități de tipărire n.c.a. (Conform Anexei 7, 
partea a 2-a la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale – cod nr. 3, activitatea alt tip de 
flexografie, unități de laminare); 
CAEN 2221: Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor și profilelor din material plastic; 
CAEN 2222: Fabricarea articolelor de ambalaj din material plastic. 

 
Numele și prenumele proprietarului: SC AMCOR FLEXIBLES PIATRA NEAMȚ SRL; 
 
Numele și funcția persoanei împuternicite să reprezinte titularul activității/operatorului instalației pe 
tot parcursul derulării procedurii de autorizare:  

• Fănel APOSTU – asesor de mediu la S.C. ECONOVA S.R.L. Iași, B-dul Independenței nr.13, Bl. A1-4, 
Sc. D, et. 6, ap.18, IAŞI, jud. IAŞI RO24586285; J22/3041/10.10.2008, Mobil: 0743.552.313,  

 
Numele și prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protecție a mediului: 

• Responsabil mediu: Ionela Gheorghiu; 0740753037; Ionela.Gheorghiu@Amcor.com 
 
În numele firmei mai sus menționate, solicităm prin prezenta emiterea unei autorizații integrate 
conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale 
 
Titularul de activitate/operatorul instalației își asumă răspunderea pentru corectitudinea și 
completitudinea  datelor și informațiilor furnizate autorității competente pentru protecția mediului în 
vederea analizării și demarării procedurii de autorizare. 
 
Nume: FERMEZON ANDREEA 
 
Funcția: Manager General 
 
Semnătura și ștampila 
 
Data: 26.07.2023 

Reprezentant titular: 
ing. Fanel APOSTU
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INFORMATIA SOLICITATA DE LEGEA 278/2013 PRIVIND EMISIILE INDUSTRIALE 

O descriere a: Unde se regăsește in formularul de 
solicitare 

Verificare efectuata 

- instalatiei si activitatilor sale Formularul de solicitare, Sectiunea 4 Da 

- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a energiei 
utilizate in sau generate de instalatie. 

Formularul de solicitare, Sectiunea 3 Da 

- surselor de emisii din instalatie, Formularul de solicitare, Sectiunea 5 Da 

- conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatia,  Raportul de amplasament si Secțiunea 
12 

Da 

- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie in 
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor 
semnificative ale emisiilor asupra mediului, 

Secțiunile  13 si 14 si Raportul de 
amplasament 
 
 

Da 

- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea 
sau, unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor 
de la instalatie, 

Formularul de solicitare Sectiunile 3, 5 
si 13 

Da 

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si 
recuperarea deseurilor generate de instalatie, 

Formularul de solicitare Sectiunea 6 Da 

- masurilor suplimentare planificate in vederea 
conformarii cu principiile generale care decurg din 
obligatiile de baza ale operatorului/titularului activitatii 
asa cum sunt ele stipulate in Legea nr.278/2013 privind 
emisiile industriale. 

Formularul de solicitare Sectiunea 15 Nu este cazul 

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a 
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune 
Tehnici Disponibile; 

Formularul de solicitare 
sectiunea 3.2, si 13 si Raportul de 
amplasament 

Da 

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa; Formularul de solicitare Sectiunea 13 
si Raportul de amplasament 

Da 

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu 
legislatia specifica nationala in vigoare privind deseurile 
(11); acolo unde sunt generate deseuri, acestea sunt 
recuperate sau, unde acest lucru nu este posibil din punct 
de vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel 
incat sa se evite sau sa se reduca orice impact asupra 
mediului; 

Formularul de solicitare Sectiunea 6 Da 

(d) energia este utilizata eficient; Formularul de solicitare Sectiunea 7 Da 

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea 
accidentelor si limitarea consecintelor lor;  

Formularul de solicitare Sectiunea 8 Da 

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a 
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a 
aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare 

Formularul de solicitare 
Sectiunea 11 

Da 

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in 
mediu. 

Formularul de solicitare Sectiunea 10 Da 

- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare Sectiunea 5 Da 

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un 
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus. 

Formularul de solicitare Sectiunea 1 Da 

 
 

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE 

 Element Sectiune relevanta Verificat de 
solicitant 

Verificat de 
ALPM 

1 Activitatea face parte din sectoarele incluse in 
autorizarea integrata de mediu 

Sectiunea 4 Da  

2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a 
documentatiei de solicitare a autorizatiei 
integrate a fost achitata 

 Da  

3 Formularul de solicitare pentru 
modificarea/actualizarea autorizatiei integrate 
de mediu 

 Da  

4 Rezumat netehnic Sectiunea 1 Da  
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 Element Sectiune relevanta Verificat de 
solicitant 

Verificat de 
ALPM 

5 Diagramele proceselor tehnologice (schematic), 
acolo unde nu sunt incluse in acest document, 
includeti punctele de emisie in toate mediile 

Anexe Da  

6 Raportul de amplasament Sectiunea 12 Da  

7 Analize cost-beneficiu realizate pentru 
Evaluarea BAT 

   

8 O evaluare BAT completa pentru intreaga 
instalatie 

Sectiunea 5 Da  

9 Planul de situatie 
Indicati limitele amplasamentului 

Anexe Da  

10 Locatia instalatiei Sectiunea 12  Da  

11 Locatiile (partile din instalatie) cu emisii de  
mirosuri 

Sectiunea 5 Da  

12 Receptori sensibili – ape subterane, structuri 
geologice, daca sunt descarcate direct sau 
indirect substantele periculoase din Anexele 5 si 
6 ale Legii nr. 310/2004 privind modificarea si 
completarea Legii apelor nr. 107/1996 in apele 
subterane 

Sectiunea 5 Da  

13 Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9 Da  

14 Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5 Da  

15 Puncte propuse pentru 
monitorizare/automonitorizare 

Sectiunea 10 Da  

16 Alti receptori sensibili din punct de vedere al 
mediului, inclusiv habitate si zone de interes 
stiintific 

Sectiunea 14 Da  

17 Planuri de amplasament (combinati si faceti 
trimitere la alte documente dupa caz) aratand 
pozitia oricaror rezervoare, conducte si canale 
subterane sau a altor structuri 

Anexe Da  

18 Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Raport Amplasament Da  

19 Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte 
arii sau exemplare protejate 

Raport Amplasament Da  

20 O copie a oricarei informatii anterioare 
referitoare la habitate furnizata pentru Acordul 
de Mediu sau pentru oricare alt scop 

Raport Amplasament Da  

21 Studii existente privind amplasamentul si/sau 
instalatia sau in legatura cu acestea 

Raport Amplasament  Da  

22 Acte de reglementare ale altor autoritati publice 
obtinute pana la data depunerii solicitarii si 
informatii asupra stadiului de obtinere a altor 
acte de reglemnatre deja solicitate 

Raport Amplasament  Da  

23 Copie a anuntului public  Da  
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1 REZUMAT NETEHNIC  

1.1 DESCRIERE  

1.1.1 Rezumatul activității 

Context 
Punctul de lucru este situat în intravilanul localității Săvinești, str. Chimiei, nr. 1, jud. Neamț, numere 
cadastrale 50729, 50730, 51150, judetul Neamț (Platforma industrială Săvinești - Roznov Neamț). Se 
desfășoară următoarele activități autorizabile din punct de vedere a mediului: 

• CAEN 1812: Alte activități de tipărire n.c.a. (Conform Anexei 7, partea a 2-a la Legea nr. 278/2013 
privind emisiile industriale – cod nr. 3, activitatea alt tip de flexografie, unități de laminare); 

• CAEN 2221: Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor și profilelor din material plastic; 

• CAEN 2222: Fabricarea articolelor de ambalaj din material plastic. 
 

Produsele finite obținute în urma desfășurării activității sunt: 

• folii polietilenă extrudată; 

• folii plastice finisate; 

• hârtie finisată. 
 
În prezent, activitatea se desfășoară în baza Autorizației de mediu nr.  119 din 24.04.2012, revizia 3 din 
22.03.2022. Necesitatea solicitării și obținerii Autorizației integrate de mediu rezultă din Adresa APM 
Neamț nr. 7159 din 26.07.2022 prin care se constată depășirea pragului de 200 tone/an solvenți, motiv 
pentru care activitatea se încadrează în prevederile Legii 278/2013, Anexa 1 pct. 6.7., „Tratarea 
suprafeţelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizând solvenţi organici, în special pentru 
apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, curăţare sau 
impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe oră sau mai mare de 
200 de tone pe an„. 
 
Având în vederea cele menționate anterior, se impune analizarea situației de referință a activității 
printr-un raport de amplasament și obținerea unei autorizații integrate de mediu.  
 
Amplasament 
Punctul de lucru este situat intravilan loc. Săvinești, str. Chimiei, nr. 1, jud. Neamț, numere cadastrale 
50729, 50730, 51150, judetul Neamț. Amplasamentul studiat se află în vecinătatea platformei chimice 
Săvinești-Roznov pe care își desfășoară activitatea mai multe unități industriale cu diverse profile de 
activitate: 

• S.C. CRIBER NET S.R.L.; 

• S.C. GA PRO CO CHEMICALS S.A. ; 

• S.C. FIBREXNYLON S.A.; 

• S.C. YARNEA S.A.;  

• S.C. ICEFS S.A.; 

• S.C. RIFIL S.A.; 

• S.C. KOBER S.A.;  

• S.C. COMES S.A.;  

• Microcentrala Roznov;  

• DG PETROL ; 

• SC CRIMBOGAS S.A.  
 
Dintre unitățile de mai sus, o parte se supun unor prevederi legale speciale, astfel: 

• Instalații care se supun prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale: SC Rifil SA şi SC Ga 
Pro Co Chemicals SRL Săvinești, SC Fibrexnylon SA Săvinești,  
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• Instalaţii care au avut un consum anual de solvenţi organici (COV) peste pragul limită stabilit prin 
anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Criber Net SRL, SC Amcor 
Flexibles Piatra Neamț SRL, SC Kober SRL Dumbrava Roșie, 

• Instalații care se supun Directivei 2012/18/UE a Parlamentului European a Consiliului din 4 iulie 
2012, privind controlul pericolelor de accidente majore care implică substanțe periculoase, de 
modificare și ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului este transpusă în legislația 
românească prin Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt 
implicate substanțe periculoase: la data de 01.01.2021 în Inventarul Seveso al judeţului Neamţ a fost 
înregistrat un număr de 2 amplasamente pe platforma Săvinești – Roznov, după cum urmează: SC 
GA-PRO-CO CHEMICALS SA Săvinești – în faliment – nivel superior, SC KOBER SRL Dumbrava Roșie, 
punct de lucru  Dumbrava Roșie – nivel inferior. 

 

 
Amplasarea pe platforma Săvinești - Roznov 

 
Localitățile din imediata vecinătate a platformei societății sunt: 

• spre nord : Dumbrava Deal  ( 2,5 km), com. Girov (15 km) 

• spre nord – est: Mărgineni (cca. 15 km) 

• spre nord – vest: Dumbrava Roșie (4 km) 

• spre sud: Borlești (12 km) 

• spre sud – est: Dumbrava – Deal, Costișa (20 km),Roznov (5 km); 

• spre sud – vest: Piatra Șoimului (5 km); 

• spre vest si sud –vest: comuna Săvinești (cca. 1.0 km). 

• Societatea are legături directe cu orașul Piatra Neamț prin DN 15. Distanta pana in municipiul Piatra 
Neamț este de cca. 10-12 km pe direcția vest. 

 
Proprietate actuală 
Activitatea se desfășoară pe 3 parcele de teren după cum urmează: 

• Teren în suprafață totală de 16868 mp, având număr cadastral 50729, situat în intravilan loc. 
Săvinești, str. Chimiei nr. 1, jud. Neamț, în proprietatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL 
începând cu data de 21.05.2020 (teren transferat de la fosta societate BEMIS Piatra Neamț SRL, 
anterior deținut de EVADIX LABELS SRL, care la rândul ei l-a obținut în urma divizării terenului 
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deținut EVADIX MPI SRL). Terenul are destinația curți-construcții (conform datelor de folosință 
preluate din extrasul de carte funciară eliberat în anul 2021). Pe acest teren se regăsesc următoarele 
construcții: 

o C1 –având destinația construcții industriale și edilitare -  Sc = 1459 mp, cu acte  
Hală industrială cu regim înălțime P+1, parțial cu structură pe stâlpi din beton armat, grinzi și 
chesoane prefabricate, cu fundații izolate tip pahar și închideri din zidărie, acoperită cu tablă 
din aluminiu.  
La parter se găsesc următoarele: sală protocol, birou, oficiu, două laboratoare, arhivă, 
magazie, două vestiare, trei grupuri sanitare, două holuri și centrală termică.  
La etaj se găsesc următoarele: patru birouri, oficiu, cameră server, grup sanitar și hol. 

o C2 – având destinația construcții industriale și edilitare -  Sc = 700 mp, cu acte  
Hală producție polietilenă, având regim înălțime P+2E parțiale. Construcția este parțial 
edificată, construită în 2010 cu structură metalică, închideri din panouri sandwich Isopan, 
învelitoare din panouri sandwich Isopan, fără lift, fără certificat energetic. 
Parter: două magazii, două holuri, sală producție 
Etaj 1: birou, laborator, două vestiare, două grupuri sociale, 4 holuri, pasarelă 
Etaj 2: spațiu tehnologic 

o C3 – având destinația construcții industriale și edilitare -  Sc la sol și desfășurată= 88 mp, cu 
acte  
Magazie depozitare cerneluri tipografice (începând cu anul 2012) cu fundație beton, planșeu 
beton, pereți cărămidă acoperită cu tablă. 
 

• Teren în suprafață totală de 4732 mp, având număr cadastral 50730, situat în intravilan loc. 
Săvinești, str. Chimiei nr. 1, jud. Neamț, în proprietatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL 
începând cu data de 21.05.2020 (teren transferat de la fosta societate BEMIS Piatra Neamț SRL  
anterior deținut de EVADIX LABELS SRL, care la rândul ei l-a obținut în urma divizării terenului 
deținut EVADIX MPI SRL). Terenul are destinația curți-construcții (conform datelor de folosință 
preluate din extrasul de carte funciară eliberat în anul 2021). Pe acest teren se regăsesc următoarele 
construcții: 

o C1 –având destinația construcții industriale și edilitare -  Sc = 44 mp, cu acte  
Post trafo construit din cărămidă acoperit cu tablă, compus din cameră trafo, cameră 
tensiuni înalte și cameră tensiune joasă. 

o C2 – având destinația construcții industriale și edilitare -  Sconstruită și desfășurată = 1094 
mp, cu acte  
Hală producție polietilenă, având regim înălțime P, cu pardoseală betonată, structură 
armată metalică, pereți cu închideri panouri sandwich Isopan și cărămidă, învelitoare din 
panouri sandwich Isopan. Compusă din: hală de producție și 2 magazii pentru depozitare.  
 

• Teren în suprafață totală de 3600 mp, având număr cadastral 51150, situat în intravilan loc. 
Săvinești, str. Chimiei nr. 1, jud. Neamț, Punct ”Roșu Stânga„ în proprietatea AMCOR FLEXIBLES 
Piatra Neamț SRL începând cu data de 21.05.2020 (teren transferat de la fosta societate BEMIS 
Piatra Neamț SRL  anterior deținut de EVADIX LABELS SRL, care la rândul ei l-a obținut în urma 
divizării terenului deținut EVADIX MPI SRL). Acest teren este arabil (conform datelor de folosință 
preluate din extrasul de carte funciară eliberat în anul 2021).  

 
Utilizarea actuală a terenului 
Activitatea de bază a societăţii este producția de film și folie din granule de polietilenă pentru ambalarea 
produselor alimentare și nealimentare, diverse produse industriale și  agricole, filme/folii de protecție 
pentru diverse scopuri, imprimarea flexografică a foliei din material plastic și a hârtiei (destinate 
industriei alimentare și nealimentare). 
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În dotarea secției de extrudare există un extruder și un granulator, iar în dotarea secției de prelucrare 
există două mașini de imprimare flexografică în 8 grupuri de culoare, dotate cu dispozitiv de Oxidare 
Termică Regenerativă, maşină de laminat, două echipamente de debitat şi finisat, magazie de cerneală 
în care este inclusă stația de mixare cerneală, trei distilatoare cu capacitate de 60 litri, 120 litri și 400 
litri,  șopron acoperit pentru paleți. Pregătirea pentru imprimare se realizează în cadrul societăţii în 
sistem computer to plate cu developare termică. Anterior tipăririi, nuanța de culoare necesară 
imprimării este măsurată și testată în laboratorul din dotare și pregătită în stația de cerneală. 

1.2 TEHNICI DE MANAGEMENT  
Societatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL nu are un sistem de management de mediu certificat, 
însă a implementat la nivelul firmei o serie de proceduri și tehnici de management specifice 
managementului de mediu. În viitorul apropiat se va certifica acest sistem.  
 
Sistemul de management mediu asigură inclusiv următoarele aspecte de mediu: 
1. Instruirea personalului pe teme de protecţia mediului, conform unui grafic de instruire.  
2. Monitorizarea factorilor de mediu în conformitate cu prevederile autorizației de Mediu. 
3. Se transmit către A.P.M. Neamţ, G.N.M - C.J. Neamţ raportările prevăzute în autorizația de Mediu. 
4. Deşeurile se colectează separat, pe categorii de deşeuri în locuri special amenajate, după care sunt 

trimise spre valorificare, incinerare sau depozitare definitivă către unităţi autorizate, în momentul în 
care se adună o cantitate care poate fi transportată. Raportarea deşeurilor se face anual conform 
prevederilor legale. 
 

La nivelul societății sunt implementate: 

• sistem de management al calității certificat – ISO 9001:2015 – certificat de SRAC – nr. RO-9123, 
valabil până la data de 02.08.2023, pentru activitatea de fabricare materiale pentru ambalat din 
material plastic sau hârtie pentru industria alimentară și nealimentară. Elementele de management 
de mediu sunt integrate în sistemul de management al calității; 

• sistem de manegement al securității alimentelor – ISO 22000:2005 – certificat de SRAC – nr. RO-
0323, valabil până la data de 02.08.2023, pentru activitatea de fabricare materiale pentru ambalat 
din material plastic sau hârtie pentru industria alimentară și nealimentară. 
 

Societatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL deține certificat cu număr de aprobare 00028056, ce 
atestă conformitatea cu cerințele prevăzute în BRCGS Global Standard for Packaging Materials, Issue 6, 
August 2019. Acest certificat a fost obținut în urma certificării la gradul A+ (în regim neanunțat) aplicabil 
pentru domeniile de produs 05-Flexible plastics, 07-Print processes. Aprobarea este aplicabilă pentru 
următorul domeniu: extrudarea filmului de polietilenă; imprimarea filmelor din plastic, a hârtiei și a 
hârtiei cu polietilenă utilizând tehnologia flexografică; laminarea filmelor de plastic cu adeziv fără 
solvenți; tăierea materialelor de ambalare flexibile din filme de plastic, hârtie și hârtie cu polietilenă. 
Excludere: Activitatea de comercializare a filmului laminat PE/PA. 

1.3 INTRĂRI / IEȘIRI DE MATERIALE  
Materii prime și materiale auxiliare  

Materii prime, auxiliare și combustibili 
Nr. 
Crt. 

Materii prime, auxiliare, combustibili Cantitate estimată anuală 

1.  Granule polietilenă 1350 tone 

2. Aditivi 12,8 tone 

3. Coloranți 14,92 tone 

4. Bandă scotch 3540 bucăți 

5. Folii plastic (BOPP, CAST, PE, PET) 2138,98 tone 

6. Hârtie și hârtie cașerată cu PE 912 tone 

7. Cerneală + varnish + overprint 128,67 tone 

1.  Diluant + etoxy + acetat de etil 126,67 tone 
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2.  Plăci flexografice 1,4 tone 

3.  Role developer 2,4 tone 

4.  Benzi dublu adezive (kebler) 2,4 tone 

5.  Adezivi laminare 44 tone 

6.  Paleți lemn 100 tone 

7.  Folie extensibilă automată 6 tone 

8.  Carton (plăci, cutii, tuburi) 68 tone 

9.  Gaz metan 65000 m3 

10.  GPL (pentru funcționarea 
motostivuitoarelor) 

2,63 tone 

 
Cantități de produse și subproduse rezultate 
Produsele principale rezultate din activitate sunt prezentate în continuare: 

• folii polietilenă extrudate – 1295 tone/an; 

• folii plastic finisate – 1947 tone/an; 

• hârtie finisată – 844 tone/an. 

1.4 PRINCIPALELE ACTIVITĂȚI 
Activitatea de bază a societăţii este producția de film și folie din granule de polietilenă pentru ambalarea 
produselor alimentare și nealimentare, diverse produse industriale și  agricole, filme/folii de protecție 
pentru diverse scopuri, imprimarea flexografică a foliei din material plastic și a hârtiei (destinate 
industriei alimentare și nealimentare). 
 
În dotarea secției de extrudare există un extruder și un granulator, iar în dotarea secției de prelucrare 
există două mașini de imprimare flexografică în 8 grupuri de culoare, dotate cu dispozitiv de Oxidare 
Termică Regenerativă, maşină de laminat, două echipamente de debitat şi finisat, magazie de cerneală 
în care este inclusă stația de mixare cerneală, trei distilatoare cu capacitate de 60 litri, 120 litri și 400 
litri,  șopron acoperit pentru paleți. Pregătirea pentru imprimare se realizează în cadrul societăţii în 
sistem computer to plate cu developare termică. Anterior tipăririi, nuanța de culoare necesară 
imprimării este măsurată și testată în laboratorul din dotare și pregătită în stația de cerneală. 
 
 
Producere folie/film de polietilenă: 
Acest proces are mai multe etape ce sunt prezentate în continuare: 

• depozitare materie primă. Materia primă sub formă de granule este livrată în saci, care se 
depozitează în magazia de materie primă. Stocul de granule este format din granule virgine, 
achiziționate de la furnizori, și granule rezultate din regranularea foliei neconforme cu ajutorul 
utilajului de regranulat EREMA. Cantitatea anuală de granule estimată a fi utilizată este de 1350 
tone /an. 

• Topirea şi compresia granulelor. Prin sistemul de alimentare cu granule a extruderului, granulele 
sunt introduse în pâlniile de alimentare şi de aici ajung în cilindrul de extrudare. Sub acţiunea 
căldurii dezvoltată de către rezistenţele electrice şi frecării, materia primă se înmoaie, „topeşte”, şi 
este împinsă spre capul de suflare; 

• Extrudare. Materia primă „topită” este trecută în zona de alimentare a capului de suflare prin 
canalele speciale care asigură omogenizarea „topiturii”; 

• Formare balon. Formarea balonului se realizează în capul de suflare, unde sub acţiunea presiunii şi 
temperaturii, „topitura” trece prin filieră şi iese sub formă de balon. Balonul este calibrat cu 
dispozitive specializate, răcit cu aer în interior şi în exterior şi măsurat automat; 

• Aplicare tratament CORONA folie. Tratamentul se face în mod automat, folia fiind supusă unei 
descărcări electrice de înaltă tensiune electrică; 

• Bobinare produs finit. Filmul de polietilenă se bobinează în mod automat pe tuburi de carton sau 
alte materiale, pe utilaje speciale în parametrii doriţi; 
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• Efectuare control de calitate al produsului finit ce se face prin:  autocontrol, de catre operatori, în 
mod direct cu instrumente de măsură; autocontrol al maşinii, prin calculatoarele de proces;  control 
final, în laboratorul utilat cu aparate şi instrumente de măsură şi control; 

• Stocare (în magazia specială pe paleţi de lemn, ambalat corespunzător); 

• Livrare produs finit. 

Activitatea de imprimare flexografică 

Constă în: 

• proiectarea modelului (etapă realizată pe calculator); 

• separaţie culori (etapă realizată pe calculator); 

• developare plăci, fără solvent; 

• montare plăci pe sleeves; 

• imprimare – maşină de imprimat flexografică; 

• laminare – maşină de laminat fără solvent; 

• debitare, finisare – maşină de debitat şi finisat; 

• ambalare. 

Procedeul de tipărire flexografică se bazează pe principiul tiparului înalt, ceea ce presupune că 
elementele de imagine sunt în relief. Imprimarea se realizează în utilaje cu tambur central. În procesul 
de tipărire o parte din cerneala de pe suprafața formei pentru tipar (placa de fotopolimer) este 
transferată pe suportul de imprimare prin contactul dintre placă și suport. Plăcile sunt achiziționate de la 
furnizori externi, de catre compartimentul Prepress realizându-se doar prelucrarea acestora pentru 
imprimare. 
 
Suportul de imprimat cuprinde o gamă largă  de materiale, cum ar fi materialele plastice (BOPP, OPP, PE, 
PET, CPP, etc.) sau hârtie. 
 
În procesul de tipărire sunt folosite cerneluri pe bază de solvenți organici volatili (40-60%) cum ar fi 
alcoolul etilic, acetatul de etil, etoxipropanolul, etc. 
 
Uscarea cernelurilor pe suportul de imprimare se realizează prin suflarea cu aer cald care duce la 
evaporarea compușilor organici volatili, ce ulterior sunt distruși prin procedeul Oxidare Termică 
Regenerativă. Aerul cald necesar uscării cernelei este produs de mașina de imprimat cu ajutorul unui 
arzător pe bază de metan care este incorporat în mașina de imprimat. 
 
Pentru curățarea utilajului se utilizează solvenții care se află și în compoziția cernelurilor. Curățarea se 
realizează în sistem cu circuit închis, și cu recuperarea solventului pentru reutilizare. 
 
Preparare cerneală în cadrul stației de mixare 
Stația de mixare  GT18 a fost concepută pentru a oferi o soluție accesibilă în prepararea de cerneală în 
sistem automat. Această instalație permite reproducerea de cerneală de orice culoare, în orice moment. 
Sistemul este complet automatizat și usor de folosit, permite utilizatorului să obțină o cantitate dorită și 
refolosire până la încadrarea ca deșeuri.  
 
Componentele sunt stocate în butoaie fixe cu o capacitate de 200 Kg. Numărul maxim de 
componente:18 (+1 pornit/oprit) 

• cerneala se eliberează în găleți de 20 kg cu precizie de 1g; 

• cântărirea se face cu un cântar electronic; 

• capacitatea nominală este de 100 T/an în condițiile de funcționare 8h/zi, 5 zile/săptămână. 

Spălarea se realizează în sistem cu circuit închis, și cu recuperarea solventului pentru reutilizare. 
 
Această instalație prezintă o serie de avantaje: 
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• reduce stocul de cerneală, in functie de vechimi este depozitata in butoaie pe culori pentru a putea 
fi luata in calcul la noile retete, prin urmare, cerneala se reutilizeaza pentru a obtine alte culori. 

• reduce pierderile de cerneală; 

• reduce cantitatea de deșeuri generate. 
 
Îndepărtare cerneală uscată – utilizând mașina FLEXOWASH 1500 

• Mașina FLEXOWASH 1500 îndepărtează cerneala uscată din cupele cilindrului anilox cu ajutorul unui 
lichid alcalin. 

• Lichidul alcalin este introdus în cuvă pe un dispozitiv care îi imprimă o turație de 6 rotații / minut în 
trei regimuri. 

• În timpul unui regim o pompă cu membrane asigură lichidul alcalin pe toată suprafața aniloxului. 
După terminarea regimului de spălare, cilindrul se rotește pentru scurgerea totală a lichidului. După 
terminarea timpului de scurgere se închide circuitul lichidului alcalin și se deschide circuitul de 
clătire cu apă caldă. La curățarea unui anilox se folosește aproximativ 5g soluție alcalina. Cantitatea 
de apă necesară pentru clătirea unui anilox este de 30 litri care, după spălarea aniloxului, este 
colectată într-un  recipient de plastic de 1000L (IBC). 

• Lichidul alcalin nu este clasificat ca substanță periculoasă. Regimul de funcționare este de 2h/zi 
 
Spălarea părților componente – utilizând mașina de spălat FLEXOWASH PK200 SIDELOAD 

• Mașina de spălat părți componente este folosită pentru curățarea (îndepărtarea cernelei uscate) de 
pe anumite părți componente (găleți, camera dr. blade, etc.) ale mașinilor de imprimat cu ajutorul 
solventului. 

• Un ciclu de curățare durează 40 – 60 minute și constă în 3 etape: spălare, clătire și uscare. În cadrul 
spălării o pompă preia solvent din primul rezervor printr-un filtru și îl pulverizează peste părțile 
componente așezate pe suportul de spălare din interiorul mașinii prin intermediul unui braț mobil 
prevăzut cu duze. Scurgerea este proiectată pentru a asigura faptul că o cantitate cât mai mare de 
solvent se întoarce printr-o supapă de scurgere automată către rezervor pentru refolosire. În cadrul 
clătirii, cea de-a doua pompă circulă solventul din cel de-al doilea rezervor printr-un filtru în zona de 
spălare unde părțile componente sunt clătite și apoi printr-o scurgere înapoi la al doilea rezervor 
pentru a fi reutilizat. Etapa de clătire durează aproximativ 3-5 minute. Este nevoie de aproximativ 5 
minute pentru ca solvenții să se stabilizeze în mașina de spălat cu capac închis dupa care începe 
etapa de uscare în care aerul din mașina de spălat va fi condus catre RTO. 

• La ciclul de spălare se folosește diluant redistilat. 
 
Spălare plăci – utilizând mașina de spălat FLEXOWASH PW 82 WR 

Mașina de spălat plăci îndepărtează cerneala uscată de pe plăcile flexografice cu ajutorul unui lichid 
alcalin. Procesul de spălare este complet automat și constă în 3 etape: spălare, clătire și uscare. 

• Spălarea: Plăcile sunt așezate pe banda transportoare și sunt trase automat în mașină. Lichidul este 
pulverizat pe plăci și este curățat prin intermediul unor perii foarte moi. Lichidul este recirculat de o 
pompă cu diafragmă. În timpul curățării, lichidul este drenat înapoi în rezervor pentru reutilizare. 

• Clătirea: Plăcile sunt clătite cu apă provenita din rezervorul de apă al mașinii (clătire cu buclă 
închisă). 

• Uscarea: Plăcile se usucă printr-o rolă de burete și prin intermediul aerului cald provenit de la un 
ventilator din partea din spate a maşinii. 

   
Tăiere tuburi – utilizând mașina TCMG PLUS 

• Se taie tuburile la dimensiunea dorită. Capetele ramase sunt reasamblate cu o banda adeziva si 
refolosite. 

 
Spălare aniloxi – utilizând laserul 

• În interiorul mașinii de spălat se realizează curățarea cu laser a aniloxilor murdari de cerneală. 



Solicitare parte tehnică pentru activitatea de tipărire 
Punct de lucru: loc. Săvinești, jud. Neamț 

Operator: SC AMCOR FLEXIBLES  Piatra Neamț SRL 
 

 13 

 
Măsurare volum aniloxi 

• Se utilizează un instrument de măsură cu laser pentru măsurarea volumului aniloxilor. 

1.5 EMISII ȘI REDUCEREA POLUĂRII 
Activitatea este generatoare de emisii de COV. Conform bilanțului de solvenți realizat cu ocazia 
prezentei solicitări, emisiile de COV se încadrează în limitele maxim admise. 

1.6 MINIMIZAREA ȘI RECUPERAREA DEȘEURILOR 
Manevrarea Deşeurilor 
Gestionarea deşeurilor, respectiv acţiunile de colectare, sortare, valorificare, eliminare se fac conform 
cu OUG92/2021, privind regimul deşeurilor. Evidenţa deşeurilor se va face conform HG 856/2002, pe 
tipuri de deşeuri. În ceea ce priveşte sistemele de depozitare, unitatea practică depozitarea temporară 
iar traseul de eliminare este apropiat de punctele de producţie. 
 
Recuperarea şi Eliminarea Deşeurilor  
S.C. AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL recuperează diluantul prin distilare. Deșeurile valorificabile 
produse sunt predate către agenți economici autorizați. Deşeurile pentru care nu este posibilă 
valorificarea sunt eliminate prin incinerare şi/sau depozitare definitivă. 

1.7 ENERGIE 
Activitatea folosește energie electrică pentru alimentarea echipamentelor de pe amplasament.  

1.8 ACCIDENTELE ȘI CONSECINȚELE LOR 
Instalația NU SE ÎNCADREAZĂ în prevederile Legii 59/2016, care transpune Directiva SEVESO III. 
Sunt prevăzute toate măsurile necesare pentru prevenirea şi stingerea incendiilor și securitatea si 
santatea in munca.    

1.9 ZGOMOT ȘI VIBRAȚII 
Societatea se află amplasată într-o zonă cu destinaţie construcții edilitare și industriale, vecinii sunt în 
mare parte unităţi care exploatează utilaje de capacităţi mari, generatoare de zgomot. Deoarece 
distanţa faţă de zonele locuite este mare aceasta avantajează şi asigură diminuarea nivelului de zgomot 
echivalent până la valoarea admisă conform legislaţiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea 
o intensitate redusă. 

1.10 MONITORIZARE 
La nivelul unității sunt monitorizate emisiile în aer şi deşeurile generate. De asemenea, se monitorizează 
materiile prime, parametrii de proces, consumurile specifice, eficienţa instalaţiei. 

1.11 DEZAFECTARE 
Sunt prevăzute măsuri pentru dezafectare în raportul de amplasament. 

1.12 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLĂ INSTALAȚIA 
Amplasamentul instalaţiei se încadrează în categoria terenurilor cu destinaţia – construcții edilitare și 
industriale . 

1.13 LIMITELE DE EMISIE 
Inventarul emisiilor şi compararea cu valorile BAT este prezentat în capitolul 13 „LIMITE DE EMISIE” . 
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1.14  IMPACT 
Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului a fost realizata în raportul de amplasament întocmit 
pentru această activitate. 
 
Autorizarea Managementului Deşeurilor 
Activitatea de colectare, sortare, valorificare şi/sau eliminare a deşeurilor se face fără a produce un 
impact semnificativ asupra mediului. 
 
Habitate 
Pe amplasament şi în imprejurimile acestuia nu există specii de plante sau animale protejate.  

1.15 PLANUL DE MĂSURI OBLIGATORII ȘI PROGRAMELE DE MODERNIZARE 
Nu sunt necesare măsuri obligatorii și/sau programe de modernizare. Unitatea se încadrează în 
prevederile directivelor aplicabile. Sunt respectate cerințele BAT. 

2 TEHNICI DE MANAGEMENT  

2.1 SISTEMUL DE MANAGEMENT  
 
Sunteți certificați conform ISO 14001 sau 
înregistrați conform EMAS (sau ambele) - dacă da 
indicați aici numerele de certificare/ înregistrare    

Societatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL nu are un sistem de 
management de mediu certificat, însă a implementat la nivelul firmei o 
serie de proceduri și tehnici de management specifice managementului de 
mediu. În viitorul apropiat se va certifica acest sistem.  
Sistemul de management mediu asigură inclusiv următoarele aspecte de 
mediu: 
1. Instruirea personalului pe teme de protecţia mediului, conform unui 

grafic de instruire.  
2. Monitorizarea factorilor de mediu în conformitate cu prevederile 

autorizației de Mediu. 
3. Se transmit către A.P.M. Neamţ, G.N.M - C.J. Neamţ raportările 

prevăzute în autorizația de Mediu. 
4. Deşeurile se colectează separat, pe categorii de deşeuri în locuri 

special amenajate, după care sunt trimise spre valorificare, incinerare 
sau depozitare definitivă către unităţi autorizate, în momentul în care 
se adună o cantitate care poate fi transportată. Raportarea deşeurilor 
se face anual conform prevederilor legale. 

Societatea are implementate: 

• sistem de management al calității certificat – ISO 9001:2015 – 
certificat de SRAC – nr. RO-9123, valabil până la data de 02.08.2023, 
pentru activitatea de fabricare materiale pentru ambalat din material 
plastic sau hârtie pentru industria alimentară și nealimentară. 
Elementele de management de mediu sunt integrate în sistemul de 
management al calității; 

• sistem de manegement al securității alimentelor – ISO 22000:2005 – 
certificat de SRAC – nr. RO-0323, valabil până la data de 02.08.2023, 
pentru activitatea de fabricare materiale pentru ambalat din material 
plastic sau hârtie pentru industria alimentară și nealimentară. 
 
Societatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL deține certificat cu 
număr de aprobare 00028056, ce atestă conformitatea cu cerințele 
prevăzute în BRCGS Global Standard for Packaging Materials, Issue 6, 
August 2019. Acest certificat a fost obținut în urma certificării la 
gradul A+ (în regim neanunțat) aplicabil pentru domeniile de produs 
05-Flexible plastics, 07-Print processes. Aprobarea este aplicabilă 
pentru următorul domeniu: extrudarea filmului de polietilenă; 
imprimarea filmelor din plastic, a hârtiei și a hârtiei cu polietilenă 
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utilizând tehnologia flexografică; laminarea filmelor de plastic cu 
adeziv fără solvenți; tăierea materialelor de ambalare flexibile din 
filme de plastic, hârtie și hârtie cu polietilenă. Excludere: Activitatea 
de comercializare a filmului laminat PE/PA. 

 

Furnizați o organigramă de management în 
documentația dumneavoastră de solicitare a 
autorizației integrate de mediu (indicați posturi și 
nu nume). Faceți aici referire la documentul pe 
care îl veți atașa 

În structura organizatorică a societăţii există şi Compartimentul Mediu/ 
Securitate şi Sănătate în Muncă/ SU, 

 
Ref Cerinţa caracteristică BAT Da  

sau 
Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 
aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 
Prezentaţi ce post 
sau departament 
este responsabil 
pt.  fiecare cerinţă 

 1 2 3 4 

1 Aveţi o politică de mediu recunoscută oficial ? Da Politică societate Conducere unitate 

2 Aveţi programe preventive  de întreţinere 
pentru instalaţiile şi echipamentele relevante ? 

Da Programul de întretinere/reparaţii 
mecanice şi întreținere/reparaţii 
electrice a utilajelor; exploatarea şi 
întreţinerea sistemelor de 
exhaustare; 

Șef instalație 

3 Aveţi o metodă de înregistrare a necesităţilor 
de întreţinere şi revizie  

Da PROGRAMUL DE MENTENANŢĂ  Șef producție 

4 Performanţa/acurateţea de monitorizare şi 
măsurare 

   

5 Aveţi un sistem prin care identificaţi principalii  
indicatori de performanţă în domeniul mediului 
? 

Da Documentele de autorizare a 
activităţii societăţii pe linie de 
protecţie a mediului 

Responsabil Mediu 

6 Aveţi un sistem prin care stabiliţi şi menţineţi 
un program de măsurare şi monitorizare a 
indicatorilor care să permită revizuirea şi 
îmbunătăţirea performanţei ? 

Da Autorizația de mediu nr. 119 din 
24.04.2023 revizla 3 /  22.03.2022 

Monitorizare emisii de COV  

Conducere 
societate 
Șef producție 
Responsabil de 
mediu 

7 Aveţi un plan de prevenire şi combatere a 
poluărilor accidentale ? 

Da Plan de prevenire şi combatere a 
poluărilor accidentale 
 

Șef producție 
Responsabil de 
mediu 

8 Dacă răspunsul de mai sus este DA listaţi 
indicatorii principali folosiţi 

 - calitatea aerului evacuat;  
- investiţii în protecţia mediului; 
- număr de litigii, sancţiuni, 
reclamaţii, sesizări pe linie de 
protecţia mediului; 
- monitorizarea proceselor conform 
legislaţiei specifice 

Șef producție 
Responsabil de 
mediu 

9 Instruire         
Confirmaţi că sistemele de instruire sunt 
aplicate sau vor fi aplicate şi vor începe în 
interval de 2 luni de la emiterea autorizaţiei 
integrate de mediu) pentru întreg  personalul 
relevant, inclusiv contractanţii şi cei care 
achiziţionează echipament şi materiale; şi care 
cuprinde următoarele elemente:       
▪ constientizarea implicaţiilor reglementării 
dată de Autorizaţia  integrată de mediu pentru 
activitatea companiei şi pentru sarcinile de 
lucru;                   
▪ conştientizarea tuturor  efectelor potenţiale  
asupra mediului rezultate din funcţionarea în 
condiţii normale şi condiţii anormale;       
▪ conştientizarea necesităţii de a raporta 
abaterea de la condiţiile de autorizare integrată 
de mediu;     

Da Grafice şi tematici de instruire pe 
linie de protecţie a mediului 

Șef producție 
Responsabil de 
mediu 
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Ref Cerinţa caracteristică BAT Da  
sau 
Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 
aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 
Prezentaţi ce post 
sau departament 
este responsabil 
pt.  fiecare cerinţă 

▪ prevenirea emisiilor  accidentale şi luarea de 
măsuri atunci când apar emisii accidentale; 
▪ constientizarea necesităţii de implementare şi 
menţinere a evidenţelor de instruire     

10 Există o declaraţie clară a calificărilor şi 
competenţelor necesare pentru posturile 
cheie? 

Da Schemele de personal şi Fişele 
Postului  

Manager General 
Şef Compartiment 
Personal – Adm.  

11 Care sunt standardele de instruire pt acest 
sector industrial (dacă există) şi în ce măsură vă 
conformaţi lor ? 

Nu 
 

  

12 Aveţi o procedură scrisă pentru re-zolvare, 
investigare, comunicare şi raportare a 
incidentelor de necon-formare actuală sau 
potenţială, incluzând luarea de măsuri pentru 
reducerea oricărui impact produs şi pentru 
iniţierea şi aplicarea de măsuri preventive şi 
corective ? 

Da Plan de intervenţie în caz de poluări 
accidentale sau evenimente 
deosebite (PL – PIPA /ED)  
Plan de intervenţie în caz de 
incendiu  

Șef producție 
Responsabil de 
mediu 

13 Aveţi o procedură scrisă pentru evidenţa, 
investigarea, comunicarea şi raportarea 
sesizărilor privind protecţia mediului incluzând 
luarea de măsuri corective şi de prevenire a 
repetării? 

Nu Va fi realizată 
 

Șef producție 
Responsabil de 
mediu 
 

14 Aveţi în mod regulat audituri independente  
(preferabil) pentru a verifica dacă toate  
activităţile sunt realizate în conformitate cu 
cerinţele de mai sus ?     
 (Denumiţi organismul de auditare) 

Par 
ţial 

Audit supraveghere anual  Responsabil 
Calitate  
ISO9001:2015 
ISO22000:2005 

15 Frecvenţa acestora este de cel puţin o dată pe 
an ? 

DA   

16 Revizuirea şi raportarea performanţelor de 
mediu     
Este demonstrat în mod clar, printr-un 
document, faptul că manage-mentul de vârf al 
companiei analizează performanţa de mediu şi 
asigură luarea măsurilor corespunzătoare 
atunci când este necesar să se garanteze că 
sunt îndeplinite angajamentele asumate prin 
politica de mediu şi că această politică rămâne 
relevantă ?  
Denumiţi postul cel mai important care are în 
sarcină analiza performanţei de mediu 

Da  Raport anual de mediu - RAM 
 
 
 
 
 
 
  

Manager General 
Responsabil Mediu 
  

17 Este demonstrat în mod clar printr-un 
document faptul că managementul de vârf 
analizează progresul programelor de 
îmbunătăţire a calităţii mediului cel puţin o dată 
pe an ? 

Da  Proces verbal de analiză a 
progresului programelor de 
îmbunătăţire a calităţii mediului 

Responsabil Mediu 
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Ref Cerinţa caracteristică BAT Da  
sau 
Nu 

Documentul de referinţă sau data 
până la care sistemele vor fi 
aplicate (valabile) 

Responsabilităţi 
Prezentaţi ce post 
sau departament 
este responsabil 
pt.  fiecare cerinţă 

18 Exista o evidenţă demonstrabilă (de ex.  
proceduri scrise) că aspectele de mediu sunt 
incluse în următoarele domenii, asa cum sunt  
cerute de IPPC: 

   

▪ controlul modificării procesului în instalaţie Da  Manual de Management al Calităţii Manager General  
Responsabil 
Calitate 

▪ proiectarea şi retrospectiva instalaţiilor noi, 
tehnologiei sau altor proiecte importante; 

Da Manual de Management al Calităţii Manager General  
Responsabil 
Calitate 

▪ aprobarea de capital;    Da  Director general Manager general 

▪ alocarea de resurse; 

▪ planificarea şi programarea; Da  În baza procesului verbal de analiză 
a progresului programelor de 
îmbunătăţire a calităţii mediului 

Manager General  

▪ includerea aspectelor de mediu în procedurile 
normale de funcţionare; 

Da  Instrucţiuni de lucru Director Tehnic – 
Comercial 
Şefi 
compartimente 

▪ politica de achiziţii; Da  Manual de Management al Calităţii Manager General 
Responsabil 
calitate  

▪ evidenţe contabile pentru costurile de mediu 
comparativ cu procesele implicate şi nu cu 
cheltuielile (de regie). 

Da  Manager  General 

19 Face compania rapoarte privind performanţele 
de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de 
management (anuale sau legate de ciclul de 
audit), pentru: 
▪ informaţii solicitate de Autoritatea de 
Reglementare;  

Da Se fac raportări anuale conform AM. 
Se va intocmi RAM 

Responsabil Mediu 

▪ eficienţa sistemului de management faţă de 
obiectivele şi scopurile companiei şi 
îmbunătăţirile viitoare planificate. 

Da În baza procesului verbal de analiză 
a progresului programelor de 
îmbunătățire a calităţii mediului 

Manager General  

20 Se fac raportări externe, preferabil prin 
declaraţii publice privind mediul  

Da  Responsabil Mediu 

Notă: Documentele la care se face referire pot fi puse la dispoziție la cerere. 

 
Informații suplimentare:  
Sistem de management de mediu 
Societatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL nu are un sistem de management de mediu certificat, 
însă a implementat la nivelul firmei o serie de proceduri și tehnici de management specifice 
managementului de mediu. În viitorul apropiat se va certifica acest sistem.  
 
Sistemul de management mediu asigură inclusiv următoarele aspecte de mediu: 
1. Instruirea personalului pe teme de protecţia mediului, conform unui grafic de instruire.  
2. Monitorizarea factorilor de mediu în conformitate cu prevederile autorizației de Mediu. 
3. Se transmit către A.P.M. Neamţ, G.N.M - C.J. Neamţ raportările prevăzute în autorizația de Mediu. 
4. Deşeurile se colectează separat, pe categorii de deşeuri în locuri special amenajate, după care sunt 

trimise spre valorificare, incinerare sau depozitare definitivă către unităţi autorizate, în momentul în 
care se adună o cantitate care poate fi transportată. Raportarea deşeurilor se face anual conform 
prevederilor legale. 

 
La nivelul societății sunt implementate: 
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• sistem de management al calității certificat – ISO 9001:2015 – certificat de SRAC – nr. RO-9123, 
valabil până la data de 02.08.2023, pentru activitatea de fabricare materiale pentru ambalat din 
material plastic sau hârtie pentru industria alimentară și nealimentară. Elementele de management 
de mediu sunt integrate în sistemul de management al calității; 

• sistem de manegement al securității alimentelor – ISO 22000:2005 – certificat de SRAC – nr. RO-
0323, valabil până la data de 02.08.2023, pentru activitatea de fabricare materiale pentru ambalat 
din material plastic sau hârtie pentru industria alimentară și nealimentară. 
 
Societatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL deține certificat cu număr de aprobare 00028056, ce 
atestă conformitatea cu cerințele prevăzute în BRCGS Global Standard for Packaging Materials, Issue 
6, August 2019. Acest certificat a fost obținut în urma certificării la gradul A+ (în regim neanunțat) 
aplicabil pentru domeniile de produs 05-Flexible plastics, 07-Print processes. Aprobarea este 
aplicabilă pentru următorul domeniu: extrudarea filmului de polietilenă; imprimarea filmelor din 
plastic, a hârtiei și a hârtiei cu polietilenă utilizând tehnologia flexografică; laminarea filmelor de 
plastic cu adeziv fără solvenți; tăierea materialelor de ambalare flexibile din filme de plastic, hârtie și 
hârtie cu polietilenă. Excludere: Activitatea de comercializare a filmului laminat PE/PA. 

 
Planul de supraveghere a calității factorilor de mediu 
În conformitate cu prevederile Autorizației de mediu nr. 119 din 24.04.2012, revizia 3 din 22.03.2022 
emisă de APM Neamț monitorizarea factorilor de mediu se realizează astfel:  
 
Monitorizarea mediului: 

• Apă: indicatorii de calitate de analizat și frecvența de determinare se vor stabili de către operatorul 
stației de epurare. Se va asigura încadrarea valorilor parametrilor de calitate ai apei uzate menajere 
în prevederile NTPA 002/2005. 

• Aer: emisii COV din gazele reziduale rezultate de la Unitatea de Oxidare Termică Regenerativă – se 
realizează monitorizarea emisiilor în gazele reziduale exprimate în mg C/Nmc conform cerințelor din 
Anexa 7, partea a 6-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. 
Operatorul are obligația de a efectua monitorizarea continuă a emisiilor în cazul canalelor de 
evacuare la care sunt racordat echipamente de reducere și care la punctul final de evacuare 
eliberează în medie o cantitate totală de carbon organic mai mare de 10 kg/h.  
În celelalte cazuri, operatorul are obligația să efectueze măsurători continue sau periodice, pentru 
cele periodice fiind necesar un minim de 3 valori în timpul fiecărui exercișiu de măsurare. 
Valorile limită de emisie în gazele reziduale, conform prevederilor articolului 16 din Legea nr 
278/2013 privind emisiile industriale, se consideră respectate în cazul în care sunt îndeplinite 
condițiile prevăzute în Anexa nr. 7, partea a 8-a – Evaluarea respectării valorilor-limită de emisie în 
gazele reziduale: 

• În cazul măsurătorilor continue, se consideră că valorile-limită de emisie sunt respectate în situația 
în care:  
o Nici una dintre mediile aritmetice ale tuturor citirilor validate efectuate în decursul oricărei 
perioade de 24 ore de funcționare a unei instalații sau activități, cu excepția operațiunilor de 
pornire, de oprire și de întreținere a echipamentelor, nu depășește valoarea limită de emisie;  
o Nici una dintre valorile mediii orare nu depășește valoarea-limită de emisie multiplicată cu un 
factor egal cu 1,5. 

• În cazul măsurătorilor periodice, se constată că valorile-limită de emisie sunt respectate în situația în 
care, în cursul unui exercițiu de monitorizare: 
o Valoarea medie a tuturor valorilor măsurate nu depășește valoarea-limită de emisie; 
o Nici una dintre valorile medii orare nu depășește valoarea-limită de emisie, multiplicată cu un 
factor multiplicat cu valoarea de 1,5. 

• La determinarea concentrațiilor masice ale poluanților din gazele reziduale nu se iau în considerare 
volumele de gaz adăugate la gazele reziduale în vederea răcirii sau diluării, acolo unde este tehnic 
posibil. 
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Conform dispozițiilor special aplicabile instalațiilor și activităților care utilizează solvenți organici, 
prevăzuți în Capitolul V din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, obligațiile titularului de 
activitate privind protecția calității aerului sunt: 

• Va asigura operarea astfel încât valoarea determinată pentru emisia de compuși organici 
volatili în în gazele reziduale după captare și tratare în unitatea de Oxidare Termică 
Regenerativă, să nu depășească valoarea limită de 100 mg C/Nmc, conform cerinței 
prevăzute în Anexa nr. 7, partea a 2-a la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, ca 
cerință pentru emisiile de COV în gazele reziduale; 

• Va asigura operarea astfel ca valoarea determinată pentru emisiile fugitive de compuși 
organici volatili să nu depășească  cerința pentru emisiile fugitive de COV (procentaj din 
cantitatea de solvent utilizată): 

o 25 % din cantitatea de solvent utilizată pentru un consum de solvenți organici 
volatili cuprins între 15-25 tone/an 

o 20 % din cantitatea de solvent utilizată pentru un consum de solvenți organici 
volatili mai mare de 25 tone/an. 

 
Instalația va fi operată ca sistem închis. Gazele reziduale evacuate din uscătorul mașinii de imprimat 
Primaflex CM8 și Miraflex AM8, se vor aspira, capta, și alimenta la unitatea de Oxidare Termică 
Regenerativă în totalitate pe cât posibil. 
 

• Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) se calculează anual, în 
momentul întocmirii Planului de gestionare a solvenților, conform cerințelor din Anexa 7, partea a 7-
a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. 
 

• Sol/subsol: se va asigura încadrarea valorilor de referință privind poluarea solului în prevederile 
Ordinului 756/1997 al MAPPM pentru aprobarea Reglementării privind evaluarea poluării mediului 
pentru folosința mai puțin sensibilă a terenurilor 

 
Raportări on-line pe platforma http://raportare.anpm.ro:  
 
Nr. 
Crt. 

Denumire raport Frecvență 
De raportare 

Perioada depunerii 
raportului 

Acces aplicații SIM 

1 Statistica deșeurilor Anual 1 februarie - 15 iunie 
(la deschiderea 
sesiunii de raportare) 

Chestionar 4: PRODDES - completat de 
producătorii de deșeuri. 

2 Ambalaje anual 1 - 25 februarie (la 
deschiderea sesiunii 
de raportare1) 

Anexa Nr. 1: Producători şi importatori de 
ambalaje de desfacere, de produse 
ambalate, supra ambalatori de produse 
ambalate 

3 Evidența uleiurilor 
uzate generate 

Anual La solicitarea APM Chestionar 2.1. – Generatori uleiuri, 
exclusiv  service-urile și PFA 

4 Inventar emisii de 
poluanți în atmosferă 

Anual 15 martie Chestionar 2 – Informații referitoare la 
instalațiile energetice cu puteri termice 
nominale mai mici de 50 MWt și activități 
conexe 
Chestionar 17 – Informații referitoare la 
traficul intern – utilaje mobile motorizate și 
vehicule 
Chestionar 32 – Informații referitoare la 
tipografii 

5 Inventar COV Anual La solicitarea APM Registru COV 

 
Raportări ce vor fi transmise pe format hârtie: 

• Evidenţa gestiunii deşeurilor rezultate, transportate, depozitate temporar în conformitate cu 
prevederile Hotărârii nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor si pentru 
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aprobarea listei cuprinzând deseurile, inclusiv deseurile periculoase (anexa 1) și prevederilor OUG 
92/2021 privind regimul deșeurilor; 

• Raportarea anuală a gestiunii uleiurilor uzate; 

• Gestionarea ambalajelor în conformitate cu prevederile Legii nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind 
modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje şi raportarea la APM Neamţ în 
conformitate cu prevederile Ordinului 794 din 6 februarie 2012 privind procedura de raportare a 
datelor referitoare la ambalaje şi deşeuri de ambalaje - pana la data de 25 februarie a fiecărui an, 
pentru anul anterior, cf. Ordinului 794/2012 actualizat; 

• Raportarea datelor privind substanţele şi amestecurile clasificate conform Regulamentului 
1272/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi amestecurilor chimice 
periculoase- la la data stabilită de autoritatea teritorială de mediu, în fiecare an; 

• Bilanțul de solvenți întocmit pentru anul precedent - la data stabilită de autoritatea teritorială de 
mediu, în fiecare an conform prevederilor articolului 62 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile 
industriale. Operatorul furnizează APM Neamț, o dată pe an sau/și la cerere date care să îi permită 
acesteia să verifice conformarea cu valorile limită de emisie în gazele reziduale, valorile limită pentru 
emisiile fugitive ale compușilor organici volatili. Raportul privind conformarea include și planul de 
gestionare a solvenților organici întocmit și transmis anual, potrivit prevederilor prevăzute în Anexa 
nr. 7, partea a 7-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale; 

• Inventarul de emisii de poluanţi în atmosferă pentru anul precedent - la data stabilită de autoritatea 
teritorială de mediu, în fiecare an. 

• Alte date solicitate de APM Neamţ, în baza Ordonanţei de Urgenţă nr. 195/2005, completată şi 
aprobată de Legea 265/2006. 

 
Concentrații şi debite masice de poluanţi,  

• Emisiile COV la cele două instalaţii de tratare aer cu continut de COV nu vor depăşi valorile limită de 
emisie în gazele reziduale de 75 mg C/Nmc; 

• Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) se vor încadra în maxim 20 % 
din cantitatea de solvent utilizată şi se vor determina prin Bilanţul de solvenţi; 

• Zgomotul: nivelului de zgomot generat de activitate în zona de locuințe, se va încadra în limitele 
admise de SR 10009/2017. 

 
Cerința caracteristică a BAT                 Unde este păstrată Cum se identifică Cine este responsabil 

Managementul documentației și registrelor 
Pentru fiecare dintre următoarele elemente ale 
sistemului dumneavoastră de management dați 
informațiile solicitate.   

În prezent Instalația NU are implementat un SMM certificat  

Politici Compartimentul de 
mediu 

Data Şef compartiment 

Responsabilități Compartiment mediu 
/Personal/ angajat 

Data  Şef compartiment  

Ținte Compartimentul de 
mediu 

Data Şef compartiment 

Evidențele de întreținere Compartiment mediu 
/Şefi secţii 

Data, Ed., Rev. Şef compartiment 
implicat 

Proceduri Compartimentul de 
calitate/Compartiment 
mediu 

Data, Ed. , Rev.  Şef compartiment 

Registrele de monitorizare La compartimentul 
care le efectuează/ 
parţial la 
Compartiment mediu  

Data, nr. ordine Şef compartiment 

Rezultatele auditurilor Compartimentul de 
calitate 

Data, nr. ordine Şef compartiment 

Rezultatele revizuirilor Compartimentul de 
calitate 

Data, nr. ordine Şef compartiment 

Evidențele privind sesizările și incidentele Compartiment mediu  Data, nr. ordine Şef compartiment 
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Evidențele privind instruirile Compartiment Mediu/ 
Compartiment de  
Calitate 

Data, nr. ordine Şef compartiment 

3 INTRĂRI DE MATERII PRIME  

3.1 SELECTAREA MATERIILOR PRIME  
Materii prime și materiale auxiliare  
În realizarea producției, sunt necesare materiile prime și materiale auxiliare prezentate în tabelul de mai 
jos.  
 

Materii prime și materiale auxiliare 
Nr. 
crt. 

Denumire  Clasificare 
conform CLP 
1272/2008 

Stare 
fizică 

Mod ambalare / depozitare Cantitate 
anuală  
[tone/an] 

1 Granule polietilenă Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 
Ambalare -în ambalajele originale 

1350 

2 Aditivi Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 
Ambalare -în ambalajele originale 

12,8 

3 Coloranți Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 
Ambalare -în ambalajele originale 

14,92 

4 Folie plastic (BOPP, CAST, 
PE, PET) 

Nepericulos Solid  Depozitare - în depozitul de materie prima  2138,98 

5 Hârtie și hârtie cașerată 
cu PE 

Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 912 

6 Cerneală Flexo 
+ varnish + overprint 

Periculos Lichid  Depozitare - în magazie cerneală  
Ambalare - în ambalajele originale 

128,67 

7 Diluant, soluție spălat 
aniloxi, plăci 
 
 
 
Etoxipropanol + acetat de 
etil 

Periculos Lichid Depozitare în ambalajele originale pe 
platforma betonată 
 
Depozitare în magazie cerneală în 
ambalajele originale 

128,67 

8 Plăci flexografice Nepericulos Solid   Depozitare - în depozitul de materie primă  1,4 

9 Role developer Nepericulos Solid   Depozitare - în depozitul de materie primă  2,4 

10 Benzi dublu adezive Nepericulos Solid  Depozitare - în depozitul de materie primă  2,4 

11 Adezivi laminare Periculos Lichid  Depozitare - în magazie cerneală  
Ambalare - în ambalajele originale 

44 

12 Paleți Nepericulos Solid  Spațiu stocare paleți 100 

13 Folie extensibilă automată Nepericulos Solid  Depozitare - în depozitul de materie primă  
Ambalare – role în cutii carton 

6 

14 Carton (plăci, cutii, tuburi) Nepericulos Solid Vrac – depozit materii prime 68 

 
Notă: 
1) Cantitățile și denumirile materiilor prime care intră în procesul de producție pot varia în funcție de 

comenzile primite de la clienți și de furnizori.  
2) Denumirile substanțelor din bilanțul de materiale sunt denumiri comerciale, acestea pot suferi 

modificări în funcție de furnizor și șarja de producție dar păstrează aceeași compoziție chimică, 
alegerea lor se face pe bază de rețete care nu  aduc modificări calitative produselor finite. 

 
Consumuri de utilități 

Utilități 
Nr. 
crt. 

Utilități UM Consumuri anual estimat 

1.  Energie electrică MWh/an 900 
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2.  Apă din rețeaua locală m3/an 360 

3.  Gaz metan m3/an 30000 

 

3.2 CERINȚELE BAT  
Cerința caracteristică a BAT              Răspuns Responsabilitate  

Indicați persoana sau grupul de 
persoane responsabil pentru fiecare 
cerință 

Există studii pe termen lung care sunt 
necesar a fi realizate pentru a stabili 
emisiile mediul și impactul materiilor 
prime și materiilor utilizate? 
Dacă da, faceți o listă a acestora și 
indicați în cadrul programului de 
modernizare data la care acestea vor fi 
finalizate. 

Nu – nu a fost cazul Manager General 
 
Responsabil Mediu 

Listați orice substituții identificate și 
indicați data la care acestea vor fi 
finalizate în cadrul programului de 
modernizare. 

- Nu este cazul  

Confirmați faptul că veți menține un 
inventar detaliat al materiilor prime 
utilizate pe amplasament?3) 

Da  Șef producție 

Confirmați faptul că veți menține 
proceduri pentru revizuirea sistematică 
în concordanță cu noile progrese 
referitoare la materiile prime și 
utilizarea unora mai adecvate, cu impact 
mai redus asupra mediului? 

Da Director Tehnic – Comercial 
Responsabil Calitate 
 
 

Confirmați faptul că aveți proceduri de 
asigurare a calității pentru controlul 
materiilor prime? Aceste proceduri 
includ specificații pentru evaluarea 
oricăror modificări referitoare la 
impactul asupra mediului cauzat de 
impuritățile conținute de materiile 
prime și care modifică structura și 
nivelul emisiilor. 

Da, procedurile Sistemului de 
Management al Calităţii 

Responsabil Calitate 

 

3.3 AUDITUL PRIVIND MINIMIZAREA DEȘEURILOR (MINIMIZAREA UTILIZĂRII 
MATERIILOR PRIME)  

             Cerința caracteristică a BAT             Răspuns Responsabilitate  
Indicați persoana sau grupul 
de persoane responsabil 
pentru fiecare cerință 

 
 
1 

A fost realizat un audit al minimizării deșeurilor? 
Indicați data și numărul de înregistrare al 
documentului. 
Notă: Referire la HG 856/2002 

Nu. Periodic se realizează 
analize în cadrul Grupelor de 
îmbunătăţire a calităţii.  

Manager General, 

Şefi compartimente 

 
 
 
2 

Listați principalele recomandări ale auditului și data 
până la care vor fi implementate. 
Anexați planul de acțiune cu măsurările necesare 
pentru corectarea neconformităților înregistrate în 
raportul de audit.  

- - 
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3 

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, 
identificați, principalele oportunități de minimizare a 
deșeurilor și data până la care ele vor fi 
implementate. 

Achiziţionarea de materii 
prime conform specificaţiilor 
tehnice şi respectarea 
parametrilor de operare a 
proceselor este suficientă 
pentru reducerea cantităţilor 
de deşeuri.  

Utilizarea de ambalaje 
refolosibile pe fluxul 
tehnologic şi la livrarea 
produselor. 

Director Tehnic -  Comercial, 
Şef Secţie producţie, 
Responsabil Mediu  

4 
 

Indicați data programată pentru realizarea viitorului 
audit. 

2024  

 Confirmați faptul că veți realiza un audit privind 
minimizarea deșeurilor cel puțin o dată la 3 ani. 
Prezentați procedura de audit și 
rezultatele/recomandările auditului precum și 
modul de punere în practică a acestora în termen de 
2 luni de la închiderea lui. 

da Responsabil Mediu 

3.4 UTILIZAREA APEI  

3.4.1 Alimentarea cu apă 

• Pentru scopul igienico-sanitar și pentru stingerea incendiilor alimentarea se realizează din sistemul 
de alimentare cu apă a Municipiului Piatra Neamț,  printr-un branșament la aducțiunea Dn = 400 m 
ce alimentează comunele Săvinești, Roznov, Zănești conform contractului nr. 
1360126286180/03.12.2010 încheiat cu Compania Județeană Apa Serv SA. 

• De menționat este faptul că în fluxul tehnologic nu se folosește apă. 

3.4.2 Rețeaua de apă pentru stingerea incendiilor 

• Soluția tehnică adoptată este instalație de stins incendiu prin intermediul hidranților exteriori. 

• Chiar dacă clădirea se situează la risc mic de incendiu s-au luat masuri suplimentare de stingerea a 
incendiilor. Astfel s-a montat un rezervor bicameral cu un volum total de 100 mc , dotat cu două 
grupuri de pompare apă de incendiu, unul pentru hidranții exteriori și unul pentru instalația de 
stingere incendiu cu spumă din magazia cu materie prima. Din branșamentul de alimentare a unității 
cu apă potabilă se asigură și refacerea rezervei de incendiu care așa cum este relevat în breviarul de 
calcul este de 0,66 l/sec. 

• Obiectivul are un rezervor (recipient cilindric subteran din PAFS) cu un volum de 100 mc, bicameral, 
pentru rezerva de incendiu, amplasat în zona spațiului verde; 

• Camera tehnică cilindrică din PAFS, cu D=2,5 m, înălțime de 3,0 m, dotată cu grup de pompare apă 
incendiu, tip Grundfos,  pentru hidranții exteriori; 

• Camera tehnică cilindrică din PAFS, cu D= 2,5 m, înălțimea 3,0 m, dotată cu grup de pompare apă 
incendiu, tip Grundfos,  pentru instalația de stingere incendiu cu spumă. Hidranții exteriori au un 
debit de 10 l/s și o perioadă de funcționare de 2 ore. 

3.4.3 Rețea de canalizare menajera 

• Apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare interioare, oficii precum și  de la spațiile de 
servire a mesei, sunt evacuate în canalizarea proprie  ce este formată din 3 fose septice cu volum de 
8, 12 și 25 m3. Apele uzate sunt preluate în urma vidanjării de către societatea ECO EXPERT SALUB 
SRL pe baza contractului încheiat. Calitatea apelor menajere evacuate respectă condițiile de calitate 
a NTPA 002/2005. În urma vidanjării apele uzate sunt transportate la stația de epurare a orașului 
Piatra Neamț. 
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3.4.4 Evacuarea apelor pluviale 

• Apele pluviale care se scurg de pe platforma de parcare, de pe platforma exterioară betonată 
precum și apele pluviale colectate de pe clădire nu prezintă o încărcătură mare de poluant deoarece 
autoturismele angajaților sunt bine întreținute și astfel nu se generează scurgeri de lichide auto, iar 
de pe platformele betonate exterioare clădirii nu sunt antrenate substanțe poluante.  

3.4.5 Cerințele BAT pentru utilizarea apei  
Cerința caracteristică a BAT                        Răspuns Responsabilitate  

Indicați persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 
fiecare cerință 

A fost realizat un studiu privind utilizarea eficientă 
a apei? Indicați data și numărul documentului 
respectiv.  

Nu .   

Listați principalele recomandări ale acelui studiu și 
data până la care recomandările vor fi 
implementate. 
Dacă un Plan de acțiune este disponibil, este mai 
convenabil ca acesta să fie anexat aici. 

- - 

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului 
de apă? Dacă DA, descrieți succint mai jos 
principalele rezultate. 

Nu e cazul. În procesul tehnologic nu se 
utilizează apă. 

- 

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat 
identificați principalele oportunități de 
îmbunătățire a utilizării eficiente a apei și data 
până la care acestea vor fi (sau au fost) realizate. 

Nu e cazul. În procesul tehnologic nu se 
utilizează apă. 

- 

Indicați data până la care va fi realizat următorul  
studiu. 

- - 

Confirmați faptul că veți realiza un studiu privind 
utilizarea apei cel puțin la fel de frecvent ca și 
perioada de revizuire a autorizației integrate de 
mediu și că veți prezenta metodologia utilizată și 
că și rezultatele recomandărilor auditului într-un 
interval de 2 luni de la încheierea acestuia. 

Nu e cazul. În procesul tehnologic nu se 
utilizează apă. 

- 

4 PRINCIPALELE ACTIVITĂȚI  

4.1 INVENTARUL PROCESELOR  
NUMELE 
PROCESULUI 

NUMĂRUL 
PROCESULUI  
(dacă e cazul) 

DESCRIERE CAPACITATE 
MAXIMĂ – producție 
anuală 

Producere folie 
/film polietilenă 

 Acest proces are mai multe etape ce sunt prezentate în 
continuare: 

• depozitare materie primă; 

• topirea şi compresia granulelor; 

• extrudare; 

• formarea balonului se realizează în capul de suflare, 
unde sub acţiunea presiunii şi temperaturii, 
„topitura” trece prin filieră şi iese sub formă de 
balon; 

• aplicare tratament CORONA folie. Tratamentul se 
face în mod automat, folia fiind supusă unei 
descărcări electrice de înaltă tensiune electrică; 

• bobinare produs finit; 

• efectuare control de calitate al produsului finit ce se 
face prin:  autocontrol, de catre operatori, în mod 

• folii polietilenă 
extrudate – 1295 
tone/an; 

• folii plastic finisate – 
1947 tone/an; 

• hârtie finisată – 844 
tone/an. 

 
 

Cantitățile diferă în 
funcție de comenzile 
clienților. 
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direct cu instrumente de măsură; autocontrol al 
maşinii, prin calculatoarele de proces;  control final, 
în laboratorul utilat cu aparate şi instrumente de 
măsură şi control; 

• stocare (în magazia specială pe paleţi de lemn, 
ambalat corespunzător); 

• livrare produs finit. 

Imprimare 
flexografică 

 Constă în: 

• proiectarea modelului (etapă realizată pe 
calculator); 

• separaţie culori (etapă realizată pe calculator); 

• developare plăci, fără solvent; 

• montare plăci pe sleeves; 

• imprimare – maşină de imprimat flexografică; 

• laminare – maşină de laminat fără solvent; 

• debitare, finisare – maşină de debitat şi finisat; 

• ambalare. 

Preparare cerneală 
în cadrul stației de 
mixare 

 Stația de mixare  GT18 a fost concepută pentru a oferi o 
soluție accesibilă în prepararea de cerneală în sistem 
automat. Această instalație permite reproducerea de 
cerneală de orice culoare, în orice moment. Sistemul 
este complet automatizat și usor de folosit, permite 
utilizatorului să obțină o cantitate dorită și refolosire 
până la încadrarea ca deșeuri. 

Îndepărtare 
cerneală uscată – 
utilizând mașina 
Flexowash  1500 

 Mașina FLEXOWASH 1500 îndepărtează cerneala uscată 
din cupele cilindrului anilox cu ajutorul unui lichid alcalin. 
 

Spălare părți 
componente 
utilizând mașina 
de spălat 
FLEXOWASH 
PK200 SIDELOAD 

 Mașina de spălat părți componente este folosită pentru 
curățarea (îndepărtarea cernelei uscate) de pe anumite 
părți componente (găleți, camera dr. blade, etc.) ale 
mașinilor de imprimat cu ajutorul solventului. 

Spălare plăci  

utilizând mașina 

de spălat 

FLEXOWASH PW 

82 WR 

 

 Mașina de spălat plăci îndepărtează cerneala uscată de 
pe plăcile flexografice cu ajutorul unui lichid alcalin. 
Procesul de spălare este complet automat și constă în 3 
etape: spălare, clătire și uscare. 
 

Tăiere tuburi – 

utilizând mașina 

TCMG PLUS 

 

 Se taie tuburile la dimensiunea dorită. Capetele ramase 
sunt reasamblate cu o banda adeziva si refolosite. 

 

Spălare aniloxi – 

utilizând laserul 

 

 În interiorul mașinii de spălat se realizează curățarea cu 

laser a aniloxilor murdari de cerneală. 

Măsurare volum 

aniloxi 

 

 Se utilizează un instrument de măsură cu laser pentru 
măsurarea volumului aniloxilor. 

 

 

4.2 DESCRIEREA PROCESELOR  

4.2.1 Descrierea activității 

Activitatea de bază a societăţii este producția de film și folie din granule de polietilenă pentru ambalarea 
produselor alimentare și nealimentare, diverse produse industriale și  agricole, filme/folii de protecție 



Solicitare parte tehnică pentru activitatea de tipărire 
Punct de lucru: loc. Săvinești, jud. Neamț 

Operator: SC AMCOR FLEXIBLES  Piatra Neamț SRL 
 

 26 

pentru diverse scopuri, imprimarea flexografică a foliei din material plastic și a hârtiei (destinate 
industriei alimentare și nealimentare). 
În dotarea secției de extrudare există un extruder și un granulator, iar în dotarea secției de prelucrare 
există două mașini de imprimare flexografică în 8 grupuri de culoare, dotate cu dispozitiv de Oxidare 
Termică Regenerativă, maşină de laminat, două echipamente de debitat şi finisat, magazie de cerneală 
în care este inclusă stația de mixare cerneală, trei distilatoare cu capacitate de 60 litri, 120 litri și 400 
litri,  șopron acoperit pentru paleți. Pregătirea pentru imprimare se realizează în cadrul societăţii în 
sistem computer to plate cu developare termică. Anterior tipăririi, nuanța de culoare necesară 
imprimării este măsurată și testată în laboratorul din dotare și pregătită în stația de cerneală. 
 
Producere folie/film de polietilenă: 
Acest proces are mai multe etape ce sunt prezentate în continuare: 

• depozitare materie primă; 

• materia primă sub formă de granule este livrată în saci, care se depozitează în magazia de materie 
primă. Stocul de granule este format din granule virgine, achiziționate de la furnizori, și granule 
rezultate din regranularea foliei neconforme cu ajutorul utilajului de regranulat EREMA. Cantitatea 
anuală de granule estimată a fi utilizată este de 1350 tone. 

• topirea şi compresia granulelor; 

• prin sistemul de alimentare cu granule a extruderului, granulele sunt introduse în pâlniile de 
alimentare şi de aici ajung în cilindrul de extrudare. Sub acţiunea căldurii dezvoltată de către 
rezistenţele electrice şi frecării, materia primă se înmoaie, „topeşte”, şi este împinsă spre capul de 
suflare; 

• extrudare; 

• materia primă „topită” este trecută în zona de alimentare a capului de suflare prin canalele speciale 
care asigură omogenizarea „topiturii”; 

• formare balon; 

• formarea balonului se realizează în capul de suflare, unde sub acţiunea presiunii şi temperaturii, 
„topitura” trece prin filieră şi iese sub formă de balon; 

• balonul este calibrat cu dispozitive specializate, răcit cu aer în interior şi în exterior şi măsurat 
automat; 

• aplicare tratament CORONA folie. Tratamentul se face în mod automat, folia fiind supusă unei 
descărcări electrice de înaltă tensiune electrică; 

• bobinare produs finit; 

• filmul de polietilenă se bobinează în mod automat pe tuburi de carton sau alte materiale, pe utilaje 
speciale în parametrii doriţi: 

• efectuare control de calitate al produsului finit ce se face prin:  autocontrol, de catre operatori, în 
mod direct cu instrumente de măsură; autocontrol al maşinii, prin calculatoarele de proces;  control 
final, în laboratorul utilat cu aparate şi instrumente de măsură şi control; 

• stocare (în magazia specială pe paleţi de lemn, ambalat corespunzător); 

• livrare produs finit. 

 
Activitatea de imprimare flexografică 

Constă în: 

• proiectarea modelului (etapă realizată pe calculator); 

• separaţie culori (etapă realizată pe calculator); 

• developare plăci, fără solvent; 

• montare plăci pe sleeves; 

• imprimare – maşină de imprimat flexografică; 

• laminare – maşină de laminat fără solvent; 

• debitare, finisare – maşină de debitat şi finisat; 

• ambalare. 
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Procedeul de tipărire flexografică se bazează pe principiul tiparului înalt, ceea ce presupune că 
elementele de imagine sunt în relief. Imprimarea se realizează în utilaje cu tambur central. În procesul 
de tipărire o parte din cerneala de pe suprafața formei pentru tipar (placa de fotopolimer) este 
transferată pe suportul de imprimare prin contactul dintre placă și suport. Plăcile sunt achiziționate de la 
furnizori externi, de catre compartimentul Prepress realizându-se doar prelucrarea acestora pentru 
imprimare. 
Suportul de imprimat cuprinde o gamă largă  de materiale, cum ar fi materialele plastice (BOPP, OPP, PE, 
PET, CPP, etc.) sau hârtie. 
În procesul de tipărire sunt folosite cerneluri pe bază de solvenți organici volatili (40-60%) cum ar fi 
alcoolul etilic, acetatul de etil, etoxipropanolul, etc, 
Uscarea cernelurilor pe suportul de imprimare se realizează prin suflarea cu aer cald care duce la 
evaporarea compușilor organici volatili, ce ulterior sunt distruși prin procedeul Oxidare Termică 
Regenerativă. Aerul cald necesar uscării cernelei este produs de mașina de imprimat cu ajutorul unui 
arzător pe bază de metan care este incorporat în mașina de imprimat. 
Pentru curățarea utilajului se utilizează solvenții care se află și în compoziția cernelurilor. Curățarea se 
realizează în sistem cu circuit închis, și cu recuperarea solventului pentru reutilizare. 
 
Preparare cerneală în cadrul stației de mixare 

Stația de mixare  GT18 a fost concepută pentru a oferi o soluție accesibilă în prepararea de cerneală în 
sistem automat. Această instalație permite reproducerea de cerneală de orice culoare, în orice moment. 
Sistemul este complet automatizat și usor de folosit, permite utilizatorului să obțină o cantitate dorită și 
refolosire până la încadrarea ca deșeuri.  
Componentele sunt stocate în butoaie fixe cu o capacitate de 200 Kg. 
Numărul maxim de componente:18 (+1 pornit/oprit) 

• cerneala se eliberează în găleți de 20 kg cu precizie de 1g; 

• cântărirea se face cu un cântar electronic; 

• capacitatea nominală este de 100 T/an în condițiile de funcționare 8h/zi, 5 zile/săptămână. 

Spălarea se realizează în sistem cu circuit închis, și cu recuperarea solventului pentru reutilizare. 
Această instalație prezintă o serie de avantaje: 

• reduce stocul de cerneală, in functie de vechimi este depozitata in butoaie pe culori pentru a putea 
fi luata in calcul la noile retete, prin urmare, cerneala se reutilizeaza pentru a obtine alte culori. 

• reduce pierderile de cerneală; 

• reduce cantitatea de deșeuri generate. 

Îndepărtare cerneală uscată – utilizând mașina FLEXOWASH 1500 

Mașina FLEXOWASH 1500 îndepărtează cerneala uscată din cupele cilindrului anilox cu ajutorul unui 
lichid alcalin. 
Lichidul alcalin este introdus în cuvă pe un dispozitiv care îi imprimă o turație de 6 rotații / minut în trei 
regimuri. 
În timpul unui regim o pompă cu membrane asigură lichidul alcalin pe toată suprafața aniloxului. După 
terminarea regimului de spălare, cilindrul se rotește pentru scurgerea totală a lichidului. După 
terminarea timpului de scurgere se închide circuitul lichidului alcalin și se deschide circuitul de clătire cu 
apă caldă. La curățarea unui anilox se folosește aproximativ 5g soluție alcalina. Cantitatea de apă 
necesară pentru clătirea unui anilox este de 30 litri care, după spălarea aniloxului, este colectată într-un  
recipient de plastic de 1000L (IBC). 
Lichidul alcalin nu este clasificat ca substanță periculoasă. Regimul de funcționare este de 2h/zi 
 
Spălarea părților componente – utilizând mașina de spălat FLEXOWASH PK200 SIDELOAD 

Mașina de spălat părți componente este folosită pentru curățarea (îndepărtarea cernelei uscate) de pe 
anumite părți componente (găleți, camera dr. blade, etc.) ale mașinilor de imprimat cu ajutorul 
solventului. 
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Un ciclu de curățare durează 40 – 60 minute și constă în 3 etape: spălare, clătire și uscare. În cadrul 
spălării o pompă preia solvent din primul rezervor printr-un filtru și îl pulverizează peste părțile 
componente așezate pe suportul de spălare din interiorul mașinii prin intermediul unui braț mobil 
prevăzut cu duze. Scurgerea este proiectată pentru a asigura faptul că o cantitate cât mai mare de 
solvent se întoarce printr-o supapă de scurgere automată către rezervor pentru refolosire. În cadrul 
clătirii, cea de-a doua pompă circulă solventul din cel de-al doilea rezervor printr-un filtru în zona de 
spălare unde părțile componente sunt clătite și apoi printr-o scurgere înapoi la al doilea rezervor pentru 
a fi reutilizat. Etapa de clătire durează aproximativ 3-5 minute. Este nevoie de aproximativ 5 minute 
pentru ca solvenții să se stabilizeze în mașina de spălat cu capac închis dupa care începe etapa de uscare 
în care aerul din mașina de spălat va fi condus catre RTO. 
La ciclul de spălare se folosește diluant redistilat. 
 
Spălare plăci – utilizând mașina de spălat FLEXOWASH PW 82 WR 

Mașina de spălat plăci îndepărtează cerneala uscată de pe plăcile flexografice cu ajutorul unui lichid 
alcalin. Procesul de spălare este complet automat și constă în 3 etape: spălare, clătire și uscare. 
Spălarea: Plăcile sunt așezate pe banda transportoare și sunt trase automat în mașină. Lichidul este 
pulverizat pe plăci și este curățat prin intermediul unor perii foarte moi. Lichidul este recirculat de o 
pompă cu diafragmă. În timpul curățării, lichidul este drenat înapoi în rezervor pentru reutilizare. 
Clătirea: Plăcile sunt clătite cu apă provenita din rezervorul de apă al mașinii (clătire cu buclă închisă). 
Uscarea: Plăcile se usucă printr-o rolă de burete și prin intermediul aerului cald provenit de la un 
ventilator din partea din spate a maşinii. 
   
Tăiere tuburi – utilizând mașina TCMG PLUS 

Se taie tuburile la dimensiunea dorită. Capetele ramase sunt reasamblate cu o banda adeziva si 
refolosite. 
 
Spălare aniloxi – utilizând laserul 

În interiorul mașinii de spălat se realizează curățarea cu laser a aniloxilor murdari de cerneală. 
 
Măsurare volum aniloxi 

Se utilizează un instrument de măsură cu laser pentru măsurarea volumului aniloxilor. 

4.2.2 Dotări 

1. Clădiri: 

• Clădire cu o suprafață totală de 686 m2 – secție extrudare, ce este compartimentată în: 
o hală producţie; 

o magazie materie primă; 

o magazie produse finite; 

o laborator;  

o birouri; 

o vestiare; 

o grupuri sanitare. 

 

• Clădire cu o suprafață de 1824 m2 – secție prelucrare, compartimentată în: 

o hală producţie; 

o prepress;   

o birouri; 

o vestiare; 

o grupuri sanitare; 
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o magazie de cerneală; 

o șopron acoperit (depozitare paleti); 

o spatiu depozitare produs finit. 

 

• Clădire cu o suprafață de 1014 m2, compartimentată în: 

o hală producție; 

o spațiu de depozitare materie primă; 

o laborator. 

 
2. Utilaje, instalații, mașini și dispozitive: 

• Extruder Optimex – Windmoller & Hoelscher – utilizat pentru producerea filmului de polietilenă în 3 
straturi  - 1 bucată; 

• Granulator Ereme – asigură transformarea deșeurilor de folie neconformă în granule – 1 bucată; 

• Compresor aer Kaeser cu presiunea P= 8 barri – asigură necesarul de aer instrumentar pentru toate 
activitățile – 1 bucată ; 

• Compresor aer Compair cu presiunea P= 8 barri – asigură necesarul de aer instrumentar pentru 
toate activitățile –2 bucăți ; 

• Chiller Trane – asigură prin încălzire sau răcire, după caz, temperatura constantă – 2 bucăți; 

• Mașină de imprimat Primaflex CM8 cu 8 culori – imprimă pe diverse suporturi în regim flexografic – 
1 bucată; 

• Mașină de implrimat Miraflex AM8 cu 8 culori - imprimă pe diverse suporturi în regim flexografic – 1 
bucată; 

• Laminator Nordmecanica Simplex – cu funcționare ce nu necesită utilizare solvent – laminează 2 folii 
prin aplicare de adeziv de laminare fără solvent – 1 bucată; 

• World mixer WM-420 Nordmecanica S.P.A - cu funcționare ce nu necesită utilizare solvent – mixează 
adezivul de laminare și întăritorul aferent – 1 bucată; 

• World mixer WM-2580 Nordmecanica S.P.A - cu funcționare ce nu necesită utilizare solvent – 
mixează adezivul de laminare și întăritorul aferent – 1 bucată; 

• Mașină de debitat și finisat DCM – Panthere 3 – taie la diverse dimensiuni folii imprimate sau 
neimprimate și le bobinează – 1 bucată; 

• Mașină de debitat și finisat Kampf-Conslit 1608 – taie la diverse dimensiuni folii imprimate sau 
neimprimate și le bobinează – 1 bucată; 

• Paletizor EVA 1500 seria S18315 – înfoliază automat paleții cu bandă stretch – 1 bucată; 

• Manipulator Dalmec tip PEC – ajută la apucarea și manipularea automată a rolelor – 2 bucăți; 

• Uscător aer Compair – deshidratează aerul de alimentare al compresorului – 1 bucată; 

• Chiller Trane - asigură prin încălzire sau răcire, după caz, temperatura constantă în cilindrul de 
imprimare – 1 bucată; 

• Instalație de climatizare cu răcire evaporativă – furnizează aer rece pentru procesul de extrudare – 1 
bucată; 

• Instalație de furnizare aer cald – furnizează aer cald la stația de cerneală – 1 bucată; 

• Combină pentru inscripționat clișeele CDI Dpark 4835 – gravează placa flexografică – 1 bucată; 

• Combină developare termică 1000 TD-DU PONT – developează, fără solvent, placa flexografică 
gravată – 1 bucată; 

• Combină developare termică 2000 TD-DU PONT – developează, fără solvent, placa flexografică 
gravată – 1 bucată; 

• Combină expunere clișee la acțiunea UV-1000 ECLF DU PONT – polimerizează placa flexografică 
înainte de developare – 1 bucată; 

• Mașină de montat clișee JMHEAFORD – fixează plăcile flexografice pe sleevuri – 1 bucată; 
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• Utilaj pentru Oxidare Termică Regenerativă  (Regenerative Thermal Oxidizer – producător: 
Environmentan Integrated Solutions LTD.) cu debit de 21000 m3/h – arde conținutul COV din gazele 
tehnologice – 1 bucată; 

• Gaz cromatograf Varian GC 430 – folosit pentru analiza produsului finit (determină retenția de 
solvent) – 1 bucată; 

• Spectrofotometru Cary 50 - folosit pentru analiza produsului finit (studiază migrarea aminelor 
aromatice) – 1 bucată; 

• Proofer IGT F1 – măsoară nuanța cernelii – 1 bucată; 

• Stație mixare cerneală Inmaker Dispending Systems – folosită pentru mixarea cernelii din diverse 
componente – 1 bucată; 

• Mașină de spălat aniloxi Flexowash 1500 – folosită pentru curățarea și spălarea de cerneală a 
aniloxilor– 1 bucată; 

• Mașină de spălat aniloxi cu laser – folosită pentru curățarea de cerneală a aniloxilor cu ajutorul 
laserului – 1 bucată; 

• Instrument de măsurare a volumului aniloxilor cu laser – folosit pentru măsurarea volumului 
aniloxilor – 1 bucată; 

• Mașină de spălat părți componente FlexoWash PK200 Sideload – folosită pentru curățarea 
(îndepărtarea cernelii uscate) de pe anumite părți componente (găleți, cameră dr. blade) ale 
mașinilor de imprimat cu ajutorul solventului – 1 bucată; 

• Mașină de spălat plăci FlexoWash PW 82 WR – folosită pentru îndepărtarea cernelii uscate de pe 
plăcile flexografice cu ajutorul unui lichid alcalin – 1 bucată; 

• Mașină de tăiat tuburi TCMG Plus – taie tuburile la dimensiunea dorită – 1 bucată;  

• Grup electrogen de intervenție Gebas-A, cu funcționare pe motorină – asigură alimentarea cu 
energie electrică a casei pompelor. Grupul pornește automat în cazul lipsei de tensiune a rețelei, 
astfel încât să fie asigurată alimentarea continuă cu energie electrică a grupului de pompare dotat 
cu sprinklere pentru stingerea incendiilor – 1 bucată; 

• Grup pompare (casa pompelor) Idrofoglia cu alimentare electrică – intră în funcțiune în mod 
automat în cazul în care apare un incendiu – 1 bucată; 

• Instalație cu CO2 pentru stingerea incendiilor – intră în funcțiune în mod automat în cazul în care 
apare un incendiu – 3 bucăți; 

• Centrală termică murală, putere 31 kW, funcționare pe gaz metan – asigură necesarul de apă caldă 
și căldură – 3 bucăți; 

• Centrală termică murală, putere 55 kW, funcționare pe gaz metan - – asigură necesarul de căldură – 
2 bucăți; 

• Mașină de spălat pardoseala Karcher – funcționare pe bază de acumulator – folosită pentru 
curățarea pardoselilor – 1 bucată; 

• Lampă Fly Plus Zap 80 W  - atrage insectele în jurul mașinilor, acestea ulterior lipindu-se pe placa 
adezivă – 4 bucăți; 

• Barieră laser – asigură protecția angajaților – 5 bucăți; 

• Cuvă retenție solvent – colectare solvent în cazul apariției unor fisuri ce pot cauza scurgeri 
accidentale – 2 bucăți. 

Mijloace de  ridicat: 

• Motostivuitor Linde H20T, Seria H2X350T04063/2006 – funcționare pe bază de butan – folosit 
pentru manipularea produselor – 1 bucată; 

• Motostivuitor Jungheinrich, Model TFG 320, Seria FN470/96/2014 - funcționare pe bază de butan – 
folosit pentru manipularea produselor – 1 bucată; 

• Motostivuitor VI&RUS, Serie SGM6092416 - funcționare pe bază de butan – folosit pentru 
manipularea produselor în exterior – 1 bucată; 

• Electrostivuitor cu 4 puncte de sprijin – funcționare pe bază de acumulator – folosit pentru 
manipularea produselor în interior – 1 bucată; 
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• Transpaletă electrică manuală - funcționare pe bază de acumulator – folosită pentru manipularea 
produselor în interior – 1 bucată. 

 

Pe amplasament există și o serie de echipamente periferice: 

• controller de grosime film, funcționare în mod continuu și automat, cu regularizarea grosimii, în 
timp de 0,2 – 0,4 secunde; regularizare între  0 si 2%; grosime film 25 – 120 microni, lățime maximă 
film 2600 mm (desfășurat); 

• controller de debit, funcționare în mod continuu și automat, cu regularizarea debitului de  material 
și implicit a grosimii filmului, în timp de 0,2 – 0,4 secunde; 

• controller lățime film, funcționare în mod continuu și automat, cu regularizarea lățimii în timp de 
0,2-0,4 secunde; regularizare între 0 și 2 mm; 

• sistem de alimentare-dozare granule 4 buncăre/extruder cu sistem automat de alimentare și dozare 
(utilizat pentru componenți inclusiv aditivi);  

• sistem CORONA cu tensiune reglabiă de la 34 la 50 dynn (condiționare pentru imprimare), pe 2 fețe; 

• sistem de tăiere margini film (ștraifuri) pentru aliniere avansată a filmului în timpul bobinării; 

• răcitoare, stație de compresoare aer. 

 
Dotările și mijloacele de intervenție PSI sunt conform normelor specifice în vigoare având următoarele 
componente: 

• pe amplasament există 17 hidranţi (5 sunt exteriori şi 12 sunt interiori); 

• 18 stingătoare (9 cu praf şi 9 cu gaz); 

• toate incintele sunt dotate cu instalație de stingere cu perdea de apă cu cap tip sprinkler, detectoare 
de fum și trape de evacuare a fumului conectate la centrala de alarmare.  

• există rezervă intangibilă de apă de 250 m3, conectată la grupul de pompare, care este acționată de 
un grup generator independent; 

• instalația de CO2 asigură stingerea automată a incendiilor (fără intervenție umană) pentru mașinile 
Primaflex, Miraflex și pentru stația de cerneală. 

• instalație  de detecție incendiu cu centrală de alarmare și senzori de fum;  

• locuri de fumat conforme amenajate în exterior. 
 
Dotări privind protecția și igiena muncii 

• Grupuri sanitare, oficiu, vestiare, spații de servire a mesei și puncte dotate cu truse sanitare de prim 
ajutor conforme cu normele specifice în vigoare. 

4.3 INVENTARUL INTRĂRILOR (MATERIILOR PRIME) ȘI IEȘIRILOR 
(PRODUSELOR) 

4.3.1 Materii prime și auxiliare și produse obținute 

Materii prime și materiale auxiliare  
În realizarea producției, sunt necesare materiile prime și materiale auxiliare prezentate în tabelul de mai 
jos.  

Materii prime și materiale auxiliare 
Nr. 
crt. 

Denumire  Clasificare 
conform CLP 
1272/2008 

Stare 
fizică 

Mod ambalare / depozitare Cantitate 
anuală  
[tone/an] 

1 Granule polietilenă Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 
Ambalare -în ambalajele originale 

1350 

2 Aditivi Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 
Ambalare -în ambalajele originale 

12,8 

3 Coloranți Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 
Ambalare -în ambalajele originale 

14,92 

4 Folie plastic (BOPP, CAST, Nepericulos Solid  Depozitare - în depozitul de materie prima  2138,98 
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PE, PET) 

5 Hârtie și hârtie cașerată 
cu PE 

Nepericulos Solid Depozitare - în depozitul de materie primă 912 

6 Cerneală Flexo 
+ varnish + overprint 

Periculos Lichid  Depozitare - în magazie cerneală  
Ambalare - în ambalajele originale 

128,67 

7 Diluant, soluție spălat 
aniloxi, plăci 
 
 
 
Etoxipropanol + acetat de 
etil 

Periculos Lichid Depozitare în ambalajele originale pe 
platforma betonată 
 
Depozitare în magazie cerneală în 
ambalajele originale 

128,67 

8 Plăci flexografice Nepericulos Solid   Depozitare - în depozitul de materie primă  1,4 

9 Role developer Nepericulos Solid   Depozitare - în depozitul de materie primă  2,4 

10 Benzi dublu adezive Nepericulos Solid  Depozitare - în depozitul de materie primă  2,4 

11 Adezivi laminare Periculos Lichid  Depozitare - în magazie cerneală  
Ambalare - în ambalajele originale 

44 

12 Paleți Nepericulos Solid  Spațiu stocare paleți 100 

13 Folie extensibilă automată Nepericulos Solid  Depozitare - în depozitul de materie primă  
Ambalare – role în cutii carton 

6 

14 Carton (plăci, cutii, tuburi) Nepericulos Solid Vrac – depozit materii prime 68 

 
Notă: 
3) Cantitățile și denumirile materiilor prime care intră în procesul de producție pot varia în funcție de 

comenzile primite de la clienți și de furnizori.  
4) Denumirile substanțelor din bilanțul de materiale sunt denumiri comerciale, acestea pot suferi 

modificări în funcție de furnizor și șarja de producție dar păstrează aceeași compoziție chimică, 
alegerea lor se face pe bază de rețete care nu  aduc modificări calitative produselor finite. 

 
Consumuri de utilități 

Utilități 
Nr. 
crt. 

Utilități UM Consumuri anual estimat 

4.  Energie electrică MWh/an 900 

5.  Apă din rețeaua locală m3/an 360 

6.  Gaz metan m3/an 30000 

 
Cantități de produse și subproduse rezultate 
Produsele principale rezultate din activitate sunt prezentate în continuare: 

• folii polietilenă extrudate – 1295 tone/an; 

• folii plastic finisate – 1947 tone/an; 

• hârtie finisată – 844 tone/an. 

 
Utilizarea materiilor prime şi a materialelor auxiliare se realizează cu respectarea practicilor BAT în 
domeniu: 

• evidenţierea lunară a consumurilor specifice de materii prime şi materiale auxiliare, în registre, 
analiza periodică a consumurilor realizate, în vederea stabilirii eficienţei utilizării lor; 

• studierea în permanenţă a progreselor din domeniul şi aplicarea lor, pe baza analizei cost/beneficiu, 
în scopul utilizării acelor materii prime şi materiale auxiliare cu impact redus asupra mediului;  

• realizarea controlului calităţii materiilor prime pe baza unor proceduri, care să prevadă modul de 
acţiune în caz de neconformităţi, astfel încât impactul asupra mediului să fie redus sau nul.  

4.3.2 Substanțe și preparate chimice periculoase  

Substanțele chimice periculoase utilizate în cadrul fabricii sunt descrise mai jos. 
 
Gestiunea substanțelor chimice și periculoase 
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Accesul la aceste produse este limitat la persoanele autorizate iar folosirea lor se face strict sub control. 
Modul de ambalare şi depozitare face imposibilă scurgerea, emiterea de vapori, etc. a acestor substanţe 
şi preparate chimice periculoase. Societatea are implementat un sistem de gestionare a chimicalelor şi a 
altor produse utilizate, acestea fiind însoţite de certificate, declaraţii de conformitate şi fişe cu date de 
securitate conform prevederilor legale în vigoare. 
 
Substanțele periculoase utilizate sunt aprovizionate periodic, in cantități limitate si sunt păstrate în 
magazia special concepută, in ambalajele originale (bidoane închise ermetic, sigilate, etichetate), în 
magazie cu ventilație naturală și paviment betonat. Utilizarea substanțelor periculoase se face in 
conformitate cu procedura privind utilizarea substanțelor periculoase, implementată la nivelul societății. 
Vor fi respectate informațiile privind condițiile de depozitare, manipulare și  utilizare din fișele de 
securitate și condițiile legale existente. Ambalajele contaminate cu substanțe periculoase vor fi 
depozitate temporar in containerul amplasat la rampa de deșeuri, preluate si valorificate ulterior prin 
firme autorizate. Transportul substanțelor se face cu mijloace auto ale societăților contractante.  
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Substanțe chimice periculoase  

 
Nr. 
crt. 

Denumirea substanței 
periculoase 

Clasificare cf. CLP 
1272/2008 

Fraze de pericol substanță 
periculoasă 

Substanțe componente / 
Fraze pericol asociate 

Procent 
ingredient 

Cantitatea utilizată 
[tone/an] 

Mod de stocare  Cantitatea maxima 
in STOC 

Cerneală 

 1 Cerneală  seria FH 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid  

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

1-etoxi-2-propanol 
 

45 – 50 % 147 tone Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

17  tone (9 tone 
cerneala proaspata 
+ 8 tone leftover) Acetat de etil 4,5 – 5 % 

Etanol 12 – 13,5 % 

1 – Propanol 2,5 – 3 % 

2 - Propanol 2,5 – 3 % 

2 Cerneală  seria HLB 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

Acetat de etil  < 16 % Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală Etanol 30 - 50 % 

2 - Propanol < 3,5 % 

3 Cerneală  seria TCN 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

1-etoxi-2-propanol 45 – 50 % Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

Acetat de etil 4,5 – 5 % 

Etanol 12 – 13,5 % 

1 – Propanol 2,5 – 3 % 

2 - Propanol 2,5 – 3 % 

4 Cerneală  
FRD300W0000RO 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Iritant pentru ochi, 
categoria 2 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 
 

Dioxid de titan 30 – 50 % Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

Acetat de etil 10 – 20 % 

Etanol 30 – 50 % 
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5 Cerneală  FXX500 L 
1000 RO 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

1-etoxi-2-propanol 20 – 21,5 % Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

Acetat de etil 13,5 – 15 % 

Etanol 10,5 – 12 % 

2 – Propanol  3 – 3,5 % 

Fosfat de butil titan 
(catalizator) 

1 – 1,5 % 

1– Propoxipropan-2-ol 19,5 – 21 % 

6 Cerneală  FXX502 L 
1000 RO 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

1-etoxi-2-propanol 10 – 20 % Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

Acetat de etil 4,5 – 5 % 

Etanol 12 – 13,5 % 

2 – Propanol  5 – 10 % 

7 Cerneală tipografică 
PNT100W0000 RO 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Stare agregare: Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

Acetat de etil 10 – 20 % Găleți și butoaie 
metalice (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

Etanol 10 – 30 % 

2 – propanol  1 – 5 % 

1-metoxi-2-propanol 5 – 9 % 

Dioxid de titan 9 – 30 % 

Adezivi de laminare 

8 Adeziv laminare  
TEXACHEM SF 301 
Producător: Euroink 
România 
  
Amestec lichid 

Canceriginitate, 
categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – 
expunere repetată, 
categoria 2 
Iritarea ochilor, 
categoria 1 
Iritarea pielii, categoria 
2 
Toxicitate asupra unui 

H351- Susceptibil de a provoca 
cancer 
H373 - Poate provoca leziuni ale 
organelor 
H319 – Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
H315 - Cauzează iritarea pielii 
H335 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
H334 – Poate cauza alergii sau 
simptome de astm sau dificultăți 

Difenil metilen de 
izocianat 

10 – 30 % 47 tone Ambalaje originale 4 tone 
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organ țintă specific – o 
singură expunere, 
categoria 3 
Sensibilizarea căilor 
respiratorii, categoria 1 
Sensibilizarea pielii, 
categoria 1 

de respirație dacă este inhalat 
H317 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 

9 Adeziv laminare 
NOVACOTE SF 784 A 
Producator Coim Italia 
 
Amestec  lichid vâscos 

Provoacă iritarea pielii, 
categoria 2 
Provoacă o iritare gravă 
a ochilor, categoria 2 
Poate provoca 
simptome de astm sau 
dificultăți de respirație 
dacă este inhalat, 
categoria 1 
Poate provoca o 
reacției alergică a pielii, 
categoria 1 
 Susceptibil de a 
provoca cancer, 
categoria 2 
Poate provoca iritarea 
căilor respiratorii (STOT 
SE), categoria 3 
Poate provoca daune 
organelor în caz de 
expunere îndelungată 
sau repetată prin 
inhalare (STOT RE), 
categoria 2 

H315 - Cauzează iritarea pielii 
H317 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 
H319 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 
H334 – Poate cauza alergii sau 
simptome de astm sau dificultăți 
de respirație dacă este inhalat 
H335 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
H351 - Susceptibil de a provoca 
cancer 
H373 – Poate provoca leziuni ale 
organelor în caz de expunere 
îndelungată sau repetată prin 
inhalare 

Hexan, 1,6-
diisocyanato-
homopolymer 

15 – 25 % Butoaie metalice 
(ambalaje originale) 
în magazie cerneală 

 

Diizocianat de 4,4-
metilen-difenil 

10 – 15 % 

Difenilmetan-2,4 -
diizocianat 

10 – 15 % 

Solvenți 

10 Solvent 
Q Print E 
 
Producător: Oqema  RO 
SRL 
 

 Lichide inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator H319 – 
Cauzează iritații grave ale ochilor 
 

Etanol 70 – 72 % 97,68 tone IBC 1 mc metalic 
(ambalaje originale) 
în magazie cerneală 

1,7 tone diluant 
proapăt  

Acetat de etil 7 – 10 % 

Isopropanol 15 – 20 % 
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Lichid  
 

IBC 1 mc metalic 
(ambalaje originale) 
în magazie cerneală 

12 Acetat de etil (etil 
esterul acidului acetic) 
 HLS 002 A 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Lichid 

Lichide inflamabile, 
categoria 2 
Lezarea gravă a ochilor, 
categoria 2 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 – Cauzează iritații grave ale 
ochilor  
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator  
 

Acetat de etil 100 % 115,67 tone Butoaie metalice 
(ambalaje originale) 
în magazie cerneală 

0,17 tone 

13 Etoxipropanol 
 Întârzietor HLS 006 
Producător: DFP 
Druckfarben România 
SRL 
 
Lichid  

Lichide inflamabile, 
categoria 3 
Toxicitate asupra unui 
organ țintă specific – o 
singură expunere (STOT 
SE), categoria 3 

H226 – Lichid și vapori inflamabili 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator  
 

1-ethoxypropan-2-ol ˃ 95 % Butoaie metalice 
(ambalaje originale) 
în magazie cerneală 

Soluții spălare 

14 Soluție spălare aniloxi  
FW Anilox + Cleaner 
 
Producător: Flexo Wash 
Aps 
Lichid 

Afecțiuni ale pielii, 
categoria 1 
Leziuni oculare, 
categoria 1 

H314 – Cauzează arsuri grave ale 
pielii și afectează ochii 
H318 – Cauzează afecțiuni grave 
ale ochilor  

(2-metoximetil-
etoxi)propanol 

10 – 15 % 115,67  tone Bidoane material 
plastic (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală 

0,24 tone 

Tetrasodiu etilen 
diamino tetraacetat  

3 – 5 % 

Hidroxid de sodiu (sodă 
caustică) 

1 – 3 % 

Alcool C9-C11 etoxilat 1 – 3 % 

Alcool alcoxilat 1 – 3 % 

15 Soluție spălare plăci FW 
UV Solvent Cleaner 4 
Producător: Flexo Wash 
Aps 
 
Lichid 

Provoacă iritarea 
ochilor, categoria 2 
Toxicitate cronică 
pentru mediul acvatic, 
categoria 3 

H319 – Cauzează iritații grave ale 
ochilor  
H412 – Periculos pentru 
viețuitoarele acvatice cu efecte 
de lungă durată  

Dipropylene glycol 
monomethyl ether 
(DPM) 

< 40 % Bidoane material 
plastic (ambalaje 
originale) în magazie 
cerneală Isotridecanol etoxilat < 3 % 

 
Substanţele sau amestecurile cărora le sunt atribuite sau pe care trebuie aplicate frazele de pericol H340, H350, H350i, H360D sau H360F din cauza conţinutului 
lor în compuși organici volatili fiind clasificate ca substanţe cancerigene, mutagene sau toxice pentru reproducere în conformitate cu Regulamentul (CE) 
nr. 1272/2008, ar trebui înlocuite, în măsura în care este posibil, cu substanţe sau amestecuri mai puţin nocive în termenul cel mai scurt cu putinţă conform 
Directivei 2010/75/UE. 
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Substanțe cu regim special 
Substanțele utilizate în instalație se supun unui regim special conform regulamentului REACH, cum ar fi: 

• Amestec cu conținut de substanțe deosebit de îngrijorătoare (SVHC), care sunt conținute în lista cu 
candidați conform REACH, articolul 59 

• Amestec cu conținut de substanțe care prezintă motive de îngrijorare deosebită (SVHC), el 
necesitând a fi aprobat conform Anexei XIV din REACH 

• Amestec cu conținut de substanțe care îndeplinesc criteriile de identificare a substanțelor PBT/vPvB 
în conformitate cu REACH, anexa XIII. 
 
Listă substanțe chimice periculoase conținute în materiile prime folosite în cadrul activității și încadrarea 

conform Regulamentului REACH 

 
Nr. 
crt. 

Substanță chimică CAS EC Clasificare CLP 1272/2008 Prevedere Regulament 
REACH 

1 Acetat de etil 
 
Ethyl acetate 
C4H8O2 

141-78-6 205-500-4 Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
Poate provoca somnolență 
sau amețeli 

Această substanță este 
înregistrată în Registrul 
REACH și este produsă 
sau importată în zona 
economică europeană 
în cantitate mai mare 
de 100.000 tone/an. 

2 Etoxipropanol 
 
1-ethoxypropan-2-
ol 
C5H12O2 

1569-02-4 216-374-5 Lichid şi vapori inflamabili 
Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
Poate provoca somnolență 
sau amețeli 

Această substanță este 
înregistrată în Registrul 
REACH și este produsă 
sau importată în zona 
economică europeană 
în cantități cuprinse 
între 10.000 și 100.000 
tone/an. 

3 Difenil-metan-4,4' 
– diizocianat 
 
4,4-
methylenediphenyl 
diisocyanate  
C15H10N2O2 

101-68-8 202-966-0 Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
Este periculoasă în cazul 
inhalării 
Susceptibil pentru provocare 
cancer 
Poate cauza afectarea 
organelor în cazul expunerii 
repetate sau de lungă durată 
Cauzează iritații ale pielii 
Poate cauza reacție alergică a 
pielii 
Poate cauza alergii sau 
simtome de astm sau 
dificultăți de respirație dacă 
este inhalată  
Poate cauza iritarea 
sistemului respirator 

Această substanță este 
înregistrată în Registrul 
REACH și este produsă 
sau importată în zona 
economică europeană 
în cantitate mai mare 
de 100.000 tone/an. 

4 Difenilmetan-2,4'-
diizocianat 
 
o-(p-
isocyanatobenzyl) 
phenyl isocyanate 
C15H10N2O2 

5873-54-1 227-534-9 Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
Este periculoasă în cazul 
inhalării 
Susceptibil pentru provocare 
cancer 
Poate cauza afectarea 
organelor în cazul expunerii 
repetate sau de lungă durată 
Cauzează iritații ale pielii 
Poate cauza reacție alergică a 
pielii 
Poate cauza alergii sau 
simtome de astm sau 

Această substanță este 
înregistrată în Registrul 
REACH și este produsă 
sau importată în zona 
economică europeană 
în cantități cuprinse 
între 100.000 și 
1.000.000 tone/an. 
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dificultăți de respirație dacă 
este inhalată  
Poate cauza iritarea 
sistemului respirator 

5 Hexane, 1,6-
diisocyanato 
 
Hezamethylene 
diisocyanate, 
oligomers 
 
C8H12N2O2 

28182-81-
2 

500-060-2 Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
Este periculoasă în cazul 
inhalării 
Este periculoasă pentru 
mediul acvatic cu efecte pe 
termen lung 
Poate cauza reacție alergică a 
pielii 
Poate cauza iritarea 
sistemului respirator 
Poate cauza reacție alergică a 
pielii 
Poate cauza alergii sau 
simtome de astm sau 
dificultăți de respirație dacă 
este inhalată  

- 

 
 
Substanțele și preparatele chimice periculoase (adezivi laminare din gama Texacote, adezivi laminare din 
gama Novacote) se încadrează la Art. 58. Din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, „Substanțele 
sau amestecurile cărora le sunt atribuite sau care se încadrează în frazele de pericol H340, H350, H350i, 
H360D sau H360F, din cauza conținutului lor în compuși organici volatili, clasificate drept cancerigene, 
mutagene ori toxice pentru reproducere potrivit prevederilor Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008, se 
înlocuiesc în procesele tehnologice, în măsura în care este posibil, cu substanțe sau amestecuri mai 
puțin nocive, în cel mai scurt timp posibil, cu respectarea prevederilor reglementărilor incidente în 
vigoare”. 
 
Verificarea încadrării în prevederile Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident 
major în care sunt implicate substanțe periculoase 
Referitor la încadrarea în prevederile Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident 
major în care sunt implicate substanțe periculoase, calculul încadrării activității la unul dintre articolele 7 
sau 8 este făcut în continuare. 
 

Verificare încadrare Lege 59/2016 
Nr. 
crt. 

Denumirea 
substanței 
periculoase 

Clasificare cf. CLP 
1272/2008 

Fraze de pericol Cantitatea 
maxima in 
STOC, 
tone 

Limita 
inferioară / 
limita 
superioară – 
Anexa 1, 
Partea 1 din 
legea 59, 
tone 

Se 
încadrează? 
Da/NU 

Cerneală 

 1 Cerneală  seria 
FH 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid  

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

17 50-200 NU 

2 Cerneală  seria 
HLB 
Producător: DFP 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 

50-200 NU 
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Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

3 Cerneală  seria 
TCN 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

4 Cerneală  
FRD300W0000R
O 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Iritant pentru ochi, 
categoria 2 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 
 
 

50-200 NU 

5 Cerneală  
FXX500 L 1000 
RO 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

6 Cerneală  
FXX502 L 1000 
RO 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

7 Cerneală 
tipografică 
PNT100W0000 
RO 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

Adezivi laminare  

8 Adeziv laminare  
TEXACHEM SF 
301 
Producător: 
Euroink România 
  
Amestec lichid 

Canceriginitate, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – expunere 
repetată, categoria 
2 
Iritarea ochilor, 
categoria 1 
Iritarea pielii, 
categoria 2 

H351- Susceptibil de a provoca 
cancer 
H373 - Poate provoca leziuni ale 
organelor 
H319 – Cauzează iritații grave 
ale ochilor 
H315 - Cauzează iritarea pielii 
H335 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
H334 – Poate cauza alergii sau 
simptome de astm sau 

4 50-200 NU 



Solicitare parte tehnică pentru activitatea de tipărire 
Punct de lucru: loc. Săvinești, jud. Neamț 

Operator: SC AMCOR FLEXIBLES  Piatra Neamț SRL 
 

 41 

Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere, categoria 
3 
Sensibilizarea căilor 
respiratorii, 
categoria 1 
Sensibilizarea pielii, 
categoria 1 

dificultăți de respirație dacă 
este inhalat 
H317 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 

9 Adeziv laminare 
NOVACOTE SF 
784 A 
Producator Coim 
Italia 
 
Amestec  lichid 
vâscos 

Provoacă iritarea 
pielii, categoria 2 
Provoacă o iritare 
gravă a ochilor, 
categoria 2 
Poate provoca 
simptome de astm 
sau dificultăți de 
respirație dacă este 
inhalat, categoria 1 
Poate provoca o 
reacției alergică a 
pielii, categoria 1 
 Susceptibil de a 
provoca cancer, 
categoria 2 
Poate provoca 
iritarea căilor 
respiratorii (STOT 
SE), categoria 3 
Poate provoca 
daune organelor în 
caz de expunere 
îndelungată sau 
repetată prin 
inhalare (STOT RE), 
categoria 2 

H315 - Cauzează iritarea pielii 
H317 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 
H319 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 
H334 – Poate cauza alergii sau 
simptome de astm sau 
dificultăți de respirație dacă 
este inhalat 
H335 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
H351 - Susceptibil de a provoca 
cancer 
H373 – Poate provoca leziuni 
ale organelor în caz de 
expunere îndelungată sau 
repetată prin inhalare 

50-200 NU 

Solvenți 

10 Solvent 
Q Print E 
 
Producător: 
Oqema  RO SRL 
 
Lichid 

 Lichide inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator H319 – 
Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
 

1,7 50-200 NU 

12 Acetat de etil 
(etil esterul 
acidului acetic) 
 HLS 002 A 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Lichid 

Lichide inflamabile, 
categoria 2 
Lezarea gravă a 
ochilor, categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 – Cauzează iritații grave 
ale ochilor  
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator  
 

0,17 50-200 NU 

13 Etoxipropanol 
 Întârzietor HLS 
006 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Lichid  

Lichide inflamabile, 
categoria 3 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H226 – Lichid și vapori 
inflamabili 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator  
 

50-200 NU 

Soluții spălare 

14 Soluție spălare Afecțiuni ale pielii, H314 – Cauzează arsuri grave 0,24 50-200 NU 
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aniloxi  
FW Anilox + 
Cleaner 
 
Producător: 
Flexo Wash Aps 
Lichid 

categoria 1 
Leziuni oculare, 
categoria 1 

ale pielii și afectează ochii 
H318 – Cauzează afecțiuni grave 
ale ochilor  

15 Soluție spălare 
plăci FW UV 
Solvent Cleaner 
4 
Producător: 
Flexo Wash Aps 
 
Lichid 

Provoacă iritarea 
ochilor, categoria 2 
Toxicitate cronică 
pentru mediul 
acvatic, categoria 3 

H319 – Cauzează iritații grave 
ale ochilor  
H412 – Periculos pentru 
viețuitoarele acvatice cu efecte 
de lungă durată  

50-200 NU 

 
Verificarea încadrării pentru fiecare substanță în parte 
Substanțele chimice și amestecurile care reprezintă cernelurile, solvenții, adezivii de laminare sunt în 
mare majoritate încadrate în Partea 1 din Anexa 1 a Legii, categoriile H2, H3, P. Cantitățile minime 
relevante corespunzătoare nivelului inferior, respectiv superior pentru aceste substanțe este de 50 tone, 
respectiv 200 tone. Se face precizarea că pe amplasament nu se găsesc substanțe din categoria H1, P1a, 
P2, P5a, P6a, pentru care nivelul inferior minim este de 5 tone. Pe amplasament nu se găsesc substanțe 
din Partea 2, Anexa 1.  
 
Astfel, se consideră că toate amestecurile materii prime și auxiliare, au nivelul inferior de 50 tone și 
nivelul superior de 200 tone. Capacitatea totală de stocare pentru aceste substanțe este de 20 tone 
maxim pentru toate cele 7 tipuri de cerneală utilizate) tone pentru fiecare amestec, sub nivelul inferior 
de 50 tone. Se fac următoarele precizări: 

• Capacitatea de 20 tone reprezintă capacitatea maximă ce poate fi stocată  în incintă. În lista de 
substanțe sunt prezentate mai multe tipuri de cerneluri, solvenți și adezivi de laminare. În timpul 
funcționării este posibil să fie achiziționate materii prime și de la alți furnizori, însă substanțele 
active rămân aceleași.  

• Unele substanțe (ex: diluant sau adezivi laminare) pot fi depozitate și în afara halei de producție însă 
nu este o practică uzuală. Pentru calcul SEVESO, s-a considerat că singurul spațiu de stocare este în 
incinta halelor. 

 
Nicio substanță / amestec NU se încadrează în prevederile Legii 59/2016 nici la nivelul inferior și nici la 
nivelul superior. 
 
Verificarea încadrării cumulate la pragul inferior și superior 
Prezenta lege se aplică amplasamentelor de nivel inferior / superior dacă suma: 
q1/QL1 + q2/QL2 + q3/QL3 + q4/QL4 + q5/QL5 + . . .  este mai mare sau egală cu 1, 
• unde qx = cantitatea de substanţă periculoasă x (sau categoria de substanţe periculoase) inclusă în partea 1 

sau în partea 2 din prezenta anexă, 

• iar QLX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru substanţa periculoasă sau categoria x din coloana 2, 
partea 1, sau din coloana 2, partea 2 din prezenta anexă. 

 
Această regulă se utilizează pentru evaluarea pericolelor pentru sănătate, pericolele fizice şi pericolele 
pentru mediu. Prin urmare, ea trebuie aplicată de trei ori: 
 
a) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care se încadrează în categoriile de 
toxicitate acută 1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanţele periculoase 
care se încadrează în secțiunea H, rubricile de la H1 - H3, din partea 1; 
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Clasă Substanță Cantitate 
maximă pe 
amplasament, 
tone 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 

Acetat de etil  + 
Etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 

Calcul cumulat    0.4622  < 1 0.115 < 1 

 
Pentru Substanțele periculoase enumerate în partea 2, care se încadrează în categoriile de toxicitate 
acută 1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanțele periculoase care se 
încadrează în secțiunea H, rubricile de la H1 - H3, din partea 1, activitatea NU se încadrează în 
prevederile Legii 59/2016 la nivelul inferior și nici la nivel superior. 
 
b) pentru însumarea substanţelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt explozivi, gaze 
inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze oxidante, lichide inflamabile, substanţe şi amestecuri autoreactive, 
peroxizi organici, lichide şi solide piroforice, lichide şi solide oxidante, împreună cu substanţele 
periculoase care se încadrează la secţiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1; 
Clasă Substanță Cantitate 

maximă pe 
amplasament, 
tone 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 

Acetat de etil  + 
Etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 

Calcul cumulat    0.4622  < 1 0.115 < 1 

 
Pentru substanțe periculoase enumerate în partea 2, care sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli 
inflamabili, gaze oxidante, lichide inflamabile, substanțe şi amestecuri autoreactive, peroxizi organici, 
lichide şi solide piroforice, lichide şi solide oxidante, împreună cu substanțele periculoase care se 
încadrează la secțiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1, activitatea NU se încadrează în 
prevederile Legii 59/2016 la nivelul inferior și nici la nivel superior 
 
c) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt încadrate ca periculoase 
pentru mediul acvatic - toxicitate acută categoria 1, toxicitate cronică categoria 1 sau 2, împreună cu 
substanţele periculoase care se încadrează la secțiunea E, rubricile de la E1-E2, din partea 1. 
 
Clasă Substanță Cantitate 

maximă pe 
amplasament, 
tone 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 

Acetat de etil  + 
etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 

Calcul cumulat    0.4622  < 1 0.115 < 1 



Solicitare parte tehnică pentru activitatea de tipărire 
Punct de lucru: loc. Săvinești, jud. Neamț 

Operator: SC AMCOR FLEXIBLES  Piatra Neamț SRL 
 

 44 

 
Dispozițiile relevante din prezenta lege se aplică dacă oricare dintre sumele obținute prin calculele 
menționate la lit. a)-c) este mai mare sau egală cu 1. 
 
Concluzii privind încadrarea SEVESO 
Se concluzionează că activitatea NU se încadrează în prevederile Legii 59/2016 – nu este amplasament 
de nivel inferior și nici amplasament de nivel superior. 
 

Calcul SEVESO - final 

Substanță 
Cantitate 
maximă pe 
amplasament 

Cantitate 
relevantă 
– nivel 
inferior 

Cantitate 
relevantă 
– nivel 
inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Se 
incadreaza 
la nivel 
inferior? 
DA = 1; 
NU = 0 

Se 
incadreaza 
la nivel 
superior? 
DA=1; 
NU=0 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 0 0 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 0 0 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 0 0 

Acetat de etil + 
etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 0 0 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 0 0 

Calcul cumulat - Substanțele periculoase enumerate în partea 2, care 
se încadrează în categoriile de toxicitate acută 1, 2 sau 3 (prin 
inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanțele 
periculoase care se încadrează în secțiunea H, rubricile de la H1 - H3, 
din partea 1 0.4622 0.115 0 0 

Calcul cumulat - substanțe periculoase enumerate în partea 2, care 
sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze oxidante, 
lichide inflamabile, substanțe şi amestecuri autoreactive, peroxizi 
organici, lichide şi solide piroforice, lichide şi solide oxidante, 
împreună cu substanțele periculoase care se încadrează la secțiunea P, 
rubricile de la P1 - P8, din partea 1 0.4622 0.115 0 0 

Calcul cumulat -substanțele periculoase enumerate în partea 2, care 
sunt încadrate ca periculoase pentru mediul acvatic - toxicitate acută 
categoria 1, toxicitate cronică categoria 1 sau 2, împreună cu 
substanţele periculoase care se încadrează la secțiunea E, rubricile de 
la E1-E2, din partea 1. 0.4622 0.115 0 0 

4.3.3 Bilanț COV 

Verificarea încadrării in Legea 278/2013, anexa 7: 
Partea 2: Activitatea este specifică punctului 3: Alt tip de rotogravură, flexografie, tipărire serigrafică în 
rotativă, unități de laminare sau glazurare (˃15), tipărire serigrafică în rotativă pe textile sau carton 
(˃30), pentru care valoarea de prag de consum al solvenților organici în tone/an este >15 (interval 15 – 
25 tone). Conform calculului de mai jos, TOTAL COV în substanțele utilizate în instalație: 460 tone/an, 
ceea ce înseamnă că activitatea se încadrează în prevederile Anexei 7 din Legea 278/2013.  
Pentru această activitate:  

• valoarea-limită de emisie în gazele reziduale pentru valori de prag > 25 tone/an solvenți organici 
este de 100 mg C/Nmc (pentru activitate de flexografie) 

• valorile-limită pentru emisiile fugitive (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) pentru valori de 
prag >25 tone/an solvenți organici este de 20%  

 
Cantitățile de substanțe cu conținut de solvent organici utilizați in activitate sunt următoarele: 
 

Substanțe chimice cu continut de COV utilizate în cadrul activității Amcor Flexibles Piatra Neamt 
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Nr. 
Crt. Denumire substanta 

Continut de 
COV [%] 

Cantitate 
utilizata 
[tone] 

COV total 
cantitate 
utilizată 
[tone] 

Cantitate 
maxima 
utilizata anual 
[tone/an] 

COV total la 
capacitate maxima 
[tone/an] 

1 
Diluant distilat folosit 
la spălarea utilajelor 100 78,14 78,14 90 90 

2 
Diluant distilat 
reintrodus în proces 100 19,54 19,54 20 20 

3 

TCN, Overprint, 
Varnish, Lac (folosite 
în cadrul mașinilor de 
imprimare) 50 216 108 220 110 

4 
Diluant, acetat de etil, 
etoxipropanol 100 228,48 228,48 240 240 

  TOTAL   360,577 286,964 570 460 

 
TOTAL COV în substanțele/amestecurile utilizate în instalație: 460 tone/an. 
 
Verificarea încadrării în Anexa 1, pct. 6.7 din Legea 278/2013 
Din punct de vedere al consumului de solvenți societatea depășește valoarea de prag specificata in 
Anexa 1, legea 278/2013 pct. 6.7. Tratarea suprafețelor materialelor, a obiectelor sau a produselor 
utilizând solvenți organici, în special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, 
impermeabilizare, glazurare, vopsire, curățare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent 
organic mai mare de 150 kg pe oră sau mai mare de 200 de tone pe an (în unitate se folosesc maxim 480  
tone solvent organic/an). 
 
În aceste condiții, activitatea se încadrează în Anexa 1 a legii 278.2013 și este obligatorie aplicarea 
celor mai bune tehnici disponibile în ceea ce privește acoperirea suprafețelor. 
 
Modul de gospodărire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substanțele si preparatele 
periculoase:  

• societatea deține toate Fisele cu date de securitate pentru amestecurile si substanțele periculoase si 
nepericuloase prezente pe amplasament, întocmite conform REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008 
AL PARLAMENTULUI EUROPEAN ŞI AL CONSILIULUI din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, 
etichetarea şi ambalarea substanțelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a Directivelor 
67/548/CEE şi 1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006, in limba 
romana; 

• amestecurile si substanțele periculoase se stochează și manipulează conform Fiselor cu date de 
securitate, in cantități strict necesare (conform comenzilor primite), fără a crea depozite. 

 
 
Informații referitoare la utilizarea COV 
Substanțele / amestecurile care conțin COV se aplică / utilizează în interiorul halelor de producție. 
Aplicarea cernelurilor și a produselor de acoperire utilizate cu conținut de solvent se face în mod 
automatizat. Procedeul de tipărire flexografică se bazează pe principiul tiparului înalt, ceea ce presupune 
că elementele de imagine sunt în relief. Imprimarea se realizează în utilaje cu tambur central. În procesul 
de tipărire o parte din cerneală de pe suprafața formei pentru tipar (placa de fotopolimer) este 
transferată pe suportul de imprimare prin contactul dintre placă și suport. Suportul de imprimat cuprinde 
o gamă largă  de materiale, cum ar fi materialele plastice (BOPP, OPP, PE, PET, CPP, etc.) sau hârtie. În 
procesul de tipărire sunt folosite cerneluri pe bază de solvenți organici volatili (40-60%) cum ar fi alcoolul 
etilic, acetatul de etil, etoxipropanolul, etc. 
Emisiile COV apar în timpul etapei de uscare a cernelurilor aplicate pe suportul de imprimare. Uscarea  se 
realizează prin suflarea cu aer cald care duce la evaporarea compușilor organici volatili, ce ulterior sunt 
distruși prin aplicarea procedeului de Oxidare Termică Regenerativă ce are loc în echipamentul instalat 
pe amplasament produs Environmental Integrated Solutions LTD . Aerul cald necesar uscării cernelei este 
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produs de mașina de imprimat cu ajutorul unui arzător cu funcționare pe bază de metan care este 
încorporat în mașina de imprimat. 
Pentru curățarea utilajului se utilizează solvenții care se află și în compoziția cernelurilor. Curățarea se 
realizează în sistem cu circuit închis, și cu recuperarea solventului pentru reutilizare. 
Fiecare echipament ce folosește substanțe cu conținut COV este prevăzut cu puncte de aspirare a 
emisiilor COV amplasate foarte aproape de locul în care se realizează aplicarea produselor cu conținut de 
COV, astfel reușindu-se aspirarea aproape în totalitate a emisiilor COV. Emisiile COV rezultate în urma 
aplicării produselor în cadrul procesului de tipărire(alcool etilic, acetat de etil, etanol, etoxipropanol) care 
se degajă anual din procesele tehnologice de tipărire  sunt captate de instalaţiile de ventilaţie de la 
fiecare utilaj şi introduși în dispozitivul RTO (Oxidare Termică Regenerativă) unde sunt distruse în 
proporție >95%. 
Principala caracteristică a instalației RTO de tipul regenerativ este dată de recuperatoarele de căldură 
regenerativă: în cadrul acestui proces, energia termică a gazului purificat este înmagazinată într-o masă 
de recuperare a căldurii, masă care se află chiar în zona de oxidare si care permite utilizarea căldurii 
direct în procesul de oxidare. Ca masă de înmagazinare a căldurii se utilizează o umplutură formată din 
piese fasonate din ceramică. 
Eficiența transferului de căldură se ridică la o valoare ce poate depăși 95%. Funcționarea autotermă este 
posibilă și la concentrații mici de COV. În cazul în care funcționarea autotermă nu este atinsă, COV sunt 
totuși distruși în camera de ardere. Pentru aceasta se utilizează un arzător cu combustibil suplimentar 
(metan) care asigură, în cazul unei încărcări minime cu substanțe poluante (COV) a gazului rezidual ce 
trebuie purificat, atingerea și menținerea temperaturii de  reacție în camera de ardere. 
Instalația se compune din două regeneratoare pe suport fix și baza ceramică.                   
Regeneratoarele sunt cuplate ciclic: un corp ceramic încălzește gazul rezidual până la oxidarea COV, iar 
un altul preia temperatura de la gazul purificat prin oxidare. 
 Gazele purificate sunt eliminate în atmosferă prin intermediul unui coș de evacuare, cu secțiune 
rotundă (Dint = 725 mm). Coșul de evacuare are înălțimea de 11 m de la nivelul solului și depășește cu 
2,3 m nivelul clădirii. 
Pentru efectuarea probelor FID, pe coșul de evacuare au fost dispuse două zone de recoltare. Primul 
punct de recoltare este dispus la H=4m față de sol, al doilea punct se află la H= 8m față de sol. 
 
Bilanț de solvenți 
Emisiile COV apar în timpul etapei de uscare a cernelurilor aplicate pe suportul de imprimare. Uscarea  
se realizează prin suflarea cu aer cald care duce la evaporarea compușilor organici volatili. Se estimează 
că aproximativ 4  % din cantitatea totală de COV rezultată în urma aplicării produselor se blochează 
chimic în stratul de cerneală / vopsea aplicată. Restul emisiilor COV sunt captate în cazul mașinilor de 
imprimare (Miraflex AM8  și Primaflex CM8) de sistemul centralizat de ventilație al mașinilor  ce asigură 
transportarea gazelor încărcate cu COV către echipamentul de oxidare termică regenerativă. Hala 
tipografică nu este prevăcută cu ferestre sau cu instalație de ventilare, astfel toate emisiile sunt captate 
de sistemul de ventilație ce asigură transportul către echipamentul de tratare. Având în vedere faptul că, 
capacitatea sistemului de  ventilație este de 14000 m.c/h, iar volumul de aer din hală este de 13080 
m.c./h, rezultă că în interval de o oră întregul volum de aer din hală este eliminat prin sistemul 
centralizat de ventilație prezent la nivelul mașinilor de imprimare.  
Emisiile totale COV (E)  rezultate în urma desfășurării procesului sunt constituite  din: 

• emisii captate (O1) – în cazul cărora valoarea-limită de emisie în gazele reziduale stabilită prin 
intermediul Anexei 7 a Legii 78/2013, pentru valori de prag > 25 tone/an solvenți organici, este 
de 100 mg C/Nmc; 

• emisii fugitive (F) – în cazul cărora valorile-limită pentru emisiile fugitive (procentaj din 
cantitatea de solvent utilizată) stabilite prin intermediul Anexei 7 a Legii 78/2013, pentru valori 
de prag >25 tone/an solvenți organici este de 20%. 
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Emisiile captate (O1) sunt introduse în cadrul echipamentului RTO de oxidare termică regenerativă, 
unde sunt tratate cu o eficiență de 97 %, ce asigură obținerea unei concentrații COV mai mică de 20 
mgC/Nm.c. în gazele eliminate în atmosferă. 
 

Distribuția COV-urilor în unitate 
Nr. 
Crt. 

Denumire 
substanta 

COV total 
la 
capacitate 
maxima 
[tone/an] 

Procent din 
COV care se 
fixeaza chimic 
in urma 
activității de 
tipărire [%] 

Cantitate 
COV fixata 
chimic in 
urma 
activității de 
tipărire 
[tone] 

Cantitatea 
de COV 
care se 
emite difuz 
[tone] 

Cantitatea 
de COV 
plecata cu 
produsul 
[0,0000002 
%] tone 

Cantitatea 
de COV 
retinuta 
pe filtre 
[97%] 
tone 

Cantitatea 
de COV 
emisa 
difuz in 
atmosfera 
[tone] 

1 Diluant distilat 
folosit la 
spălarea 
utilajelor 90 

26,64 23,976 5,14 0,00000018 87,3 2,7 

2 Diluant distilat 
reintrodus în 
proces 20 

26,64 5,328 1,15 0,00000004 19,4 0,6 

3 TCN, 
Overprint, 
Varnish, Lac 
(folosite în 
cadrul 
mașinilor de 
imprimare) 110 

26,64 29,304 6,284 0,00000022 106,7 3,3 

4 Diluant, 
acetat de etil, 
etoxipropanol 240 

26,64 63,93 13,71 0,00000048 232,8 7,2 

  TOTAL 460  26,64 122,538 26,284 0,00000092 446,2  

 
Calculul bilanțului de solvenți, cu raportare la consumurile estimate pe 1 an, este conform schemei de 
mai jos: 
 

Bilanț de solvenți pentru instalația considerate – raportare la consumurile estimate pe 1 an 

Parametru 
Valoare calculată pentru 
instalația analizată [kg/an] 

Justificare 
Conform Lege 278/2013, Anexa 7, partea 
a-7-a 

Raportare la consumuri 
estimate pe 1 an 

I – Cantitatea de solvenți organici utilizați 
la intrările în procesul tehnologic  

484654 I = I1 + I2 

I1 – Cantitatea de solvenți organici, în stare 
pură sau amestecuri cumpărate, care este 
utilizată în instalație, în cursul perioadei 
pentru care se calculează bilanțul masic; 

460000 
Lista cu substanțe care conțin COV este 
prezentată mai sus 

I2 – Cantitatea de solvenți organici, în stare 
pură sau amestecuri, recuperați și 
reutilizați ca solvenți intrați în procesul 
tehnologic. Solventul organic reciclat este 
luat în considerare la fiecare utilizare în 
cadrul activității. 

24654 
Se recuperează solvenți cu ajutorul 
distilatoarelor  

O – Cantitatea de solvenți organici ieșiți în 
cursul procesului tehnologic: 

    

O1 – Emisiile în gaze reziduale; 9336  
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O2 – Cantitatea de solvenți organici 
pierduți în apă, luându-se în considerare 
procesul de tratare a apelor uzate atunci 
când se efectuează calculul pentru O5; 

0 
Nu sunt posibilități de transfer a solvenților în 
apa evacuata 

O3 – Cantitatea de solvenți organici care 
rămân sub formă de impurități sau 
reziduuri în produsele rezultate din proces; 

27 
Se consideră că 0,0000002 % din cantitatea 
totală de solvenți rămâne pe piesă și pleacă din 
unitate odată cu produsele. 

O4 – Emisii necaptate de solvenți organici 
în aer. Aceste emisii provin din ventilația 
generală a încăperilor, prin evacuarea 
aerului în mediul exterior, prin ferestre, uși, 
guri de aerisire sau alte deschizături 
similare; 

0 O4 = I – O5 

O5 – Cantitatea de solvenți organici și/sau 
de compuși organici pierduți în urma unor 
reacții chimice sau fizice (inclusiv cei 
distruși, prin incinerare ori prin alte 
metode de tratare a gazelor reziduale sau a 
apelor uzate, ori cei absorbiți, cu condiția 
să nu fie luați în considerare în calculul 
pentru O6, O7 sau O8); 

301863 

Aprox. 26,64 % din cantitatea totală de solventi 
se blocheaza chimic in deșeurile generate 
(straifuri reciclate, ambalaje metalice 
contaminate, deșeu diluant, absorbanți 
contaminați, nămoluri rezultate după 
distilareadiluantului)  și în preparatele 
recuperate. 

O6 – Cantitatea de solvenți organici 
conținuți în deșeurile colectate; 

121635 
COV-urile evacuate cu deseurile sunt deja 
blocate chimic; aceste COV-uri sunt incluse in 
O5.  

O7 – Cantitatea de solvenți organici, ca 
atare sau conținuți în amestecuri, care sunt 
vânduți sau destinați vânzării ca produse cu 
valoare comercială; 

0 Nu se comercializează solvenți 

O8 – Cantitatea de solvenți organici 
conținuți în amestecuri, recuperați în 
vederea reutilizării, dar care nu sunt 
utilizați ca element de intrare în procesul 
tehnologic respectiv, cu condiția să nu fie 
luați în considerare în calculul pentru O7; 

882 
Cantitate solvenți conținuți în preparate 
recuperate, 

O9 – Cantitatea de solvenți organici 
eliberați în alte moduri. 

0 Nu se eliberează solvenți în alte moduri 

C – Consumul 459118 C = I1 -O8 

F – Emisie fugitivă  26284 
F = I1-O1-O5-O6-O7-O8 sau 

F = O2+O3+O4+O9 

E – Emisii de COV  35620 E = F +O1 

Valoare limită pentru emisii fugitive 121163,50 25% din I 

 
Notă: cantitățile sunt în kg raportate la un an. 
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Instalația este conformă cu art. 59 alin. (1) litera a) din secțiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel: 
a) emisiile de compuși organici volatili din instalație respectă valorile-limită de emisie în gazele 

reziduale și valorile limită pentru emisiile fugitive sau valorile-limită pentru emisiile totale, precum și 
celelalte cerințe prevăzute în anexa nr. 7 părțile a 2-a și a 3-a:  Emisiile fugitive (F) sunt 5,4232 % din 
cantitatea de solvenți utilizată în unitate - mai mici decât limita maxim admisă de 20,00% conform 
Legii 278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, poziția 8. 

b) valoarea-limită de emisie în gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solvenți organici 
trebuie să fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate în atmosferă au un debit total de 
9061 mc/h. În decursul unui an se emite în atmosferă o cantitate de 155,72 kg COV într-un timp de 
emisie de 2976 ore/an. Concentrația calculată este de 0,75 mg C/Nmc. Se respectă astfel valoarea 
limită de emisie în gazele reziduale. 

 
Emisii de COV se vor monitoriza în conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie 
al COV-urilor este de 0.052 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel încât nu este necesară o monitorizare 
continuă.  
 

Modul de respectare al valorilor BAT-AEL conform BATC 
Parametru conform BATC Valoare obținută conform 

tehnicilor aplicate in 
instalație 

BAT-AEL conform 
BATC 

Emisii totale de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[kg COV per kg din masa materiilor solide consumată] 

0.025 < 0,05-0,3 

Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[Procentul (%) cantității de solvenți utilizate]  

5,4232 < 1-10 

COVT [mg C/Nm3] 0,75 0-20 

 
Obligații ale operatorului 
Conform bilanţului de solvenţi calculat pentru 1 an de funcționare, activitatea desfășurată în cadrul 
instalaţiei, SE ÎNCADREAZĂ ÎN PREVEDERILE Legii 278/2013, capitolul V – dispoziţii speciale aplicabile 
instalaţiilor şi activităţilor care utilizează solvenţi organici, respectiv: 
1. Operatorul furnizează către APM, o dată pe an sau/și la cerere, date care să îi permită acesteia să verifice 

conformarea cu următoarele condiții:  
a. valorile-limită pentru emisiile fugitive de COV;  

Deoarece nu se depășește valoarea limită a emisiilor fugitive de COV, nu sunt necesare cerințele 
specificate în schema de reducere a emisiilor de compuși organici volatili prevăzută în anexa nr. 7 partea 
a 5-a;  

2. Raportul privind conformarea include, după caz, un plan de gestionare a solvenților organici întocmit 
potrivit prevederilor prevăzute în anexa nr. 7 partea a 7-a.  

 
Practic, operatorul va transmite anual către APM un RAPORT PRIVIND CONFORMAREA, care conține: 
• Plan de gestionare a solvenților organici cu bilanțul solvenților pentru anul de raportare anterior; 

Notă: în cazul în care planul de gestionare a deșeurilor pentru un anumit an de raportare indică o depășire a 
limitei maxim admise pentru emisiile fugitive de COV, atunci se aplică o schemă de reducere a acestor emisii. 
Modul de aplicare a schemei de reducere a emisiilor de COV și stadiul implementării planului de investiții 
aferent schemei de reducere este inclus în raportul anual privind conformarea.  
 

Schemă de reducere a emisiilor de COV 
În cazul analizat, conform calculului efectuat la nivelul unui an de funcționare, nu este necesară 
aplicarea unei scheme de reducere deoarece emisiile fugitive de COV sunt mai mici decât limita maxim 
admisă.  
 
Astfel, conform părții a-5-a din Anexa 7 a Legii 278/2013: 
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• Valoarea de referință pentru reducerea emisiilor corespunde emisiilor care ar rezulta în situația în 
care nu ar fi luată nicio măsură de reducere. În cazul analizat, valoarea de referință este egală cu 
masa totală de COV utilizată, mai puțin COV-urile care se blochează chimic în produs și în deșeuri 
(26,64 %): 
În cazul analizat, Vrre = 26,284 tone/an 

• Valoarea emisiilor anuale de referință este de 10,00% din masa totală de solvenți utilizată; 
În cazul analizat, Vear = 2,6284 tone/an 

• Valoarea țintă de emisie este egală cu valoarea emisiilor anuale de referință înmulțită cu un procent 
de 20%, corespunzător cu valoarea limită pentru emisiile fugitive. (Schema de reducere trebuie să 
asigure reducerea de emisii echivalentă cu cea obținută în cazul în care se aplică valorile limită de 
emisie pentru activitatea nr. 8 din partea a-2-a, anexa 7). 
În cazul analizat, Vte = 5,256 tone/an. 
Vear < Vte → că nu este necesară schema de reducere. 

4.4 INVENTARUL IEȘIRILOR - DEȘEURI 
Din activitate rezultă următoarele tipuri și cantități de deșeuri: 
 

Gestiunea deșeurilor 
Nr. 
crt. 

Denumire deșeu Cod Cantitate 
[tone/an] 

Mod de colectare / 
stocare 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

1.  Deșeuri materiale compozite 04 02 09 2 Depozitate pe 
platforma betonată și 
predate agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 

2.  Deșeuri de materiale plastice  
Rezultă din procesul de extrudare a 
foliei, sunt regranulate și se utilizează 
intern în productie și ulterior se 
comercializează ca materie primă 
către alți clienți. O parte din acest 
deșeu se vinde ca și deșeu 
operatorilor economici autorizați. 

07 02 13    55 Pe platformă 
betonată 

Valorificare 
(R12) 

3.  Deșeuri de vopsele și lacuri cu 
conținut de solvenți organici sau alte 
substanțe periculoase 
 

08 01 11*  100 Colectarea la 
generare în 
recipiente metalice și 
reintroduși în circuitul 
de producție prin 
distilare 

Valorificare (R2) 

4.  Deșeuri de nămoluri apoase cu 
conținut de deșeuri  
Generat în urma activității  de spălare 
a cilindrilor anilox de la echipamentul 
Flexowash și de la mașina de spălat 
plăci 

08 03 07 25 În butoaie metalice 
sau în IBC-uri pe 
platformă betonată 

Eliminare (D14)  

5.  Deșeu tonere uzate 08 03 18 0,015 Depozitare în spațiu 
izolat 

Valorificare 
(R12) 

6.  Deșeuri de adezivi și cleiuri, altele 
decât cele specificate la 08 04 09 

08 04 10 
 

3 Colectarea la 
generare în 
recipiente metalice și 
predarea spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 

7.  Deșeuri de uleiuri hidraulice sintetice 13 01 11* 0,04 Colectarea la 
generare în 
recipiente metalice și 
predarea spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 
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8.  Deșeuri ambalaje hârtie și carton 
 Ambalajele de carton folosite (tuburi, 
separatoare și cutii carton) sunt 
recuperate de la client și refolosite 
până la epuizarea scopului pentru care 
au fost achiziționate. 

15 01 01 21 În zona special 
amenajată și ulterior 
predate în vederea 
valorificării către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12/R3) 

9.  Deșeuri ambalaje din material plastic 
Reprezentată de ambalajele de plastic 
folosite (folie stretch) si folia 
neconforma din reglajele din 
producție. 

15 01 02 20 În zona special 
amenajată și ulterior 
predate în vederea 
valorificării către 
agent economic 
autorizat 

 Valorificare 
(R12/R3) 

10.  Deșeuri ambalaje lemn 
Ambalajele din lemn (paleții) sunt 
refolosiți în circuitul comercial până la 
catalogarea ca și deșeu. 

15 01 03 65 În zona special 
amenajată și ulterior 
predate în vederea 
valorificării către 
agent economic 
autorizat 

 Valorificare 
(R12/R3) 

11.  Deșeuri ambalaje metalice 
necontaminate 

15 01 04 3,5 Ambalajele metalice 
necontaminate sunt 
vândute agenților 
eonomici sau 
persoanelor fizice. 

Valorificare 
(R12) 

12.  Deșeuri ambalaje materiale 
compozite 
Reprezentate de hârtia cașerata cu 
polietilenă neconformă rezultată din 
procesul de producție. 

15 01 05 1 Depozitate pe 
platformă betonată și 
ulterior predate în 
vederea valorificării 
către agent economic 
autorizat. 

Valorificare 
(R12) 

13.  Deșeuri de ambalaje care conțin 
reziduuri sau sunt contaminate cu 
substanțe periculoase 

15 01 10* 15 Ambalaje 
contaminate sunt 
depozitate pe 
platform betonată și 
predate spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 
Eliminare (D15) 

14.  Deșeuri de materiale absorbante 
Materialele folosite pentru curățare 
utilaje, îmbibate cu substanțe 
periculoase 

15 02 02* 4 Depozitate pe 
platforma betonată, 
acoperită și asigurată 
și predate spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 

15.  Deșeu anvelope scoase din uz 
Provenite de la autoturisme 

16 01 03 ocazional Depozitate în spațiul 
special amenajat și 
predate către agent 
economic autorizat în 
vederea valorificării 

Valorificare 
(R12) 
 

16.  Deșeu baterii cu plumb 16 06 01* 0,002 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat în vederea 
valorificării 

Valorificare 
(R12) 
 

17.  Deșeuri metalice 
Provenite de la activitățile de 
întreținere 

17 04 05 1,5 Colectate în container 
metalic și predate în 
vederea valorificării 
către agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

18.  Deșeuri nămoluri rezultate de la 
tratarea fizico-chimicp cu conținut de 
substanțe chimice 
Nămolul rezultat în urma distilării 
solvenților de spălare a mașinii de 
imprimat, stației de mixare 

19 02 05* 20 Depozitare în 
recipiente etanșe pe 
platformă betonată, 
acoperită și predate 
pentru eliminare 
agenților economici 
autorizați 

Valorificare 
(R12) 
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19.  Deșeu hârtie și carton 
Rezultate din reglajele activității de  
imprimare și debitare 

20 01 01 35 Colectate pe 
platformă betonată și 
predate în vederea 
valorificării către 
agenți economici 
autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 

20.  Deșeu materiale plastice 
Deșeurile de material plastic (folii) și 
resturi plăci flexografice 

 

20 01 39 160 Depozitate pe 
platforma betonată și 
predate pentru 
valorificare/eliminare 
agenților economici 
autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 
Eliminare (D10) 

21.  Deșeu metale 
Provenite de la activitățile de 
întreținere 

20 01 40 0,1 Colectate în container 
metalic și predate 
către agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

22.  Deșeuri municipale amestecate 

 

20 03 01 19 Colectate selectiv în 
pubele din material 
plastic și predate în 
vederea eliminării 
către agent economic 
autorizat 

Eliminare (D5) 

23.  Nămoluri din fosele septice 20 03 04 200 m3 Bazinele în care se 
acumulează apa 
uzată (cu volume de 
8, 12, 25 m3) sunt 
vidanjate periodic de 
agent economic 
autorizat 

Eliminare (D8) 

24.  Deșeuri tuburi fluorescente 20 01 21* 0,035 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

25.  Deșeu echipamente electrice și 
electronice casate cu conținut de 
substanțe periculoase 

20 01 35* 0,14 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

26.  Deșeu echipamente electrice și 
electronice casate fără conținut de 
substanțe periculoase 

20 01 36 0,5 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

 
Se mai pot forma în cantități mici și alte tipuri de deșeuri, cum ar fi: DEEE-uri, diverse tipuri de ambalaje 
etc. Acestea sunt preluate la comandă, de APISORELIA SRL sau alt operator autorizat. 
 
Unitatea dispune de contracte cu firme specializate pentru preluare, transport , valorificare / eliminare a 
tuturor deșeurilor de pe amplasament. Preluarea deșeurilor  menajere și care conțin substanțe 
periculoase se face separat prin contracte separate  încheiate cu firme specializate astfel : 

• Contract prestări servicii nr. 18/01.10.2015 încheiat cu SC AGMADY SRL, act adițional nr. 2 
/01.06.2020; 

• Contract prestări servicii nr. 1074/21.04.2015 încheiat cu SC DEMECO SRL, și actele adiționale 
ulterioare; 

• Contract vânzare-cumpărare nr. 37/20.04.2012 încheiat cu SC DODI PLAST TECH SRL, act adițional 
nr. 3 /01.06.2020; 

• Contract prestări servicii preluare deșeu ambalaje contaminate 15 01 10* nr. 48/06.09.2022 încheiat 
prin intermediul furnizorului DFP DRUCKFARBEN ROMANIA SRL cu societatea ECO ELA IMPORT 
EXPORT SRL; 

• Contract vânzare-cumpărare și prestări servicii valorificare / reciclare deșeuri ambalaje material 
plastic nr. 2807 bis/01.04.2019 încheiat cu ECOFRIEND RECYCLING SRL, act adițional 1/14.05.2020; 
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• Contract vânzare-cumpărare și valorificare deșeuri lemn nr. 5001/20.08.2017 încheiat cu EGGER 
ROMÂNIA SRL, act adițional 2/29.05.2020; 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri materiale plastice și granule polietilenă nr. 1682/30.06.2022 
încheiat cu EKODOR PLAST SRL; 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri reciclabile nepericuloase, nr. 290/28.01.2020 încheiat cu ELEX 
INTERNAȚIONAL SRL, act adițional nr. 1/01.06.2020; 

• Contract prestări servicii în vederea valorificării prin reciclare nr. 1/28.01.2020 încheiat cu ELEX 
INTERNAȚIONAL SRL, act adițional nr. 1/31.05.2022; 

• Protocol colaborare în vederea colectării deșeurilor electrice și electronice casate, precum și tuburi 
fluorescente nr. 9541/10.07.2020 încheiat cu Asociația Recolamp; 

• Contract prestări servicii vidanjare nr. 100/30.11.2016 încheiat cu ECO EXPERT SALUB SRL, act 
adițional nr. 3/23.06.2022. 

 
În momentul de față, sunt încheiate contracte pentru preluarea tuturor categoriilor de deșeuri generate 
în urma desfășurării activității, după cum urmează:   

• Contract nr. 1074/21.04.2015 încheiat cu SC DEMECO SRL, pentru următoarele categorii de deșeu: 
o Deșeuri materiale compozite: 04 02 09 
o Nămoluri apoase cu conținut de cerneluri: 08 03 07 
o Deșeuri adezivi și cleiuri: 08 04 10 
o Uleiuri hidraulice sintetice: 13 01 11* 
o Ambalaje materiale compozite: 15 01 05 
o Ambalaje contaminate: 15 01 10* 
o Absorbanți contaminați: 15 02 02* 
o Deșeuri de nămoluri de la tratarea fizico chimică cu conținut de substanțe periculoase: 19 05 

05* 
o Deșeuri materiale plastice: 20 01 39 
o Anvelope scoase din uz: 16 01 03 

• Contract nr. 48/06.09.2022 încheiat prin intermediul furnizorului DFP DRUCKFARBEN ROMANIA SRL 
cu societatea ECO ELA IMPORT EXPORT SRL: 

o Deșeu ambalaje contaminate: 15 01 10* 

• Contract vânzare-cumpărare nr. 37/20.04.2012 încheiat cu SC DODI PLAST TECH SRL, pentru 
preluarea următoarelor categorii: 

o Deșeu materiale plastice: 15 01 02 (LDPE, LLDPE, HDPE) 
o Deșeu materiale plastice: 16 02 07 

• Contract vânzare-cumpărare și valorificare deșeuri lemn nr. 5001/20.08.2017 încheiat cu EGGER 
ROMÂNIA SRL: 

o Deșeu ambalaje lemn (paleți): 15 01 03 

• Contract vânzare-cumpărare și prestări servicii valorificare / reciclare deșeuri ambalaje material 
plastic nr. 2807 bis/01.04.2019 încheiat cu ECOFRIEND RECYCLING SRL: 

o Deșeuri ambalaje și mase plastice (PP, PE): 15 01 02 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri materiale plastice și granule polietilenă nr. 1682/30.06.2022 
încheiat cu EKODOR PLAST SRL: 

o Deșeuri materiale plastice și granule PE obținute în urma regranulării foliei: 15 01 02 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri reciclabile nepericuloase, nr. 290/28.01.2020 încheiat cu ELEX 
INTERNAȚIONAL SRL: 

o Deșeu ambalaje hârtie și carton: 15 01 01 
o Deșeu hârtie: 20 01 01 
o Deșeu ambalaj plastic PP: 15 01 02 
o Deșeu ambalaj metalic: 15 01 04 

• Protocol colaborare în vederea colectării deșeurilor electrice și electronice casate, precum și tuburi 
fluorescente nr. 9541/10.07.2020 încheiat cu Asociația Recolamp: 

o Deșeu tuburi fluorescente: 20 01 21* 
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o Deșeuri echipamente electrice și electronice casate cu conținut de substanțe periculoase: 20 
01 35* 

o Deșeuri echipamente electrice și electronice casate fără conținut de substanțe periculoase: 
20 01 36 

• Contract prestări servicii nr. 18/01.10.2015 încheiat cu SC AGMADY SRL: 
o Deșeuri menajere: 20 03 01 

• Contract prestări servicii vidanjare nr. 100/30.11.2016 încheiat cu ECO EXPERT SALUB SRL: 
o Nămoluri din fosele septice: 20 03 04 

 
Lista operatorilor autorizați care preiau în prezent deșeurile rezultate din activitate pe bază de contract 
poate suferi modificări, deoarece pe viitor pot fi încheiate contracte și cu alți operatori economici 
autorizați.  

4.5 DIAGRAMELE ELEMENTELOR PRINCIPALE ALE INSTALAȚIEI  
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schemă tehnologică producer film și folie polietilenă 
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Schemă tehnologică regranulare folie 

4.6 SISTEMUL DE EXPLOATARE  
Sistemul informaţional al activităţilor la “răspuns în caz de urgenţă” este structurat în trei diviziuni: 

• subsistemul de culegere, înregistrare şi stocare a informaţiilor; 

• sistemul de transmisie a informaţiilor pe nivele orizontale şi verticale, între diferite puncte 
decizionale; 

• subsistemul de prelucrare şi valorificare a informaţiilor. 
 
Principalele cerinţe, avute în vedere la stabilirea soluţiilor de informatizare eficiente, sunt: 

• folosirea eficientă a tehnicii de calcul existente; 
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• folosirea la capacitate maximă a dotărilor existente  

• şcolarizarea angajaţilor prin trimiterea la cursuri organizate pentru aprofundarea cunoaşterii 
domeniului protecţiei mediului şi eventual al informaticii. 

 
În structura sistemului informaţional trebuie avute în vedere următoarele criterii: 

• răspuns în situaţii de urgenţă în incintă pentru protecţia factorului uman şi a factorilor de mediu; 

• răspuns în situaţii de urgenţă în afara incintei pentru protecţia factorului uman şi a factorilor de 
mediu. 
 

Managementul riscului în situații de accident/avarie 
Managementului riscului reprezintă procesul de luare a deciziilor şi implementarea acestuia privitor la 
riscurile accesibile sau tolerabile şi minimalizarea sau modificarea acestora ca parte a unui ciclu 
repetativ. Acest model de management de risc va trebui adaptat de conducerea societăţii la condiţiile 
reale ce pot apărea şi genera riscuri. 
 
Managementul de risc poate fi reprezentat schematic astfel: 
 

 

Schema managementului de risc 

 
Situaţii de accident şi/sau avarie caracterizate de creşterea valorilor concentraţiilor de poluanţi în 
mediu, conduc la depăşiri substanţiale ale concentraţiilor maxime admisibile stipulate în normele în 
vigoare pentru protecţia personalului, a populaţiei şi a factorilor de mediu. 
 
În funcţie de profilul fluxului tehnologic, de fiabilitatea echipamentelor, de sistemul de automatizare din 
dotare, de disciplina tehnologică, stările de avarie sunt mai mult sau mai puţin frecvente şi persistente. 
Ca orice sistem, sistemul de management al evenimentelor se bazează pe o procedură, fiind 
concretizată prin planul de urgenţă. 
 
Sistemul de management al evenimentelor înglobează: 

• siguranţa obiectivului; 

• protecţia civilă; 

• prevenirea şi stingerea incendiilor; 

• protecţia mediului. 
 
Programul managerial de preîntâmpinare a riscurilor, în ceea ce priveşte implementarea şi dezvoltarea 
lui, cuprinde direcţiile: 

• evaluarea pericolelor; 

• implementarea unui program de prevenire; 

• implementarea unui program de urgenţă. 
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Sistemul informaţional al activităţilor la „răspuns în caz de urgenţă” se structurează în trei diviziuni: 

• sistemul de culegere, înregistrare şi stocare a informaţiilor; 

• sistemul de transmisie a informaţiilor pe nivele orizontale şi verticale, între diferite puncte 
decizionale; 

• sistemul de prelucrare şi valorificare a informaţiilor. 
 
Principalele cerinţe avute în vedere la stabilirea soluţiilor de informatizare sunt: 

• folosirea eficientă a tehnicii de calcul existente; 

• folosirea la capacitatea maximă a dotărilor existente în domeniul aparaturii de măsură şi control; 

• utilizarea eficientă a aparaturii de analiză fizico-chimice din dotarea societăţii; 

• organizarea de concursuri pentru aprofundarea cunoaşterii domeniului protecţiei mediului şi 
eventual al informaticii. 

 
În sistemul informaţional se au în vedere următoarele criterii: 

• răspuns în situaţii de urgenţă în incinta punctului de lucru pentru protecţia factorului uman şi a 
factorilor de mediu; 

• răspuns în situaţii de urgenţă în afara incintei punctului de lucru pentru protecţia factorului uman şi 
a factorilor de mediu. 

 
Planul de acţiune în caz de urgenţă reprezintă documentul tehnic operativ cu ajutorul căruia se 
organizează şi se conduc acţiunile de protecţie şi intervenţie. Acesta cuprinde: 
1. Organizarea obiectivului în caz de urgenţă: 
  persoanele desemnate cu sarcini de urgenţă; 
  sarcinile fiecărui element de conducere şi a grupurilor de angajaţi; 
  sistemul de comunicaţie. 
2. Evaluarea de risc a amplasamentului: 
  cantităţile de substanţe periculoase; 
  locul de amplasare a substanţelor periculoase; 
  proprietăţile fiecărei substanţe periculoase; 
  procedurile specifice de stingere a incendiilor. 
3. Evaluarea riscului în zona potenţială de influenţă: 

 proprietăţi fizico-chimice, toxicologice ale substanţelor periculoase, cantităţi vehiculate; 
  contactul cu alte amplasamente. 
4. Proceduri de notificare şi sisteme de comunicare: 
  sisteme de alarmă; 
  echipamente de comunicaţie; 
  birou central de raportare. 
5. Echipamente de instalaţii pentru situaţii de urgenţă: 
  echipamente pentru stingerea incendiilor; 
  detectoare de gaze toxice, de incendiu şi/sau explozie; 

 măsurarea parametrilor meteorologici (cu posibilităţi de măsurare rapidă, transmitere şi 
stocare de date); 
 echipamente individuale de protecţie. 

6. Proceduri de revenire la funcţionarea normală. 
7. Instruire şi testare: 
  cunoaşterea proprietăţilor substanţelor chimice periculoase; 
  proceduri de raportare a urgenţelor; 
  amplasarea echipamentelor pentru stingerea incendiilor; 
  utilizarea echipamentelor de protecţie; 
  proceduri de evacuare. 
8. Testări regulate ale organizării. 
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9. Reactualizarea planului de urgenţă. 
10. Proceduri de răspuns la urgenţe: 
  comunicaţie; 
  servicii medicale; 

 proceduri speciale pentru evaluările de substanţe toxice, inflamabile şi/sau explozibile. 
11. Manuale detaliate de operare: 
  proceduri de urgenţă la porniri/opriri; 
  analiza evenimentelor potenţiale; 
  răspuns la urgenţe şi acţiunile specifice pentru fiecare eveniment potenţial. 
 
Planificarea în cadrul urgenţei cuprinde o serie de scenarii de accidente ce servesc următoarelor scopuri: 

• luarea tuturor măsurilor raţional posibile pentru reducerea probabilităţii de producere a 
accidentului şi pentru limitarea consecinţelor, eliminarea unui eventual efect de „domino”; 

• stabilirea criteriilor de alertă; 

• stabilirea locurilor şi a programului de monitorizare a factorilor de mediu, posibil a fi afectate de 
poluanţii evacuaţi pe durata evenimentului până la revenirea în starea de normalitate; 

• stabilirea planurilor de acţiune, concrete, în vederea diminuării şi eliminării daunelor. 
 
 În fiecare scenariu de accident/avarie, sunt necesare următoarele elemente: 

• cauzele accidentului, cantitatea de poluant evacuat, starea fizică a poluantului, durată şi rata 
evacuării, înălţimea sursei, viteza şi temperatura poluantului; 

• condiţii meteorologice caracteristice zonei; 

• harta zonei şi toate informaţiile privind relieful, numărul şi structura pe vârstă a locuitorilor, distanţa 
de la instalaţie la zona de locuit; 

• modele şi metode de estimare a parametrilor sursei, a câmpului de concentraţii ale poluantului în 
atmosferă şi a riscului pentru om şi mediu. 

 
Efectuarea din timp a analizelor de risc şi siguranţă, modelarea scăpărilor de poluanţi în mediu – 
incluzând dinamica fluidelor, dispersia poluanţilor toxici, inflamabili şi/sau explozivi, precizia şi 
rapiditatea de transmitere a datelor meteorologice, vor da un răspuns rapid în cazul acestor 
evenimente. 
Activitatea NU se încadrează în prevederile Legii 59/2016 – nu este amplasament de nivel inferior și 
nici amplasament de nivel superior. 
 
Dotări pentru intervenții în caz de incendiu: 

• pe amplasament există 17 hidranţi (5 sunt exteriori şi 12 sunt interiori); 

• 18 stingătoare (9 cu praf şi 9 cu gaz); 

• toate incintele sunt dotate cu instalație de stingere cu perdea de apă cu cap tip sprinkler, detectoare 
de fum și trape de evacuare a fumului conectate la centrala de alarmare.  

• există rezervă intangibilă de apă de 250 m3, conectată la grupul de pompare, care este acționată de 
un grup generator independent; 

• instalația de CO2 asigură stingerea automată a incendiilor (fără intervenție umană) pentru mașinile 
Primaflex, Miraflex și pentru stația de cerneală. 

• instalație  de detecție incendiu cu centrală de alarmare și senzori de fum;  

• locuri de fumat conforme amenajate în exterior. 
 

 
Dotări privind protecția și igiena muncii 

• Grupuri sanitare, oficiu, vestiare, spații de servire a mesei și puncte dotate cu truse sanitare de prim 
ajutor conforme cu normele specifice în vigoare. 
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5 EMISII ȘI REDUCEREA POLUĂRII  

5.1 REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME ÎN AER  

5.1.1 Emisii și reducerea poluării  

5.1.2 Consideraţii privind poluarea aerului 

• Condițiile climatice contribuie în mod deosebit la dispersia, propagarea sau stagnarea poluanților 
atmosferici. 

• Vântul este elementul climatologic care exercită o influență hotărâtoare asupra dinamicii poluării 
atmosferice. 

• Temperatura aerului constituie una din caracteristicile principale care se utilizează în cercetările 
privitoare la fenomenul de difuzie a poluanților, nivelul de poluare a atmosferei fiind direct legat de 
starea stratificării termice a atmosferei: stabilă (inversiunea), instabilă și indiferentă (izotermia). În 
stabilirea dinamicii poluării atmosferice este important să fie cunoscute particularitățile de 
producere a inversiunilor termice. Intervalele de producere a inversiunilor termice sunt martie - 
aprilie și reîncep în septembrie, ținând toată perioada rece. 

• Umezeala relativă a aerului crescută reprezintă unul din factorii agravanți ai poluării atmosferice 
deoarece impiedică difuzia noxelor, contribuind astfel la creșterea concentrației lor. 

• Precipitațiile atmosferice contribuie la purificarea atmosferei, micsorând concentrația de fond a 
emanațiilor. 

• Inversiunile termice însoțite de de calm atmosferic și ceața sunt mai frecvente și au o intensitate mai 
mare iarna, în condițiile extensiunii către est a maselor de aer din anticiclonii continentali. Apariția 
unor astfel de situații meteosinoptice favorizează stagnarea noxelor în jurul surselor de emisie. 

• Prin oprirea și chiar dezafectarea (desființarea) multor obiective industriale de pe platforma 
industrială Săvinești, poluarea cu gaze s-a diminuat simțitor pe întreaga platformă, inclusiv pe 
teritoriul analizat. 

• Regimul precipitaţiilor prezintă un maxim principal în mai-iunie (în cazul anilor ploioşi se prelungeşte 
şi în lunile iulie şi august). 

• Regimul eolian, în zona platformei Săvineşti, pune în evidență dominanța curenţilor de aer ce vin 
dinspre nord vest, vest. 

• Vânturile locale orientate descendent (vânturile de munte) sau ascendent (vânturile de vale) în 
lungul văii Bistriţei au potenţial depoluant la viteze mai mari de 3 m/sec. şi sunt specifice mai ales în 
perioada caldă a anului în condiţii de stări anticiclonale. 

5.1.3 Surse de poluare cauzate de activitățile din zona de influenţă 

Activităţile ce se desfăşoară în societăţile economice situate în exteriorul amplasamentului analizat, pe 
platforma industrială, sunt axate pe industria chimică, industria textilă, construcții, etc. şi constituie 
surse potențiale de poluare a atmosferei în zona platformei industriale și uneori, accidental, în zona 
Comunei Săvinești (ex. GA-PRO-CO CHEMICALS S.A., în faliment). 
 
Zona de amplasament a obiectivului și împrejurimile sunt areale cu un grad ridicat de antropizare, 
caracterizate prin densitatea mai mare a construcţiilor și existența unei trame stradale precum și printr-
un trafic auto (moderat) și pietonal (redus). Rezervaţia floristică Dealul Vulpea - Botoaia este situată la 
cca. 7,5 km nord, iar Parcul dendrologic Roznov este situat la cca. 6 km Sud- Est de amplasamentul 
obiectivului, în centrul localităţii Roznov. În apropierea obiectivului nu se află arii de interes pentru 
conservarea naturii. 
 
În ceea ce privește emisiile de COV, pe lângă instalația investigată, mai sunt alte 2 instalații care au avut 
un consum anual de solvenți organici (COV) peste pragul limită stabilit prin anexa 7, partea a 2 a, la 
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Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC CRIBER NET SRL, SC Kober SRL Dumbrava Roșie. Este 
posibilă o cumulare a emisiilor de COV care să conducă la un impact asupra aerului din zona de interes. 

5.1.4 Surse de poluare cauzate de activitățile desfăşurate pe amplasament 

În general sursele de poluanți pentru aer se împart astfel: 
 
Surse mobile: Poluanții evacuați de la mijloacele auto care vin și pleacă de pe amplasamentul unității. 
Poluanții evacuați în aer sunt cei specifici arderii carburanților (benzină și motorină), cum ar fi CO; CO2; 
NOx; SOx; NMCOV, vapori de apă, pulberi fine în suspensie. Cantitățile de poluanți evacuați în aer din 
această sursă sunt reduse și se consideră că nu au un impact semnificativ. Pentru limitarea cantităților 
de poluanți a surselor mobile (pot apărea depășiri nesemnificative și pe perioade scurte de timp, mai 
ales vara), se vor alege trasee optime pentru vehiculele ce deservesc amplasamentul, mai ales pentru 
cele care transportă materii prime și materiale ce pot elibera in atmosferă particule fine. Cele două 
puncte potențial poluatoare din cadrul obiectivului sunt suprafețele de parcarea autoturismelor și 
platforma din exteriorul halei de producție unde au acces autovehiculele cu tonaj mai mare de 3,0 tone. 
 
Surse fixe: Toate emisiile COV ce se înregistrează în interiorul halei sunt aspirate și tratate în 
echipamentul de oxidare termică regenerativă RTO ce are o eficiență de 97 %.  
 
Dispersia poluanţilor atmosferici în zona amplasamentului 
Ţinând cont de natura activităţilor care se desfăşoară în incintă şi de rezultatele analizelor efectuate la 
emisie putem concluziona că instalația nu reprezintă pentru vecinătăţi şi amplasament o sursă cu impact 
senmificativ asupra aerului. 
 
Se menţionează ca instalația este amplasată la distanţă apreciabilă de zonele protejate şi locuite. În 
apropierea amplasamentului nu există zone protejate care să impună determinări de imisii pentru zone 
protejate. 

5.1.5 Protecția muncii și sănătatea publică  

Personalul de exploatare are în dotare echipament de protecţie şi echipament de lucru funcţie de 
evaluarea factorilor de risc de la fiecare loc de muncă: salopete, halate, ochelari de protecţie, 
încălţăminte de protecţie, mască de gaze cu cartuşe adecvate, mănuşi, antifoane, bonete. 

5.1.6 Echipamente de depoluare  

În hala de producție, în imediata apropiere a punctelor în care se realizează aplicarea produselor cu 
conținut COV, există sistem de aspirare ce are rolul de a aspira aerul încărcat cu emisii COV și de al 
transporta la echipamentul de oxidare termică regenerativă RTO ce are o eficiență de 97 % de a purifica 
aerul. 
 
În timpul desfășurării activității sunt folosite următoarele echipamente de furnizare aer: 

• Compresor aer Kaeser cu presiunea P= 8 barri – asigură necesarul de aer instrumentar pentru toate 
activitățile – 1 bucată ; 

• Compresor aer Compair cu presiunea P= 8 barri – asigură necesarul de aer instrumentar pentru 
toate activitățile –2 bucăți ; 

• Chiller Trane – asigură prin încălzire sau răcire, după caz, temperatura constantă – 2 bucăți; 

• Uscător aer Compair – deshidratează aerul de alimentare al compresorului – 1 bucată; 

• Chiller Trane - asigură prin încălzire sau răcire, după caz, temperatura constantă în cilindrul de 
imprimare – 1 bucată; 

• Instalație de climatizare cu răcire evaporativă – furnizează aer rece pentru procesul de extrudare – 1 
bucată; 

• Instalație de furnizare aer cald – furnizează aer cald la stația de cerneală – 1 bucată. 
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Utilajele si echipamentele pentru epurarea și evacuarea aerului încărcat cu COV sunt periodic verificate 
din punct de vedere tehnic în vederea constatării și remedierea eventualelor defecțiuni.  

5.1.7 Studii de referință 
Există studii care necesită a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvată   metodă de încadrare în limitele de emisie stabilite în 
Secțiunea 13 a acestui formular? Dacă da, enumerați-le și indicați data până la care vor fi finalizate.                                                                  

Studiu Data  

Nu e cazul  

5.1.8 COV  

Limite la emisie - COV 
Instalația este conformă cu art. 59 alin. (1) litera a) din secțiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel: 
a) emisiile de compuși organici volatili din instalație respectă valorile-limită de emisie în gazele 
reziduale și valorile limită pentru emisiile fugitive sau valorile-limită pentru emisiile totale, precum și 
celelalte cerințe prevăzute în anexa nr. 7 părțile a 2-a și a 3-a:  Emisiile fugitive (F) sunt 5,4232 % din 
cantitatea de solvenți utilizată în unitate - mai mici decât limita maxim admisă de 20,00% conform Legii 
278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, poziția 8. 
b) valoarea-limită de emisie în gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solvenți organici 
trebuie să fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate în atmosferă au un debit total de 9061 
mc/h. În decursul unui an se emite în atmosferă o cantitate de 155,72 kg COV într-un timp de emisie de 
2976 ore/an. Concentrația calculată este de 0,75 mg C/Nmc. Se respectă astfel valoarea limită de emisie 
în gazele reziduale. 
 
Emisii de COV se vor monitoriza în conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie 
al COV-urilor este de 0.052 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel încât nu este necesară o monitorizare 
continuă.  
 

Modul de respectare al valorilor BAT-AEL conform BATC 
Parametru conform BATC Valoare obținută conform 

tehnicilor aplicate in 
instalație 

BAT-AEL conform 
BATC 

Emisii totale de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[kg COV per kg din masa materiilor solide consumată] 

0.025 < 0,05-0,3 

Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[Procentul (%) cantității de solvenți utilizate]  

5,4232 < 1-10 

COVT [mg C/Nm3] 0,75 0-20 

 

5.1.9 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV 
Există studii pe termen lung care necesită a fi efectuate pentru a stabili ce se întâmplă în mediu și care este impactul materiilor 
prime utilizate? Dacă da, enumerați-le și indicați data până la care vor fi finalizate.                                                                  

Studiu Data  

Bilanț solvenți Se face aual 

5.2 MINIMIZAREA EMISIILOR FUGITIVE ÎN AER  
Sursa Poluanţi Cantitate Echipament de reducere/masuri 

de reducere 

Centrala termică Purjă centrala termică (abur) nesemnificativă Funcţionare automatizată 

Aplicare cerneală Emisii de poluanţi rezultaţi din 
depozitul de coloranţi si auxiliari şi 
în urma desfășurării aplicării 
cernelei rezultă emisii COV  

nesemnificativă Funcţionare automatizată, 
recipienţi închişi, dozări 
automate, asistate de calculator 
Sistem aspirație emisii conținând 
vapori COV și transport către 
RTO 
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Spălare componente, plăci Emisii diluant  nesemnificativă Sistem aspirație emisii conținând 
vapori COV și transport către 
RTO 

Mijloace auto agenţi 
economici ce asigură 
aprovizionarea cu materii 
prime şi desfacerea 
produselor finite 

Gaze de ardere nesemnificativă Parc auto cu emisii de gaze în 
limitele reglementate 

Canalizare + instalaţii de 
preepurare 

Poluanţi gazoşi (gaze de fermentare 
şi poluanţi volatili prezenţi în apele 
uzate) 

nesemnificativă Etanşarea căminelor de vizitare 
cu capace etanşe 

 
    Sursa         

Poluanţi 
Masa/unitatea de timp 
unde este cunoscută 

%estimat din evacuările totale ale 
poluantului respectiv din instalaţie 

Centrală termică Abur  - - 

Mașini imprimare Vapori COV - În final, la nivelul coșului de eliminare a 
gazelor din echipamentul de oxidare 
termică regenerativă se regăsesc 
maxim 3 % din emisiile COV rezultate în 
urma desfășurării activitățilro în 
interiorul halei. 

Spălare componente, plăci Vapori COV - 

Scăpări de biogaz necaptat prin cămine Biogaz de 
fermentare 

- Cantităţi presupuse mici dar neestimate  

Traficul autovehiculelor şi funcţionarea 
utilajelor 

CO 
SO2 
NO2 
Pulberi 

 Nu s-a pus încă problema obţinerii 
aprobării tip conform HG 743/2002. 

5.2.1 Studii 
Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Dacă da, 
enumerați-le și indicați data până la care vor fi finalizate pe durata acoperită de planul de măsuri obligatorii 

Studiu Data  

NU  

5.2.2 Pulberi și fum  

Conform Legii 278/2013 nu este impusă o monitorizare la emisie a pulberilor rezultate din instalație.  
 

5.2.3 COV  

Vezi mai jos. 

5.2.4 Sisteme de ventilare  

În hala de producție, în imediata apropiere a punctelor în care se realizează aplicarea produselor cu 
conținut COV, există sistem de aspirare ce are rolul de a aspira aerul încărcat cu emisii COV și de al 
transporta la echipamentul de oxidare termică regenerativă RTO ce are o eficiență de 97 % de a purifica 
aerul. 
 
Utilajele si echipamentele pentru epurarea și evacuarea aerului încărcat cu COV sunt periodic verificate 
din punct de vedere tehnic în vederea constatării și remedierea eventualelor defecțiuni.  

5.3 REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME ÎN APA DE SUPRAFAȚĂ ȘI 
CANALIZARE  

Activitatea desfășurată pe amplasament nu este de natură să genereze ape uzate industriale. De 
asemenea, riscul ca anumite substanțe periculoase să ajungă în apele uzate, subterane sau de suprafață 
este foarte redus.  
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Furnizarea apei potabile se face prin contract pentru furnizarea apei potabile nr. 
1360126286180/03.12.2010 încheiat între Compania Județeană Apa Serv SA și Evadix Labels SRL 
(ulterior fiind făcut act adițional de schimbarea a denumirii și datelor de identificare a benficiarului). 
 
Apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare interioare, oficii precum și  de la spațiile de 
servire a mesei, sunt evacuate în canalizarea proprie  ce este formată din 3 fose septice cu volum de 8, 
12 și 25 m3. Apele uzate sunt preluate în urma vidanjării de către societatea ECO EXPERT SALUB SRL pe 
baza contractului încheiat. Calitatea apelor menajere evacuate respectă condițiile de calitate a NTPA 
002/2005. În urma vidanjării apele uzate sunt transportate la stația de epurare a orașului Piatra Neamț. 
Parametrii apelor uzate sunt monitorizați de laboratorul  stației de epurare, iar eventualele depășiri sunt 
comunicate conducerii SC AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL. Nu au fost semnalate cazuri de depășiri 
a indicatorilor de calitate a apelor uzate menajere evacuate în rețeaua de canalizare generală a 
platformei industriale, care să poată afecta funcționarea stației de epurare finală.   

5.4 PIERDERI ȘI SCURGERI ÎN APA DE SUPRAFAȚĂ, CANALIZARE ȘI APA 
SUBTERANĂ  

Nu e cazul. 

5.5 MIROS  
Emisiile de COV din activitate  pot constitui o sursă de miros pentru vecinătăți. Varianta aplicată la 
nivelul societății este cea de utilizare a echipamentului de oxidare termică regenerativă RTO. Astfel, la 
nivelul coșului de evacuare se înregistrează un procent de maxim 3 % COV. Sursele generatoare de 
miros, sunt amplasate în hală închisă iar emisiile sunt captate și epurate. 
 
Conform BATC, se impune aplicarea tehnicii BAT23, respectiv: 
BAT 23.   Pentru prevenirea sau, dacă aceasta nu este posibilă, pentru reducerea emisiilor de mirosuri, 
BAT constă în elaborarea, punerea în aplicare și revizuirea periodică a unui plan de gestionare a 
mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate 
elementele de mai jos: 

• un protocol care să conțină măsuri de reducere / prevenire a mirosurilor și calendare de realizare; 

• un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică degajarea de mirosuri, de 
exemplu în cazul reclamațiilor 

• un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice sursa (sursele) acestora, să 
caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

Se face mențiunea că nu au fost înregistrate sesizări privind mirosul generat de platforma de producție a 
unității. 
 

5.6 TEHNOLOGII ALTERNATIVE DE REDUCERE A POLUĂRII STUDIATE PE 
PARCURSUL ANALIZEI/ EVALUĂRII BAT  

Nu s-au studiat tehnologii alternative pentru reducerea emisiilor pentru că nu e cazul. În Instalație s-au 
adoptat cele mai bune tehnici disponibile, cum ar fi: 

• luarea tuturor masurilor de prevenire eficienta a poluarii; 

• luarea masurilor care sa asigure ca nici o poluare importanta nu va fi cauzata; 

• evitarea producerii de deseuri, iar in cazul in care aceasta nu poate fi evitata prin imposibilitate tehnica 
sau economica, se urmareste neutralizarea si eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se 
impactul asupra mediului; 

• utilizarea eficienta a energiei; 

• luarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecinţelor acestora. 
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6 MINIMIZAREA ȘI RECUPERAREA DEȘEURILOR  

6.1 SURSE DE DEȘEURI  
Din activitate rezultă următoarele tipuri și cantități de deșeuri: 
 

Gestiunea deșeurilor 
Nr. 
crt. 

Denumire deșeu Cod Cantitate 
[tone/an] 

Mod de colectare / 
stocare 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

27.  Deșeuri materiale compozite 04 02 09 2 Depozitate pe 
platforma betonată și 
predate agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 

28.  Deșeuri de materiale plastice  
Rezultă din procesul de extrudare a 
foliei, sunt regranulate și se utilizează 
intern în productie și ulterior se 
comercializează ca materie primă 
către alți clienți. O parte din acest 
deșeu se vinde ca și deșeu 
operatorilor economici autorizați. 

07 02 13    55 Pe platformă 
betonată 

Valorificare 
(R12) 

29.  Deșeuri de vopsele și lacuri cu 
conținut de solvenți organici sau alte 
substanțe periculoase 
 

08 01 11*  100 Colectarea la 
generare în 
recipiente metalice și 
reintroduși în circuitul 
de producție prin 
distilare 

Valorificare (R2) 

30.  Deșeuri de nămoluri apoase cu 
conținut de deșeuri  
Generat în urma activității  de spălare 
a cilindrilor anilox de la echipamentul 
Flexowash și de la mașina de spălat 
plăci 

08 03 07 25 În butoaie metalice 
sau în IBC-uri pe 
platformă betonată 

Eliminare (D14)  

31.  Deșeu tonere uzate 08 03 18 0,015 Depozitare în spațiu 
izolat 

Valorificare 
(R12) 

32.  Deșeuri de adezivi și cleiuri, altele 
decât cele specificate la 08 04 09 

08 04 10 
 

3 Colectarea la 
generare în 
recipiente metalice și 
predarea spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 

33.  Deșeuri de uleiuri hidraulice sintetice 13 01 11* 0,04 Colectarea la 
generare în 
recipiente metalice și 
predarea spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 

34.  Deșeuri ambalaje hârtie și carton 
 Ambalajele de carton folosite (tuburi, 
separatoare și cutii carton) sunt 
recuperate de la client și refolosite 
până la epuizarea scopului pentru care 
au fost achiziționate. 

15 01 01 21 În zona special 
amenajată și ulterior 
predate în vederea 
valorificării către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12/R3) 

35.  Deșeuri ambalaje din material plastic 
Reprezentată de ambalajele de plastic 
folosite (folie stretch) si folia 
neconforma din reglajele din 
producție. 

15 01 02 20 În zona special 
amenajată și ulterior 
predate în vederea 
valorificării către 
agent economic 
autorizat 

 Valorificare 
(R12/R3) 

36.  Deșeuri ambalaje lemn 
Ambalajele din lemn (paleții) sunt 

15 01 03 65 În zona special 
amenajată și ulterior 

 Valorificare 
(R12/R3) 
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refolosiți în circuitul comercial până la 
catalogarea ca și deșeu. 

predate în vederea 
valorificării către 
agent economic 
autorizat 

37.  Deșeuri ambalaje metalice 
necontaminate 

15 01 04 3,5 Ambalajele metalice 
necontaminate sunt 
vândute agenților 
eonomici sau 
persoanelor fizice. 

Valorificare 
(R12) 

38.  Deșeuri ambalaje materiale 
compozite 
Reprezentate de hârtia cașerata cu 
polietilenă neconformă rezultată din 
procesul de producție. 

15 01 05 1 Depozitate pe 
platformă betonată și 
ulterior predate în 
vederea valorificării 
către agent economic 
autorizat. 

Valorificare 
(R12) 

39.  Deșeuri de ambalaje care conțin 
reziduuri sau sunt contaminate cu 
substanțe periculoase 

15 01 10* 15 Ambalaje 
contaminate sunt 
depozitate pe 
platform betonată și 
predate spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 
Eliminare (D15) 

40.  Deșeuri de materiale absorbante 
Materialele folosite pentru curățare 
utilaje, îmbibate cu substanțe 
periculoase 

15 02 02* 4 Depozitate pe 
platforma betonată, 
acoperită și asigurată 
și predate spre 
eliminare agenților 
economici autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 

41.  Deșeu anvelope scoase din uz 
Provenite de la autoturisme 

16 01 03 ocazional Depozitate în spațiul 
special amenajat și 
predate către agent 
economic autorizat în 
vederea valorificării 

Valorificare 
(R12) 
 

42.  Deșeu baterii cu plumb 16 06 01* 0,002 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat în vederea 
valorificării 

Valorificare 
(R12) 
 

43.  Deșeuri metalice 
Provenite de la activitățile de 
întreținere 

17 04 05 1,5 Colectate în container 
metalic și predate în 
vederea valorificării 
către agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

44.  Deșeuri nămoluri rezultate de la 
tratarea fizico-chimicp cu conținut de 
substanțe chimice 
Nămolul rezultat în urma distilării 
solvenților de spălare a mașinii de 
imprimat, stației de mixare 

19 02 05* 20 Depozitare în 
recipiente etanșe pe 
platformă betonată, 
acoperită și predate 
pentru eliminare 
agenților economici 
autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 

45.  Deșeu hârtie și carton 
Rezultate din reglajele activității de  
imprimare și debitare 

20 01 01 35 Colectate pe 
platformă betonată și 
predate în vederea 
valorificării către 
agenți economici 
autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 

46.  Deșeu materiale plastice 
Deșeurile de material plastic (folii) și 
resturi plăci flexografice 

 

20 01 39 160 Depozitate pe 
platforma betonată și 
predate pentru 
valorificare/eliminare 
agenților economici 
autorizați 

Valorificare 
(R12) 
 
Eliminare (D10) 

47.  Deșeu metale 
Provenite de la activitățile de 

20 01 40 0,1 Colectate în container 
metalic și predate 

Valorificare 
(R12) 
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întreținere către agent economic 
autorizat 

 

48.  Deșeuri municipale amestecate 

 

20 03 01 19 Colectate selectiv în 
pubele din material 
plastic și predate în 
vederea eliminării 
către agent economic 
autorizat 

Eliminare (D5) 

49.  Nămoluri din fosele septice 20 03 04 200 m3 Bazinele în care se 
acumulează apa 
uzată (cu volume de 
8, 12, 25 m3) sunt 
vidanjate periodic de 
agent economic 
autorizat 

Eliminare (D8) 

50.  Deșeuri tuburi fluorescente 20 01 21* 0,035 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

51.  Deșeu echipamente electrice și 
electronice casate cu conținut de 
substanțe periculoase 

20 01 35* 0,14 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

52.  Deșeu echipamente electrice și 
electronice casate fără conținut de 
substanțe periculoase 

20 01 36 0,5 Depozitate în spațiu 
izolat și predate către 
agent economic 
autorizat 

Valorificare 
(R12) 
 

 
Se mai pot forma în cantități mici și alte tipuri de deșeuri, cum ar fi: DEEE-uri, diverse tipuri de ambalaje 
etc. Acestea sunt preluate la comandă, de APISORELIA SRL sau alt operator autorizat. 
 
Unitatea dispune de contracte cu firme specializate pentru preluare, transport , valorificare / eliminare a 
tuturor deșeurilor de pe amplasament. Preluarea deșeurilor  menajere și care conțin substanțe 
periculoase se face separat prin contracte separate  încheiate cu firme specializate astfel : 

• Contract prestări servicii nr. 18/01.10.2015 încheiat cu SC AGMADY SRL, act adițional nr. 2 
/01.06.2020; 

• Contract prestări servicii nr. 1074/21.04.2015 încheiat cu SC DEMECO SRL, și actele adiționale 
ulterioare; 

• Contract vânzare-cumpărare nr. 37/20.04.2012 încheiat cu SC DODI PLAST TECH SRL, act adițional 
nr. 3 /01.06.2020; 

• Contract prestări servicii preluare deșeu ambalaje contaminate 15 01 10* nr. 48/06.09.2022 încheiat 
prin intermediul furnizorului DFP DRUCKFARBEN ROMANIA SRL cu societatea ECO ELA IMPORT 
EXPORT SRL; 

• Contract vânzare-cumpărare și prestări servicii valorificare / reciclare deșeuri ambalaje material 
plastic nr. 2807 bis/01.04.2019 încheiat cu ECOFRIEND RECYCLING SRL, act adițional 1/14.05.2020; 

• Contract vânzare-cumpărare și valorificare deșeuri lemn nr. 5001/20.08.2017 încheiat cu EGGER 
ROMÂNIA SRL, act adițional 2/29.05.2020; 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri materiale plastice și granule polietilenă nr. 1682/30.06.2022 
încheiat cu EKODOR PLAST SRL; 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri reciclabile nepericuloase, nr. 290/28.01.2020 încheiat cu ELEX 
INTERNAȚIONAL SRL, act adițional nr. 1/01.06.2020; 

• Contract prestări servicii în vederea valorificării prin reciclare nr. 1/28.01.2020 încheiat cu ELEX 
INTERNAȚIONAL SRL, act adițional nr. 1/31.05.2022; 

• Protocol colaborare în vederea colectării deșeurilor electrice și electronice casate, precum și tuburi 
fluorescente nr. 9541/10.07.2020 încheiat cu Asociația Recolamp; 

• Contract prestări servicii vidanjare nr. 100/30.11.2016 încheiat cu ECO EXPERT SALUB SRL, act 
adițional nr. 3/23.06.2022. 
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În momentul de față, sunt încheiate contracte pentru preluarea tuturor categoriilor de deșeuri generate 
în urma desfășurării activității, după cum urmează:   

• Contract nr. 1074/21.04.2015 încheiat cu SC DEMECO SRL, pentru următoarele categorii de deșeu: 
o Deșeuri materiale compozite: 04 02 09 
o Nămoluri apoase cu conținut de cerneluri: 08 03 07 
o Deșeuri adezivi și cleiuri: 08 04 10 
o Uleiuri hidraulice sintetice: 13 01 11* 
o Ambalaje materiale compozite: 15 01 05 
o Ambalaje contaminate: 15 01 10* 
o Absorbanți contaminați: 15 02 02* 
o Deșeuri de nămoluri de la tratarea fizico chimică cu conținut de substanțe periculoase: 19 05 

05* 
o Deșeuri materiale plastice: 20 01 39 
o Anvelope scoase din uz: 16 01 03 

 

• Contract nr. 48/06.09.2022 încheiat prin intermediul furnizorului DFP DRUCKFARBEN ROMANIA SRL 
cu societatea ECO ELA IMPORT EXPORT SRL: 

o Deșeu ambalaje contaminate: 15 01 10* 
 

• Contract vânzare-cumpărare nr. 37/20.04.2012 încheiat cu SC DODI PLAST TECH SRL, pentru 
preluarea următoarelor categorii: 

o Deșeu materiale plastice: 15 01 02 (LDPE, LLDPE, HDPE) 
o Deșeu materiale plastice: 16 02 07 

 

• Contract vânzare-cumpărare și valorificare deșeuri lemn nr. 5001/20.08.2017 încheiat cu EGGER 
ROMÂNIA SRL: 

o Deșeu ambalaje lemn (paleți): 15 01 03 
 

• Contract vânzare-cumpărare și prestări servicii valorificare / reciclare deșeuri ambalaje material 
plastic nr. 2807 bis/01.04.2019 încheiat cu ECOFRIEND RECYCLING SRL: 

o Deșeuri ambalaje și mase plastice (PP, PE): 15 01 02 
 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri materiale plastice și granule polietilenă nr. 1682/30.06.2022 
încheiat cu EKODOR PLAST SRL: 

o Deșeuri materiale plastice și granule PE obținute în urma regranulării foliei: 15 01 02 
 

• Contract vânzare-cumpărare deșeuri reciclabile nepericuloase, nr. 290/28.01.2020 încheiat cu ELEX 
INTERNAȚIONAL SRL: 

o Deșeu ambalaje hârtie și carton: 15 01 01 
o Deșeu hârtie: 20 01 01 
o Deșeu ambalaj plastic PP: 15 01 02 
o Deșeu ambalaj metalic: 15 01 04 
 

• Protocol colaborare în vederea colectării deșeurilor electrice și electronice casate, precum și tuburi 
fluorescente nr. 9541/10.07.2020 încheiat cu Asociația Recolamp: 

o Deșeu tuburi fluorescente: 20 01 21* 
o Deșeuri echipamente electrice și electronice casate cu conținut de substanțe periculoase: 20 

01 35* 
o Deșeuri echipamente electrice și electronice casate fără conținut de substanțe periculoase: 

20 01 36 
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• Contract prestări servicii nr. 18/01.10.2015 încheiat cu SC AGMADY SRL: 
o Deșeuri menajere: 20 03 01 

 

• Contract prestări servicii vidanjare nr. 100/30.11.2016 încheiat cu ECO EXPERT SALUB SRL: 
o Nămoluri din fosele septice: 20 03 04 

 
 
Lista operatorilor autorizați care preiau în prezent deșeurile rezultate din activitate pe bază de contract 
poate suferi modificări, deoarece pe viitor pot fi încheiate contracte și cu alți operatori economici 
autorizați.  

6.2 EVIDENȚA DEȘEURILOR 
Lista de verificare pentru cerințele caracteristice BAT Da/Nu 

Este implementat un sistem prin care sunt incluse prin documente următoarele informații 
despre deșeuri (eliminare sau recuperare) rezultate din instalație 

DA. Evidența deșeurilor se 
ține lunar. 
Gestiunea deșeurilor, se 
raportează anual sau la 
cerere, conform HG 
856/2002. 

Cantitate 

Natura 

Origine (acolo unde este relevant) 

Destinație (obligația urmăririi-dacă sunt trimise în afara amplasamentului) 

Frecvența de colectare 

Modul de transport 

Metoda de tratare 

6.3 ZONE DE DEPOZITARE 
Pe amplasament nu sunt depozite de deșeuri conform legislației în vigoare. Sunt identificate zone de 
stocare a materiilor prime, materialelor și produselor finite, precum și zone de stocare a deșeurilor până 
la preluarea acestora de către operatorii autorizați.  

6.4 CERINȚE SPECIALE DE DEPOZITARE     
Material Categorie 

de mai 
jos 

Este zona de 
depozitare 
acoperită? (D/N) 
Sau împrejmuită 
în întregime, (I) 

Există un sistem 
de evacuare a 
biogazului (D/N) 

Levigatul este 
drenat și tratat 
înainte de 
evacuare? 

Exisă protecție împotriva 
inundațiilor sau pătrunderii apei 
de la stingerea incendiilor (D/N) 

Nu e cazul      

A - Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spații acoperite.  
AA - Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spații împrejmuite.  
B - Aceste materiale este probabil să degaje pulberi și să necesite captarea aerului și direcționarea lui către o instalație de 
filtrare.  
C - Sunt posibile reacții cu apa. Nu trebuie depozitate în zone inundabile 

6.5 RECIPIENȚI DE DEPOZITARE (ACOLO UNDE SUNT FOLOSIȚI)  
Lista de verificare pentru cerințele caracteristice BAT Da/Nu 

Sunt recipienți de depozitare 

• Prevăzuți cu capace, valve etc. și securizați 

• Inspecții în mod regulat și înlocuiți sau reparați când se deteriorează 
(când sunt folosiți, recipienții de depozitare trebuie clar etichetați) 

DA, după caz 

Este implementarea o procedură bine documentată pentru cazurile recipienților care s-au 
deteriorat sau curg? 

Da 

6.6 RECUPERAREA SAU ELIMINAREA DEȘEURILOR 
Gestionarea deşeurilor, respectiv acţiunile de colectare, transport, valorificare, eliminare se fac conform 
cu Legea 211/2011, privind regimul deşeurilor. Evidenţa deşeurilor se face conform HG 856/2002 şi 
conţine următoarele informaţii: tipul deşeului, codul deşeului, faza producătoare, cantitatea produsă, 
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data evacuării deşeului din instalaţie, modul de stocare, data predării deşeului, cantitatea predată către 
transportator, date privind expediţiile respinse, date privind orice amestecare a deşeurilor. 
 
Societatea întocmeşte lunar o situaţie a gestiunii deşeurilor în care este menţionat circuitul deşeurilor 
pe categorii.  

6.7 DEȘEURI DE AMBALAJE 
Substanțele periculoase utilizate sunt aprovizionate periodic, in cantități limitate si sunt păstrate în 
magazia special amenajată, in ambalajele originale (bidoane închise ermetic, sigilate, etichetate), în cu 
ventilație naturală și paviment betonat. Utilizarea substanțelor periculoase se face in conformitate cu 
procedura privind utilizarea substanțelor periculoase, implementata in firma. Vor fi respectate 
informațiile privind condițiile de depozitare, manipulare si  utilizare din fisele de securitate si condițiile 
legale existente. Ambalajele contaminate cu substanțe periculoase vor fi depozitate temporar in 
containerul amplasat la rampa de deșeuri, preluate si valorificate ulterior prin firme autorizate. 
Transportul substanțelor se face cu mijloace auto ale societăților contractante.  

7 ENERGIE  
Alimentarea cu energie electrică 

• Rețeaua de alimentare cu energie electrică trifazată este branșată la rețeaua de pe platforma 
industrială Săvinesti (subcontract) prin contractele cu numerele 212 și 214/10.07.2012 încheiate cu 
SC Fibrexnylon SA, rețea alimentată la rândul ei din SEN în baza unui contract.  

• Contractul 212/10.07.2012  are ca obiect furnizarea energiei electrice la locul de consum 
reprezentat de baza de producție (ce a aparținut anterior EVADIX LABELS SRL) din localitatea 
Săvinești, str. Chimiei, nr. 1, în baza Avizului Tehnic de Racordare nr. 165/01.06.2012 precum și a 
convenției de exploatare aprobată de ambele părți contractante, reglementarea raporturilor dintre 
furnizor și consumator privind furnizarea, facturarea, plata și alte servicii, precum și condițiile de 
consum ale energiei electrice. 

• Contractul 214/10.07.2012 are ca obiect prestarea serviciului de distribuție a energiei electrice 
active și asigurarea energiei electrice reactive la locul de consum reprezentat de baza de producție 
din localitatea Săvinești, str. Chimiei, nr. 1. Serviciul de conexiune și/sau transformare prestate de 
producătorii de energie electrică în stațiile proprii de 110 kV este asimilat cu serviciul de distribuție a 
energiei electrice active. 

• Rețea de iluminat exterior hala de producție cu proiectoare LED, care asigură un consum scăzut de 
energie electrică. 

• Alimentarea cu energie electrică a obiectivului este realizată în conformitate cu contractul încheiat 
cu SC Fibrexnylon SA, obiectivul este alimentat de la un tablou electric general TG0, alimentat de la 
sursa E'ON și de la grup electrogen de intervenție Gebas-A cu pornire automată, montat in exterior 
pe platforma de beton (în caz de avarie sau întrerupere a primului sistem de alimentare. 

• Obiectivul dispune de instalații electrice interioare  și exterioare. 
 

Rețea de alimentare și distribuție de gaz natural  

• Obiectivul este branșat la rețeaua de alimentare cu gaze naturale existentă în zonă prin contract nr. 
1669/09.10.2017 încheiat cu Premier Energy SRL. Contractul asigură furnizarea de gaz metan pentru 
categoria B3 – utilizatori noncasnici cu un consum anual cuprins între 116,29 și 1162,78 MWh. 
Capacitatea orară rezervată prin intermediul contractului este de 0,04 MWh/h.  

 
Instalații termice  

• Pe amplasament sunt instalate 2 centrale termice marca Biasi  cu putere instalată de 55 kW și 3 
centrale termice murale (model Romania-MAX OPTIMUS C17 SPV 31 MEF), fiecare cu putere 
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instalată de 31 kW cu kit evacuare, funcționare pe bază de gaze naturale (gaz metan G20) ce asigură 
apă caldă și agent termic. 

• Consumul mediu lunar de gaz este de 45000 mc, alimentarea cu gaz metan fiind asigurată pe baza 
contractului de furnizare încheiat cu Premier Energy SRL.   

• Pentru desfășurarea proceselor tehnologice desfășurate este necesară încălzirea sau răcirea aerului. 
În acest sens, putem menționa următoarele echipamente: chiller Traner – asigură menținerea unei 
temperaturi constante prin încălzire sau răcire; instalație de climatizare cu răcire evaporativă – 
furnizează aer rece în timpul desfășurării procesului de extrudare; instalație de furnizare aer cald – 
furnizează aer cald la nivelul stației de cerneală. 
 

Servicii de asigurare a utilităților  
În prezent, utilitățile sunt asigurate prin contracte cu furnizori, astfel: 

• Contract pentru furnizarea apei potabile nr. 1360126286180/03.12.2010 încheiat între Compania 
Județeană Apa Serv SA și Evadix Labels SRL; 

• Contracte de furnizare a energiei electrice la tarife reglementate nr. 212 (pentru furnizarea energiei 
electrice la locul de consum reprezentat de baza de producție) și 214 (pentru prestarea serviciului de 
distribuție a energiei electrice active și asigurarea energiei electrice reactive la locul de consum 
reprezentat de baza de producție)/10.07.2012 încheiate între SC Fibrexnylon SA și Evadix Labels SRL; 

• Contract de furnizare a gazelor naturale pentru clienți noncasnici nr. nr. 1669/09.10.2017 încheiat 
între Premier Energy SRL şi Evadix Labels SRL. 

Contractele inițiale de furnizare a utilităților sunt încheiate de societatea EVADIX LABELS SRL, însă 
pentru fiecare contract au fost încheiate ulterior acte adiționale pentru schimbarea denumirii și a 
datelor de identificare ale beneficiarului, respectic AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL. 

7.1 CONSUMUL SPECIFIC DE ENERGIE AL FERMEI CERINȚE ENERGETICE DE BAZĂ  

7.1.1 Consumul de energie  
Sursa de energie Consum de energie anual 

Furnizată, MWh Primară, MWh % din total 

Electricitate din rețeaua 
publică 

900 900 100 

Electricitate din altă sursă* - - - 

Abur/apă fierbinte 
achiziționată și nu generată 
pe amplasament (a)* 

- - - 

Gaze 30000 mc - - 

Petrol - - - 

Cărbune - - - 

Motorină - - - 

GPL 2,63 to - - 

Biomasă  - - 

TOTAL    

 *)Specificați sursa și factorul de conversie de la energia furnizată la cea primară.  

     
Tip de informații (tabel, diagramă, bilanț energetic etc.) Numărul documentului respectiv 

Balanţa energetică  

7.1.2 Energie specifică  

Nu este relevant în cazul de față. 
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7.1.3 Întreținere  
Există măsuri documentate de 
funcționare, întreținere și 
gospodărire a energiei pentru 
următoarele componente? (acolo 
unde este relevant) 

Da/Nu Nu este 
relevant 

Informații suplimentare 
(documentele de referință, termenele la care 
măsurile vor fi implementate sau motivul pentru 
care nu sunt relevante/aplicabile) 

Aer condiționat, proces de refrigerare 
și sisteme de răcire (scurgeri, 
etanșări, controlul temperaturii, 
întreținerea 
evaporatorului/condensatorului) 

DA  instalaţii de climatizare a spaţiilor de lucru 

Funcționarea motoarelor și 
mecanismelor de antrenare 

DA  Asigurată de serviciul specializat 

Sisteme de gaze 
comprimate(scurgeri, proceduri de 
utilizare) 

DA  da 

Sisteme de distribuție a aburului 
(scurgeri, izolații) 

nu  Nu e cazul 

Sisteme de încălzire a spațiilor și de 
furnizare a apei calde 

DA  
Centrala termică, funcţionare automatizată 

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor 
prin frecare 

DA  
Conform program de mentenanţă. 

Întreținerea boilerelor de ex. 
optimizarea excesului de aer 

-   

Alte forme de întreținere relevante 
pentru activitățile din instalație 

-  - 

7.2 MĂSURI TEHNICE  
Confirmați că următoarele măsuri tehnice 
sunt implementate pentru evitarea încălzirii 
excesive sau pierderilor din procesul de răcire 
pentru următoarele aspecte (acolo unde este 
relevant) 

Da  
(4) 

Nu este 
relevant 

Informații suplimentare 
(termenele prevăzute pentru aplicarea 
măsurilor sau motivul pentru care nu sunt 
relevante/aplicabile) 

Izolarea suficientă a sistemelor de abur, a 
recipienților și conductelor încălzite 

da   

Prevederea de metode de etanșare și izolare 
pentru menținerea temperaturii 

da   

Senzori și întrerupătoare temporizate simple 
sunt prevăzute pentru a preveni evacuările 
inutile de lichide și gaze încălzite 

- da   

7.2.1 Măsuri de service al clădirilor  
Confirmați că următoarele măsuri de 
service al clădirilor sunt 
implementate pentru următoarele 
aspecte (unde este relevant) 

Da/Nu Nu este relevant Informații suplimentare 
(documente de referință, termenul de 
punere în practică/aplicare a măsurilor sau 
motivul pentru care nu sunt relevante)  

Exisă o iluminare artificială adecvată 
și eficientă din punct de vedere 
energetic 

DA  Becuri economice, senzori 

Există sisteme de control al climatului 
eficiente din punct de vedere 
energetic pentru: 

• Încălzirea spațiilor 

• Apă caldă 

• Controlul temperaturii 

• Ventilație 

• Controlul umidității 

DA   

7.3 EFICIENȚA ENERGETICĂ  
TOȚI SOLICITANȚII 
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Măsura utilizare 
eficientă energiei 

Recuperări de CO2 (tone) Cost Anual 
Echivalent 
(CAE) 
EUR 

CAE/ CO2 

recuperat 
EUR/tonă 
 

Data de 
implementare Anual Pe durata de 

funcționare 

      
Nu e cazul. Cantitatea de energie termică și electrică consumată este relativ mică, astfel încât nu se impun măsuri de 
recuperare a CO2-ului, sau alte măsuri. 

7.3.1 Cerințe suplimentare pentru eficiența energetică   
Concluzii BAT pentru principiile de 
recuperare/economisire a energiei 

Este această tehnică utilizată 
în mod curent în instalație? 
(D/N) 

Dacă Nu explicați de ce tehnica nu este 
adecvată sau indicați termenul de 
aplicare 

Recuperarea căldurii din diferite părți ale 
proceselor, de ex. din soluțiile de vopsire 

DA  

Tehnici de deshidratare de mare eficiență pentru 
minimizarea necesarii uscării 

NU NU ESTE APLICABIL 

Minimizarea consumului de apă și utilizarea 
sistemelor închise de circulație a apei 

DA  

Izolație bună (clădiri, conducte, camera de uscare și 
instalația) 

DA  

Amplasamentul instalației pentru reducerea 
distanțelor de pompare 

DA  

Optimizarea fazelor motoarelor cu comandă 
electronică 

DA  

Utilizarea apelor de răcire reziduale (care au o 
temperatură ridicată) pentru recuperarea căldurii 

DA  

Transportor cu benzi transportoare în locul celui 
pneumatic (deși acesta trebuie protejat împotriva 
probabilității sporite de producere a evacuărilor 
fugitive) 

NU ESTE APLICABIL  

Măsuri optimizate de eficiență pentru instalațiile 
de ardere, de ex. preîncălzirea 
aerului/combustibilului, excesul de aer, etc. 

DA  

Procesare continuă în loc de procese discontinue NU  

Valve automate DA  

Valve de returnare a condensului DA  

Utilizarea sistemelor naturale de uscare DA   

Altele -  

7.4 ALTERNATIVE DE FURNIZARE A ENERGIEI  
Tehnici de furnizare a energiei Este această tehnică utilizată în 

mod curent în instalație? 
(D/N) 

Dacă Nu explicați de ce tehnica nu este 
adecvată sau indicați termenul de aplicare 

Utilizarea unităților de co-generare NU  - 

Recuperarea energiei din deșeuri NU Nu este generată o cantitate de deşeuri 
suficient de mare care să justifice investiţia 
ce ar trebui realizată în acest sens. 

Utilizarea de combustibili mai puțin 
poluanți 

DA  Combustibilul utilizat este gazul metan  și 
GPL pentru funcționare motostivuitoare. 

8 ACCIDENTELE ȘI CONSECINȚELE LOR  

8.1 CONTROLUL ACTIVITĂȚILOR CARE PREZINTĂ PERICOLE DE ACCIDENTE 
MAJORE ÎN CARE SUNT IMPLICATE SUBSTANȚE PERICULOASE - SEVESO  

 
 Da/Nu  Da/Nu 

Instalația se încadrează în NU Dacă da, ați depus raportul  
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categoria de risc major 
conform prevederilor HG 
95/2003 ce transpune 
directiva SEVESCO? 

 de securitate? 
 

Instalația se încadrează în 
categoria de risc minor 
conform prevederilor HG 
95/2003 ce transpune 
directiva SEVESCO 

NU 
 

Dacă da, ați realizat Politica 
de Prevenire a Accidentelor 
Majore 

 

 
Verificarea încadrării în prevederile Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident 
major în care sunt implicate substanțe periculoase 
Referitor la încadrarea în prevederile Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident 
major în care sunt implicate substanțe periculoase, calculul încadrării activității la unul dintre articolele 7 
sau 8 este făcut în continuare. 
 

Verificare încadrare Lege 59/2016 
Nr. 
crt. 

Denumirea 
substanței 
periculoase 

Clasificare cf. CLP 
1272/2008 

Fraze de pericol Cantitatea 
maxima in 
STOC, 
tone 

Limita 
inferioară / 
limita 
superioară – 
Anexa 1, 
Partea 1 din 
legea 59, 
tone 

Se 
încadrează? 
Da/NU 

Cerneală 

 1 Cerneală  seria 
FH 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid  

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

17 50-200 NU 

2 Cerneală  seria 
HLB 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

3 Cerneală  seria 
TCN 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

4 Cerneală  
FRD300W0000R
O 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Iritant pentru ochi, 
categoria 2 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 
 
 

50-200 NU 
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5 Cerneală  
FXX500 L 1000 
RO 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

6 Cerneală  
FXX502 L 1000 
RO 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

7 Cerneală 
tipografică 
PNT100W0000 
RO 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Stare agregare: 
Lichid 

Lichide foarte 
inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 - Cauzează iritare gravă a 
pielii 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
EUH066 – Expunerea repetată 
poate provoca uscarea sau 
crăparea pielii 

50-200 NU 

Adezivi laminare  

8 Adeziv laminare  
TEXACHEM SF 
301 
Producător: 
Euroink România 
  
Amestec lichid 

Canceriginitate, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – expunere 
repetată, categoria 
2 
Iritarea ochilor, 
categoria 1 
Iritarea pielii, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere, categoria 
3 
Sensibilizarea căilor 
respiratorii, 
categoria 1 
Sensibilizarea pielii, 
categoria 1 

H351- Susceptibil de a provoca 
cancer 
H373 - Poate provoca leziuni ale 
organelor 
H319 – Cauzează iritații grave 
ale ochilor 
H315 - Cauzează iritarea pielii 
H335 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
H334 – Poate cauza alergii sau 
simptome de astm sau 
dificultăți de respirație dacă 
este inhalat 
H317 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 

4 50-200 NU 

9 Adeziv laminare 
NOVACOTE SF 
784 A 
Producator Coim 
Italia 
 
Amestec  lichid 
vâscos 

Provoacă iritarea 
pielii, categoria 2 
Provoacă o iritare 
gravă a ochilor, 
categoria 2 
Poate provoca 
simptome de astm 
sau dificultăți de 
respirație dacă este 
inhalat, categoria 1 
Poate provoca o 
reacției alergică a 
pielii, categoria 1 
 Susceptibil de a 

H315 - Cauzează iritarea pielii 
H317 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 
H319 – Poate cauza o reacție 
alergică a pielii 
H334 – Poate cauza alergii sau 
simptome de astm sau 
dificultăți de respirație dacă 
este inhalat 
H335 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator 
H351 - Susceptibil de a provoca 
cancer 
H373 – Poate provoca leziuni 

50-200 NU 
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provoca cancer, 
categoria 2 
Poate provoca 
iritarea căilor 
respiratorii (STOT 
SE), categoria 3 
Poate provoca 
daune organelor în 
caz de expunere 
îndelungată sau 
repetată prin 
inhalare (STOT RE), 
categoria 2 

ale organelor în caz de 
expunere îndelungată sau 
repetată prin inhalare 

Solvenți 

10 Solvent 
Q Print E 
 
Producător: 
Oqema  RO SRL 
 
Lichid 

 Lichide inflamabile, 
categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator H319 – 
Cauzează iritații grave ale 
ochilor 
 

1,7 50-200 NU 

12 Acetat de etil 
(etil esterul 
acidului acetic) 
 HLS 002 A 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Lichid 

Lichide inflamabile, 
categoria 2 
Lezarea gravă a 
ochilor, categoria 2 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H225 - Lichid şi vapori foarte 
inflamabili 
H319 – Cauzează iritații grave 
ale ochilor  
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator  
 

0,17 50-200 NU 

13 Etoxipropanol 
 Întârzietor HLS 
006 
Producător: DFP 
Druckfarben 
România SRL 
 
Lichid  

Lichide inflamabile, 
categoria 3 
Toxicitate asupra 
unui organ țintă 
specific – o singură 
expunere (STOT SE), 
categoria 3 

H226 – Lichid și vapori 
inflamabili 
H336 - Poate cauza iritații ale 
sistemului respirator  
 

50-200 NU 

Soluții spălare 

14 Soluție spălare 
aniloxi  
FW Anilox + 
Cleaner 
 
Producător: 
Flexo Wash Aps 
Lichid 

Afecțiuni ale pielii, 
categoria 1 
Leziuni oculare, 
categoria 1 

H314 – Cauzează arsuri grave 
ale pielii și afectează ochii 
H318 – Cauzează afecțiuni grave 
ale ochilor  

0,24 50-200 NU 

15 Soluție spălare 
plăci FW UV 
Solvent Cleaner 
4 
Producător: 
Flexo Wash Aps 
 
Lichid 

Provoacă iritarea 
ochilor, categoria 2 
Toxicitate cronică 
pentru mediul 
acvatic, categoria 3 

H319 – Cauzează iritații grave 
ale ochilor  
H412 – Periculos pentru 
viețuitoarele acvatice cu efecte 
de lungă durată  

50-200 NU 

 
Verificarea încadrării pentru fiecare substanță în parte 
Substanțele chimice și amestecurile care reprezintă cernelurile, solvenții, adezivii de laminare sunt în 
mare majoritate încadrate în Partea 1 din Anexa 1 a Legii, categoriile H2, H3, P. Cantitățile minime 
relevante corespunzătoare nivelului inferior, respectiv superior pentru aceste substanțe este de 50 tone, 
respectiv 200 tone. Se face precizarea că pe amplasament nu se găsesc substanțe din categoria H1, P1a, 
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P2, P5a, P6a, pentru care nivelul inferior minim este de 5 tone. Pe amplasament nu se găsesc substanțe 
din Partea 2, Anexa 1.  
 
Astfel, se consideră că toate amestecurile materii prime și auxiliare, au nivelul inferior de 50 tone și 
nivelul superior de 200 tone. Capacitatea totală de stocare pentru aceste substanțe este de 20 tone 
maxim pentru toate cele 7 tipuri de cerneală utilizate) tone pentru fiecare amestec, sub nivelul inferior 
de 50 tone. Se fac următoarele precizări: 

• Capacitatea de 20 tone reprezintă capacitatea maximă ce poate fi stocată  în incintă. În lista de 
substanțe sunt prezentate mai multe tipuri de cerneluri, solvenți și adezivi de laminare. În timpul 
funcționării este posibil să fie achiziționate materii prime și de la alți furnizori, însă substanțele 
active rămân aceleași.  

• Unele substanțe (ex: diluant sau adezivi laminare) pot fi depozitate și în afara halei de producție însă 
nu este o practică uzuală. Pentru calcul SEVESO, s-a considerat că singurul spațiu de stocare este în 
incinta halelor. 

 
Nicio substanță / amestec NU se încadrează în prevederile Legii 59/2016 nici la nivelul inferior și nici la 
nivelul superior. 
 
Verificarea încadrării cumulate la pragul inferior și superior 
Prezenta lege se aplică amplasamentelor de nivel inferior / superior dacă suma: 
q1/QL1 + q2/QL2 + q3/QL3 + q4/QL4 + q5/QL5 + . . .  este mai mare sau egală cu 1, 
• unde qx = cantitatea de substanţă periculoasă x (sau categoria de substanţe periculoase) inclusă în partea 1 

sau în partea 2 din prezenta anexă, 

• iar QLX = cantitatea relevantă pentru încadrare pentru substanţa periculoasă sau categoria x din coloana 2, 
partea 1, sau din coloana 2, partea 2 din prezenta anexă. 

 
Această regulă se utilizează pentru evaluarea pericolelor pentru sănătate, pericolele fizice şi pericolele 
pentru mediu. Prin urmare, ea trebuie aplicată de trei ori: 
 
a) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care se încadrează în categoriile de 
toxicitate acută 1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanţele periculoase 
care se încadrează în secțiunea H, rubricile de la H1 - H3, din partea 1; 
 
Clasă Substanță Cantitate 

maximă pe 
amplasament, 
tone 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 

Acetat de etil  + 
Etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 

Calcul cumulat    0.4622  < 1 0.115 < 1 

 
Pentru Substanțele periculoase enumerate în partea 2, care se încadrează în categoriile de toxicitate 
acută 1, 2 sau 3 (prin inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanțele periculoase care se 
încadrează în secțiunea H, rubricile de la H1 - H3, din partea 1, activitatea NU se încadrează în 
prevederile Legii 59/2016 la nivelul inferior și nici la nivel superior. 
 
b) pentru însumarea substanţelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt explozivi, gaze 
inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze oxidante, lichide inflamabile, substanţe şi amestecuri autoreactive, 
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peroxizi organici, lichide şi solide piroforice, lichide şi solide oxidante, împreună cu substanţele 
periculoase care se încadrează la secţiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1; 
Clasă Substanță Cantitate 

maximă pe 
amplasament, 
tone 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 

Acetat de etil  + 
Etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 

Calcul cumulat    0.4622  < 1 0.115 < 1 

 
Pentru substanțe periculoase enumerate în partea 2, care sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli 
inflamabili, gaze oxidante, lichide inflamabile, substanțe şi amestecuri autoreactive, peroxizi organici, 
lichide şi solide piroforice, lichide şi solide oxidante, împreună cu substanțele periculoase care se 
încadrează la secțiunea P, rubricile de la P1 - P8, din partea 1, activitatea NU se încadrează în 
prevederile Legii 59/2016 la nivelul inferior și nici la nivel superior 
 
c) pentru însumarea substanțelor periculoase enumerate în partea 2, care sunt încadrate ca periculoase 
pentru mediul acvatic - toxicitate acută categoria 1, toxicitate cronică categoria 1 sau 2, împreună cu 
substanţele periculoase care se încadrează la secțiunea E, rubricile de la E1-E2, din partea 1. 
 
 
 
 
Clasă Substanță Cantitate 

maximă pe 
amplasament, 
tone 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

Cantitate 
relevantă – 
nivel inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 

Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 

Acetat de etil  + 
etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 

Calcul cumulat    0.4622  < 1 0.115 < 1 

 
Dispozițiile relevante din prezenta lege se aplică dacă oricare dintre sumele obținute prin calculele 
menționate la lit. a)-c) este mai mare sau egală cu 1. 
 
Concluzii privind încadrarea SEVESO 
Se concluzionează că activitatea NU se încadrează în prevederile Legii 59/2016 – nu este amplasament 
de nivel inferior și nici amplasament de nivel superior. 
 

Calcul SEVESO - final 

Substanță 
Cantitate 
maximă pe 
amplasament 

Cantitate 
relevantă 
– nivel 
inferior 

Cantitate 
relevantă 
– nivel 
inferior 

qi/Qli 
(inferior) 

qi/QLi 
(superior) 

Se 
incadreaza 
la nivel 
inferior? 
DA = 1; 
NU = 0 

Se 
incadreaza 
la nivel 
superior? 
DA=1; 
NU=0 

Cerneală 17 50 200 0.34 0.085 0 0 
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Adezivi laminare 4 50 200 0.08 0.02 0 0 

Diluant 1,7 50 200 0.034 0.0085 0 0 

Acetat de etil + 
etoxipropanol 0,17 50 200 0.0034 0.00085 0 0 

Soluții spălare 0,24 50 200 0.0048 0.0012 0 0 

Calcul cumulat - Substanțele periculoase enumerate în partea 2, care 
se încadrează în categoriile de toxicitate acută 1, 2 sau 3 (prin 
inhalare) sau STOT SE categoria 1, împreună cu substanțele 
periculoase care se încadrează în secțiunea H, rubricile de la H1 - H3, 
din partea 1 0.4622 0.115 0 0 

Calcul cumulat - substanțe periculoase enumerate în partea 2, care 
sunt explozivi, gaze inflamabile, aerosoli inflamabili, gaze oxidante, 
lichide inflamabile, substanțe şi amestecuri autoreactive, peroxizi 
organici, lichide şi solide piroforice, lichide şi solide oxidante, 
împreună cu substanțele periculoase care se încadrează la secțiunea P, 
rubricile de la P1 - P8, din partea 1 0.4622 0.115 0 0 

Calcul cumulat -substanțele periculoase enumerate în partea 2, care 
sunt încadrate ca periculoase pentru mediul acvatic - toxicitate acută 
categoria 1, toxicitate cronică categoria 1 sau 2, împreună cu 
substanţele periculoase care se încadrează la secțiunea E, rubricile de 
la E1-E2, din partea 1. 0.4622 0.115 0 0 

8.2 PLAN DE MANAGEMENT AL ACCIDENTELOR  
Scenariu de 
accident sau de 
evacuare anormala 

Probabilitatea 
de producere 

Consecinţele 
producerii 

Masuri luate sau propuse 
pentru minimizarea 
probabilității de producere 

Acţiuni planificate in eventualitatea 
ca un astfel de eveniment se produce 

Scenariu de 
siguranţă contra 
incendiilor. 

5% Poluare locală Instruire periodică a 
salariaţilor 
Menţinerea echipei în stare 
perfectă de funcţionare; 
controale pt. respectarea 
PSI 

Exerciţii practice cu grup de pompieri 
şi cu echipele de intervenţie 

Plan de intervenţie 
în caz de poluări 
accidentale sau 
evenimente 
deosebite   

10% Poluare locală Instruire periodică a 
salariaţilor 
Menţinerea echipei în stare 
perfectă de funcţionare 
 

- 

8.3 TEHNICI  
 Răspuns 

TEHNICI PREVENTIVE  

Inventarul substanțelor Exista un inventar al materiilor prime si 
auxiliare.  

Trebuie să se existe proceduri pentru verificarea materiilor prime 
și deșeurilor pentru a ne asigura că ele nu vor interacționa 
contribuind la apariția unui incident 

Sunt implementate proceduri pentru materiile prime şi 
pentru deşeuri 

Depozitare adecvată Toate materiile auxiliare sunt depozitate corespunzător. 

Alarme proiectate în proces, mecanisme de decuplare și alte 
modalități de control 

Instalaţiile sunt dotate conform normelor în vigoare cu 
toate sistemele necesare. 

Bariere și reținerea conținutului Accesul în societate este asigurat prin sistem de pază.  

Cuve de retenție și bazine de decantare Exista si au fost analizate in Solicitare.  

Izolarea clădirilor Este asigurata.  

Asigurarea preaplinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide 
sau pulberi) de ex. măsurarea nivelului, alarme care să sesizeze 
nivelul ridicat, întrerupătoare de nivel ridicat și contorizarea 
încărcăturilor 

Există echipamente de măsurare locale şi cu transmitere la 
tabloul de comandă, sisteme de alarmare după cum este 
aplicabil. 

Sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat da 

Registre pentru evidența tuturor accidentelor, eșecurilor, Da 
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schimbărilor de procedură, evenimentelor anormale și 
constatărilor inspecțiilor de întreținere 

Trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a răspunde și a 
trage învățăminte din aceste incidente 

Da 
 

Rolurile și responsabilitățile personalului implicat în 
managementul accidentelor 

Personalul implicat este desemnat prin decizii interne, iar 
responsabilităţile sunt detaliate in planurile pentru situaţii 
de urgenta.  

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al 
comunicării insuficiente între angajați în cadrul operațiunilor de 
schimbare de tură, de întreținere sau în cadrul altor operațiuni 
tehnice. 

Da 

Compoziția conținutului din colectoarele de retenție sau din 
colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificată 
înainte de epurare sau eliminare. 

da 
 

Canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarmă de nivel ridicat 
sau cu senzor conectat la o pompă automată pentru depozitare 
(nu pentru evacuare); trebuie să fie implementat un sistem 
pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu menținute 
la o valoare minimă  

Nu este aplicabil 
 

Alarmele care sesizează nivelul ridicat nu trebuie folosite în mod 
obișnuit ca metodă primară de control al nivelului. 

da  

ACȚIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR  

Îndrumare privind modul  în care poate fi gestionat fiecare 
scenariu de accident 

Se înlătură cauza, se limitează efectele, se înlătură efectele 

Căile de comunicare trebuie stabilite cu autoritățile de resort și cu 
serviciile de urgență 

Sunt stabilite 

Echipament de reținere a scurgerilor de petrol, izolarea 
drenurilor, anunțarea autorităților de resort și proceduri de 
evacuare; 

În planul pentru situații de urgență 

Izolarea scurgerilor posibile în caz de accident de la anumite 
componente ale instalației și a apei folosite pentru stingerea 
incendiilor de apă pluvială, prin rețele separate de canalizare 

da 

Alte tehnici specifice pentru sector Da, descrise anterior (secțiunea 4) 

9 ZGOMOT ȘI VIBRAȚII  
Instalația se află amplasată într-o zonă cu destinaţie curți-construcții, vecinii săi fiind tot unităţi care 
exploatează utilaje de capacităţi mari, generatoare de zgomot. Sursele de zgomote şi vibraţii sunt 
generate de motoare, maşini şi echipamente ce au elemente rotative în funcţiune. În general, activitățile 
generatoare de zgomot se desfășoară în interiorul halei și nu reprezintă o presiune pentru vecinătăți. 
Singurele surse notabile de zgomot care pot influența vecinătățile sunt: 

- utilajele și vehiculele care circulă pe platformele instalației 
- manipularea pieselor în afara halelor. 

 
Deoarece distanţa faţă de zonele locuite avantajează şi asigură diminuarea nivelului de zgomot 
echivalent până la valoarea admisă conform legislaţiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea 
o intensitate redusă. Valoarea limită de expunere pentru asigurarea securităţii şi protecţiei sănătăţii 
lucrătorilor - L (EX, 8 h) = 87  dB (A), conform HG nr. 493/2006. La limita zonei funcţionale a incintei 
industriale valoarea maximă impusă de STAS 10009 - 2017 = 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB. 
 
Activitățile de producție se desfășoară exclusiv în spațiile interioare din hala de producție. Se estimează 
că în zona mașinilor și instalațiilor de lucru se generează niveluri de zgomot de până la 70-80 dB(A), 
pentru anumite intervale de timp. Impactul zgomotului generat în incinta obiectivului se consideră 
nesemnificativ. În general dotările împotriva zgomotului sunt cele realizate din construcția halelor de 
producție iar mașinile și utilajele sunt dotate cu echipamentele pentru reducerea nivelului de zgomot. 
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Pentru diminuarea impactului zgomotului se va adopta un program de lucru în interiorul halei de 
producție, astfel încât să nu afecteze populația și ecosistemele din vecinătatea amplasamentului. Zona 
platformei industriale este zonă dedicată activităților de producție de tip industrial și de transport, 
distanța față de primele așezări urbane fiind destul de mare. Menționăm că nu au fost înregistrate 
sesizări privind depășirea nivelului de zgomot de pe platforma de producție a unității. 
 
Apreciem că valoarea zgomotului la limita incintei, nu va depăşi valoarea admisă conform STAS 
10009-2017 de 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB. 

9.1 RECEPTORI 
Societatea se află amplasată într-o zonă cu destinaţie industrială sau comercială, vecinii săi fiind unităţi 
care exploatează utilaje de capacităţi mari, generatoare de zgomot. Deoarece distanţa faţă de zonele 
locuite avantajează şi asigură diminuarea nivelului de zgomot echivalent până la valoarea admisă 
conform legislaţiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea o intensitate redusă. La limita 
zonei funcţionale a incintei impusă de STAS 10009 - 2017 = 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB.         

9.2 SURSE DE ZGOMOT 

Societatea se află amplasată într-o zonă cu destinaţie strict industrială, vecinii săi fiind unităţi 
care exploatează utilaje de capacităţi mari, generatoare de zgomot 

Studii privind măsurarea zgomotului în mediu 

Nu există astfel de studii. 

Întreţinere 

Nu este aplicabil. 

Limite 

Nu este cazul. 

9.3 INFORMAŢII SUPLIMENTARE CERUTE PENTRU INSTALAŢIILE COMPLEXE 
ŞI/SAU CU RISC RIDICAT 

Nu e  cazul. 

10 . MONITORIZARE  

10.1.1 Măsuri actuale de monitorizare 

În conformitate cu prevederile Autorizației de mediu nr. 119 din 24.04.2012, revizia 3 din 22.03.2022 
emisă de APM Neamț monitorizarea factorilor de mediu se realizează astfel:  
 
Monitorizarea mediului: 

• Apă: indicatorii de calitate de analizat și frecvența de determinare se vor stabili de către operatorul 
stației de epurare. Se va asigura încadrarea valorilor parametrilor de calitate ai apei uzate menajere 
în prevederile NTPA 002/2005. 

• Aer: emisii COV din gazele reziduale rezultate de la Unitatea de Oxidare Termică Regenerativă – se 
realizează monitorizarea emisiilor în gazele reziduale exprimate în mg C/Nmc conform cerințelor din 
Anexa 7, partea a 6-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. 
Operatorul are obligația de a efectua monitorizarea continuă a emisiilor în cazul canalelor de 
evacuare la care sunt racordat echipamente de reducere și care la punctul final de evacuare 
eliberează în medie o cantitate totală de carbon organic mai mare de 10 kg/h.  
În celelalte cazuri, operatorul are obligația să efectueze măsurători continue sau periodice, pentru 
cele periodice fiind necesar un minim de 3 valori în timpul fiecărui exercișiu de măsurare. 
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Valorile limită de emisie în gazele reziduale, conform prevederilor articolului 16 din Legea nr 
278/2013 privind emisiile industriale, se consideră respectate în cazul în care sunt îndeplinite 
condițiile prevăzute în Anexa nr. 7, partea a 8-a – Evaluarea respectării valorilor-limită de emisie în 
gazele reziduale: 

• În cazul măsurătorilor continue, se consideră că valorile-limită de emisie sunt respectate în situația 
în care:  
o Nici una dintre mediile aritmetice ale tuturor citirilor validate efectuate în decursul oricărei 
perioade de 24 ore de funcționare a unei instalații sau activități, cu excepția operațiunilor de 
pornire, de oprire și de întreținere a echipamentelor, nu depășește valoarea limită de emisie;  
o Nici una dintre valorile mediii orare nu depășește valoarea-limită de emisie multiplicată cu un 
factor egal cu 1,5. 

• În cazul măsurătorilor periodice, se constată că valorile-limită de emisie sunt respectate în situația în 
care, în cursul unui exercițiu de monitorizare: 
o Valoarea medie a tuturor valorilor măsurate nu depășește valoarea-limită de emisie; 
o Nici una dintre valorile medii orare nu depășește valoarea-limită de emisie, multiplicată cu un 
factor multiplicat cu valoarea de 1,5. 

• La determinarea concentrațiilor masice ale poluanților din gazele reziduale nu se iau în considerare 
volumele de gaz adăugate la gazele reziduale în vederea răcirii sau diluării, acolo unde este tehnic 
posibil. 
Conform dispozițiilor special aplicabile instalațiilor și activităților care utilizează solvenți organici, 
prevăzuți în Capitolul V din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, obligațiile titularului de 
activitate privind protecția calității aerului sunt: 

• Va asigura operarea astfel încât valoarea determinată pentru emisia de compuși organici 
volatili în în gazele reziduale după captare și tratare în unitatea de Oxidare Termică 
Regenerativă, să nu depășească valoarea limită de 100 mg C/Nmc, conform cerinței 
prevăzute în Anexa nr. 7, partea a 2-a la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, ca 
cerință pentru emisiile de COV în gazele reziduale; 

• Va asigura operarea astfel ca valoarea determinată pentru emisiile fugitive de compuși 
organici volatili să nu depășească  cerința pentru emisiile fugitive de COV (procentaj din 
cantitatea de solvent utilizată): 

o 25 % din cantitatea de solvent utilizată pentru un consum de solvenți organici 
volatili cuprins între 15-25 tone/an 

o 20 % din cantitatea de solvent utilizată pentru un consum de solvenți organici 
volatili mai mare de 25 tone/an. 

 
Instalația va fi operată ca sistem închis. Gazele reziduale evacuate din uscătorul mașinii de imprimat 
Primaflec CM8 și Miraflex AM8, se vor aspira, capta, și alimenta la unitatea de Oxidare Termică 
Regenerativă în totalitate pe cât posibil. 
 

• Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) se calculează anual, în 
momentul întocmirii Planului de gestionare a solvenților, conform cerințelor din Anexa 7, partea a 7-
a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. 
 

• Sol/subsol: se va asigura încadrarea valorilor de referință privind poluarea solului în prevederile 
Ordinului 756/1997 al MAPPM pentru aprobarea Reglementării privind evaluarea poluării mediului 
pentru folosința mai puțin sensibilă a terenurilor 

 
 

Raportări on-line pe platforma http://raportare.anpm.ro:  
 
Nr. 
Crt. 

Denumire raport Frecvență 
De raportare 

Perioada depunerii 
raportului 

Acces aplicații SIM 

1 Statistica deșeurilor Anual 1 februarie - 15 iunie Chestionar 4: PRODDES - completat de 
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(la deschiderea 
sesiunii de raportare) 

producătorii de deșeuri. 

2 Ambalaje anual 1 - 25 februarie (la 
deschiderea sesiunii 
de raportare1) 

Anexa Nr. 1: Producători şi importatori de 
ambalaje de desfacere, de produse 
ambalate, supra ambalatori de produse 
ambalate 

3 Evidența uleiurilor 
uzate generate 

Anual La solicitarea APM Chestionar 2.1. – Generatori uleiuri, 
exclusiv  service-urile și PFA 

4 Inventar emisii de 
poluanți în atmosferă 

Anual 15 martie Chestionar 2 – Informații referitoare la 
instalațiile energetice cu puteri termice 
nominale mai mici de 50 MWt și activități 
conexe 
Chestionar 17 – Informații referitoare la 
traficul intern – utilaje mobile motorizate și 
vehicule 
Chestionar 32 – Informații referitoare la 
tipografii 

5 Inventar COV Anual La solicitarea APM Registru COV 

 
Raportări ce vor fi transmise pe format hârtie: 

• Evidenţa gestiunii deşeurilor rezultate, transportate, depozitate temporar în conformitate cu 
prevederile Hotărârii nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor si pentru 
aprobarea listei cuprinzând deseurile, inclusiv deseurile periculoase (anexa 1) și prevederilor OUG 
92/2021 privind regimul deșeurilor; 

• Raportarea anuală a gestiunii uleiurilor uzate; 

• Gestionarea ambalajelor în conformitate cu prevederile Legii nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind 
modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje şi raportarea la APM Neamţ în 
conformitate cu prevederile Ordinului 794 din 6 februarie 2012 privind procedura de raportare a 
datelor referitoare la ambalaje şi deşeuri de ambalaje - pana la data de 25 februarie a fiecărui an, 
pentru anul anterior, cf. Ordinului 794/2012 actualizat; 

• Raportarea datelor privind substanţele şi amestecurile clasificate conform Regulamentului 
1272/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi amestecurilor chimice 
periculoase- la la data stabilită de autoritatea teritorială de mediu, în fiecare an; 

• Bilanțul de solvenți întocmit pentru anul precedent - la data stabilită de autoritatea teritorială de 
mediu, în fiecare an conform prevederilor articolului 62 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile 
industriale. Operatorul furnizează APM Neamț, o dată pe an sau/și la cerere date care să îi permită 
acesteia să verifice conformarea cu valorile limită de emisie în gazele reziduale, valorile limită pentru 
emisiile fugitive ale compușilor organici volatili. Raportul privind conformarea include și planul de 
gestionare a solvenților organici întocmit și transmis anual, potrivit prevederilor prevăzute în Anexa 
nr. 7, partea a 7-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale; 

• Inventarul de emisii de poluanţi în atmosferă pentru anul precedent - la data stabilită de autoritatea 
teritorială de mediu, în fiecare an. 

• Alte date solicitate de APM Neamţ, în baza Ordonanţei de Urgenţă nr. 195/2005, completată şi 
aprobată de Legea 265/2006. 

 
Concentrații şi debite masice de poluanţi,  

• Emisiile COV la cele două instalaţii de tratare aer cu continut de COV nu vor depăşi valorile limită de 
emisie în gazele reziduale de 75 mg C/Nmc; 

• Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) se vor încadra în maxim 20 % 
din cantitatea de solvent utilizată şi se vor determina prin Bilanţul de solvenţi; 

• Zgomotul: nivelului de zgomot generat de activitate în zona de locuințe, se va încadra în limitele 
admise de SR 10009/2017. 

10.1.2 Măsuri suplimentare de monitorizare 

În plus față de măsurile de monitorizare de mai sus, se impun următoarele: 
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• Notificarea privind încadrarea SEVESO – anual; 

• O dată la 3 ani se vor face analize la sol și apă subterană la indicatorii: pH, SESO, COT. 

• O dată pe an se va întocmi un bilanț energetic care prezintă o defalcare a consumului și a producerii 
de energie pe tipuri de surse (de exemplu, energie electrică, combustibili fosili, energie din surse 
regenerabile, căldură și/sau răcire importată). 

 
Toate informațiile de monitorizare a factorilor de mediu și a tuturor parametrilor de proces vor fi 
centralizate într-un Raport anual de mediu care va fi depus la Autoritatea competentă pentru protecția 
mediului.  

11 . DEZAFECTARE  

11.1 MĂSURI DE PREVENIRE A POLUĂRII LUATE ÎNCĂ DIN FAZA DE PROIECTARE  
▪ Utilizarea rezervoarelor și conductelor subterane este evitată atunci când este posibil (doar dacă nu sunt protejate 
de o izolație secundară sau printr-un program adecvat de monitorizare);  

DA 

 
▪ este prevăzută drenarea și curățarea rezervoarelor și conductelor înainte de demontare; 

DA 

 
▪ lagunele și depozitele de deșeuri sunt concepute având în vedere eventuala lor golire și închidere; 

DA 

 
▪ izolația este concepută astfel încât să fie impermeabilă, ușor de demontat și fără să producă praf și pericol; 

DA 
 
▪ materialele folosite sunt reciclabile (luând în considerare obiectivele operaționale sau alte obiective de mediu).  

Majoritatea materialelor sunt reciclabile  / valorificabile. 

11.2 PLANUL DE ÎNCHIDERE A INSTALAȚIEI  

Furnizați un Plan de Amplasament cu indicarea poziției 
tuturor rezervoarelor, conductelor și canalelor subterane sau 
a altor structuri. Identificați toate cursurile de apă, canalele 
către cursurile de apă sau acvifere. Identificați 
permeabilitatea structurilor subterane. Dacă toate aceste 
informații sunt prezentate în Planul de Amplasament anexat 
Raportului de Amplasament, faceți o referire la acesta.                                                     

Raport de amplasament 

 
Fazele planului de închidere 
Înainte de dezafectarea structurilor subterane şi supraterane se va proceda la decuplarea obiectivului de 
la reţeaua de alimentare cu energie electrică şi gaze naturale şi pe toată durata dezafectării acestora se 
va avea în vedere respectarea regulilor de protecţie a muncii. Personalul care participă la această 
activitate de  dezafectare va fi instruit în acest sens. 

• Dezafectarea structurilor supraterane: Construcţiile de pe sol, respectiv halele de producţie vor fi 
dezafectate pornind cu: 

o întreruperea utilităţilor şi dezafectarea instalaţiilor; 
o neutralizarea şi evacuarea (valorificare sau eliminare) substanţelor periculoase; 
o evacuarea utilajelor; 
o demolarea construcţiilor; 
o evacuarea materialelor rezultate din demolare (valorificare şi/sau eliminare).  
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• Materiale rezultate din dezafectare: 
o halele de producţie şi utilajele aferente:  

▪ Fierul vechi provenit din demontarea utilajelor este valorificat. 
▪ Utilajele se recuperează în vederea valorificării. 
▪ Structura metalică a halelor este valorificată ca deşeu metalic. 
▪ Grinzile de beton din tavane pot fi valorificate în vederea reutilizării acestora. 
▪ Betonul armat şi cărămizile se elimină prin societăţi autorizate. 

o Depozitele de materii prime şi produs finit: 
▪ materiile prime se valorifică la terţi;  

o structura metalică valorificată ca deşeu metalic feros, iar molozul rezultat din dărâmarea 
clădirilor este eliminată prin societăţi autorizate. 

o Platforma betonată pentru depozitare temporară a deşeurilor industriale solide se  poate 
curăţa foarte ușor, neexistând contact direct cu solul, iar impactul asupra mediului fiind 
minim. 

o Societatea nu dispune de depozite de deşeuri cu depozitare definitivă sau de rezervoare de 
stocare a combustibililor lichizi sau a uleiuror minerale uzate. 

11.3 STRUCTURI SUBTERANE  
    Structuri subterane Conţinut Măsuri pentru scoaterea din 

funcţiune în condiţii de 
siguranţă 

Canalizare de ape menajere  Apele menajere ajung în fosele septice, ulterior preluate 
prin vidanjare și trimise către stația de epurare în 
vederea eliminării.  

 

11.4 STRUCTURI SUPRATERANE  
Nu e cazul. Sunt doar conducte de canalizare menajeră. 

11.5 LAGUNE (IAZURI DE DECANTARE, IAZURI BIOLOGICE) 
Lagune  

Identificați toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri 
biologice)  

Nu sunt 

Care sunt poluanții/agenții de contaminare din apă? 

Cum va fi eliminată apa? 

Care sunt poluanții/agenții de contamonare din 
sediment/nămol? 

Cum va fi eliminat sedimentul/nămolul? 

Cât de adânc pătrunde contaminarea? 

Cum va fi tratat solul contaminat de sub lagună (iazuri de 
decantare, iazuri biologice) 

Cum va fi tratată structura lagunei (iazuri de decantare, iazuri 
biologice) pentru recuperarea terenului 

11.6 DEPOZITE DE DEȘEURI 
Depozite de deșeuri  

Identificați metoda care asigură că orice depozit de deșeuri de 
pe amplasament poate îndeplini condițiile echivalente de 
încetare a funcționării; 

NU sunt depozite de deșeuri.  
Există doar zone de stocare temporară a deșeurilor, până la 
preluarea acestora de către firmele specializate.  
 Există studiu de expertizare sau autorizație de funcționare în 

siguranță? 

Sunt implementate măsuri de evacuare a apelor pluviale de 
pe suprafața depozitului? 

11.7 ZONE DIN CARE SE PRELEVEAZĂ PROBE  

Zone/locații în care se prelevează probe de Motivație 
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sol/apă subterană 
Nu e cazul NU sunt posibilități de afectare a apelor subterane 

 

12 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE 
AFLĂ INSTALAȚIA 

Sunteți singurul deținător de autorizație integrată de mediu pe 
amplasament? 
 
Dacă da, treceți la Secțiunea 13  

Da 

 
Punctul de lucru este situat intravilan loc. Săvinești, str. Chimiei, nr. 1, jud. Neamț, numere cadastrale 
50729, 50730, 51150, județul Neamț. 

• Teren în suprafață totală de 16868 mp, având număr cadastral 50729, situat în intravilan loc. 
Săvinești, str. Chimiei nr. 1, jud. Neamț, în proprietatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL 
începând cu data de 21.05.2020 (teren transferat de la fosta societate BEMIS Piatra Neamț SRL, 
anterior deținut de EVADIX LABELS SRL, care la rândul ei l-a obținut în urma divizării terenului 
deținut EVADIX MPI SRL). Terenul are destinația curți-construcții (conform datelor de folosință 
preluate din extrasul de carte funciară eliberat în anul 2021). Pe acest teren se regăsesc următoarele 
construcții: hală industrială (C1); hală producție polietilenă (C2), magazie depozitare cerneală și 
materii prime (C3). 

 

• Teren în suprafață totală de 4732 mp, având număr cadastral 50730, situat în intravilan loc. 
Săvinești, str. Chimiei nr. 1, jud. Neamț, în proprietatea AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL 
începând cu data de 21.05.2020 (teren transferat de la fosta societate BEMIS Piatra Neamț SRL  
anterior deținut de EVADIX LABELS SRL, care la rândul ei l-a obținut în urma divizării terenului 
deținut EVADIX MPI SRL). Terenul are destinația curți-construcții (conform datelor de folosință 
preluate din extrasul de carte funciară eliberat în anul 2021). Pe acest teren se regăsesc următoarele 
construcții: post trafo (C1), hală producție polietilenă (C2). 

 

• Teren în suprafață totală de 3600 mp, având număr cadastral 51150, situat în intravilan loc. 
Săvinești, str. Chimiei nr. 1, jud. Neamț, Punct ”Roșu Stânga„ în proprietatea AMCOR FLEXIBLES 
Piatra Neamț SRL începând cu data de 21.05.2020 (teren transferat de la fosta societate BEMIS 
Piatra Neamț SRL  anterior deținut de EVADIX LABELS SRL, care la rândul ei l-a obținut în urma 
divizării terenului deținut EVADIX MPI SRL). Acest teren este arabil (conform datelor de folosință 
preluate din extrasul de carte funciară eliberat în anul 2021).  

 
Ca și vecinătăți a amplasamentului societății se pot menționa: 
N- drum acces; 
S – DN 15 Piatra Neamț – Bacău; 
E-  spațiu verde și drum pentru acces pe DN 15 venind de pe Platforma Chimică Săvinești; 
V – sală evenimente. 
 
Accesul în incintă se face prin DN 15 Piatra Neamţ - Bacău. 
 
În apropiere  își desfășoară activitatea mai multe unități industriale cu diverse profile de activitate: 

• S.C. CRIBER NET S.R.L.; 

• S.C. GA PRO CO CHEMICALS S.A. ; 

• S.C. FIBREXNYLON S.A.; 
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• S.C. YARNEA S.A.;  

• S.C. ICEFS S.A.; 

• S.C. RIFIL S.A.; 

• S.C. KOBER S.A.;  

• S.C. COMES S.A.;  

• Microcentrala Roznov;  

• DG PETROL ; 

• SC CRIMBOGAS S.A.  
 

Dintre unitățile de mai sus, o parte se supun unor prevederi legale speciale, astfel: 

• Instalații care se supun prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale: SC Rifil SA şi SC Ga 
Pro Co Chemicals SRL Săvinești, SC Fibrexnylon SA Săvinești,  

• Instalaţii care au avut un consum anual de solvenţi organici (COV) peste pragul limită stabilit prin 
anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Criber Net SRL, SC Amcor 
Flexibles Piatra Neamț SRL, SC Kober SRL Dumbrava Roșie, 

• Instalații care se supun Directivei 2012/18/UE a Parlamentului European a Consiliului din 4 iulie 
2012, privind controlul pericolelor de accidente majore care implică substanțe periculoase, de 
modificare și ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului este transpusă în legislația 
românească prin Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt 
implicate substanțe periculoase: la data de 01.01.2021 în Inventarul Seveso al judeţului Neamţ a fost 
înregistrat un număr de 2 amplasamente pe platforma Săvinești – Roznov, după cum urmează: SC 
GA-PRO-CO CHEMICALS SA Săvinești – în faliment – nivel superior, SC KOBER SRL Dumbrava Roșie, 
punct de lucru  Dumbrava Roșie – nivel inferior. 

 
Localitățile din imediata vecinătate a platformei societății sunt: 

• spre nord-est : Dumbrava Deal  ( 6,5 km), com. Girov (19,3 km) 

• spre nord – est: Mărgineni (cca. 20,9 km) 

• spre vest: Dumbrava Roșie (2,5 km) 

• spre sud: Piatra Șoimului (11,2 km);  

• spre sud-est: Borlești (15 km) 

• spre est: Costișa (21 km), Roznov (5,1 km); 

• spre est si sud –est: comuna Săvinești (cca. 1.0 km). 

• Societatea are legături directe cu orașul Piatra Neamț prin DN 15. Distanta pana in municipiul Piatra 
Neamț este de cca. 11 km pe direcția vest. 

 
Utilizarea de perspectivă a terenului. Pentru următorii ani nu se prevăd modificări esenţiale cu privire la 
capacitatea funcţională a societății S.C. AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL. 

12.1 SINERGII  
Nu se aplică 

12.2 SELECTAREA AMPLASAMENTULUI  
Nu se aplică. 
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13 LIMITELE DE EMISIE  
Limite la emisie - COV 
Instalația este conformă cu art. 59 alin. (1) litera a) din secțiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel: 

a) emisiile de compuși organici volatili din instalație respectă valorile-limită de emisie în gazele 
reziduale și valorile limită pentru emisiile fugitive sau valorile-limită pentru emisiile totale, precum și 
celelalte cerințe prevăzute în anexa nr. 7 părțile a 2-a și a 3-a:  Emisiile fugitive (F) sunt 5,4232 % din 
cantitatea de solvenți utilizată în unitate - mai mici decât limita maxim admisă de 20,00% conform Legii 
278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, poziția 8. 

b) valoarea-limită de emisie în gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solvenți organici 
trebuie să fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate în atmosferă au un debit total de 9061 
mc/h. În decursul unui an se emite în atmosferă o cantitate de 155,72 kg COV într-un timp de emisie de 
2976 ore/an. Concentrația calculată este de 0,75 mg C/Nmc. Se respectă astfel valoarea limită de emisie 
în gazele reziduale. 
 
Emisii de COV se vor monitoriza în conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie 
al COV-urilor este de 0.052 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel încât nu este necesară o monitorizare 
continuă.  
 

Modul de respectare al valorilor BAT-AEL conform BATC 
Parametru conform BATC Valoare obținută conform 

tehnicilor aplicate in 
instalație 

BAT-AEL conform 
BATC 

Emisii totale de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[kg COV per kg din masa materiilor solide consumată] 

0.025 < 0,05-0,3 

Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[Procentul (%) cantității de solvenți utilizate]  

5,4232 < 1-10 

COVT [mg C/Nm3] 0,75 0-20 

14 . IMPACT  

14.1 SURSE DE POLUARE DATORATE ACTIVITĂŢILOR DIN ZONA DE INFLUENŢĂ 
Activităţi economice identificate în jurul amplasamentului 
Punctul de lucru este situat intravilan loc. Săvinești, str. Chimiei, nr. 1, jud. Neamț, numere cadastrale 
50729, 50730, 51150, județul Neamț. 
În apropierea  își desfășoară activitatea mai multe unități industriale cu diverse profile: 

• S.C. CRIBER NET S.R.L.; 

• S.C. GA PRO CO CHEMICALS S.A. ; 

• S.C. FIBREXNYLON S.A.; 

• S.C. YARNEA S.A.;  

• S.C. ICEFS S.A.; 

• S.C. RIFIL S.A.; 

• S.C. KOBER S.A.;  

• S.C. COMES S.A.;  

• Microcentrala Roznov;  

• DG PETROL ; 

• SC CRIMBOGAS S.A.  
 

Dintre unitățile de mai sus, o parte se supun unor prevederi legale speciale, astfel: 

• Instalații care se supun prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale: SC Rifil SA şi SC Ga 
Pro Co Chemicals SRL Săvinești, SC Fibrexnylon SA Săvinești,  
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• Instalaţii care au avut un consum anual de solvenţi organici (COV) peste pragul limită stabilit prin 
anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Criber Net SRL, SC Amcor 
Flexibles Piatra Neamț SRL, SC Kober SRL Dumbrava Roșie, 

• Instalații care se supun Directivei 2012/18/UE a Parlamentului European a Consiliului din 4 iulie 
2012, privind controlul pericolelor de accidente majore care implică substanțe periculoase, de 
modificare și ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului este transpusă în legislația 
românească prin Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt 
implicate substanțe periculoase: la data de 01.01.2021 în Inventarul Seveso al judeţului Neamţ a fost 
înregistrat un număr de 2 amplasamente pe platforma Săvinești – Roznov, după cum urmează: SC 
GA-PRO-CO CHEMICALS SA Săvinești – în faliment – nivel superior, SC KOBER SRL Dumbrava Roșie, 
punct de lucru  Dumbrava Roșie – nivel inferior. 

 
Risc de poluare din surse externe amplasamentului:  

• Activităţile ce se desfăşoară în societăţile comerciale situate în zona de influenţă a amplasamentului 
se evidenţiază ca surse potenţiale de poluare.  

• Zona de amplasament a obiectivului şi împrejurimile sunt areale cu un grad ridicat de antropizare, 
caracterizate prin densitatea mai mare a construcţiilor şi existenţa unei trene stradale precum şi 
printr-un  trafic auto (moderat) şi pietonal (redus).  

• În apropierea obiectivului nu se află arii de interes pentru conservarea naturii. În prezent cea mai 
mare parte a zonei înconjurătoare platformei Săvineşti - Roznov este ocupată cu agroecosisteme 
(terenuri arabile cultivate cu cereale, pajişti, livezi).  

14.2 IMPACT ASUPRA SOLURILOR 

14.2.1 Caracterizarea generala a solului din zona amplasamentului 

Platforma industrială este amplasată pe terasa de 10 - 17 m a Bistriţei, care este alcătuită din prundişuri 
şi pe alocuri din argile. Stratificarea terenului pe care este amplasată societatea este următoarea: un 
strat de 0,3 - 0,4 m pământ vegetal, în continuare până la 19 - 20 m bolovănişuri pietrişuri şi nisip, iar la 
adâncimi mai mari roca de bază, marna argiloasă.  

Solul zonei de amplasare din punct de vedere morfologic este format din 2 orizonturi: 

• orizont cu textură nisipoasă (A), cu 15 - 20% schelet şi o structură granuloasă  

• orizont cu textură nisipo-lutoasă (B), cu conţinut de schelet de până la 40 - 50% din volumul 
orizontului.  

Din punct de vedere chimic aceste soluri au o reacţie moderată acidă în primul orizont (A), după care 
creşte uşor pe profil, până la valori neutre (6,0- 6,8). 

Din studiile efectuate în zona platformei industriale Săvineşti-Roznov de S.C. IPROCHIM S.A. Bucureşti în 
anul 1996-1997, urmare a analizelor efectuate, s-au evidenţiat: 

• surse potenţiale de poluare a solurilor în zonă - datorate activităţii desfăşurate pe platforma 
Săvineşti-Roznov în cadrul altor unităţi; 

• poluanţii din emisiile activităţilor ce se desfăşurau pe platformă au ajuns în masa solului, în special, 
prin antrenarea lor de către apele meteorice sau gravitaţional. Efectul poluării solului este cumulativ 
şi s-a manifestat în timp; 

• ionii care au realizat concentraţii excesive pe toate arealele din preajma platformei Săvineşti-Roznov 
sunt ionii sărurilor sau hidroxidului de amoniu. La nivelul anului 1996 singurul indicator de poluare a 
solului a fost amoniul care a realizat valori excesive determinând scăderi ale concentraţiei de azotat 
şi acidifierea solului; 

• pH-ul scăzut constituie un indicator de poluare, valorile scăzute determinate în solurile exterioare 
platformei reprezintă efectul cumulat al ploilor acide cu cel al excesului în ioni amoniu.   
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Studiile hidrogeologie efectuate în zona la unităţi industriale arată o uniformitate a depozitelor de terasă 
(pietriş şi bolovăniş în masa de nisipuri) care se găsesc sub solul vegetal. Grosimea solului vegetal este 
0,3 – 0,7 m, grosimea stratului de pietriş fiind cuprinsă între 8,8 – 24,7 m.   

În zona de amplasament a societăţii invelişul natural de soluri a fost supus în timp, unui proces de 
antropizare. Conform studiilor geotehnice ale amplasamentului efectuate anterior, în zonă există 
condiţii geotehnice bune pentru funcţionarea obiectivului. Terenul este plan, stabil şi neafectat de 
fenomene fizico-geologice actuale, care să pericliteze stabilitatea obiectivului. 
 
Ca urmare a lucrărilor de amenajare de pe amplasamentul analizat, caracteristicile iniţiale ale solurilor s-
au schimbat atât prin procese locale de poluare cât şi datorită faptului că structura lor a fost modificată 
ca urmare a intervenţiilor antropice (construcţii, cuverturi asfaltice sau din beton).  

14.2.2 Surse potențiale de afectare a calității solului din cauza activității investigate 

Activități care pot constitui surse de poluare pentru sol sunt următoarele: 

• În zona halei de producție există riscul pierderilor accidentale de ulei sau combustibil ca urmare a 
unor defecțiuni tehnice survenite la utilaje. 

• Manipularea necorespunzătoare a unor substanțe potențial poluatoare pentru sol, ca de exemplu 
solvenți, carburanți, cerneluri, etc. 

• Operațiile de aprovizionare și alimentare a utilajelor sau mijloacelor de transport cu combustibil; 

• Gestiunea necorespunzătoare a deșeurilor rezultate;  

• Gospodărirea necorespunzătoare a apelor uzate menajere rezultate; 

• Scurgeri accidentale de cerneală, solvenți datorită  manipulării necorespunzătoare a recipientelor în 
care sunt ambalate materiile prime. 

 
Măsurile și dotările existente în cadrul societății pentru prevenirea presiunilor asupra solurilor sunt: 

• Unitatea dispune pentru desfășurarea activității de producție în exteriorul halei de o platformă 
betonată; 

• Toate produsele de natură chimică utilizate sunt amplasate în spații amenajate, ferite de acțiunea 
ploii și/sau vântului. Butoaiele cu substanțe chimice sunt depozitate în interior în magazie sua în 
exterior pe platformă betonată; 

• Toate platformele  din incinta halei de producție sunt betonate; 

• Materiile prime sunt manipulate doar cu capacul închis, în ambalajele în care au sunt livrate de către 
furnizor; 

• Recipientele din care vor fi extrase / distribuite materiile prime lichide și la care există posibilitatea 
de scurgeri accidentale vor fi poziționați pe cuve de captare; 

• Spațiile de lucru sunt dotate cu pichete cu material absorbant pentru intervenție în caz de scurgere 
accidentală. 

14.2.3 Consideraţii privind poluarea solului şi subsolului 

Solul din incinta societății nu mai are caracteristicile iniţiale, dar nu există suficiente date şi determinări 
care să cuantifice acest lucru. Conform Ordinului 756/1997  folosinţa terenului este clasificată astfel: 

• folosinţă sensibilă a terenurilor este reprezentată de utilizarea acestora pentru zone rezidenţiale şi 
de agrement, în scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim de restricţii, precum şi 
suprafeţele de terenuri prevăzute pentru astfel de utilizări în viitor;  

• folosinţă mai puţin sensibilă a terenurilor include toate utilizările industriale şi comerciale existente, 
precum şi suprafeţele de terenuri prevăzute pentru astfel de utilizări în viitor. 

Zona în care este amplasată societatea este apreciată ca zonă industrială cu teren cu folosinţă mai puţin 
sensibilă.  
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Necesitatea respectării cerinţelor BAT este suficientă pentru a se menţine un impact nesemnificativ 
asupra solului prin: 

• păstrarea ordinii în incinta amplasamentului; 

• asigurarea zonelor de depozitare temporară/sortimente de deşeuri; 

• ţinerea unei evidenţe stricte a deşeurilor de toate tipurile; 

• menţinerea în stare corespunzătoare a zonelor betonate din incintă, a platformelor de depozitare 
temporară a deşeurilor.  

• Gestiunea corespunzătoare a substanțelor / amestecurilor periculoase, a deșeurilor și a apelor 
uzate. 

 
Din cele prezentate reiese că impactul asupra solului nu este semnificativ în incinta societății.   

14.3 POLUAREA PÂNZEI FREATICE ŞI A APELOR DE SUPRAFAȚĂ 
Activitatea desfășurată pe amplasament nu este de natură să genereze ape uzate industriale. De 
asemenea, riscul ca anumite substanțe periculoase să ajungă în apele uzate, subterane sau de suprafață 
este foarte redus.  
 
Furnizarea apei potabile se face prin contract pentru furnizarea apei potabile nr. 
1360126286180/03.12.2010 încheiat între Compania Județeană Apa Serv SA și Evadix Labels SRL 
(ulterior fiind făcut act adițional de schimbarea a denumirii și datelor de identificare a beneficiarului). 
 
Apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare interioare, oficii precum și  de la spațiile de 
servire a mesei, sunt evacuate în canalizarea proprie  ce este formată din 3 fose septice cu volum de 8, 
12 și 25 m3. Apele uzate sunt preluate în urma vidanjării de către societatea ECO EXPERT SALUB SRL pe 
baza contractului încheiat. Calitatea apelor menajere evacuate respectă condițiile de calitate a NTPA 
002/2005. În urma vidanjării apele uzate sunt transportate la stația de epurare a orașului Piatra Neamț. 
Parametrii apelor uzate sunt monitorizați de laboratorul  stației de epurare, iar eventualele depășiri sunt 
comunicate conducerii SC AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL. Nu au fost semnalate cazuri de depășiri 
a indicatorilor de calitate a apelor uzate menajere evacuate în rețeaua de canalizare generală a 
platformei industriale, care să poată afecta funcționarea stației de epurare finală.   

14.4 POLUAREA AERULUI 

14.4.1 Consideraţii privind poluarea aerului 

• Condițiile climatice contribuie în mod deosebit la dispersia, propagarea sau stagnarea poluanților 
atmosferici. 

• Vântul este elementul climatologic care exercită o influență hotărâtoare asupra dinamicii poluării 
atmosferice. 

• Temperatura aerului constituie una din caracteristicile principale care se utilizează în cercetările 
privitoare la fenomenul de difuzie a poluanților, nivelul de poluare a atmosferei fiind direct legat de 
starea stratificării termice a atmosferei: stabilă (inversiunea), instabilă și indiferentă (izotermia). În 
stabilirea dinamicii poluării atmosferice este important să fie cunoscute particularitățile de 
producere a inversiunilor termice. Intervalele de producere a inversiunilor termice sunt martie - 
aprilie și reîncep în septembrie, ținând toată perioada rece. 

• Umezeala relativă a aerului crescută reprezintă unul din factorii agravanți ai poluării atmosferice 
deoarece impiedică difuzia noxelor, contribuind astfel la creșterea concentrației lor. 

• Precipitațiile atmosferice contribuie la purificarea atmosferei, micsorând concentrația de fond a 
emanațiilor. 

• Inversiunile termice însoțite de de calm atmosferic și ceața sunt mai frecvente și au o intensitate mai 
mare iarna, în condițiile extensiunii către est a maselor de aer din anticiclonii continentali. Apariția 
unor astfel de situații meteosinoptice favorizează stagnarea noxelor în jurul surselor de emisie. 
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• Prin oprirea și chiar dezafectarea (desființarea) multor obiective industriale de pe platforma 
industrială Săvinești, poluarea cu gaze s-a diminuat simțitor pe întreaga platformă, inclusiv pe 
teritoriul analizat. 

• Regimul precipitaţiilor prezintă un maxim principal în mai-iunie (în cazul anilor ploioşi se prelungeşte 
şi în lunile iulie şi august). 

• Regimul eolian, în zona platformei Săvineşti, pune în evidență dominanța curenţilor de aer ce vin 
dinspre nord vest, vest. 

• Vânturile locale orientate descendent (vânturile de munte) sau ascendent (vânturile de vale) în 
lungul văii Bistriţei au potenţial depoluant la viteze mai mari de 3 m/sec. şi sunt specifice mai ales în 
perioada caldă a anului în condiţii de stări anticiclonale. 

14.4.2 Surse de poluare cauzate de activitățile din zona de influenţă 

Activităţile ce se desfăşoară în societăţile economice situate în exteriorul amplasamentului analizat, pe 
platforma industrială, sunt axate pe industria chimică, industria textilă, construcții, etc. şi constituie 
surse potențiale de poluare a atmosferei în zona platformei industriale și uneori, accidental, în zona 
Comunei Săvinești (ex. GA-PRO-CO CHEMICALS S.A., în faliment). 
 
Zona de amplasament a obiectivului și împrejurimile sunt areale cu un grad ridicat de antropizare, 
caracterizate prin densitatea mai mare a construcţiilor și existența unei trame stradale precum și printr-
un trafic auto (moderat) și pietonal (redus). Rezervaţia floristică Dealul Vulpea - Botoaia este situată la 
cca. 7,5 km nord, iar Parcul dendrologic Roznov este situat la cca. 6 km Sud- Est de amplasamentul 
obiectivului, în centrul localităţii Roznov. În apropierea obiectivului nu se află arii de interes pentru 
conservarea naturii. 
 
În ceea ce privește emisiile de COV,  pe lângă instalația investigată deținută de SC AMCOR FLEXIBLES 
Piatra Neamț SRL, în  apropiata vecinătate reprezentată de Platforma Chimică Săvinești mai sunt alte 2 
instalații care au avut un consum anual de solvenți organici (COV) peste pragul limită stabilit prin anexa 
7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, respectiv: SC Criber Net SRL și SC Kober 
SRL Dumbrava Roșie. Este posibilă o cumulare a emisiilor de COV care să conducă la un impact asupra 
aerului din zona de interes. 
 

14.4.3 Surse de poluare cauzate de activitățile desfăşurate pe amplasament 

În general sursele de poluanți pentru aer se împart astfel: 
 
Surse mobile: Poluanții evacuați de la mijloacele auto care vin și pleacă de pe amplasamentul unității. 
Poluanții evacuați în aer sunt cei specifici arderii carburanților (benzină și motorină), cum ar fi CO; CO2; 
NOx; SOx; NMCOV, vapori de apă, pulberi fine în suspensie. Cantitățile de poluanți evacuați în aer din 
această sursă sunt reduse și se consideră că nu au un impact semnificativ. Pentru limitarea cantităților 
de poluanți a surselor mobile (pot apărea depășiri nesemnificative și pe perioade scurte de timp, mai 
ales vara), se vor alege trasee optime pentru vehiculele ce deservesc amplasamentul, mai ales pentru 
cele care transportă materii prime și materiale ce pot elibera in atmosferă particule fine. Cele două 
puncte potențial poluatoare din cadrul obiectivului sunt suprafețele pe care se parchează autoturismele 
aparținând angajaților și platforma unde au acces autovehiculele cu tonaj mai mare de 3,0 tone ce 
livrează materii prime, materiale și care preaiu produsele finite. 
 
Surse fixe: Activitatea care se desfăşoară în hala de producție este generatoare de COV-uri (alcool etilic, 

acetat de etil, etanol, etoxipropanol) noxe care au potențial semnificativ în afectarea calității aerului. 

Emisiile de COV-uri rezultate în urma desfășurării procesului tehnologic de tipărire sunt captate de 

instalaţiile de ventilaţie de la fiecare utilaj şi introduse în dispozitivul RTO (Oxidare Termică 

Regenerativă) unde sunt distruse în proporție >95%. 
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În atmosferă sunt evacuate, de asemenea, bioxid de carbon şi vapori de apă, rezultaţi din arderea în 

centralele proprii a aproximativ 16000 m³ gaz metan pentru necesităţi tehnologice şi încălzirea 

spaţiilor. 

 

În hala de producție sunt instalate o serie de echipamente pentru furnizarea aerului necesar proceselor, 
precum și pentru asigurarea temperaturii potrivite a aerului, precum și instalație tratare emisii gazoase:  

• Compresor aer KAESER cu presiunea P=8 barri, ce asigură necesarul de aer instrumentar pentru 
toate activitaţile – 1 bucată; 

• Compresor aer – COMPAIR cu presiunea P=8 barri, ce asigură necesarul de aer instrumentar pentru 
toate activitaţile – 2 bucăți; 

• Chiller TRANE, ce asigură (prin răcire sau încalzire, duăa caz) temperatura constantă - 2 bucăți; 

• Uscător aer COMPAIR, ce deshidrateaza aerul de alimentare al compresorului – 1 bucată; 

• Chiller TRANE, ce asigură (prin răcire sau încălzire, după caz) temperatura constanta în cilindrul de 
imprimare – 1 bucată. 

• Fiecare utilaj de pe amplasament generator de emisii COV este legat la o instalaţie de ventilaţie care 
aspiră gazele încărcate cu COV şi le introduce în dispozitivul RTO (Oxidare Termică Regenerativă) 
unde sunt compușii COV sunt distruși în proporție >95%. 
 

Instalația de ventilație și dispozitivul RTO folosite pentru epurarea și evacuarea aerului încărcat cu COV 
sunt periodic verificate din punct de vedere tehnic în vederea constatării și remedierii eventualelor 
defecțiuni.  
 
Limite la emisie - COV 
Instalația este conformă cu art. 59 alin. (1) litera a) din secțiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel: 
c) emisiile de compuși organici volatili din instalație respectă valorile-limită de emisie în gazele 

reziduale și valorile limită pentru emisiile fugitive sau valorile-limită pentru emisiile totale, precum și 
celelalte cerințe prevăzute în anexa nr. 7 părțile a 2-a și a 3-a:  Emisiile fugitive (F) sunt 5,4232 % din 
cantitatea de solvenți utilizată în unitate - mai mici decât limita maxim admisă de 20,00% conform 
Legii 278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, poziția 8. 

d) valoarea-limită de emisie în gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solvenți organici 
trebuie să fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate în atmosferă au un debit total de 
9061 mc/h. În decursul unui an se emite în atmosferă o cantitate de 155,72 kg COV într-un timp de 
emisie de 2976 ore/an. Concentrația calculată este de 0,75 mg C/Nmc. Se respectă astfel valoarea 
limită de emisie în gazele reziduale. 

 
Emisii de COV se vor monitoriza în conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie 
al COV-urilor este de 0.052 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel încât nu este necesară o monitorizare 
continuă.  
 
 

Modul de respectare al valorilor BAT-AEL conform BATC 
Parametru conform BATC Valoare obținută conform 

tehnicilor aplicate in 
instalație 

BAT-AEL conform 
BATC 

Emisii totale de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[kg COV per kg din masa materiilor solide consumată] 

0.025 < 0,05-0,3 

Emisii fugitive de COV calculate prin bilanțul masic al solvenților 
[Procentul (%) cantității de solvenți utilizate]  

5,4232 < 1-10 

COVT [mg C/Nm3] 0,75 0-20 

 
Limite la emisie - Pulberi 
Conform Legii 278/2013 nu este impusă o monitorizare la emisie a pulberilor rezultate din instalație.  
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Dispersia poluanţilor atmosferici în zona amplasamentului 
Ţinând cont de natura activităţilor care se desfăşoară în incintă şi de rezultatele analizelor efectuate la 
emisie putem concluziona că instalația nu reprezintă pentru vecinătăţi şi amplasament o sursă cu impact 
semnificativ asupra aerului. 
 
Se menţionează ca instalația este amplasată la distanţă apreciabilă de zonele protejate şi locuite. În 
vecinătatea halei sunt terenuri agricole, cea mai apropiată locuinţă fiind amplasată la aproximativ 600 
m. Compuşii organici volatili sunt captaţi şi distruși în RTO. În apropierea amplasamentului nu există 
zone protejate care să impună determinări de imisii pentru zone protejate. 

14.5 NIVELUL DE ZGOMOT 
Instalația se află amplasată într-o zonă învecinată cu cea care are destinaţie strict industrială. Toate 
activitățile de producție a societății se desfășoară în interiorul halei negenerând zgomot puternic și nu 
reprezintă o presiune pentru vecinătăți.  
 
Singurele surse notabile de zgotmot care pot influența vecinătățile sunt: 

- sistemele de filtrare a aerului încărcat cu COV și de evacuare în atmosferă a aerului filtrat 
(purificat) 

- utilajele și vehiculele care circulă pe platformele instalației 
- manipularea materiilor prime, materialelor, produselor finite în afara halelor de producție 

și depozitare. 
 
Deoarece distanţa faţă de zonele locuite avantajează şi asigură diminuarea nivelului de zgomot 
echivalent până la valoarea admisă conform legislaţiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea 
o intensitate redusă. Valoarea limită de expunere pentru asigurarea securităţii şi protecţiei sănătăţii 
lucrătorilor - L (EX, 8 h) = 87  dB (A), conform HG nr. 493/2006. La limita zonei funcţionale a incintei 
industriale valoarea maximă impusă de STAS 10009 - 2017 = 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB. 
 
Ca măsuri de protecție pentru diminuarea nivelului de zgomot, s-a decis ca activitățile de producție să se 
facă pe cât  posibil în spațiile interioare din hala de producție. Se estimează că în zona mașinilor și 
instalațiilor de lucru se generează niveluri de zgomot de până la 70-80 dB(A), pentru anumite intervale 
de timp. Impactul zgomotului generat în incinta obiectivului se consideră nesemnificativ. Pentru 
diminuarea impactului zgomotului se va adopta un program de lucru în interiorul halei de producție, 
astfel încât să nu afecteze populația și ecosistemele din vecinătatea amplasamentului. Distanța dintre 
zona amplasamentului și cea a primelor așezări urbane este de aproximativ 600 metri. Menționăm că nu 
au fost înregistrate sesizări privind depășirea nivelului de zgomot de pe platforma de producție a 
unității. 
 
Apreciem că valoarea zgomotului la limita incintei, nu va depăşi valoarea admisă conform STAS 
10009-2017 de 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB. 

14.6 MIROSURI 
Emisiile de COV din activitate pot constitui o sursă de miros pentru vecinătăți. În instalație s-au luat 
măsurile necesare pentru reducerea emisiilor de miros, cum ar fi: 

• aerul captat din interiorul halelor este purificat prin intermediul dispozitivului de oxidare termică 
regenerativă (RTO) care reține COV-urile și implicit mirosurile 

• sursele generatoare de miros, sunt amplasate în hală închisă iar emisiile sunt captate și epurate. 
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Conform BATC, se impune aplicarea tehnicii BAT23, respectiv: 
BAT 23.   Pentru prevenirea sau, dacă aceasta nu este posibilă, pentru reducerea emisiilor de mirosuri, 
BAT constă în elaborarea, punerea în aplicare și revizuirea periodică a unui plan de gestionare a 
mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate 
elementele de mai jos: 

• un protocol care să conțină măsuri de reducere / prevenire a mirosurilor și calendare de realizare; 

• un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică degajarea de mirosuri, de 
exemplu în cazul reclamațiilor 

• un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice sursa (sursele) acestora, să 
caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

Se face mențiunea că nu au fost înregistrate sesizări privind mirosul generat de platforma de producție a 
unității. 

14.7 IDENTIFICAREA EFECTELOR EVACUĂRILOR DIN INSTALAȚIE ASUPRA 
MEDIULUI  

Nu s-au semnalat efecte negative semnificative asupra mediului cauzate de emisiile instalației. 

14.8 MANAGEMENTUL DEȘEURILOR  
Obiectiv relevant Măsuri suplimentare care trebuie luate 

a) asigurarea că deșeul este recuperat sau eliminat fără 
periclitarea sănătății umane și fără utilizarea d procese sau 
metode care ar putea afecta mediul și mai ales fără: 

Deșeurile rezultate sunt gestionate pe amplasament in locuri 
special amenajate, pana la preluarea de către operatori 
autorizării în vederea eliminării/valorificării lor. 

▪ Risc pentru apă, aer, sol, plante sau animale; DA 

▪ Cauzarea disconfortului prin zgomot și mirosuri DA 

▪ Afectarea negativă a peisajului sau a locurilor de 
interes special 

DA  

  
Identificați orice planuri de dezvoltare realizate de 
autoritatea locală de planificare, inclusiv planul local pentru 
deșeuri 

Faceți observații asupra gradului în care propunerile 
corespund cu conținutul unui astfel de plan 

Se va elabora un Plan de gestionare a deșeurilor în 
conformitate cu OUG92/2021 privind regimul deșeurilor. 

Reducerea cantitatilor de deseuri  și conștientizarea 
personalului din cadrul Stației în vederea prevenirii/ reducerii 
poluării mediului datorat gestiunii deșeurilor 

14.9 HABITATE SPECIALE 
Nu e cazul. 

15 . PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE ȘI 
PROGRAMUL DE MODERNIZARE  

15.1 ANALIZA DATELOR 
Starea instalațiilor tehnologice, auxiliare şi a dotărilor 
La data întocmirii raportului de amplasament obiectele din incinta societăţii funcţionau în totalitate. 
 
S-au constatat următoarele: 
Instalaţia IPPC utilizează o tehnologie ce prezintă următoarele avantaje prin: 

• eficienţa energetică ridicată; 

• utilizarea celor mai noi tehnici şi respectarea BAT-urilor; 
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Tehnologia aplicată în cadrul instalației este conform BAT-urilor pentru procedurile aplicate din punct de 
vedere al consumurilor specifice și al dotărilor tehnice. 
 
 
Starea factorilor de mediu 
FACTORUL DE MEDIU - AER:  
Poluanţii atmosferici evacuați în aer prin emisii dirijate sunt: evacuările din hale prin intermediul 
sistemelor de filtrare a aerului cu cărbune activ. Din monitorizările efectuate reiese că toate valorile 
emisiilor se încadrează în valorile limită de emisie prevăzute în Legea 278/2013, Anexa 7.  
 
FACTORUL DE MEDIU - APA  
În vecinătatea imediată a obiectivului nu există ape de suprafață care să poată fi interceptate în cazul 
unei deversări accidentale. Societatea nu constituie o sursă de poluare a apelor de suprafață. Instalația 
nu utilizează apă în scopuri industriale și nu generează ape uzate industriale.  
 
FACTORUL DE MEDIU - SOL  
Situaţia este controlabilă, nu s-au evidenţiat poluări ale solului şi/sau subsolului din incintă. Incinta 
obiectivului este bine organizată şi betonată. Depozitarea materiilor prime, materialelor, deşeurilor, etc. 
se face în depozite organizate. Activitatea desfăşurată şi organizarea incintei nu creează posibilitatea 
unei poluări semnificative a solului şi subsolului din incintă. Impactul produs de instalație poate fi 
considerat nesemnificativ. 
 
BIODIVERSITATEA 
În zona învecinată amplasamentului nu există specii de plante şi/sau animale precum şi areale protejate 
care să intre în aria de dispersie a unor eventuali poluanţi emişi din cadrul obiectivului. Instalația nu 
reprezintă o sursă semnificativă de poluare a habitatului unor specii de plante şi animale. 
 
FACTORUL UMAN 
Instalația nu prezintă risc ecologic şi biologic pentru zonele limitrofe locuite. De asemenea instalația nu 
constituie o sursă majoră de zgomot şi vibrații pentru zonele locuite limitrofe. 

15.2 ANALIZA CONFORMĂRII CU CERINȚELE BAT 
Instalația se conformează cerințelor BATC în ceea ce privește dotările tehnice, procesele și nivelurile de 
emisii asociate BAT. Aspectele care trebuie îmbunătățite sunt cele legate de documentarea activității – 
în special certificarea sistemului de management de mediu și întocmirea / aplicarea procedurilor, 
planurilor și protocoalelor specifice acestui sistem.  
 
În anexă se face o analiză detaliată a modului în care instalația se conformează cu cerințele BAT  stabilite 
prin DECIZIA DE PUNERE ÎN APLICARE (UE) 2020/2009 A COMISIEI din 22 iunie 2020 de stabilire a 
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a 
Parlamentului European și a Consiliului privind emisiile industriale, pentru tratarea de suprafață 
utilizând solvenți organici, inclusiv conservarea lemnului și a produselor din lemn cu produse chimice 
[notificată cu numărul C(2020) 4050]. 
 
Centralizarea necesităților de îmbunătățire a tehnicilor din instalație, conform raportului de analiză a 
conformării BAT anexat, se face în tabelul de mai jos. 
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Centralizarea necesităților de îmbunătățire a tehnicilor din instalație, conform raportului de analiză a conformării BAT anexat 

Număr BAT Tehnică aplicată în instalație Acțiuni necesare pentru conformare totală  Calendar 
implementare 

Responsabil 

BAT 1.   Pentru îmbunătățirea performanței 
generale de mediu, BAT constă în elaborarea 
și punerea în aplicare a unui sistem de 
management de mediu (EMS) 

Societatea are implementat un 
sistem de management de mediu 
dar acesta NU este certificat. 
 
Societatea are implementate: 

• sistem de management al 
calității certificat – ISO 9001:2015 
– certificat de SRAC – nr. RO-9123, 
valabil până la data de 02.08.2023, 
pentru activitatea de fabricare 
materiale pentru ambalat din 
material plastic sau hârtie pentru 
industria alimentară și 
nealimentară. Elementele de 
management de mediu sunt 
integrate în sistemul de 
management al calității; 

• sistem de manegement al 
securității alimentelor – ISO 
22000:2005 – certificat de SRAC – 
nr. RO-0323, valabil până la data 
de 02.08.2023, pentru activitatea 
de fabricare materiale pentru 
ambalat din material plastic sau 
hârtie pentru industria alimentară 
și nealimentară. 
 
Societatea AMCOR FLEXIBLES 
Piatra Neamț SRL deține certificat 
cu număr de aprobare 00028056, 
ce atestă conformitatea cu 
cerințele prevăzute în BRCGS 
Global Standard for Packaging 
Materials, Issue 6, August 2019. 
Acest certificat a fost obținut în 
urma certificării la gradul A+ (în 
regim neanunțat) aplicabil pentru 

Certificarea sistemului de management de mediu cu un organism de 
certificare acreditat, care să cuprindă cel puțin: 
(i) angajament, asumarea rolului de lider și responsabilitate din partea 
conducerii, inclusiv a conducerii superioare, în ceea ce privește punerea în 
aplicare a unui EMS eficient; 
(ii) o analiză care să includă determinarea contextului organizației, 
identificarea nevoilor și a așteptărilor părților interesate, identificarea 
caracteristicilor instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu 
(sau pentru sănătatea umană), precum și a cerințelor legale aplicabile în ceea 
ce privește mediul; 
(iii) elaborarea unei politici de mediu care să includă îmbunătățirea continuă a 
performanței de mediu a instalației; 
(iv) stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de performanță în ceea ce privește 
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectării cerințelor 
legale aplicabile; 
(v) planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și acțiunilor necesare 
(inclusiv acțiuni corective și preventive, acolo unde este necesar) pentru a 
atinge obiectivele de mediu și a evita riscurile de mediu; 
(vi) determinarea structurilor, a rolurilor și a responsabilităților legate de 
aspectele și obiectivele de mediu și asigurarea resurselor financiare și umane 
necesare; 
(vii) asigurarea faptului că personalul a cărui activitate poate afecta 
performanța de mediu a instalației este competent și conștient de rolul său 
(de exemplu, prin furnizarea de informații și formare profesională); 
(viii) comunicarea internă și externă; 
(ix) încurajarea implicării angajaților în bune practici de management de 
mediu; 
(x) stabilirea și păstrarea a unui manual de management și a unor proceduri 
scrise pentru controlul activităților cu impact semnificativ asupra mediului, 
precum și a unor înregistrări relevante; 
(xi) planificare operațională și control al proceselor, eficace; 
(xii) punerea în aplicare a unor programe de întreținere corespunzătoare; 
(xiii) protocoalele de pregătire și răspuns la situații de urgență, inclusiv de 
prevenire și/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al 
situațiilor de urgență; 
(xiv) la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei părți a acesteia, luarea în 
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viață, 
care include construirea, întreținerea, exploatarea și dezafectarea; 

1 an Conducerea 
societății 
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domeniile de produs 05-Flexible 
plastics, 07-Print processes. 
Aprobarea este aplicabilă pentru 
următorul domeniu: extrudarea 
filmului de polietilenă; imprimarea 
filmelor din plastic, a hârtiei și a 
hârtiei cu polietilenă utilizând 
tehnologia flexografică; laminarea 
filmelor de plastic cu adeziv fără 
solvenți; tăierea materialelor de 
ambalare flexibile din filme de 
plastic, hârtie și hârtie cu 
polietilenă. Excludere: Activitatea 
de comercializare a filmului 
laminat PE/PA. 
 

(xv) punerea în aplicare a unui program de monitorizare și de măsurare; dacă 
este necesar, se pot găsi informații în Raportul de referință privind 
monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la instalațiile prevăzute în 
Directiva privind emisiile industriale; 
(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluări comparative sectoriale; 
(xvii) audit intern periodic independent (în măsura posibilului) și audit extern 
periodic independent pentru a evalua performanțele de mediu și pentru a 
determina dacă EMS este sau nu conform cu măsurile planificate și a fost pus 
în aplicare și menținut în mod corespunzător; 
(xviii) evaluarea cauzelor neconformităților, punerea în aplicare a acțiunilor 
corective ca răspuns la neconformități, revizuirea eficacității acțiunilor 
corective și stabilirea existenței sau a posibilității de apariție a unor 
neconformități similare; 
(xix) revizuirea periodică, de către conducerea superioară, a EMS și a 
conformității, a adecvării și a eficacității continue a acestuia; 
(xx) urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării unor tehnici mai curate. 
 
În mod specific, pentru activitățile tipografice ce utilizează solvenți organici, 
BAT constă în integrarea, de asemenea, a următoarelor caracteristici în EMS: 
(i) interacțiunea cu considerente de control al calității și asigurare a calității, 
precum și de sănătate și siguranță; 
(ii) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalații. Acest lucru 
implică, în special, următoarele: 
(a) evaluarea performanței generale de mediu a instalației (a se vedea BAT 2); 
(b) luarea în considerare a considerentelor intersectoriale, în special 
menținerea unui echilibru adecvat între reducerea emisiilor de solvenți și 
consumul de energie (a se vedea BAT 19), apă (a se vedea BAT 20) și materii 
prime (a se vedea BAT 6); 
(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de curățare (a se vedea BAT 9); 
(iii) includerea următoarelor elemente: 
(a) un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al deversărilor [a se 
vedea BAT 5 (a)]; 
(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu 
impact scăzut asupra mediului, precum și un plan de optimizare a utilizării 
solvenților în proces (a se vedea BAT 3); 
(c) un bilanț masic al solvenților și plan de gestionare a solvenților organici (a 
se vedea BAT 10); 
(d) un program de întreținere pentru a reduce frecvența și consecințele 
OTNOC asupra mediului (a se vedea BAT 13); 
(e) un plan pentru eficiență energetică [a se vedea BAT 19 (a)]; 
(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 (a)]; 
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(g) un plan de gestionare a deșeurilor și un plan de reducere a cantităților de 
deșeuri generate  [a se vedea BAT 22 (a)]; 
(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23). 

BAT 3.   În vederea îmbunătățirii 
performanței generale de mediu. BAT constă 
în asigurarea stabilității proceselor, prin 
utilizarea unui sistem de control a proceselor 
împreună cu o combinație a tehnicilor de mai 
jos (Decizia 2016/1032): 
 
a) Utilizarea unor materii prime cu impact 
scăzut asupra mediului 
b) Optimizarea utilizării solvenților în proces 

Se inspectează și selectează 
materiile prime în funcție de proce 
și de tehnicile de reducere a 
emisiilor aplicate. 
Cântărirea și dozarea materiilor 
prime se face în mod automatizat 
înainte de a intra în procesul de 
fabricație. 
Parametrii tehnologici de proces 
sunt controlați în corelare cu 
parametrii de mediu ai procesului, 
automat, prin intermediul soft-ului 
echipamentelor. 
Paramatrii critici ai instalațiilor de 
reducere a COV-urilor se 
monitorizează  continuu 
(temperatură, valoare pH lichid 
epurare, concentrații gaze). 
 
 
 
Optimizarea utilizării solvenților în 
proces se realizează dar nu există 
un plan distinct 

Plan de optimizare a utilizării solvenților în proces 1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 

BAT 5.   Pentru prevenirea sau reducerea 
emisiilor fugitive de COV în timpul depozitării 
și al manipulării materialelor care conțin 
solvenți și/sau a materialelor periculoase, 
BAT constă în aplicarea principiilor bunei 
organizări interne, prin utilizarea tuturor 
tehnicilor indicate mai jos (Decizia UE 
2016/1032). 
a) Elaborarea și punerea în aplicare a unui 
plan pentru prevenirea și controlul 
scurgerilor și al deversărilor 

Se efectuează controlul scurgerilor 
însă nu există un plan distinct 

Se va realiza un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al 
deversărilor care sa includă următoarele elemente, fără a se limita la acestea: 
— planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversări mici și mari; 
— identificarea rolurilor și a responsabilităților persoanelor implicate; 
— asigurarea faptului că personalul conștientizează aspectele legate de mediu 
și este instruit pentru a preveni/a gestiona incidentele de deversare; 
— identificarea zonelor cu risc de deversări și/sau scurgeri de materiale 
periculoase și clasificarea acestora în funcție de risc; 
— în zonele identificate, asigurarea faptului că există sisteme de izolare 
adecvate, de exemplu, podele impermeabile; 
— identificarea echipamentelor adecvate de izolare și curățare a deversărilor 
și asigurarea periodică a faptului că acestea sunt disponibile, sunt în bună 
stare de funcționare și se află aproape de punctele în care se pot produce 
aceste incidente; 

1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
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— orientări privind gestionarea deșeurilor pentru deșeurile rezultate din 
controlul deversărilor; 
— inspecții periodice (cel puțin o dată pe an) ale zonelor de depozitare și de 
producție, testarea și calibrarea echipamentelor de detectare a scurgerilor și 
eliminarea rapidă a scurgerilor de la supape, presetupe, flanșe etc. 

BAT 6.   Pentru reducerea consumului de 
materii prime și a emisiilor COV (Decizia UE 
2016/1032) 
Ca și tehnici ce trebuie utilizate pentru 
atingerea obiectivului BAT se poate una 
dintre cele menționate în continuare sau o 
cumulare a acestora: 
- furnizarea centralizată de materiale care 
conțin COV (cerneluri, diluanți) la punctul de 
utilizare folosind un sistem închis; 
- utilizare sisteme de amestecare avansate 

Pe amplasamentul societății, 
materiile prime constând în 
cerneluri și diluant sunt stocate în 
magazia specială în recipiente 
originale (recipiente metalice, 
recipiente tip IBC). 
În zona de producție utilizarea 
acestor substanțe cu conținute de 
COV se realizează în sistem închis. 
 
Societatea AMCOR FLEXIBLES 
Piatra Neamț SRL deține sistem de 
amestecare computerizat pentru 
obținerea tipului de cerneașă dorit. 
Alimentarea cu cerneală și diluant 
se face în mod automat, iar 
amestecul se realizează în 
camerele de cerneală în urma 
măsurării continue a vâscozității 
cernelii. 

Se va continua dozarea ingredientelor în sistem automatizat, se va asigurarea 
verificarea de către operator a funcționării corecte a instalației. În acest fel, se 
vor obține tipurile de cerneală dorite, cu caracteristicile potrivite,  astfel 
nefiind cazul de utilizări suplimentarea de materii prime sau de generare 
deșeu cerneală neconformă. 
 
Zonele de pe amplasament sunt bine delimitate, magazia de cerneală este 
locul unde se depozitează într-un mod corect toate materiile prime de tipul 
cernelii și diluantului ce intră pe amplasament în ambalaje metalice. 
Depozitarea produselor se face în ambalajele cu care ele vin de la 
producător/distribuitor. Se intervine asupra modului de ambalare doar dacă 
se constată că în timpul transportului ambalajul a fost deteriorat. 
 
Materiile prime ce vin ambalate în IBC, sunt depozitate pe platforma betonată 
special amenajată în acest sens. 

Permanent Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
 
Angajați 

BAT 7. Reducerea consumului de materii 
prime și a impactului general asupra 
mediului pe care îl au procesele de aplicare a 
preparatelor de acoperire. BAT constă în 
utilizarea uneia dintre tehnicile de mai jos, 
sau a unei combinații a acestora (Decizia UE 
2016/1032): 
a) Aplicare cu tamburul 
p) Aplicare cu ajutorul mașinilor 

Cernelurile sunt   aplicate pe folii 
cu ajutorul a două mașini de 
imprimat cu tambur central. 
 
Pentru desfășurarea activității sunt 
utilizate 2 mașini de imprimat cu 8 
culori (Miraflex AM8 și  Primaflex 
CM8). 

Se va menține acest mod de lucru, se vor întreține echipamentele astfel încât 
să se respecte în continuare cerințele BAT. 

Permanent Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
 
Angajați 
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BAT 9. Pentru reducerea emisiilor de COV din 
procesele de curățare. BAT constă în 
reducerea la minim a utilizării agenților de 
curățare pe bază de solvenți și utilizarea unei 
combinații a tehnicilor indicate (Decizia EU 
2020/2009) 
g)purjarea cu recuperarea solvenților 

Diluantul utilizat pentru spălarea 
clișeelor și componentelor de 
imprimare se distilă și ulteriorul 
diluantul distilat este reintrodus în 
proces. 

Momentan diluantul ce este pretabil distilării este stocat pe amplasament. Pe 
amplasament va fi montat și pus în funcțiune în scurt timp un distilator. 
 

  

BAT 10.  Constă în monitorizarea emisiilor 
totale și fugitive de COV prin efectuarea, cel 
puțin o dată pe an, a unui bilanț masic al 
solvenților la intrarea solvenților în instalație 
și la ieșirea acestora din instalație, conform 
definițiilor din partea 7 punctul 2 din Anexa 
VII a Directivei 2010/75/UE, precum și în 
reducerea la minimum a incertitudinii 
datelor privind bilanțul masic de solvenți 
(Decizia UE 2020/2009). 

Se întocmește anual și se transmite 
către APM bilanțul de solvenți 
pentru anul precedent conform 
prevederilor Articolului 62 din 
Legea 278/2013 privind emisiile 
industriale. În acest fel se verifică 
conformarea cu valorile limită 
admisibile pentru emisia în gazele 
reziduale și pentru emisiile fugitive 
de COV. 

Se va întocmi planul de gestionare a solvenților organici conform prevederilor 
prevăzute în Anexa 7, partea a 7-a din Legea 278/2013 privind emisiile 
industriale, ce are următoarele obiective: 
a)verificarea conformării pe baza prevederilor art. 62 din Legea 278/2013; 
b)identificarea posibilităților viitoare de reducere a emisiilor de compuși 
organici; c)informarea publicului cu privire la consumul de solvenți organici si 
emisiile de compusi organici și conformarea cu prevederile capitolului V din 
Legea 278/2013. 
 
Trebuie menținute și asigurate nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) 
pentru emisiile fugitive de COV provenite din activitățile de flexografie. 
Astfel, valoarea exprimată ca procent din cantitatea de solvent utilizată, în 
cazul emisiilor fugitive de COV calculate prin bilanțul masic nu trebuie să 
depășească intervalul 1- 12% (medie anuală BAT-AEL). 

1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
 

BAT 14. Emisii COV (Decizia EU 2020/2009) 
a) Selectarea, proiectarea și optimizarea 

sistemelor 
b) Extracția aerului cât mai aproape de 

punctul de aplicare a materialelor ce conțin 
COV 

h) Extracția aerului din zonele de curățare 

Aerul de la mașinile de imprimat 
este extras prin intermediul 
instalației de ventilație si trimis 
către dispozitivul de oxidare 
termică regenerativă prin tuburi 
metalice. 

Asigurare periodică funcționare corectă instalație ventilație și dispozitiv RTO. 
 

Permanent Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
 
Angajați 

BAT 15. Pentru reducerea emisiilor de COV 
din gazele reziduale și creșterea eficienței 
utilizării resurselor. BAT constă în aplicarea 
următoarei tehnici (Decizia UE 2020/2009): 
- Oxidare termică 

La nivelul amplasamentului vaporii 

de COV sunt captaţi de instalaţiile 

de ventilaţie de la fiecare utilaj şi 

introduși în dispozitivul RTO 

(Oxidare Termică Regenerativă) 

unde sunt distruși în proporție 

>95%. 

Asigurare periodică funcționare corectă instalație ventilație și dispozitiv RTO. 
Efectuare determinări în vederea analizării compoziției gazelor reziduale ce 
sunt emise în atmosferă după procesul de oxidare termică regenerativă. 

Permanent Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
 
Angajați 
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BAT 19.   În vederea utilizării eficiente a 
energiei, BAT constă în utilizarea tehnicilor 
(a) și (b) și a unei combinații adecvate a 
tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos. 
a) Plan pentru eficiență energetică 
 

Se calculează consumul specific de 
energie și se aplică măsuri de 
eficientizare energetică, însă nu 
există un plan distinct pentru 
eficiență energetică. 

Realizarea unui plan pentru eficiență energetică care implică definirea și 
calcularea consumului specific de energie al activității, stabilirea anuală a 
indicatorilor-cheie de performanță (de exemplu MWh/tonă de produse) și 
planificarea obiectivelor de îmbunătățire periodică și a acțiunilor conexe. 
Planul se adaptează la particularitățile instalației în ceea ce privește procesul 
(procesele) realizate, materialele, produsele etc. 
 

1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 

b) Întocmirea bilanțului energetic Se calculează consumul specific de 
energie și se aplică măsuri de 
eficientizare energetică, însă nu 
există un bilanț energetic anual 

Se va întocmi o dată pe an a un bilanț energetic care prezintă o defalcare a 
consumului și a producerii de energie (inclusiv a exportului de energie) pe 
tipuri de surse (de exemplu, energie electrică, combustibili fosili, energie din 
surse regenerabile, căldură și/sau răcire importată). Aceasta include: 
(i) definirea limitei de energie a activității de TSSO; 
(ii) informații privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizată; 
(iii) informații privind energia exportată din instalație; 
(iv) informații privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau 
bilanțuri energetice) care indică modul de utilizare a energiei pe tot parcursul 
procesului. 
Întocmirea bilanțului energetic se adaptează la particularitățile instalației în 
ceea ce privește procesul (procesele) realizat(e), materialele etc. 

1 dată pe an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 

BAT 20.   Pentru reducerea consumului de 
apă și a generării de ape uzate ca urmare a 
proceselor în mediu apos (de exemplu, 
degresare, curățare, tratare de suprafață, 
separare umedă), BAT constă în utilizarea 
tehnicii (a) și a unei combinații adecvate a 
celorlalte tehnici indicate mai jos. 
a) Plan de gestionare a apei și audituri în 
domeniul apei 

Gestiunea apei se realizează 
conform cerințelor din actele de 
reglementare însă nu există un 
plan de gestionare și un audit al 
apei 

Se va realiza un plan de gestionare a apei și audit în domeniul apei care să 
includă: 
— diagrame flux și un bilanț masic al apei pentru instalație; 
— stabilirea unor obiective de utilizare eficientă a apei; 
— punerea în aplicare a unor tehnici de optimizare a consumului de apă (de 
exemplu, controlul consumului de apă, reciclarea apei, detectarea și 
eliminarea scurgerilor). 
Auditurile în domeniul apei se efectuează cel puțin o dată pe an. 

1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 

BAT 22.   Pentru reducerea cantității de 
deșeuri trimise spre eliminare, BAT constă în 
utilizarea tehnicilor (a) și (b) și a uneia dintre 
tehnicile (c) și (d) sau a ambelor tehnici (c) și 
(d) indicate mai jos. 
a) Monitorizarea cantităților de deșeuri 
b) Recuperarea/reciclarea solvenților 
c) Tehnici specifice fluxului de deșeuri 

Evidența gestiunii deșeurilor se 
ține lunar și se transmite la APM 
anual conform cerințelor 
prevăzute în autorizația de mediu. 
Se întocmește plan de gestiune a 
deșeurilor distinct conform 
prevederilor OUG 92/2021. 
 
Deșeurile de solvenți (08 01 11*) 
sunt depozitate în recipienți metalici 
cu capacitatea de 200 L și în IBC-uri 
cu capacitatea de 1000 L. Solvenții 

Se va asigura menținerea practicii de realizare anuală a unui plan de 
gestionare a deșeurilor care constă într-un set de măsuri care au ca scop: 1) 
reducerea la minimum a generării deșeurilor, 2) optimizarea reutilizării, a 
regenerării și/sau a reciclării deșeurilor și/sau valorificarea energetică a 
deșeurilor, precum și 3) asigurarea eliminării adecvate a deșeurilor. 
 
Se va întocmi anual un plan de reducere a cantităților de deșeuri generate în 
urma desfășurării activității. 
 
Deșeul de diluant uzat poate fi stocat temporar pe amplasamentul unității, 
dacă spațiul de depozitare permite acest lucru până în momentul în care va fi 
distilat. De asemenea, dacă spațiul de depozitare de pe amplasament este 

1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
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degradați sunt recuperați prin 
distilare si sunt reintrodusi in 
circuitul de productie. Momentan 
diluantul uzat esta stocat pe 
amplasament, urmând să fie supus 
distilării ce se  va efectua cu ajutorul 
unui  distilator ce va fi montat și pus 
în funcțiune pe amplasament. 
 
 
Deșeurile tehnologice de mase 
plastice sunt sortate pe categorii 
de granule, culoare. În funcție de 
comenzile în lucru, ele se 
regranulează pe amplasament și 
sunt refolosite în procesul 
tehnologic sau sunt predate către 
economici autorizați în vederea 
valorificării. 

insuficient, se poate închiria un spațiu unde să se facă depozitarea, desigur pe 
platformă betonată și în spațiu închis (și în acest caz, aplicându-se aceleași 
cerințe pentru protecția calității factorilor de mediu), platforma necesitând să 
fie autorizată pentru stocare produse periculoase. 

BAT 23.   Pentru prevenirea sau, dacă 
aceasta nu este posibilă, pentru reducerea 
emisiilor de mirosuri, BAT constă în 
elaborarea, punerea în aplicare și revizuirea 
periodică a unui plan de gestionare a 
mirosurilor, ca parte a sistemului de 
management de mediu (a se vedea BAT 1), 
care include toate elementele de mai jos: 
— un protocol care să conțină măsuri și 
calendare de realizare; 
— un protocol de răspuns în cazul 
incidentelor identificate care implică 
degajarea de mirosuri, de exemplu în cazul 
reclamațiilor; 
— un program de prevenire și reducere a 
mirosurilor conceput să identifice sursa 
(sursele) acestora, să caracterizeze 
contribuțiile sursei (surselor) și să aplice 
măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

Se aplică tehnicile de prevenire sau 
reducere a mirosului, însă acestea 
nu sunt incluse într-un protocol / 
program de prevenire / reducere 

Se vor realiza: 
- un protocol care să conțină măsuri de reducere / prevenire a mirosurilor și 
calendare de realizare; 
- un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică 
degajarea de mirosuri, de exemplu în cazul reclamațiilor 
- un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice 
sursa (sursele) acestora, să caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să 
aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

1 an Conducerea 
societății 
 
Responsabil 
mediu 
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15.3 MĂSURI DE REALIZAT 
Pentru conformarea deplină cu cerințele BATC, este necesară implementarea următoarelor măsuri: 
 
1. Certificarea sistemului de management de mediu cu un organism de certificare acreditat, care să 
cuprindă cel puțin: 

• angajament, asumarea rolului de lider și responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii 
superioare, în ceea ce privește punerea în aplicare a unui EMS eficient; 

• o analiză care să includă determinarea contextului organizației, identificarea nevoilor și a așteptărilor 
părților interesate, identificarea caracteristicilor instalației care sunt asociate cu posibilele riscuri 
pentru mediu (sau pentru sănătatea umană), precum și a cerințelor legale aplicabile în ceea ce 
privește mediul; 

• elaborarea unei politici de mediu care să includă îmbunătățirea continuă a performanței de mediu a 
instalației; 

• stabilirea obiectivelor și a indicatorilor de performanță în ceea ce privește aspectele de mediu 
semnificative, inclusiv asigurarea respectării cerințelor legale aplicabile; 

• planificarea și punerea în aplicare a procedurilor și acțiunilor necesare (inclusiv acțiuni corective și 
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu și a evita riscurile de 
mediu; 

• determinarea structurilor, a rolurilor și a responsabilităților legate de aspectele și obiectivele de 
mediu și asigurarea resurselor financiare și umane necesare; 

• asigurarea faptului că personalul a cărui activitate poate afecta performanța de mediu a instalației 
este competent și conștient de rolul său (de exemplu, prin furnizarea de informații și formare 
profesională); 

• comunicarea internă și externă; 

• încurajarea implicării angajaților în bune practici de management de mediu; 

• stabilirea și păstrarea a unui manual de management și a unor proceduri scrise pentru controlul 
activităților cu impact semnificativ asupra mediului, precum și a unor înregistrări relevante; 

• planificare operațională și control al proceselor, eficace; 

• punerea în aplicare a unor programe de întreținere corespunzătoare; 

• protocoalele de pregătire și răspuns la situații de urgență, inclusiv de prevenire și/sau de atenuare a 
impactului negativ (asupra mediului) al situațiilor de urgență; 

• la (re)proiectarea unei instalații (noi) sau a unei părți a acesteia, luarea în considerare a efectelor 
sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viață, care include construirea, întreținerea, 
exploatarea și dezafectarea; 

• punerea în aplicare a unui program de monitorizare și de măsurare; dacă este necesar, se pot găsi 
informații în Raportul de referință privind monitorizarea emisiilor în aer și în apă provenite de la 
instalațiile prevăzute în Directiva privind emisiile industriale; 

• realizarea, cu regularitate, a unor evaluări comparative sectoriale; 

• audit intern periodic independent (în măsura posibilului) și audit extern periodic independent 
pentru a evalua performanțele de mediu și pentru a determina dacă EMS este sau nu conform cu 
măsurile planificate și a fost pus în aplicare și menținut în mod corespunzător; 

• evaluarea cauzelor neconformităților, punerea în aplicare a acțiunilor corective ca răspuns la 
neconformități, revizuirea eficacității acțiunilor corective și stabilirea existenței sau a posibilității de 
apariție a unor neconformități similare; 

• revizuirea periodică, de către conducerea superioară, a EMS și a conformității, a adecvării și a 
eficacității continue a acestuia; 

• urmărirea și luarea în considerare a dezvoltării unor tehnici mai curate. 
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În mod specific, pentru activitățile de tipărire ce utilizează solvenți organici, BAT constă în integrarea, de 
asemenea, a următoarelor caracteristici în EMS: 

• interacțiunea cu considerente de control al calității și asigurare a calității, precum și de sănătate și 
siguranță; 

• planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalații. Acest lucru implică, în special, 
următoarele: 

o evaluarea performanței generale de mediu a instalației; 
o luarea în considerare a considerentelor intersectoriale, în special menținerea unui echilibru 

adecvat între reducerea emisiilor de solvenți și consumul de energie, apă și materii prime; 
o reducerea emisiilor de COV din procesele de curățare. 

• includerea următoarelor elemente: 
o un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al deversărilor; 
o un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu impact scăzut 

asupra mediului, precum și un plan de optimizare a utilizării solvenților în proces; 
o un bilanț masic al solvenților și plan de gestionare a solvenților organici; 
o un program de întreținere pentru a reduce frecvența și consecințele OTNOC asupra mediului; 
o un plan pentru eficiență energetică; 
o un plan de gestionare a apei; 
o un plan de gestionare a deșeurilor; 
o un plan de reducere a cantităților de deșeuri generate; 
o un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23); 
o Plan de optimizare a utilizării solvenților în proces. 

 
2. Se va realiza un plan pentru prevenirea și controlul scurgerilor și al deversărilor care sa includă 
următoarele elemente, fără a se limita la acestea: 

• planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversări mici și mari; 

• identificarea rolurilor și a responsabilităților persoanelor implicate; 

• asigurarea faptului că personalul conștientizează aspectele legate de mediu și este instruit pentru a 
preveni/a gestiona incidentele de deversare; 

• identificarea zonelor cu risc de deversări și/sau scurgeri de materiale periculoase și clasificarea 
acestora în funcție de risc; 

• în zonele identificate, asigurarea faptului că există sisteme de izolare adecvate, de exemplu, podele 
impermeabile; 

• identificarea echipamentelor adecvate de izolare și curățare a deversărilor și asigurarea periodică a 
faptului că acestea sunt disponibile, sunt în bună stare de funcționare și se află aproape de punctele 
în care se pot produce aceste incidente; 

• orientări privind gestionarea deșeurilor pentru deșeurile rezultate din controlul deversărilor; 

• inspecții periodice (cel puțin o dată pe an) ale zonelor de depozitare și de producție, testarea și 
calibrarea echipamentelor de detectare a scurgerilor și eliminarea rapidă a scurgerilor de la supape, 
presetupe, flanșe etc. 

 
3. Realizarea unui plan pentru eficiență energetică care implică definirea și calcularea consumului 
specific de energie al activității, stabilirea anuală a indicatorilor-cheie de performanță (de exemplu 
MWh/tonă de produse) și planificarea obiectivelor de îmbunătățire periodică și a acțiunilor conexe. 
Planul se adaptează la particularitățile instalației în ceea ce privește procesul (procesele) realizate, 
materialele, produsele etc. 
 
4. Se va întocmi o dată pe an a un bilanț energetic care prezintă o defalcare a consumului și a producerii 
de energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de surse (de exemplu, energie electrică, 
combustibili fosili, energie din surse regenerabile, căldură și/sau răcire importată). Aceasta include: 

• definirea limitei de energie a activității de TSSO; 
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• informații privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizată; 

• informații privind energia exportată din instalație; 

• informații privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau bilanțuri energetice) care 
indică modul de utilizare a energiei pe tot parcursul procesului. 
Întocmirea bilanțului energetic se adaptează la particularitățile instalației în ceea ce privește 
procesul (procesele) realizat(e), materialele etc. 
 

5. Se va realiza un plan de gestionare a apei și audit în domeniul apei care să includă: 

• diagrame flux și un bilanț masic al apei pentru instalație; 

• stabilirea unor obiective de utilizare eficientă a apei; 

• punerea în aplicare a unor tehnici de optimizare a consumului de apă (de exemplu, controlul 
consumului de apă, reciclarea apei, detectarea și eliminarea scurgerilor). 
Auditurile în domeniul apei se efectuează cel puțin o dată pe an. 

 
6. Se va realiza un plan de gestionare a deșeurilor care constă într-un set de măsuri care au ca scop: 1) 
reducerea la minimum a generării deșeurilor, 2) optimizarea reutilizării, a regenerării și/sau a reciclării 
deșeurilor și/sau valorificarea energetică a deșeurilor, precum și 3) asigurarea eliminării adecvate a 
deșeurilor. 
 
7. Se vor realiza: 

• un protocol care să conțină măsuri de reducere / prevenire a mirosurilor și calendare de realizare; 

• un protocol de răspuns în cazul incidentelor identificate care implică degajarea de mirosuri, de 
exemplu în cazul reclamațiilor 

• un program de prevenire și reducere a mirosurilor conceput să identifice sursa (sursele) acestora, 
să caracterizeze contribuțiile sursei (surselor) și să aplice măsuri de prevenire și/sau de reducere. 

15.4 MONITORIZARE 

15.4.1 Măsuri actuale de monitorizare 

În conformitate cu prevederile Autorizației de mediu nr. 119 din 24.04.2012, revizia 3 din 22.03.2022 
emisă de APM Neamț monitorizarea factorilor de mediu se realizează astfel:  
 
Monitorizarea mediului: 

• Apă: indicatorii de calitate de analizat și frecvența de determinare se vor stabili de către operatorul 
stației de epurare. Se va asigura încadrarea valorilor parametrilor de calitate ai apei uzate menajere 
în prevederile NTPA 002/2005. 

• Aer: emisii COV din gazele reziduale rezultate de la Unitatea de Oxidare Termică Regenerativă – se 
realizează monitorizarea emisiilor în gazele reziduale exprimate în mg C/Nmc conform cerințelor din 
Anexa 7, partea a 6-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. 
Operatorul are obligația de a efectua monitorizarea continuă a emisiilor în cazul canalelor de 
evacuare la care sunt racordat echipamente de reducere și care la punctul final de evacuare 
eliberează în medie o cantitate totală de carbon organic mai mare de 10 kg/h.  
În celelalte cazuri, operatorul are obligația să efectueze măsurători continue sau periodice, pentru 
cele periodice fiind necesar un minim de 3 valori în timpul fiecărui exercișiu de măsurare. 
Valorile limită de emisie în gazele reziduale, conform prevederilor articolului 16 din Legea nr 
278/2013 privind emisiile industriale, se consideră respectate în cazul în care sunt îndeplinite 
condițiile prevăzute în Anexa nr. 7, partea a 8-a – Evaluarea respectării valorilor-limită de emisie în 
gazele reziduale: 

• În cazul măsurătorilor continue, se consideră că valorile-limită de emisie sunt respectate în situația 
în care:  
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o Nici una dintre mediile aritmetice ale tuturor citirilor validate efectuate în decursul oricărei 
perioade de 24 ore de funcționare a unei instalații sau activități, cu excepția operațiunilor de 
pornire, de oprire și de întreținere a echipamentelor, nu depășește valoarea limită de emisie;  
o Nici una dintre valorile mediii orare nu depășește valoarea-limită de emisie multiplicată cu un 
factor egal cu 1,5. 

• În cazul măsurătorilor periodice, se constată că valorile-limită de emisie sunt respectate în situația în 
care, în cursul unui exercițiu de monitorizare: 
o Valoarea medie a tuturor valorilor măsurate nu depășește valoarea-limită de emisie; 
o Nici una dintre valorile medii orare nu depășește valoarea-limită de emisie, multiplicată cu un 
factor multiplicat cu valoarea de 1,5. 

• La determinarea concentrațiilor masice ale poluanților din gazele reziduale nu se iau în considerare 
volumele de gaz adăugate la gazele reziduale în vederea răcirii sau diluării, acolo unde este tehnic 
posibil. 
Conform dispozițiilor special aplicabile instalațiilor și activităților care utilizează solvenți organici, 
prevăzuți în Capitolul V din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, obligațiile titularului de 
activitate privind protecția calității aerului sunt: 

• Va asigura operarea astfel încât valoarea determinată pentru emisia de compuși organici 
volatili în în gazele reziduale după captare și tratare în unitatea de Oxidare Termică 
Regenerativă, să nu depășească valoarea limită de 100 mg C/Nmc, conform cerinței 
prevăzute în Anexa nr. 7, partea a 2-a la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, ca 
cerință pentru emisiile de COV în gazele reziduale; 

• Va asigura operarea astfel ca valoarea determinată pentru emisiile fugitive de compuși 
organici volatili să nu depășească  cerința pentru emisiile fugitive de COV (procentaj din 
cantitatea de solvent utilizată): 

o 25 % din cantitatea de solvent utilizată pentru un consum de solvenți organici 
volatili cuprins între 15-25 tone/an 

o 20 % din cantitatea de solvent utilizată pentru un consum de solvenți organici 
volatili mai mare de 25 tone/an. 

 
Instalația va fi operată ca sistem închis. Gazele reziduale evacuate din uscătorul mașinii de imprimat 
Primaflex CM8 și Miraflex AM8, se vor aspira, capta, și alimenta la unitatea de Oxidare Termică 
Regenerativă în totalitate pe cât posibil. 
 

• Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) se calculează anual, în 
momentul întocmirii Planului de gestionare a solvenților, conform cerințelor din Anexa 7, partea a 7-
a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale. 
 

• Sol/subsol: se va asigura încadrarea valorilor de referință privind poluarea solului în prevederile 
Ordinului 756/1997 al MAPPM pentru aprobarea Reglementării privind evaluarea poluării mediului 
pentru folosința mai puțin sensibilă a terenurilor 

 
Raportări on-line pe platforma http://raportare.anpm.ro:  
 
Nr. 
Crt. 

Denumire raport Frecvență 
De raportare 

Perioada depunerii 
raportului 

Acces aplicații SIM 

1 Statistica deșeurilor Anual 1 februarie - 15 iunie 
(la deschiderea 
sesiunii de raportare) 

Chestionar 4: PRODDES - completat de 
producătorii de deșeuri. 

2 Ambalaje anual 1 - 25 februarie (la 
deschiderea sesiunii 
de raportare1) 

Anexa Nr. 1: Producători şi importatori de 
ambalaje de desfacere, de produse 
ambalate, supra ambalatori de produse 
ambalate 

3 Evidența uleiurilor Anual La solicitarea APM Chestionar 2.1. – Generatori uleiuri, 
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uzate generate exclusiv  service-urile și PFA 

4 Inventar emisii de 
poluanți în atmosferă 

Anual 15 martie Chestionar 2 – Informații referitoare la 
instalațiile energetice cu puteri termice 
nominale mai mici de 50 MWt și activități 
conexe 
Chestionar 17 – Informații referitoare la 
traficul intern – utilaje mobile motorizate și 
vehicule 
Chestionar 32 – Informații referitoare la 
tipografii 

5 Inventar COV Anual La solicitarea APM Registru COV 

 
Raportări ce vor fi transmise pe format hârtie: 

• Evidenţa gestiunii deşeurilor rezultate, transportate, depozitate temporar în conformitate cu 
prevederile Hotărârii nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor si pentru 
aprobarea listei cuprinzând deseurile, inclusiv deseurile periculoase (anexa 1) și prevederilor OUG 
92/2021 privind regimul deșeurilor; 

• Raportarea anuală a gestiunii uleiurilor uzate; 

• Gestionarea ambalajelor în conformitate cu prevederile Legii nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind 
modalitatea de gestionare a ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje şi raportarea la APM Neamţ în 
conformitate cu prevederile Ordinului 794 din 6 februarie 2012 privind procedura de raportare a 
datelor referitoare la ambalaje şi deşeuri de ambalaje - pana la data de 25 februarie a fiecărui an, 
pentru anul anterior, cf. Ordinului 794/2012 actualizat; 

• Raportarea datelor privind substanţele şi amestecurile clasificate conform Regulamentului 
1272/2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea substanţelor şi amestecurilor chimice 
periculoase- la la data stabilită de autoritatea teritorială de mediu, în fiecare an; 

• Bilanțul de solvenți întocmit pentru anul precedent - la data stabilită de autoritatea teritorială de 
mediu, în fiecare an conform prevederilor articolului 62 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile 
industriale. Operatorul furnizează APM Neamț, o dată pe an sau/și la cerere date care să îi permită 
acesteia să verifice conformarea cu valorile limită de emisie în gazele reziduale, valorile limită pentru 
emisiile fugitive ale compușilor organici volatili. Raportul privind conformarea include și planul de 
gestionare a solvenților organici întocmit și transmis anual, potrivit prevederilor prevăzute în Anexa 
nr. 7, partea a 7-a din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale; 

• Inventarul de emisii de poluanţi în atmosferă pentru anul precedent - la data stabilită de autoritatea 
teritorială de mediu, în fiecare an. 

• Alte date solicitate de APM Neamţ, în baza Ordonanţei de Urgenţă nr. 195/2005, completată şi 
aprobată de Legea 265/2006. 

 
Concentrații şi debite masice de poluanţi,  

• Emisiile COV la cele două instalaţii de tratare aer cu continut de COV nu vor depăşi valorile limită de 
emisie în gazele reziduale de 75 mg C/Nmc; 

• Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizată) se vor încadra în maxim 20 % 
din cantitatea de solvent utilizată şi se vor determina prin Bilanţul de solvenţi; 

• Zgomotul: nivelului de zgomot generat de activitate în zona de locuințe, se va încadra în limitele 
admise de SR 10009/2017. 

15.4.2 Măsuri suplimentare de monitorizare 

În plus față de măsurile de monitorizare de mai sus, se impun următoarele: 

• Analizele emisiilor se vor face la nivelul evacuării RTO; 

• Notificarea privind încadrarea SEVESO – anual; 

• O dată la 3 ani se vor face analize la sol și apă subterană la indicatorii: pH, COT. 

• O dată pe an se va întocmi un bilanț energetic care prezintă o defalcare a consumului de energie. 
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Toate informațiile de monitorizare a factorilor de mediu și a tuturor parametrilor de proces vor fi 
centralizate într-un Raport anual de mediu care va fi depus la Autoritatea competentă pentru protecția 
mediului.  
 
Toate informațiile de monitorizare a factorilor de mediu și a tuturor parametrilor de proces vor fi 
centralizate într-un Raport anual de mediu care va fi depus la Autoritatea competentă pentru protecția 
mediului.  
 
 

16 ANEXE 
1. Acte societate 

a. Certificat de Înregistrare emis de Oficiul Registrului Comerțului Neamț serie B, nr. 4043329 – 
activitatea principală: cod CAEN 1812 – Alte activități de tipărire 

b. Certificat constatator nr. 3283/05.02.2021 
2. Acte proprietate teren: 

a. Contract de vânzare – cumpărare din 30.04.2013 pentru Teren în suprafață totală de 3600 
mp, nr. cad 51150, situat în intravilan loc. Săvinești, str. Chimiei, nr. 1, jud. Neamț; 

b. Act dezmembrare din 18.07.2011 pentru teren 21600 mp, în două imobile cu nr. cad. 50729 
și 50730;  

c. Proiect divizare nr. 9 /01.10.2007; 
d. Protocol predare-primire / 22.01.2008. 
e. Extrase CF  

3. Autorizații curente: 
a. Autorizația de mediu nr. 119 din 24.04.2012, revizia 3 din 22.03.2022 emisă de APM Neamț. 
b.  Autorizația de securitate la incendiu nr. 1065/17/SU-NT din 30.10.2017. 

 
4. Analize de mediu: 

a. Raportul de încercare nr. EN 298/02.03.2022, emis de Eneco Consulting SRL 
 

5. Contracte deșeuri: 
a. Contract nr. 1074/21.04.2015 încheiat cu SC DEMECO SRL, pentru următoarele categorii de 

deșeuri: 
i. Deșeuri materiale compozite: 04 02 09 

ii. Nămoluri apoase cu conținut de cerneluri: 08 03 07 
iii. Deșeuri adezivi și cleiuri: 08 04 10 
iv. Uleiuri hidraulice sintetice: 13 01 11* 
v. Ambalaje materiale compozite: 15 01 05 

vi. Ambalaje contaminate: 15 01 10* 
vii. Absorbanți contaminați: 15 02 02* 

viii. Deșeuri de nămoluri de la tratarea fizico chimică cu conținut de substanțe 
periculoase: 19 05 05* 

ix. Deșeuri materiale plastice: 20 01 39 
x. Anvelope scoase din uz: 16 01 03 

 
b. Contract nr. 48/06.09.2022 încheiat prin intermediul furnizorului DFP DRUCKFARBEN 

ROMANIA SRL cu societatea ECO ELA IMPORT EXPORT SRL: 
i. Deșeu ambalaje contaminate: 15 01 10* 
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c. Contract vânzare-cumpărare nr. 37/20.04.2012 încheiat cu SC DODI PLAST TECH SRL, pentru 
preluarea următoarelor categorii: 

i. Deșeu materiale plastice: 15 01 02 (LDPE, LLDPE, HDPE) 
ii. Deșeu materiale plastice: 16 02 07 

 
d. Contract vânzare-cumpărare și valorificare deșeuri lemn nr. 5001/20.08.2017 încheiat cu 

EGGER ROMÂNIA SRL: 
i. Deșeu ambalaje lemn (paleți): 15 01 03 

 
e. Contract vânzare-cumpărare și prestări servicii valorificare / reciclare deșeuri ambalaje 

material plastic nr. 2807 bis/01.04.2019 încheiat cu ECOFRIEND RECYCLING SRL: 
i. Deșeuri ambalaje și mase plastice (PP, PE): 15 01 02 

 
f. Contract vânzare-cumpărare deșeuri materiale plastice și granule polietilenă nr. 

1682/30.06.2022 încheiat cu EKODOR PLAST SRL: 
i. Deșeuri materiale plastice și granule PE obținute în urma regranulării foliei: 15 01 02 

 
g. Contract vânzare-cumpărare deșeuri reciclabile nepericuloase, nr. 290/28.01.2020 încheiat 

cu ELEX INTERNAȚIONAL SRL: 
i. Deșeu ambalaje hârtie și carton: 15 01 01 

ii. Deșeu hârtie: 20 01 01 
iii. Deșeu ambalaj plastic PP: 15 01 02 
iv. Deșeu ambalaj metalic: 15 01 04 

 
h. Protocol colaborare în vederea colectării deșeurilor electrice și electronice casate, precum și 

tuburi fluorescente nr. 9541/10.07.2020 încheiat cu Asociația Recolamp: 
i. Deșeu tuburi fluorescente: 20 01 21* 

ii. Deșeuri echipamente electrice și electronice casate cu conținut de substanțe 
periculoase: 20 01 35* 

iii. Deșeuri echipamente electrice și electronice casate fără conținut de substanțe 
periculoase: 20 01 36 

 
i. Contract prestări servicii nr. 18/01.10.2015 încheiat cu SC AGMADY SRL: 

i. Deșeuri menajere: 20 03 01 
 

j. Contract prestări servicii vidanjare nr. 100/30.11.2016 încheiat cu ECO EXPERT SALUB SRL: 
i. Nămoluri din fosele septice: 20 03 04 

 
6. Contracte utilități: 

a. Contract pentru furnizarea apei potabile nr. 1360126286180/03.12.2010 încheiat între 
Compania Județeană Apa Serv SA și Evadix Labels SRL; 

b. Contracte de furnizare a energiei electrice la tarife reglementate nr. 212 (pentru furnizarea 
energiei electrice la locul de consum reprezentat de baza de producție) și 214 (pentru 
prestarea serviciului de distribuție a energiei electrice active și asigurarea energiei electrice 
reactive la locul de consum reprezentat de baza de producție)/10.07.2012 încheiate între SC 
Fibrexnylon SA și Evadix Labels SRL; 

c. Contract de furnizare a gazelor naturale pentru clienți noncasnici nr. nr. 1669/09.10.2017 
încheiat între Premier Energy SRL şi Evadix Labels SRL. 

Contractele inițiale de furnizare a utilităților sunt încheiate de societatea EVADIX LABELS SRL, însă 
pentru fiecare contract au fost încheiate ulterior acte adiționale pentru schimbarea denumirii și a 
datelor de identificare ale beneficiarului, respectic AMCOR FLEXIBLES Piatra Neamț SRL. 
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7. Fisele cu date de securitate pentru amestecurile si substanțele periculoase si nepericuloase prezente 
pe amplasament, întocmite conform REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008 AL PARLAMENTULUI 
EUROPEAN ŞI AL CONSILIULUI din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea şi ambalarea 
substanțelor şi a amestecurilor, de modificare şi de abrogare a Directivelor 67/548/CEE şi 
1999/45/CE, precum şi de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006, in limba romana; 

8. Piese desenate: plan situație, plan încadrare în zonă 
9. Certificate de conformitate și documente de management al activității - ISO 
10. Adresa APM Neamț nr. 7159 din 26.07.2022 prin care se constată depășirea pragului de 200 tone/an 

solvenți. 
11.  




