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FORMULAR DE SOLICITARE 

a autorizatiei integrate de mediu 
 
 

Glosar de termeni 
 

(A n) Referinta la un punct de emisie in aer 

(L n) Referinta la un punct de emisie in apa 

(W n) Referinta la sursa de deseuri 

AEM Agentia Europeana de Mediu 

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile 

BPEO Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila 

BREF Documentul de Referinta BAT 

CCC Centrul Comun de Cercetare 

CE Comisia Europeana 

COV Compusi Organici Volatili 

EIONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii 

EIPPCB Biroul European IPPC 

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu 

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante 

EUROStat Serviciul UE de Statistica 

EWC Codul European al Deseurilor 

EWC Catalogul European al Deseurilor 

GTL Grupurile Tehnice de Lucru 

IF Intrebari Frecvente 

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii 

NACE Nomenclatorul Activitatilor Comerciale 

NOSE-P Clasificarea Eurostat a Surselor de Poluare 

ONG Organizatii Non Guvernamentale 

Program de conformare Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a 
atinge BAT sau a respecta SCM 

Program de modernizare Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului 
de Management de Mediu 

SCASO Substante care afecteaza stratul de ozon 

SCM Standard de Calitate a Mediului 

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor 

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului 

UE Uniunea Europeana 

VLEs Valorile Limita de Emisie 
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FORMULAR DE SOLICITARE 
Date de identificare ale titularului de activitate/operatorului  instalatiei care solicita autorizarea 
activitatii 
Numele instalatiei :S.C. CERSANIT ROMANIA S.A.  
 
Numele solicitantului : SC CERSANIT ROMANIA S.A.  
Adresa  sediului social:  mun. Roman, Aleea Plopilor nr.10, jud. Neamt  
Registrul Comertului la nr. J27/1/1991, 
Cod unic de inregistrare RO2056601. 
Punct de lucru: mun. Roman, Aleea Plopilor nr.10, jud. Neamt 
Activitatea sau activitatile conform Anexei I a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale: 
Activitatile care se inscriu in anexa nr. 1 a Legii 278/2013 sunt:  
3.5. Fabricarea produselor de ceramica prin ardere, in special tigle, caramizi, caramizi refractare, 
placi ceramice - gresie, faianta, obiecte din ceramica sau portelan, cu o capacitate de productie de 
peste 75 de tone pe zi si/sau cu o capacitate a cuptorului de peste 4 m3 si cu o densitate pe cuptor 
de peste 300 kg/m3. 
 
Cod CAEN: 2511: 2342 Fabricarea de obiecte sanitare din ceramica  
 
Numele si prenumele persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul 
derularii procedurii de autorizare: 
 

Director general SILVIU HERCIU 
 
Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:   

LUMINITA IESANU  tel: +40 725 806 661, +40725806661 
Email: Luminita.Iesanu@cersanit.com 
In numele SC CERSANIT ROMANIA S.A., solicitam prin prezenta emiterea autorizatiei integrate 
conform prevederilor legislative. 
Titularul de activitate isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si completitudinea datelor 
si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in vederea 
analizarii si demararii procesului de autorizare. 

 
 
Nume si prenume:  SILVIU HERCIU 
Functia:  Director General 
 
Semnatura si stampila: 
 
 
Data intocmirii :  iunie 2022 
 

 
 
 

mailto:Luminita.Iesanu@cersanit.com
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INFORMATIA SOLICITATA PRIVIND PREVENIREA, REDUCEREA SI CONTROLUL INTEGRAT AL 

POLUARII 

O descriere a: Unde se gaseste in 
formularul de 
solicitare 

Verificare 
efectuata 

- instalatiei si activitatilor sale Formularul de 
solicitare, Sectiunea 4 

 

- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a energiei 
utilizate in sau generate de instalatie 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 3 

 

- surselor de emisie din instalatie Formularul de 
solicitare, Sectiunea 4 

 

- conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatie Raportul de 
amplasament si 
Sectiunea 11 

 

- naturia si a cantitatile estimate de emisii din instalatie in 
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor 
semnificative ale emisiilor asupra mediului 

Sectiunile 0, 12 si 13  

- tehnologia propusa si alte  tehnici pentru prevenirea sau, 
unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la 
instalatie 

Formularul de 
solicitare, Sectiunile 
3.2, 3.4.3, 0 si 12 

 

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si 
recuperarea deseurilor generate de instalatie 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 5 

 

- masurilor suplimentare planifiate in vederea conformarii cu 
principiile generale care decurg din obligatiile de baza ale 
operatorului/titularului activitatii asa cum sunt ele stipulate in 
Capitolul III al OUG nr. 34/2002 privind prevenirea, reducerea 
si controlul integrat al poluarii: 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 
14 

 

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poluarii, 
in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici 
Disponibile; 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 
3.2, 0 si 12 

 

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa Formularul de 
solicitare, Sectiunea 
13 

 

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu 
legislatia specifica nationala in vigoare privind deseurile (11); 
acolo unde sunt generate deseuri acestea sunt recuperate 
sau, unde acest lucru nu este posibil din punct de vedere 
tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat sa se evite 
sau sa se reduca orice impact asupra mediului 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 5 

 

(d) energia este utilizata eficient Formularul de 
solicitare, Sectiunea 6 

 

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea 
accidentelor si limitarea consecintelor lor 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 7 

 

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a 
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce 
amplasamentul la o stare satisfacatoare 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 
10 
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- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu Formularul de 
solicitare, Sectiunea 9 

 

- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de 
solicitare, Sectiunile 
4.15 si 0 

 

Solicitarea autorizatiei trebuie de asemenea sa includa un 
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus 

Formularul de 
solicitare, Sectiunea 1 
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE 
 

 Element Sectiune 
relevanta 

Verificat de 
solicitant 

Verificat de 
ALPM 

1 Activitatea face parte din sectoarele incluse in 
autorizarea integrata de mediu 

 
DA 

 

2 Taxa pentru etapa de evaluare a 
documentatiei de solicitare a autorizatiei a 
fost achitata 

Chitante sau 
facturi DA 

 

3 Formularul de solicitare a autorizatiei 
integrate de mediu 

 DA  

4 
Rezumat netehnic  

Partea  I din 
formularul de 
solicitare 

DA  

5 Diagramele proceselor tehnologice 
(schematic), acolo unde nu sunt incluse in 
acest document, includeti punctele de emisie 
in toti factorii de mediu 

Sectiunea 4.5 
(daca este cazul)  

DA  

6 Raportul de amplasament Sectiunea 11 DA  

7 Analize cost–beneficiu realizate pentru  
Evaluarea BAT 

- 
Nu e cazul 

 

8 O evaluare BAT completa pentru intreaga 
instalatie 

Sectiunea 4.15 
- 

 

9 Organigrama instalatiei - -  

10 Planul de situatie  
Indicati limitele amplasamentului 

 
Formularul de 
solicitare 

DA 
 

11 Suprafete construite/betonate si suprafete 
libere/verzi permeabile si impermeabile 

Formularul de 
solicitare 

DA 
 

12 Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 DA  

13 Locatiile (partile din instalatie) cu emisii de 
mirosuri 

Sectiunea 4.14 
Nu e cazul 

 

14 Receptori sensibili – ape subterane, structuri 
geologie, daca sunt descarcate direct sau 
indirect substantele periculoase din Anexele 5 
si 6 ale Legii nr. 310/2001 privind modificarea 
si completarea legii apelor, in apele subterane  

Sectiunea 2.4 

Nu e cazul 

 

15 Receptori sensibili la zgomot  Sectiunea 8.1 DA  

16 Puncte de emisii continue si fugitive  DA  

17 Puncte propuse pentru 
monitorizare/automonitorizare 

Sectiunea  0 
DA 

 

18 Alti receptori sensibili din punct de vedere al 
mediului, inclusiv habitate si zone de interes 
stiintific 

Sectiunea 13.5 

Nu e cazul 

 

19 Planuri de amplasament (combinati si faceti 
trimitere la alte documente dupa caz) aratand 
pozitia oricaror rezervoare, conducte si canale 
subterane sau a altor structuri 

Raportul de 
amplasament 

DA 
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 Element Sectiune 
relevanta 

Verificat de 
solicitant 

Verificat de 
ALPM 

20 Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Sectiunea 4 Nu e cazul  

21 Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau 
alte arii sau exemplare protejate 

Sectiunea 13.5 
Nu e cazul 

 

22 O copie a oricarei informatii anterioare 
referitoare la habitate furnizata pentru 
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop 

Sectiunea 13.5 Nu e cazul  

23 Studii existente privind amplasamentul si/sau 
instalatia sau in legatura cu acestea 

- Nu este 
cazul 

 

24 Acte de reglementare ale altor autoritati 
publice obtinute pana la data depunerii 
solicitarii si informatii asupra stadiului de 
obtinere a altor acte de reglementare 

- 

DA 

 

25 Orice alte elemente in care furnizati copii ale 
propriilor informatii 

(va rugam 
listati) 

Nu e cazul 
 

26 Copie a anuntului public  DA  
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CUPRINS 
INFORMATIA SOLICITATA DE ARTICOLUL 6 AL DIRECTIVEI IPPC  
LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE  
1.Rezumat Netehnic  
2.TEHNICI DE MANAGEMENT  
2.1 Sistemul de management  
3.INTRARI DE MATERIALE  
3.1 Selectia materiilor prime  
3.2 Cerintele BAT  
3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)  
3.4 Utilizarea apei  

3.4.1 Consumul de apa  
3.4.2 Compararea cu limitele existente  
3.4.3 Cerintele BAT pentru utilizarea apei  

4.PRINCIPALELE ACTIVITATI  
4.1 Inventarul proceselor  
4.2 Descrierea proceselor  
4.3 Inventarul iesirilor (produselor)  
4.4 Inventarul iesirilor (deseurilor)  
4.5 Diagramele elementelor principale ale instalatiei  
4.6 Sistemul de exploatare 

4.6.1 Conditii anormale  
4.7 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare  
4.8 Cerinte caracteristice BAT  

4.8.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;  
4.8.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si 

management al situatiilor de urgenta:  
4.9 Emisii si Reducerea Poluarii  

4.9.1 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer  
4.9.2 Emisii si reducerea poluarii  
4.9.3 Protectia muncii si sanatatea publica  
4.9.4 Echipamente de depoluare  
4.9.5 Studii de referinta  
4.9.6 COV  
4.9.7 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV  
4.9.8 Eliminarea penei de abur  

4.10 Minimizarea emisiilor fugitive in aer  
4.10.1 Studii  
4.10.2 Pulberi si fum 
4.10.3 COV  
4.10.4 Sisteme de ventilare  

4.11 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare  
4.11.1 Sursele de emisie  
4.11.2 Minimizare  
4.11.3 Separarea apei meteorice  
4.11.4 Justificare  
4.11.5 Compozitia efluentului  
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4.11.6 Studii  
4.11.7 Toxicitate  
4.11.8 Reducerea CBO  
4.11.9 Eficienta statiei de epurare orasenesti  
4.11.10 By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti  
4.11.11 Epurarea pe amplasament  

4.12 Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana  
4.12.1 Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza  
4.12.2 Structuri subterane:  
4.12.3 Acoperiri izolante  
4.12.4 Zone de poluare potentiala  
4.12.5 Cuve de retentie  
4.12.6 Alte riscuri asupra solului  

4.13 Emisii in ape subterane  
4.14 Miros  

4.14.1 Separarea instalatiilor care nu genereaza miros  
4.14.2 Receptori  
4.14.3 Surse/emisii NE semnificative  
4.14.4 Declaratie privind managementul mirosurilor  

4.15 Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/ evaluarii BAT  
5.MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR 
5.1 Surse de deseuri  
5.2 Evidenta deseurilor  
5.3 Zone de depozitare  
5.4 Cerinte speciale de depozitare  
5.5 Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)  
5.6 Recuperarea sau eliminarea deseurilor  
5.7 Deseuri de ambalaje  
6.ENERGIE  
6.1 Cerinte energetice de baza  

6.1.1 Consumul de energie  
6.1.2 Energie specifica  
6.1.3 Intretinere  

6.2 Masuri tehnice  
6.2.1 Masuri de service al cladirilor  
6.3 Eficienta Energetica  

6.3.1 Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica  
6.4 Alternative de furnizare a energiei  
7.ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR  
7.1 Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate 
substante periculoase – SEVESO  
7.2 Plan de management al accidentelor  
7.3 Tehnici  
8. ZGOMOT SI VIBRATII  
8.1 Receptori  
8.2 Surse de zgomot  
8.3 Studii privind masurarea zgomotului in mediu  
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8.4 Intretinere  
8.5 Limite  
8.6 Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat  
9. MONITORIZARE  
9.1 Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer  
9.2 Monitorizarea emisiilor in apa  

9.2.1 Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa  
9.3 Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana  
9.4 Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare  
9.5 Monitorizarea si raportarea deseurilor  
9.6 Monitorizarea mediului  

9.6.1 Contributia la poluarea mediului ambiant.  
9.6.2 Monitorizarea impactului  

9.7 Monitorizarea variabilelor de proces  
9.8 Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala 
10. DEZAFECTARE  
10.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare  
10.2 Planul de inchidere a instalatei  
10.3 Structuri subterane  
10.4 Structuri supraterane  
10.5 Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)  
10.6 Depozite de deseuri  
10.7 Zone din care se preleveaza probe  
11. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA 
11.1 Sinergii  
11.2 Selectarea amplasamentului  
12. LIMITELE DE EMISIE  
12.1 Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor  

12.1.1 Emisii de solventi   
12.1.2 Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei  

12.2 Evacuari in reteaua de canalizare proprie  
12.3 Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata  
13 IMPACT  
13.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului  
13.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare  

13.2.1 Identificarea receptorilor importanti si sensibili  
13.3 Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului  

13.3.1 Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor  
13.4 Managementul deseurilor  
13.5 Habitate speciale  
14 PROGRAMELE DE CONFORMARE SI MODERNIZARE  
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1. REZUMAT NETEHNIC 
 

S.C. CERSANIT ROMANIA  S.A. este o societate pe actiuni,  inmatriculata la registrul 
Comertului sub nr. J27/1/1991 ca societate avand ca obiect de activitate principal “2342 
Fabricarea de obiecte sanitare din ceramica “. 

 
Capacitatea nominala a sectoarelor: 

Denumire sector Capacitatea nominala 

Sectia obiecte sanitare 47.44  t/zi 

Sectia teracota 31.47  t/zi 

 
La data elaborarii documentatiei, societatea desfasoara activitati in urmatoarele sectii: 

-sectia de productie a obiectelor sanitare pe o suprafata de teren de 43.327mp din care 
suprafata construita este de 32.667 mp 
-sectia de fabricare  a teracotei pe o suprafata de teren de 33.989 mp din care suprafata 
construita este de 6.694,63mp 
 

 Principalele linii de fabricatie: 
-sectia productie obiecte sanitare 
-sectia de fabricare a teracotei 

 Sectoare si ateliere auxiliare: 
►fostul atelier montaj mobilier a fost transformat in spatiu depozitare  
►sectorul de intreţinere şi reparaţii mecanice şi electrice 
►sectorul Utilitǎţi energetice care asigurǎ producerea şi/sau distribuirea agenţilor 

energetici necesari societǎţii (abur, apa supraincalzitǎ, oxigen, aer comprimat, energie 
electricǎ, gaz natural)  

►gospodaria de apa - tratarea şi distribuirea apei industriale și a apei necesare 
pentru consumul menajer, gospodǎrirea apelor industriale 

►laborator 
►magazie piese de schimb, materiale auxiliare 
►magazie de substante chimice 
►zone amenajate pentru stocare deseuri 
►platforme pavate/asfaltate pentru depozitare paleti cu produse finite 
►pavilion vanzari  
►pavilion administrativ 
►punct control 
 

 Depozitul de deseuri – categoria nepericuloase  
      Amplasament : Halda ecologica  de deseuri este situata in incinta S.C CERSANIT ROMANIA S.A. 
–Sucursala Roman, in extremitatea estica, in vecinatatea terenurilor agricole ale comunei Cordun. 
obiectivul nu are vecinatate directa cu raul Siret, fiind la cca 2.2km distanta de acest curs de apa, 
in directa est. 

Principalii parametri constructivi si functionali :  

 Suprafata totala: 8.100 mp; 

 Capacitatea de depozitare: 40.000 mc; 

 Perioada de depozitare: 25 ani; 
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 Halda este in functiune. Termenul estimat de inchidere este  anul 2034 

 Depozitul este alcatuit din 3 celule, cu inchidere treptata a acestora pe masura ce se 
ajunge la cota finala + 6,50 m fata de cota terenului natural. 

 
Obiectivul principal de activitate  

CERSANIT ROMANIA SA este producator de produse sanitare si de teracota. Societatea este un 
important producator național de produse ceramice.  

In procesul tehnologic materiile prime dure și plastice cu adaos de apa sunt macinate in mori 
cu bile. Așa zisa masa este distribuita prin conducte catre turnare unde in forme de ipsos sau de 
material sintetic sunt turnate produsele. Produsele turnate sunt uscate in uscatoare spațioase, 
sunt glazurate și arse in cuptoare. Dupa ardere și obținerea luciului, o parte a produselor este 
acoperita cu un strat hidrofob. Apoi produsele sunt clasificate de catre control tehnic.  
Fazele de lucru ale fluxului tehnologic de productie a obiectelor sanitare: 

       Materiile prime si materialele auxiliare utilizate pe fluxul de fabricatie a obiectelor sanitare 
sunt receptionate la primirea in societate si depozitate intr-un spatiu inchis amenajat cu sistem 
mecanizat de alimentare, prevazut cu banda rulanta suspendata pentru preluarea argilei, nisipului, 
feldspatului, caolinului si dirijarea acestora functie de natura lor in boxe amenajate. 

          Functie de produsele ce urmeaza a fi realizate are loc preluarea materiilor prime si 
auxiliare si dozarea gravimetrica a materiilor prime degresante- nisip, feldspat si plastice- caolin si 
argila 

          Materiile prime degresante- nisipul si feldspatul dozate gravimetric sunt trecute la faza 
de macinare. Acestea sunt preluate prin cantarire cu ajutorul benzilor transportoare si dirijate la 
morile de macinat – 3buc, una de 25 mc si doua bucati de 12 mc. Odata cu macinarea materiilor 
prime degresante-nisip, feldspat are loc adaugarea de apa si fluidifiant, pentru a crea un amestec 
omogen ce este supus procesului de sitare si deferizare. 

         Materiile prime plastice - caolin si argila sunt adaugate odata cu apa si fluidifiantul in 
vederea delaierii  dupa care urmeaza sitarea si transportul in fluxul de preparare. Zona este 
prevazuta cu 6 delaioare cu agitator. 

         Barbotina propaspata in amestec cu barbotina retur, este supusa procesului de sitare – 
deferizare,urmand a se transporta cu ajutorul pompelor Nemo in bazinele de corectie. Stocarea 
barbotinei pentru corectie se realizeaza in bazine - 4 buc cu vol=60 mc 

         Barbotina finala,  dupa corectie, este transportata si stocata in doua bazine cu vol. 
=240mc/bazin, in vederea maturarii acesteia, urmand a fi dirijata catre operatia de turnare. 

         Masa de glazurare este preparata cu respectarea cerintelor de calitate. Preparea glazurii 
se realizeaza intr-un spatiu dotat cu 3 mori de macinare cu capacitate de 7,5mc/buc si bazine 
pentru glazura macinata proaspata si recuperata. 

         Formele pentru obiectele sanitare se realizeaza in hala de modelaj prevazuta cu forme de 
turnare din ipsos dotata cu instalatie  tip LIPPERT de preparare barbotina-ipsos, statie de purjare 
forme cu capilare. Dupa montaj formele sunt trecute la uscatorul de forme tip PROGETTI. Hala 
este dotata cu electropalane si matrite pentru forme realizate din rasini epoxidice, aceasta fiind 
situata in vecinatatea zonei de turnare COMET. 

In hala este amanajata zona de preparare masa ceramica cu samota dotata cu 5 rezervoare 
cu V=15mc/buc si doua rezervoare cu V=7mc/buc 

Linia de turnare COMET este formata din 8 module cu cate doua bancuri.  
Linia de turnare  SHANKS este formata din 3 module( 2 module cu cate 2 bancuri si 1 modul  

cu 4 bancuri).  
Linia de turnare BRITECH dotata cu 3 bancuri de turnare cu o lungime de 8 m. 
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Linia de turnare sub presiune HP dotata cu trei linii de turnare: AVE,  ALS 1 si ALS 2, HPU 1, 
2, Z, 3, 4. 

Uscarea semifabricatelor obtinute pe liniile de turnare se realizeaza cu:  
Uscatoare tip CDS-6buc din care 4 cu cate 2 compartimente/buc si 2 cu 3 

compartimente/buc 
Semifabricatele in stare cruda rezultate din uscatoare sunt dirijate catre cabinele de 

sortare in crud si cele de glazurare.  
Linia  de glazurare este dotata cu un robot tip GAIOTTO si 5 cabine de aplicat glazura cu 

pistolul+1 pentru angobare. 
Dupa sortare produsele corespunzatoare din punct de vedere calitativ sunt glazurate apoi 

incarcate in Cuptor TUNEL OFENBAU.  
Dupa ardere piesele sunt sortate, verificate din punct de vedere al calitatii produselor-

optic, dimensional si functional. Produsele necorespunzatoare ce prezinta unele mici defecte 
urmeaza a fi remediate atat la cald cat si la rece. Produsele remediate la cald se incarca in Cuptorul 
de REARDERE 

Produsele finite corespunzatoare sunt ambalate in cutii cu depozitare pe paleti si infoliate 
pe masini de infoliat. Produsele ambalate sunt depozitate in depozitul de produse finite amenajat 
corespunzator in vederea livrarii. 
 
Fazele de lucru ale fluxului tehnologic de la sectia de fabricare a teracotei: 
           Materiile prime si materialele auxiliare utilizate pe fluxul de fabricatie a teracotei sunt 
receptionate la primirea in societate si descarcate pe platforma betonata. De pe platforma sunt 
preluate pentru a fi depozitare in incinte amenajate inchise sau partial deschise:  
•             zona pentru depozitare argila: incinta partial deschisa lateral; 
•             zona pentru depozitare spartura si nisip: depozit partial deschis;  
          Materiile prime sunt supuse unui proces de macinare, zona fiind dotata cu echipamente 
specifice: moara cu ciocane, sita vibratoare,silozuri de depozitare. Apoi sunt transportate cu benzi 
transportoare in vederea dozarii componentilor-argila si nisip, deseu uscat cu verificarea calitatii 
acestora. Amestecul de materii prime -60% argila concasata si 40% samota, se umecteaza si se 
aduce la stadiul de pasta prin mai multe trepte de pregatire la o umiditate de  cca 19%. Prepararea 
masei de baza se realizeaza cu utilaje specifice: alimentator, dezintegrator, valt grosier, mixer 
filtru, valt fin si extruder. 
         Trecerea pastei prin presa de extrudare conduce la obtinerea unui cordon de pasta ce 
urmeaza a fi taiat la dimensiuni specifice in functie de destinatie-placi, coltare, caramizi, burlane. 
-pentru caramida si burlane, amestecul de materii prime extrudate sunt dirijate catre operatia de 
uscare in uscatorul tip tunel prevazut cu trei canale pentru carucioare . 
- pentru cahle  se directioneaza spre presa unde are loc fasonarea lor prin presare in matrite, zona 
fiind dotata cu 11 prese, apoi sunt trecuti la faza de uscare. Matritele pentru turnarea formelor 
sunt depozitate in sectorul turnare forme, apoi sunt uscate si purjate.Uscatorul tip tunel este 
prevazut cu 3 canale si carucioare de depozitare si transport, uscarea relizandu-se in mod 
controlat, ciclul de uscare dureaza 43 - 50h.  
       Produsele uscate sunt sortate functie de solicitari-cahle glazurate si produse neglazurate. 
       Prepararea glazurii se realizeaza intr-o statie de glazurare dotata cu mori, site, agitatoare, 
recipienti de dozare. 
       Glazurarea cahlelor se realizeaza pe 2 instalatii automate de glazurare prin pulverizare pe 
benzi transportoare si elementele speciale se glazureaza manual la 2 cabine. 
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        Faza de ardere a  cahlelor glazurate se realizeaza in cuptoare cu vatra de tip microtunel(3 
buc), incarcarea acestora realizandu-se manual , iar impingerea acestora fiind cu ajutorul unui 
piston mobil. La cuptorul cu role se folosesc placi de ardere, impingerea acestora fiind automata.  
  Produsele arse se sorteaza manual, cu depozitare pe paleti si infoliati in vederea livrarii. 

 
 
1.1 PREZENTAREA CONDITIILOR PREZENTE ALE AMPLASAMENTULUI, INCLUSIV POLUAREA 
ISTORICA  

Societatea comerciala “ROMANCERAM SA ‘’ s-a infiinţat in anul 1991 prin transformarea 
şi preluarea patrimoniului fostei Intreprinderi de Produse Ceramice Roman. 

Pe actualul amplasament al societaţii a funţionat din luna martie 1955 o Fabrica de 
Caramizi (construcţia incepuse in anul 1952). Obiectivul era acela de a produce materiale de 
construcţii in regim industrial prin folosirea ca materie prima a argilei, existenta in zona de nord 
a oraşului Roman. 

In anul 1969 a inceput   etapa a II a de extindere a fabricii: 
►secţia pentru fabricarea cahlelor de teracota pentru sobe 
►secţia de tuburi “PREMO” cu diametrele cuprinse intre 1000-1200 mm 
►secţia de placi ceramice pentru placare (placaje tip Bratca). 
In anul 1980  secţia de fabricare a caramizilor s-a reprofilat, prin introducerea in 

fabricaţie a obiectelor sanitare din porţelan.  
In perioada 1997-2003 secţia de obiecte sanitare isi mareste capacitatea de ardere şi 

cea de turnare prin dotarea cu un cuptor camera şi cu 3 linii de turnare mecanizata. In sectia 
Teracota s-a imbunatatit sistemului de glazurare . 

In anul 2006 societatea Romanceram SA  a fost preluata de grupul Cersanit SA  Polonia si 
si-a schimbat denumirea firmei in SC CERSANIT ROMANIA SA. 

In perioada 2006–2010, unitatea a continuat procesul de modernizare şi restructurare 
tehnologica si manageriala a sectiei  de obiecte ceramice.  

In perioada 2011-2012, au fost realizate investitii si in sectia de teracota, prin dotarea cu 
utilaje moderne, pentru prepararea si arderea masei ceramice. 

Firma Cersanit este angrenata intr-un proces continu de inovatie de optimizare  si de dezvoltare 
organizationala. 

In anul 2019 societatea este autorizata din punct de vedere al protectiei mediului prin 
Autorizatia de mediu nr.135/27.11.2019 pentru activitatea « Fabricarea de obiecte sanitare din 
ceramica »-cod CAEN 2342, « Fabricarea de produse refractare »-cod CAEN 2341, « Fabricarea 
altor produse ceramice »-cod CAEN 2349, « Fabricarea de mobila n.c.a »-cod CAEN 3109, 
« tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase » cod CAEN 3821, « depozitari »- cod CAEN 5210. 

In anul 2021 CERSANIT ROMANIA SA Roman conform Certificatului de urbanism 
nr.80/23.02.2021 solicita emiterea acordului de mediu pentru proiectul « Extindere hala 
tehnologica si statie de pompare ape uzate industriale ». Urmare a solicitatii se obtine Decizia 
etapei de incadrare nr.5078/16.08.2021. Prin proiect s-a stabilit necesitatea maririi capacitatii de 
filtrare si trimiterea apelor uzate de la sectia de teracota la statia de epurare printr-un traseu nou. 
Pentru realizarea acestui obiectiv s-a stabilit necesitatea realizarii unei statii de pompare, prin 
schimbarea rolului bazinelor decantoare existente, a unei conducte de refulare in lungime de 300 
m si extinderea halei statiei de filtre pentru marirea capacitatii de filtrare. 

In anul 2021 se obtine Autorizatia de construire nr.222/19.10.2021 prin care se autorizeaza 
executarea lucrarilor de construire. 
Astfel prin proiect s-au atins obiectivele : 
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1. Extindere hala tehnologica prin extinderea halei existente a Statie de filtrare ape 
industriale cu aproximativ 100 m , executia unui bazin din beton semi-ingropat cu volum 
util de 20 mc si executia unei cuve din beton pentru instalarea a doua bazine PAFSIN cu 
volumul de stocare 2 x 30 mc.  

2. Pentru transportul apei industriale de la sectia Teracota s-a propus realizarea unei Statii de 
pompare ape uzate industriale la decantoare existente aferente Sectia de teracota 
constand din: redimensionare bazin betonat existent, echipare statie cu pompe in regim de 
functioanre activ/rezerva, echipare bazin cu mixer pentru omogenizarea apei si realizarea 
conductei de refulare catre statia de filtrare, lungime aproximativa de 400 ml/Conducta de 
refulare este realizata din teava polietilena de inalta presiune PEHD PN 10 si se pozeaza 
adanc in sant , cu pat de nisip cu grosimea minima de 10 cm, precum si aparent protejata 
de intemperii, functie de limitarile impuse de constructiile existente pe traseu. 
Lucrarile au fost finalizate si consemnate in procesul verbal de receptie a lucrarilor nr. 

0367/09.05.2022. 
In anul 2022 societatea obtine : 
1. Clasarea notificarii nr.1328/21.02.2022 pentru proiectul « Reabilitare/consolidare hala 

industriala corp C3 » 
2.  Clasarea notificarii nr.1329/21.02.2022 pentru proiectul « Dezmembrare utilaje 

tehnologice si inlocuire cu utilaje noi-uscatorii », proiecte aflate la aceasta data in 
procedura de implementare. 
Societatea obtine anual decizia de viza anuala : Decizia nr.91/05.11.2020 si Decizia 
nr.518/10.11.2021. 

 

1.2. ALTERNATIVE PRINCIPALE STUDIATE DE CATRE SOLICITANT (LEGATE DE LOCATIE, 
JUSTIFICARE ECONOMICA, ORIENTARE SPRE ALT DOMENIU, ETC.) 

Nu au fost analizate alternative legate de locatie, justificare economica sau orientare spre 
alt domeniu. Nu sunt prevazute schimbari ale amplasamentului instalatiei sau schimbari ale 
profilului de activitate. 
 
2. TEHNICI DE MANAGEMENT  
2.1 SISTEMUL DE MANAGEMENT 
 

Societatea este certificata privind sistemul de management al calitatii fiind conforma cu SR 
EN ISO 9001:2015, sistemul de management al mediului conform SR EN ISO 14001:2015 si sistemul 
de management conform ISO 45001:2018. 

Societatea  a fost evaluata si certificata ca indeplinind cerintele FSC-STD-40-004 V3-1; FSC-
STD-50-001 V2-0. 

De asemenea societatea detine nr. de inregistrare RO-EEE-3476-2021-07-05 in Registrul   
producatorilor de echipamente electrice si electronice pentru anul 2021, fiind in procedura de  
actualizare in conformitate cu prevederile ordinului nr. 269/2019 privind aprobarea Procedurii  
pentru stabilirea inregistrarii, raportarii, frecvenţei de raportare catre Registrul naţional al  
producatorilor, precum şi a modului de evidenţa şi de raportare a informaţiilor prevazute la art. 9  
alin. (4) şi la art. 27 alin. (6) din Ordonanţa de urgenţa a Guvernului nr. 5/2015 privind deşeurile de  
echipamente electrice şi electronice. 
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3. INTRARI DE MATERIALE  
3.1 SELECTIA MATERIILOR PRIME 

In functie de caracteristicile lor si de stadiul procesarii principalele materii prime (caolin, 
materiale argiloase, feldspat, cuart) se stocheaza in depozite deschise, depozite care sunt 
impartite in buncare. Buncarele se echipeaza cu indicatoare de nivel de suprasarcina si filtre 
pentru praful generat. 

Materialele livrate sub forma lichida sau in suspensie sunt depozitate in tancuri sau alti 
recipienti. 

Echipamentul pentru transportul in interiorul instalatiei este ales in functie de 
caracteristicile  materialul transportat, cum ar fi granulatia, rezistenta la uzura si fluiditate, 
temperatura, debit si spatiul dat.  
       Materialele sunt deplasate cu dispozitive de ridicare, cum ar fi lifturi cu cupe, transportoare cu 
lant, transportoare cu surub, transportoare pneumatice și glisiere.  
       Materialul de turnare se pompeaza prin conducte. 
       Toate materiile prime şi materialele auxiliare utilizate sunt receptionate, transportate, 
manipulate şi depozitate conform cerintelor legale in vigoare. 
       Realizarea controlului calitaţii materiilor prime şi a produselor finite se face astfel incat 
impactul asupra mediului sa fie redus sau nul. 
       Utilizarea materiilor prime şi a materialelor auxiliare se realizeaza cu respectarea practicilor 
BAT in domeniu: evidentierea lunara a consumurilor specifice de materii prime şi materiale 
auxiliare, in registre, analiza periodica a consumurilor realizate in vederea stabilirii eficientei 
utilizarii lor. 
 
 

Nr.      

Crt 

Denumirea 

materilor prime si 

materiale auxiliare 

Consum specific Natura 

chimica/Compoziţia 

Ponderea 

% in produs 

% in apa de suprafaţa 

% in canalizare 

% in deşeuri pe sol 

% in aer 

Stocare 

UM Cantitatea 

Sectia de productie a obiectelor sanitare 

Masa ceramica –Materii prime 

1 ARGILA  t/t 0.47 Minerale argiloase, 

silicati 

-94,5% in produs 

-4,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

2 CAOLIN B0 SANITARY t/t 0.137 Oxizi de siliciu, aluminiu, 

fier, magneziu; cuart 

(fracție fina) 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

3 CHAMOTTE t/t 78,77 Caramida arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

4 DEMULANT t/t 0,0088 Amestec format din 

substante cu aditivi 

nenocivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 
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-0,2% in aer depozitul de 

materii prime 

5 FELDSPAT E10 t/t 0.411 Silicați de potasiu, de 

sodiu și de calciu 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

6 IPSOS t/t 0.059 Amestecuri de sulfat de 

calciu cu alti aditivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

7 LUKSUSOW - solvent t/t 1.7*10
-5

 Hidrocarburi -93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

8 NISIP AGHIRES t/t 0.205 Nisip -95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

9 REOTAN t/t 0.0038 Silicat de sodiu -96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

10 SAMOTA t/t 0.019 Caramida arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

11 SILICAT DE SODIU 

SOLUTIE 

t/t 3.07*10
-4

 Silicati de sodiu 

 

-98,4% in produs 

-0,6% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

rezervor pe 

platforma 

betonata 

Masa ceramica –Materiale auxiliare 

12 ACETONA l/t 0.010 Acetona -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

13 ALCOOL TEHNIC Kg/t 0.027 Alcooli -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

14 ADEZIV LOGO Kg/t 0.019 Amestec - fractia nafta 

cu punct de fierbere la 

temperaturi scazute 

-97% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

15 AMISOLO Kg/t 0.028 Soluție apoasa de -96,6% in produs A(i)(ii), B,C,D, 
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amidon 

carboxymethylated  

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

16 BIRESIN Kg/t 0.032 Amestec - nu conţine 

componente (PBT), la 

nivele de 0,1% sau mai 

mari 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

17 BURETE buc 0.08 - - A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia 

tehnica 

18 COLORANT ALIMENTAR Kg/t 3.38*10
-4

 - -97% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

19 DEMULANT Kg/t 0.043 Amestec – heptan; 

hidrocarburi 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

20 EPIDIAN Kg/t 0.028 Amestec – rasina 

epoxidica; epiclorhidrina; 

plastifiant nepericulos 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

21 EPOLAM Kg/t 0.038 Amestec - 

triethylenetetramine 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

22 EPOPAST Kg/t 0.064 Amestec - cu aditivi 

nenocivi 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

23 FULGI FIBRA STICLA Kg/t 0.017 Amestec - silicon si 

polimeri 

- A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

24 GC 1050 Kg/t 0.0034 Amestec - 

trietilentetramina 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

25 GLICERINA Kg/t 5.63*10
-4

 Glicerina -97% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

26 HIPOCLORIT Kg/t 0.171 Clor activ -0,5% in aer  A(i)(ii), B,C,D, 
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-99,5% in apa Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

27 INTARITOR Kg/t 0.0072 Amestec - 

izopropilidendifenol 

-98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

28 IPSOS Kg/t 0.52 Amestecuri de sulfat de 

calciu cu alti aditivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

29 LUKSUSOWA - solvent t/t 2.19*10
-5

 Hidrocarburi -93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

30 MOTORINA l/t 0.0045 Amestec - combustibil 

diesel; Hidrocarburi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

31 NISIP CUARTOS Kg/t 0.99 Nisip -95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

32 PICATURA - adeziv Buc/b

uc 

4.88*10
-5

 Amestec - ETHYL-2-

CYANOACRYLATE 

-98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

33 POXILINA – chit 

bicomponent 

Buc/t 0.0063 Amestec -98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

34 PUREX - materie prima 

pentru substante 

sintetice 

Kg/t 0.157 Preparate si compusi 

polimerici 

-95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

35 SAPUN PENTRU FORME Kg/t 0.015 Emulsie ulei sintetic si 

acizi grasi  

-100% in apa  

36 SILICON TEMPERATURA Buc/t 0.0056 Polidimetilsiloxan; 

materiale de umplutura 

anorganice 

-98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

37 STABILIZATOR PLASTIC – 

armatura forme 

Buc/t 9.97 - - A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia 
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tehnica 

38 TALC Kg/t 0.24 Mineral functional -95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

39 TEHNOVIT - reparații 

produse ceramice 

Buc/t 0.23 Metacrilati -98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

40 TESATURA INOX  mp/t 0.023 Insertie metalica -99,5% in produs 

-0,5% in deseuri 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia 

tehnica 

41 UR Kg/t 0.0076 Rasina poliuretanica -96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Glazura-Materii prime 

42 CAOLIN  t/t 0.4 Oxizi de siliciu, aluminiu, 

fier, magneziu 

-96,9% in produs 

-2,3% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

43 CALCAR t/t 0.013 Carbonat de calciu -93,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-1% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

44 CARBOCEL  t/t 1,71*10
-4

 Compusi pe baza de 

calciu 

-94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

45 CARBONAT DE SODIU t/t 1.07*10
-4

 Carbonat de sodiu -93,5% in produs 

-1% in deseuri 

-5% in apa 

-0,5% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

46 CARBOSAN- aditiv t/t 1.12*10
-4

 Maleati -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

47 DOLOMITA  t/t 0.0043 Carbonati de calciu si 

magneziu 

-94,1% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

48 FELDSPAT SODIC t/t 0.034 Silicați de potasiu, de 

sodiu și de calciu 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 
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-0,2% in aer depozitul de 

materii prime 

49 FRITA  t/t 36,25 Silicati de plumb, oxizi de 

bor 

-96,5% in produs 

-3,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

50 NISIP CUARTOS PENTRU 

GLAZURA 

t/t 0.004 Silicati -94,1% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

51 OXID DE ZINC t/t 9.91*10
-4

 Oxizi de zinc -97,9% in produs 

-0,9% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

52 PEPTAPON CERSANIT - 

aditiv 

t/t 2.01*10
-4

 Amestec - nu conține 

substante PBT sau vPvB. 

-97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

53 PIGMENT t/t 7.88*10
-6

 Silicat de Zirconiu -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

54 PREVENTOL - aditiv t/t 1.94*10
-4

 Maleati -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

55 PRODUKT  t/t 0,01 Aditiv, metasilicat de 

sodiu 

-97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

56 SULFAT DE COBALT t/t 1.12*10
-6

 Sulfat de cobalt -99,1% in produs 

-0,3% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,1% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

57 ZIRCOSIL ONE PLUS t/t 0.010 Pigmenti pe baza de 

zirconiu 

-99,0% in produs 

-0,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Glazura-Materiale auxiliare 

58 ACID CLORHIDRIC l/t 1.127*10
-4

 Acid clorhidric -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

59 ALUMINA CALCINATA Kg/t 0.097 Calciu, aluminiu -97,8% in produs A(i)(ii), B,C,D,  
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-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

60 APA OXIGENATA  l/t 0.0208 Oxigen, hidrogen -100% in produs 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

61 BILE ALUBIT  Kg/t 0.448 Aluminiu - A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

62 OTET l/t 0.013 Acid acetic -100% in produs A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

63 OXID VERDE DE CROM  Kg/t 0.0010 Pigment pe baza de 

crom 

-97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

64 PETROL l/t 0.0408 kerosen (petrol), 

hidrodesulfurat 

-0,5% in aer  

-99,5% in produs 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Sectia de fabricare a teracotei 

Masa ceramica –Materii prime 

65 ARGILA  t/t 0.905 Minerale argiloase, 

silicati de aluminiu 

-94,5% in produs 

-4,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

 

66 CHAMOTA  t/t 3,74*10
-4

 Caramida arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

67 DESEU DE CARAMIDA t/t 0.0025 Argila arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

68 IPSOS t/t 0.0058 Amestecuri de sulfat de 

calciu cu alti aditivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

69 KAOLIN D1 t/t 5.85*10
-4

 Oxizi de siliciu, aluminiu, 

fier, magneziu 

-96,4% in produs 

-2,3% in deseuri 

A(i)(ii), B,C,D,   

Depozitata in 
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-1% in apa 

-0,3% in aer 

spatiu 

amenajat in 

boxe 

70 NISIP t/t 0.54 Silicati -94,1% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

boxe 

71 SAMOTA t/t 9.5*10
-4

 Silicat de aluminiu -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

Masa ceramica –Materiale auxiliare 

72 ALUMINA CALCINATA Kg/t 0.021 Calciu, aluminiu -94,5% in produs 

-4,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

73 BIRESIN Kg/t 0.0047 Materiale compozite -97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

74 CARAMIDA Buc/t 0.760 Argila arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

75 MOTORINA l/t 0.295 Amestec - combustibil 

diesel; Hidrocarburi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

76 SAPUN PENTRU FORME Kg/t 0.0108 Emulsie ulei sintetic si 

acizi grasi 

-100% in apa A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

77 STEARINA Kg/t 0.072 Acid stearic pentru 

sinteza 

-0,5% in aer  

-99,5% in produs 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

78 TESATURA INOX  mp/t 0.024 Insertie metalica - A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitare in 

magazia 

tehnica 

Glazura-Materii prima 

79 CMC - agent de 

ingrosare 

t/t 0.0104 Carboximetilceluloza -97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 
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80 FRITA  t/t 0.0106 Silicati de plumb, oxizi de 

bor 

-96% in produs 

-3,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,   

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

81 GLAZURA t/t 4.82*10
-6

 Silicati de plumb, oxizi de 

bor 

-96% in produs 

-3,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

82 OXID DE ZINC 

TERACOTA 

t/t 0.203 Oxizi de zinc -98,4% in produs 

-0,9% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

83 PIGMENT CERAMIC  t/t 6.7*10
-4

 Oxizi metalici -98,5% in produs 

-0,2% in deseuri 

-1% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

84 ZIRCOSIL t/t 9.16*10
-5

 Pigmenti pe baza de 

zirconiu 

-99,0% in produs 

-0,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Glazura-Materiale auxiliare 

85 ALCOOL TEHNIC Kg/t 0.0061 Alcooli -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

86 OTET Kg/t 0.0016 Acid acetic -100% in produs A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

CONSUM UTILITATI 

87 APA mc/t 5.06 Retea alimentare cu apa conform Abonament de utilizare 

88 ENERGIE ELECTRICA  MWH/t 0.46 Retea distributie conform contract 

89 GAZE NATURALE Nmc/t 300 Retea distributie conform contract 

CONSUM AMBALAJE 

90 Ambalaj plastic t/t 0.03 Depozitate in magazie materiale 

91 Ambalaj hartie carton t/t 0.004 

92 Ambalaj lemn t/t 0.04 

MENTENANTA 

93 Ulei hidraulic Kg/an 524 Depozitate in magazia de substante chimice 

94 Ulei de ungere, 

transmisie 

Kg/an 422 

95 Ulei de compresoare, 

turbine 

Kg/an 379 

NOTA:        A – Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii) 
     B – Exista un sistem de evacuare a aerului  
                   C – sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de evacuare 
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                   D – Exista protectia impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor 

3.2 CERINTELE BAT 
 
Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerintele BAT pentru activitate : 

 Managementul activitatii 
Sistemul de managementul ia in considerare : 

- dezvoltarea de tehnologii curate 

 Consumul de energie 
Operatorul aplica urmatoarele tehnici de reducere a consumului energetic 

- controlul automat ai circuitelor de uscare, al temperaturii  si umidatii de uscare  
- utilizarea arzatoarelor cu viteza mare si eficienta imbunatatita a combustiei 
- optimizarea trecerii de la uscator la cuptor, folosirea zonei de preincalzire a cuptorului pentru 
uscare, cu evitarea racirii dupa uscare  
- design imbunatatit al cuptorului si uscatorului privind etansarea, izolarea termica,arzatoare 
performante. 

 Emisii difuze de pulberi 
Rducerea emisiilor difuze se realizeaza prin : 
-operatiile de maruntire, amestecare , transport se efectueaza in spatii inchise 

 Emisii de pulberi din surse dirijate 
-utilizarea unui ciclon tip filtru prevazut cu saci pentru colectarea pulberilor rezultate din 
macinarea rumegusului ; 
-evitarea acumularii de reziduuri de praf in uscator, curatarea uscatorului si aplicarea de 
protocoale de mentenanta adecvate ; 
-conducerea corespunzatoare a procesului de ardere la cuptorul de ardere , reducerea la 
minim a formarii prafului de la articolele care urmeaza sa fie arse 

 Compusi gazosi 
-evaluarea periodica a materiilor prime folosite, evitarea utilizarii materialelor care pot 
genera emisii ridicate de compusi gazosi 
-optimizarea curbei de incalzire prin reducerea ratei de incalzire in cel mai mic interval de 
temperatura care asigura resorbtia de HF cu formare de CaF2, cresterea ratei de incalzire in 
domeniul de temperatura cuprins intre 400 gr.C si temperatura de ardere (temperatura de 
sinterizare este atinsa mai rapid)cicluri de ardere mai rapide care asigura emisii de fluor 
reduse ; controlul nivelului de oxigen in procesul de ardere care maximizeaza eficienta de 
ardere 

 Ape uzate tehnologice 
Intreaga cantitate de apa in adaos folosita la prepararea masei argiloase se evapora in 
procesul de uscare si de ardere. Nu rezulta ape tehnologice din activitate. 
Operatorul urmareste reducerea consumului de apa prin activitatile de mentenana privind : 

- Verificarea circuitelor de apa 
- Curatarea incintelor cu echipamentelor de inalta presiune sau utilizand curatarea cu 

aspiratoarelor industriale 

 Namol 
Namolul rezultat de la curatarea rigolelor si a decantorului este reintrodus in fluxul 
tehnologic la preparea masei argiloase. 

 Pierderi tehnologice solide/deseuri solide 
Tehnici de reducere aplicate de operator : 
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- Deseurile de placi de teracota se concaseaza si se utilizeaza in flux inlocuind partial nisipul 
- Arderea controlata pentru reducerea deseurilor generate 

 Zgomot 
Masuri de reducerea a nivelului de zgomot : 
-activitatea se desfasoara in hala inchisa , izolata termic si fonic 
-activitatile de transportul si manipulare se executa ziua. 

 

In conformitate Documentul de referinta privind Cele mai bune tehnici disponibile in Industria 

ceramica, pentru reducerea poluarii, se disting: 

Pentru Sectorul OBIECTE SANITARE 

1. Emisii de praf dirijate 

Cerintele BAT constau in reducerea emisiilor de pulberi de la procesele de glazurare prin 

pulverizare la 1-10 mg/m3 ca valoare medie pe ora, prin aplicarea filtrelor cu saci sau a celor 

lamelare  

2. Emisii compusi gazosi 

Cerintele BAT sunt de reducere a emisiilor gazoase de compusi anorganici din gazele generate in 

cuptoarele de ardere, prin aplicarea de module absorbante in special pentru debite de gaze arse 

mici si atunci cand concentratiile altor compusi decat HF(SO2, SO3, HCl) si a prafului sunt mici. 

(Ex: module adsorbante de tip fagure umplute cu var stins (hidroxid de calciu), care convertesc 

chimic conținutul HF a gazelor de ardere la fluorura de calciu (CaF2), pe masura ce trece prin 

modulele) 

3. Reutilizarea in proces a apei uzate 

Cerintele BAT sunt de reutilizarea apei uzate in procesul de fabricatie cu o rata de recirculare de 

30-50% prin combinarea masurilor tehnice si de tratare. 

      4.  Deseuri solide Cerintele BAT constau in reducerea cantitatii de deseuri solide prin aplicarea 

uneia sau o combinatie a urmatoarelor masuri: 

 a) inlocuirea matritelor din ipsos cu matrite polimerice 

 b) inlocuirea matritelor din ipsos cu matrite metalice 

 c) utilizarea de mixere cu vid pentru ipsos  

 d) reutilizarea matritelor de ghips uzate in alte industrii. 

Pentru Sectorul TERACOTA 

1. Emisii compusi gazosi 

Cerintele BAT constau in reducerea emisiilor de compusi gazosi (de exemplu HF, HCl, SOx) din 
gazele de ardere ale proceselor de ardere in cuptor, prin adaugare de aditivi bogati in calciu, in 
cazul in care calitatea produsului final nu este afectata 
 
3.3 AUDITUL PRIVIND MINIMIZAREA DESEURILOR (MINIMIZAREA UTILIZARII MATERIILOR PRIME) 
Gestionarea deseurile rezultate din activitatile societatii, se realizeaza conform reglementarilor 
specifice in vigoare, acestea sunt identificate, colectate selectiv si valorificate/eliminate cu 
societati de profil autorizate.  
Conform OUG 92/2021 privind regimul deseurilor anual se va efectua un audit intern cu scopul 
intocmirii Programului de prevenire si reducere a cantitatilor de deseuri . 
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3.4 UTILIZAREA APEI 
Pentru desfasurarea activitatii din cadrul Cersanit Romania SA  obiectivul este prevazut cu retele 
de alimentare, astfel: 

Alimentarea cu apa uz menajer 
- Obiectivul este alimentat cu apa din surse proprii prin captarea apei din subteran 

(panza freatica) prin - 3 puturi forate ( din care unul este nefunctional), amplasate pe 
malul drept al raului Siret. Apa este  utilizata in scopuri menajere, industriale si PSI  

 Puturile nr.1 si nr.2 care sunt in functiune sunt construite din beton, cu Dn=300cm, H=11m, 
Qmed=9,25l/s si sunt echipate cu 2 buc electropompe tip LOTRU cu P=7,5Kw (putul nr.1+putul 
nr.2). 

Putul nr.3 nu este echipat, fiind in nefunctional. 
Apa pentru stingerea incendiilor  
 Pentru stingerea incendiilor apa necesara este inmagazinata in doua rezervoare cu 
V=100mc, din beton, astfel incat tot timpul este asigurat un volum de apa intangibil pentru 
incendiu de V=200mc. 
 Pentru refacerea rezervei de incendiu este asigurat un debit suplimentar de refacere din 
bazinul de stocare cu V=500mc de 2,5l/s (timp de refacere este de T=2ore). 
Instalatiile hidraulice ale acestor rezervoare cuprind conducta de alimentare prevazuta cu vana 
flotor, conducta de preluare a apei, conducta de golire a rezervorului si conducta de preaplin. 
 Obiectivul nu are retele separate pentru stingerea incendiilor utilizand in acest fel reteaua 
inelara comuna de distributie a apei tehnologice. 
 Pentru masurarea debitelor de apa captate, exista un apometru de apa rece,  de tip 
ZENNER WPD, Dn 100mm R100-M1 amplasat pe conducta de aductiune spre rezervor de 
inmagazinare al apei V=500mc. 
 
3.5 PRINCIPALELE ACTIVITATI 
Activitate principala: 
Cod CAEN:2342 Fabricarea de obiecte sanitare din ceramica 
 
Activitati secundare declarate  conform Certificatului constator emis : 
Cod CAEN:1621 Fabricarea de furnire si a panourilor de lemn 
Cod CAEN:2320 Fabricarea de produse refractare 
Cod CAEN:2341 Fabricarea articolelor ceramice pentru uz gospodaresc si ornamental 
Cod CAEN:2349 Fabricarea altor produse ceramice n.c.a 
Cod CAEN:3109 Fabricarea de mobila 
Cod CAEN :3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase 
Cod CAEN:4619 Intermedieri in comertul cu produse diverse 
Cod CAEN:4711 Comert cu amanuntul in magazine nespecializate, cu vanzare preponderenta de 
produse alimentare, bauturi si tutun; 
Cod CAEN:4719 Comert cu amanuntul in magazine nespecializate, cu vanzare preponderenta de 
produse nealimentare 
Cod CAEN:5210 Depozitari 
Cod CAEN:5629 Alte servicii de alimentatie n.c.a 
Cod CAEN:6810 Cumpararea si vanzarea de bunuri imobiliare proprii 
Cod CAEN:6820 Inchirierea si subinchirierea bunurilor imobiliare proprii sau inchiriate 
Cod CAEN:6832 Administrarea imobilelor pe baza de comision sau contract 
Cod CAEN:7022 Activitati de consultanta pentru afaceri si management 
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Cod CAEN:8299 Alte activitati de servicii suport pentru intreprinderi n.c.a 
Cod CAEN:9609 Alte activitati de servicii n.c.a. 
 

Activitatea  pentru care se solicita autorizarea, conform anexei nr. 1 a Legii nr. 278/2013 cu 
completarile ulterioare  este : 

3.5. Fabricarea produselor de ceramica prin ardere, in special tigle, caramizi, caramizi 
refractare, placi ceramice - gresie, faianta, obiecte din ceramica sau portelan, cu o capacitate 
de productie de peste 75 de tone pe zi si/sau cu o capacitate a cuptorului de peste 4 m3 si cu o 
densitate pe cuptor de peste 300 kg/m3. 

 
3.6 EMISII SI REDUCEREA POLUARII 
Sursele punctiforme asociate activitatii de fabricare obiecte sanitare din ceramica  sunt 
reprezentate de halele de productie, cuptoarele de uscare,  precum si de zonele de depozitare a 
materiilor prime. Nu s-au constat depasiri ale emisiilor de poluati. 
3.7 MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR 
Integral toate deseurile generate se valorifica prin vanzare catre societati autorizate conform 
reglementarilor in vigoare, iar in cazul deseurilor tehnologice nevalorificabile acestea sunt 
eliminate prin contract cu societati autorizate. 
3.8 ENERGIE 
Energia este furnizata prin intermediul a 3 posturi de transformare (PT1, PT2, PT3) de cate 1600 
kVA, fiecare, racordate in cascada din modulul de conexiuni (MCAv) nr. 200, din bucla - statia 
110/20/6 kV Roman Oraş -  statia 110/20 kV Roman Laminor.  
          Pentru cresterea sigurantei in alimentarea cu energie electrica in cadrul Cersanit, intre PT 3 si 
MCAv nr. 200 exista alimentare separata pentru realizarea buclei pe 20 kV. In regim normal de 
functionare bucla este deschisa intre PT 3 Cersanit si MCAv nr. 200. 
         Cantitatea de energie maxima care poate fi procesata timp de 1 an este 20148 MWh. 
         Societatea detine un 2 generatoare de curent amplasate astfel: 
-  1bc statie SPCS(deserveste cuptor tunel si iluminatul de siguranta); 
-  1bc SPCT(deserveste cuptor cu role si 1 pompa HIDROFOR) 
Caracteristici tehnice – SPCS - model MDWE 330 I 
                                                    - putere 330KVA(280KW) 
                                                    -frecventa 50Hz 
                                                     -400V/230V 
                                          - SPCT - model MRW 45 I 
                                                 -putere45KVA(36KW) 
                                                 -frecventa 50Hz 
                                                 -400V/230V 

 
 
3.9 ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR 
           Pe amplasamentul S.C. CERSANIT ROMANIA S.A  in data de 26.07.2021 s-a produs un 
incendiu la Uscatorul nr. 5 din cadrul sectiei de produse ceramice sanitare din cauza unor 
defectiuni la aparatura de masura si control din interiorul uscatorului. Incendiul a afectat o 
suprafata de cca 300 mp, au fost afectate o prelata de separare din panza cauciucat cu o suprafata 
de 15 mp si instalatii/cablaje electrice din zona focarului. In zona afectata nu erau depozitate 
substante sau preparate chimice.   
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3.10 ZGOMOT SI VIBRATII 
Zgomotul si vibratiile nu constituie un aspect de mediu semnificativ pentru amplasamentul 
analizat.  
Surse de zgomot şi vibratii 

- Sectiile de productie: Obiecte Sanitare si Teracota 
- Alte surse: Staţii de compresoare, Instalaţii de reţinere a pulberilor (cicloane, hidrocicloane, 

filtre), Instalaţii de ventilaţie, Utilaje tehnologice, Centrala termica, Utilaje de transport 
 
3.11 MONITORIZARE 
Monitorizarea s-a realizat in conformitate cu cerintele stipulate in actele de reglementare 
detinute. 
3.12 DEZAFECTARE 
Nu se are in vedere in viitorul previzibil o incetare de activitate definitiva care sa impuna 
dezafectarea instalatiilor. 
Societatea are intocmit Planul de inchidere . 
3.13 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA 

Amplasamentul obiectivului se afla din punct de vedere teritorial  administrativ pe teritoriul 
municipiului Roman, jud.Neamt, pe Aleea Plopilor care este perpendiculara pe artera de circulatie 
E-85, la intrarea dinspre Iasi in municipiul Roman. 

Amplasamentul este situat in bazinul hidrografic al Raului Siret, curs de apa raul Siret, cod 
cadastral XII - 1.000.00.00.00.0. 

Obiectivul este situat pe malul drept al raulului Siret, la 2,2 Km distanta de acest curs de apa in 
directia EST(nu are vecinatate directa). 

Amplasamentul analizat se afla in vecinatatea ROSCI 0364- Raul Moldova intre Tupilati si 
Roman si ROSCI0378 Raul Siret intre Pascani si Roman, instituite prin Ordin nr. 2387/2011 pentru 
modificarea Ordinului ministrului mediului si dezvoltarii durabile nr. 1964/2007 privind instituirea 
regimului de arie naturala protejata a siturilor de importanta comunitara, ca parte integrata a 
retelei ecologice europene NATURA 2000 in Romania. 

Distanta dintre ariile naturale protejate si limita amplasamentului este de cca 3 km 
 

Vecinataţile obiectivului sunt: 
-nord: Aleea Plopilor, terenuri agricole 
-est: Teren proprietate Primaria Cordun, terenuri agricole  
-sud: Teren proprietate Primaria Cordun, Calea ferata Roman-Buhaiesti 
-vest: Teren proprietate Manastirea Ordinului Clariselor, terenuri agricole. 
 
Distantele amplasamentului societatii, in care se desfasoara activitatea fata de vecinatati sunt : 

 municipiul Roman 1,57km 

 localitatea Cordun  2km 

 cursul de apa Siret 3,88km 
Accesul in obiectiv se face direct din Aleea Plopilor. In interiorul obiectivului exista cai de 

circulatie ce fac legatura intre diferitele sectoare de activitate. 
 
3.14 LIMITELE DE EMISIE 
Este prezentat inventarul emisiilor cerut de prezentul formular si compararea cu limitele admise 
pentru poluantii monitorizati in prezent. Nu s-au inregistrat depasiri ale limitelor maxime admise.  
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3.15 IMPACT 
Amplasamentul poate emite poluanti in toti factorii de mediu; factorul de mediu cel mai expus 
este aerul.Pe platforma sunt inregistrate mai multe surse de emisie punctiforme provenite in 
principal de la uscatoare(uscare piese turnate, uscare semifabricate), cuptoare (ardere piese 
glazurate obiecte sanitare, reardere piese ceramice obiecte sanitare,ardere piese teracota,ardere 
piese glazurate teracota), centrale termice. 
3.16 PLANUL DE MASURI OBLIGATORII SI PROGRAMELE DE MODERNIZARE 
Nu a fost impus un plan de masuri obligatorii  
TEHNICI DE MANAGEMENT 
2.1. SISTEMUL DE MANAGEMENT 
 

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau 
inregistrati conform EMAS (sau ambele) – 
daca da indicati aici numerele de certificare 
/ inregistrare  

DA , SR EN ISO 14001:2015 
Nr. inregistrare certificat: 73 104 1994 
valabil pana in data de 16.09.2024 

Furnizati o organigrama de management in 
documentatia dumneavoastra de solicitare 
(indicati posturi si nu nume). Faceti aici 
referire la documentul pe care il veti atasa  

DA 
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 Cerinta caracteristica a BAT  
 

Da sau 
Nu  
 

Documentul de referinta sau 
data pana la care sistemele 
vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilitati  
Prezentati ce post sau 
departament este 
responsabil pentru 
fiecare cerinta  

1 Aveti o politica de mediu 
recunoscuta oficial?  
 

Da Certificare ISO integrata Director fabrica 

2 Aveti programe preventive de 
intretinere pentru instalatiile si 
echipamentele relevante?  

Da Da Manager tehnic 

3 Aveti o metoda de inregistrare a 
necesitatilor de intretinere si 
revizie?  

Da Mentenanta utilajelor se 
realizeaza conform normelor 
tehnice intrene ale lucrrailor 
de mentenanta pentru 
masinile, utilajele si instaltiile 
specifice 

Manager tehnic 

4 Performanta/acuratetea de 
monitorizare si masurare  
 

Nu   

5 Aveti un sistem prin care 
identificati principalii indicatori 
de performanta in domeniul 
mediului?  
 

nu   

6 Aveti un sistem prin care stabiliti 
si mentineti un program de 
masurare si monitorizare a 
indicatorilor care sa permita 
revizuirea si imbunatatirea 
performantei?  
 

nu   

7 Aveti un plan de prevenire si 
combatere a poluarilor 
accidentale ?  
 

DA Anexa la documentatia de 
gospodarire a apelor si 
urmareste identificarea 
posibilelor situatii de urgenta 
in scopul prevenirii si 
micsorarii impactului si modul 
de raspuns in cazul producerii  

Personal desemnat 

8 Daca raspunsul de mai sus este 
DA listati indicatorii principali 
folositi  

 - pH 

- suspensii 

- CCOCr 

- CBO5 

- azot amoniacal 

- sulfuri şi H2S 

- substanţe extractibile 

 

9 Instruire  
Confirmati ca sistemele de 
instruire sunt aplicate (sau vor fi 
aplicate si vor incepe in interval 

da Se aplica  
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de 2 luni de la emiterea 
autorizatiei) pentru intreg 
personalul relevant, inclusiv 
contractantii si cei care 
achizitioneaza echipament si 
materiale; si care cuprinde 
urmatoarele elemente:  
1. Constientizarea implicatiilor 
reglementarii data de Autorizatie 
pentru activitatea companiei si 
pentru sarcinile de lucru;  
 
Constientizarea tuturor efectelor 
potentiale asupra mediului 
rezultate din functionarea in 
conditii normale si exceptionale;  
2. Constientizarea necesitatii de a 
raporta abaterea de la conditiile 
de autorizare;  
3. Prevenirea emisiilor 
accidentale si luarea de masuri 
atunci cand apar emisii 
accidentale;  
Constientizarea necesitatii de 
implementare si mentinere a 
evidentelor de instruire  

10 Exista o declaratie clara a 
abilitatilor si competentelor 
necesare pentru posturile cheie? 

da Conform fiselor de post si ROF  Resurse umane 

11 Care sunt standardele de instruire 
pentru acest sector industrial 
(daca exista) si in ce masura va 
conformati lor?  

da Legislatia aplicabila, proceduri 
si instructiuni , tehnologia de 
fabricatie 

Responsabil de proces 

12 Aveti o procedura scrisa pentru 
rezolvare, investigare, 
comunicare si raportare a 
incidentelor de neconformare 
actuala sau potentiala, incluzand 
luarea de masuri pentru 
reducerea oricarui impact produs 
si pentru initierea si aplicarea de 
masuri preventive si corective?  
 

da Sunt stabilite modalitati de 
efectuare a controlului 
operational , masurarii si 
evaluarii conformarii cu 
cerintele legale  

Manager de proces 
+responsabil SMI 

13 Aveti o procedura scrisa pentru 
evidenta, investigarea, 
comunicarea si raportarea 
sesizarilor privind protectia 
mediului incluzand luarea de 
masuri corective si de prevenire a 
repetarii?  
 

da Exista procedura  care 
urmareste identificarea 
posibilelor situatii de urgenta 
in scopul prevenirii si 
micsorarii impactului asupra 
factorilor de mediu   

responsabil mediu 
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14 Aveti in mod regulat audituri 
independente (preferabil) pentru 
a verifica daca toate activitatile 
sunt realizate in conformitate cu 
cerintele de mai sus? (Denumiti 
organismul de auditare)  

da Audit de sistem TUV PROFI 
CERT 

 

15 Frecventa acestora este de cel 
putin o data pe an?  

da - - 

16 Revizuirea si raportarea 
performantelor de mediu  
Este demostrat in mod clar, 
printr-un document, faptul ca 
managementul de varf al 
companiei analizeaza 
performanta de mediu si asigura 
luarea masurilor corespunzatoare 
atunci cand este necesar sa se 
garanteze ca sunt indeplinite 
angajamentele asumate prin 
politica de mediu si ca acesta 
politica ramane relevanta?  
Denumiti postul cel mai 
important care are in sarcina 
analiza performantei de mediu  

Da Politica referitoare la calitate 
si mediu si obiectivele calitatii 
si tintele de mediu 

Responsabili Sectoare, 
Responsabil Mediu  
Responsabil SSM 
Manager De Calitate 
Director Fabrica 

17 Este demostrat in mod clar, 
printr-un document, faptul ca 
managementul de varf analizeaza 
progresul programelor de 
imbunatatire a calitatii mediului 
cel putin o data pe an?  

Da Raport de evaluare a stadiului 
indeplinirii obiectivelor in 
domeniul protectiei  mediului 

Responsabil de Mediu, 
document analizat de 
Director Fabrica 

18 Exista o evidenta demonstrabila 
(de ex. proceduri scrise) ca 
aspectele de mediu sunt incluse 
in urmatoarele domenii, asa cum 
sunt cerute de IPPC:  

   

19 controlul schimbarii procesului in 
instalatie  

 

Da Procedura identificarea si 
evaluarea aspectelor de mediu 

Responsabil de mediu 

20 proiectarea si inspectarea noilor 
instalatii, echipamente sau altor 
proiecte importante;  

Da Conform documentatie 
specifica 

Responsabil de mediu 

 aprobarea de capital;  
alocarea de resurse  

Da  Director fabrica 

21 planificarea si programarea  Da  Director fabrica 

22 includerea aspectelor de mediu in 
procedurile normale de 
functionare 

Da Proceduri scrise Responsabil mediu 

23 politica de achizitii;  
 

Da  Manager de achizitii  

24 evidente contabile pentru Da Evidente contabile Responsabil  mediu 
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Informatii suplimentare 

Nu este cazul. 

 

Caracteristica a BAT Unde este pastrata Cum se identifica Cine este responsabil 

Managementul documentatiei si 
registrelor  
Pentru fiecare dintre urmatoarele 
elemente ale sistemului 
dumneavoastra de management 
dati informatiile solicitate  

   

Politici Toate documentele sunt pastrate in original la  sediul social, sunt 
identificate prin data si semnatura.  
 

Responsibilitati 

Tinte 

Evidentele de intretinere 

Proceduri 

Registrele de monitorizare 

Rezultatele auditurilor 

Rezultatele revizuirilor 

Evidentele privind sesizarile si 
incidentele 

Evidentele privind instruirile 

 
 
 

costurile de mediu comparativ cu 
procesele implicate si nu cu 
cheltuielile (de regie).  

25 Face compania rapoarte privind 
performantele de mediu, bazate 
pe rezultatele analizelor de 
management (anuale sau legate 
de ciclul de audit), pentru:  

   

26  
informatii solicitate de 
Autoritatea de Reglementare; si  
 

da La solicitarea autoritatilor de 
reglementare 

Responsabil de mediu 

27 eficienta sistemului de 
management fata de obiectivele 
si scopurile companiei si 
imbunatatirile viitoare planificate.  

 Analiza de management a 
raportului de evaluare 

Responsabil de mediu 
Director fabrica 

28 Se fac raportari externe, 
preferabil prin declaratii publice 
privind mediul  
 

nu   
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3.INTRARI DE MATERIALE 
3.1. Selectarea materiilor prime 

Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materiale folosite, precum si a 
altora care pot  avea un impact semnificativ asupra mediului. De asemenea  aratati unde 
exista materiale alternative care au un impact mai mic asupra mediului si daca acestea sunt 
utilizate. Daca nu sunt utilizate, explicati de ce. 

 
Nr.      

Crt 

Denumirea 

materilor prime si 

materiale auxiliare 

Consum specific Natura 

chimica/Compoziţia 

Ponderea 

% in produs 

% in apa de suprafaţa 

% in canalizare 

% in deşeuri pe sol 

% in aer 

Stocare 

UM Cantitatea 

Sectia de productie a obiectelor sanitare 

Masa ceramica –Materii prime 

1 ARGILA  t/t 0.47 Minerale argiloase, 

silicati 

-94,5% in produs 

-4,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

2 CAOLIN B0 SANITARY t/t 0.137 Oxizi de siliciu, aluminiu, 

fier, magneziu; cuart 

(fracție fina) 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

3 CHAMOTTE t/t 78,77 Caramida arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

4 DEMULANT t/t 0,0088 Amestec format din 

substante cu aditivi 

nenocivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

5 FELDSPAT E10 t/t 0.411 Silicați de potasiu, de 

sodiu și de calciu 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

6 IPSOS t/t 0.059 Amestecuri de sulfat de 

calciu cu alti aditivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

7 LUKSUSOW - solvent t/t 1.7*10
-5

 Hidrocarburi -93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

8 NISIP AGHIRES t/t 0.205 Nisip -95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 
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-1% in apa 

-0,2% in aer 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

9 REOTAN t/t 0.0038 Silicat de sodiu -96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

10 SAMOTA t/t 0.019 Caramida arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

11 SILICAT DE SODIU 

SOLUTIE 

t/t 3.07*10
-4

 Silicati de sodiu 

 

-98,4% in produs 

-0,6% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

rezervor pe 

platforma 

betonata 

Masa ceramica –Materiale auxiliare 

12 ACETONA l/t 0.010 Acetona -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

13 ALCOOL TEHNIC Kg/t 0.027 Alcooli -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

14 ADEZIV LOGO Kg/t 0.019 Amestec - fractia nafta 

cu punct de fierbere la 

temperaturi scazute 

-97% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

15 AMISOLO Kg/t 0.028 Soluție apoasa de 

amidon 

carboxymethylated  

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

16 BIRESIN Kg/t 0.032 Amestec - nu conţine 

componente (PBT), la 

nivele de 0,1% sau mai 

mari 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

17 BURETE buc/b

uc 

0.08 - - A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia 

tehnica 

18 COLORANT ALIMENTAR Kg

/t 

3.38*10
-4

 - -97% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

19 DEMULANT Kg/t 0.043 Amestec – heptan; -96,6% in produs A(i)(ii), B,C,D, 
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hidrocarburi -2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

20 EPIDIAN Kg/t 0.028 Amestec – rasina 

epoxidica; epiclorhidrina; 

plastifiant nepericulos 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

21 EPOLAM Kg/t 0.038 Amestec - 

triethylenetetramine 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

22 EPOPAST Kg/t 0.064 Amestec - cu aditivi 

nenocivi 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

23 FULGI FIBRA STICLA Kg/t 0.017 Amestec - silicon si 

polimeri 

- A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

24 GC 1050 Kg/t 0.0034 Amestec - 

trietilentetramina 

-96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

25 GLICERINA Kg/t 5.63*10
-4

 Glicerina -97% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

26 HIPOCLORIT Kg/t 0.171 Clor activ -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

27 INTARITOR Kg/t 0.0072 Amestec - 

izopropilidendifenol 

-98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

28 IPSOS Kg/t 0.52 Amestecuri de sulfat de 

calciu cu alti aditivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

29 LUKSUSOWA - solvent t/t 2.19*10
-5

 Hidrocarburi -93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 



 

 

 

S.C. CERSANIT ROMANIA S.A. 

Punct de lucru-mun. Roman, Aleea Plopilor nr.10 A, judet Neamt 

 

   

37 

 

30 MOTORINA l/t 0.0045 Amestec - combustibil 

diesel; Hidrocarburi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

31 NISIP CUARTOS Kg/t 0.99 Nisip -95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

32 PICATURA - adeziv Buc/b

uc 

4.88*10
-5

 Amestec - ETHYL-2-

CYANOACRYLATE 

-98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

33 POXILINA – chit 

bicomponent 

Buc/t 0.0063 Amestec -98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

34 PUREX - materie prima 

pentru substante 

sintetice 

Kg/t 0.157 Preparate si compusi 

polimerici 

-95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

35 SAPUN PENTRU FORME Kg/t 0.015 Emulsie ulei sintetic si 

acizi grasi  

-100% in apa  

36 SILICON TEMPERATURA Buc/t 0.0056 Polidimetilsiloxan; 

materiale de umplutura 

anorganice 

-98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

37 STABILIZATOR PLASTIC – 

armatura forme 

Buc/t 9.97 - - A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia 

tehnica 

38 TALC Kg/t 0.24 Mineral functional -95,5% in produs 

-3,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

39 TEHNOVIT - reparații 

produse ceramice 

Buc/t 0.23 Metacrilati -98% in produs 

-2,0% in deseu 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

40 TESATURA INOX  mp/t 0.023 Insertie metalica -99,5% in produs 

-0,5% in deseuri 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia 

tehnica 

41 UR Kg/t 0.0076 Rasina poliuretanica -96,6% in produs 

-2,0% in deseu 

-1% in apa 

-0,4% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 
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chimice 

Glazura-Materii prime 

42 CAOLIN  t/t 0.4 Oxizi de siliciu, aluminiu, 

fier, magneziu 

-96,9% in produs 

-2,3% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

43 CALCAR t/t 0.013 Carbonat de calciu -93,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-1% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

44 CARBOCEL  t/t 1,71*10
-4

 Compusi pe baza de 

calciu 

-94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

45 CARBONAT DE SODIU t/t 1.07*10
-4

 Carbonat de sodiu -93,5% in produs 

-1% in deseuri 

-5% in apa 

-0,5% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

46 CARBOSAN- aditiv t/t 1.12*10
-4

 Maleati -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

47 DOLOMITA  t/t 0.0043 Carbonati de calciu si 

magneziu 

-94,1% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

48 FELDSPAT SODIC t/t 0.034 Silicați de potasiu, de 

sodiu și de calciu 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

49 FRITA  t/t 36,25 Silicati de plumb, oxizi de 

bor 

-96,5% in produs 

-3,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

50 NISIP CUARTOS PENTRU 

GLAZURA 

t/t 0.004 Silicati -94,1% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

51 OXID DE ZINC t/t 9.91*10
-4

 Oxizi de zinc -97,9% in produs 

-0,9% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

52 PEPTAPON CERSANIT - 

aditiv 

t/t 2.01*10
-4

 Amestec - nu conține 

substante PBT sau vPvB. 

-97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 
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-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

magazia de 

substante 

chimice 

53 PIGMENT t/t 7.88*10
-6

 Silicat de Zirconiu -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

54 PREVENTOL - aditiv t/t 1.94*10
-4

 Maleati -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

55 PRODUKT  t/t 0,01 Aditiv, metasilicat de 

sodiu 

-97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

56 SULFAT DE COBALT t/t 1.12*10
-6

 Sulfat de cobalt -99,1% in produs 

-0,3% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,1% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

57 ZIRCOSIL ONE PLUS t/t 0.010 Pigmenti pe baza de 

zirconiu 

-99,0% in produs 

-0,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Glazura-Materiale auxiliare 

58 ACID CLORHIDRIC l/t 1.127*10
-4

 Acid clorhidric -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

59 ALUMINA CALCINATA Kg/t 0.097 Calciu, aluminiu -97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

60 APA OXIGENATA  l/t 0.0208 Oxigen, hidrogen -100% in produs 

 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

61 BILE ALUBIT  Kg/t 0.448 Aluminiu - A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

62 OTET l/t 0.013 Acid acetic -100% in produs A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 
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63 OXID VERDE DE CROM  Kg/t 0.0010 Pigment pe baza de 

crom 

-97,8% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,2% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

64 PETROL l/t 0.0408 kerosen (petrol), 

hidrodesulfurat 

-0,5% in aer  

-99,5% in produs 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Sectia de fabricare a teracotei 

Masa ceramica –Materii prime 

65 ARGILA  t/t 0.905 Minerale argiloase, 

silicati de aluminiu 

-94,5% in produs 

-4,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

 

66 CHAMOTA  t/t 3,74*10
-4

 Caramida arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

67 DESEU DE CARAMIDA t/t 0.0025 Argila arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

68 IPSOS t/t 0.0058 Amestecuri de sulfat de 

calciu cu alti aditivi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

69 KAOLIN D1 t/t 5.85*10
-4

 Oxizi de siliciu, aluminiu, 

fier, magneziu 

-96,4% in produs 

-2,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,   

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

boxe 

70 NISIP t/t 0.54 Silicati -94,1% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

boxe 

71 SAMOTA t/t 9.5*10
-4

 Silicat de aluminiu -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

Masa ceramica –Materiale auxiliare 

72 ALUMINA CALCINATA Kg/t 0.021 Calciu, aluminiu -94,5% in produs 

-4,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 
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73 BIRESIN Kg/t 0.0047 Materiale compozite -97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

74 CARAMIDA Buc/t 0.760 Argila arsa -94,6% in produs 

-5,1% in deseuri 

-0,3% in aer 

A(i), B,C,D,  

Depozitata in 

boxe la 

depozitul de 

materii prime 

75 MOTORINA l/t 0.295 Amestec - combustibil 

diesel; Hidrocarburi 

-93,5% in produs 

-5,3% in deseuri 

-1% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

76 SAPUN PENTRU FORME Kg/t 0.0108 Emulsie ulei sintetic si 

acizi grasi 

-100% in apa A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

77 STEARINA Kg/t 0.072 Acid stearic pentru 

sinteza 

-0,5% in aer  

-99,5% in produs 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

78 TESATURA INOX  mp/t 0.024 Insertie metalica - A(i)(ii), B,C,D,  

Depozitare in 

magazia 

tehnica 

Glazura-Materii prima 

79 CMC - agent de 

ingrosare 

t/t 0.0104 Carboximetilceluloza -97,5% in produs 

-1,8% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

80 FRITA  t/t 0.0106 Silicati de plumb, oxizi de 

bor 

-96% in produs 

-3,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), 

B,C,D,   

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

81 GLAZURA t/t 4.82*10
-6

 Silicati de plumb, oxizi de 

bor 

-96% in produs 

-3,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), 

B,C,D,  

Depozitata in 

spatiu 

amenajat in 

ambalaje 

82 OXID DE ZINC 

TERACOTA 

t/t 0.203 Oxizi de zinc -98,4% in produs 

-0,9% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,2% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

83 PIGMENT CERAMIC  t/t 6.7*10
-4

 Oxizi metalici -98,5% in produs 

-0,2% in deseuri 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 
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-1% in apa 

-0,3% in aer 

magazia de 

substante 

chimice 

84 ZIRCOSIL t/t 9.16*10
-5

 Pigmenti pe baza de 

zirconiu 

-99,0% in produs 

-0,2% in deseuri 

-0,5% in apa 

-0,3% in aer 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

Glazura-Materiale auxiliare 

85 ALCOOL TEHNIC Kg/t 0.0061 Alcooli -0,5% in aer  

-99,5% in apa 

A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

86 OTET Kg/t 0.0016 Acid acetic -100% in produs A(i)(ii), B,C,D, 

Depozitata in 

magazia de 

substante 

chimice 

CONSUM UTILITATI 

87 APA mc/t 5.06 Retea alimentare cu apa conform Abonament de utilizare 

88 ENERGIE ELECTRICA  MWH/t 0.46 Retea distributie conform contract 

89 GAZE NATURALE Nmc/t 300 Retea distributie conform contract 

CONSUM AMBALAJE 

90 Ambalaj plastic t/t 0.03 Depozitate in magazie materiale 

91 Ambalaj hartie carton t/t 0.004 

92 Ambalaj lemn t/t 0.04 

MENTENANTA 

93 Ulei hidraulic Kg/an 524 Depozitate in magazia de substante chimice 

94 Ulei de ungere, 

transmisie 

Kg/an 422 

95 Ulei de compresoare, 

turbine 

Kg/an 379 
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3.2. CERINTELE BAT 
 Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost  
analizate  

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns 

Responsabilitate 
Indicati persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 
fiecare cerinta 

1 Exista studii pe termen lung care sunt necesar 
a fi realizate pentru a stabili emisiile in mediu 
si impactul materiilor prime si materialelor 
utilizate? Daca da, faceti o lista a acestora si 
indicati data la care acestea vor fi finalizate  

Nu - 

2 Listati orice substituire identificata si indicati 
data la care acestea vor fi finalizate 
,instalatiile noi vor avea si ele program de 
imbunatatire, 

Nu e cazul - 

3 Confirmati faptul ca veti mentine un inventar 
detaliat al materiilor prime utilizate pe 
amplasament?

1
 

Da, exista inventarul 
materiilor prime 
 

Sectii, directia achizitii, 
aprovizionare 

4 Confirmati faptul ca veti mentine proceduri 
pentru revizuirea sistematica in concordanta 
cu noile progrese referitor la materiile prime 
si utilizarea unora mai adecvate, cu impact 
mai redus asupra mediului 

Da. 
 

 

5 Confirmati faptul ca aveti proceduri de 
asigurare a calitatii pentru controlul 
materiilor prime? 
Aceste proceduri includ specificatii pentru 
evaluarea oricaror modificari ale impactului 
asupra mediului cauzate de impuritatile 
continute de materiile prime si care modifica 
structura si nivelul  emisiilor 

Da 
 
Da in cadrul procedurilor de 
achizitie. 

 

 
 

3.3 AUDITUL MINIMIZARII DESEURILOR (MINIMIZAREA CONSUMULUI MATERIILOR PRIME)  
 Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost  
analizate. 

 

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns 

Responsibilitate 
Indicati persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 
fiecare cerinta 

1 A fost realizat un audit al minimizarii 
deseurilor? Indicati data si numarul de 
inregistrare al documentului.  
Nota: Referire la HG 856/2002. 

Da 
 

- 
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2 Listati principalele recomandari ale 
auditului si termenele de conformare. 
Anexati planul de actiune cu masurile 
necesare pentru corectarea 
neconformitatilor inregistrate in raportul 
de audit. 

n/a 
 

- 

3 Acolo unde un astfel de audit nu a fost 
realizat, identificati, principalele 
oportunitati de minimizare a deseurilor si 
termenele de realizare 

n/a - 

4 Indicati data programata pentru realizarea 
viitorului audit   

 - - 

5 Confirmati faptul ca veti realiza un audit 
privind minimizarea deseurilor cel putin 
odata la 2 doi ani. 
Prezentati  procedura de audit si 
rezultatele/recomandarile auditului 
precum si modul de punere in practica a 
acestora in termen de 2 luni de la 
incheierea lui. 

Da, conform obligatiilor 
prevazute in legislatie 
 
 

- 
 

 
3.4 UTILIZAREA APEI  
3.4.1 CONSUMUL DE APA 
 
Sursa de 
alimentare cu apa 
(de ex. rau, ape 
subterane, retea 
urbana)  
 

Volum de apa 
prelevat (m3/an)  

 

Utilizari pe faze ale 
procesului  
 

% de recircularea 
apei pe faze ale 
procesului  
 

% apa reintrodusa 
de la statia de 
epurare in proces 
pentru faza 
respectiva  
 

Surse proprii 
 

Vanual mediu 
autorizat=170,400 
mii mc 
 

Apa menajera si 
tehnologic 
 

- 20% - 10% sectia 
de ceramica si 10% 
statia de 
preepurare dupa 
filtru presa 
 

 
3.4.2 COMPARAREA CU LIMITE EXISTENTE 
 

Sursa valorii limita  
 

Valoarea limita  
 

Performanta companiei  
 

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor  - 
 

- 
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3.4.3 CERINTELE BAT PENTRU UTILIZAREA APEI 
 

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost 
analizate. 

 

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns 

Responsibilitate 
Indicati persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 
fiecare cerinta 

1 A fost realizat un studiu privind eficienta utilizarii apei? 
Indicati data si numarul documentului respectiv.  
 

In cadrul documentatiei de 
solicitare autorizatie de 
gospodarire a apelor  

- 

2 Listati principalele recomandari ale acelui studiu si data 
pana la care recomandarile vor fi implementate  
Daca un plan de actiune este disponibil, este mai convenabil 
ca acesta sa fie implementat aici.  

In ceea ce priveste 
consumul de apa in proces, 
acesta a fost calculat cu 
respectarea retetelor de 
fabricatie si se urmareste 
consumul specific pe 
unitatea de produs prin 
dotarile utilajelor cu 
echipamente de 
automatizare. Cantitatea de 
apa din produs reprezinta 
30% din cerinta de apa 
pentru apa tehnologica. 
O alta posibilitate de 
minimalizare a consumului 
de apa consta in analizarea 
utilizarii unor substante 
tensioactive cu capacitate 
de curatire crescuta ceea ce 
ar conduce la o reducere a 
consumului de apa potabila 
la igienizarea incintelor. 

- 

3 Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de apa? 
Daca DA, descrieti succint mai jos principalele rezultate.  

Nu este cazul - 

4 Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, identificati 
principalele oportunitati de imbunatatire a utilizarii 
eficiente a apei si data pana la care acestea vor fi (sau au 
fost) realizate.  

 Nu este cazul - 

5 Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul studiu.  Nu este cazul  - 
 

6 Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind utilizarea 
apei cel putin la fel de frecvent ca si perioada de revizuire a 
autorizatiei IPPC si ca veti prezenta metodologia utilizata si 
rezultatele recomandarilor auditului intr-un interval de 2 
luni de la incheierea acestuia.  

Situatie analizata in cadrul 
analizei Raportului de 

evaluare a stadiului 
indeplinirii obiectivelor in 
domeniul protectiei  
mediului 

- 
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3.4.3.1 SISTEMELE DE CANALIZARE  
Platforma industriala a S.C. CERSANIT ROMANIA S.A. este prevazuta cu trei categorii de reţele de 
canalizare: 

- reţele de canalizare a apelor tehnologice uzate 
- reţele de canalizare a apelor menajere 
- reţele de canalizare a apelor meteorice 

Reteaua de canalizare interna ape uzate colecteaza apele uzate tehnologice si menajere din incinta 
unitatii  si are o lungime totala de 4 km. 
Reteaua de colectare ape uzate tehnologica este realizata din doua colectoare principale si sase 
colectoare secundare cu lungimea de 1263 m, diametre cuprinse intre Dn=100-300mm, colecteaza 
apele tehnologice din sectiile de fabricatie cu trecere prin filtru presa si dirijare in canalizarea 
municipala. 
Apele uzate tehnologice de la sectia de obiecte sanitare sunt preluate prin canalizarea interna( 
interioara sectiei de productie) si dirijate catre statia de preepurare finala( prin pompare) - filtru 
presa, ajungand apoi in reteaua de canalizare a municipiului Roman printr-un racord subteran din 
PEHD cu Dn=150mm si L=1150m. 
Apele uzate tehnologice de la sectia de teracota sunt colectate de canalizarea interna si supuse unei 
preepurari locale intr-un decantor cu doua compartimente, de unde sunt dirijate catre colectorul 
“fantana”. 
Apele uzate menajere provenite de la instalatiile sanitare ale obiectivului sunt preluate in 
canalizarea interna si dirijate catre reteaua de canalizare a municipiului Roman, ajungand impreuna 
cu apele preepurate mentionate mai sus la statia de epurare Roman. Pe traseul ce colectare apelor 
menajere de la sectorul teracota s-a amplasat o fosa vidanjabila cu functia de colector; apele uzate 
fiind trimise la statia de epurare Roman.  
Statia de pompare ape uzate tehnologice si menajere este situata in vecinatatea statiei de 
preepurare finala-filtru presa, fiind amplasata intr-o constructie subterana tip cheson din beton 
echipata cu doua electropompe.  
Apele pluviale din incinta obiectivului sunt preluate de canalizarea interna si descarcate intr-un 
sistem de colectare si inmagazinare al apelor pluviale. Apele pluviale au circuite separate. Captarea 
apelor pluviale se face prin 23 guri de scurgere amplasate pe teritoriul unitatii. Dupa preluare apele 
pluviale sunt colectate in doua colectoare principale cu o lungime de 2090m si D 600mm.  
 Apele pluviale impurificate din zona circulabila si a parcarii sunt preluate de un colector 
prevazut cu desnisipator si rezervor de inmagazinare ape pluviale cu V=200mc, betonat. Din 
rezervor, printr-o conducta de preaplin, apele pluviale ajung intr-un alt rezervor subteran cu 
V=200mc/buc, de unde se infiltreaza in sol prin puturi absorbante. Instalatia de colectare si 
inmagazinare a apelor pluviale se refera doar la zona cuprinsa intre sectia de sanitare si limita de est 
a proprietatii. 
 Apele pluviale de pe constructii( conventional curate) sunt preluate de cel de-al 2-lea 
colector fiind dirijate la deznisipator si de aici in cele 2 rezervoare de inmagazinare ape pluviale de 
unde se infiltreaza in sol prin puturi absorbante. In deznisipator intra o singura conducta. 
 Apele pluviale cazute pe teritoriul obiectivului si colectate prin sistemele existente nu au 
instalatii de masurare a debitelor respective. 
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3.4.3.2 RECIRCULAREA APEI 
Prin procesul tehnologic aplicat, in sectorul Preparare din sectia de Obiecte Sanitare se 

recircula cca. 7% din catitatea de apa captata. (Cantitatea de apa recuperata din turnare si utilizata 
in fluxul de preparare; cantitatea de apa din centrifuga transportata in turnare pentru spalare 
coloane; cantitatea de apa reintrodusa in procesul de Preparare glazura ). 

La instalatiile din cadrul sectorului de Glazurare din sectia de Obiecte Sanitare se recircula 
anual o cantitate de cca. 100mc de apa. 

Centralizand, in proces se recircula cca. 20% din apa captata. 
 
3.4.3.3 ALTE TEHNICI DE MINIMIZARE  

In ceea ce priveste consumul de apa in proces, acesta a fost calculat cu respectarea retetelor 
de fabricatie si se urmareste consumul specific pe unitatea de produs prin dotarile utilajelor cu 
echipamente de automatizare. Cantitatea de apa din produs reprezinta 30% din cerinta de apa 
pentru apa tehnologica. 

O alta posibilitate de minimalizare a consumului de apa consta in analizarea utilizarii unor 
substante tensioactive cu capacitate de curatire crescuta ceea ce ar conduce la o reducere a 
consumului de apa potabila la igienizarea incintelor. 
 
3.4.3.4 APA UTILIZATA LA SPALARE  
Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata 
prin: 
1. aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;  
Nu este cazul. 
2. evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;  
Nu este cazul . 
3. controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.  
Nu este cazul  
Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie? 
Nu este cazul. 
 
4. PRINCIPALELE ACTIVITATI 
 

4.1 Inventarul proceselor 
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SCHEMA  BLOC  A  FLUXULUI  TEHNOLOGIC PENTRU OBIECTE SANITARE 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SCHEMA  BLOC  A  FLUXULUI  TEHNOLOGIC PENTRU TERACOTA 

Materii prime (silozuri) 

Apa+Fluidifiant 

Macinare degresanti 

Dozare  gravimetrica Apa+ Fluidifiant 

Sitare+deferizare 

Stocare 

Delaiere argila si  caolinuri 

Sitare 

Stocare 

Dozare gravivolumetrica 

Amestecare 

Deferizare 

Sitare 

Sitare 

Omogenizare barbotina 

Barbotina de retur 

Colectare 

Delaiere piese uscate 

Sitare 

Omogenizare barbotina de retur 

Stocare-omogenizare- macerare 

TURNARE 

GLAZURARE 

INCARCARE  PE VAGONETI 

USCARE GLAZURARA 

SORTARE IN CURD 

ARDERE 

PREUSCARE 

USCARE 

SORTARE 

REPARATII  LA RECE 

AMBALARE 

CTC 

REPARATII LA CALD 

DEPOZITARE / EXPEDIERE 
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                                                                                                         Linie preparare 
........................................................................................................................................... 
 
 
 
 
 
                                                                                                
 
 
 
 
 
 
 Linie preparare glazura 
 Elemente neglazurate 
 
 
 
 
                                  

 

  DESEU ars 

DEPOZIT 

AMESTECARE 

      SITARE 

 DEPOOZITARE 

MACINARE 1 

DOZARE 

MACINARE 2 

DOZARE 

   FASONARE EXTRUDERE 

   FASONARE PRESARE HID. 

USCARE 

         APA 

DESEU 

SORTARE 

GLAZURARE CAHLE 

ARDERE 

SORTARE 

AMBALARE 

DEPOZITARE / EXPEDIERE 

NISIP “A” NISIP “B” ARGILA “A” ARGILA “B” DESEU uscat 

DEPOZIT DEPOZIT DEPOZIT DEPOZIT DEPOZIT 

DOZARE DOZARE DOZARE DOZARE DOZARE 

AMESTECARE IN HALA 
AMESTECARE IN HALA 

DEPOZITARE DEPOZITARE 

DOZARE DOZARE 

CONCASARE GROSIERA 

CONCASARE FINA 

APA 

DOZARE 
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4.2 DESCRIEREA PROCESELOR  
Fazele de lucru ale fluxului tehnologic de productie a obiectelor sanitare: 

       Materiile prime si materialele auxiliare utilizate pe fluxul de fabricatie a obiectelor sanitare 
sunt receptionate la primirea in societate si depozitate intr-un spatiu inchis amenajat cu sistem 
mecanizat de alimentare, prevazut cu banda rulanta suspendata pentru preluarea argilei, nisipului, 
feldspatului, caolinului si dirijarea acestora functie de natura lor in boxe amenajate. 

          Functie de produsele ce urmeaza a fi realizate are loc preluarea materiilor prime si 
auxiliare si dozarea gravimetrica a materiilor prime degresante- nisip, feldspat si plastice- caolin si 
argila 

          Materiile prime degresante- nisipul si feldspatul dozate gravimetric sunt trecute la faza de 
macinare. Acestea sunt preluate prin cantarire cu ajutorul benzilor transportoare si dirijate la morile 
de macinat – 3buc, una de 25 mc si doua bucati de 12 mc. Odata cu macinarea materiilor prime 
degresante-nisip, feldspat are loc adaugarea de apa si fluidifiant, pentru a crea un amestec omogen 
ce este supus procesului de sitare si deferizare. 

         Materiile prime plastice - caolin si argila sunt adaugate odata cu apa si fluidifiantul in 
vederea delaierii  dupa care urmeaza sitarea si transportul in fluxul de preparare. Zona este 
prevazuta cu 6 delaioare cu agitator. 

         Barbotina proaspata in amestec cu barbotina retur, este supusa procesului de sitare – 
deferizare,urmand a se transporta cu ajutorul pompelor Nemo in bazinele de corectie. Stocarea 
barbotinei pentru corectie se realizeaza in bazine - 4 buc cu vol=60 mc 

         Barbotina finala,  dupa corectie, este transportata si stocata in doua bazine cu vol. 
=240mc/bazin, in vederea maturarii acesteia, urmand a fi dirijata catre operatia de turnare. 

         Masa de glazurare este preparata cu respectarea cerintelor de calitate. Preparea glazurii se 
realizeaza intr-un spatiu dotat cu 3 mori de macinare cu capacitate de 7,5mc/buc si bazine pentru 
glazura macinata proaspata si recuperata. 

         Formele pentru obiectele sanitare se realizeaza in hala de modelaj prevazuta cu forme de 
turnare din ipsos dotata cu instalatie  tip LIPPERT de preparare barbotina-ipsos, statie de purjare 
forme cu capilare. Dupa montaj formele sunt trecute la uscatorul de forme tip PROGETTI. Hala este 
dotata cu electropalane si matrite pentru forme realizate din rasini epoxidice, aceasta fiind situata 
in vecinatatea zonei de turnare COMET. 

In hala este amanajata zona de preparare masa ceramica cu samota dotata cu 5 rezervoare cu 
V=15mc/buc si doua rezervoare cu V=7mc/buc 
Linia de turnare COMET este formata din 8 module cu cate doua bancuri.  
Linia de turnare  SHANKS este formata din 3 module( 2 module cu cate 2 bancuri si 1 modul  cu 4 
bancuri).  
Linia de turnare BRITECH dotata cu 3 bancuri de turnare cu o lungime de 8 m. 
Linia de turnare sub presiune HP dotata cu trei linii de turnare: AVE,  ALS 1 si ALS 2, HPU 1, 2, Z, 3, 4. 

Uscarea semifabricatelor obtinute pe liniile de turnare se realizeaza cu:  
Uscatoare tip CDS-6buc din care 4 cu cate 2 compartimente/buc si 2 cu 3 compartimente/buc 

Semifabricatele in stare cruda rezultate din uscatoare sunt dirijate catre cabinele de sortare 
in crud si cele de glazurare.  

Linia  de glazurare este dotata cu un robot tip GAIOTTO si 5 cabine de aplicat glazura cu 
pistolul+1 pentru angobare. 

Dupa sortare produsele corespunzatoare din punct de vedere calitativ sunt glazurate apoi 
incarcate in Cuptor TUNEL OFENBAU.  
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Dupa ardere piesele sunt sortate, verificate din punct de vedere al calitatii produselor-optic, 
dimensional si functional. Produsele necorespunzatoare ce prezinta unele mici defecte urmeaza a fi 
remediate atat la cald cat si la rece. Produsele remediate la cald se incarca in Cuptorul de 
REARDERE. 

Produsele finite corespunzatoare sunt ambalate in cutii cu depozitare pe paleti si infoliate pe 
masini de infoliat. Produsele ambalate sunt depozitate in depozitul de produse finite amenajat 
corespunzator in vederea livrarii. 
 
Fazele de lucru ale fluxului tehnologic de la sectia de fabricare a teracotei: 
           Materiile prime si materialele auxiliare utilizate pe fluxul de fabricatie a teracotei sunt 
receptionate la primirea in societate si descarcate pe platforma betonata. De pe platforma sunt 
preluate pentru a fi depozitare in incinte amenajate inchise sau partial deschise:  
•             zona pentru depozitare argila: incinta partial deschisa lateral; 
•             zona pentru depozitare spartura si nisip: depozit partial deschis;  
          Materiile prime sunt supuse unui proces de macinare, zona fiind dotata cu echipamente 
specifice: moara cu ciocane, sita vibratoare,silozuri de depozitare. Apoi sunt transportate cu benzi 
transportoare in vederea dozarii componentilor-argila si nisip, deseu uscat cu verificarea calitatii 
acestora. Amestecul de materii prime -60% argila concasata si 40% samota, se umecteaza si se 
aduce la stadiul de pasta prin mai multe trepte de pregatire la o umiditate de  cca 19%. Prepararea 
masei de baza se realizeaza cu utilaje specifice: alimentator, dezintegrator, valt grosier, mixer filtru, 
valt fin si extruder. 
         Trecerea pastei prin presa de extrudare conduce la obtinerea unui cordon de pasta ce urmeaza 
a fi taiat la dimensiuni specifice in functie de destinatie-placi, coltare, caramizi, burlane. 
-pentru caramida si burlane, amestecul de materii prime extrudate sunt dirijate catre operatia de 
uscare in uscatorul tip tunel prevazut cu trei canale pentru carucioare . 
- pentru cahle  se directioneaza spre presa unde are loc fasonarea lor prin presare in matrite, zona 
fiind dotata cu 11 prese, apoi sunt trecuti la faza de uscare. Matritele pentru turnarea formelor sunt 
depozitate in sectorul turnare forme, apoi sunt uscate si purjate. Uscatorul tip tunel este prevazut 
cu 3 canale si carucioare de depozitare si transport, uscarea relizandu-se in mod controlat, ciclul de 
uscare dureaza 43 - 50h.  
       Produsele uscate sunt sortate functie de solicitari-cahle glazurate si produse neglazurate. 
       Prepararea glazurii se realizeaza intr-o statie de glazurare dotata cu mori, site, agitatoare, 
recipienti de dozare. 
       Glazurarea cahlelor se realizeaza pe 2 instalatii automate de glazurare prin pulverizare pe benzi 
transportoare si elementele speciale se glazureaza manual la 2 cabine. 
        Faza de ardere a  cahlelor glazurate se realizeaza in cuptoare cu vatra de tip microtunel(3 buc), 
incarcarea acestora realizandu-se manual , iar impingerea acestora fiind cu ajutorul unui piston 
mobil. La cuptorul cu role se folosesc placi de ardere, impingerea acestora fiind automata.  
  Produsele arse se sorteaza manual, cu depozitare pe paleti si infoliati in vederea livrarii. 
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4.3 INVENTARUL IESIRILOR (PRODUSELOR) 

 

Denumire sector Capacitatea nominala 

Sectia obiecte sanitare 47.44  t/zi 

Sectia teracota 31.47  t/zi 

 

4.4 INVENTARUL IESIRILOR (DESEURILOR)  
4.4.1 INVENTARUL EMISIILOR (DESEURILOR) PENTRU PROCESUL DE PRODUCTIE 
DEŞEURI NEPERICULOASE 
 

Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

1. 
 
 

Deșeuri de 
materiale 
plastice 

0
7

.0
2

.1
3

 

deșeu 
poliuretan 
tuburi și 

conducte din 
plastic 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(mentenanța
) 

2. Deșeuri de 
tonere de 
impriman-te, 
altele  
decat cele 
specificate la 
08.03.17 0

8
.0

3
.1

8
 

 
 
- 
 
 

MD, 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe (IT) 

0,1 

3. Forme şi 
mulaje uzate 

1
0

.1
2

.0
6

 

substanțe 
anorganice99,9
8 %; substanțe 
organice0,02 %; 
COT=80; 
cadmiu<0,02; 
cupru<0,05;  
crom total<o,5; 
nichel<0,1; 
plumb<o,2; 
zinc<4,24 

UM mg/kgSU 

Buncare 
stocare 
deșeuri 

D5, D13, 
R12 
/minim 

Eliminare 
depozit deşeuri 
SC CERSANIT 
ROMANIA SA 
/eliminare prin 
firme autorizate 
/valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație  

1000 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

4. Deşeuri 
ceramice, de 
caramizi, 
ţigle sau 
materiale de 
construcţie 
(dupa 
procesarea 
termica) 

1
0

.1
2

.0
8

 

masa arsa 
substanțe 
anorganice 
99,99 %; 
substanțe 
organice0,01 %; 
COT=30; 
cadmiu<0,02; 
cupru<0,05; 
crom total<0,5; 
nichel<0,1; 
plumb<0,2; 
zinc<0,24 
UM mg/kgSU 

Buncare 
stocare 
deșeuri 

D5, D13, 
R12 
/minim 

Eliminare-
depozit deşeuri 
SC CERSANIT 
ROMANIA SA 
/eliminare prin 
firme autorizate 
/valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație  

2000 

5. 
 
 
 

Namoluri 
provenite din 
alte 
procedee de 
epurare a 
apelor 
reziduale 
industriale 
decat cele 
specificate la 
19.08.13  

1
0

.1
2

.1
3

 

Namol curațire 
decantoare și 
stație de 
epurare  
UM – mg/kg SU  
Arsen=0,03; 
Bariu<10; 
Carbon organic 
dizolvat=41,8; 
Cloruri=142,95; 
Crom total<0,5; 
Cupru<0,3; 
Fluoruri<2; 
Mercur<0,005; 
Molibden<5; 
Nichel<1; 
Plumb<1,2; 
Seleniu<0,01; 
Sulfați<230 

Total solide 
dizolvate<1800 

Bazin 
stocare 
namol 

D5,D13,R12 
/minim 

Eliminare-
depozit deşeuri 
SC CERSANIT 
ROMANIA SA 
/eliminare prin 
firme autorizate 
/ valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 

1000 

6. Ambalaje de 
hartie și 
carton 

1
5

.0
1

.0
1

 

ambalaje din 
hartie şi 
cartoane 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate  

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

100 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

7. Ambalaje din 
material 
plastic 

1
5

.0
1

.0
2

 

ambalaje din 
polietilena 
(plastic),  
polipropilena 
(rafie) 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate  

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

50 

8. Ambalaje din 
lemn 

1
5

.0
1

.0
3

 

deșeu paleți, 
cutii lemn 

Platforma 
betonata 

R12/ 
minim 

Valorificare prin 
firme autorizate  

Proces 
fabricatie 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

150 

9. Ambalaje 
metalice 

1
5

.0
1

.0
4

 

deșeu recipienți 
metalici 
necontaminați 

Platforma 
betonata 

R12/ 
minim 

Valorifcare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricatie 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

ocazional 

10. Ambalaje 
amestecate 

1
5

.0
1

.0
6

 

ambalaje ce nu 
pot fi stocate 
separat 
nepericuloase(e
x.: saci de 
hartie captușiți 
cu plastic in 
care au fost 
substanțe 
/preparate 
nepericuloase) 

Buncar 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

6 

11. Absorbanţi, 
materiale 
filtrante, 
materiale de 
lustruire şi 
imbraca-
minte de 
protecţie, 
altele decat 
cele 
specificate la 
15.02.02 1

5
.0

2
.0

3
 

bureți lustruire; 
filtre stația de 
epurare; 
echipamente 
de protecție 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(utilitați) 

15 

12. Anvelope 
scoase din uz 

1
6

.0
1

.0
3

 cauciuc 
 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

ocazional  conexe 
(logistica; 
administra-
tiv) 

13. Butelii de 
gaze sub 
presiune cu 
conţinut de 
alte subs-
tanţe decat 
cele speci-
ficate la  
16.05.04 1

6
.0

5
.0

5
 

stingatoare PSI, 
butelii oxigen, 
acetilena, 
casate 

Platforma 
betonata 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
; SU) 

ocazional 

14. Alte baterii şi 
acumulatori 

1
6

.0
6

.0
5

 

baterii şi 
acumulatori 
fara plumb 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe  

      ocazional 

15. Materiale de 
captușire și 
refractare 
din proce- 
sele neme- 
talurgice 
altele decat 
cele 
specificate la 
16.11.05  1

6
.1

1
.0

6
 

șamota și 
caramizi 
cuptoare 
 

Platforma 
betonata 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
) 

ocazional 

16. Cupru, bronz, 
alama 

1
7

.0
4

.0
1

 Cu, Bz, Alama 
 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
) 

ocazional 

17. Aluminiu 

1
7

.0
4

.0
2

 Al 
 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
) 

ocazional 

18. Fier și oțel  

1
7

.0
4

.0
5

 

fier vechi casari, 
dezmembrari 

Platforma 
betonata 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe  

20 

19. Materiale 
izolante, 
altele decat 
cele 
specificate la 1

7
.0

6
.0

4
 

monomer stirol, 
hidrocarbura 
simpla lichida, 
obținuta din 
petrol 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

17.06.01 şi 
17.06.03 

20 

20. Hartie și 
carton 

1
9

.0
2

.0
1

 

deșeu hartie şi 
cartoane 
(maculatura, 
arhiva) 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitați 
conexe 
(birouri; 
arhiva) 

1 

21. Deseu sticla 

1
9

.1
2

.0
5

 Deseuri din 
stica 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 

ocazional 

22. Echipa-
mente elec- 
trice şi 
electronice 
casate, altele 
decat cele 
speci-ficate 
la 
20.01.21, 
20.01.23 şi 
20.01.35 2

0
.0

1
.3

6
 

 
 
- 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe (IT) 

 
 

3 

23. Deşeuri 
municipale 
amestecate  
  2

0
.0

3
.0

1
  

- 
Platforma 
betonata 

D13 
/minim 

Eliminare prin 
firme autorizate  

Activitați 
conexe  

 
 
 DEŞEURI PERICULOASE 
 
 

Nr. 
crt. 

Denumire deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie Modul de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 

Cod 
valorificar
e/Impact 
emisie 

Mod de 
eliminare/ 
Valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate (t 

/an) 

1. Uleiuri minerale 
hidraulice 
neclorinate 

1
3

.0
1

.1
0

* 

amestecuri de 
uleiuri 
minerale 
hidraulice 
neclorurate 
uzate 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța) 

ocazional 
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Nr. 
crt. 

Denumire deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie Modul de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 

Cod 
valorificar
e/Impact 
emisie 

Mod de 
eliminare/ 
Valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate (t 

/an) 

2. Uleiuri minerale 
neclorurate de 
motor, de transmisie 
şi de ungere 
 

1
3

.0
2

.0
5

* 

uleiuri 
minerale 
neclorurate  
de motor, de 
transmisie, de 
ungere uzate,  
cu conţinut de 
apa şi 
suspensii de 1-
20 %. 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța) 

0,5 

3. Ambalaje care conțin 
reziduuri sau sunt 
contaminate cu 
substanțe 
periculoase  

1
5

.0
1

.1
0

* 

ambalaje in 
care au fost 
substanțe 
/preparate 
periculoase 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii, 
mentenanța) 5 

4. Absorbanţi, 
materiale filtrante 
(inclusiv filtre de ulei 
fara alta specificaţie), 
materiale de 
lustruire, 
imbracaminte de 
pro-tecţie 
contaminata cu 
substanţe 
periculoase  1

5
.0

2
.0

2
* 

hartie, lavete, 
echipamente 
de protecție 
contaminate 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(utilitați)  

 
 

0,5 

5. Deșeuri organice cu 
conținut de 
substanțe 
periculoase 

1
6

.0
3

.0
5

* 

cauciuc 
provenit din 
garnituri şi 
furtune 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța) 

0,4 

6. Substanţe chimice de 
laborator constand 
din sau conți-nand 
sub- 
tanţe pericu- 
loase inclu- 
siv ameste- 
curile de substanţe 
chimice de laborator  

1
6

.0
5

.0
6

* 

deșeu 
substanţe 
chimice 
utilizate in 
fluxul de 
fabricație; 
reactivi chimici 
de laborator 
fara arsen, 
cianuri, 
mercur;    

boxa 
stocare 
deseuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12/ 
moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(achiziții, 
laborator) 

0,3 
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Nr. 
crt. 

Denumire deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie Modul de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 

Cod 
valorificar
e/Impact 
emisie 

Mod de 
eliminare/ 
Valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate (t 

/an) 

7. Materiale de 
construcţie cu 
conţinut de azbest 

1
7

.0
6

.0
5

* 

placi /alte 
componente 
din 
azbociment 

Platforma 
betonata 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitați 
conexe 
(mentenanța) 

ocazional 

8. Tuburi fluorescente şi 
alte deşeuri cu 
conţinut de mercur 

2
0

.0
1

.2
1

* 

 
- 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitați 
conexe 
(mentenanța) 

 
0,1 

9. Echipamente 
electrice şi electroni 
ce casate, altele 
decat cele speci- 
ficate la  
20.01.21 şi 20.01.23 
cu conţinut de 
componenţi 
periculoşi6 

(6 – Componentele 
periculoase de la 
echipamentele elec 
trice şi electronice 
pot include 
acumulatorii şi 
bateriile menţionate 
la 16.06.05 şi notate 
ca periculoase; 
comutatoare cu 
mercur; sticla de la 
tuburile catodice sau 
alta sticla activate) 2

0
.0

1
.3

5
* 

 
 
 
 
 
 
 

- 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe (IT) 

 
 
 
 
 
 
 
0,1 

Nota: 
-  R12 - schimbul de deşeuri in vederea expunerii la oricare dintre operațiunile numerotate de la R 1 la R 11. 
In cazul in care nu exista niciun alt cod R corespunzator, aceasta include operațiunile preliminare inainte de 
valorificare, inclusiv preprocesarea, cum ar fi, printre altele, demontarea, sortarea, sfaramarea, compactarea, 
granularea, marunțirea uscata, condiționarea, reambalarea, separarea şi amestecarea inainte de supunerea 
la oricare dintre operațiunile numerotate de la R 1 la R 11;  
- R13 - stocarea deşeurilor inaintea oricarei operațiuni numerotate de la R 1 la R 12; 
- D5 - depozite special construite; 
- D13 - amestecarea anterioara oricarei operațiuni numerotate de la D 1 la D 12. In cazul in care nu exista 
niciun alt cod D corespunzator, aceasta include operațiunile preliminare inainte de eliminare, inclusiv 
preprocesarea, cum ar fi, printre altele, sortarea, sfaramarea, compactarea, granularea, uscarea, marunțirea 
uscata, condiționarea sau separarea inainte de supunerea la oricare dintre operațiunile numerotate de la D 1 
la D 12; 
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4.5 DIAGRAMELE ELEMENTELOR PRINCIPALE ALE INSTALATIEI  
 N Activitatea/  
instalația generatoare 

Modul de evacuare Debit de aer evacuat/ 
Puterea instalata 

USCATOARE /CUPTOARE - obiecte sanitare 

1-6 Uscatoare tip CDS 
6 buc 
►uscare piese turnate 

Coș dispersie  
4 inst. x 2 coșuri /inst. = 8 
coșuri 
H=5 m; Dn=0,4 m 
2 inst. x 3 coșuri /inst. = 6 
coșuri 
H=5 m; Dn=0,4 m 

Dtotal aer =20.000 
Nmc/h/buc 
P=600 kw/buc 
 

 

7 Cuptor tunel   
Ofenbau  
►ardere piese glazurate 

Coș dispersie 
1 inst. x 3coșuri /inst. =3 coșuri 
H=8 m; Dn=0,5 m 

Daerintrare=12500 
Nmc/h 
Daermediu=4500 
Nmc/h 
Daer ieșire=4500 
Nmc/h 
P=3080 kw 

8 Cuptor camera 
Ofenbau 
►reardere piese ceramice 
 

Coș dispersie 
1 inst. x 2 coșuri /inst. =2 
coșuri 
H= 8 m; Dn=0,6 m 

Dtotal aer =800 
mc/h/buc 
P=6080 kw 

USCATOARE /CUPTOARE – teracota 

9-11 Uscator  
Electrototal  
3 buc. 
►uscare semifabricate 

Coș dispersie 
3 inst. x 1coș /inst. =3 coșuri 
H=6 m; Dn=0,6 m  

Dtotalaer=5.000 
mc/h/buc 
P=540 kw 

12 Cuptor cu vatra microtunel  
►ardere piese  

Coș dispersie  
H=11 m; Dn=0,45 m 
 

Dtotalaer=6.500 
mc/h/buc 
P=245 kw 

13 Cuptor cu role  
Italforni SPCT 
►ardere piese glazurate 

Coș dispersie 
1 inst. x 2 coșuri /inst. =2 coșuri 
H= 12 m; Dn=0,6 m 

Dtotalaer=12.000 
mc/h/buc 
P=2302 kw 

CAZANE / CENTRALE - obiecte sanitare 

14 Cazan 1 tip ASX 2500 
►produce : agent termic – apa calda 

Coș dispersie 
H=12 m; Dn=0,6 m 
 

Daer=9.000 mc/h 
P=2970 kw 

15 Cazan 2 tip ASX 2500 
►produce : agent termic – apa calda 

Coș dispersie 
H=12 m; Dn=0,6 m 
 

Daer=9.000 mc/h 
P=2970 kw 

16 Centrala termica HABITAT 70 K 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2 m 

Centrala in condensare 
P=70 kw 

CAZANE / CENTRALE - teracota 

17 Cazan de pardoseala  FEROLLI  tip PEGASUS F3N2S 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=6 m; Dn=0,4 m 

 

Centrala cu tiraj 
natural 
P=150 kw 

18 Cazan de pardoseala  FEROLLI  tip PEGASUS F3N2S 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=4 m; Dn=0,3 m 

 

Centrala cu tiraj 
natural 
P=150 kw 

CAZANE / CENTRALE - pavilion administrativ 

19 Centrala in condensare tip RIELLO CONDEXA PRO 
115 

Coș dispersie 
H=8 m; Dn=0,3 m 

Centrala in condensare 
P=120 kw 
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►produce : agent termic – apa calda menajera 

CAZANE / CENTRALE - atelier asamblare mobilier 

20 Cazan de pardoseala   SIME  tip RMG 70MKII 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=3,5 m; Dn=0,2 m 
 

 

Centrala cu tiraj 
natural 
P=70 kw 

CAZANE / CENTRALE – pavilion vanzari 

21 Centrala termica RIELLO Family CX 35 KIS 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2 m 

Centrala in condensare 
P=35kw 

22 Centrala termica MOTAN 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2 m 

Centrala cu tiraj fortat 
P=35kw 

CAZANE / CENTRALE – departament tehnic 

23 Centrala termica  RIELLO Condenxa Pro 70 P 
►produce : agent termic – apa calda menajera  

Coș dispersie 
H=5 m; Dn=0,2 m 

Centrala in condensare 
P=68 kw 

CAZANE / CENTRALE – poarta acces 

24 Centrala termica RIELLO Family Cx 35 KIS 
►produce : agent termic – apa calda menajera 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2m 

Centrala in condensare 
P=35kW 

CABINE - obiecte sanitare 

25 Robot de glazurare 
 

Coș dispersie 
1 inst. x 3coșuri /inst. =3 coșuri 
H=3,5 m; Dn=0,5 m 

Dtotal aer =10.000 
mc/h 
 

26-31 Cabine de glazurare 6buc. Coș dispersie 
6 inst. x 1coș /inst. =6 coșuri 
H=3,5 m; Dn=0,4 m 

Dtotal aer =10.000 
mc/h/buc 
 

32 Cabina de sortare, desprafuirelocala Coș dispersie  
 H=4m; Dn=0,4m  

Dtotal aer 
=10.000mc/h/buc 

33-34 Cabine de aplicare strat hidrofobic 2 buc  
 

Coș dispersie  
2 inst. x 1coș /inst. =2 coșuri 
H=5 m; Dn=0,3 m 

Dtotal aer =4.000 
mc/h 
 

35 Cabina de remediere Coș dispersie  
H=5 m; Dn=0,3 m 

Dtotal aer =4.000 
mc/h 

36-42  Cabine de remediere produse uscate 3 buc cu 
evacuare proprie si 4 buc cu 2instalatii pe evacuare 

Coș dispersie   
3 inst. x 1coș /inst. =3 coșuri 
4 inst. x 1coș /2 inst. =2 coșuri 
H=5 m; Dn=0,3 m 

Dtotal aer =4.000 
mc/h 
 

43 Cabina de ventilare rașini și de captare volatile – 
Modelaj 

Coș dispersie  
H=1,5 m; Dn=0,25 m                                                                                                                                 

Dtotal aer = 4.000 
mc/h/buc  

CABINE - teracota  

45-46 Cabine de  glazurare manuala 2 buc Coș dispersie 
2 inst. x 1 coș /inst. =2 coșuri 
H=3,5 m; Dn=0,4 m 

Dtotal aer = 4.000 
mc/h/buc 
 
 

 
In SPCS mai sunt: 
6 cabine sortare in crud si desprafuire, 2 cabine de remediere si 3 cabine de remediere 

produse uscate cu filtre interne; praful rezultat se recupereaza si se reintroduce in reteta de 
prepare. 

In SPCT mai sunt: 
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2 stații de glazurare cu cate 2 guri de exhaustare cu hidrofiltru. 
 
 
4.6 SISTEMUL DE EXPLOATARE  
 

 

Parametru de 
exploatare  
 

Inregistr
at 
Da/Nu  
 

Alarma 
(N/L/R)4  
 

Ce actiune a procesului 
rezulta din feedback-ul 

acestui parametru?  
 

Care este timpul 
de raspuns? 
(secunde/ minute/ 
ore daca nu este 
cunoscut cu 
precizie)  
 

Consum gaz  Da  
 

Da  
 

Consum resurse sec 

Consum energie  Da  
 

Da  
 

Consum resurse sec 

 

 
4) N - Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijata de la distanta (camera de control). 
 
Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare:  
Instalatia este automatizata  
 

4.6.1 CONDITII ANORMALE 
In cazuri de avarii, operatorul va reduce sau opri activitatea imediat ce este posibil, pana la 
restabilirea funcţionarii normale, se va interveni rapid pentru reducerea impactului conform 
procedurilor de interventie in caz de poluari accientale şi se va anunţa imediat Autoritatea locala de 
mediu şi Garda de Mediu.  
 
  
4.7 STUDII PE TERMEN MAI LUNG CONSIDERATE A FI NECESARE  
Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul / titularul activitatii crede 
ca este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15. 
 

Proiecte curente in derulare  
 

Rezumatul planului studiului  
 

Nu este cazul  

Studii propuse  
 

 

Nu este cazul  

 

4.8 CERINTE CARACTERISTICE BAT  
4.8.1 IMPLEMENTAREA UNUI SISTEM EFICIENT DE MANAGEMENT AL MEDIULUI 
Societatea are implementat  sistem integrat de management.  
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4.8.2 MINIMIZAREA IMPACTULUI PRODUS DE ACCIDENTE SI DE AVARII PRINTR-UN PLAN DE 
PREVENIRE SI MANAGEMENT AL SITUATIILOR DE URGENTA: 
In instalatiile de pe amplasament exista riscuri de producere a accidentelor datorita posibilitatii 
aparitiei unor defectiuni sau avarii, formarii de amestecuri explozive sau eliminarilor de noxe peste 
limitele admise. 
          In cadrul obiectivului exista proceduri de actiune in caz de evenimente periculoase astfel : 

-Plan de Prevenire si Combatere a Poluarilor Accidentale  
-Plan de Interventie in caz de Incendiu Nr.1/ 4.06.2015 
-Plan de pregatire in domeniul situatiilor de urgenta in anul 2022 nr. 0102/2.02.2022 
-Plan de aparare in cazul producerii unei situatii de urgenta provocate de cutremure si/sau 

alunecari teren nr.1,2/12.10.2020. 
 
Planurile de masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de 

punerea in practica a acestor masuri, instruirile, simularile si exercitii periodice sunt documentate 
in PROCEDURA PRIVIND PREGATIREA PENTRU SITUATII DE URGENTA SI CAPACITATEA DE RASPUNS 

PSU – 1 din cadrul Sistemului de Managemnt Integrat 
Obiectivul este autorizat din punct de vedere al protectiei muncii in conformitate cu  

CERTIFICATUL CONSTATATOR Nr. 18534/15.04.2019 
Are societatea intocmit Plan de intretinere si reparatii . 

 
 
4.8.3 CERINTE RELEVANTE SUPLIMENTARE PENTRU ACTIVITATILE SPECIFICE SUNT IDENTIFICATE 
MAI JOS: 
 

Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerintele BAT pentru activitate : 

 Managementul activitatii 
Sistemul de managementul ia in considerare : 

- dezvoltarea de tehnologii curate 

 Consumul de energie 
Operatorul aplica urmatoarele tehnici de reducere a consumului energetic 

- controlul automat ai circuitelor de uscare, al temperaturii  si umidatii de uscare  
- utilizarea arzatoarelor cu viteza mare si eficienta imbunatatita a combustiei 
- optimizarea trecerii de la uscator la cuptor, folosirea zonei de preincalzire a cuptorului pentru 
uscare, cu evitarea racirii dupa uscare  
- design imbunatatit al cuptorului si uscatorului privind etansarea, izolarea termica, arzatoare 
performante. 

 Emisii difuze de pulberi 
Rducerea emisiilor difuze se realizeaza prin : 
-operatiile de maruntire, amestecare , transport se efectueaza in spatii inchise 

 Emisii de pulberi din surse dirijate 
-utilizarea unui ciclon tip filtru prevazut cu saci pentru colectarea pulberilor rezultate din 
macinarea rumegusului ; 
-evitarea acumularii de reziduuri de praf in uscator, curatarea uscatorului si aplicarea de 
protocoale de mentenanta adecvate ; 
-conducerea corespunzatoare a procesului de ardere la cuptorul de ardere , reducerea la 
minim a formarii prafului de la articolele care urmeaza sa fie arse 

 Compusi gazosi 
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-evaluarea periodica a materiilor prime folosite, evitarea utilizarii materialelor care pot 
genera emisii ridicate de compusi gazosi 
-optimizarea curbei de incalzire prin reducerea ratei de incalzire in cel mai mic interval de 
temperatura care asigura resorbtia de HF cu formare de CaF2, cresterea ratei de incalzire in 
domeniul de temperatura cuprins intre 400 gr.C si temperatura de ardere (temperatura de 
sinterizare este atinsa mai rapid)cicluri de ardere mai rapide care asigura emisii de fluor 
reduse ; controlul nivelului de oxigen in procesul de ardere care maximizeaza eficienta de 
ardere 

 Ape uzate tehnologice 
Intreaga cantitate de apa in adaos folosita la prepararea masei argiloase se evapora in 
procesul de uscare si de ardere. Nu rezulta ape tehnologice din activitate. 
Operatorul urmareste reducerea consumului de apa prin activitatile de mentenana privind : 

- Verificarea circuitelor de apa 
- Curatarea incintelor cu echipamentelor de inalta presiune sau utilizand curatarea cu 

aspiratoarelor industriale 

 Namol 
Namolul rezultat de la curatarea rigolelor si a decantorului este reintrodus in fluxul 
tehnologic la preparea masei argiloase. 

 Pierderi tehnologice solide/deseuri solide 
Tehnici de reducere aplicate de operator : 

- Deseurile de placi de teracota se concaseaza si se utilizeaza in flux inlocuind partial nisipul 
- Arderea controlata pentru reducerea deseurilor generate 

 Zgomot 
Masuri de reducerea a nivelului de zgomot : 
-activitatea se desfasoara in hala inchisa , izolata termic si fonic 
-activitatile de transportul si manipulare se executa ziua. 

 

In conformitate Documentul de referinta privind Cele mai bune tehnici disponibile in Industria 
ceramica, pentru reducerea poluarii, se disting: 
Pentru Sectorul OBIECTE SANITARE 

4. Emisii de praf dirijate 
Cerintele BAT constau in reducerea emisiilor de pulberi de la procesele de glazurare prin pulverizare 
la 1-10 mg/m3 ca valoare medie pe ora, prin aplicarea filtrelor cu saci sau a celor lamelare  

5. Emisii compusi gazosi 
Cerintele BAT sunt de reducere a emisiilor gazoase de compusi anorganici din gazele generate in 
cuptoarele de ardere, prin aplicarea de module absorbante in special pentru debite de gaze arse 
mici si atunci cand concentratiile altor compusi decat HF(SO2, SO3, HCl) si a prafului sunt mici. 
(Ex: module adsorbante de tip fagure umplute cu var stins (hidroxid de calciu), care convertesc 
chimic conținutul HF a gazelor de ardere la fluorura de calciu (CaF2), pe masura ce trece prin 
modulele) 

6. Reutilizarea in proces a apei uzate 
Cerintele BAT sunt de reutilizarea apei uzate in procesul de fabricatie cu o rata de recirculare de 30-
50% prin combinarea masurilor tehnice si de tratare. 
      4.  Deseuri solide Cerintele BAT constau in reducerea cantitatii de deseuri solide prin aplicarea 
uneia sau o combinatie a urmatoarelor masuri: 
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 a) inlocuirea matritelor din ipsos cu matrite polimerice 
 b) inlocuirea matritelor din ipsos cu matrite metalice 
 c) utilizarea de mixere cu vid pentru ipsos  
 d) reutilizarea matritelor de ghips uzate in alte industrii. 
Pentru Sectorul TERACOTA 

2. Emisii compusi gazosi 
Cerintele BAT constau in reducerea emisiilor de compusi gazosi (de exemplu HF, HCl, SOx) din gazele 
de ardere ale proceselor de ardere in cuptor, prin adaugare de aditivi bogati in calciu, in cazul in 
care calitatea produsului final nu este afectata. 
 
 
Emisii si Reducerea Poluarii  
4.9.1. REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME IN AER  
Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care 
instalatia principala este legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si 
monitorizarea relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a procesului 
tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. 
Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.  
 
Emisii si reducerea poluarii 
 

Pe platforma sunt inregistrate urmatoarele  Surse de emisie punctiforme: 
  

 N Activitatea/  
instalația generatoare 

Tipul de 
emisie 

Tipul de 
poluant 

Modul de evacuare Nr. crt. 
Sursa 
(coș) 

Debit de aer evacuat/ 
Puterea instalata 

USCATOARE /CUPTOARE - obiecte sanitare 

1-6 Uscatoare tip CDS 
6 buc 
►uscare piese turnate 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NO2 
CO 

Coș dispersie  
4 inst. x 2 coșuri 
/inst. = 8 coșuri 
H=5 m; Dn=0,4 m 
2 inst. x 3 coșuri 
/inst. = 6 coșuri 
H=5 m; Dn=0,4 m 

1-8 
 

  9-14 
 

Dtotal aer =20.000 
Nmc/h/buc 
P=600 kw/buc 
 

 

7 Cuptor tunel   
Ofenbau  
►ardere piese glazurate 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 
HF 
HCl 

Coș dispersie 
1 inst. x 3coșuri 
/inst. =3 coșuri 
H=8 m; Dn=0,5 m 

15-17 Daerintrare=12500 
Nmc/h 
Daermediu=4500 
Nmc/h 
Daer ieșire=4500 
Nmc/h 
P=3080 kw 

8 Cuptor camera 
Ofenbau 
►reardere piese 
ceramice 
 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 
HF  HCl 

Coș dispersie 
1 inst. x 2 coșuri 
/inst. =2 coșuri 
H= 8 m; Dn=0,6 m 

18-19 Dtotal aer =800 
mc/h/buc 
P=6080 kw 

USCATOARE /CUPTOARE – teracota 

9-11 Uscator  
Electrototal  
3 buc. 
►uscare semifabricate 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
3 inst. x 1coș /inst. =3 
coșuri 
H=6 m; Dn=0,6 m  

20-22 Dtotalaer=5.000 
mc/h/buc 
P=540 kw 
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12 Cuptor cu vatra 
microtunel  
►ardere piese  

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 
HF HCl 

Coș dispersie  
H=11 m; Dn=0,45 m 
 

23 Dtotalaer=6.500 
mc/h/buc 
P=245 kw 

13 Cuptor cu role  
Italforni SPCT 
►ardere piese glazurate 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 
HF HCl 

Coș dispersie 
1 inst. x 2 coșuri /inst. 
=2 coșuri 
H= 12 m; Dn=0,6 m 

24-25 Dtotalaer=12.000 
mc/h/buc 
P=2302 kw 

CAZANE / CENTRALE - obiecte sanitare 

14 Cazan 1 
tip ASX 2500 
►produce : agent termic 
– apa calda 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=12 m; Dn=0,6 m 
 

26 Daer=9.000 mc/h 
P=2970 kw 

15 Cazan 2 
tip ASX 2500 
►produce : agent termic 
– apa calda 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=12 m; Dn=0,6 m 
 

27 Daer=9.000 mc/h 
P=2970 kw 

16 Centrala termica 
HABITAT 70 K 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2 m 

28 Centrala in condensare 
P=70 kw 

CAZANE / CENTRALE - teracota 

17 Cazan de pardoseala  
FEROLLI  
tip PEGASUS F3N2S 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=6 m; Dn=0,4 m 
 

29 Centrala cu tiraj 
natural 
P=150 kw 

18 Cazan de pardoseala  
FEROLLI  
tip PEGASUS F3N2S 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=4 m; Dn=0,3 m 
 

30 Centrala cu tiraj 
natural 
P=150 kw 

CAZANE / CENTRALE - pavilion administrativ 

19 Centrala in condensare 
tip RIELLO CONDEXA PRO 
115 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=8 m; Dn=0,3 m 

31 Centrala in condensare 
P=120 kw 

CAZANE / CENTRALE - atelier asamblare mobilier 

20 Cazan de pardoseala   
SIME  
tip RMG 70MKII 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=3,5 m; Dn=0,2 m 
 
 

32 Centrala cu tiraj 
natural 
P=70 kw 

CAZANE / CENTRALE – pavilion vanzari 

21 Centrala termica RIELLO 
Family CX 35 KIS 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2 m 

33 Centrala in condensare 
P=35kw 

22 Centrala termica MOTAN 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2 m 

34 Centrala cu tiraj fortat 
P=35kw 

CAZANE / CENTRALE – departament tehnic 
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23 Centrala termica  RIELLO 
Condenxa Pro 70 P 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera  

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=5 m; Dn=0,2 m 

35 Centrala in condensare 
P=68 kw 

CAZANE / CENTRALE – poarta acces 

24 Centrala termica RIELLO 
Family Cx 35 KIS 
►produce : agent termic 
– apa calda menajera 

Emisie 
dirijata  
 

Pulberi  
SO2 NOx  
CO 

Coș dispersie 
H=1 m; Dn=0,2m 

36 Centrala in condensare 
P=35kW 

CABINE - obiecte sanitare 

25 Robot de glazurare 
 

Emisie 
dirijata 

Pulberi  
COV 
 

Coș dispersie 
1 inst. x 3coșuri /inst. 
=3 coșuri 
H=3,5 m; Dn=0,5 m 

37-39 Dtotal aer =10.000 
mc/h 
 

26-31 Cabine de glazurare 
6buc. 

Emisie 
dirijata 

Pulberi 
COV 

Coș dispersie 
6 inst. x 1coș /inst. =6 
coșuri 
H=3,5 m; Dn=0,4 m 

40-45 Dtotal aer =10.000 
mc/h/buc 
 

32 Cabina de sortare, 
desprafuirelocala 

Emisie 
dirijata 

Pulberi Coș dispersie  
 H=4m; Dn=0,4m  

46 Dtotal aer 
=10.000mc/h/buc 

33-34 Cabine de aplicare strat 
hidrofobic 
2 buc  
 

Emisie 
dirijata 

Pulberi Coș dispersie  
2 inst. x 1coș /inst. =2 
coșuri 
H=5 m; Dn=0,3 m 

47-48 Dtotal aer =4.000 
mc/h 
 

35 Cabina de remediere Emisie 
dirijata 

Pulberi Coș dispersie  
H=5 m; Dn=0,3 m 

49 Dtotal aer =4.000 
mc/h 

36-42  Cabine de remediere 
produse uscate 
3 buc cu evacuare 
proprie si 4 buc cu 
2instalatii pe evacuare 

Emisie 
dirijata 

Pulberi Coș dispersie   
3 inst. x 1coș /inst. =3 
coșuri 
4 inst. x 1coș /2 inst. =2 
coșuri 
H=5 m; Dn=0,3 m 

50-55 Dtotal aer =4.000 
mc/h 
 

43 Cabina de ventilare rașini 
și de captare volatile – 
Modelaj 

Emisie 
dirijata 

Pulberi 
COV   

Coș dispersie  
H=1,5 m; Dn=0,25 m                                                                                                                                 

56 Dtotal aer = 4.000 
mc/h/buc  
 

44 Cabina finisare matrițe - 
modelaj 

Emisie 
dirijata 

Pulberi 
COV 

 57  

CABINE - teracota  

45-46 Cabine de  glazurare 
manuala 
2 buc 

Emisie 
dirijata 

Pulberi 
COV 

Coș dispersie 
2 inst. x 1 coș /inst. =2 
coșuri 
H=3,5 m; Dn=0,4 m 

58-59 Dtotal aer = 4.000 
mc/h/buc 
 
 

47 Hota 1 turnare manuala Emisie 
dirijata 

Pulberi 
COV 

 60  

48 Hota 2 turnare manual 
in conservare 
 

Emisie 
dirijata 

Pulberi 
COV 

 61  

In SPCS mai sunt: 
6 cabine sortare in crud si desprafuire, 2 cabine de remediere si 3 cabine de remediere 

produse uscate cu filtre interne; praful rezultat se recupereaza si se reintroduce in reteta de 
prepare. 

In SPCT mai sunt: 
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2 stații de glazurare cu cate 2 guri de exhaustare cu hidrofiltru. 
 

Sisteme de ventilare : 

Nr. 
Crt. 

Sursa Tubulatura de dispersie 

1 
HALA SPCS TURNARE 
HALA COMET 

10 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 10000 mc/h 

2 HALA SPCS TURNARE PREUSCARE 
4 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 10000 mc/h 

3 HALA SPCS TURNARE SHANKS 
2 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 10000 mc/h 

4 HALA SPCS TURNARE HP 
4 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 10000 mc/h 

5 

HALA SPCS TURNARE 
CABINA DE RETUSARE COMET 
CABINA DE RETUSARE SHANKS 
CABINA DE RETUSARE HP 
CABINA DE RETUSARE BRITECH 
CABINA DE RETUSARE ECM 1 
HALA ECM 1 

6 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 10000 mc/h 

6 
HALA SPCS TURNARE 
LINII TURNARE SHANKS 

5 buc VENTILATOR EXHAUSTARE AER CALD,  
Q = 40000 mc/h 

7 
HALA SPCS USCARE 
USCATORII CDS 

8 buc VENTILATOR EXHAUSTARE AER CALD,  
Q = 5000 mc/h 

8 
HALA SPCS USCARE 
USCATORII PROGGETI 

4 buc VENTILATOR EXHAUSTARE AER CALD,  
Q = 5000 mc/h 

9 
HALA SPCS USCARE 
USCATOR UNIMAK 

1 buc VENTILATOR EXHAUSTARE AER CALD,  
Q = 10000 mc/h 

10 
HALA SPCS MODELAJ 
CABINA PURJARE FORME 

1 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 6000 mc/h 

11 
HALA SPCS MODELAJ 
MAGAZIE RASINI 1 
MAGAZIE RASINI 2 

2 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 12000 mc/h 

12 

HALA SPCS GASAA 
CABINA DE RETUSARE FFC CABINA DE 
RECTIFICARE CUPTOR CAMERA 
HALA CUPTOR CAMERA 

3 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 10000 mc/h 

13 
HALA SPCS GASAA 
CUPTOR TUNEL 

2 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 15000 mc/h 

14 
HALA SPCS GASAA 
CUPTOR CAMERA 

1 buc VENTILATOR EXHAUSTARE ACOPERIS,  
Q = 15000 mc/h 

15 
HALA SPCS GASAA 
HALA CUPTOR TUNEL 

6 buc VENTILATOR EXHAUSTARE DE PERETE,  
Q = 6000 mc/h 

16 
HALA SPCS GASAA 
ROBOT DE GLAZURARE 

1 buc VENTILATOR EXHAUSTARE,  
Q = 5000 mc/h, DOTATE CU SITE DE RETENTIE 
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Nr. 
Crt. 

Sursa Tubulatura de dispersie 

17 
HALA SPCS GASAA 
CABINE DE GLAZURARE 

6 buc VENTILATOR EXHAUSTARE,  
Q = 5000 mc/h, DOTATE CU SITE DE RETENTIE 

18 
HALA SPCS GASAA 
CABINE DE ARGINTARE 

1 buc VENTILATOR EXHAUSTARE,  
Q = 3000 mc/h, DOTATE CU SITE DE RETENTIE 

19 
HALA SPCT 
ARDERE/GLAZURARE/ 
FASONARE/SORTARE 

20 buc VENTILATOR EXHAUSTARE,  
Q = 2000 mc/h 

20 
HALA SPCT 
ARDERE/GLAZURARE/ 
FASONARE/SORTARE 

20 buc GRILE DE VENTILATIE AUTOMATE DE PERETE, 
DIMENSIUNI (800x500x100 mm) 

21 
HALA SPCT 
CUPTOR CU ROLE 

2 buc VENTILATOR EXHAUSTARE AER CALD,  
Q = 10000 mc/h 

22 
HALA SPCT 
USCATORII 

3 buc VENTILATOR EXHAUSTARE AER CALD,  
Q = 10000 mc/h 

23 

HALA SPCS  
ZONA RETUSARE - CABINE DE RETUSARE CU 
FILTRE DE PRAF ( 2 CABINE) 
_____________________________________ 

1 buc VENTILATOR DE EXHAUSTARE 
Q = 5000 mc/h 

24 
HALA SPCS  
ZONA PREPARARE SAMOTA BAZIN 1 Z  

1 buc FILTRU DE DESPRAFUIRE CU VENTILATOR  
Q = 5000 mc/h 

 

 

4.9.1. PROTECTIA MUNCII SI SANATATEA PUBLICA  
Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager)? sau monitorizarea 
ambientala (cu tehnici automate/continue sau neautomate sau periodice)?  
Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale 
amplasamentului.: 
La nivel de societate conform reglementarilor specifice sanatatii si securitatii in munca s-a realizat 
evaluarea de risc a locurilor de munca. 
 

 

4.9.2. ECHIPAMENTE DE DEPOLUARE  
Pentru fiecare faza relevanta a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati 
echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si 
supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu exista, mentionati ca nu exista. 
 

In SPCS mai sunt: 
6 cabine sortare in crud si desprafuire, 2 cabine de remediere si 3 cabine de remediere 

produse uscate cu filtre interne; praful rezultat se recupereaza si se reintroduce in reteta de 
prepare. 

In SPCT mai sunt: 
2 stații de glazurare cu cate 2 guri de exhaustare cu hidrofiltru. 

4.9.3. STUDII DE REFERINTA 
 

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in 
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limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data 
pana la care vor fi finalizate.  
Studiu  Data 
Nu este cazul - 
 

4.9.4. COV  
 

Compusii organici volatili sunt rezultati, de regula, din materiale organice inglobate in masa 
ceramica, emisiile de COV sunt foarte mici la cosurile tehnologice. 
4.9.5. STUDII PRIVIND EFECTUL (IMPACTUL) EMISIILOR DE COV 

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si care este 
impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.  
  
Nu este cazul  

 

4.9.6. ELIMINAREA PENEI DE ABUR  
Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT sau 
explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila. 
Nu este cazul. 
 4.10. MINIMIZAREA EMISIILOR FUGITIVE IN AER  
Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza 

Sursa Poluanti 
Masa/unitatea de 
timp unde este 
cunoscuta  

% estimat din evacuarile 
totale ale poluantului 
respectiv din  

Rezervoare deschise (de ex. 
statia de epurare a apelor 
uzate, instalatie de 
tratare/acoperiri a 
suprafetelor);  
 

Nu este cazul 

- - 

Zone de depozitare (de ex. 
containere, basa de 
depozite, lagune etc.);  

Nu este cazul  
 

- - 

Incarcarea si descarcarea 
containerelor de transport;  
 Pulberi in suspensie si 

sedimentabile prin sistemele 
de transport –benzi 
transportoare, zona de 
depozitare  
 
 

- - 

Transferarea materialelor 
dintr-un recipient in altul 
(de ex. reactoare, silozuri; 
cisterne  
 

- - 

Sisteme de transport; de ex. 
benzi transportoare,  

- - 

Sisteme de conducte si 
canale (de ex. pompe, valve, 
flanse, bazine de decantare, 
drenuri, guri de vizitare 
etc.);  

Nu este cazul  
 

- - 
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Deficiente de 
etansare/etansare slaba  

Nu este cazul  
 

- - 

Posibiltatea de by-pass-are 
a echipamentului de 
depoluare (in aer sau in 
apa); Posibiliatea ca emisiile 
sa evite echipamentul de 
depoluare a aerului sau a 
statiei de epurare a apelor  

Nu este cazul  
 

- - 

Posibiltatea de by-pass-are 
a echipamentului de 
depoluare (in aer sau in 
apa); Posibilitatea ca 
emisiile sa evite 
echipamentul de depoluare 
a aerului sau a statiei de 
epurare a apelor  

necunoscuta 
 

- - 

 
4.10.1. STUDII 

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? 
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de planul de masuri 
obligatorii.  
  
Nu este cazul - 

 
4.10.2. PULBERI SI FUM  
Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte 
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca 
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a 
utilizarii masurilor alternative;  
Urmatoarele tehnici generale-care sunt conforme cu masurile indicate prin BAT- se utilizeaza acolo unde 
este cazul  

- curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor interioare (evita transferul poluarii in apa si 
imprastierea de catre vant),  

- curatenie sistematica,  

- evacuarea controlata a gazelor de process  

- masuratori periodice ale emisiilor de  pulberi sedimentabile 

 
4.10.3. COV  
Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:  
Datorita faptului ca procesul tehnologic analizat se desfasoara intr-o instalatie prevazuta cu 
instrumentele de masura impuse de parametrii urmariti, functionand in circuit inchis si etans, se 
poate spune ca emisiile de COV-uri (provenite de la depozitarea si utilizarea pentanului) si pierderi 
ale acestor substante chimice in mediu sunt nedecelabile. 
 

De la Catre 
Substante Tehnici utilizate pentru 

minimizarea emisiilor 
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Nu este cazul    

 
4.10.4  SISTEME DE VENTILARE 
Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza 

Identificati fiecare sistem de ventilatie 
Tehnici utilizate pentru minimizarea 
emisiilor 

ROBOT GLAZURARE, CABINE GLAZURARE, CABINE DE VENTILARE RASINI SI DE CAPTARE VOLATILE-
MODELAJ, CABINA FINISARE MATRITE-MODELAJ, CABINE GLAZURARE MANUALE, HOTE TURNARE 
MANUALA, 

 
4.11. REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME IN APA DE SUPRAFATA SI CANALIZARE  
4.11.1. SURSELE DE EMISIE  
Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata: 
Nr. 
crt. 

Sursa de 
poluare 

Procesul tehnologic 
generator de ape uzate 

Impurificatori specifici 
Instalaţii de 

preepurare/epurare 

1. SPCS - preparare  
- modelare 
- turnare 
- glazurare 
- activitaţi de mentenanta 
- activitati igienico-sanitare  

- Materii in suspensie 
- Substante extractibile  
- Sulfați 
- Incarcare organica si 
Azot amoniacal 
 

-Decantor 
bicompartimentat cu 
Vu=27,2mc  
- Staţia de epurare 
ape uzate  

2. SPCT - preparare  
- modelare 
- turnare 
- glazurare 
- activitaţi de mentenanta 
- activitati igienico-sanitare  

- Materii in suspensie 
- Substante extractibile  
- Sulfați 
- Incarcare organica si 
Azot amoniacal 

- Decantor 
bicompartimentat cu 
Vu=31,8mc 
- Stația de epurare 
ape uzare 
 
 

3. Administrativ/ 
Birouri 

- Activitati igienico-sanitare - Incarcare organica si 
Azot amoniacal 

- 

 
4.11.2. MINIMIZARE  
Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata sau 
recirculata 
 Recircularea apei 

Prin procesul tehnologic aplicat, in sectorul Preparare din sectia de Obiecte Sanitare se 
recircula cca. 7% din catitatea de apa captata.( Cantitatea de apa recuperata din turnare si utilizata 
in fluxul de preparare; cantitatea de apa din centrifuga transportata in turnare pentru spalare 
coloane; cantitatea de apa reintrodusa in procesul de Preparare glazura ). 

La instalatiile din cadrul sectorului de Glazurare din sectia de Obiecte Sanitare se recircula 
anual o cantitate de cca. 100mc de apa. 

Centralizand, in proces se recircula cca. 20% din apa captata. 
 
 
4.11.3. SEPARAREA APEI METEORICE  
Confirmati ca apele pluviale sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice 
zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata 
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Apele pluviale din incinta obiectivului sunt preluate de canalizarea interna si descarcate intr-un 
sistem de colectare si inmagazinare al apelor pluviale. Apele pluviale au circuite separate. 
Captarea apelor pluviale se face prin 23 guri de scurgere amplasate pe teritoriul unitatii. Dupa 
preluare apele pluviale sunt colectate in doua colectoare principale cu o lungime de 2090m si D 
600mm.  
 Apele pluviale impurificate din zona circulabila si a parcarii sunt preluate de un colector 
prevazut cu desnisipator si rezervor de inmagazinare ape pluviale cu V=200mc, betonat. Din 
rezervor, printr-o conducta de preaplin, apele pluviale ajung intr-un alt rezervor subteran cu 
V=200mc/buc, de unde se infiltreaza in sol prin puturi absorbante. Instalatia de colectare si 
inmagazinare a apelor pluviale se refera doar la zona cuprinsa intre sectia de sanitare si limita de 
est a proprietatii. 
 Apele pluviale de pe constructii( conventional curate) sunt preluate de cel de-al 2-lea 
colector fiind dirijate la deznisipator si de aici in cele 2 rezervoare de inmagazinare ape pluviale de 
unde se infiltreaza in sol prin puturi absorbante. In deznisipator intra o singura conducta. 
 Apele pluviale cazute pe teritoriul obiectivului si colectate prin sistemele existente nu au 
instalatii de masurare a debitelor respective. 
 
 

4.11.4. JUSTIFICARE  
Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu 
este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este 
adecvat); 
Nu este cazul 
 

4.11.4.1. STUDII 
 
Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea incadrarii 
in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor 
fi finalizate.  
  
Nu este cazul - 

 
4.11.5. COMPOZITIA EFLUENTULUI  
Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma de CCO) si ce se 
intampla cu ei in mediu.  
Nu se realizeaza pe amplasament epurarea apelor uzate . 

Componenta – (in special 
sub forma CCO)  
 

Punctul de evacuare  
 

Destinatie (ce se intampla cu ea 
in mediu)  
 

CBO5 
reteaua de canalizare a 
municipiului Roman 

Statie de epurare oraseneasca 

CCOCr 
reteaua de canalizare a 
municipiului Roman 

Statie de epurare oraseneasca 
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SC CERSANIT ROMANIA SA Perioada 

   Indicatori de calitate a apelor 
uzate evacuate 
Punct de prelevare - Bazin 
colector ape tratate tehnologice 
si ape menajere 

2019-2021 

2019 2020 2021 

Nr. 
crt. 

Denumire  
indicatori 

NTPA 
002 

(mg/l) 

Sem                 
I 

Sem                 
II 

Medie 
2019 

Sem                 
I 

Sem                 
II 

Medie 
2020 

Sem                 
I 

Sem                 
II 

Medie 
2021 

1 

Consum 
biochimic de 
oxigen 300 23,19 20,00 21,60 20,00 20,00 20,00 6,00 6,00 6,00 

2 

Consum 
chimic de 
oxigen 500 99,8 30 64,90 31,7 30 30,85 30,0 30 30,00 
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4.11.6. STUDII 
Sunt necesare studii pe  termen mai lung pentru a stablii destinatia in mediu si impactul acestor 
evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi fi finalizate  
  
Nu sunt necesare   

 

4.11.7. TOXICITATE  
Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat – Prezentati pe scurt rezultatele 
oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului. 
Nu este cazul. 
 
4.11.8. REDUCEREA CBO  
In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea 
se realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al 
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.  
Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati. 
Nu este cazul.  
 

4.11.9. EFICIENTA STATIEI DE EPURARE ORASENESTI  
Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate 
orasenesti, demonstrati ca: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de eficienta ca si cea 
care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament, bazata pe reducerea 
incarcarii (si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata.  
Nu este cazul  
4.11.10. BY-PASS-AREA SI PROTECTIA STATIEI DE EPURARE A APELOR UZATE ORASENESTI  
Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate (in situatii de viituri 
provocate de furtuna sau alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de pompare din 
reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discuati acest aspect cu 
operatorul sistemului de canalizare);  
Nu este cazul 
% din timp cat statie este ocolita  Nu este cazul 

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti 
care vor rezulta din by-pass-are  

Nu este cazul 

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea 
momentului in care apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi 
curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand se produce by-pass-area ;  

Nu este cazul 

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod 
negativ statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, 
monitorizare, descarcare fractionata etc) sunt luate pentru a o preveni.  

Nu este cazul 

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare oraseneasca va 
fi by-pass-ata.  

Nu este cazul 

 
 
 
4.11.10.1. REZERVOARE TAMPON  
Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau aratati modul in care sunt 
rezolvate incarcarile maxime fara a supraincarca capacitatea statiei de epurare. 
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Nu este cazul. 
 

4.11.11. EPURAREA PE AMPLASAMENT  
Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare 
pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul de mai jos:  
Nu este cazul  
4.12. PIERDERI SI SCURGERI IN APA DE SUPRAFATA, CANALIZARE SI APA SUBTERANA  
4.12.1. OFERITI INFORMATII DESPRE PIERDERI SI SCURGERI DUPA CUM URMEAZA  
Nu este cazul  
 
4.12.2. STRUCTURI SUBTERANE: 

Cerinta caracteristica a 
BAT  
 

Conformare cu BAT 
Da/Nu  
 
 

Document de 
referinta  
 

conformati acum, data pana 
la care va veti conforma  
 

Furnizati planul 
(planurile) de 
amplasament care 
identifica traseul tuturor 
drenurilor, conductelor si 
canalelor si al 
rezervoarelor de 
depozitare subterane din 
instalatie. (Daca acestea 
sunt deja identificate in 
planul de inchidere a 
amplasamentului sau in 
planul raportului de 
amplasament, faceti o 
simpla referire la 
acestea).  

da 

Anexa-plan de 
situatie 
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Pentru toate conductele, 
canalele si rezervoarele 
de depozitare subterane 
confirmati ca una din 
urmatoarele optiuni este 
implementata:  
- Izolatie de siguranta  
- detectare continua a 
scurgerilor  
- un program de inspectie 
si intretinere, (de ex. 
teste de presiune, teste 
de scurgeri, verificari ale 
grosimii materialului sau 
verificare folosind camera 
cu cablu TV – CCTV, care 
sunt realizate pentru 
toate echipamentele de 
acest fel (de ex in ultimii 3 
ani si sunt repetate cel 
putin la fiecare 3 ani).  

 da 
Program de 
intretinere 

-  

 
 

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu 
necesita masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.  

 

Nu exista riscuri privitoare la structuri subterane- singurele structuri subterane existente sunt cele referitoare 
la sistemul de canalizare apa menajera si alimentare cu apa potabila. Reteaua de canalizare  respecta  
normele de constructie in vigoare.  

4.12.3. ACOPERIRI IZOLANTE 

Cerinta   
 

Da/Nu  
 
 

Daca nu,data pana la care va 
fi 
 

Exista un proiect de program pentru asigurarea 
calitatii, pentru inspectie si intretinere a 
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de 
protectie care ia in cosiderare:  
- Capacitati;  
- grosime;  
- precipitatii;  
- material;  
-permeabilitate;  
-stabilitate/consolidare;  
- rezistenta la atac chimic;  
- proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea 
calitatii constructiei  

Da, personalul 
responsabil cu 
exploatarea depozitelor 
are obligatia de a 
supraveghea permanent 
starea suprafetelor 
betonate tinand cont de 
parametrii prezentati  
 

 

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de 
acest fel?  

Da 
- 

 
4.12.4. ZONE DE POLUARE POTENTIALA  
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Pentru fiecare zona in care exista posibiltatea ca activitatile sa polueze apa subterana, confirmati ca 
structurile instalatiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si ca 
straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de mai jos.  
Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referintele 
corespunzatoare instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar. 
Zone potentiale de poluare  
 

Cerinta 
Depozit materii prime 
 

Depozit produse Depozit deseuri 

Confirmati conformarea 
sau o data pentru 
conformarea cu 
prevederile pentru: 

   

Suprafata de contact cu 
solul sau subsolul este 
impermeabila  
 

x x x 

cuve de retinere a 
deversarilor 

  x rezervor stocare ulei 
uzat  

imbinari etanse ale 
constructiei  

x x x 

conectarea la un sistem 
etans de drenaj 

- - - 

 

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu 
impune masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici. 

Nu este cazul. 

4.12.5.CUVE DE RETENTIE 
Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase 

pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dintre 
cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se va 
conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul daca este 
necesar. 
Cuva de retentie  

Cerinta 
butoi stocare ulei uzat 

 

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate x 

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa 
se scurga- colecteze catre un punct de colectare din 
interiorul cuvei de retentie   

x 

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si 
sa nu patrunda in suprafatele de siguranta  

- 

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare 
sau robinete 

- 

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel 
mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a 
rezervoarelor 

x 
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Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice 
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt 
mod, sub control manual, in caz de  contaminare 

x 

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie 
prevazut cu un senzor de nivel inalt si cu alarma, dupa caz 

-  

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie 
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata 

- 

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de 
retentie, (in mod normal vizual, dar care poate fi extins la 
teste  cu apa acolo unde integritatea structurala este 
incerta) 

- 

 

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune 
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici. 

Cantitatea de ulei uzat este intr-o mica cantitate, mult sub capacitatea de stocare a butoiului 

4.12.6. ALTE RISCURI ASUPRA SOLULUI 
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol. 

Identificati orice alte structuri, 
activitati, instalatii, conducte etc care, 
datorita scurgerilor, pierderilor, 
avariilor ar putea duce la poluarea 
solului, a apelor subterane sau a 
cursurilor de apa. 

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea 
unei astfel de  poluari 

-  

 
4.13. EMISII IN APE SUBTERANE 
Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor solicitate. 
Totusi, daca dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati substante prezentate in Anexele 
5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva 2455/2001/EC2 sau in Anexa VIII a 
Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau indirect, sunteti sfatuiti sa discutati cerintele cu 
specialistul din cadrul Agentiei de Protectia Mediului care se ocupa de emiterea autorizatiei. 
 

 

 

 

 

 

4.13.1. EXISTA EMISII DIRECTE SAU INDIRECTE DE SUBSTANTE DIN ANEXA 5 A LEGII 310/2004, 
REZULTATE DIN INSTALATIE, IN APA SUBTERANA? 
 

B Supraveghere – aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar va cuprinde monitorizarea 
calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor de precautie necesare prevenirii poluarii apei 
subterane. 

1 Ce monitorizare a 
calitatii apei subterane 

Detaliati substantele monitorizate Frecventa (de ex. 
zilnica, lunara) 
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este/va fi realizata? Pentru monitorizarea calitatii apei freatice 
in jurul haldei sunt prevazute 3 foraje de 
observatie: unul amplasat la intrarea in depozit si 
doua in aval. Forajele au H=25 m , coloana PVC 
Dn=110 mm. Calitatea apei subterane este 
monitorizata conform unui program de 
monitorizare.Indicatorii de calitate monitorizati 
sunt: pH, CCOCr, reziduu filtrat, amoniu, azotati, 
azotiti , fosfati. 

Frecventa de 
monitorizare  este 
semestriala. 

2 Ce masuri de 
precautie sunt luate 
pentru prevenirea 
poluarii apei 
subterane? 

Masuri de control intern, intretinerea  si managementul corespunzator al 
haldei de deseuri .Nu se depoziteaza deseuri periculoase. 

 
4.13.2. MASURI DE CONTROL INTERN SI DE SERVICE AL CONDUCTELOR DE ALIMENTARE CU APA SI 
DE CANALIZARE, PRECUM SI AL CONDUCTELOR, RECIPIENTILOR SI REZERVOARELOR PRIN CARE 
TRANZITEAZA, RESPECTIV SUNT DEPOZITATE SUBSTANTELE PERICULOASE. ESTE NECESAR SA 
SPECIFICATI: 
 

- Frecventa controlului si personalul responsabil  
- Cum se face intretinerea  
- Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?  

Personalul responsabil cu exploatarea depozitelor are obligatia de a supraveghea 
permanent starea suprafetelor betonate tinand cont de parametrii. 
 

4.14. MIROS  
Nu este cazul. 
4.14.1. SEPARAREA INSTALATIILOR CARE NU GENEREAZA MIROS  
Activitati care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate aici. 
Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite operatorului sa 
nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate sau generate substante urat 
mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie in 
schimb descrise in Tabelul 5.6.3. 
 

Nu este cazul.   
 

4.14.2.RECEPTORI 
Nu este cazul. 
4.14.3.SURSE/EMISII NE SEMNIFICATIVE 
N/A 
4.14.3.1.SURSE DE MIROSURI 
(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora) 
N/A 
4.14.4.DECLARATIE PRIVIND MANAGEMENTUL MIROSURILOR 
Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de  
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N/A 
4.15. TEHNOLOGII ALTERNATIVE STUDIATE PE PARCURSUL ANALIZEI/ EVALUARII BAT 
Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in 
aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii pentru a sprijini 
selectia BAT. 
Nu sunt efectuate studii in acest sens. 
 
5. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR 
5.1. SURSE DE DESEURI  

Evidenţa gestiunii deşeurilor este realizata in conformitate cu prevederile HG 856/2002 
privind evidenţa gestiunii deşeurilor. 

Deşeurile sunt predate, in baza unui contract de colaborare, catre diferiţi operatori 
economici autorizaţi in vederea valorificarii / eliminarii lor. 

 Amenajarea depozitelor intermediare din incinta unitaţii permite evacuarea mecanizata a 
deşeurilor stocate, insa modul şi condiţiile de depozitare pot genera supraincarcari şi supraincalziri, 
precum și raspandirea de materiale pe suprafeţe neprotejate din jurul lor, existand riscul 
introducerii in sol şi panza freatica a poluanţilor solubili din deşeuri, prin levigare naturala sub 
acţiunea precipitaţiilor atmosferice. Personalul desemnat din societate ia toate masurile pentru a se 
valorifica /elimina deseurile din depozitele intermediare evitandu-se producerea de neconformitati 
privind stocarea deseurilor.  

Stocarea produselor petroliere poate constitui sursa necontrolata de poluare a solului prin 
pierderi de lucru şi prin ”aerisiri”. Depozitarea uleiurilor uzate se realizeaza  in recipienți inchiși 
depozitati pe cuve de retentive. 

Pierderile de apa uzata din reţeaua de canalizare uzinala pot constitui surse directe de 
poluare ale  solului intrauzinal, acestea depinzand de starea de uzura a traseelor de colectare și 
transport. 

Pentru gestionarea deşeurilor societatea a intocmit procedura de Gestionarea deşeurilor 
conform Sistemului de Management Integrat. 

Se va evita introducerea in mediu a poluanţilor solubili din deşeuri, prin levigare naturala sub 
acţiunea precipitaţiilor atmosferice. 

De asemenea, se impune generalizarea utilizarii containerelor inchise sau prevazute cu 
posibilitatea de acoperire pentru depozitarea şi transportarea deşeurilor, fiecare tip de deşeu fiind 
colectat şi depozitat provizoriu separat; acest lucru va facilita valorificarea sau eliminarea, evitandu-
se in acelaşi timp poluarea mediului. 

Monitorizarea si raportarea deşeurilor se face conform procedurilor legale aflate in vigoare 
in Romania, care au la baza prevederile  H.G. nr. 856/2002.  
Recuperarea sau eliminarea deşeurilor, identificarea celor mai bune opţiuni practice pentru 
recuperarea, reciclarea, eliminarea deşeurilor din punctul de vedere al protecţiei mediului 
 

Pentru toate tipurile de deşeuri, cu excepţia celor care se depoziteaza la depozitul de deșeuri 
propriu, societatea are contracte de valorificare sau de eliminare. 

Deseurile de ambalaje de lemn, plastic si hartie/cartoane sunt preluate de firme autorizate 
care asigura trasabilitatea pentru indeplinirea obiectivelor la fondul de mediu. Aceste deseuri sunt 
valorificate prin reciclare. 

DEEE-urile si  DBA-urile sunt preluate pentru valorificare prin reciclare si indeplinirea 
obligatiilor anuale de colectare pentru firme cu care sunt incheiate contracte. 

Deseurile de fier vechi sunt predate la firme autorizate in vederea reciclarii. 
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Se monitorizeaza cantitatile si tipurile de deseuri generate precum si procesele generatoare 
in vederea diminuarii cantitatilor de deseuri si a managerierii eliminarii / valorificarii acestora 
folosind cele mai bune optiuni din punct de vedere al protectiei mediului 
 

8.1. MANAGEMENTUL  DESEURILOR 

 
DEŞEURI NEPERICULOASE 
 

Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

1. 
 
 

Deșeuri de 
materiale 
plastice 

0
7

.0
2

.1
3

 

deșeu 
poliuretan 
tuburi și 

conducte din 
plastic 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(mentenanța
) 

2. Deșeuri de 
tonere de 
impriman-te, 
altele  
decat cele 
specificate la 
08.03.17 0

8
.0

3
.1

8
 

 
 
- 
 
 

MD, 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe (IT) 

0,1 

3. Forme şi 
mulaje uzate 

1
0

.1
2

.0
6

 

substanțe 
anorganice99,9
8 %; substanțe 
organice0,02 %; 
COT=80; 
cadmiu<0,02; 
cupru<0,05;  
crom total<o,5; 
nichel<0,1; 
plumb<o,2; 
zinc<4,24 

UM mg/kgSU 

Buncare 
stocare 
deșeuri 

D5, D13, 
R12 
/minim 

Eliminare 
depozit deşeuri 
SC CERSANIT 
ROMANIA SA 
/eliminare prin 
firme autorizate 
/valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație  

1000 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

4. Deşeuri 
ceramice, de 
caramizi, 
ţigle sau 
materiale de 
construcţie 
(dupa 
procesarea 
termica) 

1
0

.1
2

.0
8

 

masa arsa 
substanțe 
anorganice 
99,99 %; 
substanțe 
organice0,01 %; 
COT=30; 
cadmiu<0,02; 
cupru<0,05; 
crom total<0,5; 
nichel<0,1; 
plumb<0,2; 
zinc<0,24 
UM mg/kgSU 

Buncare 
stocare 
deșeuri 

D5, D13, 
R12 
/minim 

Eliminare-
depozit deşeuri 
SC CERSANIT 
ROMANIA SA 
/eliminare prin 
firme autorizate 
/valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație  

2000 

5. 
 
 
 

Namoluri 
provenite din 
alte 
procedee de 
epurare a 
apelor 
reziduale 
industriale 
decat cele 
specificate la 
19.08.13  

1
0

.1
2

.1
3

 

Namol curațire 
decantoare și 
stație de 
epurare  
UM – mg/kg SU  
Arsen=0,03; 
Bariu<10; 
Carbon organic 
dizolvat=41,8; 
Cloruri=142,95; 
Crom total<0,5; 
Cupru<0,3; 
Fluoruri<2; 
Mercur<0,005; 
Molibden<5; 
Nichel<1; 
Plumb<1,2; 
Seleniu<0,01; 
Sulfați<230 

Total solide 
dizolvate<1800 

Bazin 
stocare 
namol 

D5,D13,R12 
/minim 

Eliminare-
depozit deşeuri 
SC CERSANIT 
ROMANIA SA 
/eliminare prin 
firme autorizate 
/ valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 

1000 

6. Ambalaje de 
hartie și 
carton 

1
5

.0
1

.0
1

 

ambalaje din 
hartie şi 
cartoane 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate  

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

100 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

7. Ambalaje din 
material 
plastic 

1
5

.0
1

.0
2

 

ambalaje din 
polietilena 
(plastic),  
polipropilena 
(rafie) 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate  

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

50 

8. Ambalaje din 
lemn 

1
5

.0
1

.0
3

 

deșeu paleți, 
cutii lemn 

Platforma 
betonata 

R12/ 
minim 

Valorificare prin 
firme autorizate  

Proces 
fabricatie 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

150 

9. Ambalaje 
metalice 

1
5

.0
1

.0
4

 

deșeu recipienți 
metalici 
necontaminați 

Platforma 
betonata 

R12/ 
minim 

Valorifcare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricatie 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

ocazional 

10. Ambalaje 
amestecate 

1
5

.0
1

.0
6

 

ambalaje ce nu 
pot fi stocate 
separat 
nepericuloase(e
x.: saci de 
hartie captușiți 
cu plastic in 
care au fost 
substanțe 
/preparate 
nepericuloase) 

Buncar 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii) 

6 

11. Absorbanţi, 
materiale 
filtrante, 
materiale de 
lustruire şi 
imbraca-
minte de 
protecţie, 
altele decat 
cele 
specificate la 
15.02.02 1

5
.0

2
.0

3
 

bureți lustruire; 
filtre stația de 
epurare; 
echipamente 
de protecție 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(utilitați) 

15 

12. Anvelope 
scoase din uz 

1
6

.0
1

.0
3

 cauciuc 
 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

ocazional  conexe 
(logistica; 
administra-
tiv) 

13. Butelii de 
gaze sub 
presiune cu 
conţinut de 
alte subs-
tanţe decat 
cele speci-
ficate la  
16.05.04 1

6
.0

5
.0

5
 

stingatoare PSI, 
butelii oxigen, 
acetilena, 
casate 

Platforma 
betonata 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
; SU) 

ocazional 

14. Alte baterii şi 
acumulatori 

1
6

.0
6

.0
5

 

baterii şi 
acumulatori 
fara plumb 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe  

      ocazional 

15. Materiale de 
captușire și 
refractare 
din proce- 
sele neme- 
talurgice 
altele decat 
cele 
specificate la 
16.11.05  1

6
.1

1
.0

6
 

șamota și 
caramizi 
cuptoare 
 

Platforma 
betonata 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
) 

ocazional 

16. Cupru, bronz, 
alama 

1
7

.0
4

.0
1

 Cu, Bz, Alama 
 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
) 

ocazional 

17. Aluminiu 

1
7

.0
4

.0
2

 Al 
 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța
) 

ocazional 

18. Fier și oțel  

1
7

.0
4

.0
5

 

fier vechi casari, 
dezmembrari 

Platforma 
betonata 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe  

20 

19. Materiale 
izolante, 
altele decat 
cele 
specificate la 1

7
.0

6
.0

4
 

monomer stirol, 
hidrocarbura 
simpla lichida, 
obținuta din 
petrol 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
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Nr. 
crt. 

Denumire 
deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie 
 

Mod de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 
 

Cod 
valorificare/ 
Impactul 
emisiei 

Mod de 
eliminare/ 
valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate  
(t /an) 

17.06.01 şi 
17.06.03 

20 

20. Hartie și 
carton 

1
9

.0
2

.0
1

 

deșeu hartie şi 
cartoane 
(maculatura, 
arhiva) 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitați 
conexe 
(birouri; 
arhiva) 

1 

21. Deseu sticla 

1
9

.1
2

.0
5

 Deseuri din 
stica 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Activitaţi 
conexe 

ocazional 

22. Echipa-
mente elec- 
trice şi 
electronice 
casate, altele 
decat cele 
speci-ficate 
la 
20.01.21, 
20.01.23 şi 
20.01.35 2

0
.0

1
.3

6
 

 
 
- 

Boxa 
stocare 
deșeuri 

R12 
/minim 

Valorificare prin 
firme autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe (IT) 

 
 

3 

23. Deşeuri 
municipale 
amestecate  
  2

0
.0

3
.0

1
  

- 
Platforma 
betonata 

D13 
/minim 

Eliminare prin 
firme autorizate  

Activitați 
conexe  

 
 
 DEŞEURI PERICULOASE 
 
 

Nr. 
crt. 

Denumire deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie Modul de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 

Cod 
valorificar
e/Impact 
emisie 

Mod de 
eliminare/ 
Valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate (t 

/an) 

1. Uleiuri minerale 
hidraulice 
neclorinate 

1
3

.0
1

.1
0

* 

amestecuri de 
uleiuri 
minerale 
hidraulice 
neclorurate 
uzate 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța) 

ocazional 
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Nr. 
crt. 

Denumire deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie Modul de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 

Cod 
valorificar
e/Impact 
emisie 

Mod de 
eliminare/ 
Valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate (t 

/an) 

2. Uleiuri minerale 
neclorurate de 
motor, de transmisie 
şi de ungere 
 

1
3

.0
2

.0
5

* 

uleiuri 
minerale 
neclorurate  
de motor, de 
transmisie, de 
ungere uzate,  
cu conţinut de 
apa şi 
suspensii de 1-
20 %. 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța) 

0,5 

3. Ambalaje care conțin 
reziduuri sau sunt 
contaminate cu 
substanțe 
periculoase  

1
5

.0
1

.1
0

* 

ambalaje in 
care au fost 
substanțe 
/preparate 
periculoase 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe 
(achiziţii, 
mentenanța) 5 

4. Absorbanţi, 
materiale filtrante 
(inclusiv filtre de ulei 
fara alta specificaţie), 
materiale de 
lustruire, 
imbracaminte de 
pro-tecţie 
contaminata cu 
substanţe 
periculoase  1

5
.0

2
.0

2
* 

hartie, lavete, 
echipamente 
de protecție 
contaminate 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(utilitați)  

 
 

0,5 

5. Deșeuri organice cu 
conținut de 
substanțe 
periculoase 

1
6

.0
3

.0
5

* 

cauciuc 
provenit din 
garnituri şi 
furtune 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitaţi 
conexe 
(mentenanța) 

0,4 

6. Substanţe chimice de 
laborator constand 
din sau conți-nand 
sub- 
tanţe pericu- 
loase inclu- 
siv ameste- 
curile de substanţe 
chimice de laborator  

1
6

.0
5

.0
6

* 

deșeu 
substanţe 
chimice 
utilizate in 
fluxul de 
fabricație; 
reactivi chimici 
de laborator 
fara arsen, 
cianuri, 
mercur;    

boxa 
stocare 
deseuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12/ 
moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitați 
conexe 
(achiziții, 
laborator) 

0,3 
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Nr. 
crt. 

Denumire deşeu 

C
o

d
 d

eş
eu

 

Compoziţie Modul de 
stocare 
pana la 
eliminare, 
valorificare 

Cod 
valorificar
e/Impact 
emisie 

Mod de 
eliminare/ 
Valorificare 

Proveniența 

Cantitați 
estimate (t 

/an) 

7. Materiale de 
construcţie cu 
conţinut de azbest 

1
7

.0
6

.0
5

* 

placi /alte 
componente 
din 
azbociment 

Platforma 
betonata 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitați 
conexe 
(mentenanța) 

ocazional 

8. Tuburi fluorescente şi 
alte deşeuri cu 
conţinut de mercur 

2
0

.0
1

.2
1

* 

 
- 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Activitați 
conexe 
(mentenanța) 

 
0,1 

9. Echipamente 
electrice şi electroni 
ce casate, altele 
decat cele speci- 
ficate la  
20.01.21 şi 20.01.23 
cu conţinut de 
componenţi 
periculoşi6 

(6 – Componentele 
periculoase de la 
echipamentele elec 
trice şi electronice 
pot include 
acumulatorii şi 
bateriile menţionate 
la 16.06.05 şi notate 
ca periculoase; 
comutatoare cu 
mercur; sticla de la 
tuburile catodice sau 
alta sticla activate) 2

0
.0

1
.3

5
* 

 
 
 
 
 
 
 

- 

Boxa 
stocare 
deșeuri 
recipienţi 
adecvaţi 

R12 
/moderat 

Valorificare 
prin firme 
autorizate 

Proces 
fabricație 
Activitaţi 
conexe (IT) 

 

5.2.EVIDENTA DESEURILOR  

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT 
Da / Nu 
 

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele 
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie 

da 

Cantitate Da 

Natura Da 

Origine (acolo unde este relevant) Da 

Destinatie (Obligatia urmaririi – daca sunt trimise in afara amplasamentului) Da 

Frecventa de colectare Da 

Modul de transport Da 
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Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT 
Da / Nu 
 

Metoda de tratare Nu este cazul 

 

 
 

 

 

 

 

5.3.ZONE DE DEPOZITARE 

Identificati 
zona 

Deseurile 
depozitate 

Sunt ele identificate 
in mod clar, inclusiv 
capacitatea maxima 
de depozitare si 
perioada maxima de 
depozitare?* 

Proximitatea fata de  
cursuri de ape  
zone de interes public / 
vulnerabile la vandalism  
alte perimetre sensibile (va 
rugam dati detalii)  
Identificati masurile necesare 
pentru minimizarea riscurilor.  

Amenajarile 
existente ale zonei 
de depozitare  
 

Halda 
ecologica 
pentru 
depozitare 
deseuri 

Celula1 
destinata 
depozitarii  
namolului 
tehnologic si a 
formelor de 
ipsos.  
Celulele 2 si 3  
sunt destinate 
cioburilor 
ceramice. 

 

Capacitatea de 
depozitare este de 
40.000 mc 
 

- *amenajarile sunt 
prezentate succint in 
paragraful de mai jos 

Spatii de depozitare deseuri (tarcuri ingradite si acoperite); platforme betonate 

 
*Celula 1 este destinata depozitarii deseurilor nepericuloase respectiv a namolului tehnologic si a 
formelor de ipsos care, in conditiile de precipitatii, genereaza levigat. 
 Sistemul de etansare a radierului, cunetei, taluzelor si coronamentului digului intercelular este 
format dintr-un strat de argila compactata cu grosimea de 0,50 m. Peste acest strat de argila 
impermeabilizarea s-a continuat cu geomembrana din PEID in grosime de 2 mm, protejata cu un 
strat de geotextil cu grosimea de 9,5 mm. Sistemul geomembrana+geotextil este ancorat in transee 
de ancorare sapate in partea superioara a celulei.  
 Celula 2 este destinata depozitarii cioburilor ceramice. Prin acordul Autoritatilor de mediu din 
adresa APM Neamt nr.6002/15.07.2021 in Celula 3 a depozitului se pot elimina forme de ipsos. 
 Celulele sunt prevazute cu un sistem de evacuarea a apelor pluviale (pentru celulele 2 si 3) si a 
levigatului (din celula 1).  
 Evacuarea levigatului din celula 1 se face printr-un dren, aflat in interiorul celulei, in lungime 
de 40 m, realizat din teava  PEID, Dn  = 250 mm,  si  care conduce levigatul la statia de pompare 
SP1. Cand statia de epurare poate prelua acest debit se  porneste pompa manual de la tabloul de 
comanda si levigatul este dirijat catre statie. 
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 Sistemul de drenaj a celulelor 2 si 3 consta dintr-o conducta din PEID, cu diametrul de 250 mm, 
in lungime de 94 m, amplasata pe mijlocul celulelor, perforata in zona in care traverseaza celulele, 
cu o panta de 0,5%, care conduce apa colectata ce spala deseurile depozitate in statia de pompare 
SP3. Baza  depozitului are panta centrala longitudinala aceiasi cu panta conductei si panta 
transversala perpendiculara pe conducta de 2% si este acoperita cu un strat drenant de pietris cu 
dimensiunile 16-31 mm in grosime de 30 cm.  
 Statia de pompare SP3 a fost dimensionata pentru a putea evacua debitul de apa generat de 
precipitatiiile ce cad pe intreaga suprafata a depozitului.  
 Din statia de pompare SP3 apa este pompata in statia de epurare existenta a fabricii, de unde 
ajunge in reteua de canalizare a mun. Roman. 
 In jurul depozitului este executat un canal perimetral pentru preluarea apei din precipitatii. 
Canalul are o lungime totala de 390m si este format din doua ramuri care pornesc din mijlocul 
laturii de est a depozitului si conduc apele in camera de captare situata in mijlocul laturii de vest a 
depozitului.  Adancimea canalului variaza intre 0,50 si 1,20m, baza mica este 0,50m cu panta 
taluzelor 1:1 si panta longitudinala a ambelor ramuri este 0,50%. Canalul perimetral este consolidat 
cu adle de beton turnate pe loc in grosime de 8cm pozate pe un strat drenant de nisip cu grosimea 
de 5 cm. Pentru o frecventa normata a ploii de calcul de 2:1 s-a calculat ca pentru fiecare ramura a 
canalului se va tranzita un debit Q= 5 l/s. 
 Caracteristicile canalului perimetral sunt urmatoarele: 

- lungime: 390 m; 
- baza mica: b= 0,50 m; 
- panta taluzelor : m= 1:1 ; 
- adincimea minima: h min= 0,50 m; 
- adincimea maxima: h max.= 1,20 m; 
- consolidare cu dale de beton turnate pe loc; 
- panta longitudinala: i=0,5 %. 

 Apa colectata in canalul perimetral este condusa in camera de captare CC1, iar apoi prin 
intermediul unei conducte din PEID cu diametrul de 500 mm si L= 9m in statia de pompare SP3, 
dotata cu o pompa activa si una de rezerva, cu Q= 36 mc/h. 
 Camera de captare este o constructie din beton armat care are rolul de a intercepta apele 
pluviale aduse de canalul perimetral si a le dirija prin intermediul unei conducte din PEID cu 
diametrul de 500mm, PN4 in statia de pompare SP3. 
 Pentru  a evita antrenarea aluviunilor in statia de pompare SP3 camera de captare are o 
adancime de 0,50m sub radierul conductei.  
 Pentru evitarea patrunderii diferitelor corpuri plutitoare in statia de pompare camera de 
captare este prevazuta pe peretele din fata conductei cu un gratar din bare de otel beton cu ochiuri 
de 10x10 cm. 
  Accesul utilajelor peste canal la digurile intercelulare de pe care se face descarcarea deseurilor 
se face peste 4 podete din tuburi PREMO cu Dn= 400 mm astfel incat utilaul de transport sa nu 
execute manevre de intoarcere la 180˚.  
 Dupa atingerea cotei finale a depozitului, adica 6,50m deasupra terenului natural si profilarea 
taluzelor supraterane la panta de 1:3, deseurile vor fi acoperite cu un strat de argila compactata cu 
grosimea de 0,50m, care va impedica formarea in continuare a levigatului produs de precipitatii, 
moment in care se va renunta la functionarea statiei de pompare SP1 ce deserveste Celula nr. 1. 
Peste stratul de argila compactata se va asterne un strat de pamant vegetal cu grosimea de 0.30m 
ce va fi inierbat. Accesul si supravegherea depozitului se va face pe un drum perimetral de 
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exploatare cu latimea de 4m si lungimea de 560m construit din balast ce va lega depozitul de 
poarta de acces in fabrica. 
 
 
Evacuarea apelor uzate din HALDA 
 Halda ecologica de deseuri produce ape uzate prin patrunderea apelor meteorice in masa 
deseurilor depuse in celulele haldei si prin spalarea deseurilor depozitate de catre apele 
meteorice. Apele uzate rezultate sunt colectate prin instalatiile de colectare si sunt evacuate din 
incinta haldei.  
Colectarea si evacuarea apelor uzate din halda ecologica de deseuri se realizeaza astfel: 
   a). Apele uzate rezultate din celula 1, rezultate prin infiltrarea apelor pluviale in masa 
deseurilor depuse in aceasta celula, se colecteaza la baza celulei (cota cea mai de jos) fiind apoi 
diriate printr-o conducta PEID 250mm pana la SP1, de unde apoi se evacueaza cu ajutorul unei 
electropompe intr-o conducta de refulare subterana PEID 90mm, cu L= 375 m, pana la filtrul 
presa ( statia de preepurare ). Dupa preepurare apele uzate sunt evacuate printrun racord in 
reteau de canalizarea a mun. Roman. 
 b). Apele uzate rezulate din celulele 2 si 3, rezultate prin infiltrarea apelor meteorice in masa 
deseurilor depuse in aceste celule si colecteaza la baza celulelor fiind apoi diriate pana la o 
camera de captare CC1, printr-o conducta PEID 250mm, de unde apoi printrun racord de 
canalizare ajung in SP3; de aici apele uzate colectate din celulel 2 si 3 sunt evacuate printr-o 
conducta de canalizare din PEID , Dn= 125 mm si L= 315 m pana la putul colector al filtrului presa. 
Dupa preepurarea in filtrul final apele se evacueaza in reteaua de canalizare a mun. Roman. 

 

Spatii  intermediare de stocare temporara a deşeurilor 
 Platforme depozitare temporara in incinta societatii 
 

Nr. 
crt 

Denumire Depozit Suprafaţa (mp)/ 
Perioada maxima de 
depozitare 

Caracterisitici 

1 Buncar depozitare deseuri 
ceramice(cioburi) – 
10.12.08 

20/max 1an 
- capacitate de stocare 60 m3 
- betonat, semideschis, cu 3 pereti din beton 

2 
6 boxe stocare deseuri 120/max 1an 

- capacitate de stocare 360 m3 
- betonate, ingradite, acoperite 

3 Platforma depozitare 
recipienti deseu menajer 

25/max 1an - betonata, deschisa 

4 
Bazin stocare namol – 
10.12.13 

10/max 1an 
- aferent  statiei de preepurare 
- capacitate stocare 30 m3 
- betonat 

5 
Platforma stocare deseuri 
forme  – 10.12.06 

50/max 1an 

- aferente sectorului SPCS 
- capacitate stocare 100 m3 
- betonata, inchisa, amenajata pentru sortarea 
pieselor din plastic si metal din forme   

6 Platforma depozitare deseu 
lemn – 03.01.05; 15.01.03 

500/max 1an 
- capacitate stocare 1000 m3 
- pavata 
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Nr. 
crt 

Denumire Depozit Suprafaţa (mp)/ 
Perioada maxima de 
depozitare 

Caracterisitici 

7 Platforma depozitare 
deşeuri caramida 

50/max 1an 
- capacitate stocare 50 m3 
- betonata 

8 Platforma depozitare 
deseuri fieroase 

50/max 1an 
- capacitate stocare 100 m3 
- betonata 

9 
Buncar depozitare deseuri 
forme – 10.12.06 

20/max 1an 
- aferent sectorului SPCT 
- capacitate de stocare 60 m3 
- betonat, semideschis, cu 3 pereti din beton 

 

5.4. CERINTE SPECIALE DE DEPOZITARE 

Material 

Este zona de 
depozitare 
acoperita 
(D/N) 
sau 
imprejmuita in 
intregime (I) 

Exista un 
sistem de 
evacuare a 
biogazului 
(D/N) 

Levigatul este  
drenat  si tratat 
inainte de 
evacuare (D/N) 

Exista protectie 
impotriva 
inundatiilor sau 
patrunderii apei de 
la stingerea 
incendiilor 
D/N  

 
Uleiurile sunt depozitate in butoaie metalice, in spatiu special amenajat in incinta, 
imprejmuit, acoperit si asigurat, cu podea pietruita, prevazuta cu sistem de retinere scurgeri,  

 
Substantele chimice utilizate in proces sunt depozitate in ambalajul original al producatorului 
in magazii inchise, in sectiile unde se lucreaza cu acestea, cu podea betonata, acoperite si 
asigurate  
 

 
5.5.RECIPIENTI DE DEPOZITARE (ACOLO UNDE SUNT FOLOSITI) 
 

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da / Nu 

Sunt recipientii de depozitare: 
prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; 
inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza 
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati) 

da 

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile 
recipientilor care s-au stricat sau curg? 

Da – procedura de 
interventie in caz de 
situatii de urgenta  

 
 

5.6.RECUPERAREA SAU ELIMINAREA DESEURILOR  
 

Prezentat in capitolul 8.1.  
 
5.7. DESEURI DE AMBALAJE 

Deseurile de ambalaje de lemn, plastic si hartie/cartoane sunt preluate de firme autorizate 
care asigura trasabilitatea pentru indeplinirea obiectivelor la fondul de mediu. Aceste deseuri sunt 
valorificate prin reciclare. 
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6.ENERGIE 
6.1. CERINTE ENERGETICE DE BAZA  
6.1.1.CONSUMUL DE ENERGIE CONSUMUL ANUAL DE ENERGIE AL ACTIVITATILOR ESTE 
PREZENTAT IN TABELUL URMATOR, IN FUNCTIE DE SURSA DE ENERGIE. 

Sursa de energie 
Consum de energie 

Furnizata Primara % din total 

Electricitate din reteaua publica 0.46 Mwh/t   

Electricitate din alta sursa* - -  

Abur/apa fierbinte importat(a)* -   

Gaze 300 Nmc/t 
 

Nu se aplica  

Petrol - Nu se aplica  

Carbune - Nu se aplica  

Altele (Operatorul trebuie sa 
specifice) 

- - - 

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara 
(Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie 
furnizate anual) 
Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame 
“Sankey”) care arata modul in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt 
descrise in continuare: 

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant energetic etc) Numarul documentului respectiv 

Nu este cazul  

6.1.2.Energie specifica 
Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatie sunt descrise in 
tabelul urmator: 
 

- Consum specific de 
energie (CSE) 
(specificati 
unitatile adecvate) 

 

Descrierea fundamentelor CSE 
Acestea trebuie sa se bazeze pe 
consumul de energie primara pentru 
produse sau pe intrarile de materii prime 
care corespund cel mai mult scopului 
principal sau capacitatii de productie a 
instalatiei. 

Compararea cu limitele 
comparati consumul 
specific de energie cu orice 
limite furnizate in 
Indrumarul specific 
sectorului sau alte 
standarde industriale) 

Productie  - 
 

- - 

 
6.1.3. INTRETINERE 
Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic 
sunt descrise in tabelul de mai jos. 

 

Exista masuri documentate de 
functionare, intretinere si 
gospodarire a energiei pentru 
urmatoarele componemte ?  
(acolo unde este relevant): 

Da 
 

Nu este 
relevant 

Informatii suplimentare 
(documentele de referinta, termenele 
la care masurile vor fi implementate 
sau motivul pentru care nu sunt 
relevante/aplicabile) 
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Functionarea motoarelor si 
mecanismelor de antrenare 

x - Fisa echipament 

Sisteme de incalzire a spatiilor si 
de furnizare a apei calde; 

x  Centrale ternice proprii – instalatie 
non IPPC. Fise CT  

Lubrifiere pentru evitarea 
pierderilor prin frecare; 

x - mentenanta 

6.2.MASURI TEHNICE 
Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos 

 

Confirmati ca urmatoarele masuri 
tehnice sunt implementate pentru 
evitarea incalzirii excesive sau 
pierderilor din procesul de racire 
pentru  urmatoarele aspecte: 
(acolo unde este relevant): 

Da 
 

Nu este 
relevant 

Informatii suplimentare 
(termenele prevazute pentru aplicarea 
masurilor sau motivul pentru care nu sunt 
relevante/aplicabile) 

Izolarea suficienta a sistemelor de 
abur, a recipientilor si conductelor 
incalzite  

- - - 

Prevederea de metode de etansare 
si izolare pentru mentinerea 
temperaturii 

- - - 

Senzori si intrerupatoare 
temporizate simple sunt prevazute 
pentru a preveni evacuarile inutile 
de lichide si gaze incalzite. 

- - - 

Alte masuri adecvate - - - 

6.2.1.MASURI DE SERVICE AL CLADIRILOR 
Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de 
mai jos: 
Completati tabelul prin: 

Confirmati ca urmatoarele masuri 
de service al cladirilor sunt 
implementate pentru urmatoarele 
aspecte (unde este relevant): 

Da 
 

Nu este 
relevant 

Informatii suplimentare 
(documentele de referinta, termenul de 
punere in practica/aplicare a masurilor sau 
motivul pentru care nu sunt relevante) 

Exista o iluminare artificiala 
adecvata si eficienta din punct de 
vedere energetic  

Da - - 

Exista sisteme de control al 
climatului eficiente din punct de 
vedere energetic pentru:  

 Incalzirea spatiilor 

 Apa calda 

 Controlul temperaturii 

 Ventilatie 

 Controlul umiditatii 

Da - Spatiile destinate activitatilor tehnico-
administrative sunt dotate cu centrala termica 
si sisteme de aer conditionat programabile. 
 
 

 
6.3. EFICIENTA ENERGETICA 
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TOTI SOLICITANTII  

Masura de eficienta 
energetica 

Recuperari de CO2 (tone) Cost Anual 
Echivalent 
(CAE) 
EUR 

CAE/CO2 
recuperat 
EUR/tona  

Data de  
implement
are 

Anual Pe durata de 
functionare 

Nu este cazul - - - - - 

 
6.3.1. CERINTE SUPLIMENTARE PENTRU EFICIENTA ENERGETICA 
Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos; 

 

Concluzii BAT pentru principiile de 
recuperare/economisire a energiei 

Este aceasta tehnica 
utilizata in mod curent 
in instalatie? 
(D / N) 

Daca NU explicati de ce 
tehnica nu este adecvata sau 
indicati termenul de aplicare 

Recuperarea caldurii din diferite parti ale 
proceselor, de.ex din solutiile de vopsire. 

Neaplicabil  - 

Tehnici de deshidratare de mare eficienta 
pentru minimizarea energiei de uscare. 

Nu - 

Minimizarea utilizarii apei si utilizarea 
sistemelor inchise de circulatie a apei. 

da - 

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de 
uscare si instalatia). 

partial - 

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea 
distantelor de pompare. 

nu - 

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda 
electronica. 

nu - 

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au 
o temperatura ridicata) pentru recuperarea 
caldurii. 

nu - 

Transportor cu benzi transportoare in locul 
celui pneumatic (desi acesta trebuie protejat 
impotriva probabilitatii sporite de producere 
a evacuarilor fugitive) 

da - 

Masuri optimizate de eficienta pentru 
instalatiile de ardere, de ex. preincalzirea 
aerului/combustibilului, excesul de aer etc. 

da - 

Procesare continua in loc de procese 
discontinue 

da - 

Valve automate nu - 

Valve de returnare a condensului nu -  

Utilizarea sistemelor naturale de uscare Da  - 

Altele - - 

6.4.ALTERNATIVE DE FURNIZARE A ENERGIEI 
Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos 

Tehnici de furnizare a energiei 

Este aceasta tehnica 
utilizata in mod curent in 
instalatie? 
(D / N) 

Daca NU explicati de ce tehnica 
nu este adecvata sau indicati 
termenul de aplicare 

Utilizarea unitatilor de co-generare; Nu  Nu este cazul 
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Recuperarea energiei din deseuri; Nu Nu este cazul 

Utilizarea de combustibili mai putin 
poluanti. 

Nu este cazul Nu este cazul 

  
7. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE  LOR 
7.1. CONTROLUL ACTIVITATILOR CARE PREZINTA PERICOLE DE ACCIDENTE MAJORE IN CARE SUNT 
IMPLICATE SUBSTANTE PERICULOASE – SEVESO 

 Da/Nu  Da/Nu 

Instalatia se incadreaza in categoria 
de risc major conform SEVESO? 

Nu Daca da, ati depus raportul de 
securitate? 

Nu 
este 
cazul 

Instalatia se incadreaza in categoria 
de risc minor conform SEVESO? 

nu Daca da, ati realizat Politica de Prevenire 
a Accidentelor Majore? 

Nu 
este 
cazul 

7.2.PLAN DE MANAGEMENT AL ACCIDENTELOR 
Utilizand recomandarile prevazute de BAT ca lista de verificare, completati acest tabel pentru orice 
eveniment care poate avea consecinte semnificative asupra mediului sau atasati planurile de 
urgenta (interna si externa) existente care sa prezinte metodele prin care impactul accidentelor si 
avariilor sa fie minimizat. In plus, demonstrati implementarea unui sistem eficient de management 
de mediu. 

Scenariu de 
acccident sau de 
evacuare 
anormala 

Probabil
tatea de 
produce
re 

Consecintele 
producerii 

Masuri luate sau propuse 
pentru minimizarea 
probabilitatii de producere 

Actiuni planificate in 
eventualitatea ca un 
astfel se eveniment se 
produce 

Catastrofe 
naturale 
(cutremur, 
alunecari de 
teren)  
 

 
redusa  
 

Modificari ale 
stabilitatii 
terenului  
 

- Simulari privind 
oprirea de urgenta a 
instalatiilor si 
evacuare.  
 

Incendii, explozii  
 

redusa  
 

Distrugeri  
 

Verificarea periodica a starii 
instalatiilor electrice si de 
alimentare cu gaz  
 

Aplicarea planului de 
interventie in caz de 
incendiu   
 

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu? 
Nici unul din aceste posibile scenarii nu s-a produs pana in prezent.  

7.3.TEHNICI 
Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant. 

 Raspuns 

TEHNICI PREVENTIVE   

inventarul substantelor se tine inventarul substantelor periculoase  

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor 
prime si deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor 
interactiona contribuind la aparitia unui incident 

Da. Exista proceduri pentru selectia 
furnizorilor si receptia calitativa a materiilor 
prime. 

depozitare adecvata Da, depozitele de materii prime, materiale 
auxiliare, produse finite si deseuri sunt 
amenajate special pentru produsul depozitat  
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Alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si 
alte modalitati de control 

Da.  

Bariere   si  retinerea continutului Nu este cazul  

cuve de retentie si bazine de decantare Societatea detine un iaz de decantare. 
Descriere in Raportul de amplasament. 

izolarea cladirilor; da 

Asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu 
lichide sau pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme 
independente de nivel inalt, intrerupatoare de nivel inalt si 
contorizarea incarcaturilor; 

nu.  

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului 
neautorizat 

Da, societatea are paza permanenta  

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, ratarilor, 
schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si 
constatarilor inspectiilor de intretinere 

Se mentin inregistrari asupra incidentelor de 
orice natura care au loc pe amplasament 

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si 
a trage invataminte din aceste incidente; 

Da, procese verbale care sunt prelucrate la 
nivelul intregului personal.  
 

rolurile si responsibilitatile personalului implicat in 
managementul accidentelor 

Da, conform cerintelor reglementarilor din 
domeniul sanatatii si securitatii in munca.  

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al 
comunicarii insuficiente intre angajati in cadrul 
operatiunilor de schimbare de tura, de intretinere sau in 
cadrul altor operatiuni tehnice. 

Da, inregistrari (registre, procese verbale) prin 
care se anunta orice incident de orice natura.  
 

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din 
colectoarele conectate la un sistem de drenare este 
verificata inainte de epurare sau eliminare 

- 

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel 
inalt sau cu senzor conectat la o pompa automata pentru 
depozitare (nu pentru evacuare); trebuie sa fie implementat 
un sistem pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt 
mereu mentinute la o valoare minima  

neaplicabil 

alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod obisnuit ca 
metoda primara de control al nivelului 

- 

 
ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR 

 

 
indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare 
scenariu de accident 

Planuri de interventie  

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de 
resort si cu serviciile de urgenta 

Da, conform planurilor , mentionate in 
procedura 

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea 
drenurilor, anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de 
evacuare; 

Da, conform planului pt. prevenirea poluarilor 
accidentale  
 

izolarea scurgerilor si a apei folosite pentru stingerea 
incendiilor 

Da.  

Alte tehnici specifice pentru sector Nu sunt mentionate 
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8. ZGOMOT SI VIBRATII  
8.1. RECEPTORI 
(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru 
monitorizarea impactului) 

Identificati si descrieti 
fiecare locatie sensibila la 
zgomot, care este 
afectata 

Care este 
nivelul de 
zgomot de 
fond (sau 
ambiental) la 
fiecare 
receptor 
identificat? 

Exista 
un 
punct 
de 
monitor
izare 
specific
at care 
are 
legatura 
cu 
recepto-
rul? 

Frecventa 
monitori-
zarii? 

Care este nivelul 
zgomotului cand 
instalatia /sursa 
(sursele) 
functioneaza? 

Au fost 
aplicate 
limite 
pentru 
zgomot sau 
alte 
conditii? 

Distantele amplasamentului societatii, in care se desfasoara activitatea fata de vecinatati sunt : 

 municipiul Roman 1,57km 

 localitatea Cordun  2km 

 cursul de apa Siret 3,88km 
 

 
8.2. SURSE DE ZGOMOT 
(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale) 
Totusi, activitatea in ansamblu va genera zgomot atat datorita unor utilaje cu piese in miscare, cat si 
traficului rutier aferent.  
Nivelul maxim al zgomotului produs si propagat la limita incintei obiectivului se estimeaza a se 
incadra in valoarea admisa de STAS 10009/88 si Ord. Ministerului Sanatatii nr.119/2014 pentru 
aprobarea normelor de igiena si sanatate publicaprivind mediul de viata al populatiei, respectiv, 65 
dB(A) si curba de zgomot Cz 60 intre orele 6-22 si cu 10 dB mai putin intre orele 22-6.  

Identificati 
fiecare sursa 
semnificativa de 
zgomot si/sau 
vibratii 

Nr. 
de 
ref. 

Descrieti natura 
zgomotului sau 
vibratiei 

Exista un 
punct de 
monitorizare 
specificat? 

Care este 
contributia la 
emisia totala? 

Descrieti 
actiunile 
intreprinse 
pentru 
prevenirea sau 
minimizarea 
emisiilor de 
zgomot 

Masuri 
care 
trebuie 
luate 
pentru 
respectar
ea BAT-
urilor si a 
termenel
or 
stabilite 
in 
programe
le pentru 
conforma
re 
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BAT- ca indicatie generala, una din cele mai eficiente metode de reducere a emisiei de zgomot este aplicarea 
masurilor direct la sursa generatoare a zgomotului, de ex. prin inchiderea echipamentului emitent intr-o 
incinta de protectie, cu pereti izolanti fonici sau pereti dubli cu spatiu/ perna de aer intre acestia. In cazul 
vibratiilor si zgomotului produs de echipamentele de productie (presare, concasare, amestec) nu sunt 
eficiente aceste masuri, fiind mai indicate utilizarea unor garnituri suplimentare de cauciuc, suspensii de 
metal pentru anumite componente, ca ultima solutie fiind recomandata inlocuirea echipamentelor cu unele 
mai silentioase. 

 
8.3.STUDII PRIVIND MASURAREA ZGOMOTULUI IN MEDIU 
Dati detalii despre orice studii care au fost facute. 

Referinta 
(Denumire
a, anul,etc) 
studiului 
respectiv 

Scop 
Locatii luate in 
considerare 

Surse identificate 
sau investigate 

Rezultate 

Nu au fost inregistrate probleme majore referitoare la acest aspect. 

 
8.4.INTRETINERE 

 Da Nu Daca nu, indicati termenul de 
aplicare a procedurilor/masurilor 

Procedurile de intretinere identifica in mod 
precis cazurile in care este necesara intretinerea 
pentru minimizarea emisiilor de zgomot? 

- nu Nu a fost impusa monitorizarea 
emisiilor de zgomot . 

Procedurile de exploatare identifica in mod 
precis actiunile care sunt necesare pentru 
minimizarea emisiilor de zgomot? 

- nu 

 
8.5.LIMITE 
Din tabelul 9.1. rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute 

Receptor sensibil  Limite dB(A) Nivelul In cazul in care nivelul 

malaxoare 1  8h/zi nu - Utilizare de 
garnituri de 
cauciuc 

- 

Benzi 
transportoare  
 

2 8h/zi nu - Mentenanta 
periodica si 
schimbare 
piese 
generatoare de 
zgomot  

- 

Trafic interior  
 

3 8h/zi nu - Limitarea 
vitezei 

- 

Manipulare 
produse  
 

4 8h/zi nu - Organizarea 
spatiului de 
lucru 

- 

Activitati de 
curatenie si 
intretinere 

5 8h/zi nu - Organizarea 
spatiului de 
lucru  

- 
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zgomotului 
cand instalatia 
functioneaza 

zgomotului depaseste 
limitele fie justificati 
situatia, fie indicati 
masurile si intervalele 
de timp propuse pentru 
remedierea situatiei 
(acestea au fost poate 
identificate in tabelul 

-      

 
8.6.INFORMATII SUPLIMENTARE CERUTE PENTRU INSTALATIILE COMPLEXE SI/SAU CU RISC 
RIDICAT 
Aceasta este o cerinta suplimentara care trebuie raportata cand este solicitata de Autoritatea de 
Reglementare. Aceasta poate fi de asemenea utila oricarui Operator care are probleme cu zgomotul 
sau este posibil sa produca disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau 
ierarhiza activitatile. 
 

 
Sursa2 

 
Scenarii de 
avarie 
posibile  

Ce masuri au fost 
implementate 
pentru prevenirea 
avariei sau pentru 
reducerea 
impactului? 

Care este 
impactul/rezultatul 
asupra mediului daca 
se produce o avarie? 

Ce masuri sunt luate 
daca apare si cine este 
responsabil? 

nu este cazul 

 
Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la: 

 Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare; 

Nu este cazul 

 Manevrare mecanica, 

Nu este cazul 

 deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare; 
Deplasarea utilajelor de transport intern, se face astfel incat sa nu produce zgomote excesive 
care sa agreseze vecinii sau chiar personalul propriu  

 
9. MONITORIZARE 
9.1.MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN AER 

Activitatea IED Denumire cos Poluant VLE UM 

3.5 Cuptor tunel   
Ofenbau  
Cos 15-17 

Pulberi in suspensie  5  mg/mc 

CO 100 mg/mc 

SOx exprimați in SO2 35 mg/mc 

NOx exprimați in NO2  350 mg/mc 

Fluor si compusi 
anorganici 

5 mg/mc 

Clor si compusi 
anorganici 

30 mg/mc 
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Compusi organici volatili 
nemetalici 

20 mg/mc 

3.5 Cuptor camera 
Ofenbau 
Cos 18-19  

Pulberi in suspensie  5  mg/mc 

CO  100 mg/mc 

SOx exprimați in SO2 35 mg/mc 

NOx exprimați in NO2 350 mg/mc 

Fluor si compusi 
anorganici 

5 mg/mc 

Clor si compusi 
anorganici 

30 mg/mc 

Compusi organici volatili 
nemetalici 

20 mg/mc 

3.5 
 
 

Cuptor cu vatra 
microtunel  
Cos 23 

Pulberi in suspensie  5  mg/mc 

CO 100 mg/mc 

SOx exprimați in SO2 35 mg/mc 

NOx exprimați in NO2 350 mg/mc 

Fluor si compusi 
anorganici 

5 mg/mc 

Clor si compusi 
anorganici 

30 mg/mc 

Compusi organici volatili 
nemetalici 

20 mg/mc 

3.5 Cuptor cu role  
Italforni SPCT 
Cos 24-25 

Pulberi in suspensie  5  mg/mc 

CO 100 mg/mc 

SOx exprimați in SO2 35 mg/mc 

NOx exprimați in NO2 350 mg/mc 

Fluor si compusi 
anorganici 

5 mg/mc 

Clor si compusi 
anorganici 

30 mg/mc 

Compusi organici volatili 
nemetalici 

20 mg/mc 

 

BAT este reducerea emisiilor de pulberi rezultate din alte operatiuni generatoare de praf 
astfel incat sa nu se depaseasca  limita de 10 mg/Nmc ca valoare medie pe jumatate de ora, 
conform BAT 5.1.3.2. 

Poluantii emisi in atmosfera se vor incadra in limitele pravazute de Ordinul 462/1993 : 
Faza de proces Punct de masura Denumire punct 

de masura 
Poluant Limita admisibila 

mg/Nmc 

Producere agent 
termic –apa calda  

Cos dispersie 26  Cazan 1 
tip ASX 2500-
sectia obiecte 
sanitare 
 

pulberi 5 

CO  100 

NOx exprimați in NO2  350 

SOx exprimați in SO2 35 

Producere agent  
termic –apa calda  

Cos dispersie 27 Cazan 1 
tip ASX 2500-
sectia obiecte 

pulberi 5 

CO  100 

NOx exprimați in NO2 350 
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sanitare 
 

SOx exprimați in SO2 35 

 

Alte conditii de functionare decat cele normale: 
Categorie de fuctionare alta decat 
cea normala 

descriere Masuri ce se vor stabili 

planificata Verificarea arzatoarelor , ecluzelor 
cuptorului, temperaturilor si 
curbelor de ardere 

Oprirea instalatiei conform 
procedurilor, verificarea 
parametrilor de functioanre 

Schimbarea consumabilelor la 
utilajele automatizate 

neplanificate Eroare de productie Oprirea arzatoarelor, instalatia 
programata sa se opreasca 
automat, restartare instalatie, 
audot de avarie daca este cazul  

Pana de curent 

Eroare de programare 

 
 
 
9.2.MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN APA 
 

9.2.1 MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN APA  
 
Nu este cazul. 
 
9.3. MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN APA SUBTERANA  
 

Se monitorizeaza parametrii de calitate pentru poluantii din apa freatica din jurul haldei in 
cele 3 foraje de observatie: unul amplasat la intrarea in depozit si doua in aval. Forajele au H=25 m , 
coloana PVC Dn=110 mm.  
            Propun ca valorile inregistrate in urma monitorizarii impuse prin autorizatia de gospodarire a 
apelor  sa fie comparate  cu media valorilor inregistrate in anul 2021, acestea urmand a fi 
considerate ca valori de referinta . 
 

Nr. 
crt. 

Parametru Locul prelevarii probei 

1 pH 

cele 3 foraje de observatie: unul 
amplasat la intrarea in depozit si 

doua in aval 

2 Duritate totala 

3 Sodiu (Na) 

4 Amoniu ( NH4) 

5 Azotaţi ( NO3 ) 

6 Azotiti (NO2 ) 

7 Sulfaţi (SO4
2- ) 

8 Cloruri ( Cl ) 

 
 
9.4. MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN RETEAUA DE CANALIZARE  
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Nr. 
Crt. 

Categoria apei Indicatori urmariti Frecventa  UM Valori 
admise 

1 apele uzate 
evacuate in 
reteaua de 
canalizare 

pH semestriala Unit ph 6,5-8,5 

2 suspensii mg/l 350 

3 CBO5 mg O2/dm3 300 

4 CCO Cr mg O2/dm3 500 

5 Azot amoniacal mg/l 30 

6 Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/l 1,0 

7 Substante extractibile cu solventi 
organici 

mg/l 30 

 
 
9.5. MONITORIZAREA SI RAPORTAREA PRODUCERII DE DESEURI  
 

Operatorul are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si probleme legate de 
operatiunile si practicile de management a deseurilor de pe amplasament. Acest registru va 
contine informatii despre cantitatile si codurile de deseuri, numele transporatorului si detalii de 
atestare si autorizare ale acestuia, cantitatile receptionate . 

Monitorizarea cantitatilor de deseuri pe categorii se face permanent si in cazul in care sunt 
identificate cresteri ale cantitatilor de deseuri provenite din rebuturi se va face o analiza a cauzelor 
care au generat aceasta situatie si se vor identifica actiuni corective si preventive . 

Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, a stocului si a cantitatilor de substante 
chimice utilizate pe amplasament,  se va realiza in conformitate cu legislatia in vigoare.  
 

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare 
privind monitorizarea si raportarea generarii de deseuri 

1. Evidenta gestiunii deseurilor 
- Fise interne de gestiune a 
deseurilor 
2. Raportare privind cantitatea de 
deseuri generate/ valorificate 

 
 
9.6. MONITORIZAREA MEDIULUI  
 
9.6.1. CONTRIBUTIA LA POLUAREA MEDIULUI AMBIANT 
Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei? 
Nu este cazul. 
9.6.2. MONITORIZAREA IMPACTULUI 
Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind efectele emisiilor 
Monitorizarile au fost efectuate conform obligatiilor prevazute in actele de reglementare detinute.
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2019  trim1 2019  trim2 2019  trim3 2019  trim4 2020 2021 

 
CO NOx SO2 

Pulberi 
totale CO NOx SO2 

Pulberi 
totale CO NOx SO2 

Pulberi 
totale CO NOx SO2 

Pulberi 
totale CO NOx SO2 

Pulberi 
totale CO NOx 

SO
2 

Pulberi 
totale 

Cuptor tunel  
Ofenbau  

4 20 20 1,333 4 20 20 1,308 4 20 20 0,538 4 20 20 1,545 13 25 20 1,083 4 20 20 1,308 

76 268 20 1,25 75 76 20 0,727 71 79 20 1 97 20 20 1,417 25 126 20 1,091 75 76 20 0,727 

4 20 20 1,167 4 20 20 0,75 4 20 20 0,667 4 20 20 1,5 29 36 20 1,364 4 20 20 0,75 

Cuptor camera 
Ofenbau  

4 20 20 0,857 4 20 20 0,667 4 20 20 0,833 4 20 20 0,917 29 101 20 1 4 20 20 0,667 

4 20 20 1,667 4 20 20 0,636 4 20 20 0,917 4 20 20 1,5 19 24 20 1,182 4 20 20 0,636 

Cuptor cu vatra 
microtunel - 3 
buc 

74 77 20 1 4 68 20 1,083 4 134 29 0,75 50 16 20 0,917 82 39 20 1,182 87 136 20 1,196 

Cuptor cu role 
Italforni SPCT 

4 20 20 0,583 4/122 20/43 20 
0,75/ 
1,083 

4 20 20 1 4 20 20 0,545 4 92 20 1,182 84 158 20 1,356 

532 45 20 0,692 50/4 52/20 20 
0,615/ 
0,667 

4 20 20 0,538 50 29 20 1 85 57 20 1,091 49 148 20 1,404 

Cazan 1 tip ASX 
2500 4 195 20 0,75 4 74 20 0,667 4 132 20 1 10 124 20 1 

17 118 20 1,727 57 83 20 1,626 

Cazan 2 tip ASX 
2500 4 177 20 0,583 4 115 20 0,538 4 138 20 0,455 17 118 20 1,727 

10 124 20 1 34 89 20 1,378 
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SC CERSANIT ROMANIA SA Perioada 

   Indicatori de calitate a apelor uzate 
evacuate 
Punct de prelevare - Bazin colector ape 
tratate tehnologice si ape menajere 

2019-2021 

2019 2020 2021 Nr. Denumire  
NTPA 
002 

crt. indicatori (mg/l) 

Sem                 
I 

Sem                 
II 

Medie 
2019 

Sem                 
I 

Sem                 
II 

Medie 
2020 

Sem                 
I 

Sem                 
II 

Medie 
2021 

1 Azot amoniacal 30 0,1850 0,7790 0,4820 0,6880 0,0580 0,3730 0,9970 0,2430 0,6200 

2 
Consum biochimic de 
oxigen 300 23,19 20,00 21,60 20,00 20,00 20,00 6,00 6,00 6,00 

3 Consum chimic de oxigen 500 99,8 30 64,90 31,7 30 30,85 30,0 30 30,00 

4 
Materii totale in 
suspensie 350 105 13 59 26 10 18 12 11 12 

5 PH 6,5-9,5 8,0 7,8 7,9 7,1 7,2 7,2 7,6 6,8 7,2 

6 
Substante extractibile cu 
solventi organici 30 20 20 20 20 20 20 20 20 20 

7 Sulfuri si H2S 1 0,04 0,04 0,04 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 
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    Punct de prelevare - Foraj amonte Depozit deseuri -FORAJ F1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

Nr. Denumire  2019 2020 2021 

crt. indicatori 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2019 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2020 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2021 

1 PH 7,3 7,2 7,3 7,5 7,1 7,3 7,5 7,2 7,4 

2 
Reziduu filtrant 
la 105 0C 719 715 717 890 675 783 697 621 659 

3 Amoniu   0,474 0,474 0,064 0,064 0,064 0,590 0,194 0,194 

4 Azotati(Nitrati)   44,423 44,423 51,744 48,524 48,524 44,250 47,920 47,920 

5 Azotiti(Nitriti)   1,499 1,499 0,707 0,051 0,051 0,063 0,862 0,862 

6 
Consum chimic 
de oxigen   30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 

7 Fosfati   0,320 0,320 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 
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   Punct de prelevare - Foraj aval Depozit deseuri - FORAJ nr. 2 
 

Nr. 
crt. 

Denumire  
indicatori 

2019 2020 2021 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2019 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2020 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2021 

1 PH 7,1 7,2 7,2 8,0 7,0 7,5 7,4 7,3 7,4 

2 
Reziduu filtrant 
la 105 0C 706 704 705 1162 662 912 732 615 674 

3 Amoniu   0,481 0,481 0,064 0,064 0,064 0,438 0,305 0,305 

4 Azotati(Nitrati)   47,940 47,940 43,828 47,194 47,194 41,118 51,155 51,155 

5 Azotiti(Nitriti)   0,105 0,105 1,931 0,050 0,050 0,082 0,207 0,207 

6 
Consum chimic 
de oxigen   30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 

7 Fosfati   0,320 0,320 0,160 0,150 0,150 0,150 0,233 0,233 
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    Punct de prelevare - Foraj aval Depozit deseuri - FORAJ nr. 3 
 

Nr. 
crt. 

Denumire  
indicatori 

2019 2020 2021 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2019 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2020 

Sem                       
I 

Sem                       
II 

Medie 
2021 

1 PH 7,3 7,2 7,3 8,3 7,1 7,7 7,5 7,2 7,4 

2 
Reziduu filtrant 
la 105 0C 732 708 720 1361 690 1026 682 613 648 

 Amoniu   1,129 1,129 0,064 1,069 1,069 0,612 0,240 0,240 

4 Azotati(Nitrati)   47,605 47,605 36,124 47,194 47,194 43,632 50,665 50,665 

5 Azotiti(Nitriti)   0,050 0,050 2,866 0,050 0,050 0,072 0,214 0,214 

6 
Consum chimic 
de oxigen   33,600 33,600 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 30,000 

7 Fosfati   0,320 0,320 0,356 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 
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9.7.Monitorizarea variabilelor de proces 
 
Descrieti monitorizarea variabilelor de proces 

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces 
care ar putea necesita monitorizare: 

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati 
sa le aplicati 

 materiile prime trebuie monitorizate din 
punctul de vedere poluantilor, atunci cand 
acestia sunt probabili si informatia provenita 
de la furnizor este necorespunzatoare; 

da 

 oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau 
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze; 

Controlul arderii in cuptoare. 

 eficienta instalatiei atunci cand este 
importanta pentru mediu; 

da 

 consumul de energie in instalatie si la 
punctele individuale de utilizare in 
conformitate cu planul energetic (continuu si 
inregistrat); 

da 

 calitatea fiecarei clase de deseuri generate. da 

Listati alte variabile de proces care pot fi 
importante pentru protectia mediului. 

- 

 
9.8. MONITORIZAREA PE PERIOADELE DE FUNCTIONARE ANORMALA 
 
La constatarea functionarii anormale a instalatiilor acestea se opresc si se fac testari si reparatii 
corespunzatoare. 
 
10. DEZAFECTARE  
10.1.MASURI DE PREVENIRE LUATE INCA DIN FAZA DE PROIECTARE  
(Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in 
faza de proiectare si de executie a lucrarilor 
Nu este cazul, instalatia nu este noua, pe actualul amplasament al societaţii a funţionat din luna 
martie 1955 o Fabrica de Caramizi (construcţia incepuse in anul 1952).Nu sunt identificate 
documente in acest sens. 
10.2.PLANUL DE INCHIDERE A INSTALATIEI 
Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie 
elaborat la nivel de  amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri 
trebuie trimise Autoritatii de Reglementare. 
 

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor 
rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a altor 
structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre cursurile 
de apa sau acvifere. Identificati permeabilitatea structurilor 
subterane. Daca toate aceste informatii sunt prezentate in Planul 
de Amplasament anexat Raportului de Amplasament, faceti o 
referire la acesta. 

Anexe -plan de amplasament 
Plan de inchidere 
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10.3.STRUCTURI SUBTERANE 

Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din functiune in conditii de siguranta 

Conducte de apa  Apa menajera  Se delimiteaza zona in care se fac operatiile de dezafectare  
Se procedeaza la oprirea normala a instalatiei in conformitate 
cu instructiunile de operare  
Se verifica intreruperea alimentarii utilajelor cu materiale si 
utilitati  
Se golesc toate conductele de produse prin spalare  
Se inspecteaza vizual efectuarea corecta a operatiilor 
prevazute  
Toate racordurile se blindeaza la limita instalatiei  
Se demonteaza partile componente ale utilajelor care pot fi 
refolosite, cum sunt motoarele electrice, ventilatoare, 
reductoare, echipamente electrice si AMC. Etc  
 

10.4.STRUCTURI SUPRATERANE 
Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de azbest) 
pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole 
pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai 
importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta. 

Cladire sau alta structura Materiale 
periculoase 

Alte pericole potentiale 

Cladiri Nu este cazul Conductele/ cablurile de 
alimentare cu energie 
electrica, gaz metan.  

10.5.LAGUNE(IAZURI DE DECANTARE, IAZURI BIOLOGICE) 

Lagune  

Identificati orice lagune             Societatea detine pe amplasament un iaz 
de decantare. Acesta a fost construit cu peste 
40 de ani in urma si utilizat la decantarea 
apelor tehnologice uzate.  
           Deoarece din procesul tehnologic 
(spalarea suprafetelor si utilajelor) rezultau ape 
uzate cu suspensii majoritar argiloase, 
reglementarile tehnice din acea perioada au 
permis executarea unei cuvete artificiale 
pentru sedimentarea namolului argilos 
rezidual.  
            Cuveta iazului a fost stabilita intr-o fosta 
groapa de imprumut din care s-a extras argila 
prafoasa pentru fabricarea caramizilor si a fost 
amenajata prin construirea unui dig din 
pamant, cu inaltime medie de cca. 3 m ( intre 1 
– 4,5 m ) si o latime la coronament de 2 – 3 m. 
Digul a fost consolidat si inaltat cu 0,5 m in anul 
2010. Tot atunci s-a executat si o consolidare 
biologica, prin adaugarea unui strat de sol fertil 
pe taluzurile exterioare, care au fost inierbate.  
            In digul dinspre nord exista un deversor 
cu teava de preaplin din otel, prin care apa 
relativ limpezita se scurgea printr-o rigola intr-

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa? 

Cum va fi eliminata apa? 

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din 
sediment/namol? 

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul? 

Cat de adanc patrunde contaminarea? 

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna? 

Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea 
terenului? 
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un canal de desecare, disparut in prezent. 
Deversorul este astupat si nu mai functioneaza.  
           Desi in trecut  a fost mai lung, actual iazul 
are o lungime medie de cca. 140 m si o latime 
medie de cca. 80 m, conturul fiind destul de 
neregulat.  
Suprafata iazului este de 12748 m2, din care 
luciu de apa 4327 m2 iar stufaris  8420 m2.  
Adancimea maxima a apei, in partea nordica si 
estica a iazului, este intre 2 si 4 m, in timp ce in 
partea sudica si vestica nu depaseste 0,5 m.  
Adancimea medie este de 2,0 m.  
Volumul cuvetei, la nivelul normal, de – 0,8 m 
de la cota coronamentului suprainaltat este de 
cca. 21 000 m3, calculat pe baza ridicarii 
topografice celei mai recente.  
Volumul aluviunilor argilo-caolinice sedimentat 
in decursul perioadei de cca. 40 de ani de 
exploatare a iazului de decantare nu a fost 
masurat niciodata.  
       Pe baza grosimii medii a coloanei de apa 
din prezent, de cca. 2,0 m, si a inclinarii 
taluzului submersat, de cca. 1:2, se poate 
considera ca volumul depozitului argilo-caolinic 
existent pe fundul lacului este de cca. 1020 m3.  
     Sedimentul initial pelitic s-a consolidat in 
timp, astfel ca in prezent este de asteptat sa 
aiba o consistenta foarte ridicata, de tipul unei 
argile grele. 
       SC CERNASIT  ROMANIA  SA  va proceda la 
monitorizarea nivelului apei, surplusul de apa 
rezultat in urma unor fenomene meteo 
extreme urmand a fi dirijat cu ajutorul 
pompelor pe terenurile aflate in proprietatea 
societatii. 
          De asemenea societatea se va ocupa in 
permanenta de curatarea si igienizarea 
suprafetei lacului, eventual si de plantarea de 
vegetatie caracteristica, salcii sau salcami,  fapt 
ce va avea si rol de intarire a taluzului exterior 
al digului. 
De mentionat este faptul ca iazul nu se va 
utiliza pentru sporturi, inot, pescuit. 

10.6.DEPOZITE DE DESEURI 

Depozite de deseuri  

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit 
de deseuri de pe amplasament poate indeplini 
conditiile echivalente de incetare a functionarii; 

 

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de 
functionare in siguranta?  

 

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor 
pluviale de pe suprafata depozitelor?  

Celulele sunt prevazute cu un sistem de evacuarea a apelor 
pluviale (pentru celulele 2 si 3) si a levigatului (din celula 1).  
Evacuarea levigatului din celula 1 se face printr-un dren, aflat 
in interiorul celulei, in lungime de 40 m, realizat din teava  
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PEID, Dn  = 250 mm,  si  care conduce levigatul la statia de 
pompare SP1. Cand statia de epurare poate prelua acest 
debit se  porneste pompa manual de la tabloul de comanda si 
levigatul este dirijat catre statie. 
Sistemul de drenaj a celulelor 2 si 3 consta dintr-o conducta 
din PEID, cu diametrul de 250 mm, in lungime de 94 m, 
amplasata pe mijlocul celulelor, perforata in zona in care 
traverseaza celulele, cu o panta de 0,5%, care conduce apa 
colectata ce spala deseurile depozitate in statia de pompare 
SP3. Baza  depozitului are panta centrala longitudinala aceiasi 
cu panta conductei si panta transversala perpendiculara pe 
conducta de 2% si este acoperita cu un strat drenant de 
pietris cu dimensiunile 16-31 mm in grosime de 30 cm.  
Statia de pompare SP3 a fost dimensionata pentru a putea 
evacua debitul de apa generat de precipitatiiile ce cad pe 
intreaga suprafata a depozitului.  
Din statia de pompare SP3 apa este pompata in statia de 
epurare existenta a fabricii, de unde ajunge in reteua de 
canalizare a mun. Roman. 
In jurul depozitului este executat un canal perimetral pentru 
preluarea apei din precipitatii. Canalul are o lungime totala 
de 390m si este format din doua ramuri care pornesc din 
mijlocul laturii de est a depozitului si conduc apele in camera 
de captare situata in mijlocul laturii de vest a depozitului.  
Adancimea canalului variaza intre 0,50 si 1,20m, baza mica 
este 0,50m cu panta taluzelor 1:1 si panta longitudinala a 
ambelor ramuri este 0,50%. Canalul perimetral este 
consolidat cu adle de beton turnate pe loc in grosime de 8cm 
pozate pe un strat drenant de nisip cu grosimea de 5 cm. 
Pentru o frecventa normata a ploii de calcul de 2:1 s-a 
calculat ca pentru fiecare ramura a canalului se va tranzita un 
debit Q= 5 l/s. 
Caracteristicile canalului perimetral sunt urmatoarele: 
-lungime: 390 m; 
-baza mica: b= 0,50 m; 
-panta taluzelor : m= 1:1 ; 
-adancimea minima: h min= 0,50 m; 
-adancimea maxima: h max.= 1,20 m; 
-consolidare cu dale de beton turnate pe loc; 
-panta longitudinala: i=0,5 %. 
Apa colectata in canalul perimetral este condusa in camera 
de captare CC1, iar apoi prin intermediul unei conducte din 
PEID cu diametrul de 500 mm si L= 9m in statia de pompare 
SP3, dotata cu o pompa activa si una de rezerva, cu Q= 36 
mc/h. 
Camera de captare este o constructie din beton armat care 
are rolul de a intercepta apele pluviale aduse de canalul 
perimetral si a le dirija prin intermediul unei conducte din 
PEID cu diametrul de 500mm, PN4 in statia de pompare SP3. 
Pentru  a evita antrenarea aluviunilor in statia de pompare 
SP3 camera de captare are o adancime de 0,50m sub radierul 
conductei.  
Pentru evitarea patrunderii diferitelor corpuri plutitoare in 
statia de pompare camera de captare este prevazuta pe 
peretele din fata conductei cu un gratar din bare de otel 
beton cu ochiuri de 10x10 cm. 
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Accesul utilajelor peste canal la digurile intercelulare de pe 
care se face descarcarea deseurilor se face peste 4 podete 
din tuburi PREMO cu Dn= 400 mm astfel incat utilaul de 
transport sa nu execute manevre de intoarcere la 180˚.  
Dupa atingerea cotei finale a depozitului, adica 6,50m 
deasupra terenului natural si profilarea taluzelor supraterane 
la panta de 1:3, deseurile vor fi acoperite cu un strat de argila 
compactata cu grosimea de 0,50m, care va impedica 
formarea in continuare a levigatului produs de precipitatii, 
moment in care se va renunta la functionarea statiei de 
pompare SP1 ce deserveste Celula nr. 1. Peste stratul de 
argila compactata se va asterne un strat de pamant vegetal 
cu grosimea de 0.30m ce va fi inierbat. Accesul si 
supravegherea depozitului se va face pe un drum perimetral 
de exploatare cu latimea de 4m si lungimea de 560m 
construit din balast ce va lega depozitul de poarta de acces in 
fabrica. 

          Dupa atingerea cotei finale a depozitului, adica 
6,50m deasupra terenului natural si profilarea 
taluzelor supraterane la panta de 1:3, deseurile vor fi 
acoperite cu un strat de pamant cu grosimea de 
0,70m, din care 20cm vor fi din pamant vegetal. 
          Monitorizarea post-inchidere a depozitului se va 
face prin  puturi de observatie prin care se va putea 
analiza calitatea apei freatice amplasate in amonte si 
aval de depozit si prin alte monitorizari sptabilite in 
documentele de reglementare. 

 
10.7.ZONE IN CARE SE PRELEVEAZA PROBE 
Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru 
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta 
etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol la momentul dezafectarii. 
Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile desfasurate si 
necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost 
deredusa in raporul initial de amplasament. 
 

Zone/locatii in care se preleveaza probe  Motivatie 

Pentru apa uzata- inaintea intrarii in reteaua de canalizare oraseneasca  
Pentru monitorizarea calitatii apei freatice in jurul haldei din cele  3 foraje de observatie: unul amplasat la 
intrarea in depozit si doua in aval. 

 

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu 
minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi 
realizate. 

Nu – se va realiza in conformitate cu avizul de dezafectare eliberat de autoritatea 
de mediu  

Termen (anul si luna) 

 
11.ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA  

 

   Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata da  
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de mediu pe amplasament? 

 
11.1.SINERGII 

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu oportunitati de aparitie a sinergiilor cu alti 
detinatori de autorizatie de mediu fata de urmatoarele tehnici sau fata de altele care sunt 
pertinente pentru instalatie. 

Tehnica Oportunitati 

1) proceduri de comunicare intre diferitii detinatori de 
autorizatie; in special cele care sunt necesare pentru a 
garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este 
minimizat; 

nu 

2) beneficierea de economiile de scara pentru a justifica 
instalarea unei unitati de cogenerare; 

nu 

3) combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica 
montarea unei instalatii in care deseurile sunt utilizate 
la producerea de energie / unei instalatii de co-
generare; 

nu 

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca 
materii prime intr-o alta instalatie; 

Nu  

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand 
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa de 
alimentare cu apa pentru o alta activitate; 

nu 

6) combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea unei 
statii de epurare combinate sau modernizate; 

nu 

7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea 
un efect daunator asupra unei activitati aflate in 
vecinatate; 

nu  

8) contaminarea solului rezultata dintr-o activitate care 
afecteaza alta activitate – sau posibilitatea ca un 
Operator sa detina terenul pe care se afla o alta 
activitate; 

nu 

9) Altele. - 

 
11.2. SELECTAREA AMPLASAMENTULUI – nu este cazul 
 
12. LIMITELE DE EMISIE 
Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise 
12.1.EMISII IN AER ASOCIATE UTILIZARII BAT-URILOR 
12.1.1.EMISII DE SOLVENTI : NU E CAZUL 
Cerinte suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate. 
 

Activitate Emisie 

Nivel 
limita 

Unitati de 
masura 

Tehnici care 
pot fi 
considerate 
a fi BAT 

Orice 
abatere de 
la limita – 
faceti 
justificarea 
aici 
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Nu e cazul 

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate  mai sus. 

n/a 

12.1.2.EMISII DE DIOXID DE CARBON DE LA UTILIZAREA ENERGIEI 

Sursa de energie 
Emisii anuale de CO2 in mediu 
(tone) 

Electricitate din reteaua publica  - 

Electricitate din alta sursa*  - 

Abur adus din afara amplasamentului/apa 
fierbinte*  

- 

Gaz - 

Petrol - 

Total - 

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO2 

Nu este cazul.  

 
12.2.EMISII IN APA – EVACUARI IN RETEAUA DE CANALIZARE PROPRIE 
 

Nr. 
crt. 

Sursa de 
poluare 

Procesul tehnologic 
generator de ape uzate 

Impurificatori specifici 
Instalaţii de 

preepurare/epurare 

1. SPCS - preparare  
- modelare 
- turnare 
- glazurare 
- activitaţi de mentenanta 
- activitati igienico-sanitare  

- Materii in suspensie 
- Substante extractibile  
- Sulfați 
- Incarcare organica si 
Azot amoniacal 
 

-Decantor 
bicompartimentat cu 
Vu=27,2mc  
- Staţia de epurare 
ape uzate  

2. SPCT - preparare  
- modelare 
- turnare 
- glazurare 
- activitaţi de mentenanta 
- activitati igienico-sanitare  

- Materii in suspensie 
- Substante extractibile  
- Sulfați 
- Incarcare organica si 
Azot amoniacal 

- Decantor 
bicompartimentat cu 
Vu=31,8mc 
- Stația de epurare 
ape uzare 
 
 

3. Administrativ/ 
Birouri 

- Activitati igienico-sanitare - Incarcare organica si 
Azot amoniacal 

- 

 

 
12.3.EMISII IN RETEAUA DE CANALIZARE ORASENEASCA SAU CURSURI DE APA DE SUPRAFATA 
(DUPA PREEPURAREA PROPRIE) 
 

Substanta Puncte de emisie 
Valoare prag 
mg/dmc 

Valoare limita de emisie 
propusa 
mg/l 

Calitatea efluentului conform H.G. 188/2002 modificata şi completata prin H.G. 
352/11.05.2005 privind condiţiile de evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale 
localitatilor – NTPA 002 este prezentata mai jos 

Nr. Categoria Indicatori urmariti UM Valori Frecventa 
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Crt. apei admise de analiza 

1 apele uzate 
evacuate in 
reteaua de 
canalizare 

pH Unit ph 6,5-8,5 semestrial 

2 suspensii mg/l 350 

3 CBO5 mg O2/dm3 300 

4 CCO Cr mg O2/dm3 500 

5 Azot amoniacal mg/l 30 

6 Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/l 1,0 

7 Substante extractibile cu solventi 
organici 

mg/l 30 

Analizele pentru apele uzate evacuate in reteaua de canalizare a municipiului Roman sunt 

efectuate trimestrial un laboratoare acreditate RENAR. Valorile indicatorilor de calitate sunt 

transmise lunar la Administratia Naționala ”APELE ROMANE” ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA 

SIRET Bacau, conform prevederilor Autorizaţiei de Gospodarire a apelor nr 49_14.05.2019. 

 

 

13. IMPACT  
13.1.EVALUAREA IMPACTULUI EMISIILOR ASUPRA MEDIULUI 
Conform monitorizarii factorilor de mediu, instalatiile evacueaza un nivel scazut de emisii si nu 
exista receptori afectati sau sensibili. 
13.2.LOCALIZAREA RECEPTORILOR, A SURSELOR DE EMISII SI A PUNCTELOR DE MONITORIZARE 

Trebuie anexate hartii si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a 
indica in mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost 
facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din 
instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie de 
marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor.  

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a 
evaluarii:  

- Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin 
Legea 462/2001, aflate la o distanta de pana la 10km de instalatie sau pana la 15km de 
amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50MWth  

- Rezervatii stiintifice aflate la o distanta de pana la 2km de instalatie  
- Rezervatii stiintifice care pot fi afectate de instalatie  
- Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)  
- Zone de patrimoniu cultural  
- Soluri sensibile  
- Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)  
- Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea 

aerului in zona in care SCM este amenintat)  
Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul 

de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie). 

13.2.1.IDENTIFICAREA RECEPTORILOR IMPORTANTI SI SENSIBILI  

Harta de 
referinta 
pentru 
receptor 

Tip de receptor care 
poate fi afectat de 
emisiile din instalatie 

Lista evacuarilor din 
instalatie care pot avea un 
efect asupra receptorului 
si parcursul lor. (Aceasta 
poate include atat efectele 
negative, cat si pe cele 

Localizarea informatiei de suport 
privind impactul evacuarilor (de 
ex. rezultatele evaluarii BAT, 
rezultatele modelarii detaliate, 
contributia altor surse – anexate 
acestei solicitari) 
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pozitive) 

- 
 

Vecinataţile obiectivului 
sunt: 
-nord: Aleea Plopilor, 
terenuri agricole 
-est: Teren proprietate 
Primaria Cordun, terenuri 
agricole  
-sud: Teren proprietate 
Primaria Cordun, Calea 
ferata Roman-Buhaiesti 
-vest: Teren proprietate 
Manastirea Ordinului 
Clariselor, terenuri 
agricole. 

 

 emisii 
 
 

Monitorizare factor de mediu aer 

 
13.3.IDENTIFICAREA EFECTELOR EVACUARILOR DIN INSTALATIE ASUPRA MEDIULUI 
Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 4.2.3 de mai jos. 
13.3.1.REZUMATUL EVALUARII IMPACTULUI EVACUARILOR (EXTINDETI TABELUL DACA ESTE 
NEVOIE) 

Rezumatul evaluarii impactului 

Listati evacuarile semnificative de 
substante si factorul de mediu in 
care sunt evacuate, de ex. cele in 
care contributia procesului (CP) 
este mai mare de 1% din SCM* 

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei 
modelari detaliate,  daca aceasta a fost 
realizata, si localizarea rezultatelor (anexate 
solicitarii) 

Confirmati ca evacuarile 
semnificative nu au 
drept rezultat o 
depasire a SCM prin 
listarea Concentratiei 
Preconizate in Mediu 
(CPM) ca procent din 
SCM pentru fiecare 
substanta (inclusiv 
efectele pe trermen 
lung si pe termen scurt, 
dupa caz)* 

Efectul evacuarilor din instalatie asupra mediului sunt nesemnificative. 

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil 
 
13.4.MANAGEMENTUL DESEURILOR  
Referitor la activitatile care implica eliminarea sau recuperarea deseurilor, luati in considerare 
obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate in 
afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT- urilor, in aceasta 
Solicitare. 

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate 

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara 
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau 
metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara: 

 

 risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau Nu este cazul 

 cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau  
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 afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes 
special; 

 

 
Referitor la obiectivul relevant 
b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul Local 
de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator: 

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de 
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local 
pentru deseuri 

Faceti observatii asupra gradului in care 
propunerile corespund cu continutul unui 
astfel de plan 

Nu se cunsoc  

 
13.5. HABITATE 

Cerinta Raspuns (Da/Nu / identificati / 
confirmati includerea, daca este 
cazul) 

Ati identificat Situri de Interes Comunitar, in special reteaua 
Natura 2000, Zone Speciale de Conservare sau Rezervatii 
Stiintifice care pot fi afectate de operatiile la care s-a facut 
referire in Solicitare sau in evaluarea dumneavoastra de impact 
de mai sus?  

nu 

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva Habitate, 
pentru Planificarea la nivel Urban sau Rural, SEVESO sau in alt 
scop? 

nu 

Exista obiective de conservare pentru oricare din zonele 
identificate? (D/N, va rugam enumerati) 

nu 

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile rezultate din 
activitatile dumneavoastra apropiate de sau depasesc nivelul 
identificat ca posibil sa aiba un impact semnificativ asupra 
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in considerare nivelul de 
fond si emisiile existente provenite din alte zone sau proiecte. 

Nu e cazul 

 
 
14. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI MODERNIZARE  
Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale 
solicitarii. Masurile incluse in acest program trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor de 
mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a poluarii istorice, pe baza 
obiectivului principal al masurii respective. 
  
Nu sunt necesare masuri care sa fie cuprinse intr-un plan de actiune . 
 
INTOCMIT, 
Ing.Eni Lidia 


