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6. MATERII PRIME SI AUXILIARE
7. RESURSE DE APA , ENERGIE , GAZE NATURALE
7.1 APA
7.1.1 Alimentare cu apa
7.1.2 Evacuarea apelor uzate
7.1.3 Ape subterane
7.2 UTILIZAREA EFICIENTA A ENERGIEI
7.3 GAZE NATURALE
8. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT
9. INSTALATII PENTRU RETINEREA , EVACUAREA SI DISPERSIA POLUANTILOR IN
MEDIU
9.1 AER
9.2 APA
9.3 SOL
9.4 ALTE DOTAARI
10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA IN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT
10.1 AER - emisii
10.2 APA (inclusiv in apa subterana daca este cazul)
10.3 SOL
10.4 ZGOMOT
11. GESTIUNEA DESERILOR
11.1 DESEURI PRODUSE, COLECTATE, STOCATE TEMPORAR
11.2 GESTIUNE DESEURI PE AMPLASAMENT
11.3 MOD DE ELIMINARE / VALORIFICARE / RECUPERARE
11.4 DEPOZITE DE DESEURI
12. PREVENIREA SI MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA
13. MONITORIZAREA ACTIVITATII
13.1. AER - emisii
13.2 APA
13.3SOL
13.4 ZGOMOT
13.5. DESEURI
13.6. MIROSURI
13.7. MONITORIZAREA PE PERIOADELE DE FUNCTIONARE ANORMALA
14. RAPORTARI CATRE AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SI PERIODICITATE
15. OBLIGATIILE TITULARULUI
16. MANAGEMENTUL INCHIDERII
17. DISPOZITII FINALE SI GLOSAR DE TERMENI

1. DATE DE IDENTIFICARE A TITULARULUI ACTIVITATII
S.C. ALRO S.A. Slatina este o societate pe actiuni cu capital integral privat, cu sediul in
Slatina, str. Pitesti, nr. 116, judetul Olt.
Conform Certificatului de Inregistrare, domeniul principal de activitate al societatii
este metalurgia aluminiului — cod CAEN 2442.
Activitati secundare:Cod CAEN 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor si a echipamentelor scoase din uz
pentru recuperarea materialelor (fira VSU)
- Cod CAEN 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate

- Cod CAEN 4677 Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor




Activitatile secundare se refera la urmatoarele materiale: subproduse metalice din aluminiu si aliaje
de aluminiu, end-of-wastes si deseuri cu codurile urmatoare: 12 01 03 pilitura si span neferos, 15 01
04 ambalaje metalice neferoase inclusiv doze de bere si bauturi racoritoare din aluminiu UBC si cutii
de conserve, 15 01 06 ambalaje amestecate, 16 01 18 metale neferoase, 17 04 02 aluminiu, 17 04 07
amestecuri metalice, 19 10 02 deseuri neferoase, 19 12 03 metale neferoase, 20 01 40 metale
neferoase)
Punct de lucru: Slatina, str. Pitesti, nr. 116, jud. Olt;
- Telefon :0249/411450; fax 0249/431901,;
- e-mail: cdumitrel@alro.ro
- Codul Unic de Inregistrare: 1515374,
- Registrul Comertului: J 28/8/1991;
- Numele instalatiei: PRODUCEREA ALUMINIULUI PRIMAR SI ALIAJELOR DIN ALUMINIU
Din punct de vedere teritorial si administrativ, SC ALRO S.A. este amplasata in zona
industriala de nord- est a municipiului Slatina pe partea dreapta a DN 65. Vecinatatile
amplasamentului analizat sunt cladiri cu destinatie de depozitare si comerciala, terenuri agricole si
terenuri destinate altor operatori industriali (zona nord, nord-vest), zona rezidentiala a municipiului
Slatina(zona nord, nord-est) , SC ALTUR SA — producator de produse/piese turnate din aluminiu si
aliaje (sud - vest), SC ELECTROCARBON SA - producator de electrozi siderurgici si cocs petrol
calcinat(sud sud-est), teren ocupat partial de obiective industriale, teren agricol(sud - est), SC ALRO
SA sediul secundar, SC PRYSMIAN CABLURI SI SISTEME SA (est), statia electrica de
conexiune (nord, nord- est).
Proprietarul terenului:
Certificat de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor, seria MO03, nr.
0511/06.10.1993.
2. TEMEIUL LEGAL
S-a decis emiterea autorizatiei integrate de mediu pentru instalagia: PRODUCEREA
ALUMINIULUI PRIMAR SI ALIAJELOR DIN ALUMINIU, ca urmare a cererii adresate de S.C.
ALRO S.A. cu sediul in Slatina, str. Pitesti, nr. 116, judetul Olt, inregistrata la Agentia pentru
Protectia Mediului Olt cu nr. 9030 din 26.10.2015 si avand la baza:
e analiza documentatiei de sustinere a solicitarii de autorizatie integrata;
e comentariile si punctele de vedere Tnregistrate in timpul consultarilor cu autoritatile membre ale
Colectivului de Analiza Tehnica;
e O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari de Legea nr.
265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;
e evaluarea conditiilor de operare si a respectarii cerintelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale;
e O.M. nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu, cu
modificarile si completarile ulterioare;
e H.G. nr. 38/2015 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului, Apelor si Padurilor;
e H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia
Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia, cu modificarile si completarile
ulterioare;
e O.M. nr. 169/2004 pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a Documentelor de referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de Uniunea Europeana;
Cu respectarea cerintelor legale prevazute de:
® Ordinul MAPAM nr. 36/07.01.2004, pentru aprobarea Ghidului tehnic general pentru aplicarea
procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu;
® Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjuritor;
® Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementirii privind evaluarea poludrii mediului;
® STAS 12574/1987 privind conditiile de calitate ale aerului din zonele protejate;
® Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei;
® STAS 10009/1988 privind acustica utbani — limite admisibile ale nivelului de zgomot;
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® Legea Apelor nr. 107/1996 modificatd si completatd cu Legea nr. 310/2004, cu modificirile si
ompletirile ulterioare;

e H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descircare in mediul acvatic a
apelor uzate, cu modificirile si completirile ulterioare;

e H.G. nr. 351/2005 privind aprobatea Programului de eliminare treptata a evacuarilor, emisiilor si
pierderilor de substante prioritar periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;

® Legea nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile, modificatd prin Legea nt. 311/2004;

e [egeanr. 211 /2011 privind regimul deseurilor;

e Hotararea de Guvern nr. 856/16.08.2002, privind evidenta deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile ulterioare;

e Hotararea de Guvern nr. 235/07.03.2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

e Hotararea de Guvern nr. 621/23.06.2005 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje,
cu modificarile ulterioare;

® Ordinul M.M.P nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si
deseuri de ambalaje;

el egea nr.38/2014 pentru aprobarea ,, Ordonantei de Urgenta privind interzicerea achizitionarii de la
persoane fizice a metalelor feroase si neferoase si a aliajelor acestora”; modifica si completeaza OUG
nr.31/2011 in anexa;

e Lege nr. 384 din 24 decembrie 2013 privind aprobarea Ordonantei Guvernului nr. 31/2013 pentru
modificarea si completarea Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 196/2005 privind Fondul pentru
mediu

eHotarare nr. 870 din 6 noiembrie 2013 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a
deseurilor 2014-2020

oOrdonanta Nr. 31 din 27 august 2013 pentru modificarea si completarea Ordonantei de urgenta a
Guvernului nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu

e H.G. nr. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;

e H.G. nr. 1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al deseurilor de baterii si
acumulatori;

e H.G. nr. 1037/2010 privind deseurile de echipamente electrice si electronice si O.M. nr. 901/2005
privind aprobarea masurilor specifice pentru colectarea deseurilor de echipamente electrice si
electronice care prezinta riscuri prin contaminare pentru securitatea si sanatatea personalului din
punctele de colectare;

e H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei;

e H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si preparatelor
chimice periculoase;

e H.G. nr. 937/2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea la introducerea pe piata a
preparatelor periculoase;

e Ordinul MMGA nr. 95/12.02.2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare si procedurile
preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationald de deseuri acceptate in fiecare
clasa de depozit de deseuri;

e Ordonanta de Urgentd a Guvernului 196/22.12.2005 privind Fondul pentru mediu cu modificarile
si completarile ulterioare;

e ORDIN nr. 192 din 20 februarie 2014 privind modificarea Ordinului ministrului mediului si
gospodaririi apelor nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de calcul al contributiilor si taxelor
datorate la Fondul pentru mediu

e Hotararea de Guvern nr.140/2008 privind stabilirea unor masuri privind aplicarea prevederilor
Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr.166/2006 privind infiintarea
Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea Directivelor Consiliului
91/689/CEE si 96/61/CE;

e HG. nr. 780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu



efect de sera cu modificarile si completarile ulterioare;
eHotararea de Guvern 804/2007 cu modificarile si completarile ultetioare, privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase (DIRECTIVA SEVESO II)
e |egea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase, modificata si
completata de Legea nr.265/2005;
e Regulamentul (CE) nr.1907/2006 (REACH) privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice (REACH), de infiintare a Agentiei Europene pentru Produse
Chimice, de modificare a Directivei 1999/45/CE si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 793/93
al Consiliului si a Regulamentului (CE) nr. 1488/94 al Comisiei, precum si a Directivei 76/769/CEE
a Consiliului si a Directivelor 91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE si 2000/21/CE ale Comisiei, cu
modificarile si completarile ulterioare;
e Regulament (CE) nr.1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de
abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE)
nr. 1907/2006 Regulamentul (CE) nr. 453/2010 al Comisiei de modificare a Regulamentului (CE) nr.
1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice (REACH);
e Ordonantei Guvernului nr. 9/2011 aprobata prin Legea nr. 252/ 2011 privind stabilirea unor
masuri pentru punerea in aplicare a Regulamentului (CE) nr. 1005 / 2009 privind substantele care
diminueaza stratul de ozon;
e Ordinul M.M.G.A. nr. 35/11.01.2007 privind aprobarea Metodologiei de elaborare si punere in
aplicare a planurilor si programelor de gestionare a calitatii aerului,
® Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu privire la
prevenirea si repararea prejudiciului adus mediului;
e Ordinul M.M.D.D. nr. 1108/05.07.2007, privind aprobarea Nomenclatorului lucrarilor si serviciilor
care se presteaza de catre autoritatile publice pentru protectia mediului in regim de tarifare si
cuantumul tarifelor aferente acestora.
® Lcgea nr. 544/2001 privind liberul acces la informatiile de interes public, cu modificarile si completirile
ulterioare;
e H.G. nr. 123/2002 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a Legii nr. 544/2001 privind
liberul acces la informatiile de interes public;
e Hotararea de Guvern nr. 878/28.07.2005, privind accesul publicului la informatia privind mediul;
® Ordinul M.AP.M nr. 1182/2002 pentru aprobarea Metodologiei de gestionare si furnizare a
informatiei privind mediul, detinuta de autoritatile publice pentru protectia mediului;
o [egea nr. 86/10.05.2000 pentru ratificarea Conventiei privind accesul la informatie, participarea
publicului la luarea deciziei si accesul la justitie in probleme de mediu, semnatd la Aarhus la
25.06.1998;
e O.U.G. nr. 21/2004 privind Sistemul National de Management al Situatiilor de Urgentd aprobatd prin
Legea 15/2005, cu modificirile si completirile ulterioare.

Titularul/operatorul autorizatiei integrate de mediu este obligat sa respecte legislatia de mediu
n vigoare, cu toate modificarile/completarile intervenite ulterior emiterii actului de reglementare
pana la expirarea valabilitatii acesteia.

incilcarea prevederilor legislatiei de mai sus atrage rispunderea civili, contraventionali

sau penala, dupa caz.
Autorizatia include conditiile necesare pentru asigurarea ca:

a) sunt luate toate masurile preventive adecvate impotriva poluarii, in special prin aplicarea celor
mai bune tehnici disponibile;

b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

C) este evitatd generarea deseurilor, iar acolo unde deseurile sunt produse ele sunt valorificate
sau 1n cazul in care recuperarea este imposibild din punct de vedere tehnic si economic,
deseurile sunt eliminate evitand sau reducand orice impact asupra mediului;

d) sunt luate masuri necesare pentru a preveni accidentele si a limita consecintele lor;



e) este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de conditiile de functionare, in afara
parametrilor normali de operare ai instalatiei;

f) sunt luate masurile necesare pentru ca la incetarea definitiva a activitatii sa se evite orice risc
de poluare si sd se readucd amplasamentul la o stare satisficatoare pentru a fi utilizat in
circuitul economic;

g) sunt luate masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei;

h) sunt respectate principiile B.A.T.

Autorizatia integratd de mediu contine: cerintele de monitorizare adecvate emisiilor care
rezulta de pe amplasament, metodologia specifica si frecventa de masurare a acestora, procedura de
evaluare si obligatia de a furniza autoritatii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea
conformarii cu autorizatia.

Autoritatea competenta pentru protectia mediului reexamineaza si, daca este cazul,
actualizeaza conditiile de autorizare in oricare alte situatii considerate, In mod obiectiv si justificat,
necesare, fara a aduce atingere prevederilor legale in vigoare.

Verificarea conformiirii cu prevederile prezentului act de reglementare se face de
citre Agentia pentru Protectia Mediului Olt si Garda Nationala de Mediu — C.J. Olt.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei integrate de mediu atrage dupa sine suspendarea si/sau
anularea acesteia, dupa caz.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE
Domeniul principal de activitate al societatii este metalurgia aluminiului -cod CAEN 2442
e Activitatea derulata in cadrul societatii intra sub incidenta Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale:
- anexal: 2.5.a) Instalatii pentru producerea de metale neferoase brute din minereuri
concentrate sau materii prime secundare, prin procese metalurgice, chimice sau electrolitice
Activitati secundare:
- Cod CAEN 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor si a echipamentelor scoase din uz
pentru recuperarea materialelor (fard VSU)
- Cod CAEN 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate
- Cod CAEN 4677 Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor
Activitatile secundare se refera la urmatoarele materiale: subproduse metalice din aluminiu si aliaje
de aluminiu, end-of-wastes si deseuri cu codurile urmatoare: 12 01 03 pilitura si span neferos, 15 01
04 ambalaje metalice neferoase inclusiv doze de bere si bauturi racoritoare din aluminiu UBC si cutii
de conserve, 15 01 06 ambalaje amestecate, 16 01 18 metale neferoase, 17 04 02 aluminiu, 17 04 07
amestecuri metalice, 19 10 02 deseuri neferoase, 19 12 03 metale neferoase, 20 01 40 metale
neferoase)
e Instalatia intra sub incidenta Directivei 2009/29/CE a Parlamentului European si a consiliului
de modificare a Directivei 2003/87/CE in vedrea imbunatatirii si extinderii Sistemului Comunitar
DE Comercializare a cotelor de emisie de gaze cu efect de sera, transpusa prin HG nr. 780/2006 cu
modificarile si completarile ulterioare pentru activitatea: producerea de aluminiu primar.
e Instalatia intra sub incidenta HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului CE al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006, privind
infiintarea Regulamentului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea
Directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE:
- 2.e. 1. Producerea de metale neferoase brute din minereuri, concentrare sau materii prime
secundare, prin procese metalurgice, chimice sau electrolitice.
¢ Instalatia intra sub incidenta Directivei Consiliului 96/82/CE (SEVESO II) transpusa
prin HG 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt
implicate substante periculoase cu modificarile si completarile ulterioare — amplasament in




cadrul caruia sunt prezente substante periculoase nominalizate Anexa |, si substante
periculoase nenominalizate partea a-2a, coloana 3 (Risc Major).

4. DOCUMENTATIA SOLICITARII

Documentatia de sustinere a solicitarii de revizuire contine:
- formular - tip pentru solicitarea autorizatiei integrate de mediu, elaborat de Institutul National de
Cercetare —Dezvoltare pentru protectia Muncii ,,Alexandru Darabont”
- raport de amplasament elaborat de Institutul National de Cercetare —Dezvoltare pentru protectia
Muncii ,,Alexandru Darabont”
-documente doveditoare privind mediatizarea solicitarii revizuirii autorizatiei integrate, a etapelor
procedurii de revizuire;
- dovada achitare tarife;
- Contract de vanzare — cumparare nr. 125/2008 cu SC OILO PROD IMPEX SRL pentru uleiuri uzate;
- Contract de vanzare — cumparare nr 40003086 /2015, cu SC PRODUCT NEFER SRL pentru deseu
zgura de turnatorie;
- Contract prestari servicii nr. 4600009988/2014, SC SALUBRIS SA, transport si depozitare reziduri
industriale inerte;
- Contract prestari servicii nr. 4600009151/2014, SC MA3 COLECT SRL, pentru deseuri lichide apoase
si emulsii de la instalatii de filtrare;
- Contract prestari servicii nr. 4600009150/2014, SC INDECO GRUP SRL, transport, neutralizare si
eliminare pt deseu lichid apos si emulsie de la instalatii de filtrare, deseu hartie de filtru impregnata cu
slam uleios;
- Contract prestari servicii nr. 4600009757/2014, SC SETCAR SA, pt deseuri cu continut de PCB,
- Contract de prestare a serviciului de salubrizare, nr. 4600009996/2014, SC SALUBRIS SA;
- Contract comercial de vanzare cumparare nr. 40003270/2015 cu SC OLT METAL SRL pt. deseuri de
fier vechi;
- Contract comercial de vanzare cumparare nr. 40003310/2015 cu SC RAW MATERIALS COM SRL
pt. deseuri anozi degrafati (insiropati);
- Contract prestari servicii nr . 4600003155/2009 cu SC GUARDIAN SRL, preluare si incinerare
materiale sanitare si produse bilogice specifice activitatii medicale din dinspensarul Alro
- Certificat constatator nr. 16251/2013 eliberat de Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul
Ol;
- Certficat de inregistrare emis de Oficiul Registrul Comertului de pe langa Tribunalul Olt;
- Plan de interventie pentru prevenirea accidentelor majore in care sunt implicate substante sau preparate
chimice periculoase;
- Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale la depozitele de deseuri;
- Program de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarii accidentale la depozitele de deseuri (halde);
- Plan de prevenire si combatere a efectelor poluarii accidentale a sursei de apa precum si de gestionare a
situatiilor de urgenta specifice pentru ploi abundente si calamitati naturale;
- Lista punctelor critice din societate de unde pot proveni poluari accidentale si a punctelor critice care
pot fi afectate de inundatii;




- Programul de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarii accidentale si a efectelor fenomenelor
hidrometeorologice extreme (inundatii);

- autorizatie nr. 575/2137/25.05.2000 pentru detinerea si utilizarea de produse si substante toxice de
catre persoanele juridice;

- Plan de amplasament ALRO;

- Certificat de atestare a dreptului de proprietate seria M03, nr. 0511/06.10.1993;;

- Plan de situatie;

- Schema flux tehnologic;

- Schema privind amplasarea zonelor cu risc de mediu

- Lista cu autorizatiile detinute de SC ALRO SA

- Autorizatie pe linie de gospodarire a apelor nr. 249/2007, rev.2012

- Autorizatie pe linie de gospodarire a apelor pentru Halda Ecologica nr.292/27.05.2015

- Plan general de amplasare a punctelor de prelevare probe de emisie in aer, apa, sol, freatic.

- Program de automonitorizare factori de mediu

- Schema Depozit Deseuri Industriale

- Planuri cu retele de canalizare si structuri subterane

- Organigrama societatii SC ALRO SA

- Certificate detinute de SC ALRO SA

- Act constitutiv al societatii comerciale ALRO SA

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

-SC ALRO SA are implementat Sistemul de management integrat calitate, mediu sanatate si
securitate. Detine urmatoarele certificari: SR EN 1SO 9001: 2008 — certificatul cu nr. 10 eliberat in
17.03.2014 valabil pana in anul 17.03.2017; SR EN ISO 14001:2005- certificat nr. 11 eliberat in
17.03.2014 wvalabil pana in 17.03.2017; SR OHSAS 18001:2008 - certificat nr.116 eliberat in
17.03.2014 valabil pana in 17.03.2017. Aceste trei certificate sunt eliberate de Societatea Romana
pentru Asigurarea Calitatii. Operatorul detine si certificare in conformitate cu standardul EN
9100:2009 cu nr. 359559 ASH 09 pentru productia placi si table destinate industriei aeronautice —
eliberat in 03.07.2013 valabil pana la 02.07.2016, organismul de certificare fiind DQS GmbH,
ISO/TS 16949: 2009 CT NR CU NR. 359559 TS 09 sistem certificare DQS eliberat in 18.11.2014
vlabil pana la 17.11.2017.

- Operatorul instalatiei trebuie sa stabileasca si sa mentind un sistem eficient de management de
mediu care va fi supus unui proces de perfectionare continua in concordantd cu seria de standarde
ISO 9001 i ISO 14001.

In acest mod, in crearea fluxului informational al asigurarii protectiei mediului la S.C. ALRO S.A.
vor fi implicati toti factorii de raspundere din societate. Titularul/operatorul activitatii trebuie sa
stabileasca si sa mentina proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate privind protectia mediului
pentru toti angajatii a caror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurand
pastrarea documentelor privind instruirile efectuate. Personalul, care are sarcini clar desemnate,
trebuie sa fie calificat conform specificului instalatiei, pe baza de studii, instruiri si/sau experienta
adecvata.

Un exemplar din prezenta autorizatie trebuie sd ramand, in orice moment, accesibil personalului
desemnat cu atributii Tn domeniul protectiei mediului.

- In conformitate cu prevederile Ordonantei de urgentd nr. 195/2005, titularul activitatii, prin persoana
desemnata cu atributii in domeniul protectiei mediului, va asista persoanele imputernicite cu activitati de
verificare, inspectie si control, punandu-le la dispozitie evidenta masuratorilor proprii si toate celelalte
documente relevante si le va facilita controlul activitatii, precum si prelevarea de probe. Va asigura, de
asemenea, accesul persoanele Tmputernicite pentru verificare, inspectie si control la instalatiile
tehnologice, la echipamentele si instalatiile de depoluare a mediului, precum si in spatiile sau in zonele
aferente acestora. Titularul autorizatiei are obligatia de a realiza, in totalitate si la termen, masurile
impuse prin actele de constatare incheiate de persoanele imputernicite cu activitati de verificare,
inspectie si control.




- Titularul autorizatie trebuie sa stabileasca si sd mentind un sistem de management al autorizatiei, care
trebuie sa indeplineasca cerintele prezentei autorizatii. Acest sistem va evalua toate operatiunile de pe
amplasament §i va revizui toate optiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate, a unei
productii mai curate, precum si pentru evitarea producerii §i/sau minimizarea cantitatii de deseuri
generate.

- Titularul autorizatie are obligatia sa respecte conditiile impuse prin prezenta autorizatie si va initia
investigatii si actiuni de remediere in cazul unor neconformitati cu prevederile acesteia.

- Titularul autorizatiei va lua toate masurile de prevenire eficientd a poluarii, in special prin
recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.

- Titularul activitatii trebuie sd se asigure cd toate operatiunile de pe amplasament vor fi
realizate astfel incat emisiile sd nu determine poluarea semnificativa a factorilor de mediu, n

afara limitelor amplasamentului.

- Titularul/operatorul activitatii are obligatia de a lua masurile necesare remedierii oricarui prejudiciu
cauzat vecinatatilor sau mediului in general.

- Titularul Autorizatiei integrate de mediu trebuie sa asigure in fiecare moment siguranta instalatiilor
si a exploatarii tuturor instalatiilor printr-o intretinere planificatd, de prevenire.

e Notificarea autoritatilor:

- Titularul/operatorul activitatii are obligatia notificarii autoritatii competente pentru protectia
mediului in termen de 24 ore din momentul producerii: oricarei emisii aparute accidental ori ca
urmare a unui accident major. Notificarile vor cuprinde: data si ora accidentului, detalii privind
natura oricarei emisii $1 a oricarui risc creat de accident i masurile luate pentru minimizarea
emisiilor si evitarea repetarii incidentului.
- Titularul/operatorul activitatii trebuie sa inregistreze orice accident. Aceastd inregistrare trebuie sa
includa detalii privind natura, extinderea si impactul accidentului, precum si circumstantele care au
dat nastere acestuia. Inregistrarea trebuie sa includi toate masurile corective luate pentru protejarea
mediului si evitarea repetarii in timp. Dupa notificarea accidentului, titularul trebuie sa depuna la
sediul APM Olt raportul privind incidentul. Un raport succint asupra incidentelor consemnate trebuie
depus la APM Olt, ca parte integranta a RAM.
- In cazul unor situatii de urgentd, definite conform O.U.G. nr. 21/2004 aprobati prin Legea
15/2005, va fi anuntat Inspectoratul Judetean pentru Situatii de Urgenta, care asigura coordonarea
unitara si permanenta a activitagii de prevenire si gestionare a situatiilor de urgenta.
-Tn cazul oricarei situatii de mai jos, titularul activitatii va trimite o notificare scrisa catre A.P.M.
Olt, G.N.M. — Comisariatul Judetean Olt, in termen de 14 zile de la producere:

- incetarea permanenta a activitagii oricarei parti sau a intregii instalafii autorizate;

- incetarea provizorie a activitatii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;

- reluarea exploatarii dupa oprire a oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;

- orice modificare planificata in exploatarea instalatiei;

- orice modificare a actelor emise de autoritatile competente care au stat la baza emiterii

autorizatiei integrate de mediu;

- schimbarea titularului activitatii/operatorului instalatiei;
- Conform prevederilor O.U.G. nr. 195/2005, aprobata de Legea nr. 265/2006 cu toate modificarile si
completarile ulterioare, solicitarea si obtinerea a obligatiilor de mediu sunt obligatorii in cazul in care
titularii de activitate cu posibil impact semnificativ asupra mediului urmeaza sa deruleze sau sa fie
supusi unei proceduri de: vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune,
divizare, concesionare sau in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in
caz de dizolvare urmatd de lichidare, faliment, incetarea activitatii, conform legii. In termen de 60
zile de la data semnarii/ emiterii documentului care atesta incheierea uneia din procedurile
mentionate, parfile implicate transmit in scris autoritdtii competente pentru protectia mediului
obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu
originalul.



6. MATERII PRIME ST AUXILIARE

Ponderea
% in produs
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91,5 % n produs
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Depozite de materii prime si materiale

Materiile prime si auxiliare utilizate la fabricarea aluminiului sunt:
- pentru fabricarea anozilor: cocs petrol calcinat, smoala de huila si deseu de anozi copti;
- pentru asamblare anozi: fonta noua, ferosiliciu, ferofosfor; utilitati: gaz metan, energie electrica, aer

comprimat, apa industriala;

- pentru fabricarea aluminiului electrolitic: alumina, fluorura de aluminiu, criolit sintetic, anozi
asamblati, carbonat de sodiu; utilitati: aer comprimat, energie electrica,
- pentru fabricarea produselor turnate in sectiile de turnatorie veche si cea cu eco-reciclare se folosesc
ca materii prime: aluminiu electrolitic, deseuri din aluminiu si aliaje, elemente de aliere respectiv
siliciu, cupru, magneziu, mangan, nichel, titan, vanadiu, crom (ca atare sau sub forma de preparate);
tot in aceasta faza sunt folosite fluxuri de protectie si zgurificare.

Modul de depozitare a materiilor prime si auxiliare al societatii:




impotriva inundatiilor sau a apei de la
stingerea incendiilor

Maerie prima Depozitare Zona
Cocs petrol Depozitat in spatiu conform, betonat, Depozitat in depozitul afferent
ventilat, aerisit, sectiei Anozi
Silozuri de beton in depozit acoperit Depozitat in depozitele aferente
Smoala prevazut cu aerisire sectiei Anozi
Stocare in silozul de 30000 Mt, Depozitata in silozul de alumina
incarcare/descar-care pneumatica
Alumina
de 30000 tone
Ambalat, in zona de depozitare acoperita, Depozitat in magazia centrala de
ingradita,sistem de materii prime
Mangan evacuare a aerului_,_exista protec_tive
impotriva inundatiilor sau a apei de la
stingerea incendiilor
Ambalat, in zona de depozitare acoperita, Depozitat in magazia centrala de
ingradita,sistem de materii prime
Silici evacuare a aerului, exista protective
iliciu - L S .
impotriva inundatiilor sau a apei de la
stingerea incendiilor
Ambalat, in zona de depozitare
acoperita, ingradita,sistem de
Cupru evacuare a aeruIU|_,_eX|sta proteqtle Depozitat in magazia centrala de
impotriva inundatiilor sau a apei de la o
. . " materii prime
stingerea incendiilor
Ambalat, in zona de depozitare
acoperita, ingradita,sistem de
Magneziu evacuare a aerului, exista protectie Depozitat in magazia centrala de

materii prime

Uleiuri tehnologice

Recipientii de 1 mc din PVC sunt
depozitati la magazia de carburanti.
Nu exista risc privind depozitarea
Ambalajelor

Depozitate in depozitul de
carburanti, depozit inchis, ventilat,
cu instructiuni de utilizare si
protectie specific

Reactivi de
tratare apa recirculate

Recipientii de 1 mc din PVC sunt
depozitati la magazia sectiei.Nu
exista risc privind depozitarea
ambalajelor

Depozitate in depozit inchis,
ventilat, cu instructiuni de utilizare
si protectie specific.

Deseuri de aluminiu si
aliaje, end-of-wastes, sub-

Stive, baloti, vrac; depozitare pe spatiu
betonat in hala inchisa si aerisita

Depozitate in magazia de materii
prime a atelierului Turnatorie Eco-

produse Reciclare
Butelii de 25 litri care contin clor Depozitat in magazia de substante
Lichefiat periculoase imbuteliate

Clor

Pe amplasament se mai utilizeaza:
- oxigen si acetilena, depozitate in magazia de substante periculoase in butelii cu capacitatea de 25

litri;

- clor, depozitata in butelii amplasate in in incinta magaziei de substante periculoase in butelii cu

capacitatea de 25 litri;

Buteliile si instalatiile aferente sunt administrate de un primitor-distribuitor si sunt transportate cu
vehicule autorizate ADR pentru marfui cu caracter periculos.




In zona magaziei exista un bazin de nutralizare cu solutie de hidroxid de sodiu de concentratie 10-
12% care serveste prevenirii unor poluari cauzate de eventuale scurgeri accidentale de clor gazos

lichefiat.

Activitatea SC ALRO SA intra sub incidenta HG nr. 804/2007 privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

A. Lista substantelor periculoase nominalizate in Hotararea de Guvern 804/2007

Cantitate Capacit
Denumirea a totala ate
Nr. | substantei Numir Localizar | detinuta Fraze de < Starea Mod de Conditii
L . totala de . o
Crt chimice CAS ea la pericol stocare fizica stocare | de stocare
periculoase 31.12.201 CLP [to]
5 [to]
-Sectia Magazie
Turnat_o rie Tuburi securizata
Clor lichid -At_eller H315,H319 Gaz de otel prevazuta
Ll sub presiune 7782-50-5 Hidro 0.450 ; H330; 3 lichefiat | de50kg | cu statie de
Energetic H335; neutralizar
-Magazia H400;H410 e
1011
Dep.
Reparatii Tuburi Magazie
si piese de de otel securizata
schimb de 50 kg | Spatiu de
. Magazia H270; Gaz depozitare
2 Oxigen 1782-44-1 1011 54 H280 5 | comprimat | Vas al At.
At. stocare | Turnatorie
Turnatorie de ECO
ECO 50000 | Reciclare
Reciclare
Dep.
. i?%?rezgl H220; Gaz Tuburi Magazie
3 Acetilena 74-86-2 schimb 0.55 H280; 1 comprimat de otel securizata
) EUHO006 de 50 kg
Magazia
1011
B. Lista substantelor periculoase nenominalizate in Hotararea de Guvern 804/2007
Cantitatea
Denumirea totala Capacitate Conditii
Nr. substantei o . detinuta Fraze de totald de | Starea Mod de
Crt. chimice Numir CAS | Localizarea la pericol stocare fizica stocare de
. stocare
periculoase 31.12.2015 CLP [to]
[to]
Magazie H302; Saci Magazie
Hexafluoraluminat sectie H332; Solida, | hartie/50kg | securizata,
! de trisodiu 13775-53-6 | Eyectroliza 1416.6 H362;H372; 3030 pulbere Saci acoperita
v H411 rafie/100kg | betonata
Silozuri
. de beton
. . Depozit H317;H340; . . .
2 | Bium dingudion | 65996935 smoma | 17323 | Hasorae0: | 6000 | SOHUR | gai g | in depozit
e carbune-smoala . . granule acoperit
sectia Anozi H413
prevazut
Cu aerisire
3 Preparat de 68187-59-7 Magazia 61 H301;H304; 980 Solida, Saci Magazie
hidrocarburi 1004 H311;H315; pasta | dispusipe | securizata,




policiclice (pasta | 65996-89-6 H317;H319; paleti acoperita
de brascaj) H331;H340; betonata
H341;H350;
H351;H360;
H361;H373;
H400;H410;
H411;H413
H226;H225;
. H301;H304; Magazie
Magazia . . i
Motorina 68334-30-5 | 1002 pt. 2146 | H3ILH3LS, 48 lichida | REZervor | securizata,
carburanti H331;H332; subteran acoperita
H351;H373; betonata
H411
Dep. Nu este
Reparatii cazul: Instalatii
Ulei cucontinut | 4535 56 3 | Piesede 0.864 | H315:H411 | 0864 | lichida | SSMP-SUN | joctrice
de PCB schimb —At. montate pe securizate
Turnatorie instalatii
Mixta electrice
Distilate (din . . .
el e
grele;ulei baza 68449-42-3 P y 8.63 H336;H411; 990 lichida L
. uleiuri; 2001 acoperita
nerafinat sau usor . . EUHO066 S
rafinat In instalatii Recipienti betonata

NOTA : Titularul activitatii are obligatia de a respecta prevederile HG 804/2007 si a legislatiei
subsecvente Directivelor SEVESO
Operatorul are obligatia sa informeze in termen de maximum doua ore autoritatile publice
competente la nivel judetean cu privire la:

- Circumstantele accidentului, substantele periculoase implicate, datele disponibile pentru

evaluarea efectelor accidentului asupra sanatatii populatiei si mediului si masurile de

urgenta luate;

- Actiuni pe care intentioneaza sa le intreprinda pentru atenuarea efectelor pe termen

mediu si lung ale accidentului si pentru a preveni repetarea unui astfel de accident;

- Actualizari ale informatiilor furnizate, daca investigatiile ulterioare dezvaluie elemente
suplimentare, care modifica informatiile initiale sau concluziile formuate anterior.
Titularul activitatii are obligatia de a informa imediat, APM OIt, GNM — CJ Olt, ISU Olt, in cazul

n care apar modificari de tipul:

- cresterii semnificative a cantitatii sau al schimbarii semnificative a naturii ori a starii
fizice a substantelor periculoase prezente sau la aparitia oricarei modificari in
procesele in care acestea sunt utilizate;

- modificarii unui amplasament sau a unei instalatii care ar putea duce la cresterea
pericolelor de a provoca accident major.

7. RESURSE DE APA, ENERGIE, GAZE NATURALE
7.1. APA - conform Autorizatiei de gospodarire a apelor emisd de ANAR Directia Apelor
Olt nr. 249/16.02.2007 revizuita la data de 26.11.2012.

7.1.1. ALIMENTAREA CU APA

1.Alimentarea cu apa in scop potabil foraje subterane (subteran pr. Milcov) practicate pe
amplasament, astfel:

Sursa existentd - 10 puturi de mare addncime forate in incinta societatii in imediata apropiere a
Gospodariei de apa existente. Acestea sunt exploatate alternativ: Q mediu/put=3,5 I/s.

Necesitatea acestor surse de apa potabila a apdrut ca urmare a distantei mari de pompare din lunca
Oltului (sursa veche) si a traversarii unor terenuri private a conductelor de aductiune.

De la puturile din incinta ALRO apa este pompata in rezervoarele de inmagazinare din gopodaria de




apa potabila printr-un sistem de conducte de aductiune din PEID, Dn 90-225mm cu o lungime totala
de 2,8 km.
1.1 Gospodaria de apa potabila de pe platforma S.C. ALRO S.A. Slatina este compusa din:
-doua rezervoare de receptie cilindrice, ingropate, din beton armat, de 100m? si respectiv de 400m® n
care se face si clorinarea apei cu ajutorul unui sistem automat de dozare clor gazos tip ADVANCE
201C3-3 de 100-900 g Cl/h.
Apa subterand furnizatd de sursa corespunde Legii 458/2002, dar necesita tratare chimica cu clor, in
vederea dezinfectarii.
- statie de pompare tip booster, in sistem hidrofor, tip Grundfos, dotat cu 3 pompe cu Q — 70 mc/h, H
—60m, N — 15 kW, fiecare.
- statie de pompare de rezerva, care asigurd un debit maxim de 100 I/s, echipata cu 2+2 electropome
tip Lotru, avand Qp — 180 mc/h, Hp — 40m, N — 40Kw .
Acestea asigurd pomparea apei din rezervoare in reteaua de distributie.
-rezervor tip castel de apa, din beton armat, cu H — 28m si V — 200mc, pentru compensarea
variatiilor orare. Acesta alimenteaza reteaua de distributie la care sunt racordati consumatorii
terti.
2.Alimentarea cu apa in scop tehnologic : Sursa - raul Olt - Ac. Arcesti, c.b.h. VIIIL.I - hm 5533.

2.1Volume si debite totale prelevate:
- zilnic maxim: 12.000 mc /zi (138,8 I/s);
- zilnic mediu : 7600 mc /zi (88 I/s);
- zilnic minim: 6000 mc /zi (69 I/s);

2.Alimentarea cu api in scop tehnologic : Sursa - raul Olt - Ac. Arcesti, c.b.h. VIIIL.I - hm 5533.

2.1Volume si debite totale prelevate:

- zilnic maxim: 12.000 mc /zi (138,8 I/s);

- zilnic mediu : 7600 mc /zi (88 I/s);

- zilnic minim: 6000 mc /zi (69 I/s);

2.2 Instalatii de captare: o priza de mal + doua prize de rezerva

- 1 priza lac Arcesti, gravitatioanla, cu 3 conducte cu Dn =1000 mm, L = 1200 m; Qcap =
8000 mc/h;

- 1 priza de rezerva tip cheson, aspiratie prin pompare, care se alimenteaza din coada
lacului Slatina; are trei compartimente (gratare rare, linistire, pompe); priza functioneaza in cazul
unor avarii, reparatii sau cand se goleste acumularea Arcesti;

- 1 priza provizorie aspiratie pin pompare, echipata cu 1 pompa ABS cu Q, - 800 mc/h
2.3 Instalatii de tratare: decantare - filtrare - dedurizare

- treapta | de tratare la Priza Olt - desnisipator - decantor orizontal tricompartimentat;

- treapta Il de tratare-pompare, pe platforma S. C. ALRO S.A. — Gospodaria de apa
industriala: bazin amestec, trei decantoare radiale cu V = 2500 mc fiecare, doua statii de filter cu cate
8 cuve deschise de filtrare cu nisip cuartos,2 rezervoare V = 500 mc (stocaj si consum zilnic),
gospodarie de reactivi, trei statii de pompare apa industriala, echipate cu 6+2 electropompe, Q =
1080mc/h, respectiv Q = 1080mc/h.

2.4 Instalatii de inmagazinare: 4 rezervoare ingropate, V = 4x500 mc, 1 rezervor de beton,
semiingropat V= 10.000 mc si rezervor tip castel de apa din beton armat, cu VV = 1000 mc, H =60mc
prevazut cu cdmin de distributie.

2.5 Retea de distribute apa industriali: de tip ramificat, din conducta metalica Dn 200-500 mm, cu
o0 lungime totala de cca.12 km. Distributia apei in retea se face prin pompare (cele trei statii de
pompare din cadrul Gospodariei de apa industriala).

3. Apa pentru stingerea incendiilor: volum intangibil=500 mc, asigurat in rezervorul tip
castel, debit de refacere-138 litri/sec, asigurat din gospodaria de apa industriala, timp de
refacere-1 ora.



Volume de apa asigurate in surse:

Sursa de
alimentare cu apa

Volum de apa

Utilizari pe faze ale

% de
recirculare a

% apa reintrodusa de
la statia de epurare in

potabila

Apa la grupurile sanitare

captat . :
(Duniire, reteaua 5 procesului apei pe faze ale proces pentru faza

urbana) (m*/an) procesului respectiva

_ _ Apa de racire
Rau — apa industriala | 2850243 mc/2012 73% Nu este cazul

Apa de incendiu

- Apa potabila

Subteran- apa 491279 mc/2012 0 NU este cazul

Gospodaria de apa recirculata, cu turn de racire cu tiraj natural compusa din: bazin de apa calda
subteran, din beton armat, cu capacitate de 600 mc, statiec de pompare apa calda, turn de racirr din
beton armat, statie de pompare apa rece, retea de recirculare din conduct metalica cu Ltotal 2,5 km

Gospodaria de apa recirculata Sectia Redresori alcatuita din doua instalatii:

v’ Instalatie de racire recirculare apa — Hala 9: doud turnuri de racire cu tiraj fortat cu

capacitatea de racire de 19593 kW si Q=420mc/h, doud bazine (unul de apa rece si unul de
apa calda cu V 56 mc, respectiv 70 mc), doua statii de dedurizare, statie de pompare echipata
cu 3+3 pompe cu Q=420mc/h, statie tratare apa recirculatd compusa din pompe dozatoare
agenti de neutralizare.

Instalatie de racire apa recirculata Hala 10 (in conservare ): turn de racire cu tiraj fortat cu
capacitatea de racire de 19593 kW si Q=420mc/h , doud bazine de apa (unul de apa racita si
unul de apa calda cu V 58 mc, respectiv 70 mc), statie de dedurizare de 15 mc/h, statie de
pompare echipata cu 2+2 pompe cu Q =420mc/h, statie tratare apa recirculata compusa din

Gospodarie de apa recirculata — Sectia Turnatorie, alcatuita din 2 instalagii:
v’ Instalatia de rdcire — recirculare apd nr.1: doud turnuri de racire cu tiraj fortat, bazin apa

racitd pentru instalagia Pechiney, bazin apa racita pentru instalatia Wagstaff, 4 + 5
electropompe, separator de impuritdfi, statie de dedurizare apa adaos, statie tratare apa
recirculata compusa din pompe dozatoare , agenti de neutralizare, inhibitori de incrustare si
coroziune, substante pentru tratament microbiologic.

v’ Instalatie de racire recirculare apa nr.2: doua turnuri de racire cu tiraj fortat, 4+4

electropompe, 2 bazine apa racita, instalatie tratare apa industrial, instalatie dedurizare apa de
adaos AM 6600 DUPLEX compusa din 4 + 2 electropompe.

Norme de apa realizate pentru principalele produse

) Norma specifica de apa realizata
Denumire produs U.M.
Mc/U.M
Anozi asamblati tone 7,5 mcl/t
Produse turnate din Al tone 47 mcht
Aer comprimat 20 mc/mii mc. mii mc aer 10 mc/mii mc. aer
Aer

Evacuarea apelor uzate

Categoria

Receptori

Volumul total evacuat

Debit orar




apelor uzate autorizati
evacuate Zilnic (mc) Anual Maxim
Maxim mediu (Mii mc) I/s
Menajere Canal 1900 1300 474
mun.Slatina
Ape uzate Paraul 9000 6800 2482 104
tehnologic Milcov
104 1/s 78,7 /s

Retea de canalizare ape uzate tehnologice si ape pluviale: apele uzate tehnologice provin de la
purjele instalatiilor din gospodariile de apa recirculata, ape de racire instalatii , a anozilor sau a
gazelor de ardere, ape de spalare, etc. acestea sunt colectate impreuna cu apele pluviale de pe
suprafetele betonate si acoperisuri intr-o retea de canalizare ingropata, realizata din tuburi de beton
Dn 400-800 mm, ramificatd in toatd incinta societatii, prevazuta cu camine de racord, cu o lungime
totala de L — 19,7 km.

Colector final din tuburi de beton ovoidale, H — 2,60 m, L- 1,2 km cu descarcare in Valea Urlatoarea
(pr. Milcov) print-o portiune de canal deschis, betonat, profilat special pentru o decantare finala si
echipare cu debimetru Parschall, pH metru si instalatii de automatizare.

Retea de canalizare menajera: este realizata din tuburi de beton Dn 200-400 mm ramificata, cu L-
9,8km. este echipata cu statie pompare pozata subteran (1+2 Aturia cu Qp 100 mc/h fiecare, record
refulare Dn 250) pentru evacuarea finala in canalizarea orasului.

Instalatii de preepurare si de epurare finala

- trei separatoare de hidrocarburi amplasate pe reteaua de canalizare a apelor colectate de la depozitul
de carburanti, atelierul reparatii auto, sectia anozi.

- Separator de grasimi la cantina principal

- pe tronsonul de record intre canalul ovoidal si emisar (pr. Milcov) este amenajata o treapta de
epurare mecanica finala echipatd cu decantor-separator, filtru plutitor de retinere a reziduurilor, cu
capacitatea de 23 litri/sec si camine de recuperare a reziduurilor.

Halda ecologici de deseuri industriale — etapa | — compartiment W1

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 92/ 27.05.2015 .

Amplasamentul haldei ecologice: din punct de vedere geografic administrativ: la est de incinta
uzinala SC ALRO SA.

Din punct de vedere hidrografic: bazin hidrografic Olt, terasa superioara mal stang al Oltului
amenajat (lac de acmulare Slatina), pe malul drept al pr. Milcov, tronsonul cunoscut local ca Valea
Carsteiului.

Capacitate de depozitare. Solutia constructiva adoptata.

Suprafata amenajata cu halda ecologica este de cca. 6,6 ha cu posibilitatea extinderii pana la 10 ha pe
un teren traversat pe directia E-V de paraul Milcov (Valea Carsteiului).

Conform solutiilor si etapelor proiectate pe amplasament se regasesc urmatoarele lucrari in
exploatare:

-Compartimentul W1 partial umplut — cantitatea de deseuri depozitata in perioada 2009-2014=4501
mc pe semietapa W1/1;

-Instalatii de alimentare cu apa, instalatii de evacuare ape menajere si pluviale, instalatii de epurare a
levigatului, instalatii de monitorizare (puturi de observatie);

-Drumuri de acces si exploatare, platforme si alte suprafete de lucru.

Din activitatile actuale ale societatii rezulta cca. 1504,5 t/an (1136 mc/an) de deseuri care se
depoziteaza. La aceasta data sunt executate si receptionate:

-3 celule de depozitare umplute si acoperite

-1 celula CD7 de depozitare




-celula W1/1 de depozitare — aflata in exploatare

-celula W1/2 de depozitare

-1 celula de repompare

-1 celula tampon si un bazin de evapotranspiratie

-265 m drumuri acces

-455 m lucrari colectare apa

-1300 m retele apa, 125 m canal, 1576 m retele transport levigat, 100 m amenajare paraul Milcov

(Valea Carsteiului).

Celula de depozitare CD7 (60x10x7m), celula de repompare, celula tampon si bazinul de

evapotranpiratie sunt cuve deschise paralelipipedice, ingropate din beton armat.

Celula de depozitare W1 este un compartiment excavat deschis, complet impermeabilizat, format din

2 celule (W1/1 si W1/2) ocupa o suprafata de 2,35 ha si asigura un volum de depozitare de W1/1 =

70000 mc si W1/2 =40000 mc.

Impermeabilizarea, drenarea si evacuarea apelor

Lucrari de impermeabilizare:

- La toate bazinele s-a realizat la interior protectia anticoroziva a betonului cu PCI
KANDADICHT pe toata suprafata radierului si peretilor, si cu EPDM de 1,2, mm pe radier si
partial pe Inilfimea peretilor (2,00 m la celulele de depozitare si pe 1,2 m la celelalte bazine)
in zona expusa la levigat.

- Pentru impermeabilizarea conpartimentelor deschise (Cuva W1) s-a realizat un sistem
complex de etansare / drenaj multistrat:

» Geocompozit bentonitic alcatuit din geomembrana de poietilend de 1nalta densitate de 1,5 mm si
un strat de bentonita de 5 mm aplicat sub stratul de geomembrana;

» Strat de geotextil netesut pentru protectia geomembranei, avand o masa unitara de 1200 g/mp;

» Strat de material mineral drenant de 40 cm grosuime pentru asigurarea drenarii levigatului produs
prin infiltrarea apelor meteorice prin deseurile depuse. In acest strat se incorporeaza sistemul de
drenaj compus din tuburi riflate, perforate din polietilend de Tnaltd densitate, Dn 160 mm-200mm
care dreneaza levigatul in colector general;

» Geotextil de separatie intre deseuri si stratul mineral drenant netesut, 250 g/mp.

Suprafata etansatd a compartimentului W1/1 este de 15000 mp
Suprafata etansata a compartimentului W1/2 este de 8500 mp.
Suprafata etansata a compartimentului W1/1 este de 23 500 mp
Sistem de colectare / drenare:
Sistem de colectare / drenare din compartimentul activ aferent fiecarei etape de depozitare este

comus din retea de conducte @ 160 mm + @ 200mm, riflate cu fante de colectoare si protejate la
exterior cu un strat de geotextil. Aceste conducte dreneaza levigatul in colector perimetral Dn 300mm
si apoi in colectorul final Dn 400 mm care face legatura intre compartiment si caminul de pompare;
sistemul de drenare are o lungime totala de 1576 m si este incorporat intr-un strat drenant de balast;
colectarea levigatului se face prin scurgere gravitationala, drenul fiind construit cu pante adecvate.
Din celula de repompare se refuleaza in celula tampon de unde levigatul se trimite tot prin pompare
n bazinul de evapo-transpiratie. Pomparea pe aceste trepte se realizeazaa cu 2 electropompe tip
FLIGT-CP 3067 (Qp=80 mc/h; Hp=35m; N=11 kw).

Celula de repompare si celula tampon au dimensiunile de 10,00 x 60,00 x 7,00 m.

Bazinul de evapo transpiratie are dimensiunile de 10,00 x 60,00 x 3,00 m si este prevazut in amonte
cu camin pentru conducte si in naval cu jgheab de egalizare a distributiei levigatului in
compartimente.

Echipamentele de pompare si repomare sunt mobile.

Alimentarea cu apa potabila si industriala la DDI

Apa potabila: racord la conducta de apa potabild a societatii.

Apa tehnologica: este necesara pentru stropirea deseurilor pe parcursul depozitarii in cuve. Stropirea
se face cu apd industriala sau cu apa rezultata dupa tratarea levigatului.

Nr. hidranti: 9 care sunt conectati la cap Hala Electroliza. Diametrul legaturii la hidrant 90 mm.




Hidrantii sunt montati la 2 m adancime iar alimentarea se face prin cadere libera din castelul de apa
industriala.

Evacuarea apelor uzate la DDI

Apa impurificatd tehnologic (levigat) rezulta din activitatea de depozitare se evacueaza astfel:

-din cuva de depozitare CD7 dintr-un camin de colt (tub metalic @ 800 montat vertical in basa). Cu
ajutorul unei electropompe FLIGT-CP 3067 care refuleaza spre celula de repompare.

-din cuva W1 prin sistemul de colectare /drenare al depozitului.

Eliminarea levigatului : se face prin sistem de tratare / evacotranspiratie cu circuit inchis, in care
levigatul se capteaza in cuve si se pompeaza in 2 trepte (cuve — bazin de repompare — bazin de
evapotranspiratie, prin bazinul tampon), folosind sistemul de pompare mobil, automatizat.

Sistemul de epurare are ca element de baza celula de evapotranspiratie.

Apele menajere provenite de la grupul de exploatare sunt evacuate in canalizarea menajera a
societatii si apoi evacuate in canalizarea orasului, conform contract cu SC CAO SA Slatina.

Apele meteorice sunt evacuate controlat, astfel:

-cele de pe drumurile de exploatare sunt captate prin sistemul de rigole interioare si se direcfioneaza
la celula tampon a sistemului de epurare.

-apele exterioare si de pe platform sunt evacuate gravitational prin jocul de pante proiectat catre un
sistem de rigole de contur §i apoi in valea Invecinatd. Pentru imbunatatirea regimului de scurgere in
albie — Milcovul (Valea Carsteiului) a fost regularizat si protejay cu dale de beton pe 25 m amonte si
100 m aval de punctul de deversare.

Monitorizarea parametrilor fizico-chimici ai levigatului din bazinul de evotranspiratie se face prin
probe lunare conform programului de automonitorizare.

Monitorizarea parametrilor de calitate ai apei subterante se face prin prelevare lunara de probe din
cele 6 puturi de observatie.

Puturi de observatie: pentru monitorizarea efectelor in timp ale DDI asupra freaticului se asigura
urmarirea calitatii apei subterane prin prelevare periodica de probe din 6 puturi de observatie forate la
adancimea de 20,00 m.

Din aceste piezometre se preleveaza lunar probe de apa care se analizeaza in cadrul Laboratorului de
ape al operatorului (Laborator acreditat).

Indicatorii urmariti pentru apa subterana: pH, conductivitate, fluoruri, aluminiu, duritate totala.
Alte lucrari necesare bunei functionari a depozitului ecologic:

-grup poarta;

-imprejmuire cu gard din beton;

-sistem de iluminare perimetral exterior;

-retea de drumuri de exploatare care se racordeaza la alea principala de acces.

7. UTILIZAREA EFICIENTA A ENERGIEI

La nivelul societatii exista implementate proceduri cu instructiuni de functionare si exploatare a

instalatiilor:

-instalatia de producere a aluminiului este dotata cu utilaje moderne care din constructie sunt

prevazute cu controlul temperaturii, etanseitati si sisteme de evertizare privind scurgeri sau depasiri

ale debitelor.

-sistemele de incalzire sunt izolate termic

-instalatiile sunt prevazute cu sisteme de avertizare in cazul pierderilor accidentale de fluide

-exista sisteme de control al climatului eficiente din punct de vedere energetic pentru: incalzirea

spatiilor, apa calda, controlul temperaturii, ventilatie, controlul umiditatii.

Societatea detine licenta de furnizare energie electrica nr. 935/2010 avand incheiate mai multe

contracte de vanzare-cumparare energie electrica prin care isi asigura necesarul de 3 TWh anual.
Alimentarea cu energie electrica se face la trei niveluri de tensiune:

A. 20 kV

- alimentare din Statia Slatina Nord 110/20kV-ATR 1877/2009-3000kW- CEZ;



- alimentare din Statia Curtisoara 110/20 kV- ATR 1876/2009- 3500kW- CEZ,
B. 110 kV
- alimentare LEC 110 kV (AT 3 220/110 kV) — S.C. Transelectrica S.A.- ATR 9/12759/2008- 170
MW
- alimentare LEC 110 kV (AT 4 220/110 kV) — S.C. Transelectrica S.A.;
- alimentare LEA 2 din Statia Gradiste 220/110 kV — S.C. Cez Distributie S.A. — rezerva-
ATR 1680/2008- 140 MW CEZ ;
- alimentare LEA 3 din Statia Milcov 220/110 kV — S.C. Cez Distributie S.A. - rezerva;
C. 220 kv
- alimentare Statia 220 kV Transelectrica LEA1-SRAL — 220 kV ATR 9/12759/2008- 290
MW
- alimentare Statia 220 kV Transelectrica LES2-SRA2 — 220 kV;

Tehnici de eficienta energetica in activitatea desfasurata:

Masura de eficienta energetica Recuperari de CO, (tone) Data de
Anual implementare

Instalare convertizor de frecventa Reducere consum energie electricd cu 195 | 2014

pentru actionare ventilator aspiratie MWh / an

moara autogena

Instalare soft startere pentru actionare 2014

- . Reducere consum energie electrica cu 170
concasoare cu valturi - TP Anozi (6 MWh /an

buc)

Instalare soft startere pentru actionare 2014
ventilatoare aspiratie de la TP Anozi | Reducere consum energie electrica cca.

(9 buc) 275 MWh / an

Inlocuire pompa NDS de la Statia de | Reducere consum energie cu cca. 450 2014

recirculare apa cu pompa actionata cu |MWh /an
convertizor de frecventa

Infocuire pompa VDF de la Statia de | gequcere consum energie electricd cu cca. 2014

recirculare apa cu pompa actionata cu | 440 MWh / an
convertizor de frecventa

Tehnici de scadere a consumurilor de energie in instalatii corespunzatoare BAT:

- modernizarea statiei de transformare-redresare a curentului electric din incinta ALRO;

- limitarea pierderilor potentiale de gaz metan prin construirea statiei proprii de gaze naturale;

- conducerea automata a sistemelor de arzatoare de la cuptoarele de elaborare de 60 tone ale
sectiei de Turnatorie si folosirea ca sursa de incalzire a energiei generate in procesul
tehnologic (recuperarea caldurii generate de masa ceramica);

- recuperarea avansata a caldurii din gazele arse evacuate si filtrarea acestor gaze in cazul
cuptoarelor de elaborare si coacere;

- automatizarea turnului de pasta nr.1, sectia Anozi;

- lucrari de abilitare a statiei provizorii de la Priza Olt, achizitionarea instalatiilor de pompare
performante, cu consum de energie redus;

- folosirea in instalatiile de ardere a unor arzatoare de tip regenerativ care asigura un proces al
arderii cu un randament de cca. 94%;

- folosirea recuperatoarelor de caldura ce realizeaza transferul de caldura de la gazele arse la
aerul de combustie.

Consumul anual de energie al activitatilor in functie de sursa de energie:



Consum de energie
Sursa de energie

Furnizata, MWh Primara, MWh % din total

Electricitate din reteaua publica

Electricitate din alta sursa* *2.826.506,778

Abur/apa fierbinte achizitionata si
nu generata pe amplasament (a)*

Gaze 26.970.781 mc Nu se aplica

Petrol Nu se aplica

Carbune Nu se aplica

Altele -

*Sursa: SC HIDROELECTRICA SA, SC COMPLEXUL ENERGETIC ROVINARI SA, SC COMPLEXUL
ENERGETIC TURCENI SA, SC TINMAR-IND SA, SC ELECTROCENTRALE GALATI SA, SC EFT SRL, SC
TRANSENERGO COM SA, SC KBS THREENERGYES SRL, SC EZPADA SRL, SC TERMICA SA, SC DALKIA
TERMO PRAHOVA SRL

Gaze: SC ALRO S.A. Slatina primeste gaze naturale prin intermediul unei statiei de reglare gaze de
la S.C. CONEF GAZS.R.L.

Consumul specific de energie pentru activitatile desfasurate pe amplasament:

Activitate Consum specific de Descrierea fundamentelor CSE
energie

Consum energie electrica pentru Electroliza
Electroliza 13.725 kWh / t raportat la productia de aluminiu electrolitic,
aferente anului 2014

Consum energie electrica pentru Anozi
Anozi 189 kWh/ t raportat la productia de anozi asamblati,
aferente anului 2014

Consum energie electrica pentru Turnatorie
Turnatorie 72 kKWh/t raportat la productia de aluminiu predat in
desfacere, aferente anului 2014

Operatorul va lua in permanentd masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei, astfel incat
consumurile specifice sa se incadreze in valorile asociate BAT.

8. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT

1.Sectia Anozi (capacitate anozi asamblati 150.000 t/an) este destinata fabricarii anozilor copti
necesari
procesului de electroliza.
Anozii copti sunt folositi la echiparea cuvelor de electroliza in scopul obtinerii aluminiului
electrolitic prin electroliza aluminei calcinate intr-o baie de saruri topite (criolit, fluorura de
aluminiu). Anozii cruzi sunt produsi tot in sectia Anozi ce are urmatoarea structurd: un depozit de
materii, 2 instalatii de obtinere a anozilor cruzi, 3 instalatii de coacere a anozilor cruzi, o instalatie de
asamblare a anozilor copti, un centru de tratare gaze arse.

Sectia a fost construitd dupa licenta firmei ALUMINIUM PECHINEY. Materiile crude
folosite la fabricarea anozilor, cocsul i smoala, sunt aprovizionate de la societati de profil din



tara/import si trebuie sa indeplineasca anumite caracteristici fizico-chimice in concordanta cu
tehnologia specifica.

Sectia Anozi este cuprinde urmatoarele instalatii in functiune:
- 2 turnuri de pasta cu o capacitate totala de 32t/h avand la baza o vibropresa cu doua mese de
turnare, unde se fabrica pasta de anozi si apoi prin vibro-presare se formeaza anozii cruzi;
- presa dezbatere anozi destinata curatirii anozilor uzati avand capacitatea de 32 anozi uzati/ora;
- 3 cuptoare de coacere deschise constituite fiecare din 36 camere, 6 alveole/camera. La aceasta ora
functioneaza numai doua cuptoare. Aici are loc calcinarea anozilor cruzi, in scopul cocsificarii
smoalei, eliminarii umiditatii si volatilelor, faza in care se obtin anozii copti;
- instalatia de epurare volatile smoala: instalatia de epurare volatile smoala rezultate in urma
procesului de fabricare anozi cruzi are o capacitate de epurare de :70.000 Nm3/h (la 0oC si 1 atm)
gaze cu volatile smoala.
Din procesul de fabricatie anozi cruzi (obtinere pasta) rezulta emisii de vapori de smoala.
Pentru epurarea gazelor s-a conceput un sistem de tratare care consta, in principal, in colectarea si tratarea
gazelor, printr-un proces uscat, intr-un reactor vertical tip Venturi (“scruber uscat”) in care se injecteaza cocs
de petrol fin. Particulele de cocs sunt injectate si amestecate cu gazele atat in conductele colectoare, cat si in
reactor.
Particulele de cocs reactioneaza cu volatilele de smoala prin fenomenul de adsorbtie pe suprafata. Prin acest
proces gazele sunt purificate de vaporii de smoala.
Amestecul de cocs si smoala adsorbita pe suprafata cocsului, (denumit cocs reactat) si gazele volatile sunt
trecute ntr-un filtru cu saci unde se separa particulele si praful iar gazul filtrat este evacuat in atmosfera.
Cocsul reactat se returneaza in instalatia de fabricare pasta pentru anozi cruzi.
Pentru stingerea unui eventual incendiu, in conductele de colectare gaze cu vapori de smoala sunt prevazute
racorduri pentru inundare cu apa de la refeaua de stingere cu apa a turnului de pasta.
Procesul tehnologic consta in desfasurarea, in regim continuu, a urmatoarelor fazeprincipale :

. Aspiratii gaze cu volatile smoala si injectie de cocs fin in conductele de aspiratie si in reactor;

. Tratarea gazelor cu volatile smoala, care consta in adsorbtie pe suprafata cocsului fin in reactor si
apoi filtrarea gazelor in pat de cocs reactat;

. Transport cocsului reactat inapoi in instalatie.

Procesul de aspiratie gaze cu continut de volatile din smoala

Gazele cu vapori de smoala sunt colectate de la utilajele existente in cadrul fabricatiei de anozi cruzi, din
fiecare punct de aspiratie prin intermediul unor conducte.

Ele sunt dirijate spre 4 conuri colectoare amplasate astfel incit sa colecteze gazele din jurul lor, de la punctele
de aspiratie cele mai apropiate.

Conductele de iesire din conurile colectoare intra intr-un con colector general, de unde sunt conduse printr-o
conducta colectoare principala la reactorul Venturi din Instalatia de tratare gaze cu volatile smoala.
Conductele de aspiratie sunt dimensionate astfel incit gazele sa aiba o viteza de 18 -19 m/s.

Cocsul este introdus in conurile colectoare, in curent cu gazele colectate, prin intermediul transportului
pneumatic.

Procesul de tratare gaze cu continut de volatile din smoala

Gazele colectate din instalatia existenta, carora li s-a adaugat cocs fin, sunt introduse din conul colector
general (printr-un colector principal), Tntr-un reactor tip Venturi, pe la baza acestuia.

Gazele au un debit de 71500 m3/h si T med. =53 o C.

Inainte de intrarea in reactor, pe colector se prevede o clapeta de reglare automata, actionata pneumatic, cu
rol de izolare a reactorului contra curentilor de aer cand se opreste ventilatorul de extractie gaze.

in incinta reactorului se injecteazéa gravitational, n contracurent cu gazele, cocs fin cu un debit de 2,5 — 3,5 t/h,
alimentat printr-un snec transportor. Cantitatea de cocs este introdusa dozat prin intermediul unui dozator
celular.

in reactor gazele sunt amestecate cu cocsul injectat si are loc fenomenul de adsorbtie a particulelor de smoala
din gaze pe suprafata cocsului.

Conform dimensionarii, gazele vor avea in reactor o viteza de cca. 17,5 m/s.

Gazele ce contin pulberi de cocs cu smoala adsorbita ies din reactor spre partea superioara si intra intr-un
filtru cu saci printr-un orificiu superior.

In filtru se separéa cocsul reactat, care se recircula in instalatia existents, de gazele epurate si care se
evacueaza, prin intermediul ventilatorului prin cos, in atmosfera.

Debitul de gaze epurate poate fi reglat prin modificarea turatiei ventilatorului cu ajutorul unui convertizor de
frecventa.

Cosul are o inaltime de 40 m si un diametru de 1100 mm si este prevazut cu puncte de luat probe pentru



analize si platforme de deservire.

Randamentul de retinere a volatilelor cu continut de smoala este de minim 99%.

Cocsul reactat separat de gaze este colectat in partea conica a filtrului prevazuta cu sistem de fluidizare si
este descarcat prin intermediul snecului de la partea inferioara a filtrului intr-o camera de linistire prevazuta cu
sibar si cu un sistem de fluidizare cu aer comprimat.

Cocsul reactat, este trimis continuu prin intermediul unui dozator celular cu variator de frecventa intr-un
sistem de transport pneumatic cu aerlift, cu o capacitate max. de 4 t/h, Tn buncarul de colectare existent.
Filtrul cu saci este prevazut cu un sistem de scuturare saci cu aer comprimat tip “puls-jet”, cu programare
ciclica.

Mod de operare in functionare

Pentru mentinerea instalatiei in parametrii de functionare s-au montat observatori si instrumente de masurare
in instalatie care duc informatiile la un calculator in camera de comanda.Acest calculator este integrat cu
sistemul actual de urmarire si comanda al instalatiei de la turnurile de pasta.

In cazul in care se observa cresterea emisiilor de gaze la cos motivul principal este functionarea defectuoasa
a camerelor de filtrare.

Este deasemenea important ca presiunea pulsului de scuturare sa poata fi ajustata. O presiune de scuturare
prea mare duce la un grad de curatire al sacilor filtranti mai mare ceea ce conduce la marirea emisiilor de
gaze la cos si posibilitatea colmatarii sacilor filtranti.

De asemenea o cadere de presiune prea mare pe saci duce la cresterea emisiilor de gaze in punctele de
aspiratie.

Tinand cont ca volatilele de smoala sunt lipicioase, cantitatea de cocs injectata este importanta in functionarea
filtrului deoarece o incarcare prea mare a prafului de cocs cu volatile duce o colmatare prematura a sacilor
filtranti si la probleme in transportul cocsului reactat in silozul de cocs reactat de aceea cantitatea de cocs
injectat este reglabila.

Mod de operare in oprire

Se actioneaza clapeta de by-pass in cazul cresterii temperaturii pe unul din tronsoanele de aspiratie.

Se opreste ventilatorul si sistemul de scuturare al filtrului.

Dupa oprirea ventilatorului filtrului se opresc succesiv si motoarele transportoarelor cu snec si dozatoarelor
alveolare pentru evitarea infundarii reactorului si conurilor de alimentare cu praf de cocs.

Se opreste injectia de cocs numai dupa ce utilajele din turnurile de pasta sunt oprite si ventilatorul de aspiratie
este oprit. Ordinea opririi utilajelor este :

dozatorul celular, snecul, dozatoarele de introducere cocs proaspat in instalatiile de aspiratie. dupa care se
opreste aerul de transport pneumatic.

- Centrul de Tratare Fum care serveste la epurarea gazelor rezultate din procesul de coacere al

anozilor;
Functionare Centru de Tratare a Fumului - CTF
Gazele arse sunt preluate de la cuptoarele de coacere prin intermediul a 3 ventilatoare la Centrul de Tratare
uscata a gazelor care este echipata cu urmatoarele dispozitive de procesare principale:
- turn de climatizare pentru racire gaze;
sistem filtru cu saci pentru colectare gudron, fluoruri etc.
- cos de dispersie gaze arse;
3 ventilatoare de aspiratie cu viteza variabila
- depozitare alumina si operare alumina;
Gazele arse sunt preluate de catre conducta de colectare aferenta fiecarui cuptor si directionat in interiorul
Centrului de tratare cu ajutorul registrelor clapeta :
- catre turnul de climatizare si filtru cu saci;
- by-pass direct catre ventilatoare si cos;
- by-pass direct catre cosul de dispersie gaze.
Secventa de by-pass se porneste automat daca o urgenta este necesara. Secventa de by-pass direct catre
cos este initiata doar in cazul pierderii tensiunii electrice sau la detectarea unei temperaturi ridicate (peste 250
° C) in conducta de colectare gaze arse .Secventa de by-pass catre ventilatoare si cos este initiata atunci cand
temperatura la intrare in turnul de climatizare este de peste 250 © C si peste 130° C la intrare in filtrele cu saci.
Turnul de climatizare este dimensionat pentru a opera cu un volum de fum de: 60.000 — 100.000 Nm3/h. Gazul
este introdus in partea de sus a turnului unde duzele de spreiere apa racesc gazul efectiv pana la 105° C+/-5°
C. Daca temperatura interioara scade pana la sau sub punctul setat aceasta racire nu va fi necesara ,injectia
cu apa va fi stopata automat.
Conditii intrare turn climatizare:

- Volum gaz 60.000-100.000 Nm3/h;

- Temperatura normala de operare 80 - 220° C;
- Temperatura maxima 250° C;



- Necesar apa, nominal 6,80 Nm?3/h;
Conditii iesire turn climatizare:

- Volum gaz 60.000-114.000 Nm&/h

- Temperatura maxima 120° C

- Temperatura normala de functionare 100° C+/-5° C
In aval de turnul de climatizare gazul intra in sistemul de filtrare cu saci. Un debit masurat de alumina primara
este injectat in vaporii de gaz in sectiunea de jos a reactorului imediat Tnaintea fiecarui modul al sacilor.
Absortia fluorurilor si a gudronului pe alumina are loc in sectiunea filtrului cu saci. Amestecul de gaz este
furnizat uniform in toti sacii. Periodic sacii filtrului trebuie sa fie curatati pentru a indeparta alumina imbogatita
colectata pentru ca presiunea diferentiala de-a lungul filtrului sa poata fi mentinuta la un nivel constant. Sacii
sunt curatati cate un rand pe modul folosind sistemul de curatire cu vibrare OPTIPOW. Cu acest concept,
impulsul de aer este introdus in varful sacului si misca rapid sacul de sus in jos, dislocand alumina de pe
suprafata sacului.
Sistemul de filtrare cu saci
- Nr. module filtrare 4 ;
- Caderea normala de presiune in sac 1500 — 2600 Pa;
- Caderea de presiune de-a lungul filtrului cu saci 1800 Pa,;
- Suprafata filtru, total 2270 m?;

- Temperatura interna maxima 125° C.
Instalatia a fost proiectata sa utilizeze alumina pentru absortia gudronului si a fluorurilor. Alumina este
procesata prin aeroglisiere, sistem de alimentare si distributie la punctul de injectie din reactor si ihapoi prin
aeroglisiera la silozul de alumina reactata

Instalatia de Tratare a fumului a fost proiectata pentru operare continua, insa pot aparea si conditii de

oprire temporara. In aceste situatii exista urmatoarele rutine de oprire:
1.Temperatura mare a gazului la intrarea in CTF.
Instalatia a fost proiectata pentru a raci gazele provenite de la cuptoarele de coacere Daca temperatura
gazului creste peste 2250C, va fi initiata alarma pentru nivel High (High Alarm). Daca alarma Higlu-High este
initiata, CTF-ul se va opri, iar fumul va fi directionat catre cos in modul by-pass. In aceasta situatie sistemul de
stingere cu apa va fi initiata.
2.Presiunea foarte mica a aerului in instalati
Instalatia nu poate functiona corespunzator, decat daca exista o furnizare corecta a presiunii aerului in
instalatie. Cu toate acestea o alarma este initiata daca sistemul detecteaza o presiune foarte mica de aer si va
avea ca rezultat oprirea instalatiei (functionare pe by-pass prin ventilatoare)
3.Insuficienta apei in sistemul de pulverizare al TC.
Depasirea temperaturii de iesire din filtrul cu saci, datorita racirii insuficiente a gazelor provenite de la
cuptoarele de coacere genereaza oprirea instalatiei CTF si functionarea pe by-pass prin ventilatoare.
- Atelierul de asamblare anozi copti in care anozii se asambleaza pe o tija de aliaj Al — Si pentru a fi

folositi in electroliza.

2. Sectiile de electroliza (capacitate 265000 t/an aluminiu electroltic) unde are loc procesul
propriu-zis de fabricare a aluminiului. Exista trei sectii de electroliza, cu cate doua hale fiecare. In
prezent, hala de electroliza nr. 10 nu functioneaza. Agregatul conducator al acestor hale de electroliza
il constituie cuva de electroliza, multiplicatd de 132 ori in fiecare hala. Electroliza utilizeaza
tehnologia initiala Pechiney AP8 dezvoltata pentru a lucra la peste 120 kA. Sectiile sunt prevazute cu
doua centre de epurare uscata a gazelor cu tehnologie Solios si realizeaza un randament de retinere a
fluorului de minim 99,5%. Sectiile au fost modernizate in doua etape: 1997+2002 — etapa | si
2003+2007 — etapa a Il-a.

Gazele degajate in timpul procesului de electroliza sunt preluate de centrele de tratare pe cale
uscata (CTG 1 aferent halelor 9 si 10 si CTG 2 aferent halelor 5, 6, 7, 8), unde noxele epurate pe cale

uscat si apoi sunt dirijate la cosul de evacuare.
Centrul de Tratare Gaze nr. 2 (aferent Halelor de electroliza nr.5,6,7 si 8)

Circuitul de gaz

In amonte de CTG fiecare cuva este legata la colectorul principal cu ajutorul mansetelor izolante. Colectoarele
principale duc gazele murdare la intrarile unor ghene sub reactoare. Aceste ghene repartizeaza gazele intre
fiecare reactor Venturi, in cadrul carora este injectata alumina proaspata si recirculata. Alumina reactioneaza
cu fluorul. Gazele continand alumina fluorurata sunt apoi dirijate catre filtre care separa particulele solide de
gaz. Gazele sunt repartizate Tn mod egal intre fiecare modul (reactor si filtru) cu ajutorul unor registre de reglaj
situate la iesirea din fiecare filtru. Un modul poate fi oprit si izolat Tn orice moment pentru intretinere.




Gazele curate sunt colectate la iegirea din fiecare filtru intr-o ghena de iesire comuna, care dirijeaza
gazele catre un ansamblu de ventilatoare situate in aval de partea filtranta. Aceste ventilatoare refuleaza
gazele curate in atmosfera printr-un cos comun. Acest cos are un punct de masura care permite esantionarea
gazelor refulate in atmosfera.

Circuitul aluminei

Tn amonte de CTG alumina proaspéts este cernuta si stocata intr-un siloz, apoi extrasa, dozata si dusi la un
nivel superior al CTG-ului printr-o aeroglisiera de alumina proaspata, care alimenteaza o cutie de distributie.
Cutia de distributie repartizeaza uniform alumina intre modulele filtrante Tn functiune cu ajutorul unor vase
secundare. Daca un modul filtrant este oprit pentru Tntretinere, debitul total de alumina este automat divizat in
flux egal de iesire pana cand debitul de alumina proaspata este divizat pentru a trata gazul.

Alumina este injectatad in cadrul reactoarelor Venturi cu alumina recirculata care vine direct din buncarele
filtrelor.

Dupa adbsorbtia care are loc in reactoare, alumina proaspata devine fluorurata si este antrenata de catre
gaze pana la sacii filtrelor unde se separa de gaze si ajunge in buncarele filtrelor.

Aceste filtre permit functiunile urmatoare:

intoarcerea unei anumite cantitati de alumina n reactor (recirculare). Aceasta mareste concentratia aluminei
in reactor si deci eficacitatea procedeului, deoarece in acest caz probabilitatea ca o particula de fluor sa
intélneasca o particulad de alumina este considerabil marita

golirea buncarului prin intermediul unei vane ghilotina

securitate: “flaps-valvele” se deschid automat daca nivelul Tn buncar devine foarte ridicat

evacuarea aluminei fluorurate prin intermediul unei “subverse”

Alumina fluorurata din toate filtrele este deci colectata intr-o aeroglisiera. Aceasta aeroglisiera comuna
transporta alumina la un aerolift care expediaza alumina fluorurata catre un siloz. Alumina este utilizata la
alimentarea cuvelor.

Filtrul TGT

Filtrul este model “Procedair TGT” cu reactor lateral integrat. Acest filtru a facut obiectul a numeroase
incercari pe modele si la scara industriala pentru a se obtine o mare fiabilitate si performante remarcabile:
perfecta distributia a gazelor si a aluminei pe toti sacii filtranti, gratie design-ului de intrare a gazelor. Aceasta
permite ca sacii sa lucreze toti in aceleasi conditii si deci sa se evite ca anumiti saci sa se uzeze premature
formarea unei “prajituri » de alumina pe saci, lucru ce duce la cresterea performatelor tratarii

uzura scazuta a sacilor

fnalta eficacitate a decolmatarii filtrului gratie utilizarii aerului comprimat de joasa presiune

Filtrarea este asigurata de catre 52 de randuri a cate 20 de saci cilindrici.

Caracteristicile sacilor sunt:

-material polyester

-diametru ®127 mm

-lungime 7,5 m

-mentinerea in forma este asigurata de catre o caja metalica introdusa in interiorul sacului

sistem de decolmatare

Filtrul TGT este decolmatat automat de catre un impuls de aer comprimat de joasa presiune. Decolmatarea
are loc “on-line”. Aceasta decolmatare de joasa presiune creste eficacitatea decolmatarii, crecénd durata de
viata a sacilor, fiind posibila datorita utilizarii unei vane cu piston. Aceasta vana are un mare coeficient de
deschidere care permite decolmatarea eficace pe toata lungimea sacului. Utilizarea unui piston in locul unei
membrane de cauciuc reduce in acelasi timp rata de intretinere a acestor vane, care sunt foarte frecvent
solicitate.

Utilizarea aerului de joasa presiune (150kPa) reduce solicitarile mecanice pe saci in timpul decolmatarii si deci
creste durata de viata.

Decolmatarea fiecarui filtru este pilotata de catre un secventiator independent, care declanseaza un ordin de
decolmatare {inand cont de:

pierderea de sarcina a filtrului

un timp reglabil al deschiderii vanei

un timp reglabil intre doua decolmatari

Ventilatoarele de tiraj

Gazele sunt trase de catre 4 ventilatoare (3 in functiune si 1 in stand-by) situate in aval de filtrele CTG-ului.
Caracteristicile ventilatoarelor:

-tip centrifugal, palete inclinate catre inapoi

-debit 821.000 m*h

-presiune totala 600 daPa

-putere absorbita 1.664 Kw

-putere instalata 1.900 Kw

-modificarea debitului prin dublu registru cu jaluzele motorizate la intrare




-cuplaj direct

-registru de izolare la iegire

-sonde de masurare a vibratiilor si temperaturilor lagarelor ventilatorului
Centrul de Tratare Gaze nr. 1 (aferent halelor de electroliza nr. 9 si 10; in prezent functioneaza numai
H9)

Principul constructiv si de functionare este identic cu CTG2.

Filtrarea este asigurata de catre 20 de randuri a cate 20 de saci cilindrici.
Caracteristicile sacilor sunt:

- material polyester

- diametru ®127 mm

- lungime 6 m

Caracteristicile ventilatoarelor de tiraj:

- tip centrifugal, palete inclinate catre Thapoi

- debit 152,8 m3/s

- presiune totala 550 daPa

- putere absorbita 1.068 Kw

- putere instalata 1.250 Kw

Opririle partiale sau totale ale CTG-urilor sunt datoarate urmatoarelor cauze:

Circuit CTG1 CTG2
Infundare cutie repartitie Infundare cutie repartitie
Oprire 1 ventilator de tiraj Oprire 1 ventilator de tiraj
Alumina proaspata Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Lipsa 1 ora alumina proaspata Lipsa 4 ore alumina proaspata
Cadere presiune maxima depasita Cadere presiune maxima
depasita
Vane fluidizare fund buncar si vana | Vane fluidizare fund buncar si
Filtre alumina oprite sau in defect vana alumina oprite sau in
defect
Registre de iesire defecte Registre de iesire defecte
Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer
comprimat
Registre intrare defecte Registre intrare defecte
Circuit CTG1 CTG2
Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Oprire ventilatoare degazare silozuri | Oprire ventilatoare degazare
Alumina fluorurata alumina fluorurata silozuri alumina fluorurata
Oprire ventilatoare fluizare Oprire ventilatoare fluizare- se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Oprire aerolift Oprire aerolift
Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer
Instalatie Tratare Gaze comprimat
(total) Oprire 2 filtre Oprire 2 filtre
oprire 2 ventilatoare de tiraj oprire 2 ventilatoare de tiraj

3.Sectia _de Turnatorie (capacitate 318.000 tone/an produse turnate) unde aluminiul
electrolitic extras pneumatic din cuvele de electroliza si transportat cu ajutorul unor autovehicule
speciale (oale de transport) este aliat in cuptoare cu diverse materiale si apoi turnat sub diverse forme
(sleburi, lingouri, sarme si bare). Aceste cuptoare de elaborare/omogenizare constituie sursele de
emisie cele mai importante pentru sectia Turnatorie.
Se evidentiaza urmatoarel utilaje importante pentru gama de produse cerute de piata sunt:




- cuptoare de elaborare (topire): unele cu cos individual (GO + G10), altele racordate la o instalatie de
captare si filtrare gaze turnatorie gaze arse: G11 + G18.

Instalatie de captare si filtrare gaze turnatorie gaze arse este automatizata care are rolul de a colecta, prin
sistemul de conducte aferent, si a neutraliza noxele si gazele arse produse de cuptoarele G11 — G18 din
cadrul Sectiei Turnatorie.

Instalafia este amplasata in exteriorul Sectiei Turnatorie, este condusa automat prin intermediul unui automat
programabil in care sunt setafi parametrii de functionare.

Aceasta absoarbe gazele si gudroanele nearse de la cuptoare pe care le amesteca n reactor cu aditivul
proaspat dupa care sunt trecute prin sistemul de filtrare cu saci unde se separa aditivul reactat.

Instalatia de captare si filtrare a gazelor este divizata in 3 parti functionale:

- ventilator principal de exhaustare

- sistem de filtrare, sisteme de transport aditiv proaspat, aditiv uzat spre sacii (Big-Bag) si recirculare
aditiv

- ansamblu de vane motorizate situate pe conductele de evacuare gaze din cuptoare si hote de
aspiratie de la usile cuptoarelor.

Aspiratia gazelor din cuptoare si de la hotele usilor este realizata cu ajutorul ventilatorului de exhaustare de tip
radial ce are un debit de aproximativ 164.000 m3/h. Ventilatorul de exhaustare este actionat de un motor
electric comandat prin intermediul unui convertizor de frecventa ceea ce permite modificarea turatiei
ventilatorului.

Sistemul de filtrare este format din 1449 de saci filtranti cu o suprafata totala de 2654 m2, pe care se depune
aditivul reactat. Curatarea sacilor filtranti se realizeaza cu ajutorul caruciorului de scuturare care introduce aer
de scuturare secvential in saci in sens invers aspiratiei gazelor. Aditivul reactat este colectat la baza filtrului in
cele doua colectoare de praf de unde cu ajutorul snecurilor este descarcat in sacii de aditiv uzat (Big-Bag) sau
este recirculat. In instalatie pe linga aditivul recirculat se introduce si aditiv proaspat.

Aspiratia gazelor se face atit din cuptoare cit si de la usa cuptorului atunci cind aceasta este deschisa. Atunci
cind un cuptor este oprit pentru reparatie sau este oprit o perioada mai lunga de timp se dezactiveaza acel
cuptor ceea ce duce la inchiderea vanei motorizate de aspiratie hota.

Functionarea normala a Instalatiei de Captare si Filtrare Gaze:

- Ventilator exhaustare in regim automat: turatia ventilatorului este reglata automat astfel incit
depresiunea pe conducta principala de aspiratie sa fie cea setata.

- Filtrul in regim automat: acesta va asigura filtrarea gazelor aspirate conducta de bypass fiind inchisa.

- Exhaustarea in regim automat: vanele motorizate aferente hotelor de aspiratie de la usile cuproarelor
se vor deschide atunci cind usa se deschide.

- Sistemul de dozare aditiv proaspat in regim automat: se realizeaza dozarea cu aditiv proaspat
conform parametrilor setati.

In cazul functionarii anormale a Instalatiei de Captare si Filtrare Gaze, au loc urmatoarele interventii:
- In momentul in care temperatura gazelor aspirate creste la 1650C se deschide vana motorizata de
aer de dilutie (M01) daca temperatura gazelor continua sa creasca si atinge valoarea de 1800C se deschide
conducta de bypass, gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.
- In momentul in care caderea de presiune pe filtru depaseste 28 mbar se deschide automat conducta
de bypass, gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.
- In momentul in care se apasa butonul de oprire de urgenta toata instalatia se opreste.
- Trecerea din functionarea normala pe filtru in functionare pe bypass se poate face si voit, prin
intermediul butonului soft de pe HMI, in cazul in care se face revizie la filtru.
Cuptor din sectia Turnatorie care nu are cos individual este cuptorul G1. Cuptorul este destinat

mentinerii la temperatura a topiturii de aluminiu electrolitic.
Instalatia de ardere este una cu performante medii, cu consum redus de combustibil si cu fiabilitate ridicata.
Cuptorul functioneaza cu un singur arzatoar SVG160 si cu ajutorul unui sistem de automatizare adecvat se
asigura valori minime de CO si NOx in gazele de ardere.
Evacuarea gazelor arse se face direct in sectie cu monitorizarea periodica a noxelor evacuate.
Schema tehnologica a instalatiei de ardere a cuptorului: rampa generala de gaz, rampa generala de aer,
rampele de gaz pentru fiecare arzator, rampele de aer de combustie pentru fiecare arzator, arzatorul.

- 5 cuptoare de omogenizare;

- 4 laminoare Propertzi pentru sarma aluminiu (diametre: 9,5;12;15;19; 25 mm);

- 2 echipamente de tip Wagstaff: W1 — pentru bare si W2- pentru bare si sleburi;

- 2 echipamente turnare sleburi: masina Wagstaff destinata turnarii aliajelor dure;

- 0 instalatie de turnare verticala Pechiney destinata turnarii aluminiului si aliajelor moi-medii.

Cea mai recenta realizare tehnologica este turnarea de sleburi din aliaje dure destinate

domeniului aeronautic si al celui auto.



4. Atelier Turnatorie Eco-Reciclare Aluminiu (capacitate 70.000 tone/an produse turnate)

Foloseste deseuri metalice din aluminiu codurile urmatoare: 12 01 03 pilitura si span neferos,
15 01 04 ambalaje metalice neferoase inclusiv doze de bere si bauturi racoritoare din aluminiu UBC
si cutii de conserve curate, 15 01 06 ambalaje amestecate, 16 01 18 metale neferoase, 17 04 02
aluminiu, 17 04 07 amestecuri metalice, 19 10 02 deseuri neferoase, 19 12 03 metale neferoase, 20 01
40 metale neferoase, sub-produse si end-of-wastes din aluminium si aliaje de aluminiu. Deseurile
sunt topite in utilajele din dotare (un cuptor electric-inductie si doua cuptoare cu gaz natural) urmand
apoi procedeul clasic de fabricare al aluminiului si aliajelor turnate. Utilajele din dotare sunt:

e cuptor cu inductie;
cuptor de mentinere;
cuptor double-chamber (de topire si mentinere);
presa de zgura;
sistem de filtrare gaze arse dotat cu un cos de evacuare gaze arse [ H=20 m].

Centrul de tratare gaze (CTG) de la Atelierul Topitorie — Ecoreciclare deseuri de aluminiu :
instalatie automatizata care are rolul de a colecta, prin sistemul de conducte aferent si neutraliza
noxele si gazele arse produse de cuptoarele CI, CM, CDC din cadrul At. Topitorie Eco.

Instalatia este amplasata in exteriorul At. Topitorie Eco, este condusa automat prin intermediul unui
automat programabil in care sunt setati parametrii de functionare, iar operatorul nu are posibilitatea
sa intervina in modificarea acestora.

Aceasta absoarbe gazele nearse de la cuptoare si, cu ajutorul unui sistem de filtrare cu saci si
utilizand ca material filtrant un amestec pe baza de var cu carbon activ.

e  Materialul filtrant reactioneaza puternic cu gazele si duce la separarea lor in compusi care
sunt neutralizati datorita continutului de carbune activ din materialul filtrant astfel incat,
dupa filtrare si neutralizare, gazele obtinute sunt curate, fara noxe.

Astfel sunt separati si neutralizati compusi ca:acizi poluan{i continufi de gaze,dioxid/ trioxid de
sulf;clorura si fluorura de hydrogen,dioxine; metale grele

Materialul filtrant pe baza de var si carbune activ este alimentat dintr-un buncar cu o capacitate totala
de cca. 20 t, iar dupa filtrarea noxelor materialul filtrant uzat este stocat in cel de-al doilea buncar.
Cand naltimea coloanei de material filtrat proaspat din buncar scade la cca. 2 m trebuie alimentat
buncarul. Cand inaltimea coloanei de material filtrat uzat in cel dea-1 doilea buncar atinge cca. 4 m
trebuie golit buncarul. Golirea buncarului se realizeaza in autobasculanta, materialul filtrant, care este
deseu nepericulos, se transporta si depoziteaza la halda de deseuri a uzinei.

Instalatia functioneaza in regim automat astfel incat operatorul are sarcina sa monitorizeze si,
in cazul in care apar defecte la care nu poate interveni, sa solicite echipa CTG Electroliza sau echipa
de interventie (dac echipa CTG Electroliza nu poate interveni).

Solicitarea se anunta la Dispeceratul de Productie, de catre inginerul responsabil schimb Topitorie si
se anunta si momentul la care a aparut defectiunea ca si rezolvarea acesteia.

In timpul schimbului de lucru operatorul are sarcina sa monitorizeze functionarea CTG, sa reseteze
alarmele aparute si sa anunte inginerul responsabil de schimb despre problemele aparute in buna
functionare a acestuia.

Pe langd aceste sectoare aflate sub incidenta directa IPPC, In S.C. ALRO S.A mai functioneaza o
serie de sectil cu activitati asociate direct care au o conexiune tehnica cu activitatile instalatiei si
anume:

a) Sectia Electro-Energetica pentru transformarea si livrarea curentului electric continuu
necesar functionarii cuvelor de electroliza;

b) Atelierul Termo-Hidro-Energetic pentru producerea de aer comprimat, abur, apa calda,
apa industriala.

¢) Sectii auxiliare: Dep.Achizitii, Atelier Reparatii Constructii Industriale, Sectia Electro-
Energetica, Departament Transport Rutier si Feroviar, compartimente necesare pentru functionarea
corespunzatoare a sectoarelor de productie si care asigura necesarul de materii prime si piese de
schimb, reparatiile pentru cuve si cuptoare, transformarea si redresarea curentului electric, necesarul



de utilitati, reparatiile metalurgice, transportul materiilor prime, al materialelor precum si produselor
interfazice etc.

Halda ecologica de deseuri industriale cu o suprafata amenajata de de cca. 6,6 ha, fiind amplasata
la est de incinta uzinala SC ALRO SA.

Diagrama fluxului procesului tehnologic:

Intrari (materii prime / utilitati)

Proces si produs

Rezultate

(produs / deseuri / emisii)

Cocs petrol calcinat

Smoala de huila

Deseuri anozi copti

Fabricare anozi

Anozi copti/

Deseuri cu continut de carbon de la producerea
anozilor,

pulberi grosiere carbonice
pulberi metalice carbonice
deseuri caramida refractara
deseuri anozi

zgura metalica feroasa/NOx, Fluor total, pulberi,
SO2

Fonta noua Asamblare anozi Anozi asamblati/

Ferosiliciu Deseuri cu continut de carbon de la producerea
anozilor

Ferofosfor _
Zgura metalica feroasa

Gaz metan Utilitati pentru sectia CO, CO,, NOx, SOx

Energie electrica

Aer comprimat

Anozi

Alumina

Fluorura de aluminmiu

Criolit sintetic

Criolita recuperata

Anozi asamblati

Aluminiu electrolitic

Aluminiu electrolitic/ NOx, Fluor total, pulberi,
SO2

Aer comprimat

Energie electrica

Utilitati pentru sectiile de
electroliza

Elemente de aliere, respectiv: siliciu,
cupru, magneziu, mangan, nichel, titan,
fluxuri, aluminiu electrolitic, deseuri
din aluminiu

Fabricare produse turnate

Aluminiu turnat/zgura de turnatorie saraca in
aluminiu/ SO2,NOx, Pulberi totale, Clor (emisii
fugitive)

Gaz metan

Energie electrica

Aer comprimat

Apa industriala

Utilitati pentru sectia
Turnatorie veche si cea
cu eco-reciclare

CO, CO2, NOx, SOx

Apa tehnologica recirculata, uzata

Recomandari BREF pentru productia de metale neferoase:

- monitorizarea on-line a temperaturii (CTG1,CTG2 si CTF) a depresiunii (CTG1, CTG2, CTF si
instalatiile de la Turnurile de Pasta), debitul de gaz (CTG1,CTG2,CTF si instalatiile de la Turnurile
de Pasta);

- filtrarea uscata a gazelor arse se face utilizand adsortia fluorurii pe un strat de alumina in cazul
centrelor de tratare gaze din sectiile anozi si electroliza si pe sorbacal (material pe baza de hidroxid



de calciu) in cazul turnatoriei eco-reciclare; ulterior filtrarii, are loc indepartarea particulelor de pe
filtrele de panza si reintoarcerea aluminei la cuva pentru reciclarea materiilor prime fluorinate;
- monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera prin prelevarea frecventa de probe sau prin
determinarea continutului de aer atat pentru gazele ce ies din sistemul de curatare cat si pentru cele
care provin din sistemul de ventilatie al halei;

- monitorizarea prafului prin calcul indirect al depresiunilor;

- monitorizarea vibratiilor de la ventilatoare pentru a detecta blocajele si eventualele avarii ale

echipamentelor;
- monitorizarea on-line a instalatiei pentru a controla parametrii critici ai procesului;
- optimizarea nivelelor de supraveghere pentru a beneficia de cele mentionate mai sus si pentru
a mentine responsabilitatea operatorului;

Solutia de amenajare a depozitului ecologic este de o conceptie noua, corespunzatoare cerintelor
celor mai bune tehnici disponibile (BAT) in sensul ca are o tripla protectie ce asigura
impermeabilizarea deplina a solului si freaticului si anume: strat argilos natural, strat de
geomembrana de extrema presiune si strat de geo-textil.

Reducerea numarului de efecte anodice( si implicit a gazelor cu efect de sera) ce se poate face pe
urmatoarele cai:
- Controlul adaugarii de alumina in electrolit
- Controlul dispozitivelor de alimentare cu alumina
- Verificarea dispozitivelor de alimentare cu alumina (dozatoare,plonjoare) dar si a buncarelor de
alumina.
- Automatizarea alimentarii cu alumina (mentinerea concentratiei de alumina in intervalul optim
printr-o succesiune de sub- si supra - alimentare bazat tot pe monitorizarea rezistentei cuvei).
- Controlul calitatii aluminei.
- Limitarea procentului de fractie fina datorita faptului ca aceasta fractie se dizolva foarte greu si
duce la aparitia efectului anodic prin:
Separarea fractiei fine
Amestecul fractiei fine cu alumina normala
Evitarea situatiilor de "siloz gol"
Evacuarea aluminei din silozuri prin mai multe locuri.
Un continut cat mai constant de Na,O care sa permita un control cat mai bun al adaosului de
AlF; si implicit al temperaturii electrolitului cu efect imediat asupra dizolvarii aluminei si al
efectelor anodice.
- Controlul alimentarii cu AlF; cu efect asupra temperaturii electrolitului si implicit asupra dizolvarii
aluminei si asupra efectelor anodice.
- Controlul nivelelor de electrolit; nivelul electrolitului are o importanta foarte mare asupra dizolvarii
aluminei.
- Utilizarea anozilor cu sloturi pentru accelerarea dizolvarii aluminei in electrolit.
- Utilizarea de anozi inerti pentru evitarea favorizarii reactiilor dintre C si compusii cu F.
- Evitarea variatiilor foarte mari de amperaj care apar in cazurile reducerilor de intensitate (pe
perioade mai mari duc la scaderi ale temperaturii electrolitului cu dificultati de dizolvare a aluminei
si aparitia efectelor anodice) dar foarte importanta este si conducerea cuvelor de dupa aceste reduceri
de intensitate.
- Controlul dispozitivelor de alimentare cu alumina se face regulat(la intrarea si la iesirea din schimb
dar si atunci cand se constata o functionare anormala a cuvei printr-un program de sesizare bazat pe
monitorizarea evolutiei rezistentei cuvei). Buncarele goale au disparut datorita punerii in functiune a
sistemului de transport in faza densa.
- Alimentarea cu alumina se face automat pe baza unui program de alimentare prin cicluri de
alimentare urmate de cicluri de subalimentare bazat tot pe monitorizarea rezistentei cuvei.
- Fractia fina nu mai constituie o problema datorita folosirii de alumina din import in cantitati care
evita in acelasi timp si aparitia situatiilor de "silozuri goale™



-Controlul alimentarii cu AlF3 se face folosind reglajul termic de la PECHINEY incepand cu 2002 si
a fost mult imbunatatit astfel ca permanent cuvele sunt mentinute in intervalul de temperatura 950-
955°C.
- Controlul nivelelor de electrolit se face permanent (in fiecare schimb se masoara la nivelul de
electrolit aproximativ 50% din cuve).
- Efectul variatiilor foarte mari de intensitate a fost limitat doar la situatii accidentale (de avarii la
redresori sau de opriri accidentale de cuve) prin reduceri de intensitate programate din partea
redresorilor sau prin opriri programate de cuve in cazul electrolizei. In prezent numarul mediu de
efecte anodice se situeaza la valoarea medie de 0.017-0,036 EA /zi.
- Capotarea cuvelor de electroliza, cu efect direct in reducerea emisiilor de fluor, atat in hale cat si in
zona automatizarea procesului tehnologic si controlul lui cu ajutorul calculatoarelor de proces, cu
efect in:

- reducerea consumului de saruri de fluor;

- conversia anozilor de dimensiuni mici la anozii monobloc.
-Alimentarea cu alumina care se realizeze mai mult sau mai putin continuu in cateva puncte situate
de-a lungul limiei centrale ale cuvei in combinatie cu un sistem computerizat de control procese.
Intregul ansamblu ar trebui sa faca posibila eliminarea deschiderilor insertiilor pentru alimentarea cu
alumina, sa controleze compozitia chimica a baii si sa reduca la minim emisiile de fluorocarburi
formate in timpul efectelor anodice; transportul pneumatic al aluminei si punerea in functiune a unui
siloz de cca. 30000 tone a permis eliminarea pulberilor de oxid de aluminiu generate in timpul
transportului si al depozitarii aluminei.
- Constructia si punerea in functiunea instalatiei de epurare volatile smoala rezultate in urma
procesului de fabricare anozi cruzi are drept scop purificarea pe cale uscata a gazelor cu volatile din
smoala inainte de evacuarea in atmosfera, gaze rezultate din instalatia sectiei Anozi, respectandu-se
cele mai exigente standarde internationale cu referire la protectia mediului.

9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA SI DISPERSIA POLUANTILOR 1N
MEDIU

9.1. AER. Reducerea emisiilor din surse punctiforme n aer

] o Monitorizare/ o
Proces Intrari lesiri B Punctul de emisie
reducerea poluarii
. . Aspiratie gaze de la | Centrul de tratare gaze CTG 1 Inaltime cos
Alumina, Fluor si _ . . . _
criolit compusi (in cuve, aducerea = CTGy: 42 m ; diametrul cosului : - la baza =
ELECTROLIZA ’ acestora in CTG-uri, CTGy: 4.6 m; lavarf=CTGy: 4.6 m;
i fluorura de | HF), NOX, retinerea fluorului si
Tratarea gazelor din | ajyminiu, S02, ulberilor din qaze | ViteZa gazului = 17-18 m/s temperatura = 60 -
electroliza in carbonat P g 110 ° C debitul gazelor prin cos = 828 000
aIumma_proaspata saruri cu C,Fs, rseat::r;zrieselsn rzgjriiecau nr. de cosuri pentru fiecare sursa = 1
(absorbtie fluor cu | ¢ontinut de Pulberi azelor dpis ersia | Puc (CTGy)  saunr. surse / cos = 2 (Ho, 10) -
compusi fluorurati) | flyoruri, %zelor es Fr)afuite coordonate geografice ale cosurilor: CTGy: X
= mi 0 gaze arse CO, g P 328 388.712 Y 451 758.407 Factor de
1N =min.99,5% la cos
' eficienta: 99.50%




Coordonarea
procesului de
retinere gaze arse Si
retinerea fluorului in
strat de alumina se
face prin coordonare
calculator de proces

Centrul de tratare gaze CTG2

Inaltime cos = CTG,: 45 m diametrul cosului
. -labaza = CTG,: 6.9m; la varf = CTG,:
6.9m

viteza gazului = 17-18 m/s temperatura = 60 -
110 °C

debitul gazelor prin cos =1 656 000 Nm“/h.
nr. de cosuri pentru fiecare sursa =

1 buc (CTG,) saunr. surse/cos = 4 (Hs..7.g)
- coordonate geografice ale cosurilor:

CTG,: X 328 272.968 Y 451 904.352 Factor
de eficienta: 99.50%

Gazearse | Gaze Retinerea in filtre cu | Centrul de tratare fum - CTF
Sjpltaoare epurate: ;Zzlefégejiz Lagrusli;ea Inaltime cos = 40 m diametrul cosului : - la
ANOZI SOX,CO, fluor, gazelor desprafuite baza = 1.650 m; lavarf=1.650 m
Tratare gaze CO,,NOX. pulberi, Iarc():(c:):éuclici)réj:narea viteza gazului = 14 m/s
rezultate de la Gudroane | 0% S92 fetinere gaze arse si temperatura = 80-110 grade C
cuptoarele de solubile COsi CO; | retinerea fluorului in | debitul gazelor prin cos = 100 000 Nm3/h.
coacere c:zln u%i“;?)tae :;La; sz:lclzjé?)lrg?)i;e nr. de cosuri pentru fiecare sursa = 1buc ;
' . " | PAH sau nr. surse / cos =3 (CC1,2,4)
alumina calculator de proces
(benza(a)pir coordonate geografice ale cosurilor : X 327
en) 963.561; Y 451 170.245 1inaltimea si
latimea cladirilor ce le mai apropiate de cos
(m) : h=21 x I=34 Distanta acestora fata de
cos (m): 16 Factor de eficientd :  99,9%
ANOZI Pulberi ( cocs | Pulberi, Echipamentul Gazele sunt colectate din instalatie prin
Instalatia de epurare praf, smoala | SO, CO, garanteaza valori adaugare de cocs fin intr-un tub Venturi. Debit
volatile smoala condensata) ale concentratiei gaze 72360 mc/h, temperatura medie 53°C.
fractii PAH _ | poluantilor la Gazele cu continut de cocs si smoala
volatile de (benza(a)pi evacuarea pe cos pulverulenta ies din reactor prin partea
hidocarburi ren) situate sub valorile | superioara si intra intr-un filtru cu saci
aromatice limita de emisie prevazut cu sistem de scuturare saci cu aer
policiclice impuse de legislatia comprimat tip ,,puls-jet” cu programare ciclica
in vigoare (cocs praf
8,19 mg/mc si
smoala condensata
4,09 mg/mc)
Cosuri eferente cuptoarelor de
elaborare/omogenizare si de la centrul de
TURNATORIE SOCZ'ON;)X' tratare gaze
Ardere in cuptoare oulberi. G0, G5, G6, G7, G8, G10:Cosuri individuale
de elaborare/ o L de evacuare gaze arse
omogenizare si in Ca emisii Em|5|_| (_je ardere cos/ | Cota de montare: 4 m.
cuptoarelg sectiei fugitive: ef|C|en_t|zarea | Caracteristici cosuri:
Turnatc_)rle Eco- cIorgI procesului energetic fnaltime =20m.
Reciclare provenit de Diametrul cosului: & 0,6m
Aluminiu la calele de Viteza de evacuare gaze 2m/s (tiraj natural)
electrolitic degazare Temperatura gazelor 140-160 °C
lichid, metale G1- evacuare in luminatorul halei




de aliere ( si,
Mn, Mg, Fe,
Cu etc),
deseuri de
aliaj, fluxuri
de protectie
si zgurificare,
gaz metan

Cos aferent instalatiei de epurare gaze arse
G11-G18

Eficienta: min. 99.5%

Caracteristici cos:

Inaltime =20m

Diametrul cosului: @ 2,65m

Viteza de evacuare gaze: 12m/s (tiraj natural)
Temperatura gazelor 90-110 °C

Cos aferent instalatiei de epurare gaze arse
de la linia de topire deseuri de aluminiu cu
eco-reciclare

Caracteristici cos:

Inaltime =20m

Diametrul cosului: ¢ 1,45m

Viteza de evacuare gaze: 2m/s (tiraj natural)
Temperatura gazelor 116-144 °C

Factor de eficienta :  99,9%

Sectii de productie si
Atelier Hidro-
Energetic
Ardere in 23 de
microcentrale.

Gaz natural

Pulberi,
SO,, NOX,
CO, CO,

Emisii de ardere cos/
eficientizarea
procesului energetic

Cos emisie CT1-CT21:

Parametrii tehnici la cos emisie:

Inaltime cos evacuare gaze arse: 6-19 m
Debit emisie gaze arse: D= 0,4+1,2 m*h
Temperatura gazelor arse: max.115°C
Diametrul cosului la varf: g 0,22+0,44m

Viteza gazelor in cos: V=1,3m/s
99,7%

Factor de eficienta :

Emisii fugitive in aer

Sursa

Poluanti

% estimat din evacuarile totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Zone de depozitare (de ex. containere,
basa de depozite, lagune etc.);

Depozitare materii prime
in silozuri centrale,
silozuri de zi, depozite tip
magazie, etc.

Emisiile difuze sunt diminuate din punct de
vedere cantitativ prin:

- etansarea sistemelor de transvazare, organizarea
corecta a spatiilor de depozitare, etansarea
silozurilor, etansarea sistemului pneumatic de
transvazare autovehicule.

Incarcarea si descarcarea containerelor de
transport;

Pulberi provenite din

descarcare materiilor
prime (cocs petrol
calcinat, alumina)

Nu exista date deoarece nu s-au efectuat
masuratori

aeroglisiere carcasate
montate de la electroliza
la CTG, de la silozurile
centrale la silozurile de zi,
la turn pasta etc.

Transferarea materialelor dintr-un | Transvazarea din vagon Verificarea periodica a sistemelor de etansare,

recipient in altul (de ex. reactoare, | insiloz; dinsiloz in mentenanta preventiva a sdistemelor de

silozuri; cisterne) cisterna sau prin benzi incarcare- descarcare din siloz, monitorizarea

transportoare aeroglisiere | automata a sistemelor de transport si de

functionare a reactoarelor din cadrul Centrelor de
Tratare a gazelor

Sisteme de transport, de ex. benzi

transportoare Pulberi provenite de la Se verifica periodic etansietatea. Exista programe

periodice de revizii si reparatii.




Sisteme de conducte si canale (de ex.
pompe, valve, flanse, bazine de decantare,
drenuri, guri de vizitare etc.);

Apa cu incarcatura de
suspensii, floruri, produse
petroliere

Se verifica periodic etansietatea. Exista programe
periodice de revizii si reparatii

Posibiltatea de by-pass-are a
echipamentului de depoluare (in aer sau in
apa); Posibiliatea ca emisiile sa evite
echipamentul de depoluare a aerului sau a
statiei de epurare a apelor

by —pass-area realizata in
cadrul opririlor
programate la CTF

Se verifica periodic etansietatea si tubulatura by-
pass-ului. exista programe periodice de revizii si
reparatii

Pierderi accidentale ale continutului
instalatiilor sau echipamentelor in caz de
avarie

Pulberi, apa
impurificata

Verificarea periodica a sistemelor de etansare,
mentenanta preventive a sistemelor de incarcare -
descarcare din siloz, monitorizarea automata a

sistemelor de transport si de functionare a
reactoarelor din cadrul CTG-urilor, a conductelor
de apa si a celorlalte trasee subterane

TEHNICIBAT.............oo.l.
Lucrarile de investitii efectuate in ALRO, au condus la reducerea poludrii in limitele admise de legislatia de
mediu si recomandarile BAT. Aceste lucrari se refera la:
- reciclarea integrala a deseurilor de aluminiu si aliaje rezultate din ALRO prin punerea in functiune a atelierului de Eco-
Topitorie de pe amplasamentul sediului social;
- capotarea cuvelor de electroliza, cu efect direct in reducerea emisiilor de fluor, atat in hale cét si in zona mediului
inconjurator, respectandu-se cele mai exigente standarde internationale cu referire la protectia mediului; asigura o
eficientd mare de colectare gaz precum si o minimizare a deschizaturii insertiilor in timpul functionarii, pentru a limita
emisia de poluanti in aerul ambiant al halelor;
- alimentarea cu alumina care realizeaza pneumatic si se alimenteaza cuvele prin intermediul unui sistem computerizat de
control procese. Intregul ansamblu face posibila eliminarea deschiderilor insertiilor pentru alimentarea cu alumina,
controlarea compozitiei chimice a baii si reducerea la minim emisiilor de fluorocarburi formate in timpul afectelor
anodice;
- filtrarea gazelor utilizind absortia fluorurii in alumina, indepartarea particulelor cu ajutorul filtrelor de panza si
reintoarcerea aluminei la cuva pentru reciclarea materiilor prime fluorinate;
- automatizarea procesului tehnologic si controlul lui cu ajutorul calculatoarelor de proces, cu efect n:
a) reducerea consumului de saruri de fluor si, implicit, a fluorului total degajat in aer;
b) cresterea productivitagii muncii de la 30,99 t/muncitor, cat se realiza pe halele nemodernizate la 58
t/muncitor cat se realizeaza in prezent.
- monitorizarea on-line a temperaturii (CTG1, CTG2 si CTF) a depresiunii (CTG1, CTG2, CTF si instalatiile de la
Turnul de Pastd), debitul de gaz (CTG1, CTG2, CTF si instalatiile de la Turnul de Pastd) cu efect de reducerea emisiilor
de gaze cu efect de sera generate de instalatiile de ardere;
- monitorizarea pulberilor prin calculul indirect al depresiunilor;
- monitorizarea vibratiilor la ventilatoare pentru a detecta blocajele si eventualele avarii ale echipamentelor;
- monitorizarea on-line a instalatiei pentru a controla parametrii critici ai procesului;
- intretinere atenta si eficienta in special in privinta mentinerii unei eficiente ridicate de colectare a noxelor gazoase;
- monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera prin prelevarea frecventa de probe sau prin determinarea continutului
de noxe atat pentru aerul ce iese din sistemul de curdtare cat si pentru aerul din sistemul de ventilatie al halei;
- monitorizarea si controlul temperaturii cuptoarelor de topire pentru a preveni formarea de pulberi de metal si oxid de
metal prin supraincalzire;
- monitorizarea on-line a intensitatii si tensiunii curentului in procesele electrolitice parametrii ce influenteaza in mod
direct generarea emisiilor de gaze cu efect de sera;
» Toate echipamentele de reducere trebuie intretinute, conform celor mai bune tehnici disponibile in domeniu.
» Este obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor acceptate legal.
» In cazul in care titularul activitatii intentioneaza efectuarea unei modificari la instalatiile existente sau la procesul
tehnologic, trebuie sd informeze inainte de efectuarea modificarii autoritatea competenta pentru protectia
mediului.




9.2. APA

Ape uzate pluviale si tehnologice (industriale)
Apa industriald se asigura din surse de suprafata (din raul Olt, lac Arcesti si lac Slatina).
Functionarea sistemului de alimentare cu apa industriala este permanent: 365 zile/an si 24ore/zi.

Instalatii de tratare; trepte de pompare

Treapta | de tratare: la Priza Olt: deznisipator-decantor orizontal tricompartimentat de spalare mecanica
umeda si evacuare noroi.

Transportul apei industriale de la deznisipator spre platforma ALRO se realizeaza prin pompare dintr-o
statie de pompe echipata cu 2 x 14 NDS (Qp=1500 mc/h, Hp=80mCA, N=500 kW fiecare) si 2 x SPLT (Qp=500
mc/h, Hp=85 mCA, N= 200 kW).

Este posibila pomparea directa, fara deznisipare, din priza provizorie.

Sistem refulare: 4 conducte subterane L=6,5 km fiecare: 2 x Dn 500 din otel, 1 x PREMO Dn 600, 1 x
PREMO Dn 800, 1 x PREMO Dn 1000.

Treapta Il de tratare: Gospodaria de apa industriala de pe platforma ALRO: bazin amestec V=80 mc, 3
decantoare radiale (2500 mc, 400 I/s fiecare), 2 statii de filtre -fiecare cu céte 8 cuve a cite 60 mc, 2 rezervoare
V=500 mc (stocaj si consm zilnic), gospodaria de reactivi (3 bazine preparare,V=40 mc-Aly(SO4);-
25%+2rezervoare preparare, V=40mc Aly(S04);-5%), statie de coagulanti.

Instalatii de inmagazinare si distributie

Inmagazinarea apei industriale se face in 4 rezervoare (2 cilindrice ingropate + 2 paralelipipedice), din beton
armat, de 500 mc fiecare, unul de avarie, de acelasi tip, cu o capacitate de 10000 mc, si intr-un rezervor
castel, din beton armat, tip ciuperca, de 1000 mc. Acesta asigura si rezerva intangibila de incendiu de 500 mc.

Distributia in refea se face prin pompare: 3 statii echipate cu 4+2+2 electropompe : - statia 1 =2 x 12
NDS avand fiecare Qp=1080 mc/h, Hp=63 m, N=315 kW , 2 x SPLT (Qp=500 mc/h, Hp=85 mCA, N= 160 kW)
statiile 2 si 3 =4 x 12 NDS avand fiecare Qp=1080 mc/h, Hp=63 m, N=315 kW ; gravitational, din castelul de
1000 mc, prevazut la baza cu camin de distributie (echipat cu distribuitor si 20 de vane de manevra) .

Reteaua de distributie este de tip ramificat, construita din conducta metalica, cu trasee subterane si
supraterane si echipate cu camine de vane. Diametrul nominal al conductelor variaza de la 200 la 500 mm iar
lungimea totala a retelei simple este de cca. 12 Km.

Recircularea apei; gospodaria de ap3 recirculata
Pentru reducerea consumului de apa industriala, apa este recirculata in proportie de 78,7% in anul 2015
fatd de 65%-anul 2007, ca urmare a punerii in funciiune in perioada 2009-2011 a gospodariilor noi de apa
recirculata la sectiile Turnatorie si Redresori, pe langa cea existenta.
Este compusa din:
—bazin de apa calda subteran, din beton armat, cu capacitate de 600 mc
—statie de pompare apa calda ( 2 x VDP avand Qp = 755mc/h, Hp=28 m, 1 x MV avand Qp=900 mc/h,
Hp=28 m, 1 x VDF avand Qp=700 mc/h, Hp=28 m
—turn de racire hiperbolic, din beton armat, cu tiraj natural, Q=3000 mc/h, prevazut cu bazin de apa racita
—statie de pompare apa rece ( 1 x 12NDS avand Qp=1080 mc/h, Hp=65 m , 1 x NB150 avand Qp=755
mc/h, Hp=45 m , 1 x CPH 300 - 300 avand Qp=1080 mc/h, Hp=25m,
—retea de recirculare din conducta metalica Dn 400+800 mm, Ltotal=2,5 km.

Instalagla de apa recirculatd REDRESORI-Hala 9:

doua turnuri de racire cu tiraj EVAPCO, tip AT 38-842: cu o capacitate de racire de 19593 si Q= 420
mc/h, doua bazine, unul de apa rece cu V=56 mc si celalalt de apa calda cu V=105 mc, doua statii de
dedurizare Water Manager de 15 mc/h;

- statie de pompare echipata cu: 3 pompe tip LSB 200-150-250- SINL2 2204 cu Q=420 mc/h, H=15m,
N=21 kW + 3 pompe tip L 150-315 U1AN-4504- Q=420 mc/h, H= 28 m, N= 40,8 kW;

- statie tratare apa recirculata compusa din pompe de dozare chimicale de tip NALCO: 3DT289, H,SO,,
ST40 (agenti de neutralizare, inhibitori de Tincrustare si coroziune, substanfe pentru tratament
microbiologic) controlate automat de echipamentul SDTRASAR.

Instalatia de racire-recirculare apa nr. 1- Sectia Turnatorie:
- doua turnuri de racire cu tiraj forfat tip EVAPCO AT 18-514 si AT 420-924, bazin apa racita pentru
instalatia Pechiney, bazin apa racita pentru instalatia Wagstaff, 4 electropompe TAPFLO-COMBIPRIME-
H 125-315 CL/ClI, 5 electropompe tip ITT-L 100-120 U1NN-1502,
- separator de impuritati tip AWAS-Galaxie 2002;



statie de dedurizare apa adaos tip AS 3000/V DUPLEX-NOB;

statie tratare apa recirculata compusa din pompe de dozare chimicale de tip NALCO: 3DT289, H,SO,,
ST40 (agenti de neutralizare, inhibitori de incrustare si coroziune, substante pentru tratament
microbiologic) controlate automat de echipamentul 3DTRASAR.

Instalatia de racire-recirculare apa nr. 2- Secfia Turnatorie:

turn de racire cu tiraj fortat tip AT 28-928, turn de racire cu tiraj fortat AT 38-842, 4 electropompe tip LSB
200-150-250 S1 NL2-2204, 4 electropompe tip L 125-270 ULINN-7502, 2 bazine apa racita BA1 si BA2,
instalatie tratare apa industrialda GEW&PT, instalatie dedurizare apa de adaos AM 6600 DUPLEX, SD1
compusa din 4 electropompe CombiPrime H 150-315 CL-CI si 2 electropompe CombiPrime H 100-315
CI-Cl.

Statii si instalatii de epurare si recirculare

Separatoare mecanice de poduse petroliere, locale, la depozitul de combustibili, sectii, ateliere;
separator de grasimi la cantina principala

Debuseul colectorului ovoidal functioneaza ca treapta de epurare mecanica finala, cu decantor, filtru
plutitor si camine de recuperare a reziduurilor. Aceste instalatii constutuie un tronson special
amenajat, de racord intre canalul ovoidal si emisar (paraul Milcov)

Capacitatea totala, pe trepte de epurare (l/s): epurarea mecanica finala (decantor, separator)
functioneaza la debitul de evacuare a apelor tehnologice si pluviale, fiind practic o prelungire a
colectorului final.

Eficienta totala realizata in exploatare: 90 %, in condiji bune de exploatare.

Apa utilizata la spalare - pe amplasament, procesul de spalare a instalatiilor se realizeaza periodic,
necesitdnd volume mici de apa, respectiv: remiza PSI dispune de rampa de spalare inchisa, cu
instalatii de decantare a namolului si separare a hidrocarburilor. Procedeele de frecare sau stergere se
utilizeaza 1n birouri, laborator.

Evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare - prin folosirea dotarilor privind recircularea apei in
procesul de spalare a autocamioanelor, se respecta una din cele mai importante prevederi ale
legislatiei de mediu , factorul de mediu apa— dar si una din prevederile BAT referitoare la apa.

Controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spilare - echipamentele utilizate la
operatiile de spalare sunt verificate periodic, pentru a minimiza pierderile pe zonele care nu necesita

spalare.

9.3. SOL
Masuri de Zone de descarcare Depozite Depozite de Depozite de
protective de materii produse deseuri

prime




Impermeabilizarea Punctele de incarcare- Depozit produse |Depozitul Depozit ecologic de
suprafetei de contact cu [descarcare a materiilor petroliere central deseuri industriale
solul sau subsolul prime, materiale. Silozuri de Depozitul de Depozite temporare de
Statia de descarcare a alumina carburanti si | yeseuri haldabile
produselor petroliere Depozite lubrifianti Puncte de colectare a
materii deseurilor menajere
prime Depozite de
deseuri
valorificabile
Cuve etanse de - - Depozit -
retinere a produse
deversarilor petroliere
Imbinari etanse ale - Silozuri - -
construetiei materii
prime
Conectarea la un sistem |- - - -
etans de drenaj

9.4. ALTE DOTARI/ELEMENTE CARE AR PUTEA CONDUCE LA EMISII
NECONTROLATE IN APA SAU SOL

Structuri, activitati, instalatii, conducte etc care,
datorita scurgerilor, pierderilor, avariilor ar
putea duce la poluarea solului, a apelor
subterane sau a cursurilor de apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei

astfel de poluari

-doua rezervoare subterane de stocaj al uleiului
de incalzire in cadrul turnurilor de pasta.

- instalatia electrica si hidraulica de la 6
cuptoare de elaborare cu capacitatea de 25 tone;
- bazine de emulsie de la laminoarele de sarma
PROPERZI;

- bazine cu apa de racire de la instalatia de
turnat bare.

- bazine cu apa de racire de la instalatia d