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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicitid autorizarea

activitatii.

Numele instalatiei: ,, S.C. ALTUR S.A.”

Adresa : localitatea Slatina, Jud. OlIt, Str. Pitesti nr. 114.

Solicitarea se refera la revizuirea autorizatiei integrate de mediu nr. 1 din 22.07.2013 cu termen de

valabilitate 22.07.2023, in baza adresei numarul 7857 din 23.10.2014, primita de la APM Olt.

Numele solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului:
S.C. ALTUR S.A. cu sediul in Slatina, str. Pitesti nr. 114, jud. Olt, inregistrata la registrul

Comerfului cu Nr. J28/131/1991, cod unic de inregistrare (CUI) R0O1520249,
TEL/FAX: 0249 436030 / 0249 436036

Activitatea sau activitatile conform Anexei 1 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
2.5. b) Instalatii pentru topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor
recuperate (rafinare, turnitorie de fonta etc.), cu o capacitate de topire mai mare de 4
t/zi pentru plumb si cadmiu sau de 20 t/zi pentru toate celelalte metale;

S.C. ALTUR S.A. 1si desfasoara activitatea conform certificatului de inregistrare:

Cod CAEN 2811- Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane,

autovehicule si motociclete)

Cod CAEN 2932 — Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare

de autovehicule

Cod NOSE-P: 104.12

Cod SNAP: 0303

Numele si prenumele proprietarului: S.C. ALTUR S.A. Slatina

Numele si functia persoanei imputernicite sd reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei pe

tot parcursul derularii procedurii de autorizare: Valerica TACLIT-Sef Departament Calitate

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:

Cristina CRISTEA, tel. 0774 005 483, adresa de e-mail: cristea@altursa.ro

In numele firmei mai sus mentionate solicitim prin prezenta, emiterea autorizatiei integrate de
mediu conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei i1 asumd raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritdtii competente pentru protectia mediului in
vederea demararii procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu.

SC ALTUR SA Slatina
Director General
SERGIU BURCA
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GLOSAR DE TERMENI

(An) Referinta la un punct de emisie in aer

(Ln) Referintd la un punct de emisie in apa

(Wn) Referintd la sursa de deseuri

AEM Agentia Europeand de Mediu

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (Best Available Techniques)
BPEO Cea mai buna optiune de mediu practicabila
BREF Documentul de Referinta BAT

CCC Centrul comun de cercetare

CE Comisia Europeana

cov Compusi Organici Volatili

EIONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
EIPPCB Biroul European IPPC

EMAS Schema de Audit $i Management de Mediu
PRTR Registrul poluantilor emisi si transferati
EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

GTL Grupurile tehnice de lucru

IF Intrebari frecvente

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii
NACE Nomenclatorul activitatilor comerciale
NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese
ONG Organizatii Ne -Guvernamentale

Plan de actiuni

Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a atinge BAT
sau a respecta SCM

Program pentru | Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului de
modernizare Management de Mediu

SCASO Substante care afecteaza stratul de ozon

SCM Standard de Calitate a Mediului

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

TALuft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului

UE Uniunea Europeana

VLEs Valorile Limita de Emisie
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Informatiile conform L. 278/2013

O descriere privind:

Unde se regiseste in
formularul de
solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiile si activitatile desfasurate

Formularul de
solicitare, Sectiunea 4

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia
utilizata in instalatie.

Formularul de
solicitare, Sectiunea 3

- sursele de emisii din instalatie,

Formularul de
solicitare, Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Raportul de
amplasament si
Formularul de
solicitare, Sectiunea 11

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in
fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Formularul de

solicitare, Sectiunile 12
sil3

- tehnologia propusd si alte tehnici pentru prevenirea
sau, unde nu este posibila prevenirea, reducerea
emisiilor de la instalatie,

Formularul de
solicitare, Sectiunile 3
si 4, capitolele 3.2,
3.4.3,4.9.1 si Sectiunea
12

- masuri pentru prevenirea $i recuperarea deseurilor
generate din proces,

Formularul de
solicitare, Sectiunea 5

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii
cu principiile generale decurgand din obligatiile de baza
ale operatorului asa cum sunt ele stipulate in art. 3 al
Directivei:

Formularul de
solicitare, Sectiunea 14

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, iIn mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile;

Formularul de
solicitare, Sectiunea 3,
cap. 3.2 si Sectiunea 12

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de
solicitare, Sectiunea 13

(c) este evitatd generarea de deseuri in conformitate cu
legislatia specificd nationala privind deseurile; acolo
unde sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate sau ,
unde acest lucru nu este posibil din punct de vedere
tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat s se

Formularul de
solicitare, Sectiunea 5
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O descriere privind:

Unde se regaseste in
formularul de
solicitare

Verificare
efectuata

evite sau sa se reduca orice impact asupra mediului;

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de
solicitare, Sectiunea 6

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor lor;

Formularul de
solicitare, Sectiunea 7

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a
activitatilor pentru a se evita orice risc de poluare si de a
aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de
solicitare, Sectiunea 10

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in
mediu

Formularul de
solicitare, Sectiunea 9

- alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de
solicitare, Sectiunile 4
sill,cap.4.15s111.2

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de
solicitare, Sectiunea 1
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Lista de verificare a componentei documentatiei de solicitare:

Element Sectiune relevanta Ve_rn_‘lcat de | Verificat
solicitant de APM
1 | Activitatea face parte din sectoarele | Formularul de
incluse Tn autorizarea IPPC solicitare, Sectiunea X
0
2 Dovada ca taxa pentru etapa de
evaluare a  documentatiei de X
solicitare a autorizatiei a fost
achitata
3 | Formularul de solicitare X
4 Formularul de
Rezumat netehnic solicitare, Sectiuneca X
1
5 | Diagramele proceselor tehnologice | Formularul de
(schematic), acolo unde nu sunt | solicitare, Sectiunea
incluse 1n acest document, cu |4 X
marcarea punctelor de emisie in toti
factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament X
7 | Analize cost-beneficiu realizate
pentru
Evaluarea BAT
8 | O evaluare BAT completa pentru | Formularul de
intreaga instalatie solicitare, X
Sectiunile 3,4,5,6
9 | Organigrama unitatii Anexa Formular de X
solicitare
10 | Planul de situatie Anexa Formular de
Indicati limitele amplasamentului solicitare
11 | Suprafete  construite/betonate  si | Formularul de
suprafete libere/verzi permeabile si | solicitare, Sectiunea X
impermeabile 4
12 | Locatia instalatiei Formularul de
solicitare, Sectiunea X
1
13 | Receptori sensibili ape subterane, | Formularul de
structuri  geologie, daca sunt | solicitare, Sectiunea
descarcate  direct sau indirect | 13
substante periculoase din Anexele 5 X
si 6 ale Legii 310/2004 privind
modificarea si completarea legii
apelor 107/1996, in apele subterane
14 | Receptori sensibili la zgomot Formularul de
solicitare, Sectiunea X
8
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Element

Sectiune relevanta

Verificat de
solicitant

Verificat
de APM

15

Puncte de emisii continue si fugitive

Raportul de
amplasament

Formularul de
solicitare, Sectiunea

9

16

Puncte propuse pentru monitorizare /
automonitorizare

Formularul de

solicitare, Sectiunea
9

17

Alti receptori sensibili din punct de
vedere al mediului, inclusiv habitate
si zone de interes stiintific

Formularul de

solicitare, Sectiunca
13

18

Planuri de amplasament (combinati
si faceti trimitere la alte documente
dupa caz) aratand pozitia oricaror
rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri

Anexele la
documentatie

19

Copii ale oricaror lucrdari de
modelare realizate

20

O copie a oricdarei informatii
anterioare referitoare la habitate
furnizata pentru Acordul de Mediu
sau pentru oricare alt scop

21

Studii existente privind
amplasamentul si/sau instalatia sau
n legatura cu acestea

Documentia de
solicitare a
autorizatiei
integrate,
2013

2005 si

22

Acte de reglementare ale altor
autoritati publice obtinute pana la
data  depunerii  solicitarii  §i
informatii  asupra stadiului  de
obtinere a altor acte de reglementare
deja solicitate

23

Orice alte elemente in care furnizati
copii ale propriilor informatii

24

Copie a anunfului public
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SECTIUNEA 1.
1. REZUMAT NETEHNIC

1.1.DESCRIERE

Titularul activitatii

S.C. ALTUR S.A. cu sediul in Slatina, str. Pitesti, nr. 114, jud. Olt, inregistrata la Camera de
Comert si Industrie cu Nr. J28/131/1991, cod unic de inregistrare (CUI) RO1520249.

S.C. ALTUR S.A. este amplasatd pe platforma industriala din partea de est a municipiului
Slatina, pe soseaua Slatina-Pitesti, DN 65- E94.

Activititile desfasurate in cadrul S.C. ALTUR S.A se incadreaza in prevederile Anexei 1 din
Legea nr. 278/2013:

2.5. b) Instalatii pentru topirea metalelor neferoase, inclusiv a aliajelor si a produselor
recuperate (rafinare, turnatorie de fonti etc.), cu o capacitate de topire mai mare de 4 t/zi
pentru plumb si cadmiu sau de 20 t/zi pentru toate celelalte metale.

S.C. ALTUR S.A. isi desfasoard activitatea conform certificatului de inregistrare: Seria B
1539443 din 12.05.2008.

Cod CAEN 2811 - Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane,
autovehicule si motociclete)

Cod CAEN 2932 - Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru
motoare de autovehicule

S.C. ALTUR S.A. este amplasatd pe platforma industriald a municipiului SLATINA pe str.
Pitesti, intre S.C. UTALIM S.A. si S.C. ALRO S.A.

- Suprafata totala a incintei : 149.486,08 m>.

- Suprafata construit : 61.025,85 m>.

- Suprafata aferenta mijloacelor de transport: 42.662,90 m*.

- Suprafata aferenta retelelor : 11.394,40 m?,

- Suprafata libera: 34.462,66 m?.

Suprafetele de teren ocupate de instalatia [IPPC sunt urmatoarele:

- Suprafata totala a instalatiei : 70.421,65 m* (7,04 ha)
- Suprafata construita : 35.489,95 m? (3,55 ha)
- Suprafata aferentda drumuri si platforme: 27.407,2m? (2,74 ha)
- Suprafata aferenta retelelor: 7.524,5 m? (0,75 ha).

Activitatile din instalatie se desfasoard intr-o constructie de tip hala industriald avand 415 m
lungime si 76 m latime, organizata in trei turnatorii:

O Turnatoria Staticd —TS,

O Turnatoria de Pistoane -TP,

O Turnatoria Sub Presiune —TSP

Istoricul amplasamentului

Péand in anul 1979 terenul pe care se afld amplasata societatea era ocupat de teren agricol.

Tn anul 1979 terenul agricol a fost scos din acest regim in baza decretului prezidential din 5 iunie
1978, dandu-i-se folosinta industriala.

Din anul 1990, denumirea obiectivului a fost schimbata in S.C. ALTUR S.A.
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1.2. Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de amplasament, justificare
economica, orientare spre alt domeniu etc.)

Orientandu-se dupa cerintele pietii, titularul si-a restrans activitatea la 2 hale de productie: turnatoria
statica si turnatoria sub presiune, continuand procesul de modernizare si eficientizare a productiei.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

S.C. ALTUR S.A. are implementate si certificate urmatoarele sisteme de management standardizate
conform cerintelor:
e SR EN ISO 14001, detinand Certificat nr. 058261 UM de la DQS Bucuresti si nr. DE-
058261 UM de la IQ NET, valabil pana in 29.03.2018.
e |SO 9001, detinand Certificat nr. 058261 QMO8 de la DQS Bucuresti si nr. DE-058261
QMO8 de la 1Q NET, valabil pana in 07.03.2018.
e |ISO/TS 16949, detinand Certificat nr. 058261 TS09, valabil pana in 07.03.2018.

3. INTRARI DE MATERIALE

Cum sunt stocate?
Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata?

Impactul asupra mediului acolo
unde este cunoscut

Principalele materii
prime/utilizari

A. Materii prime
Stocare 1n hala

. Nepericulos . . .
Bare de aluminiu P Nu constituie sursa de risc
|, ] . . Stocare 1n hala
Lingouri de aluminiu Nepericulos . . .
Nu constituie sursa de risc

Materiale de reciclare proprii Nepericulos
(maselote recirculate, retele de

turnare, piese rebut, span de

aluminiu, aluminiu secundar)

In recipiente metalice, in hala
Nu constituie sursa de risc

In recipiente metalice, in hala
Nu constituie sursa de risc

Materiale de reciclare proprii Nepericulos
(aluminiu recuperate din zgura)

B. Materiale auxiliare

Fluxuri de Coverlux Periculos Depozitarea se face in
zgurificare 0021 pulbere magazie securizata, betonata,
| si Periculos aerisitd, in saci de hartie
dezoxidare fggsral MTS captusiti cu polietilena
din Nu constituie sursa de risc
similare Ecosal
acestora
Vopsele HA Periculos Depozitarea se face 1in
termoizolatoa | KOKILLE magazie securizatd, betonata,
re pentru NSCHLICH aerisita
cochile TE KS 83 Recipienti din plastic de 5 kg
si 10 kg
Nu constituie sursa de risc
\ HA Neclasificat ‘Depozitarea se face 1in
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Cum sunt stocate?
Poate constitui materialul

Principalele materii Impactul asupra mediului acolo . S
. e < . un risc semnificativ de
prime/utilizari unde este cunoscut " .
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata?
KOKILLE magazie securizatd, betonata,
NSCHLICH aerisita
TE KS 84 Recipienti din plastic de 5 kg
si 10 kg
Nu constituie sursa de risc
Periculos Depozit special amenajat,

aerisit, acoperit si imprejmuit,
cu suprafata betonata.

Butoaie metalice, capacitate
200 litri

Nu constituie sursa de risc

Ulei mineral hidraulic H46

Periculos Depozitat in spatiu special
. . . . amenajat Tn bidoane de
Hipoclorit de sodiu solutie )
plastic.
Nu constituie sursa de risc
Azot comprimat Periculos Depozitarea se face in

magazie securizatd, betonata,
aerisitd, 1in Dbutelii sub
presiune.

Nu constituie sursa de risc
Datoritd  cantitatii =~ mici
utilizata in prezent
depozitarea se face la locul de
utilizare din hala

Azot refrigerat lichid Periculos Depozitarea se face 1n
magazie securizatd, betonata,
aerisitd, in butelii sub

presiune.

HASMESIL Periculos. Depozit  aerisit, acoperit,
departe de surse de foc si
caldura, in recipientii
originali.

Butoaie metalice, capacitate
30 kg.
Nu constituie sursa de risc

LUBRICERP TNF-EP (LT2-|Neclasificat Depozit  aerisit, acoperit,

EP) departe de surse de foc si
caldura, in recipientii
originali.

Recipienti din plastic de 1
kg, 5 kg si 10 kg
Nu constituie sursa de risc

Emulsie de racire si ungere a  Periculos Depozit aerisit, acoperit,
pieselor n procesul de departe de surse de foc si
prelucrare ( Unicool WO) caldura, in recipientii
originali.
Butoaie metalice, capacitate
200 1.

Nu constituie sursa de risc
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Principalele materii Impactul asupra mediului acolo
prime/utilizari unde este cunoscut

Motorini EURO 5 Periculos
Acetileni dizolvati Periculos
Oxigen, comprimat Periculos
Miezuri de nisip Nepericulos
'Nisip peliculizat Neclasificat

Cum sunt stocate?
Poate constitui materialul
un risc semnificativ de
accident prin natura sa sau
prin cantitatea stocata?

Pentru depozitarea motorinei
existd 2 rezervoare din tabla
de otel, amplasate suprateran
in magazie securizata.

In prezent nu se mai
depoziteaza motorina,
alimentarea autovehiculelor
se face de la pompele de
distributie carburanti.

Depozitarea se face in
magazie securizatd, betonata,
aerisitd, in butelii sub
presiune. Nu se depoziteaza
alaturi de buteliile de oxigen
Constituie sursa de risc de

explozie.
Datoritd  cantitatii ~ mici
utilizata in prezent

depozitarea se face la locul de
utilizare din hala

Depozitarea se face in
magazie securizatd, betonata,
aerisitd, 1in Dbutelii sub
presiune. Nu se depoziteaza
alaturi de  buteliille de
acetilena

Nu constituie sursa de risc
Datorita ~ cantitatii ~ mici
utilizata in prezent
depozitarea se face la locul de
utilizare din hala

Depozit aerisit, acoperit.

Depozit aerisit, acoperit. Saci
din rafie

3.1 Cerinte principale BAT privind materiile prime

Cerinta documentului de referinta Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnatorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adiacente

Situatia in instalatie

5.1. Managementul fluxului de materiale
BAT cere minimizarea consumului de materii
prime, recuperarea reziduurilor §i reciclarea.
De aceea, BAT este  optimizarea
managementului si controlul fluxului de
materiale.

Pentru minimizarea pierderilor se utilizeaza
aluminiu de calitatea cerutd si deseurile din
turnatoria proprie sau de calitate similard de la
colaboratori.
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Cerinta documentului de referinti Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnatorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adiacente

Situatia in instalatie

BAT este de asemenea:
A. Aplicarea stocarii si metode de
manipulare a solidelor, lichidelor si
gazelor in acord cu BREF Stocare.
5.1.2. Stocarea in ambalaje
BAT este prevenirea
incidentelor prin aplicarea sistemului
management de siguranta.

accidentelor i

de

5.1.3. Stocarea solidelor

Stocarea in aer liber
BAT este aplicarea stocarii inchise utilizand
silozuri, bunciare, containere pentru a elimina
influenta vantului si a preveni formarea de
praf, atdt cat este posibil prin masurile
primare.
BAT este o inspectie vizuald continua pentru
a vedea daca se produc emisii de praf si a
vedea eficienta masurilor de buna practica.

Stocarea in spatiu inchis
BAT este aplicarea stocarii inchise utilizand
silozuri, buncare, containere.

B. Aplicarea stocdrii  separate a
materialelor diferite de intrare si de calitate
diferita (4.1.2.)  pentru  prevenirea
deteriorarii si pericolelor (4.1.3.)

C. Efectuarea stocarii deseurilor in asa
fel pentru a asigura calitatea materialului
de alimentare a cuptorului si pentru a
preveni poluarea.

D. Aplicarea

stocarii  separate a

Sunt mentionate: magazia de chimicale si
depozitul de uleiuri uzate si lubrifianti

Gestiunea substantelor periculoase este finuta de
un gestionar

Instruirea este facuta anual

Magazia de chimicale este o incapere inchisa, cu
sistem de ventilatie si de indicare a temperaturii.
Depozitul de uleiuri uzate si lubrifianti este
acoperit, Tmprejmuit cu pereti metalici si din
sarma in partea de acces.

Depozitele sunt constructii  separate.
depozitare se tine seama de compatibilitate.
Scurgerile accidentale sunt colectate cu materiale
absorbante, gestionate ulterior ca deseuri
periculoase.

Depozitele sunt dotate cu stingatoare portabile.

La

Depozitarea zgurii si a cenusii se face intr-un
depozit acoperit si Tmprejmuit., cu suprafata
betonata.

Pentru evitarea imprastierii in atmosfera a
pulberilor si formarea levigatului, haldele au fost
acoperite si s-au indltat peretii laterali. Levigatul
ce se poate forma pe platforma betonata din fata
haldei este colectat Tntr-un canal de retentie care
este racordat la un separator de namol.

Levigatul de pe fundul bazinului decantor este
indepartat periodic si depozitat in halda.

Apa din bazinul separator este dirijata prin
sistemul de canalizare menajera spre statia de
pompare a apelor uzate.
Depozitarea deseurilor metalice se face in
containere pe tipuri si calitati

Materia prima — barele din aluminiu sunt stocate
in hala.

Pentru a se asigura alimentarea cuptoarelor cu
material corespunzator, in primul rénd se
folosesc deseurile proprii sau de aceeasi calitate.
Acestea sunt spalate si uscate.

Diferitele tipuri de reziduuri sunt stocate separat.

Chimicalele sunt stocate in ambalajele originale
care dupa golire sunt reutilizate sau predate
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Cerinta documentului de referinti Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnatorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adiacente

Situatia in instalatie

diferitelor reziduuri §i tipuri de deseuri
pentru a permite reutilizarea, reciclarea sau
depunerea.

E. Utilizarea sistemului
containere reciclabile.
Containerele pentru chimicale si aditivi pot fi
returnate dupa golire (plastic, lem, metal),
pentru reciclare. Utilizarea unor containere cu
dimensiuni mai mari poate fi luatd 1in
considerare.

vrac Sau

F. Utilizarea modelelor de simulare,
proceduri de management si operationale
pentru imbundatatirea productiei.

G. Implementarea mdsurilor de bund
practica pentru topire, transferul metalelor
si manipularea oalelor de turnare

societatilor autorizate in vederea recuperarii
materialelor sau elimindrii acestora.

Procedurile operationale sunt urmadrite in
permanentd si se aduc imbunatatiri acolo unde
este posibil.

Sunt implementate masuri de buna practicd in
topitorii in vederea optimizarii timpilor de
incarcare, descarcare, manipulare.

4.2.8.1. Degazarea si
aluminiului

Degazarea aluminiului este necesard pentru a
elimina hidrogenul din topitura. Extragerea
sau reducerea unei cantitati mici de elemente
indezirabile si impuritati necesitd tratamentul
topiturii cu halogeni, precum: clor, fluor,
brom. Acest tratament este mentionat ca si
curatare si este uzual combinat cu tratamentul
de degazare. In cazul combinarii degazarii cu
procesul de curatare mixtura de gaz a
argonului si clorului sau a azotului si clorului
sunt introduse in topiturd. Depinzand de vasul
de tratament, eficienta degazarii poate fi
imbunatatita cu un agitator impeller din
material poros. Utilizarea Ar/Cl, sau N/Cl;
evita  utilizarea  hexacloretanului in
tratamentul de curatare a aluminiului.
Utilizarea hexacloretanului a fost interzisa la
30 iunie 2003 in UE.

curatarea

Extragerea gazelor si purificarea aluminiului
topit se face direct in oala de turnare pentru o
cantitate de aliaj de 300 Kkg.

Cantitatea de flux COVERAL este dozata la 250
g pentru 300 kg aliaj lichid.

Compozitia fluxului COVERAL este: hexafluor
silicat de potasiu, hexafluor silicat de sodiu,
carbonat de sodiu

Cantitatea de gaz inert (azot) este dozata automat
la 15 I/min.

Timpul de degazare depinde de cantitatea si
calitatea metalului stabilite tehnologic si variaza
ntre 6-8 min.

Gazul inert, metalul lichid si fluxul formeaza o
mixturd cu bule foarte find de gaz, care
antreneaza impuritatile din metal si le ridica la
suprafata baii.

Emisiile rezultate in timpul degazarii sunt de
scurtd duratd (6-8 min. cat dureaza procesul de
degazare). Ele nu pot fi insa captate datoritd
faptului ca pe traveele pe care se afld cuptoarele
si respectiv instalatiile de degazare -circula
podurile rulante la cca. 6 m.

Instalatiile constau din:

doud instalatii tip FDU Roto-MTS 1500 si a
unei instalatii tip FDU Mini Degasser

Aceste instalatii utilizeaza gazul inert Azot (in
anumite cazuri Argon) si fluxul COVERAL MTS
1565, care se introduc in metalul topit, transvazat
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Cerinta documentului de referinti Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnatorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adiacente

Situatia in instalatie

n oala de transport.

Instalatiile de degazare sunt amplasate langa
cuptoarele tip ZPF din sectia TS si din sectia
TSP.

Principalul avantaj al utilizarii noului procedeu 1l
reprezintd diminuarea cantitatii de zgura generata
in urma metalului topit.

3.2. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Nu a fost realizat un audit. Se respecta cerintele BAT privind managementul deseurilor. Se tine
evidenta deseurilor in conformitate cu prevederile HG 856/2002. Datele centralizate anual se
transmit la APM OIt. Daca prin autorizatia integrata de mediu se va solicita un audit, ne vom
conforma cerintelor acesteia.

3.3. Utilizarea apei

Conform autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104/10.12.2012, revizuita la 15.05.2013, valabila
10.12.2022.

Pentru furnizare apa exista: Contract de furnizare-prestare a serviciului de alimentare cu apa si
canalizare nr. 2143/14.11.2007, incheiat cu Societatea Comerciala COMPANIA DE APA OLT S.A.
Sursa: subteran pr. Milcov, cod cadastral VIII- 1, raul Olt, mal stang, hm. 5220.

Instalatii de captare: apa se capteaza din 3 puturi forate de mare adancime, amplasate Tn partea de
sud a incintei societatii.

Aductiunea — de la puturi la rezervor se face prin conducte din polietilend D, 200 mm, cu o lungime
totala de 0.7 km.

Instalatii de tratare — clorinare

In rezervor, prin intermediul unui contor de impuls, se dozeazi cantitatea de hipoclorit de sodiu
pentru clorinare. Controlul concentratiei de clor se face prin intermediul unei sonde tip AN 2003 cu
afisare digitala a informatiei.

fnmagazinarea si distributia:

Rezervoare: rezervor V=200 mc (din beton, cilindric, semiingropat).

Reteaua de distributie principald este de tip inelar, ingropata, din conducta metalica, cu Dn=150-60
mm, in lungime totald de 1,1 km

Utilizare n scop tehnologic si menajer. Tn scop tehnologic este folosita la: sistemul de ricire al
utilajelor: cuptoare, cochilii.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

Descrierea proceselor

\Numele procesului Descriere
‘Pregdtirea materiei prime | Taierea materiei prime (lingouri aluminiu primar) pe masina de taiere
Elaborarea aliajului de | Topirea aluminiului se face in:

aluminiu - cuptoare cu gaze naturale - tip ZPF- Germania, HT 380;
- cuptoare electrice cu inductiede 1,1 tsi4,5¢;
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Numele procesului

Elaborarea aliajului
secundar

Transportarea  aliajului
topit la cuptoarele de
mentinere

Turnarea pieselor

Descriere

- cuptorul cu gaze naturale - tip KOPPATZ — Germania

Incarcatura metalici pentru elaborarea aliajelor se compune din:

- aliaj de aluminiu primar;

- aliaj de aluminiu secundar;

- material de reciclare propriu (retele de turnare, maselote, piese
rebut de la turnare si uzinare);

Se face in cuptoarele cu inductie de capacitati 1,1 t si 4,5 t (turnatoria
sub presiune, turnatoria de pistoane) si in cuptoarele de topire cu gaz
tip CTS (turnatoria de pistoane), utilizdnd incarcatura compusa din
span de aluminiu rezultat din procesul de tdiere al materiei prime si
demaselotarea pieselor turnate, precum si din deseuri de aluminiu
achizitionate de la societatile la care se furnizeaza piesele turnate (nu
se mai cumpara deseuri din aluminiu deoarece se impune o anumita
calitate a aluminiului achizitionat).

Deseurile rezultate la elaborare sunt rezultate in urma tratamentului de
zgurificare si dezoxidare si reprezintd “arderile” formate din: . oxizi,
zguri, stropi, cenusi cu confinut de aluminiu. “Arderile” ating un
procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea obtinerii unei
piese. Acestea au un circuit inchis, fiind reintroduse n procesul
tehnologic.

in vederea recuperirii aliajului de aluminiu secundar, acestea se
proceseaza in aceeasi zi prin retopire in cuptoarele rotative cu gaz tip
CTS de capacitate 1,6 t/zi. Prin procesarea acestor deseuri se
recupereaza aproximativ 20% aliaj de aluminiu, fuziunea a 2-a, restul
materialelor aflandu-se sub forma de cenusa si zgura saraca in
aluminiu.

Din cuptoarele de elaborare, aliajul lichid se transvazeaza in oale de
turnare §i se transportd, cu ajutorul podurilor rulante §i
electrostivuitoarelor, la cuptoarele de mentinere.

Temperatura aliajului Tn cuptorul de mentinere este de 750°C+5°C.

Turnarea pieselor se executd manual sau mecanizat pe masini de

turnare static sau sub presiune, in cochile metalice. Tn cazul turnirii

manuale, aliajul topit se preia cu lingura de turnare din cuptorul de
mentinere §i se toarnd in cochila metalicd, vopsitd in prealabil cu
vopsea termoizolatoare.

in cazul turnarii automate:

- Robotul trebuie sd toarne succesiv la 4 masini de turnare dispuse
circular.

- Confirmare start proces de turnare de cétre operator.

- Robotul introduce cupa de alimentare in cuptorul de mentinere, preia
cantitatea de metal programata si se deplaseazd la prima masina
(masina confirmata de operator);

- Cochila de pe masina de turnare este in pozitia de start, basculata la
80°-90° fata de orizontalg;

- Robotul aduce cupa de turnare cu metal in pozitia de turnare, cochila
incepe sa se basculeze (roteascd) continuu pana la pozitia orizontala,
robotul toarnd direct in cochila, urmand permanent cochila pe toata
perioada bascularii. Deversarea aliajului in cochila trebuie sa se faca
lin si cu un volum constant. Timpul de basculare al cochilei este de
10 -17s, iar robotul trebuie sa recunoasca in fiecare moment pozitia
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Numele procesului

Demaselotare i

debavurare

Dezbatere miezuri turnate
(sectia TS)

Descriere

cochilei de turnare;

- Dupa tunare robotul se deplaseaza la punctul (containerecle) de
eliminare a cojilor. Cupa trebuie sd se roteascd pana ajunge cu
cavitatea in jos pentru a permite “cojilor” sa cada in container;

- Robotul se deplaseaza la instalatia de incalzire cupa de turnare.
Dupa alimentarea (umplerea) cochilei cu aliaj de aluminiu, cochila
se afla 1n pozitia orizontald, ramane inchisa timp de 3-6,5 min pentru
a permite solidificarea aliajului, dupd care se deschide si elimina
piesele.

- Piesele sunt preluate manual din cochila de catre operator care le
inspecteaza si apoi le ageaza in container.

- Operatorul curatd cochila cu un pistol cu aer si apoi confirma
robotului ca “masind - cochilda” este pregatitd de turnare prin
apasarea butonului de inchidere — basculare.

- Robotul, dupa confirmare “cochila gata de turnare” reia ciclul.

- Robotul trebuie sa alimenteze pe rand fiecare cochild de turnare din
baterie in functie de cum acestea sunt confirmate de operator ca sunt
“gata de turnare”.

- Pe masura ce nivelul metalului scade in cuptorul de menginere,
robotul trebuie sd coboare in cuptor pentru preluarea cantitatii
necesare de aliaj.

- Dupa alimentarea celui de-al doilea cuptor de mentinere cu aliaj de
aluminiu, operatorul confirma ca aceasta este gata de utilizare;
robotul trebuie sa “stie” acest lucru.

Pentru mentinerea aliajului la temperatura de turnare se utilizeaza
cuptoare cu creuzet incalzite electric, de capacitati 500 kg - 700 kg si
cuptoare cu capacitatea de 500 kg, Incalzite cu gaze naturale.

Periodic se realizeaza sablarea cochilei pentru indepartarea stratului
de vopsea de pe suprafetele active ale cochilei, cu ajutorul instalatiei
de sablare cu alice din sticla sau a instalatiei de sablare cu zapada
carbonica.

Parametrii tehnologici controlati in aceastd faza a procesului sunt :

- temperatura de mentinere a aliajului;

- aspectul pieselor turnate.

Dupa turnare, se inlaturd maselota pieselor, pe masini de taiat
maselote si retele sau prese pentru demaselotare si se debavureaza
manual cu ajutorul pilei sau mecanizat cu ajutorul pilelor mecanice.
La aceastd operatie deseurile rezultate sunt constituite din span si
maselote. Maselotele se spala si se usuca inainte de a fi introduse in
cuptorul de topire; in cazul in care s-ar introduce cu urme de ulei si
apa, aceste impuritati s-ar regasi sub forma de defecte (pori si sufluri)
n piesele turnate.

In sectia Turnare statici, se amplaseaza o masini de dezbatut miezuri
MASDIM. Principiul de functionare se bazeaza pe un proces original,
ce poate fi impartit in doua faze : Faza 1 Separarea miezului si Faza 2 :
dezintegrarea miezului.

Separarea miezului — piesa turnata este asezata intr-un dispozitiv
special si apoi stransd de un sistem de prindere pneumatic. Apoi este
ciocanitd de catre un ciocan pneumatic. Socurile cu frecventd inaltd
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\Numele procesului Descriere

scot miezul din piesa si-l sparg in blocuri.

Dezintegrarea miezului — dupa separarea miezului de piesa, piesa
este vibratd de cater o combinatie de doi vibratori electrici. Aceasta
vibratie transforma miezul in nisip, ce cade in partea de jos a masinii.
Intrucat vibratia este una de tip elastic, energia vibratoare este
transmisd miezului si nisipului $i nu masinii. Suspensia pe patru
amortizoare elastice permite masinii sa oscileze pe o axa virtuala
verticala situata la intersectia axei motorului cu axa simetrie a masinii.

Tratamentul termic Tratamentul termic al pieselor de aluminiu are loc in cuptoare

incalzite electric la temperaturd controlatd. La sfarsitul perioadei de
incdlzire, piesele se scot din cuptor si se introduc imediat Tn bazinele
cu apa amplasate in fata cuptoarelor, pentru racirea sarjei.

Controlul de calitate Controlul de calitate aplicat pieselor include controlul dimensional,

.....

Controlul sanatatii interne al pieselor poate fi distructiv sau
nedistructiv.

La controlul de calitate distructiv piesele esantion se taie cu ajutorul
frezelor, se slefuiesc dupa care se supun analizei la microscop.

La controlul de calitate nedistructiv piesele esantion se examineaza cu
instalatia de control nedistructiv cu raze X amplasatd in hala
turnatoriei statice.

Controlul dimensional se realizeaza cu ajutorul aparatului de masurare
n trei dimensiuni.

La aceastd operatiune rezultd ca deseuri piesele debitate si span de
aluminiu.

Ambalare si depozitare Piesele corespunzatoare se aseaza in containere metalice sau cutii de

carton, utilizandu-se la ambalare hartie sau folie de polietilend, dupa
care se transporta cu mijloace de transport intern in magazia de livrari

Activitati anexe:

- activitati administrative si de intretinere a instalatiilor, activitati de laborator;
- depozitarea materiilor prime si a materialelor;

- gospodaria de apa,;

- activitatea de prevenire si stingere a incendiului;

- activitati de transport intern.

5. EMISIT S REDUCEREA POLUARII

Emisii in aer
S-au identificat urmatoarele surse de emisii:

Surse fixe
e dirijate:
- emisii prin cosuri de la utilajele din hale
- evacuarea fortatd a aerului prin sisteme de ventilatie ale halelor;
e nedirijate (fugitive):
-emisii fugitive din hale
Surse mobile (fugitive) — emisii de gaze de esapament de la transportul auto in incinta.
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Concentratie
masurata la
emisie in Valori
Punct de perioqda limita Sisteme de captare,
emisie/utilaj Poluant 2016 (iul.- conform reducere, dispersie
dec.)-2017 BAT poluanti
(ian.-sep.) | (mg/Nm°)
Min-Max
(mg/Nm®)
1 2 3 4 10
NOX 84-113,7 120 Recuperator
SO, <2,86 (0) 30-50 de caldura
E1 Cuptor de CO 10,7-120 150 aer-api}
. VOC - 100-150 | Preincalzitor | Cos de fum
topire cu gaze ; .
material DxH =0,4 x
naturale, ZPF .
SG15 alimentare 10 m
(ZPF1) Pulberi | 9,64-15,8 1-20 cuptor. | Q gaze= 1800
' ' Cos de mc/h
evacuare
0,4x10 m
NOx 73,2-93 120
C E2t SO, <2,86 (0) 30-50 Hota cu tubulatura de
men;‘;’};‘; ” Cco 86,7-109,1 150 evacuare
topire, HT 380 | VOC - 100-150 DxH =04 x10m
Pulberi | 1031219 | 120 Q gaze= 1800 me/h
E£3 NOx 89-111,37 120 o
. SO, <2,86 (0) 30-50 Cos de fum
suptor de topire — = 5 —295.103,0 150 DxH = 0,4 x 10 m
gaze naturale, _
ZPF SGL.5 VOC - 100-150 Q gaze= 1800 mc/h
(ZPF2) Pulberi 12,8-15 1-20
E4 NOx 72,89-101,9 120
Cuptor topiresi | SOz <2,86 (0) 30-50 DXSO:S &es f;‘(lffl N
mentinere, ZPF CO 44,7-117,9 150 Q gaze= 2000 mc/h
SG2T7 VOC - 100-150
(2PF3) Pulberi | 1021357 | 120
NOX Gazele sunt captate printr-o
Ecran de hota de 2,0 x 2,5 m, un
uscat oale, SO, ventilator de 900 mc/h, cu
instalatie ) evacuare 1n instalatia de
preincalzire oale CO exhaustare a halei; 3000 de
- ore de functionare/an
Pulberi
Magsini de
impusca_t ?uOmV' - Sistem de exhaustare al halei
miezuri
E5 NOXx 71,0-104,9 120 Cos de fum
Cuptor topire si SO, <2,86 (0) 30-50 DxH=04mx14m
mentinere S- co 44,3-108,15 150 Q gaze= 700 mc/h
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Concentratie
masurata la
emisie in Valori
Punct de perioqda limita Sisteme de captare,
emisie/utilaj Poluant 2016 (iul.- conform reducere, dispersie
dec.)-2017 BAT poluanti
(ian.-sep.) | (mg/Nm°)
Min-Max
(mg/Nm®)
1 2 3 4 10
G5K15 VOC - 100-150
(ZPF Mare) Pulberi 11,3-13,3 1-20
SxkER NOXx - 120
Cuptor de topire SO ' 30-50 Cos de fum
cu gaze tip CO - 150 DxH=0,7mx 14 m
KOPPATZ VOC - 100-150 Q gaze= 2000 mc/h
(ZPFNou)  pyiperi i 1-20
£7 NOXx 98-104 120
Cuptor de topire %%2 <620,?960((7)) 3?5?30 Cos de fum
ZPF tip SQ3K7 VOC - ’ 100-150 DxH=05mx12m
(ZPEMic) 5 iben | 11.2.13.0 1-20 Q gaze= 600 mc/h
Cuptoare cu Hote de captare gaze cu
inductie de 1,1 t, fum evacuare in sistemul de
hala TSP ventilare al halei
NOXx
Ecran de uscat SO,
oale CO
Pulberi
£1 NOXx 54-89,4 120
. SO, <2,86 (0) 30-50 Hota de captare si cos DxH =
di“tg:)‘i’iergltjaég’z ) 68-146,7 150 0,510 m
CTS1 VOC - 100-150
Pulberi 11,1-13,2 1-20
NOXx 61,0-79,0 120
Cup tcl):_rlfo tativ SO, <2,86 (0) 30-50 Hota de captare si cos DxH =
de topire cu gaz CO 37-87,7 150 0,5x10 m
CTS? VOC - 100-150
Pulberi 11,3-13,3 1-20
Cuptoare de
topire cu fum Sistemul de captare al halei
inductie 1,1t si cu ventejectoare
451
NOx
Ecran de uscat SO, Tubulatura 0,6x0,7 m,
oale CO H=11m
Pulberi
Ventilatie hala NOXx - 120 ol
TS, TSP CO - 150
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Concentratie
masurata la
emisie in Valori
Punct de perioqda limita Sisteme de captare,
emisie/utilaj Poluant 2016 (iul.- conform reducere, dispersie
dec.)-2017 BAT poluanti
(ian.-sep.) | (mg/Nm°)
Min-Max
(mg/Nm®)
1 2 3 4 10
VOC - 100-150
Pulberi - 1-20

NOTA: * La cuptoarele de topire cu gaze din topitoriile TS si TSP, conducerea fortatd a gazelor
calde din zona de topire la compartimentul de mentinere calda a baii si apoi la cos asigura
utilizarea optima a energiei, se evitd formarea de fum si o ardere completa a gazelor

**Instalatia de exhaustare a halelor capteaza si evacueaza emisiile nedirijate.

- Sistem ventejectoare. Instalatia este repartizata de-a lungul celor 5 trevei longitudinale.
Deasupra cuptoarelor de mentinere si a masinilor de turnat din turnitoria statica existd 5
linii de exhaustare formate din cate 6 ventejectoare tip VR4, montate vertical prin
luminatoarele existente si asigura o reducere cu cel putin 50% a emisiilor fugitive din hala,
asigurand un microclimat corespunzator. Alimentarea cu aer primar se realizeaza printr-0
tubulatura circulara cu diametrul de 200 mm, prin intermediul unui ventilator centrifugal
monoaspirant. Instalatia are un debit exhaustat Q = 120.000 mc/h .

- Tubulaturi amplasate de-a lungul stalpilor si guri de absorbtie.

Instalatia este reabilitata in conformitate cu masura A7 — Reabilitarea sistemului de
ventilatie din turndtorii in vederea evacuarii poluantilor rezultati din emisiile fugitive
***Cuptoarele pentru care nu sunt buletine de analiza pentru perioada 2016- 2017
sunt cuptoare functionale care nu sunt acoperite de comenzi, reprezinta rezerva
pentru perioada de mentenanta a cuptoarelor utilizate.

Alte sisteme de emisii si captare din hale

e;:ﬁ;?é?rl: o insl:la'i.zl(:i? in Substante Instalatii de captare, retinere,
g elaang hal poluante dispersie

Turnatoria statica
Instalatia de sablare
cu alice din sticld a

Cartus filtrant SAPI, colector de
1 Pulberi praf SIROCCO. Aerul filtrat se

cochilelor Ao
ELEPHANT 144 elimina in hala.
Douad instalatii tip o ‘
FDU Roto-MTS 3 N, fluor Captare prin 1nstala‘;1_a de
1500 exhaustare a halei

Instalatie de sablare
IC Esonic Smart cu
zapada carbonica a
cochilelor
Tunéatoria sub presiune

1 Pulberi
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Instala';ie de 1 Vapori de apd Captare prin instalagi_a de
mogulizare exhaustare a halei
Instalatie tip FDU
Mini Degasser pentru 1
degazare si
dezgurificare
Instalatia de sablare 1 Pulberi Sistem de filtrare PATROPAC.
T85GS Acrul filtrat se elimina in hala.
Instalatia de sablare
RHBE 11/15 L (cu 1 Pulberi
alice de inox)
Tubulatura verticala si
Sector cuptoare de 2 NOx, CO, SO,, v_entllator de_ plafon.
mentinere 17 oulberi Sistem ventejectoare.
Tubulatura de exhaustare a
halei.
Ventilatoare de absorbtie si
Sectoare de agregate de filtrare. Agregatul
debavurare a pieselor . de filtrare este amplasat in afara
Pulberi s i - .
turnate sectiei si este destinat colectarii
piliturii de aluminiu rezultata in
sectoarele de debavurare.
Emisii de la centralele termice
Valoarea
limita
Concentratie | Concentratie | admisa
masuratad la [ misurati la | conform
Punct de emisie/ Poluant/metoda de | emisie in | emisie n | Ordinului
utilaj masurare perioada perioada MAPPM
2016 2017 nr.
(mg/Nm?) (mg/Nm?) 426/1993,
anexa 2
(mg/Nm?)
1 2 3 4 5
CT NOXx 83- 86 84,66- 97,32 | 350
Pavilion Administrativ | SR 1S010396: 2001,
ALTUR Ord.462/1993
SR EN 15259/08
PT —07, cap. 4
S0O2 <2,86 (0) <2,86 (0) 35
SR 1S010396: 2008,
0Ord.462/1993
SR EN 15259/08
PT —07, cap. 4
CcoO 14 -112,64 13,53- 16,28 | 100
SR 15010396: 2001,
Ord.462/1993
SR EN 15259/08
PT —07, cap. 4
Pulberi - - 5
SR EN 13284 —1: 2008
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Emisiile de la transportul in incinti, in perioada de functionare — surse mobile

Cei mai importanti poluanti emisi de vehiculele rutiere si utilajele de constructii pe baza de
motorind sunt:

« Precursori ai ozonului (CO, NOx, NMVOC)
e Gaze cu efect de serda (CO,, CHy4, N2O)
 Substante acidifiante (NHs, SO;)

« Particule materiale (PM)

« Substante carcinogene (PAH, POP

e Substante toxice (dioxine si furani)

« Metale grele

Emisii in apa

Metode de
< . minimizare a Metode de
Sursa de apa uzata cantititii de epurare Punctul de evacuare

apa consumata

Ape uzate tehnologice| Recircularea
de la sistemul de racire|apei

a cuptoarelor  si
formelor de turnare
Ape uzate fecaloid-|Evitarea Nu se face epurarea Canalizarea oraseneasca
menajere si tehnologice |pierderilor pe amplasament
necontrolate
Ape uzate pluviale Sistem decantor — Canalizarea orageneasca
separator pe apele
pluviale colectate
de pe platforma de
colectare deseuri.
Minimizare

‘Recircularea apei in proportie de 25%.
Separarea apei meteorice

Apele meteorice de pe platforme si constructii sunt colectate in rigole si sunt evacuate
in canalizarea oraseneasca, in sistem divizor.

Solul si subsolul
Surse specifice perioadei de functionare:

- scurgeri accidentale de produse chimice sau produse petroliere;

- posibile scurgeri din conductele si bazinele de ape uzate
Au fost inventariate toate sursele majore de emisii in aer si a fost realizatd a o analiza BAT cu
identificarea principalelor modalitati BAT de reducere e emisiilor si modul de aplicare a
acestora in unitate.
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6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Deseurile sunt valorificate intern sau predate spre valorificare/eliminare unor societati autorizate. SC
Altur SA detine contracte cu societdti autorizate in valorificarea, distrugerea, depozitarea deseurilor,
anexate Prezentului Formular de solicitare.

Pe amplasament este tinuta evidenta deseurilor conform legislatiei in vigoare. Exista de asemenea
spatii desemnate de stocare, conditiile de depozitare fiind conforme fiecarui tip de deseu.

Pe parcursul Raportului de amplasament si a Formularului de solicitare au fost analizate
performantele modului de gestionare al deseurilor in functie de recomandarile BAT.

7. ENERGIE

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.

Activitatea Resurse folosite in scopul asigurarii productiei
. Cantitate : Cantitate .
Denumire 9 Denumire 9 Furnizor
anuala anuala

-Productie si activitati Energie 15.750 S.C. CEZ Vanzare S.A

auxiliare electrica MWh/2016 | Craiova - Contract nr.
E3602E din 12.02.2013, cu
acte aditionale.

-Transport; Motorind | 4665 MOL ROMANIA P.P.

-Operatiuni  de incarcare- | 4.741 | EUROS5 litri/2016 S.R.L. Slatina

descarcare ; tone/

-Grup electrogen ; 2016

-Productie (pentru Gaz metan | 1.862 mii | GDF SUEZ Energy

functionare cuptoare) mc/2016 Romania S.A., Contractul
de vanzare-cumparare gaze
naturale nr.
3006587908/28.10.2014

Au fost analizate performantele modului de utilizare a energiei in functie de recomandarile BAT. S-
a finalizat procedura de intocmirea "Bilantului electroenergetic’™ pentru anul 2011 in baza
contractului de prestari servicii nr. 4/09.03.2012 incheiat intre S.C. ALTUR S.A.- Slatina si S.C.
CEZ VANZARE - Craiova. Concluziile bilantului vor sta la baza masurilor de imbunatatire a
eficientei energetice.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE ACESTORA

Societatea nu intra sub incidenta Directivei Seveso II, respectiv H.G. 804/2007. Nu au fost
inregistrate poludri accidentale.
Pentru prevenirea si interventia in cazul unui incendiu va exista Planul de protectie impotriva
incendiilor vizat de autoritatea pentru situatii de urgenta.

S.C. ALTUR S.A. are elaborat un Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
(potrivit Ordinului MAPPM nr. 278/1997 privind Metodologia cadru de elaborare a planurilor
de prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare.

Tn acest plan apar toate situatiile de urgentd, modul de comunicare in firma, personalul care trebuie
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sd ia deciziile si masurile ce se impun in fiecare din aceste situatii, inclusiv lucrarile de mentenanta
pentru prevenirea defectiunilor si instruirea personalului pentru reducerea actiunilor necontrolate.

9. ZGOMOT SI VIBRATII

Pe amplasamentul instalatiei se asigura masuri si dotari speciale pentru izolarea si protectia
fonica a surselor generatoare de zgomot si vibratii, se verifica eficienta acestora si se respecta
urmatoarele limite ale nivelului de zgomot conform STAS 10009/2017 si Ordinului 119/2014:
- pentru incinta industriala nivelul acustic echivalent continuu nu va depasi 65 dB, Cz
60.
Zgomotul este monitorizat permanent pe amplasament.

10. MONITORIZARE

Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Surse de emisie

Cuptor mentinere si topire, HT 380 | E2 HT380

Cuptor topire si mentinere, ZPF

SG2T7 E4 SG2T7 (ZPF3) - sectia TS

Cuptor de topire cu gaze naturale,

ZPF SG1,5 El ZPF1 - sectia TS

Cuptor de topire cu gaze naturale,

ZPF SG1,5 E3 ZPF2- sectia TS

Cuptor topire cu gaze, tip KOPPATZ | E6 KOPPATZ

Cuptor topire si mentinere, ZPF S-

G3K7 E7 ZPF Mic (SG3K?7) - sectia TSP

CT Pavilion Administrativ E8 (CT cazan nr. 2)

Cuptor rotativ de topire cu gaz CTS1 Cuptor rotativ 1 (CTS1) - sectia
E12 TP

Cuptor rotativ de topire cu gaz CTS2 Cuptor rotativ 2 (CTS2) - sectia
E13 TP

ZPF Mare ( ZPF Nou )
Cuptor de topire, tip ZPF S-G5K15 ES (SG5K15) - sectia TSP

MONITORIZAREA ACTIVITATII IMPUSA IN AUTORIZATIA INTEGRATA DE
MEDIU NR. 1/22.07.2013

Parametru U.M. Frecventa Raportare
Dioxid de sulf (SOy) mg/m® | Lunar, astfel Trimestrial la
Oxizi de azot (NOy) mg/m? | Tncatin APM Olt

Monoxid de carbon (CO) | mg/m?® | decursul unui
trimestru

A ~ A 3
Pulberi totale in suspensie | mg/m fiecare cos de la

Oxigen % cuptoarele de
topire din cele
trei zone (
turnatorie
statica,
turnatorie sub
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presiune,
turnatorie
pistoane) sa fie
monitorizat cel
putin o data.

Temperatura

Monitorizarea emisiilor in apa

o Monitorizarea §i raportarea emisiilor in apa de suprafati
Nu se evacueazd ape direct in apa de suprafatd. Apele pluviale sunt evacuate in reteaua de
canalizare n sistem separativ.

e Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104/2012, revizuita la 15.05.2013, monitorizarea
indicatorilor pentru apa menajera si tehnologica preepurata la evacuare in reteaua de canalizare se
realizeaza astfel:

. pH, materii in suspensie, substante extractibile cu solventi organici, detergenti
sintetici biodegradabili, fosfor total, CcoCr, CBOS5 si azot amoniacal- cu
frecventa lunara

. plumb, aluminiu, cadmiu, nichel, zinc, crom total si cupru- frecventa
trimestriala

Laboratoarele care efectueaza prelevarea probelor si efectuarea analizelor:

o Laborator de mediu ALTUR:

o Laboratorul SC Compania de Apa Olt SA, Slatina

o Laboratorul SC ENEco Consulting SRL

Monitorizarea §i raportarea emisiilor in apa subterand
Nu se evacueaza ape in reteaua subterana.
A fost realizat un foraj de monitorizare.
Tn anul 2017 s-a realizat monitorizarea freaticului cu laboratorul de mediu Givarolli Impex SRL.
Parametrii monitorizati: pH, Fe, Aluminiu, CBOS, CCOCr, Azot amoniacal, Azotati si azotiti.
Prin Autorizatia integratd de mediu nr. 1/2013 nu se solicitd monitorizarea freaticului pe
amplasament.

Monitorizarea solului

Laborator de mediu: SC EnEco Consulting SRL (din anul 2016)

Locul prelevarii: S1A, S1B, S2A, S2B, probe la adancimi de 5 cm si 30 cm.
S-a monitorizat lunar concentratia aluminiului in sol.

Monitorizarea si raportarea deseurilor
Evidenta gestiunii deseurilor conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deseu.

11. DEZAFECTARE

Planul de inchidere al obiectivului analizat sau de dezafectare a unora dintre instalatiile existente
este prezentat pe scurt la capitolul 11 al Sectiunii 2 si este anexat prezentei documentatii.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

| SC ALTUR SA este singurul detindtor de autorizatie integrata de pe amplasament.
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In zona amplasamentului functioneazi o unitate cu profil de metalurgie neferoasa - S.C. ALRO
SA.

ALRO are specificul activitatii producerea aluminiului, functiondnd cu trei sectoare de baza
(conform Autorizatiei integrate de mediu nr. 1/29.01.2006) :

- Fabricare si ambalare anozi

- Electroliza

- Turnatorie

Activitatile similare din zona formeaza fondul de poluare, identificat prin monitorizarea imisiilor.

13. LIMITELE DE EMISIE

Emisii Tn aer asociate cu BAT la topirea aluminiului

Tip de Nivel de o
cuptor Par metru emi e (mgNme) reducere
(tab. 3.1)
General cloruri 3
Cuptor  cu | SO, 30-50 Sistem de
cuva @) 150 filtre cu saci
Cov 100 - 150 pentru
instalatiile
mai mari

De asemenea, au fost luate in considerare si limitele din legislatia nationala in vigoare pentru apa si
sol.

14. IMPACT

Evaluarea impactului asupra aerului a emisiilor rezultate din activitatile desfasurate in cadrul SC
ALTUR SA a fost efectuat prin modelare matematica precum si prin compararea cu nivelul real
rezultat in urma masuratorilor efectuate de laboratoare atestate, prin grija titularului.

15.PLANUL DE ACTIUNI SI PROGRAM DE MODERNIZARE

Autorizatia integrata de mediu nr. 1/22.07.2013 nu cuprinde plan de actiuni si program de
modernizare.
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SECTIUNEA 2
Tehnici de management
2. TEHNICI DE MANAGEMENT
2.1. SISTEMUL DE MANAGEMENT DE MEDIU

S.C. ALTUR S.A. are implementate si certificate urmatoarele sisteme de management standardizate
conform cerintelor:
e SR EN ISO 14001, detinand Certificat nr. 058261 UM de la DQS Bucuresti si nr. DE-
058261 UM de la IQ NET, valabil pana in 29.03.2018.
e 1SO 9001, detinand Certificat nr. 058261 QM08 de la DQS Bucuresti si nr. DE-058261
QMO8 de la IQ NET, valabil pana in 07.03.2018.
e ISO/TS 16949, detinand Certificat nr. 058261 TSQ09, valabil pana in 07.03.2018.

2.1.1. Definirea politicii de mediu

Managementul de varf al societatii S.C. ALTUR S.A. a claborat, aprobat si difuzat politica de
mediu a acesteia, care include:

- obligatia conformarii fatd de legislatia de mediu, fata de prevederile cerintelor de
reglementare aplicabile (autorizatia integratd de mediu) si alte cerinte aplicabile in
organizatie,

- angajamentul de imbunatatire continud si de prevenire a poluarii,

- obiectivele si tintele de mediu,

- documentul este comunicat tuturor angajatilor,

- este disponibild publicului si tuturor partilor interesate.

2.1.2. Planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor

- identificarea aspectelor de mediu care au sau pot avea un impact semnificativ asupra
mediului i pastrarea acestor informatii in banca de date.

- accesul la legislatia de mediu si adaptarea obiectivelor de mediu si a tintelor la
modificarile acestora.

2.1.3. Implementarea procedurilor

controlul sistemului de management de mediu;

Il. competenta, instruire si constientizare: se identifica necesitatea de instruire pentru a se
asigura ca intreg personalul ce isi aduce aportul in segmentele cu impact semnificativ asupra
mediului are pregatirea necesara;

I11. comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la diferite nivele
si functii; de asemenea, proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile interesate din
exterior, pentru a raspunde rezonabil la sesizdrile publicului interesat;

IV. personalul implicat: personalul implicat in procesele de productie contribuie la realizarea
performantei de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta sefului ierarhic;

V. documentare: mentinerea in format electronic a elementelor de fond ale sistemului de
management de mediu;
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V1. eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de operare
(pornire, oprire, operatii de rutind, conditii anormale) si identificarea indicatorilor cheie ai
performantei (temperaturd, compozitie), analiza conditiilor anormale de operare (cauze si
urmadrirea ca aceste conditii sd nu revind);

VII. programul de mentenanti: stabilirea modului de realizare a mentenantei, sistemul de
intretinere specific;

VIII. pregitirea cazurilor de urgenta si raspuns: identificarea potentialului de raspuns la
accidente si situatii de urgenta si prevenirea impactului asupra mediului asociat cu acestea.

2.1.4. Controlul si corectarea actiunilor

I. monitoring: stabilirea procedurilor de monitoring si masurare pentru poluantii evacuati in aer
si in apa;

II. actiune corectiva si preventiva: stabilirea si mentinerea procedurilor pentru investigarea
neconformitatilor cu conditiile autorizatiei integrate si cu alte cerinte legale, reducerea
impactului si initierea procedurilor corective si preventive pentru diverse situatii cu impact
asupra mediului, aparute in procesul de productie;

I11. audit: realizarea auditarilor stabilite prin autorizatia de mediu si stabilirea unor programe
de audit ale managementului de mediu rezultate din discutii cu personalul, inspectia conditiilor
de operare, a echipamentelor, urmarirea rezultatelor auditului,

IV. evaluarea conformarii — evaluarea periodica a cerintelor legale, revizuirea cerintelor cu
legislatia de mediu aplicabila.

2.1.5. Managementul reviziilor

- revizuirea sistemului de management pentru adoptarea formei adecvate si eficiente.

2.1.6. Pregatirea unui raport regulat de mediu

anual - conform cerintelor autorizatiei integrate

Certificati conform ISO 140001 sau inregistrati| DA.

conform EMAS (sau ambele) e SR EN ISO 14001, detinand Certificat nr.
- daca da, indicati aici numerele de 058261 UM de la DQS Bucuresti si nr.
certificare/inregistrare DE-058261 UM de la IQ NET.

e SO 9001, detinand Certificat nr. 058261
QMO8 de la DQS Bucuresti si nr. DE-
058261 QM08 de la IQ NET

e ISO/TS 16949, detinand Certificat nr.
058261 TS09
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Furnizati o organigramd de management in
documentatia dumneavoastrda de solicitare a
autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi si
nu nume). Faceti aici referire la documentul pe

care il veti atasa.

Sef DIRECTOR
Departament GENERAL
Calitate
Deparfément
: Laboratoare
Calitate >
A A 4
Serviciul Inspectia
MAQO Calitatii

Nota: Organigrama este prezentatd in anexa 2.

Cerinta caracteristica a BAT  Unde este pastrata

Cum se identifica

Managementul documentatiei si registrelor

Politici, programe de
management

Responsabilitati

Tinte

Evidentele de mentenanta

Proceduri

Registrele de monitorizare

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Tn cadrul
compartimentului de
resurse umane

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Tn cadrul
compartimentului de
mentenanta

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Tn cadrul

Registru programe de

management-
raportari investitii
mediu

Evidenta raportari

Fisa postului

personalului angajat

Dosar politici, tinte,

obiective

Dosar evidente de

mentenanta pentru
utilajele si sistemele de
reducere a poluarii

Cine este
responsabil

Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Manager resurse
umane
Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Sef mentenanta

Reprezentantul

Dosar proceduri —Tn 'managementului

curs de elaborare

Dosar monitorizare

de mediu
(R.M.M.)

Reprezentantul
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Rezultatele auditarilor

Rezultatele revizuirilor

Evidentele privind sesizarile si
incidentele

Evidentele privind instruirile

Cerinta caracteristica a BAT

0 1

1 | Aveti o politicd de mediu recunoscuta oficial?

compartimentului de
mediu

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Tn cadrul
compartimentului de
mediu

Da
sau
Nu

2

da

Aveti programari preventive de ntretinere
pentru instalatiile si echipamentele relevante?

3

Aveti 0 metoda de inregistrare a necesitatilor de

da

intretinere si revizie?

4
masurare

Performanta/acuratetea de monitorizare si

da

Registru analize
mediu

Dosar audituri

Dosar documentatii

Dosar evidenta
sesizari si incidente

Dosar evidente
instruiri in domeniu
protectiei mediului

Documentul de
referinta sau data
pana la care
sistemele vor fi
aplicate (valabile)

3

Document anexat
prezentei solicitari
Specificat in
procedura de
mentenanta

Raport catre
conducere, in urma
verificarii starii
utilajului
Program anual al
mentenantei-revizii
anuale masini

Conform
standardelor in
vigoare, registrul de
evidenta a
masuratorilor si

managementului
de mediu
(R.M.M.)

Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Reprezentantul
managementului
de mediu
(R.M.M.)

Responsabilitati
Prezentati ce post
sau departament
este responsabil
pentru fiecare
cerinta
4

Director general

Sef mentenanta

Sef mentenanta

Reprezentantul

managementului de

mediu
(R.M.M.)
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5

9

Da
sau
Nu

Cerinta caracteristica a BAT

Aveti un sistem prin care identificati principalii
indicatori de performanta in domeniul da
mediului?

Aveti un sistem prin care stabilifi si mentineti
un program de masurare $i monitorizare a
indicatorilor care sd permita revizuirea si

imbunatatirea performantei?

Aveti un plan de prevenire si combatere a
poludrilor accidentale?

Daca raspunsul de mai sus este DA listati
indicatorii principali folositi

Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire sunt
aplicate (sau vor fi aplicate si vor incepe in
intervalul de 2 luni de la emiterea autorizatiei
integrate de mediu) pentru intreg personalul
relevant, inclusiv contractantii si cei care
achizitioneaza echipament si materiale; si care
cuprinde urmatoarele elemente:
- constientizarea implicatiilor reglementarii
data de Autorizatia integrata de mediu pentru
activitatea companiei §i pentru sarcinile de

da

Documentul de
referinta sau data
pana la care
sistemele vor fi
aplicate (valabile)

procedura
documentata
,,Monitorizare si
masurare”

Prin analiza

efectuata de

management
conform procedurii

Programul de
monitorizare impus
prin autorizatia
integrata de mediu

Exista un Plan de
prevenire §i
combatere a

poludrilor
accidentale, cuprins
in documentatia de
solicitare a
autorizatiei de
gospodarire a apelor

Analiza periodica a
calitatii apei
subterane si a apei
pluviale din canalul
ce strabate firma

Responsabilitati
Prezentati ce post
sau departament
este responsabil
pentru fiecare
cerinta

Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)
Director general

Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)
Director general

Administrator firma
Director general
Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)

Administrator firma
Director general
Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)

Administrator firma
Director general
Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)
Manager resurse
umane
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Responsabilitati
Prezentati ce post
sau departament
este responsabil
pentru fiecare
cerinta

Documentul de
Da referinta sau data
Cerinta caracteristica a BAT sau pana la care
Nu  sistemele vor fi
aplicate (valabile)

lucru;

- constientizarea tuturor efectelor potentiale
asupra mediului rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii anormale;

- congtientizarea necesitdtii de a raporta
abaterea de la conditiile de autorizare integrata
de mediu;

- prevenirea emisiilor accidentale si luarea de
masuri atunci cand apar emisii accidentale;

- congtientizarea necesitatii de implementare si
mentinere a evidentelor de instruire.

Directorul General
Administrator

Exista o declaratie clara privind ) organizatie
e e Conform cerintelor
10 calificarile/specializarile competentelor da ostuli Reprezentantul
necesare pentru posturile cheie? P managementului de
mediu
(R.M.M.)
Legislatia de
securitate si sanatate
in munca, situatii de
. . urgenta si prim Reprezentantul
Care sunt standardele de instruire pentru acest ) g .t ’ prif P .
i ) e e e em e ajutor si legislatia de | managementului de
11 sector industrial (daca existd) si in ce masurd va| da M .
conformati lor? mediu Tn vigoare mediu
' aplicabila (R.M.M.)
Standarde de
instruire conform
cerintelor
Aveti o procedura scrisd pentru rezolvare, Procedura
investigare, comunicare §i raportare a documentata
. 3 N Reprezentantul
incidentelor de neconformare actuala sau Controlul .
e . . . managementului de
12 potentiala, incluzand luarea de masuri pentru | da produsului mediu
reducerea oricarui impact produs si pentru neconform, actiune (RM.M)
initierea si aplicarea de masuri preventive i corectiva si actiune R
corective? preventiva”
Aveti o procedura scrisd pentru evidenta, Procedura
. i . ) 5 Reprezentantul
investigarea, comunicarea si raportarea documentata }
. .. . .. . . managementului de
13 sesizarilor privind protectia mediului incluzand | da Controlul mediu
luarea de masuri corective si de prevenire a produsului (RM.M)
repetarii? neconform, actiune R
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Responsabilitati
Prezentati ce post

Documentul de
Da referinta sau data

. . e x A o sau departament
Cerinta caracteristica a BAT sau pana la care P .
; . este responsabil
Nu  sistemele vor fi i
i . pentru fiecare
aplicate (valabile) . e
cerinta

corectiva si actiune
preventiva”
Aveti in mod regulat audituri independente
(preferabil) pentru a verifica daca toate
14| activitatile sunt realizate in conformitate cu
cerintele de mai sus? (Denumiti organismul de

Se realizeaza
programul de
audituri conform

Echipa de audit intern
Echipa de audit

- . .. extern
auditare) cerintelor procedurii DQS si 1Q NET
15 Frecventa acestora este de cel putin o data pe documentate
an?
Revizuirea si raportarea performantelor de
mediu
Este demonstrat in mod clar, printr-un 9 .
y . Se efectueaza analiza
document, faptul ca managementul de varf al
.. . g . de management de Reprezentantul
companiei analizeaza performanta de mediu si ) .
. L. 3 ) mediu conform managementului de
16 asigura luarea masurilor corespunzatoare atunci . .. .
. 5 3 cerintelor procedurii mediu
cand este necesar sd se garanteze ca sunt
- . i . . documentate (R.M.M.)
indeplinite angajamentele asumate prin politica

de mediu si ca politica raimane relevanta?
Denumiti postul cel mai important care are in
sarcind analiza performantei de mediu.

Directorul General
Este demonstrat in mod clar, printr-un Se efectueaza analiza, ~ Administrator
document, faptul ca managementul de varf al de management de

organizatie
17 companiei analizeaza progresul programelor de = da mediu conform Reprezentantul
imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data cerintelor procedurii | managementului de
pe an? documentate mediu
(R.M.M.)
Existd o evidentd demonstrabila (de ex.
proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt
incluse In urmatoarele domenii asa cum sunt
cerute de IPPC:
- controlul modificarii procesului in instalatie; Se tine evidenta Director general
- proiectarea instalatiilor noi, tehnologiei sau modificarilor si Reprezentantul
18 altor proiecte importante; da avizele obtinute managementului de
- aprobarea de capital; pentru aceste mediu
- alocarea de resurse; modificari (R.M.M.)

- planificarea si programarea;
- includerea aspectelor de mediu in procedurile
normale de functionare;
- politica de achizitii;
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19

20

Cerinta caracteristica a BAT

- evidente contabile pentru costurile de mediu
comparativ cu procesele implicate si nu cu
cheltuielile (de regie).

Face compania rapoarte privind performantele
de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de
management (anuale sau legate de ciclul de

audit), pentru:
- informatii solicitate de Autoritatea de
Reglementare; si
- eficienta sistemului de management fata de
obiectivele si scopurile companiei si
imbunatatirile viitoare planificate.

Se fac raportari externe, preferabil prin
declaratii publice privind mediul?

Da
sau
Nu

da

Documentul de
referinta sau data
pana la care
sistemele vor fi
aplicate (valabile)

Raportul anual de
management de
mediu

Se varealiza o
pagina Web prin
care se vor face

publice
performantele de
mediu

Responsabilitati
Prezentati ce post
sau departament
este responsabil
pentru fiecare
cerinta

Director general
Administrator
organizatie
Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)

Director general
Reprezentantul
managementului de
mediu
(R.M.M.)
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Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

SECTIUNEA 3
Intriri de materii prime

3. INTRARI MATERII PRIME

Clasificarea si etichetarea substantelor
Denumirea materiei prime, a Cantitatea sau preparatelor chimice?
substantei sau preparatului chimic zltl)lllalil (2010) gg;l;ljlccs);)slzllE Clasificare CLP  Reg.
Nepericuloase 1272/2008
A. Materii prime utilizate n activitate
Bare de aluminiu 4.662,534 N -
Lingouri de aluminiu 596,73 N -
Materiale de reciclare  proprii
(maselote. recirculate, retele . .de 91.24 N i
turnare, piese rebut, span de aluminiu,
aluminiu secundar)
Materiale de reciclare  proprii 0 N i
(aluminiu recuperate din zgura)
B. Materiale auxiliare
Coverlux 0021 H332 Nociv in caz de
pulbere inhalare
Continut:hexaflu H312 Nociv in contact cu
orsilicat de pielea
potasiu  <8,5%, 9.60 p H302 Nociv in caz de
carbonat de sodiu | inghitire
<9,0 %,
haxafluorsilicat
de sodium
Fluxuri de <1,5 %, —
. . H302 Nociv in caz de
zgurificare si N
dezoxidare din inghitire o
aluminiu si Coveral MTS H315 Provoacd iritarea
similare 1565‘ pielii N
Continut fluorura H319 Provoaca o iritare
acestora ) ) - .
de potasiu i 390 P grava a ochilor
aluminiu ’ H362 Poate dauna copiilor
20+50%, alaptati la san
carbonat de H373 Poate provoca leziuni
potasiu 10-20 ale organelor in caz de
expunere prelungitda sau
repetatd
Ecosal H 319- Provoaca o iritare
7,65 P grava a ochilor
H 302- Nociv in caz de
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Clasificarea si etichetarea substantelor

Denumirea materiei prime, a | Cantitatea sau preparatelor chimice®
substantei sau preparatului chimic ?tl)luali (2016) gﬁlﬁ.ﬁ?gE Clasificare CLP  Reg.
Nepericuloase 1272/2008
inghitire
HA H319 Provoaca o iritare
KOKILLENSC grava a ochilor
HLICHTE KS H315 Provoaca iritarea
83 0,27 P pielii
Continut:
| silicat de sodiu
term\g?fcfli;oare <20%
pentru cochile HA 061
KOKILLENSC
HLICHTE KS
84 . Neclasificat | -
Continut:
dispersie de
nitrura de bor in
lianti anorganici
H317 Poate provoca o
reactie alergica a pielii
H318 Provoaca leziuni
oculare grave
Ulei mineral hidraulic H46 3,40 P H411. Toxic pentru: mediul
acvatic cu efecte pe termen
lung
H413 Poate provoca efecte
nocive pe termen lung
asupra mediului acvatic
H290 Poate fi corosiv
pentru metale
H314 Provoaca arsuri grave
ale pielii si lezarea ochilor
Hipoclorit de sodiu solutie H318  Provoacd  leziuni
Continut: oculare grave N
pipoclritce soiu 12.5% 026 i Ha3s Poate provoca rarea
hidroxid de sodiu 0,7 - 2% H400 Foarte toxic pentru
mediul acvatic
EUHO031 Tn contact cu acizi,
degajd un gaz toxic
Azot comprimat 496 mc P H280 Contine un gaz sub
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Clasificarea si etichetarea substantelor

Denumirea materiei prime, a Cantitatea sau preparatelor chimice?
substantei sau preparatului chimic ?tl)lualﬁ (2016) ICD::I:EI%;)S:IE Clasificare CLP  Reg.
Nepericuloase 1272/2008
presiune; pericol de explozie
in caz de incalzire.
EIGA-AS  Asfixiant n
concentratii ridicate.
Azot refrigerat lichid 3492 mc H280 Contine un gaz sub
presiune; pericol de explozie
P in caz de incalzire
EIGA-As Asfixiant ~ n
concentratii ridicate
HASMESIL H319 Provoaca o iritare
Compozitie: grava a ochilor
Silicat de sodiu >2,6%, P H315 Provoacia iritarea
Si02 30% 0,03 pielii
NaOH 14%
LUBRICERP TNF-EP (LT2-EP) 0 Neclasificat | -
Motorina EURO 5 4665 litri H226 Lichide si vapori
inflamabili
H304 Poate fi mortal in caz
de inghitire si de patrundere
in cdile respiratorii
H315 Provoaca iritarea
pielii
P H332 Nociv in caz de
inhalare
H373 Poate provoca leziuni
ale organelor in caz de
expunere prelungita sau
repetata
H411 Toxic pentru mediul
acvatic cu efecte pe termen
lung
Acetilena dizolvata 0 H280 Contine un gaz sub
presiune; pericol de explozie
in caz de incalzire
H220 Gaz extrem de
P . .
inflamabil
EUHO006 Exploziv  n
contact sau fara contactul cu
aerul
Oxigen, comprimat 543 mc P H280 Contine un gaz sub
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Clasificarea si etichetarea substantelor

Denumirea materiei prime, a Cantitatea sau preparatelor chimice?
substantei sau preparatului chimic ?tl)lualﬁ (2016) ICD::I:EIC;;)SF:/IE Clasificare CLP  Reg.
Nepericuloase 1272/2008
presiune; pericol de explozie
in caz de incalzire
H270 Poate provoca sau
agrava un incendiu; oxidant
Nisip peliculizat 49,87 -
Liant - rasind fenolformaldehidica tip Neclasificat
NOVOLAC 3 - 3,5%
Miezuri de nisip reper 977=7260 -
Cutie miez rece buc
Compozitie: amestec de nisip cu | reper 978=6818
rasina fenolica buc
reper 967=3780
buc
reper
968=3667 buc | N
reper
971=11480 buc
reper
972=11780 buc
reper 973=4719
buc
974=4769 buc
Emulsie de ricire si ungere in | 2,25 H318 Provoaca leziuni
procesul de prelucrare a pieselor oculare grave
(Unicool WO) P H315 Provoaca iritarea
Compozitie: pielii

acizi sulfonici, titei, saruri de sodiu;
N,N'- bis-morfolina-metilena.
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3.1. Selectarea materiilor prime

Principalele materii prime/utilizari

A. Materii prime

Bare de aluminiu
Lingouri de aluminiu

Materiale de reciclare proprii (maselote
recirculate, retele de turnare, piese rebut,
span de aluminiu, aluminiu secundar)

B. Materiale auxiliare

Fluxuri de
zgurificare si
dezoxidare din
aluminiu si

Coverlux 0021 pulbere

Exista o
Ponderea alternativa
- Impactul asupra .
% in produs . adecvata
. . mediului acolo unde
% in apa de (pentru cele
- este cunoscut (de .
suprafata cu impact
% Tn exemplu, otential
(o] e 1
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, potenila
canalizare semnificativ)

R bioacumulare .
% n . e .. si aceasta va
potentiala, toxicitate

deseuri/pe .. fi utilizata
pentru specii .
sol relevante) (daca nu,
% 1n aer explicati de
ce)?
Al ~92,%
Si~7% 100% n
Nepericulos Nu este cazul
Mg~0,6% produs P
Altele~0,4%(Ti,Fe,Cu,Zn,etc.)
Al ~92,%
Si~1% 100%in Nepericulos Nu este cazul
Mg~0,6% produs P
Altele~0,4%(Ti,Fe,Cu,Zn,etc.)
Continut: hexafluor silicat de Periculos

in deseuri/pe

potasiu <8,5 %, carbonat de < H332 Nociv in caz de NU este cazul
sodiu <9,0 %, haxafluorsilicat i aer inhalare
de sodiu <1,5 %, H312 Nociv  1n

Cum sunt
stocate? (A-D)?
Poate constitui

materialul un risc
semnificativ de
accident prin
natura sa sau prin
cantitatea
stocata? A se
vedea Sectiunea 8

Stocare in hala
A, B,D
Nu constituie sursa
de risc

Tn recipiente
metalice, in hala
A, B, D
Nu constituie sursa
de risc

Depozitarea se face
in magazie
securizata,

betonata, aerisita,
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Principalele materii prime/utilizari

similare acestora

Coveral MTS 1565

Natura chimica/ compozitie

Continut: fluorura de potasiu
si aluminiu 20 + 50 %,
carbonat de potasiu 10- 20

Ponderea
% in produs
% 1in apa de

suprafata

% n
canalizare
% n
deseuri/pe
sol
% 1n aer

in deseuri/pe
sol
in aer

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii
relevante)

contact cu pielea
H302 Nociv in caz de
inghitire

Periculos

H302 Nociv in caz de
inghitire

H315 Provoaca
iritarea pielii

H319 Provoaca o
iritare grava a ochilor
H362 Poate dauna
copiilor aldptati la
san

H373 Poate provoca
leziuni ale organelor
in caz de expunere
prelungita sau

Exista o
alternativa
adecvata
(pentru cele
cu impact
potential
semnificativ)
si aceasta va
fi utilizata
(daca nu,
explicati de
ce)?

Nu este cazul

Cum sunt
stocate? (A-D)?
Poate constitui

materialul un risc
semnificativ de
accident prin
natura sa sau prin
cantitatea
stocata? A se
vedea Sectiunea 8

n saci de hartie
captusiti cu
polietilena

A, B,D
Nu constituie sursa
de risc
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Principalele materii prime/utilizari

Vopsea
termoizolatoare
pentru cochile

Ecosal

HA
KOKILLENSCHLICHTE
KS 83

HA

Exista o
Ponderea Impactul asupra alternativa Cum sunt
% in produs . Poc P adecvati  stocate? (A-D)”
. . mediului acolo unde L
% 1in apa de (pentru cele = Poate constitui
- este cunoscut (de . . .
suprafata cu impact materialul un risc
- exemplu, ) e .
L. .. % 1n o potential semnificativ de
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e . .
canalizare . semnificativ)  accident prin
- bioacumulare ) .
% in si aceasta va natura sa sau prin

potentiala, toxicitate

deseuri/pe . fi utilizata cantitatea
pentru specii y y
sol (daca nu, stocati? A se
- relevante) . .. .
% in aer explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?
repetata.
Periculos
in deseuri/pe H 319- Provoaca o
Continut: soda densa sol iritare grava a ochilor | Nu este cazul
inaer |H 302- Nociv in caz

de inghitire
Periculos

H319 Provoaca o

. ., ritare grava a ochilor
in deseuri/pe

. o . H315 Provoaca
Continut: silicat de sodium < sol iritarea pieli
20 % n aer
in apa de
canalizare

Continut: nitrura de bor in | 1n deseuri/pe Neclasificat

Depozitarea se face
in magazie
securizata,

betonata, aerisita

Recipienti din
plastic de 5 kg si
10 kg
A, B,D

Nu constituie sursa

de risc

Nu

Nu Depozitarea se face
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Principalele materii prime/utilizari Natura chimica/ compozitie

KOKILLENSCHLICHTE
KS 84

lianti organici

Continut: Ulei de baza 45-
80%,
Dialchilditio fosfat de zinc 1-
8%, Izobutena slfrizata 1-
1,3%, O-(2-etilhexil) — O-
izobutilditio fosfat de zinc 1-
1,3%, copolimer olefinic 1-
9%

Ulei mineral hidraulic H46

Ponderea
% in produs
% 1in apa de

suprafata

% n
canalizare
% n
deseuri/pe
sol
% 1n aer

sol
n aer
in apa de
canalizare

in deseuri

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii
relevante)

Periculos

H317 Poate provoca
o reactie alergica a
pielii

H318 Provoaca
leziuni oculare grave
H411 Toxic pentru
mediul acvatic cu

Exista o
alternativa Cum sunt
adecvati  stocate? (A-D)”
(pentru cele = Poate constitui
cu impact materialul un risc
potential semnificativ de

semnificativ) ~ accident prin
si aceasta va natura sa sau prin
fi utilizata cantitatea
(daca nu, stocata? A se
explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?

Tn magazie
securizata,
betonata, aerisita
Recipienti din
plastic de 5 kg si
10 kg
A/ B,D
Nu constituie sursa
de risc
Depozit special
amenajat, aerisit,
acoperit si
imprejmuit, cu
suprafata betonata.
Butoaie metalice,
capacitate 200 litri
A, B,D

Nu
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Principalele materii prime/utilizari

Hipoclorit de sodiu solutie

Exista o
Ponderea alternativa
A Impactul asupra .
% in produs N adecvata
o) A - mediului acolo unde
%0 in apa de (pentru cele
- este cunoscut (de .
suprafata cu impact
. exemplu, )
.. .. % in . potential
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e
canalizare . semnificativ)
R bioacumulare ]
% 1n si aceasta va

potentiala, toxicitate

deseuri/pe .. fi utilizata
pentru specii .
sol (daca nu,
- relevante) . L.
% in aer explicati de
ce)?
efecte pe termen lung
H413 Poate provoca
efecte  nocive pe
termen lung asupra
mediului acvatic
Periculos
H290 Poate fi
corosiv pentru metale
H314 Provoaca arsuri
. ) . . 1 ielii i Utilizarea
Continut: hipoclorit de sodium srave ale  PIeil sl .
. . ) R . lezarea ochilor clorului la
12%, hidroxid de potasiu 0,7 - in apa 5 o e
H318 Provoaca dezifectie si a
2% o
leziuni oculare grave | razelor UV.

H335 Poate provoca

iritarea cailor
respiratorii
H400 Foarte toxic

Cum sunt
stocate? (A-D)?
Poate constitui

materialul un risc
semnificativ de
accident prin
natura sa sau prin
cantitatea
stocata? A se
vedea Sectiunea 8

Nu constituie sursa
de risc

Depozitat in spatiu

special amenajat in

bidoane de plastic.
A B,D

Nu constituie sursa
de risc
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Principalele materii prime/utilizari

Azot, comprimat

Exista o
Ponderea Impactul asupra alternativa Cum sunt
% in produs P P adecvati  stocate? (A-D)”

mediului acolo unde L
% 1in apa de (pentru cele = Poate constitui
este cunoscut (de

suprafata cu impact materialul un risc
- exemplu, ) e .
L. .. % 1n o potential semnificativ de
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e . .
canalizare . semnificativ)  accident prin
- bioacumulare ) .
% in . e .. si aceasta va natura sa sau prin
. potentiala, toxicitate . ]
deseuri/pe .. fi utilizata cantitatea
pentru specii . .
sol (daca nu, stocati? A se
- relevante) . . )
% in aer explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?
pentru mediul acvatic
EUHO031 Tn contact
cu acizi, degaja un
gaz toxic
Periculos Depozitarea se face
Nu este poluant n magazie
pentru aer si apa securizata,
H280 Contine un gaz betonata, aerisita,
sub presiune; pericol n butelii sub
de explozie in caz de presiune.
Azot inaer  incélzire. Nu A /B,D
EIGA-AS Asfixiant Nu constituie sursa
in concentratii de risc.
ridicate Datorita cantitatii

mici utilizata in
prezent depozitarea
se face la locul de
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Principalele materii prime/utilizari

Azot ,refrigerat, lichid

HASMESIL

Natura chimica/ compozitie

Azot

Compozitie: Silicat de sodium
84%, rasini 3%, pulberi

Ponderea
% in produs
% 1in apa de

suprafata

% n
canalizare
% n
deseuri/pe
sol
% 1n aer

Tn aer

in produs
in apd

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de
exemplu,
degradabilitate,
bioacumulare
potentiala, toxicitate
pentru specii
relevante)

Periculos
H280 Contine un gaz
sub presiune; pericol
de explozie in caz de
incalzire.

EIGA-AS Asfixiant
in concentratii
ridicate.

Periculos

Exista o
alternativa
adecvata
(pentru cele
cu impact
potential
semnificativ)
si aceasta va
fi utilizata
(daca nu,
explicati de
ce)?

Nu

Cum sunt
stocate? (A-D)?
Poate constitui

materialul un risc
semnificativ de
accident prin
natura sa sau prin
cantitatea
stocata? A se
vedea Sectiunea 8

utilizare din hala.

Depozitarea se face
Tn magazie
securizata,

betonata, aerisita,

n butelii sub
presiune.
A B,D

Nu constituie sursa

de risc.

Datorita cantitatii

mici utilizata in
prezent depozitarea
se face la locul de
utilizare din hala.
Depozit aerisit,
acoperit, departe
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Principalele materii prime/utilizari

Motorina EURO 5

Ponderea
% in produs
% 1in apa de

Impactul asupra
mediului acolo unde
este cunoscut (de

suprafata
- exemplu,
.. . % 1n .
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate,
canalizare .
R bioacumulare
% 1n

potentiala, toxicitate

deseuri/pe ..
ssol P pentru specii

. relevante

% Tn aer )

H319 Provoaca o
iritare grava a ochilor
H315 Provoaca
iritarea pielii

metalice si minerale 13%

Produs petrolier distilat in aer Periculos
H226  Lichide si
vapori inflamabili
H304 Poate fi mortal
in caz de inghitire si
de patrundere in caile
respiratorii
H315 Provoaca

Exista o
alternativa Cum sunt
adecvati  stocate? (A-D)”
(pentru cele = Poate constitui
cu impact materialul un risc
potential semnificativ de
semnificativ) ~ accident prin
si aceasta va natura sa sau prin

fi utilizata cantitatea
(daca nu, stocata? A se
explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?
de surse de foc si
caldura, In
recipientii
originali.

Butoaie metalice,
capacitate 30 kg.
A B,D
Nu constituie sursa
de risc.

Nu Pentru depozitarea
motorinei existad 2
rezervoare din
tabla de otel,
amplasate
suprateran n
magazie securizata.
Tn prezent nu se
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Principalele materii prime/utilizari

Acetilena dizolvata

Exista o
Ponderea alternativa
A Impactul asupra .
% in produs N adecvata
. - mediului acolo unde
% 1in apa de (pentru cele
- este cunoscut (de .
suprafata cu impact
% in exemplu, otential
0 ors 1
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, potenila
canalizare semnificativ)

- bioacumulare ]
% 1n si aceasta va

otentiala, toxicitate
deseuri/pe potentiald, . fi utilizata
pentru specii y
sol (daca nu,

% 1n aer relevante) explicati de
ce)?

iritarea pielii

H332 Nociv in caz de

inhalare

H373 Poate provoca

leziuni ale organelor

in caz de expunere
prelungitd sau

repetata

H411 Toxic pentru

mediul acvatic cu

efecte pe termen lung

Periculos Nu
H280 Contine un gaz

sub presiune; pericol

de explozie in caz de
incalzire

H220 Gaz extrem de

Acetilena n aer

Cum sunt
stocate? (A-D)?
Poate constitui

materialul un risc
semnificativ de
accident prin
natura sa sau prin
cantitatea
stocata? A se
vedea Sectiunea 8

mai depoziteaza
motorina,
alimentarea
autovehiculelor se
face de la pompele
de distributie
carburanti.

Depozitarea se face
in magazie
securizata,

betonata, aerisita,
n butelii sub

presiune. Nu se
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Exista o
Ponderea Impactul asupra alternativa Cum sunt
% in produs P P adecvati  stocate? (A-D)”

mediului acolo unde L
% 1in apa de (pentru cele = Poate constitui
este cunoscut (de

suprafata cu impact materialul un risc
- exemplu, ) e .
. . v . e = Y . % in - potential semnificativ de
Principalele materii prime/utilizari Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e . .
canalizare . semnificativ)  accident prin
- bioacumulare ) .
% in . e .. si aceasta va natura sa sau prin
. potentiala, toxicitate . ]
deseuri/pe .. fi utilizata cantitatea
pentru specii . .
sol (daca nu, stocati? A se
- relevante) . . )
% in aer explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?
inflamabil depoziteaza alaturi
EUHO006 Exploziv in de buteliile de
contact sau fard oxigen
contactul cu aerul A, B, D.
Constituie sursa de
risc de explozie.
Datorita cantitatii
mici utilizata in
prezent depozitarea
se face la locul de
utilizare din hala
Oxigen, comprimat Oxigen in aer Periculos Nu Depozitarea se face
H280 Contine un gaz in magazie
sub presiune; pericol securizata,
de explozie in caz de betonata, aerisita,
incalzire n butelii sub
H270 Poate provoca presiune. Nu se
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Exista o
Ponderea Impactul asupra alternativa Cum sunt
% in produs . Poc P adecvati  stocate? (A-D)”
. . mediului acolo unde L
% 1in apa de (pentru cele = Poate constitui
- este cunoscut (de . . .
suprafata cu impact materialul un risc
- exemplu, ) e .
.. . . o . L. .. % 1n o potential semnificativ de
Principalele materii prime/utilizari Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e . .
canalizare . semnificativ)  accident prin
- bioacumulare ) .
% in si aceasta va natura sa sau prin

potentiala, toxicitate

deseuri/pe . fi utilizata cantitatea
pentru specii . .
sol (daca nu, stocati? A se
- relevante) . .. .
% in aer explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?
sau agrava un depoziteaza alaturi
incendiu; oxidant de buteliile de
Nu se cunosc efecte acetilendA, B, D
nocive ale produsului Nu constituie sursa
asupra mediului de risc.
Datorita cantitatii
mici utilizata In
prezent depozitarea
se face la locul de
utilizare din hala.
Miezuri de nisip Compozitie: amestec de nisip | In deseuri Nepericulos Nu Depozit aerisit,
cu ragina fenolica acoperit
. N . o - Depozit aerisit,
Nisip peliculizat Résind fenolformaldehidica i deseuri Neclasificat NU 2C0 perit Saci din
tip NOVOLAC 3 + 3,5% ; Nisip cu continut P .
< . rafie.
scazut de liant
LUBRICERP TNF-EP (LT2-EP) Compozitie lubrifianta pe in deseuri |Neclasificat Nu Depozit aerisit,
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Principalele materii prime/utilizari

Emulsie de ricire si ungere in procesul de
prelucrare a pieselor (UNICOOL WO)

Exista o
Ponderea Impactul asupra alternativa Cum sunt
% in produs P P adecvati  stocate? (A-D)”

mediului acolo unde L
% 1in apa de (pentru cele = Poate constitui
este cunoscut (de

suprafata cu impact materialul un risc
- exemplu, ) e .
L. .. % 1n o potential semnificativ de
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e . .
canalizare . semnificativ)  accident prin
- bioacumulare ) .
% in . e .. si aceasta va natura sa sau prin
. potentiala, toxicitate . ]
deseuri/pe .. fi utilizata cantitatea
pentru specii . .
sol (daca nu, stocati? A se
- relevante) . . )
% in aer explicati de vedea Sectiunea 8
ce)?
baza de compusi organo Nu se va deversa la acoperit, departe
metalici, ceruri, acizi grasi, canal sau in cursuri de surse de foc si
ulei mineral, grafit, aditivi de apa. caldura, in
pentru extrema presiune si recipientii
aderenta originali.
Recipienti din
plastic de 1 kg, 5
kg si 10 kg
A B,D
Nu constituie sursa
de risc
Compozitie: acizi sulfonici, | in deseuri Periculos Depozit aerisit,
titei, saruri de sodiu; N,N'- H318 Provoaca acoperit, departe
bis-morfolina-metilena. leziuni oculare grave NU de surse de foc si
H315 Provoaca caldura, in
iritarea pielii recipientii
Nu se va evacua in originali.
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Principalele materii prime/utilizari

Exista o
Ponderea Impactul asupra alternativa Cum sunt
% in produs pac P adecvati  stocate? (A-D)”
. . mediului acolo unde L
% 1in apa de (pentru cele = Poate constitui
- este cunoscut (de . . .
suprafata cu impact materialul un risc
- exemplu, ) e .
L. .. % 1n o potential semnificativ de
Natura chimici/ compozitie . degradabilitate, e . .
canalizare semnificativ) ~ accident prin

- bioacumulare ) .
% 1n . 1o . . si aceasta va natura sa sau prin
potentiala, toxicitate

deseuri/pe .. fi utilizata cantitatea
pentru specii y y
sol (daca nu, stocati? A se
A relevante) . . .
% in aer explicati de vedea Sectiunea 8

ce)?
Butoaie metalice,
capacitate 200l.
A B, D
Nu constituie sursa
de risc.

sursele de apa

A - Existd o zona de depozitare acoperita (i) sau complet - ingradita (ii);

B - Existd un sistem de evacuare a aerului;

C - Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor Thainte de evacuare;

D - Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.
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3.2. Cerinte BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost

analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Existd studii pe termen lung care sunt
necesare pentru a stabili emisiile in
mediu si impactul materiilor prime si
materiilor utilizate? Daca da, faceti o
lista a acestora si indicati in cadrul
programului de modernizare data la care
acestea vor fi finalizate.

Listati orice substitutii identificate si
precizati data la care acestea vor fi
finalizate 1n cadrul programului de
modernizare.

Confirmati faptul cd veti mentine un
inventar detaliat al materiilor prime
utilizate pe amplasament?®

Confirmati faptul cd veti mentine
proceduri pentru revizuirea sistematica
in concordantd cu noile progrese
referitoare la materiile prime §i
utilizarea unora mai adecvate, cu impact
mai redus asupra mediului?

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii pentru controlul
materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii
pentru evaluarea oricaror modificari
referitoare la impactul asupra mediului
cauzat de impuritatile continute de
materiile prime s§i care modificd
structura si nivelul emisiilor.

% Pentru intrebarile de mai jos:

Responsabilitate
Indicati persoana sau
Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

Nu

Se respecta cerintele BAT
Exista obligativitatea

e Reprezentantul

monitorizaril permanente a .
... . managementului de

emisiilor conform cerintelor .

e . mediu

Autorizatiei integrate de mediu
nr1din 22.07.2013
(Valabilitate: 22.07.2023)

Da, ne conformam pe deplin Serviciul ATE

Facturi, fise de magazie.

Da, ne vom conforma, odatd cu | Conducerea societatii,
noile progrese inregistrate in responsabilul cu
acest domeniu. protectia mediului

Materiile prime sunt
achizitionate cu certificate de

calitate si buletine de analiza. In .
Departamentul Calitate

societate se fac verificari ale
- Laboratoare

calitdtii materiilor prime prin
probe de laborator (analize fizico
- chimice, mecanice)

Dacd "Da, ne conformdm pe deplin" - faceti referinte la documentatia care poate fi verificatd pe

amplasament.

Dacd "Nu, nu ne conformdm (sau doar in parte)" - indicati data la care va fi realizata pe deplin

conformarea.
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Alte cerinte BAT
Cerinta documentului de referinti.Cele
. . e e A .. Conformarea
mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si Situatia in instalatie cu cerintele
Turnatorii (BAT SF, mai 2005) si BREF ! ! !
. BAT
adicente
5.1. Managementul fluxului de materiale
BAT cere minimizarea consumului de | Pentru minimizarea pierderilor se DA

materii prime, recuperarea reziduurilor si
reciclarea. De aceea BAT este optimizarea
managementului si controlul fluxului de
materiale.
BAT este de asemenea:
A. Aplicarea stocarii si metode de
manipulare a solidelor, lichidelor si
gazelor Tn acord cu BREF Stocare.
5.1 Stocarea lichidelor si gazelor lichefiate
(BREF Stocare)
Proiectarea rezervoarelor
BAT inseamna a tine seama de:
- proprietatile fizico — chimice
substantelor stocate

ale

- cum este operatia stocarea, ce nivel de
instrumentatiec  este  necesar,  cati
operatori sunt necesari, care este nivelul
lor de Incarcare

- cati operatori sunt informati despre
devierea de la conditiile normale de
functionare (alarmarea)

- cum este protejatda stocarea in cazul
devierii de la conditiile normale de
functionare (instalatii de sigurata,
nivelul presiunii, detectarea scurgerilor)

- ce echipament a fost instalat (materiale
de constructie, calitate robineti)

- ce plan de inspectie s1 mentenanta este
necesar, cum se realizeaza accesul

asigurate masurile de

securitate (distanta intre

- Cum sunt
rezervoare,
granite, protectia la foc, accesul la

servicii de securitate)

Inspectia si mentenanta
BAT este de a aplica planurile de
mentenantd si de a dezvolta planurile de
inspectie, astfel ca riscul sda fie redus.

utilizeaza aluminiu de calitatea
ceruta si deseurile din turnatoria
proprie sau de calitate similara de la
colaboratori.

Nu se mai folosesc rezervoarele de
stocare motorina.Alimentarea
utilajelor se face de la statiile de
distributie carburanti

Nu este cazul

Nu este cazul
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Cerinta documentului de referinti.Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnétorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adicente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

Inspectia poate fi de rutind sau inspectia
serviciilor externalizate.

Locatia si planul de amplasament
Este importanta pentru protectia apelor
BAT este de a amplasa rezervoarele de
depozitare suprateran. Tn cazul lichidelor
inflamabile, in cazul spatiilor restranse se
poate lua in considerare si depozitarea

subterana.
Culoarea rezervoarelor
BAT este a aplica culori care reflecta
radiatiile termice, respectiv. 70% pentru
rezeroarele supraterane care contin lichide
volatile.
Principii de minimizare a emisiilor de la
recipientele de stocare
BAT este de a reduce emisiile de la
stocare, transfer i

recipientele  de

manipulare astfel Incat acestea sa nu aiba un

efect negativ semnificativ.

5.1.2. Stocarea in ambalaje

BAT este prevenirea accidentelor si

incidentelor prin aplicarea sistemului de

management de siguranta.

Instruire si responsabilitati

- BAT este de a numi persoane care sunt
responsabile pentru operatiunile de
stocare.

- BAT este de a oferi persoanelor
responsabile instruiri  specifice 1n
domeniul de siguranta si informatii
privind depozitarea substantelor
periculoase si precautiile necesare in
cazul  depozitarii  substantelor cu
periculozitate diferita.

Aria de stocare

- BAT este de a stoca substantele in

interior sau in exterior in arii acoperite
Separarea si segregarea

BAT este stocarea separatd a substantelor

periculoase de alt tip de substante, de

Sunt mentionate: magazia de
chimicale si depozitul de uleiuri
uzate si lubrifianti

Gestiunea substantelor periculoase
este tinuta de un gestionar

Instruirea este facuta anual

Magazia de chimicale este o
incapere inchisa, cu sistem de
ventilatie si de indicare a
temperaturii.

Depozitul de uleiuri uzate si
lubrifianti este acoperit, imprejmuit

DA

DA

DA
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Cerinta documentului de referinti.Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si Situatia in instalatie Cc?lnzz:iT;ae"lia
Turnétorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
. BAT
adicente
sursele de aprindere si de a combina o | cu pereti metalici si din sarma in
distanta suficienta cu pereti antifoc. Partea de acces.
BAT este separarea substantelor | Depozitele sunt constructii separate.
incompatibile La depozitare se tine seama de
Izolarea scurgerilor compatibilitate.
BAT este instalarea recipientilor de
colectare totald sau partiald a lichidului | Scurgerile accidentale sunt colectate
stocat. Capacitatea de stocare depinde de | cu materiale absorbante, gestionate
substanta stocata, suma substantelor stocate, ulterior ca deseuri periculoase.
tipul de ambalaje utilizat, masuri de
securitate la incendiu. Depozitele sunt dotate cu
BAT este de a avea si de a aplica masuri de stingdtoare portabile.
stingere a incendiului.
5.1.3. Stocarea solidelor Depozitarea zgurii si cenusii se face
Stocarea in aer liber ntr-un depozit acoperit si
BAT este aplicarea stocarii inchise utilizand | Tmprejmuit, cu suprafata betonata.
silozuri, buncare, containere pentru a Pentru evitarea imprastierii in DA

elimina influenta vantului si a preveni

formarea de praf, atat cat este posibil prin

masurile primare.

BAT este o inspectie vizuald continud

pentru a vedea daca se produc emisii de praf

si a vedea eficienta masurilor de buna

practica.

BAT pentru stocarea de lungd durata:

- umezirea suprafetelor

- acoperirea suprafetelor de depozitare

- solidificarea suprafetelor

- inierbarea suprafetelor

BAT pentru stocarea de scurtd durata:

- umezirea suprafetelor cu apa

- acoperirea suprafetelor

Masuri aditionale pentru reducerea emisiilor

de praf:

- plasarea depozitului pe directie paraleld
cu vantul

- aplicarea plantatiilor de protectie

- aplicarea stocdrii cu ziduri de retinere
pentru reducerea difuziei prafului

Stocarea in spatiu inchis
BAT este aplicarea stocarii inchise utilizand

atmosfera a pulberilor si formarea
levigatului haldele au fost acoperite
si s-au inaltat peretii laterali.

Levigatul ce se poate forma pe
platforma betonatd din fata haldei

este colectat intr-un canal de retentie
care este racordat la un separator de
namol.

Levigatul de pe fundul bazinului
decantor este indepartat periodic si
depozitat In halda.

Apa din bazinul separator este
dirijatd prin sistemul de canalizare
menajera spre statia de pompare a
apelor uzate.
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Cerinta documentului de referinti.Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnétorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adicente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

silozuri, buncare, containere.

BAT este proiectarea corectd a silozului

pentru a preveni colapsul.

BAT este aplicarea sistemului de ventilare si

filtrare

BAT este aplicarea masurilor de reducere

asociate cu nivelul de emisie a prafului 1-10

mg/mc.

B. Aplicarea stocarii separate a
materialelor diferite de intrare i de calitate
diferita  (4.1.2.) pentru  prevenirea
deteriorarii §i pericolelor (4.1.3.)
4.1.2.8tocarea acoperita §i  suprafata
impermeabilizata pentru deseuri.

Aria de stocare a deseurilor

Aria de stocare a deseurilor poate fi

structuratd tinand seama de urmatorii

factori:

- compozitia cunoscutd a materialului de
alimentare.

Aplicarea stocdrii separate pentru diferite

tipuri de metal, controlul calitatii si

compozitiei, poate fi realizata utilizand
compartimete sau boxe

- introducerea mineralelor sau
materialelor oxidice ca rugina, murdarie
cauzeaza uzura crescutd a materialului
refractar. Folosirea suprafetelor betonate
previne antrenarea solului, murdariei sau
apei.

- realizarea unui acoperis peste aria de
stocare ajutd la evitarea patrunderii apei
de ploaie

- colectarea apei si sistemul de tratament
poate fi utilizat pentru prevenirea
poludrii solului si a apei.

C. Efectuarea stocarii deseurilor in asa
fel pentru a asigura calitatea materialului
de alimentare a cuptorului si pentru a
preveni poluarea.

BAT este a avea o suprafata

Depozitarea zgurii $i cenusii se face

ntr-un depozit acoperit si

imprejmuit., cu suprafata betonata.
Depozitarea deseurilor metalice se
face in containere pe tipuri si

calitati.

Materia prima — barele din aluminiu

sunt stocate in hala.

DA
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Cerinta documentului de referinti.Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si Situatia in instalatie Cc?ln:::iztaerlia
Turnétorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
. BAT
adicente
impermeabild pentru stocarea deseurilor cu
drenaj, sistem de colectare si tratament.
Acoperisul asigura calitatea necesara pentru Pentru a asigura alimentarea
deseurile de alimentare a cuptorului(4.1.4.) cuptoarelor cu material
4.1.4. Topirea deseurilor curate previne corespunzator, in primul rand se
riscul compusilor nemetalici ce vor fi folosesc deseurile proprii sau de DA
eliminati prin zgurd sau atacd cdptuseala | aceeasi calitate. Acestea sunt spalate
cuptorului. Prezenta contaminantilor i si uscate.
oxizilor 1n incarcatura cuptorului poate
consuma o parte din energia de topire. Mai
mult, colectarea  zgurii necesita o
temperatura mai mare a baii pentru
scoaterea zgurii din masa lichida.
Deseurile interne reciclate sunt deseurile
de turnare. Diferitele tipuri de reziduuri sunt
D. Aplicarea stocarii separate a stocate separat.
diferitelor reziduuri si tipuri de deseuri
pentru a permite reutilizarea, reciclarea DA
sau depunerea.
E. Utilizarea sistemului vrac sau | Containerele pentru chimicale, dupa
containere reciclabile. golire, sunt predate la firme
Containerele pentru chimicale si aditivi pot autorizate.
fi returnate dupa golire (plastic, lem, metal), DA
pentru reciclare. Utilizarea unor containere
cu dimensiuni mai mari poate fi luatd in | Sunt utilizate proceduri operationale
considerare pentru imbunatatirea productiei
F. Utilizarea modelelor de simulare,
proceduri de management §i operationale | Sunt implementate masuri de buna DA
pentru imbunatdatirea productiei. practica rezultate din lunga
G. Implementarea mdsurilor de bund | experientd In domeniu a societatii.
practicd pentru topire, transferul metalelor DA
si manipularea oalelor de turnare
4.2.8.1. Degazarea si curatarea | Extragerea gazelor si purificarea DA

aluminiului

Degazarea aluminiului este necesard pentru
a elimina hidrogenul din topiturd.
Extragerea sau reducerea unei cantitdti mici
de elemente indezirabile §i impuritati
necesita tratamentul topiturii cu halogeni,
precum: clor, fluor, brom. Acest tratament
este mentionat ca si curatare si este uzual

aluminiului topit se face direct n
oala de turnare pentru o cantitate de
aliaj de 300 kg.

Cantitatea de flux COVERAL este
dozata la 250 g pentru 300 kg aliaj
lichid.

Compozitia fluxului COVERAL
este: hexafluor silicat de potasiu,
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Cerinta documentului de referinti.Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnétorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adicente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

combinat cu tratamentul de degazare. In
cazul combinarii degazarii cu procesul de
curdtare mixtura de gaz a argonului si
clorului sau a azotului si clorului sunt
introduse in topiturda. Depinzand de vasul de
tratament, eficienta degazarii poate fi
imbunatatitda cu un agitator impeller din
material poros. In cazuri izolate poate fi
utilizatd mixtura Ar/SFs. Acesta din urma
este un gaz cu efect de serd cu mare
potential de incalzire globala, care intra sub
incidenta  Protocolului de la Kyoto.
Utilizarea Ar/Cl, sau N,/Cl; evita utilizarea
hexacloretanului in tratamentul de curatare a
aluminiului. Utilizarea hexacloretanului a
fost interzisa la 30 iunie 2003 in UE.

hexafluor silicat de sodiu, carbonat
de sodiu.

Cantitatea de gaz inert (azot) este
dozata automat la 15 1/min.

Timpul de degazare depinde de
cantitatea §i
stabilite tehnologic si variaza Intre
6-8 min.

Gazul inert, metalul lichid si fluxul
formeaza o mixturd cu bule foarte
fine de gaz, care
impuritatile din metal si le ridica la
suprafata baii.

Emisiile  rezultate Tn  timpul
degazarii sunt de scurtd durata (6-8
min. cat de
degazare). Ele nu pot fi insa captate
datorita faptului ca pe traveele pe

calitatea metalului

antreneaza

dureaza procesul

care se afla cuptoarele si respectiv
instalatiile de degazare circula
podurile rulante la cca. 6 m.
Instalatiile constau din:

doua instalatii tip FDU Roto-MTS
1500 si a unei instalatii tip FDU
Mini Degasser

Aceste instalatii utilizeaza gazul
inert Azot (in anumite cazuri
Argon) si fluxul COVERAL MTS
1565, care se introduc in metalul
topit, transfazat n oala de transport.
Instalatiile de degazare sunt
amplasate langa cuptoarele tip ZPF
din sectia TS si din sectia TSP.

Principalul avantaj al utilizarii
noului  procedeu 1l reprezintd
diminuarea cantitatii de zgurad

generata in urma metalului topit.
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3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor
prime)

Responsabilitate

Indicati
persoana sau
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de
persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta
1 |A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor? Nu.
Indicati data si numdrul de inregistrare al Se respectd cerintele
documentului. BAT privind
Nota: Referire la H.G. nr. 856/2002 managementul
deseurilor.

. : Responsabilul cu
Se tine evidenta P

deseurilor in protc.ac‘glzf
. mediului

conformitate cu

prevederile HG

856/2002. Datele

centralizate anual se
transmit la APM Olt.

2 |Listati principalele recomandari ale auditului si data| Nu este cazul
pana la care ele vor fi implementate.
Anexati planul de actiune cu masurile necesare
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate in
raportul de audit.

3 |Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, Se respectd cerintele

identificati principalele oportunitati de minimizare a BAT privind
deseurilor si data pana la care ele vor fi managementul
implementate. deseurilor.

4 |Indicati data programata pentru realizarea viitorului| Nu este cazul
audit.

5 |Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind Daca prin autorizatia| Responsabilul cu
minimizarea deseurilor cel putin o data la doi ani.  |integratd de mediu se protectia
Prezentati procedura de audit si va solicita un audit, ne mediului
rezultatele/recomandarile auditului precum si modul vom conforma

de punere in practica a acestora in termen de 2 luni cerinfelor acesteia.
de la incheierea lui.
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3.4. Utilizarea apei

Conform autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104/10.12.2012, revizuita la 15.05.2013, valabila

10.12.2022.

Pentru furnizare apa exista: Contract de furnizare-prestare a serviciului de alimentare cu apa si
canalizare nr. 2143/14.11.2007, incheiat cu Societatea Comercialai COMPANIA DE APA OLT

S.A.
3.4.1. Consumul de apa

% apa
% de reintrodusa
Sursa de alimentare cu apa . Utilizari pe recircularea de la statia
A Volum de apa capta .
(de ex. rau, ape, subterane, (m¥/an) faze ale  apei pe faze de epurare
retea urbana) procesului ale Tn proces
procesului  pentru faza
respective
Sursa: subteran pr. Milcov, cod | Volume si debite de| Utilizare in Nu  este
cadastral VIII- 1.169, Qinst = 7,50 | apa autorizate: scop Recircularea | cazul
I/s e zilnic maxim = tehnologic | apelor de
Instalatii de captare: 3 foraje de | 438,20 mc/zi si menajer: racire - 25%
mare adancime. e anual =131,46 n scop
Aductiunea — conductd din mii mc tehnologic
polietilend D, 200 mm, L =700m. | ¢ zjlnic mediu = | este folosita
Instalatii de tratare — clorinare. 321,28 mc/zi la:sistemul
In rezervor, prin intermediul unui |4 anual = 114,385 |de racire al
contor de impuls se dozeazd  mpiimc utilajelor:
cantitatea de hipoclorit de sodiu | 4 Jilnic minim = | Cuptoare,
pentru  clorinare.  Controlul 258.61 mc/zi cochilii.
concentatiei de clor se face prin |, 9 = 77,573
intermediul unei sonde tip AN mii me.
2003 cu afisare digitala a Functionarea  este
inormatiei. permanenta 24
Inmagazinarea i distributia: ore/zi, 360 zile/an
Rezervoare: rezervor V=200mc
(din beton, cilindric,
semiingropat).
Alimentarea cu apa tehnologica:
din aceleasi surse
VOLUMELE SI DEBITELE DE APA
Nr. | Adancime D | N Ng | Qcap . Qinst | Hp P
put | (m) coloand | -\ | (1) Pompa (I/s) | mCA | kw
(mm)
Fip | 150 200 64 67 3,1 | LOWARA T Tip8GS30T | 2,50 |80 3
F2 | 150 200 64 67 3,3 | LOWARATIp 12 GS|250 |80 4
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40T

F3p | 150 200 63,5 | 66,7 | 3,2 | LOWARA Tip8GS 30T | 2,50 |80 3

Debit capabil front = 9,60 I/s

Debit instalat = 7,50 I/s

Apa pentru stingerea incendiilor
e volumul intangibil: 180 mc asigurat in rezervorul de inmagazinare de 200 mc.
e debitul pentru refacerea rezervei de incendiu: 7,5 1/s din sursa proprie
e timpul maxim pentru refacerea rezervei intangibile: 4 ore
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O diagrami a circuitelor apei si a debitelor caracteristice Retea de canalizare APA Menajeri
este prezentatd mai jOS. Retea canalizare Apa Pluviala

Schema de utilizare a apei in cadrul instalatiei IPPC

Instalatis de Apa-—st}wst Q= 0,006mc'h
mogulizare de sodiu
Instalagie de
g
Magini tumars
(85 buc) Gospodiria de
—> apa
+ recirculatd(25%
o - 5,06 mch)
icire : ,
Cuptoars topirs
= bnc)‘ . Canalizars
(1) - S B
o d o §i tehnologzica
B&i da ricire B :ﬁa’ale de Q=545 mch
Cuptoars teatata = ——» i o >
termic - Matenii n
suspansis
Ap2 -
meanzjere din o ?aagﬂ” >
activitdti biodagradsbili Q=634 mkh
igienico- — - materii in suspensie — 5|
samitare - compusi orzanci
Ap2 mengjers §i - Detergenti
tehnologics biodagradabili Q=356 ;ch
epurste din - materii In suspensis ——
activitatils non - compusi organci
IPPC (Prelucean -  metale grels
: > :
pistomne, SMRA) : Q=15356 mon | Canalizares
e -
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3.4.2. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Responsabilitate

Indicati
persoana sau
rupul de
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grup
persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta
Director General
. o 1. . ef Departament
A fost realizat un studiu privind utilizarea eficienta a N 3 CaFI)i tate
apei? Indicati data si numarul documentului respectiv. ' .
Sectia
Mentenanta
Listati principalele recomandari ale acelui studiu si
data pana la care recomandarile vor fi implementate.
< . : o . Nu este cazul
Daca un Plan de actiune este disponibil, este mai
convenabil ca acesta sa fie anexat aici.
Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de Secti
. . . . ectia
apa? Daca DA, descrieti succint mai jos principalele Da .
Mentenanta
rezultate.
Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat,
identificati principalele oportunitati de imbunatatire a Respectarea
utilizarii eficiente a apei si data pana la care acestea recomandarilor BAT

vor fi (sau au fost) realizate.

o - . 5 Tn functie de cerintele
Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul ! ;

) autorizatiel integrate de
studiu. ! &

mediu

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind

utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si ) . .
P puf 3 Numai daca va fi cerut |Director General

prin autorizatia integratd | Sef Departament
de mediu Calitate

perioada de revizuire a autorizatiei integrate de mediu
si cd veti prezenta metodologia utilizatd si ca si
rezultatele recomandarilor auditului intr-un interval de
2 luni de la Tncheierea acestuia.
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Alte cerinte BAT

Cerinta documentului de referinta Cele

mai Bune Tehnici Disponibile in Forje si

Turnatorii (BAT SF, mai 2005) si BREF
adicente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

5.1. Generic BAT

BAT este:

- colectarea separata a tipurilor de ape uzate
in acord cu compozifia si Incarcatura de
poluanti

- utilizarea separatoarelor de ulei in sistemul
de colectare al apelor uzate Tnainte de
descarcarea in apele de suprafata (4.6.4)

4.6.4. Separatoarele de ulei

Uleiul poate proveni in cazul ariilor de

stocare a materialelor, confine suspensii

solide, care pot fi eliminate prin alte tehnici.

Separatoarele de ulei sunt utilizate in zonele

de drenaj a ariilor de manipulare a deseurilor.

Separatoarele de ulei sunt utilizate la apele

uzate din turnatoria in forme permanente.

Sistemul hidraulic al

poate avea potentiale scurgeri de ulei.

Sistemul de colectare a apelor este astfel

proiectat Incat unele scurgeri sunt colectate si

fluxul de apa este tratat utilizand separatoare
de ulei.

- maximizarea reciclarii interne a apelor de
proces si utilizarea multipla a apei uzate
tratata (4.6.1)

4.6.1. Masuri de prevenire a generarii de apa

turnatoriei automate

uzata

-utilizarea sistemului uscat de desprafuire;
-filtre biologice pentru gaze reziduale sau
filtre cu compost. Filtrele biologice pot fi
luate in considerare daca gazele reziduale

contin substanfe biodegradabile precum
fenolul. Filtrele biologice pot genera mai
putine ape reziduale decat scruberele

conventionale umede deoarece apa reziduala
poate fi recirculatda de mai multe ori.

- reciclarea apelor de
proces.Utilizarea reciclarii extensive a apei
necesita facilitati de tratament. Acestea includ
rezervorul de sedimentare, posibilitatea

internda a

Apele uzate sunt colectate
separat.
- ape uzate tehnologice si
menajere
- apele pluviale din zona de
colectare a deseurilor,
sunt trecute in prealabil
printr-un  decantor -
separator
Aceste ape sunt dirijate catre
bazinul colector al statiei de
pompare in reteaua ordseneasca.

- ape de racire colectate

separat si dirijjate pe
circuitul ~ turnurilor  de
racire. Apele sunt

recirculate in prezent in
proportie de 25%.
Laboratorul SC ALTUR SA
efectueaza analize pentru apele
din bazinele de racire ale
magsinilor de tratament termic.
Buletinele de analiza din iulie
2012 releva:
- pH-7,83
- suspensii — 87 mg/dm?
- cloruri, Cl — 30 mg/dm?
- detergenti anionici -0
- azot amoniacal — 2,3 mg/dm®
" sulfati SO, - 60 mg/dm®
Valorile se Tncadreaza in limitele
NTPA 002/2002.

DA
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integrarii  unui stadiu de floculare i
echipament de filtrare. Depinzand de proces,
racirea poate fi necesara. Pierderile prin
evaporare si substantele de intrare incarca prin
acumulare de saruri circuitul apei. Depinzand
de concentratia in saruri si de limitele de
descarcare (in cazul descarcarii indirecte),
apele din circuit este necesar sa fie evacuate.
Poate fi favorabil din punct de vedere
economic evaporarea acestor ape si utilizarea
condensatului pentru a compensa pierderile
prin evaporare.
4.5.1.1. Reducerea emisiilor fugitive
Emisiile fugitive in apa pot fi produse prin
structuri subterane defecte si prin izolatia
suprafetelor. Acest tip de emisii pot fi
prevenite prin:

- reducerea emisiilor necontrolate,

- stabilirea si racordarea surselor la

instalatiile de drenaj,
- identificarea  tuturor
subterane,
- instituirea unui program de inspectie si

structurilor

mentenanta,
avand justificare cand ariile operationale nu
sunt:
cu suprafata impermeabilizatd, borduri de
retinere a scurgerilor, constructia
impermeabilda a imbindrilor, conectarea la
sistemul de drenaj.
5.5. Turnarea in forme permanente
BAT sunt:

- colectarea apei de intrare — iesire in
circuitul apei reziduale pentru un
tratament ulterior,

- colectarea scurgerilor lichide de la
sistemul hidraulic Tn apa uzata pentru
un tratament ulterior, utilizand
separatoare de ulei (sectiunea 4.6.4) si
distilare, evaporare sub vacuum, sau
degradare biologica (sectiunea 4.6.6).

Emisiile fugitive in apa sunt
reduse prin:

identificarea tuturor
structurilor subterane,
existd un plan anual de
revizie si intretinere a
conductelor si pompelor,
suprafete
impermeabilizate dar care
necesita lucrari periodice
de intrefinere.

Apele de racire de la turnarea in

forme

permanente sunt

recirculate. Sistemul hidraulic al
utilajelor este etans si nu sunt
impurificate apele de racire.

DA

DA

3.4.2.1. Sistemele de canalizare

= apele menajere si pluviale se evacueazi in reteaua oriseneasci a S.C COMPANIA DE APA

OLT S.A.
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= apa uzatd tehnologicd preepuratd si menajerd de la sectiile non IPPC de pe amplasament
(Prelucrari pistoane, SMRA), apa tehnologicd de la instalatia de mogulizare, ape
neutralizate de la laboratorul chimic, ape din bazinele de racire ale instalatiilor de tratament
termic, apele pluviale conventional curate si preepurate de pe platforme in bazinul decantor-
separator se evacueaza in canalizarea menajera din incinta spre Statia de pompare ape uzate.
In canalizarea oriseneascd a S.C. COMPANIA DE APA OLT S.A. evacuarea se face cu 0
pompa submersibila cu functionare automatd in regim intermitent, ACV 100-15, tip
AVERSA.

Rerele interioare de canalizare

Reteaua de canalizare menajera: tuburi azbo, Dn=200-400, L=1km.
Reteauna de canalizare tehnologica: tuburi beton, D, = 300-500, L =750m.
Reteaua de canalizare pluviala: tuburi beton, D,=300-500, L = 1,35 km.

VOLUMELE DE APA UZATA REZULTATA

Evacuari. Volume de apa evacuate pe categorii, conform autorizatiei de gospodarire a apelor nr.
104/10.12.2012, revizuita in 15.05.2013.

Volum total evacuat (mc)
Categqua Receptor! Zilnic (mc) Q or_ar Anual Obs.
apel autorizati . . maxim ..
maxim mediu (' mii mc)
(I/s)
Ape Cangllgare?
menajere municipala
.’ | Slatina (S.C
te:weneoljrg;;:ee COMPANIA 463,58 403,36 7,50 121,00
P! lp 1 DE APA
SRV oLTs.A)

Contract privind evacuarea apelor uzate in canalizare S.C COMPANIA DE APA OLT S.A nr.
2143/14.11.2007

3.4.2.2.Reciclarea apei
Se recircula in proportie de 25% apa de racire de la racirea masinilor de turnare in forme
permanente, de la cuptoarele de topire si de la cuptoarele de tratare termica.

3.4.2.3. Alte tehnici de minimizare
Verificarea si intretinerea corespunzatoare a intregii retele de apa.

3.4.2.4. Apa utilizata la spalare

‘ Se urmareste un consum redus de apa pentru aceste utilizari
Existd alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu este cazul.
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SECTIUNEA 4
Principalele activitati
4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

4.1.1.Diagrama flux a procesului de turnare

MATERII PRIME, CHIMICALE, FORME DE TURNARE, COCHILII

TOPIRE <
MENTENANTA
- Cuptoare cu
. . Forme permanente de
inductie
. turnare
- Cuptoare cu vatra si
cuva

TURNARE
- grav1tat1-onala RACIRE
- sub presiune < > G
- pistoane (nefunctionalda  1n -
orezent) - Cochilii

!

FINISARE
- Sablare
- Debavurare
- Tratament termic

CONTROL

- Distructiv
Nedistructiv

|‘ AMBALARE

“ EXPEDIERE
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4.1.2. Descrierea proceselor

Numele procesului

Pregdtirea materiei prime

Elaborarea aliajului de
aluminiu

Elaborarea aliajului
secundar

Transportarea aliajului
topit la cuptoarele de
mentinere.

Turnarea pieselor

Descriere
Taierea materiei prime (lingouri aluminiu primar) pe masina de taiere

Topirea aluminiului se face in:

- cuptoare cu gaze naturale tip ZPF- Germania, HT 380;

- cuptoare electrice cu inductiede 1,1 tsi4,5¢;

- cuptorul cu gaze naturale tip KOPPATZ — Germania

Incarcatura metalici pentru elaborarea aliajelor se compune din:

- aliaj de aluminiu primar;

- aliaj de aluminiu secundar

- material de recirculare propriu (retele de turnare, maselote, piese
rebut de la turnare §i uzinare);

Se face in cuptoarele cu inductie de capacitati 1,1 t si 4,5 t (turnatoria
sub presiune, turnatoria de pistoane) si n cuptoarele de topire cu gaz
tip CTS (turnatoria de pistoane), utilizand incarcatura compusa din
span de aluminiu rezultat din procesul de tdiere al materiei prime si
demaselotarea pieselor turnate, precum si din deseuri de aluminiu
achizitionate de la societatile la care se furnizeaza piesele turnate (nu
se mai cumpara deseuri din aluminiu deoarece se impune o anumita
calitate a aluminiului achizitionat).

Deseurile rezultate la elaborare sunt rezultate in urma tratamentului
de zgurificare si dezoxidare si reprezinta “arderile” formate din: oxizi,
zguri, stropi, cenusi cu conginut de aluminiu. “Arderile” ating un
procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea obtinerii unei
piese. Acestea au un circuit nchis, fiind reintroduse n procesul
tehnologic.

Prin procesarea acestor deseuri se recupereaza aproximativ 20% aliaj
de aluminiu, fuziunea a 2-a, restul materialelor aflandu-se sub forma
de cenusa si zgura saraca in aluminiu.

Din cuptoarele de elaborare, aliajul lichid se transvazeaza in oale de
turnare §i  se transporta cu ajutorul podurilor rulante si
electrostivuitoarelor la cuptoarele de mentinere.

Temperatura aliajului in cuptorul de mentinere este de 750°C+5°C.

Turnarea pieselor se executda manual sau mecanizat pe masini de

turnare statica sau sub presiune, in cochile metalice. In cazul turnarii

manuale, aliajul topit se preia cu lingura de turnare din cuptorul de

mentinere si se toarnd in cochila metalica, vopsitd in prealabil cu

vopsea termoizolatoare.

In cazul turnarii automate:

- Robotul trebuie sa toarne succesiv la 4 masini de turnare dispuse
circular.

- Confirmare start proces de turnare de catre operator.

- Robotul introduce cupa de alimentare in cuptorul de mentinere,
preia cantitatea de metal programatd si se deplaseaza la prima
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Numele procesului

\Demaselotare si
debavurare

Descriere

masind (masina confirmata de operator)

- Cochila de pe magina de turnare este in pozitia de start, basculata la
80°-90° fata de orizontala

- Robotul aduce cupa de turnare cu metal in pozitia de turnare,
cochila incepe sa basculeze (roteascd) continuu pana la pozitia
orizontala, robotul toarna direct in cochila, urmand permanent
cochila pe toatd perioada bascularii.Deversarea aliajului in cochila
trebuie sa se faca lin si cu un volum constant. Timpul de basculare al
cochilei este de 10 -17s, iar robotul trebuie si recunoasca in fiecare
moment pozitia cochilei de turnare.

Dupa tunare robotul se deplaseaza la punctul (containerele) de

eliminare a cojilor. Cupa trebuie sd se roteasca pana ajunge cu

cavitatea in jos pentru a permite “cojilor” sa cada in container.

Robotul se deplaseaza la instalatia de incalzire cupa de turnare.Dupa

alimentarea (umplerea) cochilei cu aliaj de aluminiu, cochila se afla

in pozitia orizontala, ramane inchisd timp de 3-6,5 min pentru a

permite solidificarea aliajului, dupa care se deschide si elimina

piesele.

Piesele sunt preluate manual din cochila de cétre operator care le

inspecteaza si apoi le aseaza in container.

Operatorul curdtd cochila cu un pistol cu aer si apoi confirma

robotului ca “masina-cochila” este pregatita de turnare prin apasarea

butonului de inchidere—basculare.

Robotul, dupa confirmarea “cochila gata de turnare”, reia ciclul.

Robotul trebuie sa alimenteze pe rand fiecare cochila de turnare din

baterie in functie de cum acestea sunt confirmate de operator ca sunt

“gata de turnare”.

Pe masura ce nivelul metalului scade in cuptorul de mentinere,

robotul trebuie sd coboare in cuptor pentru preluarea cantitatii

necesare de aliaj.

- Dupa alimentarea celui de-al doilea cuptor de mentinere cu aliaj de
aluminiu, operatorul confirmd ca aceasta este gata de utilizare;
robotul trebuie sa “stie” acest lucru.

Pentru mentinerea aliajului la temperatura de turnare se utilizeaza

cuptoare cu creuzet incélzite electric de capacitati 500 kg - 700 kg si

cuptoare cu capacitatea de 500 kg, incélzite cu gaze naturale.

Periodic se realizeaza sablarea cochilei pentru indepartarea Stratului

de vopsea de pe suprafetele active ale cochilei, cu ajutorul instalatiei

de sablare cu alice din sticla sau a instalatiei de Ssablare cu zapada
carbonica.

Parametrii tehnologici controlati in aceastd faza a procesului sunt:

- temperatura de mentinere a aliajului;

- aspectul pieselor turnate.

Dupa turnare, se Inldturd maselota pieselor, pe masini de taiat
maselote si retele sau prese pentru demaselotare si se debavureaza
manual cu ajutorul pilei sau mecanizat cu ajutorul pilelor mecanice.
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Numele procesului

Dezbatere miezuri turnate
(sectia TS)

Tratamentul termic

Controlul de calitate

Ambalare si depozitare

Activitiati anexe:

Descriere

La aceasta operatie deseurile rezultate sunt constituite din span si
maselote.

In sectia Turnare staticd, se amplaseazi o masind de dezbatut miezuri
MASDIM. Principiul de functionare se bazeaza pe un proces original,
ce poate fi impartit in doud faze : Faza 1 Separarea miezului si Faza 2
: dezintegrarea miezului.

Separarea miezului — piesa turnatd este asezata intr-un dispozitiv
special si apoi stransa de un sistem de prindere pneumatic. Apoi este
ciocanitd de catre un ciocan pneumatic.Socurile cu frecventd inaltd
scot miezul din piesa si-l sparg in blocuri.

Dezintegrarea miezului dupa separarea miezului de piesa, piesa este
vibratd de cater, o combinatie de doi vibratori electrici. Aceasta
vibratie transformd miezul in nisip, ce cade in partea de jos a masinii.
Intrucat vibratia este una de tip elastic, energia vibratoare este
transmisd miezului si nisipului $i nu masinii. Suspensia pe patru
amortizoare elastice permite masinii sa oscileze pe o axa virtuala
verticald situatd la intersectia axei motorului cu axa simetrie a
masinii.

Tratamentul termic al pieselor de aluminiu are loc Tn cuptoare
incalzite electric la temperaturd controlatd. La sfarsitul perioadei de
incalzire, piesele se scot din cuptor si se introduc imediat in bazinele
cu apa amplasate in fata cuptoarelor pentru racirea sarjei.

Controlul de calitate aplicat pieselor include controlul dimensional,
Controlul sanatatii interne al pieselor poate fi distructiv sau
nedistructiv.

La controlul de calitate distructiv piesele esantion se taie cu ajutorul
frezelor, se slefuiesc dupa care se supun analizei la microscop.

La controlul de calitate nedistructiv piesele esantion se examineaza
cu instalatia de control nedistructiv cu raze X amplasatd in hala
turnatoriei statice.

Controlul dimensional se realizeazd cu ajutorul aparatului de
masurare in trei dimensiuni.

La aceastd operatiune rezulta ca deseuri piesele debitate si span de
aluminiu.

Piesele corespunzatoare se aseaza in containere metalice sau cutii de
carton, utilizandu-se la ambalare hartie sau folie de polietilena, dupa
care se transporta cu mijloace de transport intern in magazia de
livrari.

- activitati administrative si de intretinere a instalatiilor, activitati de laborator;
- depozitarea materiilor prime si a materialelor;

- gospodaria de apa;

- activitatea de prevenire si stingere a incendiului;
- activitati de transport intern.
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Caracteristici tehnice si functionale ale utilajelor/echipamentelor tehnologice/ echipamentelor
de transport sau dotarilor din cadrul instalatiei IPPC de pe amplasamentul S.C. Altur S.A.

Delimitarea instalatiei IPPC de pe amplasament se poate vedea marcata cu galben pe schema de
mai jos:

STRADA CONSTRUCTORULUL
_________________________________
I 1
[} ]
i ANEXA TURNARE 1
1 STATICA 1
1 —————
1 9 iz ] © !
1 MAGAZIE i
1 HALA PIESE I
I TURNARE [SCHIMB SI I
A FLUXURI
STATICA
I DEPOZIT| i
1 PRODUSE ]
] FINITE 1
I z 1
I [}
]
: HALA =] 7 I
TURNARE (7 | !
: PRESIUNE - :
1 ]
[ 1
I 1 1
I I
: F_B HALA I
TURNARE 1
I PISTOANE 1
1 1
: 1
]
[} ANEXA TURNARE 1
1 ISTOANE A, . .|
1 1
| = |
i T+
]
1 1
: : LEGENDA
1-halde de zguri
- ]
1 1 2-depozit motorini
3-magazie uleiurt
] 1
1 | 4-tum ricire
| | 5-gospodiirie apé recirculati
1 6-statie pompe api uzati
P
1 1 7-depozite
1 1 8_statie expediere transcontainere
! 9-rezervor api potabili
: 10-static conexiuni
1 11-grup electrogen
1 1 12-spatii depozitare gaze
1 » 1 comprimate
1 ] 13-halda gpan
Il va i 1
STRADA PITESTI
S Pitesti Spre Slatina
gpre Pitegti e Se S >

4.1.3. Echipamentele din dotarea sectiilor

Turnatoria Statica (TS) — principalele echipamente din dotare:
= Fierastrau pentru debitare bare de aluminiu -2 buc;
= Cuptor de topire-elaborare tip ZPF Therm SG1 5TS cu instalatie de ardere cu gaze naturale
-2 buc;
= Cuptorul de topire tip - S-G2T7 cu incarcare automata — 1buc ;
= Cuptor de mentinere si topire aluminiu cu incarcare automata, model HT 380 -1 buc ;
= Cuptor electric de mentinere cu creuzet - 32 buc.;
= Masina de turnare statica - 69 buc;
= Baterie de turnare cu robot pentru piese din aliaje de aluminiu — 8 buc;
= Instalatie de sablare cu alice de sticla a cochilelor elephant 144 -1buc;
= Instalatie de sablare cu zapada carbonica a cochilelor — 1 buc;
= Instalatie de sablare cu apa a cochilelor- 1 buc;
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Cuptor electric pentru tratament termic-16 buc;

Instalatie de preancalzire oale -2 buc;

Masini de demaselotat -20 buc;

Masini de impuscat miezuri -2 buc;

Instalatie de control nedistructiv MU 2000-2 buc;

Instalatie de sablare T85GS-1buc;

Masina turnat static tip CGU-1buc;

Masina de dezbatut miezuri MASDIM — 1 buc;

Instalatie de sablare cochile cu zapada carbonicad IC Esonic Smart-1 buc.
Acestea concura in secundar la procesele tehnologice.

Turnatoria sub Presiune (TSP) — principalele echipamente din dotare:

Cuptor de topire-elaborare tip KOOPATZ- 1 buc;
Cuptor de topire —elaborare tip ZPF Therm SG3K7-1 buc;
Cuptor de topire si mentinere tip S-G5K 15 cu masina de incarcat-1 buc.;
Cuptor de topire cu inductie - capacitate 1,1 t -1 buc.;
Cuptoare de mentinere cu gaz -19 buc;

Masina de turnat sub presiune -17 buc;

Cuptoare de mentinere cu creuzet -4 buc;

Masina de turnat static tip MSB 2 — 2 buc;

Masina de turnat static tip FM 1 — 1 buc;

Masina de turnat static tip FM2 — 1 buc;

Instalatie de incalzire oala-1 buc;

Pild mecanica — 8 buc.;

Polizor mercanic - 1 buc.;

Instalatie de mogulizare — 1 buc.;

Instalatie incalzire oale -1 buc;

Fierastrau debitat maselote — 1 buc.;

Masina de sablat T85GS— 1 buc;

Prese demaselotare -6 buc;

Masini de tdiat maselote — 4 buc;

Masini de gaurit — 4 buc;

Masini de slefuit — 2 buc;

Strunguri Ebos -5 buc.;

Instalatie de sablare tip Rosler-1 buc.

Turnétorie de Pistoane (TP) - principalele echipamente din dotare:
Activitatea de baza este de recuperare aluminiu din deseuri.

Cuptor de topire cu inductie - capacitate 4,5t - 1buc.;
Cuptor de topire cu inductie - capacitate 1,1 t- 1lbuc.;
Cuptor de topire cu gaz tip CTS - 2 buc.;

Masina de brichetat- 1 buc.;

Masina de lingotat- 1 buc.

Descrierea principalelor utilaje

Cuptorul de topire tip S-G2T7 cu incdrcare automatdi
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Cuptorul este conceput in constructie moderna, nepoluanta, economic din punct de vedere al
consumului de energie. Are capacitatea de topire de 1.600 kg/h si capacitatea de umplere de 7.000
kg.

Consumul de energie electricd pentru topire de 650 KWh/t aliaj, consumul de energie electrica
pentru mentinere de 40 KWh/t aliaj, iar consumul de gaz este de 120-16000 KWH.

Cuptorul de topire si mentinere calda Al tip ZPF S-G1,5T5 este conceput in constructie moderna,
nepoluantd, economica din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de 5 t, productivitatea de 1.500 kg Al/ h, consum de energie electrica de 5
KWh/ t Al, consum de gaz de 65 Nm?® /t Al

Conducerea fortata a gazelor calde din zona de topire la compartimentul de mentinere calda a baii
si apoi la cos, asigurd o utilizare optimi a energiei. In acest sistem se evitd formarea de fum la
topirea de materiale deseu, parcursul lung al gazelor ducand la o ardere completa.

Cuptorul tip KOPPATZ este destinat topirii aluminiului, lucrand optim la un continut al baii de 4 -
5t Al si la o temperaturd de 950 °C. Acest cuptor are productivitatea de 1,5 t/ h, consumul de
energie electrica de 1,5 kWh/t Al si debitul maxim de gaz instalat este de 169 Nm?®/h.

Cuptorul tip ZPF S-G3K7, asemanator cuptorului tip S-G1,5T5 din punct de vedere constructiv si
functional, are urmatoarele caracteristici: capacitate - 700 kg; productivitate - 300 kg Al/ h; consum
energie electrica - 0,5 kWh/t Al si consum gaz - 70 Nm® /t Al

Cuptoarele electrice cu inductie sunt destinate topirii aluminiului si au capacitati de 4,5 tsau 1,1
t, productivitate de 2-2,5 t/h, respectiv 0,6 t/h, consum de apa de 14 m3 /h, consum de energic de
400 KWh , respectiv 200kWh.

Cuptorul de mentinere si topire aluminiu cu incdrcare automatd, model HT 380, este conceput in
constructie moderna, nepoluanta, economica din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de aproximativ 5000 kg cu o productie maxima de topire de 3.000 kg/h,
consumul de energie electrica de 650KWh/t Al. Consumul orar de gaz natural este de 65 mc/h
pentru faza de topire si 16 mc/h pentru etapa de mentinere.

Cuptor de topire si mentinere tip S-G5K15 cu magind de incarcat

Este destinat topirii i mentinerii aliajelor de aluminiu. Capacitatea de incarcare este de 1500 kg
aliaj Al. Capacitatea de topire practica este de 400 kg de aliaj/h. Capacitatea maxima de topire este
de 500 kg aliaj/h.

Consum de energie electrica pentru topire aluminiu la 720°C este de 650 KW/t aliaj.

Consumul de energie electricd in stadiul de mentinere a aliajului la temperatura de 720°C este de 40
KWh.

Consumul de gaze este de 50 mc/h (10 KWh/N m.c.).

Cuptorul de topire cu gaz tip CTS este destinat topirii spanului, scursurilor, zgurilor de aluminiu si
a deseurilor de aluminiu. Cuptorul este o constructie metalicd cu capacitatea de mentinere de 2t,
captusita cu material refractar, de forma cilindrica asezata pe un suport metalic. Carcasa are unul
din capete tronconic, loc prin care se face alimentarea cuptorului si curdtirea baii de zgura, la
celalalt capat fiind instalat echipamentul de ardere dotat cu arzator si componente de reglare a
arderii.
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Cuptoarele electrice de mentinere a aliajelor de aluminiu sunt dotate cu creuzete din grafit cu
capacitati cuprinse intre 700 si 900 kg. Sistemul de incalzire este realizat din rezistente electrice,
temperatura de mentinere fiind controlata prin intermediul regulatoarelor de temperatura.

Maginile de turnare sub presiune cu capacitati de presare cuprinse intre 250 tf si 1600 tf sunt
dotate cu roboti de turnare si de extragere a pieselor turnate si utilizeaza drept agent hidraulic ulei
mineral sau glicoli.

Ecranul de uscat oale se utilizeazi pentru uscarea oalelor de turnare. Incilzirea se face cu gaze
naturale prin intermediul unui arzator TRICEM 30. Gazele arse sunt captate printr-o hota 2000 x
2500 mm de ventilatorul tip V 472 / 4DC M5, avand debitul de 900 m*h si presiunea 185 mm
H,0, apoi sunt transmise la instalatia de ventilatie a sectiei.

Instalatia de sablare cu alice de sticld a cochilelor are urmatoarele caracteristici: consum energetic
= 2 kW/h; presiune de alimentare cu aer = 3-6 bar; capacitate de incarcare cu alice ~ 500 kg.
Cabinetul de sablare include in componenta sa un colector de praf tip SCHIROCCO - 1, care
asigurd curdtarea intermitentd exclusiv prin intermediul unui cartus filtrant SAPL. Pentru o buna
functionare a colectorului se goleste periodic sertarul colector de praf.

Instalatia de sablare TG85 —GS este destinata sablarii pieselor de dimensiuni mici. Piesele se
incarca 1n cuva de sablare a masinii, care se inchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat.
Materialul abraziv este transportat de elevator intr-un container din care ajung ih cuva de
alimentare.

Sistemul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva care dozeazd materialul abraziv (alice).
Alicele sunt antrenate de turbind pentru efectuarea sablarii. Particulele desprinse se elimina pe un
canal catre containerul de reziduuri. Particulele foarte fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de
filtrare PATROPAC, iar aerul se elimina pe un cos plasat deasupra instalatiei.

Instalagia de sablare RHBE 11/15 L este destinata sablarii pieselor din aluminiu cu greutatea de la
0,2 kg pana la 7 kg. Capacitatea de Incarcare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 800 kg.
Instalatia este alcatuita dintr-o camera de sablare, sistem de pregatire si transport al abrazivului, o
banda suspendatd cu carlige de preluare, cat si sistem de absorbtie si desprafuire. Procesul de
sablare se desfisoard in camera de sablare. In timpul sablarii, carligele de preluare (agitate de
materialul de sablare) pot fi rasucite dupa fiecare excutie si miscate in fata si spate. Transportul de
retur se face la snecul transportor de retur/jgeabul transportor de retur si la elevatorul cu cupe. De la
elevatorul cu cupe abrazivul ajunge la sortator, cu impuritati si abrazivul uzat, apoi in separatorul
cascadd. In urma sortirii, abrazivul este transportat citre rezervor si de acolo curge citre
deschiderea robinetului, apoi cétre rotorul centrifug. Abrazivul va trece rapid prin rotorul centrifug,
apoi este aruncat catre piesele care trebuie curatate. Energia cinetica inmagazinata de particulele de
abrazive fac posibila realizarea efectului dorit (curatare, debavurare, ecruisare etc). Dupa cedarea
energiei, abrazivul cade catre sita vibratoare (sau snecul transportor de retur), iar ciclul se reia.

Instalatie de sablare IC Esonic Smart cu zdapadd carbonicd a cochilelor este destinata sablarii
pieselor cu gheata carbonica. Consumul aproximativ de gheata carbonica (CO2) este de la 0 la 25
kg/h. Instalatia de sablare este echipata cu manerul si suportul pentru furtunul de sablare si pistolul
de sablare. Furtunul pentru sablare lucreaza la o presiune maxima de lucru de 1600 kPa (ori 16
bar/230 psi). Pistolul de sablare are o diuza de 125 mm din aluminiu, presiunea aerului comprimat
fiind intre 100 kPa min. si 1200 kPa max. Granula de gheata uscata este propulsata din pistolul de
sablare la viteza supersonica si proiectata pe suprafata. Transferul de energie realizeaza un impact
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fara abraziune. Forta acestui impact este principalul mijloc de curatare. Temperatura scazuta de (-
79°C) creaza pe suprafata curatata un soc termic, astfel mizeria depusa devine casanta si Tsi pierde
aderenta de pe obiectul curatat. In faza finald a curatirii cu gheatd carbonica pelletti produc mici
exploziuni in momentul impactului momentan cand acestia isi revin in stare de gaz si indeparteaza
depunerea de pe suprafata sablata, propulsdnd mizeria si lasand in urma ei o suprafatd curata si
uscata.

Instalatia de control nedistructiv cu raze X, tip Yxlon MU2000. Analiza de structura grosiera a
pieselor turnate din aliaje de aluminiu este asigurata cu echipament de sigurantd care reduce la
minim nivelul de radiatii la care este expus operatorul.

Nivelul radiatilor rezultat din masuritorile efectuate la punerea in functiune a instalatiei a fost de
0,2 Sv / h, fata de nivelul de radiatii admis de 7,5 Sv/ h.

Baterie de turnare cu robot pentru piese din aliaje de aluminiu

Este destinata turnarii gravitationale cu robot a pieselor din aliaje de aluminiu. Robotul trebuie sa
toarne succesiv la 4 masini de turnare dispuse circular.

Consumul de energie elctrica — 55 kW/h.

Durata de viata a instalatiei — 8 ani

Celula de turnare 350tf complet echipata (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie
piese, presd cuptor)

Volumul de turnare este de 588-1908 cm®

Motor actionare 22 kW

Celuli de turnare 580tf complet echipatda (robot de turnare, robot de spayere, robot de extractie
piese, presd cuptor, presa de debavurat si cuptor de mentinere aliaje de aluminiu)

Capacitatea cuptorului de tip baie este de 1.000 kg.

Sursa de incilzire este gazul, iar consumul mediu orar este de maxim 3m®/h.

Celula turnare 450 tf complet echipata (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie
piese, bazin racire piese, presa de debavurat si cuptor de menginere aliaje de aluminiu)

Volum de turnare 942-2617 cm® (volumul aliajului lichid).

Motor actionare 30kW.

Instalatia de mogulizare

Este destinata corecturii porilor si suflurilor. Este formata dintr-un recipient sub presiune, recipient
cu agitator pentru prepararea solutiei de HASMESIL, bazin de apa pentru spdlare, bazin de uscare
piese.

Utilajele care nu au fost descrise in prezentul document participa auxiliar la procesul de productie.

Masina de dezbdatut miezuri MASDIM

Principiul de functionare se bazeaza pe un proces original, ce poate fi impartit in doua faze:
o Fazal - Separarea miezului;
o Faza 2 - Dezintegrarea miezului.

Separarea miezului — piesa turnatd este asezata intr-un dispozitiv special si apoi stransd de un
sistem de prindere pneumatic. Apoi este ciocanitd de catre un ciocan pneumatic.Socurile cu
frecventa inalta scot miezul din piesa si-1 sparg in blocuri.

Dezintegrarea miezului — dupa separarea miezului de piesd, piesa este vibratd de cater o
combinatie de doi vibratori electrici. Aceasta vibratie transformd miezul in nisip, ce cade in partea
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de jos a masinii. Intrucat vibratia este una de tip elastic, energia vibratoare este transmisd miezului
si nisipului si nu masinii. Suspensia pe patru amortizoare elastice permite masinii sd oscileze pe o
axa virtuala verticala situata la intersectia axei motorului cu axa de simetrie a masinii.

Masina de dezbatut miezuri este alcatuitd dintr-un ansamblu mecanic si cabina izolatoare. Ansamlul
mecanic cuprinde urmatoarele: un cadru vibrator cu motoare de vibrare, dispozitiv de pozitionare si
sistem de prindere (fixare); 0 suspensie pe patru amortizoare elastice; un cadru static ce sustine
piesa ce vibreaza si ciocanele pneumatice. Acest ansamblu este asezat pe placile de sustinere ale
cabinei prin amortizoarele de vibratie.

Cabina izolatoare este construitd in jurul unui schelet de tevi de otel patrate, pe care sunt sudate
panourile izolatoare. Doud usi service permit accesul pentru sarcinile de intretinere. O usd de
incarcare, actionatd pneumatic, pentru incarcarea si descarcarea pieselor. Masina e dotatd cu panou
operator cu display( ecran afisare) care permite accesul la functiile masinii si la functiile de reglare
parametrii. O comanda bimanuald de securitate incepe ciclul in mod automat sau functiile selectate
Tn mod manual.

Se respecta planul de mentenanta, conform instructiunilor de operare ale masinii.

Nu rezulta emisii in aer sau apa.

Masina de lingotat

Masina de lingotat este conceputa pentru obtinerea de lingouri cu greutatea de cca 8 kg.

Masina consta dintr-o structura metalica la ale carei extremitati sunt postate rotile dintate destinate
transmisiei prin lant pe care sunt fixate lingotierele din fonta.

Lantul special este de tip cu role si este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu suruburi lingotierele
simplificand astfel Inlocuirea lor in caz ca este necesar. Suportii care sprijind axul rotilor pot sa
culiseze pe ghidaj pentru a obtine tensiunea optima a lantului.

Miscarea se obtine printr-un lant cinematic constituit din motor- variator- reductor lant care
actioneaza asupra rotilor motrice.

Extremitatea inferioara a masinii este prevazuta cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care
metalul topit este deversat in lingotierele care ruleaza sub masina.

Pentru a asigura solidificarea completd a lingourilor si pentru a avea siguranta desprinderii din
lingotiera, dupa zona de descarcare este instalata o unitate de racire cu apa. Masina este completata
cu urmatoarele: accesorii §i panouri laterale, arzator preincdlzire bazin, dispozitive de filtare,
arzator cu rampa pentru incalzire lingotiere, ecran protectie operator pe roti termoizolante.

Masina de lingotat este dotatd cu un dispozitiv de basculare actionat de o instalatie oleodinamica cu
protectii laterale, avertizor sonor detasabil, avertizor luminos.

Masina de brichetat
Utilizata pentru brichetare span, brichete cu greutatea de apoximativ 1 kg/bricheta, este formata din
o structura de suport si un rezervor hidraulic.
Pe structura de sustinere sunt instalate urmatoarele componente:
- -motor electric-opereaza 3 pompe hidraulice
- -detector electric al nivelului de ulei
- -filtru ventil de aerisire al rezervorului de ulei
- filtru ulei
- -buton de scurgere a uleiului
- -echipament de racire ulei
- -pompa de suprapresiune (servomecanism) format din 2 pompe.
- -amortizor presiune-amortizeaza varfurile de presiune
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-sertar- aceasta unitate are scopul de presare preliminara a materialului 1in fata camerei de

presare

-echipament de presare cu diafragma de contra presiune

-set electrovalve
-banda rulanta
-panou de control electric

4.1.3.Comparea cu prevederile documentului de referinta

Cerinta documentului de referinta Cele mai

Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii

(BAT SF, mai 2005) si BREF adiacente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

5.3. Topirea metalelor neferoase
Cuptoare cu inductie

4.2.3.1.0ptimizarea
sarjelor de materiale, incarcare si operare.
Optiunile de optimizare pentru cuptoarele de
inductie fara miez includ:

- Optimizarea conditiilor de alimentare. Acest

A. Masuri de buna practica pentru operatiile
de incarcare (sectiunea 4.2.3.1.)
proceselor:

optimizarea

lucru implica evitarea intrarii materialelor
murdare, utilizind materiale cu dimensiuni si
densitate optime si mai curate. Aceste masuri
scurteaza timpul de topire, reduce energia
specificd pentru topire si reduce cantitatea de
zgura formata.

Capac de cuptor inchis. Oxidarea este redusa prin
evitarea capacelor prost montate si prelungirea
nenecesara deschiderii printr-o sarjare rapida sau
utilizdnd o atmosfera protectiva (N2) peste
topiturd. Optimizarea timpilor este importanta
pentru minimizarea pierderilor energetice. Timpii
necesari de deschidere pentru incarcare,
eliminarea  zgurii, masurarea temperaturii,
prelevarea de probe si turnarea variaza intre 25-
50% din timpul de lucru.

Montarea unui capac bine 1Inchis limiteaza
pierderile la aproximativ 1% din puterea de
intrare. Cand capacul este deschis pierderile de
caldura pot fi pana la 130 kWh/t, pentru o
capacitate de 10 t. Cand topirea se face sub capac
inchis se va avea grija la supraincalzirea
cuptorului.

Restrangerea activitafii la minim. Topirea este
primul pas in lantul procesului de turnare. O
scurtare a timpului de actiune poate fi obtinuta
prin optimizarea intregului proces de turnare,

Masuri de buna practica
in instalatie pentru toate
tipurile de cuptoare:

- se utilizeaza materiale
de dimensiuni optim,
curate;

- capacul cuptoarelor se
mentine cat mai pufin
deschis pentru reducerea
pierderilor  energetice,
timpii  necesari  de
deschidere variaza intre
10-15%;

- optimizarea procesului
de turnare astfel ncét
fazele sd se producd fara
timpi morti;

- nu se porneste topirea
de la rece si cuptorul
ZPF 2 este prevazut un
sistem de preincalzire
piese cu gazul cald
exhaustat din cuptor;

- la cuptoarele cu
inductie puterea
disponibild  este  pe
deplin utilizatd pentru
fazele ciclului de topire;
- se evita supraincalzirea
cuptoarelor pentru a

DA
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Cerinta documentului de referinta Cele mai

Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii

(BAT SF, mai 2005) si BREF adiacente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

minimizarea Intarzierilor i a neregularitatilor din
unele departamente ale turnitoriei. In timpul
turndrii ajustarea compozitiei se bazeaza pe o
analiza facutd pe un esantion de piese turnate in
cochilie. Optimizarea esantionului, testarea si
ajustarea procedurilor sunt alte masuri pentru
reducerea timpului de activitate,

Operarea la nivelul maxim de intrare al puterii.
Cuptoarele au o eficientd mai ridicatd in
utilizarea energiei cand se va opera la nivelul
maxim de putere, iar rezultate mai bune se obfin
cand puterea disponibild poate fi pe deplin
utilizata pentru proportii mai mari ale ciclului de
topire. Aceasta include reducerea inceperii topirii
de la rece (optimizand programul de productie) si
utilizdnd monitorizarea si controlul pe computer.
Prevenirea temperaturii excesive si a unei
supraincélziri nenecesare. Este important ca
materialul sa ajungd la temperatura ceruta exact
la timpul in care departamentul este pe pozitia de
a-1 primi. O buna cooperare intre topire si turnare
este esentiala pentru a minimiza consumul de
electricitate.

Optimizarea temperaturilor Tinalte de topire
pentru 1indepartarea zgurii (o bund balantd).
Punctul de formare a zgurii poate fi redus prin
incdlzirea cuptorului la temperaturi ridicate.
Rezultd un consum de energie ridicat si poate fi
afectat aspectul metalurgic al topiturii. Daca
zgura se formeaza pe captuseala cuptorului
aceasta poate afecta eficienta electrica a acestuia.
Colectarea zgurii necesitd deschiderea capacului
cuptorului si aceasta provoaca pierderi termice.
Este necesar sa fie gasita o buna balanta intre
cresterea temperaturii de topire si practica de
colectare a zgurii

Prevenirea formarii zgurii. Mai frecvente i mai
suparatoare sunt cazurile cand este implicata
formarea zgurii la un punct de topire Tnalt.
Aceasta rezultd in special la 1Incarcarea
aluminiului metalic la topire. Unii operatori au
incercat aditia de flux si proceduri de curatare,
dar in acest caz, prevenirea este mai buna decat
tratarea.

obtine  calitatea  de
aluminiu ceruta;
- pentru  prevenirea

temperaturilor Tnalte de
formare a zgurii, metalul
se aduce la temperatura
de 650 - 700 °C si se
introduce
dezgurificatorul;

- se previne formarea

zguril pe peretii
cuptorului printr-o
curatare  periodica a
zqurii;

- nu se introduce oxigen
deoarece experienta
acumulata a aratat ca se
produce arderea
metalului;

- materialul refractar este
verificat permanent, la

cuptoarele de topire
incarcarea este automata
si se evitda caderea

pieselor de la inaltime
mare;

-nu se utilizeaza
frecventa  medie la
cuptoarele cu inductie;

- dimensiunile mici ale
cuptoarelor face sd nu
fie fezabild recuperarea
caldurii deseurilor;

- se realizeazd uscarea
materiilor prime,
prezenta fiind
periculoasa pentru
cuptor;

- numai cuptorul ZPF 2
are prevazut un
recuperator al caldurii
gazelor arse, apa calda
fiind utilizata la
incalzirea spatiilor sau

apei
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Cerinta documentului de referinta Cele mai
Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii
(BAT SF, mai 2005) si BREF adiacente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

- Injectia de oxigen in locul utilizarii decarburarii
uzuale.

- Minimizarea si controlul peretelui din material
refractar. Viata materialului refractar depinde de
schimbarea materialului si de chimia zgurii
(bazica sau acida), temperatura de operare.
Timpul de operare poate varia de la 50 pana la
200-300 topiri. Sunt luate masuri de control
operational pentru prevenirea uzurii materialului
refractar. Aceasta include inspectia vizuala,
masuri fizice si programe de monitorizare
instrumentald. Masurile de bund practica a
incarcarii previn efectele cumulate ale socului
fizic si stresului mecanic. Aceasta presupune
sistemul de Incarcare automata, Incarcarea calda,
prevenirea caderilor de la 1indltime mare,
utilizarea de resturi compacte si uscate.

B. Utilizarea frecventei de putere medie, iar

cand _se instaleaza _un _nou _cuptor,

schimbarea frecventei specifice in frecventd

medie
4.2.3.2. Schimbarea de la frecventa specifica la
frecventa medie a cuptoarelor.
La frecventa medie (250Hz) cuptoarele au o
densitate de putere mai inalta (panad la 1000 kW/t)
decat la frecventd micd (50 Hz, cand au 300 kW/t).
Acest lucru permite utilizarea creuzetelor mai mici,
din care rezultd o pierdere totala de energie termica
mai micd. Eficienta termica a cuptoarelor de medie
frecventd este cu 10% mai mare decat alte tipuri de
frecventa. Aditional, frecventa retelei necesita a se
opera cu 2/3 din capacitatea creuzetului pentru a
optimiza consumul de energie specifica si de
asemenea necesitd blocuri de pornire specifice
pentru pornirea la rece. Cuptoarele de medie
frecventa pot fi usor pornite cu o sarja la rece si pot
fi golite la sfarsitul fiecarei schimbari de tura sau lot
de topire.
4.7.2. Cuptoare cu inductie, utilizarea caldurii
deseurilor.
O semnificativa cantitate din energia electrica care
este utlizata In topirea prin inductie este continutd in
caldura deseurilor. Aproximativ 20 - 30% din
energia de intrare este disipatd prin sistemul de

pentru consum menajer.
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Cerinta documentului de referinta Cele mai Conformarea
Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii Situatia in instalatie cu cerintele
(BAT SF, mai 2005) si BREF adiacente BAT

racire. Pierderile nu includ pierderile din bobina de
inductie si pierderile prin captuseala cuptorului.
Sistemul de rdcire al cuptorului este utilizat in
anumite instalatii la incalzirea spatiilor, incalzirea
apei si pentru uscarea materiilor prime.

- uscarea materiilor prime.La incarcarea metalului in
cuptor, prezenta apei poate fi foarte periculoasa.
Caldura din sistemul de racire cu apa al cuptorului
poate fi extrasa printr-un schimbator aer - apa.

- incalzirea spatiilor si alimentarea cu apa calda.
Un sistem similar poate fi utilizat la incalzirea
spatiului halei. Alternativ un schimbator apa — apa
este utilizat in circuitul apei pentru radiatoare si
pentru alimentarea cu apd caldd. Pentru atingerea
temperaturii de 60 - 70 °C si pentru cazul cand
cuptorul nu functioneaza este necesarda o sursd
suplimentara de incalzire cu gaz.

Cuptor cu_cuva si vatra (revel.‘beratie.) N Se realizeazd captarea
BAT sunt captarea gazelor reziduale si a emisiilor gazelor reziduale si a
fugitive. emisiilor fugitive. DA
De asemenea, recomanddrile BAT se referd la | Aspectul este detaliat la
managementul fluxului de materiale, aspecte tratate | capitolul de emisii n
n capitolul 3. Intrari materii prime. aer.

Masurile  de  buna
practicd pentru operatiile
de incarcare au fost
tratate la punctul
anterior.

4.2. Descrierea amplasamentului
Amplasare

S.C. ALTUR S.A. este situatd in zona industriala est a municipiului Slatina, str. Pitesti, nr.114,
Slatina, jud Olt, pe soseaua Slatina — Pitesti, DN 65-E 94.

Amplasarea terenului si delimitarea lui sunt prezentate mai jos.
Societatea se invecineazda cu:

e La N- DN 65-E 94, teren proprietate Consiliul Local Slatina

e LaS- proprietate Consiliul Local Slatina, S.C. SLATEX S.A.

e LaEsiSE-S.CALROSA.

e LaV-S.C.UTALIM S.A., complex comercial DEDEMAN, S.C. SLATEX S.A.
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Figura 4.2.1. - Amplasarea terenului detinut de societatea S.C.ALTUR S.A si delimitarea lui

Municipiul Slatina este situat in sudul Romaniei, pe malul stang al raului OIt, Tn zona de contact
dintre Podisul Getic si Campia Romana.

Utilizarea actuali a terenului
S.C. ALTUR S.A. este amplasata pe platforma industriald a municipiului SLATINA pe str. Pitesti,
intre S.C. UTALIM S.A. 5i S.C. ALRO S.A.

- Suprafata totald a incintei : 149.486,08 m>.
- Suprafata construita : 61.025,85 m.
- Suprafata aferentda mijloacelor de transport : 42.662,90 m.
- Suprafata aferenti retelelor : 11.394,40 m?.
- Suprafata libera: 34.462,66 m>.
Suprafetele de teren ocupate de instalatia [IPPC sunt urmatoarele:
- Suprafata totala a instalatiei : 70.421,65 m? (7,04 ha)
- Suprafata construiti : 35.489,95 m? (3,55 ha)
- Suprafata aferenta drumuri si platforma: 27.407,2m* (2,74 ha)
- Suprafata aferenta retelelor: 7.5245m* (0,75 ha).

Activitatile din instalatie se desfasoara intr-o constructie de tip hald industriala avand 415 m
lungime si 76 m latime, organizata in trei turnatorii :

=  Turnatoria Statica —TS,

=  Turnatoria de Pistoane -TP,

=  Turnatoria Sub Presiune —TSP

Turnétoria statica este o constructie cu o suprafatd de aproximativ 13.490,68 m? desfasurat in
hala tip parter, cu cinci deschideri a cate 15 m fiecare si este cuprinsa intre stalpii 25-35 pe
lungimea a 10 travee a cate 12 m fiecare.

Suprafata halei este de aproximativ 9.879,66 mp. Iniltimea halei la atic este de 12 m.
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Turnitoria de pistoane este o constructie desfasuratd in hala tip parter, compusa din cinci
deschideri de cate 15,00 m fiecare, 8 travee de cate 12 m, 2 travee de cate 6 m.
Suprafata halei este de aproximativ 8.998,76 mp. Iniltimea halei la atic este de 12 m.

Turnétoria sub presiune este amplasatd in zona centrala a incintei SC.ALTUR SA. Hala se
desfasoara in planul parterului pe 5 deschideri de 15,00 (axele A-F) si 12 travee a cate 12 m si 2
extinderi cu doud travee de 6 m, pozitionate la capete.

Suprafata construiti a halei este de cca. 10.890,26 mp. Inaltimea halei la atic este de 12,80 m.

La capetele acestei constructii sunt amplasate doua anexe tehnico-sociale cu P+2 etaje care au la
parter ateliere de intretinere si laboratoare, iar la etaj grupuri sociale, vestiare si birouri.

Anexat celor trei hale industriale se afla statiile de conexiune ce adapostesc transformatoarele de
tensiune si echipamentele necesare asigurarii cu energie electrica a activitagilor.

Obiective anexa:

o Depozit de piese finite

e Bazin de apa potabila

e Gospodarie de apa recirculata

e Tunuri de racire

o Statia de pompare apa uzata

o Magazia de uleiuri uzate si lubrifianti
% Echiparea cu utilitati

Energia electrica este contractati cu S.C. CEZ VANZARE S.A. Contract nr. E3602E din
12.02.2013, cu acte aditionale aferente.
Consumul de energie electrica:

Anul 2016
Energie electric [MWh] | 15.750

Alimentarea cu gaze naturale

Contractul de vanzare-cumparare gaze naturale nr. 3006587908/28.10.2014, cu acte aditionale
aferente, Tncheiat intre S.C. GDF SUEZ Energy Romania S.A. si S.C. ALTUR S.A.

Consumul de gaze naturale:

Anul 2016
Gaze naturale [mii mc] | 1.862

R/

¢ Alimentarea cu apa

Conform, autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104/10.12.2012, revizuita la 15.05.2013, valabila
10.12.2022.

Pentru furnizare apa exista: Contract de furnizare-prestare a serviciului de alimentare cu apa si
canalizare nr. 2143/14.11.2007, cu acte aditionale aferente, incheiat cu Societatea Comerciala
COMPANIA DE APA OLT S.A.

Sursa: subteran pr. Milcov, cod cadastral VI1I- 1, raul Olt, mal stang, hm. 5220.

Volume si debite de apa autorizate:
e zilnic maxim = 438,20mc/zi - anual =131,46 mii mc
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e zilnic mediu = 381,28 mc/zi - anual = 114,385 mii mc

e zilnic minim = 258,61 mc/zi - anual = 77,583 mii mc
Functionarea este permanenta - 24 ore/zi, 360 zile/saptamana.
Instalatii de captare: 3 foraje de mare adancime, echipate dupa cum urmeaza:

put | (m) (m) (m) (I/s) P (I/s) | mCA | kW
(mm)

Flp | 150 200 64 67 3,1 LOWARA Tip 8250 |80 3
GS 30T

F2 150 200 64 67 3,3 LOWARATIp 12| 250 |80 4
GS 40T

F3p | 150 200 63,5 66,7 3,2 LOWARA Tip 8| 250 |80 3
GS 30T

Debit capabil front = 9,60 I/s

Debit instalat = 7,50 I/s

Aductiunea — conducta din polietilena D, 200 mm, L =700 m.

Instalatii de tratare — clorinare.

In rezervor, prin intermediul unui contor de impuls, se dozeazi cantitatea de hipoclorit de sodiu
pentru clorinare. Controlul concentratiei de clor se face prin intermediul unei sonde tip AN 2003 cu
afisare digitald a informatiei.

fnmagazinarea si distributia:

Rezervoare: rezervor V=200mc (din beton, cilindric, semiingropat).

Reteaua de distributie este din conducta metalica, ingropata D, 150-60mm, Tn lungime totala de 1,1
km. Are o structurd inelard. Distributia apei se face prin intermediul a 4 pompe tip LOTRU 100
care functioneaza alternativ.

Zona de protectie cu regim sever: forajele sunt prevazute cu cabine i imprejmuiri din panouri de
sarma montate pe stalpi.

Apa pentru stingerea incendiilor
e volumul intangibil: 180 mc asigurat in rezervorul de inmagazinare de 200 mc;
e debitul pentru refacerea rezervei de incendiu: 7,5 1/s din sursa proprie;
e timpul maxim pentru refacerea rezervei intangibile: 4 ore.

Consumul de apa:

Anul 2016
Apa [mc] 60.193

R/

s Managementul apelor uzate
De pe platforma societatii se evacueaza urmatoarele categorii de ape uzate:

e apele menajere si pluviale se evacueaza in reteaua orageneasca a S.C. COMPANIA DE
APA OLT S.A..

e apa uzata tehnologica preepurata si menajera de la sectiile non IPPC de pe amplasament
(Prelucrari pistoane, SMRA), apa tehnologica de la instalatia de mogulizare, ape
neutralizate de la laboratorul chimic, ape din bazinele de racire ale instalatiilor de tratament
termic, apele pluviale conventional curate si preepurate de pe platforme in bazinul decantor-
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separator se evacueaza in canalizarea menajera din incinta spre statia de pompare ape uzate.
In canalizarea oraseneascd a S.C. COMPANIA DE APA OLT S.A., evacuarea se face cu 0
pompa submersibila in functionare automata in regim intermitent ACV 100-15, tip
AVERSA.
Volume de apa evacuate pe categorii, conform autorizatiei de gospoddrire a apelor nr.
104/10.12.2012, revizuita in 15.05.2013.

VVolum total evacuat (mc)
Categoria Receptor! Zilnic (mc) Qorar Anual (mii Obs.
apel autorizati . . maxim
maxim mediu (I/s) mc)

Nu se

Ape evacueaza s.C
: in receptori =

MENAEIE, | aturali | 463,58 403,36 7,50 121,00 COMPANIA
tehnologice I DE  APA
neutralizate | (€312 \zarea OLTS.A.

municipala

Slatina )

Contract serviciul de canalizare nr. 2143/14.11.2007, incheiat cu Societatea Comerciala
COMPANIA DE APA OLT S.A..

4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Numele Numele - . Cantitatea de produs
. . Utilizarea produsului .
procesului produsului (volum/lungime)
Turnatoria statica ) i Capacitatea maxima de topire
. Piese turnate din -
Turnatoria sub Alumini Subansamble auto  jactuald: ~ 50.000-55.000  tone
presiune ! ! aluminiu /an

4.4, Inventarul iesirilor (deseurilor)

Numele Numele si codul Cantitatea
. deseului si Refolosire, eliminare Deseul, impactul emisiei 2016
procesului . .
denumirea emisiei t/an
Halda d ii
120103 Refolosire 1n instalatie ab i © s.pa.rtl c:vpere‘gu
. ) R etonati situata pe
Pilitura si span Reciclare interna-topire in s _ P L 49,76
neferos cuptoare platforma betonata de langa
P Hala Prelucrari Pistoane
Halda de span cu peretii
Turnitoria de 120101 Valorificare prin societati betonati situata pe 10.68
aluminiu | Pilitura si span feros autorizate platforma betonata de langa ’
Hala Prelucrari Pistoane
101003 Valorificare prin societati | Depozitata in vrac, incinta 937 40
Zguri autorizate acoperita. ’
101099 Eliminare prin societiti | Depozitatd in vrac, incinta
Cenusi de la p ! P ’ 80,38

autorizate acoperita
cuptoarele CTS P
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Numele si codul
deseului si
denumirea emisiei
13 01 09*
Uleiuri hidraulice
minerale clorinate

101008
Miezuri si forme de
turnare care au fost

folosite la turnare,
altele decat cele
specificate la

10 10 07

161104
Deseuri de material

refractar de la
cuptoare
15 02 02*
Absorbanti,
materiale filtrante

Numele
procesului

(inclusiv filtre de ulei

fara alta
specificatie),
materiale de
lustruire,
imbraciminte de
protectie
contaminata cu
substante
periculoase
(Manusi si lavete
Tmbibate cu ulei)
13 01 05*
Emulsii neclorurate
16 0117
Fier si otel
16 01 03
Anvelope scoase din
uz
16 01 22
Componente fara
alte specificatie
(Furtunuri din
cauciuc)

16 06 01*
Baterii cu plumb

Cantitatea
Refolosire, eliminare Deseul, impactul emisiei 2016
t/an
Valorificare prin societdti | Depozitate in recipienti
autorizate atunci cand este metalici, Tn depozit -
cazul amenajat.
Valorificare prin societati o S
. N Depozitate in recipienti
autorizate atunci cand este . A o -
metalici, in hala.
cazul
Valorificare prin societati _
. p .. ! Pe platforma in boxele din
autorizate atunci cand este . -
fata halei
cazul
Eliminare prin agenti Depozitate in spatii special
economici autorizati amenajate )
Valorificare prin agenti Depozit ulei uzat si
economici autorizati lubrifianti 62,6
Valorificare prin agenti - .
prin agent Depozit fier vechi 49,58

economici autorizati

Valorificare prin agenti
economici autorizati atunci
cand este cazul

Depozitate Tn spatii special
amenajate

Valorificare prin agenti
economici autorizati atunci
cand este cazul

Depozitate Tn spatii special
amenajate

Valorificare prin agenti | Depozitate in magazie, cu
economici autorizati atunci |capac montat, in tavi pentru

cand este cazul prevenirea scurgerilor de
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Numele si codul
deseului si
denumirea emisiei

Numele
procesului

17 02 03
Materiale plastice

12 01 14*
Namoluri de la
masini unelte cu
continut de
substante
perciuloase

17 02 02
Sticla

150101
Ambalaje de hartie
si carto

2001 21*
Tuburi fluorescente
si alte deseuri cu
continut de mercur

200101
Hartie si carton (de
la birouri)
200301
Deseuri municipale
amestecate

1303 01*
Uleiuri izolante si de
transmitere a

caldurii cu continut
de PCB
16 02 09*
Transformatori si
condensatori
continind PCB

Refolosire, eliminare

Valorificare prin agenti

economici autorizati atunci

cand este cazul

Eliminiare prin societati
autorizate

Societati autorizate pentru
valorificare , cand este
cazul

Valorificare prin agenti
economici autorizati

Valorificare prin agenti
economici autorizati

Valorificare prin agenti
economici autorizati

Preluare de catre agenti
autorizati in vederea
depozitarii

Valorificare prin agenti

economici autorizati atunci

cand este cazul

Eliminare prin agenti

economici autorizati atunci

cand este cazul

Cantitatea
Deseul, impactul emisiei 2016
t/an
acid
Depozitate Tn magazie
amenajata )
Depozit ulei si lubrifianti -
Spatii special amenajate 17
Spatii special amenajate
2,47

Depozitate in spatii
amenajate

Depozitate in spatii
amenajate

Depozitate 1n spatii
amenajate

Depozit ulei uzat si
lubrifianti

Depozit- containere
metalice Tnchise dispuse pe -
platforma betonata

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Procesul tehnologic de obtinere a pieselor turnate din aliaje de aluminiu se desfasoara
conform diagramei secventiale prezentata mai jos.

Ca etape importante in proces sunt urmatoarele:

- Pregatirea materiei prime

- Topirea aliajelor de aluminiu

- Tratamentul metalurgic al aliajului de aluminiu
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- Turnarea pieselor din aliaje de aluminiu

- Tratamentul termic al pieselor

- Controlul calitatii

- Ambalare

- Depozitare

- Livrare
In calculul bilantului de metal intrd urmatoarele componente:

- Greutate piesa turnata

- Greutate retea de alimentare si maselota

- Pierderi tehnologice

- Coji (metal ramas 1n cupa de turnare dupa operatia de turnare)

- Scursuri (metal ramas 1n lingura de turnare dupa operatia de turnare)

- Arderi (arderea tuturor elementelor din aliaj, pierderile rezultate din curatarea baii

metalice de oxizi).

Materialul de recirculare propriu (retele de turnare, maselote, piese rebut de la turnare si uzinare)
este topit in cuptoarele cu inductie de capacitati 1,1 t si 4,5 t, precum si in cuptorul de topire cu
gaze naturale tip KOPPATZ, utilizdnd incarcaturd compusa din span de aluminiu rezultat din
procesul de taiere al materiei prime si demaselotarea pieselor turnate, precum si din deseuri de
aluminiu si rebuturi de la clienti (piese provenite de la ALTUR sau proprii) de calitate similard
aluminiului folosit de S.C. Altur S.A.
Deseurile rezultate la elaborare sunt rezultate in urma tratamentului de zgurificare si dezoxidare si
reprezintd “arderile” formate din: oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de aluminiu. “Arderile”
ating un procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea obtinerii unei piese. Acestea au un
circuit inchis, fiind reintroduse n procesul tehnologic.
Din fisa de materiale prezentata se constata ca ,,arderile” (oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de
aluminiu) reprezinta un procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea obtinerii unei
piese.
SC ALTUR SA realizeaza in medie 600 t piese bune /luna. Pentru obtinerea acestei cantitati este
necesara o cantitate de 1034 t aliaj topit (600 t x 1,722). La 1034 t aliaj topit prin aplicarea
coeficientului de 3% arderi, rezultda 31,02 t/luna (oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de
aluminiu), respectiv 1,033 t/zi. In vederea recuperirii aliajului de aluminiu secundar, aceste
deseuri se proceseaza prin retopire in unul din cuptoarele rotative cu gaz tip CTS de capacitate
1,6 t/zi, fiind introduse direct fara operatii de pregatire preliminare.
Prin procesarea acestor deseuri se recupereaza aproximativ 20% aliaj de aluminiu, fuziunea a 2-a,
restul materialelor aflandu-se sub forma de zguri sarace in aluminiu si cenusa. Aceste deseuri se
depoziteaza in depozitul special amenajat din exteriorul sectiilor de productie.
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ARISIA A (.

CODE_AQ-PV-04-14/2 |

SC ALTUR SA ' Denumire reper Etrier Frana Fata
Birou Proiectare DIAGRAMA SECVENTIALA Numar reper Anexa A O |[Nr. pag| 3
Data | 06.01.2011 Numar plan ControIT 0600.4 |'Editi0 {7(0) Proiectat Sing.Florea l.f %/ Page 1

|2 [Depozitore materiale l Vg|

N

g

\

/

J ey M
i D T

transport
pod rulant

| 4 Istocare bare debitate] /|

}lqg?ggt?\%itor

1 Receptie materiale

Debitare bare

XX

1.1 | Verificare aliaj ATSi7Mg0.6

3.1

Debitare

1.2 | Verificare predliaj AISb10

3.2

Verificare bare debitate

o0

1.3 | Verificare vopsea KS 83
1.4 | Verificare vopsea KS 84
1.5 | Verificare vopsea

Cillolin Al 130

1.6 Verificare vopsea

Dycotte BESS

1.7 |Verificare vopsea Vernix A3
IVopsea Trennpaste AL 72

1.8 [Verificare rotor monobloc
pentru degazare
Verificare flux

1.9 | Coveral MTS 1565

1.10

Verificare gaz inert
(azot sau “argon)

1.11] Verificare creuzet carbura
de "siliciu

Verificare sirma Alucrom 1

Oioooioiooio

transport
motostivuitor+
pod rulent

5.10ltratament de degazare
ala_de transport

al aliajului lichid in

>4 5 |Elaborare W 6 [Montarea si reglarea cochilei Q

= = - — .

5.1 \éﬁ:{locrorgﬁgan'cstu%gure O 6.1 \égg{:ﬁg]’reo si montarea O
cuptor S—G2 T7 6.2 |Verificarea sistemului O
cuptor HT 380 de racire

5.2 |Curatire cuptor (@) 6.3.1|Reglarea_parametrilor— )

5.3 Nerificare scule O S‘emlm linie C'Gst'éf r'-_C
si_cochil_pion >B-32[Reaarea perametic | @

5.4 |Verificare dozare sarja

P4 5.5 Modificare cu AISb10

5.6 [Topire metal Q

5.7 [Curatire si_incalzire sculeO

> 5.8 [Turnare proba pion

5.9 [Transvazare aliaj lichid O
Pregatire oala de transport
qurificare,dezoxidare si @

operatie critica
cu inspectie integrata

legenda: O operatie @
c

D inspectie f:>trunsport
-

‘Zdepozitore

operatie cu inspectie integrata
operatie cu protectie la greseli de manevrare

Vstocure <> verificare
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

CODE AQ—PV-04-14/2

SC ALTUR SA DIAGRAMA SECVENTIALA Denumire reper | Etrier Frana Fata
Birou Proiectare RA Numar reper Anexa A 0 Nr. pag
Data J 06.01.2011 Numar plan control | 0600.4 | Editia |7(o) Proiectat Sing.Florea I.l 4)?/ Page
X
9 | Verificare pe flux =
9.1 Verificare dimens. pe flux
I><d_9.2] Verificare dimens. pe flux [[ |
9.3 | Verificare dimensionala -
[8 |Stoccre piese turnate] VJ lﬁ 9.4| Verificare sanatate interna | 11|-Stocore piese demaselotate lvl
N] 9.5 Control Roentgen o
Efectuare SPC pentru
9.6 | determinarea capabilitatii la | ]
- ST cote variabile si a capabilitati
F 7. Turnare-operatie similara cochilei

Linie clasica-L.C

Cc

Varianta CR

Linie clasica-LC

Turnare—linie clasica

Preqgatire cochila

Schimbare poanson pt.
saptamina_si_sarja

Alimentarea cuptorului

Pregatirea sculelor

Tratamentul aligjului lichid]

in cuptorul de mentinere

7.6

Prelevare proba pt. det.
indice de densitate

X[ X X

74

Prelevare proba pt. det.
compozitiei chimice

QO] 9D YKI

Turnare

g 7.8
>4 7.9

Autocontrol turnare

> 7.14

Efectuare SPC

L]

T4

transport

Varianta CR
(Celula Robotizata)

carucior

T5

transport
transpalet

[><47.CR [Turnare_robotizata P 10 | Demaselotare P<l112 | Tratament termic
[P 7.1 |Preaatire cochila(vopsire) |CA D><410.1] Demaselotare Freza San 12.1] Verificare apa din bazinul |
Schimbare poanson pt. &) D<q§10.2| Demaselotare Ag.p.cont. cupt. de punerer in_solutie
o saptamina si_sarja »10.3] Efectuare SPC 12.2| Verificarea sistemului |
77;;"51 Qlimentqrec cuptorului 8 i TF;:::n:::tE T
.4.1|Pregatirea sculelor . C
| 7.4.2|Pregati inaun - punere in_solutie si calire @
4. qatirea _cupe (linquri) Trat R
7.5 |Tratamentul liajului lichid &) |><l12_4 d': mi:rin;;mfmﬁcaam &
in_cuptorul de mentinere Uidle
> 76 Prelevare proba pt. det. NI12.5 C:o‘ntrolul corfncter(st:cdor l:l
" lindice de densitate O fizico—mecanice
7.7 | Prelevare proba pt. det.
s compozitiei chimice @
P 7.8 [Turnare
B4 7.9 [Autocontrol_turnare
P 7.1defectuare SPC ]

legenda: O operatie @
c

operatie critica

cu inspectie integrata

D inspectie [:Dtransport

operatie cu inspectie integrata

VDGEPOZIM“" Qoperﬂﬁe cu protectie la greseli de manevrare

VStoccre <> verificare
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

CODE AQ-PV-04-14/2

SC ALTUR SA Denumire reper Etrier Frana Fata
Birou Proiectare DIAGRAMA SECVENTIALA Numar reper Anexa A {2 Nr. pag |}
Data | 06.01.2011 Numar plan control | 0600.4 | Editia |7(a)| Proiectat Sing.Florea 1| 7%~ | Page |3
| [16] Ambalare [O] [18] Depozitare [z 119 | Livrare a

T6
transport
transpalet +
motostivuitor

l 13|Depozitare piese tratate ]Vl

14 | Debavurare—ajustare [{)

N
)

il

transport
transpalet

[ »4] 15 [ Sortare piese

(@

17 —>'———|'>—S18L"¢D >——119
T8 T9 \
transport transport
motostivuitor " motostivutor

1117 | Control final ]
1 17.1] Control final - S
17.2| Efectuare SPC pentru [20[Audit de produs [

determinarea  capabilitatii
prin_atribute.

&=

El]Audit de proces |<>|
I 22 ld é\nglgz:urgirsetemelor I O I
[ 23| Reomologare (<]

Iegenda: O operatie @
c

cu inspectie integrata

operatie critica

D inspectie E:> transport

operatie cu inspectie integrata

deepomare Q opératie

Vstocare <> verificare

cu protectie la greseli de manevrare
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

4.6. Sistemul de exploatare

Parametrul de exploatare

1.Pentru cuptoarele de
parametrii:

-temperatura de transvazare;
-incarcarea-descarcarea cuptorului;

topire ca

-se urmaresc consumurile de gaz pe
calculatorul cuptorului.

2.Pentru cuptoarele de mentinere ca
parametrii:

-se  monitorizeazd  continuu
inregistrare temperatura baii de metal

fara

3. Pentru cuptoarele de tratament
termic ca parametrii:

-temperatura de punere Tn solutie

-timpul de palier de la punerea n solutie
-timpul de calire

-timpul de mentinere in apa

-timpul de imbatranire artificiala

-timpul de palier de la imbatranire
artificiala

La instalatia de tratament metalurgic-
FD1-ROTOR:

-debitul de gaz (azot)

-cantitatea de flux (Coveral MTS 1565)
-timpul de degazare

Microclimat hale
(dupa reproiectarea  si
functiune a acestuia)

punerea 1In

Tnregistrat

Da/Nu

Da

Nu

Da

Nu

Da

Alarma
(N/L/R)?

Nu

Nu

Nu

Nu

Nu

Ce actiune a
procesului
rezulta din

feedback-ul

acestui
parametru?

Reglarea arderii

Reglarea
temperaturii

Modificare timp

Modificare
parametri, dupa
caz

Verificarea
functionarii
sistemului de
ventilatie, si a
intensitatii de

absorbtie aer viciat

Care este timpul de

raspuns?

(secunde/minute/ore

daca nu este
cunoscut cu
precizie)

10 min

5 min

Imediat

Imediat

10 minute

N - Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijata de la distantd (camera de control).
Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare

‘Au fost prezentate la punctul 4.2. Descrierea proceselor

4.6.1 Conditii anormale

‘ Se previn prin sistemul de control si protectie.
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S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

4.7. Studii pe termen mai lung considerate ca necesare

Nu este cazul

4.8. Cerinte caracteristice BAT
4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

S.C. ALTUR S.A. are implementat si certificat un sistem de management de mediu standardizat
conform cerintelor:
e SR EN ISO 14001, detinand Certificat nr. 058261 UM de la DQS Bucuresti si nr. DE-
058261 UM de la IQ NET.
e |SO 9001, detinand Certificat nr. 058261 QMOS8 de la DQS Bucuresti si nr. DE-058261
QMO8 de la 1Q NET
e ISO/TS 16949, detinand Certificat nr. 058261 TS09

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta

Planul este compus din: - Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
- Planul de protectie impotriva incendiilor

Planurile prevad masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii
de punere in practica a acestor misuri, componenta grupelor de interventie.

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos:

Respectarea cerintelor BAT, specificate la fiecare capitol.

4.9. Emisii si reducerea poluarii
4.9.1. Emisii si reducerea emisiilor Tn aer din diferite surse

S-au identificat urmatoarele surse de emisii:
Surse fixe
e dirijate:
-emisii prin cosuri de la utilajele din hale
- evacuarea fortata a aerului prin sistemele de ventilatie a halelor;
e nedirijate (fugitive):
-emisii fugitive din hale

Surse mobile (fugitive) — emisii de gaze de esapament de la transportul auto in incinta.
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

Emisii dirijate din halele de productie

l*Plaja de
Plaja de | Concentratii _ Factor
fx?;:::;:: tllIa recalculate o ;i/jnliotgl Factor e Debit Nr. utilaje N OF€ | Sisteme  de captare
AU i Poluant | emisie n pI’OC(?ntl:H o conform ez L masic/inst n . : funciopal reducere dispersié
emisie/utilaj : referintd a O, determinat | BREF ' . Utilaj . P
perioada de 16 %, in | BAT , (kg/t Al) (kg/t (ka/h) functiune (ore/an) poluanti
(mg/Nm) 2016- 2017
(mg/Nm?®)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
Turnatorie Statica
07-12,2016: | 52-79 1500 1 7500 Recuperator
84-112 de  caldura | Cos de
NOX _ 120 aer-api fum
%'8?1'1230%7' 97,6931 Preincalzi-tor | DxH = 0,4
07— 12, 2016: | <2,86 (0) material x10m
<286 alimentare Q gaze=
.86 (0)
S0, 30-50 cuptor. 1800mc/h
01-09,2017: | <2,86 (0) Cos de
<2,86 (0) evacuare
E1 Cuptor de 07 — 12, 2016: 0,4 x10 m
topire cu 104 - 120 48,1-113;3
gaze CoO 150
naturale, 01-09,2017: 22,3-98,3
ZPF SG1,5 10,7- 114
(ZPF1) VOC - - 100-150
Pulberi 07 - 12, 2016: 6,6 —10,3 0,1-1
11,9-15.8 Medie 2016
01- 09, 2017 120 o ®
s : 6,69 — 17,45 mg/Nmc
9,64- 12,81 0,016 kgt
Al
Medie 2017-
10,95
mg/Nmc
0,013 kg/t Al
02,03 2017: 63,1- 79,08 3000 1 7500
E2 NOx 73.2-93 120
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

l*Pla\ja de

Plaja de | Concentratii Factor
Concentratii recalculate cu Valori . .
< | limits Factor emisie Debi N ilai Nr. ore si d
Punct de | ooy masuraté  'a | procentul de 'mlfta emisie cf. ebit . Nr. utilaje functionare/ |Zteme € dc_aptarg,
LT oluant | emisie N | referinti a 92 conform determinat | BREE | masic inst. | Tn - Utilaj reducere, ispersie
perioada de 16 %, in | BAT (kg/t Al) (kg/t (ka/h) functiune (ore/an) poluanti
2016- 2017 perioada (mg/Nms)
3 Al)
(mg/Nm°) 2016- 2017
(mg/Nm®)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
Cup'g)r 1 so, g%g?é 2(%%7: <2,86 (0) 30-50 g/(;t?uar:u tubulatura de
mentinere  §i >
topire, HT | co 0826 33133117: 73,72-94,1 150 DxH=0,4x10m
380 L7 Q gaze = 1800 mc/h
VOC - - 100-150
Medie 2017-
Pulberi | %% 3% 2957 | 887-10.36 1-20 11,24 01-1
e 0,006 kg/t Al
*x*E3 NOXx 07-12, 2016: - 120 3000 1 7500
111,37 - 89 Cos de fum
Cuptor  de 07-12,2016: | - 30-50 DxH =0,4x10m
SO '
topire cu ? <2,86 (0) Q gaze = 1800 mc/h
gaze co 07-12, 2016: - 150
naturale, 29,58-103
ZPFSG15 | voc - 100-150
(ZPF2) Pulberi | 07-122016. | - 1-20 Media 0.1-1
15-12,8 2016 : 26,61
mg/Nm?
0,033kg/t
NOx 07 - 12,2016: | -82—100 120 1600 1 7500
75,85 — 92,00 Cos de fum
E4 01-09, 2017: 74- 48,06 DxH = 05x 11 m
:Zuptor . 72’89_’ 101,9- ' Q gaze = 2000 mc/h
opire si
mentinere, SO, 072— 12,2016: | <2,86 (0) 30-50
ZPF SG2T7 <286(0)
(ZPF3)- 01-09,2017: | <2.86 (0)
<2,86 (0)
CcoO 07 -12,2016: | 60—89 150
72,8 -92,0
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

l*Plaja de

Plaja de | Concentratii Factor
Concentratii recalculate cu Valori . .
< s Factor emisie . .. | Nr. ore | ..
misurate  1a | procentul de | limita . Debit Nr. utilaje . Sisteme de captare,
Punct de Poluant | emisie n ints conform emisie cf. masic/inst. | in functionare/ reducere dispersie
emisie/utilaj : referinti a O, determinat | BREF : : Utilaj . P
perioada de 16 %. in | BAT (ka/h) functiune poluanti
2016- 2017 perioada ' (mg/Nm?) (kag/t Al) (klg/t (ore/an)
A
(mg/Nm®) | 2016- 2017 )
(mg/Nm®)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
01-09, 2017: 21,08- 95,8
44,7- 117,9
VOC - - 100-150
Pulberi 07 - 12, 2016: 10,4 -13,6 1-20 0,1-1
10,20 -12,50 Media 2016 :
_ 13,6 mg/Nm®
2(1)-3())9,1305177. 6,4-105 0,017kg/t
o Media 2017 :
11,65
mg/Nmc
0,016 kg/t
NOx )
Ecran de - Gazele sunt captate printr-o
uscat  oale, SO, hota de 2,0 x 2,5 m, un
instalatie - - - - - - - 3000 ventilator de 900 mc/h, cu
preincilzire co evacuare in instalatia de
oale exhaustare a halei
Pulberi )
}\/Iasini de cov, Sistem de exhaustare al
1mpuscat fum ) i i i i i i i halei
miezuri
Turnatoria sub presiune
07 -12, 2016: 70 -89
NOX 71,00~ 92,2 120 500 1 7500 Cos de fum

DxH=0,4mx 14 m
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Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

l*Pla\ja de

Plaja _de Concentratii ; Factor
(I:I(l);llsclfll‘l::: tllIa recalculate cu :i/rerlllicigl Fegn e Debit Nr. utilaje Nz ore Sisteme de captare
s de Poluant | emisie n procgnttjl de conform IS 6 masic/inst n . : fUiCHona e reducere dispersié
emisie/utilaj : referinti a O, determinat | BREF : : Utilaj . P
perioada de 16 %, in | BAT ; (kg/t Al) (kg/t (ka/h) functiune (ore/an) poluanti
2016- 2017 erioada (mg/Nm )
3 P Al)
(mg/Nm”) 2016- 2017
(mg/Nm®)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
E5 01-09, 2017: 115,7- 90,7 Q gaze= 700 mc/h
Cuptor 90,3-104,9
topire si 07 -12,2016: | <2,86 (0)
. S- <2,86 (0)
ggfggﬂe S0, 30-50
01-09, 2017: <2,86 (0)
(ZPF Mare) <2.86 (0)
(ZPF Nou) 07—12,2016: | 67— 111
68 — 105,85
CO 150
01-09, 2017: 455- 97
44,3- 108,15
VOC - - 100-150 - -
Media 2016 :
07 — 12, 2016: 13,5 mg/Nm®
114133 99-112 0,019Kg/t
Pulberi 1-20 Media 2017 : | 0,1-1
01-09, 2017: 10,82
11,3-12,8 116-16:4 mg/Nmc
0,01 kg/t Al
E6
***Cuptor | NOX - - 120
de topire cu
?(aé%PAthlp 50 i 30-50 Cos de fum
- 1150000 1 7500 DxH=0,7mx14m
Q gaze= 2000 mc/h
Cco - 150
VOC - - 100-150
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Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

l*Pla\ja de

Plaja _de Concentratii ; Factor
Concentrafii | recalculate cu | Valori Factor emisie : . |'Nr. ore | ..
misurate  1a | procentul de | limita . Debit Nr. utilaje . Sisteme de captare,
AU (2 Poluant | emisie n inta conform emisie 0 masic/inst n funciopacel reducere dispersie
emisie/utilaj . referinti a O, determinat | BREF : . Utilaj ;!
perioada de 16 %, in | BAT ; (kg/t Al) (kg/t (ka/h) functiune (ore/an) poluanti
2016- 2017 perioada (mg/Nm )
3 Al)
(mg/Nm®) 2016- 2017
(mg/Nm®)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
Pulberi - - 1-20 - 0,1-1
07 - 12, 2016: 80-98
98 - 104
NOx 120
05, 07- 2017: 91,4-123,2
98,2- 103,5
07 -12, 2016: <2,86 (0)
<2,86 (0)
SO, 30-50
05, 09- 2017: <2,86 (0)
E7 <2,86 (0)
Cuptor  de 07-12,2016: | 55-60
topire ZPF 60-71 Cos de fum
tip SG3K7 | CO 150 300 1 7500 DxH =0,5mx 12 m
(ZPF Mic) 05, 07-2017: 104,1-84,5 Q gaze= 600 mc/h
87,5- 90,8
VOC - - 100-150
Media 2016 :
07 -12, 2016: 15,06
13 13 mg/Nm?®
Pulberi 1-20 0,030kg/t 0,1-1
05, 07- 2017: Media 2017 :
11,2-12,32 133-114 11,76
0,02 kg/t Al
iCnl(Jipto?re gu Hote de captare gaze cu
1 l"cz ¢ halz fum - - - - - 1,1t 2 7500 evacuare Tn sistemul de
T’SP ' ventilare al halei
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Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

l*Plaja de

(I?(I)ilaljcintratiide concentragl Valori ety
masurate la recalculate cu limita Fegn BTl Debit Nr. utilaje N ore Sisteme de captare
s de Poluant | emisie n procgntljl de conform IS 6 masic/inst n . : funciinrascs reducere dispersié
emisie/utilaj : referintd a O, determinat | BREF : : Utilaj > P
perioada de 16 %, in | BAT ; (kg/t Al) (kg/t (ka/h) functiune (ore/an) poluanti
2016- 2017 perioada (mg/Nm )
3 Al)
(mg/Nm°) 2016- 2017
(mg/Nm?)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
NOx
Instalatie SO, ) ) ) ) ) ) ) )
incilzire oald | CO
Pulberi
Turnatoria pistoane
07 -12, 2016: 52 - 88
54 -85
NOx 01-09,2017: | 31,8-54,8 120
78,3-89,4
07-12,2016: | <2,86 (0)
<2,86 (0)
S0 01-09, 2017: <2,86 (0) 30-50
E12 <2,86 (0)
Cuptor Hota de captare si cos DxH
rotativ de 07 — 12, 2016: 1000 1 - =0,5x10m
topire cu gaz 68 -116,3 51-104 Q=600 mc/h
CTS1
Co 01-09, 2017: 74,2-103,2 150
70,2- 146,7
VOC - - 100-150 - -
07-12, 2016: Media 2016 :
12,1-12,3 99-11,2 12.2 mg/Nm3
Pulberi 1-20 0,007kg/t 0,1-1
01-09, 2017: - . !
11,1-132 6,84- 5,36 Media 2017 :
10,42
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Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

l*Plaja de

Plaja _de Concentratii ; Factor
(I:I(l);llsclfll‘l::: tllIa recalculate o :i/r?nlicig LS S Debit Nr. utilaje AL OF€ | Sisteme de captare
AU (2 Poluant | emisie n procgntljl ae conform Ol 0 masic/inst n . : funciopacel reducere dispersié
emisie/utilaj : referinti a O, determinat | BREF ' : Utilaj ' .
perioada de 16 %, in | BAT ; (kg/t Al) (kg/t (ka/h) functiune (ore/an) poluanti
(mg/Nm®) 2016- 2017
(mg/Nm®)
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
0,006 kg/t Al
07-12, 2016: )
NOx . 120
01-09, 2017:
61.0- 79.0 46,7- 52,2
07 - 12, 2016:
E13 SO, 01-09, 2017: 30-50
Cuptor <2,86 (0) <2.86(0) Hoti de captare si cos DxH
rotativ de 1000 1 - =0,5x10m
topire cu gaz 07-12, 2016: | - Q=600 mc/h
CTs2 -
co 01-09, 2017: 28,3-58,0 150
37,0- 87,7
VOC 100-150
(_)7 -12,2016: - Media 2017 :
Pulberi 1-20 12,28 0,1-1
01-09, 2017: ! !
11,3-13,3 8,6- 10,7 0,007 kg/t Al
Cuptoare de
topire U | fum ) i i i i 1 i Sistemul de captare al halei
inductie 1,1t 1 Cu ventejectoare
sid5t
NOx - - 120 - - - - - bl
Ventilatie CO - - 150 - -
hala TS, TSP | VOC - - 100-150 - -
Pulberi - - 1-20 - -
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S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

" Conform Documentului de referintd - Principii generale de monitorizare, iulie 2003, Cap. 4.3.1 — Emisii in aer, datele de monitorizare pentru
emisiile 1n aer se prezinta ca fluxul real sau ca flux "normalizat".

Conditiile reale, care se refera la temperatura reald si presiunea la sursa, sunt ambigue si ar trebui evitate In autorizatie. Conditiile normale sunt
standardizate la o anumita temperatura si presiune, de obicei la 0°C si 1 atm.

Urmatoarele conditii pot fi utilizate in prezentarea datelor:

Nm?® — metru cub normal la 0°C si 1 atm.

Tn procesele de combustie datele de emisie sunt prezentate in general la un anumit procentaj de oxigen.

Continutul de oxigen este o valoare de referintd importanta la care concentratiile masurate pot fi calculate cu ajutorul ecuatiei de mai jos.

Tinand seama de procentul mare de oxigen in gazele reziduale si de faptul ca BAT nu impune un procent de referinta, se propune procentul de
referintd pentru recalcularea datelor de 16% - aceasta valoare este stabilitd pe baza masuratorilor realizate n perioada 2012 — 2017 in ceea ce priveste
concentratia de O, masurata. Valorile recalculate se vor compara cu cerintele BAT.

Relatia de recalculare a valorilor trecute in tabel coloana 5 a tabelului, tinind seama de continutul de oxigen din gazele reziduale, pentru o valoare de
referinta de 16% O, este:

21-0
B= gCM (mg/m®N) recalcularea noxelor gazoase.
(21-0,,)
Este esential sa se verifice n ce conditii sunt prezentate datele surselor inainte de a estima emisii anuale.
NOTA:

Valorile trecute in tabel snt rezultatul monitorizarii realizate cu firme autorizate Prezentarea detaliatd a emisiilor este cuprinsd in Anexa nr. 6 la
Formularul de solicitare.

* La cuptoarele de topire cu gaze din topitoriile TS si TSP, conducerea fortata a gazelor calde din zona de topire la compartimentul de mentinere calda
a baii si apoi la cos asigura utilizarea optima a energiei, se evita formarea de fum si o ardere completa a gazelor.

**Instalatia de exhaustare a halelor capteaza si evacueaza emisiile nedirijate.

- Sistem ventejectoare. Instalatia este repartizata de-a lungul celor 5 trevee longitudinale. Deasupra cuptoarelor de mentinere si a masinilor de turnat
din turnatoria staticd existd 5 linii de exhaustare formate din cate 6 ventejectoare tip VR4, montate vertical prin luminatoarele existente si asigurd o
reducere cu cel putin 50% a emisiilor fugitive din hala, asigurdnd un microclimat corespunzator. Alimentarea cu aer primar se realizeaza printr-0
tubulaturd circulara cu diametrul de 200 mm, prin intermediul unui ventilator centrifugal monoaspirant. Instalatia are un debit exhaustat Q = 120000
mc/h.
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S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

- Tubulaturi amplasate de-a Iungul stalpilor si guri de absorbtie.
Instalatia este reabilitatd in conformitate cu masura A7 — Reabilitarea sistemului de ventilatie din turnatorii in vederea evacudrii poluantilor

rezultati din emisiile fugitive.

***Cuptoarele pentru care nu sunt buletine de analiza pentru perioada 2016- 2017 sunt cuptoare functionale care nu sunt acoperite de
comenzi, reprezinta rezerva pentru perioada de mentenanta a cuptoarelor utilizate.

ECHIVALENTA DENUMIRILOR

ZPF1 = cuptor de topire-elaborare si mentinere calda Al, tip ZPF-Therm S-G1,5T5
ZPF2 = cuptor de topire-elaborare si mentinere calda Al, tip ZPF-Therm S-G1,5T5
ZPF3 = cuptor de topire si mentinere aluminiu tip S-G2T7 cu incircare automata
Koppatz = cuptor topire cu gaze, tip KOPPATZ

ZPF Mic = Cuptor topire si mentinere, ZPF S-G3K7

ZPF Mare (ZPF Nou) = cuptor de topire, tip ZPF S-G5K15
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Alte sisteme de emisie si captare din hale

Instalatia generatoare . N d.e. A Substante Instalatii de captare, retinere,
. instalatii In . .
de poluanti poluante dispersie
Turnitoria statica
Inﬁ::ig%?;:gg?? cu Cartus filtrant SAPI, colector
cochilelor ELEPHANT Pulberi de praf SIR'OC':CV(?. Aeryl filtrat
se elimina 1n hala.
144
Trei instalatii tip FDU N, fluor Captare prin instalatia de
Roto-MTS 1500 2 exhaustare a halei
Instalatie de sablare IC
ESOI’]IP Smart. C,u Pulberi Nu este cazul
zapada carbonica a
cochilelor
Tunétoria sub presiune
Instalz}tle de Vapori de api Captare prin 1nstala§1_a de
mogulizare exhaustare a halei
O instalatie tip FDU
Mini Degasser pentru Captare prin instalatia de
. N, fluor ;
degazare si exhaustare a halei
dezgurificare
Instalatia de sablare Pulberi Sistem de filtrare PATROPAC.
T85GS Acrul filtrat se elimina in hala.
Instalatia de sablare . .
RHBE 11/15 L (cu alice Pulberi Instalatie de captare proprie cu
. filtru cu apa
de inox)
Tubulatura verticala si
ventilator de plafon.
Sectc;:e(;‘lug)l;tgf:e de NOx,uCI:ti ’riSOZ’ Sistem ventejectoare.
! P Tubulatura de exhaustare a
halei.
Sectoa_re de debavurare Pulberi
a pieselor turnate
Emisii de la centralele termice
Valoarea
Concentratie | Concentratie | limita
masurata la | masurata la | admisa
emisie in | emisie in | conform
Punct de emisie/ | Poluant/metoda de | perioada perioada Ordinului
utilaj masurare 2016 2017 MAPPM
Valoare Min- | Valoare nr.
Max Min-Max 426/1993,
(mg/Nm?) (mg/Nm?) anexa 2
(mg/Nm®)
1 2 3 4 5

109




S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

Emisii de la centralele termice
Valoarea
Concentratie | Concentratie | limita
masurata la [ masurata la | admisa
emisie in | emisie in | conform
Punct de emisie/ | Poluant/metoda de | perioada perioada Ordinului
utilaj masurare 2016 2017 MAPPM
Valoare Min- | Valoare nr.
Max Min-Max 426/1993,
(mg/Nm®) (mg/Nm®) anexa 2
(mg/Nm?)
1 2 3 4 5
CT NOXx 83- 86 84,66- 97,32 | 350
Pavilion SR 1S010396: 2001,
Administrativ Ord.462/1993
ALTUR SR EN 15259/08
PT —07, cap. 4
S02 <2,86 (0) <2,86 (0) 35
SR 1S010396: 2008,
Ord.462/1993
SR EN 15259/08
PT -07,cap. 4
co 14-112,64 13,53- 16,28 | 100
SR 1S010396: 2001,
Ord.462/1993
SR EN 15259/08
PT —07, cap. 4
Pulberi - - 5
SR EN 13284 —1: 2008

Emisii din surse liniare

Principalii poluanti evacuati prin gazele de esapament au urmdtoarele caracteristici:

= oxidul de carbon (cantitatea mai mare evacuata este la mersul relanti al motorului si in

momentul demarajelor);
= oxizi de azot respectiv mono si dioxidul de azot;
* hidrocarburi aromatice (acestea contribuie la formarea poluarii fotochimice oxidante);

suspensiile formate Tn special din particule de carbon care absorb o serie din gazele
eliminate (hidrocarburi aromatice, olefine, naftene, parafine, hidrocarburi policiclice);
dioxidul de sulf, apare la motoarele DIESEL determinat de continutul de sulf al motorinei.
gradul ridicat de uzurd al motoarelor sau reglarile necorespunzatoare pot creste mult
cantitatea de poluanti. Emisiile autovehiculelor, constatate prin verificarile tehnice ale
acestora se supun in cea mai mare parte reglementarilor RNTRI1 ale Registrului Auto
Roman.

4.9.2. Protectia muncii si sinatatea publica

In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munci, precum si pentru

Situatii de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:
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= Intocmirea si revizuirea Dosarului de Comitet de Securitate si Sanatatea in munca;
= fintocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;
= identificarea pericolelor;
= claborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru
fiecare loc de munca, asigurarea informarii §i instruirii lucratorilor in domeniul SSM,
verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;
= elaborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglementarilor de SSM,
tinand seama de particularitatile activitatilor desfasurate in unitate, precum si ale locurilor
de munca;
= verificarea cunoasterii si aplicarii de catre tofi lucratorii a masurilor prevazute in planurile
de prevenire si protectie, precum si a atribugiilor si responsabilitafilor in domeniul SSM
stabilite 1n fisa postului;
= colaborarea cu lucritorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii in vederea
coordondrii masurilor de prevenire si protectie;
= revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM in conditiile modificarilor survenite in
plan legislativ, tehnic sau organizatoric;
= elaborarea planului de instruire a personalului Tn domeniul Situatiilor de Urgenta;
= testarea cunostintelor dobandite in urma instruiri in domeniul Situatiilor de Urgenta;
= elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;
= elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;
= revizuirea dosarului de organizare a activitatii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in
conditiile modificarilor survenite in plan legislativ, tehnic sau organizatoric.
In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munci, privind servicii de
medicina muncii la angajare, societatea are incheiat un Contract de prestari servicii medicale cu 0
unitate autorizata pentru efectuarea examenului medical la angajarea in munca, examenul medical
de adaptare, controlul medical periodic si examenul medical la reluarea muncii angajatilor.
Protectia impotriva incendiilor se desfagoara conform planurilor de interventie specifice in caz de
incendiu, care stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativ si refacere la
instalatiile pentru care au fost intocmite.
De asemenea, sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum
si pentru Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.
Instruirea personalului
Instruirea personalului societdtii Tn domeniul securitdtii si sdnatitii in munca se face conform
reglementarilor legale in vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj
care se efectueaza pe teritoriul societatii sunt:
L.instructajul introductiv general,
2.instructajul specific locului de munca;
3.instructajul periodic;
4.instructajul special pentru lucrari periculoase.
Instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face
conform programului de instruire anual si lunar.
Masuri organizatorice si tehnice pentru asigurarea interventiei
Conceptia de organizare si desfasurare a interventiei vizeaza faptul ca la nivel de loc de munca,
prima interventie este asiguratad cu personalul de la locul de munca conform planului de organizare
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a apararii impotriva incendiilor. Personalul va actiona cu mijloacele de stingere din dotare,
concomitent cu anuntarea incendiului conducerii societatii si responsabililor locului de munca.
Protectia personalului de interventie se face conform normelor legale n vigoare specifice tipului de
activitate, cu echipamentul de lucru din dotare.
Unitatea ISU cea mai apropiatd este ISU Slatina situata la circa 3 km distanta.
Pentru limitarea la maximum a consecintelor unui eventual incendiu se impun urmatoarele masuri:

- respectarea normelor legale in afara celor stabilite prin scenariu de interventie;

- stabilirea sarcinilor si responsabilitatilor pe linie PSI;

- nominalizarea persoanei cu atributii pe linie PSI;

- asigurarea mijloacelor tehnice pentru dotare;

- executarea de exercitii practice de evacuare §i interventie;

- intocmirea si afisarea la loc vizibil a planului de evacuare;

- examinarea sistematica a factorilor de risc determinati.
In cazul izbucnirii unui incendiu, transmiterea informatiilor se va face dupa urmitoarea procedura:

- Alertarea personalului angajat;

- Persoana care a observat incendiul are obligatia sa anunte imediat seful direct (sef sectie,

director);

Tn vederea optimizarii timpului si a modalitatii de raspuns, informatiile transmise trebuie sa fie
relevante si precise.

e Forte si mijloace de interventie:
Fortele si mijloacele de interventie care vor actiona in caz de incendiu pe platforma societati trebuie
stipulate in Planul de urgenta la incendiu.
Obiectivul este dotat cu:

- hidranti de incendiu exteriori — 15 buc;

- hidranti de incendiu interiori — 12 buc.;

- rezerva de incendiu — 200mc

- pentru asigurarea interventiei din exterior se vor asigura materialele necesare variantelor din

planul de interventie, de tipul: stingdtoare portabile; tevi de refulare; furtun; chei hidrant,
autospeciale de interventie; echipament de protectie si interventie §.a.;

- 2 centrale tip BENTEL J-424-38 detectare de fum incendii.
Pentru asigurarea interventiei din exterior este incheiat contractul de prestari servicii nr.
11714/07.06.2013 cu S.C. RIVERGATE S.R.L. Bucuresti; punct de lucru la S.C. ALRO S.A.
Slatina.

4.9.3. Echipamente de depoluare

.. Echipament de Propus sau
Faza de proces | Punctul de emisie Poluant P . - p
depoluare identificat existent
Turnatoria statica
Instalatia de
sablare cu alice N 5 - Cartus filtrant SAPI,
L Emisie in hala dupa . .
din sticla a desnrafuire Pulberi colector de praf Existent
cochilelor P SIROCCO.
ELEPHANT 144
Instalatia de = Emisie in hala dupa pulberi Sistem de filtrare Existent
sablare T85GS desprafuire PATROPAC.
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Instalatia de
sablare RHBE | Emisie in hald dupa pulberi Instalatie de captare )
11/15 L (cu alice desprafuire proprie cu filtru cu apa
de inox)
‘ Tunétoria sub presiune
Instalatia de = Emisie in hala dupa pulberi Sistem de filtrare Existent
sablare T85GS desprafuire PATROPAC.

4.9.4. Studii de referinta

Exista studii care trebuie efectuate pentru a se stabili cea mai adecvatia metoda de incadrare
in limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si
indicati data pana la care vor fi finalizate.

‘Studiu Data

‘Nu exista studii. Se vor aplica masuri primare si de buna practica in instalatie.  permanent

4.9.5. COV

Documentul de referintda mentioneaza posibile emisii COV la cuptoarele de topire. Vor fi

monitorizate conform ceringei autorizatiei integrate.

4.9.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intimpla in
mediu §i care este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data
péana la care vor fi finalizate.

‘Studiu Data

‘Nu exista studii

4.9.7. Eliminarea penei de abur

‘ Nu este cazul

4.10. Minimizarea emisiilor fugitive n aer

Masa / : .
. % estimat din
unitatea . .
. evacuarile totale
) de timp )
Sursa Poluanti ale poluantului
unde este "
respectiv din
cunoscut . )
. instalatie
a
Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a
apelor uzate, instalatie de tratare/acoperire a
suprafetelor);
Zone de depozitare (containere, halda, lagune
etc.);
Transferarea materialelor dintr-un recipient in
altul Emisii din cuptoare 10 -15%
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(de ex. reactoare, silozuri; cisterne) la deschiderea usii
Transferul metalului topit din cuptoare la
masinile de turnat
‘Sisteme de transport; de ex. benzi transportoare

Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe,
valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri
de vizitare etc.)

Deficiente de etangare/etansare slaba
Posibiltatea de by-pass-area a echipamentului
de depoluare (in aer sau 1n apd); Posibilitatea ca
emisiile sa evite echipamentul de depoluare a
aerului sau a statiei de epurare a apelor

Pierderi de
) .. ) .. . substante ) .
Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor . Pierderi
. . ) periculoase .
sau echipamentelor in caz de avarie . “ accidentale
utilizate Tn
instalatie

Se va vedea si partea aferetd emisiilor fugitive din Cap.4.10.4. Comparea cu prevederile
documentului de referinta privind emisiile in aer.

4.10.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe
durata acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu Data

4.10.2. Pulberi si fum

Evitarea depozitdrii exterioare sau neacoperite;

‘Depozitul de zgura este acoperit.

Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evitd transferul poludrii in apa si
imprastierea de catre vant);

‘Se realizeaza.

Benzi transportoare 1inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

‘Nu este cazul

Curatenie sistematica;

‘Periodic si de cate ori este necesar se curata caile de acces.

Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces
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Prin sistemul de ventilatie al halelor, pe cosurile utilajelor.

4.10.3. COV

Documentul de referintd mentioneazd posibile emisii COV la cuptoarele de topire. Vor fi

monitorizate conform cerintei autorizatiei integrate.

4.10.4. Sisteme de ventilare

Identificati fiecare sistem de ventilare

Se va vedea tabelul din cap. 4.9.1. Emisii si reducerea emisiilor in aer din diferite surse.

4.10.5. Compararea cu prevederile documentului de referinta privind emisiile in aer

Cerinta documentului de referinti Cele mai Bune
Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii (BAT
SF, mai 2005) si BREF adiacente

Situatia in instalatie

Conform
area
cu

cerintele
BAT

Cuptoare cu inductie

BAT sunt:

A. Minimizarea emisiilor la nivelul de emisie asociat
BAT si daca este necesar colectarea gazelor reziduale in
timpul ciclului maxim de productie si aplicarea
desprafuirii uscate.

4.5.4.1.Colectarea gazelor reziduale

Captarea fumului si prafului este o problema foarte
dificila la cuptoarele cu inductie deoarece nu existd
tubulatura de exhaustare. Mai multe metode au fost
dezvoltate in ultima decada, fiecare cu avantajele si
dezavantajele ei.

- Ventilatia generalda a spatiului de lucru. O
combinatie de perete cu fante de ventilatie si
ventilatie de acoperis, cu ventilatoare montate
peste platforma cuptoarelor pentru a creste
convectia naturald a fumului §i evacuarea
acestuia, chiar si cu deflectoare suspendate de
acoperis si folosind rate inalte de extractie
eficienta este scdzutd si usor disturbatd de
curentul de aer.

- Capota de extractie. Deoarece hotele joase vor
interfera cu sistemul de Incarcare, hote mai inalte
vor fi montate deasupra incarcatorului. Acest
lucru va crea un mare decalaj Intre cuptor si
sistemul de extractie si face dificil controlul
fumului si a prafului, chiar atunci cand se
utilizeaza rate 1nalte de extractiec. Acest
dezavantaj face ca utilizarea acestui sistem sa fie
inatractiva.

- Hote cu balansare. In timpul evacuirii metalului
sau a zgurii, hota este basculatd peste oala de
turnare permitand extragerea eficientd a fumului.

- Hota cu tiraj lateral. Plasand extragerea hotei pe
langd cuptor se ofera avantajul unei bune

sistemul de incarcare. Datorita fortei ascensionale
a gazelor exhaustate, o ratd buna de extractie este

Instalatia de

exhaustare a

halelor capteaza si evacueaza
emisiile nedirijate.

Sistem ventejectoare.
Instalatia este repartizata de-
a lungul celor 5 travee
longitudinale. Deasupra
cuptoarelor de mentinere si
a maginilor de turnat din
turndtoria statica exista 5
linii de exhaustare formate
din cate 6 ventejectoare tip
VR4, montate vertical prin
luminatoarele existente si
asigurd o reducere cu cel

putin  50% a emisiilor
fugitive din hala asigurand
un microclimat

corespunzator. Alimentarea
cu aer primar se realizeaza
printr-o tubulatura circulara
cu diametrul de 200 mm,
prin intermediul  unui
ventilator centrifugal
monoaspirant. Instalatia are
un debit exhaustat Q =
120000 mc/h .

- Tubulaturi amplasate de-a

DA
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Cerinta documentului de referinta Cele mai Bune
Tehnici Disponibile in Forje si Turnétorii (BAT

SF, mai 2005) si BREF adiacente

Situatia in instalatie

Conform
area
cu

cerintele
BAT

produsd, rezultand o bund eficientd, mai ales
atunci cand hota este plasatd in afara platformei
cuptorului. In acest caz controlul extractiei este
slab la extragerea metalului si a zgurii.
Atagsamentul la platforma cuptorului depaseste
aceasta problemd, dar poate interfera cu
operatiunile de 1Incarcare. Eficienta poate fi
imbunatatitd prin instalarea unui ajutaj vizavi de
hoté pentru a arunca praful si fumul spre aceasta.
Din péacate aceasta facilitate nu functioneaza daca
sunt anumite interferente in curentul de aer cum
este cazul incarcarii materialului.

Extractia la gura de turnare. Inelul de suctie este
plasat in capul cuptorului si aranjat astfel incat se
misca cu cuptorul in timpul demontarii captuselii,
descarcarii metalului si a zgurii. Acest sistem nu
interfereaza cu operatiile de Incarcare. Cu capacul
inchis, extractia la gura de turnare ofera un foarte
bun control, deoarece este langa sursa de emisie
si implicd cea mai micd ratd de extractie. Fumul
nu trece prin zona de respiratie a operatorului. Cu
toate acestea controlul extractiei descreste
semnificativ cand capacul cuptorului este deschis,
de exemplu 1n cazul incarcarii.

Manta de extractie. Gazul este extras prin
invelisul cuptorului. Este utilizatd la majoritatea
cuptoarelor. Exhaustarea este condusa in acord cu
regimul cuptorului: topire, incarcare, turnare.

lungul stélpilor si guri de
absorbtie.

Cupotarele cu inductie de
1,1 t din hala de turnare sub
presiune au prevazute hote
de extractic a fumului si
prafului. Pe masura intrarii
in functiune a celorlalte
cuptoare cu inductie Se vor
prevedea sisteme similare.

Cuptor cu vatra (reverberatie)

BAT sunt urmatoarele:

colectarea gazelor reziduale si evacuarea printr-
un cos, ludnd in considerare nivelul de emisii
asociat BAT.

captarea emisiilor vizibile si fugitive, avand in
vedere elementele BAT pentru emisii fugitive
(cap. 5.1 514.5.6.1).

4.5.1. Principii generale
BAT sunt minimizarea emisiilor fugitive de la diferite

surse

din

lantul de proces utilizind combinarea

urmatarelor masuri:

A evita stocarea Tn aer liber sau depozitul de
materiale neacoperit, iar cand depozitarea
exterioard este inevitabild a se utiliza lianti,
tehnici de management a depozitarii, paravane.
Utilizarea recipientelor acoperite.

Curdtarea cu vacuum a formelor de turnare,
tinand seama de criteriile date in sectiunea
45.1.1.

Curatarea rotilor si a drumurilor.

Mentinerea usilor inchise.

Efectuarea regulatd a intretinerii §i inspectia

Cuptoarele de topire cu gaze (cu
vatrd §i cuva) au prevazute cosuri
de evacuare a gazelor arse (tip
ZPF, KOPPATZ) sau hotd la
cuptorul HT 380.

Reducerea emisiilor fugitive se
realizeaza prin:

se evitd stocarea in aer
liber a materialelor;
formele de turnare se
curata prin sablare;
mentinerea usilor Inchise
pe cét posibil;

efectuarea regulata a
intretinerii §i inspectia
regulata;

Managementul si
controlul  surselor  de
emisie 1n apa.

DA

DA
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Conform
Cerinta documentului de referinta Cele mai Bune area
Tehnici Disponibile in Forje si Turnétorii (BAT Situatia in instalatie cu
SF, mai 2005) si BREF adiacente cerintele
BAT
regulata.
- Managementul si controlul surselor de emisie in
apa.
Emisiile fugitive se pot produce la o evacuare incompleta
a gazelor, ex. emisiile de la cuptoare in timpul deschiderii | Sunt luate urmatoarele masuri:
si descarcarii metalului si a zgurii. - Colectarea fumului langa
BAT sunt s minimizam aceste emisii prin optimizarea sursa.
capturdrii i curatare, in acord cu nivelul de emisie asociat - Reproiectarea sistemului
BAT. de ventilatie al halelor.
Pentru optimizare, una sau mai multe din urmatoarele - Aplicarea Tnchiderii
masuri sunt utilizate, fiind preferate: cuptorului  pentru a
- Colectarea fumului langa sursa. preveni pierderile de fum
- Proiectarea carcasdrii si conducte la capturarea in atmosfera.
fumului de la metalul fierbinte, incarcarea
cuptorului, evacuarea zgurii si a metalului la
descarcarea cuptorului.
- Aplicarea inchiderii cuptorului pentru a preveni
pierderile de fum in atmosfera.
- Aplicarea colectarii la linia de acoperis desi este
foarte mare consumul de energie si va fi aplicata
ca o ultima solutie.
4.5.1.1. Reducerea emisiilor fugitive
Emisiile fugitive se produc cand emisiile de la sursele de | Sursele fugitive Tn hale:
proces, specifice, nu sunt colectate. - transferul materialului de DA

Sursele fugitive Tn aer includ:
- aria de stocare
- incarcarea si
transport
- transferul materialului de la un recipient la altul
(ex. cuptor, oala de turnare)
- vopsirea formelor de turnare
- amestecul si tratarea liantilor (emisii chimice
organice §i anorganice)
- sistemul de conveioare
materialelor
- sistemul de conducte (pompe, recipienti, flanse,
drenaje, guri de inspectie)
- o slaba constructie a extractiei
- bypass-area echipamentului de reducere
- pierderi accidentale a continutului sau avarierea
echipamentului, incluzand scurgerile
Pentru a minimiza emisiile fugitive se aplica masurile de
la punctul 4.5.1.
4.5.6.1. Prevenire emisiilor fugitive §i vizibile in
timpul topirii si tratamentului metalelor
In conditii normale in procesul de topire a metalelor
pure nu se emite fum vizibil. Uneori in timpul
incarcarii cuptorului se poate produce fum. Aceasta se
poate datora arderii contminantilor in sarja sau
datorita faptului ca flacdra este stinsa si combustibilul
nears (cazul combustibililor solizi si lichizi). In aceste

descarcarea containerelor de

pentru transportul

S-a

la un recipient la altul

(ex. cuptor, oald de
turnare)

o slaba constructie a
extractiel

formarea miezurilor
tratamentul de

dezgurificare si degazare
reabilitat sistemul de

ventilatie a halelor

Prevenirea emisiilor fugitive se
realizeaza prin:

topirea metalelor pure
topirea deseurilor curate,
uscarea maselotelor.
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Conform
Cerinta documentului de referinta Cele mai Bune area
Tehnici Disponibile in Forje si Turnétorii (BAT Situatia in instalatie cu
SF, mai 2005) si BREF adiacente cerintele
BAT
cazuri poate fi instalat un arzator secundar.Hota poate
fi de asemenea instalatd pentru captarea fumului
vizibil si a emisiilor fugitive.
Topirea deseurilor curate previne sau minimizeaza
acest tip de emisii.
Cuptoare cu creuzet Sursele fugitive la acest tip de DA
Pentru acest tip de cuptoare BAT sunt cele mentionate la | cuptoare:
punctul 5.1 si4.5.6.1 privind emisiile fugitive. - transferul materialului de
la un recipient la altul
(ex. cuptor, oald de
turnare).
Prevenirea emisiilor fugitive se
realizeaza prin:
- topirea metalelor pure
- utilizarea sistemului de
ventejectoare pentru
ventilatia halei in zona
cuptoarelor de mentinere.
4.2.8.1. Degazarea si curdtarea aluminiului Extragerea gazelor si purificarea DA

Degazarea este necesarda pentru a elimina hidrogenul din
topitura. Extragerea sau reducerea unei cantitati mici de
elemente indezirabile sau impuritati necesita tratamentul
topiturii cu halogeni: clor, fluor, brom. Acest tratament
este mentionat ca si curatare si este uzual combinatd cu
tratamentul de degazare, mixtura de gaz a argonului si
clorului sau a azotului si clorului fiind introduse in
topiturd. In multe cazuri numai tratamentul de degazare
este necesar. Depinzand de vasul de tratament, eficienta
degazarii poate fi Tmbunatatitd cu un agitator impeller
poros.

Tn cazuri izolate, poate fi utilizata mixtura Ar/SF6. Acesta
din urma este un gaz de serd cu un mare potential de
incalzire globala, care intra sub incidenta protocolului de
la Kyoto. Prin utilizarea Ar/Cl,, N,/Cl, se evitd folosirea
hexaclor etanului in tratamentul de curatare a aluminiului.
Utilizarea hexacloretanului a fost interzisd la 30 iunie
2003 in UE. O statie mobila de agitare cu impeller poate
fi folositd la cuptor si oale de 50 - 250 kg. Tratamentul
3-5 min cu flux de gaz intre 8 — 20 I/min. Rotorul de
grafit are o viatd de 100 - 150 tratamente

Statia impeller poate fi dezvoltata pentru cuptor de
exploatare si oald de turnare 50 - 1000 kg topitura de
aluminiu.

aluminiului topit se face direct in
oala de turnare pentru o cantitate
de aliaj de 300 kg.

Cantitatea de flux COVERAL
este dozata la 250g pentru 300
kg aliaj lichid.

Compozitia fluxului COVERAL
este: hexafluor silicat de potasiu,
hexafluor silicat de sodiu,
carbonat de sodiu.

Cantitatea de gaz inert (azot) este
dozata automat la 15 1/min.
Timpul de degazare depinde de
cantitatea si calitatea metalului
stabilite tehnologic i variaza
ntre 6-8 min.

Gazul inert, metalul lichid si
fluxul formeazd o mixtura cu
bule foarte find de gaz, care
antreneazad impuritdtile din metal
si le ridica la suprafata baii.
Emisiile rezultate Tn timpul
degazarii sunt de scurtd durata (6-
8 min. cat dureazd procesul de
degazare). Ele nu pot fi insa
captate din cauza cd pe traveele
pe care se afld cuptoarele si
respectiv instalatiile de degazare
circuld podurile rulante la cca. 6
m.
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Cerinta documentului de referinta Cele mai Bune
Tehnici Disponibile in Forje si Turnétorii (BAT

SF, mai 2005) si BREF adiacente

Situatia in instalatie

Conform
area
cu

cerintele
BAT

Instalatiile constau din:
- doua instalatii tip FDU
Roto-MTS 1500 si
- a unei instalatii tip
FDU Mini Degasser
Aceste instalatii utilizeaza gazul
inert Azot (in anumite cazuri
Argon) si fluxul COVERAL
MTS 1565, care se introduc in
metalul topit, transfazat in oala de
transport.
Instalatiile de degazare sunt
amplasate langd cuptoarele tip
ZPF din sectia TS si din sectia
TSP.
Principalul avantaj al utilizarii
noului procedeu 1l reprezintd
diminuarea cantitatii de zgura
generata in urma metalului topit.

BAT asociat cu nivelul de emisie
Urmatorul nivel de emisie este cu BAT:

Oricand este practicatd monitorizarea continua
este utilizatd valoarea medie zilnica.

Emisiile in aer sunt bazate pe conditii standard:
273 k, 101,3 kPa si gaz uscat.

BAT AEL pentru praf la topirea metalelor
neferoase si tratament este 1-20 mg/Nmc.
Factorul asociat cu BAT pentru praf la topirea
aluminiului este 0,1 - 1 kg/t de aluminiu topit.
Pentru a se conforma cu aceste cerinte BAT
asociate cu nivelul de emisie poate fi necesara o
instalatie de curatare a gazelor reziduale, Tn acest
caz BAT este pentru desprafuirea uscata.

Tabelul 5.5. Emisii Tn aer asociate cu BAT la topirea

aluminiului
Tip de cuptor Parametru Nivel de emisie
(mg/Nmc)

General cloruri 3

Cuptor cu cuva | SO, 30-50
NOXx 120
CO 150
CoV 100 - 150

Cuptor cu vatrda | SO, 15
NOx 50
CO 5
TOC 5

Cuptoarele de topire sunt cu vatra
si cuva.

- se practicd monitorizarea
permanenta a emisiilor;

- se va utiliza valoarea
medie zilnica;

- raportat la un continut de
oxigen de 19-20% (in
documentul de referinta
BAT, tab. 333 se
mentioneaza un continut
de oxigen de 18,8%),
valorile limita mentionate
pentru  cuptoarele cu
cuva, pot fi realizate.

DA

5.5.Forme de turnare permanente

Turnarea in forme permanente implica injectia metalului
topit in forme metalice. Forma este deschisa dupa
solidificare si piesa turnata este luatd pentru finisare.

BAT asociat cu nivelul de emisie:

In conditiile actuale valorile la
emisie nu pot fi masurate.
Se preconizeazd masurarea dupa
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Conform
Cerinta documentului de referinta Cele mai Bune area
Tehnici Disponibile in Forje si Turnétorii (BAT Situatia in instalatie cu
SF, mai 2005) si BREF adiacente cerintele
BAT
- se utilizeaza valori medii zilnice. reabilitarea sistemului de
ventilatie al halelor.
Tabel 5.7. Nivel de emisie asociat cu BAT pentru
turnarea in forme permanente
Parametru Nivel de emisie
Praf 5-20
Ceata de ulei masurata in 5-10
total C
Finisarea pieselor turnate DA
BAT sunt colectarea gazelor, reziduale utilizarea
sistemului umed sau uscat.
Limitele de emisie pentru praf asociate BAT 5-20
mg/Nmc.
Tehnicile pentru colectare, exhaustare, cudtare sunt
discutete 1n sectiunile 4.5.10.1 si 4.5.10.2.
4.5.10.1.Colectarea gazelor reziduale
O cantitate considerabila de fum poate fi captata si
extrasa atunci cind se utilizeazd tehnici de separare
termicd. Aria de lucru poate fi inchisa cat mai mult
posibil cu conditia asigurarii libertatii de miscare si
prevenirea inhalarii aerului de catre operatori. Extractia se
poate face prin hote sau operatiile de tdiere si se executa
in cabine (partial inchise). Colectarea prafului se face prin
extractie prin pereti, domuri de acoperis, hote mobile sau
extractia la bancurile de lucru. De un ajutor efectiv sunt
perdelele de aer cald aditionale cabinelor. Aerul uzat
poate fi curatat si reciclat pentru economia de energie.
4.5.10.2. Tehnici de curdtare a aerului exhaustat.
Sablarea genereaza praf. Captarea nu este o problemd | Instalatia de sablare cu alice
deoarece procesul este in cabind 1Inchisd. Uzual | din sticla a  cochilelor
decontaminarea este prin spalare sau filtrare uscata, cu un | ELEPHANT 144
ciclon ca prefiltru. Cartug filtrant SAPI, colector de
- Rectificare, slefuire. Niciuna nu necesitd reducerea | praf SIROCCO
emisiilor in conditii normale Instalatia de sablare T85GS
Sistem de filtrare PATROPAC.
Aerul filtrat se elimina in hala.
- Taierea_abrazivd. Sunt instalate sisteme stationare de | Sectoare de debavurare a
extractie. Pentru decontaminare sunt utilizate cicloane, | pieselor turnate
spaldtoare umede, filtre uscate. Ventilatoare de absorbtie si
agregate de filtrare. Agregatul de
filtrare este amplasat Tn afara
sectiei si este destinat colectarii
piliturii de aluminiu rezultate in
sectoarele de debavurare.
Tratamente calde
BAT sunt: - Pentru tratamente termice se DA

- utilizarea unui combustibil curat.

- utilizarea operatiilor automate si controlul arderii-
caldurii.

- capturarea si evacuarea gazelor reziduale.

utilizeaza cuptoare electrice.
- Se utilizeazd  controlul
temperaturii.
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Conform
Cerinta documentului de referinta Cele mai Bune area
Tehnici Disponibile in Forje si Turnétorii (BAT Situatia in instalatie cu
SF, mai 2005) si BREF adiacente cerintele
BAT
utilizate  sistemele de DA

45.1.11.2. Baia de stingere Sunt

Ventilatia generald reduce emisiile de fum si ulei. Sunt | ventejectoare.

utilizate ventilatoare de acoperis
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4.11. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si
canalizare

4.11.1. Sursele de emisie

Metode de minimizare
Sursa de apa uzata a cantitatii de apa Metode de epurare  Punctul de evacuare
consumata

Ape uzate tehnologice
de la sistemul de racire
a cuptoarelor si a
formelor de turnare

Recircularea apei

Ape uzate fecaloid- Evitarea pierderilor | Nu se face epurarea pe

) ) ) Canalizarea orasencasca
menajere si tehnologice necontrolate amplasament

Sistem decantor —
separator pe apele
Ape uzate pluviale pluviale colectate de pe Canalizarea oraseneasca
platforma de colectare
deseuri.

4.11.2. Minimizare

Recircularea apei in proportie de 25%.

4.11.3. Separarea apei meteorice

Apele meteorice de pe platforme si constructii sunt colectate in rigole si sunt evacuate in
canalizarea oraseneasca, in sistem divizor.

4.11.4. Justificare
Nu se utilizeaza apa meteoricd, datoritd cantitatilor mici colectate.
4.11.4.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea
incadrarii in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data
péana la care vor fi finalizate.

‘Studiu Data

‘ Nu necesita studii

4.11.5. Compozitia efluentului

Component (in Destinati .
. P ( Punctul de n ef ma}le (ce sAe Masa/unitate de mg/I, la
special sub forma evacuare intAmpla cu ea in tim evacuare
cco) mediu) P
A . . . Sub 300
Incarcatura organica a . Evacuare in canalizarea
apelor menajere Stafia de pompare oraseneasca mg/me
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Incarcatura organicd a

. N . Sub 300
apelor tehnologice Evacuare in canalizarea ma/me
provenite, bazinele de ordseneasca (C?305)

tratament termic.

4.11.6. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul
acestor evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

‘Studiu Data

‘ Nu necesita studii

4.11.7. Toxicitate

Posibila prezentd a metalelor grele si a aluminiului in apele uzate.

Au fost monitorizate permanent apele uzate evacuate la canalizarea oraseneasca. Datele sunt
prezentate in Raportul de amplasament

4.11.8. Reducerea CBO

Nu se realizeazd pe amplasament. Apele menajere si cele tehnologice preepurate sunt evacuate la
canalizarea oraseneasca si respectiv in statia de epurare a municipiului.

4.11.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Conform cerintei autorizatiei de gospodarire a apelor.
‘Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare

Indicatorii de calitate a apelor uzate Pentru statia de epurare Slatina a existat un proiect de reabilitare si

intrati in statia de epurare Slatina, extindere finalizat la sfarsitul anului 2013.

exprimati prin regimul de oxigen (RO), Epurarea apelor uzate menajere pe baza tehnologiei cu namol

regimul de mineralizare (RM) si toxici|activat incluzand trepte de tratare mecano-biologica, tratarea

specifici (TS). namolului prin stabilizarea anaeroba si recuperarea energiei din
gazul de fermentare prin intermediul blocului cogenerator.

4.11.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti
Conform cerintei autorizatiei de gospodarire a apelor.
4.11.10.1. Rezervoare tampon

Statia de pompare are un bazin colector al apelor uzate.

4.11.11. Epurarea pe amplasament

Nu se realizeaza. Se realizeaza o preepurare a apelor pluviale de pe platforma de colectare deseuri,
ntr-un decantor — separator.

4.12. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

4.12.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza:

Nu este cazul.
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4.12.2. Structuri subterane:

Conformare cu

Cerinta caracteristica a BAT BAT
Da/Nu
Furnizati planul (planurile) de
amplasament, care identifica traseul
tuturor drenurilor, conductelor si canalelor
si al rezervoarelor de depozitare subterane
din instalatie. (Daca acestea sunt deja Da

identificate in planul de inchidere a
amplasamentului sau in planul raportului
de amplasament, faceti o simpla referire la
acestea).

Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare subterane
confirmati ca una din urmatoarele optiuni
este implementata:

- izolatie de siguranta

- detectare continua a scurgerilor

Izolatia este
sigura.

Un program de
inspectie si
intretinere
periodica.

- un program de inspectie si intretinere,
(de ex. teste de presiune, teste de scurgeri,
verificari ale grosimii materialului sau
verificare folosind camera cu cablu TV-
CCTV, care sunt realizate pentru toate
echipamentele de acest fel (de ex. in
ultimii 3 ani si sunt repetate cel putin la
fiecare 3 ani).

4.12.3. Acoperiri izolante
Nu este cazul.

4.12.4. Zone de poluare potentiala

Cerinta

Confirmati conformarea sau o data
pentru conformarea cu prevederile
pentru:

- suprafata de contact cu solul sau
subsolul este impermeabila

- cuve etange de retinere a
deversarilor

‘- imbinari etanse ale constructiei

- conectarea la un sistem etans de
drenaj

Bazin statie
de pompare

Da

Daca nu va
conformati acum,
data pana la care
va veti conforma

Document de
referinta

Planul de
situatie anexat
prezentei
solicitari

Un astfel de
program este
trecut in
documentele
compartimentului
de intretinere.

Depozit de
zgura

Da

Da

Da
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4.12.5. Cuve de retentie
- Nu este cazul.

4.12.6. Alte riscuri asupra solului

Identificati orice alte structuri, activitafi, instalatii, conducte etc. Tehnici implementate  sau
care, datorita scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce lapropuse pentru prevenirea unei
poluarea solului, a apelor subterane sau a cursurilor de apa astfel de poluari.

Verificari periodice ale

- sistemul de canalizare. ] ) i
sistemului de canalizare.

4.13. Emisii in ape subterane
Nu exista emisii directe in apa subterana.

Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie. Deseurile sunt
colectate 1n recipiente metalice, Tn hald monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea ludrii
masurilor de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane.

1..Ce monitorizare a/Substantele Amplasamentul punctelor de Frecventa (de
calititii apei subterane monitorizate monitorizare s§i caracteristicile jex. zilnica,
este/va fi realizata? tehnice ale lucrarilor delunara)
Prelevarea probelor din Parametrii monitorizare
forajul de observatie. propusi:
pH
Fe total ionic
(Fe *"+Fe®+) Propus - anual
Al ¥
Consum chimic
CCO-Cr
Azot amoniacal
(NH,"

Azotati (NO3")
Azotiti (NO3')
Fluoruri (F)

Conductivitate

2.Ce masuri de precautie Dati detalii despre tehnicile/procedurile existente

sunt luate pentru| Sistem de canalizare etans, care capteaza toate scurgerile de pe
prevenirea poludrii apei platforma. Bazine impermeabilizate.
subterane?

4.13.1. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de canalizare,
precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza, respectiv sunt
depozitate substantele periculoase.

In cazul unor pierderi de apa potabili, sunt controlate traseele si remediate defectiunile.
Canalizarea de ape menajere se curata cu ajutorul vidanjei daca se infunda.

4.14. Miros

4.14.1. Surse de miros, masuri de prevenire si reducere

BAT pentru mirosuri:
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- a se pastra expunerea la mirosuri a receptorilor sensibili, sub nivelul care ar putea provoca
motive de disconfort;

- prevenirea generarii mirosului acolo unde este posibil;

- continutul mirosului si folosirea unor tehnici eficiente de tratament sau alte solutii de
minimizare a emisiilor, acolo unde prevenirea nu este posibila;

- a promova bunele tehnici pentru controlul mirosului, inclusiv Intretinerea corespunzatoare,
curatarea, depozitarea corespunzatoare, etc.

4.14.2. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Emisiile de miros sunt in special asociate cu procesul de utilizare a liantilor la formele cu nisip. In
cazul nostru se utilizeaza forme metalice. Existd 2 masini de puscare miezuri (din nisip peliculizat).
in zona acestora se poduc fum si mirosuri, care vor fi captate de sistemul de ventilatie al halelor.
Fum se poate produce la cuptoarele de inductie, care vor avea de asemenea sistemul propriu de hote
de captare.

4.14.3. Receptori (inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la
reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

In vecinatatea instalatiei nu sunt locatii sensibile la miros. Societatea este amplasatd in zona
industriala a orasului.

4.14.4. Surse/emisii Nesemnificative, semnificativa

Surse/emisii nesemnificative
Se considera emisiile de miros ca fiind surse nesemnificative.

Surse/emisii semnificative
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Exista
Ce ..
. limite . .
materiale Descrieti ..
.. .. pentru .. Descrieti
Descrieti mirositoare . . .. actiunile ..
.. .. . Se realizeaza emanarile | ) masurile care
Descrieti emanarile fugitive sunt Intreprinse .
. . 1 0 de trebuie luate
Unde apar mirosurile si ~ sursele de sau alte utilizate . . . pentru
... s eres e . monitorizare mirosuri . pentru

cum sunt ele generate? emisii posibilititi de  sau ce tip . prevenirea
. continua sau sau alte respectarea
punctiforme emanare de ) . e sau ) )

. . . . ocazionala? conditii s BAT-urilor si a

ocazionala mirosuri : minimizarea
referitoare . . termenelor

sunt emanarilor

la aceste
generate? - .
emanari?
(@ (b) ©) (d) (e) () (9) (h)

Halele de turnare. Eliminarea | Exista 2 masini de| Lianti Nu SIENT Reducerea Instalatia nu
aerului puscare  miezuri (rasini), monitorizeaza. emisiilor genereaza
rezidual din (din nisip impuritati fugitive, mirosuri care sa
hale se va peliculizat). de pe respectiv deranjeze
face prin|In zona acestora se|deseuri. conformarea cu vecinatatea.
tubulaturile  poduc  fum i cerintele BAT
sistemului de mirosuri, care vor descrise la
ventilatic  sifi captate  de Cap. 4.10.4
prin sistemul de
ventejectoare. ventilatie al

halelor. Fum se
poate produce la
cuptoarele de
inductie, care vor
avea de asemenea
sistemul propriu de
hote de captare.
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4.14.5. Declaratie privind managementul mirosurilor

Managementul mirosurilor

Sursi/punct Natura/cauza
de emanare avariei

| (i)

Emisii Mirosul  nu

fugitive dinrezulta in

hale. urma unei
avarii,
Particulele de
praf din hale
pot conduce
la  dispersia
mirosului.

Ce masuri au

fost
implementate
P Cese
pentru . .
. Intimpla
prevenirea . A
atunci cand
sau
se produce
reducerea .
. ) 0 avarie?
riscului de
producere a
avariei?
() (K)
Nu este cazul | Nu

cazul

Ce masuri
sunt luate
atunci cand

este |Reducerea

fugitive, cap.

Exista alte

Cine este )
. cerinte
responsabil e
o — specifice
. e cerute de
initierea

misurilor? autoritatea de
" reglementare?

(m) (n)
Masurile | Nu exista
de reducere
s-au realizat
prin

utilizarea

unui sistem
de

ventilatie
adecvat i
masuri  de
buna

practica 1in
procesul de
productie.

4.15. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul

analizei/evaluarii BAT

Cerintele BAT sunt detaliate in cadrul fiecirui capitol. Nu sunt necesare tehnologii
alternative de reducere a poluarii
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SECTIUNEA 5
Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

5. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

5.1. Surse de deseuri, managementul deseurilor

Tip de - Operatiuni
COdf Mod de | stocare . il ke Destinatie Operatiuni de dﬁ .
Tip deseu contorm | qtocare conform Ry o transport conform HG | valorificare conform | &.'minare
HG < contractanta conform HG " Conform
temporara | HG 856/2002 Legii 211/2011 "
856/2002 856/2002 856/2002 Legii
211/2011
Halda  de R4
span cu Reciclare Reciclarea/valorificarea
peretii S.C. ALTUR interna-topire | metalelor si compusilor
betonati S.A. n cuptoare metalici
Pilitura si span 120103 situatd ~ pe | VN -1nvrac, | si Valorificare | R12
neferos platforma neacoperit S.C. PRODUCT | AS — | prin  agenti | Schimb de deseuri in
betonata de NEFER S.R.L. | autospeciale agenti vederea efectuarii
langa Hala Scornicesti ale  societatii | economici oricareia dintre operatiile
Prelucrari contractate autorizati numerotate de la R1 la
Pistoane R12
Halda  de
span cu
peretii R12
betonati AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
e . situata e | VN -invrac, | S.C. REMAT | autospeciale rin  agenti | vederea efectudrii
Piliturd si span feros | 120101 platforma b neacoperit OLT S.A. ale psocieté‘;ii 1etz)conomigi oricireia dintre operatiile | -
betonata de contractate autorizati numerotate de la R1 la
langa Hala R12
Prelucrari
Pistoane
. VA -1n vrac, AS — | Valorificare R12
Zguri 101003 | Depoait incinta S.C. PRODUCT | iospeciale  |prin  agenti | Schimb de deseuri in | -
amenajat . NEFER S.R.L. o e L
acoperita ale  societdtii |economici vederea efectuarii
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Ti i Operatiuni
Cod P Mijlocul ~ de o . de
Mod de | stocare . Destinatie Operatiuni de | . .
. conform Societate transport e eliminare
Tip deseu stocare conform < conform HG | valorificare conform
HG o contractanta conform HG . Conform
temporara | HG 856/2002 Legii 211/2011 "
856/2002 856/2002 856/2002 Legii
211/2011
contractate autorizati oricareia dintre operatiile
numerotate de la R1 la
R12
Alte deseuri A AS — | Eliminare
nespecificate 10 10 99 Depozit ;r/lf;r;t;n Vet | s.c. prODUCT autospeciale prin  agenti | Bg ozitare
(Cenusi de la amenajat ACODEritE NEFER S.R.L. ale  societdtii | economici def?nitivﬁ
cuptoarele CTS) p contractate autorizati
R12
. . S.C.XTREME AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
Depozit ulei | RM - . . . o
Emulsii neclorurate | 13 01 05% | uzat si | recipient ECOENERGY autospecale | prin ageni vgderea efectuarii oricarei |
lubrifianti metalic GROUP S.R.L.|ale societatii | economici dintre operatiile
: Slatina contractate autorizati numerotate de la R1 la
R11
R12 i
Depozit ulei | RM _ | Societati AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
Uleiuri  hidraulice 13 01 09* uzaF‘i < | recipient autorizate pentru | autospeciale prin  agenti | vederea efectuarii oricarei
minerale clorinate lubrifianti 3 metglic valorificare, cand | ale  societdtii | economici dintre operatiile
’ este cazul contractate autorizati numerotate de la R1 la
R11
R12
AS — | Valorificare Schimb de deseuri in
C . Depozit fier | VN -invrac, | S.C. REMAT | autospeciale prin  agenti | vederea efectuarii oricarei
Fier si otel 160117 vechi neacoperit OLT S.A. ale  societatii economici dintre operatiile
contractate autorizati numerotate de la R1 la
R11
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Tip e Operatiuni
e Mod de | stocare . ‘lfllosnl st Destinatie Operatiuni de def .
. conform Societate transport e eliminare
Tip deseu stocare conform o conform HG | valorificare conform
HG o contractanta conform HG . Conform
temporara | HG 856/2002 Legii 211/2011 "
856/2002 856/2002 856/2002 Legii
211/2011
Depozit-
containere el
. . . Societati AS -
Transformatori i . metalice CF - | autorizate pentru | autospeciale _ D10
condensatori 16 02 09 inchise . . L . ... | Eliminare - )
. A . container fix | eliminare, cand | ale societatii Incinerare
continind PCB dispuse pe
< este cazul contractate
platforma
betonata
Absorbanti,
materiale filtrante
(inclusiv  filtre de
ulei fara alta
specificatie),
materiale de Spatii S.C. XTREME | AS- Eliminare
lustruire, - pas VC-  vrac | ECOENRGY autospeciale prin  agenti D10
N < <. 1502 02 special . o X il -
imbraciminte de . acoperit GROUP S.R.L.|ale societatii | economici Incinerare
. amenajate : i o
protectie Slatina contractate autorizati
contaminata cu
substante
periculoase
(Manusi  si lavete
mbibate cu ulei)
R12
Spatii Societati AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
) patii CT- L . . . USRS
Anvelope scoase din . . autorizate pentru | autospeciale prin  agenti | vederea efectuarii oricarei
16 01 03 special container o s 2 ) |-
uz . .| valorificare, cand | ale  societatii | economici dintre operatiile
amenajate transportabil .
este cazul contractate autorizati numerotate de la R1 la

R11
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Tip e Operatiuni
e Mod de | stocare . slffesul gk Destinatie Operatiuni de def .
. conform Societate transport e eliminare
Tip deseu stocare conform < conform HG | valorificare conform
HG < contractanta conform HG . Conform
temporara | HG 856/2002 Legii 211/2011 "
856/2002 856/2002 856/2002 Legii
211/2011
R12
Componente  fira . Societati AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
. . Spatii CT- : . . . oo
alte specificatie . . autorizate pentru | autospeciale prin  agenti | vederea efectudrii oricarei
. L1 1601 22 special container . s .2 ) . -
(Furtunuri din . .. | valorificare, cand | ale  societatii | economici dintre operatiile
. amenajate transportabil .
cauciuc) este cazul contractate autorizati numerotate de la R1 la
R11
v,
e | ot | Societati AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
Baterii cu plumb 1606 01% | tavi pentru | container autor!z_ate pentru autospeuqlev | prin agenti V.ederea efectuarii oricdrel | _
: . valorificare, cand | ale  societitii | economici dintre operatiile
prevenirea trasportabil .
. este cazul contractate autorizati numerotate de la R1 la
scurgerilor
. R11
de acid
R12
Societafi AS ~ | Valorificare | S¢himb  de deseuri i
Materiale plastice 1702 03 Magazie VA autorizate pentru | autospeciale prin _ agenti Ziiierzea efectuarl(l) Oerrlzeﬁleé -
P g vrac acoperit | valorificare, cand | ale  societatii | economici perat
. numerotate de la R1 la
este cazul contractate autorizati R11
R12
o Spatii _ SC.  XTREME AS-_ Auto Va'llorlflcare. Schimb de Siegeur'l _in
Hartie si carton (de . Saci de speciale ale | prin  agenti | vederea efectuarii oricarei
. . 200101 | special . ECOENERGY S 2. . |-
la birouri) . plastic societatii economici dintre operatiile
amenajate GROUP S.R.L. . L
valorificatoare | autorizati numerotate de la R1 la
R11
Uleiuri izolante si de . . Societati AS — | Valorificare | R12
. Depozit ulei | RM - : . : . . Ca
transmitere a - . . autorizate pentru | autospeciale prin  agenti | Schimb de deseuri 1in
< . . 130301 uzat si | recipient o s 2. |-
caldurii cu continut . . . valorificare, cand | ale societatit | eConomicl vederea efectudrii oricarei
lubrifianti metalic L ) .
de PCB este cazul contractate autorizati dintre operatiile
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Ti e Operatiuni
Cod P Mijlocul ~ de o - de
Mod de | stocare . Destinatie Operatiuni de | . .
. conform Societate transport e eliminare
Tip deseu stocare conform o conform HG | valorificare conform
HG o contractanta conform HG . Conform
temporara | HG 856/2002 Legii 211/2011 "
856/2002 856/2002 856/2002 Legii
211/2011
numerotate de la R1 la
R11
Miezuri si forme de R12 -
]Eglrons?t? ?Zretjfn;ﬁt Pe platforma Societati AS - Schimb de deseuri in
A ' in  Dboxele | VN — wvrac | autorizate pentru | autospeciale - vederea efectudrii oricarei
altele decat cele | 101008 . ; o . ... | Valorificare ) .
specificate la 10 10 dm_ fata | neacoperit valorificare, cand | ale  societatii dintre operatiile
07 halei este cazul contractate numerotate de la R1 la
R11
Deseuri de material R12
refractar de la Pe platforma Societati .. Schimb de deseuri in
- L Mijloace auto o
cuptoare in  boxele | VN — wvrac | autorizate pentru . - vederea efectudrii oricarei
16 11 04 ) . o proprii, Valorificare ) oy |-
din fata | neacoperit valorificare, cand acoperite dintre operatiile
halei este cazul P numerotate de la R1 la
R11
Spatii AS-Auto CP;‘?rI: anger?t? D5
Deseuri municipale 2003 01 special Pubele si | S.C. SA!_UBRIS speplajg . ale autorizati in | - Depozitare
amestecate . europubele S.A.-Slatina societatii ’ o
amenajate y vederea definitiva
contractante e
depozitarii
Namoluri de la
masini unelte cu Denozit ulei RM -1 S.C. XTREME ?i;:iale AL;tI(; Eliminiare D5
continut de | 1201 14 | 2CPOZIL UL o cinient ECOENERGY | SPectae. prin societati | - Depozitare
> si lubrifianti . societatii . ’ e
substante ’ "~ | metalic GROUP S.R.L. ; autorizate definitiva
perciuloase contractante
R12
Tuburi fluorescente Asociatia (peciale  ale vederea fectuar, orfcare
si alte deseuri cu | 200121* | Magazie Cutie carton | RECOLAMP pecia’e Valorificare . |-
ntinut de mercur Bucuresti societdtii dintre operatiile
co ’ contractante numerotate de la R1 la

R11
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Ti i Operatiuni
Cod P Mijlocul ~ de o . de
Mod de | stocare . Destinatie Operatiuni de | . .
. conform Societate transport e eliminare
Tip deseu stocare conform o conform HG | valorificare conform
HG o contractanta conform HG . Conform
temporara | HG 856/2002 Legii 211/2011 "
856/2002 856/2002 856/2002 Legii
211/2011
R12
.. Societati AS- Auto Schimb de deseuri in
Spatil VC-  vrac | autorizate pentru | speciale  ale - vederea efectuarii oricarei
Sticla 1702 02 special . o e Valorificare ) |-
amenaiate acoperit valorificare , | societatii dintre operatiile
J cand este cazul contractante numerotate de la R1 la
R11
S.C. ADAL ECO R12
.. COLECT S.R.L. . N
Spatii lati . Miil Schimb de deseuri in
Ambalaje de hartie special VN — wvrac Slatina s 5.C. ljloace  auto - vederea efectuarii oricarei
i carton 150101 amenajate neacoperit XTREME propril, Valorificare dintre operatiile |
St J P ECOENERGY | acoperite q Ip ! |
GROUP SRL numerotate de la R1 la
. T R11
Slatina

NOTA

* ) In conformitate cu lista cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, previzuti in anexa nr.2 la HG 856/2002.

**) Legea 211-2011, privind regimul deseurilor.

Raportarea statistica a deseurilor pentru anul 2016 si anul 2017 (perioada ianuarie- septembrie) este prezentatd in anexa nr. 4 din Formularul de

solicitare.
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5.2. Evidenta deseurilor

Evidenta deseurilor se va tine in conformitate cu prevederile H.G. 856/2002 si va fi disponibila
inspectorilor de mediu autorizati.Registrul de evidentd trebuie sa contind un minimum de
detalii referitoare la:

» Cantitatile de deseuri (in tone), pe categorii, eliminare/recuperare in afara amplasamentului;

» Numele agentului si transportatorului de deseuri si detaliile lor de autorizare (sa includa
detaliile instalatiei finale destinate eliminarii/recuperarii deseurilor si caracterul sau adecvat
pentru acceptarea fluxului de deseuri incredintate, sa includa detaliile autorizatiei sale si
autoritatea emitentd); Confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea
oricaror transporturi.

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele | Da
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant)

Destinatie (Obligatia urmaririi - daca sunt trimise 1n afara amplasamentului) Da

Frecventa de colectare Da

Modul de transport Da

Metoda de tratare Numai unde se
cunoaste

5.3. Zone de depozitare

Proximitatea fata de
cursuri de ape

Sunt ele identificate zone de interes
n mod clar, inclusiv public/vulnerabile la
Identificati| Deseurile | capacitatea maximai vandalism Amenajirile existente ale
zona depozitate de depozitare si alte perimetre sensibile zonei de depozitare
perioada maxima de | (va rugam dati detalii)
depozitare? Identificati masurile

necesare pentru
minimizarea riscurilor
Depozit acoperit, betonat,
Depozitde| Zguri de Temporar pani la drenaj a apelor de ploaie,
P . gu ) P ] .p Nu este cazul Jaap ) P
zgura topitorie valorificare trecerea lor printr-un
decantor - separator

Depozit acoperit,

Depozit de | Deseuri de .. imprejmuit, betonat, cu
. o Temporar pana la .
uleiuri uleiuri si valorificare Nu este cazul rebord pentru prevenirea
uzate lubrifianti Imprastierii scurgerilor
accidentale
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Containere Cauciuc, Containere metalice
de hartie, Temporar pana la pentru colectarea
i . . Nu este cazul y .
depozitare condensatori valorificare separata a deseurilor,
deseuri cu PCB ncuiate.
*) Trebuie realizate Thainte de emiterea autorizatiei.
5.4. Cerinte speciale de depozitare
Exista
Levigatul protectie
Este zona de e este Tmpotriva
. Exista . ..
depozitare Serage drenat si | inundatiilor
. . acoperita tratat sau a
Material Categoria evacuarea | . . 9 ..
(D/N), sau . . | Tnainte | patrunderii
n ... | biogazului .
{mPreJm?llta (DIN) de apel de la
in intregime evacuare stingerea
(D/N) incendiilor
(DIN),
Zgura de | Nepericulos D Nu este Nueste | D
topitorie cazul cazul
Deseuri de | Periculos D Nu este Nueste | D
uleiuri si cazul cazul
lubrifianti
Cauciuc, hartie. | Nepericulos D Nu este Nueste | D
cazul cazul
Condensatori Periculos D Nu este Nueste | D
cu PCB cazul cazul
5.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare: Da.
- prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; Deseurile  menajere  sunt
- inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se | colectate Tn containere cu
deterioreazd (cand sunt folositi, recipientii de depozitare | capac.
trebuie clar etichetati) Deseurile tehnologice sunt

colectate n recipiente metalice
descoperite.

Este implementata o procedura documentata pentru cazurile

recipientilor care s-au deteriorat sau curg?

Da. Atunci acestia sunt

inlocuiti.

5.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor
din punct de vedere al protectiei mediului

Sursa
deseurilor

Metale

asociate/ Dz

Optiuni
posibile

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau
propuse in instalatie
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prezenta Daca optiunea
PCB sau actuali este
azbest ,»eliminarea”,
Reciclare precizati data Pﬁnﬁ
Recuperar _la care veti
. . implementa
€ 3G reutilizarea sau
Eliminare optiunea
sau se recuperarea, sau
aplica justificati de ce
acestea sunt
imposibil de realizat
din punct de vedere
tehnic sau economic
Aluminiu | Piliturasi | Valorificare R4. Reciclarea/
si metale span valorificarea
de aliere neferos metalelor si
compusilor
metalici
R12
Schimb de
deseuri in
vederea
efectuarii
oricarei dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
Fier si Pilitura si | Valorificare R12
metale de | span feros Schimb de
aliere deseuri in
vederea
Turnatorii efectuarii
aluminiu oricérei dintre
operatiile
numerotate de
laR1llaR11
Aluminiu Zgura Valorificare R12
si metale Schimb de
de aliere deseuri in
vederea
efectuarii
oricarei dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
Aluminiu | Cenuside | Eliminare D5 Recuperarea
si metale la Depozitare metalelor este
de aliere | cuptoarele definitiva imposibil de realizat
CTS din punct de vedere
tehnic sau economic
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Sursa
deseurilor

Metale
asociate/
prezenta
PCB sau

azbest

Deseu

Optiuni
posibile

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau

propuse in instalatie

Reciclare
Recuperar
e
Eliminare
sau se
aplica

Specificati
optiunea

Daca optiunea
actuala este
,»eliminarea”,
precizati data pana
la care veti
implementa
reutilizarea sau
recuperarea, sau
justificati de ce
acestea sunt
imposibil de realizat
din punct de vedere
tehnic sau economic

Emulsii si
solutii de
ungere
uzate

Valorificare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea

efectuarii
oricarei dintre

operatiile
numerotate de
laR1laR11

Uleiuri
hidraulice
minerale
clorinate

Valorificare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea

efectuarii
oricarei dintre

operatiile
numerotate de
laR1laR11

Fier si otel

Valorificare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea

efectudrii
oricarei dintre

operatiile
numerotate de
laR1laR11

Continut
de PCB

Condensat
ori
continand
PCB

Eliminare

D10
incinerare

Toxic. Nu poate fi
realizatd din punct de
vedere tehnic.

Anvelope
uzate

Eliminare

R12
Schimb de
deseuri in
vederea
efectuarii
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Sursa
deseurilor

Metale
asociate/
prezenta
PCB sau

azbest

Deseu

Optiuni
posibile

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau
propuse in instalatie

Reciclare
Recuperar
e
Eliminare
sau se
aplica

Specificati
optiunea

Daca optiunea
actuala este
,»eliminarea”,
precizati data pana
la care veti
implementa
reutilizarea sau
recuperarea, sau
justificati de ce
acestea sunt
imposibil de realizat
din punct de vedere
tehnic sau economic

oricarei dintre
operatiile
numerotate de

laR1laR11

Furtunuri
din
cauciuc

Eliminare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea
efectuarii
oricarei dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11

Pb

Baterii cu
plumb

Valorificare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea
efectuarii
oricarei dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11

Materiale
plastice

Eliminare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea

efectuarii
oricarei dintre

operatiile
numerotate de
laR1laR11

Hartie si
carton (de
la birouri)

Valorificare

R12
Schimb de
deseuri in

vederea
efectuarii
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Sursa
deseurilor

Metale

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau
propuse in instalatie

Daca optiunea
actuala este
,»eliminarea”,
precizati data pana

- Reciclare .
asociate/ Optiuni Recuperar _la care veti
prezenta Deseu ) . . implementa
PCB sau ol € Spec.lﬁcatl reutilizarea sau

azbest ElTIRETE opfiunea recuperarea, sau
Sau. s? justificati de ce
aplics acestea sunt
imposibil de realizat
din punct de vedere
tehnic sau economic
oricarei dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
PCB Uleiuri Valorificare R12
izolante si Schimb de
de deseuri in
transmite- vederea
rea efectuarii
caldurii cu oricarei dintre
continut de operatiile
PCB numerotate de
laR1laR11
- Miezuri si | Valorificare R12
forme de Schimb de
turnare deseuri 1n
care au fost vederea
folosite la efectuarii
turnare, oricarei dintre
altele decéat operatiile
cele numerotate de
specificate laR1laR11
la 10 10 07
- Deseuri de | Valorificare R12
material Schimb de
refractar deseuri n
dela vederea
cuptoare efectuarii
oricarei dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
- Deseuri Eliminare D5 Solutia adoptata la
municipale Depozitare nivelul municipiului
amestecate definitiva
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5.7. Deseuri de ambalaje

Ambalaje corespunzatoare
produselor

*Deseuri de ambalaje proprii valorificate

prin

mijloace proprii sau incredintate spre

valorificare (tone)

ambalate introduse pe piata Toxice sau
Materialul interna (tone) periculoase***
Din (din Total, col.5)
Total care:
Din care: reciclate Total Din
Total | Ambalaje | Ambalaje care:reciclate
primare | reutilizabile
0 1 2 3 5 6 7 8
Sticla -
Plastic -
Hartie si
carton 0,116 | 0,116 - 2,47 | 2,47 -
Aluminiu
Metal Otel
Total
Lemn
Altele
Total 0,116 | 0,116 2,47 | 2,47
Nota:

Campurile gri deschis:

1. Campurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea trebuie sa se bazeze pe date

empirice si trebuie explicate in descrierea metodologiei.
2. Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie explicate in descrierea

metodologiei.

. Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara.
. Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.
. Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzand reciclarea materiala.

O© 0 3 0 U b W

. Coloana (d) reprezinta suma coloanelor (b) si (c).

. Coloana (h) reprezinta suma coloanelor (d) (e) (f) si (g).

10. Procentajul de reciclare: Coloana (d)/coloana (a).
11. Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului

2011.

. Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea energetica.

. Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a).
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SECTIUNEA 6

Energie
6. ENERGIE

6.1. Cerinte energetice de baza

Activitatea Resurse folosite in scopul asigurarii productiei
. Cantitate : Cantitate .
Denumire . Denumire . Furnizor
anuala anuala

-Productie si activitati Energie 15.750 S.C. CEZ Vanzare S.A

auxiliare electrica MWh/2016 | Craiova - Contract nr.
E3602E din 12.02.2013, cu
acte aditionale.

-Transport; Motorinid | 4665 litri | MOL ROMANIA P.P.

-Operatiuni  de incarcare- | 4.741 EURO5 | /2016 S.R.L. Slatina

descarcare ; tone/

-Grup electrogen ; 2016

-Productie (pentru Gaz metan | 1.862 mii | GDF SUEZ Energy

functionare cuptoare) mc/2016 Romania S.A., Contractul
de vanzare-cumparare gaze
naturale nr.
3006587908/28.10.2014

6.1.1. Consumul de energie

Recomandari BAT

Cerinta documentului de referinti Cele mai
Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii
(BAT SF, mai 2005) si BREF adicente

Situatia in instalatie

Conformarea

cu cerintele
BAT

4.7. Eficienta energetica

4.7.1. Date introductive

Topirea metalelor si mentinerea metalului topit
reprezintd o parte
energetic n turndtorie. O altd parte este utilizata in
alte domenii precum:

Producerea aerului comprimat, sistemul hidraulic,
incalzirea formelor etc.

semnificativa a consumului

Eficienta energetica constd in aplicarea masurilor de

bund practica in toate operatiunile.

Tabel 4.58. Utilizarea energiei in turnatoriile de

neferoase.
Activitatea

Turnatorii de
metale neferoase
%

Topire 30
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Mentinere 30
Sistemul de actionare 15
Comprimarea aerului 14
Instrumente de incalzire 3
Tratamente calde

Altele 8

5.3. Topirea metalelor neferoase

Cuptoare cu inductie
BAT sunt.

.....

si implementarea sistemelor de recuperare a caldurii.

4.7.2.Cuptoare cu inductie, utilizarea caldurii

deseurilor.

O semnificativd cantitate din energia electrica care

este utlizatd in topirea prin inductie este continuta in

caldura deseurilor. Aproximativ 20 - 30% din
energia de intrare este disipatd prin sistemul de
racire. Pierderile nu includ pierderile din bobina de
inductie si pierderile prin captuseala cuptorului.

Sistemul de racire al cuptorului este utilizat in

anumite instalatii la incélzirea spatiilor, incdlzirea

apei i pentru uscarea materiilor prime.

- uscarea materiilor prime.La incarcarea metalului
in cuptor, prezenta apei poate fi foarte
periculoasa.

Céldura din sistemul de racire cu apa al cuptorului

poate fi extrasa printr-un schimbator aer - apa.

- incalzirea spatiilor si alimentarea cu apa calda.

Un sistem similar poate fi utilizat la incalzirea

spatiului halei. Alternativ un schimbator apa — apa

este utilizat in circuitul apei pentru radiatoare si
pentru alimentarea cu apad calda. Pentru atingerea
temperaturii de 60 - 70 °C si pentru cazul cand
cuptorul nu functioneazd este necesara o sursa
suplimentara de Incalzire cu gaz.

4.7.4. Reducerea energiei

preincalzirii oalelor de turnare.

Pierderile energetice pot fi prevenite utilizand masuri

de buna practica precum:

- utilizara oalelor curate preincalzite pana la rosu
deschis,

- posibilitatea utilizarii oalelor acoperite pentru
pastrarea caldurii,

- pastrarea oalelor acoperite cand sunt goale sau
punerea lingurilor de turnare in jos cand nu sunt
folosite,

- minimizarea transferului de la o oala la alta,

- transportul metalului cat mai repede posibil n

utilizdnd practica

Nu este utilizata
recuperarea caldurii
deseurilor, deoarece
cuptoarele cu inductie

sunt de dimensiuni mici.

Se utilizeazd materii

prime uscate.

Masuri de bund practica

utilizate in instalatie:

- utilizarea oalelor
preincalzite,

- nu se face transfer de
la 0 0ala la alta,

- transferul metalului
se face cat mai
repede posibil.

Da, partial
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conformitate cu cerintele de securitate. ‘

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.
Consum de energie

Sursa de energie % din
g Furnizati, MWh  Primari, MWh 0

total
Electricitate din reteaua publica 15.750 MWh/2016 | 15.750 MWh/2016 -
Electricitate din alta sursa*) - - -
Abur/apd fierbinte achizitionatd si nu ] ) ]
generata pe amplasament (a)*)
Gaze 1.862 mii mc/2016 1.862 mii mc -
Motorina 4665 litri/2016
Carbune -
Altele ( lemn 1n centrala termica ) -
*) Specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara.
Denumirea Cantitatea anuala Furnizor
(2016)
Gaze naturale 1.862 mii mc GDF SUEZ Energy Romania S.A
Energie electrica 15.750 MWh S.C. CEZ VANZARE S.A.
Motorind EURO 5 4665 litri MOL ROMANIA P.P. S.R.L. Slatina

6.1.2. Energie specifica

Consumuri specifice de = Estimat in documentul Consumul estimat in

electricitate pe tip de de referinta societate
activitate kWh/t kWh/t
Sectia Turnare Statica- - 1,55 MWh/t
1,56 MWh/t
Sectia Turnare Sub - 4,74 MWh/t

Presiune- 5,06 MWh/t

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata de mediu
sunt descrise 1n tabelul urmator:

Consum Descrierea fundamentelor CSE Compararea cu limitele
specific de Acestea trebuie si se bazeze pe (comparati consumul
Listati energie consumul de energie primari pentru | specific de energie cu orice
mai jos (CSE) produse sau pe intrarile de materii limite furnizate in
activititile (specificati prime care corespund cel mai mult indrumarul specific
unitatile scopului principal sau capacititii de sectorului sau alte
adecvate) productie a instalatiei standarde industriale)
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A fost intocmit "Bilantul electroenergetic’'pentru anul 2011 in baza contractului de prestari
servicii nr. 4/09.03.2012 incheiat intre S.C. ALTUR S.A.- Slatina si S.C. CEZ VANZARE -
Craiova.
Concluziile si recomandarile bilantului energetic au fost:

1. Ameliorarea factorului de putere
Ameliorarea factorului de putere si drept urmare reducerea circulatiei de putere reactivd in
clementele de retea, care are ca efect:

- micsorarea pierderilor de putere si energie activa in elementele de retea;

- cresterea capacitatilor de transport a energiei electrice.

2. Schimbarea conexiunii motoarelor sincrone
Pentru motoarele care functioneaza in regim permanent cu conexiunea staticd A si cu grade de
incarcare < 40% se recomanda trecerea la conexiunea Y.Prin aceasta, tensiunea aplicata fiecarei
faze a bobinajului statoric se micsoreazi cu V3 ori, iar cuplul se micsoreazi de 3 ori. Reducerea
tensiunii conduce la reducerea consumului de putere reactiva si implicit la cresterea randamentului
la acelasi grad de incarcare fm a motorului.

3. Deconectarea automata a receptoarelor la mersul in gol
Prin mersul in gol se Intelege regimul in care se afld utilajele de productie in timpul pauzelor
tehnologice (timp destinat schimbarii pieselor, masuratorilor intermediare etc.) sau metodologice,
schema electrica a utilajelor fiind conectata.
Practic limitarea timpului de mers in gol se realizeaza prin instalarea de limitatoare de mers in gol
(LMG) sau printr-o riguroasa disciplina tehnologica a operatiilor, care inseamna si deconectarea
utilajelor la terminarea fazei productive a procesului de lucru.

4. inlocuirea motoarelor asincrone slab incircate
In general gradul de incircare al motoarelor este bun (Ci aprox. 0,5), insd din observatii existi
suficiente masini agregat echipate cu motoare electrice vechi. Se propune inlocuirea acestor
motoare, a motoarelor rebobinate, sau a celor ce urmeaza a fi rebobinate cu motoare electrice de
“Inaltd eficientda” (EFF1, EFF2), obtinandu-se astfel reducerea consumului anual de energie
electrica.

6.1.3. Intretinere

Informatii suplimentare
(documentele de referinta,
Nu este termenele la care masurile vor
relevant fi implementate sau motivul
pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

Exista masuri documentate de
functionare, intretinere si

gospodarire a energiei pentru Da/Nu
urmatoarele componente?
(acolo unde este relevant):

Cu ocazia opririlor se verifica si
Da Este relevant functionarea motoarelor si a
sistemelor de antrenare.

Functionarea motoarelor si
mecanismelor de antrenare

Sisteme de gaze comprimate Cu ocazia opririlor se verifica
. . . Da Este relevant . . .
(scurgeri, proceduri de utilizare); ctangeitatea sistemului

‘ Sisteme de distributie a aburului Nu este
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Exista masuri documentate de
functionare, intretinere si
gospodarire a energiei pentru
urmatoarele componente?
(acolo unde este relevant):

| (scurgeri, izolatii);

Sisteme de Incélzire a spatiilor si de
furnizare a apei calde;

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor
prin frecare;

Intretinerea centralelor termice de
ex. optimizarea excesului de aer;

Alte forme de Intretinere relevante
pentru activitdtile din instalatie.

6.2. Masuri tehnice

Confirmati ca urmatoarele masuri
tehnice sunt implementate pentru
evitarea incalzirii excesive sau
pierderilor din procesul de racire
pentru urmatoarele aspecte:
(acolo unde este relevant):

a recipientilor si conductelor incalzite

izolare pentru mentinerea temperaturii

incalzite.

Alte masuri adecvate

Izolarea suficienta a sistemelor de abur,

Prevederea de metode de etansare si

simple sunt prevazute pentru a preveni
evacudrile inutile de lichide si gaze

Informatii suplimentare
(documentele de referinta,
Nu este termenele la care masurile vor
relevant fi implementate sau motivul
pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

Da/Nu

relevant

Se face verificarea ISCIR, la 2
Da Este relevant ani, a centralelor termice,
conform legislatiei in vigoare.

Se realizeaza conform graficelor

Da Este relevant R )
de intretinere

Se face verificarea ISCIR, la 2
ani, a centralelor termice,
Da Este relevant |conform legislatiei in vigoare. Cu
aceasta ocazie se verifica si
excesul de aer.

A fost intocmit "Bilantul
electroenergetic’ pentru anul
2011 in baza contractului de
Este relevant | prestari servicii nr. 4/09.03.2012
incheiat intre S.C. ALTUR S.A.-
Slatina si S.C. CEZ VANZARE-
Craiova

Informatii suplimentare
(termenele previzute pentru

Senzori si intrerupatoare temporizate

Nu este
a/Nu aplicarea masurilor sau
relevant .
motivul pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)
Da Este realizat
Da Este realizat
Da Este realizat
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6.2.1. Masuri de service al cladirilor

Informatii suplimentare

Confirmati ca urmaitoarele masuri de (documentele de referinta,
service al cladirilor sunt implementate Da/Nu Nu este termenul de punere in
pentru urmatoarele aspecte relevant practica/aplicare a masurilor
(unde este relevant): sau motivul pentru care nu

sunt relevante)

Exista o iluminare artificiala adecvata si Corespunzatoare cerintelor

eficientd din punct de vedere energetic Da tehnologice
Exista sisteme de control al climatului eficiente
din punct de vedere energetic pentru:
Se utilizeaza recuperarea caldurii
Incilzirea spatiilor Da de la unul din cuptoarele de
topire
| Api calda Da Controlul parametrilor in cadrul
| Controlul temperaturii Da centralei termice
Corespunzadtoare pentru a
Ventilatie Da asigura climatul la locul de
muncad
Controlul umiditatii Nu este
relevant

6.3. Eficienta energetica
Instalatia nu face parte din cele cuprinse in legislatia pentru reducerea gazelor cu efect de sera.
6.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

o . . Daca NU explicati
Este aceasta tehnica .
de ce tehnica nu

Concluzii BAT pentru principiile de utilizata in mod .
.. . . . i este adecvata sau
recuperare/economlswe a energiel curent in instalatie? | . .
(DIN) indicati termenul de

aplicare
Da- recuperarea

caldurii din gazele

reziduale de la unul
din cuptoarele de

Recuperarea caldurii din diferite parti ale proceselor, de
ex. din solutiile de vopsire.

topire - ZPF2
Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru Da, uscarea
minimizarea energiei necesare uscarii. maselotelor

Minimizarea consumului de apa si utilizarea sistemelor Da, recircularea apei

inchise de circulatie a apei. de racire
Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si Da, izolatie cu
instalatia). materiale ceramice si
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Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea distantelor

de pompare.

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda
electronica.

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o
temperatura ridicatd) pentru recuperarea caldurii.

Transportor cu benzi transportoare in locul celui
pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva
probabilitdtii sporite de producere a evacuarilor
fugitive)

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de
ardere, de ex. preincalzirea aerului/combustibilului,
excesul de aer etc.

Procesare continua in loc de procese discontinue

Valve automate
Valve de returnare a condensului

Utilizarea sistemelor naturale de uscare

Altele

6.4. Alternative de furnizare a energiei

Tehnici de furnizare a energiei

Daca NU explicati
de ce tehnica nu
este adecvata sau
indicati termenul de
aplicare

Este aceasta tehnica
utilizata in mod
curent in instalatie?
(D/N)

mai nou cu fibra
ceramica, la utilajele
de topire
Da, statia de
repompare a apelor
uzate n apropierea
bazinului de
colectare

Da

Nu este cazul

Nu este cazul

Da, preincélzirea
oalelor de turnare

Da, cuptoarele
functioneaza in mod
continuu, cu exceptia

minivacantelor

personalului, a

reviziilor si
reparatiilor

Nu este cazul

Nu este cazul

Da, depozitarea
deseurilor in spatiu
acoperit

Este aceasta Daca NU explicati de
tehnica utilizata  ce tehnica nu este
n mod curentin adecvata sau indicati

instalatie? termenul de aplicare
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(D/N)
Utilizarea unitatilor de co-generare; Nu Nu este cazul
Recuperarea energiei din deseuri; Nu Nu este cazul
Nu este cazul, se
Utilizarea de combustibili mai putin poluanti. Da utilizeaza combustibili

putin poluanti
SECTIUNEA 7
Accidentele si consecintele lor

7. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

7.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care
sunt implicate substante periculoase - SEVESO

Da/Nu Da/Nu

Instalatia se incadreaza in categoria| Nu Daca da, ati depus raportul de
de risc major conform prevederilor securitate?

H.G. nr. 804/2007 ce transpune

Directiva SEVESO?

Instalatia se incadreaza in categoria Nu Daca da, ati realizat Politica de
de risc minor conform prevederilor Prevenire a Accidentelor Majore?
H.G. nr. 804/2007 ce transpune

Directiva SEVESO?

7.2. Plan de management al accidentelor

Pericolele pot fi:
- naturale
- tehnologice
Pericole naturale
Se refera la evenimente provocate de fenomene meteo periculoase, respectiv ploi, ninsori
abundente, variatii de temperaturd (inghet, secetd, caniculd), furtuni si fenomene distructive de
origine geologica, respectiv cutremure, alunecari si prabusiri de teren.Desi aparitia celor mai multe
riscuri naturale nu poate fi impiedicatd, efectele acestora pot fi reduse printr-o gestionare corecta a
situatiei la nivel local, regional, central.
Pericole tehnologice
Riscurile tehnologice cuprind totalitatea evenimentelor negative care au drept cauza
depasirea masurilor de sigurantda impuse de reglementari, ca urmare a unor actiuni umane voluntare
sau involuntare, defectiunilor componentelor sistemelor tehnice, esecului sistemelor de protectie.
Riscul tehnologic, spre deosebire de cel natural, poate fi controlat si redus, necesitaind un
management elaborat §i personalizat pe fiecare categorie 1n parte.
Tn cazul de fata pot fi luate in considerare urmatoarele pericole:
P csecul utilitatilor publice (caderea retelei de energie electricd), care ar avea ca urmare:
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inghetarea cuptoarelor de mentinere, blocarea matrifelor cu piese turnate, oprirea statiei de
pompare apa potabila si apa de racire, blocarea cuptoarelor de tratament termic cu piese in interior,
dereglarea robotilor la masinile de turnare, blocarea aluminiului in cuptoarele de topit.

» o periclitare intentionata, un incendiu;

P scurgeri accidentale de substante periculoase in magaziile de depozitare.

Pericolul ciderii retelei de energie electrici
Masuri de reducere:
- existenta a doua puncte de racordare pe 220 kVA si 110 kVA.
- necesitarea procurarii unui grup electrogenerator, pentru siguranta fluxului de
fabricatie si a sistemului de iluminat.

Estimarea frecventei - mica.

Estimarea consecintelor — mari, in cazul caderii ambelor puncte de racordare si a lipsei grupului
electrogenerator.

Riscul este scazut

Pericolul unui incendiu
Sursele de aprindere — principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice, electricitatea
staticd, flacara deschisa si surse Intdmplatoare.Masura de sigurantd care se ia este eliminarea

oricarei surse cu potential de aprindere.

Planul general al intregii incinte: trebuie sa asigure functionalitatea tehnologica dar si securitatea
zonei.

Acesta este determinant Tn: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea
expunerilor periculoase, constructii sigure si eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri de
urgenta, facilitati de luptd contra incendiilor, accesul la servicii de urgenta.

Estimarea frecventei - mica, datorita unei exploatari corespunzdtoare a instalatiei.

Estimarea consecintelor - mici.

Riscul este scazut.

Pericolul deversarilor accidentale
- pierderi de substante periculoase, produse petroliere pe sol.
Estimarea frecventei mica, datoritda unei exploatari corespunzatoare a instalagiei.
Estimarea consecintelor mici pentru incinta instalatiei.
Riscul este scazut.

Planul de amplasare zone cu risc de aparitie a situatiilor de urgenti pe amplasament
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Masuri generale luate sau propuse pentru minimizarea probabilititii de producere a
incendiilor, sau scurgerilor accidentale
= gospoddrirea internd corespunzatoare este considerata o necesitate pentru diminuarea
riscului de accident;
= protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare s-a realizat
in faza de constructie. Retelele electrice vor fi periodic verificate si intretinute de catre
profesionisti;
= se asigurd iluminatul la obiectivele importante si pe cdile de acces; paza obiectivului
este asiguratd non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii producerii unor
accidente ca urmare a intrarii persoanelor strdine pe amplasament; este restrictionat

151



S.C. ALTUR S.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

accesul in incinta si se face identificarea eventualilor vizitatori si scopul vizitei pe
amplasamentul bazei de productie;

= materialele inflamabile vor fi pastrate conform normativelor specifice;

= cdile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;

= nu se creeazd depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de
intretinere/reparatii a mijloacelor auto proprii, acestea constituind deseori cauze pentru
producerea de incendiu;

= instalatiile vor fi periodic verificate, ca si echipamentele de intretinere si interventie;

= se pastreazd permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de
pompieri si protectia civila;

= fintretinerea permanentd a echipamentelor de interventie in caz de incendiu (hidranti,
extinctoare, lopeti, galeti, nisip, etc.).

Actiuni planificate in eventualitatea in care un astfel de eveniment s-ar produce

in caz de accident se iau urmatoarele masuri:

* in caz de accident minor se realizeaza interventia locala cu resurse proprii si sunt informate
autoritatile locale interesate.Interventia se face de catre personalul instruit din unitate,
responsabilitatile fiecaruia fiind bine definite.

= 1in caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informatiei autoritagilor competente se
realizeaza telefonic de catre persoana responsabila cu siguranta, protectia mediului, muncii
si PSI in unitate.

in privinta pregatirii angajatilor se fac urmitoarele precizari:

Pregdtirea angajatilor se face In primul rand la angajare §i se urmadreste in expunerea situatiei
prezente in organizatie privind pericolul producerii unor accidente grave ca urmare a unor
neglijente minore;

Dupa angajare, se face instruirea periodica a acestora dupa o programa bine stabilitd, urmarindu-se
in special formarea deprinderilor in manipularea echipamentului de interventie in caz de accident;
Echipa este formata din angajatii din unitate i este pregatitd In scopul alarmarii §i interventiei
rapide in caz de accident, se vor fixa responsabilitatile pentru fiecare persoana si procedurile de
actiune pe fiecare sector de activitate;

Alarmarea serviciilor de interventie din exterior se face de catre responsabilul cu siguranta din
unitate, iar activitatile de combatere In scopul minimizarii efectelor se desfasoara in colaborare cu
echipele externe de interventie

Rolurile si responsabilitatile personalului implicat Tn managementul accidentelor sunt trecute in
planurile de interventie

Planuri de prevenire si interventie

Pentru prevenirea si interventia in cazul unui incendiu va exista Planul de protectie impotriva
incendiilor vizat de autoritatea pentru situatii de urgenta.

S.C. ALTUR S.A.. are elaborat un Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
(potrivit Ordinului MAPPM nr. 278/1997 privind Metodologia-cadru de elaborare a planurilor de
prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare.

In acest plan vor apirea toate situatiile de urgenta, modul de comunicare in firrmi, personalul care
trebuie sa ia deciziile si masurile ce se impun in fiecare din aceste situatii, inclusiv lucrarile de
mentenantd pentru prevenirea defectiunilor si instruirea personalului pentru reducerea actiunilor
necontrolate.
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7.3. Tehnici
Fata de cele mentionate mai sus se mai pot adauga:

Raspuns
TEHNICI PREVENTIVE

A se vedea sectiunea
3.1

Gestionarea
substantelor

Inventarul substantelor

Trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si deseurilor
pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona contribuind la aparitia unui

.. ericuloase de catre
incident p

personal calificat

A se vedea sectiunile

Depozitare adecvata 545i6.3

Rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul
accidentelor

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de turd, de| Regulamente interne
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice

A se vedea sectiunea

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR 73

Indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de

accident _ _
Planurile de prevenire

si combatere
mentionate.

Caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritdfile de resort si cu serviciile
de urgenta

Echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anuntarea
autoritatilor de resort si proceduri de evacuare

Exista posibilitatea
Izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite componente ale  colectérii apelor de
instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor de apa pluviala, prin| stingere a incendiilor
retele separate de canalizare in bazinul statiei de
repompare.
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SECTIUNEA 8
Zgomot si vibratii

8. ZGOMOT SI VIBRATII

Conform legislatiei trebuie sd se asigure masuri si dotari speciale pentru izolarea si protectia fonica
a surselor generatoare de zgomot si vibratii, sd se verifice eficienta acestora si sd Se puna in
exploatare numai cele care respecta urmatoarele limite ale nivelului de zgomot conform STAS
10009/2017 si Ordinului 119/2014:

» pentru incinta industrialad nivelul acustic echivalent continuu nu va depasi 65 dB, Cz 60.

8.1. Receptori

Care este
Identificati si  nivelul de e . Au fost
. Existd un punct Care este nivelul .
descrieti zgomot de . . aplicate
. de monitorizare zgomotului cand .
fiecare locatie fond (sau e Frecventa ) limite
— ) specificat care .. . . .. instalatia/sursa
sensibili  la ambiental) la o . monitorizarii? pentru
. are legitura cu (sursele)
zgomot, care fiecare ) . zgomot sau
- receptorul? functioneaza? e
este afectata receptor alte conditii?
identificat?
Nu este cazul, Zgomotul deSunt punctele del Conform Leq maxim 65 Da, prin
societatea este fond este dat monitorizare a cerintelor dB, CZzZ60, laautorizatia
amplasata inde activitatea zgomotului autorizatiei limita instalatiei. (integratd de
zona din societatile prevazute in integrate, mediu nr.
industriala  a(invecinate  si Raportul de propus anual. 1/22.07.2013:
orasului. de circulatia amplasament. Conform
rutiera pe DN STAS 10
65 Slatina - 009/2017 —
Pitesti. 65 dB(A).
8.2. Surse de zgomot
Numarul Contributia Actiunile intreprinse
. Natura . )
Surse semnificative de de . | laemisia pentru prevenirea sau
. . .. . .. | zgomotului N L .
zgomot si/sau vibratii referinta . . .| totali de | minimizarea emisiilor de
. [sau vibratiei
al sursei zgomot zgomot
Operatia de sablare 2 instalatiijZgomotul Nivelul de |Executarea unei incinte cu
de sablare [produs de zgomot strat interior de protectie
lovirea atinge fonica
alicelor sau a [pragul de
bilelor de 101 dB
sticla
Incarcarea cuptoarelor 13 Caderea 80-90 dB  |Evitarea caderii materialelor
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Numarul Contributia Actiunile intreprinse
e Natura . . -
Surse semnificative de de . | laemisia pentru prevenirea sau
. . .. - .« | zgomotului o L .
zgomot si/sau vibratii referinta . . .| totali de | minimizarea emisiilor de
. |sau vibratiei
al sursei zgomot zgomot
cuptoare [materialului de la Tinaltime. Amplasarea
de topire cuptoarelor in hala inchisa
Masini debitare bare 2 masini |Taierea 90 -100 dB |Amplasarea masinilor in hala
barelor inchisa
Masina de dezbatut miezurijll masinajZgomot utilaj{78 dB Amplasarea masinilor in hala
MASDIM Sectia inchisa
Turnatorie
Statica
Manipularea deseurilor Incarcarea, |80-90 dB
descarcarea
deseurilor
Operatiilor de debavurare — | Atelier  [Zgomotul 70-80 dB
pilire ale pieselor turnate debavurareutilajelor
Hala TSP
Producerea aerului comprimat Zgomotul  [70-80 dB
utilajelor
1
Mijloace de transport materii| Traficul |Zgomotul [65-75dB [intretinere corespunzitoare a
prime, materiale auxiliare sifpe mijloacelor |(in incintd) [utilajelor, conducerea
produs finit, mijloace auto. drumurile fauto preventiva.
interioare Activitatea se va desfasura in
timpul zilei
Toate motoarele si Sistemele Zgomotul 60— 70 dB |intretinere corespunzitoare a
hidraulice pieselor 1n motoarelor.
miscare Amplasarea utilajelor in hale
inchise.

Tn cadrul SC ALTUR SA:

Exista ,,Analiza comparativa dintre nivelul acuitatii si expunerea la zgomotul industrial din S.C.
ALTUR S.A., jud. Olt. Aceasta este facuta de Fundatia DSMS Romania.
S.C. ALTUR S.A. nu face monitorizare n hale.

8.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Referinta (denumirea, anul etc.)
studiului respectiv

Scop

Locatii luate
Tn considerare

Surse
identificate sau Rezultate
investigate

Estimarea nivelului de zgomot s-a realizat Respectarea Amplasamentul Prezentate mai Prezentate

in Raportul de amplasament ICIM 2005, legislatici

instalatiei IPPC jos

mai jos
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Surse
Referinta (denumirea, anul etc.) Locatii luate . e
. i Scop . . identificate sau Rezultate
studiului respectiv in considerare . .
investigate

monitorizarile periodice s-au realizat de mediu

conform cerintei autorizatiei integrate
nr.1/22.07.2013

Conform Planului de Actiuni, Laboratorul de Mediu al S.C. ALTUR S.A. monitorizeaza nivelul de
zgomot pe amplasament Tn 9 puncte.

1 et === 73 ===< ==
| 121 Z2 — I
' sTATGA E '
Il | 7 | z4 2 |
: = :
I HALA SCHIME 51 I
= FINITE =
I — I
I I
| B rihine ] £ !
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) |
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: .3 = ] 1 Z5 LEGENDA
P .
I (] Qe E Puncte prelevare probe zgomot
I PISTOANE
= Z1-Z3:spre strada Constructorului
= Fsﬁ‘uoiﬁETURME Z4- Z6:spre S.C. UTALIM
I Z7,Z8:spre strada Pitesti
} BEE Z9:spre S.C. ALRO
I [TTT EEEEEEEEEEE
: :
I '
I "
| '
I '
I : . S
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| ' : I]S--':.:;da =
z8 z7 ] 76 !
| ' 1 |
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| ZE 7 I
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Analize zgomot 2016

0
0
0
¥ o
®
g€ 0
0
0
0
71 22 73 24 5 26 77 28 29
ian.16  feb.16  apr.l6 mai.l6  iun.16 iul.l6 aug.l6  sep.16 oct.l6 nov.16  dec.16
Analize Zgomot
2017
70
60
50 4
. 40 1
m
© 30 1
20 4
10 -1
0 -
Z1 z2 Z3 Z4 Z5 Z6 z7 Z8 Z9
Bian Ofeb Omar Mapr Omai M@Wiun DOiul MWaug [sep
Concluzii

Din grafice se observa ca in perioada 2016-2017 nu S-au inregistrat depdsiri ale limitei de
zgomot in unele puncte de monitorizare . Amplasamentul se afla in extravilanul localitatii
Slatina, in zona industriala si se invecineazd cu alte unitati, avind surse de poluare sonora de
puteri compatibile. De asemenea, amplasamentul se afld la o distantd de 1.500 m fata de zona de
locuit si astfel nu se pune problema unui disconfort din acest punct de vedere.

Principalele surse de poluare sonord sunt procesele tehnologice din spatiile de productie si
instalatiile exterioare aferente acestora, nivelul de zgomot din aceste locuri resimtindu-se n
special asupra personalului direct productiv.

8.4. intretinere

Daca nu, indicati
Da Nu termenul de aplicare a
procedurilor/masurilor

Procedurile de intretinere identificdi in mod precis
cazurile in care este necesard intrefinerea pentru
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minimizarea emisiilor de zgomot?

Procedurile de exploatare identifica In mod precis
actiunile care sunt necesare pentru minimizarea Nu
emisiilor de zgomot?

8.5. Limite

65 dB(Cz60) conform STAS 10.009/2017, la limita incintei, conform autorizatici integrate de
mediu nr. 1/22.07.2013.

8.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc
ridicat

Ce masuri au fost Care este . .
.. . . Ce masuri sunt
Scenarii de implementate pentru impactul/rezultatul < .
6) . . . .. luate daca apare si
Sursa avarie prevenirea avariei sau asupra mediului cine este
posibile pentru reducerea daca se produce o :
. ; . responsabil?
impactului? avarie?
Rulmenti Defectiuni, | Se schimba piesele uzate n| Nu este' Daca apar
defecti, axeuzura cel mai scurt timp posibil semnificativ reclamatii se cautd
dezechilibrate avansata sursa perturbatoare
si se iau masuri de
reducere

% Aceasta se referd la fiecare sursd enumeratd in Tabelul 9.2.
Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

- Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;
Nu este cazul

- Manevrare mecanica,

Manevrarea pieselor, a deseurilor - instituirea unor reguli de buna practica,

- Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincércatoare;

Operatiunile se desfasoara de regula pe timpul zilei

Cerinta documentului de referinta.Cele mai Conformarea
Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii Situatia in instalatie cu cerintele
(BAT SF, mai 2005) si BREF adicente BAT
5.1. BAT generic
BAT sunt:
- dezvoltarea si implementarea strategiei de | Este necesard dezvoltarea | DA, partial.
reducere a zgomotului cu masuri specifice pentru | si implementarea
surse; strategiei de reducere a

- utilizarea sistemelor inchise pentru operatiuni cu | zgomotului cu  masuri
nivel ridicat de zgomot, ca de exemplu sablarea | specifice pentru surse.
- utilizarea de masuri aditionale descrise in
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sectiunea 4.10, in concordantd cu conditiile | Sablarea se desfasoara in
locale cabine nchise.
4.10. Reducerea zgomotului
-utilizarea de amortizoare de reducere in toate | Operatiunile de turnare se
locatiile exterioare si inchiderea usilor mai ales pe | desfasoara in hald inchisa.
timp de noapte
-sistem activ de insuflare a aerului in hala.
Aceasta provoacad o crestere mai mica a presiunii
in interior si retine zgomotul.
-ventilatoare 1inchise, izolarea conductelor de
ventilatie si utilizarea amortizoarelor,
-reducerea numarului activitatilor de transport in
timpul noptii.
Inchiderea totald a constructiei turnitoriei este
considerata buna.
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SECTIUNEA 9

Monitorizare
9. MONITORIZARE

9.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Conform cerintei autorizatiei integrate de mediu au fost monitorizate lunar emisiile :
Locul de prelevare : sectie TS- cosurile E1, E2, E3, E4; sectia TSP- cosurile ES, E6, E7 sectia TP-
cosurile E12, E13.

Parametru U.M. Laborator Raportare
Dioxid de sulf (S02) | mg/m® | - Laborator Trimestrial la
Oxizi de azot (NO,) | mg/m’ Altur APM Olt
Monoxid de carbon | mg/m? Laborator

(CO) En Eco
Pulberi totale 1in| mg/m® Consulting
suspensie
Oxigen %
Temperatura

Numarul documentului respectiv pentru informatii| Raportarea anuala privind emisiile in aer:
suplimentare privind monitorizarea si raportarea| -Formular pentru raportare PRTR
emisiilor in aer. - Chestionare anuale emisii

9.2. Monitorizarea emisiilor in apa

o Monitorizarea §i raportarea emisiilor in apa de suprafati

Nu se evacueaza ape direct in apa de suprafatd. Apele pluviale sunt evacuate in reteaua de
canalizare n sistem separativ.

e Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare
Se vor monitoriza apele uzate ce ies din statia de pompare si sunt evacuate in canalizarea
oraseneasca. Parametrii, frecventa si limitele vor fi cei din autorizatia de gospodarire a apelor nr.
104 din 10.12.2012, revizuita in 15.05.2013.

Laboratoarele care efectueaza prelevarea probelor si efectuarea analizelor:

= Laborator de mediu ALTUR:
= Laboratorul SC Compania de Apa Olt SA, Slatina
= Laboratorul SC ENEcoConsulting SRL

e Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterand
Nu se evacueaza ape in refeaua subterana.
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A fost realizat un foraj de monitorizare. In 2017 s-a efectuat o noua monitorizare, conform
raportului de Tncercare nr. 0944 / 13.03.2017-Laborator de mediu GIVAROLI IMPEX S.R.L.
Parametrii monitorizati: pH, Fe, Amoniu, Nitrati, Nitriti, CCOCr, CBO5, oxidabilitate.

9.3.Monitorizarea solului

Laborator SC EnEco Consulting SRL

Metoda de prelevare: STAS 7184/1: 84 . Soluri — Recoltarea probelor pentru studii pedologice si
agrochimice.

Metoda de analiza: SR ISO 12020/2008.

Locul prelevarii: S1A, S1B, S2A, S2B, probe la 5 cm si 30 cm.

Se monitorizeaza lunar concentratia aluminiului in sol.

9.4. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deseu.

Unitate de  Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru .« o - o S
masura emisie monitorizare monitorizare
Cantitatea: generata, | tone/luna lunar Date contabile
valorificata, eliminata, aflata in

stoc

Stocarea provizorie, tratarea si
transportul deseurilor

‘ Valorificarea deseurilor
‘Eliminarea deseurilor

Numarul documentului respectiv pentru informatii “ Cercetare statistica privind generarea
suplimentare privind monitorizarea s$i raportarea deseurilor, pentru generatorii de deseuri”,
generdrii de deseuri raportare anualia la APM Olt

9.5. Monitorizarea mediului

Contributia la poluarea mediului ambiant — monitorizarea imisiilor in aer

Conform Autorizatiei integrate de mediu numarul 1 din 22.07.2013 in cazul in care se inregistreaza
depasiri fatd de valoarea maxima admisa la cel putin un indicator de emisie, se impune efectuarea
masuratorilor la imisii in punctele de prelevare stabilite.
Puncte de prelevare

- 11: 100 m distanta fata de sursa, pe directia N;

- 12: 300 m distanta fata de sursa, pe directia S;

- 13: Turnétoria Statica.

Parametru U.M. Mediere Raportare
Dioxid de sulf (SOy) mg/m°> | Media orara, din 3 Trimestrial la
probe APM Olt
Dioxid de azot (NOy mg/m® | Media orara, din 3
probe
Acid clorhidric (HCI) mg/m° | Media zilnica din 3
probe
Fluor total (F) mg/m°® | Media zilnica din 3
probe
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Monoxid de carbon (CO) | mg/m® | Media zilnica din 3
probe

Pulberi totale Tn suspensie | mg/m® | Media zilnica din 3
probe

9.6. Monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care ar  Descrieti masurile luate sau pe
putea necesita monitorizare: care intentionati sa le aplicati

- materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere al Materiile prime sunt insotite de
poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si informatia buletine de analiza
provenita de la furnizor este necorespunzatoare

- calitatea fiecdrei clase de deseuri generate Deseurile corespund clasificarii
generale.

Listati alte variabile de proces care pot fi importante pentru Conform datelor prezentate mai jos
protectia mediului

1.Pentru cuptoarele de topire ca parametri:
-temperatura de transvazare;

-Iincarcarea-descarcarea cuptorului

-se urmdresc consumurile de gaz pe calculatorul cuptorului

La instalatia de tratament metalurgic-FD1-ROTOR:
-debitul de gaz (azot)

-cantitatea de flux (Coveral MTS 1565)

-timpul de degazare

2.Pentru cuptoarele de mentinere ca parametrii:
-se monitorizeaza continuu fard inregistrare temperatura baii de metal

3. Pentru cuptoarele de tratament termic ca parametrii:
-temperatura de punere in solutie

-timpul de palier de la punerea in solutie

-timpul de célire

-timpul de mentinere in apa

-timpul de Tmbatranire artificiala

-timpul de palier de la Tmbatranirea artificiala

9.7.Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Nu este cazul.

Tn cazul unor evacuiri accidentale de substante periculoase pe sol se va monitoriza solul in zona
accidentului.

9.8. Monitorizarea propusa pentru noua autorizatie integrata

Este prezentata in Raportul de amplasament Cap. 7 .Stabilirea modelului conceptual.

Coordonatele punctelor de monitorizare si planul de amplasare al acestora Se regasesc anexate
Raportului de amplasament.
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SECTIUNEA 10

Dezafectare

10. DEZAFECTARE
Cerinte BAT privind dezafectarea

Cerinta documentului de referinti Cele mai Conformare
Bune Tehnici Disponibile in Forje si Turnatorii Situatia in instalatie a.
(BAT SF, mai 2005) si BREF adicente cu cerintele
BAT
5.1. BAT generic
BAT sunt aplicarea tuturor masurilor necesare pentru | Proiectarea instalatiei s-a DA

a preveni polurea in timpul dezafectarii. Acestea

includ:

- minimizarea riscurilor ulterioare si a costurilor
inca din faza de proiectare;

- dezvoltarea si implementarea unui program de
imbunatatiri pentru instalatiile existente;

- dezvoltarea si mentinerea unui plan de inchidere a
amplasamentului  pentru instalatiile noi i
existente.

facut pe baza unei
tehnologii cunoscute,
performante, avandu-se in
vedere minimizarea
riscurilor.

In permanenta s-a avut in
vedere imbunatatirea
performantei  instalatiei,
aducandu-se imbunatatiri
continue.

Existd un plan de

dezafectare a instalatiei
mentionat in Raportul de
amplasament ICIM 2005.
Mai jos sunt detaliate
masurile luate.

Existd plan de inchidere a
amplasamentului  anexat
prezentei documentatii.

10.1. Masuri de prevenire a poludrii luate inca din faza de proiectare

- Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitatd atunci cand este posibil (doar daca
nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de monitorizare);

Conductele de apa si canalizare, bazinele subterane de apd potabila, tehnologicd, apa de racire: sunt

realizate in constructie etansa.

- Este prevazuta drenarea si curdtarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

Inainte de demolare se vor curata rezervoarele si conductele.

- Lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si inchidere;

Se vor elimina toate deseurile de pe amplasament, conform codurilor acestora.

- Izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabild, usor de demontat si fara sa produca praf si

pericol;
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Da
- Materialele folosite sunt reciclabile (ludnd in considerare obiectivele operationale sau alte
obiective de mediu).

Materialele folosite sunt partial reciclabile, partial vor putea fi depozitate intr-un depozit de
materiale nepericuloase sau inerte.

10.2. Planul de inchidere a instalatiei

Conform prevederilor OUG 195/2005 cu modificarile si completarile ulterioare, la Tncetarea
activitatilor cu impact asupra mediului, este obligatorie solicitarea si obtinerea avizului pentru
stabilirea obligatiilor de mediu.

Titularul autorizatiei trebuie sa dezvolte un plan de nchidere agreat de autoritatea competenta
pentru protectia mediului.

Planul de inchidere va contine avizele legale necesare acestei activitati precum si planul de
dezafectare a instalatiei propus de titular si acceptat de autoritatea de mediu. Planul de Tnchidere
este prezentat in anexa.

10.3. Structuri subterane

Masuri pentru scoaterea din functiune

Structuri subterane Continut n e ) -
in conditii de siguranta
Bazine, conducte de| Ape uzate Apele uzate si namolul vor fi vidanjate si
apa si de canalizare Namol transportate la statia de epurare Slatina.

10.4. Structuri supraterane

oy < < Materiale . )
Cladire sau alta structura . Alte pericole potentiale
periculoase
Magazia de materiale Substante periculoase ' La demolare se vor lua masurile
periculoase corespunzatoare de protectie a muncii.

Toate substantele vor fi eliminate de pe
amplasament prin transport la altd ferma

sau urmand linia de eliminare a deseurilor.

10.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)
Nu este cazul.
10.6. Depozite de deseuri

Nu sunt depozite definitive de deseuri pe amplasament.
10.7. Zone din care se preleveaza probe

Zone/locatii in care se preleveaza probe de sol/apa Motivatie
subterana

Probe de sol si apa subterana din punctele prezentate in Stabilireca aportului  functionarii

Raportul de amplasament instalatiei la poluarea factorilor de
mediu
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Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea
cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o listd a acestora si indicati termenele la care vor
fi realizate.

Studiu Termen
(anul  si
luna)

Nu este cazul.

SECTIUNEA 11

Aspecte legate de amplasamentul pe care se afla instalatia

11. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE
AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata Da
de mediu pe amplasament?
Daca da, treceti la Sectiunea 13

11.1. Sinergii

Tn zona amplasamentului functioneaza o unitate cu profil de metalurgie neferoasa - S.C.ALRO S.A.
ALRO are specificul activitdfii producerea aluminiului, functiondnd cu trei sectoare de bazd
(conform Autorizatiei integrate de mediu nr. 1/29.01.2016):

- Fabricare si ambalare anozi
Este destinata fabricarii anozilor copti necesari procesului de electroliza.

- Electroliza
Sunt trei sectii de electroliza, cu cate 2 hale fiecare. Sectiile sunt prevazute cu doud centre de

epurare uscatd a gazelor, cu tehnologie Solios si realizeaza un randament de retinere a fluorului de
99,5%.

- Turnatorie
in sectiile de turndtorie, aluminiul electrolitic este aliat si turnat Tn diverse forme: sleburi, lingouri,
sarma, bare.
Principalii poluanti emisi:
Hale electriloza : fluor si compusi (HF), Fluoruri (pulberi), pulberi totale, SO2, CF4, C2F6
Sectie anozi: pulberi, SO2, NOXx
Sectia turnatorie: pulberi, SO2, NOx, Cl.
Poluantii se incadreaza in limitele impuse de autorizatia integrata de mediu.
Activitatile similare din zona formeaza fondul de poluare, identificat prin monitorizarea imisiilor.

11.2. Selectarea amplasamentului

Amplasamentul luat in studiu este amplasamentul instalatiei IPPC autorizatda in anul 2013.
Delimitarea instalatiei IPPC este prezentata in planul anexat.
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Delimitarea instalatiei IPPC de pe amplasament se poate vedea marcat cu galben pe schema
de mai jos:

STRADA CONSTRUCTORULUI
,pk].r___.__.—__ ________________________ .
i |
| |
| ANEXA TURNARE ]
I STATICA 9 AR ] I
RAP A —
: — |
|
I b2 T I
I MAGAZIE I
I HALA PIESE
: TURNARE : ISCHIMB S == s :
= FLUXURI
STATICA |
I OEPOZIT™ I
I PRODUSE |
I FINITE i
I " 2
—— 3
: HALA - 1
TURNARE AT I
1 suB 8 I
I PRESIUNE . I
: |
STATIE I
' coRD |+ |
| 1 anc | :
I |
: EH HALA 1
TURNARE I
: PISTOANE :
I |
I |
I ANEXA TURNARE |
I PISTOANE g ot e |
I |
| E :
I 1111
I
I |
: : LEGENDA
I I 1-halde de zgura
I I 2-depozit motorini
I i 3-magazie uleiuri
] ] 4tum rcire
I | 5-gospodirie ap4 recirculatd
| | 6-statie pompe api uzati
I I 7-depozite
I I 8-statie expediere transcontainere
| 9-rezervor apa potabila
: i 10-statie conexiuni
I 11-grup electrogen
1 ) I 12-spatii depozitare gaze
i s ——— At lcomprimatz
] . ] 13-halda span
17 S TR - S S Ol
STRADA PITESTIL
Spre Pitesti Spre Slatina g
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SECTIUNEA 12
Limitele de emisie

12. LIMITELE DE EMISIE

12.1. Emisii Tn aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

BAT asociat cu nivelul de emisie
Urmatorul nivel de emisie este BAT:

- oricand este practicatd monitorizarea continud este utilizata valoarea medie zilnica.

- emisiile in aer sunt bazate pe conditii standard: 273 k, 101,3 kPa si gaz uscat.

- BAT AEL pentru praf la topirea metalelor neferoase si tratament este 1-20 mg/Nmc .
Factorul asociat cu BAT pentru praf la topirea aluminiului este 0,1 - 1 kg/t de aluminiu
topit.

- Pentru a se conforma cu aceste cerinte BAT asociate cu nivelul de emisie poate fi necesara
o instalatie de curdtare a gazelor reziduale, in acest caz BAT este pentru desprafuirea

uscata.
Tabelul 5.5. Emisii in aer asociate cu BAT la topirea aluminiului
Nivel de Sisteme de
Tip de cuptor Parametru emisie reducere
(mg/Nmc) (tab. 3.21)
General cloruri 3
Cuptor cu cuva | SO, 30-50 Sistem de filtre
CcoO 150 Cu saci pentru
cov 100 - 150 instalatiile mai
mari
Cuptor cu | SO, 15 Sistem de filtre
vatra NOXx 50 Cu saci pentru
CO 5 instalatiile mai
TOC 5 mari

- Volumul de oxigen in gazele de ardere variaza intre 17-21,9%.

Se propun pentru emisiile de la cuptoarele de topire valorile marcate din tabelul de mai
sus (procent de referinta de 20 % 02), limita pentru pulberi 20 mg/Nmc, calculate in
conditii standard.

- Dioxinele (documentul de referinta Cap. 3.8.2 §14.5.1.4)

In procesul de topire dioxinele pot fi produse in conditiile in care anumiti poluanti sunt
prezenti. Aceste conditii sunt:

- prezenta ionilor de clor si a carbonului organic din: deseuri, utilizarea carbunelui, cocsului,
combustibililor lichizi sau a diferitelor fluxuri;

- temperaturi cuprinse ntre 250 °C si 450 °C cu un timp suficient de raménere in acest
domeniu;

- prezenta catalizatorilor precum cupru,

- prezenta oxigenului.

In cazul utilizirii lingourilor sau a deseurilor metalice interne riscul formirii dioxinelor in
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procesul de topire este foarte scazut.Uneori retopirea deseurilor metalice externe poate induce
riscul formarii dioxinelor.

Cuptoarele cu inductie
Tab. 3.33 emisiile de dioxine pentru diferite tipuri de turnatorii

Tipul de Capacitatea | =~ Gaze | .o i de PCDD/F
S Cuptorul de topire reziduale reducere 0, (%) (ngTEQ/NMG)
(t/h) (mc/h)
Aluminiu | Cuptor cu n.d. n.d. n.d. 0,002
reverberatie
(creuzet,
vatrd)
Aluminiu | Cuptor cu 0,45 9300 Nu 18,8 0,002
reverberatie
(creuzet,
vatrd)
Aluminiu | Cuptor cu 1,5 8400 Nu 18,4 0.01
cuva

Dioxine, prevenire si reducere

Dioxinele sunt relevante pentru procesele termice in care sunt prezente metalele. Dioxinele sau
precursorii lor pot fi prezente in materiile prime sau este posibild reformarea lor (sinteza de
novo) n sistemele de reducere. Dioxinele sunt adsorbite de materialele solide si pot fi colectate
prin scrubere sau filtre cu saci.
Masurile primare (de interes) de prevenire a emisiilor de dioxine:
- mentinerea concentratiei particulelor materiale in recuperator la un nivel mai mic de 20
mg/me trecerea rapidd a gazelor cu praf prin domeniul de temperatura 250-400 °C pentru
prevenirea sintezei de novo;
- prevenirea sau minimizarea constructiva a prafului pe traiectoria de racire in special in
schimbatorul de caldura, utilizand tuburi verticale;
- topirea metalelor curate;
- utilizarea injectiei de oxigen pentru asigurarea unei arderi complete.

n instalaie se practici topirea metalelor curate.

5.5.Forme de turnare permanente

BAT asociat cu nivelul de emisie:
- se utilizeaza valori medii zilnice
Tabel 5.7. Nivel de emisie asociat cu BAT pentru turnarea in forme permanente

Parametru Nivel de emisie
(mg/Nmc)
Praf 5-20
Ceata de ulei masurata in total C 5-10

Se vor monitoriza dupa refacerea sistemului de ventilatie al halelor, conform Planului de masuri.

12.1.1. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei
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Instalatia nu intrd in categoria activitatilor si instalatiilor cuprinse in Anexa 1 a HG 780/2006, cu
modificarile si completarile ulterioare privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor
de emisii de gaze cu efect de sera.

*) Specificayi mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO;.

12.2. Evacuari in reteaua de canalizare oraseneasca

Apele uzate tehnologice si apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua internd de scurgere si
dirijate catre statia de pompare ape uzate, de unde, prin intermediul unei pompe submersibile tip
ACV 100-15, se evacueazi in reteaua municipald administrati de S.C. COMPANIA DE APA OLT
S.A., care 1n baza contractului de prestari servicii incheiat cu ALTUR S.A. efectueaza epurarea in
statia de epurare oraseneasca.

Apa pluviala este condusa separat in reteaua de canalizare oraseneasca

Valori limita conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104/2012, revizuita la 15.05.2013:

Nr. Caracteristica Metoda de analizi | UM Valoa.rtia
admisa
1 pH Conform HG mg/l 6,5-8,5
2 Materii Tn suspensie 188/2002 cu mg/l 350
3 CCOCr modificarile si mg/I 500
4 CBO5 completarile mg/I 300
5 Azot amoniacal ulterioare, NTPA | mg/I 30
6 Fosfor total 002 mg/I 5
Detergenti sintetici
/ biodegradabili mg/l 25
8 Substante extractipi[e mg/l 30
cu solventi organici
9 Aluminiu mg/l -
10 Plumb 0,5
11 Cadmiu 0,3
12 Nichel 1
13 Zinc 1
14 Crom total 1,5
15 cupru 0,2

12.3. Emisii ape uzate epurate in emisarul natural

Nu este cazul
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SECTIUNEA 13
Impact
13. IMPACT
13.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului
DOVEZI

Pana in prezent s-au efectuat urmatoarele studii privind instalatia:
e Raportul de amplasament realizat in 2005 de ICIM Bucuresti, la solicitarea autorizatiei
integrate;
e Raportul de amplasament realizat in 2013 de SC ENVIROMEP SRL CLUJ NAPOCA, la
solicitarea autorizatiei integrate;
e Raportul de amplasament pentru revizuirea autorizatiei integrate din 2016;
e Raport de amplasament actual, revizuit in 2017;

13.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de
monitorizare

Lista evacuarilor din

instalatie care pot avea

Tip de receptor Localizarea informatiei de suport

Harta de . un efect asupra . . .
L. care poate fi . privind impactul evacuirilor (de ex.
referinta receptorului si o .
afectat de rezultatele evaluarii BAT, rezultatele
pentru e er parcursul lor. (Aceasta . .. . .
emisiile din . . modelarii detaliate, contributia altor
receptor ) ) poate include atat . e e .
instalatie . o . surse - anexate acestei solicitari
efectele negative, cat si
pe cele pozitive)
Raportul de Instalatia  este Emisii atmosferice: Modelarea dispersiei poluantilor a relevat
amplasament situata in zona NOX, CO, metale grele, concentratii scazute pentru NOx, CO,
industriala  deci Al. pulberi. Planurile de dispersie sunt
nu sunt in zona anexate.
receptori Evaluarea BAT s-a facut in cadrul
sensibili. fiecarui capitol.

Habitate speciale

Cerinta Raspuns
(Da/Nu/identificati/confirmati
includerea, daca este cazul)

Afti identificat Situri de Interes Comunitar (Natura 2000), arii) Da

naturale protejate, zone speciale de conservare, care pot fi afectate SPA “Valea Oltului Inferior”

de operatiile la care s-a facut referire in Solicitare sau in evaluarea (ROSPA0106

dumneavoastrd de impact de mai sus? Impactul a fost prezentat in
Raportul de amplasament
Cap. 2.4.
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13.2.1. Rezumatul evaluirii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daca este nevoie)

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile
semnificative de Confirmati ci evacuarile
substante si : . semnificative nu au drept rezultat
. Descrierea motivelor pentru .. .
factorul de mediu . . . o depasire a SCM prin listarea
o elaborarea unei modelari detaliate: .. . .
In care sunt . ... Concentratiei Preconizate in
daca aceasta a fost realizata, si . .
evacuate, de ex. cele . Mediu (CPM) ca procent din
N . localizarea rezultatelor (Conform .
in care contributia . . . SCM pentru fiecare substanta
. calculului detaliat din anexa) . ) )
procesului (CP) (inclusiv efectele pe termen lung si

este mai mare de pe termen scurt, dupa caz)*
1% din SCM¥*)
Emisiile Anexat s-a realizat o modelare detaliatd| Concentratiile in imisie, rezultate
atmosferice  prin|a poluantilor proveniti din instalatie din studiul dispersiei sunt sub limita
sistemul de Concentratiile  rezultate 1n  urmaadmisibila
ventilatie al halelor, modelarii: Limita conform Legii 104 -2011:
cosuri NOx: media anuala media anuald:30 pg/me

Conc.max- 4 ug/mc pe amplasament, la
limita de NV a acestuia.

Conc. min- 0,2 pg/mc , pe o zond
radiard, la urmatoarele distante de limita
amplasamentului: N- 900 m; NE- 600
m; E- 1500 m; SE- 850 m; S- 1300 m;
SV-900 m; V- 100 m si NV- 1150 m.
media orara:

Conc. max = 2,7 pg/mc pe amplasamenimedia orara: 200 pg/mc
la limita de NV

Conc. min= 0,1 pg/mc la distante pana
la 500 m de limita amplasamentului pe
directiile N, NE, E, SE, S si 0,3 pana la
distanta de 2500 m de limita
amplasamentului pe directiile V, NV si
SV

CO: media zilnica media zilnica 10.000 pg/mc
Conc. max- 6 pg/mc la limita NV a
amplasamentului.

Conc. min- 0,05 pug/mc pe o zona
circulara, pe directiile N, NE, E, SE, S,
SV, pana la distante de cca. 650 m de
limita amplasamentului.

Pe directia V-NV, poluantii se distribuie
pe o suprafatd alungita, pana la distanta
de 2800 m de amplasament, unde se
inregistreaza concentratia minima.
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Pulberi: media anuala media anuala:40 pg/me

Conc. Max- 0,701 pg/mc pe
amplasament,la limita de NV a
acestuia.

Poluantii se distribuie relativ uniform,
pe suprafete alungite, pe toate directiile,
pe distante care variaza intre 1200 m
(SE) si 3800 m (E).

Media zilnica Conc. Max- 0,551 pg/mc media zilnica: 50
pe amplasament, la limita de NV.

Conc. Min- 0,001 pg/mc pe directiile N,
NE, E, SE, S, SV, pe distante ce variaza
intre 450 m (S) si 650 m (N) de
amplasament.

Pe directia V, poluatii se distribuie pe o
suprafatd alungita, concentratia minima
inregistrandu-se la distanta de 3200 m
de amplasament.

pg/me

Datele

din

analiza

perioada 2011 - 2012:
Pulberi: 11 — medie 20 pg/mc
12 —medie 10 pg/mc
I3 — medie 30 pg/mc
Analiza imisiilor Tn cadrul Raportului neluadndu-se emisiile de la centrala

imisiilor

Tn IMonitorizarea

imisiilor (a
pulberilor) confirma partial datele
teoretice. Diferente apar din faptul
ca in calculul dispersiei nu s-au luat
decdt emisiile instalatieci IPPC,

de amplasament termica  Pavilion  Administrativ

ALTUR si  emisiile instalatiei

Limite |invecinate ALRO. De asemenea

conform |imisiile au fost monitorizate pani in

Parame- Valo_r_i STAS 2013. Dupd modernizarea din 2013
tru medil 12_574/?,7 s-au redus mult emisiile fugitive.

mg/mc si Legii S . .

104/2011 Valori mai mari s-au obtinut pentru

mg/mc CO si pulberi. Valorile pentru CO

Dioxid de | 0,02 —0,09 0,350 nu depasesc limita admisibila, pe

sulf (SO,) cand pulberile sunt de aproximativ

Dioxid de | 0,032 - 0,200 2- 2,2 ori mai mari. O alti cauzi

azot (NOz | 0,092 fata de cele mentionate mai sus ar fi

)cal\glriidric 8,8822 B 0,10 emisiile ﬁ.lgiti\‘/e s prafu? rezultat ivn

(HCI) urma unei perioade mari de se?e.ta.

Fluor total | 0,0008 — 0,005 Odata cu captarea emisiilor fugitive

(F) 0,0014 din hale prin refacerea sistemului de

Monoxid | 0,3374 - 10,0 exhaustare a acestora (termen

de carbon | 2,309 decembrie 2012), valorile s-au

(CO) redus. De asemenea, este important

Pulberi 0113 - 0,05 sa fie respectate valorile limita la
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totale in | 0,132 emisie.

suspensie
Emisiile In cadrul Raportului de amplasament s- Valorile s-au incadrat in limitele
atmosferice  suntjau analizat emisiile din perioada 2016 — impuse de autorizatia integrata de
monitorizate 2017. mediu nr. 3/ 27.03.2006.

periodic, conform De asemenea, au fost facute analize Limitele BAT sunt in prezent de
cerintei autorizatiei recente pentru emisiile de la cuptoarele asemenea respectate
integrate ZPF1- ZPF3, tindndu-se seama si de

continutul de oxigen.

Apele uzate sunt/In cadrul Raportului de amplasament s-Se respecti parametrii de evacuare
colectate in bazinullau analizat urmatorii parametri: pH, impusi de autorizatia de mediu
statiei de materii in suspensie, CBO5, CCOCir, si/sau cei impusi de autorizatia de
repompare substante extractibile, detergenti, sulfati, gospodarire a apelor.

cloruri, amoniu, aluminiu, Pb, Cr total,

Cr hexavalent, Cu, Ni, Zn. Valorile se

incadreaza in limitele impuse de NTPA

002-2002 si prevederile HG 351-2005

privind substantele prioritar periculoase.

Apele pluviale. In anul 2017, cu ocazia Raportului deSe respecti valorile limitd conform
amplasament s-a realizat monitorizarea Legii 458 (r1)/15.12.2011. Tn cazul
freaticului din putul de monitorizare de in care se constata neconformitati se
pe amplasament, pentru parametrii: pH, cauta cauzele si se iau masuri de
CCO-Cr, CBO5, CCO-Mn, Amoniu, eliminare. In cazul unor poluari
Azotati, Azotiti, Fe total, Fe dizolvat, accidentale se anuntd autoritatile

Al. competente.
Apele subterane Au fost analizate in martie 2017. Toate valorile parametrilor pentru
din forajul de Parametrii  analizati si  rezultatele care existd limite Se incadreaza Tn
monitorizare. obtinute sunt prezentate in continuare:  valorile legii 458/2011.
pH 8,07 Aceste analize vor forma baza de
Fe 0,166 mg/l referinta pentru analizele urmatoare.
Fe dizolvat (Fe ") < 0,02 mg/l Tn cazul in care se constati depasiri
Al ** 0,0066 mgl/l semnificative, se refac analizele, se
CBOS5 < 1,0 mg/1 cauta cauzele si se iau masuri de
CCO-Cr 2,50 mg/I eliminare. In cazul unor poluari
Oxidabilitate/ indice de permanganat accidentale se anuntd autoritatile
0,82 mg/I competente.

Azot amoniacal (NH4" 0,495 mg/|
Azotati (NO3") 0,565 mg/I
Azotiti (NO3™ ) < 0,02 mg/l
Zgomotul Zgomotul se monitorizeaza in 9 puncte Valoarea limita la limita incintei 65
de pe amplasament, cu frecventa lunara, dB,A, Cz 60 conform Autorizatiei
conform cerintelor Autorizatiei integrate integrate de mediu nr. 3/27.03.2006.
de mediu. Monitorizarea permanenta arata
incadrarea in  valoarea limita
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admisa.

13.3. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie luate

'a) asigurarea cd deseul este Desecurile sunt valorificate intern sau valorificate/eliminate
recuperat sau  eliminat  fard prin societati autorizate. Societatea detine contracte cu
periclitarea sanatatii umane si fara societati autorizate in valorificarea, distrugerea, depozitarea
utilizarea de procese sau metode deseurilor, anexate Prezentului Formular de solicitare.

care ar putea afecta mediul si mai

ales fara:

- risc pentru apa, aer, sol, plante sau Existda numai dacd nu sunt gestionate conform planului
animale; sau existent in societate

-provocarea  disconfortului  prin/Nu

Zgomot §i mirosuri;

- afectarea negativa a peisajului sau Nu

a locurilor de interes special,

Referitor la obiectivul relevant

a) implementarea, cat mai concret cu putinta, a unui plan de gestiune a deseurilor avizat de
autoritatile competente.

Identificati orice planuri de dezvoltare Faceti observatii asupra gradului in care
realizate de autoritatea locala de propunerile corespund cu continutul unui astfel de
planificare, inclusiv planul local pentru plan
deseuri

Planul Regional de Gestiune a Deseurilor | Planul propriu se incadreazad in obiectivele Planului
Regional.

SECTIUNEA 14
Programe de conformare si de modernizare

14. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE
MODERNIZARE

Nu este cazul.
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ANEXANR. 1.
MODELAREA DISPERSIEI POLUANTILOR
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Modelarea dispersiei poluantilor

Poluantii de interes NO2, CO, pulberi, proveniti din instalatia IPPC.

Pentru calculul emisiilor se iau in considerare concentratiile cele mai mari nregistrate in perioada 2016 - 2017; cand nu au fost masurate se ia

valoarea limita BAT.

Pentru media orara (NOX) s-a luat directia cu frecventa cea mai mare (E).

Pentru media orara (pulberi) se insumeaza emisiile intr-un punct, rezultatul fiind acoperitor.

. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . . eyt fizice ale STEREO 70
. Timp admisibila - ) . Coordonatele
Poluant | Sursa poluan_tu_lm de Legea 104/ Datelt_a SUISEL ale SUTSEl relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 20113 sursei
(ng/m®)
NO; El Media 200 DxH =0,4 | 44°26'25.92"N 451058 Y =5000
0,052 orari x 10m 24°23'6.70"E 326903 X =5000
V=4,0m/s,
Medie 30 - pentru | temperatura
anuala protectia 190°C
E2 vegetatiei DxH =0,4 x | 44°26'25.56"'N 451044 Y = 4986
0,043 10m 24°23'6.09"E 326892 X =4989
V=4,0m/s,
temperatura
280°C
E3 DxH =0,4 x | 44°26'25.15""'N 451031 Y =4973
0,060 10m 24°23'5.48"E 326879 X =4976
V=4,0m/s,
temperatura
180°C
E4 DxH = 0,5 | 44°26'24.70"N 451016 Y = 4958
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. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . eyt fizice ale STEREO 70
. Timp admisibila - ) ) Coordonatele
Poluant | Sursa poluanch!Im de Legea 104/ Datelt-a SUISEl ale S“'T.Se' relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 20113 sursei
(ng/m©)
0,056 Xx1lm 24°23'4.82"E 326866 X = 4963
V=2.83m/s
temperatura
220°C
E5 DxH = 0,4 | 44°26'31.90""N 450885 Y = 4827
0,020 X 14 m 24°22'58.81"E 327089 X =5186
V=155
m/s,
temperatura
180°C
E6 DxH = 0,7 | 44°26'31.49""N 450869 Y = 4811
0,066 X 14 m 24°22'58.11"E 327077 X =5174
V=1,44m/s,
temperatura
200°C,
E7 DxH = 0,5|44°26'31.11"N 450857 Y =4799
0,017 x12m 24°22'57.55"E 327065 X =5162
V=0,85m/s,
temperatura
200°C,
E12 0,014 DxH=05 X 44°26'32.16"N 450862 Y = 4804
10 m 24°22'57.77"E 327097 X =5194
V=0,85m/s,
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . eyt fizice ale STEREO 70
. Timp admisibila - ) ) Coordonatele
Poluant | Sursa poluanch!Im de Legea 104/ Datelt-a SUISEl ale S“'T.Se' relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 20113 sursei
(ng/m”)
temperatura
30°C,
E13 0,013 DxH=05 X 44°26'32.47"N 450852 Y = 4794
10 m 24°22'57.33"E 327107 X =5204
V=0,85m/s,
temperatura
30°C,
CcoO El Media 10.000 DxH =0,4 | 44°26'25.92"N 451058 Y =5000
0,060 zilnica X 10m 24°23'6.70"E 326903 X =5000
V=4,0m/s,
temperatura
190°C
E2 DxH =0,4 x | 44°26'25.56"'N 451044 Y = 4986
0,054 10m 24°23'6.09"E 326892 X =4989
V=4,0m/s,
temperatura
280°C
E3 DxH =0,4 x | 44°26'25.15""N 451031 Y = 4973
0,051 10m 24°23'5.48"E 326879 X =4976
V=4,0m/s,
temperatura
180°C
E4 DxH = 0,5|44°26'24.70""N 451016 Y = 4958
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . eyt fizice ale STEREO 70
. Timp admisibila - ) ) Coordonatele
Poluant | Sursa poluanch!Im de Legea 104/ Datelt-a SUISEl ale S“'T.Se' relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 20113 sursei
(ng/m©)
0,065 Xx1lm 24°23'4.82"E 326866 X = 4963
V=2.83m/s
temperatura
220°C
E5 DxH = 0,4 | 44°26'31.90""N 450885 Y = 4827
0,021 X 14 m 24°22'58.81"E 327089 X =5186
V=155
m/s,
temperatura
180°C
E6 DxH = 0,7 | 44°26'31.49""N 450869 Y = 4811
0,083 X 14 m 24°22'58.11"E 327077 X =5174
V=1,44m/s,
temperatura
200°C,
E7 DxH = 0,5|44°26'31.11"'N 450857 Y =4799
0,015 x12m 24°22'57.55"E 327065 X =5162
V=0,85m/s,
temperatura
200°C,
E12 0,024 DxH=05 X 44°26'32.16"N 450862 Y = 4804
10 m 24°22'57.77"E 327097 X =5194
V=0,85m/s,
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . eyt fizice ale STEREO 70
. Timp admisibila - ) ) Coordonatele
Poluant | Sursa poluanch!Im de Legea 104/ Datelt-a SUISEl ale S“'T.Se' relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 20113 sursei
(ng/m”)
temperatura
30°C,
E13 0,014 DxH=05 X 44°26'32.47"N 450852 Y = 4794
10 m 24°22'57.33"E 327107 X =5204
V=0,85m/s,
temperatura
30°C,
Pulberi El Media 50 DxH =0,4 | 44°26'25.92"N 451058 Y =5000
0,008 zilnica X 10m 24°23'6.70"E 326903 X =5000
40 - pentru V=4,0m/s,
Medie protectia temperatura
anuali sanatatii 190°C
E2 umane DxH =0,4 x | 44°26'25.56"'N 451044 Y = 4986
0,006 10m 24°23'6.09"E 326892 X =4989
V=4,0m/s,
temperatura
280°C
E3 DxH =0,4 x | 44°26'25.15""N 451031 Y = 4973
0,006 10m 24°23'5.48"E 326879 X =4976
V=4,0m/s,
temperatura
180°C
E4 DxH = 0,5|44°26'24.70""N 451016 Y = 4958
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . eyt fizice ale STEREO 70
. Timp admisibila - ) ) Coordonatele
Poluant | Sursa poluanch!Im de Legea 104/ Datelt-a SUISEl ale S“'T.Se' relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 20113 sursei
(ng/m©)
0,007 Xx1lm 24°23'4.82"E 326866 X = 4963
V=2.83m/s
temperatura
220°C
E5 DxH = 0,4 | 44°26'31.90""N 450885 Y = 4827
0,003 X 14 m 24°22'58.81"E 327089 X =5186
V=1,55
m/s,
temperatura
180°C
E6 DxH = 0,7 | 44°26'31.49""N 450869 Y = 4811
0,011 X 14 m 24°22'58.11"E 327077 X =5174
V=1,44m/s,
temperatura
200°C,
E7 DxH = 0,5|44°26'31.11"N 450857 Y =4799
0,002 x12m 24°22'57.55"E 327065 X =5162
V=0,85m/s,
temperatura
200°C,
E12 0,002 DxH=05 X 44°26'32.16"N 450862 Y = 4804
10 m 24°22'57.77"E 327097 X =5194
V=0,85m/s,
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

Date atmosferice:

. Coordonatele | Coordonatele
. Concentratia ..
Concentratia . eyt fizice ale STEREO 70
oluantului Timp admisibila - Datele ) I ) Coordonatele
Poluant | Sursa P . . de Legea 104/ . SUISEl aesur_sel relative ale
la emisie . sursei (rotunjite) .
(@/5) mediere 2011 sursei
(ng/m?)
temperatura
30°C,
E13 0,002 DxH=05 x | 44°26'32.47"N 450852 Y = 4794
10 m ’ 24°22'57.33"E 327107 X =5204
V=0,85m/s,
temperatura
30°C,
Frecventa medie - % Viteza medie — m/s
N NE E|SE| S I|SV|V|NV |Cam|N|NE|E|SE|S|SV |V | NV
4,0 50 |17,0 |50 |2,0 (3,080 (50 |510 (22|18 23|26 22|24 |26 | 3,1

Temperatura medie anuala: 10,7 °C
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S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integratia de mediu

. Calculul imisiilor

S-a facut un studiu de dispersie a poluantilor rezultati pentru determinarea modului de repartitie al
acestora in atmosfera, raportat la conditiile climatice locale si de amplasament. Studiul de dispersie
al poluantilor atmosferici s-a facut cu programul SIMGP v.4.1. Acest program simuleaza
transportul de gaze si pulberi si calculeazd pentru acestea, concentratii medii, pentru diferite
perioade de timp: 1h, 24 ore, o lund, un an.

Hartile dispersiei poluantilor in atmosfera

S.C. ALTUR S.A. SLATINA

Dispersie NO2 - media orara
CMA: 200 pg/mc; gradientul izoliniilor: 0.1 npg/mc

10000 =1 mplaent unlta

8000

3000

2000

8000 9000 10000

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
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S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integratia de mediu

S.C. ALTUR S.A. SLATINA

Dispersie CO - media zilnica

CMA: 10000 pg/mc / 8 ore; gradientul izoliniilor: 0.2 pg/mc
 Amplasament unitate

1000 3000 4000 500 6000 7000 8000 | 9000 10000
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S.C.ALTURS.A. Formular de solicitare revizuire autorizatie integratia de mediu

10000

4000

3000

2000-

S.C. ALTUR S.A. SLATINA
Dispersie pulberi - media zilnica
CMA: 50 pg/mc; gradientul izoliniilor: 0.05 ug/mc
Amplasamen unitat

9000

10000
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integratia de mediu

10000

4000~

3000~

S.C. ALTUR S.A. SLATINA

Dispersie NO2 - media anualad

CMA: 30 pg/mc (protectia vegetatiei)

gradientul izolinijilor: 0.2 pg/mc
Jo | i ‘ ¥

2000 3000 4000 5000

.
¥

6000

7000

8000

Amplasament unitate

9000

10000
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S.C.ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integratia de mediu

S.C. ALTUR S.A. SLATINA
Dispersie pulberi - media
CMA: 40 pg/mc; gradientul

9000

2000 3000 4000

1000

anuala

izoliniilor: 0.05 nug/mc

| Amplasamen

7000

t

unitate

8000 9000
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S.C. ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

Tabel centralizator - concentratii maxime rezultate din dispersia poluantilor

deaX/ dome.niul Valoare limita !Drag_
e concentratie Prag de alerti | cf Legii inferior de
Poluant | (ng/mc) (ug/me) 10‘ 412011 evaluare Observatii
(conform tabelului HY /
dispersiei) g,
Medii orare
Conc. max = 2,7 pe
amplasament, Ia
limita de NV
Conc. min= 0,1 pana
la distanta de 500 m Concentratia
de limitq maxima este mai
amplasamentului pe mica decit limita
NOy directiile N, NE, E| 400 200 100 admisibila si
SE, S si 0,3 pana la decat ,»Pragul
distanta de 2500 m inferior de
de limitq evaluare
amplasamentului pe
directiile V, NV si
SV.
Medii zilnice
Conc. max- 6 la
limita NV a
amplasamentului.
Conc. min- 0,05 pe
0 zona circulara, pe
directiile N, NE, E,
SE, S, SV, péana la .
distante de cca. 650 S::;;enn;r::z mai
g]mplasgren e ntu::JTlta 5.000 mica decat limita
CoO R 10.000/8h admisibila si
Pe directia V-NV, decat p ’1
poluantii se . efca. ” rag(]j‘l
distribuie pe o interior ¢
< . evaluare
suprafatd alungita,
pana la distanta de
2800 m de
amplasament, unde
se inregistreaza
concentratia
minima.
Conc. Max- 0,551 Concentratia
pe amplasament, maximia este mai
PM10 | lalimita de NV. 50 mica deciat limita
Conc. Min- 0,001 25 admisibila si
pe directiile N, decat ,,Pragul
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S.C. ALTURS.A.

Formular de solicitare revizuire autorizatie integrata de mediu

Chaxd domeniul
de concentratie
Poluant | (ng/mc)
(conform tabelului
dispersiei)

Prag de alerta
(Mg/mc)

Valoare limita
cf. Legii
104/2011

(Mg/mc)

Prag
inferior de
evaluare

Observatii

NE, E, SE, S, SV,
pe distante ce
variazda intre 450
m (S) si 650 m (N)
de amplasament.
Pe directia V,
poluatii se
distribuie pe o
suprafatd alungita,
concentratia
minima
Tnregistrandu-se la
distanta de 3200 m
de amplasament.

inferior
evaluare

de

Medii anuale

Conc.max- 4 pe
amplasament, la
limita de N a
acestuia.

Conc. min- 0,2 ,
pe o zona radiara,
la urmatoarele
NOx | distante de limita
amplasamentului:
N- 900 m; NE-
600 m; E- 1500 m;
SE- 850 m; S-
1300 m; SV- 900
m; V- 100 m si
NV- 1150 m.

30 - pentru
protectia
vegetatiei

19,5

Concentratiile

sunt  mai
decat
admisibila
decat
inferior
evaluare

mici
limita
si
»Pragul
de

Conc. Max- 0,701 pe
amplasament, la
limita de NV a
acestuia.

Poluantii se
distribuie relativ
uniform, pe suprafete
alungite, pe toate
directiile, pe distante
care variaza intre
1200 m (SE) si 3800

PM10

m (E).

40 - pentru
protectia sanatatii
umane

20

Concentratiile

sunt  mai
decat
admisibila
decat
inferior
evaluare

mici
limita
si
,»Pragul
de

In conformitate cu Legea 104/2011 privind calitatea aerului inconjuritor: ,,Prag inferior de
evaluare” — nivel sub care, pentru a evalua calitatea aerului inconjurator, este suficienta utilizarea
tehnicilor de modelare sau de estimare obiectiva.
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu

ANEXA NR. 2.
CERTIFICATE

e Certificat de Tnregistrare
e Certificat de proprietate
e Certificate 1SO 14.001
e Organigrama ALTUR
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu

ANEXANR. 3.

PLANURI

- Plan de amplasament

- Plan de situatie

- Planuri retele utilitati

- Plan risc situatii de urgenta

- Plan de inchidere a amplasamentului
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu

ANEXA NR. 4.

CONTRACTE; DESEURI

e Contracte utilitati, contracte valorificare/eliminare deseuri

e Raportarea statistici a deseurilor pentru anul 2016 si anul 2017
(perioada ianuarie — septembrie)
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu

ANEXA NR. 5.

FISE TEHNICE DE SECURITATE

(DOAR FORMAT ELECTRONIC)
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu
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S.C. ALTURS.A. Solicitare pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu

ANEXA NR. 6.

BULETINE DE ANALIZA

Buletine de analiza Aer, Apa uzata, Freatic, Sol, Zgomot pentru anii 2016- 2017
(ianuarie- septembrie)
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