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Codul CAEN 2442 - metalurgia aluminiului

Activitati secundare:
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- Cod CAEN 4677 Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor
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2. e. i. Producerea de metale neferoase brute din minereuri, concentrare sau materii prime secundare,
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1. DATE DE IDENTIFICARE ATITULARULUI ACTIVITATII
S.C. ALRO S.A. Slatina este o societate pe actiuni cu capital integral privat, cu sediul in Slatina, str.
Pitesti, nr. 116, judetul Ol.
Conform Certificatului de Inregistrare, domeniul principal de activitate al societatii
este metalurgia aluminiului — cod CAEN 2442.
Activitati secundare:Cod CAEN 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor si a echipamentelor scoase din uz pentru
recuperarea materialelor (fara VSU)
- Cod CAEN 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate

- Cod CAEN 4677 Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

Punct de lucru: Slatina, str. Pitesti, nr. 116, jud. Olt;
- Telefon :0249/411450; fax 0249/431901;
- e-mail: ssbirna@alro.ro
- Codul Unic de Inregistrare: 1515374,
- Registrul Comertului: J 28/8/1991;
- Numele instalatiei: PRODUCEREA ALUMINIULUI PRIMAR SI ALIAJELOR DIN ALUMINIU

Din punct de vedere teritorial si administrativ, SC ALRO S.A. este amplasata in zona industriala de
nord- est a municipiului Slatina pe partea dreapta a DN 65. Vecinatatile amplasamentului analizat sunt
cladiri cu destinatie de depozitare si comerciala, terenuri agricole si terenuri destinate altor operatori
industriali (zona nord, nord-vest), zona rezidentiala a municipiului Slatina (zona nord, nord-est) , SC
ALTUR SA - producator de produse/piese turnate din aluminiu si aliaje (sud-vest), SC
ELECTROCARBON SA - producator de electrozi siderurgici si cocs petrol calcinat (sud, sud-est), teren
ocupat partial de obiective industriale, teren agricol (sud-est), SC ALRO SA sediul secundar, SC
PRYSMIAN CABLURI SI SISTEME SA (est), statia electrica de conexiune (nord, nord- est).

Proprietarul terenului:

Certificat de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor, seria M03, nr. 0511/06.10.1993.

2. TEMEIUL LEGAL
S-a decis emiterea autorizatiei integrate de mediu pentru instalagia: PRODUCEREA ALUMINIULUI
PRIMAR SI ALIAJELOR DIN ALUMINIU, ca urmare a cererii adresate de S.C. ALRO S.A. cu sediul in
Slatina, str. Pitesti, nr. 116, judetul Olt, Tnregistrata la Agentia pentru Protectia Mediului Olt cu nr. 526 /
20.01.2020,
La data emiterii prezentei, autorizatia AIM nr. 1/30.01.2006, revizuita in data de 16.05.2014, isi pierde
valabilitatea.
Documentatia are la baza:
e analiza documentatiei de sustinere a solicitarii de autorizatie integrata;
e comentariile si punctele de vedere Tnregistrate in timpul consultarilor cu autoritatile membre ale
Colectivului de Analiza Tehnica;
e O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari de Legea nr.
265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;
e evaluarea conditiilor de operare si a respectarii cerintelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;
e O.M. nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu, cu
modificarile si completarile ulterioare
e H.G. nr. 38/2015 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului, Apelor si Padurilor;
e H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a
institutiilor publice aflate in subordinea acesteia, cu modificarile si completarile ulterioare;
e O.M. nr. 169/2004 pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a Documentelor de referinta privind
cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de Uniunea Europeana;
Cu respectarea cerintelor legale prevazute de:
® Ordinul MAPAM nr. 36/07.01.2004, pentru aprobarea Ghidului tehnic general pentru aplicarea procedurii
de emitere a autorizatiei integrate de mediu;
® [egea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator;
® Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poludrii mediului;
e STAS 12574/1987 privind conditiile de calitate ale aerului din zonele protejate;
e Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei;
e STAS 10009/1988 privind acustica urbana — limite admisibile ale nivelului de zgomot;
® Legea Apelor nr. 107/1996 modificata si completata cu Legea nr. 196/2015, cu modificarile si ompletarile
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e H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor
uzate, cu modificarile si completarile ulterioare;

e H.G. nr. 351/2005 privind aprobarea Programului de eliminare treptata a evacuarilor, emisiilor si
pierderilor de substante prioritar periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare;

e Legea nr. 458/2002 privind calitatea apei potabile, modificata prin Legea nr. 311/2004;

e [egeanr. 211 /2011 privind regimul deseurilor Republicata;

e Hotérarea de Guvern nr. 856/16.08.2002, privind evidenta deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile ulterioare;

e Hotararea de Guvern nr. 235/07.03.2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

e | egea nr. 249/2015 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje,

e Ordinul M.M.P nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de
ambalaje;

el egea nr. 38/2014 pentru modificarea Ordonantei de Urgenta nr.31/2011 privind interzicerea achizitionarii
de la persoane fizice a metalelor feroase si neferoase;

e Lege nr. 384 din 24 decembrie 2013 privind aprobarea Ordonantei Guvernului nr. 31/2013 pentru
modificarea Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu

eHotarare nr. 870 din 6 noiembrie 2013 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a deseurilor
2014-2020;

eOrdonanta Nr. 31 din 27 august 2013 pentru modificarea Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 196/2005
privind Fondul pentru mediu;

e H.G. nr. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;

e H.G. nr. 1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al deseurilor de baterii si acumulatori cu
modificari si completari ulterioare (HG 1079/2011);

e OUG nr. 5din 2 aprilie 2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice;

e H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei;

e H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor si preparatelor chimice
periculoase;

e H.G. nr. 937/2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea la introducerea pe piata a preparatelor
periculoase;

e Ordinul MMGA nr. 95/12.02.2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare si procedurilor preliminare de
acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationald de deseuri acceptate in fiecare clasa de depozit de
deseuri;

o Ordonanta de Urgenta a Guvernului 196/22.12.2005 privind Fondul pentru mediu cu modificarile si
completarile ulterioare;

e ORDIN nr. 192 din 20 februarie 2014 privind modificarea Ordinului ministrului mediului si gospodaririi
apelor nr. 578/2006 pentru aprobarea Metodologiei de calcul al contributiilor si taxelor datorate la Fondul
pentru mediu

e Hotararea de Guvern nr.140/2008 privind stabilirea unor masuri privind aplicarea  prevederilor
Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr.166/2006 privind infiintarea Registrului
European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE si
96/61/CE;

e HG. nr. 780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de
sera cu modificarile si completarile ulterioare;

eHotararea de Guvern 804/2007 cu modificarile si completarile ulterioare, privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase (DIRECTIVA SEVESO II) Exista
si Directiva 2012/18/UE (SEVESO lI11) a Parlamentului European si a Consiliului

e Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase, republicata;

e Regulamentul (CE) nr.1907/2006 (REACH) privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH), de infiintare a Agentiei Europene pentru Produse Chimice, de modificare a
Directivei 1999/45/CE si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 793/93 al Consiliului si a Regulamentului
(CE) nr. 1488/94 al Comisiei, precum si a Directivei 76/769/CEE a Consiliului si a Directivelor
91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE si 2000/21/CE ale Comisiei, cu modificarile si completarile ulterioare;
e Regulament (CE) nr.1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a
Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006
Regulamentul (CE) nr. 453/2010 al Comisiei de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al
Parlamentului European si al Consiliului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH);

e Ordonantei Guvernului nr. 9/2011 aprobata prin Legea nr. 252/ 2011 privind stabilirea unor masuri
pentru punerea in aplicare a Regulamentului (CE) nr. 1005 / 2009 privind substantele care diminueaza
stratul de ozon;



e Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu privire la prevenirea si
repararea prejudiciului asupra mediului;
e Ordinul M.M.D.D. nr. 1108/05.07.2007, privind aprobarea Nomenclatorului lucrarilor si serviciilor care se
presteaza de catre autoritatile publice pentru protectia mediului in regim de tarifare si
cuantumul tarifelor aferente acestora, cu modificari si completari ulterioare.
e Legea nr. 544/2001 privind liberul acces la informatiile de interes public, cu modificarile si completarile
ulterioare;
e H.G. nr. 123/2002 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a Legii nr. 544/2001 privind
liberul acces la informatiile de interes public;
e Hotararea de Guvern nr. 878/28.07.2005, privind accesul publicului la informatia privind mediul;
e Ordinul M.A.P.M nr. 1182/2002 pentru aprobareca Metodologiei de gestionare si furnizare a informatiei
privind mediul, detinutd de autoritatile publice pentru protectia mediului;
e legea nr. 86/10.05.2000 pentru ratificarea Conventiei privind accesul la informatie, participarea
publicului la luarea deciziei si accesul la justitie in probleme de mediu, semnata la Aarhus la 25.06.1998;
e O.U.G. nr. 21/2004 privind Sistemul National de Management al Situatiilor de Urgenta aprobatad prin
Legea 15/2005, cu modificarile si completarile ulterioare.

Titularul/operatorul autorizatiei integrate de mediu este obligat sa respecte legislatia de mediu Tn
vigoare, cu toate modificarile/completarile intervenite ulterior emiterii actului de reglementare pana la
expirarea valabilitatii acesteia.

incilcarea prevederilor legislatiei de mai sus atrage rispunderea civili, contraventionali sau penala,
dupa caz.
Autorizatia include conditiile necesare pentru asigurarea ca:

a) sunt luate toate masurile preventive adecvate impotriva poludrii, in special prin aplicarea celor mai
bune tehnici disponibile;

b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

C) este evitatd generarea deseurilor, iar acolo unde deseurile sunt produse ele sunt valorificate sau in
cazul 1n care recuperarea este imposibila din punct de vedere tehnic si economic, deseurile sunt
eliminate evitand sau reducand orice impact asupra mediului;

d) sunt luate masuri necesare pentru a preveni accidentele si a limita consecintele lor;

e) este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de conditiile de functionare, in afara
parametrilor normali de operare ai instalatiei;

f) sunt luate masurile necesare pentru ca la incetarea definitiva a activitatii sa se evite orice risc de
poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare pentru a fi utilizat in circuitul
economic;

g) sunt luate masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei,

h) sunt respectate principiile B.A.T.

Autorizatia integratd de mediu confine: cerintele de monitorizare adecvate emisiilor care rezulta de
pe amplasament, metodologia specifica si frecventa de masurare a acestora, procedura de evaluare si
obligatia de a furniza autoritatii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformarii cu
autorizatia.

Autoritatea competenta pentru protectia mediului reexamineaza si, daca este cazul, actualizeaza
conditiile de autorizare in oricare alte situatii considerate, in mod obiectiv i justificat, necesare, fara a aduce
atingere prevederilor legale n vigoare.

Verificarea conformarii cu prevederile prezentului act de reglementare se face de catre Agentia
pentru Protectia Mediului Olt si Garda Nationala de Mediu — C.J. Olt.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei integrate de mediu atrage dupa sine suspendarea si/sau
anularea acesteia, dupa caz.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE
Domeniul principal de activitate al societatii este metalurgia aluminiului -cod CAEN 2442
e Activitatea derulata in cadrul societatii intra sub incidenta Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale:
- anexal: 2.5.a) Instalatii pentru producerea de metale neferoase brute din minereuri concentrate
sau materii prime secundare, prin procese metalurgice, chimice sau electrolitice
Activitati secundare:
- Cod CAEN 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase
- Cod CAEN 3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor si a echipamentelor scoase din uz pentru
recuperarea materialelor (fard VSU)
- Cod CAEN 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate




- Cod CAEN 4677 Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

e Instalatia intra sub incidenta Directivei 2009/29/CE a Parlamentului European si a consiliului de
modificare a Directivei 2003/87/CE in vedrea imbunatatirii si extinderii Sistemului Comunitar DE
Comercializare a cotelor de emisie de gaze cu efect de sera, transpusa prin HG nr. 780/2006 cu
modificarile si completarile ulterioare pentru activitatea: producerea de aluminiu primar.
e Instalatia intra sub incidenta HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului CE al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006, privind infiintarea
Regulamentului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea Directivelor Consiliului
91/689/CEE si 96/61/CE:

- 2.e. 1. Producerea de metale neferoase brute din minereuri, concentrare sau materii prime secundare,
prin procese metalurgice, chimice sau electrolitice.
e Instalatia intra sub incidenta Directivei Consiliului 96/82/CE (SEVESO Il) Exista si Directiva
2012/18/UE (SEVESO II1) a Parlamentului European si a Consiliului transpusa prin HG 804/2007
privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase cu
modificarile si completarile ulterioare — amplasament in cadrul caruia sunt prezente substante
periculoase nominalizate Anexa I, si substante periculoase nenominalizate partea a-2a, coloana 3
(Risc Major).

4. DOCUMENTATIA SOLICITARII

Documentatia de sustinere a solicitarii de revizuire contine:
- formular - tip pentru solicitarea autorizatiei integrate de mediu, elaborat de Institutul National de Cercetare
—Dezvoltare pentru protectia Muncii ,,Alexandru Darabont”
- raport de amplasament elaborat de Institutul National de Cercetare —Dezvoltare pentru protectia Muncii
,,Alexandru Darabont™
-documente doveditoare privind mediatizarea solicitarii revizuirii autorizatiei integrate, a etapelor procedurii de
revizuire;
- dovada achitare tarife;
- Contract de vanzare — cumparare nr. 125/2008 cu SC OILO PROD IMPEX SRL pentru uleiuri uzate;
- Contract de vanzare — cumparare nr 40003086 /2015, cu SC PRODUCT NEFER SRL pentru deseu zgura de
turnatorie;
- Contract prestari servicii nr. 4600009988/2014, SC SALUBRIS SA, transport si depozitare reziduri industriale
inerte;
- Contract prestari servicii nr. 4600009151/2014, SC MA3 COLECT SRL, pentru deseuri lichide apoase si
emulsii de la instalatii de filtrare;
- Contract prestari servicii nr. 4600009150/2014, SC INDECO GRUP SRL, transport, neutralizare si eliminare
pt deseu lichid apos si emulsie de la instalatii de filtrare, deseu hartie de filtru impregnata cu slam uleios;
- Contract prestari servicii nr. 4600009757/2014, SC SETCAR SA, pt deseuri cu continut de PCB,
- Contract de prestare a serviciului de salubrizare, nr. 4600009996/2014, SC SALUBRIS SA;
- Contract comercial de vanzare cumparare nr. 40003270/2015 cu SC OLT METAL SRL pt. deseuri de fier
vechi;
- Contract comercial de vanzare cumparare nr. 40003310/2015 cu SC RAW MATERIALS COM SRL pt.
deseuri anozi degrafati (insiropati);
- Contract prestari servicii nr . 4600003155/2009 cu SC GUARDIAN SRL, preluare si incinerare materiale
sanitare si produse bilogice specifice activitatii medicale din dinspensarul Alro
- Certificat constatator nr. 16251/2013 eliberat de Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Olt;
- Certficat de inregistrare emis de Oficiul Registrul Comertului de pe langa Tribunalul Olt;
- Plan de interventie pentru prevenirea accidentelor majore in care sunt implicate substante sau preparate
chimice periculoase;
- Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale la depozitele de deseuri;
- Program de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarii accidentale la depozitele de deseuri (halde);
- Plan de prevenire si combatere a efectelor poluarii accidentale a sursei de apa precum si de gestionare a
situatiilor de urgenta specifice pentru ploi abundente si calamitati naturale;
- Lista punctelor critice din societate de unde pot proveni poluari accidentale si a punctelor critice care pot fi
afectate de inundatii;
- Programul de masuri si lucrari in vederea prevenirii poluarii accidentale si a efectelor fenomenelor
hidrometeorologice extreme (inundatii);
- Plan de amplasament si plan general al societatii
- Certificat de atestare a dreptului de proprietate seria M03, nr. 0511/06.10.1993;;
- Plan de situatie;
- Schema flux tehnologic;
- Schema privind amplasarea zonelor cu risc de mediu (Anexa 4)




- Lista cu autorizatiile detinute de SC ALRO SA

- Autorizatie gospodarire a apelor nr. 8 / 20.01.2016

- Autorizatie pe linie de gospodarire a apelor pentru Halda Ecologica nr.292/27.05.2015

- Plan general de amplasare a punctelor de prelevare probe de emisie in aer, apa, sol, freatic

- Program de automonitorizare factori de mediu

- Schema Depozit Deseuri Industriale (Anexa 9)

- Planuri cu retele de canalizare si structuri subterane(Anexa 10)

- Organigrama societatii SC ALRO SA (Anexa 12)

- Certificate de atestare detinute de SC ALRO SA: SR EN ISO: 2008, SR EN ISO 14001:
2005, SR OHSAS 18001: 2008, EN 9100:2009, ISO/TS 16949:2009 (Anexa 13);

- Act constitutiv al societatii comerciale ALRO SA.

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

-SC ALRO SA are implementat Sistemul de management integrat calitate, mediu sanatate si securitate.
Detine urmatoarele certificari: SR EN 1SO 9001: 2008 — certificatul cu nr. 10 eliberat in 17.03.2014 valabil
pana in 17.03.2017; SR EN ISO 14001:2005- certificat nr. 11 eliberat in 17.03.2014 valabil pana in
17.03.2017; SR OHSAS 18001:2008 - certificat nr.116 eliberat in 17.03.2014 valabil pana in 17.03.2017.
Aceste trei certificate sunt eliberate de Societatea Romana pentru Asigurarea Calitatii. Operatorul detine si
certificare in conformitate cu standardul EN 9100:2009 cu nr. 359559 ASH 09 pentru productia placi si
table destinate industriei aeronautice — eliberat in 03.07.2013 valabil pana la 02.07.2016, organismul de
certificare fiind DQS GmbH, ISO/TS 16949: 2009 CT NR CU NR. 359559 TS 09 sistem certificare DQS
eliberat in 18.11.2014 vlabil pana la 17.11.2017.

- Operatorul instalatiei trebuie sd stabileasca si sa mentind un sistem eficient de management integrat
calitate-mediu-sanatate si securitate ocupationala care va fi supus unui proces de perfectionare continua in
concordanta cu seria de standarde 1SO 9001, 1ISO 14001 si OHSAS 18001.

In acest mod, in crearea fluxului informational al asigurarii protectiei mediului la S.C. ALRO S.A. vor fi
implicati toti factorii de raspundere din societate. Titularul/operatorul activitatii trebuie sa stabileasca si sa
men{ind proceduri pentru realizarea de instruiri adecvate privind protectia mediului pentru toti angajatii a
caror activitate poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurand pastrarea documentelor privind
instruirile efectuate. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie sa fie calificat conform specificului
instalatiei, pe baza de studii, instruiri si/sau experientd adecvata.

Un exemplar din prezenta autorizatie trebuie sd ramana, in orice moment, accesibil personalului desemnat cu
atributii Tn domeniul protectiei mediului.

- In conformitate cu prevederile Ordonantei de urgentd nr. 195/2005 aprobata cu modificari prin Legea nr.
265/2006, titularul activitatii, prin persoana desemnatd cu atributii in domeniul protectiei mediului, va asista
persoanele imputernicite cu activitati de verificare, inspectie si control, punandu-le la dispozitie evidenta
masuratorilor proprii si toate celelalte documente relevante si le va facilita controlul activitatii, precum si
prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanele Tmputernicite pentru verificare, inspectie si
control la instalatiile tehnologice, la echipamentele si instalatiile de depoluare a mediului, precum si in spatiile
sau in zonele aferente acestora.

-Titularul autorizatiei are obligatia de a realiza, in totalitate si la termen, masurile impuse prin actele de
constatare Incheiate de persoanele imputernicite cu activitagi de verificare, inspectie si control.

- Titularul autorizatie trebuie sa stabileasca si sa men{ina un sistem de management al autorizatiei, care trebuie
sa indeplineasca cerintele prezentei autorizatii. Acest sistem va evalua toate operatiunile de pe amplasament si
va revizui toate optiunile accesibile pentru utilizarea unei tehnologii mai curate, a unei productii mai curate,
precum si pentru evitarea producerii si/sau minimizarea cantitatii de deseuri generate.

- Titularul autorizatie are obligatia sa respecte conditiile impuse prin prezenta autorizatie si va inifia
investigatii si actiuni de remediere in cazul unor neconformitati cu prevederile acesteia.

- Titularul autorizatiei va lua toate masurile de prevenire eficientd a poluarii, In special prin recurgerea

la cele mai bune tehnici disponibile.

- Titularul activitatii trebuie sa se asigure ca toate operatiunile de pe amplasament vor fi realizate

astfel incat emisiile sa nu determine poluarea semnificativa a factorilor de mediu, Tn afara limitelor
amplasamentului.

- Titularul/operatorul activitatii are obligatia de a lua masurile necesare remedierii oricarui prejudiciu cauzat
vecinatatilor sau mediului in general.

- Titularul Autorizatiei integrate de mediu trebuie sd asigure in fiecare moment siguranta instalatiilor si a
exploatarii tuturor instalatiilor printr-o intretinere planificata, de prevenire.



e Notificarea autoritatilor:

- Titularul/operatorul activitatii are obligatia notificarii autoritatii competente pentru protectia
mediului in termen de 24 ore din momentul producerii: oricarei emisii aparute accidental ori ca urmare a
unui accident major. Notificarile vor cuprinde: data si ora accidentului, detalii privind natura oricarei emisii
si a oricarui risc creat de accident si masurile luate pentru minimizarea emisiilor si evitarea repetarii
incidentului.
- Titularul/operatorul activitatii trebuie sa Inregistreze orice accident. Aceasta Inregistrare trebuie sa includa
detalii privind natura, extinderea si impactul accidentului, precum si circumstantele care au dat nastere
acestuia. Inregistrarea trebuie si includa toate masurile corective luate pentru protejarea mediului si evitarea
repetarii in timp. Dupa notificarea accidentului, titularul trebuie sd depuna la sediul APM Olt raportul
privind incidentul. Un raport succint asupra incidentelor consemnate trebuie depus la APM Olt , ca parte
integrantd a RAM.
- In cazul unor situatii de urgenta, definite conform O.U.G. nr. 21/2004 aprobata prin Legea 15/2005, va fi
anuntat Inspectoratul Judetean pentru Situatii de Urgentd, care asigura coordonarea unitard si permanenta a
activitatii de prevenire si gestionare a situatiilor de urgenta.
-In cazul oricarei situatii de mai jos, titularul activitatii va trimite o notificare scrisa catre A.P.M.
Olt, G.N.M. — Comisariatul Judetean Olt, in termen de 14 zile de la producere:

- incetarea permanenta a activitatii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;

- incetarea provizorie a activitatii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;

- reluarea exploatarii dupa oprire a oricdrei parti sau a Intregii instalatii autorizate;

- orice modificare planificatd in exploatarea instalatiei;

- orice modificare a actelor emise de autoritatile competente care au stat la baza emiterii

autorizatiei integrate de mediu;

- schimbarea titularului activitatii/operatorului instalatiei;
- Conform prevederilor O.U.G. nr. 195/2005, aprobatda de Legea nr. 265/2006 cu toate modificarile si
completarile ulterioare, solicitarea si obtinerea a obligatiilor de mediu sunt obligatorii in cazul Tn care
titularii de activitate cu posibil impact semnificativ asupra mediului urmeaza sa deruleze sau sa fie supusi
unei proceduri de: vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare,
concesionare sau in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in caz de dizolvare
urmata de lichidare, faliment, incetarea activitatii, conform legii. In termen de 60 zile de la data semnarii/
emiterii documentului care atesta incheierea uneia din procedurile mentionate, partile implicate transmit in
scris autoritatii competente pentru protectia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-
un document certificat pentru conformitate cu originalul.

6. MATERII PRIME SI AUXILIARE
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Activitatea SC ALRO SA intra sub incidenta HG nr. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate substante periculoase.
A. Lista substantelor periculoase nominalizate in Hotararea de Guvern 804/2007
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B. Lista substantelor periculoase nenominalizate in Hotararea de Guvern 804/2007
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- Numar CAS | Localizarea . . de
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NOTA : Titularul activitatii are obligatia de a respecta prevederile HG 804/2007 si a legislatiei

subsecvente Directivelor SEVESO

Operatorul are obligatia sa informeze in termen de maximum doua ore autoritatile publice
competente la nivel judetean cu privire la:
- Circumstantele accidentului, substantele periculoase implicate, datele disponibile pentru

evaluarea efectelor accidentului asupra sanatatii populatiei si mediului si masurile de urgenta

luate;

- Actiuni pe care intentioneaza sa le intreprinda pentru atenuarea efectelor pe termen mediu si
lung ale accidentului si pentru a preveni repetarea unui astfel de accident;

- Actualizari ale informatiilor furnizate, daca investigatiile ulterioare dezvaluie elemente

suplimentare, care modifica informatiile initiale sau concluziile formuate anterior.

Titularul activitatii are obligatia de a informa imediat, APM OIt, GNM — CJ Olt, ISU Olt, in cazul in care

apar modificari de tipul:

- cresterii semnificative a cantitatii sau al schimbarii semnificative a naturii ori a starii fizice a
substantelor periculoase prezente sau la aparitia oricarei modificari in procesele in care

acestea sunt utilizate;

- modificarii unui amplasament sau a unei instalatii care ar putea duce la cresterea pericolelor

de a provoca accident major.

7. RESURSE DE APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1. APA - conform Autorizatiei de gospodarire a apelor emisd de ANAR Directia Apelor
Olt nr. 8/27.01.2020.




7.1.1. ALIMENTAREA CU APA

1.Alimentarea cu apa in scop potabil :

Sursa —subteran pr. Milcov, 10 foraje de mare adancime situate in incinta ALRO ; Qmediu/put=3,5 I/s
Reteaua de distributie a apei potabile:

Reteaua de distributie este de tip ramificat, din conducte din PEID subterane Dn=40 + 280 mm si este
echipata cu camine de vane de racord, de sectionare si bransament.

Lungimea totala a retelei simple este de 7.9 km

Instalatii de tratare : sistem automat de dozare Cl gazos tip — ADVANCE 201C3-3 de 100-900 g Cl/h, in
rezervoarele de inmagazinare.

Instalatii de aductiune si inmagazinare :
De la puturi, apa este pompata in rezervoarele de inmagazinare din gospodaria de apa potabila printr-un
sistem de conducte de aductiune din PEHD , Dn 90-225 mm cu o lungime totala de 2,8 km.

Gospodaria de apa potabila de pe platforma S.C. ALRO S.A. Slatina este compusa din:

- doua rezervoare (de receptie) cilindrice ingropate, din beton armat, cu V=100 mc si respectiv V=400 mc;
- statie de pompare tip booster, in sistem hidrofor, tip Grundfos, model PFU 2000 dotat cu 3 pompe cu Q=64
mc/h, H= 60 m, N= 15 kW, fiecare.

- statie de pompare de rezerva care asigurd un debit maxim de 1001/s, echipata cu 2+2 electropompe LOTRU
1 256 avand Qp=180 mc/h, Hp=40 m, N=40 kW.
Acestea asigura pomparea apei din rezervoare in reteaua de distributie

- rezervor tip castel de apa, din beton armat, cu H=28m si V=200mc, pentru compensarea variatiilor orare.
Acesta alimenteaza reteaua de distributie la care sunt racordati consumatorii terti.

2. Alimentarea cu api in scop tehnologic : Sursa - raul Olt - Ac. Arcesti, c.b.h. VIII.I

2.1.Volume si debite totale prelevate:
- zilnic maxim: 9100 mc /zi (105 I/s); V an max = 3.304 mii mc
- zilnic mediu : 7300 mc /zi (84 I/s); V an med = 2.650 mii mc
- zilnic minim: 6000 mc /zi (69 I/s); V an min = 2.190 mii mc

2.2 Instalatii de captare: o priza de mal gravitationala + o priza de rezerva cu aspiratie prin pompare
-1 priza lac Arcesti (dig mal stang langa baraj), gravitatioanla, cu 3 conducte de aductiune,
metalice, cu Dn =1000 mm, L = 1200 m; Qcap = 8000 mc/h;
-1 Priza provizorie (contracanal mal stang lac Slatina), aspiratie prin pompare, echipata cu 1
pompa ABS cu Q - 800 mc/h
2.3 Instalatii de tratare, trepte de pompare
Treapta | de tratare-pompare la Priza Olt :
- desnisipator - decantor orizontal cu 3 compartimente;
- statie de pompare echipata cu 2 x 14 NDS (Qp=1500 mc/h, Hp=80 mCA, N=500 kW fiecare) si 2 x SPLT
(Qp=500 mc/h, Hp=85 mCA, N=200 kW).
Este posibila pomparea directa, fara deznisipare, din priza provizorie.
- sistem de refulare ( aductiune ) spre treapta a I1-a de tratare : 5 conducte subterane, L=6,5 km fiecare: 2 x Dn
500 din otel, 1 x PREMO Dn 600, 1 x PREMO Dn 800, 1 x PREMO Dn 1000.
- sistem refulare (aductiune) spre treapta a I1-a de tratare: 5 conducte subterane, L=6,5 km fiecare: 2 x Dn 500
din otel, 1 x PREMO Dn 600, 1 x PREMO Dn 800, 1 x PREMO Dn 1000.;
Treapta Il de tratare- pompare (pe platforma ALRO) - Gospodaria de apa industriala :
- bazin amestec subteran bicompartimentat , cu V-80 mc ;
- 3 decantoare radiale cu V=2500 mc fiecare ;
- doua statii de filtre cu cate 8 cuve deschise de filtrare cu nisip cuartos a cate 60mc;
- 2 rezervoare V=500 mc (stocaj si consum zilnic)
- gospodarie de reactivi (3 bazine preparare, V=40 mc-Alx(S04)3-25%+2 rezervoare preparare, V=40
mc Alx(SO4)3-5%), statie de coagulanti;
- 3 statii de pompare apa industriala, echipate cu 6 electropompe tip 12NDS, Q=1080 mc/h si 2
electropompe tip SPLT. Q=600 mc/h;
2.4 Instalatii de inmagazinare:
- rezervor de beton, semiingropat V= 10.000 mc
- 4 rezervoare din beton armat, V=4 x 500 mc (2 cilindrice, subterane+2 paralipipedice);
- rezervor tip castel de apa din beton armat, cu H=60m si V = 1000 mc, prevazut cu camin de distributie
(echipat cu distribuitor si 20 de vane de manevra); asigura si rezerva intangibila de incendiu de 500 mc.
2.5 Retea de distribute apa industriald: este de tip ramificat, cu trasee subterane si supraterane, din
conducta metalica Dn 200-500 mm, cu o lungime totala de cca.12 km, echipata cu camine de vane.
Distributia apei in retea se face prin pompare (cele trei statii de pompare din cadrul Gospodariei de apa



industriala).
3. Apa pentru stingerea incendiilor: volum intangibil=500 mc, asigurat in rezervorul tip castel, debit de
refacere-138 litri/sec, asigurat din gospodaria de apa industriala, timp de refacere-1 ora.
VVolume de apa asigurate in surse:
-surse subterane :  zilnic mediu - 1400 mc/zi - 16 I/s ; anual - 511 mii mc
- surse de suprafata : zilnic mediu - 7300 mc/zi - 84 1/s ;anual - 2.650 mii mc
Modul de folosire a apei
Necesarul total de apa: maxim 30136mc/zi, mediu 24657 mc/zi, minim 22342 mc/zi
Cerinta totala de apa: maxim 10750mc/zi, mediu 8700 mc/zi, minim 7200 mc/zi
Gradul de recirculare interna a apei (industriale) : 78 %
Gradul de recirculare este asigurat in urmatoarele instalatii:
- Gospodaria de apa recirculata, cu turn de racire cu tiraj natural compusa din: bazin de apa calda
subteran, din beton armat, cu capacitate de 600 mc, static de pompare apa calda (3 x VDF avand Qp=700
mc/h, Hp=28 m + 1 x MV avand Qp=900 mc/h, Hp=28 m), turn de racire hiperbolic, din beton armat, cu tiraj
natural, Q=3000 mc/h, prevazut cu bazin de apa racita, statie de pompare apa rece ( 1 x 12NDS avand Qp=1080
mc/h, Hp=65 m, 1 x NB150 avand Qp=755 mc/h, Hp=45 m, 1 x CPH 300 - 300 avand Qp=1080 mc/h, Hp=25
m, retea de recirculare din conducta metalica Dn 400-800 mm, Ltotal=2,5 km

- Gospodairia de apa recirculata Sectia Redresori — Hala 9:
doud turnuri de racire cu tiraj fortat tip EVAPCO AT 38-842 cu capacitatea de racire de 19593 kW si
Q=420mc/h, doud bazine (unul de apa rece si unul de apa calda cu V 56 mc, respectiv 105 mc), doua statii
de dedurizare de 15 mc/h, statie de pompare echipata cu 3+3 electropompe cu Q=420mc/h, statie tratare apa
recirculatd compusa din pompe dozatoare agenti de neutralizare, inhibitori de incrustare si coroziune,
substante pentru tratament microbiologic (chimicale de tip NALCO: 3DT289, H2SO4, ST40 ) controlate
automat de echipamentul 3DTRASAR.

- Gospodairia de api recirculata Sectia Turnatorie, alcatuita din doua instalatii:

o Instalatie de racire recirculare apd nr.1:
doua turnuri de racire cu tiraj fortat tip EVAPCO AT 18-514 si AT 420-924, bazin apa racita pentru instalatia
Pechiney, bazin apa racitd pentru instalagia Wagstaft, 4 electropompe TAPFLO-COMBIPRIME-H 125-315
CL/CI, 5 electropompe tip ITT-L 100-120 ULNN-1502,
separator de impuritati tip AWAS-Galaxie 2002;
statie de dedurizare apa adaos tip AS 3000/V DUPLEX-NOB,;
statie tratare apa recirculatd compusa din pompe dozatoare agenti de neutralizare, inhibitori de incrustare si
coroziune, substante pentru tratament microbiologic (chimicale de tip NALCO: 3DT289, H,SOs, ST40 )
controlate automat de echipamentul 3DTRASAR.

o Instalatia de racire-recirculare apd nr. 2
turn de racire cu tiraj fortat tip AT 28-928, turn de racire cu tiraj fortat AT 38-842, 4 electropompe tip LSB 200-
150-250 S1 NL2-2204, 4 electropompe tip L 125-270 UINN-7502, 2 bazine apa racita BA1 si BA2, instalatie
tratare apa industriald GEW&PT, instalatie dedurizare apa de adaos AM 6600 DUPLEX, SD1 compusa din 4
electropompe CombiPrime H 150-315 CL-CI si 2 electropompe CombiPrime H 100-315 CI-CI.

Norme de apa realizate pentru principalele produse

) Norma specifica de apa realizata
Denumire produs U.M.
Mc/U.M

Anozi asamblati tone 5

Produse turnate din Al tone 6.7

Aer comprimat mii mc aer 10
Evacuarea apelor uzate

Categoria Receptori Volumul total evacuat Debit orar
apelor uzate autorizati

evacuate Zilnic (mc) Anual Maxim

Maxim mediu (Mii mc) I/s
Menajere Canal 1650 1300 474
mun.Slatina
Ape uzate Paraul 9000 6800 2482 104




tehnologic Milcov

104 1/s 78,71/s

Retea de canalizare ape uzate tehnologice si ape pluviale: apele uzate tehnologice provin de la
purjele instalatiilor din gospodariile de apa recirculata, ape de racire instalatii, a anozilor sau a gazelor de ardere,
ape de spalare, etc. Acestea sunt colectate impreuna cu apele pluviale de pe suprafetele betonate si acoperisuri
intr-o retea de canalizare ingropata, realizata din tuburi de beton Dn 400+800mm, ramificatd in toata incinta
societatii, prevazuta cu camine de racord, cu o lungime totala L=~19,7 km.

Colector final din tuburi de beton ovoidale, H=2,60 m, L~1,2 km cu descarcare in Valea Urlatoarea (pr.
Milcov) printr-o portiune de canal deschis, betonat, profilat special pentru o decantare finald si echipare cu
debitmetru Parschall ( nivelmetru cu ultrasunete), pH-metru si instalatii de automatizare.

Reteaua de canalizare menajera : este realizata din tuburi de beton Dn 200+400, ramificata, 1.~9,8
km. Este echipatd cu statie de pompare pozata subteran, (1+2 ATURIA cu Qp=100 mc/h fiecare, racord
refulare Dn 250) pentru evacuarea finald in canalizarea mun. Slatina (Contract nr 369/2008 cu S.C. CAO S.A.
Slatina (operator regional) .

Instalatii de preepurare si de epurare finala

- trei separatoare de hidrocarburi amplasate pe reteaua de canalizare a apelor colectate de la depozitul de
carburanti, atelierul reparatii auto, sectia anozi;

- Separator de grasimi la cantina principal;

- pe tronsonul de record intre canalul ovoidal si emisar (pr. Milcov) este amenajata o treaptd de epurare
mecanica finald echipata cu decantor-separator, filtru plutitor de retinere a reziduurilor, cu capacitatea de 23
litri/sec si camine de recuperare a reziduurilor.

Halda ecologica de deseuri industriale — etapa | — compartiment W1

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 62/ 25.05.2020

Amplasamentul haldei ecologice: din punct de vedere geografic administrativ: la est de incinta uzinala
ALRO SA.

Din punct de vedere hidrografic: bazin hidrografic Olt

Corp de apa subterana: ROOTO08-Lunca si terasele Oltului inferior.

Capacitate de depozitare. Solutia constructiva adoptata.

Suprafata amenajata cu halda ecologica este de cca. 6,6 ha cu posibilitatea extinderii pana la 10 ha pe un
teren traversat pe directia E-V de paraul Milcov (Valea Carsteiului).

Conform solutiilor si etapelor proiectate pe amplasament se regasesc urmatoarele lucrari in exploatare:

- cuve de depozitare CD7 — solutia initiala PROED-ICIM cu celule de beton armat, compartimentul
W1(solutia actuala) partial umplut (in proportie de 17%) — cantitatea de deseuri depozitata in perioada 2009-
2017=10901to — pe semietapa W1/1;

- instalatii de alimentare cu apa, instalatii de evacuare ape menajere si pluviale, instalatii de epurare a
levigatului, instalatii de monitorizare (puturi de observatie);

- drumuri de acces si exploatare, platforme si alte suprafete de lucru.

Clasa de importanta in care se incadreaza obiectivul este IV (STAS 5576/88 si 4273/83), iar probabilitatea
de depasire a debitelor maxime de calcul este de 5% i conditii normale de exploatare.

Din activitatile actuale ale societatii rezulta cca. 1504,5 t/an (1136 mc/an) de deseuri care se depoziteaza.
La aceasta data sunt executate si receptionate:

-4 celule de depozitare, din care 3 umplute si acoperite si una (CD7) in exploatare; 1 celula CD 7 de
depozitare;

-1 celula de repompare;

-1 celula tampon si un bazin de evapotranspiratie;

-265 m drumuri acces;

-455 m lucrari colectare apa;

- 6 puturi de observatie;

- 1300m retele apa, 125m canal, 1576m retele transport levigat;

- 100 m amenajare parau Milcov (valea Carsteiului);

Celula de depozitare CD7 (60x10x7m), celula de repompare, celula tampon si bazinul de evapotranpiratie
sunt cuve deschise paralelipipedice, ingropate din beton armat.

Celula de depozitare W1 este un compartiment excavat deschis, complet impermeabilizat, format din 2
celule (W1/1 si W1/2) ocupa o suprafata de 2,35 ha si asigura un volum de depozitare de cca. 110000 mc
(W1/1 = 70.000 mc si W1/2 =40000 mc).

Lucrari de impermeabilizare, colectare / drenare a apelor:

- La toate bazinele s-a realizat la interior protectia anticoroziva a betonului cu PCI KANDADICHT pe toata
suprafata radierului si peretilor, si cu EPDM de 1,2, mm pe radier si partial pe iniltimea peretilor (2,00 m la




celulele de depozitare si pe 1,2 m la celelalte bazine) in zona expusa la levigat.

- Pentru impermeabilizarea conpartimentelor deschise (Cuva W1) s-a realizat un sistem complex de etansare

/ drenaj multistrat, astfel:

» (geocompozit bentonitic alcatuit din geomembrana de poietilend de 1nalta densitate de 1,5 mm si un strat
de bentonitd de 5 mm aplicat sub stratul de geomembrana;

» strat de geotextil netesut pentru protectia geomembranei, avand o masa unitard de 1200 g/mp;

» strat de material mineral drenant de 40 cm grosime pentru asigurarea drenarii levigatului produs prin
infiltrarea apelor meteorice prin deseurile depuse. In acest strat se incorporeazi sistemul de drenaj
compus din tuburi riflate, perforate din polietilend de inalta densitate, Dn 160 mm-200mm care dreneaza
levigatul in colector general;

» (geotextil de separatie intre deseuri si stratul mineral drenant netesut, 250 g/mp.

Suprafata etansata a compartimentului W1/1 este de 15.000 mp

Suprafata etansatd a compartimentului W1/2 este de 8500 mp.

Suprafata etansata a intregului compartiment W1 este de 23 500 mp
Sistem de colectare / drenare:

Sistem de colectare / drenare din compartimentul activ aferent fiecarei etape de depozitare este comus din

retea de conducte @ 160 mm =+ @ 200mm, riflate cu fante de colectoare si protejate la exterior cu un strat de
geotextil. Aceste conducte dreneaza levigatul in colector perimetral Dn 300mm si apoi in colectorul final Dn
400 mm care face legdtura intre compartiment si caminul de pompare; sistemul de drenare are o lungime
totala de 1576 m si este incorporat intr-un strat drenant de balast; colectarea levigatului se face prin scurgere
gravitationala, drenul fiind construit cu pante adecvate.

Din celula de repompare se refuleaza in celula tampon de unde levigatul se trimite tot prin pompare in
bazinul de evapo-transpiratie. Pomparea pe aceste trepte se realizeazaa cu 2 electropompe tip FLIGT-CP
3067 (Qp=80 mc/h; Hp=35m; N=11 kw).

Celula de repompare si celula tampon au dimensiunile de 10,00 x 60,00 x 7,00 m.

Bazinul de evapo transpiratie are dimensiunile de 10,00 x 60,00 x 3,00 m si este prevazut in amonte cu
camin pentru conducte si in naval cu jgheab de egalizare a distributiei levigatului in compartimente.
Echipamentele de pompare si repomare sunt mobile.

Alimentarea cu apa potabila si industriala la DDI

Apa potabila: racord la conducta de apa potabild a societatii.

Apa tehnologica: este necesara pentru stropirea deseurilor pe parcursul depozitarii in cuve. Stropirea se face
cu apa industriala sau cu apa rezultata dupa tratarea levigatului.

Nr. hidranti: 9 care sunt conectati la cap Hala Electroliza. Diametrul legaturii la hidrant 90 mm. Hidrantii
sunt montati la 2 m adancime iar alimentarea se face prin cadere libera din castelul de apa industriala.

Evacuarea apelor uzate la DDI

Apa impurificata tehnologic (levigat) rezultata din activitatea de depozitare se evacueaza astfel:

-din cuva de depozitare CD7 dintr-un camin de colt (tub metalic @ 800 montat vertical in basa). Cu ajutorul
unei electropompe FLIGT-CP 3067 care refuleaza spre celula de repompare.

-din cuva W1 prin sistemul de colectare /drenare al depozitului.

Eliminarea levigatului : se face prin sistem de tratare / evacotranspiratie cu circuit inchis, in care levigatul se
capteaza in cuve si se pompeaza in 2 trepte (cuve — bazin de repompare — bazin de evapotranspiratie, prin
bazinul tampon), folosind sistemul de pompare mobil, automatizat.

Sistemul de epurare are ca element de baza celula de evapotranspiratie.

Sistemul d tratare actual are ca scop precipitarea ionilor de fluor sub forma de fluorura de calciu.
Concentratia de ion de fluor in levigat este de cca.10,6 mg/l fluor ionic iar prin tratarea cu lapte de var in
raport F/CaO=1:2 remanenta de fluor este de cca. 3 mg/i, valoare situata sub 5 mg/l, limita admisa la
evacuare in emisar. Pentru tratare se iau cca.800mc levigat pentru o sarja tratata. In bazinul de tratare se
adauga solutie de lapte de var 10-12%. Levigatul tratat este trimis pe halda pentru stropire. Dupa golirea
bazinului de levigat tratat, ciclul se reia.

Apele menajere provenite de la grupul de exploatare sunt evacuate in canalizarea menajera a societatii si
apoi evacuate in canalizarea orasului, conform contract cu SC CAO SA Slatina.

Apele meteorice sunt evacuate controlat, astfel:

-cele de pe drumurile de exploatare sunt captate prin sistemul de rigole interioare si se directioneaza la celula
tampon a sistemului de epurare.

-apele exterioare si de pe platforme sunt evacuate gravitational prin jocul de pante proiectat catre un sistem
de rigole de contur si apoi in valea invecinata. Pentru imbunatatirea regimului de scurgere in albie —
Milcovul (Valea Carsteiului) a fost regularizat si protejat cu dale de beton pe 25 m amonte si 100 m aval de
punctul de deversare. Monitorizarea parametrilor de calitate ai apei subterane se face prin prelevare lunara de
probe din cele 6 puturi de observatie.




Puturi de observatie: pentru monitorizarea efectelor in timp ale DDI asupra freaticului se asigurd urmarirea
calitatii apei subterane prin prelevare periodica de probe din 6 puturi de observatie forate la adancimea de
20,00 m.

Din aceste piezometre se preleveaza lunar probe de apa care se analizeaza in cadrul Laboratorului de ape al
operatorului. Indicatorii urmarigi pentru apa subterana: pH, cloruri, sulfati, duritate totala, oxidabilitate,
aluminiu, conductivitate, fluoruri. Monitorizarea se face trimistrial.

Alte lucrari necesare bunei functionari a depozitului ecologic:

-grup poarta;

-imprejmuire cu gard din beton;

-sistem de iluminare perimetral exterior;

-retea de drumuri de exploatare care se racordeaza la alea principala de acces.

7.2. UTILIZAREA EFICIENTA A ENERGIEI

La nivelul societatii exista implementate proceduri cu instructiuni de functionare si exploatare a instalatiilor:
-instalatia de producere a aluminiului este dotata cu utilaje moderne care din constructie sunt prevazute cu
controlul temperaturii, etanseitati si sisteme de evertizare privind scurgeri sau depasiri ale debitelor.
-sistemele de incalzire sunt izolate termic
-instalatiile sunt prevazute cu sisteme de avertizare in cazul pierderilor accidentale de fluide
-exista sisteme de control al climatului eficiente din punct de vedere energetic pentru: incalzirea spatiilor,
apa calda, controlul temperaturii, ventilatie, controlul umiditatii.
Societatea detine licenta de furnizare energie electrica nr. 935/2010 avand incheiate mai multe contracte de
vanzare-cumparare energie electrica prin care isi asigura necesarul de 3 TWh anual.

Alimentarea cu energie electrica se face la trei nivele de tensiune:
A. 20 kV
- alimentare din Statia Slatina Nord 110/20kV-ATR 1877/2009-3000kW- CEZ;
- alimentare din Statia Curtisoara 110/20 kV- ATR 1876/2009- 3500kW- CEZ,

B. 110 kV
- alimentare LEC 110 kV (AT 3 220/110 kV) — S.C. Transelectrica S.A.- ATR 9/12759/2008- 170 MW
- alimentare LEC 110 kV (AT 4 220/110 kV) — S.C. Transelectrica S.A.;
- alimentare LEA 2 din Statia Gradiste 220/110 kV — S.C. Cez Distributie S.A. — rezerva- ATR
1680/2008- 140 MW CEZ ;
- alimentare LEA 3 din Statia Milcov 220/110 kV — S.C. Cez Distributie S.A. - rezerva;
C. 220 kV
- alimentare Statia 220 kV Transelectrica LEA1-SRAL — 220 kV ATR 9/12759/2008- 290 MW
- alimentare Statia 220 kV Transelectrica LES2-SRA2 — 220 kV;

Tehnici de eficienta energetica in activitatea desfasurata:

Masura de eficienta energetica Recuperari de CO; (tone) Data de
Anual implementare

Instalare convertizor de frecventa Reducere consum energie electricd cu 195 2014

pentru actionare ventilator aspiratie MWh / an

moara autogena

Instalare soft startere pentru actionare 2014

. . Reducere consum energie electrica cu 170
concasoare cu valturi - TP Anozi (6 MWh /an

buc)

Instalare soft startere pentru actionare 2014
ventilatoare aspiratie de la TP Anozi | Reducere consum energie electrica cca.

(9 buc) 275 MWh / an

Inlocuire pompa NDS de la Statia de | Reducere consum energie cu cca. 450 2014

recirculare apa cu pompa actionata cu |MWh /an
convertizor de frecventa

Infocuire pompa VDF de la Statia de | gequcere consum energie electrica cu cca. 2014

recirculare apa cu pompa actionata cu | 240 M\Wh / an
convertizor de frecventa

Tehnici de scadere a consumurilor de energie in instalatii corespunzatoare BAT.
- modernizarea statiei de transformare-redresare a curentului electric din incinta ALRO;



- limitarea pierderilor potentiale de gaz metan prin construirea statiei proprii de gaze naturale;

- conducerea automata a sistemelor de arzatoare de la cuptoarele de elaborare de 60 tone ale sectiei de
Turnatorie si folosirea ca sursa de incalzire a energiei generate in procesul tehnologic (recuperarea
caldurii generate de masa ceramica);

- recuperarea avansata a caldurii din gazele arse evacuate si filtrarea acestor gaze in cazul cuptoarelor
de elaborare si coacere;

- automatizarea turnului de pasta nr.1, sectia Anozi;

- lucrari de abilitare a statiei provizorii de la Priza Olt, achizitionarea instalatiilor de pompare
performante, cu consum de energie redus;

- folosirea in instalatiile de ardere a unor arzatoare de tip regenerativ care asigura un proces al arderii cu
un randament de cca. 94%;

- folosirea recuperatoarelor de caldura ce realizeaza transferul de caldura de la gazele arse la aerul de
combustie.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI OLT
Adresa: Str. lon Morosanu, Nr.3, Slatina, Jud. Olt, Cod: 230081
Tel : 0249/439166; 0746248742; 0349/401720; Fax :0249/423670; e-mail : office@apmot.anpm.ro

Consumul anual de energie al activitatilor in functie de sursa de energie:

Consum de energie

Sursa de energie

Furnizata, MWh Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica
Electricitate din alta sursa* *2.826.506,778
Abur/apa fierbinte achizitionata si
nu generata pe amplasament (a)*
Gaze 26.970.781 mc Nu se aplica
Petrol Nu se aplica
Carbune Nu se aplica
Altele -

*Sursa: SC HIDROELECTRICA SA, SC COMPLEXUL ENERGETIC ROVINARI SA, SC COMPLEXUL ENERGETIC
TURCENI SA, SC TINMAR-IND SA, SC ELECTROCENTRALE GALATI SA, SC EFT SRL, SC TRANSENERGO COM SA,
SC KBS THREENERGYES SRL, SC EZPADA SRL, SC TERMICA SA, SC DALKIA TERMO PRAHOVA SRL

Gaze: SC ALRO S.A. Slatina primeste gaze naturale prin intermediul unei statiei de reglare gaze de la S.C.
CONEF GAZ S.R.L.
Consumul specific de energie pentru activitatile desfasurate pe amplasament:

Activitate Consum specific de Descrierea fundamentelor CSE
energie

Consum energie electrica pentru Electroliza
Electroliza 13529 kWh / t raportat la productia de aluminiu electrolitic,
aferente anului 2014

Consum energie electrica pentru Anozi
Anozi 72kWh / t raportat la productia de anozi asamblati,
aferente anului 2014

Consum energie electrica pentru Turnatorie
Turnétorie 40kWh / t raportat la productia de aluminiu predat in
desfacere, aferente anului 2014

Operatorul va lua in permanentd masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei, astfel incat
consumurile specifice sa se incadreze in valorile asociate BAT.


mailto:office@apmot.ro

8. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT

Motivul revzuirii:
Motivul revizuirii il constituie extinderea sectiei de turnatorie prin amplasarea a 2 cuptoare de omogenizare si 0
camera de racire

Descrierea caracteristicilor tehnice ale cuptorelor de omogenizare sleburi din aliaje dure de
aluminiu OMO 3si OMO 4

Caracteristicile de baza ale cuptorului de omogenizare tip Olivotto: cuptor semicontinuu, cu reglaj
automat al flacarii care lucreaza in domeniul de temperatura 460-610°C, mediul de incalzire este aerul,
functie de tipul constructiv al aparaturii de control si monitorizare sunt de clasa 4, cu uniformitatea
temperaturii +10°C cu 3 zone de control si monitorizare a temperaturii aerului prin cele 6 termocuple de
control/reglare/monitorizare temperatura aer (2/zona) si 6 termocuple de protectie la supratemperatura
(2/zona).

= Recoacerea de omogenizare aplicata produselor turnate din aluminiu si aliaje de aluminiu pentru
industria aero/uz general are scopul de a atenua sau elimina microneomogenitatile chimice care apar in
procesul de turnare, segregare dentritica si intercristalina de eutectic cu respectarea riguroasa a
parametrilor de baza ai tratamentului termic de omogenizare: temperatura de incalzire, durata de
mentinere la aceasta temperatura si viteza de racire. In acelasi timp se realizeaza si tratamentul termic de
detensionare, cu scopul eliminarii totale sau partiale a tensiunilor interne rezultate din turnare sau pentru
a asigura o distributie uniforma a lor.

= Cele doua cuptoare de omogenizare existente au un rol important in omogenizarea aliajelor dure 2014,
2017, 2024, 5083 a aliajelor pentru aplicatia aero (2219, 7050 si 7175), aliajelor pentru uz general seria
7075, aliajelor pentru industria auto seria 7022 precum si aliajele din seria 3003 (auto/uz general).

= Prin marirea capacitatii de omogenizare se are in vedere ca noua instalatie compusa din doua cuptoare
de omogenizare, o camera de racire, un carucior de sarjare/desarjare si doua mese de sarjare sa dubleze
productia de la 24.000 t/an la 48.000t/an prin largirea seriilor de aliaje 2xxX, 3XXX, 5XXX Si 7XXX Si
implicit a vanzarilor coroborate cu scaderea numarului de reclamatii de calitate.

Dimensiuni sleburi :
- Lungime maxima 7600 mm;
- Grosime maxima 500 mm;
- Latime maxima 1650 mm;
- Greutate 17000 kg.
Dimensiuni utile ale cuptorului de omogenizare sunt urmdatoarele:
- Lungime 7600 mm;
- Inaltime 5200 mmy;
- Latime 5850 mm.
Tratamentul termic consta in urmatoarele operatii:
- Incalzirea sleburilor la 460 — 610 °C;
- Mentinerea sleburilor la aceasta temperaturi 24 — 48 de ore;
- Ricirea controlata: - 20° — 25 °C/ora;
- Temperatura de descircare 240 °C.
Capacitatea cuptorului de omogenizare a sleburilor turnate din aluminiu:
Numar de sleburi in cuptor — 8 buc;
Sarja maxima 136 tone;
Capacitatea cuptorului de omogenizare — 120.000 tone.

Descrierea fluxului tehnologic
a). Cuptor de omogenizare
Operatiile tehnologice care se desfasoara in cuptorul de omogenizare sunt urmatoarele :

- Sarja este introdusa in cuptor cu ajutorul unei masini de incarcare — descarcare.
- Este incalzita prin convectia fortata a aerului din incinta.
- Trei ventilatoare de recirculare, amplasate in bolta cuptorului, realizeaza recircularea aerului.



> Incilzirea aerului se realizeazi cu tuburi radiante ce functioneaza cu gaze naturale.
» Racirea aerului in faza de racire dirijata se realizeaza cu un racitor apa/ aer si un ventilator
centrifugal.

Arzatoarele sunt amplasate in bolta si lateral in lungul cuptorului.

Procesul termic incalzire / racire se conduce automat.

Tabelul 2 - Parametrii de tratament termic :

- Ciclul TT Parametru ip

Crt. monitorizare Tip echipament

- viteza incdlzire in metal, min 50°C/h, (posibilitate

de reglare viteza incalzire) Echipament de

1 incilzire - timp 1ncalzire, regim standard, max. 10 h per.rpanent/ masura automat
- temperatura incalzire, in metal, max. 620°C, parja programabil
- uniformitatea temperaturd in metal, £5°C
Aliaj T sleb [°C] Timp [h] Echipament de
7XXX 440+ 5 4 permanent/ masura automat
2024 450+ 5 4 sarja programabil
Prima 5x?<x_ 460+ 5 1Q
) treapti Aliaj T sleb [°C] Timp[h]
mentinere 2XXX 505+5
in palier TXXX 475 — 480 20— 48
7175 470 — 475
3XXX 615+ 5 14
B5Xxx 520+ 5 14

Cuptorul de omogenizare a sleburilor turnate din aluminiu este prevazut cu :
- 12 arzatoare;
- 3 zone termice;
- 6 subzone termice.
Sistemul de reglaj al cuptorului de omogenizare a sleburilor turnate din aluminiu, este asigurata prin
programul de proces pus la dispozitie de furnizorul cuptorului.
Principalele actiuni ale sistemului de reglaj sunt:
- temperatura de intrare sleburi;
- temperatura de iesire;
- viteza de deplasare in cuptor;
- temperatura mantalei cuptorului;
- sistemul de racire.
Acestea sunt controlate de un calculator central care regleaza parametrii de mai sus.
Cuptoarele functioneaza alternativ.
b). Camera de racire sleburi
Este o incapere unde se introduce sarja de sleburi din cuptorul de omogenizare in vederea raciri de la 600° C
la 50° C. Timpul de racire este de cca 12h.
Materii prime, energie si combustibili utilizati, cu modul de asigurare a acestora.
- Materia prima: sleburi.
- Energie electrica si gaz natural sunt asigurate prin extinderea acestora din hala turnatorie existenta.
- Capacitatea termica a unui arzator este de 300 000 kcal/h (1254000 kJ). Puterea termica totala a
instalatiei este 3 600 000 kcal/h (15048000 kJ)
- Temperatura maxima in cuptor este 650 °C;
- Debitul instalat de gaze naturale este de 425 Nmé/h;
- Presiunea gazelor naturale la arzatoare 0,3 +0.5 bari;
- Consum de energie electrica : 350 kW/h
- Randamentul arderii este 90%.
Caracteristicile ventilatoarelor de recirculare aer:
- Numar ventilatoare: 3 buc;
- Debitul de aer al unui ventilator este 140 000 mc/h;
- Controlul turatiei motorului ventilatorului se realizeaza cu convertizor de frecventa,;



- Sistemul de racire este format dintr-un ventilator de racire cu un debit de 12 000 m%/h.
Regimul de racire

Nr.
Ciclul TT Parametru Tip monitorizare | Tip echipament
Crt.
viteza racire=min 100[°C/h], pana ce
Ricire Te sleb <30[°C/h] permanent/
1 minim posibil
(in Camera de racire) |(posibilitate de reglare viteza racire ) sarja
Temperatura intrare sleburi in CR (400-600 °C )

MASINA DE INCARCARE / DESCARCARE
Masina de incarcat / descarcat are o capacitate de 75 de tone.

Masina de incarcat / descarcat evacueaza sarja din cuptor la sfarsitul ciclului de tratament termic si o depune
intr-un spatiu special amenajat in vecinatatea cuptorului.

EVACUARE GAZE ARSE

Gazele arse de la arzatoare sunt evacuate cu ajutorul unui ventilator exhaustor prin tubulatura metalica si
cosul de fum. Se face precizarea ca fiecare cuptor are cosul lui.

De asemenea exista un cos pentru evacuarea aerului cald de la instalatia de racire.

1.Sectia Anozi (capacitate anozi asamblati 150.000 t/an) este destinata fabricarii anozilor copti necesari
procesului de electroliza.

Anozii copti sunt folositi la echiparea cuvelor de electroliza in scopul obtinerii aluminiului electrolitic prin
electroliza aluminei calcinate intr-o baie de saruri topite (criolit, fluorura de aluminiu). Anozii cruzi sunt
produsi tot in sectia Anozi ce are urmatoarea structurd: un depozit de materii, 2 instalatii de obtinere a
anozilor cruzi, 3 instalatii de coacere a anozilor cruzi, o instalatie de asamblare a anozilor copti, un centru de
tratare gaze arse.

Sectia a fost construitd dupa licenta firmei ALUMINIUM PECHINEY. Materiile crude folosite la
fabricarea anozilor, cocsul §i smoala, sunt aprovizionate de la societati de profil din tard/import si trebuie sa
indeplineasca anumite caracteristici fizico-chimice in concordanta cu tehnologia specifica.

Sectia Anozi cuprinde urmatoarele instalatii in functiune:

- 2 turnuri de pasta cu o capacitate totala de 32t/h avand la baza o vibropresa cu doua mese de turnare, unde
se fabrica pasta de anozi si apoi prin vibro-presare se formeaza anozii cruzi;

- presa dezbatere anozi destinata curatirii anozilor uzati avand capacitatea de 32 anozi uzati/ora;

- 3 cuptoare de coacere deschise constituite fiecare din 36 camere, 6 alveole/camera. In prezent functioneaza
numai doua cuptoare. Aici are loc calcinarea anozilor cruzi, in scopul cocsificarii smoalei, eliminarii
umiditatii si volatilelor, faza in care se obtin anozii copti;

- instalatia de epurare volatile smoala: instalatia de epurare volatile smoala rezultate in urma procesului de
fabricare anozi cruzi are o capacitate de epurare de:70.000 Nm3/h (la 0oC si 1 atm) gaze cu volatile smoala.
Din procesul de fabricatie anozi cruzi (obtinere pastd) rezulta emisii de vapori de smoala.

Pentru epurarea gazelor s-a conceput un sistem de tratare care consta, in principal, in colectarea si tratarea
gazelor, printr-un proces uscat, intr-un reactor vertical tip Venturi (“scruber uscat”) in care se injecteaza cocs
de petrol fin. Particulele de cocs sunt injectate si amestecate cu gazele atat in conductele colectoare, cat si in
reactor.

Particulele de cocs reactioneaza cu volatilele de smoala prin fenomenul de adsorbtie pe suprafata. Prin acest
proces gazele sunt purificate de vaporii de smoala.

Amestecul de cocs si smoala adsorbita pe suprafata cocsului, (denumit cocs reactat) si gazele volatile sunt
trecute intr-un filtru cu saci unde se separa particulele si praful iar gazul filtrat este evacuat in atmosfera.
Cocsul reactat se returneaza n instalatia de fabricare pasta pentru anozi cruzi.

Pentru stingerea unui eventual incendiu, in conductele de colectare gaze cu vapori de smoald sunt prevazute
racorduri pentru inundare cu apa de la reteaua de stingere cu apa a turnului de pasta.

Procesul tehnologic consta in desfasurarea, in regim continuu, a urmatoarelor fazeprincipale :



. Aspiratii gaze cu volatile smoala si injectie de cocs fin in conductele de aspiratie si in reactor;

. Tratarea gazelor cu volatile smoala, care consta in adsorbtie pe suprafata cocsului fin in reactor si
apoi filtrarea gazelor in pat de cocs reactat;
. Transport cocsului reactat inapoi in instalatie.

Procesul de aspiratie gaze cu continut de volatile din smoala

Gazele cu vapori de smoald sunt colectate de la utilajele existente in cadrul fabricatiei de anozi cruzi, din
fiecare punct de aspiratie prin intermediul unor conducte.

Ele sunt dirijate spre 4 conuri colectoare amplasate astfel incit sa colecteze gazele din jurul lor, de la
punctele de aspiratie cele mai apropiate.

Conductele de iesire din conurile colectoare intra intr-un con colector general, de unde sunt conduse printr-o
conducta colectoare principala la reactorul Venturi din Instalatia de tratare gaze cu volatile smoala.
Conductele de aspiratie sunt dimensionate astfel incit gazele sa aiba o viteza de 18 -19 m/s.

Cocsul este introdus n conurile colectoare, in curent cu gazele colectate, prin intermediul transportului
pneumatic.

Procesul de tratare gaze cu continut de volatile din smoala

Gazele colectate din instalatia existenta, carora li s-a adaugat cocs fin, sunt introduse din conul colector
general (printr-un colector principal), ntr-un reactor tip Venturi, pe la baza acestuia.

Gazele au un debit de 71500 m3/h si T med. =53 o C.

Inainte de intrarea in reactor, pe colector se prevede o clapeta de reglare automata, actionata pneumatic, cu
rol de izolare a reactorului contra curentilor de aer cand se opreste ventilatorul de extractie gaze.

In incinta reactorului se injecteaza gravitational, in contracurent cu gazele, cocs fin cu un debit de 2,5 — 3,5
t/h, alimentat printr-un snec transportor. Cantitatea de cocs este introdusa dozat prin intermediul unui
dozator celular.

In reactor gazele sunt amestecate cu cocsul injectat si are loc fenomenul de adsorbtie a particulelor de
smoala din gaze pe suprafata cocsului.

Conform dimensionarii, gazele vor avea in reactor 0 viteza de cca. 17,5 m/s.

Gazele ce contin pulberi de cocs cu smoala adsorbita ies din reactor spre partea superioara si intrd intr-un
filtru cu saci printr-un orificiu superior.

In filtru se separa cocsul reactat, care se recircula in instalatia existentd, de gazele epurate si care se
evacueaza, prin intermediul ventilatorului prin cos, in atmosfera.

Debitul de gaze epurate poate fi reglat prin modificarea turatiei ventilatorului cu ajutorul unui convertizor de
frecventa.

Cosul are o inaltime de 40 m si un diametru de 1100 mm si este prevazut cu puncte de luat probe pentru
analize si platforme de deservire.

Randamentul de retinere a volatilelor cu continut de smoala este de minim 99%.

Cocsul reactat separat de gaze este colectat in partea conica a filtrului prevazuta cu sistem de fluidizare si
este descarcat prin intermediul snecului de la partea inferioara a filtrului intr-o camera de linistire prevazuta
cu sibar si cu un sistem de fluidizare cu aer comprimat.

Cocsul reactat, este trimis continuu prin intermediul unui dozator celular cu variator de frecventa intr-un
sistem de transport pneumatic cu aerlift, cu o capacitate max. de 4 t/h, in buncarul de colectare existent.
Filtrul cu saci este prevazut cu un sistem de scuturare saci cu aer comprimat tip “puls-jet”, cu programare
ciclica.

Mod de operare in functionare

Pentru mentinerea instalatiei in parametrii de functionare s-au montat observatori si instrumente de masurare
in instalatie care duc informatiile la un calculator in camera de comanda.Acest calculator este integrat cu
sistemul actual de urmarire si comanda al instalatiei de la turnurile de pasta.

In cazul in care se observa cresterea emisiilor de gaze la cos motivul principal este functionarea defectuoasa
a camerelor de filtrare.

Este deasemenea important ca presiunea pulsului de scuturare sa poata fi ajustata. O presiune de scuturare
prea mare duce la un grad de curatire al sacilor filtranti mai mare ceea ce conduce la marirea emisiilor de
gaze la cos si posibilitatea colmatarii sacilor filtranti.

De asemenea o cadere de presiune prea mare pe saci duce la cresterea emisiilor de gaze in punctele de
aspiratie.

Tinand cont ca volatilele de smoala sunt lipicioase, cantitatea de cocs injectata este importanta in
functionarea filtrului deoarece o incarcare prea mare a prafului de cocs cu volatile duce o colmatare
prematura a sacilor filtranti si la probleme in transportul cocsului reactat in silozul de cocs reactat de aceea
cantitatea de cocs injectat este reglabila.



Mod de operare in oprire
Se actioneaza clapeta de by-pass in cazul cresterii temperaturii pe unul din tronsoanele de aspiratie.
Se opreste ventilatorul si sistemul de scuturare al filtrului.
Dupa oprirea ventilatorului filtrului se opresc succesiv si motoarele transportoarelor cu snec si dozatoarelor
alveolare pentru evitarea infundarii reactorului si conurilor de alimentare cu praf de cocs.
Se opreste injectia de cocs numai dupa ce utilajele din turnurile de pasta sunt oprite si ventilatorul de
aspiratie este oprit. Ordinea opririi utilajelor este :
dozatorul celular, snecul, dozatoarele de introducere cocs proaspat in instalatiile de aspiratie. dupa care se
opreste aerul de transport pneumatic.
- Centrul de Tratare Fum care serveste la epurarea gazelor rezultate din procesul de coacere al anozilor;
Functionare Centru de Tratare a Fumului - CTF
Gazele arse sunt preluate de la cuptoarele de coacere prin intermediul a 3 ventilatoare la Centrul de Tratare
uscatd a gazelor care este echipata cu urmatoarele dispozitive de procesare principale:
- turn de climatizare pentru racire gaze;
sistem filtru cu saci pentru colectare gudron, fluoruri etc.
cos de dispersie gaze arse;
3 ventilatoare de aspiratie cu viteza variabila
depozitare alumina si operare alumina;
Gazele arse sunt preluate de catre conducta de colectare aferenta fiecarui cuptor si directionat in interiorul
Centrului de tratare cu ajutorul registrelor clapeta :
- catre turnul de climatizare si filtru cu saci;
- by-pass direct catre ventilatoare si cos;
- by-pass direct catre cosul de dispersie gaze.
Secventa de by-pass se porneste automat daca o urgenta este necesara. Secventa de by-pass direct catre cos
este initiata doar in cazul pierderii tensiunii electrice sau la detectarea unei temperaturi ridicate (peste 250 °
C) in conducta de colectare gaze arse .Secventa de by-pass catre ventilatoare si cos este initiata atunci cand
temperatura la intrare in turnul de climatizare este de peste 250 ° C si peste 130° C la intrare in filtrele cu
saci.
Turnul de climatizare este dimensionat pentru a opera cu un volum de fum de: 60.000 — 100.000 Nm3/h.
Gazul este introdus in partea de sus a turnului unde duzele de spreiere apa racesc gazul efectiv pana la 105°
C+/-5° C. Daca temperatura interioara scade pana la sau sub punctul setat aceasta racire nu va fi necesara,
injectia cu apa va fi stopata automat.
Conditii intrare turn climatizare:
- Volum gaz 60.000-100.000 Nm?3/h;
- Temperatura normala de operare 80 - 220° C;
- Temperatura maxima 250° C;
- Necesar apa, nominal 6,80 Nm?3/h;
Conditii iesire turn climatizare:
- Volum gaz 60.000-114.000 Nm?3h
- Temperatura maxima 120° C
- Temperatura normala de functionare 100° C+/-5° C
In aval de turnul de climatizare gazul intra in sistemul de filtrare cu saci. Un debit masurat de alumina
primara este injectat in vaporii de gaz in sectiunea de jos a reactorului imediat inaintea fiecarui modul al
sacilor. Absortia fluorurilor si a gudronului pe alumina are loc in sectiunea filtrului cu saci. Amestecul de
gaz este furnizat uniform in toti sacii. Periodic sacii filtrului trebuie sa fie curatati pentru a indeparta alumina
imbogatita colectata pentru ca presiunea diferentiala de-a lungul filtrului sa poata fi mentinuta la un nivel
constant. Sacii sunt curatati cate un rand pe modul folosind sistemul de curatire cu vibrare OPTIPOW. Cu
acest concept, impulsul de aer este introdus in varful sacului si misca rapid sacul de sus in jos, dislocdnd
alumina de pe suprafata sacului.
Sistemul de filtrare cu saci
Nr. module filtrare 4 ;
Caderea normala de presiune in sac 1500 — 2600 Pa;
Caderea de presiune de-a lungul filtrului cu saci 1800 Pa;
Suprafata filtru, total 2270 m?;
- Temperatura interna maxima 125° C.
Instalatia a fost proiectata sa utilizeze alumina pentru absortia gudronului si a fluorurilor. Alumina este
procesata prin aeroglisiere, sistem de alimentare si distributie la punctul de injectie din reactor si inapoi prin
aeroglisiera la silozul de alumina reactata
Instalatia de Tratare a fumului a fost proiectata pentru operare continua, insa pot aparea si conditii de
oprire temporara. In aceste situatii exista urmatoarele rutine de oprire:
1.Temperatura mare a gazului la intrarea in CTF.



Instalatia a fost proiectata pentru a riaci gazele provenite de la cuptoarele de coacere Daca temperatura
gazului creste peste 2250C, va fi initiata alarma pentru nivel High (High Alarm). Daca alarma Higlu-High
este initiata, CTF-ul se va opri, iar fumul va fi directionat catre cos in modul by-pass. In aceasta situatie
sistemul de stingere cu apa va fi initiata.

2.Presiunea foarte mica a aerului in instalati

Instalatia nu poate functiona corespunzator, decat daca exista o furnizare corecta a presiunii aerului in
instalatie. Cu toate acestea o alarma este initiata daca sistemul detecteaza o presiune foarte mica de aer si va
avea ca rezultat oprirea instalatiei (functionare pe by-pass prin ventilatoare)

3.Insuficienta apei in sistemul de pulverizare al TC.

Depasirea temperaturii de iesire din filtrul cu saci, datorita racirii insuficiente a gazelor provenite de la
cuptoarele de coacere genereaza oprirea instalatiei CTF si functionarea pe by-pass prin ventilatoare.

- Atelierul de asamblare anozi copti in care anozii se asambleaza pe o tija de aliaj Al — Si pentru a fi folositi
in electroliza.

2. Sectiile de electrolizi (capacitate 215000 t/an aluminiu electroltic) unde are loc procesul propriu-zis
de fabricare a aluminiului. Existd trei sectii de electroliza, cu cate doud hale fiecare. In prezent, hala de
electroliza nr. 10 nu functioneaza. Agregatul conducator al acestor hale de electroliza 1l constituie cuva de
electroliza, multiplicatd de 132 ori in fiecare halad. Electroliza utilizeaza tehnologia initiala Pechiney APS8
dezvoltata pentru a lucra la peste 120 kA. Sectiile sunt prevazute cu doua centre de epurare uscata a gazelor
cu tehnologie Solios si realizeaza un randament de retinere a fluorului de minim 99,5%. Sectiile au fost
modernizate in doua etape: 1997+2002 — etapa | si 2003+2007 — etapa a Il-a.

Gazele degajate in timpul procesului de electroliza sunt preluate de centrele de tratare pe cale uscata
(CTG 1 aferent halelor 9 si 10 si CTG 2 aferent halelor 5, 6, 7, 8), unde noxele epurate pe cale uscat si apoi
sunt dirijate la cosul de evacuare.

Centrul de Tratare Gaze nr. 2 (aferent Halelor de electroliza nr.5,6,7 si 8)

Circuitul de gaz

In amonte de CTG fiecare cuvi este legati la colectorul principal cu ajutorul mansetelor izolante.
Colectoarele principale duc gazele murdare la intrarile unor ghene sub reactoare. Aceste ghene repartizeaza
gazele ntre fiecare reactor Venturi, n cadrul carora este injectatd alumina proaspata si recirculata. Alumina
reactioneaza cu fluorul. Gazele continand alumina fluorurata sunt apoi dirijate catre filtre care separa
particulele solide de gaz. Gazele sunt repartizate Tn mod egal intre fiecare modul (reactor si filtru) cu ajutorul
unor registre de reglaj situate la iesirea din fiecare filtru. Un modul poate fi oprit si izolat n orice moment
pentru intretinere.

Gazele curate sunt colectate la iesirea din fiecare filtru intr-o ghena de iesire comuna, care dirijeaza
gazele catre un ansamblu de ventilatoare situate in aval de partea filtranta. Aceste ventilatoare refuleaza
gazele curate in atmosfera printr-un cos comun. Acest cos are un punct de masura care permite esantionarea
gazelor refulate in atmosfera.

Circuitul aluminei

In amonte de CTG alumina proaspati este cernuta si stocata intr-un siloz, apoi extrasa, dozata si dusi la un
nivel superior al CTG-ului printr-o aeroglisiera de alumina proaspata, care alimenteaza o cutie de distributie.
Cutia de distributie repartizeaza uniform alumina intre modulele filtrante in functiune cu ajutorul unor vase
secundare. Daca un modul filtrant este oprit pentru intretinere, debitul total de alumina este automat divizat
in flux egal de iesire pand cand debitul de alumina proaspéata este divizat pentru a trata gazul.

Alumina este injectata in cadrul reactoarelor Venturi cu alumind recirculata care vine direct din buncérele
filtrelor.

Dupa adbsorbtia care are loc in reactoare, alumina proaspata devine fluoruratd si este antrenata de catre gaze
pana la sacii filtrelor unde se separa de gaze si ajunge in buncdrele filtrelor.

Aceste filtre permit functiunile urmatoare:

intoarcerea unei anumite cantitati de alumina in reactor (recirculare). Aceasta mareste concentratia aluminei
in reactor si deci eficacitatea procedeului, deoarece In acest caz probabilitatea ca o particula de fluor sa
intalneascd o particuld de alumina este considerabil marita

golirea buncarului prin intermediul unei vane ghilotina

securitate: “flaps-valvele” se deschid automat daca nivelul in buncar devine foarte ridicat

evacuarea aluminei fluorurate prin intermediul unei “subverse”

Alumina fluorurata din toate filtrele este deci colectatd intr-o aeroglisiera. Aceasta aeroglisierd comuna
transporta alumina la un aerolift care expediaza alumina fluorurata cétre un siloz. Alumina este utilizata la
alimentarea cuvelor.



Filtrul TGT

Filtrul este model “Procedair TGT” cu reactor lateral integrat. Acest filtru a facut obiectul a numeroase
incercari pe modele si la scard industriala pentru a se obtine o mare fiabilitate si performante remarcabile.
Perfecta distributia a gazelor si a aluminei pe toti sacii filtranti, gratie design-ului de intrare a gazelor,
aceasta permite ca sacii sa lucreze toti In aceleasi conditii si deci s se evite ca anumiti saci sd se uzeze
prematur, formarea unei “prdjituri de alumina pe saci, lucru ce duce la cresterea performatelor tratérii,uzura
scazutd a sacilor, inalta eficacitate a decolmatarii filtrului gratie utilizarii aerului comprimat de joasa
presiune. Filtrarea este asigurata de catre 52 de randuri a cate 20 de saci cilindrici.

Caracteristicile sacilor sunt:

-material polyester

-diametru @127 mm

-lungime 7,5 m

-mentinerea n forma este asiguratd de catre o caja metalica introdusa in interiorul sacului

sistem de decolmatare

Filtrul TGT este decolmatat automat de catre un impuls de aer comprimat de joasa presiune. Decolmatarea
are loc “on-line”. Aceasta decolmatare de joasa presiune creste eficacitatea decolmatarii, crecand durata de
viata a sacilor, fiind posibild datorita utilizarii unei vane cu piston. Aceasta vana are un mare coeficient de
deschidere care permite decolmatarea eficace pe toata lungimea sacului. Utilizarea unui piston in locul unei
membrane de cauciuc reduce in acelasi timp rata de intretinere a acestor vane, care sunt foarte frecvent
solicitate.

Utilizarea aerului de joasa presiune (150kPa) reduce solicitarile mecanice pe saci in timpul decolmatarii si
deci creste durata de viata.

Decolmatarea fiecarui filtru este pilotata de catre un secventiator independent, care declanseaza un ordin de
decolmatare tinand cont de: pierderea de sarcina a filtrului, un timp reglabil al deschiderii vanei, un timp
reglabil intre doud decolmatari

Ventilatoarele de tiraj

Gazele sunt trase de catre 4 ventilatoare (3 in functiune si 1 in stand-by) situate in aval de filtrele CTG-ului.
Caracteristicile ventilatoarelor:

-tip centrifugal, palete inclinate catre inapoi

-debit 821.000 m®/h

-presiune totala 600 daPa

-putere absorbita 1.664 Kw

-putere instalatd 1.900 Kw

-modificarea debitului prin dublu registru cu jaluzele motorizate la intrare

-cuplaj direct

-registru de izolare la iesire

-sonde de masurare a vibratiilor si temperaturilor lagarelor ventilatorului

Centrul de Tratare Gaze nr. 1 (aferent halelor de electroliza nr. 9 si 10; in prezent functioneaza numai
H9)

Principul constructiv si de functionare este identic cu CTG2.

Filtrarea este asigurata de catre 20 de randuri a cate 20 de saci cilindrici.

Caracteristicile sacilor sunt:

- material polyester

- diametru ®127 mm

- lungime 6 m

Caracteristicile ventilatoarelor de tiraj:

- tip centrifugal, palete inclinate cétre inapoi

- debit 152,8 m3/s

- presiune totald 550 daPa

- putere absorbitd 1.068 Kw

- putere instalata 1.250 Kw




Opririle partiale sau totale ale CTG-urilor sunt datoarate urmatoarelor cauze:

Circuit CTG1 CTG2
Infundare cutie repartitie Infundare cutie repartitie
Oprire 1 ventilator de tiraj Oprire 1 ventilator de tiraj
Alumina proaspata Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Lipsa 1 ora alumina proaspata Lipsa 4 ore alumina proaspata
Cadere presiune maxima depasita Cadere presiune maxima depasita
Vane fluidizare fund buncar si vana | Vane fluidizare fund buncar si
Filtre alumina oprite sau in defect vana alumina oprite sau in defect
Registre de iesire defecte Registre de iesire defecte
Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer comprimat
Reqgistre intrare defecte Registre intrare defecte
Circuit CTG1 CTG2
Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Oprire  ventilatoare degazare silozuri | Oprire  ventilatoare  degazare
Alumina fluorurata alumina fluorurata silozuri alumina fluorurata
Oprire ventilatoare fluizare Oprire ventilatoare fluizare- se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Oprire aerolift Oprire aerolift
. Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer comprimat
Instalatie Tratare Gaze - - - -
(total) Opr_lre 2 flltrfa _ Opr.lre 2 fl|tl’? _
oprire 2 ventilatoare de tiraj oprire 2 ventilatoare de tiraj

3.Sectia de Turnatorie (capacitate 340.000 tone/an produse turnate) unde aluminiul electrolitic extras
pneumatic din cuvele de electroliza si transportat cu ajutorul unor autovehicule speciale (oale de transport)
este aliat in cuptoare cu diverse materiale si apoi turnat sub diverse forme (sleburi, lingouri, sarme si bare).
Aceste cuptoare de elaborare/omogenizare constituie sursele de emisie cele mai importante pentru sectia
Turnatorie.
Se evidentiaza urmatoarel utilaje importante pentru gama de produse cerute de piata sunt:
- cuptoare de elaborare (topire): unele cu cos individual (GO, G5, G6, G7,G8 si G10), altele racordate la o
instalatie de captare si filtrare gaze turnatorie gaze arse: G11 + G18.
Instalatie de captare si filtrare gaze turnatorie gaze arse este automatizata care are rolul de a colecta, prin
sistemul de conducte aferent, si a neutraliza noxele si gazele arse produse de cuptoarele G11 — G18 din
cadrul Sectiei Turnatorie.
Instalatia este amplasata in exteriorul Sectiei Turnatorie, este condusa automat prin intermediul unui automat
programabil Tn care sunt setati parametrii de functionare.
Aceasta absoarbe gazele si gudroanele nearse de la cuptoare pe care le amesteca in reactor cu aditivul
proaspat dupa care sunt trecute prin sistemul de filtrare cu saci unde se separa aditivul reactat.
Instalatia de captare si filtrare a gazelor este divizatd in 3 parti functionale:
- ventilator principal de exhaustare
- sistem de filtrare, sisteme de transport aditiv proaspat, aditiv uzat spre sacii (Big-Bag) si recirculare
aditiv
- ansamblu de vane motorizate situate pe conductele de evacuare gaze din cuptoare si hote de aspiratie
de la usile cuptoarelor.

Aspiratia gazelor din cuptoare si de la hotele usilor este realizata cu ajutorul ventilatorului de
exhaustare de tip radial ce are un debit de aproximativ 164.000 m3/h. Ventilatorul de exhaustare este
actionat de un motor electric comandat prin intermediul unui convertizor de frecventa ceea ce permite
modificarea turatiei ventilatorului.

Sistemul de filtrare este format din 1449 de saci filtranti cu o suprafata totala de 2654 m2, pe care se depune
aditivul reactat. Curatarea sacilor filtranti se realizeaza cu ajutorul caruciorului de scuturare care introduce
aer de scuturare secvential in saci in sens invers aspiratiei gazelor. Aditivul reactat este colectat la baza
filtrului in cele doua colectoare de praf de unde cu ajutorul snecurilor este descarcat in sacii de aditiv uzat
(Big-Bag) sau este recirculat. In instalatie pe linga aditivul recirculat se introduce si aditiv proaspat.
Aspiratia gazelor se face atit din cuptoare cit si de la usa cuptorului atunci cind aceasta este deschisa. Atunci
cind un cuptor este oprit pentru reparatie sau este oprit o perioada mai lunga de timp se dezactiveaza acel
cuptor ceea ce duce la inchiderea vanei motorizate de aspiratie hota.




Functionarea normala a Instalatiei de Captare si Filtrare Gaze:
- Ventilator exhaustare in regim automat: turatia ventilatorului este reglata automat astfel incit
depresiunea pe conducta principala de aspiratie sa fie cea setata.
- Filtrul in regim automat: acesta va asigura filtrarea gazelor aspirate conducta de bypass fiind inchisa.
- Exhaustarea in regim automat: vanele motorizate aferente hotelor de aspiratie de la usile cuproarelor
se vor deschide atunci cind usa se deschide.
- Sistemul de dozare aditiv proaspat in regim automat: se realizeaza dozarea cu aditiv proaspat
conform parametrilor setati.
In cazul functionarii anormale a Instalatiei de Captare si Filtrare Gaze, au loc urmatoarele interventii:
- In momentul in care temperatura gazelor aspirate creste la 1650C se deschide vana motorizata de aer
de dilutie (MO1) daca temperatura gazelor continua sa creasca si atinge valoarea de 1800C se deschide
conducta de bypass, gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.
- In momentul in care caderea de presiune pe filtru depaseste 28 mbar se deschide automat conducta de
bypass, gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.
- In momentul in care se apasa butonul de oprire de urgenta toata instalatia se opreste.
- Trecerea din functionarea normala pe filtru in functionare pe bypass se poate face si voit, prin
intermediul butonului soft de pe HMI, in cazul in care se face revizie la filtru.
Cuptorul din sectia Turnatorie care nu are cos individual este cuptorul G1. Cuptorul este destinat

menginerii la temperatura a topiturii de aluminiu electrolitic.
Instalatia de ardere este una cu performante medii, cu consum redus de combustibil si cu fiabilitate ridicata.
Cuptorul functioneaza cu un singur arzatoar SVG160 si cu ajutorul unui sistem de automatizare adecvat se
asigura valori minime de CO s1 NOx in gazele de ardere.
Evacuarea gazelor arse se face direct in sectie cu monitorizarea periodica a noxelor evacuate.
Schema tehnologica a instalatiei de ardere a cuptorului: rampa generala de gaz, rampa generala de aer,
rampele de gaz pentru fiecare arzator, rampele de aer de combustie pentru fiecare arzator, arzatorul.

- cuptoare de elaborare (topire);

- 7 cuptoare de omogenizare;

- 4 laminoare Propertzi pentru sarma aluminiu si aliaje (diametre: 9,5;12;15;19; 25 mm);

- 2 echipamente de tip Wagstaff: W1 — pentru bare si W2- pentru bare si sleburi;

- 2 echipamente turnare sleburi: masina Wagstaff destinata turnarii aliajelor dure;

- 0 instalatie de turnare verticala Pechiney destinata turnarii aluminiului si aliajelor moi-medii.
INVESTITII NOI IN SECTIA TURNATORIE:

» Cuptoare de omogenizare tip Olivotto(2 buc):

Caracteristici tehnice

Caracteristicile de baza ale cuptorului de omogenizare tip Olivotto: cuptor semicontinuu, cu reglaj
automat al flacarii care lucreaza in domeniul de temperatura 460-610°C, mediul de incalzire este aerul,
functie de tipul constructiv al aparaturii de control si monitorizare sunt de clasa 4, cu uniformitatea
temperaturii £10°C cu 3 zone de control si monitorizare a temperaturii aerului prin cele 6 termocuple de
control/reglare/monitorizare temperatura aer (2/zona) si 6 termocuple de protectie la supratemperatura
(2/zona).

= Recoacerea de omogenizare aplicata produselor turnate din aluminiu si aliaje de aluminiu pentru
industria aero/uz general are scopul de a atenua sau elimina microneomogenitatile chimice care apar in
procesul de turnare, segregare dentritica si intercristalina de eutectic cu respectarea riguroasa a
parametrilor de baza ai tratamentului termic de omogenizare: temperatura de incalzire, durata de
mentinere la aceasta temperatura si viteza de racire. In acelasi timp se realizeaza si tratamentul termic de
detensionare, cu scopul eliminarii totale sau partiale a tensiunilor interne rezultate din turnare sau pentru
a asigura o distributie uniforma a lor.

= Cele doua cuptoare de omogenizare existente au un rol important in omogenizarea aliajelor dure 2014,
2017, 2024, 5083 a aliajelor pentru aplicatia aero (2219, 7050 si 7175), aliajelor pentru uz general seria
7075, aliajelor pentru industria auto seria 7022 precum si aliajele din seria 3003 (auto/uz general).

= Prin marirea capacitatii de omogenizare se are in vedere ca noua instalatie compusa din doua cuptoare
de omogenizare, o camera de racire, un carucior de sarjare/desarjare si doua mese de sarjare sa dubleze
productia de la 24.000 t/an la 48.000t/an prin largirea seriilor de aliaje 2xxX, 3XXX, 5XXX SI 7XXX Si
implicit a vanzarilor coroborate cu scaderea numarului de reclamatii de calitate.
» Camera de racire sleburi



Este o incapere unde se introduce sarja de sleburi din cuptorul de omogenizare in vederea raciri de la 600° C
la 50° C. Timpul de racire este de cca 12h.

» MASINA DE INCARCARE / DESCARCARE
Masina de incarcat / descarcat are 0 capacitate de 75 de tone.

Masina de incarcat / descarcat evacueaza sarja din cuptor la sfarsitul ciclului de tratament termic si o depune
intr-un spatiu special amenajat in vecindtatea cuptorului.

4. Atelier Turnatorie Eco-Reciclare Aluminiu (capacitate 32.000 tone/an produse turnate)

Foloseste deseuri metalice din aluminiu codurile urmatoare: 12 01 03 pilitura si span neferos, 15 01
04 ambalaje metalice neferoase inclusiv doze de bere si bauturi racoritoare din aluminiu UBC si cutii de
conserve curate, 15 01 06 ambalaje amestecate, 16 01 18 metale neferoase, 17 04 02 aluminiu, 17 04 07
amestecuri metalice, 19 10 02 deseuri neferoase, 19 12 03 metale neferoase, 20 01 40 metale neferoase, sub-
produse si end-of-wastes din aluminium si aliaje de aluminiu. Deseurile sunt topite in utilajele din dotare (un
cuptor electric-inductie si doua cuptoare cu gaz natural) urmand apoi procedeul clasic de fabricare al
aluminiului si aliajelor turnate. Utilajele din dotare sunt:

e cuptor cu inductie;

e cuptor de mentinere;

e cuptor double-chamber (de topire si menginere);

e presa de zgura;

e sistem de filtrare gaze arse dotat cu un cos de evacuare gaze arse [ H=20 m].

Centrul de tratare gaze (CTG) de la Atelierul Topitorie — Ecoreciclare deseuri de aluminiu : instalatie
automatizata care are rolul de a colecta, prin sistemul de conducte aferent si neutraliza noxele si gazele arse
produse de cuptoarele CI, CM, CDC din cadrul At. Topitorie Eco.

Instalatia este amplasata in exteriorul At. Topitorie Eco, este condusa automat prin intermediul unui automat
programabil in care sunt setati parametrii de functionare, iar operatorul nu are posibilitatea sa intervina in
modificarea acestora.

Aceasta absoarbe gazele nearse de la cuptoare si, cu ajutorul unui sistem de filtrare cu saci si utilizand ca
material filtrant un amestec pe baza de var cu carbon activ.

e  Materialul filtrant reactioneaza puternic cu gazele si duce la separarea lor in compusi care sunt
neutralizati datorita continutului de carbune activ din materialul filtrant astfel incat, dupa filtrare
si neutralizare, gazele obtinute sunt curate, fara noxe.

Astfel sunt separati si neutralizati compusi ca:acizi poluanti continufi de gaze,dioxid/ trioxid de sulf;clorura
si fluorura de hydrogen,dioxine;metale grele.

Materialul filtrant pe baza de var si carbune activ este alimentat dintr-un buncar cu o capacitate totala de cca.
20 t, iar dupa filtrarea noxelor materialul filtrant uzat este stocat in cel de-al doilea buncar.

Cand naltimea coloanei de material filtrat proaspat din buncar scade la cca. 2 m trebuie alimentat buncarul.
Cand 1naltimea coloanei de material filtrat uzat in cel dea-1 doilea buncar atinge cca. 4 m trebuie golit
buncarul. Golirea buncarului se realizeaza in autobasculanta, materialul filtrant, care este deseu nepericulos,
se transporta si depoziteaza la halda de deseuri a uzinei.

Instalatia functioneaza in regim automat astfel incat operatorul are sarcina sa monitorizeze si, in
cazul in care apar defecte la care nu poate interveni, sa solicite echipa CTG Electroliza sau echipa de
interventie (dac echipa CTG Electroliza nu poate interveni).

Solicitarea se anunta la Dispeceratul de Productie, de catre inginerul responsabil schimb Topitorie si se
anunta si momentul la care a aparut defectiunea ca si rezolvarea acesteia.

In timpul schimbului de lucru operatorul are sarcina sa monitorizeze functionarea CTG, sa reseteze alarmele
aparute si sa anunte inginerul responsabil de schimb despre problemele aparute in buna functionare a
acestuia.

Pe langa aceste sectoare aflate sub incidenta directa IPPC, in S.C. ALRO S.A mai functioneaza o serie de
sectii cu activitati asociate direct care au o conexiune tehnica cu activitatile instalatiei $i anume:

a) Sectia Electro-Energetica pentru transformarea si livrarea curentului electric continuu necesar
functionarii cuvelor de electroliza;

b) Atelierul Termo-Hidro-Energetic pentru producerea de aer comprimat, abur, apa calda, apa
industriala.

¢) Sectii auxiliare: Dep.Achizitii, Atelier Reparatii Constructii Industriale, Sectia Electro-Energetica,
Departament Transport Rutier si Feroviar, compartimente necesare pentru functionarea corespunzitoare a
sectoarelor de productie si care asigura necesarul de materii prime si piese de schimb, reparatiile pentru
cuve si cuptoare, transformarea si redresarea curentului electric, necesarul de utilitati, reparatiile



metalurgice, transportul materiilor prime, al materialelor precum si produselor interfazice etc.

Halda ecologica de deseuri industriale cu o suprafata amenajata de de cca. 6,6 ha, fiind amplasata la est de

incinta uzinald SC ALRO SA.

Diagrama fluxului procesului tehnologic:

o N e . Rezultate
Intrari (materii prime / utilitati) Proces si produs . .
(produs / deseuri / emisii)
Cocs petrol calcinat Fabricare anozi Anozi copti/

Smoala de huila

Deseuri anozi copti

Deseuri cu continut de carbon de la producerea
anozilor,

pulberi grosiere carbonice
pulberi metalice carbonice
deseuri caramida refractara
deseuri anozi

zgura metalica feroasa/NOx, Fluor total, pulberi,
SO2

Fonta noua Asamblare anozi Anozi asamblati/

Ferosiliciu Deseuri cu continut de carbon de la producerea
anozilor

Ferofosfor _
Zgura metalica feroasa

Gaz metan Utilitati pentru sectia CO, CO,, NOx, SOx

Energie electrica

Aer comprimat

Anozi

Alumina

Fluorura de aluminmiu

Criolit sintetic

Criolita recuperata

Anozi asamblati

Aluminiu electrolitic

Aluminiu electrolitic/ NOx, Fluor total, pulberi,
SO2

Aer comprimat

Energie electrica

Utilitati pentru sectiile de
electroliza

Elemente de aliere, respectiv: siliciu,
cupru, magneziu, mangan, nichel, titan,
fluxuri, aluminiu electrolitic, deseuri
din aluminiu

Fabricare produse turnate

Aluminiu turnat/zgura de turnatorie saraca in
aluminiu/ SO,,NOy, Pulberi totale, Clor (emisii
fugitive)

Gaz metan

Energie electrica

Aer comprimat

Apa industriala

Utilitati pentru sectia
Turnatorie veche si cea
cu eco-reciclare

CO, CO,, NOy, SOy

Apa tehnologica recirculata, uzata

Recomandari BREF pentru productia de metale neferoase:
- monitorizarea on-line a temperaturii (CTG1,CTG2 si CTF) a depresiunii (CTG1, CTG2, CTF si
instalatiile de la Turnurile de Pasta), debitul de gaz (CTG1,CTG2,CTF si instalatiile de la Turnurile de
Pasta);
- filtrarea uscata a gazelor arse se face utilizand adsortia fluorurii pe un strat de alumina in cazul centrelor
de tratare gaze din sectiile anozi si electroliza si pe sorbacal (material pe baza de hidroxid de calciu) in cazul
turnatoriei eco-reciclare; ulterior filtrarii, are loc indepartarea particulelor de pe filtrele de panza si
reintoarcerea aluminei la cuva pentru reciclarea materiilor prime fluorinate;
- monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera prin prelevarea frecventa de probe sau prin determinarea
continutului de aer atat pentru gazele ce ies din sistemul de curatare cat si pentru cele care provin din
sistemul de ventilatie al halei;

- monitorizarea prafului prin calcul indirect al depresiunilor;

- monitorizarea vibratiilor de la ventilatoare pentru a detecta blocajele si eventualele avarii ale

echipamentelor;
- monitorizarea on-line a instalatiei pentru a controla parametrii critici ai procesului;



- optimizarea nivelelor de supraveghere pentru a beneficia de cele mentionate mai sus si pentru a
mentine responsabilitatea operatorului;

Solutia de amenajare a depozitului ecologic este de 0 conceptie noua, corespunzatoare cerintelor celor mai
bune tehnici disponibile (BAT) in sensul ca are o tripla protectie ce asigura impermeabilizarea deplina a
solului si freaticului si anume: strat argilos natural, strat de geomembrana de extrema presiune si strat de
geo-textil.

Reducerea numarului de efecte anodice( si implicit a gazelor cu efect de sera) ce se poate face pe
urmatoarele cai:
- Controlul adaugarii de alumina in electrolit
- Controlul dispozitivelor de alimentare cu alumina
- Verificarea dispozitivelor de alimentare cu alumina (dozatoare,plonjoare) dar si a buncarelor de alumina.
- Automatizarea alimentarii cu alumina (mentinerea concentratiei de alumina in intervalul optim printr-o
succesiune de sub- si supra - alimentare bazat tot pe monitorizarea rezistentei cuvei).
- Controlul calitatii aluminei.
- Limitarea procentului de fractie fina datorita faptului ca aceasta fractie se dizolva foarte greu si duce la
aparitia efectului anodic prin:

e Separarea fractiei fine

Amestecul fractiei fine cu alumina normala
Evitarea situatiilor de "siloz gol"
Evacuarea aluminei din silozuri prin mai multe locuri.
Un continut cat mai constant de Na,COs care sa permita un control cat mai bun al adaosului de AlF3
si implicit al temperaturii electrolitului cu efect imediat asupra dizolvarii aluminei si al efectelor
anodice.
- Controlul alimentarii cu AlFs cu efect asupra temperaturii electrolitului si implicit asupra dizolvarii
aluminei si asupra efectelor anodice.
- Controlul nivelelor de electrolit; nivelul electrolitului are o importanta foarte mare asupra dizolvarii
aluminei.
- Utilizarea anozilor cu sloturi pentru accelerarea dizolvarii aluminei in electrolit.
- Utilizarea de anozi inerti pentru evitarea favorizarii reactiilor dintre C si compusii cu F.
- Evitarea variatiilor foarte mari de amperaj care apar in cazurile reducerilor de intensitate (pe perioade mai
mari duc la scaderi ale temperaturii electrolitului cu dificultati de dizolvare a aluminei si aparitia efectelor
anodice) dar foarte importanta este si conducerea cuvelor de dupa aceste reduceri de intensitate.
- Controlul dispozitivelor de alimentare cu alumina se face regulat(la intrarea si la iesirea din schimb dar si
atunci cand se constata o functionare anormala a cuvei printr-un program de sesizare bazat pe monitorizarea
evolutiei rezistentei cuvei). Buncarele goale au disparut datorita punerii in functiune a sistemului de
transport in faza densa.
- Alimentarea cu alumina se face automat pe baza unui program de alimentare prin cicluri de alimentare
urmate de cicluri de subalimentare bazat tot pe monitorizarea rezistentei cuvei.
- Fractia fina nu mai constituie o problema datorita folosirii de alumina din import in cantitati care evita in
acelasi timp si aparitia situatiilor de "silozuri goale™
-Controlul alimentarii cu AlFz se face folosind reglajul termic de la PECHINEY incepand cu 2002 si a fost
mult imbunatatit astfel ca permanent cuvele sunt mentinute in intervalul de temperatura 950-955°C.
- Controlul nivelelor de electrolit se face permanent (in fiecare schimb se masoara la nivelul de electrolit
aproximativ 50% din cuve).
- Efectul variatiilor foarte mari de intensitate a fost limitat doar la situatii accidentale (de avarii la redresori
sau de opriri accidentale de cuve) prin reduceri de intensitate programate din partea redresorilor sau prin
opriri programate de cuve in cazul electrolizei. In prezent numarul mediu de efecte anodice se situeaza la
valoarea medie de 0.017-0,036 EA /zi.
- Capotarea cuvelor de electroliza, cu efect direct in reducerea emisiilor de fluor, atat in hale cat si in zona
automatizarea procesului tehnologic si controlul lui cu ajutorul calculatoarelor de proces, cu efect in:

- reducerea consumului de saruri de fluor;

- conversia anozilor de dimensiuni mici la anozii monobloc.
-Alimentarea cu alumina care se realizeze mai mult sau mai putin continuu in cateva puncte situate de-a
lungul limiei centrale ale cuvei in combinatie cu un sistem computerizat de control procese. Intregul
ansamblu ar trebui sa faca posibila eliminarea deschiderilor insertiilor pentru alimentarea cu alumina, sa
controleze compozitia chimica a baii si sa reduca la minim emisiile de fluorocarburi formate in timpul
efectelor anodice; transportul pneumatic al aluminei si punerea in functiune a unui siloz de cca. 30000 tone a
permis eliminarea pulberilor de oxid de aluminiu generate in timpul transportului si al depozitarii aluminei.
- Constructia si punerea in functiunea instalatiei de epurare volatile smoala rezultate in urma procesului de
fabricare anozi cruzi are drept scop purificarea pe cale uscata a gazelor cu volatile din smoala inainte de



evacuarea in atmosfera, gaze rezultate din instalatia sectiei Anozi, respectandu-se cele mai exigente
standarde internationale cu referire la protectia mediului.

9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA SI DISPERSIA POLUANTILOR TN MEDIU

9.1. AER. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Monitorizare/
Proces Intrari lesiri reducerea Punctul de emisie
poluarii
Centrul de tratare gaze CTG 1 Inaltime cos
Aspiratie gaze de | - CTGa: 42 m ; diametrul cosului : - la baza =
piratie g CTGy: 4.6 m; la varf = CTGy: 4.6 m;
la cuve, aducerea
acestora in CTG- | viteza gazului = 17-18 m/s temperatura = 60 -
uri, retinerea 110 ° C debitul gazelor prin cos = 828 000
fluorului si Nmé/h.
Fluor si pulberilor din gaze nr. de cosuri pentru fiecare sursa =1
Alumina, compusi (in in strat de alumina, | buc (CTG:1) sau nr. surse/cos = 2 (Hg, 10) -
criolit, retinerea in filtre | coordonate geografice ale cosurilor: CTG1: X
ELECTROLIZA fluorura de HF)S’(;\IOX’ Cu saci si 328 388.712 Y 451 758.407 Factor de
Tratarea gazelor din | 3yminiu, 2 desprafuirea eficientd: 99.50%
electroliza in carbonat CFa, gazelor, dispersia | centryl de tratare gaze CTG2
contracurent cu de sodiu C.F gazelor desprafuite
a|umina proaspata Sal’uri CU’ 28, |a COS. Inaltime COoS = CTG2: 45 m dAiametrul CO$u1ui
(absorbtie fluor cu continut de Pulberi :-labaza = CTGz: 69m, la varf = CTGz:
. - Coordonarea 6.9m
compusi fluorurati) | fiuoruri co lui d -
_ ’ 2 procesulur de viteza gazului = 17-18 m/s temperatura = 60 -
N =min.99,5% gaze arse retinere gaze arse | 110 °C
Sl re_t'_nerea debitul gazelor prin cos =1 656 000 Nm?h.
fluoruluiin stratde | . ge cosuri pentru fiecare sursa =
aluminase face | 1 puc (CTG,) sau nr. surse/cos = 4 (Hs.e.7.s)
prin coordonare | _ coordonate geografice ale cosurilor:
calculatorde | cTG,: X 328 272.968 Y 451 904.352 Factor
proces de eficienta: 99.50%
Gazearse | Gazeepurate: | Retinereain filtre | Centrul de tratare fum - CTF
gs;:soare fluor, pulberi, glésspar(:fljlirea Inaltime cos = 40 m diametrul cosului : - la
ANOZI SOx,CO, NOy, SOz, gazelor, dispersia baza =1.650m; lavarf=1.650 m
Tratare gaze CONOX, CO, COysi Ig{;’:\(zxe)lsc/)r desprafuite | viteza gazului = 14 m/s
benza(a)piren = 80-
rezultate de la Gudroane (@p coordonarea temperatura = 80-110 grade C
cuptoarele de solubile prqcesului de debitul gazelor prin cos = 100 000 Nm3/h.
coacere c%n u(:)ernzaf rt_atlntgre gaze arse nr. de cosuri pentru fiecare sursa = 1buc ;
’ I\ apa, sl retinerea sau nr. surse / cos = 3 (CC1,2,4)
alumina fluorului in strat de
alumina se face coordonate geografice ale cosurilor : X 327
prin coordonare 963.561; Y 451 170.245 inaltimea si
calculator de latimea cladirilor ce le mai apropiate de cos
proces (m) : h=21 x 1=34 Distanta acestora fata de
cos (m): 16 Factor de eficientd :  99,9%
ANOZI Pulberi ( cocs | Pulberi, Echipamentul Gazele sunt colectate din instalatie prin
Instalatia de epurare | praf, smoala | SO,, CO> garanteaza valori adaugare de cocs fin intr-un tub Venturi. Debit
volatile smoala condensata) ale concentratiei gaze 72360 mc_/h, temperatura medie 53°C.
fractii PBA‘H | poluantilor la Gazele cu continut de cocs si smoala
volatile de (benza(@)pi | - iarea pe cos pulverulenta ies din reactor prin partea
hidocarburi | "€ situate sub valorile | superioara si intra intr-un filtru cu saci
aromatice limita de emisie prevazut cu sistem de scuturare saci cu aer
policiclice impuse de legislatia | COMPrimat tip ,,puls-jet” cu programare ciclica

in vigoare (cocs praf




8,19 mg/mc si

smoala condensata

4,09 mg/mc)

Cosuri eferente cuptoarelor de
elaborare/omogenizare si de la centrul de
tratare gaze

GO0, G5, G6, G7, G8, G10:Cosuri individuale
de evacuare gaze arse

Cota de montare: 4 m.

Caracteristici cosuri:

Inaltime =20m.

Diametrul cosului: & 0,6m

Aluminiu Viteza de evacuare gaze 2m/s (tiraj natural)
TURNATORIE e_Iec_troIitic SO, N(_)x, Temperatura g_azelor_ 140-160 OC_
. lichid, metale CO, si G1- evacuare in luminatorul halei
Ardere in cuptoare de aliere ( Si pulberi. Cos aferent instalatiei de epurare gaze arse
de ela_borare_/_ Mn, Mg, Fe ’ o o G11-G18
omogenizare si in cu ’etc) T Ca emisii Em|5|_| c_je ardere cos/ Eficienta: min. 99.5%
cuptoarele sectiei deseuri’de fugitive: eficientizarea Caracteristici cos:
Turnatorie Eco- . . clorul procesului energetic iniltime =20m
Reciclare aliaj, ﬂUXl_m provenit de . .
de protectie I oalele de D}ametrul cosului: ¢ 2,65m o
si zgurificare, degazare Viteza de evacuare gaze: 12m/s (tiraj natural)
gaz metan Temperatura gazelor 90-110 °C
Cos aferent instalatiei de epurare gaze arse
de la linia de topire deseuri de aluminiu cu
eco-reciclare
Caracteristici cos:
Inaltime =20m
Diametrul cosului: o 1,45m
Viteza de evacuare gaze: 2m/s (tiraj natural)
Temperatura gazelor 116-144 °C
Factor de eficientda :  99,9%
Sectii de productie i | Gaz natural | Pulberi, Emisii de ardere cos/ | Cos emisie CT1-CT21:
Atelier Hidro- SO, NOx, | eficientizarea Iiarametrii tehnici la cos emisie:
Energetic CO, CO;, procesului energetic Inaltime cos evacuare gaze arse: 6-19m

Ardere in 23 de
microcentrale.

Debit emisie gaze arse: D= 0,4+1,2 m%h
Temperatura gazelor arse: max.115°C
Diametrul cosului la varf: g 0,22+-0,44m
Viteza gazelor in cos: V=1,3m/s
99,7%

Factor de eficienta :

Emisii fugitive in aer

Sursa

Poluanti

% estimat din evacuarile totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Zone de depozitare (de ex. containere,
basa de depozite, lagune etc.);

Depozitare materii prime
in silozuri centrale,
silozuri de zi, depozite tip
magazie etc.

Emisiile difuze sunt diminuate din punct de
vedere cantitativ prin:

- etansarea sistemelor de transvazare, organizarea
corecta a spatiilor de depozitare, etansarea
silozurilor, etansarea sistemului pneumatic de
transvazare autovehicule.

Incarcarea si descarcarea containerelor de

Pulberi provenite din

Nu exista date deoarece nu s-au efectuat

transportoare

Pulberi provenite de la

transport; - .. masuratori
descarcare materiilor
prime (cocs petrol
calcinat, alumina)
Transferarea materialelor dintr-un | Transvazarea din vagon Verificarea periodica a sistemelor de etansare,
recipient in altul (de ex. reactoare, | in siloz; dinsiloz in mentenanta preventiva a sdistemelor de
silozuri; cisterne) cisterna sau prin benzi incarcare- descarcare din siloz, monitorizarea
transportoare aeroglisiere | automata a sistemelor de transport si de
functionare a reactoarelor din cadrul Centrelor de
Tratare a gazelor
Sisteme de transport, de ex. benzi

Se verifica periodic etansietatea. Exista programe




aeroglisiere carcasate periodice de revizii si reparatii.
montate de la electroliza
la CTG, de la silozurile
centrale la silozurile de zi,
la turn pasta etc.

Sisteme de conducte si canale (de ex.

pompe, valve, flanse, bazine de decantare, | APa cu incarcatura de Se verifica periodic etansietatea. Exista programe
drenuri, guri de vizitare etc.); suspensii, floruri, produse | periodice de revizii si reparatii
petroliere

Posibiltatea de by-pass-are a . . o ] ]
echipamentului de depoluare (in aer sau in | Py —pass-arearealizata in | Se verifica periodic etansietatea si tubulatura by-

apa); Posibiliatea ca emisiile sa evite cadrul opririlor pass-ului. exista programe periodice de revizii si
echipamentul de depoluare a aerului sau a | Programate la CTF reparatii

statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului | Pulberi, apa Verificarea periodica a sistemelor de etansare,
instalatiilor sau echipamentelor in caz de | impurificata mentenanta preventive a sistemelor de incarcare -
avarie descarcare din siloz, monitorizarea automata a

sistemelor de transport si de functionare a
reactoarelor din cadrul CTG-urilor, a conductelor
de apa si a celorlalte trasee subterane

TEHNICI BAT
Lucrarile de investitii efectuate in ALRO, au condus la reducerea poluarii in limitele admise de legislatia de mediu si
recomandarile BAT. Aceste lucrari se refera la:
- reciclarea integrala a deseurilor de aluminiu si aliaje rezultate din ALRO prin punerea in functiune a atelierului de Eco-Topitorie
de pe amplasamentul sediului social;
- capotarea cuvelor de electroliza, cu efect direct in reducerea emisiilor de fluor, atat in hale cat si in zona mediului inconjurator,
respectandu-se cele mai exigente standarde internationale cu referire la protectia mediului; asigura o eficienta mare de colectare
gaz precum §i o minimizare a deschizaturii insertiilor in timpul functionarii, pentru a limita emisia de poluanti in aerul ambiant al
halelor;
- alimentarea cu alumina care realizeaza pneumatic si se alimenteaza cuvele prin intermediul unui sistem computerizat de control
procese. Intregul ansamblu face posibild eliminarea deschiderilor insertiilor pentru alimentarea cu alumind, controlarea
compozitiei chimice a baii si reducerea la minim emisiilor de fluorocarburi formate in timpul afectelor anodice;
- filtrarea gazelor utilizand absortia fluorurii in alumina, indepartarea particulelor cu ajutorul filtrelor de panza si reintoarcerea
aluminei la cuva pentru reciclarea materiilor prime fluorinate;
- automatizarea procesului tehnologic si controlul lui cu ajutorul calculatoarelor de proces, cu efect in:
a) reducerea consumului de saruri de fluor si, implicit, a fluorului total degajat in aer;
b) cresterea productivitatii muncii de la 30,99 t/muncitor, cit se realiza pe halele nemodernizate la 58 t/muncitor cat
se realizeaza in prezent.
- monitorizarea on-line a temperaturii (CTG1, CTG2, CTG-Eco-Topitorie si CTF) a depresiunii (CTG1, CTG2, CTG-Eco-
Topitorie CTF si instalatiile de la Turnul de Pastd), debitul de gaz (CTG1, CTG2, CTG-Eco-Topitorie, CTF si instalatiile de la
Turnul de Pastd) cu efect de reducerea emisiilor de gaze cu efect de sera generate de instalatiile de ardere;
- monitorizarea pulberilor prin calculul indirect al depresiunilor la toate centrele de tratare gaze;
- monitorizarea vibratiilor la ventilatoare pentru a detecta blocajele si eventualele avarii ale echipamentelor;
- monitorizarea on-line a instalatiei pentru a controla parametrii critici ai procesului;
- intretinere atenta si eficienta in special in privinta mentinerii unei eficiente ridicate de colectare a noxelor gazoase;
- monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera prin prelevarea frecventa de probe sau prin determinarea continutului de noxe
atat pentru aerul ce iese din sistemul de curatare cat si pentru aerul din sistemul de ventilatie al halei;
- monitorizarea si controlul temperaturii cuptoarelor de topire pentru a preveni formarea de pulberi de metal si oxid de metal prin
supraincalzire;
- monitorizarea on-line a intensitatii si tensiunii curentului in procesele electrolitice parametrii ce influenteaza in mod direct
generarea emisiilor de gaze cu efect de sera;
» Toate echipamentele de reducere trebuie Tntretinute, conform celor mai bune tehnici disponibile in domeniu.
» Este obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor acceptate legal.
» In cazul in care titularul activitatii intentioneaza efectuarea unei modificari la instalatiile existente sau la procesul
tehnologic, trebuie sa informeze inainte de efectuarea modificarii autoritatea competenta pentru protectia mediului.



9.2. APA

Apa in scop potabil:

Instalatii de tratare: sistem automat de dozare Cl gazos tip — ADVANCE 201C3-3 de 100-900 g Cl/h, in
rezervoarele de inmagazinare.

Ape in scop tehnologic (industrial):

Gospodaria de apa recirculata, cu turn de racire cu tiraj natural compusa din: bazin de apa calda subteran,
din beton armat, cu capacitate de 600 mc, static de pompare apa calda (3 x VDF avand Qp=700 mc/h, Hp=28
m + 1 x MV avand Qp=900 mc/h, Hp=28 m), turn de racire hiperbolic, din beton armat, cu tiraj natural,
Q=3000 mc/h, prevazut cu bazin de apa racita, statie de pompare apa rece ( 1 x 12NDS avand Qp=1080 mc/h,
Hp=65 m, 1 x NB150 avand Qp=755 mc/h, Hp=45 m, 1 x CPH 300 - 300 avand Qp=1080 mc/h, Hp=25 m,
retea de recirculare din conducta metalica Dn 400+800 mm, Ltotal=2,5 km
Gospodaria de apa recirculata Sectia Redresori alcatuita din doua instalatii:

Instalatie de racire recirculare apd — Hala 9: doua turnuri de racire cu tiraj fortat cu capacitatea de racire de
19593 kW s1 Q=420mc/h, doua bazine (unul de apa rece si unul de apa calda cu V 56 mc, respectiv 105 mc),
doud statii de dedurizare, statie de pompare echipata cu 3+3pompe cu Q=420mc/h, statie tratare apa
recirculatda compusa din pompe dozatoare agenti de neutralizare, inhibitori de incrustare si coroziune,
substante pentru tratament microbiologic (chimicale de tip NALCO: 3DT289, H2SO4, ST40 ) controlate
automat de echipamentul 3DTRASAR.

Gospodarie de apa recirculata — Sectia Turnatorie, alcatuita din 2 instalagii:
Instalatia de racire-recirculare apd nr. 1
douad turnuri de racire cu tiraj fortat tip EVAPCO AT 18-514 si AT 420-924, bazin apa racita pentru instalatia
Pechiney, bazin apa racitd pentru instalatia Wagstaff, 4 electropompe TAPFLO-COMBIPRIME-H 125-315
CL/CI, 5 electropompe tip ITT-L 100-120 ULNN-1502,
separator de impuritati tip AWAS-Galaxie 2002;
statie de dedurizare apa adaos tip AS 3000/V DUPLEX-NOB,;
statie tratare apa recirculatd compusa din pompe dozatoare agenti de neutralizare, inhibitori de incrustare si
coroziune, substante pentru tratament microbiologic (chimicale de tip NALCO: 3DT289, H,SOs, ST40 )
controlate automat de echipamentul 3DTRASAR.
Instalatia de rdcire-recirculare apd nr. 2
turn de racire cu tiraj fortat tip AT 28-928, turn de racire cu tiraj fortat AT 38-842, 4 electropompe tip LSB 200-
150-250 S1 NL2-2204, 4 electropompe tip L 125-270 UINN-7502, 2 bazine apa racita BA1 si BA2, instalatie
tratare apa industriald GEW&PT, instalatie dedurizare apda de adaos AM 6600 DUPLEX, SD1 compusa din 4
electropompe CombiPrime H 150-315 CL-ClI si 2 electropompe CombiPrime H 100-315 CI-CI.
Instalatii de tratare; trepte de pompare
Treapta | de tratare -pompare Priza Olt :

- Deznisipator -decantor orizontal cu 3 compartimente ;

- Statie de pompare echipata cu 2 x 14 NDS (Qp=1500 mc/h, Hp=80 mCA, N=500 kW fiecare) si 2 x SPLT
(Qp=500 mc/h, Hp=85 mCA, N=200 kW).

- Sistem de refulare ( aductiune ) spre treapta a I1-a de tratare : 5 conducte subterane, L=6,5 km fiecare: 2 x Dn
500 din otel, 1 x PREMO Dn 600, 1 x PREMO Dn 800, 1 x PREMO Dn 1000.

Este posibilda pomparea directa, fara deznisipare, din priza provizorie.

Treapta Il de tratare- pompare (pe platforma ALRO) - Gospodaria de apa industriala :

- bazin amestec subteran bicompartimentat , cu V-80 mc ;

- 3 decantoare radiale cu V=2500 mc fiecare ;

- doua statii de filtre cu cate 8 cuve deschise de filtrare cu nisip cuartos, a cate 60 mc;

- 2 rezervoare V=500 mc (stocaj si consum zilnic)

- gospodarie de reactivi (3 bazine preparare, V=40 mc-Al(SO4);-25%+2 rezervoare preparare, V=40 mc
Alx(SO4)3-5%), 4 rezervoare de preparare silice activa V=40mc fiecare)

- 3 statii de pompare apa industriala, echipate cu ; 6 electropompe tip 12NDS, Q=1080 mc/h si 2
electropompe tip SPLT. Q=600 mc/h.

Instalatii de preepurare si de epurare finala :
- Trei separatoare de hidrocarburi amplasate pe reteaua de canalizare a apelor colectate de la depozitul de
carburanti, atelierul reparatii auto, sectia anozi.
- Separator de grasimi la cantina principald

Pe tronsonul de racord intre canalul ovoidal i emisar (pr. Milcov) este amenajata o treaptd de epurare
mecanica finald echipata cu decantor-separator, filtru plutitor de retinere a reziduurilor, cu capacitatea de 23 /s
si camine de recuperare a reziduurilor.



Halda Ecologica de deseuri industriale

Apa impurificata tehnologic (levigat) rezulta din activitatea de depozitare Si se evacueaza astfel:

-din cuva de depozitare CD7 dintr-un camin de colt (tub metalic g 800 montat vertical in basa). Cu ajutorul
unei electropompe FLIGT-CP 3067 care refuleaza spre celula de repompare.

-din cuva W1 prin sistemul de colectare /drenare al depozitului.

Eliminarea levigatului : se face prin sistem de tratare / evacotranspiratie cu circuit inchis, in care levigatul se
capteaza in cuve si se pompeaza in 2 trepte (cuve — bazin de repompare — bazin de evapotranspiratie, prin
bazinul tampon), folosind sistemul de pompare mobil, automatizat.

Sistemul de epurare are ca element de baza celula de evapotranspiratie.

Apele menajere provenite de la grupul de exploatare sunt evacuate in canalizarea menajera a societatii si
apoi evacuate n canalizarea orasului, conform contract cu SC CAO SA Slatina.

Apele meteorice sunt evacuate controlat, astfel:

-cele de pe drumurile de exploatare sunt captate prin sistemul de rigole interioare si se directioneaza la celula
tampon a sistemului de epurare.

-apele exterioare si de pe platform sunt evacuate gravitational prin jocul de pante proiectat catre un sistem de
rigole de contur si apoi in valea invecinata. Pentru imbunatatirea regimului de scurgere in albie — Milcovul
(\Valea Carsteiului) a fost regularizat si protejay cu dale de beton pe 25 m amonte si 100 m aval de punctul
de deversare.

9.3. SOL
Masuri de Zone de descarcare | Depozite Depozite de Depozite de
protectie de materii produse deseuri
prime
Impermeabilizarea Punctele de incarcare- | Depozit produse Depozitul Depozit ecologic de deseuri
suprafetei de contact cu descarcare a materiilor | petroliere central Depozitul | industriale Depozite
solul sau subsolul prime, materiale. Silozuri de de carburanti si | temporare de deseuri
Statia de descarcare a alumina lubrifianti haldabile
produselor petroliere Depozite Puncte de colectare a
materti deseurilor menajere
prime Depozite de
deseuri
valorificabile
Cuve etanse de retinere - - Depozit -
a deversarilor produse
petroliere
Imbinari etanse ale - Silozuri - -
constructiei materii
prime
Conectarea la un sistem etans|- - - -
de drenaj

9.4. ALTE DOTARI/ELEMENTE CARE AR PUTEA CONDUCE LA EMISII NECONTROLATE
IN APA SAU SOL
Structuri, activitati, instalatii, conducte etc care, datorita | Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel

scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce la de poluari

poluarea solului, a apelor subterane sau a cursurilor de

apa.

-doua rezervoare subterane de stocaj al uleiului de Pentru prevenirea posibilititii de poluare a apei de suprafati este
incalzire in cadrul turnurilor de pasta. implementat un sistem de colectare in container, cu evacuarea

- instalatia electrica si hidraulica de la 6 cuptoare de operativi, fird pierderi.

elaborare cu capacitatea de 25 tone;

- bazine de emulsie de la laminoarele de sarma Probabilitatea globala de producere a unor accidente majore este

PROPERZI: moderata. Riscurile asociate activitatii sunt moderate, incadrate
- bazine cu apa de ricire de la instalatia de turnat bare. la un risc acceptabil datorita faptului ca se utilizeaza clor in
instalatii

- bazine cu apa de racire de la instalatia de Turnare
verticala sleburi.

» Se vor evita deversarile accidentale de produse care pot polua solul. In caz contrar, se impune

eliminarea deversarilor accidentale, prin indepartarea urmarilor acestora si restabilirea conditiilor




anterioare producerii deversarilor.

» Incarcarile si descarcarile de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie sa aiba loc n zone

desemnate, protejate impotriva pierderilor prin scurgeri accidentale.

» Toate bazinele subterane trebuie etansate si izolate corespunzator, dupd caz, pentru a preveni

contaminarea solului.

» Titularul activitatii are obligatia sd detind in depozite/magazii o cantitate corespunzdtoare de
substante absorbante, potrivitd pentru controlul oricarei deversari accidentale de produse.

10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISI LA EVACUAREA IN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT

Operatorul va respecta valorile limita ale emisiilor de poluanti, conform prevederilor prezentei autorizatii.
Valorile limita de emisie au fost stabilite tinind seama de legislatia in vigoare, ghidurile privind cele mai bune
tehnici disponibile, amplasarea geografica si conditiile locale de mediu, iar pentru factorul de mediu apa, de

Autorizatiile de gospodarire a apelor.

10.1. AER- emisii

Hale electroliza CTG1si CTG2

Nr. Poluant Valori limita
crt. stabilite conform
BAT (mg/Nmc)
1. Fluor si compusii sai (exprimati ca HF) 5
2. Fluoruri (pulberi)
3. Pulberi totale 20
4. SO2 300
Sectia Anozi - CTF
Nr. crt. Poluant Valori limita stabilite
conform
BAT(mg/Nmc)
1. Pulberi totale 20
2. SO2 300
3. NOx (expr. in NO») 200
4. BaP 0.01

NOTA: In situatia intreruperii temporare a functionarii Centrului de Tratare Fum este acceptata ca valoare

limita de emisie pentru pulberi: 55 mg/Nmc

SECTIA ANOZI - ITV(Instalatia de tratare volatile smoala)

Nr. crt.

Poluant

Valori limita stabilite
conform BAT(mg/Nmc)

1.

Pulberi totale

20

2.

BaP

0.01




SECTIA TURNATORIE - IF(Instalatia Filtrare Gaze)

Nr. A .
Valori limita stabilite
ert. Poluant conform BAT(mg/Nmc)
1. Pulberi totale 35
2. SO, 200
3. NO (expr. in NO») 300
4 HCI* 40

Sectia Turnatorie (Cuptoatrele G0, G5, G6, G7, G8, G10)

Nr. Poluant
crt. Valori limita stabilite
conform BAT(mg/Nmc)
1. Pulberi totale 50
2. SO2 200
3. NOx (expr. in NO2) 300
4, HCI® 40
ATELIER ECO TOPITORIE
NF. crt. Poluant Valori limita stabilite
conform
BAT(mg/Nmc)
Pulberi totale 35
SO2 200
NOx (expr. in NO>) 300
CO N/A
MICROCENTRALE TERMICE
Valoare limita de emisie
Nr. crt. Poluant conform OM nr. 462/1993
(mg/Nmc)
1. SOz 35
2. NOXx (expr. in NO2) 350
3. CO 100
4. Pulberi totale 5




CALITATEA AERULUI INCONJURATOR CONFORM STAS 12574 / 1987

NR. POLUANT | PUNCT DE PRELEVARE PERIOADA DE VALOARE
CRT. MEDIERE LIMITA (ug/mc)
1 Fluor Slatina, str. Emanoil lonescu, nr. 24 h 5

74D

- Nici o emisie 1n aer nu trebuie sa depaseasca valoarea limitd de emisie stabilita in prezenta autorizatie. Este
obligatoriu sa nu existe alte emisii 1n aer, semnificative pentru mediu, cu exceptia celor acceptate legal.

- Toate echipamentele de reducere, control si monitorizare trebuie calibrate si intretinute, conform
standardelor in vigoare si a regulamentelor interne.

-Toate rezultatele masuratorilor trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma adecvata pentru a
permite autoritatilor competente pentru protectia mediului sd verifice conformitatea cu conditiile de
functionare autorizate si valorile limitd de emisie stabilite.

-Toate emisiile nedirijate (pulberi, noxe chimice, zgomot, mirosuri) de pe amplasament datorate activitatii,
vor fi permanent monitorizate pentru a evita impactul acestora in afara amplasamentului.

- Monitorizarea si analizele fiecarei emisii trebuie realizate asa cum s-a precizat in capitolul monitorizarea
activitatii a prezentei Autorizatii. Un raport privind rezultatele acestei monitorizari trebuie depus lunar si
anual la APM Olt ;

- Pentru punctele automonitorizate de titular, in vederea verificarii conformitatii rezultatelor obtinute, se va
realiza monitorizare anuala, cu un laborator neutru;

- Un raport care rezuma emisiile in aer trebuie depus la APM Olt ca parte a R.A.M.

10.2. APA
- Ape menajere — conditiile de evacuare a apelor uzate menajere in reteaua de canalizare urbana sunt
stabilite de operatorul de servicii publice care are in administrare sisitemul de canalizare, respectiv SC CAO
SA Slatina. Acestea trebuie sa fie ib conformitate cu prevederile HG 352/2005 — NTPA 002/2005 si HG
351/2005 cu modificarile si completarile ulterioare.

- Ape tehnologice si pluviale

Conform HG 352/2005

Indicator (emisar)
Concentratie max., mg/dm?®

pH 6,5-8,5

Fluoruri 5,0

Suspensii 60,0

CCO-Cr 125,0

reziduu filtrat la 105°C 2000,0

AP 5,0

Cloruri 500,0

produse extractibile 20,0

Produse petroliere 5.0

Apa subterana
Prelevare: 3 puturi de observatie (piezometre) amplasate in incinta.
Indicatori: pH, conductivitate electrica, duritate totala, fluoruri, AP

Levigat DDI
Indicatori: pH, materii in suspensie, cloruri, fluoruri, CCO-Cr, aluminiu

Apa subterana DDI:

Prelevare: 6 puturi de observatie (piezometre) forate la adancimea de 20 m.
Indicatori: pH, conductivitate, duritate totala, fluoruri, aluminiu



10.3.SOL
Conform OM nr.756/1997: mg/kg substanta uscata

Element Tip de t:olosingé — mai putin' sensibil '
Prag alerta Prag interventie
Fluor 500 1000
Aluminiu Nereglementat
mobil
10.4. ZGOMOT

Limitele maxim admisibile pe baza carora se apreciaza starea mediului din punct de vedere
acustic in zona unui obiectiv sunt precizate in STAS 10009-89 (Acustica urbana-Limite admisibile ale
nivelului de zgomot) si prevad la limita unei incinte industriale valoarea maxima de 65 dB.

Referinta (Denumirea, . . . -
anul etc) studiului Scop Locqtu luate in _Surse _|dent|f|cate sau Rezultate
- considerare investigate

respectiv

Nivelul de zgomot la Masurarea nivelului de Incinta ALRO Contur hale (noxe de

locurile de munca masurat in | zgomot in diferite puncte din mediu)

2014 sectiile de productie Hala 10 56 dB(A)
Turn Pasta 57 dB(A)
Asamblare 55 dB(A)
Incinta hale (noxe de munca)
Instalatie de tratare uscataa | 79-80dB(A)
gezelor
Redresor hala 6 76-80 dB(A)

Nivelul de zgomot la limita | Masurarea saptamanala Puncte perimetrul N 57.1dB

incintei masurat in 2014 nivelului de zgomot la limita | incintei S 58.6 dB

incintei E 57.8dB

\% 59.3dB

11. GESTIUNEA DESEURILOR

11.1. Deseuri produse, colectate, stocate temporar

Desecurile generate de societate vor fi gestionate conform prevederilor Legii nr. 211 / 2011Republicata

privind regimul deseurilor si a H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea

listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase:

« se realizeaza o colectare selectiva a deseurilor (reciclabile periculoase si nepericuloase, nereciclabile
periculoase si nepericuloase);

* se realizeaza o depozitare temporara in locuri special amenajate corespunzator;

* se tine evidenta clara lunara pe categorii de deseuri generate;

« se realizeaza o valorificare/eliminare a deseurilor reciclabile/recuperabile si nereciclabile prin agenti

autorizati pe baza de contracte;

-toate deseurile vor fi depozitate astfel incat sa se previna orice contaminare a solului si sa se reduca la

minimum orice degajare de emisii fugitive in aer;

-zonele de depozitare vor fi clar marcate si delimitate, iar containerele vor fi inscriptionate;

-nu se va depdsi capacitatea de stocare a containerelor si depozitelor;

-deseurile vor fi colectate pe categorii, stocate temporar in spatii amenajate pana la preluarea pentru

eliminare/valorificare din amplasament de catre firme specializate

11.2.Gestiunea deseurilor pe amplasament:

Descriere deseu Cod deseu Gestionare Cantitatea (t)
anul 2019

Deseuri anozi copti §i cruzi rezultate 10 0302 Se reintroduc n circuitul productiv; 26.17

din sectia anozi si din sectiile de impact nesemnificativ

electrolizd

Deseuri rezultate de la turnare fonta 10 09 03 Se depoziteaza la halda ecologica; 181.00

incastrare tije anozi impact minor

Deseuri de la instalatia de curétat tije 10 03 18 Se depoziteaza la halda ecologica; 718.80
impact minor




Deseu fonta veche rezultata in 1009 99 Se reintroduc 1n circuitul productiv; 4723.96
procesul de electroliza dupa impact nesemnificativ
consumarea anozilor
Deseu tije uzate de aluminiu rezultate 101099 Se reintroduc n circuitul productiv; 12.71
in procesul de electroliza dupa impact nesemnificativ
consumarea anozilor
Deseu de baie electrolitica rezultata 10 03 16 Colectare interna, separata pe 23376.00
din sectiile electroliza suprafata betonatd, marcata ; se

reintroduce Tn circuitul productiv

si/sau se valorifica
Subproduse din aliaje de aluminiu 120103 Colectare interna, separatd pe 5856.54
rezultate din procesul tehnologic de suprafata betonata, marcata ; se
turnare si prelucrare mecanicé a reintroduce fn circuitul productiv ;
pieselor turnate impact minor
Zgura aluminoasa rezultatd la topirea 10 0399 Colectare interna, separatd pe 11.00
aluminiului si a aliajelor din aluminiu suprafata betonata, marcata; se

valorifica si/sau se depoziteaza la halda

ecologica proprie; impact minor
Deseuri absorbante rezultate de la 150203 Colectare interna, separata, in 0
laminoarele de sdrma de tip Propertzi containere; se elimina prin operatori

autorizati; impact minor
Deseuri lichide apoase rezultate de la 16 10 02 Colectare interna, separata, in 0
laminoarele de sdrma de tip Propertzi containere; se elimina prin operatori

autorizati; impact minor
Deseu de caramida rezultat din 16 11 06 Colectare interna, separatd pe 57.70
activitatea de reparatii si constructii suprafatd betonata, marcata ; se
industriale valorifica la terti autorizati; impact

nesemnificativ
Deseu de carbura de siliciu rezultata 16 1102 Colectare interna, separatd pe 36.84
din captusirea cuvelor de electroliza suprafatd betonatd, marcata ; se

valorificd; impact nesemnificativ
Ulei uzat colectat din insatalatiile 13 0307* Colectare si depozitare selectiva, pe 20.12
aflate 1n reparatie carora li se categorii de colectare; se predau humai
efectueaza schimb de ulei agentilor economici autorizati; impact

minor
Uleiuri provenite din condensatoare 16 02 09* Colectare si depozitare selectiv; se 1246 litri in instalatii
si/sau transformatoare vechi cu predau numai agentilor economici
continut de PCB autorizati pentru eliminarea lor
Deseuri rezultate de la refacerea 10 09 08 Se colecteaza in spatiu amenajat 2.00
captuselii cuptoarelor , betoane, marcat, se transporta si se depoziteaza
mortare, agregate in halda ecologica;

impact minor
Deseu de oxizi rezultat din 100910 Se colecteaz in containere metalice 28.00
incdrcdtura ca urmare a elaborarii inscriptionate si se preda pentru
metalului lichid (praf din gaz de eliminare finald la depozitul ecologic;
ardere de la turnarea pieselor feroase) impact minor
Deseu generat intamplator la nivel de 10 0399 Se colecteaza la nivel de sectii, se 11.00
sectie in urma pocesului de elimina final in depozitul ecologic de
interventie, reparatii, modificari, deseuri; impact minor
modernizari etc.
Praf din gaz de ardere din metalurgia 100320 Se colecteaza in containere metalice 134.00
termicd a aluminiului (sorbacal) inscriptionate si se preda pentru

eliminare finala la depozitul ecologic;

impact minor
Deseuri rezultate ca urmare a uzurii 16 01 03 Se predau schimb pe schimb la agentii 8.32
anvelopelor si camerelor de la economici care pun pe piatd anvelope
autovehicule si camere
Deseuri rezultate ca urmare a casarii 16 02 14 Conform procedurii se colecteaza la 0.00
si dezafectarii echipamentelor IT si a magazia 018 declarata ca punct de
aparaturii electice si electronice colectare, se preda la firma autorizata

in vederea preluarii, dezmembrarii,

separarii componentelor periculoase,

reciclarii, etc
Deseu din fier si material feros din 17 04 05 Colectare internd, separatd, pe 1550.16
dezmembrari, casari, etc suprafata betonata, marcata; se

valorifica
Deseuri hartie si carton rezultate din 150101 Colectare internd, separatd, pe 41.88




ambalarea produselor introduse pe

suprafata betonata, marcata; se

bateriilor si acumulatorilor auto

piatd de ALRO valorifica la operatori autorizati
Deseuri plastic rezultate din 150102 Colectare interna, separata, pe 30.07
ambalarea produselor introduse pe suprafatd betonata, marcata; se
piatd de ALRO valorifica la operatori autorizati
Deseuri lemn rezultate din ambalarea 150103 Colectare interna, separata, pe 575.84
produselor introduse pe piata de suprafatd betonata, marcata; se
ALRO recicleaza in ALRO, se valorifica
pentru reciclare si/sau incinerare la
operatori autorizati
Deseuri cupru, aluminiu cabluri 170411 Colectare interna, separata, pe 0
rezultate din dezmembrari, suprafata betonata, marcatd; se
valorifica
Deseuri din reparatii, modernizari, 170107 Se selecteaza la nivel de sectie, se 2998 +8048.95
intretinere: amestecuri de beton, transporta si se elimind final in
caramizi, tigle si materiale ceramice, depozite de deseuri inerte si sau se
valorifica prin reciclare
Deseuri municipale amestecate 200301 Se selecteaza la nivel de sectie, se 463.66 mc
rezultate din sectii si sectoare proprii transporta si se elimind final in
depozite de deseuri nepericuloase
Pamant si pietre, rezultate din 170504 Se selecteaza la nivel de sectie, se 5375.00
lucrarile de excavari , fundatii pentru transporta si se elimind final in
instalatii, cladiri, echipamente depozite de deseuri inerte
Deseuri rezultate din activitatea 18 01 03* Colectare si depozitare selectiva, se 0.0324
sanitara desfasuratd in cabinetul predau numai agentilor economici
medical ALRO autorizati pentru eliminarea lor
Uleiuri comestibile rezultate de la 2001 25 Colectare si depozitare selectiva pe 0.82
cantina proprie categorii; se predau agentilor
economici autorizati
Deseuri rezultate ca urmare a folosirii 16 05 06* Se colecteaza in conditii de siguranta, 0.191
reactivilor in laborator, inclusiv se predau pentru eliminare la firma
reactivi expirati autorizata
Deseuri solide de la epurarea gazelor 100324 Se colecteaza in conditii de siguranta, 26.44
se predau pentru eliminare la firma
autorizata
Deseuri rezultate ca urmare a uzurii 16 06 01* Colectare si depozitare selectiva. Se 1.42

predau schimb pe schimb la agentii
economici care pun pe piatd baterii.

11.3.Modul de eliminare/valorificare/recuperare a deseurilor:

Cantitate (tone/an -

Mod eliminare/valorificare/recuperare a deseurilor

Deseu Cod deseu 2019)

Deseuri rezultate in urma 1003 02 26.16 Colectare interna, separata pe suprafata betonata, marcata se

procesului de electroliza ‘ valorifica la agenti economici autorizati

Deseuri rezultate in urma Deseurile din caramida care sunt in stare buna, neimpregnate se

procesului de reparatii cuve, 16 11 06 57.70 recupereaza se depoziteaza in spatiul special amenajat si se

cuptoare de coacere anozi valorifica la agenti economici autorizati

Deseuri rezultate in urma Se recupezeaza, se baloteaza se depoziteaza pe suprafata

procesului de prelucrare a betonata, inchisa cu pereti laterali, marcata si se valorifica la

. . L 12 0103 5856.54 . S - LT .
pieselor din aluminiu agenti economici auitorizati sau se reintroduce in circuit la sectia
Turnatorie.

Deseuri rezultate din Colectare interna in recipiente omologate si predare catre firmele
150101 41.88 . N . .

ambalarea produselor autorizate Tn unitatea de reciclare

Deseuri rezultate din Colectare interna in recipiente omologate si predare catre firmele
1501 02 30.07 ] N . .

ambalarea produselor autorizate Tn unitatea de reciclare

Deseuri rezultate din Colectare interna in recipiente omologate si predare catre firmele
1501 03 575.84 . N . .

ambalarea produselor autorizate Tn unitatea de reciclare

Deseuri de cauciuc 16 0103 25 28 Se co_le_cteaza in spatii spec!a!e, betqnat_e, marcate dupa care se

valorifica la agenti economici autorizati
Deseuri de fier rezultate ca Se colecteaza in spatii speciale, betonate, marcate dupa care se
urmare a dezafectarilor, 17 04 05 1550.16 valorifica la agenti economici autorizati

casarilor




Ulei uzat colectat din
insatalatiile aflate in

Colectare si depozitare selectiva, se predau numai agentilor
economici autorizati care au antrepozit fiscal.

. - 1303 07* 20.12
reparatie carora li se
efectueaza schimb de ulei
Deseu de baie electrolitica Colectare si depozitare selectiva, se recircula in flux.
rezultata din sectiile 1003 16 26958.0
electroliza
Deseu reultat ca urnmare a Colectare si depozitare in spatiul special amenajat, protejat cu
proceselor la care sunt supusi pereti laterali, acoperit, marcat. Se depoziteaza final in depozitul
anozii (descarcare, incarcare, ecologic de deseuri industriale.
defo_ntare, spargere , 1003 18 718.80
macinare) de pe fluuxul de
preparare a pastei anodice,
neretinute in statiile de filtre
cu saci de pe flux.
Deseuri rezultate de la Se colecteaza intre halele 3 si 4, spatiu amenajat marcat, se
refacerea captuselii tranmsporta si se depoziteaza in halda ecologica

10 09 08 2.0
cuptoarelor , betoane,
mortare, agregate
Deseu rezultat in urma Se colecteaza in spatiu amenajat si se depoziteaza final la
. . 1009 03 181.0 . .
procesului de topire depozitul ecologic
Deseu de oxizi rezultat din Se colecteaza in containere metalice inscriptionate si se preda
incarcatura ca urmare a 1009 10 28.0 pentru eliminare finala la depozitul ecologic
elaborarii metalului lichid
Zgura de topitorie, neferoase Colectare interna, separata pe suprafata betonata, marcata ; se
rezultata din cadrul sectiei 101003 7021.28 valorifica prin operatori autorizati
Topitorie
Deseu generat intamplator la Se colecteaza la nivel de sectie, se transporta la depozitul
nivel de sectie in urma temporar de deseuri nepericuloase, se transporta si se elimina
pocesului de interventie, 10 0399 11.0 final in depozite de deseuri
reparatii, modificari,
modernizari etc.
Deseu fonta veche rezultata Colectare si depozitare selectiva, se recircula in flux.
in procesul de electroliza 10 09 99 4723.96
dupa consumarea anozilor
Uleiul existent in Echipamentele cu continut de PCB se folosesc pana la sfarsitul
condensatoarele introduse pe existentei lor utile dupa care conform planesemnificativui de
piata inainte de 1980 contine | 16 02 09* 1246,0 litri eliminare se elimina cu firme autorizate. Conditiile de
PCB depozitare, transport si eliminare sunt stricte si respecta
legislatia in domeniu

Deseu de carbura de siliciu Colectare interna, separata pe suprafata betonata, marcata ; se
rezultata din captusirea 16 11 02 36.84 valorifica prin operatori autorizati
cuvelor de electroliza
Deseuri rezultate in urma 2998.00 Se colecteaza la nivel de sectie , se transporta la depozitul
procesului de reparatii, temporar de deseuri nepericuloase, se transporta si se elimina
modernizari, intretinere, 1ro1o7 final in depozite de deseuri.
interventi la cladiri, 8048.95 Valorificate prin firme autorizate
Deseu cablu cupru (deseu 170411 0.00 Se colecteaza in conditii de siguranta, se preda pentru
nepericulos) ' valorificare la firma autorizata .
Deseuri rezultate din Se colecteaza la nivel de sectie, se transporta la depozitul
lucrarile de excavari fundatii temporar de deseuri nepericuloase, se transporta si se elimina

. L L 170504 5375.00 X - . .
pentru instalatii, cladirii, final in depozite de deseuri
echipamente etc.
Deseuri rezultate ca urmarea Conform proceduri se colecteaza la magazia 018 declarat ca
a dezafectarii echipamentelor 1602 14 0.00 punct de colectare, se preda la firma autorizata in vederea
IT a aparaturii electrice si ' preluarii, dezmemrarii, separarii componentelor periculoase,
electronice reciclarii etc.
Deseu rezultat ca urmare a Se colecteaza in conditii de siguranta, se preda pentru eliminare
folosirii in laborator a 16 05 06+ 0.00 la firma autorizata .

reactivilor inclusiv
deseurile din reactivi expirati




Deseu rezultat ca urmare a Colectare si depozitare selectiva; se predau numai agentilor

inlocuirii bz_iterulor sl 16 06 01* 142 economici autorizati pentru eliminarea lor

acumulatorilor de la sectia

Redresori.

_SaC| Si _f_||tre proveniti din 1003 24 26.44

instalatiile de tratare gaze.

Deseuri rezultate din Colectare si depozitare selectiva; se predau numai agentilor

activitatea sanitara economici autorizati pentru eliminarea lor

. . 18 01 03* 0.0324 P

desfasurata  in  cabinetul

medical ALRO

Uleiuri  comestibile uzate 20 01 25 0.82 Colectare si depozitare selectiva; se predau numai agentilor

rezultate de la cantina proprie ' economici autorizati pentru eliminarea lor

Deseuri menajere 200301 463.66 mc Colectar_e_sl depgmt_are selectlya;_ se predau numai agentilor
economici autorizati pentru eliminarea lor

Uleiurile uzate sunt depozitate in magazie pentru depozitare, betonata, inscriptionata prevazuta cu tavi de
colectare a eventualelor scurgeri, ustensile pentru transvazare .
Condensatori cu continut de PCB: sunt inca in instalatii pana la epuizarea duratei lor de exploatare cand se

vor elimina cu firme autorizate.

> Deseurile de uleiuri uzate sunt depozitate temporar in magazie betonata, ventilata, inscriptionata,
prevazuta cu tavi de colectare a eventualelor scurgeri, ustensile pentru transvazarea situata in incinta
Depozitului de carburanti. Se valorifica la operatori economici autorizati.
> Deseurile de ambalaje din plastic, hartie, carton, metale se recicleaza in totalitate iar deseurile de
lemn se recicleaza si/sau se valorifica energetic. Deseurile de ambalaje de reactivi se elimina prin
intermediul operatorilor economici autorizati.

Incinera
ten
Valorif | Alte forme mSt;elat" Total valorificate sau
Deseuri . Reciclare Alte forme Total icare de - incinerate in instalatii de
. Cantitate (t) . e . . o incinera L
ambalaje materiala de reciclare reciclare | energet | valorificar re cu incinerare cu recuperare de
ica e energie
recupera
re de
energie
(a) (b) (© (d) (e) Q) C)] (h)
Sticla - - - - - - - -
Plastic 33.92 33.92 - 33.92 - - - -
Hartle & 36.62 36.62 : 36.62 : : : :
carton
Met Al - - - - - - - -
€ Dtel - - - - - - - -
al
l'otal - - - - - - - -
Lemn 395.79 188.7 - 188.7 DA - 207.09 395.79
Altele - - - - - - -
Total 466.33 259.24 259.24 - 207.09 466.33

> Deseurile menajere colectate temporar in europubele speciale de unde sunt ridicate de catre operatorul
de salubritate municipal SC SALUBRIS SA Slatina care le transporta la Depozitul de Deseuri
Municipale, pentru depozitarea finala.

11.4. Depozite de deseuri

reverific conform autorizatiei nr.62/25.05.2018

Halda ecologici de deseuri industriale — etapa | — compartiment W1

Amplasamentul haldei ecologice: din punct de vedere geografic administrativ: la est de incinta uzinald SC

ALRO SA.

Din punct de vedere hidrografic: bazin hidrografic Olt, terasa superioara mal stang al Oltului amenajat (lac
de acmulare Slatina), pe malul drept al pr. Milcov, tronsonul cunoscut local ca Valea Carsteiului.
Capacitate de depozitare. Solutia constructiva adoptata.

Suprafata amenajata cu halda ecologica este de cca. 6,6 ha cu posibilitatea extinderii pana la 10 ha pe un
teren traversat pe directia E-V de paraul Milcov (Valea Carsteiului).




Conform solutiilor si etapelor proiectate pe amplasament se regasesc urmatoarele lucrari in exploatare:
-Compartimentul W1 partial umplut — cantitatea de deseuri depozitata in perioada 2009-2014=4501 mc pe
semietapa W1/1;

-Instalatii de alimentare cu apa, instalatii de evacuare ape menajere si pluviale, instalatii de epurare a
levigatului, instalatii de monitorizare (puturi de observatie);

-Drumuri de acces si exploatare, platforme si alte suprafete de lucru.

Din activitatile actuale ale societatii rezulta cca. 1504,5 t/an (1136 mc/an) de deseuri care se depoziteaza. La
aceasta data sunt executate si receptionate:

-3 celule de depozitare umplute si acoperite

-1 celula CD7 de depozitare

-celula W1/1 de depozitare — aflata in exploatare

-celula W1/2 de depozitare

-1 celula de repompare

-1 celula tampon si un bazin de evapotranspiratie

-265 m drumuri acces

-455 m lucrari colectare apa

-1300 m retele apa, 125 m canal, 1576 m retele transport levigat, 100 m amenajare paraul Milcov (Valea
Carsteiului).

Celula de depozitare CD7 (60x10x7m), celula de repompare, celula tampon si bazinul de evapotranpiratie
sunt cuve deschise paralelipipedice, ingropate din beton armat.

Celula de depozitare W1 este un compartiment excavat deschis, complet impermeabilizat, format din 2
celule (W1/1 si W1/2) ocupa o suprafata de 2,35 ha si asigura un volum de depozitare de W1/1 = 70000 mc
si W1/2 =40000 mc.

Alte lucrari necesare bunei functionari a depozitului ecologic:

-grup poarta;

-imprejmuire cu gard din beton;

-sistem de iluminare perimetral exterior;

-retea de drumuri de exploatare care se racordeaza la alea principala de acces.

OBLIGATII:

- Se vor respecta prevederile legale in vigoare privind evidenta gestiunii deseurilor conform HG nr.
856/2002 si Ordinului 95/2005:

- evidenta cantitativa de deseuri depozitate se va realiza lunar prin fisele interne de gestiune a deseurilor;

- se va intocmi registru de depozitare cantitativa a deseurilor;

- Intreaga activitate de gestionare a deseurilor se va desfasura in conditii de protectie a sanatatii populatiei si
a mediului, cu respectarea prevederilor legale in vigoare;

- Se vor respecta reglementarile HG nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

- Aprovizionarea cu materii prime $i materiale auxiliare se va face astfel incat sa nu se creeze stocuri, care
prin depreciere sa duca la formarea de deseurt,

- Zonele de depozitare a deseurilor vor fi clar delimitate, marcate, iar containerele vor fi inscripgionate;

- Nu vor fi manipulate, depozitate, recuperate sau eliminate alte deseuri pe amplasament, fara acordul APM
Olt;

- Operatiunile de valorificare a deseurilor se vor efectua numai cu operatori autorizati, in conformitate cu
legislatia 1n vigoare;

- Transportul deseurilor in vederea valorificarii sau eliminarii se va face numai de societati autorizate si
numai de la amplasament la locul de recuperare sau depozitare definitiva, fara a afecta in sens negativ
mediul;

- Se vor respecta prevederile legale in vigoare privind evidenta ambalajelor si a deseurilor de ambalaje
conform HG nr. 621/2005 cu modificarile si completarile aduse de HG nr. 1872/2006 si 247/201;

- Amestecarea deseurilor este interzisa conform procedurilor interne si legislatiei in vigoare;

- Conform prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor aveti obligatia:

- sa predati deseurile, pe baza de contract, unor colectori sau unor operatori care detin autorizatii de mediu si
care desfasoara operatiuni de valorificare/eliminare;

- sd desemnati o persoana, din randul angajatilor proprii, care sa urmareasca si sa asigure indeplinirea
obligatiilor prevazute de lege;

- s4 nu amestecati diferitele categorii de deseuri periculoase sau deseuri periculoase cu deseuri
nepericuloase;

- sa separati deseurile, in vederea valorificarii sau elimindrii acestora;

- sa tineti evidenta cantitatii, a naturii, originii §i, dupa caz, a destinatiei, frecventei, modului de transport,
precum si a operatiilor de valorificare/eliminare — in conformitate cu HG nr. 856/2002 si sa o puneti la
dispozitia autoritatilor competente, la cererea acestora;



- producatorii si detindtorii de deseuri sunt obligati sa efectueze si sa detind o caracterizare a deseurilor
periculoase generate din activitatea proprie, in scopul determinarii posibilitatilor de amestecare, a metodelor
de tratare si eliminare a acestora;

- producdtorii si detinatorii de deseuri sunt obligati sa pastreze fisele documentate care caracterizeaza
deseurile periculoase generate din activitatea proprie si sa le transmita la cerere autoritatilor competente
pentru protectia mediului;

- producdtorii si detinatorii de deseuri sunt obligati sa asigure evidenta gestiunii deseurilor pentru fiecare tip
de deseu in conformitate cu anexa 1 din HG nr. 856/2002 si sa o transmita anual la APM Olt;

- producatorii si detinatorii de deseuri sunt obligati sa pastreze evidenta gestiunii deseurilor cel putin 3 ani;
- sa suportati costul pagubelor aduse populatiei, agentilor economici si institutiilor prin gestionarea
defectuoasa a deseurilor.

12. PREVENIREA ST MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA

Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante
periculoase — SEVESO

Instalatia se Tncadreaza in categoria de risc major conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune Directiva
SEVESO. In acest sens, societatea detine urmitoarele planuri:
- Raportul de securitate conform legislatiei in vigoare.
- Politica de Prevenire a Accidentelor Majore, fiind realizata si depusa "Notificarea”.
Se mentioneaza urmatoarele:
» capacitatile maxime de depozitare ale rezervoarelor de produse toxice si periculoase pe platforma

depasesc limita inferioara si superioara prevazuta in HG nr. 804/ 2007,

» stocurile permanente maxime ale acestor produse nu depasesc valoarea limitei superioare din HG

804/ 2007.

Societatea are elaborat si Planul de Urgenta Interna, care identifica posibilele accidente si situatii de urgenta,
indicand s1 masurile pentru prevenirea si gestionarea acestora. De asemenea detine Plan de prevenire si
combatere a poludrilor accidentale, n care sunt specificate actiunile si responsabilitdtile pentru a se actiona
n cazul producerii accidentului, in urmatoarle situatii: incendii la depozitele de smoala si cocs, avarii la
sistemele de ventilatie, incendii pe canalele de evacuare gaze arse din cuptor, incendii la instalatia de
incalzire a uleiului, incendii la conductele de colectare a volatilelor, avarii la CTF , CTG, avarii la sistemele
de distributie a curentului electric, incendii la depozitele intermediare de uleiuri, avarii la sistemele de dozare
clor turnatorie, explozii la buteliile de clor lichid, scurgeri de ulei pe sol.

In toate aceste situatii existd masuri pentru minimizarea probabilitatii de producere a accidntelor, ca de
exemplu: respectarea prevederilor privind depozitarea produselor, instruirea personalului, interzicerea
accesului persoanelor neautorizate, verificare periodica a instalatiilor, mentemanta preventiva, automatizarea
proceselor, sisteme de detectie si stingere automata prin inundare cu apa, respectarea parametrilor de operare
si a normelor PM si PSI sisteme de stingere prin inundare cu apa.

Planurile sunt revizuite periodic, aprobate, difuzate si supuse instruirilor la fiecare sector. Pentru
pregatirea interventiilor in caz de incidente, avarii, accidente, calamitati, se fac simulari pe amplasament.
Obligatiile operatorului instalatiei:

In vederea prevenirii accidentelor, operatorul instalatiei va respecta minimum urmatoarele masuri:

- permanent va lua toate masurile necesare pentru a preveni producere de accidente majore si pentru a limita
consecintele acestora asupra sanatatii populatiei si asupra calitatii mediului;

- mentine in functiune toate sistemele de sigurantd din dotare;

- siguranta instalatiilor, protectia personalului si protectia mediului trebuie sa fie obiective prioritare in
cadrul obiectivelor generale ale societatii;

- intreg personalul trebuie sd cunoasca si sa respecte prevederile politicii de prevenire a accidentelor;

- managementul de varf va asigura mijloacele financiare si personal pentru indeplinirea obiectivelor privind
siguranta instalatiilor;

- instruirea personalului privind siguranta instalatiilor si managementul situatiilor de urgenta se va face
periodic;

- verificarea periodica a sistemelor de alarmare, de evacuare in siguranta a personalului, de comunicare
interna si externa;

- Regulamentele de operare a instalatiilor si instructiunile de lucru vor fi actualizate, ori de cate ori este
necesar, cu masuri de prevenire a accidentelor, siguranta in exploatare si protectie a mediului, pentru
urmdtoarele situatii: pornirea instalatiilor, operare, oprire accidentald sau planificatd, in perioada de revizie;
- se va intocmi o procedura scrisd privind verificarea periodica a acestor regulamente si instructiuni,
actualizarea si adaptarea lor la conditiile de operare, inclusiv modul de informare a personalului muncitor cu
privire la modificari,




- toate defectiunile apdrute in functionarea si exploatarea instalatiilor, care pot avea efecte importante asupra
mediului vor fi inregistrate in registru special instituit, care va cuprinde informatii privind: instalatia, data si
durata defectiunii, tipul defectiunii, cantitatea de substante periculoase eliberate/daca este cazul, urmarile
defectiunii aparute, masurile imediate luate pentru remediere, masuri luate pentru prevenirea situatiilor
similare, alte date daca sunt necesare;

- in cazul producerii unui accident major in care sunt implicate substante periculoase, titularul are obligatia
de a informa imediat autoritatile publice teritoriale cu responsabilitati in domeniile protectiei civile,
protectiei mediului, administratiei publice, protectiei muncii §i sanatatii publice;

- operatorul instalatiei va face dovada catre autoritatile competente de control ca s-au luat toate masurile
pentru prevenirea pericolelor de accidente in care sunt implicate substante periculoase si pentru limitarea
consecintele acestora asupra sanatatii populatiei si asupra mediului;

in cazul producerii unui accident operatorul instalatiei va anunta in doua ore de la producere: Agentia
pentru Protectia Mediului Olt, Garda Nationala de Mediu — Comisariatul Judetean Olt, Inspectoratul pentru
Situatii de Urgenta Olt si va aplica masurile de interventie stabilite prin planurile specifice fiecarui tip de
accident.

Dupa scurgerea accidentald in mediu, operatorul va utiliza toate mijloacele disponibile pentru a
minimiza efectele acesteia.

Fara a elimina sanctiunea aplicabila in caz de infractiune, operatorul instalatiei va trebui sa repare
dauna provocata sau, daca nu se poate, sd plateascd o compensatie pentru daunele si prejudiciile cauzate de
deversarea accidental.

Operatorul instalatiei trebuie sa adopte si sa puna in aplicare masuri de prevenire, de evitare si
reparare a daunelor aduse mediului si trebuie acoperite costurile, indiferent de suma, atunci cand este
responsabilitatea lui, conform celor previazute in Ordonanta de Urgenta nr. 68 din 28 iunie 2007 privind
raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului;

13. MONITORIZARE A ACTIVITATII

- Reducerea frecventei masuratorilor periodice pentru indicatorii pentru care s-au stabilit valori
limitd la emisie, va fi autorizatd de catre autoritatea competentd de mediu in urma analizarii
rezultatelor monitorizarii pe perioada a doi ani consecutivi.

- Masuratorile anuale vor fi efectuate prin laboratoare acreditate, iar cele cu frecventa, lunara si
saptamanala prin laboratorul propriu al titularului. Pentru punctele automonitorizate de titular, in
vederea verificarii conformitatii rezultatelor obtinute, anual se va face monitorizare cu un
laborator acreditat.

- Prelevarea probelor si analiza tuturor poluantilor se vor efectua in conformitate cu standardele
Comunitatii Europene CEN sau se vor aplica standarde nationale sau internationale, care vor
asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

- Toate rezulatatele masuratorilor trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma
adecvatd, pentru a permite autoritdtilor competente pentru protectia mediului sa verifice
conformitatea cu conditiile prezentei autorizatii.

Laboratoarele care asigura monitorizarea:
e Laboratorul pentru Analize si Evaluari Noxe (ALRO punct de lucru str. Pitesti): emisii,
ape uzate tehnologice si menajere, ape de suprafata, ape subterane, ape recirculate, sol, si
zgomot

e Laborator acreditat RENAR pentru analiza apa tehnologica uzata evacuata in emisar
Monitorizarea mediului

Parametru / factor de | Studiu/ metoda de Concluzii (daci au fost formulate)
mediu monitorizare
Impact redus asupra factorului de mediu aer.
Aer - Imisii In zona Conf. L 104/ 2011 Concentratia de fluor masurata in str. Emanoil lonescu
adiacenta societatii . - .. .
Prelevare: SR ISO/SR nr. 74D se situeaza sub limitele impuse de legislatia de
Fluor 4227:2001(inca in vigoare | Mmediuin vigoare.
pana la inlocuire) Prelevare: -sursa punctuala: o prelevare, lunar, la temp.

mai mari de 0 °C.




Parametru / factor de
mediu

Studiu / metoda de
monitorizare

Concluzii (daca au fost formulate)

Aer - emisii

Fluor si compusii sai,
fluoruri din pulberi,
pulberi totale, NOy
exprimat in NOy, SO,
HClI si CO.

Conf. OM 462/1993
BAT

Prelevare: SR 1ISO
9096/2015

Sectia Anozi:

— Centrul de Tratare Fum: Fluor si compusii sai, fluoruri
din pulberi, pulberi totale, SO,, NOyx exprimat in NO-,
frecventa lunar;

- Instalatia de tratare volatile: pulberi totale, frecventa
lunar si BaP, frecventa o data /an .

- Sectiile de electroliza - Centrele de Tratare Gaze nr. 1
si nr. 2: Fluor si compusii sai, fluoruri din pulberi,
pulberi totale, SO, frecventa o data / luna.

Turnatorie Aluminiu

- cuptoare elaborare si omogenizare: Pulberi totale, NOx
exprimat in NO,, SO, HCI, frecventa: fiecare cos de
doua ori pe an.

- Instalatia de filtrare gaze: Pulberi totale, NOx exprimat
in NO,, SO, HCI, frecventa o data / luna.

Atelier ECO Reciclare: Pulberi totale, NOx exprimat in
NO,, SO, frecventa o data / luna.

Atelier Hidro Energetic - Microcentrale termice: SO,
NOy exprimat in NO,, CO, frecventa: fiecare
microcentrala o data / an.

Valorile determinate se situeaza sub limitele impuse de
legislatia de mediu in vigoare.

Ape pluviale si
tehnologice

pH, materii in suspensie,
CCO-Cr, fluoruri, ioni
aluminiu, cloruri,
substante extractibile cu
solventi organici, reziduu
fix

HG 352/2005

Prelevare: SR 1SO 5667/2-
98 (inca in vigoare pana
la inlocuire)

Aval, evacuare in emisar (Urlatoarea)

Frecventa : zilnic laborator BAEN, lunar laborator
neutru acreditat RENER

Raportare APM, GNM si SGA: lunar

Apa menajera

pH, materii in suspensie,
CCO-Cr, azot amoniacal,
CBOs

Conf. HG 352/ 2005

Prelevare SR I1SO 5667-
10/1994

Aval, evacuare in canalizarea municipiului

Frecventa: zilnic laborator BAEN, lunar Compania de
Apa Olt

Raportare APM, GNM si SGA: lunar.

Apa subterana:

pH, conductivitate
electrica, duritate totala,
fluoruri, ioni de aluminiu

Conf. HG 352/ 2005

Prelevare SR I1SO 5667-
10/1994

Puncte de control :

ALRO - 3 piezometre;
Frecventa semestrial

Halda Ecologica -6 piezometre
Frecventa lunar

Raportare APM, GNM lunar

Sol:
Fluor, Aluminiu mobil

Conf. Ordin 756/ 1997

Puncte de control: Impact nesemnificativ asupra
factorului de mediu sol

Concentratia de poluanti determinati in sol se incadreaza
n limitele impuse de Ordinesemnificativ 756/ 1997

Frecventa trimestrial in perioada martie-octombrie
Raportare APM, GNM trimestrial

Zgomot

Conf. HG 493/2006
pentru zgomot ca noxa de
munca

Conf. SR 10009/ 2017

Pentru zgomot ca noxa de
mediu

Impactul nivelului de zgomot asupra populatiei din
vecindtatea societatii este nesemnificativ, situdndu-se in
limitele prevazute de legislatie;

La locurile de munca din instalatii, cu utilaje dinamice
generatoare de nivele de zgomot, valorile masurate sunt
sub limita de 87 dB(A).

Puncte din sectiile de productie: Contur hale electroliza,
hala 10, Turn Pasta, Asamblare;

Puncte din perimetrul incintei (la limita incintei) Alro:
latura: N, S, E si V.

La limita incintei industriale valorile masurate sunt sub
65 dB.




Parametru / factor de Studiu / metoda de Concluzii (dacd au fost formulate)
mediu monitorizare

Stare de sanatate Conf. HG 355/2007 Concentratia noxelor in locurile de munca cu expunere
la poluare este monitorizata prin programul propriu de
automonitorizare a noxelor la locul de munca.
Trimestrial se inainteaza raportare la ASP Olt.

In anul 2019 s-au inregistrat 9 cazuri de imbolnaviri
profesionale ale salariatilor.

13.1. AER - emisii

Punctele de prelevare:

1. Sectii de electroliza - Centre de tratare gaze electroliza—- CTG1, CTG 2

Indicatori fizico — chimici:

- Fluor: Norme AFNOR, metoda PROCEDAIR

- Pulberi: 1SO 9096/2003; SR EN 13284/1-2002

- NOg2, NO, SO, metoda cu senzori electrochimici SR I1SO 10396/2001
Conditii de calitate: Recomandari BREF/BAT
Frecventa: lunar
Raportare: APM, GNM, lunar

2. Sectia Anozi — Centrul de Tratare Fum (CTF)

Indicatori fizico — chimici:

- Fluor — Norme AFNOR, metoda PROCEDAIR

- S0O2, NO3, NO: aparatura cu senzori electrochimici

- Pulberi: 1ISO 9096/2003; SR EN 13284/1-2002

- BaP: laborator autorizat
Conditii de calitate: Limite BREF/BAT
Frecventa: lunar (mai putin BaP-ul care se determina anual)
Raportare: APM, GNM, lunar si anual pentru BaP

Sectia Anozi — Instalatie tratare Volatile (ITV)

Pulberi: 1SO 9096/2003; SR EN 13284/1-2010;

- BaP: laborator autorizat

Conditii de calitate: Limite BREF/BAT

Frecventa: lunar (mai putin BaP-ul care se determina anual)
Raportare: APM, GNM, lunar si anual pentru BaP

3. Turnatorie Aluminiu
Indicatori fizico-chimici:
- Pulberi: 1SO 9096/2003; SR EN 13284/1-2010
- S0, NOy, CO, Acid clorhidric: aparatura cu senzori electrochimici
Conditii de calitate: Limite BREF/BAT

Frecventa: - lunar la IF de la Turnatorie Aluminiu

- 0 determinare/luna la cate doua cuptoare din cele sase cuptoare cu cos individual ( GO, G5,
G6, G7, G8 si G10), astfel incat sa fie monitorizate emisiile de la fiecare cos de doua ori pe an.

Raportare: APM, GNM, lunar (cu mentionarea cuptoarelor monitorizate).

4.Atelier Eco Topitorie deseuri Aluminiu
Indicatori fizico-chimici:
- Pulberi: 1SO 9096/2003; SR EN 13284/1-2010
- S0, NOy, CO aparatura cu senzori electrochimici



Conditii de calitate: Limite BREF/BAT
Frecventa: lunar
Raportare: APM, GNM, lunar.

5.Atelier Hidro-Energetic — Microcentrale termice
Indicatori fizico-chimici:
- SOz NOx, CO- aparatura cu senzori electrochimici
Conditii de calitate: Ordin MAPPM nr. 462/1993
Prelevare: Ordin MAPPM nr. 462/1993
Frecventa: 1 determinare/an la fiecare microcentrala in functiune
Raportare: APM, GNM, lunar (cu mentionarea microcentralelor monitorizate)

Emisii GES- calcule teoretice (metoda OVERVOLTAGE) pentru CF4 si CzFs
CO: echivalent (Ghid IPCC)

Frecventa: lunar

Raportare: APM, GNM, lunar

Calitate aer inconjurator
Monitorizare fluor

Frecventa : lunar

Raportare APM , GNM, lunar

Nota: poluantii in aerul atmosferic vor fi monitorizati o data pe an de catre un laborator acreditat RENAR

13.2. APA

- Ape menajere

Indicatori fizico chimici: conform HG 352/2005 — NTPA 002/2005 si HG 351/2005
Frecventa: conform conditiilor impuse de CAO
Raportare: APM, GNM, lunar

- Ape tehnologice si pluviale
Prelevare conform SR 1SO 5667-10/1992
Amplasare puncte de control: conform HG 352/2005: aval evacuare Valea Urlatoarea.
Indicatori fizico — chimici:

- pH-SRISO 10523/2012

- fluoruri: SR ISO 10359-1,2/2001

- suspensii: STAS 6953/1981

- CCO-Cr: SR ISO 6060/1996

- reziduu fix: STAS 9187/1984

- AP*: STAS 9411/1983

- Cloruri: SR 1SO 9297/2001

- Produse extractibile: SR 7587/1996
Frecventa: -zilnic prin laborator propriu

-lunar, prin laborator acreditat Renar

Raportare: APM, GNM, lunar /anual
- Apa subterana
Puncte de control:
-3 puturi observatie (piezometre ) in incinta
Indicatori fizico — chimici:

- pH SR 1SO 10523/2009
duritate totala 1ISO 6059/1984
fluoruri SR 1SO 10359-1/2001
- AR
conductivitate electrica SR EN 27888/1997

Frecventa: semestrial
Raportare: APM, GNM, lunar

- 6 puturi de observatie forate la adancimea de 20 m (la DDI)
Indicatori fizico — chimici:

- pH SR 1SO 10523/2009

- duritate totala 1ISO 6059/1984




- fluoruri SR 1SO 10359-1/2001

- Aluminiu

- conductivitate electrica SR EN 27888/1997
Frecventa: lunar
Raportare: APM, GNM, lunar

- Levigat
Indicatori fizico — chimici:

- pH SR ISO 10523/2012
- materii in suspensie STAS 6953/1981
- cloruri SR ISO 9297/2001
- fluoruri SR 1SO 10359-1/2001
- CCO-Cr SR ISO 6060/1996
- aluminiu STAS 9411/1983

Frecventa: lunar

Raportare: APM, GNM lunar

13.3 SOL

Prelevare: Ordinul MAPPM 184/1997
Ordinul MAPPM 756/97

Puncte de control (adancime 5 si 30 cm)
e ALRO inincinta, trimestrial
e ALRO in exterior
- directia N - 500 m, 1000 m fata de ALRO S.A.
- directia NE - 500 m, 1000 m
- directia E - 500 m, 1000 m
- directia V- 500 m (Prel. Pitesti nr. 12), 1000 m (Gr. Alexandrescu nr. 13)
Indicatori fizico — chimici: - fluor
- aluminiu mobil
Frecventa: trimestrial, in perioada martie - octombrie
Conditii de calitate: Ordinul MAPPM 756/1997
Raportare: APM, GNM: trimestrial

13.4. ZGOMOT

Se efectueaza masuratori de zgomot cu respectarea standardului 10009/88 pentru mediu si HG 1493/2006
pentru zgomotul ca noxa de munca. Se urmareste nivelul de zgomot la locurile de munca (noxa de munca) si
cel la limita incintei (noxa de mediu).
Punctele de masurare ale zgomotului ca noxa de mediu sunt:
Incinta ALRO: Capatul halei Electroliza 10
Turnuri pasta nr.1 si 2
Asamblare
Instalatia de epurare volatile smoala
Redresori — hala 6 Electroliza
Puncte in perimetrul incintei:
Latura de Nord
Latura de Sud
Latura de Est
Latura de Vest

Frecventa: saptamanal
Conditii de calitate: STAS 10009-88
Raportare: APM, GNM: lunar
Nivelul zgomotului este urmarit cu ajutorul unui sonometru integrator 01 db-Steel



13.5. DESEURI
Sunt monitorizate urmatoarele categorii de deseuri generate pe amplasament:

- deseuri recuperabile tehnologice si netehnologice generate in procesele de productie de la ALRO AL.
PRIMAR si ALRO ALUMINIU PRELUCRAT; se evidentiaza toate aceste deseuri in fise de deseuri
intocmite conform HG 856/2002; se raporteaza saptamanal in sedintele de productie desfasurate —
WOM si se raporteaza lunar la autoritatile de mediu;

- deseuri nerecuperabile haldabile; se evidentiaza in: fise de deseuri, registre de halda monitorizate de
serv. PUPR,; se analizeaza cu freventa stabilita conform legislatiei in domeniu la un laborator acreditat;

- deseuri nerecuperabile destinate eliminarii cu agenti economici autorizati pentru care se completeaza
anexele de transport si eliminare conform legislatiei in materie;

- deseuri menajere si de alte tipuri (hartie, carton, PET-uri, sticla) generate de catre sectii si birouri
functionale; se colecteaza selectiv in punctele special amenajate de pe ambele amplasamente; sunt
evidentiate in fise de deseuri si se raporteaza saptamanal in sedintele de productie; sunt ridicate
bisaptamanl de catre societatea de salubritate oraseneasca in baza contractului de prestari servicii
incheiat.

Evidenta deseurilor produse va fi tinuta conform HG nr. 856/2002, continand cel putin urmatoarele
informatii: tipul deseului, codul deseului, instalatia producatoare, cantitatea produsa, data evacuarii deseului
din instalatie, modul de stocare, data predarii deseului, cantitatea predata catre transportator, date privind
expeditiile respinse, date privind orice amestecare a deseurilor, date valorice privind valorificarea si
eliminarea deseurilor. Se vor respecta toate prevederile legale privind gestionarea i monitorizarea tuturor
tipurilor de deseuri.

13.6 MIROSURI
Nu sunt generate mirosuri specifice

13.7. MONITORIZAREA PE PERIOADELE DE FUNCTIONARE ANORMALA

Efectuarea lucrarilor de curatire a tubulaturii de evacuare la Centrul de Tratare Fum presupune by-pass-
area controlata a gazelor arse evacuate la cos. Aceasta operatie se face controlat, se comunica din timp atat
sectoarelor implicate din societate cat si autoritatilor competente. Functionarea in regim de by-pass
presupune si masurarea nivelului de emisie si transmiterea rezultatelor catre autoritatile competente.

Pentru functionare anormala a instalatiei, sunt prevazute instructiuni specifice si proceduri operationale,
exista management de risc care monitorizeaza preventiv aparitia acestor fenomene cu impact asupra
mediului, sunt informate asupra cauzei care a generat situatia si modalitati de rezolvare in vederea
repornirii. Conform legislatiei Tn vigoare, vor fi anuntate autoritatile competente.

Instalatia de Captare si Filtrare Gaze Turnatorie (GARANT)

In cazul functionarii anormale a Instalatiei de Captare si Filtrare Gaze, au loc urmatoarele interventii:

- In momentul in care temperatura gazelor aspirate creste la 1650C se deschide vana motorizata de aer
de dilutie (MO1) daca temperatura gazelor continua sa creasca si atinge valoarea de 1800C se deschide
conducta de bypass, gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.

- In momentul in care caderea de presiune pe filtru depaseste 28 mbar se deschide automat conducta de
bypass, gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.

- In momentul in care se apasa butonul de oprire de urgenta toata instalatia se opreste.

- Trecerea din functionarea normala pe filtru in functionare pe bypass se poate face si voit, prin
intermediul butonului soft de pe HMI, in cazul in care se face revizie la filtru.

Centru de Tratare a Fumului — CTF

Functionare anormala:

1. Temperatura mare a gazului la intrarea in CTF.

Instalatia a fost proiectata pentru a raci gazele provenite de la cuptoarele de coacere Daca temperatura
gazului creste peste 2250C, va fi initiata alarma pentru nivel High (High Alarm). Daca alarma Higlu-High
este initiata, CTF-ul se va opri, iar fumul va fi directionat catre cos in modul by-pass. In aceasta situatie
sistemul de stingere cu apa va fi initiata.

2. Presiunea foarte mica a aerului in instalati

Instalatia nu poate functiona corespunzator, decat daca exista o furnizare corecta a presiunii aerului in
instalatie. Cu toate acestea o alarma este initiata daca sistemul detecteaza o presiune foarte mica de aer si va
avea ca rezultat oprirea instalatiei (functionare pe by-pass prin ventilatoare)

3. Insuficienta apei in sistemul de pulverizare al TC.




Depasirea temperaturii de iesire din filtrul cu saci, datorita racirii insuficiente a gazelor provenite de la
cuptoarele de coacere genereaza oprirea instalatiei CTF si functionarea pe by-pass prin ventilatoare.

Instalatie de epurare volatile smoala
Mod de operare in oprire:
Se actioneaza clapeta de by-pass in cazul cresterii temperaturii pe unul din tronsoanele de aspiratie.
Se opreste ventilatorul si sistemul de scuturare al filtrului.
Dupa oprirea ventilatorului filtrului se opresc succesiv si motoarele transportoarelor cu snec si dozatoarelor
alveolare pentru evitarea infundarii reactorului si conurilor de alimentare cu praf de cocs.

Se opreste injectia de cocs numai dupa ce utilajele din turnurile de pasta sunt oprite si ventilatorul de
aspiratie este oprit. Ordinea opririi utilajelor este :
dozatorul celular, snecul, dozatoarele de introducere cocs proaspat in instalatiile de aspiratie. dupa care se
opreste aerul de transport pneumatic.

Centrul de Tratare Gaze nr. 2:

Filtrul TGT este decolmatat automat de catre un impuls de aer comprimat de joasa presiune. Decolmatarea
are loc “on-line”. Aceasta decolmatare de joasa presiune creste eficacitatea decolmatarii, crecand durata de
viata a sacilor, fiind posibild datorita utilizarii unei vane cu piston. Aceasta vana are un mare coeficient de
deschidere care permite decolmatarea eficace pe toata lungimea sacului. Utilizarea unui piston in locul unei
membrane de cauciuc reduce 1n acelasi timp rata de intretinere a acestor vane, care sunt foarte frecvent
solicitate.

Utilizarea aerului de joasa presiune (150kPa) reduce solicitarile mecanice pe saci in timpul decolmatarii si
deci creste durata de viata.

Decolmatarea fiecarui filtru este pilotata de catre un secventiator independent, care declanseaza un ordin de
decolmatare tinand cont de:

-pierderea de sarcina a filtrului

-un timp reglabil al deschiderii vanei

-un timp reglabil intre doua decolmatari

Gazele sunt trase de catre 4 ventilatoare (3 in functiune si 1 in stand-by) situate in aval de filtrele CTG-ului.

Centrul de Tratare Gaze nr. 1
Opririle partiale sau totale ale CTG-urilor sunt datoarate urmatoarelor cauze:

Circuit CTG1 CTG2
Infundare cutie repartitie Infundare cutie repartitie
Alumina proaspata Oprire 1 ventilator de tiraj Oprire 1 ventilator de tiraj
Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se trece automat pe

ventilatorul de rezerva

Lipsa 1 ora alumina proaspata Lipsa 4 ore alumina proaspata

Cadere presiune maxima depasita Cadere presiune maxima depasita

Vane fluidizare fund buncar si vana | Vane fluidizare fund buncar si vana alumina oprite
Filtre alumina oprite sau in defect sau in defect

Registre de iesire defecte Registre de iesire defecte

Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer comprimat

Registre intrare defecte Registre intrare defecte
Circuit CTG1 CTG2

Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se trece automat pe

ventilatorul de rezerva

Oprire  ventilatoare degazare silozuri | Oprire ventilatoare degazare silozuri alumina

Alumina fluorurata alumina fluorurata fluorurata

Oprire ventilatoare fluizare Oprire ventilatoare fluizare- se trece automat pe
ventilatorul de rezerva
Oprire aerolift Oprire aerolift
. Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer comprimat

Instalatie Tratare Gaze - - - -
Oprire 2 filtre Oprire 2 filtre

(total) - - — - - —
oprire 2 ventilatoare de tiraj oprire 2 ventilatoare de tiraj

Centrul de tratare gaze (CTG) de la Atelierul Topitorie — Ecoreciclare deseuri de aluminiu

Instalatia functioneaza in regim automat astfel incat operatorul are sarcina sa monitorizeze si, in cazul in care
apar defecte la care nu poate interveni, sa solicite echipa CTG Electroliza sau echipa de interventie (dac
echipa CTG Electroliza nu poate interveni).

Solicitarea se anunta la Dispeceratul de Productie, de catre inginerul responsabil schimb Topitorie si se
anunta si momentul la care a aparut defectiunea ca si rezolvarea acesteia.

In timpul schimbului de lucru operatorul are sarcina sa monitorizeze functionarea CTG, sa reseteze alarmele




aparute si sa anunte inginerul responsabil de schimb despre problemele aparute in buna functionare a

acestuia.

14. RAPORTARI_CATRE AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SI PERIODICITATEA

ACESTORA
Nr. Autoritatea de
Crt. Tip raport Frecventa | mediu catre care se Legislatia aplicabila
face raportarea

1. Raportare deseuri generate, lunar APM Olt Cerinta din
valorificate si stoc. Autorizatia integrata de mediu.

2. Raportare buletine de analiza Lunar/anual APM Olt Cerinta din
privind: indicatorii de calitate ai GNM-CJ Olt Autorizatia integrata de mediu.
apelor menajere, apelor uzate
epurate, apelor subterane, aer,
pulberi si emisii gaze arse.

3. L L APM Olt Cerinta din
SROE’}‘L)]?S privind monitorizarea anual GNM-CJ Olt Autorizatia integrata de mediu.

4, Declaratie fond de mediu lunar ADMINISTRATIA [ OUG 196/2005 privind Fondul

FONDULUI DE pentru mediu.
MEDIU

5. Raportare uleiuri uzate lunar APM Olt HG 235/2007 privind
gestionarea uleiurilor uzate.

6. Raportare ulei proaspat anual APM Olt La cererea APM conf.
aprovizionat, uleiuri uzate Autorizatiei integrate de mediu,
generate si valorificate

7. Raport statistic privind gestiunea anual APM Olt La cererea APM conf.
deseurilor Autorizatiei integrate de mediu,

in conf. cu HG 856/2002.

8. Raportare namoluri de la statiile anual APM Olt La cererea APM conf.

de epurare - ancheta statistica Autorizatiei integrate de mediu
in conf. cu HG 856/2002.

9. Chestionar privind emisiile de anual APM Olt OUG 195/2005

poluanti in atmosfera privind Protectia Mediului
aprobata.
Prin L 265/2006.

10. Raportare E-PRTR privind anual APM Olt H.G. 140/2008 si
infiintarea Registrului European Regulamentului CE nr.
al Poluantilor Emisi si Transferati 166/2006 privind infiintarea

Registrului European al
Poluantilor Emisi si Transferati.

11. | Raportare privind “Gestiune anual APM Olt ORDIN Nr. 794 din 6 februarie

ambalaje si deseuri de ambalaje” 2012 privind procedura de
raportare a datelor referitoare la
ambalaje si deseuri de ambalaje

12. Raportare privind utilizarea anual APM Olt Directiva 87/217/CEEE privind
azbestului prevenirea si reducerea poluarii

mediului cu azbest.

13. | Raportare privind actiunile anual APM Olt La cererea APM conf.
inteprinse pentru reducerea Autorizatiei integrate de mediu.
emisiilor de gaze cu efect de sera

14. | Planul de Masuri privind anual Ministerul Mediului | HG 780/2006 privind stabilirea
Monitorizarea si Raportarea si Schimbarilor unei scheme de comercializare
Emisiilor de Gaze cu Efect de Climatice a certificatelor de emisii de gaze
Sera cu efect de sera.

15. | Raport anual de mediu anual APM Olt Pana la sfarsitul primului
trimestru al fiecarui an pentru
anul anterior, conf. Autorizatiei
integrate de mediu.




Raportari SEVESO: titularul activitatii are obligatia de a respecta prevederile HG 804/2007 si a legislatiei
subsecvente Directivelor SEVESO.

Conform Autorizatiei de Gospodarire a apelor societatea are obligatia de a efectua automonitorizarea
efluentilor urmand ca lunar §i respectiv anual sa transmita la SGA Olt un Raport privind situatia cantitativa
si calitativa a evacuarilor de ape uzate. De asemenea societatea trebuie sa soicite anual cerinta de apa bruta
in limitele autorizate si sa inchie abonamentul de utilizare / exploatare a resurselor de apa in vederea
asigurarii functionarii folosintei.

In cazul provocarii unor poluari accidentale in receptor societatea trebuie sa anunte telefonic SGA
Slatina, APM Slatina si A.B.A.Olt.

Raportul privind Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati (E-PRTR)

Titularul activitatii are obligatia de a raporta la APM OLT in conf. cu HG 140/2008 privind
stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al
Consiliului nr.166/2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si
modificarea directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE cantitatile anuale impreuna cu precizarea ca
informatia se bazeaza pe masuratori, calcule sau estimari, a urmatoarelor:

a. emisiile in aer, apa sau sol a oricarui poluant specificat in Anexa II a Regulamentului EPRTR pentru care
valoarea de prag corespunzatoare din Anexa II este depasita;

b. transferurile in afara amplasamentului, de deseuri periculoase care depasesc 2 tone/an sau de deseuri
nepericuloase care depasesc 2000 tone/an, pentru oricare operatie de valorificare sau eliminare, cu exceptia
celor specificate in Registrul E-PRTR.

c. transferurile In afara amplasamentului, a oricaror poluanti specificati in Anexa II, prin apele uzate care
sunt destinate epurarii pentru care valoarea de prag specificatd in Anexa Il coloana 1 b este depasita .

In cazul in care datele au fost exprimate pe baza de masuritori sau calcule, trebuie raportati metoda analitica
si/sau metoda de calcul. Emisiile specificate in Anexa II, raportate ca fiind sub incidenta punctului (a) al
art.5 din Regulament trebuie sa includa toate emisiile de la toate sursele prevazute in Anexa I, aflate pe
amplasamentul complexului industrial.

Operatorul trebuie sa colecteze informatiile necesare cu o frecventa adecvata pentru a stabili care dintre
emisiile si transferurile in afara amplasamentului fac obiectul cerintelor de raportare in conformitate cu
prevederile paragrafului 1 al art.5 din Regulamentul EPRTR si sa asigure calitatea informatiilor prezentate in
raportul transmis.

Raport anual privind Registrul Emisiilor de Poluanti Emisi si Transferati conform HG 140/2008:
anual. Data limita a raportarii: 30 aprilie n+1, pentru anul de raportare n.

Actualizare SEVESO privind incadrarea obiectivului din punct de vedere al riscului producerii de accidente

a) APM Olt va include informatiile de mediu referitoare la activitatea S.C. ALRO SA in Registrul
Public conform cerintelor Legii nr. 544/2001 privind liberul acces la informatiile de interes public cu toate
modificarile ulterioare, a Hotararii de Guvern nr.123/07.02.2002, privind aprobarea Normelor metodologice
de aplicare a Legii nr. 544/2001, a H.G. nr. 878/28.07.2005, privind accesul publicului la informatia privind
mediul si a Ordinului M.A.P.M. nr. 1182/18.12.2002, pentru aprobarea Metodologiei de gestionare si
furnizare a informatiei privind mediul. Daca operatorul considera ca anumite informatii furnizate sunt
confidentiale, poate solicita A.P.M. Olt ca informatiile respective sa nu fie publicate in Registru, asa cum
este prevazut in Hotarare. Pentru a da posibilitatea APM Olt sd determine daca informatiile sunt sau nu
confidentiale din punct de vedere comercial, operatorul trebuie sa precizeze clar informatiile respective si sa
ofere motive clare si precise pentru confidentialitatea acestora.

b)Titularul autorizatiei trebuie sa inregistreze toate prelevarile, analizele, masuratorile, examinarile,

calibrarile si intretinerile realizate conform cerintelor prezentei Autorizatii.

c) Titularul autorizatiei trebuie sd inregistreze toate incidentele care afecteaza exploatarea normala a

activitdtii si care pot crea un risc de mediu.

d) Titularul autorizatiei trebuie sa Inregistreze toate reclamatiile de mediu legate de exploatarea
activitatii. Fiecare Inregistrare trebuie sa ofere detalii privind data si ora reclamatiei, numele reclamantului i
sa ofere detalii cu privire la natura reclamatiei. De asemenea, trebuie pastrat un registru privind masura luata
in cazul fiecarei reclamatii. Titularul autorizatiei trebuie sa depuna un raport la APM Olt in luna urmatoare
primirii reclamatiei, oferind detalii despre orice reclamatie care apare. Un rezumat privind numarul si natura
reclamatiilor primite trebuie inclus in R.A.M..

e) Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta Autorizatie trebuie agreat de APM Olt . Registrele trebuie

pastrate pe amplasament si trebuie sa fie disponibile pentru inspectie de catre personalul cu drept de control al
A.P.M. Olt si G.N.M. - C.J Olt in orice moment.



f) Rapoartele tuturor inregistrarilor, prelevarilor, analizelor, masuratorilor, examinarilor, calibrarilor si
intretinerilor asa cum sunt ele mentionate in capitolul 14. ,RAPORTARI catre agentia pentru protectia
MEDIULUI” a prezentei Autorizatii trebuie depuse la sediul APM Olt 1n conformitate cu cerintele prezentei
autorizatii. Un original si o copie trebuie depuse la momentul si in modalitatea precizata.

g) Toate procedurile scrise detinute de operator trebuie sa fie disponibile pe amplasament 1n orice moment .
h) Frecventa si scopul raportarii, aga cum sunt prevazute 1n autorizatia integratd de mediu, pot fi modificate
cu acordul scris al APM Olt, dupa evaluarea rezultatelor test.

i) Titularul autorizatiei trebuie sa mentina un dosar pentru informarea publicului, la sediul APM Olt si la
sediul unitatii. Acest dosar trebuie sa contind minimum :

- Copii ale corespondentei (alta decdt cea desemnatd a fi confidentiald) intre A.PM Olt si titularul
autorizatiei;
- Autorizatia integratd de mediu;
- Solicitarea;
- Raportarile catre APM Olt;
- Alte aspecte pe care titularul autorizatiei le considera relevante;

15. OBLIGATIILE TITULARULUI ACTIVITATII

Titularul autorizatiei este obligat:
® Sa respecte toate conditiile din prezenta autorizatie. Nerespectarea prevederilor autorizatiei integrate de mediu
atrage suspendarea acesteia in conditiile prevazute de legislatia in vigoare.
® Sa respecte legislatia specifica in vigoare privind protectia mediului aplicabila activitatilor de pe amplasament.
Tncalcarea prevederilor legislative aplicabile atrage raspunderea civild, contraventionala si penal, dupa caz;
e Sa intrefind si sd exploateze instalatiile tehnologice, astfel incat acestea sa functioneze la parametrii
tehnologici proiectati,
e Sa intretind si sd exploateze instalatiile de protectie a calitatii factorilor de mediu in conformitate cu
prevederile documentatiei tehnice de executie, a regulamentelor si normelor de intretinere, exploatare si
functionare a acestora;
e Si ia toate masurile de prevenire eficientd a poluarii, in special prin recurgerea la cele mai bune
tehnici disponibile;
e Sa ia toate masurile care sd asigure cd nici o poluare importanta nu va fi cauzata;
e Sa utilizeze materiile prime si auxiliare descrise n prezenta autorizatie integratd de mediu; in cazul
utilizarii In procesul de productie a altor materii prime §i materiale, acestea vor fi notificate
autoritafilor competente pentru protectia mediului;
e Si exploateze sursele de apa si evacuarea apelor uzate in conformitate cu autorizatia de gospodarire
a apelor n vigoare;
e Sarespecte conditiile si masurile impuse prin autorizatia de gospodarire a apelor in vigoare;
e Sa elimine si sa recupereze deseurile generate pe amplasament, asa cum este precizat in prezenta
autorizatie; nu se vor elimina/recupera alte deseuri, pe amplasament sau in afara amplasamentului, fara
acordul APM Olt;
e Sai asigure permanent depozitarea controlata si selectiva a deseurilor de orice fel, valorificarea celor
reciclabile si evacuarea finala a celor nerecuperabile;
e Sa inregistreze toate prelevarile, analizele, masuratorile, calibrarile si intretinerile ( fara) realizate
conform cerinfelor prezentei autorizatii;
e Sa informeze autoritatile competente pentru protectia mediului, In termenul cel mai scurt, despre orice
incident sau accident care afecteaza semnificativ mediul; Sa asiste si sa puna la dispozitia autoritatilor
competente pentru protectia mediului toate datele necesare pentru desfasurarea controlului instalatiei si
pentru prelevarea de probe sau culegerea oricaror informatii pentru respectarea prevederilor autorizatiei
integrate de mediu;
e Sa informeze autoritdtile competente pentru protectia mediului despre orice schimbare adusa
instalatiei sau procesului tehnologic caz in care, autoritatea pentru protectia mediului va reanaliza
conditiile de functionare stabilite in autorizatia integrata de mediu;
e Sa asigure masuri si dotdri speciale pentru izolarea si protectia fonica a surselor generatoare de
zgomot, astfel incat sd nu conducd, prin functionarea acestora, la depdsirea nivelurilor limita a
zgomotului ambiental,
e Si se realizeze, in totalitate si la termen, masurile impuse in prezenta autorizatie, daca este cazul,
si prin actele de constatare incheiate de persoanele imputernicite cu activitati de verificare, inspectie
si control.
e Sa solicite la autoritatea competenta pentru protectia mediului acord si/sau autorizatie integrata de
mediu la schimbarea modului de exploatare a instalatiei;
e Sa notifice autoritdtile competente pentru protectia mediului cu privire la orice emisie,



semnificativd pentru mediu, de la orice punct de emisie §i care nu se conformeaza cu cerintele
prezentei autorizatii;

e Operatorul are obligatia sd informeze autoritatea competenta pentru protectia mediului cu privire la orice
modificari planificate in ceea ce priveste caracteristicile, functionarea sau extinderea instalatiei, care pot
avea consecinte asupra mediului, precum si In ceea ce priveste indicarea naturii si a cantitatilor de emisii
care pot fi evacuate din instalatie in fiecare factor de mediu, precum si identificarea efectelor semnificative
ale acestor emisii asupra mediului;

e Sa efectueze notificarile care se impun la autoritatea de mediu, in caz de modificari in exploatarea
instalatiilor, a proceselor tehnologice sau de schimbare a materiilor prime, de repornire a unei instalatii
tehnologice, de incetare provizorie sau definitiva a activitatii;

e Autoritatea competentd pentru protectia mediului reexamineaza si, in cazul in care este necesar,
actualizeaza conditiile de autorizare, cel pufin in urmatoarele situatii:

- poluarea produsa de instalatic este semnificativa, astfel incat se impune revizuirea valorilor-limita de
emisie existente in autorizatia integratd de mediu sau includerea de noi valori-limita de emisie pentru alfi
poluanti;

- din motive de siguranta in functionare, este necesara utilizarea altor tehnici;

- este necesara respectarea unui standard nou sau revizuit de calitate a mediului;

- prevederile unor noi reglementari legale o impun.

o Sa reactualize planul de prevenire si combatere a poluirilor accidentale ori de cate ori este
cazul; sa detind mijloacele si materiale necesare in caz de poluari accidentale si sd actioneze in
conformitate cu prevederile planului mentionat;

e Sa respecte cerintele OUG nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si
repararea prejudiciului asupra mediului. Sa suporte costurile pentru repararea prejudiciului si
inlaturarea urmarilor produse de acesta, restabilind conditiile anterioare producerii prejudiciului,
potrivit principiului "poluatorul plateste".

16. MANAGEMENTUL iINCHIDERII INSTALATIEL, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR
ASPECTE LEGATE DE INCETAREA ACTIVITATII

La incetarea unei activitati cu impact asupra mediului din cadrul societatii, precum si la vanzarea
pachetului majoritar de actiuni, vanzari de active, fuziune, divizare, concesionare sau in alte situatii care implica
schimbarea titularului activitatii, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare, lichidare sau faliment,
titularul are obligatia de a notifica autoritatea competenta pentru protectia mediului daca intervin elemente
noi, necunoscute la data emiterii autorizatici integrate de mediu, precum si asupra oricaror modificari ale
conditiilor care au stat la baza emiterii autorizatiei integrate de mediu, Tnainte de realizarea modificarii.

In termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atestd incheierea uneia dintre
procedurile mentionate mai sus, partile implicate transmit in scris autoritatii competente pentru protectia
mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu
originalul.

Autoritatea competenta pentru protectia mediului informeaza titularul cu privire la obligatiile de
mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaluarilor care au stat la baza emiterii autorizatiei
integrate de mediu. indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritard in cazul procedurilor de: dizolvare
urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii.

SC ALRO SA are intocmit un Plan de inchidere a instalatiei Tn care sunt prevazute modul de
inchidere si demolare al instalatiilor si cladirilor, valorificarea deseurilor, eliminarea substantelor
periculoase, monitorizarea zonelor posibil afectate.

Incetarea activitatilor productive

- Se opresc treptat instalatiile tehnologice, respectand procedurile operationale existente. Se vor urmari
cu strictete manevrele de oprire, in special la instalatiile sectiilor Anozi, Turnatorie, Electoliza,
manevre care impun masuri de securitate suplimentare pentru siguranta echipamentelor si a
personalului care actioneaza in zona.

- Se vor curata vasele in care mai rdman materiale solide sau lichide. Substantele recuperate din
instalatii se vor depozita temporar pe platforme impermeabilizate sau in depozitele existente inchise.
Lichidele / solidele recuperate se vor depozita in recipiente adecvate tipului de produs, care sa
asigure conditii de etanseitate.

- Se va tine o gestiune strictd a materialelor evacuate si/sau stocate.

- Produsele finite si materiile prime din depozite se vor elimina de pe amplasament pana la epuizarea
stocurilor, prin valorificare la terti.



- Dupa epuizarea stocului se vor curdta toate vasele, halele care au servit drept depozit de materii
prime sau produse finite.

- Deseurile recuperabile se vor valorifica la terti, numai la firme specializate si autorizate n
prelucrarea /eliminarea deseurilor.

- Depozitul ecologic de deseuri industriale va fi inchis, respectandu-se procedura prevazuta de
legislatia de mediu actuala.

Activitati de conservare

- Cladirile refolosibile: cladiri administrative, depozite acoperite, etc., care datoritd destinatiei pe care
au avut-o nu prezinta impact asupra mediului si starii de sanatate a factorului uman si care pot avea
noi utilizari, se vor pastra ca atare pentru valorificare ulterioard, conform intereselor societatii.

- Se va asigura conservarea (izolarea impotriva umiditatii, protejarea Impotriva intemperiilor) si paza
acestor cladiri.

- Conservarea unor echipamente si/sau instalatii se va face pentru o perioada definitd de timp, perioada
ce se va stabili astfel incat, durata sa nu afecteze stabilitatea fizica sau sa permita degradarea.

- Conservarea implica toate acele masuri de curatire si/sau inertizare cerute de specificul
echipamentului conservat.

Activitati de demontare utilaje si echipamente

Dupa ce toate operatiile de curdtire, realizate prin golirea de substante periculoase, spalare, inertizare

si/sau conservare sunt finalizate, se poate trece la dezafectarea / demontarea utilajelor.

- Demontarea propriu-zisa a utilajelor se va face utilizand metode si tehnici functie de tipul, marimea,
destinatia ulterioara a utilajului / echipamentului. Utilajele metalice de marime relativ mica (pompe,
ventilatoare, vase mai mici) se vor demonta ca atare si se vor depozita pe platformele betonate sau in
depozitele existente.

- Se pot valorifica ca atare utilajele care sunt in stare buna si se vor valorifica ca fier vechi, vandut la
terti, utilajele care nu se mai pot reutiliza.

- Se vor demonta conductele aferente instalatiilor, acestea valorificandu-se, functie de starea fizica ca
materiale si/ sau ca deseuri.

- Demontarea instalatiilor electrice: Condensatorii care contin PCB-uri se vor depozita intr-un depozit
special amenajat. Uleiul uzat de la statiile trafo se va stoca in recipiente etanse si se va depozita intr-
un depozit acoperit existent §i asigurat corespunzator, urmand a fi eliminat si neutralizat conform
legislatiei In vigoare.

- Materialele rezultate de la dezafectarea instalatiilor electrice (cabluri de cupru, etc) se vor depozita
ntr-o incapere inchisa, pana la valorificarea acestora la o firma specializata.

- Utilajele metalice mari se vor dezmembra, bucatile de metal rezultate depozitandu-se pe platformele
betonate. Acestea se vor valorifica ca deseuri.

- Se va acorda o atentie deosebitd, operatiilor de scurgere completa si curatarea, inaintea demontarii
rezervoarelor si conductelor subterane, avand grija sa nu se polueze solul / apa subterana.

Activitati de demolare

Dupa golirea completa a halelor de productie, in situatia In care se urmareste eliberarea terenului de
constructiile respective, acestea vor fi demolate dupa obtinerea autorizatiilor de demolare conform
legislatiei in vigoare.

Molozul rezultat se va depozita temporar pe platformele betonate ale societatii si apoi se va evacua catre
un depozit de deseuri nepericuloase pentru depozitare finala.

Activitati de curatare si ecologizare a amplasamentului

1.

w

In cazul in care se va constata poluarea semnificativi a solului cu poluanti putin solubili, greu levigabili,
se va excava solul de pe suprafata poluatd si se va transporta la haldd pentru depozitare finala si se va
completa cu sol nepoluat.

Pentru poluantii usor levigabili se va stabili un program de monitorizare pe termen lung, atat pentru sol,
cat si pentru apa freatica.

Suprafetele nepoluate, dar care nu mai au vegetatie, se vor Inierba.

Se va verifica Intreaga retea de canalizare, atat din punct de vedere functional, cat si din punctul de
vedere al poluantilor acumulati in canale.

Retelele de canalizare se vor curata, iar cele care vor fi gasite nefunctionale se vor inchide. Se va realiza
o harta exactd a canalizarii ramase functionala pe platforma.



6. Pe platforma de productie, eliberatd de instalatii si retele subterane nefunctionale, se vor realiza
investigatii privind nivelul de poluare a solului si a apei freatice.
Masurile care vor fi stabilite in baza rezultatelor analizelor efectuate, vor trebui sa conduca la remedierea
calitatii solului / apei subterane, in vederea reabilitarii zonei, conform cu starea definita in Raportul de
amplasament.
Pe tot parcursul procesului de dezafectare-demolare se vor respecta prevederile legislatiei in vigoare.
Lucriarile se vor realiza numai cu firme si personal calificat.
In decursul intregului proces de dezafectare se va asigura paza continui a obiectivului.

Activitati de inchidere si ecologizare a amplasamentului depozitului de deseuri industriale

1. Inchiderea trebuie si se realizeze in stricta concordanta cu cerintele legislative In domeniu. Elaborarea
proiectului de inchidere va fi realizata de firme specializate, in conditiile garantarii securitatii, atat in
perioada de executie a inchiderii, cat si dupa acest moment.

2. Inchiderea se va realiza conform proiectului realizat de firma autorizata.

3. Situatia 1n care halda dispune de capacitate neutilizata in momentul inchiderii platformei de productie, se
va studia si posibilitatea utilizarii acesteia ca depozit pentru alte deseuri similare.

In situatia in care operatorul va urma alta proceduri de inchidere, Planul de inchidere va trebui modificat si

aprobat cu avizul autoritatii pentru protecti a mediului.

Planul de inchidere trebuie sa includa minim:

- Planurile tuturor conductelor si rezervoarelor subterane;

- Orice masura specifica pentru prevenirea poludrii apei, aerului si solului;

- Acolo unde este cazul, golirea completd de continut potential periculos si spalarea conductelor si a
rezervoarelor;

- Valorificarea/eliminarea deseurilor;

- masuri de paza pentru prevenirea actelor de distrugere;

- Planul de inchidere trebuie sa identifice resursele necesare pentru punerea lui in aplicare si sa declare
instalatiei;

- La incetarea activitatii se va analiza impactul produs de activitatea tehnologica asupra solului pentru a
constata gradul de poluare si necesitatea oricaror remedieri in vederea aducerii terenului intr-0 stare
satisfacatoare din punct de vedere al categoriei de folosinta avuta anterior;

- Dezafectarea, demolarea instalagiilor si constructiilor se va face obligatoriu pe baza unui proiect de
dezafectare. Solicitarea si obtinerea acordului de mediu sunt obligatorii pentru proiectele de dezafectare
aferente activitatii cu impact semnificativ asupra mediului.

17. GLOSAR DE TERMENI si DISPOZITII FINALE

Datele cuprinse in prezenta autorizatie nu sunt confidentiale;.

Conform art. 21 din Legea 278 / 2013 privind emisiile industriale, Autoritatea competentd pentru protectia
mediului responsabila cu emiterea autorizatiei integrate de mediu reexamineaza si, in cazul in care este
necesar, actualizeaza conditiile de autorizare, cel putin in urmatoarele situatii:

a) poluarea produsa de instalatie este semnificativa, astfel incat se impune revizuirea valorilor-limita de
emisie existente in autorizatia integrata de mediu sau includerea de noi valori-limita de emisie pentru alti
poluanti;

b) din motive de siguranta in functionare, este necesara utilizarea altor tehnici;

c) este necesara respectarea unui standard nou sau revizuit de calitate a mediului, potrivit prevederilor art.
18 din Legea 278/2013.

d) prevederile unor noi reglementari legale o impun.

Verificarea conformirii cu prevederile autorizatiei integrate de mediu se face de
citre Agentia pentru Protectia Mediului Olt impreuna cu G.N.M. — Comisariatul

Judetean Olt.
GLOSAR DE TERMENI

Anual Toata perioada sau parti ale unei perioade de 12 luni consecutive
APM Agentia pentru Protectia Mediului
Administratie locala In cazul de fata Primaria Slatina




Autorizatie AIM Denumirea prescurtatd a Autorizatiei Integrate de Mediu

BAT Cea Mai Buna Tehnica Disponibila
CAT Comisia de Analiza Tehnica

CBOs Consum Biologic de Oxigen la 5 zile
Ccco Consum Chimic de Oxigen

dB(A) Decibeli (ponderati)

I.P.P.C. Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii
Leq Nivelul echivalent de zgomot continuu

Pulberi in suspensie cu diametru aerodinamic de 10 um conform Ord.MAPM
592/ 2002 pentru aprobarea Normativului privind stabilirea valorilor limita, a
PM10 valorilor de prag si a criteriilor si metodelor de evaluare a dioxidului de sulf,
dioxidului de azot si oxizilor de azot, pulberilor in suspensie (PM10 si PM2,5),
plumbului, benzenului, monoxidului de carbon si ozonului in aerul inconjurator

Ppm Parti per milion
RAM Raportul Anual de Mediu
E-PRTR Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati
t Tone
VLE Valori Limita de Emisie
CMA Concentratie maxima admisibila
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