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v foloseste fonturi economice;
v utilizeaza ambele pagini ale unei foi;
v printeaza e-mailul primit, decat daca este foarte important.
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MINISTERUL MEDIULUL
APELOR SI PADURILOR

CERTIFICAT DE INSCRIERE
nr. 51 din 23.06.2020

in conformitate cu prevederile Ordonantei de urgentda a Guvernului nr. 195/2005
privind protectia mediului, aprobatd cu modificari si completdri prin Legea nr.
265/2006, cu modificarile §i completarile ulterioare, si ale Ordinului ministrului
mediului, apelor si padurilor nr. 1134/2020 privind aprobarea conditiilor de
elaborare a studiilor de mediu, a criteriilor de atestare a persoanelor fizice si juridice
si a componentei si Regulamentului de organizare si functionare a Comisiei de
atestare,

in urma analizei documentelor depuse de:

S.C. ASRO SERV S.R.L.

cu sediul in: Miercurea Sibiului, Sat Apoldu de Sus, nr.254, judetul Sibiu

Codul fiscal RO 14945942, inregistratd in Registrul Comertului la nr. J 32/792/2002
persoana juridica este inscrisd in Lista expertilor care elaboreaza studii de mediu la
pozitia 51 pentru:

RM [¥]
RIM | x|
B[]
RA [ x /RSR[x]
RS v

EA [x]
Emis la data de 23.06.2020
Valabil pana la data de 23.06.2021
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1. INTRODUCERE
1.1. Context

Societatea ALTUR S.A. — Slatina, Strada Pitesti nr. 114, judetul Olt
Numar de ordine in Registrul Comertului: J28/131/11.04.1991

Cod unic de inregistrare (CUI): 1520249 din 29.11.1992

Director General: Sergiu BURCA

Sediul social: Slatina, Strada Pitesti nr. 114, judetul Olt.
Punct de lucru: Slatina, Strada Pitesti nr. 114, judetul Olt.

Activitatiti conform cod CAEN (rev. 2) :
- 2453 — Turnarea metalelor neferoase usoare
- 2811 - Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane,
autovehicule si motociclete)
- 2932 — Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de
autovehicule

Activitatea instalatiei IPPC - topirea aluminiului, inclusiv a aliajelor si a produselor

recuperate din aluminiu, avand o capacitate de topire calculata de 119,34 t/zi — se incadreaza

dupa cum urmeaza:

- conform Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale

2.5. Prelucrarea metalelor neferoase

b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, §i
exploatarea de turndtorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 t/zi
pentru plumb si cadmiu sau 20 t/zi pentru toate celelalte metale;

Capacitatea maxima de topire actuala: 50.000 — 55.000 tone aluminiu/an.

Activitatea instalatiei este reglementata prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. 1/2013 revizuita in

08.04.2019.

Prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale stipuleaza obligatia solicitantului de a
depune un raport de amplasament la solicitarea autorizatiei integrate de mediu.

Extrasul CF nr. 1058 arata ca platforma industrialad si sediul central al S.C. ALTUR S.A. ocupa o
suprafatd de 149.486,08 m? de teren si este amplasati in zona industriala est a municipiului Slatina,
pe soseaua Slatina — Pitesti, DN 65-E 94.

Instalatia IPPC ocupa o parte a amplasamentului (marcata in planul de delimitare al instalatiei IPPC
anexat, respectiv Sectiile TP, TSP, TS si activitatile anexa), detine autorizatia integratd de mediu nr.
1 din 22.07.2013, revizuita in 08.04.2019, insa s-a solicitat reexaminarea si actualizarea autorizatiei
integrate de mediu in baza adreselor numarul 6128 din 28.06.2019 si 10797 din 21.11.2019, primite
de la APM Olt.

Pe amplasament mai exista autorizatia de mediu nr. 221/2.11.2011, revizuita la 24.07.2017, emisa
de Agentia pentru Protectia Mediului Olt, pentru: Hala Prelucrdri Pistoane, Sectia Sculdrie,
Matriterie, Reparatii, Autoutilari (SMRA) si Statie compresoare.

Altur S.A. detine Certificatul de Inregistrare Fiscala seria B nr. 3881761 emis la data de 15.05.2019
si certificatul constatator emis de O.R.C. Olt la data de 20.08.2020.
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Fata de activitatea reglementati prin Autorizatia Integrati de Mediu nr. SB 1 din 22.07.2013,
revizuitd in 08.04.2019 au intervenit urmdtoarele modificari.

» Montare filtre ceramice conectate la sistemul de evacuare a gazelor pentru cele 9 cuptoare
pe gaze din cele trei sectii, astfel incat indicatorul “pulbere” si se incadreze intre
2-5mg/N/mc., conform BAT L 278/2013.

» Prin adresa numarul F113 / 24.06.2019 SC ALTUR SA a notificat APM Olt ca a
achizitionat si pus in functiune urmatoarele utilaje

o Celula de turnare 830 tf complet echipata, amplasati in Sectia Turnare Sub
Presiune (similard cu cele existente deja pe amplasament) compusda din:

=  Presa KZP 30
»  Cuptor de mentinere Al tip Botta — 1000 kg
= Dispozitiv de dozare liniara DM2
= Robot de spreyere VOLLIN
= Termoregulator cochilie
* Robot de extractie piesd KUKA
» S-au mai achizitionat urmatoarele instalatii:

Turnatoria statica
o Cuptorul electric tip FR11500-SP — 1 buc
o Masina de degazare mobila— MD2-2100 — 1 buc
Turnatoria sub presiune
o Instalatie de sablare RMBC 1.1 L (second hand) tip Rosler - 1 buc.

» Au fost dezafectate urmatoarele instalatii din Turnatoria Statica:

= Instalatia de sablare cu apa a cochilelor -1 buc

= Instalatia de sablare cu zapada carbonica a cochilelor -1 buc
Intocmirea prezentului raport are la baza cerintele Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale.
TIn conformitate cu Art. 20, alin. (2) din Legea 278/2013, in cazul unor modificari planificate in
ceea ce priveste caracteristicile, functionarea sau extinderea instalatiei, lucru mentionat mai sus,
care pot avea consecinte asupra mediului, autoritatea competenta pentru protectia mediului a decis
actualizarea autorizatiei integrate de mediu.
Documentatia de solicitare a autorizatiei integrate de mediu, in conformitate cu prevederile Art. 12,
alin. (1), litera (e) din legea 278/2013 trebuie sa contind Raportul privind situatia de referinta.
In conformitate cu Art. 22, alin.(3), Raportul privind situatia de referintd contine informatiile
necesare pentru stabilirea stdrii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.
Deoarece nu au fost legiferate noile proceduri, procedurile existente pentru emiterea autorizatiei
integrate de mediu/emiterea autorizatiei de mediu raman in vigoare pana la data intrarii in vigoare a
noilor proceduri.
Astfel, prezentul raport de amplasament a fost realizat pe baza prevederilor Ghidului tehnic
general IPPC, aprobat prin Ordinul nr. 36/2004.
In prezentul raport este detaliata monitorizarea pe o perioada de 14 luni (ianuarie 2019 — februarie
2020), solicitata de APM Olt, in conformitate cu prevederile art. 15 din Legea 278/2013.
Prezentul raport de amplasament are ca baza de referinta Raportul de amplasament realizat Tn anul
2013 de S.C. ENVIROMEP S.R.L. CLUJ NAPOCA si a fost realizat prin consultarca
documentelor anterioare (Solicitarea si Raportul de amplasament din 2018, intocmite de S.C.
ASRO SERV S.R.L), acte de reglementare modificari instalatie, puse la dispozitie de societate si a
documentarilor de pe teren.
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1.2. Obiective

In conformitate cu 1278/2013, Art. 22, alin.(3), Raportul privind situatia de referintd contine
informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel
incat sa se poatd face o comparatie cuantificatd cu starea acestora, la data incetdrii definitive a
activitatii.

In functie de specificul lor, obiectivele Raportului de amplasament sunt grupate astfel:

1). Formarea unui cadru initial de referinta pentru evaluari ulterioare ale terenului, care trebuie
sa fie luat in considerare la emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu. Acest obiectiv s-a realizat
prin:

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru a se determina daca si in ce
masura exista zone cu potential de contaminare (istorica si actuald);

e abordarea unor informatii suficiente care sd permitd dezvoltarea inifiald a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

2). Identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului si
a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea tuturor datelor furnizate de studiile anterioare, a
datelor existente Tn banca societatii (date de monitorizare si automonitorizare).

1.3.  Scop si abordare

Prezentul raport de amplasament reprezintd o parte a documentatiei pe care titularul activitatii
Altur S.A. o depune in vederea revizuirii autorizatiei integrate de mediu revizuita in 08.04.2019.
Acesta ofera date asupra starii actuale a amplasamentului, dupa finalizarea modificarilor, si
reprezintd un element de reper in momentul reinnoirii/revizuirii autorizatiei integrate de mediu sau
al sistarii activitatii. Raportul de amplasament va permite titularului activitatii si autoritatii de
reglementare sa stabileasca daca in intervalul de timp dintre cele doua analize s-a produs un impact
major asupra mediului si daca sunt necesare lucrari de remediere.

Se intentioneaza identificarea punctelor sensibile supuse unor eventuale poludri, gradul de afectare
a factorilor de mediu, cauza acestor poludri, masurile necesare pentru ameliorare sau prevenire
pentru viitor, precum §i necesitatea monitorizarii factorilor de mediu.

Evaluarea amplasamentului s-a realizat luand in considerare concluziile BAT, ca urmare a Decizieli
de Punere in Aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei din 13 iunie 2016, de stabilire a concluziilor
privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase (notificata cu nr.
C-2016-3563), precum si legislatia nationala in vigoare si standardele de mediu.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament abordeaza aspectele indicate de
Ghidul tehnic general pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, aprobat prin
Ordinul M.A.P.A.M nr.36/2004.
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2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Localizarea si proprietatea actuala a terenului

S.C. ALTUR S.A. este situata in zona industriala est a Municipiului Slatina, str. Pitesti, nr.114,
Slatina, jud Olt, pe soseaua Slatina — Pitesti, DN 65-E 94.

In ceea ce priveste topografia zonei, amplasamentul se afld situat la cota aproximativd de 173
mdMN, in sudul Romaniei, pe malul stang al raului Olt, in zona de contact dintre Podisul Getic si
Campia Romana.

Accesul pentru mijloacele de transport rutier si pietonal la amplasamentul unitatii se face din
soseaua Slatina — Pitesti, DN 65-E 94. Pentru circulatia auto n incinta, au fost prevazute drumuri
de acces, betonate, platforme auto si locuri de parcare pentru autoturisme.

Suprafata amplasamentului S.C. ALTUR S.A.:

- Suprafata totala a incintei: 149.486,08 m?.

- Suprafata construita: 61.025,85 m?.

- Suprafata aferentd mijloacelor de transport: 42.662,90 m?,

- Suprafata aferenta retelelor: 11.394,40 m?.

- Suprafata liberi: 34.462,66 m2,

Suprafetele de teren ocupate de instalatia IPPC sunt urmadtoarele:

- Suprafata totali a instalatiei: 70.421,65 m? (7,04 ha)
- Suprafata construiti: 35.489,95 m? (3,55 ha)
- Suprafata aferenta drumuri si platforme: 27.407,20 m? (2,74 ha)
- Suprafata aferentdi retelelor: 7.524,50 m? (0,75 ha).

Societatea se invecineaza:
e LaN - DN 65-E 94, teren proprietate a Consiliului Local Slatina,
e LasS - proprietate a Consiliului Local Slatina, S.C. SLATEX S.A.,
e LaEsiSE-S.C.ALROS.A,,
e LaV-S.C.UTALIM S.A., complex comercial DEDEMAN, S.C. SLATEX S.A.

Cursuri de apa din vecinatate:

o raul Olt care este situat la cca. 3,4 km sud vest fata de amplasamentul societatii,
e paraul Streangul situate la cca. 1,5 km nord de amplasament
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Figura 1 — Vecini amplasamentului
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Legenda

a Amplasament
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Figura 2 - Localizarea societatii S.C.ALTUR S.A in municipiul Slatina
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S.C.ALTUR S.A. Raport de amplasament

2.2. Titularul / operatorul / Dreptul de proprietate actuala

Din punct de vedere al situatiei juridice, terenul se afla in proprietatea S.C. ALTUR S.A. conform
Certificat de atestare a dreptului de proprietate asupra terenului, seria MO3 nr. 2391 din
31.10.1995, care a primit nr. cadastral 438 si s-a Inscris in Cartea Funciara sub nr. 1058.

Adresa: S.C. ALTUR S.A.: str. Pitesti, nr. 114, SLATINA, jud. OLT, cod 230048.

Societatea este inregistrata la ORC cu nr. J28/131/11.04.1991 si avand CUI (RO) 1520249.

S.C. ALTUR S.A. isi desfasoara activitatea conform certificatului de inregistrare: Seria B 3881761
din 15.05.20109.

v' Cod CAEN 2453 — Turnarea metalelor neferoase usoare

v" Codul Nose — P: 104.12
v Codul SNAP: 0303

2.3. Utilizarea actuala a terenului

2.3.1. Structura pe activitati

Activitatile din instalatie se desfasoara intr-0 constructie de tip hald industriala avand 415 m
lungime §i 76 m latime, organizata in trei turnatorii:

= Turnatoria Statica TS,

= Turnatoria de Pistoane - TP,

= Turnitoria Sub Presiune —TSP.

Turnitoria statici este o constructie cu o suprafati de aproximativ 13.490,68 m? desfasurati in
hala tip parter, cu cinci deschideri a cate 15 m fiecare, notate A-B-C-D-E-F si este cuprinsa intre
stalpii 25-35 pe lungimea a 10 travee a cate 12 m fiecare, cu o inaltime la atic de 10m.

Suprafata halei este de aproximativ 9.879,66 m?. Inaltimea halei la atic este de 12 m.

Turnatoria de pistoane este o constructie desfasuratd in hala tip parter, compusa din cinci
deschideri de cate 15,00 m fiecare, 8 travee de cate 12 m, 2 travee de cate 6 m.
Suprafata halei este de aproximativ 8.998,76 m?. Inaltimea halei la atic este de 12 m.

Turnatoria sub presiune este amplasata in zona centrala a incintei SC.ALTUR SA. Hala se
desfasoara in planul parterului pe 5 deschideri de 15,00 (axele A-F) si 12 travee de cate 12 m si 2
extinderi cu doua travee de 6 m, pozitionate la capete.

Suprafata construita a halei este de cca. 10.890,26 m?. Iniltimea halei la atic este de 12,80 m.

La capetele acestei constructii sunt amplasate doud anexe tehnico-sociale cu P+2 etaje, care au la
parter ateliere de intretinere si laboratoare, iar la etaj grupuri sociale, vestiare si birouri.

Anexat celor trei hale industriale se afla statiile de conexiune ce adapostesc transformatoarele de
tensiune si echipamentele necesare asigurarii cu energie electrica a activitatilor.

Obiective legate tehnic de instalatia IPPC, activitati anexa:
e Depozit de piese finite;
e Bazin de apa potabila ;
e Gospodarie de apa recirculata ;
e Tunuri de racire
e Statia de pompare apa uzata
e Magazia de uleiuri uzate si lubrifianti uzati
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2.3.2. Descrierea proceselor tehnologice de productie:

Regimul de operare: Activitatea din instalatie se desfasoara continuu, timp de 365 de zile pe an, 3
schimburi pe zi a cate 8 ore. In perioada de vari, de obicei, se intrerupe activitatea, consecutiv in
fiecare turnatorie, pentru remont, cca. 15 zile calendaristice.

Nr. persoane ce deservesc instalatia:
Personal Turnare Statica si Turnare Sub Presiune: 318 angajati la data de 29.02.2020.
Total personal S.C. ALTUR S.A.: 722 angajati la data de 29.02.2020

Descrierea fluxului tehnologic

e Pregatirea materiei prime
Taierea materiei prime (lingouri aluminiu primar).
e Elaborarea/topirea aliajului de aluminiu se face n:
- cuptoare cu gaze naturale tip ZPF - Germania; HT 380;
- cuptoare electrice cu inductie de 1,1 tsi 4,5 t;
- cuptorul cu gaze naturale tip KOPPATZ — Germania.
Incircatura metalicd pentru elaborarea aliajelor se compune din:
- aliaj de aluminiu primar;
- aliaj de aluminiu secundar;
- material de recirculare propriu (retele de turnare, maselote, piese rebut de la turnare si
uzinare).
e Elaborarea aliajului secundar
Se face in cuptoarele cu inductie de capacitati 1,1 t si 4,5 t (turndtoria sub presiune si turnatoria
de pistoane) si In cuptoarele de topire cu gaz tip CTS (turnatoria de pistoane).
Cuptoarele de inductie de 1,1 t si 4,5 t se utilizeaza la topirea spanului de aluminiu rezultat din
procesul de tdiere al materiei prime si demaselotarea/prelucrarea pieselor turnate, precum si din
deseuri de aluminiu achizitionate de la colaboratori.
Cuptoarele de tip CTS se utilizeaza la topirea recirculatului propriu ( maselote, retele, coji, oxizi,
zgurl, stropi si scursuri) rezultate din procesul de topire si tratament de zgurificare/dezoxidare.
Deseurile rezultate de la elaborare/topire si in urma tratamentului de zgurificare si dezoxidare
reprezintd “arderile” formate din: oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de aluminiu. “Arderile”
ating un procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea obtinerii unei piese. Acestea au
un circuit Inchis, fiind reintroduse Tn procesul tehnologic.
In vederea recuperdrii aliajului de aluminiu secundar, acestea se proceseazi prin retopire in
cuptoarele rotative cu gaz tip CTS de capacitate 1,6 t/zi. Prin procesarea acestor deseuri se
recupereaza aproximativ 20% aliaj de aluminiu, fuziunea a 2-a, restul materialelor aflandu-se sub
forma de cenusa si zgura saraca in aluminiu.

o Transportarea aliajului topit la cuptoarele de mentinere.

Din cuptoarele de elaborare, aliajul lichid se transvazeaza in oale de turnare incalzite Tn prealabil si
se transportd, cu ajutorul podurilor rulante si electrostivuitoarelor, la cuptoarele de mentinere.
Temperatura aliajului in cuptorul de mentinere este de 750°C+5°C.

» Turnarea pieselor
Turnarea pieselor se executd manual sau mecanizat pe magini de turnare statica sau sub presiune, in

cochile metalice. Aliajul topit se preia cu lingura de turnare din cuptorul de mentinere si se toarna
in cochila metalicd, vopsitd in prealabil cu vopsea termoizolatoare.
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> In cazul turnararii mecanizate ( automate )

Robotul toarna succesiv la 4 masini de turnare dispuse circular.

Confirmarea start proces de turnare se face de catre operator.

Robotul introduce cupa de alimentare in cuptorul de mentinere, preia cantitatea de metal
programata si se deplaseaza la prima masina (masina confirmata de operator).

Cochila de pe masina de turnare este in pozitia de start, basculati la 80°-90° fati de
orizontala.

Robotul aduce cupa de turnare cu metal in pozitia de turnare, cochila incepe sa se basculeze
(sa se roteasca) continuu, pana la pozitia orizontala; robotul toarna direct in cochila, urmand
permanent cochila pe toatd perioada bascularii. Deversarea aliajului in cochila trebuie sa se
faca lin si cu un volum constant. Timpul de basculare al cochilei este de 10 -17s, iar robotul
recunoaste in fiecare moment pozitia cochilei de turnare.

Dupa turnare robotul se deplaseaza la punctul (containerele) de eliminare a cojilor. Cupa se
roteste pana ajunge cu cavitatea in jos pentru a permite “cojilor” sa cada in container.
Robotul se deplaseazi la instalatia de incilzire cupa de turnare. Dupa alimentarea
(umplerea) cochilei cu aliaj de aluminiu, cochila se afld n pozitia orizontald, rdmane Inchisa
timp de 3-6,5 min pentru a permite solicitarea aliajului, dupa care se deschide si se elimina
piesele.

Piesele sunt preluate manual din cochild de catre operator care le inspecteaza si apoi le
aseaza in container.

Operatorul curata cochila cu un pistol cu aer si apoi confirma robotului cd “masina -
cochila” este pregatita de turnare prin apasarea butonului de inchidere —basculare.

Robotul, dupa confirmarea “cochila este gata de turnare”, reia ciclul.

Robotul trebuie sa alimenteze pe rand fiecare cochila de turnare din baterie, in functie de
cum acestea sunt confirmate de operator ca sunt “gata de turnare”.

Pe masurd ce nivelul metalului scade in cuptorul de mentinere, robotul trebuie sa coboare in
cuptor pentru preluarea cantitatii necesare de aliaj.

Dupa alimentarea celui de-al doilea cuptor de mentinere cu aliaj de aluminiu, operatorul
confirma ca acesta este gata de utilizare; robotul trebuie sa “stie” acest lucru.

Pentru turnarea sub presiune procesul este similar — robotul preia aliaj de aluminiu lichid din
cuptorul de mentinere, il introduce in camera de turnare, care este injectat in cochila metalica.
Timpul de solidificare este cuprins intre 16 — 30 sec. functie de marimea piesei. Eliminarea pieselor
se face de catre robot sau manual de operator.

Pentru mentinerea aliajului la temperatura de turnare se utilizeaza cuptoare cu creuzet Incalzite
electric, de capacitati 500 kg - 1200 kg( TS) si cuptoare cu capacitatea de 500 kg (TSP), incalzite
Cu gaze naturale.

Periodic, se realizeaza sablarea cochilei pentru indepartarea stratului de vopsea de pe suprafetele
active ale cochilei cu ajutorul instalatiei de sablare cu alice din sticla sau a instalatiei de sablare cu
zapada carbonica;

Parametrii tehnologici controlati in aceasta faza a procesului sunt:

temperatura de mentinere a aliajului;
aspectul pieselor turnate.
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o Demaselotare si debavurare

Dupa turnare, se inlaturd maselota pieselor, pe masini de tdiat maselote si retele sau prese pentru
demaselotare, si se debavureazd manual cu ajutorul pilei sau mecanizat cu ajutorul pilelor
mecanice. La aceasta operatiune deseurile rezultate sunt constituite din span si maselote.

e Dezbatere miezuri turnate

Dezbaterea miezurilor ( eliminarea miezurilor de nisip din piesa turnatd ) se realizeaza manual sau
cu ajutorul unei instalatii de dezbatut miezuri. Principiul de functionare se bazeaza pe un proces
original, ce poate fi impartit Tn doud faze : Faza 1 Separarea miezului si Faza 2 : dezintegrarea
miezului.

Separarea miezului — piesa turnatd este asezatd intr-un dispozitiv special si apoi stransa de un
sistem de prindere pneumatic. Apoi este ciocdnitd de catre un ciocan pneumatic. Socurile cu
frecventa inaltd sparg/dezintegreaza miezul si 1l elimina din piesa.

e Tratamentul termic

Tratamentul termic al pieselor de aluminiu are loc 1n cuptoare incalzite electric la temperatura
controlata. La sfarsitul perioadei de incalzire, piesele se scot din cuptor si se introduc imediat in
bazinele cu apa amplasate in fata cuptoarelor, pentru racirea sarjei.

e Controlul de calitate

Controlul de calitate aplicat pieselor include controlul dimensional, controlul aspectului si al
sanatatii interne.

Controlul intern al pieselor poate fi distructiv sau nedistructiv.

La controlul de calitate distructiv piesele esantion se taie cu ajutorul frezelor, se slefuiesc, dupa care
se supun analizei la microscop.

La controlul de calitate nedistructiv piesele esantion se examineazd cu instalatia de control
nedistructiv cu raze X amplasatd in hala turnatoriei statice.

Controlul dimensional se realizeaza cu ajutorul aparatului de masurare in trei dimensiuni.

La aceastd operatiune rezulta ca deseuri piesele debitate si span de aluminiu.

e Ajustare - Ambalare si depozitare

Piesele se ajusteazd manual de bavuri cu ajutorul pilelor de mana.
Piesele corespunzitoare se aseaza in containere metalice sau cutii de carton, utilizandu-se la

ambalare hartie sau folie de polietilena, dupd care se transportd cu mijloace de transport intern in
magazia de livrari.

e Activitati anexe:
- activitati administrative si de Intretinere a instalatiilor, activitati de laborator;
- depozitarea materiilor prime si a materialelor;
- gospodaria de apa;
- activitatea de prevenire si stingere a incendiului;
- activitati de transport intern.
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2.3.3. Caracteristici tehnice si functionale ale utilajelor/echipamentelor tehnologice/
echipamentelor de transport sau dotarilor din cadrul instalatiei IPPC de pe amplasamentul

S.C. Altur S.A.

Delimitarea instalatiei IPPC de pe amplasament se poate vedea marcatd cu galben pe schema de

mai jos:

L ettt etttk

ANEXA TURNARE
STATICA
[ 1]
WEAZIE
FESE
HALA BCHIME &
TURNARE FELAE
FRODUSEE
FINTE
.
TURNARE 1
suB 8
PRESIUNE
é 1
HALA
TURNARE
PISTOANE
ANEXA TURNARE
PIZTOANE

D

[ ————————————— - ————————— ———————————————————————— —— — ——

A T RN T R A O CE L T o

1!

1-halde de zgura

2-depozit motorina

3-magazie ulemuri

4-turn racire

5-gospodarie apa recirculata
6-statie pompe apa uzata
T-depozite

8-statie expediere transcontainere
9-rezervor apa potabila

10-stafie conexiuni

11-grup electrogen

12-spaftii depozitare gaze comprimate
13-halda gpan

STRADA PITESTI

Figura 4 — Delimitarea instalatiei IPPC
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Turnatoria Statica (TS) — principalele echipamente din dotare:

@)
©)

O 0O 0O 0O 0O 0o 0o OO0 o o o o o o

o

Fierastrau pentru debitare bare de aluminiu -2 buc;

Cuptor de topire-claborare tip ZPF Therm SG1 5TS cu instalatie de ardere cu gaze naturale
-2 buc;

Cuptorul de topire tip - S-G2T7 cu incarcare automata — 1buc;

Cuptor de mentinere si topire aluminiu cu incarcare automata, model HT 380 - 1 buc;
Cuptor electric de mentinere cu creuzet - 32 buc.;

Masina de turnare statica - 69 buc;

Baterie de turnare cu robot pentru piese din aliaje de aluminiu — 8 buc;

Instalatie de sablare cu alice de sticla a cochilelor Elephant 144 - 1buc;

Cuptor electric pentru tratament termic - 16 buc;

Instalatie de preincalzire oale-3 buc;

Masina de demaselotat - 22 buc;

Masini de impuscat miezuri - 2 buc;

Instalatie de control nedistructiv MU 2000-2 buc;

Instalatie de sablare T85GS - 1buc;

Masina turnat static tip CGU — 9 buc;

Masina de dezbatut miezuri — 1 buc;

Instalatie de sablare cochile cu zapada carbonica IC Esonic Smart — 2 buc.

Cuptorul electric tip FR11500-SP — 1 buc;

Masina de degazare mobila— MD2-2100 — 1 buc;

Acestea concura in secundar la procesele tehnologice.

Turnatoria sub Presiune (TSP) — principalele echipamente din dotare:

Cuptor de topire - elaborare tip KOOPATZ - 1 buc;
Cuptor de topire - elaborare tip ZPF Therm SG3K7 - 1 buc;
Cuptor de topire si mentinere tip S-G5K 15 cu masina de incarcat - 1 buc.;
Cuptor de topire cu inductie - capacitate 1,1 t - 1 buc.;
Cuptoare de mentinere cu gaz — 24 buc;

Masina de turnat sub presiune - 21buc;

Cuptoare de mentinere cu creuzet - 4 buc;

Masina de turnat static tip MSB 2 — 2 buc;

Masina de turnat static tip FM 1 — 1 buc;

Masina de turnat static tip FM2 — 1 buc;

Instalatie de incalzire oala - 1 buc;

Pild mecanica - 8 buc.;

Polizor mercanic - 1 buc.;

Instalatie de mogulizare — 1 buc.;

Fierastrau debitat maselote — 1 buc.;

Masina de sablat T85GS — 1 buc;

Prese demaselotare - 6 buc;

Masini de taiat maselote — 4 buc;

Masini de gaurit — 4 buc;

Masini de slefuit — 2 buc;

Strunguri Ebos - 5 buc.;

Instalatie de sablare tip Rosler - 2 buc.
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Turnatorie de Pistoane (TP) - principalele echipamente din dotare:
Activitatea de baza este de recuperare aluminiu din deseuri.

= Cuptor de topire cu inductie - capacitate 4,5t - 1buc.;

= Cuptor de topire cu inductie - capacitate 1,1t - 1lbuc.;

= Cuptor de topire cu gaz tip CTS - 2 buc.;

» Masina de brichetat- 1 buc.;

* Masina de lingotat- 1 buc.
Amplasarea utilajelor in interiorul halelor este prezentata in Anexa 2.

Descrierea principalelor utilaje

Cuptorul de topire tip S-G2T7 cu incircare automati

Cuptorul este conceput in constructie moderna, nepoluantd economic din punct de vedere al
consumului de energie. Are capacitatea de topire de 1.600 kg/h si capacitatea de umplere de
7.000Kg.

Consumul de energie electricd pentru topire de 650 KWh/t aliaj, consumul de energie electrica
pentru mentinere de 40 KWh/t aliaj, iar consumul de gaz este de 120-1600 kWh.

Cuptorul de topire si mentinere caldia Al tip ZPF §-G1,5T5 cu punte interioard este conceput in
constructie moderna, nepoluanta, economica din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de 5 t, productivitatea de 1.500 kg Al/ h, consum de energie electrica de 5
kWh/ t Al, consum de gaz de 65 Nm? /t Al

Conducerea fortata a gazelor calde, din zona de topire la compartimentul de mentinere calda a baii
si apoi la cos, asigurd o utilizare optima a energiei. In acest sistem se evitd formarea de fum la
topirea de materiale deseu, parcursul lung al gazelor ducand la o ardere completd. Evacuarea
gazelor arse se face prin cosul de fum, racordat printr-0 tubulaturd cu un diametru de 500 mm, la
instalatia de ventilatie a sectiei.

Cuptorul tip KOPPATZ este destinat topirii aluminiului, lucrand optim la un continut al baii de 5 t
Al si la o temperatura de 950°C. Acest cuptor are productivitatea de 1,5 t/ h, consumul de energie
electricd de 1,5 kWh/t Al si debitul maxim de gaz instalat este de 169 Nm?/h.

Cuptorul tip ZPF S-G3K7, asemanator cuptorului tip S-G1,5T5 din punct de vedere constructiv si
functional, are urmatoarele caracteristici: capacitate - 700 kg; productivitate - 300 kg Al/ h; consum
energie electrici - 0,5 kWh/t Al si consum gaz - 70 Nm?3 /t Al

Cuptoarele electrice cu inductie sunt destinate topirii spanului, cojilor, scursurilor, retele de
turnare, maselote, piese rebut de la turnare si uzinare si/sau deseurilor solide din aluminiu si au
capacitati de 4,5 t sau 1,1 t, productivitate de 2-2,5 t/h, respectiv 0,6 t/h consum de apa de 14 m3/h,
consum de energie de 400 kWh, respectiv 200 k Wh

Cuptorul de mentinere si topire aluminiu cu ncdrcare automatd, model HT 380 este conceput in
constructie modernd, nepoluantd, economica din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de aproximativ 5000 kg cu o productie maxima de topire de 3.000 kg/h,
consumul de energie electrica de 650KWh/t Al. Consumul orar de gaz natural este de 65 mc/h
pentru faza de topire si 16 mc/h pentru etapa de mentinere.
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Cuptor de topire si mentinere tip S-G5K15 cu masind de incarcat

Este destinat topirii si mentinerii aliajelor de aluminiu. Capacitatea de incarcare este de 1500 kg
aliaj Al. Capacitatea de topire practica este de 400 kg de aliaj/h. Capacitatea maxima de topire este
de 500 kg aliaj/h.

Consum de energie electrica pentru topire aluminiu la 720°C este de 40 KW/t aliaj.

Consumul de energie electrica in stadiul de mentinere a aliajului la temperatura de 720°C este de 40
KWh. Consumul de gaz este de 50 mc/h (10 KWh/N m.c.).

Cuptorul de topire cu gaz tip CTS este destinat topirii zgurilor de aluminiu, scursurilor, retele de
turnare, maselote, piese rebut de la turnare si uzinare si/sau deseurilor solide din aluminiu.Cuptorul
este o constructie metalica cu capacitatea de mentinere de 2 t, captusita cu material refractar, de
forma cilindrica asezata pe un suport metalic.Carcasa are unul din capete tronconic, loc prin care se
face alimentarea cuptorului si curatirea baii de zgura, la celalalt capat fiind instalat echipamentul de
ardere dotat cu arzator si componente de reglare a arderii.

Cuptoarele electrice de mentinere a aliajelor de aluminiu sunt dotate cu creuzete din grafit cu
capacitati cuprinse intre 700 si 900 kg. Sistemul de incalzire este realizat din rezistente electrice,
temperatura de mentinere fiind controlata prin intermediul regulatoarelor de temperatura.

Masinile de turnare sub presiune, cu capacitati de presare cuprinse intre 250 tf si 1600 tf, sunt cu
alimentare si extragerea pieselor manuala (de generatie veche), sau dotate cu roboti de turnare si de
extragere a pieselor turnate (de generatie noud) si utilizeaza drept agent hidraulic ulei mineral sau
glicoli.

Ecranul de uscat oale se utilizeazi pentru uscarea oalelor de turnare. Incilzirea se face cu gaze
naturale prin intermediul unui arzator TRICEM 30. Gazele arse sunt captate printr-o hota 2000 x
2500 mm, de ventilatorul tip V 472 / 4DC M5, avand debitul de 900 m%h si presiunea 185 mm
H20, apoi sunt transmise la instalatia de ventilatie a sectiei.

Instalatia de sablare cu alice de sticld a cochilelor are urmatoarele caracteristici: consum energetic
= 2 kW/h; presiune de alimentare cu aer = 3-6 bar; capacitate de incarcare cu alice ~ 500 kg.
Cabinetul de sablare include in componenta sa un colector de praf tip SCHIROCCO - 1, care
asigurd curdtarea intermitenta exclusiv prin intermediul unui cartus filtrant SAPI. Pentru o bund
functionare a colectorului se goleste periodic sertarul colector de praf.

Instalatia de sablare TG85 —GS este destinatd sablarii pieselor de dimensiuni mici. Piesele se
incarca in cuva de sablare a masinii, care se Tnchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat.
Materialul abraziv este transportat de elevator intr-un container din care ajung in cuva de
alimentare.

Sistemul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva care dozeaza materialul abraziv (alice).
Alicele sunt antrenate de turbina pentru efectuarea sablarii. Particulele desprinse se elimind pe un
canal catre containerul de reziduuri. Particulele foarte fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de
filtrare PATROPAC, iar aerul se elimina pe un cos plasat deasupra instalatiei.

Instalatia de sablare RHBE 11/15 L este destinata sablarii pieselor din aluminiu cu greutatea de la
0,2 kg pana la 7 kg. Capacitatea de incarcare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 800 kg.
Instalatia este alcatuita dintr-o camera de sablare, sistem de pregatire si transport al abrazivului, o
banda suspendatd cu carlige de preluare, cat si sistem de absorbtie si desprafuire. Procesul de
sablare se desfisoard in camera de sablare. In timpul sablarii, carligele de preluare (agitate de
materialul de sablare) pot fi rasucite dupa fiecare executie si miscate in fata si spate. Transportul de
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retur se face la snecul transportor de retur/jgeabul transportor de retur si la elevatorul cu cupe. De la
elevatorul cu cupe abrazivul ajunge la sortator, cu impuritati si abrazivul uzat, apoi in separatorul
cascada. In urma sortdrii, abrazivul este transportat citre rezervor si de acolo curge catre
deschiderea robinetului, apoi catre rotorul centrifug. Abrazivul va trece rapid prin rotorul centrifug,
apoi este aruncat catre piesele care trebuiesc curatite. Energia cinetica inmagazinata de particulele
de abraziv fac posibila realizarea efectului dorit (curatire, debavurare, ecruisare, etc). Dupa cedarea
energiei, abrazivul cade catre sita vibratoare (sau snecul transportor de retur), iar ciclul se reia.

Instalasie de sablare IC Esonic Smart (sau similara) cu zapada carbonica a cochilelor este
destinata sablarii pieselor cu gheata carbonica. Consumul aproximativ de gheata carbonica (CO>)
este de la 0 la 25 kg/h. Instalatia de sablare este echipata cu manerul si suportul pentru furtunul de
sablare si pistolul de sablare. Furtunul pentru sablare lucreaza la o presiune max. de lucru de 1600
kPa (ori 16 bar/230 psi). Pistolul de sablare are o diuza de 125 mm din aluminiu presiunea aerului
comprimat fiind intre 100 kPa min. si 1200 kPa max. Granula de gheata uscata este propulsata din
pistolul de sablare la viteza supersonica si proiectata pe suprafata. Transferul de energie realizeaza
un impact fara abraziune. Forta acestui impact este principalul mijloc de curatare.

Temperatura mica de (-79°C) creaza pe suprafata curatata un soc termic, astfel mizeria depusa
devine casanti si isi pierde aderenta de pe obiectul curatat. In faza finald a curatirii cu gheata
carbonica, pelletti produc mici explozii Tn momentul impactului cu suprafata, n stare de gaz
Tndeparteaza depunerea de pe suprafata sablata propulsand mizeria si 1asand in urma ei o suprafata
curatd si uscata.

Instalatia de control nedistructiv cu raze X, tip Yxlon MU2000, in scopul analizei de structura
grosiera a pieselor turnate din aliaje de aluminiu, dispune de echipament de siguranta care reduce la
minim nivelul de radiatii la care este expus operatorul.

Nivelul radiatiilor rezultat din masuratorile efectuate la punerea in functiune a instalatiei a fost de
0,2 Sv / h, fata de nivelul de radiatii admis de 7,5 Sv/ h.

Baterie de turnare cu robot pentru piese din aliaje de aluminiu

Este destinata turnarii gravitationale cu robot a pieselor din aliaje de aluminiu. Robotul trebuie sa
toarne succesiv la 4 masini de turnare dispuse circular.

Consumul de energie elctrica — 55 kW/h

Celula de turnare 350tf complet echipatdi (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie
Diese, presd cuptor)

Volumul de turnare este de 588-1908 cm?®

Motor actionare 22 kW

Celula de turnare 580tf complet echipati (robot de turnare, robot de spayere, robot de extractie
Dpiese, presd cuptor, presa de debavurat si cuptor de menginere aliaje de aluminiu)

Capacitatea cuptorului de tip baie este de 1.000 kg

Sursa de incilzire este gazul, iar consumul mediu orar este de maxim 3m?3/h.

Celula turnare 450 tf complet echipati (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie
Diese, bazin racire piese, presd de debavurat si cuptor de mentinere aliaje de aluminiu).

Volum de turnare 942-2617 cm? (volumul aliajului lichid).

Motor actionare 30kW.
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Instalatia de mogulizare

Este destinata corecturii porilor si suflurilor. Este formata dintr-un recipient sub presiune, recipient
Cu agitator pentru prepararea solutici de HASMESIL, bazin de apa pentru spalare, bazin de uscare
piese.

Masina de dezbatut miezuri

Principiul de functionare se bazeaza pe un proces original, ce poate fi impartit in doua faze:
o Fazal - Separarea miezului;
o Faza 2 - Dezintegrarea miezului.

Nu rezulta emisii in aer sau apa.

Masina de lingotat

Masina de lingotat este conceputd pentru obtinerea de lingouri cu greutatea de cca 8 kg.

Masina consta dintr-o structurd metalica la ale carei extremitati sunt postate rotile dintate destinate
transmisiei prin lant pe care sunt fixate lingotierele din fonta.

Lantul special este de tip cu role si este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu suruburi lingotierele
simplificand astfel inlocuirea lor in caz ca este necesar. Suportii care sprijind axul rotilor pot sa
culiseze pe ghidaj pentru a obtine tensiunea optima a lantului.

Miscarea se obtine printr-un lant cinematic constituit din motor- variator- reductor lant care
actioneaza asupra rotilor motrice.

Extremitatea inferioard a masinii este prevazutd cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care
metalul topit este deversat in lingotierele care ruleaza sub masina.

Pentru a asigura solidificarea completd a lingourilor si pentru a avea siguranta desprinderii din
lingotierd, dupa zona de descarcare este instalata o unitate de racire cu apa. Masina este completata
cu urmatoarele: accesorii §i panouri laterale, arzator preincdlzire bazin, dispozitive de filtare,
arzator cu rampa pentru incalzire lingotiere, ecran protectie operator pe roti termoizolante.

Masina de lingotat este dotata cu un dispozitiv de basculare actionat de o instalatie oleodinamica cu
protectii laterale, avertizor sonor detasabil, avertizor luminos.

Masina de brichetat
Utilizata pentru brichetare span, brichete cu greutatea de apoximativ 1 kg/bricheta, este formata din
o structura de suport si un rezervor hidraulic.

Utilajele care nu au fost descrise in prezentul document participa auxiliar la procesul de productie.

Utilaje noi fata de activitatea reglementati prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 1 din
22.07.2013, revizuita in 08.04.2019:

Celuli de turnare 830 tf in sectia Turnare Sub Presiune complet echipata (robot de turnare, robot
de spayere, robot de extractie piesa, presa de stantare si cuptor de mentinere):

- Puterea instalata:45 kW
- Debit gaze naturale:1,5 mc/h
- Cuptor de mensinere Al tip Botta-1000 kg

Instalatia de sablare RMBC 1.1 L (second hand) tip ROSLER in sectia Turnare Sub Presiune
Instalatia de sablare RMBC 1.1 L este destinata sablarii pieselor din aluminu cu greutatea de la
0,2kg pana la 7 kg.Capacitatea de incarcare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 500 kg.
Instalatia este alcatuita dintr-o camera de sablare, sistem de pregétire si transport al abrazivului, cat
si sistem de absorbtie si desprifuire. Procesul de sablare se desfisoara in camera de sablare. In
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timpul sablarii, rotorul centrifug actionat de motor echipat cu variator de turatie, pentru controlul
impactului, antreneaza agentul de sablare spre piesele introduse in cuva. Piesele sunt antrenate in
cuva de un covor din cauciuc antiabraziv. Transportul de retur se face la snecul transportor de
retur/jgheabul transportor de retur si la elevatorul cu cupe. De la elevatorul cu cupe abrazivul
ajunge la sortator, cu impuritati si abrazivul uzat, apoi in separatorul cascadi. In urma sortarii,
abrazivul este transportat catre rezervor si de acolo curge catre deschiderea robinetului, apoi catre
rotorul centrifug. Abrazivul va trece rapid prin rotorul centrifug, apoi este aruncat catre piesele
care trebuie curdtate. Energia cineticd inmagazinata de particulele de abraziv fac posibila realizarea
efectului dorit (curdtare, debavurare, ecruisare etc.).Dupa cedarea energiei, abrazivul cade catre sita
vibratoare (sau snecul transportor de retur), iar ciclul se reia.

Cuptorul electric tip FRI1500-SP in sectia Turnare Gravitationald de mentinere cu degazare
continua.

Din punct de vedere constructiv si functional, are urmatoarele caracteristici: Capacitate - 1500 kg,
Alimentare electrica - 400V AC 36Kw; temperatura maxima a metalului - 800 ° C; temperatura
maxima a incalzitoarelor - 1000 ° C, greutatea calculata - 4500 kg;

Masind de degazare mobila— MD2-2100 in sectia Turnare Gravitationala

Masina de degazare MD2-2100 este utilizata pentru a efectua tratamente metalurgice pe metale de
topiturd. Procesul se bazeaza pe introducerea unei lance rotative speciala in baia metalica. Lancea
se roteste la viteza mare si injecteaza automat o anumita cantitate exactd de gaz inert 1n aliajul topit.
Nivelul ridicat al eficientei acestui proces, care elimina poluantii si particulele nedorite cum ar fi: -
Gaz dizolvat in H2 - Segregari intermetalice - oxizii amestecati A1203, SiO2 si SiC se datoreaza
marimii extrem de mici a bulelor de gaz pe care dispozitivul le injecteaza in lichid.

Are urmatoarele caracteristici: Putere - 2 KW, Tensiune de lucru - 240 V AC. interval de presiune
de admisie 6-10 bar. Gazul utilizat in mod obisnuit pentru procesul de degazare este AZOTUL dar
poate fi utilizat si ARGON tehnic;

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT pentru activitate

Compararea cu cerintele BAT este prezentata in cadrul Raportului de amplasament.

S-au utilizat concluziile BAT si documentele de referinta pentru domeniile pentru care concluziile
BAT nu au fost inca elaborate.

- DECIZIA DE PUNERE TN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI din 13 iunie 2016
de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul
Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru industria
metalelor neferoase,

—  Documentul de referintd BAT pentru eficienta energetica,;
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Nivel de
Cerinte BAT Modul de conformare al instalatiei conformare/
Recomandari
1.1.1.Sisteme de management de mediu (EMS) . S.C. ALTUR S.A. are implementate si certificate urmatoarele sisteme de management | Se
BAT 1. in vederea imbunititirii performantei | standardizate conform cerinelor: conformeaza
generale de mediu, BAT consti in punerea in || Certificare Nr. de | valabilitate
aplicare si aderarea la un sistem de management de | | conform in egistrare al
mediu (EMS) care are toate caracteristicile ||s an ardului certificatu ui
urmatoare: dobandit
(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii || ISO 9001/2015 058261QM 05.03 2021
superioare; ISO 14001/2 15 | 058261UM15 11.03.2021
(b) definirea de citre conducere a unei politici de | (|ATF1 9 9:2016 | 058261 IAT 16 05.03.2021
mediu care include imbunatatirea continud a | Definirea politicii de mediu.
instalatiei;

(c) planificarea si stabilirea procedurilor, a obiectivelor
si a tintelor necesare, corelate cu planificarea
financiara si investitiile;
(d) punerea in aplicare a procedurilor, acordand o
atentie deosebita:

(i) structurii si responsabilitatii;

(ii)
competentei;

(ii1) comunicarii;

recrutdrii, formarii, constientizarii  si

(iv) participarii angajatilor;

(v) documentrii;

(vi) controlului eficient al proceselor;

(vii) programelor de intretinere;

(viii) pregatirii si interventiei in caz de urgenta;

(ix) garantdrii respectarii legislatiei de mediu;
(e) verificarea performantei si luarea de masuri
corective, acordand o atentie deosebita:

(i) monitorizarii $i masurarii (a se vedea, de

Managementul de varf al societatii S.C. ALTUR S.A. a elaborat, aprobat si difuzat
politica de mediu a acesteia, care include:
- obligatia conformarii fata de legislatia de mediu, fatd de prevederile cerintelor de
reglementare;
- aplicabilitate (autorizatia integratdi de mediu) si alte cerinte aplicabile in
organizatie;
- angajamentul de imbunatatire continua si de prevenire a poluarii ;
- obiectivele si tintele de mediu;
- ca documentul este comunicat tuturor angajatilor;
- disponibilitatea la public si a tuturor partilor interesate.
Planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor
- identificarea aspectelor de mediu care au sau pot avea un impact semnificativ
asupra mediului si pastrarea acestor informatii in banca de date;
- accesul la legislatia de mediu si adaptarea obiectivelor de mediu si a tintelor la
modificarile acestora.
Implementarea procedurilor
-Responsabilitatea Managementului, cod AQ-PM-01
Politica de calitate si mediu, cod AQ-PM-02
Obiective de calitate si mediu, cod AQ-PM-03
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

asemenea, Raportul de referintd privind monitorizarea
emisiilor in aer si In apd provenite de la instalatiile
IED-ROM);

(i) actiunilor corective si preventive;

(ii1) pastrarii evidentelor;

(iv) auditului intern sau extern independent (daca
este posibil), pentru a stabili dacd sistemul de
management de mediu respectd sau nu dispozitiile
prevazute si dacad a fost pus in aplicare si mentinut 1n
mod corespunzaitor;

(f) revizuirea de catre conducerea superioard a
sistemului de management de mediu si a permanentei
adecvari si eficacitati a acestuia;

(g) urmdrirea evolutiei tehnologiilor curate;

(h) luarea in considerare in etapa de proiectare a unei
noi fabrici si pe tot parcursul perioadei de functionare
a acesteia, a efectelor produse asupra mediului de
eventuala dezafectare a instalatiei;

(i) aplicarea de evaluari comparative sectoriale in mod
regulat.

Stabilirea si punerea in aplicare a unui plan de actiune
pentru emisiile difuze de pulberi (a se vedea BAT 6) si
aplicarea unui sistem de management al intretinerii
care sd vizeze In special performanta sistemelor de
reducere a pulberilor (a se vedea BAT 4) reprezinta, de
asemenea, 0 parte a sistemului de management de
mediu.

Aplicabilitate

Domeniul de aplicare (de exemplu, nivelul de detalii)

Managementul riscurilor si oportunitati, cod AQ-PM-12
Contextul organizational, cod AQ-PM-13

Managementul schimbarilor, cod AQ-PM-22

Planificare resurse financiare, cod AQ-PM-06

Asigurare utilitati, cod AQ-PM-10

Investitii, cod AQ-PM-09

Analiza efectuata de management, cod AQ-PM-05
-Managementul RU, cod AQ-PM-07

-Imbunatatirea continua, cod AQ-PM-11

-lIdentificarea si analiza cerintelor clientului, cod AQ-PV-01
Proprietatea clientului, cod AQ-PA-22

-Planificarea realizarea Produs (APQP), cod AQ-PV-02
-Aprovizionare, cod AQ-PV-07

Monitorizare si evaluare furnizori, cod AQ-PV-08
Progr.lansare si urmarire realizare produs (APQP), cod AQ-PV-09
-Managementul executiei SDV-urilor, cod AQ-PV-10
-Obtinere piese turnate TS, cod AQ-PV-13

-Prelucrari Mecanice, cod AQ-PV-14

-Evaluare satisfactie clienti, cod AQ-PV-18

-Pastrare produs si livrare, cod AQ-PV-17
-Mentenanta utilaje, cod AQ-PA-01

-Mentenanta cochile, cod AQ-PA-02

-Monitorizare si masurare produs/proces, cod AQ-PA-06
Verificare produs aprovizionat, cod AQ-PA-03

Control EMM, cod AQ-PA-05

Inspectii piese turnate, cod AQ-PA-08

Inspectii piese prelucrate, cod AQ-PA-09

Tehnici statistice, cod AQ-PA-10

Identificare si trasabilitate, cod AQ-PA-23
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

si natura EMS (de exemplu, standardizat sau
nestandardizat) vor fi, in general, corelate cu natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si cu
gama de efecte pe care aceasta le-ar putea avea asupra
mediului.

-Controlul produsului neconform (tratarea neconformitatilor), cod AQ-PA-12

Actiuni corrective/preventive, cod AQ-PA-15

-Audit intern, cod AQ-PA-13

Controlul informatiilor documentate si comunicare, cod AQ-PA-17

cod AQ-PA-11
cod AQ-PA-14

-ldentificarea si evaluarea aspecte de mediu si impacturilor asupra mediului

asociate activitatilor, produselor si serviciilor organizatiei, cod AQ-PSM-01

-Obligatii de conformare, cod AQ-PSM-02

-Control operational, cod AQ-PSM-03

-Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns, cod AQ-PSM-04

-Monitorizare si masurare, cod AQ-PSM-05

-Evaluarea conformarii cu cerintele legale si alte cerinte de mediu, cod AQ-PSM-06

I. structurda si resposabilititi: exista persoane desemnate prin decizii, cu
responsabilitati in controlul sistemului de management de mediu;

Il. competentd, instruire si constientizare: se identifica necesitatea de instruire pentru
a se asigura cd Intreg personalul ce isi aduce aportul in segmentele cu impact
semnificativ asupra mediului are pregatirea necesara;

I1l. comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la diferite
nivele si functii; de asemenea, proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile
interesate din exterior, pentru a raspunde rezonabil la sesizarile publicului interesat;

IV. personalul implicat: personalul implicat in procesele de productie contribuie la
realizarea performantei de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta
sefului ierarhic;

V. documentare: mentinerea in format electronic a elementelor de fond ale sistemului
de management de mediu;

VI. eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de
operare (pornire, oprire, operatii de rutind, conditii anormale) si identificarea
indicatorilor cheie ai performantei (temperaturd, compozitie), analiza conditiilor
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

anormale de operare (cauze si urmarirea ca aceste conditii sa nu revind);

V1. programul de mentenanti: stabilirea modului de realizare a mentenantei, sistemul
de intretinere specific;

-Mentenanta utilaje, cod AQ-PA-01

-Mentenanta cochile, cod AQ-PA-02

VIIl. pregitirea cazurilor de urgenta si rispuns:

Exista un Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale

Cod A-PSM-04-07 Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale Revizia
7/31.01.2020.

Controlul si corectarea actiunilor
I. monitoring:
s-a respectat planul de monitorizare stabilit de autorizatia integrata de mediu.
1. actiune corectiva si preventiva:
stabilirea si mentinerea procedurilor pentru investigarea neconformitatilor cu conditiile
autorizatiei integrate si cu alte cerinte legale, reducerea impactului si initierea
procedurilor corective i preventive pentru diverse situatii cu impact asupra mediului,
aparute in procesul de productie
I1. audit:
realizarea auditurilor stabilite prin autorizatia de mediu,
Organismul extern de auditare este DQS Gmbh, perioada de auditare externa este anuala
IV. evaluarea periodica a cerintelor legale:
revizuirea cerintelor cu legislatia de mediu aplicabila.
Managementul reviziilor
- revizuirea sistemului de management pentru adoptarea formei adecvate si eficiente.
- conform cerintelor autorizatiei integrate societatea a pregétit un Raport anual de
mediu.
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Nivel de
Cerinte BAT Modul de conformare al instalatiei conformare/
Recomandari
1.1.3.Controlul proceselor Tehnici utilizate in instalatie Se
BAT 3. in vederea imbunititirii performantei | a) Materiile prime sunt achizitionate cu certificate de calitate si buletine de analizi. in | conformeazi

generale de mediu, BAT consti 1n asigurarea
stabilitatii proceselor, prin utilizarea unui sistem de
control al proceselor impreuni cu o combinatie a
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

a.

Inspectarea si selectarea materialelor de intrare 1n
functie de proces si de tehnicile de reducere a
emisiilor aplicate;

O bunid amestecare a materiilor prime pentru a
atinge un nivel optim de eficientd a conversiei si a
reduce emisiile si rebuturile;.

Sisteme de cantarire si de dozare a materiilor
prime;

Procesoare pentru reglarea vitezei de alimentare cu
materii prime, a parametrilor si a conditiilor critice
ale procesului, inclusiv a alarmei, a conditiilor de
ardere si a adaosurilor de gaze;

Monitorizarea online a temperaturii, presiunii $i
debitului de gaz al cuptorului;

Monitorizarea parametrilor de proces critici din
instalatia de reducere a emisiilor in aer, cum ar fi
temperatura gazelor, dozarea reactivului, caderea
de presiune, curentul si tensiunea in ESP, debitul
si pH-ul lichidului de epurare si componentele
gazoase (de exemplu, Oz, CO, COV);

Controlul pulberilor si mercurului din gazele

societate se fac verificari ale calitdtii materiilor prime prin probe de laborator (analize
fizico - chimice, mecanice).
b), ¢) Pentru minimizarea pierderilor se utilizeazd aluminiu de calitatea cerutd si
deseurile din turndtoria proprie sau de calitate similard de la colaboratori. Pentru a
asigura alimentarea cuptoarelor cu material corespunzator, in primul rand se folosesc
deseurile proprii sau de aceeasi calitate. Acestea sunt spalate si uscate.
Procesul tehnologic de obtinere a pieselor turnate din aliaje de aluminiu se desfasoara
conform diagramei secventiale:
Ca etape importante in proces sunt urmatoarele:
v' Pregitirea materiei prime
Topirea aliajelor de aluminiu
Tratamentul metalurgic al aliajului de aluminiu
Turnarea pieselor din aliaje de aluminiu
Tratamentul termic al pieselor
Controlul calitatii
Ambalare
Depozitare
Livrare
in calculul bilantului de metal intrd urmitoarele componente:

AN N NN NN

v" Greutate piesa turnata

v Greutate retea de alimentare si maselota

v" Pierderi tehnologice

v Coji (metal rimas in cupa de turnare dupa operatia de turnare)

v" Scursuri (metal ramas in lingura de turnare dupa operatia de turnare)

v' Arderi (arderea tuturor elementelor din aliaj, pierderile rezultate din

curdtarea baii metalice de oxizi).
Materialul de recirculare propriu (retele de turnare, maselote, piese rebut de la turnare si
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

reziduale inainte de a fi transferate catre instalatia
de acid sulfuric, pentru instalatiile care includ
producerea de acid sulfuric sau de SO 2 lichid;
Monitorizarea online a vibratiilor pentru a detecta
eventualele blocaje sau avarii ale echipamentului;
Monitorizarea online a curentului electric, a
tensiunii si temperaturii de contact electric in cazul
proceselor electrolitice;
Monitorizarea $i  controlul temperaturii 1n
cuptoarele de topire si de fuziune pentru a
impiedica emanatiile de vapori de metale si de
oxizi metalici prin supraincalzire;

Procesor pentru reglarea alimentarii cu reactivi si a
performantei statiei de tratare a apelor uzate, prin
monitorizarea online a temperaturii, turbiditatii,
pH-ului, conductivitatii si fluxului.

uzinare) este topit in cuptoarele cu inductie de capacitati 1,1 t si 4,5 t, precum si In
cuptorul de topire cu gaze naturale tip KOPPATZ, utilizdnd Incarcatura compusa din
span de aluminiu rezultat din procesul de taiere al materiei prime si demaselotarea
pieselor turnate, precum si din deseuri de aluminiu si rebuturi de la clienti (piese
provenite de la ALTUR sau proprii) de calitate similara aluminiului folosit de S.C. Altur
SAA
Deseurile rezultate la elaborare sunt rezultate in urma tratamentului de zgurificare si
dezoxidare si reprezintd “arderile” formate din: oxizi, zguri, stropi, cenusi cu conginut de
aluminiu. “Arderile” ating un procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea
obtinerii unei piese. Acestea au un circuit inchis, fiind reintroduse in procesul tehnologic.
Din fisa de materiale prezentata in Formularul de Solicitare, se constatad ca ,,arderile”
(oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de aluminiu) reprezintd un procent de 3% raportat
la total metal utilizat in vederea obtinerii unei piese.
SC ALTUR SA realizeazd in medie 600 t piese bune/lund. Pentru obtinerea acestei
cantitati este necesara o cantitate de 1034 t aliaj topit (600 t x 1,722). La 1034 t aliaj topit
prin aplicarea coeficientului de 3% arderi, rezulta 31,02 t/luna (oxizi, zguri, stropi, cenusi
cu continut de aluminiu), respectiv 1,033 t/zi. in vederea recuperirii aliajului de aluminiu
secundar, aceste deseuri se proceseaza prin retopire in unul din cuptoarele rotative cu
gaz tip CTS de capacitate 1,6 t/zi, fiind introduse direct fard operatii de pregatire
preliminare.
Prin procesarea acestor deseuri se recupereaza aproximativ 20% aliaj de aluminiu,
fuziunea a 2-a, restul materialelor aflandu-se sub forma de zguri sarace in aluminiu si
cenusd. Aceste deseuri se depoziteaza in depozitul special amenajat din exteriorul
sectiilor de productie.
d), e), f), j) Masuri de optimizare a proceselor
Mdsuri de bund practica in instalatie pentru toate tipurile de cuptoare:

v’ se utilizeaza materiale de dimensiuni optime, curate;

v’ capacul cuptoarelor se mentine cat mai putin deschis pentru reducerea pierderilor

energetice, timpii necesari de deschidere variaza intre 10-15%;
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

v optimizarea procesului de turnare astfel incat fazele sda se produca fara timpi
morti;
v" nu se porneste topirea de la rece si cuptorul ZPF 2 este prevazut un sistem de
preincalzire piese cu gazul cald exhaustat din cuptor;
v la cuptoarele cu inductie puterea disponibild este pe deplin utilizatd pentru
fazele ciclului de topire;
v’ se evita supraincalzirea cuptoarelor pentru a obtine calitatea de aluminiu ceruta;
v’ pentru prevenirea temperaturilor Tnalte de formare a zgurii, metalul se aduce la
temperatura de 650 - 700 °C si se introduce dezgurificatorul,
v’ se previne formarea zgurii pe peretii cuptorului printr-o curatare periodica a
zgurii;
v" nu se introduce oxigen deoarece experienta acumulatd a ardtat ci se produce
arderea metalului;
v materialul refractar este verificat permanent, la cuptoarele de topire incarcarea
este automata si se evitd caderea pieselor de la ndl{ime mare;
v nu se utilizeaza frecventa medie la cuptoarele cu inductie;
v dimensiunile mici ale cuptoarelor face sd nu fie fezabila recuperarea caldurii
deseurilor;
v’ se realizeazd uscarea materiilor prime, prezenta apei fiind periculoasa pentru
cuptor;
v numai cuptorul ZPF 2 are prevazut un recuperator al caldurii gazelor arse, apa
calda fiind utilizatd la incélzirea spatiilor sau pentru consum menajer.
Parametrii de exploatare monitorizati in instalatie sunt urmaétorii:
Cuptoarele de topire
v temperatura de transvazare;
v' incarcarea-descarcarea cuptorului;
v' se urmdresc consumurile de gaz pe calculatorul cuptorului.
Parametrii se inregistreaza in scopul reglarii arderii, dar sistemul nu este prevazut cu
alarma.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

Cuptoarele de mentinere
v/ se monitorizeazd continuu temperatura, fard inregistrare temperatura baii de
metal.
Cuptoarele de tratament termic
v' temperatura de punere in solutie;
timpul de palier de la punerea in solutie;
timpul de calire;
timpul de mentinere in apa;
timpul de Imbatranire artificiala;
timpul de palier de la imbatranire artificiala.
Parametrii se Tnregistreaza in scopul reglarii timpilor fazelor tratamentului termic, dar
sistemul nu este prevazut cu alarma.
Instalatia de tratament metalurgic-FD1-ROTOR:
v’ debitul de gaz (azot);
v’ cantitatea de flux (Coveral MTS 1565);
v timpul de degazare.
k) apa uzatd tehnologica preepuratd si apa uzata menajera inclusiv de la sectiile non
IPPC de pe amplasament, apa tehnologica de la instalatia de mogulizare, ape neutralizate

NN NI NN

de la laboratorul chimic, ape din bazinele de racire ale instalatiilor de tratament termic,
apele pluviale conventional curate si preepurate de pe platforme in bazinul decantor-
sepantor se evacueaza in canalizarea menajera din incinta spre statia de pompare ape
uzate si apoi in canalizarea ordseneasca administratad de S.C COMPANIA DE APA OLT
S.A
Apa uzata menajera si tehnologicd preepurata se monitorizeaza lunar de catre laboratoare
acreditate astfel:

v Punctul de prelevare: Statia de apa uzata.
Parametrii monitorizati: pH, materii in suspensie, CCOCr, CBOS5, Amoniu, Fosfor total,
Detergenti sintetici biodegradabili, Substante extractibile cu solventi organici.

v Punctul de prelevare: Racord de evacuare.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

Parametrii monitorizati: detergenti sintetici biodegradabili, substante extractibile, Fosfor
total, Aluminiu, Plumb, Cadmiu, Crom total, Cupru, Nichel, Zinc.
Valorile se Incadreaza in limitele NTPA 002/2005.

Monitorizarea parametrilor specificati se realizeazd prin laboratoare acreditate,
prelevarea, conservarea si manipularea probelor de apa realizdndu-se (conform
buletinelor de analiza anexate Tn format electronic), dupa prevederile SR ISO 5667.
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2.3.4. Modul de asigurare a utilitatilor

2.3.4.1. Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se face in baza contractului de vanzare-cumparare gaze naturale nr.
3006928723/21.09.2019, cu acte aditionale aferente, incheiat intre S.C. ENGIE Romania S.A. si

S.C.ALTUR S.A.
Consumul de gaze naturale:

produs finit obginut [Mc/t]

Anul 2016 2017 2018 2019
Gaze naturale [mii mc] 1.862 2.010 2.054 2.289
Produse finite obtinute (cantitati 4741 4.475 3.869 4.864
anuale) tone '
Consum gaze naturale /tona de

392 mc gaz/t | 450 mc gaz/t | 530 mc gaz/t | 470 mc gaz/ t

2.3.4.2. Alimentare cu energie electrica
Energia electrici este contractati cu S.C. CEZ VANZARE S.A. Contract nr. E3602E din
12.02.2013, cu acte aditionale aferente.

Consumul de energie electrica:

Anul 2016 | 2017 | 2018 | 2019
Energie electric [MWh] 15.750 | 17.002 | 16.261 | 18.348
Produse finite obtinute (cantititi anuale) tone 4741 | 4475 |3.869 |4.864

. . , ) 3,322 | 3,79 4,203 | 3,772
Consum energie electrici/tona de produs finit obtinut [MWh/t] MW/t | MWH | MwWh | MwWh

“Au fost analizate performantele modului de utilizare a energiei in functie de recomandarile
BAT.S-a elaborat “Bilantul energetic” pentru anul 2019 in baza contractului de prestari servicii
nr. 01/05.06.2019 incheiat intre S.C. ALTUR S.A.-Slatina cu SC COPROFORM SRL”-Vilcea.
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Nivel de
Cerinte BAT Modul de conformare al instalatiei
’ ’ conformare
1.1.2. Gestionarea energiel Tehnici utilizate in instalatie Se 5
conformeaza

BAT 2. In vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT consti in utilizarea unei

combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Aplicabilitate

T hnica

Apl cabilitate

a Sistem de gestionare a eficientei energetice (de
exemplu, ISO 50001)

General aplicabila

b Arzatoare cu regenerare sau recuperare

General aplicabila

c Recuperarea caldurii (de exemplu, abur, apa
calda, aer cald) reziduale rezultate din procese

Se aplica numai pentru
procesele pirometalurgice

d Oxidant termic de regenera e

Se aplicd numai atunci cand
este necesara reducerea
emisiilor provenite de la un
combustibil poluant

e Preincalzirea incarcaturii din cuptor, a aerului
sau a combustibilului de ardere utilizand caldura
recuperatd din gazele fierbinti rezu tate din
etapa de to ir

Se aplica numai pentru prajirea
sau topirea
minereului/concentratului
sulfidic si pentru alte procese
pirometalurgice

f Cresterea temperaturii solutiilor de lixiviere
folosind aburi saullapa calda provenita din
recuperarea caldurii reziduale

Se aplicd numai pentru alumind
sau procesele hidrometalurgice

g Utilizarea gazelor fierbinti provenite din
jgheabul de scurge e ca aer de combustie
preincalzit

Se aplicd numai pentru alumind
sau procesele hidrometalurgice

h Utilizarea de aer Tmbogdtit cu oxigen sau de
oxigen pur 1In arzatoar , pentru a reduce
consumul de energie permitind topirea autogena

Se aplica numai pentru
cuptoarele care  utilizeaza

materii prime ce contin sulf sau

c) Recuperarea caldurii din gazele reziduale
de la unul din cuptoarele de topire - ZPF2,
apa calda fiind utilizata la incélzirea spatiilor
sau pentru consum menajer; de asemenea la
cuptoarele de topire cu gaze din topitoriile TS
si TSP, conducerea fortatd a gazelor calde din
zona de topire la compartimentul de
mentinere caldd a baii si apoi la cos, asigura
utilizarea optima a energiei, se evitd formarea
de fum si o ardere completa a gazelor.

e) Preincdlzirea oalelor de turnare. Nu se
porneste topirea de la rece si cuptorul ZPF 2
este prevazut un sistem de preincilzire piese
cu gazul cald exhaustat din cuptor; i) se
utilizeaza materii prime uscate. De asemenea
se utilizeaza tehnici de deshidratare de mare
eficienfi pentru  minimizarea energiei
necesare uscarii prin uscarea maselotelor.

I) Conductele de apa calda sunt bine izolate.
S-a realizat izolatia cu materiale ceramice si
mai nou cu fibrd ceramicd, la utilajele de
topire. Capacul cuptoarelor se mentine cat
mai putin deschis pentru reducerea pierderilor
energetice, timpii necesari de deschidere
variaza intre 10-15%.
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sau arderea completa a materialului carbonic

carbon

Concentrate uscate si materii prime umede la
temperaturi scazute

Se aplica numai daca are loc un
proces de uscare

Recuperarea energiei chimice a monoxidului de
carbon produs Tntr-un cuptor electric sau intr-un
cuptor cu cuva/furnal, prin utilizarea drept
combustibil a gazelor reziduale, dupa
indepartarea metalelor, in alte procese de
productie sau pentru produclirea de abur/apa
calda sau energie electrica

Se aplica numai pentru gazele
reziduale cu un continut de CO
> 10 vol-%. Aplicabilitatea
este, de asemenea, influentata
de compozitia gazului rezidual
si de lipsa unui debit continuu
(de exemplu, Tn procesele
discontinue)

Recircularea gazelor de ardere printr-un arzator
cu oxicombustie, pentru recuperarea energiei
continute in carbonul o ganic total prezent

General aplicabila

Izolarea adecvatd a echipamentelor cu
temperaturi ridicate, precum conductele d
abur si de apa calda

General aplicabila

Utilizarea caldurii generate in productia de acid
sulfuric din dioxid de sulf penliru a preincalzi
gazul trimis catre fabrica de acid sulfuric sau
pentru a genera abur si/sau apa calda

Aplicabila  numai  pentru
fabricile de metale neferoase in
care se produce acid sulfuric
sau SO 2 lichid

Utilizarea de motoare electrice cu randament
ridicat, echipate cu convertizor de frecventa,
pen ru echipamente precum ventilatoarele

General aplicabila

Utilizarea de sisteme de control care activeaza
automat sistemul de extragere a aerului sau
adapteaza rata de extractie in functie de emisiile
reale

General aplicabila

Se verifica permanent eranseitatea izolatiei
usilor cuptoarelor de tratament termic.

Se

1.3.4.2. Energie

R . . . . . o Tehnici utilizate in instalatie
BAT 75. In vederea utilizarii eficiente a energiei, BAT constd in utilizarea uneia dintre

P conformeaza
v' preincilzirea oalelor de turnare;

tehnicile indicate mai j au a unel combinatii a acestora. . )
chnicile indicate jos sau a unei combinat cesto v' nu se porneste topirea de la rece si cuptorul

Apli a ilitate

‘ Tehnica ZPF 2 este prevdazut cu un sistem de
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Preincalzirea  Incarcaturii
din cuptor folosind gazele
de evacuare

Se aplica doar 1in cazul
cuptoarelor nerotative

Recircularea gazelor cu
hidrocarburi nearse Tnapoi
in sistemul arzatorului

Se aplica numai in cazul
cuptoarelor si uscatoarelor cu
reverberatie

Furnizarea de metal lichid
pentru turnare directa

Aplicabilitatea este limitata
din cauza timpului necesar
pentru transport (maxim 4-5
ore)

preincalzire piese cu gazul cald exhaustat din
cuptor.

Se verifica permanent eranseitatea izolatiei
usilor cuptoarelor de tratament termic.
Permanent se coreleaza capacitatiile de
topire cu cele de turnare.

Permanent se realizeaza verificarea si
mentinerea in stare de functionare a
bateriilor de compensare din statiile de
conexiune si SRA
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2.3.4.3. Alimentare cu apa in scop potabil si tehnologic
Conform, autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104/10.12.2012, revizuita la 15.05.2013, valabila
10.12.2022.

Alimentare cu apa potabila:
Pentru furnizare apa exista: Contract de furnizare-prestare a serviciului de alimentare cu apa si
canalizare nr. 2143/14.11.2007, cu acte aditionale aferente, incheiat cu Societatea Comerciala
COMPANIA DE APA OLT S.A.
Sursa: apa din subteran, acvifer de adancime, cod cad VIII — 1, raul Olt, mal stang, hm. 5220.
Volume si debite de apa autorizate

e zilnic maxim = 31,72 mc/zi - anual = 9,516 mii mc.

e zilnic mediu = 27,60 mc/zi - anual = 8,289 mii mc.

e zilnic minim = 18,00 mc/zi - anual = 5,400 mii mc.
Functionarea este permanenta: 24 ore/zi, 360 zile/an.
Instalatii de captare. 3 foraje de mare adancime, amplasate in partea de sud a incintei societatii,
echipate cu cate o electropompa submersibild, o cabind subterand in care s-au montat instalatiile
hidrotehnice si electrice.
Tn jurul forajelor s-au instituit perimetre de protectie sanitara cu regim sever sub forma unui patrat
cu latura de 5 m, foajele au urmatoarele caracteristici:

Date caracteristice ale sursei Echipament de pompare
Den. H | D coloani | NHs | NHg | Qcap Pompi Qinst | Hp N | Qcap
Sursa | (m) (mm) (m) | (m) | (I/s) (I/s) | mCA | kW | (I/s)
Flp 150 | 200 64 |67 |31 |LOWARATIip8GS30T |250 |80 3 2,5
F2 150 | 200 64 |67 |33 |LOWARATIp12GS40T | 2,50 |80 4 2,5
F3p 150 | 200 63,5| 66,7 | 3,2 | LOWARA Tip8GS 30T | 250 |80 3 2,5

Caracteristici front captare TOTAL: Debit capabil front = 9,60 I/s
Debit instalat = 7,50 I/s

Forajele asigura apa pentru:
- grupurile sanitare aferente muncitorilor,
- personalul TESA,
- cantina,
- centrala termica,
- refacerea rezervei de incendiu,
- necesarul de apa pentru racirea echipamentelor tehnologice, in sistem de recirculare.

Aductiune: de la puturi la rezervor se face prin conducte de polietilend Dn 200 mm cu o lungime
totald de 0,7 km.

Tratarea: se realizeaza prin clorinare in rezervor, prin intermediul unui contor de impuls pentru
dozarea cantitatii de hipoclorit de sodiu; controlul concentratiei de clor se face prin intermediul
unei sonde tip AN 2003 cu afisare digitala a informatiei.

Inmagazinarea: se realizeaza intr — un rezervor confectionat din beton, cilindric, ingropat, cu
capacitatea de 200 mc; distributia apei din rezervor in retea se asigura prin pompare.
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Tratarea apei potabile se face cu hipoclorit de sodiu cu ajutorul unui sistem de dozare automata a
hipocloritului, pentru obtinerea unui continut de clor rezidual in apa de max. 0,5 mg/l-conform
Legii nr. 458 din 8 iulie 2002 privind calitatea apei potabile.
Pomparea: statia de pompare este echipatd cu 4 electropompe orizontale LOTRU 100 care
functioneaza alternativ.
Distributia: reteaua de distributie principala este de tip inelar, Ingropata, din conductd metalicd Dn
150 -60 mm, n lungime totala de 1,1 km.
Zona de protectie cu regim sever: puturile forate sunt prevazute cu cabine complet echipate si
imprejmuite cu gard din panouri de sirma montate pe stalpi.

Alimentare cu apa tehnologica:
Pentru nevoile de apa industriala si pentru stingerea incendiilor nu sunt prevazute surse separate de
alimentare . Se folosesc aceleasi instalatii descrise la pct. 1.
Sursa: apa din subteran, acvifer de adancime, cod cad VIII — 1, raul Olt, mal stang, hm 5220.
Volume si debite de apa autorizate

e zilnic maxim = 438,20 mc/zi - anual = 131,460 mii mc.

e zilnic mediu = 381,28 mc/zi - anual = 114,385 mii mc.

e zilnic minim = 258,61 mc/zi - anual = 77,583 mii mc.
Functionarea este permanenta: 24 ore/zi, 360 zile/an.

Apa pentru stingerea incendiilor
Volumul intangibil: 180 mc asigurat in rezervorul de inmagazinare de 200 mc;
Debitul pentru refacerea rezervei de incendiu: 7,5 I/s din sursa proprie;
Timpul maxim pentru refacerea rezervei intangibile: 4 ore.

Volume de apa asigurate in surse pentru alimentarea cu apa a folosintei

Volumele de apa autorizate ( maxim 469,92 mc/zi, mediu 408,88 mc/zi) au asigurarea
corespunzatoare stratelor acvifere de mare adancime captate, cu conditia respectarii instructiunilor
de exploatare din cartea tehnica a forajelor, a normelor si regulamentelor de exploatare specifice
captarilor prin pufuri forate de adancime.

Modul de folosire a apei:
Necesarul total de apa mediu nominal 354,00 mc/zi ( 2750 mc/zi vara);
Cerinta totala de apa medie nominala 408,88 mc/zi;
Gradul de recirculare internda a apei 86 % vara.

Gradul de recirculare a apei industriale: 25%.
Consumul de apa:

Anul 2016 2017 2018 2019

Apa [mc] 60.193 57.492 48.855 55.762
Produse finite

obtinute  (cantitati 4,741 4.475 3.869 4.864

anuale) tone

Consum api/tona

de produs finit 12,69 mc/t 12,83 mc/t 12,63 mc/t 11,46 mc/t
obtinut [mc/t]
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2.3.4.4. Evacuarea apelor uzate
Canalizarea apelor menajere si pluviale se realizeaza in sistem separativ, cu evacuare in retelele
edilitare ale mun. Slatina administrate de SC CAO SA Slatina, dupa cum urmeaza:

apele menajere se colecteaza printr-o retea de canaltzare din tuburi de azbociment Dn 200-
400 mm cu o lungime totala de 1 km, cu descarcare in bazinul colector al statiei de pompare
ape uzate;

Apele tehnologice uzate provenite de la instalatia de stanare sunt trecute prin statia de
neutralizare, apoi sunt dirijate in canalizarea menajera; reteaua de canalizare ape
tehnologice este din tuburi de beton Dn 300 — 500 mm si are o lungime totala de 0,75 km.
evacuarea apelor uzate se asigura cu o electropompad submersibila ACV100 — 15 tip
AVERSA, cu functionare automata in regim intermitent; aceasta aspira din bazinul colector
de ape uzate si refuleaza in canalizarea menajera oraseneasca;

reteaua de canalizare pluviald este construitd din tuburi de beton Dn 300 — 500 mm, are o
lungime totald de 1,35 km si asigurd evacuarea gravitationald a apelor din precipitatii catre
canalul pluvial orasenesc.

* Contract nr. 2143/14.11.2007 incheiat cu SC Compania de Apa Olt SA — Sediu Secundar Slatina

Evacuarea
De pe platforma societatii se evacueaza urmatoarele categorii de ape uzate:

apele menajere si pluviale se evacueaza in reteaua ordseneasca a S.C. COMPANIA DE
APA OLT S.A..

apa uzatd tehnologicd preepuratd si menajera de la sectiile non IPPC de pe amplasament
(Prelucrari pistoane, SMRA), apa tehnologica de la instalatia de mogulizare, ape
neutralizate de la laboratorul chimic, ape din bazinele de racire ale instalatiilor de tratament
termic, apele pluviale conventional curate si preepurate de pe platforme in bazinul decantor-
separator se evacueaza in canalizarea menajerd din incinta spre statia de pompare ape uzate.
In canalizarea oraseneasci a S.C. COMPANIA DE APA OLT S.A., evacuarea se face cu o
pompa submersibild in functionare automatd in regim intermitent ACV 100-15, tip
AVERSA.

Volume de apda evacuate pe categorii, conform autorizatiei de gospodarire a apelor nr.
104/10.12.2012, revizuita in 15.05.2013

Volum total evacuat (mc)
Categoria | Receptori Zilnic (m rar .
g_ p ) ¢ (me) Qo _a Anual (mii Obs.
apel autorizati . . maxim
maxim mediu mc)
(I/s)
Nu se
Ape evacueaza
mZna'ere in receptori ?Z.(():I.VIPANIA
JTS | naturali | 463,58 403,36 7,50 121,00
tehnologice (canalizarea DE  APA
neutralizate R OLT S.A.
municipald
Slatina )

Contract serviciul

de canalizare nr.

COMPANIA DE APA OLT S.A.

2143/14.11.2007, incheiat cu Societatea Comerciala
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Statii si instalatii de epurare:

- sistem decantor — separator pentru apele pluviale colectate de pe platforma de colectare deseuri.

- instalatic de neutralizare aferentd atelierului de stanare , care cuprinde: decantor, bazin de
corectie a pH — ului, statie de pompare echipata cu electropompa LOTRU 65, rezervoare pentru

reactivi, conducte si armaturi.
Instalatii de masurare a debitelor si volumelor de apa:
La captare: apometru tip MTK Dn 50 mm la fiecare put forat
La evacuare: nu exista
Evidenta consumurilor de apa: se completeaza fise hidrometrice cu frecventa de inregistrare zilnica;
datele se centralizeaza lunar si se transmit la SGA Olt.
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Schema de utilizare a apei

Instalatia da Apa + silicat
mogulizare de sodiu Q=10.006mc’h
Inztzlapie ds ricis
Azgini tumars
{95 bug) Gospodiria da
apa
, recirculata(23%
Inztalapie de ricice - 3,06 me/h)
Cuptoars d= topire
ou inductie (3 buc)
’ ‘ e 0=545 jch
oo vy — A3 =545 e/
Bai de ratise
Cuptomeztaatme ————» - AMele de Jn
Z aljers
tenmic NS
- Materii 1n
(1) 5
suspansie
Aps mengjora - Detergangi
din activitati biodegradabili A
igiemico- ~—— - Materiiinsuspensiz
sanitara -  Compusi organici
Ape menajere §i Deua Q9
; - erzzngi 3
tehnolog_z?e biodzzradabili 3.5 meh
epurf.te din 5 - Materiiinsuspensie’ )
activititila non - Compusi organci
IPPC (Pralucrari
pistoans, SNRA)

Canaslizars
menajera
si tehnologica

Q=153 mch
>

Figura 21 - Schema de utilizare a apet

Canalizarea
ordjensazca

2.3.5. Modul de reciclare si eliminare a deseurilor rezultate din activititile desfasurate

Conform documentului de referinta, productia de metale neferoase din materii prime primare i
secundare este raportata la generarea unei game largi de produse secundare, produse intermediare si
reziduuri. Aceste reziduuri se produc in diferitele stadii ale procesului de productie, cum ar fi
operatiile metalurgice, procesele de topire sau tratarea gazelor reziduale si a apelor reziduale.
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Conform legislatiei UE , in prezent multe din aceste reziduuri sunt considerate drept deseuri. Si
totusi, industria metalelor neferoase de multe decenii utilizeaza multe reziduuri drept materie prima
pentru alte procese si a fost stabilitd o retea extensiva a operatiilor metalurgice pentru a creste
recuperarea metalelor si pentru a reduce cantitatea de deseuri de depozitat pe rampele de deseuri. S-
a semnalat ca unele masuri legislative de control al miscarii deseurilor ingreuneaza reciclarea
reziduurilor la operatiile metalurgice .
Reziduri din procesul de topire

Cele mai importante reziduuri provenite de la topirea aluminiului sunt: maselote recirculate,
retele de turnare, piese rebut de la turnare si uzinare - denumite in continuare material de recirculare
propriu. Acestea sunt topite in cuptoarecle cu inductie de capacitati 1,1 t si 4,5 to, utilizand
incarcaturda compusa din gpan de aluminiu rezultat din procesul de tdiere al materiei prime si
demaselotarea pieselor turnate, precum si din deseuri de aluminiu si rebuturi de la clienti (piese
provenite de la ALTUR sau proprii) de calitate similara aluminiului folosit de S.C. Altur S.A.,
precum si in cuptorul de topire cu gaze naturale tip KOPPATZ, utilizdnd Incarcaturd compusa din
deseuri de aluminiu si rebuturi de la clienti (piese provenite de la ALTUR sau proprii) de calitate
similard aluminiului folosit de S.C. Altur S.A.
Deseurile rezultate la elaborare sunt rezultate in urma tratamentului de zgurificare si dezoxidare si
reprezinta “arderile” formate din: oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de aluminiu. “Arderile”
ating un procent de 3% raportat la total metal utilizat in vederea obtinerii unei piese. Acestea au un
circuit inchis, fiind reintroduse in procesul tehnologic.

Din fisa de materiale prezentata in Formularul de Solicitare, se constata ca ,,arderile” (oxizi,
zguri, stropi, cenusi cu continut de aluminiu) reprezinta un procent de 3% raportat la total metal
utilizat Tn vederea obfinerii unei piese.

SC ALTUR SA realizeaza in medie 600 t piese bune/lund. Pentru obtinerea acestei cantitdfi este
necesara o cantitate de 1034 t aliaj topit (600 t x 1,722). La 1034 t aliaj topit prin aplicarea
coeficientului de 3% arderi, rezultd 31,02 t/lund (oxizi, zguri, stropi, cenusi cu continut de
aluminiu), respectiv 1,033 t/zi. In vederea recuperarii aliajului de aluminiu secundar, aceste deseuri
se proceseaza prin retopire in unul din cuptoarele rotative cu gaz tip CTS de capacitate 1,6 t/zi,
fiind introduse direct fara operatii de pregatire preliminare.

Prin procesarea acestor deseuri se recupereaza aproximativ 20% aliaj de aluminiu, fuziunea a 2-a,
restul materialelor aflandu-se sub forma de zguri sarace in aluminiu si cenusa. Aceste deseuri se
depoziteaza in depozitul special amenajat din exteriorul sectiilor de productie.

Tehnici BAT utilizate in instalatie

Deseurile rezultate la elaborare sunt rezultate in urma tratamentului de zgurificare si dezoxidare, si
reprezintd “arderile” formate din: oxizi, zguri, stropi, cenusi cu confinut de aluminiu. “Arderile”
ating un procent de 3% raportat la total metal utilizat Tn vederea obtinerii unei piese. Acestea au un

circuit inchis, fiind reintroduse n procesul tehnologic.

In vederea recuperarii aliajului de aluminiu secundar, “arderile” se proceseazi in aceeasi zi prin
retopire Tn cuptoarele rotative cu gaz tip CTS de capacitate 1,6 t/zi. Prin procesarea acestor deseuri
se recupereaza aproximativ 20% aliaj de aluminiu, fuziunea a 2-a, restul materialelor aflandu-se sub
forma de cenusa si zgura saraca in aluminiu.
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2.3.6. Modul de realizare a activititilor legate de Securitatea si Sanitatea in munci

In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum si pentru
Situatii de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:
= intocmirea §i revizuirea Dosarului de Comitet de Securitate si Sandtatea in munca;
= intocmirea §i revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;
= identificarea pericolelor;
= claborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru
fiecare loc de munca, asigurarea informarii §i instruirii lucratorilor in domeniul SSM,
verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;
= e¢laborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglementarilor de SSM,
tinand seama de particularitatile activitatilor desfasurate in unitate, precum si ale locurilor
de munca;
= verificarea cunoasterii si aplicarii de catre toti lucratorii a masurilor prevazute in planurile
de prevenire si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor in domeniul SSM
stabilite in fisa postului;
= colaborarea cu lucratorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii in vederea
coordonarii masurilor de prevenire §i protectie;
» revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM in conditiile modificarilor survenite in
plan legislativ, tehnic sau organizatoric;
= elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;
= testarea cunostintelor dobandite in urma instruiri in domeniul Situatiilor de Urgenta;
= elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;
= e¢laborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;
= revizuirea dosarului de organizare a activitdtii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in
conditiile modificarilor survenite in plan legislativ, tehnic sau organizatoric.
Tn conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munca, privind servicii de
medicina muncii la angajare, societatea are incheiat un Contract de prestdri servicii medicale cu o
unitate autorizatd pentru efectuarea examenului medical la angajarea in munca, examenul medical
de adaptare, controlul medical periodic si examenul medical la reluarea muncii angajatilor.
Protectia impotriva incendiilor se desfasoara conform planurilor de interventie specifice in caz de
incendiu, care stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativ si refacere la
instalatiile pentru care au fost intocmite.
De asemenea, sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum
si pentru Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.
Instruirea personalului
Instruirea personalului societdtii Tn domeniul securitdfii si sdnatatii in munca se face conform
reglementarilor legale in vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj
care se efectueaza pe teritoriul societatii sunt:
L.instructajul introductiv general;
2.instructajul specific locului de munca;
3.instructajul periodic;
4.instructajul special pentru lucréri periculoase.
Instruirea periodicd a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face
conform programului de instruire anual si lunar.
Masuri organizatorice si tehnice pentru asigurarea interventiei
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Conceptia de organizare si desfasurare a interventiei vizeaza faptul ca la nivel de loc de munca,
prima interventie este asigurata cu personalul de la locul de munca conform planului de organizare
a apararii impotriva incendiilor. Personalul va actiona cu mijloacele de stingere din dotare,
concomitent cu anuntarea incendiului conducerii societatii si responsabililor locului de munca.
Protectia personalului de interventie se face conform normelor legale in vigoare specifice tipului de
activitate, cu echipamentul de lucru din dotare.
Unitatea ISU cea mai apropiatd este ISU Slatina situatd la circa 3 km distanta.
Pentru limitarea la maximum a consecintelor unui eventual incendiu se impun urmatoarele masuri:

- respectarea normelor legale in afara celor stabilite prin scenariu de interventie;

- stabilirea sarcinilor si responsabilitatilor pe linie PSI;

- nominalizarea persoanei cu atributii pe linie PSI;

- asigurarea mijloacelor tehnice pentru dotare;

- executarea de exercitii practice de evacuare §i interventie;

- intocmirea si afisarea la loc vizibil a planului de evacuare;

- examinarea sistematica a factorilor de risc determinati.
In cazul izbucnirii unui incendiu, transmiterea informatiilor se va face dupa urmitoarea procedura:

- Alertarea personalului angajat;

- Persoana care a observat incendiul are obligatia sd anunte imediat seful direct (sef sectie,

director);

In vederea optimizarii timpului si a modalititii de raspuns, informatiile transmise trebuie si fie
relevante si precise.

e Forte si mijloace de interventie:
Fortele si mijloacele de interventie care vor actiona in caz de incendiu pe platforma societati trebuie
stipulate in Planul de urgenta la incendiu.
Obiectivul este dotat cu:

- hidranti de incendiu exteriori — 15 buc;

- hidranti de incendiu interiori — 12 buc.;

- rezerva de incendiu — 200 mc

- pentru asigurarea interventiei din exterior se vor asigura materialele necesare variantelor din

planul de interventie, de tipul: stingatoare portabile; tevi de refulare; furtun; chei hidrant,
autospeciale de interventie; echipament de protectie si interventie s.a.;

- 2 centrale tip BENTEL J-424-38 detectare de fum incendii.
Pentru asigurarea interventiei din exterior este incheiat contractul de prestari Servicii nr.
91/01.01.2019-Act aditional nr. 1 cu RIVERGATE FIRE S.R.L. Bucuresti; punct de lucru la S.C.
ALRO S.A. Slatina.

2.4. Folosinta terenurilor din imprejurimi

v e

Astfel, societatea se Invecineaza (a se vedea fig. 1 ;i 2):

e LaN-DN 65 - E 94, teren proprietate a Consiliului Local Slatina,

e LaS- proprietate a Consiliului Local Slatina, S.C. SLATEX S.A.,

e LaEsiSE-S.CALROSA,

e LaV-S.C.UTALIM S.A., complex comercial DEDEMAN, S.C. SLATEX S.A..
Amplasamentul este situat in zona industriald a municipiului Slatina.

S.C.UTALIMS.A
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SC Utalim produce:
- utilaje si echipamente tehnologice pentru industria alimentara, rezervoare, recipiente, constructii
metalice din otel, otel aliat sau inoxidabil si din aluminiu.

S.C. ALRO S.A.

ALRO are specificul activitatii producerea aluminiului, functionand cu trei sectoare de baz:
o Fabricare si ambalare anozi
Este destinata fabricarii anozilor copti, necesari procesului de electroliza si cuprinde: 2
turnuri de pasta.
o Electroliza
Sunt trei sectii de electroliza, cu cate 2 hale fiecare. Sectiile sunt prevazute cu doud centre
de epurare uscata a gazelor, cu tehnologie Solios si realizeaza un randament de retinere a
fluorului de 99,5%.
o Turnatorie
In sectiile de turnitorie, aluminiul electrolitic este aliat si turnat in diverse forme: sleburi,
lingouri, sarma, bare.
Principalii poluanti emisi:
v' Hale electriloza: fluor si compusi (HF), fluoruri (pulberi), pulberi totale, SO2, CF4, C2F6,
v’ Sectie anozi: pulberi, SO2, NOX,
v’ Sectia turnatorie: pulberi, SO2, NOX, CI.
Poluantii se incadreaza in limitele impuse de autorizatia integratd de mediu.
Activitatile similare din zona formeaza fondul de poluare, identificat prin monitorizarea imisiilor.
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2.5.

Utilizarea chimica

2.5.1. Materii prime si produse auxiliare

Tabel 1 - Clasificarea si etichetarea substantelor sau preparatelor chimice folosite si modul de depozitare

Denumirea materiei prime, a substantei sau

Cantitatea anuala

Clasificarea si etichetarea substantelor sau

preparatelor chimice?

Mod de depozitare

N (2019) CATEGORIE - .
preparatului chimic ) Periculoase/ Clasificare CLP Reg. 1272/2008 Surs de risc DA/NU
Nepericuloase

A. Materii prime utilizate Tn activitate
Bare de aluminiu 3.5622 N Stocare in hala

Nu constituie sursa de risc
Lingouri de aluminiu 234 N Stocare 1n hala

Nu constituie sursa de risc
Materiale de reciclare proprii (maselote 4691,43 N In recipiente metalice, in hala
recirculate, retele de turnare, piese rebut, span Nu constituie sursa de risc
de aluminiu, aluminiu secundar)
Deseuri de aluminiu aprovizionate de la alte 835 N In recipiente metalice, in hala
societati Nu constituie sursa de risc
Materiale de reciclare proprii (aluminiu 107,71 N In recipiente metalice, in hala
recuperat din zgura) Nu constituie sursa de risc
B. Materiale auxiliare
Fluxuri de Coverlux 0021 pulbere sau 10,80 P H332 Nociv in caz de inhalare Depozitarea se face ih magazie
zgurificare si | similare H312 Nociv in contact cu pielea securizata, betonata, aerisita, in
dezoxidare Continut:hexafluorsilicat de potasiu H302 Nociv in caz de inghitire saci de hartie captusiti cu
din aluminiu | <8,5%, carbonat de sodiu <9,0 %, polietilena
si similare haxafluorsilicat de sodium <1,5 %, Nu constituie sursa de risc
acestora Coveral MTS 1565 sau similare 0 P H302 Nociv in caz de inghitire

Continut fluorura de potasiu si
aluminiu 20+50%, carbonat de
potasiu 10-20

H315 Provoaca iritarea pielii
H319 Provoaca o iritare grava a ochilor
H362 Poate dauna copiilor alaptati la san
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Denumirea materiei prime, a substantei sau

Cantitatea anuala

Clasificarea si etichetarea substantelor sau

preparatelor chimice?

Mod de depozitare

C o (2019) CATEGORIE - .
preparatului chimic L) Periculoase/ Clasificare CLP Reg. 1272/2008 Sursi de risc DA/INU
Nepericuloase
H373 Poate provoca leziuni ale
organelor in caz de expunere prelungita
sau repetata
Ecosal sau similare 10,2 P H 319- Provoaca o iritare grava a ochilor
Continut: soda densa H 302- Nociv 1n caz de inghitire
Vopsele HA KOKILLENSCHLICHTE 0,18 P H319 Provoaca o iritare grava a ochilor | Depozitarea se face in magazie
termoizolato | KS 83 sau similare H315 Provoaca iritarea pielii securizata, betonata, aerisita
are pentru Continut: silicat de sodiu <20 % Recipienti din plastic de 5 kg si
cochile 10 kg
Nu constituie sursa de risc
HA KOKILLENSCHLICHTE 0,39 Neclasificat - Depozitarea se face in magazie
KS 84 sau similare securizata, betonata, aerisita
Continut: dispersie de nitrura de bor Recipienti din plastic de 5 kg si
in lianti anorganici 10 kg
Nu constituie sursa de risc
Ulei mineral hidraulic H46 22.959 litri P H317 Poate provoca o reactie alergica a | Depozit special amenajat, aerisit,
pielii acoperit si imprejmuit, cu
H318 Provoaca leziuni oculare grave suprafatd betonata.
H411 Toxic pentru mediul acvatic cu Butoaie metalice.
efecte pe termen lung Nu constituie sursa de risc
H413 Poate provoca efecte nocive pe
termen lung asupra mediului acvatic
Hipoclorit de sodiu solutie 125 kg P H290 Poate fi corosiv pentru metale Depozitat in spatiu special

Continut:
hipoclorit de sodiu 12,5%,
hidroxid de sodiu 0,7 - 2%

H314 Provoaca arsuri grave ale pielii si
lezarea ochilor

H318 Provoaca leziuni oculare grave
H335 Poate provoca iritarea cailor

amenajat in bidoane de plastic.
Nu constituie sursa de risc
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Denumirea materiei prime, a substantei sau

Cantitatea anuala

Clasificarea si etichetarea substantelor sau

preparatelor chimice?

Mod de depozitare

L (2019) CATEGORIE - .
preparatului chimic L) Periculoase/ Clasificare CLP Reg. 1272/2008 Sursi de risc DA/INU
Nepericuloase
respiratorii
H400 Foarte toxic pentru mediul acvatic
EUHO031 in contact cu acizi, degaja un
gaz toxic
Azot comprimat 7026 mc P H280 Contine un gaz sub presiune; Depozitarea se face in magazie
pericol de explozie in caz de incalzire. securizata, betonata, aerisita, in
EIGA-AS Asfixiant in concentratii butelii sub presiune.
ridicate. Nu constituie sursa de risc
Datorita cantitatii mici utilizata in
present depozitarea se face la
locul de utilizare din hala
Azot refrigerat lichid 4503 mc P H280 Contine un gaz sub presiune; Depozitarea se face ih magazie
pericol de explozie in caz de incilzire securizata, betonata, aerisita, in
EIGA-As Asfixiant in concentratii butelii sub presiune.
ridicate
HASMESIL sau similare 66 kg P H319 Provoaca o iritare grava a ochilor | Depozit aerisit, acoperit, departe
Compozitie: H315 Provoaca iritarea pielii de surse de foc si caldura, in
Silicat de sodiu >2,6%, recipientii originali.
Si02 30% Butoaie metalice.
NaOH 14% Nu constituie sursa de risc
LUBRICERP TNF-EP (LT2-EP) sau similare 0 Neclasificat - Depozit aerisit, acoperit, departe
de surse de foc si caldura, Tn
recipientii originali.
Recipienti din plastic de 1kg, Skg
si 10 kg
Nu constituie sursa de risc
Lubrax Graph 1 350 kg Neclasificat - Se depoziteaza in butoaie de
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Denumirea materiei prime, a substantei sau

Cantitatea anuala

Clasificarea si etichetarea substantelor sau

preparatelor chimice?

Mod de depozitare

AN (2019) CATEGORIE - .
preparatului chimic L) Periculoase/ Clasificare CLP Reg. 1272/2008 Sursi de risc DA/INU
Nepericuloase
Pasta lubrifianta si demulatoare pe baza de produsi tabla.
petrolieri si grafit. Nu sunt necesare masuri speciale
Motorina EURO 5 12598 litri P H226 Lichide si vapori inflamabili Pentru depozitarea motorinei
H304 Poate fi mortal in caz de inghitire | existd 2 rezervoare din tabla de
si de patrundere 1n caile respiratorii otel, amplasate suprateran in
H315 Provoaca iritarea pielii magazie securizata.
H332 Nociv in caz de inhalare Tn prezent nu se mai depoziteaza
H373 Poate provoca leziuni ale motorina, alimentarea
organelor in caz de expunere prelungita | autovehiculelor se face de la
sau repetata pompele de distributie carburanti.
H411 Toxic pentru mediul acvatic cu
efecte pe termen lung
Acetilena dizolvata 10 kg P H280 Contine un gaz sub presiune; Depozitarea se face ih magazie
pericol de explozie in caz de Incilzire securizata, betonata, aerisita, in
H220 Gaz extrem de inflamabil butelii sub presiune. Nu se
EUHO006 Exploziv in contact sau fara depoziteaza alaturi de buteliile de
contactul cu aerul oxigen
Constituie sursa de risc de
explozie.
Datorita cantitatii mici utilizata in
present depozitarea se face la
locul de utilizare din hala
Oxigen, comprimat 347 mc P H280 Contine un gaz sub presiune; Depozitarea se face in magazie

pericol de explozie in caz de Incilzire
H270 Poate provoca sau agrava un
incendiu; oxidant

securizata, betonata, aerisita, in
butelii sub presiune. Nu se
depoziteaza aléturi de buteliile de
acetilena
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Denumirea materiei prime, a substantei sau

Cantitatea anuala

Clasificarea si etichetarea substantelor sau

preparatelor chimice?

Mod de depozitare

AN (2019) CATEGORIE - .
preparatului chimic ® Periculoase/ Clasificare CLP Reg. 1272/2008 Sursi de risc DA/NU
Nepericuloase
Nu constituie sursa de risc
Datorita cantitatii mici utilizata in
prezent depozitarea se face la
locul de utilizare din hala
Nisip peliculizat 38030 Neclasificat - Depozit aerisit, acoperit. Saci din
Liant - rasina fenolformaldehidica tip NOVOLAC 3 rafie
-3,5%
Miezuri de nisip Reper967=73925buc | N - Depozit aerisit, acoperit.
Cutie miez rece reper968=69767 buc
Compozitie: amestec de nisip cu rasind fenolica reper 971=11718buc
reper 972=10957
reper 973=0 buc.
reper 974=0 buc.
reper 977=7811buc
reper 978=7811 buc.
Emulsie de racire si ungere in procesul de 2200 litri P H318 Provoaca leziuni oculare grave Depozit aerisit, acoperit, departe
prelucrare a pieselor (Unicool WO) sau similare H315 Provoaca iritarea pielii de surse de foc si caldura, in
Compozitie: recipientii originali.
acizi sulfonici, titei, saruri de sodiu; N,N'- bis- Butoaie metalice.
morfolina-metilena. Nu constituie sursa de risc
Quagercool 7100 H sau similar 5320 litri P H319 - Provoaca o iritare grava a ochilor | Se depoziteaza in butoaie de

Produsul este un amestec de: ulei mineral, sare, apa,
aditiv

H412 - Nociv pentru mediul acvatic cu

efecte pe termen lung

tabla, la temperatura cuprinsa
intre 4-35°C
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Tabel 2 - Resurse folosite in scopul asiguririi productiei

Activitatea Resurse folosite in scopul asigurarii productiei
. Cantitate . Cantitate .
Denumire _ | Denumire . Furnizor
anuala anuala
Productie si activitati Energie 18.348 S.C. CEZ Vanzare S.A
auxiliare electrica MWh/2019 | Craiova - Contract nr.
- Transport; E3602E din 12.02.2013, cu
- Operatiuni de Incarcare- acte aditionale.
descarcare ; 4.864 : ~
- Grup electrogen : tone/ | Motorind | 12.598 MOL ROMANIA P.P.
2019 EUROS5 | litri/ 2019 | S.R.L. Slatina.
Productie (pentru functionare Gaz metan | 2.289 mii | S.C. ENGIE Romania S.A.
cuptoare) mc/2019 - contract nr.

3006928723/21.09.2019,
cu acte aditionale aferente

2.4.2. Pierderi accidentale de substante periculoase in interiorul sectiilor de productie cu
pericolul poluarii apelor de canalizare

Pentru detectarea acestora s-a utilizat Planul poluarilor accidentale realizat de societate.

LISTA PUNCTELOR CRITICE DE UNDE POT PROVENI POLUARI ACCIDENTALE

Locul de unde poate

Nr . . . Poluanti
proveni poluarea Cauzele posibile ale poluirii .
crt . B potentiali
accidentala
Instalatie de stanare Fisurarea rezervoarelor de la instalatia de | Apa uzata cu
1 stanare confinut de stanat
de sodiu
Halde de zgura Imprastierea zgurii si cenusii antrenate de | Zguri si cenusi
5 vant pe platforma din incintd, care ar
putea ajunge In reteaua de canalizare prin
formarea levigatului
Cuptoare de inductie si de | Fisurarea condensatoarelor Ulei
tratament termic Fisurarea recipientelor cu ulei Pulberi si  apa
3 Incendiu si explozie rezultate de la
stingerea
incendiului
Transformatoare de putere | Fisurarea condensatoarelor Ulei
din statiile de conexiuni si | Fisurarea recipientelor cu ulei Pulberi si  apa
4 posturile de transformare Incendiu si explozie rezultate de la
stingerea
incendiului
Statie de record adanc 110 | Fisurarea condensatoarelor Ulei
5 kv/20kw Fisurarea recipientelor cu ulei Pulberi si  apa
Incendiu si explozie rezultate de la
stingerea
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Locul de unde poate .
Nr . . . Poluanti
proveni poluarea Cauzele posibile ale poluarii . .
crt . B potentiali
accidentala
incendiului
FISA POLUANTULUI POTENTIAL
Nrert B Caracteristici Posibilititi de combatere
"1 poluantulu periculoase Actiunea Mijloace necesare
1 stanat de sodiu | Irritant pentru | Se manevreaza cu | In caz de scurgeri accidentale
ochi, system | grija pentru a evita | Se  opresc  scurgerile, se
respirator si piele | starnirea prafului | recupereaza si se spala cu apa
n timpul | si material absorbant (mop,
manipularii. carpa) adunand apa folosita
Se evita contactul | intr-un vas, se spala pana la
direct cu produsul | indepartarea completa
Se vor purta
manusi de
protectie
2 Zgura si cenusi | Poluant  pentru | Se introduce | Mijloace de transport
mediu cenusa in halda
acoperita
3 Pulberi si | Usor iritant | Se evitd contactul | Recipienti pentru colectare in
spume pentru | pentru ochi, piele | cu pielea si ochii | vederea evacuarii
stingerea si caile | Spuma varsata
incendiilor respiratorii accidental se spala

cu multa apa

Cantitatile mai
mari trebuie
colectate  pentru
evacuare
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2.4.3. Emisii atmosferice de substante periculoase cu potential de poluare a solului si a apei subterane

Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii

Sursa de emisie Pu_nct_de Coordonatele Emisii Nr. utilaje Sisteme de captare, reducere, dispersie poluanti
monitorizare | STEREO 70 in functiune

Turnatorie Statica
Cuptor de El 451058 1 Recuperator de caldura aer-apa.
topire cu gaze 326903 NOXx Preincélzitor material alimentare cuptor.
naturale, ZPF S0, Cos de evacuare prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
SG1,5 co Filtre ceramice de 585x585x50, cu dimensiunile porilor 40ppi (40 pori pe
(ZPF1) cov inch).

Pulberi DxH=0,4x10m

Q gaze= 1800mc/h

Cuptor E2 451044 NOXx 1 Hota cu tubulatura de evacuare prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
mentinere si 326892 SO, Filtre ceramice de 585x585x50, cu dimensiunile porilor 40ppi (40 pori pe
topire, HT 380 co inch)

Ccov DxH=0,4x10m

Pulberi Q gaze = 1800 mc/h
Cuptor de E3 451031 NOXx 1 Cos de fum prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
topire cu gaze 326879 SO, Filtre ceramice de 585x585x50, cu dimensiunile porilor 40ppi (40 pori pe
naturale, ZPF co inch)
SG15 cov DxH=0,4x10m
(ZPF2) Pulberi Q gaze = 1800 mc/h
Cuptor topire E4 450885 NOx 1 Cos de fum prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
si mentinere, 327089 SO; Filtre ceramice de 585x585x50, cu dimensiunile porilor 40ppi (40 pori pe
ZPF SG2T7 co inch)
(ZPF3) cov DxH= 05x1lm

Pulberi Q gaze = 2000 mc/h
Ecran de uscat | - - NOX 3 **Gazele sunt captate printr-o hota de 2 x 2,5 m, un ventilator de 900 mc/h, cu
oale, instalatie SO, evacuare in instalatia de exhaustare a halei.
preincalzire co
oale Pulberi
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Punct de

Coordonatele

Nr. utilaje

Sisteme de captare, reducere, dispersie poluanti

SR CEEEE monitorizare | STEREO 70 Emisil in functiune
o **Qj 1
}VIaSIIII de - - cov 2 Sistemul de exhaustare al halei
hpugeat fum
miezuri
Instalatia de - - Pulberi 1 Cartus filtrant SAPI, colector de praf SIROCCO. Aerul filtrat se elimina
sablare n hala.
cu alice din
sticla a
cochilelor
ELEPHANT
144
Instalatii tip - - N2 3 **Captare prin instalatia de exhaustare a halei
FDU Roto- Fluor
MTS 1500
Instalatie de - - Pulberi 2 Nu este cazul
sablare cu
zapada
carbonica a
cochilelor
Instalatie - - N> 2 **Captare prin instalatia de exhaustare a halei
mobila tip MD Floor
2-2100
Turnatoria sub presiune
Cuptor topire ES5 450885 NOXx 1 Cos de fum prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
si mentinere 327089 SO, Filtre ceramice de 585x585x50,cu dimensiunile porilor 40ppi(40 pori pe
ZPF S-G5K15 CO inch)
Ccov DxH=04mx 14 m
Pulberi Q gaze= 700 mc/h
Cuptor de E6 450869 NO 1 Cos de fum prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
topire cu gaze 327077 X Filtre ceramice de 585x585x50,cu dimensiunile porilor 40ppi(40 pori pe
tip KOPPATZ 50: inch)
CO
covV DxH = 0,7 mx 14 m
Pulberi Q gaze= 2000 mc/h
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Punct de

Coordonatele

Nr. utilaje

Sisteme de captare, reducere, dispersie poluanti

S Sl monitorizare | STEREO 70 Emisil in functiune
Cuptor de E7 450857 NOXx 1 Cos de fum prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
topire ZPF S- 327065 SO, Filtre ceramice de 585x585x50,cu dimensiunile porilor 40ppi(40 pori pe
G3K7 Cco inch)
cov DxH=05mx12m
Pulberi Q gaze= 600 mc/h
Cuptoare cu - - 1 **Hote de captare gaze cu evacuare n sistemul de ventilare al halei
inductie de fum
1,1t, hala TSP
Instalatie - - NOXx 1 ** Sistemul de ventilatie al halei
incilzire oala SOz
Co
Pulberi
Instalatie  de | - - Vapori de apa 1 ** Sistemul de ventilatie al halei
mogulizare
Instalatie  tip | - - N2 1 ** Sistemul de ventilatie al halei
FDU Mini fluor
Degasser
pentru
degazare Si
dezgurificare
Instalatia  de | - - Pulberi 1 Sistem de filtrare PATROPAC.Aerul filtrate se elimina in hala
sablare T85GS
Instalatia  de | - - Pulberi 1 Instalatie de captare proprie cu filtru cu apa
sablare RHBE
11/15 L (cu
alice inox)
Instalatia  de | - - Pulberi 1 Instalatie de captare proprie cu filtru cu apa

sablare RMCB
1/1 L (cu alice
inox)
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Sursa de emisie Pu_nct_de Coordonatele Emisii Nr. utilaje Sisteme de captare, reducere, dispersie poluanti
monitorizare | STEREO 70 in functiune
Sector - - NOX 24 **Tubulatara verticala si ventilator de plafon.
cuptoare de CcoO Sistem ventejectoare.
mentinere SO2 Tubulastura de exhaustare a halei
pulberi
Sectoare de - - Pulberi Ventilatoare de absorbtie si agregate de filtrare. Agregatul de filtrare este amplasat
debavurare a in afara sectiei si este destinat colectarii piliturii de aluminiu rezultatd in sectoarele
pieselor de debavurare.
turnate
Turnatoria pistoane
Cuptor rotativ | E12 450862 NOXx 1 Hota de captare prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
de topire cu 327097 SO, Filtre ceramice de 585x585x50,cu dimensiunile porilor 40ppi(40 pori pe
gaz CTS1 co inch)
cov cos DxH=0,5x10 m
Pulberi Q=600 mc/h
Cuptor rotativ | E13 450852 NOXx 1 Hota de captare prevazut cu filtru ceramic de retinere a pulberilor
de topire cu 327107 SO, Filtre ceramice de 585x585x50,cu dimensiunile porilor 40ppi(40 pori pe
gaz CTS2 co inch)
cov cos DxH=0,5x10 m
Pulberi Q=600 mc’/h
Cuptoare de - - ** Sistemul de ventilatie al halei cu ventejectoare
Foplre f:u . fum 1
inductie 1,1t si 1
45t
Ventilatie hala | - - NOx (**) Instalatia de exhaustare a halelor capteaza si evacueaza emisiile nedirijate.
TS, TSP Cco - Sistem ventejectoare. Instalatia este repartizatd de-a lungul celor 5 trevee longitudinale.
cov Deasupra cuptoarelor de mentinere si a masinilor de turnat din turnatoria statica exista 5 linii de
Pulberi exhaustare formate din cate 6 ventejectoare tip VR4, montate vertical prin luminatoarele

existente si asigurd o reducere cu cel putin 50% a emisiilor fugitive din hald, asigurand un
microclimat corespunzitor. Alimentarea cu aer primar se realizeaza printr-o tubulaturd circulara
cu diametrul de 200 mm, prin intermediul unui ventilator centrifugal monoaspirant. Instalatia are
un debit exhaustat Q = 120000 mc/h.
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Sursa de emisie Pu_nct_de Coordonatele Emisii Nr. utilaje Sisteme de captare, reducere, dispersie poluanti
monitorizare | STEREO 70 in functiune

- Tubulaturi amplasate de-a lungul stalpilor si guri de absorbtie.

Sistemul de ventilatie din turnitorii in vederea evacuarii poluantilor rezultati din emisiile

fugitive consti in:

Sectia TS — 3 ventilatoare axiale de tipul HCFT4800HX cu un debit de 32 600 mc/h/buc. , montate
la terminalele tubulaturi vechi, amplasate de-a lungul stalpilor previzute cu guri de
absorbtie;

Sectia TSP — 1 ventilator axial tip HMA90T4 cu un debit de 37 540 mc/h, montat la terminalele
tubulaturi vechi, amplasate de-a lungul stalpilor prevazute cu guri de absorbtie, iar in
zonele cu emisii de la maginile de turnat sub presiune pe partea verticala a luminatoarelor
exista 3 ventilatoare axiale de tip HDA71T6 cu un debit de 22 150 mc/h/ buc.

CT E8 450813 NOXx
Pavilion 327379 Co
Administrativ S0,
ALTUR

* La cuptoarele de topire cu gaze din topitoriile TS si TSP, conducerea fortata a gazelor calde din zona de topire la compartimentul de mentinere calda
a baii si apoi la cos asigurd utilizarea optima a energiei, se evita formarea de fum si o ardere completa a gazelor.
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2.6. Topografie

Societatea Comercialda ALTUR S.A. este situata pe teritoriul municipiului Slatina, in judetul Olt, in
zona esticd, pe platforma industriala a acesteia.

Relieful este relativ plan, cu panta usoara de la nord spre sud, fiind rezultatul sistematizarii
teritoriului ca urmare a coalizarii investitiei de baza.

Sub aspect morfologic, pozitia geografica a municipiului Slatina este limitatd la sectorul de vale a
raului Olt, cu dezvoltarea pe stdnga a acestuia si se delimiteaza la nord cu prelungirile sudice ale
Podisului Getic si anume, prin subdiviziunile acestuia de est prin Dealurile Oltetului, la nord
Platforma Cotmeana, la vest parte din Campia Boianului. In partea de sud, sectorul de vale este
delimitat de subdiviziunea Campiei Romanetiului cu contact pe malul stang al raului Olt cu Campia
Boianului.

De asemenea, se poate aprecia cd Slatina este pozitionatd pe ultimele coline ale Platformei
Cotmeana (subdiviziune a Podisului Getic), la contactul acesteia cu Campia Slatinei. Orasul se
circumscrie ca unitate fizico-geografica la extremitatea sud-vestici a Platformei Cotmeana.
Altitudinile de pe teritoriul orasului variaza de la 130-135 de metri in lunca propriu-zisa a raului Olt
(sudul si sud-vestul orasului) la 172 de metri in zonele mai nalte din nord (terasa medie a raului
Olt).

Municipiul Slatina are ca fundament formatiuni cristaline de tip carpatic.

Conform hartii de zonare seismica a teritoriului Romaniei, incinta intreprinderii se afla in zona VII.
Terenul incintei nu prezintd deniveldri sau particularitati care s permita baltirea apei de suprafata.
Incinta societatii ALTUR se gaseste la aproximativ 4 km de raul Olt.

Nu exista alte cursuri de apa care sa dreneze perimetrul incintei.
Avénd Tn vedere ca lunca raului Olt se situeaza cu circa 60 m mai jos decat zona ALTUR S.A.
(110m fata de 170m), se exclude posibilitatea inundarii incintei de apele raului Olt.

Hidrografia

Raul Olt este principalul curs de apa de pe teritoriul orasului, traversandu-1 prin partea sa vestica.
Este unul din cele mai importante rauri din tard, avand o lungime de 615 km, un debit mediu de 190
m?/s s1 un bazin hidrografic ce se intinde pe 24.050 km?. Pe Olt exista aproape 30 de lacuri de
acumulare, barajul de la Slatina fiind unul dintre cele mai importante baraje amenajate pe rau. Pusa
n functiune in anul 1981, acumularea hidro-energetica Slatina, prezinta urmatoarele caracteristici:
H baraj = 23 m, S acumulat = 497 ha, V total acumulat = 31 milioane m3.

2.7. Geologie si hidrogeologie
Consideratii geomorfologice si geologice

Considerente teoretice asupra poluarii solului

(Referinte bibliografice: Gheorghe Neag, Depoluarea solurilor si a apelor subterane, Casa Cartii
de Stiinta 1998 Cluj Napoca)

Cand discutam despre sol, in mod obligatoriu trebuie sa facem legatura sol — ape subterane.

Viata si sandtatea populatiei terestre este strans legata de sistemul natural sol-apa subterana. Solul
este factorul principal in asigurarea hranei oamenilor, animalelor si plantelor. Deosebit de
importantd, pentru mentinerea echilibrului ecologic, este capacitatea solului de a forma un tampon
contra diversilor poluanti agresivi, ca si contra agentilor patogeni si ddunatori de natura vegetala.
De asemenea, este important de mentionat ca activitatea proprie a solului depinde de energia
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primita de la soare prin intermediul covorului vegetal. Plantele agricole folosesc mai putin de 1%
din radiatia solara fiziologic activa, restul energiei solare este acumulata in humus, care devine un
acumulator global si distribuitor al energiei obtinute prin fotosinteza. Energia furnizata de sol lumii
vil §i societdtii umane nu se poate inlocui cu nimic altceva, fapt care evidentiaza importanta
deosebita a solului ca resursa energetica reinnoibila.

Tn ceea ce priveste apele subterane, acestea reprezintd faza cea mai stabild si mai extinsd a apelor
dulci terestre. Fata de apele de suprafatd, acestea prezinta avantajul unei constante de temperatura si
calitate, costuri de exploatare mici, protectie buna impotriva poluantilor antrenati de precipitatii sau
deversati accidental pe sol. Dar apele subterane contaminate cu diferiti poluanti se depolueaza mult
mai dificil decat apele de suprafata.

Activitatea analizatd prezinta pericolul poludrii solului cu nitrati, azotati, metale (nichel, zinc,
plumb) si cloruri. Pericolul unor deversari accidentale se manifesta, in special, asupra apei
Subterane si a apei de suprafata.

Deversarea unui poluant lichid pe suprafata solului conduce de obicei la formarea in zona
nesaturatad a unui corp de impregnare, datorat in cea mai mare parte fenomenelor de convectie,
dispersie, adsorbtie, precipitare si activitate biologica. Directia si viteza de deplasare a poluantului
depind Tn principal de vascozitatea acestuia, de morfologia terenului si de permeabilitatea solului si
a rocilor din acoperisul acviferului. Principala fortd care actioneaza asupra poluantului este
gravitatia. Prin urmare, daca solul este permeabil, poluantul se infiltreaza in sol dupa o componenta
verticala. De asemenea, in acvifer, poluantul poate fi filtrat de catre particulele solului, poate fi
adsorbit, volatilizat, precipitat, biodegradat si intr-o masura mai mica, hidrolizat, oxidat si redus. El
poate fi oprit de o bariera impermeabila. Foarte important pentru protectia apelor subterane este
grosimea solului deasupra panzei freatice. Rocile din acoperisul acviferelor se comportd fata de
poluanti ca o veritabild coloana cromatografica, asigurand retinerea si redistributia stratigrafica a
acestora pe verticala.

Societatea Comerciala ALTUR S.A. se afla in zona esticd a orasului, pe platforma industriala a
acestuia.
Pentru stabilirea caracteristicilor geotehnice ale terenului ocupat de societate s-au realizat
urmatoarele demersuri:
- cartarea de recunoastere a amplasamentului;
- verificarea prin cateva sondaje de mica adancime a grosimii solului vegetal si a
umpluturilor de langa fundatie;
- verificarile efectuate pe perioada realizarii investitiei pentru stabilirea naturii terenului
de fundare;
- datele furnizate de studiile geotehnice elaborate anterior pentru acest perimetru.
Prin forajele executate anterior, in acest perimetru au fost identificate urmatoarele caracteristici ale
zonei:

v" sol vegetal si umpluturi eterogene neconsolidate pe o grosime de 0,80-2,10 m.

v un complex argilos, gros de 7-8 m constituit din argile contractile plastic vartoase de
culoare cafenie-gilbuie, sau cafeniu -roscate, cu intercalatii subtiri mici prafoase, cu
carbonati de la adancimea de 3,00 m in jos.

v" un orizont detritic, constituit din pietriguri si nisipuri cu potential acvifer, gros de 4-5m, n
care s-au oprit majoritatea forajelor.

Terenul de fundare se prezintd in urmdtoarea alcdtuire:
v 0-1m sol vegetal argilos
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v 1-3m argila castanie
v 3-6m argila galbena
v 6-8m argila nisipoasa si prafoasa
v 8-11m pietris si nisip.

2.8. Hidrologie

Incinta societdtii ALTUR se gaseste la aproximativ 4 km de raul Olt
Apa subterania pe amplasament

Apa subterana de pe amplasament a fost interceptata la adancimea de 11,50 m avand fluctuatii
sezoniere de =1 m in functie de volumul precipitatiilor.

Conform buletinului de analiza efectuat pe probele colectate in forajele executate in acest perimetru
de catre ISPIF Bucuresti, apa subterana prezinta agresivitate carbonica slaba si sulfatica slaba fata
de mortare si betoane si este usor agresiva fata de metale.

2.9. Clima si calitatea aerului Tn zona amplasamentului

Datorita amplasarii in extrema sudica a podisului Getic, la interferenta cu Campia Romana in, se
nscrie Tn bioregiunea temperat continental, topoclimatul de lunci si vai largi cu influente climatice
de tranzitie. Principalul vanturi sunt austrul ce bate de la est la vest (sursa: Harta climatica si
topoclimatica — Constantin Furtund, Atlas Romdnia 2014).

Datele meteorologice pentru zona amplasamentului sunt luate de la statia automata Slatina (OT1)
din cadrul retelei nationale de monitorizare a calitatii aerului. Functionarea statiei este continua, 24
ore din 24, sapte zile pe saptdmana.

Precipitatii media multianuala - perioada 1.01.2016 - 1.1.2020: 624 mm

Temperatura medie multianuald - perioada 1.01.2016 - 1.1.2020: 13,2C

Viteza si directia vantului
Roza vanturilor pentru Slatina pentru perioada 27.03.2019 - 27.03.2020.

N

m

M <050m/s [ 0.50-2.00m/s 2.00-6.00m/s 6.00 - 8.00m/s
8.00-10.00m/s M 10.00-12.00m/s M >12.00m/s

Figura 5 — Roza vantului in zona Slatina
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Sursa: http://lwww.calitateaer.ro/public/monitoring-page/reports-reports-page/?__locale=ro data
27.03.2020

Valori medii perioada 27.03.2019 - 27.03.2020

E N | NE | NV S SE SV V | CALM

Viteza medie a vantului (m/s) 4,2 1,32 1307143134 (194 |107 |123 |-

Frecventa (%) 26,02 | 0,01 | 6,02 | 4,39 | 19,23 | 11,87 | 18,71 | 13,76 | 0

sursa : http://www.calitateaer.ro/public/monitoring-page/reports-reports-page/?__locale=ro data

27.03.202017.02.2020

2.10. Situatia actuala privind autorizarea obiectivului

Societatea detine:

Autorizatia integrata de mediu nr. 1/22.07.2013 revizuita in 8.4.2019.

Emitent: APM Olt;

Autorizatia de mediu nr. 138/29.11.2010, revizuita la data de 3.07.2015 care prevede
desfisurarea activitatii: transporturi rutiere de marfuri periculoase (hipoclorit de
sodiu) - anul expirarii 2020.

Emitent: MMGA si APM Olt;

Autorizatia de gospodarirea apelor nr. 104/10.12.2012, revizuita in 15.05.2013 - data
expirarii 10.12.2022,;

Emitent: Administratia Nationala Apele Romane, Directia Apelor Olt - Rm Valcea,
Sistemul de Gosppdarire a Apelor Olt;

Autorizatia de mediu nr. 221/2.11.2011, revizuiti la data de 24.07.2017, valabila pana
la 02.11.2021, care prevede desfasurarea urmatoarelor activitati: tratarea si acoperirea
metalelor, cod CAEN 2561; operatiuni de mecanica generala cod CAEN 25622; repararea
masinilor, cod CAEN 3312. - anul expirarii 2021.

Emitent: APM Olt.

Autorizatia pentru desfasurarea de activitatii in domeniul nuclear nr. GM 2061/2018-
anul expirarii 2023.

Autorizatie sanitara nr.52/01.02.2018

Certificatul de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor Seria MO 3, nr.
2391 emis la data de 30.10.1995;

o Cerificat de inregistrare la Registrul Comertului cu numarul de ordine in Registrul
Comertului J28/131/11.04.1991, Seria B, NR.3881761, Cod Unic de Inregistrare: 1520249 din
data de15.05.2019.

2.11. Vecinatatea cu Specii, Habitate Protejate sau Zone Sensibile

Obiectivul analizat este amplasat Tn afara ariilor de protectie avifaunistica si a siturilor de interes
comunitar, cat si in afara zonelor protejate declarate la nivel national la urmatoarele distante:

ROSPAO0106 - Valea Oltului Inferior — 4,2 km nord vest de amplasament

ROSPA0106 “Valea Oltului Inferior” a fost propus in anul 2007 iar formularul standard
actualizat Tn anul 2019. Situl se intinde pe o suprafata de 52789,8 ha. Amplasamentul studiat se afla
la o distanta minima de 4200 m nord vest fata de sit.
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Incadrarea in teritoriu a SC Altur SA in raport cu Siturile Natura 2000

_ Dobrot 1 _ad

@ SC Altur SA | Localitati W L0 s
SPA Valea Oltului Inferior ks 0 805 1510 3.220

Figura 6 — Relatia amplasamen cu siturile Natura 2000

Conform Planului de Management Valea Oltului Inferior ROSPA0106 realizat cu ajutorul
Sistemului Integrat de Management si Constientizare in Roméania a Retelei NATURA 2000
SINCRON.

Activititiile cu potential impact asupra sitului sunt urmaétoarele:

Activitati cu intensitate ridicata: Utilizarea pesticidelor, Fertilizarea, Gestionarea si utilizarea
padurii si plantatiei, Indepartarea arborilor uscati sau in curs de uscare, Exploatare forestiera fara
replantare, Poluarea apelor de suprafatd (limnice, terestre, marine si salmastre).

Activitati cu intensitate medie: Agricultura, Modificarea practicilor de cultivare, Indepartarea
gardurilor vii si a crangurilor sau tufisurilor, Pasunat intensiv mixt, Acvacultura, Pescuit si
recoltarea resurselor acvatice, Pescuit sportive, Extragere de nisip si pietris, Drumuri, drumuri auto,
Linii de cale ferata, TGV, Transportul energiei, Depozitarea deseurilor menajere, Inlaturarea
sedimentelor (mal), Captarea apelor de suprafata.

Activitati cu intensitate scazutd: Pod, viaduct, Depozitarea materialelor inerte (nereactive), Alte
activitati sportive si recreative in aer liber.

Lista presiunilor actuale cu impact la nivelul ariei naturale protejate:

Agricultura, modificarea practicilor de cultivare, utilizarea produselor biocide, hormoni si substante
chimice, Fertilizarea (cu ingrdsdmant), indepartarea gardurilor vii si a crangurilor sau tufisurilor,
pasunatul intensiv in amestec de animale, Gestionarea si utilizarea padurii si plantatiei, indepartarea
arborilor uscati sau in curs de uscare, exploatare forestiera fara replantare sau refaceree naturala,
Acvacultura marind si de apa dulce, Pescuit §i recoltarea resurselor acvatice, Extragere de nisip si
pietrig, drumuri, autostrazi, cai ferate, cai ferate de mare viteza, poduri, viaducte, linii electrice si de
telefon suspendate, depozitarea deseurilor menajere/deseuri provenite din baze de agreement,
depozitarea materialelor inerte (nereactive), Sport in aer liber si activitati de petrecere a timpului
liber, activitati recreative, Inlaturarea de sedimente (mal. ..), rezervoare, Poluarea apelor de
suprafatia (limnice, terestre, marine si salmastre), incendii, braconaj, vanatoare, Pescuit de
agrement, capcane, otravire, braconaj
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Masuri de reducere a posibilelor impacturi asupra mediului

suprafetele de depozitare si cdile de acces sunt betonate, iar bazinele subterane sunt etansate
corespunzator, pentru a preveni contaminarea solului.

apele uzate de racire provenite din instalatiile de racire ale masinilor de turnare si cuptoarelor de
topire cu inductie, precum si apele provenite din bazinele de racire aferente cuptoarelor de
tratament termic sunt captate de reteaua internd de apa recirculatad si dirijate la gospodaria de
apa recirculatd pentru tratare si recirculare. Gospodaria de apa recirculatd are In componenta
trei turnuri de racire a apei prin vaporizare, grupul de pompare si statia de dedurizare a apei. Cu
ajutorul pompelor, apa recirculata racita in cele trei turnuri este pompata catre consumatorii din
sectoarele tehnologice, unde, prin intermediul schimbatoarelor de caldura, se racesc agentii
hidraulici sau bobinele de inductie ale cuptoarelor de topire, urmand traseul conductelor de
retur pana ajunge din nou in turnurile de racire.

Apele menajere uzate - rezultate din activitatile igienico-sanitare de pe amplasament sunt
preluate prin reteaua interna de canalizare si dirijate la statia de pompare ape uzate de unde sunt
deversate in canalizarea oraseneasca.

Apa uzatd cu continut de suspensii, colectatd de pe platformele betonate in urma precipitatiilor,
este captatd de reteaua de scurgere din incintd si dirijata spre statia de pompare ape uzate.
Mecanismul de poluare il reprezinta antrenarea prin spalare de catre apa din precipitatii a
particulelor solide (praf, pulberi de zgurd) din haldele de sectie neacoperite sau de pe
platformele betonate din incintd, in reteaua pluviala de canalizare.

deseurile se colecteaza separat in functie de categorie si codul deseului conform legislatiei;

substantele chimice utilizate in cadrul proceselor tehnologice sunt depozitate in zone betonate,
inchise, gestionate de personal instruit.

retelele de canalizare sunt intretinute corespunzator;

in cazul unor incendii apele de stingere sunt preluate din sursa de apa tehnologica si vor fi
evacuate in reteaua de canalizare municipala.

Concluzii:
» Activitatea nu modifica suprafata zonelor protejate;

- Nu exista un impact negativ semnificativ asupra apei, respectiv asupra ariei protejate SPA
“Valea Oltului Inferior;

- Nu se poate produce un impact negativ semnificativ asupra factorului de mediu: SOL si
APA SUBTERANA in perimetrul ariei de protectie speciala avifaunistici SPA “Valea Oltului
Inferior, ”

- Efecte asupra ecosistemului acvatic luand in calcul masurile de reducere a emisiilor,
caracteristicile substantelor prezente pe amplasament si probabilitatea redusa a acestora de a
ajunge In SPA “Valea Oltului Inferior” (arie aflata la o distanta de 4,2 km de instalatie);
consideram ca nu se poate produce un impact semnificativ asupra speciilor vizate si implicit
asupra habitatelor de hranire si/sau reproducere,

» Aria de protectie speciala avifaunistica “Valea Oltului Inferior” conserva specii de pasari
sensibile la zgomot. In perioada de functionare a obiectivului, impactul disturbator asupra
speciilor va fi nesemnificativ, deoarece aceasta arie se afla la 4,2 km fata de amplasamentul
instalatiei.

» Datorita distantei fati de ariile protejate, a motivelor pentru care a fost desemnatd aria
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protejatd SPA “Valea Oltului Inferior” si a activititii desfasurate pe amplasament,
consideram ca nu se poate produce un impact semnificativ asupra speciilor vizate si,
implicit, asupra habitatelor de hranire si/sau reproducere.

2.12. Conditii de constructie; starea constructiilor de pe amplasament;
perspective privind imbunatatirea si dezvoltarea constructiilor

Tn anul 2000 a fost realizat un studiu asupra sigurantei constructiilor, in baza Legii nr. 10 din
18.01.1995 privind calitatea in constructii, de catre Institutul de Proiectare Sectoare Calde
Bucuresti.

Constatarile generale in ceea ce priveste constructiile mentionate de Raportul de amplasament
ICIM 2005 sunt prezentate in cele ce urmeaza:

Hala turnatorie de neferoase statica

Prezentarea constructiei §i amplasarea in teren

Hala turnitoria de neferoase statici este o constructie cu o suprafati de aproximativ 9278 m?
desfasurata in planul parterului cu cinci deschideri a cate 15 m fiecare, notate A-B-C-D-E-F si este
cuprinsa intre stalpii 25-35 pe lungimea a 10 travee a cate 12 m fiecare, cu o indltime la atic de
10m.

Structura de rezistentd
Structura de rezistenta a halei este alcatuita din:
- stalpi de beton prefabricat;
- grinzi longitudinale din beton armat prefabricat;
- elemente prefabricate de acoperis tip ECP 15 x 1,5 m;
- fundatii din beton armat tip pahar pentru stalpi.
Acoperirea halei a fost conceputa 1n sistem terasa si executata din elemente prefabricate de acoperis
tip ECP de dimensiuni 15 x 1,5 m.
Hala este ventilata si iluminata natural prin luminatoare metalice, acoperit cu policarbonat. Accesul
la luminatoare se face prin scari metalice de incendiu prevazute la exterior.
Pentru realizarea unei ventilatii naturale suficiente, luminatoarele au fost prevazute cu ochiuri
mobile. Deschiderea acestora se face manual de pe acoperis.
Tnvelitoarea halei este termoizolata si hidroizolata bituminos.
Accesul in hala se face prin usi metalice, in doua canaturi, de mari dimensiuni (4,1 x 5,1 m si 3 x
3,9m).
Inchiderea turnatoriei de neferoase in cochild au urmatoarea alcituire:
soclu beton armat: +0,0-0,3 m
parapet din panouri orizontale de BCA 25 cm grosime +0,3 -1,5m
tdmplarie cu ochiuri fixe si geam clar, sustinuta pe rigle metalice
panouri din PANPLAST de 40 mm grosime
Finisajele interioare si exterioare ale constructiei sunt urmatoarele:
- pardoseli beton turnat cu pante de 0,5 %
- tencuieli in culori de apad la parapet in exterior
- tencuieli impermeabile la soclu Tn exterior
- vopsitorii cu email alchidic 1n trei straturi pe doud straturi de grund reactiv pe
suprafetele metalice.
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Tn hala s-au amplasat constructii usoare din panouri PANPLAST cu destinatii specifice procesului
de productie.
Hala este echipata cu 5 poduri rulante de capacitate 5 t, dispuse cate unul pe fiecare deschidere.
Grinzile de rulare sunt din profile metalice.
Aferent halei pe sirul de stalpi “A* s-au construit urmatoarele:

- grup sanitar axele (axele 26-27)

- grup de interventie (axele 27-28)

- statie de conexiuni (axele 30 -32)

Gradul de rezistentd la foc
In conformitate cu studiul de evaluare si controlul riscurilor de incendiu elaborat in anul 2003 de
SCERI Construct S.A. Slatina, cladirea se incadreaza in categoria de importanta normala (C), clasa
a lll-a. Gradul de rezistenta la foc al constructiei este G.R.F. II CO (CALl).
Utilitati
Turnatoria de neferoase statica este dotata cu urmatoarele instalatii hidrotehnice:
- instalatii de colectare si evacuare a apelor pluviale,
- instalatie de apa potabila rece,
- instalatie de apa industriala si recirculata,
- instalatie de aer comprimat si gaze naturale,
- canalizare de apa menajera.
Apele pluviale de pe suprafata acestei cladiri sunt colectate prin intermediul a 72 receptori de terasa
o 100 mm si sunt evacuate la retele exterioare prin trei puncte:
-un racord de ¢ 324x 9 la caminul existent pe reteaua de canalizare pluviala exterioara CP39.1 in
dreptul traveei 25 ,pe sirul de stalpi A.
-un racord de 508x8,74, la caminul CP40, in dreptul traveei 28, pe sirul de stalpi A.
-un racord de ¢368x9, la caminul CP41, in dreptul traveei 35 pe sirul de stalpi A.
Pentru curdtarea colectoarelor si la baza colectoarelor sunt prevazute piese de curatare.
Receptoarele de terasa sunt prevazute cu parafrunzare.
Apa potabila este distribuita in interiorul halei prin conducte din otel galvanizat, montate suprateran
la 3 m, de dimensiune 1 % toli, racordul fiind realizat la reteaua exterioara de apa potabila a
societatii printr-o conductd Dn 63 din polietilena.
Distributia apei industriale in interiorul halei se face prin teava neagrda din otel Dn 150, montata
suprateran pe console situate la Tnaltimea de 3,5 m.
Retelele de apa recirculata sunt folosite pentru transportul apei de racire la consumatorii industriali.
Este constituitd din doua circuite:
- circuit de apa recirculatd rece distribuitd pe teava neagra Dn 200 si Dn 150 montata
suprateran pe console situate la 3,5 m inaltime;
- circuit de apa recirculata calda cu curgere gravitationala distribuitd prin conducte subterane
cu Dn 168, dispuse la cca 0,6 m adancime.
Cele doua circuite sunt racordate la reteaua centrald de apa recirculata a societatii.
Aerul comprimat si gazele naturale sunt distribuite la consumatori prin conducte de otel protejate
anticoroziv, montate suprateran pe console situate la cca 3,5 m. Sectia dispune de un compresor
propriu de aer comprimat cu performantele Qn=9,5 m®si pn=8 bar.
Colectarea apelor menajere se face prin tevi de fontd de scurgere dn 100 mm si sunt evacuate la
canalizarea uzinala.
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Instalatia de iluminat a halei se realizeazd cu corpuri de iluminat cu vapori de mercur tip
PVB2x250W, montate suspendat de acoperisul halei.

lluminatul de veghe este realizat cu corpuri de iluminat cu vapori de mercur echipate cu cate o
lampa cu vapori de mercur si una incandescentd. Protectia circuitelor de iluminat si prize la
scurtcircuit se realizeaza cu sigurante fuzibile amplasate in tabloul de iluminat.

Distributia energiei electrice de la posturile de transformare 20/0,4 kV la consumatorii din hala se
face prin magistrale de distributie realizate din bare de aluminiu neizolate montate pe izolatori
suport pe console metalice.

Racordarea magistralelor la posturile de transformare se face cu cabluri ACYY 3x240+120 mm?.
Alimentarea cu energie electrica a podurilor rulante se face prin linii de contact. Hala este
prevazuta cu centura de impamantare realizatd din platbanda OlZn 25x4 mm.

Hala este prevazuta cu instalatie de ventilare fortata a spatiilor de productie realizata in anul 2004 si
instalatii de incalzire cu panouri radiante de incilzire alimentate cu gaze naturale, amplasate
suspendat de acoperisul halei.

Concluzii asupra starii constructiilor
Din punct de vedere arhitectural, starea constructiei este buna, astfel incat nu se recomanda decat
anumite lucrari de reparatie, cum ar fi:

- curdatarea ruginei cu peria de sarma, regrunduirea §i revopsirea cu trei straturi email alchidic
a suprafetelor metalice degradate de la inchideri;

- refacerea zugravelilor in culori de apa,

- refacerea pardoselilor in zonele deteriorate.
Asupra constructiei se aplica programul de urmadrire in timp a cladirilor elaborat de IPSC S.A.
Bucuresti in conformitate cu normativul P130-88, care garanteaza pastrarea in conditii optime de
functionare si sigurantd a tuturor elementelor de constructie. Desfasurarea acestei actiuni este
controlatd de Inspectoratul Judetean in Constructii Olt.

Hala turnatorie sub presiune

Prezentarea constructiei si amplasarea in teren
Turnatoria sub presiune este amplasatd in zona centrala a incintei S.C. ALTUR S.A. Hala se
desfasoara in planul parterului pe 5 deschideri de 15 (axele A-F) si 12 travee de cate 12 m, cu 3
rosturi de 0,7 m si 2 extinderi cu doua travee de 6 m, pozitionate la capete.
Suprafata construita a halei este de cca.12047,5 mp (158,1 x 76,2 m).
Inaltimea halei la atic este de 12,8 m.
Structura de rezistentd
Structura de rezistenta este alcatuita din:
- stalpi din beton armat prefabricat;
- grinzi longitudinale din beton armat prefabricate tip G12-1pa;
- elemente prefabricate de acoperis tip EGP 15x1,5a;
- fundatii din beton armat, tip pahar pentru stalpi;
- iInchideri realizate din rigle metalice si parapet de zidarie.
Pe laturile longitudinale inchiderea halei a fost realizata din:
- parapet beton prefabricat;
- soclu beton;
- ferestre metalice 1n straifuri, cu ochiuri fixe si mobile montate pe rigle metalice;
- atic beton armat;
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- completare atic zidarie caramida plina.
Acoperisul, realizat din elemente EGP de 15 m lungime, termoizolate cu polistiren 3,6 cm si
hidroizolate, este dotat cu luminatoare metalice de 12 m lungime si grile de ventilatic reglabile.
Finisajele interioare i exterioare ale constructiei sunt urmatoarele:
- pardoseli beton turnat cu pante de 0,5 %;
- tencuieli in culori de apa la parapet in exterior;
- tencuieli impermeabile la soclu Tn exterior;
- vopsirea cu email alchidic in trei straturi pe doua straturi de grund reactiv pe suprafetele
metalice.
Hala este echipata cu poduri rulante astfel:
- In deschiderile A-B; C-D; E-F —cate doud poduri rulante bigrinda cu capacitate totala de
ridicare de cate 5 tf fiecare,
- Tn deschiderile B-C si D-E -un pod rulant bigrinda cu capacitate totala de ridicare de 5tf si un
pod rulant bigrinda cu capacitate totald de ridicare de 12,5 tf.
Grinzile de rulare sunt din beton armat prefabricate.
Accesul in hala se face prin usi metalice de mari dimensiuni (4,1 x 5,1 m si 3,1 x 3,9 m), in doua
canaturi, cu deschidere exterioara prevazute cu usi pietonale. In cadrul halei s-au practicat in timp
diverse compartimentari usoare cu structura metalicd si inchideri din panouri PANPLAST
prevazute cu ferestre si usi care adapostesc spatii specifice sectorului de productie.
Accesul pe acoperis se face pe scari metalice tip pompier.
Aferent halei, pe sirul de stalpi “A®, s-au construit urmatoarele:
-grup sanitar (axele 14-15);
-statie de conexiuni (axele 16 -18).

Gradul de rezistentd la foc
In conformitate cu studiul de evaluare si controlul riscurilor de incendiu elaborat in anul 2003 de
SCERI Construct S.A. Slatina, cladirea se incadreaza in categoria de importantd normala (C), clasa
a lll-a. Gradul de rezistenta la foc al constructiei este G.R.F. I CO(CA1).
Utilitagi
Turndtoria sub presiune este dotatd cu urmatoarele instalatii hidrotehnice:

- instalatii de colectare si evacuare a apelor pluviale;

- instalatie de apa potabila rece;

- instalatie de apa industriala si recirculata;

- instalatie de aer comprimat si gaze naturale;

- canalizare de apd menajera.
Apele pluviale de pe acoperisul halei sunt colectate prin 96 de receptori de terasd din care 56 de
bucati cu Dn 100 mm si 40 de bucati cu Dn 125 mm.
Pentru curatarea colectoarelor si la baza colectoarelor sunt prevazute piese de curatare.
Receptoarele de terasa sunt prevazute cu parafrunzare.
Apa potabila este distribuita in interiorul halei prin conducte din otel galvanizat, montate suprateran
la 3 m, de dimensiune 2 % toli, racordul fiind realizat la reteaua exterioara de apa potabild a
societatii printr-o conductd Dn 90 din polietilena.
Distributia apei industriale in interiorul halei se face prin teava neagra din otel Dn 150, montata
suprateran pe console situate la inaltimea de 3,5 m.
Reteaua de apa recirculata este folosita pentru transportul apei de racire la consumatorii industriali.
Este constituita din doua circuite:
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- circuit de apa recirculata rece distribuita pe teava neagra Dn 3 toli, montatd suprateran pe
console situate la 3,5 m inaltime;
- circuit de apa recirculata calda cu curgere gravitationald, distribuitd prin conducte subterane
cu Dn 3 toli, dispuse la cca 0,6 m adancime.

Cele doua circuite sunt racordate la reteaua centrald de apa recirculata a societatii.
Aerul comprimat si gazele naturale sunt distribuite la consumatori prin conducte de otel protejate
anticorosiv, montate suprateran pe console situate la cca 3,5 m.
Colectarea apelor menajere se face prin tevi de fonta de scurgere, dn 100 mm si sunt evacuate la
canalizarea uzinala.
Instalatia de iluminat a halei se realizeaza cu corpuri de iluminat cu vapori de mercur, tip
PVB2x250W, montate suspendat de acoperisul halei.
[luminatul de veghe este realizat cu corpuri de iluminat cu vapori de mercur echipate cu cate o
lampa cu vapori de mercur si una incandescentd. Protectia circuitelor de iluminat si prize la
scurtcircuit se realizeaza cu sigurante fuzibile amplasate in tabloul de iluminat.
Distributia energiei electrice de la posturile de transformare 20/0,4 kV la consumatorii din hala se
face prin magistrale de distributie realizate din bare de aluminiu neizolate, montate pe izolatori
suport pe console metalice.
Racordarea magistralelor la posturile de transformare se face cu cabluri ACYY 3x240+120 mm?.
Alimentarea cu energie electrica a podurilor rulante se face prin linii de contact. Hala este
prevazuta cu centurd de impamantare realizata din platbanda OlZn 25x4 mm.
Hala este prevazuta cu instalatie de incalzire realizata in anul 2004, cu panouri radiante de incélzire,
alimentate cu gaze naturale.

Concluzii asupra starii constructiilor
Din punct de vedere arhitectural starea constructiei este buna, astfel incat nu se recomanda decat
anumite lucrari de reparatie, cum ar fi:

- curatarea ruginei cu peria de sarmd, regrunduirea si revopsirea cu trei straturi email alchidic

a suprafetelor metalice degradate de la inchidert;

- refacerea zugravelilor in culori de apa;

- refacerea pardoselilor in zonele deteriorate;

- desfacerea si refacerea stratului termohidroizolant acolo unde din cauza infiltratiilor cu apa

si a aparifiei mucegaiului, se presupune existenta unor strapungeri sau desprinderi;
- nlocuirea geamurilor sparte la inchideri si luminatoare.
Asupra constructiei se aplicd programul de urmadrire in timp a cladirilor elaborat de IPSC S.A.
Bucuresti, In conformitate cu normativul P130-88, care garanteaza pastrarea in conditii optime de
functionare si sigurantd a tuturor elementelor de constructie. Desfasurarea acestei actiuni este
controlatd de Inspectoratul Judetean in Constructii Olt.

Hala turnatoria de pistoane

Prezentarea constructiei §i amplasarea in teren

Turnatoria de pistoane este o constructie desfasuratd in planul parterului si este compusa din cinci
deschideri de cate 15m fiecare, 8 travee de cate 12m, 2 travee de cate 6 m cu un rost de 1 m.
Suprafata halei este de aproximativ 8426 mp.

Structura de rezistentd
Structura de rezistenta este alcatuitd din:
- stalpi din beton armat prefabricat;
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- grinzi principale metalice;
- fundatii din beton armat tip pahar;
- iInchideri realizate din rigle metalice si parapet din placi b.c.a.
Pe laturile longitudinale, inchiderea halei a fost realizata din:
- parapet beton prefabricat;
- soclu beton;
- ferestre metalice 1n straifuri, cu ochiuri fixe si mobile montate pe rigle metalice;
- atic beton armat.
Finisajele interioare si exterioare ale constructiei sunt urmatoarele:
- pardoseli beton turnat cu pante de 0,5 %;
- tencuieli in culori de apa la parapet 1n exterior;
- tencuieli impermeabile la soclu Tn exterior;
- vopsirea cu email alchidic in trei straturi pe doua straturi de grund reactiv pe
suprafetele metalice.
Hala este echipata cu 5 poduri rulante de capacitate 5 t, dispuse cate unul pe fiecare deschidere.
Grinzile de rulare sunt din profile metalice.
Aferent halei, pe sirul de stalpi “A*, s-au construit urmatoarele:
- statie de conexiuni (axele 5 -7)

Gradul de rezistenta la foc
In conformitate cu studiul de evaluare si controlul riscurilor de incendiu, elaborat Tn anul 2003 de
SCERI Construct S.A. Slatina, cladirea se incadreaza in categoria de importantd normala (C), clasa
a lll-a. Gradul de rezistenta la foc al constructiei este G.R.F. Il CO(CA1).
Utilitati
Turndtoria de pistoane este dotata cu urmatoarele instalatii hidrotehnice:

- instalatii de colectare si evacuare a apelor pluviale;

- instalatie de apd potabild rece;

- instalatie de apa industriala si recirculata;

- instalatie de aer comprimat §i gaze naturale;

- canalizare de apa menajera.
Apele pluviale de pe acoperisul turnatoriei de pistoane sunt colectate prin 36 de receptori de terasa
din care 24 bucati cu Dn.100 si 12 bucati cu Dn150 mm.
Colectoarele de canalizare pluviala sunt prevazute din conducte de otel cu @ 108 x 4 mm-@324 x 8
mm cu pantd de 1% spre punctele de coborare.
Pentru curdtarea colectoarelor si la baza colectoarelor sunt prevazute piese de curatare.
Receptoarele de terasa sunt prevazute cu parafrunzare.
Apa potabila este distribuita In interiorul halei prin conducte din otel galvanizat, montate suprateran
la 3 m, de dimensiune 1 % toli, racordul fiind realizat la reteaua exterioara de apa potabila a
societatii printr-o conductd Dn 90 din polietilena.
Distributia apei industriale in interiorul halei se face prin teava neagra din otel Dn 150, montata
suprateran pe console situate la Tnaltimea de 3,5 m.
Reteaua de apa recirculata este folosita pentru transportul apei de racire la consumatorii industriali.
Este constituitd din doua circuite:

- circuit de apa recirculata rece, distribuitd pe teavd neagra Dn 168 montatd suprateran pe

console situate la 3,5 m inaltime,
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- circuit de apa recirculata calda, cu curgere gravitationala distribuitd prin conducte subterane
cu Dn 168, dispuse la cca 0,6 m adancime.

Cele doua circuite sunt racordate la refeaua centrald de apa recirculata a societatii.
Aerul comprimat si gazele naturale sunt distribuite la consumatori prin conducte de otel protejate
anticorosiv, montate suprateran pe console situate la cca 3,5 m.
Colectarea apelor menajere se face prin tevi de fonta de scurgere dn 100 mm si sunt evacuate la
canalizarea uzinala.
Instalatia de iluminat a halei se realizeaza cu corpuri de iluminat cu vapori de mercur, tip
PVB2x250W, montate suspendat de acoperisul halei.
[luminatul de veghe este realizat cu corpuri de iluminat cu vapori de mercur echipate cu cate o
lampa cu vapori de mercur si una incandescentd. Protectia circuitelor de iluminat si prize la
scurtcircuit se realizeaza cu sigurante fuzibile amplasate in tabloul de iluminat.
Distributia energiei electrice de la posturile de transformare 20/0,4 kV la consumatorii din hala se
face prin magistrale de distributie realizate din bare de aluminiu neizolate montate pe izolatori
suport pe console metalice.
Racordarea magistralelor la posturile de transformare se face cu cabluri ACYY 3x240+120 mm?.
Alimentarea cu energie electrica a podurilor rulante se face prin linii de contact. Hala este
prevazutd cu centurd de impamantare realizatd din platbanda OlZn 25x4 mm.
Hala este prevazuta cu instalatie de ventilare fortata a spatiilor de productie realizata in anul 2004.

Concluzii asupra starii constructiilor
Din punct de vedere arhitectural, starea constructiei este buna, au fost recomandate urmatoarele
lucrari de reparatie:
- curdtarea ruginei cu peria de sarma, regrunduirea si revopsirea cu trei straturi de email
alchidic a suprafetelor metalice degradate de la inchidert;

- refacerea zugravelilor in culori de apa,;

- refacerea pardoselilor in zonele deteriorate;

- refacerea invelitorii in zonele afectate de rugina.
Asupra constructiei se aplicd programul de urmadrire in timp a cladirilor elaborat de IPSC S.A.
Bucuresti in conformitate cu normativul P130-88, care garanteaza pastrarea in condifii optime de
functionare si sigurantd a tuturor elementelor de constructie. Desfasurarea acestei actiuni este
controlata de Inspectoratul Judetean in Constructii Olt.
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2.13. Monitorizarea calitatii factorilor de mediu pe amplasament

Planul punctelor de monitorizare (2019)

Coordonate
. Factor de i
Nr. | Simbol mediu Zona de amplasare geografice
crt. | punct monitorizat STEREO 70
(X.,Y)
1 S1 Sol Spre SC UTALIM Zona:
450913;
327008
2 S2 Sol Spre strada Constructorului Zona:
451005;
326898
3 P Freatic Foraj de observatie 451025;
326987
4 | A(R1) Ape Statia de pompare ape uzate 451042;
reziduale conform NTPA 002/2002: aval — evacuare n 326798
canalizarea orasului
5 El Emisii aer | Turnatorie Statica - Cos evacuare Cuptor de 451058;
topire cu gaze naturale, ZPF SG1,5 (ZPF1) 326903
6 E2 Emisii aer | Turnatorie Statica - Cos evacuare Cuptor 451044;
mentinere si topire, HT 380 326892
7 E3 Emisii aer | Turnitorie Statici - Cos evacuare Cuptor de 451031;
topire cu gaze naturale, ZPF SG1,5 (ZPF2) 326879
8 E4 Emisii aer | Turnitorie Statica - Cos evacuare Cuptor topire 450885;
si mentinere, ZPF SG2T7 (ZPF3) 327089
9 E5 Emisii aer | Turnatorie Sub Presiune- Cos evacuare Cuptor 450885:
topire si mentinere ZPF S-G5K15 327089
10 E6 Emisii aer | Turnatorie Sub Presiune- Cos evacuare Cuptor 450869;
de topire cu gaze tip KOPPATZ 327077
11 E7 Emisii aer | Turnatorie Sub Presiune- Cos evacuare Cuptor 450857;
de topire ZPF S-G3K7 327065
12 E12 Emisii aer | Turnatorie Pistoane- Cos evacuare Cuptor 450862;
rotativ de topire cu gaz CTS1 327097
13 E13 Emisii aer | Turnétorie Pistoane- Cos evacuare Cuptor 450852;
rotativ de topire cu gaz CTS2 327107
14 E8 Emisii aer Pavilionul administrative - Centrala termica 450813;
327397

Planul punctelor de monitorizare - Anexa 2
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Figura 10 — Planul punctelor de monitorizare emisii aer

Monitorizarea activitatii impusd in autorizatia integratd de mediu nr. 1/22.07.2013, revizuitd in

2019:
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2.13.1. Emisii in aer

Tabel 3 - Emisii Tn aer

Indicatori Valori limita
. fizico- admise Metoda de Frecventa de
Surse emisie . . . Raportare
chimici conform BAT | masurare masurare
monitorizati mg/Nmc
Turnitorie statici NOx 120 Metodacu | *1/luna | (*) lunar,
- E1 - Cuptor de SO, 30-50 senzori *1/luna |astfel incat
topire cu gaze electrochim n decursul
naturale, ZPF co 150 iciSRISO | “1lund | ynyi
SG1,5 (ZPF1) 10396/200 trimestru
- E2- 'Cuptor. 8 fiecare cos
mentmere si cov 10-30 SREN 1/An de la
topire, HT 380 12619:201 cuptoarele
- E3 - Cuptor de (100-150 3 de topire
topire cu gaze conform AIM) | SREN din cele trei
naturale, ZPF 15259:200 zone
SG1,5 (ZPF2) ' o .
- E4 - Cuptor topire _ 8 (turne?tczrle
si mentinere, ZPF Pulberi 1-20 SREN *1/luna statlca,_
SG2T7 (ZPF3) (2-5%) 13264- turnatorie
Turnitoria sub (*) Valorile 1/2002 SL_lb
presiune sunt aplicabile presiune,
- E5 - Cuptor topire incepand cu turnatorie
si mentinere ZPF 12.02.2020 pistoane) sa |Trimestriala
S-G5K15 fie la APM
- E6 - Cuptor de monitorizat | Olt ( NOx,
topire cu gaze tip cel putino | SO2,CO,
KOPPATZ datd — Pulberi);
- E7 - Cuptor de conform Anual la
topire ZPF S- AlM. APM Olt
G3K7 (COoV)
Turnitoria Avand in
pistoane vedere
- E12 - Cuptor faptul ci
rotativ de topire cu unele
gaz CTS1 cuptoare
- E13 - Cuptor sunt
rotativ de topire cu e
gaz CTS2 utilizate
doar
ocazional,
cand sunt
acoperite
de comenzi
propunem
urmatoarea
frecventa
de:
Lunar -in
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Indicatori Valori limita
. fizico- admise Metoda de Frecventa de
Surse emisie L . . Raportare
chimici conform BAT | masurare masurare
monitorizati mg/Nmc
perioada in
care
functioneaza
NOy 350 Metoda cu | 1/lund
SO, 35 senzori 1/luna
CcO 100 electrochim | 1/luni
ici
SRISO
10396/200
Centrala termica 8 Trimestrial
(E8) Ordin nr. la APM Olt
462/1993
SR EN
15259/08
PT-07,
cap.4
Temperatura - 1/luna
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Rezultate monitorizarilor emisilor in aer pentru perioada ianuarie 2019 — februarie 2020

E1l - Cuptor ZPF SG15 ZPF1
- - - -~ -~ -~ - -~ - -~ -~ RI. -~
R.I. R.I. R.I. R.I. R.I. R.I. R.1. R.I. < R.1. R.I. R.I. R.I.
Nr. | Nr. N, N, Nr. | Nr. | Nr. | N QR(.Jlll AgrAE; Nr. [ Nr. | Nr :;"(l NI,
. . EN EN EN EN EN EN EN EN din EN EN EN 110 EN
Indicatori 073 | 251 510 623 857 | 1016 | 1325 | 1403 | oo, 100 | 1842 | 2080 | 2159 | oo 235 Valori limita admise conform BAT
fizico— | UM din | din din din din din | din dink | N> Eniesg | din din din | So00i | din mg/Nmc
chimici 25.1. | 25.2. 29.3. 17.4. 24.5. 18.6. | 29.7. | 16.8. din'25 9.2019 24.10. | 2.12. | 10.12. bv.1 "] 24.2.
2019 | 2019 2019 2019 2019 2019 | 2019 | 2019 e 2019 | 2019 | 2019 2020 2020
ian.19 | feb.19 | mar.19 | apr.19 | mai.19 | iun.19 | iul.19 | aug.19 sep.19 oct.19 | nov.19 | dec.19 | ian.20 ffeb.20
Nox mg/Nm? | 59,61 | 76,8 81,73 | 8357 | 80,47 | 8045 | 65,13 | 30,82 80,86 82,81 | 21,19 | 36,27 | 60,68 | 28,68 120
S02 mg/Nm? | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 <2,86 <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 30-50
CoO mg/Nm? | 7,27 11,02 11,07 11,43 1,81 15,42 3,79 <1,25 <1,25 8,35 8,75 20,74 | <1,25 | <1,25 150
cov mg/Nm? <0,2 10-30
(cf. AIM 100-150)
Temperatura [* C 275 | 3833 230 258 312,3 | 3075 | 256 | 1857 162 238,3 | 170,7 | 191,3 | 192,3 | 208,3 -
Pulberi mg/Nm3 | 2,67 2,61 2,68 2,62 2,7 2,8 2,83 2,86 2,92 2,96 2,9 2,86 2,97 2,92 *2-5
1-20 pana in luna februarie 2020
E2 - Cuptor ZPF SG15 ZPF2
RILNr. | RTLNr. | RLNr. | RILNr. | RLNr. | RI.Nr. | RINr. R.I.Nr.
. . EN 073 EN 251 EN 510 EN 623 EN 857 EN 1016 | EN 1325 EN 90144
'ﬁ_‘co_ ~ 25.1.2019 | 25.2.2019 | 29.3.2019 | 17.4.2019 | 24.5.2019 | 18.6.2019 | 29.7.2019 23.9.2019 (mg/Nmc)
chimici
2019 2020
ian feb mar apr mai iun iul aug sep oct | nov | dec | ian f*feb
Nox mg/Nm?® 76,33 834 31,72 79,06 82,75 82,05 66,74 120
SO2 mg/Nm?® <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 30-50
CcoO mg/Nm?3 12,73 11,41 37,3 13,77 21,82 17,24 8,42 150
36 10-30
cov mg/Nm?® ' (cf. AIM 100-150)
Pulberi mg/Nm?3 2,5 2,57 2,6 2,72 2,83 2,89 2,92 *2-5
1-20 péna in luna februarie 2020
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E3 - Cuptor ZPF SG2T7 ZPF3
~ ~ ~ R.I.Nr. EN R R ~ R R
R.I.Nr. R.T. Nr. RI.Nr. | 90145 AAE R.I.Nr. R.I.Nr. R.T. Nr. RINr. | RINL _
s EN 510 EN 857 EN 1403 din | EN1842 | EN2080 | EN2159 | EN110 | EN235 Valori
fizico — UM din din din 23.9.2019/R.1. din din din din din limita
Al 29.3.2019 24.5.2019 16.8.2019 | Nr.EN 1643 | 24.10.2019 | 2.12.2019 | 10.12.2019 | 29.1.2020 | 24.2.2020 | admise
din 25.9.2019 (mg/Nmc)
ian.19 | feb.19 | mar.19 | apr.19 | mai.19 iun.19 | iul.19 aug.19 sep.19 oct.19 nov.19 dec.19 ian.20 *feb.20
Nox mg/Nm? 725 50,2 46,14 69,26 8355 8264 78,59 54,19 219 120
S02 mg/Nm? <2,86 <2,86 <2.86 <2,86 <286 <286 <2,86 <28 | <286 30-50
co mg/Nm? <1,25 6,54 1,41 <1,25 <195 16.66 6,91 <1,25 <1,25 150
10-30
<0,2 (cf. AIM
Ccov mg/Nm?3 100-150)
Pulberi mg/Nm3 7,81 8,13 7,25 7,81 4,71 3,62 3,78 3,57 34 *2-5
1-20 pana
in luna
februarie
2020
E4 - Cuptor mentinere si topire HT 380
R.I. R.I. R.I. R.I. R.I. R.I R.I R.I. = R.I. R.I. R.I. R.I. =
Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. 9%;4(’.)\';‘:£| Nr. Nr. Nr. Nr. NngN
EN EN EN EN EN EN EN EN din EN EN EN EN 235
Indicator 073 251 510 623 857 1016 | 1325 | 1408 | ,o0,019/p 7 | 1842 | 2080 | 2159 | 110 din Valori limiti
i fizico - UM din din din din din din din din N'r 'EN 164.3. din din din din 249 admise
chimici 251. | 252. | 293. | 174. | 245 | 186. | 29.7. | 168. | . ooooro | 2400, | 2120 | 1002, | 294 | 500 (mg/Nmc)
2019 | 2019 | 2019 | 2019 | 2019 | 2019 | 2019 | 2019 = 2019 | 2019 | 2019 | 2020
1 *:
ian19 | feb19 | M3 | apr1o | maig |iune | M4 | 209 sep19 | oct19 | "% | dec1o | ian20 | T2
Nox mg/Nm? | 80.98 | 6483 | 613 81,4 | 60,99 | 64,02 | 62,27 | 6369 64,22 22,16 | 16,65 | 27,91 | 54,08 | 28,65 120
502 mg/Nm? | <2.86 | <286 | <286 | <282 | <286 | <286 | <286 <2,86 <2,86 <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 30-50
co mg/Nm? | 1372 | 3953 | <125 | 313 | 9,75 | 21,14 | 9,84 743 <1,25 <125 | 59,81 | 47,05 | 15 | <125 150
10-30
0,2 (cf. AIM 100-
cov mg/Nm?3 150)
Pulberi  |mg/Nm3 | 823 | 7,94 7,45 7,84 741 | 809 | 7,83 | 811 8,45 6,5 377 | 389 | 3,66 38 *2-5
1-20 pénain luna
februarie 2020
82
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ES5 - Cuptor ZPF S-G5K15 ZPF2

RI R R.I. R.I. R.I. = R.I. R.I. R.I. R.I. =
R.I.Nr. EN RT.
Nr. | Nr. - Nr. | Nr. | Nr. Nr. | Nr. | Nr. | Nr
o EN | EN SNIST(;' EN | EN | EN 9014; nAAE EN | EN EN | EN N;'3'§N
Indicatori 073 | 251 : 1016 | 1325 | 1403 < | 1842 | 2080 | 2159 | 110 : Valori limits admise
fizico — UM : " din : : . 23.9.2019/R.1. g ; A . din
10— din din 2932019 din din din Nr. EN 1643 din din din din 242 (mg/Nmc)
chimici 251. | 252. | <7 186. | 29.7. | 168. | 4loroo0rg | 2410. | 212 | 1012 | 291 | S
2019 | 2019 2019 | 2019 | 2019 > 2019 | 2019 | 2019 | 2020
ian.19 | feb.19 | mar.19 | apr.19 | mai.19 | iun.19 | iul.19 | aug.19 sep.19 oct.19 | nov.19 | dec.19 | ian.20 | *feb.20
Nox mg/Nme | 67,49 | 8199 | 5506 60,02 | 60,02 | 80.83 78,07 8301 | 281 | 3932 | 27,84 | 67,06 120
S02 mg/Nme | <286 | <286 | <286 <2,86 | <2,86 | <286 <2,86 <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 30-50
co mg/Nm? | 192 | <125 | 373 9,85 |1551 | 145 15,82 <125 | 515 | 1386 | .5 | 3814 150
04 10-30
cov mg/Nm? ' (cf. AIM 100-150)
Pulberi  mg/Nm?® | 506 | 558 778 682 | 7.27 | 87 9,26 516 | 368 | 355 | 3,75 | 358 *25
1-20 péanain luna
februarie 2020
E6 - Cuptor KOPPATZ
RINr. | RILNr. | RILNr _
ViFestan T ENO73 | EN251 | EN510 Valori
fizico- | UM din din din limita
chimici 25.1.2019 | 25.2.2019 | 29.3.2019 ad/f:\‘l'se
ian19 | feb19 | mar19 | apri9 | mai19 | iun19 | iul.19 | aug19 | sep.19 | oct19 | nov.19 | dec.19 | ian.20 | *feb.20 | (M9/NMC)
Nox mg/Nm? | 62,99 69,34 63,5 120
s02 mg/Nm? | <286 <2,86 <2,86 30-50
co mg/Nm? | 21,95 <1,52 3,73 150
10-30
(cf. AIM
cov mg/Nm? 100-150)
Pulberi mg/Nm?3 3,27 3,34 3,22 *2-5
1-20 pana
in luna
februarie
2020
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E7 - Cuptor ZPF SG3K7 (ZPF1)

R.I. Nr. R.I. Nr. _
Indicatori EN 623 EN 857 \{aIE)rJ
fizico — uMm din din llml_ta
chimici 17.4.2019 | 24.5.2019 ad/'“,”\l'se
ian.19 | feb.19 | mar.19 | apr.19 mai19 | iund9 | iul19 | aug.19 | sep.19 | oct19 | nov.19 | decd9 | ian.20 | *feb.2o | (MY/NME)

Nox mg/Nm? 69,5 61,61 120
SO2 mg/Nm? <2,86 <2,86 30-50
CcO mg/Nm? 38,64 10,16 150

10-30
(cf. AIM
cov mg/Nm?® 100-150)
Pulberi mg/Nm?3 8,02 6,98 *2-5
1-20 pana
in luna
februarie
2020
E12 - Cuptor Rotativ de topire cu gaz CTS1
RI.Nr. | RI.Nr. R.I.Nr. R.I. Nr. R.I. Nr. RI.Nr. | RI.Nr.

Indicatori EN073 | EN251 EN 623 EN2080 | EN2159 | EN110 | EN235 | .. ..
. Y din din din din din din din a;{;f‘m‘;“ 4
Chimic‘i 25.1.2019 | 25.2.2019 17.4.2019 2.12.2019 | 10.12.2019 | 29.1.2020 | 24.2.2020 (mg/Nmo)

ian.19 feb.19 mar.19 | apr.19 | mai.l9 |ug.1 iul.19 | aug.19 seg.l oct.19 | nov.19 dec.19 ian.20 *feb.20

Nox mg/Nm® | 56,13 70,55 56,53 6,85 20,47 | 32,37 69,25 120

S02 mg/Nm3 | <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 | <2,86 <2,86 <2,86 30-50

co mg/Nm® | 20,53 1,79 4,14 <125 | <1,25 <1,25 13,75 150

cov mg/Nm?3 10-30

(cf. AIM 100-
150)
Pulberi mg/Nm?3 6,38 7.3 6,88 4,22 4,35 4,13 4,21 *2-5
1-20 péandin
luna februarie
2020
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E13 - Cuptor Rotativ de topire cu gaz CTS2

. . . . RT RT LI . RT . . .
R.I. R.I. R.I. R.I. Nr EN Nr EN EN 90142 R.I1. Nr. Nr EN R.I1. Nr. R.I. R.I.

_ Nr.EN | Nr.EN | NL.EN | Nr.EN | © 0 o AAEdin | EN1842 | T 000" | EN2159 | Nr.EN | Nr.EN | vgjori
Indicato 251din | 510din | 623din | 857 din din ain 23.9.2019/R din din din 110din | 235din | |imita
r ;‘]'_Z'C_O. UM 25.2. 29.3. 17.4. 24.5. e T 1.Nr.EN 24.10. b 10.12. 29.1. 24.2. R rlee

— chimici -0. e q Ll
2019 2019 2019 2019 2019 2019 1643 din 2019 2019 2019 2020 2020 (mg/Nmc)
25.9.2019
ian.19 feb.19 mar.19 apr.19 mai.19 iun.19 iul.19 | aug.19 sep.19 oct.19 nov.19 dec.19 ian.20 *feb.20
NOXx mg/Nm? 78,22 81,56 72,5 66,32 71,72 78,76 81,05 2,29 16,68 25 31,78 64,67 120
S0O2 mg/Nm? <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 30-50
CcO mg/Nm? 10,03 <1,25 14,78 12,97 16,5 21,19 22,82 <1,25 <1,25 <1,25 <1,25 2,75 150
10-30
0,4 (cf. AIM
cov mg/Nm?® 100-150)
Pulberi mg/Nm? 7,61 7,87 7,25 7,39 7,67 8,04 8,51 4,15 3,88 3,77 3,92 3,85 *2.5
1-20 pana
n luna
februarie
2020
Centrala termica Pavilion Administrativ (gaze arse)
R.I.Nr. R.I.Nr. R.I.Nr. R.I.Nr. R.I.Nr. R.I.Nr. R.I.Nr. )
Islesiant ENO73 | EN251 | ENS510 EN2080 | EN2159 | EN110 | EN235 Valori
fizico — UM din din din din din din din limita
e 25.1.2019 | 25.2.2019 | 29.3.2019 2.12.2019 | 10.12.2019 | 29.1.2020 | 24.2.2020 admlse
mg/Nmc
ian.19 feb.19 mar.19 apr.19 | mai.19 | iun.19 | iul.19 | aug.19 | sep.19 | oct.19 nov.19 dec.19 ian.20 feb.20 (mg )
NO2 /NOx mg/Nm? 71,31 64,83 63,44 59,45 68,54 66,45 57,12 350
S0O2 mg/Nm? <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 35
CcO mg/Nm? 14,68 8,26 6,91 17,71 21,31 18,95 16,93 100
Temperatura | °C 121 1347 151,7 97,3 110,2 120,7 123,7 -
Concluzii

Din datele prezentate mai sus, in conformitate cu buletinele de analize realizate de Laboratorul Analize Mediu si Toxicologie Industriala din cadrul SC
ENECO CONSULTING SRL pentru NOx, SOz, CO, Pulberi si de laboratorul SC BIOSOL SRL Ploiesti pentru COV se poate observa respectarea
limitelor impuse prin AIM la toti indicatorii monitorizati pe perioada ianuarie 2019 — februarie 2020.
Analizele au fost efectuate numai la cuptoarele functionale (cuptoarele acoperite de comenzi).
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2.13.2. Imisii in aer

In cazul in care se inregistreaza depasiri fata de valoarea maxima admisa la cel putin un indicator
de emisie, se impune efectuarea masuratorilor la imisii in punctele de prelevare stabilite

Cerinte de monitorizare conform autorizatiei integrate de mediu nr. 1/22.07.2013.
Puncte de prelevare

- 11: 100 m distanta fata de sursa, pe directia N;

- 12: 300 m distanta fata de sursa, pe directia S;

- 13: Turnatoria Statica.

Prelevare: conf. SR ISO/TR 4227/2001 — o singura prelevare intr-un singur punct, cand Tex: > 0°C.

Indlcat_orl_ f_IZICo- Frecventa de masurare Metoda de misurare Raportare
chimici contorm AIM
SO; Tn cazul in care se|SRISO 6767/2000
NOx inregistreaza depasiri fatd | STAS 10329/75
Compusi  clorurati | de . Yaloarea m?mma STAS 10329/75
(HCI) admisa la cel putin un Trimestrial la
Fluor si compusi indicator de emisie, se | STAS 10330/88 APM Olt
PMao impune efectuarea | Metoda gravimetrica
Pulberi sedimentabile | masurétorilor la imisii n | Metoda gravimetrica
Monoxid de carbon | punctele de prelevare
(CO) stabilite. )
Concentratie admisa Perioada L|nl1;t5e7ic/)g;orirEeS'iriAS
Parametru UM. | (cf. Legii 104/2011 si STAS de 0 4/2811 g
12574-87) mediere (mg/mo)
. 0,2 mg/m3;
Oxizi ~de  azot mg/Nm? | - a nu se depisi de peste 18 | 1h 0,2
(NO2) . .
ori/an calendaristic
. 0,35 mg/m?;
Oxizi de  sulf mg/Nm?® | - a nu se depisi de peste 24 | 1h 0,35
(SO2) - -
ori/an calendaristic
Compusi 31 0,1 mg/m3,
clorurati (HCH) | "IN | conf. STAS 12574/87 24h 0.1
Fluor si
.. > 5 | 0,035 mg/m?,
Eﬂﬁf““ sai | mg/M™ | o f STAS 12574/87 24h 0,035
Val. max.
Monoxid de 3 3 zilnica a
carbon (CO) | Mg/m* | 10 mg/m mediilor | 1°
pe 8 ore
0,05 mg/m?
PM10 mg/m® | - a nu se depisi de peste 35 | 24 h 0,05 mg/mc
ori/an calendaristic
Pulberi 3 | 17 g/m?/luna, y 9
sedimentabile mg/m conf. STAS 12574/87 1/lund 17g/mp/lund
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2.13.3. Emisii in apa

Monitorizarea impusa - conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 104 din 10.12.2012,
revizuita in 15.05.2013:

Tabel 4 - Emisii in apa

Categorii de Indi . . . Valqu Raportare
o < ndicatori de calitate Metoda de masurare admise
apa uzata (mg/) APM Olt
Indicatori cu frecventa de monitorizare lunara
pH NTPA 002/2005 6,5-8,5
Materii in suspensie NTPA 002/2005 350
5 CCOCr NTPA 002/2005 500
Apd CBO5 NTPA 002/2005 300
menajera si | Azot amoniacal NTPA 002/2005 30
ape Fosfor total SR EN ISO 6878/2008 5 trimestrial
tehnologice | Detergenti sintetici biodegradabili SR EN 903/2003 25 la  APM
- punctul de | Substante extractibile si solventi organici | SR 7587/1996 30 olt
prelevare: Indicatori cu frecventi de monitorizare trimestriali
Statia de apa Aluminiu SR EN ISO 12020/2004 -
—_— Plumb SR EN ISO 15586/2004 0,5
Cadmiu SR EN ISO 15586/2004 0,3
Nichel SR EN ISO 15586/2004 1
Zinc SR EN ISO 15586/2004 1
Crom total SR EN 1233/2003 1,5
Cupru SR EN ISO 15586/2004 0,2

Monitorizarea apei uzate

Se efectueaza dupa cum urmeaza:

o Laboratorul S.C. Compania de Apa Olt S.A. Slatina - Apa uzata menajera si tehnologica
preepurata se monitorizeaza lunar, punctul de prelevare: Statia de apa uzata. Parametrii
monitorizati: pH, materii In suspensie, CCOCr, CBOS5, Amoniu, Fosfor total, Detergenti
sintetici biodegradabili, Substante extractibile cu solventi organici.

e Laborator S.C. EnEco Consulting SRL, punctul de prelevare — racord de evacuare.
Parametrii monitorizati: detergenti sintetici biodegradabili, substante extractibile, Fosfor total,
Aluminiu, Plumb, Cadmiu, Crom total, Cupru, Nichel, Zinc.

Metode de prelevare si analizi Laborator SC EnEco Consulting SRL

Metode de prelevare:

- SR 1SO5667-10: 1994 — Calitatea apei. Prelevare. Partea 10 — Ghid pentru prelevare ape uzate.

- SR ISO 5667-3:2013 - Calitatea apei. Prelevare. Partea 3 — Ghid pentru conservarea si
manipularea probelor de apa.

- HGR 352/2005 privind modificarea si completarea HG 188/2002 pentru aprobarea unor norme
privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate.

- HGR 351/2005 privind aprobarea Programului de eliminare treptatd a evacuarilor, emisiilor si

pierderior de substante prioritar periculoase.
- HGR 1038/2010 pentru modificarea si completarea HG 351/2005.
Metode de analiza
e Detergenti sintetici biodegradabili —-SR EN 903/2003
e Substante extractibile SR7587/1996
e P total - SR EN ISO 6878/2005
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R.I. Nr. R.T. Nr. R.I. Nr. R.I. Nr. R.I. Nr. R.I.Nr. R.I. Nr. R.I.Nr. RT Nr R.I. Nr. R.T. Nr. R.T. Nr. R.T. Nr. R.I. Nr.
EN 122 | EN358 | EN527 | EN735 | ENO919 | EN1096 | EN1323 | EN 1426 | EN1857 | EN2095 | ENO06 | EN133 | EN277
Condifii | gin din din din din din din din EN 1760 din din din din din
Indicatori fizico— | 98¢ | 1.22010/ | 1332010/ | 24.2019/ | 304.2019 | 6.6.2019/ | 26.6.2019 | 29.7.2019 | 19.8.2019 | AN 10 1 o9 102010/ | 6122010 | 10.1.2019 | 11.2.2020/ | 27.2.2020/
ehimici calitate | CAO 10 | CAO34 | CAO46 | /CAOT73 | CAO92 | /cA0 | /cAo | /rcao | 209 CAO | "cac196 | /ca0 | /ca0 | cAO13 | CAO40
NTPA din din din din din 110din | 136din | 155din | Lodin din 207din | 226din din din
002/2002 | 1012019 | 1422019 | 7.32019 | 11.4.2019 | 1652019 | 1362019 | 1172019 | 882019 | 292019 | 10102019 | 7.11.2019 | 5122019 | 1612020 | 20.2.2020
ian.19 feb.19 mar.19 apr.19 mai.19 iun.19 iul.19 aug.19 sep.19 oct.19 nov.19 dec.19 ian.20 feb.20
pH 6,5-8,5 7,6 7,6 7,6 7,9 8,1 8,3 8,2 8,2 7,9 7,9 8 7,8 7,8 7,8
CCO-Cr 500 96 102 96 96 67 110 150 88 96 269 67 240 154 163
Materii in 350 72 69 82 113 86 93 92 76 74 85 78 126 167 152
suspensii
CBOs 300 25 20 15 15 15 20 60 10 10 30 25 40 160 20
Azot amoniacal 30 4,28 4,69 4,7 1,52 3,453 3,12 20,11 7,97 11,11 7,53 4,04 3,59 2,32 10,71
(NH4"
Detergenti 25 0,27 0,26 0,3 0,27 0,25 1,24 0,23 0,16 0,35 0,16 0,29 2 0,28 2,2
sintetici
biodegradabili
Substante 30 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20
extractibile cu 133) | (102) | (134) | (126) | (152) | (144) | (139 | (123) | (188) | (7.1 | (164) | (154 | (1642) | (14,28)
solventi
organici
Fosfor total 5 0,01 0,16 0,22 0,21 0,11 0,24 0,18 0,19 0,08 0,57 0,84 0,57 0,04 <0,071
Aluminiu - <0,002 <0,002 <0,002 <0,007
Plumb (Pb?) 0,5 <0,0002 <0,0002 <0,0002 <0,0065
Cadmiu (Cd?) 0,3 <0,0002 <0,0002 <0,0002 <0,0015
Crom total 15 <0,0002 <0,0002 <0,0002 <0,0013
Cupru (Cu?) 0,2 <0,0002 <0,0002 <0,0002 <0,002
Nichel (Ni?*) 1 <0,0002 <0,0002 <0,0002 <0,0022
Zinc (Zn®) 1 <0,02 <002 <0,020 <0,01
Concluzii:

Apele uzate evacuate la canalizarea oraseneasca se incadreaza in limitele impuse in autorizatia de gospodarire a apelor
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2.13.4. Monitorizarea apei freatice

Monitorizarea apei freatice se realizeaza din putul (forajul) de observatie de pe amplasament

. . Frecventa C(_)nditii i
Irugliestiert e de Metoda de misurare U.M. GELELD LEgeh Raportare
chimici misurare nr. 458 (rl)/
15.12.2011
pH 1/An SR EN ISO 10523:2012 gﬁ“a‘“ 6,5-9,5
Fe total ionic _ 3
(Fe 2*+Feo0) 1/An SR 13315:1996 mg/dm® | 0,2
Al 1/An SR EN 1SO 12020:2004 mg/dm® | 0,2
Consum chimic | 4,1, SR 1SO 6060-1996 mgO/dm? | -
E‘CO'C" o Anual la
zot _amoniacal | 4/ap, SR I1SO 7150-1:2001 mg/dm® | 0,5 APM
(NH4) Olt
Azotati (NOz) | 1/An SR SO 7890-3:2000 mg/dm® | 50
N SR EN 1SO 26777:2002 S
Azotifi (NOs') | L/An SR EN 26777: 2002/C91:2006 | M9/AM | 0.5
Floruri (F-) 1/An SREN ISO 10304-1:2009 mg/dm® | 1,2
2 -1
Conductivitate | 1/An SREN 27888:1997 S CM™ 1 o500
la 20°C

Scopul acestor analize il constituie evaluarea in timp a calitatii apei freatice si prin aceasta influenta
activitatii desfasurate pe amplasament. In cazul depisirii semnificative a valorii parametrului
monitorizat in etapa anterioara se vor repeta analizele, se vor stabili cauzele si se vor lua masuri de
prevenire / remedierile necesare.

Monitorizarea apei subterane a fost efectuata de laboratorul de mediu GIVAROLI IMPEX S.R.L

Conditii de Raport < N
Indicatori fizico- calitate Legea nr. Tncercare el Nr._EN R B .EN R.1.4867 din
D U.M. 535 din 1114 din
chimici 458 (rl)/ 0944 / 442018 572018 24.10.2019
15.12.2011 13.03.2017 o o
pH Unitati pH 6,5-9,5 8,07 7,2 7,2 7,8
Fe ‘BEi'F';T)C (Fe mafdm? 0,2 0,166 0,13 0,11 0,188
Fe dizolvat - <0,02 0,024
Al 3 mg/dm? 0,2 0,0066 0,00986
Consum chimic
CCO-Cr MgOu/dm?® - 250 85,3 84,6 <30 (3,7)
AZO‘&’H‘)“"‘C&' - 05 0,495 0,13 0,096 0,488
Azotati (NO3) mg/dm? 50 0,565 0,17 0,12 <1
Azotiti (NO3) mg/dm? 0,5 <0,02 0,06 0,11 <0,02
Floruri (F-) mg/dm? 1.2 0,069
usS cmtla
Conductivitate 20°C 29t 443
Concluzii

Toate valorile concentratiilor indicatorilor analizati se incadreazda in valorile limita conform
legii 458/2011.
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2.13.5. Monitorizarea solului

Puncte de prelevare: S1 (5 cm si 30 cm) si S2 (5 cm si 30 cm)

Indicatori fizico- Frecventa Cond.itii de Raportare
chimici de Metoda de masurare calitate
masurare MAPPM 756/97
Aluminiu 1/An SR ISO 12020/2008 - Anual la APM Olt

Rezultatele analizelor de sol realizate de laborator subcontractant SC EnEco Consulting SRL- Contract nr. EN 1710/03.08.2015 pentru

perioada ianuarie 2016 — aprilie 2019
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Concluzii:

Valorile finregistrate sunt relativ constante sub 25.000 mg/kg, pentru ambele puncte de
monitorizare, pe perioada de monitorizare ianuarie 2016- aprilie 2019, cu un singur punct de
maxim in punctul S1 in septembrie la 5 cm adancime 2018 (29835,2).

Valorile depind de productia realizata si de cantitatea de precipitatii atmosferice, care permit
patrunderea poluantilor in sol.

2.13.6. Zgomot

Conform STAS 10009/1988, cap.2, pct. 2.2., valoarea admisibild a nivelului de zgomot la limita
zonelor functionale din mediul urban ( incinta industriald) este de 65 dB.

Conform Programului de monitorizare a factorilor de mediu, Laboratorul de Mediu al S.C. ALTUR
S.A. monitorizeaza nivelul de zgomot pe amplasament in 9 puncte.

Z9

Indicator [Frecventa de | Responsabil cu Metoda de Limita Raportare
masurat | masurare masuraitorile masurare admisa P
Zgomot | 1/luna Laborator Altur [STAS 10009/2017 |65 dB | Trimestrial la APM Olt
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Determiniri efectuate si valori inregistrate privind monitorizarea zgomotului pe amplasamentul S.C. ALTUR S.A. -Slatina
Date 2019

Datele sunt din "Rapoartele de incercare" emise SC EnEco Consulting SRL Bucuresti pentru lunile februarie si martie 2019 si din "Buletinele de
analiza" emise de Laboratorul de Mediu al S.C. Altur S.A. pentru lunile aprilie - decembrie 2019

s z1 22 z3 z4 z5 z6 z7 z8 79

Nive(l dzé]; mot Laeq | Lmax | Lmin Laeq Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin | Laeq | Lmax | Lmin
ian.19 - - - - - i} - ) -

feb.19 52,8 54,9 52,3 48,4 60,8 61,5 62,4 62,1 60,3

mar.19 53,2 54,5 53,0 49,8 60,3 61,9 62,2 62,0 61,4

apr.19 61,0 | 63,7 | 50,6 | 55,3 | 64,0 | 46,5 | 60,6 | 62,6 | 47,3 | 58,2 | 64,1 | 52,1 | 444 | 55 | 42,4 | 44,4 | 550 | 42,4 | 49,4 | 64,2 | 434 | 50,4 | 64,2 | 469 | 64,2 | 64,6 | 47,2

mai.19 51,4 | 62,2 | 46,1 | 48,7 | 59,0 | 48,4 | 51,0 | 59,0 | 49,0 | 53,1 | 61,0 | 45,7 | 51,9 | 625 | 49,8 | 55,4 | 59,7 | 46,8 | 52,4 | 63,0 | 52,2 | 52,3 | 61,4 | 51,2 | 58,0 | 63,1 | 54,4

iun.19 449 | 616 | 420 | 43,0 | 585 | 419 | 41,1 | 63,0 | 40,7 | 40,8 | 549 | 39,6 | 40,9 | 51,9 | 40,2 | 40,6 | 55,0 | 39,8 | 41,3 | 62,6 | 40,2 | 54,6 | 64,1 | 49,6 | 51,4 | 64,2 | 48,2

iul.19 - - - - - - - - -

aug.19 - - - - - - - - -

sep.19 424 | 471 | 411 | 42,0 | 47,4 | 413 | 41,7 | 474 | 413 | 46,3 | 480 | 459 | 475 | 52,8 | 47,3 | 50,0 | 53,3 | 49,7 | 52,8 | 56,4 | 52,7 | 59,4 | 62,8 | 58,9 | 60,8 | 64,6 | 60,4

oct.19 - - - - - - - - -

nov.19 - - - - - - - - -

dec.19 428 | 459 | 413 | 514 | 51,8 | 49,1 | 42,2 | 58,3 | 420 | 53,5 | 54,0 | 51,0 | 53,1 | 57,9 | 52,4 | 60,5 | 61,0 | 425 | 62,2 | 63,0 | 51,7 | 60,5 | 64,5 | 55,7 | 54,7 | 64,4 | 53,9

Valoarea admisa a zgomotului exterior unitatii, nu depaseste nivelul de zgomot echivalent de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB,
pentru zone industriale.
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2.14. Incidente provocate de poluare

Nu se cunosc incidente care sa fie legate de aceasta unitate.

3. Istoricul terenului

Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din imprejurimi

Pana in anul 1979, terenul pe care se afla amplasata societatea era teren agricol.

In anul 1979, terenul agricol a fost scos din acest regim in baza decretului prezidential din 5 iunie
1978, dandu-i-se folosinta industriala.

Societatea a fost Infiintata in anul 1979, iar in anul 1991 este transformata in societate pe actiuni
sub denumirea de S.C. ALTUR S.A..

Societatea obtine autorizatia integrati de mediu in anul 2006. In anul 2013 societatea a obtinut
autorizatia integratd de mediu nr. 1 din 22.07.2013, revizuita in 2019 cu termen de valabilitate
22.07.2023.

4. Recunoasterea terenului

4.1. Folosirea si depozitarea substantelor periculoase, constructii subterane

Pe amplasament s-au identificat urmatoarele zone, zone de folosire si depozitare a substantelor
periculoase si a deseurilor:
1. Magazia de fluxuri si gaze comprimate;

Depozitul de uleiuri uzate;
Boxele de depozitare zgura si cenusa,
Magazia de reactivi expirati,
Zone in care sunt amplasate constructii subterane:

- In gospodaria de apa recirculati, bazinul de apa;

a bk~ ownN

- Statia de pompare apa uzata,
- Bazinul de apa potabila,
6. Reteaua de canalizare.

4.1.1.Magazia de fluxuri

Magazia de fluxuri are structura de rezistentd alcatuitd din stilpi prefabricati de beton armat si
ferme metalice. Invelitoarea este din tabld metalicd cutatd, protejati anticorosiv. Pardoseala
magaziei este din beton.

Este dotata cu un aparat de mentinere a caldurii, masurare a temperaturii, sistem de ventilatie si
extinctoare.

Gradul de rezistenta la foc

In conformitate cu studiul de evaluare si controlul riscurilor de incendiu elaborat in anul 2003 de
SCERI Construct S.A. Slatina, cladirea se incadreaza in categoria de importanta normala (C), clasa
a lll-a. Gradul de rezistenta la foc al constructiei este G.R.F. Il CO(CAL).

4.1.2. Depozitul de uleiuri uzate

Magazia unde se depoziteaza temporar uleiurile uzate rezultate din procesul tehnologic, este o
constructie metalicd acoperita, inchisd cu plasa metalicd, amplasatda pe o platforma betonata
prevazuta cu un rebord din beton pentru evitarea imprastierii unor eventuale scurgeri accidentale
de ulei.
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4.1.3. Boxele de depozitare zgura si cenusa

Din procesul de topire a aliajelor de aluminiu rezulta:
- zgura de topitorie saracad in aluminiu (cod 10.10.03);
- zgura de topitorie imbunatatita in aluminiu (cod 10.10.03).
Zgura imbunatatita cu Al are un circuit inchis, fiind reintrodusa in procesul tehnologic.
Zgura sdracd n Al are un caracter temporar de depozitare si este valorificatd la societati autorizate

pentru preluarea acesteia.
4.1.4. Reactivi expirati

Acestia sunt depozitati provizoriu in interiorul laboratoarelor unde sunt utilizati, iar pentru
eliminare se face contract cu o firma autorizata cand este necesar.

4.1.5. Zone in care sunt amplasate constructii subterane:

Constructiile subterane sunt:
- bazinul de apa potabila,
- gospodaria de apa recirculata,
- statia de pompare ape uzate.

Apele uzate tehnologice si apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua interna de scurgere si
dirijate catre statia de pompare ape uzate, de unde, prin intermediul unei pompe submersibile tip
EPG 100, se evacueaza in reteaua municipala administratd de S.C. COMPANIA DE APA OLT
S.A,, care, In baza contractului de prestari servicii incheiat cu ALTUR S.A., efectueaza epurarea in
statia de epurare oraseneasca.

In incinta instalatiei se realizeaza o preepurare cu ajutorul unui decantor - separator (bazinul de
receptie al stagiei de pompare ape uzate) prevazut cu gratar pentru retinerea reziduurilor.

Reziduurile retinute pe gratar sunt colectate de o grebla metalica ce culiseaza in interspatiile dintre
bare si le descarca la partea superioara a gratarului, Intr-o gileata perforata. In continuare se
prezintd in sectiune bazinul colector al statiei de pompare ape uzate.

Apa industriala de racire utilizata este recirculata printr-o retea de conducte subterane realizandu-se
un circuit inchis intre utilajele si instalatiile care necesita racire si gospodaria de apa recirculata.
Gospodaria de apa recirculata are in dotare o statie de pompe si trei turnuri de racire unde se
realizeaza racirea apei.

Cu ajutorul pompelor, apa recirculata racita in cele trei turnuri este pompata catre consumatorii din
sectoarele tehnologice, unde, prin intermediul schimbatoarelor de caldurd, se racesc agentii
hidraulici sau bobinele de inductie ale cuptoarelor de topire, urmand traseul conductelor de retur,
pana ajunge din nou in turnurile de racire. Gradul de recirculare a apei este 25%.

4.1.6. Reteaua de canalizare

Planul actual al sistemului de canalizare pluviala din incinta ALTUR S.A. este prezentat in Anexa
2 —. Planul indica faptul ca scurgerile sunt preluate prin caminele de canalizare si se indreapta catre
statia de pompare ape uzate, de unde se deverseaza in sistemul de canalizare al municipalitafii.

4.2. Deseuri

Managementul deseurilor in prezent

WWW.asroserv.ro 95



S.C.ALTUR S.A. Raport de amplasament

Tn prezent, depozitarea deseurilor are caracter temporar si se face selectiv, pe tipuri de deseuri,
astfel:
- Pe platforme betonate in zone marcate;
Tn recipiente metalice cu capace, etichetate;
In hale betonate acoperite, marcate corespunzitor, inchise partial;
Tn recipiente metalice etichetate;
Tn magazii inchise, betonate si acoperite.
Deseurile se stocheaza temporar, la momentul actual, in sectia Turnatorie Pistoane.
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Tabel 5 - Managementul deseurilor pe amplasamentul SC ALTUR S.A,, Slatina

Tip de . Operatiuni
coﬁfoo Olm Mod de stocare Societate '\frlg r(l)guérq[e Destinatie Operatiuni de de eliminare
Tip deseu stocare conform < P conform HG | valorificare conform Conform
HG o contractanta conform HG i ..
856/2002 temporara HG 856/2002 856/2002 Legii 211/2011 Legii
856/2002 211/2011
Halda  de R4
span cu Reciclare Reciclarea/valorificarea
peretii interna-topire | metalelor si compusilor
betonati - SC ALTURSA. AS — | In cuptoare metalici
Pilitura si span situatd ~ pe VN - s autospeciale Valorificare | R12
120103 vrac, S.C. PRODUCT o : . . -
neferos platforma . ale societdtii | prin  agenti | Schimb de deseuri In
< neacoperit NEFER S.R.L. . ’ > .
betonata de Scornicesti contractate agenti vederea efectuarii
langa Hala ’ economici oricareia dintre
Prelucrari autorizati operatiile numerotate de
Pistoane laR1laR12
Halda  de
span cu
peretii R12
betonati VN - in AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
Pilitura si span situatd ~ pe S.C. REMAT OLT | autospeciale prin  agenti | vederea efectuarii
120101 vrac, s Lo, NG . -
feros platforma neacoperit S.A. ale societdtii | economici oricareia dintre
betonata de P contractate autorizati operatiile numerotate de
langa Hala laR1laR12
Prelucrari
Pistoane
R4
Reciclarea/valorificarea
metalelor si compusilor
VA - in AS — [Valorificare metalici
Zgura de 10 10 03 Depozit vrac. incinta S.C. PRODUCT | autospeciale  |prin  agenti | R12 )
topitorie amenajat S NEFER S.R.L. ale societatii |economici Schimb de deseuri in
acoperita . ’ o
contractate autorizati vederea efectuarii
oricareia dintre

operatiile numerotate de
laR1laR12
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Tip de .. Operatiuni
coe Mod de stocare . llloenl oz Destinatie Operatiuni de de eliminare
. conform Societate transport e
Tip deseu stocare conform < conform HG | valorificare conform Conform
HG 8 contractanta conform HG . .
856/2002 temporari HG 856/2002 856/2002 Legii 211/2011 Legii
856/2002 211/2011
Spatiu
Emulsii Zfrjnegr:zl'at in | RM - | SC ECOENERGY I::J?os eciale . D10
13 01 05* naj recipient GROUP SRL peci: ~ .. | Eliminare - Incinerare
neclorurate sectia metalic Slati ale societatii
Turnare atina contractate
Pistoane
Uleiuri * Spatiu - R12. -
. . 130109 special o . AS — | Valorificare | Schimb de deseuri in
hidraulice amenajat n RM - | Societdti autorizate autospeciale rin  agenti | vederea efectuarii
minerale naj recipient pentru  valorificare, peciale - p gent . .
chlorinate sectia metalic cand este cazul ale societatii economici oricarei dintre operatiile
Turnare contractate autorizati numerotate de la R1 la
Pistoane R11
R12
VN - in AS — |Valorificare Schimb de deseuri in
Fier si ofel 17 04 05 Depozit fier vrac S.C. REMAT OLT | autospeciale |prin  agenti | vederea efectuarii
1er §1 0% vechi neac’o erit S.A. ale societatii |economici oricarei dintre operatiile
P contractate autorizati numerotate de la R1 la
R11
Depozit-
containere AS 3
'Ijransformaton . . [netqllce CE _ | Societati  autorizate autospeciale o D10
si condensatori | 16 02 09 inchise . .| pentru eliminare, . ... | Eliminare - .
A . container fix ale societatii Incinerare
continind PCB dispuse pe cand este cazul
platform contractate
betonata
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Tip de .. Operatiuni
o Mod de stocare . llloenl oz Destinatie Operatiuni de de eliminare
. conform Societate transport s
Tip deseu stocare conform o conform HG | valorificare conform Conform
HG 8 contractanta conform HG . .
856/2002 temporari HG 856/2002 856/2002 Legii 211/2011 Legii
856/2002 211/2011
Absorbanti,
materiale
filtrante (inclusiv
filtre de ulei fara
alta specificatie), Spatil
materiale de special Societati  autorizate | AS - | Eliminare
lustruire, 15 02 02* amenajate la | VC-  vrac | pentru eliminare, | autospeciale prin  agenti | D10
imbricaminte de nivelul acoperit cand este cazul ale societatii | economici Incinerare
protectie sectoarelor contractate autorizati
contaminati cu de activitate
substante
periculoase
(Manusi si lavete
imbibate cu ulei)
R12
Anvelope scoase Spatii cT- Societati  autorizate ﬁos eciale . Vr?:lonﬂsa;iti 323::22 de d?leéglérlir;
din uz P 160103 special container pentru - valorificare, ale psocieté il Economi(%i oricarei dintre operatiile | -
amenajate transportabil | cand este cazul ¢ . perat
contractate autorizati numerotate de la R1 la
R11
R12
e e gl [T Sockan o | A0, | A0 | St 4 doput
PeCticatic | 160122 | special container | pentru valorificare, peciaie |1 p o oo S -
(Furtunuri  din - . ale societdtii | economici oricarei dintre operatiile
. amenajate transportabil | cand este cazul .
cauciuc) contractate autorizati numerotate de la R1 la

R11
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Tip de .. Operatiuni
e Mod de stocare . alljee] ol Destinatie Operatiuni de de eliminare
. conform Societate transport e
Tip deseu stocare conform < conform HG | valorificare conform Conform
HG 9 contractanta conform HG . -
856/2002 temporari HG 856/2002 856/2002 Legii 211/2011 Legii
_ 856/2002 211/2011
o s RL2
montat, in | CT - | Societafi  autorizate 21?05 eciale . \/reillllo“ﬂ:aé?li 353212 de d?leé&arlﬁ
Baterii cu plumb | 16 06 01* | tavi pentru | container pentru  valorificare, peciale | p 1gen; L o |-
. . ale societdtii | economici oricarei dintre operatiile
prevenirea trasportabil | cand este cazul .
. contractate autorizati numerotate de la R1 la
scurgerilor
) R11
de acid
R12
o . AS — | Valorificare Schimb - de deseurlvl.r?
Materiale _ VA Societati autorizate autospeciale prin  agenti vederea efectudrii
. 1702 03 Magazie vrac pentru  valorificare, o .2 oricarei dintre operatiile | -
plastice . A ale societatii | economici
acoperit cand este cazul . numerotate de la R1 la
contractate autorizati
R11
R12
Spatii SC AS- Auto | Valorificare | Schimb de deseuri in
Hartie si carton pati Saci de | PLASTIC&PAPER | speciale  ale | prin  agenti | vederea efectudrii
. . 200101 special . o .S A |-
(de la birouri) . plastic COLLECT SRL | societatii economici oricarei dintre operatiile
amenajate : o o
Slatina valorificatoare | autorizati numerotate de la R1 la
R11
Spatiu
Uleiuri izolante si special Societati  autorizate | AS —
de transmitere a amenajat n RN.I . " | pentru " eliminare autospeciale L D10
< .. 1303 01* . recipient ’ . ... | Eliminare - ;
caldurii cu sectia metalic cand este cazul ale societatii Incinerare
continut de PCB Turnare contractate
Pistoane
Miezuri si forme R12
de turnare care Pe platforma s : AS - Schimb de deseuri in
. - Societati  autorizate . .
au fost folosite la in  boxele | VN — vrac ’ . autospeciale - vederea efectuarii
101008 . - pentru  valorificare, . ... | Valorificare VR | -
turnare, altele din fata | neacoperit ale societatii oricarei dintre operatiile
N . cand este cazul
decét cele halei contractate numerotate de la R1 la

specificate la

10

R11
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Tip de .. Operatiuni
o Mod de stocare . llloenl oz Destinatie Operatiuni de de eliminare
. conform Societate transport e
Tip deseu stocare conform o conform HG | valorificare conform Conform
HG 8 contractanta conform HG . .
856/2002 temporari HG 856/2002 856/2002 Legii 211/2011 Legii
856/2002 211/2011
1007
Deseuri de R12
material Pe platforma Societiti  autorizate | Miiloace auto Schimb de deseuri in
refractar de la in  Dboxele | VN — vrac ’ - Jioa - vederea efectuarii
16 11 04 . - pentru  valorificare, | proprii, Valorificare N |-
cuptoare din fata | neacoperit ; oricarei dintre operatiile
. cand este cazul acoperite
halei numerotate de la R1 la
R11
Deseuri Spatii AS-Auto ngrlg arz eI(ljtei D5
seur pail Pubele i | S.C. SALUBRIS | speciale  ale _ agem .
municipale 200301 special eurooubele | S A -Slatina societitii autorizati in | - Depozitare
amestecate amenajate P o y vederea definitiva
contractante e
depozitarii
Namoluri de la
masini unelte cu Spatii RM -1 SC ECO ELA ’sb\i};:iale Al;tloe Eliminiare D5
continut de | 12 01 14* | special recipient IMPORT EXPORT sgcietétii prin societati | - Depozitare
substante amenajate metalic SRL Bucuresti contractante autorizate definitiva
perciuloase
. o R12
Tuburi Asociatia . -
RECOLAVe L B
alte deseuri cu | 20 01 21* | Magazie Cutie carton | Bucuresti peciare Valorificare | Voo od uarit)
. societatil oricarei dintre operatiile
confinut de (FIRST contractante numerotate de la R1 la
mercur RECYCLER SRL) R11
R12
Spatii Societdti  autorizate AS- Auto Schimb de deseuri in
Sticla 17 02 02 speéial ve- | vrac pentru “valorificare , spe'C|aVIe“ ale Valorificare Ve.d erea efecme.‘.r .
. acoperit societatil oricarei dintre operatiile
amenajate cand este cazul y
contractante numerotate de la R1 la
R11
. Spatii S.C. ADAL ECO | Mijloace auto R12
ﬁ\ﬁmrtt:)izlziijiartonde 150101 special >1/elzco_er\i/trac COLECT S.R.L. | proprii, Valorificare | Schimb de deseuri in | -
i amenajate P Slatina si S.C. | acoperite vederea efectudrii
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Tip de .. Operatiuni
coe Mod de stocare . llloenl oz Destinatie Operatiuni de de eliminare
. conform Societate transport e
Tip deseu stocare conform < conform HG | valorificare conform Conform
HG 8 contractanta conform HG . .
856/2002 temporari HG 856/2002 856/2002 Legii 211/2011 Legii
856/2002 211/2011
XTREME oricarei dintre operatiile
ECOENERGY numerotate de la R1 la
GROUP S.R.L. R11
Slatina
Societati autorizate | AS — | Valorificare | R12 Societati
. . Spatiu pentru valorificare, | autospeciale | prin agenti autorizate
Deseuri organice special | oy cand este cazul ale societatii | economici pentru
cu continut de 16 03 05* amenajat 1n . o .
substante sectia recipient contractate autorizati valorificare,
A ’ metalic
periculoase Turnare cand  este
Pistoane cazul

WWW.asroserv.ro

102




S.C.ALTURS.A. Raport de amplasament

4.3. Sistemul de canalizare
EMISII TN APA

Evacuarea apelor uzate:
Se evacueaza urmatoarele categorii de ape uzate:
= ape menajere si pluviale: in reteaua oraseneascd a S.C. COMPANIA DE APA OLT S.A.,in
sistem separativ;
= ape uzate tehnologice: sunt evacudri specifice tehnologiilor de fabricatie principale si
reprezintd ape uzate de racire provenite din instalatiile de racire ale masinilor de turnare si
cuptoarelor de topire cu inductie, precum si apele provenite din bazinele de racire aferente
cuptoarelor de tratament termic.
Toate evacudrile de acest gen sunt captate de reteaua internd de apa recirculata si dirijate la
gospodaria de apa recirculata pentru tratare si recirculare.
Evacuarea 1n canalizarea ordgeneascd a S.C. COMPANIA DE APA OLT S.A. se face cu o pompa
submersibila cu functionare automata in regim intermitent, tip EPG 100.
Retea de canalizare menajera: tuburi de azbociment, Dn =200-400, L = 1 km.
Retea de canalizare tehnologica: tuburi beton, Dn = 300-500, L = 750 m.
Retea de canalizare pluviala: tuburi beton, Dn = 300-500, L = 1,35 km.

Prezentarea modului de gospodarire a apelor utilizate pe amplasament

e FEvacuarile specifice tehnologiilor de fabricatie principale sunt. apele uzate de racire
provenite de la instalatiile de racire ale masinilor de turnare si cuptoarele de topire cu inductie,
precum si apele provenite din bazinele de racire aferente cuptoarelor de tratament termic.

Toate evacudrile de acest gen sunt captate de reteaua interna de apa recirculatd si dirijate la
gospodaria de apa recirculatd pentru tratare si recirculare.

Cu ajutorul pompelor, apa recirculata racita in cele trei turnuri este pompata catre consumatorii din
sectoarele tehnologice, unde, prin intermediul schimbatoarelor de caldurd, se racesc agentii
hidraulici sau bobinele de inductie ale cuptoarelor de topire, urmand traseul conductelor de retur,
pana ajunge din nou in bazinul de apa calda, dupa care se repompeaza in turnul de racire.

e Din activitatile igenico-sanitare desfasurate in grupurile sanitare aferente halelor de turnare
si anexelor tehnico sociale, rezulta ape uzate cu impurificare redusd, cu continut de nutrienti
(fosfor, azot), amoniac si materiale in suspensie.

Acestea sunt preluate prin reteaua interna de canalizare si dirijate la statia de pompare ape uzate de
unde sunt repompate in canalizarea ordseneasca.

o Apa uzata cu confinut de suspensii colectata de pe platformele betonate in urma
precipitatiilor este captata de refeaua de scurgere din incintd si dirijata spre statia de pompare ape
uzate. Mecanismul de poluare il reprezinta antrenarea prin spalare de cétre apa din precipitatii a
particulelor solide (praf, pulberi de zgurd) din haldele de sectie neacoperite sau de pe platformele
betonate din incintd, in reteaua pluviald de canalizare.

Statia de Pompare Ape Uzate

Apele uzate tehnologice si apele uzate menajere sunt colectate prin refeaua interna de scurgere si
dirijate catre statia de pompare ape uzate, de unde, prin intermediul unei pompe submersibile tip
EPG 100, se evacueaza in reteaua municipald administrata de S.C. COMPANIA DE APA S.A.,
care, in baza contractului de prestari servicii incheiat cu S.C. ALTUR S.A., efectueaza epurarea in
statiile de epurare proprii.
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Tn incinta instalatiei se realizeaza o preepurare cu ajutorul unui decantor-separator (bazinul de
receptie al statiei de pompare ape uzate) prevazut cu gratar pentru reginerea reziduurilor.
Reziduurile retinute pe gratar sunt colectate de o grebla metalica ce culiseaza in interspatiile dintre
bare si le descarca la partea superioara a gratarului, intr-o galeata perforata.

In camera de comandi a gospodariei de api recirculati, pornirea si oprirea pompei de apd uzata este
semnalizatd vizual, iar avaria este semnalizatd §i acustic, ca prevedere suplimentard pentru
personalul de intretinere din schimburile de noapte.

Gospodaria de apa recirculata

Apa industriala de racire utilizata este recirculata printr-o retea de conducte subterana realizandu-se
un circuit inchis ntre utilaje si instalatiile care necesita racire si gospodaria de apa recirculata.
Gospodaria de apa recirculata are in dotare o statie de pompe si trei turnuri de racire unde se
realizeaza racirea apei.

Cu ajutorul pompelor, apa recirculata racita in cele trei turnuri este pompata catre consumatorii din
sectoarele tehnologice, unde, prin intermediul schimbatoarelor de caldurd, se racesc agentii
hidraulici sau bobinele de inductie ale cuptoarelor de topire, urmand traseul conductelor de retur,
pana ajunge din nou in turnurile de racire. Gradul de recirculare a apei este 25%.

Asigurarea necesarului de apd potabila §i industriald din sursd proprie prin executarea a trei
foraje cu adancimea de 150 m.

Emisii in ape subterane
Factorii care pot induce un impact semnificativ asupra apelor subterane in zona amplasamentului
sunt:

= Sectoarele tehnologice, de unde rezulta ape uzate de racire;

= Grupurile igenico-sanitare, de unde rezulta ape menajere;

* Drumurile si platformele betonate, de unde rezulta apa meteorica;

= Defectiuni la reteaua de canalizare;

= Pierderi accidentale de substante periculoase.

Masuri de diminuare a impactului

Asupra apelor de suprafati

= respectarea parametrilor de evacuare n reteaua de canalizare ordseneasca;

* monitorizarea permanenta a apelor evacuate in refeaua oraseneasca de canalizare.

= se vor lua masuri de reducere a impurificarii apelor pluviale printr-un management
corespunzator al deseurilor;

= evitarea pierderilor accidentale de produse petroliere pe sol si substante chimice, prevederea de
materiale absorbante pentru scurgerile accidentale;

Asupra apelor subterane

= masuri de verificare, intretinere si reparatii a retelelor de canalizare si bazinelor etange pentru
prevenirea impurificarii solului si apelor subterane;

= prevenirea supraincarcarii bazinelor de colectare a apelor uzate menajere, tehnologice;

= evitarea pierderilor accidentale de produse petroliere pe sol si substante chimice, prevederea de
materiale absorbante pentru scurgerile accidentale;

= minimizarea emisiilor fugitive de la diferite surse din lantul de proces, prezentate in subcap.4.4;

= Gestiunea corespunzatoare a deseurilor;

* monitorizarea periodicd a apei subterane, conform cerintelor autorizatiei integrate de mediu
revizuita.
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Compararea cu cerintele BAT pentru emisiile in apa

Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de conformare/
Recomandari

1.1.9. Emisiile in apad, inclusiv monitorizarea acestora

BAT 14. Pentru a preveni sau a reduce generarea de ape uzate, BAT
consti in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei

combinatii a acestora.

Tehnica

Aplicabilitate

Masurarea cantitatii de apa dulce
utilizata si a cantitatii de ape uzate
evacuate

General aplicabila

Reutilizarea, 1n cadrul aceluiasi
proces, a apelor uzate provenite din
operatiunile de curatare (inclusiv apa
de clatire a anodului si catodului),
precum si a apei deversate

General aplicabila

Reutilizarea fluxurilor de acizi slabi
generati intr-un electrofiltru umed sau
n epuratoare umede

Aplicabilitatea poate fi
limitatd in functie de
continutul de metale si
de solide din apele
uzate

Reutilizarea apelor uzate provenite din
granularea zgurii

Aplicabilitatea poate fi
limitatd in functie de
continutul de metale si
de solide din apele
uzate

Reutilizarea apei de scurgere de
suprafata

General aplicabila

Utilizarea unui sistem de racire cu
circuit inchis

Aplicabilitatea poate fi
limitatd  daca, din
motive  legate  de
proces, este necesarda o
temperatura scazuta

Reutilizarea apei tratate din instalatia
de tratare a apelor uzate

Aplicabilitatea poate fi
limitata de continutul
de sare

a) Sursa de alimentare cu apa este reprezentatd de 3 puturi de captare cu adincimea
de 150 m. Pe conducta de refulare a pompelor de aductiune de la fiecare foraj s-a
montat cite un apometru care masoara debitul furnizat de fiecare foraj. Pentru
evacuarea apelor uzate nu existd sistem de masurare.

f) Evacudrile specifice tehnologiilor de fabricatie principale sunt: apele uzate de
racire provenite de la instalatiile de racire ale masinilor de turnare si cuptoarele de
topire cu inductie, precum si apele provenite din bazinele de ricire aferente
cuptoarelor de tratament termic.

Toate evacudrile de acest gen sunt captate de reteaua interna de apa recirculata si
dirijate la gospodaria de apa recirculata pentru tratare si recirculare. Apa industriala
de racire utilizata este recirculata printr-o retea de conducte subterana realizandu-se
un circuit Inchis intre utilaje si instalatiile care necesita racire si gospodaria de apa
recirculata.

Cu ajutorul pompelor, apa recirculata racita in cele trei turnuri este pompata catre
consumatorii din sectoarele tehnologice, unde, prin intermediul schimbatoarelor de
caldurd, se rdcesc agentii hidraulici sau bobinele de inductie ale cuptoarelor de
topire, urméand traseul conductelor de retur, pdna ajunge din nou in bazinul de apa
calda, dupa care se repompeaza in turnul de racire.

Apele sunt recirculate in prezent in proportie de 25%.

Laboratorul SC ALTUR SA efectueaza analize pentru apele din bazinele de racire
ale masinilor de tratament termic. Valorile se incadreaza in limitele NTPA
002/2005.

Se conformeazi

BAT

15. Pentru a preveni contaminarea apei si a reduce emisiile in

Se evacueaza urmatoarele categorii de ape uzate:

Se conformeaza
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de conformare/
Recomandari

apa, BAT consta in separarea fluxurilor de apa uzati necontaminata
de fluxurile de apa uzata care necesita tratare.

Aplicabilitate Separarea apelor pluviale necontaminate ar putea sa nu fie
aplicabila in cazul sistemelor existente de colectare a apelor uzate.

v ape menajere si pluviale: in refeaua ordseneascid administratdi de S.C.
COMPANIA DE APA OLT S.A., in sistem separativ;

v’ ape uzate tehnologice: sunt evacudri specifice tehnologiilor de fabricatie
principale si reprezinta ape uzate de racire provenite din instalatiile de racire
ale maginilor de turnare si cuptoarelor de topire cu inductie, precum si apele
provenite din bazinele de racire aferente cuptoarelor de tratament termic.

Toate evacudrile de acest gen sunt captate de reteaua internd de apa recirculata si
dirijate la gospodaria de apa recirculatd pentru tratare si recirculare.

BAT 16. BAT constd in aplicarea standardului ISO 5667 pentru
prelevarea de probe de apa si pentru monitorizarea, cel putin o data pe
lund (1), a emisiilor in apd in punctul de iesire din instalatie, in
conformitate cu standardele EN. Dacd nu sunt disponibile standarde
EN, BAT consta in utilizarea de standarde ISO, standarde nationale
sau alte standarde internationale, care asigura furnizarea de date de o

Se monitorizeazd apele uzate ce ies din statia de pompare si sunt evacuate in
canalizarea orageneasca. Parametrii, frecventa si limitele sunt conform autorizatiei
de gospodarire a apelor nr. 104 din 10.12.2012, revizuita in 15.05.2013:

Amplasare puncte de control: conform NTPA 002/2002: aval — evacuare in
canalizarea orasului

Prelevare : conform SR ISO 5667-10/1994

Se conformeaza

calitate stiintifica echivalenta. Conditii
Indicatori | Frecventa | Responsabil Metoda de de
fizico- de cu misurare U.M. calitate | Raportare
chimici masurare | masuritorile NTPA
Se aplica in cazul DOZT0R
Parametru iei de (1 Standard (e) pH 1/zi Laborator SR ISO Unitati 6,5-8,5
productiel de ALTUR 7150-1 pH
Mercur (Hg) Cupru, plumb, staniu, | EN ISO 17852, EN 1SO L/luna Laboratqr
zinc, cadmiu, metale | 12846 Compania  de
. L. Apa Olt
pretioase, feroaliaje,
nichel, cobalt si alte CCO-Cr 1/luna Laborator SR ISO | mgO,/d 500
metale neferoase Compania de | 6060/96 m3
Apa Olt
Arsen (As) Cupru, plumb, staniu, | EN 1SO 11885 EN 1SO Materii Tn | 1/zi Laborator SR EN | mg/dm® | 350
zinc, cadmiu, metale | 15586 EN 1SO 17294-2 suspensii ALTUR 872:2005
Cadmiu (Cd) pretioase,  feroaliaje, 1/luna Laborator
nichel si cobalt Compania de
Cupru (Cu) Apa Olt
CBOs 1/luna Laborator SR EN | mgO./d 300
Nichel (Ni) Compania de | 1899- m®
Apa Olt 1:2003
Plumb (Pb) Azot 1/luna Laborator SR EN ISO | mg/dm® 30
amoniacal ALTUR 10523:2012
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Cerinte BAT
Zinc (Zn)
Stibiu (Sb) Cupru, plumb si staniu EN ISO 11885 EN ISO
15586 EN 1SO 17294-2
Staniu (Sn)

Sulfat (SO 4%) | Cupru, plumb, staniu, | EN I1SO 10304-1
zinc, cadmiu, metale
pretioase, feroaliaje,
nichel, cobalt si alte

metale neferoase

(1) Noti: ,,Alte metale neferoase” reprezintd productia de metale neferoase,
altele decat cele mentionate in mod specific in sectiunile 1.2-1.8.

(2) Metalele monitorizate depind de compozitia materiilor prime utilizate.

(NH.") Laborator Frimestrial
Compania de a APM Olt
Apa Olt
Detergenti | 1/lund Laborator DR 2800 mg/dm® | 25
sintetici ALTUR
biodegrad
abili Laborator SREN
subcontractat 903/2003
Substante | 1/lund Laborator SR 7587/96 | mg/dm® | 30
extractibile subcontractat
cu solventi
organici
Aluminiu i Laborator SRENISO | mg/dm® | -
trimestru subcontractat 11885/2009
Plumb 1 Laborator SRENISO | mg/dm® | 0,5
(Pb?) trimestru subcontractat 11885/2009
Cadmiu i Laborator SRENISO | mg/dm® | 0,3
(Cd?) trimestru subcontractat 11885/2009
Crom i Laborator SRENISO | mg/dm® | 1,5
total trimestru subcontractat 11885/2009
Cupru 1 Laborator SRENISO | mg/dm® | 0,2
(Cu?) trimestru subcontractat 11885/2009
Nichel 1 Laborator SRENISO | mg/dm® | 1
(Ni?*) trimestru subcontractat 11885/2009
Zinc 1 Laborator SRENISO | mg/dm® | 1
(Zn?) trimestru subcontractat 11885/2009
Fosfor 1/luna Laborator SRENISO | mg/dm® 5
total subcontractat 6878/2008

BAT 17. Pentru a reduce emisiile Tn apia, BAT consta in tratarea
scurgerilor din depozitele de lichide si a apelor uzate provenite din
productia de metale neferoase, inclusiv din etapa de spalare inclusa in
procesul Waelz si, de asemenea, in eliminarea metalelor si a sulfatilor
prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica (1), Aplicabilitate
a) Precipitare chimica. General aplicabild

b) Sedimentare. General aplicabila
c) Filtrare . General aplicabila

Tehnici utilizate in instalatie

Depozitarea zgurii si cenusii se face intr-un depozit acoperit §i Tmprejmuit, cu
suprafata betonata.

Pentru evitarea impragtierii in atmosfera a pulberilor §i formarea levigatului haldele
au fost acoperite si s-au Indltat peretii laterali. Levigatul ce se poate forma pe
platforma betonatd din fata haldei este colectat intr-un canal de retentie care este
racordat la un separator de namol.

Levigatul de pe fundul bazinului decantor este indepartat periodic si depozitat in
halda. Apa din bazinul separator este dirijata prin sistemul de canalizare menajera
spre statia de pompare a apelor uzat.

Se conformeaza
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de conformare/
Recomandari

d) Flotatie. General aplicabila

e) Ultrafiltrare. Se aplica doar unor fluxuri specifice in productia de

metale neferoase
f)  Filtrare cu carbune activat. General aplicabila

g) Osmozi inversa. Se aplica doar unor fluxuri specifice in productia de

metale neferoase .
Sectiunea 1.10. descrierea tehnicilor

Tehnica Descriere
Precipitare Conversia unei substante poluante dizolvate intr-un
chimica compus insolubil prin addugarea de precipitate

chimice. Precipitatele solide formate sunt separate
ulterior prin sedimentare, flotatie sau filtrare. Daca
este necesar, aceastd etapa poate fi urmata de
ultrafiltrare sau de osmoza inversd. Substante chimice
tipice utilizate pentru precipitarea metalelor sunt
varul, hidroxidul de sodiu si sulfura de sodiu.

Sedimentare

Separarea particulelor in suspensie si a materiilor in
suspensie prin decantare gravitationala

Flotatie Separarea particulelor solide sau lichide de apele
uzate prin atasarea lor la bule fine de gaz, de obicei
aer. Particulele plutitoare se acumuleaza la suprafata
apei si se colecteaza cu spumiere

Filtrare Separarea particulelor solide de apele uzate prin

trecerea acestora printr-un mediu poros. Cel mai
utilizat mediul de filtrare este nisipul.

Ultrafiltrare

Proces de filtrare prin care, ca mediu de filtrare, se
folosesc membrane cu pori cu dimensiunea de
aproximativ 10 um

Filtrare cu | Proces de filtrare prin care carbunele activat este
carbune utilizat ca mediu de filtrare

activat

Osmoza Un proces pe baza de membrane, prin care se aplica o
inversa diferenta de presiune intre compartimente separate de

membrane, ceea ce determina curgerea apei dinspre
solutia mai concentratd spre o solutie cu o
concentratie mai mica.

In incinta statiei de pompare se realizeazi o preepurare cu ajutorul unui decantor-
separator (bazinul de receptie al statiei de pompare ape uzate) prevazut cu gratar
pentru retinerea reziduurilor

Pentru a reduce emisiile in apa se utilizeaza sedimentarea. Preepurarea efectuata
permite incadrarea in limitele impuse de autorizatia de gospodarire a apelor.
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4.4. Instalatii generale de evacuare a gazelor si pulberilor

EMISII IN AER

Surse fixe
e dirijate:
- emisii prin cosuri de la utilajele din hale;
- evacuarea fortata a aerului prin sistemele de ventilatie ale halelor.
e nedirijate (fugitive):
- emisii fugitive din hale.
Surse mobile (fugitive)
- emisii de gaze de esapament de la transportul auto in incinta.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

1.1.11. Miros

combinatii a acestora.

BAT 19. Pentru a reduce emisiile de mirosuri, BAT consta
n utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei

Tehnica

Aplicabilitate

a | Depozitarea si manipularea
corespunzatoare a materialelor
uréat mirositoare

General
aplicabila

b Reducerea la minimum a
utilizarii de materiale urat
mirositoare

General
aplicabila

C | Proiectarea, exploatarea si
intretinerea atente ale oricdrui
echipament care ar putea

genera emisii de mirosuri

General
aplicabila

d | Tehnici postardere sau de
filtrare, inclusiv filtre
biologice

Aplicabild numai
in cazuri limitate
(de exemplu, in

etapa de
impregnare  n
procesul de
productie
specifica din
sectorul
carbonului si
grafitului)

Tehnici utilizate in instalatie

Emisiile de miros sunt in special asociate cu procesul de
utilizare a liantilor la formele cu nisip. In cazul nostru se
utilizeaza forme metalice. Existd 2 masini de puscare miezuri
(din nisip peliculizat). Tn zona acestora se poduc fum si
mirosuri, care vor fi captate de sistemul de ventilatie al halelor.
Fum se poate produce la cuptoarele de inductie, care au
sistemul propriu de hote de captare.

In vecinitatea instalatiei nu sunt locatii sensibile la miros.
Societatea este amplasata in zona industriala a orasului

BAT 4. In vederea reducerii emisiilor dirijate de pulberi

Sistemul de management de mediu implementat la nivelul

Se conformeaza
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

si de metale in aer, BAT consta in utilizarea unui sistem
de management al intretinerii care vizeaza, in special,
performanta sistemelor de reducere a pulberilor, ca
parte a sistemului de management de mediu (a se vedea
BAT 1).

societatii cuprinde proceduri care vizeaza:

v eficienta procesului de control prin: controlul adecvat al
proceselor si a modurilor de operare (pornire, oprire,
operatii de rutind, conditii anormale) si identificarea
indicatorilor  cheie ai  performantei  (temperatura,
compozitie), analiza conditiilor anormale de operare (cauze
si urmarirea ca aceste conditii sa nu revind);

v" programul de mentenanta: stabilirea modului de realizare a
mentenantei, sistemul de intretinere specific;

v’ pregitirea cazurilor de urgentd si raspuns: identificarea
potentialului de raspuns la accidente si situatii de urgenta si
prevenirea impactului asupra mediului asociat cu acestea.

v monitoring:
masurare pentru poluantii evacuati in aer si in apa;

v/ actiuni corective si preventive: stabilirea si mentinerea

stabilirea procedurilor de monitoring si

procedurilor pentru investigarea neconformitatilor cu
conditiile autorizatiei integrate §i cu alte cerinte legale,
reducerea impactului si inifierea procedurilor corective si
preventive pentru diverse situatii cu impact asupra

mediului, aparute in procesul de productie.

1.1.4. Emisii difuze

1.1.4.1. Abordare generala a prevenirii emisiilor difuze BAT
BAT 5. Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru
nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze in aer si in
apa, BAT consta in colectarea emisiilor difuze cat mai
aproape de sursa si tratarea acestora.

BAT 6. Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru
nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze in aer,
BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui

a) Emisiile de substante poluante rezultate din procesele
industriale ale instalatiei pot fi incadrate in categoria unui
complex de gaze si aerosoli (particule solide si lichide)
rezultate din procesele de ardere si tehnologice. Un poluant
nespecific 1l reprezintd particulele solide (praf, pulberi)
provenite de la descarcarea zgurei 1n haldele de sectie si
incédrcarea in mijloacele de transport (predare la beneficiari in
vederea valorificarii), care In anumite conditii meteorologice
(vant de intensitate mare, grad de umiditate scézut) sunt

Se conformeaza
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Cerinte BAT
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Nivel de
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plan de actiune privind emisiile difuze de pulberi, ca
parte a sistemului de management de mediu (a se vedea

BAT 1), care cuprinde urmaitoarele masuri:

a.

identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze
de pulberi (utilizand, de exemplu, standardul EN
15445);

definirea si punerea in aplicare de masuri si tehnici
adecvate pentru prevenirea sau reducerea emisiilor
difuze pe parcursul unei anumite perioade.

antrenate prin deflatie pe platformele betonate din incinta.
Emisiile in halele de productie se produc la 50% din numarul
instalatiilor tehnologice, iar evacuarea acestora in atmosfera se
face nedirijat prin ferestre, luminatoare, ventilatoare de
acoperis si dirijat prin cosuri de fum.
Surse de emisii difuze:

v’ emisii din cuptoare la deschiderea usii;

v" transferul materialului de la un recipient la altul (ex.
cuptor, oald de turnare);

v 0 slaba constructie a extractiei;

v" formarea miezurilor;

v’ tratamentul de dezgurificare si degazare.

Alte surse de emisii difuze in hale:

v’ rectificare, slefuire- emisii de pulberi- Instalatia de
sablare cu alice din sticla a cochilelor ELEPHANT
144, Instalatia de sablare T85GS;

v tdierea abraziva- emisii de pulberi- sectoarele de
debavurare a pieselor turnate;

v/ tratamente termice- emisii de gaze reziduale;

v" baia de stingere- emisii de fum si ulei.

b) Maésuri si tehnici pentru reducerea emisiilor fugitive din hale

v' Instalatia de exhaustare a halelor capteaza si evacueaza
emisiile nedirijate (sistem de ventejectoare de-a lungul
celor 5 travee longitudinale ale halei, tubulaturi
amplasate de-a lungul stélpilor si guri de absorbtie);

v hote de extractie a fumului si pulberilor la cuptoarele
de inductie de 1,1 t din hala de turnare (pe masura
intrarii in functiune a celorlalte cuptoare cu inductie se
vor prevedea sisteme similare);
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v

v

Cuptoarele de topire cu gaze (cu vatrd si cuva) au
prevazute cosuri de evacuare a gazelor arse (tip ZPF,
KOPPATZ) sau hota la cuptorul HT 380;

Instalatia de sablare cu alice din sticla a cochilelor
ELEPHANT 144 este prevazutd cu Cartus filtrant
SAPI, colector de praf SIROCCO. Aerul filtrat se
elimina 1n hala;

Instalatia de sablare T85GS este prevazuta cu Sistem
de filtrare PATROPAC. Aerul filtrat se elimina in hala;
pentru Sectoare de debavurare a pieselor turnate sunt
prevazute ventilatoare de absorbtie si agregate de
filtrare. Agregatul de filtrare este amplasat in afara
sectiei si este destinat colectarii piliturii de aluminiu
rezultate n sectoarele de debavurare;

pentru tratamente termice se utilizeazd cuptoare
electrice. Se utilizeaza controlul temperaturii;

pentru reducerea emisiilor de fum si ulei de la baia de
stingere se utilizeaza sistemele de ventejectoare.

Reducerea emisiilor fugitive se realizeazi astfel:
Cuptoarele de topire cu gaze

v

SRR NENEN

v

se evita stocarea 1n aer liber a materialelor;

formele de turnare se curatd prin sablare;

mentinerea usilor inchise pe cat posibil;

colectarea fumului langa sursa;

topirea metalelor pure;

topirea deseurilor curate, uscarea maselotelor;
efectuarea regulata a intretinerii i inspectia regulata.

Cuptoare cu creuzet

v

topirea metalelor pure;
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v’ utilizarea sistemului de ventejectoare pentru ventilatia
halei in zona cuptoarelor de mentinere.
1.1.4.2. Emisii difuze provenite din depozitarea, Se conformeazi

manipularea si transportul materiilor prime

BAT 7. Pentru a preveni emisiile difuze provenite din
depozitarea materiilor prime, BAT consta in utilizarea

unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

a) Cladiri sau silozuri/compartimente inchise pentru
depozitarea materialelor care produc pulberi, cum ar fi
concentratele, materialele pentru sudura sau lipire si
materialele fine

b) Depozite acoperite pentru materialele care nu
produc pulberi, cum ar fi concentratele, materialele
pentru sudura sau lipire, combustibilii solizi, materialele
in vrac si cocsul, precum si materialele secundare care
contin compusi organici solubili in apa

¢)Ambalaje sigilate pentru materialele care produc pulberi
sau materialele secundare care contin compusi organici
solubili in apa

d) Zone de depozitare acoperite pentru materialele
care au fost peletizate sau aglomerate

e)Utilizarea de dispozitive de stropire cu apa sau de
dispozitive care produc ceatd, cu sau fara aditivi cum ar fi
latexul, pentru materialele care produc pulberi

f) Dispozitive de extragere a pulberilor/gazelor, instalate la
punctele de transfer si basculare a materialelor care
formeaza pulberi

9) Vase sub presiune certificate, destinate depozitarii

Depozitarea zgurii si cenusii se face intr-un depozit
acoperit si imprejmuit, cu suprafata betonata.

Pentru evitarea imprastierii in atmosferd a pulberilor si
formarea levigatului haldele au fost acoperite si s-au Tnaltat
peretii laterali. Levigatul ce se poate forma pe platforma
betonatd din fata haldei este colectat intr-un canal de
retentie care este racordat la un separator de namol.
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Nivel de
conformare/
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clorului gazos sau amestecurilor care contin clor

h) Materiale de constructie pentru rezervoare,
rezistente la materialele depozitate n rezervoare

i) Sisteme fiabile de detectare a scurgerilor si de afisare a
nivelului din rezervor, cu alarma pentru prevenirea
umplerii excesive

J) Depozitarea materialelor reactive in rezervoare cu pereti
dubli sau in rezervoare amplasate in cuve rezistente la
actiunea substantelor chimice, de aceeasi capacitate, si
utilizarea unei zone de depozitare impermeabile si
rezistente la materialul depozitat

k) Proiectarea de zone de depozitare astfel incat: —
orice scurgere din rezervoare si din sistemele de
alimentare sa fie interceptata si izolata in cuve cu o
capacitate de depozitare cel putin egala cu volumul celui
mai mare rezervor de depozitare; — punctele de
distributie sa fie amplasate in interiorul cuvei, pentru a se
putea colecta materialele deversate in mod accidental

1) Utilizarea unui gaz inert ca izolator pentru depozitarea
materialelor care reactioneaza cu aerul

m) Colectarea si tratarea emisiilor provenite de la
depozitare, cu ajutorul unui sistem de reducere proiectat
sd trateze compusii stocati. Colectarea si tratarea inainte
de deversare a apei utilizate la Indepartarea pulberilor.

n) Curitarea periodica a zonei de depozitare si, daca
este necesar, umezirea cu apa

0) In cazul depozitrii in aer liber, amplasarea axei
longitudinale a haldei paralel cu directia predominanta a
vantului

Levigatul de pe fundul bazinului decantor este indepartat
periodic si depozitat in haldd. Apa din bazinul separator
este dirijata prin sistemul de canalizare menajera spre statia
de pompare a apelor uzate.

Magazia de chimicale este o incapere inchisa, cu sistem de
ventilatie si de indicare a temperaturii.

Depozitele sunt constructii separate. La depozitare se tine
seama de compatibilitate.

Depozitarea deseurilor metalice se face in containere pe
tipuri si calitati.

Containerele pentru chimicale, dupa golire, sunt predate la
firme autorizate.

Materia prima — barele din aluminiu sunt stocate in hala.
Scurgerile accidentale sunt colectate cu materiale
absorbante, gestionate ulterior ca deseuri periculoase.
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p) In cazul depozitarii in aer liber, amplasarea de

garduri de protectie impotriva vantului sau de bariere in
directia opusa vantului, in vederea atenuarii vitezei
vantului

q) In cazul depozitrii in aer liber, amplasarea unei
singure halde Tn loc de mai multe acolo unde acest lucru
este fezabil

r) Utilizarea de interceptori de ulei si de solide pentru
drenarea zonelor de depozitare in aer liber.

s) Utilizarea de zone betonate care sa dispuna de borduri sau
de alte dispozitive de izolare pentru depozitarea
materialelor care pot elibera ulei, cum ar fi spanul

Aplicabilitate

BAT 7.e nu este aplicabild pentru procesele care necesita

materii uscate sau minereuri/concentrate care au in mod

natural suficientd umiditate pentru a preveni formarea
pulberilor. Aplicabilitatea poate fi limitatad in regiunile cu
deficit de apa sau cu temperaturi foarte scazute.

BAT 8. Pentru a preveni emisiile difuze provenite de la

manipularea si transportul materiilor prime, BAT consta

in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

a) Benzi transportoare sau sisteme pneumatice inchise,
care sa transfere si s manipuleze concentrate,
materiale pentru sudura sau lipire si materiale cu
granulatie fina, care formeaza pulberi

b) Benzi transportoare acoperite pentru manipularea
materialelor solide care nu formeaza pulberi

c) Extractia pulberilor de la punctele de distributie, de la

In instalatie se aplica:

f) spanul de la masinile de debitat bare si demaselotare este

umed si este filtrat in instalatia de taiere

g) reducerea la minimum a transferurilor de materiale ntre

procese.

n) spalarea rotilor autovehiculelor utilizate la livrarea si

manipularea materialelor care produc pulberi;

Se conformeaza
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Recomandari

d)

f)

9)
h)

)

K)

1)

aerisirile pentru silozuri, de la sistemele de transfer
pneumatice si de la punctele de transfer cu benzi
transportoare si conectarea la un sistem de filtrare
(pentru materialele care formeaza pulberi)

Saci sau cilindri inchisi pentru manipularea
materialelor cu componente dispersabile sau
hidrosolubile
Containere adecvate pentru manipularea materialelor
peletizate
Stropire pentru umezirea materialelor la punctele de
manevra
Reducerea la minimum a distantelor de transport
Diminuarea 1naltimii de cadere in cazul benzilor
transportoare, a lopetilor mecanice sau a graiferelor

Reglarea vitezei benzilor transportoare deschise (< 3,5
m/s)

Reducerea la minimum a vitezei de coboréare sau a
indltimii de cadere libera a materialelor
Amplasarea benzilor transportoare si a conductelor in
zone sigure si deschise, deasupra solului, astfel incat
scurgerile sa poata fi detectate rapid, iar deteriorarile
provocate de vehicule si de alte echipamente sa poata
fi prevenite. Daca se utilizeaza conducte ingropate
pentru materialele nepericuloase, se documenteaza si
se marcheaza traseul acestora si se adopta sisteme
sigure de excavare
Reizolarea automata a racordurilor de distributie
pentru manipularea lichidelor si a gazelor lichefiate

m) Ventilarea gazelor emise spre vehiculul de distributie

0) in turnatori se face curatenie la locul de munca la sfarsitul
fiecarui schimb

-curdtarea permanentd a depozitului de zgurd si a cdilor de
acces;

-caile de transport exterioare cladirilor se umezesc daca nu sunt
precipitatii timp de 2 luni consecutive, in vederea limitarii
producerii de praf.
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pentru a reduce emisiile de COV

n) Spalarea rotilor si a sasiului vehiculelor utilizate la
livrarea sau manipularea materialelor care produc
pulberi

0) Campanii planificate de maturare a drumurilor

p) Separarea materialelor incompatibile (de exemplu,
agentii oxidanti si materiile organice)

g) Reducerea la minimum a transferurilor de materiale
ntre procese

Aplicabilitate BAT 8.n. poate sé nu fie aplicabild in cazul

formarii ghetii.

1.1.4.3. Emisii difuze provenite din productia de metale
BAT 9. Pentru prevenirea sau, in cazul in care acest
lucru nu este posibil, pentru reducerea emisiilor difuze
provenite din productia de metale, BAT consta in
optimizarea eficientei colectarii si tratarii gazelor
reziduale, prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnica
a Pretratarea termica sau

Aplicabilitate
General aplicabila

mecanica a materiilor
prime  secundare n
vederea reducerii la
minimum a contaminarii
cu substante organice a
incarcaturii cuptorului

b Utilizarea unui cuptor
inchis cu un sistem bine
conceput de desprafuire

Aplicabilitatea
poate fi limitatd de
constrangeri legate

Instalatia de exhaustare a halelor care consta din:

v' Sistem ventejectoare. Instalatia este repartizatd de-a lungul
celor 5 travee longitudinale. Deasupra cuptoarelor de
mentinere si a masinilor de turnat din turnatoria statica
existd 5 linii de exhaustare formate din cite 6 ventejectoare
tip VR4, montate vertical prin luminatoarele existente si
asigura o reducere cu cel putin 50% a emisiilor fugitive din
hald asigurand un microclimat corespunzator. Alimentarea
cu aer primar se realizeaza printr-o tubulatura circularda cu
diametrul de 200 mm, prin intermediul unui ventilator
centrifugal monoaspirant. Instalatia are un debit exhaustat
Q =120000 mc/h .

v Tubulaturi amplasate de-a lungul stalpilor si guri de
absorbtie.

Reducerea emisiilor fugitive ale proceselor de productie, in

hale, captate prin Instalatia de exhaustare, se realizeaza

prin:

Utilizarea unor cuptoare inchise cu un sistem bine conceput

Se conformeaza
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sau etansarea cuptorului
si a altor elemente de
proces cu un sistem de
ventilatie adecvat

de sigurantd (de
exemplu,
tipul/proiectarea
cuptorului, risc de
explozie)

Utilizarea unei  hote
secundare pentru
incércarea si evacuarea
cuptorului

Aplicabilitatea
poate fi limitata de
constrangeri legate
de sigurantd (de
exemplu,
tipul/proiectarea
cuptorului, risc de
explozie)

Colectarea  pulberilor
sau a fumului la
transferarea materialelor
care produc pulberi (de
exemplu, puncte de
incarcare si de evacuare
ale cuptorului, jgheaburi
acoperite)

General aplicabila

Optimizarea proiectarii
si functionarii hotelor si
a conductelor de captare
a fumului generat la
portul de alimentare si
la descércarea si
evacuarea de metal
fierbinte, mata sau zgura

Pentru instalatiile
existente,
aplicabilitatea
poate fi limitatd de
restrictii legate de
configurarea
spatiului  si a
instalatiilor

de desprifuire
v" Cuptoarele cu inductie de 1,1 t din hala de turnare sub

presiune au prevazute hote de extractie a fumului si
prafului. Pe masura intrarii in functiune a celorlalte
cuptoare cu inductie se vor prevedea sisteme similare.
Cuptoarele de topire cu gaze (cu vatrd si cuva) au prevazute
cosuri de evacuare a gazelor arse (tip ZPF, KOPPATZ) sau
hota la cuptorul HT 380.

Sisteme si tehnici de incdrcare pentru cuptoare
v' capacul cuptoarelor se mentine cit mai putin deschis (10 —

15% din timpii necesari de deschidere).

Optimizarea colectarii pulberilor sau a fumului instalatiilor
din hald
v Instalatia de sablare cu alice din sticla a cochilelor

ELEPHANT 144 este prevazutd cu Cartus filtrant SAPI,
colector de praf SIROCCO. Aerul filtrat se elimina in hala.
Instalatia de sablare T85GS este prevazuta cu Sistem de
filtrare PATROPAC. Aerul filtrat se elimina in hala.

Degazarea si curdtarea aluminiului necesard pentru
eliminarea hidrogenului din topiturd se face direct in oala
de turnare pentru o cantitate de aliaj de 300 kg. Cantitatea
de flux COVERAL este dozatd la 250g pentru 300 kg aliaj
lichid. Compozitia fluxului COVERAL este: hexafluor
silicat de potasiu, hexafluor silicat de sodiu, carbonat de
sodiu. Cantitatea de gaz inert (azot) este dozatd automat la
15 I/min. Timpul de degazare este minim intre 6-8 min.
Emisiile rezultate in timpul degazarii sunt de scurtd durata
(6-8 min. cat dureaza procesul de degazare). Ele nu pot fi
insd captate din cauzd cd pe traveele pe care se afla
cuptoarele si respectiv instalatiile de degazare circula
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n jgheaburi acoperite

Incinte pentru
cuptoare/reactoare, de
tipul ,,incinta in incinta”
pentru
operatiunile de evacuare

sau ,cusca”,

si Incdrcare

Pentru instalatiile
existente,
aplicabilitatea
poate fi limitata de
restrictii legate de
configurarea
spatiului  si a
instalatiilor

Optimizarea fluxului de

General aplicabila

podurile rulante la cca. 6 m.
Instalatiile constau din:

v’ doua instalatii tip FDU Roto-MTS 1500;

v’ a unei instalatii tip FDU Mini Degasser.
Instalatiile de degazare sunt amplasate langé cuptoarele tip ZPF
din sectia TS si din sectia TSP.

gaze reziduale din
cuptor, cu ajutorul
studiilor pe calculator de
dinamica fluidelor si al
marcatorilor

h Sisteme de incércare | General aplicabila
pentru cuptoare
semiinchise pentru
addugarea de materii

prime n cantitati mici

i Tratarea emisiilor
colectate Tntr-un sistem
de reducere adecvat

General aplicabila

1.1.5 Monitorizarea emisiilor Tn aer

BAT 10. BAT consti in monitorizarea emisiilor la cos,
cel putin cu frecventa indicatd mai jos si in conformitate
cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde

Locul de prelevare : sectie TS- cosurile E1 (cuptor topire
ZPF1), E2 (Cuptor mentinere si topire HT 380), E3 (cuptor
topire ZPF2), E4 (cuptor topire si mentinere ZPF3); sectia
TSP- cosurile E5 (cuptor topire si mentinere ZPF mare), E6

Se conformeaza
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EN, BAT consta in utilizarea de standarde

ISO,

standarde nationale sau alte standarde internationale,

care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica

(cuptor topire KPPPATZ), E7 (Cuptor topire ZPF mic) sectia
TP- cosurile E12 (cuptor rotativ de topire CTS1), E13 (cuptor
rotativ de topire CTS2).

echivalenta. In instalatie se masoara:
Frecventa Frecven
Paramet Monl.torjzare minimd _de Standard Parametru Mom?orizare ta fle | standard (¢)
ru asociata cu: monitoriza asociata cu monitori
re zare
Pulberi | Aluminiu: Continua EN 13284- Pulberi® Aluminiu: BAT | 1/luna SR EN 13284
(2 BAT 56, BAT | (1) 2 56, BAT 58, BAT 1/2002
58, BAT 59, O data pe 59, BAT 60, BAT
BAT 60, BAT | an (1) 61, BAT 67, BAT
61, BAT 67, 81, BAT 88
BAT 81, BAT SO ¥ Aluminiu: BAT | 1/luna Metoda cy
88 60, BAT 69 senzori
S0O2 Aluminiu: Continud EN 14791 NO X, | Cupru, aluminiu, | 1/luna electrochimici
BAT 60, BAT | sau o data exprimat ca | plumb, staniu, SRISO
69 pe an (1) NO ; FeSi, Si (procese 10396/2008
4 pirometalurgice):
NOX, Cupru, Continua EN 14792 BAT 13
exprima | aluminiu, sau o data cov Aluminiu: BAT | O data | SR EN
tca plumb, staniu, | pean (1) 83 pe an (1) | 12619:2013
NO2 FeSi, Si SR EN
(procese 15259:2008
pirometalurgi
ce): BAT 13
TCOV | Aluminiu: Continua EN 12619
BAT 83 sau o data
pe an (1)
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PCDD/ | Aluminiu: O datd pe EN 1948,
F BAT 83 an partile 1, 2
si3
NH3 Aluminiu: O data pe Nu sunt
BAT 89 an disponibile
standarde
EN
Benzo[ | Aluminiu: O datd pe ISO 11338-
aJpiren | BAT 59, BAT | an 11SO
60, BAT 61 11338-2
Fluoruri | Aluminiu: Continua ISO 15713
gazoase | BAT 60, BAT | (1)
, 61, BAT 67
exprima | Aluminiu: O data pe
te ca BAT 60, BAT |an (1)
HF 67, BAT 84
Fluoruri | Aluminiu: O data pe Nu sunt
totale | BAT 60, BAT | an disponibile
67 standarde
EN
Cloruri | Aluminiu: Continua EN 1911
gazoase | BAT 84 sau o data
: pe an (1)
exprima
te ca
HCI
Cl, Aluminiu: O data pe Nu sunt
BAT 84 an disponibile
standarde
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EN
H2S Aluminiu: O data pe Nu sunt
BAT 89 an disponibile
standarde
EN
PH3 Aluminiu: O data pe Nu sunt
BAT 89 an disponibile
standarde
EN

Notd: (1) Pentru sursele de emisii in volum semnificativ,
BAT constd in masuratori continue sau, daca nu se poate
efectua o masurare continud, in monitorizarea periodica mai
frecventa.

( 2) Pentru sursele mici (< 10 000 Nm 3 /h) de emisii de
pulberi rezultate din depozitarea si manipularea materiilor
prime, monitorizarea S-ar putea efectua prin masurarea
parametrilor surogat (cum ar fi caderea de presiune).

( 3 ) Metalele care se monitorizeazd depind de compozitia
materiilor prime utilizate.

1.1.6. Emisiile de mercur

BAT 11. Pentru a reduce emisiile de mercur in aer (altele
decat cele directionate citre instalatia de acid sulfuric)
rezultate in urma unui proces pirometalurgic, BAT
consta in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate
mai jos.

Tehnica

a Utilizarea de materii prime cu un continut scazut de

Nu este cazul, nu se utilizeaza materii prime cu continut de

mercur.

Se conformaza
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mercur, inclusiv prin cooperarea cu furnizorii, astfel incat sa
se elimine mercurul din materialele secundare.
b Utilizarea de adsorbanti (de exemplu, carbune activat,
seleniu) in combinatie cu filtrarea pulberilor ( 1 ) ( 1 )
Tehnicile sunt descrise 1n sectiunea 1.10.
Nivelurile de emisii asociate BAT:
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de mercur
in aer (altele decat cele directionate catre fabrica de acid
sulfuric) provenite dintr-un proces pirometalurgic ce
utilizeaza materii prime care contin mercur

Parametru BAT-AEL (mg/Nm 3) (1)
)
Mercur si compusii | 0,01-0,05
acestuia, exprimat ca
Hg

( 1) Ca medie zilnica sau ca medie pe perioada de prelevare
a probelor ( 2 ) Cu exceptia proceselor care folosesc
cuptoare Waeltz, valorile inferioare sunt asociate cu
utilizarea adsorbantilor (de exemplu, carbune activ, seleniu)
in combinatie cu filtrarea pulberilor

Monitorizarea

Monitorizarea aferenta este indicatd in BAT 10.

1.1.7. Emisiile de dioxid de sulf

BAT 12. Pentru a reduce emisiile de SO 2 din gazele
reziduale cu continut ridicat de SO 2 si pentru a evita
generarea de deseuri provenite din sistemul de epurare a
gazelor de ardere, BAT constia in recuperarea sulfului
pentru a produce acid sulfuric sau SO lichid.

Nu se aplica in instalatie
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Aplicabilitate Se aplicd numai la instalatiile care produc
cupru, plumb, zinc primar, argint, nichel si/sau molibden

1.1.8. Emisiile de NO x
BAT 13. Pentru a preveni emisiile de NO x in aer
provenite dintr-un proces pirometalurgic, BAT consta in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.
Tehnica (1)
a) Arzatoare cu nivel redus de NOx
b) Arzitoare cu oxicombustibil
¢) Recircularea gazelor de ardere (prin arzétor pentru a
reduce temperatura flacarii) in cazul arzatoarelor cu
ardere cu oxicombustibil
(1) Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
Monitorizarea aferenta este indicata in BAT 10.

Arzatoarele tip ZIO utilizate la cuptoarele de topire sunt din
gama celor clasice, fard sisteme de reducere a emisiilor de
NOx. Conform masuratorilor emisiilor de oxizi de azot
efectuate pe cosurile de evacuare E1- E7 ale cuptoarelor de
topire care utilizeazd ca si combustibil gazul natural, valorile
concentratiilor obtinute se incadreazd in valorile limita
previzute de Autorizatia integratd de mediu si in valorile
recomandate de Documentul de referintd pentru industria
metalelor neferoase. Concluziile BAT nu prevad valori limita
pentru emisiile de NOx provenite din procesele
pirometalurgice.

Se conformaza

1.3. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINIU, INCLUSIV PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINA SI ANOZI

1.3.4.3. Emisii Tn aer

BAT 76. Pentru a preveni sau a reduce emisiile in aer, BAT
constd in indepartarea uleiului si a compusilor organici din
span inainte de etapa de fuziune utilizand centrifugarea
si/sau uscarea (1).

Aplicabilitate

Centrifugarea se aplica doar spanului extrem de contaminat
cu ulei, daca are loc inainte de uscare. Ar putea sda nu fie
necesara eliminarea uleiului si compusilor organici in cazul
in care cuptorul si sistemul de reducere a emisiilor sunt
concepute pentru a functiona cu materiile organice.

Tehnici utilizate in instalatie

In vederea recuperirii aliajului de aluminiu secundar,
materialele de reciclare proprii se proceseaza prin retopire in
unul din cuptoarele rotative cu gaz tip CTS de capacitate 1,6
t/zi, fiind introduse direct fara operatii de pregatire
preliminare.
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1.3.4.3.1.Emisii difuze

BAT 77. Pentru a preveni si a reduce emisiile difuze
provenite din pretratarea deseurilor, BAT consta in utilizarea
uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

a) Benzi transportoare finchise sau pneumatice, cu
sistem de extractie a aerului;

b) Incinte sau hote pentru punctele de incarcare si de
evacuare, cu sistem de extractie a aerului.

Nu se aplica in instalatie.

Se conformeaza

BAT 78. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze
provenite din procesele de incarcare si descarcare/ evacuare
a cuptoarelor de topire, BAT consta in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate

General
aplicabila

a | Amplasarea unei hote n partea
superioard a usii cuptorului si la
gura de evacuare unde are loc

extractia de gaze reziduale,
conectate la un sistem de
filtrare

Se aplica doar in
cazul cuptoarelor
cu tambure fixe

b | Incintd de colectare a fumului
care sd acopere atdt zonele de
zonele de

incarcare, cat si

evacuare

¢ | Usa cuptorului inchisa etans ( 1 | General

Tehnici utilizate in instalatie

Reducerea emisiilor fugitive ale proceselor de productie, in
hale, captate prin Instalatia de exhaustare, se realizeaza
prin:

Utilizarea unor cuptoare inchise cu un sistem bine conceput
de desprafuire

v Cuptoarele cu inductie de 1,1 t din hala de turnare sub
presiune au prevazute hote de extractie a fumului si
prafului. Pe masura intrarii in functiune a celorlalte
cuptoare cu inductie se vor prevedea sisteme similare.

v Cuptoarele de topire cu gaze (cu vatrd si cuvd) au
prevazute cosuri de evacuare a gazelor arse (tip ZPF,
KOPPATZ) sau hota la cuptorul HT 380.

Sisteme si tehnici de incdrcare pentru cuptoare

v" capacul cuptoarelor se mentine cit mai putin deschis
(10 — 15% din timpii necesari de deschidere).
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Nivel de
Cerinte BAT Modul de conformare al instalatiei conformare/
Recomandari
) aplicabila
d | Carucior de Incércare etans Aplicabild numai
n cazul
cuptoarelor
nerotative

e | Sistem cu aspiratic stimulatd | General
care poate fi modificat 1n | aplicabila
conformitate  cu  procesul
necesar (1)

Nota: (1) Tehnica este descrisa in sectiunea 1.10.
Descriere

BAT 78 (a) si (b): constau in aplicarea unei capote prevazute
cu un sistem de extractie pentru colectarea si gestionarea
gazelor reziduale generate de proces.

BAT 78 (d): Schipul se cupleazi etans la usa cuptorului in
cursul descarcarii deseurilor si mentine cuptorul etans n
aceasta etapa.

BAT 79. Pentru a reduce emisiile generate de tratarea
zgurii/scoriei, BAT consta 1n utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

a) Racirea zgurii/scorii de ndata ce este indepartata din
cuptor, in recipiente etanse sub un gaz inert;
b) Prevenirea umezirii zgurii/scorii;

Nu se aplica in instalatie.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

c) Compactarea zgurii/scorii cu un sistem de extractie a
aerului si de reducere a emisiilor de pulberi.

1.3.4.3.2. Emisiile dirijate de pulberi

BAT 80. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal
rezultate din uscarea gpanului si indepartarea uleiului si a
compusilor organici din acesta, din concasarea, macinarea si
separarea uscatd a compusilor nemetalici si a metalelor,
altele decat aluminiul, precum si din depozitarea,
manipularea si transportul in cadrul productiei de aluminiu
secundar, BAT consta 1n utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi
in aer rezultate din uscarea spanului si indepartarea uleiului
si a compusilor organici din acesta, din zdrobirea, micinarea
si separarea uscatd a compusilor nemetalici si a metalelor,
altele decat aluminiul, precum si din depozitarea,
manipularea si transportarea in cadrul productiei de aluminiu
secundar:

Pulberi: BAT-AEL (1) - <5 mg/Nm?
(1) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferenta este indicatd in BAT 10.

Nu se aplica in instalatie.

BAT 81. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in
aer rezultate din procesele care tin de cuptor, precum
incércarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit in
cadrul productiei de aluminiu secundar, BAT consta in

- In luna mai 2018 pentru cuptorul SG1,5 (ZPF2) din sectia
Turnare Staticd s-a montat filtrul ceramic de retinere a
pulberilor cu dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori pe inch)

- In luna august 2018 pentru cuptorul SG1,5 (ZPF1) din
sectia Turnare Statica s-a montat filtrul ceramic de retinere

Se conformeaza.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi
n aer rezultate din procesele de cuptor, precum incércarea,
topirea, evacuarea si tratarea metalului topit in cadrul
productiei de aluminiu secundar:

Pulberi: BAT-AEL (1) - 2-5 mg/Nm?

(1) Ca medie zilnica sau ca medie pe parcursul perioadei de
esantionare.

Monitorizarea aferenta este indicata in BAT 10.

a pulberilor cu dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori pe
inch)

- Tn luna septembrie 2019 pentru cuptorul SG2T7 (ZPF3)
din sectia Turnare Statica s-a montat filtrul ceramic de
retinere a pulberilor cu dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori
pe inch)

- In luna octombrie 2019 pentru cuptorul HT 380 din sectia
Turnare Staticd s-a montat filtrul ceramic de retinere a
pulberilor cu dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori pe inch)

- Inluna octombrie 2019 pentru cuptorul S-G3K7 (ZPF1)
din sectia TSP, s-a montat filtrul ceramic de retinere a
pulberilor cu dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori pe inch),
dar nu a fost utilizat si nu avem buletine de analiza.

- Inluna septembrie 2019 s-a montat filtru ceramic de
retinere a pulberilor cu dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori
pe inch) pentru cuptorul S-G5K15 (ZPF2) din sectia
Turnare sub Presiune respectiv in luna octombrie 2019
pentru cuptorul KOPPATZ din sectia Turnare sub
Presiune, dar nu a fost utilizat si nu avem buletine de
analiza.

Monitorizarea nivelului de pulberi la emisie Tncepand cu luna
noiembrie 2019 releva valori care se inscriu in intervalul 2-5
mg/Nm? (pentru cosurile de evacuare E1-E6, E12, E13)

Pentru cosul de evacuare E7 (ZPF1) din sectia Turnare Sub
Presiune nu au mai fost realizate monitorizari din mai 2019 —
in aprilie si mai 2019 valoarea pulberilor masurata fiind 8,02 si
6,98 mg/Nm?, filtrul ceramic a fost montat in luna octombrie
2019 - dar nu a fost utilizat de atunci din lipsa de comenzi.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

BAT 82. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in
aer provenite din procesele de retopire din productia de
aluminiu secundar, BAT constd in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

a) Utilizarea de material de aluminiu necontaminat,
adica material solid care nu prezintd alte substante
cum ar fi vopsea, materiale plastice sau ulei (de
exemplu, tagle);

b) Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce
emisiile de pulberi;

¢) Filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru pulberi
provenite din procesele de retopire in cadrul productiei
secundare de aluminiu

Pulberi: BAT-AEL (1) (2) - 2-5 mg/Nm?
(1) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

(2) Pentru cuptoarele concepute pentru utilizarea
exclusiva de materii prime necontaminate si care chiar le
utilizeaza, pentru care cantitatea de emisii de pulberi
este mai mica de 1 kg/h, limita superioara a intervalului
este de 25 mg/Nm 3 ca medie a probelor obtinute pe
parcursul unui an.

Monitorizarea aferenti este indicata in BAT 10.

Se utilizeaza exclusiv materii prime curate.

Pentru cuptoarele CTS1 (E12), CTS2 (E13) din sectia TP
monitorizarea nivelului de pulberi la emisie incepand cu luna
noiembrie 2019 releva valori care se inscriu in intervalul 2-5
mg/Nme,

Se conformeaza

1.3.4.3.3. Emisiile de compusi organici

BAT 83. Pentru a reduce emisiile de compusi organici si de

In instalatie se practica topirea metalelor curate.

Monitorizarea nivelului de COV la emisie din anul 2019

Se conformeaza
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

PCDD/F in aer generate de tratamentul termic al materiilor
prime secundare contaminate (de exemplu, span) si de
cuptorul de topire, BAT consta in utilizarea unui filtru cu
sac, in combinatie cu cel putin una dintre tehnicile indicate

mai jos.

a)

b)
c)
d)
€)

Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie
de cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate;

Sistem cu arzitor intern pentru cuptoare de topire;
Postarzator;

Stingere rapida;

Injectare cu carbune activat.

Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

1.10.1.5. Emisii de COV, HAP si PCDD/F

Tehnica Descriere

Postarzator
oxidant termic

Sistemul de ardere in care
poluantul din fluxul gazelor
de evacuare reactioneaza cu
oxigenul Tntr-un mediu cu
temperatura controlatd pentru

sau

a crea o reactie de oxidare.

Oxidant
regenerare

Sistem de ardere care
utilizeazd un proces de
regenerare pentru a valorifica
energia termica din compusii
prin

termic de

de gaz si carbon

relevd valori sub 0,4 mg/Nm® (se incadreaza in limitele
conform BAT- AEL < 10-30 mg/ Nmc®) pentru cosurile de
evacuare E1-E5, E13 (pentru cosurile de evacuare E6, E7 si
E12 nu au fost facute monitorizari, aceste cuptoare nu au
functionat-(nu au fost acoperite de comenzi)) .
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Nivel de
Cerinte BAT Modul de conformare al instalatiei conformare/
Recomandari

utilizarea de paturi de sprijin
refractare. Este necesar un
sistem multiplu pentru a
schimba directia fluxului de
gaz 1n vederea curatarii
patului. Este cunoscut si sub
denumirea de postarzator
regenerativ.

Oxidant termic de | Sistem de ardere in care
catalizare descompunerea se realizeaza
pe o suprafatd metalica
catalizatoare la temperaturi
mai scazute, de regula,
cuprinse intre 350 °C si 400
°C. Este cunoscut si sub
denumirea de postarzitor
catalitic.

Biofiltru Acesta constd dintr-un strat
de material organic sau inert
in care poluantii din fluxurile
de gaze reziduale sunt oxidati
biologic de microorganisme

Epurator biologic Acesta combina epurarea
umedad a gazelor (absorbtie)
si biodegradarea, apa de
epurare continand o populatie
de microorganisme  care
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Cerinte BAT Modul de conformare al instalatiei conformare/
Recomandari
oxideaza componentele

nocive ale gazelor

Selectarea si
alimentarea cu materii
prime in functie de
cuptor si de tehnicile
de reducere a
emisiilor utilizate.

Materiile prime sunt selectate
astfel incat cuptorul si
sistemul de reducere a
emisiilor, utilizate pentru
atingerea performantelor de
reducere necesare sd poatd
trata in mod corespunzator
contaminantii continuti in
materiile cu care se va realiza
alimentarea

Optimizarea
conditiilor de ardere
pentru a  reduce
emisiile de compusi
organici

O buna amestecare a aerului
sau a oxigenului si a
continutului  de  carbon,
controlul temperaturii
gazelor si timpul de rezidenta
la temperaturi Tnalte pentru
oxidarea carbonului organic
care  cuprinde PCDD/F.
Tehnica poate include, de
asemenea, utilizarea de aer
Tmbogatit sau de oxigen pur

Utilizarea de sisteme
de incércare, pentru
cuptoare semiinchise,
care sa realizeze mici

Se adauga cantitati mici de
materii prime in cuptoarele
semiinchise pentru a reduce
efectul de racire a cuptorului
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

addugari de materii
prime

n timpul incarcarii. Astfel se
mentine o temperaturd mai
mare a gazului si  se
impiedica o noud formare de
PCDD/F

Sistem de arzatoare
interne

Gazul de evacuare este
directionat  prin  flacara
arzatorului  si  carbonul
organic este transformat,
impreuna cu oxigenul, in CO
2.

Evitarea sistemelor de
evacuare cu
acumulare mare de
pulberi la temperaturi
> 250 °C

Prezenta pulberilor la
temperaturi de peste 250 °C
favorizeaza  formarea de
PCDDV/F prin sinteza de novo

Injectarea de agenti de
adsorbtie in
combinatie cu sisteme
eficiente de colectare
a pulberilor

PCDD/F este adsorbit Tn
pulberi i, prin urmare,
emisiile se pot reduce cu
ajutorul unui sistem eficient
de filtrare a pulberilor.
Utilizarea unui agent de
adsorbtie specific
promoveaza acest proces $i
reduce emisiile de PCDD/F

Stingere rapida

Sinteza de novo de PCDD/F
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

este Tmpiedicatd prin racirea
rapida a gazelor de la 400 °C
la 200 °C

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de
TCOV si PCDD/F in aer generate de tratamentul termic
al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu,
spanul) si de cuptorul de topire.

TCOV: BAT- AEL <10-30 mg/ Nmc3( 1)
PCCD/F: BAT- AEL <0,1 ng I-TEQ// Nmc?( 2)
Monitorizarea aferenta este indicatd in BAT 10.

1.3.4.3.4. Emisiile de acid

BAT 84. Pentru a reduce emisiile de HCI, Cl, si HF in aer
provenite din tratamentul termic al materiilor prime
secundare contaminate (de exemplu, spanul), din cuptorul de
topire, precum si din retopirea si tratamentul metalului topit,
BAT consté 1n utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai
jos sau a unei combinatii a acestora.

a) Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie
de cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate (1);

b) Injectarea de Ca(OH), sau de bicarbonat de sodiu n
combinatie cu un filtru cu sac (1);

¢) Controlul procesului de rafinare, adaptand cantitatea
gazului de rafinare utilizat pentru indepartarea

Tehnici utilizate in instalatie

v" Selectarea si alimentarea cu materii prime curate;

v Degazarea si curdtarea aluminiului.
Extragerea gazelor si purificarea aluminiului topit se face direct
n oala de turnare pentru o cantitate de aliaj de 300kg.

Cantitatea de flux COVERAL este dozata la 250g pentru 300
kg aliaj lichid.

Compozitia fluxului COVERAL este: hexafluor silicat de
potasiu, hexafluor silicat de sodiu, carbonat de sodiu.

Cantitatea de gaz inert (azot) este dozata automat la 15 1/min.

Timpul de degazare depinde de cantitatea si calitatea metalului
stabilite tehnologic si variaza intre 6-8 min.

Se conformeaza
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

impuritatilor prezente in metalele topite;
d) Utilizarea clorului diluat cu gaz inert Tn procesul de
rafinare.
(1) Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Descriere

BAT 84 (d): Utilizarea clorului diluat cu gaze inerte si nu
doar a clorului simplu, Tn vederea reducerii emisiilor de clor.
De asemenea, rafinarea poate fi efectuata folosind doar
gazul inert.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru HCl, Cl 2 si HF
n aer provenite din tratamentul termic al materiilor
prime secundare contaminate (de exemplu, spanul), din
cuptorul de topire, precum si din retopirea si
tratamentul metalului topit

HCI: BAT- AEL <5-10 mg/ Nmc3( 1)
Cl: BAT- AEL <1 mg/ Nmc3(2) (3)
HF: BAT- AEL <1 mg/ Nmc?(4)

(1) Ca medie zilnica sau ca medie pe parcursul perioadei de
esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante chimice
care contin clor, BAT-AEL se referad la concentratia medie
in timpul clorinarii.

(2) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru
rafinarea realizatd cu substante chimice care contin clor,
BAT- AEL se referd la concentratia medie pe durata

Gazul inert, metalul lichid si fluxul formeaza o mixtura cu bule
foarte find de gaz, care antreneaza impuritatile din metal si le
ridica la suprafata baii.

Emisiile rezultate in timpul degazarii sunt de scurtd durata (6-8
min. cat dureaza procesul de degazare). Ele nu pot fi insa
captate din cauza cad pe traveele pe care se afla cuptoarele si
respectiv instalatiile de degazare circula podurile rulante la cca.
6 m.

Instalatiile constau din:

v doua instalatii tip FDU Roto-MTS 1500;

v’ aunei instalatii tip FDU Mini Degasser.
Aceste instalatii utilizeaza gazul inert Azot (in anumite cazuri
Argon) si fluxul COVERAL MTS 1565, care se introduc in
metalul topit, transfazat in oala de transport.

Instalatiile de degazare sunt amplasate langa cuptoarele tip ZPF
din sectia TS si din sectia TSP.

Principalul avantaj al utilizarii noului procedeu il reprezinta
diminuarea cantitatii de zgura generata in urma metalului topit.
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Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

clorinarii.

(3) Se aplica numai la emisiile provenite din procesele de
rafinare realizate cu substante chimice care contin clor.

(4) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferenta este indicatd in BAT 10.
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4.5. Zgomotul

Surse principale de zgomot

Numarul Natura Contributia | Actiunile intreprinse
Surse semnificative de de zgomotului | la emisia pentru prevenirea sau
zgomot si/sau vibratii referinta sau totala de | minimizarea emisiilor de
al sursei vibratiei zgomot zgomot
Operatia de sablare 4 instalatii | Zgomotul Nivelul de | Executarea unei incinte
de sablare | produs de | zgomot cu strat interior de
lovirea atinge protectie fonica
alicelor sau | pragul  de
a bilelor de | 101 dB
sticla
Incircarea cuptoarelor 13 Caderea 80-90 dB Evitarea caderii
cuptoare materialului materialelor de la
de topire inalfime. Amplasarea
cuptoarelor in hala inchisa
Masini debitare bare 2 masini Taierea 90-100 dB | Amplasarea masinilor in
barelor hala inchisa
Masina de dezbatut miezuri | 1 masina | Dezbatere | 78 dB Amplasarea masinilor in
in sectia | miezuri  si hala inchisa
Turnatorie | piese
Statica turnate
Manipularea deseurilor Incarcarea, | 80-90 dB
descarcarea
deseurilor
Operatiilor de debavurare — | Atelier Zgomotul 70-80 dB
pilire ale pieselor turnate debavurare | utilajelor
Hala TSP
Producerea aerului Zgomotul 70-80 dB
comprimat utilajelor
Mijloace de  transport | Traficul Zgomotul | 65-75dB Intretinere
materii prime, materiale | pe mijloacelor | (in incintd) | corespunzatoare a
auxiliare si produs finit, | drumurile | auto utilajelor, conducerea
mijloace auto. interioare preventiva.
Activitatea se va
desfasura in timpul zilei
Toate motoarele si Zgomotul 60 — 70 dB | Intretinere
sistemele hidraulice pieselor 1in corespunzatoare a
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miscare

motoarelor.

Amplasarea utilajelor n
hale Tnchise.

Cerinte BAT pentru minimizarea zgomotului produs de activitate:

Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de conformare/
Recomandari

1.1.10. Zgomot

BAT 18. Pentru a reduce
emisiile de zgomot, BAT
consta in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate

mal Jos Sau a unei
combinatii a acestora.
Tehnica

a. Utilizarea de
terasamente pentru a
ecrana sursa de zgomot.

b. Inchiderea instalatiilor
sau a componentelor
generatoare de zgomot
n structuri
fonoabsorbante.

c. Utilizarea de suporturi s1
interconexiuni
antivibratii pentru
echipamente.

d. Orientarea
echipamentelor
generatoare de zgomot

e. Schimbarea frecventei
sunetului.

Tehnici utilizate in instalatie

v Operatiunile ~ de  turnare  se
desfasoara in hala inchisa;
v Sablarea se desfasoard in cabine
inchise.

Din masuratorile efectuate se observa ca in
2019 nu s-au inregistrat depasiri ale limitei
de zgomot in punctele de monitorizare.
Amplasamentul se aflda in extravilanul
localitatii Slatina, in zona industriald si se
invecineaza cu alte unitati, avand surse de
poluare sonora de puteri compatibile. De
asemenea, amplasamentul se afla la o
distanta de 1.500 m fata de zona de locuit
si astfel nu se pune problema unui
disconfort din acest punct de vedere.
Principalele surse de poluare sonora sunt
procesele tehnologice din spatiile de
productie si instalatiile exterioare aferente
acestora, nivelul de zgomot din aceste
locuri resimtindu-se, Tn special, asupra
personalului direct productiv. In acest sens
este necesara dezvoltarea i implementarea
strategiei de reducere a zgomotului cu
masuri specifice pentru surse.

Operatorul trebuie sa
foloseascda masuri de
bund practicd pentru
controlul zgomotului.
Aceasta poate include
o mentenanta adecvata
a echipamentelor, a
caror deteriorare poate
conduce la cresterea
zgomotului, 0
planificare adecvatd a
activitatii,  utilizarea
echipamentelor cu
nivel scazut de
zgomot;

Operatorul trebuie sa
foloseasca tehnici de
control a zgomotului
care sa asigure ca
zgomotul produs de
instalatiec nu conduce
la cauze rezonabile de
sesizari ale populatiei
din vecinatate.

4.6. Surse de emisii in sol, subsol si freatic

In amplasament nu exista surse semnificative de poluare, cum ar fi: scurgeri de produse petroliere

sau alte substante poluante.

Solul este poluat cu pulberi sedimentabile rezultate din cele trei categorii de activititi de pe
platforma industriald (ALRO, ALTUR, ELECTROCARBON).
Pulberile sedimentabile constituie un amestec al pulberilor rezultate de la cele trei categorii de surse

de emisie.

Pot aparea poluari accidentale, dar nu s-au semnalat asemenea accidente pana in prezent.
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Principalele cauze care pot conduce la prezenta poluantilor in sol, subsol sunt:
- manipularea neglijenta a materiilor prime si materialelor auxiliare;

- Stocarea materiilor prime si a materialelor auxiliare in spatii neamenajate corespunzator;
- pierderea de produse din rezervoare ca urmare a coroziunii sau a unor erori umane de

manevra $i manipulare;

- amplasarea necorespunzatoare a deseurilor generate pe amplasament;
- degajarea 1n aer a gazelor reziduale si a pulberilor provenite din procesele de fabricatie,

care pot fi antrenate de precipitatii in sol.

Masuri, mijloace si dotari pentru prevenirea poluarii solului

Deseurile sunt depozitate temporar in halde betonate, respectiv in spatii special amenajate, pana la
predarea pentru valorificare catre agenti economici autorizati, sau, dupa caz, pana la reintroducerea

n circuitul tehnologic.

Cerinte BAT

Modul de conformare al instalatiei

Nivel de
conformare/
Recomandari

BAT 86. Pentru a reduce cantitatile de zgura de saruri
rezultate Th urma producerii de aluminiu secundar, BAT
constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos
sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate

a | Cresterea calitatii | General aplicabila
materiei prime utilizate
prin separarea

compusilor nemetalici si
a altor metale, cu
exceptia aluminiului, in
cazul deseurilor care

contin aluminiu
amestecat cu alti
compusi

b | Eliminarea uleiului si a | General aplicabila
compusilor organici din
spanul contaminat
Thainte de topire

¢ | Usa cuptorului inchisa | General aplicabila

etans (1)
d | Pomparea sau | Nu se aplicd in cazul
amestecarea de metal cuptoarelor rotative
e | Cuptor rotativ basculant | Pot exista restrictii
privind utilizarea
acestui cuptor, data
fiind dimensiunea

materialelor cu care
este alimentat

Tehnici utilizate in instalatie

Deseurile rezultate la elaborare sunt
rezultate Tn urma tratamentului de
zgurificare si dezoxidare, si reprezinta
“arderile” formate din: oxizi, zguri,
stropi, cenusi cu continut de aluminiu.
“Arderile” ating un procent de 3%
raportat la total metal utilizat in
vederea obtinerii unei piese. Acestea
au un circuit Tnchis, fiind
reintroduse Tn procesul tehnologic.

In vederea recuperarii aliajului de
aluminiu  secundar, “arderile” se
proceseaza 1n aceeasi zi prin retopire
in cuptoarele rotative cu gaz tip CTS
de capacitate 1,6 t/zi. Prin procesarea
acestor deseuri se recupereaza
aproximativ 20% aliaj de aluminiu,
fuziunea a 2-a, restul materialelor
aflandu-se sub forma de cenusa si
zgura sdraca in aluminiu.
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5. Interpretarea informatiilor. Evaluarea impactului
5.1. Impactul asupra aerului atmosferic

Concluziile privind impactul asupra aerului atmoferic
e Valorile la emisie

- Emisiile de la cuptoare s-au incadrat in limitele impuse de autorizatia integratd de
mediu nr. 1/22.07.2013 revizuita in 2019 in perioada ianuarie 2019 — februarie 2020.

- Concentratiile la NOx, SO, CO, COV se incadreaza in limitele BAT in perioada
lanuarie 2019 — februarie 2020.

- Monitorizarea nivelului de pulberi la emisie incepand cu luna noiembrie 2019 releva
valori care se inscriu in limitele BAT - intervalul 2-5 mg/Nm?® (pentru cosurile de
evacuare E1-E6, E12, E13) Pentru cosul de evacuare E7 (ZPF1) din sectia Turnare Sub
Presiune nu au mai fost realizate monitorizari din mai 2019 — n aprilie si mai 2019 valoarea
pulberilor masurata fiind 8,02 si 6,98 mg/Nm?, filtrul ceramic de retinere a pulberilor cu
dimensiunea porilor 40 ppi (40 pori pe inch) a fost montat in luna octombrie 2019 - dar nu a
fost utilizat de atunci din lipsa de comenzi.

e Valorile in imisie

Tn cadrul Raportului de amplasament din noiembrie 2018 s-a realizat modelarea dispersiei bazati pe
rezultatele monitarizarii poluantilor emisi in intervalul 07.2016- 09.2017, concentratia acestora in
imisie s-a incadrat in valorile limita conform Legii 104/2011. Concluziile fiind urmatoarele:

- Valorile imisiilor monitorizate permanent prin grija titularului sunt in general mai mici decét
limitele admisibile si mai mici decat cele din 2005, ceea ce denotd o reducere a poludrii, fie
prin reducerea productiei, fie prin Tmbunatatirile realizate.

- Monitorizarea permanenta din 2011, 2012, 2013 a inregistrat valori care se incadreaza in
standardul de mediu. Odata cu captarea emisiilor fugitive din hale prin refacerea sistemului de
exhaustare a acestora incepand cu decembrie 2012 , valorile s-au redus.

- Din 2015 nu au mai fost monitorizate imisiile, nefiind depasite emisiile.

- Modelarea dispersiei poluantilor, bazatd pe rezultatele monitarizarii poluantilor emisi in
intervalul 07.2016- 09.2017, arata incadrarea in standardele privind imisiile.

- Tinind seama de analiza efectuata se poate considera cid impactul asupra aerului
atmosferic este nesemnificativ si se incadreazi in limitele impuse de standardele de
mediu.

5.2. Impactul asupra apei

Din activitatea societatii nu rezultd evacuari directe in apa de suprafatd. Apele uzate sunt evacuate
in reteaua de canalizare a localitatii.

Din rapoartele de incercare rezulta incadrarea parametrilor apelor uzate si tehnologice evacuate de
pe amplasament in limitele impuse de autorizatia de gospodarire a apelor.

Buletinele de analiza a apelor pluviale se incadreaza in limitele impuse de NTPA 001/2002.
Impactul asupra apelor de suprafata este nesemnificativ.
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5.3. Impactul asupra solului, subsolului si a apei subterane

Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se acorda
prioritate n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament.

Art. 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,raportul privind starea de referintd contine informatiile
necesare pentru stabilirea stirii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora la data Incetarii definitive a activitatii.”

.....

data autorizarii pana in prezent. Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativa de apreciere globala
a starii de calitate a diferitilor indicatori, Tn diferite puncte de monitorizare (0 adaptare a metodei
Rojanschi). Tn acest sens, se propune incadrarea fiecirui parametru intr-o scard de bonitate, cu
acordarea unor note, care sd exprime apropierea, respectiv departarea de starea ideala. Scara de
bonitate s-a exprimat prin note, unde nota cea mai mare reprezintd starea neafectatd sau
Nota de bonitate obtinutd in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea graficd a unei
diagrame. Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor exprimand starea reald se obtine
o figura geometricd neregulatd, cu o suprafatd mai mica, Inscrisd 1n figura geometricd a starii
ideale. Indicele starii de poluare al unui parametru rezulta din raportul intre suprafata reprezentand
starea ideala Sl si suprafata reprezentand starea reala Sr.

Ipc = SI/Sr

Cand nu existd modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1. Se poate
intocmi o scala de la 1-5 pentru indicele poluarii globale:

Irc = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1 <lpc <2 -factor de mediu afectat in limite admisibile;

2 < lpc < 4 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alertd (necesiti repetarea
analizelor, dupa caz si cautarea cauzelor si inlaturarea lor);

4 < Ipc < 5 — factor de mediu grav afectat ce necesita interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competentd dispune executarea studiilor de risc si reducerea poluantilor din
emisii/evacuari.

Cuantificarea impactului pentru SOL

Prin Autorizatia integratd de mediu nr. 1/22.07.2013 revizuitd in 2019, se solicita monitorizarea
solului, cu frecventa anuald, in perioada 2013-2019 s-a realizat monitorizarea solului cu o frecventa
lunara, pentru un singur indicator- Aluminiu.

Ordinul 756/1997 nu prevede limite pentru indicatorul Aluminiu.

Pentru determinarea valorilor de referinta privind calitatea solului de pe amplasament au fost
prelevate probe de sol la adancimea de 5 cm si 30 cm n 2 puncte ce vor ramane si pe viitor puncte
de monitorizare.

Valorile monitorizarii periodice pentru aluminiu n sol, inregistrate in perioada 2016 — 2019

Aluminiu
Valori Min- Max (mg/kg)

Data / Locul prelevarii

S1A (5cm)

S1B (30 cm)

S2A (5 cm)

S2B (30 cm)

2016

20471- 23417

20816- 22976

20434- 24704

21493- 23714

2017

21293-23207

22301- 23073

22185- 22846

21989- 22449

2018

20969-29835

20167-23124

19635-23174

20210-23028
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Aluminiu
Data / Locul prelevarii Valori Min- Max (mg/kg)
S1IA(5cm) | S1IB(30cm) | S2A (5cm) | S2B (30 cm)
2019 20150-22222 | 20759-21644 | 21561-21982 | 20172-22290

Concluzii privind impactul asupra solului

Deoarece legislatia romdneascd nu prevede limite pentru poluantul analizat pentru sol, respectiv,
Aluminiu, nu a putut fi cuantificatd starea de calitate a solului in zona amplasamentului.
Valorile Tnregistrate sunt relativ constante sub 25.000 mg/kg, pentru ambele puncte de
monitorizare, pe perioada de monitorizare ianuarie 2016- aprilie 2019, cu un singur punct de
maxim Tn punctul S1 Tn septembrie la 5 cm adancime 2018 (29835,2).

Valorile depind de productia realizati si de cantitatea de precipitatii atmosferice, care permit
patrunderea poluantilor in sol.

Se vor urmdri in permanenta sursele posibile de poluare si se vor lua mdasuri de reducere a
impactului.

Cuantificarea impactului pentru APA SUBTERANA

o Monitorizarea apei subterane

Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referinta, cu cele obtinute la o data
ulterioara, monitorizarea factorului de mediu trebuie realizatd din aceleasi puncte si pentru aceeasi
indicatori, aplicand metode de analiza validate (CEN sau ISO).

Monitorizarea a fost efectuata de laboratorul de mediu GIVAROLI IMPEX S.R.L.in 2017 si
2019 pentru apa din forajul de monitorizare si de laboratorul de mediu (Raport de Tncercare
0944/13.03.2017 si Raport de Tncercare 4867/24.10.2019 ).

Valoare inregistrati | Valori conform

glrrt Parametru M;;Z%iade UM. 2017 2019 | rl)l_/igiilg.SZSOII
1 Fe(gfazzo 1\)'at SRllgss T | mg/dm® | <002 | 0024 0,2
2 Al % f;gg;gﬁ mg/dm® | 00066 | 0,00986 0,2
3 | Azotati (NO3) 1 OSBFS 4E_N 1';80 o | M9 / dm?® 0,565 <1 50
4 | Azotiti(NOs) | 6?57/% 0 | mo/dm | <002 | <002 0,5

Note de bonitate pentru fiecare parametru monitorizat (parametrii cu valori certe si cu
corespondenta in legislatie)

Nota de bonitate Parametrul monitorizat (mg/dm?)
Fe dizolvat Al 3 Azotati (NOs3 ") | Azotiti (NO2)
5 <0,02 <0,02 <0,600 <0,02
4 0,02-0,1 0,02-0,1 0,600-1 0,02-0,1
3 0,1-0,2 0,1-0,2 1-50 0,1-0,5
2 0,2-0,35 0,2-0,35 50-55 0,5-0,6
1 >0,35 >0,35 >55 >0,6

Limitele s-au ales tinand seama de Legea 458 (r1)/15.12.2011 privind calitatea apei potabile.
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Nota 5 este valoarea cea mai mica inregistrata in perioada de monitorizare.

Cuantificarea impactului in punctul de monitorizare ape subterane

Indicator Nota de bonitate
analizat Fe dizolvat AR Azotati Azotiti
2017 5 5 5 5
2019 4 5 4 5
Reprezentare grafica forajul de monitorizare
Fe dizolvat Al3
_A\o
4 — 2017
— 2019
1
2
3
4
5
Azotiti Azotati

IpG 2017 = 50/50= 1 factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei
IrG 2019 = 50/40= 1,25 factor de mediu afectat in limite admisibile

Concluzii

Toate valorile parametrilor pentru care exista limite se incadreaza in valorile legii 458/2011 atéat
pentru anul 2017 cdt si pentru anul 2019.

Conform Indicelui de poluare globala calculat la nivelul anului 2017, calitatea freaticului in
ZOna instalatiei nu este afectatd iar la nivelul anului 2019 calitatea freaticului in zona instalatiei
este afectatd in limite admisibile -

Se considerd ca impactul activititii asupra apei subterane este nesemnificativ.

5.4. Impactul zgomotului produs de activitate.
Conform STAS 10 009/2017 nivelul maxim la limita incintei industriale este de 65 dB(A).

Se observa ca in anul 2019 nu s-au inregistrat depasiri ale limitei de zgomot in punctele de

monitorizare. Amplasamentul se afld in extravilanul localitatii Slatina, in zona industriald si se
Invecineaza cu alte unitati, avand surse de poluare sonora de puteri compatibile. De asemenea,
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amplasamentul se afla la o distanta de 1.500 m fatd de zona de locuit si astfel nu se pune problema
unui disconfort din acest punct de vedere.

Principalele surse de poluare sonora sunt procesele tehnologice din spatiile de productie si
instalatiile exterioare aferente acestora, nivelul de zgomot din aceste locuri resimtindu-se in special
asupra personalului direct productiv.

Impactul zgomotului este nesemnificativ.

6. Propunerea situatiei de referinta/ Stabilirea modelului conceptual

Monitorizarea activitatii

6.1. AER emisi

Surse emisie

Indicatori
fizico-
chimici
monitorizati

Valori limita
admise
conform BAT
mg/Nmc

Metoda de
masurare

Frecventa de
masurare

Raportare

Turnitorie statica

- E1 - Cuptor de
topire cu gaze
naturale, ZPF
SG1,5 (ZPF1)

- E2 - Cuptor
mentinere §i
topire, HT 380

- E3 - Cuptor de
topire cu gaze
naturale, ZPF
SG1,5 (ZPF2)

- E4 - Cuptor topire
si mentinere, ZPF
SG2T7 (ZPF3)

Turnatoria sub

presiune

- E5 - Cuptor topire
si mentinere ZPF
S-G5K15

- E6 - Cuptor de
topire cu gaze tip
KOPPATZ

- E7 - Cuptor de
topire ZPF S-
G3K7

Turnatoria

pistoane

- E12 - Cuptor
rotativ de topire cu
gaz CTS1

- E13 - Cuptor
rotativ de topire cu
gaz CTS2

NOx

120

SO,

30-50

CO

150

Metoda cu
senzori
electrochim
ici SR ISO
10396/200
8

*1/luna

*1/lund

*1/luna

Ccov

10-30

SREN
12619:201
3
SREN
15259:200
8

1/An

Pulberi

2-5

SREN
13284-
1/2002

*1/lund

Lunar -in
perioada n
care
functioneaza

Trimestriala
la APM
Olt ( NOx,
S02,CO,
Pulberi);
Anual la
APM Olt
(Cov)
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Indicatori Valori limita
. fizico- admise Metoda de Frecventi de
Surse emisie o . . Raportare
chimici conform BAT | masurare masurare
monitorizati mg/Nmc
NOx 350 Metoda cu | 1/luna
SO; 35 senzori 1/luna
CcO 100 electrochim | 1/luna
ici
SRISO
10396/200
Centrala termica 8 Trimestrial
(E8) Ordin nr. la APM Olt
462/1993
SR EN
15259/08
PT-07,
cap.4
Temperatura - 1/luna
Nr. Simbol e e alEsEr Coordonate geografice
crt. punct STEREO 70 (X, )
1 El Turnatorie Statica - Cos evacuare Cuptor de 451058; 326903
topire cu gaze naturale, ZPF SG1,5 (ZPF1)
2 E2 Turnaitorie Statica - Cos evacuare Cuptor 451044; 326892
mentinere si topire, HT 380
3 E3 Turnitorie Statica - Cos evacuare Cuptor de 451031; 326879
topire cu gaze naturale, ZPF SG1,5 (ZPF2)
4 E4 Turnétorie Statica - Cos evacuare Cuptor 450885; 327089
topire si mentinere, ZPF SG2T7 (ZPF3)
5 ES5 Turnatorie Sub Presiune- Cos evacuare 450885; 327089
Cuptor topire si mentinere ZPF S-G5K15
6 E6 Turnatorie Sub Presiune- Cos evacuare 450869; 327077
Cuptor de topire cu gaze tip KOPPATZ
7 E7 Turnétorie Sub Presiune- Cos evacuare 450857; 327065
Cuptor de topire ZPF S-G3K7
8 E12 Turnaitorie Pistoane- Cos evacuare Cuptor 450862; 327097
rotativ de topire cu gaz CTS1
9 E13 Turnaitorie Pistoane- Cos evacuare Cuptor 450852; 327107
rotativ de topire cu gaz CTS2
10 E8 Pavilionul administrative - Centrala termica 450813; 327397
6.2. AER imisi

In cazul in care se inregistreaza depasiri fatd de valoarea maxima admisa la cel putin un indicator
de emisie, se impune efectuarea masuratorilor la imisii in punctele de prelevare stabilite
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Cerinte de monitorizare conform autorizatiei integrate de mediu nr. 1/22.07.2013.
Puncte de prelevare

- 11: 100 m distanta fata de sursa, pe directia N 44°26'35.37""'N 24°22'56.53"E
- 12: 300 m distanta fata de sursa, pe directia S 44°26'21.89""N 24°23'2.46"'E;
- 13: Turnatoria Statica 44°26'26.54"'N 24°23'4.48"E.
Valori limita conform
Parametru U.M. Legii 104/2011"
STAS12574/87™
Dioxid de sulf (SO2) mg/ m?3 | 0,350" media orari
Dioxid de azot (NOy) mg/m?3 | 0,200 media orari”
Acid clorhidric (HCI) mg / m3 | 0,100*%* media zilnica
Fluor total (F) mg / m® | 0,035**media zilnica
Monoxid de carbon (CO) | mg/m? | 10,000" media zilnici
Pulberi totale in suspensie | mg/ m? | 0,050* media zilnica”

6.3.Monitorizarea zgomotului

Se va monitoriza lunar zgomotul in punctele Z1 — Z9. Conform STAS 10 009/2017, nivelul
maxim la limita incintei industriale este de 65 dB(A).

Simbol Zona de amplasare Coordonate
punct

1 71 Limita sud-estica a amplasamen_tului spre strada 44°26'25.38""N
Constructorului 24°23'8.22"'E
5 79 Limita amplasamentului spre strada Constructorului intre 44°26'23.10"N
715si 73 24°23'4.87"E
3 73 Limita sudica a amplasamentului spre strada 44°26'21.34"'N
Constructorului 24°23'2.93"E
4 74 Limita amplasamentului spre SC Utalim 44°26'23.84"N
24°22'57.56"E
5 75 Limita amplasamentului spre SC Utalim 44°26'28.96"'N
24°22'51.08"E
6 76 Limita nord vestica a amplasamentului spre SC Utalim 44°26'36.76"'N
24°22'44 53"E
7 27 Limita amplasamentului spre SC Alro 44°26'39.28"N
24°22'46.49"E
8 78 Limita nord estica a amplasamentului spre SC Alro 44°26'41.21"'N
24°22'49.84"E
9 79 Limita amplasamentului spre SC Alro 44°26'33.18"N
24°22'59.50"E

6.4. Monitorizarea apelor uzate tehnologice si menajere evacuate in canalizarea
orasenesca
Se vor monitoriza apele uzate ce ies din statia de pompare si sunt evacuate in canalizarea

orageneasca. Parametrii, frecventa si limitele vor fi cei din autorizatia de gospodarire a apelor nr.
104 din 10.12.2012, revizuita in 15.05.2013:
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Categorii de . . . Valo_rl Raportare
B . Indicatori de calitate Metoda de misurare admise
apa uzata APM Olt
(mgfl)
Indicatori cu frecventa de monitorizare lunara
pH NTPA 002/2005 6,5—-8,5
Api Materii in suspensie NTPA 002/2005 350
. . .|ccocr NTPA 002/2005 500
:;ee“a’em ¥ "cBOs NTPA 002/2005 300
. Azot amoniacal NTPA 002/2005 30
tehnologice
- punctul de Fosfor total SR EN ISO 6878/2008 5 _ .
prelevare: Detergenti sintetici biodegradabili SR EN 903/2003 25 t:'meSX'PaM
Statia de apd Substante extractibile si solventi organici | SR 7587/1996 30 Oalt
uzati. Indicatori cu frecventa de monitorizare trimestriala
Aluminiu SR EN ISO 12020/2004 -
Coordonate | Plumb SR EN ISO 15586/2004 0,5
STEREO70:  ["Cadmiu SR EN ISO 15586/2004 | 0,3
$435216°7492£ Nichel SR EN I1SO 15586/2004 | 1
zZinc SR EN ISO 15586/2004 1
Crom total SR EN 1233/2003 1,5
Cupru SR EN ISO 15586/2004 0,2

6.5. Monitorizarea apelor pluviale

Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 104 din 10.12.2012, revizuita in 15.05.2013 nu impune
monitorizarea apelor din caminul apelor pluviale.

6.6. Monitorizarea apelor freatice

Monitorizarea apei freatice se realizeaza din putul (forajul) de observatie de pe amplasament
Coordonate stereo 70: X 451025; Y 326987

. . Frecventa Cf)nditii de
Indlcatprl_ f!ZICO- de Metoda de masurare U.M. SEAELS LETEE Raportare
chimici misurare nr. 458 (rl)/
15.12.2011
pH 1/An SREN ISO 10523:2012 gﬁ‘ta“ 6,5:9,5
Fe total ionic _ 3
(Fe 2+Fe+) 1/An SR 13315:1996 mg/dm 0,2
Al 3 1/An SR EN 1SO 12020:2004 mg/dm?® 0,2
Consum chimic | 4, A, SR ISO 6060-1996 mgO/dm? | -
CCO-Cr — Anual la
Azot amoniacal | 45, SR 1SO 7150-1:2001 mg/dm® | 0,5 APM
(NH.*) Olt
Azotati (NOs") 1/An SR I1SO 7890-3:2000 mg/dm? 50
. ) SR EN I1SO 26777:2002 3
Azotiti (NOy) | L/An SR EN 26777: 2002/C91:2006 | M9/AM | 0.5
Floruri (F-) 1/An SR EN ISO 10304-1:2009 mg/dm? 1,2
2e -1
Conductivitate | 1/An SR EN 27888:1997 S oM™ 7500
la 20°C
Rezultatul analizelor se va compara cu rezultatul analizelor din 2017.
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6.7. Monitorizarea solului

Puncte de prelevare: S1 (5 cm si 30 cm) si S2 (5 cm si 30 cm)

S1 Spre SC UTALIM X 450913; Y 327008
S2 Spre strada Constructorului X 451005; Y 326898
. . Frecventa Conditii de
Indlc::;[ior:iz:zmo de Metoda de misurare calitate Raportare
masurare MAPPM 756/97
Aluminiu 1/An SR ISO 12020/2008 - Anual la APM Olt

Rezultatul analizelor se va compara cu rezultatul analizelor din 2017.

6.8. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deseu:

Unitate de | Punct de | Frecventa de Metoda de
Parametru o S A S
masura emisie monitorizare monitorizare
Cantitatea:  generatd,  valorificata, | tone/luni lunar -Fisa de gestiune
eliminata, aflata in stoc a deseurilor
Stocarea  provizorie, tratarea  si -Date contabile

transportul deseurilor

Valorificarea deseurilor

Eliminarea deseurilor

WWW.asroserv.ro 149



S.C.ALTURS.A. Raport de amplasament

6.9. Monitorizarea variabilelor de proces

Conform regulamentelor interne de functionare.

6.10. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

In cazul unor situatii de urgenta: incendii, explozii, se vor monitoriza factorii de mediu conform

planurilor de urgenta.

7. Recomandari

Factorul de mediu APA

>
>

Respectarea prevederilor autorizatiei de gospodarire a apelor.
Economisirea apei conform cerintelor BAT.

Monitorizarea permanentd a parametrilor de evacuare a apelor uzate in canalizarea
oraseneasca.

Identificarea surselor de poluare a apei subterane din forajul de control, stoparea surselor,
monitorizarea parametrilor stabiliti.

Factorul de mediu AER

>

>

Monitorizarea permanenta a emisiilor din sursele dirijate si Thcadrarea in valorile limita la
emisie stabilite de autoritatea de mediu.

Automonitorizarea se va efectua utilizand proceduri de analiza standardizate validate, cu
aparatura verificata metrologic.

Monitorizarea pulberilor, reducerea emisiilor fugitive pentru prevenirea poluarii solului.

Factorul de mediu SOL — SUBSOL

>

YV V V V

Gestiunea corespunzatoare a deseurilor — colectare pe fractiuni separate a deseurilor
menajere, conform Legii 211/2011.

Colectarea separata in recipiente corespunzatoare a deseurilor tehnologice.
Asigurarea corespunzatoare a depozitelor de chimicale.
Asigurarea mijloacelor de interventie Tn caz de incidente cu preparate si substante chimice.

Se vor respecta regulamentele de exploatare existente in cadrul instalatiei.
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ANEXANR. 1.
CERTIFICATE

e Certificat de inregistrare

o Certificat de proprietate

e Certificat constatator

e Certificat 1ISO 14001:2005

e Certificat 1ISO 9001:2005

e Certificate IATF 16949:2016
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ANEXANR. 2.
PLANURI

- Plan de amplasament

- Plan de situatie

- Planuri retele utilitati

- Plan puncte de monitorizare al emisiilor atmosferice
- Plan amplasare utilaje in hala

- Plan de inchidere a amplasamentului
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ANEXA NR. 3.
Doar in format electronic

e Organigrama ALTUR

e Plan de prevenire a poluari accidentale

e Protocol Alro

e Contracte utilitati, contracte valorificare/eliminare deseuri,

e Buletine de analize Aer, Apa uzata, Freatic, Sol, Zgomot pentru anii
2019 — 2020 (ianuarie, februarie)

e Program de monitorizare aprobat
e Autorizatii
e Raportarea statistica a deseurilor pentru anul 2019

e “Bilantului energetic” pentru anul 2019
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