
RAPORTUL ANUAL DE MEDIU 2023

I. AMPI-ASAMENT

S.C. ALTUR S.A. este situati inzonaindustriali est a Municipiului Slatina, str. Pitepti, m.ll4, Slatina, iud. Olt,

pe loseaua Slatina-Pitegti DN 65-E94

II PREZENTAREA ACTMTATII desfigutate pe amplasament

Materii prime gi materiale auxiliare uihzate in procesul de producgie:

A.Materii prime:

I . Cantitatea de metal aprovizionat de la furnizori sub forma de bare 2141,17 to si lingouri 1629,13 to

2. $pan de aluminiu, rezultat din propriile procese de produc(ie, de la prelucrare 211,82 to

3. Degeuri de aluminiu aprovizionate de la alte societd{i - 65,57 to

4. Recuperat aluminiu din zgur[ - 80,18 to

5. Materiale de reciclare proprii (maselote recirculate, relele de turnare, piese rebut) - 150,81 to

B.Materiale auxiliare:

I .Fluxuri de turnltorie

1 .1 .Coveral MTS I 565 (0 kg);

1 .2. Coverlux 0021 ( 1500 kg) ;

1.3. Ecosal Al 1 l9l (6075 kg);

2.Vopsele pentru cochile:

2.1.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 83 (190 kg)

2.2.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 84 (700 kg)

3.Carburan(i

3. 1 .Motorina (6850,62 litri);

4.Gaze comprimate

4.l.Oxigen tehnic FC 50 (90 mc);

4.2. Azot comprimat (1 223,1 mc);

4.3.Azot lichefiat (4900 mc);

5.Lubrifian[i

5.l.Uleiuri hidraulice (4101 litri);

6.Hamesil (0 kg)

T.Lubrax Graph I ( 85 kg)

8.Emulsii: Unicool WO (3280 litri)

Quaqercool 7100 H (7030 kg)
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g.Lubricerp TNF-EP (LT2) (0 kg)

l0.Acetilena (0 kg)

I l.Hipoclorit de sodiu solufie (250 kg)

12.Miezuri de nisip ( 5310 kg)

13. Nisip peliculizat (35800 kg)

2.3.UtilitAfile necesare funclionlrii instalafiilor existente pe platformd:

l.Apa:54684 mc

2.Gaze naturale:1379 mii mc

3.Energie electricd: l 1 966 MWh

2.4.Procese tehnologice de producfie adoptate, instalafii qi echipamente (parametrii tehnico-constructivi qi

func{ionali, randamente etc.)

Activitatile din instalafie se desftqoard intr-o construclie de tip hal6 industrial[ avdnd 415 m lungime 9i

76 m ldJime, organizatA in trei turnltorii:
- Turnitoria Staticn (TS);
- Turnltoria de Pistoane (TP);
- Turnltoria Sub Presiune(TSP);

D escr ierea o rincip alelor uti lai e

Cuplorul de topire lip S-G277 cutncdrcare automatd
Cuptorul este conceput in construc(ie modernl, nepoluanti economic din punct de vedere al

consumului de energie.Are capacitatea de topire de 1.600 kg/h qi capacitatea de umplere de 7.000 kg.

Consumul de energie electric[ pentru topire de 650KWhlt aliaj, consumul de energie electricd pentru

menfinere de 40 KWh lt aliai, iar consumul de gaz este 120-1600 kwh.

Cuptor de topire Si menlinere caldd Al tip S-G[,575 cu punte interioard este conceput in construcfie

modernl, nepoluantS, economici din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de 5 t, productivitatea de 1.500 kgAl/tr, consum de energie electricd de 5

kwh^ Al, consum de gazde 65 Nm3/t Al.
Conducerea fo(ati a gazelor calde, din zona de topire la compartimentul de menlinere cald[ a bdii gi

apoi la cog, asigurl o utilizare optimd a energiei. in acest sistem se evit[ formarea de fum la topirea de

materiale deqeu, parcursul lung al gazelor ducdnd la o ardere completS. Evacuarea gazelor arse se face prin

coEul de fum, racordat printro tubulaturl cu diametrul de 500 mm, la instala{ia de ventilalie a sec(iei.

Cuptorul lip KOPPATZ este destinat topirii aluminiului, lucrdnd optim la un con(inut al b[ii de 5 t
Al gi la o temperaturi de 950'C.Acest cuptor are productivitatea de 1,5 tftt consumul de energie electrici de

1,5 kwh/t Al Ei debitul maxim de gaz instalat de 169 Nm3/h.

Cuptorul lip S-G3K7, asemin[tor cuptorului tip S-G1,5 T5 din punct de vedere constructivgi

funcJional, are urmdtoarele caracteristici: capacitate -700 kg; productivitatea-30O kg Al/h; consum energie

electric6-0,5 kwh/t Al qi consum gaz -70Nm3lt.Al .

Cuptoarele eleclrice cu induclie sunt destinate topirii Epanului, cojilor, scursurilor, relele de

turnare, maselote, piese rebut de la turnare Ei uzinare gi/sau degeurile solide din aluminiu Ei au capacit[tri de

4,5 t sau l,l t, productivitate de 2-2,5 t/h, respectiv 0,6 tlh, consum de ap[ de 14 m3lh, consum de energie

de 400 kWh, respectiv 200 kWh.
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4,5 t sau l,l t, productivitate de2-2,5 t/h, respectiv 0,6tlh, consum de api de'14 m3/h, consum de energie

de 400 kWh, respectiv 200 kWh.

Cuplorul de menlinere Ei topire aluminiu cu tncdrcare automatd, model HT 380 este conceput in

construclie moderni, nepoluantil, economic[ din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de aproximativ 5000 kg cu o productie maxim[ de topire de 3.000 kg/h,

consumul de energie eiectricl de 650 KWh/t Al. Consumul orar de gaz natural este de 65 mclh pentru faza

de topire qi l6 mcflr pentru etapa de menlinere.

Cuptor de topire ;i menlinere tip S-GSKrS cu maEind detncdrcat
EsG destinaitopirii gi menlinerii aliajelor de aluminiu.Capacitatea de incf,rcare este de 1500 kg aliaj

Al.Capacitatea de topire practic[ este de 400 kg de aliaj/h.Capacitatea maxim[ de topire este de 500 kg

aliajlh.
Consumul de energie electricl pentru topire aluminiu la720"C este de 40KW/t aliaj.

Consumul de energie electrici in stadiul de menlinere a aliajului la temperatura de 720"C este de

40KWh.
Consumul de gazeste de 50 mc/h (10KWhAI m.c.).

Cuplorul de topire cu goz lip CTS este destinat topirii zgurilor de aluminiu, scursurilor, relele de

turnare, maselote, pieie rebut de la turnare gi uzinare Ei/sau degeurilor solide de aluminiu.Cuptorul este o

construcfie metalic-[ cu capacitatea de men{inere de 2t, cdpi4itd cu material refractar, de form[ cilindricd

aEezatd pe un suport metalic.Carcasa are unul din capete tronconic, loc prin care se face alimentarea

cuptorului Ei cur6lirea bdii de zgur:a,la cel[lalt cap[t fiind instalat echipamentul de ardere dotat cu arzdror si

componente de reglare a arderii.

Cuptoarele electrice de menlinere a aliajelor de aluminiu sunt dotate cu creuzete din grafit cu

capacitAlicuprinse intre 700 gi 900 kg.Sistemul de inc[lzire este realizat din rezisten{e electrice, temperatura

de menlinere fiind controlati prin intermediul regulatoarelor de temperatur[.

Maqinite de furnare sub presiune au capacit[{i de presare cuprinse intre 250 tf 9i 1600 tf sunt cu

alimentare gi extragerea pieselor manuald (de generalie veche), sau dotate cu robo{i de turnare 9i de

extragere a pieseloriurnate (de generafie noud) gi utilizeazddrept agent hidraulic ulei mineral sau glicoli.

Ecranul de uscat oale se utilizeazd pentru uscarea oalelor de turnare.incdlzirea se face cu gaze

naturale prin intermediul unui arzdtor TRICEM 30.Gazele arse sunt captate printr-o hot[ 2000x2500 mm de

ventilatoiul tipy 47Z14DC M5, av6nd debitul de 900 rn'/h gi presiunea dl85 mm H2o, apoi sunt transmise

la instalalie de ventilalie a sec{iei.

Instala(ia de sablare cu alice de sticlI a cochilelor are urm[toarele caracteristici:consum

energetic:2kW/h;presiune de alimentare cu ae=3-6 bar; capacitate de inclrcare cu alice- 500 kg.

Cabinetul de sablare include in componen(a sa un colector de praf tip SCHIROCCO-I,care asigur[

cur6larea intermitent[ exclusiv prin intermediul unui cartus filtrant SAPI.Fentru o bun[ func[ionare a

colectrorului se golegte periodic sertarul colector de praf.

Instalalia de sablare TG8i-GS este destinati sablirii pieselor de dimensiuni mici.Piesele se incarcd

in cuva de sablare a maqinii, care se inchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat.

Materialul abraziy este transportat de elevator intr-un container din care ajung in cuva de alimentare.

Sistemul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva care dozeazL materialul abraziv (alice)'Alicele

sunt antrenate de turbind pentru efectuarea sablSrii.Particulele desprinse se elimin[ pe un canal cdtre

containerul de reziduuri.Particulele foarte fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de filtrare

PATROPAC, iar aerul se elimina pe un cog plasat deasupra instala[iei.

Instalalia de sablare RHBE 11/15I este destinati sabl[rii pieselor din aluminu cu greutatea de la

0,2 kg pdnd la 7 kg.Capacitatea de inclrcare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 800 kg.
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Instalafia este alcf,tuit6 dintr-o camerd de sablare, sistem de pregltire Ei transport al abrazivului, o

bandd suspendat[ cu cdrlige de-preluare, c0t qi s fuire.Procesul de sablare se

deslEEoar[ tn camera de sablare.in timpul sabl[rii, de materialul de sablare) pot

fi r6sucite dup6 fiecare executie gi miEcate in fafa qi s se face la gnecul transportor

de retur/jgh"ubul trun.portor de retur gi la elevatorul cu cupe.De la elevatorul cu cupe abrazivul ajunge la

sortator, 
-cu impuritlli gi abrazivul tzat, apoi in separatorul cascad[.in urma sortdrii, abrazivul este

transportat cltre rezervor gi de acolo curge cltre deschiderea robinetului, apoi cdtre rotorul

centrifug.Abrazivul va trece rapid prin rotorul centrifug, apoi este aruncat c[tre piesele care trebuie

cur[tatelEnergia cineticd inmagazinatl de particulele de abraziv fac posibild rcalizarea efectului dorit

(curAlare, debavurare, ecruisare etc.).Dup[ cedarea energiei, abrazivul cade c[tre sita vibratoare (sau Enecul

transportor de retur), iar ciclul se reia.

Inslalalie de sablare IC Esonic Smart (sau similard)cu zdpadd carbonicd a cochilelor este destinat[

sabl[rii pieseior cu ghea(i carbonic[.Consumul aproximativ de ghea(i carbonic[ (CO2) este de la 0 la 25

kg/h.lnsialafia de rublur" este echipat[ cu mAnerul Ei suporul pentru furtunul de sablare 9i pistolul de

siblare.Furtunul pentru sablare lucreazd la o presiune maximd de lucru de 1600 kPa (ori 16 barl230

psi).pistolul de sablare are o diuz[ de 125 mm din aluminiu, presiunea aerului comprimat fiind intre 100

kpa1nin. qi 1200 kpa max. Granula de ghea{I usca@ este propulsatl din pistolul de sablare la viteza

supersonic6 gi proiectat[ pe suprafa{i.Transferul de energie realizeazd un impact frrd abraziune.Forfa

acestui impact este principalul mijloc de cur[fare.
Temperatura scazitd de (-79"C) creazd pe suprafa{a curd\atd un qoc termic, astfel mizeria depusd

devine casantd gi igi pierde aderenfa de pe obiectul cur6lat.infaza finald a curd{[rii cu ghea][ carbonicd

pelletti produc mici exploziuni in momentul impactului momentan cdnd aceEtia igi revin in stare de gaz Ei

indeparteazi depunerea de pe suprafa(a sablatS,propulsdnd mizeria qi l[sdnd in urma ei o suprafa{5 curati qi

uscat6.

Inslala(ia de control nedistructiv cu raze X, tip Yxlon Ma 2000

Analizade structur6 grosiera a pieselor tumate din aliaje de aluminiu este asigurati cu echipament de

siguran{6 care reduce la minim nivelul de radiafii la care este expus operatorul.- 
Nivelul radia(iilor rezlltat din mdsurdtorile efectuate la punerea in funcfiune a instalaliei a fost de

0,2Sv/lr, fajn de nivelul de radia{ii admis de 7,5 Sv/h.

Baterie de lurnure cu robot pentru piese din aliaie de aluminiu
Este destinatl turnirii gravilalionale cu robot a pieselor din aliaje de aluminiu.Robotul trebuie sl

toarne succesiv la 4 maEini de turnare dispuse circular.

Consumul de energie electric[-55 kWh

Celula de turnare 350 tf complet echipatd (robot de turnare, robol de spoyere, robot de extraclie

piese, presd cuptor)- 
Volumui de turnare este de 588-1905 cm3

Motor aclionare 22kW

Celuld de turnare 550 tf complet echipatd (robot de turnare, robot de spayere, robot de extrac(ie

piese, presd cuplor, presa de debavurat qi cuplor de menlinere aliaie de aluminiu)
Capacitatea cuptorului de tip baie este de 1.000 kg.

Sursa de incdlzire este gazui, iar consumul mediu orar este de maxim 3 m3ih.

Celuld turnare 450 tf complet echipatd (robot de turnare, robot de spayere, robot de extrrclie piese,

bazin rdcire piese, presd de debavurat Ei cuptor de menlinere aliaie de aluminiu)
Volum de tumare 942-2617 cm'(volumul aliajului lichid).
Motor aclionare 30kW.
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Instalalia de mogulizare
Este destinati corecturii porilor gi suflurilor.Este format[ dintr-un recipient sub presiune, recipient cu

agitator pentru prepararea solu{iei de HASMESIL, bazin de ap6 pentru sp[lare, bazin de uscare piese.- 
Uiita;ele care nu au fost descrise in prezentul document participi auxiliar la procesul de produc{ie.

Maqina de dezbdtut miezuri
Principiul de funcfionare sebazeaz[ pe un proces original, ce poate fi imp6(it in dou[ faze

-Faza I -Sep ararea miezului;
-F aza 2-Dezintegrarea m iezul ui.
Nu rezultl emisii in aer sau ap[.

Maqina de lingotat
Este conceputl pentru oblinerea de lingouri cu greutatea de cca. 8 kg.

MaEina constd dintr-o structuri metalicl la are clrei extremitili sunt postate rotile dintate destinate

transmisie prin lan( pe care sunt fixate lingotierele din fontI.
Lan{ul special este de tip cu role gi este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu quruburi lingotierele

simplificdnd astfel inlocuirea lor in caz ci este necesar.Supo(ii care sprijind axul ro{ilor pot si culiseze pe

ghidaj pentru a obline tensiunea optimd a lantului.
Miqcarea se obline printr-un lan( cinematic constituit din motor-variator-reductor lanf care acfioneazi

asupra rofilor motrice.
Extremitatea inferioar[ a maqinii este prevlzutf, cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care

metalul topit este deversat in ligotierele care rsleazd sub maqin6.

Pentru a asigura solidificarea complet[ a lingourilor qi pentru a avea siguranta desprinderii din

lingotier6, dupl zona de desc[rcare este instalat6 o unitate de r[cire cu ap6.MaEina este completat[ cu

urm[toarele:accesorii gi panouri laterale, arudtor predncilzire bazin, dispozitive de filtrare, arzdtor cu ramp[

pentru inc[tzire lingotiere, ecran protec{ie operator pe roti termoizolante.
Magina de lingotat este dotat[ cu un dispozitiv de basculare acfionat de o instalalie oleodinamic[ cu

proteclii laterale, avertizor sonor detaqabil, avertizor luminos.

Moqina de brichetat
lJtilizatL pentru brichetare gpan, brichete cu greutatea de apoximativ I kg/brichet5, este formatd din o

structura de suport gi un rezervor hidraulic.

Celuld de turnare 830 tf tn secliea Turnare Sub Presiune, complet echipati (robot de turnare, robot

de spayere, robot de extracfie piesi, presl de ,stan(are gi cuptor de men{inere):

-Putere instalatd:45 Kw
-Debit gaze naturale: 1,5 mcflr

-Cuptor de menfinere Al TIP Botta-1000 kg

Instalalia de sablare RMBC 1.1 L (second hand) tip ROSLERtn seclia Turnare Sub Presiune

lnstala{ia de sablare RMBC l.l L este destinatii sablErii pieselor din aluminiu cu greutatea de la 0,2

kg p6ni la 7 kg. Capacitatea de inc[rcare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 500 kg.

Instalafia este alcltuiti dintr-o camerl de sablare, sistem de pregltire gi transport al abrazivului, c6t Ei

sistem de absorblie gi desprifuire.Procesul de sablare se desftgoarl in camera de sablare. in timpul

sablirii, rotorul centrifug acfionat de motor echipat cu variator de turafie, pentru controlul impactului,

antreneazl agentul de sablare spre piesele introduse in cuv6.Piesele sunt antrenate in cuv[ de un

covor de cauciuc antiabraziv.Transportul de retur se face la gnecul transportor de retur/jgheabul
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transportor de retur gi la evaluatorul cu cupe.De la evaluatorul cu cupe, abrazivul ajunge la sortator,

cu impuritdli gi abrazivuluzat, apoi in separatorul cascadi.In urma sortirii, abrazivul este transportat

cdtre rezervor Ei de acolo curge citre deschiderea robinetului, apoi citre rotorul centrifug.Abrazivul

va trece rapid prin rotorul centrifug, apoi este aruncat cdtre piesele care trebuie curlfate.Energia

cinetic6 inmagazinat[ de particulele de abraziv fac posibill realizarea efectului dorit (cur6[are,

debavurare, ecruisare, etc.).Dup[ cedarea energiei, abrazivul cade c[tre sita vibratoare (sau gnecul

transportor de retur), iar ciclul se reia.

Cuptorul electric tip FRILS\L-SP in seclia Turnare Gravitalionald, de menfinere cu degazare

continu6.Din punct de vedere constructiv gi funcfional, are urmdtoarele caracteristici:Capacitate-1500

kg, Alimentare electric6-4QO V AC 36 Kw;temperatura maxim[ a metalului -800oC;temperatura

maxim[ a incdlzitoarelor- I 000oC, gre utatea cal c ulatd -4 5 00 kg ;

Maqind de degazare mobild -MD2-2100 tn seclio Turnare Gravilalionald:

Magina de degazare MD2-2100 este utilizati pentru a efectua tratamente metalurgice pe metale de

topitur[.procesul se bazeazd pe introducerea unei lance rotative speciale in baia metalic[.Lancea se

rotegte lavitezdmare Ei injecteazl automat o anumitd cantitate exactl de gaz inert in aliajul topit.

Nivelul ridicat al eficien(ei acestui proces, care elimind poluanfii 9i particulele nedorite cum ar fi:-

Gaz dizolvat in H2-Segreg[ri intermetalice-oxizii amestecafi Al2Oo3, SiO2 Ei SiC se datoreazd'

m[rimii extrem de mici a bulelor de gaz pe care dispozitivul le injecteazl in lichid'

Are urmltoarele caracteristici:Putere-2 KW, Tensiune de lucru-240 V AC. Interval de presiune de

admisie 6-10 bar.Gazul utilizat in mod obignuit pentru procesul de degazare este AZOTUL dar poate

fi utilizat giARGON tehnic;

2.5.Produse finite qi subproduse oblinute (cantitili anuale)

-produse finite - 4133 tone

-subproduse - nu este cazul

2.6.Autorizafii delinute pentru desftgurarea activitetii pe amplasament eliberate de autoritltile competente

(emitentul, felul actului, nr. gi data eliber[rii termen de valabilitate)

-Autorizalia integrata de mediu nr. 1122.07.2}L3-revizoitd la 17 .03.2021:valabil[ cu obtinerea vizei anuale

Emitent:APM Olt

-Autoriza(ia de gospodirirea apelor nr. 102 din 12.12.2022 -valabild pdna la 30.11.2027

Emitent:Administra{ia Na}ional6 Apele Romdne, Administrafia Bazinald de Api Olt, Sistemul de

Gospoddrire A Apelor Olt

-Autorizatie de mediu nr. 22ll2.ll.2}ll revizuiti la data de 29.12.2020 carc prevede desfrgurarea

urmltoarelor activit6li: tratarea gi acoperirea metalelor, cod CAEN 2561; operaliuni de mecanicd generala

cod CAEN 25622; repararea maginilor, cod CAEN 3312-anul expirlrii:valabil[ cu obtinerea vizei anuale

Emitent: APM Olt

-A utoriza(ie san itar6 nr. 52 I 0 I .02.20 | I :v al ab ila cu vizat e anuald

Emitent:Ministerul SAnAtAfii Publice Autoritatea de S[ndtate Publicd Olt;
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-Autoriza(ie pentru desfagurarea de activitIfi in domeniul nuolear Nr. CI YG 235512023-anul

expirtrrii 14.11.2033

EmitentGuverenul Romdniei, Comisia Na(ionald pentru Controlul Activitililor Nucleare

III EVACUARI iN TT,TBOIU

rrr.1 MoNITORIZAREA ACTTVITATII

3.1 .1.AER-emisii

Puncte de prelware:

-zona tvmitorie statici:4 puncte de prelevate la cogurile cuptoarelor de topire;

-zona tumdtorie sub presiune:3 puncte de ptelevate la cogurile cuptoarelor de topire;

-zonattmtrtorie pistoane:2 puncte de prelevare la coguriule cuptoarelor de topire
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3. 1.2.Emisii in atmosferi

Nr.cft.

Denumire

parametru

(indicator)

Surse

generatoare

Concentratii Valoare

CMA qi

temei legal

[mg/Nm3]

IffUlN

[mglNm3J

mediu

[mglNm31

maxlm

[rnglNm31

NO2

SG1,5T5

(zPF1)

<2,86 (0) 27,59 11,25 120

2 s02 <2,86 (0) 31,62 63,25 30-50

l CO <1,25 (0) 8,64 19,02 150

4
Pulberi totale

in suspensie
)1< 2,83 2,90 2-5

5 VOC I 0-30

6 T 321,7 299,67 351,0 FLI

I NO2

SGI,5T5

(zPF2)

27,19 48,20 71,80 120

2 so2 <2,86 (0) 30-50

CO <1,25 (0) 16,87 30,38 150

4
Pulberi totale

in suspensie
,<o 2,88 3,43 2-5

5 VOC 21,9 r 0-30

6 T 192,3 246,44 345,3 FLI

I NO2

SG2T7

(zPF3)

39,04 56,62 80,27 t20

2 s02 <2,86 (0) 30-50

J CO 4,98 17,67 30,1 6 r50

4
Pulberitotale

in suspensie
3,17 3,60 J 89 2-5

5 VOC 20,3 I 0-30

6 T 206,7 270,60 363 FLI

I NO2

HT 380

18,1 22,68 2',7,35 120

2 so2 <2,86 (0) 30-50

! CO 8,54 12,50 16,47 150

4
Pulberi totale

in suspensie
3,17 3,30 3,44 2-5

5 VOC I 0-30

6 T 165 215,5 266 FLI
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Nr.crt.

Denumire

parametru

(indicator)

Surse

generatoare

Concentralii Valoare CMA

gitemei legal

conform BAT

[mgNm3]

mrnrm

[mg/Nm3]

mediu

[mg/Nm3]

maxlm

[mgA.lm3]

I NO2

SG3K7

(zPFl)

20,72 36.60 51,6L 120

2 s02 <2,86 (0) 30-50

3 CO <1,25 (0) 10,49 15,24 150

4
Pulberi totale in

suspensie
3,20 3,37 3,56

t
2-5

5 VOC 15.2 \ I 0-30

6 T 248,7 240,04 248,7 ,r FLI

I NO2

SG5KI5

(zPF2)

31,33 43,07 63,79 120

2 so2 <2,86 (0) 30-50

3 CO <1,25 (0) 5,58 24.05 150

4
Pulberi totale in

suspensie
3,r 3 3,43 3,66 2-5

5 VOC 17,8 l, I 0-30

6 T 188,00 214,81 256,7 v
FLI

N02

KOPPATZ

120

2 so2 30-50

., CO 150

4
Pulberi totale in

suspensie

2-5

5 voc l0-30

6 T FLI

I NO2

CTS

(rotativ nr. l)

30,99 40,89 120

2 so2 <2,86 (0) 30-50

3 CO <1,25 (0) 150

4
Pulberi totale in

suspensie
3,19 3,56 3,82 \ 2-5

5 VOC

6 T <2,86 (0) 177,75 261 t FLI

NO2

CTS

(rotativ nr. 2)

25,04 45,98 57,69 120

2 so2 <2,86 (0) 30-50

J CO <1,2s (0) r50

4
Pulberi totale in

suspensie
3,5s 3,7 3,78 2-5

5 VOC I 0-30

6 T 17,9 156,22 245 FLI

I



Nota:

1. Datele sunt din ..Rapoattele de incercare" emise de laboratorul SC EnEco Consulting SRL Bucuresti, in anul 2022' S-a

calculat ficindu-se media aritmeticl.

2. Datelepentru arnlizeVOC sunt din "Rapoartele de incercarc/analiza" emise de laboratorul Wessling Romirua SRL

Tirgu Mureq, in luna septembrie 2)23.Frcsrenta de monitoiuarc 1.f Ar,, analizele efectuandu-se numai la cuptoarele

functionale (cuptoarele acopedte de comenzi).

3. FLI-Fard Lmiti impusi.

III. 2. PROTECTIA CALITATII APELOR

3.2.1. APir

Monitorizarea emisiilor de apd se face lunar conform contractului incheiat cu S.C. Compania de Apn Olt S'A'

Slatina

3.2.2.Evacudirit aPe

Nr.

cft.

Denumire

Parametnr

(indicatot)

U.M.

Concentragii

lnregistrate
Valori CMA

temei legal
mllum mediu maxlm

1 pH Unitati pH 7,5 7,75 7,9 6,5-8,5

2 CCO-Cr mg02/dtr6 144 235,33 288 v- 500

-) Materii in suspensii mgldm3 34 85,5 120 \ 350

4 CBO5 rngC2/dns 20 83,33 120 300

5 Azot amoniacal rng/drr:f 0,51 4,64 13,58 30

6
Detergenti

sintetici biodegradabili
rr,C/drrs 0,73 3,97 6,90 \, 25

1 Fosfor total rr,g/drrr3l <0,100 0,232 5

8

Substante extractibile in eter

de petrol mgldm3 <20 (14,29) 15,41 23,30 30

9 Aluminiu ng/dff13 <0,0200 <0,050 ..

10 Pb'* rr,g/drr:f, <0,0200 ... 0,5

11 cd'* rlg/drr13 <0,0020 0,3

12 Crom total mg/drrs <0,050 <0,0030 1,5

1.3 Cu2* mg/drr6 <0,0060 0,2

14 Ni2* rng/dns <0,0060 1,0

15 Zn'* ng/drn3 <0,050 1,0
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NotI:

Datele sunt din "Buletinele de analizd" si ,,Rapoartele de incetcare "emise de S.C. Compania de Apa Olt S.A.,

S.C. EnEco Consulting S.R.L. Bucurepti pi SC ALTUR SA in anul2023-

S-a calculat facandu-se media aritmetici.

Calitatea apelor subterane (daci este cazul) gi a forujelor de monitorizare Si control al polulrii

Nr.
crt.

Denumire
parametru/component

U.M.
Valoare

determinatl

Valoare
maximl
admisl

Standard
de

metodi

I Concentrafia ionilor de

hidrogen, pH la
t:20,3"C

unit. pH 7,4 6,5-9,5 SR EN ISO
10523-2012

2. Consum chimic de

oxigen, metoda cu
bicromat de potasiu

(CCo - Cr)

mgO2lL 34,16 125 sR ISO 6060-96

3 Fier me/L <0,0050 0,2 sR ISO 632211996

4 Azot amoniacal ms/L <0,28 0,5 sR ISO 7150-l/01

5 Azotiti mglL 0,07 0,5 SR EN ISO
26777120021C91:2006

6 Conductivitate pS/cm 612 2.500 sR EN 27888197

7 Floruri mgll <100 SR EN ISO 10304-
112009

8. Al3+ mgll <0,050 SR EN ISO
1202012004

9 Azotati mg/l 5,70 50 SR EN ISO
7890-312000

NotI:

Datele sunt din "Raportul de incercare" nr. 1287 din 28.06.2023 emis de emis de SC EnEco Consulting

SRL Bucuresti pentru api subterand/foraj de observa{ie. Frecventa de monitorizate-llAn.
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III. 3 PROTECIIA CALITATII SOLULUI

3.3.1.SOL

Monitorizarea indicatorului fizico-chimic aluminiu se face lunar conform Ordinuluim.T56/1'991

3.3.2.ConcentraEii (minime, medii Pi maxrme) inregistrate 1mg/kS]

Nr.crt Denumire

parametru

(indicator)

U.M. Adancimea

de masurare

Locul

prelevlrii

Concentra!ii

inregistrate

Valori

CMA

temei

legal

I Aluminiu mg/kg su 5cm SIA 877,6

2 Aluminiu mg/kg su 30 cm SIB 510,2

J Aluminiu mg/kg su 5cm S2A 689,0

4 Aluminiu mg/kg su 30 cm S2B 902,7

NotI:

Datele sunt din ,.Raportul de incercare" Nr. EN 1287 din 28.06.2023 emis de SC EnEco Consulting SRL

B ucuresti pentru Al uminiu-Sol. Frecventa de monitorizare- 1 /An.

III. 4 PROTECTIA IMPOTRIVA ZGOMOTULUI

3.4.l.ZGOMOT

Monitorizarea zgomotului se face trimestrial in 9 puncte'

3.4.Z.Determjniri efectuate gi valori inregistrate (ti"it pi maxim) dB (A).

Datele obginute sunt centrali zate irrAnexa l, atexata la prezentul raport anual de mediu'

CAPITOLUL IV - MANAGEMENTULDE$EURILOR

4.l.CantitiEi de degeud generate pi gestionate anual:

4. 1 . 1 .Degeuri menaiarc:colectat 9i transportat: 508,22 mc

4. 1.2.Degeuri periculoase: I 3,53 to

4. 1 . 3.Degeuri nepericuloas e:37 5,5 4 to

CAPITOLUL V MANAGEMENTUL ACTIVITATII

7.1.SMM, schema de audit EMAS, sistemul integrat calitate mediu, asigurarea calitdgii 9i securitigr

muncii, ecoetichetare etc. (dupi caz)

Sistem integrat calitate-mediu

7.2.Gru&i de conform are la prevederile reglementirilor comunitare 9i naionale in vigoate (IPPC'

SEVESO, COV - solvenp, LCP, emisii GES, E'-PRTR etc')

Registru European al Poluantilor Emisi gi transfera(i la nivelul comunit[1ii (E-PRTR).

T.3.Respectarea obliga(iilor de plat[ la fondul de mediu

-12-
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7.4.Sancfiuni gi/sau penalitd(i pentru nerespectarea legislafiei in domeniul protec{iei mediului 9i

protectiei cal itltii apelor.

Nu au fost.

in urma inspecliei efectuate de Garda de Na{ionald de Mediu - Comisariatul Judetean Olt, care s-a

finalizatcu incheierea ,,Raportului de inspecfie" nr. 551/08.03.2023Ia ALTUR S.A.

S-au stabilit urmltoarele m[suri:

l.Transmiterea la APM OLT a raportului anual pentru Registrul Poluantilor Emisi si

Transferati , conform HG 140/2008 -R6spunde:Conducerea societ6{ii-termen:30.04.2023

Adresa Altur cu nr. de ieqire 1046128.04.2023

-Raport anual pentru Registrul Poluanfilor Emigi gi Transferafi conform' HG 140/2008

2. Transmiterea la APM Olt gi GNM-CJ OLT a raportului anual de mediu

Rlspunde : C onducerea soc i etif i i :termen : 3 1 .03 .2023 .

Adresa Altur cu nr. de iegire 86131.03.2023
-Raportul anual de mediu pentru anul2022
3.Refacerea peretelui Halei TP in zona de depozitare a cenugii de aluminiu

Rlspunde:Conducerea societi[ii :termen:0 I .06.2023.
Adresa Altur cu nr. de iegire 1212122.05.2023
-M6sura a fost realizatl pe comand[ intern[ de mentenanf6 curent[ ini(iatd de Atelierul TSP.

in urma inspec(iei efectuate de Garda de Nalional[ de Mediu - Comisariatul Jude(ean Olt, care s-a

finalizat cu inche ierea,,Raportului de inspec{ie" nr. 2991 1 18.12.2023 la ALTUR S. A.

S-au stabilit urmitoarele m[suri:

l.Transmiterea rapoartelor de incercare pentru luna decembrie 2023,Ia emisiile previzute in

AIM nr. 1122.07.2013 revizuitl Ia17.03.2021
Rdsp u ne : cond ucere soc ietate :term enl.3 1 .0 I .2024
Adresa Altur cu nr. de ieqire 159129.01.2024
-Raportul de incercare Nr.EN 2688 din 15.12.2023 pentru luna decembrie 2023 emis de SC EnEco

Consulting SRL Bucureqti

2.Transm iterea raportului annual de mediu (2023)

Rispune :conducere societate:term en:30.03.2024

Adresa Altur cu nr. de iegire 658128.03.2024
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7.5.Sesiztrri gi/sau semnaldri privind nerespectarea legisla[iei comunitare gi nafionale de ape gi mediu

in vigoare modul de solutionare ;i mlsuri de prevenire lntreprinse

Nu au fost.

7.6. Alte aspecte relevante de mediu demne de prezentat semnalat gi/sau men{ionat

Nu sunt aspecte relevante de mediu de prezentat.

Director
Ing. ValericI

Responsabil Mediu
Ing. Cristea Cristina luliana

Uta
r

26.03.2024
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