Ministerul Mediului

Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Prahova

AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU
Nr. 25 din data de 10.11.2017

Ca urmare a solicitarii privind emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu, adresata de
S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L,cu sediul in
municipiul Ploiesti, Platforma industriaid Teleajen, str. Mihai Bravu nr.233, judetul Prahova,
inregistrata la Agentia pentru Protectia Mediului Prahova cu nr. 7111/06.06.2017 si
completata cu nr. 9420/14.07.2017,in urma analizarii documentelor transmise, a verificarii si
parcurgerii etapelor procedurale, in baza HG nr. 19/2017, a H.G. nr. 1000/2012 privind
reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului, cu modificarile si
completarile ulterioare, a Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia
mediului — aprobata prin Legea nr. 265/2006, modificata si completata ulterior, a Legii nr.
278/24.10.2013 privind emisiile industriale, a Ordinului Ministrului nr. 818/2003 privind
procedura de emitere a Autorizatiei Integrate de Mediu, modificat si completat de Ordinul nr.
1158/2005 si O.U.G. nr 3970/2012, a Ordinului M.A.P.A.M. nr. 169/2004 pentru aprobarea,
prin metoda confirmarii directe, a Documentelor de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile (BREF), aprobate de Uniunea Europeana,

se emite:

AUTORIZATIA INTEGRATA DE MEDIU

Titular : S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L

Amplasament: municipiul Ploiesti, Platforma Industriala Teleajen, str. Mihai Bravu

nr.233, judetul Prahova;
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1. DATE DE IDENTIFICARE A TITULARULUI ACTIVITATII

Numele: S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L;
Adresa: municipiul Ploiesti, Platforma Industriala Teleajen, str.Mihai Bravu nr.233,
judetul Prahova;

Telffax: 0244/512301, 0244/593002,;

E-mail: daniela.lamba@saint-gobain.com

2. OBIECTUL AUTORIZARI

Se autorizeaza:
- instalatia pentru fabricarea vatei de sticlad (un cuptor cu o linie) -
capacitatea maxima de productie este de 29.200 t/an, respectiv 80 t/zi;
- instalatia pentru fabricarea vatei minerale bazaltice - capacitatea de
topire este de 31,5 t/zi, din care, prin adaosul de materiale auxiliare, dar si
prin pierderile ia topire, se atinge o capacitate maxima de productie de 26
t/zi, 8710 t/an (335 zile/an);
- grupul electrogen TEL- Fabrica de vata de sticla ( 800kVA ) - utilizat
pentru cazuri accidentale pentru intregul amplasament;
- 1 centrala termica (70 kW), 1 centrala termica (83 kW), 1 centrala
termica (85 kW), 2 centrale termice (28 kW) si 1 centrala termica (258 kW)
- utilizate pentru incéalzirea pavilioanelor administrative de pe amplasament.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

Cod CAEN: (rev.1) 2614, respectiv (rev.2) 2314 - fabricarea fibrelor de sticla, inclusiv vata
de sticla si produse netesute obtinute din acestea - Fabrica de vata de sticla;
Cod CAEN: (rev.1) 2682, respectiv (rev.2) 2399 - fabricarea de vatd minerala termoizolanta
sub forma de saltele sau panouri - Fabrica de vata minerala;
Cod CAEN 3811 — colectarea deseurilor nepericuloase;
Cod CAEN 3832 — recuperarea materialelor reciclabile sortate.

Conform Anexei nr. 1 a Legii nr.278/2013 privind emisiile industriale:

- categoria 3.3 - ,, Instalatii pentru fabricarea sticlei, inclusiv a fibrelor de sticla
cu o capacitate de topire mai mare de 20 t/zi” ;

- categoria 3.4 — ,Instalatii pentru topirea substantelor minerale, inclusiv pentru
producerea fibrelor minerale, cu o capacitate de topire mai mare de 20 tone/zi’.

4. DOCUMENTATIA SOLICITARI

- Cerere pentru emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu, intocmitd de S.C. SAINT -
GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L;

- Formular de solicitare pentru emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu, intocmit de SC
Ecosafe Consuiting SRL Ploiesti;

- Raport de amplasament, intocmit de SC Ecosafe Consulting SRL Ploiesti;

- Planul de interventie P.S.I. intocmit de S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA S.R.L;

- Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale intocmit de S.C. SAINT -
GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L;

si urmatoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

- Certificat de inregistrare, Cod Unic de Inregistrare nr.6194577, eliberat de Oficiul

Registrului Comertului de pe langa tribunalul Bucuresti, la data de 22.09.1994;
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Autorizatie de Gospodarirea Apelor nr. 100/06.06.2017, valabila pana ta 31.05.2020,
eliberata de A.N. Apele Romane — DA Buzau lalomita — SGA Prahova,

Autorizatia nr.125/04.03.2013 privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru
perioada 2013-2020, eliberata de Agentia Nationala pentru Protectia Mediului;

Act aditional nr.1/2017 la abonamentul de utilizare/exploatare a resurselor de apa, NR
PH 79/2016, incheiat cu A.N. Apele Romane — D.A. Buzau lalomita;

Contract nr. 032289/24.10.2012 de utilizare a serviciilor publice de apa si canalizare
din Municipiul Ploiesti, incheiat cu S.C. Apa Nova S.R.L. Ploiesti;

Act aditional nr 6/25.04.2017 la Contract de vanzare-cumparare gaze naturale nr.
114/21.10.2014, incheiat cu S.C. OMV Petrom Gas S.R.L ;

Contract 1001703912/1.01.2017/EE2634. pentrude furnizare a energiei electrice,
incheiat cu S.C. E-ON. S.A ;

Contract de prestare serviciu de salubritate nr. 5549/11.10.2011 (ridicarea, transportul
$i depozitarea de catre operator a deseurilor menajere), incheiat cu S.C. Rosal Grup
S.R.L;

Act aditional nr.5 din 17.10.2016 la contractul de prestare serviciu de salubritate nr.
95648/11.10.2011 (ridicarea, transportul si depozitarea de catre operator a deseurilor
menajere), incheiat cu S.C. Rosal Grup S.R.L;

Contract de prestari servicii nr.1502/2015 (transport si eliminare deseuri industriale),
incheiat cu S.C. DEMECO S.R.L.

Act aditional nr.2 din 13.01.2017 la contractul de prestari servicii nr.1502/2015
(transport si eliminare deseuri industriale), incheiat cu S.C. DEMECO S.R.L.;

Contract de vanzare-cumparare pentru deseuri de ambalaje nr.52/2010, incheiat cu
S.C. REMATHOLDING Co S.R.L;

Contract prestari de servicii (valorificare si reciclare a deseurilor de ambalaje)
nr.1799/15.06.2016, incheiat cu SC REMAT HOLDING SA ;

Contract de prestari de servicii (servicii de vidanjare, curatare cale ferata si intretinere
perdea forestiera), incheiat cu Totdeauna Impecabil SRL;

Comenzi privind efectuarea de analize si determinéri de laborator, incheiat cu SC
SGS SRL;

Act aditional nr 2258/1.02.2017 la contractul nr.749/31.05.2013 privind efectuarea de
analize si determinari de laborator, incheiat cu SC Biosol PSI SRL;

Contract privind valorificarea si reciclarea deseurilor de ambalaje Nr. C197 din 2016-
09-01, incheiat cu Rom Pack Management SRL.

Protocol de colaborare nr.2730/30.08.2010, incheiat cu Asociatia RECOLAMP privind
preluarea deseurilor provenite din surse de lumina;

Conventie de predare — primire deseuri de echipamente electrice si electronice
(DEEE), nr.68/20.10.2017 incheiat cu Waste Electrical Serv SRL.

Plan de situatie si plan de incadrare in zona.

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

Instalatia va fi exploatata, controlatd si intretinutd asa cum s-a stabilit in prezenta
autorizatie integrata. Toate programele depuse in solicitare si care vor fi duse la
indeplinire conform conditiilor prezentei Autorizatii, sunt parte integranta a acesteia.
Activitatea se va desfasura cu personal calificat pentru fiecare loc de munca, special
instruit si familiarizat cu conditiile impuse in prezenta autorizatie.

Toate echipamentele si instalatiile utilizate in desfasurarea activitatii, a caror avarie
sau functionare necorespunzatoare ar putea conduce la un impact negativ asupra
mediulul, vor fi intretinute in conditii optime de lucru.
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« Operatorul va asigura un program de intretinere a echipamentelor si instalatiilor si un
registru de evidenta a operatiunilor de intretinere efectuate.

o Titularul activitatii trebuie s& se asigure cd o persoand responsabild cu protectia
mediului/delegat cu responsabilitati cu protectia mediului va fi in orice moment
disponibita pe amplasament.

« Titularul autorizatiei trebuie s& depund la APM Prahova anual un Raport Anual de
Mediu pentru intregul an calendaristic.

o Titularul activitatii trebuie sa stabileascad si sa mentind proceduri pentru a asigura
faptul ca sunt luate actiuni corective Tn cazul In care cerintele impuse de prezenta
Autorizatie Integrata nu sunt indeplinite.

« Titularul autorizatiei trebuie sa stabileasca si s mentind un program pentru a asigura
faptul c& membrii publicului pot obtine in orice moment informatii privind performantele
de mediu ale titularului.

e Titularul activitatii va mentine un Sistem de management al autorizatiei, prin care va
urmari modul de actiune pentru realizarea conditiilor din autorizatie. Sistemul de
management al autorizatiei va evalua toate operatiunile si va revizui toate optiunile
accesibile pentru utilizarea tehnologiei mai curate precum si reducerea si minimizarea
deseurilor si va include o planificare a obiectivelor si a sarcinilor de mediu. Sistemul
de Management al documentelor de mediu va fi comunicat Agentiei pentru Protectia
Mediului Prahova.

e In cazul producerii unui prejudiciu, titularul activitatii suporta costul pentru repararea
prejudiciului si inl&turd urmarile produse de acesta, restabilind conditiile anterioare
producerii prejudiciului, potrivit principiului ,,poluatorul plateste”.

6. MATERII PRIME SI AUXILIARE

Necesarul de materii prime si a materialelor auxiliare utilizate in procesele de productie
pentru cele doua fabrici este urmatorul:

Denumire : “ ) .
materie prima/ | Mod de depozitare ‘ C(as:;a)te |
material auxiliar | o el o
Fabrica de vata de sticla ‘
Nisip 2 silozuri metalice avand capacitatea de 200 mc | 15.187.,7
Borax Siloz metalic avand capacitatea de 200 mc 2.478
Carbonat de sodiu " Siloz metalic avand capacitatea de 200 mc © 6.394.8
anhidru o . e
Dolomita - Siloz metalic avand capacitatea de 200 mc 3.597 |
| Feldspat Siloz metalic avand capacitatea de 100 mc 2.797.7
Carbonat de calciu o Siloz metalic avand capacitatea de 100 mc 1.478,8
o - Big-bag de 1000 kg si siloz metalic avand 40 |
 Dloxidde mangan . . capacitateadesmc | o
1 . Big-bag de 1000 kg si siloz metalic avand 40 ‘
i Azotat de S‘?@'“ capacitatea de 5 mc ) i N
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{

Denumire

e m et e e e e e o - . SRCoRE IREEE

| Cantitate |

materie prima/ Mod de depozitare ’
. o (tan)
material auxiliar
[ . , s Siloz metalic avand capacitatea de 120 mc si 2.398 |
LC'Obu” de sticld interne platforma betonata avand capacitatea de 730 mc
 Cioburi de. s’qcla externe : Siloz metalic avand capacitatea de 120 mc si 20.000
‘sau deseuri cioburi de \atf N . de 120
sticla P atforma betonata avand capacitatea de mc -
| Rasina fenol- 5 rezervoare de capacitate 25 mc fiecare, ]
'formaldehidica amplasate in cuva de retentie din beton 2.158,2
conectata la un rezervor subteran din beton de
- 1 capacitate de 40mc o
i U Blg bag de 500 kg si rezervor avand capacﬁatea 5596
i l'ee 1 |
de 40 mc pentru solutie. o ;

Solutle amoniacala 25% |

Butoaie plastic 180 | si rezervoravand 60

I
‘capacitatea de 5 mc B |
Ulei mineral Rezervor avand capacitatea de 40 mc 279,8 i
emulsionabil
Sulfat de amoniu Big-bag de 500 kg si rezervor avand capacitatea 40
__ de 5 mc pentru solutie. ]
Dynasylan (3- “Butoaie metalice de 200 kg si rezervor avand | 8
. aminopropil-trietoxilan) “capacitatea de 5 mc pentru solutie o
Melasa Containere 1 m* 300
Cloramina | Sac 20kg 0,05
ACTI CHLOR (10 -25% \ Bidoane din plastic 30 kg : 0,5
| hipoclorit de sodiu) L L
| Hlpoclont de SOdIU | Bidoane din plastic 301 0,3
| Clorura de sodiu Saci de 20 kg | 50
Adeziv . Pachet12-16kg b 7__—
— I e n |
- SOBO POWER (5-10%
etoxilat de amine grase ! Bidoane plastic 5 | 1 ;
si alcool etoxilat — ' :
_solutie alcaling) | - B
Uleiuri de ungere - Bidoane si butoaie metalice in depozit uleiuri 10

amenajat pe latura de vest a Fabricii de vata
minerala

GPL 2 rezervoare cu capacitate de 8.000 | montate pe utilizat pentru
platforma amenajata si imprejmuita cu gard cazuri
5 | _accidentale
Azot

Butelii — 12 bucati f |
{ |
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Denumire

materie prima/ Mod de depozitare C(atr;;l::‘a)te
material auxiliar I v
“Motorina [ 'Rezervor metalic suprateran cu pereti dubli,’ ) ;
ravand capacitatea de 24 mc, montat intr-o
constructie metalica prevazuta cu o cuvd metalica |
de retentie a eventualelor scurgeri accidentale si ‘
pompd automata pentru evacuarea acestora —
pentru aprovizionarea mijloacelor interne de 75 |
transport si de manevrare;
‘- doua rezervoare metalice supraterane cu
capacitatea de 200 | montate pe suporti metalici
fixati in pardoseala din beton - deservesc doua.
’motopompe
| Fabrica de vata minerala
[Roci minerale
R00| bazaltice N Dep02|t de cca. 500 mp si capacnate 2500 tone ] - 9488—
Dolomlta SBM Dep02|t de cca. 500 mp si capacitate 2500 tone 2910
Roci magmatice SBM | i 4845
Argila 2907
" Feldspat | 1938
- 'Nisib - - Depozit de cca. 500 mp si capacitate 2500 tone - - 67
| Amfibolita i : 4845
Bauxita o 582
Subproduse/deseuri
Cioburi de sticla TEL | Incinta depozit Fabrica de vata de sticla 679
((proprii) ‘
Cioburi minerale REX Platforma betonata de 130 mp i 300 m¢ | ogqn |
| ’ . i ; il 2910 |
(proprii) capacitate, compartimentata in 4 spatii distincte :
Cioburi de sticla de la terti Incinta depozit Fabrica de vata de sticla 679 ‘
Deseuri de vata minerala - Platforma betonata de 130 mp si 300 mc |
o : ) h L 2910 ‘
(proprii) capacitate, compartimentata in 4 spatii distincte I
Deseqri de vata de sticla _ 679
(proprii) |
‘Zgura de furnal granulata | - R ' 1 3875
Cocs de petrol jD pozit de cca. 500 mp si capacitate 2500 tone L
300

'Cocs metallurgic
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B T —

: - R
Denumire ' | . !
materie prima/ ‘ Mod de depozitare f C? 3::‘ )t © :
material auxiliar ‘ ‘
Biomasa
Deseuri lemnoase din | S o 7 485
exploatarea forestiera - |
' Deseuri lemnoase din , : 48;_
' prelucrarea iemnului ’
Lemn pelete, brichete i _ 485
|Depozit de cca. 500 mp si capacitate 2500 tone
Culturi agricole: porumb ! , 485
siloz : |
Deseuri de tesuturi ;_m“ o
vegetale : 485
| Turba 485
Alte materiale organice
g R Coe e 258 |
.. .. ... . .Depozitde cca. 500 mp si capacitate 2500 tone | _ .
PVB | : 485
‘Preparate chimce o -

Oxigen Rezervor format din 2 vase x 28 mc capacitae | 3060 mii mc '

!
f _ |
Azot Rezervor format din 1 vas x 6,3 mc | 50 mii mc
| |
| !
: !

Reactivi chimici aferenti |Depozitare temporara in statia de tratare, in

&
|
‘circuitului de apa de récirgrecipientii de la furnizor, care efectueaza ‘

.- CB 3939 (bricheta itratamentul periodic al apei 60 | !
- CA HENDIPAK 15MT | ’
(M1) g i 90 | |
- CA Plenum (inhibitor . :
coroziune) ‘ ! l
| Rasina fenol- " Inincinta Fabricii de vata de sticla | .
| .. . 600
 formaidehidica
I Ulei mineral emulsionabil; in incinta Fabricii de vata de sticla 40
!
| Solutie amoniacala 25 % In incinta Fabricii de vata de sticla 45
Uree R In incinta Fabricii de vata de sticla ‘ 130 ;
“Sulfat de amoniu ' Inincinta Fabricii de vata de sticla 7 |
' Silicon | "~ Butoaie 200 L T
Motorina S In incinta Fabricii de vata de sticla 25
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Denumire Cantitate
materie prima/ Mod de depozitare (tian)
material auxiliar
Melasa Continer 1 m3 60

Materiile prime sunt descarcate din mijloacele de transport in rezervoarele de stocare prin
intermediul urmatoarelor instalatii:

- benzi transportoare - pentru materiile prime solide;

- elevator — pentru cioburi;

- pompe — pentru lichide;

- pneumatic — pentru materiale pulverulente.

Produsele finite pot fi pe suport de folie de aluminiu, tesatura din fibra de sticla, plasa

rabit
Pentru ambalarea produselor finite se utilizeaza folii PE, etichete si paleti de lemn.

7. RESURSE : APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1. APA

7.1.1 Alimentarea cu apa in vederea potabilizarii:

a) Surse:

- subterana: doua foraje cu adancimi de 41 m, 44 m, avand urmatoarele caracteristici:
F1: cu H=41 m, NHs=11,5 m, NHd=14 m, Qexpl=14 I/s, Qmax=14,7 I/s;

F2: cu H=44 m, NHs=11,4 m, NHd=14,5 m, Qcap=13,5 I/s, Qmax=14 I/s;

- reteaua S.C. APA NOVA S.R.L.

Volume si debite de apa autorizate:
- zilnic mediu: 19,10 mc (0,22 I/s), anual — 6,94 mii mc;
- zilnic maxim: 22,22 mc (0,25 I/s), anual - 8,11 mii mc;
Functionarea este permanenta: 365 zile/an si 24 ore/zi.

Instalatii de captare:
- forajele sunt echipate cu 2 electropompe tip Grundfos, cu debitul de exploatare: Q=20
mc/ora.

Instalatii de tratare:
- apa este clorinata prin intermediul unei instalatii automate de clorinare amplasata in caminul
vanelor;

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:
- conducte de aductiune: Dn 200 mm de la foraje la castelul de ap&, cu urmatoarele
lungimi: 100 m de la forajul F1 si si 300 m de la forajul F2;
- inmagazinarea apei: castel cu V = 300 mc si H=31 m si rezervor metalic suprateran cu
volum de 900 mc.

Reteaua de distributie a apei potabile:
- conducta metalicad cu Dn 200 mm, cu lungimea insumata de circa 3.000 m.
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7.1.2. Alimentarea cu apa tehnologica:
- conform procesului tehnologic, apele industriale sunt permanent recirculate, fiind

necesare doar completari cu apa de adaos.

a) Sursa - subterana: doua foraje cu adancimi de 41 m, 44 m, avand urmatoarele
caracteristici:

F1: cu H=41 m, NHs=11,5 m, NHd=14 m, Qexpl=14 I/s, Qmax=14,7 I/s;

F2: cu H=44 m, NHs=11,4 m, NHd=14,5 m, Qcap=13,5 I/s, Qmax=14 I/s;

Volume si debite de apa autorizate:

- Zilnic minim: 113,75 mc (1,32 I/s), anual — 41,52 mii mc;

- Zilnic mediu: 321,00 mc (3,72 I/s )},  anual — 117,16 mii mc;
- Zilnic maxim: 577,78 mc (6,68 I/s ), anual — 210,89 mii mc;
Functionarea este permanenta: 365 zile/an si 24 ore/zi.

Instalatii de captare:
- forajele sunt echipate cu electropompe tip Grundfos, cu debitul de exploatare: Q=20

mc/ora.

Instalatii de tratare:
- filtre mecanice si statii de dedurizare cu 2 filtre cu rasina schimbatoare de ioni si filtre

mecanice, 2 pentru Fabrica de vata de sticla si 1 pentru Fabrica de vata minerala.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:

-2 bazine betonate subterane de 15 mc si 40 mc si 1 rezervor metalic de 8 mc — Fabrica
de sticla;

-turn de spalare cu H = 18 m si diametrul de 6 m, prevazut cu duze de pulverizare si 0
structura intensa de dispersie si 4 bazine betonate cu capacitate totala de 14,4 mc — Fabrica

de vata minerala.

Reteaua de distributie a apei tehnologice: este comuna cu reteaua de apé potabila.

7.1.3. Apa pentru stingerea incendiilor:
Volum intangibil: un rezervor suprateran metalic cu volum de 900 mc. Unitatea detine

un numar de 24 de hidranti exteriori si 39 de hidranti interiori.

7.1.4. Volume de apa asigurate in surse:

pentru alimentarea cu apa potabila si tehnologica:

- in regim nominal: Vmediu = 600 mc; Vanual-219 mii mc.
- in regim minim : Vmediu = 340 mc; Vanuai-124 mii mc.

7.1.5. Modul de folosire a apei:

Necesarul total de apa — minim 2580,65 mc/zi;
— mediu 6749,39 mc/zi
—maxim 12642,36 mc/zi;

Cerinta totala de apa — minim 130 mc/zi;
— mediu 340 mc/zi;
— maxim 600 mc/zi;
Gradul de recirculare interna a apei: 99 % .
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Atat in cadrul Fabricii de vata de sticla, cat si in cadrul Fabricii de vatd minerala apa este
utilizata in urmatoarele scopuri:

- scop igienico — sanitar;

- scop tehnologic;

- stingerea incendiilor.

Utilizarea apei in scopuri tehnologice este necesara pentru:

- umectarea materiilor prime solide;

- prepararea solutiilor i a liantului din cadrul Fabricii de vata de sticla;

- spalarea fibrelor din proces;

- racirea echipamentelor, lagarelor si a cioburilor de sticla si minerale;

- epurarea gazelor si a pulberilor rezultate de la procesarea post-topire a vatei de sticla;

- epurarea gazelor si a pulberilor rezultate din procesul de fabricatie a vatei minerale;

- spalarea instalatiilor de preparare si utilizare a liantului;

- regenerarea rasinii schimbatoare de ioni din cadrul statiilor de dedurizare aferente
circuitului de racire.

Fabrica de vatd de sticld - racirea se realizeaza prin 2 circuite distincte, dupa cum
urmeaza:

1. Inchis, utilizat la:

- racirea anumitor componente ale cuptorului cum ar fi: electrozii, mantaua cuptorului,
sistemul de incarcare al cuptorului, sistemul de masurare a nivelului sticlei in cuptor;

- racirea instalatiel de fibrare;

- racirea compresoarelor de 3 bar.

2. Semi-deschis, utilizat la:

- circuitul de racire a cioburilor, care este operativ numai cand instalatia de fibrare nu

functioneaza.

Racirea echipamentelor, ruimentilor si a cioburilor, precum si epurarea gazelor si a
pulberilor din ambele procese se realizeaza in circuit inchis.

Apa de racire este tratata in prealabil prin intermediul unei statii de dedurizare dotate cu 2
filtre cu rasina schimbatoare de ioni si cu filtre mecanice pentru fabrica de vata de sticla.

Independent de circuitele de racire existd un circuit inchis al apei de proces care implica
colectarea apei utilizate n diverse etape ale procesului tehnologic, filtrarea acesteia pentru
indepartarea particulelor de vata de sticla si reintroducerea ei in circuitul tehnologic.
Pierderile datorate evaporarilor sunt compensate prin introducere in circuit de apa bruta sau
apa dedurizata.

in procesul de fibrilizare apa este utilizatd pentru spalarea fibrelor de sticla, iar apa
rezultatd de la spalare, incércata cu fibre de sticla, este colectatd intr-un bazin subteran
betonat de recirculare cu capacitatea de 15 m®.

Apa de spalare a utilajelor utilizate la prepararea solutiei de lianti si a incintei in care sunt
montate rezervoarele de materii prime lichide, precum si apa pluviala de pe platforma
betonatd pe care sunt amplasate pompele de incarcare/descarcare a uleiului emulsionabil, a
rasinii fenol-formaldehidice si a amoniacului este colectata intr-un rezervor subteran din
beton cu capacitatea de 40 m®. Din acest rezervor, apa este pompata treptat in bazinul de
recirculare cu capacitatea de 15 m?>.

Spalarea gazelor rezultate din procesul de polimerizare se realizeaza cu apa de proces,
stocatd intr-un rezervor cu capacitatea de 8 m®, iar apa de spalare rezultatd ajunge in
bazinul de recirculare cu capacitatea de 15 m°.
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De asemenea, in acest bazin ajung si apele rezultate de la spalarea aerului incarcat cu
particule si fibre de sticla captat de la instalatia de desprafuire si de la instalatia de racire a
paturii de vata.

Apa din bazinul de recirculare cu capacitatea de 15 m®> este filtratd prin intermediul a
doua filtre mecanice pentru retinerea particulelor cu dimensiuni mai mari de 400 um si
stocata intr-un bazin metalic cu capacitatea de 40 m®. Din acest bazin, apa este pompaté in
circuitul de spélare a gazelor si a aerului incarcat cu particule de vata de sticla.

Pentru a putea fi utilizata ta prepararea liantului, o parte din apa stocata in bazinul de 40
m° este trecuta prin dou3 filtre mecanice pentru retinerea particulelor cu dimensiuni mai mari
de 50 um, in vederea retinerii urmelor de fibra de sticla. Apa filtratd este stocata intr-un
rezervor metalic cu capacitatea de 8 m°, de unde este pompata spre sectorul de preparare a
liantului i la instalatia de formare a fibrei din vata minerala de sticla.

Fabrica de vata minerala

Utitizarea apei pentru racirea cuptorului SBM se realizeaza in circuit inchis. Consumul de
apa implica doar completarea pierderilor inregistrate prin evaporare la turnul de racire
aferent acestui nou cuptor. Cantitatea de apa de adaos este de cca. 7,5 m3/h pentru circuitul
turnului de racire, iar volumul initial de apa necesar umplerii instalatiei este de cca. 300 m3.

In situatii accidentale la turnul de racire cu circuit inchis, se poate utiliza un turn de racire
cu circuit deschis, montat in paralel.

Circuitul exterior de racire si de epurare a emisiilor gazoase din procesul de fabricatie
(turnul de spalare), se realizeaza intr-un turn de spalare cu H = 18 m sid = 6 m, prevazut cu
duze de pulverizare si o structura interna de dispersie a apei pulverizate, pentru marirea
suprafetei de contact. Aceasta favorizeaza depunerea suspensiilor si absorbtia in apa a
poluantilor de natura chimica. Gazele intra pe la partea inferioara a turnului, intalnind in
drumul lor ascendent 3 gratare transversale amplasate la cca. 2/3 din inaltimea turnului,
formate din profiluri distantate si decalate. Aceste gratare favorizeaza depunerea prafului
antrenat si maresc suprafata de umectare.

La turnui de spalare sunt racordate urmatoarele surse datorate activitatilor de productie:

- gazele si particulele de la camera de colectare-depunere fibre;

- aerul preluat de aspiratoarele de praf la fasonarea saltelelor, panourilor prin forming;

- gazele din cuptorul de polimerizare.

Potentialii poluanti din etapa de spalare a aerului din procesul tehnologic sunt gaze de
ardere, fenol si formaldehida. Aceste ape tehnologice sunt colectate in patru bazine betonate
inseriate, de 14,4 mc capacitate totala, amplasate in hala de productie in imediata apropiere
a turnului de spalare. In aceste bazine sunt colectate apele de la turnul de spalare al aerului.

Aceste ape sunt recirculate in proces, iar pierderile prin evaporatie sunt completate
periodic. Principalii poluanti ai acestor ape sunt: suspensii, fenoli, formaldehida si uleiuri
emulsionabile.

Apele menajere sunt deversate in canalizarea menajera a platformei industriale, care
este echipata cu o statie de epurare noua si sunt evacuate in paraul Dambu, dupa epurare.

Rezerva intangibild de apa pentru incendii este stocatd intr-un rezervor suprateran
metalic cu o capacitate de 900 m*® situat in vecinatatea castelului de apa. Aductiunea apei de
incendiu de la castelul de apa catre rezervor se realizeaza gravitational. Rezervorul este
izolat termic si incalzit pe perioada de iarna, pentru a preveni inghetul.
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7.1.6. Evacuarea apelor uzate :

- apele menajere sunt preluate de reteaua interna de canalizare confectionata din teava
metalica Dn 200 mm, avand o lungime totald de 2.700 m. Evacuarea apelor uzate epurate
catre paraul Dambu se face prin intermediul unui colector ovoid 900/600;

- apele uzate tehnologice nu sunt deversate la reteaua de canalizare, ci se regasesc
astfel: o parte in produsele finite, o parte se evapora, iar restul se recircula;

Surplusul de apa tehnologica se colecteaza intr-un bazin cu capacitatea de 7 mc si este
preluat de firme specializate si autorizate in acest sens.

- apele pluviale sunt preluate astfel:

> in incintd reteaua de canalizare confectionata din tuburi de beton gi majoritar PVC,
avand o lungime insumata de cca. 3,15 km,;

» ramura de sud-vest este preluata de un colector ce trece prin separatorul de
hidrocarburi cu capacitatea de 100 I/s, amplasat in zona statiei de depozitare motorina;

> ramura de nord si est este preluatd de un colector ce trece prin separatorul de
hidrocarburi cu capacitatea de 40 |/s, amplasat intre cele doua linii de productie ale fabricii.
Pe aceasta ramura exista si un bazin betonat de stocare a apelor meteorice cu volum de 136
mc.

Deversarea retelei de canalizare a apelor pluviale provenite din incintd se face intr-un
colector de ape pluviale amplasat pe str. Mihai Bravu, cu descarcare in paraul Dambu.

Categoria Receptori Volum total evacuat
apei autorizati zilnic (mc) anual
maxim mediu (mii
mc)
Menajgre S pr. Dadmbu 275 100 36,50
pluviale

7.1.7. Instalatii de preepurare si epurare finala:

» Instalatii de preepurare:

- 4 bazine de decantare amplasate in serie, aferente fabricii vechi, care au urmatoarele
dimensiuni: 2m x 1 m x 1,8 m —in conservare,

- 2 separatoare de hidrocarburi HDCP Saint Dizier: unul cu capacitatea de 100 Vs,
amplasat in zona statiei de depozitare motorinad si unul cu capacitate de 40 I/s, amplasat in
zona dintre cele doua linii de productie ale fabricii. Separatoarele sunt constructii monobloc,
confectionate din poliester armat cu fibra de sticla si au doua zone de separare; una de
separare a particulelor grele (ndmol) i una de separare a hidrocarburilor.

o Instalatii de epurare:

- Doud decantoare IMHOFF (pentru 1.000 locuitori echivalenti) cu posibilitatea de a
functiona separat sau in paralel - in conservare;

- Bazin de clorinare a apei cu clorura de var — in conservare.

Instalatiile de preepurare si de epurare vechi sunt mentinute ca solutie de rezerva, in caz
de probleme tehnice la statia de epurare noua.

- instalatie de epurare mecano-biologicad compusa din:

a) camin separator ingropat, executat din beton, cu volum de 15 mc, prevazut cu gratar
metalic;

b) bazin de omogenizare ingropat, executat din beton, cu volum de 40 mc;

¢) statie de pompare echipatd cu 2 pompe submersibile Grundfos cu Q=20 mc/ord, H=7
mCA, P=0,7 bar;
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d) statie de epurare cu treaptd mecano — biologica tip Oxypan 200 pentru 150-200 LE
(volum de apa tratatd 30 mc/zi, corespunzator unei incarcari de CBO5 de 12 Kg/zi, debit
mediu de tratare 1,25 mc/ora).

Instalatia de epurare Oxypan este alcatuita dintr-o cuva compartimentata in doua spatii
tehnologice: bazin de aerare echipat cu sistem de aerare si bazine de limpezireffiltrare de tip
static, pentru separarea gravitationala a suspensiilor provenite din bazinul de aerare. De
asemenea, are un sistem de recirculare a ndmolului echipat cu pompe de recirculare, ce
asigura recircularea unei parti din namolul sedimentat spre bazinul de aerare.

e) instalatie automata de dezinfectie si defosforizare. Pentru dezinfectie se utilizeaza
solutie de hipoclorit de sodiu, iar fosforul in exces se poate trata prin injectie cu clorura ferica
sau soda caustica. Instalatia este montata intr-o incapere unde se afla si punctul de citire al
debitmetrului.

7.1.8 Linia n@amolului
- din statia de epurare, surplusul de namol rezultat este vidanjat periodic, ori de céate ori este

nevoie; vidanjarea se face printr-o firma autorizata.

7.2 UTILIZAREA EFICIENTA A ENERGIEI
Alimentarea cu energie electrici a unitati se face din sistemul energetic national,
consumul de energie fiind de 982 MWh/luna, astfel:

Fabrica de vata de sticla
» Consum energie termica pentru topire: 10,96 GJ/t material topit;
= Consum energie totald pentru toate fazele procesului tehnologic: 19,62 GJ/t produs finit.

Fabrica de vata minerala
= Consum energie termica pentru topire: 6,12GJ/t material topit;
* Consum energie totala pentru toate fazele procesului tehnologic:10 GJ/t produs finit.

Utilizarea energiei electrice se va face cu respectarea celor mai bune tehnici disponibile.

Titularul autorizatiei trebuie sa identifice si sa aplice toate oportunitatile pentru reducerea
energiei folosite si cresterea eficientei energetice.

Anual se va realiza un audit privind eficienta energetica.

Prin cregterea eficientei energetice scad emisiile de CO,, principala cauza a efectului de
sera si a schimbarilor climatice globale.

7.3 GAZE NATURALE
Alimentarea cu gaze naturale: acestea sunt furnizate de cétre S.C. OMV Petrom Gas
S.R.L. Consumul anual de gaze naturale este de 188.904 MWh
- Se va tine evidenta lunara a apei, energiei si combustibililor utilizati.
- Se vor lua masuri de minimizare a pierderilor si optimizare a consumurilor
specifice.

8. DESCRIEREA INSTALATIElI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT
Descrierea procesului tehnologic de obtinere a paturii din vatd minerala de sticla
Principalele faze de productie sunt:
- receptia materiei prime pentru sticla;
- dozarea $i omogenizarea materiei prime pentru sticla;
- receptia materiei prime pentru liant;
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- prepararea liantului;

- obtinerea sticlei topite;

_ formarea fibrei de sticla din sticla topita si adaugarea liantului;
- formarea paturii din vata minerala de sticla,

- polimerizarea paturii din vatd minerala de sticla,

- dimensionarea, caserarea si ambalarea produsului finit.

A. Receptia materiei prime pentru sticla

Materiile prime pentru sticla utilizate in procesul de producere a fibrei de sticla sunt
analizate in laboratoru! de testéri fizice si mecanice, fiind descarcate atunci cand corespund
indicilor de calitate prevazuti prin procedurile tehnologice. Mijloacele auto sunt cantarite cu
ajutorul unui cantar bascula automat amplasat in vecinatatea portii de acces.

incarcarea si transportu! principalelor materii prime solide in silozurile depozitului de
materii prime pentru sticla, exceptand cioburile de sticla, azotatul de sodiu si dioxidul de
mangan, se face pneumatic, direct din mijloacele de transport ale furnizorilor.

Cioburile de sticld sunt transportate de pe platforma betonata (special amenajata) intr-un
buncar situat in subsolul depozitului cu capacitatea de 5 m® situat la subsolul depozitului, de
unde prin intermediul unui elevator sunt introduse pe la partea superioara a silozului. Gura de
incarcare a buncarului este situata pe latura de nord a cladiril.

Dioxidul de mangan si azotatul de sodiu sunt descércate din big-bag-uri (capacitate de
1.000 kg) in silozurile special destinate.

Depozitarea materiilor prime pentru sticla se realizeaza n 12 silozuri metalice inchise
dotate cu sisteme locale de control al emisiilor (filtre cu saci prevazute cu sistem de
autocuratare care pornesc in functie de presiunea inregistrata la suprafata materialului filtrant
— manometre diferentiale).

B. Dozarea si omogenizarea materiilor prime solide

Dozarea materiilor prime in vederea formarii amestecului omogen din care se obtine sticla
topita se realizeaza cu ajutorul a 4 céntare automate de dozare (2 x 500 kg, 1 x 10 kg, 1x
1000 kg), conform retetelor de fabricatie.

n amestec se introduce si sticla reciclata rezultata fie din procesul de formare a fibrei de
sticla, fie provenind sub forma de deseuri din diferite surse (geamuri de la cladiri, de la
autovehicule, rebuturi din diverse procedee tehnologice din industria producerii §i prelucrarii
sticlei, etc.). In procesul de producere al vatei minerale de sticla se poate utiliza sticla
reciclata in proportie de pana la 80 % in functie de calitatea sticlei recirculate.

in amestecul de materii prime se introduce o parte din deseul umed rezultat in urma
filtrarii apei de proces.

Dozarea materiilor prime solide se realizeaza direct din silozurile in care acestea sunt
stocate intr-un mixer cu paleti, prin intermediul unor benzi transportoare carcasate.
Amestecul omogen de materii prime solide este transportat cu ajutorul unui elevator si a unei
benzi transportoare cu role, carcasata, care are o zona pe care sunt montati magneti pentru
retinerea impuritatilor metalice, catre silozul metalic de alimentare a cuptorului de topire, cu
capacitatea de 20 m°.

C. Obtinerea sticlei topite

Din silozul de alimentare, amestecul de materii prime solide este introdus in cuptorul de
topire prin intermediul unui pat vibrant si a unei lopeti care introduce amestecul in straturi
subtjiri.

Cuptorul pentru topirea sticlei necesare pentru producerea vatei minerale de sticla este un
cuptor cu recuperare de caldura. Caldura este recuperatd din gazele de ardere si este
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utilizatd pentru incalzirea aerului de combustie, ceea ce conduce la cresterea apreciabild a
eficientei energetice a instalatiei.

Cuptorul de topire a sticlei are o capacitate de 64 t/zi topitura, dar, in functie de procentul
de cioburi de sticla recirculate utilizate in sarja de topire, capacitatea sa ar putea ajunge ia
aproximativ 80 t/zi, ca urmare a faptului ¢& timpul de topire este invers proportional cu
procentul de cioburi de sticla utilizat pentru producerea topiturii. Se precizeaza ca, desi
cuptorul poate produce o masa de topitura de pana 80 t/zi, productia maxima de dale flotante
de vatd minerala de sticla este limitata la 80 t/zi, corespunzatoare capacitatii maxime a
instalatiei de formare a fibrei din vata minerala de sticla.

La cuptorul de topire se utilizeaza drept combustibil gazele naturale in amestec cu aer
cald. |zolatia termica a cuptorului este realizatd din materiale refractare rezistente la atacul
coroziv al sticlei topite, montata pe structura metalica.

Acest cuptor este dotat cu 8 arzatoare cu NOx redusi — 4 arzatoare in zona de alimentare
si 4 arzatoare in zona de topire a cuptorului, dispuse alternativ pe doua laturi ale cuptorului si
doua linii de barbotare a aerului. Topirea sticlei se realizeaza la temperatura de 1.450°C.

Recuperarea energiei termice se realizeaza cu ajutorul unui schimbator de caldura
aer/aer cu o treapta in care are loc incélzirea indirecta a aerului rece preiuat din atmosfera de
catre debitul continuu de gaze de ardere rezultate din cuptor, aerul preincalzit fiind reintrodus
in masa topitura prin barbotare. Temperatura aerului preincalzit este de aproximativ 600°C.

Gazele de ardere racite la o temperatura de aproximativ 400 — 450°C sunt transportate
catre un electrofiltru EWK tip DESP-80306-21-9. Acest electrofiltru realizeazé o retinere a
pazrticulelor din gazele de ardere in proportie de 99,18 %, avand o suprafata filtranta de 880
m-.

Particulele retinute sunt transportate pneumatic catre silozul de stocare special amenajat
in cadrul depozitului de materii prime solide, fiind reintroduse n procesul de topire, in cantitati
de 2 — 4 kg/t sticla topita. in caz de avarie a sistemului de transport, pulberile sunt colectate la
baza electrofiltrului in saci, iar incarcarea silozului se face manual pe la partea superioara.

Transportul sticlei topite din cuptor n instalatia de fibrare se realizeaza printr-un canal de
trecere amplasat sub nivelul masei topite, unde sticla topita ajunge la o temperatura optima
pentru a putea fi trasa in fibre. Canalul de trecere este construit din blocuri refractare si este
dotat cu 27 de arzatoare, care utilizeaza drept combustibil gazele naturale si cu electrozi de
molibden montati In zona de evacuare a canalului, in scopul mentinerii sticlei topite la o
temperatura optima de 1.050°C.

D. Prepararea liantului

Prepararea liantului se realizeaza intr-un sector special amenajat, bicompartimentat, in
care sunt amplasate rezervoarele de stocare a solutiilor care intrd in componenta liantului si
instalatiile de dozare si de amestecare a acestora. Materiile prime utilizate la prepararea
liantului sunt: rasina fenol-formaldehidica, uleiul emulsionabil, ureea, sulfatul de amoniu,
Dynasylan, amoniacul si optional melasa.

Substantele chimice stocate in primul compartiment (ulei emulsionabil, uree, sulfat de
amoniu $i Dynasylan) sunt depozitate in rezervoare din otel inoxidabil, dupa cum urmeaza:

Uleiul emulsionabil (solutie apoasa 50 %) se stocheaza intr-un rezervor cu capacitatea de
40 m°.

Ureea (solutie apoasa 20 %) se stocheaza intr-un rezervor cu capacitatea de 40 m°.
Prepararea solutiei de uree se realizeaza cu ajutorul unui mixer cu capacitatea de 10 m®,
dotat cu agitator si celule de cantarire, ureea fiind furnizatd sub forma solida. Alimentarea
mixerului se face utilizand o macara pivotanta cu capacitatea de 2 t.
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Sulfatul de amoniu (solutie apoasa 20 %) se stocheaza intr-un rezervor cu capacitatea de
5 m°. Prepararea solutiei de sulfat de amoniu se realizeaza cu ajutorul unui mixer, dotat cu
agitator si celule de cantérire, cu capacitatea de 2 m>. Alimentarea mixerului se face dintr-o
cuva metalicd prin intermediul unui snec si a unui elevator, sulfatul de amoniu fiind
aprovizionat sub forma solida.

Dynasylan (solutie apoasad 5 %) se stocheaza intr-un rezervor cu capacitatea de 5 m®.
Prepararea solutiei de Dynasylan se realizeaza cu ajutorul mixerului utilizat si la prepararea
solutiei de sulfat de amoniu. Alimentarea mixerului se face dintr-un rezervor cu capacitatea
de 1 m®, dozarea acestuia ficandu-se prin valve automate.

in cel de-al doilea compartiment sunt amplasate 5 rezervoare cu capacitatea de 25 m?
fiecare pentru stocarea rasinii fenol-formaldehidice (solutie apoasa 49 %), dintre care sunt
utilizate Tn mod curent doar 3 rezervoare. Temperatura camerei este mentinuta intre 12 -
16°C, pentru a se evita degradarea rasinii.

Solutia amoniacald 25 % este stocata intr-un rezervor situat pe latura de nord a cladirii
principale, in vecinatatea sectorului de preparare a liantului. Acest rezervor are capacitatea
de 5 m® si este montat pe suporti metalici fixati intr-o cuva de beton pentru refinerea
eventualelor scurgeri.

Alimentarea rezervoarelor de rasind fenol-formaldehidicd, de amoniac si de ulei
emulsionabil se realizeaza direct din mijloacele de transport ale furnizorilor cu ajutorul unor
pompe amplasate pe platforma betonata din vecinatate rezervorului de amoniac.

Melasa se stocheaza in containere de plastic de 1 mc care se transporta cu mijloace de
transport intern, in vecindtatea sectorului de preparare a liantului.

La prepararea liantului TEL se utilizeaza un mixer cu capacitatea de 2 m® prevazut cu
agitator, dozarea solutiilor i a apei realizandu-se automat.

E. Fibrarea sticlei topite si adaugarea liantului

Fibrarea reprezintd procesul prin care sticla topita este trasa in fibre. Alimentarea
instalatiei de fibrare se realizeaza prin intermediul a 4 guri de scurgere, sticla topita fiind
dirijata catre un dispozitiv rotitor cu duze (centrifuga). Fibrarea primara se datoreaza actiunii
centrifuge a dispozitivului rotativ, cu atenuare ulterioara cu ajutorul aerufui cald la
temperatura ridicatd produs de un arzétor circular.

Fibrele formate, cu lungimi si diametre variate trec printr-un inel cu duze prin care este
pulverizat liantul, care confera fibrei integritate, rezistentd, durabilitate si proprietaf
tehnologice.

Instalatia de fibrare este dotata cu un sistem de recuperare a sticlei topite care nu ajunge
s3 fie trasa in fibre sau a topiturii rezultate Tn momentul nefunctionérii instalatiei de fibrare
(cuptorul functioneaza continuu). Acest sistem de recuperare realizeaza racirea brusca a
sticlei topite, cioburile formate ajung intr-o cuva metalica prevazuta cu lanf cu palete de unde
sunt preluate de o banda transportoare intr-un container metalic amplasat in exteriorul
cladirii. Cuva este dotata cu un sistem de preaplin, prin care apa calda rezultata ajunge intr-
un bazin previzut cu sicane pentru linistirea si decantarea eventualelor cioburi antrenate. Din
acest bazin, apa calda intra in circuitul de racire a cioburilor, compus din bazin de stocare a
apei calde, pompe de recirculare, turn de racire si bazin de stocare a apei racite. (Acest
sistem functioneaza numai in conditiile in care nu se produc fibre de sticla.)

Depozitarea cioburilor de sticla se realizeaza pe o platforma betonatd amplasata in partea
de nord a incintei, de unde se alimenteaza buncarul aferent depozitului de materiale prime
solide.
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F. Formarea paturii din vata minerala de sticla

Fibrele de vatd minerald de sticld sunt colectate in interiorul instalatiei de formare sub
formad de paturi, a céaror latime este determinatd de peretii pivotanti ai instalafiei, pe
conveiorul perforat. Aranjarea fibrelor acoperite cu rasina se realizeaza prin suctiune.

Conveioru! perforat este curatat de reziduurile de vata de sticla cu ajutorul unor sisteme
de spalare si uscare si curatate cu perie, iar reziduurile si apa sunt colectate intr-un bazin
subteran deschis cu capacitatea de 15 m* (bazin de colectare apa de spalare si recirculare).

G. Polimerizarea paturii din vata minerala de sticla

Tratarea paturii din vata mineralad de sticla consta in uscarea si polimerizarea paturii din
vatd minerala de sticla prin intermediul unui cuptor care utilizeaza drept combustibil gazele
naturale. Temperatura de lucru a cuptorului este de 250°C. In urma acestui tratament ragina
se polimerizeaza, iar produsul capata forma finala, rezistenta mecanica si stabilitate.

Cuptorul are in componentd 6 zone de lucru cu lungimea de 6 m fiecare, aerul fiind
introdus in zonele 1 — 3 de jos in sus, iar in zonele 4 — 6 de sus in jos. Fiecare zona are in
dotare doua ventilatoare de recirculare a aerului montate pe o parte, iar pe partea opusa este
pozitionat un arzator pentru incalzirea zonei. Pentru a evita emisiile de gaze sau de particule,
Tnaintea zonei 1 $i dupa zona 6 sunt instalate dispozitive de etansare.

De asemenea, in zonele de capat ale cuptoruiui sunt amplasate dispozitive (2 hote) de
captare si evacuare a gazelor de ardere si a particulelor in doua tuburi Venturi conectate la
cate un ciclon. Prin aceste dispozitive se realizeaza epurarea gazelor de ardere si a
particulelor.

H. Finisarea si ambalarea

Finisarea are loc pe o linie de productie unde se realizeaza racirea paturii de vata de
sticla, taierea la dimensiunile cerute cu ajutorul unor fierastraie transversale si longitudinale.
Linia de finisare este dotatd cu un sistem de detectare a defectelor, acestea fiind marcate cu
vopsea si indepartate ulterior.

Aplicarea foliei de aluminiu pe patura de vata minerald de sticla se realizeaza prin
termolipire cu ajutorul unei instalatii speciale.

Produsul final se ambaleaza in functie de dimensiuni in role sau placi. Inainte de
ambalare, produsele sunt presate pana la reducerea de 10 ori a volumului pentru a facilita
operatiunile de manevrare, depozitare si transport. In zona de taiere si roluire a paturii exista
un sistem de absorbtie a particulelor, retinerea acestora realizdndu-se printr-un sistem umed.

Rolele sunt cantarite, etichetate si paletizate cu ajutorul unor masini speciale, iar paleii
sunt infoliati pentru a fi depozitati in exteriorul cladirii. Produsele ambalate sunt depozitate pe
platforme betonate.

Deseurile rezultate din aceastd etapa, care au aceleasi proprietati mecanice si fizico-
chimice cu produsul finit comercializat sunt depozitate temporar in imediata vecinatate a liniei
de finisare pe platforme metalice mobile, de unde sunt transportate pe platforma betonata din
partea de nord a cladirii principale. Acestea sunt balotate periodic, in vederea eliminarii finale.

1. Instalatie de reciclare deseu umed

Aceasta instalatie intervine in etapa de dozare si omogenizare a materiilor prime si
permite reutilizarea (in procente variabile) in proces a deseului umed rezultat in urma filtrarii
apei de proces.

¢ Principiu de functionare
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Deseul umed (19 02 04*) rezultat in timpul productiei de vata de sticla este colectat in
containere si transportat in instalatia de reciclare. Deseul este golit intr-o cuva care are la
baza un snec.

Snecul transporta deseul (intr-o cantitate presetata) pe o banda transportoare care are la
capat o palnie. Din palnie deseul cade pe banda transportoare a instalatiei si impreuna cu
materiile prime intra in mixer.

¢ Echipamente

- Cuva metalica cu dimensiunile 2100 x 1500 x 600 x 3 cu o capacitate de max.1000 kg.

- Snec pus in miscare de un motoreductor;

- Celule cantarire;

- Tablou electric pe care sunt montate :

- intrerupatorul de Pornire/Oprire al instalatiei (pe partea laterala - dreapta);

- controller — pe ecranul caruia sunt afisate : in partea de sus greutatea deseului din
cuva, iar in partea de jos valoarea presetata pentru dozare; pe el sunt montate si butoanele
de crestere sau micsorare a cantitatii dozate.

- Banda trasportoare cu dimensiunile 5750 x 300 x 270 mm, cu carcasa de protectie si
capac perforat.

2. Echipament de ventilatie zona de formare a vatei de sticla

Acest echipament intervine in etapa de formarea a paturii din vata de sticla si vizeaza
bazinul de colectare a apelor de spalare din proces de 15 mc capacitate, amplasat subteran
si zona din vecinatatea camerei de formare .

e Principiu de functionare

Vaporii produsi in bazinul de colectare a apelor de spalare si cei din zona rampei de
suflare a benzii transportoare forming, sunt preluati prin intermediul a doua hote industriale si
sunt evacuati cu ajutorul unui grup de ventilare, la inaltimea de cca. 1,60 m fata de cota
terenului, pe peretele de sud al halei in care se produce formarea paturii de vata de sticla.

e Echipamente

- Tubulatura cu D=400mm pentru evacuarea apelor uzate din cuva colectoare aflata sub
camera de formare;

- Virola cu D=500mm adaugata pentru prelungirea conductei de evacuare a apelor uzate
de la tank-ul de 40 mc la bazinul de colectare;

- Inchidere perimetrala a bazinului de colectare a apelor uzate cu panouri din policarbonat
celular;

- Sistem alcatuit din 2 hote (2600x2600, 1300x700), conducta (D=400mm) si grup
ventilare cu o capacitate maxima de 16000 m>/h pentru evacuarea vaporilor din bazinul de
colectare ape uzate si conveior iesire forming.

- La intrarea si iesirea din cuptorul de polimerizare scaparile de gaze arse sunt captate prin
intermediul a doua hote industriale si sunt evacuate cu ajutorul unor ventilatoare in sistemul de
spalare tip Venturi. Cele 2 hote sunt din tabla zincata (500 x 1500 mm), au tubulatura rigida (D
= 315 mm) si 2 ventilatoare cu capacitate maxima de 2000 m3/h pentru evacuarea gazelor
arse de la intrare, respectiv iesire cuptor polimerizare.

Descrierea procesului tehnologic de obtinere a vatei minerale
Principalele faze de productie sunt:

- receptia materiilor prime;

- dozarea si omogenizarea materiei prime;

- prepararea liantului;

- obtinerea topituri;

- fibrarea topiturii (fibrilizarea) si adaugarea liantului;
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- colectare si depunere fibre;
- polimerizarea fibrelor minerale;
- finisarea si ambalarea produselor finite.

A. Receptia materiilor prime

Tehnologia utilizata foloseste ca materii prime principale rocile bazaltice. Aceste roci au
in compozifie 42 — 48% SiO,, 6 — 12% Fe,03, restul reprezentandu-l oxizi ai metalelor
alcaline si alcalino - pdmantoase. In procesul tehnologic se mai utilizeaza si alte materii
prime minerale si liant, respectiv rasina fenol-formaldehidica, uree, ulei mineral emulsionabil,
solutie amoniacala, silan si sulfat de amoniu precum si subproduse/deseuri, biomasa si alte
deseuri organice.

Materiile prime utilizate in procesul de producere a fibrei bazaltice sunt analizate in
laboratorul de testari fizice si mecanice ale producatorului (certificat de calitate) si in
laboratorul propriu, fiind descarcate atunci cand corespunde indicilor de calitate prevazuti prin
procedurile tehnologice. Mijloacele auto sunt cantarite cu ajutorul unui cantar bascula
automat amplasat in vecinatatea portii de acces.

De asemenea, fata de reteta clasica de alimentare a cuptorului pot fi utilizate si deseuri
rezultate din procesul de fabricatie a vatei minerale si a vatei de sticld), pana la 30%, sau
cioburile de topitura in proportie de 100% (cioburile de topitura rezultate in perioada de probe
tehnologice si la pornirea si oprirea cuptorului).

Depozitarea rocilor conform retetei (vezi retete) se realizeaza pe platforma betonata din
imediata apropiere a cuptorului de topire, amenajata separat astfel:

- bazalt - cca. 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit);

- dolomita - cca. 25 mp si 80 tone capacitate (acoperit).

- alte materii prime minerale — cca 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit).

B. Dozarea si omogenizarea materiei prime

Alimentarea cu materii prime a cuptorului SBM

Pentru alimentarea cu materii prime se utilizeaza o statie nou construita care asigura
stocarea, cantarirea/dozarea si transportul materiilor prime la cuptorul SBM.

Este prevazuta cu 4 silozuri de materii prime (silo) si unul de deseu pozitionate pe celule
de cantarire. Acestea sunt prevazute cu protectie superioara si laterala contra intemperiilor si
cu sisteme de limitate a prafului. Materiile prime dozate ajung pe o banda trasportoare
orizontala (conveyor) comuna catre o banda verticala (bucket elevator) si una oblica
(conveyor) intr-un siloz intermediar (buffer) montat la cota +2.5 m pe platforma existenta a
cuptorului, iar de aici in snecul cuptorului.

Deseul umed este preluat de la iesirea existenta, comprimat intr-un storcator (screw
dryer) pentru reducerea continutului de apa de la cca 50-60% pana la 15-18%, si o banda
transportoare catre silozul de deseu (scrap) din statia de alimentare cu materii prime (batch
plant). Apa rezultata este colectata in canalizarea cu circuit inchis existenta.

Deseul uscat de la capatul liniei de productie reprezentat de catre placi sau saltele
neconforme, este tocat intru-un tocator (crusher) antrenat de catre un ventilator si trimis
printr-o tubulatura la acelasi siloz de deseu din cadrul statiei de alimentare cu materii prime.
Tocatorul este prevazut cu un sistem de desprafuire.

C. Prepararea liantului

Pentru Placi:

Liantul este preparat in instalatia aflata in incinta Fabricii de vata de sticla, procesul fiind
complet automatizat. Sunt utilizate aceleasi rezervoare pentru materiile prime utilizate la
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prepararea liantului pentru ambele fabrici. Vasul de mixare al acestora este utilizat numai
pentru linia de vata minerala.

Dupa preparare, liantul este transportat la linia de vata minerala, printr-o conducta ce face
legdtura intre instalatia de preparare a liantului si rezervoarele aflate in zona cuptorului din
fabrica de vata bazaltica.

In cazul in care nu se poate face transferul prin conducta, liantu! va fi transportat la fabrica
de vata minerala in cuburi PVC de cate 1mc, intr-o cantitate de maxim 2 m® (2 cuburi PVC).
Liantul este transvazat prin pompare in 2 rezervoare tampon de 1.5 mc capacitate fiecare,
amplasate in incinta halei de productie.

Substantele chimice utilizate: rasina fenol-formaldehidica, ulei emulsionabil, soluie
amoniacala, silan, uree, sulfat de amoniu si alte componente sunt stocate in rezervoarele
special destinate prepararii liantului in cadrul Fabricii de vata de sticla.

Pentru Saitele:

Pentru saltele cusute pe plasa rabitz liantul este preparat in sectia de amestec de la
Fabrica de vata stica (TEL). Prepararea are loc intr-un bazin metalic cu capacitatea de 2 m?,
apoi este transferat catre Fabrica de vata minerala prin conducta subterana.

D. Obtinerea topiturii

Materiile sunt topite in cuptorul tip SBM, care functioneazd pe baza tehnologiei
oxicombustiei. Cele 4 arzatoare cu care este dotat cuptorul sunt de tipul imersate in topitura
si sunt pozitionate la partea inferioard a cuptorului. Fiecare arzator are o alimentare cu gaze
naturale si o alimentare cu oxigen, care sunt introduse individual prin mai multe duze
separate.

Aportul de energie termica pentru topirea materiilor prime minerale se asigura prin
arderea combustibilului gazos (gaze naturale) in prezenta oxigenului, utilizand arzatoarele
speciale, de cca. 1000 kW, cu care este prevazut cuptorul: trei arzatoare pentru partea de
topire si cu un arztor in compartimentul final in care se controleaza temperatura de
evacuare.

De asemenea sunt prevdzute patru arzatoare externe mici de cca. 20 kW fiecare,
alimentate cu gaze naturale, pentru mentinerea temperaturii topiturii la iesirea din cuptor.
Arzitoarele sunt alimentate cu gaze naturale asigurate prin conectare la reteaua existenta,
printr-o conductd noud. Fiecare arzator din cuptor este alimentat prin intermediul unui
ansamblu propriu de echipamente cu rol de reglare/masurare si este prevazut cu instalatie de
inertizare cu azot in caz de oprire accidentala.

Oxigenul necesar arderii este asigurat din doua rezervoare de cate 28700 | fiecare. Din
aceste rezervoare, 1n care este stocat in forma lichida, oxigenul trece prin doua vaporizatoare
care asigura atingerea parametrilor necesari utilizarii sale, prin intermediul arzatoarelor, in
cuptorul de topire. Debitul nominal utilizat este de 300-500 Nm?/h.

Rezervoarele de oxigen lichid sunt amplasate pe o platforma betonata, ingradita, la
distante corespunzatoare fata de constructiile existente, impuse de normativele in vigoare $i
sunt asigurate impotriva interventiei necontrolate.

Pe conductele de distributie ale rezervoarelor sunt prevazute reductoare de presiune,
regulatoare de presiune, aparate de masura locala a presiunii, stuturi purja, opritori flacéara,
filtre impuritati mecanice si aparate de contorizare. Conductele distribuitoare sunt montate pe
estacade.

E. Fibrilizarea topiturii si adaugarea liantului
In aceasta etapa se desfasoara procesele prin care materiile topite trec sub forma de
fibre. Topitura este dirijata printr-un jgheab din inox, intr-un dispozitiv de egalizare a lavei si
apoi pe discuri metalice centrifugale. Materia topita ajunsa pe discurile centrifugale, care au
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viteze unghiulare diferite, este proiectata tangential in curentul de aer, formandu-se astfel
fibre de diferite grosimi (6 —8 um).

In jurul discurilor centrifugale sunt dispuse duze prin care este pulverizat liantul. Fibra
proiectata de pe discurile centrifugale este acoperita cu o pelicula fina de liant. In timpul
procesului de fibrilizare numai 65% din materiile prime adaugate in cuptor se transforma in
fibre, restul — sub forma de picaturi mici — cade in canalul de colectare deseuri aflat la partea
inferioara a camerei, unde se solidifica la contactul cu apa. Aceste particule minerale sunt
evacuate continuu cu ajutorul unui transportor cu racleti cufundat in apa si se colecteaza in
afara halei. De aici, periodic sunt evacuate cu incarcatorul frontal si depozitate pe platformele
de stationare, de unde sunt reintroduse in procesul de productie.

In cazul in care apar probleme tehnice si acestea nu pot fi reintroduse in proces, se vor
depozita pe platformele de stationare, in vederea evacuarii.

Sistemul de filtrare a gazelor arse asigura epurarea gazelor arse de la iesirea din
cuptor printr-un sistem de tratare cu injectie de bicarbonat de sodiu si apoi filtrare cu saci.
Sistemul de tratare cu injectie de reactant se utilzeaza numai in cazul folosirii retetelor
potential generatoare de oxizi de sulf.

Gazele arse sunt preluate de o hota si sunt transmise prin tubulatura catre sistemul de
fitrare compus din 2 ventilatoare, 2 reactoare, 2 filtre cu saci si cos evacuare, unde sunt
tratate, filtrate si apoi evacuate in atmosfera.

Gazele evacuate sunt racite prin doua sisteme simultan, care asigura atat racirea, cat si
dilutia gazelor arse:

* Injectie de aer — printr-o clapeta actionata automat, pentru scuturarea sacilor,;

* [njectie de apa si aer comprimat — printr-un sistem de dispersie, format din legaturi la
aer comprimat si apa prin conducte ia utilitatile existente in instalatie.

Duza de pulverizare a apei este introdusa in conducta de evacuare a gazelor arse.

Acest sistem contine aparatura de reglaj (filtru regulator si valve solenoid) si aparatura
de masura (manometre).

Consumurile de apa si aer sunt:

» apa: 120 i/min, p = 1,4 bar;

s aer comprimat: 140 I/min, p+2.4 bar.

Fiecare din cele 2 filtre cu saci ocupa o suprafata de 2,75 mp si are o inaltime de 9,59
m. Echipamentul este modular, usor de transportat si asamblat. Filtrul are un singur
compartiment si acoperis dublu, pentru o mai buna izolare termica. Buncarul include
elementele pentru distributia gazelor de ardere (bazate pe deflectoare perforate).

Filtrele cu saci au urmatoarele componente:

» Structura de sustinere, care este realizata din profile de otel carbon, inclusiv
suprafetele plane;

* Buncarul, realizat din panouri de otel si echipat cu placa verticala de distributie a
gazelor, flansa de cuplare la partea superioara pentru carcasa sacilor, flansa de cuplare la
partea inferioara pentru descarcarea prafului si trapa de descarcare (500 x 500 mm};

» Carcasa sacilor, fabricata din placi de otel, care include flansele pentru conectarea la
camera de admisie, buncar si capul filtrului;

* Partea superioara a filtrului, fabricata din placi de otel, care include: flansa de
evacuare, tuburile de sustinere a sacilor filtranti, seturile de curatare, sistemul de acoperis
dublu cu doua serii de capace de inspectie, linia de aer comprimat, supape pneumatice, cutii
solenoid.

» Sistemul pneumatic de curatare include tubulatura de aer comprimat semi-imersata,
set de cutii solenoide, tubulatura de curatare cu aer comprimat de 3,5 bar.
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» 2 seturi de filtrare, care includ saci din fibra de sticla cu membrane din
polietilentereftalat si carcase din otel inox. Sacii filtranti vor fi dispusi pe 12 randuri, totalizand
120 de saci, fiecare avand o suprafata filtranta de 1,41 mp/sac, deci o suprafata totala de
170 mp.

» Sistem de descarcare praf cu o capacitate de 100 kg/h.

* in cazul opririlor accidentale a sistemului de filtrare gaze arse este folosit cosul de
evacuare de urgenta . Legatura dintre hota de aspiratie a cuptorului SBM si cele doua cosuri
(al sistemului de filtrare si cel de urgenta) este realizata prin conducte prevazute cu robineti
de inchidere. Astfel, cand sistemul de filtrare este deschis, cosul de evacuare de urgenta
este inchis.

F. Colectare si depunere fibre

Din camera de centrifugare fibrele bazaltice sunt aspirate de curentul creat de cele doua
ventilatoare de 110 kW, cu debit de 42 000 m*/h si trimise in camera de depunere/colectare
fibre. La baza camerei se afla o banda transportoare cu plasa pe care fibrele se depun.
Reglarea dimensiunii, grosimii si densitatii depunerilor de fibre pe banda se face prin
modificarea vitezei benzii transportoare. Se obtine astfel o patura de fibre ce este trimisa la
cele doua linii de fabricare a produselor finite: saltele si panouri.

Aerul astfel aspirat este trecut printr-un filtru cu placi fixate Tnaintea ventilatoarelor, in
scopul de a retine eventualele fibre de vata. Pulberile astfel retinute sunt evacuate fa turnul
de spalare.

G. Prelucrarea fibrelor minerale (polimerizarea)

Dirijarea fibrelor minerale spre cele doua linii de fabricatie se realizeaza cu ajutorul unei
bande transportoare basculante. Sistemul de transport se compune din patru transportoare
cu banda inseriate.

a) Fabricarea saltelelor

Pe aceasta linie fibrele minerale sunt compactate in scopul obfinerii grosimii dorite a
saltelei. Taierea la diferite dimensiuni se realizeaza pentru partile frontale cu o ghilotina, iar
partile laterale sunt corectate cu doua discuri taietoare.

Materialul rezultat ca deseu este reintrodus in camera de colectare si de aici in procesul
de fabricatie.

b) Fabricarea panourilor

Fibrele minerale de tip placa sunt trecute prin cuptorul de polimerizare tip tunel. Cuptorul
are trei generatoare de aer cald cu reglare independenta a temperaturii in fiecare zona a
cuptorului.

Temperatura in cuptorul tunel se mentine in limitele 180 — 220 °C, prin arderea gazului
metan, asigurandu-se recircularea aerului cald si dirijarea acestuia atat transversal cat si
longitudinal. In timpul procesului de polimerizare termica, liantul capata o structura
tridimensionala, conferind produsului stabilitate chimica. La iegirea din cuptorul tunel,
panourile sunt racite in curent de aer.

H. Finisarea si ambalarea produselor

Saltelele sunt rulate si ambalate in saci de polietilena.

Dupa taiere, panourile sunt transportate cu o banda transportoare spre a fi stivuite si
impachetate in folie de polietilena. Pentru rigidizare, pachetul trece printr-un cuptor electric de
retractare, unde folia de polietilena se contracta.
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Activitati conexe — deservesc ambele fabrici

Asigurarea agentului termic

Agentul termic necesar incalzirii spatiilor de productie si apa caldd menajera sunt
produse in doua centrale termice amplasate in cladirile administrative ale celor doua fabrici.
Centrala care deserveste Fabrica de vata de sticla are in dotare un cazan cu puterea
instalatd de 129 kW, care functioneaza cu gaze naturale si este echipat cu un arzéator
Lamborghini; centrala care deserveste Fabrica de vata minerala bazaltica are in dotare un
cazan cu puterea instalata de 70 kW, care functioneaza cu gaze naturale.

Pe amplasament sunt montate, de asemenea, 2 centrale termice murale cu tiraj fortat, de
capacitate redusa, utilizate pentru incalzirea spatiilor administrative si pentru prepararea apei
calde menajere si o centrala termica de 70 kW care deserveste ,Centrul de instruire”.

Asigurarea aerului comprimat

* Fabrica de vata de sticla - TEL( instalatie de aer comprimat)

Instalatia pentru producerea aerului comprimat steril este compusa din 9 compresoare
INGERSOL — RAND care produc aer comprimat la presiunea de 0,8, 3 si 6 bari.

Aerul captat este filtrat, comprimat si inmagazinat in 4 rezervoare de aer comprimat de
unde este distribuit catre consumatori.

Aerul comprimat cu presiunea de 0,8 bari este produs in 3 compresoare model ES125/4P
cu capacitatea de 2.500 m*/h (doua compresoare sunt in functiune si unul de rezerva) si este
utiizat la formarea amestecului combustibil, gaze naturale — aer, utilizat la instalatiei de
fibrare.

Aerul comprimat cu presiunea de 3 bari este produs in 3 compresoare model C700-
C70MX2 cu capacitatea de 3.750 m>/h (un compresor este in functiune si doua de rezerva)
si este utilizat pentru transportul materiilor prime, la barbotarea masei de sticla din cuptorul
de topire si in cea mai mare proportie pentru dirijarea fluxului de vatd minerala in instalafia
de formare.

Aerul comprimat cu presiunea de 6 bari este produs in 3 compresoare model SSR ML37
cu capacitatea de 378 m%h (un compresor este in functiune si doua de rezerva) si este
utilizat la actionarea instalatiilor pneumatice.

« Fabrica de vata minerala - REX (instalatia de aer comprimat)

Instalatia pentru producerea aerului comprimat este compusa din 4 compresoare
KAESSER (2 active si doua in rezerva), care produc aer comprimat la presiunea de 6 bari si
este utilizat la actionarea instalatilor pneumatice, la sistemele de automatizare si Ia
fibrilizare. Aerul captat este filtrat, comprimat si inmagazinat in 2 rezervoare de aer
comprimat de unde este distribuit catre consumatori.

Sector mecano — energetic
In cadrul fabricii existd Sectorul mecano ~ energetic in care se desfasoara activitati de
reparatii mecanice si electrice.
Echipamentele din dotarea acestui sector sunt:
- 1 strung paralel;
- 1 polizor;
- 1 masina calibrare rotori
- masa de lucru;
- aparat de sudura;
- scule portabile.
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Controlul calitatii

Pentru asigurarea constanta a calitatii materiei prime si a produsului exista criterii de
selectie si productie, precum si specificatii referitoare la calitatea produsului finit. Urmarirea
parametrilor calitativi ai materiilor prime, materialelor si a produsului finit se realizeaza prin
laboratorul de testari fizico — chimice si mecanice.

[n cadrul acestui iaborator se urmaresc urmatorii parametri ai produsului finit:
lungime,latime, grosime, marimea fibrelor, umiditate, continutul de substanta organica,
rezistenta la tractiune, conductivitate termica.

8.1 LABORATORUL DE ANALIZE

in laboratoru! pentru controlul intern al productiei sunt efectuate analize fizico-chimice
pentru materii prime si produse finite.

Aparatura folosita este formata din: cuptoare, etuve, balante, termo-balanta, aparat
pentru determinarea conductivitati termice (R-MATIC), aparat pentru determinarea
granulatiei, aparat pentru determinarea rezistentei la tractiune, rulete, capsule de portelan.

Pentru materiile prime se efectueazd urmatoarele analize: aspect, solubilitate in apa,
umiditate, continut de substanta organica, pH, granulatie.

Pentru produsele finite se efectueaza urmatoarele analize: lungime, latime, grosime,
densitate aparentd, confinut substantd organica, perpendicularitate, planitate finetea fibrei,
conductivitate termica.

8.2 DOTARI:

Fabrica de vata de sticla

Fabrica de vata de sticla ocupa o suprafata totala este de 16.917,34 mp,
compartimentata dupa cum urmeaza:

- Sectorul de topire a amestecului de materii prime solide - suprafata construita de 760,25
mp si inaltiimea de 23 m, situat in partea de nord — est a cladirii.

« Sectorul de fibrare a vatei minerale din sticla topita - suprafata de 515,56 mp.

« Sectorul de formare a paturii de vata minerala din sticla - suprafata de 571,3 mp si cu
inltimea de 15 m.

« Sectorul de preparare a liantului, in care sunt montate rezervoarele de stocare pentru
rasina fenol-formaldehidicd, ulei emulsionabil, uree, sulfat de amoniu si Dynasylan -
suprafata de 521,5 mp si inaltimea de 14 m.

« Sectorul de polimerizare a paturii de vata minerala din sticla - suprafata de 864 mp.

« Sectorul de finisare si ambalare a produsului finit - suprafata de 3.834 mp.

- Depozitul de materii prime solide - suprafata de 331,35 mp si inaltimea interioara de 20
m, in care sunt amplasate 11 silozuri metalice pentru depozitare: nisip, dolomita, feldspat,
carbonat de sodiu, carbonat de calciu, borax, azotat de sodiu, dioxid de mangan, pulberi
rezultate de la electrofiltru, cioburi de sticla. Silozurile sunt dotate cu sisteme locale de
control al emisiilor. Tot in cadrul acestui depozit se afla si un malaxor pentru amestecarea
materiei prime. La subsolul depozitului este amenajat un buncar de 5 mc capacitate pentru
depozitarea cioburilor de sticla.

- Depozitele de stocare a produsului finit sunt amplasate in doua zone special amenajate,
si anume:

- depozitul 1, localizat in partea de NE a cladirii - suprafata construita de 2.550 mp Si
inaltimea de 12 m;
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- depozitul 2, situat in partea de S a cladirii - suprafata construita de 5.074 mp si inaitimea
de 12 m.

« Sectorul mecano-energetic, in care se desfasoara activitati de intretinere si reparatii -
suprafata de 650 mp.

« Zona in care sunt amplasate laboratoarele de testare fizico — mecanica a materiilor
prime, materialelor si a produsului finit - suprafata construita de 37 mp;

* Postul de transformare 6/0,4 kV situat in partea de est a Sectorului de preparare a
liantului, cu suprafata construita de 84 mp;

» Corpul de cladire administrativ tip P + 2E, in care sunt amplasate birouri, vestiare si
centrala termica pentru producerea agentului termic - suprafata construita de 360,27 mp.

Pentru producerea vatei minerale de sticla, fabrica are in dotare urméatoarele utilaje si
echipamente de productie principale:

- 9 silozuri pentru stocarea materiilor prime solide;

- 2 silozuri pentru stocarea deseurilor reutilizate in proces (praf rezultat de la electrofiltru
si cioburi de sticla);

- 1 siloz pentru stocarea amestecului de materii prime solide utilizate pentru producerea
topiturii de sticia;

- 6 mixere cu agitatoare pentru amestecarea materiilor prime si pentru prepararea
liantului;

- 3 cantare automate de dozare a materiilor prime;

- benzi transportoare pneumatice si mecanice;

- cuptor de topire cu recuperare de caldurd pentru obtinerea topiturii de sticla, cu o
capacitate de 64 t/zi, care functioneaza cu gaze naturale;

- 10 rezervoare pentru stocarea substantelor necesare pentru prepararea liantului;

- cuptor de polimerizare;

- masina de infasurat automata cu brat rotativ;

- macara pivotanta.

Pentru desfasurarea activitatilor conexe si de depozitare aferente Fabricii de vata de
sticla, sunt amenajate cladiri sau spatii cu destinatie speciala, astfel:

* Depozit de piese de schimb amplasat pe latura sudica a cladirii — suprafata construita
de 820 mp si inaltimea de 12 m;

- Statie de compresoare situata in partea de nord a cladirii principale pe latura de vest a
sectorului de preparare a liantului - suprafata construita de 212,4 mp;

- Statie de pompare a apei utilizate in circuitul de récire anexata statiei de compresoare -
suprafata construita de 164 mp;

* Corp cladire aferent postului de transformare in care sunt montate 8 transformatoare -
suprafata construita de 73 mp;

* Depozit de materiale diverse amplasat in partea de sud a cladirii principale - suprafata
construita de 3.210,14 mp;

+ Cladire aferenta forajului de alimentare cu apa F2, in partea sudica a incintei -suprafata
construita de 46,34 mp si are inaltimea de 3,35 m;

* Castel de apa situat in partea de vest a incintei - suprafata construita de 18,34 mp si cu
o inaltime de 31 m;

« Statie de pompare a apei de incendiu - amplasata intr-un corp de cladire situat in partea
de sud a incintei, avand o suprafata de 24,75 mp si o inaltime de 2,4 m;

+ Statie de pompare a apei brute catre consumatorii interni ai incintei, situata in
vecinatatea statiei de pompare a apei de incendiu - suprafata construita de 78 mp;
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- Statie de reglare gaze naturale situata in extremitatea sud — vestica a incintei, ocupand
o suprafata de 102,33 mp;

- Depozit de uleiuri situat pe latura de vest a Fabricii de vata bazaltica — suprafata
construita de 45,56 mp.

» Depozit de deseuri reciclabile umede de sticla— platforma special amenajata, amplasata
in partea de nord a incintei, in vecindtatea caii ferate uzinale.

« Rezervorul de stocare a solutiei amoniacale 25 %-— situat in exteriorul cladirii principale,
pe latura de nord.

Fabrica de vata minerala

Fabrica de vata de minerala ocupa o suprafata totala este de 14.000 mp,
compartimentata dupa cum urmeaza:

» Depozit materii prime — platforma betonata de cca. 1025 mp, situata in imediata
vecinatate a cuptorului de topire, adiacenta halei de productie, delimitata astfel:

- depozit bazalt - cca. 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit);

- depozit dolomita - cca. 25 mp si 80 tone capacitate (acoperit);

_ amestec materii prime minerale - cca. 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit).

Din acest depozit materiile prime sunt incarcate in cuptorul SBM prin statia de alimentare
si dozare materii prime.

= Statia de alimentare cu materii prime este amplasata intre depozitul de materii prime si
hala de productie, in afara acesteia, fiind amplasata pe platforma betonata, ocupand 48,5
mp, astfel:

- Sistem alimentare 32 mp;
- Utilaje recuperare deseu umed si uscat 6 mp;
- Camera de comanda 10,5 mp.

Statia de alimentare cu materii prime are in dotare urmatoarele silozuri:

- 4 silozuri de materii prime de cate 5 mc capacitate;

- 1 siloz deseu umed sau uscat, 2 mc capacitate;

- 1 siloz intermediar, 2 mc capacitate.

» Platforma depozitare deseuri menajere — amenajata adiacent halei de productie — 10
mp;

» Hala de productie are o suprafata de cca. 7.450 mp, si este compartimentata in:

- zona de desfasurare a procesului de productie, care se compune din sectorul de topire
a amestecului de materii prime solide, sectorul de fibrare a vatei minerale, sectorul de
stocare a liantului, sectorul de polimerizare a paturii din vata minerala, sectorul de racire si
spalare gaze de ardere, sectorul de finisare si ambalare — cca. 6100 ( din care 450 mp zona
SBM)

- depozitul temporar de produse finite si deseuri de fabricatie — cca. 1200 mp;

« Depozitul de deseuri tehnologice - amplasat in partea de nord a halei de productie, intre
aceasta si depozitul de materii prime. Este amenajat ca 4 platforme de depozitare acoperite
totalizand cca. 130 mp suprafata si 300 mc capacitate. Platformele au pardoseala betonata,
peretii perimetrali si despartitori sunt realizati din beton armat. Acestea sunt acoperite cu
tabla ondulata dispusa pe stalpi metalici.

Pentru producerea vatei minerale, fabrica are in dotare urmatoarele utilaje si
echipamente de productie principale:

- 1 depozit materii prime solide pe platforma betonata — bazalt, dolomita si amestecuri
minerale;
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- 2 buncare cu capacitatea de 5mc pentru stocarea bazaltului
- cuva cu capacitatea de 0,5 mc pentru stocarea dolomitei

- elevator pentru transportul amestecului omogen de materii prime solide la gura de

alimentare a cuptorului, cu capacitatea de 5 mc.
- 2 silozuri pentru stocarea si dozarea materiilor prime solide;
- 1 siloz de consum pentru cuptor;
- benzi transportoare mecanice;

- cuptor de topire tip SBM, cu o capacitate de 28-40 t/zi topitura, care functioneaza cu

gaze naturale cu urmatoarele componente:
- instalatie de alimentare cu gaze naturale

instalatia de alimentare cu oxigen

- instalatia de alimentare cu materie prima de tip industrial

sistem de racire al cuptorului
sistem de evacuare a gazelor de ardere
sistem dublu de filtrare si tratare gaze arse

-3 rezervoare tampon de 1,5 mc fiecare pentru depozitare liant;
- sistem de centrifugare si fibrilizare;
- camera formare patura;

- camera de filtrare cu plasa;
- cuptor tunel de polimerizare;
- turn de spalare gaze;

- ghilotina si discuri taietoare;
- cuptor electric de retractare folie;

- ventilatoare;

- macara pod rulant;
- masina de infoliat.

9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA S| DISPERSIA POLUANTILOR IN

MEDIU
9.1.AER:
Sistem de R
Proces Poluanti control/echipament Pupgt .M?s.u"
retinere poluanti emisie minimizare
"~ Fabrica de vata de sticla
Sistem monitorizare Instalatie de
evacuare
) Arzatoare cu NOx Cos racordata la un
Cuptor topire redusi evacuare stern d
materii prime | NOx instalaie d t dupa ilosn?rrgl ;
. nstalatie de captare -
Pulberi ~ evacuare racordat | © oo™ | emisiilor de
SOx la un sistem de particule
control al emisiilor de (electrofiltru).
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Sistem de

Proces Poluanti control/echipament Pu_ricEt M asuri
- . emisie minimizare
retinere poluanti
HCI particule Qaer = 8.100
HE (electrofiltru). Nm*/h
Qaer = 8.100 Nm*/h Heos = 30 M
Deos = 1,56 m
! Pulberi , gaze Instalatii de
(formaldehida, |y i e ntilatoare Captare —
fenoli, amine, evacuare
cov pentru zona de
. formare {conectate la racordate la
amoniac) . - .
cicloane cu spalare) sisteme de
cu debite - control al
DF1=61.282 Nm3/h, Cos unic de | emisilor de
DF2=30.840 Nm~/h; | evacuare gaze si
DF3=51.400 Nm%/h; dulpata particule
colectarea : :
- 4 ventilatoare in prin (hldr00|?loane).
zona cuptorului de tubulaturi a | stalatiile sunt
Procesare polimerizare (la gazelor racordate la un
vata de sticla intrare, la iegire, Tn : icd
: - rezultate in | CO$ unic ae
zona de racire, in procesele | evacuare in
zona de desprafuire), | de epurare | atmosfera(
conectate la cicloane | aferente Qaer
cu spalare fiecarei o
(hidrocicloane) : nstalatii | nal=255.000
_ 3 Nm“/h,
Dci=8.800 m™/h; Hcos=30 m
Dco=17.000 mh; Dcos=3 m
DCc=45.000 m*/h;
DCd=26.000 m*/h;
Masurare discontinua Cog evacuare
Centrala CO, NOX, | Nu este prevazuta cu | CO$ H=11m
termica SOx, pulberi | sistem pentru evacuare D=035m
controlul emisiilor
- inlocuire saci
Silozuri -
M Pulberi . . Orificii
ma_teru prime Filtre cu saci evacuare
solide
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Sistem de

Proces Poluanti control/echipament Pu.n ‘?t M asuri
retinere poluanti emisie minimizare
Fabrica de vata minerala
Cos evacuare
NOx, SOx, Masurare discontinua Z';b?;;lg?;: S
, pulberi Dublu sistem de de proces
Cuptor topire epurare, filtrare si | Cos unicde | |, _ 34 )
SBM evacuare emisii evacuare
Q evacuat = 4970
Nmc/h
D=05m
Sistem de
Masurare discontinua | Evacuare la :ag}:rr: ;i':lze
Instalatji existente de | turnul de dg proces de la
captare — evacuare | raciredupa | o "
racordate la sistem | colectarea | 10 %
de reducere a prin :
o ) . . depunere fibre
a ZT:;';OF prin spalare ;uat;gle;[f na_ 2 ventilatoare
Quer- 100000 | rezutatein | centrifugaie
Nm3/h ' procesul de conecade a
m productie. calrnetra ?’b
Pulberi, gaze °9be° 3;8 ore
Procesare (formgldehidé, tsrlanasgortoare
vata minerala fenoh, COV: basculanta cu
amoniac) plasa (Q = 42
000 Nm®/h):
Sistem de
captare si
spalare gaze
de proces de la
cuptorul de
polimerizare ~
1 ventilator
(Q = 10 000.
Nm>/h).
Masurare discontinua Cos Cos evacuare
tCent.ravIa CO,NOx, | Nu este prevazuta cu | oyacuare H=11m
ermica SOx, pulberi sistem pentru D=035m

L

controlul emisiilor
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9.2. APA:

Sistem de
Punct control/echipame Masuri de
i Sursa . P
Activitatea de nt folosit pentru minimizare
generatoare . . L
emisie retinerea a emisiilor
poluantilor
Activitati
o : . Nu este cazul,
igienico- . . Grupuri Statie de epurare
_ Grupuri sanitare ) . . consum redus
sanitare sanitare mecano-biologica
de apa.
personal

Dedurizare | Stafia de dedurizare

a apei (ape uzate de Nu este cazul,

« - Canalizar .

spalare a rasinii . Statie de epurare consum redus

schimbatoare de mecano-biologica de apa.

ioni)
Spalarea Nu este cazul,
suprafetelor consum redus
carosabile Scurgeri Camine 3 separatoare de de apa ptr.
(trafic auto) accidentale de canalizar o dpuse otroliere spalarea

, carburanti/lubrifianti | e pluviala P P suprafetelor in
Ape.dlln ) perioadele
precipitatii | secetoase.
9.3 SOL:

Fabrica de vata de sticla:

« Depozit materii prime solide amenajat in corp de cladire special destinat, pe latura de
est a a cladirii principale, dotat cu 9 silozuri pentru stocarea materiilor prime solide si 2
silozuri pentru stocarea deseurilor reutilizate Tn proces (praf rezultat de la electrofiltru si
cioburi de sticla);

« Siloz metalic de 20 mc capacitate pentru stocarea amestecului de materii prime solide
amplasat in hala de productie pentru alimentarea cuptorului de topire;

« Sector de preparare a liantului situat in partea de nord a halei de productie, dotat cu 10
rezervoare pentru stocarea substantelor necesare pentru prepararea liantului;

« Depozit rasina fenol-formaldehidica amenajat in incapere special destinata in cadrul
sectorului de preparare a liantului dotat cu 5 rezervoare de 25 mc capacitate fiecare,
amplasate in cuva de retentie din beton conectata la un rezervor subteran din beton de
capacitate de 40mc;

e Rezervor de stocare a solutiei amoniacale 25% de 5 mc capacitate, amplasat in
exteriorul cladirii principale, pe latura de nord,;

« Depozit de cioburi de sticla amenajat cu platforma betonata si imprejmuire, in partea de
nord a incintei.
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Fabrica de vata minerala:

o Depozit materii prime solide, amenajat pe platforma betonata, neacoperit pentru bazalt
si alte materii prime minerale si acoperit pentru dolomita;

e Statie de dozare si alimentare cu materii prime pentru cuptorul SBM, avand in
componenta 4 silozuri materi prime, 1 siloz deseu, 1 siloz intermediar;

» 3 rezervoare tampon de 1,5 mc fiecare pentru depozitare liant preparat in Fabrica de
sticla;

» Platforma de depozitare deseuri tehnologice, betonata, imprejmuita si acoperita,
compartimentata in patru spatii distincte, totalizand 130 mp, 300 mc capacitate.

Activitati conexe care deservesc ambele fabrici:

» Depozit uleiuri amenajat in spatiu special destinat pe latura de vest a Fabricii de vata
minerala;

¢ Statie mobila pentru aprovizionarea cu motorina a mijloacelor interne de transport si de
manevrare compusa din:

- rezervor metalic suprateran cu pereti dubli, cu capacitatea de 24 mc, montat intr-o
constructie metalica prevazuta cu cuva metalica de retentie a eventualelor scurgeri
accidentale si pompa automata pentru evacuarea acestora;

- pompa de alimentare a rezervorului, amplasata intr-o cabina metalica montata intr-o
cuva de retentie;

- pompa de alimentare a mijloacelor de transport tip PECO, montata pe suport metalic si
prevazuta cu o cuva metalica pentru retinerea eventualelor scurgeri de la punctul de
conectare al pompei cu conductele de transport.

» Rezervoare de motorina metalice supraterane, cu capacitatea de 500 |, care deservesc
doua motopompe si sunt amplasate in cadrul statiei de pompare a apei de incendiu, montate
pe suporti metalici fixati in pardoseala din beton. Eventualele scurgeri accidentale sunt
colectate prin intermediul unei rigole conectate la reteaua interna de canalizare a apelor
pluviale, de unde ajung intr-un separator de produse petroliere.

» Platforma betonata in proportie de 75%.

10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA IN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT
10.1 AER
10.1.1. EMISII
10.1.1.1 EMISII PUNCTIFORME
Fabrica de vata de sticla
- emisiile Tn aer rezultate de la cuptorul de topire nu vor depasi valorile limitd de emisie ale
poluantilor specifici stabilite Tn tabelul urmator:

Nr. Locul prelevarii Indicatorul determinat | Fluxul masic V.L.E.
crt. (kg/t sticla) | (mg/Nmc)
-0,-8%
gaz uscat
NOx, 0,95 500
(exprimat ca NO,)
Cos evacuare - SOx, 0,095 50
cuptorul de topire ( exprimat ca SO;)
1. Pulberi totale 0,038 20
HCI 0,02 10
HF 0,095 5
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- emisiile Tn aer rezultate in urma desfasurérii procesului tehnologic de obtinere a vatei de
sticla nu vor depasi valorile limita de emisie ale poluantilor specifici stabilite in tabelul
urmator:

[ 'Nr. | Locul prelevarii Indicatorul determinat V.L.E.

crt. (mg/Nmc)*

Fenoli 10

Formaldehida 5

1. Cos evacuare - Pulberi totale 50

procesare sticla NH3 30

Amine 3

Ccov 30

(exprimatica C)

* of. Tabel 1 ,Conditii de referinta pentru BAT-AEL privind emisiile in aer din Decizia de
punere in aplicare a CE 2012/134/UE.

- emisiile Tn aer rezultate de la focare de alimentare cu gaze naturale - Centrala termica
(258 KW) - nu vor depdasi valorile limitd de emisie ale poluantilor specifici conform Ord.
462/1993 al M.A.P.P.M. Anexa 2, stabilite n tabelul urmator:

] ] V.L.E.( mg/Nme¢
Indicatori 0, - 30/: gagz usca)t

O 100

SOy 35

NOy 350

Pulberi _ . 5

Fabrica de vata minerala

-emisiile n aer rezultate de la cuptorul de topire SBM nu vor depasi valorile limita de
emisie ale poluantilor specifici conform BAT-AEL privind emisiile in aer din Decizia de punere
in aplicare a CE 2012/134/UE, stabilite in tabelul urmator:

Nr. VLE

crt. Locul prelevarii Indicatorul determinat (kg/t lava)
NOx (exprimat in NO3) 1.25

Cos evacuare - cuptorul - -
de topire bazalt SBM SOx ( exprimat in SO2) 3,5

(cu reciclare zgura)

Pulberi totale 0.05

* valorile masurate vor fi calculate cu factorii de conversie corespunzatori
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- emisiile in aer rezultate de la turnul de spélare a gazelor de la cuptorul de polimerizare
§i linia fabricatie nu vor depasi valorile limitd de emisie ale poluantilor specifici stabilite
in tabelul urmator:

... Indicatorul V.L.E. (mg/Nmc)*
Nr. crt. Locul prelevarii determinat
Fenol 10
Formaldehida 5
1. Cos evacuare - Turn de Pulberi totale 50
spalare a gazelor de NH3 680
ardere COV 30

* Pentru valorile masurate nu se aplica nici o corectie pentru oxigen, cf. Tabel 1
,Conditii de referinta pentru BAT — AEL privind emisiile in aer din Decizia de punere in
aplicare a CE 2012/134/UE.

- emisiile In aer rezultate de la focare de alimentare cu gaze naturale - Centrala
termica (85 kW) - nu vor depasi valorile limitd de emisie ale poluantilor specifici
conform Ord. 462/1993 al M.A.P.P.M. Anexa 2,stabilite in tabelu! urmator:

. . V.L.E.( mg/Nmc)
Indicatori 0, - 3% gagz uscat
CO 100
SOx 35
NOx 350
Pulberi S
10.1.1.2. IMISH
Concentratie maxima admisa - medie de
Indicatori scurta durata(30min), conform STAS
12574/1987
Fenoli 0.1 mg/mc
Amoniac N ~_0.3mg/mc
Acid clorhidric i 0.3 mg/mc
formaldehide 0,035 mg/mc

10.2. APA
10.2.1 APA UZATA (apa menajera si pluviala se evacueaza printr-o singura gura de

evacuare)

Indicatorii de calitate ai apelor uzate admisi la evacuarea in paraul Dambu vor respecta
limitele prevazute de Normativul NTPA 001/2002 aprobat prin HG nr. 188/2002, modificat
prin HG nr.325/2005 si anume:
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VMA
Nr. crt. Indicator determinat | Unitatea de masura cf. Normativ NTPA
001/2002 si A.G.A. nr
100/06.06.2017
1. Ph Unitati pH 6,5-8,5
2. CCO-Cr mgO,/ dm® 125
3. CBOs mgO,/ dm” 25
4. Substante extractibile mg/ dm® 20
5 Materii totale in mg/ dm® 60
suspensie
6. Detergenti sintetici mg/ dm® 0,5
7. Azot total mg/ dm® 15
8. Fosfor total mg/dm® 2
9. Sulfati mg/ dm’ 600
10. Cloruri mg/ dm® 500
11. Reziduu filtrat la 105°C mg/ dm> 2.000
12 Fenoli antrenabili cu mg/ dm> 0,3
' vapori de apa

Alti indicatori de calitate nespecificati se vor incadra n limitele prevazute de HG
nr.188/2002, cu modificarile si completéarile ulterioare, care aproba NTPA — 001 si a HG
nr.570 /18.08.2016 pentru aprobarea Programului de eliminare treptata a evacuarilor,
emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase.

In situatia in care analizele apelor evacuate ar putea indica faptul ca a avut loc contaminarea
cu poluanti, titularul autorizatiei va actiona astfel:

-va face investigatiile necesare si va izola sursa,;

-va lua masuri pentru prevenirea extinderii contamindrii si minimizarea efectelor de
contaminare a mediului;

-va notifica incidentu! autoritatilor de mediu, in cel mai scurt timp posibil de la producere.

10.2.2 APA SUBTERANA

Pentru evaluarea calitatii apei subterane se efectueaza analiza apei prelevata din cele
doua foraje de monitorizare.
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Valori de referinta — prima
Nr. crt. Indicator de calitate UM monitorizare

F1 F2
1. pH Unitati pH 7,32 7,42
2. CCOMn Mg Oz/dmc 4,48 3,2
3. Azotiti (NOy) mg/dmc 0,059 0,079
4. Azotati (NO3) mg/dmc 5,31 12,39
5. Azot amoniacal mg/dmc 0,22 0,051

L (NH4") o I R
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10.3. SOL.:

Se vor respecta concentratile maxim admise prevazute de Ordinul nr.756/1997-
reglementari privind evaluarea poluarii mediului, pentru terenuri cu folosintd mai putin
sensibila, si anume :

Nr. crt. Denumire indicator UM C.M.A. conform Ord.
analizat 756/1997
Prag de Prag de
alerta interventie
1. Fenoli mg/kg 10,00 40,00

Conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997, la atingerea pragurilor de alerta (70% din
concentratiile admise pentru poluantii din emisiile atmosferice, evacuarile de ape uzate si in
aerul ambiental) pentru componentele mediului aer, apa, precum si a pragurilor de alerta ale
agentilor poluanti pentru factorul de mediu sol, titularul activitatii are obligatia suplimentarii
monitorizarii concentratiilor poluantilor si luarea masurilor de reducere a acestora.

10.4. ZGOMOT
Activitatile de pe amplasament nu trebuie sa produca zgomote care sa depaseasca
limitele prevazute In SR 10009/2017:

Nr. crt. Indicator analizat STAS 10009/1988
dB(A)
1. Nivel de zgomot 65,0

Toate utilajele si instalatiile care produc zgomot si/sau vibratii vor fi mentinute in stare
buna de functionare. Drumurile si aleile din incinta vor fi intretinute corespunzator.

11. GESTIUNEA DESEURILOR
11.1. DESEURI PRODUSE, COLECTATE, STOCATE TEMPORAR

Modul de gestionare a deseurilor trebuie sa respecte legislatia in vigoare: Legea
nr.211/2011 privind regimul deseurilor si HG nr.56/2002.

11.1.1. DESEURI PRODUSE

i . Procesul .
Nr. Denumire deseu Cod Car?tltat? tehnologic | Starea Depozitar
crt. conf. HG deseu estimata din care fizica e
856/2002 (tan) . temporara
provine
Deseuri de Obtinerea Platforma3
1, |ambaldjedin 1450909 | g | @mestecurilor | g s ) Gpecial
materiale de substante destinata
plastice solide si a
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. : Procesul .
Nr. Denumire deseu Cod Can_tltatg tehnologic | Starea Depozitar
crt. Gont, I degeu ke din care fizica ® e
856/2002 (tan) Sroviine temporara
liantului
Deseuri de lianti Recipient
cu continut de = r?_en
substante m hai e
2. | periculoase 10 10 13* 1 Lichida plgﬁ;ﬁ%
(rasina o Lz
foramladehidica zgz)%r:aarit'?é 2
)
Ambalaje care Recipient
contin reziduuri metalic
sau sunt i ; inchis pe
& contaminate cu Lol - Solida platforma
substante betonata si
periculoase acoperita
Deseuri solide
de la epurarea Big-bag
g;z:rlgr :l?ele 10 11 16 Recuperator amplasate
decat c';ele 4 — lucrari de Solida | pe
e intretinere suprafete
specificate la 10 befonats
11 18*
Fibrarea
Desauri sticlei topite,
preamestecate formarea, Platforma
continand cel 190204 | 830tan | ratarea Soligs | SPecializat
fiv un de&Bu finisarea si ade
putin @ ambalarea colectare
periculos paturii de
vata de sticla,
Finisarea si
Deseuri din fibra | 101103 | 2.852 gg“tgﬁ:ad'ﬁ‘a Ty spgaetg’arlma
de sticla vata minerala destinata
de sticla
Containere
D A di Finisare si amplasate
g 17 04 02 1,5 | ambalarea | Solida |pe
. produselor suprafete
betonate
Deseuri de Platforma
ambalaje din | 150103 | 20 | Ambaere solids | special
lemn (paleti) P destinata
Deseuri hartie Ambalare si .~ | Containere
(hartie cerata) 20:01 01 S etichetare shliaa amplasate
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Procesul

Nr. Den;::::;eHdGe seu Cod 2::;::::; tehnologic | Starea Dep:z'tar
crt- | 856/2002 deseu | " yan) ﬁ':):;": fizica | tomporari
produse pe
suprafete
betonate
Deseuri 27 Etic dhetare. gr?mgﬁgg‘;;e
10. | materiale 20 01 39 ! ek .L:?e. 3! solida | pe
plastice (ribon) Salhed al suprafete
auxiliare
betonate
Deseuri de Finisare si SIaet(f:?arlrgaat
11.| ambalaje din 1501 01 15 ambalare Solida épde
hartie - carton produse
colectare
Recipient
Wlstifidmctst Activitatea de metalic
12.| transmisie si 13 02 05' 1 'rgg‘;‘r:t‘;'e | Lichida g};{}fﬂﬁ’;
Hngers yzate utilaje betonata si
acoperita
Recipient
Activitatea de metalic
Uleiuri . functionare . .= | Inchis pe
13 hidraulice uzate L L utilaje Lighigd platforma
hidraulice betonata si
5 — acoperita
eseuri de
materiale de
constructie dupa
procesarea
t i i :
deem\:;g (ke Fibrarea
minerala, ! Lopitl:tr_n Platforma
14.| picsturide lava | 101208 | 2001 d:cZ::nltC?é solida | special
nefibrilizata, 2 destinata
namol din o, -
particule tehnologice
decantate din
apa de spalare
in turnul de
racire
Deseuri solide Recipienti
de la epurarea Filtrare si mzct:;?ilgnslau
15, | gazelor de 10 12 09* go | SPUrAre 9aze | giji4a | PVC pe
ardere cu arse cuptor O
continut de SBM getonate
substante
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[
| Cantitate

T
|

Procesul

Nr. Denumire degeu Cod .. | tehnologic | Starea Depozitar
crt conf. HG deseu estimata din care fizica €
| 856/2002 $ (t/an) brovine temporara
periculoase
. Finisare si
r?;?:rbil :I g © ambalare Platforma
16.1. g 17 06 04 500 produse din solida | special
izolante (vata e < ;
) | vata minerala destinata
mineraia) . o
bazaltica
ﬁ‘qt;ig;g?: t, Containere
: . s amplasate
filtrante si Activitati s
7. imbracaminte 150203 1 auxiliare solida 23 rafete
de proteciie i be't)onatge
(deseuri textile)
Absorbanti,
materiale
filtrante (inclusiv .
filtre de ulei fara :(a:r:r;tlzlsnaetree
18, alta spgcmcatle) 15 02 02* 1 ACtI}/.ltatl solids | pe
, materiale de auxiliare f
lustruire Eu?ra ?e
contaminata cu ctonate
substante
periculoase
Containere
X L amplasate
19. ’:‘JS;TE:”” 17 04 07 40 ﬁf{’:g’t'ife“rge solida | pe
suprafete
B betonate
Containere
Containere amplasate
goale pentru . Activitati R o]
20. stocarea sub 150111 0.5 auxiliare solida suprafete
presiune betonate
. Platforma
21, Anvelope | 160103 | 05 ﬁf:‘e"t'if‘;'rge Solida | special
destinata
Containere
. e amplasate
20| Alte paterli ! 160605 | 05 ﬁ‘]‘t’:;'it:;'rge Solids | pe
mu ' suprafete
betonate
Bateni alcaline Activitati de | gﬁﬁiﬁﬁf
23.| (cu exceptia 16 16 06 04 0,5 : . Solida
06 03 intretinere pe
) suprafete
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. . Procesul .
NT. Denumire deseu Cod Carrtltat? tehnologic | Starea Depozitar
crt conf. HG deseu estimata din care fizica e
’ 856/2002 d (Van) provine temporara
betonate
Amestecuri de
deseuri de la .
constructii si g;:tlg'sn;;e
demolari altele ivitati
24. | gocat eele 17 09 04 2 | Adviatde | soliga | pe
specificate la 17 suprafete
09 01,17 09 betonate
02,17 09 03
Vopsele, Recipienti
cerneluri, adezivi de la
si rasini, altele Activitati de furnizor
25.| decat cele : 2001 28 0,5 . : Lichida | amplasati
specificate la 20 intretinere pe
0127 suprafete
betonate
Tuburi Containere
fluorescente si S amplasate
26.|altedeseuricu | 200121* | o5 |Acvitatide | gons | be
continut de intretinere suprafete
mercur betonate
Echipamente
electrice si
electronice
casate, altele o . _
27.| decat cele 20 01 36 1 Logistica Solida | Containere
specificate la 20 |
01 21,2001 23,
200135
Containere
. Personal, amplasate
28. aeei‘zué're 20 03 01 10 | igienizare Solida | pe
) spatii suprafete
B betonate
11.2. DESEURI REFOLOSITE
Denumire Cantitate Procesul
Nr. deseu Cod . < tehnologic | Starea Iy
crt. conf. HG deseu es(t;?na)ta din care fizica Destinatia
866/2002 | L provine
Deseuri de . Finisarea si o= | In fluxul
! vata din 10»_‘11 03 130 | ambalarea Solida tehnologic
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Denumire Cantltato Procesul
Nr. deseu Cod estimati tehnologic | Starea Destinatia
crt. conf. HG deseu (t/an) din care fizica
856/2002 n provine
sticla paturii din vata
minerala de
sticla
Deseuri Fibrare sticla
preamesteca topita, tratare,
te continand . finisare si ; In fluxul
% cel putin un 190204 g ambalare Sl tehnologic
deseu patura din vata
periculos de sticla
Electrofiltru,
2t Pulberi 1974495 48 dozare i Solida I Lol :
fini tehnologic
inisare
Desequ de Particule
materiale de :
constructie gocdniste In fluxul
4. dupa 10 12 08 1901 apa de spalare | Solida tehnologic
in turnul de
procesarea racire
termica
Deseuri de
materiale Finisare si lgr?:oxlzl ic/
5. | izolante din 17 06 04 250 ambalare Solida 10l0g
vata produse socnefatl
; autorizate
minerala
11.3. DESEURI PREDATE IN VEDEREA VALORIFICARII/ELIMINARII
Cantita
Nr. | Denumire deseu Cod Procesul tehnologic te Destinatia
crt. | conf. HG 856/2002 deseu din care provine estimat
a (t/an)
Deseuri de .. e
R e Ambalare paturii de societati
1. | ambalaje din hartie | 15 01 01 vat! de sticls 15 aulalizats
- carton
Obtinerea
Deseuri de amestecurilor de
2. | ambalaje din substante solide si a societati
material plastic 10 01NE liantului, finisarea si 48 autorizate
ambalarea paturii din
vata minerala de sticla
3. | Deseuri din Finisarea si ambalarea societati
aluminiu 17402 produselor T autorizate
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Nr. | Denumire deseu Cod Procesul tehnologic Destinatia
crt. | conf. HG 856/2002 deseu din care provine
4 Deseuri de 15 01 03 Finisarea si ambalarea Unitati
' | ambalaje de lemn produselor autorizate
Uleiuri minerale
5 neclorurate de 13 02 05* Intretinere societati
" | motor, transmisie echipamente si utilaje autorizate
si ungere
6 Ulei mineral 13 01 10* Intretinere societati
" | hidraulic neclorinat echipamente si utilaje autorizate
. Finisare si ambalare e
Deseuri de : , societati
7. . . 20 01 39 | produse, Intretinere si .
materiale plastice igienizare spatii autorizate
Amestecuri Reparatii/intretinere societati
. metalice 1704 07 utilaje autorizate
Absorbantj,
materiale filtrante Unitat
9. | siimbracaminte de | 1502 03 | Activitati auxiliare ;
. - autorizate
protectie (deseuri
textile)
Baterii si Intretinere societati
10. acumulatori 16 06 05 echipamente si utilaje autorizate
. . Intretinere Unitati
11.| Bateril alcaline 1606 04 echipamente si utilaje autorizate
Tuburi fluorescente societati
12.| si alte deseuri cu 20 01 21* | Intretinere spatii .
: autorizate
continut de mercur
Echipamente o
. . e . societati
13. electrlcg si 20 01 36 | Activitati auxiliare autorizate
electronice casate
14.| DEEE ' 16 0213" | Activitatea curents Unitag
autorizate
Deseuri provenite
de la racirea Recuperator — lucrari societati
15 gazelor 101116 de intretinere autorizate
tehnologice
Deseuri .
16 preamestecate 19 02 04 | Adaugare lianti, cuptor societati
‘| continand cel putin polimerizare autorizate
un deseu periculos
: - Finisarea si ambalarea o
Deseuri de vata din PRI N societati
17. stiol3 10 11 03 paturn“dm va'ta ) autorizate
minerala de sticla
Deseuri hartie Finisare si ambalare societati
18 cerata 200101 | produse autorizate
Deseuri de lianti cu o . societati
19. continut de 101013 Preparare liant autorizate
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Cantita

Nr. | Denumire deseu Cod Procesul tehnologic | te Destinatia
crt. | conf. HG 856/2002 degeu din care provine  estimat
a (t/an)
substante
periculoase
Amestecuri materii

20. Ambala;e 1501 10* | . prime si ‘Ita.lnt,. 2 some_tatl

contaminate | Intretinere si igienizare autorizate

; spatii

rai\?::igl:ie Particule decantate in socueftatl
21. . 10 12 08 apa de spalare in 100 | autorizate

constructie dupa turnul de racire

procesarea termica

Deseuri sotide de societati

la epurarea gazelor autorizate

de ardere cu « | Epurare si filtrrae gaze
22. continut de 101209 cuptor SBM 80

substante

periculoase

Deseuri de .. . societati
23| materiale izolante | 17 06 04 | Finisaresiambalare | ogq | te

. ! produse

din vata minerala

Anvelope scoase societat
24. din uz P 16 01 03 Intretinere utilaje 0,5 autorizate

Absorbanti, intretinere societati
25. materla!e filtrante 15 02 02 echipamente si utilaje 1 autorizate

contaminate

Containere goale societati
26.| pentru stocarea 15 01 11* | Intretinere utilaje 0,5 autorizate

|| sub presiune _

Vopsele, cerneluri . societat)
27. adezivi si rasini 20 01 28 | Intretinere utilaje 0,5 autorizate

Amestecuri de societati
2 | deseuri de a 170904 | Activitati auxiliare 2 |autorizate

constructii si

demolari

! societati

29.| Deseuri menajere 20 03 01 { Curatenie, personal 10 autorizate
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11.4. DESEURI COLECTATE/VALORIFICATE

. . Procesul
Nr. Denumire degeu Cod Cantltatp tehnologic | Starea
conf. HG deseuri

crt. deseu din care fizica
856/2002 (Yan) provine

Deseuri de sticla, 1011 12
altele decat cele
specificate la

10 11 11
Ambalaje sticla 15 01 07

Destinatia

Sticla (vehicule | 16 01 20
scose din uz si
dezmembrare Flux

vehicule casate 20.000 Unitati terte | Solida tehnologic

. — t/an Fabrica vata
Sticla (deseuridin | 17 02 02 de sticla

constructii si
demolari)

Sticla (deseuri de 1912 05
la tratarea
mecanica a
deseurilor)

Sticla (deseuri t 20 01 02
municipale) [

|

|

- aprovizionarea cu materii prime si materiale auxiliare se va face astfel incat sa nu se
creeze stocuri, care prin depreciere sa duca la formarea de deseuri,

- zonele de depozitare a deseurilor vor fi clar delimitate, marcate, iar containerele vor fi
inscriptionate;

- titularul va efectua operatiuni de valorificare a deseurilor numai cu operatori autorizati, in
conformitate cu legislatia in vigoare,

- transportul deseurilor in vederea valorificarii sau eliminarii se va face numai de societai
autorizate si numai de la amplasamentul S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA SRL municipiul Ploiesti la locul de recuperare sau depozitare
definitiva, fara a afecta in sens negativ mediul;

- operatiunile si practicile de management al deseurilor se vor consemna intr-un registru
special, care va fi pus in orice moment la dispozitia autoritatilor de mediu;

- se vor respecta prevederile legale in vigoare in domeniul deseurilor si recomandarile
celor mai bune tehnici disponibile, care indica reducerea cantitatii de deseuri tehnologice
care merg la depozitare finala prin reciclarea in procesul tehnologic.
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12. INTERVENTIA RAPIDA/PREVENIREA S| MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE
URGENTA. SIGURANTA INSTALATIEI

12.1. INCADRARE

% Prin specificul activitati, SC SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA SRL- nu se incadreaza in prevederile Legii nr.59/2016, privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

12.2. MASURI DE PREVENIRE SI CONTROL

& Se vor verifica, revizui $i actualiza periodic, conform reglementarilor legale in vigoare:
Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale, Planul de interventie P.S.1.;

# Se va intocmi, verifica, revizui gi actualiza periodic, conform reglementarilor legale in
vigoare: Planul pentru situatii de urgenta;

% Se vor respecta reglementarile legale in vigoare privind organizarea activitatii de
prevenire si interventie In situatii de urgenta, conform planurilor de situatii stabilite si
prevederilor autorizatiei detinute;

&« Se vor respecta procedurile elaborate de revizii si reparatii ale instalatiilor;

& In cazul producerii unui accident se va notifica imediat APM Prahova, A.N. Apele
Romane Sistemul de Gospodarire a Apelor Prahova si Inspectoratul pentru Situatii de
Urgentad Prahova si se vor aplica masurile de interventie stabilite prin planurile specifice
fiecarui tip de accident produs.

12.3. GESTIUNEA SUBSTANTELOR TOXICE $! PERICULOASE

Substantele toxice gi periculoase necesare n procesele de productie pentru cele doua
fabrici se prezinta in tabelul de mai jos:

Fraze de pericol Consym .
Nr.| Denumire substanta H materiale Mod de depozitare
crt. (t/an)
Fabrica de vata de sticla
1 carbonat de sodiu H319 6.394,8 f:gggt‘:tteagc avend
2. . Siloz metalic avand
Carbonat de calciu N/A 1.478,8 capacitatea de 100 mc
3 Big-bag de 1000 kg si
"IDioxid de mangan N/A 40 siloz metalic avand
capacitatea de 5 mc
5 rezervoare de
Egg} Hgg; qapacitate 25mc .
H332' H351' flecri\re, ampla§atg in
4 |Rasina fenol- H318, H319‘ 21580 [|cuva de retent:evdln
formaldehidica H3 41’ H31 4’ ' ’ beton conectata la un
H31 5’ H3‘|7‘ rezervor subteran din
H373‘ H33 5‘ beton de capacitate de
’ 40mc
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. . |Fraze de pericol Cons-um .
Nr.. Denumire substanta H materiale Mod de depozitare
crt. (t/an)
Fabrica de vata de sticla
5.|Borax decahidratat H360, H319 2478 Siloz 200 mc
6.[ACTI CHLOR(10 -25% H290, H314, :
hipoclorit de sodiu) H400 05  |Bidoane de 30 kg
7 Butoaie plastic de 180 |
‘|Solutie amoniacala 25% H314, H335 60 si rezervor avand
capacitatea de 5 mc
8. _— . . H302, H314, Rezervor avand
Ulei mineral emulsionabil H317 279,8 capacitatea de 40 mc
9. Big-bag de 1000 kg si
Azotat de sodiu H319, H272 40 siloz metalic avand
capacitatea de 5 mc
0 Clorura de sodiu N/A 50  |>acide 20 kg stivuili pe
europaleti
SOBO POWER (5-10% H302 H314
11|etoxilat de amine grase si ’ ’ . :
alcool etoxilat — solutie H31gé?§19, 0,5 Bidoane plastic 5 |
alcalina)
Dynasylan Butoaie metalice de 200
(3-aminopropil- | si rezervor avand
12 trietoxisilan) H302, H314, 8 capacitatea de 5 mc
H317 pentru solutie, din
incinta liniei de vata de
sticla
13 Uleiuri de ungere H22£3T$%4T318 10 Recipient 1 mc
doua rezervoare
metalice supraterane
cu capacitatea de 9150
. . . H220,H280, mc montate pe suporti
14|Gaze petroliere lichefiate H350 H340 - metalici fixati in
pardoseala din beton -
deservesc doua
motopompe.
Rezervor metalic
suprateran cu pere
dubli, avand capacitatea
15 H226,H304,H315 de 24 mc, montat intr-o
Motorina 'H332,H351,H37 75 |constructie metalica
3 H411 preva;uta Cu o cuva
' metalica de retentie a
eventualelor scurgeri
accidentale si pompa
automata pentru
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Fraze de pericol Consum
Nr.| Denumire substanta H materiale Mod de depozitare

crt. (t/an)
Fabrica de vata de sticla

evacuarea acestora —
pentru aprovizionarea
mijloacelor interne de
transport si de

manevrare.
Fabrica de vata bazaltica
Rasina fenol- H301,H311,H331
formaldehidica JH302,H332,H35
1,H318 H319 H3 .
1. 41 400 Comun cu Fabrica de

H314,H315 H317 vata de sticla.

H373 H335
H302.H314.H317| 40 Butoaie 1000 |

2.1 Ulei mineral emuisionabil

3.} Solutie amoniacala 25% Comun cu Fabrica de

H314 H335 45 y .
vata de sticla.
CA HENDIPAK .
4. 15MT(M1) H270,H280 12 | Statie tratare apa
5. Oxigen H270,H280 3060 mii mc |Skid - uri
6.| Azot H280 50 mii mc |Skid-uri

Manipularea, transportul, depozitarea si gestiunea substantelor toxice si periculoase
utilizate n laboratorul societatii se realizeaza conform instructiunilor specifice fiecarui
produs/substante.

Materialele utilizate sunt ambalate in ambalajul furnizorului, conform prescriptiilor
specifice. Ambalajele de orice tip in care se depoziteaza substantele chimice sunt inchise.

Evidenta intrarii si circulatiei substantelor toxice si periculoase se {ine in registre,
conform legislatiei in vigoare.

1. Conform Regulamentului CE nr. 1272/2008-LCP, producatorii/utilizatorii de
substante chimice sunt obligati sa gestioneze substantele chimice conform prevederilor
Regulamentului UE nr.830/28.07.2015.

2. Producatorii/importatorii/utilizatorii din aval/ au obligatia sa clasifice, eticheteze si sa
ambaleze substantele si amestecurile in conformitate cu Regulamentul nr. 1272/2008 —
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor, amestecurilor si articolelor
(Regulamentul LCP).

3. Fiecare substanta va fi introdusa in procesul tehnologic numai pentru utilizarile prevazute
in Fisa cu date de securitate.
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13. MONITORIZAREA ACTIVITATII

Conform prevederilor Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr.195/2005 aprobata prin
Legea nr.265/2006 cu modificarile si completarile ulterioare si a Ordonantei de Urgenta a
Guvernului nr.152/2005 - aprobata prin Legea nr.84/2006, titularul autorizatiei are
urmatoarele obligatii:

- sa realizeze controlul calitatii factorilor de mediu, prin analize efectuate de personal
calificat, cu echipamente de prelevare si analiza adecvate, descrise in standardele de
prelevare si analiza specifice;

- sa raporteze autoritatilor de mediu rezultatele monitorizarii, in forma adecvata, stabilita
prin prezenta autorizatie si la termenele solicitate;

- sa transmita la Autoritatea competenta pentru protectia mediului orice alte informatii
solicitate, sa asiste si sa puna la dispozitie datele necesare pentru desfasurarea controlului
instalatiei si pentru prelevarea de probe sau culegerea oricaror informatii pentru verificarea
respectarii prevederilor prezentei autorizatii.

Activitatea de monitorizare a emisiilor si a calitatii aerului se va organiza in cadrul
societatii si va fi coordonata de persoane numite cu decizie de catre conducerea unitatii.

Monitorizarea factorilor de mediu (apa, aer, sol, apa subterana) se va face conform
standardelor in vigoare, prin laboratoare acreditate.

Automonitoringul este obligatia societatii si are urmatoarele componente:

- monitoringul emisiilor si calitatii factorilor de mediu;

- monitoringul tehnologic/monitoringul variabilelor de proces;

- monitoringul post-inchidere;

Automonitorizarea emisiilor in faza de exploatare are ca scop verificarea conformarii cu
conditile impuse de autoritatile componente. Automonitoringul emisiilor consta fin
urmatoarele actiuni:

- urmarirea concentratiilor de poluanti — mirosuri;

- urmarirea calitatii apelor uzate evacuate;

- urmarirea calitatii apelor subterane.

Monitorizarea factorilor de mediu (apa, aer, sol, apa subterana) se va face conform
standardelor in vigoare, prin laboratoare acreditate. Autoritatile (organisme
autorizate) pot organiza controale suplimentare in orice moment si asupra oricarui
parametru.

13.1. AER
Fabrica de vata de sticla

Daca valorile limita de emisie se incadreaza in limitele impuse la capitolul 10 din prezenta
autorizatie, frecventa de monitorizare este cea stabilita conform tabelului de mai jos.

Daca valorile limita de emisie depasesc limitele impuse la capitolul 10, atunci operatorul
are obligatia de a lua toate masurile necesare pentru respectarea acestora si se va mentine
frecventa de monitorizare saptamanala. Operatorul va notifica in cel mai scurt timp posibil
APM Prahova si GNM-CJ Prahova privind masurile propuse pentru incadrarea in valorile
limita de emisie prevazute la capitolul 10.
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- emisiile rezultate de /a cuptorul de topire:

. Frecventa de Metoda de
Indicator monitorizare Punct de prelevare analizi
NOx
SOx On-line (continua ) Conform
Pulberi cgot%reuvladcgfc:ei;e standardelor
HCI T P P in vigoare
rimestriala
HF
- emisii rezultate de la procesare vata de sticla
. Frecventa de Metoda de |
Indicator monitorizare Punct de prelevare analizi
Fenoli
Formaldehida
Particule
Trimestriala Cos evacuare- sta?r?dn;:')c;rejor
NH3 procesare sticla N
: in vigoare
Amine
cov
- emisii din procese de combustie-surse dirijate - Centrala termica:
Indicatori Frecyenfca de Punct de prelevare Metod_a .de
__monitorizare B o analiza
ﬁg Conform
X Anuala Cos evacuare standardelor
SOX .
, in vigoare
Pulberi

Fabrica de vata minerala
- emisii in aer rezultate de la cuptorul de topire SBM

Frecventa
Indicatori mongzrizar :::;T:\E:-Z Metoda de analiza
NOx (exprimat in NO3) : B
SOx (exprimat in SOy) trimestriala ev;:cc:fare Conformv?;r;c::rdelor in

Pulberi
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- emisiile rezultate de la turnul de spélare a gazelor de la cuptorul de polimerizare $i

linia de fabricatie

Indicator Frecventa de Punct de Metoda de
monitorizare prelevare analiza
Fenoli
Formaldehida Conform
Particule Trimestriala Cos evacuare | standardelor
NH3 in vigoare
COV
- emisii din procese de combustie-surse dirijate - Centrala termica:
: ; . Punct de Metoda de
Indicatori Frecventa de monitorizare prelevare analizs
CO
NO Conform
SO;( Anuala Cos evacuare | standardelor
Pulberi in vigoare
- imisii din activitatile desfasurate pe amplasament
; 4 . Punct de Metoda de
Indicatori Frecventa de monitorizare prelevare analiss
_ La limita Conform
Fenoli Trimestriala amplasamentului standardelor
pe directia in vigoare
Trimestriala predominanta a Conform
HCI vantului spre | standardelor
zona de locuinte | in vigoare
Trimestriala La limita Conform
pana la data de 01.01.2019 | amplasamentului | standardelor
pe directia in vigoare
predominanta a
vantului spre
zona de locuinte
Amoniac Continua Conform locatiei

dupa data de 01.01.2019

stabilita prin
actul de
reglementare in
etapa de
amplasare a
achipamentuluui
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Trimestriala La limita Conform
pana la data de 01.01.2019 | amplasamentului | standardelor
pe directia in vigoare
predominanta a
vantului spre
zona de locuinte

Formaldehida Continua Conform locatiei
dupa data de 01.01.2019 stabilita prin
actul de
reglementare in
etapa de

amplasare a
achipamentuluui

NOTA :Valorile limita la emisie pentru aer se considera respectate daca in decursul
unui an calendaristic pentru masuratorile discontinue se respecta valorile limita
impuse.

Pentru masuratorile discontinue:valorile medii zilnice se determina prin media
valorilor orare determinate cel putin 3 exercitii de masurare/zi, in timpul de lucru
efectiv( excluzand perioadele de pornire si oprire).

13.2 MONITORIZAREA EMISIILOR IN APA
13.2.1 APA UZATA

Indicatori Punct de emisie Frecventa de Metoda de
monitorizare analiza
pH -
CCO-Cr
CBOs
Substante extractibile
Materii in suspensie
Detergenti sintetici A q L L Conform
Azot total - Inavalde . unara si standardelor
statia de epurare semestrial leqale i

Fosfor total €gaie In
Sulfaf vigoare
Cloruri
Reziduu filtrat la 105°C
Fenoli antrenabili cu
vapori de apa

*Semestrial pentru urmatorii indicatori de calitate: materii in—suspensie, CBO5, CCOg;,
azot total, fosfor total, pe trepte de epurare.

13.2.2 APA SUBTERANA
Se va realiza prin analiza anuald a calitdtii apei subterane prelevate din forajele de
monitorizare. Rezultatele analizelor se vor raporta la valori de referinta — prima monitorizare.
Analiza calitatii apei subterane se va face conform tabelului urmator:
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Indicatori analizati Punct de prelevare Frecventa M::‘c;?iaz;e
pH F1-foraj martor — langa
CCO_M" - parcarea auto exterioara, la staCnodnaf(r)c:r;or
Azotiti(NO2) limita de sud a incintei. Anual bkt
Azotati (NO3) F2-foraj martor - zona fostei vigoare
Azot amoniacal (NH,") | fabrici de oxigen

13.3. SOL
Rezultatele analizelor se vor raporta la valorile admise prin Ordinul nr.756/1997.
Frecventa
; ; g de Metoda de
Indicatori analizati Punct de prelevare prelevare si anaiizi
analiza
S1-lalimitade N a Conform
Fenoli amplasamentului; 2 standardelor
S2-lalimitade S a i legale in
amplasamentului; vigoare
13.4. DESEURI

13.4.1. Deseuri tehnologice

a) Tinerea evidentei deseurilor produse, conform HG 856/2002: tipul deseului gi codul
acestuia, sectie/instalatie, cantitatea produsa, modul de stocare, transport si eliminare;

b) Colectarea selectiva a deseurilor, evitarea formarii de stocuri, predarea deseurilor
reciclabile la agentii economici autorizati pentru valorificare;

c) Determinari privind compozitia chimica si fizica a deseurilor produse si a
caracteristicilor periculoase;

d) Efectuarea transportului de deseuri in conformitate cu prevederiie HG nr.
1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

Uleiuri uzate (HG nr 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate)

a) Asigurarea conditiilor de colectare a uleiurilor uzate pe tipuri (recipienti, spatiu
amenajat) si predarea lor la unitatile autorizate in colectare/valorificare;

b) Inscriptionarea vizibila pe recipienti a categoriei de ulei uzat,

c) Nedeversarea pe sol, canalizare sau in receptorii naturali a uleiurilor uzate;

13.4.2. Ambalaje
a) Tinerea evidentei ambalajelor reutilizabile, conform HG nr. 621/2005 cu modificarile
si completarile ulterioare: cantitate introdusa pe piata, cantitate reutilizabila, numar rotatii;
b) Marcarea / inscriptionarea pe ambalajele reutilizabile a sintagmei “ambalaj
reutilizabil™;
c) Colectarea si predarea deseurilor de ambalaje unitatilor autorizate pentru
activitatea de colectare/valorificare.
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13.5. ZGOMOT:
Nivelul de zgomot va fi monitorizat conform tabelului de mai jos:

:‘; ':::i?;:tr Loc de prelevare Frecventa M::'oa?ii:e
1. Nivel de zgomot £1- la limita de N a Anual
amplasamentului Conform
5 Ni Z2-la limita de S a standardelor
. ivel de zgomot . Anual N
amplasamentului legale in
Z3-la limita incintei V vigoare
3. Nivel de zgomot | ( poarta) Anual

13.6. MIROSURI

a) Mirosurile in rafinarie sunt datorate compusilor de sulf cum ar fi H2S, SO2,
hidrocarburi de petrol si compusilor organici volatili.

b) Conform Standardului National nr. 12574/87 — Conditii de calitate pentru aerul din zonele
protejate, emisiile de substante puternic mirositoare nu trebuie sa creeze in zona de
impact, miros dezagreabil si persistent, sesizabil olfactiv.

c) Titularul activitatii se va asigura ca toate operatiile de pe amplasament sa fie realizate in
asa fel incat emisiile si mirosurile sa nu determine o deteriorare semnificativa a calitatii
aerului, dincolo de limitele amplasamentului.

d) Titularul activitatii isi va planifica activitatile din care rezulta mirosuri dezagrabile

persistente, sesizabile olfactive tinand seama de conditiile atmosferice, evitandu — se
planificarea acestora in perioadele defavorabile dispersiei pe verticala a poluantiior
(inversiuni termice, timp innorat), pentru prevenirea transportului mirosuiui la distante
mari.

14. RAPORTARI LA UNITATILE COMPETENTE PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SI
PERIODICITATEA ACESTORA

Nr. Raport Termen de raportare
crt.
Aer
1. 10 ale lunii In curs pentru luna
precedenta,;

10 ale lunii in curs pentru
trimestrul precedent,
10 ale lunii in curs pentru
semestrul precedent.

Concentratii ale poluantilor emisi.

2. | Poluantii care intra sub incidenta HG
nr.140/2008 privind stabilirea unor masuri
pentru  aplicarea  Regulamentului CE
nr.166/2006 privind infiintarea “Registrului
european al poluantilor emisi si transferati”

30 aprilie anul in curs pentru anul
precedent

3. | Raportul de monitorizare privind emisiile de | 15 martie anul in curs pentru anul
gaze cu efect de sera precedent

54
Autorizatie Integratda de Mediu nr.25 din 10.11.2017

Titular - S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L,

Amplasament - iocalitatea Ploiesti, str. Mihai Bravu, nr. 233, judetul Prahova




Nr. Raport Termen de raportare
ot

Apa uzata
1. | Valoarea concentratiei indicatorilor de calitate | 10 ale lunii in curs pentru luna
ai apei uzate evacuate precedenta

2. | Poluantii care intra sub incidenta HG

nr.140/2008 privind Tinfiintarea “Registrului 58 BpHlie Sl 1noury PERINIRIC

. ey precedent
european al poluantilor emisi si transferati
Sol
1. | Valoarea concentratiei anuale a poluantilor 15 ale lunii urmatoare anului
monitorizati incheiat

Apa subterana
1. | Calitatea apei din panza freatica analizata din | 10 ianuarie anul in curs pentru
punctele de monitorizare (forajele martor) de | anul precedent

pe teritoriul Punctului de lucru ISOVER;

Deseuri

Situatia lunara a gestiunii deseurilor 10 ale lunii urmatoare
2. | Situatia  gestiunii  deseurilor, conform | la solicitare
chestionarelor statistice anuale

—

3. | Situatia cantitatii ambalajelor gestionate 25 februarie anul in curs pentru
anual anul precedent
Alte raportari
1. | Poluari accidentale odata cu producerea lor | In maxim o ora de la producerea
acestora

2. |Raport anual de mediu privind starea | Martie anul urméator raportarii
factorilor de mediu pe amplasament
3. | Uleiuri Semestriala

15. OBLIGATIILE TITULARULUI ACTIVITATII

1. Titularul activitatii este obligat sa ia toate masurile de prevenire eficienta a poludrii, in
special prin recurgerea la BAT atat pentru partea de tehnologie cat si pentru monitorizarea
emisiilor.

2. Titularul activitatii este obligat sa ia toate masurile care sa asigure ca nici o poluare
importanta nu va fi cauzata.

3. Titularul activitatii este obligat sa utilizeze eficient energia.

4. Titularul activitati este obligat sa ia toate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor acestora.

5. Titularul activitati este obligat sa ia toate masurile necesare, in cazul incetérii
definitive a activitatilor, pentru evitarea oricarui risc de poluare si pentru aducerea
amplasamentului si a zonelor afectate intr-o stare care sa permita reutilizarea acestora.

6. La schimbarea modului de exploatare a instalatiei, prevazuta de titularul
activitatii/operator, titularul de activitate este obligat sa ceara eliberarea acordului si/sau
Autorizatiei Integrate de Mediu.

7. Titularul activitatii/operatorul este obligat sa informeze autoritatile competente pentru
protectia mediului despre orice schimbare adusa instalatiei sau procesului tehnologic.

8. Activitatea autorizata trebuie sa se desfasoare si sa fie controlata astfel incat sa fie
respectat nivelul emisiilor pe factorii de mediu prevazut in Autorizatia Integrata de Mediu.
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9. In cazul depasirii valorilor privind emisiile ce constituie parte a acestei autorizatii,
titularul de activitate va suporta prevederile legislatiei de mediu in vigoare.

10.Se recomanda titularului activitatii sa implementeze un sistem de management de
mediu pentru cerintele IPPC.

11.Nici o modificare sau reconstructie afectand activitatea sau orice parte a activitaii,
care va rezulta sau este probabil sa rezulte intr-o schimbare in termeni reali sau cregtere in
ceea ce priveste natura si cantitatea oricarei emisii, sistemele de reducere a poluarii/tratare
sau recuperare, fluxul tehnologic, combustibilul, materia prima, produsele intermediare,
produsele sau deseurile generate, sau orice schimbari in ceea ce privegte managementul si
controlul amplasamentului, cu impact semnificativ asupra mediului, nu vor fi realizate sau
impuse fara notificare si fara acordul prealabil scris al Agentiei.

12.Prezenta autorizatie se va aplica tuturor activitatilor desfagurate pe amplasament, de
la primirea materialelor pe amplasament pana la expedierea produselor finite.

13.Orice echipament sau proces nou instalat trebuie notificat Agentiei pentru aprobare,
ca parte a Raportului Anual de Mediu.

14. Titularul autorizatiei trebuie sa stabileasca si sa mentind proceduri pentru a asigura
faptul ca sunt luate actiuni corective in cazul in care cerintele impuse de prezenta Autorizatie
nu sunt indeplinite.

15. Titularu! activitatii trebuie sa stabileasca si sa mentina proceduri pentru furnizarea de
instruiri adecvate si pentru toti angajatii a caror activitate poate avea un efect semnificativ
asupra mediului.

16. Titularul Autorizatiei trebuie sa stabileasca si sa mentina un program pentru a asigura
faptul ca membrii publicului pot obtine informatii privind performantele de mediu ale
titularului.

17.Un program de verificare a tuturor conductelor subterane trebuie initiat pentru a
asigura faptul ca toate structurile sunt verificate cel putin o data la trei ani. Un raport privind
aceste verificari trebuie inclus in Raportul Anual de Mediu.

18.Titularul autorizatiei trebuie sa inregistreze toate incidentele care afecteaza
exploatarea normala a activitatii si care pot crea un risc de mediu.

19. Titularul autorizatiei trebuie sa inregistreze toate reclamatile de mediu legate de
exploatarea activitaii; trebuie pastrat un registru privind mésura luata in cazul fiecarei
reclamatii; un rezumat privind numarul si natura reclamatiilor primite trebuie inclus in
Raportul Anual de Mediu.

20. Titularul autorizatiei trebuie sa mentina un dosar pentru informarea publica care sa fie
disponibil publicului, la cerere, la autoritatea locala de mediu si la sediul unitatii; acest dosar
trebuie sa contina: copii ale corespondentei intre Agentie si titularul autorizatiei, Autorizatia,
Solicitarea, Raportarea anuala privind aspectele de mediu netehnice, alte aspecte pe care
titularul autorizatiei le considera adecvate.

21.Conform H.G. nr. 878/2005 — privind accesul publicului la informatii privind mediul, in
scopul diseminarii active a informatiei privind mediul, titularul are obligatia de a informa
trimestrial publicul prin afisare pe propria pagina web sau prin orice alte mijloace de
comunicare despre consecintele activitatilor si/sau ale produselor lor asupra mediului.

22.Conform art. 14, punctul 4 din OUG nr.195 — privind protectia mediului — aprobata prin
Legea nr. 265/2006, operatorul/titularul de activitate, are obligatia sa informeze autoritatea
de mediu si populatia , in cazul eliminarilor accidentale de poluanti in mediu, in caz de
accident major sau orice eveniment cu impact negativ asupra mediului.

23.Operatorul va transmite APM Prahova o instiintare scrisa:

a. la incetarea definitiva a oricarei parti din instalatia autorizata

b. la incetarea activitatii intregii instalatii IPPC autorizate, pentru o perioada posibil a
depasi un an si repornirea activitatii in intregime sau partial;
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c. in cazul modificdrii avizelor si autorizatilor detinute la data emiterii prezentei
autorizatii;

24.Operatorul va instiinta in scris APM Prahova in cazul in care apar urmatoarele
situatii:

a. orice modificare a datelor de identificare a operatorului sau titularului de activitate,
declarate in solicitare;

b. orice schimbare a operatorului sau titularului de activitate, preluare de active, vanzare,
cesionare, actiuni intreprinse in scopul declararii falimentului, lichidarii;

25.0peratorul va informa APM Prahova, GNM - Comisariatul Judetean Prahova, si
populatia din zona in caz de evenimente sau accidente cu impact semnificativ asupra
mediului, imediat ce acestea se produc, si va suporta prejudiciile cauzate.

26. Calitatea apei potabile se stabileste de catre organele descentralizate ale Ministerului
sanatatii pe baza analizelor de laborator specifice. Daca este necesar , acestea vor impune
realizarea lucrarilor si masurilor de tratare a apei brute pentru a fi potabila.

27. Operatorul va implementa un_sistem de automonitorizare a imisiilor de
formaldehida si amoniac, pana la data de 01.01.2019, de la data emiterii prezentei .
Implementarea sistemului de automonitorizare se va face etapizat, una din etape fiind
cea de culegere de date ce vor fi interpretate in corelare cu celelalte tipuri de activitati
desfasurate in_arealul amplasamentului. Acest sistem de automonitorizare va fi
amplasat astfel incat sa furnizeze informatii_relevante in ceea ce priveste calitatea
aerului in zona rezidentiala din vecinatatea obiectivului.

Amplasamentul exact al echipamentului de automonitorizare va fi stabilit de comun
acord cu autoritatile publice locale in colaborare cu autoritatile de mediu , in baza
actului de reglementare necesar in etapa de amplasare a acestuia.

28. S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L va
exploata instalatiile tinand seama de conditiile de dispersie a poluantilor in atmosfera,
astfel incat emisiile din instalatii sa asigure respectarea valorilor limita a poluantilor
specifici in aerul inconjurator conform Legii nr.104/2011 privind calitatea aerului
inconjurator si dispozitiile STAS 12574/87

29. S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L va incheia
un contract de prestari servicii —furnizare de date meteo, cu Administratia Nationala
de Meteorologie RA- Centrul Meteorologic local Ploiesti. Operatorul are obligatia de a
detine contracte de prestari servicii — furnizare de date meteo pe toata durata de
exploatare a instalatiilor.

30. In cazul aparitiei conditiilor meteorologice defavorabile dispersiei poluantilor in
atmosfera , pentru a se evita cresterea concentratiei de formaldehida si amoniac in
zonele locuite, S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L
are obligatia aplicarii procedurii operationale privind modul de actiune in instalatii.

31. Se va urmari prevenirea generarii mirosurilor la sursa prin luarea masurilor
necesare pentru reducerea emisiilor fugitive generatoare de miros.

32. Se va asigura intretinerea corespunzatoare a echipamentelor montate in
exteriorul halelor de productie pentru a preveni emisiile de miros in aer.

Dispozitiile art. 15 alin. (2) lit. a) din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr.
195/2005 privind protectia mediului, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr.
1.196 din 30 decembrie 2005, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006,
cu modificarile si completarile ulterioare - modificata si se completata prin Ordonanta de
urgentd a Guvernului nr. 164/2008 - se aplica in mod corespunzator in cazul in care
titularii de activitati pentru care este necesard reglementarea din punctul de vedere al
protectiei mediului prin emiterea autorizatiei integrate de mediu urmeaza sa deruleze sau sa
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fie supusi unei proceduri de vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active,
fuziune, divizare, concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea titularului
activitatii, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea
activitatii, conform legii.

In acest sens, titularii activitatilor au obligatia de a notifica autoritatea competenta
pentru protectia mediului daca intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii actelor de
reglementare, precum si asupra oricaror modificari ale conditiilor care au stat la baza emiterii
actelor de reglementare, inainte de realizarea modificarii.

In_considerarea faptului ca principiile . precautiei in luarea deciziilor’ si _, poluatorul
plateste"” stau la baza raspunderii de mediu, operatorul de activitate va respecta prevederile
legale specifice privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si_repararea
prejudiciului asupra mediului, constientizand obligatiile ce ii revin in _atare situatii, implicAnd
printre altele suportarea costurilor actiunilor preventive si reparatorii.

Operatorul _are obligatia de a notifica, potrivit cerintelor si termenelor stabilite prin
Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la
prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului, aprobata prin Legea nr. 19/2008, cu
modificarile si completarile aduse prin Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 15/2009,
Agentia pentru Protectia Mediului Prahova cu privire la amenintarea iminenta cu un
prejudiciu sau fa producerea acestuia.

Operatorului de activitate i se recomanda elaborarea unor practici pentru a minimiza
riscurile de daune, pe baza evaluarilor de impact asupra mediului si/fsau a evaluarilor de risc.

In termen de 60 zile de la data semnarii/emiterii documentuiui care atesta incheierea
uneia dintre procedurile mentionate mai sus, partile implicate transmit in scris autoritatii
competente pentru protectia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un
document certificat pentru conformitate cu originalul.

Operatorul are obligatia de a notifica, potrivit cerintelor si termenelor stabilite prin
Ordonanta de urgentd a Guvernului nr.68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la
prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului, aprobata prin Legea nr. 19/2008, cu
modificarile si completarile aduse prin Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 15/2009,
Agentia judeteana pentru protectia mediului cu privire la ameninfarea iminenta cu un
prejudiciu sau la producerea acestuia. Operatorului de activitate i se recomanda elaborarea
unor practici pentru a minimiza riscurile de daune, pe baza evaluarilor de impact asupra
mediului si/fsau a evaluarilor de risc.

TEMEIUL LEGAL AL EMITERI AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

Prezenta autorizatie integrata de mediu se emite in baza:

- Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 195/2005 — privind protectia mediului, aprobata
prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulteriocare.

- Legea nr. 278/2013 — privind emisiile industriale.

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, cu modificarile si completarile
ulterioare,

- Ordin MAPPM nr. 462/1993 conditiile tehnice privind protectia atmosferei;

- Ordin M.AA.P.A.M. nr. 818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei
integrate de mediu, cu completarile si modificarile ulterioare;
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Ordin MAAP.AM. nr. 169/2004 pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a
Documentelor de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF), aprobate de
Uniunea Europeana.
H.G. nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate, cu modificarile si completarile ulterioare.
H.G. nr. 351/2005 — privind aprobarea Programului de eliminare treptata a evacuarilor,
emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase, cu modificarile si completarile
ulterioare.
Legea apelor nr.107/1996, cu madificarile si completarile ulterioare.
Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si deseurilor de
ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare;
Ordonanta de Urgenta nr. 196/22.12.2005- privind Fondul pentru Mediu, cu modificarile si
completarile ulterioare.
Ordinul Ministrului Apelor si Protectiei Mediului nr. 370/2003 privind activitatile si sistemul
de autorizare al laboratoarelor de mediu.
Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile ulterioare;
Hotararea de Guvern nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase.
Decizia CE nr. 955/2014 - lista deseurilor
Hotararea de Guvern nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor, cu modificarile si
completarile ulterioare.
Hotararea de Guvern nr. 210/2007 - pentru modificarea si completarea unor acte
normative care transpun acquis-ul comunitar in domeniul protectiei mediului.
Hotararea de Guvern nr. 1408/2007 privind modalitatile de investigare si poluare a solului
si subsolului.
Hotararea de Guvern nr. 1403/2007 privind refacerea zonelor in care solul, subsolul si
ecosistemele terestre au fost afectate.
Ordinul Ministrului Apelor si Protectiei Mediului nr. 161/2006 privind clasificarea calitatii
apelor de suprafata.
H.G. nr. 140/2008 - privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor
Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006 — privind
infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea
directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE.
Ordinul Ministrului Agriculturii, Padurilor, Apelor si Mediului nr. 36/2004 privind aprobarea
Ghidului tehnic general pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de
mediu.
Ordin nr. 756/1997- pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului.
Regulament CE 1907/2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH), de infiintare a Agentiei Europene pentru Produse
Chimice, de modificare a Directivei 1999/45/CE si de abrogare a Regulamentului (CEE)
nr. 793/93 al Consiliului si a Regulamentului CE nr. 1488/94 al Comisiei, precum si a
Directivei 76/769/CEE a Consiliului si a Directivelor 91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE
si 2000/21/CE ale Comisiei.
Regulament CE nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor
si a amestecurilor de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE,
precum si de modificare a Regulamentului CE nr. 1907/20086.
Regulament CE nr 453/2010 de modificare a Regulamentului nr. 1907/2006 privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH).
Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase, cu
modificarile si completarile ulterioare.
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- SR 10009/2017 — Acustica urbana - limite admisibile ale nivelului de zgomot.

- Ordinul Ministrului Sanatatii nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si
sanatate publica privind mediul de viata al populatiei;

- Ordin ministrului mediului si dezvoltarii durabile, ministrului transporturilor, ministrului
sanatatii  publice si ministrului  internelor si  reformei  administrative nr.
152/558/1119/532/2008 — pentru aprobarea Ghidului privind adoptarea valorilor — limita si
a modului de aplicare a acestora atunci cand se elaboreaza planurile de actiune, pentru
indicatorii Lzsn si Lnoapte, in cazul zgomotului produs de traficul rutier pe drumurile
principale si in aglomerari, traficul feroviar pe caile ferate principale si in aglomerari,
traficul aerian pe aeroporturile mari si/sau urbane si pentru zgomotul produs in zonele din
aglomerari unde se desfascara activitati industriale prevazute in anexa nr. 1 la Ordonanta
de Urgenta a Guvernului nr. 152/2005 - privind prevenirea si controlul integrat al poluarii,
aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 84/2006, publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |, nr. 531 din 15 julie 2008.

- H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei.

- Regulament nr. 111/2005 — norme de monitorizare a comertului cu precursori de droguri
intre Comunitate si tarile terte.

- Regulament nr. 1277/2005 ~ de stabilire a normelor de punere in aplicare a
Regulamentului nr. 273/2004 si a Regulament nr. 111/2005.

- Regulamentului nr. 273/2004 — privind precursorii de droguri.

- Ordonanta de Urgenta a Guvernului nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire
la prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului, aprobata prin Legea nr. 19/2008,
cu moedificarile si completarile aduse prin Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 15/2009.

- H.G. nr. 878/2005 — privind accesul publicului la informatia privind mediul.

16. MANAGEMENTUL INCHIDERII INSTALATIEI

La inchiderea instalatiei, titularul va solicita la Autoritatea competenta pentru protectia
mediului Acordul de Mediu pentru dezafectare si va pune in practica ,Planul de inchidere a
instalatiilor si de refacere a zonelor afectate”.

Desfasurarea actiunilor de demolare si de dezafectare se va realiza cu respectarea
legislatiei de mediu in vigoare, cu protejarea tuturor factorilor de mediu.

Raportul de amplasament depus cu solicitarea trebuie actualizat, in special in ceea ce
priveste:

- instalarea, modificarea sau eliminarea echipamentelor sau structurilor subterane;

- inregistrarea evenimentelor care au sau care ar putea avea impact asupra starii
amplasamentului, impreuna cu alte investigatii suplimentare sau masuri de ameliorare
intreprinse;

La ncetarea sau oprirea planificata a functionarii intregii instalatii sau a unei parti a
acesteia, amplasamentul se va reda in conditi de siguranta si se vor indeparta pentru
recuperare, eliminare instalatiile, echipamentele, deseurile, materialele sau substantele pe
care acestea le contin si care pot genera poluarea mediului. In acest sens, in termen de 12
luni de la data emiterii prezentei autorizatii, societatea va prezenta la APM Prahova « Planul
de management al reziduurilor si de refacere a amplasamentului la incetarea activitatii »,
care trebuie sa cuprinda cel putin umatoarele:

= scopul planului;

» criteriile care definesc scoaterea din functiune a activitatii sau a unei parti a acesteia
care sa asigure minimizarea impactului asupra mediului;
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* program de testare, acolo unde este relevant, pentru demonstrarea implementarii cu
succes a planului de scoatere din functiune.

17.GLOSAR DE TERMENI

Autorizatie integrata de mediu — act administrativ emis de autoritatile competente de
mediu, care permite unei instalatii, unei instalatii de ardere, unei instalatii de incinerare a
deseurilor sau unei instalatii de coincinerare a deseurilor sa functioneze in totalitate sau in
parte, in conditi care sa garanteze ca instalatia respecta prevederile prezentei legi,
respectiv:

-autorizatia integrata de mediu pentru activitatile prevazute in anexa nr.1;

-autorizatia de mediu pentru activitatile prevazute in anexele nr. 6-8;

Bilant de mediu - lucrare elaborata de persoane fizice sau juridice atestate conform
legii, care contine elementele analizei tehnice prin care se obtin informatii asupra cauzelor si
consecintelor efectelor negative cumulate, anterioare, prezente si anticipate, in scopul
cuantificarii impactului de mediu efectiv de pe un amplasament; in cazul in care bilantul de
mediu identifica un impact semnificativ, acesta va fi completat cu un studiu de evaluare a
riscului.

Instalatie — o unitate tehnica stationara, in care se desfasoara una sau mai multe
activitati, prevazute in Anexa nr. 1 sau in Anexa 7, partea 1, a Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, precum si orice alte activitati direct asociate desfasurate pe acelasi
amplasament, care au o conexiune tehnica cu activitatile prevazute in anexele respective si
care pot genera emisii si poluare.

Titularul activitatii — orice persoana fizica sau juridica care exploateaza ori detine
controlul total sau partial asupra instalatiei ori a instalatiei de ardere sau instalatiei de
incinerare a deseurilor sau a instalatiei de coincinerare a deseurilor sau, asa cum este
prevazut in legislatia nationala, careia i s-a delegat o puterea economica decisiva asupra
functionarii tehnice a instalatiei.

Emisie — evacuarea directa sau indirecta de substante, vibratii, caldura, zgomot in aer,
apa ori sol, provenite de la surse punctiforme sau difuze ale instalatiei.

Poluare - introducerea directa sau indirecta, ca rezultat al activitati umane, de
substante, vibratii, caldura, zgomot, in aer, apa ori sol, susceptibile sa aduca prejudicii
sanatatii umane sau calitatii mediului, sa determine deteriorarea bunurilor materiale sau sa
afecteze ori sa impiedice utilizarea in scop recreativ a mediului si/sau alte utilizari legitime ale
acestuia in sensul prevederilor legislatiei in vigoare.

Valori limita de emisie (VLE) — masa, exprimata prin anumiti parametrii specifici,
concentratia si/sau nivelul unei emisii care nu trebuie depasita in cursul uneia sau mai multor
perioade de timp.

Deseuri - orice substanta sau orice obiect din categoriile stabilite de legislatia specifica
privind regimul deseurilor, pe care detinatorul il arunca, are intentia sau are obligatia de a-
arunca.

Deseuri periculoase — deseurile incadrate generic, conform legislatiei specifice privind
regimul deseurilor (Anexa 4 a Legii 211/2011 privind regimul deseurilor), in aceste tipuri sau
categorii de deseuri si care au cel putin un constituent sau o proprietate care face ca acestea
sa fie periculoase.

Folosinta sensibila si mai putin sensibila a terenurilor — tipuri de folosinta ale
terenurilor, care implica o anumita calitate a solurilor, caracterizata printr-un nivel maxim
acceptat al poluantilor.
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Prag de alerta — concentratii de poluanti in aer, apa, sol sau in emisii/evacuari, care au
rolul de a avertiza autoritatile competente asupra unui impact potential asupra mediului si
care determina declansarea unei monitorizari suplimentare si/sau reducerea concentratiilor
de poluanti din emisii/evacuari.

Prag de interventie — concentratii de poluanti in aer, apa, sol sau in emisii/evacuari, la
care autoritatile competente vor dispune executarea studiilor de evaluare a riscului si
reducerea concentratiilor de poluanti din emisii/fevacuari.

Substante periculoase — substante sau amestecuri in sensul prevederilor art.3 din
Regulamentul (CE) nr.1.272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16
decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor,
de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1.999/45/CE, precum si de
modificare a regulamentului (CE) nr. 1.907/2006;

Cele mai bune tehnici disponibile - stadiul de dezvoltare cel mai avansat si eficient
inregistrat in dezvoltarea unei activitati si a modurilor de exploatare, care demonstreaza
posibilitatea practica a tehnicilor specifice de a constitui referinta pentru stabilirea valorilor
limita de emisie si a altor conditii de autorizare, in scopul prevenirii poluarii, iar in cazul in
care nu este posibil, pentru a reduce, in ansamblu, emisiile si impactul asupra mediului in
intregul sau.

Eliminare - orice operatiune care nu este o operatiune de valorificare, efectuata asupra
deseurilor, conform definitiei prevazute in Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor.

Cod CAEN - Nomenclatorul activitatilor din economia nationala.

18. DISPOZ!TII FINALE

1. Prezenta Autorizatie este valabild pana la data de 10.11.2027 si poate fi anulata
sau revizuitd de catre Agentia pentru Protectia Mediului Prahova in conformitate cu
prevederile legale.

2. Instalatia va fi exploatatd, controlata si intretinuta, iar emisiile vor fi evacuate,
asa cum s-a stabilit in prezenta Autorizatie Integratd de Mediu. Toate programele
depuse in solicitare si care vor fi duse la indeplinire conform conditiilor prezentei
Autorizatii, sunt parte integranta a acesteia.

3. Titularul activitatii are obligatia de a solicita:

- emiterea unei noi autorizatii integrate de mediu cu minim 6 luni , inaintea
expirarii ei;

- reexaminarea Autorizatiei Integrate de Mediu in urmatoarele conditii:

a. poluarea cauzata de instalatie necesita revizuirea valorilor limita de emisie existente
in autorizatie sau necesita stabilirea de noi valori limita de emisie;

b. schimbarile substantiale si extinderi ale instalatiilor precum si modificarea celor mai
bune tehnici disponibile care permit o reducere semnificativa a emisiilor;

c. siguranta exploatarii si a desfasurarii activitatii face necesara introducerea de tehnici
speciale si masuri de management;

d. rezultatele actiunilor de inspectie si control al conformarii releva aspecte noi,
neprecizate de documentatia depusa pentru sustinerea solicitarii, sau modificari uiterioare
emiterii actului de autorizatie;

e. emiterea unor noi reglementari legale.

Beneficiarul are obligatia ca in termenul legal sa declare, sa calculeze si sa vireze sumele
rezultate in urma desfasurarii respectivelor activitati, conform prevederilor art. 9 din OuUG. nr.
196/22.12.2005, privind Fondul de Mediu aprobaté prin Legea nr. 105/20086.
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Sumele se platesc in contul IBAN nr. RO92TREZ7065017XXX000155 al Administratiei
Fondului de Mediu, deschis la Trezoreria Statului, sector 6, Bucuresti.

Incdlcarea prevederilor legislatiei de mai sus atrage raspunderea civila,
contraventionala sau penala, dupa caz.

In situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie integrata
de mediu, titularul are obligatia sa se supuna prevederilor noilor acte normative intrate
in vigoare, ce modifica, completeaza sau abroga actele normative vechi.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei de mediu se sanctioneaza conform
prevederilor legale in vigoare.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei
autorizatii integrate de mediu se solutioneaza de instantele de contencios
administrativ competente, potrivit Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004,
modificata si completata prin Legea nr. 262/2007.

Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autoritatii
competente pentru protectia mediului si a publicului revine in intregime titularului
activitatii.

Prezenta autorizatie integrata de mediu nu exonereaza de raspundere titularul de
activitate in cazul producerii unor accidente in timpul desfasurarii activitatii pentru
care a fost emisa.

Verificarea conformarii cu prevederile prezentului act se face de catre GNM -
Comisariatul Judetean Prahova.

Prezenta autorizatie integrata de mediu a fost emisa in 3 (trei) exemplare, fiecare
exemplar avand un numar de 63 pagini semnate si stampilate.

DIRECTOR EXECUTIV,
Florin Diaconu

sef Serviciu @/

Avize, Acorduri, Autorizatii,
Gabriela Munteanu
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/
/
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