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GLOSAR DE TERMENI

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (Best Available Techniques)

BREF Documentul de Referinta BAT

CAEN Clasificarea activitatilor din economia nationala conform Ordinului
presedintelui Institutului National de Statistica nr. 601/2002

CMP Concentratie de Mediu Prognozata

cov Compusi Organici Volatili

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante

EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese

ONG Organizatii Ne-Guvernamentale

Program pentru Programul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a

conformare atinge BAT sau a respecta SCM

Program pentru
modernizare

Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului

de Management de Mediu

SCM

Standard de Calitate a Mediului

SNAP

Nomenclatorul Inventarului Emisiilor




SOLICITARE PENTRU REVIZUIREA AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea
activitatii

Denumirea instalatiei

Fabrica de vata de sticla si Fabrica de vata minerala

Denumirea Solicitantului, adresa, numarul de Tnregistrare la Registrul Comertului

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA SRL

Punct de lucru: ISOVER, Str. Mihai Bravu nr. 233, Municiliul Ploiesti, judetul Prahova, cod
postal 100410

Cod unic de nregistrare la Registrul Comertului: RO 6194577

Numar inregistrare la Registrul Comertului: J40/16947/1994

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile industriale

Activitatile desfasurate in cadrul Fabricii de vata de sticla se incadreaza in prevederile Anexei 1
din Legea 278/2013 privind emisiile industriale la pct. 3. — Industria mineralelor, subpunctul 3.3 —
Instalatii pentru fabricarea sticlei, inclusiv a fibrelor de sticla, cu o capacitate mai mare de 20
tone/zi.

Activitatile desfasurate in cadrul Fabricii de vata minerala se incadreaza in prevederile Anexei 1
din Legea 278/2013 privind emisiile industriale la pct. 3. — Industria mineralelor, subpunctul 3.4 —
Instalatii pentru topirea substantelor minerale, inclusiv pentru producera fibrelor minerale, cu o
capacitate de topire mai mare de 20 tone/zi.

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament

Obiectul principal de activitate al S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L. este fabricarea de materiale minerale de produse termoizolante i
fonoabsorbante utilizate ca materiale de constructie si in industrie.

Cod CAEN:

= Fabricarea fibrelor de sticla - Fabricarea fibrelor de sticla, inclusiv vata de sticla si produse
netesute obtinute din acestea — cod CAEN 2314

= Fabricarea altor produse din minerale nemetalice — Fabricarea de vata minerala termoizolanta
sub forma de saltele sau panouri - cod CAEN 2399.

= Colectarea deseurilor nepericuloase — cod CAEN 3811

= Recuperarea materialelor reciclabile sortate — cod CAEN 3832

Cod NOSE-P:

= Instalatii pentru productia cimentului si clincherizare (>500 t/zi), calcar (>50 t/zi), sticla (>20 t/zi),
substante minerale (>20 t/zi), productia de ceramica (>75 t/zi) — 104.11.08

Numele si prenumele proprietarului: S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L., Punct de lucru ISOVER Ploiesti

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei pe tot
parcursul derularii procedurii de autorizare: Frederic Lopepe, Director Fabrica.




Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului: Daniela Lamba,
Specialist Mediu

Nr. de telefon: 0244/511026; Fax: 0244/593 002

Adresa de e-mail: daniela.lamba@saint-gobain.com

in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta emiterea revizuirea Autorizatiei
Integrate de Mediu nr. 25 din data de 10.11.2017, conform prevederilor Legii 278/2013 privind
emisiile industriale.

Motivul revizuirii: Modificari legislative, datorita aparitiei OUG 75/2018, pentru modificarea si
completarea unor acte normative in domeniul protectiei mediului.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Numele: Frederic Lopepe
Functia: Director Fabrica
Semnatura si stampila

Data: 31.05.2017




INFORMATIA SOLICITATA DE SECTIUNEA A 2-A, ARTICOLUL 12, ALIN. 1 AL LEGII 278/2013 PRIVIND

EMISIILE INDUSTRIALE

Documentatia contine urmatoarele

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

Descrierea instalatiei si activitatilor desfasurate

Formularul de solicitare,
Capitolul 4

Prezentarea materiilor prime si auxiliare, a altor
substante si tipului de energiei utilizata in sau generata
de instalatie

Formularul de solicitare,
Capitolul 3

Descrierea surselor de emisii din instalatie

Formularul de solicitare,
Capitolul 5

Descrierea caracteristicilor amplasamentului instalatiei

Raportul de amplasament
si Capitolul 12

Indicarea naturii si cantitatile de emisii care pot fi
evacuate din instalatie in fiecare factor de mediu,
precum si identificarea efectelor semnificative ale
acestor emisii asupra mediului

Formularul de solicitare,
Capitolele 0, 13 si 14

Descrierea tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru
prevenirea sau, in situatia in care prevenirea nu este
posibila, reducerea emisiilor din instalatie

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 3.2, 3.4.3,
5.1.1 si Capitolul 13

Masuri  pentru  prevenirea generarii  deseurilor,
pregatirea pentru reutilizare, reciclarea si valorificarea
deseurilor generate ca urmare a functionarii instalatiilor

Formularul de solicitare,
Capitolul 6

Descrierea masurilor planificate pentru respectarea
principiilor generale care reglementeaza obligatiile de
baza ale operatorului, potrivit Art. 11 din Legea
278/2013

Formularul de solicitare,
Capitolul 15

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, iIn mod special prin aplicarea Celor Mai
Bune Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 3.2, 3.4.3,
5.1.3 si Capitolul 13

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

Formularul de solicitare,
Capitolul 14

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate
cu legislatia specifica nationala in vigoare privind
deseurile; acolo unde sunt generate deseuri,
acestea sunt recuperate sau, unde acest lucru nu
este posibil din punct de vedere tehnic sau
economic, acestea sunt eliminate astfel incat sa
se evite sau sa se reduca orice impact asupra
mediului;

Formularul de solicitare,
Capitolul 6

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare,
Capitolul 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor acestora;

Formularul de solicitare,
Capitolul 0

(f) sunt luate masurile necesare la Tincetarea
definitiva a activitatilor pentru a evita orice risc de
poluare si de a aduce amplasamentul la o stare

Formularul de solicitare,
Capitolul 11




satisfacatoare potrivit Art. 22 la Legea 278/22013

Masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in
mediu

Formularul de solicitare,
Capitolul 10

Alternativele principale la tehnologie, tehnicile si
masurile propuse de solicitant

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 5.7 si 12.2

Solicitarea autorizarii trebuie sa includa un rezumat
netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare,
Capitolul 1
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1 | Activitatea face parte din sectoarele incluse Anexa 1 din Legea 278/2013,
in autorizarea integrata de mediu Pct. 3 — Industria mineralelor,
subpunctul 3.3 — Instalatii
pentru fabricarea sticlei,
inclusiv a fibrelor de sticla, cu
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tone/zi si subpunctul 3.4-
Instalatii pentru topirea
substantelor minerale, inclusiv
pentru producera fibrelor
minerale, cu o capacitate de
topire mai mare de 20 tone/zi
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei
integrate a fost achitata
3 | Formularul de solicitare a autorizatiei
integrate de mediu
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Diagramele proceselor tehnologice Anexa C la Solicitare
(schematic), acolo unde nu sunt incluse in
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Evaluarea BAT
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12 | Amplasarea instalatiei Raport de amplasament,
Figura 2 — Plan de situatie si
Subcapitolul 2.1
13 | Amplasamentele (partile din instalatie) cu Nu este cazul
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mediului, inclusiv habitate si zone de interes
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Sectiunea 14.7
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Raport de amplasament

20
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Raport la Studiul de impact
asupra mediulul ,Montaj cuptor
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“Extinderea instalatiei
existente de filtrare a
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Capitolul 1 — Rezumat Netehnic

1. REZUMAT NETEHNIC

1.1. Descriere

O descriere succinta a activitatilor, scopul acestora produsele, diagrama proceselor instalatiei
implicate, cu marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct.

Fabrica de vata de sticla apartinand S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L. are ca profil de activitate producerea de dale flotante de vata de sticla, produs
utilizat in constructiji i in constructii-montaj ca material izolant fonic si termic.

Capacitatea maxima de productiie a instalatiei este de 80 t/zi, respectiv, 29.200 t/an.

Pentru producerea vatei minerale de sticla, fabrica are in dotare urmatoarele utilaje si echipamente
de productie principale:

= 9 silozuri pentru stocarea materiilor prime solide;

= 2 silozuri pentru stocarea deseurilor reutilizate in proces (praf rezultat de la electrofiltru si cioburi

de sticla);

= 1 siloz pentru stocarea amestecului de materii prime solide utilizate pentru producerea topiturii

de sticl3;

= 5 mixere cu agitatoare pentru amestecarea materiilor prime si pentru prepararea liantului;

= 3 cantare automate de dozare a materiilor prime;

= benzi transportoare pneumatice si mecanice;

= cuptor de topire cu recuperare de caldura pentru obtinerea topiturii de sticla, cu o capacitate de
64 t/zi, care functioneaza cu gaze naturale;

= 10 rezervoare pentru stocarea substantelor necesare pentru prepararea liantului;

= cuptor de polimerizare;

* masina de infasurat automata cu brat rotativ;

= macara pivotanta.

De asemenea, unitatea are in dotare o serie de echipamente si instalatii conexe necesare
desfasurarii activitatii de productie.

Principalele faze ale procesului tehnologic de obtinere a paturii din vata minerala de sticla sunt:

receptia materiei prime solide;

dozarea si omogenizarea materiei prime solide;
obtinerea sticlei topite;

prepararea liantului;

fibrarea sticlei topite si adaugarea liantului;
formarea paturii din vata minerala de sticl3a;
tratarea paturii din vata minerala de sticl3;
finisarea si ambalarea produsului finit;

livrarea produsului finit la beneficiari.

Diagrama proceselor instalatiei este prezentata in Anexa C.

In prezent activitatea Fabricii de vata de sticla este sistata temporar, conform Notificarii
nr.04/04.01.2016 catre APM Prahova.

Fabrica de vatd minerala apartinénd S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L. are ca profil de activitate producerea de vata minerala termoizolanta sub forma
de saltele sau panouri, produs utilizat Th constructii si Th constructii-montaj ca material izolant fonic
si termic.

Pe amplasament se afla cuptorul SBM, care utilizeaza o tehnologie BAT-BREF superioara -
tehnologia oxicombustiei. Acest cuptor de topire este integrat in linia de productie a vatei minerale.
Vechiul cuptor Reverberi a fost dezafectat in anul 2016, conform Deciziei etapei de incadrare
nr.13178/22.11.2016 emisa de APM Prahova .
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Capitolul 1 — Rezumat Netehnic

Cuptorul SBM are o capacitate de topire cuprinsa intre 28 - 40 t/zi si poate procesa diverse materii
prime minerale, materii prime energetice si deseuri.

Capacitatea maxima de productie este 10854 t vata minerala (33,5 t/zi, 324 zile/an).

Pentru producerea vatei minerale, fabrica are in dotare urmatoarele utilaje si echipamente de
productie principale:

= 1 depozit materii prime solide pe platforma betonata — bazalt, dolomita si amestecuri minerale;
= 2 buncare cu capacitatea de 5mc pentru stocarea bazaltului

= cuva cu capacitatea de 0,5 mc pentru stocarea dolomitei

= elevator pentru transportul amestecului omogen de materii prime solide la gura de alimentare a
cuptorului, cu capacitatea de 5 mc.

= 2 siloz pentru stocarea si dozarea materiilor prime solide;

= 1 siloz de consum pentru cuptor;

= benzi transportoare mecanice;

= cuptor de topire tip SBM, cu o capacitate de 28-40 t/zi topitura, care functioneaza cu gaze
naturale cu urmatoarele componente:

-instalatie de alimentare cu gaze naturale

-instalatia de alimentare cu oxigen

-instalatia de alimentare cu materie prima de tip industrial

-sistem de racire al cuptorului

-sistem de evacuare a gazelor de ardere

- 2 sisteme de filtrare si tratare gaze arse

=3 rezervoare de 25 mc fiecare pentru prepararea liantului, in prezent neutilizate;

=2 rezervoare tampon de 1,5 mc fiecare pentru depozitare liant;

» bazin metalic cu capaitatea de 1,5 mc pentru prepararea liantului

= sistem de centrifugare si fibrilizare;

= camera formare patura;

= camera de filtrare cu plasa;

= cuptor tunel de polimerizare;

= turn de spalare gaze;

= ghilotina si discuri taietoare;

= cuptor electric de retractare folie;

= ventilatoare;

= macara pod rulant.

= masina de infoliat

De asemenea, unitatea are in dotare o serie de echipamente si instalatii conexe necesare
desfasurarii activitatii de productie.

Principalele faze ale procesului tehnologic de obtinere a paturii din vata minerala sunt:

= receptia materiei prime solide;

= dozarea si omogenizarea materiei prime solide;

= obtinerea materiei topite;

= prepararea liantului;

= centrifugarea si fibrilizarea topiturii si adaugarea liantului;
= formarea paturii din vata mineral3;

= colectarea si depunerea fibrelor;

= polimerizarea paturilor din vata mineral3;

» finisarea si ambalarea produsului finit;

» incarcarea si livrarea produsului finit la beneficiari.

Diagrama proceselor instalatiilor este prezentata in Anexa C.

Emisiile de poluanti in atmosfera pe platforma S.C. Saint — Gobain Construction Products Romania
S.R.L., Punct de lucru ISOVER Ploiesti, au loc prin diferite puncte de emisie, astfel:
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Fabrica de vata de sticla

= cosul de evacuare a poluantilor dupa epurarea in electrofiltrul la care este racordata instalatia
de captare a poluantilor de la cuptorul de topire;

= cosul comun de evacuare a poluantilor rezultati de la procesarea vatei de sticla, dupa epurarea
in sistemele umede pentru controlul emisiilor la care sunt racordate instalatiile locale de captare a
poluantilor de la diferitele zone si echipamente pentru producerea paturii de vata de sticla;

= cosul de evacuare a aerului gazelor de ardere de la centrala termica.

Nivele de emisii in atmosfera:

= cos evacuare cuptor topire — NO,: 500 mg/Nmc; SO,: 50 mg/Nmc; pulberi;: 20 mg/Nmc; HCI: 30
mg/Nmc; HF: 5 mg/Nmc.

= cos evacuare procesare sticla — fenoli: 10 mg/Nmc; formaldehida: 5 mg/Nmc; pulberi: 50
mg/Nmc; NH3: 30 mg/Nmc; amine: 3 mg/Nmc; COV: 30 mg/Nmc.

= cos centrala termica — CO: 100 mg/Nmc; SO,: 35 mg/Nmc; NO,: 350 mg/Nmc; pulberi: 5
mg/Nmc.

Fabrica de vata minerala

= cosul de evacuare a poluantilor la cuptorul SBM de topire roci minerale;
= turnul de racire a gazelor de la cuptorul de polimerizare si linia fabricatie;
= cosul de evacuare a aerului gazelor de ardere de la centrala termica.

Nivele de emisii In atmosfera:

= cos evacuare cuptor SBM — pulberi 0,05 kg/t topitura; NO,: 1,25 kg/t topitura; SO,: 3,5 kg/t
topitura.

= turn racire gaze proces — fenol: 10 mg/Nmc g/h; formaldehida: 5 mg/Nmc; pulberi. 50 mg/Nmc,:
NH3: 60 mg/Nmc; COV: 30 mg/Nmc.

= cos centrala termica (85 kW) — CO: 100 mg/Nmc; SOx: 35 mg/Nmc; NOx: 350 mg/Nmc;
pulberi: 5 mg/Nmc.

Din procesele tehnologice de fabricare a vatei de sticla si a vatei minerale nu rezulta ape uzate
tehnologice, apa de proces fiind recirculatd dupa o prealabila filtrare/decantare. Utilajele sunt
prevazute cu sisteme de racire cu apa in circuit inchis. In cazul generarii unui surplus de apa
tehnologica ( in perioadele de revizii sau aparitia unei situatii extreme), aceasta este colectata si
eliminata prin societati autorizate.

Apele uzate menajere sunt epurate pe amplasament prin intermediul unei statii de epurare
prevazute cu trepte mecanica si biologica, tip OXYPAN 200. Apele pluviale sunt preepurate pe
amplasament prin intermediul a doua separatoare de produse petroliere HDCP Saint Dizier, unul de
capacitate 100 I/s amplasat in zona statie de depozitare motorina si altul de capacitate 40 I/s
amplasat in zona celor doua linii de productie a fabricii.

Apele uzate epurate se evacueaza din incinta fabricii cu respectarea valorilor limita admise in
Normativul NTPA-001 din HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de
descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si completata prin HG nr. 352/2005,
neafectand calitatea emisarului final (Paraul Dambuy).

1.2. Prezentarea conditiilor amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Amplasamentul se afla in incinta unei platforme industriale. Calitatea solului pe amplasament
este conforma cu valorile limita (praguri de alertd si de interventie) pentru zone mai putin
sensibile (industriale) prevazute de legislatia in vigoare pentru poluantii specifici activitatilor
desfasurate.

In anul 2006, S.C. SAINT-GOBAIN ISOVER ROMANIA S.R.L. a inceput lucrarile de constructie a
Fabricii de vata de sticla. In vederea realizarii acestei investitii, in anul 2005 s-au efectuat
investigatii geotehnice de catre S.C. GEOLOGIC DON S.R.L., constand din 6 foraje amplasate in
zonele neprotejate ale amplasamentului, planificate pentru constructia fabricii, din care au fost
prelevate probe de sol de adancime si de apa subterana. Aceste investigatii au evidentiat
contaminari neuniforme cu produse petroliere si arsen in patru dintre forajele executate.

In aceeasi perioada, Laboratoarele Tonnie au realizat determinari pe probe de sol prelevate de la
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adancimea de 2 m, respectiv 3 m, din doua zone contaminate identificate prin studiul geotehnic
sus-mentionat. Determinarile au evidentiat poluarea cu hidrocarburi a solului de adancime,
valorile determinate depasind in anumite probe pragul de alerta pentru soluri mai putin sensibile
stabilite prin Ordinul nr. 756/1997.

Cu ocazia executarii operatiilor de excavare pentru realizarea obiectivului de investitii, s-a
descoperit un depozit cu reziduu rezultat din procesul de rafinare a uleiurilor (gudroane acide),
situat la aproximativ 1,5 m adancime, volumul acestui depozit fiind de 160 mc. Prezenta acestuia
a fost rezultatul vechilor practici de stocare a gudroanelor acide in bataluri de pamant, mai mult
sau mai putin impermeabilizate, amplasate in vecinatatea instalatiilor de rafinare. Analizele de
laborator asupra probelor prelevate din batal au indicat o concentratie de hidrocarburi aromatice
policiclice de 60.300 mg/kg s.u. In urma acestor determinari, un volum de 352 mc de sol
contaminat a fost supus unui tratament de bioremediere de catre S.C. KONTRAX PRODEXIM
S.R.L. Ploiesti, cu instiintarea APM Prahova.

Monitorizarea calitatii solului din anii trecuti nu a relevat depasiri ale limitelor admise la indicatorii
analizati: pH, fenoli, arsen. Solul pe amplasament nu este contaminat cu poluantii specifici
proceselor tehnologice desfasurate.

Rezultatele privind calitatea apei freatice ale monitorizarii efectuate nu au depasit concentratiile
maxime admise prin legea nr.458/2002, modificata si completata prin Legea nr.311/2004

Concluzia generala este ca, desi amplasamentul analizat a avut destinatie industriala in ultimii
aproximativ 80 ani, datoritd masurilor de reconstructie ecologica, constructive, de operare si de
intretinere a instalatjilor tehnologice si a celor auxiliare, nivelul de contaminare al acestuia s-a
redus in timp.

Deoarece in cadrul unitatii sunt respectate cerintele BAT privind procesarea, depozitarea
materiilor prime, managementul deseurilor si protectia mediului, precum si cerintele legale privind
depozitarea/valorificarea deseurilor, nu sunt condili de afectare a calitati mediului pe
amplasament.

Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de amplasament, justificare economica,
orientare spre alt domeniu, etc.)

Selectarea amplasamentului Fabricii de vata de sticla apartinand societatii SAINT — GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. s-a bazat pe disponibilitatea unui amplasament
situat intr-o zona cu destinatie de zona industriala si a utilitatilor necesare functionarii unui
obiectiv industrial, respectiv, canalizare, alimentare cu energie electrica si cu gaze naturale.

Fabrica de vata minerala exista si functiona pe amplasament in momentul in care acesta a intrat
in proprietatea S.C. SAINT-GOBAIN ISOVER ROMANIA S.R.L.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. are implementat un
sistem de management al mediului, ob{inand certificarea conform SR EN ISO 14001 la data de
10.08.2010. Societatea este certificata ISO 9001:2008 — Certificat nr. HU10/5068 emis de SGS,
valabil pana la 28.04.2018, OHSAS 18001:2007 - Certificat nr. CH10/1327.00 emis de SGS,
valabil pana la 09.08.2019 si ISO 14001:2004 - Certificat nr. CH10/1425.00 emis de SGS, valabil
pana la 09.08.2019. S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
aplica in prezent bunele practici privind managementul mediului, acestea fiind incluse intr-o serie
de proceduri din Manualul SMI. Organigrama societatii cuprinde Departamentul EHS in cadrul
caruia isi desfasoara activitatea un Specialist de Mediu.
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3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 Selectarea materiilor prime

Principalele materii prime pentru fabricarea vatei de sticla constau in: nisip, feldspat, borax,
carbonat de sodiu, carbonat de calciu, dolomita, dioxid de mangan, azotat de sodiu, cioburi de
sticla pentru producerea topiturii de sticla si rasina fenol-formaldehidica, uree, solutie amoniacala,
ulei mineral emulsionabil, Dynasylan, sulfat de amoniu pentru prepararea liantului.

Principalele materii prime pentru fabricarea vatei minerale sunt: roci bazaltice, dolomita,
subproduse/deseuri, biomasa, alte materiale organice, liant: rasina fenolformaldehidica, uree,
solutie amoniacala, silan, sulfat de amoniu, melasa, silicon. Pentru fabricarea saltelelor cusute pe
plasa rabit, ca liant se utilizeaza ulei mineral emulsionabil, silicon.

Materiile prime sunt selectate astfel incat sa corespunda din punct de vedere calitativ retetelor de
fabricatie si sa raspunda cerintelor BAT specifice.

3.2 Cerintele BAT

Sunt respectate cerintele BAT cu privire la materii prime si materiale: mentinerea unui inventar
detaliat al materiilor prime utilizate, revizuirea sistematica in concordanta cu progresele obtinute
ih domeniul materiilor prime utilizate, astfel incat, la aparitia unor materii prime adecvate, cu
impact redus asupra mediului sa se realizeze inlocuirea celor utilizate in prezent, proceduri
specifice de verificare si control al materiilor prime care includ specificatii pentru evaluarea
oricaror modificari ale impactului asupra mediului cauzate de impuritatile continute de materiile
prime si care pot modifica structura si nivelul emisiilor.

3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Pentru Fabrica de vata de sticla minimizarea cantitatilor de deseuri a fost luata in considerare in
faza de proiectare, prin selectarea echipamentelor si a tehnologiilor de fabricare. In vederea
minimizarii utilizarii materiilor prime sunt prevazute recuperarea si reutilizarea in proces a unor
deseuri tehnologice, utilizarea deseurilor de sticla provenite de la alti generatori, precum si
echipamente de stocare si de manevrare care sa elimine pierderile de materii prime.

Pentru Fabrica de vata minerala minimizarea cantitatii de deseuri a fost luata in considerare in
faza de modernizare, prin montarea unui nou cuptor tip SBM pentru topirea rocilor minerale,
utilizadnd o tehnologie BAT-BREF noua si superioara celor existente - tehnologia oxicombustiei,
care topeste deseurile generate in proportie de 100%.

S-a implementat un program de management al deseurilor care are in vedere atat reducerea
cantitatilor de deseuri generate, cat si valorificarea interna si prin ter{i a acestora. Va fi realizat un
audit privind minimizarea deseurilor pana la data de 20.12.2017.

3.4 Utilizarea apei

In cadrul platformei S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.,
punct de lucru ISOVER, apa este utilizatad in urmatoarele scopuri:

= scop igienico — sanitar;
= scop tehnologic;
= stingerea incendiilor.

Utilizarea apei in scopuri tehnologice este necesara pentru:

* umectarea materiilor prime solide;

» umectarea pulberilor refinute pe filtrele cu saci aferente silozurilor de materii prime solide;

= prepararea solutiilor si a liantului;

= racirea echipamentelor, lagarelor si a cioburilor de sticl;

= epurarea gazelor de ardere si a pulberilor in ambele procese;

= spalarea instalatiilor de preparare si utilizare a liantului;

* regenerarea rasinii schimbatoare de ioni din cadrul stafiilor de dedurizare aferenta circuitului
de racire la vata de sticla si vata bazaltica.
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Racirea echipamentelor, rulmentilor, precum si epurarea gazelor de ardere si a pulberilor (fibre de
sticla si fibre minerale) se realizeaza in circuit inchis.

Gradul de recirculare interna a apei este de 99 %. Consumul de apa in scopuri tehnologice este
limitat la completarea apei de racire in circuit inchis si la ape de spalare in circuit inchis. Sunt
implementate tehnici pentru reducerea consumului de apa.

Se precizeaza ca nu exista limite privind consumul de apa prin aplicarea BAT. Conform
Documentului de referinia (BREF) privind cele mai bune tehnici disponibile pentru industria de
fabricare a sticlei, consumurile generale de apa in diferite instalatii de fabricare a vatei de sticla din
Europa sunt de 3 — 10 m*/tona de produs.

Consumul specific net de apa, in cadrul Fabricii de vata de sticla, pentru procesul tehnologic de
obtinere a vatei minerale de fibra de sticla, in conditiile operarii cu un sistem de apa in circuit
inchis cu un nivel inalt de recirculare este de 1,84 m*/tona de produs finit.

Consum specific net de apa pentru Fabrica de vata minerala, in conditiile operarii cu un sistem de
apa in circuit inchis cu grad inalt de recirculare este de 3,38 mc/tona de produs finit.

Pentru racirea cuptorului SBM apa se utilizeaza numai in circuit inchis. Consumul de apa implica
doar completarea pierderilor inregistrate prin evaporare, in special la turnul de racire.

Cantitatea de apa de adaos este de cca. 7,5 mc/h pentru circuitul turnului de racire, iar volumul
initial de apa necesar umplerii instalatiei este de cca. 300 mc.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

Principalele activitati desfagurate sunt:

= receptia materiei prime solide;

= dozarea si omogenizarea materiei prime solide;

= obtinerea topiturii;

= prepararea liantului;

» fibrarea topiturii (de sticla si minerale) si adaugarea liantului;
= formarea paturii din vata de sticla si mineral3;

= polimerizarea paturii din vata de sticla si mineral3a;

» finisarea si ambalarea produsului finit.

= jncarcarea produsului finit

5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Fabrica de vata de sticla este dotata cu sisteme pentru controlul (reducerea) emisiilor de poluanti
atmosferici generati de procesul tehnologic. Aceste sisteme sunt conforme cu cele mai bune
tehnici disponibile aplicabile pentru reducerea emisiilor de poluanti de la fabricile de vata din sticla.

Astfel, reducerea emisiilor de poluanii rezultati de la cuptorul de topire se realizeaza, pentru
particule, cu un electrofiltru, iar pentru NOx prin utilizarea de arzatoare cu reducerea NOX.

Reducerea emisiilor de particule si de poluanti gazosi rezultati din fazele procesului tehnologic
aferente producerii paturii de vata de sticla se realizeaza cu sisteme umede (hidrocicloane).

De asemenea, pentru reducerea emisiilor de particule de la silozurile pentru stocarea materiilor
prime solide, emisii discontinue care apar in cursul operatilor de manevrare (incarcare,
descarcare), fiecare siloz este dotat cu un filtru cu saci.

Emisiile de poluanti atmosferici se conformeaza atat cu valorile limita prevazute de legislatia
nationala, cat si cu nivelurile de emisie care pot fi obfinute prin aplicarea BAT. De asemenea,
emisiile specifice si concentratile de poluanti atmosferici la emisie sunt conforme valorilor limita
impuse prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. 142/04.06.2007 revizuita in 11.03.2011.

Fabrica de vata minerala este dotata cu sistem pentru reducerea emisiilor de poluanti atmosferici
generati de procesul tehnologic. Sistemul are in componenta: ventilatoare, tubulatura captare,
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dublu sistem de filtrare a pulberilor din gazele de ardere aferente Cuptorului SBM si turn spalare
Cu apa.

Reducerea emisiilor de particule si de poluanti gazosi rezultati din fazele procesului tehnologic
aferente producerii saltelelor si panourilor de vata minerala se realizeaza cu sistem umed (turn de
racire si spalare cu apa).

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate. In cazul reviziilor sau a opririlor accidentale sau
lucrarilor de intretinere la turnul de spalare pot fi generate cantitati de apa tehnologica. Eventualul
surplus de apa tehnologica este colectat si evacuat prin societati autorizate.

Pentru reducerea emisiilor de poluanti in apa, in cadrul S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA S.R.L. punct de lucru Isover Ploiesti functioneaza o statie de epurare
biologica a apelor uzate menajere si doua instalatii de preepurare (separatoare de produse
petroliere) a apelor pluviale.

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Minimizarea cantitatilor de deseuri se realizeaza prin:

= Selectarea echipamentelor si a tehnologiilor de fabricare astfel incat sa se reduca la minimum
deseurile provenite din procesul tehnologic;

= Utilizarea de sisteme inchise pentru stocarea si manevrarea materiilor prime solide;

= Operarea corecta a echipamentelor tehnologice si respectarea stricta a retetelor de fabricatje,
precum si aplicarea unui program de intretinere preventiva a echipamentelor si instalatiilor
tehnologice in vederea diminuarii rebuturilor.

Recuperarea si valorificarea deseurilor se realizeaza prin:

» Reutilizarea integrala in procesul de fabricare a vatei de sticla, a prafului colectat de
electrofiltrul de la cuptorul de topire, a cioburilor de sticla generate;

» Reutilizarea in procesul de fabricare a vatei minerale a particulelor si fibrelor de la sistemul de
colectare-depunere;

= Cuptorul SBM ofera posibilitatea utilizarii totale a deseurilor rezultate din ciclurile de productie
atat a vatei minerale, cét si a vatei minerale de sticla.

= Valorificarea prin terti a deseurilor de ambalaje din material plastic, din hartie si carton, precum
si a uleiurilor uzate si a deseurilor metalice feroase si neferoase.

7. ENERGIE

Pentru Fabrica de vata de sticla, consumurile specifice de energie termica si de energie totala
(termica si electrica) sunt:

= consum energie termica pentru topire: 10,96 GJ/t material topit;
= consum energie totala pentru toate fazele procesului tehnologic: 19,62 GJ/t produs finit.

Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria de
fabricare a sticlei nu indica limite privind consumurile specifice de energie, ci numai consumuri
energetice specifice pentru instalatii de producere a vatei de sticla care functioneaza in prezent in
state membre ale Uniunii Europene. Aceste consumuri specifice sunt:

= consum energie termica pentru topire: 13 GJ/t material topit;
= consum energie totala pentru toate fazele procesului tehnologic: 11-22 GJ/t produs finit.

Consumurile specifice de energie ale Fabricii de vata de sticla se afla, pentru energia termica
necesara topirii, sub consumul specific al instalatiilor din alte state membre ale UE, iar pentru
energia totala, in plaja de valori pentru instalatiile care functioneaza in alte state membre ale UE.

Pentru Fabrica de vata minerala, consumurile specifice de energie termica si de energie totala
(termica si electrica) sunt:

= consum energie termica pentru topire: 6.12 GJ/t material topit;
= consum energie totala pentru toate fazele procesului tehnologic: 10 GJ/t produs finit.

Sunt implementate tehnici si masuri pentru asigurarea eficientei energetice, cum sunt:
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= utilizarea sistemelor inchise de circulatie a apei;
= masuri specifice de functionare, intretinere si gospodarire a energiei pentru cladiri,
echipamente, instalatii.

8. ACCIDENTELE Sl CONSECINTELE ACESTORA

Instalatiile care functioneaza pe platforma SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L, punct de lucru ISOVER Ploiesti nu se incadreaza in categoriile de risc conform
prevederilor Legii nr.59/2016 ce transpune Directiva SEVESO referitoare la controlul activitatilor
care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase.

Societatea SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. detine un Plan de
prevenire si combatere a poludrilor accidentale in scopul actionarii in mod organizat in caz de
producere a unei poluari accidentale si desfasurarii interventiilor de urgenta pentru limitarea si
inlaturarea urmarilor asupra mediului, angajatilor si a bunurilor materiale. De asemenea, in
vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea a implementat Planul de prevenire si stingere
a incendiilor.

Riscul de producere a unui incident cu impact asupra mediului este reprezentat de avarii la
sistemul pentru retinerea emisiilor de la cuptoarele de topire. In aceste cazuri pot aparea cresteri
semnificative, strict locale si pe termen scurt, ale concentratiilor de particule in aerul ambiental.
S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. Punct de Lucru ISOVER
Ploiesti , are implementate proceduri de prevenire si de interventie in cazul aparitiei unei avarii.
Situatjile de avarie nu vor determina conditii de risc pentru populatia din apropiere.

9. ZGOMOT Sl VIBRATII

Contributia activitatilor desfasurate la poluarea fonica in zonele cu receptori sensibili (populatia din
apropiere) este nesemnificativa. Sunt respectate BAT pentru reducerea nivelurilor de zgomot.
Echipamentele si instalatiile nu produc un nivel de vibratii perceptibil.

10. MONITORIZARE

In cadrul S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru
ISOVER Ploiesti, monitorizarea se efectueaza in mod sistematic, in conformitate cu prevederile
Autorizatie Integrate de Mediu nr. 25/10.11.2017. Programul de monitorizare este stabilit pentru:
emisiile de poluanti atmosferici de la sursele dirijate, calitatea solului superficial, calitatea apei
subterane, calitatea efluentului la iesirea din statia de epurare a apelor menajere, calitatea apei
pluviale la iesirea din cele doua separatoare de produse petroliere, nivelul de zgomot, deseurile
generate. Se precizeaza ca monitorizarea emisiilor principalilor poluanti atmosferici generati atat
de cuptorul de topire de la Fabrica de sticla, cat si de cuptorul SBM de la Fabrica de vata
minerala se realizeaza continuu, prin intermediul unor sisteme montate pe cosurile de evacuare a
gazelor, dupa sistemele de filtrare aferente.

Pentru conformarea cu obligatia nr.27 din Capitoulul 15 - Obligatiile titularului al Autorizatiei
Integrate de Mediu nr.25/10.11.2017, societatea a demarat procedura de achizitionare a unui
sistem de monitorizare continua a imisiilor de amoniac si formaldehida cu statie meteo integrata,
care va fi amplasat la cca. 378 m distanta fata de cosul cuptorului de topire al Fabricii de vata de
sticla, la cca. 400 m fata de cosul cuptorului de topire al Fabricii de vata minerala si la cca. 10 m
fata de limita de sud-vest a incintei.

11. DEZAFECTARE

Au fost identificate materialele periculoase pentru care va fi necesara o atentie sporita in cazul in
care se va proceda la dezafectarea instalatjilor. Aceste materiale sunt reprezentate de substantele
chimice solide (carbonat de sodiu, carbonat de calciu, azotat de sodiu, oxid de mangan) si lichide
(rasina fenol-formaldehidica, ulei emulsionabil, uree (solutie), sulfat de amoniu (solutie), amoniac,
Dynasylan, utilizate Tn procesul tehnologic, precum si de uleiuri, lubrifianti si motorina.
Constructiile nu contin materiale periculoase. Tn capitolul 11 sunt prezentate méasurile de prevenire
a poluarii mediului in cazul dezafectarii instalatiilor, precum si detalile planului de Tnchidere a
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instalatiei in conditji de securitate pentru sanatatea umana si pentru mediu.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

se afla in zona industriala de est a municipiului Ploiesti, ih proximitatea rafinariei PETROTEL.

13. LIMITELE DE EMISIE

Deoarece din cele doua fabrici nu rezulta ape uzate industriale, singurele limite la emisie aplicabile
se refera la poluantii atmosferici. Pentru poluantii atmosferici specifici instalatiei exista limite la
emisie stabilite prin legislatia nationala (OM nr. 462/1993, OM nr. 756/1997, ambele modificate de
Legea 104/2012), precum si niveluri de emisii asociate aplicarii BAT specifice.

Nivelurile de emisii care pot fi obtinute prin aplicarea BAT se refera la concentratiile in emisie
asociate cuptoarelor de topire pentru urmatorii poluanti: particule totale, oxizi de azot, oxizi de sulf,
monoxid de carbon, hidrogen sulfurat, cloruri, fluoruri, precum si la concentratiile in emisie
asociate procesarii post topire pentru urmatorii poluanti: particule totale, fenoli, formaldehida,
amoniac, amine, compusi organici volatili totali. Concentratiile de poluanti in emisiile de la sursele
asociate instalatiilor respecta atat nivelurile de emisii care pot fi obtinute prin aplicarea BAT, cat si
valorile limita prevazute de legislatia nationala.

14. IMPACT

Impactul surselor aferente instalatiei asupra calitatii aerului se remarca urmatoarele:

= Nivelul maxim al concentratiilor de poluanti apare ih amplasamentul S.C. SAINT — GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru Isover Ploiesti;

= Concentratiile de poluanti generate in zonele rezidentiale cele mai apropiate se afla cu mult
sub valorile limita prevazute de legislatia nationala.

15. PLANUL DE ACTIUNI

Tn cadrul Fabricii de vata de sticld au fost luate toate masurile necesare pentru respectarea celor
mai bune tehnici disponibile, atat in ceea ce priveste echipamentele si tehnologia de procesare,
cat si echipamentele de depoluare si alte masuri pentru protectia mediului. Ca urmare, nu sunt
necesare actiuni suplimentare.

La Fabrica de vata minerala, in cadrul procesului de modernizare s-a achizitionat un cuptor dotat
cu arzatoare submersibile, care a condus la reducerea consumului de gaze naturale, la
optimizarea procesului de ardere, al celui de topire, si implicit, la reducerea cantitatii de deseuri.

Cuptorul SBM poate procesa diverse materii prime minerale, energetice, subproduse si deseuri in
scopul obtinerii de vata minerala. Odata cu implementarea noului cuptor SBM s-au achizitionat si
o serie de noi echipamente conexe: statie de alimentare cu materii prime, turn de racire in sistem
inchis, sistem de filtrare gaze arse, skid azot pentru inertizare cuptor.

In anul 2016 s-a procedat la extinderea sistemului de filtrare existent al cuptorului SBM si la
dezafectarea vechiului cuptor Reverberi.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati
conform EMAS (sau ambele) — daca da indicati aici
numerele de certificare/inregistrare

S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru
ISOVER este certificata ISO 14001:2004 —
Certificat nr. CH10/1425.00 emis de SGS, valabil
pana la 09.08.2019 (fotocopie prezentata in Anexa
A)

S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru
ISOVER este certificata OHSAS 18001:2007 -
Certificat nr. CH10/1327.00 emis de SGS, valabil
pana la 09.08.2019 (fotocopie prezentata in Anexa
A)

S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru
ISOVER este certificata 1ISO 9001:2008 — Certificat
nr. HU10/5068 emis de SGS, valabil pana la
28.04.2018 (fotocopie prezentata in Anexa A)

Furnizati o organigrama de management in
documentatia dumneavoastra de solicitare a
autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi si nu
nume). Faceti aici referire la documentul pe care il
veli atasa.

S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru
ISOVER.

(fotocopie prezentata in Anexa A)

L Responsabilitati
Da Documentul de referinta .
Cerinta caracteristica a BAT sau S0 GRIE [k [ G200 Prezentafl ce post sau
sistemele vor fi aplicate departament este
Nu (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
1 | Aveti o politica de mediu Da Politica de mediu este Director General
recunoscuta oficial? inclusa in politica
generala a societatii
2 | Aveti programe preventive de Da Conform procedurilor de Departament Tehnic
intretinere pentru instalatiile si management al calitatii
echipamentele relevante? (procedurile de
mentenanta
PL_PH_TH_01,
PL_PH_TH_02,
PL_PH_TH_03)
3 | Aveti o metoda de inregistrare a Da Conform procedurilor de Departament Tehnic
necesitatilor de intretinere si management al calitatii
revizie? (procedurile de
mentenanta
PL_PH_TH_01,
PL_PH_TH_02,
PL_PH_TH_03)
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L. Responsabilitati
Da Documentulndev referinta .
Cerinta caracteristica a BAT sau L TICEILL UG T Przzentagl SO Sl
NU sistemele vor fi aplicate epartament este
(valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
1 2 3 4

Performanta/acuratetea de Da Conform procedurilor de Departament Tehnic
monitorizare i masurare management al calitatii

(procedurile pentru

controlul dispozitivelor de

masurare si monitorizare

PL_PH_TH_03)
Aveti un sistem prin care identificati | Da Buletine de analiza Departament EHS
principalii indicatori de performanta emisii/imisii/deseuri
in domeniul mediului?
Aveti un sistem prin care stabiliti si Da Analizele efectuate de Director General
mentineti un program de masurare management conform cu Director Fabrics
si monitorizare a indicatorilor care Manualul SMI, a
sa permita revizuirea si procedurilor specifice si
imbunatatirea performantei? buletine de analiza

emisii/imisii/deseuri
Aveti un plan de prevenire si Da Conform procedurilor de Director Fabrica

combatere a poluarilor accidentale?

management SMi
(Proceduri de sistem
specifice pentru mediu-
sanatate-securitate

F 11 01+ F_11 10,
PS_PH_12, PS PH_13)

Departament EHS

Daca raspunsul de mai sus este DA
listati indicatorii principali folosif;

Puncte critice, poluanti
potentiali, masuri si lucrari
de prevenire, echipa de
interventie, dotari si
materiale sistare poluari
accidentale,
responsabilitati, instruiri,
folosinte Tn aval care pot fi
afectate, pericole si
nivelul de risc asociat,
comunicare si analiza
evenimente

Departament EHS
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L. Responsabilitati
Da Documentulndev referinta .
Cerinta caracteristica a BAT sau L TICEILL UG T Przzentagl SO Sl
Ny | sistemele vor fi aplicate epartament este
(valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
9 | Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire
sunt aplicate (sau vor fi aplicate si
vor incepe in interval de 2 luni de la
emiterea autorizatiei integrate de Da Conform Manualului SMI Director General
mediu) pentru intreg personalul si a procedurilor specifice M R
relevant, inclusiv contractantii si cei de instruire a personalului Ur?]r;]%er esurse
care achizitioneaza echipament gi F_PH_HR_O01,
materiale; si care cuprinde F_PH_HR_02 Responsabil SMI
urmato.arelle elemlente.. ) o Departament EHS
- congtientizarea implicatiilor
reglementarii data de Autorizatia
integrata de mediu pentru
activitatea companiei si pentru
sarcinile de lucru; Da
- constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului rezultate
din functionarea in conditii normale
si conditii anormale; Da
- congtientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile de
autorizare integrata de mediu; Da
- prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;
Da
- constientizarea necesitatii de
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire
10 | Exista o declaratie clara a Da Conform fise post Departament Resurse
calificarilor si competentelor Umane
necesare pentru posturile cheie?
11 | Care sunt standardele de instruire Nu exista standarde specifice de Director Productie
pentru acest sector industrial (daca | instruire pentru protectia mediului Tn
. on N . . A Departament EHS
exista) si in ce masura va domeniul producerii vatei minerale,
conformati lor? dar sunt incluse in procedurile de
instruire profesionala si pentru
prevenirea si combaterea poluarilor
accidentale
12 | Aveti o procedura scrisa pentru Da Director Productie

rezolvare, investigare, comunicare
si raportare a incidentelor de
neconformare actuala sau
potentiala, incluzand luarea de
masuri pentru reducerea oricarui
impact produs si pentru initierea si
aplicarea de masuri preventive si
corective?

Conform procedurilor
PS_PH_13

Departament EHS
Responsabil SMI
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L. Responsabilitati
Da Documentul de referinta .
Cerinta caracteristica a BAT sau sau data pana la care FICTETET (0 (e S0
sistemele vor fi aplicate departament este
Nu (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta

0 1 2 3 4

13 | Aveti o procedura scrisa pentru Da Conform procedurilor Director Productie
eyldenta, mvestlga[e_a, comunicarea PS PH 13 Departament EHS
si raportarea sesizarilor privind
protectia mediului incluzand luarea Responsabil SMI
de masuri corective si de prevenire
a repetarii?

14 | Aveti in mod regulat audituri Da Conform Manualului SMI Director General
independente (preferabil) pentru a — Proceduri de sistem — Director Fabrics
verifica daca toate activitatile sunt proceduri privind Auditul
realizate in conformitate cu cerintele intern PS_PH_03 Director Productie
de mai sus? (Denumiti organismul : - ) .
de auditare) Organism certificare: Responsabil SMI

SGS Romania SA Departament EHS
15 | Frecventa acestora este de cel Da Conform Manualului SMI Director General
putin o data pe an? — Proceduri de sistem — Director Fabrics
proceduri privind Auditul
intern PS_PH_03 Director Productie
Responsabil SMI
Departament EHS

16 | Revizuirea si raportarea
AL ¢ e 1) Conform Manualului SMI Director General
Este demonstrat Tn mod clar, printr- si a procedurilor de : .
un document, faptul ca Da sistem comune Director Fabrica
managementul de varf al companiei (PS_PH_04, PS_PH_05, | Director Productie
analizeaza performanta de mediu si PS PH_06, PS_PH_07) D N t EHS
asigura luarea masurilor referitoare la analiza epartamen
corespunzatoare atunci cand este efectuata de management
necesar sa se garanteze ca sunt si la planul actiunilor
indeplinite angajamentele asumate corective/ preventive din
prin politica de mediu si ca aceasta procedura specifica
politica raméne relevanta?

Denumiti postul cel mai important
care are in sarcina analiza
performantei de mediu.

17 | Este demonstrat in mod clar, printr-
un document, faptulnca . . Conform Manualului SMI Director General
managementul de varf analizeaza : ;

si a procedurilor de . .
progresul programelor de Da . Director Fabrica
imbunatatire a calitatii mediului cel sistem comune

! 9 (PS_PH_07) referitoare la | Director Productie
putin o data pe an? - o

analiza efectuata de D N { EHS

management epartamen

18 | Exista o evidenta demonstrabila (de

ex. proceduri scrise) ca aspectele
de mediu sunt incluse in
urmatoarele domenii, asa cum sunt
cerute de IPPC:
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L. Responsabilitati
Da Documentul de referinta .
erinta caracteristica a sistemele vor fi aplicate departament este
Nu (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
controlul modificarii procesului in Da Conform Manualului SMI Director General
instalatie; si a procedurilor de . .
calitate (PS_PH_CA) si Director Fabrica
de sistem specifice EHS Director Productie
(PS_PH_11)
proiectarea si retrospectiva Da Conform documentatiei Director Fabrica
instalatiilor noi, tehnologiei sau altor elaborate de proiectant Director Productie
proiecte importante;
o Da Conform hotararii Director General
aprobarea de capital; - ~
conducerii la varf
. Da Conform hotarérii Director General
alocarea de resurse; - A
conducerii la varf
Da Conform Manualului SMI Director General
o . ; si a procedurilor privind . .
planificarea si programarea; logistica (PL_PH_ LO) Director Fabrica
Director Productie
includerea aspectelor de mediu Tn Da Conform Manualului SMI Director Fabrica
procedurile normale de functionare; si a procedurilor privind . .
productia TEL Director Productie
(PL_PH_TEL, Departament EHS
IL_PH_TEL, F_PH_TEL)
Da Conform Manualului SMI Director General
si a procedurilor privind . . .
aprovizionarea Director Financiar
politica de achizitji; (PL_PH_AP, F_PH_AP) Director Fabrica
Director Productie
Manager Supply Chain
evidente contabile pentru costurile Da Sunt realizate evidente Director Financiar
de mediu comparativ cu procesele contabile privind costurile
. : L . Departament EHS
implicate si nu cu cheltuielile (de de mediu
regie).
19 | Face compania rapoarte privind
performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de
management (anuale sau legate de
ciclul de audit ), pentru:
informatji solicitate de Autoritatea Da Conform Manualului SMI Director General

de Reglementare; si

si a procedurilor de
sistem comune
(PS_PH_07) referitoare la
analiza efectuata de
management

Raportari periodice la
unitatea teritoriala pentru
protectia mediului,
conform cerintelor incluse
in Autorizatia Integrata de
Mediu

Director Fabrica
Director Productie

Departament EHS
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Capitolul 2-Te

hnici de Management

L. Responsabilitati
Da Documentul de referinta .
Cerinta caracteristica a BAT sau b a2l [ 220 Prezentafi ce post sau
sistemele vor fi aplicate departament este
Nu (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
eficienta sistemului de management | Da Conform Manualului SMI | Director General
fata de obiectivele si scopurile si a procedurilor de Director Fabrics
companiei si imbunatatirile viitoare sistem comune
planificate. (PS_PH_07) referitoare la | Director Productie
analiza efectuata de
management
20 | Se fac raportari externe, preferabil Nu Se fac raportari la APM, Director General
prin declaratji publice privind conform AIM nr. Director Fabrics
mediul? 25/10.11.2017.
Departament EHS

Informatii suplimentare

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. are implementat un
sistem de management de mediu si de certificare conform ISO 14001valabil pana in 2019.

Cerinta caracteristica a BAT

Unde este
pastrata

Cum se identifica

Cine este
responsabil

solicitate.

Managementul documentatiei si registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente ale sistemului dumneavoastra de management daii informatiile

Politici

Director General

Responsabil SMI

Manualul SMI, Politica
QEHS — proceduri de
sistem

Director General
Responsabil SMI
Departament EHS

Responsabilitati

Departament
Resurse Umane

Fisele posturilor,
Regulament de
organizare Si
functionare,
Regulament de ordine
interioara, alte
documente

Manager Resurse
Umane

Tinte

Director General
Director Fabrica
Responsabil SMI
Departament EHS

Manualul SMI, Politica
QEHS — proceduri de
sistem

Director General
Director Fabrica
Responsabil SMI
Departament EHS

Departament EHS

proceduri specifice
Mediu, SSM, SU

Evidentele de intretinere Departament Manualul SMI — Manager Tehnic
Tehnic proceduri due Departament EHS
mentenanta
Proceduri Responsabil SMI Manualul SMI, Responsabil SMI

Departament EHS

Registrele de monitorizare

Departament EHS

Documente referitoare
la mediu (studii,
buletine de analiza,
etc.)

Departament EHS

26




Capitolul 2 — Tehnici de Management

Rezultatele auditurilor Responsabil SMI | Documente referitoare | Responsabil SMI
la audituri
Rezultatele revizuirilor Responsabil SMI Manualul SMI si Responsabil SMI

procedurile generale
ale managementului

calitatii
Evidentele privind sesizarile si Departament EHS | Manualului SMI si Manager EHS
incidentele procedurile specifice
Evidentele privind instruirile Departament Manualului SMI si Manager Resurse
Resurse Umane procedurile specifice Umane
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Capitolul 3 — Intrari de Materii Prime

3.  INTRARI DE MATERII PRIME

3.1

Selectarea materiilor prime

Materialele de intrare sunt in conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmarite si verificate din punct de vedere tehnico-economic.

In tabelul de mai jos sunt prezentate consumurile, natura si modul de stocare a materiilor prime si a materialelor auxiliare utilizate in procesele de
productie pentru cele doua fabrici. Consumurile sunt corespunzatoare functionarii instalatiilor la capacitatea instalata.

Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

Ponderea Exista o alternativa
L Inventarul acolo unde este cunoscut adecvats (pentru cele cu - _
Principalele Natura Chlrﬂ-lca/ complet al % n produs (de exemplu, im ac’? otential Poate constitui _mat_erlalul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafata degradabilitate, pact potential un risc semnificativ de
TRors oty o ] . . e semnificativ) si va fi ident prin natur
utilizari Fraze R)! (calitativ gi % in canalizare bioacumulare potentiala, o - accigent p atura sa sau
(Fraze R) any 7 . = o aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru speci explicati de ce)? P ; ;
DA relevante) P ¢ se vedea Capitolul 8
FABRICA DE VATA DE STICLA
Nisip Cuart n produs — 85 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
n deseu reciclat intern — 11 %
15.187,7 t/an I“ aer— 0.1 %
In deseu — 3,9 %
Borax Borat de sodiu In produs — 85 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
in deseu reciclat intern — 11 %
NazB407 -10 HZO 2.478 t/an Tn aer — 0,1 %

In deseu — 3,9 %

! Legea 213/2009 de aprobare a OUG 145/2008, care implementeaza Directiva 67/548/CEE a Consiliului privind armonizarea actelor cu putere de lege si a actelor administrative referitoare la clasificarea, ambalarea si etichetarea
substantelor periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare (07.11.2008)

2 A Existd o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii)
inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor

B Exista un sistem de evacuare a aerului

C Sunt incluse sisteme de drenare i tratare a lichidelor inainte de evacuare

D Exista protectie impotriva
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

. Inventarul pendt e acolo unde este cunoscut adfc):(\z:; ? :Ir:?::ac::},:cu - ;
Principalele Natura chlmlcal complet al % 7n produs (de exemplu, i ac’f’ otential Poate constitui materialul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafat degradabilitate, semrr'l)ificart)iv) i va fi Ui (TE(E ST TEEy ol
utilizari (Fraze R)" (calitativ si % in canalizare bioacumulare potentiala, aceasta utilizats ?dacé nu accident prin natura sa sau
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru specii explicati de ce)? ’ | prin cantitatea stocata? A
% in aer relevante) p : se vedea Capitolul 8
Carbonat de sodiu Iritant (Xi) In produs — 92,85 % Periculos pentru mediu Tn Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), D
anhidru R36 6.394.8 t/an In deseu reciclat intern — 7 % cazul deversarilor in cantitaj este Tn conformitate cu
e In aer—0,05 % mari. tehnologia aplicata.
In deseu — 0,1 %
Dolomita Oxizi de Mg, Ca, In produs — 92,85 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
Si, Al, Fe Tn deseu reciclat intern — 7 %
3.597 t/an I“ aer — 0,05 %
In deseu — 0,1 %
Feldspat Silicati, Ba, Ca, In produs — 92,85 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
Na, K, NH4, oxizi In deseu reciclat intern — 7 %
de Al, B, Si 2.797.7°0aN | §n aer 0,05 %
In deseu — 0,1 %
Carbonat de calciu | Iritant (Xi) In produs — 92,85 % Periculos pentru mediu n Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), D
In deseu reciclat intern — 7 % cazul deversarilor in cantitati este Tn conformitate cu
R36, R37, R38 1.478,8 tan In aer — 0,05 % mari. tehnologia aplicata.
In deseu — 0,1 %
Dioxid de mangan Nociv (Xn) In produs — 92,85 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), D
R20/22 40 t/an In deseu reciclat intern — 7 % produsului direct in ape de este Tn conformitate cu
In aer— 0,05 % suprafata sau in cazul tehnologia aplicata.
In deseu — 0,1 % mprastierii pe sol.
Azotat de sodiu Nociv (Xn), In produs — 92,85 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), D
Oxidant (O) 40 t/an In deseu reciclat intern — 7 % produsului direct in ape de este Tn conformitate cu
R8, R22, R36, In aer—0,05 % suprafata sau in cazul tehnologia aplicata.
R37, R38 In deseu — 0,1 % imprastierii pe sol.
Cioburi de sticla - n produs — 92,85 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D sau
interne n deseu reciclat intern — 7 % ..
2.398 t/an I” aer — 0,05 % A(ii), C
In deseu — 0,1 %
Cioburi de sticla - In produs — 92,75 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D sau
externe sau deseuri In deseu reciclat intern — 7 % .
cioburi de sticla 20.000 tan In aer - 0,05 % A(ii). C
In deseu — 0,2 %
Rasina fenol- Iritant (Xi) In produs — 99,4 % Periculos Tn cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), C, D
formaldehidica R36 2.158,2t/an | inaer—0,1 % direct in reteaua de canalizare | este in conformitate cu
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

. Inventarul pendt e acolo unde este cunoscut adfc):(\z:; ? :Ir:?::ac::},:cu - ;
Principalele Natura chlmlcal complet al % 7n produs (de exemplu, i ac’f’ otential Poate constitui materialul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafata degradabilitate, pact potential un risc semnificativ de
ey oty o ? . . Al semnificativ) si va fi accident prin natura sa sau
utilizari (Fraze R)! (calitativ si % Tn canalizare bioacumulare potentiala, L < p
L z " L 5 aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru speci explicati de ce)? P : \
% Tn aer relevante) P ! se vedea Capitolul 8
Tn deseu — 0,5 % sau in ape de suprafata. tehnologia aplicata.
Uree Diamida acid In produs — 99,4 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
carbonic 559 6 t/an Inaer—0,1%
’ 1 _ 0
CH.ON, In deseu - 0,5 %
Solutie amoniacala | Coroziv (C), In produs — 99,4 % Toxic pentru organismele Nu este cazul — procesul A(i), B,C,D
25% Periculos pentru In aer—0,1% acvatice este Tn conformitate cu
mediu (N) 60 t/an in deseu— 0,5 % tehnologia aplicata.
R34, R50
Ulei mineral Toxic (T) In produs — 99,4 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), C, D
emulsionabil Inaer—0,1% produsului direct in refeaua de | este Tn conformitate cu
21215/2;?1/1%5’ R34, 279,8 tlan In deseu—0,5 % canalizare, in ape de suprafata | tehnologia aplicata.
’ sau in cazul imprastierii pe sol.
Sulfat de amoniu - In produs — 99,4 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
40 t/an In aer - 0,1 %
In deseu — 0,5 %
Dynasylan Nociv (Xn), In produs — 99,4 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), C, D
(3-aminopropil- Coroziv (C) Inaer—0,1% produsului direct in refeaua de | este in conformitate cu
. - 8 t/an 2 . < . L e
trietoxisilan) R22 R34 In deseu — 0,5 % canalizare sau n cazul tehnologia aplicata.
' imprastierii pe sol.
Melasa In produs — 98,9 % Nepericulos Nu este cazul A(i), A(ii), C, D
300 t/an !n aer—0,1%
In deseu—1 %
Cloramina Iritant (Xi) In produs (apa bruté tratatd) — | Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
0,05 t/an 100 % produsului direct n refeaua de
R36, R37, R38 canalizare.
ACTI CHLOR (10 — | Coroziv (C) In produs (ap4 tratatd de Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul. A(i), A(ii), C,D
25 % hipoclorit de R31 R34 0,5 t/an racire) — 100 % produsului direct n reteaua de
sodiu) ' canalizare.
Hipoclorit de sodiu Coroziv (C) Tn produs (apa uzata tratatd) — | Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul. A(i), A(ii), C
0,3 t/an 100 % produsului direct in refeaua de
R31, R34 canalizare.
Clorura de sodiu Iritant (Xi) 50 t/an Tn apa (pluviald) — 100 % sub Periculos pentru mediu in Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

L. Inventarul PO S acolo unde este cunoscut adfc):(\z:; ? :Ir:?::ac::},:cu - ;
Principalele Natura chlmlcal complet al % 7n produs (de exemplu, i ac’f’ otential Poate_ constltu_l _mat_erlalul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafata degradabilitate, P daenib ] un risc semnificativ de
ey oty o ? . . Al semnificativ) si va fi accident prin natura sa sau
utilizari (Fraze R)! (calitativ si % in canalizare bioacumulare potentiala, S . p
g A . - o aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru specii explicati de ce)? P ¢ C
% Tn aer relevante) P ! se vedea Capitolul 8
R36 forma de cloruri de calciu si de | cazul deversarilor in cantitaj
magneziu mari.
Adeziv - 7 t/an Tn ambalajul produsului — Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
99%In deseu- 1%
SOBO POWER (5 | Iritant (Xi) Tn produs (apa de proces) — Periculos pentru mediul Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
— 10 % etoxilat de 100 % acvatic.
amine grase si Sgggg R4l, 0,5 t/an
alcool etoxilat —
solutie alcalina)
Uleiuri de ungere Toxic (T) Ca deseu (ulei uzat) — 100 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul. A(i), A(ii), D
R4S 10 t/an produsului direct in refeaua de
canalizare.
Gaze petroliere F. inflamabil (F+) In aer — 100 %, ca poluantj Nu este periculos pentru Nu este cazul. Este cel mai A(ii), D
lichefiate® R11 - generati de arderea in cuptorul | mediul acvatic. curat carburant fosil.
de topire sticla (incidental)
Motorina Toxic (T) Tn aer — 100 % ca poluanti Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul. 21,6 t se stocheaza intr-o
R4S generati de arderea in produsului direct in refeaua de statie mobila supraterana.
75 t/an motoare si/sau cazane termice | canalizare sau in cazul Restul se achizitioneaza
imprastierii pe sol. direct de la statii de
distributie carburant;.
FABRICA DE VATA MINERALA
Roci minerale
Roci bazaltice Minerale bogate in In produs — 70 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
magneziu si fier 9488 t/an In aer - 0,05 %
In deseu — 29.95 %
Dolomita Oxizi de Mg, Ca, In produs — 70 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
Si, Al, Fe 500 t/an In aer— 0,05 %
In deseu — 29.95 %
Dolomita SBM Oxizi de Mg, Ca, In produs — 55 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
Si, Al, Fe 2910 t/an In aer — 0,05 %

Tn deseu — 44.95 %
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

. Inventarul pendt e acolo unde este cunoscut dEnstg ° alternatn\lla - ;
Principalele Natura Ch'f']'ca/ complet al % Tn produs (de exemplu, a ecfvata ({)en:ru qele cu Poate constitui materialul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafat degradabilitate, impact potential un risc semnificativ de
utilizari 1 (calitativ si %1n canalizare bioacumulare potentiala semnificativ) si va fi accident prin natura sa sau
(Fraze R) i v§) . 20l 1z - p = aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
% in deseuri/pe sol toxicitate pentru specii explicati de ce)? P .
% in aer relevante) : se vedea Capitolul 8
Roci magmatice Cuart, feldspati Tn produs — 97.5 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
SBM ( Bazalt, alcalini, feldspati Tn aer — 0,05 %
diabaz, granit, plagiopazi 4845 t/an In deseu—2%
dacit, diorit, gabbro,
andezit)
Alte roci minerale
SBM
Oxizi de Fe, si, Al, In produs — 90 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
_ Mg, Na, Mn, P, 2907t/an | Inaer—0,05 %
- Argila H20, SO3, CO; fn deseu — 9.95 %
- Feldspad Silicati, Ba, Ca, In produs — 97 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
Na, K, NHg, oxizi 1938t/an | In aer—0,05 %
de Al, B, Si Tn deseu — 2.5 %
- Nisip Cuart In produs — 98% Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
679tan | in aer-0,05 %
In deseu — 1.95%
- Amfibolita Hornblenda si In produs — 97.1% Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
feldspad 4845t/an | In aer—0,05 %
plagioclaz in deseu — 2.85%
- Bauxita Al;03. nH20 In produs — 97.95% Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), D
582 t/an in aer - 0,05 %
In deseu—2 %
Subproduse/deseuri
Cioburi de sticla - n produs — 97% Nepericulos A(i), A(ii), D
TEL (proprii) 679 t/an In aer — 0,05 % Nu este cazul.
Tn deseu — 2.95 %
Cioburi minerale - In produs — 96.2% _ A(i), Aii), D
SBM (proprii) 2910t/an in aer — 0,05 % Nepericulos Nu este cazul.
in deseu —3.75 %
Cioburi minerale - In produs — 96.2% . A(i), A(ii), D
REX (proprii) 2910t/an Tn aer — 0,05 % Nepericulos Nu este cazul.
Tn deseu — 3.75 %
Cioburi de sticlade | - Tn produs — 97% _ A(i), Aii), D
la terti 679 t/an Nepericulos Nu este cazul.

In aer - 0,05 %
In deseu — 2.95 %
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

. Inventarul pendt e acolo unde este cunoscut adfc):(\z:; ? :Ir:?::ac::},:cu - ;
Principalele Natura chlmlcal complet al % 7n produs (de exemplu, i ac’f’ otential Poate constitui materialul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafata degradabilitate, P daenib ] un risc semnificativ de
ey oty o ? . . Al semnificativ) si va fi accident prin natura sa sau
utilizari (Fraze R)! (calitativ si % in canalizare bioacumulare potentiala, S . p
g A . - o aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru specii explicati de ce)? P ¢ C
% Tn aer relevante) P ! se vedea Capitolul 8
Deseuri de vata - In produs — 80% N el NU est | A(i), Aii), D
minerala (proprii) 2910t/an in aer — 0,05 % epericulos u este cazul.
In deseu — 19.95 %
Deseuri de vata de | - In produs — 80% N icul N " | A(i), A(ii), D
sticla (proprii) 679t/an In aer — 0,05 % eperniculos u este cazul.
In deseu — 19.95 %
Zgura de furnal Oxizi de Ca, Al, In produs — 94 % N icul N " | A(i), A(ii), D
granulata Mg, Mn, SO> 3875t/an in aer — 0,05 % epericulos u este cazul.
In deseu — 5.95 %
Cocs de petrol F+ (extrem de . A(i), A(ii), D
inflamabil);R12 Periculos Nu este cazul.
Cocs metalurgic Carbon, cenusa, In produs — 95 % N icul N " | A(i), A(ii), D
sulf, subst. volatile 300 t/an In aer - 0,05 % epericulos u este cazul.
In deseu — 4.95 %
Biomasa
) Carbon - principal In produs — 1.5 % _ A(i), Aii), D
Dg_seurl Ilemtnoase constituent 485 tan in aer - 98.5 % Nepericulos Nu este cazul.
in exploatarea In deseu— %
forestiera
. Carbon - principal In produs — 1.5 % . A(i), A(ii), D
Ds_seurl :emnoase constituent 485 t/an in aer —98.5 % Nepericulos Nu este cazul.
in prelucrarea In deseu— %
lemnului
Carbon - principal In produs — 1.5 % _ A(i), Aii), D
Le[)nn rp:e:ete, constituent 485 t/an I” aer — 98.5 % Nepericulos Nu este cazul.
richete In deseu — %
L . Carbon - principal In produs — 1.5 % . A(i), A(ii), D
Culturi agrl_cole. constituent 485 t/an n aer — 98.5 % Nepericulos Nu este cazul.
porumb siloz in deseu— %
. .| Carbon - principal In produs — 1.5 % _ A(i), Aii), D
Deseuri de tesuturi constituent 485 t/an in aer — 98.5 % Nepericulos Nu este cazul.
vegetale in deseu— %
Turb Oxizi de azot, In produs — 1.5 % Nepericul Nu este cazul. A(i), Aii), D
urba fosfor, K, Ca, Fe 485 t/an In aer —98.5 % epericulos

In deseu — %
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

. Inventarul pendt e acolo unde este cunoscut adfc):(\z:; ? :Ir:?::ac::},:cu - ;
Principalele Natura chlmlcal complet al % 7n produs (de exemplu, i ac’f’ otential Poate constitui materialul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafata degradabilitate, P daenib ] un risc semnificativ de
ey oty o ? . . Al semnificativ) si va fi accident prin natura sa sau
utilizari (Fraze R)! (calitativ si % in canalizare bioacumulare potentiala, S . p
any 7 g = . aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru speci explicati de ce)? P : \
% in aer relevante) p : se vedea Capitolul 8
Alte materiale organice
Polietilentereftalat In produs — 1.5 % . Pot fi excluse din reteta. A(i), A(ii), D
PET 485 t/an n aer — 98.5 % Periculos
(C10HgOu)n in deseu - %
Polivinil In produs — 1.5 % Periculos Pot fi excluse din reteta. A(i), A(ii), D
PVB 485 t/an in aer—98.5%
CaH1402)n In deseu — %
Preparate chimice
Oxigen _F+ (extre_m de 3060 mii mc ) Periculos Nu este cazul A(i), A(ii), C, D
inflamabil) R12
Reactivi chimici C, O
pferenti circuitului de
apa de racire: Xi 60|
- CB 3939 (brichetd] *R34,43,22,8
biocida); 121 - ) Nu este cazul A(i), A(ii), C, D
- CAHENDIPAK | *Xi,R36/38,526,S 90 Periculos
15MT(M1) 36/39
- CAPlenum
(inhibitor coroziune
Rasina fenol- Iritant (Xi) In produs — 99 % Periculos Tn cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), C, D
formaldehidica R36 400 t/an Inaer-0,1% direct in reteaua de canalizare | este in conformitate cu
In deseu — 0,9 % sau in ape de suprafata. tehnologia aplicata.
Ulei mineral Toxic (T) In produs — 99 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), C, D
emulsionabil Inaer—0,1% produsului direct in refeaua de | este in conformitate cu
5421(2)/2514/1%5’ R34, 2 an Tn deseu—0,9 % canalizare, in ape de suprafata | tehnologia aplicata.
’ sau in cazul imprastierii pe sol.
Dynasylan Nociv (Xn), In produs — 99 % Periculos in cazul scurgerilor Nu este cazul — procesul A(i), A(ii), C,D
(3-aminopropil- Coroziv (C) 1 t/an Inaer-0,1% produsului direct in refeaua de | este in conformitate cu
trietoxisilan) R22 R34 In deseu — 0,9 % canalizare sau in cazul tehnologia aplicata.
’ imprastierii pe sol.
Solutie amoniacala | Coroziv (C), In produs — 99 % Toxic pentru organismele Nu este cazul — procesul A(),B,C,D
25 % Periculos pentru 45 t/an In aer—0,1% acvatice este in conformitate cu
mediu (N) In deseu — 0,9 % tehnologia aplicata.
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Impactul asupra mediului

Cum sunt stocate? (A-D)?

. Inventarul pendt e acolo unde este cunoscut dEns:g ° aItc:rnatnYa - ;
Principalele Natura chimica/ | complet al % Tn produs (de exemplu, adecvata ({)entru qele €U | Poate constitui materialul
materii prime/ compozitie materialelor % in apa de suprafata degradabilitate, TR el un risc semnificativ de
ey oty o ? . . Al semnificativ) si va fi ident prin natur
utilizari Fraze R)! (calitativ si % 1n canalizare bioacumulare potentiala, S . acclgentp aturasasau
(Fraze R) auy 7 . L - aceasta utilizata (daca nu, rin cantitatea stocati? A
cantitativ) % in deseuri/pe sol toxicitate pentru speci explicati de ce)? P : \
% in aer relevante) p : se vedea Capitolul 8
R34, R50
Uree - In produs — 99 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
130 t/an ln aer—0,1 %
In deseu — 0,9 %
Sulfat de amoniu - In produs — 99 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
7 t/an In aer—0,1%
In deseu — 0,9 %
Silicon - In produs — 99 % Nepericulos Nu este cazul. A(i), A(ii), C, D
5 t/an In aer—0,1 %

In deseu—0,9 %

Y Gazele petroliere lichefiate sunt utilizate numai in cazul in care presiunea gazelor naturale scade sub 0,2 bar, presiune necesara functionarii cuptorului de topit sticla. Capacitatea de

stocare a rezervoarelor este de 20.000 | GPL faza lichida.
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3.2 Cerintele BAT

3.2.1 Cerinte generale BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost

analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt
necesar a fi realizate pentru a stabili emisiile
in mediu si impactul materiilor prime si
materialelor utilizate? Daca da, faceti o lista
a acestora si indicati in cadrul programului
de modernizare data la care acestea vor fi
finalizate

Nu sunt necesare studii. Emisiile de
poluanti si impactul asupra calitatii
mediului sunt determinate si prezentate
n capitolele 13 si 14 din prezenta
solicitare. Verificarea conformarii cu
valorile limita la emisie si cu cele privind
calitatea factorilor de mediu se
efectueaza prin programul de
monitorizare.

Listati orice substitutii identificate si indicati
data la care acestea vor fi finalizate, Tn cadrul
programului de modernizare.

Nu este cazul.

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar
detaliat al materiilor prime utilizate pe
amplasament?®

Da. S.C. Saint — Gobain Construction
Products Roméania S.R.L. mentine un
inventar detaliat al materiilor prime
utilizate. Documentele de referinta
constau in fisele de magazie.

Manageri Productie

Manager Supply Chain

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica in concordanta
cu noile progrese referitoare la materiile
prime si utilizarea unora mai adecvate, cu
impact mai redus asupra mediului?

Da. Se are n vedere revizuirea
sistematica in concordanta cu progresele
obtinute in domeniul materiilor prime
utilizate, astfel incat, la aparitia unor
materii prime adecvate, cu impact redus
asupra mediului sa se realizeze
Tnlocuirea celor utilizate in prezent.

Manageri Productie
Manager Tehnic

Departament EHS

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii pentru controlul materiilor
prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat de

impuritatile continute de materiile prime si
care modifica structura si nivelul emisiilor.

Da. Exista un laborator de incercari
fizico-chimice care aplica proceduri
specifice de verificare si control al

materiilor prime (F_PH_CA_03_06).

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari ale
impactului asupra mediului cauzate de
impuritatile confinute de materiile prime si
care pot modifica structura si nivelul
emisiilor.

Sef Laborator Controlul
Calitatji

® Pentru intrebérile de mai jos:
Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament
Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

331
prime

Cerinte generale BAT privind minimizarea deseurilor prin minimizarea materiilor

In tabelul urmétor sunt prezentate alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate in
tabelele de mai sus.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru fiecare
cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor?
Indicati data si numarul de Tnregistrare al
documentului.

Nota: Referire la Legea 211/2011

Da, in cadrul auditurilor anuale
de conformare cu cerintele
standardelor de calitate

Departament EHS

Listati principalele recomandari ale auditului si
data pana la care acestea vor fi implementate.

Anexati planul de actiune cu masurile necesare
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate
n raportul de audit.

Nu este cazul.

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati, principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si data pana la care ele
vor fi implementate

Minimizarea cantitatilor de
deseuri a fost luata in
considerare n faza de
proiectare, prin selectarea

Director Fabrica

Departament EHS

echipamentelor si a tehnologiilor
de fabricare. Este implementat
un program de management al
deseurilor care are in vedere atat
reducerea cantitatilor de deseuri
generate, cat si valorificarea
interna si prin terti a acestora.

4 | Indicati data programata pentru realizarea 30.12.2017 Responsabil SMI
viitorului audit

Departament EHS

5 | Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind Da. Responsabil SMI
minimizarea deseurilor cel putin o data la 2 doi

ani. Departament EHS

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si
modul de punere in practica a acestora in
termen de 2 luni de la incheierea lui.

3.4 Utilizarea apei

Alimentarea cu apa a platformei S.C. Saint — Gobain Construction Products Roméania S.R.L. pentru
Punctul de lucru ISOVER Ploiesti se realizeaza astfel:

- din surse proprii subterane, si anume, doua foraje de medie adancime, amplasate in incinta
unitatii

- din reteaua S.C. APA NOVA S.R.L. Ploiesti - sursa de rezerva in caz de urgenta (avarii electrice,
tehnologice, debit redus in freatic, etc).

Gospodaria de apa apartinand a societatii a fost reglementata din punct de vedere al gospodaririi
apelor prin Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 142 din 24.07.2013 privind ,Alimentarea cu apa
si evacuarea apelor uzate de la S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA
S.R.L.”, emisa de A.N. ,Apele Romane” — Directia Apelor Buzau — lalomita, S.G.A. Prahova.
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Alimentarea cu apa a incintei se realizeaza conform Abonamentului de utilizare/exploatare a
resurselor de apa nr. PH 79/ 2011 incheiat intre Administratia Nationala ,Apele Romane” si S.C.
Saint — Gobain Construction Products Roménia S.R.L.

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 142 din 24.07.2013 emisa de A.N. ,Apele
Roméane”, Directia Apelor Buzau - lalomita, S.G.A. Prahova, S.C. SAINT - GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. Punct de Lucru ISOVER Ploiesti, dispune de 2
foraje de medie adancime (F1, F2), situate in partea de vest si de sud a incintei. Cele doua foraje
aflate in exploatare sunt echipate cu cate o pompa GRUNDFOS SP 17-9 cu debitul de exploatare
Q med = 20 m/h.

Cantitatea de apa extrasa din subteran este contorizata, forajele fiind prevazute cu apometre cu Dn
100 mm. Desi plata pentru consumul de apa se bazeaza pe volumele contorizate, Autorizatia de
gospodarire a apelor prevede un debit maxim de apa care poate fi preluat din subteran.

Apa pompata din cele doua foraje de alimentare se inmagazineaza intr-un castel de apa cu o
capacitate de 300 m® si cu o inaltime de 33 m, si un rezervor metalic suprateran cu volumul de
V=900 mc. Castelul de apa este amplasat in partea vestica a amplasamentului, in apropierea
forajului de alimentare F1. Aductiunea apei de la cele doua foraje catre castelul de apa se
realizeaza prin intermediul unei conducte cu Dn 200 mm cu lungimile de 100m de la forajul F1 si
300 m de la forajul F2.

Caracteristicile celor doua foraje sunt:
F1: H=41m, NHs=11,5m, NHd= 14m, Qexpl = 14 |/s, Qmax=14,7 l/s
F2: H=44m, NHs=11,4m, NHd= 14,5m, Qexpl = 13,5 I/s, Qmax=14 I/s

Racordul la reteaua de apa apartinand S.C. APA NOVA S.R.L. are caracteristicile: Dn 160mm,
L=17m. Pentru masurarea debitelor si volumelor de apa preluate din reteaua publica, sunt montate
doua apometre astfel: unul de tip volumetric avand Dn 20mm, dimensionat pentru un debit de
5mc/h, pentru consum menajer si un altul de Dn 100mm pentru consum tehnologic cu un debit de
73 mc/h la o presiune de 3,8 bari.

Distributia apei catre consumatorii interni se realizeaza gravitational sau pompat prin intermediul
unei retele subterane inelare de conducte metalice cu Dn 200 mm si o lungime totala de circa 3.000
m.

Din castelul de apa, apa bruta ajunge in caminul vanelor, de unde este distribuita catre cele doua
fabrici ale incintei. Prin intermediul unei statii de pompare, apa este transportata catre consumatorii
Fabricii de vata de sticla si de vata minerala.

Atat in cadrul Fabricii de vata de sticla, cat si in cadrul Fabricii de vata minerala apa este utilizata in
urmatoarele scopuri:

= scop igienico — sanitar;
= scop tehnologic;
= stingerea incendiilor.

Utilizarea apei in scopuri tehnologice este necesara pentru:

umezirea materiilor prime solide;

prepararea solutiilor si a liantului din cadrul Fabricii de vata de sticla;

spalarea fibrelor din proces;

racirea echipamentelor, lagarelor si a cioburilor de sticl;

epurarea gazelor gi a pulberilor rezultate de la procesarea post-topire a vatei de sticla;
epurarea gazelor si a pulberilor rezultate din procesul de fabricatie a vatei minerale;

spalarea instalatjilor de preparare si utilizare a liantului;

regenerarea rasinii schimbatoare de ioni din cadrul statiilor de dedurizare aferente circuitului
de racire.

Fabrica de vata de sticla - racirea se realizeaza prin 4 circuite distincte, dupa cum urmeaza:

= circuitul exterior utilizat pentru:
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- racirea anumitor componente ale cuptorului cum ar fi: electrozii, mantaua cuptorului, sistemul de
incarcare al cuptorului, sistemul de masurare a nivelului sticlei in cuptor;

racirea instalatiei de fibrare;

racirea compresoarelor de 3 bar.

= circuitul interior utilizat pentru racirea componentelor metalice aferente utilajelor;

= circuitul de racire a rulmentilor;

= circuitul de racire a cioburilor care este operativ numai cand instalatia de fibrare nu
functioneaza.

Racirea echipamentelor, rulmentilor si a cioburilor, precum si epurarea gazelor si a pulberilor din
ambele procese se realizeaza in circuit inchis.

Apa de racire este tratata in prealabil prin intermediul unei statii de dedurizare dotate cu 2 filtre cu
rasina schimbatoare de ioni si cu filtre mecanice pentru fabrica de vata de sticla.

Independent de circuitele de racire existd un circuit inchis al apei de proces care implica
colectarea apei utilizate Tn diverse etape ale procesului tehnologic, filtrarea acesteia pentru
indepartarea particulelor de vata de sticla si reintroducerea ei in circuitul tehnologic. Pierderile
datorate evaporarilor sunt compensate prin introducere in circuit de apa bruta sau apa dedurizata.

In procesul de fibrare apa este utilizatd pentru spéalarea fibrelor de sticla, iar apa rezultatd de la
spalare, incarcata cu fibre de sticla, este colectata intr-un bazin subteran betonat de recirculare cu
capacitatea de 15 m®.

Apa de spalare a utilajelor utilizate la prepararea solutiei de lianti si a incintei in care sunt montate
rezervoarele de materii prime lichide, precum si apa pluviala de pe platforma betonata pe care
sunt amplasate pompele de incarcare/descarcare a uleiului emulsionabil, a rasinii fenol—
formaldehidice si a amoniacului este colectata intr-un rezervor subteran din beton cu capacitatea
de 403 m?. Din acest rezervor, apa este pompaté treptat in bazinul de recirculare cu capacitatea de
15 m”.

Spalarea gazelor rezultate din procesul de polimerizare se realizeaza cu apa de proces, stocata
intr-un rezervor cu capacitatea de 8 m® iar apa de spélare rezultatd ajunge in bazinul de
recirculare cu capacitatea de 15 m°.

De asemenea, in acest bazin ajung si apele rezultate de la spalarea aerului incarcat cu particule
si fibre de sticla captat de la instalatia de desprafuire si de la instalatia de racire a paturii de vata.

Apa din bazinul de recirculare cu capacitatea de 15 m? este filtrata prin intermediul a doua filtre
mecanice pentru retinerea particulelor cu dimensiuni mai mari de 400 um si stocata intr-un bazin
metalic cu capacitatea de 40 m®. Din acest bazin, apa este pompata in circuitul de spéalare a
gazelor si a aerului incarcat cu particule de vata de sticla.

Pentru a putea fi utilizata la prepararea liantului, o parte din apa stocata in bazinul de 40 m® este
trecuta prin doua filtre mecanice pentru refinerea particulelor cu dimensiuni mai mari de 50 um, in
vederea retinerii urmelor de fibra de sticla. Apa filtrata este stocata intr-un rezervor metalic cu
capacitatea de 8 m®, de unde este pompata spre sectorul de preparare a liantului si la instalatia
de formare a fibrei din vata minerala de sticla.

Fabrica de vata minerald

Utilizarea apei pentru racirea cuptorului SBM se realizeaza in circuit inchis. Consumul de apa
implica doar completarea pierderilor inregistrate prin evaporare la turnul de racire aferent acestui
nou cuptor. Cantitatea de apa de adaos este de cca. 7,5 m3/h pentru circuitul turnului de racire,
iar volumul initial de apa necesar umplerii instalatiei este de cca. 300 m3.

In situatii accidentale la turnul de racire cu circuit inchis, se poate utiliza turnul de racire cu circuit
deschis, montat in paralel.

Circuitul exterior de racire si de epurare a emisiilor gazoase din procesul de fabricatie (turnul de
spalare), se realizeaza intr-un turn de spalare cu H = 18 m si d = 6 m, prevazut cu duze de
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pulverizare si o structura interna de dispersie a apei pulverizate, pentru marirea suprafetei de
contact. Aceasta favorizeaza depunerea suspensiilor si absorbtia in apa a poluantilor de natura
chimica. Gazele intra pe la partea inferioara a turnului, intalnind in drumul lor ascendent 3 gratare
transversale amplasate la cca. 2/3 din inaltimea turnului, formate din profiluri distantate si decalate.
Aceste gratare favorizeaza depunerea prafului antrenat si maresc suprafata de umectare.

La turnul de spalare sunt racordate urmatoarele surse datorate activitatilor de productie:
= gazele si particulele de la camera de colectare-depunere fibre;

= aerul preluat de aspiratoarele de praf la fasonarea saltelelor, panourilor;

= gazele din cuptorul de polimerizare;

Potentialii poluanti din etapa de spalare a aerului din procesul tehnologic sunt gaze de ardere, fenol
si formaldehida. Aceste ape tehnologice sunt colectate in patru bazine betonate inseriate, de 14,4
mc capacitate totala, amplasate in hala de productie in imediata apropiere a turnului de spalare. In
aceste bazine sunt colectate apele de la turnul de spalare al aerului.

Aceste ape sunt recirculate in proces, iar pierderile prin evaporatie sunt completate periodic.
Principalii poluanti ai acestor ape sunt: suspensii, fenoli, formaldehida si uleiuri emulsionabile.

Apele menajere sunt deversate in canalizarea menajera a platformei industriale, care este echipata
cu statie de epurare Oxypan. Incarcatura acestor ape este fecaloid-menajera. Apele menajere
colectate de pe intreg amplasamentul sunt evacuate in paraul Dambu, dupa epurare.

Rezerva intangibila de apa pentru incendii este stocata intr-un rezervor suprateran metalic cu o
capacitate de 900 m® situat in vecinatatea castelului de apa. Aductiunea apei de incendiu de la
castelul de apa catre rezervor se realizeaza gravitational. Rezervorul este izolat termic si incalzit pe
perioada de iarna, pentru a preveni inghetul.

3.4.1 Consumul de apa

Sursa de 0 % apa
. 0% de . =
alimentare cu = T : . | reintrodusa de la
< A Volum de apa Utilizari pe faze ale recircularea apei .
apa (de ex. rau, 3 : statia de epurare
captat (m~/an) procesului pe faze ale N
ape subterane, ; in proces pentru
< procesului .o
retea urbana) faza respectiva
Foraje proprii de 3 Completare ape de réacire in 99 % din 0
; A 117160m*/an AR . <
medie adancime 3 circuit inchis si ape de cantitatea de apa
(321 m/zi) - L E e ; -
+ spélare in circuit inchis introdusa
3 o .. . P o
Retea urbana 6940 n; /an Apg pentru scopuri igienico- Nu se recircula 0
(19 m“/zi) sanitare ale personalului
3.4.2 Compararea cu limitele existente
Sursa valorii limita Valoarea limita Performanta companiei
Nu exista limite privind consumul de apa | - Consum specific net de apa bruta pentru
prin aplicarea BAT. Conform BREF, procesul tehnologic de obtinere a vatei
consumurile generale de apa in diferite de sticla, Tn conditiile operarii cu un
instalatii de fabricare a vatei de sticla si sistem de apa in circuit inchis cu un nivel
vatei minerale din Europa sunt de 3 — 10 inalt de recirculare este de 3-5 m*/tona
m>/tona de produs finit. de produs finit.
Cele mai multe instalatii opereaza cu Consum specific net de apa bruta pentru
sisteme de apa in circuit inchis, cu un procesul tehnologic de obtinere a vatei
Tnalt nivel de recirculare. minerale, in conditiile operarii cu un
sistem de apa in circuit inchis cu un nivel
inalt de recirculare este de 1-1,6 m*/tona
de produs finit.
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O diagrama a circuitelor apei si a debitelor

Diagramele circuitelor apei sunt prezentate in

caracteristice este prezentata mai jos/anexata/altele. Anexa B la Solicitare.

Plan retele de alimentare cu apa si Plan retele de
canalizare sunt prezentate in Raportul de
amplasament (Figura 3, Figura 4, Anexa A).

3.4.3 Cerintele BAT pentru utilizarea apei

In tabelul urmator se prezinta alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate comparativ

cu tehnicile utilizate Tn unitate.

Cerinta caracteristica privind BAT

Responsabilitate

Indicati persoana
Raspuns sau grupul de
persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind utilizarea
eficienta a apei? Indicati data si numarul
documentului respectiv.

Nu -

Listati principalele recomandari ale
acelui studiu si data pana la care
recomandarile vor fi implementate

Daca un Plan de actiune este disponibil,
este mai convenabil ca acesta sa fie
anexat aici.

Au fost utilizate tehnici de reducere a
consumului de apa? Daca DA, descrieti
succint mai jos principalele rezultate.

La data elaborarii prezentei solicitari sunt Director General

realizate: Departament

Fabrica de vata de sticla Productie TEL

= monitorizarea strictd a temperaturii de | Departament
lucru  (reducerea pierderilor prin | Mentenanta
evaporare);

= sistem de racire a echipamentelor si a
lagarelor in circuit inchis;

= sistem de racire a cioburilor de sticla in
circuit Tnchis;

= recuperarea S$i recircularea apei de
spalare a fibrelor de sticla, a apei de la
epurarea gazelor si a pulberilor,
precum si a apei rezultate de la filtrarea
apei de proces;

= spalarea fibrei de sticla prin stropire cu
ajutorul unor sistem de duze;

= spalarea particulelor rezultate de la
debitare prin stropire cu ajutorul unor
sistem de duze;

= recuperarea Si recircularea apei de la
epurarea gazelor si a pulberilor din
procesul de fabricatie a vatei de sticla.
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Au fost utilizate tehnici de reducere a

consumului de apa? Daca DA, descrieti

succint mai jos principalele rezultate. = apa din circuitul de racire, necesara
pentru mentinerea temperaturii | Departament
exterioare a peretilor cuptorului sub | productie REX
60°C, se asigura in circuit Tnchis

= aducerea temperaturii apei din circuit la
nivelul cerut de procesul tehnologic se
face cu ajutorul unui turn de racire nou

= recuperarea i recircularea apei de
spalare a gazelor si a pulberilor;

= gpalarea prin sistem de duze;

= recuperarea apei din deseul umed
rezultat din proces.

Fabrica de vata minerala

Director General

Departament
Mentenanta

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost | Nu este cazul. -
realizat, identificati principalele
oportunitati de imbunatatire a utilizarii
eficiente a apei si data pana la care
acestea vor fi (sau au fost) realizate.

Indicati data pana la care va fi realizat - -
urmatorul studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu | - -
privind utilizarea apei cel putin la fel de
frecvent ca si perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si
rezultatele recomandarilor auditului Tntr-
un interval de 2 luni de la incheierea
acestuia.

In casutele de mai jos se prezinta pozitia actuald sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice
a BAT mentionate in indrumar. Se demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea masurilor alternative, ca raspuns la
intrebarile de mai jos.

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Reteaua de canalizare interioara a obiectivului analizat cuprinde:

= reteaua pentru ape uzate menajere;
= reteaua pentru ape pluviale.

Apele uzate menajere si apele pluviale colectate prin intermediul retelei proprii de canalizare se
evacueaza in colectorul amplasat de-a lungul strazii Mihai Bravu (de-a lungul laturii opuse celei
adiacente la perimetrul societatii), prin trei racorduri:

= Racordul R1 — ape uzate menajere epurate;

= Racordul R2 — ape pluviale colectate din zonele de nord — est si sud — vest ale incintei, dupa o
prealabila preepurare in douad separatoare de produse petroliere;

= Racordul R3 — ape pluviale colectate din zonele de nord — vest si sud — vest, dupa o prealabila
preepurare intr-un separator de produse petroliere.

Evacuarea apelor uzate menajere si a apelor pluviale din incinta societatii S.C. Saint-Gobain
Construction Products Roméania S.R.L., Punct de lucru ISOVER Ploiesti, se realizeaza in paraul
Dambu, prin intermediul unui colector ovoidal cu dimensiunile 900 x 600 mm. Acest colector
deserveste toti agentii economici riverani strazii Mihai Bravu.

Pentru diminuarea impactului evacuarii apelor fecaloid — menajere asupra calitati mediului,
acestea sunt colectate separat si epurate intr-o statie de epurare a apelor uzate tip Oxypan 200
care include treptele mecanicé si biologica. Statia de epurare are o capacitate de 30 m®zi si un
debit mediu de epurare de 1,25 m®h. Apa epurata indeplineste conditiile de calitate a apelor uzate
evacuate in receptori naturali NTPA 001 din HG nr. 188/2002, modificata prin HG nr. 352/2005.
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Apele pluviale preluate de pe cladiri si de pe suprafetele betonate prin guri de scurgere cu depozit
si sifon, precum si prin rigole cu gratar carosabil, sunt evacuate in paraul Dambu, dupa o
prealabila preepurare in separatoare de produse petroliere montate pe reteaua separativa de
canalizare a apelor pluviale (doua separatoare sunt situate pe ramura care deserveste zonele de
nord — est si sud — est ale incintei si un separator pe ramura care deserveste zonele de nord —
vest si sud — vest).

Reteaua de canalizare a apelor pluviale colectate de pe cladiri si de pe platformele betonate are o
lungime totala de aproximativ 3,15 km si este realizatd dupa cum urmeaza:

= Ramura care colecteaza apele pluviale din zonele de nord — vest si sud — vest ale incintei este
realizata din tuburi din beton si PVC cu diametre cuprinse intre 110 si 800 mm. La aceasta
ramura este conectat bazinul de colectare a apelor pluviale din zona liniei ferate uzinale si de
pe platforma de depozitare a deseului umed de sticla reciclat integral Th proces, care are o
capacitate de 136 m°. Evacuarea apelor pluviale in colectorul ovoidal, situat de partea cealalta
a strazii Mihai Bravu, se realizeaza prin racordul R2 cu Dn 800 mm.

= Ramura care colecteaza apele pluviale din zonele de nord — est si sud — est ale incintei este
realizata din tuburi din beton si PVC cu diametre cuprinse intre 110 si 500 mm. Evacuarea
apelor pluviale in colectorul ovoidal, situat de-a lungul strazii Mihai Bravu, se realizeaza prin
racordul R3 cu Dn 500 mm.

Colectorul ovoidal, in care sunt evacuate apele uzate fecaloid — menajere si apele pluviale din
incinta obiectivului analizat, este utilizat si de agentii economici din zona, apele uzate fiind
deversate in paraul Dambu.

3.4.3.2 Recircularea apei

In cadrul Fabricii de vatd de sticld apa este recirculatd, existand circuite Tn sistem inchis pentru
racirea echipamentelor, lagarelor si a cioburilor de sticla si pentru apa utilizatda in procesul
tehnologic.

Volumul de ap4 recirculata este de 24.000 m®/zi, gradul de recirculare interna fiind de 99,36 %.

Tn cadrul Fabricii de vatd minerald apa este recirculata, existand circuit in sistem inchis pentru apa
utilizata n procesul tehnologic.
Volumul de ap4 recirculata este de 3120 m*/zi, gradul de recirculare interna fiind teoretic de 99 %.

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare

Atat Fabrica de vata de sticla, cat si Fabrica de vata minerala utilizeaza cele mai bune tehnici de
minimizare a consumului de apa, prin recircularea apei utilizate in procesul tehnologic si prin
utilizarea unui sistem de racire in circuit inchis, pierderile datorandu-se numai evaporarii.

3.4.3.4 Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folosita pentru curatare si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata

e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

In cadrul Fabricii de vata de sticld si vatei minerale se practicd in mod curent igienizarea spatiilor
de productie aferente fazelor tehnologice uscate, prin sisteme uscate mecanice (aspiratoare)
si/sau manuale. Restul spatiilor de productie sunt spalate periodic cu ajutorul unor utilaje care
utilizeaza apa sub presiune.

e evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

Tn cadrul Fabricii de vata de sticla si Fabricii de vata minerala apa de spalare este reutilizata.

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.
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Inspectie periodica pentru verificarea pierderilor.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Apa rezultata de la spalarea utilajelor pentru prepararea liantului si a sectorului de preparare a
liantului, precum si apa rezultata de la spalarea gazelor este colectata, filtratd/decantata si
reintrodusa in procesul tehnologic.

44




Capitolul 5 — Emisii si Reducerea Poluarii

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI
4.1 Inventarul proceselor

Fabrica de vata de sticla: capacitatea maxima de productie a instalatiei de fabricare a vatei de sticla
este de 80 t/zi, respectiv, 29.200 t/an produse de vata de sticla (365 zile/an).

Fabrica de vatd minerala:

Cuptorul SBM are o capacitate de topire cuprinsa intre 28 - 40 t/zi si poate procesa diverse materii
prime minerale, materii prime energetice si deseuri.
Capacitatea maxima de productie este 10.854 t vata minerala (33,5 t/zi, 324 zile/an).

. : Numarul : Capacitate
Denumirea procesului . Descriere -
procesului maxima
Fabrica de vata de sticla
Receptia materiilor prime | - Receptia cantitativa si calitativa a materiilor
solide prime dupa o prealabila analiza in laboratorul 1.237 m*
de testare fizico — mecanica.
Dozarea materiilor prime | - Dozarea materialelor prime solide se
solide realizeaza prin utilizarea a 4 cantare de dozare | 160 t/zi
(2 x 500 kg, 1 x 10 kg, 1x 1000 kg)
Omogenizarea materiilor - Omogenizarea materiilor prime solide cu
prime solide si transferul ajutorul unui mixer cu paleti si transferul 160 t/zi
mecanizat al acestuia la mecanizat al amestecului catre buncarul
cuptorul de topire cuptorului de topire.
Obtinerea sticlei topite - Topirea amestecului de materii prime solide
intr-un cuptor cu recuperare a caldurii la 80 t/zi
temperatura de 1.450°C.
Dozarea materiilor prime - Dozarea automata a solutiilor pentru obtinerea
lichide pentru prepararea liantului TEL intr-un mixer prevazut cu agitator. | 225 t/zi
liantului TEL
Fibrarea sticlei topite si - Obtinerea fibrei de sticla prin centrifugare si
adaugarea liantului fibrarea la dimensiunile necesare prin suflare
cu aer cald, conform licentei TEL.
Adaugarea liantului printr-un sistem de duze in | gg t/zi
vederea acoperirii fibrei formate cu o pelicula
fina de ulei si de rasina fenol-formaldehidica,
conferindu-i aderenta si proprietati mecanice
conform licentei TEL.
Formarea paturii din vata | - Formarea paturii din fibra de sticla in instalatie
minerala de sticla speciala prin aranjarea fibrelor in vederea 80 t/zi
obtinerii structurii si densitatii dorite.
Polimerizarea paturii din - Tratamentul termic al paturii din fibra de sticla
vatd minerala de sticla intr-un cuptor de polimerizare la temperatura .
o . N : 80 t/zi
de 200°C, prin care se confera produsului
rezistenta si stabilitate.
Finisarea si ambalarea - Finisarea consta in debitarea paturii din fibra
produsului finit de sticla la dimensiunile necesare si in roluirea | 80 t/zi
acesteia in vederea ambalarii si etichetarii.
Fabrica de vata minerala
Depozitarea materiilor - Receptia cantitativa si calitativa a materiilor 3500 m®
prime dupa o prealabila analiza in laboratorul
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prime solide

de testare fizico — mecanica si depozitarea in
depozitul deschis de materii prime.

Statia de alimentare asigura stocarea,
cantarirea/dozarea si transportul materiilor
prime la cuptorul de topire SBM

Dozarea materiilor prime
solide

Instalatia de alimentare cu materie asigura
cantarirea, si dozarea materiilor prime prin
intermediul unei placi vibratoare .

40 t/zi

Transferul mecanizat al
materiei prime la cuptorul
de topire

Rocile minerale sunt cantarite si dozate din
cuvele instalatiei pe o banda principala, care
trasnfera materiile prime print-o banda
verticala si una oblica catre o cuva conica si de
aici mai departe prin intermediul a doua
shecuri consecutiva catre cuptor

40 t/zi

Obtinerea topiturii

Topirea amestecului de materii prime solide se
realizeaza Tntr-un cuptor tip SBM utilizand
tehnologia OXICOMBUSTIE, cu 4 arzatoare,
imersate in stratul de topitura minerala,
amplasate la baza cuptorului, la temperatura
de 1400°C.

28-40 t/zi

Dozarea materiilor prime
lichide pentru prepararea
liantului REX

Dozarea materiilor prime lichide pentru
prepararea liantului se face automat in
instalatia de preparare liant din cadrul fabricii
de vata de sticla si sunt transferate in 2 cuve
metalice de cate 1,5 mc capacitate.

15 t/zi

Fibrarea topiturii si
adaugarea liantului

Obtinerea fibrei de vata minerala prin
centrifugare.

Adaugarea liantului printr-un sistem de duze in
vederea acoperirii fibrei formate cu o pelicula
fina de liant ulei si de rasina fenol-
formaldehidica, conferindu-i aderenta si
proprietati mecanice conform licentei REX.

33.5 t/zi

Formarea paturii din vata
minerala

Formarea panourilor si saltelelor din fibra
minerala in instalatii speciala prin aranjarea
fibrelor in vederea obtinerii structurii si
densitatii dorite.

33.5 t/zi

Polimerizarea paturii din
vatd minerala

Tratamentul termic al panourilor din fibra
bazaltica ntr-un cuptor de polimerizare la
temperatura de 180 - 200°C, prin care se
confera produsului rezistenta si stabilitate.

33.5 t/zi

Finisarea si ambalarea
produsului finit

Finisarea consta in debitarea paturii din fibra
bazaltica la dimensiunile necesare si in roluirea
acesteia pt. saltele, in vederea ambalarii si
etichetarii.

33.5 t/zi

Descrierea proceselor

Obiectul principal de activitate al S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA
S.R.L., punct de lucru ISOVER, consta in fabricarea fibrelor de sticla si a produselor din acestea, cu
exceptia tesaturilor, conform CAEN 2614 si fabricarea de vata minerala termoizolanta sub forma de
saltele sau panouri, conform CAEN 2682.

Luand in considerare ca Fabrica de vata de sticla are o capacitatea maxima de productie de 29.200
t/an produse din vata minerala de sticla, respectiv 80 t/zi, in raport cu prevederile Legea 278/2013
privind emisiile industriale- Anexa 1, CATEGORII DE ACTIVITATI INDUSTRIALE pentru care este
necesara obtinerea autorizatiei integrate de mediu, activitatea se incadreaza la Punctul 3 —
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Industria mineralelor, subpunctul 3.3 — Instalatii pentru fabricarea sticlei, inclusiv a fibrelor de sticla,
Cu o capacitate mai mare de 20 t/zi.

Luand in considerare ca Fabrica de vata minerala are o capacitatea maxima de topire a cuptorului
SBM de 28-40 t/zi, in raport cu prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale — Anexa 1,
Categorii de activitati industriale pentru care este necesara obtinerea autorizatiei integrate de
mediu, activitatea se incadreaza la Punctul 3 — Industria mineralelor, subpunctul 3.4 — Instalatii
pentru topirea substantelor minerale, inclusiv pentru producerea fibrelor minerale, cu o capacitate
mai mare de 20 t/zi.

4.1.1 Descrierea procesului tehnologic de obtinere a paturii din vata de sticla

Principalele faze de productie sunt:

= receptia materiei prime pentru sticla;

= dozarea si omogenizarea materiei prime pentru sticla;
= receptia materiei prime pentru liant;

= prepararea liantului;

= obtinerea sticlei topite;

= fibrarea sticlei topite si adaugarea liantului;

» formarea paturii din vata minerala de sticl3;

= tratarea paturii din vata minerala de sticla;

» finisarea si ambalarea produsului finit.

A. Receptia materiei prime pentru sticla

Materiile prime pentru sticla utilizate in procesul de producere a fibrei de sticla sunt analizate in
laboratorul de testari fizice si mecanice, fiind descarcata atunci cand corespunde indicilor de
calitate prevazuti prin procedurile tehnologice. Mijloacele auto sunt cantarite cu ajutorul unui cantar
bascula automat amplasat in vecinatatea portii de acces.

Incéarcarea si transportul principalelor materii prime solide in silozurile depozitului de materii prime
pentru sticla, exceptand cioburile de sticla, azotatul de sodiu si oxidul de mangan, se face
pneumatic, direct din mijloacele de transport ale furnizorilor.

Cioburile de sticla sunt transportate de pe platforma betonata special amenajata intr-un buncar
situat Tn subsolul depozitului cu capacitatea de 5 m*® situat la subsolul depozitului, de unde prin
intermediul unui elevator sunt introduse pe la partea superioara a silozului. Gura de incarcare a
buncarului este situata pe latura de nord a cladirii.

Dioxidul de mangan si azotatul de sodiu sunt descarcate manual din saci (capacitate de 1.000 kg)
in silozurile special destinate.

Depozitarea materiilor prime pentru sticla se realizeaza in 12 silozuri metalice inchise dotate cu
sisteme locale de control al emisiilor (filtre cu saci prevazute cu sistem de autocuratare care
pornesc in functie de presiunea inregistrata la suprafata materialului filtrant — manometre
diferentiale), dupa cum urmeaza:

= 2 silozuri pentru stocarea nisipului cu capacitatea de 200 m?;

= 1 siloz pentru stocarea dolomitei (granulatie mai mic& de 2 mm) cu capacitatea de 200 m?;
= 1 siloz pentru stocarea carbonatului de sodiu cu capacitatea de 200 m?;

= 1 siloz pentru stocarea carbonatului de calciu cu capacitatea de 100 m*;

= 1 siloz pentru stocarea boraxului cu capacitatea de 200 m>;

= 1 siloz pentru stocarea feldspatului cu capacitatea de 100 m?;

= 1 siloz pentru stocarea azotatului de sodiu cu capacitatea de 5 m?;

» 1 siloz pentru stocarea oxidului de mangan cu capacitatea de 5 m?;

= 1 siloz pentru stocarea pulberi rezultate de la electrofiltru cu capacitatea de 7 m?;
= 1 siloz pentru stocarea cioburilor de sticla cu capacitatea de 120 m®,

= 1 siloz pentru stocare amestec pentru sticla cu capacitatea de 20 m®
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B. Dozarea si omogenizarea materiilor prime solide

Dozarea materiilor prime in vederea formarii amestecului omogen din care se obtine sticla topita se
realizeaza cu ajutorul a 4 cantare automate de dozare (2 x 500 kg, 1 x 10 kg, 1x 1000 kg), conform
retetelor de fabricatie.

Tn amestec se introduce si sticla reciclata rezultata fie din procesul de formare a fibrei de sticla, fie
provenind sub forma de deseuri din diferite surse (geamuri de la cladiri, de la autovehicule, rebuturi
din diverse procedee tehnologice din industria producerii si prelucrarii sticlei, etc.). In procesul de
producere al vatei minerale de sticla se poate utiliza sticla reciclata in proportie de pana la 80 % in
functie de calitatea sticlei recirculate.

In amestecul de materii prime se introduce o parte din deseul umed rezultat in urma filtrarii apei de
proces.

Dozarea materiilor prime solide se realizeaza direct din silozurile in care acestea sunt stocate intr-
un mixer cu paleti, prin intermediul unor benzi transportoare carcasate. Amestecul omogen de
materii prime solide este transportat cu ajutorul unui elevator si a unei benzi transportoare cu role,
carcasata, care are o zona pe care sunt montati magneti pentru retinerea impuritatilor metalice,
catre silozul metalic de alimentare a cuptorului de topire, cu capacitatea de 20 m®.

C. Obtinerea sticlei topite

Din silozul de alimentare, amestecul de materii prime solide este introdus Tn cuptorul de topire prin
intermediul unui pat vibrant si a unei lopeti care introduce amestecul in straturi subtiri.

Cuptorul pentru topirea sticlei necesare pentru producerea vatei minerale de sticla este un cuptor
cu recuperare de caldura. Caldura este recuperata din gazele de ardere si este utilizata pentru
incalzirea aerului de combustie, ceea ce conduce la cresterea apreciabila a eficientei energetice a
instalatiei.

Cuptorul de topire a sticlei are o capacitate de 64 t/zi, dar, in funciie de procentul de sticla
recirculata utilizat in sarja de topire, capacitatea sa de producere a topiturii de sticla ar putea ajunge
la aproximativ 80 t/zi, ca urmare a faptului ca timpul de topire este invers proportional cu procentul
de sticla utilizat pentru producerea topiturii. Se precizeaza ca, desi cuptorul poate produce o masa
de topitura de pana 80 t/zi, productia maxima de dale flotante de vatd minerala de sticla este
limitata la 80 t/zi, corespunzatoare capacitatii maxime a instalatiei de formare a fibrei din vata
minerala de sticla.

La cuptorul de topire se utilizeaza drept combustibil gazele naturale in amestec cu aer cald. |zolatia
termica a cuptorului este realizata din materiale refractare rezistente la atacul coroziv al sticlei
topite, montata pe structura metalica.

Acest cuptor este dotat cu 8 arzatoare cu NOx redusi — 4 arzatoare in zona de alimentare si 4
arzatoare in zona de topire a cuptorului, dispuse alternativ pe doua laturi ale cuptorului gi doua linii
de barbotare a aerului. Topirea sticlei se realizeaza la temperatura de 1.450°C.

Recuperarea energiei termice se realizeaza cu ajutorul unui schimbator de caldura aer/aer cu o
treapta in care are loc incalzirea indirecta a aerului rece preluat din atmosfera de catre debitul
continuu de gaze de ardere rezultate din cuptor, aerul preincalzit fiind reintrodus in masa topitura
prin barbotare. Temperatura aerului preincalzit este de aproximativ 600°C.

Gazele de ardere racite la o temperatura de aproximativ 400 — 450°C sunt transportate catre un
electrofiltru EWK tip DESP-80306-21-9. Acest electrofiltru realizeaza o retinere a particulelor din
gazele de ardere in proportie de 99,18 %, avand o suprafata filtranta de 880 m?.

Particulele retinute sunt transportate pneumatic catre silozul de stocare special amenajat in cadrul
depozitului de materii prime solide, fiind reintroduse in procesul de topire, in cantitati de 2 — 4 kg/t
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sticld topitd. In caz de avarie a sistemului de transport, pulberile sunt colectate la baza
electrofiltrului In saci, iar incarcarea silozului se face manual pe la partea superioara.

Transportul sticlei topite din cuptor in instalatia de fibrare se realizeaza printr-un canal de trecere
amplasat sub nivelul masei topite, unde sticla topita ajunge la o temperatura optima pentru a putea
fi trasa in fibre. Canalul de trecere este construit din blocuri refractare si este dotat cu 27 de
arzatoare, care utilizeaza drept combustibil gazele naturale si cu electrozi de molibden montati in
zona de evacuare a canalului, in scopul mentinerii sticlei topite la o temperatura optima de 1.035°C.

D. Prepararea liantului

Prepararea liantului se realizeaza intr-un sector special amenajat, bicompartimentat, in care sunt
amplasate rezervoarele de stocare a solutiilor care intra in componenta liantului si instalatiile de
dozare si de amestecare a acestora. Materiile prime utilizate la prepararea liantului sunt: rasina
fenol-formaldehidica, uleiul emulsionabil, ureea, sulfatul de amoniu, Dynasylan, amoniacul si
optional melasa.

Mentionam ca prepararea liantului se realizeaza in cadrul sectorului de la Fabrica de vata de sticla
si este transportat la Fabrica de vata minerala printr-o conducta subterana.

Substantele chimice stocate in primul compartiment (ulei emulsionabil, uree, sulfat de amoniu si
Dynasylan) sunt depozitate in rezervoare din otel inoxidabil, dupa cum urmeaza:

= Uleiul emulsionabil (solutie apoasa 50 %) se stocheaz& intr-un rezervor cu capacitatea de 40 m®,
= Ureea (solutie apoasa 20 %) se stocheaza intr-un rezervor cu capacitatea de 40 m>. Prepararea
solutiei de uree se realizeaz& cu ajutorul unui mixer cu capacitatea de 10 m?, dotat cu agitator si
celule de cantarire, ureea fiind furnizata sub forma solida. Alimentarea mixerului se face utilizdnd o
macara pivotanta cu capacitatea de 2 t.

= Sulfatul de amoniu (solutie apoasa 20 %) se stocheaza intr-un rezervor cu capacitatea de 5 m°.
Prepararea solutiei de sulfat de amoniu se realizeaza cu ajutorul unui mixer, dotat cu agitator si
celule de cantarire, cu capacitatea de 2 m®. Alimentarea mixerului se face dintr-o cuvd metalica prin
intermediul unui snec si a unui elevator, sulfatul de amoniu fiind aprovizionat sub forma solida.

= Dynasylan (solutie apoasd 5 %) se stocheazd intr-un rezervor cu capacitatea de 5 m?
Prepararea solutiei de Dynasylan se realizeaza cu ajutorul mixerului utilizat si la prepararea solutjei
de sulfat de amoniu. Alimentarea mixerului se face dintr-un rezervor cu capacitatea de 1 m?®
dozarea acestuia facandu-se prin valve automate.

Tn cel de-al doilea compartiment sunt amplasate 5 rezervoare cu capacitatea de 25 m® fiecare
pentru stocarea rasinii fenol-formaldehidice (solutie apoasa 49 %), dintre care sunt utilizate in mod
curent doar 3 rezervoare. Temperatura camerei este mentinuta intre 12 — 16°C, pentru a se evita
degradarea rasinii.

» Solutia amoniacala 25 % este stocata intr-un rezervor situat pe latura de nord a cladirii principale,
in vecinatatea sectorului de preparare a liantului. Acest rezervor are capacitatea de 5 m? si este
montat pe suporti metalici fixati intr-o cuva de beton pentru retinerea eventualelor scurgeri.

Alimentarea rezervoarelor de rasina fenol-formaldehidica, de amoniac si de ulei emulsionabil se
realizeaza direct din mijloacele de transport ale furnizorilor cu ajutorul unor pompe amplasate pe
platforma betonata din vecinatate rezervorului de amoniac.

* Melasa se stocheaza in containere de 1 mc sau intr-un rezervor metalic situat pe latura de nord a
cladirii principale, in vecinatatea sectorului de preparare a liantului.

La prepararea liantului TEL se utilizeazd un mixer cu capacitatea de 2 m® prevazut cu agitator,
dozarea solutiilor si a apei realizandu-se automat.

E. Fibrarea sticlei topite si adaugarea liantului

Fibrarea reprezinta procesul prin care sticla topita este trasa in fibre. Alimentarea instalatiei de
fibrare se realizeaza prin intermediul a 4 guri de scurgere, sticla topita fiind dirijata catre un
dispozitiv rotitor cu duze (centrifugd). Fibrarea primara se datoreaza actiunii centrifuge a
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dispozitivului rotativ, cu atenuare ulterioara cu ajutorul aerului cald la temperatura ridicata produs
de un arzator circular.

Fibrele formate, cu lungimi si diametre variate trec printr-un inel cu duze prin care este pulverizat
liantul, care confera fibrei integritate, rezistenta, durabilitate si proprietati tehnologice.

Instalatia de fibrare este dotata cu un sistem de recuperare a sticlei topite care nu ajunge sa fie
trasa in fibre sau a topiturii rezultate in momentul nefunctionarii instalatiei de fibrare (cuptorul
functioneaza continuu). Acest sistem de recuperare realizeaza racirea brusca a sticlei topite,
cioburile formate ajung ntr-o cuva metalica prevazuta cu lant cu palete de unde sunt preluate de o
banda transportoare intr-un container metalic amplasat in exteriorul cladirii. Cuva este dotata cu un
sistem de preaplin, prin care apa calda rezultatd ajunge intr-un bazin prevazut cu sicane pentru
linistirea si decantarea eventualelor cioburi antrenate. Din acest bazin, apa calda intra in circuitul de
racire a cioburilor, compus din bazin de stocare a apei calde, pompe de recirculare, turn de racire si
bazin de stocare a apei racite. (Acest sistem functioneaza numai in conditiile in care nu se produc
fibre de sticla.)

Depozitarea cioburilor de sticla se realizeaza pe o platforma betonata amplasata in partea de nord
a incintei, de unde se alimenteaza buncarul aferent depozitului de materiale prime solide.

F. Formarea paturii din vata de sticla

Fibrele de vata minerala de sticla sunt colectate in interiorul instalatiei de formare sub forma de
paturi, a caror latime este determinata de peretii pivotanti ai instalatiei, pe transportorul circulant cu
banda. Aranjarea fibrelor acoperite cu rasina se realizeaza prin suctiune.

In miscarea de intoarcere orizontald a transportorului cu banda, acesta este curatat de reziduurile
de vata de sticla cu ajutorul unor sisteme de spalare si uscare si curatate cu o perie, iar reziduurile
si apa sunt colectate intr-un bazin subteran deschis cu capacitatea de 15 m?® (bazin de colectare
apa de spalare si recirculare).

G. Polimerizarea paturii din vata de sticla

Tratarea paturii din vata minerala de sticla consta in uscarea si polimerizarea paturii din vata
minerala de sticla prin intermediul unui cuptor care utilizeaza drept combustibil gazele naturale.
Temperatura de lucru a cuptorului este de 250°C. Tn urma acestui tratament rasina se
polimerizeaza, iar produsul capata forma finala, rezistenta mecanica si stabilitate.

Cuptorul are in componenta 6 zone de lucru cu lungimea de 6 m fiecare, aerul fiind introdus Tn
zonele 1 — 3 de jos Tn sus, iar In zonele 4 — 6 de sus in jos. Fiecare zona are in dotare doua
ventilatoare de recirculare a aerului montate pe o parte, iar pe partea opusa este pozitionat un
arzator pentru incalzirea zonei. Pentru a evita emisiile de gaze sau de particule, ihaintea zonei 1 si
dupa zona 6 sunt instalate dispozitive de etansare.

De asemenea, in zonele de capat ale cuptorului sunt amplasate dispozitive de captare si evacuare
a gazelor de ardere si a particulelor in doua tuburi Venturi conectate la cate un ciclon. Prin aceste
dispozitive se realizeaza epurarea gazelor de ardere si a particulelor.

H. Finisarea si ambalarea

Finisarea are loc pe o linie de productie unde se realizeaza racirea paturii de vata de sticla, taierea
la dimensiunile cerute cu ajutorul unor fierastraie transversale si longitudinale. Linia de finisare este
dotata cu un sistem de detectare a defectelor, acestea fiind marcate cu vopsea si indepartate
ulterior.

Aplicarea foliei de aluminiu pe patura de vata minerala de sticla se realizeaza prin termolipire cu
ajutorul unei instalatii speciale.

Produsul final se ambaleaz& in functie de dimensiuni in role sau placi. Tnainte de ambalare,
produsele sunt presate pana la reducerea de 10 ori a volumului pentru a facilita operatiunile de
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manevrare, depozitare si transport. In zona de taiere si roluire a paturii existd un sistem de
absorbtie a particulelor, retinerea acestora realizandu-se printr-un sistem umed.

Rolele sunt cantarite, etichetate si paletizate cu ajutorul unor masini speciale, iar paletii sunt infoliati
pentru a fi depozitati in exteriorul cladiri. Produsele ambalate sunt depozitate pe platforme
betonate.

Deseurile rezultate din aceasta etapa, care au aceleasi proprietati mecanice si fizico-chimice cu
produsul finit comercializat sunt depozitate temporar in imediata vecinatate a liniei de finisare pe
platforme metalice mobile, de unde sunt transportate pe platforma betonata din partea de nord a
cladirii principale. Acestea sunt balotate periodic, in vederea eliminarii finale.

1. Instalatie de reciclare deseu umed

Aceasta instalatie intervine in etapa de dozare si omogenizare a materiilor prime si permite
reutilizarea (in procente variabile) in proces a deseului umed rezultat in urma filtrarii apei de
proces.

¢ Principiu de functionare

Deseul umed (19 02 04*) rezultat in timpul productiei de vata de sticla este colectat in containere si
transportat in instalatia de reciclare. Deseul este golit intr-o cuva care are la baza un snec.

Snecul transporta deseul (intr-o cantitate presetata) pe o banda transportoare care are la capat o
palnie. Din palnie deseul cade pe banda transportoare a instalatiei si impreuna cu materiile prime
intra in mixer.

e Echipamente
- Cuva metalica cu dimensiunile 2100 x 1500 x 600 x 3 cu o capacitate de max.1000 kg.
- Snec pus in miscare de un motoreductor;
- Celule cantarire;
- Tablou electric pe care sunt montate :
- intrerupatorul de Pornire/Oprire al instalatiei (pe partea laterala - dreapta);
- controller — pe ecranul caruia sunt afisate : in partea de sus greutatea deseului din cuva, iar in
partea de jos valoarea presetata pentru dozare.
Pe el sunt montate si butoanele de crestere sau micsorare a cantitatii dozate
- Banda trasportoare cu dimensiunile 5750 x 300 x 270 mm, cu carcasa de protectie si capac
perforat.

2. Echipament de ventilatie zona de formare a vatei de sticla

Acest echipament intervine in etapa de formarea a paturii din vata de sticla si vizeaza bazinul de
colectare a apelor de spalare din proces de 15 mc capacitate, amplasat subteran si zona din
vecinatatea camerei de formare .

e Principiu de functionare

Vaporii produsi in bazinul de colectare a apelor de spalare si cei din zona rampei de suflare a benzii
transportoare forming, sunt preluati prin intermediul a doua hote industriale si sunt evacuati cu
ajutorul unui grup de ventilare, la inaltimea de cca. 1,60 m fata de cota terenului, pe peretele de sud
al halei in care se produce formarea paturii de vata de sticla.

o Echipamente

- Tubulatura cu D=400mm pentru evacuarea apelor uzate din cuva colectoare aflata sub camera de
formare;

- Virola cu D=500mm adaugata pentru prelungirea conductei de evacuare a apelor uzate de la tank-
ul de 40 mc la bazinul de colectare;

- Inchidere perimetrala a bazinului de colectare a apelor uzate cu panouri din policarbonat celular;

- Sistem alcatuit din 2 hote (2600x2600, 1300x700), conducta (D=400mm) si grup ventilare cu o
capacitate maxima de 16000 m*/h pentru evacuarea vaporilor din bazinul de colectare ape uzate si
conveior iesire forming.

- La intrarea si iesirea din cuptorul de polimerizare scaparile de gaze arse sunt captate prin
intermediul a doua hote industriale si sunt evacuate cu ajutorul unor ventilatoare in sistemul de
spalare tip Venturi. Cele 2 hote sunt din tabla zincata (500 x 1500 mm), au tubulatura rigida (D =
315 mm) si 2 ventilatoare cu capacitate maxima de 2000 m3/h pentru evacuarea gazelor arse de la
intrare, respectiv iesire cuptor polimerizare.
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4.1.2. Descrierea procesului tehnologic de obtinere a vatei minerale

Principalele faze de productie sunt:

= receptia materiilor prime;

= alimentarea cu materii prime a cuptorului;
= prepararea liantului;

= obtinerea topiturii;

= fibrarea topiturii si adaugarea liantului;

= centrifugarea (fibrilizarea);

= colectare si depunere fibre;

= polimerizarea fibrelor minerale;

= finisarea si ambalarea produselor finite.

A. Receptia materiilor prime

Tehnologia utilizata foloseste ca materii prime principale rocile bazaltice. Aceste roci au in
compozitie 42 — 48% SiO,, 6 — 12% Fe,03, restul reprezentandu-l oxizi ai metalelor alcaline si
alcalino - pamantoase. In procesul tehnologic se mai utilizeaza dolomita, amestec de alte roci
minerale si liant respectiv rasina fenol-formaldehidica, uree, ulei mineral emulsionabil, solutie
amoniacala, silan si sulfat de amoniu precum si subroduse/deseuri, biomasa si alte deseuri
organice. Dolomita are in compozitie carbonati de calciu si magneziu CaMg(CO3)s.

Materiile prime utilizate Tn procesul de producere a fibrei minerale sunt analizate in laboratorul de
testari fizice si mecanice ale producatorului (certificat de calitate) si in laboratorul propriu, fiind
descarcate atunci cand corespunde indicilor de calitate prevazuti prin procedurile tehnologice.
Mijloacele auto sunt cantarite cu ajutorul unui cantar bascula automat amplasat in vecinatatea portii
de acces.

De asemenea, fata de reteta clasica de alimentare a cuptorului (98% roci bazaltice si 2% dolomita),
pot fi utilizate si deseuri rezultate din procesul de fabricatie a vatei minerale si a vatei de sticla),
pana la 30%, sau cioburile de topitura in proporiie de 100% (cioburile de topitura rezulte n
perioada de probe de punere in functiune care se desfasoara pana la intrarea in faza de productie
a cuptorului).

Depozitarea rocilor conform retetei (vezi retete) se realizeaza pe platforma betonata din imediata
apropiere a cuptorului de topire, amenajata separat astfel:

- bazalt - cca. 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit);
- dolomita - cca. 25 mp si 80 tone capacitate (acoperit).
- alte materii prime minerale — cca 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit).

Rocile sunt achizitionate deja concasate la dimensiunile de 16-25 mm pentru dolomita si 31-65 mm
pentru bazalt.

B. Alimentarea cu materii prime a cuptorului

Pentru alimentarea cu materii prime se utilizeaza o statie nou construita care asigura stocarea,
cantarirea/dozarea si transportul materiilor prime la cuptorul SBM.

Este prevazuta cu 4 silozuri pentru materii prime si unul pentru deseu pozitionate pe celule de
cantarire. Acestea sunt prevazute cu protectie superioara si laterala contra intemperiilor si cu
sisteme de limitate a prafului. Materiile prime dozate ajung pe o banda trasportoare orizontala
(conveyor) comuna catre 0 banda verticala (bucket elevator) si una oblica (conveyor) intr-un siloz
intermediar (buffer) montat la cota +2.5 m pe platforma existenta a cuptorului, iar de aici in snecul
cuptorului.

Deseul umed este preluat de la iesirea existenta , comprimat intr-un storcator (screw dryer) pentru
reducerea continutului de apa de la cca 50-60% pana la 15-18%, si o banda transportoare catre
silozul de deseu (scrap) din statia de alimentare cu materii prime (batch plant). Apa rezultata este
colectata in canalizarea cu circuit inchis existenta.
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Deseul uscat de la capatul liniei de productie reprezentat de catre placi sau saltele neconforme,
este tocat intru-un tocator (crusher) antrenat de catre un ventilator si trimis printr-o tubulatura la
acelasi siloz de deseu din cadrul statiei de alimentare cu materii prime. Tocatorul este prevazut cu
un sistem de desprafuire.

C. Prepararea liantului

Liantul este preparat in instalatia aflata in incinta fabricii de vata de sticla, procesul fiind complet
automatizat. Sunt utilizate aceleasi rezervoare pentru materiile prime utilizate la prepararea liantului
pentru ambele fabrici. Vasul de mixare al acestora este utilizat numai pentru linia de vata minerala.

Dupa preparare, liantul este transportat la linia de vata minerala, printr-o conducta ce face legatura
intre instalatia de preparare a liantului si rezervoarele aflate in zona cuptorului din fabrica de vata
minerala.

In cazul in care, nu se poate face transferul prin conducta, liantul va fi transportat la fabrica de vata
minerala in cuburi PVC de cate 1mc, intr-o cantitate de maxim 2 m® (2 cuburi PVC). Liantul este
transvazat prin pompare in 2 rezervoare tampon de 1.5 mc capacitate fiecare.

Substantele chimice utilizate: rasina fenol-formaldehidica, ulei emulsionabil, solutie amoniacala,
silan, uree, sulfat de amoniu, sunt stocate in rezervoarele special destinate prepararii liantului in
cadrul Fabricii de vata de sticla.

D. Obtinerea topiturii

Materiile sunt topite in cuptorul SBM, care funcfioneaza pe baza tehnologiei oxicombustiei. Cele 4
arzatoare cu care este dotat cuptorul sunt de tipul imersate in topitura si sunt pozitionate la partea
inferioara a cuptorului. Fiecare arzator are o alimentare cu gaze naturale si o alimentare cu oxigen,
care sunt introduse individual prin mai multe duze separate.

Aportul de energie termica pentru topirea materiilor prime minerale se asigura prin arderea
combustibilului gazos (gaze naturale) in prezenta oxigenului, utilizadnd arzatoarele speciale, de cca.
600 kW, cu care este prevazut cuptorul: trei arzatoare pentru partea de topire si cu un arzator in
compartimentul final in care se controleaza temperatura de evacuare.

Arzatoarele sunt alimentate cu gaze naturale prin reteaua existenta. Fiecare arzator din cuptor este
alimentat prin intermediul unui ansamblu propriu de echipamente cu rol de reglare/masurare si este
prevazut cu instalatie de inertizare cu azot in caz de oprire accidentala.

Oxigenul necesar arderii este asigurat din doua rezervoare de cate 28700 | fiecare. Din aceste
rezervoare, in care este stocat in forma lichida, oxigenul trece prin doua vaporizatoare care asigura
atingerea parametrilor necesari utilizarii sale, prin intermediul arzatoarelor, in cuptorul de topire.
Debitul nominal utilizat este de 300-500 Nm?/h.

Rezervoarele de oxigen lichid sunt amplasate pe o platforma betonata, ingradita, la distante
corespunzatoare fata de constructiile existente, impuse de normativele in vigoare si sunt asigurate
impotriva interventiei necontrolate.

Pe conductele de distributie ale rezervoarelor sunt prevazute reductoare de presiune, regulatoare
de presiune, aparate de masura locala a presiunii, stuturi purja, opritori flacara, filtre impuritaf;
mecanice gi aparate de contorizare.

E. Centrifugarea si fibrilizarea

In aceasta etapa se desfasoara procesele prin care materiile topite trec sub forma de fibre.
Topitura este dirijata printr-un jgheab din inox, intr-un dispozitiv de egalizare a lavei si apoi pe
discuri metalice centrifugale. Jgheabul din inox este racit continuu cu apa. Materia topita ajunsa pe
discurile centrifugale, care au viteze unghiulare diferite, este proiectata tangential in curentul de aer,
formandu-se astfel fibre de diferite grosimi (6 —8 um).

In jurul discurilor centrifugale sunt dispuse duze prin care este pulverizat liantul. Fibra proiectata de
pe discurile centrifugale este acoperita cu o pelicula fina de liant. In timpul procesului de fibrilizare
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numai 65% din materiile prime adaugate in cuptor se transforma in fibre, restul — sub forma de
picaturi mici — cade in canalul de colectare deseuri aflat la partea inferioara a camerei, unde se
solidifica la contactul cu apa. Aceste particule minerale sunt evacuate continuu cu ajutorul unui
transportor cu racleti cufundat in apa si se colecteaza in afara halei. De aici, periodic sunt evacuate
cu incarcatorul frontal si depozitate pe platformele de stafionare, in incinte betonate, in vederea
evacuarii.

F. Colectare si depunere fibre

Din camera de centrifugare fibrele minerale sunt aspirate de curentul creat de cele doua
ventilatoare de 110 kW, cu debit de 42 000 m*/h si trimise in camera de depunere/colectare fibre.
La baza camerei se afla o banda transportoare cu plasa pe care fibrele se depun. Reglarea
dimensiunii, grosimii si densitatii depunerilor de fibre pe banda se face prin modificarea vitezei
benzii transportoare. Se obtine astfel o patura de fibre ce este trimisa la cele doua linii de fabricare
a produselor finite: saltele si panouri.

Aerul astfel aspirat este trecut printr-un filtru cu placi fixate inaintea ventilatoarelor, in scopul de a
retine eventualele fibre de vata. Pulberile astfel refinute sunt evacuate la turnul de spalare.

G. Prelucrarea fibrelor minerale

Dirijarea fibrelor minerale spre cele doua linii de fabricatie se realizeaza cu ajutorul unei bande
transportoare basculante. Sistemul de transport se compune din patru transportoare cu banda
inseriate.

a) Fabricarea saltelelor

Pe aceasta linie fibrele minerale sunt compactate in scopul obtinerii grosimii dorite a saltelei.
Taierea la diferite dimensiuni se realizeaza pentru partile frontale cu o ghilotina, iar partile laterale
sunt corectate cu doua discuri taietoare.

Materialul rezultat ca deseu este reintrodus in camera de colectare si de aici in procesul de
fabricatie.

b) FEabricarea panourilor

Fibrele minerale de tip placa sunt trecute prin cuptorul de polimerizare tip tunel. Cuptorul are trei
generatoare de aer cald cu reglare independenta a temperaturii in fiecare zona a cuptorului.
Temperatura in cuptorul tunel se mentine in limitele 180 — 220 °C, prin arderea gazului metan,
asigurandu-se recircularea aerului cald si dirijarea acestuia atat transversal cat si longitudinal.

In timpul procesului de polimerizare termica, liantul capata o structura tridimensionala, conferind
produsului stabilitate chimica. La iesirea din cuptorul tunel, panourile sunt racite in curent de aer.

H. Finisarea si ambalarea produselor

Saltelele sunt rulate si ambalate in saci de politilena.

Dupa taiere, panourile sunt transportate cu o banda transportoare spre a fi stivuite si impachetate in
folie de polietilena. Pentru rigidizare, pachetul trece printr-un cuptor electric de retractare, unde folia
de polietilena se contracta.

Activitati conexe — deservesc ambele fabrici.

Asigurarea agentului termic

Agentul termic necesar incalzirii spatjilor de productie si apa calda menajera sunt produse in 2
centrale termice amplasate in cladirile administrative ale celor doua fabrici. Centrala care
deserveste fabrica de vata de sticla are in dotare un cazan cu puterea instalata de 129 kW, care
functioneaza cu gaze naturale si este echipat cu un arzator Lamborghini; centrala care deserveste
fabrica de vata minerala are in dotare un cazan cu puterea instalata de 70 kW, care functioneaza
Cu gaze naturale.

Pe amplasament sunt montate, de asemenea, centrale termice murale cu tiraj for{at, de capacitate
redusa, utilizate pentru incalzirea spatiilor administrative si pentru prepararea apei calde menajere
si 0 centrala termica de 70 kW care deserveste ,Corp administrativ Logistica”.
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Asigurarea aerului comprimat

Pentru TEL( instalatie de aer comprimat)
Instalatia pentru producerea aerului comprimat steril este compusa din 9 compresoare INGERSOL
— RAND care produc aer comprimat la presiunea de 0,8, 3 si 6 bari.

Aerul captat este filtrat, comprimat si inmagazinat in 4 rezervoare de aer comprimat de unde este
distribuit catre consumatori.

Aerul comprimat cu presiunea de 0,8 bari este produs in 3 compresoare model ES125/4P cu
capacitatea de 2.500 m®h (doud compresoare sunt in functiune si unul de rezerva) si este utilizat la
formarea amestecului combustibil, gaze naturale — aer, utilizat la instalatiei de fibrare.

Aerul comprimat cu presiunea de 3 bari este produs in 3 compresoare model C700-C70MX2 cu
capacitatea de 3.750 m*h (un compresor este in functiune si doud de rezerva) si este utilizat pentru
transportul materiilor prime, la barbotarea masei de sticla din cuptorul de topire si in cea mai mare
proportie pentru dirijarea fluxului de vata minerala in instalatia de formare.

Aerul comprimat cu presiunea de 6 bari este produs in 3 compresoare model SSR ML37 cu
capacitatea de 378 m%h (un compresor este in functiune si doud de rezervd) si este utilizat la
actionarea instalatjilor pneumatice.

Pentru REX (instalatia de aer comprimat)

Instalatia pentru producerea aerului comprimat steril este compusa din 3 compresoare KAESSER ,
doua model AS44 si unul model ASD 47care produc aer comprimat la presiunea de 6 bari (1 activ
si doua in rezerva) si este utilizat la actionarea instalatilor pneumatice, la sistemele de
automatizare si la fibrilizare.

Sector mecano — energetic

in cadrul fabricii exista Sectorul mecano — energetic in care se desfasoara activitati de reparatii
mecanice si electrice.

Echipamentele din dotarea acestui sector sunt:

= 1 strung paralel;
= 1 polizor,

= masa de lucru;

= aparat de sudura;
= scule portabile.

Controlul calitatii

Pentru asigurarea constanta a calitatii materiei prime si a produsului exista criterii de selectie si
productie, precum si specificatii referitoare la calitatea produsului finit. Urmarirea parametrilor
calitativi ai materiilor prime, materialelor si a produsului finit se realizeaza prin laboratoarele de
testare fizico — mecanica.

In cadrul acestor laboratoare se urméaresc urmatorii parametri ai produsului finit: lungime, grosime,
marimea fibrelor, umiditate, conductivitate termica si transfer termic.

4.1.3. Echipamente de productie si utilaje/dotari conexe

Utilajele principale pentru fabricarea vatei de sticla sunt:

Pentru dozarea si omogenizarea materiei prime solide. Pentru obtinerea amestecului omogen de
materii prime solide utilizat la obtinerea topiturii de sticla se utilizeaza urmatoarele echipamente:

= 2 silozuri pentru stocarea nisipului cu capacitatea de 200 m?;

= 1 siloz pentru stocarea dolomitei (granulatie mai mica de 2 mm) cu capacitatea de 200 m>;
= 1 siloz pentru stocarea carbonatului de sodiu cu capacitatea de 200 m?;

» 1 siloz pentru stocarea carbonatului de calciu cu capacitatea de 100 m*;

= 1 siloz pentru stocarea boraxului cu capacitatea de 200 m>;
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» 1 siloz pentru stocarea feldspatului cu capacitatea de 100 m?;

= 1 siloz pentru stocarea azotatului de sodiu cu capacitatea de 5 m?;

= 1 siloz pentru stocarea oxidului de mangan cu capacitatea de 5 m?;

» 1 siloz pentru stocarea pulberi rezultate de la electrofiltru cu capacitatea de 7 m?;

» 1 siloz pentru stocarea cioburilor de sticla cu capacitatea de 120 m®.

= mixer electric cu amestecator;

= céantare automate de dozare (2 x 500 kg, 1 x 10 kg, 1x 1000 kg);

» 1 siloz pentru stocarea amestecului de materii prime solide cu capacitatea de 20 m*;
= benzi transportoare pneumatice si mecanice.

Pentru obtinerea sticlei topite. La obtinerea topiturii de sticla se utilizeaza urmatoarele echipamente:

= cuptorul de topit sticla are o capacitate maxima de 80 t/zi, fiind utilizat Tn prezent la o capacitate
de 64 t/zi;

= schimbator de caldura aer/aer cu o treapta;

= electrofiltru EWK tip DESP-80306-21-9 avand o suprafata filtranta de 880 m?.

Pentru prepararea liantului. La prepararea liantului concura urmatoarele utilaje si echipamente:

= pompe de alimentare a rezervoarelor de rasina fenol-formaldehidica, amoniac si ulei
emulsionabil;

= 5 rezervoare cu capacitatea de 25 m® fiecare pentru stocarea rasinii fenol-formaldehidice:

= rezervor cu capacitatea de 40 m® pentru stocarea uleiul emulsionabil (solutie apoasa 50 %);

= rezervor cu capacitatea de 40 m® pentru stocarea solutiei apoase de uree (solutie apoasa 20
%);

* mixer cu agitator si celule de cantdrire, cu capacitatea de 10 m?, pentru prepararea solutiei de
ureei;

= rezervor cu capacitatea de 5 m* pentru stocarea solutiei apoase de sulfat de amoniu (solutie
apoasa 20 %);

= mixer cu agitator si celule de cantarire, cu capacitatea de 2 m*, pentru prepararea solutiei de
sulfat de amoniu si de Dynasylan;

= rezervor cu capacitatea de 5 m® pentru stocarea solutiei apoase de Dynasylan (solutie apoasa 5
%);

= rezervor cu capacitatea de 5 m® pentru stocarea solutiei apoase de amoniac (solutie apoaséa 25
%);

= 2 mixere electrice prevazute cu agitator prevazut cu celule de cantarire pentru prepararea
liantului cu capacitatea de 2 mc;

= 2 macarale pivotante cu capacitatea de 2 t fiecare.

Fibrarea, formarea si polimerizarea se realizeaza cu ajutorul urmatoarelor utilaje si echipamente:

» instalatie de fibrare dotata cu 4 masini de fibrare cu capacitatea de 20 t/h;
» instalatie de formare a paturii de vata minerala din sticla;
= cuptor de polimerizare.

Linia de finisare si ambalare compusa din urmatoarele utilaje si echipamente:

» instalatie de racire a paturii;

= instalatie de taiere longitudinala si transversala;

» instalatie de aplicare a foliei de aluminiu;

* instalatie de roluire ROLL UP;

» instalatie de paletizare dotata cu o masina de formare a pachetelor, robot asezare pachete pe
palet si masina de infasurat automata cu brat rotativ.

Utilaje si instalatii conexe

Principalele instalatii si echipamente pentru desfasurarea activitatilor conexe sunt urmatoarele:

» instalatie de filtrare a apei de proces formata din 2 filtre de 400 pm si 2 filtre de 50 ym;

= instalatia de racire constituita din 4 turnuri de racire, schimbatoare de caldura, bazin de apa
calda, bazin de apa rece;

= statie de dedurizare a apei utilizata in circuitul de racire interioara si exterioara a echipamentelor
si lagarelor;

= statie de dedurizare a apei introdusa in proces;
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= centrala termica pentru producerea agentului termic necesar incalzirii spatiilor de productie si a
apei calde;

» instalatia de aer comprimat;

= generator de energie electrica necesar pentru situafi de avarie in alimentarea cu energie
electrica din reteaua nationala cu puterea de 600 kW.

Utilajele si dotarile principale pentru fabricarea vatei minerale sunt:

= Depozit materii prime — platforme betonate din imediata vecinatate a cuptorului:

- bazalt - cca. 1000 mp si 5000 tone capacitate (neacoperit);

- dolomita - cca. 25 mp si 80 tone capacitate (acoperit);

- alte materii prime minerale - cca. 500 mp si 2500 tone capacitate (neacoperit).

= Statie de alimentare cu materii prime:

- 4 silozuri de materii prime de cate 5 mc capacitate;

- 1 siloz deseu umed si uscat, 3 mc capacitate;

- 1 siloz intermediar, 2 mc capacitate;

- sistem de cantarire pentru fiecare din silozurile de alimentare, cu cate 4 celule de cantarire;

- sistem descarcare;

- site vibratoare pentru dozare, 0.48 mp, pentru fiecare siloz;

- unitate de desprafuire amplasata deasupra fiecarui siloz de materii prime, cu suprafata de
filtrare de 12 mp (cu autocuratare prin vibratii);

- banda transportoare orizontala, acoperita, de la silozurile de materii prime la banda
transportoare verticala, in lungime de 13 m;

- banda transportoare verticala, acoperita, de la banda orizontala la silozul intermediar, inlungime
de 11 m;

- banda transportoare oblica, acoperita, de la silozul intermediar la cuptorul SBM, in lungime de
14 m;

- platforma in interiorul halei existente, de 12 mp.

= Cuptorul SBM pentru topire minerale — foloseste drept combustibil gazul metan, avand regim
de functionare continuu. Aportul de energie termica pentru topirea rocilor minerale se asigura prin
arderea combustibilului gazos (gaze naturale) in prezenta oxigenului, utilizadnd arzatoarele speciale
(cu imersie in stratul de topitura minerala, amplasate la baza cuptorului), de cca. 600 kW: trei
arzatoare pentru partea de topire si cu un arzator in compartimentul final in care se controleaza
temperatura de evacuare. Fiecare arzator are o alimentare cu gaze naturale si una cu oxigen i
este racit cu apa in scopul prevenirii topirii duzelor de injectie.

Reglarea debitului de combustibil si de oxigen, céat si a puterii totale, se face prin intermediul
sistemelor de reglare si control aferente fiecarui arzator, care sunt montate in ansambluri de
echipamente separate. Arzatoarele sunt alimentate cu gaze naturale asigurate prin conectare la
reteaua existenta, printr-o conducta noua. Fiecare arzator din cuptor este alimentat prin intermediul
unui ansamblu propriu de echipamente cu rol de reglare/masurare si este prevazut cu instalatie de
inertizare cu azot in caz de oprire accidentala.

Parametrii de functionare a cuptorului in conditii normale de operare:

- Capacitate 28-40 t/zi;

- Putere 1980 -2270 kW,

- Presiune 760 mmHg;

- Temperatura 1000°C;

- Debit gaze arse 4670 — 5730 Nmc/h (276 — 318 mc/h 8%0,);
- Temperatura gazelor arse 245°C.

Gazele arse sunt preluate de catre o hota si sunt transmise prin tubulatura catre filtru, unde sunt
tratate, filtrate si apoi evacuate in atmosfera pritr-un cos de evacuare.

Consumul de gaz metan este de 150-250 Nmc/h. Anexele acestui cuptor sunt:
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* Instalatia de alimentare cu oxigen a cuptorului SBM

Oxigenul necesar arderii este asigurat din doua rezervoare de cate 28700 | fiecare. Din aceste
rezervoare, in care este stocat in forma lichida, oxigenul trece prin doua vaporizatoare care asigura
atingerea parametrilor necesari utilizarii sale, prin intermediul arzatoarelor, in cuptorul de topire.
Debitul nominal utilizat este de 300-500 Nm3/h.

Rezervoarele de oxigen lichid sunt amplasate pe o platforma betonata, ingradita, la distante
corespunzatoare fata de constructiile existente, impuse de normativele in vigoare si sunt asigurate
impotriva interventiei necontrolate.

Pe conductele de distributie ale rezervoarelor sunt prevazute reductoare de presiune, regulatoare
de presiune, aparate de masura locala a presiunii, stuturi purja, opritori flacara, filtre impuritati
mecanice si aparate de contorizare. Conductele distribuitoare vor fi montate pe estacade.
Consumul de oxigen stimat este 345-575 Nmc/h.

= Sistemul de racire al cuptorului - asigura reglarea temperaturii apei din circuitul racire,
necesara pentru mentinerea temperaturii exterioare a peretilor cuptorului sub 60°C , la nivelul cerut
de procesul tehnologic. In zona de amplasare a cuptorului este un bazin de drenaj, ingropat, de
cca. 6 m® care colecteaza scurgerile aparute in caz accidental la circuitul de récire. Aceste scurgeri
sunt evacuate prin pompare la trei rezervoare existente din incinta fabricii sau la decantorul
sistemului de racire cioburi, pentru a fi ulterior reintroduse in circuitul de apa de racire.

Circuitul de racire cuprinde doua pompe (una in functiune, una in rezerva) si un turn de racire cu
doua celule si bazin colector. Este un echipament modular care ocupa o suprafata de 8,7 mp,
avand dimensiunile (3,7 x 2,36 x 3,65). Turnul de racire este compus din:

- manta din panouri auto-portante din tabla zincata din otel carbon;

- 1 ventilator pozitionat lateral, antrenat de un motor electric de 22 kW,

- sistem de distributie a apei, compus dintr-un colector principal din otel carbon zincat si colectori
secundari;

- pompa de antrenare apa din bazin pentru racire serpentine, P=1,1kW,

- bazin de colectare apa, construit din manta din panouri auto-portante din tabla zincata din otel
carbon, ranforsat cu profile adecvate;

- protectie externa a mantalei realizata prin vopsire cu pulberi poliesterice.

= Sistem de filtrare si epurare gaze arse
Sistemul de filtrare a fost extins in anul 2016 cu inca o serie de echipamente identice: filtru cu saci,
reactor, ventilatoare, dublandu-se practic echipamentele existente.

Sistemul de filtrare a gazelor arse asigura epurarea gazelor arse de la iesirea din cuptor pentru
incadrare in limitele impuse de legislatie a emisiilor (NOx, SOx, pulberi), printr-un sistem de tratare
cu injectie de bicarbonat de sodiu sau hidroxid de calciu (var hidratat) si apoi filtrare cu saci.
Sistemul de tratare cu injectie de reactant se utilzeaza numai in cazul folosirii retetelor potential
generatoare de oxizi de sulf si vapori acizi (HCI, HF).

Gazele arse sunt preluate de catre o hota si sunt transmise prin tubulatura catre ambele filtre, unde
sunt tratate, filtrate si apoi evacuate in atmosfera pritr-un cos de evacuare.

Gazele evacuate sunt racite prin injectie de aer, printr-o capleta actionata automat. Sistemul de
racire cu injectie de apa utilizat in paralel pana acum este pastrat in conservare, ca rezerva la
sistemul de racire cu aer.

Filtrele ocupa o suprafata de 2,75 mp fiecare si au o inaltime de 9,59 m. Echipamentele sunt
modulare, usor de transportat si asamblat. Filtrele au cate un singur compartiment si acoperis
dublu, pentru o mai buna izolare termica. Buncarul include elementele pentru distributia gazelor de
ardere (bazate pe deflectoare perforate).

Principalele componente ale fiecaruia din cele 2 filtre sunt:

- Structura de sustinere, care este realizata din profile de otel carbon, inclusiv suprafetele plane;

- Buncarul, realizat din panouri de otel si echipat cu placa verticala de distributie a gazelor, flansa
de cuplare la partea superioara pentru carcasa sacilor, flansa de cuplare la partea inferioara pentru
descarcarea prafului si trapa de descarcare (500 x 500 mm);

- Carcasa sacilor, fabricata din placi de otel, care include flansele pentru conectarea la camera de
admisie, buncar si capul filtrului;
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- Partea superioara a filtrului, fabricata din placi de otel, care include: flansa de evacuare, tuburile
de sustinere a sacilor filtranti, seturile de curatare, sistemul de acoperis dublu cu doua serii de
capace de inspectie, linia de aer comprimat, supape pneumatice, cutii solenoid.

- Sistemul pneumatic de curatare include tubulatura de aer comprimat semi-imersata, set de cultii
solenoide, tubulatura de curatare cu aer comprimat de 3,5 bar.

- Seturile de filtrare, care includ saci din fibra de stical cu membrane din polietilentereftalat si
carcase din otel carbon. Sacii filtranti vor fi dispusi pe 12 randuri, totalizand 120 de saci, fiecare
avand o suprafata filtranta de 1,41 mp/sac, deci o suprafata totala de 170 mp.

- Sistem de descarcare praf cu o capacitate de 100 kg/h.

Accesul este facilitat de o scara special destinata.

Sistemul de dozare reactivi realizeaza neutralizarea compusilor acizi din gaze, care este esentiala
pentru operarea filtrului cu saci. Sistemul propus vizeaza injectia de bicarbonat de sodiu sau var
hidratat sub forma de pulbere ambalata in big-bags.

Sistemul este compus din:

- Big-bag mai mare de 1mc capacitate, pentru descarcarea reactivului in unitate, cu sistem electric
de ridicare;

- Platforma si scara de acces pentru utilizarea si curatarea big-bag;

- Placa vibratoare de cauciuc, celule de detectie a nivelului in big-bag;

- Agitator si transportor elicoidal pentru dozare reactiv, cu viteze variabile;

- Sistem pneumatic de transport constand in jgheab deschis, suflante, tub Venturi, tuburi flexibile,
lance de injectie;

- Reactor pentru timp de contact de 2 secunde.

Sistem de injectie apa

Sistemul este pastrat in conservare, ca rezerva la sistemul de racire cu aer. Include o cabina de
control a debitului de apa cu pompa, supapae pentru aer si apa, soft de operare automata (dar si
manual este posibil). Capacitatea este de cca. 4501/h.

Sistem de recirculare si preincalzire a gazului

Acest sistem este util pentru debite reduse de gaz, cand viteza acestuia poate fi prea mica in filtru,
ceea ce poate conduce la ramanerea aditivului in buncare, fara sa ajunga la sacii filtranti, blocand
conductele.

Sistemul consta intr-o valva instalata in aval de ventilator si o conducta conectata amonte de
sistemul de dozare reactivi. Sistemul de recirculare mai poate fi util in urmatoarele situatii:

- temporizare — la fiecare pornire “la rece”, o cantitate suficienta de reactiv trebuie injectata in
sistem si pastrata in saci;

- preincalzire — in cazul operarii discontinue este necesara incalzirea filtrului, reactorului si
tubulaturii aferente, pentru a evita formarea condensului care provoaca coroziune.

= Cos de evacuare - cu dimensiunile: H = 30 m D= 500 mm. Legatura dintre hota de aspiratie a
cuptorului SBM si cosul sistemului de filtrare este realizata prin conducta prevazuta cu robineti de
inchidere.

= Skid azot - ocupa o suprafata de 4,5 mp si asigura stocarea azotului lichid necesar inertizarii
conductele de gaze combustibile si a cuptorului SBM. Azotul lichid este transformat prin vaporizare
in gaz si trimis catre oxiskidurile existente.

= Cuptorul tunel de polimerizare — functioneaza cu trei arzatoare independente, complet
automatizate, echipate cu ventilatoare proprii de suflare a aerului de combustie, care asigura
aportul de caldura necesar regimului termic. Temperatura de lucru se mentine intre 180 — 220 °C.
Consumul de gaz metan este de maxim 150 Nmc/h.

In timpul procesului de polimerizare a rasinilor fenol — formaldehidice cu ureea se elibereaza vapori
de fenol, formaldehida, amoniac, care impreuna cu gazele arse sunt evacuate cu un ventilator
centrifugal la turnul de spalare.

= Sistem de centrifugare si fibrilizare — jgheab de inox, dispozitiv de egalizare si discuri
centrifugale.
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= Sistem pneumatic de colectare — depunere fibre — doua ventilatoare centrifugale de 42 000
mc/h, tubulatura aferenta, camera de colectare fibre si banda transportoare cu plasa, basculanta.

= Ghilotina si discuri taietoare — pentru fabricarea saltelelor si panourilor.

= Cuptor electric de retractare — pentru rigidizarea foliei de polietilena in care sunt impachetate
panourile.

= Turnul de spalare — este o constructie metalica cu H = 18 m si d = 6 m, prevazut cu duze de
pulverizare si o structura interna de dispersie a apei pulverizate, pentru marirea suprafetei de
contact. Aceasta favorizeaza depunerea suspensiilor si absorbtia in apa a poluantilor de natura
chimica.

Gazele intra pe la partea inferioara a turnului, intalnind in drumul lor ascendent 3 gratare

transversale amplasate la cca. 2/3 din inaltimea turnului, formate din profiluri distantate si decalate.
Aceste gratare favorizeaza depunerea prafului antrenat si maresc suprafata de umectare.

Tubulatura de captare a gazelor si a aerului poluat este confectionata din tronsoane imbinate de
tabla ambutisata, etansate cu garnituri de material plastic. Inaintea ventilatoarelor sunt amplasate
placi filtrante pentru a diminua cantitatea de praf preluata.

La intrarea si iesirea din cuptorul de polimerizare scaparile de gaze arse sunt captate prin
intermediul a doua hote industriale si sunt evacuate cu ajutorul unor ventilatoare la turnul de

spalare.
Apa de spalare se introduce sub presiune pe la partea superioara a turnului, prin intermediul unor
duze de pulverizare care asigura dispersia fina a picaturilor de apa si umectarea optima a prafului.

Aceasta apa de spalare traverseaza patru bazine de decantare (2x1x1,8m) inseriate, de unde sunt
preluate cu pompe si recirculate in turn.

= Rezervoare stocare rasina formaldehidica — 2 buc x 30 mc, 1 buc x 15 mc, cilindrice
verticale, amplasate in cuva betonata in incinta halei de productie, in prezent neutilizate — aflate in
conservare.

4.1.4. Mijloace de transport

S.C. Saint — Gobain Construction Products Romania S.R.L., punct de lucru ISOVER Ploiesti are in
dotare urmatoarele vehicule gi utilaje mobile:

= autoturisme — 5 buc., din care 2 cu functionare pe benzina si 17 bucati in leasing operational;
* motostivuitoare — 5 buc., care functioneaza cu motorina si 1 bucata pe GPL.

4.1.5. Fluxul tehnologic al activitatilor de producere a vatei de sticla

Rezultate

Intrari (materii prime/utilitati) Proces si produs (produs/deseurifemisii)

Nisip, dolomita, carbongt de ) ) Amestec de. materii prime
sodiu, carbonat de calciu, pentru obtinerea sticlei
borax, azotat de sodiu, oxid de D , topite

mangan, pulberi electrofiltru, ozarea sl Deseuri de ambalaje

cioburi de sticla, deseu umed, or_r_logen_izarea . i .
materiilor prime solide (plastic, lemn) ;

apa

Utilitati: energie electrica, aer

comprimat

Amestec materii prime solide Topitura de sticla, cioburi de

Utilitati: energie electrica, gaze sticla (subprodus), praf de

naturale, apa de racire electrofiltru, degeuri

Obtinerea sticlei topite provenite de la racirea
gazelor tehnologice, apa
calda

Emisii: gaze de ardere
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Ulei emulsionabil sol. 50%,
uree, sulfat de amoniu,
Dynasylan, rasina fenol —
formaldehidica sol. 49%,
amoniac sol. 25%, melasa,
apa de proces recirculata si
apa din surse proprii
Utilitati: energie electrica

Sticla topita, liant, apa de
proces recirculata si apa din
surse proprii

Utilitati: energie electrica, gaze
naturale, aer comprimat, apa
racire, cioburi de sticla

Fibre de vata de sticla, apa de
proces recirculata

Utilitati: energie electrica, apa

Patura din vata minerala de
sticla, apa de proces
recirculata

Utilitati: energie electrica, gaze
naturale

Patura de vata minerala de
sticla polimerizata, folie
aluminiu, folie din material
plastic, adeziv, apa de proces
recirculata

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat, gaz natural

Dozarea materiilor

prime lichide pentru

prepararea liantului
TEL

— 4

Fibrarea sticlei topite si
adaugarea liantului

Formarea paturii din
vata minerala de sticla

e

Polimerizarea paturii
din vata minerala de
sticla

Finisarea si ambalarea
produsului finit

—_—

>

—_—

—_—

Liant

Deseuri de ambalaje
(plastic si lemn, butoaie
metalice)

Fibre de sticla

Emisii: gaze de ardere si
proces

Patura din vata minerala de

sticla

Namol de la epurarea
gazelor de ardere, de
proces si a pulberilor

Emisii: gaze de ardere si
proces

Patura din vata minerala de

sticla polimerizata

Namol de la epurarea
gazelor de ardere, de
proces si a pulberilor

Emisii: gaze de ardere si de

proces

Produs finit

Namol de la epurarea
pulberilor

Deseu de vata minerala de

sticla, deseu de ambalaje
(folie material plastic, folie

aluminiu, paleti lemn, hartie,

hartie cerata, ribon)

4.1.6. Fluxul tehnologic de producere a vatei minerale

Intrari (materii prime/utilitati)

Proces si produs

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Nisip, dolomita, carbonat de
sodiu, carbonat de calciu,
borax, azotat de sodiu, oxid de
mangan, pulberi electrofiltru,
cioburi de sticla, deseu umed,
apa

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

—

Dozarea si
omogenizarea
materiilor prime solide

Amestec de materii prime
pentru obfinerea sticlei
topite
Deseuri de ambalaje
(plastic, lemn) ;
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Amestec materii prime solide
Utilitati: energie electrica, gaze
naturale, apa de racire

Ulei emulsionabil sol. 50%,
uree, sulfat de amoniu,
Dynasylan, rasina fenol —
formaldehidica sol. 49%,
amoniac sol. 25%, melasa,
apa de proces recirculata si
apa din surse proprii

Utilitati: energie electrica

Sticla topita, liant, apa de
proces recirculata si apa din
surse proprii

Utilitati: energie electrica, gaze
naturale, aer comprimat, apa
racire, cioburi de sticla

Fibre de vata de sticla, apa de
proces recirculata

Utilitati: energie electrica, apa

Patura din vata minerala de
sticla, apa de proces
recirculata

Utilitati: energie electrica, gaze
naturale

Patura de vata minerala de
sticla polimerizata, folie
aluminiu, folie din material
plastic, adeziv, apa de proces
recirculata

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat, gaz natural

Obtinerea sticlei topite

—_—

Dozarea materiilor

prime lichide pentru

prepararea liantului
TEL

—1

Fibrarea sticlei topite si
adaugarea liantului

Formarea paturii din
vata minerala de sticla

s

Polimerizarea paturii
din vata minerala de
sticla

Finisarea si ambalarea
produsului finit

—

—_—

 ——

—

Topitura de sticla, cioburi de
sticla (subprodus), praf de
electrofiltru, deseuri
provenite de la racirea
gazelor tehnologice, apa
calda

Emisii: gaze de ardere

Liant

Deseuri de ambalaje
(plastic si lemn, butoaie
metalice)

Fibre de sticla

Emisii: gaze de ardere si
proces

Patura din vata minerala de
sticla

Namol de la epurarea
gazelor de ardere, de
proces si a pulberilor

Emisii: gaze de ardere si
proces

Patura din vata minerala de
sticla polimerizata

Namol de la epurarea
gazelor de ardere, de
proces si a pulberilor

Emisii: gaze de ardere si de
proces

Produs finit

Namol de la epurarea
pulberilor

Deseu de vatad minerala de
sticla, deseu de ambalaje
(folie material plastic, folie
aluminiu, paleti lemn, hartie,
hartie cerata, ribon)
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4.2. Inventarul iesirilor (produselor)
Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului Cantltatzz;\acri]e)z BERES
Fabricarea fibrelor de vatd | Produse din vata de sticla | Comercializare
Ly 29.200
de sticla
Fabricarea fibrelor de vata Produse din vata minerala | Comercializare 10854 t
minerala
4.3. Inventarul iegirilor (deseurilor)
Rezultate

Intrari (materii prime/utilitati)

Proces si produs

(produs/deseuri/emisii)

Nisip, dolomita, carbonat de
sodiu, carbonat de calciu,
borax, azotat de sodiu, oxid de
mangan, pulberi electrofiltru,
cioburi de sticla, deseu umed,
apa

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

—_—

Amestec materii prime solide

Utilitati: energie electrica, gaze
naturale, apa de racire

Ulei emulsionabil sol. 50%,
uree, sulfat de amoniu,
Dynasylan, rasina fenol —
formaldehidica sol. 49%,
amoniac sol. 25%, melasa,
apa de proces recirculata si
apa din surse proprii
Utilitati: energie electrica

e

Sticla topita, liant, apa de
proces recirculata si apa din
surse proprii

Utilitati: energie electrica, gaze
naturale, aer comprimat, apa
racire, cioburi de sticla

Fibre de vata de sticla, apa de
proces recirculata

Utilitati: energie electrica, apa

Dozarea si
omogenizarea
materiilor prime solide

Obtinerea sticlei topite

Dozarea materiilor

prime lichide pentru

prepararea liantului
TEL

-

Fibrarea sticlei topite si
adaugarea liantului

Formarea paturii din
vata minerala de sticla

—_—

—

Amestec de materii prime
pentru obfinerea sticlei
topite
Deseuri de ambalaje
(plastic, lemn) ;

Topitura de sticla, cioburi de
sticla (subprodus), praf de
electrofiltru, deseuri
provenite de la racirea
gazelor tehnologice, apa
calda

Emisii: gaze de ardere

Liant
Deseuri de ambalaje

(plastic si lemn, butoaie
metalice)

Fibre de sticla

Emisii: gaze de ardere si
proces

Patura din vata minerala de
sticla

Namol de la epurarea
gazelor de ardere, de
proces si a pulberilor

Emisii: gaze de ardere si
proces
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Patura din vata minerala de

sticla polimerizata, folie
aluminiu, folie din material
plastic, adeziv, apa de proces
recirculata

Utilitati: energie electrica, aer
comprimat, gaz natural

sticla, apa de proces _—
recirculata Polimerizarea paturii
Utilitati: energie electrica, gaze din vata minerala de
naturale sticla
Patura de vata minerala de

_—

Finisarea si ambalarea
produsului finit

—

—_—

Patura din vata minerala de
sticla polimerizata

Namol de la epurarea
gazelor de ardere, de
proces si a pulberilor

Emisii: gaze de ardere si de
proces

Produs finit

Namol de la epurarea
pulberilor

Deseu de vata minerala de
sticla, deseu de ambalaje
(folie material plastic, folie
aluminiu, paleti lemn, hartie,
hartie cerata, ribon)

4.4. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagrama elementelor principale ale instalatiei de fabricare a vatei minerale de sticla este

prezentata in Anexa B1.

Diagrama elementelor principale ale instalatiei de fabricare a vatei minerale este prezentata in

Anexa B2.

4.5. Sistemul de exploatare

Tindnd cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in
diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si
instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul in care
sistemul de exploatare include informatiile de monitorizare a mediului.

Inregistrat

Ce actiune a procesului

Care este timpul de
raspuns? (secunde

- intrerupere alimentare;
- fluctuatii tensiune;
- fluctuatii frecventa.

generatorului de energie
electrica din circuitul

suplimentar de siguranta al
sistemului de alimentare cu
energie electrica

Parametrul de exploatare DA g\:fl_r,,rgfi rezulta din feedback-ul / minute / ore daci
. acestui parametru? nu este cunoscut
Cu precizie)
Presiune de alimentare cu gaze | Da R Pornire automata a sistemului | Secunde
naturale > 0,8 bar de alimentare cu GPL a
arzatoarelor de la cuptorul de
topire pentru mentinerea sticlei
topite.
Energie electrica: Da R Pornire automata a Secunde

“N =Faraalarma L = Alarma la nivel local

R = Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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Temperatura in cuptorul de Da R Reglare automata Secunde
topire, in canalul de trecere si in
cuptorul de polimerizare
Nivelul sticlei topite Tn cuptor Da R Reglare automata Secunde
Presiune diferentiala in Da R Reglare automata Secunde
camerele de ardere ale
cuptorului de topire si cuptorului
de polimerizare
Temperatura gazelor de ardere Da R Reglare automata Secunde
la intrarea Tn electrofiltru
Presiune apei de spalare a Da N Presiunea de lucru a -
gazelor in hidrocicloane si sistemelor > 2 bar
tuburile Venturi
Analiza calitatii apei de proces Da N Aport de apa din surse proprii -
din punct de vedere fizico — tratata.
chimic (reziduu fix la 105°C, Interventie in procesul de
continut in substante organice, fabricatie P
temperatura, valoare pH)
Monitorizare on-line a emisiilor Da R Reglarea parametrilor de Minute
de la cosul aferent proces a arderii
electrofiltrului: NOx, SO,,
particule, CO
Fabrica de vata minerala

Presiune de alimentare cu gaze | Da R Pornire automata a sistemului | Secunde
naturale > 1,6 bar de alimentare cu GPL a

arzatoarelor de la cuptorul de

topire pentru mentinerea sticlei

topite.
Energie electrica: Da R Pornirea generatorului de Secunde
- intrerupere alimentare; energie electrica din circuitul
- fluctuatii tensiune; suplimentar de siguranta al
- fluctuatii frecventa. sistemului de alimentare cu

energie electrica
Temperatura n cuptorul de Da R Reglare automata si/sau Secunde
topire, Tn cuptorul de manuala
polimerizare
Monitorizare periodica a Da N Nu exista -
emisiilor la cosul cuptorului de
topire si la turnul de racire: NOX,
SO,, particule, CO

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare

Fabrica de vata de sticla

Emisiile de poluanti atmosferici asociate tuturor fazelor procesului tehnologic sunt controlate prin
intermediul unor sisteme eficiente de retinere: filtre cu saci, electrofiltru, Venturi si hidrocicloane.
De asemenea, cuptorul de topire este dotat cu arzatoare cu NOx redusi.

Instalatia de epurare a poluantilor rezultati de la cuptorul de topire consta intr-un sistem
performant pentru controlul emisiilor de poluanti atmosferici (electrofiltru), prevazut cu o instalatie
automata de comanda si control al functiilor acestuia, presostat diferential si termostat. Instalatia
automata permite cunoasterea in timp real a frecventei eventualelor avarii si luarea masurilor
corespunzatoare.
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Fabrica de vata minerala

Emisiile de poluanti atmosferici asociate tuturor fazelor procesului tehnologic sunt controlate prin
sisteme de captare si spalare: ventilatoare, tubulatura, filtre, turn racire si spalare cu apa.

Se aplica un program de intretinere preventiva a echipamentelor pentru controlul emisiilor.

Din instalatii nu rezulta ape uzate, deci nu se pune problema unei statii de preepurare care sa
necesite monitorizare si alarmare.

Apele de proces generate in instalatii nu sunt evacuate, ele fiind recirculate. In caz de avarii,
lucrari de intretiere sau opriri tehnologice, apele uzate generate vor fi colectate si evacuate prin
societati autorizate.

4.5.3. Conditii anormale

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si intreruperile
momentane.

In timpul pornirilor, opririlor si a eventualelor intreruperi momentane ale echipamentelor de
productie apartinand instalatiilor de fabricare a vatei minerale de sticla si a vatei minerale nu sunt
generate emisii anormale de poluanti in mediu.

Pentru situatii de urgenta (defectiuni la turnul de racire nou cu circuit inchis) este prevazut in
paralel un turn de racire cu circuit deschis, ce poate fi folosit pentru perioade scurte de timp, pana
la remedierea defectiunii.

In cazul opririi de urgenta a cuptorului SBM, continutul de lava este scurs si racit cu apa in canalul
de colectare existent.

Pentru Fabrica de vata minerala, In caz de avarie la sistemul de recirculare a apelor tehnologice,
colectate si stocate in cele 4 bazine inseriate, acestea pot fi eliminate ca deseu prin societati
autorizate.

Pentru Fabrica de vata de sticla, in caz de avarie la sistemul de recirculare a apelor tehnologice,
acestea sunt colectate si stocate in cele doua bazine de 40 mc, respectiv 15 m si pot fi eliminate
ca deseu prin societati autorizate.

4.6. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activitatii crede ca
este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Capitolul 15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul.

Studii propuse

Nu este cazul
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4.7. Cerinte caracteristice BAT
Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.7.3. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

In cadrul S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. se aplica
practici eficiente de management al mediului, incluse atat in politica generala a societatii, cat si in
Manualul SMI (proceduri specifice protectiei mediului).

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. are implementat un
sistem de management de mediu si certificare conform ISO 14001 din anul 2010.

4.7.4. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. a elaborat, in anul
2014, Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale pentru Fabrica de vata de sticla
si pentru Fabrica de vata minerala.

De asemenea, Manualul SMI include proceduri de sistem specifice pentru mediu-sanatate-
securitate care contin: masuri si lucrari de prevenire, echipa de interventie, dotari si materiale
pentru sistarea poludrilor accidentale, responsabilitati, instruiri, comunicare si analiza
evenimente.

In vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea a implementat Planul de prevenire si
stingere a incendiilor. Planul este inclus in documentul ,Scenarii de siguranta la foc” elaborat
pentru S.C. Saint — Gobain Construction Products Roménia S.R.L. de S.C. LITWIN-RO S.R.L.
Ploiesti si atestat de ing. Florin Mircescu n calitate de proiectant autorizat ca evaluator atestat
de risc de incendiu. Documentul este vizat de Primaria Municipiului Ploiesti.

4.7.5. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos

In cadrul Fabricii de vatd de sticld sunt implementate sisteme eficiente de exploatare si de
intretinere referitoare la toate fazele procesului tehnologic:

= proceduri documentate pentru efectuarea si controlul fazelor procesului tehnologic, precum
si pentru operarea si controlul echipamentelor de depoluare (Manualul SMI — proceduri
productie TEL);

= proceduri documentate pentru intretinerea preventiva a componentelor instalatiei (Manualul
SMI — proceduri pentru domeniul tehnic — mentenanta);

= gsistem de monitorizare in timp real (on-line) a emisiilor de poluanti atmosferici generati de
cuptorul de topire;

= plan de intretinere preventiva pentru intreaga instalatie, incluz&nd inspecitii regulate ale
elementelor ,neproductive” de mare importanta cum ar fi rezervoarele, conductele,
echipamentele de depoluare, etc.

In cadrul Fabricii de vatd minerald sunt implementate sisteme eficiente de exploatare si de
intretinere referitoare la toate fazele procesului tehnologic:

= proceduri documentate pentru efectuarea si controlul fazelor procesului tehnologic, precum
si pentru operarea si controlul echipamentelor de depoluare (Manualul SMI — proceduri
productie REX);

= proceduri documentate pentru intretinerea preventiva a componentelor instalatiei (Manualul
SMI — proceduri pentru domeniul tehnic — mentenanta);

= plan de intretinere preventiva pentru intreaga instalatie, incluzand inspecitii regulate ale
elementelor ,neproductive” de mare importanta cum ar fi rezervoarele, conductele,
echipamentele de depoluare, etc.
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5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Sursele punctuale asociate activitatilor de productie din cadrul S.C. SAINT — GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru Isover Ploiesti, sunt reprezentate

de:

= Topirea materiilor prime (nisip, borax, soda calcinata, dolomita, feldspat, calcar, sticla, nitrat de
sodiu, oxid de mangan, bazalt) — poluanti: particule, NO,, SO,, CO, HCI, HF;
= Procesarea post topire: formare, fibrare + polimerizare, fibrare+modelare, tratare produs, racire,
finisare — poluantj: fenoli, formaldehida, particule, amoniac, amine, COV;
= Centrala termica: poluanti: NOx, CO, SO, pulberi.

5.1.3. Emisii si reducerea poluarii

Proces Intrari lesiri Monltorlzare/v . Puncf[u_l de
reducerea poluarii emisie
Fabrica de vata de sticla
Sistem monitorizare on-
line
NOx: 0,95 kgft sticla .
Materii prime(nisip, borax, . i Arzatoare cu NOx
carbonat de sodiu calcinat, SOx: 0,095 kg/t sticla redusi Cos evacuare
Cuptor dolomita, calcar, feld i : i o electrofiltru
topire do omc;ya, ca_gadr, eldspat, nltraft Pulberi: 0,038 kg/t sticla | Instalatie existenta de
. e sodiu, oxid de mangan, pra . ) captare — evacuare _

g}?&e‘:' electrofiltru, cioburi de sticla HCI: 0,057 kg/t sticla racpordaté la un sistem H=30m
interne si externe), gaze ) HE: 0,095 kg/t sticla de control al emisiilor D= 1,55 m
naturale, aer de combustie de particule

(electrofiltru).
Qaer = 8.100 Nm*/h
Fenol: 1.046,67 g/h . . L i
g Masurare discontinua g\?:cﬂglr(:a(jji 5
Formaldehida: 1.760,00 L P
g/h Instalatii existente de colectarea prin
captare — evacuare tubulaturi a
Procesare | Fipra sticla, liant, apa, aer, Pulberi: 3.511,11 g/h racordate la sisteme de | gazelor rezultate
vata de Amoniac: 4.845.00 a/h control al emisiilor de in procesele de
sticla gaz natural 404900 g gaze si particule epurare aferente
Amine: 713,33 g/h (cicloane si fiecarei instalatii
hidrocicloane). _
COV: 1.746,67 g/h , H=30m
Qaer = 255.000 Nm“/h D=24m
Pulberi: 0,850 g/h N . -
" Masurare discontinua Cos evacuare
NOx: 37,5 N
Cent_raJa Gaz natural, aer g N_U este prevazuta cu H=11m
termica SOx: 0,24 g/h sistem pentru controlul
emisiilor D=035m
CO: 16 g/h
Silozuri o .
.. s . . Emisii discontinue de

materii Emisii discontinue de particule . - . . _

. - . pulberi remanente in aerul | Filtre cu saci Orificii evacuare
prime la manevrare materiilor prime epurat

solide

Fabrica de vata minerala

Cuptor topire
SBM

Materii prime (bazalt,
dolomita, roci minerale,
subproduse/deseuri,
biomasa,), gaze naturale,
oxigen

NOx; 1,0 — 1,25 kg/t
topitura

SOx: 3,5 kgt topitura

Pulberi: 0,02 -0,05 kg/t
topitura

Masurare discontinua

Instalatie existenta de
epurare, filtrare si
evacuare emisii

Q evacuat = 4970
Nmc/h

Cos evacuare
sistem filtrare si
epurare gaze
proces

H=30m
D=05m

68




Capitolul 5 — Emisii si Reducerea Poluarii

Pulberi: 45,8 g/h: Masurare discontinua Evacuare la
T ’ L turnul de spalare
Procesare Fenoli: 43,986 g/h; Instalatii existente de dupa colectarea
Fibra minerala, liant, apa, captare — evacuare prin tubulaturi a
vata aer, gaz natural NHs: 206,1 g/h; racordate la sistem de azelor rezultate
minerala reducere a emisiilor g
Formald.: 34,35 g/h; in spalare cu apa in procesul de
' P P p epurare aferent
COV: 9,16 g/h. Qaer = 100.000 Nm¥%h | procesului.
Pulberi: 2,4 g/h;
9 Cos evacuare
t((:;rer?qtirczﬂa Gaz natural, aer S0;: 0,768 g/h; Masurare discontinua (sursa dirijata
NOx: 120,3 g/h; fara sistem
CO: 51,2 ghh: control emisii)

5.1.4. Protectia muncii si sanatatea publica

Activitatea de protectie si securitatt a muncii in cadrul societati S.C. SAINT — GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. punct de lucru ISOVER Ploiesti, se desfasoara
sub incidenta Legii nr. 319/2006 a securitatii si sanatatii in munca.

Echipamentul de protectie utilizat in exercitarea sarcinilor de munca este cel corespunzator
prevederilor HG nr. 1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea
de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca. Acordarea
echipamentului de protectie se face pe baza evaluarii riscurilor la locul de munca.

Pentru monitorizarea starii de sanatate a angajatilor se efectueaza:

= controale medicale periodice, conform recomandarilor medicului de medicina muncii;
= instructaje periodice de protectie si securitate a muncii.

Politica de asigurare a sanatatii angajatilor si a sanatatii publice prevede masuri stricte si pentru
vizitatori. Astfel, accesul vizitatorilor in incinta este permis numai cu purtarea de catre acestia a
echipamentului de protectie pus la dispozitie de societate.

5.1.5. Echipamente de depoluare

Faza de proces Punctul de Poluant Echipament de depoluare Propus sau
p emisie identificat existent
Fabrica de vata de sticla
Manevrare si Orrificii Particule Filtre cu saci Existente
stocare materii evacuare
prime solide n
silozuri
Topire materii Cos evacuare | NOx Arzatoare cu NOx redusi Existente
rime . .
P Particule Instalatie de captare — evacuare Existent
racordat la un sistem de control al
emisiilor de particule (electrofiltru).
Procesare vata de | Cos evacuare | Particule, gaze Instalatii existente de captare — Existent
sticla (formaldehida, fenoli, | evacuare racordate la sisteme de
amine, COV, control al emisiilor de gaze si
amoniac) particule (hidrocicloane).
Instalatiile sunt racordate la un
CO0$ unic de evacuare in
atmosfera.
Fabrica de vata minerala
Statie alimentare Silozuri Particule Unitate desprafuire pentru fiecare | Existent
cu materii prime siloz
Topire materii Cos evacuare | NOx Sistem filtrare si epurare compus Existent
prime SO din filtru cu saci si sistem injectie
X reactant.
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Particule
Pr'ocesare vata Cos evacuare | Particule, gaze Instalatii existente de captare — Existent
minerala (formaldehida, fenoli, | spalare. Instalatiile sunt racordate

amoniac, COV) la turn de spalare cu apa.

5.1.6. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de
emisie stabilite Tn Capitolul 13 al acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi
finalizate.

Studiu Data

Se apreciaza ca, date fiind performantele tehnice ale echipamentelor pentru controlul emisiilor de | -
poluanti la Fabrica de vata de sticla nu sunt necesare studii suplimentare.

Pentru Fabrica de vata minerala s-a realizat un studiu de impact privind implementarea

tehnologiri de topire prin oxicombustie montarea cuptorului SBM 2012
Pentru Fabrica de vata minerala s-a realizat un studiu de impact privind efectuarea de teste
tehnologice pe noul cuptor tip SBM, pentru introducerea de noi materii prime pe langa materia
prima de baza - roca bazaltica, utilizand aceeasi tehnologie BAT-BREF noua si superioara celor
existente - tehnologia oxicombustiei
5.1.7. COV
Clasificarea de mai jos este bazata pe prevederile OM nr. 462/1993.
Masa /
S unitate 3
Componenta Punct de evacuare Destinatie de timp mg/m
@/h)
COV din Clasa |
Formaldehida aer
Cos dispersie—H=30m, ®=240m ambiental 1.760,00 6,90
aer
Turnracire—H=18m, ®=6,00m ambiental 34,35 4.3
Fenoli : . _ _ aer
Cos dispersie—H=30m, ®=2,40m ambiental 1.046,67 4,10
i - _ aer
Turn racire—H =18 m, ® =6,00 m ambiental 43,968 55
Total COV din Clasa | . . _ _ aer
Cos dispersie—H=30m, ®=2,40m ambiental 2.806,67 11,0
; — _ aer
Turn racire—H =18 m, ® =6,00 m ambiental 78,32 9,8
COV din Clasa Il
Total COV din Clasa Il
COV din Clasa 1l
Total COV din Clasa I
Alti COV
COV tot dlnvprocegelve de Cos dispersie—H=30m, ®=240m aer 2.806,67 11,0
formare vata de sticla ambiental
COV tot din procesele de Turn spalare —H =18 m, ®=6,00 m aer
< y . 78,32 9,8
formare vata minerala ambiental
Total alti COV
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5.1.8. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intdmpla in mediu si care
este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul.

5.1.9. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT
sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana
vizibila.

Ca urmare a desfasurarii proceselor tehnologice, emisii nu sunt vizibile.

La cosul de evacuare a gazelor din procesul tehnologic de obtinere a vatei de sticla, este vizibila
pana de abur care nu poate fi eliminata doarece este formare ca urmare a procesului de
evaporare a apei tehnologice, Turnul de racire din componenta circuitului de racire a cioburilor
este de capacitate redusa si nu genereaza pana de abur vizibila.

In ceea ce priveste centralele termice utilizate pentru incalzirea spatiilor si pentru prepararea apei
calde menajere, aceastea au o putere termica instalata redusa (cu mult sub 50 MW) si nu au
asociate turnuri de racire care ar putea genera o pana de abur vizibila. Centralele termice
functioneaza cu gaze naturale, iar emisiile de gaze de ardere nu sunt vizibile. Emisiile de poluanti
de la centralele termica se conformeaza cu reglementarile nationale in vigoare (OM nr. 462/1993,
OM nr. 756/1997).

5.2.  Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

% estimat din
Masa/unitate evacuarile totale ale

Sursa Poluanti de timp unde poluantului
este cunoscuta respectiv din
instalatie

Rezervoare deschise (de ex. Statia de epurare a - - -
apelor uzate, instalatie de tratare/acoperire a
suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. Containere, halda, - - -
lagune etc.);

Incarcarea si descércarea containerelor de - - -
transport;

Transferarea materialelor dintr-un recipient in altul Particule - 0,01 %
(de ex. Reactoare, silozuri; cisterne);

Sisteme de transport; de ex. Benzi transportoare; Particule - 0,01 %

Sisteme de conducte si canale (de ex. Pompe, - - -
valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri de
vizitare etc.);

Deficiente de etangare/etansare slab3; - - -

Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului de - - -
depoluare (in aer sau in apa); posibilitatea ca
emisiile sa evite echipamentul de depoluare a
aerului sau a statiei de epurare a apelor;

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor sau | - - -
echipamentelor in caz de avarie;
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Scapari din hala ca urmare a emisiilor in aerul din Fenoli, - 0,001%
incinta care nu pot fi tehnic captate de instalatiile formaldehida
locale de ventilatie.

5.2.3. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor
fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de planul de
masuri obligatorii.

Studiu Data

Nu este cazul.

5.2.4. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii
masurilor alternative. Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de
exemplu:

Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor trebuie

analizata;

Procesul tehnologic nu implica operatii de lustruire.

Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Rezervoarele si silozurile sunt inchise. Nu se utilizeaza vagoneti.

Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Materiale stocate Tn sistem deschis: cioburi de sticla, roci bazaltice, amestecuri minerale, bauxita
si dolomita. Nu sunt materii pulverulente (bazaltul si dolomita sunt gata concasate, la dimensiuni
de 50-100 mm).

Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de
fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Materialele depozitate in sistem deschis sunt stropite in perioadele calduroase.

Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant);

In cadrul fabricii este implementat un program strict de mentinere si de control al curateniei
(proceduri documentate).

Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notafi necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Transportul materiilor prime solide se realizeaza atat pneumatic, cat si mecanic. Benzile
transportoare sunt carcasate si prevazute in zonele deschise cu sisteme locale de captare si
retinere a pulberilor.

Curatenie sistematica;

In cadrul fabricii este implementat un program strict de mentinere si de control al curateniei atat
in spatiile inchise, cat si in cele exterioare (proceduri documentate).
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o Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Poluantii rezultati din fazele procesului tehnologic sunt captati prin intermediul unor instalatii
locale cu o buna eficienta si transportati la echipamente de depoluare.

5.2.5. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:

De la

Catre

Tehnici utilizate pentru

Substante L e
minimizarea emisiilor

Procesare vata de
sticla
gazelor

Conducte racordate la
sistemele de spalare a

Fenoli, formaldehida
si alti COV

Sisteme de spalare a gazelor

Procesare vata
minerala

Conducte racordate la
sistemul de spalare gaze
de ardere si gaze proces

Fenoli, formaldehida | Sistem de spalare a gazelor

5.2.6. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza:

Identificati fiecare sistem de
ventilare

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Fabrica de vata de sticla

Cuptor topire materii prime —
Instalatie de captare — evacuare
racordata la un sistem de control al
emisiilor de particule (electrofiltru).

Q.er = 8.100 Nm®h
Heos = 30 m
Deos = 1,55 M

Electrofiltru la care este racordata instalatia locala de captare a
poluantilor de la cuptorul de topire.

Procesare vata de sticla — Instalatii
de captare — evacuare racordate la
sisteme de control al emisiilor de
gaze si particule (hidrocicloane).
Instalatiile de epurare sunt racordate
la un cos unic de evacuare in
atmosfera.

Q.er final = 255.000 Nm®/h
Heos =30 M
Deos = 2,4 M

Trei ventilatoare pentru zona de formare (conectate la cicloane cu
spalare) cu debite

DF1 = 61.282 Nm*/h

DF2 = 30.840 Nm*h

DF3 = 51.400 Nm*h

4 ventilatoare Tn zona cuptorului de polimerizare (la intrare, la iegire,
in zona de racire, in zona de desprafuire), conectate la cicloane cu
spalare (hidrocicloane):

Dci = 8.800 m%h

Dco = 17.000 m*/h

DCc = 45.000 m*/h

DCd = 26.000 m*h

Centrala termica — cos pentru
evacuarea gazelor de ardere

Qgaze = 298,4 Nm*/h
Heos = 11 M
Deos = 0,35 m

Nu este cazul

Fabrica de vata minerala

Cuptor topire materii prime — sistem
de filtrare si epurare gaze arse

Qaer = CCa. 10.800 Nm*/h (variabil, in

Gazele arse sunt preluate de o hota si sunt transmise prin
tubulatura catre sistemul compus din reactor, filtru cu saci si
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fc. de debitul de apa) COs evacuare, unde sunt tratate, filtrate si apoi evacuate in

Heos = 30 M atmosfera.

Deos = 0,5 M Ventilator captare si evacuare gaze Q = 11.000 mc/h

Procesare vata minerala — Sistem Ventilatoare pentru captare si evacuare:

ﬁgfeumatm de colectare si depunere = Gaze de proces de la camera de colectare-depunere fibre — 2
ventilatoare centrifugale conectate la camera de colectare fibre si

- Sistem de captare si spalare emisii banda transportoare basculanta cu plasa (Q = 42 000 Nm3/h):

pe flux tehnologic - aerul preluat de aspiratoarele de praf la fasonarea saltelelor,

panourilor;

- aerul de racire a panourilor dupa polimerizare.
= Gaze de proces de la cuptorul de polimerizare — 1 ventilator (Q =
10 000 Nm®/h).

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Din activitatile desfasurate in cadrul Fabricii de vata de sticla rezultd urmatoarele tipuri de ape
uzate:

= ape uzate menajere, care se evacueaza dupa o prealabila epurare mecano — biologica in paraul
Dambu;

= ape uzate rezultate de la regenerarea rasinilor schimbatoare de ioni din cadrul statiei de
dedurizare aferente circuitului de racire, care se evacueaza in reteaua interna de ape pluviale, de
unde se deverseaza in paraul Dambu.

Din procesul tehnologic de fabricare a vatei de sticla nu rezultd ape uzate tehnologice, apa de
proces fiind recirculata dupa o prealabila filtrare.

Din activitatile desfasurate in cadrul Fabricii de vata minerala rezulta urmatoarele tipuri de ape
uzate:

= ape uzate fecaloid — menajere, care se evacueaza dupa o prealabila epurare mecano —
biologica in paraul Dambui;

= ape uzate tehnologice rezultate de la spalarea emisiilor din proces, care sunt decantate si sunt
recirculate in sistemul de racire si spalare gaze.

Apele uzate fecaloid — menajere, provin din activitafile igienico-sanitare desfasurate in grupurile
sanitare din cadrul societatii, prevazute cu alimentare cu apa (apa calda si rece).

Reteaua de canalizare interioara a obiectivului analizat cuprinde:

» reteaua pentru ape uzate fecaloid — menajere;
= reteaua pentru ape pluviale.

Sistemul de canalizare din incinta S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L. punct de lucru ISOVER Ploiesti, este conceput si realizat in sistem divizor, apele
uzate fecaloid — menajere si apele pluviale fiind colectate separat.

Reteaua de canalizare a apelor pluviale colectate de pe cladiri si de pe platformele betonate are o
lungime totala de aproximativ 3,15 km si este realizata dupa cum urmeaza:

» Ramura care colecteaza apele pluviale din zonele de nord — vest si sud — vest ale incintei este
realizata din tuburi din beton si din PVC cu diametre cuprinse intre 110 si 800 mm. La aceasta
ramura este conectat bazinul de colectare a apelor pluviale din zona liniei ferate uzinale si de pe
platforma de depozitare a subprodusului umed de sticld, care are o capacitate de 136 m?.
Evacuarea apelor pluviale in colectorul ovoidal, amplasat pe strada Mihai Bravu, de-a lungul laturii
opuse celei adiacente amplasamentului societatii, se realizeaza prin racordul R2 cu Dn 800 mm.

» Ramura care colecteaza apele pluviale din zonele de nord — est si sud — est ale incintei este
realizata din tuburi din beton si din PVC cu diametre cuprinse intre 110 si 500 mm. Evacuarea
apelor pluviale in colectorul ovoidal se realizeaza prin racordul R3 cu Dn 500 mm.
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Apele uzate si apele pluviale colectate prin intermediul retelei proprii de canalizare se evacueaza in
colectorul amplasat pe strada Mihai Bravu, de-a lungul laturii opuse celei adiacente
amplasamentului societatii, prin trei racorduri:

» Racordul R1 — ape uzate fecaloid — menajere epurate;

= Racordul R2 — ape pluviale colectate din zonele de nord — est si sud — vest ale incintei, dupa o
prealabila preepurare in doua separatoare de produse petroliere;

= Racordul R3 — ape pluviale colectate din zonele de nord — vest si sud — vest, dupa o prealabila
preepurare intr-un separator de produse petroliere.

Evacuarea apelor uzate fecaloid — menajere si a apelor pluviale din incinta societatji se realizeaza
in paraul Dambu, prin intermediul unui colector ovoidal cu dimensiunile 900 x 600 mm. Acest
colector deserveste si alti agenti economici riverani canalului colector.

Pentru diminuarea impactului evacuarii apelor fecaloid — menajere asupra calitatii mediului, acestea
sunt colectate separat si epurate intr-o statie de epurare a apelor uzate tip OXYPAN 200, care
include treptele mecanicé si biologicd, cu capacitate de 30 m®zi si un debit mediu de epurare de
1,25 m®h. Apa epuratd indeplineste conditile de calitate a apelor uzate evacuate in receptori
naturali NTPA 001 din HG nr. 188/2002, modificata prin HG nr. 352/2005.

Apele pluviale preluate de pe cladiri si de pe suprafetele betonate prin guri de scurgere cu depozit
si sifon, precum si prin rigole cu gratar carosabil, sunt evacuate, dupa o prealabila preepurare in
separatoare de produse petroliere, in colectorul care deserveste agentii economici din zona.

Apele pluviale sunt preepurate prin intermediul a trei separatoare de produse petroliere montate pe
reteaua separativa de canalizare a apelor pluviale (doua separatoare sunt situate pe ramura care
deserveste zonele de nord — est si sud — est ale incintei si un separator pe ramura care deserveste
zonele de nord — vest si sud — vest).

5.3.3. Sursele de emisie

Tn tabelul de mai jos sunt descrise sistemele de epurare pentru toate sursele de ape uzate aferente
platformei Saint-Gobain Ploiesti.

Metode de minimizare a
cantitatii de apa
consumata

Punctul de

Sursa de apa uzata
evacuare

Metode de epurare

Angajatii — apa uzata Nu este cazul, consumul

igienico-sanitara

fiind redus.

Statie de epurare a apelor
uzate fecaloid — menajere
(treapta mecanica si treapta
biologica)

Colector ovoidal si
evacuare finala n
paraul Dambu

Statia de dedurizare

Ape uzate de spalare a
rasinii schimbatoare de
ioni — ape cu continut de
cloruri si carbonati.

Nu este cazul, conform
proiectului instalatiei.

Decantare — separatoare de
produse petroliere montate
pe reteaua de colectare a
apelor pluviale.

Colector ovoidal si
evacuare finala in
paraul Dambu

Ape pluviale colectate
de pe cladiri si suprafete
betonate

Separatoare de produse
petroliere

Colector ovoidal si
evacuare finala in
paraul Dambu

Nota: Din procesele tehnologice de fabricatie a vatei minerale de sticla si a vatei bazaltice, in
conditii normale de operare, nu se evacueaza ape uzate tehnologice. In perioadele de revizii sau
opriri accidentale pot fi generate cantitati de ape uzate tehnologice care vor fi colectate si
evacuate prin firme autorizate.
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5.3.4. Minimizare

Procesul de fabricare a vatei minerale de sticla implica un consum redus de apa pentru racirea
echipamentelor, rulmentilor si a cioburilor de sticla, pentru epurarea gazelor de ardere si a
pulberilor, pentru spalarea fibrelor de sticla, pentru prepararea liantului, precum si pentru
igienizarea instalatiilor de preparare a liantului si igienizarea spatiilor de productie. Consumul de
apa se datoreaza in principal pierderilor prin evaporare, avand in vedere ca procesul se
desfasoara la temperaturi ridicate.

Apa de proces si apa de racire sunt recirculate in proportie de 98,86 %.

Pentru minimizarea consumului de apa se aplica urmatoarele masuri:

» monitorizarea stricta a temperaturii de lucru (reducerea pierderilor prin evaporare);

= sistem de racire a echipamentelor si a lagarelor in circuit inchis;

= sistem de racire a cioburilor de sticla in circuit inchis;

= recuperarea si recircularea apei de spalare a fibrelor de sticla, a apei de la epurarea gazelor si
a pulberilor, precum si a apei rezultate de la filtrarea apei de proces;

= spalarea fibrei de sticla prin stropire cu ajutorul unor sistem de duze;

= spalarea particulelor rezultate de la debitare prin stropire cu ajutorul unor sistem de duze.

Procesul de fabricare a vatei minerale implica un consum redus de apa pentru racirea
echipamentelor, pentru epurarea gazelor de ardere si a pulberilor, pentru prepararea liantului,
precum si igienizarea spatiilor de productie. Consumul de apa se datoreaza in principal
pierderilor prin evaporare, avand in vedere ca procesul se desfasoara la temperaturi ridicate.

Apa de proces si apa de racire sunt recirculate in proportie de 98 %.

Pentru minimizarea consumului de apa se aplica urmatoarele masuri:

» monitorizarea temperaturii de lucru (reducerea pierderilor prin evaporare);
= sistem de racire a echipamentelor in circuit inchis;
= recuperarea si recircularea apei de la epurarea gazelor si a pulberilor.

5.3.5. Separarea apei meteorice

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice
zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata.

Sistemul de canalizare din incinta este conceput si realizat in sistem divizor, apele uzate fecaloid
— menajere si apele pluviale fiind colectate separate, evacuarea realizadndu-se prin intermediul a
doua racorduri in colectorul ovoidal din strada Mihai Bravu.

Apele pluviale, care pot contine suspensii solide, urme de uleiuri sau carburanii antrenate de pe
suprafetele betonate din cadrul incintei, sunt preepurate inainte de evacuarea in paraul Dambu,
prin intermediul a trei separatoare de produse petroliere montate pe refeaua separativa de
canalizare a apelor pluviale (doua separatoare sunt situate pe ramura care deserveste zonele de
nord — est si sud — est ale incintei si un separator pe ramura care deserveste zonele de nord —
vest si sud — vest).

Reteaua de canalizare a apelor pluviale colectate de pe cladiri si de pe platformele betonate are o
lungime totala de aproximativ 3,15 km si este realizatd dupa cum urmeaza:

= Ramura care colecteaza apele pluviale din zonele de nord — vest si sud — vest ale incintei este
realizata din tuburi din beton si din PVC cu diametre cuprinse intre 110 si 800 mm. La aceasta
ramura este conectat bazinul de colectare a apelor pluviale din zona liniei ferate uzinale si de pe
platforma de depozitare a subprodusului umed de sticla, care are o capacitate de 136 m°.
Evacuarea apelor pluviale in colectorul ovoidal, amplasat pe strada Mihai Bravu, de-a lungul
laturii opuse celei adiacente amplasamentului societatii, se realizeaza prin racordul R2 cu Dn 800
mm.

= Ramura care colecteaza apele pluviale din zonele de nord — est si sud — est ale incintei este
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realizata din tuburi din beton si din PVC cu diametre cuprinse intre 110 si 500 mm. Evacuarea
apelor pluviale in colectorul ovoidal se realizeaza prin racordul R3 cu Dn 500 mm.

Sursele potentiale de poluare accidentala pot fi reprezentate de:

= manevrarea necorespunzatoare substantelor chimice;
= stocarea necorespunzatoare a materiilor prime si a deseurilor periculoase.

Prin existenta Planului de prevenire si combatere a poluarii accidentale in cadrul S.C. SAINT —
GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru Isover Ploiesti, in care
sunt identificate punctele critice de unde pot aparea poluari accidentale si stabilirea masurilor si
responsabilitatilor pentru prevenirea acestora, pericolul de poluare accidentala cu substante
chimice se considera a fi redus.

5.3.6. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu
este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. Prin ultrafiltrare acolo unde este
adecvat).

Nu se evacueaza ape uzate tehnologice, acestea fiind reutilizate dupa o prealabila
filtrare/decantare.

5.3.6.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea
incadrarii in valorile limita de emisie din Capitolul 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana
la care vor fi finalizate .

Studiu

Nu este cazul.

5.3.7. Compozitia efluentului

in ceea ce priveste indicatorii de calitate recomandati pentru monitorizare de A.N. ,Apele Romane”
— Directia Apelor Buzau — lalomita, S.G.A. Prahova a impus pentru apele uzate fecaloid — menajere
epurate valori limita admise in Normativul NTPA-001 din HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor
norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si completata
prin HG nr. 352/2005. Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor, societatea monitorizeaza
indicatorii relevanti pentru tipul de activitate desfasurata pe acest amplasament: pH, materii in
suspensie, CCO-Cr, CBOs, substante extractibile in eter de petrol, detergenti sintetici, azot total,
fosfor total, sulfati, cloruri, reziduu filtrat la 105°C, fenoli antrenabili cu vapori de apa si bacterii
coliforme totale.

In baza Contractului de servicii nr. 749/31.05.2010 prelungit prin Act Aditional nr. 4/ 2014 privind
efectuarea de analize si determinari de laborator pentru apa uzata, S.C. BIOSOL PSI S.R.L.
efectueaza lunar, analize fizico — chimice pentru probe de apa uzata prelevate din ultimul camin,
considerat ultimul punct de colectare a apelor uzate de pe amplasament, inainte de evacuarea
apelor uzate in colectorul ovoidal situat pe strada Mihai Bravu.

Avand Tn vedere faptul ca apele uzate fecaloid — menajere evacuate din statia de epurare sunt
epurate mecano —biologic, indicatorii de calitate ai acestor ape uzate fecaloid — menajere epurate
vor respecta prevederile HG nr. 352/2005 (NTPA-001), neafectand calitatea emisarului final.

Conform datelor garantate de proiectantul si constructorul statiei de epurare si experientei rezultate
din functionarea unor instalatii similare, urmatorii indicatori de performanta sunt asociati functionarii
statiei de epurare a apelor uzate fecaloid — menajere:
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oo | Punculde | Dot Cose | masauniaede | ST
cCo) evacuare mediu) timp mall
pH Camin final Paraul Dambu - 6,5-8,5
Materii in suspensie Paraul Dambu 21 kg/an <35
CCoO-Cr araul Dambu 75 kg/an <125
CBOs Paraul Dambu 15 kg/an <25
Stuet:ségns;z(ltractlblle cu Paraul Dambu 12 kg/an <20
Detergenti sintetici Paraul Dambu 0,3 kg/an <0,5
Azot total Paraul Dambu 6 kg/an <10
Fosfor total Paraul Dambu 0,6 kg/an <1
Sulfati Camin final araul Dambu 6,6 kg/an <11
Cloruri Paraul Dambu 300 kg/an <500
Reziduu fix la 105°C Paraul Dambu 1.200 kg/an < 2.000
\I::;g:: gztraeprgabili cu Paraul Dambu 0,18 kg/an <03
5.3.8. Studii
Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor evacuari?
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.
Studiu Data
Nu este cazul. -

5.3.9. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele
oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului.

Din lista substantelor prioritare/prioritare periculoase (nominalizate prin HG nr. 351/2005 si in
anexa 6 din Legea nr. 310/2004), pe amplasament se utilizeaza uleiuri minerale persistente si
hidrocarburi petroliere.

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala,
rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru
reducerea impactului potential.

Nu este cazul.

5.3.10. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se
realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Societatea SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru
Isover Ploiesti, genereaza ape uzate fecaloid — menajere care sunt epurate local si evacuate prin
intermediul colectorului ovoidal din strada Mihai Bravu in paraul Dambu.
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Eficienta globala de reducere a incarcarii organice a apelor uzate fecaloid — menajere epurate n
statia de epurare este de 99 %, ceea ce conduce la o incadrare a indicatorilor de calitate ai
efluentului Tn prevederile NTPA-001 privind indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in
retelele de canalizare ale localitatilor, impus prin HG nr. 188/2002, modificata si completata prin
HG nr. 352/2005, Anexa 3.

5.3.11. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Nu este cazul, deoarece apele uzate fecaloid — menajere si apele pluviale provenite de pe
amplasament sunt deversate in paradul Dambu, dupa o prealabila epurare/preepurare (statie
epurare, 2 separatoare de produse petroliere).

5.3.12. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Nu este cazul.

5.3.12.1. Rezervoare tampon

Statia de epurare a apelor uzate fecaloid — menajere are o capacitate de 30 m?zi, iar debitele de
ape uzate fecaloid — menajere generate sunt reduse, nefiind necesare rezervoare tampon pentru
evitarea supraincarcarii statiei.

5.3.13. Epurarea pe amplasament

Societatea detine o statie de epurare mecano — biologica a apelor uzate fecaloid — menajere
modernd cu capacitatea de 30 m¥zi tip OXYPAN 200, realizatd de firma Saint Dizier
Environnement. Instalatia a fost pusa in funciiune la aceasta capacitate in 2008.

Apele uzate fecaloid — menajere colectate prin intermediul retelei de canalizare interioare ajung
gravitational in statia de epurare. Racordarea retelei de canalizare a apelor uzate fecaloid —
menajere la statia de epurare se realizeaza prin intermediul unui camin colector confectionat din
tuburi din PVC cu Dn 300 mm.

Din caminul colector, apele uzate fecaloid — menajere ajung intr-un bazin de beton cu volumul util
de 14,4 m® prevazut cu gréatar, in care are loc separarea/retinerea materialelor grosiere si a
grasimilor.

Dupa decantare si separarea/refinerea materialelor grosiere si a grasimilor, apa uzata ajunge intr-
un bazin intermediar cu volumul de 40,5 m*, de unde, cu ajutorul a dou& pompe submersibile cu
debitul de 4 m®h fiecare, apa este pompata in modulul biologic. Acest modul este constituit dintr-
0 cuva subterana din poliester armat cu fibra de sticla, montatad pe pat de nisip. Cuva este
compartimentata in doua spatii tehnologice, si anume:

= bazin de aerare, echipat cu un sistem de aerare (pompa Aeroxyde A 211), care asigura
oxigenarea;

= bazin de limpezireffiltrare de tip static unde se separa gravitational suspensiile provenite din
bazinul de aerare; o parte din namolul sedimentat este recirculat spre bazinul de aerare, iar
namolul in exces se vidanjeaza periodic.

Pentru mentinerea namolului activ in bazinul de aerare, o parte din cantitatea de namol este
extrasa periodic din bazinul de limpezire si recirculatda. Extragerea namolului se realizeaza
automat cu ajutorul unei electropompe. Surplusul de namol este vidanjat periodic, cantitatea fiind
de aproximativ 15 m® pentru o perioada de 3 luni.

Dupa epurare, apa uzatad este tratatd cu hipoclorit de sodiu prin intermediul unei instalatii de
dozare in caminul colector de la iesirea din statie. Dupa tratare, apa ajunge gravitational in
colectorul ovoidal amplasat pe strada Mihai Bravu, de-a lungul laturii opuse celei adiacente
amplasamentului societatii, prin racordul R1 cu Dn 300 mm.
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De asemenea, apele pluviale sunt preepurate inainte de a fi evacuate inh paraul Dambu, prin
intermediul a trei separatoare de produse petroliere montate pe reteaua separativa de canalizare
a apelor pluviale (doua separatoare sunt situate pe ramura care deserveste zonele de nord — est
si sud — est ale incintei si un separator pe ramura care deserveste zonele de nord — vest si sud —
vest).

Doua dintre aceste separatoare de produse petroliere au fost realizate la inceputul anului 2008, si
anume, unul dintre cele doua separatoare de produse petroliere de pe ramura retelei interioare
de canalizare pentru zonele de nord — est si de sud — est si cel de pe ramura refelei interioare de
canalizare pentru zonele de nord — vest si sud — vest. Separatorul montat pe ramura care
deserveste zonele de nord — est si sud — est ale incintei poate prelua un debit de 40 I/s si are un
diametru de 1.850 mm, iar separatorul instalat pe ramura care deserveste zonele de nord — vest
si sud — vest poate prelua un debit de 100 I/s si are diametrul de 2.150 mm.

5.4.

Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

Sursa

Poluanti

% estimat din evacuarile

Masa/unitatea .
totale ale poluantului

cadrul statiei de pompare a apei de incendiu
— n cazul manevrarii necorespunzatoare

de timp, L p
P respectiv din instalatie
Operatiji de incarcare si descarcare a Produse - -
motorinei Tn rezervorul de stocare — in cazul petroliere
manevrarii necorespunzatoare
Operatii de incarcare si descarcare a Produse - -
motorinei Tn rezervoarele de stocare din petroliere

Operatji de manevrare a deseurilor rezultat
de la epurarea gazelor si a pulberilor, cu
continut de substante periculoase — in cazul
manevrarii necorespunzatoare

Fluoruri, carbon
organic dizolvat

Operatji de manevrare a deseurilor provenite | Crom, arsen, - -
de la epurarea gazelor de ardere, cu continut | cloruri, fluoruri,

de substante periculoase — Tn cazul total solide

manevrarii necorespunzatoare dizolvate

Reteaua de evacuare a apelor pluviale —n Produse - -
cazul unor avarii petroliere,

particule, sulfatj,
cloruri, ioni de
calciu si
magneziu

Descrieti pozitia actuald sau propusa cu

(de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative.

privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care
demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor

Evaluarea conformarii cu cerintele BAT specifice este prezentata in Anexa D.
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5.4.2. Structuri subterane

Cerinta caracteristica a BAT

Conformare cu BAT
Da/Nu

Document de
referinta

Daca nu va
conformati acum,

data pana la care va

veti conforma

Furnizati planul (planurile) de
amplasament care identifica traseul
tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie.
(Daca acestea sunt deja identificate
in planul de inchidere a
amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).

Da

Plan retele de
alimentare cu
apa si Plan
retele de
canalizare —
anexate la
Raportul de
amplasament

Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare
subterane confirmati ca una din
urmatoarele optiuni este
implementata:

- izolatie de siguranta
- detectare continua a scurgerilor

- un program de inspectie si
intrefinere, (de ex. Teste de
presiune, teste de scurgeri,
verificari ale grosimii materialului
sau verificare folosind camera cu
cablu TV — CCTV, care sunt
realizate pentru toate
echipamentele de acest fel (de ex.
In ultimii 3 ani si sunt repetate cel
putin la fiecare 3 ani).

Conductele si canalele
subterane prezinta
izolatie de siguranta
impotriva coroziunii
interioare si exterioare.

Dimensionarea
conductelor, canalelorgi
a rezervorului de 40 m
pentru colectarea
eventualelor scurgeri
provenite de la
prepararea liantului,
precum si alegerea
tipului de materiale s-a
realizat in functie
continutul apelor uzate
si scurgerilor evacuate.

Existd un program de
inspectie si intretinere a
conductelor si a
canalelor.

Plan de
intretinere Si
reparatii

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu
necesita masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Fabrica de vata de sticla este o investitie noua, astfel incat riscul ca din structurile subterane
existente sa apara scurgeri de poluanti in apa subterana este redus.

Rezervoarele de stocare a substantelor necesare prepararii liantului sunt supraterane si sunt
amplasate in interiorul cladirii principale, in zone special amenajate cu suprafete impermeabile
prevazute cu sistem etans de drenare a eventualelor scurgeri, rezervoarele de rasina fenol-
formaldehidica si rezervorul de amoniac fiind montate in cuve de retentie.

La Fabrica de vata minerala conductele tehnologice sunt pozate in rigole betonate, acoperite cu

gratare carosabile.

Rezervoarele de stocare a substantelor necesare prepararii liantului sunt supraterane si sunt

amplasate in incinta halei de productie, in zone special amenajate-cuve de retentie (rezervoarele

de rasina fenol-formaldehidica, in prezent neutilizate).

Rezervorul suprateran de stocare a motorinei este metalic, cu pereti dubli, montat intr-o

constructie metalica prevazuta cu cuva metalica de retentie a eventualelor scurgeri accidentale si

pompa automata pentru evacuarea acestora si este utilizat pentru intreg amplasamentul.
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5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu Daca nu, data péné la care
va fi
Exista un proiect de program pentru asigurarea Da
calitatii, pentru inspectie si intretinere a suprafetelor
impermeabile si a cuvelor de protectie care ia in
considerare:
= capacitatj;
= grosime;
= precipitatii;
=  material;
= permeabilitate;
= gstabilitate/consolidare;
= rezistenta la atac chimic;
= proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea
calitatii constructiei
Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de Da
acest fel?

5.4.4. Zone de poluare potentiala

Pentru punctul de lucru din Ploiesti, societatea a elaborat si implementat un Plan de prevenire si

combatere a poluarilor accidentale.

Punctele critice unde pot aparea situatii de poluare accidentala au fost identificate si este
disponibila lista poluantilor potentiali. De asemenea, in cadrul Planului de prevenire si combatere
a poluarii accidentale sunt prevazute masuri privind prevenirea, limitarea si inlaturarea urmarilor
poluarilor accidentale pentru punctele unde acestea pot aparea.

Fabrica de vata de sticla

Zona de Depozit de
N s Rezervoare M .
incarcare a . s . namol si
Depozit Rezervor | de motorind | Depozit de :
substantelor . ) s ; deseuri de
. . : interior de — statie deseuri de
Cerinta lichide gi de L suprateran o < | la epurarea
materii prime p pompare | vata minerala
stocare a sol. S motorina < 1 gazelor de
: lichide apa de sticla )
Amoniacale . . ardere si a
incendiu ;
pulberilor
Confirmati
conformarea sau o
data pentru
conformarea cu
prevederile pentru:
= suprafata de Da, suprafata | Da, zonele de | Da, cuva | Da, incinta | Da, platforma | Da, spatiu
contact cu solul betonata amplasare a | metalica. | este betonata betonat si
sau subsolul rezervoarelor betonata. acoperit
este sunt betonate.
impermeabila
= cuve etanse de Cuva pentru | Sistem etans | Da. Nu. Nu este Sistem
retinere a rezervorul sol. | de drenare si cazul. etans de
deversarilor amoniacala si | cuva pentru drenare.
sistem etans | rezervoarele
de drenare de rasina.
= imbinari etanse Da Da Da Da Nu este Nu este
ale constructiei cazul. cazul.
= conectarealaun | Da Da Da Nu Nu Da

sistem etans de
drenaj
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Fabrica de vata minerala

Zona de
g L Rezervoare de .
incarcare | Depozitinterior de | Rezervorul " . Depozit de
. L motorina — statie .
Cerinta a materii prime suprateran ompare ana deseuri de
substantel lichide de motorina pompare ap vata minerala
o incendiu
or lichide
Confirmati conformarea
sau o data pentru
conformarea cu
prevederile pentru:
= suprafata de contact | Da, Da, zonele de Da, cuva Da, incinta este | Da, platforma
cu solul sau subsolul | suprafatd | amplasare a metalica. betonata. betonata
este impermeabila betonata rezervoa - relor
sunt betonate.
= imbinari etanse ale | Da Da Da Da Nu este
constructiei cazul.
= conectarea la un | Da Da Da Nu Da
sistem etans de
drenaj

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

mai sus, acestea trebuie explicate aici

Realizarea retelei de canalizare din conducte de PEID se constituie intr-o masura de protectie suplimentara,
care practic elimina riscul pierderilor de substante chimice din refeaua de canalizare in apa subterana.

5.4.5. Cuve de retentie

In tabelul de mai jos este prezentaté situatia existentd pe amplasament privind cuvele de retentie si
ca acestea respecta fiecare dintre cerintele enumerate.

Fabrica de vata de sticla Rezervoare rasina Rezervor sol. Rezervor
Cerinta fenol-formaldehidica| amoniacala motorina
Sa fie impermeabile si rezistente la materialele | Da Da Da
depozitate
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau Da Da Da
racorduri) si sa se scurga — colecteze catre un
punct de colectare din interiorul cuvei de
retentie
Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei | Da Da Da
de retentie si sa nu patrunda Tn suprafetele de
siguranta
Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de | Da Da Nu este cazul.
la rezervoare sau robinete
Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110 % mai | Da Da Nu
mare decéat cel mai mare rezervor sau cu 25 %
din capacitatea totala a rezervoarelor
Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si Da, prin personalul Da, prin Da, prin
orice continuturi sa fie pompate Tn afara sau firmelor de personalul personalul
indepartate in alt mod, sub control manual, in intretinere. sau firmelor de firmelor de

caz de contaminare

personal propriu

intretinere sau

personal propriu.

intretinere. sau
personal propriu

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent,
sa fie prevazut cu un senzor de ridicare a
nivelului si cu o alarma adecvata

Da.

Da.

Nu.
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Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei Da Da Da

de retentie unde este posibil sau sa aiba

izolatie adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a Da, prin personalul Da, prin Da, prin

cuvelor de retentie, (in mod normal vizual, dar | firmelor de personalul personalul

care poate fi extins la teste cu apa acolo unde | intrefinere. sau firmelor de firmelor de

integritatea structurala este incerta) personal propriu . intrefinere. sau intretinere. sau
personal personal propriu.
propriu.

In prezent, in cadrul Fabricii de vata minerala nu exista preparate chimice stocate in rezervoare.
Liantul se prepara in sectorul specific din cadrul Fabricii de vata de sticla si este transportat la
Fabrica de vata minerala printr-o conducta care face legatura intre instalatia de preparare a
liantului si rezervoarele aflate in zona cuptorului. In cazul in care nu se poate face transferul prin
conducta, liantul va fi transportat in cuburi PVC (max.2 mc), unde este depozitat temporar in cuve
metalice si utilizat in proces.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul.

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate ih apa sau sol.

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte, etc. Care, datorita
scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce
la poluarea solului, a apelor subterane sau a
cursurilor de apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei
astfel de poluari

Fabrica de vata de sticla — Stocare in silozuri inchise
amplasate intr-o incinta special amenajata. Manevrarea
materiilor solide se realizeaza pneumatic pe suprafata
betonata.

Manevrarea materiilor prime solide

Fabrica de vata minerala — materiile prime sunt roci minerale,
care nu sunt poluatoare pentru sol.

Fabrica de vata de sticla — Toate structurile subterane sunt noi,
acestea fiind proiectate si construite conform standardelor in
vigoare. Ca urmare, riscul ca din aceste structuri sa apara
scurgeri de poluanti este redus.

Conducte subterane

Fabrica de vata minerala — conductele tehnologice subterane
sunt pozate in rigole betonate, acoperite cu gratare carosabile.

Trafic intern — scurgeri accidentale de
carburant/ulei de la autovehicule

Drumuri de acces si platforme protejate (asfaltate, betonate)
pentru circulatia si stationarea autovehiculelor. Reteaua interna
de canalizare a apelor pluviale este prevazuta cu 2
separatoare de produse petroliere.

5.5. Emisii in ape subterane

Pentru evaluarea calitatii apei subterane, in incinta amplasamentului au fost executate in anul
2004, patru foraje de monitorizare (inclusiv un foraj martor situat la 20 m de limita nordica a incintei)
cu scopul de a intercepta stratul de apa freatica. Dispunerea forajelor de monitorizare in incinta
obiectivului a tinut cont de sursele potentiale de contaminare a subsolului/apei freatice si de zonele
disponibile pentru executarea unor foraje fara a afecta structurile si utilitatile subterane existente pe
amplasament si de directie de curgere a apei freatice. In prezent, calitatea apei subterane este
monitorizata in doua foraje, amplasate in partea sudica a incintei.

In vederea evaluérii gradului de poluare a apei subterane sunt efectuate anual analize fizico —
chimice ale calitatii apei din forajele de monitorizare de catre S.C. BIOSOL PSI S.R.L. in baza
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Contractului de servicii 749/31.05.2010 prelungit prin Act Aditional nr.7/ 2017. In probele prelevate
din forajele de monitorizare se analizeaza urmatorii indicatori: pH, azot amoniacal, azotati, azotiti,
CCO-Mn.

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana?

Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui
studiu hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor
de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane.

Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul punctelor Frecventa
calitatii apei subterane monitorizate de monitorizare si
este/va fi realizata? caracteristicile tehnice ale
lucrarilor de monitorizare

pH, azot amoniacal, | Foraje de monitorizare Anual

azotati, azotitj, realizate Tn anul 2004.

CCO-Mn
Ce masuri de precautie | Managementul materiilor prime si a deseurilor, incluzand operatiile de
sunt luate pentru transport de la furnizori, manevrare, depozitare, transfer catre instalatii si
prevenirea poluarii apei | utilaje.

subterane? . .
Montarea unor separatoare de produse petroliere pe reteaua de canalizare a

apelor pluviale si a unei statii de epurare a apelor uzate fecaloid — menajere.
Reteaua de canalizare este realizata din materiale rezistente la tipurile si
caracteristicile apelor pluviale si a apelor uzate colectate.

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

. Frecventa controlului:

permanent: instalatia de alimentare cu apa; instalatia de racire; echipamentele de epurare a gazelor
de ardere si a pulberilor (hidrocicloane si electrofiltru); circuitul apei de proces (umezirea materiei
prime solide, dilutia materiilor prime lichide si a liantului); circuitul de recirculare a apei de proces;
rezervoarele de stocare a apei, a materiilor prime si a motorine;

periodic: retelele de canalizare;

. Personalul responsabil: personalul firmelor de intretinere contractate si Departamentul
Mentenanta;

" Cum se face intretinerea: reparare/inlocuire in functie gradul de deteriorare;

. Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?: Da.

5.6. Miros

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros
Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate aici.
Trebuie furnizate suficiente explicati Tn sprijinul acestei optiuni pentru a permite
Operatorului/titularului activitatii s& nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate
sau generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie completat
acest tabel, ci trebuie Tn schimb descrise Tn Tabelul 5.6.3.

Nu este cazul. Aspectele referitoare la mirosuri sunt prezentate in subcapitolul 5.6.3.
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5.6.2. Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru

monitorizarea impactului asupra mediului)

Identificati si descrieti
fiecare zona afectata de
prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului?

Se realizeaza o monitorizare de
rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

Au fost aplicate limite sau alte
conditii?

Zonele cu receptori sensibili
la mirosuri (scoli, spitale,
sanatorii, zone rezidentiale,
zone recreationale) sunt
amplasate la distante
apreciabile fata de
amplasament, astfel incat
acestea nu vor fi afectate.

Singurele cladiri cu destinatia
de locuinte din apropiere
sunt reprezentate de camine
de nefamilisti (circa 2000
locuitori).

Nu au fost sesizate mirosuri
generate de instalatie in aerul
ambiental; ca urmare nu au
fost realizate evaluari ale
efectelor mirosurilor asupra
mediului.

Se precizeaza ca legislatia
nationala nu include acte
normative pentru evaluarea
mirosului.

Rezultatele modelarii
matematice a dispersiei
substantelor cu potential odorat
(amoniac, fenoli si
formaldehida) indica valori
maxime ale concentratiilor
acestora sub pragurile
olfactive. De asemenea,
concentratiile acestor
substante in aerul ambiental,
masurate la limita
amplasamentului indica valori
cu mult mai mici decéat
pragurile olfactive.

Legislatia nationala nu include
prevederi pentru monitorizarea
mirosurilor.

Se precizeaza ca instalatiile sunt
etanse si sunt dotate cu
aparatura pentru masurarea $i
controlul presiunii, supravegheata
permanent.

Se realizeaza o supraveghere
permanenta a surselor potentiale
de mirosuri.

Nu s-au primit sesizari
privind disconfortul olfactiv.

In cadrul societatii sunt
implementate proceduri
pentru solutionarea
sesizarilor.

Autorizatia Integratd de Mediu
prevede urmatoarea conditie
generald: ,intreaga activitate
desfasurata pe amplasamentul
societatii trebuie sa se realizeze
astfel incat sa nu produca
mirosuri neplacute”.
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5.6.3. Surse/emisii NEsemnificative
Facetli o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ.

Profilul de activitate al societatii implica emisia unor compusi volatili cu potential odorant specific
(amoniac, formaldehida). Toate procesele de productie se desfasoara in spatii inchise, prevazute cu
sisteme locale captare — evacuare racordate la sisteme de control al emisiilor de gaze si particule.

Principalele faze ale proceselor tehnologice potentiale generatoare de substante odorante sunt
formarea fibrei de sticla, a celei minerale si polimerizarea acestora. Echipamentele in care se
realizeaza aceste procese sunt prevazute cu instalatii de captare — evacuare racordate la sisteme de
filtrare/spalare al emisiilor de gaze si particule, ceea ce confera urmatoarele avantaje: reducerea
substantiala a emisiilor fugitive si asigurarea unei bune dispersii in atmosfera libera a substantelor
evacuate. Ca urmare, in zona receptorilor sensibili din vecinatatea obiectivului nu apar situatii de
disconfort olfactiv.

Pentru a respecta obligatia nr.27 a titularului activitatii mentionata la Capitolul 15 din Autorizatia
Integrata de Mediu nr.25/10.11.2017, societatea a achizionat un sistem de monitorizare continua a
imisiilor specifice activitatii, respectiv amoniac si formaldehida, cu statie meteo integrata, care va fi
amplasat spre zona rezidentiala Mihai Bravu, in partea de sud-vest a incintei, la cca. 10 m de limita
acesteia.

Trebuie mentionat faptul ca pentru zonele municipiului Ploiesti situate in apropierea rafinariilor
(industrie specificd acestei localitati) sunt caracteristice mirosurile generate de procesarea titeiului. In
zona amplasamentului, aceste tipuri de mirosuri sunt generate de Rafinaria PETROTEL — LUKOIL,
aflata in imediata vecinatate.
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5.6.3.1. Surse de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

Exista limite
Descrieti ; . = entru TP I
T v .t Ce materiale Se realizeaza pent! Descrieti actiunile PPN
Unde apar Descrieti emanarile N emanarile de " ; Descrieti masurile care
: = L mirositoare sunt 0 . . intreprinse pentru .
mirosurile gi sursele de fugitive sau o ; L mirosuri sau . trebuie luate pentru
g oo | Utilizate sau ce tip monitorizare oo prevenirea sau :
cum sunt ele emisii alte posibilitati : . - alte conditii S respectarea BAT-urilor
enerate? punctiforme de emanare CIR IR SIS IR referitoare la minimizarea si a termenelor
9 : ‘ . = generate? ocazionala? emanarilor.
ocazionala. aceste
emanari?
() (b) (©) (d) (e) ® (9) (h)
Fabrica de vata de sticla
Platforma de Instalatiile de Emisii de Solutie amoniacala Nu. Tn Nu. Supraveghere continua | Transvazarea
descarcare a transvazare a | amoniac, fenoli, | cu concentratia de Romaénia nu pentru minimizarea materialelor se face in
materialelor substantelor formaldehida 25 %, rasina fenol- exista emisiilor la transvazarea | sistem inchis.
auxiliare din mijloacele formaldehidica reglementari materialelor din Rezervoarele de stocare
de transport, Ccu privire la mijloacele de transport - .
L a materiilor prime sunt
supapele de monitorizarea Ny .
, N ) . achizitionate de la firme
siguranta mirosurilor. ;
acreditate pentru astfel
de constructji
Sector Dozare si Emisii de fenoli, | Rasina fenol- Nu. In Nu. Supraveghere continua Etansarile rezervoarelor
preparare liant amestecare formaldehida, formaldehidica, Romaénia nu pentru minimizarea si traseelor sunt realizate
(stocare, dozare | substante amoniac solutie amoniacala exista emisiilor la transvazare, | din materiale rezistente la
si amestecare ncircarea cu concentratia de reglementari dozare si preparare liant | actiunea substantelor
materii prime rezervoarelor 25 %, uree si sulfat Cu privire la stocate si transportate.
lichide) stocarea de amoniu monitorizarea
s mirosurilor.
substantelor
Fabrica de vata minerala
Sector utilizare Dozarea si Emisii de fenoli, | Rasina fenol- Nu. Tn Nu. Supraveghere continua Etansarile rezervoarelor
liant pulverizarea formaldehida formaldehidica, Romania nu pentru minimizarea si traseelor sunt realizate
liantului solutie amoniacala exista emisiilor la transvazare, | din materiale rezistente la
25 % reglementari dozare si pulverizare actiunea substantelor
Cu privire la liant stocate si transportate.
monitorizarea
mirosurilor.

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De. Ex. Orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de ex.
Care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).
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5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Fabrica de vata de sticla si Fabrica de vatd minerald apartinand S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. punt de
lucru ISOVER Ploiesti, nu reprezinta surse de generare permanenta de mirosuri in afara amplasamentului, aceasta situatie nefiind influentata de

evenimente deosebite. Nu au fost semnalate situatii de disconfort olfactiv.

5.6.5. Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost s on < Exista alte
. Ce se intampla . . e
implementate pentru CA .. . . Cine este cerinte specifice
Sursa/punct Natura/cauza . atunci cand se Ce masuri sunt luate atunci cand :
Ce prevenirea sau responsabil pentru cerute de
de emanare avariei ) . produce o apare? B et :
reducerea riscului de avarie? inifierea masurilor? autoritatea de
producere a avariei? ’ reglementare?
(i) 0] (k) 0] (m) (n)
Fabrica de vata de sticla
Statia de Defectarea Inspectia periodica a Sistarea operatiei | Pompele pentru materiale lichide pot fi | Persoana Nu
pompare a pompelor de statiei de pompare de incarcare a inlocuite cu echipamente mobile pana | nominalizata in
rasinii fenol- transfer, substantelor pana | la remedierea situatiei. Planul de Prevenire
formaldehidica | ventilelor, la remedierea si Combatere a
sia furtunelor defectiunii. Poluarilor
amoniacului Accidentale
Instalatiile de Defectarea Inspectie periodica si Oprirea sectorului | Aparitia unei asemenea situatii este Persoana Nu
dozare si cantarelor de program de intretinere | de preparare a foarte putin probabila. nominalizata in
amestecare dozare si a preventiva liantului, ceea ce . . o o Planul de Prevenire
. . Remedierea imediata a defectiunilor .
substante mixerului conduce la < A . si Combatere a
. aparute la cantarele de dozare si a <
Fisurarea sistarea . mixerului Polganlor
procesului de ' Accidentale

rezervoarelor
de stocare si a
traseelor

obtinere a paturii
din vata minerala
de sticla.

n cazul fisurarii rezervoarelor de
amoniac, uleiului emulsionabil, a ureei,
a sulfatului de amoniu, pierderile
accidentale sunt colectate Tntr-un bazin
subteran de 40 m?, de unde sunt
recuperate.

In cazul fisurarii unui rezervor de
rasina fenol-formaldehidica, aceasta
poate fi transferata in rezervoarele de
rezerva, iar eventualele pierderi sunt
retinute Tn cuva de retentie.
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Fabrica de vata minerala

Sector utilizare | Deteriorari ale | Inspectie periodica si Oprirea Aparitia unei asemenea situatii este Persoana Nu
liant traseelor de program de intretinere | procesului de foarte putin probabila. nominalizata in
conducte preventiva fibrilizare, ceea ce . . . I Planul de Prevenire
Remedierea imediata a defectiunilor :
conduce la srut si Combatere a
sistarea aparute. Poluarilor
procesului de Colectarea imediata in recipienti mobili | Accidentale
obtinere a paturii | (IBC-uri) a scurgerilor de liant.
de vata minerala
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5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei/evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in aer,
apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii pentru a sprijini
selectarea BAT.

Obiectivul analizat utilizeaza pentru procesele de produciie si pentru reducerea poluarii, cele mai
bune tehnici disponibile indicate de Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile
in industria de producere a sticlei (Reference Document on Best Available Techniques in the
Reference in the Glass Manufacturing Industry — 2013)
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6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

6.4. Surse de deseuri
Principalele tipuri de deseuri generate de activitatile care se desfasoara in cadrul societatii S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L. punct de lcru ISOVER Ploiesti, constau in: deseuri tehnologice si deseuri asimilabil menajere. Sistemul de colectare a deseurilor
este organizat in conformitate cu prevederile Legii 211/2011, astfel incat acestea sa fie eliminate fara a aduce prejudicii mediului.

paturii din vata
minerala de sticla

Deseuri preamestecate continand cel putinun deseu
periculos (de la epurarea gazelor si particulelor)
/Periculos.

Referinta 1. Identificati sursele 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri (ce deseuri sunt | 4. 5. Care sunt modalitatile actuale sau propuse de
deseului de deseuri (punctele deseurilor generate) Cuantificati | manipulare a deseurilor?
din cadrul procesului) | conform EWC . . . fluxurile de .
(Codul (periculoase, nepericuloase, inerte) deseuri - deseurile sunt colectate separat?
Europe:em al - traseul de eliminare este cat mai apropiat
Deseurilor) posibil de punctul de producere?
Fabrica de vata de sticla — Deseuri generate
HG 856/2002 150102 Deseuri de ambalaj din material plastic/Nepericuloase 3t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate.
HG 856/2002 amgstt)ggjrri‘la:r de 1010 13* Deseuri de lianti cu continut de subst. Periculoase 1t/an Predare spre valorificare prin societati abilitate.
; : (rasina foramladehidica)/Periculoase
substante solide si a
liantului 1501 10* Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate 1t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
cu substante periculoase/ Periculoase societati abilitate./ eliminare finala prin unitati
autorizate.
HG 856/2002 | Obtinerea sticlei topite 1011 16 Deseuri solide de la epurarea gazelor de ardere (apar 4 t/an Colectare separata, eliminare finala prin depozitare.
dupa operatia de intretinere a schimbatorului de
caldura)/Nepericuloase.
HG 856/2002 | Fibrarea sticlei topite 19 02 04* Deseuri preamestecate continand cel putinun deseu 750 t/ an Colectare separata, reutilizare in procesul de
periculos (de la epurarea gazelor si particulelor) productie/ eliminare finala prin co-incinerare.
/Periculos.
HG 856/2002 | Formarea paturii din 19 02 04* D . tecat tinand cel oui q Colectare separata, reutilizare in procesul de
vata minerala de sticla eseun preamestecale continand cel putinun geseu productie/ eliminare finala prin co-incinerare.
periculos (de la epurarea gazelor si particulelor)
/Periculos.
HG 856/2002 | Tratarea paturii din vata 19 02 04* D . tecat tinand cel put d Colectare separata, reutilizare in procesul de
minerala de sticla eseurl preamestecate continand cel putinun oeseu productie/ eliminare finala prin co-incinerare.
periculos (de la epurarea gazelor si particulelor)
/Periculos.
HG 856/2002 | Finisarea si ambalarea 19 02 04* Colectare separata, eliminare finala prin co-

incinerare.
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HG 856/2002 101103 Deseuri din fibra de sticla / Nepericuloase 2.852 t/an Colectare separata, reutilizare in procesul de
productie/ eliminare finala prin depozitare
150102 Deseuri de ambalaj din material plastic (folie) 10 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
/Nepericuloase societati abilitate.
17 04 02 Deseuri din aluminiu (folie) / Nepericuloase 1 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate / eliminare finala prin depozitare.
HG 856/2002 F|n|savrtea"§é.amb?lvarea 150103 Deseuri de ambalaj din lemn (paleti) / Nepericuloase 10t/ an Colectare separata, predare spre valorificare prin
paturii din vata societati abilitate.
minerala de sticla
HG 856/2002 200101 Hartie cerata (de la etichete)/ Nepericulos 4,6 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate / eliminare finala prin depozitare.
HG 856/2002 2001 39 Materiale plastice (Ribon)/ Nepericulos 1,2t/ an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate / eliminare finala prin depozitare.
HG 856/2002 150101 Deseuri de ambalaje din hartie si carton/ 5t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
Nepericuloase societati abilitate.
HG 856/2002 13 02 05* Ulei uzat/Periculos 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
Tntretinerea utilajelor societati abilitate.
HG 856/2002 | Prin firme specializate 13 01 10* Ulei uzat/Periculos 0,5 t/an Colectare separats, predare spre valorificare prin
societati abilitate.
Fabrica de vata de sticla — Deseuri colectate
Societati terte 10 11 02 Deseuri de sticla, altele decat cele specificate la Colectare separata, valorificare in procesul de
HG 856/2002 productie
101111
HG 856/2002 | Societati terte 1501 07 Ambalaje sticla Colecta_re separata, valorificare in procesul de
productie
L 16012 icla (vehicul in uz si dezmembrare vehicul
HG 856/2002 | Societati terte 60120 f;s(,:aetle( ehicule scose din uz si dezmembrare vehicule 20.000 t/an | Colectare separata
HG 856/2002 | Societati terte 17 02 02 Sticla (deseuri din constructii si demolari) Colectare separata
HG 856/2002 | Societati terte 1912 05 Sticla (deseuri de la tratarea mecanica a deseurilor) Colectare separata
HG 856/2002 Societati terte 200102 Sticla (deseuri municipale) Colectare separata, valorificare in procesul de
productie
Fabrica de vata minerala
HG 856/2002 | Fibrarea topiturii 1012 08 Deseuri de materiale de constructie dupa procesarea 2000 t/an Colectare, reutilizare in procesul de productie /

bazaltice

termica (fibre de vata minerala si picaturi de lava
nefibrilizata)/Nepericuloase

eliminare finala prin depozitare.
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HG 856/2002 | Filtrare si epurare gaze 10 12 09* Deseuri solide de la epurarea gazelor de ardere cu 80 t/an Colectare, eliminare/valorificare prin societati
arse cuptor SBM continut de substante periculoase/ Periculos autorizate.
HG 856/2002 | Decantare ape 101208 Deseuri de materiale de constructie dupa procesarea 1t/an Colectare, reutilizare in procesul de productie /
tehnologice termica (Deseu de particule decantate din apa de eliminare finala prin depozitare.
spalare in turnul de racire)/Nepericuloase
19 02 04* Deseuri preamestecate continand cel putin un deseu 80 t/an Colectare, reutilizare in procesul de productie /
periculos (faza apoasa de la decantare)/Periculos eliminare finala prin coincinerare sau evacuare la
statii de epurare.
HG 856/2002 | Finisare si ambalare 17 06 04 Deseuri de materiale izolante din vata 500 t/an Colectare, reutilizare in procesul de productie/
produse bazaltica/Nepericuloase eliminare finala prin depozitare.
150102 Deseuri de ambalaje din material plastic (folie) 15 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
/Nepericuloase societati abilitate.
17 04 02 Deseuri din aluminiu / Nepericuloase 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate / eliminare finala prin depozitare .
200101 Deseuri hartie (hartie cerata de la 1t/an Colectare, eliminare finala prin depozitare.
etichete)/Nepericuloase
2001 39 Deseuri de materiale plastice (ribon)/Nepericuloase 0,5 t/an Colectare, eliminare finala prin depozitare.
150101 Deseuri de ambalaje din hartie si carton/ 5t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
Nepericuloase societati abilitate.
150103 Deseuri de ambalaje din lemn (paleti)/Nepericuloase 10 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate.
Activitati conexe
HG 856/2002 2001 39 Materiale plastice/ Nepericuloase 1t/an Colectare, eliminare finala prin depozitare.
1502 03 Absorbanti, materiale filtrante si imbracaminte de 1 t/an Colectare, eliminare finala prin depozitare.
protectie (deseuri textile) / Nepericuloase
A.Ct.'v'tfr’m auxmar__e 15 02 02* Absorbanti, materiale filtrante (inclusiv filtre de ulei 1t/an Colectare, eliminare finala prin unitati autorizate.
(hglemzare Spatk')'.l fara alta specificatie) , materiale de lustruire
productie, carosabile, contaminata cu substante periculoase / Periculoase
mentenanta, logistica)
HG 856/2002 17 04 07 Amestecuri metalice/ Nepericuloase 40 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
societati abilitate.
HG 856/2002 150101 Deseuri de ambalaje din hartie si carton/ 5t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
Nepericuloase societati abilitate.
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HG 856/2002 13 02 05* Ulei mineral neclorurat de motor, de transmisie si 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin

ungere/Periculoase societati abilitate.
Intretinerea utilajelor este asigurats de firme
S— . . . . specializate care pun la dispozitia S.C. SAINT —
HG 856/2002 13 01 10* Ulei mineral hidraulic neclorinat/Periculoase 0,5 t/an GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS S.R.L.
cantitatile de ulei necesare, preluand simultan uleiul
uzat generat.

HG 856/2002 1501 10* Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate 1t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
cu substante periculoase/ Periculoase societati abilitate./ eliminare finala prin unitati

autorizate.

HG 856/2002 1501 11* Ambalaje metalice care contin o matrita poroasa 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
formata din materiale periculoase, inclusiv containere societati abilitate./ eliminare finala prin unitati
goale pentru stocarea sub presiune/Periculoase autorizate.

HG 856/2002 Activitati auxiliare 16 01 03 Anvelope scose din uz/ Nepericuloase 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin

(igienizare spatii societéti abilitate.
HG 856/2002 Iﬂfﬁtﬁtﬁtga{gsﬁg’) 16 06 05 Alte baterii si acumulatori/ Nepericuloase 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
108 societati abilitate.

HG 856/2002 16 06 04 Baterii alcaline (cu exceptia 16 06 03) / Nepericuloase 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin

societati abilitate.

HG 856/2002 17 09 04 Amestecuri de deseuri de la constructii si demolari 2t/an Colectare separata, eliminare finala prin unitati
altele decat cele specificate la 17 09 01, 17 09 02, 17 autorizate.

09 03/ Nepericuloase

HG 856/2002 2001 28 Vopsele, cerneluri, adezivi si rasini, altele decat cele 0,5 t/an Colectare separata, eliminare finala prin unitati
specificate la 20 01 27/ Nepericuloase autorizate.

HG 856/2002 20 01 21* Tuburi fluorescente si alte deseuri cu continut de 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
mercur/Periculoase societati abilitate.

HG 856/2002 2001 36 Echipamente electrice si electronice casate, altele 1t/an Colectare separata, predare spre valorificare prin
decat cele specificate la 20 01 21, 20 01 23, 20 01 35/ societati abilitate.

Nepericuloase
HG 856/2002 | Personal de exploatare, 200301 Deseuri menajere/Nepericuloase 10 t/an Colectare separata, eliminare finala prin depozitare.

intretinere
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6.5. Evidenta deseurilor
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/ Nu
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele informatii despre | Da
deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie
Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara amplasamentului) Da
Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da
6.6. Zone de depozitare
Sunt ele Proximitatea fata de
identificate in « cursuri de ape
mod clar, €ap :
" ] = zone de interes public
et /vulnerabile la vandalism Amenajarile
CrmeE] DEEEITTE CEIECHEER = alte perimetre sensibile (va existenjte ale zonei
zona depozitate maxima de P : .. .
. . rugam dati detalii) de depozitare
CEPeHIEID e = |dentificati masurile
PETEE necesare pentru
HERE] 66 minimizarga riscurilor
depozitare?* '
Depozit de Deseuri de Da Nu este cazul. Depozitare pe
deseuri de vata | vata minerala suprafata betonata
minerala de de sticla
sticla
Depozit de Deseu de la Da Nu este cazul. Depozitare pe
deseuri epurarea suprafata betonata
periculoase gazelorsia intr-o incinta
pulberilor cu semiinchisa si
continut de acoperita, prevazuta
substante cu sistem etans de
periculoase drenare a scurgerilor
Depozit cioburi Cioburi de Da Nu este cazul. Depozitare pe
de sticla sticla suprafata betonata,
(subprodus) semiinchisa si
neacoperita
Platforme Deseuri de Da Nu este cazul. Depozitare pe
depozitare particule si suprafata betonata
deseu vata fibre minerale intr-o incinta
minerala semiinchisa si
acoperita, prevazuta
cu sistem etans de
drenare a scurgerilor
Platforme Cioburi Da Nu este cazul. Depozitare pe
depozitare topitura suprafata betonata,
cioburi minerale | minerala semiinchisa si
acoperita, prevazuta
cu sistem etans de
drenare a scurgerilor

96




Capitolul 6 — Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

Depozit de Deseuri de Da Nu este cazul. Depozitare pe
deseuri de ambalaje, suprafata betonata,
ambalaje deseuri compartimentata si
(material plastic | metalice si neacoperita

si din hartie si deseuri de
carton), deseuri | lemn.
metalice si
deseuri de lemn

Depozite Deseuri Da Nu este cazul. Depozitare in
temporare menajere Si containere din material
pentru stocarea | asimilabil plastic pe suprafata
deseurilor menajere betonata

menajere Si

asimilabil

menajere

* trebuie realizate Thainte de emiterea autorizatiei.

6.7. Cerinte speciale de depozitare (de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la
caldura sau la lumina, separarea deseurilor incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot
reactiona cu apa, care trebuie depozitate in spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la
urmatoarele puncte, mai ales unde este cazul.

Este zona de e Levigatul Exista protectie
o . Exista un - :
o depozitare . este drenat impotriva
o 9 s sistem de . . .
. = O acoperita (D/N) si tratat inundatiilor sau
Material o= evacuare a 2 o .. .
o 'T sau biogazului inainte de patrunderii apei de
% 1S imprejmuita in (DIN) evacuare la stingerea
O ntregime (1) (D/N) incendiilor (D/N)
Deseu de la epurarea AA D, | (partial - Nu este D
gazelor si a pulberilor, cu imprejmuita) cazul.
continut de substante
periculoase
Deseuri de particule si AA D, I (partial - Nu este D
fibre minerale imprejmuita) cazul.
A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje pulberi si s& necesite captarea aerului si directionarea lui catre
o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactji cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.
6.8. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare: Da

= prevazuti cu capace, valve etc. si securizatj;
= inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetat;)

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientilor care s-au deteriorat | Da
sau curg?

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri) rezultate de la
depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in raspunsul dumneavoastra.

Nu este cazul.
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6.9. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Societatea SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. colecteazi controlat
deseurile metalice, deseurile de ambalaje (material plastic, hartie si carton) si deseurile de lemn n
vederea predarii spre valorificare.

Deseurile tehnologice sunt colectate separat si eliminate final prin operatori autorizati, fie prin
coincinerare (in cazul celor periculoase), fie prin depozitare in depozite conforme.
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Evaluare pentru

identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului.

Metale

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Daca optiunea actuala este “Eliminare”,

iuni © P A = .
Sursa asociate / Deseu osi%ﬁ;elur:alntru o % o L precizati data pana la care veti
deseurilor prezenta PCB s P p 85 C 5 o e - . implementa reutilizarea sau recuperarea
tratarea lor Oofg © Specificati opfiunea L e . . o
sau azbest SSE® © sau justificati de ce acestea sunt imposibil
g2 o 2 de realizat din punct de vedere tehnic si
o z economic.
Fabrica de vata de sticla
Obtinerea - Deseuri de ambalaj din | - Recuperare Predare spre valorificare -
amestecurilor de material plastic
substante solide
si a liantului
Obtinerea sticlei | Cr, Mo Deseuri de la racirea - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Materialele nu pot fi reutilizate.
topite gazelor tehnologice
Fibrarea sticlei - Deseuri de la epurarea | - Reciclare/ Eliminare finala prin co-incinerare Eliminare finala prin co-incinerare atunci cand
topite gazelor si particulelor, Eliminare Reutilizarea partiala in procesul de | deseurile nu pot fi reintroduse in instalatie.
cu continut de productie
substante periculoase
Formarea paturii | - Deseuri de la epurarea | - Reciclare/ Eliminare finala prin co-incinerare Eliminare finala prin co-incinerare atunci cand
din vata gazelor de ardere cu Eliminare Reutilizarea partiala Tn procesul de | deseurile nu pot fi reintroduse in instalatie.
minerala de continut de substante productie
sticla periculoase
Tratarea paturii - Deseuri de la epurarea | - Reciclare/ Eliminare finala prin co-incinerare Eliminare finala prin co-incinerare atunci cand
din vata gazelor de ardere cu Eliminare Reutilizarea partiala in procesul de | deseurile nu pot fi reintroduse in instalatie.
minerala de continut de substante productie
sticla periculoase
Finisarea si - Deseuri de la epurarea | - Reciclare/ Eliminare finala prin co-incinerare Eliminare finala prin co-incinerare atunci cand
ambalarea paturii gazelor de ardere cu Eliminare Reutilizarea partiala Tn procesul de | deseurile nu pot fi reintroduse in instalatie.
din vata minerala continut de substante productie
de sticla periculoase
- Deseuri de vata - Reciclare/ Eliminare finala prin depozitare Eliminare finala prin depozitare finala atunci
minerala din sticla Eliminare cand deseurile nu pot fi reintroduse in

Reutilizarea partiala in procesul de

productie instalatie.
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului.

Metale

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Daca optiunea actuala este “Eliminare”,

iuni © g P -
Sursa asociate / D %PIIIUN ¢ @ % o 9 precizati data pana la care veti
deseurilor prezenta PCB eseu pOtSI tl € pein s 585 e Specificati optiunea implementa reutilizarea sau recuperarea
sau azbest ratarea for 8 SiE S o P P sau justificati de ce acestea sunt imposibil
g2 o 2 de realizat din punct de vedere tehnic si
o z economic.
- Deseuri de ambalaj din | - Recuperare Predare spre valorificare -
material plastic
Al Deseuri de aluminiu - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Materialele nu pot fi reutilizate. Se vor analiza
posibilitatile de valorificare prin terti
Fabrica de vata minerala
Fibrarea topiturii | Cr, Ni, Zn, Pb Deseuri de particule si - Reciclare/ Eliminare finala prin depozitare Eliminare finala prin depozitare finala atunci
minerale fibre minerale - . o cand deseurile nu pot fi reintroduse n
Eliminare Reutilizarea partiala in procesul de | . .
: instalatie.
productie
Decantare ape Cr, Ni, Zn, Pb Deseuri de particule si - Reciclare/ Eliminare finala prin depozitare Eliminare finala prin depozitare finala atunci
tehnologice fibre bazaltice - - A cand deseurile nu pot fi reintroduse in
Eliminare Reutilizarea partiala in procesul de | . .
: instalatie.
productie
Finisare si - Materiale izolante - Reciclare/ Eliminare finala prin depozitare Eliminare finala prin depozitare finala atunci
ambalare (deseuri de vata Elimi Reutili fiala i ld cand deseurile nu pot fi reintroduse in
produse minerala) iminare eutilizarea partiala in procesul de instalatie.
productie
- Deseuri de ambalaje - Recuperare Predare spre valorificare -
din material plastic
(folie)
Al Deseuri din aluminiu - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Materialele nu pot fi reutilizate. Se vor analiza
posibilitatile de valorificare prin terti
- Deseuri de hartie Eliminare Eliminare finala prin depozitare Materialele nu pot fi reutilizate. Se vor analiza
(cerata) posibilitatile de valorificare prin terti
- Deseuri de ribon - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Materialele nu pot fi reutilizate. Se vor analiza
posibilitatile de valorificare prin terti
- Deseuri ambalaje lemn | - Recuperare Predare spre valorificare -
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului.

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie
Metale A Daca optiunea actuala este “Eliminare”,
. Optiuni [ © RIS A = .
Sursa asociate / D ibil ¢ V50 9 precizati data pana la care veti
deseurilor prezenta PCB eseu p0t51t| € peln s 585 e Specificati optiunea implementa reutilizarea sau recuperarea
sau azbest ratarea for 8 %'é S o P P sau justificati de ce acestea sunt imposibil
g2 o 2 de realizat din punct de vedere tehnic si
o z economic.
Activitati conexe
Activitati - Deseuri plastic si textile | - Eliminare Eliminare finala prin depozitare Materialele nu pot fi reutilizate. Se vor analiza
auxiliare posibilitatile de valorificare prin terti
Sector mecano- | Fe, Cr, Ni, Mo, | Deseuri metalice - Recuperare Predare spre valorificare -
energetic Mn
Departament - Deseuri de ambalaje - Recuperare Predare spre valorificare -
logistica din hartie si carton
Intretinerea Produs Uleiuri minerale uzate - Recuperare Predare spre valorificare -
utilajelor prin petrolier
firme
specializate
6.10. Deseuri de ambalaje

Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie

i Pesour _de Alte forme Incinerate in instalatii Total valorificate sau
Material ambalaje Reciclare Alte forme Total Valorificare dhae incinerate in instalatii
generate : X : - de de incinerare cu L
material de reciclare reciclare energetica e . de incinerare cu
valorificare recuperare de energie recuperare de energie
@) (b) (©) (d) (e) (f) @ (h)
Sticla - - - - - - - -
Plastic 28.000 kg/an - - - - 28000 kg/an - 21000 kg/an

Hartie - carton

10.000 kg/an

10.000 kg/an

- 30.000 kg/an

Metal Fe

40.000 kg/an

40.000 kg/an

- 40.000 kg/an

Al

1.500 kg/an

1.500 kg/an

- 500 kg/an
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Total

41.500 kg/an

41.500 kg/an

45.000 kg/an

Lemn 20.000 20.000 kg/an - 10.000 kg/an
Altele - - - -

Total 99.500 kg/an 99.500 kg/an - 91.500 kg/an
Nota:

1. Céampurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea trebuie sa se bazeze pe date empirice si trebuie explicate in descrierea metodologiei.

2. Campurile gri deschis: Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie explicate in descrierea metodologiei.

3. Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara.

4. Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.

5. Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzand reciclarea materiala.

6. Coloana (d) reprezinta suma coloanelor (b) si (c).

7. Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea energetica.

8. Coloana (h) reprezinta suma coloanelor (d) (e) (f) si (9).

9. Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a).

10. Procentajul de reciclare: Coloana (d)/ coloana (a).

Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului 2011.
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7. ENERGIE

Alimentarea cu enerqie electrica

Furnizarea energiei electrice se realizeaza din reteaua nationala, pe baza Contractului de furnizare a
energiei electrice nr. 3006057178E/29.11.2012 incheiat cu S.C. GDF SUEZ ENERGY ROMANIA
S.A., prelungit prin Actul Aditional nr.6/18.12.2017. Energia electrica necesara desfasurarii activitatilor
de productie este furnizata de S.C. GDF SUEZ ENERGY ROMANIA S.A. Bucuresti prin intermediul
Statiei Ploiesti Est, la care societatea este conectata prin 2 feederi de 6 kV.

Reteaua electrica de distributie, aflata in patrimoniul si in exploatarea societatii, este formata din statie
electrica, posturi de transformare si linii electrice, astfel:

= statie de transformare care transforma energia electrica preluata din Statia Ploiesti Est de 6 kV,
tensiune cu care sunt alimentate posturile de transformare;

= 7 posturi de transformare echipate cu cate un transformator uscat/PT cu tensiunea nominala
sup/inf 6/0,4 kV, instalate Th anul 2006;

= liniile electrice de Tnalta tensiune (6 kV) sunt montate subteran; liniile de transport curent electric
la tensiunea de 0,4 kV sunt confectionate din cupru.

Pentru compensarea factorului de putere in distribufia de energie electrica sunt amplasate
echipamente de compensare a energiei reactive.

Fabrica de vata de sticla este dotata cu generator de energie electrica cu puterea de 640 kW, utilizat
pentru situatii de avariere a sistemului de alimentare cu energie electrica din reteaua nationala.

Alimentarea cu energie termica

Alimentarea cu energie termica se realizeaza din surse proprii.

Agentul termic necesar incalzirii spatiilor de productie si apei calde menajere este produs in doua
centrale termice amplasate in cladirile administrative ale celor doua fabirici.

Centrala care deserveste Fabrica de vata de sticla are in dotare un cazan cu puterea instalata de 129
kW, care functioneaza cu gaze naturale si este echipat cu arzator Lamborghini.

Centrala care deserveste Fabrica de vata minerala are in dotare un cazan cu puterea instalata de 70
kW, care functioneaza cu gaze naturale.

Pe amplasament sunt montate, de asemenea, 2 centrale termice murale cu tiraj fortat, de capacitate
redusa, utilizate pentru incalzirea spatiilor administrative si prepararea apei calde menajere si o
centrala termica de 70 kW care deserveste Centrul de instruire.

Centrala termica aferenta corpului de cladire administrativ functioneaza cu gaze naturale si are in
dotare un cazan cu debitul de 27 Nm®%h si o putere instalatd de 195 kW, precum si un boiler cu
capacitatea de 200 I.

Alimentarea cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se realizeaza din reteaua de distributie a S.C. GDF SUEZ Energy
Romania S.A., in baza Contractului de vanzare - cumpdrare gaze naturale nr.
300595244/30.09.2012, prelungit prin Actul Aditional nr. 6/30.09.2017. Alimentarea cu gaze naturale
se realizeaza printr-o statie de reglare — masurare.

Gazele naturale se utilizeaza atat in procesul tehnologic, cat si la prepararea agentului termic si a
apei calde menajere.

In procesul tehnologic gazele naturale sunt utilizate la cuptoarele de topire a materiilor prime, la
canalul de trecere, la masinile de fibrare si la cuptoarele de polimerizare. In cazul in care presiunea
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gazelor naturale furnizate din retea este mai mica de 0,2 bar, in vederea mentinerii temperaturii
necesare in cuptorul de topire sticla, se utilizeaza drept combustibil de rezerva gazul petrolier lichefiat.
Acesta este stocat in 2 rezervoare cu capacitatile de cate 8.000 | fiecare, montate in partea de nord a
incintei, in vecinatatea caii ferate uzinale, pe platforma betonata amenajata.

7.4. Cerinte energetice de baza
7.4.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie.

Consum de energie
Sursa de energie
Furnizata, MWh | Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 12.160
Electricitate din alta sursa* -
Abur/apa fierbinte achizitionata si nu generata pe i
amplasament (a)*
Gaze 188.904 Nu se aplica
Motorina 25,38 tone Nu se aplica
Benzina - Nu se aplica
Altele (Operatorul /titularul activitatji trebuie sa i
specifice)

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame “Sankey”):

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilan{ energetic etc.) [ Numarul documentului respectiv

7.4.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata de mediu
sunt descrise in tabelul urmator:

Descrierea fundamentelor CSE

L s Compararea cu limitele
Acestea trebuie sa se bazeze pe P

Listati mai jos

Consum specific de
energie (CSE)

consumul de energie primara
pentru produse sau pe intrarile

(comparati consumul specific
de energie cu orice limite

10,96 GJ/t material
topit

generata de arderea gazelor
naturale, pentru topirea
materiilor prime

activitatile (specificati unitatile de materii prime care corespund furnizate in Tndrumarul
adecvate) cel mai mult scopului principal specific sectorului sau alte
sau capacitatii de productie a standarde industriale)*
instalafiei.
Fabrica de vata de sticla
Topire Consum energie termica,

Consum specific: 13 GJ/t
material topit

Toate fazele

Consum total de energie

Consum specific global: 11 —

naturale, pentru topirea
materiilor prime

| P o e o i | 22 G produs
Fabrica de vata minerala
Consum energie termica,
Topire 6,12 GJ/t material topit generata de arderea gazelor Consum specific: 13 GJ/t

material topit
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Toate fazele Consum total de energie
procesului - (termica si electrica) utilizata Consum specific global: 11 —
tehnologic 10 GJ/t produs finit pentru producerea vatei 22 GJ/t produs finit

bazaltice

* Documentul de referinta nu indica limite privind consumurile specifice de energie, ci numai consumuri
energetice specifice pentru instalatii de producere a vatei de sticla si a vatei minerale bazaltice care
functioneaza in prezent in state membre ale Uniunii Europene.

7.4.3. Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intrefinerea eficienta din punct de vedere energetic
sunt descrise in tabelul de mai jos.

Existd masuri documentate de Informatii suplimentare
funct|?r_|are, intretinere si Nu este | (documentele de referinta, termenele la
o odarire a energiei pentru Da/Nu relevant | care masurile vor fi implementate sau
urmatoarele componente? (acolo motivul pentru care nu sunt
unde este relevant) relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de refrigerare Da - Verificarea periodica a scurgerilor,
si sisteme de racire (scurgeri, etansari, etansarilor, temperaturilor de lucru pentru
controlul temperaturii, intretinerea sistemele de racire
evaporatorului/condensatorului);
Functionarea motoarelor i Da - Reparare si intretinere in conformitate cu
mecanismelor de antrenare Programul de reparatii si intretinere
Sisteme de gaze comprimate Da - Supraveghere continua. Verificarea
(scurgeri, proceduri de utilizare); periodica a parametrilor de functionare
Sisteme de distributie a aburului N
(scurgeri, izolatii);
Sisteme de incalzire a spatiilor si de Da - Supraveghere continua. Verificarea
furnizare a apei calde; periodica a parametrilor de functionare.
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor Da - Supraveghere continua. Verificarea
prin frecare; periodica a parametrilor de functionare.
Intretinerea boilerelor de ex. optimizare | Da - Verificarea periodica de catre o firma
excesului de aer; specializata.

Alte forme de intretinere relevante - - -
pentru activitatile din instalatie.

7.5. Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos.

Confirmati ca urmatoarele masuri N .
tehnice sunt implementate pentru Informatii suplimentare

pentru urmatoarele aspecte: (acolo relevante/aplicabile)

unde este relevant):

Izolarea suficienta a sistemelor de abur, | Da | - -
a recipientilor si conductelor incalzite

Prevederea de metode de etansare si Da |- -
izolare pentru mentinerea temperaturii

Senzori si intrerupatoare temporizate N -
simple sunt prevazute pentru a preveni
evacuarile inutile de lichide si gaze
incalzite.

Alte masuri adecvate - - -
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7.5.1. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de
mai jos:

. . . o .. Informatii suplimentare
Confirmati ca urmatoarele masuri de L.
service al cladirilor sunt implementate | D&/Nu| Ny este | (documentele de referinta, termenul de

pentru urmatoarele aspecte (unde este relevant | Punere in practica/aplicare a masurilor
relevant): sau motivul pentru care nu sunt
relevante)
Exista o iluminare artificiala adecvata si Da -

eficienta din punct de vedere energetic.

Exista sisteme de control al climatului -
eficiente din punct de vedere energetic

pentru: < . . .
. Da Se respecta cerintele proiectului si
Incalzirea spatiilor normele in vigoare pentru protectia
Apa calda Nu muncil.

.. Da
Controlul temperaturii
Ventilatie Da

Nu

Controlul umiditatji

7.6. Eficienta energetica

Selectarea cuptorului de topire a fost efectuata luand in considerare si eficienia energetica a
acestuia. Consumul specific de energie al cuptorului se afla sub consumul energetic specific al
instalatiilor de fabricare a vatei de sticla si vata minerala din alte state membre ale Uniunii
Europene.

7.6.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica
Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Este aceasta tehnica utilizata in Daca NU explicati de ce
Concluzii BAT pentru principiile de mod curent in instalatie? tehnica nu este adecvata
recuperare/economisire a energiei sau indicati termenul de
(D/N) aplicare
Recuperarea caldurii din diferite parti Da. Recuperarea energiei termice de -
ale proceselor, de ex. din solutiile de la cuptorul de topit sticla cu ajutorul
vopsire. unui schimbator de caldura aer/aer cu

o treapta in care are loc incalzirea
indirecta a aerului rece preluat din
atmosfera de catre debitul continuu de
gaze de ardere rezultate din cuptor.
Aerul preincalzit este utilizat ca aer de

combustie.
Tehnici de deshidratare de mare Nu este cazul Pe amplasament nu exista
eficienta pentru minimizarea energiei instalatii de deshidratare.
necesare uscarii.
Minimizarea consumului de apa si Da. Gradul de recirculare a apei este -
utilizarea sistemelor inchise de de 99 % pe tot amplasamentul, atat
circulatie a apei. pentru apa de racire, cat si pentru apa

de proces,utilizandu-se sisteme
inchise de circulatie.

Izolatie buna (cladiri, conducte, Da -
camera de uscare si instalatia).
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Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizata in
mod curent in instalatie?

(D /N)

Daca NU explicati de ce
tehnica nu este adecvata
sau indicati termenul de

aplicare
Amplasamentul instalatiei pentru Da -
reducerea distantelor de pompare.
Optimizarea fazelor motoarelor cu Nu Nu este cazul.
comanda electronica.
Utilizarea apelor de racire reziduale Nu Nu se poate aplica datorita

(care au o temperatura ridicata) pentru
recuperarea caldurii.

ineficientei economice si
tehnice.

Transportor cu benzi transportoare n
locul celui pneumatic (desi acesta
trebuie protejat impotriva probabilitatji
sporite de producere a evacuarilor
fugitive)

Da. Pe amplasament se utilizeaza atat
transportoare cu benzi, cat si
pneumatice.

Transportul pneumatic se
utilizeaza numai pentru
transportul materiilor prime
solide cu granulatie mica.

Masuri optimizate de eficienta pentru
instalatiile de ardere, de ex.
preincalzirea aerului/combustibilului,
excesul de aer etc.

Da. Reglare permanenta a
parametrilor de functionare a
arzatoarelor si preincalzirea aerului de
combustie.

Procesare continua in loc de procese
discontinue

Da. Topirea sticlei si a rocilor bazaltice
sunt procese continue.

Procesele de fibrare,
formare polimerizare si
finisare sunt procese
discontinue prin proiect.

Valve automate Da -
Valve de returnare a condensului Nu Nu este cazul.
Utilizarea sistemelor naturale de Da -

uscare

Altele

7.7.

Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Tehnici de furnizare a energiei

Este aceasta
tehnica utilizata in

mod curent in
instalatie?

(D /N)

Daca NU explicati de ce tehnica nu
este adecvata sau indicati termenul
de aplicare

Utilizarea unitatilor de co-generare;

Nu

Nu este cazul.

Recuperarea energiei din deseuri;

Nu

Deseurile generate in cadrul societatii
nu sunt combustibile.

Utilizarea de combustibili mai putin
poluanti.

Da, gaze naturale,
iar in cazuri
incidentale gaze
petroliere lichefiate.
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8. ACCIDENTELE $1 CONSECINTELE ACESTORA

8.4. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate
substante periculoase — SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria de risc major | Nu Daca da, ati depus raportul Nu este
conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune de securitate? cazul
Directiva SEVESO?
Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor | Nu Daca da, ati realizat Politica Nu este
conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune de Prevenire a Accidentelor cazul
Directiva SEVESO? Majore?

8.5. Plan de management al accidentelor

Societatea SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.punct de lucru
ISOVER Ploiesti, detine un Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale in scopul
actionarii in mod organizat in caz de producere a unei poluari accidentale si desfasurarii
interventiilor de urgenta pentru limitarea si inlaturarea urmarilor asupra mediului, angajatilor si a
bunurilor materiale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale cuprinde:

= masuri de prevenire si protectie;
= actiunile de limitare si inlaturare a urmarilor accidentelor;
= atributiile principalilor responsabili de punerea in practica a prevederilor.

In vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea a implementat Planul de prevenire si stingere
a incendiilor. Planul este inclus in documentul ,Scenarii de siguranta la foc” elaborat pentru S.C.
SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. de S.C. LITWIN-RO S.R.L.
Ploiesti si atestat de ing. Florin Mircescu in calitate de proiectant autorizat ca evaluator atestat de
risc de incendiu. Documentul mentionat este vizat de Primaria Municipiului Ploiesti.

Societatea are incheiat un contract cu SC FIREPROOF SRL, serviciul de pompieri apartinand S.C.
PETROTEL LUKOIL S.A. Ploiesti, pentru interventie cu autospeciala in caz de incendiu.

Pentru verificarea si intretinerea instalatiilor de detectare, semnalizare, alarmare, alertare, limitare si
stingere a incendiilor, SC SGC PRO SRL, Isover Ploiesti, are contracte cu urmatoarele societati: SC
SigFoc Serv SRL, SC Sinvex SRL, SC Rassco SRL.
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Scenariu de accident sau

Probabilitatea de

Consecintele producerii

Masuri luate sau propuse
pentru minimizarea

Actiuni planificate in eventualitatea ca un

de evacuare anormala producere ires e astfel de eveniment se produce
probabilitatii de producere
Fabrica de vata de sticla
Avaria sistemului pentru Date fiind Cresterea concentratiilor de | Operarea si intretinerea Sistarea activitatii instalatiei si mentinerea
controlul emisiilor de poluanti | caracteristicile particule Tn aerul ambiental | echipamentului in topiturii de sticla din cuptorul de topire la o
generati de cuptorul de topire | tehnice ale pe interval scurt conformitate cu manualul temperatura optima pana la remedierea
a sticlei (electrofiltru) echipamentului de furnizat de producator avariei. Se mentioneaza ca oprirea cuptorului
depoluare, ar conduce la solidificarea masei de sticla si la

probabilitatea de
producere a avariilor
este foarte redusa

Supravegherea functionarii
echipamentului

afectarea starii tehnice a cuptorului.

Se opreste alimentarea cu materii prime, iar
gazele de ardere sunt eliminate pe un cos
separat utilizat numai in caz de urgenta.

Avaria cuptorului de
polimerizare

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa

Oprirea productiei de vata
de sticla

Nu apar emisii
suplimentare de poluanti
fata de situatia normala

Operarea si intrefinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul
furnizat de producator

Supravegherea functionarii
echipamentului

Sistarea activitatii de procesare a vatei de
sticla.

Pentru a preveni acumularea de gaze
evacuate Tn cuptorul de polimerizare se iau
urmatoarele masuri:

= oprirea arzatoarelor;

= sistemul de evacuare a gazelor din cuptor
se mentine pornit pana la evacuarea
completa a acestora.

Avarii in sistemul de control
(hidrocicloane) al emisiilor de
gaze si particule de la
operatiile de procesare post
topire a vatei a vatei de sticla

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa

Cresterea emisiilor si a
concentratiilor de
gaze/particule n aerul
ambiental pe interval scurt

Oprirea ventilatoarelor

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul
furnizat de producator

Supravegherea functionarii
echipamentului

Reducerea capacitatii de productie sau oprirea
acesteia pana la remedierea defectiunii

Manevrarea
necorespunzatoare a
butoaielor de ulei

Redusa

Producerea accidentului
poate afecta calitatea
apelor uzate evacuate in
reteaua interna de
canalizare sau a apelor
pluviale evacuate n paraul
Dambu.

Manevrarea corespunzatoare
a butoaielor de ulei.

Utilizarea de materiale absorbante si
colectarea, depozitarea si eliminarea
controlate ale materialelor absorbante.
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Fabrica de vata minerala

Avaria cuptorului de topire
SBM

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa;
Generatorul asigura
energia electrica
necesara in cazul
caderilor de
tensiune.

Cresterea concentratiilor
de poluanti Tn aerul
ambiental pe interval
scurt

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul
furnizat de producator

Supravegherea functionarii
echipamentului

Sistarea activitatii instalatiei si golirea cuptorului
SBM pana la remedierea avariei.

Se opreste alimentarea cu materii prime, iar gazele
de ardere sunt eliminate pe un cos separat utilizat
numai in caz de urgenta.

Avarie la sistemul de filtrare
si epurare gaze arse de la
cuptor SBM

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa

Cresterea concentratiilor
de poluanti in aerul
ambiental pe interval
scurt

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul
furnizat de producator

Supravegherea functionarii
echipamentului

Sistarea activitatii instalatiei si golirea cuptorului
SBM péana la remedierea avariei.

Se utilizeaza cosul de urgenta pentru evacuarea
gazelor arse.

Continutul de lava este scurs si racit cu apa in
canalul de colectare existent.

Avarie la turnul de racire in
sistem inchis al cuptorului
SBM

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa

Oprirea productiei de
vata minerala

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul

Nu apar emisil furnizat de producator

suplimentare de poluanti
fata de situatia normala | Supravegherea functionarii

echipamentului

Se utilizeaza turnul de racire in sistem deschis
montat in parelel cu noul turn de racire.

Avaria cuptorului de
polimerizare

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa

Oprirea productiei de
vata minerala

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul

Nu apar emisil furnizat de producator

suplimentare de poluant;
fata de situatia normala | Supravegherea functionarii

echipamentului

Sistarea activitatii de procesare.

Pentru a preveni acumularea de gaze evacuate n
cuptorul de polimerizare se iau urmatoarele masuri:

= oprirea arzatoarelor;

= sistemul de evacuare a gazelor din cuptor se
mentine pornit pana la evacuarea completa a
acestora.

Avarii in sistemul de control
a emisiilor de gaze si
particule de la operatiile de
procesare post topire a vatei
minerale — turn racire si
spalare (oprirea pompei de
apa)

Probabilitatea de
producere a avariilor
este redusa, existand
0 pompa de rezerva

Cresterea emisiilor si a
concentratiilor de
gaze/particule in aerul
ambiental pe interval
scurt

Operarea si intretinerea
echipamentului in
conformitate cu manualul
furnizat de producator

Supravegherea functionarii
echipamentului

Reducerea capacitatii de productie sau oprirea
acesteia pana la remedierea defectiunii
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Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?

Scenariul de accident cu cel mai mare risc asupra mediului este avarierea sistemului pentru controlul emisiilor de poluanti generati de cuptoarele de
topire. Se mentioneaza ca riscul pentru mediu este redus din urmatoarele motive:

= se opreste alimentarea cu materii prime a cuptorului;

= consumul de combustibil este minim (mentinerea masei in stare de topitura);

= gazele de ardere sunt evacuate prin cosul de rezerva;

= aria de incidenta a concentratiilor mari de particule in aer este limitata la perimetrul industrial;

= concentratiile de particule in zonele rezidentiale, situate la peste 700 m, se vor situa sub valorile limita pe 24 ore si anuala, fara a reprezenta un
risc pentru sanatatea populatiei.
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8.6. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

Da

inventarul substantelor;

A se vedea subcapitolul 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si deseurilor
pentru a ne asigura ca acestea nu vor interactiona contribuind la aparitia
unui incident;

Materiile prime sunt nominalizate
prin tehnologiile de proces.
Controlul calitatii materiilor prime
se face de catre laboratorul
societatii. Depozitarea materiilor
prime se bazeaza pe informatiile
furnizate de Fisele de securitate
ale acestora.

Depozitarea temporara a
deseurilor periculoase se
efectueaza in mod controlat.

Deseurile generate sunt in stare
solida. Nu exista pericolul aparitiei
unui incident in caz de
interactionare.

depozitare adecvata;

A se vedea subcapitolele 5.4 si
6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati de
control;

Da, conform proiectului instalatiei.

bariere si retinerea continutului;

Da, conform proiect constructii.

cuve de retentie si bazine de decantare;

A se vedea subcapitolul 5.4.5

izolarea cladirilor;

Da, conform proiect constructii.

asigurarea prea-plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau
pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze nivelul ridicat,
intrerupatoare de nivel ridicat si contorizarea incarcaturilor;

Da, conform proiectului instalatiei
si a rezervoarelor de stocare.

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat;

Da, sisteme de alarmare acustica
la punctele de control si PSI,
precum si paza permanenta.

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor, schimbarilor de
procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de
intretinere;

A se vedea subcapitolul 2.1

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage
invataminte din aceste incidente;

A se vedea subcapitolul 2.1

rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul
accidentelor;

Da, conform Planului de prevenire
si combatere a poluarii
accidentale, procedurilor si
instructiunilor de lucru.

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice;

Da, conform producerilor specifice
si instructiunilor de lucru.

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din colectoarele
conectate la un sistem de drenare este verificata inainte de epurare sau
eliminare;

Nu este cazul.
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canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel ridicat sau cu
senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru
evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura ca
nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima;

Nu este cazul.

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod obignuit ca
metoda primara de control al nivelului.

Nu este cazul.

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de
accident;

Da, Planul de prevenire si
combatere a poluarilor
accidentale si proceduri
specifice.

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu serviciile
de urgent3;

Da, proceduri specifice i
instructiuni de lucru.

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor,
anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

Da, rezervorul de motorina este
prevazut cu cuva de retentje.

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite componente
ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor.

Da, izolarea zonelor de productie
prin suprafete betonate si sisteme
etanse de drenare.

Alte tehnici specifice pentru sector

A se vedea Capitolul 4
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9. ZGOMOT Sl VIBRATII

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de
producere a disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si
riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informatiile
referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru
reducerea zgomotului atat cat permite rezultatul analizei cost-beneficii. Sursele nesemnificative
trebuie “separate” calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie furnizate informatii detaliate.

Trebuie oferite harti si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea
receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. Va fi utila identificarea surselor aflate pe

amplasament, in afara instalatjiei, in cazul in care acestea sunt semnificative.

9.4. Receptori

Zonele populate cele
mai apropiate se afla
la o distanta de
minimum 700 m de
instalatie.

acestora.

Nu este cazul afectarii

Nivelul de zgomot
masurat la limita
amplasamentului
este sub valoarea
limita
recomandata.

Care este
: Exista un nivelul Au fost
e e . Care este nivelul . .
Identificati si punct de zgomotului aplicate
g de zgomot de o A "
descrieti fiecare monitorizare cand limite
. s fond (sau - Frecventa . .
locatie sensibila la . specificat AR instalatia pentru
ambiental) la monitorizarii?
zgomot, care este fiecare receptor care are /sursa zgomot
afectata ; recep legatura cu (sursele) sau alte
identificat? . < 2o
receptorul? functioneaza conditii?
?
Instalatiile sunt Nu s-a considerat | Nu. - -
amplasate pe necesara
platforma industriala determinarea
din partea de est a nivelului de
municipiului Ploiesti. zgomot la
receptori.
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9.5. Surse de zgomot

Faceti o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este semnificativ:

NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din subcapitolele referitoare la evaluadrile de mediu dupa caz (impact sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si
vibratiile sau prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.

echipamente de
productie, utilaje si
instalatii conexe,
manevrare materii prime
si produse, ventilatoare

in incinta, mentinerea usilor
exterioare Tnchise, precum si
intretinerea corecta a
ventilatoarelor

Identificati fiecare sursa e Exista un punct Cele Eie Descrieti actiunile intreprinse B @20 (TEIRITE e
I de Descrieti natura in p contributia la ; P pentru respectarea BAT si
semnificativa de zgomot e ) . ... | de monitorizare - u pentru prevenirea sau e
. - referinta | zgomotului sau vibratiei o emisia totala o e a termenelor stabilite in
si/sau vibratii . specificat? minimizarea emisiilor de zgomot o ..
al sursei de zgomot? Planul de masuri obligatorii
Vehicule transport - Nu - Aprovizionarea cu materii prime | Conformare cu BAT
si materiale cat si distributia
produselor finite se realizeaza
exclusiv in timpul zilei
Hale de productie: - Nu - Amplasarea tuturor activitatilor Conformare cu BAT

Surse de zgomot in exteriorul cladirilor societatii:

TIn exteriorul amplasamentului instalatiei exista surse de zgomot asociate activitatilor industriale desfisurate de societatile invecinate si de traficul rutier
de pe strada Mihai Bravu.
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9.6. Studii privind masurarea zgomotului ih mediu

Furnizati detalii privind orice studii care au fost facute.

Referinta (denumirea, anul
etc.) studiului respectiv

Scop

Locatii luate in
considerare

Surse identificate sau
investigate

Rezultate

Rapoarte de incercare 12083,
1208412085 din anul 2013 si
12058 din anul 2014 privind
nivelurile de zgomot la limita
incintei societatii, emise de S.C.
Biosol PSI S.R.L.

Monitorizare niveluri de
zgomot conform
Autorizatiei integrate de
mediu nr. 42/04.06.2007
revizuita in 11.03.2011

3 puncte amplasate la
limitele de nord, de
sud si de vest ale
societatii

Surse de influenta:
activitatile din cadrul
instalatiei, activitatile
industriale din vecinatate

Nivelurile de zgomot masurate in
cele trei puncte au prezentat valori
situate Tntre 50 dB(A) si 55,4 dB(A),
situdndu-se sub valoarea limita de
65 dB(A).

9.7. Intretinere

In cadrul societatii exista implementate planuri de intretinere si de inspectie a utilajelor tehnologice. Operatiunile de intretinere conduc la reducerea
imediata a zgomotelor ce pot aparea in cazul unei functionari necorespunzatoare.

Da NU Daca nu, indicati termenul de aplicare a
procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile n Da - -
care este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor
de zgomot?
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile Da - -
care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
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9.8. Limite

Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute.

Nivelul
zgomotului
Receptor sensibil Limite cand

instalatia
functioneaza

in cazul in care nivelul zgomotului depaseste limitele fie
justificati situatia, fie indicati masurile si intervalele de timp
propuse pentru remedierea situatiei (acestea au fost poate
identificate in tabelul 9.1).

Populatie De fond Absolut Instalatia nu
va influenta
nivelul
zgomotului
de fond din
zonele
rezidentiale
apropiate

Zi 50

Noapte 40

Nota: conform concluziilor studiilor mentionate la sectiunea 9.3 receptorii sensibili cei mai apropiati nu sunt afectati.

Nivelul de zgomot de la locul generarii este atenuat de elementele de inchidere.

Ca urmare, luand in considerare atenuarea zgomotului datorita desfasurarii activitatilor in spatii inchise, se estimeaza ca la receptor (zonele de
locuinte din vecinatate, aflate la distanta de cca. 700 m vest si sud vest), valorile limita impuse de Ordinul nr. 536/1997 al ministrului sanatatii pentru

aprobarea “Normelor de igiena si a recomandarilor privind mediul de viata al populatiei” de 50 dB (A) pe timp de zi, respectiv 40 dB(A) pe timp de
noapte, nu vor fi influentate negativ de activitatile desfasurate pe amplasament.

9.9. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

In functionare normald a utilajelor, nivelul zgomotului este cel mentionat la subcapitolul anterior. in cazul aparitiei zgomotelor la o alta intensitate,
instalatiile sunt oprite pentru verificare si remediere.
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10. MONITORIZARE
Evaluarea calitatii mediului pe amplasament se realizeaza pe baza unui program de monitorizare a
factorilor de mediu stabilit prin Autorizatia integratd de mediu nr.25/10.11.2017, prin sistemul propriu

de monitorizare on-line si pe baza de contract sau de comanda, cu laboratoare de specialitate.

gactor . Punct de prelevare Indicatori monitorizati Frecventa
e mediu
Aer
Fabrica de vata de sticla
Procesarea vatei minerale din sticla — | Fenoli, formaldehida, pulberi totale, . .
. : Trimestrial
cos de evacuare amoniac, amine, COV
Emisii Cuptorul de topire a materiei prime — | NOX, SOXx, pulberi On-line
atmosferice | CO$ de evacuare HCI, HF Trimestrial
Centrala termica — cos de evacuare a CO, NOx, SOx, pulberi, Anuals
gazelor de ardere
Fabrica de vata minerala
Cuptorul de topire a materiei prime — NOX, SO, pulberi totale Lunar
cos de evacuare
Emisii Fenoli, formaldehida, NH i
; i ) , NH3, pulberi . .
atmosferice | Turnul de racire a gazelor de ardere totale, COV Trimestrial
Centrala termica — cos evacuare CO, NOx, SOx, pulberi, Anual
Aer ambiental
Limita incintei spre zona rezidentiala | Fenoli, acid clorhidric Trimestrial
Trimestrial
. Conform locatiei stabilita prin actul pana la
Imisii de reglementare in etapa de . : 01.01.2019
. : Amoniac, formaldehida =
amplasare a echipamentului de Continua dupa
automonitorizare data de
01.01.2019
Apa
2 foraje de monitorizare:
Apa - F1 situat limita sudica a incintei pH, CCO-Mn, azot amoniacal, azotatj,
< . N . o - Anual
subterana |- F2 situat in vecinatatea statiei de | azotiti
epurare (zona fostei fabrici de O,)
pH, materii Tn suspensie, CCO-Cr ,
CBO5, substante extractibile in eter de
. petrol, detergenti sintetici, azot total,
In aval de statia de epurare — Al fosfor total, sulfati, cloruri, reziduu Lunar
Apa uzata filtrat la 105°C, fenoli antrenabili cu
vapori de apa si bacterii coliforme
totale
Trepte statie de epurare CBO5, CCOCr, Azot total, Fosfor total | semestrial
lesirea din separatoarele de
Apa hidrocarburi: Fenoli, substante extractibile cu
. L . . ) - . Anual
pluviala - zona statiei depozitare motorina; solventi organici, produse petroliere
- zona dintre cele 2 fabrici.
Sol
2 puncte de prelevare situate la
Sol e . .
- limitele de nord si de sud ale pH, fenoli Anual
superficial S
incintei
Zgomot
Nivel zgomot 3 puncte de de_termmarg |a_||m!tele Nivel zgomot Anual
de nord, sud si vest ale incintei.
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De asemenea, societatea realizeaza lunar monitorizarea, din punct de vedere chimic si bacteriologic,
a calitatii apei de alimentare.

Monitorizarea calitatii factorilor de mediu se realizeazd pe baza Contractului de servicii
nr.749/31.05.2010, prelungit prin Actul aditional nr.7/31.05.2017, incheiat intre S.C. SAINT — GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., punct de lucru Isover Ploiesti si S.C. BIOSOL PSI
S.R.L.

Pentru a respecta obligatia nr.27 a titularului activitatii mentionata la Capitolul 15 din Autorizatia
Integrata de Mediu nr.25/10.11.2017, societatea a achizitionat un sistem de monitorizare continua a
imisiilor specifice activitatii, respectiv amoniac si formaldehida, cu statie meteo integrata.

Sistemul de monitorizare este produs de firma AP2E Franta si are urmatoarea configuratie:

- sistem de analiza AP2E ProCeas pentru monitorizare;

- sistem de prelevare proba din aerul ambiental;

- cabina izolata (1600x1200x2300) prevazuta cu aer conditionat si incalzire pentru asigurarea
conditiilor de operare ale analizorului de gaze ProCeas si facilitarea accesarii datelor de la analizaor
prin router GPRS/4G.

Sistemul de analiza utilizeaza spectrometria laser in IR si sistemul de prelevare la presiune joasa
patentat de firma AP2E. Prelearea probei s eface cu ajutorul unei duze sonice, reusind sa preleveze
si sa transporte proba intre 50 si 500 mbara de la punctul de prelevare la analizor.

Domeniile de masura pentru cei doi indicatori sunt::

- formaldehida 0 - 0,05 mg/Nmc;

- amoniac 0 — 0,5 mg/Nmc.

Datele masurate de analizor pot fi descarcate local pe suport electronic (USB stick sau pot fi accesate
de la distanta prin protocol Ethernet TCP/IP prin intermediul routerelor GPRS/4G.

Avantajele sistemului de analiza sunt:

- proba prelevata nu necesita conditionare (analiza directa);

- limita de detectie scazuta;

- timp de raspuns rapid;

- mentenanta redusa.

Statia meteo este un sistem de monitorizare calitate aer care din punct de vedere tehnic este
imperios necesar. Parametrii meteorologici trebuie sa fie determinati in punctul de masura al
sistemului, pentru o buna corelare intre informatiile furnizate de statia meteo si valorile masurate de
analizor.

Statia meteo este compusa din modulul de baza care afiseaza si stocheaza datele masurate si stalpul
meteo cu senzori externi pentru masurare presiune atmosferica, directie si viteza vant, temperatura,
umiditate si radiatie solara. Datele masurate pot fi descarcate in memoria interna a analizorului sau
pe PC sub forma de rapoarte.

Caracteristici tehnice generale:

- umiditate interioara/exterioara: 1 ... 99%

- viteza vant: 0 ... 160 km/h

- temperatura exterioara: -40 ... +60 deg.C

- temperatura interioara: -9 ... +60 deg.C

- presiune atmosferica: 300 ... 1100 hPa

- indice UV: 0 ... 20000 W/m?

Alegerea zonei de amplasare s-a facut de catre un grup de lucru constituit din specialistii Saint-
Gobain Construction Products Romania S.R.L., elaboratorul Raportului de amplasament (S.C.
Ecosafe Consulting S.R.L.) si specialisti APM Prahova, conform Procesului verbal de intrunire a
grupului de lucru pentru stabilirea locatiei nr. 13331 din data de 11.09.2018. Intrunirea a avut loc la
sediul APM Prahova.

Alegerea locatiei s-a facut pe baza concuziilor Studiului de dispersie a poluantilor elaborat de ISPE
Bucuresti in anul 2017, care a luat in consideratie atat sursele de emisii existente in amplasament, cat
si pe cele viitoare, respectiv cosul de evacuare al sistemelor de filtrare aferente noii linii de productie
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vata minerala pe care societatea doreste sa o realizeze in cursul anului viitor. Totodata, alegerea
locatiei a luat in considerare posibilitatile de amplasare in teren, respectiv: teren in proprietatea
societatii, posibilitate de racordare la energie electrica si posibilitatea asigurarii pazei.

Datorita faptului ca termenul de livrare a echipamentului este de 18-20 saptamani, termenul de
01.01.2019 pentru implementarea sistemului de automonitorizare nu poate fi respectat, iar in acest se
propune decalarea termenului pentru data de 01.04.2018. Anexam ca document justificativ oferta
tehnica a furnizorului de echipament si Contractul nr.1609/12.11.2018 incheiat pentru achizitionarea
si punerea in fucntiune a sistemului de monitorizare continua amoniac si formaldehida, documente in
care este specificat termenul de livrare.

Totodata, consideram ca aceasta automonitorizare on-line va avea un caracter informativ pentru
evaluarea poluarii specifice in zona.

10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

In prezent, S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. are un program
de monitorizare si raportare a calitatii emisiilor in aer care sa urmareasca determinarea concentratiilor
poluantilor specifici emisi din activitatile desfasurate in cadrul societatii, conform Autorizatiei integrata
de mediu nr.25/10.11.2017.
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DACA NU:
Frecventa Este Eroarea de . Acreditarea detinuta de
Punct de o . 5 ; Metode si levatorii d be sid
Parametru S de Metoda de monitorizare echipamentul | masurare si intervale de preievatoriy de probe st de
e monitorizare calibrat? eroarea R laboratoare sau detalii despre
globala care L personalul folosit si
< calibrarii . .
rezulta instruire/competente
Fabrica de vata de sticla
Fenoli, Emisie de la Trimestriala Fenoli, formaldehida, NH; — Da Nu sunt Nu sunt Probele au fost prelevate si
formaldehida, | cosul de prelevare prin absorbtie in solutie disponibile disponibile. analizate de catre laboratoare
particule, NH3, | evacuare adecvata, urmata de analiza autorizate RENAR
amine, COV | emisii de gaze colorimetrica.
si partiCL}'? _ Particule — prelevare pe filtru si
aferent liniei masurare gravimetrica.
detp.rcécesﬁrﬁ a Amine — prelevare prin absorbtie
vatel de sticla in solutie adecvata urmata de
analiza prin spectrometrie de
masa cuplata cu gaz-
cromatografie.
COV — detector cu ionizare in
flacara.
NOx, SOx, Emisie de la On-line NOXx, SOx — fotometrie in IR. Da Nu sunt Autocalibrare -
particule cosul de Particule — opacitate. disponibile periodica
evacuare o
g Verificare
emisii de metrologica
particule 9
anuala
aferent
HCI, HF cuptorului de Trimestriald | Fltrare si absorbtie in solutie Da Nu sunt Nu sunt Probele au fost prelevate si
topit sticla adecvata, urmate de analiza prin disponibile disponibile analizate de catre laboratoare
cromatografie ionica; autorizate RENAR
CO, SO,, NOx, | Emisie de la Anuala Senzori electrochimici Da Nu sunt Nu sunt Probele au fost prelevate si
pulberi cosul centralei disponibile disponibile. analizate de catre laboratoare
termice autorizate RENAR
Fabrica de vata minerala
SOXx, NOy, Emisie la cosul | Lunar NOx, SOx — Da Nu sunt disponibile | Nu sunt Probele vor fi prelevate si analizate
pulberi cuptorului SBM fotometrie n IR. disponibile. de catre laboratoare autorizate

Particule — opacitate.

RENAR
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Fenoli, Emisie la turnul | Trimestriala Fenoli, formaldehida, | Da Nu sunt disponibile | Nu sunt Probele au fost prelevate si
formaldehida, de racire NH; — prelevare prin disponibile. analizate de catre laboratoare
amoniac, absorbtie Tn solutie autorizate RENAR

pulberi, COV adecvata, urmata de

analiza colorimetrica.

Particule — prelevare pe
filtru si masurare
gravimetrica.

COV - detector cu
ionizare in flacara.

CO, SOy, NOx, | Emisie de la Anuala Senzori Da Nu sunt disponibile | Nu sunt Probele au fost prelevate si
pulberi cosul centralei electrochimici disponibile. analizate de catre laboratoare
termice autorizate RENAR

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Nu sunt necesare masuratori speciale pentru situatiile de pornire sau de oprire a echipamentelor de producie.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind Raportare periodica la autoritatea de mediu conform Autorizatiei

la Raportul de amplasament.

monitorizarea i raportarea emisiilor in aer integrate de mediu nr.25/10.11.2017. Rapoarte de incercare anexate

10.5. Monitorizarea emisiilor in apa

Apele uzate si apele pluviale colectate prin intermediul retelei de canalizare din incinta societatii SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L., Punct de lucru Isover Ploiesti, se evacueaza in colectorul ovoidal amplasat pe strada Mihai Bravu, de-a lungul laturii opuse celei
adiacente amplasamentului societatii, prin trei racorduri:

= racordul R1 — ape menajere epurate,

= racordul R2 — ape pluviale colectate din zonele de nord — est si sud — vest ale incintei, dupa o prealabila preepurare in doua separatoare de

produse petroliere,

= racordul R3 — ape pluviale colectate din zonele de nord — vest si sud — vest, dupa o prealabila preepurare intr-un separator de produse

petroliere, evacuarea finala realizandu-se in paraul Dambu.
Evacuarea apelor uzate si a apelor pluviale din incinta S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. a fost reglementata
prin Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 142 din 24.07.2013 privind ,Alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate de la S.C. SAINT — GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru ISOVER Ploiesti”, emisa de A.N. +LApele Roméane” — Directia Apelor Buzau —
lalomita, S.G.A. Prahova.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Buletine de analiza atasate Raportului de amplasament
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apele de suprafata
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10.5.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

In Cap. 8 din cadrul Autorizatiei de gospodérire a apelor nr. 142/24.07.2013 a fost stabilitd sectiunea de control a calitatii apelor uzate fecaloid —
menajere epurate, frecventa de prelevare a probelor, precum si indicatorii de calitate ai apelor deversate de societate in paraul Dambu.

Conform Contractului nr. 749 incheiat la data de 31.05.2010, prelungit prin Actul Aditional nr. 4/ 31.05.2014, privind efectuarea de determinari
analitice a factorilor de mediu, S.C. BIOSOL PSI S.R.L. efectueaza lunar, analize fizico — chimice si microbiologice pentru probe de apa uzata
prelevate din ultimul camin, considerat ultimul punct de colectare a apelor uzate de pe amplasament, ihainte de evacuarea acestora in colectorul
ovoidal situat pe strada Mihai Bravu.

In ceea ce priveste indicatorii de calitate recomandati pentru monitorizare de A.N. ,Apele Romane” — Directia Apelor Buzau — lalomita, S.G.A.
Prahova a impus pentru apele uzate fecaloid — menajere epurate valori limitd admise in Normativul NTPA-001 din HG nr. 188/2002 pentru aprobarea
unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si completata prin HG nr. 352/2005.

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 142/24.07.2013, societatea monitorizeaza urmatorii indicatori relevanti pentru tipul de activitate
desfasurata pe acest amplasament.

Sunt DACA NU:
Punct de Denumirea | Frecventa de T)cri;ilg\a/l;ntgg';zllgl Eroarea de Metode si Acreditarea detinuta de
Parametru S . - Metoda de monitorizare masurare si intervale de prelevatorii de probe si
emisie receptorului | monitorizare de probe/ eroarea corectarea | de laboratoare sau detalii
Iaborzt_oare;e globala care calibrarii despre personalul folosit
acreditate? rezulta. echipamentelor | si instruire/competente
Apa uzata evacuare statie de epurare
pH Camin Paraul Lunara SR ISO 10523-97 Da
— - amonte Dambu —
Materii in suspensie colector Lunara Spectrofotometru HACH DR Da
ovoidal 2800
CBO: 2800 si analizate de catre
laboratoare autorizate
Substante Lunara SR 7587-96 Da RENAR
extractibile in eter de
petrol
Detergenti sintetici Lunara Spectrofotometru HACH DR Da
2800
Azot total Camin Paraul Lunara Spectrofotometru HACH DR Da Probele au fost prelevate
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amonte Dambu 2800 si analizate de catre
lect I t torizat
Fosfor total colecior Lunara Spectrofotometru HACH DR Da aboratoare autorizate
ovoidal RENAR
2800
Sulfaf; Lunara Spectrofotometru HACH DR Da
2800
Cloruri Lunara Spectrofotometru HACH DR Da
2800
Reziduu fix la 105° Lunara STAS 9187-84 Da
Fenoli antrenabili cu Lunara Spectrofotometru HACH DR Da
vapori de apa 2800
Coliformi total Lunara
Apa pluviala
Produse petroliere  |lesire Paraul Anual Probele au fost prelevate
separatoare | Dambu si analizate de catre
Substa_n;_e - hidrocarburi Anual SR 7587-96 Da laboratoare autorizate
extractibile in eter
RENAR
de petrol

Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii sau opririi.

Nu este cazul, apele uzate rezultate din cadrul Fabricii de vata de sticla si minerala sunt de tip fecaloid — menajer si sunt evacuate dupa epurarea pe
amplasament.

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. nu evacueazi ape uzate in reteaua de canalizare municipald

Din procesele tehnologice de fabricatie a vatei minerale de sticla si a vatei bazaltice, in conditii normale de operare, nu se evacueaza ape
uzate tehnologice. In perioadele de revizii sau opriri accidentale pot fi generate cantitati de ape uzate tehnologice care vor fi colectate si
evacuate prin firme autorizate.
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10.6. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

- F1 situat limita sudica a incintei;

- F2 situat in vecinatatea statiei de epurare.

Indicatorii analizati sunt; pH, CCO-Mn, azot amoniacal, azotati, azotiti.

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. nu evacueaza ape uzate
in apa subterana, dar monitorizeaza anual calitatea apei subterane prin 2 foraje amplasate astfel:

10.7.

Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. nu evacueaza ape uzate
in reteaua de canalizare municipala.

canalizare

raportarea emisiilor in

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | -
privind monitorizarea si

refeaua de

10.8. Monitorizarea si raportarea deseurilor

n cadrul societatii sunt monitorizate cantitatile si tipurile de deseuri generate, tinandu-se o evidenta
stricta a acestora la evacuarea din societate dupa cum urmeaza:

material plastic

fabricare a produselor din
vata minerala de sticla si
activitati conexe

Unitate de - Frecventa de Metoda de
Parametru o Punct de emisie Lo e
masura monitorizare monitorizare
Deseuri solide de la tone Obtinerea sticlei topite Lunar Cantarire
epurarea gazelor de
ardere (apare dupa
operatia de intrefinere a
schimbatorului de
caldura)
Deseu de la epurarea tone Obtinerea produselor din Lunar Cantarire
umeda a gazelor gi fibre minerale de sticla
particulelor, cu continut de
substante periculoase
Deseuri din fibra de sticla tone Finisarea si ambalarea Lunar Cantarire
paturii din vata minerala de
sticla
Deseuri de lianti (rasina) tone Fibrarea sticlei topite Lunar Cantarire
Deseuri de particule si tone Finisarea si ambalarea Lunar Cantarire
fibre bazaltice produselor din vata bazaltica
Fibrarea topiturii si Lunar Cantarire
decantarea apelor
tehnologice
Deseuri preamestecate tone Spalarea gazelor de proces Lunar Cantarire
continand un deseu
periculos
Deseuri solide de la tone Sistem filtrare si epurare Lunar Cantarire
epurarea gazelor de gaze cuptor SBM
ardere
Deseuri de ambalaj din tone Procesul tehnologic de Lunar Céantarire

125




Capitolul 10 — Monitorizare

Deseuri de ambalaj din tone Depozitarea produselor Lunar Cantarire

lemn

Deseuri de ambalaje din Procesul tehnologic de Lunar Cantarire

N tone ; -

hartie si carton fabricare a produselor din
vata minerala de sticla si a
activitati conexe

Deseuri de ambalaje tone Obtinerea amestecurilor de Lunar Cantarire

contaminate materii prime solide si liant

Ambalaje metalice pentru tone Activitatea de intrefinere a Lunar Cantarire

stocarea sub presiune utilajelor si echipamentelor

Deseuri de hartie cerata tone Etichetare produse finite Lunar Cantarire

Deseuri din aluminiu tone Finisarea si ambalarea Lunar Cantarire
paturii din vata minerala de
sticla

Deseuri metalice tone Activitati de intretinere si Lunar Cantarire
reparatii utilaje

Deseuri de materiale tone Finisare si ambalare produse | Lunar Cantarire

plastice finite

Uleiuri uzate tone Activitatea de intrefinere a Lunar Cantarire
utilajelor si echipamentelor

Abosrbanti, materiale tone Activitatea de intretinere si Lunar Cantarire

filtrante, imbracaminte igienizare spatii

protectie necontaminate administrative si productive

Abosrbanti, materiale tone Activitatea de intretinere si Lunar Cantarire

filtrante, imbracaminte igienizare spatii

protectie contaminate administrative si productive

Amestecuri metalice tone Activitatea de intretinere a Lunar Cantarire
utilajelor si echipamentelor

Anvelope scoase din uz tone Activitatea de intretinere a Lunar Cantarire
utilajelor si echipamentelor

Baterii si acumulatori tone Activitatea de intretinere a Lunar Cantarire
utilajelor si echipamentelor

Baterii alcaline tone Activitatea de intrefinere a Lunar Cantarire
utilajelor si echipamentelor

Vopsele, cerneluri, tone Activitatea de intretinere a Lunar Cantarire

adezivi, rasini utilajelor si echipamentelor

Tuburi fluorescente tone Activitati auxiliare Lunar Cantarire

Echipamente electrice si tone Activitati auxiliare Lunar Cantarire

electrocasnice casate

Amestecuri de deseuri de tone Activitati auxiliare Lunar Cantarire

constructii si demolari

Deseuri menajere tone Activitatea personalului Lunar Cantarire

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare

privind monitorizarea si raportarea generarii de deseuri

Fisa de evidenta lunara a
deseurilor, F_PH_M_01_07
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10.9. Monitorizarea mediului
10.9.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este cerutd monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

Conform Autorizatiei integrate de mediu nr.25/10.11.2017, titularul activitatii are urmatoarea obligatie:
"Operatorul va implementa un sistem de automonitorizare a imisiilor de formaldehida si amoniac,
pana la data de 01.01.2019. Implementarea sistemului de automonitorizare se va face etapizat, una
din etape fiind cea de culegere de date ce vor fi interpretate in corelare cu celelalte tipuri de activitati
desfasurate in arealul amplasamentului. Acest sistem de automonitorizare va fi amplasat astfel incat
sa furnizeze informatii relevante in ceea ce priveste calitatea aerului in zona rezidentiala din
vecinatatea obiectivului. Amplasamentul exact al echipamentului de automonitorizare va fi stabilit de
comun acord cu autoritatile publice locale in colaborare cu autoritatile de mediu, in baza actului de
reglementare necesar in etapa de amplasare a acestuia”.

Pentru a respecta aceasta obligatie a titularului activitatii, societatea a achizionat un sistem de
monitorizare continua a imisiilor specifice activitatii, respectiv amoniac si formaldehida, cu statie
meteo integrata.

Sistemul de monitorizare continua va fi amplasat spre zona rezidentiala Mihai Bravu, in partea de
sud-vest a incintei, la cca. 10 m de limita acesteia. Distantele fata de principalele surse de emisi din
amplasament sunt:

- 378 m fata de cosul cuptorului de topire al Fabricii de vata de sticla;

- 400 m fata de cosul cuptorului de topire al Fabricii de vata minerala.

Coordonatele STEREO 70 ale punctului de amplasare sunt:

- X 583550,14;

- Y 382943,68.

Sistemul de monitorizare este produs de firma AP2E Franta si are urmatoarea configuratie:

- sistem de analiza AP2E ProCeas pentru monitorizare;

- sistem de prelevare proba din aerul ambiental;

- cabina izolata (1600x1200x2300) prevazuta cu aer conditionat si incalzire pentru asigurarea
conditiilor de operare ale analizorului de gaze ProCeas si facilitarea accesarii datelor de la analizaor
prin router GPRS/4G.

Sistemul de analiza utilizeaza spectrometria laser in IR si sistemul de prelevare la presiune joasa
patentat de firma AP2E. Prelearea probei s eface cu ajutorul unei duze sonice, reusind sa preleveze
si sa transporte proba intre 50 si 500 mbara de la punctul de prelevare la analizor.

Domeniile de masura pentru cei doi indicatori sunt::

- formaldehida 0 - 0,05 mg/Nmc;

- amoniac 0 - 0,5 mg/Nmc.

Datele masurate de analizor pot fi descarcate local pe suport electronic (USB stick sau pot fi accesate
de la distanta prin protocol Ethernet TCP?IP prin intermediul routerelor GPRS/4G.

Avantajele sistemului de analiza sunt:

- proba prelevata nu necesita conditionare (analiza directa);

- limita de detectie scazuta;

- timp de raspuns rapid;

- mentenanta redusa.

Statia meteo este un sistem de monitorizare calitate aer care din punct de vedere tehnic este
imperios necesar. Parametrii meteorologici trebuie sa fie determinati in punctul de masura al
sistemului, pentru o buna corelare intre informatiile furnizate de statia meteo si valorile masurate de
analizor.
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Statia meteo este compusa din modulul de baza care afiseaza si stocheaza datele masurate si stalpul
meteo cu senzori externi pentru masurare presiune atmosferica, directie si viteza vant, temperatura,
umiditate si radiatie solara. Datele masurate pot fi descarcate in memoria interna a analizorului sau
pe PC sub forma de rapoarte.

Caracteristici tehnice generale:

- umiditate interioara/exterioara: 1 ... 99%

- viteza vant: 0 ... 160 km/h

- temperatura exterioara: -40 ... +60 deg.C

- temperatura interioara: -9 ... +60 deg.C

- presiune atmosferica: 300 ... 1100 hPa

- indice UV: 0 ... 20000 W/m?

Alegerea zonei de amplasare s-a facut de catre un grup de lucru constituit din specialistii Saint-
Gobain Construction Products Romania S.R.L., elaboratorul Raportului de amplasament (S.C.
Ecosafe Consulting S.R.L.) si specialisti APM Prahova, conform Procesului verbal de intrunire a
grupului de lucru pentru stabilirea locatiei nr. 13331 din data de 11.09.2018. Intrunirea a avut loc la
sediul APM Prahova.

Alegerea locatiei s-a facut pe baza concuziilor Studiului de dispersie a poluantilor elaborat de ISPE
Bucuresti in anul 2017, care a luat in consideratie atat sursele de emisii existente in amplasament, cat
si pe cele viitoare, respectiv cosul de evacuare al sistemelor de filtrare aferente noii linii de productie
vata minerala pe care societatea doreste sa o realizeze in cursul anului viitor. Totodata, alegerea
locatiei a luat in considerare posibilitatile de amplasare in teren, respectiv: teren in proprietatea
societatii, posibilitate de racordare la energie electrica si posibilitatea asigurarii pazei.

Datorita faptului ca termenul de livrare a echipamentului este de 18-20 saptamani, termenul de
01.01.2019 pentru implementarea sistemului de automonitorizare nu poate fi respectat, iar in acest se
propune decalarea termenului pentru data de 01.04.2018. Anexam ca document justificativ oferta
tehnica a furnizorului de echipament si Contractul nr.1609/12.11.2018 incheiat pentru achizitionarea
si punerea in fucntiune a sistemului de monitorizare continua amoniac si formaldehida, documente in
care este specificat termenul de livrare.

Totodata, consideram ca aceasta automonitorizare on-line va avea un caracter informativ pentru
evaluarea poluarii specifice in zona.

10.9.2. Monitorizarea impactului

Pentru evaluarea calitatii apei subterane, in incinta amplasamentului au fost executate 2 foraje de
monitorizare cu scopul de a intercepta stratul de apa freatica. Dispunerea forajelor de monitorizare in
incinta obiectivului a {inut cont de sursele potentiale de contaminare a subsolului/apei freatice si de
zonele disponibile pentru executarea unor foraje fara a afecta structurile si utilitdtile subterane
existente pe amplasament.

Cele 2 foraje de monitorizare sunt amplasate astfel:

- F1 situat limita sudica a incintei;

- F2 situat in vecinatatea statiei de epurare.

Indicatorii analizati sunt: pH, CCO-Mn, azot amoniacal, azotati, azotiti.

Prelevarea si analizarea probelor de apa subterana se face cu personalul societatii Biosol PSI.

Parametru/factor Studiu/metoda de monitorizare Concluzii (daca au fost
de mediu formulate)
Apa subterana Raport de amplasament Valorile indicatorilor analizatj
(forajele F1 si F2) nu au depasgit valoarea
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Indicatorii analizati si metodele de analiza
utilizate sunt urmatoarele:

pH — SR ISO 10523/97;
CCOMn — SR EN ISO 8467/01; completata prin Legea nr.
azot amoniacal — SR ISO 7150/1-2001; 311/2004.

azotiti — SR EN 26777/06;

azotati — SR EN ISO 10304-1/03;

concentratiei maxime admise
stabilite prin Legea nr.
458/2002 privind calitatea apei
potabile, modificata si

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Rapoarte incercare nr. 11089
privind monitorizarea si raportarea calitatii apei subterane si 11090/04.11.2016, anexa

la Raport de amplasament.

Pentru stabilirea nivelului de poluare a solului cu poluanti specifici, in incinta societatii S.C. SAINT —
GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L. punct de lucru ISOVER Ploiesti, se
preleveaza anual probe de sol din 2 puncte de prelevare situate la limitele de nord si de sud ale

incintei.

Prelevarea probelor de sol a avut ca scop determinarea reactiei solului (valoarea pH-ului) si a
nivelului de poluare potentiala a solului cu poluantii specifici generati de activitatile anterioare si

prezente de pe amplasament.

Par?jmetru/f_actor Studiu/metoda de monitorizare Concluzii (daca au fost formulate)
e mediu
Sol superficial Raport de amplasament Reactia solului in probele recoltate
este slab bazica.
Indicatorii analizati si metodele de Concentratiile de arsen valori mai
analiza utilizate sunt urmatoarele: mari decat valoarea normala, fars a
= pH- SR ISO 10390/2005; depasi pragul de alerta.
= index fenolic - SR I1ISO 6439/2001; Indexul fenolic s-a determinat ca
= substanta uscata — SR ISO | suma a concentratiilor de fenol,
11485/1998 catechol, resorcina, hidrochinona si
= arsen: ESR ISO 11885/20009. cresol. Suma valorilor acestor
componente este cu mult mai mica
decat pragurile de alerta asociate
fiecarui compus in parte.
Numarul documentului respectiv pentru informatii Rapoarte incercare nr. 11030 si
suplimentare privind monitorizarea si raportarea 11031/08.12.2016, Anexa D, Raport

emisiilor in apa de suprafata sau in reteaua de canalizare | de amplasament.

10.10.  Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de
proces care ar putea necesita
monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care intenfionati
sa le aplicati

materiile prime trebuie monitorizate din
punctul de vedere al poluantilor, atunci cand
acestia sunt probabili si informatia provenita
de la furnizor este necorespunzatoare;

Aprovizionarea cu materii prime gi materiale se
realizeaza pe baza certificatelor de calitate de
insotire a transportului, a fiselor de securitate a
produsului.
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oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze;

Parametrii masurati la cuptoarele de topire sunt:
presiunea gazelor naturale, continutul de oxigen,
temperatura si nivelul topiturii.

Parametrii masurati on-line la cosul de evacuare al
cuptorului de topire sticla sunt: particule, CO, NOX,
SOx, O,.

Parametri masurati on-line la cosul sistemului de
filtrare si epurare gaze arse cuptor topire vata
minerala sunt: particule, CO, NOx, SOx, O,, CO..

eficienta instalatiei atunci cand este
importanta pentru mediu;

Montarea de aparatura de masura, control si alerta
pentru parametrii specifici functionarii instalatiei de
depoluare a poluantilor generati de cuptorului de
topire sticla, in vederea interventiei in caz de
functionare necorespunzatoare sau de avarie.

Achizitionarea unui nou cuptor de topire materii
prime minerale.

consumul de energie in instalatie si la
punctele individuale de utilizare Tn
conformitate cu planul energetic (continuu si
inregistrat);

Masurarea in timp real a consumului de energie
electrica. Masurarea consumurilor de gaze naturale.

calitatea fiecarei clase de deseuri generate.

Da, este identificata si inregistrata fiecare clasa de
deseuri. In functie de tip, deseurile sunt valorificate
fie intern, fie prin ter{i sau sunt eliminate final prin
operatori autorizati.

Listati alte variabile de proces care pot fi
importante pentru protectia mediului.

10.11.  Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte conditii
anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor de proces

ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.

Nu va fi necesara monitorizarea in perioade de functionare in stare de avarie a echipamentelor de
depoluare deoarece, in aceste situatiii este sistata activitatea de productie, cu exceptia cuptoarelor de
topire. In perioada de functionare anormala se opreste alimentarea cu materii prime si combustibilul
este utilizat numai pentru mentinerea topiturii. Gazele de ardere sunt evacuate direct in atmosfera.
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11.

DEZAFECTARE

11.4. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

Evitarea constructiilor subterane, in vederea facilitarii unei eventuale dezafectari in conditii de
siguranta pentru lucratori si pentru mediu. Astfel, rezervoarele pentru substante chimice lichide
sunt montate suprateran, in cuve de retentie, silozurile pentru materii prime solide sunt, de
asemenea supraterane. Singurele constructii subterane sunt: rezervorul pentru colectarea
eventualelor scurgeri provenite de la prepararea liantului, modulele statiei de epurare a apelor
uzate fecaloid — menajere, instalatia de alimentare cu apa, instalatia de canalizare si, partial,
instalatia electrica.

Realizarea de suprafete impermeabile (betonate) pentru desfasurarea activitatilor (platforme,
pardosele, cuve de retentie, etc.).

Realizarea cladirilor in sistem modular in vederea facilitarii operatiilor de dezafectare/demolare si
a diminuarii emisiilor de poluanti in mediu.

Utilizarea, la constructia cladirilor, de izolatii impermeabile, demontabile, care nu genereaza
emisii semnificative de particule in cazul dezafectarii.

Utilizarea, la constructia cladirilor si a instalatiilor, de materiale de constructie fara continut de
materiale periculoase (ca de exemplu, azbest).

11.5. Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie sa
contina un Plan de inchidere a instalatjei.

Etapele principale ale planului de ihchidere a instalatiei sunt:

Pregatirea activitatii de inchidere;

Oprirea activitatii de productie si inceperea activitatilor de dezafectare;
Realizarea activitatilor de dezafectare si de demolare;

Reabilitarea mediului in amplasament.

Pregatirea activitatii de inchidere prevede:

Inventarierea si revizuirea starii tehnice a dotarilor;

Elaborarea proiectului de detaliu privind decontaminarea, dezafectarea si demolarea facilitatilor,
precum si reabilitarea mediului;

Elaborarea studiului privind: calitatea solului si subsolului in vederea identificarii eventualelor zone
contaminate, solutii de decontaminare si de remediere;

Elaborarea planului detaliat de inchidere: proceduri pentru fiecare operatie, ordinea executarii,
echipe de lucru, responsabilitati;

Elaborarea studiului de evaluare a risc si a planului de management al riscului;

Pregatirea materialelor, dispozitivelor, echipamentelor de protectie, mijloacelor de manevrare, etc.;
Identificarea necesitatilor privind implicarea unor terte parti pentru decontaminare, dezafectare,
demolare, selectarea conform sistemului de management calitate-mediu si incheierea de
contracte (cu clauze privind protectia mediului si plata daunelor);

Identificarea cumparatorilor pentru echipamente, rezervoare, componente, etc.;

Identificarea operatorilor autorizati pentru valorificarea sau eliminarea deseurilor si incheierea de
contracte;

Identificarea furnizorilor pentru materiale de umplutura si incheierea de contracte.

Principii privind inchiderea instalatiei:

Planificarea opririi productiei corelat cu inceperea activitatilor de inchidere, in vederea minimizarii
stocurilor de substante chimice si de produse in momentul inchiderii, respectiv, a costurilor;
Inceperea activitdtilor de dezafectare numai pe baza acordului de mediu emis de autoritatea
competenta;

Stabilirea ordinii si a procedurilor de desfasurare a activitatilor cu luarea in considerare a evitarii
oricaror daune asupra mediului sau a personalului;

Recuperarea tuturor substantelor existente in echipamente sau instalaii, decontaminarea si
curatarea acestora;
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Managementul corespunzator al deseurilor, inclusiv minimizarea cantitatilor de deseuri.

Activitati de dezafectare si de demolare prevazute:

Dezafectarea rezervoarelor pentru stocarea substantelor chimice lichide;
Dezafectarea silozurilor;

Dezafectarea castelului de ap3;

Dezafectarea cladirilor, echipamentelor si instalatjilor;

Demolarea.

Procedura de dezafectare a rezervoarelor include:

Masurarea volumelor substantelor existente in rezervoare;

Golirea rezervoarelor, daca va fi cazul, atat cat este permis prin constructie si colectarea
substantelor in recipienti adecvati, inchisi etans;

Izolarea rezervoarelor prin indepartarea conductelor de legatura;

Debransarea conductelor pentru transportul substantelor;

Colectarea substantelor ramase pe sistemul de conducte, spalarea si decontaminarea
conductelor; apele uzate rezultate de la spalare si de la decontaminare vor fi colectate controlat si
vor fi eliminate ca deseuri lichide periculoase, prin operatori autorizati;

Aerisirea rezervoarelor prin deschiderea gurilor de vizitare;

Decontaminarea rezervoarelor si a instalatjilor auxiliare prin neutralizarea reziduurilor cu substante
adecvate; apele uzate rezultate de la decontaminare vor fi colectate controlat si vor fi eliminate ca
deseuri lichide periculoase, prin operatori autorizati;

Spalarea rezervoarelor cu apa; apele uzate rezultate de la spalare vor fi colectate controlat si vor fi
eliminate ca deseuri lichide periculoase, prin operatori autorizatj;

Dezmembrarea rezervoarelor si a conductelor prin taiere la cald sau la rece, in funciie de
substanta care a fost continuta in rezervor.

Procedura de dezafectare a silozurilor include:

Masurarea cantitatii de produs existent. Se apreciaza ca in momentul Tnceperii activitatii de
inchidere, silozurile vor fi goale deoarece, ca urmare a corelarii activitatii de productie cu
furnizarea produselor si cu sistarea activitatii, societatea nu va mai dispune de materii prime
solide.

Debransarea silozurilor de la sistemele pentru transportul materiilor prime si izolarea intrarilor.
Golirea silozurilor, in cazul in care acestea mai coniin unele cantitati de produse. Produsele vor fi
colectate si ambalate in saci si vor fi valorificate.

Demontarea filtrelor cu saci.

Dezmembrarea partilor superioare ale silozurilor si spalarea interioarelor acestora cu apa; apa
rezultata de la spalare va fi colectata controlat si va eliminata prin operatori autorizati.
Dezmembrarea silozurilor prin taiere la cald sau la rece, urmata de dezafectarea structurilor
metalice pe care sunt amplasate.

Procedura de dezafectare a castelului de apa include:

Masurarea volumului de apa existent in rezervorul castelului si golirea acestuia, prin reteaua de
canalizare pluviala,

Dezmembrarea pariii superioare a rezervorului pentru a permite accesul in interior pentru
curatare.

Curatarea mecanica a rezervorului prin Tndepartarea reziduurilor depuse. Reziduurile vor fi
colectate in recipienti adecvati care vor fi depozitati controlat. Reziduurile colectate din rezervorul
castelului de apa pot reprezenta deseuri potential periculoase, in special din punct de vedere
bacteriologic. Eliminarea acestora se va efectua prin operatori autorizati, impreuna cu namolul de
la statia de epurare.

Spalarea rezervorului cu apa, apa de spalare fiind colectata si evacuata la statia de epurare.
Dezmembrarea rezervorului de apa si a instalatiilor aferente.

Demolarea castelului de apa.

Procedura de dezafectare a cladirilor, echipamentelor si instalatiilor include:

Pregatirea materialelor, sculelor, dispozitivelor, aparatelor, echipamentului de protectie si a
mijloacelor de manevrare si dispunerea acestora in zonele de lucru.

Deplasarea echipelor de lucru in zonele stabilite.

Delimitarea stricta a fiecarei zone de lucru.

Scoaterea din functiune a utilajelor si instalatjilor prin decuplarea de la refeaua de alimentare cu
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energie electrica si cu gaze naturale.

Colectarea substantelor solide eventual existente in incinta de productie si depozitarea acestora in
saci, in zone desemnate, in vederea valorificarii/eliminarii.

Curatarea zonelor de lucru din jurul utilajelor si instalatjilor si din zonele limitrofe acestora.
Curatarea utilajelor si instalatiilor prin indepartarea eventualelor materiale grosiere si a prafului
ramase in interiorul acestora. Praful va fi colectat printr-un dispozitiv de aspirare. Materialele
colectate vor fi ambalate in saci si vor fi depozitate in zone stabilite, urmand fi valorificate sau
eliminate controlat, prin operatori autorizati, ca deseuri periculoase.

Demontarea/dezafectarea propriu-zisa a utilajelor si instalatiilor prin operatii inverse celor de
montare. Demontarea se va efectua pe baza unor proiecte de demontare specifice fiecarui utilaj si
fiecarei instalatii. Dezafectarea cuptorului de topire sticla se va efectua dupa oprirea arzatoarelor
si dupa racirea acestuia. Deseurile rezultate de la dezafectarea cuptorului vor fi eliminate ca
deseuri de construcitii.

Demontarea instalatiei electrice va fi efectuatd de catre persoane autorizate, echipamentele
apartindnd companiei de distribuire a energiei electrice urmand a fi returnate proprietarului pe
baza unui proces verbal. Demontarea retelei de alimentare cu gaze naturale se va efectua de
catre persoane autorizate.

Spalarea si curatarea utilajelor si instalatiilor si constatarea gradului de uzura al acestora.
Spalarea se va efectua, dupa caz, cu apa sau cu produse petroliere. Apa de spalare va fi
colectata controlat si eliminata prin operatori autorizatj, iar produsele petroliere uzate vor fi stocate
in recipienti metalici inchisi care vor fi depozitati intr-o incinta inchisa dotata cu mijloace de
stingerea incendiilor. Pentru spalare se vor utiliza recipien{i dimensionafi corespunzator. Dupa
finalizarea operatiilor de spalare, produsele petroliere uzate vor fi eliminate ca deseuri periculoase,
prin intermediul unui operator autorizat. Societatea va avea in vedere valorificarea (vanzarea)
utilajelor si instalatiilor care se vor afla intr-o stare tehnica buna, in scopul reutilizarii. Utilajele si
instalatiile care nu vor putea fi vandute ca ansambluri, vor fi demontate piesa cu piesa. Piesele vor
fi curatate, sortate, inventariate si evaluate din punct de vedere al gradului de uzura. Se va avea in
vedere valorificarea acestora la teri, ca piese de schimb. Piesele si alte pari metalice
componente ale utilajelor si instalatiilor care nu vor putea fi vandute in scopul reutilizarii, vor fi
valorificate ca deseuri metalice prin operatori autorizat;.

Recuperarea lubrifiantilor. Operatia va fi efectuatda in cadrul activitatilor de demontare si de
curatare. Colectarea lubrifiantilor se va face selectiv, in recipienti metalici curati care vor fi vopsifi
pe suprafetele exterioare cu vopsea de protectie. La transvazarea lubrifiantilor lichizi si a agentilor
hidraulici (uleiuri) se vor utiliza furtunuri din cauciuc sintetic cu insertie textila, fiind interzisa
utilizarea furtunurilor din cauciuc natural care este solubil in anumite tipuri de uleiuri. Recipientii
vor fi inchisi etans, vor fi etichetafi corespunzator si vor fi depozitati in incinta in care se vor
depozita produsele petroliere rezultate de operatile de spalare. Lubrifian{ii recuperati vor fi
eliminati prin operatori autorizatj.

Depozitarea utilajelor, instalatiilor, subansamblelor, pieselor si altor parti componente pe platforme
special amenajate, in vederea valorificarii. Partile componente ale utilajelor si instalatiilor care nu
vor putea fi vandute pentru reutilizare vor fi colectate selectiv in containere, depozitate pe o
platforma amenajata si eliminate ca deseuri solide nepericuloase prin operatori autorizatj.
Dezafectarea tuturor structurilor industriale si constructiilor care au servit utilajele si instalatiile
tehnologice. Deseurile rezultate vor fi colectate si depozitate selectiv pe o platforma amenajata, de
unde vor fi eliminate prin operatori autorizati.

Dezafectarea conductelor pentru transvazarea substantelor chimice. Dezafectarea conductelor
utilizate pentru transvazarea substantelor chimice va consta in: izolarea de rezervoare, golirea de
eventualele substante ramase, spalarea, decontaminarea prin spalarea cu solutii de neutralizare si
dezmembrarea. Apele uzate rezultate vor fi colectate controlat si vor fi eliminate, ca deseuri
periculoase, prin operatori autorizatj.

Dezafectarea finalda a halelor industriale, a depozitelor si a altor constructii conexe, prin
demontarea instalatiei electrice (dupa debransarea de la tabloul general de distributie) si a celei
de alimentare cu apa.

Dezafectarea conductelor din reteaua de canalizare. Dezafectarea acestor conducte va consta in:
spalarea abundenta cu apa, apele de spalare fiind evacuate la statia de epurare, debransarea,
sdparea santurilor pentru extragerea conductelor din subteran, extragerea si dezmembrarea
conductelor.

Dezafectarea statiei de epurare. Aceasta va include urmatoarele operatii principale: golirea
bazinelor, deconectarea statiei de la reteaua de alimentare cu energie electrica, colectarea
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namolului, demontarea statiei, spalarea partilor componente. Namolul si apele rezultate de la
spalare se vor depozita controlat in recipienti. Eliminarea acestor deseuri periculoase se va
efectua printr-un operator autorizat.

= Dezafectarea cladirii administrative prin indepartarea mobilierului, a tehnicii de calcul si a altor
dotari, prin demontarea instalatiilor sanitare, a instalatiilor de aer conditionat si a instalatiei
electrice (dupa debransarea acesteia de la tabloul general de distributie), precum si prin
demontarea unor componente valorificabile (usi, ferestre, etc.). Aparatura si echipamentele care
nu vor fi recuperate ca ansambluri vor fi demontate, iar componentele electrice si electronice vor fi
colectate si depozitate separat, urmand a fi eliminate ca deseuri de echipamente electrice si
electronice printr-un operator autorizat. Agentii frigorifici din componenta instalatilor de aer
conditionat si din componenta frigiderelor vor fi recuperati prin intermediul unui operator
specializat.

» Tnchiderea si conservarea forajelor de alimentare cu apa. Oprirea alimentérii cu apa din forajele
existente in amplasament se va realiza numai dupa ce au fost efectuate operatjile de curatare, de
spalare si de decontaminare a echipamentelor si rezervoarelor si numai in momentul in care
stadiul lucrarilor de dezafectare, de demolare si de reabilitare a mediului nu mai necesita cantitati
importante de apa. Necesarul de apa pentru stropirea materialelor de umplutura si a solului in
perioada de reabilitare va fi asigurat cu ajutorul unei autocisterne de apa. Inchiderea si
conservarea forajelor de alimentare cu apa se va realiza pe baza avizului autoritatii pentru
gospodarirea apelor competente si in conformitate cu legislatia specifica in vigoare la data
respectiva. De asemenea, se va face o notificare la autoritatea administratiei locale in legatura cu
existenta in amplasament a acestor foraje, inchise si conservate conform legislatiei, acestea
constituind o facilitate care poate servi comunitatji.

Tn activitatea de dezafectare, societatea va avea in vedere posibilitatea recuperarii si valorificarii a cat
mai multor materiale, atat in scopul reducerii cheltuielilor, cat si in scopul protectiei mediului, prin
diminuarea cantitatilor de deseuri care vor fi eliminate prin depozitare finala.

Demolarea constructiilor si structurilor industriale ce deservesc echipamentele, utilajele si instalatiile
industriale, precum si a celor cu caracter administrativ si social se va realiza cu mijloace mecanice
actionate hidraulic sau pneumatic.

De asemenea, in cazul in care situatia si conditiile de lucru vor permite, pentru demolarea structurilor
din beton armat si de zidarie, este posibila utilizarea explozibililor industriali, sub coordonarea si sub
controlul unui operator specializat.

Deseurile rezultate din demolare vor fi sortate in vederea separarii deseurilor metalice valorificabile de
restul deseurilor de constructie. Deseurile metalice rezultate din demolare vor fi depozitate impreuna
cu deseurile metalice rezultate din dezmembrarea rezervoarelor si a utilajelor/instalatiilor care nu vor
putea fi valorificate ca ansambluri sau ca piese de schimb, pe o platforma amenajata. Deseurile
metalice vor fi, de asemenea, sortate pe tipuri de metale, urmand fi valorificate printr-un operator
autorizat.

Dupa demolare, deseurile de constructie rezultate vor fi aduse, prin concasare sau prin utilizarea unui
spargator hidraulic, la dimensiuni acceptabile pentru depozitarea ca deseuri de constructie, prin
intermediul unui operator autorizat.

Reabilitarea mediului in amplasament va include:

= stabilirea eventualelor zone contaminate pe baza studiului privind calitatea solului si subsolului din
amplasament;

= aplicarea, daca va fi cazul, a solutiei de decontaminare si/sau de remediere, selectata dintre cele
propuse de beneficiar si avizata de autoritatea competenta pentru protectia mediului;

= acoperirea terenului din amplasament cu un strat de paméant de umplutura cu caracteristici
asemanatoare celui existent, peste care se va asterne un strat de sol vegetal,

= vegetarea terenului.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei | Raport de amplasament pentru
tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau | SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele | PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct
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catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati | de Lucru ISOVER, indica pozitia
permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste | structurilor supraterane si subterane.
informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat
Raportului de Amplasament, faceti o referire la acesta. Raportul de amplasament contine
detalii privind structurile mentionate.

11.6. Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii privind
modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi necesare
pentru scoaterea lor din functiune in conditii de sigurantad atunci cand va fi nevoie. Identificati orice
aspecte nerezolvate.

: . Masuri pentru scoaterea din
Structuri subterane Continut £ - P . : <
unctiune in conditii de siguranta
Retele de alimentare cu apa | Apa de alimentare. Nu sunt necesare.
Tn scopuri igienico-sanitare gi
tehnologice.
Retele de canalizare ape Ape uzate fecaloid — Nu sunt necesare
uzate fecaloid — menajere si | menajere si ape pluviale
ape pluviale
Rezervor de 40 m® pentru Fenoli, formaldehida, ulei Golirea si curatarea prin firme de
colectarea eventualelor emulsionabil, uree, sulfat specialitate.
scurgeri provenite de la de amoniu, Dynasylan,
prepararea liantului la amoniac.
fabricarea sticlei

11.7. Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. Izolatiile de azbest)
pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole pe
care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai importanta
decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale
Depozite materii prime Carbonat de sodiu, azotat de -

solide sodiu, oxid de mangan, borax.

Sectorul de preparare a Rasina fenol-formaldehidica, -

liantului ulei emulsionabil, uree

(solutie), sulfat de amoniu
(solutie), Dynasylan

Solutie amoniacala -
Rezervorul de stocare a !

solutiei amoniacale 25 %

Oxigen necesar arderii in -

Rezervoare stocare oxigen
9 cuptorul SBM

Necesar inertizarii cuptorului

Skid azot SBM

Lubrifianti pentru ungerea -

Depozit de piese de schimb benzilor transportoare

Uree, sulfat de amoniu, azotat | -
de sodiu, oxid de mangan,
Dynasylan

Depozit de materiale
diverse
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Depozit de uleiuri Uleiuri de ungere -
(echipamente)

Rezervor motorina Motorina -

Rezervoare GPL Gaz petrolier lichefiat -

Generator de energie Motorina -

electrica

11.8. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biolo

gice)

Nu este cazul.

11.9. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de

de incetare a functionarii;

de pe amplasament poate indeplini conditiile echivalente -

deseuri

in siguranta?

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare

Nu este cazul.

de pe suprafata depozitelor?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale

Nu este cazul.

11.10. Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de amplasament si a operatiilor propuse pentru prevenirea
si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind

cele mai importante pentru realizarea analizelor d
Scopul acestor analize este de a stabili gradu

e sol si de apa subterana la momentul dezafectarii.
| de poluare cauzat de activitafile desfasurate si

necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost

definita in raportul initial de amplasament.

Zonellocatii in care se preleveaza probe de
sol/apa subterana

Motivatie

Probe de sol superficial — doua puncte
amplasate pe spatiul verde din proximitatea
rezervoarelor de GPL din partea de nord a
incintei si pe spatiul verde din apropierea
caminului de nefamilisti

Elaborarea Raportului de amplasament.

Deoarece instalatia nu polueaza solul de adanci

me sau apele subterane, se apreciaza ca nu este

cazul unor masuratori focalizate pe zona in care functioneaza instalatja.

Este necesara realizarea de studii pe termen |

termenele la care vor fi realizate.

ung pentru a stabili cum se poate realiza

dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati

Nu este cazul

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.
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12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie Da. Fabrica de vata de sticla si de vata minerala

integrata de mediu pe amplasament? apartinand S.C. SAINT - GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.

Daca da, treceti la Capitolul 13 este singura detinatoare de autorizatie integrata de
mediu pe amplasament.

12.4. Sinergii

Nu este cazul.

12.5. Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatji noi).

Nu este cazul.
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13. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.

13.4. Emisii Tn aer asociate cu utilizarea BAT

Debitele masice ale poluantilor atmosferici emisi de sursele dirijate (punctuale) si de sursele nedirijate
(emisii fugitive) aferente S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.,
Punct de lucru ISOVER Ploiesti sunt prezentate in tabelele de mai jos.

Inventarele de emisii au fost elaborate pe baza factorilor de emisie furnizaii de Metodologia
EEA/EMEP-CORINAIR).

in tabelele de mai jos se prezintd emisiile de poluanti atmosferici calculate pentru sursele aferente
instalatiei.

Tabel 13.4-1 Emisii de la surse dirijate

Fabrica de vata de sticla

A. Cuptor de topire materii prime

Limita la
Debit Pra emisie Valori
) Debit gazelaer Concentrati alertgé (o™ Valori limita
Denumirea Poluant masic impurificat | afn emisie [mg/m? 462/1993) | AIM 142 asociate
sursei " S INmY [mg/Nm?] g] =Prag de | [mg/Nm? BAT
[o/h] [m r]][ m interven}ie [mg/Nm?]
] [mg/m’]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Particule
(PMio) 126,67 15,64 35,00 50 30 5-30
NOx 3.166,67 390,95 350,00 500 500 500 - 700
SO, 166,67 20,58 350,00 500 50 50
3 150 -
CO; 3.993,33 0,493*10 - - ) 190*10°
CcO 1.266,67 156,38 0,00 - - 200
COViot 134,71 16,63 105,00 150 - -
Cuptor topire HF 37,50 4,63 3,50 5 5 5
- cos
evacuare dupa HCI 225,00 8.100 27,78 21,00 30 30 30
sistem control | cH, 53,89 6,65 0,00 - - -
emisii
particule N.O 51,54 6,36 0,00 - - -
Cd 0,026 0,003 0,14 0,2 - -
Cr 0,033 0,004 3,50 5 - 5
HAP 0,017 0,002 0,00 - - -
As 0,005 0,001 0,70 1 - 5
Ni 0,049 0,006 0,70 1 - 5
Pb 0,012 0,001 0,70 1 - 5
Mn 5 - -
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B.1. Procesare vata de sticla — emisii la cos

Debit Limita la
. Concentr emisie (OM .
Debit gazelaer L Prag 462/1993 Valori
- - ic | impurificat | 2#ain alerta )| AIM 142
Denumirea sursei Poluant masic | Impurin emisie i =Prag de N
[g/h] [m¥h])/[Nm | [mg/Nm?] [mg/m] interventie [mg/Nm’]
3h] [mg/m?
1 2 3 4 5 6 7 8
Fenol 1.046,67 4,10 14 20 10
Procesare vata de Formaldehida 1.760.00 6,90 14 20 5
sticla — cos unic | particule 3.511,11 13,77 35 50 50
de evacuare dupa -
sistemele pentru | Amoniac 4.84500 | 555 000 19,00 21 30 30
controlul emisiilor | Amine 713,33 2,80 14 20 3
de gaze si de
particule COViot 1.746,67 6,85 105 150 30
NOx 666,67 2,61 350 500 -
B.2. Procesare vata de sticla — emisii de proces
Limita la :
. L Valori
Debit Debit Conc.in Prag emisie (OM limita
Denumirea . gazelaer L * 462/1993) .
masic . o emisie alerta _ asociate
: Poluant impurificat 3 5| =Pragde
sursel P [mg/Nm°] | [mg/m°]| . g ¢ BAT
[o/h] m¥h]/[Nm%h interventie | 1,0 /Nm?
[m*/h)/[Nm/h] ima/m] 9
1 2 3 4 5 6 7 8
Fenol 666,67 2,614 14 20 5-15
) Formaldehida 500,00 1,961 14 20 5-10
Formare si -
combinatia Particule 2.000,00 255 000 7,843 35 50 20-50
formare + Amoniac 3.000,00 ' 11,765 21 30 30-65
polimerizare -
Amine 333,33 1,307 14 20 5
COViot 666,67 2,614 105 150 10-50
Fenol 366,667 1,438 14 20 5-10
. Formaldehida 366,667 1,438 14 20 5-10
Polimerizare -
de Amoniac 1.833,333 ' 7,190 21 30 30-65
polimerizare) -
Amine 366,667 1,438 14 20 5
COViot 1.066,667 4,183 105 150 10-50
Fenol 13,333 0,052 14 20 5-15
Formaldehida 13,333 0,052 14 20 5-10
Ricire Particule 88,889 0,349 35 50 20-50
: 255.000
produs Amoniac 11,667 0,046 21 30 30-65
Amine 13,333 0,052 14 20 5
COViot 13,333 0,052 105 150 10-50
Fenol 0,000 0,000 14 20
Formaldehida 0,000 0,000 14 20
Finisare -
Particule 66,667 0,261 35 50 5.0
produs 255.000
Amoniac 0,000 0,000 21 30
Amine 0,000 0,000 14 20
COViot 0,000 0,000 105 150
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C. Centrala termica

Limita la Valori
Debit Debit gaze | Concentratie Prag de emilsiel - bra AIM 142
Poluant masic de ardere in emisie alerta 1S1€ = prag
5 , . de interventie [mg/NmS]
[g/h] [Nm/h] [mg/Nm~] [mg/Nm?] [mg/NmS]
PMyo 0,850 2,85 3,5 5 5
NOy 37,500 125,67 245 350 350
SO, 0,240 0,80 24,5 35 35
CO 16,000 53,62 70 100 100
CO; 49.662,775 166.430,21
COVy 2,300 7,71
CH, 0,920 3,08
298,4
N,O 0,880 2,95
Cd 0,000 0,00
Cr 0,001 0,00
HAP 0,000 0,00
As 0,000 0,00
Ni 0,001 0,00
Pb 0,000 0,00

PMio = particule cu diametre aerodinamice sub 10 ym
Prag alerta = 70 % din valoarea pragului de interventie (conform OM nr. 756/1997)

Prag interventie = valoarea limita la emisie prevazuta de OM nr. 462/1993 (conform OM nr. 756/1997)
Limite BAT = valori — ghid care pot fi atinse prin utilizarea unor tehnici specifice

Nota: Unitatile de masura pentru valorile limitd la emisie prevazute de legislatia nationalda (OM nr. 462/1993)
sunt exprimate n mg/m3 pentru sursele industriale si in mg/Nm3 pentru centrala termica.

Fabrica de vata minerala

Debitele masice de poluanti evacuati in atmosfera de sursele stationare dirijate — cele doua
cuptoare ale liniei de fabricatie- si centrala termica, concentratiile poluantilor si limitele maxime
admise de normativele de mediu in vigoare (Ord. 462/1993) sunt prezentate in tabelul urmator:

Surse stationare dirijate - functionare la capacitate maxima

. Debit gaze/aer Concentratia . | Prag de Valori
. Debit . o - - Prag de alerta | . .
Denumirea . impurificat in emisie 3 interventie | AIM 142
: Poluant masic 3 3 [mg/Nm] 3 3
sursei [g/h] [Nm*/h] [mg/Nm7] [m /m3] [mg/Nm7] [mg/Nm7]
9 [m3h] [mg/m?] 9 [mg/m?]

1 2 3 4 5 6 7 8

TSP 2.4 2,5 3,5 5 5

PMio 24 2,5 3,5 5 -
Centrala SO, 0.768 0,8 24,5 35 35
termica —sursa | NOx 120.3 125,3 245 350 350
dirijata fara CO 51.2 960 53,3 70 100 100
sistem control N2O 2.9 3 - - -
emisii COoT 14.1 14,7 - R -

Benzen 0.0024 0,0025 - - -

HAP 0.0008 0,000833 - - -
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= concentraile de poluanti in emisiile de la sursele dirijate (2 surse asociate activitatilor de
productie si o sursa asociata activitatilor conexe, respectiv, centrale termice) se conformeaza cu
valorile limita prevazute de legislatia nationala (OM nr. 462/1993, OM nr. 756/1997);

= concentrafile de poluanti Tn emisia de la sursele asociate activitafilor de productie se
conformeaza, de asemenea, cu valorile de concentratii la emisie care pot fi obtinute prin aplicarea
celor mai bune tehnici disponibile (BAT);

» activitatile de productie nu genereaza emisii fugitive de poluantj;

= emisiile fugitive asociate instalatiei sunt reprezentate de emisiile deosebit de reduse generate de
traficul intern.

13.5. Evacuari in reteaua de canalizare proprie

Emisii in apa asociate utilizarii BAT

Pb 0.00064 0,000667 - - -
As 0.00024 0,00025 - - -
Cd 0.0016 0,001667 - - -
Cr 0.0016 0,001667 - - -
Ni 0.0024 0,0025 - - -
Zn 0.0368 0,038333 - - -
Evacuare PMa1o 458 57 35 50 50
procesare Fenoli 43.968 5.5 14 20 10
tog'tt_“ra | NOx 45.8 5.7 350 500 :
sin;?::ée)va " [co 1832 | 8000 2299 - - -
e e s NHs 206.1 25.8 21 30 60
sursa dirijata
cu sistem Formald. 34.35 4.3 14 20 5
emisii cov 9.16 1.1 350 500 30
<10-20
. mg/Nmc 0,05
Particule | 580 12 <7-14 <0,02-0,05 | kg/t wpiura
kg/t topitura
Cuptor topire <400-500
SBM - sursa mg/Nmc 1,25
o - 280-
dirijata NO 473 4970 80,5-95,3 <280-350 <1.0125 | kgt e
kg/t topitura
<1400
mg/Nmc 3,5
SOx 6958 <1400 <980
<3,5 kg/t topitura
kg/t topitura
Tabel 13.4-2 Emisii de la surse nedirijate — surse mobile
Sursa/ NO CH cov co NYO so Part Cd Cu Cr Ni Se Zn HAP
art.
poluant X ¢ 2 2 109 | (203 | (203 | 1203 | 1203 | 203 | 1203
_ 50,51 14,73 | 98,57
Vehicule 1 4,872 L : 2,436 | 4,123 | 2,658 | 0,012 | 1,995 | 0,059 | 0,082 | 0,012 | 1,174 | 0,000
o 78,08 11,32 | 25,28
Utilaje 0 0,272 o o 2,080 | 0,006 | 9,168 | 0,016 | 2,720 | 0,080 | 0,112 | 0,016 | 1,600 | 5,312
128,5 26,05 | 123,8 11,82
Total ° 5,144 ° 5 4,516 | 4,130 6 0,028 | 4,715 | 0,139 | 0,194 | 0,028 | 2,774 | 5,312
Comentarii
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In cadrul platformei S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct
de lucru ISOVER Ploiesti, nu se evacueaza ape uzate industriale.

Din procesele tehnologice de fabricatie a vatei de sticla si a vatei minerale, in conditii normale
de operare nu se evacueaza ape uzate tehnologice. In perioadele de revizii sau opriri
accidentale pot fi generate cantitati de ape uzate tehnologice care vor fi colectate si evacuate
prin firme autorizate.

13.6. Emisii in reteaua de canalizare oragseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa
preepurarea proprie)

Din activitdtile desfasurate pe platforma S.C. SAINT — GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
ROMANIA S.R.L. rezulta urmatoarele tipuri de ape uzate:

= ape uzate menajere, care se evacueaza dupa o prealabila epurare mecano - biologica in paraul
Dambu; si

= ape uzate tehnologice rezultate de la regenerarea rasinilor schimbatoare de ioni din cadrul statiei
de dedurizare aferente circuitului de racire (Fabrica de vata de sticla), care se evacueaza in
reteaua interna de ape pluviale, de unde se deverseaza in paraul Dambu.

Apele uzate colectate prin intermediul retelei proprii de canalizare se evacueaza in colectorul
amplasat pe strada Mihai Bravu, de-a lungul laturii opuse celei adiacente amplasamentului societatii,
prin trei racorduri:

= Racordul R1 — ape uzate menajere epurate;

= Racordul R2 — ape pluviale colectate din zonele de nord — est si sud — vest ale incintei, dupa o
prealabila preepurare in doua separatoare de produse petroliere;

= Racordul R3 — ape pluviale colectate din zonele de nord — vest si sud — vest, dupa o prealabila
preepurare intr-un separator de produse petroliere.

Evacuarea apelor uzate fecaloid — menajere si a apelor pluviale din incinta societatii S.C. SAINT-
GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru ISOVER Ploiesti se
realizeaza in paraul Dambu, prin intermediul unui colector ovoidal cu dimensiunile 900 x 600 mm.
Acest colector deserveste toti agentii economici riverani strazii Mihai Bravu.

Apele pluviale preluate de pe cladiri si de pe suprafetele betonate prin guri de scurgere cu depozit si
sifon, precum si prin rigole cu gratar carosabil, sunt evacuate, dupa o prealabila preepurare in
separatoare de produse petroliere, in colectorul care deserveste agentii economici din zona.

In Cap. 8 din cadrul Autorizatiei de gospodérire a apelor nr. 142/24.07.2013 a fost stabilitd sectiunea
de control a calitatii apelor uzate menajere epurate, frecventa de prelevare a probelor, precum si
indicatorii de calitate ai apelor deversate de societate in paraul Dambu.

In ceea ce priveste indicatorii de calitate recomandati pentru monitorizare de A.N. ,Apele Romane” —
Directia Apelor Buzau — lalomita, S.G.A. Prahova a impus pentru apele uzate fecaloid — menajere
epurate valori limitd admise in Normativul NTPA-001 din HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor
norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si completata prin
HG nr. 352/2005.

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor, societatea monitorizeaza indicatorii relevanti pentru
tipul de activitate desfasurata pe acest amplasament: pH, materii in suspensie, CCO-Cr, CBO5,
substante extractibile in eter de petrol, detergenti sintetici, azot total, fosfor total, sulfati, cloruri,
reziduu filtrat la 105°C, fenoli antrenabili cu vapori de apa si bacterii coliforme totale.

Poluantii specifici apelor uzate menajere evacuate din amplasamentul S.C. SAINT-GOBAIN ISOVER
ROMANIA S.R.L. si valorile limita asociate se prezinta in tabelul de mai jos.
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Substanta Puncte de emisie Limita de emisie Valori maxime
cf. NTPA-001 admise conform
3 AGA nr. 142/2013
mg/dm
mg/dm?®
pH Paraul Dambu 6,5-8,5 6,5-8,5
Materii Tn suspensie Paraul Dambu 35 60
CCO-Cr Paraul Dambu 125 125
CBOs Paraul Dambu 25 25
Substante extractibile in eter de Paraul Dambu
20 20
petrol
Detergenti sintetici anion activi Paraul Dambu
; - 0,5 0,5
biodegradabili
Azot total Paraul Dambu 10 15
Fosfor total Paraul Dambu 1 2
Sulfati Paraul Dambu 600 600
Cloruri Paraul Dambu 500 500
Reziduu filtrat la 105°C Paraul Dambu 2.000 2.000
Fenoli antrenabili cu vapori de apa Paraul Dambu 0,3 0,3
Bacterii coliforme totale Paraul Dambu - 1000000/100 cm3

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus.

Nu este cazul.

* Observatie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinsgi in HG nr. 352/2002 (NTPA-002
pentru evacuarile in reteaua de canalizare oraseneasca si NTPA-001 pentru evacuarile in cursurile
de apa de suprafatd) completata si modificata prin HG 352/2005, si in HG nr. 351/2005, in functie de
indicatorii prezenti in apa uzata industriala provenita din instalatie.
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14. IMPACT
14.4. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activitatile S.C. SAINT-GOBAIN
CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., Punct de lucru ISOVER Ploiesti, a fost efectuata
prin modelare matematica de catre S.C. AMEC Earth&Environmental S.R.L. pentru Fabrica de vata
de sticla, de catre ISPE Bucuresti pentru Montaj cuptor SBM in sectia REX si de catre S.C.
ECOSAFE CONSULTING S.R.L pentru Teste tehnologice cu noi materii prime pentru cuptor SBM.

Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare.

14.4.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Lista evacuarilor din . . . .
: . . Localizarea informatiei de suport
Tip de receptor | instalatie care pot avea un AR -
: . . | privind impactul evacuarilor (de ex.
s s care poate fi efect asupra receptorului si < .
Harta de referinta rezultatele evaluarii BAT,
afectat de parcursul lor. (Aceasta < .
pentru receptor S ; . rezultatele modelarii detaliate,
emisiile din poate include atat efectele o
. . . e contributia altor surse — anexate
instalatie negative, cat si pe cele TR
o acestei solicitari)
pozitive)
Harta zonei de Zonele Emisii de poluanti atmosferici: | Rezultatele modelarii matematice a
vest a municipiului | rezidentiale PMyo, NO,, NOX, SO,, CO, dispersiei poluantilor sunt prezentate
Ploiesti, (populatie) din HF, HCI, Formaldehida, in Anexa C.
dimensiunile de 6 | vecinatatea Fenol
km x 6 km, obiectivului: 700
centrata pe m V si SV fata
amplasamentul de limita
instalatiei obiectivului
14.5. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor
potentiale ale evacuarilor din activitafile autorizate a fost realizata si impactul este acceptabil. Acest
lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatji suplimentare
pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul
evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.
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14.5.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile
semnificative de
substante si factorul de
mediu Tn care sunt
evacuate, de ex. cele in
care contributia procesului
(CP) este mai mare de
1% din SCM*

Descrierea motivelor pentru elaborarea

unei modelari detaliate, daca aceasta a
fost realizata, si localizarea rezultatelor

(anexate solicitarii)

Confirmati ca evacuarile semnificative nu
au drept rezultat o depasire a SCM prin
listarea Concentratiei Preconizate in
Mediu (CPM) ca procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv efectele pe
termen lung si pe termen scurt, dupa
caz)*

Aer ambiental: PMy, NO,,
NOx, SO,, CO, HF, HCI,
amoniac, formaldehida,
fenol

A fost efectuata modelarea matematica
detaliata a campurilor de concentratii in
aerul ambiental pentru tofi poluantii
principali emisi din amplasamentul
Fabricii de vata de sticla si Fabrici de
vata minerala. Au fost luati in
considerare poluantii relevanti generati
de toate sursele dirijate si nedirijate
asociate instalatiei.

In zonele rezidentiale cele mai apropiate,
concentratiile de poluanti in aerul
ambiental reprezinta urmatoarele
procente (in functie de intervalul de
mediere) din valorile limita:

NO,: 7,5-13,25%

NOx: 18,66 %

PMo: 0,625 — 1 %

S0,: 0,08 - 0,14 %

CO: 0,025 %

HF:0,4-0,8 %

HCI: 0,1 - 0,23 %
NH3:3-5%

Formaldehida: 10 — 17,14 %
Fenol: 0,5 - 8,3 %

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil

14.6.

Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implica eliminarea sau valorificarea deseurilor, luati in considerare
obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate in
afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT, in aceasta Solicitare de
obtinere a autorizatiei integrate de mediu.

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau
eliminat fara periclitarea sanatatii umane si fara
utilizarea de procese sau metode care ar putea afecta

mediul i mai ales fara:

risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

Nu este cazul.

cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

Nu este cazul.

afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes

special;

Nu este cazul.

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul Local
de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:
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Capitolul 15 — Planul de Actiune

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul
local pentru deseuri

Faceti observatji asupra gradului in care
propunerile corespund cu continutul unui astfel
de plan

Planul Local de Actiune pentru Mediu al judetului
Prahova

14.7. Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)

Ali identificat Situri de Interes Comunitar (Natura
2000), arii naturale protejate, zone speciale de
conservare, care pot fi afectate de operatiile la care
s-a facut referire in Solicitare sau in evaluarea
dumneavoastra de impact de mai sus?

In zona amplasamentului societatii nu sunt
suprafete impadurite, habitate ale speciilor de
plante si animale incluse in Cartea Rosie, rute
de migrare a pasarilor si animalelor si zone
specifice speciilor de fungi/ciuperci.

Ali furnizat anterior informatii legate de Directiva Nu.
Habitate, pentru, SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din Nu.
zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati)
Realizadnd evaluarea BAT pentru emisii, sunt Nu.

emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra
apropiate de sau depasesc nivelul identificat ca
posibil sa aiba un impact semnificativ asupra
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in considerare
nivelul de fond si emisiile existente provenite din
alte zone sau proiecte.

15. PLANUL DE ACTIUNI

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-afi propus Tn sectiunile anterioare ale solicitarii.
Masurile incluse in Planul de actiuni si Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru
fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a poluarii istorice,

pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Masura

Data propusa pentru
implementare

Sursa de
finantare

Nota

Costuri

Nu este cazul

Nota: 0= sursa va trebui identificata
1 = finantare proprie
2 = credit bancar

3 = institutie financiara internationala

4 = finantare nerambursabila

Programul pentru conformare trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de etapizare,

anexa la Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

In acest moment, ati realizat toate etapele completérii solicitdrii dumneavoastrd. V& rugdm sé& véa
intoarceti la pagina de inceput pentru a verifica daca ati inclus toate elementele necesare.
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