ANALIZA COMPARATIVA DINTRE ACTIVITATEA CARE SE
DESFA$URA PE AMPLASAMENTUL FABRICII DE BERE
BERGENBIER S.A. PUNCT DE LUCRU PLOIESTI SI
CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE



BAT GENERALE PENTRU INSTALATIILE DE PRODUCERE A HRANEI, BAUTURILOR

SI LAPTELUI

Conform Documentului de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile Tn industriile de

producere a hranei, bauturilor si laptelui (Reference Document on Best Available Techniques in

the Food, Drink and Milk Industries — August, 2006), au fost identificate o serie de tehnici care

se considera BAT pentru toate sau pentru majoritatea operatiilor industriale din sectorul de

producere a hranei, bauturilor si laptelui. Acestea sunt tehnici generale comune Tintregului

sector, cu privire la procesele utilizate si la produsele obtinute.

1.1 BAT PRIVIND ACTIVITATILE CU CARACTER GENERAL

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

sunt
ale

Asigurarea ca, prin instruire, angajatii
constientizati asupra aspectelor de mediu
operatiilor din cadrul societatii si asupra

propriilor responsabilitati in acest sens. Instruirea
trebuie sa se adreseze personalului de la toate
nivelele, fiind necesara acoperirea problemelor care
pot aparea in cursul operatiilor de ruting, cat si in
cursul unor conditii anormale.

Instruirea personalului este lunara in ceea ce
priveste aspectele de siguranta a mediului.
Evidenta instruirilor se tine prin fisele
individuale de instructaj periodic. Instructajul
periodic se realizeaza la toate nivelele si
consta in prezentarea problemelor care pot
aparea atat la operarea normala a
instalatiilor,precum si in conditii anormale de
functionare.

Conformare BAT

Proiectarea/selectarea echipamentelor astfel fTncat
acestea sa permita optimizarea consumurilor si a
nivelurilor de emisii, precum si operarea corecta si
intre_inerea:

» proiectarea atentda a instalatilor /
echipamentelor pentru transport pentru a
preveni emisiile de substante solide, lichide
sau gazoase;

» minimizarea consumurilor de energie printr-o
planificare energetica optimizata, incluzand
reutilizarea caldurii si izolarea, instalarea
conductelor la un unghi care sa permit
autodrenarea;

»  proiectarea echipamentelor astfel incat sa fie
curatate wusor, utilizarea curatarii uscate
pentru a se reduce consumul de apa si
generarea de ape uzate;

>  minimizarea transferurilor de materiale

Selectarea echipamentelor se realizeaza in
functie de necesitatile tehnologice ale
societatii, avandu-se in vedere performantele
acestora in ceea ce priveste:

» minimizarea emisiilor de substante
n mediu;

» optimizarea consumurilor energetice
prin reutilizarea energiei termice
recuperate si izolarea termica a
conductelor;

» recircularea solutiilor de igienizare a

echipamentelor pentru reducerea
consumului de apa;
> transferarea materialelor intre

echipamente se realizeaza prin
sisteme Tnchise (redlere, conducte
etanse).

Conformare BAT

pentru a reduce riscul pierderilor de
substan_e Tn mediu.
Controlul zgomotului la surse prin proiectarea, | Selectarea echipamentelor are in vedere ca Conformare BAT

selectarea, operarea si intretinerea echipamentelor,
inclusiv a vehiculelor, pentru a evita sau reduce
expunerea, prin:

» instruirea personalului;

»  proiectarea/selectarea echipamentelor;

» selectarea unor ventilatoare eficiente si
silentioase si utilizarea de racorduri flexibile
pentru conectarea cu conductele pentru a se
minimiza vibratiile;

» selectarea unor ventilatoare cu numar mai

nivelul de zgomot produs de echipamente in
perioada de exploatare sa fie scézut. in
cadrul societatii, achizitionarea ventilatoarelor
se face Tn functie de eficienta si silentiozitatea
acestora, utilizandu-se ventilatoare cu numar
mare de palete pentru atenuarea zgomotului
si racorduri flexibile de conectare pentru
minimizarea vibratiilor produse de aceste
echipamente.

Sistemele de conducte sunt confectionate din
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mare de palete (zgomotul de mare frecventa
generat de acestea se atenueaza pe
distante mai mici decat cel de joasa
frecventa generat de ventilatoarele cu numar
mai mic de palete);

proiectarea sistemelor de conducte astfel
incat sa se reduca zgomotul, izolarea fonica
putandu-se obtine prin: selectarea
conductelor din materiale cu proprietati
antifonice (de ex. fonta), cresterea grosimii
peretilor conductelor, izolarea conductelor;

implementarea unui program de intretinere
preventiva.

otel inoxidabil, avand peretii cu grosimi mari si
izolati astfel incat sa se reduca nivelul de
zgomot.

Prin procedurile si instructiunile de lucru
existente, personalul societatii este instruit cu
privire la modul in care se exploateaza
echipamentele.

De asemenea, societatea are implementat un
program de fintretinere si reparatie a
echipamentelor, n care sunt stabilite
perioadele la care acestea se efectueaza in
functie de recomandarile producatorilor de
echipamente si de numarul de ore de
functionare.

Controlul zgomotului acolo unde nu sunt suficiente

masurile de

reducere la sursa prin finchiderea

echipamentelor care genereaza zgomot.

Majoritatea echipamentelor care genereaza
nivel de zgomot ridicat sunt amplasate n
cladiri, care atenueaza substantial
intensitatea si nivelul zgomotului, nefiind
necesare dotari si amenajari speciale.
Echipamentele montate n exterior
carcasate

sunt

Conformare BAT

Implementarea unor programe de ntretinere
periodica a echipamentelor si instalatiilor.
Practicile privind intretinerea se refera la:

»

aspecte generale (identificarea si raportarea
prompta privind scurgerile, verificarea
imbinarilor la locurile de transfer al materiilor
solide generatoare de praf);

abur (inspectarea sistemului trebuie sa fie o
activitate de rutina, documentata, repararea
cu prioritate a defectiunilor care genereaza
pierderi);

aer comprimat (initierea unui sistem eficient
pentru raportarea pierderilor, repararea);
sistemul de refrigerare (verificarea existentei
pierderilor agentului frigorific, repararea);
sistemele de racire (verificarea eventualelor
pierderi de materiale in sistemele de racire
Cu apa si repararea, in vederea evitarii
contamindrii apelor si a intensificarii
mirosurilo

S.C. Bergenbir SA punct de lucru Ploiesti
— are implementat un program de Tntretinere
n care sunt precizate sarcinile de intretinere
planificata, sarcini de intretinere la cerere si
sarcini corective.
Fiecare punct de lucru detine un registru de
evidenta a parametrilor optimi de functionare
si a integritatii echipamentelor, dupa cum
urmeaza:

» pentru centrala termica: verificarea

presiunii, cantitati  de caldura
produsa si a cantitati de gaze
naturale utilizate;

> repararea defectiunilor care

genereaza pierderi gaze naturale
sau agent termic;

» pentru instalatia de aer comprimat:
verificarea debitului si  presiunii
aerului, a consumului energetic si a
cantitatii de ulei utilizat; repararea
sistemelor de conducte si a
echipamentelor la care se sesizeaza
o functionare anormalg;

> pentru instalatia de racire:
verificarea nivelului de amoniac din
rezervor sia cantitati  de
propilenglicol din circuit; repararea
defectiunilor in vederea evitarii
pierderilor de agent frigorific si
implicit de contaminare a mediului.

Conformare BAT

Aplicarea si mentinerea unei metodologii pentru
prevenirea si minimizarea consumurilor de apa si
de energie, precum si minimizarea generarii de
deseuri, incluzand urmatorii pasi:

»

implementarea de  programe pentru
prevenirea si minimizarea consumurilor de
apa si de energie si pentru reducerea
cantitatilor de deseuri, numirea unor echipe
si a unor sefi ai acestor echipe care sa
coordoneze aceste programe, elaborarea
unui proiect detaliat impreuna cu programul
de efectuare a activitatilor care trebuie
realizate pentru a asista programele cu

Pentru prevenirea Si minimizarea

consumurilor de apa si de energie, precum si

minimizarea generarii de deseuri, societatea
a realizat urmatoarele:

» implementarea unui program de

minimizare a consumurilor de apa si

energie, materii prime si material

corelate cu cantitatea si calitatea
produselor; prin minimizarea
materiilor prime si Tmbunatatirea

procesului de productie se reduce si
cantitatea de deseuri generate;
» urmarirea unor norme de consum /

Conformare BAT




acordul conducerii la varf;

» analiza proceselor de produc_ie, incluzand
fazele fiecarui proces pentru identificarea
zonelor cu consumuri mari de apa si de
energie si de generare a unor cantitati mari
de deseuri, in scopul identificarii
oportunitatiior de minimizare a acestora,
ludnd Tn considerare cerintele privind
calitatea apei pentru fiecare proces, igiena si
securitatea alimentara (referitor la consumul
de apa se precizeaza ca sunt necesare
implementarea unui sistem de monitorizare
si obtinerea informatiilor pentru identificarea
jaloanelor specifice, dintre care se pot aminti:
consumul specific de apa si volumul specific
de ape uzate — msa/t materii prime sau de
produs, raportul dintre costurile apei utilizate
Si apei evacuate, costul apei pe unitatea de
produs, pierderile de apa ca procent din apa
utilizata; in ceea ce priveste energia, trebuie
analizat consumul specific, luand Tn
considerare toate tipurile de energie utilizate
si, firesc, monitorizate);

» evaluarea obiectivelor, tintelor si limitarilor
sistemului;

» identificarea optiunilor pentru minimizarea
consumurilor de apa si de energie si pentru
minimizarea cantitatilor de deseuri, utilizand
o abordare sistematica (de exemplu
tehnologia de comprimare);

» efectuarea unui studiu de evaluare si de
fezabilitate pentru selectarea celor mai
adecvate solutii;

> monitorizarea continud a consumurilor de
apa si de energie, a cantitatilor de deseuri si
a eficientei masurilor de control (parametrii
necesar a fi monitorizati se stabilesc n
functie de procesele de productie, de
materiile prime si de substantele utilizate),
implicand atat masuratori, cat si inspectii
vizuale

unitatea de produs (materii prime si
materiale, abur, apa, energie
electrica gaze naturale);

» trimestrial la nivel managerial si
departamental se face analiza
calitati  si cantitatii  productiei

realizate n functie de consumurile
de materii prime si materiale, de
energie si apg;

> monitorizarea continua a
consumurilor de apa si de energie, a
cantita_ilor de deseuri si a eficien_ei
masurilor de control, implicand atat
masuratori, cat si inspectii vizuale.

Implementarea unui sistem pentru monitorizarea si
revizuirea consumurilor si a emisiilor atat pentru
procesele de productie individuale, cat si la nivelul
intregii fabrici, capabil sa optimizeze nivelurile de
performanta existente la un moment dat.

Parametrii necesar a fi monitorizati includ: consumul
de energie, consumul de apa, volumele de ape uzate,
emisiile in aer si in apa, cantitatea de deseuri solide,
cantitati de produse si de subproduse, consumul de
substante periculoase si frecventa si severitatea
scurgerilor accidentale.

Sistemul de monitorizare va corespunde cerintelor
“Documentului de referinta privind principiile generale
de monitorizare”.

Societatea are implementat un program de
monitorizare a consumurilor si a emisiilor pe
fiecare faza de productie si la nivel de
societate pentru urmatorii parametrii:
cantitatea de produse si subproduse,
consumul de materii prime si materiale (in
special cele periculoase), consum de energie
electrica, consum de gaze naturale, consum
de apa, cantitatea de deseuri, emisii in aer si
apa

Conformare BAT

Mentinerea unui inventar corect al intrarilor si iesirilor
pentru toate fazele procesului, de la receptia materiilor

Societatea Tntocmeste rapoarte zilnice de
productie, in care sunt evidentiate intrarile de

Conformare BAT

prime, pana la livrarea produselor si ftratarea | materii prime si materiale siiesirile de
efluentilor. produse si subproduse pentru fiecare faza de
productie.
Planificarea productiei in scopul minimizarii cantitatilor | Societatea realizeaza o planificare | Conformare BAT

de deseuri asociate si frecventei curatarii

saptaméanala a productiei.
Produsul finit este berea, ceea ce nu implica
igienizarea frecventa a liniilor tehnologice,
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aceasta realizandu-se saptamanal sau la
incheierea ciclului de productie.

Transportul materiilor prime solide, a produselor,
subproduselor si deseurilor fara a se utiliza apa,
incluzand evitarea stropirii, cu exceptia situatiilor
in care apa se reutilizeaza sau stropirea este
necesara pentru a evita degradarea materialului
care trebuie transportat

Transportul materiei prime solide (malt si
malai) se realizeaza cu transportoare
mecanizate carcasate sau prin conducte
racordate la un sistem central de aspiratie
prevazut cu un sistem de control al emisiilor
de pulberi.

Transportul produselor si subproduselor se
realizeaza prin sisteme de conducte prin
pompare, pneumatic sau gravitational.
Transportarea deseurilor nu se realizeaza cu
sisteme care utilizeaza apa.

Conformare BAT

Minimizarea timpului de stocare pentru materialele
perisabile, Tn scopul reducerii deseurilor, a mirosurilor
si a consumului de energie pentru refrigerare.

Depozitarea materiilor prime perisabile se
realizeaza 1in spatii special amenajate
prevazute cu sistem de refrigerare, iar
stocurile aprovizionate sunt cele minime.
Timpul de stocare a produsului finit (berea)
este cel prevazut in tehnologie.

Dupa transvazarea mustului si a berii din
utilajele tehnologice catre vasele de maturare
si sectia imbuteliere acestea se spala si
igienizeaza dupa programe bine stabilite
pentru evitarea aparitiei mirosurilor si a
germenilor patogeni.

Conformare BAT

Separarea materialelor rezultate din proces (fie ca
sunt utilizate in produs, fie ca nu) in scopul optimizarii
utilizarii, reutilizarii, recuperarii, valorificarii  si
depozitarii, precum si  in  scopul minimizarii
contaminarii apelor uzate

Materiile prime si materialele sunt depozitate
separat si sunt amestecate Tn proportii bine
stabilite, conform retetelor de fabricatie.
Mustul de bere si berea sunt transportate
printr-un sistem de conducte utilizate numai
pentru transportul acestora.

Subprodusul (borhotul) este transportat spre
buncarele de depozitare pe trasee speciale,
diferite de cele de transport al mustului si al
berii

Conformare BAT

Luarea masurilor de prevenire a caderii materialelor
pe podea, prin utilizarea de diferite sisteme de
protectie corect pozitionate

Procesul tehnologic este asistat de calculator
care permite Tnchiderea si deschiderea
robinetilor de admisie sau evacuare a
produselor si subproduselor Tn conditii de
functionare optime, evitandu-se scurgerile de
materiale pe podea si de acolo Tn reteaua de
canalizare.

Statiile, utilizate Tn procesul de igienizare a
instalatiilor sunt asistate de calculator,
alimentarea cu solutii concentrate
realizanduse cu pompe dedicate fiecarei
substante

Conformare BAT

Optimizarea separarii fluxurilor de apa, n scopul
optimizarii reutilizarii si epurarii (sistemul de separare
a apei poate fi proiectat astfel incat sa colecteze
diferitele categorii de ape si sa le separe in functie de
caracteristici, ca de exemplu, n functie de incarcarea
cu substante contaminante). Acolo unde este posibil si
daca nu este afectata siguranta alimentara, fluxurile
de apa necontaminatd pot fi utilizate pentru diferite
scopuri: spalare, curatare, reutilizare secventiala si, in
mod exceptional, in proces. Apa necontaminata pentru
care nu exista oportunitati de reutilizare poate fi
evacuata fara epurare.

Fluxurile de apa sunt separate, fiind posibila
reutilizarea apei in diferite faze ale procesului
tehnologic.

Apa uzata tehnologica si igienico-sanitara
este colectata separat de apa pluviala.

Apa de racire necontaminata nu poate fi
reutilizata si este evacuata in reteaua de
canalizare a apelor tehnologice.

Conformare BAT

Colectarea separata a vaporilor de apa, cum sunt
apa de condens sau apa de racire, in scopul
optimizarii reutilizarii

Apa de condens este colectata fintr-un
stocator si este reintrodusd 1in circuit,
diminuandu-se cantitatea de apa care trebuie
utilizata si tratata pentru producerea aburului
tehnologic.

Conformare BAT
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Apa de brasaj utilizata la plamadirea mustului
sau la spalarea instalatiei de filtrare este apa
recuperata din racirea mustului.

Evitarea utilizarii unei cantitati mai mari de energie
decat este necesara pentru Tncalzire si pentru racire n
procesele de productie, fara a afecta produsele, prin
optimizarea timpului necesar incalzirii sau racirii

Temperaturile la care se desfasoara diferitele
faze ale procesului tehnologic sunt atent
monitorizate deoarece de aceasta depinde
calitatea produsului finit.

Procesele de productie se realizeaza
urmarind anumite diagrame de proces, pentru
fiecare utilaj fiind monitorizati permanent
parametrii care influenteazd Tn mod direct
calitatea produsului si consumurile de materii
prime si materiale, apa si energie.

Conformare BAT

Implementarea unui program adecvat de mentinere a
curateniei in cadrul instalatiei

Instalatiile tehnologice (echipamente si
trasee) si spatiile de productie sunt igienizate
dupa programe (CIP) bine stabilite, cu
substante de igienizare specifice industriei
berii, certificate ca fiind ecologice de catre
producator.

Conformare BAT

Minimizarea nivelurilor de zgomot generate de
vehicule prin masuri adecvate de control (evitarea
circulatiei vehiculelor noaptea, Tn scopul protejarii
populatiei).

Depozitul de produse finite va fi amplasat in
partea centrala a amplasamentului, la
distanta de receptorii sensibili.

Conformare BAT

Utilizarea metodelor de stocare si de manevrare in
conformitate cu BAT incluse in “Documentul de
referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile
privind emisiile provenite din activitatea de stocare”
(Reference Document on Best Available Techniques
on Emissions from Storage, July 2006). Masuri de
control pentru asigurarea si mentinerea standardelor
privind igiena si siguranta alimentara.

Metodele de stocare si manevrare a materiei

prime si materialelor se conformeaza
cerintelor BAT incluse Tn “Documentul de
referintd pentru cele mai bune tehnici

disponibile privind emisiile provenite din
activitatea de stocare” Societatea a elaborat
si implementat procedura generala ,Riscuri si
pericole pentru mediul de lucru igienic si
siguranta alimentului” prin care se definesc
metodologia si  responsabilitatie  pentru
identificarea pericolelor pentru igiena mediului
de lucru si siguranta produsului Tn urma
analizei interne si prin evaluarea riscurilor
ulterioare.

Conformare BAT

Optimizarea aplicarii si utilizarii masurilor pentru
controlul proceselor pentru, de exemplu, a preveni si a
minimiza consumurile de apa si de energie si
generarea de deseuri, n special, prin:
= mentinerea sub control a temperaturii cu ajutorul
sisteme de masurare si de corectie dedicate,
acolo unde se utilizeaza procese de incalzire
si/sau materialele sunt stocate sau transferate la
temperaturi critice;
= mentinerea sub control a fluxurilor si/sau
nivelurilor, prin sisteme de masurare a presiunii
si/sau a debitelor/nivelelor, utilizand echipamente
de control, cum sunt valvele, acolo unde
materialele sunt pompate sau curg;
= utilizarea de senzori pentru detectarea si pentru
masurarea nivelului Tn cursul proceselor de
fabricare sau de curatare, acolo unde lichidele
sunt stocate sau reactioneaza in rezervoare sau
n recipiente;
= utilizarea de tehnici analitice pentru masurare si
control Tn scopul reducerii deseurilor de material
si a apei si al reducerii volumului de apa uzata
generata in procesele de fabricare si de curatare
si, In special, pentru:
» masurarea pH-ului Tn scopul controlului
amestecului si  neutralizarii Tnainte de
epurarea sau de evacuarea apelor uzate;

Pentru minimizarea consumurilor de apa,
energie electrica si energie termica si a
cantitatilor de deseuri generate exista un
sistem automat, asistat pe calculator pentru
controlul proceselor, urmarindu-se anumite
diagrame de proces. Se urmaresc in mod
special urmatorii parametrii:

- controlul temperaturii sistemelor de
incalzire / racire si durata mentinerii
materialelor la o anumita temperatura

- controlul nivelelor materialelor si al apei
utilizand senzori de nivel, controlul
presiunii si controlul debitelor cu ajutorul
debitmetrelor si valvelor;

- masurare si control in scopul reducerii
consumului de apa, volumului de apa
uzata generata si a cantitatii de deseuri
rezultata din procesele de fabricare si
de curatare prin controlul permanent al
pH—Ilui, conductivitatii si turbiditatii Tn
vederea reducerii consumului de apa si
a volumului de apa uzata evacuate

Conformare BAT




» masurarea conductivitatii pentru a monitoriza
nivelul sarurilor dizolvate, in principal pentru
apa reutilizata, precum si pentru detectarea
concentratiilor de detergenti, Tn principal
pentru reutilizarea detergentilor;

> masurarea turbiditatii, acolo unde fluidele pot
fi tulburi sau opace datorita prezentei
materiilor in suspensie, in scopul masurarii
calitatii apei de proces si optimizarii atat a
recuperarii materialelor/ produsului din apa,
cat si areutilizarii apei de curatare

Utilizarea de sisteme automate de control pentru
pornirea/oprirea alimentarii cu apa de proces,
numai acolo unde este necesar

Alimentarea cu apa de proces a utilajelor se
realizeaza n sistem automat, fiind urmarite
anumite diagrame de proces.

Conformare BAT

Selectarea materiilor prime si a materialelor auxiliare
care sa minimizeze generarea de deseuri solide si de
emisii de poluanti Tn aer si Tn apa.

Materiile prime si materialele utilizate Tn
cadrul societatii sunt in conformitate cu
prescriptiile tehnologice impuse in industria
berii pe plan international.

Conformare BAT

Evitarea utilizarii de substante care epuizeaza stratul
de ozon, asa cum sunt agentii frigorifici halogenati.
In cazul in care se utilizeaza astfel de substante
trebuie sa se utilizeze circuite inchise, sistemele
trebuie sa fie inchise n cladiri, parti ale sistemelor
trebuie sa fie capsulate si prevazute cu vid, utilizarea
unui management corespunzator al substantelor
recuperate si al deseurilor

Instalatia de racire utilizeaza ca agent
frigorific primar amoniacul

Conformare BAT

1.2 BAT PRIVIND CURATAREA ECHIPAMENTELOR SI INSTALATIILOR

Curatarea echipamentelor si instalatilor din industria alimentara este o activitate care trebuie
efectuata frecvent si la standarde Tnalte deoarece exista standarde de igiena care trebuie respectate

pentru asigurarea sigurantei alimentare.

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Eliminarea reziduurilor de la materiile prime cat mai
curand posibil dupa procesare si curatarea frecventa a
zonelor de stocare.

Praful rezultat de la manevrarea si curatarea
materiei prime este aspirat si retinut cu
ajutorul a doua instalatii de desprafuire care
au Tn componenta lor ciclofiltre si filtre cu saci.
Reziduurile colectate in filtrele cu saci si de la
cicloane sunt comercializate imediat dupa
recuperare.

Eliminarea impuritatilor ramase n interiorul
instalatiilor de productie se realizeaza dupa
fiecare ciclu de productie cu ajutorul statiilor
de igienizare CIP (Cleaning In Place) mobile
sau fixe aferente sectiilor de productie.

Conformare BAT

Utilizarea de dispozitive de colectare peste scurgerile
de pardoseala si asigurarea ca acestea sunt
inspectate si curatate frecvent pentru a preveni
antrenarea de materiale Tn apa uzata

Peste scurgerile de pe pardoseala sunt
amplasate dispozitive sub forma de clopot si
site pentru retinerea eventualelor materiale
care pot fi antrenate Tn apele uzate.

Conformare BAT

Optimizarea utilizarii curatarii uscate (incluzand
sisteme cu vid) a echipamentelor si instalatiilor,
inclusiv dupa pierderi accidentale, inainte de curatarea
umeda, acolo unde curatarea umeda este necesara
pentru atingerea nivelurilor de igiena necesare.

Igienizarea  spatiilor de lucru si a
echipamentelor Tn zonele uscate se
realizeaza prin aspirare sau curatare manuala
uscata.

Curatarea umeda se aplica la echipamentele
si instalatiile aferente proceselor tehnologice
umede, Tn conformitate cu cerintele specifice
pentru asigurarea sigurantei alimentare.

Conformare BAT

Tnmuierea pardoselilor si a echipamentelor deschise,
eventual la o anumitd temperatura, Tinainte de

Tn scopul reducerii consumului de ap4 si
detergenti se face o stropire prealabila a

Conformare BAT
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curatarea umeda, in scopul reducerii consumului de
apa si de detergenti

pardoselii dupa care se curata cu dispozitive
manuale speciale.

Gestionarea corespunzatoare si minimizarea
consumurilor de apa, de energie si de detergenti.

Nota: Monitorizarea zilnica a consumurilor permite
identificarea abaterilor de la normal si luarea masurilor
de reducere, fara a afecta igiena necesara. Se pot
aplica diferite tehnici de curatare care sa conduca la
reducerea consumurilor: utilizarea de apa la o anumita
temperatura, utilizarea de bureti sau perii, etc.

Consumurile de apa, de energie si de
detergent sunt monitorizate permanent.
Consumurile de apa si de energie sunt
contorizate si Tnregistrate.

Cantitatea de detergenti utilizata este minima,
conform instructiunilor de lucru, iar durata
procesului de igienizare este normata.

Conformare BAT

Prevederea furtunelor pentru spalare manuald cu
sisteme de blocare manuala

Spalarea manuala a spatiilor de productie se
Realizeaza cu ajutorul unor furtune prevazute
cu sisteme de blocare.

Conformare BAT

Asigurarea furnizarii de apa cu presiune controlata
(prin stuturi)

Presiunea apei este asigurata automat.

Conformare BAT

Selectarea si utilizarea de agenti de spalare
si de dezinfectie care dauneaza cel mai putin
mediului

Substantele de igienizare si dezinfectie
utilizate sunt cele specifice industriei de
fabricare a berii si sunt furnizate pe baza de
contract de catre o companie specializata in
producerea acestora.

Substantele sunt certificate de producator ca
fiind substante ecologice.

Conformare BAT

Utilizarea curatarii pe loc a echipamentelor Tnchise si
asigurarea ca aceasta se realizeaza in mod optim, de
exemplu, prin masurarea turbiditatii, a conductivitatii
sau a pH-ului si prin dozarea automata a substantelor
chimice Tn concentratiile corecte

Curatarea  echipamentelor  inchise se
realizeaza dupa fiecare ciclu de productie cu
ajutorul unor statii CIP de igienizare. Aceste
statii sunt dotate cu aparate de masurare a
pH-ului si conductivitati, iar dozarea reactivilor
se face automat

Conformare BAT

Utilizarea de sisteme de unica folosinta pentru
curatarea instalatiilor mici sau utilizate rar sau unde
solutia de curatare devine rapid puternic poluata, ca
de exemplu instalatile de foarte Tnaltd temperatura,
instalatiile de separare cu membrana si curatarea
preliminara a evaporatoarelor si a uscatoarelor cu
spayere

Nu este cazul.

Conformare BAT

Aplicarea sistemului de autoneutralizare a fluxurilor de
ape uzate alcaline si acide Tintrun rezervor de
neutralizare, acolo unde exista variatii adecvate ale
pH-ului apelor uzate de la curatarea echipamentelor
inchise si de la alte surse

Autoneutralizarea apelor acide si a celor
alkaline se realizeaza 1in bazinul de
omogenizare / neutralizare din statia de
epurare a apelor uzate.

Conformare BAT

Minimizarea utilizarii de acid etilendiamintetraacetic
prin utilizarea acestuia numai atunci si acolo unde este
strict necesar si recircularea solutiilor de curatare

Nu se utilizeaza acid etilendiamintetraacetic.

Conformare BAT

Evitarea utilizarii de biocide oxidante halogenate
pentru dezinfectie si sterilizare, cu exceptia cazurilor in
care alternativele nu sunt eficiente

Substantele de igienizare si dezinfectie nu
contin biocide oxidante halogenate (conform
fiselor de securitate)

Conformare BAT

1.3 CERINTE CARACTERISTICE BAT SUPLIMENTARE PENTRU ANUMITE PROCESE Sl

OPERATII

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Aprovizionare /| ivrare

Tn timpul parcarii, descarcarii sau incarcarii vehiculelor
trebuie oprite motoarele

Motoarele vehiculelor de transport sunt oprite
pe perioada parcarii, descarcarii sau
incarcarii

Conformare cu BAT

Refrigerare

Prevenirea emisiilor de substante care epuizeaza
startul de ozon prin neutilizarea de substante
halogenate ca agenti frigorifici

Agentul refrigerant utilizat este amoniacul, iar
agentul intermediar utilizat este
propilenglicolul.

Conformare cu BAT
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Evitarea zonelor cu aer conditionat sau racite la
temperaturi mai joase decat este necesar, utilizandu-
se, de exemplu, termostate

Temperatura este strict monitorizata pentru
diversele faze ale procesului.

Conformare cu BAT

Optimizarea presiunii de condensare la instalatiile de
refrigerare

Presiunea de condensare este controlata
automat

Conformare BAT

Degivrarea regulata a intregului sistem de refrigerare

Circuitele de racire din Sectia Fermentare si
Sectia Filtrare (tancuri de linistire) sunt
degivrate in mod automat in functie de
temperatura.

Conformare BAT

Mentinerea condensatoarelor in stare curata

Curatarea condensatoarelor se realizeaza de
doua ori pe an.

Conformare BAT

Optimizarea temperaturii de condensare (reducerea
cresterilor de temperatura prin prevederea unor baterii
de condensatoare adecvate)

Bateriile de condensatori sunt adecvate
reducerii cresterilor de temperatura.

Conformare BAT

Utilizarea degivrarii neautomate, dupa caz, in
perioadele de scurte intreruperi ale activitatii

Degivrarea instalatiei de racire se face in
perioadele de Tntreruperi pentru reparatii si
intretinere periodice conform programului de
intretinere

Conformare cu BAT

Minimizarea pierderilor prin transmisie si prin ventilatie

de la zonele de refrigerare prin:

mentinerea usilor si ferestrelor inchise

cat mai mult timp posibil;

» montarea de dispozitive de Tnchidere rapida
si izolarea termica a usilor dintre zonele cu
diferite temperaturi;

» limitarea dimensiunilor usilor

necesar;

mentinerea etanseitatii usilor;

racirea zonei din fata camerei de racire;

daca usa de la camera de racire este

utilizata frecvent, aceasta trebuie prevazuta

cu o draperie de protectie;

» limitarea ventilatiei prin dotarea pasajului
dintre spatiul de incarcare / descarcare si
zona de stocare cu izolatie;

» limitarea miscarilor aerului atunci cand usa
este deschis3;

» aplicarea unor izolatii termice eficiente;

» efectuarea operatilor de refrigerare, daca
procesul permite, Tn cursul noptii, atunci
cand temperatura mediului este mai mica.

la minimum

Y VYV

In zonele de refrigerare se aplicd urmatoarele
tehnici de minimizare a pierderilor prin
transmisie:

» zonele de refrigerare nu sunt dotate
cu ferestre;

» circulatia persoanelor Si a
vehiculelor de manevrare este
limitata numai pe perioade scurte;

» usile sunt etanse;

» pasajul dintre spatiul de incarcare /
descarcare si zona de stocare nu
este ventilat;

> operatiile de refrigerare se
realizeaza permanent.

Conformare BAT

Racire

Optimizarea operarii sistemelor de racire cu apa
pentru evitarea purjarii excesive

Racirea cu apa a utilajelor se realizeaza in
sistem automat, evitandu-se purjarile
excesive

Conformare BAT

Ambalare

Optimizarea modului de ambalare pentru reducerea
cantitatilor de ambalaje utilizate si pentru minimizarea
deseurilor

Ambalarea produselor se realizeaza cu
ajutorul unor linii automate, proiectate n
vederea optimizarii consumului de materiale,
apa si energie.

Conformare BAT

Minimizarea umplerii excesive Tn timpul ambalarii

Produsele sunt verificate cu ajutorul unor
instalatii de verificare electromagnetica a
nivelului berii In recipiente de Tmbuteliere si
prin umplere volumetrica urmata de cantarire
n cazul umplerii Tn recipiente KEG, conform
instructiunilor de lucru

Conformare BAT

Generarea si utilizarea energiei

Producerea de energie electrica prin
cogenerare, acolo unde se produce energie
termica cu instalatii proprii

Utilizarea de pompe de caldura pentru
recuperarea caldurii de la diferite surse

Recuperarea energiei degajata de vaporii
mustului de bere care fierbe In cazanul de

Conformare BAT
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fierbere se realizeaza cu ajutorul unei

instalatii speciale (schimbator de caldura
multitubular) pentru fiecare linie, care
functioneaza in circuit finchis, apa fiind

agentul care vehiculeaza energia termica.
Apa care acumuleaza energia termica o
cedeaza apoi mustului preincalzindu-l de la
76°C la 95°C fTnainte de a fi fiert si apoi,
circuitul se reia.

Vaporii condensati se colecteaza intr-un vas
de recuperare cu capacitatea de 46 hl.
Condensul recuperat are o temperatura de
90°C si este utilizat la clatirea dintre sarje a
cazanului de filtrare

Oprirea alimentarii cu energie a echipamentelor atunci
cand nu este necesar

Tn timpul opririi echipamentelor, furnizarea
energiei electrice este intrerupta.

Conformare BAT

Minimizarea incarcarii motoarelor

Motoarele nu sunt utilizate la capacitate
maxima, deservind numai utilajele pentru care
au fost proiectate

Conformare BAT

Minimizarea pierderilor de energie a motoarelor prin:

>

utilizarea de motoare cu eficienta mai mare
acolo unde este posibil; atunci cand se
fectueaza repararea unui motor trebuie
acordata o atentie deosebita minimizarii
pierderilor de energie;

evitarea utilizarii de motoare
supradimensionate;
luarea 1n considerare a permanentei

reconectari a instalatiei electrice de
alimentare a motorului ca o modalitate de
reducere a pierderilor de la motoare
incarcate sub capacitate, fara ca aceasta sa
implice costuri;

verificarea ca variatile de tensiune,
distorsiunile armonice sau factorul de putere
necorespunzator nu genereaza pierderi
excesive.

Minimizarea pierderilor de energie a
motoarelor se realizeaza prin:

»  selectarea motoarelor se realizeaza
n functie de necesitatile tehnologice
ale societatii, avandu-se Tn vedere
eficienta acestora si obtinerea unor
consumuri minime de energie;

» folosirea de softstartere pentru o
pornire controlata si pentru
monitorizarea curentului absorbit Tn
timp real;

> tilizarea de invertoare prin care se
monitorizeaza si regleaza tensiunea
curentului, frecventa si turatia in
functie de cerintele aplicatiei.

Conformare BAT

Utilizarea de viteze variabile ale motoarelor de la
ventilatoare si pompe pentru a se reduce incarcarea

acestora

Tn cadrul societatii sunt utilizate ventilatoare si
pompe care au motoare cu viteze variabile
pentru reducerea incarcarii acestora.

Conformare BAT

Utilizarea de izolatii termice instalatiilor,
recipientelor si echipamentelor care lucreaza
la temperaturi diferite de temperature mediului

Echipamentele care lucreaza la temperaturi
diferite de temperatura mediului ambiant
(instalatii, conducte, recipiente) sunt izolate
termic.

Conformare BAT

Implementarea unui program de control frecvent al
motoarelor

Societatea are implementat un program de
intretinere a echipamentelor electrice,
urmarindu-se  frecvent prin fise de
monitorizare consumul de energie electrica,
nivelul zgomotului produs si gradul de ungere
a acestora.

Conformare BAT

Utilizarea apei subterane
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Pomparea numai a cantitatilor de apa necesare la un
moment dat in procesul de productie. Apa poate fi
extrasa pentru a se evita stocarea excesiva siriscul ca
apa sa fie contaminata sau sa apara scurgeri

Apa extrasa din subteran este stocata
impreuna cu apa preluata din reteaua
municipala de alimentare cu apa in doua
rezervor metalice supraterane cu capacitatea
de 600 mc. Cantitatea de apa stocata in cele
2 rezervoare este mult mai mica decéat
necesarul zilnic de apa utilizata in productie.
Prin urmare, nu se realizeaza o stocare
excesiva a apei brute, evitdndu-se
contaminarea acesteia sau aparitia
scurgerilor.

Rezerva de apa de incendiu de 600 ms se
compune din 300 ms apa bruta stocata in
fiecare din cele doua rezervoare.

Conformare BAT

Sisteme de aer comprimat

Verificarea nivelului presiunii si reducerea acestuia,
daca este posibil.

Nota: Presiunea la compresor poate fi stabilita la un
maximum cerut si apoi reglata pentru fiecare operatie
n parte pentru a minimiza energia necesara producerii
aerului comprimat si a pierderilor. Pentru procese
care necesita presiuni mai mari sau dureaza mai mult
decat majoritatea altora care au nevoie de aer
comprimat, poate fi mult mai eficient (din punct de
vedere al energiei si al costurilor) sa se instaleze un
compressor dedicat numai acelor procese.

Instalatia de aer comprimat este compusa din
3 compresoare care lucreaza intr-un domeniu
de presiune cuprins intre 6 si 7 bar.

Linia Tmbuteliere bere in recipiente PET
necesita o presiune mai mare (formarea
recipientilor PET din preforme) si, prin
urmare, aerul comprimat este furnizat cu
ajutorul compresorului dedicat acesteia.
Compresorul are 3 trepte de comprimare a
aerului si o presiune a aerului comprimat de
40 bar.

Procedurile de operare a instalatiilor de aer
comprimat asigura minimizarea consumului
energetic.

Conformare BAT

Optimizarea temperaturii aerului la intrare in vederea
reducerii consumului de energie pentru producerea
aerului comprimat.

Nota: Compresoarele opereaza mai efficient cu aer
rece. Aceasta se asigura, Tn general, prin aspirarea
acestuia din exteriorul cladirii.

Aceasta se poate verifica prin masurarea temperaturii
orificiului de intrare in uscator;

aceasta trebuie sa nu depaseasca 35°C, cu
compresorul la incarcare maxima.

Temperatura in camera uscatorului nu trebuie sa
varieze cu mai mult de 5°C fata de temperatura din
exterior. Daca temperature camerei uscatorului este
prea  mare, aceasta  reduce performantele
compresorului.

Aerul necesar compresoarelor este aspirat
din incinta in care se afla instalatiile de aer
comprimat, filtrat, comprimat in doua trepte,
racit, refulat in uscatoarele de aer si apoi in
rezervoarele de aer comprimat. La iesirea din
rezervoare, instalatia este prevazuta cu filtre
pentru impuritati si condens, acesta din urma
putand fi purjat.

Radiatoarele si uscatoarele de aer sunt
prevazute cu purje de condens care
functioneaza automat.

De asemenea, la partea inferioara a
rezervoarelor de stocare a aerului comprimat
sunt prevazute instalatii care permit purjarea
condensului format.

Aerul comprimat din rezervoare este filtrat si
distribuit catre consumatori prin intermediul
unor conducte din otel inoxidabil.

Conformare BAT

Montarea la orificiile de intrare si de iesire a
aerului, de dispozitive pentru atenuarea
zgomotului.

Echipamentele si instalatile sunt prevazute
cu sisteme de reducere a nivelurilor de
zgomot la sursa.

Conformare BAT

Sisteme pentru producerea aburului

Maximizarea recircularii condensului la cazan.

Nota: Tn cazul in care condensul fierbinte nu este
recirculat la cazan, acesta trebuie Tnlocuit cu apa rece
tratatd, ceea ce creste costurile de tratare. in loc de a
se evacua condensul la statia de epurare a apelor
uzate, acesta poate fi colectat intr-un rezervor
intermediar si analizat pentru a se detecta prezenta
poluantilor. Aceasta determina reducerea
consumurilor de substante chimice pentru tratarea
apei necesare cazanului de producere a aburului.

fn mod suplimentare sau ca alternativa, daca
condensul nu este recirculat la cazan din cauza
contaminarii, caldura poate fi recuperata din

Condensul colectat de la toate utilajele
consumatoare de abur este reutilizat in
centrala termica si reprezinta un procent
important din cantitatea de apa introdusa la
prepararea aburului.

Conformare BAT
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condensul contaminat Tnainte de utilizarea acestuia
pentru activitati de cura_are care nu necesita o apa de
calitate foarte buna, ca de exemplu, pentru cura_area
platformelor.

Evitarea pierderilor de abur din condensul
recuperat

Circuitul de furnizare a aburului catre utilaje si
colectarea condensului se realizeaza in
system nchis, evitandu-se astfel pierderile de
abur.

Conformare BAT

Izolarea conductelor neutilizate

Conductele neutilizate sunt izolate de restul
instalatiilor

Conformare BAT

Imbunétatirea captarii aburului

Societatea are in vedere mentinerea gradului
de recuperare a condensului de 90 % si in
conditiile maririi capacitétii de productie si
aparitiei de noi utilizatori de abur si a cresterii
cantitatii de abur necesara.

Conformare BAT

Repararea zonelor prin care se produc
pierderi de abur

Fisurile si porii care apar in circuitul de
furnizare a aburului si de recuperare a
condensului sunt reparate imediat pentru a
reduce la minim pierderile.

Conformare BAT

Minimizarea purjarilor de la cazanul de abur

Purjarea la cazane se face n limita reglajului
conductivitatii acceptate de normele ISCIR.

Conformare BAT

1.4 BAT PENTRU MINIMIZAREA EMISIILOR IN AER
Cele mai bune tehnici disponibile constau in aplicarea BAT integrate proceselor tehnologice care
conduc la minimizarea emisiilor Tn aer prin selectarea si utilizarea de substante si tehnici.

Sunt situatii in care este necesara utilizarea unor tehnici suplimentare, specifice, pentru reducerea

emisiilor.

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Aplicarea si mentinerea unei strategii pentru controlul
emisiilor care sa includa:

» definirea problemei, constand din informatii
cu privire la cerintele legislative privind
emisiile de poluanti Tn aer, precum si cu
privire la conditile meteorologice si
topografice si la receptorii sensibili din zon3;

» elaborarea  inventarului emisiilor  din
amplasament, inclusiv a celor associate
situatiilor anormale (avarii);

» masurarea emisiilor de la surse majore;

> evaluarea si selectarea tehnicilor pentru
controlul emisiilor

Tn cadrul societétii se aplica o strategie pentru
controlul emisiilor care include:

» identificarea surselor de poluanti
atmosferici, informatii cu privire la
cerintele legislative privind emisiile
de poluanti Tn aer, informatii cu
privire la receptorii sensibili din
zonga;

»> elaborarea inventarului emisiilor din
amplasament;

» masurarea emisiilor de la surse
majore;

» implementarea tehnicilor pentru
controlul emisiilor de particule.

Conformare BAT

Captarea la surse (cu instalatii locale) a gazelor
reziduale, a mirosurilor si a prafului si transportul
acestora la echipamentele pentru controlul (reducerea
sau eliminarea) emisiilor

Tn cadrul societatii sunt montate instalatii
locale pentru captarea poluantilor de la surse
importante. De asemenea, exista sisteme
pentru controlul (reducerea) emisiilor de
particule si de gaze odorante (mirosuri)
provenite de la statia de epurare a apelor
uzate.

Conformare BAT

Optimizarea procedurilor de pornire si de oprire a
echipamentelor pentru controlul emisiilor pentru a se
asigura functionarea eficientd a acestora pe intregul
interval de timp Tn care este necesara reducerea /
eliminarea emisiilor.

Sunt aplicate si mentinute proceduri pentru
operarea sistemelor pentru controlul emisiilor
de particule pentru a se asigura functionarea
eficienta a acestora pe intregul interval de
timp n care se desfasoara activitatile
generatoare de particule.

Conformare BAT

Tn cazul in care nu se fac alte specificatii, atunci cand
BAT integrate proceselor tehnologice, care inimizeaza
emisiile Tn aer prin selectarea si utilizarea substantelor

Sunt aplicate tehnici pentru controlul
emisiilor de particule.
Prin aplicarea tehnicilor de procesare si a

Conformare BAT
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si prin aplicarea tehnicilor nu conduc la atingerea
urmatoarelor niveluri de emisii:

»  particule uscate: 5 — 20 mg/Nms;

»  particule umede/aderente: 35 — 60 mg/Nms;

» compusi organici totali: < 50 mg/Nms, se vor
aplica tehnici pentru controlul emisiilor.

Tehnici pentru controlul emisiilor:

» particule solide sau lichide: separare
dinamica, separare umeda, electrofiltru,
filtrare, separare aerosoli / picaturi; poluanti
gazosi si mirosuri / COV: absorbtie,
adsorbtie pe carbune activ, tratare biologica,
tratare termica, condensare, tehnici de
separare cu membrana.

Performantele diferitelor tehnici pentru controlul
emisiilor de particule sunt prezentate n tabelul

de mai jos.

Nota:

Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile Tn industrile de producere a hranei,
bauturilor si laptelui nu se refera la emisiile de la
centralele termice asociate instalatiilor de productie
din industria alimentara.

Emisiile de la aceste surse sunt reglementate prin
legislatia nationald. In cazul in care puterea termica
instalata a unei centrale termice asociate depaseste
50 MW, tehnicile pentru controlul emisiilor si nivelurile
de emisii sunt prezentate in Documentul de referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile pentru
instalatii mari de ardere.

celor pentru controlul emisiilor, nivelurile de
emisii ating urmatoarele valori:

» particule uscate 4,53 - 9,45
mg/Nm3;

» particule umede/aderente: nu este
cazul;

» compusi organici totali: 1,43 — 8,9
mg/Nm3.

Tehnicile aplicate pentru controlul emisiilor
sunt:

> pentru particule solide: filtrare (filtre
cu saci textili);

» poluanti gazosi si mirosuri / COV:
tratare a gazelor odorante rezultate
de la statia de epurare a apelor
uzate si condensare pentru vaporii
de apa cu continut de COV de la
cazanele de fierbere

Atunci cand BAT integrate proceselor de productie nu
elimina mirosurile trebuie aplicate tehnici de control.
Tehnici pentru control mirosuri / COV sunt:

metode fizice;

absorbtie in ap3;

absorbtie chimica;

adsorbtie;

metode biologice;

oxidare termic3;

oxidare catalitica;

plasma.

YVVVVVVYYVYY

Pentru eliminarea mirosurilor de la statia de
epurare a apelor uzate se aplica o tehnica de
control — colectarea si barbotarea aerului
viciat Tn bazinul de aerare.

Conformare BAT

1.5 BAT PENTRU EPURAREA APELOR UZATE

1.5.1 Tehnici de epurare

Cele mai bune tehnici disponibile pentru epurarea apelor uzate rezultate de la instalatiile din ndustria
alimentara constau in utilizarea celei mai adecvate combinatii ale tehnicilor prezentate mai jos.

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Utilizarea tehnicilor de Tndepartare mecanica initiala a
materiilor solide

Tn cadrul societatii se aplica urmatoarele tehnici
de indepartare mecanica a materiilor solide:

» indepartarea etichetelor din Solutia
alcalina de spalare la Liniile de
Tmbuteliere bere n sticle;

»> filtrarea apelor uzate tehnologice si
fecaloid — menajere pentru retinerea
particulelor cu dimensiuni mai mari
de 0,75 mm;

» aplicarea peste scurgerile de pe
pardoseala de dispozitive sub forma
de clopot si site pentru retinerea

Conformare BAT
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materialelor care pot fi antrenate n
apele uzate

Eliminarea grasimilor utilizand un separator de grasimi
in cazul in care apele uzate contin grasimi vegetale

Nu este cazul.

Egalizarea debitelor si a incarcarilor apelor uzate,
utilizand rezervoare de egalizare sau stocarea
tampon, pentru a se asigura ca debitul si compozitia
acestora corespund parametrilor statiei de epurare

Amestecul de ape uzate tehnologice si ape
uzate fecaloid — menajere, sunt colectate in
bazinul unei statii de pompare, prin care se
asigura un debit constant al apelor uzate
catre bazinul de egalizare/acidifiere. Acesta
este prevazut cu un agitator mecanic n
vederea realizarii omogenizarii compozitiei
amestecului de ape.

In caz de avarie, bazinul are instalatd o
conducta by-pass pentru transportul apelor
uzate direct in bazinul de epurare aeroba.
Nivelul apei in bazin si debitul de intrare al
apelor uzate este monitorizat ultrasonic.

Conformare BAT

Neutralizarea apelor uzate puternic acide sau alcaline.
Pentru ape cu pH redus se utilizeaza de regula: var
nehidratat sau lapte de var hidratat, hidroxid de sodiu
sau carbonat de sodiu, schimbatori de ioni (cationi).
Pentru ape cu pH mare se utilizeaza de regula: CO2
(de exemplu, gaze rezultate de la procesele de
fermentare), acid sulfuric sau acid clorhidric,
schimbatori de ioni (anioni).

Apele uzate omogenizate, dupa o prealabila
preincalzire — realizata numai pe perioada
sezonului rece, ajung fintr-un bazin de
conditionare, Tn care se realizeaza controlul
temperaturii (prin injectie de abur) si al pH-
ului prin dozare de solutii de hidroxid de sodiu
si acid clorhidric (care au avantajul ca nu
genereaza suspensii suplimentare), respectiv
solutie de hidroxid de sodiu pentru ape cu pH
mai mic de 6,5 sau solutie de acid clorhidric —
pentru ape cu pH mai mare de 8,5. De
asemenea, In acest bazin se dozeaza clorura
ferica Si micronutrienti, respectiv
oligoelemente necesare dezvoltarii
microorganismelor.

Pentru o buna omogenizare a apelor, in acest
bazin sunt montate o pompa de amestecare
si un mixer cu jet lichid. Tn bucla de mixare
sunt instalate instrumente pentru
monitorizarea temperaturii si a pHului.
Sistemul automatizat de operare al instalatiei
de epurare nu permite evacuare in reteaua de
canalizare a apelor cu o valoare a pH-ului Tn
afara limitelor admise (6,5 — 8,5).

Conformare BAT

Sedimentarea apelor uzate care contin materii in
suspensie. De regula se utilizeaza rezervoare
rectangulare sau circulare sau separatoare laminare
sau tubulare.

Tehnica este cuprinsa in fluxul tehnologic al
statiei de epurare a apelor uzate tehnologice
si apelor uzate fecaloid — menajere.

Amestecul conditionat de ape uzate este
pompat in reactorul anaerob UASB, in care
se realizeaza epurarea biologica anaeroba a
amestecului. Reactorul este prevazut in
partea superioard cu separatoare trifazice
care au rolul de a separa apa epurata de

biogaz si de biomasa (namol) - care
sedimenteaza.
Efluentul treptei anaerobe se descarca

gravitational in bazinul de selectare pentru a
evita cresterea excesiva a microorganismelor
filamentoase, apoi ajunge in bazinul de
aerare, unde are loc epurarea aeroba a
efluentului, de unde trece gravitational Tn
bazinul de sedimentare.

Bazinul de sedimentare permite sedimentarea
namolului in exces. Acest bazin este prevazut
cu raclor de fund pentru colectarea namolului.

Conformare BAT

Epurarea biologica (tehnici aerobe si anaerobe)

Statia de epurare a apelor uzate tehnologice
cuprinde o faza de epurare anaeroba,

Conformare BAT
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combinata cu o epurare biologica aeroba.

Prin epurare anaeroba, incarcarea organica
din apa uzata este transformata in cea mai
mare parte Tn metan, care este un combustibil
ce poate fi valorificat. O cantitate foarte mica
este transformata Tn namol. Nu sunt necesare
alte intrari importante pentru operarea
sistemului.

Prin epurare aeroba, incarcarea organica din
apa uzata este transformata in mare parte Tn
namol.

Prin epurarea biologica anaeroba urmata de
epurarea biologica aeroba a apelor uzate din
statia de epurare, care cuprinde reactorul
anaerob, precum si procedeul de nitrificare si
denitrificare a compusilor cu azot, se
realizeaza indepartarea factorilor eutrofizanti.

Utilizarea metanului generat prin aplicarea tehnicilor
anaerobe de epurare pentru producerea de energie
termica si/sau electrica

Metanul generat prin aplicarea tehnicilor
anaerobe de epurare la finalizarea proiectului
de dezvoltare este utilizat pentru producerea
de energie termica.

Conformare BAT

Tehnici suplimentare pentru a atinge nivelurile de emisii indicative prin aplicarea BAT sau limite speciale de evacuare

Eliminarea azotului prin epurare biologica

Fluxul tehnologic de epurare biologica
adoptat asigura, pentru aproape toata
cantitatea de azot care patrunde in statie,
transformarea in compusi amoniacali, datorita
procesului anaerob. Substantele organice
care contin azot sunt hidrolizate, iar azotul
este redus la azot amoniacal n conditii
anaerobe. In faza de nitrificare (aerare),
cantitatea de azot ramasa Tn apa uzata dupa
etapa de denitrificare sub forma redusa este
transformata in azotati.

Datorita tipurilor de materii prime procesate in
cadrul Fabricii de bere, apele uzate au un
continut redus de azot amoniacal

Filtrarea

Eliminarea substantelor prioritar periculoase.

Principalele substante prioritar periculoase
eliminate prin procesul de filtrare desfasurat
in cadrul statiei de epurare a apelor uzate
sunt materiile in suspensie rezultate in urma
desfasurarii procesului tehnologic.

Conformare BAT

Tratarea namolului de epurare

Stabilizarea

Stabilizarea namolului se realizeaza prin
tratarea acestuia cu o solutie de polimer
preparata in unitatea de dozare a statiei,
care favorizeaza flocularea namolului

Conformare BAT

Extragerea apei, pentru cresterea continutului de
materii solide

Tehnica utilizata pentru reducerea
continutului de apa din namol este
centrifugarea

Conformare BAT

1.5.2 Niveluri de emisii in apa

Tn tabelul de mai jos se prezinta niveluri de emisii indicative pentru nivelurile de emisii care ar trebui sa fie atinse cu
acele tehnici considerate BAT. Acestea nu reprezinta niveluri care se ating in mod curent Tn industria alimentara, ci
sunt bazate pe evaluarile expert ale Grupului de Lucru care a elaborat documentul de referinta

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Niveluri de emisii Tn apele evacuate in canalizarea
publica sau in ape de suprafata, asociate unor instalaii
care utilizeaza o plaja de BAT:

» CBOs: <25 mg O/l

» CCOCr: <125 mg O2/|

Reglementarile nationale privind
concentratiile admise la evacuarea apelor
uzate difera de receptorul acestora,
respectiv pentru apele uzate evacuate in

Neconformare cu BAT
Conformare cu
prevederile legale
nationale si cu conditiile
locale de acceptare a
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Materii in suspensie: < 50 mg/I
pH: 6 -9

Uleiuri si grasimi: < 10 mg/I
Azot total: < 10 mg/I

Fosfor total: 0,4 — 5 mg/l

Y VVVYY

reteaua de canalizare se aplica
concentratiile maxime admise din NTPA-
002 din HG nr. 352/2005.

Concentratii de poluanti in apele uzate
evacuate n reteaua de canalizare
municipala sunt:

CBO5: < 300 mgO-/I

CCO-Cr: <500 mg O/

Materii in suspensie: < 350 mg/l
pH: 6,5-8,5

Fosfor total: < 5 mg/l

Azot amoniacal: < 30 mg/l
Detergenti: < 25 mg/l

Substante extractibile: < 30 mg/l

VVVVVYVY

apelor uzate Tn reteaua
de canalizare

1.5.3 Cerinte caracteristice BAT pentru pierderi accidentale

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Identificarea surselor potentiale de pierderi
Incidentale / accidentale care pot dauna mediului

In cadrul Fabricii Bergenbier SA punct de
lucru Ploiesti a fost elaborat Planul de
prevenire si combatere a poluarii accidentale
in care sunt identificate punctele critice din
unitate de unde pot proveni poluari
accidentale

Conformare BAT

Evaluarea probabilitati de producere a pierderilor
incidentale/accidentale potentiale identificate

Probabilitétile de producere a pierderilor
incidentale / accidentale potentiale au fost
evaluate si Tn functie de acestea au fost
stabilite punctele critice de aparitie a
poluarilor accidentale.

Conformare BAT

Identificarea acelei pierderi incidentale / accidentale
potentiale pentru care sunt necesare controale
suplimentare pentru prevenirea aparitiei acesteia

Punctele critice unde pot aparea poluari
accidentale sunt periodic verificate.

Conformare BAT

Identificarea si implementarea masurilor de control
necesare pentru prevenirea accidentelor si pentru
minimizarea daunelor acestora asupra mediului

Planul de prevenire si combatere a poluarii

accidentale cuprinde:
» componenta colectivului constituit
pentru combaterea poluarilor

accidentale;

» lista punctele critice din unitate de
unde pot proveni poluari
accidentale;

» fisa poluantului potential,
» programul de masuri si lucrari in

vederea prevenirii poluarii
accidentale;

» componenta echipelor de
interventie;

» lista dotarilor si materialelor pentru
sistarea poluarii accidentale;

» programul anual de instruire a
angajatilor de la punctele critice si a
echipelor de interventie;

» responsabilitatile conducatorilor;

» lista unitatilor care acorda sprijin in
cazul aparitiei unei poluari
accidentale.

Societatea are implementata procedura
generala ,Pregatire pentru situatii de urgenta
si capacitate de raspuns” (cod: ) prin care

Conformare BAT
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se definesc rolurile, responsabilitatile si
puterea de autoritate pentru actiunile
necesare in cazuri de urgenta sau accidente
semnificative.

De asemenea, 1n cadrul Manualului
sistemului de management integrat, exista
procedura generala “Accidente, incidente,
neconformitati, actiuni corective si preventive”
(cod: xxxxxxxxx) prin care sunt descrise
principiile si responsabilitdtie in ceea ce
priveste abordarea si investigarea
neconformitatilor, luarea de masuri pentru a
reduce impactul cauzat, initierea si finalizarea
actiunilor corective si preventive

Investigarea tuturor accidentelor si pastrarea
inregistrarilor

Accidentele sunt investigate si Tnregistrate n
Registrul de riscuri.

Conformare BAT

2 BAT SUPLIMENTAR PENTRU PRODUCEREA BAUTURILOR

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Daca se utilizeaza CO:z1n instalatie, sa se

utilizeze COz2 care fie este recuperat din procesul de
fermentare, fie rezultd ca subprodus din alt proces,
evitandu-se producerea de CO2 direct din arderea
combustibililor fosili pentru a fi utilizat Tn instalatie

Dioxidul de carbon generat in procesul de
fermentare primara a berii este recuperat cu
ajutorul instalatiei de recuperare a COa.
Aceasta instalatie colecteaza, separa,
compreseaza, usuca, purifica si lichefiaza
dioxidul de carbon, in vederea reutilizarii
acestuia Tn procesul de productie. Pentru a
acoperi necesarul de dioxid de carbon,
societatea a Tncheiat un contract de furnizare
a acestuia cu Compania Linde Gaz Romania.
Conform declaratiei pe propria raspundere a
Companiei Linde Gaz Romania, dioxidul de
carbon furnizat este din sursa naturald, avand
puritatea minima de 99,9 %.

Conformare BAT

Recuperarea drojdiei dupa fermentare

Dupa procesul de fermentare, drojdia este
separata in tancuri Tn vederea reutilizarii Tn

procesul de fermentare sau pentru a fi
autolizata.

in  functie de parametri acesteia —
consistenta, viabilitate, pH, microbiologie,

drojdia este insamantata in mai multe sarje
de must.

Drojdia este colectata prin partea inferioara a
tancului si este transportata in vasele de
stocare a drojdiei sau este distrusa si stocata
pana la eliminarea finala a acesteia intr-un
vas de stocare drojdie moarta. Distrugerea
drojdiei se realizeaza la temperatura ridicata
(autoliza).

Drojdia autolizata este dozata controlat in
statia de epurare a apelor uzate tehnologice
si fecaloid — menajere in vederea tratarii
substantelor organice continute Tn aceasta.

Conformare BAT

Colectarea materialului filtrant utilizat, atunci cand se
foloseste kieselguhr (diatomee) ca mediu de filtrare, Tn
vederea optimizarii reutilizarii si/sau depozitarii.

Materialul filtrant, kieselguhr, este colectat,
decantat si eliminat prin depozitare finala.

Conformare BAT

Utilizarea de sisteme cu mai multe faze pentru
curatarea sticlelor

Liniile de Tmbuteliere Tn sticle, au Tn dotare o
masina de spalat sticle automata. Masinile
sunt prevazuta cu un bazin de preinmuiere,

Conformare BAT
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bazine de spalare si trei bazine de clatire cu
apa rece si calda. Fiecare bazin are in
componenta sa duze pentru spalarea sticlelor
prin stropire

Optimizarea consumului de apa din zona de clatire a
masinii de spalare, prin controlarea debitului de apa,
prin instalarea unei valve automate de ntrerupere a
alimentarii cu apa atunci cand linia se opreste si prin
utilizarea de apa proaspata pentru ultimele doua
randuri de stuturi de clatire

In vederea optimizarii consumului de apa,
masinile de spalat sticle sunt prevazute cu
valve automate de intrerupere a alimentarii cu
apa, dispozitive de masurare a parametrilor
de functionare (concentratie hidroxid de
sodiu, temperatura, presiune pompe, nivel) si
duze pentru spalarea sticlelor prin stropire.
Clatirea sticlelor se realizeaza in trei bazine
cu apa calda sirece.

Conformare BAT

Reutilizarea solutiei
sedimentare si filtrare

de spalare a sticlelor dupa

Solutile de hidroxid de sodiu utilizate la
spalarea sticlelor sunt filtrate si vor fi
eputilizate la masina de spalare la exterior a
recipientilor KEG.

Conformare BAT

3 BAT SUPLIMENTAR PENTRU FABRICILE DE PRODUCERE A BERII

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Optimizarea reutilizarii apei fierbinti de la racirea
mustului de bere si recuperarea caldurii de la fierberea
mustului de bere

Apa de proces utilizata la racirea mustului se
colecteaza intr-un rezervor situat Tn exteriorul
Sectiei Fierbere si este reutilizata in cadrul
sectiei In procesul de plamadire a mustului,
sau la spalarea instalatiei de filtrare.

De asemenea, aburul recuperat din procesul
de fierbere a mustului cu hamei este utilizat la
preincalzirea mustului Tnainte de a fi introdus
in cazanul de fierbere.

Conformare BAT

Reutilizarea apei de pasteurizare a sticlelor

Instalatia de pasteurizare aferenta Liniei de
imbuteliere bere la sticla prezinta mai multe
zone de lucru. Pentru economisirea energiei,
pasteurizatorul are o zona de regenerare a
energiei in care berea care va fi pasteurizata
este preincalzita cu ajutorul berii care a fost
pasteurizata.

Pentru reducerea pierderilor de apa
pasteurizatorul utilizeaza apa de incalzire intr-
un circuit Tnchis.

Conformare BAT

Atingerea unui consum de apa de 0,35 —
1 m3/hl de bere produsa

Consumul de apa este de 0,32 m°/hl
bere produsa.

Conformare BAT

4 CERINTE CARACTERISTICE BAT SPECIFICE PENTRU FABRICILE DE PRODUCERE A BERII

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Recuperarea si purificarea CO2 rezultat din procesul
de fermentare, implicand:
> recuperarea, curatarea, comprimarea,
uscarea, purificarea si lichefierea.

Dioxidul de carbon generat in procesul de
fermentare primara a berii este recuperat cu
ajutorul instalatiei de recuperare a COs2.
Aceasta instalatie colecteaza, separa,
compreseaza, usuca, purifica si lichefiaza
dioxidul de carbon, in vederea reutilizarii
acestuia n procesul de productie.

Conformare BAT

Utilizarea sistemelor de racire cu circuit inchis.

Tn cadrul societatii exista:

» sistem de racire in circuit nchis
pentru compresorul aferent Liniei
imbuteliere bere in recipiente PET;

» sistem de racire in circuit Tnchis a

Conformare BAT
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vaselor de fermentare;

» sistem de racire semiinchis a
condensatoarelor cu evacuarea apei
dupa verificarea conductivitatii;

» sistem de racire in circuit inchis
pentru compresoarele de aer si de
amoniac.

> Circuitele de amoniac, propilenglicol
si apa functioneaza in sistem inchis.

Epurarea apelor uzate:

»

pentru prima treapta de  epurare,
neutralizarea este esentiala (o alternative
privind neutralizarea apelor alcaline este
utilizarea gazelor de ardere de la central
termica sau a COzde la fermentare);

treapta a doua de epurare poate include
procese aerobe sau anaerobe (cea mai
obisnuitd metoda aeroba utilizata la fabricile
de bere este procesul cu namol activat, iar
cea mai obisnuitda tehnica anaeroba este
reprezentata de reactoarele cu strat de
namol anaerob sau cu pat de namol
granular);

daca exista reglementari mai stringente
pentru apa uzatd evacuata decat 15 mg/l
pentru CBOs si 20 — 30 mg/I pentru materii in
suspensie este necesara o treapta tertiara
de epurare.

Societatea detine o statie de epurare a apelor
uzate tehnologice si fecaloid — menajere
performanta. Aceasta statie de epurare are o
capacitate de 4.500 mas/zi si este prevazuta cu
mai multe trepte de epurare:

» treapta mecanica;

» treapta biologica anaeroba bazata
pe tehnologia EGSB (reactor cu pat
de namol granular expandat), si

> treapta biologica aerobd cu namol
activ. Nu este necesara utilizarea
unei trepte tertiare de epurare.

Conformare BAT

Namolul de epurare, care reprezinta o parte
importanta din deseurile solide generate, poate
fi aplicat pe teren.

Deoarece namolul care rezulta din statia de
epurare a apelor uzate nu este contaminat
chimic si are un ridicat continut de materie
organica, acesta poate fi valorificat in
agricultura, dupa o prealabila deshidratare,
ca material ameliorator al solurilor sau
eliminat final prin depozitare pe depozitul de
deseuri.

Conformare BAT

Recuperarea drojdiei dupa fermentare.

Drojdia utilizata la Tnsamantarea berii Tn
procesul de fermentare primara este
reutilizata de mai multe ori pana la epuizare.
Drojdia epuizata este colectata intr-un
rezervor special amenajat n statia de drojdie
si distrusa prin autoliza. Drojdia autolizata
este dozata controlat in statia de epurare a
apelor uzate tehnologice si fecaloid —
menajere Tn vederea tratarii substantelor
organice continute n aceasta.

Conformare BAT

Filtrarea produsului utilizand separarea cu membrane

Filtrarea berii se realizeaza prin intermediul
unei instalatii de filtrare care utilizeaza ca
material filtrant, kieselguhrul.

Kieselguhrul este inert din punct de vedere
fizico — chimic si organoleptic si nu
influenteaza gustul si mirosul berii.

Conformare BAT

Recuperarea materialului
utilizeaza adsorbanti
kiselgur)

cand se
(bentonita,

filtrant atunci
minerali naturali

Kieselguhrul utilizat la filtrarea berii este
indepartat de pe filtre cu ajutorul aerului
comprimat si este eliminat final prin
depozitare.

Conformare BAT

Reducerea consumului de apa si a volumelor de ape
uzate prin:

»

»

masurarea volumului de must de bere pentru
evitarea producerii Tn exces;

stocarea si depozitarea borhotului pentru a
reduce concentratile de CCO-Cr din apele
uzate;

Tn cadrul societtii, pentru reducerea
consumului de apa si a volumelor de ape
uzate, se realizeaza urmatoarele:

» volumul de must de bere rezultat in
urma filtrarii este masurat; acesta se
calculeaza in functie de concentratia
in substantd uscatd a mustului

Conformare BAT
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» utilizarea de furtune de finaltd presiune
pentru a reduce cantitatea de apa utilizata la
spalarea manualg;

» reducerea la minimum a timpului de fierbere
a mustului de bere Tn vederea reducerii
consumului de abur;

» recuperarea condensului cu  ajutorul
schimbatoarelor de caldura in vederea
recuperarii caldurii si reducerii mirosurilor;

» stocarea si depozitarea trubului in vederea
reducerii concentratilor de CBOs din apa
uzata;

» automatizarea schimbatoarelor de caldura
prin montarea la valve de sisteme pentru
controlul temperaturii, Tn vederea optimizarii
racirii si productiei de must fierbinte;

» minimizarea timpului de stocare a mustului
rece prin optimizarea schimbatoarelor de
caldura, in vederea prevenirii producerii
mustului fierbinte Tnexces;

» cresterea capacitati de stocare a mustului
fierbinte pentru prevenirea deversarilor din
rezervoarele de stocare;

» racirea fermentatoarelor utilizdnd mantale
sau panouri de racire, in vederea
Tmbunatatirii eficientei curatarii;

> utilizarea de circuite de racire inchise la
fermentatoare pentru a reduce consumul de
apa;

» stocarea si depozitarea drojdiei pentru a
reduce concentratile de CBOs din apele
uzate;

> filtrarea berii prin curgere transversald, in
vederea reducerii consumului de apa si a
poluantilor din apele uzate.

primar si de concentratia extractului
obtinut Tn urma spalarii borhotului cu
apa fierbinte;

» borhotul impreuna cu trubul sunt
depozitate in 2 buncare de stocare
cu capacitatea de 110 t/buncar in
vederea comercializarii;

» spalarea manuala a spatiilor de
productie se realizeaza cu apa la
presiune inalta;

» fierberea mustului este monitorizata
prin diagrame de proces realizate
astfel Tncat sa se reduca atat
consumul de apa céat si cantitatea
de energie termica si electrica
utilizata;

» condensul este recuperat Tn
proportie de 90 % cu ajutorul unor
schimbatoare de caldur3;

» schimbatoarele de caldura sunt
dotate cu sisteme de control al
temperaturii;

» mustul fiert se transfera in vasele de
fermentare  primara, dupa o
prealabila racire cu ajutorul unui
schimbator de caldura; societatea
detine vase de fermentare (primara
si secundard) a mustului cu
capacitate mai mare decat productia
realizata;

» racirea vaselor de fermentare se
realizeaza prin manta sau
serpentine;

> sistemul de racire a vaselor de
fermentare este n circuit Inchis;

Reutilizerea apei calde de la racirea mustului de bere

Apa de brasaj utilizata la racirea mustului se
colecteaza Tntr-un rezervor situat in exteriorul
Sectiei Fierbere si este reutilizata Tn cadrul
sectiei Tn procesul de plamadire a mustului,
recuperarea extractului din borhot (mash
filter) sau procesele de igienizare (CIP) in
statiile CIP ale Sectiei Fermentare si a
Sectiei Filtrare.

Conformare BAT

Recuperarea caldurii de la fierbatoarele de must de
bere prin recuperarea caldurii de la vaporii rezulta_i si
utilizarea acesteia pentru a produce apa calda
necesara altor procese.

Aburul recuperat din procesul de fierbere a
mustului cu hamei va fi utilizat la preincalzirea
mustului Tnainte de a fi introdus Tn cazanul de
fierbere.

Conformare BAT

5 BAT PENTRU STOCAREA SUBSTAN_ELOR CHIMICE
5.1 BAT PENTRU STOCAREA SUBSTAN_ELOR CHIMICE AMBALATE

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Managementul securitatii si al riscului

Prevenirea incidentelor si accidentelor prin aplicarea
unui sistem de management al securitatii.

Se mentioneaza ca si Tn cazul in care instalatia nu
cade sub incidenta Directivei Seveso II (HG nr.
804/2007), deoarece se opereaza cu substante
periculoase, este necesara aplicarea unei politici
pentru managementul securitatii si al riscului.

Ca urmare a identificarii aspectelor de mediu

semnificative, Tn cadrul Bergenbir punct de
lucru Ploiesti a fost elaborat Planul de
prevenire si combatere a poluarii accidentale
in scopul realizarii unui mod organizat de
actionare n caz de producere a unei poluarii
accidentale si desfasurarii interventiilor de

Conformare BAT
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Nivelul minim al BAT este reprezentat de evaluarea
riscurilor la accidente si incidente utilizand urmatorii

pasi:
>
>

Y V

identificarea pericolelor;

persoanele si/sau factorii de mediu care pot
fi afectati si nivelul posibil al afectarii;
evaluarea riscurilor generate de pericole si
stabilirea faptului daca masurile existente
sunt adecvate sau trebuie Tmbunatatite;
inregistrarea aspectelor semnificative;
revizuirea periodica a riscurilor sau dupa
necesitati a evaluarii.

urgenta pentru limitarea si inlaturarea
urmarilor asupra mediului, angajatilor si a
bunurilor materiale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii
accidentale cuprinde:

» componenta colectivului constituit
pentrucombaterea poluarilor
accidentale;

» lista punctelor critice din unitate de
unde pot proveni poluari
accidentale;

» fisa poluantului potential,
» programul de masuri si lucrari in

vederea prevenirii poluarii
accidentale;

» componenta echipelor de
interventie;

» lista dotarilor si materialelor pentru
sistarea poluarii accidentale;

» programul anual de instruire a
angajatilor de la punctele critice si a
echipelor de interventie;

» responsabilitatile conducatorilor;

» lista unitatilor care acorda sprijin in
cazul aparitiei unei poluari
accidentale.

Se mentioneaza ca instalatia nu intra sub
inciden_a prevederilor HG nr.804/2007.

Instruire si responsabilitati

Nominalizarea persoanei/persoanelor responsabile cu
operarea stocarii.

Societatea are nominalizate persoanele
responsabile cu operarea stocarii
substantelor.

Conformare BAT

Nominalizarea persoanei/persoanelor responsabile cu
instruirea si reinstruirea in procedurile de urgenta,
precum si cu informarea personalului de pe
amplasament asupra riscurilor stocarii substantelor
periculoase si a masurilor pentru stocarea Tn
siguran_a a acestora

Au fost nominalizate persoane responsabile
cu instruirea si reinstruirea in procedurile de
urgenta, precum si cu informarea personalului
de pe amplasament asupra riscurilor stocarii
substantelor periculoase si a masurilor pentru
stocarea n siguranta a acestora

Conformare BAT

Zonele de stocare — cantitati mai mici de 2500 litri sau kg

Pardoseala, peretii si pragurile cladirii de stocare

trebuie construite din material

neinflamabile  si

rezistente la substantele stocate

Spatile de stocare a substantelor si
preparatelor  chimice sunt amenajate
corespunzator prevederilor BAT, din materiale
neinflamabile si rezistente la substantele
stocate, cum ar fi: metal, beton sau gresie
antiacida

Conformare BAT

Zonele de stocare trebuie sa nu aiba nici o deschidere
directa spre sistemul de canalizare sau spre emisar,
cu exceptia sistemului de conectare cu cuva de
colectare sau cu instalatia de descarcare controlata a
substantelor eventual scurse

Recipientii de stocare a substantelor chimice

lichide sunt confectionati din materiale
rezistente si prevazuti cu sisteme de
sigurantd suplimentare (armaturi metalice,

intarituri din material plastic dur la colturile din
partea inferioara), iar geometria acestora nu
permite rasturnarea. Acesti recipienti sunt
montati pe paleti din lemn sau plastic,
permitand vizualizarea eventualelor pierderi si
interventia imediata.

Recipientii de capacitate mai mica sunt
stocati Tn ambalajele originale pe rasteluri
metalice sau din plastic si sunt prevazute cu
gratare sau cuve de retentie.

Magazia de substante chimice este prevazuta
cu guri de colectare a eventualelor pierderi
accidentale, racordate la reteaua interioara de
canalizare — care asigura dirijarea la statia de
epurare, evitandu-se astfel evacuarea direct

Conformare BAT
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n reteaua de canalizare oraseneasca.

Prevederea de sisteme de ventilatie mecanica,
proiectate Tn functie de natura substantelor stocate

Spatiile de depozitare a substantelor chimice
sunt prevazute fie cu ventilatie naturala, fie cu
instalatie mecanica de ventilare.

Conformare BAT

Separarea si izolarea

Separarea zonelor sau cladirilor de stocare

a substantelor periculoase ambalate, de alte zone de
stocare, de sursele potentiale de incendiu si de alte
cladiri din interiorul sau din exteriorul
amplasamentului, prin distante suficiente, adesea n
combinate cu ziduri rezistente la foc

Magaziile in care se stocheaza substantele
chimice inflamabile si materialele de
igienizare sunt separate de alte zone de
stocare, de sursele potentiale de incendiu si
de alte cladiri din interiorul sau din exteriorul
amplasamentului, prin distante suficiente,
zidurile  fiind construite din  materiale
rezistente la foc.

Spatiile de depozitare a gazului petrolier
lichefiat este amenajat in exteriorul cladirilor,
fiind separat de alte zone de stocare a
substantelor periculoase sau de surse
potentiale de incendiu.

Conformare BAT

Separarea si/sau izolarea substantelor incompatibile
n functie de clasificarea dupa gradul de periculozitate

Stocarea substantelor chimice se realizeaza
n functie de clasificarea dupa gradul de
periculozitate Tn locatii diferite.

Conformare BAT

Colectarea scurgerilor

Instalarea de cuve pentru retinerea eventualelor
pierderi de substante lichide:

fie cuve de retentie in care se amplaseaza recipientii
cu substante lichide, fie cuve/tavi de retentie instalate
sub rafturile/paletii pe care se depoziteaza recipientii.
Cuvele/tavile vor avea capacitatea de retentie egala
cu volumul substantelor lichide stocate.

Pentru colectarea eventualelor scurgeri din
recipientii de capacitati reduse, Tn care se
stocheaza substan_ele chimice, exista cuve
si tavi de retentie.

Uleiurile si uleiurile uzate sunt stocate
separat,

intr-un spatiu special amenajat, betonat,
acoperit si ingradit, care este prevazut cu
mijloace de colectare a eventualelor scurgeri

Conformare BAT

Efectuarea controlului scurgerilor colectate Tn vederea
stabilirii modului de evacuare.

Prevederea de sisteme adecvate de transvazare a
eventualelor scurgeri colectate n cuve/tavi.

Controlul eventualelor scurgeri se va realiza
prin inspectia zilnica a spatiilor de depozitare.
In functie de situatia constatata se vor stabili
sisteme adecvate de colectare si transvazare
a eventualelor scurgeri Tn conditii de siguranta
pentru operatori si pentru mediu.

Conformare BAT

Stingerea incendiilor

Aplicarea masurilor adecvate pentru stingerea
incendiilor, Tn functie de substantele stocate si de
avizul autoritatilor competente.

Exista un Plan de prevenire si combatere a
incendiilor.

Existda detectori de fum in zonele cu risc
ridicat de incendiu.

De asemenea, la fiecare loc de munca si in
incinta fabricii sunt afisate planuri cu
mijloacele de interventie pentru stingerea
incendiilor, iar in punctele critice este afisat
un Plan de evacuare.

Societatea are implementata procedura
generala: ,Procedura de evaluare a riscurilor
si pericolelor SHE” Tn care se defineste
metodologia si responsabilitatile in vederea
identificarii pericolelor de siguranta, sanatate
ocupationala si protectia mediului, precum si
evaluarea oricaror riscuri ce vor aparea.

Conformare BAT

Prevenirea incendiului la sursa

Metodologia si responsabilitatile de
identificare a nevoilor de instruire si
competenta in sistemul de mediu, siguranta si
sanatate sunt stabilte prin procedura
generala  ,Necesitati de instruire  si
competente Tn sistemul de mediu, siguranta si
sanatate” (cod: XXXXXXXXXX),

Conformare BAT
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iar prin procedura generala ,Pregatire pentru
situatii de urgenta si capacitate de raspuns
sunt definite rolurile, responsabilitatile si
puterea de autoritate pentru actiunile
necesare in cazuri de urgenta sau accidente
semnificative.

5.2 BAT PENTRU STOCAREA SUBSTANTELOR IN REZERVOARE
Aceste cerinte BAT se aplica pentru Bergenbir SA punct de lucru Ploiesti numai pentru recipientii de stocare a
substantelor de igienizare a utilajelor si traseelor instalatiilor de fabricare a berii, a amoniacului utilizat ca agent
frigorific, a polipropilenglicolului utilizat ca agent intermediar de racire si a dioxidului de carbon necesar in procesul de

fabricare a berii.

Cerinta caracteristica a BAT

Proiectare

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Luarea Tn considerare a proprietatilor substantei ce
urmeaza a fi stocata

Rezervoarele au fost proiectate pentru
depozitarea substantelor chimice ce urmau a
fi stocate.

Conformare BAT

Minimalizarea numarului de flanse si de stuturi
montate sub nivelul lichidului, pentru a minimaliza
sursele posibile de scurgeri

Numarul de flanse si stuturi este minimalizat
la necesarul pentru asigurarea operarii si
ntretinerii corecte.

Conformare BAT

Utilizarea de materiale si de echipamente care, prin
experienta, s-au dovedit adecvate (materiale pentru
constructia rezervorului si a echipamentelor, calitatea
flanselor/valvelor, tipurile de pompe)

La construirea rezervoarelor au utilizate
materiale adecvate, calitatea accesoriilor si a
echipamentelor este corespunzatoare
necesitatilor impuse de proprietatile
substantelor implicate si de fluxul tehnologic

Conformare BAT

Utilizarea, dupa caz, de materiale rezistente la

coroziunea interna si externa

Rezervoarele de stocare a substantelor de

igienizare sunt confectionate din otel
inoxidabil, iar rezervoarele de stocare a
amoniacului,  polipropilenglicolului si a

dioxidului de carbon sunt din otel — materiale
rezistente la coroziune.

Recipientii de stocare a acidului clorhidric si a
hidroxidului de sodiu sunt confectionate din
polietilena de Tnalta densitate sau olipropilena
— materiale rezistente la actiunea coroziva a
produselor stocate.

Conformare BAT

Stabilirea planului de fintretinere si de inspectie
specific si facilitarea implementarii acestuia (acces,
amplasare, etc.)

Exista implementate planuri de Tntretinere si
inspectie a rezervoarelor de stocare. Este
asigurata facilitarea implementarii activitatilor
de inspectie si intretinere, prin modalitatea de
amplasare a rezervoarelor de stocare
substantelor (posibilitate de acces si montare
pe suporti), etc.

Au fost elaborate instructiuni de lucru pentru
recipiente sub presiune si pentru cilindri de
gaz portabili

Conformare BAT

Facilitarea accesului pentru serviciile de interventie Tn
cazuri de urgenta

Tn eventualitatea unor cazuri de urgenta este
asigurat accesul pentru serviciile de
interventie la rezervoarele de stocare.

Conformare BAT

Inspectie si intretinere

Elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie
interna (inspectie periodica de rutind si inspectie
detaliata care sa aiba in vedere Tntreaga structura a
rezervorului; ambele tipuri de inspectie trebuie sa ia in
considerare atat constructia rezervorului si riscul
scurgerilor, cat si constructia cuvei

de retentie)

Inspectia interna, periodica si de rutina, se
realizeaza vizual si are Tn vedere constructia
rezervoarelor si riscul scurgerilor accidentale.
Se precizeaza ca prevederile referitoare la
cuvele de retentie nu sunt aplicabile in cazul
rezervoarelor din statiile CIP — datorita
concentratiilor foarte reduse ale solutiilor

Conformare BAT
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stocate, al rezervoarelor de amoniac si de
CO2 - datorita volatilizarii integrale a
eventualelor scurgeri si  nici Tn cazul
rezervoarelor de polipropilenglicol — datorita
gradului de periculozitate foarte redus.

Elaborarea si implementarea unui plan si a
unor proceduri de Tntretinere a
rezervoarelor

Exista un plan de intretinere periodica a
rezervoarelor de stocare si instructiuni de
lucru care trateaza activitatea de intretinere si
exploatare a acestora

Conformare BAT

Elaborarea si implementarea unui program pentru
asigurarea calitatii, pentru inspectie si intretinere a
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de protectie
care sa ia in considerare: capacitati, grosime,
precipitatii, material, permeabilitate, stabilitate /
consolidare, rezistenta la atac chimic, proceduri de
inspectie si de fintretinere, asigurarea calitatii
constructiei.

Este elaborat si implementat un program
pentru inspectie si Tntretinere a suprafetelor
impermeabile si a bordurilor de protectie, care
sa ia in considerare: capacitati, grosimea
stratului izolator, material de constructie,
permeabilitate si rezistenta la atac chimic

Conformare BAT

Amplasare

Amplasarea supraterana a rezervoarelor

opereaza la presiunea atmosferei

care

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare opereaza la presiunea atmosferei si

sunt amplasate suprateran 1n interiorul
cladirilor.

Conductele de aductiune a substantelor catre
utilaje sunt din otel inoxidabil, pozate
suprateran rezervoarele de stocare a
propilenglicolului  opereaza la presiune

atmosferei si sunt supraterane.

Conformare BAT

Amplasarea rezervoarelor pe suprafete impermeabile

Toate rezervoarele / tancurile de stocare sunt
amplasate pe suprafete impermeabile.

Conformare BAT

Amplasarea  rezervoarelor  supraterane  pentru
stocarea substantelor toxice Tn cuve de retentie
conectate la un sistem etans de drenare

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare sunt amplasate Tn cuve de retentie
conectate la un sistem etans de drenare.
Datorita volatilizarii integrale a eventualelor
scurgeri din rezervoarele de amoniac si de
CO2 si datorita gradului de periculozitate
foarte redus al polipropilenglicolului,
prevederile referitoare la cuvele de retentie nu
sunt aplicabile Tn cazul rezervoarelor de
stocare a acestor substante.

Conformare BAT

Amplasarea rezervoarelor pe fundatii adecvate

Toate rezervoarele/tancurile de stocare sunt
amplasate pe fundatii adecvate, montate pe
suporti  metalici fixati  prin  intermediul
suruburilor Tn fundatie.

Conformare BAT

Interzicerea amplasarii in aceeasi cuva de retentie a
rezervoarelor care contin substante incompatibile

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare sunt amplasate Tn aceeasi cuva de
retentie (substante acide si alcaline), dar
concentratia acestora este foarte mica.

Conformare BAT

Principiul minimalizarii emisiilor

Masuri tehnice specifice, conform BAT pentru
proiectare, intretinere si amplasare

Sunt luate masuri tehnice adecvate 1n
vederea intreinerii si amplasarii rezervoarelor
/tancurilor de stocare.

Conformare BAT

Masuri specifice pentru sistemul de management al
mediului

Prin implementarea sistemului de
management integrat au fost stabilite si
implementate  masuri  specifice  privind

siguranta, sanatatea si mediul prin proceduri
generale si instructiuni de lucru

Conformare BAT

Sisteme dedicate

Rezervoarele si echipamentele sunt dedicate unui
anumit grup de produse, ceea ce inseamna ca nu
apar modificari in produse

Rezervoarele / tancurile de stocare sunt
dedicate anumitor substante, nefiind utilizate
pentru stocarea altor produse.

Conformare BAT

Prevenirea incidentelor si accidentelor majore

Managementul securitatii si al riscului - elaborarea si
implementarea unui system pentru managementul

Societatea Bergenbir SA punct de lucru
Ploiesti are implementat un sistem pentru

Conformare BAT
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securitatii si al riscului care sa includa:

>
>
>

stabilirea sarcinilor si a responsabilitatilor;
evaluarea riscului la accidente majore;
stabilirea procedurilor si a instructiunilor de
lucru;

planul de interventie Tn situatii de urgents;
monitorizarea sistemului de management al
securitatii;

evaluarea periodica a politicii adoptate

managementul si  sunt elaborate  si
implementate proceduri pentru:

» procedura LStructura Si
responsabilitati” (cod: xxxxx);

» ,Procedura de evaluare ariscurilor
si pericolelor SSM” (cod: XxxxXx);

» procedura ,Control operational
mediu, siguranta si sanatate” (cod:
XXXXXX);

»  procedura ,Pregatire pentru situatii
de urgenta si capacitate de raspuns”
(xxxxx-X) si Plan de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale;

»  procedura ,Masurarea si
monitorizarea performantelor SHE”
(cod: XxXxxxXx);

> procedura ,,Analiza sistemului
SSMC efectuata de management
(cod: xxxxxx) si audit intern sau
extern.

Proceduri operationale si instruire pentru aplicarea
sistemului de management

Prin Sistemul de management integrat, a fost
elaborata si implementata procedura
.Necesitati de instruire si competente in
sistemul de mediu siguranta si sanatate” (cod:
XXXXXX).

Conformare BAT

Prevenirea coroziunii si/sau eroziunii prin:

Rezervoarele de stocare a substantelor de

Conformare BAT

» selectarea materialelor de constructive igienizare sunt confetionate din otel inoxidabil,
rezistente la produsele stocate; material rezistent la coroziune, si au fost
» aplicarea unor metode de constructive aplicate metode de constructie adecvate
adecvate; (montate pe suporti si sunt prevazute cu cuva
»  prevenirea patrunderii apei de ploaie sau a de retentie, cu sistem de drenaj etans).
apei subterane n rezervor; Rezervoarele de stocare a amoniacului,
> ap”carea programe|or de Intretinere prop”eng"COIUIUi si a dioxidului de carbon
preventiva. sunt confectionate din otel si au fost aplicate
metode constructie adecvate (montate pe
suporti metalici).
Nu exista riscul patrunderii apei de ploaie sau
a apei subterane Tn rezervoarele de
propilenglicol si dioxid de carbon, deoarece
sunt amplasate suprateran pe suprafete
betonate si etanse, iar celelalte rezervoare
sunt amplasate Tn interiorul cladirilor.
Se aplica programe de intretinere preventiva
a recipientilor de stocare.
Proceduri operationale si instrumente pentru | Prevenirea supraumplerii este asigurata prin Conformare BAT
prevenirea supraumplerii instructiuni de lucru pentru operatori.
Masurarea volumelor din rezervoarele de
stocare se realizeaza prin intermediul
senzorilor de nivel Tn momentul si pe
parcursul umplerii.
Masuri pentru prevenirea si pentru detectarea | Masurile pentru prevenirea scurgerilor de Conformare BAT
scurgerilor: substante de igienizare constau in amplasare
> sisteme tip bariera pentru prevenirea | acestora in cuve impermeabile racordate la
imprastierii lichidului Tn mediu; un sistem de drenare si o capacitate de
» verificarea prin inspectie vizuala si prin | stocare suficienta pentru a se evita

inventariere

deversarile Tn mediu.

Aceste cuve sunt supuse inspectiei vizuale
periodice, iar stocurile sunt verificate zilnic.
Rezervoarele de stocare a amoniacului,
polipropilenglicolului si a dioxidului de carbon
sunt montate pe suprafete betonate
impermeabile, dar fara cuva de retentie
(nefiind necesare avand n vedere tipul
substantei stocate).
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Se efectueaza periodic inspectia vizuala a
acestora.

Protectia solului Tn jurul rezervoarelor (izolatii) prin una
dintre masurile de mai jos:

>

>
>

bariere de protectie Tn jurul rezervoarelor cu
un singur perete, Tn cazul rezervoarelor
pentru stocarea substantelor care pot genera
0 poluare semnificativda a solului sau a
cursurilor de apa din vecinatate fiind
necesare bariere si imprejmuiri impermeabile
(membrane flexibile, argild, asfalt sau beton);
utilizarea unor rezervoare cu pereti dubli;

rezervoare cu pereti dubli si monitorizarea
descarcarii la baza.

Rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare amplasate in interiorul halelor de
productie sunt montate Tn cuve de retentie
impermeabile realizate din materiale ezistente
la produsele stocate.

Rezervoarele de stocare a amoniacului, a
polipropilenglicolului si a dioxidului de carbon
sunt montate pe suprafete din beton,
eventualele scurgeri neputand genera poluari
semnificative ale solului avand Tn vedere tipul
substantelor stocate, acestea ajungand, Tn
cazul polipropilenglicolului Tn reteaua de
canalizare interioara.

Conformare BAT

Cuve de retentie

Sa fie

impermeabile si rezistente la materialele

depozitate

Cuvele de retentie Tn care sunt montate
rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare sunt impermeabile, fiind rezistenta
la substanta stocata.

Conformare BAT

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau
racorduri) si sa se scurga — colecteze catre un punct
de colectare din interiorul cuvei de retentie

Cuvele de retentie in care sunt amplasate
rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare si a reactivilor utilizati Tn procesele
de tratare a apei brute si de epurare a apelor
uzate sunt prevazute cu sistem etans de
colectare sau de drenare prin reteaua
interioara de canalizare a apelor uzate Tn
statia de epurare a apelor uzate..

Conformare BAT

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de
retentie si sa nu patrunda in suprafetele de siguran_a

Traseele de conducte se afla in interiorul
cuvelor de retentie si nu patrund in suprafata
de siguranta

Conformare BAT

Sa fie proiectatd pentru captarea scurgerilor de la
rezervoare sau robinete

Captarea scurgerilor de la rezervoarele de
stocare a substantelor de igienizare si a
reactivilor utilizati in procesele de tratare a
apei brute si de epurare a apelor uzate se
realizeaza in cuvele de retentie prevazute cu
sistem etans de colectare sau de drenare a
acestora catre statia de epurare a apelor
uzate.

Conformare BAT

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare

decat cel

mai mare rezervor sau cu 25% din

capacitatea totala a rezervoarelor

Capacitatea cuvelor de retentie Tn care sunt
amplasate rezervoarele de stocare a
substantele de igienizare are o capacitate mai
mare de 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor.

Avand in vedere ca toate cuvele de retentie in
care sunt amplasate reactivii utilizati Tn
procesele de tratare a apei brute si de
epurare a apelor uzate sunt conectate la
reteaua de canalizare a apelor uzate
tehnologice si ca eventualele scurgeri
accidentale ajung direct in statia de epurare a
apelor uzate, nu este necesara o capacitate a
acestor cuve mai mare

Conformare BAT

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in
alt mod, sub control manual, Tn caz de contaminare

Cuvele de retentie Tn care sunt montate
rezervoarele de stocare a substantelor de

igienizare fac obiectul inspectiei vizuale
regulate, iar eventualele scurgeri sunt
colectate prin intermediul unor pompe
submersibile.

Conformare BAT

Atunci cand nu este inspectata Tn mod frecvent, sa fie
prevazuta cu un senzor de nivel Tnalt si cu alarma,
dupa caz

Cuvele de retentie Tn care sunt montate
rezervoarele de stocare a substantelor de
igienizare sunt inspectate periodic

Conformare BAT

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de

Rezervoarele au puncte de umplere 7n

Conformare BAT
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retentie unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

interiorul cuvelor de retentie direct din
recipiente cu care sunt aprovizionate si au
izolatie adecvata.

Sa existe un program sistematic de inspectie a cuvelor
de retentie (in mod normal vizual, dar care poate fi
extins la teste cu apa acolo unde integritatea
structurala este incerta).

Exista un program sistematic de inspectie
vizuala a cuvelor de retentie.

Conformare BAT

5.3 BAT PENTRU MANEVRAREA SUBSTAN_ELOR CHIMICE

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul societatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Substante chimice lichide

Conducte

Montarea conductelor in estacada sau, pentru
conductele subterane existente, aplicarea unui
program de intretinere bazat pe evaluarea riscului al
adecvantei

Toate conductele pentru transportul
substantelor chimice sunt montate
suprateran.

Se aplica programe de intretinere preventiva

Conformare BAT

Marcarea corespunzatoare a conductelor

Conductele pentru transportul substantelor
chimice sunt marcate corespunzator, conform
normelor europene — procedura de

marcare a conductelor pentru transportul
substantelor chimice

Conformare BAT

Minimalizarea numarului de flanse, prin inlocuirea
acestora cu conexiuni sudate, in limitele cerintelor
operationale pentru Tntretinerea echipamentelor sau
pentru asigurarea flexibilitatii transferului, Tn vederea
reducerii emisiilor fugitive

Numarul de flanse este limitat la cerintele
operationale.

Conformare BAT

Prevenirea coroziunii prin:
» utilizarea de materiale rezistente la produsul

transferat;

» aplicarea unor metode constructive
adecvate;

» aplicarea unui program de intretinere
preventiva;

» aplicarea, dupa caz, de protectii anticorozive
interne sau adaugarea de inhibitori de
coroziune;

> prevenirea coroziunii externe prin unul sau
mai multe straturi de vopsea, vopsirea
nefiind necesara pentru conductele de
material plastic sau de otel inoxidabil

Prevenirea coroziunii conductelor se
realizeaza astfel:
> utilizarea de materiale rezistente la
produsul transferat;
» aplicarea unor metode constructive
adecvate;
» aplicarea unui program de
intretinere preventiva;
»  prevenirea coroziunii externe prin
unul sau mai multe straturi de grund
si de vopsea.

Conformare BAT

Valve
Selectarea corectd a materialelor si a modului de | Materialele si modul de construire au fost Conformare BAT
construire selectate in functie de necesitatile procesului

si de proprietatile substantelor chimice

utilizate.

Monitorizarea valvelor cu risc crescut

Unitatea efectueaza monitorizarea valvelor cu
risc crescut pe baza procedurilor de inspectie
si de intretinere.

Conformare BAT

Tn cazul transferului substantelor
periculoase, prevederea de diafragme sau
de valve cu pereti dubli

Transferul substantelor periculoase se
realizeaza utilizand pompe din otel inoxidabil
cu robineti din otel inoxidabil.

Conformare BAT

Pompe

Selectarea corecta a pompelor si a tipurilor de
etansare, in functie de procesul la care se aplica

Pompele si tipurile de etansare au fost
selectate prin proiect, fiind adecvate
procesului.

Conformare BAT

27




Fixarea corecta pe soclu sau pe rama

Pompele sunt montate in mod corespunzator,
fiind bine fixate pe postament.

Conformare BAT

Conectarea cu conducta conform recomandarilor

producatorului

Conectarile cu conductele sunt realizate
conform recomandarilor producatorului si
proiectantului.

Conformare BAT

Proiectarea corecta a conductei de suctiune pentru a
minimaliza dezechilibrul hidraulic

Conductele de suctiune sunt proiectate si
instalate corespunzator cerintelor de
minimalizare a dezechibrului hidraulic.

Conformare BAT

Operarea in  conformitate cu recomandarile

producatorului

Operarea pompelor se efectueaza in
conformitate cu recomandarile proiectantului
si ale producatorului, precum si cu prevederile
instructiunilor interne de exploatare.

Conformare BAT

Program regulat de monitorizare si de intretinere

Unitatea aplica un program regulat de
monitorizare a starii tehnice si de intretinere a
pompelor. Exista program anuale de
intretinere si de monitorizare a starii tehnice a
pompelor..

Conformare BAT
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