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Nr. R305/29.03.2023

RAPORTUL ANUAL DE MEDIU

2022

Titular de activitate: S.C. ROCKWOOL ROMANIA S.R.L.

~ Punct de lucru Aricestii Rahtivani;
Cod unic de inregistrare: RO 10863700;
Numar Registrul Comerfului:  J40/6208/2009;
Adresa: Aricestii Rahtivani, str. Milano nr. 1, jud. Prahova;
Telefon / fax: 0731731044;
Persoana de contact : Negoita Daniela — Inginer de Mediu

S.C. ROCKWOOL ROMANIA S.RL. — Punct de lucru Aricestii Rahtivani are ca
obiect de activitate fabricarea de vatd mineraléd bazaltici, Cod CAEN 2399 si desfasoars
o activitate conform Anexei nr.1 a Legii nr.278/2013 privind emisiile industriale, categoria
3.4. — ,Instalatii pentru topirea substantelor minerale, inclusiv producerea de fibre
minerale, cu o capacitate de topire de peste 20 de tone pe zi", precum si celelalte activitti
desfasurate pe amplasament.

Autorizatii detinute:

- Autorizatie integratd de mediu nr. 43 din 28.08.2020 revizuita in 20.12.2021,
valabila pe toata perioada de functionare cu viza anuald conform art. 1 alin. 2 din
legea 219/2019;

- Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 2/15.01.2010, valabild pané la 15.01.2023;

- Autorizatie nr. 100/16.03.2021 privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru
perioada 2021-2030

Tipul instalatiei S.C. ROCKWOOL ROMANIA S.R.L. - punct de lucru Aricestii
Rahtivani produce vata minerald bazaltica instalatie de capacitate max. 45.000 tone/an,
dupa fluxul tehnologic general descris in continuare.

1. Fabricarea vatei minerale bazaltice

Materiile prime folosite in procesul tehnologic sunt bazaltul si blocurile de material
recuperat compactat si uscat (brichete), combustibilul folosit la topire fiind cocsul.

Dupa receptia calitativa si cantitativd a materiilor prime acestea se depoziteaza in
spatii clar delimitate (boxe acoperite pentru cocs si brichete si neacoperite pentru bazalt).

De aici sunt transportate cu vola intr-un buncar si apoi, printr-un sistem de benzi
transportoare, in silozuri de stocare temporara. Aceste silozuri sunt dotate cu celule de
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cantarire pentru ca materiile prime si cocsul sa fie dozate conform retetei stabilite pentru
produsul aflat in fabricatie.

Din silozuri bazaltul, brichetele si cocsul intra in cuptorul de topire. Aportul de
energie termica pentru topirea materiilor prime minerale se asigura prin arderea
combustibilului solid (cocs) Tn prezenta oxigenului (oxicombustie).

intregul proces de fabricatie este computerizat, toate datele putand fi accesate si
verificate din fisierul calculatorului. Orice disfunctionalitate ivita in cadrul sistemului duce la
semnalizarea si blocarea automata a fluxului. Pe traseul fluxului nu exista contact direct cu
operatorul si mediul inconjurator.

Topitura este obtinuta in urma unui amestec fizic, conform retetei introdusa in
calculator, fara a se produce reactii chimice.

Gazele arse sunt preluate de catre o hota si sunt transmise prin tubulatura catre
incinerator, unde sunt tratate (desulfurate), filtrate, incinerate si apoi evacuate in
atmosfera pritr-un cos de evacuare.

Din cuptor topitura este dirijaté printr-un jgheab din inox intr-un dispozitiv de
egalizare a lavei si apoi in masina de fibrilizare care este o centrifuga echipata cu patru
discuri cu diametre diferite ce se rotesc cu turatii prestabilite.

in jurul discurilor centrifugale sunt dispuse duze prin care este pulverizat liantul.
Fibra proiectata de pe discurile centrifugale este acoperitd cu o peliculs find de liant.

Dupa fibrilizare, fibrele minerale sunt aspirate de curentul creat de doua
ventilatoare si trimise Tn camera de depunere / colectare fibre, care este un tambur cu un
diametru de aproximativ 5700 mm si o latime de aproximativ 2700 mm. Cu ajutorul turatiei
acestuia, corelata cu randamentul de topire, fibrele de vata bazaltica se transforma in
impaslitura cu greutatea specifica dorita.

Impaslitura astfel obtinuta este desprinsa de pe tabla perforati a tamburului cu
ajutorul unui dispozitiv de ridicare si dirijata catre un sistem de benzi transportoare pana la
pendul, echipament ce preia covorul intre doua benzi (sandwich) si depune covorul pe un
sistem transportor, echipat cu sisteme de valturi reglabile pe verticala cu scopul de
presare a vatei si formarea covorului, pentru aducerea lui la dimensiunea accesibila
patrunderii in tunelul de tratare - polimerizare (uscare).

Imediat dupa depunerea covorului de catre pendul prima banda din releul de benzi
transportoare, este banda de cantarire, prin care se poate controla densitatea produsului.

Atunci cand covorul este prea usor fata de norma produsului, banda micsoreaza
viteza de preluare a covorului depus de catre pendul.

Prin reducerea vitezei de deplasare se va depune o cantitate mai mare pe unitatea
de suprafata.

Si fenomenul este invers, cand se doreste o cantitate mai mica pe unitatea de
suprafata, banda de cantarire va da comanda de marire a vitezei de deplasare a benzii ce
preia si transporta covorul depus de pendul.

Dupa cantarire vata adusa in dimensiuni este transportaté catre cuptorul de
polimerizare prin utilajul de dubla densitate. La intrarea in utilaj, covorul este sectionat pe
verticala in 2 paturi: patura inferioard merge mai departe pe transportorul inferior si patura
superioara trece prin rolele de presare, capatand o densitate mai mare. La iesirea din
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utilaj, paturile se suprapun formand din nou covorul, dar care acum are 2 densitati: una
mai mica la partea inferioara si una mai mare la partea superioara. Lipirea celor 2 paturi
se face cu liantul deja incorporat in vata, prin polimerizare.

In cazul in care se doreste ca vata s3 aiba o singur3 densitate, atunci covorul va
trece doar pe transportorul inferior (faré a mai fi sectionat).

Covorul preformat si adus in limita de toleranta este introdus intr-un tunel de
polimerizare (uscare) unde se face si calibrarea finald a grosimii covorului.

Cuptorul de polimerizare se compune in principal din dou benzi transportoare
continue, una inferioara si alta superioara.

Banda superioara are posibilitatea de a putea fi reglata pe doua directii sus-jos
stabilindu-se intre cele doua benzi o distanti corespunzatoare grosimii covorului final care
se fabrica. Distanta minima intre cele dou& benzi este de 20 mm iar maxima de 300 mm.

Polimerizarea (uscarea rasinii) se face prin intemediul camerelor de polimerizare
montate in interiorul acestui tunel. Exista patru zone, echipate cu cate un arzétor pentru
realizarea nivelului de temperatura.

Gazele arse sunt filtrate printr-un sistem de filtrare cu placi vata minerala si dirijate
catre cosul de evacuare.

La iesirea din tunelul de polimerizare marginile covorului sunt tiiate cu un sistem
de lame diamantate pentru calibrarea lafimii covorului la dimensiunea de maxim 2400 mm.

Marginile taiate sunt trimise in silozul de stocare vaté reciclabila.

Dupa cuptorul de polimerizare a fost montat utilajul de inscriptionare vata
,Branding”. Pe suprafata superioara anumite produse sunt marcate cu numele
producatorului cu ajutorul unor stantele (roti) incalzite cu gaze naturale, prin rotirea cérora,
are loc gravarea produsului.

Covorul polimerizat este taiat la dimensiunile dorite cu fierastraie longitudinale si
/sau transversale.

Produsele debitate sunt trimise la ambalare.

Linia de fabricatie este proiectatd pentru realizarea a 2 tipuri de placi :

- Placi standard (pachete produse mici) : latime 500-600 mm, lungime 1000-1200

- Placi sandwich (pachete produse mari) : latime 1000-1200 mm, lungimea 2000-
2400 mm

Placile standard sunt ambalate in pachete mici si apoi agezate pe palet.

Placile sandwich sunt stivuite direct pe palet.

Paletul cu produsele stivuite ajunge la masina de impachetat care ii aplica o husa
din polietilena si apoi este preluat cu un stivuitor si depozitat pe platfoma betonata in
depozitul exterior de produse finite.

2. Fabricarea brichetelor
Materiile prime folosite pentru fabricarea brichetelor sunt : bauxita, zgura, dolomita,

ciment, cenusa, deseuri de vata minerald, deseuri de praf si pulberi (materii prime trecute
prin site) si deseuri de topitura/bazalt.
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Deseurile de vatad minerala si deseurile de praf si pulberi (materii prime trecute prin
site) sunt amestecate si concasate cu ajutorul unei instalatii de mécinare cu bare si aduse
intr-o forma granulara de o anumitd densitate. Apoi, impreuna cu bauxita, topitura/bazaltul
si dolomita sunt introduse in silozurile zilnice de depozitare.

La partea de jos a fiecarui siloz sunt pozitionate vibratoare si celule de cantarire
prin care se evacueaza materialul cantarit pe banda transportoare de cauciuc, care
alimenteaza un carucior. Acesta evacueaza Incarcatura in mixer, prin intermediul unei
trape actionate mecanic. Dupa golire, caruciorul revine in pozitia initiala, pregatind
urmatorul ciclu de incarcare cu materii prime.

Dupa descarcarea materialelor din cérucior, in mixer este introdusé o cantitate bine
stabilita de ciment, cenusa si apa. Cimentul ajuta la fixarea tuturor materialelor
compactate pentru a nu se dezintegra si a le oferi rezistentd mecanica. Odata ajunse in
mixer, toate aceste materii prime sunt amestecate cu ajutorul unor palete actionate
electric. Mixerul furnizeaza un amestestec rapid si omogen. Acesta este prevazut cu
sistem de cantarire al cimentului si al apei. Are o capacitate de stocare de max. 2000 kg.
Dupé mixare este trecut intr-um alt carucior care il transporti la vibropresa.

Presa este echipata cu o matritd cu 55 de celule de forma hexagonal. Sub matrita, un
sistem automat fixeaza placile metalice de 1250x720x 8mm, pe care sunt produse
blocurile compactate. Timpul de ciclu pentru producerea a 55 de blocuri compactate este
de 15 secunde. Instalatia de compactare poate furniza pana la 200-240 cicluri pe ora.
Un sistem automat actionat hidraulic, alimenteza matrita cu material mixat.

Produsele finite agezate pe placile metalice vor fi preluate de un raft colector.
Acesta are capacitatea de Inmagazina coloane formate din 13 placi. Placile sunt
inmagazinate una cate una cu aceeasi viteza cu care functioneazi vibropresa. In
momentul in care acesta este plin, un stivuitor special preia toate aceste table cu blocuri
compactate si le depoziteaza in camera de uscare pe rafturi metalice.

Temperatura de uscare este cuprinsa ntre 30 si 50 °C. Umiditate din interiorul
camerei este de aproximativ 80%. Datorita reactiei exoterme a cimentului in camera de
uscare se asigura temperatura necesara pentru uscarea brichetelor.

Tn cazul in care este necesar, se foloseste sistemul de incélzire a camerei de
uscare.

Procesul de colectare al produselor finite uscate, este un proces invers celui de
depozitare. Acest proces este unul automat, stivuitorul fiind ghidat prin intermediul unor
coordonate receptionate din camera de control. Blocurile sunt lasate in camera uscare
timp de 36 de ore dupa care sunt colectate cu ajutorul stivuitorului special. Acesta le
transporta pana la raftul automat de descércare. De aici, blocurile sunt sunt evacuate de
pe placi si depozitate in cuva benzii transportoare. Banda transportoare de cauciuc are o
lungime de 12 m si evacueaza in afara cladirii produsele finite (brichetele).

Brichetele sunt preluate cu vola si transportate in depozitul fabricii de vatd minerala
aflat in aceeasi incintd, unde sunt utilizate ca materie prima.

Schema de principiu a instalatiei este prezentata in ANEXA 1
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Materiile prime si auxiliare folosite pentru producerea a 44 141,305 tone de vati
minerala bazalticd in anul 2022 sunt prezentate in ANEXA 2.

RESURSE : APA, ENERGIE, COMBUSTIBILI (COCS $I GAZE NATURALE)

Alimentarea cu apa in scop menajer cat si in scop tehnologic se face din reteaua

de distributie a parcului industrial Allianso Park Management SRL Avricestii-Rahtivani,
conform contract.

Consumul de apa pe anul 2022 — 81 809,36 m?3.

Alimentarea cu energie electrica a unitatii se face prin racordarea la reteaua

Parcului Industrial Allianso S.E.N. respectiv la reteaua de cabluri subterane de
20kV/50Hz.

Consumul de energie electrica pe anul 2022 — 13 253,50 MWh.

Aprovizionarea cu cocs se face de la furnizor, vrac.
Consumul de cocs pe anul 2022 — 8 894,02 tone (73 360,43 MWh)

Alimentarea cu gaze naturale este asigurata prin racordarea la reteaua Parcului
Industrial Allianso.

Consumul de gaze naturale pe anul 2022 — 2 397 466,67 Nm? (24 360,93 MWh)

Consumurile specifice pentru utilititi sunt urmatoarele:

UTILITA'[I U.M. CONSUM 2022
_ m3/tona
APA produs finit 1.85
ENERGIE MWh/tona 0.30
ELECTRICA produs finit ’

GAZ NATURAL MWh/tona 0,55

produs finit
cocs MWhttona 1,66

produs finit

MONITORIZAREA ACTIVITA]'II

Controlul calitatji factorilor de mediu - apa, aer, sol, zgomot — s-a realizat prin
intermediul analizelor de laborator efectuate de S.C. ALS Life Sciences Romania S.R.L.
(laborator autorizat) si prin statiile de monitorizare emisii si imisii proprii conform
autorizatiei integrate de mediu.

; o -
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1. AER

1.1. AER — emisii

Emisii din procese tehnologice - surse dirijate (trimestrial): rezultatele analizelor
sunt centralizate in ANEXA 3, pct. 1

1.2. AER - Calitatea aerului ambiental (imisii)
Nivelul imisiilor de poluanti in aer s-a monitorizat la limita amplasamentului anual :
rezultatele analizelor sunt centralizate in ANEXA 3, pct 2.

2. APA

2.1. Apa pluviala

Analizele apei pluviale evacuate Tn reteaua parcului au fost efectuate conform
Autorizagiei de Gospodarire a Apei.

Rezultatele analizelor efectuate de laboratorul autorizat sunt centralizate in
ANEXA 3 pct.4.

2.2. Apa uzata menajera

Analizele apei uzatd menajera evacuate n reteaua parcului au fost efectuate
conform Auforizasiei de Gospodarire a Apei.

Rezultatele analizelor efectuate de laboratorul autorizat sunt centralizate in
ANEXA 3 pct.5.

3. SOL
Nivelul emisiilor de poluanti in sol a fost monitorizat in 2 puncte de prelevare, de la
5 $i 30 cm adancime :
- zona depozitarii combustibilului - rezervorul de motorina;
- zona descarcarii si depozitarii produselor chimice;
in conditiile stabilite, rezultatele analizelor fiind centralizate in ANEXA 3 pct.

4. DESEURI

4.1. Deseuri tehnologice

Gestionarea, depozitarea, valorificarea si eliminarea deseurilor s-a ficut conform
legislatiei in vigoare.

Evidenta gestiunii deseurilor generate in cadrul activitatilor proprii este tinuta
conform H.G.856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase.

Managementul deseurilor cu lista deseurile generate in cadrul societétii in anul
2022 este prezentat in ANEXA 4.

4.2. Ambalaje
Conform Legii 249/2015, privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de
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ambalaje, societatea noastra a transferat in totalitate responsabilitatea indeplinirii
obiectivelor de reciclare si valorificare a deseurilor de ambalaje puse pe piat citre S.C.
MARATHON EPR GROUP S.A.

Calculul ambalajelor puse pe piata si a obiectivelor indeplinite conform declaratiilor
lunare depuse la Fondul pentru Mediu in anul 2022 este prezentat in ANEXA 5.

5. ZGOMOT

Nivelul de zgomot a fost monitorizat anual in punctele de prelevare, conform STAS
10.009/1988, rezultatele analizelor fiind centralizate in ANEXA 3 pct.3.

6. MIROSURI

Mirosurile se datoreaza in principal manipulérii produselor chimice si proceselor de
uscare.

Prin natura activitétii obiectivul nu se incadreaza in categoria celor care genereazi
mirosuri puternic neplacute datorate emisiilor de la instalatiile de pe amplasament.

Pentru managementul mirosurilor a fost intocmit Planul de gestionare a emisiilor de
mirosuri care prevede masuri in cazul aparitiei unor evenimentecare pot afecta calitatea
aerului din punct de vedere al mirosurilor.

INVESTITII

Investitiile de mediu au vizat urmatoarele :

- izolare fonica - zona de vibropresa si zona de evacuare brichete. Valoarea acestei
investitii a fost de 7 610,00 EURO.

- achizitionarea a 3 containere pentru reciclarea cenusei rezuitate din procesul de
topire in fabricarea brichetelor (investitie din 2021). Valoarea acestei investitii cheltuita in
2022 a fost de 12 590,00 EURO.

RECLAMATII

Tn anul 2022 s-a inregistrat o sesizare la GNM — CJ Prahova in 30 septembrie
2022, prin care se reclama degajare de fum. Pentru aceasta sesizare comisarii GNM - CJ
Prahova au efectuat un control in data de 28.10.2022 prin care au constatat ca activitatile
de productie din cadrul societatii s-au desfasurat in conditii normale, exceptie ficand
intervalele 19.09.2022 — oprire ora 02:00- 20.09.2022 — pornire ora 13:00, timp Tn care a
fost schimbat clopotul la alimentarea cu materie prima si 30.09.2022 — oprire ora 13:00 —
02.10.2022 - pornire ora 9:00, cand au avut loc operatii de deschidere si golire lava
cupola, schimbare filtre si curatenie arie, timp n care instalatile au fost oprite, conform
,Planului periodic de oprire planificata”.

Se mentioneaza ca ora de oprire este corespunzéitoare golirii cuptorului de lava.
Procedura de oprire/golire se incepe cu 4 — 6 ore Tnainte de golirea efectiva prin oprirea
instalatiei Tn vederea réacirii topiturii (lavei).

In ambele cazuri si in 20 si in 30, cuptorul a fost golit deocarece in procedura
standard de interventie valabila in toate ramurile industriale unde se utilizeaza cuptoare de
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topire, se mentioneaza ca este strict interzis a se interveni cu topitura induntru.

Echipamentele sunt prevazute cu sisteme de retinere poluanti cum ar fi cicloane in
care se realizeaza desprafuirea, instalatie desulfurare — gazele de ardere sunt tratate
pentru reducerea concentratiei de SO2 format in procesul de ardere a cocsului (cuptor de
topire), filtre cu saci cu curatare continua — despréfuire, filtre cu placi.

Conform Autorizatiei Integrate de mediu pentru monitorizarea calitatii aerului exist3
un sistem de monitorizare continua a imisiilor specifice activitatii cu statie meteo integrat3,
situat in afara amplasamentului, pe directia Est, in conformitate cu studiul de dispersie
efectuat, realizdnd astfel automonitorizarea poluantilor: H2S, NH3 si CH20.

La data controlului s-a verificat realizarea monitorizarii trimestriale a emisiilor prin
analize conform Cap 10.1.1 din Autorizatia Integratd de Mediu si monitorizarea calitatii
aerului prin statie proprie aflata in afara amplasamentului, rezultatele fiind comunicate
zilnic catre AP Prahova.

Conform buletinelor de analiza efectuate, nu s-au constatat depasiri la indicatorii
analizati.

In urma controlului nu au fost stabilite masuri.

Nu s-au nregistrat incidente, eliminari accidentale de poluanti sau evenimente cu
impact negativ asupra mediului.

Director Fabrica Intocmit

Andrei Radu Emil Negoitd Daniela

59%/;/%;
ROCKWOOL>

* ROMANIA =

Responsabil de Mediu




ANEXA

1

Materii prime : bazalt/topitura, bauxit3,
dolomita, ciment, cenusa, vata
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MATERII PRIME SI AUXILIARE

1. MATERII PRIME

Denumire materie prima | Cantitate [ U.M.
PRODUCTIA DE VATA BAZALTICA
Bazalt 32375.24 TO
Brichete 29175.90 TO
Vata minerala - deseu 6310.00 TO
Apa amoniacala 24,5 % 309.19 TO
Prefere 72 5580M 3438.13 TO
Ulei mineral 64577.79 KG
Sulfat de amoniu, 40 % 175.07 TO
Silquest VS-142 silane 8649.46 KG
PRODUCTIA DE BRICHETE
Zgura 3281.09 TO
Bauxita 5702.30 TO
Bazalt 3929.52 TO
Ciment 4380.53 TO
Dolomita 3228.32 TO
Cenusa - deseu 360.93 TO
Vata minerala - deseu 10730.30 TO
Tapitura - deseu 1561.17 TO
2. MATERIALE AUXILIARE
Denumire material auxiliar | Cantitate | uM.
PRODUCTIA DE VATA BAZALTICA
Cocs 8894.02 TO
Oxigen, comprimat 222.87 TO
DESULFURARE GAZE
Solvair S300 | 2000 |  KG
TRATARE APA
Kuriverter IK-110 740 KG
Osmotech 1141 260 KG
Osmotech 2691 10 KG
Osmotech 3258 380 KG
Chemaqua 71300 240 L
Handiblock 25 310 KG
HandiPak 94 115 KG
CB 3939 68 KG
Bioexile liquid 40 KG
MB 224 390 L
LABORATOR
Petroleter 67.5 L
Ceara 2074 KG
PRODUCTIA DE BRICHETE
Qiltech Decofrant Emulsie Beton E20 | 2,200 [ L
ALIMENTARE UTILAJE
Motorina 82297 L
GPL 7190 KG
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ANEXA 3

CENTRALIZATOR CU VALORILE CONCENTRATIILOR
POLUANTILOR EMISI PENTRU ANUL 2022
1. NIVEL EMISII
Valori limita Trim. 1 Trim 2 Trim 3 Trim 4 Anual
'?:3:‘:'::;‘ BAT 2022 2022 2022 2022 2022
mg/Nmc¢ mg/Nm¢ mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc
- R PI2201198/ | PI2205998] | P12208278/ | PI2211163/ | P12205998]
Sistem cubilou + incinerator 25.02.2022 | 08.07.2022 | 07.09.2022 | 18.11.2022 | 08.07.2022
Pulberi in suspensie <10-20 5.03 2.88 3.52 3.51
SO, exprimat ca SO, <1400 927 401 30.3 1360
co <100 90.3 82 34 62.7
NO, <400-500 269.7 305 206.3 494
H,S <2 1.52 0.665 0.97 0.659
ACI <10-30 1.538 1.000 1.672 0.821
HF <15 0.015 0.054 0.045 0.035
3I(As, Co, Ni, Cd, Se, C)
and <0.2 0.0458
Sl1=51 +(Sb,Pb, Cu, Mn, V.,
<12
Sn, Cr) 0.2008
. - i PI2201187/ | PI2206000/ | PI2208271/ | PI2211164/
Sistem fibrilizare (dupa filtru) 25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 23.11.2022
Total particule <20-50 6.91 2.04 3.03 4.83
Amoniac 30-60 31.88 32 30.67 31.49
Formaldehida <2-5 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Fenol <510 <0.011 <0.011 <0.011 <0.002
i . P12201191/ | PI2206007/ | PI12208273/ | PI12211169/
Sistem cuptor uscare (dupa filtru) 25.02.2022 | 06.07.2022 | 07.09.2022 | 23.11.2022
Total particule <5-30 7.77 2.05 222 3.82
NOX <100-200 4 <2.05 <2.05 20
COV <10 2.78 45 4.93 2.66
Fenol e <0.011 <0.011 <0.011 <0.002
Formaldehida <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Amoniac <20-60 38.7 2.19 36.5 <0.76
i PI2201193/ | PI2206004/ | PI2208270/ | P12211174/
RAIEID ey 25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 22.11.2022
Pulberi | 3.46 2.34 1.85 1.83
: PI2201194/ | PI2206013/ | PI12208280/ | PI12211175/
el iR o Eeail € 25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 22.11.2022
co 100 2.0 45.7 4.3 6
NOx 350 119.7 115 107 41
SOx 35 3.0 0.7 3 143
PM 5 12 1.23 2.36 2.68
. PI2201194/ | PI12206013/ | PI12208280/ | PI2211175/
Centrala termica - cosul 2 25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 22.11.2022
co 100 1.33 71 4 8
NOX 350 177 127 115 16
SOx 35 9 9 3 <2.86
PM 5 243 1.03 2.5 2.9
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ANEXA 3

VN ROCKWOOL

Parametru Valori limita| Trim. 1 Trim 2 Trim 3 Trim 4 Anual
(Poluant) BAT 2022 2022 2022 2022 2022
mg/Nmc¢ mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc
. . P12201194/ | P12206013/ | PI2208280/ | PI2211175/
P FT e G M i D 25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 22.11.2022
CO 100 <1.25 82 <1.25 10.7
NOx 350 103.7 125 37 48
SOx 35 3 6 <2.86 3
PM 5 21 1.26 2.2 2.22
Hala productie brichete (tubulatura PI12201195/ | P12206011/ | P12208268/ | PI2211176/
exhaustare) 25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 22.11.2022
PM 2.59 1.856 2.76 2.93
Amoniac 1.59 2.19 1.68 1.86
Cos final P12201197/ | P12206019/ | PI2208269/ | P12211177/
25.02.2022 | 04.07.2022 | 07.09.2022 | 22.11.2022
Pulberi 7.28 1.98 2.98 2.98
S02 <2.86 <2.86 <2.86 <2.86
co 12.7 68.7 42 2
Amoniac 0.834 1.95 0.9 1.74
Formaldehida <0,008 <0,008 <0,008 <0,008
2. NIVEL IMISII
Parametru Valori limita
(Poluant) mg/Nmc mg/Nmc
Limita de N-E a amplasamentului, spre casele de P12206018/
locuit (sat Buda) pe directia predominanta a vantului | 04.07.2022
Pulberi in suspensie PM 10
24 1y P 0.05 0.046
3. NIVEL DE ZGOMOT
Anual
Parametru Valori limita
(Poluant)
dB(A) dB(A)
Limita de N-E a amplasamentului, spre casele de PI2206020/
locuit (sat Buda) pe directia predominanta a vantului | 04.07.2022
Nivel de zgomot ] 65 55.3
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ANEXA 4 IN roCKkwOOL
MANAGEMENTUL DESEURILOR
LISTA DESEURILOR GENERATE TN ANUL 2022
CUMULAT DE LA INCEPUTUL ANULUI
COD | sTOCLA 01.01.2022 - 31.12.2022 STOCLA
NE. DESEU DESEU | 31.12.2021 31.42.2022
CRT. Conform |~ 1e CANTITATE | CANTITATE | CANTITATE | CANTITATE s
-TONE- | GENERATA |COLECTATA|VALORIFICATA| ELIMINATA |  C'NEAPRELUAT - TONE-
HG DESEUL
856/2002 (TONE) {TONE) (TONE) (TONE)
Deseuri din cauciuc ECOMASTER SERVICII
1 (benzi transportoare) QaeSss ) 4.28 4.28 ECOLOGICE )
Deseu de praf si
2 |pulberi (materii prime | 10 12 03 - 4,520.18 4,520.18 ROCKWOOL ROMANIA -
trecute prin site)
Deseuri fibre de vata
3 |nefribilizata, picaturi | 101208 | 7,210.46 6,099.00 15,380.00 ROCKWOOL ROMANIA | 13,309.46
de lava (topitura)
Deseuri fibre de vata 10,452.95 ROCKWOOL ROMANIA
4 |nefribilizata, picaturi | 10 12 08 17.74 | 10,939.54 17.74
de lava (vata ECOVLAD
( ) 499.11 INTERPREST
Deseu de la 360.92 ROCKWOOL ROMANIA
5 |incinerarea gazelor |10 12 09* 100.42 623.40 174.81
¢ ) 188.09 ECOLOGICE
; * ECOMASTER SERVICII
6 |Deseu de ulei uzat 130110 - 0.20 - 0.20 - ECOLOGICE -
7 |Deseudeambalaje |54, o - 3.04 3.94 ECO VLAD -
de hartie-carton INTERPREST
27.24 ECOVLAD
8 CL;)eseutd('a elx;nb'alatjle 1501 02 ) 40.68 INTERPREST )
© matenale plastice 13.44 ECOMASTER SERVICII
ECOLOGICE
Deseu de ambalaje ECO VLAD
9 de lemn 150103 - 83.97 83.97 INTERPREST -
Deseu de ambalaje " } ECOMASTER SERVICII
10 periculoase 150110 1.65 1.55 ECOLOGICE 0.10
Deseu de absorbanti,
materiale filtrante, " ECOMASTER SERVICII
11 imbracsminte da 1502 02 0.05 1.14 0.99 ECOLOGICE 0.20
protectie
Deseu de absorbanti,
materiale filtrante, ECOMASTER SERVICH
12 imbracaminte de 150203 ) 1.76 g ECOLOGICE )
protectie
ECOMASTER SERVICH
13 |Deseu de anvelope | 16 0103 - 218 2.18 ECOLOGICE -
14 |Deseu de fier 191202 - 3,606.34 892.12 MMS MINERALS 2,714.22
15 |Deseu de minerale 191209 - 4,923.14 1,661.17 ROCKWOOL ROMANIA | 3,261.97
; ECOVLAD
16 |Deseu de fier 200140 4.00 24.26 25.97 INTERPREST 2.29
17 |Deseu municipale | 5 53 4 ; 170.40 17040 |  ROSALGRUP ;
amestecate
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e ROCKWOOL

MANAGEMENTUL AMBALAJELOR $§1 A DESEURILOR DE AMBALAJE

a) Cantitatile de ambalaje puse pe piata in anul 2022 - extras din Raportul anual de indeplinire a
obiectivelor stabilite prin Legea 249/2015 intocmit de Marathon EPR group S.A.

Tip de deseu
Plastic Metal Total tkg)
HEREIeY Sticla Lemn
carton Alte Alte
Aluminlu
plastice metale
Cantitatea de ambalaje pretuata/contractata de la ROCKWOOL 45.65600 000  954.169,00 0,00 475,00 0,00 1.565.565,00 2.565.865,00

ROMANIAS.R.L. (kg)

b) Deseuri de ambalaje valorificate/reciclate in mod individual in anul 2022 - extras de pe site-ul
AFM

Cantitatile de deseuri de ambalaje valorificate/reciclate in mod individual de operatorul economic

Material |Cantitate totalii | Cantitate totald Cantitatea Cantitatea Obiectiv de
introdusii pe | valorificata (kg) | totali reciclata totala reciclare minim
piata nationala individual (kg) |valorificati prin (kg)
din care se scade alte metode (kg)
cantitatea
transferatd
citre OTR (kg)
Plastic 0 0 0.000
Hartie- 0 0 0.000
carton
Metal 0 0 0.000
Lenmn 0 0| 0.000
Total 0 of

Introdus (kg) Obiectiv (kg) Realizat (kg) Cantitate

nerealizata
(ke)
1 2 3 4=2-3

Obiectiv de valorificare 0.000 0.000 0.000 0.000

Componenta de valerificare prin reciclare 0.000 0.000 0.000 0.000

Componenta de valorificare prin reciclare pe 0.000 0.000 0.000 0.000
tipuri de material

Componenta de valorificare prin reciclare 0.000 0.000 0.000 0.000
PET

TOTAL DE PLATA: 0
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KWOOL
ANEXA 5 m R“

c) Indeplinirea obiectivelor de reciclare/valorificare de citre Marathon EPR group S.A. in anul

2022 - extras din Raportul anual privind modul de indeplinire a obiectivelor stabilite prin Legea
249/2015 nr. 224/21.01.2023

Tip de deseu
Plastic Metal Total (kg)
Hartle/ Sticla Lemn
carton Alte PET Alte Aluminiu
plastice metale

Cantitatea de ambalaje prefuata de ia toti 31.908.523 5.042.295 14942531 1.402.36C 1.526.828  402.290 36.650.441 91.875.258
clientii {kg}
Cantitatea reciclata pentru toti clientii (kg) 24.658.880 3.974.904 4.871.001 §58.406  1.133.084 91.151  17.450.216 53.037.64Z
Obiectiv de valorificare prin reciclare reafizat 77,28 78,83 32,60 61,21 74,21 22,66 47,61 5273
(%)
Cantitatea valorificata prin alte forme de 672.751 0 3.515.560 0 0 0 0 4588311
valorificare pentru toti cllentii {kg)
Obiectiv valorificare energetica () AL 0,00 26,20 0,00 0,00 C.00 0,00 4,99
Oblectiv global de valorificare {5} 79,39 78,83 58,80 61.21 74,21 22,66 47,61 82,72

Nota: Cantitatile de deseu in analiza se actualizeaza in timp real, iar cantitatile validate, doar la momentu! alocarii deseului, in data de 21 ale fiecarei luni.

Reprezentant legal,
Liviu Petcu
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