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RAPORTUL ANUAL DE MEDIU

2021

Titular de activitate: S.C. ROCKWOOL ROMANIA S.R.L.

— Punct de lucru Aricestii Rahtivani;
Cod unic de Tnregistrare: RO 10863700;
Numar Registrul Comertului:  J40/6208/2009;
Adresa: Aricestii Rahtivani, str. Milano nr. 1, jud. Prahova;
Telefon / fax: 0731731044;
Persoana de contact : Negoita Daniela — Inginer de Mediu

S.C. ROCKWOOL ROMANIA S.RL. — Punct de lucru Aricestii Rahtivani are ca
obiect de activitate fabricarea de vata mineralé bazaltica, Cod CAEN 2399 si desfagsoara
o activitate conform Anexei nr.1 a Legii nr.278/2013 privind emisiile industriale, categoria
3.4. — ,Instalatii pentru topirea substantelor minerale, inclusiv producerea de fibre
minerale, cu o capacitate de topire de peste 20 de tone pe zi”, precum si celelalte activititi
desfagurate pe amplasament.

Autorizatii detinute:

- Autorizatie integratd de mediu nr. 43 din 28.08.2020 revizuita in 20.12.2021,
valabild pe toata perioada de functionare cu viza anuald conform art. 1 alin. 2" din
legea 219-2019;

- Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 2/15.01.2010, valabil pana la 15.01.2023;

- Autorizatie nr. 100/16.03.2021 privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru
perioada 2021-2030

Tipul instalatiei S.C. ROCKWOOL ROMANIA S.R.L. - punct de lucru Aricestii
Rahtivani produce vata mineraléd bazaltica instalatie de capacitate max. 45.000 tone/an,
dupa fluxul tehnologic general descris in continuare.

1. Fabricarea vatei minerale bazaltice

Materiile prime folosite in procesul tehnologic sunt bazaltul si blocurile de material
recuperat compactat si uscat (brichete), combustibilul folosit la topire fiind cocsul.

Dupa receptia calitativa si cantitativd a materiilor prime acestea se depoziteaza in
spatii clar delimitate (boxe acoperite pentru cocs si brichete si neacoperite pentru bazalt).

De aici sunt transportate cu vola intr-un buncar si apoi, printr-un sistem de benzi
transportoare, in silozuri de stocare temporara. Aceste silozuri sunt dotate cu celule de
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céntarire pentru ca materiile prime si cocsul sa fie dozate conform retetei stabilite pentru
produsul aflat in fabricatie.

Din silozuri bazaltul, brichetele si cocsul intra in cuptorul de topire. Aportul de
energie termica pentru topirea materiilor prime minerale se asiguréa prin arderea
combustibilului solid (cocs) in prezenta oxigenului (oxicombustie).

intregul proces de fabricatie este computerizat, toate datele putand fi accesate si
verificate din fisierul calculatorului. Orice disfunctionalitate ivita in cadrul sistemului duce la
semnalizarea si blocarea automata a fluxului. Pe traseul fluxului nu exista contact direct cu
operatorul si mediul inconjurator.

Topitura este obtinuta Tn urma unui amestec fizic, conform retetei introdusa in
calculator, fara a se produce reacfii chimice.

Gazele arse sunt preluate de catre o hota si sunt transmise prin tubulatura catre
incinerator, unde sunt tratate (desulfurate), filtrate, incinerate si apoi evacuate in
atmosfera pritr-un cos de evacuare.

Din cuptor topitura este dirijatd printr-un jgheab din inox intr-un dispozitiv de
egalizare a lavei si apoi Tn masina de fibrilizare care este o centrifuga echipata cu patru
discuri cu diametre diferite ce se rotesc cu turatii prestabilite.

in jurul discurilor centrifugale sunt dispuse duze prin care este pulverizat liantul.
Fibra proiectata de pe discurile centrifugale este acoperité cu o peliculi fina de liant.

Dupa fibrilizare, fibrele minerale sunt aspirate de curentul creat de doua
ventilatoare si trimise in camera de depunere / colectare fibre, care este un tambur cu un
diametru de aproximativ 5700 mm si o latime de aproximativ 2700 mm. Cu ajutorul turatiei
acestuia, corelata cu randamentul de topire, fibrele de vata bazaltica se transforma in
impasliturd cu greutatea specifica dorita.

impaslitura astfel obtinuta este desprinsa de pe tabla perforata a tamburului cu
ajutorul unui dispozitiv de ridicare si dirijaté catre un sistem de benzi transportoare pani la
pendul, echipament ce preia covorul intre doua benzi (sandwich) si depune covorul pe un
sistem transportor, echipat cu sisteme de valturi reglabile pe verticala cu scopul de
presare a vatei si formarea covorului, pentru aducerea lui la dimensiunea accesibila
patrunderii in tunelul de tratare - polimerizare (uscare).

Imediat dupa depunerea covorului de catre pendul prima banda din releul de benzi
transportoare, este banda de céntérire, prin care se poate controla densitatea produsului.

Atunci cand covorul este prea usor fata de norma produsului, banda micsoreaza
viteza de preluare a covorului depus de catre pendul.

Prin reducerea vitezei de deplasare se va depune o cantitate mai mare pe unitatea
de suprafata.

Si fenomenul este invers, cand se doreste o cantitate mai mica pe unitatea de
suprafata, banda de cantarire va da comanda de marire a vitezei de deplasare a benzii ce
preia si transporta covorul depus de pendul.

Dupé céantérire vata adusa in dimensiuni este transportata catre cuptorul de
polimerizare prin utilajul de dubla densitate. La intrarea in utilaj, covorul este sectionat pe
verticala in 2 paturi: patura inferioard merge mai departe pe transportorul inferior si patura
superioara trece prin rolele de presare, capatand o densitate mai mare. La iesirea din
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utilaj, paturile se suprapun formand din nou covorul, dar care acum are 2 densitati: una
mai mica la partea inferioara gi una mai mare la partea superioara. Lipirea celor 2 paturi
se face cu liantul deja incorporat in vata, prin polimerizare.

in cazul in care se doreste ca vata s3 aib3 o singura densitate, atunci covorul va
trece doar pe transportorul inferior (fara a mai fi sectionat).

Covorul preformat si adus in limita de toleranta este introdus intr-un tunel de
polimerizare (uscare) unde se face si calibrarea finald a grosimii covorului.

Cuptorul de polimerizare se compune in principal din dou# benzi transportoare
continue, una inferioara si alta superioara.

Banda superioara are posibilitatea de a putea fi reglata pe doua direciji sus-jos
stabilindu-se intre cele doua benzi o distantad corespunzitoare grosimii covorului final care
se fabrica. Distanta minima intre cele doua benzi este de 20 mm iar maxima de 300 mm.

Polimerizarea (uscarea rasinii) se face prin intemediul camerelor de polimerizare
montate in interiorul acestui tunel. Exista patru zone, echipate cu céte un arzétor pentru
realizarea nivelului de temperatura.

Gazele arse sunt filtrate printr-un sistem de filtrare cu placi vatd mineral si dirijate
catre cosul de evacuare.

La iegirea din tunelul de polimerizare marginile covorului sunt tdiate cu un sistem
de lame diamantate pentru calibrarea latimii covorului la dimensiunea de maxim 2400 mm.

Marginile taiate sunt trimise in silozul de stocare vaté reciclabila.

Dupé cuptorul de polimerizare a fost montat utilajul de inscriptionare vata
.Branding”. Pe suprafata superioard anumite produse sunt marcate cu numele
producatorului cu ajutorul unor stantele (roti) incalzite cu gaze naturale, prin rotirea cérora,
are loc gravarea produsului.

Covorul polimerizat este taiat la dimensiunile dorite cu fierastraie longitudinale si
/sau transversale.

Produsele debitate sunt trimise la ambalare.

Linia de fabricatie este proiectatd pentru realizarea a 2 tipuri de placi :

- Placi standard (pachete produse mici) : lafime 500-600 mm, lungime 1000-1200

- Placi sandwich (pachete produse mari) : latime 1000-1200 mm, lungimea 2000-
2400 mm

Placile standard sunt ambalate in pachete mici si apoi asezate pe palet.

Placile sandwich sunt stivuite direct pe palet.

Paletul cu produsele stivuite ajunge la masina de impachetat care fi aplica o husa
din polietilena si apoi este preluat cu un stivuitor si depozitat pe platfoma betonata in
depozitul exterior de produse finite.

2. Fabricarea brichetelor
Materiile prime folosite pentru fabricarea brichetelor sunt : bauxita, zgura, dolomita,

ciment, cenusa, deseuri de vata minerald, deseuri de praf si pulberi (materii prime trecute
prin site) si deseuri de topitura/bazalt.
3 o AC\_:
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Deseurile de vata minerald si deseurile de praf si pulberi (materii prime trecute prin
site) sunt amestecate si concasate cu ajutorul unei instalatii de macinare cu bare si aduse
intr-o form& granulara de o anumiti densitate. Apoi, impreun cu bauxita, topitura/bazaltul
si dolomita sunt introduse in silozurile zilnice de depozitare.

La partea de jos a fiecarui siloz sunt pozitionate vibratoare si celule de cantarire
prin care se evacueaza materialul cantarit pe banda transportoare de cauciuc, care
alimenteaza un carucior. Acesta evacueaza incarcitura in mixer, prin intermediul unei
trape actionate mecanic. Dupa golire, caruciorul revine in pozitia initialé, pregatind
urmatorul ciclu de incarcare cu materii prime.

Dupa descarcarea materialelor din carucior, in mixer este introdusé o cantitate bine
stabilitd de ciment, cenusa si apa. Cimentul ajuta la fixarea tuturor materialelor
compactate pentru a nu se dezintegra si a le oferi rezistentd mecanica. Odata ajunse in
mixer, toate aceste materii prime sunt amestecate cu ajutorul unor palete actionate
electric. Mixerul furnizeazé un amestestec rapid si omogen. Acesta este prevazut cu
sistem de cantéarire al cimentului si al apei. Are o capacitate de stocare de max. 2000 kg.
Dupa mixare este trecut Tntr-um alt carucior care il transporta la vibropresa.

Presa este echipata cu o matritd cu 55 de celule de forma hexagonal. Sub matrita, un
sistem automat fixeaza placile metalice de 1250x720x 8mm, pe care sunt produse
blocurile compactate. Timpul de ciclu pentru producerea a 55 de blocuri compactate este
de 15 secunde. Instalatia de compactare poate furniza pana la 200-240 cicluri pe ora.
Un sistem automat actionat hidraulic, alimenteza matrita cu material mixat.

Produsele finite asezate pe placile metalice vor fi preluate de un raft colector.
Acesta are capacitatea de inmagazina coloane formate din 13 placi. Placile sunt
nmagazinate una cate una cu aceeasi viteza cu care functioneaza vibropresa. in
momentul in care acesta este plin, un stivuitor special preia toate aceste table cu blocuri
compactate si le depoziteaza in camera de uscare pe rafturi metalice.

Temperatura de uscare este cuprinsa intre 30 si 50 °C. Umiditate din interiorul
camerei este de aproximativ 80%. Datorita reactiei exoterme a cimentului in camera de
uscare se asigura temperatura necesara pentru uscarea brichetelor.

Tn cazul in care este necesar, se foloseste sistemul de incélzire a camerei de
uscare.

Procesul de colectare al produselor finite uscate, este un proces invers celui de
depozitare. Acest proces este unul automat, stivuitorul fiind ghidat prin intermediul unor
coordonate receptionate din camera de control. Blocurile sunt l&sate in camera uscare
timp de 36 de ore dupa care sunt colectate cu ajutorul stivuitorului special. Acesta le
transporta pana la raftul automat de descércare. De aici, blocurile sunt sunt evacuate de
pe placi si depozitate in cuva benzii transportoare. Banda transportoare de cauciuc are o
lungime de 12 m si evacueaza in afara cladirii produsele finite (brichetele).

Brichetele sunt preluate cu vola si transportate in depozitul fabricii de vatd minerala
aflat in aceeasi incinta, unde sunt utilizate ca materie prima.

Schema de principiu a instalatiei este prezentati in ANEXA 1
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Materiile prime si auxiliare folosite pentru producerea a 43 912,44 tone de vata
minerala bazaltica in anul 2021 sunt prezentate in ANEXA 2

RESURSE : APA, ENERGIE, COMBUSTIBILI (COCS $I1 GAZE NATURALE)

Alimentarea cu apa Tn scop menajer cat si in scop tehnologic se face din reteaua

de distributie a parcului industrial Allianso Park Management SRL Aricestii-Rahtivani,
conform contract.

Consumul de apa pe anul 2021 — 77 234,55 m3.

Alimentarea cu energie electricé a unitatii se face prin racordarea la reteaua

Parcului Industrial Allianso S.E.N. respectiv la reteaua de cabluri subterane de
20kV/50Hz.

Consumul de energie electrica pe anul 2021 — 14 049,01 MWh.

Aprovizionarea cu cocs se face de la furnizor, vrac.
Consumul de cocs pe anul 2021 — 8 808,81 tone (73 556,56 MWh)

Alimentarea cu gaze naturale este asigurata prin racordarea la reteaua Parcului
Industrial Allianso.

Consumul de gaze naturale pe anul 2021 — 2 538 594,18 Nm? (16 977,69 MWh)

Consumurile specifice pentru utilitati sunt urméatoarele:

UTILIT[\]’I U.M. CONSUM 2021
< m?3/tona
APA produs finit 1.76
ENERGIE MWh/tona 032
ELECTRICA produs finit ’

GAZ NATURAL M¥Whitana 0,39

produs finit
cocs MWhtona 1,68

produs finit

MONITORIZAREA ACTIVITI\]'II

Controlul calitatii factorilor de mediu - ap4, aer, sol, zgomot ~ s-a realizat prin
intermediul analizelor de laborator efectuate de S.C. ALS Life Sciences Romania S.R.L.
(laborator autorizat) si prin statiile de monitorizare emisii si imisii proprii conform
autorizatiei integrate de mediu.
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1. AER

1.1. AER — emisii

Emisii din procese tehnologice - surse dirijate (trimestrial): rezultatele analizelor
sunt centralizate in ANEXA 3, pct. 1

1.2. AER - Calitatea aerului ambiental (imisii)
Nivelul imisiilor de poluanti in aer s-a monitorizat la limita amplasamentului anual :
rezultatele analizelor sunt centralizate in ANEXA 3, pct 2.

2. APA

2.1. Apa pluviala

Analizele apei pluviale evacuate in reteaua parcului au fost efectuate conform
Autorizasiei de Gospodarire a Apei.

Rezultatele analizelor efectuate de laboratorul autorizat sunt centralizate in
ANEXA 3 pct.4.

2.2. Apa uzata menajera

Analizele apei uzata menajera evacuate n reteaua parcului au fost efectuate
conform Autorizagiei de Gospodarire a Apei.

Rezultatele analizelor efectuate de laboratorul autorizat sunt centralizate in
ANEXA 3 pct.5.

3. SOL
Nivelul emisiilor de poluanti in sol a fost monitorizat in 2 puncte de prelevare, de la
5 si 30 cm adancime :
- zona depozitarii combustibilului - rezervorul de motorina;
- zona descarcarii si depozitarii produselor chimice;
in conditiile stabilite, rezultatele analizelor fiind centralizate in ANEXA 3 pct.

4. DESEURI

4.1. Deseuri tehnologice

Gestionarea, depozitarea, valorificarea si eliminarea deseurilor s-a facut conform
legislatiei in vigoare.

Evidenta gestiunii deseurilor generate in cadrul activitétilor proprii este tinuta
conform H.G.856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase.

Managementul deseurilor cu lista deseurile generate in cadrul societétii in anul
2021 este prezentat in ANEXA 4.

4.2. Ambalaje
Conform Legii 249/2015, privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de
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ambalaje, societatea noastra a transferat in totalitate responsabilitatea indeplinirii
obiectivelor de reciclare si valorificare a deseurilor de ambalaje puse pe piata catre S.C.
MARATHON EPR GROUP S.A.

Calculul ambalajelor puse pe piata si a obiectivelor indeplinite conform declaratiilor
lunare depuse la Fondul pentru Mediu in anul 2021 este prezentat in ANEXA 5.

5. ZGOMOT
Nivelul de zgomot a fost monitorizat anual in punctele de prelevare, conform STAS
10.009/1988, rezultatele analizelor fiind centralizate in ANEXA 3 pct.3.

6. MIROSURI

Mirosurile se datoreaza in principal manipularii produselor chimice si proceselor de
uscare.

Prin natura activitatii obiectivul nu se incadreaza in categoria celor care genereazi
mirosuri puternic neplacute datorate emisiilor de la instalatiile de pe amplasament.

Pentru managementul mirosurilor a fost intocmit Planul de gestionare a emisiilor de
mirosuri care prevede masuri in cazul aparitiei unor evenimentecare pot afecta calitatea
aerului din punct de vedere a | mirosurilor.

INVESTITII

Investitiile de mediu au vizat urmatoarele :

- inlocuirea uleiului mineral folosit initial ulei Hidrowax (stocat in cubitainere de 1
mc) cu uleiul BS 30/90 (stocat in rezervor de 30 mc) si montarea rezervorului de 30 mc
pentru acesta. Valoarea acestei investitii a fost de 249 100,00 EURO.

- achizitionarea a 3 containere pentru reciclarea cenusei rezultate din procesul de
topire in fabricarea brichetelor. Valoarea acestei investitii a fost de 117 700,00 EURO.

RECLAMATII

in anul 2021 s-a nregistrat o sesizare la GNM — CJ Prahova in noiembrie 2021 prin
care se reclama depozitari de deseuri solide si pulberi rezultate din procesul de productie,
pulberi imprastiate de vant inspre zona de locuit, precum si existenta unei gropi umplute
Cu gunoi menajer ce degaja miros. Pentru aceasta sesizare comisarii GNM — CJ Prahova
au efectuat un control in data de 07.02.2022 care au constatat urmatoarele :

1. Deseurile aflate pe proprietatea societatii sunt depozitate pe platforma betonata,
sunt de tip roca, iar pulberile sunt depozitate in big bag-uri, neexistand posibilitatea
imprastierii. Deseurile sunt colectate conform conditiilor impuse de Autorizatia
Integrata de Mediu si se reintorc in procesul tehnologic. In cazul in care cantitatea
este mai mare decat spatiul de depozitare, atunci acestea se predau catre societati
autorizate in colectare/valorificare/eliminare;

2. Deseurile din afara amplasamentului fabricii sunt deseuri din constructii (excavare,
demolare). Societatea a sesizat organele de politie Aricestii-Rahtivani, punandu-le
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a dispozitie filmari si fotografii cu camioanele ce descarcau deseuri, inclusiv
numere de inmatriculare. In urma sesizarii organele de politi eau demarat o
ancheta care este in desfasurare. Nu s-a constatat existenta unei gropi de gunoi in
zona limitrofa societatii.
In urma controlului au fost stabilite 2 masuri:
- Se vor monta panouri indicatoare cu mentiunea “Proprietate privata” si se vor
bloca pe cat posibil caile de acces;
- Se va transmite catre GNM CJ Prahova informare privind realizarea masurii
impuse, insotita de suport fotografic.
Ambele masuri au fost realizate.

Nu s-au inregistrat incidente, eliminari accidentale de poluanti sau evenimente cu
impact negativ asupra mediului.

Director Fabrica Intocmit

Negoita Daniela
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SCHEMA DE PRINCIPIU A INSTALATIEI

Materii prime : bazalt, bauxita,
dolomita, ciment, cenusa, vat3

l

Materii prime : bazalt, brichete
Aprovizionare, receptie si stocare

|

Fabricare Dozare, alimentare Gaz Bicarbonat
brichete instalatie natural de sodiu
Gaz Uscare Topire i Incinerare si
U . opire in
*| briche — it
hatural te Cocs » cuptor desulfurare gaze arse
Fibrilizare
Cos Liant > Formare .
evacuare
ca l
Cuptor de & Cos
Gaz natural || o limerizare | evacuare
l C1
Gaz natural Inscriptionare |3
v
Cos Taiere
evacuare evacuare
C2 (o] l
I T Ambalare
1 2
1 Centrala v
termica
Il Produs finit
Vata minerala bazaltica
Gaz natural 7
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MATERII PRIME S| AUXILIARE

1. MATERII PRIME

Denumire materie prima | Cantitate |  U.M.
PRODUCTIA DE VATA BAZALTICA
Bazalt 29474.24 TO
Brichete 31211.14 TO
Vata minerala - deseu 6958.42 TO
Apa amoniacala 24,5 % 305.66 KG
Prefere 72 5580M 3447.06 TO
Ulei mineral 82711.29 KG
Sulfat de amoniu, 40 % 176.09 TO
Silquest VS-142 silane 19689.56 KG
PRODUCTIA DE BRICHETE
Zgura 3641.11 TO
Bauxita 6104.76 TO
Bazalt 130.85 TO
Ciment 4354.79 TO
Dolomita 3085.64 TO
Cenusa - deseu 355.81 TO
Vata minerala - deseu 10497.64 TO
Topitura - deseu 6688.85 TO
2. MATERIALE AUXILIARE
Denumire material auxiliar | Cantitate [ U.M.
PRODUCTIA DE VATA BAZALTICA
Cocs 8808.81 TO
Oxigen, comprimat 179.7 TO
DESULFURARE GAZE
Solvair S300 | 0 | KG
TRATARE APA
Kuriverter IK-110 530 KG
Osmotech 1141 260 KG
Osmotech 2173 10 KG
Osmotech 2691 20 KG
Osmotech 3258 460 KG
Handy Block 25 MT 190 KG
Handy pack 94 40 KG
CB 3939 45 KG
Bioexille 40 KG
MB 224 360 KG
LABORATOR
Petroleter 85 L
Ceara 3485 KG
PRODUCTIA DE BRICHETE
Oiltech Decofrant Emulsie Beton E20 | 3,200 | L
ALIMENTARE UTILAJE
Motorina 82720 L
GPL 8600 KG
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CENTRALIZATOR CU VALORILE CONCENTRATIILOR
POLUANTILOR EMISI PENTRU ANUL 2021
1. NIVEL EMISII
Valori limita Trim. 1 Trim 2 Trim 3 Trim 4 Anual
Faramsti BAT 2021 2021 2021 2021 2021
(Poluant)
mg/Nmg¢ mg/Nmc mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nme
) By PI2101053/ | PI2104031/ | PI2107323/ | PI2109545/ | P12104031/
Sistem cubilou + incinerator 26.02.2021 | 18.06.2021 | 29.09.2021 | 02.12.2021 | 18.06.2021
Pulberi in suspensie <10-20 7.7 7.05 7.36 6.67
SO, exprimat ca SO, <1400 837 1284.6 26 34
CO <100 <1.25 17.7 04 o1
NO, <400-500 264.6 392.6 324 382
H,S <2 <0.0076 1.61 1.06 0.608
HCI <10-30 2.312 2.23 1.181 0117
AF <15 0.072 0.057 0.005 0.01
Zi(As, Co, Ni, Cd, Se, Cr)
and <0.2-1 0.0127
SlI=51 +(Sb,Pb, Cu, Mn, V, <12
Sn, Cr) 0.046
i o PI2101059/ | P12103958/ | PI2107268/ | P12109526/
Ststem fibrilizare (dupa filtru) 26.02.2021 | 17.06.2021 | 28.09.2021 | 30.11.2021
Total particule <20-50 9.37 9.24 8.34 8.59
Amoniac 30-60 39.52 42 56 52.54 0.869
Formaldehida <25 <0.009 <0.008 <0.008 <0.017
Fenol <510 <0.011 <0.011 <0.011 <0.011
] PI2101056/ | P12103990/ | P12107323/ | P12109533/
1T G D (T () 26.02.2021 | 17.06.2021 | 29.09.2021 | 30.11.2021
Total particule <5-30 8.59 8.9 7.61 7.35
NOx <100-200 6 4 8 6.6
COV <10 513 8.56 7.71 8.56
Fenol 5 <0.011 <0.011 <0.011 <0.011
Formaldehida <0.008 <0.008 <0.008 <0.045
Amoniac <20-60 34.96 47.12 44.03 0.957
i PI2101062/ | P12103959/ | P12107271/ | PI2109529/
Ll el e 26.02.2021 | 17.06.2021 | 28.09.2021 | 30.11.2021
Pulberi | 2.55 2.71 2.68 258
] PI2101063/ | P12103951/ | P12107275/ | P12109535/
(SR il - e 26.02.2021 | 17.06.2021 | 28.09.2021 | 30.11.2021
co 100 3.6 15 46 16
NOX 350 122.3 131 1256 127
SOx 35 0.6 17 13 11
PM 5 <1.67 <1.67 <1.67 <1.67
. PI2101063/ | P12103951/ | PI12107275/ | PI2109535/
(CEmIEIE Ll GE o GEer 2 26.02.2021 | 17.06.2021 | 28.09.2021 | 30.11.2021
co 100 4 22 49.3 24
NOx 350 129.6 150 1276 133
SOx 35 11 18 12 11
PM 5 253 2.4 2.24 2.27
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Valori limita| Trim. 1 Trim 2 Trim 3 Trim 4 Anual
f arametru BAT 2021 2021 2021 2021 2021
(Poluant)
mg/Nmc¢ mg/Nmc¢ mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc | mg/Nmc
. . P12101063/ | PI2103851/ | PI2107275/ | PI2109535/
tentralgitsimicancogibrches 26.02.2021 | 17.06.2021 | 28.09.2021 | 30.11.2021
CcO 100 <1.25 85 66.6 7
NOx 350 142 42 171.3 92
SOx 35 12 <2.86 14 9
PM 5 2 1.96 1.99 1.9
Hala productie brichete (tubulatura P12101047/ | PI2103950/ | P12107321/ | P12109537/
exhaustare) 26.02.2021 | 17.06.2021 | 29.09.2021 | 30.11.2021
PM 17.03 2.75 2.69 2.58
Amoniac <0.76 0.76 0.836 0.785
Cos final PI12101050/ | P12104037/ | PI2107322/ | P12109539/
26.02.2021 | 18.06.2021 | 29.09.2021 | 02.12.2021
Pulberi 6.94 8.54 6.62 6.55
S0O2 <2.86 <2.86 <2.86 <2.86
CcO 21.3 14 7.6 52
Amoniac 0.836 0.76 0.85 1.095
Formaldehida 0.014 <0,008 <0,008 0.217
2. NIVEL IMiISHi
Parametru Valori limita
(Poluant) mg/Nmc mg/Nme¢
Limita de N-E a amplasamentului, spre casele de PI12101058/
locuit (sat Buda) pe directia predominanta a vantului | 26.02.2021
Puiberi in suspensie PM 10
(24 h) 0.05 0.0413
3. NIVEL DE ZGOMOT
Parametru Valori limita Anual
(Poluant) dB(A) dB(A)
Limita de N-E a amplasamentului, spre casele de PI2101046/
locuit (sat Buda) pe directia predominanta a vantului | 26.02.2021
Nivel de zgomot | 65 47.7
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ANEXA ¢ N rROCKWOOL
MANAGEMENTUL DESEURILOR
LISTA DESEURILOR GENERATE N ANUL 2021
coD CUMULAT DE LA INCEPUTUL ANULUI
NR STOC LA 01.01.2021 - 31.12.2021 STOCLA
- DESEU DESEU |31.12.2020 31.12.2021
CRT. Conform CANTITATE | CANTITATE | CANTITATE | CANTITATE | RELUA
- TONE- | GENERATA |COLECTATA|VALORIFICATA| ELIMINATA IHE & PRELUST - TONE-
HG DESEUL
856/2002 (TONE) (TONE) (TONE) (TONE)
Deseuri din cauciuc ECOMASTER SERVICII
1 (benzi transportoare) 07 02 99 0.10 4.12 4.22 ECOLOGICE 0.00
Deseu de praf si 4294.60 ROCKWOOL ROMANIA
2 |pulberi (materii prime | 101203 | 0.00 4531.22 0.00
trecute prin site) 236.62 KLIJ PRESTIGE
Deseuri fibre de vata 15380.00 ROCKWOOL ROMANIA
3 |nefribilizata, picaturi | 10 12 08 | 5166.97 | 17511.93 7210.46
de lava (topitura) 88.44 KLIJ PRESTIGE
Deseuri fibre de vata 17456.06 ROCKWOOL ROMANIA
4 [nefribilizata, picaturi | 10 12 08 | 1373.48 | 16947.98 17.74
de lava (vata) 847.66 |ECO VLAD INTERPREST
Deseu de la 355.81 ROCKWOOL ROMANIA
5 |incinerarea gazelor | 1012 09*| 22.16 534.69 100.42
de ardere (cenusa) 100.62 ECOMASTER SERVICII
' ECOLOGICE
Deseu de ambalaje
6 de hartie-carton 150101 0.02 2.91 2.93 ECO VLAD INTERPREST 0.00
Deseu de ambalaje 38.80 ECO VLAD INTERPREST
7 ) . 1501 02 0.00 48.42 0.00
de materiale plastice 0.62 ECOMASTER SERVICII
. ECOLOGICE
g |Deseudeambalaje | 50105 | 000 | 70.03 70.03 ECO VLAD INTERPREST|  0.00
de lemn
Deseu de ambalaje o ECOMASTER SERVICII
9 periculoase 150110 0.05 0.85 0.90 ECOLOGICE 0.00
Deseu de absorbanti,
materiale filtrante, o ECOMASTER SERVICII
10 imbracaminte de 1502 02 0.40 0.25 0.60 ECOLOGICE 0.05
protectie
Deseu de absorbanti,
materiale filtrante, ECOMASTER SERVICH
11 imbracaminte de 1502 03 0.30 0.76 1.06 ECOLOGICE 0.00
protectie
12 |Deseu de fier 191202 0.00 3625.00 18.66 ENERGROM 3606.34
13 |Deseu de minerale 191209 0.00 11831.00 6907.86 ROCKWOOL ROMANIA | 4923.14
14 |Deseu de fier 2001 40 4.00 13.88 9.88 ECO VLAD INTERPREST| 4.00
15 |Deseumunicipale | 54 5300 | 000 | 132.06 132.06 ROSAL GRUP 0.00
amestecate
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MANAGEMENTUL AMBALAJELOR $§! A DESEURILOR DE AMBALAJE

a) Cantitatile de ambalaje puse pe piata in anul 2021 — exiras din Raportul anual de indeplinire a
obiectivelor stabilite prin Legea 249-2015 intocmit de Marathon EPR group S.A.

Cantitatile de ambalaje predate catre OIREP

Hartie-carton

Alte plastice

PET

Sticla
Alte metale
Aluminiu (AL)

Lemn
TOTAL

b) Deseuri de ambalaje valorificate/reciclate in mod individual in anul 2021 - extras de pe site-ul

AFM

Materlal

Predat catre QIREP (kg)

Cantitdtile de deseuri de ambalaje valorificate/reciclate in mod individual de operatorul economic

Material |Cantitate totald | Cantitate totala Cantitatea Cantitatea Obiectiv de
introdusd pe | valorificatii (kg)| totala reciclati totala reciclare minim
piata nationali individual (kg) |valorificati prin kg)
din care se scade alte metode (kg)
cantitatea
transferata
ciitre OTR (kg)
Plastic 0 0 0.000
Hartie- 0 0 0.000
carton
Metal 0 0 0.000
Lenmn 0 0 0.000
Total 0 0
Introdus (kg) Obiectiv (kg) Realizat (kg) Cantitate
nerealizata
(kg)
1 2 3 4=2-3
Obiectiv de valorificare 0.000 0.000 0.000 0.000
Componenta de valorificare prin reciclare 0.000 0.000 0.000] 0.000
Componenta de valorificare prin reciclare pe 0.000 0.000 0.000 0.000
tipuri de material
Componenta de valorificare prin reciclare 0.000 0.000 0.000 0.000
PET

TOTAL DE PLATA: 0
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1]
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¢) Modul de indeplinire a obiectivelor de reciclare/valorificare stabilite prin Legea 249-2015 de cétre
Marathon EPR group S.A. - extras din anexa 2A conform Ordinului 794/2012

Anul pentn; care se realizeazi raporiarea:

Tabelul 1. C

sid L]

Semnificajia colaenslor din tabah do msi jos este wmifoarea:

* A-Tolal
* B - dincare pariculonse’d)

{2+3+0)
. 1

Scla 5.435.328
PET 225198
Ale 13.801.820
plastice

Toiat 14.747.083
gloatie

Hartie 20377428
cmton

Auriniy 158,262
Otel 1847.157
Total motal 1.003.419
Lemn 40406502
Altata o

82972538

Ambaiaje pentru cam s-eu prejuat obRgatile *1)

Din care:
de side
desfacere prirare transport
2 3 4

[ 5438.326 o
6.707 854434 74052
483 932 8315142 8.602.816
£90.539 7.170.578 8.670.808
L -Nrdl 8.297.657 21.345.007
50.653 105.809 o
[} 1,308.641 250.51¢
B50.683 1.602260 250,516
° 440,216 39.958.287
o 1] 1
1574954 22.368.028 3.231.798
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