Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Silaj

S

AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU
Nr. 81 NV /29.10.2007
Revizuita la data de 07.03.2011
Revizuiti la data de 07.02.2013
Revizuita la data de 07.07.2014
Revizuita la data de 21.12.2015
Revizuita la data de 28.11.2016

Ca urmare a cererii adresate de SC Silcotub SA, cu sediul in municipiul Zaldu, B-dul Mihai
Viteazul, nr. 93, judetul Salaj, inregistratd la Agentia pentru Protectia Mediului Silaj cu nr.
5100/29.08.2016, in urma analizirii documentatiei de revizuire a autorizatiei integrate de mediu, a
completérilor la documentatie inregistrate la APM Silaj cu nr. 5526/19.09.2016, a verificarii
amplasamentului, a informirii adecvate a publicului, a evaluarii conditiilor de operare si a gradului
de conformare cu cerintele Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, a Ord. MAPAM nr.
818/2003 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu, a Ord.
1158/2005 pentru modificarea §i completarea anexei la Ord. MAPAM 818/2003, a Ord. nr.
3970/2012 pentru modificarea §i completarea Ord. MAPAM 818/2003, a HG nr. 38/2015 cu
modificdrile ulterioare privind organizarea i functionarea Ministerului Mediului, Apelor si
Péadurilor, a HG nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru
Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia, cu modificarile ulterioare, a
OUG 195/22.12.2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea 265/29.06.2006, cu
modificdri §i completari ulterioare, in conditiile in care se garanteazi ci orice emisie rezultata
in urma activititii va fi in conformitate cu prevederile celor mai bune tehnici disponibile
aplicabile, cu cerintele legislatiei de mediu din Romaénia si prevederile prezentei autorizatii,

se emite:

AUTORIZATIA INTEGRATA DE MEDIU
revizuita

ca urmare a:

- finalizarii investitiei privind ,,Modernizarea instalatiei de recuperare uleiuri reziduale din apa
industriala si construire cladire pentru instalafia de deshidratare funder uleois”;

- emiterea de cdtre Administratia Bazinalda de Apa Somes Tisa Cluj napoca a autorizafiei de
gospodarire a apelor revizuite nr. 235/28.04.2016 ca urmare a investitiei mentionate mai sus;

- altor modificiri apirute pe amplasament de la emiterea Autorizatiei integrate de mediu nr. 81
NV/29.10.2007 revizuite la data de 07.03.2011, 07.02.2013, 07.07.2014 si 21.12.2015;

pentru: instalatiile de prelucrare ofeluri, pentru producerea de tevi fird sudurd, laminate la cald si
trase la rece cuprinzand:
- hala Laminor Continuu;
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- hala Tragitoria de fevi cu instalafia de tratare chimicd si Centrul de componente (CECO si
Caterpillar);

- hala de Ajustaj, sectia de Filetaj (OCTG), atelier de mufe;

- hala de productie tevi-Boiler Line;

- hala de productie tevi-OCTG Premium Line;

- hala Accesorii;

- ateliere de intrefinere mecano — energetice, centrali termica, ateliere auxiliare, statia de
preepurare ape uzate, statia de neutralizare ape, depozite pentru materii prime si produse finite,
gospodiria de ap4, statia electricd, staia de compresoare, statia SIAD, cladire pentru instalatia de
deshidratare tunder uleois;

- laboratoare, clidiri administrative, parciri, cantinj, vestiare.

titular: SC SILCOTUB SA, cu sediul in municipiul Zaldu, B-dul Mihai Viteazul, nr. 93, judetul
Silaj, certificat de inregistrare seria B 2378985, Cod unic de inregistrare RO15117182, nr.
inmatriculare J 31/363/2006;

in vederea desfisuririi activitatilor de producere de tevi fira sudura din otel, laminate la cald si
trase la rece;

pe amplasamentul din B-dul Mihai Viteazul, nr. 93, Zalau, judetul Silaj.

Categoria de activitate:
- conform Legii nr. 278/201 privind emisiile industriale, activitatea se incadreaza la:
Anexal:

2.3.a) Prelucrarea metalelor feroase — exploatarea laminoarelor la cald cu o capacitate de
peste 20 de tone de ofel brut pe ord,

2.6. Tratarea de suprafa{d a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau
chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m.

Anexa 7:

3.b) din partea 1 — “Acoperire de protectie — orice activitate in care se aplicd unul sau mai
multe straturi de protectie pe: suprafetele din metal si din plastic, inclusiv suprafefele aeronavelor,
vapoarelor, trenurilor §i ale altor asemenea mijloace de transport”

8. din partea 2 — “Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice,
textilelor, tescturilor, filmului si hdrtiei (> 5)”.

Cod CAEN rev 2:

2431 — Tragerea la rece a barelor

2420 — Productia de tuburi, fevi, profile tubulare §i accesorii pentru acestea, din ofel
2561 — Tratarea si acoperirea metalelor

2562 — Operatiuni de mecanica generala

3312 — Repararea maginilor

3831 — Demontarea masinilor si echipamentelor scoase din uz pentru recuperarea materialelor
4677 — Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

5210 — Depozitari

5629 — Alte activita{i de alimentatie

7320 — Activititi de sondare a pietei §i de sondare a opiniei publice

8559 — Alte forme de inviiméant n.c.a

fPRTR Activitate conform Anexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al
]u' European si al Consnhulm dm 18 01.2006 privind mﬁmtarea Reglstrulul European al
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Cele mai bune tehnici disponibile aplicabile sunt:

e Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de prelucrare a
materialelor feroase — decembrie 2001;

e Document de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile pentru tratarea suprafetelor
utilizdnd solventi organici — editia august 2007;

e Documentului de referin{i pentru cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile rezultate din
depozitare — editia iulie 2006;

e Document de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile in industrie pentru principiile
generale de monitorizare (adoptate in iulie 2003) i transpuse in legislaia roméaneasca prin Ord. nr.
169 din 02.03.2004, pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a Documentelor de Referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF) aprobate de Uniunea Europeana.

Directive aplicabile:
Directiva 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind
emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poludrii).

Verificarea conformiirii cu prevederile prezentului act, se face de Agentia pentru Protectia
Mediului Salaj, Garda Nationald de Mediu - Comisariatul Judetean Salaj.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea autorizatiei integrate de mediu
se solutioneazi de instanta de contencios administrativ competentd, in conformitate cu art.18 din
OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobati prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si
completirile ulterioare.

Valabilitate: de la 28.11.2016 pani la data de 28.10.2017, cu conditia respectirii cerintelor
impuse prin prezenta Autorizatie Integrati de Mediu revizuita.

Autorizatia confine 73 de pagini.

Emisi de:

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ

DIRECTOR EXECUTIV,
Dr. ing. Aurica GREC

Sef Serviciu Avize, Acorduri, Autorizatii,
ing, Gizella BALINT

intocmit,

cons. %‘GRosAN
~ ) cg\
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1. DATE DE IDENTIFICARE A TITULARULUI ACTIVITATII

Titular: S.C.SILCOTUB S.A.

Adresa : municipiul Zaldu, B-dul Mihai Viteazul, nr. 93, jud. Silaj
Certificat de inregistrare: seria B, nr. 2378985,

Cod unic de inregistrare: RO15117182

Nr. de ordine in registrul comerfului: J31/363/2006

Telefon: 0260- 603603, 0260-620720
Fax: 0260- 661581

2. TEMEIUL LEGAL

2.1. in conformitate cu art. 4 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale — ,.este interzisa
operarea fara autorizagie integratd de mediu a oricérei instalatii”.

2.2. Autorizatia integrati de mediu impune conditiile de desfdsurare a activititilor specifice
productiei de tevi fird sudurs, laminate la cald si trase la rece, din punct de vedere al protectiei
mediului.

2.3. Pentru stabilirea conditiilor previzute de prezenta autorizatie s-au luat in considerarea
urmitoarele prevederi generale:

luarea tuturor mésurilor necesare pentru prevenirea poludrii;

aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;

exploatarea instalatiei astfel incit sa nu se genereze nici o poluare semnificativé;

prevenirea generarii de deseuri; reutilizarea, reciclarea, valorificarea degeurilor sau dacéd nu
este posibil tehnic §i economic, eliminarea acestora, cu evitarea sau reducerea oricdrui
impact asupra mediului;

utilizarea eficienta a energiei;

luarea misurilor necesare pentru prevenirea accidentelor §i limitarea consecintelor acestora;
luarea masurilor necesare pentru ca in cazul incetarii definitive a activitéiii sd se evite orice
risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacitoare.

2.4. Autorizatia este emis in scopul prevenirii poludrii rezultate din activitatile industriale sau, in
cazul in care nu este posibil, pentru reducerea emisiilor in aer, apd, si sol, precum s§i pentru
prevenirea generdrii deseurilor, astfel incat si se atingd un nivel ridicat de protectie a mediului,
considerat in intregul sdu, in acord cu legislatia in vigoare §i cu obligatiile din conventiile
internationale din acest domeniu, la care Romaénia este parte.

2.5. APM Silaj reexamineazi, periodic, toate conditiile din autorizatia integratd de mediu, si acolo
unde este necesar, le actualizeaza, conform art. 21 din Legea nr. 278/2013. Revizuirea autorizatiei
integrate de mediu este obligatorie in toate situatiile in care:

» poluarea produsé de instalatie este semnificativ, astfel incit se impune revizuirea valorilor-
limitd de emisie existente in autorizatia integratd de mediu sau includerea de noi valori
limit3 de emisie pentru alti poluanti;

» din motive de sigurania in functionare este necesara utilizarea altor tehnici;

» este necesard respectarea unui standard nou sau revizuit de calitate a mediului;

» prevederile unor noi reglementiri legale o impun.

2.6. Autorizatia integratd de mediu se suspenda de catre autoritatea emitentd, pentru nerespectarea
prevederilor acesteia, dupd o notificare prealabild prin care se poate acorda un termen de cel mult
60 zile pentru indeplinirea obligatiilor. Suspendarea se mentine pani la eliminarea cauzelor, dar nu
mai mult de 6 luni. Pe perioada suspendirii, desfisurarea activitifii este interzisa.

2.7. in cazul in care nu s-au indeplinit conditiile stabilite prin actul de- suspendare, autoritatea
competentd pentru protectia mediului dispune, dup3 expirarea termenului’de suspendare, anularea
autorizatiei integrate de mediu.

2.8. Dispozitiile de suspendare si implicit de incetare a activitatii sunt executorii de drept (art. 17,
alin.(2), (3), cf. OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea 265/2006,

VVVV
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completatd prin OUG 114/2007, OUG 164/2008 si OUG nr. 71/2011 publicatd in Monitorul
Oficial, Partea I nr. 637 din 06/09/2011 - OUG nr. 58/2012 publicata in Monitorul Oficial, Partea I
nr. 706 din 16/10/2012.

2.9. Respectarea OUG nr. 68/2007 privind rdspunderea de mediu cu referire la prevenirea si

repararea prejudiciului asupra mediului, aprobati prin Legea nr. 19/2008, modificati si completata
de OUG nr. 15/2009 si OUG nr. 64/2011.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

- conform Legii nr. 278/201 privind emisiile industriale:
Anexal:

2.3.a) Prelucrarea metalelor feroase — exploatarea laminoarelor la cald cu o capacitate de
peste 20 tone ofel brut pe ord;

2.6. Tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau
chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m’.
Anexa 7;

3.b) Acoperire de protectie — orice activitate in care se aplicd unul sau mai multe straturi de
protectie pe: suprafetele din metal si din plastic, inclusiv suprafefele aeronavelor, vapoarelor,
trenurilor i ale altor asemenea mijloace de transport.

4. DOCUMENTATIA SOLICITARII:

4.1 Documentatia care a stat la baza revizuirii autorizatiei integrate de mediu:

e Adresi de solicitare nr. 463/29.08.2016, emisi de S.C. Silcotub S.A., Zalau, inregistrati la
APM Silaj cunr. 5100/29.08.2016;

e Completiri la Raport de amplasament, intocmit de SC KPMG Romaénia SRL Bucuresti;

o Completiri la documentatie inregistrate la APM Silaj cu nr. 5526/19.09.2016;

¢ Certificat de inregistrare SC KPMG Roménia SRL Bucuresti, in Registrul National al
elaboratorilor de studii pentru protectia mediului la pozifia nr. 333 pentru RM, RIM, BM, RA, RS
valabil pana la 04.02.2021;

¢ Autorizagia de gospodirire a apelor nr. 235 din 28.04.2016, modificatoare a autorizatiei
de gospodarire a apelor nr. 233 din 25.04.2013, valabila pani la 28.10.2017;

o Decizia etapei de incadrare nr. 88 din 11.08.2015 emisd de APM Silaj pentru proiectul:
»Modernizarea instalatiei de recuperare uleiuri reziduale din apa industriala si construire cladire
pentru instalatia de deshidratare funder uleios”;

¢ Fise tehnice de securitate pentru produsele chimice folosite in procesul de productie;

o Proces verbal de verificare a amplasamentului inregistrat la APM Silaj cu nr.
5343/08.09.2016;

s Proces verbal al sedintei CAT nr. 36 din data de 19.09.2016 privind analiza documentatiei
de solicitare a revizuirii autorizatiei integrate de mediu;

e Proces verbal al sedinfei CAT nr. 41/24.10.2016 privind definitivarea proiectului
autorizatiei integrate de mediu i emiterea deciziei de revizuire a AIM;

e Dovada plitii tarifului de revizuire conform Ord. 1108/05.07.2007, din 26.08.2016 ;

e Dovadi anunt public de solicitare revizuire autorizatie integrati de mediu din ziarul
Graiul Silajului din 29.08.2016;

Dovadi afisare pe sit-ul APM Salaj in data de 30.08.2016, a documentatiei de solicitare
re)/ uir - autorizafie integratd de mediu;
// e \nunf{ public privind decizia de emitere a autorizatiei integrate de mediu publicat in
/’dia}'ul Graiul Sdlajului din data de 28.10.2016 si afigat pe site-ul APM Salaj;
oo w“\l) ‘uzm de emitere a autorizatiei integrate de mediu revizuite nr. 60 AIM/28.10.2016;

& Q unm entafia care a stat la baza actualizirii autorizatiei integrate de mediu nr. 81/2007 si
a \ if din data de 07.03.2011, 07.02.2013, 07.07.2014 i 21.12.2015.
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5. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

5.1. Actiuni de control:% TII:
5.1.1. Titularul activititii va lua toate masurile care si asigure ca nicio poluare importantd nu va fi
cauzatd. .
5.1.2. Titularul activititii va lua toate misurile de prevenire eficientd a poludrii, in special prin
recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.
5.1.3. Titularul activititii trebuie si se asigure ci toate operatiunile de pe amplasament vor fi
realizate in aga manierd incit emisiile s nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativa a
zonelor de agrement, recreationale sau de locuit din afara limitelor amplasamentului.
5.1.4. Titularul activitatii trebuie si stabileascd §i s3 mentind un sistem de management al instalatiei,
care trebuie si asigure indeplinirea cerintelor prezentei autorizatii, in vederea utilizarii unei
tehnologii mai curate, a unei productii mai curate, reducerii si minimizarii deseurilor.
5.1.5. Titularul trebuie si asigure luarea de masuri corective in cazul in care cerintele impuse de
prezenta autorizatie nu sunt indeplinite. in cazul constatarii unei neconformari cu conditiile
autorizatiei, trebuie declarate responsabilitatea si autoritatea pentru initierea de investigatii si actiuni
corective suplimentare.
5.1.6. Respectarea prevederilor Legii 278/2013 in ceea ce priveste instalatiile;
- monitorizarea instalatiei conform prezentei autorizatii integrate i raportarea anuald a
programului de monitorizare in vederea evaludrii conformarii cu dispozitiile speciale aplicabile
instalatiilor si activitétilor care utilizeaza solventi organici din Legea 278/2013;
- operatorul are obligatia de a furniza autorita{ii competente pentru protectia mediului (APM
Silaj), o datd pe an sau/si la cerere, date care s3-i permitd acesteia si verifice conformarea cu
prevederile Legii 278/2013, in privin{a nivelului emisiilor de COV;
- operatorul are obligatia si demonstreze autoritdfii competente pentru protectia mediului
conformarea cu prevederile din anexa nr. 7, partea 5 privind schema de reducere a emisiilor de
compusi organici volatile (art.62, alinl, lit.b);
- operatorul va realiza i prezenta anual Planul de gestionare a solventilor organici cu continut de
COV, intocmit conform prevederilor previzute in anexa 7, partea a 7-a la Legea 278/2013;
- in cazul unei modificari substantiale, operatorul are obligafia si demonstreze autoritatii
competente pentru protecfia mediului conformarea instalagiei cu dispozitiile Legii 278/2013;
- operatorul are obligaia s ia masurile de prevenire corespunzitoare pentru a reduce la minimum
emisiile de compusi organici volatili la pornirea si oprirea instalatiilor;
- in cazul oricérui incident sau accident care afecteazi mediul in mod semnificativ, operatorul are
urmitoarele obligatii:
> si informeze imediat autoritatea competenta pentru protectia mediului si autoritatea
competentd pentru inspectie si control la nivel local;
> s ia imediat masurile pentru limitarea consecintelor asupra mediului si prevenirea
altor incidente sau accidente posibile;
> si ia orice masuri suplimentare, considerate adecvate si impuse de autoritatile
competente pe care acestea le considerd necesare, in vederea limitarii consecintelor
asupra mediului si a prevenirii altor incidente sau accidente posibile.

5.2. Constientizarea si instruirea: { 1

5.2.1. Titularul activitéii trebuie si asigure instruiri adecvate pentru tofi angajatii a céror activitate
poate avea efect semnificativ asupra mediului.

5.2.2. Personalul care are sarcini clar desemnate in desfisurarea procesului tehnologic sa fie
calificat conform specificului instalatiei pe baza de studii, instruiri si/sau experienta adecvata.

5.2.3. In cazul producerii unui prejudiciu, titularul activititii suportd costul pentru: repararea
prejudiciului §i inliturd urmirile produse de acesta, restabilind conditiile anterioare producerii
prejudiciului, potrivit principiului ,,poluatorul plateste”. Se vor respecta si aplica prevederile Legii
nr. 19/2008 pentru aprobarea OUG nr. 68/2007 privind riaspunderea de mediu cu referire la
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prevenirea i repararea prejudiciului asupra mediului, modificata prin OUG nr. 15/2009 si OUG nr.
64/2011.

In cazul producerii unui prejudiciu definit conform OUG 68/2007, operatorul are obligatia
de a informa, in maxim 2 ore de la producerea prejudiciului APM Silaj si GNM-CJ Silaj despre:
datele de identificare ale operatorului, momentul si locul producerii prejudiciului adus mediului,
caracteristicile prejudiciului asupra mediului, cauzele care au generat prejudiciul, elementele de
mediu afectate, masurile demarate pentru prevenirea extinderii sau agravirii prejudiciului adus
mediului, alte informatii considerate relevante de operator.

In cazul unei amenintdri iminente cu un prejudiciu asupra mediului, definitd conform OUG
68/2007, cu modificarile ulterioare, operatorul este obligat si ia imediat masurile preventive
necesare, si in termen de 2 ore, de la luarea la cunostinti a aparitiei amenintdrii, si informeze APM
Salaj si GNM-CJ Silaj.

Informatiile pe care operatorul este obligat si le aduci la cunofinta autoritatilor se refera la:
datele de identificare ale operatorului, momentul si locul aparitiei amenintirii iminente, elementele
de mediu posibil a fi afectate, masurile demarate pentru prevenirea prejudiciului, alte informatii
considerate relevante de operator. In termen de o ord de la finalizarea masurilor preventive
operatorul informeazid autorititile despre maisurile intreprinse pentru prevenirea prejudiciului si
eficienta acestora.

In cazul in care amenintarea iminenti persisti in ciuda maisurilor adoptate, opertorul
informeazi, in termen de 6 ore de la momentul la care s-a constatat ineficienta masurilor luate,
APM Silaj si GNM-CJ Silaj despre masurile intreprinse pentru prevenirea prejudiciului, evolutia
situatiei in urma aplicarii masurilor preventive, alte masuri, dupa caz, care se iau pentru prevenirea
inrautatirii situatiei.

6. MATERII PRIME SI AUXILIARE

6.1. Gama de materii prime si de materiale utilizate
Titularul de activitate, in conditiile prezentei autorizatii, va folosi materiile prime descrise in

documentatie, conforme cu cele mai bune practici disponibile, atat in ce priveste consumurile, cit §i
modul de depozitare:

: ogic i
Bare din otel carbon (fagle | -otel / solid nepericulos
rotunde)
Grafit (lubrefierea -anorganic / carbon / nepericulos Magazia centrala, in saci de
dornurilor LC, refulare solid polietilend, hartie sau fibre
teava - Filetaj) din material plastic/ pe
pardoseald betonata
Oxigen /debitare tagla -anorganic/gaz/ O, periculos Se depoziteaza in rezervorul
de oxigen
Acetilend / debitare tagla -organic/gaz/C,H, periculos Depozit platforma betonati
Platbanda / ambalare- -otel / solid nepericulos Magazia centrald / in colaci
pachetizare /pardoseala betonati
Alice metalice / procesul -otel / solid nepericulos Magazia centrala/ pardoseald
de sablare betonata
Cerneala alba /marcare -organic/ rasind pe periculos Magazia central / recipient
te\% bazi de metilcetona si plastic/ pardoseala betonati;
= | alcool ventilatie; misuri P.S.1I
> ﬁ\ﬁrg r Hregatire -organic / lichid periculos Magazia centrala / Recipient
\*Suptafata gedva plastic/ pardoseala betonata;
s | ventilatie; masuri P.S.I
‘ gétire suprafaid | -amestec organic de periculos Magazia centrala (substante
il solventi/lichid chimice) / ambalaje din mase |
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plastlce/ pardoseala
betonati; ventilatie

Inhibitor/Neutralizant -organic/2- periculos Magazia centrali (substante
Pregétire suprafata teava: aminoetanol 5-15% chimice) / ambalaje din mase
Ajustaj, Filetaj, Tragatorie plastice / pardoseala betonata;
Tevi ventilatie
Ulei racire / maginile -organic periculos Magazia centrala (vopsele)/
pentru debitat butoaie metalice / pardoseala
betonatd; ventilatie; masuri
PS.IL
Vopsea -amestec periculos Magazia centrald (vopsele) /
Aplicare pentru tratarea organic/ragina acrilicd/ butoaie metalice / pardoseala
tevii lichid betonata; ventilatie; masuri
P.S.L
Lichid utilizat pentru -organic / substante
procesul de control tensioactive, inhibitori Magazia centrala, bidon
nedistructiv de coroziune si nepericulos plastic / pardoseala betonata;
particule magnetice ventilatie; masuri P.S.1.
fluorescente / solid
Diluant -organic / toluen 70- % | periculos Magazia centrala (vopsele) /
Pregitire suprafati mufe xilen 30% butoaie metalice / pardoseala
betonati; ventilatie; masuri P.S.I.
Vopsea incolori cu uscare | -organic / ragini periculos Magazia centrald (vopsele)/
in UV sintetice farda COV butoaie metalice / pardoseala
Acoperire de protectie betonata; ventilatie; masuri
pentru teava PS.L
Lac incolor cu uscare in -organic / ragini periculos Magazia centrald(vopsele)/
uv sintetice butoaie metalice / pardoseala
Acoperire de protectie betonata; ventilatie; masuri P.S.1.
pentru teava
Agent fosfatare / tratare -anorganic / acid periculos Magazia centrala (substante
chimica suprafata teava fosforic < 10%;azotat chimice) / ambalaje din mase
de mangan= 2,5-10%/ plastice / pardoseala
lichid betonati; ventilatie
Inhibitor probare filetaj -organic / saruri de periculos Magazia centrala (substanfe
acizi organici chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardosela betonat;
ventilatie
Produs pentru probare in | -amestec organic- periculos Magazia centrald (vopsele)/
timpul strunjirii anorganic / lichid butoaie metalice / pardoseala
rectificirii Filetaj betonata; ventilatie; masuri
P.S.L
Vaselind-OCTG, OCTG -organic /grasimi periculos Magazia centrala (vopsele)/
Premium petroliere 30-60% butoaie metalice / pardoseala
Cu-2-7/%; Talc 5-10% betonatd; ventilatie; masuri P.S.I.
Vaselinid- OCTG, OCTG -organic / grisimi periculos Magazia centrala,depozit ulei
Premium petroliere /semi-fluid , butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.L
Degresant si activator - anorganic / subst. periculos Magazia centrala (substante

Tratarea chimica a tevilor

Tensioactiva anionici

chimice)/ butoaie metalice / -
pardoseala betonat3;
ventilatie; mésuri P.S.I,

Activator suprafata

-anorganic/carbonat de

nepericulos

Magazia centrald , saci
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metalicii plastic/
Tratarea chimica a tevilor pardoseala betonata;
ventilatie
Activator suprafata -anorganic / preparat nepericulos Magazia centrali (substante
metalici cu fosfat de mangan chimice) / ambalaje din mase
Tratarea chimica a tevilor plastice / pardoseala
betonat; ventilatie
?nticomz'iv' > ‘ —organjc/disti]ate periculos Magazia cenitrala fambalsj
ratare chimici a tevilor naftenice grele ;
i e . plastic.
(petrol)>50; sarurile de .
sodiu ale acizilor pard_ose? \a betonsit;
naftenici=10-20 % vempingie
Syntillo - Ulei -amestec / radicali R periculos Magazia centrala (substante
Filtarea tevilor - Filetaj 15% EDTA 4% chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardoseala betonata;
ventilatie
Vopsea -organic / metil-butil- periculos Magazia centrald (vopsele) /
Tratare pentru protectia cetona 5%; Butanol butoaie metalice / pardoseala
tevilor si a mufelor 10% ; Xilen 30% Acetat betonatd; ventilagie; masuri P.S.I.
butil 15%
Diluant -organic / I-Propanol periculos Magazia centrala (vopsele) /
Solvent utilizat in Filetaj 40%;Xilen 60 % / butoaie metalice / pardoseala
Filetarea mufelor — Atelier | lichid betonati; ventilatie; masuri P.S.1.
Mufe
Degresant/ tratament -anorganic / solutie de | periculos Magazia centrala (substante
chimic suprafete hidroxid de sodiu 25- chimice)/ ambalaje din mase
40%; /lichid plastice / pardoseala ventilatie
Neutralizant -organic/2- periculos Magazia centrali (substante
Protectie chimica suprafatd | aminoethanol 5-15% chimice) / ambalaje din mase
teava - Filetaj plastice / pardoseala betonata;
ventilatie
Vopsea email — acoperire | -organic / 2-butil glicol 1- | periculos Magazia centrala (vopsele)/
de protectie prin vopsire 2% butoaie metalice / pardoseala
pentru Mufe Etil metil cetoxime 0,1- betonati; ventilatie; masuri P.S.I.
0,5%
Alcool izopropilic 1-5%
Polimer acrilo-alchidic
10-15%
Degresant si activator -anorganic / periculos Magazia centrala (substante
Decapare tensioactiv anionic chimice)/ butoaie metalice /
pardoseala betonati; ventilatie;
misuri P.S.1.
Acid sulfuric / tratament -anorganic / acid periculos -Se aprovizioneazi in cisterne
chimic - decapare feava- sulfuric 98% conc./ special destinate n acest scop, se
lichid depoziteazi in rezervor metalic
suprateran, placat antiacid
p. amplasat in cuva betonati
P ' protejati antiacid, de langa statia
Z de neutralizare
%fmh»bitor decapare teavi - organic/2- periculos Magazia centrald (substante
Zawx | aminoetanol 5-15% chimice) / ambalaje din mase
¥ plastice / pardoseala betonata,
ventilatie
u yridecapare feavi -anorganic / carbonat | periculos Magazia centrali (substante
\l} AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
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de sodium

chimice) / ambalaje din mase

(50-70%) plastice / pardoseala betonati;
ventilatie
Accelerator fosfatare -amestec anorganic/ periculos Magazia centrald (substante
Decapare — tratare chimicd | saruri anorganice chimice) / ambalaje din mase
teava plastice / pardoseala
betonatd; ventilafie
Fosfatant -amestec anorganic/ periculos Magazia centrald (substante
Tratament chimic acid fosforic si azotat chimice) / ambalaje din mase
de zinc plastice / pardoseala betonat;
ventilatie
Neutralizant -amestec / carbonat periculos Magazia centrala (substante
Tratament chimic sodiu 20%; chimice) / ambalaje din mase
dietanolami-na 5%; plastice / pardoseala betonats;
ventilagie
Lubrifiant -amestec organic+ nepericulos Magazia centrala (substante
Tratament chimic - anorganic/ acizi grasi chimice) / ambalaje din mase
Tragatorie + azotit de sodiu <1% plastice / pardoseala betonat;
ventilatie
Var hidratat / stafia de -anorganic / hidroxid | periculos Se depoziteazi in cele doud
tratare ape uzate — de calciu cu apd/ lichid rezervoare de 36 mc, lingd
neutralizare solutii acide pastos statia de neutralizare ape
uzate uzate
Floculant -polielectrolit nepericulos Magazia centrali (substane
Statia de neutralizare pentru chimice) / ambalaje din mase
formarea slamului de plastice / pardoseala betonat,
neutralizare ventilagie
Ulei mineral ambalare - -organic / dipropilen periculos Depozitul de lubrefianti /
protectie anticorozivi glicol 5% butoaie metalice / pardoseala
(uleiere) betonata; ventilatie naturala
Ulei mineral protectie -organic / alcani >10% | periculos Depozitul de lubrefianti / butoaie
anticoroziva (uleiere) metalice / pardoseala betonata;
ventilatie naturala
Agent de curitare -componente organice | periculos Magazia centrala (substante
CECO pentru protectie chimice)/ butoaie metalice /
anticoroziva,sulfactanti pardoseala betonati;
catoionici ventilatie; masuri P.S.1.
Soda caustici / tratament -anorganic / hidroxid periculos Magazia centrali (substante
chimic — degresare de sodiu / solid chimice)/ butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.L
Azot lichid/ tragitorie -anorganic / Ny/ lichid | nepericulos un tanc cu capacitatea

geometricd de 21 t in cadrul
statiei de productie gaz de
rotectie (azot gazos)

Iuté / ambalare — protectie
suplimentard

-organic

nepericulos

Magazia centrala / suluri /
pardoseala betonati;
ventilatie

Folie de polietileni /
ambalare — protectie
suplimentara

-organic/ polimer/ role

nepericulos

Magazia centrala / suluri /
pardoseala betonati;
ventilatie

Lazi de lemn/ambalare-
protectie suplimentar4

-organic

nepericulos

Magazia centrala si Sectia
Trigatorie de tevi/scanduri,
sipci, ldzi/pardoseald
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betonat, vntla];ie

Motorini/combustibil
pentru mijloace de transport

-organic/amestec de
hidrocarburi/lichid

periculos

Se depoziteazi in rezervorul
suprateran (depozitul de
lubrefianti)

Centrala termica

sodiu / solid

Distantiere lemn protectie | -organic nepericulos Se depoziteazi la magazia

in timpul transportului centrald, pe suprafati
betonata

Capace protectoare -organic/PE nepericulos Magazia central, lazi/pardoseala
betonati

Carton ondulat/ambalare | -organic nepericulos Magazia centrald

Cartuse filtrare/sistemele | -organic nepericulos Magazia centrala

de filtrare

Uleiuri -organic/lichid periculos Se depoziteazi in rezervoare

industriale/gresarea supraterane (depozitul de

angrenajelor mecanice lubrefianti

Agent dedurizare api -anorganic / hidroxid periculos Se depoziteazi in magazia

Centrala termica de sodiu / lichid centrald in recipiente de
material plastic de 30 kg. La
centrala termica este
depozitat intr-un singur
recipient de 30 kg.

Agent dedurizare api -anorganic/ sulfit de periculos Se depoziteazi in magazia

centrald, in recipiente de
material plastic de 30 kg. La
centrala termici este
depozitat intr-un singur
recipient de 30 kg.

6.2. Substante chimice periculoase

6.2.1. In cadrul proceselor tehnologice, SC Silcotub SA Zaldu utilizeazi substante chimice
periculoase ambalate, etichetate, clasificate in conformitate cu Regulamentul (CE) 1272/2008 al
Parlamentului European si al Consiliului privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substanfelor
si amestecurilor:

Bl

L 208 ' A%, . i
-oxigen »O”-oxidant R8-contactul cu materialele
combustibile poate provoca
incendiu
-acetilena WF+7-extrem de R5-pericol de explozie sub 20 mc
inflamabil actiunea céldurii
Ré-pericol de explozie in contact
sau fira contactul cu aerul
. R12-extrem de inflamabil
a ,.F-foarte inflamabil R11-foarte inflamabil 1201
. Xi”-iritant R 36/37 — iritant pentru ochi si
sistemul respirator
,,F-foarte inflamabil R11 - Foarte inflamabil 501
»Xi -iritant R36 - Iritant pentru ochi
R37 - Iritant pentru ciile
respiratorii
E”-foarte inflamabil | R11 - foarte inflamahil 3001
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»Xn”-nociv
,»Xi” -iritant

R20/21 - nociv prin inhalare i in
contact cu pielea,
R38 - Iritant pentru piele;

R48/20 - Nociv: pericol de efecte
grave asupra sanétafii la expunere
prelungitd prin inhalare,

R65 - Nociv: poate provoca
afectiuni pulmonare prin
inghitire;

R67 - Inhalarea vaporilor poate
provoca somnolenta si ameteald

- inhibitor/Neutralizant

»Xi” — iritant

R 36/37/38 — iritant pentru ochi,
sistemul respirator si piele

2t

-ulei ricire

,»Xi” — iritant;

R36/37/38 — Iritant pentru ochi,
sistemul respirator si piele
R36/38 — Iritant pentru ochi si
piele

30kg

-vopsea

,»XNn”—nociv;

,,Xi”— iritant;

,,C” —coroziv;

»N”— periculos pentru
mediu;

R20/21/22-nociv prin inhalare, in
contact cu piele si prin inghitire
R36/38 — iritant pentru ochi si pentru
piele,

R34-provoaci arsuri

R50 — Foarte ftoxic
organismele acvatice

pentru

10t

-curititor

,,F’-foarte inflamabil
»Xi7-iritant

R11-foarte inflamabil
R 36/37 — iritant pentru ochi si
sistemul respirator

100 |

-diluant

,»F”-foarte inflamabil
»Xn”-nociv

R11-foarte inflamabil
R20-nociv prin inhalare
R20/21nociv prin inhalare si in
contact cu pielea

It

- vopsea incolora cu
uscare in UV

»Xi -iritant
»Xn”-nociv

,»N”-periculos pentru
mediu

R36/38-iritant pentru ochi si
pentru piele,

R48-pericol de efecte grave
asupra sanatatii in caz de
expunere prelungitd,
R351/53-toxic pentru organismele
acvatice, poate cauza efecte
nefavorabile pe termen lung
asupra mediului acvatic

5t

-lac incolor cu intirire in
uv

»Xi -iritant

R36-iritant pentru ochi
R36/38-iritant pentru ochi si
pentru piele

R36/37/38-iritant pentru ochi,
sistemul respirator si pentru piele

5t

- agent fosfatare

,,0”-oxidant
»Xi”-iritant

R8-contactul cu materialele
combustibile poate provoca
incendiu;

R34-provoaci arsuri

R36/38-iritant pentru ochi—si|

pentru piele

2t

-inhibitor

,»Xn’-nociv

R20/21/22-nociv prin inhalare, in
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,»C’-coroziv

contact cu ptele $1 pl‘ll‘l mghltlre H

R34-provoaci arsuri

timpul strunjirii,
rectificarii

- Produs pentru probare in

,»C” — corosiv
»XN”-nociv
,»Xi”-iritant
,»N"-periculos
mediu

pentru

R34 — Provoaca arsuri

R52 — Nociv pentru organismele
acvatice

R20 — Nociv prin inhalare
R50-Foarte toxic pentru
organismele acvatice
R21/22—Nociv in contact cu
pielea si prin inghitire
R36/37/38-Iritant pentru ochi,
sistemul respirator si piele
R36/38 — Iritant pentru ochi si
piele

-vaselina

»Xi7-iritant

R38-iritant pentru piele;
R36/37/38-iritant pentru ochi,
sistemul respirator §i pentru
piele;

7.5t

-degresant gi activator

,»Xi”-iritant

R36/38-iritant pentru ochi si
pentru piele

1t

-anticoroziv

,»N"-periculos pentru mediu

X1 -iritant
»Xn’-nociv

R51/53-iritant pentru ochi §i
pentru piele;

R20/21/22-nociv prin inhalare, in
contact cu piele si prin inghitire
R36/38-iritant pentru ochi i
pentru piele

03t

-Syntillo-ulei

»Xn”-nociv

L Xi”-iritant

R20-nociv prin inhalare;
R22-nociv in caz de inhalare;
R38-iritant pentru piele;

R4 1-risc de leziuni ocular grave;
R48/22-nociv, pericol de afectare
seriosd a sanatifii la expunere
prelungitd prin inhalare si fin
contact cu pielea;
R36/37/38-iritant pentru ochi,
sistemul respirator §i pentru
piele;

2t

-vopsea

,.F”-foarte inflamabil
»Xn”-nociv
,, X1 -iritant

R10-inflamabil

R20/21-nociv prin inhalare si in
contact cu pielea;

R36/37-iritant pentru sistemul
respirator §i pentru piele
R22-nociv in caz de inghitire;
R41-risc de leziuni ocular grave;
R66-expunerea repetatd poate
cauza uscarea sau craparea pielii

-diluant

,,F’-foarte inflamabil
Xn”-nociv

R11-foarte inflamabil
R10-inflamabil

R20/21-nociv prin inhalare si in
contact cu pielea

,,C’-coroziv

R35-provoaca arsuri grave;

2t

»Xn”-nociv
,,C’-coroziv

R20/21/22-nociv prin inhalare, in
contact cu pielea si prin inghitire

2t
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R34-provoacé arsuri

-vopsea-email »F” — inflamabil R 10 — Inflamabil. . 1t
»AN”-nociv R 20/21 — Nociv prin inhalare si
,»N”-periculos pentru | in contact cu pielea.
mediu R 36/38 — Iritant pentru ochi si
pentru piele.
R 51/53 - Toxic pentru
organisme acvatice, poate cauza
efecte nefavorabile pe termen
lung asupra mediului acvatic.
R 66 — Expunerea repetata poate
cauza uscarea sau craparea pielii.
R 67 — Inhalarea vaporilor poate
provoca somnolenta si ameteala.
-degresant /activator Xi-iritant R36-iritant pentru ochi; 1t
-acid sulfuric »C’-coroziv H314-cauzeazi arsuri severe ale 72 mc
pielii si afecteazi ochii;
-inhibitor »Xn”-nociv R22- nociv in caz de inghitire 1t
R40- Posibil efect cancerigen,
dovezi insuficiente
R52/53- nociv pentru organisme
acvatice poate provoca efecte
adverse pe termen lung asupra
mediului acvatic
-activator »Xi -iritant R36-iritant pentru ochi 1t
-accelerator fosfatare »O”-oxidant R8-contactul cu  materialele 1t
»I7-toxic combustibile  poate  provoca
»N"-periculos pentru mediu | incendiu R25-toxic in caz de
inghitire
R50-foarte toxic pentru
organismele acvatice
-fosfatant {eavi »C’— Coroziv, R20/21/22 Nociv prin inhalare, in It
»N” — Periculos pentru | contact cu pielea si prin inghitire.
mediu. R34 Provoaca arsuri.
R37  Iritant  pentru ciile
respiratorii.
R50/53 Foarte toxic pentru
organismele  acvatice, poate
provoca efecte adverse pe termen
lung asupra mediului acvatic.
-neutralizant »Xi7-iritant R36-iritant pentru ochi; It
R22-nociv in caz de inghitire;
R38-iritant pentru piele;
R41-risc de leziuni ocular grave;
R48/22-nociv:pericol de afectare
serioasa a sanatitii la expunere
prelungiti la inghitire;
-var hidratat »C"-coroziv R36- provoaci arsuri grave
R37- iritant pentru ochi
R38- iritant pentru piele
-ulei mineral - protectie »Xi7-iritant R36-iritant pentru ochi
anticoroziva R37  Iritant  pentru ciile
respiratorii.
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R38-iritant pentru piele;

-agent de curidfare CECO | ,,Xi” — iritant R43-Poate provoca sensibilizare 1t
in contact cu pielea

-soda cz_xustici ,.C”-coroziv R35-provoaci arsuri grave 1t

- motorind ,»Xn’-nociv R10-inflamabil; 20 me
R51-toxic pentru organismele
acvatice;

R53-poate provoca efecte
adverse pe termen lung asupra
mediului acvatic;

R65-nociv, poate provoca
afectiuni pulmonare in caz de
inghitire;

R66-expunerea repetatd poate
cauza uscarea sau criparea pielii

-uleiuri industriale »Xn”-nociv R10-inflamabil; 10t
R21/22-nociv in contact cu pielea
si prin inghitire;
R65-niciv, poate provoca
afectiuni pulmonare in caz de
inghitire;
- agent dedurizare api ,C-coroziv R 35-provoaci arsuri grave 0,12t
- agent dedurizare apa ,Xi” - iritant R37-iritant pentru ciile 0,12t

respiratorii
R31-in contact cu acizii degaji
gaze toxice

6.2.2. §: Achizifionarea si utilizarea substantelor §i preparatelor periculoase se va
efectua numai dupa obtinerea avizelor si autorizatiilor cerute de lege, cu respectarea strictd a
prevederilor reglementdrilor legale in vigoare privind clasificarea, etichetarea, depozitarea,
manipularea, transportul, ambalarea si gestionarea acestora. Substantele chimice periculoase
utilizate in procesul de productie sunt pastrate, pe intreaga perioada de depozitare, in ambalajele
originale, in cadrul depozitelor special amenajate. Fisele de securitate ale substanielor chimice
utilizate i achizitionate, vor fi receptionate §i pastrate in mod obligatoriu in unitate.
6.2.3 C i Substantele si preparatele chimice periculoase se vor depozita {inind cont de
urmétoarele:

- materialul din care sunt confecionate rezervoarele de stocare si conductele de transport a
substantelor lichide, trebuie sa fie rezistent la substanta depozitata/transportata;

- bazele se vor depozita separat de acizi;

- substantele inflamabile se vor depozita separat de ageniii oxidanti;

- se vor lua masuri de protectie a solului impotriva scurgerilor;

- se va efectua controlul periodic pentru detectarea corodarii rezervoarelor, pompelor,
tubulaturji de transport.
€.va solicita furnizorului de substanfe chimice dovada preinregistrarii acestora la Agentia
and|de Substante Chimice (ECHA) conform Regulamentului 1907/2006 (REACH).
P _@3; ‘Se var lua masuri astfel ca substantele periculoase care nu se mai utilizeaza sau care au iesit
’ _\.\\‘"\diﬁdténmn | de garantie si fie eliminate potrivit dispozitiilor legale in vigoare.
P N
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6.3. Utilizarea solventilor

6.3.1. S.C. Silcotub S.A. utilizeaza pentru finisarea tevilor, prin vops-ire/marca:e mu.fe in 'mod
semiautomat si discontinuu, precum §i pentru curé‘;aliea 1;evilor OCTG, printr-un proces discontinuu,
i organici cu conginut de compusi organici volatili. '
QSSO;V;H g;ntgitatea de sol\}enti cu contil;ut de COV utilizat in anul 20'1 5, de cétre SC SlICOH:‘lb SA a
fost calculata la 24,65_tone, (substanta uscati 90,863 t/an), S.C. Silcotub S.A. intrind sub incidenta
Legii nr. 278/2013. . i |
6.3.3. Fatd de solventii utilizaji pe instalatia detinuta, titularul a demonstrat ci se 1pcadreazé in
valorile limiti de emisie a COV previzute in anexa nr. 7, partea a 2-a, pct 8, dm' 'Legea nr.
278/2013. Titularul aplica o schema de reducere a emisiilor de compusi organici volatili conform
prevederilor art. 59, alin. 1, pet b, din Legea nr. 278/2013. ‘ i _
6.3.4. S.C. Silcotub S.A. nu utilizeazi substante care intrd sub incidenta art. 58 si art. 59, alin 8, f]m
Legea nr. 278/2013. Existd un compus marcat cu H351, dar nu intrd sub incidenfa legii nefiind
compus organic halogenat.
6.3.5. S.C. Silcotub S.A. va intocmi, conform Legii nr. 278/2013 si Ord. 859/2005, bilantul de
solventi aferent anului anterior, iar pe baza acestuia Planul de gestionare a solventilor organici cu
continut de compusi organici volatili si schema de reducere e emisiilor de compusi organici volatili
pentru a se determina valoarea totald a emisiilor de compusi organici volatili §i valoarea tinta
pentru emisii.

6.4. Prezenta echipamentelor cu continut de PCB pe amplasament ‘
Unitatea detine in prezent 396 buc. condensatoare de tip LKPH 100-6, incapsulate etans si

stocate in incinte securizate cu acces limitat, care contin PCB, din care 240 functionale si 156
rezerva.

S.C. Silcotub S.A. va elimina condensatoarele cu confinut de PCB la finalizarea duratei de
functionare a condensatoarelor.

7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1. Apa
Alimentarea cu apa §i evacuarea apelor uzate este reglementata prin Autorizatiei de Gospodarire a
apelor nr. 235/28.04.2016, modificatoare a autorizaiei de gospodarire a apelor nr. 233/25.04.2013,

emisd de Administratia Naionala ,,Apele Roméne” Directia Apelor Somes Tisa Cluj, valabild pana
la 28.10.2017.

7.1.1. Alimentarea cu apd in scop potabil

7.1.1.1. Surse, volume si debite de apa autorizate, instalatii de captare, tratare, aductiune si
inmagazinare apa

i debi i

7 o (miE) | () "gl?'“*r“,:-m m/an 1 L- &
Retea}la apa -aductiune de la
pota.bl!a rezervor la
administrati TTTT 630 230.132,5 inelul interior
de S.C. ©l/s5s) | (7,3Vs) din tuburi PED
Compania de - 3 pompe cu Dn=90 mm,
apa Somes Grundfos SP 14- TSL=500 m;

S.A. Cluj, 13, cu debit de \ Tareggrvar cu V=
Sucursala 14 m’/h; H=60 - statia de tratare Sﬁﬁaﬁﬁ"{d}\ﬁf\\--
Zaliu mCA; P=4 kW; | tip AQUA betonarmiat, " /.5

Sy,
e g
,‘“f[;
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Ti R
7

<
g
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Subterana: 3
foraje de
mare
adancime,
Dn = 8"
Fi: H=302
m

Fy: H=305
m

F3: H=310
m

-6 bransente
cu DN 100, 250,

25 000 Vh pentru
apa din subteran

231,8 210,7 76.905,5 | 25, 50, 80 si (in conservare) si
(2,7Vs) | (2,41/5) Dn=250 mm stafia de clorinare
pentru apa din
subteran

circular,
semiingropat;
-functionare:
permanenti 365
zile/an; 24 ore/zi

7.1.1.2. Retea de distributie a apei:
- inelard din tuburi PED cu @ 200 mm, L=400 m; @ 250 mm, L=100 m; @ 100 mm, L=155 m; ©
50 mm, L=315m si din {eavi de otel cu @ 200 mm, L=1500 m;

7.1.2. Alimentare cu apd in scop tehnologic

7.1.2.1. Surse, volume si debite de apd autorizate, instalatii de captare, tratare in vederea
recirculirii, aductiune si inmagazinare apa

Subterani:
foraje de
mare
adancime, Dn
=g
Fi:H=302m
F;:H=305m
F:H=310m

6559
(7615)

239403,5

-retea de apa
potabila,
administrata
de S.C.
Compania de
apa Somes
S.A. Cluj,
Sucursala

Zaldu

33195
G1415)

27116
24415)

989.734

- 3 pompe
Grundfos SP
14-13, cu
debit de 14
m’/h; H=60
mCA; P=4
kW;

- brangament
@=250mm

- instalatie de dedurizare apa
pentru preparare abur
tehnologic;

- ciclon decantor; separator
de produse petroliere; sistem

- 1 rezervor V=3000 |

de monitorizare —colectare si 2 rezervoare
automati a uleiului de pe V=5000 | fiecare;
suprafata ciclonului format

din skimmer plutitor cu - rezervor metalic cu
tambur previzutcusenzor | volumul de 50 m’,
pentru pelicula de ulei si 2

skimmere cu banda prevazute | - functionare:

cu sensori pentru peliculade | permanentd 365
ulei; grupuri de pompare apé | zile/an i 24 ore/zi

si ulei (aferent circuitelor de
rdicire si vehiculare funder la
laminorul contimai),

- statie de filtre mecanice
rapide sub presiune cu nisip
cuartos—6 buc.; statie
pompare ape curate; decantor
orizontal bicelular V=200
mc; sistem de deshidratare
tunder uleios; turnuri de récire
cu tiraj fortat, turn de récire
nou - laG.RA
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7.1.2.2. Reteaua de distributie a apei:
- conductd PE cu @ 200 mm, L=1200 m

7.1.3. Apa pentru stingerea incendiilor: volumul intangibil: = 250 m’.

7.1.4. Gradul de recirculare internd a apei: 95%, corespunde cerintelor BAT (pentru apa
tehnologica).

7.1.5. Consum specific (laminor continuu si trigitorie {evi): 4,67 m”t produs; prevederile BAT:1-
15,5 m’it produs.

7.1.6. Evacuare ape uzate

7.1.6.1. Volumul de api evacuati autorizat:

‘ (v iiiA. : PR e g L

Ape uzate menajere Reteaua de canalizare- stafia de 86,06 26,174
Y e epurare a municipiului Zalau

b 2213,5 687,842
preepurate
Ape uzate teh.nologlce 1830, 41 556,749
care nu necesiti epurare ; :

; - Valea Zalau (prin colector pluvial

Pluviale potential di 5 Q=81,6I/s

oliiate in zond) >
Pluviale conventional Q=1490,55 Us
curate

7.1.6.2. Lungimea totali simpla a conductelor si colectoarelor de canalizare:
- menajeri:

e tronson I — tuburi din beton cu Dn 200 mm, L=400 m,

® tronson Il — tuburi din beton cu Dn 300 mm, L=300 m,

e tronson III — conducte PVC cu Dn 250300 mm, L=1007,19 m,

e tronson IV — conducte PVC cu Dn 200 mm, L=500 m,

e tronson V- conducte PVC cu Dn 110 mm + Dn 160 mm, L=283 si conducte PVC cu Dn

400 mm, L= 196 m,
- pluviala:
e tronson I — tuburi din beton PREMO cu © 1000 mm, L=500 m,

tronson II — tuburi din beton cu @ 400 mm, L=400 m,
tronson III — conducte PVC cu @ 400600 mm, L=2671,86 m,
tronson IV — conducte PVC cu @ 160+1000 mm, L=1100 m,
tronson V — conducte PVC cu Dn 250 mm + Dn 1000 mm, L=1278,

7.1.7. Instalatiile de mdsurare a debitelor i volumelor de apd:
Pentru capatiri —aductiuni:

e 3 contoare apd rece tip WPHI D, 50 mm (la foraje);

e 3 contoare pentru debite mari (2 SENSUS si 1 SYMET) si 2 contoare pentru debite mici
(FGH 420 C/SENSUS) cu Dy, cuprinse intre 25 si 100 mm (la bransamente la reteaua de api
potabild);

Pentru evacudri:
- la retea de canalizare:
e Menajer CMI Laminor continuu — debitmetru Optiflux 230 w, Dn 125, Krok

e Menajer CM3 Gospoddria de Apd — debitmetru Prosonic FMU 861; \,i;’/,}‘\\
e Menajer CM4 premium Line — debitmetru ultrasonic, Prosonic “S” FD; JJ;",;’-_r/fffl RO
o Menajer CM5 Accesorii — debitmetru ultrasonic, Prosonic FMU 90; '\23“, f/" &

- pentru reteaua pluviald zonala: Bl ke
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pluvial Canting: bucla de masurare EH FMU 861 cu traductor FDU 80;
pluvial Poarta 2: bucla de masurare EH Nivosonar cu traductor SIA 360;
pluvial GA: debitmetru MICRONICS LTD Ultraflo 2000;

pluvial Boiler Line: bucla de masurare EH FMU 861 cu traductor FDU 80.

7.2, Utilizarea eficientd a energiei

7.2.1. Energia electrica

Energia electricd este furnizata de S.C. Electrica S.A. prin intermediul unitatii de distributie Zaliu.
Puterea instalatd in statia de transformare a societatii comerciale este de 75 MVA, echipati cu
transformatoare de 25 MVA, 110/6 kV (2 in functiune + 1 in rezerva).

Transformatoarele sunt previzute cu sisteme de colectare a uleiului conform normelor in vigoare,
care asigurd o protectie eficientd a mediului la o potentiald poluare cu ulei mineral ce s-ar putea
scurge accidental din transformatoare.

Consumul specific de energie electrica:

e & o o

Laminorul continuu 267
Sector ajustaj 43
Sector refulare-filetaj 34
Sector tratamente termice 50
Trigatoria de tevi 442
Boiler Line 101
OCTG Premium 50
Hala accesorii 60
Total 574,1

7.2.2. Gaze naturale

Gazele naturale sunt furnizate de citre OMV PETROM GAS SRL, principalii consumatori fiind la:
debitare tagle, cuptor cu vatri rotativi, cuptoarele de tratament termic.

Consumul specific de gaze naturale este de:

Laminorul continuu

Tratamente termice in sectia Filetaj 43
Tragitoria de fevi 483
Boiler Line 64,4
Total 144,7

Agentul termic (abur tehnologic, api caldi)
Aburul tehnologic si apa calda sunt obfinute in centrald termica proprie, dotatad cu 3 generatoare de
abur si doud cazane pentru prepararea apei calde, capacitate termica nominala de 10,068 MW. Unul
din cele trei generatoare are o capacitate de 2500 kg/h, altul 3000 kg/h, iar cel de-al treilea de 4000 kg/h, la
presiunea de 11,76 bar, dar presiune nominald spre consumator la 6 bar.
Centrala functioneazi pe gaz metan, alimentarea se face din conducta de racord conectatd la
conducta de transport gaze naturale CET-Zalau, prin intermediul statiei proprii de distributie i
reglaj. Celerdpud cazane de producere a apei calde au puterea termicd de 1750 kW fiecare.
A gﬂ& Yefea este introdusa intr-un bazin de stocare de unde este distribuiti in centrala termica.
/I/\P\’eﬁ‘tm\Uth irea in centrala termica apa este tratatd printr-un sistem compus din:
0 N\\\‘\\\?\ - Statie de durizare - 2 unitifi, formate din prefiltru cu carbune activ, filtru cu nisip si
N T ?utelle de dedurizare;

N ¥ 3 .:‘s.
@\j ' ‘%& nstalape de osmozi 1nversﬁ 4 unltéu
e C
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- rezervor intermediar de apd - 10 mg;
- degazor care degazeaza apa in vederea utilizdrii in cazane.

Aburul tehnologic mai este obtinut si cu ajutorul cazanului recuperator instalat pe evacuarea de
gaze de ardere de la cuptorul cu vatra rotativd (C.V.R.) si este utilizat pentru procesul tehnologic de
incilzire a bailor de decapare si cosmetizare. Cazanul utilizeazi o cotd de aprox. 60%-80% din
cildura reziduali a gazelor arse (dupi treapta de recuperare primard) evacuate de C.V.R.

8. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENETE
PE AMPLASAMANT

8.1. Descrierea amplasamentului instalatiei
8.1.1. Localizarea amplasamentului
S.C. Silcotub S.A. este situatd in partea de nord-vest a municipiului Zaldu, in zona industriald a
municipiului, la aproximativ 3 km de centrul orasului si are urmitoarele vecinatéti:
- la sud: SC Uzina Electrici Zalau SA, SC Michelin Roménia SA-punct de lucru anvelope
- 1a nord : teren liber, proprietate privata
- la est : Cuprom S.A. Zalau, bulevardul Mihai Viteazul
- la vest : cale ferata, teren liber.

Suprafata amplasamentului este de 409.016 m?’ din care:

- suprafati construita : 207.011 m?;

- parcdri: 31.950 mp

- suprafete aferente ciilor de transport/acces: 30.000 m?;

- suprafata liberd (spatiu verde): 140.055 m?;

- alte terenuri: teren in suprafati de 86.644 m?, impreuni cu cladirile afernte, amplasat pe str.
Valea Mitei, nr. 2 (cumparat de la Uzina Electrica Zaldu SA).

8.1.2. Unititi structurale in funcfiune:

Receptie

Control

Debitare Foarfeca tip ghilotina sau -1600 tf

Instalatie debitare tagla cu flacari oxigaz
functie de tipul de tagla

Incalzire Cuptor cu vatra rotativa (CVR) - arzatoare tip Iprolam , 9 buc. de
770 KW fiecare $i 37 de 1430 KW
fiecare;
-bucle automate de reglare a
temperaturii si debitului de gaz

Destunderizare Destunderizator LP

Perforare Laminor perforator -control proces cu ajutorul
calculatoarelor

Destunderizare Destunderizator -0 camerd de destunderuire
-statia hidraulici compusid din 5
grupuri de pompare;
-lichidul de lucru: ap3

Laminarea ebogei Laminor continuu cu 9 caje -control  proces
calculatoarelor

Reincilzirea tevii Instalatie de reincilzire prin inductie -control  proces
calculatoarelor %0,
-incilzire electrica v {’/,\\.

Destunderizare Destunderizator =
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Tratament termic
intermediar fevi in
sectia laminor continuu

Cuptor tratament termic pe gaz

- alimentare cu gaz metan

- arzatoare regenerative: 52 buc,
300 kW fiecare;

-regim termic controlat pe
calculator;

Reducerea tevii si
alungirea tevii

Laminor reductor alungitor cu 28 caje

-control  proces cu
calculatoarelor
-componenta: batiu; caja de lucru;
portcaje; actionare; reductoare;
mecanism de schimbare caje; utilaj
de evacuare din L.R.A

ajutorul

Ricirea tevilor reduse

Pat de racire

-este format dintr-o zona de
preluare de pe snecuri, cale de
rulare

Debitarea tevilor

Fierastraie

Depozitare intermediara

- se depoziteaza fevile pe rastele in
vederea prelucririi ulterioare

Proba de presiune

Presa hidrostatica

-presiunea de probare: 0 <+ 400 bari

Indreptare

Magina de indreptat

-jgheab de alimentare
-traibul de alimentare
-ghidul de intrare
-masina de indreptat
-jgheab de iegire

Control nedistructiv cu
curenti turbionari

Instalatie CND — curenti turbionari

Debitare

Masina de debitat MAIR (2 bucati)

-control proces cu ajutorul
calculatoarelor

Sanfrenare

Baterie de sanfrenare

Aspirare interioara

-aspirator necesar aspirdrii
tunderului si spanului din interiorul
tevilor

Control nedistructiv cu
curenti turbionari

Instalatie CND — curenti turbionari

Incalzire teava

Cuptorul de preincilzire cu gaz

-numarul de arzitoare tip injector: 4
buc, 250 Kw;
-combustibil: gaz metan

Sablare

Instalatie de sablat

Acoperire suprafete de
protectie §i uscare

Linie automata de acoperire de protectie §i
uscare

Magini de licuit KOHNE, prevazuta cu
tunel de uscare

-incinta formata din carucior
superior gi inferior; barierd
luminoasa; panou de comanda;
sistem de ventilatie; sistem automat
de stingere a incendiilor

-circuitul de lac format din pompa
lac; conducte de transport;
dispozitive de pulverizare
-circuitul de apa format din:
rezervorul de apa, pompa de ap3,
conducte de transport, separator
Dimensiuni tunel de uscare: L x I x
h=30x3,2x2,245m

-incilzire: cu rezistente electrice

-control proces cu ajutorul
calculatoarelor
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Poansonare §i marcare

-control proces cu ajutorul
calculatoarelor

Pachetizare si legare
automata

-cap de legare
-distribuitor de platbandi

Proba de presiune

Presa hidrostatici

Indreptare

Magsina de indreptat

-jgheab de alimentare
-traibul de alimentare
-ghidajul de intrare
-masina de indreptat
-jgheab de iegire

Sanfrenare

Instalatie de sanfrenare

n =250+ 2500 rot/min
-viteza de deplasare: 0 + 10 m/min

Aspirare interioard

-aspirator necesar aspirarii funderului §i
spanului din interiorul tevilor

Control nedistructiv cu
curenti turbionari

CND - curenti turbionari

Misurare lungime

Pansonare si marcare
prin vopsire

-numdr de capete: 1 sau 2

Pachetizare si legare
automati

Refulare

Masina de efulat

-incilzire cu 4 bobine de inductie;
-temperatura reglabila in functie de
tensiunea pe bobine si ciclu;

Tratament termic

Cuptor de austenitizare §i instalfie de

racire a tevii

Cuptor de revenire

-alimentare cu gaz metan;

-arzitoare regenerative ELTI
2915.02.103: 18 buc de 200Kw si 18
buc. de 350 Kw;

-regim termic controlat pe calculator;
-circuit inchis de ricire a cuptorului cu
apa ;

-racirea fevilor se realizeaza prin
stropirea cu apa industrial;

Pentru revenire: arzitoare regenerative
ELTI 2915.02.103 : 18 buc. de 150 kW
si 18 buc de 300 Kw;

-circuit inchis de racire a cuptorului de
revenire cu api ;

Indreptare

Magina de indreptat

-numdr total role de indreptare: 7;
-temperatura de indreptare > 400 °C

Masurare grosime
perete

-masurare a grosimii de perete pe o
generatoare,
-metoda de mésurare: ultrasonic;

Probare hidrostatica

-3 buc.

Control nedistructiv cu
pulberi magnetice

-pulberi magnetice umede. T

. . . - PR
-magnetizare longitudinala gi | "5‘(-,._7_\\.
transversala. :

|

|

Sanfrenare Instalatie de sanfrenare -3 regimuri de aschiere ]

Filetare Instalatie MAZAK /
Instalatie PMC
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Acoperire suprafete de
protectie §i uscare

Instalatia VENJAKOB previazuta cu
tunel de uscare

-presiune lac: max. 6 bar

-numir duze de pulverizare: 6 buc
-uscare U.V.: cu lampi U.V. si
reflectoare

Marcare §i poansonare

-imprimare cu jet de cerneala

-cap de marcare cu 16 duze

-capul este fix, teava se deplaseaza in
fata capului

Tratamentul chimic

Instalatia de tratare chimica a
suprafetelor, volumul cuvelor de
tratare > 30 m™

Fluxul include:

Zona decapare

- degresare alcalina,

-decapare 1,2,3,
-spélare rece 1,2, 3

-activare,
-fosfatare 1,2

-neutralizare
- lubrefiere teava

Zona de degresare:
- degresare alcalina 1,

-spilare la cald 1,

Zona cosmetizare:
-decapare 1,
-spalare rece 1,2,

-neutralizare 1,
-inhibitor de coroziune 1,
- uleiere teava 1,2

-sistem de exhaustare in zona
decapare tevi §i in Zona cosmetizare

-V=15 m’, incélzire cu abur tehnologic ;

V=15 m’, 15 m’, 35 m’, incalzire cu
abur tehnologic ;

-V=25m?, 15 m’, 25 m’ spilare prin
imersare de 2-3 ori;

V=15 m**
-V=25m’ 25 m3,
tchnologlc
-V=15m’ 2 incalzire cu abur tehnologic;
-V=15m’ , incélzire cu abur tehnologic.

incilzire cu abur

-V=20-22 m’,
tehnologic,

- V=20-22 m’ apa industriala la
temperatura de 60-80, C, avand un pH
intre 7- 10.

incalzire cu abur

-V=30 m mcilz:re cu abur tehnolog1c
-V=25 m’, 40 m’ spilare prin imersare
de 2-3 orl

-V=25 m incélzire cu abur tehnologic
- V=25 m mcélzue cu abur tehnologic
-V=8m’ 51 15 m®, incalzire cu abur
tehnologic ;

- format din hote de aspiratie pentru
fiecare parte a baii, cu un debit de 3570
mc/h fiecare hot ; ventilatoare
centrifugale cu debit de 50.000 mc/h si
scrubere cu debit de 50.000 mc/h

Varfuire

Utilajul care realizeaza spitul,
cuptorul de incilzire si utilajul
auxiliar.

Cuptorul este incélzit cu trei grupuri de
rezistente electrice.

Utilajul auxiliar este format din patul de
alimentare, role cu traibul de alimentare
si colectorul de evacuare

Bancuri de tragere

batiul bancului; masa de alimentare;
masa de colectare a tevilor trase; toba
rotitoare cu tija tip port dop; mecanism
de reglare a pozitiei dopului; motor
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reductor; senile de rulare; cérucior de
tragere; cirucior de alimentare ebos

Tratament termic

Cuptor de tratament termic BAF 1

Cuptor de tratament termic BAF2

- 52 arzatoare tip ELT1 2927.11 de 36
kW si 54 arzitoare tip ELTI1 2927.12 de
36 kW,

- 93 arzatoare recuperative tip
ECOMAX 3M de 36 kW,

Fiecare cuptor este previzut cu:

-zona de incarcare/alimentare tevi,
-calea cu role pentru transferul tevilor
cétre zona intrare feava in cuptor,

- zona calda, prevazuta cu tuburi
radiante,

- sistem de distrinutie cu gaz metan
-zona de evacuare feava dupi tratarea
termica

- pat de récire

-colector pentru descircare {eava tratatd.
-generatorul pentru atmosferd protectiva
in interiorul cuptorului.

Indreptare Masina de indreptat functionare automata cu senzori §i
fotocelule
Retezare Fierastriu de debitat vertical cu - patul de alimentare

panzi continua

- role de alimentare

-r olele de evacuare eriap de reglaj
- patul de debavurare

- doud baterii de debavurat

- role de alimentare a bateriei nr. 2

- colector reglabil

Proba de presiune

Presa hidrostatica

Control nedistructiv

Instalatie control nedistructiv cu
ultrasunete US

Instalatie control nedistructiv cu
curenti turbionari

Perierea tevilor

Masina de eriapt

Marcare, acoperire,
uleiere, pachetizare,
legare

Baia de uleiere, pentru tevi cu
lungimea de 18 m

V=8 m3, V=15m’, pat de scurgere,
sistem de recirculare a uleiului, sistem
de incalzire cu abur tip serpentind, bazin
de retentie V=74 m’

Depozitare -paturi de scurgere
Expediere
CECO Prelucrarea tevilor pentru industria
auto-moto
Linia ADIGE Masina de tiiat tevi

Masina de debavurat
Masina de spilat
Masina de uscat

Deformare capete §i
strunjire

Presa pentru deformare capete
Strung

Linia AUTOLIV

Pat de alimentare

Magsina de deformare capete,
crimpare, géurire

Pat de evacuare

Linia DECAYEUX

2 instalatii pentru deformare i
perforare
Masini de spalat piese
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Control nedistructiv

Echipament control CMM (3D)

CATTERPILAR Prelucrarea tevilor pentru utilaje
Catterpilar

Debitare Masina debitare

Sudura Roboti pentru sudura

Strunjire Magina strunjire

Control nedistructiv

Instalatii control nedistructiv
MPIHUT
Echipament control CMM (3D)

Pachetizare si ambalare

Instalatie de pachetizare si ambalare

i Debitare

|
Drincipal

Instalatii de debitare

Inspectie Control
nedistructiv

Instalatie control
nedistructiv

-examinare cu particule magnetice

Filetare mufe

Instalatii de filetare

-magini de filetat mufe cu comanda numerica

Tratare chimici

Linia de fosfatare include:
- degresare,

- spalare,

- activare,

- fosfatare,

- spilare

- neutralizare

V=1 m’ incilzirea biii cu rezistente electrice la
70°C

V=l m’

V=1 m’

V=1 m’, fosfatare pe bazi de mangan

V=1 m?

V=1 m’

Acoperire suprafete de
protectie si uscare

Instalatie de vopsire mufe

- compusd din 2 tamburi inveliti in panzi si
elemente de antrenare (motor electric +
transmisie)

Tratare supafete mufe

Instalatie tratare mufe
(Dopless 1,5 line)

- cuptor electric,

- sisteme semi-automate pentru aplicare vopsea
si protector pe bazi de api,

- sistem de exhaustare compus din doud
instalatii separate pentru fiecare tip de produs
care se aplicd pe mufd,

- banc de curitare verificare mufe,

-macara cu magnet pentru manipularea mufelor
in fluxul tehnologic

Pachetizarea/ambalarea
mufelor

Tratament termic de
normalizare, revenire,
recoacere, in atmosfera
controlata cu azot

’ - )
/" Yo
~ AN
2R BN W
?,L»\ ~

Cuptor tratament termic — 2
buc.

-BAF 3, pe combustibil
gazos, 107 arzitoare de tip
“self recuperative” cu tuburi
radiante

-BAF 4, pe combustibil
gazos, 108 tuburi radiante

Capacitate termica: 3,21 MWh
Capacitate de productie: cca. 6t/h
Consum specific de gaz metan: 400Nmc/h

Nr. arzitoare: 56 buc.; 52 arzatoare/ricitoare
Putere maxima instalata: 3780 kW

Consum specific de gaz metan: 400Nmc/h
Debit azot: 10 mc/h, utilizat pentru realizarea
atmosferei de protectie, sau ricirea controlati a
zonei dintre bolta cuptor si structurd metalici

Instalatii de indreptare:
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-zona de incércare
semiautomata

-tren de alimentare

- zona de indreptare tevi
-tren de evacuare

-pat de transfer

-instalatie tip BLOWER
(curitare interioard a tevilor)
-calea cu role de transfer

-cu 2 transportoare cu lant pentru distribuirea
tevilor

Control nedistructiv a
tevilor

-instalatie cu ultrasunete;
-utilaje auxiliare de
alimentare §i evacuare

-instalatia este complet automatizata

Debitarea tevilor

-instalatie de debitare;

- instalatie de debavurare;

-control dimensional al
tevilor

- cu pat de alimentare, role de alimentare ,
magind popriu zis3, role de evacuare i patul de
evacuare;

- prevazuta cu perii rotative si sitem de aspiratie
dotat cu filtru;

Marcare

-2 instalatii de marcare prin
poansonare §i vopsire cu
cernealad

- sisteme automate

Protejarea tevilor prin:

Lacuirea tevilor (lac cu
continut de COV=0%)

Uleiere exterioard

-instalatie de lacuire UV

Cabina de lacuire (prin
sprayere)

Cabina de uscare UV

Camera de stocare,
recirculare lac

Misina de uleiat

Dimensiuni: 6 m(L)x2,3 m(1)x3,11m(h)
Viteza tevilor max. 10 fevi/min

- 6 pistoale de sprayere,

- sistem de alimentare cu lac,

- sistem de recuperare si reciclare a surplusului
de lac,

-ventilator cu un debit de 5600 mc/h,

- 3 module de uscare UV (avidnd un numit total
de 12 lampi integrate UV cu mercur cu puterea

de 135 kW)
- ventilator cu un debit de 3000 mc/h
- tubulaturd  exhaustare  (lacuiretuscare)

800x300 mm, debit total 8600 mc/h

-ventilator cu un debit de 360 mc/h

-tubulaturd  exhaustare Dn=100, H=3m,
prevazutd cu filtru lavabil din metal pentru
retinere pulberi

- sistem inchis

Ambalare

Instalatie de pachetizare
(pachete in forma
hexagonal)

Magsind de legat SIGNODE
(legare cu platbanda i
etichetarea pachetelor)

- se realizeazi In sistem automat

Statie hidraulica

Instalatie distributie ulei
hidraulic

Rezervor pentru ulei-6000 |

prevazut cu rigole pentru

colectarea scurgerilor

Statie electricd

Birouri
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Identificarea tevilor

-cititrea caracterelor de identificare

Uleiere exterioara si

Instalatie automata de

- sistem automat, inchis;

interioara uleiere — 2 buc.: -uleiul este incalzit electric si mentinut la
- rezervor de ulei cu temperature de 25-30°C;
capacitatea de 30 I;
- 4 pistoale pentru
pulverizare;
Calibrare Prese de calibrare — 2 buc. Cilindru de prindere vertical - putere 13000 kN

Cilindru orizontal - putere 8500 kN
Sistem hidraulic cu un rezervor de 1500 litri

Degresare/spalare

- rezervoare pentru stocarea
solutiei de degresare gi apa
de spilare;

-sistem de pulverizare;
-pompe pentru transportul
solutiei si a apei de spalare;

- 1 mc fiecare, dotate cu indicator de nivel gi
camerd separatd pentru retinerea suspensiilor;

-incélzire solufie pana la o temperaturd intre 60
si 70°C;

-sistem de recirculare a solutiei de degresare si a
apei pentru spilare;

- sistem de uscare cu aer cald;

Detensionare fevi

-2 echipamente formate
fiecare din cate 2 bobine de
inductie;

-sistemn de récire cu apa
demineralizati;

- temperatura de detensionare variazi intre 400
si 700°C;

-bazinul de ricire are un volum de cca. 60 1;

Filetare tevi

Magsini de filetat tip
MAZAK -2 buc.

- sistem propriu de recuperare a emulsiei care se
reintroducere in circuit;

- sistem de captare a vaporilor de emisie, filtru
de vapori tip plasa de sirma;

Inspectie Control
nedistructiv

Instalatie CND tip WMPI —
2 buc.

Pulbere magneticd umeda
Magnetizare longitudinali si transversala

Fosfatare tevi

Linia de fosfatare include:
- degresare,

- spalare,

- activare,

- fosfatare,

- spilare 2 si uscare
- rezervoare solutie fosfatare
(Mn si Zn) — 2 buc

bazine 2 buc. cu V=1 m?

bazine 2 buc. cu V=1 m?

bazine 2 buc. cu V=1 m?

bazine 2 buc. cu V=910 |, fosfatare pe bazi de
mangan sau zinc

bazine 2 buc. cu V=1 m?

rezervoare 2 buc, 1250 litri;

2 instalatii de epurare (scrubbere), debit de
exhaustare 1.000 Nmc/h

Preinsurubare-insurubare
mufe si aplicare capace
protectoare pe capetele
tevii

-1 robot de insurubat mufe;
-2 roboti pentru aplicare
protector pe ambele capete;

-robotii sunt automati si dotati cu sistem integrat
de ungere a capetelor de teava cu vaselina;

Vopsirea capetelor de
teava — Linia DOPLESS

- 2 linii Dopless (BOX si

PIN pentru ambele capete

ale tevii)

Linia Dopless BOX format

din:

- magina de sablat;

- 2 cabine inchise dotate
fiecare cu céte un robot
pentru aplicare produse

- fiecare masini de sablare include: o cabini de
sablare; 2 turbine de sablare, fiecare turbina
fiind dotati cu 6 palete; banda transportoare cu
cupi a granulelor de sablare si separator de praf;
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anticorozive;
- 4 unitdti de preincilzire si
uscare dotate cu lampi IR;

Linia Dopless PIN format

din:

- masina de sablat;

- 1 cabind inchisé dotati cu
un robot pentru aplicare
produse anticorozive;

- 3 unitéti de preincalzire si
uscare dotate cu lampi IR;

- fiecare masina de sablat este dotatd cu céite o
instalatie de exhaustare filtrare;

- cabina de pulverizare nr. | pentru aplicare
produs NT pe filet exterior sau produs D pentru
filet interior;

-cabina de pulverizare nr. 2 pentru aplicare
produs C pe filet interior;

-cabina de pulverizare nr. 3 pentru aplicare
produs NT filet exterior

Protejare tevi prin:
1. Lacuirea capetelor de
teava

2. Lacuirea tevilor

Statii de lacuire/uscare
capete teava (PIN si BOX) —
2 buc

Instaltia de lacuire feava cu
lac pe baza de apa,
transparent sau negru,
compusi din:

a.Cabina de lacuire

b.Cabina de uscare

c.Sistem de alimentare

d.Cabina de control

- statii lacuire pe capete, dotate cu lampi IR
pentru uscare, si sistem de exhaustare.
Sistem de exhaustare: debit 1100 mc/h, cos
evacuare H=13 m, @=300 mm;

-dimeniuni: 3.4 m (1) x4.5m (L) x 3.1 m (h);

- 6 pistoale de sprayere tip HVLP cu regulatoare
de presiune pentru a controla fluxul de lac;

- sistem de recuperare lac;

- sistem de exhaustare: debit exhaustare: 4000
mc/h, diamentru cos: 250 mm, inatime cos:
H=13.5m;

-dimeniuni: 17.0 m(l) x 7.5 m(L) x 2.6 m(h);

- arzitoare: 2x80 kW, consumul maxim de gaz
este de aproximativ 18 mc/h;

- temperatura de uscare: max 40-60°C;

- sistem de exhaustare: debit exhaustare: 4000
mc/h, diamentru cos: 355 mm, inal{ime cos:
h=13.5 m;

-sistem de alimentare automat avand
dimeniunile: 2.0 m () x 8.0 m (L) x 2.6 m (h);
- sistem de control al gradului de umplere a
containerelor;

- rezervor 10001 — pentru stocare lac, prevazut
cu pompa si filtru dublu de 200um;

Masurare lungime si
greutate

-se realizeazi cu un echipament automat

Marcare tevi

-echipament automat

Poansonare

Masind de poansonat

Pachetizare/ambalare tevi

Instalatie de pachetizare si
ambalare

- instalagie automata,
-ambalarea se realizeazi cu platbanda;

Etichetare

Depozitare teava

-

AGE.‘VI 1 1—:\:{“*\
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Debitare Magsina de debitat cu banda
semiautomata
Calibrare Presa de calibrare Sistem hidraulic propriu cu rezervor de ulei de

1500 litri, echipat cu 2 usi de control gi cuva de
retentie in caz de scurgeri accidentale §i
schimbdtor de caldura apa/ulei.

Detensionare tevi

- echipament format din
bobina de inductie;

- sistem de ricire cu apa
demineralizata;

- sistem de exhaustare;

- temperatura de detensionare variaza intre 400
si 700°C;

-bazinul de ricire are un volum de cca. 60 I;
-sistemul de ricire este cu circuit inchis;

- unitate de filtraere dotata cu cartuse filtrante.
Debit exhaustare 10000 mc/h. Inalfime cog 11,5
m, tubulaturi metalici 560x400 mm

Filetare tevi

Magini de filetat tip
MAZAK -2 buc,

- sistem propriu de recuperare a emulsiei care se
reintroducere in circuit;

- sistem de captare a vaporilor de emisie, filtru
de vapori tip plasa de sdrmi,

Testare teava prin control
distructiv

Presa hidrostatica

-pmax 690 bar

Inspectie Control
nedistructiv

Instalatie CND tip MPI

Pulbere magnetica umeda
Magnetizare longitudinali si transversald

Fosfatare tevi

Linia de fosfatare include:
- degresare,

-spélare,

- activare,

- fosfatare,

- rezervoare solutie fosfatare
(Mn si Zn) -2 buc.

- sistem de exhaustare;

bazin cu V=1001;

bazin cu V=1001;

bazin cu V=1001;

bazin cu V=1200 |, fosfatare pe bazi de
mangan sau zinc

-rezervoare 2 buc, 1250 litri

-debit exhaustare 20000 mc/h;

-sistem de filtrare tip scrubber vertical ;
-diametru cog 710 mm, inalfime cos 1,5 m
deasupra acoperisului;

Insurubare mufe

-1 robot de insurubat mufe;

-robotul este automat ;
-aplicarea vaselinei se face manual;

Vopsirea gi marcarea

- cabini inchisa;

-cabina de vopsire este presurizata,

accesoriilor - sistem de reintroducere aer | - panouri filtrante. Debit aer 20000 mc/h
proaspat;
- sistem de exhaustare; - sistem filtrare compus din filtre de carton,
filtru cu saci i cirbune activ;
Poansonare Masina de poansonat

Pachetizare/ambalare tevi

Instalatie de pachetizare i
ambalare

- instalatie automata;
-ambalarea se realizeazi cu platbanda;

Céntarire §i stocare

Instalati siu

lntalatii pentru

giurit

aie nrinci

relucriri mecanice piese utilizate in sectoarele de
productie:strunguri, masini de rectificat, fierdstrau, freze,masgini de

Laborator $S=952,2 m’
Pavilion nr. 2 S=517 m?
Pavilion nr. 3 S=462 m’
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Pavilion TT (Sindicat) $=90,24 m’

Cantina $=728,2 m’

Pavilion D (HSE) $=253,2 m*

Pavilion 4 (Mufe) $=255 m*

Poarta 1- $=208,14 m?

Utilitati energetice Statia 6 kV+110 kV: include transformatoare:

Tranformatoare 25 MVA — 3 buciti

Transformatoare de servicii interne — 2 buciiti

Bobine de stingere — 2 bucati

Transformatoare de curent — 9 bucati

Transformatoare de tensiune — 6 buc

intrerupatori 110 KV -9 bucifi

{ntrerupitori 6 KV — 17 buciti

Statia de compresoare include: Compresoare de aer, Transformator
servicii interne, fntrerupétori 6 KV

Cazan recuperator include Cazan recuperator propriu-zis,
Ventilator gaze arse, Instalatii auxiliare

Centrala termici include

- Instalatii - dedurizare apé,

-3 generatoare de abur, unul din cele trei generatoare are o capacitate
de 2500 kg/h, altul 3000 kh/h, iar cel de-al treilea de 4000 kg/h, la
presiunea de 11,76 bar,

- 2 cazane pentru apd caldd, temperatra apei calde 85°C

puterea termici a fiecdrui cazan 1750 kw

Statie hidraulici — sector Boiler Line

Instalatie distributie ulei hidraulic

Rezervor pentru ulei-6000 | prevazut cu rigole pentru colectarea

scurgerilor
Statia electrici —sector Boiler Line
Statie pentru productia azotului Amplasati la limita amplasamentului, limitrofa parcarii
gazos (SIAD) autoturismelor personalului propriu, S=486,5 m?. Este compusi din:

-unitate compresor aer dotati cu separator apd, cu un debit de circa
1800 Nm>h aer comprimat;

-coloani de fractionare a aerului (cold box) cu indl{imea de 16,5
m; previzutd cu echipamentul necesar pentru a produce azot gazos
prin fractionarea aerului de proces la temperatura criogenica,
respective schimbitor de cédldura i coloand de fractionare;
-unitate prericire i prepurificare aer (uscitor prin regenerare,
filtru de praf), avand debitul azot 26 Nm’h;

-unitate pentru vaporizarea azotului lichid cu un debit maxim de
200 Smc/h;

-echipament pentru stocarea, vaporizarea $i comprimarea
azotului lichid;

Instalatia asigura producerea a cca. 600 Smc/h azot gazos, care este
transportat prin tubulaturi cold box (tanc) si intré in liniile de
productie.

Anexe Remiza PSI

8.1.3. Stocare temporari pe amplasament

I. DEPOZITE
Depozit de tagla rotunda Cuprinde utilaje de ridicat pentru descércarea,
manipularea materialelor. Platforma depozitului de tagla
este parfial betonatd, respectiv cdile de acces pentru
mijloacele de ridicat i transport cu canalul de colectare a
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apelor pluviale si canalizarea acestora spre evacuare in
raul Zalau, in rest platforma este amenajata cu un strat de
pietris sub fagle

TOTAL 4060
II. DEPOZITE DE PRODUSE FINITE
Depozit tevi Al Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
manipularea materialelor. Suprafata este betonati si 6600
partial acoperita
Depozit tevi nr. A2 Cuprinde utilaje de ridicat pentru descircarea,
: ; N 5200
manipularea materialelor. Suprafata este betonata.
Depozit tevi intern A3, A4, | Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
Trigdtorie tevi manipularea materialelor. Suprafata este acoperita si 4400
betonata.
Depozit intern A5 Boiler | Cuprinde utilaje de ridicat pentru descércarea,
Line manipularea materialelor. Suprafata este betonatd si 5000
acoperita
Depozit extern tevi finite Cuprinde utilaje de ridicat pentru descircarea, 350
A6 (in apropiere Poarta 2) | manipularea materialelor. Suprafata este betonati.
Depozit extern tevi finite Cuprinde utilaje de ridicat pentru descércarea, 1450
A8 manipularea materialelor. Suprafata este betonata.
Depozit tevi Tragatorie — Cuprinde utilaje de ridicat pentru descircarea,
A10 manipularea materialelor. Suprafata este betonata si 2010
acoperita.
Depozit tevi Tragatorie — Cuprinde utilaje de ridicat pentru descircarea, 1140
Al7 manipularea materialelor. Suprafata este betonata.
TOTAL 26.150
T11. SILOZURI, REZERVOARE PENTRU SUBSTANTE CHIMICE Capacitates
maxima, (m”)
Siloz de var hidratat Silozurile de wvar sunt amplasate langd statia de 32,5
Siloz de var hidratat neutralizare a apei uzate provenite din fluxurile 325
tehnologice. Y
Rezervor lapte de var Rezervoarele cu lapte de var sunt amplasate linga stafia
de neutralizare a apei uzate provenite din fluxurile 10
tehnologice.
Rezervor acid sulfuric Rezervoarele cu acid sulfuric sunt amplasate linga statia
de neutralizare a apei uzate, pe pardoseala previzuti cu 36
cuvi zidita din caramida antiacida.
Rezervor oxigen Rezervoarele de azot si oxigen sunt supraterane amplasate 21
pe suprafaid betonatd, amplasamentul fiind ingradit si
Rezervor de azot previzut cu zoni de protectie. 21
IV.REZERVOARE SUPRATERANE PENTRU PRODUSE PETROLIERE IE:J“’:‘;::‘:};
Rezervor R; motorina Gospodaria de combustibil este alcatuitd din 5 rezervoare 20
supraterane amplasate pe platforma betonatd, cuvd din
Rezervor R; ulei TIN 220 beton pentru refinerea produselor petroliere in caz de 40
scurgeri. accidentale.
Rezervor Ry ulei uzat Aceastd platforma este imprejmuitd de o rigolad construiti
in scopul preludrii apelor pluviale care spald platforma 40
RezervorR} ulei L 460 betonatd, precum si a eventualelor scurgeri de produse
//1‘ petroliere. 20
A \\\ ‘ Apa potential poluatd cu substante petroliere este dirijata
}gzg-v@r Ri, ulei H46EP | spre separatorul de produse petroliere al depozitului de 20
A carburanti.
S o &

IE: Este interzisa depozitarea de {agle unse pe platforma de depozitare {agla rotunda.
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8.1.4. Mijloace de transport nerutiere de pe amplasament

: ¢ SR ; ; Capacitate Nr.
N ‘Tip mijloc de transport Cilindrieﬁ (em’) buciti
1. | Motostivuitor STF cu furci laterale 4000 3
2. | Motostivuitor cu furci frontale 3000 1
3. | Autobasculantd 16t 10500 1
4. | Automacara K162 -16t 6970 1
5. | Automacara Telemac — 12,5t 6970 1
6. | Autotren 25t 10500 1

8.2. Descrierea activititilor si proceselor

S.C. Silcotub S.A. are ca activitate principala producerea tevilor din otel fard sudura, laminate la

cald si trase la rece.
C ac1tatea de producgle este:

Tevi lammate la cald t/an 260.000
Tevi trase la rece t/an 90.000
Tevi pentru industria petroliera t/an 95.000
Subroduse: capete de tagla si teava t/an 32.000
Deseuri de materiale feroase colectate t/an 2.500
Accesorii tip “pup joints” pentru fevi t/an 1.000

de diferite dimensiuni

Programul de functionare este de: 5/7 zile/sdptaména; 24 ore/zi in 3 schimburi, 270-365 zile/an.

Sectiile de productie sunt grupate astfel incit acestea constituie incinte separate.

8.2.1. Fluxurilor tehnologice de productie

si de productie

A T S )

FABRICAREA TEVILOR LAMINATE LA CALD

LINIA DE LAMINARE

Producerea tevilor laminate la cald se face in sortimentatia @ 21+ @146 mm, din ofel carbon si slab aliat, cu
lungimi dupa L.C. de pini la 30 m si grosime in perete de la 3 + 24 mm. Procesul de obtinere a tevilor

laminate la cald cuprinde urmitoarele faze tehnologice:

1. Receptia taglelor

2. Control

3. Debitare: se face cu scopul obtinerii de blocuri la lungimi si calitate corespunzitoare necesare pentru
dimensiunile de tevi ce urmeaza a fi laminate

3.1. Debitare Taglele sunt luate cu podul rulant si depuse in pachete, pe
tagle cu dispozitivul de tdiere a foarfecii ghilotina de 1600 tf. Tagla
foarfeca este transportata cu ajutorul ciii de rulare cu role de

ghilotina (F.G.) | alimentare intre cutitele foarfecii ghilotina.

-tevile debitate cu F.G. sunt transportate pe calea cu role
spre patul de alimentare a C.R.V.

3.2. Debitare Se aliniaza cite 1+4 tagle la tamponul reglat la lungimea de
tagle cu debitare. Se amorseazi flacira oxi-gaz gi se realizeazi
instalatia oxi- | debitarea.

gaz -tevile debitate cu flacéra oxi — gaz sunt luate cu podul

alimentare a C.V.R.

rulant si depuse pe calea cu role si transportate spre patul de

4. Inciircarea -se realizeza cu masina de incércat tagle la C.V.R.

taglelor -cu ajutorul dozatorului patului de alimentare al cuptorului,
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debltale in
cuptorul cu
vatra rotativa

blocurile se dozeaza unul cite unul pe trenul cu role care le
deplaseazi in jgheabul de alimentare de unde blocurile sunt
incércate in cuptor cu ajutorul maginii de incarcare
-incdrcarea faglei in cuptor se face uniform pe tot
perimetrul activ al vetrei pe unul sau pe doud rinduri,
functie de lungimea blocurilor

5. Incilzire in
C.V.R.

-bucle automate de reglare a temperaturii §i debitului de gaz
-incélzirea blocurilor debitate se face in cuptorul cu vatra
rotitoare (C.V.R.)

-in funtie de grupa otelului, in C.V.R. se practica diferite
regimuri de incilzire si de mentinere a blocurilor in cuptor:

-temperaturile maxime pe
zonele de incalzire din
C.V.R. pentru oteluri
nealiate:

1200°C - 1310°C
-temperaturile maxime pe
zonele de incilzire din
C.V.R. pentru otelurile
din slab aliate:

1200°C - 1300°C,
-consumul de gaz metan:
6158 Nm'/h

-debit de aer 35 500
Nm’/h

6. Centruirea,
perforarea,
laminarea
blocurilor
calde

-transformarea blocului cald intr-un ebos cilindric-cav, cu
peretele relativ subtire se face la Laminorul Perforator de
tip MANNESMANN

-temperatura de perforare
pentru oteluri neliate:
1200°C -1250°C
-temperatura de perforare
pentru oteluri slab aliate:
1210°C -1260°C

7. Indepirtarea
tunderului de
pe ebos

-se indeparteaza tunderul pe instalagia de desfunderuire

8. Laminarea
ebosului sub
forma de teavi

-se realizeazi in Laminorul continu cu 9 caje pe dorn
flotant cu mecanisme de alimentare automati sau
mecanizati cu ebose si dornuri de laminare. Teava rezultati
are dimensiunile apropiate de cele finite.

9. Extragerea

Se realizeazd cu un sistem de pirghii de transfer a

dornurilor din | ansamblului dorn-feava spre extractorul de dornuri (E.D.)

teavi de tip “banc de tras™;

10. Retezarea Se realizeazi cu fierastraul circular, la cald.

capetelor

(copitelor)

11. Incélzire Se realizeaza in cuptor cu inductie pentru reincilzirea tevii | -temperatura tevilor:
C.LF. inainte de laminorul reductor — alungitor (CIF); -la intrare in C.LF. :

Tevile se incélzesc cu ajutorul celor 6 bobine de inductie.
Instalatia functioneaza in regim automat sau semiautomat.

500+700°C
-la iegirea din
instalatie: > 900°C la

otelurile nealiate si >
920°C la otelurile slab
aliate

12 Tratarea
termicia
tevilor =~ \"]

Consta in imbunititirea calititii tevii inainte de laminare
pe laminorul reductor alungitor

N \\ -

Consta in incilzirea fevii, mentinerea si apoi ricirea cu
viteza mica.

- incilzirea tevii cu 30 +
50°C peste Ac3 (de pe
diagrama fier-carbon

fr./ \\n\\ i

/’ﬁz tm‘ihzarea
=
'p.‘-k"

12.*{

Constd in incilzirea tevii in domeniul austenitic

-temp. max 900°C

Dupa ce teava a fost incilzitd in C.IF. sau cuptorul de

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

34



dimensiunilor
finale ale fevii

A . 3
tratament termic este condusd cu ajutorul rolelor de
tractiune intre cilindrii primei caje a laminorul reductor-
alungitor (L.R.A.).

14, Ricirea
tevilor

La iegirea din laminor, {eava este preluati de o cale cu role
si este transportati pe patul de ricire.

15. Debitarea
tevilor

Se realizeazi cu fierdstraie de debitare la rece a capetelor
ingrosate si a tevilor la lungimea prescrisd folosind pinze
disc cu plicute din carbura de siliciu.

16. Depozitarea
intermediari

Tevile laminate la cald se depoziteazi la capétul fluxului de
laminare la cald, pe niste rastele, in vederca pregitirii
pentru prelucrdrile ulterioare.

HALA AJUSTAJ

Linia de ajustare nr.1

Tevile laminate la cald aflate in depozitul intermediar se transporté pe Linia de ajustare nr.1 (sau pe Linia

de ajustare nr. 2) unde parcurg urmitoarele faze tehnologice:

1.Probare Proba de presiune a tevilor se realizeazi pe presa de | -presiunea de probare: 0 +
hidrostatici probare hidrostatica cu api cu inhibitori 400 bari

2. Indreptare Se realizeazi pe magina de indreptat

3. Prelucrarea | Se realizeazi pe magina de sanfrenat -turatia 250+2500 rot/min
capetelor -viteza de deplasare 0+10

m/min

4. Aspirarea
interioard a
tevilor

Se face cu aspiratorul de tevi in scopul evacudrii funderului
si gpanului acumulat in interiorul tevilor.

5. Controlul
nedistructiv cu
curenti
turbionari

Se face cu ajutorul instalatiei de control nedistructiv
automati cu curenti turbionari a tevilor

-temperatura fevii: max.
80 °C

6.Preinciilzire

Dac3 tehnologia de licuire necesitd preincilzirea fevii
inainte de sablare sau dac3 tevile ajung in conveiorul de
transport umede in urma operatiei de control ultrasonic,
atunci se porneste cuptorul de preincilzire cu gaz.

-capacitate: 250 kW

-4 arzitoare tip injector
-presiunea combustibil la
arzitor: 35 mbar
-temperatura aer la
arzitor: 20 ° C

-presiune aer la arzator:
40 m bar

7. Sablare Sablarea se face cu scopul indepirtdrii funderului sau | -materialul utilizat pentru
oxizilor de pe suprafata exterioard a tevilor. sablare: alice metalice
8. Licuire Licuirea tevilor se face cu magina de licuit utilizand lac pe
bazi de apd. Tevile sunt transportate pe o cale de rulare in
incinti unde se realizeazi pulverizarea automat a lacului
9. Uscare Tevile lacuite se usci in tunelul de uscare cu incilzire -dimensiuni:
electricd, de lang3 instalatia de lacuire. LxIxh=30x3,2x2,245 m
10. Misurare | Instalatie automatd de masurare a lungimii. -toleranté de +5/-5 mm
lungimi
11. Marcare Se realizeaza cu masgina de poansonat in regim manual sau
prin automat.
poansonare
12. Marcare Se realizeazi cu masina de marcat prin vopsire. Este | -temperaturaidg ucru: 5 +
prin vopsire destinati marcarii suprafeelor neporoase de fevi, ambalaje | 40°C A

plastic, etc.

13.
Pachetizare

Tevile se pachetizeazi cu masina de pachetizat, folosind
platbandd

-presiunea aef: 0,7 Hari>

Pra

7
i B
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Tew]e pachetizate se leagd cu ajutorul masinii de legat

folosind platbanda

2. Linia de ajustare nr. 2

Tevile depozitate in depozitul intermediar se supun proceselor tehnologice de pe linia de ajustare nr. 2.
Existd mai multe variante de fluxuri tehnologice functie de destinatia tevilor. Astfel unele tevi au pe linga
fluxul clasic de prelucrare §i operatii suplimentare de sablare si control nedistructiv cu ultrasunete (urmate
sau nu de licuire pe Linia de ajustare nr. I).

2.1. Indreptare

Se realizeazd cu masina de indreptare si constd in
indreptarea axei longitudinale a tevilor astfel incit deviatiile
s& rdmind in interioul limitei impuse.

2.2. Se realizeaza cu ajutorul masinii de sanfrenat -turatia 250+2500 rot/min
Prelucrarea -viteza de deplasare 0+10
capetelor m/min
2.3. Aspirare Se face cu aspiratorul de tevi in scopul evacudrii tunderului
interioara si spanului acumulat in interiorul tevilor.
2.4, Control Se face cu ajutorul instalagiei de control nedistructiv
nedistructiv cu | automatd cu curenti turbionari si instalatia de control
curenti nedistructiv prin metoda pierderilor de flux.
turbionari
HALA FILETAJ (OCTG)
1. Refulare Ingrosarea capatului tevii la cald -temperatur reglabili in

functie de tensiunea de pe
cele 4 bobine si ciclu

2. Tratament
termic de calire
(austetizare)

Obtinere structuri martensitice prin fincalzire si ricire
brusca cu apa.
- control proces cu ajutorul calculatoarelor

3. Tratament
termic de
revenire

Obtinerea unei structuri de echilibru prin incilzire si
mentinere la 0 anumita temperatura.
- control proces cu ajutorul calculatoarelor

4 Calibrare

Se realizeazi pe masina de calibrat

5. Ind reptare la
cald

Realizarea sagetii admisibile (indreptarea) la teava pe
magina de indreptat cu role

-7 role de indreptare

6. Control Control nedistructiv prin metoda electromagneticid de
nedistructiv al | pierderi de flux
tevii

7. Misurare
grosime pereti

Maisurarea grosimii de perete pe o generatoare prin metoda
ultrasonica

-viteza maxima de trecere
a tevii prin instalatia de
masurare: 2m/s

8. Filetarea
tevilor

Realizare filetului pe magina de filetat pentru tevile
extractie, iar pe magina Mazak pentru tevile burlan si
pentru filete speciale.

9. Insurubare
mufi

Ingurubarea mufelor pe teavi

10. Probare
hidrostatica

Probarea hidrostaticd a fevilor la o anumitid presiune
prescrisi in norma de fabricatie a tevii, cu timp de
mentinere a presiunii de 5 sec.

11. Lacuire a

suprafetei _;
exteri /#
R“\\\ 1

Protejarea supafetei exterioare a fevii cu lac UV

2 /ﬁ) Matcare si
; pﬁansonar(

Marcare a elementelor de identificare a tevilor cu cerneala

-cap de marcat cu 16 duze

13. Ra‘c?letl zare

Ambalarea pachetului se face manual, aplicand legaturi cu
platbanda si capse

. ~ \.}){..Vf]w

,ﬂ\h‘mﬁﬂgrc-

St

>~
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"HALA MUFE

Se receptioneazi teava care urmeazi a fi procesati in Atelierul mufe. Teava este preluatd din lojele metalice
si urmeazd procesele tehnologice de prelucriri mecanice (debitare, strunjire, filetare) pentru obtinerea
mufelor. Urmeazi apoi procesul de tratarea a suprafetei mufelor prin fosfatate, vopsire, vopsire interioar

1. Debitare,

Utilaje specifice activitatilor de debitare, strunjire

strunjire

2. Filetare Mufele se fileteaza pe suprafata interioara.

mufe

3. Inspectie Inspectie utilizind metoda pulberilor magnetice umede a
nedistructivi suprafetei mufei pentru depistarea defectelor de suprafat.

4. Fosfatare

Depunerea pe suprafata filetului a unui strat de protectie pe
bazi de fosfati cu rol de protectie anticorozivad si
imbunétitire aderenta unsori de filete.

5. Poansonare

Marcare a elementelor de identificare a mufelor

6. Vopsire

Vopsire suprafatd exterioard cu instalatie de vopsire prin
roluire

7.Protectie
anticoroziva

Tratarea mufelor in cuptorul electric inainte de aplicarea
straturilor de protectie cu ulei anticoroziv si vopsea teflon

-temperatura max. 160°C

FABRICAREA TEVILOR TRASE LA RECE

HALA TRAGATORIA DE TEVI

Tevile laminate la cald aflate in depozitul intermediar se transporta la Hala trigatorie tevi la rece unde
suferd urmitoarele faze tehnologice:

1. Pregiitire chimici

Dupi sortare, tevile sunt aduse in atelierul de pregitire chimica cu ajutorul unui transportor. Aici tevile sunt
legate cu sufe din material textil, inegale in lungime, pentru a asigura inclinarea

achetelor.

1.1. Degresarea
alcalini

Se realizeazd intr-o solutie alcalind si un activator de
suprafata

-temperatura=80-90"C
-timp de mentinere: 10-20
min.

1.2.Spélare apia
calda

Se face prin 2-3 imersari a pachetelor in baie.

-pH=5-7

1.3.Decaparea

Decaparea se realizeaza intr-o solutie de acid sulfuric,
inhibitor de coroziune, activator. in functie de materialul de
bazi al fevilor, se utilizeaza bai cu solutii mai concentrate
sau mai diluate de acid sulfuric.

-temperatura=50-70"C
-timp de mentinere= 20-
40 minute;

-conc. ac sulfuric: 5-18%

prin formarea unui strat de fosfat unitar i microcristalin.

1.4.Spalare api | Spilarea tevilor se face in biile de spilare cu apa -pH=5-7
rece reimprospétati continuu_prin 2-3 imerséri.
1.5. Activare Activarea se face ca o pretratare inaintea fosfatirii fevilor -pH=10-11

-timp de mentinere= 1- 3
minute

1.6. Fosfatare Fosfatarea se realizeaza intr-o solutie de fosfatol. -temperatura= 65-75°C
-timp de mentinere= 4-8
minute

1.7.Spilarea Spilarea tevilor se face in baia de spilare cu apa -pH=5-7

api rece reimprospétata continuu_prin 2-3 imerséri.

1.8.Neutrali-
zare

Se face pentru neutralizarea urmelor de solutie de fosfatare.

-temperatura= 60-70°C
-pH> 8
-timp de mentinere: 1-2

minute N
1.9.Lubrefie- Se executi in solutie ce contine un lubrefiant reactiv . -temperatur: —%
rea -timp de me‘j\tmel’eﬁ,(%

minute v s,
2. Virfuirea
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Virfuirea constd in micsorarea diametrului tevii ebos la unul din capete, pe o lungime minimi necesard
trecerii libere prin filiera gi apoi prinderii acesteia de bacurile caruciorului mobil al bacului de tras.

2.1. Virfuirea
la rece

Se realizeazi pe masina de virfuit la rece tip MITCHELL.

3. Tragere la rece

Prin tragerea la rece se realizeaza micgorarea diametrului fevii prin tragerea ei printr-o filierd dimensionaté
corespunzator, simultan cu reducerea grosimii de perete. In cadrul sectorului de trigitorie a tevilor sunt 5
bancuri de tragere.

4. Tratamente termice

Tratamentele termice se aplica tevilor in urmitoarele scopuri:

-pentru eliminarea ecruisarii si a fragilitatii induse in material dupa deformarea plastica la rece (fevi care au
fluxul din doi sau mai multi pasi de trecere)

-pentru aducerea caracteristicilor mecanice §i tehnologice in plaja previzutd de standarde (tratamente
termice la tevile aflate la dimensiunea finala)

-pentru a le mari ductilitatea i pentru omogenizarea structurii (fevi laminate la cald care urmeazi si sufere
o deformare plastica la rece)

4.1. Tratamentele a

licate tevilor trase la rece in sectorul de Tevi Trase

4.1.1.
Normalizarea

Consta in incilzirea tevii, mentinerea si apoi ricirea cu
viteza mica.

Operatia de normalizare se realizeazi in cuptoarele de
tratament termic.

- incalzirea tevii cu 30 +
50°C peste Ac3 (de pe
diagrama fier-carbon)

4.1.2. Recoacerea
incompleta

Operatia de recoacere incompletd se realizeazd in
cuptoarele de tratament termic.

-incilzirea fevii intre Acl
si Ac3 (de pe diagrama
fier-carbon)

4.1.3. Recoacerea
de recristalizare

Recocerea de recristalizare se face prin incilzire, urmata
de mentinere si apoi ricire.

Operatia de recoacere de recristalizare se realizeazi in
cuptoarele de tratament termic.

-incélzire la temperaturi
cuprinse intre 700 + 920°
C

4.1.4. Revenirea

Operatia de revenire se realizeaza in cuptoarele de
tratament termic.

-incilzire la o temperaturd
sub Acl

Operatia se realizeazi la temperaturi relativ scizute i un
timp de mentinere coborit in cuptoarele de tratament
termic.

4.1.5. Recoacerea
de detensionare

-incalzire la o temperatura
cuprinsd intre 450 -+
550°C

5. indreptarea tevilor in Sectorul Tevi Trase

Indreptarea este operatia al cirui scop este obtinerea rectiliniitatii tevilor la nivelul impus de conditiile de
livrare (indreptarea fevilor aflate la dimensiunea finita) sau cele de prelucrare (tevi aflate la dimensiunea
intermediara).

6. Indreptare intermediari

Sunt supuse indreptarii atit fevile tratate termic cit si cele ecruisate cu magina de indreptat @ 50, masina de
indreptat @ 115,

7. Debitarea tevilor

Se executa dupa indreptarea tevilor in scopul de a elimina adaosul tehnologic (coada tevii) si de a debita
teava la lungimile solicitate de client sau prevazute de standardele de produs. Se mai executd aceastd
operatie la {evile intermediare, la care mai trebuie executat unul sau mai multi pasi de tragere, atunci cind
conditiile tehnologice o impun.

8. Debavurare

Se face pentru inliturarea bavurilor de la capetele tevilor.

9. Control dimensional si aspectual
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Pachetul de tevi debavurate se iau cu podul rulant 51 se depun pe patul de control
Controlul dimensional consti in:

-verificarea diametrului exterior la ambele capete; trebuie sa se inscrie in toleranta prescrisa; verificarea se
face cu micrometre sau cu subler electronic;

-verificarea grosimii de perete la ambele capete; verificarea se face cu palmere sau ceas comparator;
-verificarea diametrului interior cu micrometre electronice sau de interior la ambele capete;

-verificarea excentricititii (unde norma de produs sau clientul o cer);

-verificarea lungimii fevilor se face cu ruleta, bucati cu bucata

10. Control nedistructiv cu ultrasunete

Se executd cu scopul de a exclude din pachete, tevile care au defecte (interioare sau exterioare). Verificarea
se face pe instalatia de control cu ultrasunete.

11. Probare hidrostatica

Se face cu scopul de a verifica etangeitatea tevilor prin punerea in evidenta a
discontinuitatilor: fisuri, crapaturi, giuri, etc. care traverseazi peretele tevii sau
care se pot deschide ca urmare a tensiunilor interne aparute in cursul incercarii
la etangeitate. Lichidul folosit pentru incercare este apa amestecatd cu ulei
emulsionabil pentru a nu rugini tevile.

-presiunea de incercare
pentru tevile uzuale este
de 50-100 bar

- timpul de mentinere sub
presiune este de cel putin

5 sec
12. Recontrol dimensional si aspectual; metrare
Se face la cerere speciala sau daca sunt prevazute in normele de produs.
13. Marcare prin poansonare si/sau vopsire
13.1. Marcare | -utilizarea de vopsele pe baza de apa sau cu continut scazut
prin de solventi organici
poansonare
13.2. Marcarea | Marcarea prin vopsire a fevilor se executd cu o imprimanti | -utilizarea aerului

prin vopsire cu
cernealid

cu jet de cerneald. Imprimarea se realizeaza prin ruperea
unui flux de cerneald in picaturi si prin devierea acestora
intr-un cimp electric astfel incit acestea ajung pe tfevile
aflate in migcare.

comprimat la 5-5,6 bar
-consumul de aer este de
1dm*/min

14. Protectie temporari

Se executd la tevile la care norma sau cerinta clientului o impune, pentru a asigura protectia pe termen
mediu (uleiere) sau lung (lacuire) impotriva coroziunii tevilor provocate de mediul in care acestea sunt
transportate, depozitate sau utilizate. Protectia de regula se executa doar la exterior, interiorul fiind protejat
cu dopuri din mase plastice.

14.1. Uleierea Dupa marcare, tevile sunt aliniate pe patul de ambalare, iar
exterioari uleierea se efectueazi cu instalatia de uleiere in flux
continuu, cu recuperare de ulei

14.2. Uleierea
interioari si
exterioari

Se realizeazid prin imersie in baia de uleiere, scurgerea
uleiului realizindu-se pe paturile colectoare de scurgere sau
pe paturile basculante (dou#), care dupi agezarea tevilor se

-mentinere in baie timp de
aprox. 15 minute
-temperatura optima: 30 +

50°C
-timp de scurgere a
uleiului de pe tevi= 24 ore

inclind (actionare pneumaticd) pentru a realiza o scurgere
mai rapida.

15. Pachetizare — ambalare

15.1. Tevile lacuite sau uleiate §i uscate se ageazi in colectoare speciale (sau se formeaza pachete pitrate) si
se leagd cu platband4, cu o magina tip SIGNODE PRH - 3. Pachetul se poate livra invelit in iutd sau folie
de polipropilend introdus in lazi de lemn sau fiird protectie suplimentara.

18, Predare in depozitul de produse finite

19. Prelucrare tevi hala Caterpilar A

Teava cu diametru incepand de la 200 mm este receptionatd si este stocatd pand la prelucrare m Ia,le in
functie de diametrul tevii.
Teava este prelucratid mecanic pentru obtinerea flanselor i sudarea lor pe cilindrii Caterpilar.

v

Capacitatea maximd de productie: 1500 piese/luni /
Materia prima: feava laminatd importata. TIPSR A 2N
PRODUCERE TEVI PENTRU CAZANE- HALA BOILER LINE /| 4 %, %,
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Tevile laminate la cald aflate in depozitul intermediar se transportid la Hala Boiler Line unde parcurg
urmatoarele faze tehnologice:

1 Tratament termic

Tratamentele termice se aplica tevilor in urmétoarele scopuri:

fluxul din doi sau mai multi pasi de trecere)

- pentru aducerea caracteristicilor mecanice si tehnologice in plaja prevdzutd de standarde (tratamente
termice la tevile aflate la dimensiunea finald)

- pentru a le miri ductilitatea si pentru omogenizarea structurii (tevi laminate la cald care urmeazi si sufere
o deformare plastic la rece)

Tratamentul termic se realizeaza in atmosfera controlatd cu azot.

1.1. Normalizarea Consta in incilzirea fevii, mentinerea si apoi | - incalzirea fevii cu 30 + 50°C

ricirea cu vitezi mica. peste Ac3 (de pe diagrama fier-
carbon)

1.2. Revenirea Operatia de revenire se realizeaza in cuptoarele | -incalzire la o temperaturi
de tratament termic. sub Acl

1.3. Recoacerea de Operatia se realizeazi la temperaturi relativ | -incalzire la o temperaturd

detensionare scizute si un timp de mentinere coborit in | cuprinsi intre 450 + 550°C
cuptoarele de tratament termic.

2. Indreptare tevi

Indreptarea este o operatie al carei scop principal consta in obfinerea liniaritatii tevilor la nivelul impus de
conditiile de livrare (indreptarea tevilor aflate la dimensiunea finita) sau de cele de prelucrare in continuare
a acestora ({evi aflate la dimensiunea intermediara).

in timp ce trece prin masina, teava este deformata in limitele sale elastice cu scopul indreptirii.

Intre patul de transfer §i calea cu role de transfer se afla instalatia de tip BLOWER, care asigura curéfarea
interioard a tevii prin suflarea de aer comprimat, asfel, funderul rezultat in urma operatiei de indreptare este
asipirat si colectat intr-un jgheab cu banda transportoare si ulterior intr-un container. Dupd curitarea
interioard, tevile sunt protejate la un captat prin introducerea unor dopuri de burete.

3. Control nedristructiv

Controlul nedistructiv cu ultrasunete al tevilor se executd cu scopul de a exclude din pachete tevile care au
defecte (interioare sau exterioare) mai mari decét limitele acceptabile (defect indus pe {eava etalon).
Instalatia este complet automatizati, astfel ci evaluarea defectelor, sortarea fevilor si marcarea defectelor pe
teava se face in mod automat.

Tevile neconforme sunt directionate citre zona unde are loc identificarea defectelor de catre un operator §i
realizarea lucrarilor de remediere a defectelor prin slefuire, tiiere etc. Tevile pentru care defectele nu pot fi
corectate sunt considerate deseuri. Dupé operatia de control nedistructiv, tevile sunt supuse operatiei de
debitare.

4. Debitare

Debitarea tevilor este o operafie ulterioard indreptarii, si se executd cu scopul de a elimina adaosul
tehnologic (capitul spituit respectiv coada tevii) si de a debita teava la lungimile solicitate de client sau
prevazute de norme.

Dupi debitare, tevile sunt trecute prin masina de debavurat cu perii rotative, previzutd cu sistem de
aspiratie si dotata cu filtru.

Dupa ce pachetul de fevi este debavurat este supus unui control vizual pe patul de control, unde are loc
controlul dimensjgnal al tevilor si verificarea aspectului.

Controlul d/ . \ﬁonal al tevilor consta in:

- verifiedte 'yi\a etrului exterior (la ambele capete),

~vérHitarea grosimii de perete la ambele capete;

= Nerificarea diametrului interior (la ambele capete);

- veriﬁ@}e‘é\exc entricitatii (unde norma sau clientul o cer);

> erﬁc@; ungimii fevilor.
Tevite.negoniforme vor fi inlaturate din pachet

P

- AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Silaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622
40



Finisarea tevilor se ﬁnallzeazé prm marcarea acestora prm poansonare §i vops:re cu
cerneald. Pentru marcarea prin vopsire a tevilor sunt utilizate doud instalatii de marcare,
pe ambele capete ale tevilor

6. Lacuirea

Lacuirea se executa la tevile la care norma sau cerintele clientului o impune, pentru a asigura o protectie pe
termen lung (licuire) impotriva coroziunii provocate de mediul in care acestea sunt transportate, depozitate
sau utilizate.

Instalatia asigurd licuirea tevii in sistem automat si controlat, utilizdnd lac UV féra confinut de COV,
transparent sau negru.

Tevile sunt transportate pe o cale de rulare in cabina de vopsire unde se realizeaza pulverizarea automati a
lacului.

Dupa lacuire, tevile se usca in cabina de uscare dotata cu lampi UV pozitionate in mod uniform, astfel incét
sd acopere feava pe toata suprafafa exterioara,

Fiecare lampa UV este inconjurata de oglinzi reflectoare.

Sistemul de lacuire, precum si sistemul de uscare UV se afld in depresiune constantd, produsi de
ventilatoare controlate permanent.

Avand in vedere ca sistemul de lacuire este sub presiune negativd nu vor fi generate, respectiv evacuate
emisii de COV.

Alimentarea cu lac se realizeazd in sistem automat, fiind dotat cu sistem de control privind gradul de
umplere a rezervoarelor.

Instalatia de lacuire este dotatii cu sistem de recuperare a lacului.

Grad de recuperare a lacului de 95%.

Curitarea instalatiei se realizeazi de asemenea in sistem automat, cu recuperarea lacului.

7. Ambalarea

Ambalarea tevilor incheie fluxul de realizare a tevilor si consta in:

- pachetizare (formarea de pachete in forma hexagonali);

- legare cu platbanda si etichetarea pachetelor - magina de legat SIGNODE;
- livrare pachetelor cu mijloace de transport auto sau transbordorul.

PRODUCERE TEVI PENTRU INDUSTRIA PETROLIERA- HALA OCTG PREMIUM LINE

Tevile laminate la cald aflate in depozitul intermediar se transportd la Hala OCTG unde parcurg
urmitoarele faze tehnologice:

l.Identificarea | Tevile sunt identificate prin citirea caracterelor de

tevilor identificare avand ca scop asigurarea trasabilitatii tevii pe
intreg fluxul de productie

2.Uleierea Uleierea se face pe capetele de {eavd , att pe exterior, cdt | -in sistemul de pompare,
si in interior intr-o cabini inchisa, prin pulverizare cu uleiul este incalzit electric
ajutorul unei instalatii automate. Instalatia este previzuta si mentinut la temperature
cu sistem de recuperare a uleiului pulverizat in exces. de 25-30°C

3.Calibrarea Se realizeazi pe magsina de calibrat. Calibrarea este un

proces de deformare la rece prin care se realizeaza
reducerea diametrului exterior al capatului tevii pentru a
obtine o geometrie adecvati in vederea realizirii

conexiunii.
4.Degresarea/ Degresarea/spilarea este o operatie al cirei scop constd in | -solutia de degresare este
spalarea indepartarea rezidurile de la operatia de uleiere si pentru incélzita i mentinuta la o
evitarea formarii ruginii. Ambele operatii se realizeaza prin | temperaturd intre 60 si
pulverizare. 70°C
5.Detensionare | Detensionarea este un proces termic care se aplica doar pe -temperaturaeste cuprlnsa
a tevilor capetele de teavi cu scopul de a scidea duritatea otelului. intre 400 si 70
-durata de de teﬁ&; re
cca. 140 secf ’// SR
6.Filetarea Dupai incilzirea tevilor urmeazi operatia de prelucrare f A i (,‘ >
tevilor mecanicd prin aschierea capetelor de {eavi pentru a realiza [ G n% (,J” N
o imbinare. /

1%
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procesul

;T.Ins‘[)e'cté
CND

Verificarea caracteristicilor dimensionale ale tevilor in
conformitate cu cerintele clientului. Se realizeaza cu
pulbere magneticd umeda. Intalatia este complet
automatizata, astfel ci evaluarea defectelor, sortarea tevilor
si marcarea defectelor se realizeaza in mod automat.

8.Fosfatarea
tevilor

Are ca scop protectia anticorozivi si se realizeaza prin
imersia succesiva in baile de tratament termochimic.
Procesul se executd doar pe capetele tevilor pentru a
asigura protectie anticoroziva a filetelor pe ambele capete.

-fosfatare cu solutii pe
baza de Mn sau Zn

9.Preingurubar
ea/insurubarea
mufelor

Ingurubarea mufelor pe teava si aplicarea de capace
protectoare pe ambele capete.

10. Protectia
anticoroziva a
capetelor de
teava — Linia
DOPLESS

Procesul de fosfatare este urmat de operatia de vopsire a
capetelor de {eava, realizata cu ajutorul instalatiei Dopless.
Este operatia de tratare anticorozivi a filetelor de teavi, o
acoperire uscatd, multifunctionala a filetelor de feava .
Exista 2 linii Dopless, astfel incat ambele capete ale tevii
(PIN si BOX) si fie tratate anticoroziv.

Tehnologia Dopless
include operatiile:
-degresare cu produse pe
baza de solventi organic;
-sablare cu ajutorul a 2
magini de sablat (PIN si
BOX)

11.Protejarea
tevilor

Instalatia asigurd lacuirea tevii in sistem automat §i
controlat, utilizand lac pe baza de apa cu continut de COV
scazut, transparent sau negru.

Alimentarea cu lac se realizeazi in sistem automat, fiind
dotat cu sistem de control privind gradul de umplere a
containerelor.

Tevile sunt transportate pe o cale de rulare in cabina de
lacuire unde se realizeazi pulverizarea automati a lacului.
Dupi licuire, tevile lacuite se uscé in cabina care
functioneaza pe baza de lampi cu raze UV pozitionate in
mod uniform astfel incét si acopere {eava pe toatd
suprafati exterioara.

Instalatia de lacuire este dotati cu sistem de recuperare a
lacului (este asigurat un grad de recuperare a lacului de
95%).

Curitarea instalafiei se realizeazi deasemenea in sistem
automat, cu ap, cu recuperarea lacului.

-2 statii pentru lacuire
capete teavi (PIN si
BOX);

-1 instalatie de licuire,
pentru intreaga suprafata
a tevii;

- 12 buc. de lampi;

12.Misurarea
lungimii si

Se realizeazi in sistem automat pentru identificarea tevilor
neconforme.

greutatii

13.Marcarea Se realizeazi cu magina de marcat prin vopsire cu cerneald,
tevilor in conformitatea cu cerintele clientului

14.Poansonarea | Marcare a elementelor de identificare a tevilor.
16.Pachetizare/ | Ambalarea pachetului se face cu ajutorul unei instalatii
ambalare automate in forma de hexagon. Ambalarea se realizeazi cu

platbanda.

17.Etichetarea

Dupa ambalare, fiecarui pachet i se atageaza 3 etichete cu
date de identificare, corespunzitoare comenzii.

18.Depozitarea

L-Produsele finite sunt depozitate in zone special amenjate

/ . loje galbene, astfel incét sa se asigure cd pe perioada

,//\L\/\\\’N\ depozitarii integritatea produselor si nu fie afectati. Teava
/%\\\\\\: ‘ 'pachetizata, etichetatd si marcaté este transportata in
ST e depozitul de produse finite, pe cale ferata sau cu mijloace
e de transport auto.
" : PRODUCEREA DE ACCESORII FILETATE - HALA ACCESORII
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Procesul de productie care se desfagoara in hala accesorii constd in prelucriri mecanice si chimice ale tevii
in vederea producerii de accesorii filetate pentru tevi — “pup joints” de diferite dimensiuni.

1.Debitarea
tevilor

Operatiunea se realizeaza cu ajutorul unei masini cu banda
semiautomati in vederea eliminérii adaosului tehnologic
(capitul spituit, coada tevii) i dimensionarea tevii la
lungimile solicitate de client sau previzute de standardele
de produs.

2.Calibrarea

Se realizeazi pe masina de calibrat. Calibrarea este un
proces de deformare la rece prin care se realizeaza
reducerea diametrului exterior al capitului fevii pentru a
obtine o geometrie adecvati in vederea realizirii
conexiunii.

-presd de calibrat dotata
cu sistem hidraulic
propriu

3.Detensionare
a tevilor

Detensionarea este un proces termic care se aplicd doar pe
capetele de teavi cu scopul de a scidea duritatea otelului.

-temperatura este cuprinsa
intre 400 si 700°C;

4.Filetarea

Operatie de prelucrare prin agchiere, in vederea realizarii

evilor filetelor.

5.Testarea Testarea rezistentei tevilor la presiune cu ajutorul unei

tevilor prin prese hidrostatice, cu solutie amestec apa si emulsie.

control Instalatia cuprinde un batiu, tava de colectare emulsie,

distructiv capuri de etansare, instalatie de sedimentare, pompare,
prefiltrare, inmagazinare (300 1) si pregétire emulsie,
instalatie de filtrare centrifugd — pompe de umplere pentru
aerisire §i presurizare, sistem de inalta presiune cu
alimentare apa, instalatie cu rezervor, doud pompe
aparatura hidraulica de reglaj si control pentru actionare
menghine, cilindru deplasare si cilindru strangere.

6. Inspectie Se realizeaza in functie de cerintele clientului gi in

CND conformitate cu practicile de lucru aplicabile, cu ajutorul

unei instalatii de control nedistructiv cu pulbere magnetica.

7. Fosfatarea

Are ca scop protectia anticoroziva §i se realizeaza prin

-fosfatare cu solutii pe

tevilor imersia succesivi in biile de tratament termochimic. bazi de Mn sau Zn
Procesul se executa doar la capetele tevilor (PIN si BOX)
pentru a asigura protectie anticoroziva a filetelor pe ambele
capete.
8.Protejarea Protejarea tevilor se realizeaza cu echipamente automate, -2 statii pentru lacuire
tevilor Prin lacuire cu produse pe baza de apa. capete feavd,

-1 instalatie de lacuire,
pentru intreaga suprafata
a tevii;

9.Ingurubarea
mufelor

Ingurubarea mufelor pe teava se realizeaza cu scopul de a
stabili 0 conexiune teavi-mufa.

&
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10.Vopsirea

Vopsirea accesoriilor se realizeazi manual in cabina
inchisd, presurizatd, asigurdnd un mediu delimitat cu
panouri tip sandwich, apoi un pat filtrant de restaurare a
proprietitilor aerului, o unitate de presurizare si panou de
control. Cabina de vopsire absoarbe prin fata aerul
impurificat cu surplusul de vopsea si il exhausteazi dupa
filtrare prin ventilator. Cabina presurizati este conectatd
direct la cabina de vopsire ce poate fi accesatd prin
intermediul usilor si poate fi examinatd din exterior prin
intermediul trapelor de inspectie. Aerul presurizat este
constituit in totalitate din aer adus din exteriorul cabinei de
presurizare §i este introdus in zona de vopsire avand o
temperatur constant, monitorizata si ajustatd de un sistem
de achizitie de date. Aerul introdus in zona de vopsire este
filtrat.

12.Marcarea

Se realizeazi cu magina de marcat prin vopsire cu cerneald,

tevilor in conformitatea cu cerintele clientului

13.Poansonarea | Marcare a elementelor de identificare a tevilor.
14.Pachetizare/ | Ambalarea pachetului se face cu ajutorul unei instalatii
ambalare automate in forma de hexagon. Ambalarea se realizeazi cu

platbanda.

15.Céantérire si
stocare

Dupi ambalare, fiecarui pachet i se atageazi 3 etichete cu
date de identificare, corespunzitoare comenzii.

8.2.2. Producerea agentului termic
Pentru producerea agentului termic §i a aburului tehnologic functioneazid cazanul recuperator
montat pe evacuarea gazelor de ardere de la cuptorul cu vatri rotativé i centrala termica proprie.

9. INSTALATII PENTRU RETINEREA, EVACUAREA §I DISPERSIA
POLUANTILOR IN MEDIU

9.1. AER

9.1.1. Emisii dirijate:

Cuptor cu vatra -emisie calorica -cuptor cu regenerator | -cos de evacuare gaze cu
rotativa; combustibil -pulberi de caldura H=50 m;
gaz metan -gaze ardere: -fara echipament de 0=12m;
NO,, SO,, CO, CO, depoluare zidarie caramida
Laminorul continuu -pulberi -instalatie de - cog de evacuare cu H=25
exhaustare dotati cu m, @=2m
hoté mobila amplasata
deasupra laminorului;
~filtru umed
Cuptor intermediar -pulberi - 52 arzatoare - cos de evacuare gaze:
pentru preincilzisefevi | _gaze ardere: recuperative, 300Kw H=21m (4 m deasupra
— linia Iqmmq/{\ By NO,, SO,, CO, CO, fiecare acoperigului halei); @ =1,7
{cyeﬂfguw :\\,\\ -fara echipament de m
< L.,@ﬂmhgﬁhil: gaz i depoluare
metan ~'w‘;\ A
: -pulberi - fard echipament de - cos de evacuare gaze:

tor de f
Cu.g q&% zire
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L ki
cu gaze —linia Ajustaj I | -gaze ardere: depoluare 3 m (3 m deasupra
combustibil: gaz NO,, SO,, CO, CO, acoperigului halei); @ =0,2
metan m
Cuptor tratament -pulberi - fara echipament de -cos de evacuare gaze:
termic — austenitizare | -gaze ardere: depoluare H=15 m (4 m fa{i de
secfia Filetaj (OCTG); | NO,, SO,, CO, CO, acoperis); @ =0,27 m
combustibil: gaz
metan
Cuptor tratament -pulberi - fard echipament de - cog de evacuare gaze: H
termic — revenire -gaze ardere: depoluare =15 m (4 m fata de
sectia Filetaj (OCTG); | NO,, SO,, CO, CO, acoperis); @ =0,27 m
combustibil: gaz
metan
Cuptor tratament -gaze de ardere: - fard echipament de - 2 cosuri de evacuare
termic BAF1 — secfia NO,, SO,, CO, CO, depoluare gaze: sectiune 400 x 300
Trdagdtoria de tevi, mm, Tndltime 3 m fatd de
combustibil: gaz acoperis; cos metalic
metan
Cuptor tratament -pulberi - fara echipament de - 4 cosuri metalice, pentru
termic BAF2 — secfia | -gaze de ardere: depoluare evacuare gaze, indltimea
Tragdtorie de fevi, NO,, SO,, CO, CO, de aprox 15m (1 m
combustibil: gaz deasupra acoperisului),
metan diametru @ =0,5 m;
Cuptor tratament -pulberi -107 arzatoare - cog de evacuare gaze:
termic BAF3 —secfia [ _gaze ardere: recuperative, cu tuburi | H=14 m; @ =0,8 m,
Boiler Line; NO,, SO, CO, CO, radinate bifurcat in 2 tubulaturi cu
combustibil: gaz - fara echipament de sectiune 190 x 1320 mm
metan depoluare
Cuptor tratament -pulberi -108 arzatoare cu tuburi | - cos de evacuare gaze:
termic BAF4 —secfia | -gaze de ardere: radiante, H=14 m; ® =0,8 m,
Boiler Line; NO,, SO,, CO, CO, -catalizator CO
combustibil: gaz
metan
Baia de decapare din SO, Sistem de exhaustare 1 scruber,
sectia de cosmetizare - 14 hote Cos de evacuare: H=6,8
Tragdtoria de tevi Tubulatura sectiune m; @=0,11 m,

800x850 mm Debit de exhaustare:

50.000 mc/h

Bai de decapare din SO, Sistem de exhaustare 3 scrubere,
sectia decapare - 14 hote Cos de evacuare: H=6,5
Trdagdtoria de tevi Tubulatura sectiune m; @=0,11 m,

800x800 mm
Cabina de lacuire -Cov
KOHNE - sectia - sistem de filtrare care | -ventilator cu debit de

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ | (57 °
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045 f e
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

45



Ajustaj

-pulberi

‘ functioneazi in trei

trepte de filtrare:
1. filtrarea cu filtre din
carton plisat reciclabil;

2. prefiltarea cu filtru
cu saci F7 INOFIL;

3. filtrarea cu ajutorul
filtrului cu cérbune
activ;

' vare0 000 m’/h ;

- grosime 65 mm,
actioneaza dupa principiul
fortei centrifuge;

-compus din fibre netesute
de polipropileni,
temperatura de exploatare
a filtrului 80°C);

- 4 unitati care contin 64
cartuge (sub forma
granulata)

-cog de evacuare
H=11 m; @ =0,5 m;

Tunel incalzire electric | -COV filtru de pasla pentru | -Tubulaturd metalicd
dupi lacuire lac pe particule H=18 m; @ =0,6 m; ventilator
bazi de api KOHNE — cu debit de evacuare 16 000
sectia Ajustaj m’h
Cabina de lacuire -COV - filtre de pasla pentru | -tubulaturd metalica
VENJAKOV - secfia _ particule (Nu existd H=20 m; @ =0,4 m;
Filetaj -particule filtre pentru retinere | ventilator cu debit de
CoV) evacuare 12000 m*/h
Tunel de uscare -COV - -tubulatura metalica
VENJAKOB cu U.V. H=20 m; @ =0,4 m;
— sectia Filetaj ventilator cu debit de
evacuare 2 x 6000 m’/h
Instalatie de lacuire — | -pulberi -filtru lavabil din metal | -tubulaturd exhaustare
hala Boiler Line pentru retinere pulberi | Dn=100, H=3 m,
Magsina de sablat WRC | -pulberi metalice -filtre de retinere pentru | -tubulaturd metalica
2100 s — secfia Ajustaj recuperarea =20 m; @ =0,4 m;

materialelor de sablaj

Instalagia Dopless
(vopsire) — Hala mufe

-CoOv

-ventilator centrifugal
-incinta de filtrare cu
filter clasa F6 si
carbune active

-hota echipati cu filtru
de carton plisat si filtru
clasa G3

-cos evacuare H=5m, ©
=0,45 mm;

- debit exhaustare: 10.000
mc/h;

Instalatia Dopless
(acoperire cu ulei
anticoroziv) — Hala

-aerosoli cu particule de
ulei

-ventilator, filtru
NOOIL, tubulatura,
hoti

-cog evacuare H=2 m, @
=0,45 mm,;
- debit exhaustare: 10.000

40 mm%}t Tﬂa

muife mc/h;
Linia de fosfatare — -aerosoli cu oxizi metalici | -sistem de exhaustare -cog evacuare H=9 m, @
Hala mufe , =0,9 mm;
- debit exhaustare: 25.000
/\‘/\h mc/h;
Ins hf@é& \ -pulberi -2 sisteme de - debit de exhaustare:
ionare | exhaustare si filtrare cu | 20.000 mc/h;

Premigon Line
. &

|

3 trepte filtrante gi
ventilatoare pentru
aspiratia si filtrarea

-cos evacuare: H=14 m,
din care 1 m deasupra
acoperigului

3

. acruluiviciat
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Cabina de licuire

-Cov

-filtre de retinere

- tubulaturi metalici

(INTECH) - hala -pulberi particule: H=13,5 m, @ =250 mm;
OCTG Premium 1. sistem de filtrare - debit exhaustare: 4.000
compus din filtru mc/h;
cascada din metal ,
filtru de hartie si filtru
din material (pasla)
Pentru exhaustare aer:
filtre cu buzunare
material filtrant G4 si
material Paintstop
Cabina de uscare -COV - - tubulaturd metalica
(INTECH) - hala H=13,5 m, @ =355 mm;
OCTG Premium - debit exhaustare: 4.000
mc/h;
Instalatia de vopsit -Cov -sistem de refinere -cos evacuare H=13 m,
capete de teava pulberi compus din @=300 mm;
(PIN+BOX) casaseta filtrare din -sistem de exhaustare:
carton si filtru mat tip debit 1100 mc/h,
cartus din fibra de sticla
Instalatia de lacuire -Cov -filtre de hartie si -cos metalic H=10 m,
/uscare Dopless, carbune activ @=250 mm;
cabina nr. 1 — OCTG Debit 3.000 mc/h
Premium Line
Instalatia de licuire -COV -filtre de hartie -cos metalic H=10 m,
/uscare Dopless, @=250 mm;
cabinanr. 2 - OCTG
Premium Line
Instalatia de lacuire -Cov -filtre de hartie si -cos metalic H=10 m,

Dopless, cabina nr. 3 —

cidrbune activ

@=250 mm;

OCTG Premium Line Debit 3.000 mc/h
Instalatiile de sablare | -pulberi metalice -instalatie de - debit aer:2.750 mc/h;
Dopless — OCTG exhaustare si filtrare -suprafata filtrantd: 80 mp
Premium Line compusi din: -nr. cartuse 4

1.filtru cu cartus tip PS | - mediu de filtrare:

4/B; microfibra

2.post-filtru instalat la

iesirea din tubul de

evacuare avind ca scop

de a asigura o

concentratie de praf

mai mici sau egald cu 1

mmg/Nmc in aerul

evacuat
Instalatia de fosfatare | -aerosoli cu oxizi metalici | - 2 scrubere - cos metallic

— OCTG Premium H=11,2 m, © =250 mm;
Line Ventilator cu debit de
exaustare | 000
Magsina de filetat tip -vapori de emulsie -agreagat tip Donaldson | -
MAZAK prevazut cu filtru de
vapori tip plasi de
sarma
-pulberi -sistem de exhaustare | -
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detensionare — Hala
accesorii

cu unitate de filtrare
CLEAN CARBO

metalic3;
-cos evacuare H=11,5 m,
din care 1,5 m deasupra
acoperigului, @ =250 mm
-debit instalatie de
exhaustare 10.000 m*h

Instalatia de fosfatare
accesorii — Hala
accesorii

-aerosoli cu oxizi metalici

-sistem de exhaustare
cu hote;

-sistem de filtrare cu
scrubber vertical

-capacitate sistem de
exhaustare 20.000 m*/h;
-capacitate scrubber
vertical 20.000 m*/h;
-indlime cos de evacuare
aer filtrat: 1,5 m deasupra
acoperisului

Cabina de vopsire —
hala accesorii

-pulberi
-CoV

-sistem de exhaustare
compus din 3 trepte
filtrante (inclusiv
carbune activ) si doud
ventilatoare pentru
aspiratia si filtrarea
aerului viciat

- debit sistem de
exhaustare 20.000 m*h

Centrala termicd

- pulberi
-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO;

-fard echipament de
depoluare

- 5 coguri metalice, pentru
evacuare gaze, H=9m
(deasupra acoperisului),

-1 buc ( cazan abur),
D=0,650 m

-2 buc (cazan abur),
D=0,550 m

-2 buc (cazan apa caldd),
D=0,600 m

9.1.2. Titularul are obligatia de a intretine in stare de functionare toate instalatiile de retinere,
evacuare si dispersie a poluantilor din aer.
9.1.3. In cazul opririi acidentale a instalatiilor de depoluare nu se admite continuarea activitatii pana
la repararea instalatiei defecte.

9.2, APA

9.2.1. Emisii de ape uzate din surse punctiforme

Laminorul continuu
de tevi

apeie

i

de ricire recircularea

apei de ricire

dupa epurare

particule de ulei

FeZ+

6
Cr"

-Ni1+

-separare in ciclonul

decantor, produsele
petroliere colectate sunt
concentrate intr-un
separator, apele de

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ

Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

48




decantare sunt reintroduse

in proces dupi filtrare in
filtre mecanice (cu pietris)
— apele de spilare ale
filtrelor sunt epurate in
decantor orizontal
reintroduse in ciclonul
decantor si ulterior in
circuitul intern de apa.

Cuptorul CIF —
sectia laminare

ape de ricire

recircularea
apei
neimpurificate

emisii calorice in
apa conventional
curatd

racirea apei calde in turnul
de ricire; recirculare

Cuptoarele de
cilire, revenire;
cuptorul BAF —
tragatoria de tevi,
laminor continuu,
hala boiler line

api de ricire

recircularea
apei
neimpurificate

emisii calorice in
apa conventional
curata

ricirea apei calde in turnul
de récire; recirculare

Tratament chimic solutii uzate de evacuare la pH neutralizarea solutiilor cu
fevi la: intervale mai suspensii lapte var, aerarea pentru
-degresare;, mari de timp in | Fe? oxidarea Fe®' la Fe *';
-decapiri; statia de 7 decantare; evacuare in
-fosfatare; neutralizare NO;y reteaua de canalizare a
-neutalizare PO.* oragului
SO~
apd de spilare pe | reimprospétare | pH neutralizarea solutiilor cu
liniile de continud suspensii lapte var, aerarea pentru
fosfatare Fe*' oxidarea Fe*" la Fe *';
Zn’ decantare; evacuare in
NOy reteaua de canalizare a
PO, orasului
SO,”
Administrativ ape uzate suspensii, sistem de canalizare
menajere substante internd pentru ape uzate
organice; menajere si
evacuare in reteaua de
canalizare municipald
Gospodaria de apd | ape uzate sistem de particule de ulei colectare continud cu:
tehnologice recuperare skimmer plutitor cu tambur
aferente produs petrolier (S1-5 mc/h), skimmer cu

circuitelor de
racire

banda (S2 -45 I/h)

9.2.2 Epurare ape uzate

Instalatii si utilaje ﬁrin'cip'alg

Caracteristicile instalatiilor

/utilajelor

Gospodiria de ape-statia de
epurare ape uzate - laminor

continuu

Statie de pompare apa -
industriala recirculati

Ciclon decantor

i\
- V=1800 mc, R=16 m; 20
mc/h; prevédzut cu skim er/ Jutitor
cu tambur (S1) prevaz cu s’eg’sr,’}\
pentru pelicula de ulei (cﬁgacrta fe, \\

da/" I/'}.

colectare max. 5 me ) &
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ructurale

D

s
\v“‘ |

1= R¥ )
1 AP W
L R

Séparétor de prddﬁse

petroliere

Q=50 mc/h

Bazin de aspiratie pompe

- prevézut cu 2 skimmere cu banda
(82) prevazute cu senzori pentru
pelicula de ulei (max 45 1/h)

Grupuri de pompare

- apa cu Q=10 mc/h, H=10 mCA
- ulei cu Q=10 mc/h, H=45 mCA

Statie de filtre mecanice
rapide sub presiune cu nisip
cuartos — 6 buc.

-Qumax=500 mc/h;
-a doua etapi de filtrare

Sistem de deshidratare a
tunderului uleios

- decantor orizontal bicelular
Veets=200 m® — celula nr. 1 cu spatiu
de stocare intermediard de 35 mc a
tunderului uleios si celula nr. 2 cu
basa de colectare namol prevazut cu
pod raclor, prefiltru, bazin de
ingrosare, bazin de omogenizare,
bazin intermediar de colectare ulei
rezidual, rezervor de suprafata pentru
colectarea uleiului uzat recuperat,
instalatie preparare polielectrolit,
pompa centrifugata pentru tunder,
filtru presa, zona de stocare
temporari degeu de tunder uleios

Turnuri de racire apa cu tiraj
fortat

- 8 celule;
-Q=400+500 mc/h fiecare

Turn de récire apé industriald
utilizate pentru sistemul de
racire a cuptorului de inductie
(CIF) si a consumatorilor din
zona de finisare teava
(Ajustaj, refulare, filetare)

- bazin suprateran de apa rece (40
mc);

- bazin suprateran de ap3 calda (40
mc)

Grupuri de pompare — 4 buc.

- grup de pompare pentru alimentarea
turnului de récire (3 module),

- grup de pompare apa rece pentru
circuitul CIF,

- grup de pompare apé rece pentru
circuitele din zona Refulare,

- grup de pompare apa rece pentru
circuitele ce deservesc sectiile
Ajustaj si Filetaj;

Instalatia de prefiltare si
mdsura a apei de alimentare

- electroventil, contor cu impulsuri si
filtru semiautomat

Retele exterioare

- traseu de apéa pentru cuptor CIF,
prin conexiunea de la noul turn de
racire pana la traseele existente care
fac alimentarea cuptorului;

- traseu de apa Refulare, Ajustaj,
Filetaj, prin conexiunea de la noul
turn de récire pana la distribuitoarele
existente.

alizare la

Stap@dk‘
mlanﬂga ratare suprafete

Bazine de
aerare

neutralizare i

- 1 bazin neutralizare
- 3 bazine aerare, amestec

= =u
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U' et structurale Caracteristicile instalatiilor

Instalatii si utilaje principale fitilaielar:

Q.,..,—75 mc/h - 2 bazine decantoare de slam
-2 rezervoare metalice de 20 m’

fiecare

Decantoare
Gospoddria de var

Filtru presé pentru slam - filtru presa cu placi de comprimare

Retele exterioare - apele uzate preepurate se descarcad
in canalizarea menajerd orageneasci

prin caminul CM1

9.2.3. Titularul activitatii detine planul de amplasament in care sunt previzute toate construciiile,
conductele subterane §i rigole perimetrale pentru care a intocmit Programul de inspectie si
intretinere al acestora.

9.2.4. Toate bazinele de colectare a apelor uzate trebuie etangate corespunzitor pentru a preveni
contaminarea solului si implicit a apei.

9.2.5. Nu este permisd evacuarea nici unei substante sau materii care polueazi mediul in apele de
suprafatd sau canalele de scurgere a apelor pluviale de pe amplasament sau in afara acestuia.

9.3.S0L
9.3.1.Titularul va respecta urmétoarele masuri pentru evitarea eventualelor emisii poluante in sol:

Depozitarea taglelor

-depozitarea doar a ;aglelor Ilpsne de ﬁlel

Depozitarea acizilor

-efectuarea in conditii de maxima securitate pentru mediu a
operafiei de transvazare a acizilor din si in depozitul de acizi si
pe traseul in sectii;

Depozitarea laptelui de var

-efectuarea in conditii de maxima securitate pentru mediu a
operatiei de preparare a laptelui de var si de dozarea acestuia in
bazinul de neutralizare

Depozitarea slamului care rezulta din
filtrele statiei de neutralizare

- intretinerea platformei betonate

Zona cuvelor de decapare de la atelierul
de tratament chimic al fevilor

Zona de colectare a solutiilor epuizate
de la atelierul de tratament chimic al
tevilor

-controlul periodic al hidroizolatiei bazinului de colectare si
intretinerea corespunzitoare a acestuia;

-intretinerea corespunzitoare a instalatiei de captare i transport
a solutiilor epuizate;

-cotrolul periodic si eliminarea eventualelor neetangeitati

a instalatiilor de transport a solutiilor epuizate

Zona de uleiere a tevilor — Sectia
Tragatorie tevi

-controlul periodic al hidroizolatiei bazinului de uleiere, a
patului de scurgere i intretinerea corespunzitoare a acestuia;
-cotrolul periodic i eliminarea eventualelor neetangeitafi
—reabilitarea zonelor cu pardoseala deteriorat;

-utilizarea instalatiei de uleiere exterioar in flux continuu a
tevilor

Traseul apelor uzate tehnologice

-controlul permanent si intretinerea traseului apelor uzate

Depozitul de carburanti

-controlul permanent si intretinerea platformei betonate din
incinta depozitului

Depozitul temporar de tunder uleios de
langd decantorul orizontal

- intretinerea platformei betonate din jurul depoNtemporar

o
Retele de canalizare menajera subterane | -intreinere corespunzatoare / f/’/,ﬁ\\
Depozitarea selectiva a deseurilor -spatii previzute cu platforme betonate 7 ;i i
1,
—
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9.4 Alte dotdri

Platformele de depozitare, ciile de acces, platformele de stafionare, pardoselile in spafiile de
productie sunt betonate.

Unitatea dispune de:

a) depozite imprejmuite si/sau acoperite destinate stocarii materialelor auxiliare;

b) procesul tehnologic se realizeaza in spatii inchise — hale de productie;

¢) depozitarea substantelor periculoase in spatii inchise, special amenajate pentru evitarea poludrii
solului si a apei;

d) platformele intrauzinale betonate sau asfaltate.

e)‘_perdea naturala de protectie, din tuia, la limita incintei, pentru atenuarea zgomotelor.

: se va intrefine in permanentd integritatea perdelei verzi.

. 10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA iN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT

10.1. Aer

10.1.1. Emisii din surse dirijate

10.1.1.1. In desfisurarea activitdfii autorizate, titularul va respecta urmaitoarele valori
limitdi de emisie stabilite pe baza celor mai bune tehnici disponibile, caracteristicilor
tehnice ale instalatiei si conditiilor locale de mediu.

A. Emisiile de noxe rezultate in urma desfasuririi proceselor de tratament termic la:
- cuptorul cu vatra rotativd — laminorul continuu;

- cuptor intermediar tratament termic — laminor continuu;

- cuptor de preincalzire — linia de ajustaj ;

- cuptor tratament termic austenitizare — sectia Filetaj (OCTG);

- cuptor tratament termic revenire — sectia Filetaj (OCTG);

- cuptor tratament termic BAF1 — sectia Trigatorie;

- cuptor tratament termic BAF2 — sectia Trigatorie;

- cuptor tratament termic BAF3 — hala Boiler Line;

- cuptor tratament termic BAF4 — hala Boiler Line.

pulberi ' ' 20
oxizi se sulf (SO;) 100
oxizi de azot (NO,) 400

B. Emisiile de noxe rezultate in urma procesului de decapare la:
- sisteme de exhaustare — zona decapare Tragétorie;
- sistem de exhaustare — zona cosmetizare Tragatorie;

/// = e*{a laminorul continuu nu vor depasl urmatoarele valori limita:
o Ly i \
/ \\ \”\ \-\l & & '
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' pulberi
- de la instalatiile de Idcuire din hala Boiler Line, OCTG Premium Line si hala Accesorii nu vor
depdsi urmitoarele valori limita:

pulberi

- de la instalatia de sablare (sectia Ajustaj) nu vor depisi valoarea limitd de 50 mg/mc pentru un
debit masic > 0.5 kg/mc:

D. Emisii gazoase de solventi organici

Emisiile de solventi de la finisarea tevilor prin lacuire sunt reglementate de Legea nr. 278/2013,
regisindu-se in Anexa 7, partea a 2-a, pct. 8 “Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea
metalelor, materialelor plastice, textilelor, tesaturilor, filmului si hartiei.”

- emisiile de compusi organici volatili la evacuare dupa instalatia de filtrare cu cirbune activ din
instalatiile: de vopsire KOHNE aferent3 sectiei Ajustaj; de lacuire/uscare Dopless, cabina nr. 1 si 3
— hala OCTG Premium line; de vopsire a mufelor (1.5 Dopless) — hala Mufe si instalatia de vopsire
accesorii — hala Accesorii, trebuie sd respecte valorile limitd de emisie in gaze reziduale si valorile
limitd pentru emisiile fugitive:

Tuburi evacudri
peste 15 t/an cabine vopsire 20
Tuburi evacudri 50

tuneluri uscare

- se aplicd schema de reducere cu emisie tinti la: instalatia de vopsire cu lacuri cu polimerizare in
U.V., VENJAKOB din sectia filetaj (OCTG), instalatia de lacuire/uscare INTECH din hala OCTG
Premium Line, instalatia de licuire/uscare Dopless, cabina nr. 2 din hala OCTG Premium Line,
instalatia de vopsire a mufelor Dopless din hala Mufe.

E. Emisiile rezultate la centrala termici:

Pulberi totale

Monoxid de carbon (CO)
Oxizi de sulf, exprimati in SO, 35
Oxizi de azot, exprimati in NO, 350
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Valorile limit se raporteazi la un continut in oxigen al efluentilor gazosi de 3%.

10.1.1.2. Nicio emisie in aer nu trebuie si depiseascd valoarea limitd de emisie stabilitd in prezenta
autorizatie. Nu trebuie si existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu.

10.2. Apa

10.2.1. Ape uzate

Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate vor respecta limitele impuse prin Autorizatia de
gospodarirea apelor nr. 235/28.04.2016, modificatoare a autorizatiei de gospodarire a apelor nr.
233/25.04.2013, emisi de Administratia Nationald ”Apele Roméane” - Administratia Bazinald de
Apa Somes-Tisa astfel:

10.2.1.1. Ape uzate menajere evacuate in refeaua municipali de canalizare

R T e

pH

materii in suspensie 350 mg/dmc
CBOs 300 mg O,/dmc
CCOCr 500 mg O,/dmc
azot amoniacal 30 mg/dmc
fosfor total 5,0 mg/dmce
substante extractibile cu solventi organici 30 mg/dmc
detergenti sintetici §i biodegradabili 25 mg/dmc

10.2.1.2. Ape uzate tehnologice preepurate care se evacueazi in refeaua municipala

de canalizare:

" Indicator " Limita admisibila /um
pH 6,5- 8,5
materii in suspensie 350 mg/dme
CCOCr 500 mg O,/dmc
substante extractibile cu solventi organici 30 mg/dme
zinc 1 mg/dmc
nichel 1 mg/dmc

10.2.1.3. Ape tehnologice care nu necesiti epurare si ape pluviale evacuate in V. Zaliu:

‘ _ Indicator __ Limita admisibili /um
pH 6,5- 8,5
materii in suspensie 35 mg/dmc
reziduu filtrat la 105°C 2000 mg/dmc
substante extractibile cu solventi organici 20 mg/dmce
CCOCr 125 mg O,/dmc
produse petroliere 5 mg/dmc
fier ionic total 5 mg/dmc
zinc 0,5 mg/dmc

10.2.3. Nicio emisie in apd nu trebuie sa depigeasca valorile limitd de emisie/valorile de prag

stabilite /n;gfezenta autorlzatle Nu trebuie si existe alte emisii in apd, semnificative pentru mediu.

10.2.45 Opeératorul trebuie s ia toate masurile necesare pentru a preveni sau minimiza emisiile in
fn\spec“ | prin structurile subterane.

u canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia.

/ o ‘10 2,.5 Nu ste permisi evacuarea nici unei substante sau materii care polueazi mediul in apele de
\\
N

N ,«,@* [
|
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10.3. Sol si subsol
Limitele admise in sol pentru poluanti specifici nu pot sa depaseasca valorile de referin{i stabilite

prin Ord. MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea reglementdrii privind evaluarea poludrii
mediului, pentru terenuri de folosintd mai pufin sensibila:

2 ,l . 7:5.4 R s -"- ‘ cBELR .?" i 4 2 kst Y
Prag alerta 1000 300 10 5000
Prag interv. 2000 600 20 50000 10 250 1.500

10.4. Emisii de zgomot din activitatea instalatiei analizate
10.4.1. Surse de poluare:

Lammare la cald Zgomot rezultat de la frecarea si lovnrea taglelor si
tevilor din fluxul tehnologic

Ajustaj Zgomot rezultat de la frecarea si lovirea fevilor din
fluxul tehnologic

Tragatoria la rece Zgomot rezultat de la frecarea si lovirea tevilor din
fluxul tehnologic

Compresoare Zgomot rezultat de la pistoane

Motoare electrice de mare capacitate Functionare curele de transmisie ventilatoare

Depozite de tagle si tevi Manevrarea taglelor si tevilor

Turnul de ricire Ricirea apelor tehnologice

Mijloacele de transport uzinal Manevra mijloacelor de transport

[ B¢ Activitifile de pe amplasament nu trebuie si produci zgomote in afara
amplasamentulw in locatii sensibile la zgomot, care depasesc conditiile prezentei autorizafii.

10.4.3 CON %5 Valoarea admisd a zgomotului la limita incintei, nu va depisi nivelul de
zgomot ecthalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS
10009/88- Acustlca in constructii- Acustica urbani- limite admisibile ale nivelului de zgomot.

10.4.4 CONDITIE: In teritoriile protejate vor fi asigurate si respectate valorile limita ale
indicatorilor de zgomot, astfel: in timpul zilei nivelul de presiune acusticd continuu echivalent
ponderat A(aeqr), méasurat la exteriorul locuinfei conform standardului SR ISO 1996/2-08, 1a 1,5 m
inaltime fata de sol, nu va depasii 55 dB si curba de zgomot Cz 50; iar in timpul noptii 45 dB si
curba de zgomot Cz 40, cf. Ord. MS nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si sdnitate
publicé privind mediul de viata al populatiei, art. 16, alin. a) si b).

10.4.5 h in emisiile de zgomot provenite de la activititile desfasurate pe amplasament
nu trebuie sd existe nici un element de zgomot perturbator continuu sau intermitent la nici o locatie
sensibila la zgomot.

11. GESTIUNEA DESEURILOR

11.1._Deseuri produse, colectare, stocare temporard
11.1.1 Deseuri nepericuloase:

07 0299 Alte deseuri nespecificate Colectat in containere etalicé
(cauciuc cu inserfie .

metalici)

Activitate de mentenanta
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080112 Desgeu de lac pe bazi de Colectat in ambalajul lacului (gileti
apa Lécuire tevi cu magina de plastic sau IBC 1000 1) depozitat
de l3cuit Kohne in depozitul intermediar, valorificat
prin firme autorizate
080318 Deseuri de tonere oA Colectat in containere
imprimante birouri
1002 10 Cruste de funder Laminare, tratament Coleqtat in sgatiu amenajat_,
Sarenio valorificat prin firme autorizate
110110 Niamol de la statia de Provenit din Platforma betonati si acoperita
neutralizare neutralizarea solutiilor
epuizate de la atelierul
de tratare chimici a
tevilor
120101 Span de ofel Filetare ;e_:vn iy mufg, Se colecteaza separat intr-un depozit
prelucrari prin aschiere,. | ;o ooooqion
1201 99 Piatra de polizor uzati polizare Se colecteazi i se stocheaza in
depozitul intern de deseuri
150101 Deseuri de hértie si carton | Receptie materii prime/ | Se colecteaza in containere si se
material stocheaza in depozitul intern de
ambalarea tevilor deseuri
150102 Deseuri materiale Receptie materii prime/ | Se colecteaza n containere si se
plastice pecial stocheaza in depozitul intern de
deseuri
150103 Deseu lemn (paleti Receptie materii prime/ | Loja speciald pentru lemne
deteriorati) pecial
ambalarea tevilor
160103 Deseuri de anvelope Transport, atelier Depozit intern de stocare temporara
scoase din uz intretinere, atelier deseuri
reparatii
1602 14 Echipan}ente electrice i Activitatea curents Depozilt intern de stocare temporara
electronice (DEEE) deseuri
16 11 04 Material refractare Laminorul continuu - Depozit intern de stocare temporara
CVR degeuri
17 04 01 Bucsi de bronz Mentenanta Depozit intern de stocare temporaré
deseuri
17 04 02 Cabluri de aluminiu Atelier de intretinere, Depozit intern de stocare temporara
reparatii, degseuri
17 04 05 Degeu fier vechi Atelier reparatii, Se colecteaza separat intr-un depozit
dezmembrari intermediar
17 06 04 Vati minerald Rezulta ocazional din Platform3d betonata, hala special
activitatile de reparatii amenajata (Depozit intern de stocare
sau investitii temporara degeuri)
17 09 04 Deseq d'e sticld cu insertie Re.zu'lti F)cazional din' . Platforma betonats,
metalica activitatile de reparatii | pepozit intern de stocare temporara
/ﬁ sau 1nvestiti deseuri
,240’/%\&\61\\:0 R b pé ot piplaamenti Colectare in containere, pe platforme
A Deseu amestec (de la i
\/4\ et 'aspirare cdi de accces) >
% S

euri periculoase:
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Resturi de lacuri gi Activitatea de vopsire Depozit intern de stocare
0801 11* vopsele pe bazi de (metenanti) temporarad deseuri
solventi
1002 11* Tunder uleios Namol rezultat din procesul | Filtru presa / Se colecteazi
de tratare a apelor uzate de | separat intr-un depozit amenajat
la gospodaria de apa in zona Gospodariei de apa
12 01 12% Unsori si vaseline Activitatea de metenanti Colectat in butioaie / Depozit
intern de stocare temporari
deseuri
12 01 09* Emulsii si solventi de ; ; : Se colecteaza in butoaie metalice
; Sectie filetaj, atelier e
ungere fard halogeni = sau IBC, Depozit intern de
reparatii .
stocare temporard deseuri;
1301 13* Uleiuri hidraulice Atelier intrefinere, atelier Butoaie, magazia de lubrefianti
reparatii sau Depozit intern pentru stocare
temporari de deseuri
13 02 05* Uleiuri uzate de motor Atelier reparatii, atelier Butoaie, magazia de lubrefianti
intretinere sau Depozit intern pentru stocare
temporara de deseuri
13 02 08* Uleiuri uzate intretinere | Compresoare Butoaie, magazia de lubrefianti
sau Depozit intern pentru stocare
temporara de deseuri
13 02 08* Ulei uzat de la uleierea | Uleiere tevi Butoaie, magazia de lubrefianti
tevilor sau Depozit intern pentru stocare
temporara de deseuri
13 05 06* Uleiuri uzate de Intretinere utilaje Butoaie, magazia de lubrefianti
compresor, separatoare sau Depozit intern pentru stocare
ulei/apa temporara de degeuri
130507* Ape uleioase de la Preepurare ape uzate Butoaie, Depozit intern pentru
separatoare ulei stocare temporari de deseuri
13 08 02* Alte emulsii-degeuri Intretinere utilaje Butoaie, Depozit intern pentru
combinate stocare temporari de degeuri
1501 10* Ambalaje de substante Ambalaje de materii prime | Butoaie sau ca atare, magazie
periculoase Depozit intern pentru stocare
temporara de deseuri
1502 02* Echipament uzat, Filtre | Activitatea curenti Saci/containere, Depozit intern
uzate, material e pentru stocare temporara de
absorbante uzate deseuri
16 02 09* Condensatori cu Transformatoare electrice In spatiul special amenaj pana la
continut de PCB eliminare
16 06 01* Baterii uzate cu plumb Atelier intrefinere / In incinta magaziilor atelierelor
intretinerea mijloacele de care detin mijloace de transport
transport intern_si extern actionate electric
16 05 07* Substante chimice Rezulta ocazional din Depozit intern pentru stocare
anorganice de laborator | activititi de laborator temporari de deseuri
expirate periculoase
16 05 09 Substante chimice Rezulta ocazional din Depozit intern pentru stocare
organice de laborator activitati de laborator temporari de degeuri
expirate nepericuloase
17 06 03* Fibre ceramice Activitatea de intretinere In saci, Depozit 1nter/1:i/ﬁer@'\
stocare temporaré de
17 06 05* Placi azbest Relzu'lté pcazional din' ; Platforma beton h’ fala §P9/GJ
activitatile de reparatii sau N
e amenajata (fosta’fi 2,
1801 01* Deseuri medicale Cabinet medical Recipiente siLecuﬂe /se cll
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prin firme autorizate

11.2 _Deseuri refolosite:

- nu se reutilizeazi deseurile generate in procesul de fabricatie in S.C. Silcotub S.A. Zalau.

11.3 Deseuri valorificate/eliminate:

070299 Alte deseuri nespecificate | Activititi de mentenantd, | Valorificare prin firme autorizate
piese schimb
0801 12 Degeu de lac pe bazi de Licuire tevi cu masgina de Valorificare prin firme autorizate
apa licuit Kohne
080318 'Dese_uri de tonnere Abtivitats adiiisteative Valorificare prin firme autorizate
imprimante
100210 Cruste de funder uscat, Fil . Valorificare prin firme autorizate
staed iletare, ajustaj
1002 11* Tunder uleios (inclusiv Laminarea fevilor Valorificare prin firme autorizate
tunder uleios cu confinut | Curatarea canalelor
de bucati mici de metal) | colectoare
110110 Namol de la statia de Provenit din neutralizarea | Valorificare prin firme autorizate
neutralizare (slam de solutiilor epuizate de la
neutralizare) atelierul de tratare chimica
a tevilor
120101 Span de otel Filetare tevi si mufe, Se recicleaza la SC SILCOTUB
prelucrari prin aschiere, PL Cilarasi
12 01 09* Emulsii si solventi de Atelier reparatii, atelier Valorificare prin firme autorizate
ungere fara halogeni intretinere
1201 12* Unsori §i vaseline uzate Sectie filetaj, atelier Valorificare prin firme autorizate
reparatii, atelier intretinere
120199 Piatra de polizor uzata polizare Valorificare prin firme autorizate
13 01 13* Uleiuri uzate hidraulice Atelier reparatii, atelier Valorificare prin firme autorizate
intrefinere
13 02 05* Uleiuri uzate de motor Atelier reparatii, atelier Valorificare prin firme autorizate
intretinere
13 05 06* Uleiuri uzate de Compresoare, epurare ape | Valorificare prin firme autorizate
compresor, separatoare
ulei/apa
13 0507* Ape uleioase de la Preepurare apa Valorificare prin firme autorizate
separatoare ulei
13 08 02* Alte emulsii-deseuri Rezultate din activitate de | Valorificare prin firme autorizate
combinate mentenanti
150101 /ngeuri de hirtie si carton [ectie materii prime/ Valorificare prin firme autorizate
/{I materiale
<40 ] are tevi
yﬂp& .| Deseuri materiale Receptie materii prime/ Valorificare prin firme autorizate
, {/ # 4\‘:::;\‘,\\ i P stice materiale
0103" 8| Deseuri lemn (paleti Sectie materii prime/ Valorificare prin firme autorizate
@&t deteriorati, distantiere) materiale
@ | Lre tevi
1501 10* ~Ambalaje de substante | Ambalaje de materii prime | Valorificare prin firme autorizate
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periculoase

15 02 02* Echipamente uzate Activitatea curenti Valorificare prin firme autorizate

16 01 03 Anvelope uzate Transport, atelier Valorificare prin firme autorizate
intretinere, atelier reparatii

16 02 09* Condensatori cu continut | Transformatoare curent Eliminate prin firme autorizate

de PCB electric

16 06 01* Baterii uzate cu plumb Atelier intrefinere / Valorificare prin firme autorizate
intreginerea mijloacele de
transport intern si extern

17 04 05 Degeu fier vechi Atelier reparatii, Se recicleaza la SC SILCOTUB
dezmembriri. PL Cildragi

17 06 03* Fibre ceramice Rezultd ocazional din Se elimind prin firme autorizate
activititile de reparatii sau
investiii

17 06 04 Vatd minerala Rezultd ocazional din Se elimind prin firme autorizate
activitatile de reparatii sau
investitii

17 06 05* Plici azbest Rezulti ocazional din Se elimind prin firme autorizate
activitatile de reparatii sau
investitii

17 09 04 Deseu de sticla Rezulta ocazional din Se valorifica prin firme autorizate
activititile de reparatii sau
investitii

11.4  Depozitarea definitivd a deseurilor:

neutralizare (slam de

2003 01 Deseu menajer ntreaga unltate —colectare in contamere, pe
Deseu amestec (de la platforma betonati, depozitare la
aspirare cdi de accces) depozitul de deseuri origenesc

110110 Nimol de la statia de Provenit din -eliminat prin firme autorizate

neutralizarea solutiilor

neutralizare) epuizate de la atelierul
de tratare chimicd a
tevilor
11.5 CONDIFIEEste interzisa depozitarea definitiva a oricérui tip de deseu pe amplasament.
11.6 CON itularul activitatii are obligatia evitdrii producerii deseurilor, in cazul in care

aceasta nu poate fi evitatd, valorificarea lor, iar in cazul de imposibilitate tehnici si economici,
neutralizarea si eliminarea acestora, evitindu-se sau reducindu-se impactul asupra mediului.

C (B3 Titularul va respecta prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurllor si pentru aprobarea listei ce cuprinde deseurile, inclusiv degeurile periculoase, modificata
cu HG 210/2007.

11.8 m Eliminarea sau recuperarea deseurilor trebuie si se desfisoare asa cum s-a
precizat la punctul 11.2, 11.3 al prezentei autorizatii si in conformitate cu legislatia naionald.

11.9 m Nu trebuie eliminate/recuperate alte deseuri nici pe amplasament, nici‘in afara
amplasamentului fird a informa in prealabil autoritatea competenta pentru protectia medﬁ{h&ﬁré
acordul scris al acesteia. PN
11.10. € Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respec
Legeii nr - 211/2011 privind regimul deseurilor. Deseurile vor fi colectate si depozn e teiﬁhy
tipuri §i categorii, fir3 a se amesteca. ‘
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11.11. JMTIE: Deseurile industriale recuperabile: hértie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri
uzate, baterii — vor fi colectate separat si valorificate in conformitate cu legislafia in vigoare:

- Legea 211/2011 (r1) privind regimul degeurilor;

- HG 856/2002 privind evidenfa gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase, modificata prin HG 210/2007;

- HG. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;

- Legea nr. 249/2015, cu modificarile ulterioare, privind modalitatea de gestionare a
ambalajelor si a deseurilor de ambalaje;

- Ord. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri
din ambalaje;

- OUG 196/2005 privind Fondul pentru mediu, aprobata prin Legea nr. 105/2006 completata
si modificatd prin OG 25/2008, OUG 37/2008 si Ordonanta 15/2010 aprobata prin Legea
167/2010, OUG 115/2010 cu modificérile si completérile ulterioare;

- HG 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;
- HG 1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al deseurilor de baterii §i
acumulatori, modificatd prin HG 1079/2011 si HG 540/2016.

- HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase §i nepericuloase pe teritoriul
Roméniei;

- HG 124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poludrii mediului cu azbest,
modlﬁcaté. cu HG 734/2006 si HG nr. 210/2007.

GONDITIE! in conformitate cu H.G.124/2003 pr1v1nd prevenirea, reducerea si controlul
poluéru medlu]m cu azbest, modificatd cu H.G. 734/2006 si HG 210/2007, incepédnd cu data de 1
ianuarie 2007 se interzic toate activititile de comercializare si de utilizare a azbestului si a
produselor care contin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 ,,Produsele care conin azbest
si care au fost instalate sau se aflau in functiune inainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi utilizate
pana la incheierea ciclului de viafa al acestora.” Materialele de constructie cu continut de azbest vor
fi eliminate in conformitate cu prevcdenle Ord. MMGA 95/2005 cu modificarile ulterioare, privind
stabilirea criteriilor de acceptare si procedurilor preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare
si lista na 1onala de deseuri acceptate in fiecare clasa de depozit de deseuri.

COI fE: Deseurile transferate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare

trebuie transportate doar de o societate autorizati pentru astfel de activitdti cu deseuri. Degeurile
trebuie transportate in conformitate cu prevederile HG 1061/2008 privind transportul deseurilor
periculoase i nepericuloase pe teritoriul Romdniei, doar de la amplasamentul act1v1ta;11 la
amplasamentul de recuperare/eliminare fari a afecta in sens negativ mediul prin mirosuri
dezagreablle sau prin imprastiere sau abandonare a acestora.
11.14 GONDITIE: Titularul autorizatiei trebuie si se asigure ci deseurile transferate cétre o alta
persoané sunt ambalate, identificate si inscriptionate in conformitate cu standardele nationale,
europene si cu oricare standarde in vigoare privind astfel de etichetare. Pin la colectare, recuperare
sau eliminare, toate deseurile trebuie depozitate in zone desemnate, protejate corespunzator
impotriva dispersiei in mediu. Deseurile trebuie clar identificate, inscripfionate §i separate
corespunzator.

12. INTERVENTIA RAPIDA/ PREVENIRE SI MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE
URGENTA, SIGURANTA INSTALATIEI

12.1. Incadrarea societitii conform HG 804/2007
12.1.1. Tltularul utilizeazd in cadrul proceselor de fabricatie substante chimice periculoase
(nominali /mﬂa capitolul de materii prime si auxiliare) dar prin cantitatile prezente in acest moment
nu_intrd, “sub incndenta Legii nr. 59/2016 cu modificarile ulterioare privind controlul activitéilor
;e‘qm\y:ez‘fntﬁ ericole de accidente in care sunt implicate substanfe periculoase.
; U\“\‘.li‘iﬂP ogram de revizii si reparatii a utilajelor si instalafiilor din dotare
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12.2.1. Titularul de activitate detine Programul anual de revizii si reparatii pentru utilajele si
instalatiile din dotarea societatii, contribuind in acest fel la reducerea riscului aparitiei unor situatii
neprevizute, cu consecinte grave asupra mediului inconjuritor.

12.3. Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenti

12.3.1. Titularul detine Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgentd. El
trebuie si fie disponibil pe amplasament in orice moment pentru inspectie de citre personalul cu
drept de control al autoritatilor de specialitate.

12.3.2. Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta trebuie si fie revizuit si
actualizat dupa cum este necesar in functie de modificarile legislative sau modificarile de personal.
12.3.3. Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgentd trateazi pericolele de
pe amplasament, in special in legiturd cu prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra
mediului. '

12.3.4. Planul operativ de prevenire $i management al situatiilor de urgen{d trebuie si includa
prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului aparute in urma oricirei situatii de urgenta.
12.3.5. Titularul trebuie sd asigure mijloacele materiale necesare in caz de poludri accidentale i sa
actioneze 1n conformitate cu prevederile planului mai sus mentionat.

13. MONITORIZAREA ACTIVITATII

Conform prevederilor OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea 256/2006
modificatd prin OUG 114/2007 si a Legii 278/2013, titularul are urmitoarele obligatii:

e si realizeze monitorizarea nivelului emisiilor de poluati in mediu, precum gi controlul
calitdtii factorilor de mediu, prin analize efectuate de personal calificat in laboratorul din
dotare sau in laboratoarele terte, cu echipamente de prelevare si analiz adecvate, descrise in
standardele de prelevare si metodele de analiza specificate;

e sd raporteze autorititilor de mediu rezultatele monitorizarii, in forma adecvata, stabilitd prin
prezenta autorizatie.

13.1. der

13.1.1. Emisii

13.1.1.1. Emisii din surse dirijate

Puncte de prelevare emisii: cosurile de dispersie.

A. Emisiile de noxe rezultate in urma desfiguririi proceselor de tratament termic la:
- cuptorul cu vatra rotativd — laminorul continuu;

- cuptor intermediar tratament termic — laminor continuu;

- cuptor de preincélzire — linia de ajustaj I;

- cuptor tratament termic austenitizare — sectia Filetaj (OCTG);

- cuptor tratament termic revenire — sectia Filetaj (OCTG);

- cuptor tratament termic BAF1 — sectia Tragétorie;

- cuptor tratament termic BAF2 — sectia Trigitorie;

- cuptor tratament termic BAF3 — hala Boiler Line;

- cuptor tratament termic BAF4 — hala Boiler Line.

» pri -
oxizi se sulf (50,) anual conform standardelgr
oxizi de azot (NO,), in vigoare

B. Emisiile de noxe rezultate in urma desfisuririi proceselor tehnologice la:
- biile de decapare — tragatoria de tevi (la unul din cele trei cosuri de evacuare);
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- baia de decapare din zona de cosmetizare —tragatoria de tevi.

conform standardelor in

oxizi se sulf (SO,) anual :
vigoare

C. Emisiile de pulberi rezultate in urma:
- laminarii continue:

conform standardelor in

pulberi anual f
vigoare

conform standardelor in
vigoare

pulben pcntru un dcblt masw> - anual sau la data conform
0,5kg/h desfasurarii sablirii standardelor in
vigoare

D. Emisii de solventi COV
- se vor realiza masuritori ale emisiilor de COV de la finisarea tevilor prin lacuire la:

Cabina vopsire Kohne - sectla
Ajustaj
Tunel uscare Kohne — sectia
Ajustaj
Cabina de lacuire INTECH - Anual si la ori
hala OCTG Premium Line it b g
Cabina de uscare INTECH - co;gi;fi‘l;)’r‘;;;: de
hala OCTG Premium Line CoVv functionare, of conform
Instalatia de vopsit capete de Anexei 7 p artéaa.Z- standardelor
teavi (PIN +BOX) — hala OCTG adin Legea in vigoare
Premium T/ 278/2013
gfia] de  lacuire/uscare
‘Es§“ cabina nr. 1 si 3 — hala
; gM1 Line
vopsire — hala
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- se va realiza schema de reducere pentru determinarea emisiilor de COV din urmitoarele instalatii:

instalatia de vopsire cu lacuri cu polimerizare in U.V., VENJAKOB din sectia filetaj (OCTG),
instalatia de lacuire/uscare INTECH din hala OCTG Premium Line, instalatia de lacuire/uscare
Dopless, cabina nr. 2 din hala OCTG Premium Line.

Noti: Emisiile in aer vor fi monitorizate inainte de revizia tehnici anuali.

13.2. Apa
13.2.1. Ape tehnologice preepurate evacuate in refeaua de canalizare a orasului
Titularul are obligatia monitorizarii evacudrilor de ape tehnologice preepurate conform cerinfelor de

mai jos:
e 'ggﬂ' ade
e e
onitorizare
Evacuare ape industriale materii in suspensie
preepurate: AR1 (laminor CCOCr semestrial S
. o onform
continu) substante extractibile cu -
: e standardelor in
solventi organici ;
: vigoare
zinc
nichel

13.2.2. Ape uzate menajere evacuate in refeaua municipali de canalizare
Titularul are obligatia monitorizirii evacudrilor de ape menajere conform cerintelor de mai jos:

monitoriza

1. Evacuare ape menajere
(sector Poarta 2): AR2 materii in suspensie
CBO;s semestrial
2. Evacuare ape menajere CCOCr f
zona Premium Line): AR4 : ST
( ) ?;:;;T;';;acal standardelor in
j vigoare
3. Evacuare ape menajere substante extractibile cu solventi 9
(zona Accesorii): ARS organici
detergenti sintetici si biodegradabili

13.2.3. Ape tehnologice care nu necesitii epurare si ape pluviale evacuate in V. Zaliu
Titularul are obligatia monitorizirii evacudrilor apelor tehnologice care nu necesita epurare si a
apelor pluviale conform cerintelor de mai jos:

' l.vcarepe pluviale pH
(cantind) — AP1

materii in suspensie

2.Evacuare ape epurate in CCOCr
Gospodiria de apd — AP2

substante extractibile cu semestrial

solventi organici
zine

3. Evacuare ape pluviale
(sectorul Poarta 2) —

fier ionic total

4. Evacuare ape pluviale produse petroliere

%4
(Boiler Line, Premium line, - 5 S, 9, 0N
Accesorii) — AP4 reziduu filtrat la 105" C | P AN
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13.2.4. Ape subterane
Titularul are obligatia monitorizarii apelor subterane conform cerintelor de mai jos:

NH,
R et Cl
- | foraj linga bazinul 30
decantot: dm apropierea : semestrial conform standardelor in
Gospodariei de api NO;, .
vigoare
NO;
Pb

Scopul acestor analize il constituie urmirirea evolutiei in timp a calitiitii apei freatice §i prin
aceasta evidentierea activititii desfigurate pe amplasament asupra apei freatice.

zona depozntululm pH
ten?pcn;ar de tur_lder 1 frobit T. H. .P.
uleios in apropierea cadmiu
Gospodiriei de apa anual
crom hexavalent | conform standardelor in
zoria depozitului de 1 probd | fier vigoare
tagle sulfagi

13.4. Deseuri
13.4.1. Deseuri tehnologice

13.4.1.1. Titularul are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si probleme legate de
operafiunile si practicile de management al deseurilor de pe amplasament, care trebuie pus la
dispozitia persoanelor autorizate ale autoritdtii competente pentru protectia mediului si ale
autoritatii cu atributii de control. Acest registru trebuie si contind minimum detalii cu privire la:

- cantitdtile si codurile degeurilor generate;

- numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale acestuia;

- confirmarea scrisd privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi de deseuri
periculoase in afara amplasamentului;

- detalii privind expeditiile respinse;

- detalii privind orice amestecare a degeurilor.
13.4.1.2. Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate
cu prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor i pentru aprobarea listei ce
cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase.
13.4.2. Deseuri de ambalaje:
Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza in conformitate cu prevederile
Legii nr. 249/2015, cu modificérile ulterioare. Raportarea datelor referitoare la ambalaje si deseuri
de-ambalaje, catre autonta;lle competente pentru protectia mediului se va realiza in conformitate cu

/51*‘(‘1. MM(FA 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitor la ambalaje si deseuri de
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13.5. Zgomot

_Punct de miisurare ___ Fercventi de monitorizare
: zona incércare deseu [eavé Anual si la orice solicitare
TUB —Z -2 : zona depozit fevi finite Anual si la orice solicitare
NOTA:

1) Monitorizarea se va efectua in condifii de functionare normald a instalatiilor, respectiv in
momentul executdri operatiilor de depozitare: incarcare/descércare.

13.6. Mirosuri
Activitatea nefiind generatoare de miros, prin prezenta autorizare nu se impun conditii de
monitorizare.

13.7. Alte monitorizdri
13.7.1 Titularul are obligajia si monitorizeze parametrii tehnologici specifici fiecarui flux

tehnologic si sd men{ind inregistriri corespunzatoare.

13.7.2 Monitorizarea consumurile de solventi cu confinut de COV.

S.C. Silcotub S.A. va intocmi, conform Legii nr. 278/2013 si Ord. 859/2005, bilantul de solventi
aferent anului anterior, iar pe baza acestuia Planul de gestionare a solventilor organici cu continut
de compusi organici volatili §i schema de reducere e emisiilor de compusi organici volatili pentru a
se determina valoarea totald a emisiilor de compusi organici volatili §i valoarea tinta pentru emisii.
- planul de reducere a emisiilor prevede o diminuare a confinutului mediu de solventi organici din
cantitatea totald utilizatd gi/sau o cregtere a eficientei utilizdrii substantelor solide, in vederea
realizérii unei reduceri a emisiilor totale de compusi organici volatili provenite din instalatie la o
valoare numiti valoare {intd de emisie, ce reprezintd un anumit procent din valoarea emisiilor de
compusi organici volatili aferenta valorii de referinta.

- Plan de reducere a emisiilor: Sunt respectate prevederile Legii nr. 278/2013, art.59, alin.(1),
pct.b): ,,Operatorul are obligatia sd aplice méasurile necesare prin care sa se asigure ci instalatia este
conforma cu una dintre urmatoarele conditii — aplicd o schema de reducere a emisiilor de compusi
organici volatili previzuta in anexa nr. 7 partea a 5-a, cu conditia sa atinga o reducere a emisiilor
echivalenta cu cea pe care ar realiza-o aplicind valorile-limitd de emisie in gaze reziduale si valorile
limita pentru emisiile fugitive sau valorile limita pentru emisiile totale”:

- cantitatea totald de solventi utilizati in fluxul tehnologic se elimind in mod necontrolat in procent
de 100 % ca emisie fugitivd. Emisia totald de COV-uri este F= 14,48 t/anul 2015,

- conform Schemei de reducere a emisiilor de compusi organici volatili, intocmitd de titular
conformitatea este indeplinitii daca emisia efectivi de COV determinatd cu ajutorul planului de

gestionare a solventilor este mai mici sau egalii cu valoarea tinta de emisie:

Emisia efectiva de COV Valoarea finti de emisie
- to/an - - to/an -
19,03 t/an 34,07 t/an

19,03 < 34,07] => Conformitatea este indeplinitd.

Obiectiv conform prevederilor Legii nr. 278/2013.

13.8. Date privind monitorizarea
13.8.1. Monitorizarea fiecdrei emisii trebuie realizatd aga cum s-a precizat in prezent ai’q

respectdnd conditiile generale previzute de standardele de metoda. / ’
13.8.2. Prelevarea si analiza probelor prwmd monitorizarea factorilor de mediu j ya re’a
cidtre laboratoare acreditate si/sau prin automonitorizare, prin metode de ana i

standardelor de metod# in vigoare pentru emisiile gazoase. / s
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13.8.3. Automonitorizarea se va efectua utilizind proceduri de analizd standardizate validate, cu
aparaturd verificatd metrologic. Verificarea metrologica se va face de firme atestate, la intervalele
solicitate de acestea.

13.8.4. Rezultatele analizelor se vor verifica, cel putin o datd pe an, prin masurdtori paralele
efectuate de laboratoare acreditate.

13.8.5. Echipamentele de monitorizare §i analizd trebuie exploatate si intrefinute conform cértii
tehnice a acestora, astfel incit monitorizarea si reflecte cu precizie emisiile sau evacudrile.

13.8.6. Titularul de activitate trebuie si inregistreze intr-un registrul special punctele de prelevare a
probelor, analizele, masuritorile, metodele de determinare, conditiile de prelevare, conditiile
atmosferice in care se face prelevarea, rezultatul masuratorilor i date privind eroarea de masurare si
incertitudinea masuratorilor.

13.8.7. Titularul are obligatia de a inregistra si arhiva buletinele de analizi emise de terfi.
13.8.8.Toate masuritorile trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma adecvatd pentru
a permite autoritdfilor competente pentru protectia mediului sa verifice conformitatea cu conditiile
de functionare autorizate si valorile limita de emisie stabilite.

13.8.9. Pentru determindrile de emisii gazoase, in toate cazurile rezultatele masuratorilor vor fi
recalculate pentru conditii standard 273 K, 101,3 kPa.

13.8.10. Monitorizarea emisiilor i imisiilor se va realiza in asa fel incit valorile determinate sa
poata fi comparate cu valorile limita impuse prin prezenta autorizafie.

13.8.11. Frecventa, metodele si scopul monitorizarii, prelevirii si analizelor, asa cum sunt prevézute
in prezenta autorizatie, pot fi modificate doar cu acordul scris al agentiei.

13.8.12. Un raport privind rezultatele monitorizdrii, in formatul recomandat de standardul SR EN
15259-2008 pentru emisiile gazoase, trebuie depus la autoritatea competentd pentru protectia
mediului cu ocazia intocmirii Raportului anual de mediu.

14. RAPORTARI LA UNITATEA TERITORIALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
SI PERIODICITATEA ACESTORA

14.1. Date generale
14.1.1 Titularul va transmite Agentiei pentru Protectia Mediului Salaj, raportarile solicitate la datele

stabilite.

14.1.2. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizatie trebuie si asigure inregistrarea
tuturor datelor specifice necesare raportarii rezultatului monitorizérii. Registrele trebuie péstrate pe
amplasament pe toatd perioada functiondrii instalatiei §i trebuie sa fie disponibile pentru inspectie
de citre personalul cu drept de control al autoritdfilor de specialitate, in orice moment.

14.1.3. Frecventa si scopul raportirilor prevazute in autorizatie pot fi schimbate, amendate numai
printr-un accept scris al Agentiei pentru Protectia Mediului Salaj.

14.1.4. Titularul autorizatiei trebuie sd inregistreze toate incidentele/accidentele care afecteazd
exploatarea normald a activititii si care pot crea un risc de mediu. Aceasta inregistrare trebuie sa
includd detalii privind natura, extinderea si impactul incidentului/accidentului, precum si
circumstantele care au dat nastere incidentului/accidentului. Inregistrarea trebuie si includa toate
masurile corective luate asupra mediului §i evitarea reaparifiei incidentului/accidentului. Dupa
notificarea incidentului/accidentului, titularul trebuie si depuna la sediile: Agentiei pentru Protectia
Mediului Silaj si Garda Nationala de Mediu Comisariatul Judetean Silaj, raportul privind
incidentul/accidentul.

14.1.5. Titularul autorizatiei trebuic si inregistreze toate reclamatiile legate de exploatarea
activitdfii. Fiecare astfel de inregistrare trebuie sd ofere detalii privind data si ora reclamatiei,
numele mﬁdhtului si informatii cu privire la natura reclamatiei, mésura luati in cazul fiecarei
re aﬁﬁj\?ﬁinﬂa_rul autorizatiei trebuie sd depund un raport la Agentia pentru Protectia Mediului

1 "" =
“SaIg
- l.\'(\ f\

ﬁf\“Gardé Nationald de Mediu Comisariatul Judetean Silaj in luna urmatoare primirii
; reclalha\gi\eiﬁ‘bférind detalii despre orice reclamatie care apare. Un rezumat privind numadrul §i natura
eclﬁﬁx\ﬂj@r (?rimite trebuie inclus in Raportul anual de mediu.
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14.1.6. Toate rapoartele trebuie certificate ca fiind precise si reprezentative de citre managerul
agentului economic titular al autorizatiei sau de cétre altd persoand desemnati de managerul
instalatiei.
14.2. Raportarea datelor de monitorizare
14.2.1. Titularul va raporta anual datelele de monitorizare la Agentia pentru Protectia Mediului
Silaj si la Priméria Zalau, jud. Silaj.
14.2.2. Raportarea se va realiza cu respectarea standardelor in vigoare pentru emisiile gazoase si va
cuprinde cel putin urmatoarele:
- date privind operatorul: nume, sediu;
- date privind instalatia la care se efectueazi monitorizarea (pentru fiecare instalatie
monitorizata):
e numele instalatiei;
locatia instalatiei;
sursa de emisie;
conditii de operare a instalatiei in timpul efectudrii masuritorii;
instalatii de refinere a poluantilor (daci existd) si starea acestora in momentul
masuratorii;
- pentru fiecare poluant monitorizat:
e tipul poluantului;
felul masuratorii: continuu, momentan;
cine a efectuat prelevare si masurarea;
metoda de masurare utilizatd — descriere conceptuali;
conditii de prelevare: locul prelevarii, conditii meteorologice; metoda de prelevare;
ete.
aparatura de masurare utilizata (cu referire la avizarea metrologic);
¢ rezultatul masuritorii: valori misurate, eroarea/incertitudinea de masurare, valori
prelucrate (formula, programul utilizat), comparatie cu CMA si VLE conform cap.
10.
14.2.3. Datele de raportare cuprinse la pct. 14.2.2. vor fi solicitate de titular, tertilor cu care se
contracteazd monitorizarea.

14.3. CONTRIBUTIA LA REGISTRUL EUROPEAN AL POLUANTILOR EMISI _SI
TRANSFERATI ( E-PRTR)

14.3.1. Titularul activititii are obligatia de a raporta la APM Silaj, conform Regulamentului (CE)
nr. 166/2006 al Parlamentului European §i al Consiliului din 18.01.2006 privind infiinjarea
Registrului European al Poluantilor Emigi §i Transferafi si modificarea Directivelor Consiliului
91/689/CEE si 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantitdfile anuale, impreund cu precizarea cd
informatia se bazeazd pe mdsurdtori, calcule sau estimdri a urmdtoarelor:

a) emisiile in aer, apé sau sol, a oricdrui poluant specificat in Anexa II Regulamentului (CE) nr.
166/2006 al Parlamentului European i al Consiliului din 18.01.2006 pentru care valoarea de prag
corespunzitoare din Anexa II este depasita;

b) transferurile in afara amplasamentului de degeuri periculoase care depisesc 2 tone/an sau de
deseuri nepericuloase care depisesc 2000 tone/an, pentru orice operatie de valorificare sau
eliminare, cu exceptia celor mentionate in Registru poluantilor si pentru transferurile transfrontiera
de deseuri periculoase.

14.3.2. Titularul trebuie sa colecteze informatiile necesare cu o frecventd adecvati pentru a stabili
care dintre emisiile si transferurile in afara amplasamentului fac obiectul cerintelor
conformitate cu prevederile paragrafului 1. /" %,

14.3.3. La pregitirea raportului, titularul trebuie sa utilizeze cele mai bune 1nformat11/dlspgn.; i e ce
pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuatii de bilan{ de masi, momforl'
indirecta sau alte tipuri de calcule, rationamente tehnice si alte metode in conformitate ¢a, Am '9‘{:1,7

/ ?@? %" :
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din Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006
si in concordanti cu metodologiile internationale aprobate, unde acestea sunt disponibile.

14.3.4. Titularul trebuie sa asigure calitatea informatiilor prezentate in raportul transmis autoritatii
de mediu.

14.3.5. Titularul trebuie si pastreze si si pund la dispozifia autoritatilor competente ale Statelor
Membre inregistrarile datelor din care au rezultat informatiile raportate, pe o perioada de 5 ani
incepand cu sfarsitul anului de raportare in cauzi. Aceste inregistréri trebuie de asemenea sa descrie
metodologia utilizatd pentru colectarea datelor.

14.3.6. Poluantii specifici activitatii desfasurate de titular, incadratd in Anexa 1 a Regulamentului
(CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 privind infiinfarea
Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferafi, la activitétile: 2(c) i - productia si
prelucrarea metalelor — laminoare la cald cu o capacitate de 20 t ofel brut/ord si 2 (f) - instalatii
pentru tratarea suprafefelor metalice §i din materilae plastice prin foloszrea procedeelor
electrolitice sau chimice la care volumul total al cuvelor de tratare este egal cu 30 m’, care trebuie
raportati in cazul in care valorile prag sunt depdsite:

D i s
NO, ca NO, 100.000
630-08-0 CcO 500.000
SO, ca SO, 150.000
7440-47-3 Cr si compusii séi 100 50 50
7440-02-0 Ni si compusii sai 50 20
7440-43-9 Cd si compusii sdi 5
Carbon organic total TOC 50.000
Hidrocarburi aromate 50 5
policiclice (PAH-uri)
7440-66-6 Zn si compusii sai 200 100 100
7440-39-2 As si compusii sdi 20 5
Fosfor total 5.000
Azot total 50.000

14.3.7. Datele de emisie misurate, calculate sau estimate, transferurile de deseuri in afara
amplasamentului, se raporteazi de cétre titularul activitatii respectand formatul din anexa A III a
Regulamentului (CE) nr.166/2006 al Parlamentului European i al Consiliului din 18.01.2006
privind infiintarea chistrulm European al Poluantilor Emisi si Transferati, impreund cu celelalte
informatii solicitate prin aceasta.

14.3.8 Titularul va calcula emisiile pentru toti poluantii mentionati in tabelul de la pct-ul 14.3.6. si
va transmite la APM Silaj datele in formatul cerut de aceasta.

14.4. Raportul Anual de Mediu
14.4.1. Raportul anual de mediu (RAM) va cuprinde date privind:

e activitatea de productie in anul incheiat: productia obtinuti, modul de utilizare a materiilor
prime,a materiilor auxiliare si a utilitafilor (consumuri specifice, eficienta energetica);

. y/@kl de management de mediu si modul de implementare a politicii de prevenire a
7 ﬁo@de telor generate de substantele periculoase;

: “\ampact‘l actmtétu asupra mediului: poluarea aerului, apel solulm subsolului, panzei
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e plan operativ de prevenire $i management al situatiilor de urgenta;
e sesizri §i reclamatii din partea publicului §i modul de rezolvare a acestora.
14.4.2. Raportului anual de mediu (RAM) va fi transmis la APM Silaj.

14.5. Raportare conformare emisii COV din solventi
14.5.1. : Pind in data de 31 martie a fiecarui an, S.C. Silcotub S.A. va intocmi,

conform Legii 278/2013 §i Ord. 859/2005, bilanful de solventi aferent anului anterior, iar pe baza
acestuia Planul de gestionare a solventilor organici cu continut de compusi organici volatili si
schema de reducere a emisiilor de COV pe care-l va raporta la APM Siilaj.

14.6. Alte raportiri
Titularul activititii va transmite la APM Salaj:

- inventarul emisiilor de poluanti atmosferici, conform Chestionarului-Declaratie, transmis de APM
Salaj;
- gestiunea deseurilor §i ambalajelor.

14.7. Mod de raportare
Frecventa raportérilor este urmitoarea:

Raportul anual de mediu (RAM) anual 31 martie

Raportul pentru Registrul European al i

Poluantilor Emisi si Transferati anual Slkapritic n+nl TR syl

E-PRTR), cf. HG 140/2008

Raportare privind emisii COV din solventi anual 31 martie

Reclamatii (cénd ele exista) permanent {medl_at s
inregistreazé

Raportarea incidentelor semnificative permanent Imediat ce se produc

Ocazional sau conform
prevederilor legislative: HG
856/2002, Legea nr. 249/2015,
cu modificarile ulterioare

Conform solicitarii
autoritatii competente
pentru protectia mediului

Alte raportiri: inventarul emisiilor,
gestiunea degeurilor si ambalajelor,

Conform solicitarii
Alte raportari ocazional autoritatii competente
pentru protectia mediului

15. OBLIGATIILE TITULARULUI ACTIVITATII

15.1. Obligatiile de bazd ale titularului activitdfii/operatorului privind exploatarea instalatiei,
conform art. 34, din Ordinul 818/ 2003 modificat si completat cu Ordinul nr. 1158/2005 si Ord. Nr.
3970/2012 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizafiei integrate de mediu, sunt
urmatoarele:

e luarea tuturor masurilor de prevenire eficientd a poludrii in special prin recurgerea la cele
mai bune tehnici disponibile;

¢ luarea miasurilor care sa asigure ci nicio poluare importantd nu va fi cauzati;

e evitarea producerii de deseuri §i in cazul in care aceasta nu poate fi evitati, v
lor, iar in caz de imposibilitate tehnicd §i economicd, luarea misurilor pentru
si eliminarea acestora, evitindu-se sau reducindu-se impactul asupra mediului;

o utilizarea eficienti a energiei; J/,;:z,}/,\\\

e luarea misurilor necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea ?oﬁa;ﬁfttgle,’ﬁg%
acestora; | aéls,

7

%
| e
I
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e luarea masurilor necesare, in cazul incetarii definitive a activitdtilor, pentru evitarea
oricdrui risc de poluare i pentru aducerea amplasamentului si a zonelor afectate intr-o
stare care sa permita reutilizarea acestora.

15.2. Orice modificare fati de datele inscrise in documentatia depusé de titularul de activitate la
solicitarea autorizatiei integrate, trebuie notificatd autoritdtii competente de protecfia mediului, in
scris:

e modificiri privind numele sub care societatea este inregistratd la Registrul Comerfului,
adresa sediului social al operatorului;

e modificari privind definitorul instalatiei;

e misuri luate privind intrarea in proces de lichidare.

15.3. Titularul activitatii/operatorul este obligat s respecte condifiile din autorizatia integratd de
mediu in desfisurarea activitatii din instalatie.

15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalatiei sau a modului de exploatare a acesteia fara
notificarea din timp a Agentiei pentru Protectia Mediului Salaj.

15.5. Este interzisa desfisurarea oricdrei activitati sau realizarea proiectului, care ar rezulta in urma
modificarilor care fac obiectul notificdrii titularului pand la adoptarea unei decizii de cétre
autoritatea competenta.

14.6. Este obligatorie solicitarea si obtinerea acordului de mediu pentru proiecte publice ori private
sau pentru modificarea ori extinderea activitatilor existente, care pot avea impact semnificativ
asupra mediului.

15.7. In cazul oricérei situatii de mai jos trebuie trimisi o notificare scrisd Agentiei pentru Protectia
Mediului Silaj si Garzii Nationale de Mediu - Comisariatul Judetean Salaj:

o fincetarea functiondrii permanente a oricérei parii sau a intregii instalatii autorizate;

o incetarea functiondrii oricirei par{i sau a intregii instalatii autorizate pentru o perioada care
poate depdsi un an;

o reluarea exploatirii oricdrei parti sau a intregii instalatii autorizate dupa oprire.

15.8. Titularul activititii/operatorul este obligat si raporteze cu regularitate la autoritatea
competentd pentru protectia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizatii,
rezultatele monitorizarii emisiilor si in termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident
care afecteazd semnificativ mediu.

15.9. Titularul activititii trebuie s notifice Agentia pentru Protectia Mediului Silaj si Garda
Nationalad de Mediu - Comisariatul Judefean Silaj prin fax si electronic, daca este posibil, imediat
ce se confrunti cu oricare din urmétoarele situatii:

e orice emisie in aer, semnificativd pentru mediu, de la orice punct potential de emisie;

e orice functionare defectuoasd a echipamentului de control care poate duce la pierderea
controlului oric#rui sistem de reducere a poluarii de pe amplasament;

¢ orice incident cu potential de contaminare a apelor de suprafa{a si subterane sau care poate
reprezenta o ameningare de mediu pentru aer sau sol sau necesitd un raspuns urgent din
partea agentiei;

e orice emisie care nu se conformeazi cu cerinfele autorizatiei.

Notificarea va cuprinde: data si ora incidentului, detalii privind natura oricdrei emisii i a
oricarui risc creat de incident si masurile luate pentru minimizarea emisiilor i evitarea reaparifie.
15.10. In cazul oricarui incident sau situatie de urgentd, persoanele autorizate de titularul activitatii
vor anunta, dupd caz, si alte autoritati, in cel mai scurt timp posibil:

1 contaminirii solului, apelor subterane, apelor de suprafata: Administratia

Nation: !‘la »Apele Romane”- Administratia Bazinald de Apd Somes-Tisa

P& f{p%ﬁzul incendiilor: Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta;
/"b\i\ﬁg\ caz de imbolnaviri ale personalului: Directia de Sanatate Publica, Inspectoratul Teritorial
U\?‘:\\.‘T“\\"\,\‘- \‘1@?\ ci.
"\15.11.N_ Fitularul| autorizatiei trebuie si men{ind un dosar pentru informarea publicd, care si fie
riibil‘.%@i?li ului, la cerere. Acest dosar trebuie si contind urmitoarele:

* “autorizatia;
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¢ solicitarea;

e raportarea anuald privind aspectele de mediu netehnice;

o alte aspecte pe care titularul autorizatiei le considera adecvate.
15.12. Titularul trebuie s& pistreze pe amplasament documentele de mediu din care fac parte:
autorizatia de mediu, documentele care au stat la baza eliberdrii ei, rapoartele prezentate, RAM,
registrul poluantilor emisi, registrul de evidentd a managementului degeurilor si registrul cu datele
de monitorizare, alte aspecte pe care titularul autorizatiei le consideri adecvate.
15.13. Documentele de mediu vor fi puse la dispozitia autoritatii de mediu si/sau autoritatii de
inspectie si control.
15.14. In conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd si
modificata prin Legea 265/2006, conducerea S.C. Silcotub S.A. Zalau, prin persoana desemnati cu
atributii in domeniul protectiei mediului, va asista persoanele imputernicite cu activititi de inspectie
punindu-le la dispozitie evidenta masuritorilor proprii §i toate celelalte documente si le va facilita
controlul activitafii precum s§i prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor
imputernicite la instalatiile tehnologice, la echipamentele si instalatiile de depoluare precum si in
spatiile sau in zonele potential generatoare de impact asupra mediului.
15.15. Titularul activitdtii are obligatia de a realiza masurile impuse anterior de persoane
fmputernicite cu inspectia. Masurile impuse de aceste autorititi, modul de realizare a acestora §i
data realizirii acestora vor fi raportate la APM Salaj si autoritatea care a impus masurile, imediat
dupd realizarea lor.
15.16. In conformitate cu OUG 196/2005, aprobatd de Legea 105/2006 privind fondul de mediu,
titularul are obligatia sd declare, sa calculeze si sd achite taxele aferente fondului de mediu pentru
ambalajele introduse pe piata intern §i emisiile atmosferice din surse fixe si mobile.
15.17. Titularul are obligatia de a intretine in mod corespunzitor intregul amplasament conform
OUG 195/2005 privind protectia mediului, art. 70, lit.i) aprobata prin Legea 265/2006.
15.18. Titularul are obligatia sd pund la dispozitia publicului pe suport de hértie/ electronic, pentru
a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la instalatii, la sediul autoritatii
pentru protectia mediului sau/si la sediul administratiei locale in a cérei razd se afld instalatia,
conform art. 53 din Ord. 818/2003 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate
de mediu.

16. MANAGEMENTUL iNCHIDERII INSTALATIEI $I MANAGEMENTUL
REZIDUURILOR

16.1. Titularul autorizatiei define Planul de inchidere al instalatiei, care cuprinde:
e planul tuturor conductelor, instalatiilor si rezervoarelor subterane;
e orice misurd de precautie specificd necesard pentru asigurarea faptului ci demolarea
cladirilor sau a altor structuri nu cauzeaza poluare in aer, apa sau sol;
e misuri pentru reconstructia ecologicd a terenului potential afectat prin activititile
desfdsurate pe amplasament;
e masuri de eliminare §i, acolo unde este cazul, spilare a conductelor si a rezervoarelor si
golirea completi de continutul potential periculos;
¢ climinarea substantelor potential ddundtoare, dacd nu s-a stabilit ci este acceptabil a se ldsa
astfel de obligatii viitorilor proprietari.
16.2. CONDITIE; Titularul autorizatiei trebuie s actualizeze de cate ori este necesar planul de
inchidere, astfel incét si se evidentieze orice modificare majoré intervenita pe amplasament si sd
identifice resursele necesare pentru punerea lui in practica si s declare mijloacele de asigurare a

dlspomblllté. ii acestor resurse, idiferent de situatia financiara a titularului autorizatiei.
16.3. COL

g,
 La incetarea activitdtii urmeaza a se parcurge cel putin urmatoarele etape L
/

o gohrea instalatiilor;
e oprirea alimentdrii cu energie electrica;
o demontarea instalatiilor §i transportul materialelor rezultate spre destinatii bine t@é”f‘,

J// Yo
7, %
4 I/-'(){ﬁ
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o dezafectarea depozitelor de materii prime;

e eliminarea corespunzitoare a tuturor deseurilor de pe amplasament;

e determinarea gradului de afectare a solului;

e ecologizarea platformei.
16.4. Titularul activiti{ii are obligatia ca in cazul incetdrii definitive a activitafii sd ia masurile
necesare pentru evitarea oriciror surse de poluare si de aducere a amplasamentului §i a zonelor
afectate intr-o stare care si permita reutilizarea lor.
16.5. La incetarea activitifii cu impact asupra mediului geologic, la schimbarea activititii sau a
destinatiei terenului, operatorul economic sau detindtorul de teren este obligat si realizeze
investigarea §i evaluarea poludrii mediului geologic, conform HG nr. 1408/2007 privind
modalititile de investigare si evaluare a poludrii solului i subsolului.
16.4. Titularul trebuie si notifice APM Salaj la sistarea activitétii, in vedera stabilirii obligatiilor de
mediu, conform art.10 din OUG 195 din 22.12.2005 privind protectia mediului, adoptatd prin Lega
letatd cu OUG 114/2007, modificata si completatd de OUG 164/2008.
( In cazul procedurilor de: dizolvare urmatd de lichidare, lichidare, faliment,
incetarea activ Atii, titularul trebuie sd-gi asume obligatiile de mediu pe baza raportului de
amplasament reficut. Acesta va determina poluantii din apa subterani si sol, in punctele indicate in
Raportul de amplasament depus pentru autorizarea activititii, pentru a stabili aportul la poluare al
instalagiei si masurile de remediere ce se impun.

17. GLOSAR DE TERMENI

Autoritatea
competenta pentru
protectia mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Silaj (APM), str.Parcului nr. 2, Zalau,
jud. Silaj, conform compentetelor previazute in H.G. nr. 1000/2012 privind
reorganizarea §i functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si
a instituiilor publice aflate in subordinea acesteia

Autoritatea centrali de
protectie a mediului

Ministerul Mediului si Schimbiirilor Climatice (MMSC),
Bulevardul Libertatii nr. 2, Sector 5, Bucuresti

Autoritatea cu atributii
de control, inspectie si
sanctionare in
domeniul protectiei
mediului

Garda Nationala de Mediu - Comisariatul Judetean Silaj, Zalau, str.
Gheorghe Lazir, nr. 20

Anual

Toatd perioada sau parti ale unei perioade de 12 luni consecutive

Autoritatea Locald

<<Primdria si Consiliul Local >>

AIM

Autorizafie intergrati de mediu — act administrativ emis de autoritatea
competentd pentru protectia mediului, care acordd dreptul de a exploata in
parte sau in totalitate o instalatie, in anumite conditii, care s garanteze ca
instalaia corespunde prevederilor IPPC, autorizatia poate fi emisa pentru
unu sau mai multe sau parfi ale acesteia, situate pe acelasi amplasament si
exploatate de acelasi operator

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile
BREF Documentele de referintd pentru cele mai bune tehnici disponibile
CAT Comisia de Analizd Tehnica
Cod CAEN rev. 2 Standard de nomenclatur a activitdtilor economice
dB(A) > Decibeli (curba A de zgomot)
Cuptor cu vatrd rotativa
Foarfecd ghilotind
Extractor dornuri

Cuptor cu inductie (inalta frecventa)

Laminor reductor-alungitor

Laminor continuu
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Ghidul Tehnic

Ghidul Tehnic General privind aplicarea prevederilor OUG 152/2005

General privind prevenirea si controlul integrat al poludrii, aprobat prin OM 36/2004
IPPC Prevenirea si controlul integrat al poludrii

In timpul noptii Intre orele 22.00 si 08.00

In timpul zilei Intre orele 08.00 si 22.00

Locatie sensibila la
zgomot

Orice locuintd, hotel sau pensiune, centru de tratament, centru de
invatdmant, loc de cult sau distractie sau orice altd amenajare sau zond cu
atractie ridicata care, pentru propria functionare, necesitd absentd zgomotului
la un nivel supdritor.

Lunar

Cel putin de 12 ori pe an la intervale de aproximativ o lund

Operatiunea de
eliminare a deseurilor

Inseamnd orice operatiune de eliminare a deseurilor inclusi in Legea

Operatiunea de
recuperare a

211/2011(r1) privind regimul deseurilor.
Inseamna orice operafiune de recuperare inclusda in Legea 211/2011(r1)
privind regimul deseurilor.

deseurilor

RAM Raportul Anual de Mediu

E-PRTR Registrul European al Poluantilor Emisi si Transferati

Semestrial Toata perioada sau o parti ale unei perioade de 6 luni consecutive

Titularul activitatii SC Sileotub SA Zaliu, jud. Silaj

Trimestrial Toat# perioada sau pirti ale unei perioade de 3 luni consecutive, incepind cu
prima zi a lunii ianuarie, aprilie, iulie sau octombrie

Zi Orice perioadd de 24 de ore

Zilnic In timpul tuturor zilelor de exploatare a instalatiei, iar in cazul emisiilor, cind
realmente apar emisii; cu maxim o méisurétoare pe zi

CCOCr Consum chimic de oxigen

CBO5 Consum biochimic de oxigen la 5 zile

cov Compusi organici volatili

CMA Concentratii maxime admise

VLE Valori limita de emisie

R Fraze de risc conform 1408/2008

Prezenta autorizatie inlocuieste AIM nr. 81 NV/29.10.2007, revizuiti la data de 21.12.2015.

Sef Serviciu Avize, Acorduri, Autorizatii,

ing. Gizella BALINT

/

Intocmit,

cons. Anga GROSAN
Rl

DIRECTOR EXECUTIY,
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