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PROCES VERBAL DE AVIZARE INTERNĂ
A LUCRĂRILOR DE CERCETARE – DEZVOLTARE – PROIECTARE

Nr. 1   din 17.01.2023
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examinare lucrările efectuate de (secţia, atelier, laborator, colectiv): Laborator încercări –
(Mediu)  la tema de cercetare–dezvoltare (nr. şi denumire temã):                                                                                     

FORMULAR DE SOLICITARE DE REVIZUIRE A AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU 
pentru

SC SILCOTUB S.A SALĂU,JUD.SĂLAJ
în cadrul fazei (nr. şi denumirea fazei): FORMULAR DE SOLICITARE, care face obiectul 
comenzii nr. 6601719333 din 18.10.2022 încheiat SC SILCOTUB  S.A SALĂU,JUD.SĂLAJ
a constatat următoarele:

Lucrările executate corespund clauzelor contractuale
Comisia Avizează Favorabil Lucrarea prezentată
COMISIA DE AVIZARE:

Preşedinte: ing. Puşcaş Gheorghe                                                                  ___________      
                                                                                      

Membrii:       Dr. ing. Alexandra Harşa                                                               ___________
                                                             
                            
                      ing. Florin Fărcane                                                                       ___________
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Glosar de Termeni
(A n) Referinţa la un punct de emisie în aer
(L n) Referinţa la un punct de emisie în apa
(W n) Referinţa la sursa de deşeuri
AEM Agenţia Europeana de Mediu
BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile
BPEO Cea Mai Buna Opţiune de Mediu Practicabila
BREF Documentul de Referinţa BAT
CCC Centrul Comun de Cercetare
CE Comisia Europeana
COV Compuşi Organici Volatili
EIONet Reţeaua Europeana de Informaţii şi Observaţii
EIPPCB Biroul European IPPC
EMAS Schema de Audit şi Management de Mediu
EPER Registrul European al Emisiilor Poluante
EUROStat Serviciul UE de Statistica
EWC Codul European al Deşeurilor
EWC Catalogul European al Deşeurilor
GTL Grupurile Tehnice de Lucru
IF Întrebări frecvente
IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluării
NACE Nomenclatorul Activităţilor Comerciale
NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare – Procese
ONG Organizaţii Non Guvernamentale

Program de
conformare

Programul de masuri a caror implementare este obligatorie 
pentru a atinge BAT sau a respecta SCM

Program de 
modernizare

Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul 
Sistemului de Management de Mediu

SCASO Substanţe care afectează stratul de ozon
SCM Standard de Calitate a Mediului
SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor
TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului
UE Uniunea Europeana
VLEs Valorile Limita de Emisie
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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate /operatorului instalaţiei care solicitã ACTUALIZAREA
autorizatiei integrate de mediu:
Numele instalaţiilor:

S.C.SILCOTUB S.A. ZALĂU JUD.SĂLAJ

Numele Solicitantului, adresa, numărul de înregistrare la Registrul Comerţului

- *Numele solicitantului… : S.C. SILCOTUB S.A.
- Adresa…………………. : 450131 Zalău, B-dul Mihai Viteazul, Nr. 93, Județul Sălaj
- Telefon………………….. : 0260-620720
- Fax……………………… : 0260-661581
- e-mail……………………. : cfazacas@tenaris.com
- Data înființări organizației : 1981
- Număr de înmatriculare : J31/363/2006
- CUI : RO 15117182

Activitatea sau activităţile conform Anexei 1 din Legea nr.278/24.10.2013 privind emisiile industriale :

2.3. Instalații pentru prelucrarea metalelor feroase:
a) laminoare cu o capacitate ce depășește 20 tone de oțel brut pe oră;
2.6. tratarea de suprafață a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau 
chimice în care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m 3.
Activitatea sau activităţile conform Anexei 7 din Legea nr.278/24.10.2013 privind emisiile 
industriale :
3.b. din partea 1 – ”Acoperire de protecție – orice activitate în care se aplică unul sau mai multe 
straturi de protecție pe suprafețe din metal și din plastic, inclusiv suprafețele aeronavelor, 
vapoarelor, trenurilor și ale altor asemenea mijloace de transport”
8. din partea 2 – ”Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor plastice, 
textilelor, țesăturilor, filmului și hârtiei (≥5)”.

Alte activităţi cu impact semnificativ desfăşurate pe amplasament
Pe amplasamentul SILCOTUB SA Zalău ,Jud. Sălaj nu  se desfăşoară şi alte activităţi cu impact 
semnificativ asupra mediului
   

Activităţile principale derulate de societate sunt conform Ordinului INS nr. 337 din 
20.04.2007 :
2420 / Producția de tuburi, țevi, profile tubulare și accesorii pentru acestea, din oțel

2431 - Tragere la rece a barelor
2561 - Tratarea şi acoperirea metalelor
2562 - Operaţiuni de mecanică generală
3312 - Repararea maşinilor
3320 - Instalarea maşinilor şi echipamentelor industriale
3811 - Colectarea deşeurilor nepericuloase
3812 - Colectarea deşeurilor periculoase
3831 - Demontarea (dezasamblarea) maşinilor şi echipamentelor scoase din uz pentru 
recuperarea materialelor
4677 - Comerţ cu ridicata al deşeurilor şi resturilor
5210 - Depozitări
5629 - Alte servicii de alimentaţie n.c.a.
7320 - Activităţi de studiere a pieţei şi de sondare a opiniei publice
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8559 - Alte forme de învăţământ n.c.a.
2420 - Producţia de tuburi, ţevi, profile tubulare şi accesorii pentru acestea, din oţel
3600 - Captarea, tratarea şi distribuţia apei
3530 - Furnizarea de abur şi aer condiţionat
3822 - Tratarea şi eliminarea deşeurilor periculoase
3821 - Tratarea şi eliminarea deşeurilor nepericuloase
3832 - Recuperarea materialelor reciclabile sortate
6820 - Închirierea şi subînchirierea bunurilor imobiliare proprii sau închiriate
6492 - Alte activităţi de creditare

 Cod activitate IED -2.3.a) - Prelucrarea metalelor feroase:a) exploatarea laminoarelor la 
cald cu o capacitate de peste 20 de tone de otel brut e ora

                           Cod SNAP: 040208
                     Cod NFR: 2.c.1

 Cod activitate IED -2.6. Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin 
procese electrolitice sau chimice în care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 
m3.

    Cod SNAP: 060108
                      Cod NFR:   2.D.3.d                    

Numele şi prenumele proprietarului:

S.C. SILCOTUB S.A.

Numele si funcţia persoanei împuternicite sã reprezinte titularul activităţii pe tot parcursul derulării 
procedurii de autorizare:

SIGHINAS-SIMA CRISTINA        Senior Manager Protectia Mediului
Fazacaş Cristina        Manager Protectia Mediului
Nr. de telefon: 0260-620720 Adresa de e-mail:; cfazacas@tenaris.com

În numele firmei mai sus menționate, solicităm prin prezenta revizuirea  autorizației 
integrate de mediu conform prevederilor legislative privind emisiile industriale (prevenirea și 
controlul integrat al poluării) - Legea 278/2013, deoarece in cursul anului 2022, societatea a 
implementat cateva investitii (notificate autoritatii de mediu competente). 

Titularul de activitate/operatorul instalaţiei îşi asuma răspunderea pentru corectitudinea si 
completitudinea datelor si informaţiilor furnizate autorităţii competente pentru protecţia mediului în 
vederea analizării si demarării procedurii de revizuire a autorizatiei integrate de mediu detinute.

Nume
SIGHINAS-SIMA CRISTINA        Senior Manager Protectia Mediului
Fazacaş Cristina        Manager Protectia Mediului
Semnătura si stampila:

Data:
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INFORMAŢIA SOLICITATĂ DE OUG 152/2005 PRIVIND PREVENIREA ŞI CONTROLUL 
INTEGRAT AL POLUĂRII modificată de Legea nr.278/24.10.2013 privind emisiile 
industriale 

O descriere a:
Unde se regăseşte în formularul 

de solicitare
Verificare 
efectuata

instalaţiei si activităţilor sale Formularul de solicitare, 
Secţiunea 0,4

- materiile prime si auxiliare, alte substanţe si energia utilizata 
în sau generata de instalaţie.

Formularul de solicitare, 
Secţiunea 3

- sursele de emisii din instalaţie, Formularul de solicitare, 
Secţiunea 5

- condiţiile amplasamentului pe care se afla instalaţia, Raportul de amplasament si 
Secţiunea 11

- natura si cantităţile estimate de emisii din instalaţie în 
fiecare factor de mediu precum si  identificarea efectelor 
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Secţiunile 5,13,14

- tehnologiei propuse şi a altor tehnici pentru prevenirea sau, 
unde nu este posibilă prevenirea, reducerea emisiilor de la 
instalaţie

Formularul de solicitare Secţiunile 
0, 0, 5.1.1,11,13

-  acolo unde nu este cazul, măsuri pentru prevenirea şi 
recuperarea deşeurilor generate de instalaţie

Formularul de solicitare 
Secţiunea 0

-  măsurilor suplimentare planificate în vederea conformării 
cu principiile generate care decurg din obligaţiile de bază ale 
operatorului/titularului activităţii aşa cum sunt ele stipulate în 
Capitolul III al OUG 152/2002 privind prevenirea, reducerea 
şi controlul integrat al poluării;

Formularul de solicitare 
Secţiunea 0,15

-  sunt luate toate măsurile adecvate de prevenire a poluării, 
în mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici 
Disponibile

Formularul de solicitare 
Secţiunea 0, 5

- nu este cauzată nici o poluare semnificativă; Formularul de solicitare
Secţiunea 11,14

-  este evitată generarea de deşeuri în conformitate cu 
legislaţia specifică naţională în vigoare privind 
deşeurile(11);acolo unde sunt generate deşeuri, acestea sunt 
recuperate  sau, unde acest lucru nu este posibil d.p.v.tehnic 
sau economic, ele sunt eliminate astfel încât să se evite sau 
să se reducă orice impact asupra mediului;

Formularul de solicitare
Secţiunea 0,6

-energia este utilizată eficient; Formularul de solicitare Secţiunea 
0,7

-  sunt luate măsurile necesare pentru prevenirea 
accidentelor şi limitarea consecinţelor lor;;

Formularul de solicitare 
Secţiunea 0,8

-  sunt luate măsurile necesare la încetarea definitivă a 
activităţilor pentru a evita orice risc de poluare şi de a aduce 
amplasamentul la o 
stare satisfăcătoare

Formularul de solicitare 
Secţiunea 11

- măsurile planificate pentru monitorizarea emisiilor în mediu; Formularul de solicitare Secţiunea 
1,10

- alternativele principale studiate de solicitant; Formularul de solicitare Secţiunile 
1,5,12

Solicitarea autorizării trebuie de asemenea să includă un 
rezumat netehnic al secţiunilor menţionate mai sus.

Formularul de solicitare Secţiunea 
1
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTAŢIEI DE SOLICITARE

In plus fata de acest document, verificaţi daca aţi inclus elementele din tabelul următor

Element Secţiune relevanta
Verificat de 
solicitant

Verificat de 
ALPM

1 Activitatea face parte din sectoarele incluse 
în autorizarea IPPC

Secţiunea 1 DA

2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a 
documentaţiei de solicitare a autorizaţiei a 
fost achitata

DA

3 Formularul de solicitare DA

4
Rezumat netehnic 

Secţiunea 4 (daca este 
cazul)

DA

5 Diagramele proceselor tehnologice 
(schematic), acolo unde nu sunt incluse în 
acest document, cu marcarea punctelor de 
emisie în toţi factorii de mediu

Secţiunea 0 (daca este 
cazul) DA

6
Raportul de amplasament DA

7 Analize cost–beneficiu realizate pentru  
Evaluarea BAT

Secţiunea 1 (daca este 
cazul)

Nu este cazul

8 O evaluare BAT completa pentru întreaga 
instalaţie

Secţiunea 3 DA

9 Organigrama instalaţiei Secṭiunea 1 DA

10 Planul de situaţie .Indicaţi limitele 
amplasamentului

Secṭiunea 1
DA

11
Suprafeţe construite/ betonate şi suprafeţe 
libere/ verzi permeabile si impermeabile

Secṭiunea 1
DA

12 Locaţia instalaţiei Secţiunea 1 DA

13 Locaţiile (părţile din instalaţie) cu emanaţii de 
mirosuri

Secţiunea 5 Nu este cazul

14 Receptori sensibili – ape subterane, structuri 
geologie, dacã sunt descărcate direct sau 
indirect substanţe periculoase din Anexele 5 
si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea si 
completarea legii apelor 107/1996 în apele 
subterane

Secţiunea 5 Apele uzate 
epurate sunt 
descărcate în 

receptor

15 Receptori sensibili la zgomot Secţiunea 9 Nu este cazul

16 Puncte de emisii continue si fugitive Secṭiunea 1 Coşuri de 
dispersie ale 

centralei 
termice

Emisii continue 
de CO, NOx şi 

SOx COV

17 Puncte propuse pentru 
monitorizare/automonitorizare

Secţiunea10 DA

18 Alţi receptori sensibili din punct de vedere al 
mediului, inclusiv habitate si zone de interes 
ştiinţific

Secţiunea 14
Nu este cazul
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Element Secţiune relevanta
Verificat de 
solicitant

Verificat de 
ALPM

19 Planuri de amplasament (combinaţi si faceţi 
trimitere la alte documente după caz) arătând 
poziţia oricăror rezervoare, conducte si 
canale subterane sau a altor structuri

Raportul de 
amplasament

Nu există 
rezervoare  
subterane.

Reţea de 
canalizare pt 

ape: menajere, 
uzate 

tehnologic, 
pluviale 

20
Copii ale oricăror lucrări de modelare 
realizate

Secţiunea 4 Nu este cazul

21 Harta prezentând reţeaua Natura 2000 sau 
alte arii sau exemplare protejate

Secţiunea 14 Nu este cazul

22 O copie a oricărei informaţii anterioare 
referitoare la habitate furnizata pentru 
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop

Secţiunea 14
Nu este cazul

23 Bilanţul de mediu- pentru instalaţiile existente DA

24 Raportul  studiului de evaluare a impactului  -
pentru instalaţiile noi

NU

25 Studii existente privind amplasamentul şi/sau 
instalaţia sau în legătura cu acestea

DA

Studii 
geotehnice şi 
de fundare. 

Studii pentru 
captarea  apelor 

industriale şi 
evacuarea 

apelor uzate

26 Acte de reglementare ale altor autorităţi 
publice obţinute panã la data depunerii 
solicitării şi informaţii asupra stadiului de 
obţinere a altor acte de reglementare deja 
solicitate

Autorizaţia de 
gospodărire a 

apelor

27 Orice alte elemente în care furnizaţi copii ale 
propriilor informaţii

(va rugam listaţi)

28 Copie a anunţului public DA
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SECŢIUNEA 1- REZUMAT NETEHNIC

Aceasta secţiune trebuie să fie cât mai succintă, de obicei un paragraf pentru fiecare dintre 
titluri, dar permiţând în acelaşi timp o prezentare suficienta a activităţilor. Este oportunitatea 
dumneavoastră de a spune evaluatorului cat de bine va desfăşuraţi activitatea şi îmbunătăţirile pe 
care intenţionaţi sã le faceţi. Este preferabil sã completaţi aceastã secţiune după ce aţi elaborat 
întreaga documentaţie de solicitare, deoarece veţi şti ce sa rezumaţi.

Rezumatul va  include:

                                                                                                                                                                                                              
1. DESCRIERE  
O descriere succinta a activităţilor, scopul lor, produsele, instalaţiile implicate, diagrama 

proceselor cu marcarea punctelor de emisii,  nivele de emisii din fiecare punct
Amplasamentul studiat este situat în municipiul Zalau, pe bulevardul Mihai Viteazul nr. 93, 

jud. Salaj, pe teren proprietate privată Silcotub SA, înscris în CF. nr. 68930 Zalau, nr. Cad. 68930 
C7, având o suprafață totală de 372627 mp., situat în intravilanul Municipiului Zalau

Pe amplasamentul SC SILCOTUB SA din Zalău sunt produse țevi și elemente tubulare din 
oțel fără sudură, cu diametrul exterior în gama dimensională de la 8 la 146 mm, din carbon și oțel 
slab aliat. Aceste produse sunt destinate utilizării în activitățile de foraj, exploatare și producție a 
petrolului și a gazelor, în industria energetică și petrochimică, precum și în aplicații din domeniul 
Auto-Moto și industrial. 

Facilitățile de producție ale fabricii de țevi din Zalău includ o linie de laminare, două linii de 
ajustare a țevilor laminate la cald, o linie de producție țevi pentru industria petrolieră, o linie de 
producție țevi pentru cazane și o secție de țevi trase.

Materia primă o reprezintă barele turnate de oțel rotund, denumite în terminologia de 
specialitate țagle. Tehnologia utilizată este cea de perforare a țaglelor încălzite la temperaturi de 
până la 1.350°C, cu dornuri din oțel special, în laminorul perforator și apoi laminarea la cald, în 
laminorul continuu. Procesul continuă cu o reîncălzire urmată de o nouă laminare în laminorul 
reductor alungitor. Procesul tehnologic continuă cu finisarea mecanică, tratarea termică, 
acoperirea și pachetizarea țevilor.

Procesul tehnologic necesită, de asemenea, o serie de operațiuni de pregătire, control și 
verificare, calibrare, remedierea unor defecțiuni, precum și prelucrarea suplimentară a unor loturi, 
conform cerințelor beneficiarilor.

Într-o altă secție a unității sunt produse mufe filetate de îmbinare a țevilor. Materia primă 
pentru această secție este reprezentată de țevile produse în procesul tehnologic primar.

Țevile laminate la cald constituie materia primă pentru fluxurile de producție țevi trase la 
rece (Hala Trăgătorie), țevi pentru cazane (Boiler Line) și țevi pentru industria petrolieră (OCTG 
Premium Line, Filetaj, Ajustaj, Accesorii).

Procesele tehnologice de pe amplasament necesită o serie de utilități precum energie 
electrică, apă tehnologică, gaz metan, aer comprimat, cât și numeroase materiale auxiliare.

Amplasament 
Suprafața totală a amplasamentului este de 456.015 m2, din care:

 Suprafață construită: 207.011 m2;
 Suprafață liberă (spațiu verde):140.055 m2;
 Suprafață aferentă căilor de transport/acces: 30.000 m2;
 Parcări: 31.950 m2;

Alte terenuri: 
 teren în suprafață de 86.644 m2, amplasat pe str. Valea Mitei nr. 2 (ex. 

           Uzina Electrică)
 teren in suprafață de 46.999 m2 cu clădiri aferente, amplasat pe B-dul Mihai 

Silcotub SA Zalău deține în zona limitrofă a amplasamentului trei terenuri, utilizate astfel:
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 Un teren cu o suprafață de 11.950 m2, amplasat în partea de est, pe partea 
opusă a Bulevardului M. Viteazu, utilizat ca parcare pentru mijloacele de 
transport (autotrenuri), sau ale beneficiarilor;

 Un teren cu o suprafață de 86.644 m2 amplasat în partea de S-V, pe partea 
opusă a căii de acces spre poarta nr. 2, preluat de la Uzina Electrică, pe 
care in prezent nu se desfășoară nicio activitate.

 Un teren cu o suprafață de 46999 m2 amplasat in partea de Est, achiziționat 
de la SC Cuprom SA Sucursala Zalău împreună cu clădirile aferente. La 
momentul elaborării documentației nu este stabilită destinația viitoare a 
acestui amplasament.           

În zonele adiacente SC Silcotub SA, Zalău, folosirea terenului are cu preponderență scop 
industrial (SC Uzina Electrica Zalău SA și SC Michelin România SA), sau scop agricol (la nord: 
teren agricol, proprietate privată și la vest: cale ferată, teren liber/ Strada Lupului).

SILCOTUB S.A. Zalău este amplasată în partea de nord a municipiul Zalău, în zona 
industrială a acestuia.

În zona amplasamentului studiat nu se identifică obiective protejate situate la o distanță mai 
mică de 1500 m sau arii de interes pentru conservarea naturii.

Vecinătăţi

 Nord: Teren proprietate privată;
 Sud: SC Uzina Electrica Zalău SA; SC Michelin România SA 
 Est: Bulevardul Mihai Viteazu;
 Vest: Cale ferată, teren liber.

Numar angajaţi 

Număr total de angajaţi al companiei: 1320 din care personal administrativa 273

Prezentarea activităţii, aspecte tehnice
          

 Laminare continuă la cald
 Ajustaj
 Filetaj
 Tratament termic
 Tratament chimic
 Laminare la rece (Trăgătorie de țevi)
 Vopsire/lăcuire
 Tratare anticorozivă
 Colectare deșeuri metalice

Societatea a realizat unele investiṭii şi a modernizat unele fluxuri de producție prin înlocuirea 
de utilaje și achiziția de utilaje noi, astfel:

 instalarea în hala de prelucrare Mufe a unei linii automate de uscare și marcare a 
mufelor, și repoziționarea, în incinta aceleași hale de producție, a unităților de vopsire 
mufe prin roluire, precum și montarea a 3 celule robotizate pentru încărcarea automată 
a mufelor prelucrate;

 integrarea in sistemul de alimentare cu apa a trei puturi existente de mare adancime 
(PFE1, PFE2, PFE3) executate de catre fosta întreprindere Cuprom SA Zalau ale carei 
active au fost preluate de catre Silcotub SA;

 realizarea unor lucrări pentru extinderea spațiului de depozitare produse finite mufe;
 demolarea clădirii turn de răcire, aceasta fiind o construcție anexa a clădirii C12 

(laminor continuu)  

Pe aceste considerente se solicita  revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 1/22.01.2018 
revizuită la data de 29.01.2020.
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Modernizări şi modificări aduse ȋn fluxurile de producṭie

I.Linia automată de uscare și marcare a mufelor

II.Repoziționarea, în incinta aceleași hale de producție, a unităților de vopsire mufe prin roluire, 
precum și montarea a 3 celule robotizate pentru încărcarea automată a mufelor prelucrate.

Principalele faze ale procesului tehnologic pe  linia automată de uscare și marcare mufe sunt 
următoarele:

 Vopsirea mufelor 
Se realizează manual cu ajutorul unității de vopsire prin roluire pentru mufe mari existente.
Unitatea de vopsire este dotata cu o hota de aspiratie i conectată la instalația centrală de 
aspirație printr-o supapă de reglare. Hota de aspirare are urmatoarele dimensiuni: 800 x 800 x 
h 900 mm, și un debit volumic de 1.500 mc/h. 
Caracteristici filtru de particule: 

o Celule de filtrare plisate cu suprafață înaltă realizate cu cadru din 
carton perforat, medii filtrante din poliester și plasă de reținere și 
suport din tablă zincată pe ambele părți

o Clasa eficienta G4
o Viteza de filtrare – 0,6 m/s

 Transferul mufelor pe linia de uscare și pe linia de marcare 
Instalația estei dotată cu un lanț pentru transferul mufelor în interiorul cuptorului de uscare și un 
altul pentru a returnare a mufelor după marcarea inelelor și poansonarea, precum și cu 
manipulator de transfer pentru deplasarea mufelor de la primele lanțuri de transfer la al doilea 
lanț.
Lungime totala a lanțului de transfer este de cca 8,3 m.
În poziția de încărcare, înaintea cuptorului de uscare, linia este prevăzută cu o hotă de 
aspirație prevăzută cu filtru de particule, cu următoarele caracteristici:

o Dimensiune : 1.6 x 0,74 x h 1.0 m
o Material: oțel carbon 
o Debit volumic: 6.000 mc/h

Bratul manipulatorului este echipat cu un senzor fotoelectric de distanta pentru a deplasa cu o 
mare precizie mufele de catre lantul de transfer. 

 Uscarea mufelor. 
Pentru uscarea vopselei de pe mufe, linia este echipată cu un cuptor de uscare prin încălzire 
cu aer cu rezistente electrice cu dimensiunea de 4 (L) x 1,8 (l) x 2,4 (h) m. 
Recircularea aerului de uscare estei aigurată de un ventilator centrifugal avand urmatoarele 
caracteristici: 

o Debit de 10.000 m3/h; 
o Putere instalata: 7,5 kW;
o Eficienta totală: 79 %;

Pentru incalzirea aerului este instalată o rezistența electrică cu putere de 50 kW 400V 3ph, 15 
elemente.
Cuptorul este dotat cu un sistem de aspirație a emisiilor cu un debit de 1.500 mc/h care este
conectat la sistemul centralizat de de exhaustare și tratare a emisiilor.

 Vopsirea inelelor
Pentru aplicarea inelelor colorate linia estei compusă din 2 unitți de vopsire, fiecare zonă 
echipată cu pistoale de vopsit HVLP. 
Aceasta stație este echipată  cu un rezervor de recuperare deschis pentru colectarea 
surplusului de vopsea aplicată și pentru colectarea soluțiilor de curățare a pistoalelor de vopsit. 
Toate rezervoarele de stocaresunt amplasate într-un dulap de depozitare comun cu rezervor 
de siguranță și sistem de aspirație. Dulapul este dotat cu un control termic cu rezistente 
electrice interne. 
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In acest dulap este amplasat rezervorul pentru solventul carese foloseşte pentru operatia de 
curatare a circuitului de vopsire, necesar la sfarsitul procesului de lucru sau pentru schimbarea 
culorii vopselei. 
Fiecare unitate de vospire inele ete dotată cu câte o hotă de aspirație  prevăzută cu filtru de 
particule, cu un debit 2.500 mc/h. 
Hotele de aspirare cu dimensiunea 1,6 x 0,7 x 0,73 (h) sunt conectate la sistemul centralizat de 
exhaustare și tratare a emisiilor. 
Caracteristici filtru de particule: 
 Celule de filtrare plisate cu suprafață înaltă realizate cu cadru din carton perforat, medii 

filtrante din poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe ambele părți
 Clasa eficienta G4
 Viteza de filtrare – 0,6 m/s

 Marcarea cu cerneala 
După stația de vopsire a inelelor, linia estei echipată cu o stație de marcare alfanumeric + 
monogramă API + cod Datamatrix  cu cerneală. 
Stația de marcare cu șablon este echipată cu o lentilă lichidă Smart Camera pentru citirea și 
validarea fiecărui Data Matrix imediat după marcare. Marcajul este protejat apoi cu un lac 
transparent pentru unele cazuri specifice cu ajutorul unui pistol de vopsit. 
Pentru operația de curățare, stația de lac estei conectată la un circuit de solvent al stației de 
vopsire inele. Sub pozitia de vopsire linia este echipata cu un rezervor deschis de recuperare 
pentru colectarea suprastropirii și operatia de curatare a pistolului din otel inoxidabil.
Stația de marcare cu lac estei dotată cu o hotă de aspirație cu dimensiunea 0,78 x 0,7 x 0,73 
m, prevăzută cu filtru de particule, cu un debit 1.000 mc/h i conectate la sistemul centralizat de 
exhaustare și tratare a emisiilor.
Caracteristici filtru de particule: 

o Celule de filtrare plisate cu suprafață înaltă realizate cu cadru din carton perforat, medii 
filtrante din poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe ambele părți

o Clasa eficienta G4
o Viteza de filtrare – 0,6 m/s
 Marcare prin poansonare 

Linia are ȋn componenṭă o stație de marcare prin poansonare pe manșon. 
 Exhaustarea și filtrare emisiilor de particule

Linia de uscare și marcare mufe are ȋn dotare un sistem centralizat de exhaustare și filtrare a 
emisiilor cu cărbune activ pentru stațiile: unitate vopsire mufe mari, cuptor uscare mufe, statii 
de vopsire inele și statia de marcare cu lac. 
Toate emisiile sunt aspirate și tratate printr-un filtru de carbon cu adsorbție (carbune activ) 
densitate 480-525), cu următoarele caracteristici:

 Debit exhaustare 13.000 m3/h
o Viteza de exhaustare 0,4 m/s
o Filtrare cu cărbune activat HDS, grosime de 600 mm 
o Hote și țevi aspirație din tabla zincata (sectiunea 1 -  Ø 125 mm, sectiunea 2 – Ø315 

mm, si sectiunea 3 – Ø 560 mm
o Cos de fum evacuare atmosfera țeavă zincată cu diametru Ø 450 mm și înălțime 10 m

Fiecare hota de aspirare estei prevăzută cu elemente filtrante plisate cu suprafață înaltă, 
realizate cu un cadru din carton perforat, cu medii de filtrare poliester și plasă de reținere și 
suport din tablă zincată pe ambele părți, clasa de eficienta G4. 
Sistemul de exhaustare mai include un motor electric, structură comună și amortizoare sub 
bază, îmbinare anti vibrație în secțiune de aspirație. 
Ventilatorul centrifugal estei echipat cu un coș de fum cu diametrul Ø 560 mm, din otel carbon. 
Sistemul de filtrare (filtrul de carbon cu adsorbție), ventilatorul centrifugal și coșul de fum sunt
poziționate în afara halei Mufe spre hala Trăgătorie Țevi.
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III Depozitul de produse finite CRA
spațiului de depozitare produse finite mufe a fost extins,extinderea este adiacentă clădirii 
existente, respectiv Atelier Mufe. 
Construcția are regimul de înălțime parter cu dimensiunile în plan de 55,2 m x 9,1 m și 
următorul sistem constructiv :

 Fundații izolate din beton armat ;
 Structura metalica ușoară din profele laminate ;
 Închideri din panouri de tablă vopsită în câmp electrostatic ; 
 Acoperiș de tip șarpanta cu învelitoare, prevăzut cu iluminatoare de policarbonat

În zona extinsa a halei activitatea principală este de  stocare temporara a mufelor înainte de 
livrarea către client ȋn acest sens sunt montate rafturi metalice  pe niveluri (parter + 3 niveluri) 
destinate pentru depozitare containerelor metalice cu mufe - capacitate de depozitare cca 300 
containere.

1.1 Prezentarea condiţiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorică

Unitatea este localizată pe platforma industrială a municiului Zalău, amplasamentul fiind unul 
tipic industrial. Suprafețele de teren interioare sunt în mare parte betonate, existând și zone 
verzi (mai ales în zona principală de acces în unitate). Din analizele de calitate sol și apa 
subterană a rezultat că pe amplasament nu a fost identificat un nivel semnificativ de poluare 
istorică.
Ȋn decursul anului 2022 au fost finalizate următoarele investiṭii şi modernizări :

 instalarea în hala de prelucrare Mufe a unei linii automate de uscare și marcare a 
mufelor, precum și montarea a 3 celule robotizate pentru încărcarea automată a 
mufelor prelucrate;

 integrarea in sistemul de alimentare cu apa a trei puturi existente de mare adancime 
(PFE1, PFE2, PFE3) executate de catre fosta întreprindere Cuprom SA Zalau ale 
carei active au fost preluate de catre Silcotub SA’

 extinderea spațiului de depozitare produse finite mufe adiacentă clădirii existente, 
respectiv Atelier Mufe.    

        1. Analiza vizuală a amplasamentului
      Observaţiile vizuale obţinute cu ocazia vizitei pe amplasamentul unităţii în octombrie 2022
sunt următoarele:

 în zona instalaţiilor s-au fabricat aceleaşi produse
 zona este betonată în proporţie de aprox.95 %;
 nu se constată un impact vizibil asupra terenului, apei freatice sau           

vegetaţiei 
       2. Poluarea istorică

Poluarea istorică a unui sit industrial este în general evidenţiată prin afectarea a doi 
factori de mediu : apa freatică şi solul.
       

 Calitatea apei freatice
Pentru controlul calităţii apei subterane.SILCOTUB S.A. ZALĂU ,JUD.SĂLAJ are un puṭ de 
hidroobservaţie cu H = 5,6 m amplasat lângă bazinul decantor  din apropierea Gospodăriei de 
apă. 
         În conformitate cu cerinţele impuse prin Autorizaţia Integrată de Mediu şi Autoriza de  
Gospodărire a Apelor, se monitorizează semestrial calitatea apelor freatice din acest puṭ de 
hidroobservaṭie pentru indicatorii de calitate:NH 4 + ;Cl - ;SO 4 

2- ;NO 3 
- ; Pb 2+ .

     Rezultatele determinărilor efectuate pe proba de apă freatică până la data prezentă, au  
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pus în  evidenţă  ca   indicatorii  chimici de calitate determinati se înscriu în limitele admise de 
normativele şi legislaţia din domeniu.
Coordonatele stero 70 de prelevare a apelor subterane sunt următoarele:

 Punct prelevare x= 636212  y=351549

 Calitatea solului
            SILCOTUB S.A. ZALĂU ,JUD.SĂLAJ conform cerinṭelor impuse prin Autorizatia 
integrata de mediu nr.1 din 22.01.2018 revizuită la data de 29.01.2020 face monitorizarea 
anuală a calitătii solului ȋn două puncte prin prelevarea de probe de sol de la adâncimea de -
0.3 m:

 Zona depozitului temporar de ṭunder uleios din apropirea Gospodăriei de apă -
indicatori detereminaṭi(pH;HTP şi cadmiu);

 Zona depozitului de ṭagle-indicatori determinaṭi(crom hexavalent;fier;sulfaṭi)
Rezultatele determinărilor efectuate asupra probelor de sol în anul 2021, au  pus în  evidenţă  
faptul ca   indicatorii  chimici de calitate determinaţi se înscriu  în limitele maxime admisibile 
stabilite de ORD. MAPPM nr.756/1997(zona aferentǎ societǎţii se încadreazǎ în categoria de 
folosinţǎ ”mai puţin sensibilǎ”). 
În ceea ce priveşte afectarea solului se impune subliniat faptul că în incintă, suprafeţele 

neconstruite sunt în bună parte impermeabile, ele fiind acoperite cu beton, în rest existând 
spaţii verzi, înierbate sau plantate cu pomi. Atât arborii din incintă cât şi unele zone plantate 
cu flori, arbusti şi pomi fructiferi denotă un sol corespunzator. 

1.2 Alternative principale studiate de către Solicitant (legate de locaţie, justificare 
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Nu se pune problema luării în considerare a altor alternative privind locaţia instalaţiilor sau 
modificarea domeniului de activitate.

1.3 Sistemul de management

Societatea  este certificată   prin sistemului integrat de management al calităţii, mediului si 
sanatatii si securitatii in munca şi recertificată , conform ISO 9 001:2015, ISO 14 001:2015, 
ISO 45 001:2018
-ISO 9 001:2015 – certificat nr. 10227095 din 30.10.2019 ,
- Declaratie aprobare reinnoire nr. 00011232 valabil pana la 29.10.2025
-ISO 14 001:2015 – certificat nr. 10463308 din 22.07.2022 valabil pana la 21.07.2025
-ISO 45 001:2018 – certificat nr. 10343207 din 23.12.2020 valabil pana la 21.07.2023

1.4 Selecţia materiilor prime

         Materiile prime se aprovizionează de la furnizori cunoscuţi şi testaţi de societate.
        Intrarea materiilor prime se face prin mijloace auto si feroviare.
        Materiile prime şi materialele, însoţite şi de fişele de siguranţă sunt ambalate şi 
etichetate conform normelor în vigoare.
        Se utilizează criterii care privesc:

 calitatea materiei prime (conţinut ridicat de substanţă activă şi redus 
de

 impurităţi şi materiale inerte);
 minimizarea distantelor de aprovizionare;
 costuri;
 utilizarea pe cât posibil a materiilor prime indigene.
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1.5 Cerinţele BAT

Se ține o evidență completă a materialelor și materiilor prime intrate și se urmărește 
calitatea acestora (în laboratorul propriu). În plus, se ține o evidență a consumurilor de 
utilități. Nivelul consumurilor de materii prime și materiale, energie electrică, gaz natural și 
apă pentru tona de produs este conform BAT.

1.6 Auditul privind minimizarea deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor prime)

Din activitatea societatii rezulta deseuri care pot fi valorificate sau reciclate in conditii de
siguranta prin agenti economici autorizati. S.C SILCOTUB SA valorifica deseuri printr-un 
contract de parteneriat cu firme autorizate, deseurile reciclabile sunt valorificate prin firme 
specializate. Colectarea selectiva a deseurilor la sursa si depozitarea intermediara a lor 
permite ca o mare parte din acestea sa fie reutilizate sau reciclate mai degraba decat 
eliminate.
Totodată prin folosirea materiilor prime de calitate se îmbunătățesc procesele de fabricație 
și se minimizează cantitatea de deșeuri rezultate, aceasta constituind atât o măsura de 
eficiență economică, cât și ecologică.
Societatea a realizat un audit al minimizarii cantitatilor de deseuri si in baza lui a fost 
ȋntocmit un Plan de prevenire si reducere deseuri.
Următorul audit este programat in luna Martie 2024.

1.7 Utilizarea apei

Sursele de apă utilizate sunt apa subterană (foraje proprii) și rețeaua municipală. Apa 
este utilizată în procesul de producție pentru răcire (grad de recirculare de 95 %), pentru 
băile de tratamente chimice și activițățile curente ale personalului unității.
Societatea deţine AUTORIZAŢIEI DE GOSPODĂRIRE A APELOR" Nr. 33 din 24.03.2021
Apa industriala utilizata in procesul tehnologic .
Consumatorii de apa Silcotub sunt următorii: 

 turnurile de racire a retelei tehnologice de racire a cuptorului de inductie CIF-CIT;
 turnurile de racire a retelei tehnologice de racire a compresoarelor de aer;
 instalatia de destunderizare PC8 din laminorul continuu: 
 vestiarele din sectia CECO (centru de component auto): 
 sectia CECO;
 instalatia de fosfatare pentru mufe

1.8 EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII

 Emisii în atmosferă
În general emisiile în aer sunt de două categorii: emisii din surse fixe (coşurile de la 
diferite faze ale instalaţiilor tehnologice) şi emisii difuze şi fugitive.
Reducerea emisiilor în aer se realizează prin echipamente de epurare gaz şi prin 
evacuarea prin coşuri de dispersie dimensionate corespunzător.

Sursele generatoare de emisii in atmosfera:
o coș de evacuare a gazelor de ardere, și a pulberilor rezultate din cuptorul cu 

vatră rotativă, H = 50 m, Ø = 1,2 m;
o coș de evacuare pulberi (H = 25 m, Ø = 2 m) de la laminorul continuu;
o coș de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul intermediar pentru 

preîncălzire țevi – linia Laminor Continuu - H = 21 m (4 m deasupra 
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acoperișului halei), Ø =1,7 m;
o coș de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul intermediar pentru 

preîncălzire țevi – linia Ajustaj - H = 13 m (3 m deasupra acoperișului halei), Ø 
=0,2 m;

o coș de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul de tratament termic 
austenitizare – secția Filetaj - H = 15 m (4 m deasupra acoperișului halei), Ø 
=0,27 m;

o coș de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul de tratament termic 
revenire – secția Filetaj - H = 15 m (4 m deasupra acoperișului halei), Ø =0,27 
m;

o 2 coșuri metalice de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul de 
tratament termic BAF 1 – secția Trăgătoria de țevi – secțiune 400 x 300 mm, 
înălțime 3 m deasupra acoperișului halei);

o cos metalice de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul de tratament 
termic BAF 2 – secția Trăgătoria de țevi - H = aprox. 15 m (1 m deasupra 
acoperișului halei) Ø =0,5 m;

o coș de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul de tratament termic 
BAF 3 – hala Boiler Line - H = 14 m, Ø =0,8 m, bifurcat în 2 tubulaturi cu 
secțiune 190 x 1320 mm;

o coș de evacuare gaze de ardere și pulberi de la cuptorul de tratament termic 
BAF 4 – hala Boiler Line - H = 14 m, Ø =0,8 m;

o coș de evacuare SO2 de la baia de decapare din secția de cosmetizare –
Trăgătoria de țevi – H = 6,8 m, Ø =0,11 m, debit de exhaustare 50.000 m3/h;

o coș de evacuare SO2 de la baia de decapare din secția de decapare –
Trăgătoria de țevi – H = 6,5 m, Ø =0,11 m;

o coș de evacuare COV și pulberi de la cabina de lăcuire KOHNE – secția 
Ajustaj – H = 11 m, Ø =0,5 m;

o tubulatură metalică de evacuare emisii de COV de la tunelul de încălzire 
electric după lăcuire lac pe bază de apă KOHNE – secția Ajustaj - H = 18 m, Ø 
=0,6 m, cu ventilator ce are debitul de evacuare de 16.000 m3/h;

o tubulatură de evacuare emisii de pulberi de la instalația de lăcuire – Hala 
Boiler Line – cu H = 3 m, Ø = 100 mm, cu ventilator ce are debitul de evacuare 
de 12.000 m3/h;

o coș de evacuare emisii de COV de la instalația Dopeless (vopsire) – hala Mufe 
– H = 2 m, Ø =0,45 m și debit de evacuare de 10.000 m3/h;

o coș de evacuare emisii de aerosoli cu particule de ulei de la instalația 
Dopeless (acoperire cu ulei anticoroziv) – hala Mufe – H = 5 m, Ø =0,45 m și 
debit de evacuare de 10.000 m3/h;

o coș de evacuare emisii de aerosoli cu oxizi metalici de la linia de fosfatare –
hala Mufe – H = 9 m, Ø =0,9 m și debit de evacuare de 25.000 m3/h

o coș de evacuare pulberi de la instalații de detensionare (PIN + BOX) – hala 
Premium Line – H = 14 m, din care 1 m deasura acoperișului, și debit de 
evacuare de 20.000 m3/h; 

o tubulatură metalică de evacuare emisii de COV şi pulberi  rectangulară 
0.47x0.92 m / 1.0x 0.4 m  ; rotunda Φ 0.63 m  si tronconica  0.47x0.92 m- Φ 
0.63 m ) ;H=13 m;Debit evacuare=4.000 m 3 /h de la instalația de lăcuire țeavă 
– INTECH – Linia API OCTG – cabina de lăcuire

o tubulatură metalică de evacuare emisii de COV şi pulberi dreptunghiulara 
(0.5x0.3 m) ;H=9 m;Debit evacuare=4.000 m 3 /h de la instalația de lăcuire 
țeavă – INTECH – Linia API OCTG – cabina de vopsire

o tubulatură metalică de evacuare emisii de COV și pulberi de la Cabina de 
lăcuire INTECH – hala OCTG Premium Line - H = 13,5 m, Ø =0,25 m și debit 
de exhaustare de 4.000 m3/h;

o tubulatură metalică de evacuare emisii de COV de la Cabina de uscare 
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INTECH – hala OCTG Premium Line - H = 13,5 m, Ø =0,355 m și debit de 
exhaustare de 4.000 m3/h;

o coș de evacuare emisii de COV de la instalația de vopsit capete de țeavă
Premium Line (BOX), H = 13 m, Ø =0,3 m și debit de evacuare de 1.100 m3/h;

o coș metalic de evacuare emisii de COV de la instalația de lăcuire/uscare 
Dopeless, cabina nr. 1 – OCTG Premium Line - H = 10 m, Ø =0,25 m și debit 
de evacuare de 3.000 m3/h;

o coș metalic de evacuare emisii de COV de la instalația de lăcuire/uscare 
Dopeless, cabina nr. 2 – OCTG Premium Line - H = 10 m, Ø =0,25 m;

o coș metalic de evacuare emisii de COV de lainstalația de lăcuire/uscare 
Dopeless, cabina nr. 3 – OCTG Premium Line - H = 10 m, Ø =0,25 m și debit 
de evacuare de 3.000 m3/h;

o instalației de exhaustare emisii de COV de la instalațiile de sablare Dopeless –
OCTG Premium Line - debit de evacuare de 2.750 m3/h, suprafață filtrantă de 
80 m2, 4 cartușe tip PS 4/B și mediu de filtrare microfibră;

o coș metalic de evacuare emisii de aerosoli cu oxizi metalici de la instalația de 
fosfatare – OCTG Premium Line - H = 11,2 m, Ø = 0,25 m și ventilator cu 
debitul de evacuare de 1.000 Nm3/N;

o mașina de filetat tip MAZAK ce emite vapori de emulsie și prezintă, ca și 
echipament de depoluare, un sistem local agregat tip Donaldson prevăzut cu 
filtru de vapori tip plasă de sârmă;

o tubulatură metalică de evacuare emisii de pulberi de la instalația de 
detensionare – Hala Accesorii – H = 11,5 m (din care 1,5 m deasupra 
acoperișului), Ø = 0,25 m, debitul de evacuare de 10.000 m3/h;

o coș de evacuare emisii de aerosoli cu oxizi metalici de la instalația de fosfatare 
accesorii – Hala Accesorii - H = 1,5 m deasupra acoperișului, capacitate 
sistem de evacuare de 20.000 m3/h și capacitatea scrubber-ului vertical de 
20.000 m3/h;

o cabina de vopsire – Hala Accesorii – prezintă un sistem de exhaustare pentru 
emisii de pulberi și COV cu un debit de 20.000 m3/h, H=11,5 m, 

o 5 coșuri metalice de evacuare a emisiilor de pulberi și gaze de ardere de la 
centrala termică, H = 9 m deasupra acoperișului ( 1 buc – cazan abur - Ø = 
0,650 m, 2 buc – cazan abur - Ø = 0,550 m și 2 buc – cazan apă caldă - Ø = 
0,6 m;

o coș evacuare COV si pulberi de la instalația de marcare si uscare mufe, debit 
exhaustare 13.000 m3/h, viteza de exhaustare 0,4 m/s, hote și țevi aspirație 
din tabla zincata (sectiunea 1 -  Ø 125 mm, sectiunea 2 – Ø315 mm, si 
sectiunea 3 – Ø 560 mm. Cos de fum evacuare atmosfera țeavă zincată cu 
diametru Ø 450 mm și înălțime 10 m

o emisii fugitive din halele de productie (aerisirile cu tiraj natural ale halelor de 
producţie)

Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer
         Se respectă prevederile BAT/BREF specifice domeniului,prevederile Legii 278/213 
şi Ord. MAPPM nr.462/1993 referitor la valorile limită admise  a pulberilor,gazelor şi 
COV-urilor la toate instalatiile tehnologice unde sunt posibile asemenea degăjari, 
respectiv la toate coşurile de fum.
        Referitor la emisiile de pulberi totale în atmosferă,gaze sub formă de NO 2 

;SO2;COV,în toate punctele în care s-au efectuat aceste măsurători,valorile determinate 
sunt sub limita maximă admisă..
Reducerea poluării 
Pentru reducerea emisiilor în aer, cuptorul cu vatră rotativă este dotat cu treaptă de 

recuperare a energiei termice din gazele arse;
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 Laminorul continuu are un echipament de depoluare cu filtru umed;
Cuptorul intermediar pentru preîncălzire țevi de la linia Laminor Continuu prezintă 

arzătoare recuperative, 300 kW fiecare;
Cuptoarele de tratament termic (OCTG și Trăgătoria de țevi) sunt echipate cu 

arzătoare regenerative pentru reducerea consumului de combustibil;
Cabinele și instalațiile de vopsire, lăcuire și uscare prezintă filtre pentru reducerea 

emisiilor de COV și pulberi;
 Instalațiile de detensionare (Premium Line și Accesorii) sunt dotate cu filtre pentru 

reducerea emisiilor de pulberi;
 În secția Ajustaj sablarea se realizează cu recuperarea materialelor de sablare iar în 

secția Premium Line instalația prezintă filtre de reducere a emisiilor de pulberi 
metalice;
 Instalația de lăcuire țevi INTCH – Linia API OCTG – cabina de lăcuire este dotata cu 

filtru metalic in cascada, Panza filtru cu clasa de filtrare G4, Filtru cu buzunare, clasa 
de filtrare M5; 
 Instalația de lăcuire țevi INTCH – Linia API OCTG – cabina de vopsire este dotata cu 

Filtru particule cu buzunare cu grad de filtrare M5;
 Liniile de fosfatare sunt echipate cu scrubbere ce filtrează emisiile de aerosoli cu oxizi 

metalici;
 Instalatiile de detensionare din hala Premium Line si Accesorii sunt prevazute cu 

echipamente de depoluare – filtre;
Centrala termică nu este dotată cu un sistem de reducere a poluării, însă 

determinările efectuate au evidențiat faptul că emisiile de gaze de ardere se situează 
sub limitele impuse de legislația în vigoare;
 Finisarea ţevilor se face preponderent cu lacuri pe bază de apă și cu polimerizare în 

UV care asigură emisii reduse de COV;
Sistem de ventilatie in zona vopsire mufe, Atelier Mufe, sistem care să asigure 

împrospătarea aerului în hală; Sisteme de fitrare si retinere particule pentru instalatiile 
de lacuire (Venjakob, Intech – Boiler Line, Intech Premium Line, Intech – API OCTG), 
pentru instalatiile de detensionare (Premium Line, Accesorii);
Sisteme de fitrare si retinere particule si COV pentru instalatiile de lacuire (Kohne -

Ajustaj, instalatia de vopsire Accesorii);
Apele de răcire sunt epurate și recirculate; 
A fost instalat un sistem de decantare suplimentara si filtrare ape uzate de la statia de 

neutralizare (investitie noua), iar apa rezultata in final va fi utilizata in sistemul intern 
de racire;
Deșeurile sunt colectate în spaţii special amenajate și depozitate până la valorifcare;
Pentru tratamentul chimic se utilizează inhibitori chimici de ultimă generație, băile 

încălzite sunt dotate cu termocuple cu afișaj și sistem de limitare a temperaturii de 
lucru la băile de decapare cu acid sulfuric. Pentru emisiile provenite de la baile de 
decapare au fost instalat un sistem de captare si tratare constand in scrubbere. 
Monitorizarea emisiilor se realizeaza conform programului de monitorizare stabilit prin 
AIM nr. 1/22.01.2018 revizuită la 29.01.2020.

 Emisii în apă 
Sursele de emisii de ape uzate de pe platforma societăţii  provin din  instalaţiile de 

fabricaţie şi auxiliare. 
 apa uzată industrială de la tratamentul chimic al țevilor cu conținut de materii în 

suspensie, Fe 2+, Zn 2+, NO3-, PO4 3- și SO4 2- și de la gospodăria de apă cu 
conținut de particule de ulei;

 apa de răcire de la Laminorul continuu (suspensii solide, particule de ulei, 
Fe 2+, Zn 2+, Cr 6+ și Ni 2+), cuptorul cu inducție CIF din secția de Laminare (emisii 
calorice în apă convențional curată) și cuptoarele de călire, revenire; BAF –
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trăgătoria de țevi, Laminor continuu, hala Boiler Line (emisii calorice în apă 
convențional curată);

 ape uzate menajere cu conținut de suspensii și substanțe organice aferente 
activităților conexe;

 ape pluviale.

 Emisii în sol şi apa freatică 
Sursele generatoare de emisii pe sol sunt:

o depozitarea țaglelor;
o depozitarea acizilor;
o depozitarea laptelui de var;
o depozitarea șlamului care rezultă din filtrele stației de neutralizare;
o zona cuvelor de decapare de la atelierul de tratament chimic al țevilor;
o zona de colectare a soluțiilor epuizate de la atelierul de tratament chimic al

țevilor;
o zona de uleiere a țevilor de la secția Trăgătorie țevi;
o traseul apelor uzate tehnologice;
o depozitul de carburanți;
o depozitul temporar de țunder uleios de lângă decatorul orizontal;
o depozitarea crustelor de tunder 
o rețele de canalizare menajeră subterane;
o depozitarea selectivă a deșeurilor.
o apa uzata industriala cu continut de materii în suspensie, provenită în special 

din operatia de destunderizare
o apele de răcire- pierderi accidentale de uleiuri din sistemele de ungere ce pot 

ajunge în sistemul de canalizare
Nu există emisii controlate pe sol sau în apa freatică.

 Controlul emisiilor fugitive in aer
Pentru controlul emisiilor fugitive în aer s-au luat măsuri  de acoperire a spaţiilor de 
depozitare, se  ţine o evidenţă a stării instalaţiilor în vederea întreţinerii preventive a 
izolaţiilor, garniturilor de etanşare, etc.

 Controlul emisiilor fugitive in apa de suprafata, in canalizare şi ȋn ape
subterane

Pentru controlul emisiilor fugitive în apa sunt folosite diferite metode cum ar fi: betonarea 
spatiilor de depozitare, sisteme de drenaj a apelor pluviale spre canalele colectoare şi 
analize ale apelor evacuate în Valea Zalău.

 Emisii în ape subterane
Pentru controlul emisiilor in apele subterane există un puţi de hidroobservaţie a 
freaticului. 
Calitatea apelor din pânza freatică este stabilită prin prelevarea de probe anuale din 
acest puţ de hidroobservaţie si comparată cu cea a apelor de suprafaţă şi a corpurilor de 
ape subterane.

 Miros
În cadrul obiectivului nu există puncte, instalaţii sau sisteme în care să fie produse 
mirosuri dăunatoare organismului uman.

 Surse de zgomot și vibrații pe amplasament
Instalațiile și podurile rulante pentru transportul materiilor prime și produselor finite, 
frecarea/lovirea țevilor și a țaglelor în cadrul fluxului tehnologic (laminare la cald, ajustaj, 
trăgătorie), funcționarea motoarelor electrice de mare capacitate și a compresoarelor, 
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turnul de răcire a apelor tehnologice, transportul uzinal.

1.9 MINIMIZAREA si RECUPERAREA DEŞEURILOR

Deșeurile de oțel, constând în şpan de oțel, rezultate din procesul de fabricație, sunt 
colectate, inclusiv de la colaboratorii externi care presteaza servicii de prelucrare teava 
pentru Silcotub SA, și reintroduse în fluxul tehnologic de fabricare a țaglelor în unitatea 
situată în Călăraşi.

1.10 ENERGIE   

Energia electrică (forta și iluminat) este furnizată de SC ELECTRICA SA, prin unitatea de 
distribuție Zalău. S.C. SILCOTUB S.A. Zalău are un consum specific de 574,1 kh/t produs 
finit.
Puterea instalată în stația de transformare a societății este de 75 MVA, iar receptoarele în 
funcțiune au o putere instalată de 25 MVA.
În anul 2021 consumul de energie electrică a fost de 101.717,403 MWH.

1.11 ACCIDENTELE şi CONSECINŢELE LOR

1.3 Obiectivul studiat nu deţine cantitati de substante periculoase care se încadrează sub 
incidenţa Legii 59/2016, privind controlul asupra pericolelor de accident major, in care 
sunt implicate substante periculoase. Nici o substanta periculoasa individuala nu este 
prezenta intr-o cantitate mai mare sau egala cu cantitatile relevante pentru o 
potentiala incadrare, ca amplasament de nivel inferior sau superior. Cu toate acestea, 
s-a facut insumarea categoriilor de substante, asa cum se specifica in anexa 1, Legea 
59/2016 iar rezultatul final al evaluarii a condus la sume subunitare, ceea ce 
inseamna ca amplasamentul SC Silcotub SA Zalau, nu intra sub incidenta Legii 
59/2016, iar unitatea este considerata ca fiind fara risc de producere a unor accidente 
în care sunt implicate substanțe periculoase. În perioada de functionare a SC 
SILCOTUB SA și în perioada anterioara de functionare, nu au fost inregistrate 
accidente care să conduca la poluari accidentale cu substanțe periculoase.
Unitatea a implementat de asemenea un program de prevenire și combatere a 
poluarilor accidentale.
Ţinerea evidenţei accidentelor de muncă şi a îmbolnăvirilor profesionale se face de 
secţie şi se centralizeză la serviciul SSM.
Acţiunile de depistare, înştiinţare, alarmare şi primă intervenţie în caz de accidente 
sau evenimente deosebite se face în baza următoarelor planuri elaborate de către
societate :

 PLAN DE PREVENIRE ŞI COMBATERE A POLUĂRII ACCIDENTALE, cu 
procedura operationala de alerta SISTEM DE ALERTĂ ÎN CAZ DE 
POLUAREACCIDENTALĂ

 PLAN OPERATIV DE PREVENIRE SI MANAGEMENT AL SITUATIILOR DE 
URGENTA.

1.12 ZGOMOT şi VIBRAŢII
Nivelul de zgomot determinat (de Laboratorul acreditat ALS Life Science Romania 
SRL) în punctele de monitorizare stabilite prin autorizația integrată de mediu 
existentă (zona încărcare deșeu țeavă și zona depozit țevi finite), în cadrul 
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monitorizării anuale, indică faptul că în anul 2021 valorile au fost conforme cu 
cerința legală în acest domeniu (SR 10009-2017), ce impune limita de 65 dB(A).

1.13 MONITORIZARE
Esenţa planului de monitorizare a mediului se concretizează în măsurile adecvate de 
urmărire a parametrilor tehnologici de fabricaţie şi a parametrilor de mediu pentru 
evitarea depăşirilor de concentraţii de poluanţi în factorii de mediu aer ,apă şi sol.

Emisii în atmosferă
Se realizeaza conform Planului de monitorizare a emisiilor de CO2, care se 
revizuieste anual si Autorizatia emisiilor de gaze cu efect de sera nr. 51/11.02.2021.

Monitorizarea emisiilor conform AIM nr. 1 din 22.01.2018 actualizată la data de 
29.01.2020 se efectueaza la modul următor: 

NOx, SO2, şi pulberi-anual

oCuptorul cu vatră rotativă – laminorul continuu;
oCuptor intermediar de tratament termic – laminorul continuu;
oCuptor de preîncălzire – linia de Ajustaj 1;
oCuptor tratament termic austenitizare – Secția Filetaj (OCTG);
oCuptor tratament termic revenire - Secția Filetaj (OCTG);
oCuptor tratament termic BAF 1 – secția Trăgătorie;
oCuptor tratament termic BAF 2 – Secția Trăgătorie;
oCuptor tratament termic BAF 3 – Hala Boiler Line;
oCuptor tratament termic BAF 4 – Hala Boiler Line.

Oxizi de sulf SO2-anual

Sisteme de exhaustare – zona de decapare Trăgătorie;
Sistem de exhaustare – zona de cosmetizare Trăgătorie

Pulberi-anual

 Laminorul continuu;
 Instalație de lăcuire  din hala Boiler Line, OCTG, Accesorii;
 Instalația de sablare din secția Ajustaj;
 Instalația de lăcuire INTECH – Linia API OCTG

Compuşi organici volatili-anual

 Cabina de vopsire KOHNE – Ajustaj;
 Tunel uscare KOHNE – Ajustaj;
 Cabina de lăcuire INTECH – hala OCTG Premium Line;
 Cabina de uscare INTECH – hala OCTG Premium Line;
 Instalația de vopsit capete de țeavă (PIN+BOX) – hala OCTG Premium Line;
 Instalația de lăcuire/uscare Dopeless, cabina nr. 1 și 3 – hala OCTG Premiul 

Line;
 Cabina de vopsire – hala Accesorii;
 Instalația de vopsire Dopeless – hala Mufe;
 Cabina de lăcuire INTECH – Linia API OCTG;
 Cabina de uscare INTECH – Linia API OCTG

  Masurătorile sunt realizate prin laborator chimic acreditat, valorile determinate fiind
confirmate in buletinele de analiza. 
La instalaṭiile medii de ardere se vor monitoriza parametrii concentraṭiilor gazelor 

arse emise ȋn atmosferă ȋncepând cu data stabilită cf.prescripṭiilor Legii 188/2018(la 
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fiecare 3 ani pentru instalațiile medii de ardere cu o putere termică nominală egală cu 
sau mai mare de 1 MW și mai mică sau egală cu 20 MW).
Emisii în apă
Se monitorizeaza indicatorii de calitate pentru: 

 Ape tehnologice preepurate de la laminorul continuu evacuate în rețeaua de 
canalizare a orașului semestrial pentru pH;Materii în
spensie;CCOCr;Substanțe extractibile cu solvenți organici;Zinc;Nichel 
Valorile determinate sunt confirmate in buletinele de analiza existente

 Ape uzate menajere evacuate în rețeaua municipală de canalizare de la 
Sector Poarta 2 AR2 ‚Zona Premium Line AR4 şi Zona accesorii AR5 -
semestrial pentru pH;Materii în suspensie;CCOCr;Substanțe extractibile cu 
solvenți organici;Zinc;Fier total ionic;Produse petroliere;Reziduu filtrat la 
105°C
Valorile determinate sunt confirmate in buletinele de analiza existente. 

 Ape uzate tehnologice care nu necesita epurare și ape pluviale evacuate în V. 
Zalău se efectuează anual analize chimice pentru următorii indicatori chimici 
de calitate: pH;Materii în suspensie;CCOCr;Substanțe extractibile cu solvenți 
organici;Cupru;Reziduu filtrat la 105°C.
Valorile determinate sunt confirmate in buletinele de analiza existente.

 Pentru apa prelevată din forajul de hidroobservaṭie amplasat  lângă bazinul 
decantor din apropierea Gospodăriei de Apă, se efectuează semestrial
analize chimice pentru indicatorii NH4 + ;Cl - ;SO4

2- ;NO 2
- ;NO 3 

- ;Pb 2+

Valorile determinate sunt confirmate prin buletinele de analize.   

Emisii în sol
Se face monitorizarea anuală a calităṭii solului ȋn două puncte de control  şi anume :

 zona depozit temporar de țunder uleios, în apropierea Gospodăriei de Apă
determinand indicatorii pH;HTP şi Cd;

 zona depozitului de țagle detrminând indicatorii Crom VI;Fier;Sulfați 
,probele find recoltate de la adâncimea de 30 cm.

Monitorizarea gestiunii deseurilor 

Se face in conformitate cu OUG 92/2021. Deseurile rezultate din societate sunt 
inregistrate in gestiunea deseurilor, fiecare tip de deseu fiind codificat in conformitate 
cu HG 856/2002. Deseurile rezultate sunt depozitate in locuri special amenajate, 
dupa care sunt valorificate sau eliminate cu firme autorizate.

Monitorizarea variabilelor de proces 

În timpul functionarii instalatiilor de fabricare a hartiei se realizează: verificarea 
permanenta si monitorizarea consumurilor materiilor prime si materialelor auxiliare, 
monitorizarea consumurilor de gaz metan, energie electrica si apa industriala in 
scopul reducerii lor, monitorizarea parametrilor de functionare a instalatiilor de 
fabricatie.

1.14. DEZAFECTARE

Incetarea activitatii si dezvoltarea unei alte forme de activitate va necesita 
dezafectarea instalatiilor, luandu-se in considerare reducerea impactului asupra 
mediului, prin actualizarea planului de inchidere a instalaţiei, elaborat conform 
ghidului tehnic IPPC.  Dezafectarea se va realiza în baza unui proiect, care va face 
obiectul unei analize privind evaluarea impactului asupra mediului.
Pentru limitarea poluarii in aer, apa, sol, la desfiintare se iau masuri de precautie. Se 
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va urmari buna gestionare a deseurilor rezultate si se va face ecologizarea 
amplasamentului.

1.15 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLĂ
            INSTALAŢIILE 

SC SILCOTUB SA își desfașoară activitatea în cadrul unei platforme amplasată în 
zona industrială cu activități similare și provine dintr-o societate tot cu profil siderurgic.

1.16. LIMITELE DE EMISIE
Limitele de emisie pentru aer sunt stabilite de Autorizaţia Integrată de Mediu nr. 1 
din 22.01.2018 revizuită la data de 29.01.2020 VLE conform BAT /BREF şi
ORD.MAPM 462/1993.
AER

 Valorile limită admise pentru emisiile de noxe rezultate în urma 
desfășurării proceselor de tratament termic cf.BAT/BREF:

Pulberi = 20 mg/ Nm3. 
NOX = 400 mg/ Nm3

SO 2= 100 mg/ Nm3.    
Valorile se raporteaza la un continut de 3% al oxigenului in efluentii gazosi, conditii 
standard T = 273 K, p = 11,3 kPa, gaz uscat.
Valorile determinate pentru anul 2021 sunt confirmate prin buletinele de analize şi se 
încadrează în limitele maxime admisibile .  

• Valorile limită admise pentru emisiile de noxe rezultate în urma desfășurării
      procesului de decapare  cf.BAT/BREF:

SO 2 = 20 mg/ Nm 3

   
• Valorile limită admise pentru emisiile de noxe rezultate în urma desfășurării      

procesului de laminare continuă   cf.BAT/BREF:
Pulberi = 20 mg/Nm 3   

Valorile limită admise pentru emisiile de pulberi de la  instalațiile de lăcuire din 
hala Boiler Line, OCTG Premium Line, hala Accesorii și hala Filtetaj — linia API 
OCTG cf.BAT/BREF:

Pulberi = 5 mg/Nm 3   

 Valorile limită admise pentru emisiile de pulberi de la instalația de sablare
(secția Ajustaj) cf. Ord.MAPPM nr.462/1993:

Pulberi = 50 mg/Nm 3   

Valorile limită admise pentru emisiile de solvenṭi organici de la lăcuire ṭevi   cf. 
Anexa 7, partea a 2-a, pct. 8 din Legea nr. 278/2013:

COV = 50-75 mg C/Nm 3

 Valorile limită admise pentru emisiile de noxe de la centrala termică cf. 
         Ord.MAPPM nr.462/1993:
Pulberi = 20 mg/Nm 3 ;
CO=100mg/Nm 3 ;
SO 2  =35 mg/Nm 3 ;
NO 2 =350 mg/Nm 3
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APA
Pentru ape preepurate (tehnologice și pluviale): HG 188/2002 - NTPA 001 privind 

stabilirea limitelor de încărcare cu poluanți a apelor uzate industriale la evacuarea 
în receptori naturali, modificată și completată cu HG 352/2005;
Pentru apele menajere: HG 188/2002 – NTPA 002 privind evacuarea apelor uzate 

în rețelele de canalizare ale localităților, modificată și completată cu HG 352/2005;
Pentru apele subterane: Ordin nr. 621/ 2014  privind aprobarea valorilor de prag 

pentru apele subterane din Romania, Corpul de apa ROSO07. Nu sunt stabilite 
limite privind calitatea apei subterane în autorizația de gospodărire a apelor nr. 
403/30.10.2017.

SOL
Indicii chimici ai solurilor sunt stabiliţi de Ordinului MAPPM 756/1997

ZGOMOT
Limite admisibile pentru nivele de zgomote sunt stabilite de  SR 10009 – 2017.

1.17 IMPACT

1.18. PROGRAMELE DE CONFORMARE ŞI MODERNIZARE
Nu este cazul
Dar societatea continuă să investească în modernizări ale instalațiilor, acestea 
conducând la o continuă diminuare a impactului asupra mediului.

Nu s-a semnalat un impact semnificativ, asupra factorilor de mediu, concentraţiile în 
emisie sunt sub limitele CMA.
Principalii receptori sensibili sunt:

 zonele rezidenţiale din vecinătatea incintei amplasamentului;
 staţia de epurare orăşenească ;
 apa freatică;
 solul din perimetrul amplasamentului şi din vecinătatea
       instalaţiilor

Impactul asupra canalizării municipiului Zalău şi implicit asupra staţiei de epurare 
care deserveşte municipiul Zalău este nesemnificativ , calitatea efluentului general 
deversat de pe amplasamenti încadrându-se în condiţiile de evacuare impuse de 
NTPA 002/2002 modificat şi completat cu HG. 352/2005-anexa 2, tabel .1.
În incinta societăţii  există un foraj  de hidroobservaţie;  analizele efectuate ȋn anul 
2021 indică încadrarea indicatorilor chimici de calitate determinaţi în limitele maxime 
admisibile .
Poluarea fonică datorată instalaţiilor  nu are impact asupra receptorilor sensibili.
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SECŢIUNEA 2 - TEHNICI DE MANAGEMENT

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

Sunteţi certificaţi conform ISO 14001 sau  înregistraţi conform 
EMAS (sau ambele) – dacã da indicaţi aici numerele de 

certificare / înregistrare

ISO 9 001:2015 – certificat nr. 
10227095 din 30.10.2019 , 
Declaratie aprobare reinnoire nr. 
00011232 valabil pana la 29.10.2025
ISO 14 001:2015 – certificat nr. 
10463308 din 22.07.2022 valabil 
pana la 21.07.2025
ISO 45 001:2018 – certificat nr. 
10343207 din 23.12.2020 valabil 
pana la 21.07.2023

Furnizaţi o organigrama de management în documentaţia 
dumneavoastră de solicitare (indicaţi posturi şi nu nume). 

Faceţi aici referire la documentul pe care îl veţi ataşa

Organigrama de management 2022

Daca sunteţi sau nu certificat sau înregistrat aşa cum a fost prezentat mai sus, trebuie sa 
completaţi căsuţele goale de mai jos. în general exista 2 opţiuni pentru modul în care puteţi 
răspunde la fiecare punct:

 Fie sã confirmaţi ca aveţi în funcţiune un sistem de management atestat printr-un 
document si faceţi referire la documentaţia respectiva, astfel încât sã poată fi 
ulterior inspectatã /audiată pe amplasament;

 Sau, daca nu aveţi un sistem de management atestat printr-un document, descrieţi 
modul în care gestionaţi acest aspect. Introduceţi “a se vedea informaţii 
suplimentare” în coloana 4 si faceţi descrierea într-o căsuţa sub tabel.

Dacă intenţionaţi să dobândiţi un sistem atestat printr-un document, indicaţi în Coloana 3 
data de la care acesta va fi valabil

Nr. Cerinţa caracteristica a BAT Da sau Nu Documentul de referinţã sau 
data până la care sistemele vor 

fi aplicate (valabile)

Responsabilităţi
Prezentaţi ce 

post sau 
departament 

este responsabil 
pentru fiecare 

cerinţă
0 1 2 3 4
1 Aveţi o politica de mediu 

recunoscuta oficial?
DA DECLARATIE DE POLITICA DE 

MEDIU
Reprezentant 

legal al societatii

2 Aveţi    programe preventive de   
întreţinere pentru instalaţiile şi 

echipamentele relevante?

DA PROGRAME PREVENTIVE DE 
MENTENANTA

Director 
mentenanta

3 Aveţi o metoda de înregistrare a 
necesitaţilor de întreţinere şi 

revizie?

DA RAPOARTE DE ACTIVITATE, 
SCHIMB

PROGRAME DE REVIZII ȘI 
REPARATII

Director 
mentenanta

4 Performanţa /acurateţea de  
monitorizare si măsurare

DA RAPOARTE DE VERIFICARI 
METROLOGICE PENTRU 
APARATE DE MASURA ȘI 

Manager laborator/ 
Responsabil 
laborator metrologic
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CONTROL

5 Aveţi un sistem prin care identificaţi 
principalii indicatori de performantã 

în domeniul mediului?

DA Autzorizaţia integrată de mediu si 
rapoarte de analiza de mediu din 
cadrul documentatiei sistemului 
de management de mediu 
certificat (procedura PRD 01441 
Identificarea și evaluarea 
aspectelor de mediu)

Director sanatate, 
siguranta, mediu 

(HSE)

6 Aveţi un sistem prin care stabiliţi şi 
menţineţi un program de măsurare şi 

monitorizare a indicatorilor care sã permită 
revizuirea şi îmbunătăţirea performanţei?

DA Inregistrare zilnica a parametrilor 
functionali a instalatiilor 
tehnologice, registru de urmarire a 
consumurilor energetice (gaz, 
energie, apa).
Inregistrare zilnica a indicatorilor 
de calitate ai apei epurate 
evacuate in emisar.
Programul de monitorizare, din 
cadrul Autorizaţia integrată de 
mediu

Responsabil  de 
resort cf.Fişei 

postului

Responsabil 
departament 

mediu

7 Aveţi un plan de prevenire si 
combatere a poluărilor accidentale ?

DA Plan de prevenire şi combatere a 
poluărilor accidentale 

Responsabili  
sectoare de 
productie si
mentenanta

8 Daca răspunsul de mai sus este DA
listaţi indicatorii principali folosiţi

DA emisii pulberi totale;emisii gaze 
arse,indicatori de calitate pentru 
apele subterane şi apele uzate 
conform cerinţelor impuse de AIM 
şi AGA

Responsabil 
departament 
mediu

9 Instruire
 Confirmaţi cã sistemele de 

instruire sunt aplicate (sau vor fi 
aplicate si vor începe în interval de 
2 luni de la emiterea autorizaţiei) 
pentru întreg personalul relevant, 
inclusiv contractanţii si cei care 
achiziţionează echipament si 
materiale; şi care cuprinde 

următoarele elemente:
 conştientizarea implicaţiilor

reglementarii datã de Autorizaţie 
pentru activitate companiei si pentru 

sarcinilede lucru;
 conştientizarea tuturor efectelor 
potenţiale asupra mediului rezultate 

din funcţionarea în condiţii
normale si excepţionale;

 conştientizarea necesitaţii de
a raporta abaterea de la condiţiile 

de autorizare;
 prevenirea emisiilor accidentale 

si  luarea de masuri atunci când 
apar emisii accidentale;

 conştientizarea necesitaţii 
de

implementare si menţinere a
evidenţelor de instruire

DA

DA

Sistemele de instruire sunt 
aplicate conform tematicii de 

instruire si a frecventei stabilite 
prin procedurile interne pentru tot 

personalul. 

Departament 
Mediu

10 Existã o declaraţie clară a abilitaţilor 
si competentelor necesare pentru 

posturile cheie?

DA Fişa postului Sefi de sectoare 
de activitate

11 Care sunt standardele de instruire 
pentru acest sector industrial (daca 

există) şi în ce măsură vă 
conformaţi lor?

Se aplica politica 
Grupului Tenaris în 
domeniul instruirii; 
Se respecta 
legislația naționala 
în domeniu

Instructaj general și specific de 
protectia muncii și psi
Instruiri profesionale și specifice 
pentru sistemul de calitate si 
management de mediu

Departament HSE
Departament 

resurse umane
Departament 

Protectia Mediului
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12 Aveţi o procedurã scrisã pentru 
manevrare, investigare, comunicare 

si raportare a incidentelor de 
neconformare actualã sau 

potenţială, incluzând luarea de 
mãsuri pentru reducerea oricărui 

impact produs şi pentru iniţierea si 
aplicarea de mãsuri preventive si 

corective?

DA Programul de monitorizare a 
emisiilor, din cuprinsul Autorizaţiei 
integrate de mediu nr. 
1/22.01.2018 revizuita in 
29.01.2020
PRD 01441/ Identificarea și 
evaluarea aspectelor de mediu
PRD 01444 Gestionarea 
evenimentelor si actiunilor HSE

Departament HSE

13 Aveţi o procedurã scrisã pentru 
evidenta, investigarea, comunicarea 

şi raportarea sesizărilor privind 
protecţia mediului incluzând luarea 
de mãsuri corective şi de prevenire 

a repetării?

DA PRD 01444 Gestionarea 
evenimentelor si actiunilor HSE

Departament HSE

14 Aveţi în mod regulat audituri 
independente (preferabil) pentru a 
verifica dacã toate activităţile sunt 

realizate în conformitate cu cerinţele 
de mai sus? (Denumiţi organismul 

de auditare)

DA Audituri externe anuale de 
supraveghere si odata la 3 ani de 
recertificare, din partea Lloyd’s a 
sistemului de management de 
mediu (ISO 14001:2015).
Audituri interne
Verificari periodice

Departament HSE

15 Frecvenţa acestora este de cel puţin 
o datã pe an?

DA Audituri anuale de supraveghere 
SMM

Departament HSE

16 Revizuirea si raportarea 
performantelor de mediu

Este demonstrat în mod clar, printr-
un document, faptul cã 

managementul de vârf al companiei 
analizează performanţa de mediu si 

asigurã luarea mãsurilor 
corespunzătoare atunci când este 
necesar sã se garanteze cã sunt 

îndeplinite angajamentele asumate 
prin politica de mediu si cã această 

politica rãmâne relevantã?
Denumiţi postul cel mai important 

care are în sarcinã                         
analiza performantei de mediu

DA

Programul de monitorizare a 
emisiilor, din cuprinsul Autorizaţiei 
integrate de mediu nr. 
1/22.01.2018 revizuită la 
29.01.2020;
RAPORT ANUAL DE MEDIU

Managerul general 
al societăţii
Departament HSE-   
Mediu

17 Este demonstrat în mod clar, printr-
un document, faptul cã 

managementul de vârf analizează 
progresul programelor de 

îmbunătăţire a calităţii mediului cel 
puţin o datã pe an?

DA Programul de monitorizare a 
emisiilor, din cuprinsul Autorizaţiei 
integrate de mediu nr. 
1/22.01.2018 revizuită la 
29.01.2022;
Raport anual de mediu 
Analiza anuala efectuata de 
management, conform cerintelor 
standardului ISO 14001/2015.

Managerul 
general al 
societăţii
Responsabil 
protectia mediului

18 Existã o evidenta demonstrabilã (de ex. proceduri scrise) cã aspectele de mediu sunt incluse în următoarele 
domenii, asa cum sunt cerute de IPPC:

DA-Managementul mediului este o parte integrată a managementului societății, aspectele de mediu fiind incluse 
în toate domeniile de dezvoltare ale companiei, fapt demonstrat prin asumarea politii de mediu.

• controlul schimbării 
procesului în   instalaţie;

DA Regulament de fabricaţie Director tehnic

• proiectarea si inspectarea 
noilor instalaţii, 

echipamente sau altor 
proiecte importante;

DA Director tehnic

• aprobarea de capital; DA Manager general

• alocarea de resurse; DA Manager general

• planificarea si 
programarea;

DA Manager general
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• includerea aspectelor de 
mediu în procedurile 
normale de funcţionare;

DA Manager general

• politica de achiziţii; DA Manager general

• evidenţe contabile pentru 
costurile de mediu 
comparativ cu procesele 
implicate şi nu cu 
cheltuielile (de regie).

DA Director economic

19 Face compania rapoarte privind performanţele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management 
(anuale sau legate de ciclul de audit ), pentru:

informaţii solicitate de Autoritatea de 
Reglementare

DA Raportul anual de mediu Responsabil de 
mediu

eficienta sistemului de
management fatã de
obiectivele si scopurile
companiei si îmbunătăţirile
viitoare planificate.

DA Audituri interne anuale, ca parte a 
documentatiei SMM
Audituri externe anuale de 
supraveghere a SMM, din partea 
organismului de certificare a SMM

Manager general/ 
Responsabil de 

mediu

20 Se fac raportări externe, preferabil 
prin declaraţii publice privind 

mediul?
DA

Raport anual de mediu si alte 
raportari catre APM

Departament 
mediu

Informaţii suplimentare

Cerinţa caracteristica a BAT
Unde este 
păstrată

Cum se identificã
Cine este 

responsabil
Managementul documentaţiei si 

registrelor
Pentru fiecare dintre următoarele 

elemente ale sistemului dumneavoastră 
de management daţi informaţiile 

solicitate.
Politici Sistem IDM 

(Integrated Document 
Mangement)

Declaratie de politica 
de mediu

Conducerea unitatii 

Responsabilităţi Responsabil PROXI / 
Sector 

Fise de post Sef sectoare de 
activitate și titular

Ţinte
Evidentele de întreţinere DEPARTAMENT 

MENTENANTA / 
PRODUCTIE

Registre, programe 
de revizii și reparatii, 
rapoarte

Responsabil 
PROXI/Sector 

Proceduri Sistem IDM 
(Integrated Document 
Mangement)

Proceduri și 
instructiuni de lucru

Departament Calitate, 
Mediu, Departamente 
operationale

Registrele de monitorizare Departament 
Protectia Mediului 

Registre de analize, 
rapoarte de analiza

Departament Protectia 
Mediului 

Rezultatele auditurilor Sistem AVM / TSE Rapoarte de audit Responsabil protecția 
mediului

Rezultatele revizuirilor
Nu exista

Evidenţele privind sesizările şi incidentele Departament de 
mediu

Registru de evidenta 
sesizari și incidente 
de mediu

responsabil protectia 
mediului

Evidenţele privind instruirile Resurse umane –
Tenaris University

Procese verbale de 
instruire

Tenaris University
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SECŢIUNEA 3- INTRĂRI DE MATERIALE

3. INTRĂRI DE MATERIALE

    3.1. SELECȚIA MATERIILOR PRIME

                                                          

 131 Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 (CLP – consolidat) – privind clasificarea, etichetarea si ambalarea sub14stantelor si a 

amestecurilor, de modificare si abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de 15modificare a 
Regulamentului (CE) nr. 1907/2006;

2  1A Exista o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii) B Exista un sistem de evacuare a aerului C Sunt incluse sisteme de drenare 
si tratare a lichidelor inainte de evacuare D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor

Nr.
crt.

.Principalele materiale/
Utilizări

Natura chimica/ 
compozitie
(Fraze H/)1

Periculozitate

Inventarul 
complet al 

materialelor 
(calitativ si 
cantitativ)

(anul 2021)

Ponderea
% in produs
% in apa de 

suprafata
% in canalizare
% in deseuri/ pe 

sol
% in aer

Impa A se evita
dispersarea produsului 

in mediu ctul asupra 
mediului acolo unde 
este cunoscut (de 

exemplu, 
degradabilitate, 
bioacumulare 

potentiala, toxicitate 
pentru specii relevante)

Exista o 
alternativa 

adecvata (pentru 
cele cu impact 

potential 
semnificativ) si 
va fi aceasta 
utilizata (daca 
nu, explicati de 

ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)2

Poate constitui materialul 
un risc semnificativ de 
accident prin natura sa 

sau prin cantitatea 
stocata? A se vedea 

Sectiunea 8

1

ACID SULFURIC; 
CONCENTRAȚIE: 96-
98%

H290;H315;H31
9

462 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Rezervoare 
supraterana / zona 
statie de neutralizare / 
zona prevazuta cu 
sistem de retentie 

2 VAR HIDRATAT 
VRAC

H318 ;H315 
;H335 

290,38 to
A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Rezervoare 
supraterana / zona 
statie de neutralizare / 
suprafata betonata

3 GARDOCLEAN S 
5249

H290;H302;314 22  to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

4 GARDOBOND Z 
3490 A

H290;H314;H31
7;
H350i;H360D;H
373;
H412

49,4 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

5 AGENT DE USCARE 
DESICANT 
WISEPAC 1/6

N/A 64500 
buc

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

6

GARDOBOND Z 
3490 E

H290;H314;H31
7;H350i;H360D;
H373;H412

111,8 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

7 GARDOBOND G-4098 H290;H314;H317
;H350i;H360D;H
373;H412

103,2 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI
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8 GARDOCLEAN 535 H290;H302;314 11,7 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

9 BONDERITE L-FG F 
568 ACHESON>

H290;H302;H31
4

1,1 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

10 BONDERITE C-AK 
1574 MRO

H290;H302;H31
4

74,2 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

11 BESTOLIFE BOL 
2000

H319; H335; 
H412 

3,132 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Depozitul de lubrefiant 
/ zona acoperita / 
recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 
betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
naturala

12 KENDEX OCTG 
(BUTOI 186,88 KG)

H319 2,99 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Depozitul de lubrefiant 
/ zona acoperita / 
recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 
betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
naturala

13 GARDOCLEAN A 5516 H290;H302;314 14 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

14 GARDOCLEAN A 5519 H290;H302;314 1,2 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

15 GARDOCLEAN T 
5743

H290;H302;314 64 t0

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

16 GARDOCLEAN 
A5744

H290;H302;314 13  to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

17 GARDOCLEAN S 
2400

H290;H302;314 13 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

18 MOTORINĂ H332;H304 
;H315;H411

69,44 to
A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Rezervor suprateran / 
depozit lubrerfianti / 
zona prevazuta cu 
sistem de retentie

19 ANTICORIT DFO 
415/I

H304 37,18 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Depozitul de lubrefiant 
/ zona acoperita / 

recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 

betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
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naturala

20

SURTEC 199 H290;H302;H314 6,4

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

21

SURTEC 533 H290;H302;H314 1,72 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e 
necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI

22

FUCHS ECOCOOL S-
FC

H315;H318 21,352 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

23

HIPOCLORIT DE 
SODIU

H290 ;H314; 
H400

8,26 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

24

ADBLUE H290 ; H319 440 l

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

25

ACID CLORHIDRIC 
0.1N

H290;H315;H319;
H335

0,065 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

26

CASTROL RUSTILO 
DWX30

H226;H304;H336 5,88 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

27

ADITIV GARDOBOND 
H 7400

H318 14,6 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
28 SPRAY DEGRESANT 

LOCTITE 7063 , 400ML
H222 ;H229 
;H315 ;
H336 ;H411 ;

836 l

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
29 DEGRESANT 

UNIVERSAL 
DEGRESOL 501

H 314 2346 buc

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
30 PC11 - BIOCID 

NEOXIDANT
H302 + 
H332;H314;
H317

0,8 to
A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
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31 INHIBITOR 
COROZIUNE APA 
RACITA WT-204

H314;H412 11,05to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
32 GARDOBOND H 7001 H314 H302 

H400 H290 
0,65 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
33 NALCO BT 06 "H314;H317;H3

32;H335
0,5 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
34 DILUANT D002-2 H226 

;H332;H315;H3
12;H336

1850 l

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
35 ALCOOL TEHNIC H225 H319 1695 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
36 LAC ANTICOROZIV 

L501
H226;H304;H37
3;H312;H315;H
319;
H332;

0,38 to to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
37 SOLUTIE DE 

CURATAT  DIVINOL 
REINIGER 20

H226;H304;H33
6;H342

1000 t0

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
38 CURATITOR 3A01KR H226;H304;H33

6;H412
1800 l

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

39

SOLVENT PENTRU 
PRODUS D

H225;H319;H33
6

305 l

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

40

CERNEALĂ ALBĂ 
TS3A043

H225;H317;H31
9;H336

1800 l

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

41

ADEZIV INSTANT 
CAUCIUC- PLASTIC 
LOCTITE 406

H315; H319; 
H335

143 buc.

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

42

VOPSEA SPRAY 
Diverse culori

H225;H319 
;H336

8251 buc

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;
ventilatie; masuri  PSI
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43

VAZELINĂ JET LUBE-
FILETE TEVI API 5A3

H302;H332;H36
0;
H373;H410 

3264 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Depozitul de lubrefiant / 
zona acoperita / 
recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 
betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
naturala

44

VASELINĂ 
STABUTHERM GH 461

H302;H332;H36
0;
H373;H410 

1,8 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Depozitul de lubrefiant / 
zona acoperita / 
recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 
betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
naturala

45

VAZELINA BESTOLIFE 
FILETE TEVI API 5A3

H302;H332;H36
0;
H373;H410

3,13 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Depozitul de lubrefiant / 
zona acoperita / 
recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 
betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
naturala

46

VASELINA 
MOBILGREASE XHP 
461

H302;H332;H36
0;
H373;H410

5,76 to

A se evita
dispersarea 
produsului in mediu

Nu e necesară 
alternativa

Depozitul de lubrefiant / 
zona acoperita / 
recipiete metalice sau 
plastic/ pardoseala 
betonata cu sistem de 
retentie / ventilatie 
naturala

47

PHOSPHATERM 911 H319 5,5 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

48

WEDOLIT K88 H319 1,16 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

49

ACID SULFURIC 
96,5%+/- 0,5% / 25L

H290;H315;H31
9

11,37 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

50

ADJUVANT NALCO 
CWL-40

H319 0,275 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

51

DILUANT; D506 H226;H332;H31
5;H312;H336

9,88 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

52

ADJUVANT NALCO 
CWL-41

H319 2,775 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

53

BT 21 - CAPTATOR DE 
OXIGEN

H317 0,35 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
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54

LICHID RACIRE 
RHENUS TY 100 L

H319;H315;H41
2

0,975 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

55

CLORURA DE CALCIU 
-GRANULE

H319 0,86 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

56

BUTELIE OXIGEN 
TEHNIC 2.5

H270 ;H280 529 buc. A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

57

ARGON C18 -
BUTELIE

H319 ; H335 ; 
H412 

21 buc A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

58

ARGON C18 MESSER-
BATERIE

H319 ; H335 ; 
H412 

17  buc. A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

59

ARGON 5.5 H319 ; H335 ; 
H412 

556,4 m 3 A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

60

GRUND EPOXIDIC 
BICOMPONENT 
diverse culori

H226;H304;H37
3;
H315;H317;H31
9;
H332

0,919 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

61

DILUANT CL-TPKD 
090

H226 
;H332;H315;H3
12;H336

60 l A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

62

CERNEALA DIFERITE 
CULORI 

H225;H317;H31
9;
H336

0,384 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

63

CERNEALĂ ALBĂ 
TPKD-WS 040 (WS 
010)

H225;H317;H31
9;
H336

1179 l A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

64

ULEI WAY 
LUBRICANTS 
X68/EXIDIA HG 68

H315; H319 3876 l A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

65

ULEI TRANSMISIE 
MEROPA150/BLASIA1
50

H315; H319 6030 l A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Se depoziteaza in 
rezervoare supraterane 

( depozitul de 
lubrefianti) / zona 

prevazuta cu sistem de 
retentie 
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3.2 Cerinţele BAT
Pentru depozitarea și manevrarea materiilor prime și a celor auxiliare, urmatoarele tehnici sunt 
considerate a fi BAT: 

oColectarea scurgerilor și a pierderilor prin scurgere prin adoptarea măsurilor corespunzatoare, de 
exemplu, şanţuri de siguranţă și sisteme de drenare.

oÎndepărtarea produselor petroliere din apa de drenaj contaminată și reutilizarea produsului recuperat.
oEpurarea apei de drenaj într-o staţie de epurare.

Materia primă pricipală (bare de metal numite țagle) sunt depozitate pe platformă betonată în aer 
liber. Platforma este dotata cu sisteme de drenaj ce conduc apele colectate în rețeaua de canalizare 
interioară. Apele pluviale colectate de pe platforma de depozitare ajung în ciclonul de separare ulei și 
decantare particule. Apele astfel colectate sunt tratate împreună cu celelalte categorii de ape uzată, 
realizandu-se astfel o recuperare a produselor petroliere. 
În cursul anului 2007 s-a realizat o extindere a platformei de depozitare țagle dotata cu sistem de 
colectare ape pluviale care spala platforma de depozitare.
Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost analizate. 

66

ULEI UNGERE 
MEROPA EP460 / 
BLASIA 460

H315; H319 26,031  to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Se depoziteaza in 
rezervoare supraterane 

( depozitul de 
lubrefianti) / zona 

prevazuta cu sistem de 
retentie

67

ULEI HIDRAULIC  
RANDO HD46/OSO46

H315; H319 33743 l A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Se depoziteaza in 
rezervoare supraterane 

( depozitul de 
lubrefianti) / zona 

prevazuta cu sistem de 
retentie

68

ULEI ANGRENAJE 
MEROPA 220/BLASIA 
220

H315; H319 69,09  to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Se depoziteaza in 
rezervoare supraterane 
( depozitul de 
lubrefianti) / zona 
prevazuta cu sistem de 
retentie

69

LOCTITE 8101 H222;H229 
H336; H412 

227 buc. A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

70

HELIU ANALITIC 5.5 H280 27,3 m 3 A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

71

ACETILENĂ H319;H335;H41
2

3,026 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI

72

ALICE SABLARE 5,451 to A se evita
dispersarea 
produsului in mediu Nu e necesară 

alternativa

Magazia centrala /
zona acoperita / 
recipiente metalice
sau plastic 
/pardoseala betonata;

ventilatie; masuri  PSI
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Cerinţa caracteristica a BAT Răspuns Responsabilitate
Indicaţi persoana sau grupul de 

persoane responsabil pentru 
fiecare cerinţã

Exista studii pe termen lung care 
sunt necesar a fi realizate pentru a 
stabili emisiile în mediu si impactul 
materiilor prime si materialelor 
utilizate? Dacã da, faceţi o listã a 
acestora si indicaţi în cadrul 
programului de modernizare data la 
care acestea vor fi finalizate 

Nu este cazul, există Programul de 
monitorizare a calității factorilor de 
mediu pe amplasament, conform 
AIM nr. 1/22.01.2018 revizuită la 
data de 29.01.2020

Departament protectia mediului

Listaţi orice înlocuiri preconizate si 
indicaţi data la care acestea vor fi 
finalizate, în cadrul programului de 
modernizare.

In 2018, s-au pus de in functiune 
urmatoarele linii de productie/investitii:
- Linia de prelucrare tevi tip air-bag 
Rattunde 2;
- O noua masina de sablare in atelierul 
Mufe, cu sistem automat local de 
filtrare;
- Modernizare linia API-OCTG; -
Urmeaza a fi dezafectata instalatia de 
lacuier Venjakob din hala OCTG 
- Sistem de ventilatie in zona de 
vopsire – Atelier Mufe;
- Modernizarea sistemului de tratare a 
apei evacuate de la stația de 
neutralizare a apelor acide, prin 
instalarea de bazine decantoare 
suplimentare si sistem de filtrare;
integrarea in sistemul de alimentare cu 
apa a trei puturi existente de mare 
adancime (PFE1, PFE2, PFE3) 
executate de catre fosta întreprindere 
Cuprom SA Zalau ale carei active au 
fost preluate de catre Silcotub SA.   
- Retea de hidranti exteriori 
si interiori, grup de pompare si rezervor 
de apa.
- Reorganizarea zonelor de depozitare 
sub-produse/deșeu șpan.
- Achizitie teren si cladiri afererente de 
la Cuprom SA Sucursala Zalau. La 
momentul elaborarii documentatiei nu 
se cunoaste destinatia viitoare a 
amplasamentului
-ȋn  2022 a fost finalizată instalarea în 
hala de prelucrare Mufe a unei linii 
automate de uscare și marcare a 
mufelor, activitate care în prezent se 
realizează în mod manual, precum și 
repoziționarea, în incinta aceleași hale 
de producție, a unităților de vopsire 
mufe prin roluire, precum și montarea a 
3 celule robotizate pentru încărcarea 
automată a mufelor prelucrate;
- integrarea in sistemul de alimentare 
cu apa a trei puturi existente de mare 
adancime (PFE1, PFE2, PFE3) 
executate de catre fosta întreprindere 
Cuprom SA Zalau ale carei active au 
fost preluate de catre Silcotub SA;
.  extinderea spațiului de depozitare 
produse finite mufe. ;
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- demolarea clădirii turn de răcire, 
aceasta fiind o construcție anexa a 
clădirii C12 (laminor continuu) 

Listaţi orice înlocuiri preconizate si 
indicaţi data la care acestea vor fi 
finalizate, în cadrul programului de 
modernizare.

-

Confirmaţi faptul ca veţi menţine un 
inventar detaliat al materiilor prime 
utilizate pe amplasament?3

Da, ne conformăm pe deplin Depozit central Silcotub

Confirmaţi faptul că veţi menţine 
proceduri pentru revizuirea 
sistematica în concordanta cu noile 
progrese referitoare la materiile 
prime si utilizarea unora mai 
adecvate, cu impact mai redus 
asupra mediului?

Da, conform politicii de mediu Responsabil protectia mediului

Confirmaţi faptul că aveţi proceduri 
de asigurare a calităţii pentru 
controlul materiilor prime?
Aceste proceduri includ specificaţii 
pentru evaluarea oricăror modificări 
ale impactului asupra mediului 
cauzate de impurităţile conţinute de 
materiile prime si care modificã 
structura şi nivelul  emisiilor.

DA
Conform procedurilor interne

Departament Asigurarea Calitatii

3.3. Auditul privind minimizarea deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor
          prime)

Din activitatea societatii rezulta deseuri care pot fi valorificate sau reciclate in conditii de 
siguranta prin agenti economici autorizati. S.C SILCOTUB S.A. ZALĂU valorifica deseurile generate din 
activitatea de productie si administrativa prin contracte de parteneriat cu firme autorizate. Colectarea 
selectiva a deseurilor la sursa si depozitarea intermediara a lor permite ca o mare parte din acestea sa 
fie reutilizate sau reciclate mai degraba decat eliminate.

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost 
analizate.

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns Responsibilitate

Indicati persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 

fiecare cerinta

1 A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor? 
Indicati data si numarul de inregistrare al 

documentului.
Nota: Referire la Ord.1144/2002.

RAPORT DE AUDIT 
MANAGEMENTUL 

DESEURILOR 2022
Departament protecția 
mediului

                                                          

3 Pentru intrebarile de mai jos: 

Daca “Da, ne conformam pe deplin” – faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar în parte)” – indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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2 Listati principalele recomandari ale auditului si 
termenele de conformare.
Anexati planul de actiune cu masurile necesare 
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate 
in raportul de audit.

Recomandările au fost 
implementate, Silcotub 

urmărind în mod 
constant reducerea 

cantităților de deșeuri 
produse.

Responsabil protecția 
mediului

3 Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, 
identificati, principalele oportunitati de 
minimizare a deseurilor si termenele de realizare

Deşeurile rezultate din 
activitatea de pe 

amplasament sunt 
valorificate/eliminate 

dupa caz, intern sau cu 
firme specializate.

Secţia de producţie

Responsabil mediu

4 Indicati data programata pentru realizarea 
viitorului audit  2024

Manager Protectia 
Mediului

5 Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind 
minimizarea deseurilor cel putin o data la 2  ani.

Prezentati procedura de audit si 
rezultatele/recomandarile auditului precum si 
modul de punere in practica a acestora in termen 
de 2 luni de la incheierea lui.

DA

Da. Supravegherea 
managementului 

deseurilor reazultate se 
realizează anual și sunt 

raportate la APM.

Responsabil MQ/Med

3.4. Utilizarea apei

3.4.1. Consumul de apã

   În temeiul "AUTORIZAŢIEI DE GOSPODĂRIRE A APELOR" Nr. 33 din 24.03.2021 se atribuie 
titularului dreptul de folosinţă pentru alimentarea cu apă potabilă şi tehnologică şi de utilizare exploatare 
a resurselor de apă ,ce se realizeaza din surse subterane şi din reteaua de alimentare cu apa a orasului 
Zalău în baza contractului furnizare servicii de alimenare cu apa si de canalizare  nr.188/05.01.2009 ,
încheiat cu CAS -Compania de apă şi a contractului nr. 151/03.01.2011 ȋncheiat cu BA Somes Tisa Cluj.

Consumul de apa potabila si industriala pe anul 2021

Sursa de alimentare cu apa 
(de ex. rau, ape subterane, 
retea urbana)

Vvolum de apa 
prelevat 
(m3/an)

Utilizari pe 
faze ale 
procesului

% 
recircularea 
apei pe faze 
ale 
procesului

% apa 
reintrodusa de 
la statia de 
epurare in 
proces pentru 
faza respectiva 

Apa din foraje proprii de mare 
adâncime, Dn = 8”: (potabila și 
pentru uz tehnologic)

- F1 = 6 m3/h Ad = 302 m                                     
- F2 = 8 m3/h Ad = 305 m                                   
- F3 = 5 m3/h Ad = 310 m

- F4 (PFE 2), H=310 m 
(ex.Cuprom)

2 foraje de adancime – ex. 
Cuprom  
-F1_C-H=310 m – in conservare
- F3_C- Ø=50 mm H=250 m – in 
conservare

An de referinţă 
2021

284561 mc

Laminor continuu 
Medie 9.000* 
mc/luna apa 
ind

Trăgătoria de 
țevi
Medie 19.000
mc/luna apa 
industrială

95 %

70% 30 %
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Apa din rețeaua orăşenească 
SC Compania de apa SOMEȘ 
SA Cluj, sucursala Zalău 
(potabila și industriala)
- racord Dn 100 la aductiunea 
Virsolt
- racord Dn 250 la rețeaua de 
apa potabila de pe str. 
Industriilor
- racord Dn 250 la rețeaua de 
apă potabilă pentru prelevarea 
apei utilizate în scop tehnologic

An de referinţă 
2021

300545 mc 

- - -

*Numai apa proaspată, fara cea recirculata

3.4.2 Compararea cu limitele existente:  

Sursa valoarii limita Valoarea limita
Performanta 
companiei

BAT Rata recirculare
95 %

95 %

Autorizatia de gospodarire ape AGA nr. 33 din 
24.03.2021 

* AIM nr. 1/22.01.2018 rectificată la data de 
29.01.2020

NORME DE APA: 
Recomandări BAT: 1 - 15,5 mc/to
Recirculare interna:   – 95%

Laminor continuu și 
Trăgătorie țevi
6,71 m3/tonă produs                        

Modul de utilizare al apei se încadrează în recomandările BAT.

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor caracteristice este 
prezentata mai jos/anexate/altele

Schema de bilant a apei in cadrul instalatiei (de la prelevare pana 
la evacuarea in receptorul natural) este prezentata mai jos/anexat

Planuri situatie retele  

3.4.3. Cerinţele BAT pentru utilizarea apei
Reducerea consumului de apă și de energie, urmărirea materialelor este considerată BAT; aceasta se 
utilizeaza în primul rand pentru îndepărtarea ţunderului.
Cele mai bune tehnici disponibile de exploatare și de întreţinere sunt:

Laminare la cald:
Tratarea lichidelor de răcire și a emulsiilor de la tăiere pentru separarea uleiurilor de apă. Eliminarea 
adecvată a reziduurilor uleioase, de exemplu, prin incinerare.
Debitarea țaglelor se execută prin forfecare (ghilotină) sau prin sudură autogenă, și nu sunt folosite 
lichide de răcire. 
Pentru răcire (echipamente, etc.) sistemele separate de răcire a apei care functionează în circuit închis 
sunt considerate a fi BAT.
Laminarea la cald conduce la formarea unor cantitati mari de apă din proces, cu conţinut de zgură și 
uleiuri. Minimizarea consumului și evacuarea prin utilizarea circuitelor închise, cu o rată de recirculare > 
95% este considerată BAT. Tratarea acestei ape din proces și reducerea poluării apelor uzate de la 
aceste sisteme este considerată BAT.
Apele de răcire folosite la laminare sunt epurate în Gospodăria de apă și sunt reintroduse în proces 
tehnologic. Rata de recirculare a apei este de peste 95%.
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Laminare la rece (Trăgătorie de ţevi):
Degresare
Purificarea soluţiilor de degresare pentru mărirea timpului de viaţă (prin decantare, centrifugare etc.) și 
recircularea, reutilizarea nămolului uleios, de exemplu, termic.

Decapare
Utilizarea instalațiilor de decapare moderne, optimizate (decaparea prin pulverizare sau turbulenţă în loc 
de decapare prin imersiune).
Instalațiiile de decapare sunt de tip clasic, prin imersiune. Produsele ce se decapează sunt pachete de 
țevi (lungime 6 m), nu se pot decapa prin pulverizare sau aspersiune.
Filtrare mecanică și recirculare pentru mărirea timpului de viaţă a băilor de decapare.
Schimb ionic prin curent lateral sau a electrodializei (pentru acidul amestecat) sau alte metode pentru 
recuperarea acidului liber pentru regenerarea băii. Neutralizarea soluţiei uzate de decapare și utilizarea 
soluţiei uzate de decapare pentru separarea emulsiei nu sunt considerate BAT.
Acidul folosit la decapare (acid sulfuric 20%) nu este recuperat sau regenerat. Solutiile din băile de 
decapare, epuizate, sunt neutralizate cu lapte de var în Staţia de neutralizare.

Spălare
Spălare statică sau în cascadă. Reutilizarea apei de spălare pentru a reumple băile precedente.
Exploatarea fără generare de apă uzată (apa uzată poate fi generată în cazuri exceptionale, caz în care 
este necesară epurarea apei uzate).

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinţa caracteristicã privind BAT Răspuns

Responsabilitate
Indicaţi persoana sau 
grupul de persoane 
responsabil pentru 

fiecare cerinţa
A fost realizat un studiu privind eficienta utilitarii 
apei? Indicaţi data si numărul documentului 
respectiv.

NU, DAR CONSUMUL DE 
APA PE UNITATEA DE 
PRODUS ESTE 
CONFORM CU 
RECOMANDARILE BAT

Personal tehnic

Responsabil de mediu

Listaţi principalele recomandări ale acelui studiu si 
termenele de realizare 
Anexaţi planul de acţiune pentru punerea în 
practica a recomandărilor si termenele stabilite.

                      -

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului 
de apa? Daca DA, descrieţi succint mai jos 
principalele rezultate.

                      -

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, 
identificaţi principalele oportunităţi de îmbunătăţire 
a utilizării eficiente a apei si data pana la care 
acestea vor fi (sau au fost) realizate.

optimizare consum de apa 
la baile de decapare
reducere pierderi 
accidentale de apa 
tehnologice

Mentenanta Utilitati

Indicaţi data până la care va fi realizat următorul 
studiu .

Nu e cazul
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Confirmaţi faptul cã veţi realiza un studiu privind 
utilizarea apei cel puţin la fel de frecvent ca şi 
perioada de revizuire a autorizaţiei IPPC şi cã veţi 
prezenta metodologia utilizatã si rezultatele 
recomandărilor auditului intr-un interval de 2 luni de 
la încheierea acestuia.

Parametrii indicatorului de 
calitate apa sunt 
monitorizati zilnic, lunar, 
trimestrial si semestrial, iar 
analiza lor se face periodic 
in sedintele operative.  

Serviciul calitate-mediu

Descrieţi în căsuţele de mai jos poziţia actualã sau propusã cu privire la alte cerinţe caracteristice a BAT 
menţionate în îndrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstraţi cã propunerile sunt BAT fie 
prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea mãsurilor alternative, ca 
răspuns la întrebările de mai jos.

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel încât sã evite contaminarea apei de ploaie. Acolo unde 
este posibil aceasta trebuie reţinută pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie evacuat separat. 
Care este practica pe amplasament?

 apele pluviale convenţional curate sunt colectate și evacuate de pe amplasament în rețeaua de 
canalizare pluvială a zonei industriale (receptor v. Zalău)

 apele uzate tehnologice care nu necesită epurare sunt evacuate prin intermediul colectorului 
pluvial din zonă în v. Zalău (5 guri de descărcare); 

 apele uzate industriale sunt preepurate pe amplasament și evacuate impreună cu apele uzate
menajere în rețeaua de canalizare menajeră a municipiului.

3.4.3.2 .Recircularea apei

Apa trebuie recirculată în cadrul procesului din care rezultã, după epurarea sa prealabila, dacã este 
necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculată în alta parte a procesului care 
necesita o calitate inferioara a apei; pentru identificarea scopului pentru substituirea cu apa din surse 
reciclate, trebuie identificate cerinţele de calitate a apei asociate fiecărei utilizări. Fluxurile de apã mai 
puţin contaminate, de ex. apele de răcire, trebuie păstrate separat acolo unde este necesarã reutilizarea 
apei, posibil după o anumitã formã de tratare.

Apele de răcire recirculabile sunt colectate și tratate în mod centralizat în cadrul Gospodăriei de Apă. 
Gospodaria de apa de la Laminorul continuu furnizeaza apa industriala pentru racirea utilajelor din cadrul 
sectoarelor de producție ale SILCOTUB Zalău. Gradul de recirculare este de > 95%. Gospodaria de apa are 
urmatoarele parti componente :

 stație de pompare apă industrială recirculată;
 ciclon decantor (V=1.800 m3);
 stație de filtre cu nisip cuarțos (6 filtre mecanice, Q=500 m3/h)
 turnuri de răcire cu tiraj fortat (8 celule, Q=500 m3/h);
 statie de pompare apa curata;
 decantoar orizontal bicelular (V decantor=200 m3);
 sistem de recuperare produs petrolier (pod raclor și skimmer cu tambur)
 filtru presa slam tunder uleios 
 platformă betonată (60 m2) pentru depozitarea țunderului evacuate din ciclon. 

Apa industrială de adaos se preia la GA de la rețeaua municipală printr-un branșament Dn=250 mm. 
Distribuirea apei industriale recirculate către consumatori se face prin circuite specifice fiecarui sector de 
producție în functie de utilajele pe care le raceste.
Gospodaria de apa distribuie la consumatori (Laminor continu, Tratament , Filetaj, Utilitati) patru categorii de 
apa:

 apa industriala recirculata curata, neimpurificata cu produse petroliere;
 apa industriala recirculata curata, impurificata cu mici cantitati de produse petroliere;



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                                                          FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIREA AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB SA ZALĂU S.A,JUD.SALAJ
   

           45

 apa industriala recirculata decantata;
 apa industriala de adaos.

Gospodaria de apa preia de la consumatori trei calitati de apa industriala ce urmeaza a fi recirculata:
 apa industriala curata, neimpurificata cu produse petroliere;
 apa industriala, impurificata cu mici cantitati de produse petroliere;
 apa industriala murdara.

Preluarea apei curate recirculate, neimpurificata cu produse petroliere, se face direct la turnul de răcire 
(Trăgătorie, Laminor continuu., Filetaj/OCTG și de la Utilitati).
Preluarea apei curate recirculate, impurificata cu mici cantitati de produse petroliere, se face la bazinul de 
apa calda de la ciclon decantor, de la Laminor continuu și direct la Trăgătorie.
Preluarea apei murdare recirculate se face la Ciclonul Decantor, de la Laminor Continuu.
Prima etapa de epurare a apei murdare este ciclonarea și decantarea apei impurificate cu tunder și produse
petroliere și se realizează la Ciclonul Decantor.
Operatorul de la Ciclonul Decantor colecteaza și evacueaza produsele petroliere separate în cuva 
ciclonului, cu ajutorul instalațiilor existente.
În 2007 s-a montat sistem de recuperare a uleiului din apele uzate tehnologice.
Filtrarea apei industriale decantate se executa la statia de filtrare apa decantata, cu ajutorul filtrelor 
mecanice cu nisip.
Racirea apelor industriale recirculate, conventional curate, care se intorc de la consumatori incalzite, se 
realizează în turnurile de răcire. Racirea apei se realizează pe principiul schimbului de caldura în 
contracurent, intre apa calda introdusa la nivelul superior și aerul de răcire introdus la baza turnurilor. 
Turnurile de răcire cu ventilatie fortata asigura o răcire a apei calde cu 8 � 120C. Apa la consumatori nu 
trebuie să depaseasca temperatura de 280C.
Dupa o decantare si o filtrare suplimentara, apa rezultata din statia de neutralizare a apelor rezultate din 
procesul de tratare chimică a țevilor (secția Trăgătorie Țevi), este utilizată în sistemul intern de răcire, prin 
racordare la rețeaua internă de alimentare cu apă. Astfel, apa epurată nu mai este deversată în canalizarea 
orășenească, aceasta recirculându-se în procesul de răcire existent.  
În timpul folosintei, apa industriala recirculata se imbogateste în saruri și de aceea, ea trebuie 
reîmprospatata tot timpul cu apa de adaos.

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Sistemele de răcire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; în final, apele uzate vor 
necesita o forma de epurare. Totusi, în multe solicitari, cea mai buna epurare conventionala a efluentului 
produce o apa de buna calitate care poate fi utilizata în proces direct sau amestecata cu apa proaspata. 
Atunci când calitatea efluentului epurat poate varia, el poate fi reciclat în mod selectiv, atunci când 
calitatea este corespunzatoare, și condus spre evacuare atunci când calitatea scade sub nivelul pe care 
sistemul il poate tolera. Operatorul trebuie să identifice cazurile în care apa epurata din efluentul statiei 
de epurare poate fi folosita și să justifice atunci când aceasta nu poate fi folosita.
De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua să scada. Ele pot fi aplicate fluxurilor proceselor 
individuale sau efluentului final de la statia de epurare. În final, ele vor putea inlocui complet statia de 
epurare, ducand la reducerea semnificativa a volumului efluentului. Concentratia efluentului ramane 
totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este suficient de mic, și în particular acolo unde caldura 
reziduala este disponibila pentru epurare ulterioara prin evaporare, poate fi realizat un sistem al carui 
efluent poate fi redus la zero. Dacă este cazul, Operatorul trebuie să evalueze costurile și beneficiile 
utilizării acestui tip de epurare:

Descriere de la punctul 3.4.3.2. arată  utilizarea sistemului de răcire cu circuit inchis

3.4.3.4. Apa utilizatã la spălare
 în cadrul instalației de laminare nu se utilizează apa pentru spălare-curăţenie. 
 Apa utilizata la spalare-regenerare filtre aferente Gospodariei de apa se reintroduce în 

ciclonul  decantor fiind ulterior reutilizată.
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SECŢIUNEA 4 - PRINCIPALELE ACTIVITĂŢI

4.1. Inventarul proceselor

Numele procesului Numarul 
procesului

(daca e 
cazul)

Descriere Capacitate 
maxima

t/an

Laminare la cald - prelucrarea țaglelor la cald prin 
laminare - perforare

260.000

Ajustaj - finisarea țevilor 120.000
Filetaj (include Linia API-OCTG) - filetarea țevilor 80.000

Atelier mufe - producţia mufelor 200.000 
buc/an

Trăgătorie de țevi la rece - producție țevi la diametre mici 
prin prelucrare la rece și 
tratament chimic

90.000

OCTG Premium Line - producție țevi pentru industria 
petrolieră

95.000

Boiler Line - productia de tevi pentru 
aplicațiile din sectorul producției 
de energie electrică

75.000

Trăgătorie de țevi la rece - producția de capete de țaglă și 
țeavă

32.000

Accesorii -producția de accesorii tip ”pup-
joints” pentru țevi de diferite 
dimensiuni

1.000

4.2. Descrierea proceselor
A. Producerea țevilor pe linia de laminare

Pe linia de laminare se produc țevi de dimensiuni ø 21 ÷ ø 146 mm diametru din oțel carbon șiși slab 
aliat cu lungimi de până la 30 m și grosime a peretelui de 3 ÷ 24 mm. Fluxul tehnologic de producere a 
țevilor, având ca materie primă ţaglele din oțel, este prezentat schematic în prezentul raport:
Materia primă, respectiv ţaglele, este controlată înainte de a fi introdusă în procesul tehnologic de 
fabricare a țevilor, astfel: 

• Se verifică aspectul suprafeței frontale a blocurilor debitate cu scopul evitării introducerii în 
laminare a blocurilor cu defecte de debitare (tăiere oblică, turtirea capului debitat, fisuri centrale, 
crăpături, ciupituri, urme de cuțite uzate, etc);

• Se verifică dacă blocurile debitate nu prezintă bavuri pe părțile frontale;
• Se verifică lungimea blocurilor conform ordinului de laminare cu ajutorul ruletei în proportie de 

10% prin sondaj.

Debitarea cu foarfeca ghilotină de 1.600 tf:
Țagla este transportată cu ajutorul podului rulant și depusă în pachete, pe dispozitivul de tăiere a 
foarfecii ghilotină. Țaglaeste apoi transportată cu ajutorul căii de rulare cu role de alimentare între 
cuțitele foarfecii ghilotină. Tamponul reglabil este fixat în prealabil față de muchia cuțitului inferior la o 
distanță egală cu lungimea de debitare a blocului, prevăzută în ordinul de laminare. După debitarea la 
foarfeca ghilotină, blocurile sunt transportate pe calea cu role spre patul de alimentare al cuptorului cu 
vatră rotativă.
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Debitarea cu instalația oxigaz:
În cazul debitării cu instalația OXIGAZ, țaglele sunt aliniate (câte 1 - 4 țagle) la tamponul reglat 
corespunzător lungimii de debitare. Se amorsează flacăra OXIGAZ și se realizează debitarea propriu-
zisă a țaglei. După debitarea la instalația OXIGAZ, blocurile sunt luate cu podul rulant și sunt depuse pe 
calea cu role și transportate spre patul de alimentare al cuptorului cu vatra rotativă..
Încărcarea țaglelor debitate în cuptorul cu vatră rotativă (CVR)
Se realizeză cu mașina de încărcat ţagle la C.V.R. Cu ajutorul dozatorului patului de alimentare al 
cuptorului, blocurile sunt dozate unul câte unul pe trenul cu role care le deplasează în jgheabul de 
alimentare de unde blocurile sunt încărcâte în cuptor cu ajutorul maşinii de încarcare. Încărcarea țaglei 
în cuptor se face uniform pe tot perimetrul activ al vetrei pe unul sau pe două rânduri, funcție de 
lungimea blocurilor.
Încălzirea țaglelor în cuptorul cu vatră rotativă (CVR)
După debitare, fie mecanic cu foarfeca ghilotină, fie oxiacetilenic, ţaglele sunt introduse în cuptorul cu 
vatră rotativă, unde se produce încălzirea acestora, la temperaturi ce variază între 1200 și 1310°C, în 
funcție de grupa oțelului. 
Reglarea temperaturii și a debitului de gaz în interiorul C.V.R se realizează cu ajutorul buclelor automate 
de reglare, fiind astfel obținute domenii ale temperaturii de lucru intre 12000C si 1260 0C.
Vatra cuptorului este rotită de două mecanisme de actionare, amplasate diametral opus, în exteriorul 
acestuia. Regimul de rotire al vetrei este scadent, cu opriri la unghiuri fixe sau continue. Când urmează 
să se încarce blocuri care necesită timp mai scurt de încălzire decât celelalte care se laminează, se va 
lăsa în cuptor un spațiu liber la încărcare, proporțional cu diferența de timp de încălzire.

Caracteristici tehnice ale cuptorului:
• Diametrul exterior al vetrei: 24.700 mm;
• Diametrul interior al vetrei: 14.700 mm;
• Numărul arzătoarelor: 46 buc tip Iprolam, din care 9 arzătoare cu putere nominală 770 kW, și 37 

arzătoare cu putere nominală 1.430 kW.
• Temperatura maximă de încălzire 1.350°C;
• Puterea calorică a gazului: 8.500 Kcal/Nm3;
• Producțivitata maximă a cuptorului: 70 t/h;
• Consumul de gaz metan: 6.158 Nm3/h;
• Presiunea gaz: 0,2 daN/cm2;
• Debit de aer: 35.500 Nm3/h;
• Presiune aer: 880 mm col apă;
• Temperatura aer combustie: cca. 250° C;

Laminare 
Transformarea blocului cald (obținut prin debitarea țaglelor rotunde) într-un ebos cilindric-cav, cu perete 
relativ subțire se face la Laminorul Perforator de tip MANNESMANN.
Îndepărtarea țunderului de pe ebos se realizează în instalatia de desțunderizare. 
Laminorul perforator constă dintr-o caja cu doi cilindrii bitronconici și are rolul de a transforma blocul în 
ebos, prin trecerea acestuia prin calibru format din valturi și liniale, având la interior fixat un dop în zona 
de lucru.
Alegerea, verificarea și montarea sculelor de laminare se face corespunzător dimensiunilor țevii conform 
tabelului de laminare care se găseste la postul de comandă.
Cilindrii, dopurile, linialele, suportii, pâlniile și ghidajele precum și dornstânga, înainte de a fi montate în 
laminor trebuie să fie verificate din punct de vedere calitativ și dimensional. Dopurile se montează pe 
capurile dornstângii, prin batere ușoară cu un ciocan pentru a nu se deforma suprafața sferică a vârfului 
dopului. 
Împingerea semifabricatului în Laminorul Perforator se face printr-o mișcare lină a împingatorului fără a se 
lovi de cilindrii.
Temperaturile de perforare diferă în funcție de tipul de oțel, cuprinse in intervalul 1200 0C. - 12600C.
După perforare, semifabricatul este trecut la laminorul continuu cu 9 caje pe dorn flotant, unde are loc o 
nouă laminare, respectiv prelucrarea interioară și exterioară a semifabricatelor, cu rolul de a transforma 
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ebosa rezultată de la Laminorul Perforator într-o țeavă ebos cu dimensiuni apropiate de cele finite, prin 
reducerea grosimii de perete și a diametrului exterior. 
Extragerea dornurilor din țeavă de realizează cu un sistem de pârghii de transfer a ansamblului dorn-
țeavă spre extractorul de dornuri de tip ”banc de tras”.
Cuptor cu inductor (CIF)
Țevile sunt încălzite cu ajutorul unui cuptor cu inducție prevăzut cu 6 bobine, de la o temperatură de 
500°C până la 9000C. în cazul oțelurilor nealiate, respectiv 9200C în cazul oțelurilor slab aliate. Această 
instalație funcționează în regim automat sau semiautomat.
Cuptor tratament termic IGF
Cuptorul intermediar pentru încălzirea ţevilor în flux este necesar pentru optimizarea procesului tehnologic 
în cadrul laminorului continuu şi imbunătăţirea calităţii țevii, precum și pentru lărgirea gamei de țevi din 
oțel produse. Cuptorul, cu dimensiuni în plan de 36 x 8 m, este amplasat în hala Laminor Continuu, 
funcționează pe gaz metan, și are drept scop preîncălzirea țevilor înainte de laminare pe laminorul 
reductor alungitor (LRA). Cuptorul este realizat din cărămidă refractară și fibră ceramică, iar în interior 
este dotat cu un număr de 16 brațe păşitoare de transportat țeava prin cuptor.
Temperatura dezvoltată în cuptor ajunge la cca 1.100ºC. 
Pentru reducerea emisiilor de gaze de ardere, și reducerea consumului de energie cuptorul este prevăzut 
cu un număr de 52 arzătoare recuperative, care prelevează căldura din gazul evacuat, ceea ce 
corespunde celor mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru procesele de tratare termică.
Arzătoarele “self recuperative” funcționează prin arderea gazului metan, fiecare arzător având o putere 
nominală de 300 KW. 
Cuptorul este prevăzut cu coș pentru evacuarea gazelor arse, având înălțimea de 21 m, din care 4 m 
deasupra acoperișului halei. Coşul are diametrul de 1,70 m și este realizat din tablă de oțel, fiind căptusit 
în interior cu materiale refractare, ceea ce asigură evacuarea gazelor arse la o temperatură de cca. 
100ºC.
Principalele părti componente ale cuptorului sunt: 

• zona de încărcare/alimentare țevi;
• calea cu role pentru transferul țevilor către zona de intrare în cuptor; 
• zona de evacuare țeavă după tratarea termică; 
• un colector cu posibilitate de descărcare a ţevii tratate termic.

Apa de răcire este asigurată din rețeaua internă a Silcotub SA, având un circuit închis și filtrare continuă.
Tratamentele termice care pot fi aplicâte prin dotarea liniei de laminare cu acest cuptor intermediar sunt: 

• normalizarea: constă în încălzirea țevii cu 30 ÷ 500C peste Ac3 (de pe diagrama fier-carbon), și 
apoi răcirea cu viteză mică a țevilor pe un pat de răcire, până la o temperatură de cca 450C. 

• încălzirea țevilor în domeniu austenitic, pentru deformare plastică la cald până la temperatura 
de maxim 900°C.  

Obținerea dimensiunilor finale ale țevii
După ce țeava a fost încălzită în CIF sau în cuptorul de tratament termic, este condusă cu ajutorul rolelor 
de tracțiune între cilindrii primei caje a laminorului reductor alungitor (L.R.A). La ieșirea din laminor, țeava 
este preluată de o cale cu role și este transportată pe patul de răcire. 
Debitarea țevilor se realizează cu fierăstraie de debitare la rece a capetelor îngroșate și a țevilor la 
lungimea prescrisă folosind pânze disc cu plăcuțe din carbură de siliciu.
Țevile laminate la cald se depozitează la capătul fluxului de laminare la cald, pe rastele, în vederea 
pregătirii pentru prelucrările ulterioare.

B. Prelucrarea țevilor pe linia Ajustaj
Ţevile laminate la cald, aflate în depozitul intermediar, se transportă pe linia de ajustare 1 sau 2, unde se 
supun probei de presiune la presa de probare hidrostatică cu apă cu inhibitori (presiunea de probare: 
0÷400 bar). 
În continuare, țevile sunt îndreptate pe mașina de îndreptat, după care, sunt prelucrate capetele pe 
mașina de şanfrenat.
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Faza următoare constă în aspirarea țevilor, în scopul îndepărtării țunderului și şpanului acumulat în 
interior în fazele anterioare. 
Dacǎ tehnologia de lǎcuire necesitǎ preîncǎlzirea țevii înainte de sablare sau dacǎ ţevile ajung în 
conveiorul de transport umede în urma operației de control ultrasonic, atunci se porneşte cuptorul de 
preîncǎlzire (capacitate: 250 kW; presiune combustibil la arzător: 35 mbar; temperatura aer la arzător: 
200C; presiune aer la arzător: 40 mbar). 
Urmeaza operatia de acoperire si protecite a tevii care se realizeaza prin lacuirea teavilor cu lac pe baza 
de apa cu ajutorul liniei automate KOHNE. Instalatia cuprinde unitatea de lacuire a tevii si cabina de 
uscare. Instalatia este formată din 

• cărucior superior şi inferior, sanou de comanda; sistem de ventilaţie; sistem automat de stingere 
a incendiilor

• circuitul de lac format din pompa lac ; conducte de transport ; dispozitive de pulverizare
• circuitul de apă format din: rezervorul de apă, pompa de apă, conducte de transport, separator  

Dimensiuni tunel de uscare: L x l x h = 30x 3,2 x 2,245 m
• încălzire: cu rezistenţe electrice

Apoi se procedează la controlul nedistructiv cu curenţi turbionari, fază continuată cu preîncălzirea în 
vederea sablării, lăcuirii, uscării, marcării prin poansonare. 
Se măsoară apoi lungimea care se marchează prin vopsire, pentru ca, în final, ţevile să fie pachetizate și 
legate cu platbandă.

C. Prelucrarea țevilor pe linia FILETAJ (OCTG)
Atunci când beneficiarul solicită acest lucru, țevile sunt filetate la capete. Acest procedeu este utilizat cu 
precădere la fabricarea țevilor destinate forajelor. 
Procesul tehnologic de filetare constă în îngroşarea la cald a capetelor ţevilor, operațiune urmată de un 
tratament termic de călire prin încălzire și răcire bruscă cu apă. 
Urmează un tratament termic de revenire, prin încălzire și menținere la o anumită temperatură, apoi ţevile 
sunt îndreptate la cald, pe mașina de îndreptare. 
Controlul nedistructiv al țevilor se realizează prin metoda electromagnetică de pierderi de flux. Urmează 
un proces de măsurare a grosimii pereţilor, prin metoda ultrasonică, după care se realizează filetarea pe 
mașina de filetat în cazul țevilor pentru industria extractivă, sau pe mașina Mazak pentru țevile burlan și 
pentru filete speciale. 
Procesul continuă prin înfiletarea pe capăt a unei mufe şi probarea hidrostatică la o anumită presiune. 
Procesul este finalizat prin protejarea suprafeţei prin acoperirea ţevilor cu lac UV și marcarea elementelor 
de identificare a țevii.
In cursul anului 2018 au fost realizate lucrări de modernizare a proceselor din secția Filetaj (OCTG).
Linia API OCTG modernizată are o capacitate de producție estimată la 60.000 de tone/an și produce țevi 
OCTG în gama dimensională 2 3/8” - 5” ½, cu filete API și Legacy, în lungime de la 8 la 14 metri.
Principalele faze ale procesului tehnologic pe linia modernizată API – OCTG sunt următoarele: 

• Degresare și uscare capete de țeavă filetată - cu scopul de a îndepărta urmele de emulsii şi 
ulei pentru protecție filet țeavă.  

Degresare se face cu apă la o temperatură de 60 - 70°C. În funcție de necesitate există posibilitatea de 
adăugare a unui produs chimic specific pentru îmbunătățirea degresării. După operația de degresare, 
urmează operația de uscare filet cu aer cald.
Mașina de degresare și uscare este alcătuită din următoarele echipamente: stația de degresare și stația 
de uscare cu aer cald, sistem de aspirare şi rezervorul de apă cu soluţie de degresare cu un volum de 1,6 
m3 echipat cu două pompe centrifuge pentru soluția de degresare. Rezervorul este compartimentat cu 2 
camere, una dintre camere având rolul de a colecta soluția de spălare contaminată cu ulei și suspensii, 
fiind echipată cu filtru gravitațional și dispozitiv pentru separarea uleiurilor, astfel încât soluția de spălare 
să poată fi recirculată.
Mașina de degresare și uscare este echipată cu sistem local de aspirare având un debit de 2000 m3/h, 
compus din: sistem centrifugal "auto-curățare”, cartuș de filtrare sintetic - randament F5, cartuș de filtrare 
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coalescentă care poate fi regenerat, post-filtru mecanic (P) - randament 99,5% pentru vaporii de ulei fini. 
Aerul filtrat va fi evacuat în incinta halei.

• Înșurubare mufe pe capăt țeavă 
Această operație se realizează cu ajutorul instalației de înșurubat PMC. Procesul constă în aplicarea în 
sistem automat a unei mufe pe capătul filetat al țevilor finite. Înainte de aplicarea mufei, un dispozitiv de 
lubrifiere aplică vaselină pe suprafața filetată a mufei. Fluxul de vaselină API este monitorizat de un 
senzor special pentru a se asigura că nu vor fi aplicate mufe pe țeavă fără a fi aplicată vaselină pe filet. 
Robotul pentru înșurubare utilizează un dorn acționat hidraulic pentru a deplasa mufa și a asigura 
cuplarea mufei pe capătul țevii.
Stația hidraulica este proiectată pentru a asigura alimentarea hidraulică a tuturor servomotoarelor 
hidraulice . Capacitatea rezervorului de ulei este de 946 litri, fiind prevăzut cu cuvă de retenție pentru 
colectarea eventualelor scurgeri accidentale precum sistem de urmărire a nivelului de ulei în rezervor. 

• Aplicare protector pe capăt mufă – se realizează cu ajutorul unui robot, în sistem automat. 
Înainte de înșurubare protector, se asigură gresarea acestuia cu vaselină pentru protecție 
anticorozivă.  

• Protejarea țevilor
Protejarea țevilor se realizează cu echipamente automate în conformitate cu cerințele clienţilor. Procesul 
se realizează în 2 etape: 

o vopsirea extremităţii PIN a ţevilor cu ajutorul mașinii de vopsit capete relocată din Hala 
Premium line. 

o lăcuirea ţevilor pe toată lungimea ţevii – se realizează cu ajutor instalaţii de lăcuire INTEC. 
Protejarea ţevilor se realizează cu lac pe bază de apă, negru sau incolor. 
Instalaţia de lăcuire ţeavă este compusă din: 

o bobină inducţie - Țevile sunt încălzite de la temperatura de admisie la temperatura 
corespunzătoare a suprafeței de procesare. 

o container pentru alimentare lac – dimensiune container 2,4 m x 7 m x 2,6 m, capacitate 
depozitare 1600 litri de lac. Include container cu lac tip IBC de 1.000 l. Sistemul de 
depozitare a lacului constă dintr-un recipient izolat cu o ușă dublă care găzduiește 
componentele sistemului de alimentare. Containerul este încălzit și ventilat în conformitate 
cu reglementările, are și un jgheab de picurare integrat.

o cabina de lăcuire; 
Țevile sunt transportate pe o cale de rulare în cabina de lăcuire unde se realizează pulverizarea automată 
a lacului. Aplicarea lacului pe țeavă se face în incintă închisă, în sistem automat în funcție de setările de 
pe panoul operator. În același timp, pulverizatoarele de lac se deplasează automat la distanța programată 
pe suprafața țevii. Sistemul de aplicare lac este compus din două inele de aplicare, care sunt poziționate 
la intrare și la ieșire din zona camerei de reciclare.
Excesul de lac care rezultă din procesul de pulverizare este colectat într-un jgheab de colectare de unde 
cu pompa este distribuit într-un bazin în vederea recirculării. În funcție de calitatea lacului recuperat, lacul 
din jgheabul de colectare este pompat fie în rezervorul de operare, fie în butoiul destinat pentru deșeul de 
lac pe bază de apă. Rezervorul de alimentare vopsea este echipat cu un senzor de nivel de umplere și un 
sistem de încălzire, unde lacul proaspăt este amestecat cu lacul filtrat și reintrodus în circuitul de lăcuire. 
Reziduurile de vopsea sunt colectate într-un rezervor separat. 
Particulelor de vopsea, rămase în aerul de evacuare, sunt separate într-un filtru de mai multe etape în 
cabina de vopsea. Aceste filtre sunt ușor de demontat și pot fi înlocuite.
Instalația de lăcuire este dotată cu sistem de recuperare a lacului. Conform specificației furnizorului 
instalației este asigurat un grad de recuperare a lacului de 95%. Curățarea instalației se realizează de 
asemenea în sistem automat, cu apă, cu recuperarea lacului. 
Detalii tehnice cabina de lăcuire: 

o Dimensiune 2,3 x 2,6 x 3,1 m
o Număr pulverizatoare: 6 buc
o Debit exhaustare: 4.000 m3/h
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o Secțiunea coșului are diferite forme: dreptunghiulară (0.47x0.92 m / 1.0x 0.4 m); rotundă 
(Φ 0.63 m) și tronconică (0.47x0.92 m – Φ 0.63 m)

o Înălțimea totală a coșului: 13 m
o Temperatura gazelor: (t ≤ 100°C)
o Material: Tablă galvanizată fără izolație

Sistemul de filtrare este compus din: Filtru metalic în cascadă, Pânză filtru cu clasa de filtrare G4, Filtru cu 
buzunare cu clasa de filtrare M5.
Valoarea emisiilor de pulberi: max. 3 mg/m³
Această instalație respectă cerințele BAT în ceea ce privește emisiile de COV.

o tunelul de uscare 
După lăcuire, țevile lăcuite se usucă în cabina de uscare. Operația de uscare se realizează într-un proces 
de convecție (circulație). Astfel, conductele de aerisire sunt instalate deasupra și sub țevile lăcuite. Aerul 
este aspirat de mai multe ventilatoare din cameră, încălzit cu 2 arzătoare cu gaz natural (2 x 120 kW) 
până la temperatura setată (max. 40-60°C) și reintrodus apoi în cabina de uscare. Numai o parte din aer 
este transportat până la exterior, în scopul de a controla, de asemenea, umiditatea aerului. .
Detalii tehnice cabina de uscare:

o Dimensiune 17,9 x 9 x 2,8 m
o Debit exhaustare: 4.000 m3/h
o Arzătoare: 2 x 120 kw
o Temperatura de uscare: max. 40 - 60°C
o Consumul  maxim de gaz este de aproximativ 24 m3/h
o Secțiunea coșului: dreptunghiulară ( 0.5x0.3 m  ) 
o Înălțimea coșului: 9 m (de la cota +4.5 m fața de pardoseală)
o Temperatura gazelor: (t ≤ 100°C)
o Material: Tablă galvanizată fără izolație
o Sistemul de filtrare este compus din: Filtru particule cu buzunare cu grad de filtrare M5.

Valoarea emisiilor de pulberi: max. 3 mg/m³
Această instalație respectă cerințele BAT în ceea ce privește emisiile de COV.

• Măsurarea lungimii și a greutății
Măsurarea lungimii si greutății se realizează online de către un echipament automat pe fiecare bucată de 
țeavă. Țevile neconforme sunt identificate, segregate și depozitate în loja separată până la stabilirea 
deciziei finale (derogare, reîncadrare, deșeu).

• Marcarea și poansonarea țevilor – WMS
Se realizează cu cerneală cu ajutorul unor  echipamente automate în conformitate cu cerințele clientului și 
constă în marcarea de inele colorate, ștanțare, marcare LOGO,  matrice de date, marcare longitudinală. 

• Etichetare, pachetizarea și ambalarea țevilor
Ambalarea țevilor se realizează în mod automat, prin formarea de pachete în forma unui hexagon, fiind 
legate cu platbandă și capse realizate cu ajutorul mașinii de pachetizare Signode.
După ambalare, fiecărui pachet îi sunt atașate etichete cu datele de identificare, corespunzător comenzii. 

• Depozitare
Produsele finite sunt depozitate în zone special amenajate astfel încât să se asigure ca pe perioada 
depozitării integritatea produselor să nu fie afectată. Țeava pachetizată, etichetată și marcată este 
transportată în depozitul de produse finite de unde se livrează către client.

D. Prelucrarea mufelor – Hala Mufe
Fabricarea mufelor are ca punct de pornire materia primă, anume țeava produsă în procesele anterioare. 
Aceasta este preluată din lojele metalice și urmează procesele tehnologice de prelucrări mecanice:

• debitare;
• strunjire;
• filetare interioară.
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Urmează apoi inspecția nedestructivă a suprafeței mufei pentru depistarea defectelor de suprafață, 
utilizând metoda pulberilor magnetice umede, fosfatarea, poansonarea și vopsirea suprafeței exterioare. 
In zona de vopsire mufe gama mica exista un sistem de ventilație ce asigură împrospătarea aerului în 
hală, sistem ce constă din: tubulatura pentru aspirare aer viciat de la cele 2 mașini de vopsire manuală a 
mufelor, un ventilator axial de perete cu o putere de 0,5 kW și o grilă de aspirație gravitațională poziționată 
pe peretele halei.  
Împrospătarea aerului în zona de vopsire mufe este astfel asigurată de un ventilator axial de perete, care 
asigură evacuarea aerului viciat prin tiraj forțat, concomitent cu admisia aerului proaspăt în hală ce este 
asigurată prin intermediul unei grile de aspirație gravitațională poziționată pe peretele halei, la cca 0,5 m 
înălțime față de podea.
Ultima etapă a procesului tehnologic constă în tratamentul anticoroziv, realizat pe linia Dopeless din Hala 
Mufe prin aplicarea straturilor de protecție cu ulei anticoroziv și vopsea Teflon, după tratarea prealabilă a 
mufelor în cuptorul electric.
Linia Dopeless pentru tratarea mufelor este amplasată în Hala Mufe, ocupă o suprafață de 15 m2, și este 
compusă din:

o cuptor electric (temp. max 160ºC) pentru tratarea mufelor înainte aplicarea straturilor de 
protecție;

o două sisteme semi-automate pentru aplicare vopsea și protector pe bază de apă;
o sistem de exhaustare compus din două instalații separate pentru fiecare tip de produs 

care se aplică pe mufă;
o banc de curățare și verificare mufe;
o macara cu magnet pentru manipularea mufelor în fluxul tehnologic.

In cursul anului 2022 au fost realizate lucrări de modernizare ale procesului de marcare  si uscare a 
mufelor in sectorul Mufe prin instalarea unei linii de marcare si uscare automate performante.
Principalele faze ale procesului tehnologic pe noua linie automată de uscare și marcare a mufelor sunt 
următoarele:

o Vopsirea mufelor 
Se realizeaza manual cu ajutorul unității de vopsire prin roluire pentru mufe mari existente.
Unitatea de vopsire este dotata cu o hota de aspiratie care va fi conectată la instalația centrală de 
aspirație printr-o supapă de reglare. Hota de aspirare au urmatoarele dimensiuni: 800 x 800 x h 900 mm, 
și un debit volumic de 1.500 mc/h. 
Caracteristici filtru de particule:

• Celule de filtrare plisate cu suprafață înaltă realizate cu cadru din carton perforat, medii filtrante 
din poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe ambele părți

• Clasa eficienta G4
Viteza de filtrare – 0,6 m/s

o Transferul mufelor pe linia de uscare și pe linia de marcare 
Instalația este dotată cu un lanț pentru transferul mufelor în interiorul cuptorului de uscare și un altul 
pentru a returnare a mufelor după marcarea inelelor și poansonarea, precum și cu manipulator de transfer 
pentru deplasarea mufelor de la primele lanțuri de transfer la al doilea lanț.
Lungime totala a lanțului de transfer va fi de cca 8,3 m.
În poziția de încărcare, înaintea cuptorului de uscare, linia este prevăzută cu o hotă de aspirație prevăzută 
cu filtru de particule, cu următoarele caracteristici:

• Dimensiune : 1.6 x 0,74 x h 1.0 m
• Material: oțel carbon 
• Debit volumic: 6.000 mc/h

Bratul manipulatorului este echipat cu un senzor fotoelectric de distanta pentru a deplasa cu o mare 
precizie mufele de catre lantul de transfer. 

o Uscarea mufelor. 
Pentru uscarea vopselei de pe mufe, linia este echipată cu un cuptor de uscare prin încălzire cu aer cu 
rezistente electrice cu dimensiunea de 4 (L) x 1,8 (l) x 2,4 (h) m. 
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Recircularea aerului de uscare va fi aigurată de un ventilator centrifugal avand urmatoarele caracteristici: 
• Debit de 10.000 m3/h; 
• Putere instalata: 7,5 kW;
• Eficienta totală: 79 %;

Pentru incalzirea aerului se utilizează o rezistența electrică cu putere de 50 kW 400V 3ph, 15 elemente.
Cuptorul este dotat cu un sistem de aspirație a emisiilor cu un debit de 1.500 mc/h care va fi conectat la 
un sistem centralizat de de exhaustare și tratare a emisiilor.

o Vopsirea inelelor
Pentru aplicarea inelelor colorate linia este compusă din 2 unități de vopsire, fiecare zonă echipată cu 
pistoale de vopsit HVLP. Aceasta stație este i echipată totodată cu un rezervor de recuperare deschis 
pentru colectarea surplusului de vopsea aplicată și pentru colectarea soluțiilor de curățare a pistoalelor de 
vopsit. 
Toate rezervoarele de stocare sunti amplasate într-un dulap de depozitare comun cu rezervor de 
siguranță și sistem de aspirație. Dulapul este dotat cu un control termic cu rezistente electrice interne. In 
acest dulap va fi amplasat rezervorul pentru solventul care va fi folosit pentru operatia de curatare a 
circuitului de vopsire, necesar la sfarsitul procesului de lucru sau pentru schimbarea culorii vopselei. 
Fiecare unitate de vospire inele este dotată cu câte o hotă de aspirație  prevăzută cu filtru de particule, cu 
un debit 2.500 mc/h. 
Hotele de aspirare cu dimensiunea 1,6 x 0,7 x 0,73 (h) sunt conectate la sistemul centralizat de 
exhaustare și tratare a emisiilor. 
Caracteristici filtru de particule: 

   Celule de filtrare plisate cu suprafață înaltă realizate cu cadru din carton perforat, medii filtrante 
din poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe ambele părți

 Clasa eficienta G4
 Viteza de filtrare – 0,6 m/s

oMarcarea cu cerneala 
După stația de vopsire a inelelor, linia este echipată cu o stație de marcare alfanumeric + monogramă API 
+ cod Datamatrix  cu cerneală. Stația de marcare cu șablon estei echipată cu o lentilă lichidă Smart 
Camera pentru citirea și validarea fiecărui Data Matrix imediat după marcare. Marcajul estei protejat  cu 
un lac transparent pentru unele cazuri specifice cu ajutorul unui pistol de vopsit. Pentru operația de 
curățare, stația de lac este conectată la un circuit de solvent al stației de vopsire inele. Sub pozitia de 
vopsire linia este echipata cu un rezervor deschis de recuperare pentru colectarea suprastropirii și 
operatia de curatare a pistolului din otel inoxidabil.
Stația de marcare cu lac este dotată cu o hotă de aspirație cu dimensiunea 0,78 x 0,7 x 0,73 m, prevăzută 
cu filtru de particule, cu un debit 1.000 mc/h care este conectată la sistemul centralizat de exhaustare și 
tratare a emisiilor.
Caracteristici filtru de particule: 

 Celule de filtrare plisate cu suprafață înaltă realizate cu cadru din carton perforat, medii filtrante 
din poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe ambele părți

 Clasa eficienta G4
 Viteza de filtrare – 0,6 m/s

o Marcare prin poansonare 
Linia este echipată cu o stație de marcare prin poansonare pe manșon. 

o Exhaustarea și filtrare emisiilor de particule
Linia de uscare și marcare mufe este dotată cu un sistem centralizat de exhaustare și filtrare a emisiilor cu 
cărbune activ pentru stațiile: unitate vopsire mufe mari, cuptor uscare mufe, statii de vopsire inele și statia 
de marcare cu lac. 
Toate emisiile sunti aspirate și tratate printr-un filtru de carbon cu adsorbție (carbune activ) densitate 480-
525), cu următoarele caracteristici:

 Debit exhaustare 13.000 m3/h
 Viteza de exhaustare 0,4 m/s
 Filtrare cu cărbune activat HDS, grosime de 600 mm 
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 Hote și țevi aspirație din tabla zincata (sectiunea 1 -  Ø 125 mm, sectiunea 2 – Ø315 mm, si 
sectiunea 3 – Ø 560 mm

 Cos de fum evacuare atmosfera țeavă zincată cu diametru Ø 450 mm și înălțime 10 m
Fiecare hota de aspirare este prevăzută cu elemente filtrante plisate cu suprafață înaltă, realizate cu un 
cadru din carton perforat, cu medii de filtrare poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe 
ambele părți, clasa de eficienta G4. 
Sistemul de exhaustare este completată cu motor electric, structură comună și amortizoare sub bază, 
îmbinare anti vibrație în secțiune de aspirație. 
Ventilatorul centrifugal este echipat cu un coș de fum cu diametrul Ø 560 mm, din otel carbon. 
Sistemul de filtrare (filtrul de carbon cu adsorbție), ventilatorul centrifugal și coșul de fum sunt poziționate 
în afara halei Mufe spre hala Trăgătorie Țevi.
Noua linie de uscare și marcare mufe areo capacitate de producție estimată de cca 200.000 buc/an,  și 
este utilizata pentru prelucrarea mufelor din gama dimensională  9 5/8” – 24 1/2”.

E. Linia de productie Boiler Line
Linia de producție BOILER LINE este o investiţie finalizată în anul 2012, având scopul de a crește 
producția de țevi destinate cazanelor (boilerelor). Hala de producție, având suprafaţa de 25.300 m2, este 
construită pe o structură metalică, cu pardoseală din beton de tip industrial. 
Procesele tehnologice desfăşurate în hală sunt prezentate în continuare:

o Tratament termic
Materia primă (țevile laminate la cald) este transportată din depozitul intermediar în incinta Halei Boiler 
Line, lângă cuptoarele de tratament termic (BAF 3 și BAF 4). Țevile din oțel carbon se asează lângă 
cuptor, pe un pat de alimentare cu role, și se introduc în cuptor pentru prelucrare termică în vederea 
eliminării ecruisării și a fragilității, pentru aducerea caracteristicilor mecanice și tehnologice în plaja 
prevăzută de standarde, și pentru a le mări ductilitatea și omogenizarea structurii. 
Descrierea cuptorului BAF 3
Cuptorul de tratament termic (BAF 3) este prevăzut cu un număr de 107 arzătoare de tip „self 
recuperative” cu tuburi radiante, ceea ce corespunde celor mai bune tehnici disponibile. Fluxul tehnologic 
de tratare termică este completat de generatorul de atmosferă de protectie care va genera atmosfera de 
protecţie din interiorul cuptorului. Generatorul este în fapt o sursă de azot gazos, care împiedică materialul 
prelucrat la temperaturi ridicâte să reacționeze cu oxigenul atmosferic, și implicit formarea ţunderului.
Caracteristici tehnice:

 Capacitate totală termică: 3,21 MWh;
 Capacitate de producție de cca 6 to/h;
 Consum specific de gaz metan: 400 Nm3/h
 Perioada de funcționare: 3 schimburi/zi, 8 h/schimb/365 zile.

Descrierea cuptorului BAF 4
Cuptorul de tratament termic BAF 4 funcționează pe bază de gaz metan și ocupă o suprafață de 700 m2 
(inclusiv instalațiile aferente acestuia). Asigurarea temperaturii optime în cuptor se realizează cu ajutorul 
tuburilor radiante (108 buc), în atmosferă controlată, fiecare arzător constând în două tuburi concentrice 
din oțel refractor, rezistente la temperaturi ridicate, sistemul de încălzire fiind împărțit în opt zone de 
reglare a temperaturii. Fiecare arzător este echipat cu recuperator de căldură pentru încălzirea aerului de 
ardere în transit și minimizarea consumului de combustibil. Țevile sunt tratate în funcție de aplicația la 
care vor fi folosite, la temperaturi maxime de 1.000º – 1.100ºC. 
Unele arzătoare au funcție dublă, și anume de arzătoare, respectiv ”arzătoare răcitoare”, acestea fiind 
instalate în zonele în care este necesar să se răcească țeava pentru a asigura executarea 
corespunzătoare a procesului de recoacere izotermă. 
Principalele părți componente ale cuptorului sunt: zona de încărcare/alimentare țevi, calea cu role pentru 
transferul țevilor către zona de intrare țeavă în cuptor, zona de evacuare țeavă după tratarea termică care 
se realizează pe un pat de răcire și un colector cu posibilitate de descărcare țeavă tratată. Fluxul 
tehnologic este completat de generatorul de atmosferă de protecție care va genera atmosfera de protecție 
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din interiorul cuptorului. După tratare, țevile sunt răcite într-un tunel cu apă rece (debit apă de răcire 75 
m3/h, circuit închis).
Manipularea țevilor se face cu ajutorul podurilor rulante și a stivuitoarelor electrice.
Caracteristici tehnice:

 Număr tuburi radiante: 108;
 Număr arzătoare: 56 buc; 52 arzătoare/răcitoare;
 Putere maximă instalată: 3.780 kW;
 Consum specific de gaz metan: 400 Nm3/h
Debit azot: ~10 m3/h, utilizat pentru realizarea atmosferei de protecție, sau pentru răcirea 

controlată a zonei dintre bolta cuptor și structura metalică.

Tipuri de tratamente termice aplicate: 
 Normalizare – constă în încălzirea țevii cu 30÷50ºC peste Ac3 (de pe diagrama fier-carbon);
 Revenire – este o operație ce se realizează în cuptoarele de tratament termic, prin încălzire la o 

temperatură sub Ac1;
 Recoacerea de detensionare: se realizează în cuptoarele de tratament termic, la temperaturi 

relativ scăzute (450 ÷ 550ºC) și un timp de menținere coborât.  

o Îndreptare țevi
Îndreptarea este o operație al cărei scop principal constă în obținerea liniarităţii țevilor la nivelul impus de 
condiţiile de livrare (îndreptarea țevilor aflate la dimensiunea finită) sau de cele de prelucrare în continuare 
a acestora (țevi aflate la dimensiunea intermediară).
În timp ce trece prin maşină, țeava este deformată în limitele sale elastice cu scopul îndreptării. Mașina de 
indreptat se compune din: 

 zona de incărcare semiautomată,cu 2 transportoare cu lant pentru distribuirea țevilor; 
 tren de alimentare
 tren de evacuare 
 pat de transfer
 instalație de tip Blower 
 calea cu role de transfer

Instalația de tip BLOWER, amplasată între patul de transfer și calea cu role de transfer, care asigură 
curăţarea interioară a țevii prin suflarea de aer comprimat. Asfel, ţunderul rezultat în urma operației de 
indreptare este asipirat și colectat într-un jgheab cu bandă transportoare și ulterior într-un container. 
După curăţarea interioară, țevile sunt protejate la un capăt prin introducerea unor dopuri de burete.

o Control Nedistructiv (CND)  
Controlul nedistructiv cu ultrasunete al țevilor se execută cu scopul de a exclude din pachete ţevile care 
au defecte (interioare sau exterioare) mai mari decât limitele acceptabile (defect indus pe țeava etalon).
Instalația de control nedistructiv cu ultrasunete a țevilor se compune din instalația propriu zisă de control, 
și utilaje auxiliare de alimentare şi de evacuare.
Utilajul auxiliar de alimentare constă într-un pat de alimentare, un dozator (care dozează țevile bucată cu 
bucată) care aduce ţevile pe rolele instalației. Utilajul auxiliar de la evacuare se compune dintr-un 
aruncător și două colectoare de acumulare a țevii. Un colector este destinat ţevii conforme, iar al doilea 
țevii neconforme.
Instalația este complet automatizată, astfel că, evaluarea defectelor, sortarea țevilor şi marcarea 
defectelor pe ţeavă se face în mod automat.
Țevile neconforme sunt direcționate către zona Prove Up unde are loc identificarea defectelor de către un 
operator și realizarea lucrărilor de remediere a defectelor prin slefuire, taiere etc. Țevile pentru care 
defectele nu pot fi corectate sunt considerate deşeuri. 
După operația de control nedistructiv, țevile sunt supuse operației de debitare. 
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o Debitarea ţevilor
Debitarea țevilor este o operație ulterioară îndreptării, şi se execută cu scopul de a elimina adaosul 
tehnologic (capătul spituit respectiv coada țevii) şi de a debita țeava la lungimile solicitate de client sau 
prevăzute de norme. 
Linia de debitare cuprinde patul de alimentare, rolele de alimentare, mașina propriu-zisă, rolele de 
evacuare, patul de evacuare. 
După debitare, țevile sunt trecute prin mașina de debavurat cu perii rotative, prevăzută cu sistem de 
aspiratie dotat cu filtru.
După ce pachetul de ţevi este debavurat este supus unui control vizual pe patul de control, unde are loc 
controlul dimensional al țevilor și verificarea aspectului.
Controlul dimensional al ţevilor constă în:

 verificarea diametrului exterior (la ambele capete); 
 verificarea grosimii de perete la ambele capete; 
 verificarea diametrului interior (la ambele capete);
 verificarea excentricităţii (unde norma sau clientul o cer);
 verificarea lungimii ţevilor. 

Verificarea aspectului se face atât la exterior (pe toată circumferinţa ţevii) cât şi la interior. Ţevile 
neconforme vor fi înlăturate din pachet.

o Marcare și poansonare
Finisarea țevilor se finalizează prin marcarea acestora prin poansonare și vopsire cu cerneală. Pentru 
marcarea prin vopsire a țevilor sunt utilizate două instalații de marcare, pe ambele capete ale țevilor. 

o Lăcuire
Lăcuirea se execută la țevile la care norma sau cerințele clientului o impune, pentru a asigura o protecţie 
pe termen lung (lăcuire) împotriva coroziunii provocate de mediul în care acestea sunt transportate, 
depozitate sau utilizate. 
Această operație de realizează pe instalația de lăcuire tip UV, ce asigură lăcuirea țevii în sistem automat 
și controlat, utilizand lac UV fără conținut de COV, transparent sau negru.
Țevile sunt transportate pe o cale de rulare în cabina de lăcuire unde se realizează pulverizarea automată 
a lacului. 
După lăcuire, țevile se uscă în cabina de uscare dotată cu lămpi UV – 12 bucăți poziționate în mod 
uniform astfel încât să acopere țeava pe toată suprafața exterioară. Fiecare lampă UV este inconjurată de 
oglinzi reflectoare. 
Sistemul de lăcuire, precum și sistemul de uscare UV se află în depresiune constantă, produsă de 
ventilatoare controlate permanent.
Având în vedere că sistemul de lăcuire este sub presiune negativă nu vor fi generate, respectiv evacuate 
emisii de COV.
Sistemul de protectie prin lăcuire este compus din: cabina de lăcuire în care sunt montate dispozitivele de 
lăcuire prin pulverizare (6 pulverizatoare) distribuite astfel incât să acopere țeava pe toată suprafața 
exterioară, cabina de uscare, sistemul de alimentare cu lac, cabina de control.
Alimentarea cu lac se realizează în sistem automat, fiind dotat cu sistem de control privind gradul de 
umplere a rezervoarelor.
Instalația de lăcuire este dotată cu sistem de recuperare a lacului. Conform specificației furnizorului 
instalației este asigurat un grad de recuperare a lacului de 95%. 
Curătarea instalației se realizează de asemenea în sistem automat, cu recuperarea lacului. 
Dimensiunea instalației: 6 x 2,3 x 3,11 m
Eficienta: 95%
Viteza țevilor : max. 10 țevi/min 
Valoarea emisiilor de pulberi: max. 3 mg/m³
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o Ambalare 
Ambalarea țevilor încheie fluxul de realizare a țevilor în sectorul țevi petroliere şi constă în:
opachetizare (formarea de pachete în formă hexagonală);
olegare cu platbandă şi etichetarea pachetelor -  mașina de legat SIGNODE;
olivrare pachetelor cu mijloace de transport auto sau transbordorul. 
Țeava pachetizată, etichetată și marcată se depozitează temporar până când este transportată în 
depozitul de produse finite, pe cale ferată sau cu mijloace de transport auto. 
Controlul final al țevii se realizează pe eșantioane și constă în verificarea din punct de vedere 
dimensional, cât și verificarea aspectului la exterior (pe toată circumferinţa ţevii) cât şi la interior. 
Capacitate de producție estimată: 85.000 tone /an.

F. Producerea de țevi pentru industria petrolieră (Hala OCTG Premium Line)
Procesul de producție a țevilor utilizate în industria petrolieră include următoarele etape tehnologice:

o Identificarea țevilor prin citirea caracterelor de identificare – Are ca scop 
   asigurarea trasabilităţii ţevii pe întreg fluxul de producţie.

o Uleiere
Uleierea constă în uleierea capetelor de țeavă atât pe exterior cât și în interior. Operația se realizează în 
cabina închisă prin pulverizare cu ajutorul unei instalații automate. În sistemul de pompare, uleiul este 
încălzit electric și menţiunut la temperatura constanta. Instalația de uleiere este dotată cu: rezervor de ulei 
cu capacitate 30 litri și 4 pistoale pentru sprayere, sistem de recuperare a uleiului pulverizat în exces.

o Calibrare 
Se realizează pe mașina de calibrat. Este un proces de deformare la rece, prin care se realizează 
reducerea diametrului exterior al capătului țevii pentru a obține o geometrie adecvată în vederea realizării 
conexiunii. Secţia are instalate un număr de 2 prese de calibrare, formate din: cilindru de prindere vertical 
(putere 13.000kN), cilindru orizontal (putere 8.500 kN) și sistem hidraulic cu rezervor de 1.500litri.

o Degresare/Spălare 
Are ca scop îndepărtarea reziduurilor de ulei de la operația de uleiere din interiorul și de pe exteriorul țevii. 
Operația de spălare și degresare pentru capetele de țeavă se realizează prin sprayere cu soluție 
Quakerclean 830 BF.
Soluția de degresare trece gravitațional într-un rezervor plasat sub capul de sprayere de unde, cu ajutorul 
pompei se transportă la un rezervor dedicat, unde soluția este încălzită și menținută la o temperatură între 
60 și 70°C.
Spălarea finală elimină restul de soluție de degresare pentru a evita formarea ruginii. Spălarea se 
realizează prin intermediul aceluiaşi sistem de sprayere, apa de spălare fiind colectată într-un alt rezervor 
dotat cu două pompe care transportă apa la un alt rezervor dedicat.
După spălarea cu apă curată are loc operația de uscare a capetelor de țeavă. Uscarea cu aer cald se 
realizează în interiorul aceleiași cabine, aceasta fiind dotată cu sistem de uscare.
Unitatea de degresare/spălare este dotată cu sistem de recirculare a soluției de degresare și a apei pentru 
spălare.
Volumul rezervorului pentru:

 Soluția de degresare: 1 m3
 Apa pentru spălare: 1 m3

Rezervoarele sunt prevăzute cu gură pentru inspecție, pentru a verifica/facilita o curățare completă,  
fundul rezervorului fiind astfel accesibil. Fiecare rezervor este dotat cu indicator de nivel și cameră 
separată pentru reținerea suspensiilor. Rezervorul utilizat pentru spălare este dotat cu sistem de control 
pH pentru asigurarea încadrării în parametri.

o Detensionarea țevilor 
Este un proces termic care se aplică capetelor de țeavă și constă în încălzirea acestora cu ajutorul a două 
instalații prevăzute cu bobine de inducție (2 bobine fiecare instalație). Temperatura de detensionare 
variază între 400°C și 700°C, iar durata de detensionare este de aproximativ 140 sec. Răcirea țevilor se 
realizează cu apă demineralizată (volumul bazinului de răcire: 60 l).
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o Filetarea țevilor 
este o operație de prelucrare prin aschiere și se realizează pe capătul țevilor pentru a realiza o îmbinare. 
Operația de filetare se realizează pe mașini de filetat tip MAZAK (2 mașini). Instalațiile sunt dotate cu 
sistem propriu de recuperare a emulsiei care se filtrează și se reintroduce în circuit. Rezervorul de 
alimentare a lichidului de răcire are o capacitate de 600 litri. Lichidul de răcire utilizat este Syntilo 9918.
Fiecare mașină de filetat este dotată cu sistem de captare a vaporilor de emulsie, vapori care sunt filtrați 
cu ajutorului unui agregat de tip Donaldson prevăzut cu filtru de vapori tip plasă de sârmă. Aerul filtrat este 
evacuat în interiorul halei.

o Inspecție CND
Inspecția țevilor se realizează în funcție de cerințele clientului și în conformitate cu practicile de lucru 
aplicabile. Inspecția CND se realizează prin 2 instalații control nedistructiv capete și corp țeavă tip WMPI. 
Instalațiile sunt complet automatizate, astfel că evaluarea defectelor, sortarea țevilor și marcarea 
defectelor se realizează în mod automat.

o Fosfatarea țevilor
are ca scop protecţia anticorozivă și se realizează prin imersia succesivă în băile de tratament 
termochimic. Procesul se execută doar la capetele țevilor (PIN și BOX) pentru a asigura protecţie 
anticorozivă a filtetelor pe ambele capete. Astfel, există 2 linii de fosfatare (PIN și BOX), fiecare din 
acestea fiind formată din: 2 bazine de degresare (V = 1 m3), 2 bazine de spălare 1 (V = 1 m3), 2 bazine 
de activare (V = 1 m3), 2 bazine de fosfatare (V = 910 l), 2 bazine spălare 2 (V = 1 m3) și 2 rezervoare 
soluție de fosfatare.
Etapele procesului de fosfatare sunt următoarele:
a. Degresare și spălare: Aceste operații se realizează una după cealaltă în aceeași incintă, dar cu 
colectare separată a celor două soluții (soluția de degresare și apa rezultată în urma procesului de 
spălare).
Degresare: procesul are ca scop eliminarea reziduurilor solide și lichide derivate din operațiunile 
anterioare și care pot să împiedice procesul de fosfatare.
Degresarea se va realiza prin sprayere, într-un sistem închis sub presiune, cu soluție 8 – 10% -
Gardoclean I S 2400 / Ridoline 1372, la temperatura de cca 50 - 70°C.
Spălare 1: Această operație trebuie efectuată pentru a elimina substanțele degresante utilizate în operația 
precedentă, pentru a nu permite contaminarea procesului de fosfatare.
Spălarea se va realiza cu apă de la rețea, prin sprayere sub presiune într-o cabină închisă, la temperatura 
de 20°C (pH = 6,5 – 8,5).
b. Activare: Procesul de activare are scopul de a obține o polarizare mai mare pe interiorul și exteriorul 
țevii, ceea ce va crește aderența fosfatantului la suprafața metalică.
Activarea se face cu soluție 0,5 – 0,7% Fixodine 50 FC, Gardolene V 6521, la temperatura ambiantă. 
Activarea se va realiza prin sprayere într-un sistem închis sub presiune. Valoarea pH este cuprinsă între 
10,5 – 11,5.
c. Fosfatare: Fosfatarea este un proces chimic pe bază acidă care duce la formarea de cristale de săruri 
de Mn sau Zn pe suprafața capetelor țevilor, stratul obținut conferind produsului tratat proprietăți 
anticorozive și antigripante.
Fosfatarea se realizează prin imersia captetelor de țeavă în baia fosfatare (910 litri).
Sistemul de fosfatare permite relizarea fosfatării cu soluție pe bază de Zn, respectiv Mn. 
Alimentarea cu soluția de fosfatare se face din 2 rezervoare cu capacitate de 1250 litri fiecare (unul pentru 
produs de fosfatare cu Zn și unul pentru produs de fosfatare cu Mn).
Fosfatarea cu Zn se face cu soluție 8 – 9% Granodine 4104 IT Prep și Alim, la temperatura de cca 65 -
80°C. 
Fosfatarea cu Mn se face cu soluție - Gardobond G 4098 la temperatura 92 - 98°C.
Pentru accelerarea procesului de fosfatare este posibilă utilizarea unor aditivi, astfel:

 Pentru fosfatarea cu Zn: toner 134 cu concentrație mai mică de 1%;
Pentru fosfatarea cu Mn: Gardobond-Additivo H7050 cu concentrație mai mică de 1% sau 

Gardobond Additivo H7203 cu concentrație sub 1%.
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Sistemul de fosfatare este prevăzut cu sistem de recirculare, dotat cu un bazin pentru decantare cu o 
capacitate de 1.200 litri, după care soluția completă este reintrodusă în circuit.
d. Spălare 2 și uscare: Spălarea după fosfatare are rolul de a elimina reziduurile de fosfat care nu au 
reacționat în faza de fosfatare.
Spălarea se realizează cu apa de la rețea, prin sprayere într-un sistem închis sub presiune, la 
temperatura de 20°C. Lichidul de spălare este colectat într-un rezervor și se recirculă prin 2 pompe de 
recirculare.
Valoarea pH este cuprinsă între 6 -  8.
Uscare: După operația de spălare se realizează uscarea cu aer cald la temperaturi de până la 130°C.
Principiul de epurare este principiul epurării umede prin absorbția gazului sau a lichidului în mediul de 
epurare printr-un contact apropiat gaz-lichid.
Sistemul de exhaustare și tratare este prevăzut cu sistem de măsurare a pH constând în sonda pentru 
măsurare pH, instrument de prelevare și pompa dozatoare conectată la un rezervor pentru neutralizare 
având o capacitate de 750 litri.
Caracteristici generale:

 2 instalații de epurare (scrubber), fiecare cu caracteristicile:
 Debit de exhaustare:  Q = 1.000 Nm3/h;
 Diametru coș: D = 250 mm;
 Înălțime coș: h = 11,2 m;


o Preînşurubarea-înşurubarea mufelor și aplicarea capacelor protectoare pe capete 
de țeavă

Se face cu scopul de a realiza o conexiune țeavă-mufă. Această operație se realizează cu ajutorul a 3 
roboți automati: 1 robot de înșurubat mufe și 2 roboți pentru aplicare protectori pe ambele capete. Roboții 
sunt dotați cu sistem integrat de ungere a capetelor de țeavă cu vaselină.

o Protecția anticorozivă a capetelor de țeavă - Linia Dopeless 
Lăcuirea se realizează cu ajutorul celor 2 stații de lăcuire (PIN și BOX). Este operația de tratare 
anticorozivă a filetelor de țeavă, o acoperire uscată, multifuncțională a filetelor de țeavă. Există 2 linii 
Dopeless astfel încât ambele capete de țeavă să fie tratare, dotate cu lămpi IR pentru uscare și sistem de 
exhaustare (debit – 1.100 m3/h; înălțime coș evacuare - 13 m, diametru - 300 mm);
Tehnologia Dopeless ® este operația de tratare anticorozivă a filetelor de țeavă, o acoperire uscată, 
multifuncțională a filetelor de țeavă, care conferă o performanță mai bună conexiunilor premium și aduce 
operatorilor avantaje cuantificabile în ceea ce privește productivitatea, siguranța și protecția mediului.
Linia Dopeless BOX este formată din: 

mașina de sablare; 

2 cabine închise dotate fiecare cu câte un robot pentru aplicare produse anticorozive; 

 4 unități de preîncălzire și uscare dotate cu lămpi IR. 

Linia Dopeless PIN este formata din: 
omașina de sablare;

 1 cabina închisă dotată cu un robot pentru aplicare produse anticorozive; 

 3 unități de preîncălzire și uscare dotate cu lămpi IR. 
Tehnologia Dopeless ® include operațiile:

Degresare - se realizează cu produse pe bază de solvenţi organici;

Sablare - Operația de sablare se realizează cu ajutorul a 2 mașini de sablat, câte una 
pentru fiecare capăt al țevilor (BOX și PIN);

Mașina de sablare este proiectată și construită în vederea realizării sablării capătului exterior al țevii (zona 
filetată). Scopul operaţiei de sablare este îndreptarea țunderului sau a oxizilor de pe suprafața exterioară 
a capătului țevilor.
Fiecare mașină de sablare include:

 cabină de sabalare;
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 2 turbine pentru sablare cu viteze variabile, fiecare turbină fiind dotată cu 6 palete. 
   Cantitatea de material de sablare 40 - 45 kg/ ciclu. 2 electroventile de comanda 
   închidere - deschidere a granulelor;

 banda transportoare cu cupă a granulelor de sablare;

 un separator de praf. Acest echipament asigură necesarul de aer necesar cabinei și exhaustarea 
prafului rezultat de-a lungul procesului de sablare.

Aerul rezidual din spațiul de lucru și din curățitorul de material abraziv va fi aspirat de către ventilatorul 
sistemului prin cartușele filtrante. Rezidurile vor fi colectate de către filtre iar aerul curățat va fi recirculat 
spre spațiul de lucru.
O parte a aerului curățat va fi exhaustat, acest lucru cauzând diferența de presiune în spațiul de lucru și 
eliminând riscul ca la sablare praful și materialul abraziv să iasă din spațiul de lucru.
Cartușele filtrante se autocurăță prin sistemul JET (prin impulsuri de aer comprimat, realizând 
"scuturarea" filtrelor). Reziduurile sunt colectate în recipientul din partea inferioară a separatorului de praf, 
de unde se colectează în saci filtranti.
Materialul utilizat pentru sablare: granule din oțel.
Fiecare mașina de sablare este dotată cu câte o instalație de exhaustare și filtrare compusa din:
A. Filtru cu cartuș tip PS 4/B, având următoarele caracteristici:

- Debit de aer: 2.750 m3/h; 
- Suprafața filtantă: 80 m2; 
- Numărul de cartușe: 4; 
- Mediu de filtrare: microfibră; 
- Viteza de filtrare: 0,57 m/min; 
- Eficiența de filtrare: 34,4 m3/ h pe m2 de filtru.

B. Post - filtru. Instalat la ieșirea din tubul de evacuare având ca scop asigurarea unei concentrații de praf 
mai mică sau egală cu 1 mmg/Nm3 în aerul evacuat.

- Preîncălzire - se realizează cu ajutorul unor lămpi IR (4 buc) care intră în țeavă; 
- Aplicare produs pentru protecţie prin pulverizare cu vopsea pe bază de solvenţi organici.

Linia Dopeless ® - BOX
Cabina de pulverizare nr. 1 - pentru aplicare produse anticorozive pe filet exterior (produs NT) sau pe filet 
interior (produs D).
Dimensiuni cabina robot 1: L x l x h = 4.850 x 1.200 x 2.850 mm
Cabina este complet închisă, cu excepția orificiului de intrare a capătului de țeavă. Aplicarea produsului 
de protectie anticorozivă este realizată în mod automat cu ajutorul unui robot alimentat de la stația de 
alimentare, aferentă fiecărei cabine.
Cabina de pulverizare nr. 1 și 3: sunt dotate fiecare cu un sistem de aspirare și filtrare compus din 3 zone 
de filtrare: Primul și al doilea filtru instalate în cabină sunt reprezentate de un filtru de carton și unul pentru 
reținere vopselei tip. Al treilea filtru constă din cărbune activ. Aerul astfel purificat de particulele de vopsea 
este apoi evacuat în atmosferă.
Filtrul de cărbune activ: Aerul din cabina de pulverizare cu conținut solvenți care nu sunt retinuți de filtrul 1 
și 2, ajung la grupul de filtrare cu cărbune activ.
În grupul de filtrare aerul trece printr-o serie de filtre sintetice plasate înaintea cărbunelui activ pentru a 
putea fi realizată o prefiltrare.
Grupul de filtrare de carbon activ cu dimensiune maximă de cca  2.000 x 1.000 mm este compus dintr-un 
strat de cărbuni de grosime 300 mm adaptate pentru a avea un timp de contact de aer / cărbune de 1s. 
Poluanții prezenți în aer, în contact cu cărbunele activ sunt retinuți de cărbunele activ printr-un proces de 
adsorbție.
Instalația de exhaustare are următoarele caracteristici:

- Debit de exhaustare: Q = 3.000 m3/h;
- Filtru de carton  și filtru cărbune activ (800 kg) cu cărbune activ de mare 
  putere;
- Înălțime coș: 10 m;
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- Diametru coș: 250 mm
Cabina de pulverizare nr. 2 - pentru aplicare produs anticoroziv pe filet interior (produs C).
Aplicarea produsului anticoroziv C se realizează automat cu ajutorul Robotului nr. 2 alimentat direct de la 
stația de alimentare.
Cabina: L x l x h = 3.800 x 1.200 x 2.850 mm;
Instalația de exhaustare aferentă cabinei de pulverizare nr. 2 este dotată doar cu filtru de hârtie.
Înălțime coș: 10 m
Diametru coș: 250 mm
Stațiile de alimentare sunt compuse din cadru de sprijin, bazin de recuperare a deșeurilor, pompa dublă 
cu membrană și agitator pneumatic, recipiente cu vopsea, respectiv solvent cu o capacitate de cca 10 - 30 
litri închise cu capac din oțel inoxidabil.

Linia Dopeless ® - PIN
Cabina de pulverizare nr. 3 - pentru aplicare produs anticoroziv pe filet exterior (produs  NT)
Vopsirea se face în sistem automat, în incinta închisă, dotat cu sistem de exhaustare, filtru de cărbune 
activ și evacuare a emisiilor în atmosfera. 
Sistemul de alimentare cu vopsea a cabinei include un sistem Graco de amestecare a vopselei, vopselele 
fiind în recipienti închiși. Preparea produsului se face prin pompare într-un rezervor cu o capacitate de 150 
ml.
Dimensiuni cabina robot 3: L x l x h = 4.850 x 1.200 x 2.850 mm
Compusă din:

- Zona alimentare: recipiente cu - capacitate totală  de 150 litri, recipiente 
  pentru preparare vopsea;
- Zona vopsire - prin pulverizare cu pistol - 1 buc;
- Zona de uscare - 1 lampă IR x 1.800 W.
- Filtrul de cărbune activ: Aerul din cabina de pulverizare cu conținut solvenți 
  care nu sunt reținuți de filtrul 1 și 2, ajung la grupul de filtrare cu cărbune 
  activ.

În grupul de filtrare aerul trece printr-o serie de filtre sintetice plasate înaintea cărbunelui activ pentru a 
putea realiza o prefiltrare.
Grupul de filtrare de carbon activ cu dimensiune maximă de cca 2.000 x 1.000 mm este compus dintr-un 
strat de cărbuni de grosime 300 mm adaptate pentru a avea un timp de contact de aer / cărbune de 1s. 
Poluanții prezenți în aer, în contact cu cărbunele activ sunt reținuti de cărbunele activ printr-un proces de 
adsorbție.
Instalația de exhaustare are următoarele caracteristici:

- Debit de exhaustare: Q = 3.000 m3/hr
- Filtru de carton și filtru cu cărbune activ mare putere
- Înălțime coș: 10 m
- Diametru coș: 250 mm

• Lacuirea teavilor
Protejarea țevilor se realizează cu ajutorul unei instalații de lăcuire. Lăcuirea se execută la țevile la care 
norma sau cerințele clientului o impune, pentru a asigura o protecţie pe termen lung (lăcuire) împotriva 
coroziunii țevilor provocate de mediul în care acestea sunt transportate, depozitate sau utilizate.
Instalația asigură lăcuirea țevii în sistem automat și controlat, utilizând lac pe bază de apă cu conținut de 
COV scăzut, transparent sau negru.
Sistemul de lăcuire (INTECH) este compus din: cabina de lăcuire în care sunt montate dispozitivele de 
lăcuire prin pulverizare (6 pulverizatoare) distribuite astfel încât să acopere țeava pe toată suprafața 
exterioară, cabina de uscare, sistemul de alimentare cu lac pe bază de apă, cabina de control.
Alimentarea cu lac pe bază de apă se realizează în sistem automat, fiind dotat cu sistem de control privind 
gradul de umplere a containerelor. Sistemul de depozitare a lacului constă dintr-un recipient - tip container 
IBC (1.000 l), pompa alimentare, rezervor pentru alimentare cabina de lăcuire cu capacitate de 120 litri. 
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Procedura de umplere a containerelor pentru transport (1000 l IBC recipient sau butoi 200 l) are loc în 
mod automat, cu ajutorul unei pompe cu dotată cu filtru dublu de 200 μm cu suprafața de filtrare de 230
cm² și volum al filtrului de 2 x 2,5 litri (golirea rezervorului de operare poate fi realizat manual). În stare de 
repaos, conținutul rezervorului lucru este agitat, la intervale specifice și pompat prin linia circulație.

Cabina de lăcuire
Țevile sunt transportate pe o cale de rulare în cabina de lăcuire unde se realizează pulverizarea automata 
a lacului. Aplicarea lacului pe țeava se face în incinta închisă, în sistem automat în funcție de setarile de 
pe panoul operator. În același timp, pulverizatoarele de lac se deplasează automat la distanța programată 
pe suprafața țevii. Sistemul de aplicare lac este compus din două inele de aplicare, care sunt poziționate 
la intrare și la ieșire din zona camerei de reciclare.
Excesul de lac care rezultă din procesul de pulverizare este colectat într-un jgheab de colectare de unde 
cu pompa este distribuit într-un bazin în vederea recirculării. În funcție de calitatea lacului recuperat, lacul 
din jgheabul de colectare este fie pompat în rezervorul de operare sau în butoiul destinat pentru deșeul de 
lac pe bază de apă. Rezervorul de alimentare vopsea este echipat cu un senzor de nivel de umplere și un 
sistem de încălzire, unde vopsea proaspăta este amestecata cu lacul filtrat, și reintrodus în circuitul de 
lăcuire.
Reziduurile de vopsea sunt colectate într-un rezervor separat. 
Particulelor de vopsea, rămase în aerul de evacuare, sunt separate într-un filtru de mai multe etape în 
cabina vopsea. Aceste filtre sunt ușor de demontat și poate fi inlocuit.

Cabina de uscare
După lăcuire, țevile lacuite se usca în cabina de uscare care funcționeaza pe bază de lămpi cu raze UV -
12 bucăți pozitionate în mod uniform astfel încât sa acopere țeava pe toată suprafața exterioară. Fiecare 
lampa UV este înconjurată de oglinzi reflectoare.
Operația de uscare se realizează într-un proces de convecție (circulație). Astfel, conductele de aerisire 
sunt instalate deasupra și sub țevile lăcuite. Aerul este aspirat de mai multe ventilatoare din camera, 
încălzită cu 2 arzător cu gaz (2 x 80 kW) până la temperatura setată (max 40-60°C) și reintrodus apoi în 
cabina de uscare. Numai o parte din aer este transportat până la exterior, în scopul de a controla, de 
asemenea, umiditatea aerului (10-15% din debitul de volum).
Instalația de lăcuire este dotată cu sistem de recuperare a lacului. Conform specificației furnizorului 
instalației este asigurat un grad de recuperare a lacului de 95%. 
Curățarea instalației se realizează de asemenea în sistem automat, cu apă, cu recuperarea lacului. 
Acoperirea se realizează sub presiune negativă pentru a împiedica evacuarea particulelor de vopsea spre 
exterior. Presiunea negativă în camera de acoperire este analog-controlată și reglementată în mod 
corespunzător și valorile de setare. În cazul unei defecțiuni pe circuitul de aspirație din camera de 
acoperire, procesul de vopsire este întrerupt. Evacuarea particulelor de vopsea în afara camerei de 
acoperire este astfel evitată.
Detalii tehnice instalație lăcuire:
Cabina de lăcuire:

- Dimensiune 4,5 x 3,1 x 3,4 m;
- Număr pulverizatoare: 6 buc;
- Debit exhaustare: 4.000 m3/h;
- Diamentru coș: 250 mm;
- Înălțime coș: h = 13,5 m;
- Consum apă pentru sistemul de alimentare: 0,5 m3/h

Cabina de uscare:
- Dimensiune 17 x 7,5 x 2,6 m;
- Debit exhaustare: 4.000 m3/h;
- Diamentru coș: 355 mm;
- Înălțime coș: h = 13,5 m;
- Arzătoare: 2 x 80 kw;
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- Temperatura de uscare: max 40 - 60°C;
- Consumul  maxim de gaz este de aproximativ 18 m3/h
- Valoarea emisiilor de pulberi: max. 3 mg/m³

Această instalație respectă cerințele BAT în ceea ce priveste emisiile de COV.
• Ambalarea

Ambalarea pachetului se face manual, aplicând legături cu platbandă și capse.
• Măsurarea lungimii și greutății țevilor

Se realizează în sistem automat pentru identificarea țevilor neconforme.
• Marcarea țevilor

se realizează cu mașina de marcat prin vopsire cu cerneală, în conformitate cu cerințele clientului.
• Poansonarea 

se face cu ajutorul mașinii de poansonat și constă în marcarea elementelor de identificare a țevii.

• Pachetizarea/ambalarea
se realizează cu ajutorul unei instalații automate. După ambalare, fiecărui pachet îi sunt atașate 3 etichete 
cu datele de identificare, corespunzător comenzii.
Produsele finite sunt depozitate în zone special amenajate (loje galbene) astfel încât să se asigure ca pe 
perioada depozitării integritatea produselor să nu fie afectată. Țeava pachetizată, etichetată și marcată 
este transportată în depozitul de produse finite.

G. Fabricarea tevilor trase la rece
Țevile laminate la cald sunt transportate din depozitul intermediar la Hala Trăgătorie Țevi unde sunt 
supuse următoarelor etape tehnologice:

• Pregătirea chimică:
După sortare țevile sunt aduse în atelierul de pregătire chimică cu ajutorul unui transportor. Aici țevile sunt 
legate cu șufe din material textil, se agață în cârligele podului rulant şi sunt introduse în băi cu soluție 
pentru degresare.
- Degresarea alcalină: se face cu soluție 8-10 % agenți de curățare pentru suprafețele din metal și 
amestecuri de surfactant și are ca scop înlăturarea substanțelor organice de pe suprafața țevilor.
- Spălarea caldă: se face pentru înlăturarea urmelor de soluție de degresare de pe suprafața țevilor prin 
imersări a pachetelor în baia de apă industrială slab alcalină la temperatura de 40 – 60°C.
- Decaparea: are ca scop îndepartarea pe cale chimică a oxizilor care se găsesc pe suprafața țevilor ebos 
sau a țevilor tratate termic în sector T.T. Decaparea se realizează în soluție de acid sulfuric (cu 
concentrația 5 - 18%), inhibitor de coroziune și activator, la temperatura de 50 - 60°C. În funcție de 
materialul de bază al țevilor se utilizează băi cu soluții mai concentrate sau mai diluate de acid sulfuric.
În urma procesului de decapare, suprafața țevilor (ebosului) devine aspră, ceea ce permite o bună 
aderență a fosfatolului și a lubrefiantului pe suprafața interioară și exterioară.
- Spălarea cu apă rece - se face pentru:

o curaţarea țevilor de urme de acid;
o evitarea impurificării următoarelor băi din fluxul tehnologic cu urme de acizi.

Spălarea se realizează la temperatura ambiantă, în două băi de spălare, baia de spălare nr. 1 și baia de 
spălare nr. 2, prima cu apă industrială acidă, cea de-a doua cu apă industrială slab acidă. În fiecare baie 
se fac imersări a pachetelor de țeavă. 
- Activarea - se face în soluție pe bază de carbonat de sodiu. Activarea se întrebuințează ca o pretratare 
înaintea fosfatării țevilor și garantează formarea unui strat de fosfat unitar și microcristalin. Se lucrează la 
temperatura ambiantă, timp de menținere la un pH =10 - 11, prin imersări a pachetelor în soluție.
- Fosfatarea se execută în soluție de fosfatol la care se adaugă accelerator.
Se lucrează la temperatura de 60 - 75°C, timp de menținere 4 - 8 min cu scoaterea pachetului din soluție 
la jumatatea intervalului de timp.
- Spălarea cu apă rece - se face în baia de spălare cu apă reîmprospătată continuu prin imersare.
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- Neutralizarea - se face pentru curățirea țevilor de urmele de acid rămase pe suprafața țevilor după 
fosfatare și spălare și pentru a asigura la introducerea țevilor în lubrefiere un pH de minim 9 pe suprafața 
țevilor.
- Lubrefierea - se realizează cu agenți speciali de lubrefiere concentrație 4 - 5%, la tempertatura de 60-
65°C care pe materialul fosfatat formează un film de mare rezistență. Acest strat asigură condiții 
favorabile pentru prelucrarea la rece.
După imersarea în baia de lubrefiere și depunerea lubrefiantului pe țeavă, pachetul va fi lăsat suspendat 
deasupra băii de lubrefiere până ce soluția în exces de pe țeavă se va scurge în baie. În acest stadiu 
pachetul de țeavă eboș este gata pentru vârfuirea pe mașina de vârfuit MITCHELL.

• Varfuirea la rece
Vârfuirea la rece constă în micşorarea diametrului țevii eboş la unul din capete, pe o lungime minimă 
necesară trecerii libere prin filieră şi apoi prinderii acesteia de bancurile căruciorului mobil al bancului de 
tras.
Vârfuirea la rece se realizează pe mașina de vârfuit Mitchell.

• Tragerea la rece 
Are rolul de a realiza micşorarea diametrului țevii prin tragerea ei printr-o filieră dimensionată 
corespunzător, simultan cu reducerea grosimii peretelui. În cadrul sectorului de trăgătorie a țevilor sunt 5 
bancuri de tragere.

• Tratamentele termice
Se aplică țevilor în scopul eliminării ecruisării și fragilităţii induse în material după deformarea plastică la 
rece, al aducerii caracteristicilor mecanice și tehnologice în plaja prevăzută de standarde, cât şi în scopul 
măririi ductilităţiişi pentru omogenizarea structurii.
Tratamentele termice aplicâte țevilor în sectorul de ţevi trase, sunt:

oNormalizarea: se realizează în cuptoarele de tratament termic, și constă în încălzirea țevii 
(cu 30÷500C peste Ac3 - de pe diagrama fier-carbon), menținerea şi apoi răcirea cu viteză 
mică;

oRecoacerea incompletă: se realizează în cuptoarele de tratament termic și presupune 
încălzirea țevii între Ac1 și Ac3 de pe diagrama fier-carbon;

oRecoacerea de recristalizare: se realizează în cuptoarele de tratament termic, prin 
încălzire la temperaturi cuprinse între 700÷9200C urmată de menţinere și răcire;

oRevenirea: se realizează în cuptoarele de tratament termic, la o temperatură sub Ac1;
oRecoacerea de detensionare: se realizează în cuptoarele de tratament termic, la o 

temperatură cuprinsă între 450 ÷ 5500C.
• Indreptarea tevilor

Îndreptarea țevilor în sectorul de ţevi trase este operația al cărei scop este obținerea rectiliniarităţii țevilor, 
pe toată lungimea lor. Se realizează pe mașinile de îndreptat.
Îndreptarea intermediară se realizează pe mașinile de îndreptat Ø50 și Ø115, atât pentru țevile tratate 
termic cât și pentru țevile ecruisate.

• Debitarea 
este operațiunea de eliminare a adaosului tehnologic (coada) şi de conferire a lungimii cerute de 
beneficiar sau prevăzute de standardele de produs. Această operație este executată și pentru țevile 
intermediare, la care mai trebui executat unul sau mai mulți pași de tragere, atunci când condițiile 
tehnologice o impun.

• Debavurarea
Se face pentru înlăturarea bavurilor de la capetele ţevilor.

• Controlul dimensional și aspectual
Asigură producătorul că produsul finit corespunde dimensional și aspectual cerinţelor beneficiarului.
Procesul tehnologic de fabricare a țevilor trase la rece, mai cuprinde:

- Controlul nedstructiv cu ultrasunete;
- Probarea hidrostatică (presiunea de încercare: 50-100 mbar);
- Recontrolul dimensional și aspectual, cu metrare;
- Marcarea prin poansonare şi/sau vopsire;
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- Protecţia temporară prin uleiere sau lăcuire;
- Pachetizarea-ambalarea, cu o mașină de tip Signode PRH - 3;
- Predarea în depozitul de produse finite.

• Controlul nedistructiv cu ultrasunete
Se execută pentru a exclude din pachete țevile care au defecte interioare sau exterioare.   Verificarea 
se efectuează pe stația de control cu ultrasunete.

• Probare hidrostatică
Se verifică etanșeitatea țevilor prin punerea în evidență a discontinuităților precum fisuri, crăpături, găuri, 
etc. ce traversează peretele țevii sau care se pot deschide datorită tensiunilor interne apărute în cursul 
încercării la etanșeitate. Se utilizează drept lichid pentru încercare apa amestecată cu ulei emulsionabil 
pentru a nu rugini produsul.

• Recontrol dimensional și aspectual, metrare proces ce se efectuează la cererea clientului 
sau dacă este prevăzut în normele de produs.

• Marcare prin poansonare și/sau vopsire
Pentru marcarea prin poansonare se utilizează vopsele pe bază de apă sau cu conținut scăzut de solvenți 
organici, iar pentru cea prin vopsire se folosește o imprimantă cu jet de cerneală. Imprimarea se 
realizează prin ruperea unui flux de cerneală în picături și prin devierea acestora într-un câmp electric 
astfel încât acestea ajung pe țevile aflate în mișcare.

• Protecție temporară
Acest proces se execută la țevile la care norma/cerința clientului o impune, având ca scop asigurarea 
protecției pe termen mediu (uleiere) sau lung (lăcuire) împotriva coroziunii țevilor provocate de mediul în 
care acestea sunt transportate, depozitate sau utilizate. În general, protecția se execută doar la exterior, 
înteriorul fiind protejat de dopuri din mase plastice.
În vederea uleierii exterioare, după marcare, țevile sunt aliniate pe patul de ambalare, uleierea efecuându-
se cu instalația de uleiere în flux continuu, cu recuperarea uleiului.
Dacă se dorește uleierea interioară și exterioară, se execută imersia în baia de uleiere, scurgerea uleiului 
în exces pe paturile de colectare a scurgerilor sau paturile basculante cu aționare preumatică pentru a 
realiza o scurgere mai rapidă. Țevile sunt menținute în baia de uleiere timp de aprox. 15 min la o 
temperatură optimă de 30 ÷ 50°C. Timpul de scurgere a uleiului de pe țevi este de 24h.

• Pachetizare – ambalare
Țevile lăcuite/uleiate și uscate se așează în colectoare speciale sau se formează pachete pătrate și se 
leagă cu platbandă cu o mașina tip SIGNODE PRH – 3. Pachetul se poate livra învelit în iută, folie de 
polipropilenă intordus în lăzi de lemn sau fără protecție suplimentară, după care sunt predate către 
depozitul de produse finite.

H. Fabricarea tevilor pentru industria auto-moto – sectia CECO
Prelucrarea țevilor pentru industria auto-moto se realizeaza in  Secția CECO – Centrul de Componente:

- Linia de prelucrare tevi tip air-bag Rattunde 1;
- Line de prelucrare țevi tip air-bag Rattunde 2, fiind compusă din:
-   Echipamente de control nedistructiv automatizat Vitris 1 si 2, prevăzute cu
    robot pentru încărcare si descărcare piese.
-   Linia AMI1, 
-   Linia AMI2,: 
-   Masini de spalat MECANOLAV – 2 bucati
-   Unitate de detensionare capat teava – 2 unitati
-   Linia 3 formare si prelucrare  GFU
-   Bazin de uleiere
-   Echipament control dimensional CMM (3D)
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I. Fabricarea tevilor pentru industria auto-moto – Hala Catterpillar
Ţeava  cu diametru începând de la 200 mm este  recepţionatǎ şi este stocatǎ pânǎ la prelucrare în loje în 
funcţie de diametrul ţevii.
Ţeava este prelucratǎ  pecial  pentru obţinerea flanşelor şi sudarea lor pe cilindrii Caterpilar.
Procesul de prelucrare a tevior pentru Caterpillar include: 

o Linia CATTERPILAR
o Linia ADIGE
o Linia AUTOLIV 
o Instalatii control nedestructiv MPI+UT.
o Echipament control dimenional CMM (3D)
o Instalatia pachetizare si ambalare

J. Linia de productie accesorii filetate – Hala Accesorii
Procesul de producție care se desfășoară în hala Accesorii constă în prelucrări mecanice și chimice ale 
țevii cu scopul producerii accesoriilor filetate pentru țevi – ”pup joints” – de diferite dimensiuni.

• Debitarea țevilor
Procesul se execută cu ajutorul unei mașini cu bandă semiautomată cu scopul eliminării adaosului 
tehnologic (capăt spituit, coada țevii) și dimensionarea țevii la lungimile solicitate de client sau conform 
normelor de produs.

• Calibrarea
Calibrarea este un proces de deformare la rece prin care se realizează reducerea diametrului exterior al 
capătului țevii pentru a obține o geometrie adecvată pentru realizarea conexiunii. Acest proces se 
realizează pe mașina de calibrat. Presa de calibrare este dotată cu sistem hidraulic propriu.
Presă de calibrare cu sistem hidraulic propriu cu rezervor de ulei de 1.500 litri, echipat cu 2 uși de control 
și cuvă de retenție în caz de scurgeri accidentale și schimbător de căldură apă/ulei;

• Detensionarea țevilor 
Detensionarea este un proces termic ce se aplică doar pe capetele de țeavă cu scopul de a scădea 
duritatea oțelului. Temperatura este cuprinsă între 400 și 700°C.
Sistem de detensionare țevi: 1 echipament format din 1 bobină de inducție (temp. de detensionare variază 
între 400÷700°C), 1 sistem de răcire cu apă demineralizată (bazin de răcure cu volumul de cca. 60 l) și un 
sistem de exhaustare (unitate de filtrare dotată cu cartușe filtrante, debit de exhaustare de 10.000 m3/h, 
înălțime coș 11,5 m și tubulatura metalică 560 x 400 mm);

• Filetarea țevilor
Operația se realizează în vederea obținerii filetelor și contă în prelucreare prin așchiere.
Mașini de filetare țevi tip MAZAK (2 buc), cu sistem propriu de recuperare a emulsiei care se reintroduce 
în circuit și sistem de captare a vaporilor de emisie, filtru de vapori tip plasă de sârmă;

• Testarea țevilor prin control nedistructiv
Procesul se realizează cu ajutorul unei prese hidrostatice în vederea testării rezistenței țevilor la presiune. 
Implică utilizarea unei soluții amestec de apă cu emulsi. Instalația cuprinde un bațiu, tavă de colectare 
emulsie, capuri de etanșare, instalație de sedimentare, pompare, prefiltrare, înmagazinare (300 l) și 
pregătire emulsie, instalație de filtrare centrifugă (pompe de umplere pentru aerisire și presurizare) sistem 
de înaltă presiune cu alimentare apă, instalație de rezervor, două pompe, aparatură hidraulică de reglaj și 
control pentru acționare menghine, cilindru deplasare și cilindru strângere.

• Inspecție CND
Această operație se realizează numai la cererea clientului sau în funcție de normele de produs, cu ajutorul 
unei instalații CND cu pulbere magnetică. 

• Fosfatarea țevilor
Procesul se realizează cu soluții de Mn sau Zn în vederea asigurării protecției anticorozive și se 
realizeazp prin imersia succesivă în băile de tratament termochimic. Procesul se execută doar la capetele 
țevilor (PIN și BOX) pentru a asigura protecția anticorozivă a filetelor pe ambele capete.
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Linia de fosfatare țevi ce include degresarea (bazin V = 100 l), spălarea (bazin V = 100 l), activarea (bazin 
V = 100 l) și fosfatarea (bazin V = 1.200 l) pe bază de Mn sau Zn. Este formată din 2 rezervoare pentru 
soluția de fosfatare ( V = 1.250 l) și sistem de exhaustare (debit 20.000 m3/h, sistem de filtrare tip 
scrubber vertical, diametru coș 710 mm, înalțime coș 1,5 m deasupra acoperișului.

• Protejarea țevilor
Se realizează cu echipamente automate, prin lăcuire cu produse pe bază de apă. Se utilizează 2 stații de 
lăcuirte capete țeavă și 1 instalație de lăcuire pentru întreaga suprafață a țevii.
Vopsirea și marcarea accesoriilor se realizeaza in cabina închisă prevazuta cu sistem de reintroducere 
aer proaspăt; sistem de exhaustare. 
Cabina de vopsire este presurizată, prevazuta cu panouri filtrante si Sistem filtrare compus din filtre de 
carton, filtru cu saci și carbune activ. Debit aer 20000 mc/h

• Înșurubarea mufelor pe țeavă
Se realizează cu scopul stabilirii unei conexiuni între țeavă și mufă cu ajutorul unui robot automat de 
înșurubat mufe, cu aplicare manuală a vaselinei;

• Mașina de poansonat;
• Instalație de pachetizare și ambalare.

Descrierea instalatiilor si proceselor auxiliare

A. Staţie pentru producția azotului gazos (SIAD)
Staţia pentru producția azotului gazos, construită în două etape, este amplasată pe o platformă 
betonată, în suprafaţă totală de 486,5 m2, la limita amplasamentului, limitrofă parcării autoturismelor 
personalului propriu. Iniţial, suprafața era de 246 m2, fiind extinsă în cursul anului 2013 cu încă 240 m2.
Instalatia este compusă din: Unitatea compresor aer dotată cu separator apă, cu un debit de circa 1.800 
Nm3/h aer comprimat;
Coloana de fracționare a aerului (cold box) cu înalțimea de 16,5 m - conține tot echipamentul necesar 
pentru a produce azot gazos prin fracționarea aerului de proces la temperatura criogenică. Cold box este 
livrată ca unitate distinctă, asamblată din punct de vedere mecanic și electric, gata pregatită pentru 
instalarea pe amplasament;
Unitate prerăcire și prepurificare  aer (uscator prin regenerare, filtru de praf), având debitul azot 26 
Nm3h;
Unitatea pentru vaporizarea azotului lichid cu un debit maxim de 200 Sm3/h;
Echipament pentru stocarea, vaporizarea și comprimarea azotului lichid.
Instalația asigură producerea a cca. 600 Sm3/h azot gazos, care este transportat prin tubulatura cold 
box și intră în liniile de producție.
Producerea azotului lichid
Aerul de alimentare este filtrat şi apoi comprimat până la o presiune de 8,1 bar, după care este filtrat 
pentru îndepărtarea uleiului lichid, și răcit într-un post-răcitor tubular. Procesul continuă cu o nouă răcire 
la temperatura de aproximativ 10 grade.
În faza următoare, aerul filtrat și pre-răcit este răcit în contracurent cu un amestec de apă răcită și glicol 
într-un post-răcitor. Un răcitor mecanic asigură ingheţarea apei răcite. 
Separarea azotului din aerul lichefiat se realizează prin fracţionare, la temperatură criogenică.
Întregul echipament criogenic este dispus într-o structura de oțel carbon pe verticală (inveliș metalic). 
Acesta conţine:

- schimbător de căldură;
- coloana de fracționare.

Schimbătorul de căldură principal, PHX, funcționează pe bază a 3 curenți: aer, azot ca produs, azot 
uzat. După iesirea din PHX, aerul este alimentat în coloana în care are loc distilarea. Aici are loc 
separarea azotului. La baza coloanei se colectează aerul îmbogățit în oxigen, iar la vârful coloanei azotul 
gazos. O parte din azotul gazos produs la vârful coloanei este trimis ca produs în curentul GAN al 
schimbătorului de căldură principal, pentru transferul de căldură, cu aerul de intrare și apoi în conducta 
de furnizare, la temperatura atmosferică. Partea rămasă din azotul produs intră în schimbătorul de 
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căldură principal, unde este condensat prin transfer de căldură cu aerul lichid îmbogățit cu oxigen, 
transferat de la baza coloanei. Tot azotul lichid, condensat, se intoarce ca reflux la vârful coloanei.
Când instalația se află în faza de operare, azotul lichid este extras din tanc și trimis la vârful coloanei, 
pentru a uşura sarcina de refrigerare a instalației. Când este necesar azotul lichid poate fi extras din 
tancul de stocare și trimis deasemenea la unitatea de vaporizare azot.
Instalația asigură producerea a cca 600 Sm3/h azot gazos, care este transportat prin tubulatura cold box 
(tanc) și intră în liniile de producție a Silcotub.

B. Sistem de exhaustare la instalația de tratare a mufelor Dopeless®
Sistemul de aspirație pentru linia de vopsit Werdes (Hala Mufe) este compus din ventilator centrifugal şi 
incinta de filtrare, echipat cu filtre clasa F6 și cărbune activ, precum și hotă, echipată cu filtru de carton 
plisat și filtru clasa G3.
Sistemul de aspirație pentru linia de acoperire cu ulei anticoroziv este compus din:

- Filtru NOOIL;
- Tubulatură;
- Hotă.

Aerul poluat cu particule de ulei este aspirat datorită efectului de depresiune creat în interiorul incintei 
prin vacumare centrifugală. Acesta traversează un tronson orizontal unde particulele aflate în suspensie 
în aer sunt separate mecanic datorită efectului de scadere a vitezei. Particulele de ulei astfel separate 
sunt colectate în coșul inferior și trimise la racordul de drenare. Apoi aerul este filtrat prin traversarea 
unui separator de picături, a unui filtru metalic și a unui filtru buzunar - atunci când sunt cerute și trimise 
prin gaura de aspirație a ventilatorului spre a fi evacuate în atmosferă. Acțiunea combinată a separării 
mecanice a particulelor de ulei care are loc în conducta orizontală cu filtrare asigurată de filtru metalic și 
filtru buzunar, garantează o tratare eficientă a aerului.
Filtrul buzunar constă dintr-un ansamblu de camere realizate din fibră de sticlă sau microfibre de 
granulații și lungimi diferite în funcție de gradul de filtrare solicitat. Eficienta acestui tip de filtru este de 
95%.
Filtrul metalic celular constă dintr-un cadru metalic zincat de grosime 0,8 mm, o tesătură metalică 12 x 
12 x 1,05 m și o textură stratificată din fire de aluminiu, impregnată cu o substanță care absoarbe ulei.
Filtrul metalic se utilizează la separarea amestecurilor de ulei și vopsea.

C. Sistem de exhaustare în zona de decapare țevi
Acest sistem este compus din hote de aspirație amplasate pe ambele părți ale băilor de decapare pentru 
captarea emisiilor de acizi, tubulatură de aspirație, scrubere, tubulatură de evacuare a aerului în 
atmosferă prin intermediul coșurilor de evacuare realizate din polipropilenă. Hotele de aspirație sunt 
conectate la o conductă principală de aspirație și spălare, aceste elemente fiind realizate din 
polipropilenă și au armare exterioară. Scruberele sunt de asemenea din polipropilenă și sunt prevăzute 
cu rezervor de recirculare încorporat. Vaporii de acizi captați sunt spălați cu soluție recirculată de 
neutralizare (NaOH) cu dozare automată în funcție de valoarea pH-ului. O parte din această soluție va fi 
consumată prin evaporare, fiind necesară reumplerea cu apă.
În zona de decapare țevi (Hala Trăgătorie), fiecare din cele 3 băi este dotată cu un sistem de exhaustare 
format din:

- 14 hote de aspirație din polipropilenă, câte 7 hote pentru fiecare parte a băii de decapare, fiecare 
hotă având un debit de 3.570 m3/h. Hotele vor fi conectate la conductele de aspirare (6 buc, 
lungime 14 m) ce sunt conectate la conducta principală (lungime 14,6 m; cu secțiunea 800 x 800 
mm) care face legătura cu scruberul;

- 3 ventilatoare centrifugale dotate cu carcase fonoabsorbante pentru reducerea zgomotului, având 
un debit de aspirație de 50.000 m3/h, conectate la conductele de aspirație;

-   3 scrubere verticale cu debit 50.000 m3/h, temperature maximă 50 – 60 0C, diametru 2500 mm, 
timp de umplere 500 mm pentru fiecare camera de reacție – 1.000 mm coș pentru evacuare 
emisii – diametru 1.100 mm, înălțime 4 m; sistem de recirculare soluție de neutralizare.
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D. Sistem de exhaustare în zona cosmetizare
Sistemul de exhaustare instalat în zona cosmetizare – hala Trăgătorie țevi este format din:

- 14 hote de aspirație din polipropilenă, câte 7 hote pentru fiecare parte a băii, fiecare hotă având 
un debit de 3.570 m3/h. Hotele vor fi conectate la conductele de aspirare (2 buc, lungime 18,2 m) 
ce sunt conectate la conducta principală (lungime 20 m; diametru 800 x 850 mm) care face 
legătura cu scruberul;

- 1 ventilatoar centrifugal dotat cu carcasă fonoabsorbantă pentru reducerea zgomotului, având un 
debit de aspirație de 50.000 m3/h, conectat la conducta de aspirație ce face legătura cu 
scruberul;

- 1 scruber vertical cu debit 50.000 m3/h, temperatura maximă 50 – 60 0C, diametru 2.500 mm, timp 
de umplere 500 mm pentru fiecare camera de reacție – 1.000 mm coș pentru evacuare emisii –
diametru 1.100 mm, înălțime 6,8 m; sistem de recirculare soluție de neutralizare.

E. Sistem de exhaustare / filtrare aferente liniilor de acoperire cu lac / vopsea

Sistemul de lăcuire din secţia Ajustaj (linia de finisare 1), este dotat cu o linie automată de lăcuire tip 
KOHNE, care este compusă dintr-o cabină de lăcuire și un tunel de uscare.
Vopsirea mufelor în hala OCTG Premium Line se execută cu ajutorul a două instalații de lăcuire, care 
sunt echipate cu sisteme de exhaustare noxe. Liniile Dopeless (PIN și Box) amplasate în hala OCTG 
Premium Line sunt utilizate pentru tratarea anticorozivă a filetelor de țeavă. 
Evacuarea gazelor din cabinele de lăcuire și tunelele de uscare se realizează cu ajutorul ventilatoarelor 
de exhaustare prin tubulatură metalică, cu ieşire pe acoperişul clădirii.

F. Sistem de exhaustare / filtrare aferente liniei noi de marcare si uscare mufe
Linia de uscare și marcare mufe estei dotată cu un sistem centralizat de exhaustare și filtrare a emisiilor 
cu cărbune activ pentru stațiile: unitate vopsire mufe mari, cuptor uscare mufe, statii de vopsire inele și 
statia de marcare cu lac. 
Toate emisiile sunt aspirate și tratate printr-un filtru de carbon cu adsorbție (carbune activ) densitate 
480-525), cu următoarele caracteristici:

• Debit exhaustare 13.000 m3/h
• Viteza de exhaustare 0,4 m/s

Sursa Diametru
(mm)

Înălţime punct
emisie (m)

Debit de 
evacuare

(m3/h)
Linia KOHNE (cabina) 600 18 16.000
Linia KOHNE (tunel) 600 18 16.000
Instalația de vopsire a mufelor (1.5 Dopeless) 450 5 10.000
Instalația de lăcuire țeavă cu lac pe bază de apă 
OCTG Premium Line (cabina de lăcuire INTECH)

250 13,5 4.000

Instalația de lăcuire țeavă cu lac pe bază de apă 
OCTG Premium Line (cabina de uscare INTECH)

355 13,5 4.000

Instalațiile de lăcuit capete de țeavă (PIN, BOX) 300 13 1.100
Instalația de lăcuire/uscare capete de țeavă Dopeless 
Box (OCTG Premium Line – Cabina 1) 

250 10 3.000

Instalația de lăcuire/uscare capete de țeavă Dopeless 
PIN (OCTG Premium Line – Cabina 3)

250 10 3.000

Instalația de lăcuire țeavă – INTECH – Linia API 
OCTG – cabina de lăcuire

Tubulatura rectangulara 
0.47x0.92 m / 1.0x 0.4 m  
; rotunda Φ 0.63 m  si 
tronconica  0.47x0.92 m-
Φ 0.63 m )

13 4.000

Instalația de lăcuire țeavă – INTECH – Linia API 
OCTG – cabina de vopsire

dreptunghiulara(0.5x0.3 
m)

9 4.000

Instalatia de marcare si uscare Mufe 450 10 13.000

Cabină de vopsire – Accesorii Tubulatura rectangulara 
1,2 x 0,4 m

11,5 20.000
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• Filtrare cu cărbune activat HDS, grosime de 600 mm 
• Hote și țevi aspirație din tabla zincata (sectiunea 1 -  Ø 125 mm, sectiunea 2 – Ø315 mm, si 

sectiunea 3 – Ø 560 mm
• Cos de fum evacuare atmosfera țeavă zincată cu diametru Ø 450 mm și înălțime 10 m

Fiecare hota de aspirare estei prevăzută cu elemente filtrante plisate cu suprafață înaltă, realizate cu un 
cadru din carton perforat, cu medii de filtrare poliester și plasă de reținere și suport din tablă zincată pe 
ambele părți, clasa de eficienta G4. 
Sistemul de exhaustare are un motor electric, structură comună și amortizoare sub bază, îmbinare anti 
vibrație în secțiune de aspirație.
Ventilatorul centrifugal este echipat cu un coș de fum cu diametrul Ø 560 mm, din otel carbon. 
Sistemul de filtrare (filtrul de carbon cu adsorbție), ventilatorul centrifugal și coșul de fum sunt poziṭionate
în afara halei Mufe spre hala Trăgătorie Țevi

G. Centrala termica 
Centrala termică este dotată cu 3 generatoare de abur şi două cazane pentru prepararea apei calde, 
capacitatea termică nominală de 10,068 MW. Centrala termică a fost pusa în funcţiune în anul 2010.  
Centrala termică este destinată producerii aburului tehnologic şi al apei calde, şi funcţionează pe gaz 
metan, puterea instalată a centralei termice fiind de 10,068 MW.
Pentru producerea vaporilor de apă şi agentului termic, centrala este dotata cu 3 generatoare de abur şi 
două cazane pentru prepararea apei calde (agent termic), unul cu o capacitate de 2500 kg/h, unul cu o 
capacitate de 3000 kg/h iar cel de-al treilea de 4000 kg/h, la presiunea de 11,76 bar. Instalatia de 
producere a vaporilor dispune de sistem de expansiune de tip inchis.
Cele doua cazane de producere a apei calde au un potential de 1750 kw fiecare.
Prepararea apei calde se face în circuit inchis (tur-retur). 
Alimentarea cu apa necesară generatoarelor de vapori se face din reteaua de apă a SC SILCOTUB.
Alimentarea centralei cu gaz metan se va face din conducta de racord conectată la conducta de 
transport gaze naturale CET – Zalau, prin intermediul staţiei proprii de distribuţie şi reglaj.
Apa de la reţea este introdusă într-un bazin de stocare de unde este distribuită în centrala termică. 
În vederea utilizarii în centrala termică apa este tratata printr-un sistem compus din:

• statie de durizare – 2 unitati, formate din prefiltru cu carbune activ, filtru cu nisip şi butelie de 
dedurizare 

• instalaţie cu osmoză inversă – 4 unitati
• sistem de dozare automată produse chimice pentru desalinizare 
• rezervor intermediar de apa – 10 mc
• degazor care degazeaza apa în vederea utilizarii în cazane.

Apa brută este curăţată de impurităţile mecanice , trecând printr-un filtru mecanic, cu cartuş (prefiltru). 
De aici apa trece printr-un filtru de nisip şi filtru carbune activ, dupa care ajunge în instalaţia de 
dedurizare prin care sunt indepărtaţi ionii de Ca şi Mg printr-o reacţie de substituţie.  Filtrul cu cărbune 
activ curăţă apa de cloruri libere şi de materialele organice existente în apă, care sunt dăunătoare 
memebranei. Coloana de filtrare este un filtru activ cu respălare intermitentă, ceea ce înseamnă că, 
patul de filtrare este automat respălat la zilele reglate pe comanda filtrului, respălare cu care ocazie sunt 
îndepărtate materialele în suspensie precum şi are loc afânarea coloanei de filtrare. 
Instalaţia de dedurizare este un sistem duplex care produce apă dedurizată în flux continuu. Procesul de 
dedurizare se realizeaza prin transferul ionic. Raşina continută de vasul din instalatie schimba ionii de 
Ca++ şi Mg++ cu cei de sodiu (Na+). Cand procesul de ionizare se incheie, raşina este complet 
incarcată cu ioni de calciu şi magneziu (Ca++ şi Mg++) aceasta se regenerează. Regenerarea constă în 
refacerea incarcaturii de ioni de sodiu (Na+) disponibili din clorura de sodiu (NaCl), sarea de bucatarie. 
În timpul regenerarii se realizeaza schimbul ionic intre ionii de sodiu (Na+) şi cei de calciu şi magneşiu 
(Ca++ şi Mg++) care se află în instalatia de scurgere. Echipamentul prepară automat saramura din 
sarea (NaCl) sub forma de granule sau tablete. Functionarea sistemului este comandata cu ajutorul unui 
automat programabil în functie de volumul de apa tratata. Când este atinsa valoarea setată 
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corespunzatoare volumului dorit, sistemul porneste automat secventa de regenerare şi intra în functiune 
coloana de rezerva (din stand-by).
Dupa dedurizare apa ajunge în instalatia de osmoză inversă. 
Instalatia de osmoză inversă este include 4 unitati de osmoză inversă fiecare formată din:

• filtru fin de protecţie confecţionat din polipropilenă de înaltă puritate este un bun material filtrant 
şi rezistent la soluţii agresive, 

• pompă de înaltă preiune, 
• modul membrană (carcasa + membrană) – Membrana este formată din compozit poliamid-

poliszulfon 
• instalaţie de măsură şi reglare, comanda instalaţiei.

Principiul de funcţionare a instalaţiei este ca apa pretratată este condusă pe suprafeţele memebranelor 
semipermeabile. Moleculele de apă curată (permeat) trec prin membrană semipermeabilă, iar sărurile 
dizolvate sunt reţinute de mebrană (concentrat). Aceste două solutii sunt conduse la destinaţie, astfel ca 
are loc demineralizarea apei pe principii fizice, fără procese chimice.Apa brută cu mare presiune, 
presiunea mai mare ca presiunea osmotică, este injectată
pe suprafaţa de filtrare a membranei semipermeabile. Moleculele de apă trec peste membrana 
semipermeabilă /permeat/ iar sărurile dizolvate sunt retinute concentrat.
Instalaţia produce apă demineralizată fără procese chimice. 
Pentru cresterea duratei de utilziare a membranelor acestea sunt periodic spalate în contracurent.Dupa 
tratare apa demineralizata este stocată intr-un rezervor intermediar cu o capacitate de cca. 10 mc dupa 
care în vederea utilizarii la generatoarele de abur este introdusă intr-un degazor.Pentru evacuarea 
gazelor de combustie sunt utilizate cosuri şi conducte de fum de legatură intre cazan şi cos, atât în cazul 
generatoarelor de vapori cât şi în cazul cazanelor de apă caldă.
Cosurile sunt realizate din prefabricate din otel inoxidabil, cu perete dublu de izolare,  cu inaltimea de 
aprox. 10 m, rezistent la o temperatura de pana la 400ºC, cu un diametru de 450 mm la interior şi 570 
mm la exterior.
Instalații de preepurare și epurare a apelor uzate

H.Stație de neutralizare (Qmax=75 mc/h)-la instalația de tratare suprafețe
• Este compusă din: 1 bazin de neutralizare si 3 de aerare, 2 decantoare și bazine de slam, 

gospodărire de car, filtru presă pentru slam, rețele exterioare; cca. 30% din apele uzate 
preepurate se descarcă ȋn canalizarea menajeră orășenească prin căminul CMI, iar cca. 70% 
sunt tratare prin sistemul de filtrare și reutilizate intern;

• Separator de produse petroliere-pentru stația de compresoare și depozitul de carburanți 
lubrifianti;

• bazin vidanjabil, V=4 mc = pentru ape pluvial din zona depozitului de deșeuri; apele colectate 
sunt transportate la Gospodăria de apă în vederea tratării;

• bazin de retenție, V-—24 mc — pentru colectare ape pluviale din zona halei de producție 
accesorii de tip — pup joints apele colectate sunt pompate cu o pompă submersibilă Q=30 
mc/h, H=15 mCA în rețeaua de canallizare pluvială internă;

• separatoare de produse petroliere — 2 cu Q=19 1/s și 2 cu Q=33 1/s — pentru apele pluviale 
colectate din parcarea auto; apele pluviale epurate sunt evacuate din partea vestică a parcării ȋn 
rețeaua de canalizare pluvială internă din zona Boiler Line, iar din partea estică în colectorul 
pluvial zonal cu descărcare finală în v. Zalău,

• bazin vidanjabil, V=30 mc- pentru apele menajere din zona Poarta 2, Magazia Centrală și 
Pompieri; apele colectate sunt vidanjate periodic și descărcate în rețeaua internă de canalizare 
menajeră;

• bazin vidanjabil, V=2,6 mc -pentru ape pluviale din zona celulelor pentru stocare temporară 
cruste de tunder; apele colectate sunt transportate la Gospodăria de apă în vederea tratării; 

• bazin vidanjabil, V=12 mc-pentru apele uzate din zona Maintenance;
• separatorde grăsimi,V=10 mc - pentru preepurarea apelor menajere de la cantină
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Se  specifică că din bazinele decantoare existente la stația de neutralizare, apa este redirecționată 
către noul sistem de tratare ape uzate compus din :

• bazinul decantor cu 3 compartimente, pentru suplimentarea timpului de decantare, de unde este 
pompată prin instalația nouă de filtrare

• Instalația noua de filtrare  formată din:
� 1 pompa Grundfos CM (orizontală, pentru spălare cu apă curată);
� 1 convertizor de frecvență pentru pompa CM;
� 2 pompe Grundfos NBG;
� 1 convertizor de frecvență pentru grupul de pompare NBG;
� sistemul de pompare până la locul depozitării sau refolosirii apei filtrate (min 16 bar), 

compus din 2 pompe Grundfos + convertizor de frecvență;
� 2 rezervoare duplex paralel SFT 342- FILTER-AG- cu valve PALAS CK2” – complet cu 

MAV si NHWB;

Sistem de filtrare ape uzate de la stația de neutralizare este compus din: 
• Bazin decantor cu 3 compartimente pentru o decantare suplimentară a sedimentelor rezultate în 

urma procesului de neutralizare a apelor acide provenite din procesul de tratare chimică a 
țevilor (secția Trăgătorie Țevi) în vederea reintroducerii apei în circuitul intern la Gospodăria de 
Apă;

• Instalația de filtrare, cu o capacitate de 17,4 m3/h, compusa din 2 rezervoare duplex paralel 
SFT 342- FILTER-AG având un volumul de 1110 litri fiecare, 3 pompe și 2 convertizoare. Stația 
filtrează până la 5-100 microni și va reține impuritățile existente până în limitele legale pentru ca 
această apă să fie refolosită.

Ȋ Staţia electrică de transformare şi posturi trafo
S.C. SILCOTUB S.A. Zalau este racordată la sistemul energetic national prin intermediul unei statii de 
racord adânc de 110/6 kV, echipată cu: 3 transformatoare de 25 MVA, 2 transformatoare de servicii 
interne, 2 bobine de stingere, 9 transformatoare de curent, 6 transformatoare de tensiune, 9 întreruptori 
110 și 17 întreruptori 6 kV. Stația este de tip exterior, iar transformatoarele sunt prevăzute cu sisteme de 
colectare a uleiului conform normelor în vigoare.
Pentru compensarea factorului de putere și filtrarea armonicilor s-a prevăzut o stație electrică ce 
deservește secția Boiler line. 
Toate transformatoarele de pe platforma societătii sunt prevăzute cu sisteme de colectare a uleiului, 
realizate conform normelor în vigoare, care asigură o protecție eficientă împotriva scurgerilor 
accidentale.

SILCOTUB SA deține în prezent următoarele tipuri de echipamente cu conținut de PCB: 
Condensatoare de tip LKPH 100-6, încapsulate etanș și stocate în incinte securizate cu acces limitat  – Total 396 
bucăți, din care : 

• Condensatori aflați în funcțiune  - 240 buc
• Condensatori aflați în rezerva, depozitați înainte de folosire: 156 buc 

In anul 2021 nu au fost generate si nu au fost eliminate condensatoare cu conținut de PCB.



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                                                          FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIREA AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB SA ZALĂU S.A,JUD.SALAJ
   

           73

4.3  Inventarul ieşirilor (produselor)

Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului
Cantitatea 2021
(volum/lungime

)

Laminare la cald
Ajustaj

Filetaj (OCTG)
Trăgătorie la rece

Centrul de componente 
si Caterpillar

Premium Line,
Boiler Line,
Accesorii

Țevi fără sudură și 
componente pentru 
airbag, osii,elemente de 
transmisie și aplicatii 
Auto-Moto

Ind. auto

219.200 to

Țevi din oțel trase la rece 
corespunzătoare utilizării 
în aplicații cilindri 
hidraulici

Construcţii utilaje

Ţevi din otel fara sudura 
laminate la cald și trase la 
rece pentru industria 
mecanica.

Ind. constr. de maşini

Țevi fără sudură pentru 
utilizare în lucrări de 
instalații, sisteme anti-
incendiu, distribuția apei și 
a gazelor naturale, alături 
de cele destinate utilizării 
la presiuni ridicate sau 
altor tipuri de utilizări.

Construcţii, instalațiii și recipiente care 
acţionează la temperaturi scăzute

Ţevi fără sudură din oțel 
carbon sau aliat, utilizate 
în fabricarea cazanelor, 
tubulaturilor și aparatelor 
pentru centrale termice 
supuse unor temperaturi 
și presiuni ridicate.

Construcţii, instalațiii și recipiente care 
acţionează la temperaturi ridicate

Țevi hidraulice și 
pneumatice;

Ind. constr. de maşini

Țevi cu capete filetate și 
mufe pentru extractia 
petrolului și gazului.

Industria petrolului

Ţevi fără sudură din oțel 
carbon sau aliat, utilizate 
în fabricarea cazanelor, 
tubulaturilor și aparatelor 
pentru centrale termice 
supuse unor temperaturi 
și presiuni ridicate.

Instalații hidraulice și pneumatice, 
industria automobilelor, construcţiilor 
de maşini

4.4 Inventarul ieşirilor (deşeurilor) 2021
Denumire deseu Cod conf. 

H856/2003
Generate

to
Valorificata

to
Eliminata

to

Resturi de lac si vopsea pe baza de 
solvent

08 01 11* 0,78 1,88 0,00

Deșeu de lac pe baza de apa 08 01 12 83,70 83,70 0,00
Cartușe imprimanta uzate 08 03 18 0,49 1,22 0,00

Cruste de tunder 10 02 10 8.763,42 8.519 0,00
Tunder uleios 10 02 11* 982,47 929 0,00

Slam de neutralizare 11 01 10 1.553,02 0,00 1.553,02
Acizi nespecificați - soluție fosfatare uzata 11 01 06* 16,96 16,36 0,00
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Șlam fosfatare 11 01 08* 2,00 0,00 2,00
Șpan metalic 12 01 01 2.868,25 1.268,74 0,00
Emulsii uzate 12 01 09* 223,02 226,02 0,00

Unsori si vaseline 12 01 12* 18,08 21,08 0,00
Alte deșeuri nespecificate (piatra polizor) 12 01 21 0,50 0,00 0,00

Ulei hidraulic 13 01 13* 0,00 1,00 0,00
Ulei uzat de motor, de transmisie si de 

ungere
13 02 05* 0,00 0,00 0,00

Ulei uzat de uleiere țevi 13 02 08* 0,00 0,00 0,00
Ulei uzat de la separatoare 13 05 06* 6,00 0,80 0,00

Ape uleioase de la separatoare ulei-apa 13 05 07* 37,64 35,64 0,00
Ulei uzat de transformator 13 03 07* 10,04 28,04 0,00

Alte emulsii 13 08 02* 0,00 0,00 0,00
Diluant uzat (alți solvenți și amestecuri de 

solvenți)
14 06 03* 5,92 0,00 10,44

Deșeu ambalaj hârtie/carton 15 01 01 35,40 35,40 0,00
Deșeu ambalaj plastic 15 01 02 19,54 19,54 0,00
Deșeu ambalaj lemn 15 01 03 518,50 518,50 0,00

Deșeu ambalaj metalic 15 01 04 1,50 0,00 0,00
Deșeuri ambalaje contaminate cu 

substanțe chimice
15 01 10* 34,76 34,42 0,00

Echipament uzat, Filtre uzate 15 02 02* 36,26 36,26 0,00
Deșeu anvelope uzate 16 01 03 0,00 0,00 0,00

Echipamente cu conținut de PCB 16 02 09* 0,00 0,00 0,00
DEEE periculoase (monitoare, AC) 16 02 13* 0,00 0,00 0,00

DEE periculoase (CFC) 16 02 11* 0,70 0,70 0,00
Deșeuri de echipamente electrice si 

electronice
16 02 14 33,86 34,48 0,00

Substanțe chimice anorganice de 
laborator expirate periculoase

16 05 07* 0,00 0,00 0,00

Substanțe chimice organice de laborator 
expirate periculoase

16 05 08* 0,00 0,00 0,00

Substanțe chimice expirate nepericuloase 16 05 09 0,00 0,00 0,00
Acumulatoare / Baterii uzate 16 06 01* 0,00 0,00 0,00

Materiale refractare 16 11 04 0,00 0,00 0,00
Moloz 17 01 01 0,00 0,00 0,00

Deșeu fibra de sticlă 17 02 02 0,00 0,00 0,00
deșeuri materiale plastice 17 02 03 14,60 9,82 5,28

Deșeu traverse lemn 17 02 04* 0,00 0,00 0,00
Bucși de bronz 17 04 01 0,00 0,00 0,00

Fier vechi 17 04 05 1.162,74 1.170,20 0,00
Cabluri cu izolație de plastic 17 04 11 4,98 5,78 0,00

Pământ și pietre cu conținut de substanțe 
periculoase

17 05 03* 1,92 1,92 0,00

Fibra ceramică 17 06 03* 1,78 3,26 0,00
Vata minerală 17 06 04 3,30 0,00 4,00

Placi de azbociment 17 06 05* 0,00 0,00 0,00
Amestec moloz pământ și sticlă 17 09 04 661,94 661,94 0,00

Deșeuri medicale (kg) 18 01 03* 0,012 0,00 0,012
Deșeu hârtie carton 20 01 01 16,96 16,96 0,00
Tuburi fluorescente 20 01 21* 0,32 0,32 0,00

Deșeu menajer 20 03 01 200,37 200,37 0,00



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                                                          FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIREA AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB SA ZALĂU S.A,JUD.SALAJ
   

           75

Numele procesului Numele
si codul deseului si 

numele emisiei

Ref Impactul 
deseului, 
emisiei

Cantitate
estimată

(tone)2021

Destinati
a

(evacuare)

Loc de
depozitare

temporară

Activitate productie Altedeseuri nespecificate 
- Produse expirate
Cod 06 03 99

0 0,00 R12/R13
Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitati de mentenanta 
si 

reparatii

Deseu cauciuc cu 
insertie metalica cod07 
02 99

0 3,62 R12/R13
Depozit intern de 

deseuri/ acoperit, 
betonat,masuri PSI

Activitati de lacuire 
teava, mufe, accesorii

Resturi de lac si vopsea 
pe baza de solvent 
Cod 08 01 11 *

0
0,78

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitati de lacuire 
teava

Deseu de lac pe baza de 
apa Cod 08 01 12

0

83,70

R12/R13    Depozit intern de 
deseuri/ 
acoperit,betonat,masuri 
PSI

Activitati administrative Cartuse imprimanta 
uzate
Cod 08 03 18

0
0,.49

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Proces laminare teava, 
tratamente termice

Cruste de tunder
Cod 10 02 10 

0 8.762,43 R12/R4 Stocare in cuve 
speciale pentru 
deshidratare si in  
depozitul exterior 
special amenajat si 
betonat. Depozitul 
exterior este prevazut 
cu sistem de colectare 
a apelor uzate pluviale, 
separtor produse 
petroliere

Nămol rezultat din 
procesul de tratare a 
apelor uzate de la 
gospodăria de apă

Ṭunder uleios 
Cod 10 02 11*

0

982,47 R4

Depozit acoperit si 
cuva de depozitare 
special amenajata cu 
suprafata betonata si 
prevazuta cu sisteme 
de colectarea a apelor 
uzate pluviale, separtor 
produse petroliere

Statia de neutralizare a 
soluțiilor epuizate de la 
atelierul de tratare 
chimică a țevilor

Slam de neutralizare
Cod 11 01 10

0

1.553,02 D5

Depozit exterior 
acoperit special 
amenajat si betonat, 
prevazut cu rigola 
pentru colectare ape 
uzate pluviale

Activitate Productie -
proces fosfatare mufe

Solutie fosfatare uzata
Cod 11 01 06*

0
16,96 R12/R13

Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitate Productie -
proces fosfatare mufe

Slam de fosfatare
Cod 11 01 08*

0
2,0 R12/R13

Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Filetare țevi și mufe, 
prelucrări prin așchiere

Span metalic
Cod 12 01 01

0

4.136,99 R4

Depozit exterior special 
amenajat si betonat si 
prevazut cu sistem de 
colectare ape pluviale 
si bazin vidanjabil

Activitati de filetare Emulsii uzate 
Cod 12 01 09*

0
223,02

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea de 
mentenanță

Unsori si vaseline
Cod 12 01 12*

0
18

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitate Productie Altedeseuri nespecificate 
(piatra polizor, discuri 
uzate)
Cod 12 01 21

0

1,16

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitati de  întreținere, 
reparații

Ulei uzat hidraulic
Cod 13 01 13*

0
1

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Uleiere țevi Ulei uzat de uleiere tevi
Cod 13 02 08*

0
0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI
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Activitati de  întreținere, 
reparații

Ulei uzat de motor, de 
transmisie si de ungere 
Cod 13 02 05*

0
0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Gospodaria de apa/ 
separatoare de produse 
petroliere

Ulei uzat de la 
separatoare 13 05 06*

0
6,0

R12/R13 "Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Gospodaria de apa/ 
separatoare de produse 
petroliere

Ape uleioase de la 
separatoare ulei-apa

Cod 13 05 07*

0

37,64

R12/R13 Depozit lubrefianti -
Magazia Centrala -
zona betonata, 
prevazuta cu sistem de 
colectare ape pluviale 
si separator produse 
petroliere "

Activitati de întreținere, 
reparații

Ulei uzat de tranformator
Cod 13 03 07*

0
10,04

R12/R13 "Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea de vopsire, 
lacuire, marcare

Diluant uzat (alţi solvenţi 
şi amestecuri de 
solvenţi) Cod 14 06 03*

0

5,92

R12/D15 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Recepție materii prime/ 
materiale, ambalarea 
țevilor

Deseu hartie/carton Cod 
15 01 01

0
35,40

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Recepție materii prime/ 
materiale

Deseu Plastic 
Cod 15 01 02

0
19,54

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Recepție materii prime/ 
materiale, ambalarea 
țevilor

Deseu lemn
Cod 15 01 03

0
518,50

R4/R12 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Recepție materii prime/ 
materiale

Deseu ambalaj metalic
Cod 15 01 04

0
1,50

R4 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Ambajale materii prime Deseuri ambalaje subst 
periculoase 
Cod 15 01 10*

0
34,76

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea curentă Echipament uzat, Filtre 
uzate
Cod 15 02 02*

0
38,38

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea 
curentă/reparatii

DEEE periculoase (CFC)
Cod 16 02 11*

0
0,7

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea curentă/ 
aparatura birou

DEEE periculoase 
(monitoare, AC)
Cod 16 02 13*

0
0,0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea curentă/ 
aparatura birou / 
aparatura electrica 
si/sau electronica 

Deseuri de echipamente 
electrice si electronice

Cod 16 02 14

0

33,86

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea curentă Acumulatoare / Baterii 
uzate
Cod 16 06 01*

0
0,0

R12/D5 Zone amenajate

Activitati de intretinere 
cuptoare tratament 
termic

Materiale refractare
Cod 16 11 04

0
0,0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții   

Deseu fibra de sticla
Cod 17 02 02

0
0,0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții 

Deseuri materiale
plastice 

Cod17 02 03

0
14,60 R12/D5

Depozitare in 
containere 24mc 
suprafata betonata

Mentenanță Bucşe de bronz
Cod 17 04 01

0
0,0 R12/R13

Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Atelier întreținere si 
mentenanta, 
dezmembrări

Fier vechi
Cod  17 04 05

0
17 04 05 R4

Depozit exterior 
acoperit special 
amenajat si betonat

Atelier de întreținere, 
reparații

Cabluri cu izolatie de 
plastic 
Cod 17 04 11

0
4,98 R12/R13

Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea de 
întreținere, reparatii

Fibra ceramica
Cod 17 06 03*

0
1,78 D15

Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI
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Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții

Vata minerala
Cod 17 06 04

0
3,30

R12/D15 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții

Amestec deseuri din 
constructii (moloz 
pamanat etc)
Cod 17 09 04

0

661,94

R10 Platforme betonate 
dedicate pentru 
depozitare

Activitate cabinet 
medical intern

Deseuri medicale (kg)
Cod 18 01 03*

0
0,012

D10 Cabinet medical

Activitate birouri Deseu hartie carton
Cod 20 01 01

0
16,96

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitatea curentă Tuburi fluorescente
Cod 20 01 21*

0
0,32 R12/R13

Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitățile  pe tot 
amplasamentul

Deseu menajer
Cod 20 03 01

0

200,37 R12/D5

Container dedicat 
pentru colectare deseu 
menajer, amplasat pe 
suprfata betonata

Rezulta ocazional din  
activitatea de 
întreținere, reparatii la 
CF

Deseu traverse lemn 
Cod 17 02 04*

0

0,00 R12/R13

Platforme betonate 
dedicate pentru 
depozitare

Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții 

Pamant si pietre cu 
continut de substante 
periculoase 
Cod 17 05 03*

0

1,92

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitate Productie / 
mentenanta

Alte reziduuri din blazul 
coloanelor de reactie -
Produse expirate

Cod 07 06 08*

0

0,0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitate Productie / 
laborator

Substanţe chimice 
expirate nepericuloase

Cod 16 05 09

0
0,0

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

Activitate Productie Piatra de polizor
Cod 07 02 13

0
1,16

R12/R13 Depozit intern de 
deseuri/ acoperit , 
betonat , masuri PSI

4.5 Diagramele elementelor principale ale instalaţiei

Diagramele elementelor principale ale instalației acolo unde sunt importante pentru protectia mediului; 
de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var, degresare, tabacire, instalație de acoperire, sisteme de 
extractie, capacitati de ventilare, instalație de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.

Fluxul tehnologic și utilajele din dotare sunt descrise la punctul 5.2

4.6. Sistemul de exploatare

Parametrul de exploatare Înregistrat
Da/Nu

Alarma 
(N/L/R)4

Ce acţiune a procesului 
rezultã din feedback-ul acestui 

parametru?

Care este timpul 
de răspuns? 

(secunde/ 
minute/ ore dacã 

nu este 
cunoscut cu 

precizie)
Temperatura în CVR DA L Minute

Temperatura apei de răcire în cuptorul 
intermediar pentru încălzirea țevilor în 

DA L Minute

                                                          

4 N=Fara alarma     L=Alarma la nivel local     R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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flux
Temperatura în cuptoarele de 
tratament termo-chimic din sectorul TT

DA L Neaplicabil

Informaţii suplimentare despre sistemul de exploatare
Pe platforma instalaţiilor de fabricare, sistemul de exploatare mai cuprinde:

 Monitorizarea parametrilor de funcţionare ale principalelor faze şi utilaje. Fiecare instalaţie 
este echipată cu sisteme de automatizare. Buna funcţionare a acestora are influenţă 
directă asupra menţinerii nivelelor de emisii în limitele prescrise.                        

Schemele de automatizare pot fi consultate la beneficiar.

4.6.1 Condiţii anormale
Protecţia în timpul condiţiilor anormale de funcţionare, cum ar fi: pornirile, opririle si întreruperile 
momentane
Ţinând cont de informaţiile din Secţiunea 10 privind monitorizarea în timpul pornirilor, opririlor si 
întreruperilor momentane, furnizaţi orice informaţii suplimentare necesare pentru a explica modul în care 
este asigurata protecţia în timpul acestor faze.

Este implementat un sistem de alimentare cu energie electrica care să intre în funcțiune în caz de opriri 
accidentale ale alimentarii principale cu energie electrica. Acest sistem asigura functionarea în sistem de 
siguranta a echipamentelor de producție pentru a preveni accidentele care pot afecta mediul înconjurător.

        Operaţiunile de:

 pornire şi oprire în regim normal

 opriri accidentale 

 avarii

 defecţiuni şi remedieri
sunt reglementate prin regulamentele de funcţionare pentru fiecare instalaţie şi pe faze ale proceselor 
tehnologice.
     Instrucţiunile de lucru pot fi consultate la beneficiar.
      Sistemul de automonitorizare nu are prevederi speciale pentru funcţionarea în condiţii anormale ale 
instalaţiilor.

4.7 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Identificaţi omisiunile în informaţiile de mai sus, pentru care Operatorul crede ca este nevoie de studii pe 
termen mai lung pentru a le furniza. Includeţi-le şi în Secţiunea 15.

Proiecte curente în derulare Rezumatul planului studiului

Proiect de extindere a capacitatii de 
depozitare produse finite și materie prima

S-a implementat

Proiect de extindere a capacitatii de 
producție a mufelor filetate

S-a implementat

Proiect de modernizare spatii 
administrative

S-a implementat

Studii propuse Nu sunt necesare alte studii
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4.8 Cerinţe caracteristice BAT
Asigurarea funcţionarii corespunzătoare prin:

4.8.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

4.8.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de 
         prevenire si management al situaţiilor de urgenta

4.8.3 Cerinţe relevante suplimentare pentru activităţile specifice sunt identificate
       mai jos:

Planul de implementare al directivei LCP -Nu este cazul detalierii la acest paragraf.  

S-a implementat un sistem integrat Calitatate-Mediu-SSM care a fost recertificat in 2020. Pentru atingerea 
obiectivelor si tintelor de mediu s-au intocmit planuri de management de mediu, monitorizandu-se stadiul 
realizarii, cu obiective generale si specifice, termene si mijloace de realizare.
Este implementat sistem de management de mediu în conformitate cu cerințele standardului ISO 
14001:2015, – certificat nr. 10463308 din 22.07.2022 valabil pana la 21.07.2025 .

Planul este compus din :

 planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale DA
 planul de prevenire si stingere a incendiilor DA
 planul de prevenire si combatere a efectelor fenomenelor meteorologice
          periculoase si accidentelor la constructiile hidrotehnice Nu este cazul
Prevede masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de punerea in practica a 
acestor masuri sunt instruiti , se fac simulari si exercitii periodice?  DA
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SECŢIUNEA 5- EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII

5. EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII
5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme în aer
Furnizaţi scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul în care instalaţia 
principalã este legatã de instalaţia de depoluare a aerului. Prezentaţi reducerea poluării si monitorizarea 
relevantã din punct de vedere al mediului. Desenaţi o schema de flux a procesului tehnologic sau 
completaţi acest tabel pentru a arãta activităţile din instalaţia dumneavoastră. Pentru alte tipuri de instalaţii 
furnizaţi o schema similara.
5.1.1. Emisii si reducerea poluării

Proces Intrari Iesiri Monitorizare/
reducerea poluarii

Punctul de emisie

Cuptor cu vatra rotativă –
Laminor continuu

Gaz 
metan 

Monitorizat Coş H= 50 m, 
Ф= 1,2 m

Cuptor intermediar pentru 
preîncălzire țevi –Laminor 
continuu

Gaz 
metan

Monitorizat
Coş H= 21 m, 
Ф= 1,7 m

Laminorul continuu – sistem 
de exhaustare

Energie 
electrica 

Monitorizat Coş H= 25 m, 
Ф= 2 m

Cuptor preîncălzire – linia 
Ajustaj I

Gaz 
metan

Monitorizat Coş H= 13 m, 
Ф= 0,2 m

Instalație de sablare 
WRC2100s

- Tubulatură metalică H=20m, Ф= 0,4 
m

Instalația de lăcuit Kohne 
(cabina de lăcuire) – Ajustaj I

Energie 
electrică

Monitorizat Coş H= 18 m, 
Ф= 0,6 m

Instalația de lăcuit Kohne 
(tunel uscare) – Ajustaj I

Energie 
electrică

Monitorizat Coş H= 18 m, 
Ф= 0,6 m

Cuptor tratament termic 
austenitizare – sectia Filetaj 
(OCTG)

Gaz 
metan

Monitorizat Coş H= 15 m, 
Ф= 0,27 m

Cuptor tratament termic 
revenire – sectia Filetaj 
(OCTG)

Gaz 
metan

Monitorizat Coş H= 15 m, 
Ф= 0,27 m

Instalația de lăcuit Venjakob 
(cabina de lăcuire) – Filetaj 
(OCTG) 

Energie 
electrică

Monitorizat Coş H= 15 m, 
Ф= 0,27 m

Instalația de lăcuit Venjakob 
(cabina de uscare) – Filetaj 
(OCTG) 

Energie 
electrică

Monitorizat Coş H= 15 m, 
Ф= 0,27 m

Linia Dopeless tratare mufe 
(aplicare vopsea) – Hala 
Mufe 

Energie 
electrică

Monitorizat Coş H= 5 m, 
Ф= 0,45 m

Linia Dopeless tratare mufe 
(aplicare ulei anticoroziv) –
Hala Mufe 

Energie 
electrică

- Coş H= 2 m, 
Ф= 0,45 m

Sistem exhaustare linia de 
fosfatare – Hala Mufe

- - Coş H= 9 m, 
Ф= 0,9 m
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Sistem de exhaustare 
instalații de detensionare –
Premium Line

Energie 
electrică

- Coș H = 14m, din care 1m deasupra 
acoperișului

Cuptor tratament termic BAF 
1 - Trăgătorie

Gaz 
metan

Monitorizat 2 coşuri secțiune 400x300 mm

Cuptor tratament termic BAF 
2 - Trăgătorie

Gaz 
metan

Monitorizat 4 coşuri H=15 m,
Ф= 0,5 m

Sistem de exhaustare linie de 
cosmetizare - Trăgătorie

- Monitorizat Coș H=6,8 m, 
Ф= 1,1 m

Sistem de exhaustare linie de 
decapare - Trăgătorie

- Monitorizat Coș H=6.5 m, 
Ф= 1,1 m

Cuptor tratament termic BAF 
3 – Boiler Line

Gaz 
metan

Monitorizat Coș H=14 m, 
Ф= 0,8 bifurcat în 2 tubulaturi cu 
secțiune 190 x 1.320 mm

Cuptor tratament termic BAF 
4 – Boiler Line

Gaz 
metan

Monitorizat Coș H= 14m, 
Ф= 0,8m

Instalația de lăcuire – Boiler 
Line

- Monitorizat Coș H=13.5 m, rectangular 0.8x0.3

Instalație de lăcuire INTECH 
– OCTG Premium Line

Energie 
electrica

Monitorizat Coș H=13.5 m, 
Ф= 0.25 m

Cabina de uscare instalație 
de lăcuire INTECH – OCTG 
Premium Line

Gaz 
metan

Monitorizat Coș H=13.5 m, 
Ф= 0.335m

Instalatie de lacuire capete 
teava – OCTG Premium Line

Energie 
electrica

Monitorizat Coş evacuare H=13 m, Ø=300 mm

Instalația de sablare 
Dopeless – OCTG 
Premium Line

- Sistem filtrare cu evacuare in hala

Instalația de fosfatare –
OCTG Premium line

- - Coș H=11.2 m, 
Ф= 0,25m

Linia Dopeless BOX –
OCTG Premium Line

Energie 
electrică

Monitorizat Coș H=10 m, 
Ф= 0,25m

Linia Dopeless PIN – OCTG 
Premium Line 

Energie 
electrică

Monitorizat Coș H=10 m, 
Ф= 0,25m

Mașina de filetat tip MAZAK Energie 
electrică

-

Instalația de detensionare –
Accesorii

- Tubulatură metalică
Coș H=11,5m, 
Ø = 0,25m

Instalația de fosfatare 
accesorii – Accesorii

- Coș H = 1,5m deasupra acoperișului

Cabina de vopsire –
Accesorii

Monitorizat Cos H= 11,5 m Tubulatura 
rectangulara 1,2 x 0,4 m

Centrala termică Gaz 
metan

Monitorizat 5 coșuri H=9 m, 
Ф= 0,55 ÷0,65 m

Instalația de lăcuire țevi 
INTCH – Linia API OCTG –
cabina de lăcuire

Energie 
electrica

Monitorizat Cos secțiune diferite forme: 
dreptunghiulară (0,47x0,92 m /1,0x 
0,4 m; rotunda Φ 0,63 m si tronconica 
0,47x0,92 m- Φ 0,63 m); H=13 m

Instalația de lăcuire țevi 
INTCH – Linia API OCTG –
cabina de uscare

Monitorizat Cos secțiune dreptunghiulara 
(0,5x0,3 m); H = 9 m (de la cota + 
4,5m față de pardoseală)
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Linia de uscare și marcare 
mufe

Energie 
electrica

Propus pentru 
momitorizare

Coş  Ø= 450 mm și H 10 m

5.1.2. Protecţia muncii si sănătatea publicã 
Este necesara monitorizarea profesionalã /ocupaţională (cu Tuburi Drager)? sau monitorizarea 
ambientalã (cu tehnici automate/ continue sau neautomate sau periodice)? 

SC SILCOTUB SA Zalau are implementat si mentine in functiune un Sistemul de Management al 
Securitatii si Sanatatii in Munca, in conformitate cu prevederile standardului OHSAS 18001:2008 (SR 
OHSAS 18001:2008) – Sisteme de management al securitatii si sanatatii ocupationale.
Activitatile in domeniul securitatii si a sanatatii in munca sunt axate pe:

 eliminarea sau reducerea la minim a riscurilor de accidentare si imbolnavire profesionala a 
angajatilor;

 cresterea nivelului de cunoastere si aplicare de catre toti angajatii a masurilor tehnice si 
organizatorice stabilite, precum si a prevederilor legale in domeniul sanatatii si securitatii in
munca;

 îmbunătăţirea continuă a sistemului de management al sanatatii si securitatii in muncă;
 asigurarea resurselor umane, financiare, tehnice si de timp pentru indeplinirea 

responsabilităţilor în domeniul sanatatii;
Preocuparea companiei noastre pentru asigurarea sănătăţii si securitatii angajaţilor se extinde şi 
asupra furnizorilor şi contractorilor societăţii, care prin bunurile şi serviciile furnizate trebuie să 
respecte cerinţele legislaţiei şi clauzele contractuale în domeniul sănătăţii si securitatii în muncă.
Managementul riscurilor reprezinta principala preocupare a uniatii noastre, securitatea salariatilor fiind 
prima grija in cadrul companiei. Tinta noastra”Zero Accidente” reprezinta un deziderat pentru care se 
fac eforturi zilnice atat din partea conducerii cat si a fiecarui salariat in parte. Lucrul acesta se obtine 
prin:

 implementarea si mentinerea unui sistem eficient de management al securitatii;
 furnizarea unei instruiri adecvate intregului personal;
 acordarea echipamentelor individuale de protectie adecvate locului de munca;
 identificarea tuturor riscurilor de accidentare si a imbolnavirilor profesionale;
 intarirea responsabilitatii directe a conducatorilor privind asigurarea respectarii practicilor de 

lucru in siguranta.

5.1.3. Echipamente de depoluare 
Pentru fiecare fazã relevantã a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicaţi echipamentele de 
depoluare utilizate sau propuse. Includeţi amplasarea sistemelor de ventilare si supapele de siguranţa sau 
rezervele. Unde nu existã, menţionaţi cã nu existã.

Faza de 
proces/Instalaṭie

Cobustibil 
utilizat

Poluant Sistem de colectare/Echipament 
de depoluare identificat

Instalaṭia de 
dispersie

Cuptor cu vatră 
rotativă; 

Gaz metan Pulberi
SO2
NOX

Tubulatură Ø = 800 mm
- cuptor cu regenerator de căldură

- fără echipament de depoluare

Coş din cărămidă
H=50 m
Ø=1,2 m

Laminorul continuu Pulberi - instalație de exhaustare cu hotă 
mobilă

- filtru umed

Coș H=25 m
Ø=2 m

Cuptor intermediar 
pentru preîncălzire 

țevi IGF – linia 
laminor continuu

Gaz metan Pulberi, SO2  NOX - 52 arzătoare recuperative x 300 
Kw

- fără echipament de depoluare

Coş H= 21 m, Ф= 
1,7 m
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Cuptor preîncălzire –
linia Ajustaj I

Gaz metan 300
Pulberi, SO2 NOX

- fără echipament de depoluare Coş H= 13 m, Ф= 
0,2 m

Cuptor tratament 
termic austenitizare –
secția Filetaj (OCTG)

Gaz metan 300 Pulberi, SO2 NOX - arzătoare regenerative
- fără echipament de depoluare

Coş de evacuare
H=15m, 
Ø= 0,27 m

Cuptor tratament 
termic revenire –

secția Filetaj (OCTG)

Gaz metan 300
Pulberi, SO2 NOX

- fără echipament de depoluare
- fără echipament de depoluare

Coş metalic
H=15 m
Ø=0,27 m

Cuptor tratament 
termic – BAF 1 –

secția Tragatorie Țevi 

Gaz metan Pulberi NOX, SO2 - arzătoare regenerative
- fără echipament de depoluare

Coş metalic H=15 m 
Ø=0,27 m

Cuptor tratament 
termic – BAF 2 –

secția Tragatorie Țevi

Gaz metan Pulberi NOX, SO2 - arzătoare regenerative
-fără echipament de depoluare

2 coșuri metalice cu 
secțiune 400x300 
mm

Cuptor tratament 
termic- BAF 3 –

secția Boiler Line

Gaz metan 
300

Pulberi NOX, SO2 Tubulatură Ø=6oo mm
- 107 arzătoare recuperative cu 
tuburi radiante
- fără echipament de depoluare

4 coșuri metalice 
H=15 m
Ø=0,5 m

Cuptor tratament 
termic- BAF 4 –
secția Boiler Line

Gaz metan 
300

Pulberi NOX, SO2 - 108 arzătoare cu tuburi radiante 
(din care 52 arzătoare răcitoare)
- catalizator CO

Coș de evacuare 
H=14 m, 
Ø = 0,8 m

Cabina de lăcuire 
KOHNE - Ajustaj

- COV, Pulberi Sistem de filtrare care 
funcționează în 3 trepte (filtre din 
carton plisat reciclabil, filtru cu 
saci, filtru cu cărbune)

Ventilator cu debit 
de evacuare 10.000 
m3/h;
Coș de evacuare 
H= 11 m, 
Ø =0,5 m.

Tunel încălzire 
electric după lăcuire 
pe bază de apă 
KOHNE - Ajustaj

- COV - filtre de pâslă pentru particule Tubulatură metalică 
H=18 m
Ø=0,6 m
Ventilator

Cabină de lăcuire 
Venjakov – Filetaj

- COV, Particule - filtre de pâslă pentru particule Tubulatură metalică 
H=20 m
Ø=0,4 m
Ventilator

Tunel de uscare 
VENJAKOV cu U.V. –

Filetaj

- Particule - Tubulatură metalică 
H=20 m, Ø=0,4m
Ventilator cu debit 
de evacuare 
2x6.000 m3/h

Instalație de lăcuire 
hala Boiler Line

- Pulberi -  filtru lavabil Tubulatură 
exhaustare Dn 100, 
H=3 m

Instalații de 
detensionare (PIN + 
BOX) – Hala 
Premium Line

- Pulberi - 2 sisteme de exhaustare și filtrare 
cu 3 trepte filtrante și ventilatoare 
pentru aspirația și filtrarea aerului 
viciat

Coș evacuare H=14 
m, din care 1 m 
deasupra 
acoperișului
Debit exhaustare: 
20.000 m3/h;

Cabina de lăcuire 
(INTECH) hala OCTG 
Premium Line 

- COV, Pulberi - filtre de reținere particule Tubulatură metalică
H=13,5 m
Ø=0,25 m

Cabina de uscare țevi 
(INTECH) – OCTG 
Premium Line

- COV - Tubulatură metalică 
H=13,5 m, Ø = 
0,355 m;
Debit exhaustare: 
4.000 m3/h;

Instalația de vopsit 
capete de țeavă 

(PIN+BOX) 

- COV - sistem de retinere pulberi compus 
din casaseta filtrare din carton și 
filtru mat tip cartus din fibra de 
sticla

Coş evacuare H=13 
m, Ø=300 mm;
Sistem de 
exhaustare: debit 
1.100 m3/h,

Instalația de fosfatare 
OCTG Premium Line

- Aerosoli cu oxizi 
metalici

- 2 scubere Coș metalic H=11,2 
m
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Ø=0,25 m
- ventilator

Instalația de lăcuit 
capete de țeavă –

OCTG Premium Line

COV - sistem de reținere pulberi Coș de evacuare 
H=13 m, Ø=0,3 m
Sistem de 
exhaustare debit 
1100 mc/h

Mașina de filetat tip 
MAZAK – OCTG 

Premium Line

* Vapori de emulsie - agregat tip Donaldson prevăzut 
cu filtru de vapori

-

Instalația Dopeless 
BOX – OCTG 
Premium Line

Particule COV Cabina 1 – Sistem de exhaustare 
(filtru cărbune activ)
Cabina 2 – Sistem de exhaustare 
particule

Coș metalic 
H=10m
Ø =250 mm
Debit: 3.000 mc/h

Instalația Dopeless 
PIN – OCTG 
Premium Line 

Particule;COV Cabina 3 – Sistem de exhaustare 
(filtru cu cărbune active)

Cabina 3 – Sistem 
de exhaustare (filtru 
cu cărbune active)

Instalația de lăcuire 
țevi INTCH – Linia 
API OCTG – cabina 
de lăcuire

Particule;COV Filtru metalic in cascada, Panza 
filtru cu clasa de filtrare G4, Filtru 
cu buzunare, clasa de filtrare M5

Coș H = 13 m; 
sectiune 
dreptunghiulară 
(0,47x0,92 m / 1,0x 
0,4 m; rotunda Φ 
0,63 m si tronconica 
0,47x0,92 m- Φ 
0,63 m); 
Debit 4.000 m3/h

Instalația de lăcuire 
țevi INTCH – Linia 
API OCTG – cabina 
de vopsire

COV Filtru particule cu buzunare cu 
grad de filtrare M5.

Coș H = 9 m (de la 
cota + 4,5m față de 
pardoseală); 
Secțiunea 
dreptunghiulara 
(0,5x0,3 m Debit 
4.000 m3/h

Sistem de exhaustare 
la baia de decapare 
din secția de 
cosmetizare 
(Trăgătorie țevi)

SO 2 Hote (14 buc)
Tubulatură secțiune 800X850 mm

Scrubere
Coș de evacuare 
H=6,8 m
Ø = 0,11m

Sistem de exhaustare 
la băile din secția 
decapare (Trăgătorie 
țevi)

- SO2 Scrubere
Coș de evacuare 
H=4 m
Ø = 1100 mm

Instalațiia Dopeless 
(vopsire) – Hala Mufe 

COV - ventilator centrifugal 
- incinta de filtrare cu filtre clasa F6 
și cărbune activ
- hotă echipată cu filtru de carton 
plisat și filtru clasa G3

H=5 m; 
Ø =0,45 m
Debit exhaustare: 
10000 mc/h

Instalația Dopeless ( 
acoperire cu ulei 
anticoroziv) – Hala 
Mufe

Aerosoli cu particule 
de ulei

- ventilator, filtru NOOIL, 
Tubulatura, hota

H=2 m; Ø =045 m
Debit exhaustare: 
10.000 mc/h

Linia de fosfatare –
Hala Mufe

Aerosoli cu oxizi 
metalici

- sistem de exhaustare H=9 m; Ø =0,9 m
Debit exhaustare: 
25.000 mc/h

Instalație de 
detensionare – Hala 
Accesorii

- Pulberi - sistem de exhaustare ca unitate 
de filtrare CLEAN CARBO

Tubulatură de 
exhaustare 
metalică;
Coș evacuare 
H=11,5 m, din care 
1,5 m desupra 
acoperișului, Ø 
=250 mm;
Debit exaustare 
10.000 m3/h
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Instalația de fosfatare 
accesorii – Hala 
Accesorii

- Aerosoli cu oxizi 
metalici

- sistem de exhaustare cu hote
-sistem de filtrare cu scrubber 
vertical

Capacitate sistem 
de exhaustare 
20.000 m3/h
Capacitate scrubber 
vertical 20.000 m3/h
Înălțime coș de 
evacuare aer filtrat: 
1,5 m deasupra 
acoperișului

Cabina de vopsire –
Hala Accesorii

- Pulberi
COV

- sistem de exhaustare compus din 
3 trepte filtrante (inclusiv cărbune 
activ) și două ventilatoare pentru 
aspirația și filtrarea aerului viciat

Debit sistem de 
exhaustare 20.000 
m3/h

Centrala termica Gaz metan Pulberi, SO2, NOX, 
CO, CO2

- fără echipament de depoluare 5 coşuri metalice
H =9 m,Ø =0,55 –
0,65 m

Hală mufe
vopsirea mufelor.

- Pulberi - fără echipament de depoluare Hota de aspirare va 
avea urmatoarele 
dimensiuni: 800 x 
800 x h 900 mm, și 
un debit volumic de 
1.500 mc/h.

Hală mufe
Uscarea mufelor

- Pulberi - fără echipament de depoluare sistem de aspirație 
a emisiilor cu un 
debit de 1.500 mc/h 
care va fi conectat 
la un sistem 
centralizat de de 
exhaustare și 
tratare a emisiilor.

Linia de uscare și 
marcare mufe

- Pulberi filtrare a emisiilor cu cărbune activ 
pentru stațiile: unitate vopsire mufe 
mari, cuptor uscare mufe, statii de 
vopsire inele și statia de marcare 
cu lac.

• Cos de 
fum evacuare 
atmosfera țeavă 
zincată cu diametru 
Ø 450 mm și 
înălțime 10 m

5.1.4Studii de referinţă

Exista studii care necesitã a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvatã metodã de încadrare în limitele 
de emisie stabilite în Secţiunea 13 a acestui formular? Dacă da, enumeraţi-le si indicaţi data până la are 

vor fi finalizate .
Studiu Data
Emisiile în atmosfera se monitorizeaza în conformitate cu programul de 
monitorizare stabilit prin autorizatia integrată de mediu nr. 1/22.01.2018
rectificată la data de 29.01.2020, urmărindu-se astfel  modul de incadrare al 
acestora în limitele stabilite. Nu sunt necesare alte studii

-

5.1.5COV
Acolo unde exista emisii de COV-uri, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si evaluarea 
destinatiei acestor substante chimice in mediu. Clasificarea bazata pe TA Luft (prevederile tehnice 
germane privind calitatea aerului) este furnizata in Indrumarul „Determinarea Valorilor Limita de Emisie”.

În tabelul de mai jos, sunt prezentate punctele de monitorizare a emisiilor de COV și 
determinările realizate în anul 2021.



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                                                          FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIREA AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB SA ZALĂU S.A,JUD.SALAJ
   

           86

În anul 2021, instalația de vopsire capete țeavă ( BOX) – hala OCTG  si instalația de lăcuire/ uscare 
Dopeless, cabina 1 și 3 –hala OCTG Premium Line,  nu au funcționat.
Nu se constată depășiri ale valorilor limită de emisie la indicatorii determinați.
În vederea respectării prevederilor Legii 278/2013, ale Ordinului 859/2005 pentru aprobarea unor Ghiduri 
referitoare la Compusi Organici Volatili (COV) și ale autorizației integrate de mediu valabile la data 
elaborării prezentului raport de amplasament, SC SILCOTUB SA, Zalău intocmește bilanțul anual de 
solvenți, și, pe baza acestuia, Planul de gestionare a solvenților organici cu conținut de compuși organici 
volatili și schema de reducere a emisiilor de COV, cu scopul determinării valorii totale a emisiilor de COV 
și a valorii țintă pentru emisii.
Planul de reducere a emisiilor prevede o diminuare a conținutului mediu de solvenți organici din 
cantitatea totală anuală utilizată, precum si/sau o creștere a eficienței utilizării substanțelor solide cu 
scopul reducerii emisiilor totale de COV la o valoare țintă de emisie. Aceasta din urmă reprezintă un 
anumit procent din valoarea emisiilor de COV aferentă valorii de referință. Conformitatea este îndeplinită 
daca emisia efectivă de COV determinată cu ajutorul Planului de gestionare a solvenților este mai mică 
sau egală cu valoarea țintă de emisie.
În anul 2021 s-a utilizat în procesul de finisare țevi o cantitate totală de 31948 tone de solvenți cu 
conținut de COV. Valoarea emisiilor fugitive de COV-uri a fost de 18331 tone, ceea ce depășește limita 
de 20% din cantitatea totală de solvelți utilizată.

Emisia efectivă de COV
t/an

Valoarea țintă de emisie
t/an

19,881 33,69

Conform Schemei de reducere a emisiilor de COV intocmită de operator și prevederilor Legii 
278/2013, conformitatea este îndeplinită, emisia efectivă de COV fiind mai mică decât Valoarea țintă 
de emisie.

5.1.6Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV 

Există studii pe termen mai lung care necesită a fi efectuate pentru a stabili ce se întâmplă în  mediu si 
care este impactul materialelor utilizate? Dacã da, enumeraţi-le si indicaţi data pãnã la care vor fi 
finalizate.

Studiu Data
A fost realizat un studiu privind emisiile de COV, și nu sunt necesare studii noi -

Apreciem că nu sunt alte studii suplimentare pentru a stabili impactul emisiilor de COV-uri în mediu 

5.1.7Eliminarea penei de abur
Prezentaţi emisiile vizibile şi fie justificaţi că fiecare emisie este în conformitate cu cerinţele BAT sau 
explicaţi măsurile de conformare pe care intenţionaţi să le aplicaţi pentru a reduce pana vizibilă. 

Punct de prelevare U.M. Frecvent
a

V.L.E. 2021

KOHNE – cabina lăcuire

COV
[mgC/m3]

COV
[mgC/m3]

Anual

Anual

75 1,21
KOHNE -cabina uscare 50 1,07
Instalația de lacuire Dopeless Mufe 75 12,42
Instalația de lăcuire capete țeavă Premium Line 
(E24)

75 1,49

Instalația  INTECH  Premium Line cabina lăcuire 75 1,71
Instalația  INTECH  Premium Line  cabina uscare 50 1,28
Instalația de vopsire Accesorii 75 8,35
Instalatia INTECH API Line -cabina lacuire 75 11,85
Instalatia INTECH API Line -cabina uscare 50 3,5
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Nu este cazul.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive în aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

 SSursa  Poluanti Masa/unitate
a de timp unde 

este 
cunoscuta

 % estimat din 
evacuarile totale ale 

poluantului respectiv 
din instalatie

Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a 
apelor uzate, instalatie de tratare/acoperiri a 

suprafetelor);

Vapori de 
acizi

Zone de depozitare (de ex. containere, basa de 
depozite, lagune etc.);

Acid 
sulfuric

Var

Incarcarea si descarcarea containerelor de  
transport;

Pulberi

Transferarea materialelor dintr-un recipient in 
altul (de ex. reactoare, silozuri; cisterne) COV

Sisteme de transport;de ex. Benzi 
transportoare,

Pulberi

Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, 
valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri 

de vizitare etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba

Posibiltatea de by-pass-are a echipamentului de 
depoluare (in aer sau in apa); Posibiliatea ca 
emisiile sa evite echipamentul de depoluare a 

aerului sau a statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor 
sau echipamentelor in caz de avarie

produse 
petroliere

vapori acid 
sulfuric

5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru  stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a 
emisiilor fugitive? Dacă da, enumeraţi-le si indicaţi data până la care vor fi finalizate pe durata 
acoperitã de programul pentru conformare. 

Studiu Data
Nu sunt necesare studii privind emisiile fugitive. -
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5.2.2. Pulberi si fum
Descrieţi în următoarele căsuţe poziţia actuală sau propusă cu privire la următoarele cerinţe 

caracteristice BAT descrise în îndrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstraţi cã propunerile 
sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor sau a utilitarii mãsurilor 
alternative;

Emisiile atmosferice de la cuptoarele de tratare prin încălzire și reîncălzire sunt NOx, SO2 și pulberi.
În general, emisiile de pulberi se află în intervalul 0,06 – 4  mg/m3.
Pentru reducerea emisiilor în atmosfera, în special a celor de NOx provenite de la reîncalzire și de la 
cuptoarele de tratare la cald cât și pentru reducerea consumului de energie, este necesară acordarea 
unei atenţii deosebite eficienţei energetice și recuperării căldurii reziduale, de exemplu, prin izolarea 
adecvată a cuptorului, izolarea sistemului de evacuare, coş adecvat. 
Unitatea asigură o izolare adecvată a cuptorului, izolarea sistemului de evacuare și coş adecvat. 
În mod suplimentar, următoarele măsuri ce pot fi aplicate cuptoarelor existente, sunt considerate ca 
fiind BAT pentru cuptoarele de reîncalzire și pentru cele de tratare la cald: 

 evitarea excesului de aer și pierderii căldurii în timpul încărcării, prin măsuri operaţionale 
(minimum de deschidere a uşii pentru încărcare) sau mijloace structurale (instalarea uşilor 
multi-segmentate pentru o închidere mai bună).

Cuptorul cu vatră rotativă și cuptoarele tratament termic din Filetaj: prezintă un minimum de 
deschidere a uşii pentru încărcare
De asemenea, cca. 60% din căldura reziduală a gazelor arse (după treapta de recuperare primară) 
evacuate din C.V.R.sunt preluate si utilizate de cazanul recuperator pentru producere abur.

Cuptoare BAF: Perdele de aer cald la intrare și iesire

1.) alegerea atentă a combustibilului, și implementarea automatizării și controlului 
cuptorului în vederea optimizării condiţiilor de ardere în cuptor; in funcţie de combustibilul 
utilizat, în acest caz gazul natural, nivelul de  SO2 asociat cu BAT este de <100 mg/Nm3 

            Combustibil: Gaz metan
Fiecare cuptor are instalație automată de reglare a procesului de încălzire

oRecuperarea căldurii din gazele de ardere se face prin:
opreincalzirea materiei prime;
osisteme de ardere regenerative sau recuperative;
ocazan de încălzire sau răcire evaporativă a gazelor.

Cuptor cu Vatră Rotativă: Cazan recuperator de energie pe gazele de ardere (Tintrare: 400 – Tiesire: 
130), utilizat pentru producere de abur tehnologic: medie 3,5t/h

Reducerea consumului de energie cu 40 – 50 % se obtine prin utilizarea  arzătoarelor regenerative, 
cu reduceri potenţiale ale NOx de până la 50%. Reducerea consumului de energie asociată utilizării 
recuperatoarelor sau arzătoarelor recuperative este în jur de 25%, cu reduceri posibile de NOx de 
circa 30% (50% în combinaţie cu arzătoare cu NOx scăzut). 

Arzătoare regenerative: cuptoare călire, revenire: estimare reducere 40%            
Arzătoare recuperative: Cuptoare BAF                                        
Preîncălzire aer combustie prin recuperator primar: cuptor cu vatră rotativă CVR
Arzătoarele de generaţia a doua cu NOx scăzut și cu un nivel asociat de emisii de NOx de 250-400 
mg/Nm3 (3% O2) fără preîncălzirea aerului și reducerea potenţială raportată a NOx de aproximativ 
65% în comparaţie cu arzătoarele coventionale. Trebuie remarcat faptul ca la evaluarea eficienţei 
măsurilor de reducere a NOx este de asemenea important să se acorde atenţie nivelului specific de 
emisie, nu doar concentraţiei obţinute. În unele cazuri, concentraţiile de NOx pot fi mai mari, însă 
masa de NOx emisă poate fi egală sau chiar mai mică. 
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Cuptoarele de reîncălzire nu funcţionează în condiţii stabile în timpul pornirii și opririi, în timpul 
acestor etape nivelul de emisie putând creşte. În cazul cuptoarelor de reîncălzire care funcţionează 
cu preîncălzirea aerului de ardere pot aparea concentratii mai mari de NOx.

Cuptorul de preincalzire ebos în timpul lamiării: CIF este cuptor electric prin inductie

Concentraţiile de NOx de la cuptoarele de reîncălzire

Temperatuta de preîncălzire a aerului în 
°C

NOx mg/Nm3

100-200 <400

300 până la 450

400 până la 600

500 până la 800

700 până la 1.500

800 până la 2.300

900 până la 3.500

1.000 până la 5.300

Creşterea temperaturii de preîncălzire a aerului duce la creşterea semnificativă inevitabilă a 
concentraţiilor de NOx. Astfel, limitarea temperaturii de preîncălzire poate fi considerată o măsură de 
reducere a NOx. Totuşi, este necesară compararea avantajelor reducerii consumului de energie și 
reducerile de SO2, CO2 și CO cu dezavantajele emisiilor potenţiale crescute de NOx.
În timpul laminării, la linia de finisare, apar emisii fugitive de praf. 
Au fost identificate două tehnici ca fiind BAT pentru reducerea acestor emisii:

o Pulverizarea apei, urmată de tratarea apei uzate în care solidele (oxizii de fier) sunt 
separate și colectate pentru reutilizarea conţinutului de fier.

o Sistemele de evacuare cu tratarea aerului evacuat prin filtrele cu saci și reciclarea prafului 
colectat.

Nivelul actual raportat al emisiilor de praf se situează în intervalul 2-50 mg/Nm3. Pentru laminorul de 
țevi, hotele de colectare și filtrele cu saci pentru emisiile fugitive de la bancurile de laminare nu sunt 
considerate BAT, datorită vitezelor scăzute de laminare care au ca rezultat emisii scăzute.
În timpul laminării și călirii, apar emisii fugitive de vapori emulsionaţi. Pentru captarea și reducerea 
acestor emisii, cea mai bună tehnică disponibilă este instalarea unui sistem de evacuare cu tratarea 
aerului extras prin eliminarea ceţii (separator de picături). Eficienţele de reducere obţinute sunt > 90%, 
iar nivelul asociat de emisie al hidrocarburilor 5 15 mg/Nm3.
Pentru captarea si reducerea emisiilor de praf rezultate in procesul de laminare unitatea detine sistem de 
exhaustare tip scrubber (separator de picaturi)
Cuptoarele de recoacere

Principalele aspecte de mediu sunt emisiile în aer de la procesele de ardere și utilizarea eficientă a 
energiei. Cele mai bune tehnici disponibile de reducere a emisiilor la cuptoarele de recoacere continuă 
sunt arzătoarele cu NOx scăzut cu rate de reducere de 60% pentru NOx (și 87% pentru CO) și cu un 
nivel asociat de emisie de 250-400 mg/Nm3 (fără preîncălzirea aerului, 3% O2). Nivelul de emisie a NOx 
pentru cuptoarele de recoacere discontinuă fără aplicarea arzătoarelor cu NOx scăzut și fără 
preîncălzirea aerului este de 150-380 mg/Nm3 (fără preîncălzirea aerului, 3% O2). În general nivelul de 
emisie de la cuptoarele de recoacere este:
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Nivelul de emisie de la cuptoarele de recoacere

Parametru Cuptoare discontinue Cuptoare continue

Praf 5 - 10 mg/Nm3 10 - 20 mg/Nm3

SO2 60 - 100 mg/Nm3 50 - 100 mg/Nm3.

NOx 150-380 mg/Nm3 250-400 mg/Nm3

CO2 200.000-220.000 mg/Nm3 180.000-250.000 mg/Nm3

Nivel de referinţă al oxigenului 3%

Arzatoare regenerative: cuptoare calire, revenire
Pentru finisare, ţeava din oțel poate fi unsă pentru protecţie, ceea ce poate produce emisii de aburi 
uleioşi. Cele mai bune tehnici de reducere a acestor emisii sunt hotele de extracţie urmate de sisteme 
pentru eliminarea aburilor și/sau filtre electrostatice. Datele disponibile pentru o instalație au demonstrat 
atingerea unei concentratii medie de picături de ulei de 3,0 mg/Nm3 prin utilizarea sistemelor de 
eliminare a aburilor și a filtrelor electrostatice sau ungere electrostatică.

Uleierea țevilor în secția Trăgătoria de țevi se face prin imersie; temperatura țevilor este: temperatura 
ambiantă; temperatura uleiului în baie: max. 50 °C. Formarea aburilor de ulei este minimă.
Pentru răcire (maşini etc) sunt considerate ca fiind BAT sistemele separate de răcire cu apă cu circuit 
închis.

Cuptorul CIF, cuptoarele de călire, revenire din Filetaj și cuptorul BAF din Trăgătoria de țevi au circuit 
separat de răcire. 
Pentru atelierele de laminare la rece se aplică aceleaşi principii ca și pentru atelierele de laminare la 
cald. Sub-produsele metalice, resturile metalice de la tăiere, capetele și cozile sunt colectate în diferite 
etape în laminor. Colectarea și recircularea în procesul metalurgic reprezintă BAT. 
Se realizează colectarea capetelor ingrosate și valorificarea acestora prin recirculare în procesul 
metalurgic la producătorii de materie primă (oțelării).

5.2.3 COV

Oferiti informați privind transferul COV după cum urmeaza

De la Substante Catre Tehnici utilizate pentru 
minimizarea emisiilor

rezervor depozit 
lubrefianti

ulei de transmisie subsol de ungere circuit inchis, substanțe 
organice greu volative, 

nu este nevoie de 
recuperatori de vapori

subsol de ungere ulei de transmisie uzat rezervor depozit 
lubrefianti

circuit inchis, substanțe 
organice greu volative, 

nu este nevoie de 
recuperatori de vapori



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                                                          FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIREA AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB SA ZALĂU S.A,JUD.SALAJ
   

           91

rezervor depozit 
lubrefianti

motorina punct de distributie 
(pompa manuala de 

alimentare)

circuit inchis, substanțe 
organice greu volative, 

nu este nevoie de 
recuperatori de vapori

5.2.4 Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza.
A se completa in tabelul de mai jos informatiile relevante legate de sistemul de ventilare existent: 

nominalizarea lor pe sectii, capacitatea de absorbtie, starea tehnica, punctul interfazic la care este 
conectat, sistemul terminal care asigura separarea si colectarea prafului, respectiv noxelor extrase din 
incinte.

Identificati fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

1 – sisteme individuale de aerisire / 
ventilare a rezervoarelor din depozitul de 
lubrefianti

-

2 – sistem de ventilatie, zona vopsire mufe 
– Atelier Mufe

Sistem ventilatie Cladiri administrative -  
Pavilion CALITATE

Sistem colectare praf, particule, poluanti + filtre aer tip F7, F8

Sistem ventilatie  Cladiri administrative -  
Pavilion D CATERPILLAR

Sistem colectare praf, particule, poluanti + filtre aer tip F7, F8

Sistem ventilatie Cladiri administrative -  
Cladire Poarta 1

Sistem colectare praf , particule ,poluanti , sistem umidificare aer 
introdus  + filtre aer tip F7, F8

Sistem ventilatie Cladiri administrative -
Birouri CECO

Sistem colectare praf , particule ,poluanti , sistem umidificare aer 
introdus  + filtre aer tip F9

Sistem ventilatie Cladiri administrative -
Tenaris University

Sistem colectare praf , particule ,poluanti , sistem umidificare aer 
introdus  + filtre aer tip G3-G4-F7

Sistem ventilatie Vestiar CECO Sistem colectare praf, particule, poluanti + filtre aer tip EU4

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme în apa de suprafaţa si canalizare

5.3.1. Sursele de emisie
Descrieţi după cum urmează sistemele de epurare pentru fiecare sursă de apă uzată

Sursa de apa uzata Metode de minimizare a 
cantitatii de apa 

consumata

Metode de epurare Punctul de evacuare

Laminorul continuu de 
ţevi – apele de răcire 
sunt impurificate cu 
ţunder și produse 
petroliere

Recircularea apei de răcire 
după epurare

- separare în ciclon decantor, 
produsele petroliere separate sunt 
concentrate într-un separator , apele 
decantate sunt reintroduse în proces 
după filtrare în filtre mecanice (cu 
pietriş) ;
- ape de spălare a filtrelor sunt

epurate în decantor orizontal

- apele industriale 
epurate împreună cu 
apele pluviale sunt 
evacuate în canalizare 
pluvială a zonei 
industriale, de unde 
ajunge în pârăul Zalău 
Evacuare: 
zona gospodăriei de 
apă;
zona cantină

Cuptorul CIF – Secția 
Laminare

Recircularea apei 
neimpurificate

Apa caldă este răcită în turnul de 
răcire și apoi recirculată

Cuptoarele de călire, 
revenire, BAF – Secțiile 
Trăgătoria de țevi, 

Recircularea apei 
neimpurificate

Apa caldă este răcită în turnul de 
răcire și apoi recirculată
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Laminorul Continuu, 
Boiler Line
Trăgătoria de ţevi – ape 
de răcire

Recircularea apei 
neimpurificată

- răcirea apelor calde în turnul de 
răcire

Trăgătoria de ţevi
Secţia tratamente 

chimice

Controlarea băilor de tratament, - neutralizare cu lapte de var, aerare 
pentru oxidarea Fe II la Fe III ;
–decantare

- partial în rețeaua de 
canalizare municipala

Trăgătoria de ţevi
Staṭia de neutralizare 
ape acide 

Ape uzate neutralizate Bazine decantoare si instalatie de 
filtrare (17,4 mc/h -  2 rezervoare 
duplex paralel SFT 342- FILTER-
AG).Stația va filtra pana la  5-100 
microni pentru ca acesta apa sa fie 
refolosita.

Apele rezultate filtrate se 
utilizeaza in circuitele de 
racire interne, evitandu-
se deversarea in 
canalizarea 
oraseneasca si 
reducandu-se consumul 
suplimentar de apa in 
procesele de racire

Administrativ Apele uzate menajere 
din sistemul de 
canalizare intern sunt 
evacuate în rețeaua de 
canalizare municipală

Gospodăria de apă Ape uzate tehnologice aferente 
circuitelor de răcire

Sistem de recuperare produs 
petrolier
Sunt colectate continuu cu 1 
skimmer plutitor cu tambur (S1 – 5 
m3/h) și 1 skimmer cu bandă (S2 –
45 l/h)

Recirculare apa – aprox 
95%

5.3.2 Minimizare 
Justificaţi cazurile în care consumul apei nu este minimizat sau apa uzată nu este reutilizatã sau 

recirculată

5.3.3Separarea apei pluviale
Confirmaţi cã apele pluviale sunt colectate separat  de apele uzate industriale si identificaţi orice 

zonã în care existã un risc de contaminare a apelor de suprafaţã

5.3.4 Justificare
Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentaţi, o justificare pentru faptul ca efluentul nu 

este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este cazul);

Tehnologia de epurare existentă, respectiv separarea centrifugală și gravitaţională a produselor petroliere și a 
particulelor de ţunder și filtrarea mecanică prin strat de pietriş și deshidratarea țunderului uleios asigură un 
randament de reţinere a poluanţilor de cca. 70 - 90%. Această performanţă nu permite o recirculare 100% a 
apelor uzate epurate (gradul de recirculare fiind de 95%).

5.3.4.1 Studii

Este necesar sã se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de încadrare în valorile limita 
de emisie din Secţiunea 13? Dacã da, enumeraţi-le si indicaţi data până la care vor fi finalizate .
Studiu Data

Nu se consideră necesare                 -

Nu e cazul  

Apele pluviale sunt colectate separat de apele reziduale industriale, însă sunt evacuate împreună cu apele 
industriale epurate în canalizarea municipalității. Potenţialele accidente pe parcursul procesului de epurare pot 
reprezenta o sursă de poluare pentru apele de suprafață (p.Zalău).
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5.3.5 Compoziţia efluentului
Identificaţi principalii constituenţi chimici ai efluentului epurat  (inclusiv sub forma de CCO) si ce 

se întâmpla cu ei în mediu 

Componenta – (in special sub 
forma CCO)

Punctul de 
evacuare

Destinatie (ce 
se intampla cu 

ea in mediu)

Sem I 
2021

mg/l

Sem II 
2021

mg/l

C.M.A

mg/l

pH Evacuare ape 
menajere și ape 
industriale epurate: 
AR1 (laminor 
continuu)

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
municipiului Zalău
Staţia de epurare al 
oraşului
Receptor: p.Zalău

7,1 8 6,5-8,5
Materii în suspensie 58 26 350
CCOCr 200 51 500
Substanțe extractibile cu solvenți 
organici

21 <20 30

Nichel 0,07 0,0192 1
Zinc 0,252 0,338 1

pH Evacuare ape 
menajere sector 
Poarta 2 AR2

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
municipiului Zalău
Staţia de epurare al 
oraşului
Receptor: p.Zalău

7,3 7,2 6,6-8,5

Azot amoniacal 6,87 1,25 30

CBO5 33,8 10 300

materii in suspensie 37 31 350

CCOCr 88,8 15,8 500

Detergenți sintetici si biodegradabili 0,265 0,100 25

Subs. Extract. cu solvenți organici <20 <20 30

Fosfor total 0,856 0,275 5

pH Evacuare ape uzate 
menajere (Premium 
Line) AR4

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
municipiului Zalău
Staţia de epurare al 
oraşului
Receptor: p.Zalău

7,6 8 6.5 - 8.5

Azot amoniacal 18,3 0,802 30

CBO5 23,3 10 300

materii in suspensie 32 23 350

CCOCr 94,9 9,7 500

Detergenti sintetici si biodegradabili 0,492 0,100 25

Subst. extractibile cu solventi 
organici 

<20 <20 30

Fosfor total 1,6 0,219 5

pH Evacuare ape uzate 
menajere (Accesorii) 
AR5

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
municipiului Zalău
Staţia de epurare al 
oraşului
Receptor: p.Zalău

8,2 8,1 6.5 - 8.5

Azot amoniacal 7,27 2,83 30

CBO5 16,1 <10 300

materii in suspensie 18 39 350

CCOCr 40,8 18,9 500

Detergenți sintetici si biodegradabili <0,1 <0,10 25

Subst. extractibile cu solvenți 
organici 

<20 <20 30

Fosfor total 1,96 0,455 5

pH Evacuare ape pluviale 
– zona cantină AP1

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
apelor pluviale din 
zona industrială
Receptor: p.Zalău

7,6 6,9 6.5 - 8.5

materii in suspensie 29 23 35

CCOCr 18,9 14,8 125

Subst. extractibile cu solventi 
organici 

<20 <20 20

Zinc 0,115 0,123 0,5

Fier ionic total 4,1 3,98 5

Produse petroliere - TPH  <0,35 <0,35 5

Reziduu filtrat la 105ºC 268 158 2000

pH Evacuare ape uzate 
epurate în 
Gospodăria de apă 
AP2

Evacuat în rețeaua
de canalizare a 
apelor pluviale din 
zona industrială
Receptor: p.Zalău

7,4 7,9 6.5 - 8.5

materii in suspensie 11 <10 35

CCOCr 42,2 33,2 125

Subst. extractibile cu solventi 
organici 

<20 <20 20

Zinc 0,054 0,089 0,5
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Fier ionic total 0,5 0,239 5

Produse petroliere - TPH  0,75 <0,35 5

Reziduu filtrat la 105ºC 1110 928 2000

pH Evacuare ape 
pluviale sectorul 
Poarta 2 AP3

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
apelor pluviale din 
zona industrială
Receptor: p.Zalău

7,6 6,9 6.5 - 8.5
materii in suspensie 29 23 35

CCOCr 18,9 14,8 125

Subst.extractibile cu solventi organici <20 <20 20

Zinc 0,115 0,123 0,5

Fier ionic total 4,1 3,98 5

Produse petroliere - TPH  <0,35 <0,35 5

Reziduu filtrat la 105ºC 268 158 2000

pH Evacuare ape 
pluviale (Boiler Line, 
Premium Line, 
Accesorii) AP4

Evacuat în rețeaua 
de canalizare a 
apelor pluviale din 
zona industrială
Receptor: p. Zalău

7,4 7,3 6.5 - 8.5

materii in suspensie 21 16 35

CCOCr 24,6 35,5 125

Subst. extractibile cu solventi 
organici 

<20 <20 20

Zinc 0,317 0,112 0,5

Fier ionic total 4,39 0,667 5

Produse petroliere - TPH  <0,35 <0,35 5

Reziduu filtrat la 105ºC 578 27 2000

pH AP5 - Apa uzata 
pluviala Parcare

7,1 7,1 6.5 - 8.5

materii in suspensie 33 19 35

CCOCr <9,7 10,7 125

Subst. extractibile cu solventi 
organici 

<20 <20 20

Zinc 0,012 0,062 0,5

Fier ionic total 1,54 1,05 5

Produse petroliere - TPH  <0,35 <0,35 5

Reziduu filtrat la 105ºC 544 35 2000
*Sursa: Rezultate monitorizare sem. I și II 2021

5.3.6 Studii 

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinaţia în mediu si impactul acestor 
evacuări? Dacã da, enumeraţi-le si indicaţi data până la care vor fi  finalizate.
Studiu Data
Nu sunt necesare studii. -

5.3.7.Toxicitate
Prezentaţi lista poluanţilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat – Prezentaţi pe scurt 

rezultatele oricărei evaluări de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicităţii efluentului. 

Nu exista poluanti cu risc de toxicitate în efluentul epurat

Acolo unde existã studii care au identificat substanţe periculoase sau niveluri de toxicitate 
rezidualã, rezumaţi orice informaţii disponibile referitoare la cauzele toxicităţii si orice tehnici propuse 
pentru reducerea impactului potenţial;

Nu exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduală..

5.3.8.Reducerea CBO
În ceea ce priveşte CBO, trebuie luată în considerare natura receptorului . Acolo unde evacuarea 

se realizează direct în ape de suprafaţã care sunt cele mai rentabile mãsuri din punct de vedere al 
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO. 

Dacă  nu vă propuneţi să aplicaţi aceste mãsuri, justificaţi.
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5.3.9.Eficienta staţiei de epurare orăşeneşti

Dacă apele uzate sunt epurate în afara amplasamentului, intr-o staţie de epurare a apelor uzate 
orăşeneşti, demonstraţi că: epurarea realizată în această staţie este la fel de eficientă ca si cea care ar fi 
fost realizată dacă apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament, bazată pe reducerea încărcării ( şi nu 
concentraţiei) fiecărui poluant în apa epurata evacuata.

5.3.10.By-pass-area şi protecţia staţiei de epurare a apelor uzate orăşeneşti

Demonstraţi cã probabilitatea ocolirii staţiei de epurare a apelor uzate ( în situaţii de viituri provocate de 

furtunã sau alte situaţii de urgenta) sau a staţiilor intermediare de pompare din reţeaua de canalizare 
este acceptabil de redusã (poate că ar trebui să discutaţi acest aspect cu operatorul sistemului de 
canalizare);

Nu este cazul
% din timp cât staţia este ocolitã

O estimare încărcării anuale crescute cu metale si poluanţi persistenţi care vor rezulta din By-
pass-area  

-

Planuri de acţiune în caz de By-pass-area, cum ar fi cunoaşterea momentului în care apare, 
replanificarea unor activităţi, cum ar fi curăţarea, sau chiar închiderea atunci când se produce 
By-pass-area  ;

-

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta în mod negativ staţia de 
epurare si ce acţiuni (de ex. bazine de retenţie, monitorizare, descărcare fracţionata etc.) sunt 
luate pentru a o preveni.

-

Valoarea debitului de asigurare la care  staţia de epurare orăşeneasca va fi by-pass-ată. -

5.3.10.1.Rezervoare tampon 
Demonstraţi cã este asiguratã o capacitate de rezervã sau tampon sau arătaţi modul în care sunt 

rezolvate încărcările maxime fără a supraîncarcă capacitatea staţiei de epurare.

Concentraţia de substanţe organice biodegradabile, exprimată prin indicatorul de caliate Consum 
Biochimic de Oxigen (CBO5) în apele pluviale evacuate direct în canalul colector, respectiv în valea 
Zalău se incadrează în limita admisă de NTPA 001/2002. Astfel, având în vedere cantitățile relativ 
reduse de substanţe organice, nu este necesară implelentarea unor măsuri  suplimentare de 
reducere a CBO5..

Parametru Modul în care aceştia vor fi epuraţi în 
staţia de epurare

Metale -
Poluanţi organici persistenţi -
Săruri si alţi compuşi anorganici -
CCO -
CBO -

Nu este cazul; 
Apa uzata din Gospodaria de Apa se recircula 95%. Prin montarea noul sistem de decantare si filtrare 
suplimentar dupa statia de neutralizare, apa uzata filtrata se reintroduce in proportie de cca 70% in sistemul 
intern de racire, recirculandu-se, parte din apa fiind deversata in reteaua de canalizare manajera si ulterior 
la statia de tratare municipala. Astfel, riscul de poluare este foarte redus.
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5.3.11.Epurarea pe amplasament 
Dacă efluentul este epurat pe amplasament, justificaţi alegerea si performanţa staţiilor de epurare pe 
trepte, primarã, secundarã si terţiarã (acolo unde este cazul). Completaţi tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului

Statie Obiective Tehnici

Parametrii principali

Parametrii 
proiectati

Statia de epurare 
analizata

Parametrii de 
performanta

Eficienta 
epurarii 

E
p
u
ra

re
 p

ri
m

a
ra

Reducerea fluctuatiile 
de debit și intensitate 
ale efluentului

Egalizarea 
debitului

Capacitate Debit mediu zilnic 
(m³/zi)
Debit maxim pe 
ora (m³/h)

Prevenirea deteriorarii 
statiei de epurare

Rezervoare 
de deviatie 

Capacitate Monitorizarea on-
line a 
turbiditatii/solidelo
r în suspensie

Recirculare apă Stație de 
pompare apa 
industrială 
recirculată

- - -

Indepartarea solidelor 
în suspensie

Ciclon 
decantor

Capacitate V= 
1.800 mc, Ø = 
16 m D= 1.220 
mc/h

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate
Ciclon decantor de 
la Laminor 
continuu

Solide în suspensie :
Intrare: 600 mg/l       
Evacuare: 150 mg/l

75%

Filtrare 6 filtre cu 
nisip cuarțos 
D= 500 mc/h

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate
Staţia de filtre – a 
doua etapă de 
filtrare

Solide în suspensie:    
Evacuare 10 –30 
mg/l

90 – 95 %

Turnuri de 
răcire apă cu 
tiraj forțat

8 celule 
D = 500 mc/h

Gospodăria de 
ape – stația de 
epurare ape 
uzate

3 celule functionale
5 celule in 
conservare

Turnuri de 
racire de noua 
generatie

9 turnuri Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate

Stație de 
pompare apă 
curată

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate

Decantoare 
orizontale

1 bazin, V=200 
mc fiecare
1 bazin Vtotal = 
200 mc/ cu 
spatiu de 35 
mc pentru  
stocare tunder 
uleios
Dm=150 mc
Dimensiune: 24 
x 11 m

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate

Solide în suspensie -
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Statie Obiective Tehnici

Parametrii principali

Parametrii 
proiectati

Statia de epurare 
analizata

Parametrii de 
performanta

Eficienta 
epurarii 

Indepartarea uleiurilor

Sistem de 
recuperare 
produs 
petrolier

2 buc 
Skimmere cu 
banda cu 
senzori pentru 
pelicula de 
ulei ( max 45 
l/h) 
Skimmer 
plutitor cu 
tambur (5 
mcl/h)

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate

Produse petroliere

Platformă 
betonată 
pentru 
depozitarea 
țunderului 
evacuat din 
ciclon

S=60 mp
Borduri 
supraterane 
1,5 m
(scurgerea 
apelor se 
realizează 
spre cuva 
ciclonică prin 
drenare)

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate

-

Rezervor ulei 
uzat

Sistem de deshidratare 
tunder uleios

-pod raclor, 
pompe 
submersibile 
(1+1R cu Q=45 
mc/h), 

- prefiltru, bazin 
de ingrosare 
(V=35 mc), 

bazin de 
omogenizare 
(V=5 mc),

-bazin 
intermediar de 
colectare ulei 
rezidual (V=5 
mc), 

-instalatie 
preparare 
polielectrolit, 

-pompa 
centrifugala pt 
tunder,filtru 
presa (Q=1.650 
mc/zi), 

- zona stocare 
temporara deseu 
tunder uleios;

Gospodăria de ape 
– stația de epurare 
ape uzate

Produse petroliere
Tunder uleios

-

N
e

u
tr

a
liz

a
r

e

Neutralizarea apelor 
acide

Bazine de 
neutralizare și 
aerare

Decantoare -
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Statie Obiective Tehnici

Parametrii principali

Parametrii 
proiectati

Statia de epurare 
analizata

Parametrii de 
performanta

Eficienta 
epurarii 

Bazin 
decantor 
pentru o 
decantarea 
suplimentara

lungime 8 m, 
lățime 4 m si 
adâncime 3 
m, cu 3 
compartiment
e

Statia de 
neutralizare ape 
acide

Stația va filtra 
pana la  5-100 
microni si va 
retine impuritățile 
existente pana in 
limitele legale 
pentru ca acesta 
apa sa fie 
refolosita in 
sistemul intern de 
racire.

-

Instalatie de 
filtrare

Capacitate de 
17,4 mc/h; 2 
rezervoare 
duplex paralel 
SFT 342-
FILTER-AG 
având un 
volumul de 
1.110 litri 
fiecare

Statia de 
neutralizare ape 
acide

sistemul intern de 
racire.

Gospodăria 
de var

2 rezervoare 
metalice de 20 
m3 fiecare

Stația de 
neutralizare la 
stația de tratare 
suprafețe 
Qmax=75 mc/h

-

Tratarea și eliminarea 
namolului

Stație de filtre 
pentru șlam

- filtru presă 
cu plăci de 
comprimare

Rețele 
exterioare

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Dacă da, cât de des se intampla 
asta și care sunt măsurile luate pentru reducerea emisiilor?

nu este cazul

5.4. Pierderi si scurgeri în apa de suprafaţă, canalizare şi apa subterană

In scopul minimizarii pierderilor si scurgerilor de apa in cadrul unitatii sunt prevazute activitati de 
intretinere a constructiilor si instalatiilor de captare, aductiune, folosire, evacuare si epurare a apelor 
uzate, in conditii tehnice corespunzatoare. 

5.4.1. Oferiţi informaţii despre pierderi si scurgeri după cum urmează

Descrieţi poziţia actualã sau propusa cu privire la următoarele cerinţe caracteristice BAT care 
demonstrează ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor (de 
la recomandările BAT) sau a utilizării mãsurilor alternative.

Sursa Poluanti Masa/unitatea de timp 
unde este cunoscuta

% estimat din evacuarile 
totale ale poluantului 

respectiv din instalatie

Nu e cazul
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5.4.2. Structuri subterane:
Cerinta caracteristica a 
BAT 

Conformare cu BAT Da/Nu Document de referința Dacă nu va 
conformati acum, 
data până la care va 
veți conforma

Furnizati planul (planurile) de 
amplasament care identifica 
traseul tuturor drenurilor, 
conductelor și canalelor și al 
rezervoarelor de depozitare 
subterane din instalație. 
(Dacă acestea sunt deja 
identificate în planul de 
inchidere a amplasamentului 
sau în planul raportului de 
amplasament, faceți o simpla 
referire la acestea).

Da Plan amplasament

Pentru toate conductele, 
canalele și rezervoarele de 
depozitare subterane 
confirmati ca una din 
urmatoarele optiuni este 
implementata:

 izolatie de siguranta

 detectare continua a 
    scurgerilor
 un program de inspectie 

și intretinere, (de ex. teste 
de presiune, teste de 
scurgeri, verificari ale 
grosimii materialului sau 
verificare folosind camera 
cu cablu TV - CCTV, care 
sunt realizate pentru toate 
echipamentele de acest 
fel (de ex în ultimii 3 ani și 
sunt repetate cel putin la 
fiecare 3 ani).

Da
Se verifică anual, in 
perioada REX, prin 
inspectie vizuala starea 
conductelor și 
etanseitatea 

Regulament de 
funcţionare, exploatare și 
întreţinere:
Gospodăria de apă
Staţia de epurare 

Dacă exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut și nu necesita măsurile de mai 
sus, acestea trebuie explicate aici.

- Nu există rezervoare subterane pe amplasament.

5.4.3. Acoperiri izolante

Cerinţa Da/Nu
Dacă nu, 

data până la 
care va fi

Există un proiect de program pentru asigurarea 
calităţii, pentru inspecţie si întreţinere a suprafeţelor 
impermeabile si a bordurilor de protecţie care ia în 
considerare:
 capacităţi;
 grosime;
 precipitaţii;
 material;
 permeabilitate;
 stabilitate/consolidare;
 rezistenţa la atac chimic;

DA
Anual in perioada REX se verifica toate 
platformele, suprafetele si incintele 
(depozit lubrefianti, subsol de ungere, 
depozite produse finite și prime, 
platforma antiacid rezervoare acid 
sulfuric, platforma antiacid atelier 
decapare
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 proceduri de inspecţie şi 
      întreţinere; şi asigurarea calităţii construcţiei

Au fost cele de mai sus aplicate în toate zonele de 
acest fel?

DA -

5.4.4. Zone de poluare potenţialã
Pentru fiecare zonă în care există posibilitatea ca activităţile să polueze apa subterană, 

confirmaţi că structurile instalaţiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate 
si că straturile izolatoare corespund fiecăreia dintre cerinţele din tabelul de mai jos. 

Acolo unde nu se conformează, indicaţi data până la care se vor conforma. Introduceţi referinţele 
corespunzătoare instalaţiei dumneavoastră si extindeţi tabelul dacă este necesar.

5.4.5. Cuve de retenţie
Pentru fiecare rezervor care conţine lichide ale căror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru 

mediu, confirmaţi faptul că există cuve de retenţie şi că acestea respectă fiecare dintre cerinţele 
prezentate în tabelul de mai jos. Dacă nu se conformează, indicaţi data până la care se va conforma. 
Introduceţi datele corespunzătoare instalaţiei analizate şi repetaţi tabelul dacă este necesar.
Pentru fiecare bazin care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu 
exista cuve de retentie si

Cerinta Depozit 
lubrefianṭi

Depozit 
de materii 

prime

Depozit de 
produse finite

Depozit
de 

deseuri

Ciclon 
decantor

Statie
de

neutralizar
e

Depozit 
acid 

sulfuric

Confirmati conformarea 
sau o data pentru 
conformarea cu 
prevederile pentru:

suprafata de  contact cu 
solul sau subsolul este 
impermeabila

Da DA DA DA - - DA

cuve etanse de retinere 
a deversarilor

Da - - - - DA

imbinari etanse ale 
constructiei 

- - - DA DA DA

conectarea la un sistem 
etans de drenaj

Da DA DA DA - - DA

Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune 

măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.
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respectiv base, realizate si dimensionate dupa tipul, cantitatea si gradul de agresivitate a lichidului 
respectiv

Cuve de retentie  Nu e cazul – nu există rezervoare subterane sau supraterane pentru combustibili sau 
substanţe chimice

Cerinta
Rezervoare de acid sulfuric 

de 2 x 36 m3
Depozit lubrefianţi

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele 
depozitate

DA DA

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau 
racorduri) si sa se scurga- colecteze catre un punct 
de colectare din interiorul cuvei de retentie  

DA DA

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de 
retentie si sa nu patrunda in suprafatele de siguranta 

DA DA

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la 
rezervoare sau robinete

DA DA

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare 
decat cel mai mare rezervor sau cu 25% din 
capacitatea totala a rezervoarelor

DA DA

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice 
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in 
alt mod, sub control manual, in caz de  contaminare

DA DA

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie 
prevazut cu un senzor de nivel inalt si cu alarma, 
dupa caz

Nu este cazul Nu este cazul

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de 
retentie unde este posibil sau sa aiba izolatie 
adecvata

DA

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor 
de retentie, (in mod normal vizual, dar care poate fi 
extins la teste  cu apa acolo unde integritatea 
structurala este incerta)

DA DA

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de 
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu e cazul

5.4.6Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate în apă sau sol – nu este cazul

5.5. Emisii în ape subterane
Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sã va ajute în pregătirea informaţiilor solicitate.Totusi, 
dacã dumneavoastră consideraţi cã este posibil sã evacuat substanţe prezentate în Anexele 5 si 6 ale 
Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva 2455/2001/EC5 sau în Anexa VIII a Directivei 2000/60, în 

                                                          

                                                     -                    -Identificati orice alte structuri, activitati, instalatii, conducte etc care, datorita 
scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor 
subterane sau a cursurilor de apa.

Tehnici implementate sau 
propuse pentru prevenirea unei 
astfel de  poluari
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apa subterană, direct sau indirect, sunteţi sfătuiţi sã discutaţi cerinţele cu specialistul din cadrul Agenţiei 
de Protecţia Mediului care se ocupa de emiterea autorizaţiei.

Există emisii directe sau indirecte de substanţe din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004, privind calitatea 
apei potabile    modificatǎ cu OG nr.11/2010 şi OG nr.1/2011 la prevederile  ORD.MM  nr.137/2009 -
privind aprobarea valorilor de       prag  pentru corpurile de ape subterane şi  HG. nr. 53 /2009 - Standard 
de calitate a apelor subterane  rezultate din      instalaţii, în  apa subterană?

Nu există emisii directe sau indirecte de substanţe poluante prioritar periculoase în ape subterane în 
cadrul amplasamentului unității
Măsuri de control intern și de service al conductelor de alimentare cu apa și de canalizare, 
precum și al conductelor, recipientilor și rezervoarelor prin care tranzitează, respectiv sunt 
depozitate substanțele periculoase. Este necesar să specificați:

Nu este cazul; nu exista pe amplasament substanțe prioritar periculoase.
Societatea  monitorizeaza calitatea apei subterane din forajul amplasat langa depozitul temporar de 
tunder uleios, in apropierea Gospodariei de Apa.

Indicator Lcul prelevării U.M. Sem I 2021 Sem II 2021 Valori prag cf. Ord 
621/2014 privind 

aprobarea valorilor
de prag pentru apele 

subterane din 
România

Azot amoniacal

DB1 - Foraj lângă 
depozitul temporar de 

ţunder uleios in 
apropierea GA

mg/l <0,023 <0,023 2
Cloruri mg/l 6,2 2,6 250
Nitrați mg/l 5,11 28,5 250
Nitriții mg/l <0,031 <0,031 0,5
Plumb mg/l <0,0050 0,0082 50
Sulfați mg/l 46,3 28,4 0,1

5.6 Emisii in sol
Cea mai mare parte a suprafeței pe care Silcotub își desfășoară activitatea, este betonată, diminuându-
se semnificativ posibilitatea depunerii pe sol și a poluării acestuia prin diverse depuneri atmosferice. În 
plus, programul de mentenanță a canalizărilor de pe amplasament și lipsa structurilor subterane, plus 
controlul eficient al rezervoarelor și structurilor supraterane, conduc la o diminuare semnificativă a 
posibilității poluării solului.
Conform autorizației integrate de mediu în vigoare, compania monitorizează calitatea solului  pe 
amplasament în 2 puncte: S1 – zona depozitului temporar de țunder uleios și S3 – zona depozitului de 
țaglă.

Indicator Punct de emisie Unitate de 
măsură

Măsurător 2021 CMA conform AIM 
(Ord 756/1997)

pH
S1_Zona depozitului temporar 

de ţunder uleios (GA)

Unit pH 7,6

Cd mg/kg s.u. 0,527 Prag alerta: 5
Prag interventie: 10

Produs petrolier (TPH) mg/kg s.u. 415 Prag alerta: 1.000
Prag interventie: 2.000

Fe mg/kg s.u 55700
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Cr 6+ S3_Zona depozitului de tagla mg/kg s.u 0,235 Prag alerta: 10
Prag interventie: 20

Sulfaṭi mg/kg s.u 639 Prag alerta: 5.000
Prag interventie: 
50.000

5.7.Miros
În general, nivelul de detaliere trebuie să corespunda riscului care determina neplacere 

receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidențiale, zone recreationale). Instalațiile care nu 
utilizeaza substanțe urat mirositoare sau care nu genereaza materiale urat mirositoare și prin urmare 
prezinta un risc scazut trebuie separate la inceput utilizand Tabelul 4.14.1. 
Sursele nesemnificative dintr-o instalație care are și surse semnificative trebuie “separate” din punct de 
vedere calitativ la inceputul Tabelului 4.14.1. (trebuie facuta justificarea) și nu mai trebuie furnizate 
informați detaliate în sectiunile urmatoare.
În cazul în care receptorii se afla la mare distanta și riscul asociat impacului asupra mediului este scazut, 
informațile referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite,vor fi minime. Informațile referitoare la 
sursele nesemnificative de miros din Tabelul 4.14.3. vor fi totusi cerute și trebuie utilizate BAT-uri pentru 
reducerea mirosului atât cât va permite balanta costurilor și beneficiilor. 
Dacă este cazul trebuie furnizate harti și planuri de amplasament pentru a indica localizarea receptorilor, 
surselor și punctelor de monitorizare.

5.7.1.Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activități care nu utilizeaza sau nu genereaza substanțe urat mirositoare trebuie menționate aici. Trebuie 
furnizate suficiente explicatii în sprijinul acestei optiuni pentru a permite Operatorului să nu mai dea 
informați suplimentare. În cazul în care sunt utilizate sau generate substanțe urat mirositoare, dar 
acestea sunt izolate și controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie în schimb descrise în 
Tabelul 4.14.3.

Activități care nu generează substanţe urât mirositoare:
- Depozitare materii prime
- Laminor continuu
- Ajustaj – prelucrări mecanice
- Filetaj – prelucrări mecanice
- Premium line – prelucrări mecanice
- Accesorii – prelucrări mecanice
- Trăgătorie de țevi - prelucrări mecanice
- Centrul de componente – prelucrări mecanice
- Depozitare produse finite

5.7.2 Receptori 
(inclusiv informaţii referitoare la impactul asupra mediului şi la reglementările existente pentru 
monitorizarea impactului asupra mediului)

Identificati si descrieti fiecare zona 
afectata de prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari 
ale efectelor  mirosului 

asupra mediului?

Se realizeaza o 
monitorizare de 

rutina?

Prezentare 
generala a 

sesizarilor primite

Au fost 
aplicate 

limite sau 
alte 

conditii?

Zona de locuinţă (case particulare) 
din zona de VEST a 
amplasamentului

A fost modelată dispersia 
poluanţilor gazoşi COV 
(mirositoare) în cadrul 
Bilanţului de Mediu.

Conform calculelor de 

Se monitorizează 
emisiile de COV 
(anual). Prin 
modelare se 
estimează 
concentraţiile de COV 

Nu au fost 
sesizate reclamaţii 
privind 
discomfortul 
cauzat de mirosuri 
în zonele 

Nu au 
fost 
impuse 
condiţii 
sau 
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Identificati si descrieti fiecare zona 
afectata de prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari 
ale efectelor  mirosului 

asupra mediului?

Se realizeaza o 
monitorizare de 

rutina?

Prezentare 
generala a 

sesizarilor primite

Au fost 
aplicate 

limite sau 
alte 

conditii?

modelare matematică, 
concentraţia compuşilor 
organici volatili este sub 
pragul de sesizare olfactivă 
în zona rezidenţială

în imisie, dar nu se 
monitorizează prin 
metode 
olfactometrice.

rezidenţiale. limite.

În unele cazuri, delimitarea suprafeţei pe care se desfăşoară procesul sau perimetrul amplasamentului a 
fost poate utilizat ca o localizare care să înlocuiască  evaluarea impactului (pentru instalaţii noi) şi 
evaluări de mediu (pentru instalaţiile existente)  asupra receptorilor sensibili, iar limitele sau condiţiile au 
fost stabilite poate, în funcţie de acest perimetru. în acest caz, ele trebuie incluse în tabelul de mai jos.

5.7.3 Surse/emisii nesemnificative

Faceti o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ
Sursele nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea unei 
abordari calitative de bun simt atunci cand nivelul scazut de risc este evident. Trebuie facuta o scurta 
justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare in Tabelul 2.3.6.4 de mai jos 
pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie facuta pentru a arata ca aceste surse nu se 
adauga unei probleme.

Surse nesemnificative:
Lacuirea ţevilor cu preparate pe baza de apă, utilaj tip KOHNE (Uscare, Vopsire). 
Instalațiile de lăcuire/uscare capete de țeavă (INTECH) - OCTG Premium Line
Instalația de lăcuire/uscare țeavă – OCTG Premium Line
Instalatia de lacuire/uscare teava – Linia de producție API-OCTG 
Instalațiiile Dopeless (PIN, BOX) de lăcuire /uscare capete de țeavă - OCTG Premium Line
Instalația Dopeless pentru tratamentul anticoroziv al mufelor – hala Mufe 
Instalatia de lacuire tevi – Hala Boiler Line
Vopsire accesorii – Hala Accesorii
Concentraţia substanţelor mirositoare evacuate (COV) a fost determinată prin analize chimice. Valorile 
determinate ale acestor concentrații se incadrează în valorile limită prevăzute de Legea 278/2013. Prin 
modelarea matematică a dispersiei a fost estimată concentraţia poluanţilor mirositoare în zonele 
rezidenţiale. Valorile calculate indică un impact nesemnificativ, (concentraţii foarte mici în imisie).
Exista o tendinta continua de inlocuire a lacurilor pe baza de solvenţi organici cu lacuri pe baza de apă și cu 
polimerizare. Acest fapt a redus potenţialul de poluare olfactivă a zonelor învecinate.

5.7.3.1 Surse de mirosuri

(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

Unde 
apar 
mirosuril
e si cum 
sunt ele 
generate
?

Descri-
eti 
sursele 
puncti-
forme 
de 
emisii.

Descri-eti 
emana-rile 
fugitive sau alte 
posibi-litati de 
emanare ocazi-
onala.

Ce materiale 
mirositoare sunt 
utilizate sau ce 
tip de mirosuri 
sunt generate?

Se realizeaza 
o monitorizare 
continua sau 
ocazionala?

Exista 
limite 
pentru 
emana-
rile de 
mirosuri 
sau alte
conditii 
referi-
toare la 
aceste 

Descrieti 
actiunile 
intreprinse 
pentru 
prevenirea 
sau 
minimizare
a 
emanarilor.

Descrieti masurile 
care trebuie luate 
pentru  respectarea 
BAT-urilor si a 
termenelor
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In cazul in care emanarile au fost deja descrise ca “emanari in aer” in alta parte a solicitarii DAR ELE AU 
SI MIROS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient sa precizati materialul si/sau mirosul aici si sa 
faceti referire la partea din solicitare in care se se gasesc detaliile. 

emanari?

(a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h)

Descrieti 
activitate
a sau 
procesul 
in care 
sunt 
utilizate 
sau 
generate 
materiale 
mirositoa
re. 
Zonele 
de 
depozitar
e a 
materiale
lor 
mirositoa
re trebuie 
si ele 
prezentat
e.  
De 
exemplu:
-
Incalzire
a 
materiale
lor, 
adaugar
ea de 
acizi, 
activitate
a de 
intretiner
e,
- Zone de 
depozitar
e, statia 
de 
epurare a 
apelor 
uzate


pentru 
fiecare 
activitar
e sau 
proces 
descris 
in 
coloana 
(a) 
faceti o 
lista a 
surselor 
punctifo
rme de 
emisii, 
de ex. 
ventile, 
cosuri, 
exhaust
oare

Includeti 
ventilele 
sau 
flacarile 
de 
avarie, 
valvele 
de 
sigurant
a ale 
rezervo
arelor

Pentru fiecare 
activitate sau 
proces descris 
in coloana (a) 
descrieti 
punctele de 
emanare 
fugitiva –
acestea trebuie 
sa includa 
lagunele si 
spatiile 
deschise de 
depozitare, 
benzile rulante 
si alte mijloace 
de transport, 
orificii in peretii 
cladirilor (fie ele 
intentionate sau 
neintentionate), 
flanse, valve 
etc.

- substante care 
sunt cunoscute 
ca fiind 
mirositoare (de 
ex. mercaptanii)
- materiale 
mirositoare care 
pot degaja un 
amestec de 
substante care 
emana mirosuri 
(materiale aflate 
in putrefactie, 
namolul ce 
rezulta de la 
epurarea apelor 
uzate)
- un “tip” de 
miros, de ex. 
mirosul de “ars”
Sunt acestea 
materii prime, 
intermediare, 
sub-produse, 
produse finite 
sau deseuri?
Sunt materialele 
mirositoare 
folosite pentru 
curatire sau 
procesul de 
curatire 
transforma sau 
disloca 
materiale 
mirositoare?

Aceasta se 
refera la 
monitorizarea 
la sursa sau in 
apropierea 
sursei.
Pentru fiecare 
sursa listata, 
faceti o 
descriere – in 
ce forma, cat 
de des este 
realizata si 
care sunt 
rezultatele 
inregistrate in 
mod obisnuit?

Daca nu 
au fost 
mentiona
te 
anterior 
cu privire 
la 
receptori.

Pentru 
fiecare 
sursa 
demonstrat
i ca nu vor 
aparea 
probleme 
in conditii 
de 
functionare 
normala. 
De 
asemenea, 
aratati cum 
vor fi 
administrat
e situatiile 
anormale 
(acest 
aspect 
este tratat 
mai 
amanuntit 
in tabelul 
„Managem
entul 
mirosurilor” 
si astfel 
poate fi 
omis aici 
daca vor fi 
furnizate 
informatii 
suplimenta
re).
Tehnicile 
de 
manageme
nt si de 
instruire 
precum si 
tehnologiile 
trebuie de 
asemenea 
prezentate

Identificati orice 
propuneri pentru 
imbunatatire sau 
aspecte locale 
specifice care 
trebuie solutionate 
pentru a indeplini 
cerintele 
caracteristice BAT. 
O prezentare a 
planificarii actiunilor 
in timp trebuie de 
asemenea inclusa.

Nu este 
cazul
Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se afla in instalatie, 
dar sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).
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Emisiile de solvenţi organici rezultaţi din procesele de finisare (instalatia KOHNE, instalatia VENJAKOB, instalatia de lacuire 
Intech API-OCRG,  instalațiile Dopeless OCTG Premium Line și instalațiile de lăcuit teavă/capete de țeavă OCTG Premium 
Line, cabina de vopsire Accesorii, Instalatia Dopeless Mufe) au fost prezentate și ca emisii de aer în Cap. COV (nr. 4.9.5) 
Sursele potentiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca și cele reale. De exemplu, o statie de epurare a apelor uzate poate să 
nu fie detectabila dincolo de perimetrul instalației în conditii normale, dar dacă au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni 
sursa de mirosuri.

Sursele potentiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca si cele actuale. De exemplu, o statie de epurare 
a efluentului poate sa nu fie detectabila dincolo de perimetrul instalatiei in conditii normale, dar daca au 
loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa 
de mirosuri.

5.7.3.2 Declaraţie privind managementul mirosurilor
Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de mirosuri (de 
ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului electric pentru care BAT-ul nu prevede 
alimentare de siguranta). Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului 
unor astfel de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Agentia de 
Protectia Mediului, va trebui sa mentineti aceste masuri drept conditii de autorizare, dar, atat timp cat 
luati masuri, nu puteti fi dati in judecata pentru aceste evenimente rare.

Managementul mirosurilor

5.8. Tehnologii alternative de reducere a poluării studiate pe parcursul analizei/ 
          evaluării BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru controlul emisiilor in aer, apa si sol si 
pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii.

Instalațiile de tratare/epurare a apelor industriale au fost în funcțiune din perioada 1980 și au fost executate 
conform proiectelor executate de institute de proiectare specializate pentru industria metalurgica –
IPROLAM. In anul 2015 statia de tratare ape uzate de la Laminorul continuu a fost modernizata fiind instalate 
sisteme de recuperare uleiuri, sisteme filtrare slam tunder uleios. Totodata statia de tratare a apelor uzate 
provenite din procesul de tratare chimica a tevilor a fost suplimentat cu un sistem de filtare compus dintr-un 
bazin decantor cu 3 compartimente si instalatie de filtrare a apei care se utilizeaza in sistemul intern de 
recirculare. Astfel, cantitatea de apa deversata in sistemul de canalizare s-a redus, diminuandu-se 
semnificativ impactul asupra apei.
Pentru reducerea emisiilor de COV se folosesc lacurile pe baza de apă și cu polimerizare UV cu continut 
foarte scazut de compusi organici volatili.
Pentru reducerea si controlul emisiilor in atmosfera, sunt utilizate echipamente de epurare/purificare a 
acestora urmarindu-se prin monitorizari nivelul de conformare cu cerintele legale aplicabile in acest domeniu.
Nu au fost inregistrate situatii de neconformitate cu normele aplicabile in domeniul emisiilor in apa, aer, sol si 
al nivelului de zgomot.

Nu este cazul 

Nu este cazul 

Nu este cazul 
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AER

•debitele masice pentru –pulberi şi gaze determinate nu depăşesc limitele admise, astfel încât  nu se 
aplică pragurile emisiilor impuse de VLE din Autorizației  integrate de mediu nr. 1/22.01.2018 
revizuita la data de 29.01.2020 şi limitele din BAT_urile/BREF ȋn domeniu 

Impactul emisiilor în atmosferă asupra calităţii aerului şi implicit a receptorilor sensibili, evidenţiat prin 
monitorizarea emisiilor de către beneficiar, este nesemnificativ. Parametrii determinaţi se încadrează 
în limitele impuse.

APA 

•impactul asupra canalizării orăşeneşti şi implicit asupra staţiei de epurare municipale se înscrie în 
limite admisibile, calitatea efluentului general deversat de SC SILCOTUB S.A. Zalău JUD.SĂLAJ 
încadrându-se în condiţiile de evacuare impuse de HG. 352/2005 - NTPA 002.

•în condiţiile funcţionării proceselor tehnologice supuse revizuirii AIM, staţia de preepurare de pe 
platforma SC SILCOTUB S.A. Zalău JUD.SĂLAJ asigură încadrarea în limitele admise la evacuare 
doar prin fazele de epurare primară şi epurarea secundară.

• pânza freatică –există un foraj de hidroobservaţie; analiza calităţii apelor subterane efectuate anual 
conform Autorizației de gospodărire a apelor nr. 33/24.03.2021 valabilă până la data 24.03.2024  
arată că pânza freatică nu este poluată prin migrarea poluanţilor de suprafaţă în profunzime.

SOL

Analiza probelor de sol prelevate ȋn  2021 nu indica o poluare a solulului generată de activităţile 
desfăşurate pe amplasament;ele au arătat încadrarea indicatorilor chimici determinaţi în limitele 
prevăzute de Ordinului MAPPM 756/1997.

ZGOMOT 

Zgomotul generat de activităţile  industriale de pe amplasamentul analizat  nu are impact dincolo de 
limitele amplasamentului studiat.
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SECŢIUNEA 6-MINIMIZAREA ŞI RECUPERAREA DEŞEURILOR

6. Minimizarea si Recuperarea Deşeurilor

6. 1 Surse de deşeuri
Referința 
deșeu

1.Identificati 
sursele dedeșeuri 
(punctele 
dincadrul 
procesului)

2.Codurile 
deșeurilor 
conform 

EWC (Codul 
European al 
Deșeurilor)

3.Identifcati fluxurilede 
deșeuri(ce deșeuri

sunt generate)
(periculoaseP, 

nepericuloase NP, inerte I)

4.Cuantificati 
fluxurile de 
deșeuri
tone/an

2021

5. Care sunt 
modalitatile actuale 
sau propuse de 
manipulare a 
deșeurilor?
-deșeurile sunt 
colectate separat?
- traseul de 
eliminare este cât 
mai
apropiat posibil de 

punctul de 
producere?

HG 856/2002 Activitati de 
mentenanta si 

reparatii

07 02 99 Deșeu cauciuc cu inserție 
metalică NP

3,62 "Se colectează in cutii 
sau pe paleti
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitate Productie 07 02 13 Piatra de polizor NP 1,16 "Se colectează în saci 
de tip big bag
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati de lacuire 
teava, mufe, 

accesorii

08 01 11* Resturi de lac si vopsea pe 
baza de solvent  P

0,78 Colectat în recipiente de 
tip butoaie, IBC 1000 l.
Valorificat prin firme 
autorizate

HG 856/2002 Activitati de lacuire 
teava

08 01 12 Deșeu de lac pe baza de apa 
NP

83,70 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati 
administrative

08 03 18 Cartușe imprimanta uzate NP 0,49 "Colectat în cutii, saci 
etc 
Preluare la schimb de 
catre furnizorul de 
cartuse in baza 
contractului de 
colaborare sau 
valorificare prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Proces laminare 
teava, tratamente 

termice

10 02 10 Cruste de tunder NP 8.763,42 Se colectează  ȋn cuve 
speciale
Valorificat prin firme 
autorizate

HG 856/2002 Nămol rezultat din 
procesul de tratare a 

apelor uzate de la 
gospodăria de apă

10 02 11* Tunder uleios  P 982,47 "Deshidratare cu filtru 
presa si uscare fortata 
cu ventilatoare. 
Valorificare prin 
reciclare in Otelaria 
SILCOTUB SA Călărași 
sau valorificare prin 
firme autorizate."

HG 856/2002 Statia de neutralizare 
a soluțiilor epuizate 
de la atelierul de 
tratare chimică a 
țevilor

11 01 10 Slam de neutralizare NP 1.553,02 Platformă betonată 
Eliminare prin firme 
autorizate

HG 856/2002 Activitate Productie -
proces fosfatare mufe

11 01 06* Acizi nespecificați - soluție 
fosfatare uzata  P

16,96 colectat în recipiente de 
tip butoaie, IBC 1000 l.
Valorificat prin firme 
autorizate
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HG 856/2002 Activitate Productie -
proces fosfatare mufe

11 01 08* Șlam fosfatare P 2,00 Colectat în recipiente de 
tip butoaie, IBC 1000 l.
Valorificat prin firme 
autorizate

HG 856/2002 Filetare țevi și mufe, 
prelucrări prin 

așchiere

12 01 01 Șpan metalic NP 2.868,25 Valorificat intern prin 
Otelaria Silcotub SA sau 
firme autorizate

HG 856/2002 Activitati de filetare 12 01 09* Emulsii uzate  P 223,02 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea de 
mentenanță

12 01 12* Unsori si vaseline  P 18,08 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitate Productie 12 01 21 Alte deșeuri nespecificate 
(piatra polizor) NP

0,50 "Se colectează în saci 
de tip big bag
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati de  
întreținere, reparații

13 01 13* Ulei hidraulic P 0,00 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati de  
întreținere, reparații

13 02 05* Ulei uzat de motor, de 
transmisie si de ungere P

0,00 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Uleiere țevi 13 02 08* Ulei uzat de uleiere țevi P 0,00 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Gospodaria de apa/
separatoare de 
produse petroliere

13 05 06* Ulei uzat de la separatoare P 6,00 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Gospodaria de apa/ 
separatoare de 
produse petroliere

13 05 07* Ape uleioase de la 
separatoare ulei-apa P

37,64 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati de  
întreținere, reparații

13 03 07* Ulei uzat de transformator P 10,04 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati de filetare 13 08 02* Alte emulsii  P 0,00 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea de 
vopsire, lacuire, 
marcare

14 06 03* Diluant uzat (alți solvenți și 
amestecuri de solvenți) P

5,92 "Colectat în recipiente 
de tip butoaie, IBC 1000 
l.
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Recepție materii 
prime/ materiale, 
ambalarea țevilor

15 01 01 Deșeu ambalaj hârtie/
carton  NP

35,40 "Se colectează în 
containere și se 
stochează în depozitul 
intern de deșeuri
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Recepție materii 
prime/ materiale

15 01 02 Deșeu ambalaj plastic 19,54 "Se colectează în saci
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Recepție materii 
prime/ materiale, 

15 01 03 Deșeu ambalaj lemn  NP 518,50 "Lojă specială pentru 
lemne
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ambalarea țevilor Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Recepție materii 
prime/ materiale

15 01 04 Deșeu ambalaj metalic  NP 1,50 "Stocare vrac
Se reciclează intern prin 
otelaria proprie  
SILCOTUB SA 
Călărași"

HG 856/2002 Ambajale materii 
prime

15 01 10* Deșeuriambalajecontaminate cu 
substanțe chimice  P

34,76 "Colectare vrac sau in 
saci big-bags
Valorificat prin firme
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea curentă 15 02 02* Echipament uzat, Filtre uzate   
P

36,26 "Colectare in saci big-
bags, butoaie sau alte 
recipiente
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea curentă 16 01 03 Deșeu anvelope uzate NP 0,00 Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati intretinere 16 02 09* Echipamente cu conținut de 
PCB  P

0,00 Colectare in butoaie
Se valorificăin firme 
autorizate

HG 856/2002 Activitatea curentă/ 
aparatura birou

16 02 13* DEEEpericuloase 
(monitoare, AC)  P

0,00 "Colectare vrac sau in 
containere 
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea 
curentă/reparatii

16 02 11* DEE periculoase (CFC) P 0,70 "Colectare vrac sau in 
containere 
Valorificat prin firme 
autorizate
"

HG 856/2002 Activitatea curentă/ 
aparatura birou / 
aparatura electrica 
si/sau electronica

16 02 14 Deșeuri de echipamente 
electrice si electronice NP

33,86 "Colectare vrac sau in 
containere 
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea curentă 16 06 01* Acumulatoare / Baterii uzate  
P

0,00 "Colectare vrac sau 
containere 
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitati de 
intretinere cuptoare 
tratament termic

16 11 04 Materiale refractare NP 0,00 "Colectare vrac sau in 
containere 
Valorificat/eliminare  
prin firme autorizate"

HG 856/2002 17 01 01 Moloz NP 0,00

HG 856/2002 Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții   

17 02 02 Deșeu fibra de sticlă NP 0,00 "Colectare in saci 
Valorificat/eliminat prin 
firme autorizate 
"

HG 856/2002 Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții

17 02 03 deșeuri materiale plastice NP 14,60 "Colectare in containere 
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Rezulta ocazional din  
activitatea de 
întreținere, reparatii 
la CF

17 02 04* Deșeu traverse lemn  NP 0,00 "Colectare vrac 
Valorificat prin firme 
autorizate" Mentenanță

HG 856/2002 Mentenanță 17 04 01 Bucși de bronz NP 0,00 "Colectare vrac sau in 
containere 
Valorificat/eliminare  
prin firme autorizate"

HG 856/2002 Atelier întreținere si 
mentenanta, 
dezmembrări

17 04 05 Fier vechi NP 1.162,74 "Vrac 
Reciclat la SC 
SILCOTUB SA, Punct 
de lucru Călărași"

HG 856/2002 Atelier de întreținere, 
reparații

17 04 11 Cabluri cu izolație de plastic  
NP 4,98

"Colectare in saci big-
bag sau containere
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea de 
întreținere, reparatii

17 06 03* Fibra ceramică P
1,78

"Colectare in saci big-
bag 
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Eliminat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții

17 06 04 Vata minerală NP

3,30

"Colectare in saci big-
bag 
Valorificare / eliminare 
prin firme autorizate"

HG 856/2002 Rezultă ocazional din 
activitățile de reparații 
sau investiții

17 09 04 Amestec moloz pământ și 
sticlă NP 661,94

"Colectare in containere 
sau vrac
Valorificat ca material 
de umplere "

HG 856/2002 Activitate cabinet 
medical intern

18 01 03* Deșeuri medicale (kg) P

0,012

"Colectare in saci sau 
alte recipiente speciale 
Eliminare prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitate birouri 20 01 01 Deșeu hârtie carton NP

16,96

"Se colectează în 
containere
Valorificat prin firme 
autorizate"

HG 856/2002 Activitatea curentă 20 01 21* Tuburi fluorescente P
0,32

"Colectare în containere 
Se valorifică prin fime 
autorizate"

HG 856/2002 Activitățile de pe tot 
amplasamentul

20 03 01 Deșeu menajer NP
200,37

"Colectare în containere
Valorificare / eliminare 
prin firma autorizata "

Valorificare/recuperare/eliminare deşuri

Denumire deseu Cod conf. 
H856/
2002

Agent economic colector

deşeuri de vopsele şi lacuri cu conţinut de solvenţi organici sau alte substanţe 
periculoase

08 01 11*

SC RO ECOLOGIC RECYCLING 
SRL

deşeuri de vopsele şi lacuri, altele decât cele specificate la 08 01 11 08 01 12
acizi fără altă specificaţie 11 01 06*

emulsii şi soluţii de ungere uzate fără halogeni 12 01 09*
ceruri şi grăsimi uzate 12 01 12*

ape uleioase de la separatoarele ulei/apă 13 05 07*
ambalaje care conţin reziduuri sau sunt contaminate cu substanţe periculoase 15 01 10*
absorbanţi, materiale filtrante (inclusiv filtre de ulei fără altă specificaţie), materiale de 
lustruire, îmbrăcăminte de protecţie contaminată cu substanţe periculoase

15 02 02*

alte baterii şi acumulatori 16 06 05
pământ şi pietre cu conţinut de substanţe periculoase 17 05 03*
alte materiale izolante constând din sau cu conţinut de substanţe periculoase 17 06 03*
materiale de construcţie cu conţinut de azbest 17 06 05*
Diluat uzat( alti solventi si amestecuri de solventi) 14 06 03* API SORELIA SRL Piatra Neamt
alte deşeuri nespecificate 06 03 99

SC INDECOGRUP SRL

cărbune activ epuizat (cu excepţia 06 07 02) 06 13 02*
alte deşeuri nespecificate 07 02 99
nămoluri cu conţinut de fosfaţi 11 01 08*
nămoluri de la maşini-unelte cu conţinut de substanţe periculoase 12 01 14*
piese uzate de polizare mărunţite şi materiale de polizare mărunţite, altele decât cele 
specificate la 12 01 20

12 01 21

transformatori şi condensatori conţinând PCB 16 02 09*
sticlă, materiale plastice sau lemn cu conţinut de sau contaminate cu substanţe 
periculoase

17 02 04*

materiale izolante cu conţinut de azbest 17 06 01*
substanţe chimice anorganice de laborator expirate constând din sau conţinând 
substanţe periculoase

16 05 07*

substanţe chimice organice de laborator expirate, constând din sau conţinând substanţe 
periculoase

16 05 08*

substanţe chimice expirate, altele decât cele menţionate la 16 05 06, 16 05 07 sau 16 05 
08

16 05 09

alte reziduuri din blazul coloanelor de reacţie 07 06 08*
absorbanţi, materiale filtrante, materiale de lustruire şi îmbrăcăminte de protecţie, altele 
decât cele specificate la 15 02 02

15 02 03

deseu ambalaj de lemn 15 01 03 Egger Romania SRL
ambalaje de materiale plastice 15 01 02
ambalaje care conţin reziduuri sau sunt contaminate cu substanţe periculoase 15 01 10*
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echipamente casate cu conţinut de componente periculoase2 altele decât cele 
specificate de la 16 02 09 la 16 02 12

16 02 13* ELTEX RECYCLING SRL

echipamente casate, altele decât cele specificate de la 16 02 09 la 16 02 13 16 02 14
alte baterii şi acumulatori 16 06 05
cupru, bronz, alamă 17 04 01
aluminiu 17 04 02
alte baterii şi acumulatori 16 06 05

cruste de tunder 10 02 10 Ascom International SRL
cruste de tunder 10 02 10 VERSSA VERSATILE 

CONSULTANTS SRL
Deseuri surse de iluminat 20 01 21* SC Recolamp
ambalaje de materiale plastice (Protectoare uzate necompozite Polietilena de inalta 
densitate )

15 01 02 Baricosan Recycling SRL

deşeuri a căror colectare şi eliminare fac obiectul unor măsuri speciale privind prevenirea 
infecţiilor

18 01 03* AKSD ROMANIA SRL

echipamente casate, altele decât cele specificate de la 16 02 09 la 16 02 13 16 02 14 Total Waste Recycling SRL
Deseu echipamente casate cu continut de clorofluorcarburi HCFC HFC 16 02 11*
deşeuri municipale amestecate 20 03 01 BRANTNER ENIVRONMENT SRL
deşeuri municipale amestecate 15 01 01

REMAT SALAJ S.A.

deseu ambalaj hartie-carton 15 01 02
deseu ambalaj plastic 15 01 03
deseu ambalaj lemn 17 04 11
Cabluri de cupru 17 04 11
Cabluri de Aluminiu 16 06 01*
Baterii uzate cu plumb 15 01 01

6.2 Evidenţa deşeurilor

Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT Da / Nu

Este implementat un sistem prin care sunt incluse în 
documente următoarele informaţii despre deşeurile 
(eliminate sau recuperate) rezultate din instalaţie

DA, gestionarea deseurilor se 
realizeaza conform cerintelor HG 
856/2002 si L211/2011

Cantitate Cf. Raportărilor lunare

Natura nepericuloase, inerte, biodegradabile

Origine (acolo unde este relevant) Proces de fabricare 

Reciclare

Destinaţie (Obligaţia urmăririi – daca sunt trimise în afara 
amplasamentului)

Depozitare selectiva si valorificare cu 
firme specializate, autorizate pentru 
valorificare, eliminare 

Frecvenţa de colectare Săptămânal si lunar

Modul de transport Firme autorizate

Metoda de tratare DA

Există fişe de evidenţă pentru fiecare deşeu
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6.3 Zone de depozitare
Identificati zona Deseurile 

depozitate
Sunt ele 
identificate in 
mod clar, 
inclusiv 
capacitatea 
maxima de 
depozitare si 
perioada 
maxima de 
depozitare?*

Apropierea fata de 
cursuri de ape
zone de interes public / 
vulnerabile la vandalism
alte perimetre sensibile (va 
rugam dati detalii)
Identificati masurile necesare 
pentru minimizarea riscurilor.

Amenajarile existente pe 
depozite

Depozit intern de 
deseuri 

Deseuri 
periculoase si 
deseuri 
nepericuloase 

DA
Acces limitat persoanelor
neautorizate

Incinta inchisa cu acces 
interzis persoanelor 
neautorizate 
Spatii delimitate pentru 
deseuri periculoase si 
deseuri nepericuloase 
Zona de stocare deseuri 
periculoase este 
prevazuta cu sistem de 
retinere in caz de 
scurgeri accidentale. 
Masuri PSI

Zona stocare –
Tragatorie tevi

Slam de 
neutralizare 

DA Zona betonata si 
acoperita

Zona stocare –
Gospodaria de Apa

Cruste tunder si 
tunder uleios 

2 cuve pentru 
cruste tunder 
Incinta 
acoperita 
tunder uleios 
Celula 
depozitare 
tunder

Incinta inchisa si 
acoperita pentru stocare 
tunder uleios
Cuve depozitare cruste 
tunder

Zona stocare 
deseuri metalice

Span DA Suprafata betonata, 
prevazuta cu rigla si 
bazin pentru colectare 
ape pluviale

Zona stocare 
deseuri metalice

Subproduse –
capete teava, 
capete tagla 
Deseu fier vechi

DA Suprafata betonata 

Deseu fier vechi Cruste tunder DA Suprafata betonata 
prevazuta cu rigola si 
bazin vidanjabil pentru 
colectare ape pluviale 

6.4 Cerinţe speciale de depozitare

Material

C
a
te

g
o
ri
e
 d

e
 m

a
i 

jo
s

Este zona de 
depozitare 

acoperita (D/N)

sau imprejmuita in 
intregime (I)

Exista un sistem 
de evacuare a 

biogazului (D/N)

Levigatul este  
drenat  si tratat 

inainte de evacuare 
(D/N)

Exista protectie 
impotriva 

inundatiilor sau 
patrunderii apei de 

la stingerea 
incendiilor

D/N

Ţunder uleios AA Da N/A N/A Nu este cazul
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Nămol epurare AA Da N/A N/A Nu este cazul

Span Nu N/A N/A Nu este cazul

Deseu fier vechi Nu N/A N/A Nu este cazul

Produse 
petroliere

A Da N/A N/A Da

Cruste tunder AA Nu N/A N/A Nu este cazul 

(de ex. pentru deşeuri inflamabile, deşeuri sensibile la căldura sau la lumina, separarea deşeurilor incompatibile, 
deşeuri care se pot dizolva sau pot reacţiona cu apa (care trebuie depozitate în spaţii acoperite) în acest sector, răspundeţi la 
următoarele puncte, mai ales unde este cazul.
A Aceste categorii necesitã în mod normal depozitare în spaţii acoperite.
AA Aceste categorii necesitã în mod normal depozitare în spaţii împrejmuite.
B Aceste materiale este probabil să degaje praf şi să necesite captarea aerului 
            şi   direcţionarea lui către o instalaţie de filtrare.
C Sunt posibile reacţii cu apa. Nu trebuie depozitate în zone inundabile.

6.5 Recipienţi de depozitare (acolo unde sunt folosiţi)

Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice 
BAT

Da / Nu

Sunt recipienţii de depozitare:

 prevăzuţi cu capace, valve etc. si securizaţi;

 inspectaţi în mod regulat si înlocuiţi sau reparaţi 
când se deteriorează

(când sunt folosiţi, recipienţii de depozitare trebuie 
clar etichetaţi)

Butoaie pentru depozitarea uleiului uzat 
DA
DA

Este implementată o procedura bine documentatã 
pentru cazurile recipienţilor care s-au stricat sau 
curg?

DA

Identificaţi orice măsura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri) rezultate de la 
depozitarea sau manevrarea deşeurilor care nu au fost deja acoperite în răspunsul dumneavoastră la 
Secţiunile 1.1 si 5.5).
Nu este cazul

6.6. Recuperarea sau eliminarea deşeurilor

Sursa 
reziduurilor

Metale 
asociate/

prezenta PCB 
sau azbest

Reziduu Optiuni 
posibile 
pentru 

tratarea 
lor

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau 
propuse in instalatie

R
e

cic
la

re
R

e
c
u
p

e
ra

re
E

lim
in

a
re

sa
u

 N
u
 se

 a
p

lica

Specificati optiunea Daca optiunea 
actuala este 
“Eliminare”, 
precizati data pana 
la care veti 
implementa 
reutilizarea sau 
recuperarea sau 
justificati de ce 
acestea sunt 
imposibil de realizat 
din punct de vedere 
tehnic si economic.

Filetare țevi și 
mufe

Span Reciclare Valorificare la 
SILCOTUB Călărași
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Sursa 
reziduurilor

Metale 
asociate/

prezenta PCB 
sau azbest

Reziduu Optiuni 
posibile 
pentru 

tratarea 
lor

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau 
propuse in instalatie

R
e
cic

la
re

R
e
c
u
p

e
ra

re
E

lim
in

a
re

sa
u

 N
u

 se
 a

p
lica

Specificati optiunea Daca optiunea 
actuala este 
“Eliminare”, 
precizati data pana 
la care veti 
implementa 
reutilizarea sau 
recuperarea sau 
justificati de ce 
acestea sunt 
imposibil de realizat 
din punct de vedere 
tehnic si economic.

Laminare 
continuă

Oxizi de fier Ţunder uscat Reciclare Valorificare prin firme 
autorizate

Epurare ape 
industriale

Oxizi de fier Ţunder uleios Reciclare Valorificare la Otelaria 
Silcotub SA Calarasi
sau prin firme 
autorizate

- Produse 
petroliere

Recuperare
Reciclare

Valorificare prin unitati 
specializate

Sulfat de calciu Nămol 
neutralizare

Deshidratar
e

Deliminare Eliminare prin firme 
autorizate

Lucrări de 
reparații

azbest azbest Eliminare Eliminare prin firmă 
autorizată

N/A

6.7.Deşeuri de ambalaje

În prezent operatorul are încheiate contracte de preluare deșeurilor de ambalaje cu firme autorizate 
pentru valorificarea acestora. Astfel, a fost realizat obiectivul global de valorificare prin reciclare, cât și 
obiectivele minime de valorificare prin reciclare, pe tipuri de materiale, pentru anul 2021, stabilite prin 
Legea nr. 249/2015, cu modificarile ulterioare. 
Deoarece au aparut reglementari ce impun conditii suplimentare pentru operatorii ce doresc sa-si 
organizeze individual valorificarea si reciclarea deseurilor de ambalaje puse pe piata, Compania 
analizeaza posibilitatea de a transfera catre o organizaie licentiata in acest sens, obligatia de a-si atinge 
obiectivele de valorificare si reciclare a deseurilor de ambalaje, pentru 2023.
In anul 2021 rata de valorificare a deșeurilor a fost de 88,02% cu 10% mai mare fata de anul anterior.
100% din cantitatea de deșeuri de ambalaje (hârtie, carton, plastic, lemn și ambalaje metalice) care se 
colectează separat de alte categorii de deșeuri este trimisă pentru reciclare la firme autorizate evitând, 
astfel, ca ele să ajungă să fie depozitate final.
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SECŢIUNEA 7-ENERGIE

7.1 Cerinţe energetice de baza

7.1.1 Consumul de energie
Energia electrică (forta și iluminat) este furnizată de SC ELECTRICA SA, prin unitatea de distribuție 
Zalău. S.C. SILCOTUB S.A. Zalău are un consum specific de 574,1 kh/t produs finit.
Puterea instalată în stația de transformare a societății este de 75 MVA, iar receptoarele în funcțiune au o 
putere instalată de 25 MVA.
S.C. SILCOTUB S.A. Zalau este racordată la sistemul energetic national prin intermediul unei statii de 
racord adânc de 110/6 kV, echipată cu: 3 transformatoare de 25 MVA, 2 transformatoare de servicii 
interne, 2 bobine de stingere, 9 transformatoare de curent, 6 transformatoare de tensiune, 9 întreruptori 
110 și 17 întreruptori 6 kV. Stația este de tip exterior, iar transformatoarele sunt prevăzute cu sisteme de 
colectare a uleiului conform normelor în vigoare.
Pentru compensarea factorului de putere și filtrarea armonicilor s-a prevăzut o stație electrică ce 
deservește secția Boiler line. 
Toate transformatoarele de pe platforma societătii sunt prevăzute cu sisteme de colectare a uleiului, 
realizate conform normelor în vigoare, care asigură o protecție eficientă împotriva scurgerilor 
accidentale.

Consumul anual de energie al activităţilor de producţie, la nivelul anului 2021, este prezentat in 
tabelul următor, în funcţie de sursa de energie.

Sursa de energie

Consum de energie 2021

Furnizată 

MWh

Primară

MWh 

% din total

Electricitate din rețeaua publica 101.717,403

Electricitate din alta sursa* N/A

Abur/apa fierbinte achizitionata 
și nu generata pe amplasament 
(a)*

N/A

Gaze, Nmc 27.219.635 Nu se aplica

Petrol N/A Nu se aplica

Carbune N/A Nu se aplica

Altele (Operatorul trebuie să 
specifice) – apa fierbinte

N/A

(Observaţi că autorizaţia vă solicită ca informaţiile referitoare la consumul de energie să fie 
furnizate anual)
Informaţiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balanţe energetice, diagrame “Sankey”) 
care aratã modul în care este consumatã energia în activităţile din autorizaţie sunt descrise în 
continuare:

Tip de informaţii (tabel, diagramã, bilanţ 
energetic etc)

Numărul documentului respectiv

Monitorizarea zilnică a consumurilor energetice

Consumul energertic  anul 2021: 101.717,403

Consumul de gaz anul 2021: 27.219.635 mc

      Fişe de urmărire, raportari  zilnice
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7.1.2 Energie specifică

Informaţii despre consumul specific de energie pentru activităţile din autorizaţie sunt descrise în tabelul 
următor:

Listaţi mai jos activităţile Consum specific de 
energie (CSE)

(specificaţi unităţile 
adecvate)

Descrierea fundamentelor CSE
Acestea trebuie sã se bazeze pe 
consumul de energie primarã pentru 
produse sau pe intrările de materii 
prime care corespund cel mai mult 
scopului principal sau capacităţii de 
producţie a instalaţiei.

Compararea cu limitele
(comparaţi consumul 

specific de energie cu orice 
limite furnizate în 

Îndrumarul specific 
sectorului sau alte 

standarde industriale)
Laminor continuu Energie electrică

209 kWh/to
Gaz metan
81 Nmc/to
Apa industriala
0,43 mc/to

- contorizare energie consumata pe 
tona de produs
- comparare cu bugetul alocat de 
conducerea societății

Energie electrică
250 kWh/to
Gaz metan
90 Nmc/to

Ajustaj Energie electrică 
29 kWh/to

Energie electrică
39 kWh/to

Filetaj Energie electrică 
32 kWh/to

Energie electrică 
28 kWh/to

Refulare Energie electrică 
34 kWh/to

Energie electrică 
34 kWh/to

Tratament termic Energie electrică
56 kWh/to
Gaz metan
51 Nmc/to

Energie electrică 
48 kWh/to
Gaz metan
52 Nmc/to

Trăgătorie ţevi Energie electrică 
449 kWh/to
Gaz metan
30 Nmc/to
Apa industriala
6,28mc/to

Energie electrică 
499 kWh/to
Gaz metan
45 Nmc/to
Apa industriala 5 mc/to

Boiler Line Energie electrică
42 kWh/to
Gaz metan 
48 Nmc/to

OCTG Premium Energie electrică
86 kWh/to

Accesorii Energie Electrică
513 kWh/to

7.1.3 Întreţinere
Măsurile fundamentale pentru funcţionarea şi întreţinerea eficientă din punct de vedere energetic 

sunt descrise în tabelul de mai jos.
Completaţi tabelul prin:

1) Confirmarea faptului că aveţi implementat un sistem documentat şi faceţi referire la acea 
documentaţie, astfel încât el să poată fi inspectat pe amplasament de către GNM/APM; sau

2) Declararea intenţiei de a implementa un astfel de sistem documentat şi indicarea termenului  
până la care veţi aplica un asemenea program, termen care trebuie să fie acoperit de perioada 
prevăzutã în programul pentru conformare; sau

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantã /aplicabilã pentru activităţile 
desfăşurate.
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Există măsuri documentate de funcţionare, 
întreţinere si gospodărire a energiei
pentru următoarele componente ?  (acolo unde 
este relevant):

Da/Nu Nu este 
relevant

Informaţii suplimentare
(documentele de referinţã, termenele la care 
mãsurile vor fi implementate sau motivul pentru 
care nu sunt relevante/aplicabile)

Aer condiţionat, proces de refrigerare şi 
sisteme de răcire (scurgeri, etanşări, controlul 
temperaturii,  întreţinerea 
evaporatorului/condensatorului);

DA proceduri și instructiuni de lucru în departament 
mentenanta, rapoarte de activitate, rapoarte de 
stationari

Funcţionarea motoarelor şi mecanismelor de 
antrenare

DA proceduri și instructiuni de lucru în departament 
mentenanta, rapoarte de activitate, rapoarte de 
stationari

Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, 
proceduri de utilizare);

DA instructiuni de utilizare aer comprimat, gaze 
lichefiate (azot, oxigen), gaz natural

Sisteme de distribuţie a aburului (scurgeri, 
izolaţii);

DA instructiuni de utilizare abur

Sisteme de încălzire a spatiilor si de 
furnizare a apei calde;

DA instructiuni de utilizare

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin 
frecare;

DA instructiuni de utilizare

Întreţinerea boilerelor de ex. optimizare 
excesului de aer;

DA instructiuni de intretinere cuptoare, cazan 
recuperator

Alte forme de întreţinere relevante pentru 
activităţile din instalaţie.

-

7.2 Mãsuri tehnice

Mãsurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetică sunt descrise în
tabelul de mai jos

Completaţi tabelul prin:
1) Confirmarea faptului că vă conformaţi cu fiecare cerinţă, sau
2) Declararea intenţiei de conformare şi indicarea termenului până la care o veţi face în cadrul programului de conformare 

a 
         activităţii analizate; sau
3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă /aplicabilă pentru activităţile desfăşurate.

Confirmaţi că următoarele măsuri
tehnice sunt implementate pentru 
evitarea încălzirii excesive sau 
pierderilor din procesul de răcire pentru  
următoarele aspecte: (acolo unde este 
relevant):

Da
(�)

Nu este 
relevant

Informaţii suplimentare
(termenele prevăzute pentru aplicarea 
mãsurilor sau motivul pentru care nu sunt 
relevante/aplicabile)

Izolarea suficientă sistemelor de abur, a 
recipienţilor şi conductelor încălzite 

Da -

Prevederea de metode de etanşare şi 
izolare pentru menţinerea temperaturii

Da -

Senzori şi întrerupătoare temporizate 
simple sunt prevăzute pentru a preveni 
evacuările inutile de lichide şi gaze 
încălzite.

Da Da nu este aplicabil

Alte măsuri adecvate - -

7.2.1 Mãsuri de service al clădirilor
Măsuri fundamentale pentru eficienţa energetică a service-ului clădirilor sunt descrise în tabelul de mai 
jos:
Completaţi tabelul prin:
1) Confirmarea faptului că vă conformaţi cu fiecare cerinţa, sau



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                                                          FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIREA AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB SA ZALĂU S.A,JUD.SALAJ
   

           119

2) Declararea intenţiei de conformare şi indicarea datei până la care o veţi face în cadrul programului dumneavoastră de 
modernizare; sau

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă pentru activităţile desfăşurate.

Confirmaţi că următoarele masuri de 
service al clădirilor sunt implementate 
pentru următoarele aspecte (unde este 
relevant):

Da/Nu Nu este 
relevant

Informaţii suplimentare
(documentele de referinţă, termenul de 
punere în practică
/aplicare a măsurilor sau motivul pentru 
care nu sunt relevante)

Există o iluminare artificială adecvată şi 
eficientă din punct de vedere energetic 

Da masuratori de intensitate a iluminarii la 
locurile de munca

Există sisteme de control al climatului 
eficiente din punct de vedere energetic 
pentru: 
 Încălzirea spatiilor
 Apă caldă
 Controlul temperaturii
 Ventilaţie
 Controlul umidităţii

Da
ventilaţie, 
incalzire 

spatii

instructiuni de lucru pentru distributie
instructiuni de lucru pentru distributie 
(aceleasi cu cele de mai sus)
dotare sisteme de incalzire cu elemente 
de reglare
Dotarea zonei de vopsire mufe – Atelier 
Mufe, cu sistem de ventilatie

7.3 Eficienta Energetica
Un plan de eficienta energetică este furnizat mai jos, care identifică şi evaluează toate tehnicile 

de eficientă energetică aplicabile activităţilor din autorizaţie
Completaţi tabelul astfel:
1) Indicaţi ce tehnici de eficientă energetică, inclusiv cele omise la cerinţele energetice fundamentale şi cerinţele 

suplimentare privind eficienţa energetică, sunt aplicabile activităţilor, dar nu au fost încă implementate.
2) Precizaţi reducerile de CO2 realizabile de care acea tehnicã până la sfârşitul ciclului de funcţionare (al instalaţiei pentru 

care se solicită autorizaţia integrata de mediu)
3) În plus faţã de cele de mai sus, estimaţi costurile anuale echivalente implementării tehnicii, costurile pe tona de CO2 

recuperată si prioritatea de implementare.

TOŢI SOLICITANŢII

Măsura de 
eficienţă 

energetică

Recuperări de CO2

(tone)
Cost Anual 
Echivalent

(CAE)
EUR

CAE/CO2

recuperat
EUR/tona

Data de  
implementare

Anual Pe durata de 
funcţionare

A se vedea 
Observaţiile

Observaţii:
Prezentaţi metoda de evaluare şi faceţi dovada că au fost utilizate cele mai bune criterii pentru 

rata de actualizare, durata de viaţa si cheltuieli (EUR/ tona).
Observaţii
Îmbunătăţirea randamentului energetic se realizează prin:

 atingerea unei ritmicităţi adecvate a fazelor tehnologice;
 asigurarea continuităţii producţiei şi eliminarea la maximum a timpilor de oprire – pornire 

(cauzate de lipsa comenzilor sau a materiilor prime);
 monitorizarea parametrilor privind consumurile specifice de energie electrică şi abur 

tehnologic;

7.3.1 Cerinţe suplimentare pentru eficienta energetica
Informaţii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date în tabelul de mai jos;
Completaţi tabelul prin:

1) Confirmarea faptului că măsura este implementată, sau
2) Declararea intenţiei de a implementa măsura şi indicarea termenului de aplicare a acesteia ; sau
3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă /aplicabilă pentru activităţile desfăşurate
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Concluzii BAT pentru principiile
de recuperare a energiei

Este aceasta 
tehnica utilizata 
in mod curent in 

instalatie?
(D / N)

Daca NU explicati de ce tehnica nu este 
adecvata sau indicati data implementarii

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare și 
instalația).

DA

Amplasamentul instalației pentru reducerea distantelor 
de pompare.

DA

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda electronica. DA

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o 
temperatura ridicata) pentru recuperarea caldurii.

NU

Transportor cu benzi transportoare in locul celui 
pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva 
probabilitatii sporite de producere a evacuarilor fugitive)

NU
Nu este cazul -

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de 
ardere, de ex. Preincalzirea aerului/combustibilului, 
excesul de aer etc.

DA

Procesare continua in loc de procese discontinue DA

Valve automate DA

Valve de returnare a condensului DA

Utilizarea sistemelor naturale de uscare DA

Altele -

7.4 Alternative de furnizare a energiei
Informaţii despre tehnicile de furnizare eficientă a energiei sunt date în tabelul de mai jos

Completaţi tabelul astfel:
1) Confirmaţi faptul că măsura este implementată, sau
2) Declaraţi intenţia de a implementa măsura şi indicaţi termenul de punere în practica ; sau
3) Expuneţi motivul pentru care măsura nu este relevantă/aplicabilă pentru activităţile desfăşurate

Tehnici de furnizare a energiei Este aceasta tehnica 
utilizata in mod curent 

in instalaţie?
(D / N)

Daca NU explicaţi de ce tehnica 
nu este adecvata sau indicaţi data 

implementării

Utilizarea unităţilor de co-generare; NU nu este aplicabil

Recuperarea energiei din deşeuri; Partial

o parte din deșeurile proprii sunt trimise 
pentru coincinerare la producatorii de 
ciment, in functie de capacitatea de preluare 
a acestora

Utilizarea de combustibili mai puţin 
poluanţi.

DA
se utilizeaza cel mai putin poluant 
combustibil – gaz natural
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                             SECŢIUNEA 8. -ACCIDENTELE ŞI CONSECINŢELE LOR

8.1 Controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore în     care sunt implicate 
substanţe periculoase -    Instalatia nu se mai incadreaza in categoria de risc major conform     
prevederilor ce transpun directiva SEVESO

Da/Nu Da/Nu

Instalaţiile se încadrează în categoria de risc major 
conform prevederilor HG 95/2003 ce transpune 
Directiva SEVESO?

Nu
Nu este 
cazul

Dacă da, aţi depus raportul de 
securitate?

-

Instalaţiile se încadrează în categoria de risc minor 
conform prevederilor HG 95/2003 ce transpune 
Directiva SEVESO?

NU
Nu este 
cazul

Dacă da, aţi realizat Politica  de 
Prevenire a Accidentelor Majore?

-

8.2 Plan de management al accidentelor

Utilizând standardele caracteristice BAT ca lista de verificare, completaţi acest tabel pentru orice 
eveniment care poate avea consecinţe semnificative asupra mediului sau ataşaţi un plan de urgenta 
existent in care impactul accidentelor si avariilor a fost minimizat. În plus, demonstraţi implementarea 
unui sistem eficient de management de mediu.

Există Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta,  comunicat la APM 
Sălaj, ca parte a Raportului Anual de Mediu pe anul 2021.

Scenariu de accident 
sau de evacuare 

anormala

Probabiltatea de 
producere

Consecinţele 
producerii

Masuri luate sau propuse 
pentru minimizarea 

probabilităţii de 
producere

Acţiuni planificate in 
eventualitatea ca un astfel se 

eveniment se produce

- - - - -

Nu este cazul; în activitate nu sunt implicate substante periculoase ce ar putea duce la accidente 
majore.

Se ataşează Plan de prevenire si combatere poluari accidentale

8.3 Tehnici
Explicaţi pe scurt modul în care sunt folosite următoarele tehnici, acolo unde este relevant

Raspuns

 TEHNICI PREVENTIVE 

 Inventarul substantelor A se vedea sectiunea 3.1

 trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si 
deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona contribuind la 
aparitia unui incident

DA/Laborator propriu sau laborator extern 
acreditat

 depozitare adecvata A se vedea sectiunile Error: Reference 
source not found și 4.4

 alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati 
de control

Da

 bariere si retinerea continutului Da

 cuve de retentie si bazine de decantare A se vedea secțiunea 5.4.4

 izolarea cladirilor; Parṭial

 asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau 
pulberi), de ex. Masurarea nivelului, alarme independente de nivel inalt, 
intrerupatoare de nivel inalt si contorizarea incarcaturilor;

Da

 sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat Da.

 registre pentru evidenta tuturor incidentelor, rateurilor, schimbarilor 
de procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de 
intretinere

A se vedea Sectiunea 2.1
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 trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage 
invataminte din aceste incidente;

A se vedea Sectiunea 2.1

 rolurile si responsibilitatile personalului implicat in managementul 
accidentelor

Da

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii 
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de 
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice.

Da

 compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din 
colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata inainte de 
epurare sau eliminare

Da

 canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel inalt sau 
cu senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru 
evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura ca 
nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima 

Nu este cazul

 alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod obisnuit ca metoda 
primara de control al nivelului

Nu este cazul

 ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR Da

 indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu 
de accident

Da

 caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu 
serviciile de urgenta

Da

 echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, 
anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

Da

 izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite 
componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor de 
apa pluviala, prin retele separate de canalizare

Da

Alte tehnici specifice pentru sector A se vedea Sectiunea 3

                                        SECŢIUNEA 9- ZGOMOT ŞI VIBRAŢII
Ca recomandare, nivelul de detaliere al informaţiilor oferite trebuie să corespundă riscului de 

producere a disconfortului la receptorii sensibili. În cazul în care receptorii se află la mare distantă şi 
riscul este prin urmare scăzut, informaţiile solicitate în Tabelul 9.1 vor fi minime, dar informaţiile 
referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT - urile trebuie folosite pentru 
reducerea zgomotului atât cât permite balanţa costurilor si beneficiilor. Sursele nesemnificative trebuie 
“separate” calitativ (oferind explicaţii) şi nu trebuie furnizate informaţii detaliate.

Trebuie oferite hărţi si planuri de amplasament dacă este cazul pentru a indica localizarea 
receptorilor, surselor şi punctelor de monitorizare. Va fi utilă identificarea surselor aflate pe 
amplasament, în afara instalaţiei, în cazul în care acestea sunt semnificative.

9.1 Receptori
(Inclusiv informaţii referitoare la impactul asupra mediului si mãsurile existente pentru 

monitorizarea impactului)
Conform prevederilor Autorizaţiei Integrate de Mediu nr. 1/22.01.2018 revizuita la data de 

29.01.2020 societatea monitorizează nivelul de zgomot în următoarele punct:
 monitorizarea anuală la TUB - Z – 1- Zona încărcare deșeu țeava;

 monitorizarea anuală la TUB - Z - 2: Zona depozit țevi finite
Identificaţi si descrieţi 

fiecare locaţie 
sensibila la zgomot, 
care este afectata

Care este nivelul de 
zgomot de fond (sau 
ambiental) la fiecare 
receptor identificat?

Exista un punct 
de monitorizare 
specificat care 
are legătura cu 

receptorul?

Cat de 
des este 
făcută 

monitori-
zarea?

Care este 
nivelul 

zgomotului 
când instalaţia 
/sursa (sursele) 
funcţionează?

Au fost aplicate 
limite pentru 

zgomot sau alte 
condiţii?
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Zona de locuit – case 
particulare la NV de

amplasament

La limita de 
proprietate a 

societatiil
Zona încărcare 
deșeu țeava 

Anuall 
valori 

determinat
e in anul 

2021

58,0-59,8 dB(A)

Limita de presiune 
prevazuta de

SR 10009:2017

La limita de 
proprietate a 
societatii
Zona depozit 
țevi finite

Anual
valori 

determinat
e in anul 

2021

Limita de presiune 
prevazuta de

SR  10009:2017

La limita incintei în zona NV există case particulare la o distanţă mică de obiectivul investigat. Între gardul fabricii și 
prima casă particulară există numai o linia de cale ferată. Funcţionarea normală a fabricii nu afectează în mod curent zonele 
din apropiere, din punct de vedere al nivelului de zgomot. Activităţile de încărcare deșeuri (capete de țevi) în vagoane, 
manipularea ţevilor cu podurile rulante și circulaţia interioară din fabrică pot prezenta surse potenţiale de discomfort pentru 
vecinătate, dar nivelul zgomotului la limita incintei, se incadreaza in valorile stabilite de reglementarea aplicabila, acestea fiind 
surse de zgomot discontinue.  

9.2 Surse de zgomot
         (Informaţii referitoare la sursele şi emisiile individuale)

Nu se deţin date referitoare la monitorizarea nivelului de zgomot la sursă şi la limita 
amplasamentului analizat

Identificati fiecare sursa 
semnificativa de zgomot 
si/sau vibratii/nr.referinṭă

Descrieti natura 
zgomotului sau 

vibratiei / 
Intensitatea dB

Exista un 
punct de 

monitorizare 
specificat?

Descrieti actiunile 
intreprinse pentru 

prevenirea sau 
minimizarea 

emisiilor

Care este 
contributia

la emisia totala de 
zgomot?

      Masuri
care trebuie 

luate   
        pentru 
respectarea 
BAT-urilor si 
a termenelor

Manipularea materiilor prime și 
finite cu podurile rulante-TUB-Z-
4 din BM 2

Trepidaţiile podului la 
deplasare pe şine

nu Funcţionare numai în 
schimbul 1 și 2

Ocazional, perioade reduse 
de timp

Zona încărcare deșeu țeavă-TUB 
Z-1

Manevrarea deșeurilor nu Minoră-local

Zona depozit țevi finite- TUB Z-2 Manevrarea țevilor nu Minoră-local

Încărcarea vagoanelor cu deșeuri 
(capete de țevi)- TUB-Z-3 
din BM 2

Zgomot de impact la 
încărcare

nu Funcţionare numai în 
schimbul 1 și 2

Ocazional, perioade reduse 
de timp

Halele de lucru: Laminare la 
cald/Ajustaj/Filetaj/ Trăgătorie la 
rece

Zgomot rezultat de la 
frecarea şi lovirea 
ţaglelor și țevilor pe 
utilaje din fluxul 
tehnologic

Nivelul de 
expunere la 
zgomot la locurile 
de muncă

Majoră - general

Staţia de compresoare- TUB-Z-6 
din BM 2

Funcţionarea 
compresoarelor

nu 80 – 100 dB(A) zgomot 
interior

Turnurile de răcire-TUB-Z-7 
din BM 2

Curgerea apei și 
ventialţia forţată în 
turn

nu Minoră - local
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Coşul ventilatorului de la laminor 
continu- TUB-Z-8 
din BM 2

Zgomotul 
ventilatorului 

nu 65 dB(A) exterior

Orice alte informați relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele.
Zona de sud a incintei, unde există surse de poluare fonică (compresoare , turnul de răcire, etc.), este în vecinătatea altor 
unităţi industriale SC MICHELIN SA etc. Astfel, nu prezintă discomfort pentru zonele funcţionale.

9.3 Studii privind măsurarea zgomotului în mediu
Daţi detalii despre orice studii care au fost făcute

Referinta (Denumirea, 
anul etc) studiului 

respectiv

Scop Locatii luate in considerare Surse identificate sau 
investigate

Rezultate

Bilanţ de mediu nivel I II
elaborate de SC 
MEDANA CO SRL 
SATU MARE, 2005

Evaluare 
impact

Limita incintei Laminor - Cantina
Depozit chimicale
Încărcare deșeuri
Depozit produse finite
Poarta 2
Staţia de compresoare
Turnul de răcire
Coş laminor continu

64 dB(A)
58 dB(A)
74 dB(A)
56 dB(A)
58 dB(A)
74 dB(A)
82 dB(A)
78 dB(A)

Studiu pentru definirea 
solutiilor aplicabile în 
vederea scaderii 
nivelului de zgomot la 
limita incintei – nov 2006

Evaluare 
impact și 
stabilire 
măsuri 
potentiale de 
reducere

Zona cantina 
Depozit chimicale
Incarcare deșeuri –capete de 
țevi
Depozit mat finite
Poarta 2
Compresoare
Turnuri de racire
Cos CVR
Depozit deșeuri țevi
Descarcare pachete țevi
Incarcare pachete țevi
Zona case de locuit-zgomot de 
fond
Zona casa de locuit –incarcare-
descarcare pachete țevi

64 dB(A)
58 dB(A)
74 dB(A)
56 dB(A)
58 dB(A)
74 dB(A)
82 dB(A)
78 dB(A)

59,8 dB(A)
89,8 dB(A)
88,4 dB(A)
50,2 dB(A)
76,1 dB(A)

Dupa implementarea recomandarilor privind diminuarea nivelului de zgomot, din cadrul studiului din 2006, nivelul 
acestuia a scazut considerabil. In plus, se monitorizeaza anual nivelul de zgomot la in zona celor 2 puncte 
generatoare de zgomot (depozit de deseuri metalice si depozit de tevi finite), acesta pozitionandu-se sub limita 
reglementata.

9.4 Întreţinere

Da Nu
Daca nu, indicati data la care sistemul va fi 

implementat
Procedurile de intretinere identifica in mod precis 
cazurile in care este necesara intretinerea pentru 
minimizarea emisiilor de zgomot?

DA ȋn 
mod 

indirect

Procedurile de exploatare identifica in mod 
precis actiunile care sunt necesare pentru 
minimizarea emisiilor de zgomot?
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9.5 Limite

Receptor sensibil Limite

SR 10009-2017

Nivelul zgomotului 
cand instalatia 
functioneaza

In cazul in care nivelul zgomotului 
depaseste limitele fie justificati 
situatia, fie indicati masurile si 

intervalele de timp propuse pentru 
remedierea situatiei

Limita incintei zona VEST
Zona de locuit din NV -

amplasamentului

60-65 dBA
58,0-59,8 dB(A)

depozit produse finite

depozit deseu fier vechi

9.6 Informaţii suplimentare cerute pentru instalaţiile complexe şi/sau cu    risc ridicat

    Aceasta este o cerinţă suplimentară care trebuie completată când este solicitată de Autoritatea responsabilă 
de emiterea autorizaţiei integrate de mediu. Aceasta poate fi de asemenea utilă oricărui Operator/Titular de 
activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil să producă disconfort cauzat de zgomot şi/sau vibraţii 
pentru a direcţiona sau ierarhiza activităţile. 

Sursa Scenarii de avarie 
posibile

Ce masuri au fost 
implementate 

pentru prevenirea 
avariei sau pentru 

reducerea 
impactului

Care este 
impactul/rezultatul 

asupra mediului daca se 
produce o avarie?

Ce masuri sunt luate 
daca apare si cine este 

responsabil?

       -                   -        -                -               -

  

Minimizarea potentialului de discomfort datorat zgomotului, in special de la:

 Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

Nu este cazul 

Manevrare mecanica,

Nu este cazul 

 deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare cu furca;

Limitarea vitezei de circulare a vehiculelor in incinta fabricii

Orice alte informați relevante care nu au fost cerute în mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie să 
se faca referire la ele.
Limitarea activitatilor de incarcare descarcare deseuri metalice in zona depozitului de deseuri fier 
vechi/subproduse – nu se desfasoara activitati pe timp de noapte
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SECŢIUNEA 10 - MONITORIZARE

Pentru supravegherea calitatii amplasamentului unitatea are un plan de monitorizare prin laboratoare 
proprii sau prin laboratoare externe acreditate. Programul de monitorizare este necesar deoarece 
unitatea are cerinte de raportare a emisiilor catre autoritati competente. De asemenea, are nevoie de o 
evaluare pentru demonstrarea conformarii cu limitele din autorizatia integrată de mediu. In plus, 
implementarea si certificarea sistemului de management de mediu conform cerintelor standardului ISO 
14001:2015, presupune monitorizarea si cotrolul impactului asupra mediului, pentru imbunatatirea 
situatiei de mediu a companiei. Au fost prevazute monitorizari pentru:

 emisii aer, apa, sol, zgomot 
 apa uzata (apa menajera și apa pluvial - industriala) 

Valorile limita cu care se compara rezultatele masuratorilor sunt cele prevazute de:
 HG 188/2002 modificată și completată cu HG 352/2005 (NTPA 001 și 002/2002) pentru apele 

evacuate în apa de suprafață și în reteaua de canalizare menajera a orasului
 Legea 458/2002 privind calitatea apei potabile, cu modificările și completările ulterioare și Legea 

apelor nr. 107/1996 cu modificările și completările ulterioare. Ordinul 621/2014 privind aprobarea 
valorilor de prag pentru apele subterane din Romania, Corpul de Apa ROSO07.

 Ordinul 462/1993 "Conditii tehnice privind protectia atmosferei"
 Legea 278/2013 privind emisiile industriale cu modificari si completari ulterioare
 HG 140/2008 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al 

Parlamentului European şi al Consiliului nr. 166/2006 privind înfiinţarea Registrului European al 
Poluanţilor Emişi și Transferaţi și modificarea directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE

 Legea 104/2011 privind calitatea aerului înconjurător
 Documentul de referința BREF pentru laminoare la cald, pentru compozitia deșeurilor
 SR 10009/2017- Acustică. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambient - pentru 
       zgomot la limita unei incinte industriale 

Evacuarile vor fi exprimate în următorii termeni:
 "concentratie" ( în mg/l sau mg/mc) 
 "evacuare specifica de masa" (kg/t de produs) – asigura informața privind performantele generale 

de mediu ale instalației comparate cu instalații similare (compararea cu BREF)
 "evacuari totale de masa" (kg/h, kg/an) se refera direct la impactul asupra mediului.

10.1 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer

Conform Program monitorizare și raportare aferent AIM
Descrieti orice programe/măsuri diferite pentru perioadele de pornire și oprire.

Cuptoarele functioneaza în regim continuu – opririle se fac doar în caz de avarie sau reparatii. La pornire se 
respecta graficele de incalzire a cuptoarelor până în domeniul temperaturilor de lucru, pentru a evita 
deteriorarea cuptoarelor și a elementelor auxiliare.

Observatii:

1) Monitorizarea și înregistrarea continuua este posibil să fie impuse în urmatoarele circumstante:
− Când emisia este redusa inainte de evacuarea în aer (de ex. printr-un filtru, arzator sau scruber);
− Când sunt impuse alte măsuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator al emisiilor (de ex. selectia sarjei, 
degresare);
2) Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate în alt mod pentru a raporta concentratiile la evacuarile de masa;
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3) Pentru a raporta masuratorile la conditiile de referința va fi necesar să se masoare și să se inregistreze temperatura și 
presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie de asemenea masurat dacă este probabil să depaseasca 3% doar dacă 
tehnicile de masurare utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate în conditii uscate.
4) Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale și olfactive ale evacuarilor pentru a asigura faptul ca 
evacuarile finale în aer trebuie să fie incolore, fara aburi sau vapori persistenti și fara picaturi de apa.

Numărul documentului respectiv pentru informați suplimentare privind monitorizarea și raportarea emisiilor în aer
Se asigura monitorizarea emisiilor din surse dirijate pentru:

 Emisiile de noxe rezultate in urma desfasurarii proceselor de tratament termic – monitorizare emisiile de pulberi, 
NOx, SOx. 

 Emisii de noxe rezultate in urma procesului de decapare: SO2
 Emisii cu continut de pulberi 
 Emisii gazoase de solventi organici 

Masuratorile periodice a emisiilor in aer se realizeaza de catre laborator acreditat ISO 17025 contractat conform AIM. 

Descrieţi orice programe /măsuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Nu există programe speciale de monitorizare în perioadele de pornire şi oprire.

Numărul documentului respectiv pentru informaţii 
suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor în 

aer

Buletine de analiză privind emisiile în 
atmosferă  2021

Raportul anual de mediu 2021

10.2 Monitorizarea emisiilor în apă

Descrieţi măsurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzând orice monitorizare a mediului 
si frecvenţa, metodologia de măsurare şi procedura de evaluare propusă. Trebuie să folosiţi tabelele de 
mai jos şi să prezentaţi referiri la informaţii suplimentare dintr-un document precizat, acolo unde este 
necesar. 

Descrieţi orice măsuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.
Observaţii:
1) Frecvenţa de monitorizare va varia în funcţie sensibilitatea receptorilor si trebuie să fie proporţionala cu 

dimensiunea operaţiilor.
2) Operatorul trebuie sã aibă realizată o analiză completă care să acopere un spectru larg de substanţe 

pentru a putea stabili că toate substanţele relevante au fost luate în considerare la stabilirea valorilor limită 
de emisie. Această analiză trebuie să cuprindă lista substanţelor indicate de legislaţia în vigoare. Acest 
lucru trebuie actualizat în mod normal cel puţin o dată pe an.

3) Toate substanţele despre care se consideră că pot crea probleme sau toate substanţele individuale la care 
mediul local poate fi  sensibil şi asupra cărora activitatea poate avea impact trebuie de asemenea 
monitorizate sistematic. Aceasta trebuie să se aplice în special pesticidelor obişnuite şi metalelor grele. 
Folosirea probelor medii alcătuite din probe momentane este o tehnică care se foloseşte mai ales în 
cazurile în care concentraţiile nu variază în mod excesiv.

4) În unele sectoare pot exista evacuări de substanţe care sunt mai dificil de măsurat/determinat şi a căror 
capacitate de a produce efecte negative este incertă, în special când sunt în combinaţie cu alte substanţe. 
Tehnicile de monitorizare a „toxicităţii totale a efluentului” pot fi aşadar adecvate pentru a face măsurători 
directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directã a toxicităţii. O anumita îndrumare privind testarea 
toxicităţii poate fi primită de la Autoritatea de Reglementare.

Numarul documentului respectiv pentru informatii 
suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor in  
apele de suprafata 

Buletine de analiză privind calitatea apelor epurate 
evacuate de pe amplasament 2021

Raportul anual de mediu 2021
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Parametru Punct de emisie Denu-mirea recepto-
rului

Frecventa de 
monitorizare

Metoda de 
monitorizare

Sunt 
echipamentele/ 
prelevatoarele 

de probe/ 
laboratoarele 
acreditate?

DACA NU:
Eroarea de 
masurare si 

eroarea 
globala care 

rezulta.

Metode si 
intervale de 
corectare a 

calibrarii 
echipamentelor

Acreditarea 
detinuta de 

prelevatorii de 
probe si de 

laboratoare sau 
detalii despre 

personalul folosit 
si instruire/com-

petente
Debit

Evacuare ape 
tehnologice care nu 
necesită epurare și 
ape pluviale din 
incintă – Cantina 
AP1, Gospodăria de 
apă AP2, sectorul 
Poarta 2 AP3, 
Boiler Line AP4, 
Parcare AP5*

Reţeaua de colectare 
a apelor pluviale din 

zona industrială, 
deversare în v. Zalău

Continua și 
debit zilnic 

total

debitmetru

MTS -
zilnic/semestri

al
conform AIM

Prelevări de probe 
momentane şi analiza 
caracteristicilor fizico-
chimice în 
Laboratorul propriu

Laborator 
acreditat.

Conform 
metodelor de 
lucru 
standardizate
Max.5%

Conform 
procedurilor de 
lucru ale 
laboratorului 
acreditat 
contractat

SR ISO 17025:2018
pH
Reziduu 
filtrat la 
1050C
Fier ionic 
total
CCOCr

Subst. 
Extractibile 
cu solvenți 
organici
Produse 
petroliere
Zinc
pH Evacuare ape 

industriale 
preepurate AR1, 
zona Laminor 
Continuu

Rețeaua municipală 
de canalizare

semestrial Prelevări de probe 
momentane şi analiza 
caracteristicilor fizico-
chimice în Laborator 
acreditat extern

Laborator 
acreditat.

Conform 
metodelor de 
lucru 
standardizate
Max.5%

Conform 
procedurilor 
de lucru ale 
laboratorului 
acreditat 
contractat

SR ISO 17025:2018

Materii în 
suspensie
CCOCr

Substanțe 
extractibile 
cu solvenți 
organici
Zinc
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*Monitorizarea punctului de emisie ape pluviale din zona Parcare se realizează în mod voluntar de către companie.
Descrieti orice aranjamente diferite pe perioada punerii pornirii sau opririi.

Apele pluviale colectate din incintă, împreună cu apele epurate de la GA sunt evacuate în canalizarea colectoare de ape pluviale din zona 
industrială, prin care apele uzate sunt trimise spre v. Zalău.

Nichel

Materii în 
suspensie

1..Evacuare ape 
menajere Poarta 2 
AR2
2.Evacuare ape 
menajere Premium 
Line AR4
3.Evacuare ape 
menajere Accesorii 
AR5

Rețeaua municipală 
de canalizare

semestrial Prelevări de probe şi 
analizare 
caracteristicilor fiz-
chimice în 
Laboratorul propriu și 
Laborator contractat 
și specializat

Laborator 
acreditat 

Conform 
metodelor de 
lucru 
standardizate
Max.5%

Conform 
procedurilor de 
lucru ale 
laboratorului
acreditat 
contractat

SR ISO 17025:2018

pH

CCOCr

Substanțe 
extractibile cu 
solvenți 
organici
Detergenți 
sintetici și 
biodegradabili
Azot 
amoniacal
Fosfor total

CBO5
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10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterană

Parametrii
Unitatea de 

masura
Punct de emisie

Frecvenţe de 
monitorizare

Mod de monitorizare

NH4
+

mg/l

Foraj amplasat 
lângă bazinul 

decantor 
(Gospodăria de 

apă)

semestrial

Prelevări de probe și 
analizarea 

caracteristicilor fizico-
chimice în laborator 
specializat, acreditat 

RENAR

Cl -.

SO4 
2-

NO 2 
-

NO 3 
-

Pb2+

Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor 
în reţeaua de canalizare

Determinarile privind calitatea apelor uzate evacuate se fac de 
catre un laborator acreditat contactat conform programului de 
monitorizare stabilit prin autorizatia integrata de mediu si autorizatia 
de gospodarire a apelor. Rezultatele masuratorilor sunt 
consemnate în registrul de monitorizare a factorilor de mediu. 
Unitatea are posibilitatea de realizare a unor analize partiale prin 
laboratorul intern neacreditat.

Buletine   - Analize ape pluviale
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10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare 

Parametru Unitate de 
măsurã

Punct de emisie Frecvenţa de monitorizare Metoda de monitorizare

pH mg/l Evacuare ape industriale preepurate AR1, zona 
Laminor Continuu 
Evacuare în canalizarea orăşenească

semestrial Prelevări de probe 
momentane şi analiza 
caracteristicilor fizico-chimice 
în Laborator acreditat extern

materii în suspensie 
CCOCr 
Substanțe extractibile 
cu solvenți organici 
Nichel 
Zinc 
Materii în suspensie 1..Evacuare ape menajere Poarta 2 AR2

2.Evacuare ape menajere Premium Line AR4
3.Evacuare ape menajere Accesorii AR5

semestrial Prelevări de probe 
momentane şi analiza 
caracteristicilor fizico-chimice 
în Laborator acreditat extern

pH
CCOCr
Substanțe extractibile 
cu solvenți organici
Detergenți sintetici și 
biodegradabili
Azot amoniacal
Fosfor total
CBO5

Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare 
privind monitorizarea si raportarea emisiilor în reţeaua de 
canalizare

Buletine   - ANALIZELE APELOR EVACUATE 
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10.5 Monitorizarea și raportarea emisiilor în sol
Parametru Unitate de 

măsură
Punct de emisie Frecvența de 

monitorizare
Metoda de 

monitorizare

pH

mg/kg s.u.
S1 – Zona 
depozitului 

temporar de 
tunder uleios

Anual

Prelevări de probe 
și analizarea 

caracteristicilor 
fizico chimice în 

laborator 
specializat, 

acreditat RENAR

Cd

Produs petrolier 
(TPH)

Fe

mg/kg s.u.
S3 – Zona 

depozitului de 
tagla

Cr+6

Sulfati

10.6 Monitorizarea şi raportarea deşeurilor 

    La nivel de societate există un plan de gestionare a deşeurilor şi de codificare a 
deşeurilor .

Parametru Unitate de 
masura

Punct de emisie Frecventa de 
monitorizare

Metoda de 
monitorizare

Deşeuri generate in 
societate

Tone Locul de generare 
pentru fiecare tip de 

deșeu

Lunar Cântărire/estim
are/ numărare

Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:

 compozitia fizica si chimica a deseurilor;

 pericolul caracteristic;

 precautii de manevrare si substante cu care nu pot fi amestecate;

 in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea 
namolului sau un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de 
monitorizare care ia in considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si 
parcursurile potentiale din sol in apa subterana, apa de suprafata sau lantul trofic.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind 
monitorizarea si raportarea generarii de deseuri. 

Documentele de la compatimentul 
de mediu
Raportul anual de mediu 2022.

10.7 Monitorizarea mediului
           10.7.1  Contribuţia la poluarea mediului ambiant

   Este cerută monitorizarea de mediu în afara amplasamentului instalaţiei? 

NU; 

Societatea este amplasata intr-o zona industriala unde se desfasoara si alte activitati de productie

   Observaţii: 

   1) Necesitatea monitorizării mediului în afara amplasamentului trebuie luată în 
considerare pentru evaluarea efectelor emisiilor în cursurile de apă controlate, în apa 
subterană, în aer sau sol sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplăcute. 

   2) Monitorizarea mediului poate fi cerută, de ex. atunci când: 
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   ▪ există receptori vulnerabili; 

   ▪ emisiile au o contribuţie semnificativă asupra unui Standard de Calitate a Mediului 
(SCM) care este în pericol de a fi depăşit 

   ▪ Operatorul doreşte să justifice o concluzie BAT bazându-se pe lipsa efectului asupra 
mediului 

   ▪ este necesară validarea modelării 

   3) Necesitatea monitorizării trebuie luată în considerare pentru: 

   ▪ apa subterană, când trebuie făcută o caracterizare a calităţii şi debitului şi luate în 
considerare atât variaţiile pe termen scurt, cât şi variaţiile pe termen lung. Monitorizarea 
trebuie stabilită prin autorizaţia de gospodărirea apelor pe baza unui studiu hidrogeologic 
care să indice direcţia de curgere a apelor subterane, amplasamentul şi caracteristicile 
constructive necesare pentru forajele de monitorizare; 

   ▪ apa de suprafaţă, când vor fi necesare, în conformitate cu prevederile autorizaţiei de 
gospodărirea apelor, prelevarea de probe, analiza şi raportarea calităţii în amonte şi în 
aval a cursurilor de apă controlate 

 aer, inclusiv mirosurile; 

 contaminarea solului, inclusiv vegetaţia şi produsele agricole; 

 evaluarea impactului asupra sănătăţii; 

 zgomot. 

    Ca urmare a normelor reglementate in legislatia de mediu, SC SILCOTUB S.A. ZALĂU 
JUD. SĂLAJ monitorizeaza parametrii de mediu, dupa cum urmează:

A. In cazul factorului de mediu AER sistemul este concretizat in masurarea 
semestriala şi anuală a emisiilor de noxe rezultate în urma desfășurării 
proceselor de tratament termic ( pulberi ,  Oxizi de azot (NO2); Oxizi de sulf 
(SO2);a emisiile de noxe rezultate în urma desfășurării proceselor 
tehnologice(SO2) şi a emisiilor de COV-uri

B. In cazul factorului de mediu APA sistemul de monitorizare este concretizat in 
masurarea, cu frecventa stabilita de Autorizatia de gospodarire a apelor a a
valorilor parametrilor:

1) Materii în suspensie;pH;Reziduu filtrat la 1050C;Fier ionic total;COCr;Subst. 
Extractibile cu solvenți organici;Produse petroliere;Zinc semestrial pentru  ape 
tehnologice care nu necesită epurare și ape pluviale din incintă – Cantina AP1, 
Gospodăria de apă AP2, sectorul Poarta 2 AP3, Boiler Line AP4, Parcare AP5*
deversate ȋn pârâul V.Zalăului

2) pH;MTS ;CCO-Cr; Substanțe extractibile cu solvenți organici; Zinc;semestrial-din
apele industriale preepurate AR1, zona Laminor Continuu -deversate ȋn reṭeaua de 
canalize municipală

3) pH, MTS;CCO-Cr ;subst.extractibile;detergenṭi sintetici şi biodegradabili, NH 4 + ; P 
TOTAL ;CBO 5 -semestrial din apele ape menajere Poarta 2 AR2; ape menajere 
Premium Line AR4;e ape menajere Accesorii AR5-deversate ȋn reṭeaua de canalize 
municipală

4) NH 4 
+ ; Cl;SO 4 

; NO 3 ;NO 2 ;Pb -semestrial din  apei subterane incinta societăṭii
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10.7.2  Monitorizarea impactului
Descrieţi orice monitorizare a factorilor de mediu realizată sau propusă privind 

efectele emisiilor

Parametru/facto
r de mediu

Studiu/metoda de monitorizare Concluzii (dacă au fost trase)

Factor de mediu AER-emisii 

pulberi

Monitorizare periodica conform AIM

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Gaze arse(SO2 

;NO 2 )
Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

SO 2
COV Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 

admise
Factor de mediu APA – evacuarea în reţeaua de canalizare orăşenească: 
Limita admisă – conform HG. 352/2005 - NTPA 002.
pH

Monitorizare conform AIM şi  AGA

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Azot amoniacal Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

CBO5 Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

materii in 
suspensie 

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

CCOCr Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Detergenti 
sintetici si 
biodegradabili 
Substante 
extractibile cu 
solventi organici 
Fosfor total 
Factor de mediu APA  -Ape uzate tehnologice epurate evacuare în receptor natural
Limita admisă – conform HG. 352/2005 - NTPA 001
Materii în 
suspensie

Monitorizare conform AIM şi AGA

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

pH Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Reziduu filtrat la 
1050C

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Fier ionic total Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

CCOCr Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Subst. 
Extractibile cu 
solvenți organici

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Produse 
petroliere

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Zinc Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Factor de mediu APA SUBTERANE
Azot 
amoniacal 

Monitorizare conform AGA

Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Cloruri Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Nitrați Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                              FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIRE A AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB S.A. ZALĂUi,JUD.SĂLAJ

           135

admise

Nitriții Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Plumb Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Sulfați Nu se înregistrează depăşiri ale limitei 
admise

Numărul documentului respectiv pentru 
informaţii suplimentare privind 
monitorizarea si raportarea emisiilor în 
apa de suprafaţã sau în reţeaua de 
canalizare

    Raportul anual de mediu 2021

Observaţii:
În cazul în care monitorizarea factorilor de mediu este cerută, la formularea 

propunerilor, trebuie luate în considerare următoarele:
 poluanţii care trebuie monitorizaţi, metodele standard de referinţã,  

protocoalele privind prelevarea probelor;
 strategia de monitorizare, selecţia punctelor de monitorizare, optimizarea 

abordării monitorizării;
 stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;
 incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de măsurare care 

rezultă;
 protocoale de asigurare a calităţii (AC) şi de control al calităţii (CC ), calibrarea 

şi întreţinerea 
   echipamentelor, depozitarea probelor si urmărirea lanţului de custodie/audit;
 proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea şi analiza rezultatelor, 

formatul de raportare pentru furnizarea 
           informaţiilor     către Autoritatea de Reglementare.

10.8 Monitorizarea variabilelor de proces
Descrieţi monitorizarea variabilelor de proces

Următoarele sunt exemple de 
variabile de proces care ar putea 

necesita monitorizare:

Descrieţi măsurile luate sau pe care intenţionaţi să le aplicaţi

 materiile prime trebuie 
monitorizate din punctul de vedere a 
poluanţilor, atunci când aceştia sunt 
probabili şi informaţia provenită de la 
furnizor este necorespunzatoare;

Compozitia chimica a taglelor este verificata în laboratorul propriu, 
determinand concentratia metalelor grele
Conform fiselor cu date de securitate pentru produsele utilizate

 oxigen, monoxid de carbon, 
presiunea sau temperatura în cuptor 
sau în emisiile de gaze;

Monitorizare presiune și temperatura cuptor

 eficienţa instalaţiilor atunci când 
este importanta pentru mediu;

Monitorizare parametri de functionare a instalatiilor de depoluare

 consumul de energie în instalaţii şi 
la punctele individuale de utilizare în 
conformitate cu planul energetic 
(continuu si înregistrat);

Înregistrare consumuri de energie pe utilaje sau sectoare de fabricatie

- calitatea fiecărei clase de deşeuri 
generate.

Buletine de analiza pentru deseuri periculoase

Listaţi alte variabile de proces care 
pot fi importante pentru protecţia 
mediului.

-



MINESA ICPM SA Cluj Napoca                                              FORMULAR DE SOLICITARE  DE  REVIZUIRE A AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU
                                                                                  pentru

                                                                                SC SILCOTUB S.A. ZALĂUi,JUD.SĂLAJ

           136

10.9 Monitorizarea pe perioadele de funcţionare anormală 

Descrieţi orice măsuri speciale propuse pe perioada de punere în funcţiune, oprire sau 
alte condiţii anormale. Includeţi orice monitorizare specială a emisiilor în aer, apă sau a 
variabilelor de proces cerută pentru a minimiza riscul asupra mediului.

Cuptoarele functioneaza în regim continuu – opririle se fac doar în caz de avarie sau 
reparatii. La pornire se respecta graficele de incalzire a cuptoarelor până în domeniul 
temperaturilor de lucru, pentru a evita deteriorarea cuptoarelor și a elementelor auxiliare.
În cazul avariilor care afecteaza calitatea apelor evacuate, acestea se monitorizeaza prin 
analize de laborator realizate cu o frecventă mai mare.  

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces 
care ar putea necesita monitorizare:

Descrieti ce este facut sau propus

materiile prime trebuie monitorizate din punctul 
de vedere al agentilor de contaminare, atunci cand 
acestia sunt probabili si informatia provenita de la 
furnizor este necorespunzatoare;

Materiile prime utilizate in procesele desfasurate in
cadrul obiectivului sunt insotite de fise de securitate

 oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau 
temperatura in cazanele centralelor termice  sau in 

emisiile de gaze;

Cazanele şi cuptoarele sunt prevazute cu sisteme 
automatizate de monitorizare a temperaturii;

eficienta instalatiei atunci cand este importanta 
pentru mediu

Da

consumul de energie la instalatie si la punctele 
individuale de utilizare in conformitate cu planul 

energetic
Da
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                             SECŢIUNEA 11- DEZAFECTARE

11.1 Mãsuri de prevenire a poluării luate încă din faza de proiectare
(Pentru o instalaţii nouă) descrieţi modul în care au fost luate în considerare următoarele 
etape în faza de proiectare si de execuţie a lucrărilor

 Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitatã atunci   când 
este posibil (doar 

         dacã nu sunt protejate de o izolaţie secundarã   sau printr-un program 
adecvat de 
        monitorizare);

Măsură aplicată la construcţia halelor Boiler Line și OCTG

 este prevăzuta drenarea si curăţarea rezervoarelor si conductelor   înainte de 
demontare;

DA

 lagunele si depozitele de deşeuri sunt concepute având în vedere    eventuala 
lor golire si 

    închidere;

DA

 izolaţia este conceputã astfel încât sa fie impermeabila, uşor de    demontat si 
fără sã    producă praf si pericol;

DANu este cazul

    materialele folosite sunt reciclabile (luând în considerare obiectivele 
operaţionale sau alte obiective de mediu).

DA
Nota: pentru instalațiile existente, așa cum sunt specificate de Directiva 96/61/CE, este necesar ca la 

prima autorizare integrată de mediu, documentatia să prezinte și programul/măsurile prevazute pentru 
dezafectare, astfel încât să previna poluarea mediului.

Nu este cazul; Instalația nu este noua.

11.2 Planul de închidere a instalaţiei

Documentaţia pentru solicitarea autorizaţiei integrate a instalaţiilor noi şi a celor 
existente trebuie sã conţină un Plan de închidere a instalaţiilor. 

Cele de mai jos pot alcătui fundamentul unui plan de închidere a instalaţiei. Acest 
plan trebuie elaborat la nivel de amplasament şi actualizat dacă circumstanţele se 
modifică. Orice revizuiri trebuie trimise Autorităţii de Reglementare.

Furnizaţi un Plan de Amplasament cu indicarea poziţiei tuturor rezervoarelor, 
conductelor şi canalelor subterane sau a altor structuri. Identificaţi toate 
cursurile de apă, canalele către cursurile de apă sau acvifere. Identificaţi 
permeabilitatea structurilor subterane. Dacă toate aceste informaţii sunt 
prezentate în Planul de Amplasament anexat Raportului de Amplasament, 
faceţi o referire la acesta.

Este anexat în Raportul de 
amplasament 
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Societatea deţine un plan de închidere a instalaţiilor de producţie.

In planul de inchidere a amplasamentului s-au prezentat obligatiile de mediu propuse la 
incetarea definitiva a activitatii de pe platforma SC SILCOTUB S.A. ZALĂU jud.Sălaj , pentru 
evitarea oricaror riscuri de poluare si readucerea terenului la o stare satisfacatoare.

A. Activitati preliminare incetarii activitatilor de productei :
o Elaborarea studiilor preliminare atat pentru stabilirea impactului asupra 

factorilor de mediu, cat si a celui social si economic determinat de inchiderea 
activitatii.

o Elaborarea proiectului de inchidere a activitatii, proiect in care vor fi abordate 
dezafectarea instalatiilor si echipamentelor, demolarea cladirilor si readucerea 
amplasamentului pentru reutilizare.

B. Incetarea activitatii de productie :
o Inchiderea conductelor de alimentare cu gaz metan si aerisirea acestora.
o Inchiderea sursei de alimentare cu apa a instalatiilor tehnologice si golirea 

conductelor de legatura cu instalatiile de pe amplasament.
o Scoaterea tuturor echipamentelor si instalatiilor de sub alimentarea cu energie 

electrica.
o Curatarea si spalarea tuturor instalatiilor tehnologice, rezervoarelor de stocare 

pasta, rezervoarelor de stocare apa industriala, magaziilor de stocare a 
substantelor chimice.

o Curatarea si decolmatarea retelelor de canalizare (ape uzate tehnologice, ape 
menajere, ape pluviale).

o Depozitarea controlata, eliminarea/valorificarea deseurilor nepericuloase.
o Vanzarea produselor finite si materiilor prime pana la epuizarea stocului.

C. Activitati de conservare :
o Se vor conserva acele echipamente, cladiri care nu se doresc a fi dezafectate 

sau demolate in primele etape, pana la o decizie de valorificare sau 
redistribuire.

o Se vor conserva temporar in conditii de securitate, conform legislatiei in 
vigoare, acele materii prime, materiale  si produse finite pentru care nu se 
cunosc elemente de detaliu ale instrainarii de pe amplasament.

D. Activitati de dezafectare utilaje si echipamente :
o Demontarea propriu-zisa a masinilor de fabricatie, cu selectarea 

componentelor pe marimi si depozitarea lor pe platforme betonate sau in 
depozitele existente.

o Valorificarea ca atare a utilajelor si echipamentelor in stare buna si 
valorificarea ca deseuri de feroase a partilor care nu mai pot fi utilizate.

E. Activitati de demolare :
o Dupa eliberarea completa a halelor de productie si a celorlalte constructii, 

acestea vor fi demolate.
o Deseurile rezultate vor fi transportate la rampe de gunoi autorizate, pentru 

depozitarea finala. 
o Cladirile refolosibile (cladiri administrative, depozite acoperite) se vor pastra 

ca atare pentru vanzarea lor ulterioara.
o Pe tot parcursul procesului de dezafectare se va asigura paza continua a 

obiectivului pentru a impiedica furturile.

F. Activitati de curatare si ecologizare a amplasamentului :
o Se vor indeparta de pe amplasament toate materialele rezultate din 

demolare instalatii si cladiri.
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o Se vor colecta si separa pe categorii de materiale si deseuri in functie de 
caracteristici, se vor evacua controlat spre destinatii bine definite in 
corelatie cu legislatia in vigoare.

o Se vor decoperta suprafetele considerate contaminate in urma realizarii 
bilantului de mediu.

o Se vor acoperi zonele decopertate cu pamant corespunzator solurilor 
normale.

o Se va reproiecta zona in functie de utilizarea viitoare a amplasamentului.

Resursele financiare necesare punerii in aplicare a planului de inchidere vor fi asigurate 
din vanzarea materiilor prime si produselor finite existente pe stoc, din deseurile de 
feroase eliminate in urma dezafectarii instalatiilor si a utilajelor si echipamentelor 
dezafectate, aflate in stare corespunzatoare.

11.3.Structuri subterane

Pentru fiecare structură subterană identificată în planul de mai sus se prezintă  pe 
scurt detalii privind modul în care poate fi golită şi curăţată/decontaminată şi orice alte 
acţiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din funcţiune în condiţii de siguranţă 
atunci când va fi nevoie. Identificaţi orice aspecte nerezolvate

Structuri 
subterane

Continut
Masuri pentru scoaterea din functiune in conditii 

normale
Ciclon decantor –
Laminor continu

Reziduri de produse 
petroliere
Ţunder
Apa

Evacuare prin dragare
Sistem de recirculare ape uzate  

Bazine decantoare–
Statia de 

neutralizare

Suspensii solide
Apa

Sistem de recircuare ape uzate la Gospodaria de Apa

Bazin vidanjabil –
zona depozit intern 

de deseuri 

Reziduri de 
produse petroliere

Apa
Vidanjare si tratare la statia de tratare ape uzate

11.4 Structuri supraterane
Pentru fiecare structură supraterană identificaţi materialele periculoase (de ex. 

izolaţiile de azbest) pentru care ar putea fi necesară o atenţie sporitã la demontare şi/sau 
eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea 
problemelor potenţiale este mai importantã decât soluţiile, cu excepţia cazului în care 
dezafectarea este iminentă.

La realizarea constructilor , cat si la lucrarile de intretinere a acestora, s-au utilizat 
materiale cum sunt: agregate naturale, otel de constructii, ciment, var, corpuri ceramice 
arse, lemn, sticla, carton asfaltat, vopsele de protectie si de aciperire, materiale plastice, 
etc.

Pentru instalatiile tehnologice si functionale se mai utilizeaza confectii metalice, 
conducte si tubulaturi din metal sau PVC , cabluri electrice, gresie si faianta, in cantiataţi 
mai reduse materiale fono şi termoizolante.

Nu sunt utilizate , nu se preconizeaza si nu se admite utilizarea unor materiale de 
constructue cu un continut mare de azbest.

Cladire sau alta structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale

Rezervor de acid sulfuric Depuneri cu conţinut de acid
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Rezervoare supraterane de produse 
petroliere (motorină, ulei)

Depuneri de produse petroliere

Separatoare produse petroliere Reziduuri de produse 
petroliere

Staţia de transformatoare Ulei tranformator

Staţia de transformatoare / Statia electrica Condensatoare cu ulei 
continand PCB 
CONDENSATOARE 8MF/6KV 
TIP: LKPH 100/6, 3E          
BUC.   240  în funcţiune                      
            156  rezerve 
(depozitate inainte de folosire)

11.5 Lagune – Nu e cazul
Lagune Nu e cazul

Identificaţi toate lagunele

Care sunt poluanţii /agenţii de contaminare din apă?

Cum va fi eliminată apa?

Care sunt poluanţii /agenţii de contaminare din sediment/nămol?

Cum va fi eliminat sedimentul/nămolul?

Cat de adânc pătrunde contaminarea?

Cum va fi tratat solul contaminat de sub lagună?

Cum va fi tratată structura lagunei pentru recuperarea terenului?

11.6 Depozite de deşeuri

Depozite de deşeuri

Depozit de ţunder uleios
Platformă de depozitare nămol de la 
stația de neutralizare
Depozit de capete țevi
Sector depozitare deșeuri petroliere în 
depozitul de lubrefianti
Zona interna pentru stocare temporara  
a deseurilor  

Identificaţi metoda ce asigură că orice depozit de deşeuri de pe 
amplasament poate îndeplini condiţiile echivalente de încetare a 
funcţionarii;

Depozitele de pe amplasament sunt 
temporare, depoziteză cantităţi reduse 
de deşeuri, care sunt transportate la 
destinaţia catre valorificatori autorizati 
sau catre amplasamente pentru  
eliminare finala

Există studiu de expertizare sau autorizaţie de funcţionare în 
siguranţă?

Autorizatia de mediu nr. 
144/17.10.2012 revizuita la 11.03.2015 
– pentru depozitul de deseuri tunder 
uleios Criseni

Sunt implementate măsuri de evacuare a apelor pluviale de pe 
suprafaţa depozitelor?

Zona depozitelor temporare este dotata 
cu sistem de drenare
Depozitarea deseurilor periculoase se 
realizeaza in zone acoperite si betonate

11.7 Zone din care se prelevează probe
Pe baza informaţiilor cuprinse în Raportul de Amplasament şi a operaţiilor propuse 

pentru prevenirea şi controlul integrat al poluării, identificaţi zonele care ar putea fi 
considerate în această etapă ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol 
şi de apă subterană la momentul dezafectării. Scopul acestor analize este de a stabili gradul 
de poluare cauzat de activităţile desfăşurate şi necesitatea de remediere pentru aducerea 
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amplasamentului într-o stare satisfăcătoare, care a fost definită în raportul iniţial de 
amplasament.

Zone/locaţii în care se prelevează 
probe de sol/apă subterană

Motivaţie

Zona ciclonului decantor şi a 
separatorului de produse petroliere

Verificarea infiltraţiilor de produse petroliere în sol

Zona transfomatoarelor electrice Verificarea infiltraţiilor de uleiuri 

Este necesarã realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza 
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Dacã da, faceţi o listã a acestora si indicaţi 
termenele la care vor fi realizate.
Studiu Termen

(anul şi luna)
La dezafectarea clădirilor va fi întocmit un Bilanţ de Mediu pentru 
încetarea activităţii și Studiu de impact pentru proiectul de demolare 
propus

La dezafectare

Identificaţi oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate în eventualitatea 
dezafectării.

11.8.PLAN DE INCHIDERE A ZONEI

In vederea conformarii cu legislatia de mediu in vigoare, se propune un plan de inchidere 
a zonei conform Ghidului Tehnic General.

13. Se vor dezafecta toate conductele de alimentare cu apa industriala, In acest scop, 
vor fi efectuate urmatoarele operatii:

Se vor goli complet conductele
Se vor scoate conductele
Umpluturi cu pamant si nivelari
Reabilitarea solului

Va fi dezafectată  staţia de epurare. In acest scop, vor fi efectuate urmatoarele 
operatii:

 evacuarea namolului din decantoare, deshidratarea lui si depozitarea la 
rampa de deseuri oraseneasca
Dezasamblarea constructiilor dezafectate
Scoaterea conductelor aferente
Umpluturi cu pamant si nivelari
Reabilitarea solului
Vor fi indepartate azbestul si alte materiale periculoase dacă este cazul 

provenite de la cazanele de producere a aburului si a altor instalatii prezente 
in cadrul obiectivului si se vor ambala in saci dubli in vederea eliminarii prin 
firme autorizate 
 Vor fi dezafectate si dezasamblate toate constructiile si instalatiile prezente pe 

terenul dat in 
  folosinta, urmand a fi valorificate prin vanzare si/sau depozitate în depozite 
conforme  sau 
eliminate prin firme autorizate
 Se va face o testare a solului prin efectuarea unor analize de catre centre 

autorizate in acest sens, pentru a se constata gradul de poluare cauzat de 
activitati si necesitatea oricarei remedieri in vederea redarii zonei intr-o stare 
satisfacatoare.
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SECŢIUNEA12.APECTE LEGATE DE  AMPLASAMENTUL PE CARE
SE AFLĂ SECŢIUNEA  INSTALAŢIA

                              
Sunteţi singurul deţinător de autorizaţie integrata de 
mediu pe amplasament?
Daca da, treceţi la Secţiunea 13

Da

12.1Sinergii

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a 
sinergiilor cu alti detinatori de autorizatie de mediu fata de urmatoarele tehnici sau 
fata de altele care sunt pertinente pentru instalatie.

Tehnica Oportunitati

 proceduri de comunicare intre diferitii detinatori de autorizatie; in special cele care 
sunt necesare pentru a garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este 
minimizat;

Da

 beneficierea de economiile de scara pentru a justifica instalarea unei unitati de 
cogenerare;

Nu e cazul

 combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica montarea unei instalatii in 
care deseurile sunt utilizate la producerea de energie / unei instalatii de co-generare;

Nu e cazul

 deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca materii prime intr-o alta 
instalatie;

Da, în unitatea 
proprie (Oţelăria 

Călăraşi)
 efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand calitate corespunzatoare pentru a fi 
folosit ca sursa de alimentare cu apa pentru o alta activitate;

DA, dupa sistemul 
de racire si dupa 

decantare si filtrare 
pentru cel rezultat 

din statia de 
neutralizare

 combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea unei statii de epurare combinate 
sau modernizate;

Nu este aplicabil

 evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea un efect daunator asupra 
unei activitati aflate in vecinatate;

Da

 contaminarea solului rezultata dintr-o activitate care afecteaza alta activitate – sau 
posibilitatea ca un Operator sa detina terenul pe care se afla o alta activitate;
 Altele.

     

12.2Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus.
Nu este cazul. Activitatea pe amplasament nu reprezinta un proiect nou
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                                     SECŢIUNEA 13-LIMITE DE EMISIE
Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

13.1Emisii în aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

In urma realizarii ultimelor monitorizări (2021) stabilite prin Autorizaţia Integrată de 
Mediu  ,  s-au prelevat o serie de probe de gaze de ardere şi pulberi din cosurile 
principalelor instalatii tehnologice de la tratamente termice ,laminare  şi lăcuirii ţevilor în 
hala Boiler Line, OCTG Premium Line şi hala Accesorii, a rezultat valorile celor mai 
semnificativi constituenti si noxe emanate in atmosfera. Situatia acestora este prezentata 
in tabelul de mai jos.

Pulberi                         Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor
                                                  (conform plan de situatie )

Locul 
prelevărilor

Cuptor 
cu vatra 
rotativa

Cuptor 
intermediar 

LC

Cuptor de 
preîncălzire 
cu gaze AJ

Cuptor TT  
austenitizare 

OCTG

Cuptor TT
termic revenire 

OCTG

Data 
prelevărilor

2021 2021 2021 2021 2021

Încercare 
executată

UM CMA

Pulberi totale mg 
/N m3 20 5,79 5,63 2,78 5,94 4,25

Pulberi Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor
              

Locul 
prelevărilor

Data 
prelevărilor

Cupt
or 
TT

BAF
1

CuptorTT
BAF2

Cuptor TT
BAF3

Cuptortr
TT
BAF4

Instalaţia exhaustoare
Laminor

2021 2021 2021 2021 2021
Încercare 
executată

UM CMA

Pulberi 
totale

mg 
/N m3 20 5,41 4,35 4,25 3,39

8,9

Pulberi                           Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor                 

Locul 

prelevărilor

Instalația  
lăcuire 

INTECH -
Boiler 
Line

Instalația 
lăcuire 

INTECH -
lăcuire -
Premium 

Line

Instalația  
lăcuire 

INTECH -
uscare -
Premium 

Line

Cabina 
de 

vopsire 
accesorii

Instalatia 
lăcuire INTECH 

– Lăcuire – API –
Line

Instalatia  
lăcuire 

INTECH –
Uscare – API 

– Line

Data 
prelevărilor

2021 2021 2021 2021 2021 2021

Încercare 
executată

UM CMA

Pulberi 
totale

mg/N 
m3

5 1,7 3,3 2,5 5,0 2,5 2,5
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Încercare 
executată

         Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor
                                              (conform plan de situatie )

Locul 
prelevărilor

Data
prelevărilor

Cupto
r cu 
vatra 
rotativ
a

Cuptor 
intermediar 
LC

Cuptor de 
preîncălzi
re cu 
gaze AJ

Cuptor 
tratament 
termic 
austenitiz
are OCTG

Cuptor 
tratamen
t termic 
revenire 
OCTG

Cuptor 
tratament 
termic 
BAF1

2021 2021 2021 2021 2021 2021

UM CMA

NO x mg /N m3 400 327 37,6 <2,05 4 <2,05 29,6

SO 2 mg/Nm 3 100 34 <2,86 <2,86 11 <2,86 <2,86

Încercare 
executată

Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor

Locul prelevărilor Cuptor 
tratament 

termic BAF2

Cuptor tratament 
termic BAF3

Cuptor tratament
termic BAF4

Data prelevărilor 2021 2021 2021

UM CMA

NO x mg /N m3 400 30,03 <2,05 275

SO 2 mg/Nm 3 100 <2,86 <2,86 <2,86

Încercare 
executată

Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor

Locul prelevărilor Exhaustare
baia decapare 2 -  CD

Exhaustare baia decapare 
- Cosmetizare CD

Exhaustare 
baia decapare 

3 -  CD
Data prelevărilor 2021 2021 2021

UM CMA

SO 2 mg/Nm 3 20 8,9 8,6 8,0

           Emisii in aer asociate utilizarii BAT-urilor

     Concluzii:

1.Determinările emisiilor de pulberi ,SO 2 ;NO 2 rezultate ȋn urma desfăşurării 
proceselor de 
   tratament termic efectuate ȋn anul 2021 se ȋncadrează ȋn valorile limită de emisie 
cf. BAT/BREF
  care prevede pentru:

 pulberi-20 mg/Nm 3 ;
 NO 2  -400 mg/Nm 3 ‘
 SO 2 -100 mg/Nm 3

Locul de prelevare Nivelul de zgomot determinat
dB(A)

Punct de 
monitorizare 

Data prelevărilor

TUB - Z - 1 59,8
Zona încărcare 

deșeu țeava
Anual valori determinate 

in anul 2021

TUB - Z – 2 58,0
Zona depozit țevi 

finite
Anual valori deter1inate 

in anul 2021
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2.Determinările emisiilor de SO 2   rezultate ȋn urma desfăşurării  proceselor 
tehnologice la de băile de decapare efectuate ȋn anul 2021 se ȋncadrează ȋn valorile 
limită de emisie cf.    BAT/BREF  care prevede pentru:

 SO 2 -20 mg/Nm 3

3.Determinările emisiilor de pulberi   rezultate ȋn urma desfăşurării procesului de 
laminare  continuă efectuate ȋn anul 2021 se ȋncadrează ȋn valorile limită de emisie 
cf. BAT/BREF  care prevede pentru:

 pulberi-20 mg/Nm 3 ;
4.Determinările emisiilor de  pulberi  rezultate ȋn urma desfăşurării proceselor de 
lăcuire ţevilor în   hala Boiler Line, OCTG Premium Line şi hala Accesorii efectuate 
ȋn anul 2021 se ȋncadrează ȋn   valorile limită de emisie cf. BAT/BREF  care prevede 
pentru:

• pulberi-5 mg/Nm 3 ;
                
     Rezultă că tehnologiile  aplicate procesele de fabricaţie sunt conforme cu prevederile 
BAT/BREF din domeniu..

13.1.1. Emisii de COV -uri

Emisii de solvenţi COV COV

mg/Nm 3

Cabina Lacuire Cabina Uscare

CMA 75 50

Denumire Instalaţie         Data prelevării

Instalația KOHNE  (E5, E6)

       2021

1,21 1,07

Instalația DOPELESS Mufe (E11) 12,42 N/A

Instalația de lăcuire capete țeavă 
Premium Line (E24)

1,49 N/A

Instalația  INTECH  Premium Line 
(E22, E23)

1,71 1,28

Instalația de vopsire Accesorii 
(E32)

8,35 N/A

Instalatia INTECH API Line (E37, 
E38)

11,85 3,5

Activitate Emisie Puncte de 
emisie

Nivel 
limita

Unitati de 
masura

Tehnici care pot 
fi considerate a 

fi BAT

Orice 
abatere de 
la limita –

faceti 
justificarea 

aici

Finisare țevi prin 
lăcuire

COV

Cabina de 
vopsire KOHNE 
– Ajustaj

75

mgC/mc

Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

Tunel uscare
KOHNE –
Ajustaj

50
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Tratare 
anticorozivă a 
capetelor de 
țeavă

COV

Instalația de 
vopsit capete 
de țeavă 
(PIN+BOX) –
hala OCTG 
Premium Line

75
    mgC/mc

Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

Cabina de 
uscare hala 
OCTG Premium 
Line

50

Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

Protejarea 
țevilor prin 
lăcuire

COV

Instalația de 
lăcuire 
(INTECH) –
OCTG Premium 
Line
- cabina de 
lăcuire

75

mgC/mc

Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

Instalația de 
lăcuire 
(INTECH) –
OCTG Premium 
Line
- cabina 
usccare

50

Vopsirea 
capetelor de 
țeavă 
(Dopeless)

Instalația de 
lăcuire/uscare 
Dopeless, 
cabina nr. 1 și 3 
– hala OCTG 
Premiul Line

50

mgC/mc

Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

Cabina de 
vopsire – hala 
Accesorii

75

Vopsire mufe COV Instalatia 
Dopeless mufe 

75 mgC/mc Sistem de filtrare 
cu carbune activ

Liniile de 
acoperire cu lac

COV Cabina de 
lăcuire INTECH 
– Linia API 
OCTG

75 mgC/mc Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

COV Cabina de 
uscare INTECH 
– Linia API 
OCTG

50 mgC/mc Finisare cu lac pe 
bază de apă şi lac 
cu polimerizare în 
UV sunt BAT

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

Nu este cazul; nu sunt abateri

În documentele BAT nu se fac referiri la emisia de COT total  

Concluzie: în cazul tehnologiilor aplicate nu sunt depăşite valorile concentraţiilor de COV-
uri sub formăde COT; Rezultă că tehnologiile  aplicate procesele de fabricaţie  sunt 
conforme cu prevederile  Legea 278/2013.

13.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie Emisii anuale de CO2 in mediu(tone)

Electricitate din reteaua publica (  110717,403 MWh consum 
2021)

21.665 t CO2 emisii indirecte in 2021

Electricitate din alta sursa* Nu este cazul
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Abur adus din afara amplasamentului/apa fierbinte*
Gaz 53.759 to CO2 emisii directe in 2021 
Petrol -
Total 75424 tone CO2 emisii directe si emisii

indirecte

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO2

- procese de ardere cod SNAP 2 0406
- factor de emisie EFCO2 = 55,71 to CO2 /TJ

(Nu exista valori limita pentru emisiile masice de CO2)

13.1.3. Alte surse de poluanţi şi natura emisiilor

Situatia surselor de poluanti si a naturii emisiilor este prezentata in cele ce urmeaza:

13.1.3-1 .Procesele tehnologice

Procesele operationale de baza ale obiectvului pot fi împartite într-un nr. părţi 
secventiale astfel:

 Laminare continuă la cald
 Ajustaj
 Filetaj
 Tratament termic
 Tratament chimic
 Laminare la rece (Trăgătorie de țevi)
 Vopsire/lăcuire
 Tratare anticorozivă
Activitati operationale de sustinere a proceselor de baza

           Poluantii rezultati in urma proceselor tehnologice sunt pulberi in suspensie;  
compusi de ardere(CO2, SOx, CO, NOx); SO 2 de la operatiile de decapare şi COV-uri.

13.1.3-2 Mijloace de transport

Arderea combustibilului în motoarele mijloacelor de transport conduce la 
eliminarea în atmosferă a gazelor de ardere cu CO, oxizi de azot, hidrocarburi nearse, 
dioxid de sulf, aldehide.

13.1.4.  Sumarul emisiilor de noxe în aer

Nivele de emisie a pulberilor in aer asociate utilizării BAT sunt urmatoarele:

 Emisii COV-uri de la Instalația KOHNE ;Instalația DOPELESS Mufe
;instalația de lăcuire capete țeavă Premium Line; Instalația  INTECH  
Premium Line ;instalația de vopsire Accesorii  şi Instalatia INTECH API 
Line 1,07÷12,42 mg/Nm 3 COT total  – Valorile înregistrate nu prezintă 
depăşiri faţă de recomandările Legii 278/2013BAT;

 Pentru emisiile rezultate în urma desfășurării proceselor de tratament 
termic , laminare ,emisiile de noxe rezultate în urma:proceselor de 
decapare şi emisiilor de la  lăcuiri ţevi în hala Boiler Line, OCTG 
Premium Line şi hala Accesorii – Valorile înregistrate nu prezintă 
depăşiri faţă de limitele impuse de BAT/BREF
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13.2 Evacuări în reţeaua de canalizare proprie

Emisii în apa asociate utilizarii BAT-urilor

Laminarea la cald conduce la formarea unor cantitati mari de apă din proces cu 
conţinut de zgură și uleiuri. Minimizarea consumului și evacuarea prin utilizarea circuitelor 
închise, cu o rată de recirculare de > 95% este considerată BAT.

Tratarea acestei ape din proces și reducerea poluării apelor uzate de la aceste 
sisteme este considerată BAT. Următoarele emisii de la staţia de epurare a apei uzate 
sunt asociate cu BAT:

Parametru Concentratie

SS <20 mg/l

Ulei <5 mg/l (ulei măsurat aleator)

Fe <10 mg/l

Cr(total) <0,2 mg/l (pentru oţel inoxidabil < 0,5 mg/l) 

Ni <0,2 mg/l (pentru oţel inoxidabil < 0,5 mg/l)

Zn <2 mg/l

Următoarele măsuri au fost identificate ca fiind BAT pentru minimizarea apei uzate 
acide: 

• Sisteme de spălare în cascadă cu reutilizarea internă a excesului (de exemplu, în 
cuvele de decapare sau la spălarea gazelor). 

• Reglarea și gestionarea atentă a sistemului de regenerare-spălare a acidului de 
decapare. Anumite surse raportează o posibilă exploatare fără formare de apă 
uzată. 

• În cazul în care scurgerea de apă acidă din sistem nu poate fi evitată, este necesară 
epurarea apei uzate (neutralizare, floculare, etc.). 

Pentru decaparea cu H2S04, recuperarea acidului liber prin cristalizare este considerată 
BAT. Staţia de recuperare trebuie echipată cu dispozitive de spălare a aerului, nivelurile de 
emisie asociate acestui proces fiind: - H2SO4 5-10 mg/Nm3 și SO2 8-20 mg/Nm3.

Apa uzata rezultata din statia de neutralizare este tratata ulterior  in proportie de cca 
70% prin noul sistem de filtrare a apei si ulterior reintrodusa in circului intern de apa de la 
Gospodaria de apa. O mica parte din volumul de apa evacuata de la statia de neutralizare se 
deverseaza in sistemul de canalizare intern si ulterior in reteaua de canalizare municipala de 
unde se trimite in statia de epurare orasenesca, ce ulterior deverseaza apa epurata in sursa 
de apa de suprafata.

Din documentele existente (buletine de analiză 2021) calitatea apelor uzate menajere 
și apele tehnologice care necesită epurare și se evacuează în rețeaua de canalizare –
stația de epurare a municipiului Zalău. era următoarea:

AR1 - Apa menajera (Laminor continuu)

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem.II 2021

pH unitati pH 6.5-8.5 7,1 8

materii în suspensie mg/l 350 58 26

CCOCr mgO2/dm3 500 200 51

Subst.extractibilecu solvenți 
organici 

mg/l 30 21 <20

Nichel mg/l 1 0,07 0,0192

Zinc mg/l 1 0,252 0,338
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AR2 - Apa menajera (Poarta 2)

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,3 7,2

Azot amoniacal mg/l 30 6,87 1,25

CBO5 mgO2/dm3 300 33,8 10

materii in suspensie mg/l 350 37 31

CCOCr mgO2/dm3 500 88,8 15,8

Detergenți sintetici si 
biodegradabili 

mg/l 25 0,265 0,100

Substanțe extractibile cu 
solvenți organici 

mg/l 30 <20 <20

Fosfor total mg/l 5 0,856 0,275

AR4 - Apa menajera (Premium Line)

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,6 8

Azot amoniacal mg/l 30 18,3 0,802

CBO5 mgO2/dm3 300 23,3 10

materii in 
suspensie 

mg/l 350 32 23

CCOCr mgO2/dm3 500 94,9 9,7

Detergenti sintetici 
si biodegradabili 

mg/l 25 0,492 0,100

Substante 
extractibile cu 
solventi organici 

mg/l 30 <20 <20

Fosfor total Mg/l 5 1,6 0,219

AR5 - Apa menajera Accesorii

Indicator U.M. CMA Sem.1 2021 SemII 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 8,2 8,1

Azot amoniacal mg/l 30 7,27 2,83

CBO5 mgO2/dm3 300 16,1 <10

materii in suspensie mg/l 350 18 39

CCOCr mgO2/dm3 500 40,8 18,9

Detergenți sintetici si 
biodegradabili 

mg/l 25 <0,1 <0,10

Substanțe 
extractibile cu 
solvenți organici 

mg/l 30 <20 <20

Fosfor total mg/l 5 1,96 0,455
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Concluzie: 

Nu se inregistreaza depasiri a concentratiei parametrilor nominalizati in tabelul de mai sus 
fata de valorile reglementate CMA. Sistemul de deversare a apelor uzate in sistemul de 
canalizarea este conform cu recomandarile NTPA 002- HG.352/2005Anexa 2-tabel 1.

13.3.  Emisii în reţeaua cursuri de apă de   suprafaţă 

Din documentele existente (buletine de analiză 2021) calitatea apelor uzate tehnologice care 
nu necesită epurare şi a apelor uzate pluviale care sunt evacuate în receptorul natural Valea 
Zalăului, prin colectorul pluvial din zonă era următoarea:

AP1 - Apa uzata pluviala Cantina

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,9 7,4

materii in suspensie mg/l 35 29 20

CCOCr mgO2/dm3 125 88,7 43,6

Subst. extractibile cu 
solventi organici 

mg/l 20 <20 <20

Zinc mg/l 0,5 0,055 0,101

Fier ionic total mg/l 5 0,452 0,547

Produse petroliere - TPH  mg/l 5 <0,35 <0,35

Reziduu filtrat la 105ºCmg/l 2000 709 824

AP2 - Apa uzata pluviala Gospodăria de ape

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,9 7,4

materii in suspensie mg/l 35 <10 11

CCOCr mgO2/dm3 125 33,2 42,2

Substante extractibile 
cu solventi organici 

mg/l 20 <20 <20

Zinc mg/l 0,5 0,089 0,054

Fier ionic total mg/l 5 0,239 0,5

Produse petroliere 
TPH  

mg/l 5 <0,35 0,75

Reziduu filtrat la 105ºC mg/l 2000 928 1110

AP3 - Apa uzata pluviala (Poarta 2)

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,6 6,9
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materii in suspensie mg/l 35 29 23

CCOCr mgO2/dm3 125 18,9 14,8

Substante extractibile cu 
solventi organici 

mg/l 20 <20 <20

Zinc mg/l 0,5 0,115 0,123

Fier ionic total mg/l 5 4,1 3,98

Produse petroliere - TPH  mg/l 5 <0,35 <0,35

Reziduu filtrat la 105ºC mg/l 2000 268 158

                                               AP4 - Apa uzata pluviala Boiler Line

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,4 7,3

materii in suspensie mg/l 35 21 16

CCOCr mgO2/dm3 125 24,6 35,5

Substante extractibile cu 
solventi organici 

mg/l 20 <20 <20

Zinc mg/l 0,5 0,317 0,112

Fier ionic total mg/l 5 4,39 0,667

Produse petroliere - TPH  mg/l 5 <0,35 <0,35

pH mg/l 2000 578 27

                                  AP5 - Apa uzata pluviala Parcare

Indicator U.M. CMA Sem I 2021 Sem II 2021

pH unitati pH 6.5 - 8.5 7,1 7,1

materii in suspensie mg/l 35 33 19

CCOCr mgO2/dm3 125 <9,7 10,7

Substante extractibile cu 
solventi organici 

mg/l 20 <20 <20

Zinc mg/l 0,5 0,012 0,062

Fier ionic total mg/l 5 1,54 1,05

Produse petroliere - TPH  mg/l 5 <0,35 <0,35

Reziduu filtrat la 105ºC mg/l 2000 544 35

Concluzie: 

Nu se inregistreaza depasiri a concentratiei parametrilor nominalizati in tabelelede mai 
sus fata de valorile reglementate CMA. Sistemul de deversare a apelor uzate epurate în 
emisari naturali  este conform cu recomandarile NTPA 001- HG.352/2005Anexa 3-tabel 1.
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13.4 Evacuări în  apa subterană asociate BAT

Din documentele existente (buletinele de analiză 2021) calitatea apei subterane 
prelevată din forajul de hidroobservaṭie - DB1 - Foraj lângă depozitul temporar de 
ţunder uleios in apropierea GA este prezentată ȋn tabelul de mai jos:

Data
prelevărilor

Pct. prelevare Indicatori chimici de calitate determinaţi
     NH 4 
+

mg/l

Cloruri
mg/l

Nitraṭi
mg/l

Nitriṭi Plumb
mg/l

Sulfaṭi
mg/l

prag cf. Ord 621/2014 privind 
aprobarea valorilor de prag 
pentru apele subterane din 

România

2 250 50 0,2 0,1 250

Sem.I 
2021

DB1 - Foraj lângă 
depozitul temporar de 

ţunder uleios in 
apropierea GA

<0,023 6,2 5,11 <0,031 <0,000
5

46,3

Sem.II
2021

<0,023 2,6 28,5 <0,031 0,0082 28,4

Calitatea apelor subterane nu este influenţată de de activitatea desfăsurata în cadrul 
obiectivului analizat

In documentele BREF nu exista recomandari cu privire la evacuarile în  apa subterana.

13.5 Evacuări în sol asociate BAT

Rezultatele ultimelor determinări efecuate în anul 2021sunt prezentate ȋn tabelul de 
mai jos

PUNCT DE
PRELEVARE 

PROBE

ADANÂCIME 
DE 

PRELEVARE 
(cm)

PARAMETRU PRAG
ALERTA

(mg/kg s.u.)

PRAG
INTERVENTIE

(mg/kg s.u.)

VALOAREA
DETERMINATA

(mg/kg s.u.)
2021

S1_Zona 
depozitului 

temporar de 
ţunder uleios 

(GA)

30

pH - - 7,6
Cadmiu 5 10 0,527

Produse 
petroliere-TPH

1000 2000 415

S3_Zona 
depozitului de 

tagla

Fier - - 55700
Cr 6 + 10 20 0,235
Sulfați 5000 50000 639

In documentele BREF nu exista recomandari cu privire la evacuarile in sol
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                                               SECŢIUNEA 14 -IMPACT

14.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului
Luând în considerare faptul că au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a 

impactului asupra mediului fie un bilanţ de mediu, nivelul de detaliere din solicitare trebuie 
sã corespundă nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din 
activităţi. Instalaţiile care au receptori importanţi sau sensibili localizaţi în mediul receptor 
sau emit substanţe a căror natură şi cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot 
necesita o evaluare mai detaliată a efectelor potenţiale. În cazul în care instalaţiile 
evacuează doar un nivel scăzut de emisii şi nu există receptori afectaţi sau sensibili, 
aceste zone pot să nu necesite o astfel de evaluare detaliată.

Operatorii trebuie sã aibă dovezi care susţin evaluarea impactului exercitat de 
activităţile lor asupra mediului şi acestea să fie componente ale documentaţiei de 
solicitare. Îndrumarul privind evaluarea BAT prezintă o metodologie pentru efectuarea 
acestei evaluări, care oferă recomandări suplimentare privind natura informaţiilor şi nivelul 
de detaliere necesar. De asemenea, oferă o metodă de stabilire a importantei impactului 
unei evacuări asupra mediului receptor. 

14.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de
                  monitorizare

Trebuie anexate hărţi şi planuri ale amplasamentului la scară corespunzătoare pentru 
a indica în mod vizibil localizările receptorilor, sursele şi punctele de monitorizare în care 
au fost făcute măsurători pentru substanţele evacuate sau pentru impactul substanţelor 
evacuate din instalaţii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, naţional sau 
internaţional, în funcţie de mărimea şi natura instalaţiei şi de natura evacuărilor.

În special, următorii receptori importanţi şi sensibili trebuie luaţi în considerare ca 
parte a evaluării:

 Habitate care intrã sub incidenţa Directivei Habitate, transpusă
                      în  legislaţia naţională prin Legea 462/2001, aflate la o distanţă 
                      de până la 10 km de instalaţii sau până la 15 km de 
                       amplasamentul  unei centrale electrice cu o putere mai mare 50
                       MWth;

 Rezervaţii ştiinţifice aflate la o distantă de până la 2 km de 
                       instalaţie ;

 Rezervaţii ştiinţifice care pot fi afectate de instalaţii;

 Comunităţi (de ex. scoli, spitale sau proprietăţi învecinate);

 Zone de patrimoniu cultural;

 Soluri sensibile;

 Cursuri de apă sensibile (inclusiv ape subterane);

 Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon 
                     din stratosfera, calitatea aerului în zona în care SCM este 
                      ameninţat)

Informaţiile despre identificarea receptorilor importanţi şi sensibili trebuie 
rezumate în tabelul de mai jos (extindeţi tabelul daca este nevoie)6

                                                          

6 Receptorii sensibili la mirosuri ºi zgomot trebuie sa fi fost identificati în Sectiunile 5.6.3.1 şi 9 din solicitare
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14.2.1 Identificarea receptorilor importanţi şi sensibili

Harta de 
referinta 
pentru 

receptor

Tip de 
receptor 

care poate 
fi afectat 

de emisiile 
din 

instalatie

Lista evacuarilor din instalatie care 
pot avea un efect asupra 

receptorului si parcursul lor. 
(Aceasta poate include atat efectele 

negative, cat si pe cele pozitive)

Localizarea 
informatiei de suport 

privind impactul 
evacuarilor (de ex. 
rezultatele evaluarii 

BAT, rezultatele 
modelarii detaliate, 

contributia altor 
surse – anexate 

acestei solicitari)
Vezi plan de 
amplasare in 

zona.

Proprietati 
invecinate

Zgomot;emisii pulberi;emisii gaze; Rapoarte de încercări 
monitorizare factori mediu 

cf.cerinţelor AIM
Vezi plan de 
amplasare in 

zona.

Ape de 
suprafaṭă :v

Zalău

.Evacuări  de ape pluviale Rapoarte de încercări 
monitorizare factori mediu 

cf.cerinţelor AIM

14.3  Identificarea efectelor evacuărilor din instalaţie asupra mediului

Operatorii trebuie să facă dovada că o evaluare satisfăcătoare a efectelor 
potenţiale ale evacuărilor din activităţile autorizate a fost realizată şi impactul  este 
acceptabil. Acest lucru poate fi făcut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT şi a 
altor informaţii suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de 
emisiile rezultate din activităţi. Rezultatul evaluării trebuie inclus în solicitare şi rezumat în 
tabelul 14.3.1 de mai jos.

Rezumatul evaluării impactului
Listaţi evacuările 
semnificative de 
substanţe şi factorul 
de mediu în care sunt 
evacuate, de ex. cele 
în care contribuţia 
procesului (CP) este 
mai mare de 1% din 
SCM*

Descrierea motivelor pentru elaborarea 
unei modelări detaliate,  dacă aceasta a 
fost realizată, şi localizarea rezultatelor 
(anexate solicitării)

Confirmaţi că evacuările 
semnificative nu au drept rezultat o 
depăşire a SCM prin listarea 
Concentraţiei Preconizate în Mediu 
(CPM) ca procent din SCM pentru 
fiecare substanţă (inclusiv efectele 
pe termen lung şi pe termen scurt, 
după caz)*

Evacuarea apele uzate 
menajere și apele 
tehnologice care 
necesită epurare și se 
evacuează în rețeaua de 
canalizare – stația de 
epurare a municipiului 
Zalău.

Nu se impune modelarea detaliată având 
în vedere concentraţia redusă a poluanţilor 
evacuaţi

Calitatea efluentului  deversat de S.C. 
SILCOTUB SA ZALAU se încadrează în 
condiţiile de evacuare impuse de HG. 
352/2005.- Anexa 2 /tabel nr.1- NTPA 
002. 
Impactul asupra canalizării orăşeneşti 
este nesemnificativ.

Evacuarea  apele uzate 
tehnologice care nu 
necesită epurare şi apele 
uzate pluviale ş care 
suntt evacuate în 
receptorul natural Valea 
Zalăului, prin colectorul 
pluvial din zonă.

Nu se impune modelarea detaliată având 
în vedere concentraţia redusă a poluanţilor 
evacuaţi

Calitatea efluentului  deversat de S.C. 
SILCOTUB SA ZALAU se încadrează în 
condiţiile de evacuare impuse de HG. 
352/2005.- Anexa 2 /tabel nr.2- NTPA 
001. 
Impactul asupra canalizării orăşeneşti 
este nesemnificativ.
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Evacuarea gazelor şi 
pulberilor de la instalaţiile 
conforme IPPC 

Nu se pune problema modelării 
impactului deoarece emisiile de pulberi 
şi gaze  au debite masice mult 
inferioare limitei impuse de 
BAT/BREF;Legea 278/2013 şi Ordinul 
462/1993. 

Nu se evidenţiază prezenţa 
poluanţilor peste limitele admise la 
emisii şi  la limita amplasamentului 
instalaţiilor de fabricare a hâtriei

14.3.1 Rezumatul evaluării impactului evacuărilor (extindeţi tabelul dacă este 
           nevoie)

Descrierea impactului activităţii asupra mediului ca întreg.

Fâcand o trecere in revistă a tuturor factorilor de mediu analizati se constata ca 
acestia sunt agresati de activitatea industriala ce se desfasoara in cadrul obiectivului, dupa 
cum urmeaza:

 Factorul de mediu sol

Din datele obţinute în urma prelevării probelor de sol de suprafaţă( 0,30 m) 
efectuate in  2021 şi interpretării rezultatelor obţinute cf. Ord.MAPPM nr.756/97 rezultă că 
solul  nu este agresat în mod negativ de activitatea desfaşurată în cadrul obiectivului, 
existând un impact nesemnificativ.

 Factorul de mediu APA

o Probe de apa de suprafaţă şi ape evacuate ȋn reṭele de canalizare

Pe baza interpretării datelor analizelor efectuate conform cerinţelor Autorizaţiei 
de Gospodărire a Apelor nr. Nr. 33 din 24.03.2021  se poate concluziona că activitatea 
desfaşurată în prezent pe amplasament prezinta un impact nesemnificativ asupra 
factorului de mediu ape de suprafaṭă şi asupra staṭiei de epurare orăşeneşti

o Probe de apa din panza freatică 

Din datele obţinuţe din monitorizarea anuala efectuată conform AIM, realizată  
în urma prelevării de probe din pânza freatică din zona amplasamentului studiat rezultă că 
freaticul este afectat în mod nesemnificativ de activitatea industrială desfăşurată în 
perimetrul analizat. 

 Factorul de mediu AER

Emisii de noxe rezultate în urma desfășurării proceselor de fabricaṭie
Din datele obţinute  în urma monitorizării semestriale şi anuale emisiilor de gaze 

,pulberi şi COV-uri la coşurile principalelor instalatii tehnologice rezultă că activitatea 
desfasurată în cadrul obiectivului are un impact nesemnificativ asupra factorului de mediu  
AER.

 Factori de mediu – aşezări umane  

Din analiza specificului activităţii productive prezente  desfăşurate în cadrul 
obiectivului privind  nivelul de emisii de pulberi, gaze,COV-uri şi  zgomot în incintă si la 
limita perimetrală se considera impactul asupra factorului de mediu aşezări umane este 
nesemnificativ.

 Impactul asupra biodiversităţii
În imediata apropiere a obiectivului nu există rezervaţii, obiective de interes ecologic, 

vegetal, faunistic, geologic sau de altă natura protejate de lege sau care ar putea deveni 
în timp protejate,rezultă că impactul activităţii desfăşurate este nesemnficativ.
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14.4 Managementul deşeurilor

Referitor la activităţile care implicã eliminarea sau recuperarea deşeurilor, luaţi în 
considerare 

obiectivele relevante în tabelul următor si identificaţi orice măsuri suplimentare care 
trebuie luate în afară de cele pe care v-aţi angajat deja să le realizaţi, în scopul aplicării BAT-
urilor, în această Solicitare.

Obiectiv relevant Măsuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea cã deşeul este recuperat sau 
eliminat fără periclitarea sănătăţii umane si fără 
utilizarea de procese sau metode care ar putea 
afecta mediul şi mai ales fără:

Nu este cazul

 risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; 
sau
 cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; 
sau
 afectarea negativă a peisajului sau a locurilor 
de interes special;

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cât mai concret cu putinţă, a unui plan făcut conform prevederilor din 
Planul Local de Acţiune pentru protecţia mediului completaţi tabelul următor:

Identificaţi orice planuri de 
dezvoltare realizate de 
autoritatea locală de 

planificare, inclusiv planul 
local pentru deşeuri

Faceţi observaţii asupra gradului în care propunerile 
corespund cu conţinutul unui astfel de plan

Planul judeţean de gestiune al 
deşeurilor

Valorificarea la maxim a categoriilor de deşeuri pentru care există 
posibilităţi de valorificare (metale feroase şi neferoase, deşeuri din 
lemn şi mase plastice, etc)

14.5  Habitate speciale

       Nu e cazul                                                                    

15 PROGRAMUL DE CONFORMARE ŞI MODERNIZARE
           Nu este cazul


