Ministerul Mediului
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Salaj

AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU
Nr. 1 din 22.01.2018

Operator: SILCOTUB SA

Adresa: Bulevardul Mihai Viteazul, Nr. 93, municipiul Zalau, Judetul Salaj

Punct de lucru: SILCOTUB SA Zalau

Locatia activitatii: Bulevardul Mihai Viteazul, Nr. 93, municipiul Zalau, Judetul Salaj
Categoria de activitate conform:

Anexei 1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale,

Clasificarii activitatilor din economia nationala CAEN,

Anexei | la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al
Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor
Emisi si Transferati,

Nr.

Crt Cod activitate IED Denumire activitate IED NFR SNAP

1 2.3.a) Prelucrarea metalelor feroase:a) 2.CA1 040208
exploatarea laminoarelor la cald cu o
capacitate de peste 20 de tone de otel brut
I . peorg L - ]
2 2.6. Tratarea de suprafata a metalelor sau a 2.D.3.d | 060108
materialelor plastice prin procese

electrolitice sau chimice in care volumul
| cuvelor de tratare este mai mare de 30 m3.

Activitate PRTR Denumire activitate PRTR
. 2(c)() | Instalatii de prelucrare a metalelor feroase: laminoare la cald
2.(F) Instalatii de tratare a suprafetelor din metal si din materiale
- ~ plastice utilizand un procedeu chimic sau electrolitic

Anexei 7 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

3.b) din partea 1 — “Acoperire de protectie — orice activitate in care se aplica unul sau
mai multe straturi de protectie pe: suprafetele din metal i din plastic, inclusiv suprafefele
aeronavelor, vapoarelor, trenurilor si ale altor asemenea mijloace de transport’

8. din partea 2 — “Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor, materialelor
plastice, textilelor, tesaturilor, filmului si hartiei (> 5)”.

Clasificarii activitatilor din economia nationala CAEN rev. 2:

2420 — Productia de tuburi, tevi, profile tubulare si accesorii pentru acestea, din otel
2431 — Tragerea la rece a barelor

2561 — Tratarea si acoperirea metalelor

2562 — Operatiuni de mecanica generala

2- 3312 — Repararea masinilor
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3831 — Demontarea masinilor si echipamentelor scoase din uz pentru recuperarea
materialelor

4677 — Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

5210 — Depozitari

5629 — Alte activitati de alimentatie

7320 — Activitati de sondare a pietei si de sondare a opiniei publice

8559 — Alte forme de invatamant n.c.a

Emisa de: APM Salaj

Prezenta autorizatie integrata de mediu este valabila 10 ani.
Data emiterii: 22.01.2018

Data expirarii: 22.01.2028

1. DATE DE IDENTIFICARE A OPERATORULUI

Operator: SILCOTUB SA

Sediul social: Bulevardul Mihai Viteazul, Nr. 93, municipiul Zaldu, Judetul Salaj
Certificat de inregistrare: seria B, nr. 2378985

Cod unic de inregistrare: 15117182

Numarul de ordine in Registrul Comertului: J31/363/18.05.2006

2. TEMEIUL LEGAL

Ca urmare a cererii adresate de SILCOTUB SA cu punctul de lucru SILCOTUB SA
inregistrata la APM Salaj cu 4279/24.07.2017,
in baza analizarii documentatiei de sustinere a solicitarii pentru obtinerea Autorizatiei
integrate de mediu, a comentariilor, sesizarilor, punctelor de vedere inregistrate in
timpul derularii proceduri;
in urma consultarii publicului si a organizarii sedintei de dezbatere publica: in data de
21.09.2017;
si in lipsa oricarui comentariu/observatii din partea publicului privind functionarea
instalatiei;
in urma evaluarii conditiilor de operare si a respectarii cerintelor Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale;
in baza O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata prin Legea nr.
265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare;
in baza O.M. nr. 818/2003, pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei
integrate de mediu, cu modificarile si completarile ulterioare;
in baza H.G. nr. 19/2017 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului si
pentru modificarea unor acte normative in domeniul protectiei mediului;
in baza H.G. nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale
pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia;
Tinand cont de recomandarile documentelor de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile (BREF):
- Document de Referinta asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile pentru industria de
prelucrare a materialelor feroase, editia decembrie 2001;
- Document de Referintda asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile pentru tratarea
suprafetelor utilizand solventi organici, editia august 2007;
- Documentului de Referinta pentru Celor Mai Bune Tehnici Disponibile pentru emisiile
rezultate din depozitare, editia iulie 2006:
in conditiile in care orice emisie rezultata in urma activitatii va fi in conformitate si nu va
\,,3:\42 depasi cerintele legislatiei de mediu din Romania, armonizata legislatiei Uniunii Europene

"} o . . - ..
W si prevederilor prezentei autorizatii,

Vo
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se emite:
AUTORIZATIA INTEGRATA DE MEDIU

Pentru functionarea: instalatiilor de prelucrare oteluri, pentru producerea de tevi

fara sudura, laminate la cald si trase la rece cuprinzénd.

- hala Laminor Continuu;

- hala Tragatoria de tevi cu instalatia de tratare chimica si Centrul de componente (CECO
si Caterpillar);

- hala de Ajustaj, sectia de Filetaj (OCTG), atelier de mufe;

- hala de productie tevi-Boiler Line;

- hala de productie tevi-OCTG Premium Line;

- hala Accesorii;

- ateliere de intretinere mecano — energetice, centrala termica, ateliere auxiliare, statia de
preepurare ape uzate, statia de neutralizare ape, depozite pentru materii prime si
produse finite, depozit substante periculoase, gospodaria de apa, statia electrica, statia
de compresoare, statia SIAD, cladire pentru instalatia de deshidratare tunder uleois;

- laboratoare, cladiri administrative, parcari, cantina, vestiare.

Amplasament: Bulevardul Mihai Viteazul, Nr. 93, municipiul Zalau , Judetul Salaj

Operator: SILCOTUB SA

Autorizatia include conditiile necesare pentru asigurarea ca:
sunt luate toate masurile adecvate de prevenre a poluarii, in special prin aplicarea
celor mai bune tehnici disponibile;
nu va fi cauzata nici o poluare semnificativa;
este evitatd generarea deseurilor, iar acolo unde deseurile sunt produse ele sunt
recuperate sau in cazul in care recuperarea este imposibila din punct de vedere tehnic
si economic, deseurile sunt eliminate evitdnd sau reducand orice impact asupra
mediului;
sunt luate masuri necesare pentru a preveni accidentele si a limita consecintele lor;
este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite conditii altele decit
cele normale de functionare;
sunt luate masurile necesare pentru ca in cazul incetarii definitive a activitatii sa se
evite orice risc de poluare si sa se refaca amplasamentul la o stare satisfacatoare;
sunt luate masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei.
Autorizatia integrata de mediu contine cerinte de monitorizare adecvate descarcarilor de
poluanti care au loc, cu specificarea metodologiei si frecventei de masurare si obligatia de
a furniza autoritatii competente datele solicitate de aceasta pentru verificarea conformarii
cu autorizatia.

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii integrate de mediu se sanctioneaza
conform prevederilor legale in vigoare.

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE

- conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
Anexal:

2.3.a) Prelucrarea metalelor feroase — exploatarea laminoarelor la cald cu o
capacitate de peste 20 tone otel brut pe ora,

2.6. Tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese
electrolitice sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m’.
Anexa 7:

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, FFax. 0260-662622




3.b) Acoperire de protectie — orice activitate in care se aplica unul sau mai multe
straturi de protectie pe: suprafetele din metal si din plastic, inclusiv suprafefele
aeronavelor, vapoarelor, trenurilor si ale altor asemenea mijloace de transport.

8. din partea 2 — “Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor,
materialelor plastice, textilelor, tesaturilor, filmului si hartiei (> 5)”.

4. DOCUMENTATIA DE SOLICITARE:

4.1 Documentatia care a stat la baza emiterii autorizatiei integrate de mediu:

- adresa de solicitare nr. 239/24.07.2017 emisa de Silcotub SA, inregistrata la APM
Salajcunr. 4279/24.07.2017;

- Raport de amplasament intocmit de intocmit de SC KPMG Romania SRL
Bucuresti,

- Formular de solicitare;

- Certificat de inregistrare SC KPMG Romania SRL Bucuresti, in Registrul National
al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului la pozitia nr. 333 pentru RM, RIM, BM,
RA, RS valabil pana la 04.02.2021;

- copie autorizatie integrata de mediu nr. 81 NV/29.10.2007 revizuita la data de
07.03.2011, 07.02.2013, 07.07.2014, 21.12.2015, 28.11.2016;

- dovada anunt public de solicitare autorizatie integrata de mediu din ziarul Magazin
Salajean din 24.07.2017,

- dovada platii tarifului aferent etapei de analiza preliminara a documentatiei, conform
Ord. 1108/05.07.2007, tranzactia bancara nr. 808/19.07.2017;

- dovada afisare pe site-ul APM Salaj a documentatiei de solicitare a autorizatiei
integrate de mediu si a anuntului public de depunere solicitare in data de 25.07.2017;

- adresa operator nr. 4279/04.08.2017 reprezentand analiza preliminara a
documentatiei si acceptarea solicitarii;

- dovada platii tarifului aferent etapei de analiza propriu-zisa a documentatiei de
sustinere a solicitarii  conform Ord. 1108/05.07.2007, tranzactia bancara nr.
808/08.10.2017,;

- proces verbal de constatare ca urmare a verificarii amplasamentului incheiat in data
de 10.08.2017, inregistrat la APM salaj cu nr. 4639/16.03.2017;

- Raportul analizei solicitarii de obtinere a AIM in urma sedintei CAT din 28.08.2017
prin care s-a stabilit continuarea procedurii — completarea documentatiei si organizarea
dezbaterii publice;

- Proces verbal al sedintei CAT nr. 32 din data de 28.08.2017 privind analiza
documentatiei de sustinere a solicitarii de obtinere a autorizatiei integrate de mediu;

- dovada site APM Salaj anunt dezbatere publica in data de 07.09.2017,

- dovada publicare anunt dezbatere publica in ziarul Magazin Salajean din
07.09.2017, la sediul Primariei Zalau, inregistrat cu nr. 55875/06.09.2017 si la sediul
propriu inregistrat cu nr. 289/07.09.2017;

- Proces verbal de dezbatere publica din data de 21.09.2017, inregistrat la sediul
Primariei Zalau cu nr. 59788/21.09.2017 si la APM Salaj cu nr. 5486/21.09.2017;

- completari la documentatie, inregistrate la APM Salaj cu nr. 5699/03.10.2017;

- Proces verbal al sedintei CAT nr. 38 din data de 09.10.2017 privind analiza
completarilor depuse;

- Raportul analizei in urma sedintei CAT din 09.10.2017 prin care s-a stabilit
acceptarea documentatiei si intocmirea proiectului AIM dupa depunerea autorizatiei de
gospodarire a apelor;

- adresa inaintare autorizatie de gospodarire a apelor inregistrata la APM Salaj cu nr.
6477/02.11.2017,

- adresa Membrii CAT nr. 4279/22.11.2017 de inaintare a proiectului AIM,;
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- adresa operator nr. 4279/22.11.2017 de informare privind transmiterea proiectulu
AIM membrilor CAT,

- Proces verbal al sedintei CAT nr. 49 din data de 18.12.2017 privind definitivarea
proiectului autorizatiei integrate de mediu;

- anunt public privind decizia de emitere a autorizatiei integrate de mediu publicat in
ziarul Magazin Salajean din data de 22.12.2017 si afisat pe site-ul APM Salaj;

- decizia de emitere a autorizatiei integrate de mediu nr. 67 AIM/22.12.2017.

- Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 403/30.10.2017 privind folosinta de apa a:
Platforma industriald SC Silcotub SA — loc. Zalau, bulevardul Mihai Viteazul, nr. 93, jud.
Salaj, emisa de Administratia Nationala ,Apele Romane” Directia Apelor Somes Tisa,
valabila pana la 30.10.2020;

- certificat de inregistrare fiscala seria B, nr. 2378985, Cod de inregistrare fiscala:
15117182 din data de 09.01.2003, Nr. de inmatriculare J31/363/18.05.2006;

- certificat constatator nr. 132788/06.12.2007;

- contract nr. 188/05.01.2009 de bransare/racordare si utilizare a serviciilor publice
de alimentare cu apa si de canalizare incheiat cu SC Compania de Apa Somes SA Cluyj
Napoca, sucursala Zalau,

- contracte de valorificare/eliminare deseuri incheiate cu firme autorizate;

- plan de situatie actualizat;

Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale;
- Plan de inchidere a instalatiei.

4. MANAGEMENTUL ACTIVITATII

5.1. Actiuni de control

5.1.1. Operatorul va lua toate masurile care sa asigure ca nicio poluare importanta nu va fi
cauzata.

5.1.2. Operatorul va lua toate masurile de prevenire eficienta a poluarii, in special prin
recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile.

5.1.3. Operatorul trebuie sa ia masuri astfel incat toate activitatile ce se desfasoara pe
amplasament s& nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativa a factorilor de
mediu din afara limitelor acestuia.

5.1.4. Operatorul are obligatia sa respecte conditile prevazute in prezenta autorizafie
integrata de mediu.

5.1.5. In cazul constatarii oricaror neconformitati cu prevederile AIM, operatorul are
urmatoarele obligatii:

a) sa informeze imediat ACPM cu emiterea AlM,

b) sa ia toate masurile necesare pentru restabilirea conformitatii, in cel mai scurt timp
posibil, potrivit conditiilor din AlM;

c) sa ia orice masura suplimentara pe care ACPM o considerda necesara pentru
restabilirea conformitatii;

d) sa intrerupa operarea instalatiei in totalitate sau a unor parti relevante din aceasta, in
cazul in care neconformitatea constatata reprezinta un pericol imediat pentru sanatatea
umana sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pina la restabilirea
conformitatii.

5.1.6. Operatorul trebuie sa stabileasca si sa mentina un Sistem de Management al
Autorizatiei de Mediu (SMA), care trebuie sa indeplineasca cerintele prezentei autorizatii.
SMA va evalua toate operatiunile si va revizui toate optiunile accesibile pentru utilizarea
unei tehnologii mai curate, evitarea producerii si/sau minimizarea cantitatilor de deseuri.
5.1.7. Sistemul de management de mediu va include cel putin:

— implementarea unei ierarhii transparente a atributiilor personalului responsabil cu

. , . sistemul de management;
% ¥ — pregatirea si publicarea unui raport anual al performantelor de mediu;
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— stabilirea unor norme de mediu interne, care vor fi revizuite Tn mod regulat si publicate
in raportul anual;

— evaluarea riscului In mod regulat pentru a identifica pericolele unor accidente asupra
factorilor de mediu;

— compararea cu limitele admise si inregistrarea datelor cu privire la consumul de
energie si apa, generarea deseurilor;

— implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal;

— aplicarea bunelor practici de intrefinere pentru a asigura buna functionare a
mecanismelor tehnice.

5.1.8. Operatorul va stabili si mentine proceduri de identificare si pastrare a inregistrarilor

privitoare la mediu cuprinzand:

— responsabilitati;

— evidentele de intretinere;

— registre de monitorizare;

— rezultatele analizelor;

— rezultatele auditurilor;

— evidenta privind sesizarile si incidentele;

— evidente privind instruirile.

5.1.9. Respectarea prevederilor Legii 278/2013 in ceea ce priveste instalatiile;

- monitorizarea instalatiei conform prezentei autorizatii integrate si raportarea anuala a

programului de monitorizare in vederea evaluarii conformarii cu dispozitile speciale

aplicabile instalatiilor si activitatilor care utilizeaza solventi organici din Legea 278/2013;

- operatorul are obligatia de a furniza autoritatii competente pentru protectia mediului

(APM Salaj), o data pe an sau/si la cerere, date care sa-i permita acesteia sa verifice

conformarea cu prevederile Legii 278/2013, in privinta nivelului emisiilor de COV;

- operatorul are obligatia sa demonstreze autoritatii competente pentru protectia mediului

conformarea cu prevederile dinanexa nr. 7, partea 5 privind schema de reducere a

emisiilor de compusi organici volatile (art.62, alin1, lit.b);

- operatorul va realiza si prezenta anual Planul de gestionare a solventilor organici cu

continut de COV, intocmit conform prevederilor prevazute in anexa 7, partea a 7-a la

Legea 278/2013;

- in cazul unei modificari substantiale, operatorul are obligatia sa demonstreze autoritatii

competente pentru protectia mediului conformarea instalatiei cu dispozitile Legii

278/2013;

- operatorul are obligatia sa ia masurile de prevenire corespunzatoare pentru a reduce la

minimum emisiile de compusi organici volatili la pornirea si oprirea instalatiilor;

- in cazul oricarui incident sau accident care afecteaza mediul in mod semnificativ,

operatorul are urmatoarele obligatii:

» sa informeze imediat autoritatea competenta pentru protectia mediului si
autoritatea competenta pentru inspectie si control la nivel local;

» sa ia imediat masurile pentru limitarea consecintelor asupra mediului si
prevenirea altor incidente sau accidente posibile;

»~ sa ia orice masuri suplimentare, considerate adecvate si impuse de autoritatile
competente pe care acestea le considera necesare, in vederea limitarii
consecintelor asupra mediului si a prevenirii altor incidente sau accidente
posibile.

5.2. Constientizare si instruire

5.2.1. Operatorul trebuie sa stabileasca si sa mentina proceduri pentru realizarea de
instruiri adecvate privind protectia mediului pentru toti angajatii a caror activitate poate
avea efect semnificativ asupra mediului, asigurand pastrarea documentelor privind

. instruirile efectuate.
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5.2.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie sa fie calificat conform
specificului instalatiei, pe baza de studii, instruiri si/sau experienta adecvata.

5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate in domeniul gestiunii deseurilor, inclusiv
al deseurilor periculoase, trebuie sa fie instruit in acest domeniu, ca urmare a absolvirii
unor cursuri de specialitate, conform prevederilor art. 22 alin (4) din Legea 211/2011 (r1)
privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile ulterioare.

5.2.4. In cazul producerii unui prejudiciu, operatorul activitati suporta costul pentru
repararea prejudiciului si Tnlaturd urmarile produse de acesta, restabilind conditiile
anterioare producerii prejudiciului, potrivit principiului ,poluatorul plateste”. Se vor respecta
si aplica prevederile Legii nr. 19/2008 pentru aprobarea OUG nr. 68/2007 privind
raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului,
modificata prin OUG nr. 15/2009 si OUG nr. 64/2011.

in cazul producerii unui prejudiciu definit conform OUG 68/2007, operatorul are
obligatia de a informa, in maxim 2 ore de la producerea prejudiciului APM Salaj si GNM-
CJ Salaj despre: datele de identificare ale operatorului, momentul si locul producerii
prejudiciului adus mediului, caracteristicile prejudiciului asupra mediului, cauzele care au
generat prejudiciul, elementele de mediu afectate, masurile demarate pentru prevenirea
extinderii sau agravarii prejudiciului adus mediului, alte informatii considerate relevante de
operator.

in cazul unei amenintari iminente cu un prejudiciu asupra mediului, definita conform
OUG 68/2007, cu modificarile ulterioare, operatorul este obligat sa ia imediat masurile
preventive necesare, si in termen de 2 ore, de la luarea la cunostinta a aparitiei
amenintarii, sa informeze APM Salaj si GNM-CJ Salaj.

Informatiile pe care operatorul este obligat sa le aduca la cunostinta autoritatilor se
refera la: datele de identificare ale operatorului, momentul si locul aparitiei amenintarii
iminente, elementele de mediu posibil a fi afectate, masurile demarate pentru prevenirea
prejudiciului, alte informatii considerate relevante de operator. in termen de o ora de la
finalizarea masurilor preventive operatorul informeaza autoritatile despre masurile
intreprinse pentru prevenirea prejudiciului si eficienta acestora.

in cazul in care amenintarea iminentd persistd in ciuda masurilor adoptate,
opertorul informeaza, in termen de 6 ore de la momentul la care s-a constatat ineficienta
masurilor luate, APM Salaj si GNM-CJ Salaj despre masurile intreprinse pentru prevenirea
prejudiciului, evolutia situatiei in urma aplicarii masurilor preventive, alte masuri, dupa caz,
care se iau pentru prevenirea inrautatirii situatiei.

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizatie trebuie sa ramana, in orice moment, accesibil
personalului desemnat cu atributii in domeniul protectiei mediului.

5. MATERII PRIME $I MATERIALE AUXILIARE
6.1. Operatorul va utiliza urmatoarele materii prime descrise in documentatie, conforme cu

cele mai bune practici disponibile aplicabile, atat in ceea ce priveste cantitatile, cat si
modul de depozitare:

Materii prime si Natura chimica/
auxiliare / proces compozitie/ stare | Periculozitate Mod de depozitare
tehnologic fizica
Bare din otel carbon -otel / solid nepericulos Depozitul de tagle
(tagle rotunde) , ,
Grafit (lubrefierea -anorganic / carbon | nepericulos Magazia centrala, in saci
dornurilor LC, refulare / solid de polietilena, hartie sau
teava - Filetaj) fibre din material plastic/
| |pepardoseala betonata
Oxigen /debitare tagla -anorganic/gaz/ O, | periculos Se depoziteaza in
rezervorul de oxigen
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Materii prime si

Natura chimica /

auxiliare / proces compozitie/ stare | Periculozitate Mod de depozitare
tehnologic fizica
Acetilena / debitare -organic/gaz/C,H, periculos Depozit platforma
tagd betonatda
Argon / sudura si -anorganic/gaz/Ar periculos Depozit platforma
debitaretagla | i betonata )
Heliu -anorganic/gaz/He periculos Depozit platforma
I betonata
Distantiere lemn si -organic nepericulos Se depoziteaza la
icuri / protectie in magazia centrala, pe
timpul transportului | i | suprafata betonata
Lazi de lemn / -organic nepericulos Magazia centrala si Sectia
ambalare-protectie Tragatorie de
suplimentara tevi/scanduri, sipci,
|azi/pardoseala betonata,
- N - | ventilatie L
Platbanda / ambalare- | -otel / solid nepericulos Magazia centrala / in colaci
pachetizare I /pardoseala betonata
Capace protectoare -organic/PE, HDPE, | nepericulos Magazia centrala,
o | LDPE,compozit | | lazilpardoseala betonata
Dopuri si capace -organic/PE, HDPE, | nepericulos Magazia centrala,
plastic LDPE — lazi/pardoseala betonata
Carton si carton -organic nepericulos Magazia centrala
ondulat / ambalare i . B I o ,
luta / ambalare — -organic nepericulos Magazia centrala / suluri /
protectie suplimentara pardoseala betonata;
e ventilatie
Folie de polietilena / -organic/ polimer/ nepericulos Magazia centrala / suluri /
ambalare — protectie role pardoseala betonata;
suplimentara S ventilatie -
Folie extensibila / organic/ LDPE nepericulos Magazia centrala / suluri /
ambalare, protectie pardoseala betonata;
suplimentara S 1 | ventilatie -
Saci polipropilena / organic/ PP nepericulos Magazia centrala / suluri /
ambalare, pardoseala betonata;
o N R ventilate
Alice metalice / -otel / solid nepericulos Magazia centrala/
procesul de sablare R pardoseala betonata
Lac anticoroziv / - organic periculos Magazia centrala /
lacuire capete teava recipient metalic/
OCTG pardoseala betonata;
] | ventilatie; masuri P.S.1
Lac pe baza de apa/ - organic nepericulos Magazia centrala /
lacuire teava Ajustaj recipient metalic/
pardoseala betonata;
Y e ventilatie; masuri P.S.1
Lac pe baza de apa/ - organic nepericulos Magazia centrala /
lacuire teava Premium recipient metalic/
Line pardoseala betonata;
o - ventilatie; masuri P.S.1.
Lac cu uscare in UV -organic / rasini periculos Magazia centrala(vopsele)/
Acoperire de protectie sintetice butoaie metalice /
pentru teava Filetaj si pardoseala betonata;
Boiler Line | ) ventilatie; masuri P.S.1.
Grund bicomponent/ | -organic /amestec periculos Magazia centrala(vopsele)/

vopsire mufe

pe baza de

butoaie metalice /
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Materii prlme si |

auxiliare / proces

Natura chimica /
compozitie/ stare

Periculozitate

Mod de depozitare

tehnologic fizica
substante organice pardoseala betonata;
S | ventilatie; masuri P.S.1.
Vopsea -organic / metil-butil- Magazia centrala (vopsele) /

Tratare pentru protectia
tevilor si a mufelor

Vopsea acrilica
Marcare teava si mufe

Vopsea
monocomponenta
- vopsire mufe

cetona 5%:; Butanol
10% ; Xilen 30%
Acetat butil 15%

- organic / Xilen,
Acetat de n-butil

- organic / Xilen,
Acetat de n-buitil

Vopsea pentru
marcare

- marcare, vopsire inele
teava

Vopesea epoxndlca

- Vopsire echipamente,
utilaje

Cerneala alba /marcare

tevi

Cerneala neagra
Imarcare tevi

Cerneala acrilica
- marcare defecte teava

Solvent / Diluant

Curatare masina
marcare

Curétitor / prégétire
marcare teava

Diluant
Pregatire suprafata
teava

Vopsea spray

Aplicare pentru tratarea
tevii / marcare defecte
teava

- organic / xilen,
etilbenzen

- organic/ xilen, 1-
butanol

—organlc/ raslna pe

baza de metilcetona

si alcool

-organic/ rasina pe

baza de metilcetona

si alcool

+ organic/ xilen,
acetat de n-butil

- organic 1 2=

butanona

-organic / lichid /
butanon 60-85%

-amestec organlc
de solventi/lichid

-amestec

organic/rasina
acrilica/ lichid

Diluant

Pregatire suprafata

~organic / toluen 70-
% _ xilen 30%

butoaie metalice /
pardoseala betonata;
‘ventilatie; masuri P.S.1.
Magazia centrala (vopsele) /
butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S..
Magazia centrala (vopsele) /
butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.I.
Magazia centrala (vopsele) /
butoaie metalice /
pardoseala betonata;

| ventilatie; masuri P.S.I.

Magazia centrald (vopsele) /
butoaie metalice /
pardoseala betonatg;

“ventilatie; masuri P.S.1.

Magazia centrala /
recipient plastic/
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.|
Magazia centrala /
recipient plastic/
pardoseala betonata,
ventilatie; masuri P.S |
Magazia centrala /
recipient plastic/
pardoseala betonata;

ventilatie; masuri P.S |

Magazia centrala /
recipient plastic/
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.|
Magazia centrala /
Recipient plastic/
pardoseala betonata;

| ventilatie; masuri P.S.|

Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie
Magazia centrala
(vopsele) / butoaie
metalice / pardoseala
betonata; ventilatie;
masuri P.S.I.
Magazia central3 (vopsele)
butoaie metalice /
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Materii prime si

Natura chimica /

auxiliare / proces compozitie/ stare | Periculozitate Mod de depozitare
tehnologic fizica
mufe pardoseala betonata:
- N “ventilatie; masuri P.S.I.
Diluant -organic / I- periculos Magazia centrala (vopsele) /
Solvent utilizat in Filetaj | Propanol 40%;Xilen butoaie metalice /
Filetarea mufelor — 60 % / lichid pardoseala betonata;
Atelier Mufe | ventilatie; masuri P.S.1.
Vopsea email — -organic / 2-butil glicol | periculos Magazia centrala (vopsele) /
acoperire de protectie 1-2% ;Etil metil butoaie metalice /
prin vopsire pentru Mufe | cetoxime 0,1-0,5%; pardoseala betonata;
Alcool izopropilic 1- ventilatie; masuri P.S.1.
5% : Polimer acrilo-
~|achidic10-15% | S
Lichid utilizat pentru -organic / substante
procesul de control tensioactive, Magazia centrala, bidon
nedistructiv inhibitori de ; plastic / pardoseala
. ) nepericulos <. Hatia
coroziune Si betonata; ventilatie;

Agent fosfatare /
tratare chimica
suprafata teava

Solutie de fosfatare
pentru suprafetele
metalice

Fosfatant
Tratament chimic

Dvégrrfesaint' si activator
Tratarea chimica a
tevilor

chimic suprafete

Degreéénf si activator |
Decapare

Activator suprafata
metalica

Tratarea chimica a
tevilor

Activator suprafata
metalica

Tratarea chimica a
tevilor

particule magnetice
fluorescente / solid

masuri P.S.I.

-anorganic / acid
fosforic 2,5-10%:;
azotat de zinc 20-
35% / lichid
-amestec de saruri
anorganice /

-amestec
anorganic/ acid
fosforic si azotat de
zinc
- anorganic / subst.
Tensioactiva anionica

-anorgénic / solutie
de hidroxid de sodiu
25-40%; /lichid

-anorganic /
tensioactiv anionic

-anorganic/carbonat

de mangan

—ahorfgan'ic’/' -
preparat cu fosfat
de mangan

periculos

periculos

periculos

periculos

periculos

periculos

nepericulos

nepericulos

Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie
Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala

‘betonata; ventilatie

Magazia centrala (substante
chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie
Magazia centrala
(substante chimice)/
butoaie metalice /
pardoseala betonata;

ventilatie; masuri P.S.1.

Magazia centrala (substante
chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardoseala
ventilate

Magazia centrala (substante
chimice)/ butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.1.

Magazia centrala , saci
plastic/
pardoseala betonata;

ventilatie

Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala

betonatd; ventilatie
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Materii prime si Natura chimica /
auxiliare / proces compozitie/ stare | Periculozitate Mod de depozitare
tehnologic fizica
Activator decapare -anorganic / periculos Magazia centrala (substante
teava carbonat de sodium chimice) / ambalaje din mase
(50-70%) plastice / pardoseala
ol | betonatd ventiatie
Accelerator fosfatare -amestec periculos Magazia centrala
Decapare — tratare anorganic/ saruri (substante chimice) /
chimica teava anorganice ambalaje din mase
plastice / pardoseala
7 7 betonata; ventilatie
Neutralizant -amestec / carbonat | periculos Magazia centrala (substante
Tratament chimic sodiu 20%,; chimice) / ambalaje din mase
dietanolami-na 5%; plastice / pardoseala
. | betonata; ventilatie
Neutralizant -organic/2- periculos Magazia centrala (substante
Protectie chimica aminoethanol 5- chimice) / ambalaje din mase
suprafata teava - Filetaj | 15% plastice / pardoseala
I , R betonata; ventilaie
Lubrifiant -amestec organic+ nepericulos Magazia centrala (substante
Tratament chimic - anorganic/ acizi chimice) / ambalaje din mase
Tragatorie grasi + azotit de plastice / pardoseala
S sodiu<1% | betonata; ventilatie
Pasivant 2 aminoetanol, periculos Magazia centrala (substante
Tratament chimic compusi ai unui chimice) / ambalaje din mase
tragatorie tevi acid carbonic alifatic plastice / pardoseala
S e - - betonata; ventilatie
Aditiv sulfactant Solutie apoasa periculos Magazia centrala (substante
Tratament chimic tevi tensioactiva chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardoseala
I [ N betonata; ventilatie
Acid sulfuric / -anorganic / acid periculos -Se aprovizioneaza in
tratament chimic - sulfuric 98% conc./ cistene special destinate n
decapare teava- lichid acest scop, se depoziteaza in
rezervor metalic suprateran,
placat antiacid amplasat in
cuva betonata protejata
antiacid, de langa statia de
- ] B ) 7 neutralizare
Inhibitor coroziune - organic / tiouree, periculos Magazia centrala (substante
decapare {eava etandiol 10-20% chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardoseala
B B . betonata; ventilatie
Agent de curatare -componente periculos Magazia centrala
CECO organice pentru (substante chimice)/
protectie butoaie metalice /
anticoroziva,sulfact pardoseala betonata;
| anti catoionici o | ventilatie; masuri P.S.1.
Var hidratat / statia de | -anorganic/ periculos Se depoziteaza in cele
tratare ape uzate — hidroxid de calciu doua rezervoare de 36
neutralizare solutii acide | cu apa/ lichid mc, linga statia de
uzate | pastos | neutralizare ape uzate
Floculant -Distilat usor periculos Magazia centrala (substante
Adjuvant pentru hidrotratat, chimice) / ambalaje din mase
limpezirea apei Alcohols, C12-15, plastice / pardoseala
ethoxylated betonata; ventilatie

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsi.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

11



 Materii prime si
auxiliare / proces
tehnologic

Natura chimica /
compozitie/ stare
fizica

Periculozitate

Mod de depozitare

Coagulant
Adjuvant pentru
limpezirea apei

Hidroxiclorsulfat de
aluminiu, amoniac
terpolimer

periculos

Magazia centrala (substante
chimice) / ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie

Inhibitor corziune apa
racita

Solutie tratare
condens de abur din
cazane

Biodétergeht curatare

[ tratare ape

Aﬁeﬁf d'e'duﬂrizare"apé '

Centrala termica

Agent dedurizare apé'
Centrala termica

Captator de bxig'én
Inhibitor de coroziune
boilere

Soda caustica /
tratament chimic —
degresare

Azot lichid/ tragatorie

Ulei mineral ambalare

- protectie anticoroziva
(uleiere)

Ulei mineral protectie
anticoroziva (uleiere)

Benzotriazol de
sodiu
Hidroxid de sodiu

Monoetanolamina
Metoxipropilamina

biodispersant

—anorgavnvic /
hidroxid de sodiu /
lichid

-anorganic/ sulfit de
sodiu / solid

Organic

—Vaniorgan'ic/ B
hidroxid de sodiu /
solid

-anorganic / Ng/
lichid

—organio / diipro'pirlﬂerr’i 7
glicol 5%

-organic / alcani

|1 >10%

periculos

periculos

periculos

periculos

periculos

periculos

periculos

nepericulos

periculos

periculos

| gazos)

Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie
Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie
Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie

Se depoziteaza in
magazia centrala in
recipiente de material
plastic de 30 kg. La
centrala termica este
depozitat intr-un singur
recipient de 30 kg.

Se depoziteaza in
magazia centrala, in
recipiente de material
plastic de 30 kg. La
centrala termica este
depozitat intr-un singur
recipient de 30 kg.
Magazia centrala
(substante chimice) /
ambalaje din mase
plastice / pardoseala
betonata; ventilatie
Magazia centrala
(substante chimice)/
butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie; masuri P.S.1.
Un tanc cu capacitatea
geometrica de 21t in
cadrul statiei de productie
gaz de protectie (azot

Depozitul de lubrefianti /
butoaie metalice /
pardoseala betonata;
ventilatie naturala
Depozitul de lubrefianti /
butoaie metalice /
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‘Materii prime si Natura chimica /
auxiliare / proces compozitie/ stare | Periculozitate Mod de depozitare
tehnologic fizica

pardoseala betonata;
ventilatie naturala

Uleiuri industriale / -organic/lichid periculos Se depoziteaza in
gresarea angrenajelor rezervoare supraterane
mecanice (depozitul de

7 o lubrefianti/carburanti)
Ulei hidraulic organic/lichid periculos Depozitul de lubrefianti /
- sisteme hidraulice butoaie metalice /

pardoseala betonata;
| ventilatie naturala

Vaselina Organic / semisolid | nepericulos Depozitul de lubrefianti /
Unsoare pentru butoaie metalice /
angrenaje pardoseala betonata;

- - I | | ventilatie naturala
Vaselina Organic, vascos nepericulos Depozitul de lubrefianti /
Protectie anticoroziva butoaie metalice /
filete teavi — lubrifiant pardoseala betonata;
pentru filete - ) ventilatie naturala
Lichid de racire Organic / lichid nepericulos Magazia centrala, bidon
- Lichid utilizat pentru plastic / pardoseala
prelucrarea metalelor betonata; ventilatie;

B masuri P.S.I.

Motorina / combustibil -organic/amestec periculos Se depoziteaza in
pentru mijloace de de rezervorul suprateran
transport hidrocarburi/lichid , (depozitul de lubrefianti)
Cartuse filtrare / -organic nepericulos Magazia centrala

sistemele de filtrare |
6.2. Se vor lua toate masurile necesare privind receptia, descarcarea, depozitarea si
livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare si a substantelor chimice pentru a se
preveni efectele negative asupra mediului, in special poluarea aerului, solului, apei de
suprafata si subterane, precum si mirosurile, zgomotele si riscurile directe asupra sanatatii
populatiei.

6.3. Operatorul are obligatia mentinerii evidentei materiilor prime, materialelor si
substantelor chimice utilizate si intocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematica in
concordanta cu noile progrese referitor la materiile prime si utilizarea de materii prime
adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.

6.4. Se vor afla in stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor accidentale.

6.5. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantitatile necesare de materii prime si
materiale astfel incat sa se evite generarea de stocuri si transformarea acestora in
deseuri.

6.6. Orice modificare a tipului materiilor prime si a substantelor utilizate va fi notificata
autoritatii competente pentru protectia mediului.

6.7. Substante si amestecuri chimice periculoase folosite in procesul de productie

Substanta
chimica Natura Fraza de precautie F_raze de
: % chimica/compozitie periculozitate
periculoasa
plumb (pulbere, P270 H302
particule cu diametru P201 H332
-lubrifiant <1imm) , P308+P313 H360
grafit, P260 H373
zinc (pulbere), P273 H410
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-lubrifiant pentru Ame_stec .de - .de P264 IS
Alate calciu, ?de de galmu, P280
| fluoruradecalciu N
-produs pentru Alcooli grasi C9-C11 P260 H318
tratare suprafete | etoxilati 80-100% P280
-inhibitor de P260 H351
coroziune Saruri anorganice/ H361d
tiouree H373
S etandiol 10-20% I | H412
Hidroxid de potasiu, P260 H290
ﬁggrge alcooli grasi C12-18 | P280 H314
, etoxilati BU eter,
saruri de sodiu a P280 H302.

A , acizilor sulfonici din H304
i'r‘]‘q';;fr‘fvgmteq'e petrol, H312
coroziunii . e

2-butoxietanol H319
, B o H332
_agent de alcooli grasi C8 P280 H315
5 etoxilati H318
curatare .
2-aminoetanol I o
< | 2-aminoetanol P260 e
-tratare suprafata hidrosid da po’Easiu P280 H314.
- ST TR I H335
P260 H290
P280 H302
-produs de saruri anorganice, H314
fosfatare acizi anorganici H317
H335
-agenti de Saruri ale acizilor P260 H314
protectie organici, P280 H335
impotriva alcooli modificati /2-
coroziunii | aminoetanol |
Tetrasodium P264 H302 N
-agent lubrifiant pyrophosphate, P280 H318 i
acid boric I H319
Ulei mineral inalt P280 H319
-lichid pentru rafinat, emulgatori si P273 H315
prelucrarea aditivi H412
metalelor - )
Ulei mineral inalt P301 + P310 + P331 | H304
-fluid net de rafinat/
prelucrare Hidrocarburi, C15-C20,
metale n-alcani, izoalcani,
ciclici <0.03% arome | A
Solvent hidrocarbonat, | P280 H226
-fluid de refulare | agenti anticorozivi care | P210 H304
a apeli formeaza o pelicula si P241 H336
. |aditivi . S ,
-aditiv pentru Solutie apoasa de P262 H412
procesele de saruri anorganice/ P273 H314
fosfatare Azotit de sodiu P280 | H400
-aditiv pentru Solutie apoasa P262 H318
curatare tensioactiva/ P280
suprafete Alcohols, C9 -
metalice C16,ethoxylated

ociv In ca:
ghitire
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Solutie apoasa/ P260 H290
-accelerator amestec de saruri P262 H314
fosfatare anorganice P273 H410
. |P280 I A
-agent de Solutie alcalina/ P262 H290
curatare pentru hidroxid de sodiu P280 H314
suprafete hidroxid de potasiu
“metalice B e
Amestec de solventi P260 H318
-inhibitor de organici/ P262
coroziune contine uleuiri minerale | P280
riguros hidrotratate o
P264 H319
-clorura de calciu | CaCl, P280
. . P280 H290
-acid sulfuric H,SO, H314
-alcool etilic etanol % min 95 PZ10 H225
P210 H225
N y & P240 H319
-cerneala alba etanol 60-85% P43 H336
- I | P280 I -
P210 H225
P233 H319
o P240 H336
-curatitor 2-butanona P42
P243
- | P280 B -
Acid benzensulfonic P264 H319
derivati alchilici de P280
C10-16, saruri de
lubrifiant wmeld,
acid benzoic, 2-hidroxi-
, derivati monoalchilici
de C>13, saruri de
calciu 7 i - S
Ulei mineral/ Fape H319
-unsoare . P280
poliuree
P261 H315
-adeziv 2-cianoacrilat de etil P280 H319
- N o H335
Pentan/ P251 H222
Jubrfart nafta grea (petrol), P410+P412 H229
hidrotratatata, <0,1% P211. H336.
benzen P210 | H#412 )
rr— Monoetanolamina 30- P260 H314
. 50% P280 H317
condensatului de . . .
g Metoxipropilamina 5- H332
S [10% o | H335
-epurator de . .- 280 H317
oxigen Carbohidrazida P280
P272
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Amestec / P234 H290
-adjuvant pentru | hidroxiclorsulfat de P264 H319
limpezirea apei aluminiu 10-30% P280
-biocid — tratare . _ P261 H302 + H332
suprafete £ 2SI EIt-C- it P280 H314
membrane propionamida H317
. Distilat usor hidrotratat/ | P261 H319
l'if:é ‘é‘;?r’gapaeggi“ Alcohols, C12-15, P280
T - | ethoxylated I
Amestec/ P264 H314
_tratarea apei de benzotriazol de sodium | P280
racire 5._10%. .
hidroxid de sodiu 2,5-
5% |
_biodispersant Amestec/poliglicozi de | P280 H318
| C(8-10) C(8-16) | H315 _
P202 H225
P210 H312
Toluen 70-90%, P233 H315
-diluant pentru Acetat de P241 H319
diluare n-butil 5-20%, P242 H332
n-Butanol 5-20% P243 H336
P261
| P271
P202 H225
P210 H312
Toluen 20-40%, P233 H315
Acetat de P241 H319
-lac anticoroziv n-butil 2-5%, P242 H332
n-Butanol 2-5%, P243 H336
xilen 10-15%, P261
P271
| P280
P280 H317
Lizolant distilati din petrol, P321 H319
2-butanona oxima P280 H351
o - P27 HA11
-detergent de Metil-etil-cetona 90 - R210 H2ZS
curatat 100 % Fect H319
B P280 H336
Amestec de solventi P210 H225
" . organici/ P240 H319
-cerneala alba butanona, etil-metil si P243 H336
- cetona P280 B
Amestec de solventi P210 H225
-cerneald neagra | organici/ P240 H336
2-butanona | .
. . . P260 H290
hipocloritde | TPoclort de sodu P273 H314
sodiu active ’ P280 H335
| e | H400
-acetilena C,H, F210 :%8
. 0 P244 H270
-oxigen 2 H280
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Amestec pe baza de P210 ‘H226
) . .. | pigmenti si rasini/ P280 H315
cerneala acrilica Kl H336
. |acetatden-butl | N
Amestec pe baza de P210 H312+H332
aditivi, incarcaturi, P280 H318
i . pigmenti si rasini in H226
GrLing SqRadic solvent/ H317
Xilen,
| n-butanol |
P260 H290
-agent curétare Hidroxid de potasiu P280 H302
Bk 0 |H34
-material de P260 H314
?r;%t;crtilvea 2-aminoethanol, F2gd Hags
corodarii - B
P403 H221
P210 H319
Ethyl acetat 23-29%,
vopsea spray Dimethyl ether 20-30% | F 200 Ha10
H336
I R N | H441
_lac pe baza de Alcool P210 H225
2pa /fjustaj butanona, etil-metil si | P240 H319
) o cetona 65 -<70 % | P243 H336
P210 H319
;F'fac r?(fgtr’jza e | Alchil- alcool P240
“lacpebazade |, P273 H412
Eﬁ]aePremlum (2-butoxietanol)
- e P305 + P351 + P338 | H315
- lac cu uscare ?Zﬁi’cpoi(l::jneeréig:tlv’ P310 H317
uv E— ’ P280 H318
. |per3 , H412
: P210 H226
;(—ilr;\stoxu 2-propanol P280 H315
-grund epoxidic Etilbenzen P370 + 378 H319
ey e Hidrocarburi aromatice Xl a7
co P333+P313 H373
- | | P337+P313 -
P210 H226
P280 H315
P302+P352 H336
-vopsea acrilica Xilen P303+P361+P353
de inscriptionare | Acetat de n-butil P304+P340
P370+P378
P403+P233
S Y B 21 ,_

6.7.1. Operatorul utilizeaza in cadrul proceselor substante chimice periculoase ambalate,
etichetate, clasificate in conformitate cu Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al
Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea,
etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a
Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE)
_nr. 1907/2006. Operatorul va detine pe amplasament fisele tehnice de securitate pentru
substantele si preparatele chimice periculoase pe care le utilizeaza, editate in limba

SN
%
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romana, conform Regulamentului CE 1907/2006 REACH privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor chimice.

6.7.2. Operatorul va solicita de la furnizorii substantelor si preparatelor chimice utilizate
dovada preinregistrarii/inregistrarii la Agentia Europeana de Chimicale, conform
Regulamentului  1907/2006/CEE  privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice (REACH).

6.7.3. Substantele si preparatele chimice periculoase se vor depozita tinand cont de
urmatoarele:

- materialul din care sunt confectionate rezervoarele de stocare si conductele de
transport a substantelor lichide, trebuie sa fie rezistent la substanta
depozitata/transportata;

- bazele se vor depozita separat de acizi;

- substantele inflamabile se vor depozita separat de agentii oxidanti;

- se vor lua masuri de protectie a solului impotriva scurgerilor;

- se va efectua controlul periodic pentru detectarea corodarii rezervoarelor,
pompelor, tubulaturii de transport.

6.2.5 Se vor lua masuri astfel ca substantele periculoase care nu se mai utilizeaza sau
care au iesit din termenul de garantie sa fie eliminate potrivit dispozitiilor legale in vigoare.

6.8. Utilizarea solventilor

6.8.1. Silcotub S.A. utilizeaza pentru finisarea tevilor, prin vopsire/marcare mufe in mod
semiautomat si discontinuu, precum si pentru curatarea tevilor OCTG, printr-un proces
discontinuu, solventi organici cu continut de compusi organici volatili.

6.8.2. Cantitatea de solventi cu continut de COV utilizata in anul 2016, de catre S.C.
Silcotub S.A. a fost calculata la 24,65 tone, (substanta uscata 90,863 t/an), astfel Silcotub
S.A. intrind sub incidenta Legii nr. 278/2013.

6.8.3. Fata de solventii utilizati pe instalatia detinuta, operatorul a demonstrat ca se
incadreaza in valorile limita de emisie a COV prevazute in anexa nr. 7, partea a 2-a, pct
8, din Legea nr. 278/2013. Opreratorul aplica o schema de reducere a emisiilor de
compusi organici volatili conform prevederilor art. 59, alin. 1, pct b, din Legea nr.
27812013,

6.8.4. Silcotub S.A. nu utilizeaza substante care intra sub incidenta art. 58 si art. 59, alin 8,
din Legea nr. 278/2013. Exista un compus marcat cu H351, dar nu intra sub incidenta legii
nefiind compus organic halogenat.

6.8.5. Silcotub S.A. va intocmi, conform Legii nr. 278/2013 si Ord. 859/2005, bilantul de
solventi aferent anului anterior, iar pe baza acestuia Planul de gestionare a solventilor
organici cu continut de compusi organici volatili si schema de reducere e emisiilor de
compusi organici volatili pentru a se determina valoarea totala a emisiilor de compusi
organici volatili si valoarea tinta pentru emisii.

6.9. Prezenta echipamentelor cu continut de PCB pe amplasament

Unitatea detine in prezent 396 buc. condensatoare de tip LKPH 100-6, incapsulate
etans si stocate in incinte securizate cu acces limitat, care contin PCB, din care 240
functionale si 156 rezerva.

S.C. Silcotub S.A. va elimina condensatoarele cu continut de PCB la finalizarea
duratei de functionare a condensatoarelor.

7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

7.1. Apa

Modul de alimentare cu apa si evacuare a apelor uzate si pluviale este reglementat prin

Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 403/30.10.2017, emisa de Administratia Nationala
3 4:, ,Apele Romane” Directia Apelor Somes Tisa Cluj, valabila pana la 30.10.2020.
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7.1.1. Alimentarea cu apa in scop potabil

7.1.1.1. Surse, volume si debite de apa autorizate, instalatii de captare, tratare,
aductiune si inmagazinare apa

7.1.1.2. Retea de distributie a apei:
- inelara din tuburi PED cu @ 200 mm, L=400 m; @ 250 mm, L=100 m; @ 100 mm, L=155
m; @ 50 mm, L= 315m si din teava de otel cu @ 200 mm, L=1500 m;

7.1.2. Alimentare cu apa in scop tehnologic
7.1.2.1. Surse, volume si debite de apa autorizate, instalatii de captare, tratare in
vederea recircularii, aductiune si inmagazinare apa

Volume si debite de apa Instalatii de
Sursa de autorizate Instalatii de Instalatii de aduc;;ilune
apa r(nr:g;lzr:; (r?n%?zl:a) i Ir::ual captare tratare inmagazipare ”
apei
Reteaua
apa potabila
administrata | 777,7 630,5 230.132,5 -aductiune de
de S.C. (911/s) (7,3 1/s) la rezervor la
Compania inelul interior
de apa din tuburi PED |
Somes S.A. -5 cu Dn= 90
Cluj, bransamente - statie de mm, L=500 m;
Sucursala cu DN 100, 25, | tratare tip AQUA | -rezervor cu
Zalau o 50, 80 25 000 I/h V=500 mc din
Subterana: - 3 pompe pentru apa din beton armat,
3 foraje de Grundfos SP subteran (in circular,
mare 231,8 210,7 76.905,5 | 14-13, cu debit | conservare) si semiingropat;
adancime, (2,71s) | (2,41/s) de 14 m°/h; statia de -functionare:
Dn=28" H=60 mCA; P= | clorinare pentru | permanenta
FyH =302 4 KW: apa din 365 zile/an; 24
m subteran ore/zi
F,. H =305
m
Fs: H=310
m

Volume si debite de apa Instalatii de
Surse de autorizale i Ins:ialatn Instalatii de tratare in aductiune
apa maxim | medie 3 " & vederea recircularii si inmagazinare
3o 3y (m”)pe captare ]
(m°/zi) | (m’/zi) Al a apei
Subterana - instalatie de dedurizare apa
. 3 foraje pentru preparare abur
de mare 7099 6559 239403, tehnologic;
adancime, 82Us) (761/s) 5 - ciclon decantor; separator
Dn=8 de produse petroliere; sistem | - 1 rezervor
Fi:H=302 de monitorizare —colectare V=30001Isi2
m - 3 pompe | automata a uleiului de pe rezervoare cu
F H=305 Grundfos | suprafata ciclonului format din | V=5000 | fiecare;
m SP 14-13, | skimmer plutitor cu tambur
F:H=310 cu debit prevazut cu senzor pentru - rezervor metalic
el m - de 14 | pelicula de ulei si 2 skimmere | cu volumul de 50
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Volume si debite de apa "
autorizate Instalatii - 5 Instala_tu de
Surse de i de Instalatii de tratare in aductiune
apa maxim | medie 3 vederea recircularii si inmagazinare
3 3. | (M°)pe | captare -
(m°/zi) | (m’/zi) A a apei
-retea de m>/h; cu banda prevazute cu m?,
apa H=60 sensori pentru pelicula de ulei;
potabila, 33195 27116 | 989.734 | mCA; P= grupuri de pompare apa si ulei | - functionare:
administra | (314ls) | (24/41ls) 4 kKW, (aferent circuitelor de récire si | permanenta 365
ta de S.C. -1 vehiculare tunder la laminorul | zile/an si 24 ore/zi
Compania bransament | continuu):
de apa @=250mm | - statie de filtre mecanice
Somes rapide sub presiune cu nisip
S.A. Cluj, cuartos —6 buc.; statie
Sucursala pompare ape curate;
Zalau decantor orizontal bicelular /=
200 mc; sistem de
deshidratare tunder uleios;
turnuri de racire cu tiraj fortat,
o | |tumderacrenou - aGRA |

7.1.2.2. Reteaua de distributie a apei:
- conducta PE cu @ 200 mm, L=1200 m

7.1.3. Apa pentru stingerea incendiilor. volumul intangibil: = 250 m?.
7.1.4. Gradul de recirculare interna a apei:

apa tehnologica).

7.1.5. Consum specific
prevederile BAT:1-15,5 m

7.1.6. Evacuare ape uzate
7.1.6.1. Volumul de apa evacuata autorizat:

95%, corespunde cerintelor BAT (pentru

(3Iaminor continuu si tragatorie tevi): 2,88 - 3,6 m>t produs;
/It produs.

Receptori Volum total evacuate
Categoria apei autor‘i)zati maxim zilnic | minim zilnic anual
(m°) (m’) (mii m’)

Ape uzate menajere Reteaua de canalizare- 86,06 62,08 26,174
A A s e statia de epurare a _—
pr‘;eepirgfeog'ce municipiului Zalau 22135 1366,07 687,842
Ape uzate tehnologioe' - N
care nu necesita Valea Zalau (prin 1830, 41 1100,2 556,749
epurare S —
Pluviale potentjal colector pluvial din
poluate zoné) Q:81,6 I/s
CPLIJL:;ntzle conventional Q=1490.55 I/s

7.1.6.2. Lungimea totala simpla a conductelor si colectoarelor de canalizare:
- menajera:

e tronson | — tuburi din beton cu Dn 200 mm, L=400 m,

e tronson Il — tuburi din beton cu Dn 300 mm, L=300 m,

e tronson Il — conducte PVC cu Dn 250+300 mm, L=1007,19 m,

e tronson IV — conducte PVC cu Dn 200 mm, L=500 m,

e tronson V— conducte PVC cu Dn 110 mm + Dn 160 mm, L=283 si conducte PVC
cu Dn 400 mm, L= 196 m,
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- pluviala:
e tronson | — tuburi din beton PREMO cu @ 1000 mm, L=500 m,
e tronson Il — tuburi din beton cu @ 400 mm, L=400 m,
e tronson Il — conducte PVC cu @ 400600 mm, L=2671,86 m,
e tronson IV — conducte PVC cu @ 1601000 mm, L=1100 m,
e tronson V — conducte PVC cu Dn 250 mm = Dn 1000 mm, L=1278,

7.1.7. Instalatiile de masurare a debitelor si volumelor de apa:
Pentru capatari —aductiuni:

e 3 contoare apa rece tip WPHI D, 50 mm (la foraje);

e 3 contoare pentru debite mari (2 SENSUS si 1 SYMET) si 2 contoare pentru debite
mici (FGH 420 C/SENSUS) cu D, cuprinse intre 25 si 100 mm (la bransamente la
reteaua de apa potabila);

Pentru evacuari:
- la retea de canalizare:

e Menajer CM1 Laminor continuu — debitmetru Optiflux 230 w, Dn 125, Krohne;

e Menajer CM3 Gospodaria de Apa — debitmetru Prosonic FMU 861,

e Menajer CM4 premium Line — debitmetru ultrasonic, Prosonic “S” FD;

e Menajer CM5 Accesorii — debitmetru ultrasonic, Prosonic FMU 90;

- pentru reteaua pluviala zonala:

e pluvial Cantina: bucla de masurare EH FMU 861 cu traductor FDU 80;

e pluvial Poarta 2: bucla de masurare EH Nivosonar cu traductor SIA 360;

e pluvial GA: debitmetru MICRONICS LTD Ultraflo 2000;

e pluvial Boiler Line: bucla de masurare EH FMU 861 cu traductor FDU 80;

e Pluvial parcare: bucla de masurare EH FMU 90 cu traductor FDU 90.

7.2.Utilizarea eficienta a energiei

7.2.1. Operatorul trebuie sa ia masuri pentru a minimiza consumul de energie de orice tip.
7.2.2. Operatorul trebuie sa identifice si sa implementeze tehnicile de eficientizare
energetica, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolatilor pentru
evitarea pierderilor de caldura.

7.2.3. Operatorul va inregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz) utilizata
pe amplasament.

7.2.4. Energia electrica

Energia electrica este furnizata de SC RWE Energie SRL prin intermediul unitatii de
distributie Zalau. Puterea instalata in statia de transformare a societatii comerciale este de
75 MVA, echipata cu transformatoare de 25 MVA, 110/6 kV (2 in functiune + 1 in rezerva).
Transformatoarele sunt prevazute cu sisteme de colectare a uleiului conform normelor in
vigoare, care asigura o protectie eficienta a mediului la o potentiala poluare cu ulei mineral
ce s-ar putea scurge accidental din transformatoare.

Consumul specific de energie electrica:

- Consum specific
Proces tehnologic (KWhit)
~_Laminorul continuu , 267
__Sectorajustej | 43
_ Sector refulare-filetaj R R 34
~ Sector tratamente termice , 7 - 50
- Tragatoriadetevi | 7 442
. Boilertine | 101
o ~ OCTG Premium - - 50
~ Halaaccesorii - - o 60
Total 5741
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7.2.5. Gaze naturale

Gazele naturale sunt furnizate de catre OMV PETROM GAS SRL, principalii consumatori
pe amplasament fiind la: debitare tagle, cuptor cu vatra rotativa, cuptoarele de tratament
termic si central termica.

Consumul specific de gaze naturale este de:

Proces tehnologic Consum §pecific 5
(Nm/t)
Laminorul continuu I B 90,4
Tratamente termice in sectia Filetaj | 43
Tragatoriadetevi o 48,3 N
Boiler Line 644 I
Total ) o 144,7

Agentul termic (abur tehnologic, apa calda)
Aburul tehnologic si apa calda sunt obtinute in centrala termica proprie, dotata cu 3
generatoare de abur si doua cazane pentru prepararea apei calde, capacitate termica
nominala de 10,068 MW. Unul din cele trei generatoare are o capacitate de 2500 kg/h,
altul 3000 kg/h, iar cel de-al treilea de 4000 kg/h, la presiunea de 11,76 bar, dar presiune
nominala spre consumator la 6 bar. Instalatia de producere a vaporilor dispune de sistem
de expansiune de tip inchis.
Centrala functioneazd pe gaz metan, alimentarea se face din conducta de racord
conectata la conducta de transport gaze naturale CET-Zalau, prin intermediul statiei proprii
de distributie si reglaj. Cele doua cazane de producere a apei calde au puterea termica de
1750 kW fiecare.
Apa de la retea este introdusa intr-un bazin de stocare de unde este distribuita in centrala
termica. Pentru utilizarea in centrala termica apa este tratata printr-un sistem compus din:

- statie de durizare — 2 unitati, formate din prefiltru cu carbune activ, filtru cu nisip

si butelie de dedurizare;

- instalatie de osmoza inversa — 4 unitati;

- sistem de dozare automata produse chimice pentru desalinizare;

- rezervor intermediar de apa — 10 mc;

- degazor care degazeaza apa in vederea utilizarii in cazane.

Aburul tehnologic mai este obtinut si cu ajutorul cazanului recuperator instalat pe
evacuarea de gaze de ardere de la cuptorul cu vatra rotativa (C.V.R.) si este utilizat pentru
procesul tehnologic de incalzire a bailor de decapare si cosmetizare. Cazanul utilizeaza o
cota de aprox. 60%-80% din caldura reziduala a gazelor arse (dupa treapta de recuperare
primarad) evacuate de C.V.R.

8. DESCRIEREA INSTALATIEI S| A FLUXURILOR TEHNOLOGICE EXISTENTE PE
AMPLASAMENT

8.1. Descrierea amplasamentului
Coordonatele geografice ale amplasamentului:

Coordonate geografice | WGS84 STEREO 70
Longitudine 47,211308
Latitudine 23,037985

Amplasare in teritoriu: Silcotub S.A. este situata in partea de nord-vest a municipiului
Zalau, in zona industriala a municipiului, la aproximativ 3 km de centrul orasului

',2 Vecinatati:- Est: Cuprom S.A. Zalau, bulevardul Mihai Viteazul,
‘ - Sud: Uzina Electrica Zalau SA, SC Michelin Romania SA - P.L anvelope:;
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- Nord: teren liber, proprietate privata;
- Vest: cale ferata, teren liber.

Suprafata total a amplasamentului este de 409.016 m? din care:
- suprafata construita : 207.011 m?:
- parcari : 31.950 mp
- suprafeta aferenta cailor de transport/acces: 30.000 m?;
- suprafata libera (spatiu verde): 140.055 m?;
Alte terenuri: teren liber in suprafata de 86.644 m?, impreund cu cladirile afernte, amplasat
pe str. Valea Mitei, nr. 2 (cumparat de la Uzina Electrica Zalau SA).

Pozitionarea in raport cu ariile naturale protejate

Nu este cazul.

Unitati structurale pe amplasament:

LAMINORUL CONTINUU DE TEVI

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje principale

Caracteristicile
utilajelor/instalatiilor

Receptie
Control
Debitare

Incalzire

Destunderizare
Perforare

Destunderizare

Laminarea ebosei

Reincalzirea tevii

Foarfeca tip ghilotina sau

Instalatie debitare tagla cu flacara

~oxigaz functie de tipul de tagla

Cuptor cu vatra rotativa (CVR)

Destunderizator LP
Laminor perforator

Destundéﬁiéior o

Laminor continuu cu 9 caje pe dorn
flotant(LC) -
Instalatie de reincalzire prin inductie
(6 bobine)

Cuptor tratament termic intermediar al

Destunderizare | Destunderizator
Tratament termic

pecial aryteviin | tevilor

sectia pecial

continuu

Reducerea si‘
alungirea tevii

Lami“ri-o'r"re_diic'tlo_r_'aiuhgifor cu 28 éaje
(L.R.A)

Racirea tevilor reduse

Pat de racire

-1600 tf

- arzatoare tip Iprolam , 9 buc.
De 770 KW fiecare si 37 de
1430 KW fiecare,

-bucle automate de reglare a
temperaturii si debitului de gaz

-control proces cu ajutorul
calculatoarelor

-0 camera de destunderuire
-statia hidraulica compusa din 5
grupuri de pompare;

-lichidul de lucru: apa filtrata

-control  proces cu ajutorul
calculatoarelor
-control proces cu ajutorul

calculatoarelor

-incalzire electrica.

- alimentare cu gaz metan

- arzatoare regenerative: 52
buc, 300 kW fiecare;
-regim termic controlat pe
calculator;
-control  proces
calculatoarelor
-componenta: batiu; caja de
lucru; portcaje; actionare;
reductoare; mecanism de
schimbare caje; utilaj de

cu ajutorul

‘evacuare din LR.A~

-este format dintr-o zon& de
preluare de pe snecuri, cale de

s\ﬁ I q
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Debitarea tevilor

Depozitare
intermediara

rulare

Fierastraie

- se depoziteaza tevile pe
rastele in vederea prelucrarii
ultericare

AJUSTAJ — LINIA DE FINISARE 1

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje principale

Caracteristicile
utilajelor/instalatiilor

Proba de presiune

indreptare

Control nedistructiv

cu curenti turbionari

Debitare

Sanfrenare

Aspirare interioara

Control nedistructiv
cu curenti turbionari
Incalzire teava

Sablare
Acoperire suprafete
de protectie si uscare

Masurare lungime

Poansonare si
marcare

Pachetizare §iflégaref '

automata

| Instalatie de sablat

Presa hidrostatica

-presiunea de probare: 0 + 400
bari

Masina de indreptat

Instalatie CND — Curehii turbionari

-jgheab de alimentare
-traibul de alimentare
-ghidul de intrare
-masina de indreptat

| -jgheab de iesire

Masina de debitat MAIR (2 bucati)

-control proces cu ajutorul
calculatoarelor

Baterie de sanfrenare.

Instalatie CND — curentj turbionari

Cuptorul de preincélzire cu gaz

Linie automata de acoperire de
protectie si uscare

Masina de lacuit KOHNE, prevazuta
cu tunel de uscare

| calculatoarelor

-aspirator necesar aspirarii
tunderului si spanului din
_interiorul tevilor

-numarul de arzatoare tip

injector: 4 buc, 250 Kw;

| -combustibil: gaz metan

-incinta formata din carucior
superior si inferior; bariera
luminoasa; panou de comanda;
sistem de ventilatie; sistem
automat de stingere a incendiilor
-circuitul de lac format din
pompa lac ; conducte de
transport ; dispozitive de
pulverizare

-circuitul de apa format din:
rezervorul de apa, pompa de
apa, conducte de transport,
separator

Dimensiuni tunel de uscare: L x |
xh=30x3,2x2,245m
-incalzire: cu rezistente electrice
-control proces cu ajutorul
calculatoarelor

-control proces cu ajutorul

-cap de legare
-distribuitor de platbanda

AJUSTAJ - LINIA DE FINISARE 2

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje principale

Caracteristicile
utilajelor/instalatiilor

Proba de presiune

Presa hidrostatica
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indreptare

Sanfrenare

| Masina de indreptat

Instalatie de sanfrenare

Aspirare interioara
Control nedistructiv
cu curenti turbionari
Masurare lungime
Pansonare si marcare
prin vopsire
Pachetizare si Iegare
automata

'Rs?)irator

"CND —¢ curentl turbionari

7—jgh'eab de alimentare

| -viteza de deplasare: 0 + 10 m/min

‘interiorul tevilor

-traibul de alimentare
-ghidajul de intrare
-masina de indreptat
-jgheab de iesire

n = 250 + 2500 rot/min

- aspirarea ;underulw §1 spanulw din

- instalatie automata;

- intalatie de masurare a lungimii
-numar de capete: 1 sau 2

FILETAJ - LINIA OCTG

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje principale

Caracteristicile
utilajelor/instalatiilor

Refulare

Tratament termic

indreptare
Masurare grosime
perete

Prrrabare hidrostatica |

Control nedistructiv
cu pulberi magnetice
Sanfrenare
Filetare

Acoperlre suprafete
de protectie si uscare

Marcare si
poansonare

Masina de refulat

Cup{of de austenirzaréﬁsi ihstéltié
de racire a tevil

Cuptor de revenire

I\/?Iasih'é'de' Thdreptét

Instalatie de sanfrenare
Instalatie MAZAK
Instalatie PMC

Instalatia VENJAKOB prevazutd
cu tunel de uscare

-3 buc

-incalzire cu 4 bobine de inductie;
-temperatura reglabila in functie de
tensiunea pe bobine si ciclu;
-alimentare cu gaz metan;
-arzatoare regenerative ELTI
2915.02.103: 18 buc de 200Kw si
18 buc. de 350 Kw;

-regim termic controlat pe calculator;
-circuit inchis de racire a cuptorului
cu apa ;

-racirea tevilor se realizeaza prin
stropirea cu apa industrial;

Pentru revenire: arzatoare
regenerative ELTI 2915.02.103 : 18
buc. de 150 kW si 18 buc de 300
Kw:

-circuit inchis de racire a cuptorului
de revenire cu apa ;

-numar total role de indreptare: 7;
-temperatura de indreptare > 400 °C
-masurare a grosimii de perete pe o
generatoare;

-metoda de masurare: ultrasonic;

-pulberl magnetlce umede.
-magnetizare longitudinala si

transversala.
-3 regimuri de a§ch|ere

—preSIune lac: max. 6 bar

-numar duze de pulverizare: 6 buc
-uscare U.V.: cu lampi U.V. si
reflectoare '
-imprimare cu Jet de cerneala

-cap de marcare cu 16 duze

-capul este fix, feava se deplaseaza
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_linfatacapului

ATELIER MUFE

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje
principale

Caracteristicile utilajelor/instalatiilor

Debitare
Inspectie Control
nedistructiv
Filetare mufe

Tratare chimica

_| Instalatii de debitare

Instalatie control
nedistructiv.
Instalatii de filetare

‘Linia de fosfatare include:
- degresare,

- spalare,

- activare,

- fosfatare,

- spalare

- neutralizare

-examinare cu particule magnetice

-masini de filetat mufe cu comanda
_numerica

V=1 m® incalzirea baii cu rezistente
electrice la70° C

V=1m?®

V=1m?

V=1 m®, fosfatare pe baza de mangan
V=1m?®
V=1 m?®

Acoperire sUbrafete de
protectie si uscare

mufelor

Tratare supafete mufe

Pachetizarea/ambalarea

Instalatie de vopsfi‘re mufe

Instalatie tratare mufe
(Dopless 1,5 line)

_transmisie)

- compusa din 2 tamburi inveliti in panza si
elemente de antrenare (motor electric +

- cuptor electric,

- sisteme semi-automate pentru aplicare
vopsea si protector pe baza de apa,

- sistem de exhaustare compus din doua
instalatii separate pentru fiecare tip de
produs care se aplica pe mufa,

- banc de curatare verificare mufe,
-macara cu magnet pentru manipularea

TRAGATORIA

TEVI

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje principale

Caracteristicile
utilajelor/instalatiilor

Tratamentul chimic

Instalatia de tratare chimica a
suprafetelor, volumul cuvelor
tratare > 30 m*

Fluxul include:

Zona decapare

- degresare alcalina,

-decapare 1,2,3,
-spalare rece 1,2, 3

-activare,
-fosfatare 1,2

-neutralizare
- lubrefiere teava

Zona de degresare:
- degresare alcalina 1,

-spalare la cald 1,

de

-\VV=15 m?®, incalzire cu abur
tehnologic ;

-V=15m?® 15 m?®, 35 m®, incalzire cu
abur tehnologic

-V=25m?® 15 m? 25 m® spalare prin
imersare de 2-3 ori;

V=15 m?*

-V=25m?® 25 m? incalzire cu abur
tehnologic ;

- V=15 m? incalzire cu abur
tehnologic ;

-\VV=15m3, incalzire cu abur
tehnologic.
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Varfuire

Tragere la rece

Tratament termic

indreptare

Retezare

Zona cosmetizare:
-decapare 1,
-spalare rece 1,2,

-neutralizare 1,
-inhibitor de coroziune 1,
- uleiere teava 1,2

-sistem de exhaustare in zona
decapare tevi si in zona
cosmetizare

Utilajul care realizeaza spitul,
cuptorul de incalzire si utilajul
pecial

| Bancuri de t'ragere

Cuptor de tratament termic BAF1

Cuptor de tratament termic BAF2

Masina de indreptat
Fierastrau de debitat vertical cu
panza continua

-V=20-22 m®, incalzire cu abur
tehnologic,

- V=20-22 m*® apa industriala la
temperatura de 60-80, C, avand un
pH intre 7- 10.

-V=30 m?®, incalzire cu abur
tehnologic

-V=25 m®, 40 m® spalare prin
imersare de 2-3 ori

- V=25 m?, incalzire cu abur
tehnologic

- V=25 m?, incélzire cu abur
tehnologic

-V=8m®si 15 m®, incélzire cu abur
tehnologic ;

- format din hote de aspiratie pentru
fiecare parte a baii, cu un debit de
3570 mc/h fiecare hota ; ventilatoare
centrifugale cu debit de 50.000 mc/h

'si scrubere cu debit de 50.000 mc/h

Cuptorul este incalzit cu trei grupuri

de rezistente electrice.

Utilajul auxiliar este format din patul

de alimentare, role cu traibul de

alimentare si colectorul de evacuare

batiul bancului; masa de alimentare;

masa de colectare a tevilor trase;

toba rotitoare cu tija tip port dop;
pecial de reglare a pozitiel

dopului; motor pecial ; senile de

rulare; carucior de tragere; carucior

de alimentare ebos

- 52 arzatoare tip ELTI 2927.11 de

36 kW si 54 arzatoare tip ELTI

2927.12 de 36 kW,

- 93 arzatoare recuperative tip

ECOMAX 3M de 36 kW,

Fiecare cuptor este prevazut cu:

-zona de incarcare/alimentare tevi,

-calea cu role pentru transferul

tevilor catre zona intrare teava in

cuptor,

- zona calda, prevazuta cu tuburi

radiante,

- sistem de distrinutie cu gaz metan

-zona de evacuare teava dupa

tratarea termica

- pat de racire

-colector pentru descarcare teava

tratata.

-generatorul pentru atmosfera

protectiva in interiorul cuptorului.

functionare automata cu senzori si

fotocelule )

- patul de alimentare

-role de alimentare
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Proba de presmne

B Presa hidrostatica

-r olele de evacuare erlap de reglaj
- patul de debavurare

- doud baterii de debavurat

- role de alimentare a bateriei nr. 2

- colector reglabil

Control nedistructiv. |

Instalatie control nedistructiv cu
ultrasunete US

Instalatie control nedistructiv cu
curenti turbionari

Perlerea teVIIor
Marcare, acoperire,
uleiere, pachetizare,
legare

Depozita're B
Expediere
Sectia CECO |

Linia ADIGE

Deformare capé?tgfsriﬂ
strunjire.
Linia AUTOLIV

Linia DECAYEUX

Control nedrlstructn} -
Linia CATTERPILAR

Debitare

Sudura

Strunjire

Control nedistructiv

Pachetizare §|
ambalare

‘industria auto-moto

Ma§|na de erlapt

Baia de uleiere, pentru tew cu

lungimea de 18 m

Prelucrarea tevilor pentru

Masina de taiat {evi
Masina de debavurat
Masina de spalat
Masina de uscat
Presa pentru ru deformare capete
Strung

Pat de alimentare
Masina de deformare capete,
crimpare, gaurire

Pat de evacuare -

V=8 m®, V=15 m® pat de scurgere,
sistem de recirculare a uleiului,
sistem de incalzire cu abur tip
segrpentiné, bazin de retentie V=74
m

-paturi de scurgere

2 mstalatu pentru deformare si

perforare

Masina de spalat piese

Echipament control CMM (3D)

Prelucrarea tewlor pentru
pecial Catterpilar

Masina debitare

Roboti pentru sudura

Masina strunjire

| Instalatii control nedistructiv.

MPI+UT

| Echipament control CMM (3D)

Instalatie de pachetizare si
ambalare

Hala productie tevi —

BOILER LINE

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje
principale

Caracteristicile utilajelor/instalatiilor

Tratament termic de
normalizare, revenire,
recoacere, in
atmosfera controlata cu
azot

Cuptor tratament termic —
2 buc.

-BAF 3, pe combustibil
gazos, 107 arzatoare de
tip “self recuperative” cu
tuburi radiante

-BAF 4, pe combustibil
gazos, 108 tuburi radiante

Capacitate termica: 3,21 M\Wh
Capacitate de productie: cca. 6t/h
Consum specific de gaz metan: 400Nmc/h

Nr. Arzatoare: 56 buc.; 52
arzatoare/racitoare
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Indreptare tevi

Control nedistructiv a
tevilor

Debitarea tevildr

Marcare
Protejarea tevilor prin:

Lacuirea tevilor (lac cu
continut de COV=0%)

Uleiere exterioara

Ambalare

Instalatii de indreptare:
-zona de incarcare
semiautomata

-tren de alimentare

- zona de indreptare tevi
-tren de evacuare

-pat de transfer
-instalatie tip BLOWER
(curatare interioara a
tevilor)
-calea cu role de transfer
-instalatie cu ultrasunete;
-utilaje auxiliare de
alimentare si evacuare
-instalatie de debitare;

- instalatie de debavurare;

-control dimensional al
tevilor - -
-2 instalatii de marcare
prin poansonare si
vopsire cu cerneala

Cabina de lacuire (prin
sprayere)

Cabina de uscare UV

Camera de stocare,
recirculare lac

| Masinade uleiat
Instalatie de pachetizare

(pachete in forma
pecial )

Masina de legat

SIGNODE (legare cu

-instalatie de lacuire uv

platbanda si etichetarea

Putere maxima instalata: 3780 kW

Consum specific de gaz metan: 400Nmc/h
Debit azot: 10 mc/h, utilizat pentru
realizarea atmosferei de protectie, sau
racirea controlata a zonei dintre bolta cuptor
si structura metalica

-cu 2 transportoare cu lant pentru
distribuirea tevilor

-instalatia este complet automatizata

- cu pat de alimentare, role de alimentare ,
masina popriu zisa, role de evacuare si
patul de evacuare;

- prevazuta cu perii rotative si sitem de
aspiratie dotat cu filtru;

- sisteme automate

‘Dimensiuni: 6 m(L)x2,3 m(l)x3,11m(h)

Viteza tevilor max. 10 tevi/min

- 6 pistoale de sprayere,

- sistem de alimentare cu lac,
- sistem de recuperare
surplusului de lac,

-ventilator cu un debit de 5600 mc/h,

si reciclare a

- 3 module de uscare UV (avand un numat
total de 12 lampi integrate UV cu mercur cu
puterea de 135 kW)

- ventilator cu un debit de 3000 mc/h

- tubulatura exhaustare (lacuire+uscare)
800x300 mm, debit total 8600 mc/h

-ventilator cu un debit de 360 mc/h
-tubulaturd exhaustare Dn=100, H=3m,
prevazuta cu filtru lavabil din metal pentru
retinere pulberi

- sistem inchis

- se realizeaza in sistem automat
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Statie hidraulica

Statie éié?;{r@i
Birouri

pachetelor) —

Instalatie distributie ulei
pecial

Rezervor pentru ulei-6000

| prevazut cu rigole pentru

colectarea scurgerilor

Hala productie tevi— OCTG Premium Line

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje
principale

Caracteristicile utilajelor/instalatiilor

Identificarea tevilor
Uleiere exterioara si
interioara

Calibrare

Degresare/spalare

Detensionare tevi

Sistem de racire cu
apa demineralizata

Filetare tevi

Inspectie Control
nedistructiv.
Fosfatare tevi

2 Vopsirea capetelor de

-cititrea caracterelor de identificare

Instalatie automata de
uleiere — 2 buc.:

- rezervor de ulei cu
capacitatea de 30 [

- 4 pistoale pentru
pulverizare;
Prese de calibrare — 2
buc.

- rezervoare pentru
stocarea solutiei de
degresare si apa de
spalare;

-sistem de pulverizare;
-pompe pentru transportul
solutiei si a apei de
spalare;

-2 echipamente formate
fiecare din cate 2 bobine
de inductie;

_bazin de réacire;

Masini de filetat tip
MAZAK — 2 buc.

- pecia automat, inchis;
-uleiul este incalzit electric si mentinut la
temperature de 25-30°C;

Cilindru de prindere vertical - putere 13000
kN

Cilindru orizontal — putere 8500 kN

Sistem hidraulic cu un rezervor de 1500 litri
-1 mc fiecare, dotate cu indicator de nivel si
camera separata pentru retinerea
suspensiilor;

-incalzire solutie pana la o temperatura intre
60 si 70°C;

-sistem de recirculare a solutiei de
degresare si a apei pentru spalare;

- sistem de uscare cu aer cald;

- temperatura de detensionare variaza intre
400 si 700°C;

- volum de cca. 60 1;

- sistem propriu de recuperare a emulsiei
care se reintroducere in circuit;

- sistem de captare a vaporilor de emisie,
filtru de vapori tip plasa de sdrma;

Instalatie CND tip WMPI
— 2 buc. -
Linia de fosfatare include:
- degresare,
- spalare,
- activare,
- fosfatare,

- spalare 2 si uscare

- rezervoare solutie
fosfatare (Mn si Zn) — 2
buc -
- 2 linii Dopless (BOX si

Pulbere magnetica umeda
'Magnetizare longitudinala si transversala

bazine 2 buc. Cu V=1 m?

bazine 2 buc. CuV=1m?3

bazine 2 buc. CuV=1m?3

bazine 2 buc. Cu V=910 I, fosfatare pe
baza de mangan sau zinc

bazine 2 buc. CuV=1m?3

rezervoare 2 buc, 1250 litri;

2 instalatii de epurare (scrubbere), debit de
exhaustare 1.000 Nmc/h
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teava — Linia
DOPLESS

Preinsurubare-

insurubare mufe si

aplicare capace

protectoare pe

capetele tevii

Protejare tevi prin:

15 Lacuirea

capetelor de
teava

2. Lacuirea tevilor
(Instalatia INTECH)

| PIN pentru ambele

capete ale tevii)

Linia Dopless BOX format

din:

- masina de sablat;

- 2 cabine inchise dotate
fiecare cu cate un robot
pentru aplicare produse
anticorozive;

- 4 unitati de preincalzire
si uscare dotate cu
lampi IR;

Linia Dopless PIN format

din:

- masina de sablat;

- 1 cabina inchisa dotata
cu un robot pentru
aplicare produse
anticorozive;

- 3 unitati de preincalzire
si uscare dotate cu
lampi IR;

-1 robot de insurubat

mufe;

-2 roboti pentru aplicare

protector pe ambele

capete;

Statii de lacuire/uscare
capete teava (PIN si
BOX) — 2 buc

Instaltia de lacuire teava
cu lac pe baza de ap3,
transparent sau negru,
compusa din:

a.Cabina de lacuire

b.Cabina de uscare

c.Sistem de alimentare

d.Cabina de control

- fiecare masina de sablare include: o
cabina de sablare; 2 turbine de sablare,
fiecare turbina fiind dotata cu 6 palete;
banda transportoare cu cupa a granulelor
de sablare si separator de praf;

- fiecare masina de sablat este dotata cu
cate o instalatie de exhaustare filtrare;

- cabina de pulverizare nr. 1 pentru aplicare
produs NT pe filet exterior sau produs D
pentru filet interior;

-cabina de pulverizare nr. 2 pentru aplicare
produs C pe filet interior;

-cabina de pulverizare nr. 3 pentru aplicare
produs NT filet exterior

Frbbotii sunt éutomati si dﬁoftaﬁt'i cu sistem
integrat de ungere a capetelor de teava cu
vaselina;

- statii lacuire pe capete, dotate cu lampi IR
pentru uscare si sistem de exhaustare.
Sistem de exhaustare: debit 1100 mc/h, cos
evacuare H=13 m, @=300 mm;

-dimeniuni: 34 m () x45m(L)x 3.1m
(h);

- 6 pistoale de sprayere tip HVLP cu
regulatoare de presiune pentru a controla
fluxul de lac;

- sistem de recuperare lac;

- sistem de exhaustare: debit exhaustare:
4000 mc/h, diamentru cos: 250 mm, inatime
cos: H=13.5m;

-dimeniuni: 17.0 m(l) x 7.5 m(L) x 2.6 m(h);
- arzatoare: 2x80 kW, consumul maxim de
gaz este de aproximativ 18 mc/h;

- temperatura de uscare: max 40-60°C;

- sistem de exhaustare: debit exhaustare:
4000 mc/h, diamentru cos: 355 mm,
inaltime cos: h=13.5m;

-sistem de alimentare automat avand
dimeniunile: 20m () x 8.0 m (L) x 2.6 m
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Masurare lungime si
greutate
Marcare tevi
Poansonare
Pachetizare/ambalare
tevi

Etichetare
Depozitare teava

(h);

- sistem de control al gradului de umplere a
containerelor;

- rezervor 10001 — pentru stocare lac,
prevazut cu pompa si filtru dublu de 200um:;

-se realizeaza cu un echipament automat

-echipament automat

‘Masina de poansonat
Instalatie de pachetizare
si ambalare

- instalatie automata;
-ambalarea se realizeaza cu platbanda;

Hala Accesorii

Proces tehnologic

Instalatii si utilaje
principale

Caracteristicile utilajelor/instalatiilor

Debitare

Calibrare

Detensionare tevi

Filetare tévi

Testare teava prin
control distructiv
Inspectie Control
nedistructiv.
Fosfatare tevi

Masina de debitat cu
banda semiautomata

Presa de calibrare

- echipament format din

bobina de inductie;

- sistem de racire cu apa
demineralizata;

- sistem de exhaustare;

Sistem hidraulic propriu cu rezervor de ulei

de 1500 litri, echipat cu 2 usi de control si
cuva de retentie in caz de scurgeri
accidentale si schimbator de caldura
apalulei.

- temperatura de detensionare variaza intre
400 si 700°C;

-bazinul de racire are un volum de cca. 60 I:
-sistemul de racire este cu circuit inchis;

- unitate de filtraere dotata cu cartuse
filtrante. Debit exhaustare 10000 mc/h.
Inaltime cos 11,5 m, tubulaturd metalica
560x400 mm

Masini de filetat tip
MAZAK — 2 buc.

Presa hidrostatica

Instalatie CND tip MPI

Linia de fosfatare include:

- degresare,
-spalare,

- activare,

- fosfatare,

- rezervoare solutie
fosfatare (Mn si Zn) — 2
buc.

- sistem de exhaustare;

- sistem propriu de recuperare a emulsiei
care se reintroducere in circuit;

- sistem de captare a vaporilor de emisie,
filtru de vapori tip plasa de sarma;

-pmax 690 bar

Pulbere magnetica umeda

Magpnetizare longitudinala si transversala

bazin cu V=100 | ;

bazin cu V=100 | ;

bazin cu V=100 | ;

bazin cu V=1200 |, fosfatare pe baza de
mangan sau zinc

-rezervoare 2 buc, 1250 litri

-debit exhaustare 20000 mc/h;
-sistem de filtrare tip scrubber vertical ;

-diametru cos 710 mm, inaltime cos 1,5 m
_deasupra acoperisului;
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Vopsirea si marcarea

insurubare mufe
mufe;

| -1 robot de ingurubat

-robotul este automat ;
-aplicarea vaselinei se face manual;

accesoriilor

aer proaspat;
Poansonare y
Pachetizare/ambalare
tevi si ambalare

Cantarire si stocare

- cabina inchisa;
- sistem de reintroducere

- sistem de exhaustare;

Ma§|na de poansonat

Instalatie de pachetizare

| -cabina de vopS|re ‘este presunzata
- panouri filtrante. Debit aer 20000 mc/h

- sistem filtrare compus din filtre de carton,
filtru cu saci si carbune activ;

- instalatie automata;
| -ambalarea se realizeaza cu platbanda;

ALTE DOTARI

Dotari

Instalatii si utilaje principale

Atelier de reparatii, prelucrari,
reparatii cai rulare poduri

Cladiri birouri

Utili'téti energetice '

Statie pentru productia azotului
gazos (SIAD)

Instalatii pentru prelucrari mecanice piese utilizate in
sectoarele de productie: strunguri, masini de rectificat,
fierastrau, freze, ma§|n| de gaurit
Laborator $S=952,2 m?

Pavilion nr. 2 S=517 m?

Pavilion nr. 3 S=462 m”

Pavilion TT (Sindicat) $=90,24 m?

Cantina $=728,2 m?

Pavilion D (HSE) S=253,2 m*

Pavilion 4 (Mufe) S= 255 m’

Poarta 1- S=208,14 m’

| Statia 6 kV+110 kV, compusa din:

Tranformatoare 25 MVA — 3 bucati

Transformatoare de servicii interne — 2 bucati

Bobine de stingere — 2 bucati

Transformatoare de pecial — 9 bucati

Transformatoare de tensiune — 6 buc

Intrerupétori 110 KV — 9 bucati

intrerupatori 6 KV — 17 bucati

Statia de compresoare include: compresoare de aer 6 din
care 5 de ultima generatie “oil-free”, uscator, transformator
servicii interne, intrerupatori 6 KV

Cazan recuperator include cazan recuperator propriu-zis,
ventilator gaze arse, instalatii auxiliare

Centrala termica include

- Instalatii - dedurizare apa,

-3 generatoare de abur, unul din cele trei generatoare are o
capacitate de 2500 kg/h, altul 3000 kh/h, iar cel de-al treilea
de 4000 kg/h, la presiunea de 11,76 bar,

- 2 cazane pentru apa calda, temperatra apei calde 85°C
‘puterea termica a fiecarui cazan 1750 kw

Statie hidraulica — supraterana, deserve$te mecanismele
actionate hidraulic din hala Boiler Line

Rezervor pentru ulei-6000 | prevazut cu rigole pentru

_colectarea scurgerilor

—sector Boiler Line

Statia pecial ]
Amplasata la limita amplasamentulw limitrofa parcaru
autoturismelor personalului propriu, S=486,5 m?. Este
compusa din:
-unitate pecial
de circa 1800 Nm*h aer comprimat;

-coloana de fractionare a aerului (cold box) cu inaltimea de

a aer dotata cu separator apa, cu un debit

ﬁ"i
~J A
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Anexe

16,5 m; prevazuta cu echipamentul necesar pentru a produce
azot gazos prin fractionarea aerului de pecial la

pecial  ar criogenica, respective schimbator de caldura si
coloana de fractionare;
-unitate preracire si prepurificare aer (uscator prin
regenerare, filtru de praf), avand debitul azot 26 Nm?3h:;
-unitate pentru vaporizarea azotului lichid cu un debit
maxim de 200 Smc/h;
-echipament pentru stocarea, vaporizarea si comprimarea
azotului lichid;
Instalatia asigura producerea a cca. 600 Smc/h azot gazos,
care este transportat prin tubulatura cold box (tanc) si intra in
liniile de productie.
Remiza PSI

Stocare temporara pe amplasament

Descrierea pecial a
a amplasamentului

|. DEPOZITE DE TAGLA
Depozit de tagla rotunda

TOTAL

1. DEPO,Z,I,TE:DE PRODUSEHNITE o

Depozitr tevi A1

Depozit tevi nr. A2 -
o¢cr¢
Depozit tevi intern A3,
A4, Tragatorie tevi

Depozit intern A5 Boiler
Line

Depozit extern tevi finite
A6 (in apropiere Poarta
2) R
Depozit extern tevi finite
A8 S
Depozit tevi Tragatorie —
A10

Depozit tevi Tragatorie —

A17
TOTAL

lll. SILOZURI, REZERVOARE PENTRU SUBSTANTE CHIMICE

Siloz de var hidratat
Siloz de var hidratat

Instalatii i :::nhgraasrzgr:s:e fixe de pe Suprafata (m?)
Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
manipularea materialelor. Platforma depozitului de
tagla este partial betonata, respectiv caile de acces
pentru mijloacele de ridicat si transport cu canalul de 4060
colectare a apelor pluviale si canalizarea acestora
spre evacuare in raul Zalau, in rest platforma este
“amenajata cu un strat de pietris sub tagle -

- - 4060
Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
manipularea materialelor. Suprafata este betonata 6600
i partial acoperita I
Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,

: : < 5200
manipularea materialelor. Suprafata este betonata. S
Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
manipularea materialelor. Suprafata este acoperita si 4400
betonata. =~ ~ .

Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
manipularea materialelor. Suprafata este betonata si 5000
acoperita

Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,

: - = 350
manipularea materialelor. Suprafata este betonata.

Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea, 1450
~manipularea materialelor. Suprafata este betonata. | o
Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea,
manipularea materialelor. Suprafata este betonata si 2010
acoperita. S
Cuprinde utilaje de ridicat pentru descarcarea, 1140
manipularea materialelor. Suprafata este betonata.
26.150
Capacitatea
oo | maxima, (md)
Silozurile de var sunt amplasate langa statia de| 32,5
neutralizare a apei uzate provenite din fluxurile 305
_tehnologice. I T
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Rezervor lapte de var Rezervoarele pecial de var sunt amplasate langa

statia de neutralizare a apei uzate provenite din 10
- fluxurile tehnologice. - R
Rezervor acid sulfuric Rezervoarele (2 buc.) cu acid sulfuric sunt
amplasate linga statia de neutralizare a apei uzate, 36
pe pardoseala prevazuta cu cuva zidita din caramida
) - antiacida.
21

Rez?fv?[,(jx'ge” Rezervoarele de azot si oxigen sunt supraterane
amplasate pe suprafatd betonata, amplasamentul

Rezervor de azot fiind ingradit si prevazut cu zona de protectie. 21

IV.REZERVOARE SUPRATERANE PENTRU PRODUSE PETROLIERE

i Cabacitatea
maxima(m®)

Rezervor R, motorina Gospodaria de combustibil este alcatuita din 5 20
rezervoare supraterane amplasate pe platforma
Rezervor R, ulei TIN 220 | betonata, cuva din beton pentru retinerea produselor 40
) _ petroliere in caz de scurgeri. Accidentale.
Rezervor Rg ulei uzat Aceasta platforma este imprejmuita de o rigola 60
construita in scopul preluarii apelor pluviale care
Rezervor Rq ulei L 460 spala platforma betonata, precum si a eventualelor '20

scurgeri de produse petroliere.

Apa potential poluatd cu substante petroliere este
dirijata spre separatorul de produse petroliere al 20
depozitului de carburanti.

Rezervor Ry ulei H
46EP

CONDITIE: Este interzisd depozitarea de tagle unse pe platforma de depozitare tagla
rotunda.

Mijloace de transport nerutiere de pe amplasament

Nr. . . Capacitate Nr.
Crt. Tip mijloc de transport | .. dE20 (cm®) |  Buciti
1. | Motostivuitor 5TF cu furci laterale | 4000 3
2. | Motostivuitor cu furci frontale | 3000 1
3. | Electrostivuitoare , - 5
4. | AutomacaraK162-16t | 6970 1
5. | Automacara Telemac - 12,5t 6970 1
6. |Autotren25t | 10500 1
7. Graifer 7 - = 2

8.2. Descrierea principalelor activitati si procese

Silcotub S.A. are ca activitate principala producerea tevilor din otel fara sudura, laminate la
cald si trase la rece.

Capacitatea de productie este:

Sortimentul U/M Cantitati
Tevi laminate la cald t/an 260.000
Tevi trase la rece t/an 90.000
Tevi pentru industria petroliera t/an 95.000
Subroduse: capete de tagla si t/an 32.000
teava
Deseuri de pecial feroase t/an 2.500
colectate
Accesorii tip “pup joints” pentru tevi t/an 1.000

x,, | de diferite dimensiuni
'
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Programul de functionare este de: 5/7 zile/saptamana; 24 ore/zi in 3 schimburi, 270-365

zile/an.

Sectiile de productie sunt grupate astfel incat acestea constituie incinte separate.

8.2.1. Schema fluxurilor tehnologice de productie

‘Numele
procesului

Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie

Parametrii de proces

FABRICAREA TEVILOR LAMINATE LA CALD

LINIA DE LAMINARE

Producerea tevilor laminate la cald se face in sortimentatia @ 21+ @146 mm, din otel carbon si
slab aliat, cu lungimi dupa L.C. de pana la 30 m si grosime in perete de la 3 + 24 mm. Procesul

1. Receptia taglelor

2. Control

3. Debitare: se face cu scopul obtinerii de blocuri la lungimi si calitate corespunzatoare necesare

pentru dimensiunile de tevi ce urmeaza a fi laminate

3.1. Debitare
tagle cu
foarfeca
ghilotina
(F.G.)

3.2. Debitare
tagle cu
instalatia oxi-
gaz

4. Incarcarea
taglelor
debitate in
cuptorul cu
vatra rotativa

5. Incalzire in
C.V.R.

6. Centruirea,
perforarea,

#%y, | laminarea

blocurilor

Taglele sunt luate cu podul rulant si depuse in
pachete, pe dispozitivul de taiere a foarfecii ghilotina
de 1600 tf. Tagla este transportata cu ajutorul caii de
rulare cu role de alimentare intre cutitele foarfecii
ghilotina.

-tevile debitate cu F.G. sunt transportate pe calea cu
role spre patul de alimentare a C.R.\V.

Se aliniaza cate 1+4 tagle la tamponul reglat la
lungimea de debitare. Se amorseaza flacara oxi-gaz
si se realizeaza debitarea.

-tevile debitate cu flacara oxi — gaz sunt luate cu

podul rulant si depuse pe calea cu role si transportate
spre patul de alimentareaCVR.
-se realizeza cu masina de incarcat tagle la C.V.R.
-cu ajutorul dozatorului patului de alimentare al
cuptorului, blocurile se dozeaza unul cite unul pe
trenul cu role care le deplaseaza in jgheabul de
alimentare de unde blocurile sunt incarcate in cuptor
cu ajutorul masinii de incarcare

-incarcarea taglei in cuptor se face uniform pe tot
perimetrul activ al vetrei pe unul sau pe doua rinduri,
functie de lungimea blocurilor

-bucle automate de reglare a temperaturii si debitului
de gaz

-incalzirea blocurilor debitate se face in cuptorul cu
vatra rotitoare (C.V.R.)

-in funtie de grupa ofelului, in C.V.R. se practica
diferite regimuri de incalzire si de mentinere a
blocurilor in cuptor:

-transformarea blocului cald Tﬁt—rQU—ri'“égbgéi%dﬁic—céiv','
cu peretele relativ subtire se face la Laminorul
Perforator de tip MANNESMANN

-temperaturile maxime
pe zonele de incalzire
din C.V.R. pentru
oteluri nealiate:
1200°C - 1310°C
-temperaturile maxime
pe zonele de incalzire
din C.V.R. pentru
otelurile din slab aliate:
1200°C - 1300°C,
-consumul de gaz
metan: 6158 Nm®/h
-debit de aer 35 500
Nm®/h ,
-temperatura de
perforare pentru oteluri
neliate:

1200°C -1250°C
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Numele '

Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie

Parametrii de proces

procesului
calde -temperatura de
perforare pentru oteluri
slab aliate:
o - . |1210°C-1260°C
7. -se indeparteazad tunderul pe instalatia de
Indepartarea | destunderuire
tunderului de
pe ebos ) -

8. Laminarea

ebosului sub
forma de
teava

9. Extragerea
dornurilor din
teava

10. Retezarea
capetelor
(copitelor)
11. Incalzire
C.LF.

12 Tratarea
termica a
tevilor

12.1.
Normalizarea

12. ? ,'!‘EE‘IZ-![?
13. Obtinerea
dimensiunilor

finale ale tevii

-se realizeaza in Laminorul continu cu 9 caje pe dorn

flotant cu mecanisme de alimentare automata sau
mecanizata cu ebose si dornuri de laminare. Teava
rezultata are dimensiunile apropiate de cele finite.

Se realizeaza cu un sistem de pirghii de transfer a
ansamblului dorn-teava spre extractorul de dornuri
(E.D.) de tip “banc de tras”;

Se realizeaza cu flerastraul C|rcu|ar |a cald.

Se realizeaza in cuptor cu inductie pentru reincalzirea

tevii inainte de laminorul reductor — alungitor (CIF);
Tevile se incalzesc cu ajutorul celor 6 bobine de
inductie. Instalatia functioneaza in regim automat sau
semiautomat.

‘Consta in imbunatatirea calitatii tevii inainte de -

laminare pe laminorul pecial alungitor

Consta in incalzirea tevn mentmerea $I apon racirea
cu viteza mica.

VConsta in mcaIZIrea tevu in domeniul austenitic

Dupa ce teava a fost incalzita in C.I.F. sau cuptorul
de tratament termic este condusa cu ajutorul rolelor
de tractiune intre cilindrii primei caje a laminorul
reductor-alungitor (L.R.A.).

14. Racirea
tevilor
15. Debitarea
tevilor
16.
Depozitarea

intermediara

La iesirea din laminor, teava ‘este preluata de o cale
cu role si este transportata pe patul de racire.

Se realizeaza cu fierastraie de debitare la rece a
capetelor ingrosate si a tevilor la lungimea prescrisa

| folosind pinze disc cu placute din carbura de siliciu.

Tevile laminate la cald se dep02|teaza la capatul
fluxului de laminare la cald, pe niste rastele, in
vederea pregatirii pentru prelucranle ulterioare.

HALA AJUSTAJ

Linia de ajustare e nr.1

Tevile laminate la cald aflate in dep02|tul

pecial ary se pecial

] -temperatura tevilor:
-la intrare in C.L.LF. :

500 +700°C
-la  iesirea  din
instalatie: > 900°C la

otelurile nealiate si >
920°C la otelurile slab
aliate

- Incalzirea tevii cu 30 :
50°C peste Ac3 (de pe
diagrama fier-carbon
-temp. Max 900°C

pe Linia de ajustare nr.1

(sau pe Linia de ajustare nr. 2) unde parcurg urmatoarele faze tehnologice:

1.Probare
hidrostatica

2. Indreptare

Proba de presiune a tevilor se realizeaza pe presa de
_probare hidrostatica cu apa cu inhibitori
Se realizeaza pe masina de indreptat

3. Prelucrarea
capetelor

Se realizeaza pe masina de sanfrenat

—presnunea de probare:
0 + 400 bari
-turatia 250+2500
rot/min

| -viteza de deplasare

E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621,
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‘Numele
procesului

Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie

Parametrii de proces

4. Aspirarea
interioara a
tevilor
5. Controlul
nedistructiv
cu curenti
turbionari
6.Preincalzire

7. Sablare

8. Lacuire

9. Uscare

10. Masurare
lungimi

11. Marcare

prin
poansonare
12. Marcare
prin vopsire

Se face cu asplratorul de tevi in scopul evacuarii
tunderului si spanului acumulat in interiorul tevilor.

| Se face cu ajutorul instalatiei de control nedistructiv

automata cu curenti turbionari a tevilor

0+10 m/min

—témbﬂer’eﬁhréwté\'/iiff max.
80 °C

Daca tehnologia de lacuire necesita preincalzirea tevii
inainte de sablare sau daca tevile ajung in conveiorul
de transport umede in urma operatiei de control
ultrasonic, atunci se porneste cuptorul de preincalzire
cu gaz.

-capacitate: 250 kW

-4 arzatoare tip injector
-presiunea combustibil
la arzator: 35 mbar
-temperatura aer la
arzator: 20° C
-presiune aer la

“arzator: 40 m bar

Sablarea se face cu scopul indepartarii tunderului sau
oxizilor de pe suprafata exterioara a tevilor.

Lacuirea tevilor se face cu masina de lacuit utilizand
lac pe baza de apa. Tevile sunt transportate pe o cale
de rulare in incintd unde se realizeaza pulverizarea
automata a lacului -
Tevne lacuite se usca in tunelul de uscare cu incalzire
‘electrica, de langa instalatia de lacuire.

-materialul utilizat
pentru sablare: alice
metalice

-dimensiuni:

LxIxh=30x3,2x2,245 m

Instalatie automata de masurare a lungimii.

-toleranta de +5/-5 mm

Se realizeaza cu masina de poansonat in regim
manual sau automat.
Se realizeaza cu masma de marcat prln vopswe “Este
destinata marcarii suprafetelor neporoase de tevi,
ambalaje plastic, etc.

13. Tevile se pachetlzeaza cu masma de pachetlzat
Pachetizare | folosind platbanda )
14. Legare Tevile pachetizate se leaga cu ajutorul magmu | de

legat folosind platbanda

2. Linia de ajustare nr.2

-temperatura de lucru:

5+ 40°C
-presiunea aer: 0,7 bari

Tevnle dep02|tate in dep02|tu| intermediar se supun proceselor tehnologlce de pe linia de aJustare
nr. 2. Exista mai multe variante de fluxuri tehnologice functie de destinatia tevilor. Astfel unele
tevi au pe langa fluxul clasic de prelucrare si operatii suplimentare de sablare si control

nedistructiv cu ultrasunete (urmate sau nu de lacuire pe Linia de ajustare nr. I).

2.1.
Indreptare

2.2.
Prelucrarea
capetelor

2.3. Aspirare
interioara
2.4. Control
nedistructiv

/..| cu curenti
*| turbionari

Se realizeaza cu masina de indreptare si consta in
indreptarea axei longitudinale a tevilor astfel incit
deviatiile sa ramina in interioul limitei impuse.

Se realizeaza cu aJutoruI masinii de sanfrenat

Se face cu aspiratorul de tevi in scopul evacuarii
tunderului si spanului acumulat in interiorul tevilor.

Se face cu ajutorul instalatiei de control nedistructiv
automata cu curenti turbionari si instalatia de control
nedistructiv prin metoda pierderilor de flux.

-turatia 250+2500
rot/min

-viteza de deplasare
010 m/min

F-mail:
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‘Numele
procesului

Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie

Parametrii de proces

1. Refulare

HALA FILETAJ (OCTG)

Ingrosarea capatulul tevii la cald

2. Tratament
termic de
calire
(austetizare)
3. Tratament
termic de
revenire

4 Calibrare
5. indreptare
la cald

6. Control
nedistructiv
al tevii _
7. Masurare
grosime
pereti

8. Filetarea
tevilor

9. Ingurubare
mufa
10. Probare
hidrostatica

11. Lacuire a
suprafetei
exterioare a
tevilor

12. Marcare si
poansonare |
13.
Pachetizare si

ambalare

Se receptloneaza ’;eava care urmeaza a fi procesata in Atelierul mufe. Teava este preluata din
lojele metalice si urmeaza procesele tehnologice de prelucrari mecanice (debitare, strunjire,
filetare) pentru obtinerea mufelor. Urmeaza apoi procesul de tratarea a suprafetei mufelor prin
fosfatate, vopsire, vopsire interioara

1. Debltare
strunjire
2. Filetare
mufe

3. Inspectle
nedistructiva

Ob‘glnere structuri martensitice prln “incalzire $I racire
brusca cu apa.
- control proces cu ajutorul calculatoarelor

Obtinerea unei structuri de echilibru prin incalzire si
mentinere la o anumita temperatura.

- control proces cu ajutorul calculatoarelor

Se realizeaza pe masina de calibrat

Realizarea sagetii admisibile (indreptarea) la teava pe
“masina de indreptat cu role

Control nedistructiv prin metoda electromagnetlca de
pierderi de flux

Masurarea grosimii de perete pe o generatoare prin
metoda ultrasonica

Realizare filetului pe masina de filetat pentru tevile
extractie, iar pe masina Mazak pentru tevile burlan si
pentru filete speciale.

Insurubarea mufelor pe teava

Probarea hidrostatica a tevilor la o anumita presiune
prescrisa in norma de fabricatie a tevii, cu timp de

mentinere a presiunii de 5 sec.
Protejarea supafetei exterioare a tevn cu lac UV

Marcare a elementelor de identificare a tevilor cu

| cerneala

Ambalarea pachetului se face manual, aplicand
legaturi cu platbanda si capse

HALA MUFE

Utilaje specmce activitatilor de debitare, strunjire
Mufele se fileteaza pe suprafata interioaré.
Inspectie utilizind metoda pulberilor magnetice umede

a suprafetei mufei pentru depistarea defectelor de
suprafata.

4. Fosfatare

Depunerea pe suprafata filetului a unui strat de
protectie pe baza de fosfati cu rol de protectie
anticoroziva si imbunatatire aderenta unsori de filete.
Marcare a elementelor de identificare a mufelor

'—temp'eratuféfr-égrliabilé
in functie de tensiunea
de pe cele 4 bobine si

ciclu_

-7 role de indreptare

-viteza maxima de
trecere a tevii prin
instalatia de masurare:

2m/s

—c'apidé marcat cu 16

duze
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" Numele

Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie

Parametrii de proces

procesului
Poansonare | -
6. Vopsire Vopsire suprafata exterioara cu instalatie de vopsire
- prin roluire -
7.Protectie Tratarea mufelor in cuptorul electric inainte de | -temperatura max.

anticoroziva

Tewle laminate la cald aflate in dep02|tul

aplicarea straturilor de protectie cu ulei anticoroziv si
vopsea teflon

- FABRICAREA TEVILOR TRASE LA RECE

HALA TRAGATORIA DE TEVI

160°C

peCIaI ary se pecial

rece unde sufera urmatoarele faze tehnologice:
1. Pregatlre ch|m|ca

Dupa sortare, tevile sunt aduse in atelierul de pregatlre chimica cu aJutorul unui transportor Aici
tevile sunt legate cu sufe din material textil, inegale in lungime, pentru a asigura inclinarea

la Hala tréééférie te\}irla

pachetelor. , - - S
1.1. Se realizeaza intr-o solutie alcalind si un activator de | -temperatura=80-90°C
Degresarea suprafata -timp de mentinere: 10-
alcalina 120 min.

1.2, Spalare Se face prin 2-3 imersari a pachetelor in baie. -pH=5-7

apa calda -

1.3.Decaparea

Decaparea se realizeaza intr-o solu';le de acid
sulfuric, inhibitor de coroziune, activator. in functie de
materialul de baza al tevilor, se utilizeaza bai cu solutii
mai concentrate sau mai diluate de acid sulfuric.

-temperatura=50-70°C
-timp de mentinere=
20-40 minute;

-conc. Ac sulfuric: 5-
18%

1.4.Spalare Spalarea tevilor se face in baile de spélare cu apa —pH 5-7
aparece | reimprospatata continuu prin 2-3 imersari. I
1.5. Activare | Activarea se face ca o pretratare inaintea fosfatarii -pH=10-11

1.6. Fosfatare

tevilor prin formarea unui strat de fosfat unitar si
microcristalin.
Fosfatarea se realizeaza intr-o solutie de fosfatol.

-timp de mentinere= 1-
‘3 minute

—temperatura 65-75°C
-timp de mentinere= 4-

I ) | 8minute
1.7.Spalarea Spalarea tevilor se face in baia de spalare cu apa —pH 5-7
apa rece ‘reimprospatata continuu prin 2-3 imersari. ] S
1.8.Neutrali- Se face pentru neutralizarea urmelor de solutle de -temperatura= 60-70°C
zare fosfatare. -pH> 8
-timp de mentinere: 1-2

, ... |minute
1.9.Lubrefie- Se executa in solutie ce contine un lubrefiant reactiv . —temperatura - 60-65°C
rea -timp de mentinere= 2-

- 3 minute

2. Virfuirea

Virfuirea consta in micsorarea diametrului tevii ebos la unul din capete, pe o lungime minima
necesara trecerii libere prin filierd si apoi prinderii acesteia de bacurile caruciorului mobil al
bacului de tras. S
2.1. Virfuirea | Se realizeazd pe masina de virfuit la
la rece MITCHELL.
3. Tragere la rece - B

Prin tragerea la rece se realizeaza m|C§orarea ‘diametrului tevn prln tragerea e pnntr o filiera
dimensionata corespunzator, simultan cu reducerea grosimii de perete. in cadrul sectorului de
tragatorie a tevilor sunt 5 bancuri de tragere.

4. Tratamente termice

rece tip
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procesului Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie Parametrii de proces

10. Control nedistructiv cu ultrasunete

Tratamentele termice se aplica tevilor in urmatoarele scopuri:

-pentru eliminarea ecruisarii si a fragilitatii induse in material dupa deformarea pecial la rece
(tevi care au fluxul din doi sau mai multi pasi de trecere)

-pentru aducerea caracteristicilor mecanice si tehnologice in plaja prevazuta de pecial
(tratamente termice la tevile aflate la dimensiunea finala)

-pentru a le mari ductilitatea si pentru omogenizarea structurii (tevi laminate la cald care urmeaza
sa sufere o deformare plastica la rece)

4.1. Tratamentele aplicate tevilor trase la rece in sectorul de Iew Trase

4.11. Consta in incalzirea tevii, mentinerea si apoi - incélzirea tevii cu 30
Normalizarea racirea cu viteza mica. 50°C peste Ac3 (de pe

Operatia de normalizare se realizeaza in | diagrama fier-carbon)

- cuptoarele de tratament termic.
4.1.2. Operatia de recoacere mcompleta se realizeaza in | -incalzirea tevii intre
Recoacerea cuptoarele de tratament termic. Acl si Ac3 (de pe
incompleta | e S ‘diagrama fier-carbon)
4.1.3. Recocerea de recristalizare se face prin incalzire, | -incalzire la temperaturi
Recoacerea de urmata de mentinere si apoi racire. cuprinse intre 700 :
recristalizare Operatia de recoacere de recristalizare se | 920° C
| realizeaza in cuptoarele de tratament termic.

4.1.4. Revenirea | Operatia de revenire se realizeaza in cuptoarele de | -incalzire la 0
| tratament termic. ) temperatura sub Ac
4.1.5. Opera’;la se realizeaza la temperaturi relativ | -incalzire la 0
Recoacerea de scazute si un timp de mentinere coborit in | temperatura cuprinsa
detensionare _cuptoarele de tratament termic. - | intre 450 : 550°C

5. Indreptarea tevilor in Sectorul Tevi T_rase
indreptarea este operatla al carui scop este obtlnerea recﬂlmntatn tewlor la nivelul impus de
conditiile de livrare (indreptarea tevilor aflate la dimensiunea finitd) sau cele de prelucrare (tevi
aflate la dimensiunea intermediara).

6. Indreptare mtermedfl_afrvaﬁir B

Sunt supuse indreptarii atit tevile tratate termic cit §| cele ecruisate cu ma§|na de mdreptat @ 50,
masina de indreptat @ 115,
7. Debitarea tevilor -

Se executa dupa indreptarea tevnor in scopul de a elimina adaosul tehnologlo (coada tevii) $I de
a debita teava la lungimile solicitate de client sau prevazute de standardele de produs. Se mai
executd aceasta operatie la tevile intermediare, la care mai trebuie executat unul sau mai multi
pasi de tragere, atunci cind conditiile tehnologice o pecia..

8. Debavurare -

Se face pentru inlaturarea bavurilor de la capetele tevilor.

9. Control dimensional si aspectual

Pachetul de tevi debavurate se iau cu podul rulant §| se depun pe patul de control.

Controlul dimensional consta in:

-verificarea diametrului exterior la ambele capete; trebuie sa se inscrie in  pecial prescrisa;
verificarea se face cu pecial  a sau cu subler electronic;

-verificarea grosimii de perete la ambele capete; verificarea se face cu palmere sau ceas
comparator;

-verificarea diametrului interior cu  pecial  a electronice sau de interior la ambele capete;
-verificarea excentricitatii (unde norma de produs sau clientul o cer);

-verificarea lungimii tevilor se face cu ruleta, bucata cu bucata

Se executa cu scopul de a exclude din pachete teVIIe care au defecte (mtenoare sau exterioare).
Verificarea se face pe instalatia de control cu ultrasunete.
11. Probare hidrostatica
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procesului Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie

Parametrii de proces

Se face cu scopul de a verifica etanseitatea tevilor prin punerea in
evidenta a discontinuitatilor: fisuri, crapaturi, gauri, etc. care
traverseaza peretele tevii sau care se pot deschide ca urmare a
tensiunilor interne aparute in cursul incercarii la etanseitate. Lichidul
folosit pentru incercare este apa amestecata cu ulei emulsionabil
pentru a nu rugini tevile.

12. Recontrol d dlmensmnal §| aspectual metrare

-presiunea de incercare
pentru tevile uzuale
este de 50-100 bar
- timpul de mentinere
sub presiune este de
cel putin 5sec

Se face la cerere speciald sau daca sunt prevazute in normele de produs.

13. Marcare prin poansonare sgi/sau vopsire

aerului

13.1. Marcare | -utilizarea de vopsele pe baza de apa sau cu continut
prin scazut de solventi organici
poansonare -
13.2. Marcarea pr|n vopswe ‘a tewlor se executa cu o | -utilizarea
Marcarea prin | imprimanta cu jet de cerneala. Imprimarea se | comprimatla 5-5,6 bar
vopsire cu realizeaza prin ruperea unui flux de cerneala in | -consumul de aer este
cerneala picaturi si prin devierea acestora intr-un cimp electric | de 1dm®min
astfel incit acestea ajung pe tevile aflate in miscare. |

14. Erggctle temporara - _
Se executa la tevile la care norma sau cermta clientului o lmpune pentru a asigura protectia pe
termen mediu (uleiere) sau lung (lacuire) impotriva coroziunii tevilor provocate de mediul in care
acestea sunt transportate, depozitate sau utilizate. Protectia de regula se executa doar la exterior,

interiorul fiind protejat cu dopuri din mase plastice.

14.1. Uleierea | Dupa marcare, tewle sunt aliniate pe patul de |-
exterioara ambalare, iar uleierea se efectueaza cu instalatia de

| uleiere in flux continuu, cu recuperare de ulei -
14.2. Uleierea | Se realizeaza prin imersie in baia de uleiere, -mentinere in baie timp
interioara si scurgerea uleiului realizindu-se pe paturile colectoare | de aprox. 15 minute
exterioara de scurgere sau pe paturile basculante (doua), care | -temperatura optima:

30 + 50°C

-timp de scurgere a
uleiului de pe tevi= 24
ore

dupa asezarea tevilor se inclina (actionare
pneumatica) pentru a realiza o scurgere mai rapida.

15. Pachetlzare—ambalare -
15.1. Tevne lacuite sau uleiate $| uscate se a§eaza in colectoare pecial (sau se formeaza
pachete patrate) si se leaga cu platbanda, cu o masina tip SIGNODE PRH — 3. Pachetul se poate
livra invelit in iutd sau folie de polipropilena introdus in lazi de lemn sau fara protectie
suplimentara.
18. Predare |n_ggp02|tul de produse f|n|te
19. Prelucrare tevi hala Caterpilar
Teava cu diametru lncepand de la 200 mm este recep’glonata si este stocata pana la prelucrare
in loje in functie de diametrul tevii.
Teava este prelucratd pecial pentru obtinerea flanselor si sudarea lor pe cilindrii Caterpilar.
Capacitatea maxima de productie: 1500 piese/luna
Materia prima: teava laminata importata.

PRODUCERE TEVI PENTRU CAZANE- HALA BOILER LINE

Tevile laminate la cald aflate in depozitul pecial ary se pecial la Hala Boiler Line unde
parcurg urmatoarele faze tehnologice:
1 Tratament termic

Tratamentele termice se aphca ’gewlor in urmatoarele scopuri:

- pentru eliminarea ecruisarii si a fragilitatii induse in material dupa deformarea
(tevi care au fluxul din doi sau mai mulii pasi de trecere)

- pentru aducerea caracteristicilor mecanice si tehnologice in plaja prevazuta de
(tratamente termice la tevile aflate la dimensiunea finala)

| - pentru a le mari ductilitatea si pentru omogenizarea structurii (tevi laminate la cald care urmeaza

pecial la rece

pecial
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procesului

sa sufere o deformare plastica la rece)
Tratamentul termic se realizeaza in atmosfera controlata cu azot.

1.1. Normalizarea | Constd in incalzirea tevii, mentinerea si | - incalzirea tevii cu 30 : 50°C

apoi racirea cu viteza mica. peste Ac3 (de pe diagrama fig
carbon)

1.2. Revenirea Operatia de revenire se realizeaza in -incalzire la o temperatura
cuptoarele de tratament termic. sub Ac1

1.3. Recoacerea Operatia se realizeaza la temperaturi | -incalzire la o temperatura

de detensionare relativ scazute si un timp de mentinere | cuprinsa intre 450 : 550°C
coborit in cuptoarele de tratament termic.

2. Indreptare tevi

Indreptarea este o opera’ge al carei scop prmC|paI consta in obpnerea Ilmantatn tevilor la nivelul
impus de conditiile de livrare (indreptarea tevilor aflate la dimensiunea finitd) sau de cele de
prelucrare in continuare a acestora (tevi aflate la dimensiunea intermediara).

In timp ce trece prin masiné, teava este deformata in limitele sale elastice cu scopul indreptarii.
Intre patul de transfer si calea cu role de transfer se afla instalatia de tip BLOWER, care asigura
curdtarea interioard a tevii prin suflarea de aer comprimat, asfel, tunderul rezultat in urma
operatiei de indreptare este asipirat si colectat intr-un jgheab cu banda transportoare si ulterior
intr-un container. Dupa curatarea interioara, tevile sunt protejate la un captat prin introducerea
unor dopuri de burete.

3. Control nedrlstructlv

Controlul nedistructiv cu ultrasunete al tevilor se executa cu scopul de a exclude din pachete
tevile care au defecte (interioare sau exterioare) mai mari decat limitele acceptabile (defect indus
pe teava etalon).

Instalatia este complet automatizata, astfel ca evaluarea defectelor, sortarea tevilor si marcarea
defectelor pe teava se face in mod automat.

Tevile neconforme sunt directionate catre zona unde are loc identificarea defectelor de catre un
operator si realizarea lucrarilor de remediere a defectelor prin slefuire, taiere etc. Tevile pentru
care defectele nu pot fi corectate sunt considerate deseuri. Dupa operatia de control nedistructiv,
tevile sunt supuse operatiei de debitare.
4. Debitare S
Debitarea §ev1lor este o opera[ne ulterioara mdreptarn §| se executad cu scopul de a elimina
adaosul tehnologic (capatul spituit respectiv coada tevii) si de a debita teava la lungimile solicitate
de client sau prevazute de norme.

Dupa debitare, tevile sunt trecute prin masina de debavurat cu perii rotative, prevazuta cu sistem
de aspiratie si dotata cu filtru.

Dupa ce pachetul de tevi este debavurat este supus unui control vizual pe patul de control, unde
are loc controlul dimensional al tevilor si verificarea aspectului.

Controlul dimensional al tevilor consta in:

- verificarea diametrului exterior (la ambele capete);

- verificarea grosimii de perete la ambele capete;

- verificarea diametrului interior (la ambele capete);

- verificarea excentricitatii (unde norma sau clientul o cer);

- verificarea lungimii tevilor.

Tevile neconforme vor fi inlaturate din pachet
5.Marcarea si poasonarea
Finisarea tevilor se finalizeaza prin marcarea acestora prin poansonare si vopsire cu
cerneald. Pentru marcarea prin vopsire a tevilor sunt utilizate doua instalatii de marcare,
pe ambele capete ale tevilor
6. Lacuirea -
Licuirea se executd la tewle la care norma sau cerlntele clientului o lmpune pentru a aS|gura 0
protectie pe termen lung (l&cuire) impotriva coroziunii provocate de mediul in care acestea sunt
transportate, depozitate sau utilizate.

Instalatia asigurd l&cuirea tevii in sistem automat si controlat, utilizand lac UV fara continut de

COV, transparent sau negru.
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Tevile sunt transportate pe o cale de rulare in cabina de vopsire unde se realizeaza pulverizarea
automata a lacului.
Dupa lacuire, tevile se usca in cabina de uscare dotata cu lampi UV pozitionate in mod uniform,
astfel incat sa acopere teava pe toata suprafata exterioara.
Fiecare lampa UV este inconjurata de oglinzi reflectoare.
Sistemul de lacuire, precum si sistemul de uscare UV se afla in depresiune constanta, produsa
de ventilatoare controlate permanent.
Avand in vedere ca sistemul de lacuire este sub presiune negativa nu vor fi generate, respectiv
evacuate emisii de COV.
Alimentarea cu lac se realizeaza in sistem automat, fiind dotat cu sistem de control privind gradul
de umplere a rezervoarelor.

Instalatia de lacuire este dotata cu sistem de recuperare a lacului.
Grad de recuperare a lacului de 95%.

Curatarea instalatiei se realizeaza de asemenea in sistem automat, cu recuperarea lacului.

7. Ambalarea

Ambalarea teVIIor incheie fluxul de realizare a teVIIor si consta in:
- pachetizare (formarea de pachete in forma hexagonala);
- legare cu platbanda si etichetarea pachetelor — masina de legat SIGNODE;
- livrare pachetelor cu mijloace de transport auto sau transbordorul.
PRODUCERE TEVI PENTRU INDUSTRIA PETROLIERA- HALA OCTG PREMIUM LINE

Tevile laminate la cald aflate in depozitul

pecial ary se pecial

parcurg urmatoarele faze tehnologice:

1.ldentificarea
tevilor

2.Uleierea

3.Calibrarea

4.Deg resareal
spalarea

5.Detensionar
ea tevilor

6.Filetarea
tevilor

7.Inspectie
CND

| teava pentru a pecial o imbinare.

Tewle sunt identificate prin citirea caracterelor de
identificare avand ca scop asigurarea trasabilitatii
tevii pe intreg fluxul de producte
Uleierea se face pe capetele de teava atat pe
exterior, cat si in interior intr-o cabina inchisa, prin
pulverizare cu ajutorul unei instalatii automate.
Instalatia este prevazuta cu pecia de recuperare a

“uleiului pulverizat in exces.

Se realizeaza pe masina de calibrat. Calibrarea este
un pecial de deformare la rece prin care se
realizeaza reducerea diametrului exterior al capatului
tevii pentru a obtine o geometrie adecvata in vederea
realizarii conexiunii.

Degresarea/spalarea este 0 operatle al carei scop
consta in indepartarea rezidurile de la operatia de
uleiere si pentru evitarea formarii ruginii. Ambele
operatii se realizeaza prin pulverizare.

la Hala OCTG unde

-in sistemul de

pompare, uleiul este
incalzit electric si
mentinut la temperature
de 25-30°C

-solutia de degresare
este incalzita si
mentinuta la o
temperatura intre 60 si

70°C

Detensionarea este un pecial termic care se aplica
doar pe capetele de teava cu scopul de a scadea
duritatea otelului.

Dupa incalzirea tevilor urmeaza operatia de
prelucrare mecanica prin aschierea capetelor de
Verificarea caracteristicilor dimensionale ale tewlor in
conformitate cu cerintele clientului. Se realizeaza cu
pulbere magnetica umeda.

-temperatura intre 400
si 700°C;

-durata de detensionare
cca. 140sec.

Intalatia este complet
automatizata, astfel ca
evaluarea defectelor,
sortarea tevilor si
marcarea defectelor se
realizeaza in mod
automat.
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procesului
8.Fosfatarea Are ca scop protectia anticoroziva si se realizeaza -fosfatare cu solutii pe
tevilor prin imersia succesiva in baile de tratament baza de Mn sau Zn

9.Preinsuruba

realinsurubar
ea mufelor

10. Protectia

anticoroziva a
capetelor de
teava — Linia
DOPLESS

11.Protejarea
tevilor

12.Masurarea
lungimii si
greutatii
13.Marcarea
tevilor

14.Poansonar
ea

termochimic. Procesul se executa doar pe capetele
tevilor pentru a asigura protectie anticoroziva a

filetelor pe ambele capete.

Insurubarea mufelor pe ’geava Si apllcarea de capace
protectoare pe ambele capete.

‘Procesul de fosfatare este urmat de operatia de

vopsire a capetelor de teava, realizata cu ajutorul
instalatiei Dopless. Este operatia de tratare
anticoroziva a filetelor de teava, o acoperire uscata,
multifunctionala a filetelor de teava . Exista 2 linii
Dopless, astfel incat ambele capete ale tevii (PIN si
BOX) sa fie tratate anticoroziv.

Instalatia asigura lacuirea tevii in  pecia automat si

controlat, utilizand lac pe baza de apa cu continut de

COV scazut, transparent sau negru.

Alimentarea cu lac se realizeaza in  pecia automat,

fiind dotat cu pecia de control privind gradul de

umplere a containerelor.

Tevile sunt transportate pe o cale de rulare in cabina

de lacuire unde se realizeaza pulverizarea automata

a lacului. Dupa lacuire, tevile lacuite se usca in

cabina care functioneaza pe baza de lampi cu raze

UV pozitionate in mod uniform astfel incat sa acopere

teava pe toata suprafata exterioara.

Instalatia de lacuire este dotata cu pecia de

recuperare a lacului (este asigurat un grad de

recuperare a lacului de 95%).

Curatarea instalatiei se realizeaza deasemenea in
pecia automat, cu apa, cu recuperarea lacului.

Se realizeaza in  pecia automat pentru identificarea

tevilor neconforme.

Se realizeaza cu masina de marcat prin vopsire cu

“cerneald, in conformitatea cu cerintele clientului

Marcare a elementelor de identificare a tevilor.

16.Pachetizar
e/lambalare

17.Etichetarea

18.Depozitare
a

‘se realizeaza cu platbanda.

Ambalarea pachetului se face éuféjﬂtg()rdlﬁﬁﬁréi? -
instalatii automate in forma de hexagon. Ambalarea

Dupa ambalare, fiecarui pachet | se atageaza 3
etichete cu date de identificare, corespunzatoare
comenzii.

Produsele finite sunt depOZItate in zone spec:al
amenijate loje galbene, astfel incat sa se asigure ca
pe perioada depozitarii integritatea produselor sa nu
fie afectata.

Teava pachetizata, etichetata si marcata este
transportata in depozitul de produse finite, pe cale
ferata sau cu mijloace de transport auto.

7T'ehnoilb{;ia Dobless

include operatiile:
-degresare cu produse
pe baza de solventi
organic;

-sablare cu ajutorul a 2
masini de sablat (PIN si
BOX)

-2 statu pentru lacuire
capete teava (PIN si
BOX);

-1 instalatie de lacuire,
pentru intreaga
suprafata a tevii

- 12 buc. De lampi;
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PRODUCEREA DE ACCESORII FILETATE — HALA ACCESORII

Procesul de productie care se desfasoara in hala accesorii consta in prelucrari mecanice si
chimice ale tevii in vederea producerii de accesorii filetate pentru tevi — “pup joints” de diferite

dimensiuni. )
1.Debitarea Operatiunea se realizeaza cu ajutorul unei masini cu
tevilor banda semiautomata in vederea eliminarii adaosului
tehnologic (capatul spituit, coada tevii) si
dimensionarea tevii la lungimile solicitate de client
, | sau prevazute de standardele de produs.
2.Calibrarea Se realizeaza pe masina de calibrat. Calibrarea este

3.Detensionar
ea tevilor

4.Filetarea

tevilor

5.Testarea

tevilor prin
control
distructiv

6. Inspectie
CND

7. Fosfatarea
tevilor

8.P rotejé rea
tevilor

9.in$urubarea
mufelor

Operatie de prelucrare prin aschiere, in vederea

un pecial de deformare la rece prin care se
realizeaza reducerea diametrului exterior al capatului
tevii pentru a obtine o geometrie adecvata in vederea
realizarii conexiunii.
Detensionarea este un pecial termic care se aplica
doar pe capetele de teava cu scopul de a scadea
duritatea otelului.

realizarii filetelor.

-presa de calibrat
dotata cu pecia
pecial propriu

-temperatura este
cuprinsa intre 400 si
700°C,;

Testarea rezistentei tevilor la presiune cu ajutorul
unei prese hidrostatice, cu solutie amestec apa si
emulsie. Instalatia cuprinde un batiu, tava de
colectare emulsie, capuri de etansare, instalatie de
sedimentare, pompare, prefiltrare, inmagazinare (300
l) si pregatire emulsie, instalatie de filtrare centrifuga
— pompe de umplere pentru aerisire si presurizare,
sistem de Tnalta presiune cu alimentare apa, instalatie
cu rezervor, doua pompe aparatura hidraulica de
reglaj si control pentru actionare menghine, cilindru
deplasare si cilindru strangere.

Se realizeaza in functie de cerintele clientului si in
conformitate cu practicile de lucru aplicabile, cu
ajutorul unei instalatii de control nedistructiv cu
pulbere magnetica. -

Are ca scop protectia anticoroziva si se realizeaza
prin imersia succesiva in baile de tratament
termochimic. Procesul se executa doar la capetele
tevilor (PIN si BOX) pentru a asigura protectie
anticoroziva a filetelor pe ambele capete.

-fosfatare cu solutii pe
baza de Mn sau Zn

Protejarea tevilor se realizeaza cu echipamente
automate,
Prin lacuire cu produse pe baza de apa.

insurubarea mufelor pe teava se realizeaza cu scopul
de a stabili o conexiune teava-mufa.

-2 statii pentru lacuire
capete teava;

-1 instalatie de lacuire,
pentru intreaga
suprafata a tevii,

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

46




Numele

. Descrierea fluxurilor tehnologice si de productie Parametrii de proces
procesului

10.Vopsirea Vopsirea accesoriilor se realizeazad manual in cabina
inchisa, presurizata, asigurand un mediu delimitat cu
panouri tip sandwich, apoi un pat filtrant de
restaurare a proprietatilor aerului, o unitate de
presurizare si panou de control. Cabina de vopsire
absoarbe prin fata aerul impurificat cu surplusul de
vopsea si il exhausteaza dupa filtrare prin ventilator.
Cabina presurizata este conectata direct la cabina de
vopsire ce poate fi accesata prin intermediul usilor si
poate fi examinatd din exterior prin intermediul
trapelor de inspectie. Aerul presurizat este constituit
in totalitate din aer adus din exteriorul cabinei de
presurizare si este introdus in zona de vopsire avand
0 temperatura constanta, monitorizata si ajustata de
un sistem de achizitie de date. Aerul introdus in zona
de vopsire este filtrat.

12.Marcarea Se realizeaza cu masina de marcat prin vopsire cu
tevilor _cerneala, in conformitatea cu cerintele clientului
13.Poansonar | Marcare a elementelor de identificare a tevilor.

ea

14.Pachetizar | Ambalarea pachetului se face cu ajutorul unei
e/ambalare instalatii automate in forma de hexagon. Ambalarea

v se realizeaza cu platbanda.
15.Cantarire Dupa ambalare, fiecarui pachet | se ataseaza 3

si stocare etichete cu date de identificare, corespunzatoare

| comenzii.

8.2.2. Activitati conexe

Asigurarea energiei termice: pentru producerea agentului termic si a aburului tehnologic
functioneaza cazanul recuperator montat pe evacuarea gazelor de ardere de la cuptorul
cu vatrd rotativd si centrala termica proprie ce include: instalatii dedurizare apa, 3
generatoare de abur si 2 cazane pentru apa calda.

Epurarea apelor uzate se face in statia de epurare care deserveste laminorul continuu si
statia de neutralizare cu care este dotata instalatia de tratare suprafete.

Epurarea gazelor reziduale: sunt prevazute sisteme de exhaustare in zona de decapare
si cosmetizare tevi compuse din hote de aspiratie, tubulatura de aspiratie, scrubere,
tubulaturd de evacuare a aerului; sistem de aspiratie pentru linia de vopsit mufe compus
din ventilator echipat cu filtre clasa F6 si carbune activ si hota.

Transport interen, nerutier: sunt prevazute motostivuitoare, electrostivuitoare,
automacare, autotren, graifer.

Atelier de intretinere: pentru prelucrari mecanice piese utilizate in sectoarele de
productie: strunguri, masini de rectificat, fierastrau, freze, masini de gaurit.

Depozitare: materii prime, produse finite, depozit deseuri, depozit lubrifianti si carburanti.
Statie de compresoare: cu comanda automata formata din 6 compresoare de aer, din
care 5 sunt de ultima generatie ,oil-free”, uscator, transformator servicii interne,
intrerupatori 6 KV.

Statie pentru producerea azotului gazos (SIAD): asigura producerea a cca. 600 Sm*/H
azot gazos care este transportat prin tubulatura cold box (tanc) si intra in liniile de
productie.

8.2.3. Alte conditii de functionare decit cele normale

in caz de producere a unei poluari accidentale sau a unui eveniment care poate conduce
la poluare iminentd, se vor anunta persoanele cu atributii prestabilite pentru combaterea
avariilor, in vederea trecerii imediate la masurile si actiunile necesare eliminarii cauzelor gi
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reducerii ariei de raspandire a substantelor poluante, indepartarea prin mijloace adecvate
a substantelor poluante, colectarea, transportul si depozitarea intermediara in conditii de
securitate corespunzatoare pentru mediu. Modul de actionare este specificat in
regulamentul de functionare al instalatiei, in Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale, precum si in Planul de actiune si interventie in caz de poluari accidentale. In
caz de forta major, conducerea unitatii, va dispune oprirea functionarii unor instalatii, sectii
de productie sau sectoare de activitate care contrinuie la generarea in continuare a
poluarii accidentale. Pornirile instalatiilor dupa incidente, se efectueaza dupa inlaturarea cauzei
generatoare si verificarea instalatiilor in vederea repornirii. Se vor anunta imediat autoritatile
competente pentru protectia mediului, Sistemul de Gospodarire a Apelor si Inspectorulul
pentru Situatii de Urgenta asupra desfasurarii operatiunilor de sistare a poluarii

acceidentale.

8.3. Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerinfele BAT pentru
activitate

Nr.
crt.
1.

Domeniul
Depozitarea si
manevrarea
materiilor prime si a
celor auxiliare

Conditii BAT
-colectarea scurgerilor si a
pierderilor prin scurgere prin
adoptarea masurilor
corespunzatoare, de exemplu:
santuri de siguranta si sisteme
de drenare;

- indepartarea produselor
petroliere din apa de drenaj
contaminata si reutilizarea
produsului recuperat;

- epurarea apei de drenaj intr-
o statie de peurare;

Conditii instalatie
-materia prima principala, barele de
metal-taglele, sunt depozitate pe
platforma in aer liber, dotata cu
sisteme de drenaj ce conduc apele
colectate in reteaua de canalizare
interioara;

- apele pluviale colectate de pe
platforma de depozitare ajung in
ciclonul de separare ulei si
decantare particule;

- apele colectate sunt tratate
impreuna cu celelalte categorii de
ape uzate, realizandu-se vastfel o
recuperare a produselor petroliere;

2. Reducerea - minimizarea consumului de - apele de racire folosite la
consumului de apa apa prin utilizarea circuitului laminare sunt epurate in
inchis, cu o rata de recirculare | Gospodaria de apa si sunt
>95%,; reintroduse in procesul tehnologic;
- tratarea apei din procesele - rata de recirculare a apei este de
de laminare la cald si peste 95%;
reducerea poluarii apelor - performanta companiei: laminorul
uzate; continuu si tragatoria de tevi 3,60
- norma de apa: 1 — 15,5 mc/to | mc/tona produs;
o produs | -
3. Reducerea emisiilor | - pentru reducerea emisiilor in | - se asigura o izolare adecvata a

si a poluarii

atmosfera, in special de Nox
provenite de la reincalzire si
de la cuptoarele de tratare la
cald, cat si pentru reducerea
consumului de energie trebuie
acordata atentie eficientei
energetice si recuperarii
caldurii reziduale prin izolarea
cuptorului, a sistemului de
evacuare si un cos adecvat;

- evitarea excesului de aer si
pierderea caldurii in timpul
incarcarii, prin masuri

cuptorului, izolarea sistemului de
evacuare si cos adecvat;

- cuptorul cu vatra rotativa si
cuptoarele de tratament termic din
Filetaj prezinta un minim de
deschidere a usii pentru incarcare;
- cca. 60% din caldura reziduala a
gazelor arse evacuate din CVR
sunt preluate si utilizate de cazanul
recuperator pentru producere abur;
- perdele de aer cald la intrarea si
iesirea din cuptorul BAF;
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Reducerea
consumului de
energie

4. Minimizarea si
recuperarea
deseurilor

optionale;

- alegerea atenta a
combustibilului si
implementarea automatizarii si
controlului cuptorului in
vederea optimizarii conditiilor
de ardere in cuptor;

- recuperarea caldurii din
gazele de ardere;

- reducerea consumului de
energie cu 40-50% prin
utilizarea arzatoarelor
regenerative, cu reduceri
potentile ale Nox de pana la
500/0;

-reducerea consumului de
energie asociata utilizarii
recuperatoarelor sau
arzatoarelor este in jur de
25%, cu reduceri posibile de
Nox de 30%;

- pentru reducerea emisiilor
fugitive de praf — pulverizarea
apei;

- colectarea si recircularea
subproduselor metalice,
resturilor metalice de la taiere,
capetele si cozile;

- combustibil utilizat: gaz metan;

- fiecare cuptor are instalatie
automata de reglare a procesului
de incalzire;

- cazan recuperator de energie pe
gazele de ardere la cuptorul cu
vatra rotativa (Tintrare 400 —
Tiesiere 130), utilizate pentru
producere abur tehnologic: medie
3,5 t/h;

- folosirea de arzatoare
recuperative la cuptoarele calire,
revenire (estimare reducere 40%);
- arzatoare recuperative la cuptorul
BAF;

- preincalzire aer combustie prin
recuperator primar: cuptor cu vatra
rotativa;

- cuptorul de preincalzire ebos in
timpul laminarii: CIF este cuptor
electric prin inductie;

- calirea tevilor se face in apa;

- deseurile de otel , constand in
span de otel, rezultate din procesul
de fabricatie, sunt colectate,
inclusiv de la colaboratorii externi si
reintroduse in fluxul tehnologic de
fabricare a taglelor in unitatea
situata in Calarasi;

9. INSTALATII PENTRU EVACUAREA, RETINEREA, DISPERSIA POLUANTILOR N

MEDIU

9.1. Emisii in atmosfera
9.1.1. Emisii dirijate

Echipamente
tehnologice si de

Caracteristicile fizice

Sursa de poluare Poluanti
depoluare ale surselor
identificare
Cuptor cu vatra -emisie calorica -cuptor cu -cos de evacuare gaze
rotativa; combustibil | -pulberi regenerator de cu H=50 m;
gaz metan -gaze ardere: caldura d=12m;
NO,, SO,, CO, CO, -fara echipament de | zidarie caramida
R . ~_ |depoluare |}
Laminorul continuu -pulberi -instalatie de - cos de evacuare cu
exhaustare dotatd cu | H=25m; @ =2 m
hota mobila
amplasata deasupra
laminorului;
S 7 | filtru umed o
Cuptor -pulberi - b2 arzatoare - cos de evacuare gaze:
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Sursa de poluare

Poluanti

Echipamente
tehnologice si de
depoluare
identificare

Caracteristicile fizice
ale surselor

pecial ary
pentru preincalzire
tevi— linia pecial
continuu,
combustibil: gaz
metan
Cuptor de
preincalzire cu gaze
—linia Ajustaj |
combustibil: gaz
metan
Cuptor tratament
termic —
austenitizare
sectia Filetaj
(OCTG);
combustibil: gaz
metan
Cuptor tratament
termic — revenire
sectia Filetaj
(OCTG);
combustibil: gaz
metan
Cuptor tratament
termic BAF1 — sectia
Tragatoria de tevi,
combustibil: gaz
metan

Cuptor tratament
termic BAF2 — sectia
Tragatorie de tevr,
combustibil: gaz
metan

Cuptor tratament
termic BAF3 — sectia
Boiler Line;
combustibil: gaz
metan

Cuptor tratament
termic BAF4 — sectia
Boiler Line;
combustibil: gaz
metan

Baia de decapare
din sectia de
cosmetizare —
Tragatoria de tevi

-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

-pulberi
-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

-pulberi
-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

-pulberi
-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

-gaze de ardere:
NOy, SO,, CO, CO,

-pulberi
-gaze de ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

PURER
-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

—pulberi' o
-gaze de ardere:
NOy, SO,, CO, CO,

SO,

| -108 arzatoare cu

recuperative, 300Kw
fiecare

-fara echipament de
depoluare

- fara echipament de
depoluare

- fara echipament de
depoluare

- fara echipament de
depoluare

- fara echipament de
depoluare

| - fara echipament de

depoluare

-107 arzatoare
recuperative, cu
tuburi radinate

- fara echipament de
depoluare

tuburi radiante,
-catalizator CO

Sistem de
exhaustare 14 hote
Tubulatura sectiune
800x850 mm

190.000 me/h

H=21m (4 m deasupra
acoperisului halei); @
=1,7m

- cos de evacuare gaze:
H=13 m (3 m deasupra
acoperisului halei); @
=0,2 m

-cos de evacuare gjézéi
H=15m (4 m fata de
acoperis); @ =0,27 m

- cos de evacuare gaze:
H=15m (4 m fata de
acoperis); @ =0,27 m

- 2 cosuri de evacuare

gaze: sectiune 400 x
300 mm, inaltime 3 m
fata de acoperis; cos
metalic

- 4 cosuri metalice,
pentru evacuare gaze,
inaltimea de aprox 15m
(1 m deasupra
acoperisului), diametru

@=0,5m;

- cos de evacuare gaze:
H=14 m; & =0,8 m,
bifurcat in 2 tubulaturi
cu sectiune 190 x 1320
mm

~ 665 de evacuare géZe: '
H=14 m; @ =0,8 m,

1 scruber,

Cos de evacuare: H=6,8
m; @ =0,11 m,

Debit de exhaustare:
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Sursa de poluare

Poluanti

~ Echipamente
tehnologice si de

Caracteristicile fizice

depoluare ale surselor
identificare B
Bai de decapare din | SO, Sistem de 3 scrubere,
sectia decapare — exhaustare 14 hote Cos de evacuare: H=6,5
Tragatoria de tevi Tubulatura sectiune m; @ =0,11m,
I 800x800 mm
Cabina de lacuire -COV
KOHNE - sectia - pecia de filtrare -ventilator cu debit de
Ajustaj -pulberi ~ | care functioneaza in | evacuare 10 000 m°/h ;
trei trepte de filtrare:
1. filtrarea cu pecia | - grosime 65 mm,
din carton plisat actioneaza dupa
reciclabil; principiul fortei
centrifuge;
2. prefiltarea cu filtru | -compus din fibre
cu saci F7 INOFIL; netesute de
polipropilena,
temperatura de
3. filtrarea cu ajutorul | exploatare a filtrului
filtrului cu carbune 80°C);
pecia; - 4 unitati care contin 64
cartuse (sub forma
granulata)
-cos de evacuare
H=11m; & =0,5m;
Tunel incalzire -COV -filtru de pasla pentru | -Tubulatura metalica
electric dupa lacuire particule H=18 m, @ =06 m;
lac pe baza de apa ventilator cu debit de
KOHNE - sectia evacuare 16 000 m’h
Austaj
Cabina de lacuire -COV - filtre de pasla -tubulatura metalica
VENJAKOV - sectia : pentru particule (Nu H=20 m; @ =0,4 m;
Filetaj -particule exista  pecia ventilator cu debit de
, S - | pentru retinere COV) | evacuare 12000 m°/h
Tunel de uscare -COV - -tubulatura metalica
VENJAKOB cu U.V. H=20m; @=0,4 m,
— sectia Filetaj ventilator cu debit de
A i ~ |evacuare2x6000 m’/h
Instalatie de lacuire | -pulberi -filtru lavabil din -tubulatura exhaustare

—hala Boiler Line

Masina de sablat
WRC 2100 s -
sectia Ajustaj
Instalatia Dopless
(vopsire) — Hala
mufe

21 Instalatia Dopless

-pulberi metalice

-cov.

-aerosoli cu particule de

metal pentru retinere
pulberi

-filtre de retinere
(pasla) pentru
recuperarea

materialelor de sablaj

-ventilator centrifugal
-incinta de filtrare cu
filter clasa F6 si
carbune active

-hota echipata cu
filtru de carton plisat
si filtru clasa G3
-ventilator, filtru

Dn=100, H=3 m,

-tubulatura metalica
H=20m; @ =0,4 m;

-cos evacuare H=b6m, &
=0,45 mm;

- debit exhaustare:
10.000 mc/h;

;cogeyac;UaFe H=2m, &
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Sursa de poluare

Poluanti

Echipamente
tehnologice si de
depoluare
identificare

Caracteristicile fizice
ale surselor

(acoperire cu ulei
anticoroziv) — Hala
mufe
Linia de fosfatare —
Hala mufe

Instalatii de
detensionare
(PIN+BOX) — Hala
Premium Line

Cabina de lacuire
(INTECH) — hala
OCTG Premium

Cabina de uscare
(INTECH) — hala
OCTG Premium

Instalatia de vopsit
capete de teava
(PIN+BOX)

Instalatia de lacuire
/uscare Dopless,
cabinanr. 1—-0CTG
Premium Line
Instalatia de lacuire
/uscare Dopless,
cabinanr.2 - OCTG
Premium Line
Instalatia de lacuire
Dopless, cabina nr.
3 - 0OCTG Premium
Line

Instalatiile de
sablare Dopless —
OCTG Premium
Line

| -pulberi

ulei

NOOIL, tubulatura,
hota

-aerosoli cu oxizi
metalici

| -sistem de

exhaustare

=0,45 mm;
- debit exhaustare:

| 10.000 mcf/h; B
-cos evacuare H=9 m, &

=0,9 mm;
- debit exhaustare:

25.000 mc/h;

-cov
-pulberi

-cov

-COV

-COV

-CoV

-CoVv

-pulberi metalice

-2 sisteme de
exhaustare si filtrare
cu 3 trepte filtrante si
ventilatoare pentru
aspiratia si filtrarea
aeruluiviciat
-filtre de retinere
particule:

1. sistem de filtrare
compus din filtru
cascada din metal ,
filtru de hartie si filtru
din material (pasla)
Pentru exhaustare
aer:

filtre cu buzunare
material filtrant G4 si

~material Paintstop

-sistem de retinere
pulberi compus din
casaseta filtrare din
carton si filtru mat tip

- debit de exhaustare:
20.000 mc/h;

-cos evacuare: H=14 m,
din care 1 m deasupra
acoperisului

- tubulatura metalica

H=13,5m, @ =250 mm;
- debit exhaustare:
4.000 mc/h;

- tubulaturé metalica

H=13,5m, @ =355 mm;
- debit exhaustare:
4.000 me/h;

-cos evacuare H=13 m,
@=300 mm;

-sistem de exhaustare:
debit 1100 mc/h,

filtre de hartie si
carbune activ

filtre de hartie

filtre de hartie si
carbune activ

-instalatie de
exhaustare si filtrare
compusa din:

1 filtru cu cartus tip
PS 4/B;

2 postfiltru instalat la

7—065 metalic H=10 m;

@=250 mm;
Debit 3.000 mc/h

'—cos metalic H=10 m,

@=250 mm;

-cos metalic H=10 m,
@=250 mm;
Debit 3.000 mc/h

- debit aer:2.750 mc/h;
-suprafata filtranta: 80
mp

-nr. Cartuse 4

- mediu de filtrare:

‘microfibra
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Sursa de poluare

Poluanti

Echipamente
tehnologice si de
depoluare
identificare

Caracteristicile fizice
ale surselor

Instalatia de
fosfatare — OCTG
Premium Line

Masina de filetat tip
MAZAK

-aerosoli cu oxizi
metalici

-vapori de emulsie

Instalatie de
detensionare — Hala
accesorii

Instalatia de
fosfatare accesorii —
Hala accesorii

Cabina de vopsire —
hala accesorii

Centrala termica

“—b»u Iberi

-aerosoli cu oxizi

metalici

-pulberi
-CoV

- pulberi
-gaze ardere:
NO,, SO,, CO, CO,

iesirea din tubul de

evacuare avand ca

scop de a asigura o
concentratie de praf
mai mica sau egala
cu 1 mmg/Nmc in

_| @erul evacuat

- 2 scrubere

-agreagat tip
Donaldson prevazut
cu filtru de vapori tip
plasa de sarma
-sistem de
exhaustare cu unitate
de filtrare CLEAN
CARBO

-sistem de
exhaustare cu hote;
-sistem de filtrare cu
scrubber vertical

-sistem de
exhaustare compus
din 3 trepte filtrante
( pecial carbune
pecia) si doua

ventilatoare pentru
aspiratia si filtrarea
aerului viciat )
-fara echipament de
depoluare

cos metallic

H=11,2 m, @ =250 mm;
Ventilator cu debit de
exaustare 1.000 Nmc/N

- tubulatura de
exhaustare metalica;

cos evacuare H=115

m, din care 1,5 m
deasupra acoperisului,
@ =250 mm

-debit instalatie de
exhaustare 10.000 m°/h
-capacitate pecia de
exhaustare 20.000 m®/h:
-capacitate scrubber
vertical 20.000 m®/h;
-inaltime cos de
evacuare aer filtrat: 1,5
m deasupra
acoperisului

debit pecia de

exhaustare 20.000 m*h

- 5 cosuri metalice,
pentru evacuare gaze,
H=9m (deasupra
acoperisului),

-1 buc ( cazan abur),

D=0,650 m

2 buc (cazan abur),

D=0,550 m
-2 buc (cazan apa
calda), D=0,600 m

9.1.3. Este obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu

W exceptia celor reglementate prin prezenta autorizatie.
RN Ve wag
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9.1.4. Operatorul are obligatia de a lua toate masurile care se impun in vederea limitarii
emisiilor de poluanti in atmosfera, inclusiv prin colectarea si dirijarea emisiilor fugitive si
utilizarea unor echipamente de retinere a poluantilor la sursa, dupa caz.

9.1.5. Operatorul este obligat sa intretina echipamentele de retinere, evacuare si dispersie
a poluantilor in stare optima de functionare.

9.1.6. Este interzisa evacuarea gazelor reziduale fara retinere si sau/dispersie.

9.1.7. In cazul functionarii necorespunzatoare sau a defectarii echipamentelor de reducere
a emisiilor, operatorul are urmatoarele obligatii:

e sa sisteze functionarea instalatiei/partii din instalatie la care a survenit defectiunea
in cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic;

e sa notifice in cel mai scurt timp: ACPM si GNM - Comisariatul Judetean Salaj, in
legatura cu defectiunea, durata acesteia, modul de remediere si data prevazuta
pentru repunerea in functiune a instalatiei/ echipamentului de depoluare, perioada
in care s-a functionat fara sistem de depoluare,

e sa reia activitatea in instalatia la care s-a produs defectiunea, numai dupa
remedierea acesteia.

9.1.8. Se vor mentine inregistrari referitoare la situatii de functionare altele decat cele
normale a instalatiilor de depoluare /evacuare a poluantilor (sistem de depoluare defect,
descriere defectiune, data defectarii, timp de functionare fara instalatie de depoluare, data

repunerii in functiune, etc.).

9.2. Emisii in apa
9.2.1. Emisii de ape uzate din surse punctiforme

.. Sursadeapa | Metodade . Metoda de
Activitatea 2 Bp R Poluanti
uzata minimizare colectare/evacuare
Laminorul apele de racire | recircularea ‘suspensii solide | -separare in ciclonul

continuu de tevi

Cuptorul CIF —

ape de racire

apei de racire

Particule de ulei

decantor, produsele

dupé epurare | Fe®" petroliere colectate sunt
crét - | concentrate intr-un
s separator, apele de
,g,',ﬁ,_ decantare sunt
n

recircularea

emisii calorice in

reintroduse in proces
dupa filtrare in filtre
mecanice (cu pietris) —
apele de spalare ale
filtrelor sunt epurate in
decantor orizontal
reintroduse in ciclonul
decantor si ulterior in
circuitul intern de apa.
racirea apei calde in

sectia laminare apei apa turnul de racire;
neimpurificate | conventional recirculare
curata - -
Cuptoarele de apa de racire recircularea emisii calorice in | racirea apei calde in
calire, revenire ; apei apa turnul de racire;
cuptorul BAF — neimpurificate | conventional recirculare
tragatoria de tevi, curata
laminor continuu,
hala boiler line 7 )
Tratament chimic | solutii uzate de | evacuare la pH neutralizarea solutiilor
tevi la: intervale mai | suspensii- cu lapte var, aerarea
-degresare; mari de timp Fe? pentru oxidarea Fe”' la
-decapari; in statia de Zn? Fe *: decantare;
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9.2.2 Epurare ape uzate

Activitatea Sursa de: apa M_et_od_a de Poluanti Metoda de
uzata minimizare colectare/evacuare
-fosfatare; neutralizare NO; evacuare in reteaua de
-neutalizare PO, canalizare a orasului
o | S04
apa de spalare | reimprospatar | pH 7 neutralizarea solutjilor
pe liniile de e continua | suspensii cu lapte var, aerarea
fosfatare Fe?* | pentru oxidarea Fe”' la
7n? Fe ' decantare;
NO; evacuare in reteaua de
;5()'4& canalizare a orasului
SO~
Administrativ ape uzate suspensii, sistem de canalizare
menajere substante interna pentru ape uzate
organice, menajere $i
evacuare in reteaua de
- | ~ |\ |canalizare municipala
Gospodaria de ape uzate sistem de particule de ulei | colectare continua cu:
apa tehnologice recuperare skimmer plutitor cu
aferente produs tambur (S1-5 mc/h),
circuitelor de petrolier skimmer cu banda (S2 -
racire 45 I/h)

Unitati structurale

Instalatii si utilaje
principale

Caracteristicile instalatiilor
/utilajelor

Gospodaria de ape-statia de
epurare ape uzate — laminor
continuu

Statie de pompare apa
industriala recirculata

Ciclon decantor

Separator de produse
petroliere.

Bazin de aébiratiéfpdmpeﬁ B

GrUpuri de pompare

'Staﬁe de filtre mecanice

rapide sub presiune cu
nisip cuarfos — 6 buc.

Sistem de deshidratare a
tunderului uleios

- V=1800 mc, R=16 m; @=1.220
mc/h; prevazut cu skimmer
plutitor cu tambur (S1) prevazut
cu sensor pentru pelicula de ulei
(capacitate colectare max. 5
mch)
Q=50 mc/h

- prevazut cu 2 skimmere cu
banda (S2) prevazute cu senzori
pentru pelicula de ulei (max 45
I/h) 7

- apa cu Q=10 mc/h, H=10 mCA
- ulei cu Q=10 mc/h, H=45 mCA
-Qmax=500 mc/h;

-a doua etapa de filtrare

- decantor orizontal bicelular
V=200 m® — celula nr. 1 cu
spatiu de stocare intermediara de
35 mc a tunderului uleios si celula
nr. 2 cu basa de colectare namol
prevazut cu pod raclor, prefiltru,
bazin de ingrosare, bazin de
omogenizare, bazin intermediar
de colectare ulei rezidual,
rezervor de suprafata pentru
colectarea uleiului uzat recuperat,
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Unitati structurale

Instalatii si utilaje
principale

Caracteristicile instalatiilor
/utilajelor

Statia de neutralizare la
instalatia de tratare
suprafete Q.,=75 mc/h

Instalatia de prefiltare si

Decantoare

instalatie preparare polielectrolit,
pompa centrifugata pentru tunder,
filtru presa, zona de stocare
temporara deseu de tunder uleios

Turnuri de racire apa cu

tiraj fortat

- 8 celule;
-Q=400+500 mc/h fiecare

Turn de racire apa
industriala utilizate pentru
sistemul de racire a
cuptorului de inductie (CIF)
si a consumatorilor din
zona de finisare teava
(Ajustaj, refulare, filetare)

Grupuri de pompare — 4
buc.

masura a apei de
alimentare
Retele exterioare

- bazin suprateran de apa rece
(40 mc);

- bazin suprateran de apa calda
(40 mc)

- grup de pompare pentru

alimentarea turnului de racire (3
module),

- grup de pompare apa rece
pentru circuitul CIF,

- grup de pompare apa rece
pentru circuitele din zona
Refulare,

- grup de pompare apa rece
pentru circuitele ce deservesc

_secfiile Ajustaj si Filetaj;

- electroventil, contor cu impulsari 7
si filtru semiautomat

| - traseu de apa pentru cuptor CIF,

prin conexiunea de la noul turn de
racire pana la traseele existente
care fac alimentarea cuptorului;

- traseu de apa Refulare, Ajustaj,
Filetaj, prin conexiunea de la noul
turn de racire pana la
distribuitoarele existente.

Bazine de neutralizare si
aerare

Gospodaria de var

‘Statie de filtre pentru slam

Retele exterioare

- 1 bazin neutralizare

| - 3 bazine aerare, amestec

- 2 bazine decantoare de slam

-2 rezervoare metalice de 20 m®
fiecare

- filtru presa cu placi de
comprimare

- apele uzate preepurate se
descarca in canalizarea menajera
oraseneasca prin caminul CM1

9.2.3. Titularul activitatii detine planul de amplasament in care sunt prevazute toate
constructiile, conductele subterane si rigole perimetrale pentru care a intocmit Programul
de inspectie si intretinere al acestora.

9.2.4. Toate bazinele de colectare a apelor uzate trebuie etansate corespunzator pentru a
¥ preveni contaminarea solului si implicit a apel.
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9.2.5. Nu este permisa evacuarea nici unei substante sau materii care polueaza mediul in
apele de suprafata sau canalele de scurgere a apelor pluviale de pe amplasament sau in

afara acestuia.

9.3. Emisii in sol, ape subterane

9.3.1.Titularul va respecta urmatoarele masuri pentru evitarea eventualelor emisii poluante

n sol:

Punct vulnerab|I

Metode de reducere a scurgerilor pe sol

Depozitarea taglelor
Depozitarea acizilor

Depozitarea laptelui de var

din filtrele statiei de neutralizare
Zona cuvelor de decapare de la
atelierul de tratament chimic al
tevilor

Zona de colectare a solutulor
epuizate de la atelierul de tratament
chimic al tevilor

Depozitarea slamului care rezulta

| acestuia in bazinul de neutralizare

-depozitarea doar a taglelor lipsite de ulei

-efectuarea in conditii de maxima securitate pentru mediu
a operatiei de transvazare a acizilor din si in depozitul de
acizi si pe traseul in sectii;

-efectuarea in conditii de maxima securitate pentru mediu
a operatiei de preparare a laptelui de var si de dozarea

- intretinerea platformel betonate

-controlul periodic al hidroizolatiei bazinului de colectare
si intretinerea corespunzatoare a acestuia;

-intretinerea corespunzatoare a instalatiei de captare si
transport a solutiilor epuizate;

-cotrolul periodic si eliminarea eventualelor neetanseitati
a instalatiilor de transport a solutiilor epuizate

Zona de uleiere a tewlor - Sectla
Tragatorie tevi

Traseul apelor uzate tehnolog|ce

'Depoznul de carburantl

Depozitul temporar de tunder uleios
de langa decantorul orizontal

Retele de canalizare menajera
subterane

Dep02|tarea selectiva a deeeunlor

-controlul periodic al h|dr0|zola§|e| bazinului de uleiere, a
patului de scurgere si intretinerea corespunzatoare a
acestuia;

-cotrolul periodic si eliminarea eventualelor neetanseitati
—reabilitarea zonelor cu pardoseala deteriorata;
-utilizarea instalatiei de uleiere exterioara in flux continuu
a tevilor

-controlul permanent si mtrepnerea traseului apelor uzate

~controlul permanent $I lntretlnerea platforme| betonate
din incinta depozitului

- intrefinerea platformel betonate din Jurul depoznulw
temporar

—mtretmere Corespunzatoare

—spatn prevazute cu platforma betonata

Operatorul are obligatia aplicarii urmatoarelor masuri:

depozitarea substantelor chimice periculoase in recipienti/ rezervoare din materiale
adecvate, rezistente la coroziunea specifica, pe suprafete betonate, protejate
anticoroziv;

transferul substantelor periculoase lichide de la recipientii de depozitare la instalatii prin
retele de conducte adecvate din punct de vedere al rezistentei la coroziunea specifica,
etanseitatii si a sigurantei in exploatare;
desfasurarea activitatii pe suprafete betonate;

- manipularea de materiale, materii prime si auxiliare, deseuri trebuie sa aiba loc in zone
desemnate, protejate impotriva pierderilor prin scurgeri accidentale;
se vor evita deversarile accidentale de produse si deseuri care pot polua solul si implicit

migrarea poluantilor in mediul geologic;

in cazul in care se produc, se impune
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eliminarea deversarilor accidentale, prin indepartarea urmarilor acestora si restabilirea
conditiilor anterioare producerii deversarilor;
- structurile subterane: reteaua de canalizare si bazinele de stocare vor fi verificate
periodic, iar lucrarile de intretinere se vor planifica si efectua la timp;
sa asigure pe amplasamentul societatii, in depozite/magazii o cantitate corespunzatoare
de substante absorbante si substante de neutralizare, potrivite pentru controlul oricarei
deversari accidentale de produse;
sa planifice si sa realizeze, periodic, activitatea de revizii si reparatii la elementele de
constructii subterane, respectiv conducte, camine si guri de vizitare etc., rigolele de
colectare si scurgere a apelor pluviale vor fi mentinute in perfecta stare de curatenie.

9.4. Alte dotari

Platformele de depozitare, caile de acces, platformele de stationare, pardoselile in spatiile
de productie sunt betonate.

Unitatea dispune de:

a) depozite imprejmuite si/sau acoperite destinate stocarii materialelor auxiliare;

b) procesul tehnologic se realizeaza in spatii inchise — hale de productie;

c) depozitarea substantelor periculoase in spatii inchise, special amenajate pentru
evitarea poluarii solului si a apei;

d) platformele intrauzinale betonate sau asfaltate.

e) perdea naturala de protectie, din tuia, la limita incintei, pentru atenuarea zgomotelor.
CONDITIE: se va intretine in permanenta integritatea perdelei verzi.

10. CONCENTRATII DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA iN MEDIUL
INCONJURATOR, NIVEL DE ZGOMOT

10.1. Aer

10.1.1. Nici o emisie in aer nu trebuie sa depaseasca valoarea limita de emisie stabilita in
prezenta autorizatie. Nu trebuie sa existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu.
10.1.2. Emisii din surse dirijate

in conditii normale de functionare operatorul va respecta urmatoarele valori limita de emisie,
stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile pentru....,
caracteristicilor tehnice ale instalatiilor si conditiilor locale de mediu:

A. Emisiile de noxe rezultate in urma desfasurarii proceselor de tratament
termic la:

- cuptorul cu vatra rotativa — laminorul continuu;

- cuptor pecial ary tratament termic — pecial continuu;

- cuptor de preincalzire — linia de ajustaj |;

- cuptor tratament termic austenitizare — sectia Filetaj (OCTG);
- cuptor tratament termic revenire — sectia Filetaj (OCTG);

- cuptor tratament termic BAF1 — sectia Tragatorie;

- cuptor tratament termic BAF2 — sectia Tragatorie;

- cuptor tratament termic BAF3 — hala Boiler Line;

- cuptor tratament termic BAF4 — hala Boiler Line.

Valori limita de emisie cf.
Indicatorul BAT/BREF*
(mg/Nmc)
pulberi ] _ 20
oxizi se sulf (SO,) - 100
oxizi de azot (NO,) ‘ 400

2%, B. Emisiile de noxe rezultate in urma procesului de decapare la:
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- sisteme de exhaustare — zona decapare Tragatorie;
- pecia de exhaustare — zona cosmetizare Tragatorie;

e

| oxizi se sulf (SO,)

BAT/BREF*
(mg/Nmc)

| Valori limita de emisie cf.
Indicatorul

C. Emisiile cu continut de pulberi:
- de la laminorul continuu nu vor depasi urmatoarele valori limita:

Valori limita de emisie cf. BAT/BREF* I
(mg/Nmc)

i Indicatorul
20 l

| pulberi 1

- de la instalatiile de lacuire din hala Boiler Line, OCTG Premium Line si hala Accesorii nu
vor depasi urmatoarele valori limita:

Valori limita de emisie cf. BAT/BREF*
(mg/Nmc)
pulberi ) N 5

Indicatorul

- de la instalatia de sablare (sectia Ajustaj) un vor depasi valoarea limita de 50 mg/mc
pentru un debit masic > 0.5 kg/mc:

Valori limita de emisie cf. Ord. 462/1993
(mg/Nmc)
pulberi - 50

Indicatorul

D. Emisii gazoase de solventi organici

Emisiile de solventi de la finisarea tevilor prin lacuire sunt reglementate de Legea nr.
278/2013, regasindu-se in Anexa 7, partea a 2-a, pct. 8 “Alte tipuri de acoperire, inclusiv
acoperirea metalelor, materialelor plastice, textilelor, tesaturilor, filmului si hartiei.”

- emisiile de compusi organici volatili la evacuare dupa instalatia de filtrare cu carbune
activ din instalatiile: de vopsire KOHNE aferenta sectiei Ajustaj; de lacuire/uscare Dopless,
cabina nr. 1 si 3 — hala OCTG Premium line; de vopsire a mufelor (1.5 Dopless) — hala
Mufe si instalatia de vopsire accesorii — hala Accesorii, tfrebuie sa respecte valorile limita
de emisie in gaze reziduale si valorile limita pentru emisiile fugitive:

Valoare prag Valoarea emisiilor
pentru & Ee o fugitive de COV
consumul de Valo_ar_ea limita ds (Q:)rocent din
solventi o ame= conform cantitatea de
: Punct de emisie Legii 278/2013 40
pecial cu (mg C/Nmc) solvent utilizat)
confinut de
cov
(t/an)
Tuburi evacuari 75
peste 15 t/an cabine vopsire | 20
Tuburi evacuari 50
tuneluri uscare |

. - se aplicd schema de reducere cu emisie tinta la: instalatia de vopsire cu lacuri cu
A%, polimerizare in U.V., VENJAKOB din sectia filetaj (OCTG), instalatia de lacuire/uscare
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INTECH din hala OCTG Premium Line, instalatia de lacuire/uscare Dopless, cabina nr. 2
din hala OCTG Premium Line, instalatia de vopsire a mufelor Dopless din hala Mufe.

E. Emisiile rezultate la centrala termica:

Valoarea limita de emisie, cf.
Indicatorul Ord. 462/1993
(mg/mc)
| Pulberi totale - )
“Monoxid de carbon (CO) 100
Oxizi de sulf, exprimati in SO, 35
Oxizi de azot, exprimatiinNO, | 350

Valorile limita se raporteaza la un continut in oxigen al efluentilor gazosi de 3%.

10.2. Calitatea aerului

10.2.1. Activitatea desfasurata pe amplasament nu trebuie sa conduca la o deteriorare a
calitatii aerului prin depasirea valorilor limita stabilite prin Legea 104/2011 privind aerul
inconjurator la indicatorii de calitate specifici activitatii i cele stabilite prin STAS 12574/87.

10.3. Apa

10.3.1. Prezentele valori sunt preluate din Autorizatia

de gospodarirea apelor nr.

403/30.10.2017 emisa de Administratia Nationala "Apele Romane” — Administratia

Bazinala de Apa Somes-Tisa, astfel:

Ape uzate menajere evacuate in reteaua municipala de canalizare

Indicator Limita admisibila / um
pH S . 6585
materii in suspensie - ) ) 350 mg/dmc
csBos - 300 mg O,/dmc
CCOCr 500 mg O,/dmc

azot amoniacal
fosfortotal B -
substante extractibile cu solventi organici
detergenti sintetici si biodegradabili

30 mg/dmc
~ 50mg/dmc
~ 30 mg/dmc

25 mg/dmc

Ape uzate tehnologice preepurate care se evacueaza in reteaua municipala

de canalizare:

Indicator Limita admisibila /um
pH - - 65-85 .
materii in suspensie ) B B 350 mg/dmc
CCOCr - - 500 mg Oy/dmc
substante extractibile cu solventi organici 30 mg/dmc
zinc 1 mg/dmc
nichel 1 mg/dmc S

Ape tehnologice care nu necesita epurare si ape pluviale evacuate in V. Zalau:

Indicator Limita admisibila /um
pH ) 6,5-85 )
materii in suspensie 35 mg/dmc
reziduu pecial la 105°C 2000 mg/dmc

‘[ substante extractibile cu solventi organici 20 mg/dmc
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Indicator I Limita admisibild /um

CCOCr 1256 mg O,/Jdmec
produse petroltér_é -1 7“5 nHQ/dmC
fier ionic total S ' 5 mg/dmc
zinc W B o 77 L O 5 mg/dmc

10.3.2. Nicio emisie in apa nu trebuie sa depaseasca valorile limita de emisie in prezenta
autorizatie. Nu trebuie sa existe alte emisii in apa, semnificative pentru mediu.

10.3.3. Operatorul trebuie s& ia toate masurile necesare pentru a preveni sau pecial
emisiile In apa, in special prin structurile subterane.

10.3.4. Nu este permisa evacuarea nici unei substante sau materii care polueaza mediul
in apele de suprafata sau canalele de scurgere a apei pecial de pe amplasament sau din
afara acestuia.

10.4. Sol

10.4.1. Valorile concentratiilor agentilor poluanti specifici activitatii prezenti in solul
terenurilor  aferente societatii nu vor depasi pragul de alerta pentru terenuri de folosinta
mai putin sensibile prevazute de Ordinul nr. 756/1997.

10.4.2. Valori admise pentru sol

Valori de referinta pentru soluri mai putin sensibile
(mg/kg s.u.)
THP | Crtot. | Cr** S0, Cd Co Zn
Pragalerta | 1000 | 300 | 10 | 5000 | 5 | 100 | 700
| Prag interv. | 2000 | 600 20 | 50000 10 250 1.500

10.5. Emisii de zgomot din activitatea instalatiei analizate
10.5.1. Surse de poluare:

Sursa semnificativa de zgomot si/sau Natura zgomotului sau vibratii
vibratii
Laminare la cald Zgomot rezultat de la frecarea si lovirea taglelor
- 7 - | si tevilor din fluxul tehnologic
AjUStaj Zgomot rezultat de la frecarea si lovirea tevilor
S , din fluxul tehnologic
Tragatoria la rece Zgomot rezultat de la frecarea $I lovirea tevilor
- | dinfluxul tehnologic
Compresoare 7 | Zgomot rezultat de la plstoane
Motoare electrice de mare capacitate | Functionare curele de transmisie ventllatoare
Depozite de tagle sitevi Manevrarea taglelor si tevilor ,
Depozit fier vechi Activititi incarcare/descarcare fier vechi si
N o subproduse
Turnul de racire | Racirea apelor tehnologice
Mijloacele de transport uznnal S Manevra mijloacelor de transport

10.5.2. Activitatile de pe amplasament nu trebuie sa produca zgomote in afara
amplasamentului, in locatii sensibile la zgomot, care depasesc conditile prezentei
autorizatii.

10.5.3. Valoarea admisa a zgomotului la limita incintei, nu va depasi nivelul de zgomot
echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform
STAS 10009/88- Acustica in constructii- Acustica urbana- limite admisibile ale nivelului de
zgomot.

10.5.4. In teritoriile protejate vor fi asigurate si respectate valorile limita ale indicatorilor de
zgomot, astfel: in timpul zilei nivelul de presiune acusticad continuu echivalent ponderat
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A(neqr), Mmasurat la exteriorul locuintei conform standardului SR ISO 1996/2-08, la 1,5 m
inaltime fata de sol, nu va depasii 55 dB si curba de zgomot Cz 50; iar in timpul noptii 45
dB si curba de zgomot Cz 40, cf. Ord. MS nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igiena si sanatate publica privind mediul de viata al populatiei, art. 16, alin. A) si b).

10.5.5. In emisiile de zgomot provenite de la activitatile desfasurate pe amplasament nu
trebuie sa existe nici un element de zgomot perturbator continuu sau intermitent la nici o
locatie sensibila la zgomot.

11. GESTIUNEA DESEURILOR
11.1. Deseuri produse
11.1.2. Deseuri nepericuloase:

Cod
degeu Denumire deseu Activitatea Colectare/stocare temporara
conf. HG
856/2002
07 0299 | Alte deseuri Colectat in containere

nespecificate (cauciuc metalice/saci

cu insertie metalica) e Emiean(d
08 01 12 | Deseu de lac pe baza Colectat in ambalajul lacului
de apa (galeti de plastic sau IBC 1000 I)
Lacuire tevi depozitat in depozitul
special amenajat, valorificat
] Sl prin firme autorizate -
08 03 18 | Cartuse de imprimanta Colectat in containere. Stocate in
uzate Birouri depozitul intern de stocare
N R o temporara a deseurilor
10 02 10 Cruste de tunder Gospodaria de apa Colectat in spatiu amenajat,
Laminare, tratament valorificat prin firme autorizat
110110 | Namol de la statia de Statia de neutralizare | Platforma betonata si acoperita
neutralizare a solutiilor epuizate de

la atelierul de tratare
chimica a tevilor

12 01 01 Span de otel Filetare tevi si mufe, S T tint
prelucrari prin e colecteaza separat intr-un
. depozit intermediar
12 0199 | Alte deseuri Activitatile de polizare | Se colecteaza si se stocheaza in
nespecificate (piatra de depozitul intern de deseuri
polizor uzata) , I -
1501 01 Deseuri ambalaj Receptie materii Se colecteaza in containere si se
hartie si carton prime/ material, stocheaza in depozitul intern de
_ | ) ~ambalarea tevilor | deseuri
150102 Deseu ambalaj plastic | Receptie materii Se colecteaza in containere si se
prime/ materiale stocheaza in depozitul intern de
, R . |deseuri
150103 Deseu ambalaj lemn Receptie materii Loja speciala pentru lemne
(paleti deteriorati) prime/ material,
ambalarea
1501 04 Deseu ambalaj metalic | Receptie materii Depozit intern scrap
| . prime/ materiale |
16 01 03 Deseu anvelope uzate | Transport, atelier Depozit intern de stocare
w - intretinere si reparatii | temporara deseuri
11602 14 | Deseuri de 7 Activitatea curenta | Depozit intern de stocare
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Cod
deseu : o' o
Denumire deseu Activitatea Colectare/stocare temporara
conf. HG
856/2002
echipamente electrice temporara deseuri
| sielectronice (DEEE) S S
16 05 09 Substante chimice Rezulta ocazional din | Depozit intern pentru stocare
organice de laborator activitati de laborator temporara de deseuri
| expirate nepericuloase
16 11 04 | Materiale refractare Cuptoare tratament Depozit intern de stocare
I | termic - temporara deseuri
17 01 01 Moloz Constructn Si Utilizat ca material de umplutura
| demolari, reparatii pe terenul Silcotub SA
17 02 02 Deseuri fibra de sticla Rezulta ocazional din | Depozit intern de stocare
activitatile de reparatii | temporara deseuri
, - sau investitii 7
17 02 03 Deseuri materiale Rezulta ocazional din | Depozit intern de stocare
plastice activitatile de reparatii | temporara deseuri
I - | sau investitii
17 02 04 Deseu traverse lemn Rezulta ocazional din | Spatiu amenajat
activitatile de reparatii
- alecailorferate B 7 7 7
17 04 01 Bu0§| de bronz Mentenanta Depozit intern de stocare
_ S S temporara deseuri
17 04 02 Cabluri de aluminiu Atelier de intretinere, Depozit intern de stocare
A - reparatjii B temporara deseuri
17 04 05 Deseu fier vechi Atelier reparatii si Se colecteaza separat fntr-un
mentenanta, depozit intermediar
- B B | dezmembrari S -
17 04 11 Cabluri — diferite Atelier de mtretlnere Depozit intern de stocare
categorii - reparatic | temporara deseuri
17 06 04 | Vata minerala Rezulta ocazional din | Platforma betonata, hala special
activitatile de reparatii | amenajata (Depozit intern de
I | sau investitii stocare temporara deseuri)
17 09 04 Deseu de sticla cu Rezulta ocazional din Platforma betonata,
insertie metalica actlv.ltatlle.q.e reparatii Depozit intern de  stocare
sau investii temporara a deseurilor
200301 Deseu menajer De pe tot A .
D sk i I3 tul Colectare in  containere, pe
seu amesiec ( amplasamentd latforme betonate
| asprarecsideaccces) | i

11.1.2. Deseuri periculoase:

Cod deseu Coloctaralet
conf. HG Denumire deseu Activitatea DfeGialE Sre AN
856/2002 temporara
Resturi de lac si Activitatea de vopsire, Depozit intern de stocare
vopsea pe baza de lacuire temporara deseuri
08 01 11* solvent sau cu
continut de substante
, periculoase | o
1002 11~ Tunder uleios Namol rezultat din Filtru presa / Se colecteaza
procesul de tratare a separat intr-un depozit
apelor uzate de la amenajat in zona Gospodariei
& R R | gospodaria de apa de apa
11201 09* | Emulsii si solventide | Sectie filetaj, atelier Se colecteaza in butoaie
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Cod degeu Colectare/stocare
conf. HG Denumire deseu Activitatea {OMBOTALS
856/2002 i

ungere fara halogeni | reparatii metalice sau IBC, Depozit
intern de stocare temporara
7 deseuri;
12 01 12* Unsori si vaseline Activitatea de metenanta | Colectat in butioaie / Depozit
intern de stocare temporara
S S deseuri -
1301 13* Uleiuri hidraulice Atelier intretinere, atelier | Butoaie, magazia de
reparatii lubrefianti sau Depozit intern
pentru stocare temporara de
o N _|deseuri
13 02 05* Uleiuri uzate de Atelier reparatii, atelier Butoaie, magazia de
motor, de trasmisie si | intretinere lubrefianti sau Depozit intern
ungere pentru stocare temporara de
[ R o _deseuri
13 02 08* Ulei uzat de la Uleiere tevi Butoaie, magazia de
uleierea tevilor lubrefianti sau Depozit intern
pentru stocare temporara de
T R , , deseuri
13 05 06" Uleiuri de la Gospodaria de Butoaie, Depozit intern pentru
separatoare ulei/apa apa/separatoare de stocare temporara de deseuri
- - B ‘produse petroliere - B
130507 Ape uleioase de la Gospodaria de Butoaie, Depozit intern pentru
separatoare ulei apa/separatoare de stocare temporara de deseuri
B - produse petroliere R
13 08 02* Alte emulsii-deseuri intretinere utilaje si Butoaie, Depozit intern pentru
combinate | reparati stocare temporara de deseuri
14 06 03" Diluant uzat (alti Activitatea de vopsire, Butoaie, Depozit intern pentru
solventi si amestecuri | lacuire, marcare stocare temporara de deseuri
- de solventi) DR S
1501 10" Ambalaje de Ambalaje de materii Butoaie sau ca atare, magazie
substante periculoase | prime Depozit intern pentru stocare
7 7 7 o 1 - temporara de deseuri )
1502 02* Echipament uzat, Activitatea curenta Saci/containere, Depozit
Filtre uzate, materiale intern pentru stocare
7 absorbante uzate | temporara de deseuri
16 02 09* Ecgipamente cu Condensatoare electrice | In spatiul special amenajat
continutde PCB | o ‘pana la eliminare
16 05 07~ Substante chimice Rezulta ocazional din Depozit intern pentru stocare
anorganice de activitati de laborator temporara de deseuri
laborator expirate
| periculoase | N
16 05 08* Substante chimice Rezulta ocazional din Depozit intern pentru stocare
organice de laborator | activitati de laborator temporara de deseuri
| expirate periculoase e - 1 -
16 06 01~ Acumulatoare/baterii Atelier intretinere / In incinta magaziilor atelierelor
uzate intretinerea mijloacele de | care detin mijloace de
transport intern si extern | transport actionate electric
17 06 03* Fibre ceramice Activitatea de intretinere, | In saci, Depozit intern pentru
) I reparati | stocare temporara de deseuri
17 06 05* Placi de azbociment Re.zglté.ocazional din“ Platformsi,  betonatd, hala
activitatile de reparatii ; : w
: e special amenajata (fosta forja)
o\ |sauinvestiti | T T .
@k, | 18 01 017 Deseuri medicale Cabinet medical Recipiente speciale /se
2 elimina prin firme autorizate

[s-mail:
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Cod deseu

Colectare/stocare

conf. HG Denumire deseu Activitatea o
856/2002 femporara
20 01 21~ Tuburi fluorescente Activitate curenta Colectare in containere si

11.2. Deseuri refolosite:
- deseurile de fier vechi se recicleaza la SC Silcotub SA Calarasi.

11.3. Deseuri valorificate/eliminate:

depoziotate temporar  in

| depozitul intern de deseuri

Cod deseu
conf. HG Denumire deseu Instalatia / sectia Valorificare/eliminare
856/2002
07 02 99 Alte deseuri Valorificat prin firme autorizate
nespecificate (cauciuc Mentenanta
cu insertie metalica) - B i
Resturi de lac si vopsea | Activitatea de vopsire, Valorificat prin firme autorizate
08 01 11* pe bazé de solvent sau | lacuire
cu continut de
| substante periculoase | L
08 0112 Deseu de lac pe baza . ; Valorificat prin firme autorizate
de apa Lacuire tevi
08 03 18 Cartuse de imprimanta Sesur] Valorificat prin firme autorizate
uzate
1002 10 Cruste de tunder Gospodaria de apa Valorificat prin firme autorizate
Laminare, tratament
10 02 11* Tunder uleios Namol rezultat din Reciclat la SC Silcotub SA
procesul de tratare a Calarasi
apelor uzate de la Valorificat prin firme autorizate
gospodaria de apa Depozitat in depozitul propriu
o _ R _ | delaCrigeni
110110 Namol de la statia de Statia de neutralizare a Eliminat prin firme autorizate
neutralizare solutiilor epuizate de la
atelierul de tratare
- , chimica a tevilor 7 7
12 01 01 Span de otel Filetare tevi si mufe, Valorificat prin firme autorizate
-y lprelucrari prin aschiere -
12 01 09* Emulsii si solventi de Sectie filetaj, atelier Valorificat prin firme autorizate
_ungere fara halogeni reparatii S R
12.0112% | Unsori si vaseline Activitatea de metenanta | Valorificat prin firme autorizate
12 01 99 Alte deseuri Activitatile de polizare Valorificat prin firme autorizate
nespecificate (piatra de
~ |polizoruzaté) | 0
1301 13* Uleiuri hidraulice Atelier intretinere, atelier | Valorificat prin firme autorizate
o |reparafi o o
13 02 05* Uleiuri uzate de motor, | Atelier reparatii, atelier Valorificat prin firme autorizate
| detrasmisie siungere | intrefinere S ,
13 02 08* Ulei uzat de la uleierea | Uleiere tevi Valorificat prin firme autorizate
13 05 06* Uleiuri de la Gospodaria de Valorificat prin firme autorizate

13 05 07*

separatoare ulei/apa

Ape uleioase de la

apa/separatoare de
produse petroliere
Gospodaria de

Valorificat prin firme autorizate
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Cod deseu

conf. HG Denumire deseu Instalatia / sectia Valorificare/eliminare
856/2002
separatoare ulei apa/separatoare de
-\ | produse petroliere
13 08 02* Alte emulsii-deseuri Intretinere utilaje si Valorificat prin firme autorizate
combinate | reparatii —
14 06 03* Diluant uzat (alti Activitatea de vopsire, Valorificat prin firme autorizate
solventi si amestecuri lacuire, marcare
| desolvent) | —
1501 01 Deseuri ambalaj Receptie materii prime/ Valorificat prin firme autorizate
hartie si carton material,
S ~ambalarea tevilor | - -
150102 Deseu ambalaj plastic | Receptie materii prime/ Valorificat prin firme autorizate
materiale
150103 Deseu ambalaj lemn Receptie materii prime/ Valorificat prin firme autorizate
(paleti deteriorati) material, ambalarea
o lgevilor -
1501 04 Deseu ambalaj metalic | Receptie materii prime/ Se recicleaza la SC Silcotub
| materiale | SA Calarasi -
1501 10" Ambalaje de substante | Ambalaje de materii Valorificat prin firme autorizate
| periculoase prime ...
15 02 02* Echipament uzat, Filtre | Activitatea curenta Valorificat prin firme autorizate

16 0103

16 02 09*

16 02 14

16 05 07*

16 05 08*

16 05 09

16 06 01*

1611 04

17 01 01

17 02 02

17 02 03

uzate, materiale
_absorbante uzate

Deseu anvelope uzate

Ecgipamente cu
continut de PCB
Deseuri de
echipamente electrice

| si electronice (DEEE)
Substante chimice
anorganice de laborator
| expirate periculoase
Substante chimice
organice de laborator
expirate periculoase
Substante chimice
organice de laborator

Acumulatoare/baterii
uzate

expirate nepericuloase

mf'rélr‘{é-port, atelier
intretinere si reparatii

Valorificat prin firme autorizate

Condensatoare electrice

Activitatea curenta

Rezulta ocazional din
activitati de laborator

Eliminat prin firme autorizate

| Valorificat bﬁhﬁfriir'rﬁer autorizate

'Eliminat prin firme autorizate

Rezulta ocazional din
activitati de laborator
Rezulta ocazional din
activitati de laborator

Eliminat prin firme autorizate

Eliminat 'p'rin firme autorizate

Atelier intretinere /
intretinerea mijloacele de
transport intern si extern

Valorificat prin firme autorizate

‘Materiale refractare
Moloz
Deseuri fibra de sticla

Deseuri materiale
plastice

Cuptoare tratament
termic

Constructii si demolari,
reparatii

Rezulta ocazional din
activitatile de reparatii
sauinvestiti
Rezulta ocazional din
activitatile de reparatii

sau investitii

Valorificat prin firme autorizate

Utilizat ca material de
umplutura pe terenul Silcotub
SA sau valorificat prin firme
autorizate
Valorificat/eliminat prin firme
autorizate

Valorificat prin firme autorizate
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Cod deseu
conf. HG Denumire deseu Instalatia / sectia Valorificare/eliminare
856/2002
17 02 04 Deseu traverse lemn Rezulta ocazional din Valorificat prin firme autorizate
activitatile de reparatii
- | ale cailor ferate |
170401 BUC§I de bronz | Mentenanta Valorificat prin firme autorizate
17 04 02 Cabluri de aluminiu Atelier de intretinere, Valorificat prin firme autorizate
I - | reparatii ]
17 04 05 Deseu fier vechi Atelier reparatn Si Se recicleaza la SC
mentenanta, SILCOTUB PL Calarasi
- | dezmemobrari ,
17 04 11 “Cabluri — diferite Atelier de intretinere, Valorificat prin firme autorizate
| categorii reparatii
17 06 03* Fibre ceramice Activitatea de intretinere, | Eliminat prin firme autorizate
S reparatii 7 7
17 06 04 Vata minerala Rezulti ocazional din Valorificat prin firme autorizate
activitatile de reparatii
R _ | sauinvestitii , i}
17 06 05* Placi de azbociment Rezulta ocazional din Eliminat prin firme autorizate
activitatile de reparatii
- sau investitii - i
17 09 04 Deseu de sticla cu Rezulta ocazional din Valorificat prin firme autorizate
insertie metalica activitatile de reparatii
- | sau investitii
18 01 01* Deseuri med|cale - Cabinet medical Eliminat prin firme autorizate
20 01 21* | Tuburi flu ﬂuorescente | Activitate gyrenta Vannﬂcat prin ﬂrme ‘autorizate
20 03 01 Deseu menajer Activitatile de pe tot Depozntat definitiv la depozitul
I amplasamentul de deseuri municipale Dobrin

11.4. Depozitarea definitiva a deseurilor:

Cod Denumire deseu Provenl_enta Destinatia
sectia
20 03 01 Deseu menajer Intreaga unitate - depozitare in depozitul
Deseu amestec (de la ecologic al judetului Salaj prin
| aspirarecaideaccces) | | firma autorizata
10 02 11* | Tunder uleios Namol rezultat din - depozitul de deseuri
procesul de tratare a | industriale periculoase Criseni,
apelor uzate de la autorizat AM nr.
gospodaria de apa 144/17.10.2012, revizuita la
. |datade11.03.2015.
110110 Namol de la statia de Provenit din - depozitare finala prin firme
neutralizare (slam de neutralizarea autorizate
neutralizare) solutiilor epuizate de
la atelierul de tratare
. |chimiciatevilor

11.7. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deseuri nici pe amplasament, nici in afara
amplasamentului fara a informa in prealabil autoritatea competentd pentru protectia
mediului si fara acordul scris al acesteia.

11.8. Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea stricta a
prevederilor Legea nr. 211/2010 (r1) privind regimul deseurilor, cu modificarile ulterioare.
Deseurile vor fi colectare si depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara a se amesteca.
11.9. Deseurile industriale recuperabile: hartie, ambalaje PET, metale uzate, uleiuri uzate,
baterii - vor fi colectate separat si valorificate in conformitate cu legislatia in vigoare:

Bl
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HG. 166/2004 modificata si completata cu HG 989/2005 privind aprobarea

proiectului ,Dezvoltarea sistemului de colectare a deseurilor de ambalaje PET

postconsum in vederea reciclari”;

HG. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate, cu modificarile si

completarile ulterioare;

— Legea nr. 249/2015, cu modificarile ulterioare, privind modalitatea de

gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje;

Ord. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje

si deseuri din ambalaje;

HG 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase

pe teritoriul Romaniei;

HG. 1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si a deseurilor de

baterii si acumulatori cu modificarile si completarile ulterioare.
11.10. In conformitate cu H.G.124/2003 privind prevenirea, reducerea si controlul poluarii
mediului cu azbest, modificata cu H.G. 734/2006, incepand cu data de 1 ianuarie 2007 se
interzic toate activitatile de comercializare si de utilizare a azbestului si a produselor care
contin azbest, cu precizarea din H.G. 734/2006, art.13 ,Produsele care contin azbest si
care au fost instalate sau se aflau in functiune inainte de data de 1 ianuarie 2005 pot fi
utilizate pana la incheierea ciclului de viata al acestora.” Materialele de constructie cu
continut de azbest vor fi eliminate in conformitate cu prevederile Ordinului 95/2005, privind
stabilirea criteriilor de acceptare si procedurilor preliminare de acceptare a deseurilor la
depozitare si lista nationala de deseuri acceptate in fiecare clasa de depozit de deseuri.
11.11. Deseurile transportate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare
trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activitati cu deseuri.
11.12. Operatorul autorizatiei trebuie sa se asigure ca deseurile transferate catre o alta
persoana sunt ambalate, identificate si inscriptionate in conformitate cu standardele
nationale, europene si cu oricare standarde in vigoare privind o astfel de inscriptionare.
Pana la colectare, recuperare sau eliminare, toate deseurile trebuie depozitate in zone
desemnate, protejate corespunzator impotriva dispersiei in mediu. Deseurile trebuie clar
identificate, inscriptionate si separate corespunzator.

12. INTERVENTIA RAPIDA, PREVENIREA $| MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE
URGENTA

Instalatia nu intra sub Directiva SEVESO
12.1. Pe amplasament se utilizeaza substante chimice periculoase dar, prin cantitatile
prezente, nu intra sub incidenta Legii nr. 59/2016 privind controlul activitatilor care
prezinta pericole de accidente in care sunt implicate substante periculoase.
12.2. Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta
12.2.1. Operatorul detine un Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de
urgenta, plan care trateaza pericolele de pe amplasament, in special in legatura cu
prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care contine cel putin:

- Planul retelelor de alimentare cu apa si punctele de racord la aceste retele;

- Planul retelelor de canalizare;

- Identificarea pericolelor posibile din cadrul instalatiei;

- Evaluarea riscurilor, accidentelor si consecintelor posibile;

- Implementarea masurilor de reducere a riscurilor de accidente si consecintele lor;

- Amplasarea si caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate in situatii de

urgenta.

12.2.2. Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta trebuie sa includa
prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului aparute in urma oricarei situatii de

¥ urgenta.
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12.2.3. Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta trebuie sa fie
revizuit anual si actualizat dupd cum este necesar. El trebuie sa fie disponibil pe
amplasament in orice moment pentru inspectie de catre personalul cu drept de control al
autoritatilor de specialitate.
12.2.4. Operatorul trebuie s& detina mijloacele materiale necesare in caz de poluari
accidentale si s& actioneze in conformitate cu prevederile planului mai sus mentionat.
12.3. Program de revizii si reparatii a utilajelor si instalatiilor din dotare
12.2.1. Operatorul trebuie s& intocmeasca si sa implementeze un Program anual de revizii
si reparatii pentru utilajele si instalatiile din dotarea societatii, contribuind in acest fel la
reducerea riscului aparitiei unor situatii neprevazute, cu consecinte grave asupra mediului
inconjurator.
12.2.2. Planul de intretinere si reparatii trebuie sa cuprinda toate utilitatile de care dispune
amplasamentul (depozitele pentru materii prime si auxiliare, instalatii de alimentare cu apa
si combustibil, cladiri, instalatii de ventilatie, incalzire si iluminat, depozite de deseuri, etc.)
12.2.3. Periodicitatea operatiilor de intretinere si reparatii trebuie sa corespunda cu
prescriptiile furnizorului de echipamente.
12.2.4. Activitatile prevazute in Planul de intetinere si reparatii va fi consemnat intr-un
registru. Acesta va cuprinde minim urmatoarele date:

- obiectivul supus reparatiei sau verificarii,

- data efectuarii interventiei,

- felul interventiei (planificata sau neplanificata);

- tipul operatiei executate;

- responsabilul executiei lucrarii,

- fonduri repartizate reparatiilor sau interventiilor.

13. MONITORIZAREA ACTIVITATII

13.1. Prevederi generale privind monitorizarea

13.1.1. Operatorul are obligatia sd monitorizeze nivelul emisiilor de poluanti conform
prezentei autorizatii integrate de mediu si sa raporteze datele de monitorizare catre
autoritatea competenta de protectie a mediului.

13.1.2. Monitorizarea fiecarei emisii trebuie realizatd asa cum s-a precizat in prezenta
autorizatie, respectand conditiile generale prevazute de standardele specifice.

13.1.3. Prelevarea si analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va
realiza prin laborator propriu acreditat sau de catre laboratoare acreditate, prin
metode de analiza conform standardelor de metoda.

13.1.4. Echipamentele de monitorizare si analiza trebuie exploatate si intretinute astfel
incat monitorizarea sa reflecte cu precizie emisiile sau evacuarile.

13.1.5. Operatorul trebuie sa inregistreze intr-un registrul special punctele de prelevare a
probelor, analizele, masuratorile, metodele de determinare, conditile de prelevare,
conditiile atmosferice in care se face prelevarea, rezultatul masuratorilor si date privind
eroarea de masurare si incertitudinea masuratorilor.

13.1.6. Operatorul are obligatia sa inregistreze si sa arhiveze buletinele de analiza emise de
terti.

13.1.5. Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel incit valorile determinate sa poata fi
comparate cu valorile limita impuse prin prezenta autorizatie.

13.1.7. Toate rezultatele masuratorilor trebuie prelucrate si prezentate intr-o forma
adecvata pentru a permite ACPM sa verifice conformitatea cu conditiile de functionare
autorizate si valorile limita de emisie stabilite.

13.1.8. Operatorul trebuie sa asigure accesul sigur si permanent la toate puncte de
prelevare si monitorizare.

13.1.9. Operatorul va asigura si monitorizarea tehnologica/monitorizarea variabilelor de

Y7 proces, in conformitate cu specificul activitatii.
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13.1.10. Frecventa, metodele si scopul monitorizarii, prelevarii $i analizelor, asa cum sunt
prevazute in prezenta autorizatie, pot fi modificate doar cu acordul scris al autoritatii

competente pentru protectia mediului.

13.2. Monitorizarea emisiilor in aer

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face in conformitate cu prevederile SR EN-
15259/2008-Calitatea aerului, masurarea emisiilor surselor fixe, cerinte referitoare la
sectiuni si amplasamente de masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de

masurare.
13.2.1. Emisii din surse dirijate
Puncte de prelevare emisii: cosurile de dispersie.

A. Emisiile de noxe rezultate in urma desfasurarii proceselor de tratament termic la:

- cuptorul cu vatra rotativa — laminorul continuu;

- cuptor intermediar tratament termic — laminor continuu;

- cuptor de preincalzire — linia de ajustaj |,

- cuptor tratament termic austenitizare — sectia Filetaj (OCTG);
- cuptor tratament termic revenire — sectia Filetaj (OCTG);

- cuptor tratament termic BAF1 — sectia Tragatorie;

- cuptor tratament termic BAF2 — sectia Tragatorie;

- cuptor tratament termic BAF3 — hala Boiler Line;

- cuptor tratament termic BAF4 — hala Boiler Line.

Frecventa de
Indicatorul monitorizare Metoda de analiza

pulberi ) 7 o

oxizi se sulf (SO,) - 7 anual conform
standardelor in

vigoare

oxizi de azot (NO,),

B. Emisiile de noxe rezultate in urma desfasurarii proceselor tehnologice la:
- baile de decapare — tragatoria de tevi (la unul din cele trei cosuri de evacuare);
- baia de decapare din zona de cosmetizare — tragatoria de tevi.

Frecventa de
Indicatorul monitorizare Metoda de analiza

conform standardelor in
vigoare

oxizi se sulf (SO,) anual

C. Emisiile de pulberi rezultate in urma:
- laminarii continue:

. Frecventa de e,
Indicatorul monitor%zare Metoda de analiza
ke p— conform standardelor in
P vigoare

- lacuirii tevilor in hala Boiler Line, OCTG Premium Line si hala Accesorii:

Frecventa de

et Metoda de analiza
monitorizare

Indicatorul

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: officel@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619. 0260-662621, Fax. 0260-662622

70



| Metoda de analiza

| Indicatorul l Frec‘.'enga de
monitorizare
Iberi — conform standardelor in
7 7pur er|r 7 _ vigoare

D. Emisii de solventi COV
- se vor realiza masuratori ale emisiilor de COV de la finisarea tevilor prin lacuire la:

Sursa de emisie Indicatorul

Frecventa de Metoda de
monitorizare analiza

Cabina vopsire Kohne —
sectia Ajustaj

Tunel uscare Kohne — sectia
Ajustaj

Cabina de lacuire INTECH —
hala OCTG Premium Line
Cabina de uscare INTECH —

Anual si la orice
solicitare —in
conditii normale de

hala OCTG Premium Line COV . conform
S BT S S T —— functionare, cf.
Instalatia de vopsit capete de . standardelor
y Anexei 7 partea a .
teava (PIN +BOX) — hala ; in vigoare
OCTG Premium Li Zadin Legea
-2 T TeMIUM e 278/2013

Instalatia de lacuire/uscare
Dopless, cabina nr. 1 si 3 —
hala OCTG Premium Line
Cabina de vopsire — hala
Accesorii

- se va realiza schema de reducere pentru determinarea emisiilor de COV din urmatoarele
instalatii:

instalatia de vopsire cu lacuri cu polimerizare in U.V., VENJAKOB din sectia filetaj
(OCTG), instalatia de lacuire/uscare INTECH din hala OCTG Premium Line, instalatia de
l&cuire/uscare Dopless, cabina nr. 2 din hala OCTG Premium Line.

Nota: Emisiile in aer vor fi monitorizate inainte de revizia tehnica anuala.

13.2.1.1. La efectuarea masuratorilor pentru emisiile efluentilor gazosi se vor determina si
debitele masice, continutul in umiditate, viteza si temperatura gazelor.

13.2.1.2. Monitorizarea emisiilor se va efectua in conditii de functionare normala a
instalatiilor, in faza tehnologica in care emisia poluantului masurat este maxima.
13.2.1.3.Pentru determinarile de emisii gazoase, in toate cazurile rezultatele masuratorilor
vor fi recalculate pentru conditii standard, 293K si 101,3 kPa.

13.3. Monitorizarea emisiilor in apa

13.3.1. Monitorizarea apei

13.2.1. Ape tehnologice preepurate evacuate in reteaua de canalizare a oragului
Titularul are obligatia monitorizarii evacuarilor de ape tehnologice preepurate conform
cerintelor de mai jos:

Loc prelevare / . Frecventa de Metoda de
g2l Indicatorul e Ay
Codificare monitorizare analiza
” eH
¥ Evacuare ape industriale | materii in suspensie | | conform
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Loc prgl_evarel Indicatorul Frecyen;a de Metod.a fje
Codificare monitorizare analiza
preepurate: AR1 (laminor | CCOCr semestrial standardelor in
continu) substante extractibile cu vigoare
solventi organici
zinc -
. |nichel [ I R

13.2.2. Ape uzate menajere evacuate in reteaua municipala de canalizare
Titularul are obligatia monitorizarii evacuarilor de ape menajere conform cerintelor de mai

JOs:
Loc prelevare / Indicatorul Frecventa de Metoda de
Codificare monitorizare analiza
1. Evacuare ape menajere |fpH
(sector Poarta 2): AR2 materii in suspensie
CBOs I semestrial
2. Evacuare ape menajere | CCOCr a
(zona Premium Line): azot amoniacal o conform
AR4 fosfortotal standardelor in
substante extractibile cu solventi vigoare
3. Evacuare ape menajere | organici
(zona Accesorii): ARS detergenti sintetici si
- - biodegradabili

13.2.3. Ape tehnologice care nu necesita epurare si ape pluviale evacuate in V. Zalau
Titularul are obligatia monitorizarii evacuarilor apelor tehnologice care nu necesita epurare
si a apelor pluviale conform cerintelor de mai jos:

Loc pr_e.levar*e / indleatoral Frecyenga de Metod_a fie
Codificare monitorizare analiza
1. Evacuare ape pluviale pH
(cantina) — AP1 e Py pr——
materii in suspensie
2. Evacuare ape epurate in ccocr
Gospodaria de apa — AP2 Ws*ubs'ta'hte Sxiractibiie ou semestrial
, solventi organici conform
3. Evacuare ape pluviale - — E— standardelor in
(sectorul Poarta 2) — AP3 ) B | vigoare
fier ionic total
4. Evacuare ape p'Iuvia.Ie produse petroliere
(Boiler Line, Premium line, |——m70-———u——p——
Accesoril) — AP4 reziduu filtrat la 105" C

13.2.4. Ape subterane
Titularul are obligatia monitorizarii apelor subterane conform cerintelor de mai jos:

Punct de prelevare Parametru Frecyenga de Metoda de analiza
probe monitorizare
~ NHy
e . Cl
- 1 foraj linga bazinul 7, P
. . . _
d\ecanto[ dm aproplerea —— - e semestrial conform standardelor
Gospodariei de apa NO, o
— — in vigoare
NO,
Pb
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Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii apei freatice
si prin aceasta evidentierea activitatii desfagsurate pe amplasament asupra apei
freatice.

13.4. Monitorizarea solului

Punctdeprelevare | . . [ . [ _h
probe/ la adincimea ';gﬁ‘{g:}zaac:g I::;)gee Indicator Metoda de analiza
de 30 cm

zona depozitulului pH

temporar de tunder 1 Biehs T.H. P.

uleios in apropierea P cadmiu

Gospodariei de apa anual 7 conform standardelor in
crom hexavalent vigoare

;o;lz depozitului de 1 proba |fier
sulfati

13.5. Monitorizarea deseurilor
13.5.1. Deseuri tehnologice
13.5.1.1 Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate in
conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei ce cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase, modificata prin HG
210/2007.
13.5.1.2. Operatorul are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si probleme
legate de operatiunile si practicile de management a deseurilor de pe amplasament, care
trebuie pus la dispozitia persoanelor autorizate ale autoritatii competente pentru protectia
mediului si ale autoritatii cu atributii de control. Acest registru trebuie sa contina minimum
detalii cu privire la:

- cantitatile si codurile deseurilor;

- numele transportatorului deseurilor si detalile de atestare si de autorizare ale

acestuia;
- confirmarea scrisa privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oricaror transporturi
de deseuri periculoase in afara amplasamentului;

- detalii privind expeditiile respinse;

- detalii privind orice amestecare a deseurilor.
Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.
13.6. Ambalaje si deseuri de ambalaje
Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza in conformitate cu
prevederile Legii nr. 249/2015, cu modificarile ulterioare. Raportarea datelor referitoare la
ambalaje si deseuri de ambalaje, catre autoritatile competente pentru protectia mediului se
va realiza in conformitate cu Ord. MMGA 794/2012 privind procedura de raportare a
datelor referitor la ambalaje si deseuri de ambalaje.

13.7. Monitorizare zgomot

SR T — Fercventa de Metode de masurare de referinta
monitorizare
TUB -Z -1 : zona . . o
incdrcare deseu teava | Anual sila orice solicitare | gTAS 10009/88, STAS 6161-3/82,
TUB -Z -2 : zona OM119/2014, ISO 1996-2/08

“depozit tevi finite
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Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in
vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica alte standarde internationale sau
nationale care vor asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

NOTA:
1) Monitorizarea se va efectua in conditii de functionare normala a instalatiilor, respectiv in
momentul executari operatiilor de depozitare: incarcare/descarcare.

13.6. Monitorizare mirosuri

Activitatea nefiind generatoare de miros, prin prezenta autorizare nu se impun conditii de
monitorizare.

13.7. Monitorizare substante si preparate chimice periculoase

13.7.1. Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantitati si tipuri de
substante folosite.

13.8. Monitorizarea post — inchidere

13.8.1. In cazul incetarii definitive a activitatii vor fi realizate si urmarite actiunile conform
planului de inchidere.

13.9. Alte monitorizari

13.9.1 Operatorul are obligatia sa monitorizeze parametrii tehnologici specifici fiecarui flux
tehnologic si sa mentina inregistrari corespunzatoare.

13.9.2 Monitorizarea consumurile de solventi cu continut de COV.

S.C. Silcotub S.A. va intocmi, conform Legii nr. 278/2013 si Ord. 859/2005, bilanful de
solventi aferent anului anterior, iar pe baza acestuia Planul de gestionare a solventilor
organici cu continut de compusi organici volatili si schema de reducere e emisiilor de
compusi organici volatili pentru a se determina valoarea totala a emisiilor de compusi
organici volatili si valoarea tinta pentru emisii.

- planul de reducere a emisiilor prevede o diminuare a continutului mediu de solventi
organici din cantitatea totala utilizata si/sau o crestere a eficientei utilizarii substantelor
solide, in vederea realizarii unei reduceri a emisiilor totale de compusi organici volatili
provenite din instalatie la o valoare numita valoare tinta de emisie, ce reprezinta un anumit
procent din valoarea emisiilor de compusi organici volatili aferenta valorii de referinta.

- Plan de reducere a emisiilor: Sunt respectate prevederile Legii nr. 278/2013, art.59,
alin.(1), pct.b): ,Operatorul are obligatia sa aplice masurile necesare prin care sa se
asigure ca instalatia este conforma cu una dintre urmatoarele conditii — aplica o schema
de reducere a emisiilor de compusi organici volatili prevazuta in anexa nr. 7 partea a 5-a,
cu conditia sa atingd o reducere a emisiilor echivalentd cu cea pe care ar realiza-o
aplicand valorile-limita de emisie in gaze reziduale si valorile limita pentru emisiile fugitive
sau valorile limita pentru emisiile totale™:

- cantitatea totala de solventi utilizati in fluxul tehnologic se elimina in mod necontrolat in
procent de 100 % ca emisie fugitiva. Emisia totala de COV-uri este F= 14,48 t/anul 2015;
- conform Schemei de reducere a emisiilor de compusi organici volatili, intocmita de titular

conformitatea este indeplinita daca emisia efectiva de COV determinata cu ajutorul
planului de gestionare a solventilor este mai mica sau egala cu valoarea {inta de

emisie:
Emisia efectiva de COV Valoarea tinta de emisie
-toan- |  -tolan-
19,03 t/an 34,07 t/an

19,03 < 34,07 => Conformitatea este indeplinita.

3 .v';f, ~ Obiectiv conform prevederilor Legii nr. 278/2013.
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14. RAPORTARI LA UNITATEA TERITORIALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI $I
PERIODICITATEA ACESTORA

14.1. Date generale
14.1.1. Formatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizatie trebuie sa asigure
inregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportarii rezultatului monitorizarii.
Registrele trebuie pastrate pe amplasament pe durata valabilitatii autorizatiei integrate de
mediu si trebuie sa fie disponibile pentru inspectie de catre personalul cu drept de control
al autoritatilor de specialitate, in orice moment.
14.1.2. Operatorul, prin persoana imputernicita cu atributii in domeniul protectiei mediului,
va transmite ACPM raportarile solicitate la datele stabilite.
14.1.3. Operatorul trebuie s inregistreze toate accidentele/incidentele care afecteaza
exploatarea normalad a activitatii si care pot crea un risc de mediu. Aceasta inregistrare
trebuie sa includa detalii privind natura, extinderea si impactul incidentului, precum si
circumstantele care au dat nastere incidentului. Inregistrarea trebuie sa includa toate
masurile corective luate asupra mediului si evitarea reaparitiei incidentului. Dupa
notificarea accidentului, operatorul trebuie sa depunad la sedile: ACPM si GNM -
Comisariatul Judetean Salaj, raportul privind incidentul.
14.1.4. Operatorul trebuie sa inregistreze toate reclamatile de mediu legate de
exploatarea instalatiei. Fiecare astfel de inregistrare trebuie sa ofere detalii privind data si
ora reclamatiei, numele reclamantului si informatii cu privire la natura reclamatiei, masura
luata in cazul fiecarei reclamatii. Operatorul trebuie sa depuna un raport la agentie in luna
urmatoare primirii reclamatiei, oferind detalii despre orice reclamatie care apare. Un
rezumat privind numarul si natura reclamatiilor primite trebuie inclus in RAM.
14.2. Raportarea datelor de monitorizare
Operatorul va raporta anual datelele de monitorizare in conformitate cu planul de
monitorizare stabilit la cap.13 la: ACPM si la Primaria Zalau
14.2.2. Raportarea va cuprinde cel putin urmatoarele:

- date privind operatorul: nume, sediu;

- date privind instalatia la care se efectueazd monitorizarea (pentru fiecare

instalatie monitorizata):

e numele instalatiei;

e locatia instalatiei;

e sursa de emisie;

e conditii de operare a instalatiei in timpul efectuarii masuratorii;

e instalatii de retinere a poluantilor (daca exista) si starea acestora in
momentul masuratorii;

- pentru fiecare poluant monitorizat:

e tipul poluantului;

e felul masuratorii: continuu, momentan;

e cine a efectuat prelevare si masurarea;

e metoda de masurare utilizata - descriere conceptuala;

e conditii de prelevare: locul prelevarii, conditi meteorologice; metoda de
prelevare; etc.

e aparatura de masurare utilizata (cu referire la avizarea metrologica);

e rezultatul masuratorii: valori masurate, eroarealincertitudinea de masurare,
valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparatie cu CMA si VLE
conform cap. 10. (in cazul masuratorilor cu frecventa mare se vor prezenta
si prelucrari in Excel a rezultatelor masuratorilor, comparativ.cu CMA si
VLE).

Pentru emisiile gazoase se va respecta Standardul EN 15259:2007.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Sélaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

75



14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator tertilor cu
care se contracteaza monitorizarea.

14.3. CONTRIBUTIA LA REGISTRUL EUROPEAN AL POLUANTILOR EMISI SI
TRANSFERATI ( E-PRTR)

14.3.1. Titularul activitatii are obligatia de a raporta la APM Salaj, conform Regulamentului
(CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European gsi al Consiliului din 18.01.2006 privind
infiintarea Registrului European al Poluantilor Emigi si Transferati si modificarea
Directivelor Consiliului 91/689/CEE gi 96/61/CE adoptat prin HG 140/2008, cantitétile
anuale, impreuna cu precizarea ca informatia se bazeazd pe masurétori, calcule sau
estimari a urméatoarelor:

a) emisiile Tn aer, apa sau sol, a oricarui poluant specificat in Anexa Il Regulamentului
(CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 pentru care
valoarea de prag corespunzatoare din Anexa |l este depasita;

b) transferurile in afara amplasamentului de deseuri periculoase care depasesc 2 tone/an
sau de deseuri nepericuloase care depasesc 2000 tone/an, pentru orice operatie de
valorificare sau eliminare, cu exceptia celor mentionate in Registru poluantilor si pentru
transferurile transfrontiera de deseuri periculoase.

14.3.2. Titularul trebuie sa colecteze informatiile necesare cu o frecventa adecvata pentru
a stabili care dintre emisiile si transferurile in afara amplasamentului fac obiectul cerintelor
de raportare in conformitate cu prevederile paragrafului 1.

14.3.3. La pregatirea raportului, titularul trebuie sa utilizeze cele mai bune informatii
disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecuatii de bilant de
masa, monitorizarea indirectd sau alte tipuri de calcule, rationamente tehnice si alte
metode in conformitate cu Art. 9 (1) din  Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al
Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 si in concordanta cu metodologiile
internationale aprobate, unde acestea sunt disponibile.

14.3.4. Titularul trebuie sa asigure calitatea informatiilor prezentate in raportul transmis
autoritatii de mediu.

14.3.5. Titularul trebuie sa pastreze si sa puna la dispozitia autoritatilor competente ale
Statelor Membre inregistrarile datelor din care au rezultat informatiile raportate, pe o
perioada de 5 ani incepand cu sfarsitul anului de raportare in cauza. Aceste inregistrari
trebuie de asemenea sa descrie metodologia utilizata pentru colectarea datelor.

14.3.6. Poluantii specifici activitatii desfasurate de titular, incadrata in Anexa 1 a
Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din
18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati, la
activitatile: 2(c) i - productia si prelucrarea metalelor — laminoare la cald cu o capacitate de
20 t otel brut/ora si 2 (f) - instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din materilae
plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice la care volumul total al cuvelor
de tratare este egal cu 30 m°, care trebuie raportati in cazul in care valorile prag sunt
depasite:

. Aer Sol
Numarul CAS Poluanti/substante (Kglan) (Kigl):n) (Kg/an)
B NO, ca NO, ~ 160000 |
630-08-0 CoO , ~ 500.000 L
SOxcasSO, | 1806000 L
7440-47-3 Cr si compusii sai 100 150 50
7440-02-0 Ni si compusii sai 50 20
7440-43-9 Cd si compusii sai 5
Carbon organic total TOC 50.000
Hidrocarburi aromate 50 5
_ | policiclice (PAH-uri)
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; Aer Sol
Numarul CAS Poluanti/substante (Kglan) (Kﬁér/):n) (Kg/an)
7440-66-6 Zn si compusii sai 200 100 100
7440392 | Assicompusisai 20 5 |
 |Fosfortotal | - 5.000
Azot total B - 50.000

14.3.7. Datele de emisie masurate, calculate sau estimate, transferurile de deseuri in afara
amplasamentului, se raporteaza de catre titularul activitatii respectand formatul din anexa
A lll a Regulamentului (CE) nr.166/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din
18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferat|,
impreuna cu celelalte informatii solicitate prin aceasta.

14.3.8 Operatorul va calcula emisiile pentru toti poluantii mentionati in tabelul de la pct-ul
14.3.6. si va transmite la APM Salaj datele in formatul cerut de aceasta.

14.4. Raportul anual de mediu
14.4.1. Raportului de mediu (RAM) va cuprinde date privind:

- activitatea de productie in anul incheiat: productia obtinuta, modul de utilizare a
materiilor prime, a materiilor auxiliare si a utilitatilor (consumuri specifice, eficienta
energetica);

- sistemul de management de mediu si modul de implementare a politicii de prevenire
a accidentelor generate de substantele periculoase;

- impactul activitatii asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, panzei
freatice, nivelul zgomotului (date de monitorizare sau estimate);

- date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu;

- raportarea PRTR,;

- plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta;

- sesizari si reclamatii din partea publicului si modul de rezolvare a acestora.

- gestiunea deseurilor si ambalajelor;

- intrarile de substante si preparate chimice periculoase.

14.4.2. Raportului de mediu va fi transmis la ACPM.

14.5. Raportare conformare emisii COV din solventi

14.5.1. Pina in data de 31 martie a fiecarui an, S.C. Silcotub S.A. va intocmi, conform
Legii 278/2013 si Ord. 859/2005, bilantul de solventi aferent anului anterior, iar pe baza
acestuia Planul de gestionare a solventilor organici cu continut de compusi organici volatili
si schema de reducere a emisiilor de COV pe care-l va raporta la APM Salaj.

14.6. Alte raportari
Operatorul va transmite la ACPM, conform solicitarii autoritatii de mediu si in cadrul RAM:

- chestionarele completate cu datele necesare pentru calculul emisiilor, conform OM
3299/2012 al ministrului mediului si padurilor pentru aprobarea metodologiei de realizare
si raportare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera;

- gestiunea deseurilor si ambalajelor.
- se vor completa bazele de date electronice, la solicitarea APM Salaj.

14.7. Mod de raportare
Frecventa raportarilor este urmatoarea:
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Nr Frecventa Perioada
Crt. Denumire raport de depunerii Acces aplicatii SIM
) raportare raportului
1. ~ Raport anual de mediu Anual 01 martie -
2. Raport privind conformarea Anual  |Perioada 1aprilie - Registrul Integrat: IPPC
instalatiei cu prevederile 30 mai pentru anul
autorizatiei integrate de mediu de raportare n-1
—Registrul IPPC I
3. |Raportul anual pentru Registrul|  Anual |Perioada 1aprilie - Registrul Integrat:
European al Poluantilor Emisi 30 mai pentru anul EPRTR
si Transferati conform HG nr. de raportare n-1
14072008 — Registrul EPRTR |
4. | Raportare inventare locale de Anual 15 ianuarie-15 Inventare locale de
emisii in conformitate cu martie emisii
Ordinul 3.299/2012. B R ) -
5. Statistica deseurilor: Anual 1 februarie — 15 |Chestionar 4. PRODDES
Chestionar 4: PRODDES — iunie — completat de
completat de producatorii de producatorii de deseuri.
~ deseuri. I S
6. |Deseuri de ambalaje: Anexa 1: Anual 1 februarie — 25 | Anexa 1: Producatori si
Producatori si importatori de februarie importatori de ambalaje
ambalaje de desfacere, de de desfacere, de
produse ambalate, produse ambalate,
supraambalatori de produse supraambalatori de
~ ambalate | | | produse ambalate
7. Substantele chimice Anual 1 februarie — 15 Substante chimice
periculoase — iunie periculoase
import/productie/utilizare
substante/amestecuri
periculoase si articole cu
substante restrictionate | I
8. Raportarg privind emisii COV Anual 31 martie
din solventi o i R B . o
9. Raport privind reclamatiile, |Permanent| Imediat ce se -
sesizarile din partea publicului 7 produc
10. | Raportarea oricarui incident | Permanent| Imediat ce se -
sau accident care afecteaza produc
mediul in mod semnificativ._| | B

15. OBLIGATIILE OPERATORULUI ACTIVITATII
15.1. Obligatile de baza ale operatorului privind exploatarea instalatiei, conform Legii
278/2013 privind emisiile industriale, sunt urmatoarele:

e luarea tuturor masurilor de prevenire eficienta a poluarii in special prin recurgerea la
cele mai bune tehnici disponibile;

e luarea masurilor care sa asigure ca nicio poluare importanta nu va fi cauzata,

e evitarea producerii de deseuri si, in cazul in care aceasta nu poate fi evitata,
valorificarea lor, iar in caz de imposibilitate tehnica si economica, luarea masurilor
pentru neutralizarea si eliminarea acestora, evitdndu-se sau reducandu-se impactul
asupra mediulut;

e utilizarea eficienta a energiei;

e luarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor
acestora;
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e luarea masurilor necesare, in cazul incetarii definitive a activitatilor, pentru evitarea
oricarui risc de poluare si pentru aducerea amplasamentului si a zonelor afectate
intr-o stare care sa permita reutilizarea acestora.

15.2 Orice modificare fatd de datele inscrise in documentatia depusa de operator la
solicitarea actualizarii autorizatiei integrate trebuie notificata autoritatii competente de
protectia mediului, in scris, imediat ce intervine:
- modificari privind numele sub care societatea este inregistrata la Registrul Comertului,
adresa sediului social al operatorului;
- modificari privind detinatorul instalatiei;
- masuri luate privind intrarea in proces de lichidare.
In conformitate cu prevederile art. 10 (2) din OUG 195/2005 privind protectia mediului, cu
modificarile si completarile ulterioare, n termen de 60 de zile de la data semnarii/femiterii
documentului care atestd incheierea uneia dintre procedurile de vanzare a pachetului
majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in care implica
schimbarea titularului activitatii, precum si in cazul de dizolvare urmata de lichidare,
lichidare, faliment, incetarea activitatii, partile implicate transmit in scris autoritatii
competente pentru protectia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-
un document certificat pentru conformitate cu originalul.
15.3. Operatorul este obligat sa respecte conditiile din autorizatia integrata de mediu in
desfasurarea activitatii din instalatie.
15.4. Nu se va realiza nici o modificare a instalatiei sau a modului de exploatare a acesteia
fara notificarea din timp a ACPM.
15.5. In cazul oricarei situatii de mai jos trebuie trimisa o notificare scrisa ACPM, Garzii
Nationale de Mediu - Comisariatul Judetean Salaj:
- Incetarea permanenta a exploatarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;
- incetarea functionarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate pentru o perioada
care poate depasi un an;
- reluarea exploatarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate dupa oprire.
15.6. Operatorul este obligat sa raporteze cu regularitate la autoritatea competenta pentru
protectia mediului, datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizatii, rezultatele
monitorizarii emisiilor si in termenul cel mai scurt, despre orice incident sau accident care
afecteaza semnificativ mediu.
15.7. Operatorul trebuie s& notifice ACPM si GNM — CJ Salaj prin fax si electronic, daca
este posibil, imediat ce se confrunta cu oricare din urmatoarele situatii:
- orice emisie n aer, semnificativa pentru mediu, de la orice punct potential de emisie;
- orice functionare defectuoasa a echipamentului de control care poate duce la pierderea
controlului oricarui sistem de reducere a poluarii de pe amplasament;
- orice incident cu potential de contaminare a apelor de suprafata si subterane sau care
poate reprezenta o amenintare de mediu pentru aer sau sol sau necesita un raspuns
urgent din partea agentiei,
- orice emisie care nu se conformeaza cu cerintele autorizatiei.
Notificarea va cuprinde: data si ora incidentului, detalii privind natura oricarei emisii si a
oricarui risc creat de incident si masurile luate pentru minimizarea emisiilor si evitarea
reaparitie.
15.8. In cazul oricarui incident sau situatie de urgenta, persoanele autorizate de operator
vor anunta, dupa caz, si alte autoritati, in cel mai scurt timp posibil:

- in cazul contaminarii solului, apelor subterane, apelor de suprafata: Administratia

Nationalda ,Apele Romane” Directia Apelor SomesTisa ;
- 1n cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta Salayj;
- in caz de imbolnaviri ale personalului: Directia de Sanatate Publica, Inspectoratul
Teritorial de Munca.

15.9. Operatorul trebuie sd mentina un dosar pentru informarea publica, care sa fie

B~ disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie sa contina urmatoarele:
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- autorizatia;

- solicitarea;

- raportarea anuala privind aspectele de mediu netehnice;

- raportul anual de monitorizare;

- alte aspecte pe care operatorul le considera adecvate.
15.10. In conformitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobata si
modificata prin Legea 265/2006, modificata si completata de OUG 164/2008 conducerea
SILCOTUB SA | prin persoana desemnata cu atributii Tn domeniul protectiei mediului, va
asista persoanele imputernicite cu activitati de inspectie punindu-le la dispozitie evidenta
masuratorilor proprii si toate celelalte documente si le va facilita controlul activitatii precum
si prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor imputernicite la
instalatiile tehnologice, la echipamentele si instalatile de depoluare precum si in spatiile
sau in zonele potential generatoare de impact asupra mediului.
15.11. Operatorul are obligatia de a realiza masurile impuse anterior de persoane
imputernicite cu inspectia. Masurile impuse de aceste autoritati, modul de realizare a
acestora si data realizarii acestora vor fi raportate la ACPM si autoritatea care a impus
masurile, imediat dupa realizarea lor.
15.12. in conformitate cu OUG 196/2005, aprobata de Legea105/2006 privind fondul de
mediu, operatorul are obligatia sa declare, sa calculeze si sa achite taxele aferente
fondului de mediu pentru ambalajele introduse pe piata interna si emisiile atmosferice din
surse fixe si mobile.
15.13. Operatorul are obligatia de a intrefine in mod corespunzator intregul amplasament
conform art. 70, lit.i din OUG 195/2005 privind protectia mediului, aprobata si modificata
prin Legea 265/2006, cu toate completarile si modificarile ulterioare.
15.14. Operatorul are obligatia sa puna la dispozitia publicului pe suport de hartie/
electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la
instalatii, la sediul ACPM sau/si la sediul administratiei locale in a carei raza se afla
instalatia, conformart. 53 din Ord. 818/2003 pentru aprobarea procedurii de emitere a
autorizatiei integrate de mediu.

16. MANAGEMENTUL iNCHIDERII INSTALATIEI, MANAGEMENTUL REZIDUURILOR
16.1. In cazul in care operatorul urmeaza sa deruleze sau sa fie supus unei proceduri de
vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare,
concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in
caz de dizolvare urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii, acesta are
obligatia de a notifica autoritatea competenta pentru protectia mediului. Autoritatea
competenta pentru protectia mediului informeaza operatorul cu privire la obligatile de
mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaluarilor care au stat la baza
emiterii actelor de reglementare existente.
in termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atesta incheierea
uneia dintre proceduri, parile implicate transmit in scris autoritatii competente pentru
protectia mediului obligatile asumate privind protectia mediului, printr-un document
certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind obligatiile de mediu cuprinse in
actele intocmite au un caracter public.
indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritard in cazul procedurilor de: dizolvare
urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii.
16.2. In cazul incetarii temporare sau definitive a activitatii intregii instalatii sau a unor parti
din instalatie, operatorul trebuie sa respecte Planul de inchidere a instalatiei intocmit si
agreat de ACPM. Scopul planului de inchidere trebuie sa respecte prevederile Ghidului
Tehnic General (punctul nr.18). Planul de inchidere include cel putin urmatoarele:
- planuri ale tuturor conductelor instalatiilor si rezervoarelor;
Sy - orice masura de precautie specifica necesara pentru asigurarea faptului ca
Niw J?' demolarea cladirilor sau a altor structuri nu cauzeaza poluare in aer, apa sau sol;

<! 4
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- masuri de eliminare si acolo unde este cazul, spalare a conductelor si a
rezervoarelor si golirea completa de continutul potential periculos;
- eliminarea substantelor potential daunatoare, daca nu s-a stabilit ca este
acceptabil a se lasa astfel de obligatii viitorilor proprietari;
- oprirea alimentarii cu utilitti: apa, energie electrica si combustibil a instalatiilor;
- demontarea instalatiilor si transportul materialelor rezultate, spre destinatiile
anterior stabilite;
- dezafectarea depozitelor;
- determinarea gradului de afectare a solului;
- mésuri pentru reconstructia ecologica a terenului afectat istoric prin activitatile
desfasurate pe amplasament.
16.3. Operatorul are obligatia sa asigure resursele necesare pentru punerea in practica a
Planului de inchidere si s& declare mijloacele de asigurare a disponibilitati acestor
resurse, indiferent de situatia sa financiara.
16.4. La incetarea activitatii se va reface Raportul de amplasament, reanalizandu-se
poluantii din apa subterana si sol, pentru a stabili aportul la poluare al instalatiei si masurile
de remediere ce se impun.
16.5. La incetarea activitatii cu impact asupra mediului geologic la schimbarea activitatii
sau a destinatiei terenului, operatorul economic sau detindtorul de teren este obligat sa
realizeze investigarea si evaluarea poluarii mediului geologic.
16.6. Operatorul are obligatia ca in cazul incetarii definitive a activitatii sa ia masurile
necesare pentru evitarea oricarui risc de poluare si de aducere a amplasamentului si a
zonelor afectate intr-o stare care sa permita reutilizarea acestora.

Verificarea conformarii cu prevederile prezentului act se face de catre reprezentantii
Garzii Nationale de Mediu - Comisariatul Judetean Salaj si Agentia pentru Protectia
Mediului Salaj.

Prezenta autorizatie integratd de mediu a fost emisa in 3 exemplare, fiecare
exemplar avand un numar 84 pagini semnate si stampilate.

DIRECTOR EXECUTIV,
Dr. ing. Aurica GREC

Sef Serviciu Avize, Acorduri, Autorizatii,
ing. Gizella BALINT

intocmit,

- cons. g}l\‘wca GROSAN

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SALAJ
Strada Parcului nr. 2, Zalau, jud. Salaj, Cod 450045
E-mail: office@apmsj.anpm.ro; Tel.0260-662619, 0260-662621, Fax. 0260-662622

81



17. Anexe - Nu este cazul.

18. DICTIONAR DE TERMENI

1
12

13
14

15

16

T

10 | dB(A)

‘Autoritatea éompetentg _ﬁéntru
protectla medlulw (ACPM)

Agentia pentru Protectia Mediului Salaj

Autoritatea cu atributii  de
control, inspectie si sanctionare
in domenlul protectiei mediului

Autoritatea centrala de protectle
a mediului

Operator

(cele mai bune tehnici disponibile)

CAT
CBOs

CCOCr

cov

iPPC
Instalatie IPPC

‘Stadiul

| Decibeli (curba de zgomot A).

Comisariatul Judetean Séalaj al Garzii Nationale de Mediu

Ministerul Mediului

Persoana fizicd sau Jurldlca “care opereaza ori detlne

controlul instalatiei, asa cum este prevazut in legislatia
nationald, sau care a fost investita cu putere economica
decisiva asupra functionarii tehnice a instalatiei, respectiv

de dezvoltare cel mai avansat §| ~eficient
inregistrat in dezvoltarea unei activitati si a modurilor de
exploatare, care demonstreaza posibilitatea practica a
tehnicilor specifice de a constitui referintd pentru
stabilirea valorilor limita de emisie in scopul prevenirii
poluarii, iar in cazul in care acest fapt nu este posibil,
pentru a reduce in ansamblu emisiile si impactul asupra
mediului, in intregul sau

Colectiv tehnic de avizare

Consumul biochimic de OX|gen la 5 zile

‘Consumul chimic de OX|gen — metoda cu dicromat de

potasiu
Compusl orgamCI volatili

Prevenirea, reducerea si controlul mtegrat al poluaru

Orice instalatie tehnica stationara, in care se desfasoara
una sau mai multe activitati prevazute in Anexa 1 din
Legea 278/2013, precum si orice altd activitate direct
legata, sub aspect tehnic, de activitatile desfasurate pe
acelasi amplasament, susceptibila de a avea efecte
asupra emisiilor si poluarii

RAM
PRTR

Raport anual de mediu

'H.G. nr. 140/2008 prlvmd stabilirea unor masuri pentru

aplicarea  prevederilor  Regulamentului  (CE) al
Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor

Emisi si Transferati si modificarea Directivelor Consiliului

| 91/689/CEE si  96/61/CE.

Fraza de risc este o fraza care exprlma o descriere
concisa a riscului prezentat de substantele si preparatele
chimice periculoase pentru om si mediul inconjurator
conform SR 13253/1996 S

SMA

COD CAEN

Sistem de management al autorlzatlel

Clasificarea activitatilor din economia nationala
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18 PREJUDICIU @) schimbare negativavmasuravbila a unei resurse naturale
sau o deteriorare masurabild a unui serviciu legat de
resursele naturale, care poate surveni direct sau indirect

19 AMENINTARE IMINENTA (@) probabllltate _sﬂuflc'l_enta de proAducere a unui prejudiciu
asupra mediului in viitorul apropriat

CU UN PREJUDICIU
20 PRE JUDICIUL ASUPRA a) prejudiciul asupra speciilor si habitatelor naturale

protejate - orice prejudiciu care are efecte semnificative
negative asupra atingerii sau mentinerii unei stari
favorabile de conservare a unor astfel de habitate sau
specii; caracterul semnificativ al acestor efecte se
evalueaza in raport cu starea initiala, tinand cont de
criteriile prevazute in anexa nr. 1; prejudiciile aduse
speciilor si habitatelor naturale protejate nu includ
efectele negative identificate anterior, care rezulta din
actiunile unui operator care a fost autorizat in mod expres
de autoritatile competente in concordanta cu prevederile
legale in vigoare

b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are
efecte adverse semnificative asupra starii ecologice
chimice si/sau cantitative si/sau potentialului ecologic al
apelor in cauza, astfel cum au fost definite in Legea nr.
107/1996, cu modificarile si completarile ulterioare, cu
exceptia efectelor negative pentru care se aplica art. 2
din Legea nr. 107/1996, cu modificarile si completarile
ulterioare

c) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a
solului, care reprezintd un risc semnificativ pentru
sanatatea umana, care este afectatda negativ ca rezultat
al introducerii directe sau indirecte a unor substante,
preparate, organisme sau microorganisme in sol sau in
subsol.

MEDIULUI

19. ABREVIERI

1 H;[;M o - A§enﬁaﬁentru Protecfia Mediului Sﬂalaj, -
2 A.C.P.M. - Autoritatea competenta pentru protectla medlulw /
3 C.J. ... al G.N.M. Comisariatul Jude’;ean Salaj al Garzii Nat|onale de Medlu
4 CAT - | Colectiv tehnic de avizare
5 | CBO; ‘Consumul biochimic de ox.géh la5zile
6 ccocr 7 ConsuLn_uI chlmlc de OX|gen - meE;da cu dlcromat de potasiu
7 |(¢cov. | Compusi organici- volatlll 7 S
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