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1. INTRODUCERE
1.1.Context

Prezentul raport de amplasament a fost intocmit de Beu Mihaela— inregistrata la pozitia 487 din
Registrul National al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului — director al SC Mabeco SRL.

Raportul de amplasament are ca scop prezentarea situatiei amplasamentului Fabricii de blocuri
ceramice, din municipiul Zalau, str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj.

Proprietarul instalatiei este SC CEMACON REAL ESTATE SRL, cu sediul social in municipiul Zalau,
str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj, nr. inreg J31/414/2014, CUI 32604048.

Operatorul instalatiei Fabrica de blocuri ceramice este SC Cemacon SA, cu sediul in Cluj Napoca,
Calea Dorobantilor nr. 48, Cladirea Silver Business Center, et.1, judetul Cluj, pentru Punctul de
lucru din municipiul Zalau, str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj, in baza Contractului de inchiriere nr.
3/19.03.2015 incheiat intre SC Cemacon Real Estate SRL si SC Cemacon SA, anexat prezentei
documentatii.

Obiectul de activitate al SC CEMACON SA pentru obiectivul analizat, conform codului CAEN este:
2332 — Fabricarea caramizilor, tiglelor si altor produse pentru constructii, din argila arsa

Pe amplasamentul din Zalau, str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj, SC CEMACON SA desfasoara activitatea
de fabricare a blocurilor ceramice pentru constructii, in baza Autorizatiei integrate de mediu nr. 9-
NV6 din 14.03.2006, revizuits la 24.10.2007 (AIM) emis3 de ARPM Cluj Napoca.

La data de 01.06.2011 activitatea pe amplasamentul fabricii de blocuri ceramice din Zalau a fost
sistata, APM Salaj stabilind obligatiile de mediu ce revin titularului in conformitate cu legislatia in
vigoare in cazul incetarii activitatii (nr. inregistrare 1312/ 18.12.2013) cu referire la:
-inchiderea/dezafectarea/demolarea instalatiei
-realizarea proiectului de dezafectare/demolare
-ecologizarea terenului pentru folosinta viitoare, dupa dezafectarea cladirii
-autorizarea modificarilor
Activitatea la instalatia de fabricare blocuri ceramice a fost reluata la 01.03.2015.

De la emiterea autorizatiei integrate revizuite, pe amplasament s-au realizat modificari, si anume:
» Reducerea capacitatii de productie blocuri ceramice cu 250 tone/zi, prin dezafectarea liniei
de fabricare blocuri ceramice din cadrul sectiei lI-blocuri ceramice, formata din:
e echipamente de preparare a materiei prime
e presa pentru fasonare blocuri ceramice
e echipamente de manipulare produse
e uscator camera Keller pentru blocuri ceramice
e cuptor tunel pentru ardere blocuri ceramice
e echipament de ambalare si paletizare blocuri ceramice
e cazan producere abur tehnologic, tip ABA.

Pentru realizarea operatiilor de dezafectare, SC CEMACON SA a solicitat si a obtinut de la APM Salaj
Decizia etapei de incadrare cu nr. 61/12.05.2015 pentru proiectul “Dezafectare linie de fabricatie
blocuri ceramice din sectia IlI-blocuri ceramice” si revizuirea autorizatiei de gospodarire a apelor nr.
11/21.01.2007 de cdtre ANAR-ABA Somes Tisa (in curs de revizuire).

»  Modificari ale procesului tehnologic la sectia I- blocuri ceramice:

e  masa argiloasd preparata este aprovizionata de la punctul de lucru a SC CEMACON SA - Fabrica de blocuri
ceramice Recea, ceea ce a permis dezafectarea echipamentelor de preparare (concasor cu valturi,
Kolergang, silozuri de depozitare) si eliminarea depozitelor de argila si cenusa de termocentral3;

e corectia de umiditate a masei argiloase se realizeaza prin stropire cu apa, inlocuindu-se aburul
tehnologic;

2 I Raport dle amplasament/Sc Mabeco SRL/decembrie 2015



RAPORT DE AMPLASAMENT - FABRICA DE BLOCURI CERAMICE ZALAU

e deseurile rezultate de la fasonare si uscare sunt prelucrare, in scopul reutilizarii Tn procesul
tehnologic, la punctul de lucru de la Recea;

e alimentarea cu apa pe amplasament se realizeaza numai de la reteaua de apa potabila a
municipiului Zalau;

» Decizia titularului de a trece in conservare urmatoarele obiective de pe amplasament:

. Sectia de pulberi minerale antiaglomerante;

. Depozitul suprateran de carburanti;

Separatorul de produse petroliere;

° Hala sectiei ll-blocuri ceramice;

. Cladirea centralei termice si gospodaria de combustibil;

. Instalatia de alimentare cu apa industriala: putul de alimentare si instalatiile de captare
aductiune, inmagazinare si distributie;

. Instalatia de recirculare a apei;

° Instalatia de dedurizare a apei;

[ Cazan tip MASINAR,;

° Cazan ECO-SYSTEM 80;

Capacitatea de productie a instalatiei de fabricare blocuri ceramice este 300 tone/zi, respectiv
109500 tone /an.

Activitatea desfasurata de operator in cadrul instalatiei de fabricare a blocurilor ceramice este
prevazuta in Legea 278/2013 privind emisiile industriale, Tn anexa |, pct. 3.5.g) Instalatii pentru
fabricarea produselor de ceramicd prin ardere, in special a tiglelor, cardmizilor, caramizilor refractare, dalelor, a
produselor din ceramicd sau portelan, cu o capacitate de productie mai mare de 75 t/zi .

Activitatea este prevazuta in HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru infiintarea
Registrului poluantilor emisi si transferati (EPRTR), la activitatea 3.g - Instalatii pentru fabricarea
produselor de ceramicd prin ardere, in special a tiglelor, caramizilor, caramizilor refractare, dalelor, a
produselor din ceramicd sau portelan, cu o capacitate de productie mai mare de 75 t/zi si/sau cu o
capacitate a cuptorului de 4 mc si cu o densitate stabilitd pentru fiecare cuptor de 300 kg/mc.

in afara de legislatia referitoare la emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poludrii),
instalatia este listata in anexa 1 a HG nr 780/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, privind
stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de gaze cu efect de serad. Pentru activitatea
desfasurata in ,,instalatia de fabricare blocuri ceramice avand o capacitate mai mare de 75 tone pe
zi”, operatorul detine Autorizatia nr. 207/10.09.2015 privind emisiile de gaze cu efect de ser3,
valabila pana in 2020, emisa de MMAP, instalatia fiind dotata cu cuptor de ardere blocuri ceramice,
uscator produse ceramice si precuptor(capacitate 300 tone/zi) si doua cazane de incalzire (0,048

MW).

Impactul asupra mediului pe care il are activitatea desfasurata a fost analizat de operator in anul
2005, cand a fost realizat Raportul de amplasament pentru obtinerea Autorizatiei integrate de mediu
nr. 9-NV6/14.03.2006.

In prezent activitatea fabricii de blocuri ceremice Zalau este reglementata prin Autorizatia integrata
de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007 (AIM) emisa de ARPM Cluj Napoca,
Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 11/21.01.2007 (in curs de revizuire), emisd de ANAR-ABA
Somes Tisa si Autorizatia GES nr. 207/10.09.2015, emisa se MMAP, anexate prezentei documentatii.

Amplasamentul analizat este prezentat in Planul de incadrare in zona anexat.

Acest raport este elaborat pentru punctul de lucru din Zaldu, str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj, pe care
SC CEMACON SA opereaza instalatia de fabricare a blocurilor ceramice, cu o capacitate de productie
proiectata de 300 tone/zi si prezinta starea actuald a amplasamentului, dupa modificarile efectuate
pe amplasament si prezentate.
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Pentru a se conforma cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, SC CEMACON
SA, in calitate de operator, depune prezentul Raport de amplasament si cererea de revizuire a
Autorizatiei integrate de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006 (revizuita la 24.10.2007).

Raportul de amplasament a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire, reducere si
control al poluarii, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, astfel incat sa ofere
informatii relevante, de sprijin pentru revizuirea Autorizatiei integrate de mediu nr. 9-NV6 din
14.03.2006 (revizuita la 24.10.2007).

1.2. Obiective

Obiectivele prezentului Raport de amplasament s-au identificat in conformitate cu cerintele actuale
privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii.

n functie de specificul lor, aceste obiective sunt grupate astfel:

A — prezentarea unei situatii a amplasamentului, In comparatie cu situatia prezentata in investigatiile
anterioare ale amplasamentului (din anul 2005), precum si ca urmare a functionarii instalatiei in baza
Autorizatiei integrate de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuitd la 24.10.2007. Raportul de
amplasament evidentiaza evolutia in timp a impactului pe care il are functionarea instalatiei asupra
amplasamentului si pentru solicitarea de revizuire a autorizatii integrate de mediu nr. 9-
NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007. Acest obiectiv este realizat prin:

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca si in
ce masura exista zone cu potential de contaminare (contaminare istorica si actuala);

e abordarea unor informatii suficiente, care sa permita dezvoltarea initiald a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

B — identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului si a
vulnerabilitatii sale Tn cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest obiectiv
este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale activitatilor realizate anterior pe
amplasament si prin analizele efectuate de unitate prezentate in Raportul anual de mediu intocmit
pentru anii 2009-2011 (pana la sistarea activitatii) si 2012- 2014 (perioada in care activitatea a fost
sistata).

C - identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a prevederilor in
domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

fn mod particular, acest raport are in vedere realizarea urmatoarelor obiective specifice:

- sa revada utilizarile anterioare si actuale ale terenului, pentru a identifica daca exista zone
contaminate sau cu potential de contaminare.

- sd revada informatiile cu privire la cadrul natural al terenului, pentru a ajuta la intelegerea naturii
contaminarii sau impactului care au fost sau pot fi prezente/identificate.

Acest raport se refera la suprafata pe care o detine in prezent compania si cea din imprejurul
instalatiei, care ar fi putut fi afectate sau pot fi afectate pe viitor de functionarea fabricii de blocuri
ceramice detinuta de SC CEMACON SA Cluj Napoca.

1.3. Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de amplasament este, in principal, prezentarea starii amplasamentului,
inclusiv situatia poluarii factorilor de mediu.

Raportul de amplasament va reprezenta si va oferi un punct de referinta (fata de situatia din 2005),
inclusiv pentru comparatia la o eventuala incetare a activitatii.

Abordarea efectuarii Raportului de amplasament la SC CEMACON SA este in concordanta cu Ghidul
Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei privind prevenirea, reducerea si
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controlul integrat al poluarii, parcurgand etapele recomandate privind cercetarea documentara si
observatiile de recunoastere a terenului, pentru fundamentarea unui raport privind conditiile initiale
si dezvoltarea ,Modelului conceptual”.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament este structurat pe cele sase
capitole indicate in Ghid si anume:

- Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate

- Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului

- Capitolul 3 - Istoricul terenului — descrierea trecutului terenului

- Capitolul 4 - Recunoasterea terenului — descrierea unor aspecte de mediu identificate ca
facand parte din descrierea terenului

- Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari

- Capitolul 6 - Concluzii

Fiecare capitol este impartit in subcapitole, iar raportul include si o serie de anexe.

2. DESCRIEREA TERENULUI
2.1 Localizarea terenului

SC CEMACON SA desfasoara activitatea de fabricare blocuri ceramice la punctul de lucru din Zalau,
str. Fabricii, nr. 1, judetul Salaj, pe amplasamentul situat n intravilanul municipiului Zaldu, zona de
unitati industriale/de depozitare, in afara zonei protejate.

Municipiul Zalau, resedinta judetului Salaj este situat in bazinul hidrografic al raului Zaldu, in
depresiunea cu acelasi nume, la contactul cu Culmea Mesesului.

Zona seismica de calcul este zona F, coeficient de seismicitate, Ks =0,08; perioada de colt, Tc=07
conform hartii de zonare seismica din Normativul P100/92 (aceasta presupune o zona fara
cutremure).

Suprafata terenului unde se afla fabrica de blocuri ceramice este plana, de forma aproximativ
dreptunghiulara.

Accesul pe amplasament este asigurat din str. Fabricii.

Suprafata totalda a intregii proprietati detinuta de SC CEMACON SA este de 54994 mp, conform
actelor de proprietate anexate, si cuprinde hale si cladiri, cu suprafata construita la sol de 26485 mp,
respectiv spatii verzi si terenuri libere.

Vecinatatile amplasamentului sunt:

- la sud: sectie de mobila Vidalis SRL;

- la nord: SC Bany Trans SRL, SC Cover Prod SRL, SC Crolux SRL;

- la est: SC Ceramica Service SRL, ADP Zalau, locuinte particulare;

- la vest: blocuri de locuinte.

Distanta pana la zona locuita (prima casa) la limita estica a amplasamentului este de 5 m.

Coordonatele amplasamentului
Latitudine N: 353369.39 (X = 47°11'44.3425")
Longitudine E: 634715.1 (Y = 23°3'45.66439")
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Figura 2.1.1. Localizarea instalatiei

'PLAN DE SITUATIE S.C. CEMACON S.A. ZALAU.
SCARA 13000

Tabel 2.1.1. Constructii existente pe amplasament si care fac obiectul contractului de inchiriere
intre SC Cemacon SA Cluj Napoca si SC CEMACON REAL ESTATE SRL Zalau (Contractului de

inchiriere nr. 3/19.03.2015):

Denumire SR . Nr. Observatii
mp inventar

Hala de fabricatie sectia I-blocuri 24,25,26, Destinata activitatii de fabricare a

. 5868 . .
ceramice 27,31 blocurilor ceramice
Hala de fabricatie sectia Il-blocuri 35,36,37, In conservare

. 7486
ceramice 28,30
Cladire administrativa 41,5 7 In conservare
Platforma de depozitare 565 Depozit de produse finite, deseuri

32,33,34 .
tehnologice

Total suprafata construita 13960,5

2.2. Proprietatea actuald

Terenul si constructiile pe care se afla fabrica de blocuri ceramice Zalau sunt proprietatea SC
CEMACON REAL ESTATE SRL, cu sediul in Zaldu, str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj, inmatriculata la
Registrul Comertului cu nr. J31/414/27.11.2014, avand cod de inregistrare fiscala 3260448.

Operatorul instalatiei este SC CCEMACON SA, cu sediul in Cluj Napoca, Calea Dorobantilor nr. 48,
Cladirea Silver Business Center, et.1, judetul Cluj, inmatriculata la Registrul Comertului cu nr.
112/2466/2012, avand cod de inregistrare fiscala RO 667858, punct de lucru in Zaldu, str. Fabricii
nr.1, in baza Contractului de inchiriere nr. 3/19.03.2015 incheiat cu proprietarul.

Se anexeaza extrasele CF si contractul de inchiriere.
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Detalii ale delimitarii terenului din proprietatea actuala sunt prezentate la capitolul 2.1 si in anexele
cu Planul de amplasament al obiectivului. Acestea arata si figureaza schematic, de asemenea,
limitele instalatiei care face obiectul prezentului raport de amplasament.

2.3. Utilizarea actuald a terenului

Obiectivul analizat se afla in intravilanul municipiului Zaldau, zona fiind destinata desfasurarii
activitatilor industriale/de depozitare, conform PUG al municipiului Zaldu. Tn zon§ se desfisoard si
alte activitati de tip industrial, comercial si prestari servicii.

Distanta la care se afla cele mai apropiate locuinte fata de obiectiv este de aprox 5 m, pe directia
estica.

Pe amplasamentul pe care opereaza SC CEMACON SA —fabrica de blocuri ceramice Zalau se afla: hale
de productie, cladire administrativa, platforme betonate. Platforma are toata infrastructura pentru
desfasurarea unor activitati de tip industrial: retele de alimentare cu apa, retele de canalizare
menajera si pluvial3, retele electrice, retele de alimentare cu gaze naturale.

In prezent, pe amplasament se desfasoara activitatea propriu zisa de fabricare a blocurilor ceramice
si activitati auxiliare: comercializarea blocurilor ceramice, intretinere si reparatii utilaje si activitati
administrative.

Locatii, instalatii si echipamente pe amplasament

1. Hala de fabricare blocuri ceramice sectia I-blocuri ceramice

Hala de fabricare blocuri ceramice sectia I- blocuri ceramice are suprafata de 5868 mp. Hala este
compartimentata in zona de fabricatie blocuri ceramice cu echipamentele aferente si zone pentru
depozitarea masei argiloase si a deseurilor rezultate de la fasonare si uscare.

In perioada 01.06.2011-01.03.2015 activitatea fabricii de blocuri ceramice Zalau a fost sistata din
considerente economice.

Incepand cu 01.03.2015, fabrica de blocuri ceramice din Zalau si-a reluat activitatea de productie
folosind ca materie prima masa argilosa preparata la Fabrica de blocuri ceramice Recea,
proprietatea SC CEMACON SA, prin urmare procesul tehnologic de preparare a masei argiloase nu
se mai desfasoara pe amplasament.

Tabel 2.3.1. Echipamentele liniei de fabricare blocuri ceramice sectia | -blocuri ceramice

Denumire echipament Numar Caracteristici
echipamente
FASONARE
Buncar alimentator 1 buc Capacitate 15 mc
Relee de benzi transportoare 1 buc Lungime 40 ml
Valt diferential 1 buc -
Electromagnet 3 buc Dimensiuni 800x500x150 mm
Presa vacuum de extrudat 1 buc Tip Handle 500
Masa de taiat 1 buc tip multifilar
Instalatie de transport si rulare 1 buc Lungime= 120 m,Latime=1,2 m
USCARE
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Denumire echipament Numar Caracteristici
echipamente
Uscator tunel 1 Ciclu de uscare de aprox. 24 ore (in functie de sortimentul de
blocuri ceramice), pe 4 linii de uscare.
Temperatura de uscare este aprox 120°C.
IAgentul de uscare este aerul cald recuperat de la cuptorul
tunel si obtinut cu un generator de aer cald cu functionare
continua si de la un generator de aer cald cu functionare
intermitenta
Combustibil utilizat - gazul natural, debit instalat gaz natural
280 Nmc/h
Dimensiuni uscator tunel:
Flungime 80,96 m
latime 15,89 m
-indltime 4,73 m
Sisteme de ventilare:
~ventilare aer cald-un grup de ventilatoare centrifugale,
debit total 160000 mc/h
-recirculare aer umed-un ventilator cu debit 25000 mc/h
~evacuare aer umed-2 ventilatoare axiale , debit total
160000 mc/h
Instalatii de evacuare emisii-2 cosuri de dispersie
Instalatie de transport si rulare 1 buc Lungime= 120 m,Latime=1,2 m
ARDERE, DESCARCARE
Precuptor 1 Dimensiuni precuptor:
-lungime: 27,00 m
-latime: 4,2 m
-indltime: 2,8 m
Debit de gaz: 95 Nmc/h
Arzator -1 buc, tip VDC-75 GM
Sistem de ventilare:
-un ventilator tip CHB, debit 25000 mc/h care insufla aer
cald recuperat de la cuptor prin bolta precuptorului
-un ventilator tip EBC 1004/H-9B care absoarbe aerul si-l
evacueaza la cos
Instalatii de evacuare emisii- cos de dispersie
Cuptor tunel 1 Capacitatea de ardere este 300 tone/zi

Ciclul de ardere dureaza aprox 30 ore (in functie de
sortimentul de blocuri ceramice).

Temperatura de ardere: max. 940-1000°C

Combustibil utilizat: gazul natural, debit instalat 490 Nmc/h
- arzatoare laterale - 54 buc, tip ECLIPSE EXTENSO-JET BURNERS
Dimensiuni cuptor:

Hlungime: 130,15 m

Flatime: 4 m

~inaltime:3,55 m

Sisteme de ventilare:

-1 ventilator exhaustor pentru gaze arse-debit 67000 mc/h
-2 ventilatoare de recirculare la preincdlzire —debit
14500mc/h/fiecare

-3 ventilatoare pentru insuflarea aerului in zona de racire
rapida-debit 2800mc/h/fiecare

-2 ventilatoare contrapresiune-debit 37500 mc/h/ fiecare
-1 ventilator pentru extragerea aerului recuperat-debit
39000 mc/h

-2 ventilatoare pentru rdcirea produselor-debit 15650
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. . Numar .
Denumire echipament . Caracteristici
echipamente

mc/h/fiecare

-4 ventilatoare pentru aerul de combustie-debit 3000
mc/h/fiecare

Instalatii de evacuare emisii-un cos de dispersie

Platforma cuptor tunel, linia de Capacitate de incdrcatura de 9 stive

74
lucru
Linie de rezerva 1 B
Instalatie de transport si rulare 1 Capacitate 300 tone/24 ore
Masing de infoliere 1 Masina de infoliere, capacitate 80 paleti/h
Motostivuitor 2 Utilaje pentru transport intern

Tabel 2.3.2 Spatii amenajate in hala de fabricare blocuri ceramice sectia I-blocuri ceramice

Nr.crt. Denumire si destinatie Caracteristici
1 Depozit masa argiloasa S$=240 mp
2 Depzit deseuri de la fasonare si uscare S$=190mp
5 Depozit folie PVC S=72mp
6 Depozit de material refractar pentru vagoneti S=24mp

Prezentarea procesului de fabricare a blocurilor ceramice

Masa argiloasa nu se prepara pe amplasamentul analizat, ci este asigurata de la fabrica de blocuri
ceramice Recea, punct de lucru al SC CEMACON SA. Compozitia masei argiloase stabilita prin retea
de fabricatie este:

-Argila galbena/vanata: 60-80%

-Cenusa de temocentrala : max 33%

-Rumegus (coji de seminte) max 16%, sau nisip max 15%
-Carbune max 2% (in cazul utilizarii)

Proportia dintre argila galbena si cea vanata se stabileste in functie de proprietatile zacamantului, si
caracteristicile dorite pentru produsele finite, prin incercari efectuate in laboratorul propriu de
incercari.

- Fasonarea produselor
Operatia de fasonare presupune transformarea masei argiloase preparate intr-un semifabricat in
stare cruda.
Corectia de umiditate a masei argiloase se realizeaza prin stropire cu apa inainte de fasonare.
Cantitatea de apa introdusa in masa argiloasa preparata este de 1-2%, adica 10-20 |/tona de
amestec, astfel incat continutul masic de apa in blocurile ceramice crude sa ajunga la circa 21%.
Fasonarea consta in extruderea masei argiloase de la o sectiune mai mare la o sectiune mai mica, cu
presa vacuum, realizand un grad de compactizare a masei.
Utilajele cele mai raspandite pentru fasonarea blocurilor ceramice, pe care le foloseste si
operatorul, sunt presele cu melc si vacuum. In masa argiloasd umeda rdmane inglobati o cantitate
de aer. Bulele de aer intrerupand pelicula de apa care inconjoara particulele argiloase, au un efect
asemadnator granulelor de degresant (reduc plasticitatea masei). Pentru dezaerare, pasta argiloasa
trece inainte de presare printr-o camera specialda unde se creeaza vid. Dezaerarea are loc prin
reducerea presiunii exterioare a particulelor, ceea ce face ca aerul din interiorul bulelor sa sparga
peretii si sd iasa din pasta. Vidul necesar este de 75-90%.
Deseurile de produse crude, rezultate la masa de tdiat calupul de bloc ceramic si de la fasonare, sunt
dirijate printr-un sistem de benzi transportoare spre depozitul de deseu crud, iar de aici la punctul
de lucru -Fabrica de blocuri ceramice Recea pentru reutilizare prin reintroducerea in procesul de
fasonare.

- Uscarea semifabricatelor
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Uscarea este procesul prin care se indeparteaza apa din masa ceramica, prin trecerea ei din stare
lichida in stare gazoasa cu ajutorul unui agent de uscare.

Agentul de uscare este aerul cald obtinut prin recuperarea caldurii din zona de racire a cuptorului de
ardere : aerul ambiental este trecut prin zona de racire a cuptorului, se incalzeste si este dirijat spre
camera de combustie a uscitorului; daca temperatura aerului nu atinge 120°C se foloseste si sursa
de caldura proprie, un arzator suplimentar pe gaz natural.

Produsele fasonate sunt asezate pe vagoneti si introduse in uscatorul tunel. Aici curentii de aer cald
incélzesc produsele . Tn timpul uscdrii produsele pierd umiditatea si se contractd. Contractia poate
afecta intr-o masura importanta calitatea produselor. Procesul urmeaza un regim de uscare in
functie de tipul si umiditatea semiprodusului, fiind condus de un calculator de proces.

- Arderea produselor
Arderea blocurilor ceramice reprezinta faza cea mai importanta a procesului tehnologic, deoarece in
aceastd faza se stabilesc calitatile produsului finit.
Arderea produselor este o operatie care se produce cu ajutorul caldurii si prin care se realizeaza
transformarea masei argiloase intr-o masa ceramica cu proprietati noi, diferite de cele pe care le-a
avut anterior. Proprietatile si caracteristicile produselor ceramice uscate se schimba prin ardere,
pentru ca sub influenta temperaturii, Tn masa argiloasa au loc o serie de transformari fizice si reactii
chimice care dau nastere unor componenti noi, ce confera produselor proprietatile necesare pentru a
le face apte pentru utilizare.
n cadrul obiectivului analizat, vagonetii (cu produse) iesiti de la usctorul tunel sunt dirijati direct la
precuptor, pentru a se mentine cadura inglobata in produse dupa uscare la 80°C si apoi introdusi in
cuptorul de ardere. In cazul in care vagonetii iesiti de la uscatorul tunel sunt dirijati pe linia de rezerva,
inainte de intrarea in cuptorul de ardere sunt trecuti prin precuptor, unde are loc preincalzirea
produselor pana la 80°C.
Produsele uscate asezate pe vagoneti se introduc in cuptor tunel automat, unde are loc arderea
propriu zisa. Aici produsele parcurg succesiv:

e Zona de preincalzire, unde are loc preincalzirea produselor in mod uniform pe sectiunea
transversala, eliminarea apei de constitutie si transformari polimorfe. Temperatura ajunge pana la
600°C, cu 3 grupuri de arzatoare laterale.

e Zona de ardere, unde are loc formarea unei anumite cantitati de faza lichida, procese de
recristalizare ale unor componente si formarea unor componente noi. Temperatura ajunge la 940-
1000°C, cu 24 grupuri de arzdtoare laterale.

e Zona de racire, unde are loc racirea produselor prin introducere de aer rece.

Ritmul de Tmpingere a vagonetilor in cuptor, cat si parametrii procesului de ardere, sunt complet
automatizati si controlati de calculatorul de proces.

Cuptorul tunel, din punct de vedere termodinamic, indeplineste functia de schimbator de caldura in
contracurent. Schimbul de caldurd are loc intre gazele calde, produse de combustie si blocurile
ceramice.

Prin sistemul de ventilatie existent si prin turatia ventilatoarelor gazele arse sunt recirculate in zona
de incalzire a cuptorului, cedand caldura produselor ceramice, astfel ca la evacuare acestea au o
temperaturd de max. 60°C.

In zona de racire, prin sistemul de ventilatie existent si turatia ventilatoarelor, in cuptor se introduce
aer ambiental, care preia cdldura blocurilor ceramice arse, se incalzeste si este dirijat la uscatorul
tunel.

Fiecare sectiune a cuptorului se afla la o temperatuta prestabilita, constanta in timp, conform curba
de ardere prevazuta.

Operatorul utilizeaza urmatoarele tehnici de reducere a consumului energetic si a emisiilor, conform
BAT specific (Sectiunea 4.1. si 5.1.2. din BAT):

- recuperarea caldurii in exces din cuptor din zona de racire, pentru uscarea produselor fasonate;
- controlul automat al circuitului de uscare;
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- controlul automat al temperaturii si umiditatii la uscare, urmarirea curbei de ardere pentru
minimizarea emisiilor;

- utilizarea arzatoarelor cu viteza mare si eficienta imbunatatita a combustiei;

- optimizarea trecerii de la uscator la cuptor -folosirea zonei de preincalzire a cuptorului pentru
uscare, cu evitarea racirii dupa uscare;

- utilizarea formatorilor de pori, ceea ce conduce la reducerea necesarului energetic.

Caldura necesara arderii si controlul atmosferei se realizeaza prin utilizarea gazului natural.
Arzatoarele de gaz, in numar de 44 bucati, sunt montate in peretii laterali ai cuptorului.

- Descarcarea, clasarea, ambalarea, depozitarea produselor finite
Descarcarea vagonetelor ce ies din cuptorului tunel se face automatizat. Blocurile ceramic se separa
pe tipuri si calitati, conform criteriilor de clasare, si se stivuiesc pe paleti de lemn. Paletii de lemn se
infoliaza cu folie de polietilena. Dupa ambalare, se aplica eticheta de identificare.
Paletii astfel ambalati sunt deplasati si manipulati cu ajutorul motostivuitorului in depozitul de
produse finite. In deposit, paletii se aranjeaza pe randuri, in asa fel incat sa existe cai de acces, sa
permita circulatia printre ei in siguranta si sa se asigure integritatea produselor.
Deseurile arse rezultate de la sortare se depoziteaza in depozitul de deseu ceramic ars.

Schema fluxului tehnologic este anexata documentatiei.

2. Hala de fabricatie sectia ll-blocuri ceramice

Cladirea halei, in suprafata de 7486 mp, a fost construita in 1974 si dotata cu instalatie de fabricare
blocuri ceramice. In prezent instalatia a fost dezafectata, datorita uzurii morale a utilajelor, iar hala
este Tn conservare.

3. Alte spatii- cladire administrativa, in suprafata de 41,5 mp

4. Depozite pe amplasament

Platforma betonata, in suprafatd de 565 mp, este destinata depozitarii produselor finite si boxelor
pentru deseurile tehnologice.

Pe amplasament mai sunt identificate si urmatoarele zone de depozitare:

- depozit deseuri priculoase (cu recipienti inscriptionati, Tn cuve de retentie)
- depozit materiale auxiliare (piese de schimb, folie).

Programul de lucru - 3 schimburi X 8 ore, 7 zile/sdaptaméana
Personal ce deserveste fabrica - 41 angajati
2.4. Folosirea terenului din imprejurime

Obiectivul analizat este situat in zona industriald a intravilanului municipiului Zalau, judetul Salaj, pe
o suprafata de 54994 mp, cuprinzand: hale de fabricatie, cladire administrativa, depozite, cdi de
acces auto, platforme betonate, terenuri libere.

Platforma are toata infrastructura necesara pentru desfasurarea activitatilor de tip industrial: retele
de alimentare cu apa, retele de canalizare menajera si pluvial3, retele electrice, retele de alimentare
cu gaze naturale.

Incinta este Imprejmuita si are asigurata paza.

Terenurile din imprejurime sunt ocupate de constructii industriale si locuinte particulare:
- la sud: sectie de mobila Vidalis SRL;

-la nord: SC Bany Trans SRL, SC Cover Prod SRL, SC Crolux SRL;

- la est: SC Ceramica Service SRL, ADP Zalau, locuinte particulare;

- la vest: blocuri de locuinte.
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2.5. Utilizare chimicé

n procesul tehnologic de fabricare a blocurilor ceramice pe amplasamentul CEMACON SA din Zal3u
nu se folosesc substante sau preparate chimice periculoase. Materiile prime si materialele auxiliare
nu sunt de natura periculoasa.

Se utilizeaza urmatoarele tipuri de materii prime si auxiliare:

- masa argiloasa;

- folie PE, paleti pentru ambalarea blocurilor ceramice;
- diferite tipuri de uleiuri pentru intretinerea si functionarea utilajelor

Produsele finite sunt blocuri ceramice de diferite forme si profile pentru constructii.

Tabel 2.5.1. Tipul materiilor prime si materialelor, cantitati utilizate, periculozitate, mod de depozitare

NF. Denumire materii Natura chimica/
Crt. . Prlme SI CompOfl?le“/ Fraz.e CE r.|sc 3 Mod de aprovizionare/depozitare
auxiliare/utilizare stare fizica periculozitate
1 Mas3 argiloasa / Masd anorganica Nepericulos Vrac, cu mijloace de transport acoperite de
fabricare blocuri carearein la Fabrica de blocuri ceramice Recea -
ceramice compozitie: Cemacon
argila, cenusa de In depozitul de masa argiloasd amenajat in
termocentral3, hala de fabricatie blocuri ceramice in
rumegus/ solid apropierea zonei de fasonare
2 Folie PE/ambalare Organic/poli- Nepericulos n baloti /depozit in hala de fabricatie
blocuri ceramice mer/solid
3 Paleti din lemn/ Organic/ Nepericulos in stive pe platforma betonatd a
ambalare blocuri celuloza/solid depozitului de produse finite
ceramice
4 Ulei de transmisie/ Organic/ Nepericulos Recipienti de 20-40 I/ in magazia de
Ulei hidraulic/ hidrocarburi/ materiale
functionare utilaje pe lichid Butoaie de 200 |/magazia de materiale
fluxul de fabricatie

2.6. Date climatice

Municipiul Zaldu, resedinta judetului Salaj, este situat in zona centrald a judetului, in bazinul
hidrografic al raului Zaldu, in depresiunea Zalaului la contactul cu Culmea Mesesului. In Depresiunea
Zaldului predomona un climat temperat, submontan, cu precipitatii bogate si oscilatii de
temperatura mai mici decat in Podisul Transilvaniei. Temperatura medie a lunii ianuarie este de -2,5
9C, iar a lunii iulie este de +19,3°C.

Aceasta face ca zona se afla sub directa influenta a maselor de aer din vest, incadrandu-se in sectorul
de clima continental moderat. Temperaturile medii anuale sunt cuprinse intre 8° si 9° C.
Precipitatiile atmosferice medii anuale prezinta valori cuprinse intre 600 si 800 mm annual.

2.7. Topogradfie si scurgere
in zona amplasamentului terenul este plan, fira pante semnificative si este ocupat de elemente de
infrastructura industriala si cdile de acces aferente.
Pe o zona mai larga se disting dealurile care flancheaza Valea Zalaului, acestea avand, pe tronsonul
corespunzator amplasamentului studiat, pe directia de curgere de la sud catre nord
In zona studiata directia naturala de curgere a apelor meteorice urmeaza panta naturala a terenului,
respectiv catre Valea Zalaului.

2.8. Geologie si hidrogeologie

Din punct de vedere geomorfologic, terenul studiat apartine unei microdepresiuni cu aspect de
culoar situata la poalele Muntilor Meses la baza versantului drept al Vaii Zalaului.
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Terenul studiat apartine unitatii geologice Muntii Apuseni de Nord, respectiv Muntilor Meses, mai
exact prelungirii acestora spre nord, prin Dealurile Silvaniei. Zona face parte din bazinul neogen al
Simleului, depresiune tectonica rezultata prin scufundarea unor sectoare dintr-un masiv cristalin
vechi ce ocupa o arie mult mai extinsa-Depresiunea Panonica. Roca de baza este reprezentata de
argile marmoase cu intercalatii de praf, cenusii, de varsta panoniana, acoperit de deluvii argiloase de
varsta cuaternara.

In zona orasului Zaldu formatiunile ce prezinta importanta apartin Panonianului precum si Valhinian-
Basarabianului de sub aceasta. Depozitele Valhinian-Basarabianului sunt constituite din argile
marnoase cu intercalatii de nisipuri si gresii, uneori bolovanisuri cu pietrisuri. Peste aceste formatiuni
urmeaza seria Panonianului care are grosime de peste200 m, in zona Zalaului si creste spre vest pana
la circa 500 m. Aceste depozite sunt constituite predomonamt din argile si argile marnoase, uneori
gresii nisipoase sau argile marnoase nisipoase cu carbuni.

Terenul studiat este stabil, constructiile din zond nu prezinta degradari rezultate din conlucrarea
stucturii cu terenul de fundare

Din punct de vedere hidrogeologic subsolul zonei Zalau este constituit din formatiuni predomonant
argiloase in care se intercaleaza straturi subtiri de nisipuri fine si/sau medii. Datorita pachetelor
grose de argile si argile marnoase, straturile acvifere din subsol sunt puternic sub presiune, fapt
pentru care nivelele hidrostatice sunt ascensionale, uneori arteziene cu debite specifice mici (0,08-
1,5 mc/hm denivelat). Apa in fantanile din zona se gaseste la adancimi mici.

2.9. Hidrologie

Zona este saraca in retea hidrografica permanenta, principalul curs de apa din zona fiind valea
Zalaului, cod bazin hidrografic 1I-2.17, la cca 600 m vest fata de limita amplasamentului. Valea
Zalaului este afluent de dreapta al Crasnei si colector principal al zonei, primind o serie de afluenti cu
regim temporar de curgere, cum ar fi paraul Mitei, Valea Ungurului, etc.

Din punct de vedere hidrologic, zona nu este inundabila.

2.10. Autorizatii de functionare curente

La data intocmirii prezentului Raport de amplasament, SC CEMACON SA- fabrica de blocuri ceramice
Zaldu, detine urmatoarele acte de reglementare relevante din punct de vedere al protectiei
mediului:

- Autorizatia integrata de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007;

- Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 11/21.01.2007 (in curs de revizuire);

- Autorizatia nr. 207/10.09.2015 privind emisiile de gaze cu efect de ser3, valabild pana in 2020;

- Autorizatii de securitate la incendiu nr. 575/08.05.2002

2.11. Detalii de planificare

in vederea identificarii actiunilor planificate pentru supravegherea calititii amplasamentului, au fost
identificate sursele de poluanti si masurile pentru protectia factorilor de mediu, odata cu obtinerea
autorizatiei integrate de mediu si a autorizatiei de gospodarire a apelor.

Conform autorizatiei integrate de mediu si autorizatiei de gospodarire a apelor, a fost adoptat
urmatorul plan de monitorizare a mediului:

< Monitorizarea emisiilor la cosurile de pe fluxul de fabricare a blocurilor ceramice,
urmarindu-se indicatorii: pulberi, NOx, SO,, CO si CO,, ca valori medii zilnice, cu o frecventa
semestriala si indicatorii: flor si compusi cu flor, clor si compusi cu clor cu o frecventa
anual3g;

< Efluentii lichizi deversati in receptorul natural (V. Zalaului) sunt formati din ape pluviale de
pe amplasament. Astfel, se monitorizeaza calitatea acestora prin determinari periodice la
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indicatorii: pH, materii in suspensie, reziduu fix la 105°C, substante extractibile, produse
petroliere, cu o frecventa trimestriala;

Operatorul monitorizeaza in permanenta variabilele de proces:

Consumuri de energie electrica, gaz metan, apa
Calitatea materiei prime si auxiliare
Reglare raport aer/gaz metan pentru optimizarea arderii si minimizarea emisiilor.

7 7
0.0 0.0

7
.0

*,

2.12. Incidente legate de poluare

Inainte de anul 1969- anul construirii fabricii de caramizi din Zalau, terenul a avut folosinta de teren
terenuri cu folosinta mai putin sensibile).
In prezent terenul este in proprietatea beneficiarului SC CEMACON SA.

Amplasamentul nu a fost cunoscut si nu este inregistrat ca prezentand poluare istorica.

n cadrul investigatiilor specifice prezentei documentatii nu au fost identificate efecte de poluare a
solului si apelor datorate unor activitati invecinate sau activitati anterioare pe amplasament.

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate din apropierea teritoriului studiat
Amplasamentul societatii evaluate nu este marginit de habitate protejate.

Perimetrul amplasamentului se Tnvecineaza cu terenuri care au folosinta sensibila. Distanta pana la
zona de locuit, in latura estica a amplasamentului, este de 5 m.

In zona amplasamentului studiat nu se afla arii de interes comunitar Natura 2000 si nici obiective
protejate la distante mai mici de 1000-1500 m.

Activitatile desfasurate pe amplasament nu vor afecta ecosisteme protejate.

2.14. Conditiile cladirilor

xoon

Terenul pe care se afla instalatia IPPC “fabrica de blocuri ceramice Zaldu” a apartinut Fabricii de

caramizi Zaldu, care si-a inceput activitatea in anul 1969. Majoritatea halelor de productie au fost

construite in perioada 1969-1975. Toate elementele de constructie au fost executate pe baza de

proiecte tehnice de executie, care au fost supuse procedurilor de verificare (prin verificatori atestati

pe specialitati) si pentru care au fost eliberate autorizatii de construire, conform prevederilor legale.

Constructiile existente sunt realizate astfel:

- Infrastructura: fundatii izolate legate intre ele prin grinzi de fundare.

- Suprastructura: Stalpi si grinzi din elemente prefabricate din beton armat, structura in cadre, iar
izolat grinzi din beton armat monolit.

- Pereti din zidarie, portanti si neportanti.

- Invelitoare: tabla cutata izolata cu vata minerala si membrana bituminoasa.

Multe din cladirile de pe amplasament nu au suferit modernizari inainte de anul 1990, degradandu-

se si conferind un aspect neingrijit fabricii.

Dupa privatizare, in perioada 2001-2005, CEMACON SA a realizat mai multe investitii de

retehnologizare si modernizare a instalatiilor tehnologice, in scopul cresterii calitatii produselor si a

eficientei productiei.

Constructiile si instalatiile care compun obiectivul nu ridica probleme privind siguranta in exploatare,

activitatea aici fiind gestionata de personal specializat din cadrul societatii, si verificata periodic de

catre autoritatea teritoriala de protectie a muncii.

Depozitul de masa argiloasa este amenajat in hala de fabricare in apropierea zonei de fasonare.

Depozitul de produse finite are suprafata betonata, neacoperita.

Accesul n incinta obiectivului din Zaldu se face de pe strada Fabricii, prin poarta de acces.
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Operatorul are in vedere imbundtatirea aspectului general al amplasamentului, prin lucrari de
intretinere a cladirilor, in special a celor aflate in conservare.

Activitatea de reabilitare a anumitor parti din cladiri, sectii sau anexe care prezinta urme evidente
ale uzurii, datorate in parte corodarii si deteriorarii structurilor si materialelor de constructie
utilizate, va continua, in functie de posibilitatile financiare ale operatorului.

2.15. Raspuns de urgenta

Unitatea nu intra sub incidenta prevederilor Directivei Seveso referitoare la prevenirea accidentelor
majore in care sunt implicate substante periculoase.

Operatorul are elaborat un Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgentd, in
conformitate cu prevederile legislative in vigoare. Planul operativ de prevenire si management al
situatiilor de urgenta trateaza pericolele de pe amplasament, in special in legaturd cu prevenirea
accidentelor cu un posibil impact asupra mediului. Planul operativ de prevenire si management al
situatiilor de urgenta se revizuieste anual, se actualizeaza de céate ori este necesar si este disponibil
pe amplasament pentru consultare.

Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in caz de poluari accidentale si instructiuni
precise pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

Pe amplasamentul analizat nu s-au inregistrat incidente de mediu.

3. ISTORICUL TERENULUI

Terenul pe care s-a amplasat Fabrica de blocuri ceramice Zaldu a avut categoria de folosinta pentru
activitati agricole (inainte de 1969), cu toate ca partial era mlastinos.

Fabrica de caramizi si blocuri ceramice din Zaldu a luat fiinta in anul 1969.

In anul 1972 s-a pus in functiune ”Sectia I-blocuri ceramice”-etapa I-a

In anul 1973 s-a realizat etapa ll-a “Sectiei I-blocuri ceramice”

In anul 1974 s-a pus in functiune “Sectia IlI-blocuri ceramice”-etapa lll-a

In anul 1992 s-a oprit activitatea in “Sectia I-blocuri ceramice” (etapa ll-a), din lipsa de comenzi
In anul 1997 s-a oprit activitatea in “Sectia I-blocuri ceramice”( etapa I-a), din lipsa de comenzi
In anul 1995 s-a definitivat procesul de privatizare a SC CEMACON SA Zalau

In perioada 2001-2005 s-au realizat mai multe investitii de retehnologizare si modernizare a
instalatiilor tehnologice in scopul cresterii calitatii produselor si a eficientei productiei, astfel incat SC
CEMACON SA a atins capacitatea de productie pentru caramizi si blocuri ceramice in cuptoarele de
ardere de 550 tone/zi.

In concluzie, timp de cca 40 de ani pe amplasament, s-a desfasurat acelasi tip de activitate, si anume
s-au produs blocuri ceramice pentru constructii.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Ca urmare a faptului ca Romania este stat membru al UE si a implementat legislatia de mediu
comunitara, activitatea operatorului a fost reglementatd din anul 2006, cand SC Cemacon SA a
obtinut pentru fabrica de blocuri ceramice Zaldu, Autorizatia integratd de mediu nr. 9-
NV6/14.03.2006, cu plan de actiuni si din punct de vedere al gospodarire a apelor nr. 285/2005,
valabila pana la 30.10.2007. Planul de actiuni a cuprins obiective si masuri pentru protectia
factorilor de mediu si pentru conformarea instalatiei la cele mai bune tehnici disponibile aplicabile
BERFF/BAT —documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria
ceramicii-august 2007, dintre care amintim:

- incapsularea benzilor transportoare exterioare si a benzilor transportoare interioare la punctul de
intoarcere a benzii;
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- monitorizarea continua a emisiilor gazoase de CO la cuptoarele tunel;
- casetarea tuturor utilajelor producatoare de zgomot;
- izolarea fonica a cladirilor sectiilor Blocuri ceranice I si Il.

La finalizarea lucrarilor prin care s-au realizat masurile din planul de actiuni, ARPM Cluj-Napoca a
emis Autorizatia integrata de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007 (valabild pana la
14.03.2016), pentru functionarea instalatiei conforme cu prevederile BREFF/ BAT specific activitatii,
iar ANAR-ABA Somes Tisa a emis Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 11/12.01.2007 (valabila
pana la 14.03.2016, in curs de revizuire).

Problemele identificate pentru conformarea cu prevederile Directivei 75/2010/UE privind emisiile
industriale si concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile in industria ceramicii (editia august
2007) s-au referit in principal la:

A. Respectarea valorilor limitd de emisie stabilite in autorizatia de mediu pentru
indicatorii monitorizati pentru factorii de mediu: aer, apd si apd freaticd, sol, zgomot, ca si
conditie de bazd pentru prevenirea/diminuarea impactului negativ pe care activitatea il
are asupra amplasamentului si vecinatdtilor.

fn urma vizitdrii amplasamentului si analizérii procesului tehnologic, au fost identificati urmétorii
factori de mediu potential afectati de activitatea desfasurata pe amplasament:

O aer: emisii rezultate din procesele de tratament termic a blocurilor ceramice (combustibil

gaze naturale);

O  apa: deversarile in emisar (V. Zalaului) de ape pluviale de pe amplasament;

O sol: posibila crestere a aciditatii solului datorita emisiilor de gaze din procesele de
combustie.

Asa cum ardtam si in capitolul 2.11, societatea realizeaza monitorizari ale factorilor de mediu,
conform conditiilor impuse in autorizatia integrata de mediu. Monitorizarile efectuate in perioada
2009-2011 (pana la incetarea activitatii- 01.06.2011) nu au pus in evidenta depasiri la indicatorii
analizati pentru amplasamentul studiat. Mai multe detalii referitoare la rezultatele analizelor se
gasesc in capitolul 5 al prezentului raport de amplasament.

B. Urmdrirea consumurilor de materii prime si auxiliare, apd, gaz si energie, conform
recomanddrilor BAT/BREF

Tabel 4.1.1 Consumuri realizate in instalatie

Materii prime Consumuri realizate Consum specific realizat
/ma?(?r‘l'a!e/ 2009 2010 2011 2009 2010 2011
utilitati

Argila 115957 to 102394 to 22003 to 1,21 to/to 1,25 to/to 1,189 to/to
Cenusa de 21291 to 17839 to - 0,22 to/to 0,219 to/to -
termocentrala
Apa 14551 mc 10986 mc 1565 mc 0,15 mc/to 0,135 mc/to 0,084 mc/to
Paleti 120258 buc 102767 buc 20895 buc 1,26 buc/to 1,26 buc/to 1,26 buc/to
Folie polietilena 74560 kg 63854 kg 10611 kg 0,78 kg/to 0,78 kg/to 0,57 kg/to
Energie electrica 4553 Mwh 3356940 kwh 827000 kwh 47,83 kwh/to | 41,26 kwh/to | 44,71 kwh/mc
Gaz natural 3181 mii Nmc | 2461 mii Nmc | 829,6 mii Nmc 32,71 mc/to 31,92 mc/to 44,85 mc/to
Productia 95192 to 81343 to 18494 to
realizata blocuri blocuri blocuri

ceramice ceramice ceramice

Operatorul mentine evidente privind consumurile specifice de materii prime si utilitati, in scopul:

- eficientizarii consumurilor de materii prime
- reducerii consumurilor de energie, combustibil si apa
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- cresterii eficientei energetice
- optimizarii consumurilor
- identificarii de actiuni corective, pentru optimizarea activitatii.

C. Respectarea cerintelor de management pentru instalatie

Unitatea este condusa de un director general executiv si un director de productie. Departamentul de
protectia mediului este externalizat, fiind coordonat de catre directorul general executiv.

Parametrii de proces ai instalatiei sunt urmariti de catre departamentul productie.

Lucrarile de mentenanta se executd de catre personalul specializat din cadrul atelierului de mentenanta
propriu, precum si prin firme specializate.

Responsabilul cu protectia mediului asigurda managementul autorizatiei integrate de mediu. Toate
monitorizarile si rezultatele acestora sunt urmarite si verificate de responsabilul cu protectia mediului.
Monitorizarile si automonitorizarile sunt efectuate de laboratoare acreditate si laboratorul propriu,
pentru indicatorii prevazuti in AIM.

Raportarile la autoritatea competenta de mediu de fac la solicitarea acesteia si conform cerintelor din
autorizatia integrata de mediu.

D. Respectarea cerintelor autorizatiei de mediu referitoare la gestionarea deseurilor

O cerintd BAT/BREF pentru industria ceramica se referd la minimizarea cantitatilor de deseuri
generate.
In instalatia analizata au fost identificate oportunitatile de minimizare a generarii de deseuri solide si
recuperarea, reutilizarea si reciclarea materialelor reutilizabile, urmarindu-se urmatoarele
posibilitati:
$* returnarea deseului crud si prelucrarea acestuia pentru recircularea in procesul

tehnologic

** reducerea cantitatilor de deseuri care se trimit la eliminare/depozitare finald, prin
identificarea posibilitatilor de recuperare si daca este posibil utilizarea lor ca sursa de
combustibil pentru cuptorul de ardere

** colectarea selectiva , la sursa a fractiunilor de deseuri din hartie si stocarea acestora in
scopul valorificarii.

4.2. Probleme ridicate
A. Depozitare

Zonele de Depozitele existente pe amplasament au fost prezentate la cap. 2.1.

Masa argilosa adusa de la fabrica de blocuri cetramice Recea este depozitata in hala de productie,
in apropierea zonei de fasonare, pana la introducerea in procesul de productie.

Produsele finite sunt depozitate infoliate pe paleti de lemn, pe platforma betonata, neacoperita.
Deseurile rezultate din fluxul tehnologic sunt depozitate in containere, pubele sau in spatii betonate
si eliminate sau valorificate ulterior prin firme specializate.

Pe amplasamentul fabricii sunt doar depozite amenajate pentru stocari temporare de materii prime
si produse finite, care nu prezinta risc ecologic.

B. Aer

Sursele generatoare de emisii dirijate Tn atmosfera:

- uscatorul, precuptorul si cuptorul tunel de pe linia de fabricatie blocuri ceramice
- 2 centrale termice, pentru incalzire corp administrativ

Surse mobile de emisie:
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- utilajele folosite la transportul si manipularea produselor in interiorul amplasamentului

Monitorizarile efectuate in 2009-2011, conform autorizatiei integrate de mediu, au avut ca rezultate
valori ale emisiilior ce s-au incadrat in valorile limita de emisie (VLE).

C. Apa

Reteaua de canalizare acopera intreg amplasamentul si este constituita din:

- retea interna pentru apa uzata menajera cu dirijare la canalizarea centralizata a municipiului Zalau
- retea interna pentru apele pluviale de pe acoperisuri si platforma fabricii de blocuri ceramice, cu
evacuare n emisar.

Problemele care se ridica in legatura cu factorul de mediu apa si impactul activitatii pe amplasament
asupra acestui factor de mediu se refera la:

- intretinerea corespunzatoare a sistemului de canalizare interna

- verificarea periodica a traseelor de conducte.

- mentinerea curateniei pe platforma fabricii si intretinerea separatorului de produse petroliere.

D. Sol -subsol

In luna octombrie 2006 s-a analizat calitatea solului din incinta fabricii, prin probe prelevate la
adancimi de 5 si 30 cm, in doua puncte de pe amplasament, si anume zona de spatiu verde de la
poarta 1 si zona depozitului de argila. Indicatorii analizati au fost metalele grele, respectiv: zinc,
plumb, crom total, nichel, cadmiu, cupru, mangan. Rezultatele determinarilor au aratat concentratii
sub limita pragului de alertda pentru terenuri cu folosintda mai putin sensibild, fata prevederile din
Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementdrii privind evaluarea poludrii mediului.

Valorile determinate constituie referinta Tn urmarirea influentei asupra calitatii solului a activitatilor
desfasurate de catre CEMACON SA pe amplasament.

4.3. Deseuri

Deseurile rezultate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt stocate in functie de starea de
agregare a acestora, in recipienti etansi sau vrac, in zone delimitate.

Tabel 4.3.1. Tipuri, cantitati de deseuri nepericuloase generate pe amplasament/mod de
gestionare

Cat i Cantitat .
Cod deseu a? A . ity Mod de stocare Mod de gestionare
deseului/provenienta 2010
. D | este trimis | tul
Deseu de produse crude In hala de fabricare, zona epeul este r|m.|s a punctu
101201 . 52370 kg de lucru Recea si prelucrat
si uscate/fasonare/uscare fasonare . .
pentru reintroducerea in flux
1012 08 De%eu caramida 95140 kg Pe plafcforma de o Vanriﬁcfare la amen.aja.re
arsa/ardere depozitare amenajata drumuri sau comercializare
150101 De§eu.r|. de hértie/carton/ 4400kg In container amplafat pe Vanrl.flcare prin firme
aprovizionare platforma betonata, autorizate
Deseuri materiale plastice - n containere pe
150102 folie termocontréctablla'/ 8300 kg platforma betonats, Valorlfl'care prin firme
ambalare blocuri ceramice specializate
si alte deseuri plastice
Deseu de paleti de lemn Vrac pe platforma - ..
. . . Valorificare la persoane fizice
15 0103 deteriorati/ ambalare 25840 kg | amenajata pentru S P 8
. . . si juridice
blocuri ceramice deseuri
Deseuri din materiale din Vrac pe platforma - A
. . . Valorificare prin firme
16 01 03 cauciuc — benzi, curele/ 60 kg amenajata pentru -
. . . specializate
atelier mentenanta deseuri
16 11 06 Deseur'l refracti\re o 180 kg Pe pla'tforma de o Vanrlfu?are I.a amena'Jar'ez'a
(materiale de captusire si depozitare amenajata pe | drumurilor si la pers juridice
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Categoria Cantitate/ .
C M t M t
od deseu e U e e 2010 od de stocare od de gestionare
refractare)/ reparatii amplasament
agregate de ardere
Containere metalice Valorificare prin firme
17 04 07 Deseu feros 204460 kg | amplasate pe platforma - P
. specializate
betonata
. Containere metalice . —
200136 Deseuri EEE(c.omp.onente 25 ke amplasate pe platforma Valolrlfllcare prin firme
calculatoare, imprimante) N specializate
betonata
200301 Deseuri menajere 96,6 mc Tn'contai.nere metalice EIimi'na're prin firme
(din platic de 1,2 mc) specializate
Tabel 4.3.2. Tipuri, cantitati de deseuri periculoase generate pe amplasament/mod de gestionare
Cantitate
Cod deseu | Categoria deseului/provenienta 2010 / Mod de stocare Mod de gestionare
1301 13" UleiuriﬂhidraL.JIice /transmisie 310 kg Putoaie metalice .de.220 l, \(alorificar(? prin
uzate /intretinere in magazia de uleiuri firme specializate
Ambalaje care contin reziduuri Magazia de uleiuri uzate
1501 10° sau sunt contz.aminate cu 30 kg \(alorificar(.e prin
substante periculoase/ firme specializate
intretinere
. . Recipienti speciali pt e .
B I Valorif
2001 21* . ecu.rl, 2 :ce corpuri de 45 kg colectarea surselor de .a or! |car§ prln
iluminat/intreg amplasamentul o firme specializate
iluminat uzate

Operatorul asigura minimizarea cantitatilor de deseuri generate si gestionarea corespunzatoare prin
urmatoarele actiuni:
- reutilizarea in fluxul tehnologic a deseurilor crude si uscate
- colectarea selectiva a deseurilor reciclabile

- valorificarea deseurilor reciclabile de hartie/carton si plastic
- valorificarea deseurilor periculoase prin firme specializate

4.4. Instalatii generale de evacuare

Pe amplasamentul analizat au fost identificate urmatoarele instalatii de evacuare cu potential impact
asupra mediului:

Pentru aer:

Tabel 4.4. 1. Surse dirijate de emisii -Sisteme de ventilare/exhaustare:

Sursa de emisie Cod sursi Caracteristici sursa LR Poluanti
evacuate
Uscator tunel PE1 2 cosuri de dispersie cu Q=490150 Pulberi
PE 2 tiraj natural, Nmc/h co
H=15,5 m; SOy
sectiune =1,4x1,4 mp NOx
Precuptor PE3 un cos de dispersie, cu | - Pulberi,
tiraj natural co
H=12,4 m; SOx
D=1m NOx
Cuptor tunel pentru PE4 un cos de dispersie cu tiraj | Q =67500 Pulberi
ardere blocuri ceramice fortat, Nmc/h Cco
un ventilator radial/ SOy
H=12,56 m; N Oy
D=14 m Flor si compusi cu flor
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Sursa de emisie Cod sursa Caracteristici sursa D Poluanti
evacuate
Clor si compusi cu clor
Centrale termice- 2 buc. PE5 un cos de dispersie/ D=0,4 |Q =300 Nmc/h | pulberi
TFC 22, model KPLUS m centrala, tiraj fortat, Cco
Putere termica - 24 KW PEG6 un ventilator axial SOx
Combustibil: gaz natural NOx

Pentru apa:

Apele uzate menajere se colecteaza prin reteaua internd de canalizare si evacuate in canalizarea
centralizata a municipiului Zalau.

Apele pluviale sunt colectate printr-un sistem de rigole de pe intreg amplasamentul si evacuate in
emisar (Valea Zalaului).

4.5. Gropi - zond internd de depozitare

Depozitarea materiilor prime si auxiliare, precum si cea a deseurilor rezultate din procesele tehnologice, se
face in conditii corespunzatoare, astfel incat sa nu afecteze mediul, asa cum s-a prezentat la cap. 2.1.

Produsele finite sunt depozitate pe platforma betonata, pana la livrare catre beneficiari.

Colectarea deseurilor se face la locul de producere, in recipienti dimensionati in functie de cantitatea
produsa si de ritmul de evacuare, amplasati in incinte amenajate.

Stocarea deseurilor periculoase pand la valorificarea/eliminarea lor prin societdti autorizate, se
realiza in spatii special amenajate in hala de preparare.

4.6. Incinta si instalatii de tratare

Intrarea in fabrica se face pe poarta de acces din partea sudica a incintei. Amplasamentul instalatiei
de fabricare a blocurilor ceramice este imprejmuit si are asigurata paza, prin contract de prestari
servicii.
Fabrica de blocuri ceramice Zalau are accesul asigurat din strada Fabricii nr.1.
Instalatiile de tratare/depoluare au fost prezentate la Cap. 4.4.
4.7. Sistem de scurgere
Instalatii de apa rece
Alimentarea cu apa a obiectivului se asigura de la reteaua de alimentare cu apa a orasului Zaldu.

Instalatii de canalizare menajera

Apele uzate menajere sunt preluate prin reteaua de canalizare si evacuate in canalizarea centralizata
a municipiului Zalau.

Instalatii exterioare de canalizare pluviala

Apele pluviale de pe acoperisurile halelor, plaformelor betonate sunt colectate printr-un sistem de
rigole de pe intreg amplasamentul si evacuate in emisar (Valea Zalaului).

4.8. Alte depozitdri chimice si zone de folosintd

Pe amplasament nu exista alte depozite pentru substante chimice, fata de cele prezentate in
capitolul 2.5 .

4.9. Alte posibile impuritdti rezultate din folosinta anterioard a terenului
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Nu au fost identificate zone de poluare rezultate din folosinta anterioara a terenului.

5. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR S| RECOMANDARI

Activitatea desfasurata pe platforma industriala pe care functioneaza obiectivul analizat este
reglementatd prin AIM nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007 si Autorizatia de gospodarire a
apei nr.11/12.01.2007 (in curs de revizuire). In conformitate cu prevederile acestor acte de
reglementare s-au realizat monitorizarile pe factorii de mediu, care au fost prezentate sistematic in
Raportul anual de mediu, atat pentru autoriatea de mediu, cat si pentru publicul interesat.

5.1. Poluarea aerului
Poluarea aerului, in procesul de fabricare a blocurilor ceramice poate proveni de la uscarea si
arderea blocurilor ceramice si de la functionarea centralelor termice.

Caracteristicile instalatiilor pentru tratarea si dispersia poluantilor in aer de la instalatia analizata
sunt prezentate n cap. 4.4.

Investigatii privind calitatea aerului

Date privind calitatea aerului s-au obtinut prin monitorizarea realizata conform solicitarilor
autorizatiei integrate de mediu.

Tabel 5.1.1. Monitorizarea emisiilor conform AIM nr. 9-NV6/14.03.2006 (revizuita la 24.10.2007)

< Rezultate determinari
Cod sursa
Sursa de Raport de Raport de -
=punct de N N Intervale de emisii
poluare/ | Poluant incercare incercare BAT/VLE * (mg/ mc)
faza de proces prelevare din 2010 din 2011 g/ me
probe
mg/mc mg/mc
Cuptor pulberi 10,6 8,62 20-valori medii zilnice
tunel/ardere co 1180 935 <1950 valori medii zilnice
PE4 NOx 32 25,9 250%)-valori medii zilnice
SOx 31 1,2 500 -valori medii zilnice
Clor si compusi <0,2 <0,2 30 -valori medii zilnice
Flor si compusi <0,4 <0,4 10 -valori medii zilnice
pulberi 1,91 1,8 20-valori medii zilnice
Precuptor PE 3 Cco 64 25,9 100
NOx <1 1,3 35
SOx <1 <1 350
Uscator pulberi 1,1 1,8 20- valori medii zilnice
tunel/uscare PE1 co <1 <1 100
NOXx <1 <1 35
SOx <1 <1 350
pulberi 1 1 20- valori medii zilnice
PE 2 co <1 <1 100
NOXx <1 <1 35
SOx <1 <1 350

Y Cele mai bune tehnici disponibile recomand raportarea valorilor limitd de emisie la un continut de oxigen in
gazele de ardere de 18%, in conditii normale 273°K si 1 atm

2) BREF/BAT nu prevede valori BAT pentru emisiile de monoxid de carbon din procesele de ardere a masei
ceramice, sunt mentionate numai valori minime si maxime inregistrate

3) pentru temperatura de ardere <1300 ° C

4 la un continut de 3% oxigen in efluentii gazosi

Monitorizarile s-au realizat respectand prevederile SR EN-15259/2008-calitatea aerului, mdsurarea
emisiilor surselor fixe, cerintele referitoare la sectiuni si amplasamente de mdsurare, precum si la
obiectivul, planul si raportul de mdsurare.
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Aprecieri privind rezultatele monitorizarii.

Din analiza rezultatelor masuratorilor se constata ca nu s-au inregistrat depasiri ale valorilor limita de

emisie (VLE).

Recomandari. Avand in vedere rezultatele monitorizarii emisiilor atmosferice pentru instalatiile de
pe amplasament si modul de operare a instalatiei, recomandam mentinerea monitorizarii stabilite in
AIM nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007.

In scopul prevenirii poluarii aerului recomandam aplicarea n continuare a masurilor:

o folosirea de utilaje (aspiratoare industriale) pentru igenizarea suprafetelor betonate din incinta;
e optimizarea traseului utilajelor care transporta material argilos;
e evitarea pierderilor de material argilos pe flux.

5.2. Poluarea apei

Posibilitatea poluadrii apelor ca urmare a activitatii obiectivului poate aparea in urmatoarele situatii:

- Scurgeri accidentale de produse petroliere pe platformele exterioare halelor de productie, ca
urmare a defectiunilor la mijloacele de transport intern (motostivuitoare) sau la cele ce asigura
livrarea masei ceramice si a blocurilor ceramice;

- Fisuri ale retelelor de canalizare interna.

Functionarea obiectivului nu va avea un impact asupra conditiilor hidrogeologice din zona
amplasamentului daca se va urmari ca etanseitatea retelei de canalizare sa fie perfecta, se vor
intretine corespunzator mijloacele de transport intern si se va urmari ca mijloacele auto care au
acces in incinta sa detina verificarile necesare.

Doar in conditiile unor defectiuni, neetanseizari, sau urmare unor fenomene naturale (ex. alunecari
de teren) care ar duce la deteriorarea retelei, ar putea aparea riscul unor poluari asupra subsolului si

conditiilor hidrogeologice.

Investigatii privind calitatea apelor evacuate Date privind calitatea apelor evacuate din incinta
amplasamentului s-au obtinut prin realizarea monitorizarilor, conform solicitarilor autorizatiei
integrate de mediu si a autorizatiei de gospodarire a apelor.

Tabel 5.2.1.-Monitorizarea apelor pluviale evacuate in Valea Zalaului (perioada 2009-2012)

Rezultate determinari

Valori limita admise

Indicatori de calitate Raport de Raport de Raport de Raport de
N N N N R pentru ape uzate
monitorizati incercare incercare incercare incercare evacuate,conform AIM
17.06.2009 23.09.2010 08.12.2011 26.062012
-pH 8,12 7,12 7,14 7,08 6,5—8,5 unit. pH
-CCOCr 19,2 mg0y/l | 42,8 mg0z/l | 52,4 mgOz/l | 29,6 mg0,/I 125 mgOy/I
-Materiale in suspensie (MS) 32,4 mg/l 31,2 mg/l 30,4 mg/I 16,9 mg/I 35 mg/I
-Reziduu filtrat la  105°C 495 mg/I 718,6 mg/I 687 mg/I 714 mg/| 2000 mg/I
-Substante extractibile 5,4 mg/| 8,4 mg/I 16,13 mg/I 12,1 mgy/I 20 mg/I
-Produse petroliere Abs. Abs. 1,6 mg/l <0,5 mg/I 5 mg/I

Tabel 5.2.2.-Monitorizarea apelor pluviale evacuate in Valea Zalaului (perioada 2013-2014)

Rezultate determinari

Valori limita admise

Indicatori de calitate Raport de Raport de Raport de Raport de pentru ape uzate
monitorizati incercare incercare incercare incercare evacuate,
29.03.2013 05.12.2013 07.05.2014 16.12.2014 conform AIM
-pH 6,42 6,90 6,96 7,08 6,5— 8,5 unit. pH
-CCOCr 54,8 mg0Oz/l | 54,6 mg0z/l | 71,8 mg0z/l | 29,6 mgOy/I 125 mg0y/I
-Materiale in suspensie (MS) 18,6 mg/I 19,6 mg/I 24,3 mg/| 16,9 mg/I 35 mg/I
-Reziduu filtrat la 105°C 686mg/I 685 mg/| 694mg/I 714 mg/| 2000 mg/I
-Substante extractibile 8,6 mg/| 3,2 mg/l 4,92mg/I 12,1 mga/| 20 mg/I
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Rezultate determinari Valori limita admise
Indicatori de calitate Raport de Raport de Raport de Raport de pentru ape uzate
monitorizati incercare incercare incercare incercare evacuate,
29.03.2013 05.12.2013 07.05.2014 16.12.2014 conform AlM
-Produse petroliere sld <0,5 mg/I <0,5 mg/I <0,5 mg/I 5 mg/I

Aprecieri privind calitatea apelor Din monitorizarile efectuate de operator se constata ca nu au fost
inregistrate depasiri ale valorilor indicatorilor urmariti, dupa cum s-a prezentat si la cap. 4.4.

Recomandari. Consideram cad se poate mentine actuala frecventd de monitorizare (conform
autorizatiei de GA nr. 11/12.01.2007 (in curs de revizuire) la evacuarea apei pluviale.

Recomandam analizarea si urmarirea calitatii apei freatice, prin realizarea a doua foraje de
hidroobservatie (amonte si aval de instalatia analizata, fata de directia de curgere a panzei freatice),
pentru indicatorii prevazuti in Ordinul 621/2014 pentru apa freatica.

5.3. Poluarea solului

Sursele de poluare a solului pot fi datorate urmatoarelor cauze:

- eventualele pierderi de ulei si produse petroliere de la mijloacele de transport auto;
- depuneri necontrolate de deseuri pe sol;

- emisii de poluanti in atmosfera, care se depun pe sol.

Masuri aplicate de operator pentru evitarea/ reducerea emisiilor in sol:

- procesele se desfasoara in hala inchisa, instalatiile tehnologice si de canalizare interioara nu au
contact direct cu solul.

- depozitele de deseuri periculoase sunt amplasate in spatii inchise, iar transportul materiilor
prime si al materialelor se face pe cai de acces impermeabilizate corespunzator.

In conditii de functionarea normala a instalatiilor de productie nu rezultd in mod obisnuit poluanti
pentru sol/subsol, cu exceptia unor situatii accidentale (ex. spargerea retelelor de canalizare cu ape
uzate sau depozitarea necontrolata a deseurilor periculoase.

Investigatii privind calitatea solului Dupa cum s-a aratat la capitolele anterioare, Th anul 2006, dupa
emiterea Autorizatiei integrate de mediu (16.03.2006), s-a analizat calitatea solului din probe
prelevate la adancimi de 5 si 30 cm in doud puncte de pe amplasament, si anume zona de spatiu
verde de la poarta 1 si zona depozitului de argila. S-au analizat metalele grele: zinc, plumb, crom
total, nichel, cadmiu, cupru, mangan.

Tabel 5.3.1.- Determinari pentru calitatea solului din anul 2006

Rezulte determinari

Punct de misurare/adincime UM Raport de incercare din 474, 475, 476, 477 din 04.10.2006
Zn Pb Cr tot Ni Cd Cu Mn
Poarta 1 (spatiu verde) 5cm 209,1 48,09 51,76 52,84 0,835 70,72 809,1
Poarta 1 (spatiu verde) 30cm| "®%€  [T2651 | 6063 | 7608 | 5498 | 0,760 | 59,86 | 8349
Zona depozitului argili  5em| SO oo [ 8531 | 2471 | 6256 | 0875 | 5875 | 6764

uscata

Zona depozituluiargila 30cm 384,6 147,31 27,02 39,27 1,900 96,22 916,4

Valori de referinta conform Ordin MAPPM nr.756/ 1997
pentru aprobarea Reglementirii privind evaluarea poluarii mediului”

Valori normale mg/kg 100 20 30 20 1 20 900
Prag de alerta substanta 700 250 300 200 5 250 2000
Prag de interventie uscatd 1500 1000 600 500 10 500 4000

*Valori pentru soluri mai putin sensibile

Aprecieri privind calitatea solului.
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Comparand rezultatele determinarilor cu valorile prevazute in Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru
aprobarea Reglementdrii privind evaluarea poludrii mediului, s-a constatat ca valorile concentratiilor
metalelor grele sunt depasite fata de valorile normale, atat la adamcime de 5, cat si la 30 cm, cu
exceptia cromului in zona depozitului de argila. Toate valorile sunt sub limita pragului de alerta
pentru terenuri cu folosinta mai putin sensibila.

Valorile obtinute s-ar putea datora modului in care s-a desfasurat timp de aproape 40 de ani
activitatea industriala, fara sa fie reglementata din punct de vedere a protectiei mediului, cat si altor
cauze, cum ar fi depozitari necontrolate de materiale/deseuri periculoase.

Recomandari.

-Realizarea unei analize de sol dintr-un punct exterior fabricii Cemacon SA, la limita incintei,
comparativ cu analize din punctele de monitorizare din incinta;

-Stabilirea programului de monitorizare a solului in conformitate cu prevederile Legii 278/2013
privind emisiile industriale.

Pentru reducerea si minimizarea poluarii solului pe amplasament mai recomandam:

e intretinerea corespunzatoare a cailor de acces auto si a aleilor pentru circulatia personalului;

e gestionarea corecta a deseurilor rezultate, colectarea selectiva si ridicarea periodica, in ritmul
producerii lor.

5.4. Nivelul de zgomot

Sursele de zgomot pe amplasament sunt reprezentate de utilajele din fluxul de productie a blocurilor
ceramice, in principal functionarea ventilatoarelor si transportul uzinal intern.

Masuri aplicate de operator pentru evitarea/ reducerea zgomotului:

- desfasurarea activitatilor de producere a blocurilor ceramice pe liniile de fabricatie amplasate in
hale inchise si acoperite, izolate fonic prin acoperirea peretilor spre zonele de locuit si a tavanelor cu
materiale fono absorbante;

- carcasarea tuturor utilajelor gereratoare de zgomot;

- perdele vegetale de protectie la limita incintei, inspre zonele locuite.

Monitorizarea zgomotului s-a realizat conform cerintelor stabilite prin autorizatia de mediu, la limita
incintei, in conditii de capacitate normala a tuturor instalatiilor si echipamentelor generatoare de
zgomot.

Tabel 5.2.2.-Monitorizarea zgomotului conform AIM nr. 9-NV6/14.03.2006, rev. la 24.10.2007

Rezultate determinari, dB(A) Valo:'l i
Punctul de méasurare prevazute de
2009 2010 2011 STAS 10009/88
La limita amplasamentului, q
spre sectia Il 52,5 53 51,5 50 51 50,5 65 dB(A)

Aprecieri privind rezultatele monitorizarii zgomotului Masuratorile de zgomot realizate in perioada
2009-2011, la limita incintei, au aratat incadrarea acestora in limitele prevazute de STAS 10009/88.

Recomandari. Stabilirea programului de monitorizare a zgomotului la limita amplasamentului spre
sectia I-blocuri ceramice, avand in vedere dezafectarea instalatiei din sectia Il.

Activitatile desfasurate pe amplasament, prin materiile prime si auxiliare precizate mai sus, nu va
produce o poluare biologica, virusologica sau parazitologica.

5.5. Surse de radiatii

Pe amplasament nu s-au identificat surse de radiatii.
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6. CONCLUZII S| RECOMANDARI

SC CEMACON SA Cluj Napoca a realizat, pe amplasamentul punctului de lucru Fabrica de blocuri
ceramice-Zalau, str. Fabricii nr. 1, judetul Salaj, investitii in acord cu cele mai bune practici de mediu.

Operatorul aplica, Tn cadrul proceselor de productie, tehnologie recomandata de cele mai bune
tehnici disponibile, in vederea obtinerii unei productii de calitate, cu respectarea principiilor
eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii protectiei mediului.

CEMACON SA detine la punctul de lucru din Zalau, judetul Salaj o instalatie conforma cu cerintele
legislatiei europene, respectiv cu cele cuprinse in Documentul de Referinta asupra Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile Tn industria ceramicii (august 2007).

Din faza de proiectare operatorul a implementat cele mai bune tehnici disponibile din sectorul de
fabricare a produselor ceramice, avand in vedere criteriile urmatoare:
e ytilizarea unei tehnologii care produce mai putine deseuri si folosirea eficienta a resurselor;
e utilizarea substantelor mai putin periculoase;
e promovarea recuperarii si reciclarii substantelor generate si utilizate Tn proces, precum si a
deseurilor;
e prevenirea si/sau reducerea la minimum a unui impact global al emisiilor generate din
functionare asupra mediului si a riscurilor implicate de acesta;
e prevenirea accidentelor si minimizarea efectelor pentru mediul nconjurator.

Din considerentele de mai sus, Tn situatia unei functionari normale a instalatiilor de pe
amplasament, se apreciaza ca activitatea in cadrul obiectivului nu influentd sanatatea umana si
calitatea factorii de mediu.

Operatorul a intocmit Planul de prevenire a poludrilor accidentale, care stabileste modul de
interventie in cazul unor situatii de urgenta, cu posibil impact asupra mediului.

n vederea garantdrii protectiei factorilor de mediu, se impune in continuare monitorizarea periodics
a acestora, prin laboratoare de analiza acreditate.

Tinand cont de cele prezentate mai sus si de faptul ca:

e amplasamentul obiectivului se afla intr-o zona care are stabilita functiune industriala;

einstalatia este monitorizatda Tn permanenta privind consumurile de apa, energie electrica si
termica, Tn acord cu recomandarile celor mai bune tehnici disponibile din documentele de referinta
BAT in industria ceramicii (august 2007);

sinstalatia de fabricare a blocurilor ceramice este prevazuta cu echipamente care asigura
minimizarea emisiilor Tn apa si aer;

e se respecta ierarhia de prevenire, reducere si reutilizare a deseurilor;

e se monitorizeaza in permanenta parametrii procesului tehnologic si starea factorilor de mediu;

e instalatia este conforma cu cerintele celor mai bune tehnici disponibile si nu are nevoie de un plan
de actiuni,

consideram ca sunt indeplinite conditiile de revizuire a Autorizatiei integrate de mediu nr. 9-
NV6/14.03.2006, rev. la 24.10.2007 si recomandam acceptarea solicitarii pentru revizuirea
Autorizatiei integrate de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, rev. la 24.10.2007.

Bibliografie:

e Legislatia incidenta

e Autorizatia integratd de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuitd la 24.10.2007 si
documentatia aferenta

e Decizia etapei de incadrare nr. 61/12.05.2015 emisa de APM Sélaj pentru proiectul
"Dezafectare linie de fabricatie blocuri ceramice din sectia llI-blocuri ceramice”
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Adresa APM Salaj nr. 1312/18.04.2013, privind stabilirea obligatiilor de mediu la

incetarea activitatii la sectia | si sectia ll-blocuri ceramice;

Rapoarte anuale de mediu, aferente perioadei 2009-2014;

Analize de aer, sol, ape uzate;
Autorizatia de gospodarire a apei nr. 11/12.01.2007

Documentarea s-a completat cu informatii din teren, consultdri cu personalul SC CEMACON SA de
la punctul de lucru Zaldu, judetul Sdlaj.

Anexe:

0O 0O O O O 0O 0 O

O

Planul de situatie amplasament

Acte de proprietate spatiu

Certificat de inregistrare fiscala SC Cemacon SA Cluj Napoca si SC Cemacon Real Estate
Certificat constatator SC Cemacon SA Cluj Napoca si SC Cemacon Real Estate
Organigrama societate

Scheme fluxuri tehnologice

Autorizatia integrata de mediu nr. 9-NV6/14.03.2006, revizuita la 24.10.2007
Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 11/12.01.2007

Decizia etapei de incadrare nr 61/12.05.2015, emisa de APM Sélaj,pentru proiectul

"Dezafectare linie de fabricatie blocuri ceramice din sectia Il- blocuri ceramice”

o Plan de actiune pentru situatii de urgenta
o Contracte cu operatorii de utilitati

o Contract de inchiriere nr.3/19.03.2015
Elaborator

SC MABECO SRL Cluj Napoca

ing. MIHAELA BEU
ing. LUCIA BODOCHI
ing. DORINA HINTEA
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