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1.1.Prezentarea operatorului instalatiei

Prezentul Raport de Amplasament/Raport privind situatia de referinta se refera la:

Operator

Numele Instalatiei

Autorizatia Integrata de Mediu
(AlM)

Categoria de activitate
industriala conform Anexei
nr.1 la Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale

Capacitate actuala

Bazin hidrografic

SOMIPRESS ROMANIA SRL

Sediu Social: Municipiul Satu Mare, str. Spicului, nr.34,
judetul Satu Mare

Numar de ordine in Registrul Comertului:J30/503/2001
Identificator Unic la Nivel European (EUID):
ROONRC. J30/503/2001

Cod Unic de Inregistrare (CUI): 14318374

Tel: +40 (0)261770266

Fax: +40(0)261839739

WWW.S0mipress.com
somipressromania@somipress.com
I.filip@somipress.com

m.druta@somipress.com

INSTALATIE DE TURNARE ALUMINIU
Municipiul Satu Mare, str. Spicului, nr.34
judetul Satu Mare

cod postal: 440278

Coordonate (Stereo 70): x=337080; y=699847

Nr. SM 19 din 08.10.2018
Revizuita la data de 19.12.2019 si 19.10.2020

2.5 litera b) — topirea, inclusiv alierea de metale neferoase,
inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de
metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe
zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate

celelalte metale.

topirea si turnare aluminiu (si aliaje ale aluminiului) cu o

capacitate de peste 60 de tone pe zi
Bh.Somes (Balcaia) cod 11-1.077.04.00.00.0

Corp de apa suprafata RORW2.1.B7 Somes-cf Homorodul

Nou-granita HU
Corp de apa subterana: ROSO01 Conul Somesului


https://eur04.safelinks.protection.outlook.com/?url=http%3A%2F%2Fwww.somipress.com%2F&data=02%7C01%7Cm.druta%40somipress.com%7Ccc8ca529abe34efaf18608d6ab796698%7C326f3c9c06c94182aa1ae556ccd25256%7C0%7C0%7C636884935324565328&sdata=EssBY8AVgkjschrT7rIU9fkNIOYmkOqwVfyWdH8Prb0%3D&reserved=0
mailto:somipressromania@somipress.com
mailto:m.druta@somipress.com
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Autorizatie de Gospodarirea  Nr.36/04.05.2020 emisa de Administratia Bazinala de Apa
Apelor Somes-Tisa

1.2.Context

Prezentul Raport de Amplasament/Raport privind situatia de referinta (numit in continuare
RA/RSR) s-a intocmit ca parte a solicitarii de revizuire a Autorizatiei Integrate de Mediu nr.
SM 19 din 08.10.2018, Revizuita la data de 19.12.2019 si 19.10.2020

Raportul de amplasament s-a elaborat pentru a prezenta situatia actuala a amplasamentului
instalatiei si a conditiilor de operare, la momentul actualizarii AIM si a fost intocmit conform
Ordinului MAPAM nr.818/2003 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei
integrate de mediu, cu modificarile si completarile ulterioare si Ordinului MAPAM
nr.36/2004-Ghid tehnic general.

In cadrul RA/RSR s-a avut in vedere:

- Reference Document on Best Available Techniques (BREF) in the Smitheries and
Foundries Industry ( 2005 )
- Meeting Report for the review of the best available techniques (BAT) reference

document for the Smitheries and Foundries (SF) Industry (septembrie 2019)

- Primul draft (D1) pentru revizuirea Best Available Techniques(BAT) Reference

Document for the Smitheries and Foundries Industry (februarie 2022)

Alte concluzii privind BAT si documente de referintd care sunt relevante pentru activitatile

vizate:

— JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED
Installations (Code:ROM) 2018

— Reference Document on Best Available Techniques(BREF) for Energy Efficiency
(Code:ENE) 2009

Conform Legii nr.278/2013 privind emisiile industriale, cu modificarile si completarile

ulterioare, art.13: ,, Pana la adoptarea prin decizii ale Comisiei Europene a concluziilor BAT,
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se aplica concluziile din documentele de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile
existente, adoptate inainte de 6 ianuarie 2011, drept concluzii BAT, cu exceptia situatiilor

prevazute la art. 15 alin. (3)-(9).”
1.3. Obiective

Prezentul RA/RSR 1isi propune sd determine conditiile actuale de amplasament pentru
functionarea echipamentelor n instalatie, starea actuala a mediului si detalierea activitatilor

instalatiei.

Raportul de amplasament prezinta:

— Punctul de referinta fata de care se efectueaza determinari ulterioare in vederea depistarii
unei posibile deteriorari a amplasamentului datorat activitatilor desfasurate. In acest sens
sunt prezentate utilizarile anterioare si actuale ale terenului aferent amplasamentului
instalatiei pentru a se determina daca exista zone cu potential de contaminare(istorica si
actuala).

— informatii utile privind caracteristicile fizice ale amplasamentului si vulnerabilitatii
acestuia. Pe acestea se bazeaza considerentele privind durabilitatea amplasamentului din
perspectiva instalatiei.

— informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul
si apele subterane care reflectd starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia
de referinta, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane
cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia
in cauza.

— investigatii anterioare realizate pe amplasament

Raportul privind situatia de referinta asigura respectarea prevederilor Legii nr.278/2018
privind emisiile industriale cu modificarile si completarile ulterioare, art.22 alin.(3) si
alin.(4), continand informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a
apelor subterane, astfel incat sa se poatd face o comparatie cuantificatd cu starea acestora, la

data Incetarii definitive a activitatii.
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1.4. Scop si abordare

Articolul 22 alineatele (2)-(4) din Legea nr.278/2018 privind emisiile industriale cu
modificarile si completarile ulterioare cuprinde dispozitii referitoare la incetarea definitiva a
activitatilor care implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase relevante
pentru a preveni si a combate contaminarea potentiald a solului si a apelor subterane cu astfel
de substante.

Un instrument-cheie Tn acest sens este instituirea unui raport privind situatia de referinta. Tn
cazul In care activitatea implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase
relevante si tindnd seama de posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane,
operatorul Intocmeste si prezinta autoritatii competente un raport privind situatia de referinta
inainte de actualizarea autorizatiei integrate de mediu.

Raportul constituie baza pentru o comparatie cu starea de contaminare in momentul incetarii

definitive a activitatii.

In cazul in care informatii obtinute in temeiul altor norme nationale sau ale Uniunii reflecta
starea la momentul elaborarii raportului, informatiile respective pot fi incluse in raportul

privind situatia de referintd sau anexate la acesta.

Raportul de amplasament a fost realizat conform Ordinului MAPAM nr.36/2004 Ghid Tehnic
General, iar Raportul privind situatia de referinta a fost abordat conform Comunicarii
Comisiei 2014/C136/03 - Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia
de referinta prevazute la articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile

industriale.
In sensul prezentului raport sunt utilizati urmatorii termeni:

,Posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei”
se refera la o serie de elemente importante.
Tn primul rand, in raport se tine seama de cantititile de substante periculoase in cauza — in

cazul in care pe amplasamentul instalatiei sunt utilizate, produse sau emise cantitati foarte
7
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mici, atunci este probabil ca posibilitatea de contaminare sa fie nesemnificativa in scopul
elaborarii unui raport privind situatia de referinta.

Tn al doilea rand, raportul privind situatia de referinti evalueaza caracteristicile
amplasamentului in ceea ce priveste solul si apele subterane, precum si impactul
subterane.

In al treilea rand, pentru instalatia existenta, caracteristicile acesteia pot fi luate in considerare
in cazul in care acestea sunt de o asemenea natura incat, in practicd, este imposibila

producerea unei contaminari.

Termenul ,,contaminare” este inteles ca fiind interschimbabil cu termenul ,,poluare”, astfel

cum este definit Tn articolul 3 alineatul (2) din Directiva privind emisiile industriale.

,Comparatie cuantificata” implica posibilitatea de a compara atit amploarea, cét si gradul de
contaminare intre nivelul din raportul privind situatia de referintd si valorile la momentul
incetdrii definitive a activitatii. Prin urmare, comparatiile pur calitative sunt excluse prin
utilizarea acestui termen la articolul 22 alineatul (2) din Directiva privind emisiile industriale.
Este Tn interesul operatorului sa se asigure ca o astfel de cuantificare este suficient de exacta
sl precisd pentru a permite o comparatie semnificativd in momentul Incetdrii definitive a

activitatilor.

Se considera ca ,,Informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a
apelor subterane” includ cel putin urmatoarele doua elemente:

— informatii privind utilizarea actuald si, dacd sunt disponibile, privind utilizarile din trecut
ale amplasamentului. In contextul acestei cerinte, termenul ,,daci sunt disponibile” ar
trebui inteles ca implicand posibilitatea accesului operatorului instalatiei la aceste
informatii, tindndu-se cont in acelasi timp de fiabilitatea unor astfel de informatii privind
utilizarile din trecut.

— informatii privind concentratiile in sol si in apele subterane ale substantelor periculoase

care urmeaza sd fie utilizate, produse sau emise de instalatie. In cazul in care evolutiile
8
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viitoare ale amplasamentului cunoscute la momentul Tntocmirii raportului pot avea drept
rezultat utilizarea, producerea sau emisia unor substante periculoase suplimentare, Se
includ, de asemenea, informatii privind concentratiile in sol si apele subterane ale
substantelor periculoase relevante respective. Daca astfel de informatii nu existd inca, ar
trebui efectuate noi masurdtori in cazul in care exista posibilitatea contamindrii solului si a
apelor subterane cu substantele periculoase respective care urmeazd sa fie utilizate,
produse sau emise de instalatie (a se vedea, de asemenea, mai sus, sensul termenului

,cuantificat™).

Din punct de vedere al continutului, RA/RSR este structurat astfel:

1.

2.

Prezentarea operatorului instalatiei
Descrierea caracteristicilor amplasamentului
Istoricul terenului

Evaluarea amplasamentului

Analiza rezultatelor determinarilor privind calitatea solului si apelor subterane pe

amplasament
Etapele RSR - Evaluare necesitate raport privind situatia de referinta
Interpretari ale informatiilor si recomandari

Concluzii
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2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Localizarea terenului
Adresa amplasamentului instalatiei: Municipiul Satu Mare, str.Spicului, nr.34, jud. Satu Mare

Din punct de vedere administrativ, amplasamentul instalatiei apartine de UAT Satu Mare,
judetul Satu Mare.
Coordonate (Stereo 70)

Pct X Y Z
1 699886.90 337073.73 124.88
2 699965.76 337072.73 124.97
3 699965.79 337169.54 125.00
4 699965.94 337216.97 125.21
5 699859.91 337220.31 124.73
6 699859.24 337156.41 125.10
7 699887.72 337155.95 124.84
8 699887.10 337093.77 124.94

Suprafata din acte = 13108.00 mp

Bazin hidrografic Bh.Somes (Balcaia) cod 11-1.077.04.00.00.0
Corp de apa suprafata RORW2.1.B7 Somes-cf Homorodul Nou-granita
HU
Corp de apa subterana: ROSO01 Conul Somesului

Folosinta actuala a terenului din imediata vecinatate a amplasamentului este industriala,. n
imediata vecinatate a amplasamentului se afld societdti comerciale si drumuri de acces. Nu
exista asezari umane care ar putea fi afectate de activitatile specifice desfasurate sau arii de
interes pentru protejarea si conservarea naturii.
Accesul la amplasament se face din strada Spicului la cca 600 m de intersectia cu Drumul
Careiului.
Localitati invecinate:
— In' N, la cca 7 km este localitatea Dorolt
— InS, lacca 5,5 km este localitatea Satmarel
— in E, la cca 2,8 km este prima zona dens populata a municipiului Satu Mare (Cartier
Micro 15)
10
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— inV, lacca 2,5 km este localitatea Vetis
Cursuri de apa invecinate (conform harta portal inundatii.ro gestionata de Administratia
Nationala Apele Romane)

— in N, lacca 2,67 km este raul Somes

— in S, lacca 3,42 km este r.Homorodul Vechi

in SV, la cca 1,69 km este p.Balcaia

in E, la cca 9,65 km este r.Homorodul Nou

A\ INUNDATH RO
o e oo

daQqaova v n

Nu au fost identificati Tn zona alti receptori sensibili si/sau obiective de interes care necesita

masurispeciale de protectie.

Relieful zonei este predominant de campie, fiind vorba de o subunitate a Campiei Somesului

(Campia Somesului Inferior).

Profilul de sol de pe amplasamentul instalatiei se prezinta cu urmatoarea succesiune: un strat

de sol vegetal argilos cu grosimea de 0-3 m, sub care se Tntalniesc marne, nisipuri grosiere si

11
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Cu privire la biodiversitatea zonei, nu au fost identificate la distanta relevanta, arii naturale

protejate care ar putea fi afectate ca urmare a functionarii instalatiei.

2.2.  Dreptul de proprietate actual

Somipress Romania SRL este operatorul care exploateaza instalatia si are drept de proprietate

asupra amplasamentului.

2.3.  Utilizarea actuala a terenului

Amplasamentul instalatiei ocupa o suprafata totala de 13 108 mp si prezinta urmatorul bilant

teritorial:

Suprafa construita la sol hala de productie 5168 mp
Suprafata construita la sol Statia de pompare, compresoare 109 mp
Suprafata construita la sol cort industrial 252 mp
Suprafata construita la sol depozit organizat pentru stocare temporara 137 mp
deseuri

Total suprafata construita la sol 5666 mp
Suprafata amenajata ca platforma exterioara (betonat) 5079 mp
Suprafata libera de constructii, spatii verzi 2363 mp
Total suprafata amplasament 13108 mp

Descrierea activitatilor si proceselor

Activitate

Operatii

Turnarea metalelor
neferoase usoare

Aprovizionarea cu materii prime.
Materia prima o constituie lingourile de aluminiu (aliaj de aluminiu)

Introducerea lingourilor in cuptorul de topire.
Temperatura de topire a aliajului de aluminiu este de aproximativ
640-740 °C

Montarea matritelor si a componentelor

Turnarea sub presiune

Injectia aluminiului

Decupare , debavurare piese

Prelucrari mecanice
superficiale

Sablarea
Buratarea

12
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Prelucrari mecanice Calibrare pentru planeitate (conditionarea suprafetei), frezare,
gaurire, filetare, alezare

Asamblare si Asamblare piese de aluminiu, asamblare piese de cauciuc si bucse
control metalice de mici dimensiuni

Verificarea calitatii produselor conform specificatiilor.

Ambalare si livrare | Ambalarea pieselor conform specificatiilor clientilor.
Depozitarea pana la expedierea catre client.
Livrarea produselor conform comenzilor clientilor

Activitati suport Intretinere matrite

Control de calitate a materiei prime (control nedistructiv cu raze
X), in laboratorul decontrol nedistructiv

Control dimensional "3D", in laborator calitate prin masina de
masurare automata

Verificare nivel de curitare al pieselor finite rezultate din instalatiile
de spalare

Producere si furnizare aer comprimat, din statia de compresoare
Operatii suport pentru scule si dispozitive folosite in productie
Preparare apa dedurizata

Epurare ape uzate menajere si ape pluviale

Descriere operatii

Topirea lingourilor de aluminiu si Turnarea

Se realizeaza in ,,insule” de turnare dotate cu masini de presofuziune formate dintr-un cuptor

tip vatra cu una, sau doua camere si masina de turnat sub presiune inalta.

De la baia de mentinere a materiei prime in stare lichida, alimentarea aliajului se face
automat prin intermediul unei linguri mobile folosita pentru aluminiu topit spre masina de

presofuziune.
Matritele sunt incalzite printr-un sistem de incélzire pe baza de gaz.

Materialul introdus Tn camera de injectie este injectat cu o presiune de la 5 bari pana la 300
bari in matrita. In prealabil, matrita este lubrificatd prin pulverizare cu praf special sau ulei

special prin intermediul unui sistem de lubrificare.

Dupa turnare, piesele fierbinti sunt scoase din matrite cu ajutorul unui robot extractor si racite

prin imersiune intr-o baie de apa cu emulsie, dupa care sunt transferate la punctul de

13
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debavurare.
Temperatura de operare a materiei prime in stare lichida este de 640-740 °C.

Matritele fierbinti sunt racite prin transfer termic de la sistemul de racire, fara a intra in

contact fizic cu aceasta. Apa de racire circula in circuit inchis.

Toate cuptoarele sunt prevazute cu arzatoare pe baza de gaze naturale iar emisiile de gaze

arse se evacueaza in sistem centralizat prin cosuri de evacuare si saci filtranti.

Exista instalatii de exhaustare fum si sistem de exhaustare praf cu buncare de colectare a
prafului precum si filtru de aspiratie pentru vaporii produsi de uleiul de lubrificare langa
insula de lucru care foloseste acest tip de ulei.

Cuptoarele sunt 4 cu 2 camere si 2 cu 0 camerda. De remarcat sunt cuptoarele cu 2
camere, datoritd automatizdrii, sistemului hidraulic de alimentare cu materie prima, si a
eficientei energetice marite conform descrierii primite de la producator.

Cuptoarele de topire/mentinere existente sunt de tip vatra avand acoperis boltit, captusit cu
material refractar, incalzirea materialului fiind facuta prin contact direct cu gazele de ardere si
prin radierea caldurii din bolta acoperisului.

In procesul de topire se introduc diverse adaosuri pentru reducerea si controlul producerii
zgurii metalice. De asemenea se introduce si azot tehnologic in vederea eliminarii bulelor de
gaz fierbinte. Azotul este folosit si la masinile sub presiune pentru marirea presiunii si a

vitezei.
Debavurarea

Piesele obtinute prin turnare sunt supuse procesului de debavurare automata, surplusul de
material fiind astfel indepartat, iar piesele sunt aduse la o forma cat mai apropiata de cea

finala.

Dupa aceasta operatie, produsele brute obtinute sunt transportate cadtre Sectia de Operatii
Secundare, pentru sablare, slefuire, prelucrare, alezare, frezare, montare bucse, conform

cerintelor clientului.
14
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90% din materialul debavurat se reintroduce in topire, cca 10 % neindeplinind criteriile de

acceptare; se genereaza astfel deseul metalic care urmeaza a fi valorificat prin terti.

Masinile de turnare sunt racite cu apa tehnologica, in sistem inchis. Emulsia folosita la
conditionarea matritelor goale nu se recirculd, se colecteaza si se trimite catre colectori

autorizatl.

Aspiratia gazelor de ardere se face prin hota aspirantd cu presiunea de 9-12 mbar, care

evacueaza gazele fierbinti in sistem centralizat.
Sablarea

Se realizeaza sablarea cu alice Tn masini actionate cu comandd automatd, Tn functie de

dimensiunile pieselor prelucrate. Tipuri de masini utilizate sunt:

- masina de sablat liniara banda lant- material de sablare alice metalice (inox) de 0,3 mm;

- masina de sablat cu cuva rotativa - material de sablare alice metalice (otel) de 0,5 mm;

- magina de sablat cu banda cu bucla inchisa si ciclu de sablare automat cu alice de (inox)
de 0,3mm;

Toate cele 3 masini de sablare sunt racordate la un sistem de filtrare cu un debit de

exhaustare de 22 000 mc/h. Sistemul este prevazut cu 231 filtre cu o suprafata totala de

filtrare de 226 mp. Inaltimea filtrului este de 1200 mm, iar descarcarea prafului se realizeaza

direct in big-baguri.
Buratarea (vibronetezirea)

Buratarea pieselor turnate se realizeaza cu masina de buratare (vibronetezire) si instalatia de
vibronetezire. Se utilizeaza pietre ceramice de forma prismatica, cu colturi (pietre de
buratare). Prin lovirea de piesele turnate, acestea determina desprinderea particulelor de mici
dimensiuni, realizandu-se practic o slefuire a suprafetei pieselor turnate. Piesele sunt spalate

si centrifugate cu masina de spalat prevazuta cu filtru centrifugal.

Asamblare si control

Unii clienti solicita aplicarea unor piese de cauciuc si bucse metalice de mici dimensiuni
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pe anumite suprafete de prindere ale pieselor deja prelucrate mecanic, cu ajutorul masinii de
asamblat. Odatd introduse in aceastd sectie, produsele sunt verificate manual de catre

operatori, astfel Incat sa nu treaca mai departe un produs necorespunzator calitativ.

Intretinere matrite

Matritele scoase din procesul de productie sunt depozitate pe rafturi in sectia de intretinere
matrite si turnatorie. Pentru intretinerea, curdtarea si repararea acestora sectia este dotatad cu:
Mmasind de gaurit, un aparat portabil de sudurd in arc electric si unul cu argon, presa
hidraulica, fierastrau electric, polizor vertical, freza, freza cu control numeric, strung, masina
de gaurit, 2 cuptoare electrice pentru detensionare matrite si cuva de spalat matrite, masa
pentru spalare plan expulzor, masina de tdiat expulzoare si 3 bancuri de lucru si masina prova

stampo, masina de testare inchidere/deschidere matrite.
Ambalare si expediere

Piesele finite sunt ambalate conform cerintelor clientului, Tn cutii de carton, plastic, container.

Pana la expediere, coletele sunt stocate in depozitul de produse finite.
Dotari tehnologice

Sinteza:

Hala de productie

Sectia Dotare

Masini de presofuziune — in total 6 bucati (500, 550, 550n, 560, 800, 800n)
format din cuptoare de topit aliaje de aluminiu, presi de turnare sub
Turnatorie presiune, presa de debavurare.
Caracteristici cuptoare:

4 cuptoare de topire cu 2 camere tip Coram: in partea superioard se afla
camera de topire, iar jos se afld baia de mentinere,
2 cuptoare cu o camera tip Fergal.

Fiecare masind de presofuziune (insula de lucru) este prevazuta cu panou de
comanda si include roboti industriali ( in special pentru extractia pieselor
turnate)
5 masini de presofuziune utilizeaza pentru matrite ulei de lubrificare tip
Minimal distribuit prin centrala de lubrificare si sunt echipate cu
echipamente de exhaustare si filtrare locala a aerului.
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1 masina de presofuziune utilizeaza pentru matrite praf de lubrefiere si este
cuplata la sistemul de filtrare praf.

Pod rulant tip Konekranes-pentru transportul greutatilor in cadrul turnatoriei;
Sistem de incalzire matrite pe gaz-la inceperea productiei;

Pentru retinerea poluantilor in mediu pentru turnatorie, instalatia este dotata
cu: 0 instalatie de exhaustare fum si recuperator de caldura (tip Omar) si un
sistem aspiratie praf (tip Ventil Veneta);

Pentru cantarirea pieselor, turnatoria este dotatd cu cantar de pardosea -1
bucata;

Pentru reglarea temperaturii apei, turnatoria este dotata cu termoregulatoare
-2 bucati;

Departamentul de turnatorie are o ventilatie cu functia de incalzire pe
perioada de iarnd si de ventilatie aer ambiental pe perioada de vard. Are
montat un CTA cu arzdtor gaz si cu recuperare de aer.

Intretinere masind de gaurit — 1 buc;
matrite aparat de sudura portabil (utilizat la sudarea arcului electric) -1 bucata;
menghina — 1 bucats;
presa hidraulica - 1 bucata;
fierastrau electric pentru taiere aluminiu - 1 bucata;
polizor vertical - 1 bucata;
freza - 1 bucata;
strung - 1 bucata;
electroeroziune - 1 bucati;
cuptor electric pentru detensionarea matritelor - 1 bucata;
aparat de sudura cu argon - 1 bucata;
polizor de ascutit - 1 bucata,
masind de taiat expulzoare -1 bucata;
masind de testare inchidere/deschidere matrite -1 bucata;
un pod rulant monogrinda cu capacitate de 2 tone, cu deschidere de 11,5 m
Pentru incalzire sectie se utilizeaza: tub radiant (functionand cu gaze
naturale), cu evacuarea in exterior a gazelor de ardere.
Sectia are o ventilatie cu posibilitate de racire si recuperare aer din exterior
care va fi incdlzit. Reteaua este construitd intern din tubulaturi de ventilatie
si are montat un Rooftop cu arzator gaz.
Departamentul de intretinere masini este dotat cu aparat de sudura -1 bucata
Prelucrari masind de buratare (vibronetezire) prevazuta cu sistem de filtrare — cu pietre
superficiale | ceramice/plastice -1 bucata.

masinad de spdlat pentru spalarea pieselor — 1 bucatd si instalatie de spalat
piese (tip Union) prevazute cu filtru centrifugal, centrifuga -1 bucata
instalatie de vibrofinisare pentru operatiunea de debavurare piese turnate ce
are Tn componenta:
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- Banda transportoare pentru incarcare piese (bucati)

- Masina de debavurat continuu cu accesorii

- Rezervor (Cuva ) cu banda transportoare pentru clitirea pieselor
dupa debavurare. Rezervorul este prevazut cu sistem de filtrare apa
in vederea recircularii integrale a apei

- Tunel de uscare cu suflante. Incilzirea aerului se realizeazi cu
rezistente electrice. Tunelul are in dotare un sistem de recuperare a
excesului de apa si nu produce vapori.

- Centrifuga pentru filtrarea namolului si recircularea apei cu accesorii

masina de filetare (tip Hitachi-FRO3) — 1 bucata;

Pentru incalzirea sectiei se utilizeaza — 2 tuburi radiante, functionand cu
gaze naturale), cu evacuarea in exterior a gazelor de ardere.

Sectia prelucrari superficiale are o ventilatie cu posibilitate de racire si
recuperare aer din exterior care va fi incalzit. Reteaua este construita intern
din tubulaturi de ventilatie si este conectat la Rooftop-ul cu arzator gaz
prezentat pentru sectia intretinere matrite.

Sectia sablare

masind de sablat liniara banda lant- material de sablare alice metalice (inox)
de 0,3 mm;

masind de sablat cu cuva rotativd - material de sablare alice metalice (otel)
de 0,5 mm;

masind de sablat cu banda cu bucla inchisa si ciclu de sablare automat cu
alice de (inox) de 0,3mm;

Toate cele 3 masini de sablare sunt racordate la un sistem de filtrare cu un
debit de exhaustare de 22 000 mc/h. Sistemul este prevazut cu 231 filtre cu
o0 suprafata totala de filtrare de 226 mp. Inaltimea filtrului este de 1200
mm, iar descarcarea prafului se realizeaza direct in big-baguri.

Sectiade sablare are ventilatie cu posibilitate de racire si recuperare aer din
exterior care va fi incdlzit. Reteaua este construita intern din tubulaturi de
ventilatie, iar pe exterior pe platforma este montat un Rooftop-CTA.
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Sectia
prelucrari
mecanice

masini de calibrare piese — 2 bucati (prese de calibrare);

centrul de prelucrare, asamblare si control — transfert Tekna 0751-1 bucata;
centru de prelucrare alezare, frezare —Haas FRO4- 1 bucata;

centru de prelucrare alezare, frezare —Haas FR05- Haas DM1-1 bucata
centru de prelucrare alezare, frezare pivoti FR02 -1 bucata;

masina de asamblare piese aluminiu-AS01-1 bucata;

masind de inscriptionare laser -1 bucata;

masina de ascutit burghie - 1 bucata;

post de ambalare corpuri-1 bucata si posturi de control-persoane.

centru de prelucrare compact (model CNC-C00 7 axe controlate)

Pentru incalzirea sectiei se utilizeaza — 3 tuburi radiante, functionand cu
gaze naturale), cu evacuarea in exterior a gazelor de ardere.

controlul
calitatii
produselor

spectometru -1 bucata;

instalatia de control nedistructiv raze x - 1 bucata;

masind de slefuit aluminiu -1 bucati;

profilograf -1 bucata;

masind de debitat aluminiu -1 bucata;

masind de masurat coordonate 3D - 2 bucati;

instrumente de masura — sublere, altimetru, ceas comparator, etc.
masind de testare corpuri -1 bucata

Statia de
pompare si sala
compresoarelor

un compresor tip 150 cu putere de 110 kw-debit 18mc/h, presiune de 8 bari,
volumul de 3000 |

un compresor tip 75 cu putere de 55 kw-debit 9 mc/h, presiune de 8 bari,
volum -750 |

Tratarea aerului comprimat se face prin uscare cu refrigerare utilizand:
refrigeratoare — 2 buc si uscator aer — 1 buc

dozator glycol (antigel) -1 bucata

pompe - 4 bucati;
filtru decantor -1 bucata;
dozator saruri -1 bucata

Magazia cantar pardosea pentru cantarirea pieselor - 1 bucata

pentru infolierea produselor finite — masina de infoliat - 1 bucata.
In magazie este statia Incarcare stivuitoare.
Pentru incalzirea magaziei, aceasta este dotatd cu ventilo-convector
(aeroterme) - 2 bucati, gazul de ardere se evacuaza in exterior.

Transport Pentru transportul, transferul sau ridicare pieselor de aluminiu, instalatia este

intrauzinal si | dotata cu:
manipulari stivuitoare electrice — 3 buciti

stivuitoare manuale — 2 bucati
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transpaleti - 6 bucati

Transformator | transformatoare electrice in anvelopa: 2 buc
electric generator electric: putere stand-by: 26,4/33,0 kW/kVA, motor diesel,
Generator de | carcasat

curent

Detaliile privind dotarile sunt prezentate in Anexa

Asigurarea utilitatilor

Alimentarea cu apa:

Sursa de alimentare cu
apa

Alimentarea cu apa pentru nevoi tehnologice si igienico-sanitare se
realizeaza din reteaua centralizata municipala.

Alimentarea cu apa pentru stingerea incendiilor se realizeaza din
put forat cu H =20 m si Dn = 200 mm
coordonate Stereo 70 : X = 337165 ; Y = 699908

Necesarul total de apa

Cerinta totala de apa

Reglementate prin  Autorizatia de Gospodarire a Apelor
nr.36/04.05.2020

Necesarul total de apa:
din retea: maxim 5,68 mc/zi; mediu 4,74 mc/zi; minim 4,19 mc/zi
din subteran: maxim 0,6 mc/zi; mediu 0,5 mc/zi; minim 0,41mc/zi

Cerinta totala de apa:
din retea: maxim 6,4 mc/zi; mediu 5,49 mc/zi; minim 4,62 mc/zi
din subteran:maxim 0,634 mc/zi;mediu 0,577 mc/zi;minim 0,48 mc/zi

Utilizari pe faze ale
procesului

pentru nevoi tehnologice
pentru nevoi igienico-sanitare
pentru asigurare apa situatii de urgenta(apa pentru stingere incendiu)

Recircularea apei

Gradul de recirculare interna a apei este de 99,5 % la utilajele care au
sistem de racire cu apa in sistem inchis

Evacuarea apelor uzate:

- Apele uzate menajere se evacueaza in canalul Balcaia dupa epurarea intr-o statie de epurare

mecano-biologica, monobloc G/V 5000, Q = 5,0 mc/zi, 20 l.e.
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- Apele pluviale se evacueaza in canalul Balcaia dupa epurare intr-un decantor si separator
produse petroliere cu o capacitate V = 9,5 mc.
Rigola de colectare si bazin impermeabil betonat cu capac vizitabil, avand V = 3,5 mc pentru

preluarea eventualelor scurgeri din depozitul de deseuri periculoase.

Alimentarea cu energie electrica:

Este asigurata prin furnizor de energie electrica licentiat, de pe piata concurentiala de energie.
Alimentarea cu energie electrica a instalatiilor si echipamentelor este realizata in
conformitate cu solutia precizata in Avizul tehnic de racordare (ATR) nr.
60401957708/05.03.2019 prin posturile de transformare PTA Somipress 1: 1000 kVA,
20/0,4kV si PTA Somipress 2: 1600 kVA, 20/0,4kV

Distributia tensiunii de 0,4 kV este realizata prin tablourile generale si secundare de
distributie aflate in hala de productie.

Tensiunea nominala de utilizare la medie tensiune este 20kV, 50Hz, respectiv la joasa
tensiune 400V, 50 Hz si 230V, 50Hz

Pentru asigurarea energiei electrice in caz de avarii la retea este prevazut un generator de

curent automat de interventie bazat pe motor termic.

Asigurarea gazelor naturale
Este asigurata prin furnizor de gaze naturale licentiat, de pe piata concurentiala de gaze

naturale.

2.4.  Folosinta terenului din imprejurimi

Folosinta actual a terenului din imediata vecinitate a amplasamentului este industriala. Tn
imediata vecindtate a amplasamentului se afld societdti comerciale si drumuri de acces. Nu
existd asezari umane care ar putea fi afectate de activitatile specifice desfasurate sau arii de

interes pentru protejarea si conservarea naturii.
2.5.  Utilizarea chimica

Substantele si amestecurile periculoase utilizate sunt precizate in Anexa.
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2.6.  Topografie

Instalatia este situata in partea de nord-vest a judetului Satu Mare, pe teritoriul municipiului
Satu Mare, in Campia Somesului Inferior (pe malul stang al raului Somes).

Din punct de vedere geografic, localitatea este o asezare de campie, cu altitudini ce variaza
intre 115 si 160 m.

Cursuri de apa invecinate

in N, la cca 2,67 km este raul Somes

in S, la cca 3,42 km este r.Homorodul Vechi

in SV, la cca 1,69 km este p.Balcaia

in E, la cca 9,65 km este r.Homorodul Nou

2.7.  Geologie, hidrogeologie si sol
Profilul de sol de pe amplasamentul instalatiei se prezinta cu urméatoarea succesiune: un strat
de sol vegetal argilos cu grosimea de 0-3 m, sub care se intalniesc marne, nisipuri grosiere si

fine.

Din punct de vedere hidrogeologic, subsolul zonei este alcatuit din formatiuni sedimentare
alcatuite din straturi de argila impermeabile intersectate cu straturi acvifere permeabile (nisip
argilos, nisip cu pietris si pietris cu nisip la adancimi mai mari) de grosimi diferite. Nivelul
apelor freatice se gaseste la cca. —5,00 m fata de cota terenului natural.

Zona se caracterizeaza prin prezenta a trei acvifere, unul de suprafatd, unul de medie
adancime si unul de adancime.

Toate cele trei acvifere asigurd debite semnificative de apd si sunt in mod curent utilizate
pentru alimentarea cu apa a localitatilor si a unitétilor economice.

Apele freatice sunt cantonate in nisipurile si pietrisurile cuaternare, ele formand doua
complexe acvifere, situate la adancimi cuprinse intre 5 m si 28 m, respectiv intre 32 m si 54
m, cu o distributie neregulata din cauza lentilelor argilo-marnoase, intercalate in formatiunile

permeabile.
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Stratele acvifere freatice sunt alcatuite din straturi de nisipuri medii, fine si nisipuri argiloase
de grosime variabila, crescanda de la SE la NV, cantonand cantitati mici de apa.

Acvifere de medie adancime : Acviferul pleistocen se gaseste plasat imediat sub freatic, in
legdtura hidrodinamica cu acesta, la adancimi cuprinse intre 50 m s1 120 m. Roca magazin
este alcatuita dintr-0 succesiune de strate permeabile psamito-psefitice, cu legatura hidraulica
intre ele, variabile ca numdr, grosime si granulometrie, separate de intercalatii subtiri
impermeabile, care formeaza un complex acvifer.

Acest complex acvifer are caracter regional, este alcatuit, in partea de nord, dintr-0
succesiune de strate permeabile, psamito-psefitice separate de intercalatii subtiri,
impermeabile, in timp ce spre sud, numarul de strate permeabile se micsoreaza paralel cu
reducerea grosimii si granulometriet, iar stratele impermeabile devin mai groase.

Acviferul pliocen superior este dezvoltat in depozitele pliocenului superior si se afla la
adancimi cuprinse intre 150 m si 450 m. Acviferul are o dezvoltare regionala si este alcatuit
din strate permeabile subtiri, In general fard continuitate, cu legatura hidraulica redusa, cu
granulozitate fina, separate de bancuri argilo- marnoase, impermeabile.

Alimentarea acviferelor de medie adancime se face in zona de aflorarea din precipitatii, din
reteaua hidrografica si din descarcarea subterana a altor acvifere.

Acvifere de adancime mare: Acviferul pontian inferior este cantonat in fisurile gresiilor,
conglomeratelor si complexelor vulcano-sedimentare miocene, cu valori ale permeabilitatii
mici, debite reduse si valori scazute ale temperaturii.

Corpul de apd subterand ROSOO01 - Conul Somesului, Holocen si Pleistocen superior este
constituit din ape freatice, cantonate in depozitele proluviale poros - permeabile, de varsta
cuaternara (Holocen -Pleistocen superior), din zona de dezvoltare a conului aluvionar al
raului Somes situata in partea de nord a Campiei Somesului, pana la adancimea de cca. 30

metri.

Litologic, acviferul este constituit din nisipuri cu pietrisuri si chiar bolovanisuri, ale caror

granulatie scade dinspre est spre vest(granitd), cu intercalatii lentiliforme sau stratiforme de

23



SOMIPRESS ROMANIA SRL — INSTALATIA DE TURNARE ALUMINIU
RAPORT DE AMPLASAMENT/RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
ACTUALIZARE 2023

silturi nisipoase si argiloase.

Acviferul este continuu, se gaseste la partea superioara, la adancimi de circa 5 m (spre vest) si
10 m in extremitatea estica a corpului si are grosimi ce variaza intre 5 si 15 m, crescand spre
est. Acest corp se dezvolta la partea superioara (pe circa 30 m grosime) a unui pachet gros de
circa 100 m de depozite tipice de con aluvionar, incepand de la intrarea raului Somes in
Depresiunea Pannonica. Apele subterane sunt bicarbonatate- calcice si au o mineralizatie
totala de cca. 350 —550 mg /I; uneori apar valori ale fondului natural mai ridicate pentru fier.

Stratul acoperitor are o grosime variabila (5 -10 m) fiind alcatuit din argile si silturi.

2.8. Hidrologie
Din punct de vedere hidrografic, amplasamentul instalatiei este situat pe malul stang al

cursului raului Somes, la cca.2,7 km de acesta in directie nordica.

In ceea ce priveste scurgerea, regimul hidrografic se caracterizeaza prin ape mai mari
primavara (cca. 42 % din volumul total anual, ca urmare a alimentarii pluvionivale), cu

cresteri destul de importante in perioade de iarna (23 %).

La nivelul valorilor medii lunare multianuale, lunile martie si aprilie prezinta maxime (282,

respectiv 235 m3/s ), cu un maxim de 511 m®/s in martie 2000.

Valorile minime corespund intervalului cald (mai-octombrie) cu un minim de 18,9 m3/s.
Fenomenele de inghet a raului, au o durata medie de cca. 60 zile, turbiditatea medie atinge

868 g/m?, iar scurgerea medie specifica de aluviuni variaza in jur de 2t/ha/an.
Pe amplasamentul instalatiei nu exista sisteme de drenaj si de ameliorare.

2.9. Climasi calitatea aerului in zona amplasamentului instalatiei

Clima regiunii este temperat-continentald moderata, cu primaveri timpurii. Verile sunt
calduroase, iar iernile sunt mai blande decat in alte zone ale tarii.

Vanturile vestice sunt mai frecvente primavara si vara, iar cele estice si nord-estice sunt mai

frecvente toamna si iarna.
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Numarul anual a zilelor cu precipitatii este de 120-130.

Regimul temperaturii: sub masele de aer ce patrund in zona prin intermediul circulatiei
generale a atmosferei, datorita formelor de relief specifice se produc zilnic circulatii locale, n
timpul zilei din aval in amonte pe vai, iar pe versanti de la baza spre culmi (aer cald), iar
noaptea din amonte Tn aval pe vai si de la nivelul culmilor spre baza versantilor (aer rece).
Regimul precipitatiilor atmosferice: precipitatiile, atat cele sub forma lichida, cat si cele sub
forma de zapada, joaca un rol important in purificarea atmosferei, prin aducerea la sol a
elementelor in suspensie si prin dizolvarea unei parti din gaze.

Cu cat precipitatiile au valori mai ridicate, prin cuantum si duratd, cu atat atmosfera este mai
curatd. Precipitatiile au totodata o influenta pozitiva asupra capacitatii de filtrare a noxelor de
catre vegetatie (in special cea forestiera) si asupra rezistentei la poluare a acesteia. In lipsa
precipitatiilor, se mareste posibilitatea de depunere a impuritatilor pe frunze si pe celelalte
organe vegetative.

In zona nivelul total anual al precipitatiilor este de nivel mediu si se constata o distribuire

foarte neuniforma a precipitatiilor pe luni si pe anotimpuri.

Starea de calitate a aerului atmosferic din zond a fost documentatata prin informatiile incluse
n "Raportul privind calitatea aerului in judetul Satu Mare — anul 2020", unde se precizeaza
ca evolutia concentratiilor poluantilor au prezentat o mentinere a calitatii aerului in 2020 fata
de anii anteriori, iar nivelurile poluantilor reglementati sunt in continuare mai mici decat
valorile limita/valorile tinta prevazute de Legea nr.104/2011 privind calitatea aerului

inconjurator, cu modificarile si completarile ulterioare.

2.10. Autorizatii actuale

Autorizatii relevante:

Autorizatia Integrata de Mediu Nr. SM 19 din 08.10.2018
(AIM) Revizuita la data de 19.12.2019 si 19.10.2020
emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Satu-Mare
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Autorizatie de Gospodarire a Apelor  Nr.36/04.05.2020 emisa de Administratia Bazinala de
Apa Somes-Tisa

Autorizatie de securitate laincendiu  Nr.530/19/SU-SM  din  23.10.2019 emisa de
Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta Somes, jud
Satu Mare

2.11. Detalii de planificare

In vederea stabilirii actiunilor planificate pentru supravegherea calitatii amplasamentului
instalatiei, se identifica sursele de poluanti si masurile pentru protectia factorilor de mediu.
Datele de monitorizare se raporteaza Agentiei pentru Protectia Mediului Satu Mare in

cadrul Raportului anual de mediu.

2.12. Incidente legate de poluare

Pana in prezent nu au fost inregistrate accidente sau incidente de mediu.

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate din apropierea teritoriului studiat

Nu au fost identificate la distantd relevanta fatda de instalatie, arii de interes pentru
conservarea naturii, zone sau areale protejate, monumente ale naturii cu regim special de
protectie, spatii sau parcuri de recreere, obiective de patrimoniu cultural, arheologic sau

monumente istorice protejate.

2.14. Conditiile cladirilor

Constructiile Tndeplinesc cerintele functionale impuse de activitatea desfasurata.

Ciile de acces si platformele sunt betonate.

Aspectul general al amplasamentului este ngrijit. Se realizeaza inspectii periodice si se
remediaza eventualele deficiente identificate.

Operatorul are intocmit un Program anual de revizii si reparatii.

2.15. Raspuns de urgenta

Somipress Romania SRL, pentru instalatie, detine si actualizeaza Planul operativ de

prevenire si management al situatiilor de urgenta in care sunt identificate punctele critice,
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masurile ce trebuie luate, modul de actiune si responsabilitatile personalului in situatii de
urgenta.
Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in caz de poluari accidentale si instructiuni

precise pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

3. ISTORICUL TERENULUI
Acest raport fiind o actualizare acest capitol nu va fi dezvoltat mai mult deoarece un istoric al
amplasamentului a fost deja prezentat la prima procedura de emitere a autorizatiei integrate

de mediu.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Se realizeaza un model conceptual tip sursd — traseu — receptor, bazat atdt pe datele
specifice activitatii din instalatie, pe aspectele de mediuidentificate, cat si pe conditiile

particulare ale amplasamentului instalatiei.

Identificarea diferitelor surse responsabile pentru problematica de mediu asociata cu
activitatea instalatiei, solicitd o analiza atenti. In Raportul de amplasament se vor identifica
aspectele de mediu, poluantii emisi, cauza aparitiei acestora, se vor propune masuri si se VOr
stabili obligatii care vor urmari minimizarea efectelor asupra mediului si comunitatii umane
n zona invecinata instalatiei.
Eventuale surse posibile de poluare a solului pot fi:
utilajele tehnologice, mijloacele de transport intern si circulatia mijloacelor de transport auto
n incinta;
emisiile atmosferice de pe amplasament;
Manipularea necorespunzatoare a uleiurilor / carburantilor sau eventualele defectiuni la
utilaje sau mijloace de transport, pot determina scurgeri accidentale de uleiuri pe platformele
betonate, de unde acesti poluanti pot fi antrenati de apele pluviale pe suprafetele de sol din
incinta (zona spatiului verde), ducand la deteriorarea acestui factor de mediu.
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Poluantii caracteristici emisiilor de pe amplasament sunt: CO, NOx, SO, respectiv pulberi

(din procesul tehnologic).

4.2. Deseuri

Sursele de deseuri, tipurile de deseuri, zone de stocare temporara, recuperare sau eliminare

deseuri sunt prezentate in Anexa

4.3.  Depozite chimice

Substantele si amestecurile periculoase sunt depozitate controlat conform specificatilor din

Fisele cu date de securitate.

4.4. Instalatii de evacuare
Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer

l. Instalatia de exhaustare gaze-OMAR:
Din procesul tehnologic de topire si turnare aliaje de aluminiu rezulta aerosoli si fumuri cu
continut de metale (componente ale aliajelor). Pe instalatia de exhaustare a gazelor de
ardere din topire si a aerosolilor rezultati din turnare sub presiune este prevazut un filtru care
asigurd concentratii de praf garantat la iesire filtru sub 10 mg/Nm?,
Colectarea noxelor rezultate din procesul de topire si din incalzirea aliajului se realizeaza prin
intermediul unei instalatii de exhaustare cu ventilator avand debitul de 43.000 mc/h.
Dupa filtrarea particulelor si recuperarea caldurii din gazele de ardere, evacuarea n
atmosfera se realizeaza prin intermediul unui colector de distributie cu debit de 47.300 mc/h,
cos de evacuare cu @ = 840 mm, H = 15,08 m.
Caracteristicile instalatiei de depoluare sunt redate mai jos:
Caracteristici emisie la captare:
-tip de materiale: fumuri de cuptoare de turnare de aluminiu:
-concentratia materialului < 1gr/mc

Caracteristici de poluare:
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-granulometrie medie 10 micron
-LEL 100 gr/mc
-Kst 120 bar*m/s
-Pmax 6 bar

-MIE 20 mJ

Clasificare zone de pozitionare a filtrului ~ neutru
Calcul debit de aer:

-potential al fiecarui cuptor 400.000 Kcal/h

-tip de combustibil folosit: metan 2/3 oxigen 1/3

-putere calorica inferioara amestecului: 6.224 Kcal/Nm?®
-dezvoltare fumuri fiecare cuptor: 612Nm3/h
-dimensiuni hota pe horn/sarcini 1.200x1200 mm

-debit de aer total al fiecarui cuptor avand in vedere aerul de aport 35 grade C 6.650Em®/h
-temperatura de iesire fum cu aerul de aport: 165 grade C.

-dimensiuni hota la scorificare 1.000 x 400 mm

-rapiditatea aerului la hota de scorificare 1 m/sec.

-temperatura presupusa la fumurile de scorificare: 50 grade C.

-debit de aer al fiecarui cuptor zona de scorificare: circa 1.500 Em3®h

-functionalitatea de utilizare: 2 cuptoare de scorificare + 6 hornuri.

-debit de aer total: 43.000 Emc/h  26.800 Nm®/h
-temperatura de amestec 152 grade C
-diametru colector principal: 840 mm.

-rapiditate medie la interiorul coletorului ~ 22m/sec.

Filtru de abataj

-debit de aer care va trebui s trateze filtrul: 43.000 Em3/h

-tip de filtru prevazut: pe uscat, cu maneca, lavaj in contracurent prin impusuri de aer
comprimat.

-Modelul de filtru prevazut: PJ 300/10/5
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-suprafata de filtru dezvoltati: 716 m?
-raport de filtru prevazut: 1,01m/min
- tip de méaneci montate:
- pasla nivelata tip Nomex, permeabil mediu, rezistenta medie la tranzactie

-poliamida aromatica (m-aramide) 100%. pentru temperatura inalta.

- Greutate: 500 gr/m2 / densitate: 2,2 mm/ densitate: 0,23 gr/cm3 permeabilitatea

aerului: 150 It/min/dm2 la pa 200 din 53887.
rezistenta / prelungire: (dan/5cm/%) long: 45/22 transv: 177/42 din 53857.
- netezire superficiale. Tratament la PTFE (teflon)

- temperatura maxima a exercitiului 200 grade C pana la 220 grade C.

Nr. de maneci montate: 300
-dimensiuni ale manecelor montate: @ 152 x 5.000 mm
-temperatura de execitiu: 152 grade C

-consum mediu de aer comprimat de spalare (la presiunea reglabila de 4 +~ 7 Atm, absent de

condens de apa si/sau ulei): 70 Nm®/h
-pierderea de sarcind maxima la filtru: 80 mm c.a.
-concentratii praf garantat la iesirea filtru <5 mg/Nm3

Ventilator cetrifugal

-Pierderea de sarcina totala a liniei presupuse: 300 mm c.a.
-Tip de ventilator instalat: EUMc 1121
-forta instalata la ventilator: 55 KW

Recuperator de caldura aer/apa

-debit de aer extras din instalatie de aspiratie 43.000 Em*/h
-temperatura de aer extras 152 grade C.
-tip de recuperarea: bateria calda

-nr. randuri al bateriei de schimb 5

-forta bateriei: 450.000 Kcal/h

Bilant termic
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-debit de aer extras din instalatia de aspiratie 43.000 Em®/h
-procentaj de suprapresiune +10%

-debit de aer de reintegrare 47.300 m*h
-At de referinta 30 grade C
-caldura extrasa din instalatia de aspiratie : 434.000 Kcal/h.

Centrala de tratament aer

Nr. baterie calda instalata 1

-temperatura apei in intrare la cTa 80 grade C
-potential al bateriei: 450.000 Kcal/h
-nr. de randuri al bateriei 2

- rapiditate frontala a aerului de traversare a bateriei: 2,8 m/sec

-debit de apa a CTA 40.000 L/h
- nr. ventilator de trimitere 1

- piederea sarcinii totale a liniei 300Pa

- forta instalata la fiecare ventilator 15 Kw

Colector de distributie

-debit de aer total: 47.300 m3/h.
-dimensiune maxima de colector 1.200 mm
-rapiditate aer n colector 11 mm/sec
-nr. de garnituri anemostatice prevazute 20
-dimensiuni ale garniturii 800x300 mm.
-rapiditate de aer ale garniturii 2/m/sec.

. Sistemul de aspirare si filtrare praf pentru turnatorie Ventil Veneta
Este un sistem de autocuratare cu jeturi de aer comprimat in contracurent, prin curdfarea
automata a filtrelor.

Aerul care trebuie tratat intrd In filtru printr-o camerd mare pentru curatarea directd a
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particulelor, camera este plasata pe intreaga lungime a filtrului special, care reuseste sa curete

toate filtrele deodata. Instalatia este construitd din tabla galvanizatad. Filtrele in forma

circulara (maneci filtrante) sunt sustinute cu cosuri de sarma galvanizate, completate cu

intarituri din aluminiu.

Filtrul este echipat cu sistem de stingere a incendiilor, panouri anti-explozive certificate, scari

s1 balcoane de acces, usi de ferestre de inspectie si avertizare.

Statie de filtrare autocuratatoare PF seria JET model PF 231-21-Ventil Veneta caracteristici:

1 palnie inferioara completata cu structura de sustinere cu 6 picioare de sprijin 40/10

1 carcasa superioara cu placa tubulara;

1 capac de inchidere pentru inchiderea automata a sistemului de curdtare a usii;

231 filtre diam.123 x h.2530 mm din pasla din poliester;

231 cosuri din otel galvanizat diametru 123 mm H = 2520 mm;

231 venturi in diam. ABS 123 x 120 mm;

1 rezervor de stocare cu aer comprimat, cu supape de imersie cu supape pneumatice;

1 panou de control si gestionarea ciclului de curatare, sistem automat;

1 camerd filtru de presiune diferentiald cu pierdere de presiune cu alarma vizuald;

1 burghiu de extractie diametru 250, canal de 250 mm diametru interior 70 mm sustinut
cu UCF210;

1 motovariator complet cu lant pentru a conduce puterea motorului Kw 1,1;

1 supapa de evacuare pe orificiul diamant 300, complet cu motor cu angrenaj cu puterea
de Kw 1,1;

1 punga Big-Bag;

1 scara diam. 700 cu o caroserie de garda si o usd de inchidere inferioara;

1 protectie la cadere pe intregul perimetru al filtrului H. 1200 mm;

7 anti-spargere ATEX 22;

2 usi pentru inspectie pe palnie;

1 orificiu pentru controlul nivelului, Tn policarbonat cu diametru de 300 mm.

Alte caracteristici:

32



SOMIPRESS ROMANIA SRL — INSTALATIA DE TURNARE ALUMINIU
RAPORT DE AMPLASAMENT/RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
ACTUALIZARE 2023

Suprafata totala de filtrare 226 de metri patrati.
Dimensiuni generale: 2450 x 7200 x H.7700 mm.
Sistemul de stingere a incendiilor 1n interiorul statiei de filtrare, colector principal si serii de
racorduri laterale pentru conectarea duzele de pulverizare.
Ventilator centrifugal ART 901: Putere instalata: 22 kw, Consum de energie: 20 Kw, Debitul
aerului: 20.000 mc, Presiunea aerului: 280 mm, Viteza de rotatie: 1470 rpm, Complet cu
baza, carcasa de protectie si fitinguri de admisie si evacuare. Cabina din panouri de absorbtie
a sunetului pentru ventilatoare complete cu usa de acces, grilaje de ventilatie si profile suport
din tabla galvanizata. Caminul de expulzare in atmosfera, cu diametrul 700, a fost construit in
inaltime de 10,5 m, complet cu tevi galvanizate, capace terminale deschise, dublu capac de
analiza de 4 inch. Diametrul instalatiei de aspiratie 600 se descompune prin conectare Vs. nr.
3 prese complete cu teava, curbe, deplasari, bifurcatii, terminale cu conexiune, supape de
inchidere electro-pneumatice, coliere de jonctiune esisteme de fixare.
Panou electric pentru controlul si managementul sistemului cu motor de pornire motor Kw 22
cu invertor automat cu depresor, toate celelalte motoare cu pornire directa.

1. Echipament de filtrare a aerului tip AKN-Indrost ID 103W
Sunt echipamente de exhaustare si filtrare a noxelor generate de la 5 din cele 6 masini de
presofuziune care utilizeaza pentru lubrifierea matritelor ulei de lubrificare tip Minimal,
evacuarea aerului filtrat realizandu-se in interiorul halei.
Echipamentele sunt dotate cu sisteme de reducere a zgomotului si filtrare fum de tip AKN-
Silencer ( Filtru intermediar + Hepa filtru).
Separarea si retinerea poluantilor se realizeaza prin spdlare cu apa in contracurent Tntr-un
scruber de spalare urmat de filtrarea aerului tratat prin filtru mecanic si filtru HEPA.

IV.  Sistem de aspirare si filtrare praf pentru masinile de sablare

Toate cele 3 masini de sablare sunt racordate la un sistem de filtrare cu un debit de
exhaustare de 22 000 mc/h. Sistemul este prevazut cu 231 filtre cu o suprafata totala de

filtrare de 226 mp. Inaltimea filtrului este de 1200 mm, iar descarcarea prafului se realizeaza
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direct in big-baguri.

Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in apa

l. Statie de epurare mecano-biologica

Statia de epurare este de tip monobloc model G/V 5000, pentru 20 L.E., cu Q =5 mc/zi

(pentru apele uzate menajere).

5.

I1.  Decantor, separator uleiuri (pentru apele pluviale)

REZULTATELE INVESTIGATILOR SI RECOMANDARI

Se ataseaza Raportul de monitorizare aferent anului 2022.

CONCLUZII:

Somipress Romania SRL opereaza instalatia Tn acord cu cele mai bune practici din domeniu.

Operatorul urmareste realizarea unei activitati eficiente, cu respectarea principiilor

economice, in conditiile asigurarii protectiei mediului.

Tn perioda 2018-prezent, instalatia a functionat in baza unei autorizatiei integrate de mediu si

nu s-au inregistrat incidente de poluare.

In vederea garantirii protectiei factorilor de mediu, operatorul va monitoriza atat parametrii

de operare a instalatiei, cat si emisiile in factorii de mediu, conform prevederilor celor mai

bune tehnici disponibile si conditiilor stabilite prin actele de reglemetare.

Tinand cont de cele prezentate in prezentul raport se concluzioneaza ca:

amplasamentul obiectivului se afla intr-o zona cu activitati economice de productie si
servicii

instalatia este dotata cu echipamente care respecta cerintele BAT din domeniu

in instalatie se aplica cele mai bune tehnici disponibile din sectorul de activitate
se asigura valorificarea corespunzitoare a deseurilor

se asigura monitorizarea parametrilor de proces si a emisiilor, conform celor mai bune
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tehnici disponibile

Concluzia generala este ca prin evaluarea surselor potentiale de contaminare a
solului/subsolului si apei subterane din cadrul amplasamentului studiat, nu au fost identificate

activitati sau zone care sa genereze o contaminare a acestor factori de mediu.

Prin rezultatele obtinute prin implementarea unui program complex de monitorizare a
factorilor de mediu, se poate afirma ca functionarea instalatiei, de cand este reglementata cu

autorizatie integrata de mediu, nu a avut impact asupra amplasamentului.

Consideram ca sunt indeplinite conditiile pentru revizuirea autorizatiei integrate de mediu.
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6. ETAPE RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA (Evaluare necesitate)

6.1. Cadrul legislativ

Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, cu modificarile si completarile, prevede,
conform art.22 alin. (2)-(4), dispozitii referitoare la incetarea definitiva a activitatilor care
implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase relevante pentru a preveni
si a combate contaminarea potentiald a solului si a apelor subterane cu astfel de

substante.
Instrumentul de baza in acest sens este instituirea unui ,,raport privind situatia de referinta”.

In cazul in care activitatea implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase
relevante si tindnd seama de posibilitatea de contaminare a solului Si a apelor
subterane, operatorul intocmeste si prezinta autoritatii competente un raport privind situatia
de referintd Tnainte de punerea in functiune a instalatiei sau inainte de actualizarea
autorizatiei acordate unei instalatii pentru prima datd dupa intrarea in vigoare a Legii nr.
278/2013. Raportul constituie baza pentru o comparatie cu starea de contaminare in

momentul incetarii definitive a activitatii.

Conform definitiei din Legea nr. 278/2013, art. 3 litera s), raportul privind situatia de
referinta trebuie sd ofere informatii privind starea de contaminare a solului si a apelor

subterane cu substante periculoase relevante.

Art. 22, alineatul (4) din Legea nr. 278/2013 prevede ca Raportul privind situatia de

referinta contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind

utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile;

b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul
si apele subterane care reflecta starea acestora la data elabordrii raportului privind situatia de

referintd, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determindri noi ale solului si
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apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane
cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in

cauza.

Raportul privind situatia de referinta a fost abordat conform Comunicarii Comisiei
2014/C136/03 - Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de
referinta prevazute la articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile

industriale.
In sensul Ghidului mentionat mai sus sunt utilizati urmatorii termeni:

,Posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei” se
referd la o serie de elemente importante. In primul rand, in raport se tine seama de cantittile
de substante periculoase in cauza — in cazul in care pe amplasamentul instalatiei sunt
utilizate, produse sau emise cantitdti foarte mici, atunci este probabil ca posibilitatea de
contaminare sd fie nesemnificativd in scopul elaborarii unui raport privind situatia de

referinta.

In al doilea rand, raportul privind situatia de referintd evalueaza caracteristicile
amplasamentului in ceea ce priveste solul si apele subterane, precum si impactul

subterane.

In al treilea rand, pentru instalatia existenta, caracteristicile acesteia pot fi luate in considerare
in cazul in care acestea sunt de o asemenea natura incat, in practicd, este imposibila

producerea unei contaminari.

Termenul ,,contaminare” este inteles ca fiind interschimbabil cu termenul ,,poluare”, astfel

cum este definit Tn articolul 3 alineatul (2) din Directiva privind emisiile industriale.

,Comparatie cuantificatd” implicd posibilitatea de a compara atat amploarea, cat si gradul de
contaminare intre nivelul din raportul privind situatia de referintd si valorile la momentul

incetdrii definitive a activitatii. Prin urmare, comparatiile pur calitative sunt excluse prin
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utilizarea acestui termen la articolul 22 alineatul (2) din Directiva privind emisiile industriale.
Este in interesul operatorului sa se asigure cd o astfel de cuantificare este suficient de exacta
si precisd pentru a permite o comparatie semnificativd in momentul Incetarii definitive a

activitatilor.

Se considerd cd ,,Informatiile necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a

apelor subterane” includ cel putin urmatoarele doua elemente:

— 1informatii privind utilizarea actuala si, dacd sunt disponibile, privind utilizarile din trecut
ale amplasamentului. In contextul acestei cerinte, termenul ,,dacd sunt disponibile” ar
trebui inteles ca implicand posibilitatea accesului operatorului instalatier la aceste
informatii, tindndu-se cont in acelasi timp de fiabilitatea unor astfel de informatii privind
utilizarile din trecut.

— informatii privind concentratiile n sol si in apele subterane ale substantelor periculoase
care urmeaza sa fie utilizate, produse sau emise de instalatie. In cazul in care evolutiile
viitoare ale amplasamentului cunoscute la momentul Tntocmirii raportului pot avea drept
rezultat utilizarea, producerea sau emisia unor substante periculoase suplimentare, se
includ, de asemenea, informatii privind concentratiile in sol si apele subterane ale
substantelor periculoase relevante respective. Daca astfel de informatii nu exista incd, ar
trebui efectuate noi masuratori in cazul in care existad posibilitatea contaminarii solului si a
apelor subterane cu substantele periculoase respective care urmeazd sa fie utilizate,
produse sau emise de instalatie (a se vedea, de asemenea, mai sus, sensul termenului

,cuantificat™).

»Substante periculoase relevante” se refera la substantele sau amestecurile, astfel cum sunt
definite in articolul 3 din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea
si ambalarea substantelor si amestecurilor (Regulamentul CLP), care, ca rezultat
al periculozitatii, mobilitatii, persistentei si biodegradabilitatii acestora (precum si
a altor caracteristici), au capacitatea de a contamina solul sau apele subterane si sunt

utilizate, produse si/sau emise de instalatie.
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Trebuie intreprinse 0 serie de activitati esentiale, atat pentru a stabili daca este necesar sa se
elaboreze un raport privind situatia de referintd pentru o anumita situatie, cat si in vederea

intocmirii raportului privind situatia de referinta ca atare.

Opt etape au fost identificate in cadrul acestui proces, acoperind urmatoarele elemente

principale:
Etapele 1-3: pentru a stabili daca este necesar un raport privind situatia de referinta;

Etapele 4-7: pentru a determina modul in care trebuie pregatit raportul privind situatia

de referinta;
Etapa 8: pentru a stabili continutul raportului.

Tn cazul in care in cursul etapelor 1-3 se demonstreazd, pe baza informatiilor disponibile,
ca nu este necesar un raport privind situatia de referinta, etapele ulterioare nu mai sunt

necesare.

O astfel de demonstratie trebuie consemnata Si pastrata de catre autoritatea competenta,

impreund cu motivele care stau la baza unei astfel de decizii.

6.2. Etapa 1- Identificarea substantelor periculoase utilizate, produse sau emise in

prezent in cadrul instalatiei

Activitate: Intocmirea unei liste a tuturor substantelor si amestecurilor periculoase folosite n
cadrul instalatiei (ca materii prime, produse, produse intermediare, produse secundare, emisii

sau deseuri).

In cadrul instalatiei se utilizeaza substante si amestecuri periculoase. Lista acestora a fost

prezentata in cadrul punctului 2.5-Utilizarea chimica din cadrul prezentului raport.

6.3. Etapa 2 — Identificarea substantelor periculoase
Activitate: Identificarea ,,substantelor periculoase relevante” dintre substantele periculoase
identificate n etapa 1.
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Obiectiv: Eliminarea din analiza a substantelor periculoase care nu prezinta potential de
contaminare a solului sau a apelor subterane. Justificarea si inregistrarea deciziilor luate de a

exclude anumite substante periculoase.

Pentru identificarea substantelor periculoase relevante din lista de substante utilizate

pe amplasament s-au utilizat urmatoarele criterii de excludere/includere:

— Criterii de excludere: substante gazoase la temperatura camerei, si care nu se modifica in
solid sau lichid la scurgeri accidentale sau continue, precum si solidele insolubile in apa
si care nu sunt pulverulente. Aceste substante nu sunt de asteptat sa genereze un risCc de
contaminare a solului si a apelor subterane, si, ca atare, nu implica singure elaborarea

unui raport privind situatia de referinta.

— Criterii de includere: orice substantd definita ca fiind prioritard in domeniul apei si/sau
care face obiectul standardelor de calitate a mediului cu titlu de reglementare in
Directiva-cadru privind apa, se considera a fi un risc de contaminare a solului si a apelor
subterane si genereaza obligatia elaborarii raportului privind situatia de referinta:
De exemplu: benzen, tetracloretilena (PCE), tricloretilena (TCE), hidrocarburi aromatice
policiclice (HAP).

(Criteriile utilizate au fost preluate din ghidul francez in domeniu: Guide méthodologique

pour 1’¢élaboration du rapport de base prévu par la Directive IED, version 2.2)

Standardele de calitate a mediului cu titlu de reglementare in Directiva-cadru privind apa:

— Directiva 2006/118/CE privind protectia apelor subterane impotriva poludrii si
deteriorarii si Directiva 2008/105/CE privind standardele de calitate a mediului in
domeniul apei, de modificare si de abrogare a Directivelor 82/176/CEE, 83/513/CEE,
84/156/CEE, 84/491/CEE, 86/280/CEE ale Consiliului si de modificare a Directivei
2000/60/CE — transpusa

— HG nr. 53/2009, cu modificarile si completarile ulterioare, pentru aprobarea Planului

national de protectie a apelor subterane impotriva poluarii si deteriorarii, Anexa nr. 1
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la Plan: Standarde de calitate a apelor subterane;

HG nr. 53/2009, cu modificarile si completarile ulterioare, Anexa nr. 2, Partea B: Lista

minimald a poluantilor si a indicatorilor;

Ordinul nr. 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din
Romania, Anexa nr. 2 — Valorile de prag la nivelul corpurilor de ape subterane
(aplicabile individual corpurilor de ape subterane).

Legislatia aplicabila:

HG nr. 53/2009 pentru aprobarea Planului national de protectie a apelor subterane
impotriva poludrii si deteriordrii, cu modificarile si completarile ulterioare, ce transpune
Directiva 2006/118/CE si Directiva 2014/80/UE de modificare a anexei II la Directiva

2006/118/CE privind protectia apelor subterane Tmpotriva poludrii si a deteriorarii

HG nr. 570/2016 privind aprobarea Programului de eliminare treptatd a evacuarilor,
emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase si alte masuri pentru principalii
poluanti, ce transpune Directiva 2008/105/CE si Directiva 2013/39/UE de modificare a
Directivelor 2000/60/CE si 2008/105/CE 1in ceea ce priveste substantele prioritare din
domeniul politicii apei

Ordinul nr. 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din
Romania sunt aprobate valorile de prag unice la nivel national, aplicabile tuturor
corpurilor de ape subterane din Roménia (Anexa nr. 1), precum si valorile de prag la
nivelul corpurilor de ape subterane, aplicabile individual corpurilor de ape subterane

din Romania (Anexa nr. 2).

Amplasamentul analizat in prezentul Raport este situat in Corp de apa subterana ROSO01

Conul Somesului.

Tn conformitate cu prevederile ghidului mentionat privind criteriile de includere, in raportul

privind situatia de referintd ar trebui incluse si considerate ca substante periculoase

relevante, substantele care sunt utilizate pe amplasament si care se regasesc in legislatia
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mentionata mai sus.

Nicio substantd utilizatd pe amplasamentul analizat nu se regaseste in HG nr. 570/2016
privind aprobarea Programului de eliminare treptatd a evacudrilor, emisiilor si pierderilor

de substante prioritar periculoase si alte masuri pentru principalii poluanti.

Substantele si amestecurile periculoase prezente pe amplasament au fost analizate in corelatie
cu indicatorii de poluare din legislatia mentionata mai sus. Deoarece pe amplasament sunt
utilizate amestecuri periculoase formate din mai multi componenti, a fost analizat fiecare
component. Datele privind componentii au fost preluate din fisele cu date de securitate ale

fiecarui produs.

6.4. Etapa 3 — Identificarea posibilititii reale de contaminare a solului si a apelor

subterane pe amplasamentul instalatiei

Activitate: pentru fiecare substantd periculoasa relevantd stabilitd in etapa 2,
identificarea  posibilitdtii reale de contaminare a solului si a apelor subterane pe
amplasamentul instalatiei, inclusiv a probabilititii evacudrilor si a consecintelor

acestora, tindnd seama n special de:

cantititile din fiecare substantd periculoasd sau grupuri de substante periculoase

similare In cauza;

— modul si locul in care substantele periculoase sunt depozitate, utilizate si
transportate in apropierea instalatiei;

— locul 1n care acestea prezinta un risc de a fi evacuate;

— masurile care au fost adoptate pentru a se asigura ca este imposibild producerea, in

practica, a contaminarii solului sau a apelor subterane.

Obiectiv: Identificarea substantelor periculoase relevante care prezinta un potential risc de
poluare in cadrul amplasamentului pe baza probabilitatii producerii de evacudri ale unor
astfel de substante. Pentru substantele respective, informatiile trebuie sa fie incluse in

raportul privind situatia de referinta.
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e vy

Instalatiei, instalatie operata de societatea Somipress Romania SRL sunt urmatoarele:

— Indicatorii de poluare relevanti pentru amplasament identificati pe baza inventarului si
caracteristicilor ~ substantelor si amestecurilor periculoase utilizate, precum si a
prevederilor legale nationale privind standardele de calitate a mediului si valorile de
prag pentru apa subterana sunt: amoniu, nitriti, nitrati, cloruri, crom, nichel, plumb,
produse petroliere

— Cantitatile de substante periculoase care contin poluantii desemnati cu relevantd pentru
amplasamentul analizat, calculate pe bazd continuturilor initiale ale acestor poluanti sunt
relativ reduse

— Contaminarea solului si a apelor subterane asociatd utilizarii acestor substante periculoase
poate fi generata de activitatile de productie, precum si emisiei de poluanti prin
intermediul apelor uzate, deseurilor si a emisiilor atmosferice, rezultate din functionarea
instalatiei. Pe amplasament nu se produc substante periculoase.

— Pe baza rezultatelor monitorizarii calitatii mediului (sol, apd subterand) efectuate pe
perioada reglementata a instalatiei, se poate afirma cd desfasurarea activitatilor

instalatiei pe amplasament nu a afectat calitatea solului/subsolului (apei subterane)

Din parcurgerea etapelor 1 — 3 ale procedurii de evaluare a necesitatii de elaborare a
raportului privind situatia de referintd rezultd ca, datoritd riscului redus de contaminare a
solului si a apei subterane asociat desfasurdrii activitatilor productive si de protectie
a mediului pe amplasamentul Instalatiei, desfasurata de operatorul instalatiei Somipress
Romania SRL, afirmatie bazata pe baza rezultatelor disponibile privind monitorizarea calitatii
solului si apei subterane, nu este necesara elaborarea Raportului privind situatia de

referintd.
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Precizari:

Acest raport are la baza date si informatii furnizate de cétre beneficiar, acesta fiind singur

raspunzdtor de faptul cd acestea sunt corecte si complete.

Orice detindtor al acestui document este informat cd informatiile continute in acest
document reflectda concluziile doar la momentul interventiei sale si In limita
instructiunilor Operatorului. Orice modificare neautorizata, falsificare sau falsificare a
continutului sau a aspectului acestui document este nelegala.

Acest raport corespunde numai constatdrilor la momentul si la locul vizitei, care a fost

realizata conform celor mai bune cunostinte si abilitati ale expertului.

44



