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I. INTRODUCERE
1.1. Context

Societatea COMPA S.A. — SIBIU, str. Henri Coanda nr. 8§, Jud. Sibiu
Numar de ordine in Registrul Comertului: J 32/129/ 08.02.1991

Cod unic de inregistrare: 788767 din data de 30.11.1992

DIRECTOR GENERAL - ING. DEAC IOAN

Sediul social: localitatea Sibiu, str. Henri Coanda nr. 8, jud. Sibiu

Punct de lucru: localitatea Sibiu, str. Henri Coanda nr. 8 jud. Sibiu.

Denumirea instalatiei: Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si
motoare de autovehicule

-conform Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale

2. Prelucrarea metalelor feroase

2.6 Tratarea de suprafatid a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau
chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m®,

Activitatea instalatiei este reglementatd prin Autorizatia Integratdi de Mediu nr. SB 13 din
25.11.2005, actualizata in 22.05.2012, valabila pana la data de 14.16.2020 si Autorizatia de
gospodarirea apelor nr. SB112/15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodarirea apelor nr.
SB15 din februarie 2010, revizuita in 15.11.2011, valabila pana in februarie 2020.

Autorizatia se referi la: activitatea conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale:

2. Prelucrarea metalelor feroase

2.6. Tratarea de suprafata a metalelor sau a mterialelor plastice prin procese electrolitice sau
chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m®,

Conform Certificatului de Inregistrare Fiscali seria B nr.1243139 emis la data de 28.02.2008 si a
certificatului constatator emis de O.R.C. Sibiu la data de 22.04.2010:
= Activitatea principald a societatii este:
+ Cod CAEN 2932- Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru
motoare de autovehicule
= Alte activitati incadrate in clasa CAEN:
# 2550 Fabricarea produselor metalice obtinute prin deformare plasticd; metalurgia
pulberilor;
2561 Tratarea i acoperirea metalelor;
2562 Operatiuni de mecanica generala;
2593 Fabricarea articolelor din fire metalice; fabricarea de lanturi si arcuri;
2594 Fabricarea de suruburi, buloane si alte articole filetate; fabricarea de nituri si saibe;
2811 Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane, autovehicule si
motociclete);
2920 Productia de caroserii pentru autovehicule; fabricarea de remorci si semiremorci;
3311 Repararea articolelor fabricate din metal;
3312 Repararea masinilor;

iR ol o
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3511 Producerea de energie electrica;

3523 Comercializarea combustibililor gazosi, prin condute;

3530 Furnizarea de abur si aer conditionat;

3600 Captarea, tratarea si distributia apei;

3700 Colectarea si epurarea apelor uzate;

3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor §i echipamentelor scoase din uz pentru
recuperarea materialelor;

3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate;

4520 Intretinerea si repararea autovehiculelor;

4531 Comert cu ridicata de piese si accesorii pentru autovehicule;

4532 Comert cu amanuntul de piese si accesorii pentru autovehicule;

4671 Comert cu ridicata a combustibililor solizi, lichizi si gazosi si al produselor
derivate;

4730 Comert cu amanuntul al carburantilor pentru autovehicule Tn magazine
specializate;

4941 Transporturi rutiere de marfuri;

4942 Servicii de mutare;

5210 Depozitari;

5221 Activitati de servicii anexe pentru transpoturi terestre;

5224 Manipulari;

7120 Activitati de testari si analize tehnice;

7219 Cercetare — dezoltare in alte stiinfe naturale si inginerie;

8559 Alte forme de invatdmant n.c.a.;

9609 Alte activitati de servicii n.c.a.;

e

e

=

i ol i S S S

Activitati proprii de birou pentru societate.

Fata de activitatea reglementatda prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 13 din 25.11.2005,
actualizata in 22.05.2012 au intervenit urmdtoarele modificari.

>

>

S-a realizat dezafectarea instalatiei de vopsitorie din cadrul Atelierului 460 - vopsire
componente stergatoare de parbriz pentru care s-au stabilit obligatii de mediu prin adresa nr.
5765 din 01.06. 2012.

S-a realizat proiectul "Reamplasarea depozitului de substante si amestecuri periculoase si
deseuri periculoase” pentru care s-a obtinut decizia etapei de incadrare nr. 216 din
27.08.2012. Noul amplasament este incadrat de atelierul montare lame stergatoare (460) si
atelierul de arcuri infasurate la cald (550).

S-a finalizat proiectul ,,Construire instalatiec de spalare ambalaje”, pentru care s-a obtinut
Decizia etapei de incadrare cu nr. 78/21.05.2012. Instalatia este amplasatd in cadrul
Atelierului de galvanizare, langa instalatia de distilare sub vid. In instalatie se spald
recipiente IBC 1000 1 cu deseuri de emulsii uzate si ape de spalare cu uleiuri si emulsii
uzate, transportate de la sectiile de productie.

S-a finalizat dezafectarea liniei de zincare cianurica pe dispozitive L1 din cadrul atelierului
de Galvanizare, pentru care s-au stabilit obligatii de mediu prin adresa cu nr.
3990/11.03.2015. Prin adresa nr. 729/11.06.2015, Compa SA a notificat APM Sibiu modul
de Tndeplinire a obligatiilor de mediu.

S-a realizat proiectul: ”"Reorganizarea liniilor de fabricatie in vederea eficientizarii costurilor
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de productie”, pentru care s-a obtinut decizia etapei de incadrare nr. 30 din 02.04.2013 a

APM Sibiu. Proiectul consta din realizarea urmatoarelor lucrari:

- demontarea unor utilaje (cuptorul de incalzire, cuptorul cu pasitor, bazinul de calire a
instalatiei de ecruisat) din cadrul atelierului arcuri infasurate la cald (550);

- reamplasarea ciocanului de forjare si a cuptorului aferent pe zona alocatd fabricatiei
arcuri infasurate la cald (550). Cuptorul va fi racordat la cos evacuare gaze arse;

- reamplasarea utilajelor de la atelierul arcuri infasurate la rece (500) pastrand aceleasi
faze tehnologice (infasurat arcuri, prelucrari mecanice, rectificari umede si uscate;
degresare/spalare/conservare; presare pe prese cu excentric si presd hidraulicd;
tratamente termice in cuptoare electrice; sablare si ecruisare) pe jumatatea din suprafata
eliberatda de la atelier arcuri infasurate la cald (550). Masinile de rectificare vor fi
prevazute cu sisteme de exhaustare formate din baterii de cate doud sau patru cicloane si
dintr-o camera de desprafuit, iar banda de detensionare va fi prevazuta cu doud hote de
absorbtie si un cos de evacuare;

- transferul liniei de fabricatie ansamblu tub rezervor (470) in cadrul atelierului ansamble
mecano — sudate (220). Strungurile normale existente In cadrul fabricatiei ansamblu tub
rezervor(470) vor fi transferate la hala prese Fuji. Agregatele de sudura transferate vor fi
racordate la cosuri de evacuare.

» S-a realizat proiectul: “Transferul utilajelor si a echipamentelor de fabricatie de la Unitatea
I1, din B-dul Victoriei nr. 42 — 44 la Unitatea I din str. Henri Coanda nr. 8, pentru care s-a
obtinut decizia etapei de incadrare nr. 41 din 07.04.2014 a APM Sibiu. Proiectul prevede
transferul utilajelor din atelierul de prelucrare tubulaturi din cupru pentru instalatii de aer
conditionat, de la Unitatea II, pe amplasamentul fostei vopsitorii clasice in pulberi, 1anga
poarta 2 de acces in Unitatea I.

» S-a obtinut Decizia etapei de incadrare nr. 257 /10.03.2015, a APM Sibiu, pentru proiectul
” Montare utilaje In atelierul de tratamente termice . Proiectul consta in achizitia si
montarea a doud cuptoare cu camera, un cuptor de revenire si transferul a trei instalatii din
atelierul Dacia Logan (550) intr-un atelier existent.

- Montarea cuptoarelor cu camera cu bazin integrat tip CBUT 1 si a 4 cosuri de evacuare
a gazelor arse cu dimensiunile de D =200 mm s1 H = 600 mm;

- Montarea cuptorului de revenire tip CC7 si a unui cos de evacuare a gazelor arse cu
dimensiunile D =200 mm si H = 600 mm;

- Montarea instalatiei de turnare anozi de zinc (cuptor captusit prevdzut cu o oala de grafit
de 101 si un sistem de evacuare noxe);

- Montarea instalatiei de fluidizare in pat fluidizat a dispozitivelor metalice vopsite cu
vopsea solubila in apa;

- Montarea instalatiei de sablare cu alice de otel;

- Realizarea alimentarii cu energie electrica, aer comprimat, apa si gaz metan.

» S-a obtinut decizia etapei de incadrare nr. 235 /10.03.2015, a APM Sibiu, pentru “Proiect
bridda TL8 Dacia” prin care se propune demontarea utilajelor existente in atelier Dacia
Logan (550) si amplasarea unor utilaje de prelucrari mecanice prin aschiere (strunguri), un
stand control fisuri, 0 masina de spalat, un stand de montaj, intr-un atelier existent, din care
au fost transferate utilajele in atelierul de tratamente termice).

» S-a obtinut decizia etapei de incadrare nr. 206/13.01.2015, a APM Sibiu, pentru proiectul
"Montaj utilaje linie de fabricatie Bosch Rail (770)", prin care se propune achizitia si
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montarea unor utilaje noi in vederea prelucrarii de rampe comune pentru motoare Diesel, Tn

8 celule de fabricatie intr-un atelier existent.

» S-a obtinut decizia etapei de Tncadrare nr. 135/16.08.2016, a APM Sibiu, pentru proiectul *
Extindere atelier 770 cu celulele de fabricatie 9, 10, 11, 12" care constd in achizaitia si
montarea unor utilaje noi in cadrul atelierului 770 existent: stand de marcare, doud brose,
doud mese de prelucrare, masina de gaurit, stand de debavurare, post de control, masina de
spalat piese tip W60, doua standuri de verificare prevazute cu endoscop, utilaj de prereglat
scule, masina de gdurit tip Flott 15, masina de spalat cu solutie tip Eskaphor N6857 diluata
cu apa potabila.

» A fost finalizat proiectul ,,Dezafectare cazan de aburi ABA 4” din centrala termica de pe
amplasamentul Compa SA. APM Sibiu a emis adresa cu nr. 10805/08.09.2014 prin care se
stabilesc obligatiile de mediu pentru acest proiect.

» S-a realizat proiectul ,,Extindere si modernizare spatii de productie” pentru care s-a obtinut
Decizia etapei de incadrare nr. 134/07.12.2015. Proiectul consta in constructia unei hale de
productie cu suprafata de 955,70 mp, amplasata langa Hala atelier mecanic si amenajarea
unei platforme de depozitare. In hald se vor amplasa utilaje pentru tratamente termice, linia
de forjare (presare), masini de sablat, masini de spalat.

» S-a obtinut Decizia etapei de incadrare nr. 120/14.12.2015 pentru proiectul ,, Achizitionarea
de echipamente performante pentru dezvoltarea durabila a sectorului productiv si cresterea
montarea de utilaje noi in vederea asigurdrii semifabricatelor forjate pentru productie
proprie si clienti externi. Proiectul a fost realizat fiind achizitionate si montate urmatoarele:

- linie de forjare electricd tip HATEBUR HOTMATIC AMP XL- presa cu excentric
prevazutd cu 4 posturi echipate fiecare cu poansoane si matrite:

- sistem de Incdlzire electric cu 7 inductoare tip ELO BAR;

- linie continud de incalzire cu gaz tip CCR 10-97x8x4, prevazuta cu post de incdrcare cu
skip, buncar vibrator, cantar dozator, 2 cuptoare de tratamente termice, post de racire,
post de descércare sarje, cale de retur;

- 2 masini de spalat;

- 2 masini de sablat;

- 2 posturi de control fisuri.

> S-a realizat proiectul ,,NACIR -2014/113345 “INOVARE VERDE” IN ACOPERIRI DE
SUPRAFATA PENTRU INDUSTRIA AUTO — INDUSTRIE VERDE- ROMANIA”- care
a constat din achizitionarea si montarea unei Instalatii de depunere electrochimica de aliaj
Zn-Ni impreund cu Statia de tratare ape reziduale aferenta, atelierului Galvanizare si
instalatie de compensare aer exhaustat). Pentru aceasta linie a fost emis de catre APM Sibiu,
Acordul de mediu nr. SB 03/16.08.2016.

» S-a obtinut Decizia etapei de incadrare nr. 18/22.02.2016 pentru Proiectul ,,Dezvoltarea si
reorganizarea liniilor de fabricatie la Atelierele 450, 620, 630, 750 si 880”. Lucrarile
propuse a se realiza sunt:

- Atelierul Tratamente termice 450: montare utilaje - 3 cuptoare tip CBUT 10, 2 cuptoare
de revenire tip IPSEN, 1 cuptor de calire tip IPSEN, 1 cuptor de calire criogend tip
WEISS, 1 generator atmosfera ENDO tip IPSEN, 1 generator UTTIS si o masina de
spalat DURR;

- Atelierul Delphi 620: reamplasare utilaje- 6 masini de prelucrare prin aschiere, 1 masina
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de periat exterior, 1 stand demagnetizare, 1 masina de spalat, 3 masini de rectificat, 1
masind de marcat, 1 masind insertie filtru, 2 prese hidraulice de honuit si 2 cabine
suflare;

Atelier Delphi 630: reamplasare utilaje - 13 prese hidraulice de honuit, 11 cabine
suflare, 3 masini de spalat, 1 mixer pentru pasta, 2 centrifuge si 7 posturi de control,
Atelier Honeywell 750: reamplasare utilaje de prelucrari mecanice, sudura si spalari
pentru crearea unui spatiu in vederea amplasarii utilajelor de la Atelierul Delphi 630;
Atelier Daikin: reamplasare utilaje - 1 strung automat, 1 instalatie de spalare.

» Prin adresa APM Sibiu cu nr. 20134/07.10.2016 s-au stabilit obligatiile de mediu ce revin
Compa SA pentru dezafectarea instalatiilor si utilajelor din cadrul Atelierului 550 - Arcuri
infasurate la cald, atelier autorizat din punct de vedere al protectiei mediului. Prin adresa
nr.1465/23.11.2016, Compa SA a notificat APM Sibiu de realizarea obligatiilor de mediu,
la termenele prevazute.

» Prin adresa APM Sibiu nr. 20133/07.10.2016, s-au stabilit obligatiile de mediu ce revin
Compa SA pentru dezafectarea instalatiei de neutralizare Lancy UAR 111.0, atelier
autorizat din punct de vedere al protectiei mediului. Masurile impuse si termenele de
realizare sunt:

filtrarea slamului galvanic din decantorul V52 - Termen: 15.10.2016

filtrarea slamului galvanic din decantorul V50 - Termen: 01.03.2017

filtrarea slamului galvanic din bazinul 1/6 - Termen:30.10.2016

filtrarea slamului galvanic din bazinul 27/7 - Termen:15.10.2016

golirea bazinului V58, filtrarea slamurilor galvanice din acest bazin - Termen:
30.06.2017

transvazarea apelor cromice Cr®* din bazinul 13/6 Tn bazinul 40/6 - Termen: 21.09.2016
tratarea apelor cromice Cr®* din bazinul 40/6 (15 mc) cu sulfit de sodiu (reducerea Cr®*
la Cr**) in mediul puternic acid (pH=2-4) si transvazarea apelor in decantoarele V50 si
V52 - Termen: 26.09.2016

precipitarea apelor cromice Cr3+ cu var si sodd caustica 10% din decantorul V52 si
tratarea apelor acido- alcaline existente in bazinul 27/6 - Termen:30.09.2016

tratarea apelor acido - alcaline existente in bazinele 1/6 (2 bazine de cate 40,5 mc
fiecare) - Termen: 30.10.2016

demontarea traseului de ventilatie de pe bazinele de tratare - Termen:30.09.2016
depozitarea temporara a deseurilor rezultate din dezafectari astfel incat sa se previna
orice contaminare a solului si a retelei de canalizare; valorificarea integrala a deseurilor
prin unitati autorizate sau eliminarea in instalatii autorizate a deseurilor nevalorificabile;
mentinerea evidentei cantitatilor de deseuri rezultate si gestionate pe perioada
dezafectarii - Termen: 20 de zile de la inceperea lucrarilor de dezafectare.

recuperarea ca piese de schimb a regulatoarelor de pH, electrozilor de pH si a pompei de
dozare acid sulfuric de la bazinul de reglare finala a pH-ului, a pompei peristaltice de
dozare a varului in decantor si a pompelor de inox din statie, in vederea pastrarii lor ca
piese de schimb pentru lucrari viitoare; debitarea cu sudurd autogenda a decantorului
V52; debitarea cu sudurd autogena a bazinului 27/6 - Termen: 31.10.2016

debitarea cu sudurda autogend a bazinului 13/6; demontarea bazinului 40/6 - Termen:
30.09.2016

debitarea cu sudurd autogena a bazinelor 1/6 (2 bazine) - Termen:20.12.2016
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- demontarea filtrului presa si transferul acestuia la Atelierul 620;
- conservarea filtrelor Duplex Kinetico pana la stabilirea unei utilizari ulterioare;
debitarea cu sudura autogena a decantorului V50 - Termen: 30.06.2017.
La data Tntocmirii prezentului Raport de amplasament, se desfasoara lucrari in vederea realizarii
masurilor stabilite, urmand ca la finalizarea tuturor lucrarilor, Compa SA sa notifice APM Sibiu
privind modul de indeplinire a obligatiilor de mediu.

Intocmirea prezentului raport are la baza cerintele Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale.

In conformitate cu Art. 20, alin. (2) din Legea 278/2013, in cazul unor modificiri planificate in
ceea ce priveste caracteristicile, functionarea sau extinderea instalatiei, lucru mentionat mai sus prin
implementarea celor sapte proiecte, care pot avea consecinte asupra mediului, autoritatea
competenta pentru protectia mediului a decis actualizarea autorizatiei integrate de mediu.

Documentatia de solicitare a autorizatiei integrate de mediu, in conformitate cu prevederile Art. 12,
alin. (1), litera (e) din legea 278/2013 trebuie sa contind Raportul privind situatia de referinta.

In conformitate cu Art. 22, alin.(3), Raportul privind situatia de referinta contine informatiile
necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
poata face o comparatie cuantificata cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.

Deoarece nu au fost legiferate noile proceduri, procedurile existente pentru emiterea autorizatiei
integrate de mediu/emiterea autorizatiei de mediu rdman 1n vigoare pana la data intrarii in vigoare a
noilor proceduri.

Astfel, prezentul raport de amplasament a fost realizat pe baza prevederilor Ghidului tehnic
general IPPC, aprobat prin Ordinul nr. 36/2004.

Pentru stabilirea substantelor periculoase relevante s-a utilizat Ghidul CE cu privire la rapoartele
privind situatia de referinta prevazute la articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UE privind
emisiile industriale.

Informatiile solicitate in articolul 22 din Legea nr. 278/2013 privind continutul Raportului
privind situatia de referintd si locul unde se regasesc in Raportul de amplasament:

Unde se regiseste in de

amplasament

Raportul
Cerinta din Legea 278/2013 B

Art. 22, alin(4), punctul a): informatii
privind utilizarea actuala a
amplasamentului §i  informatii privind

Raportul de amplasament contine aceste
informatii in subcapitolele:
2.3. Utilizarea actuali a terenului

utilizérile anterioare ale amplasamentului,
acolo unde acestea sunt disponibile;

Art. 22, alin(4), punctul b): informatiile
existente privind rezultatele determinarilor
realizate in ceea ce priveste solul si apele
subterane, care reflectd starea acestora la
data elabordrii raportului privind situatia de
referinga, acolo unde sunt disponibile sau
rezultatele unor determinari noi ale solului

2.4. Folosinta terenului din imprejurime
3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale
zonei din Tmprejurimi

Raportul de amplasament contine aceste
informatii in subcapitolele:

2.11. Monitorizarea calitatii factorilor de
mediu pe amplasament

Rezultatele monitorizarii apei freatice sunt
prezentate In urmatoarele subcapitole:
5.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati
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Unde se regaseste in Raportul de

Cerinta din Legea 278/2013
amplasament

si apei subterane, ludnd 1n considerare pentru apd

posibilitatea contaminrii solului si a apelor 6. Interpretarea informatiilor, evaluarea
impactului

Rezultatele monitorizarii solului sunt
prezentate In urmatoarele capitole:

5.3. Puncte de prelevare, poluanti analizati
pentru sol

6. Interpretarea informatiilor, evaluarea
impactului

subterane cu acele substante periculoase
care urmeaza sa fie utilizate, produse ori
emise de instalatia in cauza.

Art. 22, alln(?) Tn cazul Tn care contaminarea Raportul de amplasament Contine aceste
solului si a apelor subterane din cadrul informatii in subcapitolele:

amplasamentului prezintd un risc semnificativ . .. .
6. Interpretarea informatiilor, analiza

pentru sdnatatea umand sau pentru mediu ca . .
impactului

urmare a desfasurdrii activitdtilor autorizate,
inainte de prima actualizare a autorizatiei, dupa
data intrarii in vigoare a prezentei legi si tindnd
seama de conditiile amplasamentului instalatiei
stabilite potivit art. 12, alin (1), lit. d, operatorul
ia masurile necesare in vederea indepartarii,
controlului, limitarii sau reducerii substantelor
periculoase relevante, astfel Tncat
amplasamentul, tindnd seama de utilizarea sa
actuald sau de utilizarile viitoare aprobate
potrivit legislatiei specifice, s nu mai prezinte
un astfel de risc.

Prezentul raport de amplasament are ca baza de referintid Raportul de amplasament realizat in anul
2005 de SC ECOANALITIC DR. HALLER SRL si a fost realizat prin consultarea documentelor
anterioare (Solicitarea din 2010, Bilantul de mediu 2010, intocmit de Baciu Rodica si Leopold
Daniela), acte de reglementare modificari instalatie, puse la dispozitie de societate si a
documentarilor de pe teren.

1.2. Obiective

Tn conformitate cu L278/2013, Art. 22, alin.(3), Raportul privind situatia de referinta contine
informatiile necesare pentru stabilirea stdrii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel
incat sd se poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora, la data incetarii definitive a
activitatii.
In functie de specificul lor, obiectivele Raportului de amplasament sunt grupate astfel:
1). Formarea unui cadru initial de referintd pentru evaluari ulterioare ale terenului, care trebuie
sa fie luat in considerare la emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu. Acest obiectiv s-a realizat
prin:

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru a se determina daca si 1n ce

masura exista zone cu potential de contaminare (istorica si actuald);
e abordarea unor informatii suficiente care sa permita dezvoltarea initiald a unui model
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conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.
2). Identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului si
a vulnerabilititii sale In cazul oricdrei contamindri posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea tuturor datelor furnizate de studiile anterioare, a
datelor existente in banca societatii (date de monitorizare si automonitorizare).

1.3. Scop si abordare

Prezentul raport de amplasament reprezintd o parte a documentatiei pe care titularul activitagii
Compa S.A. Sibiu o depune n vederea revizuirii autorizatiei integrate de mediu.

Acesta ofera date asupra starii actuale a amplasamentului, dupd terminarea modificarilor, si
reprezinta un element de reper in momentul reinnoirii autorizatiei integrate de mediu sau al sistarii
activitagii. Raportul de amplasament va permite titularului activitagii si autoritatii de reglementare
sa stabileascd daca in intervalul de timp dintre cele doua analize s-a produs un impact major asupra
mediului si daca sunt necesare lucrari de remediere.

Se intentioneaza identificarea punctelor sensibile supuse unor eventuale poluari, gradul de afectare
a factorilor de mediu, cauza acestor poluari, masurile necesare pentru ameliorare sau prevenire
pentru viitor, precum si necesitatea monitorizarii factorilor de mediu.

Evaluarea amplasamentului s-a realizat ludnd in considerare documentele de referinta BREF
privind cele mai bune tehnici disponibile in domeniu, precum si legislatia nationala in vigoare si
standardele de mediu:

- Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a
suprafegelor metalelor si materialelor plastice (August 2006;

Mentionam cda pentru domeniul de activitate al societdtii nu au fost emise concluziile BAT.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament abordeaza aspectele indicate de
Ghidul tehnic general pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, aprobat prin
Ordinul M.A.P.A.M nr.36/2004.

Il. DESCRIEREA TERENULUI
2.1. Localizarea si proprietatea actuala a terenului

Amplasamentul COMPA S.A Sibiu este situat in Zona Industriala Est a municipiului Sibiu, pe
terasa a I1-a a raului Cibin, pe malul drept al acestuia, la distanta de circa 3,0-3,5 km.

Tn ceea ce priveste topografia zonei, amplasamentul se afld situat la cota aproximativa de 403
mMdMN si se incadreaza Tn zona de trecere de la lunca Cibinului la terasa inferioard neinundabila,
suprapunandu-se cu microrelieful creat de Valea Sapunului.

Accesul pentru mijloacele de transport rutier si pietonal la amplasamentul unitatii se face din strada
Henri Coanda. Pentru circulatia auto in incintd, au fost prevazute drumuri de acces, betonate,
platforme auto si locuri de parcare pentru autoturisme. Unitatea dispune de cale feratd uzinala,
racordata la sistemul national CF.

Suprafata amplasamentului: COMPA S.A Sibiu pe care se desfasoara activitatea autorizata
este de cca. 202.367,00 mp, in localitatea Sibiu, delimitata conform Planului General.

- suprafata construita Sc = 101.000 mp;
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- suprafata aferenta a retelelor Sr = 1.679 mp;
- suprafata aferenta cailor de transport St = 78.892 mp;
- suprafata libera (aferenta zonei verzi) S| = 20.763 mp;
- suprafata totald teren St =202.367,00 mp.

Procentul de ocupare al terenului este de 89,73% .

Vecinatatile S.C. COMPA S.A. Sibiu sunt urmatoarele:

e spre nord, pe toata latura unitatii, se invecineaza cu strada Henri Coanda,;

e latura vestica este invecinata cu societatea Hendrickson Romania S.R.L., str. Forjorilor 22,
avand ca profil de activitate - Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si
pentru motoare de autovehicule), care este marginita de strada Forjorilor si zone de locuinte
apartinatoare cartierului Lazaret;

e latura sudica este flancata de strada Dorobantilor si de unitati cu profil industrial precum
TCI si alte unitati profilate pe industria materialelor de constructii (S.C. Consib S.A. Sibiu);

e latura estica este flancata exclusiv de unitati industriale precum S.C. Thyssenkrupp Bilstein
Compa S.A., S.C.Transcom S.A., iar In plan mai departat, de unitati de transport precum
S.C Transmixt S.A. si S.C Transcibin S.A..

Cursuri de apa din vecinatate: raul Cibin care este situat la cca. 3,0 -3,5 km fata de
amplasamentul societatii.

Amplasarea in zond

T
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Fig. 1. Amplasarea in zona
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2.2. Titularul / operatorul / dreptul de proprietate actual

Din punct de vedere al situatiei juridice, terenul se afla in proprietatea Compa S.A.Sibiu, cu sediul
social Tn localitatea Sibiu, str. Henri Coanda nr. 8, judetul Sibiu, cu numarul de ordine in Registrul
Comertului J32/129/1991, avand urmatoarele date fiscale conform Certificatului de Tnregistrare
Fiscala seria B nr. 0125690 emis la data de -01.01.2007: Cod unic de inregistrare 788767 din data

de 30.11.1992.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

2.3.1. Structura pe activitati
Conform planului de situatie, COMPA S.A. detine pe amplasamentul din Sibiu, str. Henri Coanda
nr. 8, judetul Sibiu urmatoarele structuri functionale:

. Numarul _ Capaci-
Numele procesului . Descriere tate
procesului maxims
Atelier galvanizare- in cadrul Atelierului 500
1. Procesul de zincare | Lyan; Operatii: incarcare, degresare chimica, decapare in 115 000
slab acida Manz - acid clorhidric, degresare electrochimica, activare cu mp/an
Instalatie IPPC acid clorhidric, zincare slab acidi (3 bii), activare cu
acid azotic, pasivare albastra, pasivare galbena, spalari
in cascadd dupa baile active, uscare.
Volumul total al bailor active este de 17,1 mc
Volumul total al bailor de spalare este de 9 mc
2.Procesul de brunare | L4 Operatii: incarcare, degresare chimica, decapare (2 1000
- Instalatie IPPC bai), decuprare, decapare alcalina, brunare, imersie in | t/an
solutie de sapun, uleiere, spalari dupa fiecare operatie,
uscare.
Volumul total al bailor active este de 6,65 mc
Volumul total al bailor de spalare este de 5,2 mc
3.Procesul de Ls Operatii: incarcare, degresare chimica, decapare cu
fosfatare - Instalatie acid sulfuric, fosfatare cu fosfati de zinc (2 bai), | 1 100
IPPC fosfatare cu fosfati de mangan, spalari dupd fiecare | t/an
baie activa si 2 spalari dupa fosfatare (calda si rece),
imersie in baie de sapun si baie de emulsie/ulei.
Volumul total al bailor active este de 10,8 mc
Volumul total al bailor de spalare este de 9 mc
4.Procesul de Loa Operatii: incarcare, degresare electrochimica, 2.000
pregitire manuala decapare,. Dupa fiecare baie activa urmeaza cite o mp/an
(I_:OSta Linie de.) . spalare. Volumul total al bailor active este de 1 mc.
Z,I n.care slab iwlda pev Volumul total al bailor de spalare este de 1 mc.
linia manuala- se afld
In conservare din anul
2015
5. Instalatia de Operatii: incarcare tamburi si dispozitive, uscare cu aer | 75.000
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depunere cald, suprapasivare pentru dispozitive, activare n | mp/an
electrochimica de aliaj vederea pasivarii, pasivare pentru dispozitive si pt.
Zn-Ni . . .. | tamburi
tamburi, degresare chimicd pentru tamburi si
Instalatie IPPC dispozitive, decapare pentru tamburi si dispozitive, 75'?00
degresare electrochimica, acoperire electrochimica cu g;p an
aliaj Zn-Ni alcalin, suprapasivare pentru tamburi. Dupa | dispoziti
fiecare baie activa urmeaza de reguld cate o spalare | Ve
rece (ex. dupa activari si dupa pasivari), dupa
procesele de degresare si decapare cate o spalare dubla
in cascada, in contracurent cu clatire prin pulverizare
cu apa proaspatd la ridicarea sarjei din solutie, iar
dupa acoperire cu aliaj Zn-Ni o spalare staticd urmata
de 3 spalari in cascada 1n contracurent pentru
dispozitive si pentru tamburi. La sfarsit, piesele din
tambur se usuca in centrifuga de uscare iar piesele de
pe dispozitive in baia de uscare.
Volum total: 50,300 mc;
Volum bai de spalare: 33,800 mc
6. Linia automata L7 Operatii: incdrcare, pasivare 1n strat gros cu Cr | 100 000
MANZ 11- post- trivalent, spalare tripla in cascada, imersie in Top-Coat | mp/an
tratare dl_Jp"_’1 zincare - suprapasivare, transbordare, incarcare, spalare
electrochlmlcﬁ continua, centrifugare cu uscare, descarcare cos.
Instalatie IPPC . }
’ Volumul total al bailor active este de 1,5 mc.
Volumul total al bailor de spalare este de 2,3 mc.
/. Statia de tratare Operatii: decromatare, oxidare, coagulare, neutralizare, | @Med-
ape uza:ce Hytec floculare, decantare, filtrare, neutralizare finala, |
aferenta atelierului : : : | me/h
Galvanizare evacuare in reteua de canalizare
Atelier 460
Linia de pregatire Operatii: doua degresari, activare, fosfatare, pasivare,
suprafete Eisenmann- tunel uscare apa aderenta.
Instalatie IPPC Volum total bai active: 15.6 mc
Volum bai de spalare: 9,5 mc
Instalatia de vopsire Operatii: vopsire in cabind automatd cu instalatie de
in camp electrostatic cliamtizare si recirculare aer, uscare in cuptor de
cu vopsea pe bazi de polimerizare Eisenmann
apa
Statia de tratare ape Apele uzate rezultate de la atelierul 460, de la linia de | Qmed.=
uzate de tip fizico- pregitire a suprafetelor inaintea vopsirii Eisenmann, | 26
chimic, semiautomata, instalatia de vopsire prin cataforezi, sunt tratate Tn | mc/zi.

cu functionare in sarje
Eisenmann

statia de tratare ape uzate de tip fizico—chimic, cu
functionare in sarje.
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Instalatia de vopsire
cataforetica

Operatii :presdlare cu apa demineralizata, vopsire prin
cataforeza, spalare in cascada cu ultrafiltrat, uscare in
cuptor prevazut cu instaltie de poatcmbustie.

Volumul baii active: 7 mc

Volumul bailor de spalare: 16 mc .

Linia de pregatire
suprafete
Electroszinter-
Instalatie IPPC

Operatii: degresare chimica alcalind, fosfodegresare
Volum bai active=5,4 mc

Volum bai de spalare: 16 mc

Apele uzate sunt tratate statia de neutralizare
automatizata, Qmax = 1 mc/h

15. Statia de
neutralizare
automatizata
Electroszinter

Statia se compune din: rezervor de stocare de 4 mc,
reactor de neutralizare tricompartimentat, sistem de
sedimentare cu placi, rezervor compactare namol, filtru
presa si filtru de nisip

Qmax=
1 mc/h

Atelier 620

Instalatie automata de
fosfatare- Instalatie
IPPC -

Operatii: de incarcare, degresare, spalare tripla Tn
cascada, depasivare, spalare dubla 1in cascada,
decapare, spalare dubla in cascada, fosfatare ZnCaph
(2 bai); spalare tripla  in cascada, conservare,
descarcare. Instalatie de decantare solutie de fosfatare;
Separator de ulei; Instalatiec de neutralizare a gazelor
captate de la bai. Apele uzate sunt tratate in statia de
tratare ape uzate de tip fizico-chimic, semiautomata, cu
functionare in sarje.

Volumul bailor active: 3,3 mc.

Volumul bailor de spalare: 6 mc

Activititi legate tehnic de instalatia IPPC, activitati anexa, activitati suport

a. |Activitati legate
tehnic de

de galvanizare

activitatea sectiei

DIRECTIA PRODUCTIE (090)

Tn Atelier Galvanizare- n cadrul Atelierului 500
-INSTALATIA DE DISTILARE 1IN VID PROWADEST 400/1
- Instalatie de spalare recipiente IBC si utilaje retrofitate
-INSTALATIA DE PLASTISOLARE UPA 171.0

Atelier 450 Jtekt & Fuji inclusiv Tratamente termice 760

Atelier 460 Compa Bosch Stergator
Atelier 770 Bosch Rail

Atelier 750 Compa Honeywell
Atelier 130 Piese Stantate

Atelier 360 Compa EDS

Atelier 620 Compa Delphi NHB
Atelier 320 Compa Delphi AFM
Atelier 880 Daikin
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Atelier 630 Compa Delphi Piese strunjite
Atelier 220 Ansamble mecano-sudate

Atelier 500 Fabrica de arcuri infasurate la rece (inclusiv ATELIER
GALVANIZARE)

Atelier 800 SDV-uri
Atelier 200 Piese forjate

b. |Activititi anexe

Alimentare cu apa din fronturi de captare, tratare apa industriala
Instalatie stocator si vaporizator argon si baterii de CO,
Productie si furnizare aer comprimat.

c. |Activitati suport:

BAZA ENERGETICA- 91 - productie si distributie utilitati

- 93 - distributie internd gaze naturale

- 94 - productie energie electrica si termica
MENTENANTA (92): urmirirea in timp a utilajelor, intocmirea
documentatiei pentru executia reparatiilor, planificarea si executia
mentenantei preventive si corective, gestionarea contractelor de service,

gestionarea costurilor cu mentenanta, autorizarea si urmarirea 1n
exploatare a instalatiilor ISCIR

DIRECTIA LOGISTICA (060): Depozite, flux intern; logistica
productiei, logistica cumpararilor, birou vamal, logistica vanzarilor.
Depozitele existente pe amplasamentul S.C. COMPA S.A.:
Depozitul de substante si amestecuri periculoase si deseuri periculoase
Spatiile de depozitare sunt:

- incinta 1: depozit de substante si amestecuri periculoase

- incinta 2: depozit de solventi si diluanti

- incinta 3: depozit de substante si amestecuri ale SC ThyssenKrupp

Bistein Compa SA

- incinta 4: depozit de uleiuri proaspete

- incinta 5: depozit deseuri periculoase
Depozitul de bare trase si tevi
Depozitul de sarme, benzi otel carbon si bare neferoase
Depozitul de otel lat, table, laminate
Depozitul de recipienti sub presiune
Depozitul magaziei centrale (rulmenti, pietre polizor, organe de
asamblare, materiale electrice, materiale plastice, SDV-uri, birotica piese
schimb mentenanta, piese finite etc)
- Directia Sisteme Calitate —-mediu & SSO (070):
Planificare calitate-mediu, Masurari analize si Tncercari; Audit intern;
Controlul mijloacelor de masurare; .
DIRECTIA CALITATE - MEDIU (070/1): Control produs — proces,
mediu

DIRECTIA TEHNICA (050): management de proiecte, proiectare
produse, proiectare tehnologie de aschiere si montaj, proiectare tehnologie
de deformare, dezvoltare produse incercari

DIRECTIA CUMPARARI (040): Compartiment Cumparari si
Compartiment relatii furnizori

DIRECTIA VANZARI (030): marketing si vanzari

DIRECTIA MANAGEMENT (020):Compartiment resurse umane si
Compartiment Securitatea si sanatatea muncii si sSituatii de urgenta +
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formatia de interventie FISPA

DIRECTIA ECONOMICA (080): Controlling si Financiar —
Contabilitate.

ADMINISTRATIV (013)

TMBUNATATIRE CONTINUA, KAIZEN (016)
SECRETARIAT GENERAL (012)
CONSILIERI (015)

DIRECTOR GENERAL (010)

2.3.2. Descrierea proceselor

Regimul de operare: activitatea productiva in cadrul S.C. COMPA S.A. este de 16-24 ore/zi, 5 zile
/saptamana, 50 saptamani/an.

Numar total de angajati ai companiei: 1897 la data de 31.12.2015.

COMPA S.A. este o intreprindere cu profil mecanic. Principalele activitati desfasurate pe
amplasamentul COMPA sunt: prelucrari mecanice prin aschiere pe CNC, confectii metalice,
deformari plastice la rece, sudura, taiere laser, tdiere oxigaz, brazare, acoperiri de suprafata (
zincare electrochimica slab acida, fosfatare, brunare, pasivare, acoperire electrochimica cu aliaj Zn-
Ni, vopsire cu vopsea lichida, vopsire cataforetica, vopsire ih cdmp electrostatic cu vopsea pulbere
si vopsea pe baza de apa, producere si furnizare aer comprimat, depozitare, gestiune si distribuire
materii prime, materiale, chimicale, vopsele, lubrifianti, carburanti, semifabricate etc., activitatea de
laboratoare fizico-chimice.

Descrierea generala a activitatilor desfasurate in diverse ateliere se prezinta astfel:

Activititi IPPC — activitate conform pct. 2.6 din Anexa 1 a Legii 278/2013.

Diagramele proceselor care se desfasoara in atelierul de galvanizare - Anexa nr. 2 a prezentului
document.

SECTIA ACOPERIRI GALVANICE - Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din
materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al
cuvelor de tratare depaseste 30 mc.

Scopul liniilor de acoperire din cadrul atelierului galvanizare, este protectia anticoroziva a
metalelor, in functie de cerintele clientilor. Produsele rezultate sunt piese auto si arcuri acoperite
prin zincare, brunare si fosfatare.

Volumul total al cuvelor de tratare este de 211,95 mc, din care volumul bdailor active 117,65 mc si
volumul cuvelor de spalare 94,3 mc.

Liniile tehnologice de acoperiri de suprafata sunt:

- Linia de zincare slab acida tip Manz 1, automata cu comanda electronica pe tamburi si
dispozitive — L Manz 1 cuprinde:
e Post de Tncarcare — descarcare tamburi si rame la acelasi capat al liniei;

e Statie de Tnmagazinare marfa bruta / piese finite;

e Baie de degresare chimica cu Uniclean CL 13 F, volumul baii = 3000 I;

e Separator de ulei pentru baia de degresare chimica, volum = 1500 I;

e Baie de spalare rece dubla, volumul baii =2 x 1000 I;

e Baie dubla de decapare in acid clorhidric cu Uniclean AG 226, volumul baii = 3000 I;
e Baie dubla de spalare rece, volumul baii = 1000 I,
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e Baie de degresare electrochimica cu Uniclean EL 66 K, volumul baii = 1500 I,
e Baie dubla de spalare rece dubla, volumul baii =2 x 1000 I;

e Baie de activare in acid clorhidric, volumul baii = 1000 I;

e Baie de zincare slab acida, pentru tambur, volumul baii = 2 x 3300 I;

e Redresor pentru baia de zincare slab acida, U=2 -8 V; | = max. 500 A,

e Pompa de filtrare cu 7 cartuse filtrante pentru baia de zincare slab acida, max 15 um;
e Baie de spalare rece, recuperativa, volumul baii = 1000 I,

e Baie de spalare rece dubla, volumul baii =2 x 1000 I,

e Baie de activare in acid azotic, volumul baii = 1000 I;

e Baie de pasivare albastra, volumul baii = 1000 I;

e Baie de spalare rece, volumul baii = 1000 I;

e Baie de uscare, volumul baii = 1200 I;

Tn fluxul de zincare lucioasd slab acidi se efectueazii urmdtoarele operatii tehnologice:
e incarcare pe rame / in tambur
e degresare chimica
e gpalare rece dubla, in cascada, dupa degresare
e decapare acida
e spalare rece dubla, in cascada, dupa decapare
e degresare electrochimica
e spalare rece dubla
e activare cu HCI
e zincare slab acida lucioasa
e spalare rece, recuperativa, dupa zincare
e gpalare rece dubla, in cascada, dupa spalarea recuperativa
e activare cu HNO3
e pasivare albastra / galbena
e spalare rece dupa pasivare
e uscare cu aer cald
e descarcare rame / tamburi
e uscarea in centrifuga de uscare
Volumul total al bdilor active este de 17,1 mc. Volumul total al bailor de spdlare este de 9 mc.
Degresare chimica alcalina
Scopul operatiei este de indepartare de pe suprafata pieselor a grasimilor saponificabile,
nesaponificabile si a uleiurilor minerale prin reactie chimica n solutii alcaline.
Degresarea pieselor se realizeaza prin imersia acestora in solutia de degresare Uniclean CL 13 F.
Spdlare rece dubla dupd degresare
Se realizeaza cu apa rece curgatoare, in contracurent, in baia amplasata imediat dupa baia de
degresare, prin imersarea pieselor in baie.
Parametrii de lucru: temperatura: ambianta; timp de mentinere 30 — 60 sec;
Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului in
calculatorul liniei.
Decapare acida
Scopul operatiei este de a indeparta de pe suprafetele metalice a tunderului, oxizilor (rugina)
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prin dizolvarea acestora in solutii agresive acide.
Decaparea pieselor se realizeaza prin imersia pieselor intr-o solutie de decapare cu acid clorhidric si
Uniclean AG 226.
Spialare rece dupd decapare
Se realizeaza cu apa curgitoare, in baia de spalare rece, amplasata imediat dupa baia de
spalare calda.
Parametrii de lucru: temperatura: ambianta; timp de mentinere30 — 60 sec
Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare Tn baie este reglat prin comanda programului in
calculatorul liniei.
Degresare electrochimicd
Scopul operatiei este de indepartare de pe suprafata pieselor metalice a urmelor de grasimi
si de activare a suprafetei metalului de baza printr-un proces electrolitic anodic.
Degresarea electrochimica se realizeaza prin imersia pieselor (legate la catod) Tn electrolitul cu
Uniclean EL 66 K.
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de Uniclean EL 66 K, se determina prin analiza chimica de catre laborantul
chimic, o data pe saptamana, la sfarsitul saptamanii.
- temperatura solutiei de degresare electrochimica este masuratd automat prin comanda
programului si este urmarita de pe afisajul digital de catre operatorul executant.
- timpul de stationare in baie, tensiunea electrica, intensitatea electrica si densitatea de
curent pe piesa sunt reglate prin comanda programului ales in calculatorul liniei.
Activare in solutie_de HCI
Scopul operatiei de activare in HCI este de a realiza o neutralizare completa dupa degresarea
electrochimica si spalare, de a crea o suprafata metalica activa pentru operatia de zincare si de a
asigura 0 mai mare stabilitate a pH-ului baii de zincare realizat in timpul lucrului. Activarea se
realizeaza prin imersia pieselor in solutia cu acid clorhidric, HCI.
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de acid clorhidric se determina prin analiza chimica de catre laborant,
saptamanal, la sfarsitul saptamanii
- timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului ales in calculatorul
liniei;

Zincare slab acida

Scopul operatiei este de a proteja materialele feroase impotriva coroziunii din electroliti acizi.
Zincarea slab acida se realizeaza prin imersia pieselor intr-un electrolit cu clorura de zinc, ZnCly,
clorura de potasiu, KCI si acid boric, H3BO3 cu agenti de luciu ZYLITE 290.

Spdlare rece tripld dupa zincare

Se realizeaza cu apa curgatoare, in cascada, in baia de spalare rece, amplasata imediat 1anga
baia de zincare.
Parametrii de lucru: temperatura: ambianta; timp de mentinere 30 — 60 sec
Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului in
calculatorul liniei.

Activare Tn acid azotic, solutie 0.3 —1.2%

Scopul operatiei de activare n solutie de acid azotic este de a:
- realiza o inalbire a pieselor zincate si 0 Tmbunatatire a gradului de luciu,
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- crea o suprafata activa a pieselor pentru solutia de pasivare,
- asigura o mai buna stabilitate a pH-ului solutiei de pasivare.
Activarea se realizeaza prin imersia pieselor in solutia cu acid azotic, HNO;3
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de acid azotic se determina prin analiza chimica de catre laborant, o data pe
saptamana, la sfarsitul saptamanii;
- timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului ales in calculatorul
liniei.
Pasivare
Operatia de pasivare se realizeaza pentru marirea rezistentei la coroziune a stratului de
zinc. Se realizeaza prin imersia reperelor in baia de pasivare albastra sau Tn baia de pasivare in strat
gros, corespunzatoare cerintei din fisa tehnologica a reperului.
a. pasivarea albastra: pasivare in strat subtire cu Unifix Zn 3-15
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia se determina prin analiza chimica de catre laborant, o data pe saptamana, la
sfarsitul saptamanii
- pH — ul se determina zilnic, Thainte de Tnceperea lucrului, cu hartie indicatoare de pH de
catre operatorul galvanizator
- timpul de stationare Tn baie este reglat prin comanda programului ales Tn calculatorul liniei
Mentinerea concentratiei solutiei din baie se face cu ajutorul pompei dozatoare.
b. pasivare galbena cu Unichrome YL-22 (BG)
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de crom hexavalent se determina prin analiza chimica de catre laborant, o
data pe saptamana, la sfarsitul saptamanii
- pH — ul se determina zilnic, Tnainte de Tnceperea lucrului, cu hértie indicatoare de pH de
catre operatorul galvanizator
- timpul de stationare Tn baie este reglat prin comanda programului ales Tn calculatorul liniei
Mentinerea concentratiei solutiei din baie se face cu ajutorul pompei dozatoare Manz.
Spdlare rece dupd pasivare
Se realizeaza cu apa rece improspatata permanent prin deschiderea robinetului de
alimentare cu apa curata pana in dreptul marcajului, in baile de spalare rece amplasate imediat dupa
baile de pasivare, prin imersia pieselor in baia de spalare.
Zilnic, Tnainte de Tnceperea lucrului, baia de spalare se Tnlocuieste total.
Parametrii de lucru: temperatura ambianta; timp de mentinere 30 — 60 sec
Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare Tn baie este reglat prin comanda programului in
calculatorul liniei
Uscare pentru reperele de pe dispozitive
Se realizeaza in baia de uscare incalzita cu rezistente electrice.
Parametrii de lucru: temperatura aerului de uscare 60 — 80 °C; timp de mentinere: 4 — 15 min.
Monitorizarea parametrilor:
- Temperatura aerului este masurata automat prin comanda programului si este urmarita pe
afiajul digital de catre operatorul executant
- Timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului in calculatorul liniei
Uscare pentru reperele din tamburi
Se realizeaza in Centrifuga de uscare tip Z500H.
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- Linia de brunare — L4 cuprinde:
e Baie de degresare chimica cu degresant SD1, volumul baii = 1200 |

e Baie de spilare rece dupa degresare chimica, volumul baii = 1200 |

e Baie de decapare cu acid sulfuric, H,SO4,volumul baii = 1200 |

e Baie de decuprare cu anhidrida cromica si acid sulfuric, volumul baii = 1200 |

e Baie de spilare rece dubla dupa decapare si decuprare, volumul baii = 2 x 1000 |
e Baie de brunare cu hidroxid de sodiu si azotit de sodiu, volumul baii = 1000 |

e Baie de decapare alcalina cu hidroxid de sodiu, volumul baii = 850 |

e Baie de spalare rece dupa brunare si decapare alcalina, volumul baii = 1000 |

e Baie de spalare neutralizanta cu solutie de sapun, volumul baii = 1000 |

o Baie de uleiere cu ulei TT 50, volumul baii = 1200 |

Volumul total al bailor active este de 6,65 mMc Volumul total al bdilor de spalare este de 5.2 mc
Fluxul tehnologic pe linia de brunare este :

e Degresare chimica

e Spalare rece

e Decapare acida

e Decuprare

e Spalare rece dubla

e Brunare

e Decapare alcalina

e Spilare calda

e Spalare neutralizanta
e Uleiere

- Linia de fosfatare — L5 cuprinde:
e Post de incarcare — descarcare cosuri

e Baie de degresare chimica cu Degresant SD1, volumul baii = 1600 1;

e Baie de spalare rece, volumul baii = 1500 1;

e Baie de decapare in acid sulfuric, volumul baii = 1500 1;

e Baie de spalare rece 1, volumul baii = 1500 1;

e Baie de spalare rece 2, volumul baii = 1500 I;

e Baie de prefosfatare cu Zwez-Cond ZN 20, volumul baii = 1500 I,

e Baie de fosfatare cu Zwez-Coat 626, volumul baii = 1600 I,

e Baie de activare cu Fixodine A,C, V=1500 litri

e Baie de fosfatare manganoasa cu Fostone4901 IT , V=1600 |

e Baie de spalare rece 1, volumul baii = 1500 I,

e Baie de spalare rece 2, volumul baii = 1500 I;

e Baie de spalare neutralizanta cu solutie de sapun, volumul baii = 1500 I,
e Baie de conservare cu emulsie P3-Emulpon 2901 IT, volumul baii = 1500 I.

Volumul total al bailor active este de 10,8 mc. Volumul total al bdilor de spalare este de 9 mc.

Pe linia de fosfatare de desfasoara 2 procese: fosfatare cu fosfati de zinc si fosfatare cu fosfati de
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mangan
Fluxul tehnologic pentru fosfatarea cu fosfati de zinc este:

Tncarcare — descarcare cosuri

degresare chimica cu Degresant SD1, volumul baii = 1600 I;
spalare rece, volumul baii = 1500 I;

decapare in acid sulfuric, volumul baii = 1500 1;

spalare rece 1, volumul baii = 1500 I,

spalare rece 2, volumul baii = 1500 I,

prefosfatare cu Zwez-Cond ZN 20, volumul baii = 1500 I;
fosfatare cu Zwez-Coat 626, volumul baii = 1600 I;

spalare rece 1, volumul baii = 1500 I;

spalare rece 2, volumul baii = 1500 I;

spalare neutralizanta cu solutie de sapun, volumul baii = 1500 I;
conservare cu emulsie P3-Emulpon 2901 IT, volumul baii = 1500 |.

Fluxul pentru fosfatarea cu fosfati de Mn este:

Tncarcare — descarcare cosuri la acelasi capat al liniei;

degresare chimica cu Degresant SD1, volumul baii = 1600 I;
spalare rece, volumul baii = 1500 I;

decapare in acid sulfuric, volumul baii = 1500 1;

spalare rece 1, volumul baii = 1500 I,

spalare rece 2, volumul baii = 1500 I;

activare cu Fixodine C 5020, volumul baii = 1500 I,

fosfatare manganoasa cu Fostone 4901 IT, volumul baii = 1600 1;
spalare rece 1, volumul baii = 1500 I;

spalare rece 2, volumul baii = 1500 [;

spalare neutralizanta cu solutie de sapun, volumul baii = 1500 I;

Baile de pregatire si de spilare sunt comune pentru ambele procese.

- Instalatia de depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni cuprinde:

Dispozitivul de incarcare-descarcare pentru tamburi si dispozitive (10 pozitii)

Baia de uscare cu aer cald pentru dispozitive

Baie de suprapasivare pentru dispozitive la temperatura ambianta, volumul baii= 1800

Baie de spalare pentru dispozitive, volumul baii= 1800 I

Baie de suprapasivare pentru dispozitive la t=25°C, voluml baii= 1800 1

Bai de spalare rece pentru dispozitive si tamburi, 2 bai cu volumele de 2000 1 si respectiv

Baia de activare in vederea pasivarii pentru dispozitive si tamburi, volumul baii= 2000
Bai de pasivare pentru dispozitive si tamburi, 2 bai cu volumele de 2000 1 fiecare

Baia de degresare chimica pentru dispozitive si tamburi, volumul baii= 2000 1

Bai de spalare rece, dubla, 6 bai cu volumul de 2000 1 fiecare

Baie de decapare acida pentru dispozitive si tamburi, volumul baii= 2000 1

Baie de degresare electrochimica pentru dispozitive si tamburi, volumul baii= 2200 1
Baia de activare Tn vederea acoperirii electrochimice, volumul baii= 2000 1

O P,

WWW.asroserv.ro 27



COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

e Bai de spalare cvadrupla in cascada, 4 bai cu volumul de 2000 I fiecare

e Baie de spalare statica pentru tamburi, volumul baii = 2000 |

e Bai de acoperire electrochimica pentru tamburi (2 bai cu céate 2 posturi - total 4 posturi cu
volumul de 6000 | fiecare)

e Tanc pentru dizolvare zinc pentru tamburi, volumul = 1000 |

e Cristalizator pentru tamburi, volumul =100 | (separat de linia de acoperire)

e Bai de acoperire electrochimica pentru dispozitive (2 bai cu cate 2 posturi - total 4 posturi
cu volumul de 6000 | fiecare)

e Tanc pentru dizolvare zinc pentru dispozitive, volumul = 1000 |

o Cristalizator pentru dispozitive, volumul =100 | (separat de linia de acoperire)

e Baic de spalare statica pentru dispozitive, volumul baii = 2000 |

e Bai de suprapasivare pentru tamburi, 2 posturi, volumul bailor = 2000 | fiecare

e Baie de degresare pentru centrifuge, volumul baii = 2000 |

e Baie de spalare rece dupa degresare centrifuge, volumul baii = 2000 |

Volumul total bai active este 50,300 mc; Volumul total al bdilor de spalare este 33,800 mc
Fazele procesului tehnologic sunt:

e Incircare - descircare tamburi si dispozitive

e Degresare chimica

e Decapare acida

e Degresare electrochimica

e Activare n vederea depunerii

e Depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni pentru tamburi si dispozitive

e Activare In vederea pasivarii,

e Pasivare pentru tamburi si dispozitive

e Suprapasivare pentru tamburi si dispozitive

e Uscare cu aer cald dispozitive

e Uscare prin centrifugare tamburi
Spalari: dupa fiecare baie activa urmeaza de regula cate o spalare rece, dupa procesele de
degresare si decapare cate o spalare dubla in cascada, iar dupa activare cu HCI, o spalare cvadrupla
in cascada pentru dispozitive si o spalare statica pentru tamburi.
Instalatia este prevazuta cu comanda electronica printr-un calculator de proces.
Cristalizarea Na,COs Tn cristalizatoare:
Electrolitul transvazat din baie in cuva cristalizatorului este racit la temperatura de aprox. 3 — 4 °C
cand Na2CO3 din solutie cristalizeaza. Racirea electrolitului se realizeaza prin circuitul de racire al
instalatiei, care functioneaza cu agent frigorific ecologic R410A. Solutia limpede este transvazata

inapoi In baie. Carbonatul cristalizat de redizolva cu apa. Solutia cu carbonat este dirijata catre
Statia de tratare ape reziduale, in vasul de stocare ape de spalare acido-alcaline.

Dizolvarea zincului In tancul pentru dizolvare zinc:

Zincul, in electrolitul alcalin cu NaOH formeaza Zn(OH)2. La pH 11 — 12 zincul din hidroxid se
redizolva in solutie sub forma de Zn*". Intre cuva de electrolizi si cuva de dizolvare a zincului este
circulare continua.

Centrifuga de uscare:

Recipient inchis in care se introduce un cos care se invarte cu viteza mare. Prin actiunea fortei
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centrifuge dezvoltata la invartire si prin suflare de aer cald simultan, apa se indeparteaza de pe
piese. La sfarsitului ciclului de centrifugare piesele se scot uscate.

Sistemul de aspirare si tratare a gazelor reziduale rezultate din instalatia de acoperire
electrochimica cu aliaj Zn-Ni cuprinde:
v Ventilatorul de exhaustare tip Scheidt BN3-1000 cu urmatoarele caracteristici:
- Capacitate aer exhaustat: 42.000 mc/h
- Presiune totala: 1800 Pa
- Viteza maxima: 1408 rpm
- Eficienta: 86%
v’ Spailatorul de gaze tip Scheidt WH2-1000 (scruber umed) cu urmatoarele caracteristici:
- Capacitate: 42.000 mc/h
- Eficienta: 99,9 %
v" Bazin colector principal WVL-R- din polipropilena, pentru colectarea apelor din scruber, cu
urmatoarele caracteristici:
- Volum =2200 |
- D =2400 mm
- dotat cu pompa de 1,5 kW
- Bazinul este dotat cu aparat pentru masurarea conductivitatii apei din scruber,
inainte de statia de tratare ape uzate

Instalatia de compensare a aerului exhaustat din cadrul Atelierului Galvanizare

v Pentru evitarea formarii depresiunii in cadrul atelierului ca urmare a functionarii instalatiei
de exhaustare, exista 0 instalatie de compensare a aerului evacuat, cu aer aspirat de la exterior,
care se introduce in hala, dupa o filtrare prealabila si reglare a temperaturii in intervalul 20-25°C.
Aceasta instalatie se compune din centrala pentru tratarea aerului Novair dotatd cu clapete de
admisie aer de la exterior, filtre clasa G4 (prefiltrare- material filtrant sintetic) si F6 (filtrare fina-
filtru cu saci), baterie de incalzire cu abur - capacitate 1260 kW, baterie de racire cu aer - capacitate
541 kW, cu freon ecologic, ventilator introducere aer proaspat - Q=72.000 mc/h, sistem automatizat
de control.

Statia de tratare ape uzate Hytec aferenta Atelierului Galvanizare

- Statia de tratare ape uzate provenite din Atelierul Galvanizare a Tnlocuit Statia de denocivizare si
neutralizare tip LANCY, care va fi dezafectata. In vederea dezafectirii acesteia, APM Sibiu a
stabilit prin adresa cu nr. 20133/07.10.2016 obilgatiile de mediu care revin titularului pentru
dezafectarea statiei de neutralizare, cu masuri care au termene cuprinse intre 21.09.2016 si
20.06.2017. La finalizarea lucrarilor de dezafectare, Compa SA are obligatia notificérii citre APM
Sibiu a modului de indeplinire a obligatiilor de mediu.

Apele uzate rezultate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate in statia de tratare ape uzate, avand
capacitatea de tratare de 5 mc/h.

Statia de tratare preia urmatoarele categorii de ape tehnologice uzate rezultate din cadrul Atelierului
de Galvanizare si instalatia de distilare in vid:

v' Solutii concentrate acide si cu Cr**;

v" Solutii concentrate alcaling;
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AN NERN

Solutii concentrate cu Cr®*;
Solutii concentrate cu Zn-Ni;
Ape uzate cu Cr*;

Ape uzate acido-bazice si cu Cr*:
Ape uzate cu aliaj Zn-Ni.

Dotarile statiei de tratare ape reziduale Hytec sunt:

\

Bazin de stocare solutii concentrate cu Zn-Ni, V= 10 m*;
Bazin de stocare solutii concentrate cromice, Cr®*, V=10 m?;
Bazin de stocare solutii concentrate alcaline, V=10 m?;
Bazin de stocare solutii concentrate acide si cu Cr**, V=10 m?;
Bazin de stocare ape uzate cu Zn-Ni, V=10 m?;

Bazin de stocare ape uzate cromice, Cr®*, V=10 m?;

Bazin de stocare ape uzate acido-alcaline, V= 20 m®;

Bazin preparare si stocare lapte de var, V=2 m?,

Bazin stocare hipoclorit de sodiu, V=1.5 m*;

Bazin stocare acid sulfuric, V= 1.5 m*;

Bazin stocare hidroxid de sodiu, V= 1.5 m?;

Bazin preparare si stocare metabisulfit de sodiu, V= 0.25 m?;
Butoi coagulant;

Bidon insolubilizant;

Bazin preparare si stocare floculant, V=1 m?;

Reactor de oxidare efluenti Zn-Ni, V=2 m*;

Reactor decromatare, V=1 m?;

Reactor coagulare, V=3 m?>;

Reactor neutralizare, V=3 m?;

Reactor floculare, V= 1.5 m®;

Decantor cilindric-conic, V=15 m®;

Bazin tampon, V=2 m?®;

Filtru nisip;

Bazin neutralizare finald, V= 1.5 m?,

Bazin tampon slam, V=2 m?;

Filtru presa.

NN N N N N N N N N N N N N N N N N VRN

<\

Tratarea apelor reziduale presupune realizarea urmatoarelor procese:

stocare ape reziduale
decromatare

oxidare

coagulare
neutralizare
floculare

decantare

filtrare

neutralizare finala
evacuare ape uzate tratate in reteua de canalizare
Stocare
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Apele de spalare si solutiile concentrate ajung in statia de tratare ape uzate gravitational, de la
fiecare baie sau de la sifoanele de pardoseala din galvanizare. In statia de tratare, fiecare tip de apa
este stocat separat, Tn vederea tratarii, in bazine speciale. Tipurile de ape uzate care se trateaza in
statie si care se stocheaza separat sunt:
v Apele cu Zn-Ni, care pot fi:
o Ape de spalare si
o Solutii concentrate;
v Apele cromice, cu Cr®*
o Ape de spalare si
o Solutii concentrate;
v Apele acido-alcaline
o Ape de spilare acido-alcaline si cu Cr*,
o Solutii concentrate, colectate separat:
= Concentrate alcaline si
= Concentrate acide si cu Cr*.
Din bazinele de stocare, apele uzate, sunt transferate cu pompa in reactoarele de tratare in functie
de tipul de apa. Solutiile concentrate sunt transferate cu pompe dozatoare la debite mici pentru a fi
tratate, Tn timp ce apele de spalare sunt transferate cu pompe normale la debite mai mari.
Dupa tratare, apele sunt trimise gravitational, Th bazinul de stocare ape de spalare acido-bazice
pentru amestecare si omogenizare Tnainte de coagulare.
Decromatare
Este prima etapa din fluxul de denocivizare al apelor cromice. Tn acesti etapa este redus cromul
hexavalent, Cr®*, la crom trivalent, Cr**, forma mult mai putin toxica. Reactia are loc la pH foarte
mic Tn prezenta de metabisulfit de sodiu. Cu cresterea pH-ului scade viteza reactiei.
3NaHSO;3; + 2H,CrO,4 + 3H,S0, <2::>Cr2(SO4)3 + 5H,0 + 3NaHSO,4
Reactivi utilizati:Acid sulfuric, Hidroxid de sodiu, Metabisulfit de sodiu
Oxidare
Tn acesta etapa sunt tratate apele uzate care provin de la linia de Zn-Ni, incircate cu Zn-Ni
complexat. Aici are loc decomplexarea si oxidarea Zn si Ni pentru a putea precipita in etapele
urmatoare.
Reactivi utilizati: Acid sulfuric — H,SO,4 Hidroxid de sodiu — NaOH, Hipoclorit de sodiu — NaOCI
Coagularea
Tn aceasta etapa are loc, de fapt, denocivizarea apelor de uzate. Tn acesta etapi, Tn prezenta clorurii
ferice si hidroxidului de calciu, are loc formarea hidroxizilor de metale grele, insolubili, care vor
precipita. Tn reactorul de coagulare ajung toate fluxurile de ape uzate. Aici se unesc fluxurile de
ape. Apele de spalare acido-bazice, care au colectat si apele cromice si cele cu zinc-nichel, solutiile
uzate acide si solutiile uzate bazice ajung toate in coagulare.
Reactivi utilizati: Acid sulfuric — H,SO4, Var stins — Ca(OH), , Clorura Ferica — FeCls,
Neutralizare — precipitare
Neutralizarea este etapa in care se indeparteaza din solutie majoritatea poluantilor. Tn acesti etapa
este ajustat Tn asa fel pH-ul, Tncat compusii cu metale grele, fosfati si fluoruri precipita:
v Metalele grele precipita sub forma de hidroxizi;
v Fosfatii si fluorurile sub forma de compusi cu calciu.
Precipitarea are loc sub actiunea hidroxidului de calciu, la cresterea pH-ului, dar pentru
completarea precipitatului se adauga si un agent de insolubilizare.
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Reactivi utilizati: Acid sulfuric — H,SO,4 Var stins — Ca(OH),, Insolubilizant COS166.

Floculare
Flocularea are rolul de a creste viteza de sedimentare a precipitatului format in etapa anterioara.
Pentru aceasta se injecteaza in apa de tratat o substanta chimica ce formeaza iin jurul particulelor
existente flocoane cu masa mai mare.
Reactivi utilizati: Floculant FLAO1

Decantare
Decantarea se realizeaza intr-un decantor cilindric-conic, cu diametrul de 3 m si conul de 60°,
avand un volum util de 15 m®,
Tn acesta etapa este separata apa tratata, limpede, de precipitatul incircat cu metale grele.
Apa este evacuata spre filtrare, iar slamul precipitat este extras periodic, automat, de o pompa si
trimis spre deshidratare.

Filtrare finala
Apele limpezite sunt descarcate, gravitational, din decantor intr-un bazin tampon, de unde, cu
ajutorul unei pompe, sunt trecute printr-un filtru de nisip. Rolul acestui filtru este de a retine
flocoanele mici care nu au apucat sa decanteze n etapa anterioara.
Functionarea filtrului este manuala. Ansamblul de vane, debitmetre si manometre necesare curatarii
filtrului sunt asezate pe un panou langa filtru.
Depistarea gradului de colmatare se realizeaza printr-un dispozitiv de masurare a presiunii
diferentiale. Atunci cand valoarea diferentei de presiune ajunge la valoarea setata, se declanseaza o
alarma pentru ca operatorul sa intervina sa realizeze operatiunea de decolmatare.
Apele rezultate in urma decolmatarii filtrului sunt reintroduse in circuitul de tratare prin
directionarea bazinul de stocare ape de spalare acido-bazice.
Pentru a preveni colmatarea filtrului si oprirea instalatiei, in fiecare dimineata se realizeaza
curatarea filtrului.

Deshidratarea namolului
Tn urma procesului de tratare ape reziduale, poluantii, sub forma de precipitat, se aduni la baza
decantorului sub forma de precipitat. De aici, periodic si automat, slamul ce contine numai
aproximativ 5% substanta uscata este extras cu ajutorul unei pompe intr-un bazin tampon. Cand in
bazin este atins la nivelul maxim, slamul este pompat cu 0 pompa de mare presiune in filtrul presa.
Aici are loc deshidratarea slamului si formarea unor turte de precipitat.
Apele rezultate in urma deshidratarii slamului sunt reintroduse Tn circuitul de tratare prin
directionarea lor in decantor.

Neutralizarea finala
Apele filtrate sunt directionate spre un reactor in care se realizeaza ajustarea finala a pH-ului. Apele
rezultate Tn urma acestei etape sunt conforme cu cerintele legislatiei in vigoare si pot fi eliminate n
reteaua de canalizare.
Reactivi utilizati: Acid sulfuric — H,SO,4 Hidroxid de sodiu — NaOH.

Precipitatul format din oxizi si hidroxizi metalici inerti, rezultati Tn urma tratarii apelor reziduale si
deshidratati Tn urma filtrarii prin filtrul presa este predat ca deseu.

Deseul de namol concentrat uscat se colecteaza n tavi metalice prin razuirea panzei de filtru cu un
spaclu si se ambaleaza in saci din polietilena (PE) dublati cu saci de rafie etichetat > Namoluri si
turte de filtrare cu continut de substante periculoase (slam galvanic)” - cod deseu 11 01 09* ».
Statia de neutralizare este controlatd de un program software care permite vizualizarea istoricului
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alarmelor, vizualizarea de informatii despre fiecare echipament care compune statia si modificarea
parametrilor de functionare.

- Linia automata MANZ I1- post-tratare dupa zincare electrochimica

Scopul este asigurarea rezistentei la ceata salind a pieselor zincate.

Linia MANZ Il are urmatoarea componenta:

e Post de incarcare — cos de centrifuga

e Baie de pasivare, volumul baii = 800 I;

e Baie de spalare rece tripla, in cascada, volumul baii = 3 x 630 1;

e Baie de suprapasivare, volumul baii = 750 I;

e Baie de spalare rece simpla, pentru clatire cos de centrifuga, volumul baii = 410 I;

e Centrifuga pendulara de uscare, capacitate = max. 100 kg.

e Post de descarcare cos de centrifuga.

In fluxul de post tratare — pasivare si susprapasivare — se efectueazd urmdtoarele
operatii tehnologice:
e incarcare repere in cos de centrifuga
e pasivare
e  spalare rece tripld, In cascada, dupa pasivare
e suprapasivare
e schimbare cosuri de centrifuga
e spalare cos centrifugd gol dupa suprapasivare
e centrifugare si uscare strat suprapasivare
e descarcare repere din cos de centrifuga.

Incdrcare repere
Tncarcarea reperelor se realizeaza prin golirea tamburului de pe Linia Manz | deasupra cosului de
centrifuga. Cosul de centrifuga se deplaseaza mecanizat, prin actionare manuala in consola de la
capatul liniei Manz 1l, pe sinele de transport montate pe dusumea péana in pozitia de descarcare
tambur (Manz 1) si Tnapoi pana in pozitia de preluare automata a cosului de centrifuga de catre
transportorul liniei de post-tratare (Manz I1).
Pasivare
Scopul operatiei este de formare a unui start de zinc pasivat care confera marirea rezistentei la
coroziune a stratului de zinc.
Se realizeaza prin imersia cosului de centrifuga intr-o solutie de pasivare cu Hessopass HT — Thick
Layer Passivation.

Timp de mentinere Tn baie: 40 — 50 sec

Timp de scurgere deasupra baii: 20 — 40 sec.
Spalare rece, tripla, in cascadd in contracurent
Scopul operatiei este de indepartare a surplusului de solutie de pasivare de pe suprafata pieselor
pasivate si de inlaturare a riscului de impurificare cu solutie de pasivare a baii de post tratare care
urmeaza in fluxul tehnologic, dupa baile de spalare.
Se realizeaza prin imersia consecutiva in cele 3 bai de spalare amplasate in linie dupa baia de
pasivare.
Suprapasivare
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Post tratarea se realizeaza prin imersia pieselor in solutia cu HessoTop Hot Star H.

Scopul operatiei este de a obtine rezistenta la coroziune ridicata (192 ore test de ceata salina fara
rugina alba si minim 400 ore fara rugina rosie).

Schimbare cosuri de centrifuga

Scopul operatiei este de a evita polimerizarea solutiei ramasa pe cos dupa imersarea acestuia in baia
de suprapasivare.

Se realizeaza automat, prin comanda programului din calculatorul liniei si consta in golirea
reperelor intr-un cos de centrifuga uscat, neimersat in solutia de suprapasivare cu HessoTop.

Cosul de centrifuga n care se realizeaza pasivarea si suprapasivarea este golit de repere si spalat
automat dupa fiecare sarja.

Centrifugare si uscare strat de suprapasivare

Scopul operatiei este de a realiza un strat continuu de material de protectie, material mixt anorganic
sl organic, care nu contine cromati in filmul uscat — pentru rezistenta anticoroziva ridicata.
Centrifugarea realizeaza indepartarea surplusului de HessoTop in diferite trepte de centrifugare, si
n pozitie inclinata, sub diferite unghiuri.

Uscarea se realizeaza prin introducerea cosului de centrifuga in centrifuga pendulara de uscare.
Descarcare repere

Descarcarea reperelor se realizeaza prin golirea cosului de centrifuga deasupra
containerului/boxei/cutiei, pregatite pentru a prelua repere, in spatiul special amenajat pentru asta.
Volumul total al bailor active este de 1,55 mc. Volumul total al bailor de spalare este de 2,3 mc.

- Linia de pregatire manuala se afla in conservare din anul 2015.

Activitati legate tehnic de activitatea IPPC

- Instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/1 (in cadrul Atelierului Galvanizare)
este amplasata in atelierul de galvanizare, 1anga statia de tratare ape uzate. in aceasti instalatie se
trateaza emulsiile, solutii de ungere uzate, lichide apoase de spalare uzate, rezultate de la masinile
de spalare precum si apele uzate de la degresare, cu continut de substante periculoase, pentru
COMPA S.A. si pentru terti. Este proiectata la o capacitate de 8 mc/zi.

Instalatia se compune din:
e Separator ulei/namol din apa reziduala,
e Evaporator;
e Colectorul evaporatorului;
e Separator;
e Preincalzitor:;
e Sistem de curatare;
e Incalzitorul de pornire
e Sistem de comanda si control;

e Vase de stocare (vas stocare distilat 14 mc, vase stocare emulsie uzata si ape uzate - 2 buc
de 14 mc si respectiv 6 mc);

e Unitate de tratare a distilatului A20;

e Filtre cu carbune activ- 2 filtre unul in functionare si altul in rezerva, alternativ;
e Pompa de vid;

e Pompa de recirculare;

O P,

WWW.asroserv.ro 34



COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Evaporatorul absoarbe apa uzata aceasta evaporandu-se la o temperatura de aprox. 86°C si 0
presiune de 600 mbar.Distilatul rezultat este colectat in rezervorul de distilat. De aici, distilatul este
pompat spre bazinul 19/6 de unde se evacueaza in reteaua de canalizare. Concentratul rezultat n
urma evaporarii (reziduul) va fi golit automat intr-un bazin IBC1000 | urmand a fi transportat la SC
ROUES SRL Sibiu, ca emulsie uzata.

Instalatia este amplasatd pe postament special antiacid, impermeabilizat cu rasina epoxidica.
Bazinul IBC 1000 I este plasat intr-o cuva de retentie.

Instalatia de spalare ambalaje - in cadrul atelierului Galvanizare

Instalatia are ca scop curatarea containerelor IBC dupa transportul de emulsii si ape de spalare cu
continut de emulsii.

Este amplasata in cadrul atelierului de galvanizare, langa instalatia de distilare in vid.

Amenajarile sunt:

- spatiu pentru depozitarea containerelor IBC de 1000 1 cu emulsii/ape uzate cu continut de
emulsii in suprafatd de 18 mp, betonat, protejat cu rasind epoxidica si prevazut cu un rebord
de 10 cm, formand astfel o cuvd de retentie de 1,8 mc, pentru captarea scurgerilor
accidentale;

- incinta pentru spalarea recipientelor golite de emulsii/ape uzate cu continut de emulsii si
uleiuri, cu suprafata de 37,45 mp;
- magazie pentru recipiente curate cu suprafata de 34,25 mp;

- spatiu betonat si impermeabilizat cu rasind epoxidicd pentru depozitarea emulsiilor
concentrate rezultate Tn urma distilarii sub vid, cu doua cisterne de 18mc fiecare;

- magazie reamenajatd pentru acizi cu suprfata de 55,36 mp;

- magazie reamenajatd pentru substante toxice si precursori cu suprafata de 17,5 mp.
Descrierea instalatiei de spalare
Recipientii IBC de 1000 1 cu continut de emulsii /ape de spalare cu continut de uleiuri si emulsii
sunt transportati de la sectiile de productie si depozitati in spatiul amenajat de 18 mp. Continutul
containerelor este transvazat in bazinele de stocare ale instalatiei de distilare in vid, in vederea
tratarii. Containerele golite sunt transportate Tn spatiul de spalare si sunt spalate n bazinul de
18,16 mc, cu ajutorul masinii hidrooperatoare apoi sunt uscate cu suflante electrice. Apele uzate de
la spalare sunt transvazate cu ajutorul unei pompe submersibile in containere de 1000 I si apoi
tratate in instalatia de distilare sub vid. Materiile prime folosite: solutii de degresare alcaline.

Instalatia de plastisolare UPA 171.0 -(in cadrul Atelierului Galvanizare) este amplasata in
atelierul galvanizare si este destinata pentru plastisolarea dispozitivelor de zincare in scopul evitarii
depunerii zincului pe acestea. Instalatia se compune din 2 bazine (unul pentru depozitarea
plastisolului si unul pentru depozitarea grundului pentru plastisol), un cuptor electric de uscare a

plastisolului, doud omogenizatoare de temperatura si un ventilator de evacuare a gazelor. Evacuarea
gazelor se face prin refulare la cosul de evacuare V12. Plastisolul este un amestec de PVC,
plastifianti si substante auxiliare (stabilizatori, pigmenti, umpluturd, etc). Plastisolul are o aderenta
scazuta pe suprafete metalice, de aceea aceste suprafete se grunduiesc Tnaintea plastisoldrii cu un
grund aderent (grund pentru plastisol).

Atelier 450 Jtekt si_Atelier Tratamente termice 760: operatii de strunjire, danturare,
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rulare, brosare, rectificare uscata, sudura electrica, spalare cu conservant, conservare, debitari la
rece, rectificari umede), tratamente termice (operatii de carburare-calire, revenire, debavurare,
control magnetoscopic;

Atelier 460 Compa Bosch Stergator: Instalatii si utilaje pentru operatii de prelucrari
mecanice, montaj—asamblare, degresare, activare, fosfatare, pasivare, uscare in tunel, vopsire prin
cataforeza, vopsire in camp electrostatic cu vopsea lichida pe baza de apa, polimerizare in tunel,
tratare ape reziduale, instalatie de curatare in pat fluidizat.

Instalatiile din cadrul Atelierului 460 sunt :
Instalatie de pregitire suprefete Eisenmann:

Instalatia de pregatire si uscare are ca scop pregatirea reperelor componente lame si brate stergator
inaintea vopsirii cu vopsea solubila in apa. Este o instalatie prin pulverizare cu 12 zone, fosfatare pe
zinc si pasivare fara crom si are ca accesorii:

* Echipamente de dozare si amestecare;

» Separator ulei static;

* Echipament clatire acida pentru schimbatorul de caldura fosfat de zinc;
» Filtru GAF pentru indepartarea depunerilor de fosfat de zinc.

Instalatia de pregatire se compune din: bai cu echipamentele corespunzatoare si din tunel. Piesele
sunt fie agatate de transportor continuu si trecute prin baile active, fie baile de spalare
corespunzatoare. In zonele active si de clitire sunt montate sisteme de pulverizare. Acestea constau
dintr-un canal de distributie si din coroanele de diuze aferente si sunt marginite de diafragme de
pulverizare laterale.

Pompele transporta lichidele din bai prin conducte de distributie in sistemele de pulverizare. Prin
dispunerea diuzelor, piesele in miscare sunt pulverizate pe toate partile si prin aceasta este asigurata
o pregatire intensiva pentru o vopsire ulterioara.

Operatiile care se efectueaza in cele zece bai existente sunt urmatoarele:
1.ZONA 1 - Degresare;Volum cuva=3,4 mc

2.ZONA 2 - Degresare ;Volum cuva=3,4 mc

3. ZONA 3 - Spalare; Volum cuva=1,9 mc

4. ZONA 4 — Spalare; Volum cuva=1,9 mc

. ZONA 5 — Activare;Volum cuva=1,9 mc

. ZONA 6 - Fosfatare pe zinc;Volum cuva= 5,0 mc

. ZONA 7 — Spalare; Volum cuva= 1,9 mc

. ZONA 8 — Spalare ; Volum cuva= 1,9 mc

. ZONA 9 — Pasivare; Volum cuva= 1,9 mc

10.ZONA 10 — Spalare cu apa demineralizata; Volum cuva= 1,9 mc
Volumul bailor active: 15,6 mc, volumul bailor de spalare 9,5 mc

©O© 00 N O O

Instalatie apa demineralizata: Apa demineralizatd este necesara in instalatia de pregatire
n zona 10 si pentru instalatia de vopsire cataforetica (conductivitatea necesara a apei trebuie sa fie
< 30uS/cm).
Instalatia se compune din urmatoarele echipamente care au caracteristicile de mai jos:
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e 1 rezervor apa bruta - capacitate 2 m3

e 1 pompa pentru apa bruta - debit 2,8 m3/ h

e 1 modul filtru nisip - capacitate 2 m3/ h

e 1 modul instalatie schimbatori de ioni (1 coloana anionica si o coloana cationica)
- capacitate hidraulica max. 2,8 m3/ h
- capacitate de schimbare ioni la 1° dH continut de sare max =18 md#
- consum acid (HCI, conc 30 %) =cca. 15|
- consum soda (NaOH conc. 50 %) = cca.8 |
- timp de regenerare = 145 min
- cantitate regeneratd = 7 m3

e 2 rezervoare apa purificata capacitate 5 m3

e | pompa pentru apa tratata- capacitate 2,8 m3/ h

Instalatie de vopsire Tn camp electrostatic cu vopsea pe baza de apa
Instalatia este parte componentd a procesului tehnologic de vopsire componente stergator de
parbriz, care are urmatorul flux tehnologic:
- Vopsirea in cdmp electrostatic cu vopsea pe baza de apa in cabina automata:
- Preuscarea vopselei
- Polimerizarea vopselei
In cadrul acestei instalatii are loc aplicarea prin pulverizare a vopselei pe baza de api pe piesele
componente ale stergatorului de parbriz, sub actiunea campului electrostatic.
Echipamentele componente ale instalatiei de vopsire in camp electrostatic sunt.

Cabind de vopsire automatd cu urmdtoarele caracteristici:
e Debit aer in cabine: 25.000 mc/h
e Debit de aer recirculat: 27.000 m¥/h
e Debit de aer evacuat: 2000 mc/h
Particulele de vopsea sunt captate printr-un sistem de filtrare format din casete de filtrare Tn care
sunt montate filtre uscate din carton tip Edrizzi.
Instalatie de climatizare pentru cabina de vopsire
Reglarea temperaturii de lucru se face automat in domeniul (18 — 25 °C) astfel:
- TIncalzirea cu apa calda de la schimbatorul de calduri al instalatiei de fosfatare
- Racirea se face prin intermediul unui racitor (cooler) extern cu agent frigorific R 410 A.
- Vaporizator
- Intrare apa rece: 12 °C
- lesire apa rece: 8 °C
- Volum / debit apa rece: 18 m3/h
- Cantitate aer racire: cca. 35.000 m3/h
Instalatie de recirculare aer cu urmdtoarele caracteristici:
Temperatura iarna: min. 20 °C
Temperatura vara: max. 24 °C la temp >50°C pana la 65 % umiditate relativa
Ventilator recirculare
- Debit in cabina: 25.000 m¥/h
- Evacuare: 25.000 m3/h
- Evacuare la cos: 2.000 m%h
- Debit recirculare: 27.000 m3/h
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- Putere motor: 22 kW

Echipament de pulverizare rotativ

- Turatie maxima: 70.000 1/min. rpm

- Tensiune maxima: 100 kV

- Cantitate material: 25 — 600 ccm/min

- Diametrul razei de improgcare: 200 — 800 mm

- Temperatura maxima a materialului:+40°C

Cuptor de uscare
Uscarea vopselei pe baza de apa (polimerizarea) se face in cuptorul de uscare EISENMANN cu
lant transportor, in cadrul atelierului vopsire componente lame stergator. Cuptorul de uscare este de
tip tunel unde piesele sunt transportate cu ajutorul unui transportor cu lant, incalzirea realizandu-se
cu aer cald. Temperatura necesara procesului de uscare se regleaza la 190 ° C.

Statia de tratare ape uzate de tip fizico-chimic, semiautomati, cu functionare in sarje
Eisenmann
Apele uzate rezultate de la atelierul Bosch 460, de la instalatiile de pregatire a suprafetelor inaintea
vopsirii, instalatia de vopsire prin cataforeza si de la cabina de vopsire in camp electrostatic sunt
tratate in statia de tratare ape uzate de tip fizico—chimic, cu functionare in sarje, avand Qmed.= 26
mc/zi.
Tratarea apelor de spalare si a solutiilor epuizate rezultate de la linia de de fosfatare, vopsire,
respectiv vopsire cataforetica, se realizeaza discontinuu.

Instalatia de vopsire cataforetica
Vopsirea cataforetica este o tehnologie care se bazeazd pe reactii chimice utilizdnd curentul
electric, bazandu-se pe principiul din fizici conform ciruia elementele de sens contrar se atrag. In
decursul procedeului piesa se introduce in cuvele cu vopsea si se leagd la curent continuu. Astfel,
piesa atrage particulele din interior asupra sa, vopseaua depundndu-se in mod egal pe toata
suprafata. Chiar daca piesa prezinta asperitati sau ondulatii, acest procedeu permite acoperirea
perfecta a intregii suprafete in mod egal si eficient. Prin depunerea treptata a straturilor de vopsea
se realizeaza atat tratarea suprafetei precum si protectia anticorosiva.
Linie de vopsire este formata din urmatoarele componente:
e Baie de prespalare — cu apa demineralizata V = 4m>;
e Baie de vopsire prin Cataforeza — V = 7 m?;
e 3 Bai de spalare cu ultrafiltrat in casacada inclusiv cu baia de vopsire;
e Transportor pentru modulele cu piese;
e Cuptor de uscare prevazut cu instalatie de postcombustie si cu transportor cu lant portant.
Temperatura de polimerizare a vopselei 180-200° C
Instalatia este parte componentd a procesului tehnologic de vopsire a bragelor de stergdtor, care
parcurg urmatorul flux tehnologic:
» Pregatire anticoroziva de suprafata - prinTunelul de pregatire Eisenmann
> Prespalare, in ZONA 1 a Instalatiei KTL Eisenmann
» Vopsire cu vopsea KTL BASF QT35-9576 prin imersie in baia de KTL-ZONA 2 a
Instalatiei KTL Eisenmann
» Indepartarea surplusului de vopsea prin imersie in trei bai de spalare aflate in cascada cu
ultrafiltrat, UF1,UF2,UF3.

O P,

WWW.aSroserv.ro 38



COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

» Polimerizarea vopselei in Cuptorul de uscare Eisenmann.
Bratele stergator sunt dispuse pe dispozitive speciale (cate 180 bucati/ dispozitiv).

Instalatia de curitare in pat fluidizat Seghers-Keppel
- este amplasatd in cadrul Atelierului Tratamente termince (760) si deserveste Atelierul Bosch
(460);
Sistemul de curatire SEGHERS fluid consta din urmatoarele subsisteme importante:

" Utilaj de curdtire SEGHERS fluid (SFC): patul fluidizat de curatire SEGHERS fluid
consta dintr-un rezervor, umplut cu nisip cuartos calibrat. Un amestec de aer-gaz este introdus la
baza patului de nisip, printr-un sistem distribuitor de racire, patentat. Amestecul aer-gaz este fortat
sd se miste in sus prin masa de nisip cu o vitezd suficientd pentru a suspenda majoritatea
particulelor masei de nisip (fluidizare). Tn acest stadiu, masa de nisip prezinti multe din
proprietatile unui fluid. Un arzdtor pilot aflat imediat peste suprafata masei de nisip fluidizat,
aprinde gazele pe masura ce ies din aceastd masa de nisip. Energia de combustie este transferata
direct la patul de nisip (principiul patentat al ,.incalzirii directe) si datoritd miscarii turbionare
continue a masei de nisip, patul este Incalzit rapid si uniform.

Temperatura de operare poate fi fixata; ea este cuprinsd de obicei intre 420 si 450°C. Cand se
scufunda piesele metalice murdare, vopseaua sau plasticul aderente vor fi gazificate. Gazele se vor
ridica de la patul fluidizat si vor fi arse in flacara permanenta la suprafata patului (intrinsec sigur
fara inertie). Energia de combustie este de asemenea transferatd direct la nisip, astfel reducandu-se
alimentarea externa cu gaz (recuperare de caldura directa).

Miscarea turbionara permanentd a nisipului indeparteaza reziduurile anorganice de pe suprafata
pieselor, curatindu-le rapid si reducand nevoia de post-tratare a pieselor.

. Sistemul de ventilatie si combaterea poluarii (VPAS): bateria sistemului de curatire
SEGHERS fluid consta din doua sau mai multe cicloane de mare randament. Gazele arse care intra
in cicloane sunt fortate sa se roteasca intr-un sens descendent contra peretelui ciclonului, urmate de
un curent ascendent in centrul ciclonului spre orificiul de evacuare. Fiecare ciclon constd din:
corpul ciclonului unde este separat praful, suportul construit pentru ventilatorul de evacuare si
ventilatorul de evacuare cu valva de control manual a temperaturii.

" Sistemul de manevrare a materialului (MHDL): este format din sistemul de ridicare al
cosului, cosul de incdrcare si sistem de ridicare cu o singura sina (monorai).

Succesiunea de operatii a sistemului de curatire SEGHERSfluid constad din urmatoarele operatii:

e Piesele metalice contaminate cu un material organic sunt puse intr-un cos de incarcare.

e  Cosul este miscat de un sistem de ridicare corespunzator si scufundat in patul fluid.

e  Materialul organic incepe sa fie gazificat imediat dupa introducerea sa in patul fluidizat.

e Gazele sunt amestecate cu aer si gaz care se misca prin patul fluidizat si aceste gaze
amestecate sunt aprinse imediat ce ies din patul fluidizat.

e  Gazele arse emise de pat sunt post-tratate si evacuate intr-un mod corespunzator.

e  Dupa un ciclu de timp predeterminat, cosul Incarcat este scos din patul de fluid.

e  Dupa ricire, piesele tratate pot fi scoase din cos si reutilizate dupa un posibil post-tratament
sau tratament termic.

Linia ELECTROSZINTER de pregatire a suprafetei in vederea vopsirii.
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Tn fluxul de pregatire a suprafetei in vederea vopsirii se efectueazi urmatoarele operatii
tehnologice:
e incarcare conveior
e degresare chimica alcalina
e spalare rece
e fosfodegresare
e spalare rece
e uscare.
Linia de pregatire a a suprafetei in vederea vopsirii are urmatoarea componenta:
e Post de Tncarcare — descarcare repere
e Baie de degresare chimica alcalina cu Enprep 211, volumul baii = 2700 I; cu sistem de
pulverizare prin duze montate pe coroane de stropire: 10 coroane x 12 buc duze; lungimea zonei
de degresare chimica = 3 m; lunginea zonei de picurare (scurgere) = 0.6 m, ih ambele parti ale
cuvei
e Baie de spalare rece, volumul baii = 1500 I; cu sistem de pulverizare prin duze montate pe
coroane de stropire: 3 coroane X 10 buc duze; lungimea zonei de spalare = 1 m; lungimea zonei
de picurare (scurgere) = 0.6 m, in ambele parti ale cuvei.
e Baie de fosfatare amorfa cu PHOSBOND W 90 F/SNB, volumul baii = 2700 1; cu sistem de
pulverizare prin duze montate pe coroane de stropire: 10 coroane x 12 buc duze; lungimea zonei
de fosfodegresare = 3 m; lungimea zonei de picurare (scurgere) = 0.6 m, in ambele parti ale
cuvei
e Baie de spalare rece, volumul baii = 2000 I; cu sistem de pulverizare prin duze montate pe
coroane: 3 coroane x 10 buc duze; lungimea zonei de spalare = 1 m; lungimea zonei de picurare
(scurgere) = 0.6 m, in ambele parti ale cuvei.
e Cuptor de uscare cu aer cald, incalzit cu abur
e Conveior suspendat
Dulap de comanda cu afisaj digital pentru temperaturi.

Statia de tratarea ape uzate rezultate de pe Linia de pregatire a suprafetelor Electroszinter

Instalaria de tratare Electroszinter are urmdtoarea componenta:

e Bazin de colectare ape de spalare uzate, acido-alcaline, volum bazin = 4 m®
e Bazin de colectare solutii concentrate alcaline epuizate, volum bazin = 4 m®
e Bazin de colectare solutii concentrate acide epuizate, volum bazin = 4 m®

e Reactor cu 3 compartimente, volum reactor =3 x 1 m?®

e Bazin de dozare acid sulfuric, volum bazin = 250 |

e Bazin de dozare Ferolin 703, volum bazin = 125 |

e Bazin de dozare solutie 5% var stins, volum bazin = 250 |

e Bazin de dozare solutie 0.3% floculant Ferocryl 8723, volum bazin = 125 |
e Bazin de sedimentare, volum bazin = 2 m®

e Bazin de dozare solutie 0.3% floculant Ferocryl 8766, volum bazin = 1251
e Bazin de compactare, volum bazin = 1 m®

e Rezervor tampon, volum rezervor = 600 |

e Filtru cu nisip, capacitate max. = 2 m%h
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e Filtru presa, capacitate = 40 |

e Bazin control pH, volum bazin = 125 |

e PC cu software pentru tratare ape reziduale
e Dulap de comanda.

Tn fluxul de tratare se efectueazd urmadtoarele faze tehnologice:
e stocare ape de spalare/solutii concentrate epuizate

e acidulare
e coagulare
e  precipitare
e floculare

e sedimentare
e purificare avansata
e compactare
e deshidratare
e corectie pH
e evacuare n reteaua de canalizare
Stocare ape de spalare/solutii concentrate epuizate
Apele de spalare/ solutiile concentrate epuizate sunt transferate de catre pompele de transfer
aferente fiecdrei bai in fosa special construitd in acest sens si din fosa la rezervoarele de stocare
corespunzatoare:
e Apele de spalare acido-alcaline uzate se stocheaza in bazinul de colectare ape de spalare
acido-alcaline.
e Solutiile concentrate acide epuizate se stocheaza in bazinul de colectare solutii
concentrate acide.
e Solutiile concentrate alcaline epuizate se stocheaza in bazinul de colectare solutii
concentrate alcaline.
Apele de spalare acido-alcaline uzate sunt transferate, Tn regim continuu, dupa un debit prestabilit,
de catre o pompa de transfer in bazinul reactor.
Solutiile concentrate epuizate sunt transferate, in portiuni de 100 I/h, de catre pompele de transfer
aferente in bazinul reactor.
Acidulare
Scopul operatiei este crearea mediului acid necesar coagularii ulterioare.
Acidularea se realizeaza continuu, prin dozare automata, in functie de pH, de solutie de acid
sulfuric din rezervorul special conceput pentru asta, in compartimentul 1 al reactorului.
Coagulare
Scopul operatiei este de transformare a unui produs din stare lichida n stare de cheag.
Coagularea se realizeaza continuu, prin dozare automata, in functie de debitul pentru tratat, de
solutie P3-Ferrolin 703 din rezervorul special conceput pentru asta, in compartimentul 2 al
reactorului.
Precipitarea
Scopul operatiei este de formare a hidroxizilor metalici insolubili Tn vederea separarii acestora.
Se realizeaza continuu, prin dozare automata, in functie de pH, de solutie 5% de lapte de var din
rezervorul special conceput pentru asta, in compartimentul 3 al reactorului.
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Floculare
Scopul operatiei este de formare a flocoanelor, prin legarea precipitatului format in faza anterioara.
Se realizeaza continuu, prin dozare automata, Tn functie de debitul de tratat, de solutie P3-Ferrocryl
8723 din rezervorul special conceput pentru asta, in preaplinul de evacuare al reactorului spre
bazinul de sedimentare.

Sedimentare
Scopul operatiei este de decantare a precipitatului format.
Se realizeaza continuu, prin trecerea suspensiei care sedimenteaza printr-o serie de site inclinate. La
partea superioara a bazinului de sedimentare se separa solutia limpede, iar la partea inferioara se
separa precipitatul.

Purificare avansata
Scopul operatiei este de inlaturare a urmelor de precipitat fin ramas in solutie dupa sedimentare —
solutia limpede, cu urme de precipitat fin evacuata din bazinul de sedimentare, se colecteaza in
rezervorul tampon de unde este transmisa, de o pompa de presiune, prin filtrul de nisip.
Filtrul de nisip are 3 regimuri de functionare:
1. Filtrare
2. Regenerare cu acid
3. Spalare in contracurent

Compactare
Scopul operatiei este de aglomerare a flocoanelor si de reducere a timpului de limpezire.
Se realizeaza continuu, prin dozare automata, in functie de debitul de tratat, de solutie de P3-
Ferrocryl 8766 din rezervorul special conceput pentru aceasta, in bazinul de compactare.

Deshidratare

Scopul operatiei este de reducere a cantitatii de apa continuta in namolul rezultat dupa precipitare.
Se realizeaza prin trecerea namolului umed prin filtrul presa.
Pornirea pompei de transfer in filtrul presa nu este automata — pornirea se realizeaza cu ajutorul
comutatorului ,,PORNIRE” aflat pe filtrul presa. Apa care se scurge de la filtrul presa este colectata
n rezervorul de colectare de langa filtrul presa, de unde este pompata cu o pompa submersibila in
bazinul de sedimentare. Namolul uscat se indeparteaza de pe panzele filtrante cu o racleta. Panzele
filtrante curate se clatesc cu apa. Apa de spalare se colecteaza in rezervorul de colectare, de unde se
pompeaza in bazinul de sedimentare.

Atelier 770 Bosch Rail: Instalatii si utilaje pentru operatii de prelucrari mecanice: debitare,
tesire, strunjire, frezare, operatii de degresare, spalare, uscare, operatia de verificare etanseitate,
verificarea defectelor pe endoscop, ambalare, calibrare. Tn cadrul atelierului sunt 2 masini de spalat
MAFAK ELBA in care se realizeaza operatiile de spalare si conservare cu amestecul
ESKAPHOR N6857 (la conservare se utilizeaza tot ESKAPHOR N6857 dar de concentratie mai
mica). Volumul cuvei de spalare este de 0,475 mc si baia de conservare de 0,300 mc.

Apele uzate provenite de la golirea cuvelor de degresare-clatire se colecteaza in
rezervoare de 1 m® etichetate specific conform Listei deseurilor din COMPA S.A. ,,Lichide apoase
de spalare” cod deseu 12 03 01* si se transporta la Galvanizare pentru tratare in Instalatia de
distilare in vid.

Atelier 750 Compa Honeywell: prelucrari mecanice fonta si otel special, suduri, spalare
piese, conservare, spalare interoperationala a ambalajelor si carucioarelor. Activitatea de spalare a

O P,

WWW.asroserv.ro 42



COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

ambalajelor si carucioarelor interoperationale se va desfasura in incinta atelierului 750, ntr-un
spatiu special destinat. Acest spatiu are 2 incaperi de aproximativ 10 mp fiecare; intr-una dintre
Tncaperi exista un bazin de aprox. 2 mc, ingropat in beton, dublat de o cuva metalica si gratar
metalic deasupra bazinului, iar in cealaltd incapere se vor amplasa 2 recipienti IBC, de 1 mc
fiecare, in care se vor colecta cu ajutorul unei pompe, apele de spalare din cuva de spalare. Apele
de la spalare, colectate se vor trata in Atelierul Galvanizare, 1n instalatia de distilare in vid. Spalarea
se va face cu o0 masina de spalat cu jet de apa, sub presiune, tip Karcher K 4.20.

Atelier 130 Piese Stantate: Instalatii si utilaje pentru operatii de presare la rece a tablelor,
debitari, tobare uscata, debavurare umeda cu pietre ceramice, spalari cu degresanti solubili in apa,
conservare anticoroziva, strunjire, forjare, sudare, montare, ambalare.

Atelier 360 Compa EDS: Instalatii si utilaje pentru operatii de prelucrari mecanice, sudura
in CO,, vopsire clasica cu vopsea pe baza de solventi, degresari cu produs de curatat Bio-Circle
UNO SV, presare pentru extras cruci cardanice, echilibrare.

Atelier 620 Compa Delphi NHB: Utilaje si instalatii pentru prelucrari mecanice prin
aschiere, degresari, debavurare electrochimica, pasivare, fosfatare, statie de tratare ape uzate,
instalatii de incalzire-racire.

Cele doua instalatii de incalzire — racire au, fiecare, urmatoarele caracteristici:

- putere instalatd 96 KW;

- capacitate de racire — 240KW;

- capacitate de incalzire — 400 KW;

- agent de racire - 407C;

- Dbateria de incalzire este cu apa calda furnizata de centrala electrotermica a societatii;

- debitul de aer — 40.000 mc/h;

- dimensiuni de gabarit: 8300 x 2200 x 2000
Atelierul are urmatoarea dotare:
- masini de gaurit orizontale, cu comanda numericd; procesul de aschiere utilizeaza ulei de
racire, in circuit inchis, spanul rezultat fiind evacuat cu ajutorul unui conveior;
- centre de prelucrare cu comandia numerica; procesul de aschiere utilizeaza ulei de racire in
circuit inchis, spanul rezultat fiind evacuat cu ajutorul unui conveior;
-masina de spilat inainte de 3D care are ca scop spalarea reperelor NHB (Nozzle Holder Body-
corp injector) Tnainte de verificarea pe 3D. Procesul consta in degresarea pieselor prin stropire (12
piese pe sarjd), la o temperatura de 40 de grade, solutia utilizata fiind Bonderite C-NE 5021, timpul
de degresare fiind de 30 de secunde, dupa care are loc uscarea cu aer timp de 10 secunde. Dupa
uscare, piesele sunt suflate cu aer;
-masina de degresare-spalare inainte de debavuarare electrochimica
In aceasti masina se realizeaza degresarea si spalarea reperelor (corp injector) Tn vederea
debavurarii electrochimice solutia utilizata fiind Bonderite C-NE 5021;
-masina de debavurare electrochimica si pasivare
Tn aceastd masina are loc debavurarea electrochimici a reperelor NHB Nozzle Holder Body (corp
injector) in vederea indepartarii bavurilor rezultate In urma operatiilor anterioare. Dupa operatia de
debavurare electrochimica are loc pasivarea reperelor in vederea protectiei anticorozive (protectie
temporara). Solutiile utilizate sunt: Azotat de sodiu, Acid azotic 53%, Surtec 533 3%,
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- 0 masina de rectificat cu comanda numerica
- doua instalatii de spalare piese ce folosesc ca solutie Tehniclean
- doud masini de asamblare (filtru si canula)

-Instalatie automata de fosfatare cuprinde:

Postul de Tncarcare;
Degresare chimica; volum Baia de degresare = 600 litri + volumul separatorului de ulei

3001 =900 I,

Spalare in cascada 1, volum baie =600 litri;

Spalare in cascada 2, volum baie =600 litri

Spalare in cascada 3, volum baie =600 litri;

Depasivare in acid oxalic, volum baie =600 litri;

Spalare 1, volum baie = 600 litri;

Spalare 2, volum baie = 600 litri;

Decapare in HCI, ( HCI+ Gardobond H 8683) volum baie =600 litri;
Spalare 1, volum baie = 600 litri;

Spalare 2, volum baie = 600 litri;

Fosfatare ZnCaph, (Granodine 220, Additive CA1, Toner 3080 IT), volum baie = 600
Spalare 1, volum baie = 600 litri;

Spalare 2, volum baie = 600 litri;

Spalare 3, volum baie = 600 litri;

Conservare cu Prolub PS 950+Multan PS 951, volum baie = 600 litri
Post de descarcare

Total volum bai active=3,3 mc
Total volum bai de spalare=6 mc

Apele uzate rezultate de la instalatia automata de fosfatare din cadrul Atelierului 620 Compa
Delphi sunt dirijate catre statia de neutralizare automatizata, Qmax orar = 650 1/h, cu functionare in
regim discontinuu.

Instalatia automata de tratare a apei este compusa din:

2 rezervoare de stocare ape de spalare uzate V= 3,5 mc si V=3 mc;

1 rezervor de stocare ape uzate concentrate cu V= 1,5 mc;

reactor de neutralizare cu 3 compartimente (3 x 1 mc) cu pH- metru la compartimentele I si
1,

vase preparare reactivi pentru tratare:

- solutie hidroxizi cu pompa dozatoare racordata la pH-metru;

- solutie FEROCRYL 8723 (agent floculare) cu pompa dozatoare;

- solutie FEROCRYL 8706 (agent compactare ndmol) cu pompa dozatoare.

vas stocare solutie clorura ferica FEROLIN 708 (catalizator precipitare) cu pompa
dozatoare;

decantor pentru sedimentare cu placi inclinate cu V=1,25 mc;

rezervor compactare ndmol V=1 mc;

recipient cu V=1 mc pentru colectare namol compactat (varianta pana la punerea in
functiune a filtrului presd);

filtru presa cu placi 400 x 400 mm pentru deshidratare namol;
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e rezervoare de stocare ape tratate cu V=3 mc, respectiv V=1,5 mc;

e rezervor tampon pentru reglare pH la evacuare ape tratate dotat cu pH-metru si pompa
dozatoare de acid,

e filtru de nisip dotat cu pH-metru;

e dulap de comanda, distributie si automatizare.

Echipamente de inspectie si masurare

e Debitmetre pentru masurarea debitelor de ape;

e pH-metre pentru masurarea pH-ului in cuvele nr.1 si nr.3 de neutralizare, in vasul tampon si
la punctul final de deversare (dupa filtrul cu nisip);

e Senzori de nivel (minim, maxim);

e Presostate pentru reglarea presiunii la filtrul presa si la filtrul cu nisip.

Fluxul tehnologic cuprinde urmaitoarele faze:

- colectare/stocare ape uzate;

- reglarea pH & tratarea cu agenti floculanti;

- sedimentarea precipitatului (floculelor);

- colectarea apei tratate;

- filtrare finala pe strat de nisip;

- compactarea namolului;

e - presarea namolului Tn filtru presa si colectarea apelor rezultate din filtru presa.

Apele uzate rezultate de la baia de spalare - conservare vor fi transvazate in recipienti de 1 mc si

transportate la instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/I, din cadrul atelierului de

galvanizare.

Atelier 880 Daikin: prelucrari mecanice (gaurire, strunjire), debitare, indoire, brazare, linie
de degresare.

Atelier 630 Compa Delphi_Piese Strunjite: centre de prelucrare Spinner, 1 centru
prelucrare Chiron, strunguri Spinner cu comandd numericd, Strunguri Mazak cu comanda
numericd, o masina de spalat Unitech Anemasse, magind de spalat obisnuita.

Atelier 320 Delphi AEM: debavurare cu pastd abraziva, suflare cu aer comprimat, spalare,
degresare.

Atelier 220 Ansamble mecano-sudate: Instalatii si utilaje pentru operatii de prelucrari
mecanice, debitari cu oxigaz, taiere cu laser, degresare alcalina si spalare anterioara, vopsire cu
vopsea pulbere, sudurd in mediu de argon si COy, sablare cu alice de otel; linia de fabricatie
ansamblu tub rezervor a fost transferata din fostul atelier 470 (cu exceptia strungurilor normale care
au fost transferate in atelierul 450).

Atelier 500-_include Atelierul de galvanizare tratat la Instalatia IPPC si Fabrica de
arcuri infasurate la rece (FAIR) unde se realizeaza: prelucrari mecanice, infasurare rectificari
umede si uscate, spalare piese si conservare, masini §i dispozitive pentru indoiri, debitari,
indreptari, sortare, cantare de verificare a fortelor si atelier de tratmente termice - tratamente
termice de cementare, cilire, revenire, masini pentru degresarea pieselor si tramente termice sub 0
°C.
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Apele uzate sunt neutralizate in statia de tratare a atelierului de galvanizare.

Transferul utilajelor si a echipamentelor de fabricatie de la Unitatea II ( At.Daikin 880) din B-
dul Victoriei nr. 42 — 44 la Unitatea I din str. Henri Coandd nr. 8 pe amplasamentul fostei
vopsitorii clasice in pulberi, linga poarta 2 de acces Tn Unitatea I.

S-a realizat transferul si montarea in Unitatea I a urmatoarelor utilaje:

9 mese de brazare (brazare manuala — procedeu special ce utilizeaza o tehnologie de
incalzire locala a celor doua zone (piese) care trebuie sudate (lipite) si adaugarea unui
material de lipire diferit pentru o lipire cupru-cupru /cupru-alama sau cupru-otel) conectate
la retelele de gaz metan, energie electrica, statie de oxigen si statie de azot;

- un utilaj semiautomat de brazare;

- un utilaj automat de brazare;

- 2 strunguri, 2 masini de gaurit;

- un utilaj de format teava;

- o0 masind de reducere si inchidere teava;
- o presa hidraulica de 9 tf;
- 3 masini de prelucrat teava colac;
- 2 masini de indoit teava,
- un utilaj de perforare;
- 2 masini de debitat teava,
- 2 masini de prelucrare teava capilare;
- un utilaj de testare la presiune nalta;
- polizor, masina de gaurit;
- o linie semiautomata de degresare cu o capacitate totalda de 4.200 I;
- o linie de degresare automata.
Deasemenea au fost transferate materiile prime si auxiliare folosite in procesul de productie,
existente in stoc:
- teava de cupru ambalata in cutii de lemn;
- ulei de prelucrare, ambalat in recipienti metalici de 200 [;
- degresant ambalat 1n saci de polietilena de 50 kg;
- motorina stocata in recipienti metalici de 15 I;
- azot stocat in recipienti sub presiune de 10 mc, montat, alimentat si verificat de firme
autorizate;
- oxigen stocat in recipiente sub presiune de 2215 mc, montat, alimentat si verificat de firme
autorizate.

Fabrica de arcuri infiasurate la rece FAIR (fost Atelier 550):

Reamplasarea utilajelor de la atelierul 500 pastrand aceleasi faze tehnologice (infasurat arcuri la
rece, prelucrdri mecanice, rectificdri umede si uscate; degresare/spalare/conservare; presare pe
prese cu excentric si presa hidraulica, tratamente termice in cuptoare electrice; sablare si ecruisare)
pe jumadtatea din suprafata eliberatd de la atelier arcuri infasurate la cald (550) prin demontarea
unor utilaje (cuptorul de incalzire, cuptorul cu pasitor, bazinul de calire a instalatiei de ecruisat).

Masinile de rectificare vor fi prevazute cu sisteme de exhaustare formate din baterii de cate doua
sau patru cicloane si dintr-o camera de desprafuit, iar banda de detensionare va fi prevazuta cu doua
hote de absorbtie si un cos de evacuare.
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Proiect brida TL8 Dacia” Apartine de At.Honeywell (750) care se realizeaza prin demontarea
utilajelor existente in atelier Dacia Logan (550) si amplasarea unor utilaje de prelucrari mecanice
prin aschiere (strunguri), un stand control fisuri, o0 masina de spalat, un stand de montaj, intr-un
atelier existent, din care au fost transferate utilajele in atelierul de tratamente termice).

Atelierul pentru executia arcurilor de suspensie auto are in dotare urmatoarele instalatii:

. Linie de pregatire suprafete (baie de degresare, baie de activare, baie de fosfatare, baie de
pasivare, bai de spalare);

. Tunel de uscare;

. Cabina de vopsire in camp electrostatic cu vopsea pulbere (2 cabine);

. Cuptor de polimerizare.

Apele uzate rezultate de la operatiile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la linia de
pregatire a suprafetelor din fostul atelier Arcuri Logan, nu mai sunt dirijate catre statia de tratare
automatizata, ci sunt colectate in recipienti IBC de 1mc si tranferate la instalatia de distilare Tn vid
la atelierul galvanizare, in vederea tratarii.
Cabinele de vopsire in cadmp electrostatic cu vopsea pulbere nu sunt racordate la cos, fiind dotate
cu filtre care se schimba la un anumit interval de timp in conformitate cu mentenanta cabinei.
Instalatia se compune din:
a. Cabina de pulverizare automata (2 cabine x 6 filtre);
b. Agregat de pulverizare manual in cdmp electrostatic Gema;
c. Sistem complet de pulverizare automatd Tn camp electrostatic cu
pulberi pentru vopsire Optiflex W;
Cabina de pulverizare automata este prevazuta cu:
- unitate de aspiratie: ventilator amplasat pe acoperisul cabinei,
- unitate de curatare a filtrelor: dispozitive automate de curatire a filtrelor alimentate cu aer
comprimat de la rezervorul de presiune amplasat pe tavanul cabinei, cu instalatii pneumatice
proprii),
- unitate de colectare a pulberii: rezervor pentru pulbere existent in partea inferioara — spate
cabina,
- unitate de recirculare a aerului filtrat: amestecul de aer — pulbere din spatiul de lucru al
cabinei de pulverizare, este curatat de pulbere de catre patroanele filtrante si filtrul final; dupa
aceasta filtrare, continutul de aer filtrat nu ajunge la concentratia de 4 mg/mc, astfel poate fi
recirculat in incinta atelierului.

Atelier 760 Tratamente termice: tratamente termice de cementare, calire, revenire, masini pentru
degresarea pieselor si tramente termice sub 0 °C.

Noua linie de tratamente termice cuprinde:

e  Cuptor camera cu bazin integrat (bazinul de ulei cu pereti metalici dubli cu o capacitate de 2.100
litri;

e 2 cuptoare de revenire (incalzire electrica);

Modificari in cadrul atelierului: achizitia si montarea a doua cuptoare cu camera, un cuptor de
revenire si transferul a trei instalatii din atelierul Dacia Logan (550).

Utilajele noi si cele transferate sunt:

e 2 cuptoare cu camerd cu bazin integrat tip CBUT 1 si a 4 cosuri de evacuare a gazelor arse cu
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dimensiunile de D = 200 mm si H = 600 mm;

e cuptorul de revenire tip CC7 si cos de evacuare a gazelor arse cu dimensiunile D = 200 mm si
H =600 mm;

e instalatie de turnare anozi de zinc (cuptor captusit prevazut cu o oald de grafit de 10 I si un
sistem de evacuare noxe);

e instalatie de curdtare in pat fluidizat a dispozitivelor metalice vopsite cu vopsea solubild in
apa; deserveste Atelierul 460 (cos evacuare V10);

e instalatie de sablare cu alice de otel.

. Instalatia de turnare anozi de zinc pentru liniile de acoperiri metalice a fost
mutata din cadrul atelierului galvanizare in acest atelierul de tratamente termice dar este gestionat
de catre Atelierul Galvanizare. Linia consta dintr-un cuptor captusit cu caramida refractard in
interiorul caruia existd o oala de grafit de 100 litri si un sistem de evacuare a noxelor din timpul
turnarii format dintr-o hotd de captare a gazelor si tubulatura de evacuare. Cuptorul este incalzit cu
gaz metan si functioneaza 16 ore la 2 luni (96 de ore pe an). Temperatura de topire este de 327 °C.

Atelier 200 Piese forjate: Forjare orizontalda (Forja Hatebur) - incalzire cu inductie,
debitare prin forfecare, tratamente termice, control fisuri; Forjare verticala (Forja Schuler)- operatii
de debitat, incélzire cu inductie.

Atelier 800 SDV-uri: operatii de prelucrare mecanica prin aschiere: debitare, strunjire,
frezare, gaurire, rectificare, ascutire, operatii de prelucrare prin electroeroziune cu fir si cu electrod,
operatii de sudura electrica, sudura in mediu protector (CO2), sudura oxiacetilenica, operatii de
montaj componente mecanice, hidraulice, pneumatice.

LABORATOR ANALIZE FIZICO - CHIMICE apartine de Directia Sisteme Calitate- Mediu
& SSO (070). In cadrul laboratorului se determini continutul de metale din aliaje feroase si
neferoase, se realizeaza determinari de grosimi de strat pentru acoperiri de protectie, determinari de
aderenta straturi de protectie, determinari continut de ape tehnologice, determinari continut de ape
uzate, determindri continut de aer in emisie si imisie, determinari valori de zgomot.
BAZA ENERGETICA : 91- Productie si distributie utilititi

93- Distributie interna gaze naturale

94- Productie energie electrica si termica
Baza Energetica are in exploatare utilaje si instalatii specifice activitatii pe care o desfasoara astfel:

— statie de compresoare Care asigura aerul comprimat pentru utilajele si instalatiile din Compa
S.A.
— centrala electrotermica care produce energie electrica si termica pentru platforma Compa S.A.

Tn cadrul proiectului "Imbunititirea eficientei energetice a proceselor de fabricatie la COMPA SA",
program cofinantat din fonduri europene, s-a realizat modernizarea instalatiilor din centrala
electrotemica. In cadrul acestui obiectiv s-au realizat urmatoarele lucrari:

- inlocuirea cazanului de apa caldd CAF6, cu putere termicad nominalda de 29 MW, cu 2
cazane de apa calda Viessmann K1 si K2, cu putere termica nominald de 3,5 MW fiecare. Cazanul
de apd calda CAF6 a fost casat si dezafectat.
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- Tnlocuirea cazanului de abur CR9 (scos din functiune in anul 2012), cu putere termica
nominala de 7,7 MW, cu doua cazane de abur tip Viessmann, K3 si K4, cu putere termica nominala
de 1,9 MW fiecare. Cazanul CR9 afost casat si dezafectat.

- Cazanul de abur ABA4, cu caracteristicile-8 bari, 4t/h, de 3,1 MW, care nu a mai

corespuns din punct de vedere tehnic, a fost casat si scod din functiune, decuplat de la utilitati
(curent electric, apa, gaz metan), urmand si fie dezmembrat de citre o societate autorizatd si
valorificat ca deseu.
Prin adresa SC COMPA SA nr. 1049/08.10.2014 s-a transmis la Ministerul Mediului si
Schimbarilor Climatice, notificarea privind modificarile survenite in urma procesului de
modernizare a instalatiilor din cadrul centralei electrotermice, impreuna cu solicitarea de excludere
a instalatiei ENERCOMPA din cadrul instalatiilor care se supun legislatiei privind monitorizarea
gazelor cu efect de serd, avand in vedere ca puterea instalatiei este mai mica de 20 MW. Prin adresa
Ministerului Mediului si Schimbarilor Climatice cu nr. 13008/MF/11.12.2014, se comunica
COMPA SA ca Autorizatia nr. 57/09.01.2013 privind emisiile de gaze cu efect de serd, emisa
pentru instalatia ENERCOMPA 1si inceteaza valabilitatea.

— statie de preluare a energiei electrice pe medie tensiune ( 20kV) - PA8.

Statia electrica PAS8 a fost pusa in functiune in anul 1970 si este un nod energetic pe unde energia
electrica se preia pe medie tensiune (20 kV) din sistemul energetic national si de la instalatia de
cogenerare si se distribuie tot pe medie tensiune la cele 3 statii de conexiuni de pe platforma
Compa S.A. Totodata din PA8 se realizeaza alimentarea cu energie electrica si la alte posturi de
alimentare din orasul Sibiu. Statie electrica este formata din 2 sisteme de bare la care sunt racordate
un numar de 15 celule de medie tensiune din care 6 celule sunt In proprietatea si exploatarea
Compa S.A. iar 9 celule sunt in proprietatea si exploatarea S.C. Electrica S.A. In componenta
celulelor de medie tensiune intrda echipamente de separatie, echipamente de conectare -
deconectare, echipamente de masura si protectie.

— instalatii de transport, distributie si transformare energie electrica (20/0,4 kv)

— 2 statii de hidrofor apd potabila. Prin intermediul acestor statii se preia apa potabila din
reteaua oraseneasca, se inmagazineaza in rezervoare tampon (800 mc) si se distribuie la presiunea
necesara pe platforma Compa S.A.

— instalatii de captare apd industriald (sursd de rezervd). Prin intermediul acestor instalatii apa
industriala se extrage din 5 puturi de medie adancime (situate in incinta Compa SA), se trateaza
(statie de deferizare) si se inmagazineazi. In momentul actual, apa preluati din foraje nu se
trateaza, ea fiind utilizata doar pentru stingerea incendiilor). Gospodaria de apa este compusa din
doua rezervoare circulare semiigropate cu capacitatea de 500 mc fiecare si statie de pompare.

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT prevazute in documentul
de referinti: Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a
suprafegelor metalelor si materialelor plastice(August 2006)

Sistemul de management, tehnicile de productie

Cerintele 5.1 BAT generale
documentul | 5.1.1 Tehnicile de gestionare

ui - de) 5111 Gestionarea mediului
referinta BAT trebuie implementate pentru a adera la Sistemul de Gestionare a Mediului (SMG),
HASROSERY.
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care include, in functie de circumstantele specifice, urmatoarele caracteristici: (a se vedea
Sectiunea 4.1.1):

= definirea unei politici de mediu, specifice instalatiei, de catre directia executiva

(angajamentul directiei executive este considerat drept o conditie preliminara pentru

aplicarea cu succes a celorlalte caracteristici ale SMG)

= planificarea si stabilirea procedurilor necesare

= implementarea procedurilor, acordandu-se o atentie deosebita urmatoarelor:
structura si responsabilitatea
instruirea, constientizarea si competenta
comunicarea
implicarea angajatilor
documentarea
controlul eficient al procesului
programele de Tntretinere
masurile care se impun Tn caz de urgenta si capacitatea de raspuns

o respectarea legislatiei din domeniul mediului

=verificarea performantei si adoptarea masurilor corective corespunzatoare, acordandu-se

0 atentie deosebita urmatoarelor:

e monitorizarea si masurarea (a se vedea si documentul de referinta privind

monitorizarea emisiilor)
masurile corective si preventive
tinerea evidentei
auditarea interna independenta (cand este posibil), pentru a se stabili daca
sistemul de gestionare a mediului este sau nu conform cu masurile
planificate si daca acesta a fost implementat si Tntretinut Th mod
corespunzator

= revizuirea de catre directia executiva.
Trei caracteristici suplimentare, care pot completa treptat cele de mai sus, au fost retinute cu
titlu de masuri ajutatoare. Chiar daca acestea lipsesc, nu se poate vorbi de o contradictie cu
BAT. Aceste trei etape suplimentare sunt:
- examinarea si validarea sistemului de gestionare si a procedurii de audit, de catre un organism
autorizat de certificare sau de catre un verificator extern al SGM
- elaborarea si publicarea (si, daca este posibil, validarea de catre un organism extern) a unei
declaratii regulamentare de mediu, in care sa se specifice toate aspectele semnificative de mediu
ale instalatiei si care sa permita compararea de la an la an a rezultatelor cu obiectivele si tintele
de mediu, precum si cu normele de referinta specifice sectorului
- implementarea si aderarea la un sistem voluntar, acceptat la nivel international, cum ar fi
EMAS si EN 1SO 14001:1996. Aceasta etapa voluntara ar putea conferi mai multa credibilitate
SGM. Aceasta credibilitate mai mare este conferita, in special, de EMAS, care Tnsumeaza toate
caracteristicile mentionate mai sus. Sistemele care nu sunt normalizate pot Thsa, Tn principiu, sa
fie la fel de eficiente, cu conditia sa fie corect proiectate si implementate.
Tn cazul acestui sector, este important sa se aiba in vedere si urmatoarele caracteristici potentiale
ale SGM:
- impactul asupra mediului din exploatarea si eventuala oprire definitiva a unitatii, in momentul
proiectarii unei instalatii noi
- dezvoltarea si utilizarea unor tehnologii mai curate
- atunci cand este fezabil, aplicarea cu regularitate a sistemului de analize comparative specifice
sectorului, inclusiv din domeniul eficientei energetice si economisirii energiei, eficientei si
economisirii apei, consumului de materii prime si alegerii materialelor de intrare, emisiilor in
aer, deversarilor Tn apa si producerii de deseuri

Tehnici Societatea are implementat sistemul ISO 14.001, detinand certificatul: Nr.TRR
aplicate de | 11020778 valabil de la 14.06.2015 pana in 13.06.2018 eliberat de TUV Rheinland
societate Romania
Conformar | Gestionarea mediului Tn societate este BAT
QASROSERY.
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5.1.1.2 Administrarea si intretinerea

BAT consta Tn implementarea unui program de administrare si intretinere, care va include
instruirea si masurile preventive, pe care lucratorii trebuie sa le intreprinda pentru a
diminua riscurile specifice de mediu, a se vedea Sectiunile 4.1.1 (c) si 4.1.1.1.

4.1.1 Instrumentele de gestionare a mediului
Cel mai bun randament in conditii de mediu este in general obtinut prin implementarea celei
mai bune tehnologii si utilizarea acesteia intr-un mod cat mai eficient si profitabil. Acest lucru se
regaseste si in definitia ,,tehnicilor” din cadrul Directivei IPPC: “tehnologia folosita, cat si modul
n care instalatia este proiectata, construita, intretinuta, utilizata si scoasa din uz”.
(c) Implementarea si utilizarea procedurilor
Elaborarea unor sisteme este foarte importanta pentru a se asigura ca procedurile sunt cunoscute,
ntelese si respectate, prin urmare o gestionare eficienta a mediului include:
(i) Structura si responsabilitatea
— definirea, documentarea si comunicarea rolurilor, responsabilitatilor si autoritatilor, ceea ce
implica si numirea unui reprezentant de management
— asigurarea resurselor esentiale pentru implementarea si controlul sistemului de gestionare a
mediului, inclusiv resursele umane si specializarile, tehnologia si resursele financiare.
(if) Training, cunoastere si competenta

¢ identificarea necesitatilor de training pentru a se asigura ca personalul al carei activitate

afecteaza Tn mod semnificativ impacturile asupra mediului a fost instruit in mod
corespunzator.

(iii) Comunicarea
— stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna intre diversele nivele si functii din
cadrul instalatiei, precum si procedurile de comunicare cu partileinteresate din exterior si
procedurile de receptionare, documentare si, unde este cazul, de raspuns la comunicatele
relevante primite de la partile interesate din exterior.
(iv) Implicarea angajatilor
— implicarea angajatilor Tn proces cu scopul de a atinge un bun randament in conditii de mediu
prin aplicarea unor forme adecvate de participare, cum ar fi sisteme cu registre de sugestii sau
ateliere de lucru in baza unui proiect sau comitete de mediu.
(v) Documentarea
— stabilirea si actualizarea Th permanenta a informatiilor, pe hartie sau in format electronic,
pentru a descrie elementele de baza ale sistemului de gestionare si interactiunea acestora si
pentru a directiona documentatia aferenta.
(vi) Control eficient al procesului
— control adecvat al proceselor din toate modurile de operare, si anume pregatire, pornire,
functionare de rutina, oprire si conditii anormale
— identificarea indicatorilor cheie de eficientd si metode de masurare si controlare a acestor
parametri (de exemplu debit, presiune, temperatura, compozitie si calitate)
— documentarea si analiza conditiilor anormale de functionare pentru identificarea cauzelor si
abordarea acestora pentru a se asigura ca evenimentele respective nu se repeta (acest lucru poate
fi facilitat printr-o politica ,,fara vina” in care identificarea cauzei este mai importanta decét
Tnvinuirea unei persoane).
(vii) Program de intretinere
— stabilirea unui program structurat de ntretinere Tn baza descrierilor tehnice ale echipamentelor,
a normelor, etc. precum si Tn baza defectiunilor echipamentelor si a consecintelor acestora
— sustinerea programului de Tntretinere cu un sistem adecvat de tinere a evidentei si de testare a
diagnosticelor
— desemnarea responsabilitatilor de planificare si executare a intretinerii.
(viii) Pregatire si raspuns in cazurile de urgenta
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— stabilirea si mentinerea procedurilor de identificare a iminentei accidentelor si reactia ih caz de
accidente si situatii de urgenta si a procedurilor de prevenire si remediere a impacturilor asupra
mediului care pot fi asociate acestor accidente
4.1.1.1 Aspecte SGM specifice activitatilor de tratare a suprafetelor
Aspectele SGM specifice relevante sunt:
=instalarea de supape si numerotarea tuturor tevilor. Numerele sunt ulterior folosite pentru
instructiunile aferente ordinii de inchidere, pentru inchideri pe termen si lung si pe termen
scurt
= verificarea periodica a bazinelor si a retelei de tevi pentru depistarea scurgerilor. Pentru acest
lucru este necesar ca fundul bazinelor si tevile sa fie vizibile, fara acumulare de mizerie,
ancrasare, dispozitive vechi, capete anodice, etc. in interior sau n jurul bazinelor sau a tevilor
= utilizarea de pompe fixe si temporare, sisteme de hidraulice si filtre deasupra bazinelor
mobile si tavi de captare a picaturilor cu o capacitate suficienta pentru a retine pierderile si
scurgerile. Capetele tevilor trebuie sa fie deasupra bazinelor de tratare sau a tavilor de captare.
Acest lucru permite colectarea si readucerea reziduurilor in solutiile de tratare sau evacuarea
lor ca deseuri sau ape uzate.
= zonele de tratare trebuie sa fie curate si vopsite pentru a permite identificarea imediata a
scurgerilor continue
= instalarea de alarme de nivel ridicat in cuvele de tratare si Tn instalatiile de tratare aapelor
uzate Tn cazul Tn care este posibila depasirea nivelului maxim [125, Irlanda,2003]
= administrarea substantelor chimice si a produselor brevetate in vederea unei utilizari corecte
si in special identificarea riscurilor asociate stocarii si utilizarii de material incompatibile
[125, Irlanda, 2003]
= identificarea poluatilor de mare risc in cadrul instalatiei (folositi curent sau in trecut).
Acest lucru poate fi necesar si Th vederea respectarii legislatiei care controleaza poluantii de
mare risc, a se vedea Anexa din cadrul Directivei cadru cu privire la Apa (2000/60/EG) [113,
Austria, 2003]. Poluatii de mare risc sunt de asemenea identificati de PARCOM [12,
PARCOM, 1992]. Exemple cheie pentru acest sector sunt:
o bifenili policlorurati, de exemplu Tn condensatoarele electrice sau alte echipamente
electrice
0 cadmiu, alte materiale care nu se degradeaza sau care se degradeaza Tncet, cum ar fi
alte

metale Tn forma solubila (' nichelul, cromul, zincul, cuprul, plumbul)
0 COV pentru degresare (inclusiv cloralcalii C10 - C13)
o cianurile
0 acizii si substantele alcaline
= stabilirea scopurilor in care au fost utilizate terenul si cladirile instalatiilor Thaintea instalatiei
existente si/sau a activitatilor curente si daca activitatile desfasurate anterior pot fi confundate
cu activitatile din instalatia de tratare a suprafetelor
= auto-monitorizarea indicatorilor de randament in conditii de mediu, precum si a celor care
afecteaza procesele individuale. Exemple :
o efluent evacuat si calitate,
0 consum de materii prime pe tipuri
0 consum de energie
0 consum de apa
o0 deseuri produse si tipuri.
Aceste cifre sunt relevante atunci cand sunt asociate altor parametri importanti de productie, cum
ar fi suprafata piesei de tratat sau consumul de piesa de baza, numarul de tambure sau bare
anodice tratate, greutatea pieselor de tratat sau a piesei de baza tratate, etc.

Tehnici 5.1.1.2 Administrarea si Intretinerea
aplicate de In COMPA SA existia un sistem procedural in format electronic care cuprinde: gestiunea
ietat documentelor de calitate, mediu si sanatate si Securitate operationala format din: manuale,
Societate proceduri si instructiuni de sistem si operationale, formulare etc. personalul fiind instruit
periodic in conformitate cu Planul anual de formare.
Structura si responsabilitatea
Rolurile, responsabilitiatile si autorititile sunt definite, documentate si comunicate n
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conformitate cu procedura de comunicare.

Sunt asigurate resursele esentiale pentru implementarea si controlul sistemului de gestionare a

mediului, inclusiv resursele umane si specializarile, tehnologia si resursele financiare.

(it) Training, cunoastere si competenta

e Sunt identificate necesitatile de instruire pentru a se asigura ca personalul al carei

activitate afecteaza Tn mod semnificativ impactul asupra mediului a fost instruit in mod
corespunzator. Formarea personalului se face in conformitate cu Planual anual de
formare - Procedura PL 021.20 Formarea personalului.

(iii) Comunicarea

Este stabilita, implementata si mentinuta procedura de comunicare interna si externa PL 021.22
care stabileste modul Tn care se asigura comunicarea interni in COMPA S.A. intre diferitele
niveluri si functiuni din organizatie precum si modul de asigurare a comunicarii cu exteriorul
(primirea, documentarea si transmiterea raspunsurilor la solicitarile pertinente ale partilor
interesate si comunicarea privind aspectele semnificative de mediu), pe linie de calitate, mediu,
securitatea si sanatatea muncii.

(iv) Implicarea angajatilor

Implicarea angajatilor Tn proces cu scopul de a atinge un bun randament in conditii de mediu
prin aplicarea unor forme adecvate de participare, cum ar fi sistemul de propuneri de
Tmbunatatire Tn cadrul atelierelor si compartimentelor.

Tn societate sunt implementate urmatoarele:

- Implementarea si utilizarea procedurilor
Tn cadrul sistemului 1SO 14001

- Stabilirea si mentinerea procedurilor de identificare a iminentei accidentelor si
reactia in caz de accidente si situatii de urgenta- PM 071.06 Situatii de urgenta si capacitate de
raaspuns
Exista:
o Plan de interventie impotriva incendiilor
o Planul de prevenire a poluarilor accidentale

- Instructiuni pentru procese
- - Prevenirea si reducerea scurgerilor
e o verificarea periodica a bazinelor si a retelei de tevi pentru depistarea scurgerilor.
e o adoptarea de sisteme care permit colectarea si readucerea reziduurilor in solutiile de
tratare sau evacuarea lor ca deseuri sau ape uzate
- Zonele de tratare sunt curate, vopsite si impermeabilizate cu ratina epoxidica pentru
identificarea imediataa a scurgerilor continue.
o asigurarea ca nu este depasit nivelul maxim in cuve si rezervoare: cuvele dotate cu preaplin
legat la sistemul de canalizare, indicatoare de nivel,
- Cuvele si rezervoarele sunt dotate cu preaplin, unele cu indicatoare de nivel
o administrarea substantelor chimice si a produselor brevetate in vederea unei utilizarii
corecte si Tn special identificarea riscurilor asociate stocarii si utilizarii de materiale
incompatibile: respetarea instructiunilor de lucru, proceduri:
- Managementul substantelor si amestecurilor periculoase in S.C. Compa S.A.-PM
071.03
- ldentificarea poluatilor de mare risc in cadrul instalatiei (folositi curent sau in trecut).
Fisa poluantilor potentiali (Planul de prevenire a poluarilor accidentale)
- Automonitorizarea indicatorilor de randament in conditii de mediu, precum si a celor

care afecteazi procesele individuale. Proceduri:
- Monitorizarea si prevenirea poluarii fonice-PM 071.04;
- Monitorizarea si masurarea emisiilor in atmosfera-PM 071.07;
- Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, inclusiv ambalajele si deseurile
de ambalaje de produse chimice periculoase in S.C. COMPA S.A.-PM 071.08
- Controlul activitatii de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera,
PM 071.09;
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- Gestionarea uleiurilor uzate in S.C.COMPA S.A-IM 071.01;
- Gestionarea ambalajelor de produse chimice periculoase si etichetarea acestora-PM
071.02.

Conformar
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta

Tehnicile utilizate de societate privind administrarea si intretinerea instalatiei sunt BAT

Cerintele
documentul
ui de
referinta

5.1.1.3 Diminuarea efectelor de retratare
BAT este diminuarea impacturilor pe care actiunile de retratare le au asupra mediului,
prin intermediul unor sisteme de gestionare care sia presupuna reevaluarea specificatiilor
procesului si controlul calitatii, de catre client alaturi de operator (a se vedea Sectiunea
4.1.2). Aceasta se poate realiza dupa cum urmeaza:
o se va asigura ca specificatiile sunt:
0 corecte si actualizate
0 compatibile cu legislatia in vigoare
0 aplicabile
0 posibil de Tndeplinit
0 masurabile Th mod corespunzator, in vederea tndeplinirii cerintelor de performanta ale
clientului
o Tnainte de implementare, atat clientul cat si agentul economic trebuie sa discute toate
modificarile propuse n procesele proprii
o agentii economici trebuie instruiti pentru utilizarea sistemului
o clientii trebuie sa cunoasca limitarile procesului si atributele tratamentului de suprafata
obtinut.

4.1.2 Reducerea reprelucrarii prin specificatii de proces si control al calitatii

Piesele de tratat sau suprafata piesei de bazad tratate incorect, cu o specificatie gresita sau
neadecvata sau cu o specificatie incorect aplicatad poate determina striparea sau rectificarea unor
cantitati semnificative de metal (in tambur sau pe stative) asa cum este descris in Sectiunea 2.3,
striparea metalului. Tn unele cazuri piesele de tratat si/sau piesa de baza trebuie sa fie aruncate, in
special bobinele de mari dimensiuni si placile cu circuite imprimate, cu toate ca anumite piese
tratate in tambur sau pe stative pot fi deteriorate irecuperabil.

Reducerea proceselor de reprelucrare sau a cantitatilor aruncate se poate obtine printr-o
multitudine de metode, cum ar fi folosirea de sisteme oficiale de management al calitatii, SMC.
Ca si n cazul instrumentelor de gestionare a mediului, descrise in Sectiunea 4.1.1, folosite
pentru a obtine o buna functionare a instalatiei, inregistrarea oficiala a acestor sisteme si
diseminarea catre muncitori este o buna practica. Cu toate ca multe dintre aceste sisteme sunt
acreditate extern (ceea ce poate fi o cerinta din partea clientilor) acest lucru nu este esential. Nu
este 0 practica neobisnuita ca aceste sisteme sa fie auditate extern, pentru a se obtine informatii
impartiale pentru validarea si actualizarea sistemului, precum si pentru a spori increderea
clientilor. Aceste sisteme includ de obicei un control statistic al procesului (CSP). Respectarea
specificatiei adecvate pentru proces si controlul calitatii acestuia sunt de asemenea factori
importanti. Tn cadrul activitatilor de tratare a suprafetelor, se anticipeaza de obicei ,,0 prima
abordare corecta” si de multe ori face parte dintr-un sistem oficial. Pentru a face acest lucru, o
practica uzuald este aplicarea procesului corect prin metoda corecta pentru obtinerea efectului
dorit. Acest lucru necesita o Tntelegere corecta a proprietatilor conferite de tratarea suprafetei si
de operatiunile ulterioare care vor fi executate cu piesele de tratat sau piese de baza, cum ar fi
presarea, formarea, Tndoirea, ondularea, perforarea, sudarea, lipirea, etc. Alte tehnici care
contribuie la respectarea specificatiilor corecte sunt discutate in SGM (Sectiunea 4.1.1) si in
sistemele de administrare a productiei, cum ar fi ISO 9000.

Pentru a adapta tratarea la obiectivul urmarit, sistemele de mediu si/sau de management al
calitatii (dupa caz) pot oferi oportunitati de dialog si acord intre operator si client cu privire la
specificatia corecta pentru proces, planurile si devizele pentru proiect si punctele de masurare a
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controlului calitatii pentru piesele de tratat si/sau piese de bazd (a se vedea mai jos
Aplicabilitatea). Urmatoarele exemple sunt pentru aspectele care trebuie si fie abordate:
o tratarea suprafetelor poate modifica dimensiunea unei piese de tratat prin grosimea
stratului aplicat (de exemplu modificarea dimensiunii componentelor cu filet), caracteristicile
piesei de bazi (de exemplu fragilizarea acida prin zincare acidd) sau poate fi inadecvata
pentru procesele ulterioare (de exemplu unele finisaje pot fi fragile si se pot exfolia atunci
cand piesa tratata este ulterior Tndoita sau ondulata)
o Tn procesele electrolitice Tnh care materialul aplicat este purtator de curent, depunerea se
face mai ales pe marginile sau in colturile piesei si/sau piesei de baza unde densitatea
curentului este mai mare. Metoda de masurare si punctele in care trebuie sa se faca
masuratorile pentru controlul calitatii finisajului pot fi convenite n functie de diferentele de
grosime din diferitele portiuni ale piesei de tratat sau ale piesei de baza care vor fi finisate.
Unele metode de masurare necesita suprafete plane si pentru a respecta cerintele de eficienta
tratarea trebuie sa fie facuta cu atentie deoarece grosimea stratului este mai subtire pe zonele
plane decét pe margini (raportul grosime centru — grosime margine de aproximativ 1:3 sau
1:4). De asemenea, cu toate ca specificatiile pot fi respectate pentru zonele plane, masurate,
acumularea de pe margini poate avea ca rezultat exfolierea daca acestea sunt ulterior
prelucrate, cum ar fi prin ondulare
o specificatiile de eficienta (cum ar fi obtinerea unui anumit nivel de protectie anticoroziva)
sunt de preferat in locul respectarii totale a specificatiilor prescriptive. Cele mai obisnuite si
usor de aplicat metode de masurare a grosimii trebuie folosite impreuna cu specificatiile de
eficientd, atunci cand se poate stabili grosimea din punctele convenite care sunt deja
executate conform specificatiilor (a se vedea de asemenea si discutia de la Tnlocuire,
Sectiunea 4.9) maodificarile procesului de fabricare anterior tratarii suprafetei.
De exemplu:
- modificarea uleiurilor de presare (cu un tip care raméne presat in micro-structura piesei
de baza si nu raspunde la procesele normale de degresare), a tipului de piesa de bazi, a
tipului de presare a pieselor n dispozitivul de prelucrare, Tntirirea anterior tratarii
suprafetei, etc.
o modificarea specificatiei de utilizare finala
otratare Tn tambur n loc de stativ (posibil din motive financiare)
o organizatiile sau sectoarele industriale majore care necesita volume mari de tratare a
suprafetelor pot mentiona propriile specificatii (cum ar fi industriile de automobile sau
aeronave). Organizatiile mai mici folosesc specificatiile publice disponibile. Pentru
respectarea specificatiilor, este necesara consultarea celor mai recente versiuni si verificarea
faptului ca specificatiile sunt adecvate si pentru alte produse, pentru procesarile ulterioare si
utilizarea finala
o unii clienti pot solicita respectarea specificatiilor cu cel mai bun nivel calitativ disponibil,
cum ar fi specificatiile militare si aerospatiale care implica folosirea cadmiului pentru alte
produse. Aplicatiile militare si aerospatiale nu pot fi vandute si aplica o legislatie specifica
pentru cadmiu.
Exista multe metode prin care procesele pot fi imbunatatite in ceea ce priveste stabilitatea si
rezistenta in timp si multe tehnici descrise in Capitolul 4 au acest avantaj, pe langa faptul ca
imbunatatesc randamentul in conditii de mediu. Cand intervine aceasti situatie, acest lucru
este subliniat Tn sectiunea ,,Argumentele care stau la baza implementarii”. Exemple ar fi
utilizarea de anozi insolubili cu completare din exterior (a se vedea Sectiunea 4.8.2), agitarea
solutiei de tratare (Sectiunea 4.3.4) si controlul concentratiei substantelor chimice de tratare
(Sectiunea 4.8.1)

Tehnici La nivelul Compa S.A se aplica urmatoarele:

aplicate de | - Exista instructiuni actualizate pentru asigurarea controlului si repetabilitatii pentru fiecare

societate dintre procesele speciale (de acoperiri de suprafata, tratamente termice si procese de sudura).
- Sunt implementate si certificate Sistemul de Management al Calitatii conform I1SO 9001 si TS
16949.;
- Controlul calitatii produselor se realizeaza conform standardelor corespunzatoare masuratorii
care trebuie efectuate; In cazurile speciale se Thtocmesc acorduri cu clientul in faza de dezvoltare
a proiectului.
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Toate cerintele referitoare la realizarea procesului si controlul calitatii produselor sunt
prezentate echipei multifunctionale Tn cadrul instruirilor periodice. Fiecare proiect este condus
de un sef de proiect care asigura comunicarea cu clientul si comunicarea intre membrii echipei
multifunctionale. Orice modificare referitoare la proces este discutata cu clientul inainte de
implementare. Toate procesele sunt validate de catre client inainte de realizarea Tn serie a
produselor. La validare se intocmesc procese verbale de instruire.
Conformar | Tehnicile aplicate de societate sunt BAT
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta
Cerintele 5.1.1.4 Evaluarea instalatiei
documentul | BAT este stabilirea normelor de referintd (sau a valorilor de referinti) care permit
ui de | monitorizarea instalatiei Tn permanenti, precum si in raport cu valorile de referinta
referinta externe (a se vedea Sectiunea 4.1.3) Tn acest capitol, sunt indicate valori de referinta pentru
diferitele activitati, acolo unde se dispune de date. Domeniile esentiale pentru stabilirea valorilor
de referinta sunt:
[1 consumul de energie
[1 consumul de apa
) consumul de materii prime.
Tnregistrarea si monitorizarea consumului de utilitati, pe tipuri: electricitate, gaze, GPL si alti
combustibili, indiferent de sursa si de costurile unitare, a se vedea Sectiunile 4.1.1 (j) Detaliile
si perioada de Tnregistrare, cum ar fi pe ora, pe tura de lucru, pe saptaméana, pe metru patrat de
capacitate sau Tn functie de altd masura etc., vor fi stabilite Tn functie de dimensiunea procesului
si de importanta relativa a masurii respective.
4.1.3 Normarea
Normarea este Tnregistrarea sistematica a intrarilor (materii prime, energie si apa) si iesiri
(emisii Tn aer, apa si sub forma de deseuri) si compararea periodicd a acestora cu datele
anterioare cu privire la instalagie, cu normarile din sector, de la nivel national sau regional, a se
vedea Sectiunea 4.1.1(j). O normare adecvata presupune date comparabile — pentru o comparatie
de date similare. Pentru activitatile de tratare a suprafetelor aceastd comparatie se poate efectua
cel mai bine in baza suprafetei tratate sau o alta baza de consum sau flux de productie. De
exemplu, kg de zinc folosit la 10.000 m2 de suprafata, kg de zinc evacuate la 10.000 m® de
suprafata, kWh la 10.000 m? de suprafata. Tn continuare se da modul de calcul.
BAT este optimizarea continua a consumului de intrari (materiale prime si utilitagi), Tn
raport cu valorile de referinta.
Sistemele de activare a datelor vor include:
[ identificarea unei persoane sau a unor persoane responsabile cu evaluarea si
manipularea datelor
(1 actiunile Intreprinse pentru informarea responsabililor cu performanta instalatiei,
inclusiv pentru alertarea agentilor economici, in mod rapid si eficient, in cazul abaterilor
de la performanta normala
[ alte investigatii care sa explice de ce s-au Tnregistrat abateri de la performanta normala,
respectiv de la valorile de referinta externe
Tehnici Stabilirea normelor de referinta (sau a valorilor de referintd) care permit monitorizarea
aplicate de instalatiei in permanenta, precum si Tn raport cu valorile de referinta externe.
societate Monitorizarea consumurilor de utilitati pe tipuri, se realizeaza de Baza Energetica a
societatii.
Procedura - PM 071.03 - Managementul substantelor si amestecurilor periculoase
Tnregistrarea consumurilor se raporteaza anual in RAM.
Deasemenea in cadrul Compa SA:
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- Se monitorizeaza si se inregistreaza in permanenta in cadrul liniilor de productie
consumurile de materii prime si auxiliare.

- se tin sub control cantititile de chimicale utilizate prin tinerea evidentei
acestora, monitorizarea concentratiei solutiilor, tratarea si reutilizarea solutiilor, dozarea
automata a reactivilor in unele cazuri (instalatia noud de acoperire electrochimicad cu
aliaj Zn-Ni, statia noua de tratare etc);

- se realizeaza un consum redus de ape de spalare prin utilizarea bailor de spalare
n cascada la instalatiile de acoperire de suprafata;

- instalatia noua de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni este integral
gestionata prin calculator;

Conformar
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta

Tehnicile aplicate de societate sunt conforme cu BAT

Cerintele
documentul
ui de
referinta

5.1.1.5 Optimizarea si controlul liniei tehnologice

BAT este optimizarea fiecarei activitati Tn parte si a liniei tehnologice, prin calcularea
intrarilor si iesirilor teoretice, aferente optiunilor alese de imbunatatire, si prin
compararea cu cele obtinute efectiv, a se vedea Sectiunea 4.1.4.

Pot fi utilizate informatiile din analizele comparative, datele din sector, recomandarile din acest
document si alte surse. Calculele pot fi efectuate manual, desi utilizarea unui program software
ar facilita acest demers.

Tn cazul liniilor automate, BAT consti in controlul si optimizarea in timp real a procesului,
a se vedea Sectiunea 4.1.5.

4.1.4 Optimizarea liniei tehnologice
Calcularea intrarilor si iesirilor teoretice necesare optiunilor selectate, cum ar fi cele din
Sectiunile 4.4.2, 4.4.4.2, 4.6 si 4.7 este utila pentru estimarea randamentului Tn conditii de mediu
si a eficientei economice a instalatiei. Acestea pot fi calculate manual dar este o activitate
laborioasia si dureaza foarte mult. Se pot folosi instrumente software pentru optimizarea
randamentului liniilor tehnologice deoarece recalcularea se face mai usor si mai repede.
Calculele pot fi scrise pentru fiecare proces de catre contractantii externi sau interni si pot avea
un caracter general sau specific fiecarei instalatii.
Un instrument software se bazeazi pe tabelele Excel si are o serie de parametri pentru
galvanizarea pe stativ sau in tambur. Calculele din tabele sunt aceleasi, sau similare, celor citate
n acest BREF si mai includ si alte informatii similare, inclusiv calculele financiare standard. Un
exemplu de calcul este prezentat in Anexa . Un set de date este pentru o instalatie care foloseste
,,bunele practici” (instalatia model SE2000) si un alt set este pentru o instalatie medie din Marea
Britanie numita ,,referinta” (aceasta nu este o ,referinta” in sensul utilizat in acest BREF, ci
inseamna nivelul actual de practica). Exemplul dat prezinta costurile de trecere de la 0 medie
industriala la o instalatie cu ,,bune practici” folosind mai multe optiuni de optimizare descrise in
Capitolul 4 al acestui BREF. De exemplu, folosind software-ul prezentat ih Anexa 8.11.
diferenta ntre o linie cu tambur specifica pentru zinc si pasivizare si o linie optimizata folosind
tehnicile BAT este:

= Linie specifica: 11.500 m3 consum de apa pe an

= Linie optimizata: 2.951 m3 consum de apa pe an, cu o0 economie de 74 %
Datele de intrare pentru instalatia ,,medie” (referinta) pot fi adaptate unei instalatii reale pentru
realizarea unei comparatii sau pentru examinarea efectelor diferitelor optiuni, cum ar fi
suplimentarea etapelor de clatire, adaugarea de evaporatoare sau modificarea proceselor, etc.
Deoarece software-ul este pentru galvanizare, toate variabilele, cum ar fi completarea cu
substante chimice si toate cheltuielile de intrare sau iesire, pot fi modificate pentru ca programul
sa poata fi folosit pentru alte procese, fie linii complete, pentru cuprare de exemplu, fie pentru
estimarea efectelor modificarii unei activitati.
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Tehnici Optimizarea fiecarei activitati Tn parte si a liniilor tehnologice se realizeaza prin:
aplicate de | - mentinerea parametrilor de lucru, monitorizare consumuri chimicale, monitorizare
societate activitati curdtenie si monitorizarea parametrilor de mediu (prin laboratorul propriu
pentru parametrii de proces si ape tratate in statia de neutralizare si cu laboratoare
externe acreditate pentru emisiile 1n aer si canalizare).
Proceduri:
Monitorizarea si prevenirea poluarii apelor uzate ih S.C.COMPA- PM 071.02;
Managementul substantelor si amestecurilor periculoase in S.C. Compa S.A.-PM 071.03;
Monitorizarea si masurarea emisiilor in atmosfera-PM 071.07;
Fisa de securitate IM 071.13
Instructiuni operationale pentru procesele speciale (acoperiri, vopsiri, spalari) pe sectiile de
fabricatie;
Mentenanta utilajelor, instalatiilor si echipamentelor tehnologice PL 092.01
Conformar | Tehnicile aplicate Tn societate sunt BAT
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta
Cerintele 5.1.2 Proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei
documentul | Liniile tehnologice din acest sector au in comun stocarea substantelor chimice si documentul de
ui de | referinta referitor la BAT privind stocarea, in care sunt cuprinse tehnicile relevante [23,
referinta EIPPCB,2002]. BAT este proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei astfel incat sa se
previna poluarea, prin identificarea pericolelor si a ciilor, clasificarea riscurilor posibile si
implementarea unui plan de actiuni Tn trei etape, Tn vederea prevenirii poluarii (a se vedea
Sectiunea 4.2.1):
Etapa 1:
o asigurarea unor dimensiuni suficiente ale instalatiei
o confirmarea zonelor identificate ca fiind supuse unui risc in urma scurgerilor de substante
chimice prin utilizarea unor materiale corespunzatoare care sa asigure bariere impermeabile
asigurarea stabilitatii liniilor tehnologice si a partilor componente (inclusiv echipamentele
utilizate temporar sau rareori).
Etapa 2:
o asigurarea ca rezervoarele de stocare a materialelor de risc sunt protejate prin utilizarea
tehnicilor constructive, cum ar fi utilizarea unor rezervoare cu Tnvelis dublu sau amplasarea
acestora n zone inchise
o asigurarea ca bazinele de exploatare din linia tehnologica se afla intr-o zona inchisa
o atunci cand solutiile sunt pompate de la un bazin la altul, asigurarea ca bazinele colectoare
au o capacitate suficienta pentru a face fata cantitatii pompate
o asigurarea ca exista un sistem de identificare a scurgerilor, respectiv ca zonele inchise
sunt verificate cu regularitate, Tn cadrul unui program de intretinere.
Etapa 3:
o- inspectia periodica si programele de testare
o planurile de urgenta in cazul accidentelor potentiale, care vor include:
- planurile de incidente majore pe amplasament (elaborate conform dimensiunii
si locatiei amplasamentului)
- procedurile de urgenta in cazul pierderilor de substante chimice si ulei
- inspectiile zonelor de siguranta
- liniile directoare din domeniul gestionarii deseurilor, pentru deseurile generate
din activitatile de verificare a pierderilor
- identificarea echipamentelor adecvate si asigurarea ca acestea sunt disponibile
si n stare buna de functionare
- asigurarea ca personalul este constient in ceea ce priveste protectia mediului si
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ca acesta a fost instruit sa faca fata eventualelor pierderi si accidente
- identificarea rolurilor si responsabilitatilor persoanelor implicate.
5.1.2.1 Stocarea substantelor chimice si a pieselor de tratat/bazelor
Tn plus, fata de aspectele generale din documentul de referinta privind stocarea [23, EIPPCB,
2002], urmatoarele aspecte au fost identificate ca fiind BAT specifice pentru acest sector (a se
vedea Sectiunea 4.2.2):
o evitarea producerii gazelor cianurice libere, prin stocarea separata a acizilor si a cianurilor
o stocarea separata a acizilor si a alcalilor
o reducerea riscului de incendiu prin stocarea separata a substantelor chimice inflamabile
si a agentilor oxidanti
o reducerea riscului de incendiu prin stocarea tuturor substantelor chimice combustibile
spontan cand sunt umede n conditii uscate si separat de agentii oxidanti. Marcarea
zonei de stocare a acestor substante chimice, pentru a se evita utilizarea apei in actiunile
de stingere a eventualelor incendii
o evitarea contaminarii solurilor si apelor cu pierderi sau scurgeri de substante chimice
oevitarea sau prevenirea corodarii recipientelor de stocare, a retelei de conducte, a
sistemelor de livrare si a sistemelor de comanda de catre substantele chimice sau aburii
corozivi.
Tn vederea reducerii prelucrarii suplimentare, BAT este prevenirea degradarii
pieselor/bazelor de metal stocate (a se vedea Sectiunea 4.3.1), printr-unul din mijloacele
de mai jos sau prin combinarea acestora:
o scurtarea perioadei de stocare
o controlarea corozivitatii atmosferei de stocare, prin verificarea umiditatii, temperaturii si
compozitiei
o utilizarea unui strat anticoroziv sau a unui ambalaj anticoroziv.

Tehnici
aplicate de
societate

Proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei astfel Tncat si se previna poluarea:
- in instalatie, liniile de tratare sunt dimensionate corespunzitor.

- Este intocmit planul de prevenire a poluarilor accidentale care contine: lista punctelor
critice, fisa poluantului potential, programul de masuri, lista dotdrilor pentru prevenrea si
reducerea efectelor, componenta colectivului si a grupelor de interventie, responsabilitatea
conducatorilor, programul anual de instruire.

- Materiile prime, materialele, deseurile sunt depozitate in spatii amenajate separate si
inchise, functie de comptibilititi.

Lista depozitelor si amenajarile aferente pentru prevenirea accidentelor sunt prezetate in
subcapitolul 2.9.2. tabelul: Spatiile de depozitare ale substantelor periculoase si amenajarile

pentru prevenirea poludrilor accidentale §i de reducere a efectelor

- Liniile de tratament sunt amplasate in spatii inchise si sunt dotate cu cuve de retentie a
eventualelor scurgeri.
- Sunt implementate masuri de inspectie pentru detectarea scurgerilor accidentale.
- Tn cadrul sistemului de management sunt implementate proceduri:
- Managementul substantelor si amestecurilor periculoase in S.C. Compa S.A.-PM 071.03;
- Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM 071.06
- Stocarea substantelor chimice si a pieselor de tratat
Depozitele pe categorii de materiale de pe amplasamentul COMPA S.A.:
Depozitul de uleiuri
Depozitul de vopsele si diluanti
Depozitul de produse chimice
Depozitul de bare trase si tevi
Depozitul de sérme, benzi otel carbon si bare neferoase
Depozitul de ambalaje si materiale de constructii
Depozitul de otel lat, table, laminate
Depozitul de recipienti sub presiune
Depozitul logistica vanzari
Depozitul magaziei centrale (rulmenti, pietre polizor, organe de asamblare, materiale electrice,
garnituri cauciuc, curele de transmisie, repere colaborari interne etc).
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Se tine seama de compatibilitati.
Amenajarile aferente prevenirii accidentelor sunt prezetate in subcapitolul 2.9.2. tabelul: Spayiile
de depozitare ale substantelor periculoase si amenajirile pentru prevenirea poludrilor
accidentale si de reducere a efectelor
-Managementul deseurilor in S.C.COMPA S.A.-PM071.01;
- Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, inclusiv ambalajele si deseurile de
ambalaje de produse chimice periculoase in S.C. COMPA S.A.-PM 071.08
- Controlul activitatii de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera, PM
071.09;
- Gestionarea uleiurilor uzate in S.C.COMPA S.A-IM 071.01,
- Gestionarea ambalajelor de produse chimice periculoase si etichetarea acestora-PM 071.02;
Conformar | Tehnicile aplicate Tn societate sunt BAT.
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta
Cerintele 5.1.3 Agitarea solutiilor de tratare
documentul | BAT este agitarea solutiilor de tratare pentru a asigura deplasarea solutiei proaspete pe
ui de | fetele de reper (a se vedea Sectiunea 4.3.4). Acest lucru este posibil printr-unul din mijloacele
referinta de mai jos sau prin combinarea acestora:
[ turbulenta hidraulica
'] agitarea mecanica a pieselor de tratat
[ sistemele de agitare a aerului la presiune scazuta in;
o solutiile in care aerul ajuta la racirea prin evaporare, in special atunci sunt utilizate cu
recuperarea materialelor (a se vedea si Sectiunea 5.1.4.3)
0 anodizare
0 alte procese care necesita o turbulentd mare pentru a atinge un grad Tnalt de calitate
o solutiile care necesitd oxidarea aditivilor
0 atunci cand este necesar sa se indeparteze gazele reactive (precum hidrogenul).
Nu este BAT sa se utilizeze sisteme de agitare a aerului la presiune scazuta in cazul:
[ solutiilor ncalzite Tn care efectul de racire din evaporare creste necesarul de energie
[1 solusiilor cianurice, deoarece accelereaza formarea carbonatului
[ solutiilor care contin substante vizate, Tn acest caz sporind emisiile Tn aer (a se vedea
Sectiunea 5.1.10).
Nu este BAT sa se utilizeze sisteme de agitare a aerului la presiune mare din cauza
consumului energetic crescut.
Tehnici Agitarea solutiilor in intalatii se realizeaza prin:
aplicate de | miscare mecanica de translatie a dispozitivului cu piese Tn baile de acoperire, barbotare cu aer n
societate cazul noii instalatii de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni. Chiar dacd Documentul de
referintd considera ca nu este BAT utilizarea aerului la presiune mare datoritd consumului
energetic crescut, in cadrul Compa SA aerul comprimat este produs in statia de compresoare
proprie care deserveste intreaga platforma. Instalatia de depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni
este proiectatd sa functioneze cu un consum mai redus de energie fatd de o instalatie clasica de
galvanizare (conform specificatiilor producitorului).
Conformar | Sistemele de agitare a solutiilor utilizate pot fi considerate BAT
ea cu
cerintele
documentu
lui de
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referinta
5.2 BAT pentru procesele specifice
Cerintele 5.2.1 Acoperirea n stativ
documentul | In liniile cu stative, BAT este aranjarea acestora astfel incat sa se diminueze pierderile de piesele
ui de | de tratat si sa se mareasca intensitatea admisibila de curentului, a se vedea Sectiunea 4.3.3).
referinga 4.3.3 Tratarea pe stative
A se vedea Sectiunea 2.2. Fixarea corecta pe stative, fie folosindu-se stative cu cleme elastice
pentru fixarea pieselor de tratat, fie lipirea cu sdrma de cupru, este importanta din mai multe
motive:
ocurentul corect/sarcina locala Tn procesul electrolitic
o reducerea la minimum a pierderilor prin antrenare, a se vedea Sectiunea 4.6.3
o prevenirea pierderilor de piese de tratat:
0 piesele de baza care se dizolva contamineaza soluia de tratare
o efecte negative asupra calitatii pentru client.
Tehnici Tn liniile de acoperire cu stative piesele sunt dispuse astfel:
aplicate de - contactele dispozitivului pe bara anodica sunt de tipul ,,coada de randunica”, din cupru
societate electrolltl_c, care asigura trarTsfer c_)p_)tlm_de current pe piese _ _ o
- carligele de contact dispozitiv-piesa sunt elastice, piesele sunt fixate optim pe dispozitiv
pentru prevenirea pierderilor de piese care pot contamina baia de tratare
- la instalatia noua de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni, piesele sunt agezate bucatd cu
bucatd, pe dispozitive plastisolate special construite pentru fiecare reper in parte cu carlige
elastice astfel incat sa se evite contaminarea solutiei de tratare si efectele negative asupra
calitatii pentru client.
- montarea de rotametre pentru debit optim de utilizare a apei de spalare
- Se realizeaza spalare recuperativa dupa acoperire — apa de spalare este reutilizata pentru
completarea nivelului Tn baia de acoperire
- spalare dubla cu contracurent in cascada + clatire dinamica dupa baile active
Conformar | Tehnicile aplicate Tn societate sunt BAT
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta
Cerintele 5.2.2 Liniile cu stativ — reducerea pierderilor prin antrenare
documentul | BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare din liniile de prelucrare cu stativ, prin
ui de | combinarea tehnicilor de mai jos (a se vedea Sectiunea 4.6.3 si referintele individuale):
referinta - aranjarea pieselor de tratat astfel incat sa se evite retinerea de lichide din proces, prin
dispunerea stativelor la un anumit unghi de inclinare si prin dispunerea componentelor
in forma de cupa cu fata in jos
- cresterea timpului de golire la retragerea stativelor. VValorile indicative de referinta
pentru drenarea stativelor sunt indicate in Tabelul 4.2. Acesta va fi limitat de:
o tipul solutiei de tratare
o calitatea ceruta (perioadele lungi de drenare pot duce la uscarea partiala a solutiei
pe baza)
o timpul de serviciu al transportorului, valabil pentru instaliile automate
- inspectarea si Intretinerea cu regularitate a stativelor, pentru a se depista eventualele
fisuri sau crapaturi care ar putea retine solutie de tratare si pentru a se asigura ca
straturile aplicate Tsi pastreaza proprietagile hidrofobe
- stabilirea cu clientii sa se realizeze componente cu spatii minime de prindere a solutiei
de tratare sau sa se prevada goluri de scurgere
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- montarea unor paliere de golire intre bazine, inclinate spre bazinul de tratare

- recircularea solutiei de clatire prin pulverizare, a cetei sau a solutiei de tratare n exces
n bazinul de tratare (a se vedea Sectiunile 4.6.6 ). Aceasta ar putea fi limitata de:

o tipul solutiei de tratare

o calitatea ceruta.

Pulverizarea poate cauza pulverizarea excesiva, formarea de aerosoli de substante chimice si
uscarea prea rapida, care ar putea cauza defecte de aspect. Acestea pot fi evitate prin:

- pulverizarea intr-un bazin sau in alta incinta

- utilizarea pulverizatoarelor de joasa presiune (clatire prin stropire).

Exista riscul de infectare a aerosolilor cu legionella. Acest risc poate fi evitat printr-o

proiectare si 0 intretinere corespunzatoare.

Tehnici
aplicate de
societate

Liniile de tratare cu stativ sunt :
- Instalatie de pregatire si uscare cu transportor pentru lame stergator
In instalatie sunt luate urmatoarele masuri:

- dispunerea pieselor pe stativ astfel Tncat solutia de tratat sa se scurga pe marginea de jos a
acestora;

- inclinarea stativelor astfel Incat la ridicarea din solutie picaturile sd se scurgd pe partea
inferioara a pieselor;

- scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa
formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;

- tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in care
nu se folosesc bazine imediat urmatoare.

- stratul de protectie a stativului trebuie este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai
buna scurgere a solutiilor aderente.

- stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa - elimina solutia aderenta

- Instalatia noud de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni
In instalatie se aplicd urmatoarele:

- piesele sunt asezate bucatd cu bucata pe dispozitive plastisolate special construite pentru
fiecare reper in parte cu carlige elastice, astfel incat sa se evite contaminarea solutiei de tratare si
efectele negative asupra calitatii pentru client.

- dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat s se scurgd pe marginea de jos a
acestora;

-inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sd se scurgd pe partea
inferioara a pieselor;

- scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere suficient de
lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa formeze -picaturi
care se vor scurge de pe piese (etapa de picurare din fluxul tehnologic);

-stratul de protectie a stativului este hidrofug (realizat prin plastisolare) pentru o mai buna
scurgere a solutiilor aderente.

-stativele sunt clatite prin pulverizare de joasa presiune, cu apa, la ridicarea din ultima baie de

spélare.

Conformar
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

Cerintele
Document
ului de

5.2.3 Liniile cu tambur — reducerea pierderilor prin antrenare
BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare din liniile de prelucrare cu tambur,
prin combinarea tehnicilor de mai jos (a se vedea Sectiunea 4.6.4):
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referinta

[ realizarea tamburelor dintr-un plastic neted hidrofob si inspectarea cu regularitate, pentru
depistarea eventualelor zone uzate, deteriorari, adancituri sau umflaturi care pot retine solutie de
tratare

[ asigurarea ca alezajul gaurilor din carcasele tamburelor are o suprafata suficienta a sectiunii
transversale, in raport cu grosimea ceruta a panourilor, ih vederea reducerii efectelor capilare

(] asigurarea ca proportia gaurilor din carcasele tamburelor este cat mai mare pentru a

garanta golirea si pastrarea, in acelasi timp, a rezistentei mecanice

[ Tnlocuirea gaurilor cu dopuri cu sita (desi acest lucru s-ar putea sa nu fie posibil Tn cazul
pieselor grele).

La retragerea tamburului, BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare din liniile de

tratare cu tambur:

[ retragerea lenta, pentru a mari antrenarea, a se vedea Tabelul 4.3

[1 rotirea intermitenta

{1 barbotarea (clatirea cu ajutorul unei tevi introduse in tambur)

[ montarea unor paliere de golire ntre bazine, Inclinate spre bazinul de tratare

[ Tnclinarea tamburului la un capat, atunci cand este posibil.

Valorile indicative pentru golirea tamburelor sunt prezentate in Tabelul 4.3.

Trebuie subliniat faptul ca, deoarece aceste tehnici reduc antrenarea in liniile cu tambur,
recuperarea primei clatiri este mai eficienta (a se vedea Sectiunile 5.1.5 si 5.1.6).

Tehnici
aplicate de
societate

Liniile de tratare cu tambur sunt :

- Linia de zincare slab acida tip Manz, pe tamburi si dispozitive - L Manz

- Linia de Pregatire manuala - L2A- Tn prezent in conservare

- Linia de brunare - L4

- Linia de fosfatare - L5

- Instalatie de post — tratare — pasivare cu Cr3+ galbena si TOP COAT Manz Il a pieselor
zincate Tn tamburi cu uscare

- Instalatie de depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni cu tamburi si dispozitive

n instalatii existd urmdtoarele dotari si sunt luate urmdtoarele masuri:

- materialul plastic din care este executatat tamburul are o suprafata neteda si este inspectat
periodic pentrudepistarea de zone uzate;

- diametrele gaurilor tamburilor sunt alese optim pentru reducerea pierderilor de solutii prin
antrenare

- portiunea gaurita totald a tamburului ajunge in general cat mai sus posibil pentru a permite
solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare;

- rotirea intermitenta a tamburului deasupra bazinului de tratare in timpul scurgerii

- solutia aderenta este redusa prin suflarea solutiei in exces afara din tambur
n timp ce acesta de roteste deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi clatite
Ccu apa sau pulverizate

- spalare recuperativa dupa acoperire: apa de spilare este reutilizatd pentru completarea
nivelului Tn baia de acoperire

Conformar
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

Cerintele
Document
ului de
referinta

5.2.4 Liniile manuale

La exploatarea liniilor manuale, BAT consta in:

[1 aplicarea tehnicilor de dispunere a stativelor;

[ cresterea ratei de recuperare a solutiilor antrenate prin aplicarea tehnicilor descrise Th
Sectiunile 5.1.5, 5.1.6, precum si tehnicile prezentate Th Sectiunile 5.2.2 si 5.2.3
[fixarea stativului sau a tamburului pe cadre deasupra fiecarei bai de tratare, pentru a se
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asigura timpul corect de golire si cresterea eficientei de clatire prin pulverizare; a se

vedea Sectiunile 4.7.6
Tehnici La linia de pregatire manuala se aplica:
aplicate de - dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sa se scurgd pe marginea de jos a
societate acestora;

- inclinarea stativelor astfel Incat la ridicarea din solutie picaturile sd se scurga pe partea
inferioara a pieselor;

- scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa
formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;

Tn prezent linia de pregitire manuali se afli in conservare.

Conformar | Tehnicile aplicate 1n instalatie sunt BAT

ea cu

cerintele

documentu

lui de

referinta

Cerintele 5.2.5 Inlocuirea si/sau controlul substantelor periculoase

documentul | BAT generala consta in utilizarea unor substante mai putin periculoase (a se vedea

ui de | Sectiunea 4.9).

referinta Cazurile specifice Tn care se pot folosi substante si/sau procese mai putin periculoase sunt
indicate mai jos. Pentru cazurile Tn care o anumita substanta periculoasa trebuie folosita
neaparat, tehnicile de reducere a consumului respectiv si/sau de reducere a emisiilor sunt
mentionate mai jos. Tn anumite cazuri, aceasta masura se afla in legatura cu masuri de sporire a
eficientei procesului si/sau de reducere a consumului sau a emisiilor de materii utilizate in
activitatile specifice.
5.25.1 EDTA
BAT este sa se evite utilizarea EDTA si a altor agenti puternic chelatori, printr-una din
masurile de mai jos:
[ utilizarea unor substituti biodegradabili, cum ar fi cei pe baza de acid gluconic (a se
vedea Sectiunea 4.9.1)
[ utilizarea unor metode alternative, cum ar fi acoperirea directa tn sectorul fabricarii
placilor cu circuite imprimate (a se vedea Sectiunea 4.15)
Atunci cand se utilizeazda EDTA, BAT consta in:
[ diminuarea emisiilor, prin utilizarea tehnicilor de economisire a materialelor si a apei (a
se vedea Sectiunile 5.1.5 si 5.1.6)
[ luarea tuturor masurilor prin care sa se asigure ca nu exista emisii de EDTA n apele
uzate, prin aplicarea tehnicilor de tratare, descrise Tn Sectiunea 4.16.8.
Cianura este un agent chelator puternic, dar aceasta este abordata separat
5.2.5.2 PFOS (perfluorooctan sulfonat)
Pentru Tnlocuirea PFOS exista optiuni restranse, criteriile de sanatate si siguranta putand
constitui un important factor.
Atunci cand se utilizeaza PFOS, BAT consta in reducerea consumului prin:
[] monitorizarea si controlarea adaugarii de materiale care contin PFOS, prin masurarea
tensiunii superficiale (a se vedea Sectiunea 4.9.2)
1 reducerea emisiilor Tn aer, prin utilizarea sectiunilor de izolatie flotanta (a se vedea
Sectiunea 4.4.3)
[ controlarea emisiilor in aer de aburi periculosi, dupa cum este aratat in Sectiunea 4.18.
Atunci cand se utilizeaza PFOS, BAT consta in reducerea emisiilor acestora in mediu, prin
aplicarea tehnicilor de conservare a materialelor, cum ar fi inchiderea circuitului, a se vedea
Sectiunea 5.1.6.3.
in instaltiile de anodizare, BAT consta Tn utilizarea surfactantilor fara PFOS; a se vedea
Sectiunea 4.9.2
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Tn alte procese, BAT consti in Tncercarea de eliminare progresiva a PFOS. Aceste optiuni
sunt insotite de anumite limitari, dezbatute in sectiunile indicate:

[ utilizarea proceselor fara PFOS: inlocuitori pentru procesele de zincare alcalina

electrolitica fara cianuri si pentru procesele cu crom hexavalent, a se vedea Sectiunea 4.9.6

[ Tnchiderea Tntr-o incinta a procesului sau a bazinului respectiv, a se vedea Sectiunile
4.2.35i4.18.2.

5.2.5.3 Cianura

Cianura nu poate fi Tnlocuita n toate aplicatiile, a se vedea Tabelul 4.9. Atunci cand solutiile cu
cianuri trebuie folosite neaparat, BAT consta in utilizarea unei tehnologii cu circuit inchis
Tn procesele cu cianuri 5.1.6.3.

Cu toate acestea, degresarea cu cianuri nu este BAT (a se vedea Sectiunile 4.9.5 si 4.9.14).
Atunci cand solutiile de tratare cu cianuri trebuie agitate, nu este BAT sa se utilizeze metode de
agitare la presiune scazuta, deoarece acestea sporesc formarea carbonatului (a se vedea Sectiunea
5.1.3)

5.2.5.4 Cianura de zinc

BAT consta in substituirea solutiilor pe baza de cianura de zinc, prin utilizarea (a se vedea
Sectiunea 4.9.4):

) zincului acid, Tn vederea asigurarii unui randament energetic optim, a emisiilor reduse
Tn mediu si a obtinerii unor finisaje decorative lucioase (a se vedea Sectiunea 4.9.4.3)

(1 zincului alcalin fara cianura, atunci cand distribuirea metalului constituie un factor

important (a se vedea Sectiunea 4.9.4.2, cu mentiunea ca ar putea contine PFOS, a se vedea
Sectiunea 5.2.5.2)

5.2.5.7 Cromul hexavalent
Tnlocuirea cromului hexavalent este abordati Tn Sectiunea 4.9.8 si mai detaliat in Anexa

8.10: BAT sunt descrise n sectiunile de mai jos. EXistd o serie de limitari generale ale acestei
Tnlocuiri: cromul trivalent nu a fost utilizat la scara economica in procesele de acoperire a
otelului Tn bobine de mari dimensiuni si nu poate fi utilizat pentru aplicatiile cu crom dur.
Anodizarea cu acid cromic are o utilizare limitatd, de obicei, la aplicatiile aerospatiale,
electronice si alte aplicatii specializate. Nu exista metode de Tnlocuire.

5.2.5.7.2 Acoperirea cu crom hexavalent

Tn aplicatiile de acoperire cu crom hexavalent, BAT consti in:
[1 reducerea emisiilor Tn aer, printr-una din metodele de mai jos sau printr-o combinatie a
acestora (a se vedea Sectiunea 4.18):
0 acoperirea mecanica sau manuala a solutiei de acoperire in timpul procesului de acoperire,
mai ales Tn cazurile Tn care perioadele de acoperire sunt lungi, precum si in perioadele in care
solutia nu este folosita
o utilizarea unui sistem de aspirare a aerului, cu condensarea ceturilor Tn condensator,
pentru sistemul de recuperare a materialelor cu circuit inchis. Ar putea fi necesar ca
substantele care interfereaza cu procesele de acoperire sa fie indepartate din  condensate
fnainte de reutilizare, respectiv Tndepartate cu ocazia lucrarilor de intretinere a baii (a se
vedea Sectiunea 4.7.11.6)
0 in cazul liniilor noi sau al modernizarii liniei tehnologice, si daca piesele de tratat
sunt destul de uniforme ca dimensiune, inchiderea liniei de acoperire sau a bazinului de
acoperire Intr-o incinta (a se vedea Sectiunea 4.2)
[1 operarea solutiilor de crom hexavalent in regim de circuit inchis (a se vedea Sectiunile
4.7.11.6 si 5.1.6.3 de mai sus). Aceasta metoda retine PFOS si Cr(VI) in solutia de tratare.
5.2.5.7.3 Straturile de acoperire prin conversia cromului (pasivizarea)
Reducerile n utilizarea pasivizarilor Cr(VI) sunt impuse de Directivele referitoare la vehiculele
retrase din circulatie si la restrictionarea substantelor periculoase [98, EC, 2003, 99, EC, 2000].
Cu toate acestea, Tn momentul elaborarii acestui BREF (2004), GTL a raportat ca alternativele
disponibile sunt noi si ca nu pot fi deduse BAT. Pasivizarile trivalente pot fi utilizate, dar au
concentratii de crom de pana la de zece ori mai mari, necesitand n plus un consum mai mare de
energie. Acestea nu pot atinge rezistenta anticoroziva mai mare a pasivizarilor brune, kaki sau
negre, obtinute cu sistemele de Cr(V1), fara utilizarea unor straturi suplimentare. Datele furnizate
cu privire la sistemele fara crom sunt insuficiente, acestea putand contine substante periculoase
pentru mediu.
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Tehnici
aplicate de
societate

- In instalatii nu se foloseste EDTA la degresare
- In instalatii nu se foloseste PFOS (perfluorooctan sulfonat)

- In instalatii nu se mai utilizeaza solutii pe bazd de cianurd de zinc (Linia de zincare
cianurica pe dispozitive din cadrul Atelierului Galvanizare a fost dezafectatd)

- In instalatie cromul hexavalent se foloseste numai la pasivarea galbeni. Pentru reducerea
utilizarii s-a realizat o linie de pasivare cu crom trivalent

Conformar
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

Cerintele
documentul
ui de
referinta

5.2.7 Tnlocuirea degresarii si variantele de degresare

Agentii economici din sectorul tratarii suprafetelor, in special atelierele care lucreaza pe baza de
contract sau ocazional, nu sunt intotdeauna bine informati de catre clienti, cu privire la tipul de
ulei sau grasime de pe suprafata pieselor de tratat sau a bazelor. BAT consta in stabilirea unei
cooperdri cu clientul sau agentul economic din procesele precedente (a se vedea Sectiunea 4.3.2)
pentru:

[ diminuarea cantitatii de ulei sau grasime

si/sau

'] alegerea uleiurilor, grasimilor sau sistemelor care permit utilizarea celor mai ecologice
sisteme de degresare.

BAT consta n utilizarea, acolo unde exista cantitati excesive de ulei, a unor metode fizice
de Tndepartare a uleiului, cum ar fi centrifugarea (Sectiunea 4.9.14.1) sau lama de aer
(Sectiunea 4.9.15). Tn cazul pieselor mari, de o calitate critica si/sau de mare valoare, se poate
aplica metoda stergerii manuale (a se vedea Sectiunea 4.9.15).

5.2.7.3 Degresarea cu solutii apoase

BAT consta in reducerea consumului de substante chimice si energie in sistemele de
degresare cu solutii apoase, prin aplicarea unor sisteme cu durati lunga de utilizare, cu
posibilitate de regenerare si/sau intretinere continua a solutiei, off-line sau on-line (a se
vedea Sectiunile 4.9.14.4, 4.9.14.5 si 4.11.13).

4.9.14.4 Degresarea cu emulsie slaba

Pentru degresarea chimica pe baza de solutie apoasa existid o varianta care utilizeaza o solutie
mai usor de ntretinut. Agentii de suprafata utilizati n solutiile de degresare pe baza de emulsie
slaba sunt dezvoltati chimic astfel incat sa nu formeze o emulsie stabila cu uleiurile si grasimile
indepartate. Bazinele de degresare sunt golite intr-un bazin colector (utilizat, de obicei, pentru un
grup de bazine de degresare), In vederea indepartarii uleiurilor si sedimentelor care plutesc.
Solutia de degresare cu emulsie slaba se separa singura, astfel incat pentru indepartarea uleiului
pot fi utilizate sisteme mecanice simple (separatoare). Prin indepartarea continua a elementelor
contaminante prin intermediul bazinului colector si prin recircularea solutiilor de degresare
curatate n baie, se obtine o durata lunga de utilizare a solutiei.

Sistemele de degresare cu emulsie slaba reprezinta un compromis intre cele doua cerinte
specifice sistemelor de degresare:

(] capacitatea mai mica (dar suficient de mare) de absorbtie a uleiului decét baile de degresare
puternic emulsionante;

[1 aceste sisteme pot fi mult mai usor regenerate si reutilizate.

4.9.14.5 Degresarea biologica

Desi este denumita deseori o tehnica substitut, degresarea biologica este o tehnica de intretinere
a bailor de degresare cu alcali slabi care isi depasesc durata scurta de viata prin regenerarea in
bypass. Aceasta este descrisa pe larg in Sectiunea 4.11.13.4

5.2.7.4 Degresarea de mare performanta

Tn cazul In care exista cerinte de curatare si degresare de mare performanti, BAT consta fie Tn
utilizarea unei combinatii de tehnici (a se vedea Sectiunea 4.9.14.9), fie in aplicarea unor
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tehnici specializate, cum ar fi curitarea cu gheata carbonica sau cu ultrasunete (a se vedea
Sectiunile 4.9.14.6 1 4.9.14.7)

4 2.8 Intretinerea solutiilor de degresare

Pentru reducerea consumului de materiale si energie, BAT este sa se utilizeze o tehnica sau o
combinatie de tehnici de ntretinere si prelungire a duratei de viata a solutiilor de
degresare.

Tehnicile aplicabile Tn acest scop sunt indicate in Sectiunea 4.11.13.

4.11 Tntretinerea solutiilor de tratare

Controlul corespunzator al parametrilor de operare ai baii asigura calitatea adecvata a piesei de
tratat/bazei, precum si o durati mai mare de viata a baii. Tn acest sens, este nevoie si se
determine parametrii critici de operare, acestia urmand sa fie mentinuti in limitele acceptabile
stabilite [67, IAMS, 2003].

Substantele contaminante, care afecteazi calitatea tratamentului, se acumuleaza n solutiile de
tratare, sub forma de produse de conversie sau de descompunere, in timpul tratarii sau al
alimentarii cu solutie, din solutiile precedente utilizate pentru piesele de tratat/baze. Intretinerea
discontinua sau continua si regenerarea sunt astfel necesare, in special n cazul in care functia de
refnnoire a materiilor antrenate este eliminata prin recuperarea pierderilor prin antrenare.

La derularea operatiunilor de intretinere a solutiilor, pe sarje sau pe 0 baza ad hoc, trebuie sa fie
luate toate masurile pentru evitarea pierderilor la pomparea soluiilor concentrate dintr-un bazin
intr-altul, verificandu-se ca toate rezervoarele sunt fixate in mod corespunzator n zone inchise,
ca pierderile din activitatea de pompare si scurgerile sunt colectate si ca sistemul de conducte
este corespunzator, a se vedea Sectiunea 4.2.1.

Tn principiu, exista o diferenta intre solutiile de tratare electrochimice si solutiile chimice.
Procedurile electrochimice cu anozi solubili se bazeaza pe migrarea ionilor de metal la catod, Tn
campul electric aplicat, redusi la metal. Tn cadrul procedeelor de acoperire electrolitica, piesa de
tratat sau baza sunt conectate sub forma de catod, Tn timp ce anodul este constituit, de obicei, din
metalul care urmeazi a fi depus. Tn campul electric, ideal este ca de la anod s se dizolve aceeasi
cantitate de metal precum cea depusa la catod, astfel incat compozitia solutiei de tratare sa
ramana constanta. Acest lucru Thseamna ca durata de viatad a solutiilor utilizate in procedeele
electrochimice este teoretic infinitd. Cu toate acestea, practica arati ca solutiile de tratare Tsi
pierd din calitate, prin patrunderea impuritatilor si formarea unor substante interferente, din
diferite cauze, cum ar fi:

[ introducerea unor substante interferente, provenite din solutiile de tratare utilizate anterior, din
cauza unei clatiri insuficiente

[1 dizolvarea metalului din baza (in special, la utilizarea solutiilor de tratare pe baza de acizi)

[0 modificarea chimica a solutiilor de tratare (reducerea Cr(VI1) la Cr(lll) in cazul cromarii,
formarea de carbonati prin reactia CO2 din aer n solutiile cianurice alcaline)

(1 gradul mai mare de dizolvare a metalului de la anod decét separarea la catod

"1 descompunerea compusilor organici din solutiile de tratare.

Tn alte procese, sunt consumate, de asemenea, substante chimice, cum ar fi pentru reducerea
ionilor de metal la metal, cu ajutorul agentilor chimici de reducere in locurile activate de pe
materialul de baza, Tn operatiunile de acoperire autocatalitica; de asemenea, pot avea loc alte
reactii chimice (cum ar fi conversia straturilor). lonii de metal, agentii de reducere si alte
substante chimice trebuie sa fie adaugate sub forma de saruri, In mod constant, durata de viata a
acestor solutii fiind, astfel, in principiu, limitata.

Din cauza acestor procese de degradare, calitatea solutiei de tratare poate scidea pani la
punctual Tn care trebuie sa se renunte la ea. Este posibila mentinerea calitatii solugiei de tratare,
prin aplicarea unei tehnici de regenerare, de tipul celor descrise in aceasta sectiune.

Procedurile descrise n aceasta sectiune nu sunt limitate exclusiv la electroliti. Acestea mai
cuprind si solutiile de decapare si atacare chimica, solutiile de degresare etc. Observatiile se
limiteaza la datele tehnice, specifice fiecarei proceduri in parte, pentru prevenirea si reducerea
efectelor negative asupra mediului.

Recomandari cuprinse in tabelul 4.14

Solutia de tratare Poluanti cu factor | Tehnica de intretinere
perturbator

Agenti de degresare la cald | ndmoluri de uleiuri, grasimi | 4.11.13.

O P,

WWW.asroserv.ro 67




COMPA SA Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

alimentare
CC.

descompunere, crbonati.
Metal secundar , Fe

filtrare

lichide, aschii metalice
murdare
Decapare metale metale dizolvate Retardare (sorbtia acidului
cu ragini - tehnicd cu
schimbadtori de ioni)
Agenti de curatare | metal dizolvat, grasime Separator
electrolitica
Zincare cu cianurd Zn redutant, produse de | Anozi cu membrand, cu

individuala de

pH inalt, tratare cu H202 si

Pasivizare

produse de conversie de Zn
si aliaje de =zinc, sulfat,
metale secundare

Alimentare si exsudare

Clatiri statice hidroxizi de metal, | Filtrare
surfactanti, alge
Bai de fosfatare metale, pH Ajustarea concentratiei de

metale si pH. Filtru

41113

intretinerea solutiilor de degresare

Tabelul 4.15 cuprinde o sintezi a tehnicilor descrise in aceasti sectiune, care pot fi utilizate
pentru intretinerea solutiilor de degresare si pentru prelungirea duratei de viati a acestora.

curdfare in cuva de degresare la cald

Tehnica Utiliziiri 5i comentarii Referinta
xg_(;rd:aslf%ﬁ;e Fin celnloss Costuri reduse pentru volume mici, aplicabilitate larga
o S 4.11.132
Soparaces gravimettid ____ | (ogruri mai ridicate, aplicabilitate largh
Emulsie de rupere prin aditivi
chimici

Reducerea CCO a efluentului cu pani la 50 %
Prehmgirea duratei de viafi a solutiei 50 - 70 %
Separator static Usor de utilizat §i supravegheat 4.11.133
Costuri ridicate: procedeu aplicabil numai in cazul
cantitiitilor mari de ulei
Utilizati pentru emulsiile pe bazi de alcali slabi gi/sau
Degresarea/regenerarea instabile 411134
biologici Costuri reduse, procedeu eficient LN
Se poate si nu functioneze pentru toate uleiurile/grasimile.
Indepirtarea uleiului in proportie de 98 %
Biii de degresare prin Ope.raliurzi redu..%.e de irjtrctinere §i reparatii
centrifugare L{tlhm.te in spafii restrinse o - 4.11.135
Costuri ridicate: procedeu aplicabil numai in cazul
cantitifilor mari de ulei
Reducerea CCO a efluentului 30 - 70 %
Prelungire de péni la 10 ori mai mare a duratei de viafi a
Filtrarea cu membrane béii 4.11.13.6
Costuri ridicate: procedeu aplicabil numai in cazul
cantititilor mari de ulei
In mai multe etape Costurile variazi in functie de optiunile combinate 4.11.13.7
Degresare electrolitici Oricare din tehnicile de mai sus 4.11.13.8
Ca i Reutilizarea sau cascadarea agentului electrolitic de
‘ascadare sau reutilizare 4.11.13.1

Tabelul 4.15: Tehnicile de intrefinere a solufiilor de degresare

Tehnici

m NU exista cantititi excesive de ulei, pentru utilizarea unor metode fizice de ndepartare
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aplicate de
societate

a uleiului, cum ar fi centrifugarea sau lama de aer.

m Degresarea cu solutii apoase: reducerea consumului de substante chimice si energie n
sistemele de degresare cu solutii apoase, prin aplicarea unor sisteme cu durata lunga de
utilizare, cu posibilitate de regenerare si/sau intretinere continua a solutiei.

Intretinerea solutiilor in instalatie

Solutia de tratare Poluanti cu factor

perturbator
namoluri  de
grasimi lichide,
metalice murdare

Tehnica de intretinere

uleiuri,
aschii

Agenti de degresare la
cald

Separator de ulei, grasimi lichide cu
lama circulara (Skimmer)

metale dizolvate
metal dizolvat

Decapare metale

Agenti de
electrolitica

Pasivizare

tratare Tn Statia de tratare ape reziduale
tratare Tn Statia de tratare ape reziduale

curatare

produse de conversie de
Zn si aliaje de zinc, sulfat,
metale secundare
hidroxizi de
surfactanti, alge

metale, pH

tratare Tn Statia de tratare ape reziduale

Clatiri statice metal, | tratare Tn Statia de tratare ape reziduale

Bii de fosfatare e Atelier COMPA — DELPHI ( 620) -

-Instalatie automata de fosfatare
cuprinde

Instalatia de decantare
fosfatare

Ajustarea concentratiei de metale si
pH. Filtru

solutie de

Conformar
ea cu
cerintele
documentu
lui de
referinta

Pentru tipurie de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate in societate sunt BAT.

Cerintele
documentul
ui de
referinta

5.2.9 Solutiile de decapare si alte solutii puternic acide — tehnicile de prelungire a duratei de
utilizare a solutiilor si recuperarea acestora

Tn cazurile Tn care consumul de acid pentru activitatile de decapare este unul mare, BAT este
prelungirea duratei de viata a acidului, prin utilizarea uneia din tehnicile indicate n
Sectiunea 4.11.14., respectiv prelungirea duratei de viata a acizilor de decapare electrolitica,
prin utilizarea electrolizei pentru indepartarea metalelor secundare si oxidarea anumitor compusi
organici (a se vedea Sectiunea 4.11.8).

Acizii de decapare si alti agenti puternici pot fi si ei recuperati sau reutilizati extern, a se vedea
Sectiunile 4.17.3 si 5.1.6.4, dar s-ar putea sa nu fie BAT 1n toate cazurile.

4.11.8 Electroliza — purificarea solutiilor de tratare

Anumite elemente contaminante de metal pot fi indepartate din electrolti, Tn mod selectiv, la
densitati mici de curent, cuprinse Tntre 0,05 si 0,3 A/dm2. Eficienta acestei epurari selective poate
fi sporita prin marirea cantitatii de electrolit.

4.11.14 Decaparea

Solutiile de decapare Tsi pierd proprietatile prin dizolvarea metalelor [124, Germania, 2003] si
prin aportul constant de apa de clatire din etapele precedente ale procesului, astfel Tncat acestea
trebuie reimprospatate la intervale relativ scurte. Tn prezent, nu exista tehnici puse Tn practica in
scopul prelungirii duratei de utilizare a solutiilor de decapare, desi ar putea fi luate Tn considerare
procedeele in doua etape sau aderenta printr-o solutie de decapare uzata (a se vedea Sectiunea
2.3.6).

Este important sa se evite decaparea excesiva. Aceasta consta in atacarea metalului din care este
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realizata baza de citre solutia de decapare, in tehnologia tratarii suprafetelor acest lucru avand
efecte secundare nedorite, cum ar fi:

[ cresterea consumului de acid, ceea ce duce la cresterea erodarii metalului si, logic, la cresterea
cantitatii de deseuri generate (provenite in urma precipitarii metalului dizolvat la tratarea apelor
uzate si din cresterea cantitatii de acid rezidual)

[1 pierderea considerabila a calitatii materialului de baza (fragilizarea datorata hidrogenului)

[1 eventuala degradare a suprafetei piesei de tratat si/sau modificarea masurilor geometrice ale
piesei de tratat.

Decaparea excesiva se poate evita prin adaugarea unor asa-numiti inhibitori ai decaparii,

utilizati la scara larga [104, UBA, 2003].

4.11.14.1 Masurile pentru reducerea consumului de acizi de decapare

Un sistem Tn cascada in trei etape, cu acid clorhidric, care functioneaza la 0,5 I/min, este utilizat
Ccu succes pentru Tndepartarea zgurii de calire de pe piese, inainte de acoperire. Sistemul este
identic cu un sistem de clatire cu apa in cascada, dar utilizeaza 32 % acid clorhidric de decapare
n loc de apa.

4.11.14.2 Prelungirea duratei de utilizare a solutiilor de decapare prin procedeul de dializa
prin difuzie libera

Tn cazul In care concentratia de saruri de metal din solutia de decapare, formate prin dizolvare,
devine prea mare, efectul de decapare nu mai poate fi obtinut, nici daca se adauga acid. Tn acest
caz, baia de decapare devine inutila, fiind, de obicei, golita. Utilizarea in continuare a solutiei de
decapare este posibila numai prin separarea selectiva a sarurilor de metale dizolvate. Prin
procedeul de dializa prin difuzie libera, acidul este separat de metalele contaminante prin
intermediul unui gradient de concentratie a acidului, Tntre doua compartimente de solutie (acid
contaminat si apa deionizata), divizate de o0 membrana schimbatoare de anioni, a se vedea Figura
4.29. Acidul este difuzat prin membrana in apa deionizata, metalele fiind blocate, datorita
sarcinii specifice si a selectivitatii membranei. Diferenta majora dintre dializa prin difuzie si alte
tehnologii cu membrane, cum ar fi electrodializa sau osmoza inversa, consta in faptul ca dializa
prin difuzie nu foloseste un potential sau o presiune prin membrana. Acidul este transportat pe
baza diferentei concentratiei de acid din cealaltda parte a membranei. Drept urmare, aceasta
tehnologie presupune un consum energetic redus.
4.17.3 Reutilizarea si reciclarea deseurilor
Deseurile care nu pot fi recuperate la nivel intern pot fi valorificate la nivel extern, in centre
specializate.
Tn acest sens, buna practica recomandi depozitarea separata a acestor fluxuri de deseuri, in
vederea mentinerii unei concentratii a componentelor care sa faca recuperarea viabila, respective
n vederea prevenirii contaminarii, cum ar fi contaminarea namolului de hidroxid de aluminiu cu
metale grele.
Tn cele ce urmeaza, sunt enumerate cateva exemple de valorificare externa:
[l companiile hidro si pirometalurgice, care opereaza in domeniul rafinarii metalelor
neferoase. Anumite namoluri provenite din activitatile de acoperire electroliticd pot avea un
continut ridicat de materiale de valoare, care pot fi reciclate de catre companii specializate.
Reciclarea include rafinarea metalelor cupru, nichel, crom si zinc din namolurile provenite
din activitatile de acoperire electrolitica, sub forma de metale sau compusi de metal.
[1 productia de concentrate de metale utilizabile
[ acizii fosforic si cromic, solutiile uzate de atac cu acizi etc.
[ hidroxidul de aluminiu din anodizare poate fi precipitat si reciclat, sub forma de coagulant,
de exemplu, pentru tratarea apelor uzate. (Observatie: apele de clatire din procesele de
colorare si etansare pot contine metale grele, fiind recomandata colectarea separata a
namolurilor din aceste fluxuri de ape uzate, in cazul reutilizarii)
[1 companiile de substante chimice anorganice si sectorul sticlei si ceramicii, care utilizeaza
metale sau compusi ai metalelor n productie.
Tehnicile in care metalele sunt amestecate nespecific Th matrite minerale (sticla, ceramica,
ciment) nu sunt considerate reciclare, dar pot constitui o optiune. Trebuie subliniat faptul ca
legislatia europeana controleaza n prezent cantitatea de crom hexavalent din ciment.
Electrolitii si solutiile de acoperire si de conversie, utilizate in instalatia de tratare a suprafetelor
si care nu mai pot fi regenerate, devin deseuri lichide. Aceste solutii pot fi transmise, Tn anumite
conditii, furnizorilor de substante chimice, Tn vederea reutilizarii pentru producerea directa a
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unor noi electroliti.
Obiectivul preferat este recuperarea, in vederea utilizarii, a materiilor prime, adica recuperarea
metalelor cupru, nichel si zinc din electrolitii redundanti. Aceasta tehnica poate fi aplicata, in
principiu, si Tn cazul semi-concentratelor, cum ar fi continuturile clatirilor statice. Ar putea fi
avantajos ca aceste solutii puternice sa fie concentrate mai departe, prin evaporare sau alte
tehnici de concentrare, in acest mod reducandu-se costurile de transport si sporindu-se continutul
de material util.

Tehnici Tehnicile aplicate Tn societate privind:

aplicate de | m Solutiile de decapare si alte solutii puternic acide — tehnicile de prelungire a duratei de

societate utilizare a solutiilor si recuperarea acestora

- Decaparea excesiva se evita prin adaugarea de inhibitori ai decaparii

mReutilizarea si reciclarea deseurilor
Concentratele acide epuizate sunt utilizate Tn Statia de tratare ape reziduale pentru asigurarea
mediului puternic acid necesar reducerii Cr hexavalent la Cr trivalent

Conformar | Pentru tipurie de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate Tn societate sunt

ea cu | considerate BAT

cerintele

Document

ului de

referinta

Cerintele 5.2.10 Recuperarea solutiilor de cromatare hexavalenta

documentul | Se considera BAT numai recuperarea cromului hexavalent din solutiile concentrate si scumpe,

ui de | cum ar fi solutiile de cromatare Tn negru care contin argint

referinta

Tehnici Nu este cazul

aplicate de

societate

Conformar | Nu este cazul

ea cu

cerintele

documentu

lui de

referinta
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Utilizarea energiei si a resurselor

Utilizarea eneraqiei

Principalele resurse energetice utilizate in cadrul COMPA S.A. sunt: energia electricd, gaze
naturale, energie termica si aer comprimat.

Denumirea | Proces tehnologic/activitate Furnizor
in care se utilizeaza
Energie Proceselor  tehnologice  si | Din reteaua nationald - contract nr. 1378/2015 cu
electrica activitatilor desfasurate in S.C. | SC ENERGY IND SRL si produsd de centrala
COMPA S.A. electrotermicd Enercompa si distribuitd de Baza
Energetica apartinand COMPA S.A.
Gaze Proceselor  tehnologice  si | E-On ENERGIE ROMANIA SA- contract nr.
naturale activitatilor desfasurate in S.C. | 1000376619/2014
COMPASS.A.
Energie Proceselor  tehnologice  si | Produsa de centrala electrotermica Enercompa si
termica activititilor desfasurate in S.C. | distribuita de Baza Energeticaa COMPA S.A.
COMPASS.A.
Aer Proceselor  tehnologice i | Produs in statia de compresoare a COMPA S.A.
comprimat | activitatilor desfasurate in S.C. | care are in componentd 10 compresoare din care
COMPA S.A. 8 sunt de tip elicoidal (cu surub) iar 2 sunt
compresoare cu piston.
Acestea din urma functioneaza numai cand cele
elicoidale sunt in revizie tehnica.

Consum de energie — anul 2013/2014/2015:

Denumire UM 2013 2014 2015
Energie electrica | KWh 27.035.320 28.953.971 | 36.156.203
Gaz natural Nmc 4,495,592 4.358.233 4.329.308

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT previazute in documentul
de referinti: Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a
suprafegelor metalelor si materialelor plastice(August 2006)

Energia

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.1 Electricitatea — curentul de Tnalta tensiune si cererile mari de curent
Masurile de gestionare a cererilor de curent de Tnalta tensiune, respectiv a cererilor mari
de
curent, sunt descrise Tn Sectiunea 4.4.1. BAT constd in reducerea consumului de
electricitate prin:
[J reducerea la minimum a pierderilor de energie reactivi din toate sectoarele
trifazate,
prin testarea la intervale anuale, verificAndu-se ca cos ¢ ntre tensiune si varfurile de

curent sa fie in permanenta peste 0,95
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[J reducerea caderii de tensiune intre conductori si conectori, prin reducerea distantei
dintre redresoare si anozi (si valturile conductoare din liniile de acoperire in proces
continuu). Instalarea redresoarelor in imediata apropiere a anozilor nu este
intotdeauna

posibila sau poate antrena corodarea severd a redresoarelor si/sau fntretinerea
acestora.

O alternativa este utilizarea barelor colectoare cu o suprafata mai mare a sectiunii
transversale

[1 mentginerea barelor colectoare scurte, cu o suprafata suficientd a sectiunii
transversale, si pastrarea unui climat rece, prin utilizarea unui sistem de racire cu apa
atunci cand sistemul de racire cu aer este insuficient

[J utilizarea alimentarii individuale a anozilor prin bara colectoare cu comenzi, pentru
optimizarea reglajului curentului

L Tntretinerea cu regularitate a redresoarelor si a contactelor (barelor colectoare) din
sistemul electric

[ instalarea unor redresoare moderne, cu comanda electronica, cu un factor mai bun
de

conversie decét tipurile mai vechi

[J cresterea conductivitatii solutiilor de tratare cu ajutorul aditivilor si prin intretinerea
solutiilor (a se vedea Sectiunile 5.1.5.3,5.1.5.3.15i 5.1.6.1)

U utilizarea formelor de unda modificate (puls, invers), in vederea imbunatatirii
depunerilor metalice, atunci cand exista tehnologii.

Tehnici Tn cadrul Compa SA reducerea consumului de electricitate se realizeaza prin:
aplicate de | -utilizarea alimentarii individuale a anozilor prin bara colectoare cu comenzi, pentru
societate optimizarea reglajului curentului
-instalarea unor redresoare moderne, cu comanda electronica, cu un factor mai bun de
conversie decét tipurile mai vechi de la Linia Manz 1
-cresterea conductivitatii solutiilor de tratare cu ajutorul aditivilor si prin ntretinerea
solutiilor( corectia concentratiilor)
Tncilzirea
Prevenirea incendiilor prin supravegherea manuala sau automata a rezistentelor electrice
de ncalzire.
Reducerea pierderilor de caldura
Reducerea pierderilor de caldura se face prin optimizarea compozitiei solutiilor de tratare
si a domeniului temperaturii de lucru si monitorizarea temperaturii proceselor si controlul
n aceste domenii optimizate ale procesului.
Conformarea | Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT
cu cerintele

documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.2 Tncilzirea

Diferitele tehnici de incalzire sunt descrise in Sectiunea 4.4.2.

Atunci cand se utilizeaza ncalzitoare electrice cu imersiune sau incalzire directa aplicata
unui bazin, BAT consta in prevenirea incendiilor prin supravegherea manuala sau
automata a bazinului, pentru a se asigura ca acesta nu se usuca.

4.4.2 Tncalzirea solutiilor de tratare

Exista patru metode principale de incalzire a solutiilor de tratare prin serpentine de

incalzire folosind:
= apa fierbinte la mare presiune
= apa fierbinte fara presiune
= fluide termice - uleiuri
= incélzire directa a bazinelor individuale cu incalzitoare electrice (termoplojoare) sau
arzatoare instalate direct la cuvele de tratare a suprafetei. Termoplonjoarele sunt
deseori folosite pentru suplimentarea sistemelor indirecte.
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Informatiile adunate Tn urma vizitelor la fata locului prezinta urmatoarele aspecte:
= apa fierbinte la mare presiune poate implica cheltuieli mari de utilizare si intretinere
= apa fierbinte fara presiune si fluidele termice pot fi mai ieftine
= pierderile de fluid termic pot deteriora solutiile de tratare Th mod irecuperabil
= pierderile sistemelor de apa fierbinte pot dilua solutiile de tratare Tn mod
irecuperabil, cu toate ca solutia poate fi recuperatid daca scurgerile sunt rectificate
nainte ca diluarea sa fie foarte importanta.

Tehnici
aplicate
societate

de

Incalzirea biilor se realizeaza cu apa fierbinte prin intermediul unor schimbatoare de
caldura cu placi.

Biile ncplzite sunt supravegheate permanent de operatori, iar in instalatia noua de
acoperire cu aliaj Zn-Ni, parametrii sunt gestionati de calculatorul de proces al liniei.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.3 Reducerea pierderilor de caldura
BAT este reducerea pierderilor de caldura prin (a se vedea Sectiunea 4.4.3):
(] ['cautarea oportunitatilor de recuperare a caldurii
{1 [reducerea cantitatii de aer aspirat din solutiile ncalzite, prin intermediul uneia din
tehnicile descrise in Sectiunile 4.4.3 si 4.18.3
(! [Loptimizarea compozitiei solutiilor de tratare si a domeniului temperaturii de lucru.
Monitorizarea temperaturii proceselor si controlul Tn aceste domenii optimizate ale
procesului, a se vedea Sectiunile 4.1.1, 4.1.3 5i 4.4.3.
[l [izolarea bazinelor de solutii Tncalzite, printr-una sau mai multe din tehnicile
urmatoare:
o utilizarea bazinelor cu invelis dublu
o utilizarea bazinelor pre-izolate
o aplicarea unui strat de izolatie
1 [izolarea suprafetei bazinelor incalzite, prin utilizarea sectiunilor de izolatie
flotanta,
sferice sau hexagonale. Exceptia fac cazurile in care:
0 piesele de tratat sau stativele sunt mici sau usoare, putand fi deplasate de izolatie
0 piesele de tratat sunt suficient de mari pentru a prinde sectiunile izolatiei (cum ar
fi carcasele de autovehicule)
0 sectiunile izolatiei pot masca sau afecta Tn alt mod tratamentul efectuat in bazin.
Nu este BAT utilizarea sistemelor de agitare cu aer n cazul solutiilor de tratare incalzite,
cand evaporarea generata duce la cresterea necesarului de energie (a se vedea Sectiunea
5.1.3).

4.4.3 Reducerea pierderilor de caldura din solutiile de tratare

O practica obisnuita este reducerea la minimum a pierderilor de caldura din solutiile de
tratare dar tehnicile folosite Tn realitate depind de optiunile de refolosire a apei, de
disponibilitatea surselor de energie care pot fi Thnoite si de conditiile locale de clima.
Pierderile de energie la suprafata solugiilor de tratare incalzite Tn raport cu temperaturile
de tratare sunt prezentate in Tabelul 3.1. Acesta demonstreaza ca cea mai mare pierdere
de energie apare la suprafata solutiei cu aspirare a aerului si agitare a lichidului. Aspirarea
aerului de la suprafata solutiei de tratare intensifica evaporarea si prin urmare pierderea
de energie, a se vedea Sectiunea 4.3.4. Tehnicile de reducere a volumului de aer cald
aspirat si de reducere a pierderilor de energie prin evaporare sunt descrise Tn Sectiunea
4.18.3.
Atunci cand exista o gama de temperaturi pentru un proces, temperatura poate fi
controlata pentru reducerea la minimum a consumului de energie:

[J temperatura de utilizare a solutiei de tratare care necesita incalzire poate fi redusa,

[] procesele care necesita racire pot fi efectuate la temperaturi mai mari.
Bazinele de tratare incalzite pot fi izolate pentru a reduce pierderile de caldura prin:

[J utilizarea de bazine cu pereti dubli
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[J utilizarea de bazine pre-izolatet

[l izolarea.
Sferele flotante sunt deseori folosite pentru izolarea suprafetei solutiei fara a limita
accesul la piesele de tratat sau la piesele de baza. Stativele, tamburele, bobinele sau
componentele separate pot trece printre sfere.
Solutiile de tratare pot fi incalzite cu energia produsa n etapele de tratare care genereaza
caldura. Apa din circuitul de racire a diferitelor solutii de tratare poate fi folosita pentru
Tncalzirea solutiilor cu temperatura scazuta, aerul care intra, etc. Invers, apa de racire
fierbinte este colectata intr-un bazin central si racita cu o pompa de caldura adecvata.
Plusul de energie poate fi folosit pentru incélzirea solutiilor de tratare cu temperatura de
pana la 65 °C sau pentru incélzirea apei in alte scopuri.

Tehnici In instalatie reducerea pierderilor de calduri se realizeaza prin:

aplicate  de | -Baile incilzite sunt izolate termic;

societate -Incalzirea bailor se realizeaza cu apa fierbinte prin intermediul unor schimbatoare de
caldura cu placi.
-Temperaturile sunt monitorizate n manual/ automat de catre instalatie.

Conformarea | Tehnicile aplicate sunt BAT.

cu cerintele

documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.4 Racirea
Racirea este descrisa in Sectiunea 4.4.4. BAT consta in:
[J prevenirea racirii excesive, prin optimizarea compozitiei solutiilor de tratare si a
domeniului temperaturii de lucru. Monitorizarea temperaturii proceselor si controlul in
aceste domenii optimizate ale procesului, a se vedea Sectiunile 4.1.1 si 4.1.3.
[J utilizarea sistemului Tnchis de racire frigorifica, pentru sistemele de racire noi sau de
nlocuire
[] Tndepartarea surplusului de energie din solutiile de tratare prin evaporare (a se vedea
Sectiunea 4.7.11.2) in cazul in care:
0 exista necesitatea de a reduce volumul de solutie pentru substantele chimice de
completare
0 evaporarea poate fi combinata cu sisteme de clatire cu apa in cascada si/sau reduse,
n vederea diminuarii deversarilor de apa si materiale din proces (a se vedea
Sectiunile 5.1.5.4si 5.1.6).
[] instalarea unui sistem de evaporatoare, care este de preferat unui sistem de racire, in
situatia in care calculul bilantului energetic indica un necesar de energie mai mic in
cazul evaporarii fortate decét in cel al racirii suplimentare, si cdnd compozitia chimica a
solutiei este stabila (a se vedea Sectiunea 4.7.11.3).
BAT este proiectarea, amplasarea si intretinerea sistemelor deschise de racire,
pentru a se preveni formarea si transmiterea bacteriilor (a se vedea Sectiunea 4.4.4.1)
Nu este BAT utilizarea sistemelor de racire cu apa cu circuit deschis, cu exceptia
cazurilor n care resursele locale de apa permit acest lucru sau cand apa poate fi reutilizata
(a se vedea Sectiunea 4.4.4.1).

Tehnici
aplicate
societate

de

Sisteme de racire folosite :
-Linia Manz — racitor cu apa in circuit inchis
-Linia Zn-Ni (Schloetter) — racitor cu agent de racire ecologic cu circuit inchis

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate sunt BAT.
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Utilizarea apei

(conform cu Autorizatia de gospodarire a apelor nr. SB 112/15.11.2016,
modificatoare a Autorizatiei de gospoddrire a apelor SB 15 din februarie 2010, emisa de S.G.A.
Sibiu, cu valabilitate pina in februarie 2020).

din puturile de
forare din S.C.
COMPA S.A.-

cu apa tehnologica;

- alimentare cu apa pentru incendii

Sursa de Volum Utilizari pe faze ale procesului % de % apa reintrodusa
alimentare autorizat recirculare de la statia de
(mii epurare Tn proces
mc/an) pentru faza
respectiva
Apa potabila din 141 - pentru procese industriale: preparea 10% -
reteaua bailor de acoperiri de suprafata, spalari
municipiului etc
Sibiu - pentru nevoi igienico-sanitare
Apa industriala 45 - sursa de rezerva pentru alimentarea -

Consum de apa — anul 2013/2014/2015:

Alimentarea cu apa potabila utilizatd in scop menajer si cea utilizata in scop tehnologic se face din
reteaua de alimentare cu apa potabila a municipiului Sibiu, administrata de S.C Apa-Canal Sibiu.

La momentul actual apa din cele 5 foraje existente in incinta COMPA SA este utilizata doar pentru
stingerea incendiilor si constituie sursa de rezerva pentru apa tehnologica.

Denumire UM Consum
2013 | 2014 2015
Apa potabila si industriala | mc 129.014 | 97.554 | 151.344

Norme de consum apa:

— piese auto diferite -

— arcuri diferite

- 222 mc apd/tona de produs

87 mc apa/tona de produs

Necesarul de api pe baza recomandirilor documentului de referinta sunt: valoarea de
referinta a apei deversate din proces este de 3 — 20 I/m2/etapi de clitire.

In instalatie aceasti valoare este de cca. 20 I/m2/etapi de clitire, conform calculelor efectuate de

societate.

2.3.3. Modul de asigurare a utilitatilor

2.3.3.1. Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se face din reteaua de distributie a e-on distributie, in baza
contractului nr. 1000376619/2014/615, incheiat de Compa SA cu E-ON Energie Roméania SA.

2.3.3.2. Alimentare cu energie electrica
Din reteaua Electrica SDEE Transilvania Sud prin SC A Energy IND SRL- contract nr.1378/2015.
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2.3.3.3. Alimentare cu energie termica

Centrala electrotermica produce energie electrica si termica pentru platforma Compa SA.

Tn dotarea centralei electrotermice sunt trei grupuri de cogenerare care produc simultan energie
electricd si termica. In cadrul centralei electrotermice se produce energie termica si din cazane
clasice, utilizate ca surse de varf (in sezonul rece).
din centrala electrotemicd, desfasurate in cadrul proiectului " Imbunititirea eficientei energetice a
proceselor de fabricatie la COMPA SA", centrala electrotermica detine un numar de doua cazane
de abur saturat si doud cazane de apa fierbinte. Toate instalatiile folosesc ca materie prima gazul

natural.

In prezent centrala electrotermica are urmatoarele capacititi nominale:

Capacitate de Combustibil An punerein | Putere termica Putere
producere utilizat functiune nominala electrica
(MW) nominala
(MW)
Cazan de apa | gaz natural 2014 3,5 -
calda
Viessmann tip
Vitomax 200-
LW
Cazan apa | gaz natural 2014 3,5 -
calda
Viessmann tip
Vitomax 200-
LW
Cazan abur | gaz natural 2014 1,9 -
saturat
Viessmann tip
Vitomax 200-
HS
Cazan abur | gaz natural 2014 1,9 -
saturat
Viessmann tip
Vitomax 200-
HS
Grup gaz natural 2002 1,345 1,033
cogenerare tip
3516 SITA
HR-HT
Grup gaz natural 2002 1,345 1,033
cogenerare tip
3516 SITA
HR-HT
Grup gaz natural 2002 1,345 1,033
cogenerare tip
3516 SITA
HR-HT
TOTAL 14,835 3,099

2.3.3.4. Alimentare cu apa in scop potabil si tehnologic

In prezent, in urma modernizarii instalatiilor
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Prevederile prezentului capitol privind alimentarea cu apa sunt conforme Autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. SB112/15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodarire a apelor
SB 15 din februarie 2010, emisi de Administratia Nationald APELE ROMANE - Directia Apelor
Olt — Ramnicu Valcea — S.G. A. Sibiu, cu valabilitate pind in februarie 2020.

In cadrul societatii, apa se foloseste in scop menajer si in scop tehnologic in functie de procesul de
productie.

Alimentarea cu apa potabila

Sursa: Alimentarea cu apa potabila, utilizata in scop menajer, se face din refeaua de alimentare cu
apa potabild a municipiului Sibiu, administrati de S.C. APA CANAL S.A. Sibiu, conform Contract
nr. 503/09.10.2003.

Volume si debite de apa potabilid menajerd autorizate:

Necesarul Cerinta
mc I/s mii mc/an mc I/s mii mc/an

Qzilnic 116,5 1,344 42 116,15 1,344 42
maxim
Q zilnic 101,00 1,169 37 101,00 1,169 37

mediu
Q zilnic 80,00 0,935 29 80,00 0,935 29

minim

Q max. orar 13,55 3,764 13,55 3,764

Functionarea unitatii este permanenta: 365 zile/an, 24 ore/zi.

Instalatii de captare:

- bransament 2” la conducta Dn = 100 mm

- bransament 3” la conducta Dn = 150 mm

Instalatii de tratare: apa este utilizata la calitatea de prelevare “potabila”.
Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:

- prin bransamentul la conducta Dn = 100 mm sunt alimentate doua rezervoare
semiingropate cu volumul de 150 mc, echipate cu statie de popmare Wilo cu 2 pompe (1 pompa de
rezerva) cu urmadtoarele caracteristici : Q= 100 mc/h, H=47 m, n= 2900 rot/min si cu doua
electropompe CERNA 100 in rezerva cu urmatoarele caracteristici: Q = 50 mc/h; P =15 kwh; H =
7 mCA; n = 1500 rot/min.

- prin bransamentul la conducta Dn = 150 mm este alimentat un rezervor semiingropat cu
volumul de 500 mc, echipat de statie de pompare Wilo cu 2 pompe (1 pompa de rezervd) cu
urmatoarele caracteristici: Q= 100 mc/h, H= 47 m, n= 2900 rot/min si cu statie de pompare cu
hidrofor compusa din 3 pompe LOTRU 100, in rezerva, cu urmatoarele caracteristici: Q = 100
mc/h; P = 22 kwh; H = 48 mCA,; n = 3000 rot/min.

Reteaua de distributie a apei potabile: este executata din otel zincat de 3” — 1/2”.
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Alimentarea cu apa tehnologica

Surse:

a) din aceeasi sursd cu alimentarea cu apd potabild, respectiv reteaua de alimentare cu apd

potabilad a municipiului Sibiu.

Volume si debite de apa tehnologica autorizate din retea:

Necesarul Cerinta
mc I/s mii mc/an mc I/s mii mc/an

Qzilnic 270,25 3,128 99 243,225 2,815 89
maxim
Q zilnic 235,00 2,720 86 211,500 2,448 77

mediu
Q zilnic 188,00 2,176 69 169,200 1,958 62

minim

Q max. orar 31152 81758 28,376 7,882

Functionarea este permanenta: 365 zile/an, 24 ore/zi.

Instalatiile de captare, tratare, aductiune si distributia apei sunt aceleasi cu cele de la
alimentarea cu apa in scop igienico- sanitar.

Racirea apei tehnologice prelevatd din reteaua de alimentare municipald, provenitd de la
cuptoarele de tratament tehnologic, se realizeaza printr-un Turn de rdcire, ale carui principale
componente sunt:

- bazin de apa calda cu capacitatea de 106 mc;

- bazin de apa racita cu capacitatea de 222,5 mc;

- camera pompe;

- grup de pompe cu turatie variabila Wilo pentru apa rece si apa calda;

- turn de racire format din doua celule, in circuit deschis, cu racirea apei prin cadere libera.

b) sursd de rezerva: 5 foraje situate in incinta platformei industriale COMPA SA.

Volume si debite de apd tehnologica autorizate din subteran:

Instalatii de captare:
- forajele F24 si F25 sunt echipate cu pompe monofazice tip Aqua 100 cu Q=3,8 mc/h;

P=0,75 kwh;

Necesarul Cerinta
mc I/s mii mc/an mc I/s mii mc/an

Qzilnic 124 1,438 45 124 1,438 45
maxim
Q zilnic 108 1,250 39 108 1,250 39

mediu
Q zilnic 86 1,000 31 86 1,000 31

minim

Q max. orar 14 4,025 14 4,025

- Forajul F26 este echipat cu pompa trifazica tip Aqua 150 cu Q=6,8 mc/h; P=2,2 kwh;
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- Forajele F27 si F28 sunt echipate cu pompe trifazice tip AP 4 cu Q=10,2 mc/h; P=1,5 kwh
fiecare.

Instalatii de tratare: in momentul actual apa din foraje nu este tratata, fiind utilizata doar pentru
stingerea incendiilor.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei: aductiunea este realizatd printr-o conducta cu
Dn 325 mm; instalatia de inmagazinare a apei este compusd din doud rezervoare circulare
semiingropate cu capacitatea de 500 mc fiecare si statie de pompare cu 3 electropompe LOTRU
100 (Q=60 mc/h; P=22 kwh; H=25 mCA), recipient hidrofor cu VV=5000 I.

Reteaua de distributie a apei: apa este distribuita prin conducte de otel zincat de 47- 1”.

Apa pentru stingerea incendiilor

Sursa: doua fronturi de captare, unul pe malul drept (18 foraje) si unul pe malul stang (5 foraje)
al raului Cibin la hm 590-600, trecute Tn conservare din cauza defectiunilor intervenite la reteaua
de transport a apei pana la capacitatile de inmagazinare.

In prezent alimentarea cu apa pentru incendii se realizeaza din cele 5 foraje situate in incinta
platformei industriale COMPA SA.

Nr. Adancim Strat captat NH NHg (m) Adancim Debit
foraj e (m) (m) s (m) e pompe (m) | foraj (I/s)
F24 33,50 28,00-30,50 -2,5 - 16,00 23,00 1.0
F25 32,00 28,75-30,80 -2,5 - 18,00 23,00 1,0
F26 19,00 14,70-16,80 -4,3 -7,38 12,00 18
F27 20,00 14,00-15,20 -35 - 7,50 12,00 2,8
F28 20,50 12,50-15,25 -2,0 - 4,00 10,00 2,8

Instalatii de captare:

— forajele F24 si F25 sunt echipate cu pompe monofazice tip Aqua 100 cu Q = 3,8 mc/h; P = 0,75
kwh

— forajul F26 este echipat cu pompa trifazica tip Aqua 150 cu Q = 6,8 mc/h; P = 2,2 kwh

— forajele F27 si F28 sunt echipate cu pompe trifazice tip AP 4 cu Q = 10,2 mc/h; P = 1,5 kwh
fiecare.

Instalatii de tratare: apa din foraje nu este tratata, ea fiind utilizatd momentan doar pentru stingerea

incendiilor;

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei: aductiunea este realizata printr-o conductd cu Dn
325 mm; instalatia de inmagazinare a apei este compusa din doud rezervoare circulare
semiimgropate cu capacitatea de 500 mc fiecare si statie de pompare cu 3 electropompe LOTRU
100 (Q =60 mc/h; P = 22 kwh; H =25 mCA) recipient hidrofor cu V = 5000 I.

Reteaua de distributie a apei: apa este distribuitd la punctele de consum prin conducte de otel
zincat de 47 — 17,

Modul de folosire a apei

- alimentarea cu apa utilizatd in scop menajer si tehnologic a platformei COMPA SA se face in
regim nominal.
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Apa potabila Apa tehnologica
- maxim 116,15 mc/zi - maxim 270,25 mc/zi
Necesarul de apa . - - -
- mediu 101,00 mc/zi - mediu 235,00 mc/zi
- minim 80,00 mc/zi minim 188,00 mc/zi
- maxim 116,15 mc/zi - maxim 243,255 mc/zi
Cerinta de apa | - mediu 101,00 mc/zi - mediu 211,500 mc/zi
- minim 80,00 mc/zi - minim 169,200 mc/zi

Gradul de recirculare internd a apei tehnologice este de 10 %.
Norme de consum apa:

— piese auto diferite - 87 mc apa/tona de produs
— arcuri diferite - 222 mc apd/tona de produs

Managementul apelor uzate.
Din cadrul amplasamentului rezultd urmatoarele categorii de ape uzate:
— ape uzate fecaloid — menajere

— ape tehnologice
— ape pluviale.

Evacuarea apelor uzate se face n sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare internd cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioara din fonta cu
diametrul de 200 mm cu dirijarea lor spre reteaua de canalizare municipald administrata de S.C.
APA CANAL S.A. Sibiu, conform contractului de racordare nr. 503 din 09.12.2003.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisurile cladirilor sunt colectate printr-o retea interna
si deversate in reteaua de canalizare stradala (menajerd ) a municipiului Sibiu, de pe str. Henri
Coanda.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate printr-
o retea interna, sunt epurate prin intermediul a 2 separatoare de hidrocarburi agrementate tehnic, cu
filtru coalescent, tip OIL S 13- Q= 3, I/s si SKH-3- Q=3 I/s, fiind apoi evacuate in reteaua de
canalizare stradald a municipiului Sibiu.

Volumele de apa evacuate sunt:

Categoria apei Receptori autorizati Volum total evacuat Qorar

Zilnic mc Anual | max.
mii m¢ | Mc/h

maxim | mediu | minim

Ape uzate menajere | - reteaua de canalizare 116 101 81 42 3,764
menajera municipala
Ape uzate | reteaua de canalizare menajera | 140,875 | 122,50 | 98,00 51 4,565

tehnologice ce nu | municipala
necesitd epurare
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Ape uzate | reteaua de canalizare menajerd | 102,35 89 71,2 37 3,317
tehnologice care | municipala
necesita epurare

Ape pluviale | reteaua de canalizare menajera
conventional curate | municipald

Efluent separator de | reteaua de canalizare menajera | In functie de regimul pluviometric
hidrocarburi municipald

Instalatii de preepurare
Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul unitatii sunt dirijate spre statiile de
preepurare aferente acestora dupa cum urmeaza:

1. Apele uzate rezultate de la Atelierul de galvanizare in care se executa zincare slab acida
tipManz, brunare, fosfatare, pasivare, post — tratare - pasivare galbend cu Cr** si Top Coat si
acoperire cu aliaj Zn-Ni, sunt tratate in statia de tratare ape reziduale Hytec (Q=5 mc/h) astfel:

- solutiile concentrate cu Zn-Ni de la instalatia noua de acoperire sunt colectate Tntr-un bazin
cu capacitatea de 10 mc; intr-o prima etapa are loc decomplexarea si oxidarea zincului si nichelului
pentru a putea precipita in apele urmatoare;

- solutiile concentrate cromice, cu continut de crom hexavalent de la linia de pasivare
galbenda Manz si decuprarea de la linia de brunare sunt colectate intr-un bazin de 10 mc; reducerea
cromului hexavalent la crom trivalent se realizeaza cu metabisulfit de sodiu, Tntr-un mediu puternic
acid cu un pH =2-4

- solutiile concentrate alcaline dupa degresare sunt colectate intr-un bazin de 10 mc;

- solutiile concentrate acide dupa decapare si cu continut de crom trivalent de la linia de
pasivare sunt colectate intr-un bazin de 10 mc;

2. Apele rezultate de la linia de pregatire a suprafegelor din cadrul At.Compa-Bosch (460)
sunt tratate in statia de tratare ape uzate de tip fizico-chimic aferenta, semiautomata, cu functionare
in sarje Eisenmann- Q med = 26 mc/zi. Apele de la cabine cu continut de vopsea solubild in apa
sunt introduse in instalatia de cetrifugare. Apele curate de la centrifugare sunt recirculate. Procesul
de epurare se desfasoara in douad faze:

A. Faza de neutralizare in care apele de spalare si solutiile concentrate epuizate provenite de la linia
de pregatire repere si componente stergator consta in:

— reducerera pH-ului cu. solutie de acid sulfuric, sol. 25%

— dozarea coagulantului de clorura ferica, sol. 40%

— ridicarea pH-ului la 10,5 cu lapte de var

— dozarea floculantului Enthol FHM 1%

— reglarea pH-ului in intervalul 6,5-8,5 prin dozarea solutiei de acid sulfuric 25%

B. Faza de filtrare in care:

— apele neutralizate sunt trecute prin filtrul de nisip de capacitate 5 mc/h
— namolul sedimentat este trecut prin filtrul presa.
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3. Apele uzate rezultate de la linia de pregidtire suprafete Electroszinter sunt tratate in statia de
neutralizare automatizatdi Electroszinter, Qmax=2 mc/h, compusa din :

- Bazin de colectare ape de spalare uzate, acido-alcaline, volum bazin = 4 m*
- Bazin de colectare solutii concentrate alcaline epuizate, volum bazin = 4 m*
- Bazin de colectare solutii concentrate acide epuizate, volum bazin = 4 m®

- Reactor cu 3 compartimente, volum reactor =3 x 1 m*

- Bazin de dozare acid sulfuric, volum bazin = 250 |

- Bazin de dozare Ferolin 703, volum bazin = 125 |

- Bazin de dozare solutie 5% var stins, volum bazin = 250 |

- Bazin de dozare soluttie 0.3% floculant Ferocryl 8723, volum bazin = 125 |
- Bazin de sedimentare, volum bazin = 2 m*

- Bazin de dozare solutie 0.3% floculant Ferocryl 8766, volum bazin = 125 |
- Bazin de compactare, volum bazin = 1 m®

- Rezervor tampon, volum rezervor = 600 |

- Filtru cu nisip, capacitate max. = 2 m*h

- Filtru presa, capacitate = 40 |

- Bazin control pH, volum =125 |

- PC cu software pentru tratare ape reziduale

- Dulap de comanda

4. Apele uzate rezultate de la operariile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la
linia de pregdatire a suprafegelor din fostul atelierul Arcuri Logan, care acum apartine de
Atelierul Honeywell 750, nu mai sunt dirijate catre statia de tratare automatizata, ci sunt colectate
n recipienti IBC de 1Imc si tranferate la instalatia de distilare in vid la At. galvanizare, in vederea
tratarii.

5. Apele uzate rezultate de la instalatia automata de fosfatare din cadrul atelierului
Delphi 620 pentru productia de corp injector sunt dirijate catre statia de neutralizare
automatizatia, Qmax orar = 650 I/h cu functionare in regim continuu, compusa din:

- 2 rezervoare de stocare ape de spalare uzate V= 3,5 mc si V=3 mc;
- 1 rezervor de stocare ape uzate concentrate cu V= 1,5 mc;
- reactor de neutralizare cu 3 compartimente (3 x 1 mc) cu pH- metru la compartimentele |
st I11;
- vase preparare reactivi pentru tratare:
- solutie hidroxizi cu pompa dozatoare racordata la pH-metru;
- solutie FEROCRYL 8723 (agent floculare) cu pompa dozatoare;
- solutie FEROCRYL 8706 (agent compactare ndmol) cu pompa dozatoare;
- vas stocare solutie clorura fericda FEROLIN 708 (catalizator precipitare) cu pompa
dozatoare;
- decantor pentru sedimentare cu placi inclinate cu V=1,25 mc;
- rezervor compactare namol V=1 mc;
- recipient cu V=1 mc pentru colectare namol compactat (varianta pana la punerea in
functiune a filtrului presd);
- filtru presa cu placi 400 x 400 mm pentru deshidratare namol;
- rezervoare de stocare ape tratate cu V=3 mc, respectiv V=1,5 mc;
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- rezervor tampon pentru reglare pH la evacuare ape tratate, dotat cu pH-metru si pompa
dozatoare de acid,;
- filtru de nisip, dotat cu pH-metru;
- dulap de comanda, distributie i automatizare.
Echipamente de inspectie si masurare
e Debitmetre pentru masurarea debitelor de ape;
e pH-metre pentru masurarea pH-ului in cuvele nr.1 si nr.3 de neutralizare, n vasul tampon si
la punctul final de deversare (dupa filtrul cu nisip);
e Senzori de nivel (minim, maxim);
e Presostate pentru reglarea presiunii la filtrul presa si la filtrul cu nisip.
Fluxul tehnologic cuprinde urmaitoarele faze:
- colectare/stocare ape uzate
- reglarea pH & tratarea cu agenti floculanti
- sedimentarea precipitatului (floculelor)
- colectarea apei tratate
- filtrare finala pe strat de nisip
- compactarea namolului
- presarea namolului Tn filtru presa si colectarea apelor rezultate din filtru presa
Apele de clatire uzate rezultate se trateaza in mod continuu, la care se dozeaza in catitati de 50 1/h
concentrate provenite din stocatoarele de concentrate uzate.
Apele uzate rezultate de la baia de spalare - conservare vor fi transvazate in recipienti de 1 mc si
transportate la instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/l, din cadrul atelierului de
galvanizare.

6. Apele cu continut de emulsii precum gsi emulsiile pe baza de ulei in apa sunt tratate in
instalagia de distilare Tn vid Prowadest 400/1, situata in atelierul Galvanizare;

Instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/1 cu Qmeg = 8 mc/zi este destinatd epurarii apelor
uzate cu continut de substante extractibile si a emulsiilor pe baza de ulei din unitate cu urmatoarea
componenta:

— separator de ulei/ndmol din apa uzata 1200 x 500 x 1450

— evaporator Qistilat = 400 I/h

— colectorul evaporatorului

— sisteme de comanda si control

— vase de stocare emulsie cu V-6 mc

— unitate de tratare a distilatului 2000 x 940 x 1700 mm

— filtre cu carbune active.
Dupa trecerea apelor tehnologice uzate prin sistemele de neutralizare si decantare, apele preepurate

sunt evacuate in reteaua municipala de canalizare.
Instalatii de mdsurare a debitelor si volumelor de apd
Captare:

— apa potabila menajerda si tehnologica — pe cele doua bransamente (Dn 100 si Dnl150) sunt
montate 4 contoare tip Zenner;

— apa pentru stingerea incendiilor provenitd din foraje - 1 contor montat pe conducta de Dn
150mm

Evacuare - nu sunt montate aparate sau instalatii pentru masurarea debitelor sau volumelor
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gvacuate.

Linia ndmolului — Namolurile rezultate din statiile de neutralizare dupa filtrare, ambalate
corespunzator, sunt preluate de catre un operator specializat SC Roues SRL, Tn vederea
transportarii lor, conform contractului nr. 816/123/2012.

Vidanjarea separatoarelor de hidrocarburi se realizeazd cu aceeasi societate conform actului
aditional nr. 8/24.08.2016 , la contractul mai sus mentionat.

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT prevazute in documentul
de referinti: Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a
suprafegelor metalelor si materialelor plastic (August 2006)

Tehnicile de management al apelor uzate

Majoritatea pierderilor in cest sector au loc prin apele uzate. Prin urmare diminuarea pierderilor de
apa si de materii prime duc la reducerea apelor uzate si a deseurilor.

5.1.5. Reducerea la maximum a cantitatilor de apa din cadrul procesului.

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.5.1 Reducerea la minimum a cantitatilor de apa din cadrul procesului

BAT este reducerea consumului de apa prin:

- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apa si materiale din cadrul unei instalatii,
nregistrarea cu regularitate a informatiilor, in functie de informatiile necesare, privind
consumul si activitatea de control (a se vedea Sectiunea 4.4.5.2). Informatiile sunt utilizate
pentru realizarea analizelor comparative si pentru sistemul de gestionare a mediului, a se
vedea Sectiunea 5.1.1.4.

- recuperarea apei din solutiile de clatire, prin intermediul uneia din tehnicile descrise Tn
Sectiunile 4.4.5.1, 4.7.8, 4.7.12 si la care se face trimitere Th Sectiunea 4.10, si reutilizarea
acesteia in procesele care se pot realiza cu apa recuperata (a se vedea Sectiunea 5.1.5.1)

- evitarea nevoii de clatire Tntre activitati, prin utilizarea unor substante chimice compatibile
cu celelalte activitati (a se vedea Sectiunea 4.6.2).

4.4.5.2 Controlul utilizarii de apa

Tnregistrarea consumurilor de apa pe baza reala, indiferent de costurile sursa permite controlul
cantitatilor consumate (inclusiv sursele de alimentare tratate la nivel intern, a se vedea
Sectiunea 4.4.5.1). Acest lucru se realizeaza prin contorizarea tuturor punctelor de consum din
instalatie: clatirea, completarea solutiei, chiar si la baie, etc. Astfel se identifica sectoarele cu
consum ridicat pentru a se lua masuri corective.

Consumurile pot fi monitorizate pe o baza specificata, cum ar fi lunar, zilnic, pe ora, etc.
Intrarile pot fi de asemenea comparate si optimizate in functie de alte masuri de productie (a se
vedea Sectiunea 4.1.3.1), cum ar fi suprafata sau tonajul produs, numarul de tambure, costurile
de prelucrare, etc. Atunci cdnd consumul este mai mare decat referintele externe si/sau interne,
se pot lua masuri pentru examinarea cauzei (cauzelor).

Dupa stabilirea consumului optim de apa, debitul poate fi mentinut la un nivel optim de
utilizare prin diverse masuri controlate de o persoana autorizata, de exemplu:

= supape de debit — utilizarea supapelor de blocare este o buna practica

= masurarea conductivitatii, pH-ului, temperaturii sau alte masuratori de control al procesului —
se poate face automat si poate fi folosit pentru controlarea sistemelor statice umplere si golire,
manual sau automat (a se vedea Sectiunea 4.7).

Efectul maxim se obtine atunci cand sunt folosite impreuna cu supapele de blocare a debitului
setate la un debit optim si cu alte date de monitorizare, cum ar fi consumul de apa per bara
anodica sau per metru patrat tratat.

4.7.8 Regenerarea si reutilizarea/reciclarea apei de clatire

Sectiunea 4.4.5.1 subliniaza modurile de regenerare si reutilizare si acest lucru poate fi avut in
vedere in contextul utilizarii apei pentru intreaga instalatie.

Apa de clatire uzata poate fi regenerata, de exemplu cu una dintre tehnicile descrise mai jos
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(pentru alte posibilitati, a se vedea Sectiunea 4.10). Acest lucru poate duce la economie de apa
si va reduce cantitatea de apa uzata care va fi tratata, reducand costurile de tratare a apelor
uzate si investitia de capital, consumul de energie si de substante chimice.

- Regenerare prin schimb de ioni

- Regenerarea prin osmoza inversa
- Tehnicile de clatire Tntr-o singura etapa

Tn anumite situatii sunt necesare operatiunile de clatire ntr-o singura etapa (a se vedea
Sectiunea 4.6.3). Acest lucru poate fi necesar in cazul pierderilor de calitate, cauzate de
clatirea excesiva a suprafetei, de exemplu, pasivizarea cu zinc negru, pasivizarea peliculelor
groase sau clatirea in nichelare sau cromare lucioasa.
Tnalte cazuri stoparea reactiei de suprafatd se poate realiza numai printr-o diluare rapida n
prima etapi de clatire, care necesiti cantitati mari de apa. In acest caz concentratia
substantelor chimice reactive din prima etapa de clatire trebuie sa fie mentinuta la un nivel
redus.
- Tehnicile de clatire Tn mai multe etape
- Cresterea ratei de recuperare a solutiilor antrenate si inchiderea
circuitului
Tn situatia Tn care cantitatea de apa necesara pentru o clatire corespunzitoare (in vederea
controlului procesului si a obtinerii calitatii produsului) depaseste pierderile prin evaporare, si
daca se preconizeaza rate de recuperare >90 %, este necesara diminuarea cantitatii de apa din
sistemul de recuperare a solutiilor antrenate. Acest lucru este posibil prin combinarea mai
multor tehnologii.
Tn anumite cazuri, solutiile antrenate pot fi recuperate pana la inchiderea circuitului pentru
produsele chimice industriale, prin aplicarea unei combinatii adecvate de tehnologii.
Inchiderea circuitului vizeaza o singura compozitie chimica din cadrul unei linii tehnologice,
nu intregul ansamblu de linii sau instalatii.
Circuit Tnchis nu Tnseamna emisii zero: se poate sa existe mici scurgeri din procesele de
tratare, provenite din solutia utilizatd Tn proces sau din circuitele de apa tehnologica (de
exemplu, din regenerarea sistemului de schimb de ioni).
Cresterea ratei de recuperare a solutiilor antrenate si inchiderea circuitului necesita tehnologii
menite sa asigure:
= reducerea cantitatii de solutii antrenate, a se vedea Sectiunea 4.6
= reducerea apei destinate clatirii (de exemplu, prin clatirea Tn cascada si/sau pulverizari) cu
recuperarea solutiilor antrenate, a se vedea Sectiunea 4.7
= concentrarea solugiilor antrenate sau a solutiilor colectoare, cum ar fi prin sisteme de
schimb de ioni, tehnologii cu membrane sau evaporare, a se vedea Sectiunea 4.10. Apa
Tndepartata Tn timpul concentrarii (cum ar fi cea provenita din evaporare) poate fi, deseori,
recirculata in clatire.
Exemple de tehnici pentru acest scop:
= adaugarea unui bazin de clatire ecologica
= evaporarea, prin utilizarea energiei interne in surplus
= evaporarea, prin utilizarea de energie suplimentara (si, Tn anumite cazuri, a unei presiuni
joase)
= electrodializa
* 0SMoza inversa.
Concentratul este utilizat pentru a completa solutia utilizata in proces, in timp ce condensul
poate fi reutilizat ca apa destinata clatirii
- Combinarea mai multor tehnici
Pentru atingerea obiectivelor generale de mediu, aplicabile pentru o anumita instalatie, se
poate opta pentru combinarea mai multor tehnici in cadrul instalatiei respective .
Tehnicile punctuale, care vizeaza un anumit proces sau o anumita linie tehnologic si care sunt
destinate:
[J reducerii consumului de apa, prin recuperarea si reutilizarea apei
[J reducerii consumului de materiale, prin recuperarea si reutilizarea materialelor.
Acestea pot fi utilizate alaturi de alte tehnici, in vederea Tndeplinirii obiectivelor de mai sus la
nivelul Tntregii instalatii, precum si pentru a reduce la minimum cantitatea de ape uzate
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generate si necesitatea de tratare a apelor uzate. In acest sens, trebuie luate insa In considerare
urmatoarele:
[] detaliile obiectivelor
[J echipamentele existente (inclusiv infrastructura, cum ar fi statia existenta de tratare a apelor
uzate), modificarile de proces deja intreprinse sau planificate.
[] starea echipamentelor, respectiv daca acestea sunt adecvate pentru sarcinile actuale sau
planificate
[J presiunile de schimbare, cum ar fi indeplinirea standardelor de calitate a mediului
[ costurile, inclusiv punctul din curba de depreciere a echipamentelor existente.
Exista compromisuri Tntre optiunile punctuale si sistemele centralizate sau combinate de
purificare/recuperare. De exemplu, sistemele de recuperare cu o singura locatie fixa (cum ar fi
osmoza inversa centralizata/schimbul de ioni pentru reciclarea apelor de clatire provenite din
mai multe linii tehnologice). O alta strategie combinata ar putea consta in utilizarea unui
sistem mobil, care sa asigure purificarea/recuperarea intermitentd a mai multor surse
punctuale. De exemplu, pentru purificarea/reciclarea mai multor bai acide diferite s-ar putea
utiliza un singur
sistem mobil de dializa prin difuzie libera. Strategiile combinate pot fi mai rentabile, avand in
vedere economia de scara, cu exceptia cazurilor in care exista cerinte considerabil mai mari n
ceea ce priveste interfata instalatiei: de exemplu, o statie obisnuita de tratare a apelor uzate se
bazeaza pe principiul combinarii tuturor fluxurilor . Sistemele punctuale, toate sau numai o
parte din acestea, ar putea oferi mai multa flexibilitate, redundanta, fiabilitate, si ar putea fi
mai rentabile din punct de vedere al costurilor. Tn anumite cazuri, tehnicile pot fi combinate n
vedere atingerii pragului de emisii zero sau aproape de zero (a se vedea Sectiunea 4.16.12).
Exemple de combinare a mai multor tehnici

Epurarea finala a apelor uzate prin utilizarea unei rasini chelatoare schimbatoare de cationi se
dovedeste mai eficienta daca este efectuata dupa indepartarea metalelor. Acest lucru este
posibil prin prevenirea si retinerea materiilor prime (de exemplu, a se vedea Sectiunile 4.6 si
4.7), a electrolitilor (a se vedea Sectiunea 4.11.9) si/sau prin precipitare (a se vedea Sectiunea
4.16.7).
Eficienta rasinii chelatoare schimbatoare de cationi depinde si de pH-ul efluentului. Fiecare
metal Tn parte are propriul pH-ul optim. [121, Franta, 2003].
Indepartarea metalului (prin electroliza, de exemplu) s-ar putea realiza ntr-un mod mai
efficient n etapele de clatire (a se vedea Figura 4.20 din Sectiunea 4.7), unde acesta se afla in
concentratia cea mai mare, respectiv inainte de amestecarea cu alte elemente contaminante.
Celulele electrolitice de mare eficienta sporesc durata de viata a rasinii schimbatoare.
Pentru recuperarea metalelor din solutiile apoase contaminate, se poate folosi o combinatie de
electroliza si tehnologii cu pat fluidizat, ca atare sau alaturi de tehnologii cu membrane
semipermeabile si schimb de ioni, a se vedea Sectiunea 4.12.1(unele dintre aceste tehnologii
sunt proprietate industriala si brevetate).
4.10 Tehnicile comune de tratare a apelor si a solutiilor pe baza de apa: apa de
alimentare, clatirile, tratarea apelor uzate, solutiile tehnologice si recuperarea
materialelor
Numeroase tehnici pot fi utilizate cu apa si solutii pe baza de apa, pentru indepartarea
materialelor nedorite, cum ar fi:

- epurarea apei brute pentru clatire

reciclarea apelor de clatire
Tndepartarea materialelor de descompunere, respectiv a impuritatilor metalice

din solutiile tehnologice
tratarea apelor uzate Tnainte de deversare
indepartarea apei pentru concentrarea materialelor, de exemplu pentru recuperarea
materiilor antrenate, recuperarea materialelor din apele uzate.
4.6.2 Utilizarea de substante chimice compatibile
Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea
sau activarea suprafetei Tnainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce consecintele
pierderilor prin antrenare a substantelor chimice Tn procesul ulterior.

Tehnici

Reducerea la minimum a cantitatilor de apa din cadrul procesului
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aplicate  de

societate

Se realizeaza in instalatie prin:
- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apa si materiale din cadrul unei
instalatii, Tnregistrarea cu regularitate a informatiilor
- Lunar se nregistreaza cantitatea de apa utilizata in ateliere
Astfel se identifica sectoarele cu consum ridicat pentru a se lua masuri corective.
Dupa stabilirea consumului optim de apa, debitul poate fi mentinut la un nivel optim de
utilizare prin diverse masuri controlate de o persoana autorizata.

- recuperarea apei din solutiile de clatire si reutilizarea acesteia in procesele care se pot
realiza cu apa recuperata. Apa de spalare recirculata se utilizeaza la completarea
nivelurilor bailor active corespunzatoare la Linia Manz si Linia de pregatire suprafete
de la At.460.

- tehnici de clatire in doua etape n contracurent

Utilizarea de substante chimice compatibile

Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea
sau activarea suprafetei Tnainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce consecintele
pierderilor prin antrenarea substantelor chimice Tn procesul ulterior, inclusiv Tn apele de
clatire, ceea ce duce la un consum mai mic de apa de clatire.

Tratarea apelor uzate rezultate din Atelierul galvanizare in instalatia de neutralizare;
Apele reziduale de pe linia de acoperire cu aliaj Zn-Ni sunt dirijate in statia de tratare, pe
categorii de ape, unde se trateaza specific.

- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate acido-alcaline si cromice tratarea se face
astfel: acidulare la pH=5-6, coagulare, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare, filtrare
finala pe filtru de nisip.

- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate cu Zn-Ni: decomplexare cu hipoclorit de
sodiu, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare, filtrare finala pe filtru de nisip.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Pentru tipurie de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate in societate sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.5.2 Reducerea solutiilor aderente

BAT este, pentru liniile noi sau imbunititite, reducerea solutiilor aderente de surplus de
apa din clatirea precedenta, prin utilizarea unui bazin ecologic de clatire (sau pre-scufundare),
a se vedea Sectiunea 4.5. Acumularea de particule poate fi controlata, pentru a nu scadea sub
nivelul de calitate impus, prin filtrare.

Aceste metode contribuie si la reducerea solutiilor antrenate, Tn combinatie cu alte tehnici de
antrenare si clatire (a se vedea Sectiunea 4.7.4, 4.7.12 si 5.1.5.3). in cazul Tn care acestea
afecteaza procesele ulterioare (cum ar fi pre-acoperirea chimica partiala)

1 1n liniile de tip carusel, de acoperire in proces continuu sau de tip bobina-bobina

[J la decapare sau degresare

[J in liniile de nichelare, din cauza problemelor crescute de calitate

1 la anodizare, deoarece materialul este indepartat de pe baza (nu adaugat).

Tehnici Nu se aplica pentru tipurile de acoperiri din instalatie.
aplicate  de

societate

Conformarea | Nu se aplica in instalatie

cu cerintele

documentului
de referinta

Cerintele
documentului

5.1.5.3 Reducerea solutiilor antrenate
BAT consta in utilizarea uneia sau mai multor tehnici descrise Tn aceasta sectiune si Tn
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de referinta

Sectiunile 5.2.2, 5.2.3 si 5.2.4, in vederea reducerii antrenarii materialelor dintr-o solutie
de tratare (a se vedea Sectiunea 4.6).
4.6 Reducerea soluiilor antrenate

Utilizarea de substante chimice compatibile

Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea
sau activarea suprafetei inainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce consecintele
pierderilor prin antrenare a substantelor chimice n procesul ulterior.

Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ

Dispunerea suprafetelor celor mai mari ale pieselor de tratat intr-o pozitie verticala pe stative
permite solutiei aderente s se scurga spre marginea de jos a pieselor de tratat.
Atunci cand sunt ridicate din solutia de tratare, stativele trebuie sa fie inclinate in asa fel Tncat
picaturile mari sa se formeze mai repede si sa se scurga de pe partea inferioara a articolelor
suspendate.
Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite
lichidului aderent sa se adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe articole.
Prin scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, volumul de pierderi prin antrenare poate
scadea considerabil.
Tavile de scurgere inserate automat sau manual sub stative vor colecta toate picaturile si vor
preveni contaminarea bazinelor si solutiilor ulterioare (in cazul in care nu se folosesc bazine
imediat urmatoare). Un transfer rapid al stativelor de la un bazin la altul reduce la minimum
contaminarea.
Stratul de protectie a stativului trebuie sa fie hidrofug pentru o mai buna scurgere a solutiilor
aderente.
Stativele pot fi clatite sau pulverizate cu apa sau curatate cu jet de aer pentru a elimina solutia
aderenta.

Reducerea pierderilor din tratarea in tambur

Materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafatid neteda si este inspectat pentru
depistarea de zone uzate si formarea de adancituri sau umflaturi in jurul gaurilor. Gaurile din
panou au in general o sectiune activa suficienta pentru a reduce la minimum efectele capilare
iar grosimea panourilor este suficienta pentru a respecta cerintele de rezistenta mecanica.
Portiunea gaurita totald a tamburului ajunge Tn general cat mai sus posibil pentru a permite
solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare. Acest lucru Tmbunatateste si eficienta
ntregului proces de acoperire permitand un acces mai usor al solutiei si reducerea caderilor de
tensiune.
O si mai buna reducere a solutiilor aderente poate fi obtinutd prin rotirea intermitenta a
tamburului deasupra bazinului de tratare in timpul scurgerii (rotire cu aproximativ 90 de grade,
oprire timp de cel putin 10 secunde, 0 noua secventa de rotire intermitenta, etc.).
O si mai mare reducere a solutiilor aderente se realizeaza prin aplicarea de culee de scurgere In
interiorul tamburului pentru a permite curgerea Tn acelasi timp a lichidului de scurgere si
iesirea din tamburul care se roteste.
Solutia aderenta poate fi redusa n cantitati mari prin suflarea solutiei in exces afara din tambur
n timp ce acesta de scurge deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi clatite
cu apa sau pulverizate (a se vedea Sectiunea 4.6.6), cu toate ca in cazul tamburelor barbotarea
este mai eficienta: barbotarea este procedura prin se introduce o teava si Se pulverizeaza cu apa
de clatire Tn tambur si printre piese.
Tn tambur piesele au Tn general suprafata de baza pe orizontala. Pentru o mai buna scurgere
tamburele pot fi scoase din bazine putin inclinat. Sistemele de suspendare si ridicare pot fi
adaptate acestei cerinte. Tn sistemele conventionale acest lucru este dificil de realizat.
Aplicarea de busoane cu sita in locul gaurilor s-a dovedit rentabila prin reducerea lungimii
garilor din panourile corpului cilindric al tamburului. Solutiile antrenate pot fi reduse si
scaderea de tensiune la perforare este mult redusa.
Fac exceptie:
[J cazurile Tn care acest lucru nu este necesar din cauza aplicarii unor BAT alternative:

- cand sistemele chimice secventiale sunt compatibile (a se vedea Sectiunea 5.1.5.1)

- dupa o clatire ecologica (pre-scufundare, a se vedea Sectiunea 5.1.5.2)
[J cazurile Tn care reactia la suprafata necesita a fi oprita prin diluarea rapida in timpul:
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(Este vorba aici de aceleasi exceptii valabile pentru reducerea raportului de clatire)
- pasivizarii cromului hexavalent
- gravarii, lustruirii si etansarii aluminiului, magneziului si a altor aliaje
- imersiunii in zincat
- decaparii
- pre-scufundarii la activarea plasticului
- activarii Tnainte de cromare
- deschiderii la culoare dupa zincarea alcalina
[] pentru perioada de drenare, in cazul n care intarzierile cauzeaza dezactivarea sau
deteriorarea suprafetei intre tratamente, cum ar fi intre nichelare si cromare.

5.1.5.3.1 Reducerea viscozitatii

BAT este reducerea viscozitatii, prin optimizarea proprietitilor solutiilor de tratare (a se
vedea Sectiunea 4.6.5):

- scaderea concentratiei de substante chimice sau utilizarea unor procese cu o

concentratie scazuta

- adaugarea agentilor de Tnmuiere

- asigurarea ca substantele chimice din proces nu depasesc valorile recomandate

- asigurarea ca temperatura este optimizata, conform domeniului specific procesului si
conductivitatii necesare.

4.6.5 Proprietitile solutiilor de tratare — efectul solutiilor antrenate

Cantitatea de solutie antrenata depinde de proprietatile solutiilor de tratare.

Solutiile antrenate pot fi reduse prin marirea temperaturii solutiei de tratare care in mod
normal scade viscozitatea solutiei.

Scaderea concentratiilor solutiilor de tratare reduce Th mod eficient solutia antrenata, scazand
cantitatea de material din solutia antrenata, precum si reducerea tensiunii la suprafata si a
viscozitatii solutiilor ionice.

Adiugarea de agenti de inmuiere Tn solutia de tratare reduce antrenarea prin reducerea
tensiunii de suprafata.

Pentru a evita concentratiile excesiv de mari, solutia de tratare poate fi mentinutd la o
compozitie constanta prin regenerare si intretinere. Acestea si selectarea unei solutii de tratare
adecvate sunt un pas important in reducerea antrenarii.

Tehnici Reducerea solutiilor antrenate

aplicate  de in instalatie se folosesc urmatoarele tehnici:

societate m Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
In instalatie sunt luate urmatoarele masuri:

- dispunerea pieselor pe stativ astfel incit solutia de tratat sa se scurgd pe marginea de
jos a acestora;

- inclinarea stativelor astfel incét la ridicarea din solutie picaturile sa se scurga pe partea
inferioara a pieselor;

- scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si
sa formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;

- tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in care
nu se folosesc bazine imediat urmatoare;

- stratul de protectie a stativului este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai buna
scurgere a solutiilor aderente;

- stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa pentru eliminarea solutiei aderente.

m Reducerea pierderilor din tratarea in tambur
Tn instalatie existd urmatoarele dotari si sunt luate urmatoarele masuri:
- materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafati neteda si este inspectat
pentru
depistarea de zone uzate ;
- portiunea gaurita totala a tamburului ajunge in general c&t mai sus posibil
pentru a permite solutiei aderente sa cada inapoi in bazinul de tratare;
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- rotirea intermitentd a tamburului deasupra bazinului de tratare in timpul scurgerii.
- solutia aderenta este redusa prin suflarea solutiei Tn exces afara din tambur
n timp ce acesta se scurge deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi
clatite cu apa sau pulverizate
m Reducerea vascozitatii, prin optimizarea proprietatilor solutiilor de tratare

In instalatie se utilizeaza:

- procese cu o concentratie scazuta a solutiilor

- adaugarea agentilor de Tnmuiere

- asigurarea ca substantele chimice din proces nu depasesc valorile recomandate

- asigurarea ca temperatura este optimizata, conform domeniului specific procesului

In instalatie se respectd urmatoarele:
- Instructiune de lucru pt. operatorii linieit MANZ - 1 053.635
- Instructiune de lucru pentru operatorii liniei de fosfatare (Galv.)- 1 053.673

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile utlizate Tn societate sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.5.4 Clatirea

BAT este reducerea consumului de apa, prin utilizarea tehnicilor de clatire Tn mai multe
etape (a se vedea Sectiunea 4.7.10).

Clatirea ecologica (pre-scufundarea, a se vedea Sectiunea 5.1.5.2) poate fi combinata cu alte
etape de clatire, in vederea sporirii eficientei sistemului de clatire Tn mai multe etape .

Tn cazul utilizarii unei combinatii de BAT pentru reducerea consumului de api, valoarea de
referinti a apei deversate din proces este de 3 — 20 I/m2/etapa de clitire. Etapele de clatire
si calculele aferente sunt prezentate Tn Sectiunea 4.1.3.1. Valoarea poate fi calculata astfel
ncét sa fie Tn legatura cu alti factori de capacitate (greutatea metalului depus, greutatea bazei
etc.) din instalatiile individuale. Valori care tind spre capatul scazut al intervalului pot fi
obtinute atat de instalatiile noi cét si de cele existente, prin utilizarea tehnicilor descrise in
Sectiunile 4.7 si 4.10.
Tehnicile de pulverizare - importante pentru atingerea valorilor de la capatul scazut al
intervalului.
BAT este conservarea materialelor utilizate in proces, prin readucerea apei din prima
clitire Tn solutia de tratare (a se vedea Sectiunea 5.1.6.3, precum si Sectiunea 5.1.6.1).
Reducerile cantitatilor de apa deversata la valorile mai scazute din aceste intervale pot fi
limitate din motive ecologice locale, din cauza concentratiilor de:

[bor

Cfluorura

[sulfat

Cclorura.
Efectele incrucisate ale consumului crescut de energie si produse chimice, utilizate pentru
tratarea acestor substante, depasesc avantajele reducerii cantitatilor de apa deversata in partea
scazuta a intervalului.
Exceptie de la aceasta BAT de reducere a consumului de apa fac:
Creactia la suprafata necesita a fi oprita prin diluarea rapida in timpul:
0 pasivizarii cu cromul hexavalent
o0 gravarii, lustruirii si etansarii aluminiului, magneziului si a altor aliaje
0 imersiunii in zincat
0 decaparii
o pre-scufundarii la activarea plasticului
0 activarii Tnainte de cromare
0 deschiderii la culoare dupa zincarea alcalina
Clcazurile cand exista o pierdere de calitate din cauza clatirii excesive (Observatie:
aceasta exceptie nu se aplica Sectiunii 5.1.5.3).
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Tehnici
aplicate  de
societate

In societate se utilizeaza:

mReducerea consumului de apa, prin utilizarea tehnicilor de clatire in mai multe etape
La linia de zincare slab acida, dupa degresare, decapare, degresare electrochimicd, zincare
acida, pasivare galbena cu crom trivalent, instalatia automata de fosfatare, atelierul 620 se
utilizeaza spilarea in cascada. Restul sunt spalari simple impuse de calitatea acoperirii.
Valoarea de referinta calculata a apei deversate din proces in instalatie este de aproximativ 20
I/m2/etapa de clatire.

Deasemenea, la Instalatia noua de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni se utilizeaza
tehnicile de clatire in mai multe etape. Pentru aceasta linie, valoarea de referinta calculati a
apei deversate din proces in instalatie este de aproximativ 10 1/m2/etapa de clatire.

Tehnicile de pulverizare se utilizeazi la instalatia automata de fosfatare, atelierul 620. Tn
zonele active si de clatire sunt montate sisteme de pulverizare. Acestea constau dintr-un canal
de distributie si din coroanele de diuze aferente si sunt marginite de diafragme de pulverizare
laterale.

mConservarea materialelor utilizate in proces prin readucerea apei din prima clatire in solutia
de tratare
Se utilizeaza la linia automata de zincare slab acida Manz 1.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Se considera BAT tehnicile utilizate

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.7 Intretinerea generali a solutilor utilizate Tn proces

BAT este prelungirea duratei de viata a baii, precum si mentinerea calititii de iesire, In
special Tn cazul sistemelor operate in apropierea sau la inchiderea circuitului de
materiale (a se vedea Sectiunea 5.1.6.3) prin:

[J determinarea parametrilor critici de control

[ mentinerea acestora in limitele acceptabile prevazute, prin indepartarea elementelor
contaminante.

Tehnici In instalatie se urmareste determinarea permanenta a parametrilor critici de control si
aplicate de | mentinerea acestora in limitele prevazute, eliminarea elementelor contaminante.
. Sunt implementate instructiunile:

societate Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare galbena cu Unichrome | | 053.693
YL-22 (Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu acid clorhidric (S | 1 053.809
500 Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu acid azotic (S 500 1 053.810
Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de post tratare cu SEALER 300 W | 1 053.895
(Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare albastrd cu UNIFIX 1 053.1102
ZN 3-15 (Galv.)
Functionarea instalatiei de zincare slab acidda MANZ (Galv.) 1 053.638
Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare cu PERMAPASS 1053.1341
IMUNNOX 3K (Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare electrochimica cu 1 053.1356
UNICLEAN EL 66 K (Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare chimica cu 1 053.1357
UNICLEAN CL 13 F (Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de decapare cu acid clorhidric si 1 053.1358
UNICLEAN AG 226 (Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de zincare slab acida lucioasa pe 1 053.1359
baza de cloruri cu ZYLITE AT (Galv.)
Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu Fixodine C 5020 1053.1427
(Galv.)
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Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare manganoasa cu 1053.1428
Fostone 4901 IT (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de degresare chimica cu Degresant | |1 053.1429
SD1 (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de decapare cu acid clorhidric 1 053.1430
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare cu CANPHOS 401 1 053.1432
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare cu Fosfatol tip IV 1053.1433
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de consevare cu Emulpon 2901 IT | 1053.1435
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de zincare slab acida lucioasa pe 1053.1615
baza de cloruri cu Zylite 290 ( Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de post tratare cu Sealer 1053.1618
HESSOTOP HOT STAR H (Galv.)

Intretinerea periodica pe linia SCHLOTTER ( Galv.) 1 053.1847
Functionarea instalatiei de electrodepunere Zn-Ni Schloter (Galv.) 1 053.1845
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare cu SLOTOCLEAN 1 053.1836
AK 160 (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de decapare cu HCI (Galv.) 1053.1837
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare electrochimica 1 053.1838
SLOTOCLEAN EL DG (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare cu SLOTOPAS ZN T | 1053.1840
80 (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de suprapasivare SLOTOFIN 10 1053.1841
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu acid sulfuric 1053.1842
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de acoperire cu aliaj Zn- Ni 1053.1843
SLOTOLOQY ZN 8, pentru rame (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de acoperire cu aliaj Zn-Ni cu 1053.1844
SLOTOLOQY ZN 210, pentru tamburi (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de degresare cu SLOTOCLEAN 1053.1836
AK 160 (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei SWEZ- COND ZN 20 (Galv.) 1 053.1850
Prepararea si intretinerea solutiei SWEZ-COAT 626(Galv.) 1 053.1851
Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare- zona 9 spilare 1 053.485
demineralizata- zona 10 (Bosch 460.)

Prepararea si intretinerea solutiei de degresare zona 1 si zona2sia | |1 053.594
bailor de spélare zona 3 si zona 4 (Bosch 460.)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare zona 6 si a bailor de 1 053.596
spalare zona 7 si zona 8 (Bosch 460)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare cristalina cu zinc cu 1 053.951
Granodine (Bosch 460)

Prepararea si intretinerea solutiei de degresare chimica cu Ridoline 1 053.949
7163 CF/5 (Bosch 460)

Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu Fixodine 50CF 1 053.950
Prepararea si intretinerea solutiei de fosfodegresare cu Phosbond W | 1 053.988

90F/snb

Conformarea
cu cerintele
documentului

Tehnicile utilizate in societate sunt BAT
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de referinta
5.1.8 Emisiile Tn apele uzate

Cerintele 5.1.8.1 Diminuarea fluxurilor si materialelor care necesita tratarea

documentului | BAT este reducerea consumului de apa in toate procesele. Exista insa situatii locale n care

de referinti reducerea_ cqn_sm_JmuIm de apa poate fi Ilmlf[até de concentratia (concentratiile) de anioni in
crestere si dificil de tratat, a se vedea Sectiunea 5.1.5.
BAT este eliminarea sau diminuarea consumului si pierderilor de materiale, in special a
substantelor cu prioritare, a se vedea Sectiunile 4.6 si 4.7 (a se vedea, de asemenea, tehnicile
de utilizare a apei si a materiilor prime, destinate Tnchiderii circuitului de materiale, Sectiunea
5.1.6.3). Substitutii si/sau controlul anumitor substante periculoase sunt descrise Tn Sectiunea
5.2.5.

Tehnici Reducerea solutiilor antrenate

aplicate de | In instalatie se folosesc urmatoarele tehnici:

societate mReducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
In instalatie sunt luate urmatoarele masuri:

- dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sa se scurgd pe marginea de
jos a acestora;

- inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sa se scurga pe partea
inferioara a pieselor;

- scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si
sa formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;

- tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in care
nu se folosesc bazine imediat urmatoare;

- stratul de protectie a stativului este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai buna
scurgere a solutiilor aderente;

- stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa pentru eliminarea solutiei aderente.

m Reducerea pierderilor din tratarea in tambur
Tn instalatie existd urmitoarele dotari si sunt luate urmatoarele masuri:
- materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafatd neteda si este inspectat
pentru
depistarea de zone uzate;
- portiunea gaurita totala a tamburului ajunge in general cat mai sus posibil
pentru a permite solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare;
- rotirea intermitentd a tamburului deasupra bazinului de tratare in timpul scurgerii .
- solutia aderentd este redusa prin suflarea solutiei Tn exces afara din tambur
n timp ce acesta de scurge deasupra bazinului. In cazul bailor fierbinti, tamburele pot
fi clatite cu apa sau pulverizate
Reducerea viscozitatii, prin optimizarea proprietatilor solutiilor de tratare
Tn instalatie se utilizeaza:
- procese cu o concentratie scazuta a solutiilor
- adaugarea agentilor de Tnmuiere
- asigurarea ca substantele chimice din proces nu depasesc valorile recomandate
- asigurarea ca temperatura este optimizata, conform domeniului specific procesului
In instalatie se respect instructiunile:
- Instructiune de lucru pt. operatorii linieit MANZ - 1 053.635
- Instructiune de lucru pentru operatorii liniei de fosfatare (Galv.)- | 053.673
Eliminarea sau diminuarea consumului si pierderilor de materiale, Tn special a
substantelor cu prioritare
Se vor vedea masurile de la punctul 5.1.5.3 Reducerea solutiilor antrenate
Se vor vedea masurile de la punctul 5.2.5
@/ASRO SERV
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Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile utilizate in instalatie sunt BAT

Cerintele
Documentului
de referinta

5.1.8.2 Testarea, identificarea si separarea fluxurilor cu probleme
La schimbarea tipurilor si surselor de solutii chimice si Tnainte de folosirea in productie, BAT
este sa se testeze impactul acestora asupra sistemelor existente (interne) de tratare a apelor
uzate (dupa cum este descris in Sectiunea 4.16.1). Daca testul indica un risc potential, exista
[ respingerea solutiei sau
[ modificarea sistemului de tratare a apelor uzate, astfel incat acesta sa poate face fata
solutiei respective.
BAT consta in identificarea, separarea si tratarea fluxurilor recunoscute ca fiind cu
probleme atunci cand sunt combinate cu alte fluxuri (a se vedea Sectiunile 4.16.1 si
4.16.2), cum ar fi:
U uleiurile si grasimile (a se vedea Sectiunea 4.16.3)
[ cianura (a se vedea Sectiunea 4.16.4)
[ nitritul (a se vedea Sectiunea 4.16.5)
U cromatii (CrVI) (a se vedea Sectiunea 4.16.6)
[] agentii de complexare (Sectiunea 4.16.8)
4.16.1 Identificarea fluxurilor cu probleme
Modificarea surselor sau tipurilor de substante chimice de tratare pot crea probleme in
procesul de epurare a apelor uzate, prin introducerea accidentalid de substante chimice care
interfereaza cu tratamentele procesului. Este vorba aici fie de surfactanti care interfereaza cu
procesele de floculare si/sau decantare, fie de agentii de complexare care Tmpiedica
precipitarea metalelor. Acestea pot fi testate Tnainte de introducerea in productie .
4.16.2 Eliminarea si/sau separarea fiecarui poluant in parte la punctul de generare
Anumite substanie chimice sunt gestionate mai eficient daca sunt tratate separat, Tnainte de
amestecarea acestora cu alti efluenti.
Alte substante chimice, cum ar fi acizii de decapare sau degresantii chimici, sunt deversate
neregulat si Th cantitati mari, care depasesc capacitatea statiei de tratare in flux continuu si care
pot duce la Tncalcarea conditiilor stipulate Tn autorizatie. Acestea pot fi gestionare prin:
= evitarea deversarilor masive (a se vedea decaparea Tn contracurent, Sectiunea 4.11.14.1)
= stocarea si exsudarea n statia de epurare interna pe o anumita perioada de timp, pentru
mentinerea Tn limitele de capacitate ale statiei interne de epurare (Observatie: utilizarea
acestei tehnici pentru deversarea prin diluare n statia de epurare a apelor uzate municipale
nu este o buna practica)
= stocarea si utilizarea solutiilor cu alcali pentru a neutraliza solutiile acide (cum ar fi
degresatii cu alcali pentru neutralizarea solutiilor de decapare cu acizi)
= gestionarea si deversarea in sarje a efluentului, a se vedea Sectiunea 4.16.13
= evacuarea solutiilor epuizate care nu pot fi tratate cu succes in statia de epurare a apelor
uzate, in vederea recuperarii de catre agenti autorizati sau a depozitarii ca deseuri (a se
vedea Sectiunea 4.17.3).
Tn anumite cazuri, substantele chimice pot fi stocate separat, In vederea recuperirii de catre
agenti autorizati, precum si a reducerii cerintelor de tratare a apelor uzate, cum ar fi acizii de
decapare (a se vedea Sectiunea 4.17.3).
4.16.3 Separarea uleiurilor si grasimilor (hidrocarburilor) din apele uzate
In general, separarea uleiurilor si grasimilor are loc in cadrul gestionarii solutiilor de
degresare.
Procedurile caracteristice acestei aplicatii sunt descrise in Sectiunea 4.11.13.

- Metodele simple: filtrarea simpla cu filtre din celuloza, Separarea mecanica, cu
ajutorul separatoarelor, Separatoarele gravimetrice de ulei, utilizarea unor aditivi chimici, care
descompun sistemul de agenti tensioactivi si elibereaza uleiul, supriménd in acelasi timp
efectul de degresare.

- Regenerarea prin degresare biologica

- Centrifugarea bailor de degresare
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- Filtrarea cu membrane a degresantilor de emulsionare
(microfiltrare sau ultrafiltrare)

- TIntretinerea In mai multe etape a solutiilor de degresare
4.16.4 Oxidarea cianurilor

Cianurile pot fi indepartate din apele uzate prin aplicarea unor diferite proceduri:

= oxidarea cu diferiti agenti oxidanti:
o hipoclorit de sodiu
0 peroxid de hidrogen
0 oxigen (O,)
0 ozon (Oy)
o0 oxidare anodica (electroliza), a se vedea Sectiunea 4.12.1
0 monopersulfat de potasiu.
= transferul in complecsi insolubili de metal (de ex.: legaturile/conexiunile fier-cianura)
= indepartarea cu ajutorul schimbatoarelor de ioni
= distrugerea cianurii prin proceduri termice
= oxidarea asistata de radiatie (agenti oxidanti si radiatie UV)
= oxidarea anodica.
4.16.5 Tratarea nitritului

Nitritul poate fi oxidat in nitrat sau redus la azot. Ambele reactii au loc Tn conditii slab acide
cu un pHin jur de 4.

Pentru oxidare, se foloseste de obicei H,O,. Hipocloritul de sodiu a fost substanta cel mai des
folosita ca agent de oxidare a nitritului, dar uzul acesteia scade din cauza posibilitatii formarii
de AOX.

Ca agent de reducere se foloseste, in general, acid amidosulfuric.
Tntr-o solutie acid, nitritul poate fi redus cu usurinta prin utilizarea acidului sulfamic.

Prin utilizarea ditionitului de sodiu si a Fe (1), se pot elimina anumite efecte incrucisate.
4.16.6 Tratarea cromatului

Compusii cromului hexavalent (cromati sau dicromati) sunt greu de precipitat, fiind de obicei
redusi la crom trivalent (ioni de crom (lI1)), precipitat ulterior ca hidroxid de crom (Ill) prin
neutralizare. Reducerea se realizeaza la valori pH sub 2,5. Cel mai folosit agent de reducere
este bisulfit de sodiu

Daca numai o cantitate mica de crom (V1) este prezenta la valori ridicate ale pH-ului, reactia
poate fi realizata si Tn zona alcalina, cu ditionit de sodiu sau fier Il. Nu este necesar sa se
adauge acid.

O atentie deosebita trebuie acordata sulfitului de sodiu-hidrogen (bisulfitului), avand n
vedere ca se formeaza vapori de SOX. Poate fi necesara ventilarea spatiului de lucru.

La utilizarea fierului (1), Tn sistemul de tratare a apelor uzate (cum ar fi cu hidroxid de fier
(111))se produce o cantitate mai mare de namol si, in consecinta, de deseuri.

Tehnici
aplicate  de
societate

Testarea, identificarea si separarea fluxurilor cu probleme:
» Testarea impactului introducerii solutiilor noi de tratare asupra sistemelor
existente (interne) de tratare a apelor uzate
Noua statia de tratare care preia apele tehnologice uzate din cadrul Atelierului Galvanizare
a fost conceputa si construitd dupa fluxurile de ape si solutii epuizate rezultate din
procesele tehnologice.
Solutiile noi sunt testate inainte de introducerea in productie. Baile sunt formate si apoi se
realizeaza teste, dupa care se Intocmesc instructiuni de preparare si intretinere a bailor.
= Statia de tratare ape uzate a fost conceputa si construita sa preia fluxurile de ape
uzate si solutii uzate pentru toate liniile de acoperiri din Atelierul de Galvanizare
Apele si solutiile reziduale din cadrul Atelierului Galvanizare sunt dirijate in statia de tratare,
pe categorii de ape, unde se trateaza specific.
- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate acido-alcaline si cromice tratarea se face
astfel: acidulare la pH=5-6, coagulare, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare,
filtrare finala pe filtru de nisip.
- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate cu Zn-Ni: decomplexare cu hipoclorit de
sodiu, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare, filtrare finald pe filtru de nisip.

Conformarea

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT
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cu cerintele
documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.8.3 Deversarea apelor uzate
BAT consta ih monitorizarea si deversarea apelor uzate conform Secsiunii 4.16.13.
Nivelurile de emisii sunt indicate Tn Tabelul 5.2 si au fost obtinute pe baza probelor provenite
din instalatiile de tratare a suprafetelor.
Tabelul 3.20 si indica ceea ce se poate obtine prin utilizarea unei combinatii de BAT care
folosesc o combinatie de tehnici specifice procesului, descrise in Sectiunile 4.5 pana la 4.12 si
n Sectiunea 4.16, precum si ih documentul BREF referitor la
tratarea/gestionarea apelor uzate si a gazelor reziduale [87, EIPPCB, ]. BAT de inlocuire cu
substante si procese mai putin periculoase sunt prezentate in Sectiunea 5.2.5 si abordate in
Sectiunea 4.9.
Pentru instalatiile specifice, aceste niveluri de concentratie trebuie avute ih vedere Tn raport cu
debitele emise din instalatie, cu specificatiile tehnice ale instalatiei, cum ar fi capacitatea,
precum si cu alte BAT, in special masurile de reducere a consumului de apa. Trebuie subliniat
ca masurile de reducere a fluxului pot reduce debitul pana la un punct Tn care concentratia
marita a sarurilor dizolvate sporeste solubilitatea anumitor metale, cum ar fi zincul .
BAT asociate cu valorile de emisii sunt preconizate pentru probe de amestecuri zilnice.
Dupa cum se poate observa, numai substantele relevante (adica acele substante utilizate si
rezultate din procesele desfasurate in instalatie) se aplica in cazul fiecarei instalatii Tn parte.
Nivelurile de emisii asociate cu anumite instalatii care utilizeaza o serie de BAT
Aceste valori sunt valabile pentru amestecurile zilnice nefiltrate Tnainte de analiza si prelevate
dupa
tratare si Tnainte de orice fel de diluare, cum ar fi cu apa de racire, alte ape tehnologice sau ape
colectoare
4.16.13 Monitorizarea, controlul final si deversarea apelor uzate
Tnainte de deversare, efluentul este verificat pentru a se asigura ca acesta respecta conditiile de
autorizare locale, in conformitate cu un program de monitorizare, a se vedea Anexa , si
documentul BREF referitor la principiile generale de monitorizare [91, EIPPCB, ].
Deversarea poate fi:
= continua cu:
0 monitorizarea permanenta online a parametrilor-cheie, cum ar fi pH
o verificarea manuala frecventa a parametrilor-cheie, cum ar fi pH, metalele, cianura
(in functie de activitatile instalatiei)
0 combinarea ambelor operatiuni de mai sus.
= discontinua, cu verificarea in prealabil a parametrilor-cheie, cum ar fi pH, metalele,
cianura (in functie de activitatile instalatiei). Acest lucru este impus ih Germania [124,
Germania, 2003].
Ambele optiuni pot face parte dintr-un sistem de gestionare (a se vedea Sectiunea 4.1.1), in
cazul In care efluentul nu se Tncadreaza n valorile limita, putdndu-se intreprinde actiunile
corespunzatoare. Tn acest sens, se pot utiliza alarme automate cu sisteme online sau verificari
manuale.
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Nivelurile de emisii asociate cu anumite instalatii care utilizeazi o serie de BAT
Aceste valori sunt valabile pentru amestecurile zilnice nefiltrate inainte de analiza si prelevate dupé
tratare §i inainte de orice fel de diluare, cum ar fi cu api de ricire, alte ape tehnologice sau ape
colectoare
Acoperiri in stativ, tambur, proces continuu la
scarid mici, industria automobili, fabricarea Acoperirea ofelului in
plicilor cu circuite imprimate si alte activitiifi, cu | bobine de mari dimensiuni
exceptia otelului in bobine de mari dimensiuni
Toate Deversiirile in
videile reteaua publica Substante suplimentare ce
i de canalizare trebuie determinate, aplicabil Staniu sau | Zn sau Zn-
POTST R (RPC) sau in numai in cazul deversirilor in ECCS Ni
P 1 apele de apele de suprafati (AS)
- suprafati (AS)
Ag 0,1-0,5
Al 1-10
Cd 0,1-0,2
CN liber 0.01-0.2
Cr(VI) 0,1-02 0,0001 - 0,01
Cr total 0,1-2,0 0,03-10
Cll 0’2 - 2~0
F 10 - 20
Fe 0,1-5 2-10
Ni 0,2-2,0
Fosfat ca P 0.5-10
Pb 0,05-0,5
Sn 02-2 0,03-1,0
Zn 0,2-2.0 0,02-0,2 0,2-2,2
COD 100 - 500 120 - 200
HC Total 1-5
VOX 0,1-0,5
Particule in 4 - 40 (numai
suspensie 5-30 apele de
suprafati)

Tabelul 5.2: Intervalele de emisii in api, asociate cu o serie de BAT pentrn anumite instalatii

Tehnici Tnainte de deversare, efluentul este verificat pentru a se asigura ci acesta respecta conditiile de
aplicate de | autorizare locale, autorizatia de gospodarire a apelor nr. SB 15 din februarie 2010. Limitele
. stabilite 1n autorizatie corespund tabelului 5.2.
socletate Statia de tratare aferentd Atelierului Galvanizare este prevazutd cu pH-metre online si
potential redox la reactorul de decromatare si la decomplexarea aliajului Zn-Ni si pH-metre
online la coagulare si neutralizare ( precipitare).
Apele uzate din Statia de tratare sunt deversate in reteaua de canalizare (canalul 3) si sunt
verificate o datd pe saptdmana pentru parametrii - pH, Cr 6+, Cr Total, Zn2+, Ni2+, Fosfor
total, de catre Laboratorul chimic din cadrul Serviciului Masurari, Analize si Incercari din
COMPA SA
Lunar se analizeaza urmatorii indicatori:
- cupru (Cu?"), max
- azot amoniacal (NH,"), max
- sulfati (SO,%), max
-CCOCr si CBO5
Procedura de mediu -Monitorizarea si prevenirea poluirii apelor uzate in SC COMPA-
PM 071.02;
Instructiunea de mediu IM 053.101- ASIGURAREA CONTROLULUI SI A
REPETABILITATII PROCESULUI DE TRATARE A APELOR REZIDUALE
REZULTATE DIN PROCESELE DE ACOPERIRE DE SUPRAFATA.
Monitorizarea apelor evacuate la canalizarea ordgeneascd se face lunar de laboratorul COMPA
QAROSRY.
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si trimestrial de un laborator acreditat.

Conformarea | Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT.
cu cerintele
documentului
de referinta

Cerintele 5.1.8.4 Tehnicile de emisii zero
documentului

o Nivelul de emisii zero poate fi obtinut la nivelul unei instalatii intregi, pe baza unei combinatii
de referinta

de tehnici, abordate Tn Sectiunea 4.16.12.
Emisiile zero nu constituie BAT, deoarece presupun, in general, un consum ridicat de energie

si pot produce deseuri dificil de inlaturat. Combinarea tehnicilor necesare pentru atingerea
unui nivel de emisii zero presupune, de asemenea, costuri de capital si cheltuieli de exploatare
ridicate. Acestea sunt utilizate numai in cazuri izolate, din motive specifice.

Tehnici Nu este cazul
aplicate  de
societate

Conformarea | Nu este cazul
cu cerintele
documentului
de referinta

2.3.4. Modul de reciclare si eliminare a deseurilor rezultate din activititile desfasurate
Gestiunea deserilor pe amplasament este prezentata in Cap. 4.3. Deseuri

Consideratiile generale asupra deseurilor, prezentate in documentul de referinta, sunt prezentate in
acest capitol.

Pentru majoritatea atelierelor de tratare a suprafetelor, cele mai importante deseuri sunt solidele
(namolul) produs 1n instalatia de tratare a apelor uzate si cantitatea produsa are direct legatura cu
consumurile de material si randamentele produselor.
Namolul sau turta de filtrare este de obicei concentrat prin filtre sub presiune n proces discontinuu
si contine 60 — 80 % apa, in functie de presiunea maxima de filtrare si compozitia namolului .
Namolul contine impuritati, cantitati mici de saruri anorganice insolubile, compusi organici si
metale indepartate (dizolvate) de pe suprafata pieselor de tratat sau a piesei de baza si substante
chimice, inclusiv metale dizolvate antrenate din procesele de tratare. Metalele dizolvate sunt in
general precipitate ca hidroxizi, inclusiv hidroxizi de Fe(lIl) si Fe(lll) si oxizi dizolvati din piese de
baza de otel Deseurile din procesul de fosfatare sunt de obicei fosfati de mangan, fier, sau fosfat de
zinc.
Acestea pot constitui o mare parte din namol. Namolul este considerat in general deseu toxic.
Turta de filtrare poate fi uscatd pentru a se obtine un continut mai mic de apa pentru a reduce
costurile de transport si de evacuare. Turta de filtrare devine prafoasa atunci cand continutul de apa
este mai mic de 40 %.
Cantitatea de namol generata depinde pe de o parte de conditia piesei de tratat si pe de alta parte de
factorii specifici de tratare din cursul galvanizarii.
Cei mai importanti factori sunt:

« intrarea de factori poluati

« erodarea oxizilor de metal de la suprafata pieselor de tratat

« antrenarea de solutie de tratare odata cu piesele de tratat
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« conversie din straturi de metal, de exemplu cu cromatare

o durata de utilizare a solutiilor de tratare.
Din cantitatea de metale folosite in atelierele de galvanizare din Germania si pierderile prin
antrenare rezultate, se poate estima cantitatea de namol din galvanizare din ateliere. Avand ca baza
o utilizare anuala de metal de 20.000 t/an, cu o rata de pierderi prin antrenare de 20 %/t/an, se poate
calcula o pierdere de metal de 4.000 t. Presupunand ca metalele sunt prezente ca sulfati si ca sunt
precipitate prin precipitarea clasica cu oxid de calciu:
MSO4 + Ca (OH)2 — M(OH)2 + CaSO4 (M = metal)
Presupunand ca namolul are un continut de apa de 70 %, raportul metal — namol este un factor de
aproximativ 1:10. Aceasta inseamna aproximativ 10 tone de namol de galvanizare pe tona de
metal pierdut.
Pe langa evaluarea din Germania, este necesar sa se aiba in vedere metalele rezultate din procesele
cu metal Tnainte de galvanizare, Tn special decaparea. In acest caz, estimarea este dificild deoarece
starea pieselor de tratat livrate, care este un factor important, este necunoscuta. Datorita acestor
neclaritati, cantitatea de namol din galvanizare nu poate fi decat estimata. Pentru numarul total de
ateliere de galvanizare din Germania, o cifra intre 70.000 si 80000 t/an pare destul de realista. Tn
2003, in Germania, aproximativ 30 % din namolul de galvanizare a fost folosit ca materie prima
secundara n industria de metale neferoase. Restul a fost evacuat ca deseu toxic in punctele de
colectare a deseurilor toxice. Eficienta metalului neferos in utilizarea namolului nu este luata n
calcul: nu este 100 % si poate ajunge chiar la 70 % [165, Tempany, 2004].
Anumite solutii care nu mai pot fi folosite sunt evacuate direct ca deseuri lichide. Acestea pot fi
returnate producatorilor pentru reciclare (de exemplu, decapantii pentru cupru din industria de placi
cu circuite imprimate) sau gestionate in afara instalatiei ca deseuri toxice lichide, de exemplu
solutiile tehnologice uzate care contin cadmiu, cianuri, solutii de nichel autocatalitic si/sau agenti
de complexare, etc. [121, Franta, 2003].

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT previzute in documentul
de referinti: Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a
suprafegelor metalelor si materialelor plastic (August 2006)

Tehnicile de gestionare a deseurilor

Cerintele 5.1.9 Deseurile

documentului | BAT pentru reducerea cantitagilor de deseuri sunt indicate Tn Sectiunea 5.1.5, iar cele
pentru recuperare materialelor si gestionarea deseurilor Tn Sectiunea 5.1.6.

Cerintele din sectiunea 5.1.5 au fost tratate la cap. 2.3.3.5. Managementul apelor uzate.
5.1.6 Recuperarea materialelor si gestionarea deseurilor

BAT este:

- prevenirea

- reducerea

- reutilizarea, reciclarea si recuperarea.

Dintre acestea, sunt prioritare prevenirea si reducerea tuturor pierderilor de materiale.
Pierderea metalelor si a componentelor nemetalice poate fi prevenita sau redusa
considerabil prin utilizarea BAT in procesele de productie .

Metalele din namoluri pot fi recuperate extern.

de referinta

Proces Randamentul utilizarii  materialelor,
specific procesului %
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Zincare 70 % cu pasivizare (toate procesele)
80 % fara (toate procesele)
Tabelul 5.1: Nivelurile de randament al materialelor utilizate, specific procesului

Tehnici
aplicate  de
societate

Tn cadrul instalatiei, reducerea cantitatilor de deseuri generate se realizeazi prin:
-reducerea la minimum a consumurilor de apa;

-monitorizarea cantitatilor de chimicale aprovizionate;

-reducerea solutiilor antrenate prin optimizarea timpului de scurgere deasupra baii (rotirea
continud timp de 0,5-1 minute a tamburului deasupra bazinului de tratare in timpul
scurgerii, confectionarea dispozitivelor in asa fel incat sa permita scurgerea semnificativa
a solutiilor in baile active)

-prelungirea duratei de viata a bailor active prin monitorizarea concentratiei bailor active
si filtrarea solutiilor;

-reducerea consumurilor de chimicale prin monitorizarea concentratiei bailor active si
corectia acestora doar atunci cand este cazul;

-confectionarea dispozitivelor si prinderea pieselor astfel incat sd nu permitd cdderea
pieselor in baia de tratare si deci generarea de deseuri metalice si deteriorarea
parametrilor bailor;

-asigurarea optimizarii temperaturii si controlul acesteia prin calculatorul de proces
pentru noua linie de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni;

Reutilizarea si reciclarea deseurilor

-Baia de decapare uzata este utilizata in statia de tratare ape uzate pentru obtinerea
mediului acid necesar procesului de coagulare din intreg fluxul de tratare;

-Reducerea cantititilor de deseuri prin deshidratarea namolului de la tratarea apelor
uzate printr-un filtru presa si uscarea acestuia la temperatura ambiantd pentru a putea fi
manevrat ca solid, ambalat in saci de polietilena si saci de rafie, depozitati temporar n
containere transportabile Tn statia de tratare.

-valorificarea deseurilor prin firme specializate, autorizate pe baza de contract.

- efectuarea la fiecare 2 ani a unui audit de deseuri.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate Tn instalatie sunt conforme cu BAT.

Pentru o intelegere mai bund a cerintei BAT au fost preluate in detaliu tehnicile care
trebuie avute la determinarea BAT
4.17 Tehnicile de gestionare a deseurilor
4.17.1 Generarea si gestionarea deseurilor
Anexa IV (punctul 3) din Directiva IPPC prevede obligatia agentului economic de a
,recupera si recicla substantele generate si utilizate Th proces, precum si eventualele
deseuri generate”.
Tn urma proceselor de clatire, efectuate Tn instalatiile de tratare a suprafetelor, rezultd ape
uzate de clatire, care congin metale . In afara de apele uzate de clatire, metalele mai pot
fi prezente si in urmatoarele fluxuri de ape uzate:
= solutiile de tratare uzate, provenite din procesele electrochimice (electroligi)
= soluriile de tratare uzate, provenite din procesele chimice de acoperire
ssolugiile de tratare uzate, provenite din operagiunile de pre-tratare sau post-
tratare(curdgare, decapare, fosfatare si conversie chimica)
=soluriile provenite din procesele de separare si regenerare, cum ar fi schimbul de
ioni, retardarea, dializa, electroliza
=soluriile provenite din activitarile conexe, cum ar fi scruberele si filtrele, precum si
din curdggarea instalatiei.
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Tn general, solutiile si efluentii sunt deversati In sistemul de tratare a efluentilor. Prin
tratarea fluxurilor care contin metal in sistem, ionii metalici sunt precipitati sub forma de
compusi insolubili. Prin precipitarea normala cu solutie de soda caustica si/sau var,
metalele sunt precipitate sub forma de hidroxizi si/sau hidrati de oxid. Precipitarea poate
avea loc si sub forma de carbonati sau sulfuri. Namolul generat are un continut de apa de
peste 95 %, in mod normal, si este drenat cu ajutorul filtre-preselor, pana ajunge la un
continut de apa de aproximativ 60 %, fiind apoi inlaturat ca namol.
Cantitatea de namol depinde de mai multi factori de proces:

= contaminarea materialului de intrare

=cantitatea de oxizi de metal dizolvati sau erodati de pe suprafetele pieselor de

tratat/bazelor

= eliminarea solutiei de tratare, antrenatd de piesele de tratat/baza

= durata de utilizare a solutiilor de tratare.
Cu alte cuvinte, generarea de ndmoluri, fara masuri de reciclare internd, este direct
proportionald cu antrenarea si cu durata de utilizare a solutiilor de tratare. Tn general,
pierderile de metal prin antrenare, raportate la materialul metalic de intrare, sunt cuprinse
ntre 5 si 30 %.
Niamolul rezultat din activitatile de tratare a suprafetelor este, de obicei, un amestec de
hidroxizi de metale. Acesta contine metale neferoase, utilizate Tn cursul procesului,
metalele din care este realizata baza pieselor de tratat, fier si aluminiu, precum si calciu,
potasiu si sodiu din substantele chimice de precipitare.
Tn functie de procesul de acoperire, continuturile de metale neferoase (Cu, Ni) poate
ajunge pana la 30 %, de exemplu, cu mono-namoluri (adica namoluri rezultate dintr-un
singur tip de proces). Cea mai mare parte a namolului rezultat din activitatile de acoperire
electrolitica este un amestec si are un continut de metale neferoase de aproximativ 10 %,
dupa cum se arata in
Tabelul 4.19.
4.17.2 Reducerea la minimum a cantitatilor de deseuri si evitarea generarii acestora
Pentru evitarea si diminuarea cantitatilor de deseuri rezultate din procesele de tratare a
suprafetelor exista patru factori-cheie, descrisi in sectiunile corespunzatoare:

= reducerea cantitasii de materii periculoase din deseuri, a se vedea paragraful

Tnlocuirea din Sectiunea 4.9

» prelungirea duratei de utilizare a solugiilor de tratare, a se vedea paragraful

Tntrefinerea solugiilor de tratare din Secfiunea 4.11

= diminuarea ratei de antrenare a solugiilor de tratare, a se vedea Sectiunea 4.6

=cresterea ratei de recuperare a solugiilor antrenate, a se vedea Sectiunea 4.7.

4.9 Tnlocuirea — alegerea materiilor prime si a proceselor

Anexa IV a Directivei prevede ca agentii economici sa ia Tn considerare utilizarea unor
substante mai putin periculoase
Tnlocuirea se poate realiza dupa cum urmeaza:
= inlocuirea directa a unei substante cu una mai putin nociva. Un exemplu 1l constituie
nlocuirea EDTA sau NTA cu derivate ale acidului gluconic. Tn activitatea de tratare a
suprafetelor, exista oportunitati limitate pentru acest tip de inlocuire
= Tnlocuirea cu alte compozitii chimice sau metode tehnologice. Acest tip de Tnlocuire
se aplica in cazurile Tn care nu este posibila o Tnlocuire directa, de exemplu, Tnlocuirea
cianurii de zinc cu solutii alcaline fara cianura sau solutii acide de zinc. Schimbarea
compozitiei chimice a procesului de acoperire duce la obtinerea unor proprietati
diferite, chiar Tn cazul acelorasi materiale
= inlocuirea prin tratarea diferita a suprafeielor, cum ar fi inlocuirea cromarii dure cu
nichelare autocatalitici sau cromare in vid. Daca inlocuirea vizeaza tratamentul
principal, proprietatile finale pot fi diferite.
4.9.7 Reducerea la minimum a emisiilor de crom hexavalent de pe suprafetele
tratate
Straturile de acoperire pentru sistemele de pasivizare a cromului sunt prezentate n
Sectiunea 2.5.17. sau pot fi realizate prin acoperire prin pulverizare sau orice alt tip de
strat de finisaj. Din Tabelul 4.10 se poate observa ca aplicarea unui strat superior adecvat
pe stratul ce conversie cu cromat este suficient pentru a reduce in mod semnificativ
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emisiile de crom V1.

Cantitatea de emisii de crom VI depinde si de calitatea si cantitatea clatirii care urmeaza
dupa post-tratare: sistemele de clatire trebuie sa fie astfel proiectate Tncat sa impiedice ca
reziduurile de solutie de conversie cu cromat sa ramana adsorbite pe suprafata pieselor
tratate. Trebuie mentionat Tnsa ca protectia anti-coroziva a culorilor mai intense (galben
spre negru) poate fi diminuata drastic prin lixivierea excesiva in urma clatirii.

4.11 Tntretinerea solutiilor de tratare

Controlul corespunzator al parametrilor de operare ai baii asigura calitatea adecvata a
piesei de tratat/bazei, precum si o durata mai mare de viata a baii. In acest sens, este
nevoie sa se determine parametrii critici de operare, acestia urmand sa fie mentinugi n
limitele acceptabile stabilite

Tn Tabelul 4.14 sunt prezentati cei mai importanti poluanti prezenti in solutii,intalniti In
diferite procese.

Degresare la cald: namoluri cu ulei, grasimi, agchii, metale murdarie.

Tehnica de intretinere: filtrare cu filtru de celuloza, separare mecanica, gravimetrica,
rupere de emulsie cu agenti chimici, separator static, degresare biologica, cascadare sau
reutilizare.

Decapare: metal dizolvat, numai la volume mari.

Tehnica de intretinere: retardare — o tehnica de separare prin schimbatori de ioni

Zincare acidd: zinc redutant, produse de descompunere

Tehnica de intretinere: anozi cu membrand individuala de CC, tratare cu carbune activ,
tratare cu apa oxigenatd cu mult aer

Agent curdtare electroliticd: metal dizolvat, ulei grasime

Tehnica de intretinere: - aceleasi proceduri utilizate pentru degresantii alcalini pot fi
aplicate si Tn cazul degresantilor electrolitici.

Fosfatare: metale, pH.

Tehnica de intretinere: ajustare concentratie metale si pH, filtru

4.6 Reducerea solutiilor antrenate

Utilizarea de substante chimice compatibile

Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la

decaparea sau activarea suprafetei Tnainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce

consecintele pierderilor prin antrenare a substantelor chimice in procesul ulterior.
Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ

Dispunerea suprafetelor celor mai mari ale pieselor de tratat intr-o pozitie verticala pe
stative permite solutiei aderente sa se scurga spre marginea de jos a pieselor de tratat.
Atunci cand sunt ridicate din solutia de tratare, stativele trebuie sa fie inclinate Tn asa fel
ncét picaturile mari sa se formeze mai repede si sa se scurga de pe partea inferioara a
articolelor suspendate.
Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite
lichidului aderent sa se adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe articole.
Prin scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, volumul de pierderi prin antrenare
poate scadea considerabil.
Tavile de scurgere Tnserate automat sau manual sub stative vor colecta toate picaturile si
vor
preveni contaminarea bazinelor si solutiilor ulterioare (in cazul in care nu se folosesc
bazine imediat urmatoare). Un transfer rapid al stativelor de la un bazin la altul reduce la
minimum contaminarea.
Stratul de protectie a stativului trebuie sa fie hidrofug pentru o mai buna scurgere a
solutiilor aderente.
Stativele pot fi clatite sau pulverizate cu apa sau curatate cu jet de aer pentru a elimina
solutia aderenta

Reducerea pierderilor din tratarea in tambur

Materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este inspectat
pentru depistarea de zone uzate si formarea de adancituri sau umflaturi n jurul gaurilor.

Gaurile din panou au Tn general o sectiune activa suficienta pentru a reduce la minimum
efectele capilare iar grosimea panourilor este suficienta pentru a respecta cerintele de
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rezistentd mecanica.
Portiunea gaurita totala a tamburului ajunge in general cat mai sus posibil pentru a
permite solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare. Acest lucru imbunatateste si
eficienta Tntregului proces de acoperire permitdnd un acces mai usor al solutiei si
reducerea caderilor de tensiune.
O si mai buna reducere a solutiilor aderente poate fi obtinuta prin rotirea intermitenta a
tamburului deasupra bazinului de tratare n timpul scurgerii (rotire cu aproximativ 90 de
grade, oprire timp de cel putin 10 secunde, 0 noua secventa de rotire intermitenta, etc.).
O si mai mare reducere a solutiilor aderente se realizeaza prin aplicarea de culee de
scurgere n interiorul tamburului pentru a permite curgerea Tn acelasi timp a lichidului de
scurgere si iesirea din tamburul care se roteste.
Solutia aderenta poate fi redusa Tn cantitati mari prin suflarea solutiei Tn exces afara din
tambur
n timp ce acesta de scurge deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi
clatite cu apa sau pulverizate (a se vedea Sectiunea 4.6.6), cu toate ca Tn cazul tamburelor
barbotarea este mai eficienta: barbotarea este procedura prin se introduce o teava si se
pulverizeaza cu apa de clatire in tambur si printre piese.
In tambur piesele au in general suprafata de bazi pe orizontali. Pentru o mai buni
scurgere tamburele pot fi scoase din bazine putin Tnclinat. Sistemele de suspendare si
ridicare pot fi adaptate acestei cerinte. In sistemele conventionale acest lucru este dificil
de realizat.
Aplicarea de busoane cu sita in locul gaurilor s-a dovedit rentabila prin reducerea
lungimii garilor din panourile corpului cilindric al tamburului. Solutiile antrenate pot fi
reduse si scaderea de tensiune la perforare este mult redusa.
4.7 Tehnicile de clatire si recuperarea solutiilor antrenate
Aceasta sectiune trebuie sa fie analizata Tmpreuna cu Sectiunea 4.6 de mai sus, care
subliniaza motivele pentru controlul solutiilor aderente si al solutiilor antrenate. Aceasta
sectiune discuta tehnicile pentru doua obiective asociate [3, CETS, 2002]:

= reducerea solugiilor antrenate (si al solugiilor aderente) prin diferite metode

=reducerea consumului de apd de clatire.
Pentru obtinerea unui grad ridicat de clatire, cu ajutorul unei cantitati reduse de apa de
clatire, se recomanda clatirea in mai multe etape.
Pentru atingerea obiectivelor generale de mediu, aplicabile pentru o anumita instalatie, se
poate
opta pentru combinarea mai multor tehnici h cadrul instalatiei respective :

= reducerii consumului de apd, prin recuperarea si reutilizarea apei

= reducerii consumului de materiale, prin recuperarea si reutilizarea materialelor

Cerintele
Documentului
de referinta

5.1.6.1 Prevenirea si reducerea
BAT este prevenirea pierderii de materiale si alte materii prime, prin retinerea
componentelor metalice si nemetalice. Acest lucru se realizeaza prin reducerea si
gestionarea solutiilor antrenate, descrise Tn Sectiunile 4.6 si 5.1.5.3, si prin cresterea ratei
de recuperare a solutiilor antrenate, dupa cum este aratat in Sectiunea 4.7, si la care se
face trimitere Tn Sectiunea 4.10, inclusiv tehnicile de schimb de ioni, cu membrane, de
evaporare sau alte tehnici, menite sa asigure concentrarea si reutilizarea solutiilor
antrenate, precum si reciclarea apelor de clatire.
4.6 Reducerea solutiilor antrenate
Utilizarea de substante chimice compatibile
Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la
decaparea sau activarea suprafetei Tnainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce
consecintele pierderilor prin antrenare a substantelor chimice in procesul ulterior.
Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
Dispunerea suprafetelor celor mai mari ale pieselor de tratat intr-o pozitie verticala pe
stative permite solutiei aderente sa se scurga spre marginea de jos a pieselor de tratat.
Atunci cand sunt ridicate din solutia de tratare, stativele trebuie si fie Tnclinate Tn asa fel
incét picaturile mari sa se formeze mai repede si sa se scurga de pe partea inferioara a
articolelor suspendate.
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Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite
lichidului aderent sa se adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe articole.
Prin scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, volumul de pierderi prin antrenare
poate scadea considerabil.
Tavile de scurgere inserate automat sau manual sub stative vor colecta toate picaturile si
vor preveni contaminarea bazinelor si solutiilor ulterioare (in cazul in care nu se folosesc
bazine imediat urmatoare). Un transfer rapid al stativelor de la un bazin la altul reduce la
minimum contaminarea.
Stratul de protectie a stativului trebuie sa fie hidrofug pentru o mai buna scurgere a
solutiilor aderente.
Stativele pot fi clatite sau pulverizate cu apa sau curatate cu jet de aer pentru a elimina
solutia aderenta

Reducerea pierderilor din tratarea in tambur

Materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este inspectat
pentru depistarea de zone uzate si formarea de adancituri sau umflaturi tn jurul gaurilor.
Gaurile din panou au Tn general o sectiune activa suficienta pentru a reduce la minimum
efectele capilare iar grosimea panourilor este suficienta pentru a respecta cerintele de
rezistentd mecanica.

Portiunea gaurita totala a tamburului ajunge Tn general cat mai sus posibil pentru a
permite solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare. Acest lucru imbunatateste si
eficienta Tntregului proces de acoperire permitdnd un acces mai usor al solutiei si
reducerea caderilor de tensiune.
O si mai buna reducere a solutiilor aderente poate fi obtinuta prin rotirea intermitenta a
tamburului deasupra bazinului de tratare Tn timpul scurgerii (rotire cu aproximativ 90 de
grade, oprire timp de cel putin 10 secunde, 0 noua secventa de rotire intermitenta, etc.).
O si mai mare reducere a solutiilor aderente se realizeaza prin aplicarea de culee de
scurgere n interiorul tamburului pentru a permite curgerea Tn acelasi timp a lichidului de
scurgere si iesirea din tamburul care se roteste.
Solutia aderenta poate fi redusa Tn cantitati mari prin suflarea solutiei Tn exces afara din
tambur n timp ce acesta de scurge deasupra bazinului. in cazul bailor fierbinti, tamburele
pot fi clatite cu apa sau pulverizate (a se vedea Sectiunea 4.6.6), cu toate ci in cazul
tamburelor barbotarea este mai eficienta: barbotarea este procedura prin se introduce o
teava si se pulverizeaza cu apa de clatire in tambur si printre piese.
In tambur piesele au in general suprafata de bazi pe orizontala. Pentru o mai buna
scurgere tamburele pot fi scoase din bazine putin Tnclinat. Sistemele de suspendare si
ridicare pot fi adaptate acestei cerinte. In sistemele conventionale acest lucru este dificil
de realizat.
Aplicarea de busoane cu sita in locul gaurilor s-a dovedit rentabila prin reducerea
lungimii garilor din panourile corpului cilindric al tamburului. Solutiile antrenate pot fi
reduse si scaderea de tensiune la perforare este mult redusa.
4.7 Tehnicile de clatire si recuperarea solutiilor antrenate

Aceasta sectiune trebuie sa fie analizata Tmpreuna cu Sectiunea 4.6 de mai sus, care
subliniaza motivele pentru controlul solutiilor aderente si al solutiilor antrenate. Aceasta
sectiune discuta tehnicile pentru doua obiective asociate [3, CETS, 2002]:

- reducerea solutiilor antrenate (si al solugiilor aderente) prin diferite metode

- reducerea consumului de apd de cldtire.

Pentru obtinerea unui grad ridicat de clatire, cu ajutorul unei cantitati reduse de apa de
clatire, se recomanda clatirea Tn mai multe etape.

Pentru atingerea obiectivelor generale de mediu, aplicabile pentru o anumita instalatie, se
poate opta pentru combinarea mai multor tehnici Tn cadrul instalatiei respective :

- reducerii consumului de apd, prin recuperarea si reutilizarea apei

- reducerii consumului de materiale, prin recuperarea si reutilizarea materialelor
4.10 Tehnicile comune de tratare a apelor si a solutiilor pe baza de apa: apa de
alimentare, clatirile, tratarea apelor uzate, solutiile tehnologice si recuperarea
materialelor

Numeroase tehnici pot fi utilizate cu apa si solutii pe baza de apa, pentru:

- indepartarea materialelor nedorite, cum ar fi:

@ASRG?:‘.@K

WWW.aSI0Serv.ro 105




COMPA S.A Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

0 epurarea apei brute pentru clatire
o reciclarea apelor de clatire
0 Tndepartarea materialelor de descompunere, respectiv a impuritatilor metalice
din solutiile tehnologice
o tratarea apelor uzate Tnainte de deversare
- Indepartarea apei pentru concentrarea materialelor, de exemplu pentru recuperarea
materiilor antrenate, recuperarea materialelor din apele uzate

BAT este prevenirea pierderilor de materiale, cauzate de dozari excesive. Acest lucru
este posibil prin:

- monitorizarea concentratiei substantelor chimice utilizate Tn proces

- Tnregistrarea si utilizarea analizelor comparative (a se vedea Sectiunea 5.1.1.4)

- raportarea abaterilor de la valorile de referinta catre persoana responsabila si luarea

tuturor masurilor necesare pentru mentinerea solutiei in valorile limita optime.
Acest obiectiv este atins cel mai bine prin folosirea controlului analitic (de obicei sub
forma de Control statistic al procesului, CSP) si prin dozarea automatizata (a se vedea
Sectiunea 4.8.1).

Tehnici ePrevenirea pierderii de materiale si alte materii prime, prin retinerea
aplicate de | componentelor metalice si nemetali_ce_ N
. mUtilizarea de substante chimice compatibile

socletate A . .- g . . C o
In instalatie se utilizeaza acelasi acid la decaparea sau activarea suprafetei inainte de
tratarea de acoperire pe baza de acid, reducand pierderile prin antrenarea substantelor
chimice n procesul ulterior.
Exemple n societate:

- Procesul de zincare slab acida MANZ si cel de zincare manuald: decapare cu
acid clorhidric, zincare slab acida cu clorurad de zinc; activare cu acid clorhidric,
zincare slab acida cu clorura de zinc.

- Instalatia noud de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-NI

m Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
Tn instalatie sunt luate urmitoarele masuri:

- dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sd se scurga pe marginea
de jos a acestora;

- inclinarea stativelor astfel Incat la ridicarea din solutie picaturile sa se scurgd pe
partea inferioara a pieselor;

- scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se
adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;

- tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in
care nu se folosesc bazine imediat urmatoare.

- stratul de protectie a stativului trebuie este hidrofug (realizat prin plastifiere)
pentru o mai buna scurgere a solutiilor aderente.

- stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa pentru a se elimina solutia aderenta

m Reducerea pierderilor din tratarea in tambur
Tn instalatie existi urmatoarele dotari si sunt luate urmatoarele masuri:
- materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este
inspectat pentru
depistarea de zone uzate;
- portiunea gaurita totala a tamburului ajunge Th general cat mai sus posibil
pentru a permite solutiei aderente sa cada Tnapoi Tn bazinul de tratare;
- rotirea intermitenta a tamburului deasupra bazinului de tratare Tn timpul scurgerii;
- solutia aderenta este redusa prin suflarea solutiei in exces afara din tambur
n timp ce acesta se scurge deasupra bazinului. In cazul bailor fierbinti, tamburele
pot fi clatite cu apa sau pulverizate.
m Tehnicile de clatire si recuperarea solutiilor antrenate
- reducerea consumului de apd de cldtire.
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La linia de zincare slab acidd, dupa degresare, decapare, degresare electrochimica,
zincare acidd, pasivare galbend cu crom trivalent, instalatia automatd de fosfatare, at.
Compa Delphi, instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni, se utilizeaza
spélarea in cascada in contracurent
- recuperarea materialelor din ape de spalare si solutii: se va vedea cerinta BAT de

la punctul 5.1.6.2
e Prevenirea pierderilor de materiale, cauzate de dozari excesive
In instatie se utilizeaza

- monitorizarea concentratiei substantelor chimice utilizate in process prin

folosirea controlului analitic in laboratorul instalatiei de galvanizare;
- Inregistrarea si utilizarea analizelor comparative;
- raportarea abaterilor de la valorile de referinta catre seful instalatiei de
galvanizare.

Aceste aspecte sunt cuprinse in instructiunile de lucru: Instructiune de lucru pt. operatorii
liniei MANZ 1 053.635; Instructiune de lucru pentru operatorii liniei de fosfatare | 053
673; Instructiune de lucru pentru Celula HULL (Galv.) 1 053 705; Instructiuni post-
tratare cu SEALER 300W (Galv) I 053 1603; Instructiune Post tratare dupd zincarea
electrochimica (Galv) I 053 1653; Intretinere periodica pe linia Schlotter I 053 1847;
Asigurarea controlului si repetabilitatii procesului de tratare a apelor reziduale din
procesele de acoperire de suprafatd (Galv) IM 053 1835; Mod de operare la instalatia de
tratare ape uzate provenite de la linia de fosfatare S 620 (Delphi 620) si discutate in
sedintele de instruire.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Pentru liniile principale de productie tehnicile aplicate sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.6.2 Reutilizarea
BAT consta n recuperarea metalului ca material anodic, prin utilizarea tehnicilor
descrise in Sectiunea 4.12 si Tn combinatie cu recuperarea solutiilor antrenate
(Sectiunea 4.7 si Sectiunile 5.1.6.4 si 5.1.6.3). Aceste tehnici contribuie in mod
considerabil la reducerea consumului de apa si la recuperarea apei pentru etapele
ulterioare de clatire.
4.12 Recuperarea metalelor utilizate la tratare

- Recuperarea electrolitica
Metalele pot fi recuperate prin electroliza. Sistemul este utilizat, Th general, pentru
recuperarea metalelor pretioase, dar se poate aplica si pentru recuperarea altor metale,
cum ar fi nichelul si cromul din solutiile antrenate.

- Schimbul de ioni — recuperarea metalelor pretioase din apele de clatire

- Cromatarea
Cromul hexavalent din solutiile de cromatare este evacuat dupa un anumit timp. De
asemenea, solutiile dizolva si acumuleaza zincul sau alte metale, pierzandu-si in cele din
urma proprietatile si urmand a fi inlaturate sau retmprospatate.
S-au facut numeroase incercari de regenerare a solutiilor de cromatare, in special cu
ajutorul schimbatorilor de ioni sau prin tehnologia cu membrane.

- Precipitarea
Cea mai mare parte a emisiilor Tn mediu, provenite din instalatiile de tratare a suprafetelor
de metal si plastic, se produc prin apa . Aspecte esentiale pentru gestionarea apelor uzate
sunt reducerea cantitatilor de ape uzate (inclusiv reducerea scurgerilor), reciclarea si
reutilizarea.
Apele tehnologice sunt tratate de obicei n statiile de epurare a apelor uzate.
4.7 Tehnicile de clatire si recuperarea solutiilor antrenate
Aceasta sectiune trebuie sa fie analizata Tmpreuna cu Sectiunea 4.6 de mai sus, care
subliniaza motivele pentru controlul solutiilor aderente si al solutiilor antrenate. Aceasta
sectiune discuta tehnicile pentru doua obiective asociate [3, CETS, 2002]:
- reducerea solugiilor antrenate (si al solutilor aderente) prin diferite metode
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- reducerea consumului de apd de cldtire.
Pentru obtinerea unui grad ridicat de clatire, cu ajutorul unei cantitati reduse de apa de
clatire, se recomanda clatirea in mai multe etape.
Pentru atingerea obiectivelor generale de mediu, aplicabile pentru o anumita instaltie, se
poate opta pentru combinarea mai multor tehnici Tn cadrul instalatiei respective :
=reducerii consumului de apd, prin recuperarea si reutilizarea apei
=reducerii consumului de materiale, prin recuperarea si reutilizarea materialelor
4.7.8 Regenerarea si reutilizarea/reciclarea apei de clatire
Apa de clatire uzata poate fi regenerata, de exemplu cu una dintre tehnicile descrise mai
jos
(1 filtrarea
(] deionizarea/demineralizarea
[ ultrafiltrarea
(] 0smoza inversa.

4.4.5.3 Etape de clatire cu apa reciclata

Aceasta tehnica poate fi considerata o extindere a sistemului integrat de tratare (cunoscut
si ca sistemul Lancy). Apa dintr-o etapa de clatire este refolosita intr-o altid etapa de
clatire, atunci cand caracteristicile chimice sau fizice dobandite Tn prima etapa pot fi
exploatate in a doua etapa fara a necesita o tratate suplimentara.

4.5 Reducerea solutiilor aderente

Solutiile aderente pot contamina solutia de tratare in cazul unei clatiri insuficiente dupa
procesele anterioare. Solutiile antrenate in apele curate de clatire pot dilua semnificativ o
solutie de tratare. Antrenarea solutiilor poate fi redusa la minimum folosind o eco-clatire
(sau prescufundare), a se vedea Sectiunea 4.7.4 sau eliminand cat mai multa apa de
clatire, de exemplu cu lame de aer sau role de stergere pentru piese de baza din tabla sau
bobine.

4.6 Reducerea solutiilor antrenate

Utilizarea de substante chimice compatibile

Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la

decaparea sau activarea suprafetei Tnainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce

consecintele pierderilor prin antrenare a substantelor chimice in procesul ulterior.
Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ

Dispunerea suprafetelor celor mai mari ale pieselor de tratat intr-o pozitie verticala pe
stative permite solutiei aderente sa se scurga spre marginea de jos a pieselor de tratat.
Atunci cand sunt ridicate din solutia de tratare, stativele trebuie sa fie Tnclinate Tn asa fel
ncét picaturile mari sa se formeze mai repede si sa se scurga de pe partea inferioara a
articolelor suspendate.
Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite
lichidului aderent sa se adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe articole.
Prin scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, volumul de pierderi prin antrenare
poate scadea considerabil.
Tavile de scurgere Tnserate automat sau manual sub stative vor colecta toate picaturile si
vor preveni contaminarea bazinelor si solutiilor ulterioare (in cazul in care nu se folosesc
bazine imediat urmatoare). Un transfer rapid al stativelor de la un bazin la altul reduce la
minimum contaminarea.
Stratul de protectie a stativului trebuie sa fie hidrofug pentru o mai buna scurgere a
solutiilor aderente.
Stativele pot fi clatite sau pulverizate cu apa sau curatate cu jet de aer pentru a elimina
solutia aderenta

Reducerea pierderilor din tratarea in tambur

Materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este inspectat
pentru depistarea de zone uzate si formarea de adancituri sau umflaturi in jurul gaurilor.
Gaurile din panou au Tn general o sectiune activa suficienta pentru a reduce la minimum
efectele capilare iar grosimea panourilor este suficienta pentru a respecta cerintele de
rezistentd mecanica.

Portiunea gaurita totala a tamburului ajunge in general cat mai sus posibil pentru a
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permite solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare. Acest lucru Tmbunatateste si
eficienta Tntregului proces de acoperire permitdnd un acces mai usor al solutiei si
reducerea caderilor de tensiune.

O si mai buna reducere a solutiilor aderente poate fi obtinuta prin rotirea intermitenta a
tamburului deasupra bazinului de tratare Tn timpul scurgerii (rotire cu aproximativ 90 de
grade, oprire timp de cel puttn 10 secunde, 0 noua secventa de rotire intermitenta, etc.).

O si mai mare reducere a solutiilor aderente se realizeaza prin aplicarea de culee de
scurgere Tn interiorul tamburului pentru a permite curgerea in acelasi timp a lichidului de
scurgere si iesirea din tamburul care se roteste.

Solutia aderenta poate fi redusa in cantitati mari prin suflarea solutiei Tn exces afara din
tambur n timp ce acesta de scurge deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele
pot fi clatite cu apa sau pulverizate (a se vedea Sectiunea 4.6.6), cu toate ca in cazul
tamburelor barbotarea este mai eficienta: barbotarea este procedura prin se introduce o
teava si se pulverizeaza cu apa de clatire Tn tambur si printre piese.

Tn tambur piesele au in general suprafata de bazi pe orizontali. Pentru o mai buni
scurgere tamburele pot fi scoase din bazine putin inclinat. Sistemele de suspendare si
ridicare pot fi adaptate acestei cerinte. In sistemele conventionale acest lucru este dificil
de realizat.

Aplicarea de busoane cu sita in locul gaurilor s-a dovedit rentabila prin reducerea
lungimii garilor din panourile corpului cilindric al tamburului. Solutiile antrenate pot fi
reduse si scaderea de tensiune la perforare este mult redusa.

Tehnici Tn instalatie se utilizeazi:
aplicate  de | - Precipitarea o .
ietat Apele tehnologice sunt tratate Tn statiile de epurare a apelor uzate: statia de tratare

societate aferentd Atelierului Galvanizare - 5 mc/h, statia de tratare ape uzate de tip fizico —
chimic, semiautomata de 26 mc/h si statia de neutralizare automatizata de 1 mc/h.
De exemplu in statia de tratare care preia apele uzate rezultate din atelierul
Galvanizare tratarea apelor se realizeaza:
- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate acido-alcaline si cromice tratarea se
face astfel: acidulare la pH=5-6, coagulare, precipitare cu lapte de var, floculare,
decantare, filtrare finala pe filtru de nisip.
- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate cu Zn-Ni: decomplexare cu hipoclorit de
sodiu, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare, filtrare finala pe filtru de nisip.

Conformarea | Tehnicile aplicate in instalatie sunt conforme cu BAT

cu cerintele

BAT

Cerintele 5.1.6.3 Recuperarea materialelor si inchiderea circuitului

Documentului
de referinta

BAT este conservarea materialelor utilizate Tn proces, prin readucerea apei din
prima clatire n solutia de tratare. Acest lucru este posibil prin combinarea tehnicilor
descrise in Sectiunile 4.7, 4.7.8, 4.7.10, si 4.7.12.

Metodele adecvate de controlare a acumularii de metale sunt prezentate in Sectiunea
5.1.6.5, iar alte metode de Tntretinere sunt indicate Tn Sectiunea 5.1.7.

Tn momentul in care toate materialele sunt readuse odati cu apa de clatire, se realizeaza
un ciclu complet al acestui proces n cadrul liniei tehnologice . Completarea ciclului se
refera la o singura compozitie chimica din linia tehnologica, nu la toate liniile sau
instalatiile.

BAT este completarea ciclului de materiale pentru:

- crom dur hexavalent

- cadmiu.

Tehnici
aplicate
societate

de

Nu se aplica pentru tipurile de acoperiri din instalatie

Conformarea

Nu se aplica pentru tipurile de acoperiri din instalatie
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cu cerintele
documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.6.4 Reciclarea si recuperarea
Dupa aplicarea tehnicilor de prevenire si reducere a pierderilor :
BAT este (a se vedea Sectiunea 4.17.3): identificarea si separarea deseurilor si a
apelor uzate, fie in timpul procesului, fie in momentul tratarii apelor uzate, pentru a
facilita recuperarea sau reutilizarea.
= recuperarea si/sau reciclarea metalelor din apele uzate, dupa cum se aratd n
Sectiunile 4.12 si 4.15.7
= reutilizarea materialelor la nivel extern, atunci cand calitatea si cantitatea obtinute o
permit, cum ar fi utilizarea suspensiei de hidroxid de aluminiu din procesele de tratare
a suprafetelor de aluminiu pentru precipitarea fosfatului din efluentii finali, Tn statiile
de epurarea a apelor uzate municipale
= recuperarea materialelor la nivel extern, cum ar fi acidul fosforic si acidul cromic,
solutiile uzate de gravare etc.
= recuperarea metalelor la nivel extern.
Eficienta generala poate fi sporita prin reciclarea externa. Cu toate acestea, GTL nu a
validat modalitatile de reciclare Tn centre specializate, din cauza impacturilor Tncrucisate
ale acestora sau a eficientei proprii de recuperare.
4.17.3 Reutilizarea si reciclarea deseurilor

Deseurile care nu pot fi recuperate la nivel intern pot fi valorificate la nivel extern, Tn
centre specializate.
Tn acest sens, buna practica recomandi depozitarea separati a acestor fluxuri de deseuri,
n vederea mentinerii unei concentratii a componentelor care sa faca recuperarea viabila,
respective Tn vederea prevenirii contaminarii, cum ar fi contaminarea namolului de
hidroxid de aluminiu cu metale grele.
Tn cele ce urmeaza, sunt enumerate cateva exemple de valorificare externa:
= companiile hidro si pirometalurgice, care opereaza ih domeniul rafinarii metalelor
neferoase. Anumite namoluri provenite din activitatile de acoperire electrolitica pot
avea un continut ridicat de materiale de valoare, care pot fi reciclate de catre companii
specializate. Reciclarea include rafinarea metalelor cupru, nichel, crom si zinc din
namolurile provenite din activitatile de acoperire electrolitica, sub forma de metale sau
compusi de metal.
= productia de concentrate de metale utilizabile
= acizii fosforic si cromic, solutiile uzate de atac cu acizi etc.
= hidroxidul de aluminiu din anodizare poate fi precipitat si reciclat, sub forma de
coagulant, de exemplu, pentru tratarea apelor uzate. (Observatie: apele de clatire din
procesele de colorare si etansare pot contine metale grele, fiind recomandata colectarea
separata a namolurilor din aceste fluxuri de ape uzate, in cazul reutilizarii)
=companiile de substante chimice anorganice si sectorul sticlei si ceramicii, care
utilizeaza metale sau compusi ai metalelor in productie.
Tehnicile Tn care metalele sunt amestecate nespecific Tn matrite minerale (sticla,
ceramicd, ciment) nu sunt considerate reciclare, dar pot constitui o optiune. Trebuie
subliniat faptul ca legislatia europeana controleaza in prezent cantitatea de crom
hexavalent din ciment.
Electrolitii si solutiile de acoperire si de conversie, utilizate Tn instalatia de tratare a
suprafetelor si care nu mai pot fi regenerate, devin deseuri lichide. Aceste solutii pot fi
transmise, in anumite conditii, furnizorilor de substante chimice, in vederea reutilizarii
pentru producerea directd a unor noi electroliti.
Obiectivul preferat este recuperarea, in vederea utilizarii, a materiilor prime, adica
recuperarea metalelor cupru, nichel si zinc din electrolitii redundanti. Aceasta tehnica
poate fi aplicata, in principiu, si Tn cazul semi-concentratelor, cum ar fi continuturile
clatirilor statice. Ar putea fi avantajos ca aceste solutii puternice sa fie concentrate mai
departe, prin evaporare sau alte tehnici de concentrare, in acest mod reducandu-se
costurile de transport si sporindu-se continutul de material util.
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Tehnici In instalatie, dupa precipitarea metalelor si filtrarea solutiei tratate, se obtin turtele de
aplicate de | filtrare care sunt preluate de societati autorizate in vederea recuperarii metalelor, sau
societate elimindrii deseurilor periculoase

Conformarea | Tehnicile aplicate in instalatie sunt conforme cu BAT.
cu cerintele
documentului
de referinta

2.3.5. Modul de realizare a activitatilor legate de Securitatea si Sanitatea in munca
Pentru realizarea activitatilor legate de Securitate si Sanatatea in munca, precum si pentru Situatii
de Urgenta, COMPA S.A. are persoane desemnate astfel:

- responsabil SSM — d-na ing.Daniela Cantea

- cadru tehnic PSI

n conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munci, precum si pentru
Situatii de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:

- intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii de Securitate si Sanatate in munca;

- intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;

- identificare pericolelor;

- elaborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru
fiecare loc de munca, asigurarea informarii si instruirii lucratorilor in domeniul SSM,
verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;

- elaborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglemetarilor de SSM,
tinand seama de particularitatile activitatilor desfasurate in unitate, precum si ale locurilor
de munca;

- verificarea cunoasterii si aplicarii de catre toti lucratorii a masurilor prevazute n planurile
de prevenire si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor in domeniul SSM
stabilite n fisa postului;

- colaborarea cu lucratorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii, in vederea
coordonarii masurilor de prevenire si protectie;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM in conditiile modificarilor survenite in plan
legislativ, tehnic sau organizatoric;

- elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- efectuarea instruirii personalului n domeniul Situatiilor de Urgenta;

- testarea cunostintelor dobandite in urma instruirii in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;

- elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in conditiile
modificarilor survenite in plan legilslativ, tehnic sau organizatoric;

Tn conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanatatea in munci, societatea are Tncheiat
contract cu un cabinet autorizat de servicii medicale de medicina muncii pentru servicii de
angajare in munca, de adaptare, a controlului medical periodic si a examenului medical la reluarea
muncii.
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Protectia Tmpotriva incendiilor se desfasoara conform planurilor de interventie specifice in caz de
incendiu, care stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativa si refacere la
instalatiile pentru care au fost intocmite.

De asemenea sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum si
pentru Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.

e Instruirea personalului

o wiw,tt A

reglementarilor legale in vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj
care se efectueaza pe teritoriul societagii sunt:

1. instructajul introductiv general,

2. instructajul specific locului de munca;

3. instructajul periodic;

4. instructajul special pentru lucrari periculoase.

Instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face
conform programului de instruire anual si lunar.

CERTIFICATE DE MEDIU, CALITATE SI SANATATE S| SECURITATEA MUNCII

» Certificat nr. TRR 11020778/2015, care atesta ca societatea a implementat si aplica
Sistemul de management de mediu conform standardului 1SO 14001:2005 editia a 2-a.

» Sistemul de management al Calitatii conform standardului ISO 9001 : 2008.

» Sistemul de management pentru Sénatatea si Securitatea Muncii conform standardului BS
OHSAS 18001 : 20009.

2.4. Folosinta terenului din imprejurime

Vecinatatile amplasamentului COMPA S.A. Sibiu sunt urmatoarele:

e spre nord, pe toata latura unitatii, aceasta se invecineaza cu strada Henri Coanda si
locuintele situate de partea cealalta a strazii,

e latura vestica este invecinata cu societatea Hendrickson Romania SRL cu profil de activitate
Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de autovehicule,
str.Forjorilor, zone de locuinte apartinatoare cartierului Lazaret;

e latura sudica este flancata de strada Dorobantilor si de unitati cu profil industrial precum
TCl si alte unitati profilate pe industria materialelor de constructii (S.C. Consib S.A. Sibiu);

e latura vestica este flancata exclusiv de unitati industriale precum S.C. Thyssenkrupp
Bilstein S.A.(productie amortioare pentru autoturisme), S.C.Transcom S.A. (activitate de
transport), iar in plan mai indepartat, de alte unitati de transport precum S.C Transmixt S.A.
si S.C Transcibin S.A.

2.5. Topografie

Tn ceea ce priveste topografia zonei, amplasamentul se afla situat la cota aproximativa de
403 mdMN si se incadreaza Tn zona de trecere de la lunca Cibinului la terasa inferioara
neinundabila suprapunandu-se cu microrelieful creat de Valea Sapunului.
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2.6. Geologie

Din punct de vedere geologic, amplasamentul este situat in Depresiunea Sibiului, bine
individualizata si situatd Tn sirul depresiunilor dintre Podisul Transilvaniei si Carpatii Meridionali,
conform Plan general de situatie.

Depresiunea Sibiului are un relief asimetric, cu fragmentare deluroasa in care predomina sesurile
aluviale. Are un relief piemontan acumulativ cuprins intre 400-600m altitudine, care este alcatuit
din coline piemontane in partea sudica numite si Piemontul Cisnadiei, campuri piemontane,
evantaie si terase de piemont, terase si lunci foarte largi.

Din punct de vedere geologic si pedologic, depresiunea se caracterizeaza prin dezvoltarea mare a
depozitelor si anume a celor pleistocene si halocene prezente mai ales in partile sudice ale
depresiunii. In Tintreaga depresiune se evidentiaza faptul ca solurile automorfe (zonale) si
hidroautomorfe, cuprinzand tipurile genetice silvestru podzolic si silvestru brun sunt larg raspandite
n zona campiilor si a colinelor piemontane.

Modul de distributie a formelor de relief, fragmentarea, la care se aduga natura friabila a rocilor, se
reflecta in tipurile variate de soluri formate in conditii bioclimatice caracteristice.

Din punctul de vedere geologic, forajele cunoscute utilizate Tn trecut pentru alimentarea cu apa a
unitatilor din zona releva urmatoarea structura:

F1 0-16m sol vegetal
16-3m argila neagra
30-21m nisipuri
21-215m argila
21,5 - 23,5 m nisip
23,6 -27m argila galbena

F2 0-0,8m sol vegetal
0,8-245m nisipuri cu lentile de argild intercalate
245-27m argila

Solurile

La nivel de judet solurile, in general, prezinta o zonalitate altitudinala, fiind strns legate atat de
tipul de roca, precum si de particularitatile climatice. Fundamentul geologic al spatiului depresionar
peste care se extinde teritoriul administrativ al Municipiului Sibiu este alcatuit din sisturi cristaline
(identificate prin foraje la o adancime de 1500 m) si este acoperit cu o cuverturd groasa alcatuita
din depozite sedimentare mio-pliocene si cuaternare. Depozitele pannoniene ocupd cea mai mare
parte a teritoriului §i sunt alcdtuite din argile, nisipuri argiloase, marne, cu un grad foarte redus de
cimentare. Ele vin 1n contact direct cu formatiunile cristaline si afloreaza la zi in Dealul Gusterita si
pe frontul de cuestda al Podisului Hartibaciului ce intrd in teritoriul administrativ al municipiului
spre est si nord-est.

Zona amplasamentului este reprezentatd prin depozitele de terasa si depozite proluviale (conuri de
dejectie) de varsta pleistocen, diferite ca geneza, grosime si alcdtuire granulometrica (pietrisuri), cu
tendintd de formare de conglomerate (nisipuri inglobate intr-o masa argiloasd) acoperite de o
cuvertura de sol de grosimi variabile, precum si de depozite aluviale actuale (pietrisuri, nisipuri,
maluri holocene) foarte bine reprezentate in luncile Cibinului si afluentilor acestuia.
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2.7. Hidrografie, hidrologie si hidrogeologie

Apele de suprafata: din punct de vedere hidrografic, principalul rdu care strabate Depresiunea
Sibiului si care trece prin vecinatatea amplasamentului studiat este Cibinul (situat la cca. 3,0 -3,5
km fatd de amplasamentul societatii), izvoraste din Muntii Cibinului si are ca afluenti principali:
Paraul Negru, Sevis, Paraul Rece al Cisnadiei, Pariul Tocilelor, Raul Sadu. Regimul hidrologic este
caracterizat global de uniformitate, modulatie in scurgere, cu alimentare si din panza subterana,
plus aportul pluvial in perioada de primavara si sfarsitul toamnei.

Scurgerea superficiala lichida , prezinta doua caracteristici:

= Pentru versantul drept al Cibinului scurgerea este bogata, uniforma cu variatii mici, datorita
regimului de tip carpatic;

= Pentru versantul stdng se remarcd o scurgere saraca, de tip torential, cu variatiuni
importante intre minime si maxime, cu viituri scurte. Scurgerea minima se produce in
perioada septembrie-octombrie si nu lipsesc nici minimele de iarnad datorita inghetului
accentuat n zonele de obarsie.

Latura V, NV si NE a amplasamentului este flancata la distante Situate intre 400-600 m de albia
minora a paraului Trinkbach care strabate zona cartierului Lazaret si conflueaza cu raul Cibin.

Apele subterane: cele mai importante cantitati sunt cantonate in depozitele cuaternare de lunca, in
lungul retelei hidrografice care dreneaza teritoriul municipiului Sibiu, unde adancimea nivelului
freatic oscileazd intre 0,80 - 1,5 - 2 m. Importante rezerve de apad freaticd sunt prezente in
depozitele de terasd sub forma unor lentile, a caror acumulare este favorizata de componenta
lutoasa- argiloasa in care sunt inglobate pietrisurile de terasa. Adancimea acestora variaza, de la 2 -
3 mla 15 - 16 m. La contactul lunca — terasd sau la contactul dintre doua terase succesive, pe
fruntile teraselor aceste ape freatice apar la suprafatd sub forma de izvoare, care intretin suprafete
mldstinoase 1n afara oragului. Apele freatice cantonate In treapta piemontand se gasesc la adancimi
de circa 18 - 20 m si pot constitui alituri de cele de terasa surse de alimentare cu api a orasului. In
momentul de fata, apa din panza freaticd din straturile de mare adancime este folositd in mica
masura 1n industrie sau ca apa potabila.

2.8. Clima si calitatea aerului in zona amplasamentului

Conditiile climatice care caracterizeaza teritoriul administrativ al municipiului Sibiu nu
prezinta diferentieri pregnante fata de climatul general regional. Sibiul este amplasat intr-0 regiune
cu climat temperat-continental moderat, cu influente oceanice. Pe acest fond, relieful este factorul
principal de diferentiere a valorilor elementelor climatice. Avand in vedere pozitia geografica, la
contactul dintre munte si podis, desfasurarea pe trepte altitudinale §i mularea depresiunii
submontane, teritoriul municipiului Sibiu se caracterizeaza prin prezenta a doud tipuri de
topoclimate complexe: topoclimatul complex depresionar si topoclimatul complex de podis.
Principalele elemente climatice care caracterizeaza teritoriul municipiului Sibiu sunt urmatoarele
(valori obtinute prin prelucrare dupa datele climatice pe un sir de observatii realizate pe perioada
1901 — 2000 la statia meteorologica Sibiu, cu restrangere pentru unii parametri la observatiile din
uiltimii 30 de ani):
 Temperatura medie multianuala: 8,9 ° C cu o amplitudine medie de 23 ° C, cu valori medii a lunii
celei mai reci — ianuarie, de -4,4 ° C si a lunii celei mai calde — iulie, de 19,5°C;

» Temperatura maxima absoluta: 39,5 (7.1X.1946); (valoarea de 37,5 ° C s-a produs relativ recent la
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25. VII. 1997);
» Temperatura minima absoluta: -31,8 (23. I. 1963); (-28,1° C atinsa in ultimii 30 de ani la 13. I.
1985); * Nebulozitatea — media multianuala a ultimilor 30 de ani: 6,0
« Cantitatea medie anuald a precipitatiilor: 649 mm/an;
» Maxima absoluta in 24 ore atinsa Tn ultimii 20 ani este de 70,4 I/m2 la data de 18.V1.1998;
» Umezeala relativa a aerului atmosferic — valoarea medie multianuald pe ultimii 30 de ani este de
81%.
» Durata medie posibild cu inghet este de 184 zile pe an, cu atingerea unei valori extreme de 210
zile cu Inghet 1n iarna 1991-1992;

 Frecventa mare a calmului atmosferic - 60 % din an. Vanturile dominante in cuprinsul
Depresiunii Sibiului si Podisului Hartibaciului bat din directia V-NV cu o frecventa de 19,4%
(8,2%+11,2%) din timpul unui an. Viteza medie a vantului este de 3,7 m/sec, iar vitezele maxime
care se realizeaza sunt de 18m/s si chiar peste aceasta valoare din directiile S-SE.
Dintre fenomenele climatice cu frecventa si intensitatea cea mai mare mentionam:
- valurile de frig, producerea inversiunilor de temperatura si a unor valori minime absolute a
temperaturii aerului, cu toatd gama de procese asociate in cazul producerii in anotimpurile de
tranzitie (inghet si brume timpurii de toamnad, inghet si brume tarzii de primavara);
- caderea masiva a precipitatiilor si excesul de umiditate (excedent pluviometric) care induc riscuri
hidrologice si geomorfologica asociate (ninsori timpurii §i tarzii, ploi torentiale in 24 ore);
- valurile de caldurad si producerea valorilor termice absolute pozitive, asociate cu deficitul de
precipitatii accentueaza fenomenul de uscaciune sau chiar seceta.

Factorii geografici locali determina, in anotimpul rece al anului §i In anotimpurile de

tranzitie, formarea §i persistenta inversiunilor de temperaturd, care faciliteazd supraracirea
suprafetei active si intretinerea unor temperaturi foarte scazute. Zona studiata fiind la o altitudine
mai mare cu cca. 100m fatd de partea joasd a depresiunii, temperatura aerului in perioadele cu
inversiuni termice, poate fi local cu unu-doua grade mai ridicata.
In conditiile mentinerii calmului atmosferic, peste 60 %, asociat cu stratificatia termici a aerului
datoratd inversiunilor termice frecvente si cu ceata, noxele din atmosfera inferioard (gaze de
esapament eliberate in urma traficului intens, pulberi rezultate in urma activitafilor industriale din
zond, etc.) pot constitui un factor de risc.

2.9. Utilizarea chimica

2.9.1. Materii prime si produse auxiliare
Lista materiilor prime si a produselor auxiliare este prezentata in Anexa nr. 1.

2.9.2.1dentificarea substantelor periculoase relevante care prezintia un potential de risc de

poluare in cadrul amplasamentului pe baza probabilitatii producerii de evacuiri ale unor

astfel de substante (ca materii prime, produse, produse intermediare, produse secundare,
emisii sau deseuri).

Riscul de poluare se poate manifesta:

- prin pierderi accidentale de substante periculoase in interiorul sectiilor de productie cu
pericolul poluarii apelor de canalizare.
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- prin pierderi accidentale in exteriorul sectiilor de productie in timpul operatiilor de
transport, manipulare, cu pericolul poluarii apelor de canalizare dar si a solului si apei subterane in
cazul Tn care scurgerile ajung pe sol.

2.9.2.1. Pierderi accidentale de substante periculoase in interiorul sectiilor de
productie cu pericolul poluarii apelor de canalizare

Pentru detectarea acestora s-a utilizat Planul poluarilor accidentale realizat de societate.

O L,

WWW.aSroserv.ro 116



COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

LISTAPUNCTELOR CRITICE DE UNDE POT PROVEN!I
POLUARI ACCIDENTALE

Nr Locul de unde poate Cauzele posibile ale poluarii Poluanti potentiali
crt proveni poluarea
accidentala Denumirea Obs.
0 1 2 3 4

Atelier Honeywell 750

Masini
aschiere

prelucrari  prin

Fisurarea accidentala a bazinelor.

Emulsii, uleiuri de prelucrare,

uleiuri hidraulice

2 | Depozit de produse chimice

Fisurarea accidentala a recipientilor cu
produse chimice.

Lichide de prelucrare

emulsionabile si
neemulsionabile, ule

iuri

hidraulice, conservanti.

3 | Masini de spilat

Fisurarea accidentala a bazinului de
degresare, sau pierderea etanseitatii
pompei de recirculare.

Solutie concentrata
degresant

de

Atelier Delphi 630 — Piese Strunjite+AFM 320

Poluarea accidentala se

1 Masini ~ prelucrari  prin | Fisurarea accidentala a bazinelor sau a | Emulsii, uleiuri de prelucrare, | izoleaza si se evacueaza
aschiere furtunelor. uleiuri hidraulice cu ajutorul materialelor
absorbante
Lichide de prelucrare | Poluarea accidentala se
) Depozit de substante | Fisurarea accidentald a recipientilor cu | emulsionabile si | izoleaza si se evacueaza
chimice substante chimice. neemulsionabile, uleiuri | cu ajutorul materialelor
hidraulice, conservanti. absorbante
3 | Magini de spalat Fisurarea accidentala a bazinului de | Solutie concentrata de | Poluarea accidentala se
QASROSERY.
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degresare, sau pierderea etangeitatii
pompei de recirculare.

degresant

izoleaza si se evacueaza
cu ajutorul materialelor
absorbante

Atelier Delphi 620

STATIE FOSFATARE Sl
STATIA DE
1 | NEUTRALIZARE

Spargerea unui bazin pe linia de fosfatare,
defectarea instalatiei “spalator de gaze”

sau etansarea necorespunzatoare la
robinetii de golire.

Substante acide, substante
alcaline

Poluarea accidentala se
izoleaza si se trateaza in
cadrul statiei de
neutralizare.

ECM

Scurgerea pe pardoseala de solutii
puternic oxidante

Acid azotic, azotat de
sodiu.

Poluarea accidentala se
izoleaza si se trateaza in

2 -
cadrul statiei de

neutralizare.
LINIILE DE PRODUCTIE Etansarea necorespunzatoare sau | Uleiuri si emulsii. Poluarea accidentala se
3 spargerile  accidentale ale centrelor de izoleaza si se evacueaza
prelucrare. cu ajutorul materialelor

absorbante.
MAGAZIE Spargerea unui recipient IBC care contine | Acid clorhidric Poluarea accidentala se
substante priculoase n timpul izoleaza si se evacucaza
4 transportului. cu ajutorul materialelor

absorbante (ex. Pamant,
nisip) si se neutralizeaza.

Atelier Bosch 460
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ATELIER DE VOPSIRE -Fisurarea  accidentala ~a baii  de | -Solutie alcalina-degresare,
a. Tunel de pregatire a | degresare/activare sau pierderea etanseitafii | activare
suprafetei Bosch pompei de recirculare
b. Tunel de pregatire a|- Fisurarea accidentala a baii de | -Solugie acida-fosfatare,
suprafetei Brida-Dacia fosfatare/pasivare sau pierderea etanseitatii | pasivare

pompei de recirculare
c. Vopsire prin cataforeza -Fisurarea accidentala a bailor de spalare cu | -Solutie acida

ultrafiltrat /baie KTL sau pierderea
etanseitatii pompelor de recirculare

-solutie cu incarcare organica

Depozit de

chimicale

vopsele  si

-Fisurarea sau raasturnarea accidentald a
recipientilor cu substante chimice

-Solutii chimice periculoase

Atelier prinderi

- Fisurarea accidentala a unei bai de ulei

-Solutii cu continut de ulei

Atelier Bosch Rail 770

Degresare, spalare
Masina tip MAFAC

-Fisurarea accidentala a cuvei de spalare

-Fisurarea furtunelor pompei de
transvazare a apei uzate in butoiul pentru
transport la at. Galvanizare

-Rasturnarea butoiului de colectare ape
uzate

Apelor uzate cu continut de
Bifosfat de tetra-potasiu,
alcoxilat de alcool gras,
polimer si 2-aminoetanol

Centre de prelucrare

-Scurgeri de ulei

Uleiuri hidraulice, uleiuri de
ungere, uleiuri din proces

Zona depozitare
chimice

substante

-Fisurarea sau rasturnarea accidentald a
recipientilor cu substante chimice

Uleiuri, detergenti
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Atelier Jtekt & Fuji 450

Masini-unelte de prelucrare
prin aschiere sau de montaj

Fisurarea accidentala a bazinelor

Emulsii, uleiuri de prelucrare,
uleiuri hidraulice

Masina de spalat

Fisurarea accidentala a bazinului de

degresare-conservare

Ape uzate cu continut de
degresant

Depozitul de emulsii

uleiuri

s

Deversarea accidentala de substante
chimice periculoase pe pardoseala

Emulsii sau uleiuri

Atelier Tratamente Termice 760

Masini de spalat

Fisurarea furtunelor pompei de transvazal
apei
uzate in butoiul la 4

Galvanizare

pentru transport

Ape uzate cu ulei si emulsii

Poluarea accidentala se

izoleaza i se trateaza
conform instructiunii
IM 76.01

Masini de spalat

Fixarea necorespunzitoare a recipientelor
de colectare a uleiului uzat

Ape uzate cu ulei si emulsii

Poluarea accidentala se

izoleaza i se trateaza
conform instructiunii
IM 76.01

Masini de spalat

Scaparea pe jos a recipientelor de ulei uzat
n timpul manipularii acestora

Ape uzate cu ulei si emulsii

Poluarea accidentala se
izoleaza si se trateaza
conform instructtiunii

IM 76.01

Poluarea accidentala se

. e Fisurarea accidentala a bazinului cu | Ape uzate cu ulei si emulsii; | izoleazd si se trateaza
Activitate de logistica . . ) . -
deseuri periculoase ulei uzat de tratament termic | conform instructiunii
IM 76.02
QASROSERY.
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Atelier Galvanizare(500)

Atelier Galvanizare

Liniile de acoperire:1. Linia
de zincare slab acida tip
Manz,

2. Linia de pregatire manuala-
L2A

3. Linia de brunare-L4
4.Linia de fosfatare-L5
5. Instalatie de post —tratare —

- etansarea necorespunzatoare; racorduri si
pompe de la bazinele de stocare ape de

1 i 5 i . .. . . Zn, Ni, Cr
pasivare cu Cr3+ galbena si | shzjare i solugii concentrate acido-bazice,
TOP COAT a pieselor zincate | .omice si cu complex Zn-Ni
n tamburi cu uscare
6. Instalatia de depunere
electrochimica de aliaj Zn-Ni
8.Instalatie de tratare a a
apelor reziduale Hytec
Industrie
— statia de tratare ape uzate
HYTEC
- nerespectarea domeniului de precipitare
Atelier Galvanizare — statia de | (PH=7.6-9.5) .
2 . Zinc
tratare ape uzate HYTEC - pH > 11 duce la redizolvarea
precipitatului de Zn(OH),
- etansarea necorespunzatoare sau spargerea
) ) accidentala a bailor de uleiere o
3 | Atelier Galvanizare Uleiuri

- manevre necorespunzatoare la golirea
uleiului din canistre in bai
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Atelierul Arcuri Infasurate la Rece 550

Degresare, spalare, arcuri | -Fisurarea  furtunelor ~ pompei  de | Apelor uzate cu continut de | Poluarea accidentala se
INA Masina tip UPA101 transvazare a apei uzate in butoiul pentru | Ptot, Zn. si  ubstante | izoleaza si se trateazaa
transport la at. Galvanizare extractibile conform instructiunii
1 -Rasturnarea butoiului de colectare ape IM 500.075.01
uzate
Conservarea, arcuri INA | -Pierderea etanseitatii robinetului de | Ulei de conservare | Poluarea accidentala se
) Instalatia tip UAR150-5.0 golire a bazinului de scurgere ANTICORIT BGI-21 izoleaza si se trateaza
-Depisirea nivelului maxim de retentie a conform instructiunii
bazinului de scurgere IM 500.075.02

Atelier Piese Presate 130

Masina de spalat Fisurarea bazinului Apa de spalare cu SD1 si -
1
ANO1
) Prese hidraulice si forja Neetanseitate, spargerea unei tevi sau a | Ulei hidraulic -
unui furtun
3 | Rotofinis Fisurarea cuvei Apa de la Rotofinis -

Directia Logistica — Depozite Flux Intern

1. | Magazia de lubrifianti

Fisurarea sau rasturnarea accidentalda a
recipientilor cu lubrifiant/emulsie.

Ulei
Emulsie

Pierderi de resurse, risc
potential de poluare a
solului

Risc de incendiu si
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explozie

Magazia de chimicale

Fisurarea sau rasturnarea accidentald a
sacilor/recipientilor cu substante chimice.

Produse chimice

Pierderi de resurse, risc
potential de poluare a
solului

Risc de producere deseuri
periculoase

Magazia de deseuri

periculoase

Fisurarea sau rasturnarea accidentala a
sacilor / recipientilor.

Slamuri de :

- galvanizare
- rectificare

- vopsea

Pierderi de resurse, risc
potential de poluare a
solului

Atelier Daikin 880

Linia de degresare
(spalare)

Perforare  bazin, fisurare conducte,

deteriorare garnituri

Ape cu continut de substante
chimice (degresanti)

Linia de prelucrare, logistica
fabricatiei

Scurgeri de ulei

Uleiuri hidraulice, uleiuri
de ungere, uleiuri de proces

Atelier SDV 800

Masini-unelte de prelucrare
prin aschiere si
electroeroziune cu electrod

Fisurarea accidentala a bazinelor

Emulsii, uleiuri

Spattii depozitare emulsii si
uleiuri

Deversarea accidentala de substante
chimice periculoase pe pardoseala

Emulsii, uleiuri

@ASRQ.frf’,?.,‘f_,

WWW.asroserv.ro

123




COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Atelier Ansamble Mecano — Sudate 220

Liniile de prelucrari.

Etanseitati necorespunzatoare sau spargeri
accidentale ale bailor de ulei sau emulsie.

Ulei si emulsie (substante
extractibile)

Vopsitorie.

Inundarea sau fisurarea bazinului de
colectare a apei de spalat sau a bazinului
decantor.

Degresant

Polizare ansamble sudate Tn
zona transformatoarelor.

Realizarea de scurt-circuit al
transformatoarelor

Poluarerea aerului cu produsi
de ardere
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FISA POLUANTULUI POTENTIAL

Nr.crt Denumirea Limite admisibile Periculozitate de Posibilititi de combatere
poluantului manipulare
Apa uzata Caracteristici Maisuri de protectie Actiunea Mijloace necesare
periculoase
Atelier Honeywell 750
1 Solventi, uleiuri 20 mg/l in reteaua | Toxicitate prin - utilizarea personalului | Absorbtia cu Materiale absorbante
de canalizare ingerare, inhalare, | instruit; materiale (spill- sorb, absorbant
at'ngere, - dotarea cu echipament absorbante sintetic RAW)
vaporii de petrol si | - respectarea
conservanti in instructiunilor de lucru
amestec cu aerul | 1,053.21; 1.053.23;
formeaza IM.053.09; IM.053.08;
amestecurl IM.053.55
explozibile;

2 Degresanti pH=6,5-8,5 Toxicitate la - utilizarea personalului | Colectare Materiale absorbante
inhalare, ingerare, | instruit; produs (spill- sorb, absorbant
atingere - dotarea cu echipament sintetic RAW)

de protectie;
- respectarea
instructiunilor de lucru
1.053.21; 1.053.23;
IM.053.09; IM.053.08;
IM.053.55
Atelier Selphi 630- Piese strunjite+ AFM 320
1 Produse petroliere 30 mg/1 in reteaua | Toxicitate prin - utilizarea personalului | Absorbtia cu Container
(uleiuri, petrol, de canalizare ingerare, inhalare, | instruit; materiale Container cu material
conservanti) atingere; - dotarea cu echipament | absorbante absorbant
Inflamabile;

vaporii de petrol si
conservanti in
amestec cu aerul

de protectie;
- respectarea
instructiunilor de lucru

Matura, faras
Manusi cauciuc
Saci polietilena
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formeaza 1.053.21; 1.053.23;
amestecuri IM.053.09; IM.053.08;
explozibile; IM.053.55
2 Degresanti pH =6,5-8,5 Toxicitate la - utilizarea personalului | Colectare Acid clorhidric
inhalare, ingerare, | instruit; produs;
atingere - dotarea cu echipament | Neutralizare
de protectie; solutie
- respectarea
instructiunilor de lucru
1.053.21; 1.053.23;
IM.053.09; IM.053.08;
IM.053.55
3 Emulsie (substantele | 30 mg/l in reteaua | Toxicitate la se lucreaza numai cu - absorbtia cu material absorbant
extractibile din de canalizare inhalare, ingerare, | personal instruit; material - butoaie de colectare
emulsie) gtingerg, - echipament de absorbant - pompe de transvazare
interactiune cu alte | protectie; - colectare,
substante - respectarea decantare si
instructiunilor de lucru Separare a
pentru Tntretinere uleiurilor
Atelier Delphi 620
1 Substante acide Zinc, max: 1 mg/l | Xi = iritant Se lucreaza numai cu Denocivizare Container
Fosfor total: 5 N = pericol pentru | Personal instruit - Container cu material
mg/l mediu - echipament de protectie absorbant
pH: 6,5—-8,5 C=coroziv - respectarea fiselor de - Substanta pt neutralizare
Substante securitate ale -Mitura, faras (spill kit)
extractibilmax : 30 substantelor _Manusi cauciuc
mg/l - Inciltaminte de cauciuc
-Saci polietilena
- Masca protectoare pt
acizi
2 Ulei hidraulic Substante Xi = iritant Se vor purta manusi de Solutia scursa Container
extractibile max: N = peric0| pentru CaUCiUC, costum de din rezervor se -Container cu material
@ASRO,5€@,Y,
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30 mg/l mediu protectie si ochelari de aduna n incinta | absorbant
protectie prot(?jaté | -Matura, faras
urmand cva apot -Manusi cauciuc
aceasta sa fie S
colectati in alte | ~Saci polietilena
recipiente
3 Emulsie (substantele | 30 mg/l in reteaua | Toxicitate la se lucreaza numai cu absorbtia cu material absorbant
extractibile din de canalizare inhalare, ingerare, | personal instruit; material - butoaie de colectare
emulsie) atingere, - echipament de absorbant - pompe de transvazare
1nterac‘g1une cu alte protectie; - Colectare’
substante - respectarea decantare si
instructiunilor de lucru Separare a
pentru intretinere uleiurilor
Atelier Bosch 460
1 Solutia de degresare: | pH : 6.5-8.5 Toxicitate la utilizare personal instruit | Colectare Recipienti
-Gardoclean S 5115 | - Conc Zn®":max1 | inhalare, ingerare, | -dotare cu echipamente | Produs si tratare | - Apsorbant
-Gardobond Ad mg/l atingere, protective n Szat'l"f‘ de -Pompa de transvazare
H7357 - Conc PO4 —P: -respectarea instructiunii ”ef* r_a Izare
max5 mg/| de lucru | 053.594 -Limitare
- Conc Ni*" :max1 -respectarea fiselor de raslpandAlre pe
mg/l securitate S0l sau In apa
- Conc CBO5: -Absorbtie
max 300mg/I
- Temperatura:
max 45°
2 Solutia de fosfatare: Toxicitate : utilizare personal instruit | Colectare Recipienti
-Gardobond R 2820 -inhalare; -dotare cu echipament de | Produs si tratare | - Apsorbant
S.A -ingerare; protectie n S:[[at'l"f‘ de -Pompa de transvazare
- Gardobond R 2820 -atingere; -respectarea instructiunii ”e_“ r? \zare
E3 : de lucru -Limitare
Periculos pentru raspandire pe
- Gardobond Ad. H mediu acvatic 1 053.596 N -
2030 . sol sau Tn apa
-respectarea fiselor de
QASROSERY.
127

WWW.asroserv.ro




COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

- Gardobond Ad. H securitate -Absorbtie
7255
- Gardobond Ad. H
7141
- Gardobond Ad. H
7140
Solutia de activare: pH : 6.5-8.5 Toxicitate : utilizare personal instruit | Colectare
-Gardolene ZL 5 - Conc Zn*":max1 | -inhalare; -dotare cu echipament de PrOdUS_ si tratare
mg/| -ingerare; protectie In stagia de
- Conc PO, —P: -atingere; -respectarea instructiunii negtrgllzare
max5 mg/| de lucru -Limitare
- Conc Ni#* :max1 | 053.595 réslpa”dlre pe
mg/I -respectarea fiselor de 501 satl In apd
- Conc CBO5: securitate -Absorbtie
max 300mg/I
- temperatura; max
45°C
Solutia de pasivare: | pH: 6.5-8.5 Toxicitate : -utilizare personal Colectare Recipienti
-Gardolene D6800/6; | - Conc Zn*":max1 | -inhalare; instruit produs si tratare | - Absorbant
-Gardobond Ad H | Mg/l -ingerare; -dotare cu echipament de | In statia de -Pompa de transvazare
7271 -ConcPO,—P: | _atingere protectie neutralizare
max5 mg/I -respectarea instructiunii | -Limitare
- Conc Ni**: max1 de lucru raspandire pe
mg/l | 053.458 sol sau in apa
- Conc CBO5: -respectarea fiselor de -Absorbtie
max 300mg/I securitate
- temperatura: max
45°C
Vopsea pe baza de -pH : 6.5-8.5 Toxicitate : utilizare personal instruit | Colectare Recipienti
apa - Conc Zn*": max1 | -inhalare; -dotare cu echipament de | Produs - Absorbant
mg/I -ingerare; protectie -Limitare -Pompa de transvazare
- Conc PO, —P: -respectarea fiselor de raspandire pe
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max5 mg/I -atingere securitate sol sau Tn apa

- Conc Ni**:max1 | Inflamabila -Absorbtie

mg/l

- Conc CBOS:

max 300mg/I

- temperatura: max

45°C
Solvent: pH : 6.5-8.5 Toxicitate: utilizare personal instruit | Colectare Recipienti
-butilglicol - Conc Zn**": max1 | -inhalare; -dotare cu echipament de | Produs - Absorbant

mg/l -ingerare; protectie -Limitare -Pompa de transvazare

- Conc PO, —P: _atingere -respectarea fiselor de raspandire pe

max5 mg/2I Inflamabil securitate sol sau in apa

- Conc Ni*" :max1 -Absorbtie

mg/l

- Conc CBOS:

max 300mg/I

- temperatura: max

45°C
Solutii pentru pH : 6.5-8.5 Toxicitate : -utilizare personal -Colectare -Recipienti
instalatia de - Conc Zn?*: max1 | -inhalare: instruit produs si tratare | _ Apsorbant
neutralizare siapa | mg/| -ingerare; -dotare cu echipament de | In statia de -Pompa de transvazare
demlnerallz.ata. - Conc PO, _P: atingere protectie ne.utr.allzare
-acid sulfuric max5 mg/| -respectarea fiselor de | -Limitare
-acid clorhidric - Conc NiZ* ‘max1 securitate raspandire pe
hidroxid de sodiu | mg/| sol sau Tn apa

- Conc CBOS: -Absorbie

max 300mg/I

- temperatura: max

45°C
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8 Solutii pentru pH: 6.5-8.5 Toxicitate : - utilizare personal -Colectare -Recipienti
instalagia KTL: - Conc Zn**: max1 | -inhalare; instruit produs - Absorbant
-pasta pigment mg/| -ingerare; -dotare_cu echipament de -Lirrl itar_e -Pompa de transvazare
_liant - Conc PO, —P: _atingere protectie réspandAlre pe
-acid acetic max5 mg/I Inflamabilz -respectarea fiselor de sol sau |n. apa
_solvent mix - Conc Ni?* 'max1 securitate -Absorbtie
-antispumant mo/|
- Conc CBO5:
max 300mg/I
- temperatura:
9 Solutii pentru pH: 6.5-8.5 Toxicitate : - utilizare personal -Colectare -Recipienti
instalatia pregatire | - conc PO, —P; -inhalare; instruit produs - Absorbant
Brida-Dacia: max5 mg/| ingerare; -dotare cu echipament de | -Limitare _Pompa de transvazare
-Degresant ENPREP | - conc CBO5: _atingere protectie réspéndjre pe
211 max 300mg/I Periculos pentry | “Tespectarea fiselor de sol sau Tn apa
-Fosfatant Phosbond | - temperatura: max | mediul acvatic securitate -Absorbtie
W90 45°C
-Degresant Phosbond
W80
-Hidroxid de sodiu
10 Solutii pentru pH: 6.5-8.5 Toxicitate : - utilizare personal -Colectare -Recipienti
instalatia de - Conc PO, P -inhalare; instruit produs - Absorbant
neutralizare Brida- | max5 mg/I ingerare: -dotare cu echipament de | -Limitare -Pompa de transvazare
Dac_la _ - Conc CBO5: _atingere protectie raspandire pe
-Acid sulfuric max 300mg/| Periculos pentru | -Tespectarea fiselor de sol sau Tn apa
-Var hidratat; - temperatura: max securitate -Absorbtie

mediul acvatic

-Ferrocryl 8723 45°C
-Ferrocryl 8766
-Ferrolin 703
Atelier Bosch Rail 750
QASROSERY.
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Degresanti Fosfor total — Xi — Iritant -Respectarea - Interventia -Absorbant ,
limita CMA 5mg/l | Clasa de pericol instructiunilor de lucru, operativa pentru pungi polietilens, lavete,
pentru apa 1: SSM si P3| eliminarea 1 g 41 de 200L-pentru
Pericol redus -Respectarea fiselor de cauzelor si transvazarea apelor de
pentru apa securitate efectelor degresare, pompa
-Asigurarea de materiale p(.)lu.arn: transvazare
neutralizante “limitarea -Echipament de protectie
-Efectuarea mentenantei poluarii si individuala
preventive; evitarea o
. ) contaminarii
-Asigurarea materialelor apelor in
pentru n]entenanta reeaua de
corectiva o canalizare
-Asigurarea recipientilor | _.factyarea
pentru transvazare reparatiilor
(containere 1IBC 1000 1) necesare:
-Echipament de protectie
corespunzator pentru
interventie
Uleiuri Substante Periculos pentru -Respectarea - Interventia -Absorbant,
extractibile — mediul acvatic instruc.tiunilor de lucru, opergtivé pentru pungi polietilena, lavete,
CMA 30 mg/I SSM si PSI eliminarea Butoi de 200L-pentru
-Respectarea fiselor de | cauzelor i transvazarea apelor de
securitate efectelor degresare, pompa
-Efectuarea mentenantei pc_)lu_aru: transvazare
preventive; -Ilmlvta_r_ea_ -Echipament de protectie
-Asigurarea materialelor | POIUariisi individuala
pentru mentenanta evitarea e
corectivi contaminarii
. .| apelor in
-Echlpam(int de protectie reteaua de
corespunzator pentru canalizare
interventie
@ASRO,S-,E_@K
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Atelier Jtekt & Fuji 450

WWW.asroserv.ro

1 Produse petroliere 30mg/Iin Periculoase prin Utilizare de personal Absortia cu Absorbant Spill-Sorb
(uleiuri, reteaua de ingerare, inhalare, | instruit materiale pungi polietilend, lavete,
petrol,conservanti) canalizare atingere. Dotare cu echipament de | absorbante matura, faras.

(substante Inflamabile, protectie adecvat Echipament de protectie
exltractl_blle cu | vaporii de petrol si | Respectarea individuala
solventi organici). | conservantii in instructiunilor de lucru
amestec cu aerul
formeaza
amestecuri
explozibile
2 Degresanti pH=65-85 Periculosi prin Utilizare personal instruit | Colectare Echipament de protectie
ingerare, inhalare, | potare cu echipament de | Produs individuala
atingere protectie adecvat
Respectarea
instructiunilor de lucru
Atelier Tratamente Termice 760
1 Apa uzata Suspensii = Periculos pentru - utilizarea personalului | - Absorbtia apei | Spill-Sorb;
350 mg/| om, fauna si instruit; uzate scapate Butoaie si pompa de
H=6.5-8.5 vegetatie - dotarea cu echipament | accidental cu | transvazare;
PR=5-75. : Spill-Sorb
de protectie; P _ Echipament de protectie
- respectarea - Remedierea lindividuala
instructiunilor de lucru defectiunii
2 Ulei uzat Extractibili = Periculos pentru - utilizarea personalului | - Absorbtia apei | Spill-Sorb;
30 mg/l om, fauna si instruit; uzate scapate Butoaie si pompa de
vegetagie - dotarea cu echipament | accidental cu transvazare;
de protectie; Spill-Sorb Echipament de protectie
- respectarea - Remedierea | individuala
instructiunilor de lucru defectiunii
Atelier Galvanizare
1 Toxicitate prin Se lucreaza numai cu -Reducere Sulfit de sodiu Na,SO;
. : : : 6+ 3+ . . .
Crom , Cr*", 0.2 mg/l -atingere, ingerare | Personal instruit Cr+laCr Pirosulfit de sodiu
QASROSERY.
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Crrotal inhalare - cU echipament de -Precipitare Cr** | Na,S,05
(Cré*+cr*h 1.5 mg/l -interactiune cu protectie -Filtrare namol | Acid sulfuric H,SO,
alte substante - CU respectarea hidroxizi Hidroxid de sodiu NaOH
instructiunii de lucru cu filtru presa
1 053.1835
Toxicitate prin Se lucreaza numai cu -Reglare pH Var stins
-atingere, ingerare | Ppersonal instruit bazine tratare | Floculant Enthol FHM
Zinc, Zn* 1 mgl/l inhalare - echipament de protectie -Pr2e+cipitare B714
-interactiune cu - respectarea instructiunii | £N
alte substante de lucru -Filtrare namol
| 053. 1835
Toxicitate prin Se lucreaza numai cu -Decomplexare | Hipoclorit de sodiu
-atingere, ingerare | Personal instruit Ni?* Var stins
Nichel, Ni?* 1 mgll inhalare - echipament de protectie | -Reglare pH Floculant Enthol FHM
_interactiune cu - respectarea instructiunii | bazine tratare | B714
alte substante de lucru -Precipitare Ni**
I 053. 1835 -Filtrare namol
Sulfati 600mg/I Toxicitate prin Se lucreaza numai cu -Reglare pH
Fosfor total 5mg/l ingerare, inhalare | personal instruit bazine tratare | v/ar stins
NH4-+ 30mg/I -interactiune cu | - échipament de protectie | -Precipitare Floculant Enthol FHM B71
Materii in alte substante - respectarea instr. de SO47,PO47,
suspensie 350mg/l lucru -Filtrare namol
IM 053.1835
Substante extractibile Toxicitate prin Se lucreaza numai cu -absorbtia -rumegus
cu solventi organici -atingere, ingerare | Personal instruit uleiurilor -butoaie si pompa de
30 mg/l inhalare - echipament de protectie | Scapate transvazare
-interactiune cu - respectarea instr. de accidental cu
rumegus sau
alte substante lucru muschi Spl”-
1053.1835 ; Sorb
-colectarea,
decantarea
@ASRO,5€@,Y,
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si separarea
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uleiurilor
Atelier Arcuri Infasurate la Rece 500
1 Apa uzata Pt=5mg/I Toxic pentru om, | - utilizarea personalului | - Absorbtia apei |Absorbant Spill-Sorb
Extractibili= fauna si vegetatie | instruit; uzate scapat pungi polietilena, lavete,
30 mg/l - dotarea cu echipament | accidental cu  matura, faras
Suspensii= de protectie; g\bslfg)ant;[ Butoi de 200 I-pentru
350 mg/| - respectarea pri- or' transvazarea apelor de
instructiunilor de lucru - Remedierea  degresare, pompa
PH=6.5-8.5 defectiunii transvazare
Zn = 1mgll Echipament de protectie
individuala
2 Ulei de conservare  [Extractibili= Toxic pentru om, | - utilizarea personalului | - Absorbtia Rumegus; pungi
ANTICORIT BGI- 30 mg/I fauna si vegetatie | instruit; uleiului de polietilena, lavete, matura,
21 - dotarea cu echipament | conservare faras
de protectie; scapat Butoi de 200 I-pentru
- respectarea accidental cu transvazarea uleiului de
instructiunilor de lucru rumegus ) conservare, pompa
- Remedierea  ftransvazare
defectiunii Echipament de protectie
individuala
Atelier Piese Presate 130
1 Apa de spalare cu Zinc, max : 1 mg/l | Xi=iritant Se vor purta manusi de Se imprastie -Container
SD1si ANO1 Fosfor total : 5 N=pericol pentru | cauciuc rumegus, se -Container cu rumegus
mg/l mediu ma;tura 31 S€ -Matura, faras
, colecteaza in ] _
pH: 6,5-8,5 saci de -Manusi cauciuc
SUbStante extraCthlle polletllena _Saci polietilena
max : 30 mg/l
2 Ulei hidraulic Substante Xi=iritant Se vor purta manusi de Se imprastie -Container
eXtraCthlle, max . N:perico' pentru cauciuc rumegusz se -Container cu rumegus
30 mg/l mediu matura si se _Matura, faras
colecteaza in
QASROSERY.
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saci de -Manusi cauciuc
polietilena -Saci polietilena
3 Apa de la Rotofinis | Zinc, max : 1 mg/l | Xi=iritant Se vor purta manusi de Se imprastie -Container
Fosfor total : 5 N=pericol pentru | cauciuc rumegus, se -Container cu rumegus
mg/| mediu malltura 51 5€ -Matura, faras
_ colecteaza in X _
pH:6,5-85 saci de -Manusi cauciuc
SUbStapt? polietilena -Saci polietilena
extractibile, max :
30 mg/
Directia Logistica — Depozite Flux Intern
1 Lubrifianti Extractibili= Toxic pentru om si | Se lucreaza numai cu absorbtie Nisip
30 mg/l mediu personal instruit. Rumegus
Inflamabil Se respecta Fisele de Diatomit
Explozibil securitate ale
substantelor
Se utilizeaza echipament
de protectie
corespunzator
2 Produse chimice - Toxic pentru om si | Se lucreaza numai cu Absorbtie Nisip
mediu personal instruit. spalare Rumegus
Coroziv Se respecta Fisele de neutralizare Substante
Iritant securitate ale - neutralizante
Inflamabil substantelor
Se utilizeaza ecipament
de protectie
corespunzator
3 Deseuri periculoase Toxic pentru om si | Se lucreaza numai cu absorbtie Nisip
(Slamuri de: mediu personal instruit. spilare Rumegus
galvanizare Se utilizeaza ecipament
rectificare, vopsea, de protectie
etc.) corespunzator
Atelier Daikin 880
OATRIRY.
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Degresanti pH Corozivi Respectarea Interventia recipient IBC 1000l
(Hidroxizi alcalini) 6.5 — 8.5 instructiunilor de lucru, | operativa pentru | pentru transvazare;
SSM si PSI eliminarea. -pompa electrica
-Asigurarea de materiale | cauzelor si _piese necesare pentru
neutralizante efectelor reparatii
Efectuarea mentenante | POIuari
preventive; p(_)lu_aru:
-Asigurarea materialelor “limitarea
pentru mentenanta po_Iuarn St
corectiva evitarea
. o contaminarii
-Asigurarea recipientilor apelor in
pentru transvazare reteaua de
(containere IBC 1000 1) | ~analizare
-Echipament de protectie | -transvazare in
corespunzator pentru recipienti de
interventie 1000 I;
-efectuarea
reparatiilor
necesare;

Uleiuri Substante Periculos pentru Respectarea Interventia recipient IBC 1000 |
extractibile, max : | mediul acvatic instructiunilor de lucru, operativa pentru | pentru transvazare;
30 mg/l SSM si PSI eliminarea -pompa electrica

'ASigurarea de materiale cauzelor si _piese necesare pentru
absorbante; efECteI_c_)r reparati i :
Efectuarea mentenantei poluar!!_ Materiale absorbante
preventive; pc.)lu.arn.
-Asigurarea materialelor -Ilmlta_r_ea_
pentru mentenanta po_luaru St
corectiva evitarea
. S contaminaril
-Asigurarea recipientilor apelor in
pentru transvazare reteaua de
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(containere 1BC 1000 I)
-Echipament de protectie

canalizare

-transvazare in

corespunzator pentru recipienti de
interventie 1000 I;
-efectuarea
reparatiilor
necesare;
Absorbtia
uleiurilor
deversate
accidental cu
absorbanti
specifici
Atelier SDV 800
1 Produse petroliere 30mg/ linreteua | Toxicitate prin Utilizare personal instruit | Absortia cu Absorbant Spill-Sorb
(uleiuri, petrol, de canalizare, cf ingerare, inhalare, | Dotare cu echipament de materiale pungi polietilena, lavete,
Conservant) NTPA 002/2002 atingere. protectie adecvat absorbante matura, faras
(SliESt?.rg.el Inflamabile. Respectarea Echipament de protectie
extractibiie cu instructiunilor de lucru individuala
solventi organici).
Atelier Ansamble Mecano — Sudate 220
1 Uleiuri 30 mg/l in reteaua | Inflamabile - se lucreaza numai cu - absorbtia cu - rumegus
de canalizare Toxicitate prin: personal instruit; rumegus - butoaie de colectare
- atingere - echipament de - colectare, - pompe de transvazare
- ingerare protectie; decantare si
- !nhalare - respectarea separare a
interactiune cu alte | instructiunilor de lucru uleiurilor
subst. pentru intretinere
2 Degresant pH=6,5-8,5 Toxicitate prin: - se lucreaza numai cu - absorbtia cu - rumegus
- atingere personal instruit; rumegus - butoaie de colectare
- ingerare - respectarea instructiunii | _ ~gjectare - pompe de transvazare
QASROSERY.
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- inhalare
interactiune cu alte
substante

de lucru 1 55.100.02

decantare si
separare a
uleiurilor

Emulsie (substantele
extractibile din
emulsie)

30 mg/l in reteaua
de canalizare

Toxicitate prin:

- atingere

- ingerare

- inhalare
interactiune cu alte
subst.

- se lucreaza numai cu
personal instruit;

- echipament de
protectie;

- respectarea
instructiunilor de lucru
pentru intretinere

- absorbtia cu
rumegus

- colectare,
decantare si
separare a
uleiurilor

- rumegus
- butoaie de colectare
- pompe de transvazare
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2.9.2.2. Pierderi accidentale de substante periculoase in exteriorul sectiilor de productie cu pericolul poluirii solului si a apelor
subterane

Pierderile accidentale care prezintd pericolul poluarii solului si a apei subterane se pot produce in special la transportul si manipularea
materiilor prime si a materialelor.

Nr.

ort Locul de depozitare Tipul de accident potential Poluantul Efecte asupra mediului

Directia Logistica — Depozite Flux Intern

. g . 5 Ulei Pierderi de resurse, Risc
. . . Fisurarea sau rasturnarea accidentala . . .
1. | Depozitul de lubrifianti L . : Emulsie potential de poluare a solului
a recipientilor cu lubrifiant/emulsie. . ) L .
Risc de incendiu si explozie

Pierderi de resurse, Risc

Fisurarea sau rasturnarea accidentala ) )
potential de poluare a solului

2. | Depozitul de chimicale a sacilor/recipientilor cu substante Produse chimice : .
- Risc de producere deseuri
chimice. .
periculoase
Slamuri de :
3 Depozitul de deseuri | Fisurarea sau rasturnarea accidentala - galvanizare Pierderi de resurse, Risc
" | periculoase a sacilor / recipientilor. - rectificare potential de poluare a solului
- vopsea
QAROSERY.
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Spatiile de depozitare ale substantelor periculoase si amenajarile pentru prevenirea poluarilor accidentale si de reducere a efectelor

Nr.crt | Denumire magazie Amplasament Suprafata Substante depozitate(tipuri) Amenajari de prevenirea
(mp) poludrilor accidentale si de
reducere a efectelor

1 Magazia acizi (parter) | Atelier 48 mp Acid sulfuric, acid clorhidric, acid | Cuve de retentie, absorbanti,
galvanizare azotic, acid fluorhidric pardoseala  antiacida, ventilatie,
stingatoare

Limitarea accesului  persoanelor
neautorizate

2 Magazia chimicale | Atelier 48 mp Degresanti, agenti de pasivare, | Rafturi cu cuve de retentie,
(etaj) galvanizare agenti de luciu, anozi de Zn-R1 absorbanti, pardoseala impermeabila,
ventilatie, stingatoare cu pulberi tip
P6, dus ocular in caz de stropiri
accidentale

Limitarea  accesului  persoanelor
neautorizate

3 Magazia de degresanti | Atelier 12 mp Degresanti ( soda caustica, soda | Rafturi cu cuve de retentie,
galvanizare calcinata, Degresant SD1,etc) absorbanti, pardoseala impermeabila,
ventilatie, stingatoare cu pulberi tip

P6.

Limitarea  accesului  persoanelor
neautorizate

4 Magazie substante si | Depozite-Flux 29,8 mp Degresanti, solutii de fosfatare , | Rafturi cu cuve de retentie,
amestecuri periculoase | intern sapun lichid, agenti de protectie | absorbanti, pardoseala impermeabila,
(incinta 1) impotriva coroziunii, agenti de | ventilatie cu programare, stingatoare

curatare alcalina, produse de | cu pulberi tip P6,
fosfatare, pasta de protectie, etc Limitarea accesului  persoanelor

neautorizate
5 Magazia substante si | Depozite-Flux 15,98 mp Diluanti, solventi, motorina Cuve de retentie, pardosea cu
QASROSERY.
WWW.aSr0Serv.ro 140



COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

amestecuri periculoase

(diluanti,
motorina)

(incinta 2)

solventi,

intern

vopsea epoxidica, antiderapanta si
antiacumulare de sarcina,magazia
este prevazuta cu instalatie electrica,
kit pentru colectarea scurgerilor
accidentale (absorbant tip Spillsorb),
precum si modalitati corespunzatoare
de limitare a accesului persoanelor
neautorizate.Ventilatie mecanica cu
programare si stingatoare de
incendiu

Limitarea accesului persoanelor
neautorizate

Magazia de vopsele
(incinta 3)

Depozite-Flux
intern

67,8 mp

Grunduri, vopsele,
vopsele de la Bilstein

inclusiv

Cuva de retentie din constructie,
pardosea cu vopsea epoxidica,
antiderapanta si antiacumulare de
sarcina,magazia este prevazuta cu
instalatie electrica,

kit pentru colectarea scurgerilor
accidentale (absorbant tip Spillsorb)
Ventilatie mecanica cu programare si
stingatoare de incendiu. Limitarea
accesului persoanelor neautorizate

Magazia de lubrifianti
(uleiuri proaspete)
(incinta 4)

Depozite-Flux
intern

142,8 mp

Uleiuri diverse , vaseline

Cuve de retentie metalice;

Pardosea cu vopsea epoxidica,
antiderapanta si antiacumulare de
sarcina.  Kit pentru colectarea
scurgerilor accidentale (absorbant tip
Spillsorb).Ventilatie mecanica.

Stingatoare de incendiu

Magazia de deseuri

Depozite-Flux

98,77 mp

Deseuri periculoase: emulsii uzate,

Cuva de retentie din constructie,

periculoase intern uleiuri uzate, ambalaje | cuve de retentie metalice pentru
(incinta nr.5) contaminate, solventi  uzati, | deseurile lichide, Stingatoare de
absorbanti, contaminati , | incendiu cu pulbere,
etc(conform listei deseurilor) Kit pentru colectarea scurgerilor
accidentale (absorbant tip
@ASROSH(V
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Spillsorb).Ventilatie mecanica.

Limitarea  accesului

neautorizate

persoanelor

9 Magazia de tabla Depozite-Flux 100 mp Tabla Rafturi, stingatoare de incendiu
intern
10 Magazia de teava Depozite-Flux 1296 mp | Teava Rafturi, stingatoare de incendiu
intern
11 Magazia de sarma Depozite-Flux 1200 mp | Colaci de sarma Rafturi, stingatoare de incendiu
intern
12 Magazie centrala Depozite-Flux 2240 mp | Rulmenti, pietre polizor, organe | Instalatia de stins incendiu cu
intern de  asamblare,  materiale | sprinklere
Partea de est, electrice, materiale plastice,
centrala intre SDV-uri, birotica piese schimb
cladire  Thyssen mentenantd, piese finite, etc)
Krupp Bilstein si
cladire hala
monobloc
13 Depozit butelii sub | Depozite-Flux 64 mp Butelii sub presiune Stingatoare de incendiu
presiune intern
14 Spatiu  depozitare | Logistica 37,08 mp | Uleiuri Cuve de retentie, absorbanti,
uleiuri si  emulsii | fabricatiei 750 si Solutii degresare pardoseala impermeabila,
sectia 750 si 630 ( in | 630 ventilatie ~ generala  sectie,
interiorul sectiei) stingatoare
15 Magazie interna | Logistica 27,79 mp | Uleiuri  ,Solutii ~ degresare | Cuve de retentie, absorbanti,
material fabricatiei 750 si Solventi pardoseala impermeabila,
consumabile ( zona | 630 stingatoare
receptie)
16 Magazie chimicale | At.460 39 mp Acizi Impermeabilizata cu vopsea
nr.1 epoxidica antiacida, antiderapanta
QASROSERY.
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si antiacumulare de sarcina;

-prevazuta cu cuve de retentie
petru substantele si amestecurile
lichide;

-rafturi si rasteluri de depozitare
marcate cu sarcina maxima de
depozitare;

-kit pentru colectarea scurgerilor
accidentale;

-stingatoare pentru interventie in
caz de incendii;

-evidenta acestora se tine
electronic;

-monitorizare temperatura

ambientala.
17 Magazie chimicale | Atelier 460 48 mp Baze, coagulanti Cuve de retentie, absorbanti,
nr.2 ventilatie, stingatoare,
monitorizare temperatura

ambientala.
18 Magazie chimicale | Atelier 460 67 mp Vopsele pe baza de apa -pardoseala este

nr.3

impermeabilizata cu  vopsea
epoxidica antiacida, antiderapanta
si antiacumulare de sarcina;

-rafturi si rasteluri de depozitare
marcate cu sarcina maxima de
depozitare;

-kit pentru colectarea scurgerilor
accidentale;
-evidenta acestora se tine
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electronic;

-climatizare.

-monitorizare temperatura
ambientala.

19 Magazie chimicale | Atelier 620 400 Uleiuri diverse , ,Solventi, -rafturi si rasteluri de depozitare
mp(din Degresanti, solutii de fosfatare , marcate cu sarcina maxima de
care 12 mp | sapun lichid, agenti de protectie depozitare;
spatiu Impotriva coroziunii, agenti de -kit pentru colectarea scurgerilor
dedicate curatare alcalina, produse de accidentale:

fosfatare, pasta de protectie,acid o

pentru -monitorizare temperatura

de%ozlltgrea -stingatoare pentru interventie in

aIC| ;]J_u'_ caz de incendii;-

clorhidric) -pardoseala impermeabila
prevazuta cu cuve de retentie
petru substantele si amestecurile
lichide;
-prevazuta cu geamuri care permit
ventilatie naturala
- Limitarea accesului persoanelor
neautorizate

20 Magazie chimicale | At. 450 20 mp Uleiuri, emulsii, degresanti Cuve de retentie, absorbanti,

pardoseala impermeabila,
stingatoare.
QASROSERY.
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Lista substantelor potential poluatoare pentru sol si apa subterana prin natura chimica si prin
cantitatea depozitata.

Nr.
Crt.

Denumire
material/
substanta

Natura chimica/
compozitie/
numar CAS

Periculozitate
Clasificare conform

REGULAMENTULUI
(CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP

Informatii ecologice

Acid azotic
tehnic

HNO; min. 55%
CAS 7696-37-2

20<C<65%

- Coroziv pentru piele 1A
— pictograma GHS 05;
H314

- Coroziv pentru metale
1; H290

- Coroziv pentru tractul
respirator, EUH 071

Informatii ecologice
In cazul emisiilor accidentale de vapori de acid
azotic, se reduc vaporii prin pulverizare fina de apa
sau ceata pentru a peveni contaminarea aerului. In
cazul scurgerilor accidentale de acid azotic, se va
preveni pe cat posibil ajungerea acestora in reteaua
de canalizare sau in sol. In caz contrar, se vor
anunta autoritatile corespunzatoare.

Persistenta si degradabilitate

Acidul azotic nu este persistent in mediul in care
se gaseste, indiferent de natura acestui mediu,
deoarece sufera diverse procese de degradare.
Atmosfera — acidul azotic este indepartat prin
fotoliza, durata fiind de la zile la saptamani, redusa
la zile in nivelul superior al stratosferei. Ratele de
oxidare sunt de 1-30%/h in zile insorite,1%/h sau
mai putin iarna sau la altitudini ridicate.

Mediu acvatic — datorita inaltei solubilitati, acidul
azotic va disocia in ioni H+ si NO3-, ionul H+
formand ulterior H30+. Sol — in contact cu solul
se infiltreaza, dizolvand materiale bazate pe
carbonati si fiind preluat partial de catre plante.
Este rapid degradat prin nitrificare de catre bacterii
si metabolizarea nitratului de catre plante.

Potential de bioacumulare
Nu exista nici un indiciu al vreunui potential de
bioacumulare. Aceasta nu este relevanta intrucat
este un compus anorganic, miscibil cu apa, care nu
se acumuleaza in tesuturile bogate in grasimi, la
fel ca substantele organice. Coeficientul de
distributie: -2.3 n-Octanol / apa (log pO/W) sb.
Anhidra.

Mobilitatea in sol

In sol acidul azotic este absorbit pe materialele
bogate in carbonati, pe care le dizolva, fiind
preluat partial de catre plante. Este rapid degradat
prin nitrificare de catre bacterii si metabolizarea
nitratului de catre plante.

Acid
clorhidric
tehnic

HCI tehnic

Nr. CAS 7647 -
01-0

H314- Provoaca arsuri
grave ale pielii si lezarea
ochilor.

H390- Poate fi corosiv

Informatii ecologice

Ecotoxicitate. : Datorita modificarii pH-ului
devine nociv pentru organismele acvatice.Pentru
pesti devine letal de la 25 mg/l.

In aer : vaporii de acid clorhidric sunt absorbiti de
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Nr.
Crt.

Denumire
material/
substanta

Natura chimica/
compozitie/
numar CAS

Periculozitate
Clasificare conform

REGULAMENTULUI
(CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP

Informatii ecologice

pentru metale.

H335- Poate provoca
iritarea cailor respiratorii

umiditatea de suprafata, in apa de ploaie cand se
produce ionizarea acestora. In sol : Solutiile de
acid se infiltreaza repede. Poate dizolva unele
substante din sol care vor fi transportate catre
apele freatice. In apa : Solutiile de acid ionizeaza
si sunt neutralizate in functie de capacitatea de
neutralizare a apei impurificate. Persistenta si
Degradabilitate: Metodele de determinare nu sunt
aplicabile compusilor anorganici. Timpul de
injumatatire in aer este 11 zile (Sol 32%) — FTS
materie prima Potential de Bioacumulare : Nu
cauzeaza deficit de  xygen biologic. Nu prezinta
potential bioacumulator datorita solubilitatii mari
in apa. Alte efecte adverse : Toxicitatea asupra
mediului acvatic se manifesta prin scaderea pH-
ului A nu se permite infiltrarea in cursuri de ape,
ape reziduale, sau sol.

Acid
sulfuric
25%

H, SO, — 25%
CAS 7664-93-9

Coroziv pentru metale,
categ. 1, H290
Corodarea pielii Categ.
/1A, H314

Informatii ecologice

Toxicitate

LD 50 sobolan-oral 2140mg/kg

LD 50 sobolan-inhalare  510mg/m®/2h
Toxicitate pentru dafnia si alte nevertebrate
acvatice.

EC50, specii: Daphnia magna, doza: 29 mg/I,
durata de expunere: 24 h (calculat pe substanta
pura) (MSDS extern)

Persistenta si degradabilitate

Nu exista

Potential de bioacumulare

Nu exista informatii disponibile.

Mobilitate in sol

Nu exista informatii disponibile.

Rezultatele evaluarii PBT si vPvB

Evaluarea PBT/VPVB nu este efectuata, deoarece
evaluarea  securitatii chimice nu  este
solicitata/realizata.

Alte efecte adverse

Informatii ecologice aditionale

Efecte biologice: Efect nociv datorita deplasarii
pH-ului. Formeaza amestecuri corozive cu apa
chiar si diluat.

Pericliteaza sursele de apa potabila daca patrund in

sol si/sau ape in cantitati mari.

In sol se infiltreaza repede, avansand mai rapid in
prezenta umezelii. Se pot dizolva unele substante
din sol care vor fi transportate catre apele freatice.
Daca produsul ajunge in mediul inconjurator poate
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Nr. Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ELLE (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
determina moartea animalelor, pasarilor, pestilor si
plantelor. Efectele toxice sunt percepute la doua
pana la patru zile dupa ce animalele sau plantele au
venit in contact cu substanta. Efectele toxice
cronice includ: probleme de reproductivitate,
scurtarea perioadei de viata, schimbari de
comportament. Substanta este toxica pentru mediul
acvatic.
4 Azotat de NaNO; 100% Solid oxidant, Categoria | Informatii ecologice
sodiu CAS 7631-99-4 | 3 orala, H272 - Poate | Toxicitate
agrava un incendiu, | Toxicitate pentru pesti: LC50, Ictalurus catus
oxidant. (Peste pisica), doza 6200 mg/l, durata de expunere
Toxicitate acuta, | 96 h (IUCLID)
Categoria 4, H302- Nociv | Toxicitate pentru dafnia si alte nevertebrate
in caz de inghitire. acvatice: EC50 Daphnia magna, doza 3520 mg/l,
durata de expunere 48 h (IUCLID)
Persistenta si  degradabilitate: Nu exista
informatii disponibile
Potential de bioacumulare: Nu exista informatii
disponibile
Mobilitate in sol: Nu exista informatii disponibile
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB: Evaluarea
PBT/vPVB nu este efectuata.
Alte efecte adverse - informatii ecologice
aditionale
A nu se permite infiltrarea in ape, ape reziduale
sau sol.
5 Azotit de NaNO, H272 Efecte ecologice
:gr?ri:;c CAS 7632-00-0 | H301 CITsa de poluare a apei (WGK) 2 — substanta
H 400 poluanta.
Solid oxidant, Categoria | Cantitati ridicate de nitriti in apele de susprafata
3, orala, provoaca dezechilibre in flora si fauna acvatica.
Toxicitate acuta, LC Daphnia magna : 215 mg/l (literatura).
Categoria 3,
Toxicitate acuta pentru
mediul acvatic, Categoria
1
6 Clorurade | ZnCl, pulbere Skin Corr. 1B H314 Informatii ecologice
Zml(l;’ CAS 7646-85-7 | Provoacaarsuri grave ale | pergistenta si degradabilitate: nu exista alte
pulbere pielii si lezarea ochilor. informatii relevante.
Aquatic AFUte 1 H400 Potential de bioacumulare: nu exista alte
Foar_te toxic pentru informatii relevante.
mediul acvatic. Mobilitate in sol: nu exista alte informatii
Aquatic CI_1ronic 1H410 | /ajevante.
Foarte toxic pentru Efecte toxice pentru mediu:
mediul acvatic cu efecte | . gpseryatie: Foarte otravitor pentru peste.
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147

WWW.asroserv.ro




COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr. Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ELLE (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
pe termen lung. Alte indicatii ecologice:
Acute Tox. 4 H302 Nociv | -foarte otravitor pentru organismele acvatice
in caz de inghitire. A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
STOT SE 3 H335 Poate sau in canalizare, nici macar in mici cantitati.
provoca iritarea cailor Clasa de pericol pentru ape 3 (Autoclasificare):
respiratorii foarte periculos
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
7 Gardobont | fosfat biacid de Corosive pentru metale, Informatii ecologice
2820 E3 | zinc 25 - 50%, Categoria 1 H290: Poate | Toxicitate
acid ortofosforic | £ corosiv pentru metale. | Studii ecotoxicologice pentru produsul nu sunt
5 10%, Corodarea pielii, disponibile.
compusi cu . - . L .
nichel(11) 1,0 — Categoria 1A H314: Toxicitate pentru pesti: fosfat biacid de zinc : o
2,5 % Provoaca arsuri grave ale | varietate de studii pe termen lung in aceste
pielii si lezarea substante sau similare au fost folosite pentru a
ochilor. determina distributia sensibilitatea speciilor.
Sensibilizare respiratorie, | Toxicitate pentru dafnia si alte nevertebrate
Categoria 1 H334: Poate | acvatice: fosfat biacid de zinc : Imobilizare EC50:
provoca simptome de 9.04 mg/ll,
alergie sau Persistenta si degradabilitate: nu exista date
astm sau dificultati de Potential de bioacumulare
respiratie in caz de Biocumulare : Bioacumularea este improbabila.
inhalare. Mobilitate in sol
Sensibilizarea pielii, Mobilitate : Nu exista date
Categoria 1 H317: Poate Rezultatele evaluarii PBT si vPvB: Nu exista date
provoca o reactie alergica | Alte efecte adverse
a pielii. Informatii ecologice aditionale
Mutagenitatea celulelor Poluare puternica a apei
germinative, Nu se va deversa in apele de suprafata sau in
Categoria 2 sistemul de canalizare.
H341: Susceptibil de a Se va evita penetrarea produsului in subsol.
provoca anomalii Chiar si scapari de mici cantitati in subsol pot sa
genetice. contamine_ze apa potabila_. _
Cancerogenitatea, Foarte toxic pentru organismele acvatice
Categoria 1A H350i:
Poate provoca cancer prin
inhalare.
Toxicitatea pentru
reproducere, Categoria
H360D: Poate dauna
fatului
1B
Toxicitate asupra unui
organ tinta specific
- expunere repetata,
<<<>>/A5RQ SERV
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Nr. Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ELLE (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
Categoria 1
H372: Provoaca leziuni
ale organelor in caz de
expunere prelungita sau
repetata.
Toxicitatea acuta pentru
mediul acvatic,
Categoria 1
H400: Foarte toxic pentru
mediul acvatic.
Toxicitatea cronica pentru
mediul acvatic,
Categoria 2
H411: Toxic pentru
mediul acvatic cu efecte
pe
termen lung.
8 Gardobon | acid ortofosforic | Corosiv pentru metale, Informatii ecologice
d R2820 | 5-10%, azotat | Categoria 1 H290: Poate | Toxicitate
SA deonichel 5— fi corosiv pentru metale. | Studii ecotoxicologice pentru produsul nu sunt
é?aﬁld fdo;fza:tm Corodarea pielii, disponibile.
25-10 Categoria 1B H314: Toxicitate pentru pesti:
Provoaca arsuri grave ale | fosfat biacid de zinc : o varietate de studii pe
pielii si lezarea termen lung in aceste substante sau similare au fost
ochilor. folosite pentru a determina distributia
Sensibilizare respiratorie, | sensibilitatea speciilor.
Categoria 1 H334: Poate | acid ortofosforic: LC50: 3 - 3.25 mg/|
provoca simptome de Toxicitate pentru dafnia si alte nevertebrate
alergie sau acvatice: fosfat biacid de zinc : Imobilizare EC50:
astm sau dificultati de 9.04 mg/l, acid ortofosforic: EC50: > 100 mg/I
respiratie in caz de Persistenta si degradabilitate: nu exista date
inhalare. Potential de bioacumulare
Sensibilizarea pielii, Biocumulare : Bioacumularea este improbabila.
Categoria 1 H317: Poate | Mobilitate in sol
provoca o reactie alergica | Mobilitate : Nu exista date
a pielii. Rezultatele evaluarii PBT si vPvB: Acest amestec
Mutagenitatea celulelor nu contine substante considerate a fi persistente,
germinative, bioacumulatoare si toxice (PBT).,
Categoria 2 Acest amestec nu contine substante considerate a
H341: Susceptibil de a fi foarte persistente si foarte bioacumulatoare
provoca anomalii Alte efecte adverse
genetice. Informatii ecologice aditionale
Cancerogenitatea, Poluare puternica a apei
Categoria 1A H350i: Nu se va deversa in apele de suprafata sau in
Poate provoca cancer prin | sistemul de canalizare.
QRO SERY.,
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Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ST (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
inhalare. Se va evita penetrarea produsului in subsol.
Toxicitatea pentru Chiar si scapari de mici cantitati in subsol pot sa
reproducere, Categoria contamine_ze apa potabila: .
H360D: Poate dauna Foarte toxic pentru organismele acvatice
fatului.
1B
Toxicitate asupra unui
organ tinta specific
- expunere repetata,
Categoria 1
H372: Provoaca leziuni
ale organelor in caz de
expunere prelungita sau
repetata, sau repetata in
caz de inhalare.
Toxicitatea cronica pentru
mediul acvatic,
Categoria 2
H411: Toxic pentru
mediul acvatic cu efecte
pe
termen lung
9 Granodine | acid fosforic Clasificarea in Informatii ecologice
220 Bis (dihidrogen- | conformitate cu Directiva | Persistenta si degradabilitate: nu este cazul,
(Bonderite | fosfat) de zinc, 67/548/CEE sau produs anorganic
M-ZN 220) Directiva 1999/45/CE Alte efecte adverse
Xn —Nociv; Xi — iritant; Informatii ecologice aditionale
N — periculos pentru Nu se va deversa in apele de suprafata sau in
mediu sistemul de canalizare.
R22: Nociv in caz de Contine fosfati poate fertiliza cursurile de apa.
inghitire. toxi pentru organismele acvatice
R36/38 — iritant pentru La deversarea produselor acide la canalizare se va
ochi si piele respecta domeniul legal de pH. Contine metale
. grele, se vor respecta limitele legale
R51/53 — toxic pentru
organismele acvatice,
poate provoca efecte pe
termen lung asupra
mediului acvatic .
10 | GARDOB | Azotat de nichel | H360D: Poate dauna Informatii ecologice
OND H 25-50% fatului. Nu se va deversa in apele de suprafata sau in
7102 H341: Susceptibil de a sistemul de canalizare.
provoca anomalii Contine azotati poate fertiliza cursurile de apa.
genetice. toxic pentru organismele acvatice
H302: Nociv in caz de La deversarea produselor acide la canalizare se va
inghitire respecta domeniul legal de pH. Contine metale
QAFOSERY..
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Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ST (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
H318: Provoaca leziuni grele, se vor respecta limitele legale
oculare grave.
H315: Provoaca iritarea
pielii.
H317: Poate provoca o
reac ie alergica a pielii
1 H334: Poate provoca
simptome de alergie sau
astm sau dificulta i de
respira ie ih caz de
inhalare.
H372: Provoaca leziuni
ale organelor in caz de
expunere prelungita sau
repetata
H400: Foarte toxic pentru
mediul acvatic.
H410: Foarte toxic pentru
mediul acvatic cu efecte
pe termen lung
11 Hidroxid NaOH , sol 50%, | H314- Corodarea pielii, Daca produsul ajunge in mediul inconjurator,
de sodiu carbonat de Categoria 1A, poate determina moartea animalelor, pasarilor,
sol 50% natriu 2% pestilor si plantelor.
Efectele toxice sunt percepute la doua pana la
patru zile dupa ce animalele sau plantele au venit
in contact cu substanta.
Toxicitatea asupra mediului acvatic se manifesta
prin cresterea duritatii si a alcalinitatii.
Peste(Onchorhychus mykiss) LC 50 : 45,4 mg/l-
96 h-(subst anh.)
Daphnia magna EC 50 : 76 mg/l — 24 h-(subst
anh.)
Nu se va permite deversarea pe sol, cursuri de apa
sau canale
12 Motorina | combinatie H225 Lichid si vapori Informatii ecologice
Eﬂgg g (r:]?mplexa d_e foarte |r?fla.mat.)|ll. ) DL50 (sobolan, oral) = g/kg produc tulburari
idrocarburi _H226 L1911_1d si vapori gastrointestinale
obtinuta la inflamabili. Este toxica pentru sistemul acvatic
distilarea H301 Toxic in caz de
titeiului si inghitire.
derivatelor sale H304 Poate fi mortal in
(parafine, caz de inghitire §i de
cicloparafine, patrundere in céile
. respiratorii.
aromate si L
olefine), cu H_311 Toxic in contact cu
pielea.
QRO SERY.,
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr.
Crt.

Denumire
material/
substanta

Natura chimica/
compozitie/
numar CAS

Periculozitate
Clasificare conform

REGULAMENTULUI
(CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP

Informatii ecologice

interval de
distilare intre
180 si 350 °C
(95%).
Hidrocarburi
aromatice
policiclice: max.
8 %, sulf max.
10 mg/kg

CAS: 68476-34-
6

H315 Provoaca iritarea
pielii.

H331 Toxic in caz de
inhalare.

H332 Nociv in caz de
inhalare.

H351 Susceptibil de a
provoca cancer (piele).
H370 Provoaca leziuni
ale organelor.

H373 Poate provoca
leziuni ale organelor
(timus, ficat, maduva
osoasd) in caz de
expunere

prelungita sau repetata.
H411 Toxic pentru
mediul acvatic cu efecte
pe termen lung.

13

UNICHR
OME YL -
22

trioxid de crom
15 -40%, acid
sulfuric 2,5 - 5%

H290 - Poate fi corosiv
pentru metale

H302 - Nociv in caz de
inghitire

H311 - Toxic n contact
cu pielea

H314 - Provoaca arsuri
grave ale pielii i lezarea
ochilor

H317 - Poate provoca o
reactie alergica a pielii
H331 - Toxic in caz de
inhalare

H334 - Poate provoca
simptome de alergie sau
astm sau dificultati de
respiratie in caz de
inhalare

H336 - Poate provoca
somnolenta si ameteala
H340 - Poate provoca
anomalii genetice

H350 - Poate provoca
cancer

H361 - Susceptibil de a
dauna fertilitatii sau
fatului

Informatii ecologice
Toxicitate acvatica:

troxid de crom: LC50 ( Colisa fasciatus) = 40
mg/L

acid sulfuric: LC50 (Brachidanio rerio ) .> 500
mg/L
Efecte ecotoxice: Se va evita eliberarea Tn mediul
inconjurator.
Toxicitate acvaticd: Foarte toxic pentru organisme
acvatice, poate cauza efecte nefaste pe termen lung
n mediul
acvatic
Mobilitate: Nu exista informatii disponibile
Potential de bioacumulare: nedeterminat
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ST (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
H372 - Provoaca leziuni
ale organelor in caz de
expunere prelungita sau
repetata
H410 - Foarte toxic
pentru mediul acvatic cu
efecte pe termen lung
14 Ulei ulei mineral inalt | H315: Provoaci iritarea Informatii ecologice
Anticorit rafinat si aditivi pielii. Toxicitate acvatica:
BGI21 - H319: Provoaca o iritare
INA grava a ochilor nu exista date
H412: Nociv pentru Degradabilitate
mediul acvatic cu efecte nu exista date
pe termen lung Mobilitate nu exista date
Potential de bioacumulare: nedeterminat
Alte efecte
Periculos pentru apa
15 Ulei hidrocarburi Clasificarea in Informatii ecologice
CASTRO | C15-C20,n conformitate cu Toxicitate
L a!c;i_ni_, izoalcani Regu/lamen_tul (CE) nr. Nociv pentru mediul acvatic, poate provoca efecte
HONILO. | el | LZOB00E | tmenting e st
butil —p- crezol poate fi mortal in caz de P_erS|stenta Si de_gradabmtgte
0,25 25, esteri inghitire si patrundere in Blodeg_radare :_blodegradabll
de acizi fosforici - . . Potential de bioacumulare
I caile respiratorii . - L
neutralizati cu . . Biocumulare : indisponibil
amina 0,25 -1% Acvatl_c cronic 3, H412 - Mobilitate T sol
nociv pentru mediul :
acvatic cu efecte pe Mobilitate : nevolatil, lichid, insolubil in apa
termen lung Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
Nu se aplica
Alte efecte adverse
Informatii ecologice aditionale
Fara efecte semnificative cunoscute sau pericole
critice.
16 Tehniclean | petrol hidrogenat | Flam. Lig. 3, H226 - Informatii ecologice
AS 58 cu punct de Lichid si vapori Toxicitatea acvaticd: Poate provoca efecte nocive
fierbere scazut, | inflamabili pe termen lung asupra mediului acvatic
alcani 50-100% Asp. Tox. 1, H304 - Poate Persistenta si degradabilitatea
fi mortal Tn caz de Nu sunt disponibile alte informatii relevante.
inghitire si de patrundere | Potentialul bioacumulativ
in caile respiratorii. Nu sunt disponibile date
Aquatic Chronic 4, H413 | Mobilitate in sol
- Poate provoca efecte Nu sunt disponibile alte informatii relevante.
nocive pe termen lung
QAFOSERY..
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr. Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
substanta (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
asupra mediului acvatic Informatii ecologice suplimentare:
Fara efecte semnificative cunoscute sau pericole
critice.
Rezultatele evaluarii PBT §i vPvB
PBT: nu este cazul.
VvPVB: nu este cazul
17 RUSTILO | Hidrocarburi, Flam. Lig. 3, H226 - Informatii ecologice
DWX 10 C9-C12, n- Lichid si vapori Toxicitatea acvatica Toxic pentru mediul acvatic,
alcani, izoalcani, | inflamabili. poate provoca efecte pe termen lung asupra
ciclici (2-25%) | STOT SE 3, H336 - Poate | Organismelor acvatice.
aromatice provoca somnolentd sau | Persistenta si degradabilitatea
ameteala Produsul preconizat a fi biodegradabil
Asp. Tox. 1, H304 - Poate | Potentialul bioacumulativ
fi mortal Tn caz de Acest produs se poate bioacumula in mediu, prin
inghitire si de patrundere | intermediul lanturilor trofic
in caile respiratorii. Mobilitate n sol
Aquatic Chronic 2, H411 Volatil. Lichid. insolubil in apa..
- Toxic pentru mediul Informatii ecologice suplimentare:
acvatic cu efecte pe Fara efecte semnificative cunoscute sau pericole
termen lung. critice.
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
PBT: nu se aplica.
VvPVB: nu se aplica
18 RUSTILO | Hidrocarburi, Clasificarea in Informatii ecologice
DWX 30 C9-C12, nalcani, | conformitate cu Directiva | Toxicitatea acvatica Toxic pentru mediul acvatic,
izoalcani, ciclici | 67/548/CEE sau poate provoca efecte pe termen lung asupra
(2-25%) )[z:]rec::(\)/(a:li \}9,5\3]?/45:_(:5' organismelor acvatice.
aromatice 75 — - ' periculos Persistenta si degradabilitatea
90%, parafina, pentru mediu ) Produsul preconizat a fi biodegradabil
. R10- Inflamabil. . . .
petrol, oxidat, R65- Nociv: poate Potentialul bloacumulat_lv A _ _
esteri de TP Acest produs se poate bioacumula in mediu, prin
o e provoca afectiuni . . .
metil, siruri de R intermediul lanturilor trofic
bariu< 19,206, | Pulmonare prininghitire. -} \;opijiate in sol
Ulei de baza nalt | R67- Inhalareavaporilor | ;1.1 1 ichid. insolubil in api..
raﬁnat_ 1-5%, 2- ppate provoca somnolenta Informatii ecologice suplimentare:
butoxietanol 1- | si ameteald. Fara efecte semnificative cunoscute sau pericole
0 . p
3% R51/53- Toxic pentru critice.
organismele acvatice, Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
poate provoca efecte PBT: nu se aplica.
adverse pe termen lung VPVB: nu se aplica
asupra mediului acvatic.
19 Additive 2,2'- Skin Corr.1 B Informatii ecologice
SLOTOL iminodietilamina . .| Toxicitate acvatica: 111-40-0 2,2'-
OY ZN 8L | 15. <259, H314- provoacd arsuri | jminodietilamina
grave ale pielii si leziuni
QASROSERY.
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
substanta (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP

oculare EC50/17h 1,7 mg/l (pseudomonas putida)

Skin Sens.1 (ECOTOX Database) _

EC50/48h 32 mg/l (daphnia magna) (ECHA)

H317- poate provoca o EC50/72h 1164 mg/I (selenastrum capricornutum)

reactie alergica a pielii (ECHA)

LC50/96h 430 mg/I (poecilia reticulata) (ECHA)
102-71-6 2,2',2"-nitrilotrietanol
EC50/16h > 10000 mg/l (pseudomonas putida)
(DIN 38412-8)
EC50/72h (Static) 512 mg/l (scenedesmus
subspicatus) (DIN 38412-9)
LC50/96h 11800 mg/l (pimephales promelas)
(literature
Persistenta si degradabilitate Nu exista alte
informatii relevante.
-Potential de bioacumulare Nu exista alte
informatii relevante.
-Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
relevante.
Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos
A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau Tn canalizare.
Este interzisa infiltrarea produsului nediluat sau
neneutralizat in reziduurile de apa sau in reteaua
de
canalizare.
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Produsul nu contine EDTA.
-Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
- PBT: neaplicabil
- VPVB: neaplicabil
20 | Additive produs de reactie | Tox.acut. 4 Informatii ecologice
SLOTOL | intre imidazol si | H312- Nociv in contact | Toxicitate acvatica:
OY ZN 83 | epiclorhidrin cu pielea. LC50/96h 3,6 mg/l (brachydanio rerio) (OECD
<7,0% Acvatic cronic 2 203)

H411- Toxic pentru 68555-36-2 Polyquaternium-2
poliquaternium-2 | mediul acvatic cu efecte LC50/96h 0,13 mg/l (oncorhynchus mykiss)
<5,0% pe termen lung. 67-56-1 methanol
metanol <2,5% LC50/96h 15900 mg/l (daphnia magna) (ECHA)

12700 mg/I (lepomis macrochirus) (ECHA)

Persistenta si degradabilitate Nu exista alte

informatii relevante.

Potential de bioacumulare Nu exista alte

informatii relevante.

Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii

relevante.

- Efecte toxice pentru mediu:

- Observatie: Otravitor pentru peste.
QASROSERY.,
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
substanta (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos
A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau n canalizare.
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitdti de produs in subsol.
Toxici pentru pesti si vegetatia acvatica.
otravitor pentru organismele acvatice
Rezultatele evaluirii PBT si vPvB
- PBT: neaplicabil
- vVPVB: neaplicabil
21 | Additive sulfat de nichel 5 | Canc. Cat.1A Informatii ecologice
SLOTOL - <15% H350i- Poate provoca | Toxicitate acvatica: 7786-81-4 sulfat de nichel
QY ZN 85 cancer . EC10/72h (Static) 0,123 - 0,773 mg/l (skeletonema
1,111 Tox.repr.1A costatum) (OECD 201)
ethylenedinitrilot | H360D- Poate dauna | LC50/96h 15,3 mg/l (oncorhynchus mykiss)
etra fertilitatii sau fatului (ECHA)
propan-2-ol 5 - | STOTRE1 102-60-31,1",1",1""'-
<15% H372- Provoacd leziuni | ethylenedinitrilotetrapropan-2-ol
ale organelor in caz de | EC0/24h (Static) >100 mg/l (daphnia magna) (EU-
2,2"- expunere prelungitd sau | method C.2)
iminodiethylami | repetaté nicio altd cale de | EC50/72h 150 mg/l (desmodesmus subspicatus)
ne < 7,0% expunere nu provoacd | (EU-method C.3)
acest pericol LC50/96h 4600 mg/I (leuciscus idus) (DIN 38412-
STOT SE 2 15)
H371 - Poate provoca | 111-40-0 2,2'-iminodiethylamine
leziuni ale organelor EC50/17h 1,7 mg/l (pseudomonas putida)
Sens.resp.1 (ECOTOX Database)
H334- Poate provoca | EC50/48h 32 mg/l (daphnia magna) (ECHA)
simptome de alergie sau | EC50/72h 1164 mg/I (selenastrum capricornutum)
astm sau dificultati de | (ECHA)
respiratie  in caz de | LC50/96h 430 mg/l (poecilia reticulata) (ECHA)
inhalare Persistenti si degradabilitate Nu exista alte
Sens.piele.1 informatii relevante.
H317- Poate provoca o0 | -Potential de bioacumulare Nu exista alte
reactie alergica a pielii. informatii relevante.
Irit.oc.2 -Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
H319- Provoaca o iritare | relevante.
grava a ochilor. - Efecte toxice pentru mediu:
Irit.piele 2 - Observatie: Otravitor pentru peste.
H315- Provoacd iritarea | Clasa de pericol pentru ape 3 (Autoclasificare):
pielii. foarte periculos
Acvatic cronic 2 A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
H411- Toxic pentru sau in canalizare, nici macar in mici cantitati.
mediul acvatic cu efecte Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
pe termen lung. scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Toxici pentru pesti si vegetatia acvatica.
otravitor pentru organismele acvatice
22 Additive produs de reactie | Tox.acut. 4 Informatii ecologice
SLOTOL intre imidazol si | H312- Nociv in contact | Toxicitate acvatica:
QASROSERY.,
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr.
Crt.

Denumire
material/
substanta

Natura chimica/
compozitie/
numar CAS

Periculozitate
Clasificare conform

REGULAMENTULUI
(CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP

Informatii ecologice

OY ZN 87

epiclorhidrin
<7,0%

metanol <2,5%

cu pielea.

68797-57-9 reaction product of imidazole and
epichlorhydrin

LC50/96h 3,6 mg/l (brachydanio rerio) (OECD
203)

67-56-1 methanol

LC50/96h 15900 mg/l (daphnia magna) (ECHA)
12700 mg/I (lepomis macrochirus) (ECHA)
Persistenti si degradabilitate Nu exista alte
informatii relevante.

-Potential de bioacumulare Nu exista alte
informatii relevante.

-Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
relevante.

Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos

A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau n canalizare.

Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB

- PBT: neaplicabil

- VPVB: neaplicabil

23

Additive
SLOTOL
OY ZN 88

2,2'-
iminodiethylamin
e 10 - <20%
1,111
ethylenedinitrilot
etra
propan-2-ol 5 -
<10%
2,2'2"-
nitrilotriethanol
<7,0%
produs de reactie
intre imidazol si
epiclorhidrin
<2,0%
metanol < 1,0%

Cor.piele 1B

H314- Provoaca arsuri
grave ale pielii si lezarea
ochilor.

Sens.piele 1

H317- Poate provoca o
reactie alergicd a pielii.

Informatii ecologice

Toxicitate acvaticd:

111-40-0 2,2'-iminodiethylamine

EC50/17h 1,7 mg/l (pseudomonas putida)
(ECOTOX Database)

EC50/48h 32 mg/I (daphnia magna) (ECHA)
EC50/72h 1164 mg/l (selenastrum capricornutum)
(ECHA)

LC50/96h 430 mg/l (poecilia reticulata) (ECHA)
Persistenta si degradabilitate Nu exista alte
informatii relevante.

-Potential de bioacumulare Nu existd alte
informatii relevante.

- Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
relevante.

Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos

A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau Tn canalizare.

Este interzisa infiltrarea produsului nediluat sau
neneutralizat in reziduurile de apa sau in refeaua
de

canalizare.

Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Deversarea unor cantitati mai mari in canalizare
sau in apd poate duce la cresterea valorii pH-ului.
Rezultatele evaludarii PBT si vPvB

- PBT: neaplicabil
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

n
Concentra
te
SLOTOP
AS HK 11

15-<25%

Clorura de crom
hexahidrat ,5-
<15%

Fluorura de
sodiu,
< 5%

Sulfat de cobalt,
<2%

Acid azotic, <2%

Etilen thiouree,
<0.25%

H350i- Poate provoca
cancer .

Tox.repr. 1A

H360F- Poate dauna
fertilitatii sau fatului .
Cor.piele 1B

H314- Provoaca arsuri
grave ale pielii si lezarea
ochilor.

STOT SE 2

H371- Poate provoca
leziuni ale organelor .
Sens.pesp 1

H334- Poate provoca
simptome de alergie sau
astm sau dificultati de
respiratie in caz de
inhalare.

Sens.piele 1

H317- Poate provoca o
reactie alergica a pielii.
Acvatic cronic 2

H411- Toxic pentru
mediul acvatic cu efecte
pe termen lung.

Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
ELLE (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
- VPVB: neaplicabil
24 | Passivatio | Azotatde sodiu, | Canc. 1A Informatii ecologice

Toxicitate acvatica

EC50/10d (Static) >1700 mg/l (algae)
(Chlorophyll-Gehalt - IUCLID)

EC50/24h (Static) 8609 mg/I (daphnia magna)
(lUCLID)

LC50/96h (Static) 7950 mg/l (oncorhynchus
tschawytscha) (IUCLID)

Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos

A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau n canalizare.

Este interzisa infiltrarea produsului nediluat sau
neneutralizat in reziduurile de apa sau in reteaua
de

canalizare.

Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Toxici pentru pesti si vegetatia acvatica.
otravitor pentru organismele acvatice
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB

- PBT: neaplicabil

- VPVB: neaplicabil

25 Passivatio Crom Ill, sulfat | Canc. 1A Informatii ecologice
n de potasiu H350i- Poate provoca Toxicitate acvatica
Concentra dodecahidrat, | cancer. 7631-99-4 sodium nitrate, containing in the dry
te 10-<20% Tox.repr. 1A statemore than 16,3 per cent by weight of
SLOTOP H360F- Poate dauna nitrogen (RNN
AS ZNT ) fertilitatii sau fatului 01-2119488221-41-0000)
81 Azotat de sodiu, | STOT SE 2 EC50/10d (Static) >1700 mg/I (algae)
<i% H371- Poate provoca (Chlorophyll-Gehalt - IUCLID)
leziuni ale organelor . EC50/24h (Static) 8609 mg/l (daphnia magna)
Sulfat de cobalt, | Sens.resp. 1 (IUCLID)
<5% H334- Poate provoca LC50/96h (Static) 7950 mg/l (oncorhynchus
simptome de alergie sau tschawytscha) (IUCLID)
astm sau dificultati de Persistenta si degradabilitate Nu exista alte
Flu?rura de respiratie in caz de informatii relevante.
sodiu, <2,5 inhalare. Potential de bioacumulare Nu existi alte
Sens. piele. 1 informatii relevante.
H317- Poate provoca o -Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
reactie alergica a pielii. relevante.
Irit.oc 2 Efecte toxice pentru mediu:Foarte otravitor
H319- Provoaca o iritare | pentru peste.
grava a ochilor. Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
Acvatic acut 1 periculos
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
substanta (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
H400- Foarte toxic pentru | A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
mediul acvatic. sau n canalizare.
Acvatic cronic 1 Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
H410- Foarte toxic pentru | scurgerii unei mici cantitéti de produs in subsol.
mediul acvatic cu efecte Toxici pentru pesti si vegetatia acvatica.
pe termen lung. foarte otravitor pentru organismele acvatice
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
- PBT: neaplicabil
- VPvB: neaplicabil
26 Passivatio | Chrom(lll)-nitrat | Skin Corr. 1A H314 Informatii ecologice
n Nonahydrat, Provoaca arsuri grave ale | Toxicitate acvatica:
Concentra 25 - <50% pielii si lezarea ochilor. 7697-37-2 acid azotic
te Acid azotic. < Eye Irrit. 2 H319 EC50/48h 180 mg/l (daphnia magna)
SLOTOP 2 50 ' Provoaci o iritare gravia | (ETOX/GESTIS)
AS ZN 301 70 ochilor. LC50/96h 72 mg/l (gambusia affinis) (external
Fluorura de MSDS)
sodiu, <2,0%, in 7681-49-4 fluoruri de sodiu
amestec cu EC50/48h > 300 mg/I (daphnia magna) (IUCLID)
aditivi nenocivi EC50/72h 850 mg/I (scenedesmus subspicatus)
(GESTIS)
LC50/96h (Static) 107,5 mg/l (oncorhynchus
mykiss) (IUCLID)
Persistenta si degradabilitate Nu exista alte
informatii relevante.
Potential de bioacumulare Nu exista alte
informatii relevante.
Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
relevante.
Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos
A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau in canalizare.
Este interzisa infiltrarea produsului nediluat sau
neneutralizat in reziduurile de apa sau in reteaua
de
canalizare.
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitdti de produs in subsol.
27 | Additive Crom(l1sulfat | Skin Corr. 1C H314 Informatii ecologice
Slotopas de potasiu Provoaca arsuri grave ale | Toxicitate acvatica:
ZN 303 dodecahidrat, 25 | Pielii si lezarea ochilor. 7788-99-0 crom(l11)sulfat de potasiu
- <50% Eye Irrit. 2 H319 dodecahidrat _
3 Provoaci o iritare gravaa | LC50/96h 28 mg/l (pimephales promelas)
Fluorura de 1 oepijor. (GESTIS)
sodiu, <2,0%, 1 | STOT SE 3 H335 Poate | 7681-49-4 fluoruri de sodiu
amestec cu provoca iritarea cailor EC50/48h > 300 mg/l (daphnia magna) (IUCLID)
aditivi nenocivi | respiratorii. EC50/72h 850 mg/l (scenedesmus subspicatus)
(GESTIS)
LC50/96h (Static) 107,5 mg/l (oncorhynchus
mykiss) (IUCLID)
Persistenta si degradabilitate Nu existd alte
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Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
substanta (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
informatii relevante.
Potential de bioacumulare Nu exista alte
informatii relevante.
Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii
relevante.
Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos
A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau n canalizare.
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
28 Pickle Polioxietilenetrid | Clasificarea in Informatii ecologice
Degreaser ecileter, 15- conformitate Toxicitate acvatica:
Additive <25% Tox.acut.4 24938-91-8 Polyoxyethylenetridecylether
SLOTOC H302- Nociv 1n caz de EC50/48h 10 - 100 mg/l (aquatic invertebrates)
LEAN . inghitire. EC50/72h 10 - 100 mg/I (hydrophyten)
BEF 30 But-2-ine-1,4- 1) 7 oc.1 LC50/96h 10 - 100 mg/I (leuciscus idus)
diol, <2% H318- Provoaca leziuni Persistenti si degradabilitate Nu exista alte
oculare grave. informatii relevante.
Sens.piele 1 Potential de bioacumulare Nu exista alte
H317- Poate provoca o informatii relevante.Mobilitate Tn sol Nu exista
reactie alergica a pielii. alte informatii relevante
Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos
A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa
sau in canalizare.
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
- PBT: neaplicabil
- VPVB: neaplicabil
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Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
Crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice
material/ | numar CAS | REGULAMENTULUI
substanta (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP

29 | SLOTOL Amins, Skin Corr. 1A H314 Informatii ecologice

oY ZN polyethylenepoly Provoaca arsuri grave ale | Toxicitate acvatica:

211 - pielii si lezarea ochilor. 90640-66-7 Amins, polyethylenepoly-,

Eye Dam. 1 H318 tetraethylenepentamin fraction
tetraethylenepent | - o cd leziuni oculare | LC50/96h (Static) 420 mg/l (poecilia reticulata)
amin fraction 15- grave. (EU Methode C1)

25% Skin Sens. 1 H317 Poate | EC50/48h 24,1 mg/l (daphnia magna) (EU method
provoca o reactie alergica | C2)

a pielii. Persistenti si degradabilitate Nu exista alte

Aquatic Chronic 3 H412 informatii relevante.

Nociv pentru mediul -Potential de bioacumulare Nu exista alte

acvatic cu efecte pe informatii relevante.

termen lung. Mobilitate Tn sol Nu exista alte informatii

relevante.
Efecte toxice pentru mediu: Nociv pentru peste.
Clasa de pericol pentru ape 2 (Autoclasificare):
periculos
A nu se infiltra Tn apele freatice, in reteaua de apa
sau n canalizare.
Este interzisa infiltrarea produsului nediluat sau
neneutralizat in reziduurile de apa sau in reteaua
de
canalizare.
Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
Deversarea unor cantitati mai mari in canalizare
sau in apa poate duce la cresterea valorii pH-ului.
30 SLOTOL |Amins, Muta.cat. 3 Informatii ecologice
QoY 2zZN polyethylenepoly-, | R68-Risc posibil de Toxicitate acvatici: 90640-66-7 Amins,
215 tetraethylenepenta efecte ireversibile polye_thylenepoly—, tetraethylenepentamin
min fraction- 10 4 canc-cat.l fraction _ -
0 R45- Poate cauza cancer | LC50/96h (Static) 420 mg/l (poecilia reticulata)
<20% Repr.cat.2 (EU Methode C1)
sulfat de nichel - | R61- Poate provoca EC50/48h 24,1 mg/l (daphnia magna) (EU method
10 - <20% efecte adverse asupra C2)

copilului in timpul EC50/72h (Static) 2,1 mg/l (selenastrum

sarcinii capricornutum) (OECD Richtlinie 201)

T-toxic 7786-81-4 sulfat de nichel

R48/24-Toxic: pericol de | LC50/96h 15,3 mg/l (oncorhynchus mykiss)

efecte grave asupra EC50/48h 6,68 mg/l (daphnia magna) (OECD

sanatatii la expunere 202)

prelungita in contact cu Efecte toxice pentru mediu Otravitor pentru peste

pielea Clasa de pericol pentru ape 3 (Autoclasificare):

N- Periculos pentru foarte periculos

mediu A nu se infiltra in apele freatice, in reteaua de apa

R51/53- Toxic pentru sau 1n canalizare, nici macar in mici cantitati.

organismele acvatice, Este interzisa infiltrarea produsului nediluat sau

poate provoca efecte neneutralizat in reziduurile de apa sau in reteaua
adverse pe termen lung de

asupra mediului canalizare.
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Nr. ) Natura chimica/ Periculozitate
crt. | Denumire compozitie/ Clasificare conform Informatii ecologice

material/ | numar CAS REGULAMENTULUI

ST (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
acvatic. Pericol pentru apele potabile chiar in cazul
Acute Tox. 4 H302 Nociv | scurgerii unei mici cantitati de produs in subsol.
in caz de Inghitire. Toxici pentru pesti si vegetatia acvatica.

Acute Tox. 4 H332 Nociv | otravitor pentru organismele acvatice
n caz de inhalare.

Skin Irrit. 2 H315
Provoaca iritarea pielii.
Eye Dam. 1 H318
Provoaca leziuni oculare
grave.

Resp. Sens. 1 H334 Poate
provoca simptome de
alergie sau astm sau
dificultati de respiratie in
caz

de inhalare.

Skin Sens. 1 H317 Poate
provoca o reactie alergica
a pielii.

Muta. 2 H341 Susceptibil
de a provoca anomalii
genetice.

Carc. 1A H350 Poate
provoca cancer.

Repr. 1B H360D Poate
dauna fatului.

STOT RE 1 H372
Provoaca leziuni ale
organelor in caz de
expunere prelungita sau
repetata.

Aquatic Chronic 2 H411
Toxic pentru mediul
acvatic cu efecte pe
termen lung.

Impactul tipurilor de substante asupra solului §i apelor subterane:
- acizii si bazele pot modifica pH;
- ionii azotiti, azotati, Cr, Zn, fosfati, amoniu sunt periculosi pentru mediul acvatic §i pentru
flora si fauna din sol;

- uleiurile afecteaza calitatea péinzei freatice.
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Emisii atmosferice de substante periculoase cu potential de poluare a solului si a apei

subterane

Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii

Sursa/ operatii ale procesului
tehnologic

Emisii

Sisteme de evacuare/reducere a
poluantilor emisi

Sectia Acoperiri Galvanice- in cadrul
Atelierului 500

Linia de pregatire degresare-decapare
aferenta liniei de brunare L4 si
fosfatare L5

Linia de brunare L4+linia de fosfatare
L5 si instalatia de plastisolare

Linia de zincare slab-acida Manz 1

Instalatia distilare emulsii + Linia de
pasivare Lp

Linia de acoperire electrochimica cu
aliaj Zn-Ni

vapori de apa, hidroxizi
alcalini, acizi (acid
sulfuric, acid azotic, acid
clorhidric), azotit de
sodiu, fosfati, Crom
trivalent, monoxid de
carbon, dioxid de carbon,
oxizi de azot, zinc, nichel,
Cov.

Sistem de exhaustare compus din hote
de vetilatie pe marginea bailor active

Sistem de exhaustare pentru gazele de
la baile de fosfatare, brunare, sapun ,
ulei.

Sistem de exhaustare compus din hote
de vetilatie pe marginea bailor active

Sistem de exhaustare compus din hote
de vetilatie pe marginea bailor active

Sistem asiprare si tratare a gazelor
reziduale format din ventilator de
exhaustare si spalator de gaze cu bazin
colector pentru ape uzate

Atelier Compa Bosch 460

- vopsitorie (pregatire piese,degresare,
fosfatare, pasivare, uscare n tunel,
vopsire 1n cabine cu vopsea solubila
in apa, polimerizare in tunel)

- hale de montaj

-hala stantare (operatii de stantare la
rece si nituire)

COV, aerosoli, pulberi,
vapori de hidroxizi
alcalini, vapori de acizi,
acid fosforic, CO,,
clorura de amoniu,
floruri, gaze de ardere

Linia de pregatire: sistem de
exhaustare, ventilator

linia de pregatire- zona fosfatare:
sistem de exhaustare, ventilator.

Cabina automata de vopsire cu
vopsea lichida: filtre uscate de carton
tip Edrizzi +filtre buzunare tip M5

Cuptor de polimerizare, cu incalzie cu
gaz naturale: gazele evacuate sunt
filtrate printr-un sistem de 4 cartuse cu
carbune activ Ecopur CA 2000 cu
ajutorul unui ventilator.

Preuscare vopsea pe baza de apa

Aerul cald care se recircula se filtreaza
pe un sistem de filtre cu clasa de filtrare
F5 cat si G4

Cuptor de ardere , cataforeza

Gazele de ardere sunt trecute printr-o
instalatie postcombustie. Gazele care ies
din acestd zona se recirculd 1n cadrul
cuptorului, iar o parte sunt evacuate.

Instalatia de curatat vopsea de pe
dispozitive in pat fluidizat
Scut de flacéra pentru post combustia
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Sursa/ operatii ale procesului
tehnologic

Emisii

Sisteme de evacuare/reducere a
poluantilor emisi

gazelor de ardere si a fractiei volatile
Ciclon pentru pulberi

Atelier Arcuri infasurate la rece 500

- Infasurat arcuri, prelucrari mecanice,
rectificari umede si uscate; spalare
piese si conservare; masini si
dispozitive pentru indoiri, debitari,
indreptari, sortare, cantare de
verificare a fortelor, tratamente
termice, instalatie de spalare ambalaje
IBC 100 |

pulberi sedimetabile,
pulberi

Hala de rectificare arcuri, rectificare
uscatia- camera de desprafuire

Hote de exhaustare, sistem de
desprafuire compus din cicloane, o
camera de sedimentare si o fereastra de
evacuare

Atelier Jtekt 450 , Atelier Tratamente
termice 760

-Carburare, calire piese in bai de ulei
si sub jet de ulei, spalare piese prin
pulverizare degresant, urmata de
spalare cu apa

CO, pulberi, vapori de
hidroxizi alcalini, gaze de
ardere

Sistem de exhaustare format din 2 filtre
electrostatice, 2 vetilatoare si cosul de
evacuare

Cosurile cuptoarelor de calire-
cementare-Pekat 900/1, 900/2, 900/3,
900/4, cosul de la masina de spalat
piese, cosurile cuptoarelor de revenire -
Pekat 700/1, 700/2 si de la cuptoarele de
cementare UTTIS 308, sunt racordate la
2 tronsoane de ventilatie, conectate intr-
o tubulaturd comuna prevazuta cu
ventilator cu debit maxim de aer
Q=23950 mc/h.

Atelier Bosch Rayl 770

-racitoarele de la centrele de
prelucrare Chiron si Molart

aer cald

Atelier Compa Honeywell 750

- prelucrari mecanice fonta si otel
special

- spalare piese (prespalare cu apa si
UPON, spalare cu PREVOX la 50-
55°C, clatire cu apa, preuscare in
curent de aer, conservare in
CASTROL DWX10 sau DWX30)

hidroxizi alcalini, pulberi
si aerosoli, COV

Majoritatea centrelor de prelucrare prin
agchiere sunt prevazute cu filtre
Donaldson pentru filtrarea pulberilor si
aerosolilor.

Atelier ansamble mecano- sudate
220

- suduri In mediu de argon si CO,
- prelucrari prin aschiere

- vopsire cu pulberi, degresare
alcalina si spélare anteriora

- sablare cu alice de otel
- taiere cu laser

gaze de sudura, pulberi,
COV, hidroxizi alcalini

Operatii de sudurai, tiiere cu laser,
debitare cu oxigaz: Sisteme de evacuare
a noxelor prin tubulaturi cu indltimea
deasupra acoperisului

Cabina de vopsire (vopsire clasicd);
\ventilator (motor) de putere 15KWh.

Operatia de sablare: ventilator si filtru
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Sursa/ operatii ale procesului
tehnologic

Emisii

Sisteme de evacuare/reducere a
poluantilor emisi

- debitare cu oxigaz

Atelier Compa EDS 360

-prelucrari mecanice, sudura in CO,,
vopsire clasica cu vopsele pe baza de
solventi

COV, gaze de susura,
pulberi,

Atelier Compa Delphi 620

- utilaje si instalatii pentru prelucrari
mecanice prin aschiere, degresari,
debavurare electrochimica, pasivare,
fosfatare, statie de tratare ape uzate

pulberi, acid clorhidric,
hidroxid de sodiu,

Linia de fofatare: instalatie de
neutralizare a gazelor captate de la bai.
Vaporii captati sunt dirijati in spalatorul
de gaze. Instalatia este prevazuta cu o
pompa dozatore, pentru dozarea
cantitatii de solutie necesara
neutralizarii vaporilor si un pH —metru
pntru monitorizarea continua a pH+ului
solutiei.

Baza energeticdi

- Motoare cu ardere interna, 3 buc. ,
capacitate 7,1MW

- 4 cazane ardere gaz natural in focar
- instalatie de cogenerare

gaze de ardere

Depozite de materiale

-depozitare uleiuri, vopsele, diluanti,
produse chimice

-depozitare materii prime, subproduse
si produse finite

- depozitare ambalaje si materiale de
constructii

- depozitare recipienti sub presiune

COV, pulberi, mirosuri

emisii difuze

Transport intern

- utilaje de transport intern,
motostivuitaare, etc.

gaze de esapament

emisii difuze

Emisii din surse mobile - transportul auto in incinta

Grupe de poluanti

Tipuri de poluanti

Precursori ai ozonului

CO
NOx

(NO si NO; exprimati ca NO,)

NMVOC

(alcani, alchene,

alchine,
cicloalcani, compusi aromatici)

aldehide, cetone,

Gaze cu efectde sera | CO,

N,O
Substante acidifiante | NH;

SO,
Particule materiale PM =PM,s

O L,
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(particulele cu diametrul mai mare de 2,5um sunt
considerate neglijabile)

Substante PAH

carcinogene (hidrocarburi aromatice policiclice incluzand:
indeno(1,2,3-cd) pirene,

benzo(k)fluoranthene, benzo(b)fluoranthene)
POP

(compusi organici persistenti:
benzo(g,h,i)perilene, fluoranthene,
benzo(a)pirene)

Substante toxice dioxine
(dioxine dibenzoclorinate - PCDD )
furani
(dibenzofurani policlorurati — PCDF)
Metale grele Pb,

Cd, Cu, Cr, Ni, Se, Zn

Caracteristic emisiilor din transportul auto este emisia la nivelul solului.
In timp, in zonele puternic circulate, poluantii s-ar putea acumula la nivelul solului.
Din datele de mai sus rezulta urmdtoarele emisii care ar putea polua solul si apa subterand:

hidroxizi alcalini, acizi (acid sulfuric, acid azotic, acid clorhidric), , azotit de sodiu, fosfati, Crom
trivalent, zinc, nichel.
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Deseuri periculoase cu potential de poluare a solului si apei subterane

e Agentul economic prin care se face
) Cod deseu Stare ) - g - valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu . Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
’ HG 856/2002 fizica _ ] _ Nr.contract/
periculos/nepericulos Denumire .
valabilitate
6314/15.04.05
Remat Brasov 123/20.07.2012- se
Baterii cu plumb 16 06 01* Solid VA/In vrac in depozite Valorificabil/periculos SC ROUES ,SRL prelungesc automat
P special amenajate P ibi pe perioade
Sibiu succesive de 1 an
1101 13*
Deseuri de degresare cu 11 01 98* SC Compa SRL
continut de substante 11 01 99 deseurile sunt
icul lichi . i 13/25.11.2005-
pericu oasev, ichide 12 03 01* . CT/Containere IBCde — ) sup_us_e proAcesquAl 3/25 095
apoase de spalare(de la 12 03 02 Lichid 1000 litri Valorificabil/periculos de distilare Tn vid in | contract pe perioada
masinile de spalat), 20109 instalatia de distilare nedeterminata
solutii de ungere uzate 1201 09* n vid prowadest
fara halogeni (1) 13 05 07* 400/1
13 08 02*
Deseuri de la
indepartarea vopselelor
d§1 laclurﬂo.r cu com-mut RM capac detasabil si SC ROUES SRL 123;/20.07.2012-se
¢ Soa‘l’;nigf;;f 8| 0g o1 17+ Solid | inchizitoare cu parghie |  Valorificabil/periculos - pre :eg?;;‘;;‘;mat
periculoase (d’e la RP sau sacl de plastic succesive de 1 an
instalatia de curdtare in
pat fluidizat)
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Agentul economic prin care se face

Categoria . .. <
Cod deseu Stare ) - - valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu . Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
’ HG 856/2002 fizica _ ] _ Nr.contract/
periculos/nepericulos Denumire .
valabilitate
Nzi(l’tlzrclud:;ﬁfgge Recipienti metalici de 123/20.07.2012-s¢
substante periculoase 12 01 14* Solid 209 kg.(iu Ca.pzic Valorificabil/periculos SC ROPES SRL preluge@te- automat
. detatabill si inchizatoare Sibiu pe perioade
(de la operatia de N .
Ccu parghie succesive de 1 an
debavurare)
Namoluri apoase cu
continut de vopsele,
lacuri si solventi sau Recinienti metalici d 123/20.07.2012-se
alte substante ecipientl metalicl ae
. . 08 01 15* Solid 25 kg, cu capac mobil si Valorificabil/periculos SC RO.UI.ES SRL preluge@te. automat
periculoase (slam ; ’ Sibiu pe perioade
< inel de etansare .
vopsea pe baza ’ succesive de 1 an
apa, slam vopsea
clasica)
Uleiuri minerale Containere IBC de 1000 122/20.07.2012-se
- litri i e - . ROUES SRL 1
neclorurate de motor, de 13 02 05* Lichid |tr-| sau butoaie Valorificabil/periculos SC OP. SS pre ugeste. automat
transmisie si de uneer metalice cu buson de Sibiu pe perioade
ansmisie g1 de ungere 200 litri succesive de 1 an
Containere IBC de 1000 122/20.07.2012-se
L-J|EIUI’I hldrau!lce 13 01 10* Lichid Iltr_l sau butoaie Valorificabil/periculos SC ROQI?S SRL prelugeste- automat
minerale neclorinate metalice cu buson de Sibiu pe perioade
200 litri succesive de 1 an
Uleiuri minerale Containere IBC de 1000 122/20.07.2012-se
neclormgte 1zolarvlte §1” 13 03 07+ Lichid Iltr! sau butoaie Valorificabil/periculos SC RO-UI-ES SRL prelugeste- automat
de transmitere a caldurii metalice cu buson de Sibiu pe perioade
(ulei TT) 200 litri succesive de 1 an
Uleiuri sintetice de 13 02 06* Lichid | Containere IBC de 1000 Valorificabil/periculos SC ROUES SRL 122/20.07.2012-se
QASROSERY.
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. Agentul economic prin care se face
Categoria . .. <
Cod deseu Stare ) - - valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu . Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
’ HG 856/2002 fizica _ ] _ Nr.contract/
periculos/nepericulos Denumire .
valabilitate
motor, de transmisie si litri sau butoaie Sibiu prelugeste automat
de ungere metalice cu buson de pe perioade
200 litri succesive de 1 an
Némoluri si turte de Saci de polietilena
filtrare cu continut de dublati c psaci de rafie 123/20.07.2012-se
substante periculoase Solid sau LD e sac . e . SC ROUES SRL prelugeste automat
. 11 01 09* - sau recipienti metalici Nevalorificabil/periculos i .
(slam galvanic sau de la namolos ’ oo Sibiu pe perioade
cu capac detasabil si .
tratarea apelor uzate)- N . succesive de 1 an
@) inchizatoare cu parghie
Solventi si amestecuri Containere IBC de 1000 SC ROUES SRL 133/2%3:20302&;
VeI ) 14 06 03* Lichid litri sau butoaie Nevalorificabil/periculos o prelugeste au
de solventi . Sibiu pe perioade
’ metalice cu buson .
| succesive de 1 an
Lichide apoase de | 15 0301% | Lichig | COMAMere 1BCAI000 |y iicapilipericulos . -
spalare litri
Emulsii si solutii de 123/20.07.2012-se
ungere uzate far 120100% | Lichig | conainere IBCde 1000 |\ ificabilipericulos SCROUESSRL | - prelugeste automat
. litri Sibiu pe perioade
halogeni .
succesive de 1 an
123/20.07.2012-se
Emulsii neclorurate 13 01 05* Lichid Contamere_pr de 1000 Valorificabil/periculos SC RO.UI.ES SRL prelugeste- automat
litri Sibiu pe perioade
succesive de 1 an
Substante chimice de Solid sau Ambalaje e SC Vivani Eliminare pe baza de
laborator (substante 16 05 06* - 5 Nevalorificabil/periculos salubritate SA B
o _ ; lichid corespunzatoare . comanda
chimice periculoase sau Slobozia
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. Agentul economic prin care se face
Categoria . .. <
Cod deseu Stare ) - - valorificarea/eliminarea finala
Denumire deseu . Tip stocare/ambalare | valorificabil/nevalorificabil
’ HG 856/2002 fizica _ ] _ Nr.contract/
periculos/nepericulos Denumire .
valabilitate
compusi care contin
substange chimice
peruculoase, inclusiv
amestecurile de
substante chimice de
laborator)
< . 123/20.07.2012-se
Deseu carbune activ SC ROUES SRL luseste automat
epuizate 06 13 02* Solid Saci polietilena Valorificabil/periculos . prelugeste awtoma
Sibiu pe perioade
succesive de 1 an
Echipamente casate cu
tinut d t . . . T . . 3227/27.02.2013-
eontinut 6o Compone.n © 16 02 13* Solid Container metalic Valorificabil/periculos SC Setcar SA Briila
periculoase (cu continut 31.12.2013
de mercur)

Tn cazul unor accidente la manipularea deseurilor, pot ajunge pe sol substamte periculoase , cum sunt:

- acid sulfuric uzat, plumb de la baterii;
- deseuri bazice de la degresare;
- namoluri cu continut de metale grele — Zn, solventi organici;

- uleiuri uzate;

- slam galvanic de la tratarea upelor uzate (metale grele- Zn, Cr, fosfati);

- emulsii;

- echipamente casate cu mercur.
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CONCLUZIE

Substantele periculoase relevante care prezintd un potential de risc de poluare in cadrul
amplasamentului pe baza probabilitdtii producerii de evacudari ale unor astfel de substante :

® ca materii prime, materii auxiliare (accidente: probabilitate redusa ):
- acizii §i bazele pot modifica pH;
- ionii azotiti, azotati, Cr, Zn, fosfati, amoniu sunt periculosi pentru mediul acvatic
si pentru flora si fauna din sol;
- uleiurile afecteaza calitatea pdnzei freatice.

e emisii atmosferice: hidroxizi alcalini, acizi (acid sulfuric, acid azotic, acid clorhidric), ,
azotit de sodiu, fosfati, Crom trivalent, , Zinc, NOx.

® deseuri(accidente: probabilitate redusa) :

- acid sulfuric uzat, plumb de la baterii;

- deseuri bazice de la degresare;

- namoluri cu continut de metale grele — Zn, solventi organici;

- uleiuri uzate;

- slam galvanic de la tratarea upelor uzate (metale grele- Zn, Cr, fosfati);

- emulsii;

- echipamente casate cu Hg.
Tindnd seama de faptul ca emisiile permanente sunt cele din aerul atmosferic, iar cele din sol se
produc numai accidental, parametrii monitorizati in prezent in sol si apa subterand, ceruti prin
autorizatia integrati de mediu nr. SB 13 /25.11.2005, actualizata in 22.05.2012 sunt acoperitori .

Parametrul monitorizat in n sol

pH | Antimoniu | Arsen - Crom |Cupru -T- Plumb | Zinc | Cianuri | Hidro-
carburi

Din analiza efectuata si monitorizarile efectuate rezultd ca Antimoniul (Sb) si Arsenul nu sunt
poluanti relevanti pentru activitatea COMPA SA §i se propune renuntarea la monitorizarea
acestora.

Punct de masura Parametrul monitorizat Tn

apa subterana

Foraj de observatie| pH
amplasat in incinta S.C.[ amoniu
COMPA S.A.

Putul de monitorizare a

azotati

) fosfati
freaticului se afla la o ostat

distanta de cca. 70 m de| Crtotal
decantorul atelierului | Zinc
galvanizare pe directia NE,
pe directia de scurgere a
acesteia catre raul Cibin.

@ASRG?:‘.@K

WWW.aSroserv.ro 171




COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

COMPA S.A. detine urmatoarele avize si autorizatii :

valabila pana la data de 14.06.2020 .

- Acord de mediu nr. 03/16.08.2016 pentru Proiectul NACIR-2014/113345- Inovare verde
n acoperiri de suprafata pentru industria auto- Instalatie de depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni.

2.10. Situatia actuala privind autorizarea obiectivului

Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 13 din 25.11.2005, actualizatd in 22.05.2012,

- Autorizatia de gospodarirea apelor nr. SB112/ 15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de
gospodarire a apelor SB 15/ 02.2010, valabila pana la 02.2020.

2.11. Monitorizarea calitatii factorilor de mediu pe amplasament

Planul punctelor de monitorizare (2015)

Nr. . F .
crl; Simbol ?szzzude Zona de amplasare Coordonate geografice
| punct eait P STEREO 70
monitorizat
1 Sl Sol spatiul verde din zona pavilionului X=435715.29
administrativ Y=477798.99
2 S2 Sol spatiul verde situat la sud de atelierul X=435799.15
de galvanizare Y=477625.43
3 S3 Sol spatiul verde de pe latura de nord a X=435897.67
halelor casete de directie si transmisii Y=477718.20
cardanice
4 S4 Sol zona depozitului de uleiuri minerale X=435920.69
pentru tratamente termice Y=477576.50
5 S5 Sol teren neasfaltat din zona atelierelor X=435761.11
pentru cilindrii de frAna Y=477585.48
6 Foraj Freatic La o distanta de cca. 70 m de X=435873.05
decantorul atelierului de galvanizare Y=477757.80
pe directia NE, directia de curgere a
apelor subterane catre raul Cibin
7 C1 Ape reziduale Camin poarta 1 X=435833.91
Y=477761.20
8 C2 Ape reziduale Camin STI X=435742.36
Y=477726.59
9 C3 Ape reziduale Camin 500 X=435840.79
Y=477780.25
10 C4 Ape reziduale Camin centru formare X=435909.05
Y=477766.43
11 C5 Ape reziduale Camin poarta 2 X=436034.62
Y=477709.34
12 C6 Ape reziduale Camin canal final menajer X=436168.75
Y=477663.42
13 Cc7 Ape reziduale Camin incinta Bilstein X=436174.49
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Nr. . Factor de .
ort Simbol mediu Zona de amplasare Coordonate geografice
| punct edit P STEREO 70
monitorizat
Y=477651.11
14 V4 Emisii aer Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435767.11
linia zincare manuala slab acida Y=477667.88
Linia se afld in conservare, iar cosul
V4 a fost dezafectat Tn anul 2015
15 V6 Emisii aer Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435760.43
Zincare cianurica Y=477669.17
Tncepand cu anul 2013 linia de
Zincare cianuricd nu a mai
Sfunctionat, iar in anul 2015 a fost
dezafectati
16 V10 Emisii aer Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435762.39
degresare/decapare linia de zincare Y=477709.05
cianurica
Tncepand cu anul 2015 linia de
Zincare cianuricd nu mai
Sfunctioneazd, linia a fost dezafectati
17 V12 Emisii aer Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435763.96
linia de brunare L4, linia de fosfatare Y=477717.59
L5 si instalatia de platisolare V12
18 VM Emisii aer Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435764.33
linia de zincare slab acida Manzl + Y=477656.95
Manz 2 si instalatia post tratare
19 V11 Emisii aer Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435758.12
instalatie turnare anozi Zn (pe Y=477661.79
amplasamentul Atelierului
Tratamente termice 760)
20 Vp Emisii aer Aterlier galvanizare- Cos evacuare X=435763.39
linia de pasivare Lp - in anul 2015 a Y=477646.98
fost dezafectat
21 CP Emisii aer Atelier 450- Cos evacuare danturare X=435824.47
masina Pfauer- dezafectat n anul Y=477625.77
2014
22 V1 Emisii aer Atelier 460- Cos evacuare cabina X=436000.29
automata de vopsire- a fost Y=477610.86
dezafectat in 2013 impreunaa cu
cabina de vopsire
23 V2 Emisii aer Atelier 460- Cos evacuare cabina X=435996.55
automata de vopsire- a fost Y=477611.32
dezafectat in 2013 impreuni cu
cabina de vopsire
24 V5 Emisii aer Atelier 460- - Cos evacuare cabina X=435992.40
de vopsire cu vopsea pe baza de apa
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Nr. . Factor d .
cr: Simbol ?r(l:ez:u € Zona de amplasare Coordonate geografice
| punct edit P STEREO 70
monitorizat
Y=477573.54
25 V6 Emisii aer Atelier 460- - Cos evacuare cuptor de X=436014.53
polimerizare Y477636.70
26 V6/1 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare cuptor de X=435993.93
polimerizare vopsea pe baza de apa Y=477620.91
27 V6/2 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare cuptor de X=436013.60
polimerizare vopsea pe baza de apa Y=477626.94
28 V6/4 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare cuptor de X=436014.20
polimerizare vopsea pe baza de apa Y=477624.85
29 V4 Emisii aer Atelier 460- Cos evacuare X=435980.69
Cataforeza- cuptor de ardere incalzit Y=477589.97
Cu gaz metan
30 V6/3 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare preuscare X=436011.86
vopsea pe baza de apa cu incalzire cu Y=477619.89
abur
31 V3 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare linia de X=435961.85
pregatire Y=477623.00
32 V8 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare vopsire X=435981.56
cataforetica Y=477573.03
33 V10 Emisii aer Atelier 460 - Cos evacuare instalatie X=435908.05
de curétat pe dispozitive in pat Y=477603.09
fluidizat
34 W1 Emisii aer Atelier 770- Cos evacuare sudura- X=436035.19
dezafectat in 2013 Y=477557.72
35 W2 Emisii aer Atelier 770- Cos evacuare sudura X=436069.60
dezafectat in 2013 Y=477558.30
36 W3 Emisii aer Atelier 770- Cos evacuare sudura X=436095.75
dezafectat in 2013 Y=477545.97
37 W4 Emisii aer Atelier 770- Cos evacuare sudura X=436111.08
dezafectat in 2013 Y=477537.09
38 B1 Emisii aer Atelier 770- Cos evacuare sudura X=436107.56
dezafectat in 2013 Y=477559.57
39 CD Emisii aer Atelier 500 - Cos evacuare X=436012.41
rectificare uscatd- camera de Y=477491.45
desprafuire
- Cos banda de detensionare
40 CR1 Emisii aer Atelier 550- Cos evacuare cuptor de X=436020.40
revenire Y=477518.38
41 CR2 Emisii aer Atelier 550- Cos evacuare cuptor de X=436007.24
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Nr. . Factor de .
ort Simbol mediu Zona de amplasare Coordonate geografice
| punct edit P STEREO 70
monitorizat
revenire Y=477515.82
42 Cl Emisii aer Atelier 550- Cos evacuare cuptor de X=436006.68
revenire Y=477522.89
43 CpP Emisii aer Atelier 550- Cos evacuare cuptor de X=436028.50
revenire- dezafectat Y=477515.39
44 C1 Emisii aer Atelier 550- Cos evacuare cuptor de X=436037.72
polimerizare Y=477499.19
45 CE Emisii aer Atelier 550- Cos evacuare masina de X=436053.63
ecruisat- dezafectat in 2014 Y=477505.26
46 C1/1* Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435813.96
PEKAT- racordat la Tronsonul 1 de Y=477638.14
evacuare
47 C1/2* Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435816.09
PEKAT- racordat la Tronsonul 1 de Y=477641.86
evacuare
48 c2* Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435833.00
PEKAT -racordat la Tronsonul 1 de Y=477643.97
evacuare
49 C3* Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435834.29
PEKAT- racordat la Tronsonul 1 de Y=477647.70
evacuare
50 C5* Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435836.43
electric cu gaz endo racordat la Y=477653.29
Tronsonul 1 de evacuare -
51 C6* Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435855.80
electric cu gaz endo- racordat la Y=477650.80
Tronsonul 2 de evacuare
52 Ccr* Emisii aer Atelier 760 - Cos evacuare cuptor X=435866.17
electric cu gaz endo- racordat la Y=477645.92
Tronsonul 2 de evacuare
53 C8 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare cuptor X=435852.98
electric cu gaz endo Y=477640.24
54 C9 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare calire X=435862.32
atmosfera endo Y=477636.40
55 C10 Emisii aer Atelier 760 - Cos evacuare cuptor X=435848.26
electric de revenire Y=477628.02
56 Ci11 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare generare X=43845.25
atmosfera endo Y=477618.70
57 C12 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare Cuptor X=438544,12
UTTIS 651- cos nou 2015 Y=477618,23
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Nr. . Factor d .

cr: Simbol ?r(l:ez:u € Zona de amplasare Coordonate geografice

| punct edit P STEREO 70
monitorizat
58 C13 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare Cuptor X=438545,32
UTTIS 651- cos nou 2015 Y=477619,98
59 C14 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare Cuptor X=438550,15
UTTIS 652- cos nou 2015 Y=477622,11
60 C15 Emisii aer Atelier 760-Cos evacuare Cuptor X=438553.24
UTTIS 652- cos nou 2015 Y=477629.41
61 Cl16 Emisii aer Atelier 760- Cos evacuare Cuptor X=438555.68
UTTIS 653- cos nou 2015 Y=477632.56
62 | V1,V2,V3 Emisii aer Atelier 220 - Cosuri evacuare sudura X=435680.29
Y=477535.51
63 V4 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare sudura- X=435676.10
cos nou 2015 Y=477542.54
64 V5 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare sudura- X=435683,24
cos nou 2015 Y=477538,19
65 V6 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare sudura X=435685,69
-C0$ nou Y=477545,16
66 VP1 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare taiere cu X=435701.12
laser Y=477533.43
67 VP2 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare taiere cu X=435680.29
laser Y477534.89
68 VP3 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare debitare X=435674.24
oxigaz Y=477515.00
69 VP4 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare taiere cu X=435677.12
laser- cos nou 2014 Y=477522.45
70 VP5 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare taiere cu X=435676.98
laser- cos nou 2014 Y=477528.49
71 VO3 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare sablare X=435735.27
Y=477489.01
72 VO8 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare sablare X=435680.58
Y=477483.35
73 VO9 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare sablare X=435663.13
Y=477489.35
74 VO1 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare cabina de X=435723.12
vopsire clasica Y=477523.22
75 V02 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare cabina de X=435740.44
vopsire clasica Y=477504.34
76 VO4 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare cabina de X=435735.63
vopsire clasica Y=477483.19
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Nr. . Factor d .

cr: Simbol ?r(l:ez:u € Zona de amplasare Coordonate geografice

| punct edit P STEREO 70
monitorizat
77 VO5 Emisii aer Atelier 220- Cos evacuare cabina de X=435727.94
vopsire clasica Y=477465.40
78 VO6 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare uscare X=435694.30
Y=477479.05
79 VO7 Emisii aer Atelier 220 - Cos evacuare uscare X=435697.31
Y=477487.74
80 V1 Emisii aer Atelier 360- Cos evacuare cabina de X=436375.94
vopsire Y=477420.06
81 C1 Emisii aer Atelier 360- Cos evacuare sudura X=436372.20
Y=477421.03
82 CAl Emisii aer Atelier 550 - Cos evacuare cuptoare X=435903.35
austenitizare- calire - dezafectat Tn Y=477651.87
2015
83 CA2 Emisii aer Atelier 550 - Cos evacuare cuptoare X=435911.63
austenitizare- calire- dezafectat in Y=477646.80
2015
84 CE Emisii aer Atelier 550 - Cos evacuare generator X=435901.90
endo- dezafectat in 2015 Y=477632.77
85 CBS1 Emisii aer Atelier 550 - Cos evacuare baia de X=435902.21
sare- dezafectat in 2015 Y=477622.37
86 CPO1 Emisii aer Atelier 550 - Cos evacuare cuptor de X=435907.98
polimerizare (mutat la At. 460) Y=477656.40
87 CPO Emisii aer Atelier 550 - Cos evacuare cuptor de X=435916.65
polimerizare (mutat la At. 460) Y=477647.58
88 MG1 Emisii aer Atelier 620- Cos evacuare masina de X=435879.77
prelucrat Y=477751.04
89 MG2 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare masina de X=435876.72
prelucrat Y=477738.19
90 MG3 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare masina de X=435872.81
prelucrat Y=477723.68
91 DG1 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare masina de X=435865.48
prelucrat Y=477740.38
92 DG2 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare masina de X=435861.19
prelucrat Y=477728.79
93 FG1 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare masina de X=435827.50
prelucrat- dezafectat in 2014 Y=477737.03
94 FG2 Emisii aer Atelier 620 s- Cos evacuare masina X=435843.70
de prelucrat- dezafectat in 2014 Y=477731.05
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Nr. . Factor de .
ort Simbol mediu Zona de amplasare Coordonate geografice
| punct edit P STEREO 70
monitorizat
95 MG4.1 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare piese X=435848.17
strunjite- Cos nou din 2015, provine Y=477720.19
din separarea cosului MG4 in doua
cosuri
96 MG4.2 Emisii aer Atelier 620- Cos evacuare piese X=4359.12
strunjite- Cos nou din 2015, provine Y=477721.22
din separarea cosului MG4 in doua
cosuri
97 MG5 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare piese X=435825.72
strunjite Y=477726.66
98 MG6 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare piese X=435866.43
strunjite Y=477711.69
99 MG7 Emisii aer Atelier 620- Cos evacuare piese X=435872.23
strunjite- cos nou 2015 Y=477725.10
100 MG7.1 Emisii aer Atelier 620- Cos evacuare piese X=435869.56
strunjite- cos nou 2015 Y=477719.87
101 MG8 Emisii aer Atelier 620- Cos evacuare piese X=435859.99
strunjite- cos nou 2015 Y=477729.18
102 F1 Emisii aer Atelier 620 - Cos evacuare linia de X=435853.66
fosfatare Y=477767.10
103 A4 Emisii aer Baza Energetica (91) - Cos evacuare X=435792.13
cazan aburi- dezafectat in 2015 Y=477603.46
104 A5 Emisii aer Baza Energetica (91) - Cos evacuare X=435829.96
cazan apa calda- dezafectat Tn 2015 Y=477591.84
105 A6 Emisii aer Baza Energetica (91) - Cos evacuare X=435811.03
motoare cu ardere internd de la Y=477575.83
instalaia de cogenerare
106 A7 Emisii aer Baza Energetica (91)- Cos evacuare X=435810,95
cazan K1- gaz natural- cos nou Y=477572,75
2015
107 A8 Emisii aer Baza Energetica (91)- Cos evacuare X=435813.12
cazan K2- gaz natural- cos nou Y=477568.97
2015
108 A9 Emisii aer Baza Energetica (91)- Cos evacuare X=435824.56
cazan K3- gaz natural- cos nou Y=477570.11
2015
109 Al0 Emisii aer Baza Energetica (91)- Cos evacuare X=435818.32
cazan K4- gaz natural- cos nou Y=477571.15
2015

*Cosurile de la cuptoarele PEKAT 900/1, 900/2, 900/3,900/4, 700/1, 700/2, UTIS 308, respectiv
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Cl1/1, C1/2, C2, C3, C4, C5 si generatorul Endo vechi (cos C9) sunt racordate la Trosnsonul 1 de
ventilatie din Atelierul Dellphi 620, iar cosurile C6 si C7 sun racordate la Tronsonul 2 de ventilatie.
cele doua tronsoane sunt conectate intr- tubulaturd comuna prevazuta cu un ventilator tip DODECA
CJDXR 500-10 cu debit maxim de aer evacuat 23.950 mc/h.

Planul punctelor de monitorizare al emisiilor atmosferice- Anexa 4
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» Monitorizari realizate cu ocazia Raportului de amplasament din decembrie 2004, intocmit
de SC ECOANALITIC Dr. Haller SRL

Monitorizarea pentru sol s-a realizat in punctele de prelevare:

v" S1 - zona verde din fata pavilionului administrativ;

v’ S2 - zona verde situata la sud de atelierul de galvanizare si statia de deferizare;

v' S3 - zona verde situatd pe latura de Nord a halelor Casete de directic si Transmisii
cardanice, unde se afla si putul de monitorizare freatic;

v’ S4 - zona depozitului de uleiuri minerale;

v’ S5- zona atelierelor pentru cilindri de frana.

Indicatori normati prin Ord. 756/1997:

Prag de alerta/Tip | Prag interventie/Tip Valori masurate cu ocazia
Valori de folosinta de folosinta Raportului de amplasament Tn 2004
Indicatori | normale Folosinta Fol mai Folosinta Fol mai
[mg/kgSU] sensibifﬁ pu.gil.l ) sensibifﬁ pu?il.l ) S1 S2 S3 S4 55
sensibila sensibila
pH nn* nn nn nn nn 74 | 6.1 7.9 7.6 7.3
Antimoniu 5 12,5 20 20 40 00 |024 | 0,12 | 0,0 0,0
Arsen 5 15 25 25 50 0,0 | 0,0 0,0 0,0 0,0
Cadmiu 1 3 5 5 10 0,82 | 2,3 1,7 2,6 3,5
Crom total 30 100 300 300 600 0,21 116 | 0,37 | 1,78 | 5,3
Cupru 20 100 250 200 500 37,6 | 485 | 27,3 34 74,3
Mangan 900 1500 2000 2500 4000 | 1428|1870 | 1760 | 1235 | 1620
Nichel 20 75 200 150 500 3,7 | 41 1,3 00 | 12,5
Plumb 20 50 250 100 1000 345|625 | 87,0 | 52,7 | 73,8
Zinc 100 300 700 600 1500 278 | 1270 | 243,6 | 328 | 837,6
CN™ <1 5 10 10 20 0,0 | 348 | 00 | 0,20 | 2,65
Hidroc. <100 200 1000 500 2000 0,0 0,0 0,0 | 458,0 | 63,6
din petrol

* - nenormat in Ord.756/1997

Raportarile se fac la pragurile de alertd pentru folosinte mai putin sensibile, deoarece unitatea este
amplasatd intr-o zona industriala.

Concentratiile de Plumb determinate in probele de sol prelevate de pe amplasament se datoreaza in
cea mai mare parte unitatilor de transport care au functionat in zona , respectiv autobaza ITS Sibiu,
societatea de transport SC Transmixt, Vama Sibiu, ca urmare a unui proces de acumulare in timp

(poluare istoricd), precum si traficului rutier intens de pe str. Henri Coanda.

Prezenta unor microelemente in sol (com ar fi: Mn, Cu, Zn etc.), in cantitati normale este benefica
si esentiala pentru vegetatie in special pentru cea arborescenta, la fel pentru animale si om. Daca
insa concentratiile depasesc valorile limitd, ele pot avea efecte negative asupra componentei vii a
ecosistemului.
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Se constatd depasirea valorii pragului de alerta pentru folosinte mai putin sensibile pentru Zinc din
proba de sol nr. 2 prelevatd din zona atelierului de galvanizare. O valoare crescutd o regasim in
proba de sol prelevata din acelasi punct de monitorizare si pentru CN’, dar care nu depaseste nivelul
pragului de alerta prevazut pentru folosinte mai putin sesnsibile.

Se observa ca fatd de pragul de alertd pentru folosinte mai putin sensibile, cu exceptia zincului
determinat dintr-o proba de sol, nu avem inregistrate depasiri.

Fata de pragul normal prevazut de Ord. 756/1997 avem depasiri la Cd, Cu, Pb si Zn ca de altfel in
toate marile zone industriale.

Monitorizarea pentru api uzati s-a realizat in punctele de prelevare:

v' C1 -recoltatd din caminul de vizitare al canalului C 3 - dupa atelierele de galvanizare si
statia de denocivizare inainte de amestecul in colectorul uzinal cu ape uzate menajere;

v C2 - recoltatd din caminul de vizitare in care se descarca apele uzate industriale si menajere
de la hala de arcuri spirale la cald, strunguri automate, vopsitorie electroforetica, vopsitorie
piese auto, magazie centrala, inainte de evacuarea in colectorul stradal din str. Henri
Coanda;

v C3 - recoltatd din caminul de vizitare al conductei care colecteazd apele uzate menajere si
industriale a halelor Mecanisme de directie, Transmisii cardanice si atelier Bosch;

v C4 - recoltata din canalul SIM ce colecteaza apele uzate industriale si menajere din hala
Cilindrii de frana;
v C5 - recoltatd din caminul conductei care colecteaza apele uzate fecaloid- menajere si apele

industriale conventional curate din hala SDV-uri si anexe tehnice si hala inchiriata catre SC
Krupp- arcuri foi;

v C6 - recoltatd din caminul de vizitare situat pe colectorul de ape industriale si menajere

provenite de la atelierul Debitare si forja, punct de alimentare PA 8, depozitul de ulei pentru
tratamente termice si hala Arcuri spirale la cald;

v C7 - prelevatd din caminul de vizitare al evacuarilor mixte (industriale si menajere)
provenite

de la hala monobloc ce adaposteste hala Mecanismelor de directie, transmisii cardanice, arcuri

infasurate la cald, strunguri automate;

Limita ..
NTPA Valori masurate-2004
Indicatori 002/2002
analizati L e 6
completata | C1 C2 C3 C4 C5 C6 Cc7
cu HG
352/2005
pH unit.pH 6,5-8,5 42 7,2 6,92 | 6,82 7,1 6,82 | 6,85
Suspensii mg/l 350 70,0 | 72,0 | 210,0 | 112,5 | 208,0 | 120,8 | 183,0
QASROSERY.
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Limita ..
NTPA Valori masurate-2004
Indicatori Uy
analizati UM JIETh
completati | C1 C2 C3 C4 C5 C6 C7
cu HG
352/2005
CBOs mg/l 300 92,5 | 82,3 72,0 67,0 | 112,7 | 80,5 69,8
CCOCr mg/l 500 147,8 | 139,5 | 111,5 | 107,2 | 215,6 | 127,0 | 112,3
NH," mg/l 30 18,0 15,2 10,2 3,7 11,7 7,3 4.6
CN mg/l 1,0 0,26 | 0,002 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
CsHsOH mg/l 30 0,0 0,0 0,02 0,0 0,0 0,0 0,0
Extractibile mg/l 30 23,5 21,7 0,0 18,7 19,6 15,7 16,2
Pb mg/l 0,5 0,02 0,0 0,0 0,0 0,02 | 0,013 | 0,2
Cd mg/l 0,3 0,006 | 0,09 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
cr® mg/l 0,2 0,04 | 0,023 | 0,051 | 0,073 | 0,018 0,0 0,04
cr¥ mg/l 1,3 0,130 | 0,06 0,16 0,02 | 0,004 | 0,0 0,02
Ni?* mg/l 1,0 0,17 0,11 | 0,098 0,0 0,0 0,0 0,0
Zn?* mg/l 1,0 10,47 0,4 0,56 0,28 0,15 0,26 0,31
cu* mg/l 0,2 0,05 | 0,41 - 0,0 0,0 0,0 0,0

La proba de apa uzata prelevata din punctul C1 se constatd un pH acid si o depasire de 10 ori a
concentratiei zincului fata de valorile prevazute de NTPA 002/2002. Acest fapt se datoreazd unor
operatii incorecte de neutralizare si denocivizare a apelor provenite de la atelierul de galvanizare,
linia de cianurare si zincare slab acidd Manz. Probele de apd uzatd prelevate din caminul de
vizitare inainte de evacuarea 1n colectorul stradal relevd incadrarea indicatorului Zn in limitele
prevazute de NTPA 002/2002, ca urmare a dilutiei realizatd prin amestecul cu apele menajere
provenite de pe amplasament.

Pentru restul parametrilor analizati se constatd incadrarea acestora in limitele prevazute de NTPA
002/2002.
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Monitorizarea apelor subterane

Punct de prelevare- foraj de monitorizare al freaticului amplasat la distanta de cca. 70 m de
decantorul atelierului de Galvanizare, pe directia NE de scurgere a freaticului catre raul

Cibin.

Rezultatele obtinute :

NF. _ Rezultate
ort Indicator U.M. obtinute
2004
1 pH unit pH 7,2
3 Suspensii mg/l 40,0
4 Consum biochimic de oxigen (CBO5) mg/l 12,7
5 Consum chimic de oxigen (CCOCtr) mg/l 32,1
6 Amoniu (NH4") mg/I 0,0
7 Cianuri (CN) mg/l 0,03
8 Fenoli (C¢HsOH) mg/l 0,0
9 Substante extractibile mg/l 0,0
10 Plumb mg/l 0,02
11 Cadmiu mg/l 0,001
12 Crom hexavalent (Cr®” mgl/l 0,0
13 Crom trivalent (Cr*") mg/I 0,005
14 Nichel mg/l 0,0
15 Zinc mg/l 0,024
16 Cupru mg/l <0,05

Monitorizarea aerului

Prin Raportul de Amplasament efectuat in anul 2004 s-au efectuat determinari ale compusilor
organici volatili proveniti din solventii utilizati in procesele de vopsire, utilizdndu-se doua metode:

piese;

- teoretica- pentru determinarea COV din solventi, rezultati de la atelierul de vopsire a unor

- practica- directd, de masurare a COV 1n imisie prin fixarea acestora pe fiole cu carbune
activ si determindri gaz- cromatograf.

Au rezultat urmatoarele valori ale concentratiilor de COV la cele 3 clase de stabilitate ale

atmosferei:
C tratii
Concentratii/distanta onvcen rati
> G masurate .
Poluant Observatii
Instabil Neutru Stabil Sl 'de
stabil.
2L,
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atmosferica
1,0 m/s 2,0 m/s 1,0 m/s 2,0 m/s 1,0 m/s 2,0 m/s Neutru La distantele de
0,970 la 150m | 4501750 m,
0,513/150 | 0,256/150 | 1,77/150 | 0,885/150 | 3,52/150 | 1,76/150 (calm) valorile sunt
nesemnificative
NMVOC 0,19 la 450m ) )
0,055/450 | 0,027/450 | 0,24/450 | 0,12/450 | 0,57/450 | 0,288/450 (calm) si pot proveni
de la surse
0,019/750 | 0,0095/750 | 0,095/750 | 0,047/750 | 0,228/750 | 0,114/750 0.01la750m | mopile sau alte
(calm) surse fixe.

S-a tinut cont de prevederile HG. 699/2003, Ord.529/2002, Ord.1144/2002 si de STAS 1257/87.
Din calculele de dispersie, ludndu-se in calcul emisiile punctiforme intr-o functionare simultana si

continud la capacitatea proiectatd a instalatiilor, au rezultat urmatoarele:

- valorile cele mai mari ale concentratiilor imisiilor de poluanti se regasesc in stratificarea
atmosferica instabila, la o viteza a vantului de 1 m/s.

- concentratiile maxime ale imisiilor se regasesc in interiorul platformei uzinale.

- valorile concentratiilor maxime a imisiilor poluantilor sunt cu mult mai mici decét
concentratiile maxim admise conform STAS 12574/87- Aer in zonele protejate, in toate
stratificarile atmosferice si viteze de vant mai mici de 1 m/s (conditii meteorologice cele mai
nefavorabile dispersiei).

Comparand datele teoretice cu masurdtorile efectuate la clasa de stabilitate atmosferica neutra,
valorile mésurate au fost mai mici decét cele calculate.

Tn imisia din aerul atmosferic nu s-au depistat CN", CICN", iar din pulberile in suspensie si pulberile
sedimetabile nu s-a depistat la data prelevarii noxe de natura Cr** Cr®* sau Zn.

» Monitorizari impuse in Autorizatia integrati de mediu nr. SB13/2005 actualizata in anul
2012

Monitorizarea panzei freatice

Monitorizarea panzei freatice pe amplasament se realizeaza printr-un foraj de observatie amplasat
n incinta unitatii. Putul de monitorizare a freaticului se afld la o distanta de cca. 70 m de decantorul
atelierului de Galvanizare, pe directia NE de scurgere a freaticului spre raul Cibin.

Categoria
apei/punct de Metoda de Frecventa de
monitorizare/ Parametrul analiza monitorizare
coordonate fizice
Ape subterane/foraj pH Standard Semestrial

de monitorizare amoniu

azotati

fosfati

Cr total

Zinc
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Scopul acestor analize il constituie evaluarea in timp a calitatii apei freatice si prin aceasta influenta
activitatii desfasurate pe amplasament. In cazul depisirii semnificative a valorii parametrului
monitorizat in etapa anterioara se vor repeta analizele, se vor stabili cauzele si se vor lua masuri de
prevenire / remediere necesare.

Monitorizare sol

Se solicitda monitorizarea solului pentru urmatorii indicatori:

Frecventa de

. Metoda de analiza
monitorizare

Parametru

pH La 5 ani Conform standardelor
antimoniu in vigoare
arsen
cadmiu
crom
cupru
mangan
nichel
plumb
zinc
cianuri
hidrocarburi

Orice crestere semnificativd a poluantilor specifici comparata cu valorile de referintd, va fi
raportatad autoritdtilor competente pentru protectia mediului, titularul avdnd obligatia ludrii
masurilor necesare de remediere.

Puncte de prelevare probe

Proba Localizare

SOL1 zona verde din fata pavilionului administrativ;

SOL2 zona verde situatd la sud de atelierul de galvanizare si statia de deferizare;

SOL3 zona verde situata pe latura de Nord a halelor casete de directie si transmisii
cardanice, unde se afla si putul de monitorizare freatic;

SOL4 zona depozitului de uleiuri minerale

SOL5 zona atelierelor pentru cilindri de frana

Scopul acestor analize il constituie urmdrirea evolutiei In timp a calititii solului §i prin aceasta
influenta activitatii desfasurate pe amplasament.
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Monitorizarea emisiilor atmosferice

AT Frecventa de
Sursa de emisie prelevare a Parametrul o Metode de analizi
monitorizare
probelor
V4 HCI
Cov Anual
V6
HCN Anual
V10
HCI Anual
Atelier de V12 |
acoperiri cov Anua Conform
galvanice HCI standardelor in
Cosuri de VM cov Anual vigoare
evacuare crt
Vi1 co
Cr Anual
total
VP cov
Cr Anual
total
Atelier 450 cP _ Conform
Pulberi Anual standardelor n
Cos evacuare vigoare
x; Conform
V5 cov 2 ani standardelor in
vigoare
V6/1 Conform
V6/2 NOx .
. Anual standardelor in
V6/4 Pulberi )
i V4 vigoare
Atelier 460 CcoV
Cosuri evacuare
V6/3 _ Conform )
cov 2 ani standardelor n
vigoare
V3 _ Conform )
H,SO, 2 ani standardelor Tn
vigoare
V8 _ Conform )
cov 2 ani standardelor Tn
vigoare
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Punctul de Frecventa de
Sursa de emisie prelevare a Parametrul o Metode de analiz:i
monitorizare
probelor
Ccov
V10 co Conform )
N Anual standardelor in
Ox vigoare
Pulberi
w1
W2
Atelier 470 si W3 Conform
Atelier 320 Wa Pulberi Anual standardelor in
Cosuri evacuare vigoare
Bl
Conf
Atelier 500 i cb Pulberi Anual standoar;d(;rlrgr n
Atelier 150 ;
vigoare
CR1
CR2 (6{0)
Atelier 550 Cl NOx Anual
elier
cP Pulberi Conform
Cosuri evacuare standardelor n
vigoare
C1
CE Pulberi Anual
Ci1/1
C1/2
C2
C3
C5
Atelier 760 _ _ Conform
) C6 Pulberi 2 ani standardelor in
C0§ur1 evacuare c7 vigoare
c8
C9
C10
Cl1
V1
Atelier 220 si VP1
Atelier 180 VP2 _ Conform
. Pulberi Anual standardelor Tn
Cosuri evacuare VP3 .
vigoare
VO3
VO8
QAROSERY.
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Punctul de Frecventa de
Sursa de emisie prelevare a Parametrul o Metode de analiz:i
monitorizare
probelor
V09
VO1
V02
VO4 cov 2 ani
VO5
VO6
VO7 cov 2 ani
Vi cov 2 ani
ani
Atelier 360 kb
C . o1 standardelor in
osuri evacuare .
’ Pulberi anual vigoare
CA1l
CA2 CO
Anual
CE NO,
Atelier arcuri
infisurate la
: CBS1 _ Conform )
cald (550) Pulberi Anual standardelor in
Cosuri evacuare vigoare
CPO1 Co
. Anual
CPO Pulberi
cov
MG1
MG2
MG3
DG1
DG2 .
Atelier 620 si Pulberi Anual Conform
i ’ FG1 R
Atelier 630 FGo standardelor in
Cosuri evacuare vigoare
MG4
MG5
MG6
F1 .
HCI 2 ani
Baza energetica A4 Co Conform
(91) A5 NO, Anual standardelor Tn
Cosuri evacuare A6 Pulberi vigoare
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Nota:
1.Conditii de referinta standard: 273 K;101,3KPa, gaze uscate. Pentru instalatiile de ardere cu
combustibil gaz metan valorile se raporteaza la 3% Oa.

2.Monitorizarea emisiilor COV pentru instalatii ce cad sub incidenta Ord.278/2013 - Masuratorile
vor fi efectuate prin aplicarea tehnicilor de masurare si prin utilizarea dispozitivelor de masurare
conforme cu nivelul actual al tehnicii de masurare cu respectarea cerintelor stabilite iIn Anexa nr. 4
a Ord. nr. 859/2005 pentru aprobarea unor ghiduri. Emisiile de substante organice volatile trebuie
sa fie determinate prin masuratori efectuate de catre un laborator acreditat.
Numar de masuratori discontinue:

- desfasurarea a cel putin 3 masuratori discontinue, pentru fiecare activitate, pe o duratd de
cate o ora, in conditii de operare care ar putea duce la emisii maxime;

- rezultatul masuratorilor discontinue se va determina si mentiona ca valoare medie orara.

Se vor efectua masurdtori periodice, in cazul in care la punctul final de evacuare se elibereaza in
mediu o cantitate mai micd de 10 kg carbon organic total pe ora.

Monitorizarea emisiilor in apa

Punctul de
prelevare a Freceventa d
Categoria apei probelor/ Parametrul ec.ve .ta ¢ Metode de analizi
. monitorizare
coordonate fizice
Stereo 70
Ape uzate Pct. C1 Camin pH SR ISO 10523-97
menajere si poarta 1 Suspensii totale STAS 6953-81
temo'og'c_i CBO: STAS 6560-82
care necesita « e
Pct. C2 Camin STI
epurare/ pe CCOCr SR ISO 6060-96
fiecare gura de Azot amoniacal Lunar prin STAS 8683-70
evacuare Pct.C3 Camin 500 ™ F 56 total (P) laboratorul STAS 10064-75
Cianuri (CN) propriu SR I1SO 6703/1-98
Pct.C4 Cimin Sulfuri (59 SR 1SO 10530-97
centru de formare i
Detergenti ) ) SR ISO 7875/1,2-96
Trimestrial
oo Mangan total . SR 8662/1-96
Pct.C5 Cimin M)0 prin laborator
poarta 2 ( acreditat in
Pet.C6 Cimin Sulfati (SO4) cu HG 352- STAS 8601-70
canal final Crom total NTPA SR 1SO 9174-98
3+ 6+
menajer (Cr¥*+cré? 002/2005
Crom STAS7884-94
6+)
Pct C7 Cimin hexavalent(Cr
incinti Extractibile SR 7587-96
Plumb (Pb*") STAS 8637-79
QASROSERY.
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Punctul de
izl Frecventa de
Categoria apei probelor/ Parametrul S Metode de analizi
. monitorizare
coordonate fizice
Stereo 70
Bilstein Cupru (Cu™) STAS 7795-80
Zinc (Zn*") STAS 8314-87
Cadmiu (Cd2+) SR ISO 5961-93

Monitorizarea emisiilor in apa se va realiza conform prevederilor autorizatiei de gospodarirea a
apelor. Tn vederea verificarii conformititii datelor obtinute prin automonitorizare, se va efectua
trimestrial, analiza tuturor indicatorilor printr-un laborator acreditat.

Monitorizarea variabilelor de proces

Exista proceduri si instructiuni operationale prin care permanent este verificatd calitatea materiilor
prime si a materialelor auxiliare, precum si a subproduselor si a produselor finite. Deasemenea sunt
monitorizate toate instalatiile tehnologice prin verificarea periodica a starii si functiondrii acestora,
parametrii solicitati de procesele tehnologice (temperaturi, presiuni, debite, concentratii), precum si
consumurile energetice si de utilitdti (curent electric, gaz metan, apa, etc.)

Monitorizarea deseurilor

La nivelul Compa SA se intocmeste evidenta gestiunii deseurilor conform prevederilor HG
856/2002, pentru toate categoriile de deseuri colectate, transportate, depozitate temporar si
eliminate, care se raporteaza autoritatilor competente la solicitarea acestora.

In Raportul de Mediu pe anul 2013 a fost publicat Auditul privind minimalizarea deseurilor la
nivelul unitatii.

Impactul activitatii unitatii asupra factorilor de mediu

- se va realiza conform unui Program de monitorizare la frecventa si la parametrii prevazuti
in Autorizatia Integrata de Mediu si Autorizatia de Gospodarire a Apelor. Monitorizarea se va
realiza atat prin laboratorul propriu cat si prin laboratoare acreditate, folosind metode de analiza
agreate de U.E. (norme CEN sau ISO) sau nationale care asigura o calitate echivalenta.

Pentru Pregadtirea pentru situatii de urgentd si capacitate de rdaspuns a fost stabilitd o procedurd
de indentificare a posibilelor accidente si situatii de urgentd si modul de interventie in astfel de
situatii, precum si modul de comunicare interna si externa a acestor situatii.

Au fost stabilite si mentinute proceduri de monitorizare si masurare a principalelor caracteristici
ale activitatilor si proceselor care au impact semnificativ asupra mediului.

In societate existd instructiuni si proceduri referitoare la managementul situatiilor de urgenta. in
fiecare fabricatie exista planuri pentru diferitele situatii de urgenta identificate si instructiuni de
prevenire si interventie in caz de situatii de urgentd. Personalul este instruit corespunzator si acolo
unde este posibil se simuleaza situatiile de urgenta.

Anual atunci cand apar modificari planurile pentru situatii de urgenta sunt actualizate sau revizuite.
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In temeiul Legii Apelor nr.107/1996 si in conformitate cu Ord.278/1997 exista , in cadrul fiecarei
fabricatii Planul pentru prevenirea si combaterea poluarilor accidentale la folosintele de apa
potential poluatoare.

COMPA SA a realizat Notificarea pentru anul 2016, conform prevederilor Legii 59/2016 privind
controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase , care se
anexeaza prezentei documentatii.

Fiecare sectie de productie are identificate punctele critice si posibilele situatii de urgenta si sunt
intocmite Planuri pentru situatii de urgentd in functie de posibilele situatii de urgenta identificate.
Sunt Intocmite si implementate urmatoarele planuri pentru situatii de urgenta:

-Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare
conform ordinului 278/1997 ;

-Planul de interventie impotriva incendiilor,

La nivelul societatii sunt intocmite planuri in caz de situatii meteorologice periculoase, accident
chimic, etc

Fiecare plan are specificat urmatoarele: echipa de interventie, program de masuri si lucrari in
vederea prevenirii poludrilor accidentale, lista dotarilor si a materialelor necesare pentru sistarea
poludrilor accidentale, programul anual de instruire . Perodic se fac simuldri ale situatiilor de
urgenta identificate.

1.Modul de operare se realizeaza in conformitate cu instructiunile si procedurile specifice acestei
activitati, personalul este calificat si instruit periodic pentru activitatile desfasurate.

2. Depozitarea substantelor toxice si periculoase se face In magazii special destinate acestui scop
3. Substantele toxice folosite si precursorii sunt depozitati in magazii securizate cu alarma optica si
acustica. Evidenta acestor substante se tine in mod strict, in registre speciale .

Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se realizeaza cu respectarea stricta a prevederilor Legii
211/2011 privind regimul deseurilor. Deseurile sunt colectate si depozitate temporar pe tipuri si
categorii, fard a se amesteca. Acestea se depoziteaza separat, deseurile inerte si nepericuloase de
cele periculoase .

Valorificarea deseurilor industriale reciclabile, precum si gestiunea ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje se realizeaza potrivit prevederilor legale in vigoare.

Evidenta gestiunii deseurilor se face pe fise de ,Evidenta gestiunii deseurilor conform
prevederilor H.G. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce
cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase.

Deseurile expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare pot fi transportate numai
de catre agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor HG 1061/2008.

Deseurile sunt transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de
recuperare/eliminare fara a afecta in sens negativ mediul si in conformitate cu reglementarile legale
in vigoare.Deseurile sunt ambalate si etichetate in conformitate cu legislatia si cu oricare norme in
vigoare privind inscriptionarile obligatorii. Pe parcursul colectarii, recuperarii sau eliminarii, toate
deseurile sunt depozitate temporar in zone si locuri special amenajate, protejate corespunzator
Tmpotriva dispersiei in mediu. Deseurile sunt clar etichetate si separate corespunzator.

Se impune o monitorizare permanentd §i riguroasd a parametrilor tehnologici, a surselor de
emisii asociate activititilor si a calitatii componentelor de mediu potential receptori.
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2.12. Incidente provocate de poluare

Nu au fost probleme legate de poluari istorice — conform rezultatelor din Raportul de Amplasament
efectuat in anul 2004, Compa SA nu a avut incidente legate de poluari accidentale, care sa produca
impacturi asupra mediului.

Apele de suprafata din zona - paréul Trinkbach, respectiv rdul Cibin nu au suferit impacturi
negative ca ecosisteme de apd de suprafatd, intrucdt societatea nu are evacuari directe in aceste
cursuri de apa.

Apele subterane, monitorizate si analizate fizico- chimic din putul de monitorizare situat pe
amplasamentul sociatatii releva faptul ca freaticul nu este poluat si nu a suferit incidente legate de
poludri accidentale determinate de deversari accidentale pe sol sau neetanseitdti ale retelelor de
canalizare.

Conform datelor din Raportul de Amplasament din anul 2004, solul din zona depozitului de uleiuri
minerale pentru tratamente termice este poluat cu hidrocarburi din petrol, ca urmare a deficientelor
in manipularea si depozitarea uleiurilor minerale, iar datoritd acoperirilor galvanice cu Zinc, toate
probele de sol contin Zn peste valorile normale, insa sub pragul de alerta pentru folosinte mai putin
sensibile (cu exceptia probei prelevate din zona atelierului pentru cilindri de frana).

Deasemenea solul contine peste valorile normale Cu, Mn si Pb, insa in concentratii specifice unei
zone industriale, datorate atat traficului intens din zona, cat si activitatilor desfasurate de unitatile
limitrofe, valori care se situeaza Insa sub pragul de alerta pentru folosinte mai putin sensibile.

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Reteaua "Natura 2000" reprezintd principalul instrumentul al Uniunii Europene pentru conservarea
naturii 1n statele membre. Natura 2000 reprezintd o retea de zone desemnate de pe teritoriul Uniunii
Europene in cadrul cdreia sunt conservate specii si habitate vulnerabile la nivelul Tntregului
continent. Programul Natura 2000 are la baza doua Directive ale Uniunii Europene denumite
generic Directiva Pasari si Directiva Habitate, directive transpuse in legislatia nationala prin OUG
nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si
faunei salbatice.

La ora actuald, reteaua Natura 2000, formatd din Arii Speciale de Conservare (SCAS) desemnate
pentru protectia speciilor si habitatelor amenintate, listate in anexele Directivei Habitate si Arii de
Protectie Specialda Avifaunisticd (SPA) desemnate pentru protectia speciilor de pasari sdlbatice in
baza Directivei Pasari, acopera aproximativ 20% din teritoriul Uniunii Europene. Trebuie
mentionat faptul ca pana la validarea Ariilor Speciale de Conservare, aceste zone propuse pentru
reteaua Natura 2000 sunt etichetate ca Situri de Importanta Comunitara.

Obiectivul principal al retelei Europene de zone protejate NATURA 2000 - desemnate pe baza
Directivei Pasari respectiv Directivei Habitate - este ca aceste zone sa asigure pe termen lung
,statutul de conservare favorabilda” a speciilor pentru fiecare sit in parte care a fost desemnat.

Desi definitia exactd a termenului ,,statut de conservare favorabila” nu este bine definit, Romania
va trebui sa raporteze periodic citre Comunitatea Europeand, cu privire la Indeplinirea acestui
obiectiv. Singurul indicator obiectiv §i cantitativ cu privire la statutul unei specii intr-o anumita
zona este marimea populatiei respectiv schimbarea marimii populatiilor. Este deci esential ca
impactul unor investifii asupra acelor specii pentru care zona a fost desemnata ca sit Natura 2000,
s fie evaluat complet prin metode stiintifice. In majoritatea cazurilor impactul poate fi minimalizat
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sau sensibil micsorat prin selectarea atentd si implementarea corectd a metodelor de diminuare a
impactului.

Localizarea ariilor naturale protejate din veciniatatea amplasamentului:

Obiectivul analizat este amplasat in afara ariilor de protectie avifaunistica si a siturilor de interes
comunitar, cat si in afara zonelor protejate declarate la nivel national, situdndu-se la distante de:

e ROSCI0093- Insulele Stepice Sura Mica - Slimnic - 11,5 km
e ROSCI0304 - Hartibaciu de Sud- Vest - 8,18 km

e ROSCI0132- Oltul Mijlociu- Cibin- Hartibaciu - 9 km

e ROSPAO0099 - Podisul Hartibaciului - 11,2 km

e Parcul Natural Dumbrava Sibiului- 4,3 km

e Rezervatia Naturald Dealul Zackel - 12 km

Relatia amplasamentului SC COMPA SA cu ariile naturale protejate
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Fig.4- Relatia amplasamentului cu ariile naturale protejate

Situl de Importantid Comunitard - * Insulele Stepice Sura Mica- Slimnic” (ROSCI10093)

Situl ROSCI0093 Insulele Stepice Sura Mica — Slimnic cu o suprafatd de 367 ha este situat pe
teritoriul administrativ al judetului Sibiu si are urmatoarele coordonate geografice : latitudine N
45°52'49" si longitudine E 24°8'32" (regiunea biogeografica continentald).

Caracteristici generale ale sitului:

R
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Cod | Procent | CLC | Clase de habitate
211 - ] .
N12 |11 213 Culturi (teren arabil)
N14 |57 231 Pasuni
242, ) )
N15 | 32 243 Alte terenuri arabile

Calitate si importanta:

Situl este important pentru protejarea a 4 specii de plante vasculare si 7 tipuri de habitate listate in
Anexa II a Directivei Habitate, situl reprezentand cea mai nordicd zond din tara unde sunt prezente

aceste tipuri de specii de plante sudice, termofile si xerofile caracteristice zonelor pontice si
mediteraneene.

Vulnerabilitate:

Practicarea unui pasunat intensiv in zond, eroziunea solului, alunecarile de tern specifice zonei,
extinderea constructiilor, mai ales a celor de factura industriala, situl fiind situat in vecinatatea
municipiului Sibiu.

Tipuri de habitate enumerate in

sitului in ceea ce le priveste

anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea

Elemente privind evaluarea habitatului Tn sit
Cod i . Starea
: Denumire habitat | SUPTaf | ponresenta | Suprafata Evaluare
habitat ocupati L de y
o tivitate relativa globala
g conservare
* Pajisti uscate
seminaturale si faciesuri
6210 cu tufarisuri pe substrat | 10 B C B B
calcaros (Festuco
Brometalia)
- Parist -
6240 aJ_1§1 stepice 70 B c B B
subpanonice
Pajisti cu Molinia pe
soluri calcaroase,
6410 ) 1 C C C C
turboase sau argiloase
(Molinion caeruleae)
Pajisti  aluviale  din
6440 Cnidion dubii 15 B ¢ B B
Pajisti de altitudine joasa
6510 (Alopecurus  pratensis | 1 C C C B
Sanguisorba officinalis)
Comunitati de liziera cu
6430 ierburi Tnalte higrofile de | 1 C C C C
la  nivelul campiilor,
QASROSERY.
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Elemente privind evaluarea habitatului Tn sit
Cod . . Starea
: Denumire habitat | SUPTafata | pooresenta | Suprafata Evaluare
habitat ocupati . . de <
% tivitate relativa globala
e conservare
pana la cel montan si
alpin
* Tufarisuri
40A0 | subcontinentale peri- | 2 C C C C
panonice

/

Specii de amfibieni si reptile enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si

evaluarea sitului in ceea ce le priveste

. Pop. | Sit.
Cod | Specia OF,) . | lernat | Pasaj Conservare | Izolare | Global
rezidenta Pop.
1103 | Bombina | C B C B
variegata
1220 [EMYS 1p C B C B
orbicularis
1166 | WS g C B C B
cristatus
Triturus
4008 | vulgaris P C B C B
ampelensis

Specii de nevertebrate enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea

sitului in ceea ce le priveste

. lernat _| Sit.
Cod | Specia Pop. rezidenta Pasaj 5 Conservare | lzolare | Global
op.
4043 Psel_Jdophllotes P2 D
bavius

Specii de plante enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea sitului

in ceea ce le priveste

Sit.
Cod Specia Pop. rezidenti lernat | Pasaj 5 Conservare | lzolare | Global
op.
4067 | ECNIUM c |A C B
russicum
a091 | Crambe C C C C
tataria
2L,
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4068 | Adenophora | c |c C C
lilifolia

1617 | Angelica c |c C C
palustris
Iris aphylla

4097 | ssp. P C C C C
hungarica

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Situl de Importantd Comunitara - “ Hartibaciu de Sud - Vest” (ROSCI10304)

Situl ROSCI10304 Hartibaciu de Sud- Vest cu o suprafatd de 22.726 ha este situat in intregime pe
teritoriul administrativ al judetului Sibiu, avand urmatoarele coordonate geografice : latitudine N
45°45'48" si longitudine E 24°192" (regiunea biogeografica alpin-continentald).

Caracteristici generale ale sitului:

Cod | Procent | CLC | Clase de habitate
211 . .
N12 |3 213 Culturi (teren arabil)
N14 |32 231 Pasuni
242, ) )
N15 |11 243 Alte terenuri arabile
N16 |51 311 Paduri de foioase
N26 | 3 394 Hzibltat.eA de pgdurl
(pa duri in tranzitie)

Calitate si importanta:

Situl prezinta o importantd majorda pentru carnivorele mari (Canis lupus si Ursus arctos), dar si
mamiferele acvatice (Lutra lutra si Castor fiber), pentru speciile de lilieci listate si pentru speciile
de amfibieni (Bombina sp. si Triturus sp), fiind unul dintre putinele situri desemnate pentru
protectia speciei de reptile Emys orbicularis. Situl este important si pentru habitatul forestier 91YO0.

Deasemenea partea de sud-vest a sitului (intre Talmaciu si Boita in vest, respectiv Turnu Rosu in
est reprezintd un coridor ecologic care face legdtura cu zona alpina.

Vulnerabilitate:

Pierderea si distrugerea habitatelor ca rezultat al activitdtilor agricole , poluarea cu ingrasaminte
chimice, supra si subpdsunatul, exploatarea forestiera, activitdti industriale, depozitarea deseurilor

menajere si industriale, circulatie, practicarea unui turism necontrolat, extinderea constructiilor
indeosebi Tn zona de SV a sitului.

Tipuri de habitate enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste
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Elemente privind evaluarea habitatului Tn sit
Cod Starea
habitat Denumire habitat Suprafata | Reprezenta | Suprafata de Evaluare
ocupati % tivitate relativd | conservar | globala
e

9110 Paduri de fag de tip 5 B C B B
Luzulo-Fagetum

9130 Paduri de fag de tip 35 B C B B
Asperulo-Fagetum
Paduri de stejar cu

9170 carpen de tip Galio- | 8 A C B B
Carpinetum

91Y0 ?adurl dacice de stejar 13 A C B B
S1 carpen
Paduri dacice de fag

91VO (Symphyto-Fagion) 1 ¢ ¢ B ¢
* Vegetatie de

9110 sﬂvosjcepg ) 0.2 D
eurosiberiana cu
Quercus spp.

Specii de mamifere enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

Pop. lernat _| Sit.
Pasaj Conservare | lzolare | Global

Cod | Specia
P rezidenta Pop.

1352 | Canis lupus

1354 | Ursus arctos

1355 | Lutra lutra

1337 | Castor fiber

1308 | Barbastella barbastellus

1307 | Myotis blythii

1324 | Myotis myotis

Wl W @ @ > > > >
Ol O O O @ > > >

1323 | Myotis bechsteini

Rhinolophus
hipposideros

O OO O O T O OO
W

O 10Ol 0O O O O O O O
O 10O O O O O O O O

1303

O

Rhinolophus

1304 .
ferrumequinum

O
O
W
O
O

Specii de amfibieni si reptile enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si
evaluarea sitului in ceea ce le priveste
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Sit.
Cod | Specia POF,)' . lernat | Pasaj Conservare | lzolare | Global
rezidenta Pop.
1166 | Triturus cristatus C C B C B
1188 | Bombina bombina C C C C C
1193 | Bombina variegata C C A C A
4008 Triturus . vulgaris P C A B A
ampelensis
1220 | Emys orbicularis C C C C C

Specii de nevertebrate enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

. Pop. lernat _ | Sit.
Cod Specia . . Pasaj Conservare | lzolare | Global
rezidenta Pop.
1083 Lucanus cervus C C B C B

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Situl de Importanta Comunitara - “ Oltul Mijlociu - Cibin - Hartibaciu” (ROSCI10132)

Situl ROSCI10132 Oltul Mijlociu- Cibin- Hartibaciu cu o suprafata de 2.826 ha , este situat pe
teritoriile administrative ale judetelor Sibiu (66%), Brasov (25%) si Valcea (9%). Are urmatoarele
coordonate geografice : latitudine N 45°40°58" si longitudine E 24°19"28" (regiunea biogeografica
alpin- continentala).

Caracteristici generale ale sitului:

Calitate si importanta:

Cod | Procent | CLC Clase de habitate

NO6 | 37 511, 512 | Rauri, lacuri

NO7 | 10 411, 412 | Mlastini, turbarii

N12 211 - 213 | Culturi (teren arabil)

N14 231 Pasuni

N15 242,243 | Alte terenuri arabile

N16 | 29 311 Paduri de foioase

N26 | 2 324 Habitate de paduri (paduri in tranzitie)

Desi aria reflectd efectele impactului antropic indelungat, exista inca unele zone umede care si-au
pastrat aspectul si comunitdtile remanente, fragmente ale structurilor originare. Numeroase
populatii au fost restranse in aceste arii, relativ izolate, formand intr-un sens restrictiv metapopulatii
si metacomunitati, care desi de dimensiuni mici, sunt surse potentiale de regenerare pentru
diversitatea specifica a florei si faunei.
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Vulnerabilitate:

Constructiile hidrotehnice, desecarile, poluarea, defrisarile, practicarea agriculturii intensive.

Tipuri de habitate enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

Elemente privind evaluarea habitatului Tn sit
Cod . . Starea
habitat Denumire habitat Suprafata Reprezenta | Suprafata d Evaluare
< ¢ .. e <
ocupati % tivitate relativa globala
conservare
Tufarisuri alpine si
4060 boreale 0,001 ¢ c c C
Paduri de fag de tip
02 C C C C
9110 Luzulo-Fagetum

Specii de mamifere enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

Sit.
Cod Specia Ffop. . Pasaj Conservare Izolare Global
rezidenta Pop.
1355 Lutra lutra P C B C B
1337 Castor fiber 40-60 C B C B

Specii de amfibieni si reptile enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si
evaluarea sitului in ceea ce le priveste

Sit.
Cod | Specia Pop. rezidenta Pasaj 5 Conservare Izolare | Global
op.
1166 | Triturus cristatus C B C
1220 | Emys orbicularis C B C

Specii de pesti enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea sitului in
ceea ce le priveste

Sit.
Cod Specia POP' . Pasaj Conservare Izolare Global
rezidenta Pop.
1134 | Rnodeus RC c B C B
sericeus amarus
2522 Pelecus cultratus | R C B C C
1138 | Barbus C C B C B
meridionalis
1149 Cobitis taenia C C B C B
1146 Sabanejewia C C B C B
aurata
2L,
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Sit.
Pop. Pasaj Conservare Izolare Global

ce SlpEE rezidenta Pop.

2511 Gobio kessleri p?

1160 | Zingel streber P?

1159 | Zingel zingel P?

1130 | Aspius aspius P C C C C

1122 | oPiO P P C C C C
uranoscopus

Specii de nevertebrate enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

. Pop. ) Sit.
Cod Specia . . Pasaj Conservare Izolare Global
rezidenta Pop.
1032 Unio crassus P A C C B
4057 | Chilostoma C A B A B
banaticum
4056 Anisus vorticulus R D
1037 | OPhiogomphus P B B C B
cecilia

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Situl de Protectie Speciald avifaunistica - “ Podisul Hartibaciului” (ROSPA0099)

Situl cu suprafata de 237.515 ha se afla in regiunea biogeograficd continentald si are urmatoarele

coordonate geografice: latitudine N 46°0°12" si longitudine E 24°47°38, iar din punct de vedere
administrativ teritorial apartine judetelor Brasov (35%), Mures (14%) si Sibiu (51%).

Caracteristici generale ale sitului:

Cod | Procent CLC Clase de habitate

N12 7 211-213 Culturi (teren arabil)

N14 35 231 Pasuni

N15 17 242, 243 Alte terenuri arabile

N16 33 311 Paduri de foioase

N21 2 221, 222 Vii si livezi

N26 6 324 Habitate de paduri (pa duri in tranzitie)

Calitate si importanta:

Situl a fost desemnat pentru conservarea efectivelor populationale a 28 de specii de pasari protejate
in spatiul european, Intreaga avifauna a Podisului Hartibaciu fiind formata din peste 160 de specii.
La nivelul sitului sunt bine reprezentate pasarile de padure, pasarile specifice habitatelor de
tufdrisuri si a pajistilor, dar si speciilor caracteristice zonelor umede.

Vulnerabilitate:

Defrisarile, practicarea agriculturii intensive, practicarea sporturilor extreme, industrializarea,
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extinderea zonelor urbane, etc.

Specii de pasiri enumerate in anexa I a Directivei Consiliului 2009/147/EC si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

Cod Specia P.op. . | Cuibarit | lernat | Pasaj Sl Conservare | lIzolare | Global
rezidenta Pop.
Al122 | Crexcrex 150;)250 C B C B
Aogg | Aduila 70-90 p B B c B
pomarina
AO72 Pgrnls 100-120 B B c B
apivorus p
A220 Strix 80-110 p C B C B
uralensis
A224 Caprimulgus 700-900 B B c B
europaeus p
Dendrocopos 1000-
A238 medius 1300 p B ¢
A234 | Picuscanus | 280-320p C B C
Ciconia
A031 ciconia 40-60 p C B C
A030 | Ciconia nigra 2-4p C B C B
Aogo | Clrcaetus 2-4p C B C B
gallicus
Lullula 13500-
A246 arborea 15500 p A B C B
Circus 100-
A081 aeruginosus 2-4p 200i | © B C B
A032 Circus 40?90 C B c B
cyaneus i
A23g | Dendroconos |- 70,99 c B c B
eucotos
Adzg | Dendrocopos | o4 560 C B C B
syriacus
A2s5 | Anthus 80-100 p c B c B
campestris
A339 | Lanius minor 1706200 C B C B
Lanius 34000-
A338 collurio 38000 p c B c
A215 | Bubo bubo 10-20 m C A C
Aythya 100-
A060 nyroca 8-10p 250i | ©
A151 Philomachus 400-. c B c B
pugnax 800 i
Chlidonias 80-
AL | T bridus 120i | P
A13y | Himantopus 2-10i | D
himantopus
Nycticorax 100-
A023 nycticorax 300 i D
A027 | Egretta alba R 2-15i| D
QASROSERY.
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Cod Specia F?op. . | Cuibarit | lernat | Pasaj il Conservare | lzolare | Global
rezidenta Pop.
Alg3| Sterma R | D
hirundo
Aog7 | Falco 220i| D
vespertinus
Tringa 80-
A166 glareola 150i c c c c

Specii de pasari cu migratie regulati nementionate in anexa I a Directivei Consiliului
2009/147/EC si evaluarea sitului in ceea ce le priveste

Cod Specia FTOD' . | Cuibarit | lernat | Pasaj Sl Conservare | lIzolare | Global
rezidenta Pop.
Aseo | Fringilla A D
montifringilla
A2g1 | Locustella RC D
fluviatilis
A2gp | Locustella R D
luscinioides
A270 |  Luscinia RC D
luscinia
A383 Miliaria RC D
calandra
A260 Motacilla A D
flava
A7 |  Oriolus R D
oriolus
A214 Otus scops RC D
A310 | Sylvia borin A D
A2g7 |  Turdus C D
viscivorus
A298 Acrocz_ephalus R D
arundinaceus
A296 Acrocephglus RC D
palustris
A297 Acrpcephalus R D
scirpaceus
A247 |  Alauda RC D
arvensis
Anas
A0S3 platyrhynchos A D
A055 Anas 40 D
querguedula
A257 | Anthus 30 D
pratensis
A259 | Anthus RC | D
spinoletta
A256 | Anthus R | Rc | D
trivialis
A221 Asio otus A D
Falco
AD99 subbuteo c D
A008 Podiceps 40 D
QAROSERY.
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Cod Specia P.op. . | Cuibarit | lernat | Pasaj il Conservare | lzolare | Global
rezidenta Pop.
nigricollis
A006 qulceps 30?50 D
grisegena i
Acp4 | Tachybaptus 13 D
ruficollis
A036 | Cygnus olor 10-20 i 30;60 D
A054 | Anas acuta 1p D
50-
A056 | Anas clypeata 150 i D
100-
A050 | Anas penelope 200 | D
Anas 500-
A053 platyrhynchos 850 i D
Podiceps 8000-
AO005 aicep C 10000 | D
cristatus i
Anas 150-
A0S guerquedula RC 300 i D
A051 | Anas strepera 850- | p
P 1200 i
A059 | Aythya ferina 2301 p
Aythya 500-
ABL | fligula C 600i | P
100-
A087 | Buteo buteo 200 i D
Aogs | Accipiter c C c | D
gentilis
A123 Gallinula C C D
chloropus
A125 Fulica atra C RC D
Vanellus 3000-
Al42 vanellus C 5000 i D
Larus 500-
A459 cachinnans P 800i D
Larus 20-
AL gibundus 100i | P
A218 | Athene noctua 800- |
1500 i
A2a7 | Alauda RC D
arvensis
A232 | Upupa epops P D
A210 Streptopelia p D
turtur
A351 | Sturnus C c | D
vulgaris
A156 | Limosa limosa P D
. 400-
A028 | Ardea cinerea P C 600 D
Gallinago 50-
A153 gallinago 100 D
Algs| 1rinda 520§ | D B C C
ochropus
QASROSERY,
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Cod Specia P.op. . | Cuibarit | lernat | Pasaj il Conservare | lzolare | Global
rezidenta Pop.
Tringa 30-
Al6l erythropus 100 i D
Aleg | |, Acuitis P 5-30 i
hypoleucos
Phalacrocorax 50-
A0L7 carbo 1201 D
Al182 | Larus canus P D

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Rezervatia Naturala Dealul Zackel

Rezervatia Naturala Dealul Zackel este cuprinsa in intregime in situl Natura 2000- Insulele Stepice
Sura Mica - Slimnic. Se afld in regiunea biogeografica continentala, in partea de SV a Podisului
Transilvaniei (N 45°58’, E 24°13") avand altitudinea maxima de 525 m. Dealul Zackel, numit si
dealul Magura, este asezat la circa 15 km nord de municipiul Sibiu, intre comunele Sura Mare si
Slimnic, in apropiere de drumul national 14 Sibiu-Medias.

Rezervatia Naturala Dealul Zackel a fost propusa pentru protectie inca din anul 1967 cand, pe baza
ordinului C.S.A. Departamentului Gospodariilor Agricole de Stat nr. 24023/1967 si a avizarii
favorabile a Comitetului Executiv al Sfatului Popular Regional Brasov, terenul este scos din
circuitul agricol si transferat Sfatului Popular al oragului Sibiu pentru a fi pus sub protectie. Este
declarata Rezervatie naturald de interes judetean prin Hotararea nr. 12/28.09.1994 si Rezervatie
naturald de interes national prin Legea 5/2000 privind amenajarea teritoriului national. Suprafata
rezervatiei este, in conformitate cu formularul standard pentru caracterizarea ariilor naturale
protejate, de 11 ha.

Parcul Natural Dumbrava Sibiului

Parcul Natural Dumbrava Sibiului este o arie protejata de interes national ce corespunde categoriei
a V-a IUCN (parc natural), situat Tnjudetul Sibiu. Parcul natural fost declarata arie
protejata prin Legea Nr.5 din 6 martie 2000 (privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului
national - Sectiunea a III-a - zone protejate) si se intinde pe o suprafatd de 993 hectare. Acesta a
fost infiintat in scopul protejarii biodiversitatii si mentinerii intr-o stare de conservare favorabila a
florei si faunei salbatice aflate in lunca Depresiunii Sibiului.

Dintre speciile arboricole regasite, pe langa stejar (Quercus robur), vegeteaza urmatoarele specii:
Carpinus betulus — carpen, Prunus avium - cires paduret, Ulmus minor — ulm, Acer campestre —
jugastru, Tilia platyphyllos — tei, Quercus petraea — gorun, Fraxinus excelsior — frasin, Acer
platanoides — artar, Acer pseudoplatanus — artar, Sorbus aucuparia — scorus.

In stratul arbustiv se regdsesc: Ligustrum vulgare - lemnul cainesc, Crataegus monogyna — paducel,
Prunus spinosa — porumbar, Cornus sanguinea — sanger, Rosa canina — maces, Evonymus
europaea - salba moale, Frangula alnus — crusin, Viburnum opulus — célin, Rhamnus cathartica —
verigariu.

In stratul ierbos al acestei paduri au fost inventariate mai mult de 100 de specii de plante cu flori
dintre care mai rare sunt: Silene dubia — opaita, Crocus banaticus — brandusa, Majanthemum
bifolium — lacramita, Molinia coerulea - iarba albastra, Prenanthes purpurea - salata iepurelui,
Cephalanthera alba — orhidee, Neottia nidus-avis — orhidee.
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Fauna este si ea bine reprezentata, fiind regasite urmatoarele specii: Mamifere: Sus scrofa — mistret,
Capreolus capreolus — caprior, Vulpes vulpes — vulpe, Sciurus vulgaris — veverita, Erinaceus
europaeus — arici, Microtus sp. — soareci, Muscardinus avellanarius — pars.

Pasari: Parus major - pitigoi mare, Turdus merula — mierla, Emberiza citrinella - presura,
Dendrocopus major - ciocanitoare mare, Garrulus glandarius — gaita, Streptopelia turtur —
turturea, Bubo bubo — bufnita, Upupa epops — pupaza, Cuculus canorus — cuc, Certhia familiaris —
cinteza, Carduelis carduelis — sticlete, Passer montanus — vrabii, P. domesticus — vrabii, Corvus
corax — corb.

La acestea se adauga o serie intreagd de nevertebrate mici, insecte - dintre care cele xilofage au fost
bine studiate pe teritoriul Padurii Dumbrava.

Custodia acestei arii protejate este asiguratd de catre Directia Silvicd Sibiu prin intermediul
Ocolului Silvic Sibiu. Pentru aria protejata a fost elaborat planul de management si regulementul
ariei.

Mdsuri de reducere a posibilelor impacturi asupra mediului

- suprafetele de depozitare si caile de acces sunt betonate, iar bazinele subterane sunt etansate
corespunzator, pentru a preveni contaminarea solului.

- apele uzate tehnologice sunt dirijate catre statii de tratare din cadrul unitatii, dupa care sunt
evacuate in reteaua de canalizare a municipiului Sibiu.

- fiecare sectie cu impact potential asupra aerului este prevazuta cu echipamente tehnologice
de depoluare.

- deseurile se colecteaza separat in functie de categorie si codul deseului conform legislatiei;

- substantele chimice utilizate in cadrul proceselor tehnologice sunt depozitate in incdperi
betonate, inchise, gestionate de personal instruit.

- retelele de canalizare sunt intretinute corespunzator;

- 1n cazul unor incendii apele de stingere sunt preluate din sursa de apd tehnologica (5 foraje
situate pe amplasamentul unitdtii ) si vor fi evacuate in reteaua de canalizare municipala;

Concluzii:
» Activitatea nu modifica suprafata zonelor protejate;

» Functionarea Compa SA nu va avea impact semnificativ direct asupra speciilor/habitatelor
de interes conservativ;

» Impacturile identificate sunt nesemnificative si nu au ca rezultat modificarea statutului de
conservare al speciilor/habitatelor de interes conservativ.

@ASRG?:‘.@K

WWW.aSroServ.ro 205



COMPA S.A Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

2.14. Conditii de constructie, starea constructiilor de pe amplasament, perspective privind
imbunatatirea si dezvoltarea constructiilor

Nr.
crt.

Denumirea cladirii

Starea actuala

Atelier ACOPERIRI GALVANICE-
cuprinsi in cadrul sectiei 500

Linia de zincare slab acida tip Manz — L Manz
Linia de zincare slab acidd manuala — L2A
Linia de brunare — L4

Linia de fosfatare — L5

Instalatie de post — tratare — pasivare cu Cr**
galbena si TOP COAT

Instalatie de acoperire cu aliaj de Zn-Ni
Schloetter

Instalatia de tratare ape reziduale tip Lancy

Instalatia de tratare ape reziduale Hytec
Industrie

Instalatia de distilare in vid PROWADEST
400/1

Instalatia de plastisolare UPA 171.0

Cladire cu doua nivele .

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi, planseu si grinzi din
beton armat. Elementele de acoperis sunt
prefabricate realizate din beton armat.
Inchiderea exterioara este realizata din
fasii din beton armat. Tamplaria este
metalica si cu geam simplu.Cladirea a fost
realizata in anul 1977.

Atelier 450

- Operatii de strunjire, danturare, rulare
canelura , brosare, rectificare umeda, sudura
electrica, spalare, conservare, debitare,
deformari plastice la rece, control
magnetoscopic.

In cadrul atelierului Compa-JTEKT & FUJI

(450) functioneaza si At.Tratamente
Termice (760)

Operatii de carburare, célire piese in bai de ulei,
spalare cu degresant alcalin , revenire;

-carbonitrurare, calire, calire criogenica,
spalare, revenire, recoacere in atmosfera
ENDO;

- calire,spalare,revenire

- calire in vid, calire criogenica, spalare,
revenire in vid

In cadrul At. Tratamente termice (760) este
amplasata instalatia de turnare anozi de zinc
pentru liniile de acoperiri metalice
(Pt.At.Galvanizare).

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat. Elementele de acoperis sunt
prefabricate realizate din beton armat.
Inchiderea exterioara este realizata cu rigle
metalice care sustine tamplaria PVC cu
geam termopan,parapet din
zidarie.Cladirea a fost realizata in anul
1972.

(Hala Monobloc)

Atelier COMPA BOSCH STERGATOR
(460)

Instalatie de pregatire §i uscare cu transportor

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
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Nr.
crt.

Denumirea cladirii

Starea actuala

pentru lame stergator Eisenmann
Instalatie apa demineralizata

Instalatie de vopsire in camp electrostatic cu
vopsea solubild in apa

Instalatia de vopsire cataforetica;

Statia de tratare ape uzate de tip fizico-
chimic, semiautomata, cu functionare in sarje

Atelier montaj brate si lame stergator ;
Atelier prelucrari si montaj prinderi ;

Depozit logistica;

Linia de pregatire suprafete Elektroszinter( fost
At. Logan)

Statia de neutralizare automatizata
Elektroszinter( fost At.logan)

prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din fasii din beton
armat,zidarie de caramida,parapet din
zidarie de caramida.Are tamplarie PVC cu
geam termopan.Cladirea a fost realizata in
anul 1972.

(Hala Monobloc)

Atelier Daikin (880);

Prelucrari mecanice(gaurire, strunjire)
Debitare; Indoire;

Brazare;

Linii de degresare

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din fasii din beton
armat,zidarie de caramida,parapet din
zidarie de caramida.Are tamplarie PVC cu
geam termopan.Cladirea a fost realizata in
anul 1972.

(Hala Monobloc)

Atelier BOSCH RAIL(770)

Centre de prelucrare Chiron pentru prelucrari
mecanice prin aschiere.

Ordinea operatiilor este: marcare, prelucrare
axiala, gaurire adanca, prelucrare radiala,
debavurare, spalare, verificare endoscop,
verificare finala si ambalare.

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara a halei este realizata cu rigle
metalice care sustin tampalaria PVC cu
geam termopan si panourile din
azbopan,parapetul din panouri prefabricate
de B.C.A.Cladirea a fost realizata in anul
1979.

Atelier COMPA-HONEYWELL (750)
Prelucrari mecanice fonta si otel special, suduri,
spalare piese, conservare, spalare
interoperationala a ambalajelor si
carucioarelor,

Prelucrari brida Dacia ( in fostul At.Logan)

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din fasii din beton
armat,zidarie de caramida,parapet din
zidarie de caramida.Are tamplarie PVC cu
geam termopan.

Cladirea a fost realizata in anul 1971.
(Hala Monobloc)
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Nr.
crt.

Denumirea cladirii

Starea actuala

Atelier PIESE STANTATE (130)

Instalatii si utilaje pentru operatii de presare la
rece a tablelor, debitari, tobare uscata si umeda,
spalari cu degresanti solubili in apa.

Sunt doua hale in care se desfasoara
activitatea de presaj:

1.Hala joasa
2.Hala inalta

1.Hala joasa are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din zidarie.Are
tamplarie PVC cu geam termopan.

Cladirea a fost realizata in anul 1988.

Cladirea a fost izolata termic si are fatada
refacuta in anul 2013.

2. Hala inalta are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata cu rigle metalice
ce sustin tamplaria in mare parte metalica
si in partea de jos are tamplarie PVC cu
geam termopan,panouri de azbopan si
parapet din zidarie de caramida.

Cladirea a fost realizata in anul 1988.

At. FORJA VERTICALA (200)
Atelier piese forjate -forjare verticala (forja
Schuler)

- operatii de debitare
- operatii de incalzire cu inductie
- forjare verticala

Hala are structura de rezistenta realizata
din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din zidarie.Are
tamplarie PVC cu geam termopan.

At. FORJA ORIZONTALA(200)

Atelier piese forjate —forjare orizontala
Forja Hatebur

-incalzire cu inductie ;
-debitare prin forfecare
-forjare orizontala
-tratament termic
-control fisuri

Atelier forja orizontala este alcatuit din
doua sectiuni.Prima sectiune este mai
veche si are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate(chesoane) din beton
armat.Peretii exteriori sunt realizati din
zidarie de caramida.

A doua sectiune a fost realizata in anul
2016 si are structura de rezistenta in cadre
din stalpi din beton armat,ferme si grinzi
metalice;pereti din:1/3 inferior-zidarie
B.C.A;2/3 superior-tabla cu vata
minerala;acoperis din tabla trapezoidala cu
vata minerala. Are tamplarie PVC cu geam
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Nr.
ort Denumirea cladirii Starea actuala
termopan.

10 | Atelier COMPA-EDS (360) Cladirea are structura de rezistenta
Instalafii si utilaje pentru operatii de prelucrari | réalizata din stalpi si grinzi (_:iin beton
mecanice, suduri, vopsire clasici cu vopsea pe | armat.Elementele de acoperis sunt
bazi de solventi, prefabricate din beton armat.Peretii

exteriori sunt realizati din zidarie de
caramida.Cladirea a fost realizata in anul
1987.
11 | Atelier COMPA - DELPHI NHB Cladirea are structura de rezistenta
(620) realizata din stalpi si grinzi din beton
o . . . armat.Elementele de acoperis sunt
Utilaje si instalatii pentru prelucrari mecanice . ]
. . prefabricate sunt din beton
prin aschiere . . .
. . armat.Inchiderea exterioara este realizata
instalatii de incélzire-ricire. din zidarie de caramida.Are tamplarie PVC
Instalatie automata de fosfatare cu geam termopan.Cladirea a fost realizata
Statie de tratare ape reziduale in anul 1971.
Debavurare electrochimica (Hala Monobloc)
Centre de prelucrare Spinner, 1 centru
prelucrare Chiron, strunguri Spinner cu
comandd numerica, strunguri Mazak cu
comanda numericd , masini de spalat

12 | Atelier COMPA - DELPHI PIESE
STRUNJITE 630)

- prelucrari mecanice prin aschiere, spalare, (Hala Monobloc)
degresare, debavurare abraziva umeda.

13 | Atelier COMPA -DELPHI AFM (320)

-debavurare cu pasta abraziva, suflare cu aer
comprimat, spalare, degresare. (Hala Monobloc)

14 | Atelier ANSAMBLE MECANO-SUDATE Cladirea are o parte inalta alcatuita din
(220) parter si etaj si o parte joasa alcatuita din
Instalatii si utilaje pentru operatii de prelucrari | Nala cu parter si anexa tehnica.
mecanice, debitari cu laser, 1.Partea inalta

Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Planseul la partea inalta este monolit
din beton armat. Elementele de acoperis
sunt prefabricate realizate din beton
armat.Inchiderea halei partea inalta este
realizata cu rigle metalice care sustin
tamplaria PVC si panourile din azbopan
pe laturile N,S,E iar pe latura V cu fasii
prefabricate din b.c.a .Parapetul la parter
este alcatuit din panouri prefabricate de
beton.

QAROSERY.
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Nr.
ort Denumirea cladirii Starea actuala
2.Partea joasa
Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat. Elementele de acoperis sunt
prefabricate realizate din beton
armat.Inchiderea halei parter este realizata
pe schelet metalic care sustine tamplaria si
panourile din azbopan. Parapetul este din
panouri prefabricate de b.c.a.
Cladirea a fost realizata in anul 1981.
Atelierul de vopsitorie are structura de
rezistenta alcatuita din grinzi si stalpi de
) _ metal si inchiderea din panouri sandwich
Vopsire cu vopsea pe baza de solventi, sudura. termoizolante.
15 | Atelier ARCURI INFASURATE LA RECE | Cladirea are structura de rezistenta
(500) realizata din stalpi si grinzi din beton
- infasurat arcuri /prelucriri mecanice, armat.Elementele de acoperis sunt curbate
tratamente termice, rectificari uscate, spalare realizate din beton armat.Inchiderea
piese si conservare exterioara are stalpi intermediari si rigle
metalice,tamplarie PVC,parapet din zidarie
de caramida si atic din panouri de
azbopan.Cladirea a fost realizata in anul
1981.Cladirea a fost izolata termic si
refacuta fatada in 2012,
16 | Atelier SDV(800) Cladire are parter si etaj .
Procese desfasurate in mod curent: Atelierul SDV este situat la parter.
- Prelucrari prin aschiere: strunjire, La etaj nu se desfasoara nici o
frezare, gaurire, polizare, rectificare, activitateCladirea are structura de
debitare, mortezare, rezistenta realizata din stalpi, grinzi si
. . . planseu din beton armat.Elementele de
- Prelucrari prin electroeroziune cu fir, i ) ;
acoperis sunt prefabricate din beton
- Prelucrari prin electroeroziune cu armat.Inchiderea exterioara are rigle
electrod, metalice care sustine tamplaria PVC cu
) geam termopan si panourile din azbopan,
- Asamblare-montaj; parapetul din zidarie de caramida.Cladirea
Procese desfasurate aleatoriu (rar): afost realizata in anul 1982.
- Sudura in mediu protector — argon
- Sudura oxiacetilenica.
18 | SERVICIUL MASURARI, ANALIZE SI Cladirea are parter si etaj.
INCERCARI (LABORATOR ANALIZE Serv. MAl este situat la parter.
FIZICO - CHIMICE) Cladirea are structura de rezistenta
QAROSERY.
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Nr.
crt.

Denumirea cladirii

Starea actuala

Determinarea continutului de metale din aliaje
feroase si neferoase; determinari de grosimi de
strat, determinari de aderentd, determinari de
ape tehnologice, determinari de ape uzate,
determinari de aer in emisie si imisie,
determinari de zgomot, etc.

realizata din stalpi,planseu si grinzi din
beton armat. Elementele de acoperis sunt
prefabricate realizate din beton armat.
Inchiderea exterioara este realizata din
fasii din beton armat. Tamplaria este PVC
cu geam termopan.Cladirea a fost realizata
in anul 1977.

Metrologia

19

BAZA ENERGETICA (91)

1.Centrala Electrotermica- Cladirea are
structura de rezistenta realizata din
stalpi,grinzi si planseu din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din zidarie de
caramida,tamplarie metalica cu geam
simplu.Cladirea a fost realizata in anul
1970.

2. Statia de compresoare- Cladirea are
structura de rezistenta realizata din
stalpi,grinzi si planseu din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara este realizata din zidarie de
caramida,tamplarie metalica cu geam
simplu.Cladirea a fost realizata in anul
1970.

3.Pavilion Baza Energetica- Cladirea are
structura de rezistenta realizata din
stalpi,planseu si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara din zidarie de
caramida,tamplarie PVC cu geam
termopan.Cladirea a fost realizata in anul
1970.Cladirea a fost izolata termic,refacuta
fatada si inlocuita tamplaria de lemn in
anul 2013.

16

DIRECTIA LOGISTICA (060)
1.

1.a Depozitul de uleiuri

1.b Depozitul de vopsele si diluanti

1.c Depozitul de produse chimice
3.Depozitul de sarme, benzi otel carbon si bare
neferoase
4.Depozitul
constructii
5.Depozitul de otel lat, table, laminate

de ambalaje $i materiale de

1.Depozitul de uleiuri(1.a),depozitul de
vopsele si diluanti(1.b) si depozitul de
produse chimice(1.c) sunt in aceeasi
cladire- Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Elementele de acoperis sunt
prefabricate din beton armat.Inchiderea
exterioara realizat din zidarie de
caramida,tamplarie PVC cu geam
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CNr: Denumirea cladirii Starea actuala

6.Depozitul de recipienti sub presiune termopan..Cladirea a fost realizata in anul

7.Depozitul logistica vanzari 1971.

8 Magazia centrala (rulment, pietre polizor, 2.Depozitul de sarme,benzi otel carbon si

organe de asamblare, materiale electrice, i

garnituri cauciuc, curele de transmisie, repere | Pare neferoase- Cladirea are structura de

colabordri interne, etc) rezistenta realizata din stalpi si grinzi
metalici.Acoperisul este din tabla
cutata.Cladirea a fost realizata in anul
1962.
4. Depozitul de ambalaje si materiale de
constructii- Cladirea are structura de
rezistenta realizata din stalpi si grinzi din
beton armat.Acoperisul este realizat din
placi de azbociment .Inchiderea exterioara
realizata din fasii de beton armat si zidarie
de caramida,tamplarie metalica.Cladirea a
fost realizata in anul 1987.
5.Depozitul de otel lat,table,laminate-este
un depozit deschis care are o platforma din
beton armat.
Are 0 anexa pentru birou care este realizata
din zidarie de caramida.
Depozitul a fost construit in 1970
6.Depozitul de recipienti sub presiune-
Cladirea are structura de rezistenta
realizata din stalpi si grinzi din beton
armat.Acoperisul este realizat din tabla
cutata .Peretii exteriori sunt realizati din
zidarie de caramida.Cladirea a fost
realizata in anul 1969.
7.Depozitul logistica vanzari- Cladirea are
structura de rezistenta realizata din stalpi si
grinzi din beton armat.Peretii exteriori sunt
realizati din fasii de B.C.A.Cladirea a fost
realizata in anul 1980.
8.Depozitul Magaziei Centrale-Structura
de rezistenta este metalica.Inchiderea
exterioara realizata din panouri de
azbopan.Cladirea a fost realizata in 1980.
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1. ISTORICUL TERENULUI

3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din imprejurimi

In prezent COMPA SA este o societate in domeniul componentelor auto si in ultimii 10 ani a
parcurs numeroase etape de dezvoltare in sensul extinderii constructiilor existente, realizarea unor
constructii si hale de productie noi, modernizarea unor tehnologii noi performante, dotarea cu linii
tehnologice si utilaje moderne, care sa duca inclusiv la marirea capacitatilor de productie.

COMPA SA provine din Intreprinderea Piese Auto Sibiu (IPAS), infiintatd in anul 1969 prin
fuzionarea uzinelor Automecanica Sibiu si Elastic Sibiu.

Automecanica Sibiu provine din Arsenalul si Depozitul de Munitii care a luat fiinta in secolul al
XV-lea odata cu intarirea cetdtii Sibiului si care intre anii 1918 si 1946 executa reparatii pentru
Corpul VI al Armatei Romane. In anul 1946 devine Intreprinderca Metalurigici de Stat care
producea diverse utilaje agricole, fiind cedatda armatei in 1952 cand redevine Arsenal pana in anul
1946. Tn 1946 fabrica isi schimba profilul si denumirea in Automecanica Sibiu, profilatd pe piese
auto si bunuri de consum.

Uzina Elastic Sibiu este atestatd documentar in anul 1886 sub denumirea " Atelier de caroserii auto-
A.Datky si fii". In anul 1903 se transforma in Fabrica de arcuri pentru trisuri, care incepand cu
1929 include in fabricatie si arcuri pentru autovehicule. in anul 1926 isi schimbi numele in
"Elastic-A Datky & CO" si incepand cu anul 1929 isi dezvoltda domeniul de fabricatie producand si
scule. Tn anul 1948, fabrica este nationalizatd si redenumita Intreprinderea Industriali de Stat-
Elastic, totodata diversificdndu-si productia de scule si unelte agricole.

Intreprinderea de Piese Auto Sibiu, infiintatd prin fuzionarea celor doud uzine, a fost specializata in
productia de subansamble si piese destinate industriei de autovehicule, profilul fiind axat pe doua
mari grupe de produse- subansamble auto si arcuri. Achizitionarea licentei de fabricatie pentru
autocamioanele MAN a condus la saltul Tn dezvoltare a intreprinderii de stat dupa anul 1970,
actiune continuata si prin asimilarea subansamblelor destinate fabricatiei de autobuze, autoturisme
Dacia, Oltcit si Aro.

In anul 1990 IPAS se transformi in Societatea Comerciali COMPA SA, iar in anul 1996 ia fiinta
Sociatatea Mixta KRUPP BILSTEIN COMPA care produce amortizoare auto.

In anul 1998 se infiinteazd Socieatea Mixti KRUPP COMPA ARCURI care produce arcuri
infasurate la cald si arcuri lamelare. In anul 1999 toate actiunile SC COMPA SA devin proprietate
privatd, aceasta devenind o societate privata pe actiuni.

In prezent COMPA SA este o societate in domeniul componentelor auto si in ultimii 10 ani a
parcurs numeroase etape de dezvoltare in sensul extinderii constructiilor existente, realizarea unor
constructii si hale de productie noi, modernizarea unor tehnologii noi performante, dotarea cu linii
tehnologice si utilaje moderne, care sd duca inclusiv la marirea capacitatilor de productie.

In anul 2000 COMPA SA obtine certificarea Sistemului de Management al Calitatii conform
standardului QS 9000, organismul de certificare fiind TUV SUDDEUTCHLAND- Management
Service GmbH. In anul 2003 societatea obtine certificarea Sistemului de Management de Mediu
conform standardului SR EN ISO 14001:1997 si certificarea Sistemului de Management al calitatii
conform standardului ISO TS 16.949, un standard care cuprinde cerinte specifice industriei auto.

Sistemul de Management de Mediu a fost recertificat in anul 2015 de catre organismul de
certificare TUV Rheinland din Germania.
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IV. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme ridicate

Analiza activitatilor desfasurate pe amplasamentul societdtii identifica toate aspectele de mediu ale
acesteia, din care pe baza criteriilor stabilite sunt selectate cele cu impact semnificativ.

Principalele tipuri de aspecte de mediu identificate sunt:
e poluarea apelor;
e poluarea solului;
e poluarea aerului;
e generarea deseurilor
e consumurile de resurse naturale
e scurgeri, deversari accidentale;
e pericole de incedii si explozii.

Ponderea acestor aspecte este prezentati mai jos:

Ponderea diferitelor tipuri de aspecte identificate in SC COMPA SA

Poluare ape
27% ﬁ'-\

pericol de incendiu si \
explozie \
3% \\
'-\ Poluare aer
3%

Poluare sol
10%

nsumuri resurse -
naturale = —

6%

Generare deseuri
35%

Scurgeri,deversari
accidentale
16%

Fig.5- Ponderea aspectelor de mediu identificate pe amplasament
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Emisii in apa

De pe amplasamentul Compa SA rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:
e ape tehnologice
e ape fecaloid- menajere
e ape pluviale

Cantitatile de apa tehnologicd si menajera evacuate, conform Autorizatiei de gospodarirea
apelor nr. SB 112/15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. SB15/2010,
valabild pana in februarie 2020:

Volum total evacuat Qorar
Categoria apei Receptori autorizati Zilnic mc Anual max.
maxim | mediu | minim | mii mc mc/h
Ape _ uzate Re‘ge.al%a (}e canalizare 116 101 81 42 3.764
menajere municipald
Ape uzate | Reteaua de canalizare
tehnologice care nu | municipala 140,875 | 122,50 | 98,00 51 4,565
necesita epurare
Ape uzate | Reteaua de canalizare
tehnologice  care | municipala 102,35 89 71,2 37 2,317
necesitd epurare
Ape pluviale | Reteaua de canalizare
conventional municipala
curate Functie de regimul pluviometric
Efluent separator | Reteaua de canalizare
de hidrocarburi municipala

Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul societétii sunt dirijate catre statii de
tratare a apelor uzate astfel:

- Apele uzate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate n Statia de tratare ape reziduale Hytec
aferenta Atelierului Galvanizare si situata la parterul cladirii. In acesta statie se trateazi ape cu
caracter acido-alcalin, ape cromice si ape cu continut de zinc si nichel;

- Apele rezultate de la linia de pregatire a suprafetelor din cadrul Atelierului Compa-Bosch 460
sunt tratate in statia de tratare aferenta, semiautomata cu functionare in sarje Eisenmann;

- Apele uzate rezultate de la linia de pregatire suprafete Electroszinter (ape de clatire si
concentratele uzate ale bailor de la linia de pregdtire a suprafetelor) sunt tratate in statia de
neutralizare automatizata Electroszinter.

- Apele cu continut de emulsii precum si emulsiile pe baza de ulei in apa sunt tratate in instalatia de
distilare in vid Prowadest 400/1, situata in cadrul Atelierului Galvanizare;

- Apele uzate rezultate de la operatiile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la linia de
pregatire a suprafetelor din atelierul Arcuri Logan, nu mai sunt dirijate catre statia de tratare
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automatizata, ci sunt colectate in recipienti IBC de 1mc si tranferate la instalatia de distilare in vid
la at. galvanizare, in vederea tratarii.

- Apele uzate de la instalatia de fosfatare a Atelierului Delphi sunt tratate in statia de neutralizare
automatizatd aferenta acestei linii.

Evacuarea apelor uzate se face in sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare interna cu
diametre cuprinse Intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioara cu dirijarea lor
spre reteaua de canalizare oraseneasca administratd de SC Apa-Canal SA conform contractului de
racordare nr. 503 din 09.12.2003.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri sunt colectate printr-o retea interna si
deversate in reteaua de canalizare stradald (menajerd ) a municipiului Sibiu.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate printr-
o retea internd, epurate prin intermediul a 2 separatoare de hidrocarburi cu filtru coalescent si
evacuate in canalizarea stradala municipala.

Tehnici aplicate in vederea reducerii emisiilor in apa:
-identificarea principalelor fluxuri de ape uzate evacuate;

-colectarea separatd a apelor uzate in functie de caracterul acestora ( ape acide cu alcaline, separat
de cele cu crom hexa sau trivalent.);

-identificarea celor mai eficiente si eficace procedee de epurare;
-existenta si functionarea corespunzatoare a decantorului pentru sedimentarea suspensiilor;

-utilizarea tehnicilor avansate de filtrare (filtrare cu nisip, filtrare cu materiale ceramice, filtru cu
carbune );

-utilizarea agentilor de floculare pentru sedimentarea suspensiilor solide;
- recicularea apelor cu substante neutralizante;
-dozarea automata a substantelor de neutralizare ( acolo unde este posibil , la instalatiile noi);

-utilizarea de sisteme de control on-line ( de ex pH-metru online la instalatia de tratare ape de la
linia de fosfatare Delphi);

-inlocuirea partiald a electrolitilor toxici cu solutii mai putin toxice( solutii de pasivare cu crom
trivalent pentru industria auto, electrolitii de zincare cianurica cu electroliti de zincare slab acidd);

-monitorizarea permanenta a parametrilor de proces (pH, temperaturd, concentratie);

-monitorizarea permanentd a evacudrilor In rerteaua de canalizare si Inregistrarea parametrilor
apelor evacuate;

-sunt luate mdsuri de prevenire /minimizare a emisiilor in apa astfel: functionarea eficienta si
eficace a statiilor de tratare a apelor uzate, asigurarea sistematicd cu chimicale si utilitati a statiilor
de tratare,

-respectarea limitelor indicatorilor de calitate a apelor uzate evacuate in reteaua de canalizare
impuse prin legislatie, autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarirea apelor.

Emisii in aer
Surse fixe:

P dirijate: emisii de gaze si pulberi din halele de productie— evacuarea fortatd a aerului prin

@ASRG?:‘.@K

WWW.aSI0Serv.ro 216



COMPA S.A Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

sisteme de exhaustare, ventilatoare, emisii prin cosuri de evacuare cu tiraj natural ;.

P nedirijate (fugitive): emisii provenite de fazele de productie (atelier de galvanizare,
ateliere de prelucrari metalice, sectorul de tratament termic), depozitare.

Surse mobile (fugitive): — emisii de gaze de esapament 1n incinta si drumurile conexe.

Emisiile in atmosfera rezultate din procesele societatii sunt:

. gaze de ardere: CO,, CO, NOy;

- pulberi;

- acizi (acid sulfuric, acid clorhidric, acid azotic, acid fluorhidric);
- hidroxizi alcalini;

- cloruri (clorura de amoniu,), fluoruri;

- crom total, crom trivalent;

- compusi organici volatili (COV)

Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii:

Sursa/ operatii ale procesului tehnologic Emisii

Sectia Acoperiri Galvanice
- linia de zincare manuala slab acida

- linia de pregétire degresare- decapare aferenta liniei de

. vapori de apa, hidroxizi alcalini, acizi
brunare si fosfatare

(acid sulfuric, acid azotic, acid

- linia de brunare, linia de fosfatare si instalatia de plastisolare | clorhidric), cloruri, azotit de sodiu,
-linia de zincare slab-acida Manz1+Manz2 fosfati, Crom trivalent, , monoxid de
carbon, dioxid de carbon, oxizi de azot,

-instalatia turnare anozi Zn ‘ ’
zinc, nichel, COV.

-instalatia distilare emulsii in vid

- instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni
Schloetter

Laborator analize fizico- chimice- determinari conginutul
de metale din aliaje feroase si neferoase, determinari de
grosimi de strat pentru acoperiri de protectie, determinari
de aderenta straturi de protectie, determindri continut de
ape tehnologice, determinari continut de ape uzate,
determindri continut de aer in emisie §i imisie,
determinari valori de zgomot.

gaze cu continut de H,SO,, HCI, NaOH,
CO, CO,, NOX, HNO4

Atelier COMPA JTEKT (450) si Atelier Tratamente termice | CO, pulberi, vapori de hidroxizi alcalini
(760)

- carburare- calire in cuptoare electrice- calire piese in bai de
ulei si calire sub jet de ulei, spalare piese prin pulverizare de
degresant urmata de spalare cu apa

Atelier COMPA BOSCH (460) CQV, aerosoli, pulberi, vapori de

- vopsitorie (pregatire piese,degresare, fosfatare, pasivare, hidrOX_iZi alcalini, vapori de aCi_Zi, acid _
uscare in tunel, vopsire in cabine cu vopsea solubila in apa, fosforic, CO;, clorura de amoniu, floruri,
polimerizare in tunel) gaze de ardere

- instalatie de vopsire cu vopsea pulberi
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Sursa/ operatii ale procesului tehnologic

Emisii

- hale de montaj (operatii manuale si semiautomate, ambalare)

-hala stantare (operatii de stantare la rece si nituire)

Atelier arcuri infasurate la rece (500)

- infasurat arcuri, prelucrari mecanice, rectificari umede si
uscate, spalare piese si conservare, indoiri, debitari, indreptari,
sortare, verificare a fortelor, tratamente termice

pulberi sedimetabile, pulberi

Atelier arcuri infasurate la cald (550)

-deformari plastice la cald, cilire In bazine cu ulei, revenire in
tunelul de revenire, ecruisare cu alice de otel, vopsire in
pulberi, comprimare arcuri pe prese pneumatice

gaze de ardere, pulberi

Atelier BOSCH RAYL (770)

-centre de prelucrare Chiron si Molart

aer cald

Atelier COMPA HONEYWELL (750)

-prelucrari mecanice fonta si otel special, spalare si
conservare piese

hidroxizi alcalini, pulberi si aerosoli ulei,
cov

Atelier ansamble mecano sudate (220)

-suduri in mediu de argon si CO,, prelucrari prin aschiere,
vopsire cu pulberi, degresare alcalind, sablare cu alice de otel,
taiere cu laser, debitare cu oxigaz

gaze de sudurd, pulberi, COV

Atelier COMPA EDS (360)

-prelucrdri mecanice, sudura in CO,, vopsire clasica cu vopsea
pe baza de solventi, operatii preliminare de degresare

COV, gaze de sudura, pulberi

Atelier DELPHI (620)

- prelucrari mecanice prin aschiere, degresari, debavurare
electrochimica, pasivare, fosfatare, statie de tratare ape uzate

pulberi, acid clorhidric, hidroxid de sodiu

Atelier Daikin (880
-linie de degresare)

hidroxizi alcalini

Atelier SDV (800)

- prelucrari mecanice(strunjire, frezare, gaurire, rectificare,
debitare, mortezare, ),prelucrari prin eletroeroziune cu fir si cu
electrod, asamblare, montaj

pulberi

Baza energetica (91)

- 4 buc. cazane ardere gaz natural, 3 buc. motoare cu ardere
interna (7,1 MW)

gaze de ardere

Atelier piese stantate(130)

- presare la rece a tabelor, debitari, tobare uscata si umeda,
spalari cu degresanti solubili in apa

hidroxizi alcalini, COV

Atelier piese forjate (200)

- Forja Schuler verticala: operatii de debitare, Incalzire cu
inductie, forjare verticala;

- Forja Hatenbur orizontala: operatii de incalzire cu inductie,

Aer cald, pulberi, gaze de ardere
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Sursa/ operatii ale procesului tehnologic Emisii

debitare prin forfecare, forjare orizontald, tratament termic,
control fisuri;

Depozite de materiale (063) COV, pulberi, mirosuri
-depozitare uleiuri, vopsele, diluanti, produse chimice
-depozitare materii prime, subproduse si produse finite
- depozitare ambalaje si materiale de constructii

- depozitare recipienti sub presiune

- depozitul magaziei centrale

Transport auto intern gaze de esapament
- utilaje, mijloace de transport intern,, motostivuitoare, etc.

Mirosul pe amplasamentul instalatiei

Nu se degaja mirosuri semnificative care sd producd disconfort receptorilor sensibili ( scoli, spitale
,sanatorii, zone rezidentiale,etc)

Sursele nesemnificative de miros sunt: magaziile de acizi, magazia de hipoclorit , statiile de tratare ,
mirosuri de la dezvoltarea bacteriilor in lichidele de prelucrare la sectiile de prelucrari mecanice ,
mirosuri de la uleturi incinse de la tratamente termice, mirosuri de la compusii organici volatili de
la instalatiile de vopsire.

Aceste mirosuri sunt considerate nesemnificative deoarece ele nu se simt in exteriorul cladirilor si
nu ajung in zonele locuite la receptorii sensibili.

Nu s-au primit sesizari sau reclamatii care sa fie legate de mirosuri deoarece ele nu sunt detectabile
in afara atelierului Galvanizare si deci nici Tn afara ampalsamentului

Masurile de reducere a emisiilor in aer
Tehnici aplicate pentru minimizarea emisiilor dirijate si fugitive in aer:

- utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente;

- identificarea punctelor de emisie in atmosfera;

- sunt luate masuri de minimizare a emisiilor in aer in vederea incadrarii acestora in valorile
limitd de emisie ( ex.colectarea Tmpreund a gazelor acide cu gaze alcaline in vederea neutralizarii
acestora pe tronsoanele de ventilatie, utilizarea de instalatii de purificare cum sunt cicloane si
camere de desprafuire pentru pulberi, scrubere pentru spalarea gazelor acide, filtre Donaldson
pentru vapori de ulei si praf);

- etansarea utilajelor;

- intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare;
pulverulente pe sol, céi de acces, supravegherea operatiilor de incarcare/descércare;

- monitorizarea emisiilor In atmosfera;

- pentru reducerea cantitatii de noxe evacuate se urmareste ca toate autovehiculele si
utilajele sd fie mentinute la parametrii din cartea tehnica, efectuarea la termen a reviziilor tehnice si
reparatiilor.

Compararea cu cerintele BAT pentru emisiile in aer
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In Tabelul 5.3 din documentul de referintd sunt enumerate substantele si/sau activitatile ale caror

emisii fugitive ar putea avea impacturi locale asupra mediului, precum si situatiile in care este
nevoie de aspirarea aerului. Tn anumite cazuri, aceasta masura este impusa de normele de sanatate
si siguranta la locul de munca

Atunci cand se aplica masura de aspirare, BAT este utilizarea tehnicilor descrise in Sectiunea
4.18.3, Tn vederea reducerii la minimum a cantitatilor de aer care urmeaza sa fie evacuat.

Tipul de solutie sau
activitate

Solutiile care necesitd aspirarea

In toate cazurile:

Cianurd

Cadmiu

Crom hexavalent cu una
sau mai multe din

*  solutii de acoperire electrolitici

e incilzit sau auto-incilzire

proprietifile urmitoare: e agitat cu aer
Solutii de nichel Cand este agitat cu aer.
A Solufii care emit amoniac, fie ca & comp i, fie ca produs de
descompunere
Activititile care
genereazi praf, cum ar
fi polizarea gi
smirgheluirea
g:(l)llubili wneuiion Toate: se formeazi hidrogen gi/sau oxigen, cu riscul producerii unei deflagrafii.
Solutiile acide
Solutiile care nu necesitii Solutiile care necesiti aspirarea
aspirarea

Procesele cu acid
azotic, insofite de emisii

Procesele de tratare a suprafetelor de metal
care pot rezulta in eliberarea in atmosferi a
oxizilor de azot care formeazi acizi cuprind:
» lustruirea chimici a aluminiului

e decaparea lucioasi a aliajelor de cupru

aspirarea, din motive de sinitate
$i siguranti.

de NOx * decaparea cu solutii de acid azotic, care
pot contine si acid fluorhidric
curiifarea in-situ cu solutii de acid azotic
striparea chimici cu solutii de acid azotic
Acidul clorhidric utilizat la concentrafii mai
i ; 2 . | mari si/sau temperaturi ridicate genereazi
g’ Tgxgm ;’fb:h":g' emisii semnificative de gaz sau aburi HC
- 2 : % o sitd aspirarea, din motive de
Decaparea gi striparea tehnici cu apd, acidul clorhidric . nece?“. : 2
cu solutii de acid nu dezvolti, de obicei, gaz sau siniml‘e A ;a?.precum % s
larhidric aburi do FICE sabe keceaith prevenirea coroziunii la locul de munci.

(Calitatea tehnici este 31 - 36 % HCI, deci o
diluare de 50 % este egali cu o solutie de
aproximativ 15 - 18 % HCL. Solutiile mai
puternice necesitd aspirarea).

Decaparea gi striparea
cu solufii de acid

Utilizat la temperaturi sub 60 °C,
acidul sulfuric nu dezvolti, de
obicei, cefe acide care necesiti

Acidul sulfuric utilizat la temperaturi mai
mari de 60 °C emite un aerosol fin de acid,
care necesitd aspirarea, din motive de

motive de sandtate gi siguranfi
sau de protectie locali a mediului

sulfuric aspirarea, din motive de siniitate s3ndtate §i sigurantd, precum §i pentru

si sigurand. prevenirea coroziunii la locul de munci.
Decaparea cu solutii de in il
acid fluorhidric e
Solutiile cu alcali

Proidasids i nloling:do Banqele de curdare dma, care

P s I functioneazi la temperaturi mai mari de
Curifarea cu solufii fa % s & '?or din 60 °C, pot genera cantitifi semnificative de
apoase alcaline P e vapori de api, care pot fi aspirafi pentru

confortul operatorului gi pentru prevenirea
coroziunii

Tabelul 5.3: Solufiile si activititile care ar pufea necesita prevenirea emisiilor fugitive

Tn instalatie este aplicatii aspirarea la urmitoarele tipuri de solutii:
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Tipul de solutie sau activitate

Cosuri de
gvacuare in
atmosfera

Modul de aspirare,
evacuate vapori

Decapare cu acid clorhidric cu concentratii mai
mari de 18%, la procesele:

- zincare slab acida MANZ

- instalatia de acoperire electrochimica cu
aliaj Zn-Ni

Cos evacuare Vy

Cos evacuare VS

Sistem de exhaustare compus
din hote de vetilatie pe
marginea bdilor active,
tronsoane de ventilatie si
vetilatoare de putere.Debit gaze
11.500 mc/h

Sistem de aspirare si tratare a

gazelor reziduale- Scruber
umed. Debit gaze 42.000 mc/h

Decapare cu acid sulfuric la baile cu temperaturi
mai mari de 60 °C, din procesele:

- brunare at. gavanizare
- fosfatare at. galvanizare

Cos evacuare V5

Sistem de exhaustare compus
din hote de ventilatie pe
marginea bdilor active, pentru
gazele de la degresare-decapare

Debit gaze 15.000 mc/h

Decapare cu acid fosforic:
- linia de fosfatare Atelier Compa BOSCH 460

Cos evacuare
CLP2- linia de
pregatire zona de
fosfatare

Sistem de exhaustare, ventilator
Tiraj natural

Curatarea cu solutii apoase alcaline, la baile cu
temperaturi mai mari de 60 °C:

- degresare chimica , electrochimica la
procesul de zincare slab acida MANZ

- fosfatare, brunare at. galvanizare

- degresare linia de fosfatare COMPA
BOSCH 460

Cos de evacuare
VM

Sistem de exhaustare pentru
gaze acido- alcaline compus din
hote de ventilatie pe marginea
bailor active

Debit gaze- 11500 mc/h

Cos evacuare V12

Sistem de exhaustare pentru
gazele de la baile de fosfatare,
brunare, sapun , ulei

Cos evacuare
CLP1

Sistem de exhaustare ,
ventilator. Debit gaze- 300 mc/h

4.18.3 Reducerea volumului de aer aspirat
Descriere generala

Sistemul cel mai utilizat este alcatuit din hote aspirante amplasate pe laturile zonei de intrare, pe bare
anodice n cazul activitatilor de acoperire in stativ, respectiv deasupra cuvelor de tratare, in cazul activitatilor

de acoperire Th tambur.

Eficienta procedeului de aspirare a aerului este determinata de viteza minima a aerului (vXx) necesara pentru
captarea vaporilor, a aburilor sau a aerosolilor in punctual cel mai indepartat de hota aspiranta.
Valorile vx variaza intre 0,2 m3/s viteza de captare a vaporilor de apa moderati si 0,5 m3s in cazul

aerosolilor din soluNiile de cromare dura.
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Volumul de aer care trebuie aspirat depinde de aria suprafetei libere a solutiei de tratare.

Acesta poate fi calculat prin urmatoarele ecuatii:

Aspirare pe o singura latura (W <0.5m) V =2 vx L W (W/L)0.2

Aspirare pe doua laturi (W >0.5m) V =2 vx L W (W/2L)0.2

V = volumul de aer aspirat, m3

VX = viteza minima a aerului Tn punctul x, m3/s

L = lungimea zonei de aspirare, in metri

W = latimea zonei de aspirare, in metri.

Sistemele de aspirare pe o singura latura sunt utilizate, de obicei, pentru bazinele cu o laNime
W<0,5 m, a se vedea Figura 4.35, iar cele cu aspirare pe doua laturi pentru bazinele mai late
(W >0,5m).

Exista trei optiuni de reducere a volumului de aer aspirat:

(1) Reducerea suprafetei libere de deasupra bazinelor

Tn Figura 4.37 si Figura 4.38 sunt ilustrate diferite mijloace de reducere a volumului de aer aspirat si, deci, a
consumului energetic.

Figura 4.37: Avand in vedere ca aburii si aerosolii periculosi sunt generati in principal n timpul tratarii,
capacele fixate pe bara anodici si deplasate Tmpreuna cu aceasta constituie mijloace adecvate de reducere a
volumului de aer aspirat cu 60 — 75 % din rata normala, fara reducerea suprafetei.

Figura 4.38: Aceste capace acopera toate statiile de tratare in care se genereaza vapori, aburi sau aerosoli, in
orice moment, cu exceptia perioadelor de Tncarcare sau descarcare a statiilor.

Reducerea ratei de aspirare poate fi mai mare de 90 % (patent german). Un avantaj major al sistemului este
ca aceste capace nu au nevoie de mecanism de actionare in statie, fiind deplasate Tn acelasi timp cu tava de
captare a picaturilor, a transportorului.

Capacele prinse de bazin, actionate individual automat, care se deschid si se inchid la intrarea si iesirea
dispozitivelor de fixare si a tamburelor in/din bazinul de tratare, reprezinta o alta optiune adecvata, dar mai
scumpa. De obicei, acest sistem este combinat cu un dispozitiv proiectat sa mareasca automat volumului de
aer aspirat atunci cand capacele sunt deschise. Se poate obtine o reducere a ratei de aspirare de pana la 90 %.
(2) Sistemul de aspirare-suflare

Aceasta metoda este proiectata sa creeze un flux de aer deasupra suprafetei baii de tratare.

Acesta functioneaza pe baza unei hote aspirante, dispuse Tn fata unei suflante. Suprafata solutiei de tratare nu
trebuie sa prezinte nici un obstacol in calea fluxului de aer. Avand in vederea toate acestea, aplicatia raimane
destul de limitata.

(3) Tmprejmuirea liniei de acoperire

De curand, Tn anumite instalatii s-a reusit divizarea completa a instalatiei de tratare. Linia de acoperire este
instalata n interiorul unei incinte, Tn timp ce toate operatiunile specifice instalatiei, sistemele de gestionare si
rampele de incarcare/descarcare sunt amplasate in exteriorul acesteia, a se vedea Sectiunea 4.2.3. Tntrucét
este Tn continuare nevoie de un volum considerabil de aer aspirat, pentru a preveni corodarea echipamentelor
din incinta, nu se poate preconiza o economisire a energiei mai mare decat in cazul altor tehnici.

Beneficiile de mediu

Reducerea volumului de aer aspirat antreneaza reducerea consumului energetic si a proceselor de tratare
necesare, a substantelor chimice etc

4.18.4 Tratarea aerului aspirat

Optiunile de tratare sunt descrise Th Sectiunea 2.13.3.

2.13.3 Gazele reziduale si alte emisii antrenate de aer

Exista doua motive pentru administrarea emisiilor antrenate de aer in instalatiile de tratare a suprafetelor

[111, ACEA, 2003]:
- atunci cand legislatia cu privire la sanatate si siguranta se aplica mediului de la locul de munca pentru
protectia angajatilor impotriva substantelor periculoase de la locul de munca
- mediile de lucru umede, acide, alcaline sau care contin alte substante chimice si/sau particule pot coroda
materialele, piesele de tratat si piese de baza, echipamentele si materialele de constructie ale cladirilor.
Acest lucru poate duce la deteriorarea materiilor prime, a produselor finite care se corodeaza si prin
urmare sunt refuzate, la functionarea defectuoasa a echipamentelor si deteriorarea cladirilor. Multe
instalatii aspira vaporii, cum ar fi contaminantii acizi, alcalini sau alti contaminanti gazosi sau aerosolii
pentru a preveni toate aceste probleme.

Poate fi necesar un tratament suplimentar al gazelor reziduale pentru respectarea valorilor de
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emisie.

2.13.3.1 Surse de emisie si tipuri

Emisiile antrenate de aer includ gazele, condensul si particulele [111, ACEA, 2003]. Sursele principale sunt
subliniate Tn Capitolul 2 si includ striparea straturilor (cum ar fi baile de decapare si de stripare), baile de
degresare electrolitica, procesele de tratare individuale, precum si anumite procese de antrenare si clatire (in
special atunci cand solutiile de clatire sunt incalzite si/sau pulverizate). Particulele se pot forma in urma
proceselor mecanice, cum ar fi smirgheluirea si slefuirea, sau din anumiti vapori care contin substante
chimice n care apa se evapora din picaturi si produce particule chimice antrenate de aer.

Substantele nocive pot fi emise in aer sub forma de gaze din anumite procese (de exemplu NOX, HF, HCI),
precum si aerosoli Tncarcati cu substante caustice, acide sau de altd natura (de exemplu, solutie de soda
caustica, acid sulfuric, compusi cu crom (V1), cianuri), a se vedea Tabelul 1.4.

Emisiile produse de solventi prin degresarea cu solventi si uscarea straturilor organice (cum ar fi
electro-vopsirea sau lacuirea) sunt discutate in [90, EIPPCB, ].
2.13.3.2 Masuri pentru reducerea emisiilor
Se pot lua masuri pentru diminuarea emisiilor de poluanti la sursa.. De exemplu:
- insuflarea de aer pentru solutiile de tratare poate fi Tnlocuita cu ale metode, cum ar fi:
o circularea solutiei de tratare prin pompare
0 mecanisme de deplasare a dispozitivelor de fixare
- baile care nu sunt utilizate in mod constant pot fi acoperite
- se pot folosi aditivi pentru suprimarea formarii de aerosoli, cum ar fi cromarea. A se
vedea Sectiunile 1.4.4.1 .
2.13.3.3 Sistemele de aspirare
Se pot instala sisteme de aspirare pentru captarea emisiilor. Cu toate ca unele ateliere pot fi dotate cu sisteme
de aspirare la locul de munca, aspirarea la marginea cuvelor emitatoare este o procedura des intalnita. Liniile
pot fi incercuite complet cu sisteme de aspirare. Sistemele transportoare pot include un capac care se
monteaza pe bara anodica.
Cantitatea de aer rezidual captat de sistemul de evacuare de pe margine si cantitatea de poluanti depind de
mai multi parametri:
- dimensiunea baii
- utilizarea continua sau intermitenta a baii
- temperatura baii
- caracteristicile fizico-chimice ale substantelor chimice specifice
- clasificarea si valorile concentratiilor permise la locul de munca
- utilizarea de aditivi pentru diminuarea si/sau evitarea emisiilor de HF, NOX si Cr (VI)
- alte proceduri de control al emisiilor
- linii de tratate Tnchise complet.
2.13.3.4 Tratarea gazelor reziduale
Se folosesc urmatoarele sisteme de curatare:
- separatoare de picaturi care utilizeaza un material de umplere pentru condensarea
aerosolilor si a picaturilor. Condensul este in general tratat ntr-o instalaNie de tratate a
apelor uzate.
- scrubere umede pentru aerul de evacuare. Acestea pot fi:
0 epuratoare cu material de umplere fibros din pésla fibroasa
0 epuratoare cu un strat mobil de umplutura, in general sfere de plastic de mica
densitate, care se deplaseaza liber intre grilele de sustinere
0 epuratoare cu strat de umplutura cu un strat fix format din materiale de umplutura
de diverse forme
0 epuratoare cu placi de impact
o turnuri de pulverizare.
Apa sau solutiile chimice specifice sunt pulverizate in scruberele umede Tn general (dar nu
intotdeauna ) Tn contra-curent cu fluxul de gaz.

Reducerea NOX se poate obtine prin reducere selectiva folosind compusi de NH2-X (cu X = H,
CN sau CONH2) injectati in fluxul de gaz. Cel mai frecvent agent reducator este amoniacul.
Exista atat tehnici non-catalitice (SNCR), cat si catalitice (SCR).

Aceste tehnici si dispozitive sunt descrise Tn detaliu Th documentul de referinta privitor la BAT
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pentru sistemele de tratare/administrare a apelor uzate si a gazelor reziduale din sectorul chimic.
[87, EIPPCB,]

4.18.5 Tehnicile de control al aspirarii de aer

Descriere

Procedeul de aspirare a aerului poate fi aplicat in perioadele de exploatare la solutiile vizate si
atunci cand circumstantele o cer, cum ar fi atunci cand solutiile de tratare sunt complet Tncalzite
si functioneaza. Sistemul de aspirare a aerului nu trebuie operat atunci cand nu este necesar, mai
ales atunci cand temperaturile exterioare sunt scazute si/sau cand sistemul de climatizare sau
ncalzire a spatiului de lucru se afla in functiune. Tn acest sens, pot fi instalate temporizatoare.

Tehnici aplicate in instalatie
Baile active au sisteme de aspirare a vaporilor, conform tabelulul de mai sus,
Instalatia noud de acoperire electrochimici cu aliaj Zn- Ni este previzuti cu Sistemul de aspirare

si de tratare a gazelor reziduale format din ventilatorul de exhaustare (eficienta 86%),
spalatorul de gaze (scruber umed ) si un bazin colector dotat cu aparat pentru masurarea
conductivitatii apei din scruber, inainte de a ajunge in statia de tratare. Deasemenea pentru
evitarea formarii depresiunii in cadrul atelierului galvanizare ca urmare a functionarii instalatiei
de exhaustare, s-a montat o instalatie de compensare a aerului evacuat, cu aer aspirat de la
exterior, care va fi introdus in hald, dupa o filtrare prealabila si reglare a temperaturii in
intervalul 20-25°C.

Nivelurile de emisii mentionate Tn Tabelul 5.4 sunt obtinute intr-o serie de instalatii de tratare a
suprafetelor.
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Intervale de emisii '“':::::t:‘:m;’;"“ Citeva tehnici utilizate in
nfg/lT:I:’ pentru anumite scoperive s ofelutui i bebine scopul indeplinirii cerintelor
instalatii 2 locale de mediu, asociate cu
3 de mari dimensiuni 2 .
mg/Nm mg/Nw® intervalele de emisii
Scruberele sau turnurile de
Oxizi de azot (acid aspirare asiguri, in general,
total care se <5 - 500 nd valori sub 200 mg/l §i chiar
formeazii ca NO,) mai mici in cazul scruberelor
cu alcali
Acid fluorhidric <0,1 -2 nd Scrubere cu alcali
5 Procesele cu staniu sau crom TR R
Acid clorhidric <0,3 -30 (Zﬁ;(:(}sg 4 56 veduis Dl 2
SO, sub forma de 1.0-10 d Turn in contra-curent cu
80, . » | scruber final alcalin
0,1-10
Observatie: Datele
vin din procesele de
Amoniac sub formé pﬁchelarc &rl curent. nd Scruber umed
de N - NH, Nu existi date pentru
productia de plici cu
circuite imprimate
Fird agitare de aer
Procese la temperaturi scizute
Procese necianurice
Acid cianhidrie 0,1-30 nd Capdétul mai sciizut al
intervalului poate fi atins prin
utilizarea unui scruber cu
alcali
Procesele cu zinc sau zinc
Zine <0,01-05 nichel e R
02-25 se vedea servatia
Cupru <0,01 — 0,02 nd A se vedea Observatia 2
Inlocuirea Cr(VI) cu Cr(IIT)
CrV1 si compusi Cr(VI) <0,01 - 0.2 o irebemansalie e v
sub forma de crom Cr total <0,1 — 0,2 Separator de picituri
Scrubere sau turn de adsorbtie
Condensarea in schimbitor de
2 g cilduri
P95 gk g e <001-0,1 nd Scruber umed sau alcali
sub forma de nichel Filtr
A se vedea Observatia 2
Pentru a atinge capitul mai
sciizut al intervalului, ar putea
fi nevoie de tratarea
particulelor uscate, prin
metode precum:
Procesele cu staniu sau crom | Scruber umed
Particule <5-30 (ECCS) Ciclon
1-20 Filtrn
in cazul proceselor umede,
scruberele umede sau cu alcali
pot atinge caplitul mai sciizut
al intervalului
A se vedea Observatia 2
Observatia 1: nd = nu au fost furnizate date
Observatia 2: in anumite situatii, anumifi agenti ec ici pot atinge aceste intervale fard EoP

Tabelul 5.4: Intervale indicative de emisii an aer, obtinute de unele instalatii

Limitele si valorile misurate pentru emisiile in aer sunt prezentate in cap. 5.1. Puncte de
prelevare, poluanti analizati pentru AER

Fata de intervalele prezentate in tabelul 5.4 din documentul de referinta au fost autorizate si
au fost respectate limite ce se inscriu in intervalele mentionate.
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Zgomot si vibratii
Receptori

Cele mai apropiate locuinte se afla la 20 m distanta in partea nordica a amplasamentului, pe str,
Henri Coanda.

Surse de zgomot
Sursele de zgomot de pe amplasamentul Compa SA sunt reprezentate de :
- ventilatoarele de exhaustare a gazelor amplasate in interiorul halelor de productie;

- ventilatoarele care evacueaza gazele de la liniile de acoperire galvanica;

Surse de zgomot de pe amplasament conform Planului de amplasare a punctelor de monitorizare a
azgomotului la Compa SA- Anexa 4:

Descrieti actiunile

Surse Natura Care este  |intreprinse pentru
semnificative o zgomotului| contributiala | prevenirea sau
de zgomot PURET G TP CErTFEE sau emisia totala de| minimizarea

si/sau vibratii vibratiei zgomot? emisiilor de
zgomot
Ventilatoarele | Alee Atelier Galvanizare - | Zgomot Aprox 45% | Avand in vedere cd
care evacueazd|Pct. nr.22 pe harta de zgomot| continuu nivelul acustic
gazele de la echivalent continuu
liniile de la limita de
acoperire. proprietate, in

interiorul incintei
industriale, nu
depaseste nivelul de
65 dB, nu sunt
necesare masuri
deosebite de
minimizare a
emisiilor de
zgomote, sunt
suficiente masurile
generale si cele
impuse de
documentul de
referinta.
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Punctele de monitorizare a zgomotului conform hartii de zgomot:

Punct de monitorizare
conform “Harta de Amplasare punct de monitorizare Periodicitatea de masurare
zgomot”/2016
Punctul 1 Cladirea administrativa Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 2 Poarta 1 Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 3 Intre At.Delphi si At HONEYWELL Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 4 Alee Poarta 2 Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 5 Zona dupa cabinetul medical Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 6 Cladirea Serv.Administrativ Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 7 At.Bosch-Montaj- Depozite Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 8 At.Bosch-Vopsitorie KTL Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 9 At.Bosch-Vopsitorie Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 10 At.Bosch-Statie neutralizare Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 11 FAIR Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 12 Forja Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 13 At.Tije Debitari Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 14 Ansamble mecano-sudate-In fata Semestrial (mai, octombrie)
vopsitoriei
Punctul 15 Alee Ansamble Mecano-sudate Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 16 Hala Prese mari Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 17 Atelier EDS Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 18 Hala Prese Fuji- tobare Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 19 Ansamble mecano-sudate-in spatele Semestrial (mai, octombrie)
sectiei
Punctul 20 At.HONEYWELL Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 21 Ansamble mecano-sudate-in fata sectiei | Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 22 Alee At.Galvanizare Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 23 At.Delphi Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 24 At.Jtekt Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 25 At.SDV Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 26 Centala termica, tratamente termice Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 26 a Compresoare Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 27 At.Compa Bosch 460 Semestrial (mai, octombrie)
Punctul 28 Galvanizare, Laborator Semestrial (mai, octombrie)
QAROSERY.
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Rezultatele masuratorilor de zgomot efectuate pe amplasamentul COMPA SA in 2016- semestrial:

Locul Nivel Nivel Nivel acustic
Nr. mésuratorii Amplasare punct de acus_tic acustic n;a;u .
(pct pe L maxim | valore prag (A)
crt. Ml monitorizare sl de alerta
zgomot) dB(A) dB(A) 20.05.2016 | 04.10.2016
1 Punctul 1 Cladirea administrativa 65 62 49,6 30.2
Punctul 2 Poarta 1 65 62 50,1 38.5
3 Punctul 3 Intre At.Delphi si 65 62 60,1 48.9
At HONEYWELL
Punctul 4 Alee Poarta 2 65 62 52,6 55.4
Punctul 5 Zona dupa cabinetul 65 62 51,1 45.2
medical
6 Punctul 6 Cladirea 65 62 49,8 50.2
Serv.Administrativ
7 Punctul 7 At.Bosch-Montaj- 65 62 59,1 60.1
Depozite
8 Punctul 8 At.Bosch-Vopsitorie 65 62 57,3 62.0
KTL
9 Punctul 9 At.Bosch-Vopsitorie 65 62 58.2 51.5
10 Punctul 10 At.Bosch-Statie 65 62 56,3 57.4
neutralizare
11 Punctul 11 FAIR 65 62 57,8 50.8
12 Punctul 12 Forja 65 62 59,6 53.3
13 Punctul 13 At.Tije Debitari 65 62 58.3 60.0
14 Punctul 14 Ansamble mecano- 65 62 56.1 58.7
sudate-in fata
vopsitoriei
15 Punctul 15 Alee Ansamble 65 62 54.9 52.8
Mecano-sudate
16 Punctul 16 Hala Prese mari 65 62 49.3 55.6
17 Punctul 17 Atelier EDS 65 62 47.9 43.5
18 Punctul 18 | Hala Prese Fuji- tobare 65 62 57.3 59.8
19 Punctul 19 Ansamble mecano- 65 62 51.2 54.0
sudate-in spatele sectiei
20 Punctul 20 At.HONEYWELL 65 62 56.7 59.4
21 Punctul 21 Ansamble mecano- 65 62 60.2 58.7
sudate-in fata sectiei
QASROSERY.
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22 Punctul 22 Alee At.Galvanizare 65 62 60.1 62.3
23 Punctul 23 At.Delphi 65 62 49.8 45.9
24 Punctul 24 At.Jtekt 65 62 58.1 61.4
25 Punctul 25 At.SDV 65 62 61.4 63.5
26 Punctul 26 Centala termica, 65 62 60.3 60.8
tratamente termice
27 | Punctul 26 a Compresoare 65 62 58.0 64.2
28 Punctul 27 | At.Compa Bosch 460 65 62 55.0 50.4
29 Punctul 28 | Galvanizare, Laborator 65 62 60.2 58.6

Concluzii: Valoarea admisd a zgomotului exterior unitatii, nu depaseste nivelul de zgomot
echivalent de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, pentru zone industriale.

Nu au existat reclamatii sau plangeri referitoare la zgomotul produs de activitatea COMPA SA.

Rezultatele monitorizarilor nivelului de zgomot nu au evidentiat depasiri ale NAEC.

Cerinte BAT privind zgomotul
5.1.11 Zgomotul

BAT este identificarea surselor semnificative de zgomot si a tintelor potentiale din
comunitatea
locala. BAT este reducerea zgomotului acolo unde impactul va fi unul considerabil, prin
aplicarea unor masuri corespunzatoare de control (a se vedea Sectiunea 4.19), cum ar fi:

- exploatarea eficienta a instalatiei, de exemplu prin:

o0 inchiderea usilor halelor

o reducerea livrarilor si ajustarea termenelor de livrare, a se vedea Sectiunea 4.18

- instalarea unor sisteme tehnice de control, cum ar fi amortizoarele de zgomot la suflante sau

utilizarea izolatiilor fonice, cand este posibil, pentru echipamentele cu niveluri ridicate sau

tonale de zgomot etc

Situatia in instalatie:
e Au fost identificate 29 punctele de monitorizare a zgomotului conform hartii de zgomot.

Se realizeaza monitorizarea semestriald a nivelului de zgomot.

eTintele potentiale sunt locuintele din vecinatatea amplasamentului
Livrarile si aprovizionarea cu materiale se fac in timpul zilei. Usile halelor sunt inchise.

Valoarea admisa a zgomotului exterior unitatii, nu depaseste nivelul de zgomot echivalent de 65
dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, pentru zone industriale.

Nu au existat reclamatii sau plangeri referitoare la zgomotul produs de activitatea COMPA SA.

e Actiuni generale intreprinse pentru minimizarea zgomotului produs de activitate:

Operatorul trebuie intretind si sd exploateze instalatiile in cele mai bune conditii pentru
minimizarea emisiilor de zgomot.
Conform Studiului de zgomot efectuat de COMPA SA in anul 2009, se impune respectarea
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urmatoarelor conditii:

-intretinerea corespunzatoare a componentelor de la echipamentele tehnice, respectiv ungere
periodica, gresare rulmenti la motoare, inlocuirea pieselor uzate, reparatii curente RCI1, RC2 si
revizii tehnice conform Planului de reparatii.

- reamplasarea ventilatoarelor poluante astfel incat sa nu creeze disconfort vecinatatilor,
masura realizata.

- in cazul achizitiondrii de noi utilaje verificarea nivelului acustic produs in conditii de
functionare.

Cerintele BAT privind gestionarea zgomotului in instalatie sunt respectate.

4.2. Riscurile

PERICOLELE pot fi:
naturale
tehnologice
— Pericole naturale
Se refera la evenimente cauzate de fenomene meteo periculoase, respectiv ploi, ninsori

abundente, variatii de temperaturd (inghet, secetd, caniculd), furtuni si fenomene distructive de
origine geologicd, respectiv cutremure, alunecari si prabusiri de teren, Desi aparitia celor mai multe
riscuri naturale nu poate fi Iimpiedicatd, efectele acestora pot fi reduse printr-o gestionare corectd a
situatiei la nivel local, regional, central,
— Pericole tehnologice

Riscurile tehnologice cuprind totalitatea evenimentelor negative care au drept cauza
depasirea masurilor de sigurantd impuse de reglementari, ca urmare a unor actiuni umane voluntare
sau involuntare, defectiunilor componentelor sistemelor tehnice, esecul sistemelor de protectie,
Riscul tehnologic, spre deosebire de cel natural, poate fi controlat si redus, necesitind un

management elaborat si personalizat pe fiecare categorie in parte,
Dintre evenimentele generatoare de situatii de urgenta pot fi mentionate:
a) accidente in productie;
b) accidente de transport;
c) accidente nucleare;
d) prabusirea de constructii, instalatii sau amenajari;
e) esecul utilitatilor publice — avarii;
f) caderi de obiecte din atmosfera sau din cosmos;
g) periclitari intentionate
In cazul de fata pot fi luate in considerare urmatoarele pericole:
» un incendiu ;
» o explozie
P scurgeri accidentale de substante periculoase

Evaluarea factorilor de risc asupra mediului
Acest capitol are ca obiectiv principal sa ofere raspunsuri si solutii cu privire la impactul factorilor
de risc existenti pe amplasament, cuprinzand agentii nocivi, raza de actiune posibila, gradul de risc,
Studiul prognozeaza posibilele impacturi ale obiectivului urmarit, se cautda modalitatile de reducere
si se prezinta prognoze si optiuni factorilor de decizie,
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Sunt cautate raspunsuri la intrebarile:
= Poate functiona in conditii de sigurantd, fara riscul major de accidente sau efecte asupra
sanatatii pe termen lung?
* Va intra amplasarea proiectului in conflict cu destinatia terenului din imprejurimi sau va
exclude dezvoltarile viitoare din zona?
= (e resurse umane va necesita sau va inlocui si ce efecte sociale poate avea asupra
comunitatii?
= Ce pagube accidentale poate provoca valorilor nationale, cum sunt padurile, zonele turistice,
istorice sau culturale?

La primele trei intrebari, analiza conduce la urmatoarele raspunsuri:

- Pana in prezent obiectivul nu a fost inclus sub incidenta Directivei SEVESO, privind
riscul unor accidente majore; titularul a intocmit notificarea conform prevederilor Legii
59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accidente majore n care sunt implicate
substante periculoase, incluzdnd modificarile survenite in structura instalatiei la nivelul
anului 2016, Notificare care se va anexa prezentei documentatii.

- Cantitatile de substante periculoase aflate pe amplasament sunt depozitate in magazii
dimensionate corespunzator , sunt depozitate pe suprafata betonata, protejate antiacid
acolo unde este cazul, cu base de captare a scurgerilor accidentale si de recuperare a
pierderilor, nu intra in conflict cu destinatia terenului din imprejurimi si nu exclude
dezvoltarile industriale din zona.

- Efectul social este pozitiv.,

- Obiectivul nu poate provoca pagube valorilor nationale (padurilor, zonelor turistice si
istorice), O atentie deosebita trebuie acordata substantelor periculoase pentru mediu
(categoria H1-H3 ), astfel ca acestea sa nu fie evacuate sub nici o forma in mediul
acvatic.

Termenul de ,securitate” (sigurantd in functionare) s-a utilizat preferential in strategiile de
prevenire a accidentelor de munca, Acesta s-a extins si in domeniul securitatii proceselor,
“Securitatea” sau “prevenirea pierderilor” este prevenirea accidentelor prin utilizarea metodelor
adecvate de identificare a hazardurilor si de eliminare a acestora inainte de producerea
accidentelor,
“Hazardul” se identifica cu orice situatie cu potential de producere a unui accident,
“Riscul” este probabilitatea ca hazardul existent sa se transforme intr-un accident,
Astfel riscul se defineste sub forma unor pierderi probabile de productie sau accidente umane ca
rezultat a unor evenimente tehnice neprevazute,
R=FxC
Unde:

> R:riscul, pierderi (t/an) sau accidente umane;

» F: frecventa, probabilitatea (nr, evenimentelor/an);

» C: consecinta, gravitatea, pierderea medie (t/eveniment),

Dependenta riscului de frecvente si gravitatea evenimentelor
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Risc = Frecventa x Consecinte
© +
RISC
0 .
cpnsecinte
Frecventa mare Frecventa medie Frecventa mica
Consecinte mici Consecinte medii Consecinte mari
=RISC MIC =RISC MARE =RISC MIC

Analiza hazardului si riscului se poate face din doua perspective:
e ldentificarea riscului:

- posibil incendiu ;

- posibila explozie

- posibile evacuari accidentale de substante periculoase
Planul general al instalatiei: trebuie sa asigure functionalitatea tehnologica dar si securitatea zoneli,
Acesta este determinant in: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea
expunerilor periculoase, constructii sigure si eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri de
urgenta, facilitati de luptd contra incendiilor, accesul la servicii de urgenta,

® Pericol de incendiu
Sursele de aprindere — principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice,
electricitatea statica, flacara deschisa si surse intamplatoare.
Masura de siguranta care se ia este eliminarea oricarei surse cu potential de aprindere
Exista proceduri: Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM 071.06.
Exista un PLAN DE INTERVENTIE IMPOTRIVA INCENDIILOR LA COMPA SA
Estimarea frecventei: mica, datoritd masurilor de prevenire,
Estimarea consecintelor: mari pentru instalatie, in cazul unui incendiu ,
Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic

® Explozia in cazul formarii unui amestec exploziv, datorita prezentei substantelor inflamabile

Tn cazul in care se poate forma un mediu exploziv periculos, sunt necesare misuri de protectie
impotriva exploziilor. in primul rand trebuie sa se incerce evitarea formarii de medii explozive.
Tn cazul in care formarea de medii explozive periculoase nu poate fi in intregime exclusa, sunt necesare
masuri pentru evitarea surselor de aprindere active. Cu cat formarea mediilor explozive periculoase este
mai probabild, cu atat prezenta surselor active de aprindere trebuie sa fie evitata intr-un mod sigur.

Exista proceduri: Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM 071.06.

In fiecare fabricatie exista planuri pentru diferite situatii de urgenta si instructiuni de prevenire si
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interventie in caz de situatii de urgenta.
Estimarea frecventei: mica, datoritd masurilor de prevenire,
Estimarea consecintelor: mari pentru instalatie, in cazul unui incendiu ,
Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic

® Posibile evacuari accidentale de substante periculoase:
Existi un PLAN DE PREVENIRE SI COMBATERE A POLUARILOR ACCIDENTALE
actualizat la nivelul anului 2016, conform modificarilor survenite in instalatie.
Planul cuprinde: lista punctelor critice, fisa poluantului potential, programul de masuri si lucrari
pentru prevenirea poludrilor accidentale, componenta echipei de interventie, lista dotarilor,
programul anual de instruire si responsabilitatea conducatorilor

Exista proceduri: Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM 071.06.
Estimarea frecventei: medie, datorita unei exploatari corespunzatoare a instalatiei,
Estimarea consecintelor: mici pentru apa de suprafata, sol si apa subterana in cazul evacuarilor
accidentale de substante periculoase,

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic.

Expunerea la dezastre naturale nu trebuie omisa mai ales in cazul aparitiei unui cutremur de
mare magnitudine, Nu este exclus ca intr-o astfel de situatie sistemele de siguranta ale instalatiilor
sa cedeze intr-o astfel de situatie chiar daca acestea atat in proiectare cat si in constructie au fost
concepute pe baza normelor de siguranta la cutremur,

Estimarea frecventei: foarte mica,
Estimarea consecintelor: mari
Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic.

NIVELE DE RISC SI SECURITATE

Nivel de risc | minim | foarte mic mediu mare foarte | maxim
(Ni) mic mare
Nivel de maxim | foarte mare mediu mic foarte | minim
securitate (Si) mare mic
Nivel 1 | Nivel 2 | Nivel 3 | Nivel 4 | Nivel 5 | Nivel 6 | Nivel 7

S-a considerat nivelurile de risc si securitate peste 4 ca fiind inacceptabile,

Nivelul 7 de risc reprezintd nivelul critic, dincolo de aceastd limitd siguranta tinde cétre zero,
Normativele din majoritatea tarilor nu permit atingerea stadiului critic, Se stabilesc pentru
indicatorii de risc limite maxime admisibile sub forma de valori pentru cei masurabili si sub forma
de interdictii pentru ceilalti,

Analiza riscului si efectului indica pentru aceasta activitate — RISC MIC si nivel de securitate
MARE,

NIVELE DE RISC SI SECURITATE - 3, acceptabil

e Masuri generale pentru limitarea riscurilor
Masurile generale pentru limitarea riscului pornesc de la reguli simple in ideea ca o neglijenta
minora poate duce la declansarea unui accident cu consecinte extrem de grave asupra angajatilor,
instalatiilor invecinate si mediului. Se considera ca probabilitatea de manifestare a riscului este
minimizatd prin masurile stricte impuse la nivelul organizatiei: interzicerea fumatului, a lucrului cu
flacara deschisa, in zonele cu pericol datorat utilizérii gazului metan,
Este important sa se respecte prevederile planurilor pentru situatii de urgenta pentru fiecare
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fabricatie, pentru reducerea riscurilor proprii si a celor induse de activitatile din vecinatate,
Securitatea obiectivului este strict asigurata prin:

®» este restrictionat accesul in zonele cu pericol din incinta si se face identificarea eventualilor
vizitatori ;

®» se asigurd iluminatul la obiectivele importante si pe cdile de acces;

®» paza obiectivului este asiguratd non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii producerii
unor accidente ;

®» protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare s-a realizat in faza
de constructie, Retelele electrice vor fi periodic verificate si intretinute de catre profesionisti;

®» oospoddrirea internd corespunzatoare este considerata o necesitate pentru diminuarea riscului de
accident;

® lichidele periculoase sunt stocate doar in recipientele special destinate si nu in alte recipiente
nespecifice;

® ciile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;

®» nu se creeaza depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de intretinere/reparatii ;
® deseurile lichide sunt pastrate in butoaie metalice sau bazine, in spatii special amenajate limitate
accesului;

®» substantele chimice sunt depozitate in magazii tinandu-se cont de compatibilitati;

®» instalatiile sunt periodic verificate, ca si echipamentele de intretinere si interventie;

®» operatiile cu foc deschis nu sunt permise in zonele sensibile la producerea unui incendiu;

®» se pastreazd permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de
pompieri §i protectia civila;

®» intrefinerea permanentd a echipamentelor de interventie in caz de incendiu (hidranti,
extinctoare, lopeti, galeti, nisip etc,);

® 1in caz de accident se iau urmatoarele masuri:

» in caz de accident minor se realizeazd interventia locala cu resurse proprii si sunt
informate autoritatile locale interesate, Interventia se face de catre personalul instruit din
unitate, responsabilitatile fiecaruia fiind bine definite,

» n caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informatiei autoritatilor competente se
realizeazd telefonic de catre persoanele responsabile cu siguranta, protectia mediului,
muncii i PSI in unitate,

In privinta pregatirii angajatilor se fac urmatoarele precizari:

®» Pregatirea angajatilor se face in primul rand la angajare §i se urmareste in primul rand
expunerea situatiei prezente in organizatie privind pericolul producerii unor accidente grave ca
urmare a unor neglijente minore;

®» Dupa angajare, se face instruirea periodicd a acestora, dupd o programa bine stabilita,
urmarindu-se in special formarea deprinderilor in manipularea echipamentului de interventie in caz
de accident;

®» Echipa este formata din angajatii din unitate §i este pregatita in scopul alarmarii i interventiei
rapide in caz de accident, se vor fixa responsabilitatile pentru fiecare persoand si procedurile de
actiune pe fiecare sector de activitate;

Alarmarea serviciilor de interventie din exterior se face de catre conducdtorul unitatii, iar
activitatile de combatere In scopul minimizarii efectelor se desfasoard in colaborare cu echipele
externe de interventie,
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4.3. Deseuri

Deseurile rezultate de pe amplasamentul societatii sunt:
v' deseuri menajere rezultate de la personalul deservent;
v' deseuri rezultate din procesul tehnologic;
v" deseuri provenite de la echipamentele tehnologice si /sau mijloace utilitare proprii care
functioneaza in incinta.
v' deseuri provenite din colectarea si prelucrarea deseurilor de la terti (11 01 13*, 11 01
98*,11 01 99,12 03 01*,12 03 02*, 1301 05 *, 13 08 02 *)
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Managementul deseurilor

Categoria AGENTUL ECONOMIC PRIN CARE SE
valorificabil/ FACE VALORIFICAREA / ELIMINAREA
Denumire cod _ nevalorificab | | FINALA (destinatie finala)
conform | Stare | Tip stocare/ | . Destinatie interna/ - —
deseu/ o il o Denumire Nr. Valabilitate
- HG 856/ | fizica ambalare . Administrator
sectiile generatoare 2002 periculos/ contract
nepericulos
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Metale feroase Solid | CT/Contai Valorificabil/ 6314/15.04. > p;reln?este
B 1601 17 . ontainer a On.lca : Administrativ Remat-Brasov 05 a OT"a pe
(toate sectiile) tip Remat nepericulos perioade
succesive de 1 an
12(151;;?3501 Sf;él 1;6;88 Solid | CT/Contai Valorificabil/ 6314/15.04. > Ft”e'n?eSte
,630, , , ontainer alorificabi . . automat pe
120101 . . A R -B 05 .
220,120, 200, 800, 010 tip Remat nepericulos dministrativ emat-Brasov perioade
470,320,850) succesive de 1 an
16 01 18 solid CT Valorificabil/ Administrativ Remat-Brasov 1.Se prelngeste
Metale neferoase nepericulos 6314/15.04. automat pe
(130, 460, 880,770, 05 pe_rioade
450,220,120,200,800) succesive de 1 an
P|I|tuzzglgggzggferos 120103 solid CT Valornflcablll Administrativ Remat-Brasov 6314/15.04. Se prelngeste
(460,880,450) nepericulos 05 automat pe
perioade
succesive de 1 an
Materiale plastice 16 0119 | solid big-bag Valorificabil/ Administrativ SC Sim Cris se prelungeste
(vestamid) nepericulos Sacel-sibiu 129/23.01.2 automat
QASROSERY.

WWWw.asroserv.ro

236




COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

(460) 014 si
AA1/15.05.
2014
Baterii cu plumb 16 06 01* solid VA Valorificabil, Depozite Remat-Brasov 6314/15.04 Se prelngeste
(90,92, 880) periculos 05 automat pe
perioade
succesive de 1 an
SC ROUES Se prelngeste
SRL Sibiu 123/20.07.2 automat pe
012 perioade
succesive de 1 an
Anvelope, scoase din uz Valorificabill SC ROUES 12320072 | Se prel ‘
i alorificabi . .07. e prelungeste
16 01 I VN . D SRL
(880,92) 60103 solid nepericulos epozite o 012 automat
Sibiu
Deseuri cauciuc 16 01 99 solid | CT-Europaleti | Valorificabil/ Depozite SC ROUES 1230072 | s | ¢
. . ; .07. e prelungeste
nepericulos SRL
(460,220, 92) saci de plastic P m 012 automat
Sibiu
Absorbanti, materiale
filtrante, (inclusiv filtre de
ulei fara alta specificatie), CT/Ambalare Se prelungeste
materiale de lustruire, ., | insaci de folie | Valorificabil\ . .SC ROUES | 123/20.07.2 automat pe
. . . 1502 02* | solid L . Depozite . .
imbracaminte de protectie de polietilena periculos SRL Sibiu 012 perioade
contaminata cu substante sau rafie succesive de 1 an
periculoase
(toate sectiile)
Arr?(k;alaj-e care  contin Se prelungeste
reziduuri  sau  sunt , Valorificabil/ _ SCROUES | 123/20.07.2 |  automat pe
contaminate cu  substante | 1501 10% solid cT periculos Depozite Sibiu 012 perioade
periculoase succesive de 1 an
(Plastic folie si recipienti,
QASROSERY.
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tabla, hartie-carton,
tuburi  spray, sticla
reactivi)

(130, 460, 880, 620, 630,
750, 450, 220, 120, 200,
500,,360,770,850,800,90,9
2)

Ambalaje hartie si carton | 150101 | solid CT Valorificabil/ Administrativ Se prelungeste
(toate sectiile) saci de folie nepericulos SC SIM-CRIS automat pe
- o 129/2014 .
de polietilena Sacel-Sibiu perioade
sau rafie succesive de 1 an

Ambalaje de lemn 150103 solid | CT-Europaleti | Valorificabil/ Administrativ Reparare si SB Perioada

(130, 460, 880, nepericulos reutilizare 13/25.11.20 nederminata
750,800,630) interna 05
SC COMPA SA

Ambalaje de materiale 150102 solid CT Valorificabil/ Administrativ S | )

. . e prelungeste
plastice (folie PE, PET, saci de folie | nepericulos SC SIM-CRIS aStomatgpe
navete, blistere,pahare de polietilena . 129/2014 .

plastic, etc) sau rafie Sacel-Sibiu perioade
B} succesive de 1 an
(toate sectiile)
Deseu materiale plastice CT/ Se prelungeste
i i Valorificabil/ -
(componente auto, span, ¢ o7 19 | )i | Saci defolie _ Administrativ SC SIM-CRIS |1 59/2014 automat pe
altele decat ambalaje) de polietilena nepericulos Sacel-Sibiu perioade
(800) sau rafie succesive de 1 an
Deseuri de degresare cu
tinutd bstant e L i -
contINU e Sbsiante | CTIBCde | Valorificabil/ | AtGalvanizare- SB perioada
periculoase 1101 13* lichid L . Instalatia de distilare in | SC COMPA SA | 13/25.11.20 .
1000 litri periculos . nedeterminata
(500, 880, Vi 05
620,Galvanizare, 220,760)
QASROSERY.
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Deseuri de la indepartarea
. . RM capac
vopselelor si lacurilor cu o Se prelungeste
. . detasabil si R .
continut de solventi . N Valorificabil / Depozite SC ROUES 123/20.07.2 automat pe
organici sau alte substante 080117* | solid inchizitoare i Sibiu 012 erioade
) cu parghie, RP | Periculos pel
periculoase st succesive de 1 an
(460, 220) sau saci plastic
Namoluri de la masinile Recipienti
unelte cu continut de metalici de
substante periculoase 200 kg cu Se prelungeste
P | or1ar | soid . Valorificabil Depozite SCROUES | 123/20.07.2 |  automat pe
(130, 500 de la instalatia p . periculos Sibiu 012 perioade
de spalare I1BC) detasabil si succesive de 1 an
inchizatoare
Cu parghie
Piese vizate de polizare
maruntite si materiale de
polizare(corpuri abrazive | Valorificabill 126/09.11.0 |
. T-E i alorificabl o . 4
uzate) 120121 solid Cs:au blér)?pae:ei? el Administrativ Refarom Brasov i‘; F;r; :g?t?s;;
(500,880,620, 750, P nepericulos AA P
013
Placute cu carburi metalice Sandvik srl
0 DO 120199 | solig | Ccontainere | Valorificabil Administrativ e 1505/ 1an
metalice nepericulos (Hep!—_car 01.08.2013
Spedition
Germania)
Uleiuri minerale Containere
neclorurate de motor, de IBC de 1000 | \/5orificanil/ SCROUES | 122/20.07.2 ; ptreluntgeSte
transmisie si de ungere 13 02 05* lichi itri a Or_' Cabl D i o R au oma pe
J 80205 ichid i sa}u periculos epozite SRL Sibiu 012 perioade
(130, 460,630, 750, 220, butoaie succesive de 1 an
800,500,760) metalice cu
QASROSERY.
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buson de 200
litri
Uleiuri hidraulice minerale Containere
neclorinate IBC de 1000
(880, Galvanizare, 220 litri sau ¢ prelungeste
' ' ' - . Valorificabil/ . - 122/20.07.2 automat pe
1301 10* | lich t . D t ROUE .
800,460, 92) 30110 ichid m:til?séecu periculos epozite OUES Sibiu 012 perioade
buson de 200 succesive de 1 an
litri
Namoluri si turte de Saci de
filtrare cu continut de polietilena
substante periculoase dublati cu saci
(S:far:arij\;aglli)f il;;i)la Solid eurc?c?o;atz:}nere Se prelungeste
_ P 110109¢ | YU | el recipienti Valorificabil/ Depozite SCROUES | 123/20.07.2 automat pe
(Galvanizare, 460, 620) namol P Periculos P Sibiu 012 perioade
metalici cu .
0S succesive de 1 an
capac capac
detasabil si
inchizatoare
Cu parghie
Solventi si amestecuri de Containere
solventi IBC de 1000 Se prelungeste
itri Valorificabil/
(750,760) 140603 | lichig |  lwisau _ Depozite ROUES Sibiy | 123/20:07.2 | automat pe
butoaie periculos 012 perioade
metalice cu succesive de 1 an
buson
QASROSERY.
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Tuburi fluorescente si alte
deseuri cu continut de
mercur (surse de iluminat Protocol Se prelungeste
compacte ) 200121% | solid Container | Valorificabil/ Depozite Recolamp colaborare automat pe
(toate sectiile si RO 20285 periculos Magazia centrala Bucuresti nr.200/ perioade
compartimentele) 25.07.2008 | succesive de 1 an
Tuburi fluorescente si alte
deseuri cu continut de Container lorificabil/ D it | P;O;OCOI Se prelungeste
. epozite
mercur(tuburi 2001 21% | solid RO 10279 Va orificabi p Reco amp colaborare automat pe
fluorescente) periculos Magazia centrala Bucuresti nr.200/ perioade
. 25.07.2008 | succesive de 1 an
(toate sectiile)
Lichide apoase de spalare 12 03 01* lichid Containere Valorificabil/ At.Galvanizare-
(460, Galvanizare, 450, IBC de 1000 periculos Instalatia de distilare in
220, 800, 470, 320) litri vid } - -
Emulsii si solutii de |
; . . Se prelungeste
ungere uzate fara halogeni Containere At.Galvanizare-
I Valorificabil " o ROUE 123/20.07.2 m
(130, 460, 630, 750, 620, | 120109* | lichid | IBC de 1000 a;ri'cﬁi? "'\ Instalatia de distilare in SSCRL%L:WS 3/0 fzo auﬁioztdze
450, 220, 800) litri P vid pe
succesive de 1 an
Deseuri menajere 200302 solid RP, Nevalorificab Administrativ SC GETESIB 1284/31.05. Perioada
(toate sectiile) Europubele | il/ nepericulos SA 05 Nedeterminata
Sibiu
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Echipamente electrice si
e|eCtr0nice Se prelungeste
casate(echipamente IT, de . Valorificabil / L SC ROUES | 123/20.07.2 automat pe
uz casnic si asimilabile) 2001 36 solid CT nepericulos Administrativ Sibiu 012 pericade
(toate sectiile) succesive de 1 an
Deseuri de la echipamente | 16 02 16 solid CT Valorificabil/ Administrativ SC ROUES 123/20.07.2 | Se prelungeste
electrice si electronice- nepericulos Sibiu 012 automat pe
componente demontate din perioade
echipamentele casate succesive de 1 an
(toate sectiile)
Substante chimice de 16 05 06* | Solide Ambalaje Valorificabill/ Depozite SC ROUES 123/20.07.2 | Se prelungeste
laborator constand sau sau | corespunzatoa periculos Sibiu 012 automat pe
continand substante lichide re AA2/12.05. perioade
chimice periculoase 2014 succesive de 1 an
inclusiv amestecurile de
substante chimice de
laborator
(073)
Deseuri de pulberi de 080201 | solid Ambalaje Valorificabil/ Administrativ 123/20.07.2 |  Se prelngeste
acoperire plastic sau nepericulos SC ROUES 012 automat pe
(880) metal Sibiu AA2/12.05. perioade
2014 succesive de 1 an
Deseuri de  tonere de 08 03 18 solid Ambalaje de | Valorificabil/ Depozite Se prelungeste
imprimanta (cartuse polietilena nepericulos 123/20.07.2 | prin act aditional
imprimanta) (PE)si CT SC E_S_UES 012
ibiu
(toate sectiile si AA/2013
compartimentele)
Zgura de tqpltorle (zgura 1010 03 solid cT Valorlfl.canbll Administrativ SC RQUES 123/20.07.2 Se prelngeste
zinc) / nepericulos Sibiu 012 automat pe
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(Galvanizare) perioade
succesive de 1 an
Rasini schimbatoare de 1101 16* solid sa_lci'de Valorificabil / Se prelungeste
Sibiu 012 perioade
(800, 460) succesive de 1 an
Deseu carbune activ 06 13 02* solid saci Valorificabil/ Se prelungeste
epuizat polietilena periculos SC ROUES 123/20.07.2 automat pe
(460, 220) Depozite o perioade
SRL 012 succesive de 1 an
Deseuri lichide apoase cu | 1610 01* lichid Containere Valorificabil 123/20.07.2 | Se prelungeste
continut de substante IBC periculos Depozite SC ROUES 012 automat pe
periculoase P SRL AA3/16.09. perioade
(forja 130) 2014 succesive de 1 an
Materiale de constructii cu | 17 og 05* solid CT Valorificabil 123/20.07.2 | Se prelungeste
continut de azbest periculos Denozite SC ROUES 012 automat pe
(090; 091) P SRL AA3/16.09. perioade
2014 succesive de 1 an
Materiale izolante, altele | 17 06 04 solid CT Valorificabil
decat cele specificate la nepericulos 123/ 202-07-2 Se prelungeste
i . . ROUE 1
1706 0111706 03 Serv.Administrativ SC SISIEJ S AASC’)/16 09 a:zor?;z;tjze
(vata minerala) 2014 succesive de 1 an
(090)
Saruri solide si solutii cu | o6 03 11* solid CT Valorificabil , SCSETCAR | 39/23.02.20
continut de cianuri periculos Depozite SA 1'5 ' 31.12.2015
(Galvanizare)
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WWW.aSr0Serv.ro 243




COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Evolutia cantitatilor de deseuri generate de societate in intervalul 2014-2015

Cod deseu Cantitate Cantitate
Denumire deseu conform HG generata in anul | generata in anul
856/2002 2014 (Kg) 2015 (Kg)
Absorbanti, materiale filtrante
spglcrliggz‘;i:tft[rrl::lt:fizlz ldf:l;isifire 150202 14910 18880
contaminate, etc.
Ambalaje de hartie si carton 150101 75520 86110
Ambalaje de lemn 150103 1660 5995
Ambalaje de materiale plastice (PE) 253 255
Ambalaje de materiale plastice (PET) 1501 02 65 185
Ambalaje de materiale plastice (PP) 2554 1450
Ambalaje care contin reziduuri sau
sunt contaminate cu substante 1501 10* 3403 6046
periculoase (plastic)
Ambalaje care contin reziduuri sau
sunt contaminate cu substante 1501 10* 515 330
periculoase (metalice)
Ambalaje care contin reziduuri sau
sudurad si vopsea)
Ambalaje care contin reziduuri sau
sunt contaminate cu substante 1501 10* 1883 3040
periculoase (hartie si carton)
Baterii cu plumb 16 06 01* 20 60
Carbune activ epuizat 06 13 02* 500 1140
Deseu menajer (mc) 2003 02 3559,8 5500
Deseu plastic vestamid 2001 39 1400 3660
Deseuri de la indepartarea vopselelor
si lacurilor cu continut de solventi
organici sau alte substante 08 01 17* 5670 12550
periculoase (de la instalatia de
curatare n pat fluidizat)-
Deseuri de tonere imprimante (buc) 08 03 18 190 190
Echipamente electrice si electronice
casate (echipamente IT si 2001 36 987 -

electrocasnice sau asimilabile)
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Emulsii si solutii de ungere uzate fara

. 12 01 09* 124700 296750
halogeni
Lichide r?lp‘oase de ﬁpalare (dela 12 03 01* 555 979
maginile de spalat)- mc
Metale feroase 16 01 17 2097754,9 1321180
Metale neferoase 16 01 18 7945,9 3294
Namoluri apoase cu continut de
vopsele si lacuri si solventi organici 08 01 15* 350 0
sau alte substante periculoase
Namoluri de la masinile unelte cu
continut de substante periculoase (de 12 01 14* 13400 63470
la rectificare, debavurare )
Néamoluri si turte de filtrare cu
continut de sgbstan‘,ce periculoase 11 01 09* 37045 87280
(slam galvanic sau de la tratarea
apelor uzate)
Piese vizate de polizare maruntite si
materiale de polizare (corpuri 120121 16 100
abrazive uzate) -estimat
Pilitura si span neferos 120103 8228,8 7702
Pilitura si span feros 120101 1889715,3 2466240
Résini sch1mbat0are_ de ioni saturate 1101 16* 470 895
sau epuizate
Substante chimice de laborator
constand sau continand substante
chimice periculoase inclusiv 16 05 06* 200 163
amestecurile de substante chimice de
laborator
Solventi si amestecuri de solventi 14 06 03* 6180 9690
Tuburi fluorescente si alte deseuri cu
continut de mercur/corpuri de 2001 21* 143 91
iluminat compacte
Uleiuri mmerale‘ n.eclgrurate de 13 02 05* 39950 71470
motor, de transmisie si de ungere
Zgura de topitorie (zinc) 101003 80 200
Echipamente casate cu continut de
componente periculoase (debitmetre 16 02 13* 43 -
cu continut de mercur)
Deseuri lichide apoas'e cu continut de 16 10 01* 2000 6000
substante periculoase
Deseuri organice 16 03 06 - 1000
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Saruri solide si solutii cu continut de

o 06 03 11* - 13820
cianuri

- Deseurile de degresare cu continut de substante periculoase, lichidele apoase de spalare
(de la masinile de spalat), solutiile de ungere uzate fara halogeni, sunt supuse procesului de distilare
in vid in instalatia PROWADEST detinuta de Compa SA. Instalatia de distilare in vid este
proiectatd la o capacitate de 8mc/zi, rezultand si o rezerva de 4,5 mc/zi si 1,5 mc/zi emulsie pura.
Evaporatorul absoarbe apa uzata, aceasta evaporandu-se la 0 temperatura de aproximativ 86°C si o
presiune de 600 bari. Distilatul rezultat este colectat in rezervorul de distilat. De aici distilatul este
pompat spre bazinul de colectare, de unde se evacueaza in reteaua de canalizare. Concentratul
rezultat in urma evaporarii (reziduul) este golit automat intr-un rezervor separat de 1 mc si se preda
la societatea autorizata SC ROUES SRL Sibiu ca emulsie uzata .

- Namolul cu metale grele provenite din Statia de tratare a apelor reziduale Hytec se trece
printr-un filtru presa si apoi se usuca pana la o umiditate relativd de 20%. Slamul uscat se
ambaleaza 1n saci de polietilena, dublati cu saci de rafie, de aprox 50 kg, care se evacueaza in
magazia de deseuri periculoase unde se stocheaza pana la eliminare prin SC ROUES SRL.

Toate deseurile generate din activitatea societdtii sunt colectate, ambalate si etichetate in
conformitate cu legislatia si cu oricare norme in vigoare privind inscriptiondrile obligatorii. Pe
parcursul colectarii, recuperarii sau eliminarii, toate deseurile sunt depozitate temporar in zone si
locuri special amenajate, protejate corespunzator impotriva dispersiei n mediu. Deseurile sunt clar
etichetate si separate corespunzator.

Depozitul pentru deseuri periculoase (slam galvanic, deseuri de vopsea pe baza de apd, emulsii
uzate, etc.), este prevazut cu spatii adecvate functie de incompatibilitatea acestora, este asigurat, cu
sistem de ventilatie si cuve de retentie pentru deseurile lichide si cele solide de la care pot proveni
scurgeri.

Recipientii de depozitare sunt securizati, prevazuti cu capace, valve si inspectati periodic si
inlocuiti sau reparati cand se deterioreazd. Spatiile de depozitare sunt securizate, marcate si
etichetate.

Deseurile sunt valorificate respectiv tratate si eliminate prin agenti economic autorizati cu care
societatea a Tncheiat contracte.

Evidenta gestiunii deseurilor se face pe fise de ,Evidenta gestiunii deseurilor conform
prevederilor H.G. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce
cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase.

Deseurile expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare sunt transportate
numai de catre agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor HG 1061/2008.

Deseurile sunt transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de
recuperare/eliminare fard a afecta in sens negativ mediul si in conformitate cu reglementarile
legale Tn vigoare.

Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se realizeaza cu respectarea strictd a Legii 211/2011
privind regimul deseurilor. Deseurile sunt colectate si depozitate temporar pe tipuri si categorii,
farda a se amesteca. Acestea se depoziteazd separat, deseurile inerte si nepericuloase de cele
periculoase .

Valorificarea deseurilor industriale reciclabile precum si gestiunea ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje se realizeaza potrivit prevederilor legale in vigoare.
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Tehnici de minimizare a deseurilor aplicate de societate:
Minimizarea deseurilor este realizatd prin implementarea unor masuri si practici cum ar fi:
1.reducerea la sursa;
2.reciclarea, reutilizarea si valorificarea deseurilor;
3.colectarea selectiva a deseurilor pe categorii;
4.utilizarea unor practici generale.
1.Reducerea la sursa : aplicarea unor restrictii de cumparare a substantelor si preparatelor chimice
periculoase si aplicarea unor tehnologii din care sd rezulte cantitati reduse de deseuri( ex.
compactarea slamului galvanic in filtre presa , prin aceasta reducandu-i-se volumul si greutatea,
coagularea si centrifugarea deseului de vopsea pe baza de apa).
2. Reciclarea, reutilizarea si valorificarea deseurilor
-Reciclarea si valorificarea unor deseuri nepericuloase cum ar fi: deseurile de ambalaje hartie-
carton, folie plastic, PET-uri, deseuri metalice feroase si neferoase, cauciuc, emulsii uzate.
3. Colectarea selectivi a deseurilor pe categorii : colectarea selectivd pe tipuri de deseuri ,
separarea si depozitarea separatd a deseurilor periculoase, deseurile valorificabile separat de
deseurile nevalorificabile. Colectarea deseurilor se face in recipienti marcati si etichetati cu
denumirea degeului si codul european de deseuri.
4. Utilizarea unor practici generale. Practicile generale sunt preocedurile societdtii care au ca
efect minimizarea deseurilor. Acestea sunt:
- la fiecare 2 ani societatea realizeaza un audit de minimizare a deseurilor;
-monitorizarea cantitdtilor de substante si preparate chimice periculoase aprovizionate,
-achizitionarea lunard a cantitatilor strict necesare fard a creea stocurt ;
- utilizarea metodei “primul intrat-primul iesit” la eliberarea materiilor prime , materialelor si in
special substantelor si preparatelor chimice din magazii astfel incat sa se evite expirarea lor.
- instruirea angajatilor in managementul substantelor periculoase si a deseurilor generate;
-elaborarea unor liste cu tipurile de deseuri generate in societate;
-stabilirea unui program intern de evacuare a deseurilor din sectiile de fabricatie si eliminare sau
valorificarea deseurilor la firme specializate si autorizate.
-evaluarea firmelor specializate in transportul, eliminarea sau valorificarea deseurilor;
- evaluarea pericolelor si riscurilor ce pot fi generate de eliminarea necorespunzatoare a deseurilor
periculoase.

4.4. Depozite de materii prime si produse finite, Sau rezervoare ingropate

Depozitele existente pe amplasamentul COMPA S.A. sunt :
1.a Depozitul de uleiuri
1.b Depozitul de vopsele si diluanti
1.c Depozitul de produse chimice
2.Depozitul de bare trase si tevi
3.Depozitul de sarme, benzi otel carbon si bare neferoase
4.Depozitul de ambalaje si materiale de constructii
5.Depozitul de otel lat, table, laminate
6.Depozitul de recipienti sub presiune
7.Depozitul logisticd vanzari
8.Magazia centrala (rulmenti, pietre polizor, organe de asamblare, materiale electrice,
garnituri cauciuc, curele de transmisie, repere colaborari interne, etc)

@ASRO,SE@K

WWW.aSroserv.ro 247



COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

4.5. Instalatii pentru evacuarea, retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera (la momentul actual si corelat cu cosurile previzute in AIM
13/2005, actualizata in 2012 )

Sectia

Operatii ale
procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Echipamente tehnologice de
depoluare

Caracteristicile fizice
ale surselor

iniltime/Diametru

Atelier Acoperiri
Galvanice

Linia de zincare
manuala slab acida-
L2A-se afli in
conservare din 2015

Vapori de apa, hidroxizi
alcalini,
acizi, cloruri, COV

Cos evacuare V4

dezafectat

Linia se afla in conservare , iar cosul de evacuare V4 a fost
dezafectat in 2015

Linia de pregatire
degresare-decapare
aferentd liniei de
brunare L4 si fosfatare
L5

Vapori de hidroxizi
alcalini, acizi (acid
sulfuric)

Cos evacuare V5

Sistem de exhaustare compus din
hote de ventilatie pe marginea bailor
active, pentru gazele de la degresare-

decapare (brunare, fosfatare)

Debit gaze 15000 mc/h

11,5 m/640 mm

Linia de zincare
cianurica- L1

- dezafectati in 2015

Vapori de cianuri,
hidroxizi alcalini

Cos evacuare V6

dezafectat

Linia nu a mai functionat din 2013, iar in 2015 a fost

dezafectata

Linia de pregatire
degresare- decapare
aferentd liniei de
zincare cianurica L1

-dezafectd in 2015

Vapori de acizi, hidroxizi
alcalini

Cos evacuare V10

dezafectat

Linia a fost dezafectata odati cu linia de zincare cianurica in

2015

Linia de brunare
L4+linia de fosfatare
L5 si instalatia de
plastisolare

Vapori de hidroxizi
alcalini, acizi, azotit de
sodiu, fosfati, COV

Cos evacuare V12

Sistem de exhaustare pentru gazele
de la baile de fosfatare, brunare,
sdpun , ulei

Debit gaze de la plastisolare-5000
Nmc/h

Debit gaze de la L4 si L5-18000 mc/h

11,5 m/680 mm
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
. . Sistem de exhaustare pentru gaze
Linia de zincare slab- i de hidroxizi acido- alcaline compus din hote de
acidi Manz 1+ Manz 2 Vi'ip'OI‘I 'e- idroxizi . Cos de evacuare 0-4 ' p ! _ 11.5 m/550 mm
alcalini, acizi, COV, Cr** VM ventilatie pe marginea bailor active '
Instalati t-tratare .
(Instalatie pos ) Debit gaze- 11500 mc/h
Cos evacuare V11
(A fost mutat n
. : hala de irai
Instalatia turnare anozi Tiraj natural
’ CO,C0O,,NOy,Zn . 8 m/400 mm
Zn 2 trata}mente Debit gaze evacuate- 3200 mc/h
termice, dar
apartine de At.
Galvanizare)
Instalatia distil i
nstaiaia Qistliare cov Cos evacuare Vd Debit gaze-1120 mc/h 14 m/312 mm
emulsii Tn vid ’
Linia d . Sistem de aspirare si tratare a gazelor
inia de acoperire .
o - e e C Vs- | reziduale- Scruber umed
electrochimica cu aliaj HCI, Zn** Ni? o3 i\;asc:;sre : 1 " . 10m/1000mm
Zn-Ni Schloetter § nou Q=42.000 mc/h capacitate aer
exhaustat
Gaze cu COTI[ZII’IU.'[ d_e a_c1d Sistem de exhaustare compus din nisa
sulfuric,acid clorhidric, i ]
. ) ; i de exhausare, venilator si cos de
Nisa exhaustare hidroxid de sodiu, CO, Cos evacuare V1 evacuare 4 m/200 mm
CO,,acid azotic, oxizi de Debit -1000 mc/h
azot ebit - mc
Laborator G Gt d Sistem de exhustare format din
Instalatie de exhaustare aze C;u(;gzr’:nut © Cos evacuare V2 ventilator si cos de evacuare 4 m/200 mm
Debit- 1000 mc/h
- istem xh re format dintr-
Gaze de ardere Cos evacuare V3 Sistem de exhaustare format dintr-o 4m/100mm

Instalatie de exhaustare

co$ nou

hota, tubulatura si ventilator
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare S
naitime/iametru
D=510 mc/h
Cos evacuare V1
Cov cabina automatad Instalatia a fost dezafectata in 2013, implicit si cosul de
Vopsitorie:- de vopsire evacuare V1
pregatire piese prin dezafectat
degresare, fosfatare, Cos evacuare V2
pasware,_ usfare |n. CoV cabina automatad Instalatia a fost dezafectata in 2013, implicit si cosul de
tunel, vopsire in cabine de vopsire evacuare V2
cu vopsea solubild in dezafectat
apa, polimerizare in
tunelul de polimerizare
- instalatie de fosfatare
- instalatie de vopsire Cos evacuare V5-
Atelier COMPA cu vopsea pulbere cabina automata de | Filtre uscate de carton tip Edrizzi +
BOSCH (460) | - tratare ape uzate de la cov vopsire cu vopsea filtre buzunare tip M5 5 m/ 350mm
vopsire lichida Debit=2000 mc/h
Hale montaj: operatii cos nou
mellnutale Si Aerul cald se recircula 1n interiorul
semrlsg cl)ma & cuptorului. Debitul de aer
ambalare 3 Cos evacuare V6- recirculat=46.000 mc/h
Hala stanfare: op era.;n Cuptor de Aerul cald care se recircula se
de stantare la rece si Gaze de ardere, pulberi, polimerizare filtreaza pe un sistem de filtre din
nituire < : ) 9,5m/ 500 mm
cov vopsea pe baza de fibra de sticla cu carcasa metalica.
apa(combustibil- Debit de gaze evacuate la
gaz metan) exterior=1200 mc/h.
Gazele evacuate sunt filtrate printr-un
sistem de 4 cartuse cu carbune activ
GASROSERY.
250
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
Ecopur CA 2000, cu ajutorul unui
ventilator. Debit gaz calculat=1200
mc/h
Cos evacuare V6/1- .
’ Cos evacuare cu ventilator.
cuptor de . ]
Gaze de ardere, pulberi, polimerizare gazele evacuate sunt filtrate printr-un
CoV vopsea pe bazi de sistem de 4 cartuse cu cirbune activ 9,5 m/500 mm
ap (incalzire cu Ecopur CA 2000. Debit gaz
gaz metan) calculat=2600 mc/h
Cos evacuare V6/2- Cos evacuare cu ventilator.
Gaze de ardere, pulberi cuptor de gazele evacuate sunt filtrate printr-un
COV, ' polimerizare sistem de 4 cartuse cu cirbune activ 9,5 m/500 mm
vopsea pe baza de Ecopur CA 2000. Debit gaz
apd (gaz natural) calculat=2900 mc/h
Aerul cald se recircula in interiorul
) zonei de preuscare. Debit aer
Cos evacuare V6/3- recirculat=7000 mc/h.
reuscare vopsea
Ccov pp e bazi de az)é— Aerul cald care se recircula se 9,5 m/200mm
tncilzire cu abur filtreaza pe un sistem de filtre cu
clasa de filtrare F5 si G4. Debit aer
evacuat la exterior= 1500 mc/h
Cos evacuare V6/4-
cuptor de
Gaze de ardere, pulberi, olimerizare .
P P Cos evacuare cu tiraj natural 9,5m/300mm

cov

vopsea pe baza de
apa - incalzire cu
gaz metan
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie - ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
Cos de evacuare . .
i i izi ? Sistem de exhaustare, ventilator
Vapori de hidroxizi V3- linia de _ 12 m/500 mm
alcalini <o Debit gaze evacuate- 6000 mc/h
pregatire
_ _ Cos evacuare V3/1- | gistom de exhaustare, ventilator
Acid fosforic linia de pregatire - Tirgi | 12 m/300 mm
zona de fosfatare Irg) natura
Cos evacuare V3/2- | parte din aerul cald se recirculd, iar
cufptorul Ide Uscdare o parte se evacueaza 12 m/300 mm
\Y i de apa aferent liniei de . .
aport e apa e Debit aer recirculat-46000 mc/h
pregatire (incélzire )
cu abur) Debit aer evacuat- 750 mc/h
Gazele de ardere sunt trecute printr-o
instalatie postcombustie.Gazele care
Cos cvacuare V4- ies din acestd zoni se recirculd in
Gaze de ardere, pulberi cataforeza- cuptor cadrul cuptorului, iar o parte sunt 12 m/700 mm
de ardere pe gaz evacuate.
metan i .
Debit aer recirculat- 76000 mc/h
Debit aer evacuat- 2500 mc/h
C acuare V8- .
cov O3 eV . Cos evacuare cu tiraj natural 10 m/400 mm
cataforeza
Cos evacuare V10 -
instalatia de curdtat | Scyt de flacdrd pentru post combustia
cov, ?sze de arderg, vopsea de pe gazelor de ardere si a fractiei volatile 10 m/ L=380
CO, pulberi, vapori de i itive T . .
P P dispozitive in pat Ciclon pentru pulberi mm/I=280mm

acizi

fluidizat (instalatie
si cos situate pe
amplasamentul

Debit de gaze- 3840 mc/h
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il - . . Echi te tehnologice d Caracteristicile fizice
. eratii ale .. enumire sursa chipamente tehnologice de
Sectia perat . Emisie ° S P g ale surselor
procesului tehnologic de emisie depoluare . . .
Inaltime/Diametru

Halei Tratamente
termice)

Cos evacuare Vis- Cos evacuare cu tiraj natural

floruri nisa laborator it d h
atelier Bosch (460) Debit de gaze- 800 mc

Clorura de amoniu, 2,5 m/200 mm

Cos evacuare V| ,-
cuptor de calcinare
COV, pulberi si etuva de Cos evacuare cu tiraj natural 2,5m/100mm
laborator

Cos evacuare

CLPI- pregitirea Ventilator 0,55kW si 2815 rot.min

Hidroxizi alcalini suprafetei- - N
degresare (mutat Debit=300mc

de la At 550)

6,3m/250x250 mm

Cos evacuare
CLP2- pregitirea
suprafetei-
fosfatare(mutat de
la At 550)

Hidroxizi alcalini, acid
fosforic

Cos evacuare cu tiraj natural 6,3m/250x250mm

Cos evacuare
CPO1- cuptor de
L up Cos evacuare cu tiraj natural 8,9m/400mm
polimerizare(mutat ’
de la At 550)

Gaze de ardere, pulberi

Cos evacuare CPO-

Aer cald cuptor de Cos evacuare cu tiraj natural 4,3m/250x250mm

polimerizare
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COMPA S.A Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
(mutat de la At
550)
Cos evacuare CTU-
pregatirea
suprafetelor- ventilator
Aer cald ’ 4,5m/250x250mm
tunelul de uscare D=300mc/h
(mutat de la At
550)
Cos evacuare VP1-
hala tratamente
. termice- 3 cuptoare -
. pulberi electrice ge Cos evacuare cu tiraj natural 10,5m/400mm
Infasurat arcuri,
prelucrari mecanice, detensionat SFEAT
rectificari umede si 123
. . uscate; spalare piese si Cos de evacuare
Atelier Arcuri R g .
infisurate la rece conservare; masini si CD- Hala de Hote de exhaustare, sistem de
infasu . . e . . ..
’ ispozitive pentru - . rectificare arcuri- esprafuire compus din cicloane,
(actual d t t ulberi sedimentabile uf despraf d 1 !
redenumit 550) indoiri, debitari, P rectificare uscatd- | camera de sedimentare, 1 fereastra de
indreptari, sortare, camera de evacuare
cantare de verificare a desprafuire
fortelor, tre_ltamente Cos evacuare VP2-
termice hala tratamente
pulberi termice- banda de Cos de evacuare cu tiraj natural 10,5m/400mm
detensionare
(SFEAT)
Atelier Jtekt - carburare- calire in ) Cosuri C_Vacuare Cos de evacuare ventilatie mecanica
CO, pulberi C1/1* i C1/2%- 7m/400mm

(450)

cuptoare electrice

cuptoare PEKAT

Tronson 1
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RAPORT DE AMPLASAMENT

Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare n
Inaltime/Diametru
Atelier - calire piese 1n bai de 900/1 si respectiv Cuptoarele electrice functioneaza cu
tratamente ulei si calire piese PEKAT 900/2, gaz endo obtinut din metan si aer
termice (760) speciale sub jet de ulei calire + cementare (impotriva expoziei cuptorului)-
- spalare piese prin ardere incompleta
pulverizare de Cilirea se face in ulei.
degresant urmata de Cos evacuare C2*-
spalare cu apd . cuptor PEKAT Cos de evacuare ventilatie mecanica
CO, pulberi P . | 8m/200mm
900/3, calire+ Tronson 1
cementare
Cos evacuare C3*-
] cuntor PEKAT Cos de evacuare ventilatie mecanica
CO, pulberi P o 10m/400mm
900/4, calire+ Tronson 1
cementare
*_
Vapori de hidroxizi Cos eyacuare C4 Cos de evacuare ventilatie mecanica
. masina de spalat 12m/300mm
alcalini . Tronson 1
piese
Cos evacuare C5%*-
] cuptoare de Cos de evacuare ventilatie mecanica
pulberi revenire PEKAT T 1 10m/400mm
700/1 si 700/2 ronson
(cuptoare electrice)
Cos evacuare
C6**- cuptorul
] TTI -TO4 Cos de evacuare ventilatie mecanica
CO, pulberi UTTIS 308-TQ 11m/400mm

cementare (cuptor
electric cu gaz
endo)

Tronson 2
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RAPORT DE AMPLASAME

NT

Sectia

Operatii ale

procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Echipamente tehnologice de

depoluare

Caracteristicile fizice
ale surselor

iniltime/Diametru

CO, pulberi

Cos evacuare
C7**- cuptorul
UTTIS 308-TQ4
cementare (cuptor
electric cu gaz
endo)

Cos de evacuare ventilatie mecanica

Tronson 2

11m/400mm

pulberi

Cos de evacuare
C8- cuptorul
UTTIS 309 de
revenire D4/1
(cuptor electric)

Cos de evacuare cu tiraj natural

11m/200mm

CO, pulberi

Cos de evacuare
C9*- generare
atmosfera endo +
presa calire

Cos de evacuare cu tiraj natural

15m/400mm

CO, pulberi

Cos de evacuare
C10- cuptorul
UTTIS 310 D4/2-
revenire (cuptor
electric)

Cos de evacuare cu tiraj natural

11m/200mm

CO, pulberi

Cos evacuare C11-
generare atmosfera
endo (propan + aer)

Cos de evacuare cu tiraj natural

11m/200mm

CO, pulberi

Cos evacuare C12-
cuptor UTTIS 651

cos nou

Cos de evacuare cu tiraj natural

11m/400mm

CO, pulberi

Cos evacuare C13-

Cos de evacuare cu tiraj natural

11m/400mm
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RAPORT DE AMPLASAMENT

Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare n
Inaltime/Diametru
cuptor UTTIS 651
cos nou
Cos evacuare C14-
CO, pulberi cuptor UTTIS 652 Cos de evacuare cu tiraj natural 11m/200mm
cos nou
Cos evacuare C15-
CO, pulberi cuptor UTTIS 652 Cos de evacuare cu tiraj natural 11m/200mm
cos nou
Cos evacuare C16-
CO, pulberi cuptor UTTIS 653 Cos de evacuare cu tiraj natural 11m/200mm

cos nou

Atelier arcuri
infasurate la cald
(550)- dezafectat

- deformari plastice la
cald-incalzire piese in
cuptoare cu gaz metan,
calire 1n bazine cu ulei
(racit intr-un sistem de
racire cu apd), revenire

Tn tunel de revenire,
ecruisare cu alice de
otel

- vopsire n pulberi

- comprimarea arcurilor

pe prese pneumatice

Gaze de ardere, pulberi

Cos de evacuare
CR1- cuptoare de
revenire

dezafectat

Cosul a fost dezafectat odatd cu utilajele si instalatiile din
cadrul atelierului 550

Gaze de ardere, pulberi

Cos de evacuare
CR2- cuptoare de
revenire

dezafectat

Cosul a fost dezafectat odatd cu utilajele si instalatiile din
cadrul atelierului 550

Gaze de ardere, pulberi

Cos de evacuare
ClI- cuptor de
incalzire

dezafectat

Cosul a fost dezafectat odatd cu utilajele si instalatiile din
cadrul atelierului 550

Gaze de ardere, pulberi

Cos de evacuare
CP-cuptor cu
pdsitor+ cuptor

Cosul a fost dezafectat odati cu utilajele si instalatiile din
cadrul atelierului 550
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Sectia

Operatii ale
procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Echipamente tehnologice de
depoluare

Caracteristicile fizice
ale surselor

iniltime/Diametru

incalzire bare
forjate

dezafectat

pulberi

Cos de evacuare
C1- cuptor de
polimerizare- sub
administrarea
Atelierului
ansamble mecano-
sudate (220)

Cos de evacuare cu tiraj natural

10,5m/400mm

pulberi

Cos evacuare CE-
masina de ecruisat

dezafectat

Cosul a fost dezafectat odatd cu utilajele si instalatiile din
cadrul atelierului 550

Atelier ansamblu
tub rezervor (470)
si atelier debitiri
(320)- dezafectat

- linii de asamblare prin
sudura in argon si CO2

- sudura prin frecare

- prelucrari prin

gaze de sudura, pulberi

Cos evacuare W1-
utilaje sudura

dezafectat

gaze de sudura, pulberi

Cos evacuare W2-
utilaje sudura

dezafectat

gaze de sudura, pulberi

Cos evacuare W3-

Cosurile au fost dezafectate odati cu dezafectarea instalatiilor
si utilajelor din cadrul Atelierelor 470 si 320

hi
aschiere utilaje sudura
dezafectat
gaze de sudura, pulberi Cos evacuare W4-
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Sectia

Operatii ale
procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Caracteristicile fizice

Echipamente tehnologice de Slle sureslr

depoluare

iniltime/Diametru

utilaje sudurd

dezafectat

gaze de sudura, pulberi

Cos evacuare B1-
utilaje sudurd

dezafectat

Hidroxizi alcalini

Cos evacuare W5-
masina de spalat

dezafectat

Hidroxizi alcalini

Cos evacuare D1I-
masina de spalat

dezafectat

Atelier Prelucrari
mecanice (850)-
dezafectat

Prelucrari mecanice

pulberi sedimentabile

Aerisire naturala a
halei

Utilajele de prelucriri mecanice din cadrul Atelierului 850 au
fost dezafectate

Atelier COMPA
HONEYWELL
(750)

- prelucrari mecanice
fonta si otel special
- spilare piese
(prespalare cu apa si
UPON, spalare cu
PREVOX la 50-55°C,
clatire cu apa,
preuscare in curent de
aer, conservare in
CASTROL DWX10
sau DWX30)

Cos de evacuare
V1- masini de

Cosul a fost dezafectat ca urmare a reamplasarii utilajelor din

hidroxizi alcalini, COV spalat Atelierul 750
dezafectat
Aersire hala.
centrele de Majoritatea centrelor de prelucrare
aerosoli ulei prelucrare prin prin aschiere sunt prevazute cu filtre -
aschiere Donaldson pentru filtrarea pulberilor

si aerosolilor.
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare . . .
Inaltime/Diametru
Sisteme de evacuare a noxelor prin
. Cos evacuare V1- tubulaturi cu Indltimea deasupra
gaze de sudura, pulberi T . . . 6,5 m/ 300mm
operatia de sudura acoperisului
Debit gaze 4500 mc/h
Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare V2- e
. . .. B tubulaturi cu inaltimea deasupra
gaze de sudura, pulberi operatii de sudura S 6,5 m/300mm
acoperisului
L . co$ nou )
- suduri Tn mediu de ’ Debit gaze 4500 mc/h
argon si CO; Sisteme de evacuare a noxelor prin
- prelucrari prin Cos evacuare V3- tubulaturi cu 1néltimea deasupra
agchlere gaze de sudura, pulberi operagii de sudura acoperi§ului 6,5 m/300 mm
Atelier ansamble | - vopsire cu pulberi, cos nou Debit gaze 4500 mc/h
mecano- sudate | degresare alcalind si
spalare anteriora - -
(220) P C va Sisteme de evacuare a noxelor prin
) ; os evacuare V4- ot
sablare cu alice de 5 _ o 9 tubulaturi cu indltimea deasupra
otel gaze de sudura, pulberi operatii de sudura N 6,5 m/800 mm
; acoperisului
- taiere cu laser cos nou
- debitare cu oxigaz Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare V5- e et
. . . . tubulaturi cu Indltimea deasupra
gaze de sudurd, pulberi operatii de sudura S 6,5m/800mm
acoperisului
co$ nou
Cos evacuare C1-
. cgptor_de Cos de evacuare cu tiraj natural
pulberi polimerizare 10,5m/400mm

cos nou- a fost
mutat din fostul
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
Atelier 550
Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare VP1- et
. c ) tubulaturi cu Inéltimea deasupra
pulberi operatia de tdiere S 6,5m/200mm
acoperisului
cu laser
D=650mc/h
Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare VP2- e etas
. > ) tubulaturi cu 1néltimea deasupra
pulberi operatia de tadiere S 6,5m/200mm
’ acoperisului
cu laser
D=650mc/h
Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare VP3- C A o
. F i tubulaturi cu Indltimea deasupra
pulberi operatia de debitare S 6,5m/300mm
S acoperisului
Cu oxigaz
D=1300mc/h
Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare VP4- e etas
. > ) tubulaturi cu 1ndltimea deasupra
pulberi operatia de taiere S 6,5m/200mm
’ acoperisului
cu laser
Sisteme de evacuare a noxelor prin
Cos evacuare VP5- C A o
. > ) tubulaturi cu Indltimea deasupra
pulberi operatia de taiere S 6,5m/200mm
’ acoperisului
cu laser
Cos evacuare VOI - Ventilator
Ccov vopsire clasica- | Debit gaze evacuate calculate- 20.000 6,5 m/500mm
cabina de vopsire mc /h
Cov Cos evacuare VO2- | Ventilator (motor) de putere 15KWh. 6.5 m/500mm

vopsire clasica-

Debit gaze evacuate calculate- 11.000
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare n
Inaltime/Diametru
cabina de vopsire mc /h (cabina de spalare)
Ventilator (motor) de putere 11 KWh
. C VO3- si filtru pentru cabina de sablare
pulberi 3 ev.acuare . P 6,5 m/ 500mm
operatia de sablare | Debit gaze evacuat calculat - 11.000
mc/h
Cos cvacuare _VO4_ Cos de evacuare cu titaj natural
cov vopsire cabina ) 6,5 mc/ L=650 x 1=450
« Debit gaze evacuat- 7.500 mc/h
noud post 1
Cos evgcuare _VOS_ Cos de evacuare cu tiraj natural
cov vopsire cabina . 6,5 mc/ L=650 x 1=450
< Debit gaze evacuat- 7.500 mc/h
noud post 2
- Cos de evacuare cu tiraj natural
cov Cos evacuare VO " ) 6,5 mc/ L=400 x 1=300
zona de zvantare Debit gaze evacuat- 3000 mc/h
Cos evacuare VO7-
cov uscare in cuptor Cos de evacuare cu tiraj natural 6,5 m/ L=400 x 1=300
electric
) Cos cvacuare VO8- Cos de evacuare cu tiraj natural
pulberi operatie de sablare . 4,5 m/500 mm
< Debit gaze evacuat- 6.000 mc/h
noua
. Cos ev'acuare VO9- Cos de evacuare cu tiraj natural
pulberi operatia de sablare ) 6,5 m/ 500 mm
Debit gaze evacuat- 6000 mc/h
veche
- operatii de presare la - N N Cos evacuare VP1- Cos evacuare cu tiraj natural
Atelier piese rece a tablelor, debitari, | Nidroxizi alcalini, COV m’agina de spalat Debit gaze evacuat calculat- 1300 3,3 m/230 mm
stantate (130) tobare uscata si umeda, mc/h
spalari cu degresanti hidroxizi alcalini, COV | Cos evacuare VP2- Cos evacuare cu tiraj natural 3,3m/230 mm
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare n
Inaltime/Diametru
solubili in apa magina de spalat Debit gaze evacuat calculat- 1300
- operatie de suduri mc/h
laser Cos evacuare VP7- Ventilat debit
. < ntilator it evacuare gaze -
gaze de sudurd, pulberi | operatia de sudura entiiator cu debit evacuare gaze 4,5 m/ 300 mm
3980 mc/h
cos nou
Cos evacuare VP3-
Aer cald, pulberi forja verticala Debit gaze=9000 mc/h 3,4m/350mm
cos nou
-Sforl]q alre verticala (forja Cos evacuare VP4-
chuler o 1 .
) Gaze de ardere incélzire cu gaz Debit gaze=12.000 mc/h 6,5m/600mm
- forjare orizontala
: cos nou
L (forja Hatebur)
Atelier piese - . Cos evacuare VP5-
forjate (200) - operatii de debitare, incélzire cu
incalzire cu inductie, Aer cald inductie Cos evacuare tiraj natural 6,5m/600mm
debitare prin forfecare, ’
tratament termic, cos nou
control fisuri Cos evacuare VP6-
incalzire cu 4 ventilatoare cu Q=750 Nmc/h
Aer cald . i . Q 6,5m/600mm
inductie fiecare
cos nou
Cos evacuare V1- -
_ prelucriri mecanice cov cabina de vopsire Cos de evacuare cu tiraj natural 2 m/ 200 mm
. - sudurd in CO
Atelier COMPA | T =22 . o
EDS (360) - vopsire clasicd cu Gaze de sudurd, pulberi Oy evattare - Cos de evacuare cu tiraj natural 4 m/ 400 mm

vopsea pe baza de
solventi

cabina de sudura
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RAPORT DE AMPLASAMENT

o - - . . Echi te tehnologice d Caracteristicile fizice
) eratii ale . enumire sursi chipamente tehnologice de
Sectia perat . Emisie ° S P g ale surselor
procesului tehnologic de emisie depoluare . . .
Inaltime/Diametru
. . L Cos evacuare VE
Hidroxizi alcalini Cosul a fost dezafectat

dezafectat

Atelier Arcuri
logan (550)-
dezafectat

Gaze de ardere pulberi

Cos evacuare CAlI-
cuptoare
austentizare- calire

dezafectat

Gaze de ardere, pulberi

Cos evacuare CA2-
cuptoare de
austentizare- calire

dezafectat

Gaze de ardere, pulberi

Cos evacuare CE-
generator ENDO

dezafectat

pulberi

Cos evacuare
CBS1- baia de
sare- revenire

dezafectat

Hidroxizi alcalini

Cos evacuare
CLP1-pregatirea
suprafetei-
degresare
dezafectat

Hidroxizi alcalini,acid
fosforic, acid fluorhidric

Cos evacuare
CLP2- pregatirea
suprafetei-fosfatare
dezafectat

Cosurile au fost dezafectate odatd cu dezafectarea sau/si
mutarea utilajelor si instalatiilor in cadrul altor sectii
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Sectia

Operatii ale
procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Echipamente tehnologice de
depoluare

Caracteristicile fizice
ale surselor

iniltime/Diametru

Gaze de ardere, pulberi

Cos evacuare
CPOL1- cuptor de
polimerizare

dezafectat

Aer cald

Cos evacuare CP0-
cuptor de
polimerizare

dezafectat

Aer cald

Cos evacuare CBS-
baia de sare

dezafectat

Aer cald

Cos evacuare
CBS2- baia de sare

dezafectat

Aer cald

Cos evacuare
CTU- tunel de
uscare-pregatirea
suprafetelor

dezafectat

Aterlier
COMPA-
DELPHI (620)

- utilaje si instalatii
pentru prelucrari
mecanice prin aschiere,
degresari, debavurare
electrochimica,
pasivare, fosfatare,
statie de tratare ape

pulberi

Cos evacuare
MG1- masina de
prelucrat

Cos evacuare cu tiraj natural

Debit aer evacuat calculat- 11000
mc/h

9,1 m/ 500 mm

pulberi

Cos evacuare
MG2- masina de
prelucrat

Cos evacuare cu tiraj natural

Debit aer evacuat calculat-
11000mc/h

9,1 m/ 500 mm

pulberi

Cos evacuare

Cos evacuare cu tiraj natural

9,1 m/ 500 mm
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie - ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
uzate MG3- masina de Debit aer evacuat calculat- 11000
prelucrat mc/h
Cos evacuare Cos evacuare
. MG4.1- masina de ) ’
pulberi prelucrat Debit aer evacuat calculat- 11000 9,1 m/ 500 mm
mc/h
co$ nou
Cos evacuare Cos evacuare
Iberi MG4.2- masina de ] i 1/
puloeri prelucrat Debit aer evacuat calculat- 11000 9,1 m/ 500 mm
mc/h
€os$ nou
Instalatie de neutralizare a gazelor
captate de bai. Vaporii captati de bai
sunt dirijati in spaldtorul de gaze
unde sunt spalati sub jet de apa.
. I . . Instalati t azuta a
acid clorhidric, hidroxid Cos evacuare F1- nstafatla este prevazuta cu 0 .p?r.r.lpa
. . dozatoare pentru dozarea cantitatii de 10,2 m/ 400 mm
de sodiu linia de fosfatare : 3 o
solutie necesara neutralizarii
vaporilor si un pH-metru pentru
monitorizarea continud a pH-ului
solutiei.
Debit aer evacuat calculat- 3500 mc/h
Cos evacuare Al-
. . Cos evacuare
pulberi masina de prelucrat ) 9 m/ 250 mm
Debit aer evacuat calculat- 3000 mc/h
€os nou
Cog evacuare Cos evacuare
pulberi MG5- masina de ) i 9,1 m/ 500 mm
prelucrat Debit aer evacuat calculat- 11000
QAROSRY.
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare n
Inaltime/Diametru
cos nou mc/h
Cog evacuare Cos evacuare
) MG6- masina de ] i
pulberi prelucrat Debit aer evacuat calculat- 11000 9,1 m/ 500 mm
mc/h
cos nou
Cog evacuare Cos de evacuare
) MG7- masina de ) ’
pulberi prelucrat Debit aer evacuat calculat =200.000 5m/500mm
mc/h
cos nou
Cos evacuare Cos evacuare
. vacu
. MG?7.1- masina de ) i
pulberi prelucrat Debit aer evacuat calculat =200.000 5m/900mm
mc/h
cos nou
Cos evacuare Cos evacuare
) MGB8-masina de ) ’
pulberi prelucrat Debit aer evacuat calculat =200.000 5m/500mm
mc/h
cos nou
Cos evacuare cu tiraj natural
. Cos evacuare DG1- .
pulberi . Debit aer evacuat calculat =3000 9m/250mm
masina de prelucrat
mc/h
Cos evacuare cu tiraj natural
. Cos evacuare DG2- .
pulberi . Debit aer evacuat calculat =3000 9m/250mm
masina de prelucrat
mc/h
Cos evacuare DG3- Cos evacuare cu tiraj natural
pulberi magina de prelucrat | Debit aer evacuat calculat =3000 9m/250mm

cos nou

mc/h
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie .. ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare n
Inaltime/Diametru
Atelier Daiki Cos evacuare V1-
r n - . . - -
¢ Ie880 aid linie de degresare hidroxizi alcalini linia de degresare Cos evacuare D=3000 mc/h om/250mm
co$ nou
Cos evacuare M1 2,8m/500x900 mm
Cos evacuare C1
2,8m/700x700mm

Atelier Bosch
Rail (770)

-racitoare de la centrele
de prelucrare Chiron si
Molart

aer cald

cos nou

Cos evacuare M2

co$ nou

Cos evacuare C2

cos nou

Cos evacuare M3

cos nou

Cos evacuare C3

co$ nou

Cos evacuare C4

co$ nou

Cos evacuare M4

cos nou

Cos evacuare C5

co$ nou

Cos evacuare M5

co$ nou

Cos evacuare C6

cos nou

Tiraj natural

2,8m/500x900mm

2,8m/700/700mm

2,8m/500x900mm

2,8m/700x900mm

7m/700x900mm

7m/700x900mm

7m/700x900mm

7m/700x900mm

7m/700x900mm
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Operatii ale

Denumire sursa

Echipamente tehnologice de

Caracteristicile fizice

Sectia . . Emisie . ale surselor
’ procesului tehnologic de emisie depoluare N .
Inaltime/Diametru
Cos evacuare M6 7m/700x900mm
Cos nou
Cos evacuare CM7
7m/800mm
co$ nou
Cos evacuare CM8 7m/800mm
€o$ nou
Cos evacuare CM9 7m/800mm
€os nou
- prelucrari prin -
agchiere, strunjire,
frezare, gaurire,
Atelier SDV-uri | rectificare, debitare, . .
.. pulberi - Emisii difuze
(800) mortezare, prelucrari
prin electroeroziune cu
fir si cu electrod,
asamblare- montaj
- motoare cu ardere
interna- 3 buc., -
. Tiraj natural
capacitate 7,1\MW gaze de ardere Cos evacuare A6 ) ; 20 m/400 mm
. . Debit nominal- 9405 mc/h
- instalatie de
-Baza energeticﬁ cogenerare
(91)
- cazan K1- ardere gaz Cos evacuare A7 . .
- g gaze de ardere Debit nominal- 1440 mc/h 19 m/ 350 mm
natural in focar cos nou
-cazan K2- ardere gaz Cos evacuare A8 ) ]
g gaze de ardere Debit nominal- 1440 mc/h 19 m/ 350 mm

natural Tn focar

cos nou
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Sectia

Operatii ale
procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Echipamente tehnologice de
depoluare

Caracteristicile fizice
ale surselor

iniltime/Diametru

cazan K3- ardere gaz
natural Tn focar

gaze de ardere

Cos evacuare A9

cos nou

Debit nominal- 2890 mc/h

19 m/ 500 mm

cazan K4- ardere gaz
natural Tn focar

gaze de ardere

Cos evacuare A10

cos nou

Debit nominal- 2890 mc/h

19 m/ 500 mm

Depozite de
materiale (063)

- depozitul de uleiuri,
vosele si diluanti,
produse chimice

- depozitul de bare trase
si tevi, sarme, benzi
otel- carbon si bare
neferoase de otel lat,
table, laminate

- depozitul de ambalaje
si materiale de
constructii

- depozitul de recipienti
sub presiune

- depozitul logistica-
vanzari

- depozitul magaziei
centrale (rulmenti,
pietre polizor, organe
de asamblare, materiale
electrice, garnituri de
cauciuc, curele de
transmisie, repere, etc.)

mirosuri, COV

Aerisire naturald sau mecanica a
spatiilor

Transport intern

- mijloace de transport

gaze de esapament

emisii difuze
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Sectia

Operatii ale
procesului tehnologic

Emisie

Denumire sursa
de emisie

Echipamente tehnologice de
depoluare

Caracteristicile fizice
ale surselor

iniltime/Diametru

intern, utilaje,
motostivuitoare

*- Cosurile de la cuptoarele PEKAT 900/1;900/2;900/3;900/4;700/1;700/2 ;UTIS 308 si generatorul Endo vechi(C9) respectiv cosurile marcate cu
un asterisc:C1/1, C 1/2,C2, C3, C4, C5 sunt racordate la Tronsonul 1 iar cosurile C6 si C7sunt racordate la tronsonul 2 si sunt marcate cu 2
asterisc sunt conectate sus pe hala intr-un tubulatura comuna la capatul careia este o carcasa cu un ventilator tip SODECA CJDXR -500-10 cu
debit maxim de aer evacuat de 23950 mc/h.
Tronson 1 :Temp.=51°C; vgaz=17.0m/s; Debit=1.202mc/s;Pres.=1.83 hPa;

Tonson 2: Temp.=49°C; vgaz=5.m/s; Debit=0.353 mc/s;Pres.=0.13 hPa.
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4.6. Sisteme de scurgere. Evacuari. Starea apelor de suprafata

Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul societdtii sunt dirijate catre statii de
tratare a apelor uzate astfel:

- Apele uzate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate in statia de tratare a apelor reziduale Hytec
aferentd Atelierului Galvanizare si situatd la parterul cladirii. In aceasta statie se trateazi ape cu
caracter acido-alcalinape cromice si ape cu continut de zinc si nichel,

- Apele rezultate de la linia de pregatire a suprafetelor din cadrul Atelierului Compa-Bosch sunt
tratate in statia de tratare Eisenmann, semiautomata cu functionare in sarje;

- Apele uzate rezultate de la linia de pregatire suprafete Electriszinter (ape de clatire si
concentratele uzate ale bailor de la linia de pregatire suprafete) sunt tratate in statia de neutralizare
automatizata Electroszinter;

- Apele cu continut de emulsii precum si emulsiile pe baza de ulei 1n apa sunt tratate in instalatia de
distilare in vid Prowadest 400/1, situata in cadrul Atelirului Galvanizare;

- Apele uzate de la instalatia de fosfatare a Atelierului Delphi sunt tratate in statia de neutralizare
automatizata aferenta acestei linii.

Apele uzate rezultate de la operatiile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la linia de
pregatire a suprafetelor din atelierul Arcuri Logan, nu mai sunt dirijate catre statia de tratare
automatizata, ci sunt colectate in recipienti IBC de 1mc si tranferate la instalatia de distilare in vid
la at. galvanizare, in vederea tratarii.

Evacuarea apelor uzate se face in sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare interna cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm . Directia de scurgere a retelelor de canalizare intrauzinald
este spre N si NV, terenul din zond avand o declinitate orientatd catre paraul Trinkbach si raul
Cibin. Apele uzate sunt preluate de o retea de canalizare exterioara cu dirijarea lor spre reteaua de
canalizare municipala, respectiv colectorul de pe str. Henri Coanda, administratda de SC Apa-Canal

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri sunt colectate printr-o retea internd si
deversate in reteaua de canalizare stradald (menajera ) a municipiului Sibiu.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate printr-
o retea internd, epurate prin intermediul a 2 separatoare de hidrocarburi cu filtru coalescent si
evacuate in canalizarea stradala municipala.

4.7. Surse de emisii in sol, subsol si freatic

Analiza tuturor activitatilor desfasurate in cadrul COMPA SA a evidentiat ca surse posibile de
poluare a solului, subsolului si panzei freatice urmatoarele :

- scurgeri de ape uzate din reteaua de canalizare;

- evacuarea apelor uzate de pe amplasament;

- fisurari accidentale ale conductelor de canalizare;

- stocarea si depozitarea necorespunzatoare a materiilor prime si materialelor;

- scurgeri de uleiuri si carburanti din motoarele autovehiculelor, emisii accidentale
datorate circulatiei acestora;

- stocarea si depozitarea necorespunzatoare a deseurilor menajere, industriale.
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Masuri aplicate pentru eliminarea/minimizarea emisiilor in sol, subsol si freatic

- suprafete betonate si impermeabilizate in interiorul sectiilor;

- suprafete betonate in exterior;

- toate bazinele subterane sunt etangate corespunzator;

- canalizare executatd din materiale corespunzatoare;

- elementele statiilor de tratare sunt executate din materiale rezistente la coroziune;

- Incédrcarea si descarcarea de materiale se face in spatii special amenajate;

- utilizarea de cuve de retentie pentru substantele si preparatele chimice si deseurile
periculoase lichide;

- monitorizarea apelor subterane pentru pentru prevenirea poludrii acestora.

V.REZUMATUL INVESTIGATIILOR PE TEREN
5.1. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER

Emisiile in atmosfera au fost masurate in conformitate cu cerintele capitolului 13.2- Plan de
monitorizare- din Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 13/25.11.2005.

Emisiile in atmosfera rezultate din procesele societatii care sunt monitorizate sunt:

- gaze de ardere:CO,, CO, NOy;

- pulberti;

- acid clorhidric, acid sulfuric, acid fluorhidric

- crom total, crom trivalent,

- compusi organici volatili (COV);
Monitorizarea emisiilor s-a realizat de catre laboratorul propriu pentru indicatorii pentru care
societatea detine aparatura de monitorizare (gaze de ardere, pulberi in suspensie, HCN) si de citre

laboratoarele acreditate RENAR, SC Lajedo SRL- Ploiesti si SC Wessling Romania SRL- Targu
Mures.
Aparatura din cadrul laboratorului propriu cu care s-au realizat masuratorile a fost verificata
metrologic si etalonata astfel:

- gazele de ardere: CO, NOy, SOy au fost masurate cu monitorul de gaze de ardere tip PRO 2i

MSI prevazut cu sonda pentru recoltarea probelor la cos;

- Pulberile s-au masurat cu monitorul de pulberi in emisie model pDR-PU
S-a realizat o comparare cu laboratorul acreditat Lajedo pentru indicatorii monitorizati prin
laboratorul propriu.

Rezultatele masuratorilor pentru anii 2013, 2014, 2015 si 2016 sunt prezentate in tabelul urmator:
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Valoarea
Valoarea Valoarea .
- . . medie Valoarea
N Limita medie medie . )
Caracteristici | Parametr o ) ) determin medie
: ) Cos de admisibil | determinat | determinat N N
Atelierul Instalatia cos ul 9 _ _ ata determinata
gvacuare . a amg/Nmc | a mg/Nmc N
(sursa) masurat . . mg/Nmc | mg/Nmc in
mg/Nmc in anul in anul .
2013 2014 in anul anul 2016
2015
Atelier Instalatie Temperatura medie =
Galvanizare IPPC V4 20 °c; HCI 10 <0,95 dezafectat Tn 2015
. . . o <0.034
(linia de pregatire Viteza relativa=9,1
namuala - denumire m/s; 6.32
veche Linia de Debit gaz=1787 mc/s cov/coT - o -
zincare manuala Inaltime =11,5 m; (mgC/Nmc) 150 6.673 6.18 (anallzagse;;?zt;ﬁ;c?;s inainte
slab acida) Diametru = 500 mm;
Temperatura
medie=15,8 °C;
V6 (Zincare Viteza HCN
cianurica) relativa=7,9m/s; 50 instalatia nu a mai functionat din 2013 si a a fost dezafectata Tn 2015
Inaltime =11,5 m; ’
Diametru = 680 mm
V5 (linia de
pregatire
degresare/decapare H,SO, 50 <1
aferenta L4-
brunare si L5-
fosfatare) Cosul nu Temperatura
este previzut in medie=35°C
planul de Viteza relativa=8,60 NU s- fuaty mésuratori- ¢ Srutd
mOnitOriZare. m/S C|2 5’0 au efectua v masura' 0"}]1, nu -ES lel\}/’levazu a < 0,06
Monitorizarea a Inaltime=11,5 m montiorizarea emisiior prin
fost efectuati de Diametru=640 mm
catre Compa SA Vebit gaz=1500 mc/h
pentru verificarea
incadrarii emisiilor
n prevederile H,S 5,0 *sld
legale.
V10 Temperatuga medie
(Degresare/decapar =11,0°C; instalatia a fost dezafectata in
e Linia de zincare Viteza relativa=11 HC 10 <0.034 <0,95 2015
cianurica) m/s;
<<a>/‘5’?0 SERV.
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Debit gaz=0,545 mc/s
Inaltime =11,5 m;
Diametru = 680
mm;
Temperatura medie
(LICzlla ﬂ?n?;“ dneare Vitezarelativa=202 |\ o
J m/s; 3,60
fosfatare L5, si Inaltime =115 m: (mgC/Nmc) 150 2,90 141
Instalatia de Diametru = 680 2.717
plastisolare V12) mm:
VM Temperatura medie = HCI 10
(linia de zincare 22 °c: <0.034 <0,95 <0,33 <0.95
slab acida Manz1 Viteza relativa cov/coT
+Manz 2 si =22,4m/s; (mgC/Nmc) 150 4631 10,20 11,51 33,02
instalatia post Debit gaz=5,322mc/s Cr trivalent
tratare Inaltime =11,5 m;
Diametru = 550 0,1 <0,084 <0,001 <0,001 <0,001
m
Temp. medie=120,°C co
Viteza relativa=0,90 100 36 34 3,2 42,0
V11 (Instalatie m/s;
turnare anozi Zn) Debit gaz=0,118mc/s NOx
Pe amplasamentul Inaltime =14 m;
550 Diametru = 400 350 114 & 51 68,0
mm;
Vs (Linie acoperire Tempetarura HCI 10 <0,95
cu aliaj Zn-Ni medie=22,0 °C
Schloter) Viteza relativa=22,4 Zn 05 0,0001
m/s ' Linia functioneaza din septembrie 2016
Debit gaze=5,322 m/s Ni <0,00011
Inaltime= 15 m 0,1
Diametru=400 mm
in—210,
Temp. meq|e-_31 C Cr total 01 <0,001 0,041 dezafectast Tn 2015
V, Viteza relativa=2 m/s
(Linia de pasivare Debit gaz=0,565mc/s 37
Lp) H=14 m Ccov 150 34.121 34,121 (analizele au fost efectuate in
D=600 mm 2015 Tnainte de a fi dezafectat)
Vd (Instalatia de H=14 m
distilare emulsii) D=300 mm cov 150 95,15 80,20 69,60 110,21
Atelier Danturare CP (danturare,
COMPA Masina masina Pfauter) Inaltime=12 m . N
JTEKT (450) Pfauter Diametru=500 mm Pulberi 50 3.0 dezafectat in 2014
@ASRQ SERV. .
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Atelier Compa
Bosch (460)

Instalatie de
vopsire cu
vopsea
solubila in
apa

Temp.medie=20,9°C
Viteza relativa=3,6
_ V1 mls cov ‘ A ‘ ‘
(cabina aut_omata de Inaltime = 10,5 m: (mgC/Nmc) 75 Cabina a fost dezafectata Tn 2013, inclusiv cosul de evacuare V1
vopsire) Diametru = 600
mm;
Temp.medie=18,6°C
Viteza relativa=3,4
V2 m/s cov 75 . ] _
(cabina aut_omata de Inaltime = 10,5 m: (mgC/Nme) Cabina a fost dezafectata Tn 2013, inclusiv cosul de evacuare V2
vopsire) Diametru = 600
mm;
V5 (cabina de Temp.medie=29,0°C
vopsire cu vopsea Viteza cov
pe baza de apa) relativ=4,20m/s (mgC/Nmc)
Debit= 0,404mc/s 75 16,35 24,53 43,6
Inaltime =5 m; 7,68
Diametru = 350
mm;
Temp.medie cov
e =570 (mgCINME) 50 45,32 14,70 24,37 36,97
(cuptor de Viteza relativa=7.0 CO 100 56.6 7,9 44,3 38,2
polimerizare) ) m/s NOXx 350 181.8 0 76,9 86,7
Debit=0,495 mc/s
Inaltime = 9,5 m; Pulberi 5 1.65 0,96 1,70 2,26
Diametru = 300 mm
V6/1 cov
(cuptor de Temp. medie=56, °C (mgC/Nmc) 50 23,32 3,34 10,79 31,18
polimerizare vopsea | Viteza relativa=6,8 CO 100 32.0 16,71 19 26,0
pe baza de apa) m/s NOx 350 148.8 70,29 48 96,3
Debit=1,335 mc/s
Inaltime = 9,5 m; .
Diametru = 500 mm Pulberi 5 1.0 1,53 2,10 2,10
V6/2(cuptor de Ccov
polimerizare vopsea | Temp. medie =69,0°C | (mgC/Nmc) 50 17,88 5,76 9,61 3048
pe baza de apa) Viteza relativa=4 m/s CO 100 62.6 4,3 12,6 22,1
Debit=0,785mc/s NOXx 350 228.7 17,7 24,9 63,8
onaltme =9om: Pulberi 5 0.70 0.13 1,20 1,90
V6/4 (Cuptor de Temp.medie Ccov 5,25
polimerizare vopsea =164.0°C (mgC/Nmc) 50 4,37 12,28 3423
pe baza de apa) Viteza relativa=6 m/s CO 100 19.0 18 31 36,4
Debit=0,424mc/s NOXx 350 42.8 49 50 70,6
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Inaltime = 9,5 m; . 0,6
Diametru = 300 mm Pulberi 5 0.88 0,90 2,18
Temp. cov
medie=326,0°C (mgC/Nme) 50 12,74 34,91 46,89 48,30
VA (Cataforeza - viteza= 14,4 mis co 100 54 74 71 69.3
cuptorde ardere | pepit=5,619mcs NO, 350 327 237 121 1468
incalzit cu gaz Inaltime = 12 m:
natural) Diametru = 700 )
mm: Pulberi 5 3.1 1,6 1,30 2,40
V6/3 (Preuscare Temperatura = 51,0°C
vopsea pe baza de Viteza= 6,60 m/s cov
apa, cu incalzire cu Debit=0,350mc/s (mgC/Nmc)
abur) Inaltime = 9.5 m; 50 6.23 9,01 10,99 38,6
Diametru = 200 '
mm;
Temp.medie=35,0°C Nu s-au efecuta NU s-au
Viteza relativa=8,60 determiniri efecuta
H2S04 determinari
V3 (linia d m/s deoarece q
(linia de Debit gaz=1,689mc/s frecventa de <1,0 eoarece
pregatire Inaltime = 12 m: 5 <1,00 monitorizare frec\_/eng_a de
Diametru = 500 este o datd la 2 monitorizare
mm: ani este o data la 2
' ani
V8 (vopsire Temp.medie=50,0°C
cataforetica) Viteza relativa=7,20
m/s
Inaltime = 10 m: COV(TOC) 150 4339 32,56 20,60 32,10
Diametru = 400
mm;
Temperatura = 67,0°C COV/COT 150 9,47 9,30 33,34 50,3
V10 (instalatie de Viteza= 10,0 m/s Acid
curatat pe Debit=0,800mc/s clorhidric 30 <0,034 581 <033 <0,95
dispozitive n pat Inaltime = 10 m; Acid
fluidizat) Diametru = 350 fluorhidric S <0,584 <0,49 <0,52 <0,52
mm; Cco 100 235 21 22 18,0
NOXx 350 80.1 78 89 89,5
Pulberi 50 1.88 1,05 1,20 5,80
Atelier Agregate de w1 H=10.5m pulberi 50 Dezafectate Tn 2013
Ansamblu Tub sudura (sudura) D=250 mm
Rezervor (470) W2 H=10.5m Pulberi 50
QASROSERY.
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si Atelier (sudura) D=250 mm
Debitari (320) w3 H=10.5m -
(in prezent se (sudura) D=250 mm Pulberi 50
numegte Atelier Wz H=10.5m ;
BOSCH RAYL- (sudura) D=250 mm Pulberi 50
770) B1 H=10.5m .
(sudura) D=250 mm Pulberi 50
Atelier Arcuri
infasurate la Rectificare CD (rectificare Temperatura 19,6 °C Pulberi
rece (500) si arcuri uscata-camera de Viteza= 4,4 m/s
inele de desprafuire)
siguranta (150)
(in prezent se 50 3,95 3,25 28 6,40
numeste
Fabrica Arcuri
infasurate la
rece FAIR-500)
Arcuri Arcuri Cuptoare de CR1(cuptor de Temperatura = 144°C Cco 100 82,3 52
infasurate la revenire, revenire) Viteza= 5,0 m/s NOXx 350 42,2
cald (550)- cuptoare de Debit=0,628mc/s Pulberi Instalatia nu a functionat in 2015
dezafectat Tn polimerizare, H=10.5m 5 0,86
2016 masina de D=400 mm
ecruisat CR2(cuptor de Temperatura = 155°C Cco 100 78,6 60
revenire) Viteza= 4,40 m/s NOx 350 38,7 10
Debit=0,552mc/s Pulberi Instalatia nu a functionat din 2015
H=10.5m 5 0,66 1,0
D=400 mm
Cl(cuptor de Temperatura = 192°C CO 100 71,9 66
revenire) Viteza= 6,30m/s NOXx 350 146,1 10
Debit=0,791mc/s Pulberi Instalatia nu a functionat din 2015
H=10.5m 5 0,77 0,95
D=400 mm
CP(cuptor de H=10.5m o 100 Instalatia nu a functionat
revenire) D=400 mm NOx 350
Pulberi 5
C1(cuptor de Temperatura = 98°C
polimerizare) Viteza= 3 m/s
Debit=0,376mc/s Pulberi 50 4,35 3,06 Instalatia nu a functionat
H=10.5m
D=400 mm
CEeE:Tuaizlarl? de [|)-|:_4100(j5mrrr1r1 Pulberi 50 In?j?:sttilgnr;[] a Instalatia a fost dezafectata in 2014
Atelier Carburare, C1/1(cuptor Temperatura = 41°C Pulberi
Tratamente calire, PEKAT) Viteza=4,5 m/s 5 0.57 0,42 4,40 3,80
Termice (760) revenire Debit
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Debit=0,560mc/s
H=7m
D=400 mm

C1/2(cuptor
PEKAT)

Temperatura = 2°°C
Viteza= 54,8 m/s
Debit=0,602mc/s

H=7m
D=400 mm

Pulberi

5 0.79

1,24

4,40

3,80

C2(cuptor PEKAT)

Temperatura = 28,7°C
Viteza= 8,5 m/s
Debit=0,267mc/s

H=8m
D=200 mm

Pulberi

5 1.84

2,6

4,40

3,80

C3(cuptor PEKAT)

Temperatura = 28,0°C
Viteza= 6,2 m/s
Debit=0,778mc/s

H=10 m
D=400mm

Pulberi

5 0.28

0,59

4,40

3,80

C5(cuptor electric
Ccu gaz endo)

Temperatura = 28,0°C
Viteza= 4,5 m/s
Debit=0,560mc/s

H=10 m
D=400mm

Pulberi

5 0.25

0,25

4,40

3,80

C6 (cuptor electric
cu gaz endo)

Temperatura = 27°C
Viteza= 5,5 m/s
Debit=0,690mc/s

H=11m
D=400mm

Pulberi

5 1.02

18

4,20

3,41

C7 (cuptor electric
Ccu gaz endo)

Temperatura = 29°C
Viteza= 6,6m/s
Debit=0,829mc/s
H=11m
D=400mm

Pulberi

5 0.46

0,67

4,20

3,41

C8 (cuptor electric
Ccu gaz endo)

Temperatura= 75,2°C
Viteza=4,9 m/s
Debit=0,153mc/s
H=11m
D=200mm

Pulberi

5 0.19

0,12

0,96

3,42

C9(calire atmosfera
endo)

Temperatura=
158,3°C
Viteza= 4,3 m/s

Pulberi

5 0.98

1,66

2,10

3,80
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Debit=0,54mc/s

H=15m
D=400mm
C10 (cuptor electric Temperatura Pulberi
de revenire) =148,30C
Viteza= 4,3m/s
Dehit=0,54mc/s 5 0.36 1,0 1,63 3,72
H=11m
D=200mm
C11(generare Temperatura = Pulberi
atmosfera endo) 80,30C
Viteza= 4,1 m/s
Debit=0,128mc/s 5 0.35 0,48 0,56 2,80
H=11m
D=200mm
C12 (cuptor Temperatura-65,8C Pulberi
UTTIS 651)- cos Viteza=4,3 m/s
nou din 2015 Debit=0,540 mc/s 5 - - 0,88 3,84
H=11m
D=400 mm
C13 (cuptor Temperatura=85,3C Pulberi
UTTIS 651)- cos Viteza=4,8m/s
nou din 2015 debit=0,603mc/s 5 - - 2,03 3,52
H=11m
D=400mm
C14 (cuptor Temperatura=78,2C Pulberi
UTTIS 652)- cos Viteza=4,8m/s
nou din 2015 Debit=0,150mc/s 5 - - 1,40 3,98
H=11m
D=200mm
C15 (cuptor Temperatura=135,2C Pulberi
UTTIS 652)- cos Viteza=4,7m/s
nou din 2015 Debit=0,147mc/s 5 - - 0,63 3,10
H=11m
D=200mm
C16 (cuptor Temperatura=84,2C Pulberi
UTTIS 653)- cos Viteza=5,4m/s
nou din 2015 Debit=0,169mc/s 5 - - 1,73 3,56
H=11m
D=200mm
Atelier suduri n V1(sudura) Inaltime =12 m; Pulberi
mecano-sudate | mediu de Diametru=950mm 50 0.9 116 1,06 9,10
(220) si atelier | 4ro0n si V2 (sudura) Inaltime =6,5 m; Pulberi
Compa Piroux argon si €O, cos nou din 2013 Diametru=300 mm 50 1.90 2,01 0,98 6,36
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(180) -prelucrari V3 (sudura) Inaltime =6,5 m; Pulberi
(in prezent se prin aschiere | cos nou din 2013 Diametru=300 mm 50 1.06 1,48 1.22 6,08
numeste Atelier - V4 (suduri)- cos Inaltime=6,5m Pulberi i i
Mecano- sudate Sﬁgzze cu nou din 2015 Diametru=800mm 50 2,22 6,22
220) ' V5 (sudur3i)- cos Inaltime=6,5m Pulberi
dfgrﬁs%re_ nou din 2015 Diametr=800mm 50 ) ) 2,09 6.82
alcalina $1 VP1(taiere cu laser) Inaltime =6,5 m; Pulberi
spalare Diametru=200 mm 50 0.21 3,88 3,65 6,32
anterioara VP2(taiere cu laser) Inaltime =6,5 m; Pulberi
- sablare cu Diametru=200 mm 50 2.12 4,01 3,54 6,33
alice de otel VP3(debitare Inaltime =6,5 m; Pulberi 50 5 66 269 226 6.61
- tiiere cu oxigaz) Diametru=500 mm ) ! ' '
I VP4 (tiiere cu Inaltime =6,5 m; Pulberi
aser laser)- cos nou din | Diametru=200 mm 50 - 32 33 718
- debitare cu 2014
oxigaz VPS5 (tdiere cu Inaltime=6,5m Pulberi
laser)- cos nou din Diametru=200 mm 50 - 4,87 3,35 7,49
2014
VO3(sablare) Inaltime =6,5 m; Pulberi
Diametru=500 mm 50 1,35 0,25 1,26 6,02
VOB8 (sablare) Inaltime =4,5 m; Pulberi 0,30
Diametru=500 mm 50 117 113 5,40
VOO (sablare) Inaltime =6,5 m; Pulberi 0,25
Diametru=500 mm; 50 2,58 0.94 6,28
VO1(cabina de Temperatura =2°°C cov
vopsire clasica) Viteza= 29,56 m/s La 2 ani
Debit=9,809mc/s 75 7,96 La 2 ani 32,52
Inaltime =6,5 m;
Diametru=500 mm;
VO2(cabina de Temperatura =23,0°C Ccov
vopsire clasica) Viteza= 13,40/s La 2 ani
Debit=3,819mc/s 75 6,84 La 2 ani 25,97
Inaltime =4,47 m;
Diametru=500 mm;
VO4(cabina de Temperatura =24,0°C Ccov
vopsire clasica) Viteza=6,4 m/s
Deb|F:2,1_24mc/.s 75 5837 21,80 325 38,63
Inaltime =6,5 m;
Diametru=650x450
mm;
VO5(cabina de Temperatura =25,0°C
vopsire clasica) Viteza= 16,20m/s
Debit=5,3767mc/s cov 75 50,03 23,23 14,1 36,46
Inaltime =6,5 m;
Diametru=650x450
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mm;
VO6(uscare) Temperatura =24,0°C
\S;EZ'?:;L&%?“Q/: cov 50 e 6,24 31,5 36,23
Inaltime =6,5 m; ’ ' '
Diametru=4000x300
mm;
VO7(uscare) Temperatura =46,0°C
Viteza= 6,10m/s
Debit=2,024mc/s 33,10
Inaltime =6.5 m: cov 50 9,06 29,6 30,26
Diametru=4000x300
mm;
Atelier Compa Atelier V1(cabina de Temperatura =2*°C
EDS (360) service vopsire) Viteza= 19,0 m/s
cardane, Debit=0,597mc/s cov 75 35,52 La 2 ani 43,03 11,8
prelucrari Inaltime=2m
mecanice, Diametru=200 mm
vopsire C1(sudura) Temperatura =25,3°C
clasica, Viteza= 3,1m/s
sudura in CO Debit=0,39mc/s Pulberi 50 2,045 0,23 34,7 5,80
Inaltime=4m
Diametru=400 mm
Atelier Arcuri CALl (cuptoare Inaltime=6,3m CO 100
(550 dezafectat austentizare- Diametru=250mm NOx 350 Instalatiile nu au mai functionat din 2013 si au fost dezafectate in 2015
calire) Pulberi 5
CA2 (cuptoare Inaltime=5,6m co 100
austentizare- Diametru=250mm NOx 350 Instalatiile nu au mai functionat din 2013 si au fost dezafectate Tn 2015
cilire) Pulberi 5
CE (generator Inaltime=7,3m co 100
endo) Diametru=250mm NOx 350 Instalatiile nu au mai functionat din 2013 si au fost dezafectate in 2015
Pulberi 5
CBS1 (Baia de Inaltime=6,3m
sare) Diametru=250mm Pulberi 50 Instalatiile nu au mai functionat din 2013 si au fost dezafectate in 2015
CPOL1 (cuptor Temperatura =192C CO 100 37 15 0 11,4
depolimerizare)- Viteza=3,0 m/s NOXx 350 126 55 2 42,0
mutat Tn 2015 la erit:0,377 mc/s Pulberi 5 0,16 1,36 1,15 2,68
At. 460 Compa Inéltime=6,3 m
Bosch Diametru=250 mm cov 50 14,49 46,4 45,77 46,70
CPO (cuptor de Temperatura=306C CO 100 38 22 3 21,1
polimerizare)- Viteza=6,0 m/s NOx 350 183 74 0 55,4
mutat Tn 2015 la ngit:0,375 mc/s Pulberi 5 0,38 1,00 1,53 2,27
At. 460 Compa Inaltime=4,3m
Bosch Diametru=250x250m cov a0 22,90 3,99 13,06 39,05
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m
Atelier Delphi Utilaje si MGI1 (masina de Temperatura=26,2C
(620) instalatii de prelucrat) Viteza=4,5m/s
prelucrari Debit=0,883 mc/s Pulberi 50 0,7 1,39 6,53 5,98
mecanice prin Inaltime=9,1 m
aschiere, Diametru=500mm
degresari, MG2 (masina de | Temperatura=30,1C Pulberi 50
debavurare prelucrat) Viteza=7,5m/s
electrochimic Debit=1,471mc/s 2,17 1,61 10,20 8,10
a, pasivare, inél;ime=9,lm
fosfatare, Diametru=500mm
statie de MGS3 (masina de Temperatura=30C Pulberi 50
tratare ape prelucrat) Viteza=11,4m//s
uzate Debit=2,238mc/s 3,17 1,46 8,67 8,42
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
DGI1 (masina de Temperatura=18,8C Pulberi 50
prelucrat) Viteza=4,5m/s
Debit=0,318mc/s 2,90 3,34 5,80 6,48
Inaltime=9m
Diametru=300mm
DG2 (masina de Temperatura=23,5C Pulberi 50
prelucrat) Viteza=4,9m/s
Debit=0,346mc/s 4,56 1,90 7,30 6,20
inaltime=9m
Diametru=300mm
DGS3 (masina de Temperatura=23,5C Pulberi 50
prelucrat)- cos Viteza=4,9m/s
nou Debit=0,346mc/s - - - -
inaltime=9m
Diametru=300mm
FG1 (masina de Temperatura=26,8C Pulberi 50
prelucrat) Viteza=3,6m/s
Debit=0,19mc/s 4,07 Nu mai functioneaza din 2014
Inaltime=9m
Diametru=250mm
FG2 (masina de Temperatura=20,4C Pulberi 50
prelucrat) Viteza=3,2m/s
Debit=0,19mc/s 3,63 Nu mai functioneaza din 2014
inaltime=9m
Diametru=250mm
Al- (masina de Debit=3000 mc/h Pulberi 50
prelucrat)- cos inaltime=9m - - - 6,48
nou Diametru=250mm
MG4.1 (piese Temperatura=20,5C Pulberi 50 - - 4,20 8,12
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strunjite)-cos nou Viteza=4,3m/s
din 2015 Debit=0,843mc/s
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG4.2 (piese Temperatura=20,0C Pulberi 50
strunjite)-cos nou Viteza=4,5m/s
din 2015 Debit=0,883mc/s - - 3,71 8,86
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MGS5 (piese Temperatura=26,2C Pulberi 50
strunjite) Viteza=
Debit= 4,06 4,36 9,10 7,86
Inaltime=
Diametru=
MG6 (piese Temperatura=18,2C Pulberi 50
strunjite) Viteza=4,1m/s
Debit=0,804mc/s 1,82 6,09 5,28 8,32
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MGT7 (piese Temperatura=20C Pulberi 50
strunjite)- cos nou Viteza=4,4m/s
din 2015 Debit=0,863mc/s - - 6,48 8,10
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG?7.1 (piese Temperatura=21,3C Pulberi 50
strunjite)- cos nou Viteza=4,5m/s
din 2015 Debit=0,883mc/s - - 5,85 7,84
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG8.1 (piese Temperatura=19C Pulberi 50
strunjite)- cos nou Viteza=4,5m/s
din 2015 Debit=0,883mc/s - - 4,32 8,72
inaltime=9,1m
Diametru=500mm
F1 (linia fosfatare) | Temperatura=22,0C HCI 10
[3{3 Ié?tzfsz 232;::53 <0.034 masuratori la 2 <033 masuratori la 2
Inaltime=10,2m ant ant
Diametru=400mm
Baza A4 (cazan aburi) Temperatura=191C CO 100 42 20
Energetica (91) | electrotermic Viteza=15m/s
Die bvlt_.2’7}3mds NOXx 350 163 61 Dezafectat in 2015
néltime=18m
Diametru=480mm Pulberi 5 152 0.34
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AS (cazan apa) Temperatt_;razZOOC CO 100 63,67 57
Viteza=12m/s
Debit=27,22mcls NOx 350 173,33 93 Dezafectat in 2015
Inaltime=50m
Diametru=1700mm i
! u Pulberi 5 1.36 0,02
A6 (motoare cu Temperatura=164C CcO 100
ardere interni de Viteza=11,0 43 23 43 33,0
la instalatia de Debit=1,38mc/s
cogenerare) Inaltime=20m NOXx 350
Diametru=400mm 152 49 75 82,0
Pulberi 5
- - - 2,10
A7 (cazan K1)- cos Temperatura=145C CcO 100
nou din 2015 Inaltime=19m - - 29 15,0
Diametru=350mm
NOXx 350
- - 144 96,0
Pulberi 5
- - - 1,90
A8 (cazan K2)- cos | Temperatura=145C CO 100
nou din 2015 Inéltime=19m - - 24 *sid
Diametru=350mm
NOx 350
- - 119 148,38
Pulberi 5
- - - 2,0
A9 (cazan K3)- cos | Temperatura=145C CO 100
nou din 2015 Viteza=5m/s - - 17 29,0
Debit=0,981mc/s
Indltime=19m NOx 350
Diametru=500mm - - 90 77,0
A10 (cazan K4)- Temperatura= CcO 100
cos nou din 2015 Viteza= - - -*sld 31,0
. Debit=
Inaltime= NOx 350
Diametru= - - 204,12 110,0
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*-sld- sub limita de detectie 1,0 ppmv la t=273K si P=1013hPa
Determinarile emisiilor de poluanti in atmosfera s-au realizat astfel:
Pentru gazele de ardere, pulberi In suspensie masurdtorile s-au efectuat cu aparaturd proprie de
catre personalul din cadrul laboratorului chimic al COMPA SA. Aparatura a fost verificata
metrologic si etalonata astfel:
-gazele de ardere: CO, NOy, SOy au fost masurate cu monitorul de gaze de ardere tip PRO 2i MSI
prevazut cu sonda pentru recoltarea probelor la cos;

- Pulberile s-au masurat cu monitorul de pulberi in emisie model pDR-PU

- emisiile de COV pentru instalatiile ce cad sub incidenta Legii 278/2013, au fost efectuate
de cétre un laborator acreditat si anume SC LAJEDO Ploiesti.

- gazele de ardere, pulberi si emisiile de COV s-au realizat cu laboratorul acreditat Lajedo,
iar pentru instalatiile care nu cad sub incidenta Legii 278/2013 s-au realizat cu laboratorul propriu.

- emisiile de Cr** si Crom total, Zn si Ni s-au analizat cu laboratoarele acreditate Lajedo si
Wessling Romania (determinarile din 2013-2014);

- determindrile pentru emisiile de acizi, pentru care societatea nu detine aparatura adecvata,
s-au efectuat cu laboratorul acreditat RENAR WesslingRomania- Targu Mures si incepand cu anul
2014 cu laboratorul acreditat Lajedo.

Compararea rezultatelor intre laboratoare s-a realizat cu laboratorul acreditat LAJEDO- Ploiesti

pentru emisiile de gaze de ardere, pulberi si emisiile de COV.

Metodele de analiza pentru poluantii atmosferici analizati prin laboratoare acreditate:

Parametrul Metoda de analiza
masurat Laborator Lajedo Laborator Wessling
PSL-16
Ccov -
SR EN 12619/2013
) SR 1SO 10396/2008
Monoxid de
Ord.MAPPM 462/1993 -
carbon
PSL-12
Oxizi d i SR 1SO 10396/2008
xlzi de su Ord.MAPPM 462/1993 ]
(SO,)
PSL-12
Oxizi d SR 1SO 10396/2008
xizi de azot Ord.MAPPM 462/1993 -
(NO»)
PSL-12
] Metoda gravimetrica PSL-09
Pulberi -
SR 1SO 9096/2005
Zinc SR EN ISO 11885:2009
QAR SERY.
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SR EN 14385:2004/C91:2014,

Nichel PSL-07: PSL-09

Acid clorhidric

(HCI) SR EN 1911:2011 SR EN 1911:2011
Acid Fluorhidric
(HED SR I1SO 15713:2008 SR I1SO 15713:2008

SR EN 14385:2004, EPA Method
Merck 14552 3015A:2007, SR EN ISO
15586:2004, SR 1SO 14164:2008

SR EN 14385:2004, EPA Method
Crom total SR EN 14385/2008 3015A:2007, SR EN ISO
15586:2004, SR 1SO 14164:2008

Crom trivalent
cr®”

Concluzii: Parametrii monitorizati se incadreaza in valorile limitd impuse pentru toate sursele de

emisie.

5.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru APA
Frecventa de monitorizare a indicatorilor de calitate pentru apele uzate menajere si tehnologice
epurate, conform Autorizatiei Integrate de Mediu SB13/2005, actualizata in 2012 si a Autorizatiei
de Gospodarirea Apelor SB112/ 15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodarire a apelor
nr. SB15/2010 este urmatoarea:

- lunard, pentru apele tehnologice uzate evacuate, provenite din instalatiile de preepurare,
prin laboratorul propriu;

- trimestriald, pentru apele tehnologice uzate provenite din instalatiile de preepurare, printr-
un laborator acreditat, in conformitate cu HG. 325/2005, NTPA 002/2005, pentru modificarea si
completarea HG. 188/2002, precum si HG. 351/2005.

Probe de ape tehnologice si menajere preepurate

Monitorizarea indicatorilor de calitate pentru apele uzate menajere si tehnologice s-a realizat in cele
7 puncte de emisie prevazute de AIM SB13/2005, valorile inregistrate, atat cele realizate prin
laboratorul propriu céat si cele efectuate prin laboratorul acreditat al SGA Sibiu (pentru anul 2012)
si laboratorul acreditat RENAR SC WESSLING ROMANIA SRL (Certificat de acreditare LI
643) pentru anii 2014, 2015 si 2016 fiind redate n tabelele de mai jos.
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Centralizarea rezultatelor analizelor apelor reziduale evacuate in reteaua de canalizare efectuate prin laboratorul propriu

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
I | F ‘ M ‘ A | M ‘ I ‘ 1 ‘ A ‘ S ‘ 0 ‘ N ‘ D 1 ‘ F ‘ M ‘ A ‘ M ‘ I ‘ I ‘ A ‘ S ‘ o ‘ N | D
Sursa de emisie- Canalul 1

pH-unit pH

6585 7.2 68 | 705 | 72 |68 | 72 | 668 | 6,71 | 6,61 | 6,76 | 6,74 | 66 | 7,26 | 6,97 | 6,76 | 7,24 | 7,3 8,1 81 | 694 | 83 7.3 8,2 7.8
CN™- mg/I

0.00 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Cr®*- mg/l

02 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Ccr®®mg/l | <00 | <0.0 | <0.0 [ <0.0 [ <0.0 | <0.0 [<0.0 [ <0.0 [<0.0 [<0.0 [<0.0 [<0.0 [00 [<0.0|<00[<00]<00]00 [00 |<00[<00[<00|<00 |<00
15 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Subst.
extractibile

mg/l <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20
30
Suspensii-

mg/I 6,3 11.3 | 21,3 16 11,4 4 9,6 5 5 8 22 28 26 22 14 12 18 54 54 40 50 82 21 13
350

Cu-mgl/l <0,0 | <0.0 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 <0,0 | <0,0 <0,0 | <0,0 | <0,0

02 9 5 0,08 | 0,09 | 0,03 9 9 5 5 5 5 5 0,05 20 20 0,02 | 0,02 | 0,01 | 0,01 | 0,02 20 20 20 0,08
SO,#- mg/l 28,6 | 24,3

600 110 110 <25 50 25 50 <25 <25 <25 <25 50 50 50 50 50 50 200 110 110 110 110 4 5 73,8
Ni2+'-mg/I <0,1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 |<0.1 |00 0,0 0,01 | <0.0 | <0.1 | <0.1 | <0.1
1.0 5 5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 2 5 5 5 5 5 4 2 5 5 5
Fosfor 1 o0 110 |00 | <2 | <t | 10|10 20| 10]20] 12 | 12|« |[F [ | > | 2 | 2 35| 3| 3| 3| 3
total-mg/I
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Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
| F M A M | | A S O N D | F M A M | | A S (0] N D
5,0
NH*- mg/I
20 2,3 2.3 1,2 3,1 6,2 47 2,3 1,6 4,7 3,9 3,9 3,9 4,0 4,0 3,1 4,0 30 3 3 20 30 30 30 30
ccocr- 102 97,4 128 128 112 128 102
mg/I 88,1 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 56,1 ’ Tl <25 | <25 | <25 | <25 | 102 ‘ ‘ ‘ " | 86,3 " | 88
3 2 52 52 5 3 4
500
Pb- mg/Il <0,0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0,0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0
05 7 7 7 7 7 7 7 1 1 1 1 1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Sulfuri- <0.0 | 0,08 | 0,08 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,0 |00 |00 |0,0 |O0,0
mg/l <00 | <0.0 1, 2 |2 |2 |2 |2 |2 |2
2 2
1,0
Mn-mg/I < < <
g 0,62 | 0.14 | 0,07 | 0,10 | 0,15 0.10 0,13 0,0 003 | 01 01 01 0,36 | <0.0 | <0.0 0.0 | 0,03 | 0,06 | 0,06 | 0,05 0.0 | 0,05 | 0,04 | 0,08
2,0 3 1 9 2 0 3 1 0 15 15 15 0 0 0 2 15 4 6 8
CBO®-mgll
9 453 <12 <12 | 31,4 | <12 <12 <12 <12 <12 | 225 209 | 4Ll <12 <12 <12 <12 210, | 993 1 99,3 | 172, 191 1, 85,2 110
300 2 5 2 3 2 2 97 5
Deterg.anio 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
< < < < < < < < < < < < < < < <
n-ma/l X . . . . . . . . . . . . . . .
g 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 8,3 83 | 588 | 35 |656| 38 3,2
25
an*-mgll 0,26 | 0.32 | 0,58 | 0,42 | 0,36 | 0,44 | 0,23 0,22 | 0,22 | <0,0 0,7*
1.0 6 5 0 5 4 1 6 0,3 0,7 0,7 0,5 0,5 1 1 06 0,1 0,3 0,3 0,3 0,3 ox 0,2 0,2 0,7
Cd-mg/| <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 00 0.0 0.0 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0
0,00 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* ' ' ' 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10*
Sursa de emisie- Canalul 2
NU au fost recoltate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie- Canalul 3
pH-unit pH
6585 6,65 | 6.75 | 7,72 | 7,02 7,2 712 | 7,16 | 7,54 7,3 743 | 6,74 | 6,62 | 6,71 | 6,99 | 6,96 | 6,78 6,9 6,86 | 6,53 | 6,52 6,6 6,53 6,9 7,1
CN™- mg/l 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0
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COMPA SA Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
I F M A M I | A S [0 N D | F M A M | | A S [6) N D
0,00
Cr®*-mg/l
02 00 | 00 | 00| 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | OO | 00 | 00 | 00 | 0O | 00 | 00 | 00 | 0.0 | 0,0 | 0.0
Cr% mgll | 021 | 016 | <0.0 0,10 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | 0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0
15 1 | 5 | g |00 0000 gl g | g | 8| 8 |8 |8 |8 |8 |s g8 |8 |8 |8 |8 |s
Subst.extra 20
P <
ctibile mg/l | <20 (5.9) <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20
30 '
Suspensii-
mg/l 82 | 46 | 91 32 10 6 6,3 6 18 11 9 3 1,2 6 5 3 25 30 8 18 21 15 22 22
350
Cu-mg/I <0,0 | <0,0 | 0,04 | 0,12 | 0,04 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | 0,00 | 0,00 | 0,01 | <0,0 | <0,0 | 0,16 | 0,05
0,2 2 2 2 2 5 5 5 5 5 5 2 2 5 5 7 9 8 2 2 1 3
SO,#- mg/l 22,1
500 140 | 140 | <25 | 50 | <25 | 140 | 25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 300 | 80 | 110 | 110 | 80 1 105 | 61,5
NiZ=-mg/l | <0,1 [ <0.1 [ <01 [<0,1 [<0,1 [<0,1 [<0,1 [<0,0 [<0,0 [<0,0 [<0,0 [<0,0 [<0,0 [<0,1 [<0,1 [<01 [<0,1 [000 [002 [001 [<00 |<0,1 [<0,1 [<0,1
10 5 |5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 2 2 5 5 5 5 7 2 8 2 5 5 5
Fosfor
total-mg/I 00 | 00 | 00 1 1 00 | 00 | 20 | 10 | 10 1 0,0 0 0 0 0 1 1 1 2 1 1 1 3
5,0
NH*- mg/l
20 47 | 47 | 1.2 2 47 | 62 | 47 | 31 | 06 | 16 16 | 47 | 47 | 47 | 80 | 65 20 0,4 5 10 5 2 5 5
ceocr- 160 88,0 | 108 108
mg/I 3‘ 983 | <25 | <25 | <25 | <25 | 80,2 | 91,3 | <25 1’ 100 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 93,2 9’ 5‘ 985 | 83 112 7‘ 96
500
Pb- mg/l <0,0 | <0,0 [ <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 |<0,0 |<0,0 |[<0,0 |<0,0 |<00 |<00|<00 {01 |<00 |<00 |<00 [<00 |<0,0 |<0,0
05 7 17 7 7 7 7 7 1 1 1 1 1 1 7 7 1 1 7 7 7 7 7 7
Sulfuri- <0,0 | <0,0 | <0,0 | 0,02 | 0,02 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0
g ) | ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) 0,20 | 020 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00
QARQSERY.
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COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
| F M A M | | A S O N D | F M A M | | A S (0] N D
1,0
Mn-mg/I 0,62 | 041 | 0,17 | 0,20 | 0,21 | 0,35 | 0,26 0,18 | 0,20 0,06 | 0,07 | 0,06 | 0,70 | 0,48 | 0,12
20 3 2 ” 4 1 6 9 0,06 | 0,06 | 0,10 | 0,10 0,0 0,1 1 1 0,1 0,1 0,03 3 8 6 0 0 0
CBO®-mgl/l
g 453 293 | <12 | <12 | <12 | <12 | <12 | 293 | <12 623 553 | <12 | <12 | <12 | <12 | <12 180, | 207, | 154, 166, 110 | 84,4 | 113 82
300 2 5 5 34 3 26
Deterg.anio 0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 0,0 0,0 | <0,0 | <0,0 0,0 0,0 0,0 | <0,0
< < < < < < <
n-ma/l 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 ) 5 5 5 5
g 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 6,2 | 461 | 7,2 52 4 224 | 2,24 | 4,1
25
Zn*-mgll
g 026 | 031 ) 025 026 ) 021 | 041 ) 0.36 0,3 0,5 0,5 0,7 0,7 0,5 033 1 0.1 0,5 0,5 02 | 0417 | 0,70 | 0,10 | 0,30 | 0,20 | 0,50
1,0 6 6 8 3 6 5 3 5 4
Cd-mg/I <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 <0,0 | <0,0 | 0,0 0,0 0,0 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0
10~ | 10* | 10* | 10* | 10* | 10* | 10* 10* | 10* 10* | 10* | 10* | 10* | 10* | 10*
0,00
Sursa de emisie- Canalul 4
Nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie- Canalul 5
pH-unit pH
6585 6,65 | 726 | 722 | 726 | 726 | 722 | 6,71 | 6,77 | 701 | 656 | 6,93 | 6,71 | 6,61 | 7,01 | 6,93 | 6,83 7 709 | 6,84 | 6,7 7 6,69 | 7,9 7,3
CN™- mg/l
0.00 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Cr°*- mg/l
0.2 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
cr®mg/l | <0,0 | 0.09 | 0,09 00 | 0o | 9% | ggg | <0-0 | 0.75 | 023 | 0,14 | 014 | 014 | 0,11 | 0,21 | 0,10 | 0,10 | 0,04 | <00 | <0,0 | <0,0 | <00 | <0,0 | 011
15 8 0 9 ' ' 8 ' 8 5 3 0 0 0 2 5 0 0 0 8 8 8 8 8 0
Subst.extra <20
ctibilemg/l | <20 | (10. | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20
30 9)
S”jflg;‘ls”' 82 | 123 | 99 | 26 | 26 | 8 6 | 11 | 11 | 6 5 3 | 16| 6 4 | 24 | 22 | 42| 7 | 15| 18] 15 | 668 | 30
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COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
I F M A M I | A S [0 N D | F M A M | | A S [6) N D
350
Cu-mgl/l <0,0 | <0,0 [ 0,06 {005 |0,05 |<0,0 | <00 [<0,0 |<00 |<00 |[<00 |<00 |<00 [<00 |<00 |<00 [<00 |000 |<00 |003 |08 |<0,0 |011 | 0,09
02 2 |2 2 2 5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 9 1 1 15 6
SO,*- mgll 194,

500 80 50 | <25 | 50 50 50 25 50 50 50 50 50 50 50 50 50 | 300 | 300 | 50 50 50 7 320 | 115
Ni*-mg/l | <0,1 | <01 | <0,1 [ <0,1 | <0,1 [<0,1 | <0,1 [<0,0 | <0,0 [ <00 | <0,0 [ <00 |<0,0 |[<0,1 |<0,1 [<0,0 |<0,0 [010 |[001 [0,02 |<0,0 |[<00 |<0,0 [<00
1,0 5 |5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 2 2 5 5 2 2 8 8 2 2 2 2

Fosfor
total-mg/l 02 | 03| 00 | <1 <1 1,0 | <1 10 | 1,0 | 10 | 10 | 0,0 0 0 1 0 1 4 2 2 3 35 | 35 3
5,0
NH*- mg/l
20 3,9 4 0,8 4 4 47 | 23 | 47 | 47 | 47 | 47 | 23 | 23 | 47 16 4,3 15 5 5 3 5 5 5 5
ccocr- 116 102 192, | 100 103 120
mg/l 66,4 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 P " | 98,8 3 "1693 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 112 1 4’ 7 "| 87 1 "| 85 8 "] 96
500
Pb- mg/I <0, | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | 0,04 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0
05 07 7 |7 7 7 7 7 1 1 1 1 1 1 7 7 5 5 7 7 7 7 7 7
Sulfuri- <0.0 | 0.02 | 0.02 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | 0,20 |0,20 |00 |00 |[00 |00 |00 |00
mg/l 0,02 <g'0 2 2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2
1,0
Mn-mg/I 0,35 | 0.22 0,14 | 0,14 | <0,0 | 0,05 0,22 | 0,29 0,04 | 0,03 | 0,28 | 0,70 | 0,58 | 0,08
20 : 1 0,05 P p Iy 3 05 | 01| 01| 01| 001 01 1 s 02 | 02 | 01 s 8 0 0 0 3
CBO®-mg/l
300 g 439 | <12 <12 <12 | <12 <12 <12 | 59,2 | 719 | 436 | 226 | <12 <12 <12 <12 <12 22801 99,8 | 87,5 52’5 96,3 92 187 1:;5’
Deterg.anio <0,0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0
n-mall , ) ) ) ) . . . ) ) . . ) ) ) )
g 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 3 482 | 5,6 4 32 | 164 |18 | 51
25
zn**-mg/l | 0,18 | 0.16 | 0,25 | 0,38 | 0,38 | 0,44 | 0,32 0,35 | 0,26 0,70
L0 5 ) 0 . s 5 1 05|01 |07 | 05| 05 1] 03 5 5 03 [ 03 | 05 (011|020 |, . | 030|030 | 050
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COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
| F M A M | | A S O N D | F M A M | | A S (0] N D
Cd-mg/l <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0
0.00 10* | 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10* 10*
Sursa de emisie- Canal 6
pH-unit pH
6585 761 | 684 | 750 | 7,14 7,4 701 | 712 | 654 | 6,58 | 6,63 | 701 | 7,02 | 6,58 | 6,58 | 7,06 | 6,93 | 6,84 | 6,97 | 6,75 | 6,85 6,7 6,52 6,8 7,3
CN™- mg/I
0.00 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Cr®*- mg/l
02 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
cr*®*mg/l | 0,10 | 0.12 | <0,0 00 | <00 | gog | 00 | <0.0 | <00 | <00 | <00 | <00 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | 0,02 00 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0
1,5 2 2 8 ‘ 8 ' 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 0 ’ 8 8 8 8 8 8
Subst.extra 20 <20
ctibile mg/l 40 (11. | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | 14 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20
30 (49) 9)
Suspensii-
mg/I 114 | 203 | 10,1 12 7 20,3 51 9 15 12 2 7 3,2 3,2 2 4 232 29 7 17 25 13 18 14
350
Cu-mg/I <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | 0,02 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | O 0,00 | 0,00 | 0,01 | 0,112 | 0,11 | 0,08 | 0,10
02 2 |2 2 2 5 2 2 5 5 5 5 5 5 5 2 2 7 3 1 5 5
S0,%- mg/l
600 50 50 <25 50 <25 50 50 50 <25 <25 <25 <25 <25 <25 50 <25 400 80 80 80 50 50 125 84
Ni?"-mg/l | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 |{<0.0 | <0.0 | <0.0 |<0.0 |<0.0 |<0.0 |<0.0 |<0.1 |<0.0 | 0,02 |002 |002 |00l |<0.0 |<0.1 |<0.1 |<0.1
10 5 |5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 2 2 2 5 2 3 3 2 5 5 5
Fosfor
total-mg/l | 03 | 10 | <1 |03 | 00 | 1,0 | 00 | 00 | 1,0 | 1,0 | 1,0 | 00 0 0 0 0 2 2 1 1 1 2 4 1
5,0
NH*- mg/l
20 4 4 2,3 0,05 4.7 3,1 3,1 3,1 0,47 4.7 3,9 3,9 3,9 3,9 0,04 | 0,02 20 0,6 1,6 5 3 3 3 3
CCOCr- <25 | <25 | <25 | <25 | 912 | <25 | <25 | <25 | 310, | 211, | 66,1 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 101, | 104, | 93,1 | 100, | 93,2 | 85,2 | 121 88
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COMPA SA Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
| F M A M | | A S (@] N D | F M A M | | A S (@] N D
mg/I 3 14 25 3
500
Pb- mg/I <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | 0,3 <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0
05 70 70 70 70 70 70 70 1 1 1 1 1 1 1 70 1 1 70 70 70 70 70 70
Sulfuri- <0.0 | <0.0 | 0,0 0,0 <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <00 |<0.0 | <0.0 |<00 |=<00|O 0 0 0 0 0
mg/l <g~° 2 |2 2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2
1,0
Mn-mg/I 0.21 | 0.23 | 0,08 | 0,24 | 0,23 | 0,21 | 0,20 0,08 0,08 | 0,23 | 0,11
' ' ' ' ' 2 1 1 1 1 1 1 ' 1 11 4 ' ' '
20 5 3 0 5 3 0 0 0,25 0, 0, 0, 0, 0, 0, 5 0, 0,0 0,03 | 0, 0,06 | 0,45 8 1 6
CBO®-mg/l
g <12 <12 <12 <12 | 48,3 <12 <12 <12 203, | 125, 204 | <12 <12 <12 <12 <12 256, | 851 | 108, | 704 | 128, 103 85,6 123
300 1 3 33 6 2 1 2
Deterg.anio 0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 0.0 0.0 | <0.0 | <0.0 0.0 0.0 0.0 | <0.0
< < < < < < <
n-ma/l . . . . . . . . . . . . . . . .
g 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 3,2 575 | 4,32 6,2 5,6 1,56 1,3 2,8
25
Zn**-mgll
g 0.10 10201 031 | 0,21 0,08 0,15 0,30 0,5 0,2 0,7 0,2 0,5 0,7 0,7 0,22 0,4 0,7 0,2 0,24 | 0,20 | 0,20 | 0,10 | 0,10 | 0,70
1,0 3 1 1 1 5 0 6
Cd-mg/l <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 | <0.1 |<0.1 | <0.1 | 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 <0.1 [ 0,0 0,0 0,0 <0.1 | <0.1 | <0.1 | 0,0 <0.1 | <0.1
OYOO O* O* 0* 0* O* 0* 0* 0* 0* 0* 0* 0* 0*
Sursa de emisie- Canal 7
pH-unit pH
6585 702 | 7,06 | 7,06 | 7,05 75 705 | 6,88 | 659 | 6,70 | 7,01 | 699 | 7,11 | 6,81 | 6,88 | 701 | 6,78 | 6,86 | 6,86 | 6,64 | 6,77 | 7,40 | 7,07 | 6,90 | 6,90
CN™- mg/l
0.00 0.0 - 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Cro*- mg/l
0.2 0.0 - 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Cro®mg/l 1009 | [ 030 | 021 | <00 [ 018 | <00 [ <00 [ 053|010 o[ 008[008][009][<00]000]0d0]|  |<00]<00]<00][<00]002]002
15 6 2 0 8 8 8 8 2 0 ' 0 0 0 8 0 0 ' 8 8 8 8 8 8
Substextra | <20 | <20 |\ | 0 | 90 | <0 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | 14 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20
ctibile mg/l | (9.9) | (8,9)
QASROSERY.
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COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
I F M A M I 1 A S 0 N D 1 F M A M I I A S o) N D
30
Suspensii-
mg/I 69 | 112 | 182 | 20 7 9 3 6 11 11 5 8 23 | 51 6 5 277 | 34 5 20 21 24 15 15
350
Cu-mg/l <0.0 005 | 010 | 902 | <00 | <0.0 | <00 | <00 | <00 | <0,0 | <00 <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | <0,0 | 0,00 | 0,01 | 0,01 011 <0,0 | <0,0 | <0,0
0,2 2 ’ ’ 5 2 2 5 5 5 5 5 |5 2 2 2 2 3 1 3 ’ 2 2 2
SO,%- mg/l 65,4
500 50 - <25 | 50 | <25 | 50 50 50 25 25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 400 | 80 | 110 | 80 | 110 , | 503 | 503
NEm-mgll <01 | | <01 | <01 [ <01 [ <01 [ <01 [ <00 | <00 | <0.0 | <0.0 [ <00 [<0.0 | <01 } <01 | <00 [ <00 | 001 [ 001 [ 002 | o, | <01 [ <01 | <01
1,0 5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 2 |2 5 5 2 2 8 9 7 ' 5 |5 5
Fosfor
total-mg/l 0.3 - <01 | 030 | O 05 | 05 | 10 | <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 2 2 1 2 1 2 2 2
5,0
NH*- mg/l
20 4 - 23 | 005 | 47 | 23 | 23| 62 | 31|31 | 31|23 ]| 23| 23|23 | 23| 15 | 05 3 5 3 5 62 | 62
CCOCr-
78,0 123, | 105,
mg/l <25 | <25 | <25 | <25 | 49 | <25 | <25 | 496 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | <25 | 183 9 98,1 1 4 98,3 | 96 96
500
Pb-mg/l | <0.0 | <0.0 [ <0.0 | <0.0 [<0.0 [<0.0 [<0.0 [<0.0 <00 [<0.0]<00]<007]<00]<00]<00]<001]<007]01 [<00 [<00 |[<00 [<00 [<0.0 |<00
05 7 17 7 7 7 7 7 1 1 1 1 1 1 7 7 1 1 7 7 7 7 7 7
Sulfuri- <0.0 [ <0.0 [0.02 [0.02 [<0.0 [<0.0 [<0.0 [<0.0[<00]<00]<00]<00]<00]<00]|<00]<001]<007]00 [00 [00 [,00/00 [00
mg/l <‘;~0 2 |2 2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2
1,0
Mn-mg/I 0.12 0 0,06 | 0,14 0,12 | <0,0 0,11 | <0.0 0,05 | 0,10 | 0,10
20 1 | 143 3 o | 0| 5| 45 |030]003)003 03 00 0L |77 5 | 0L 0L | 0000400903 " 5 .
CBO®-mg/l 110, | 132, 113,
300g <12 | <12 | <12 | <12 | 158 | <12 | <12 | 146 | <12 | <12 | <12 | <12 | <12 | <12 | <12 | <12 | 220 3 4 92,2 5 132 | 83,1 | 83,1
Deterg.anio | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 [ <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0
n-mg/l 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 9 | 543|382 98 | 23 2 1235]235
QARAIRY.
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Anul/Luna
Parametru/
2014 2015
CMA
| F M A M | | A S O N D | F M A M | | A S (0] N D
25
an*-mgll 0.14 | 0,20 | 0,26 | 0,10 0,15 | 0,12 0,10 | <0.0 0,04 | 0,10 | 0,20 | 0,10 | 0,30 | 0,30
10 4 0 5 ” 0,06 4 0 0,2 0,4 0,1 0,2 0,5 0,2 6 06 0,2 0,2 0,1 3 0 0 0 0 0
Cd-mg/l <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 <0.0 | <0.0 <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0 | <0.0
0.00 10+ | 10* | 10* | 10* | 10* | 10* | 10* 0.0 10* | 10* 0.0 | 00 | 00 10* | 10* | 10* | 10* | 10* | 10%

* S-au reluat analizele pH-ului, cu laboratorul chim. COMPA, iar rezultatele s-au incadrat in CMA
** Valoarea determinata a fost mai mica decat limita de cuantificare a metodei (LOQ)

- LOQ pt CN : 0.002

- LOQ pt Cd: 0.02
***Analiza Zn s-a reluat la Canalul 1 cu laboratorul fizico-chimic Compa, in luna septembrie 2015, rezultatul fiind 0.7 mg/I

****Analiza Zn s-a reluat la Canalul 5 cu laboratorul fizico-chimic Compa in luna septembrie 2015 , rezultatul fiind 0.7 mg/I
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Centralizarea rezultatelor trimestriale ale analizelor apelor reziduale evacuate in refeaua de canalizare efectuate prin laboratorul acreditat
Wessling- Targu Mures (2014, 2015 si 2016)

Anul/Luna
Parametru CMA 2014 2015
03 06 10 12 03 06 09 11
Sursa de emisie - Canal 1

pH-unit pH 6,5-8,5 7,11 5,95 5,47 6,90 6,24 7,41 7,55 10,1*
CN™-mg/l 0,00 <0,002 <0,002 <0,002 <0,002 <0,002 <0,002 <0,002 <0,002
Cré*- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,3 <0,02 0,08 0,043 <0,02 0,145 <0,02 0,025 <0,02

Subst.extractibile mg/l 30 <20 (1,9) | <20 (2,7) | <20 (6,4) | <20 (1,5) | <20 (4,4) | <20 (2,2) | <20 (3,0) | <20 (6,1)

Suspensii-mg/I 350 19,4 10,4 4,20 4,20 38,4 30,8 17,6 <2
Cu-mg/I 0,2 0,091 <0,05 <0,05 <0,05 0,063 0,073 0,167 0,161

SO,2- mg/l 600 8,38 23,6 8,46 8,75 13 16,1 6,41 12,8
Ni2+'—mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05

Fosfor total-mg/I 5,0 0,392 0,822 0,381 0,291 <0,041 1,96 0,862 0,79

NH*- mg/l 30 6,34 7,45 5,07 4,78 17,6 32,2 18,1 6,23

CCOCr-mg/I 500 <30 <30 <30 <30 <30 79,7 38,1 115
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,098 0,050 0,033 0,037 0,096 0,037 0,051 0,030

CBO’-mgl/l 300 7 8 5 8 14 52 21 53,4
Deterg.anion-mg/I 25 <0,05 0,057 0,577 <0,05 <0,05 0,145 0,202 <0,05
Zn2+-mgll 1,0 0,633 0,325 0,677 0,300 0,505 0,208 1,31** 0,756
Cd-mg/I 0,0 <0,02*%* | <0,02%* | <0,02*%* | <0,02** | <0,02** | <0,02** | <0,02** <0,02%*

Sursa de emisie - Canal 2- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
QASROSERY.
WWW.aSr0Serv.ro 297




COMPA SA Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Anul/Luna
Parametru CMA 2014 2015
03 06 10 12 03 06 09 11
Sursa de emisie - Canal 3
pH-unit pH 6,5-8,5 7,80 6,45 7,29 6,5 7,34 7,06 7,43 6,72
CN™-mg/l 0,00 <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002**
Cré- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr“’ta"mgll 13 <0,02 0,024 0,051 <0,02 <0,02 <0,02 0,032 <0,02
Subst.extractibile mg/l 30 <20(5) | <20(11,4) | <20(3,4) | <20(1,4) | <20(4,2) | <20(1,4) | <20(7,5) | <20(6,1)
Suspensii-mg/I 350 5,80 3,20 19,2 2,80 7,60 6 12 12
Cu-mg/I 0,2 0,076 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,149 0,132
S0,7- mgl/l 600 13,6 18,4 10,5 8,91 44,9 18,3 10,5 8,84
Ni2+'—mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 0,327 0,226 0,358 0,104 <0,041 0,219 0,298 0,16
NH*- mg/I 30 1,69 1,52 0,759 15 0,097 5,03 10,6 1,18
CCOCr-mg/I 500 <0,30 <0,30 <0,30 <0,30 <30 49,8 33,3 179
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,098 0,050 0,033 0,037 0,127 0,097 0,077 0,048
CBO’-mgl/l 300 17 3 6 4 3 31 19 121
Deterg.anion-mg/I 25 <0,05 0,059 <0,05 <0,05 <0,05 0,135 0,198 <0,05
Zn**-mgl/l 1,0 0,272 0,265 0,562 0,54 0,198 0,209 0,088 0,408
Cd-mg/I 0,0 <0,02*%* | <0,02%* | <0,02*%* | <0,02** | <0,02** | <0,02** | <0,02** <0,02%*
Sursa de emisie- Canal 4- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie- Canal 5
pH-unit pH 6,5-8,5 7,15 6,69 7,09 5,78 6,84 6,88 7,53 7,11
QASROSERY.
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Anul/Luna
Parametru CMA 2014 2015
03 06 10 12 03 06 09 11
CN™- mg/I 0,00 <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002** | <0,002*%*
Cr**- mg/I 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,3 0,146 <0,02 0,793 <0,02 0,069 <0,02 0,096 <0,02
Subst.extractibile mg/I 30 <20(3,5) | <20(6,3) | <20(8,1) | <20(1,8) | <20(2,6) | <20(1,5) | <20(2,9) | <20(14,3)
Suspensii-mg/I 350 11,6 6 18 2,80 11 19,6 12,4 3,6
Cu-mg/I 0,2 0,066 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,142 <0,05
S0,”- mgl/l 600 24,4 31 44,5 8,03 21,8 63,2 54,7 126
Ni**"-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,158 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 0,218 0,263 1,10 0,162 <0,041 1,91 3,18 1,04
NH*- mg/I 30 1,81 1,64 4,86 2,60 6,43 14,7 1,84 5,10
CCOCr-mg/I 500 <30 <30 <30 <30 <30 105 61,9 <25
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,068 0,155 0,120 0,043 0,075 0,251 0,211 0,118
CBO’-mgl/l 300 3 3 75 7 3 31 19 121
Deterg.anion-mg/I 25 <0,05 0,059 0,165 <0,05 <0,05 0,135 0,198 <0,05
Zn“*-mgl/l 1,0 0,243 0,052 0,084 0,609 0,198 0,209 0,088 0,408
Cd-mg/I 0,0 <0,02%* <0,02 <0,02 <0,02 <0,02%* | <0,02** | <0,02** | <0,02%*
Sursa de emisie - Canal 6
pH-unit pH 6,5-8,5 7,40 6,99 6,26 6,08 6,78 7,25 7,42 6,70
CN™- mg/l 0,00 <0,002** | <0,002 <0,002 <0,002 | <0,002*%* | <0,002** | <0,002** | <0,002**
Cré*- mg/I 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®®mgll 1,3 0,021 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02
QASROSERY.
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Anul/Luna
Parametru CMA 2014 2015
03 06 10 12 03 06 09 11
Subst.extractibile mg/I 30 <20(3,6) | <20(11,4) | <20(9,0) | <20(1,7) | <20(5,3) | <20(2,5) | <20(10,7) | <20(1,6)
Suspensii-mg/I 350 8 9,20 15,4 7,6 6,4 6,8 51,6 12,0
Cu-mg/I 0,2 0,066 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,140 <0,05
S0,7- mgll 600 <5 33,6 8,83 18,3 27 29,1 30,3 142
Ni**"-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,122 <0,05 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 5,0 0,338 0,489 1,25 0,692 <0,041 0,731 0,288 4,92
NH*- mg/I 30 2,55 1,77 0,599 3,75 2,69 1,51 4,28 3,52
CCOCr-mg/I 500 <30 <30 <30 <30 <30 49,8 33,3 130
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,068 0,229 0,188 0,137 0,218 0,181 0,408 0,212
CBO’-mgl/l 300 9 5 210 12 9 33 20 62,3
Deterg.anion-mg/I 25 <0,05 <0,05 0,065 <0,05 <0,05 0,139 0,096 0,05
Zn“*-mg/l 1,0 0,326 0,056 0,194 0,558 1,02 0,319 0,083 0,207
Cd-mg/I 0,0 <0,02%* <0,02 <0,02 <0,02 <0,02%* | <0,02** | <0,02** | <0,02%*
Sursa de emisie - Canal 7
pH-unit pH 6,5-8,5 7,17 7,05 6,70 6,62 6,67 7,11 7,40 7,68
CN™- mg/l 0,00 <0,002** | <0,002 <0,002 <0,002 | <0,002*%* | <0,002** | <0,002** | <0,002**
Cré*- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®®mgll 1,3 0,317 0,072 0,512 <0,02 0,327 <0,02 0,037 0,023
Subst.extractibile mg/l 30 <20(2,1) | <20(7,2) | <20(2,4) | <20(2,2) | <20(4,6) | <20(2,3) | <20(2,3) | <20(19,3)
Suspensii-mg/I 350 17 11,6 12,6 8,20 8,80 6 22,6 11,0
Cu-mg/I 0,2 0,061 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,052 0,136 <0,05
QASROSERY.
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SR Anul/Luna
Parametru 2014 2015
03 06 10 12 03 06 09 11
SO,”- mg/l 600 29 51 30 10,7 25,8 16,7 38,5 25,7
Ni“-mgl/l 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 0,239 0,342 0,491 0,308 <0,041 0,570 1,79 0,46
NH*- mg/I 30 2,36 1,78 3,69 2,33 3,73 4,64 5,63 10,3
CCOCr-mg/I 500 <30 <30 <30 <30 42,5 <30 429 454
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,076 0,104 0,052 0,097 0,075 0,080 0,220 0,086
CBO’-mgl/l 300 13 3 8 17 28 5 26 27,8
Deterg.anion-mg/I 25 <0,05 <0,05 0,192 <0,05 <0,05 0,451 0,232 <0,05
Zn“*-mgl/l 1,0 0,215 0,063 0,455 0,637 0,357 0,327 0,225 0,276
Cd-mg/I 0,0 <0,02** <0,02 <0,02 <0,02 <0,02*%* | <0,02*%* | <0,02** <0,02%*
* valoare sub limita de cuantificare a metodei
Anul/luna
Parametru CMA 2016
06 09
Sursa de emisie - Canal 1
pH-unit pH 6,5-8,5 7,29 7,3
CN™- mgl/l 0,00 <0,002 <0,002
Cr- mgl/l 0,2 <0,01 <0,01
Cr@mg/l 1,3 <0,02 <0,02
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Anul/luna
Parametru CMA 2016
06 09
Subst.extractibile mg/I 30 <20 (0,80) <20 (4,4)

Suspensii-mg/I 350 8,0 4,0
Cu-mg/l 0,2 <0,05 <0,05
SO,.%- myll 600 29,2 34,5
Ni*-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 0,653 0,356
NH*- mg/I 30 7,75 5,38
CCOCr-mg/l 500 39,0 <25
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,139 <0,05

CBO’-mg/I 300 27,0 <3
Deterg.anion-mg/| 25 0,117 <0,05
Zn**-mg/I 1,0 0,315 0,079
Cd-mg/I 0,0 <0,02 <0,02

Sursa de emisie- Canal 2- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)

Sursa de emisie- Canal 3-

pH-unit pH 6,5-8,5 7,36 7,09
CN™- mg/Il 0,00 <0,002 <0,002
Cr®- mgl/l 0,2 <0,01 <0,01
Cr®®mgll 1,3 <0,02 <0,02
Subst.extractibile mg/I 30 <20(0,60) <20(8,0)
Suspensii-mg/I 350 12,0 7,60
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S Anul/luna
Parametru 2016
06 09
Cu-mgl/l 0,2 <0,05 <0,05
SO,.%- myll 600 24,7 106,0
Ni“-mgl/l 1,0 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 0,624 0,176
NH*- mg/I 30 1,94 2,59
CCOCr-mg/I 500 64,0 55,3
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,248 0,122
CBO>-mg/I 300 42,0 20,0
Deterg.anion-mg/I 25 0,120 0,237
Zn“*-mgl/l 1,0 0,198 0,174
Cd-mg/I 0,0 <0,02 <0,02
Sursa de emisie- Canal 4- nu au fost prelevate probe (lipsa debit)
Sursa de emisie- Canal 5
pH-unit pH 6,5-8,5 7,29 7,16
CN™-mg/l 0,00 <0,002 <0,002
Cr**-mgl/l 0,2 <0,01 0,019
Cr®mg/l 1,3 <0,02 <0,02
Subst.extractibile mg/I 30 <20(0,20) <20(10,6)
Suspensii-mg/I 350 11,2 17,0
Cu-mgl/l 0,2 <0,05 <0,05
SO.%- mgll 600 18,9 88,7
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Anul/luna
Parametru CMA 2016
06 09
Ni“-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 1,06 0,180
NH*- mg/I 30 12,9 3,96
CCOCr-mg/I 500 36,2 297,0
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,072 0,107
CBO’-mg/I 300 23,0 130,0
Deterg.anion-mg/| 25 0,056 <0,05
Zn“*-mgl/l 1,0 0,257 0,549
Cd-mg/I 0,0 <0,02 <0,02
Sursa de emisie- Canal 6
pH-unit pH 6,5-8,5 6,56 7,03
CN™-mg/l 0,00 <0,002 <0,002
Cr- mgl/l 0,2 <0,01 <0,01
Cr®®mgll 1,3 <0,02 <0,02
Subst.extractibile mg/I 30 <20(0,80) <20(6,5)

Suspensii-mg/I 350 9,2 6,0
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05

S0,*- mg/l 600 36,6 62,1
Ni*-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 0,965 0,352

NH*- mg/I 30 10,5 3,65
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Anul/luna
Parametru CMA 2016

06 09

CCOCr-mg/l 500 69,6 96,1
Pb- mgl/l 05 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2,0 0,269 0,104
CBO>-mg/I 300 48,0 34,0
Deterg.anion-mg/| 25 0,248 0,140
Zn**-mg/| 1,0 0,167 0,238
Cd-mg/l 0,0 <0,02 <0,02

Sursa de emisie- Canal 7
pH-unit pH 6,5-8,5 7,38 7,36
CN- mg/I 0,00 <0,002 <0,002
Cr**- mgl/l 0,2 <0,01 <0,01
Cr®®mg/l 1,3 0,457 <0,02
Subst.extractibile mg/I 30 <20(0,40) <20(4,0)

Suspensii-mg/I 350 7,6 4,40
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05

S0,”- mg/l 600 41,4 32,2
NiZ-mgl/l 1,0 <0,05 <0,05
Fosfor total-mg/I 50 1,01 0,634

NH*- mg/l 30 4,72 8,72

CCOCr-mg/I 500 66,8 61,2
Pb- mg/I 0,5 <0,05 <0,05
Sulfuri-mg/I 1,0 <0,05 <0,05
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Anul/luna
Parametru CMA 2016
06 09

Mn-mg/I 2,0 0,136 <0,05
CBO*-mg/I 300 25,0 34,0
Deterg.anion-mg/| 25 <0,05 <0,05
Zn**-mg/| 1,0 0,111 0,057
Cd-mgl/l 0,0 <0,02 <0,02

@ASRQ,S@?K.

WWWw.asroserv.ro

306



COMPA SA Sibiu

RAPORT DE AMPLASAMENT

Determinarile trimestriale au fost realizate prin laboratorul acreditat RENAR SC Wessling SRL

Targu Mures (Certificat de acreditare L1 643).

Concluzii: Parametrii monitorizati, se incadreazd in limitele impuse.

Tn cadrul laboratorului acreditat determinarile au fost executate conform standardelor:

Indicatori

Metoda de analiza

Laborator Wessling- Romania

pH

SR ISO 10526:2012, EPA Method
9040B:1995

Materii in suspensie

SR EN 872:2005

Consum chimic de
oxigen (CCOCr)

SR ISO 6060:1996

Consum biochimic de
oxigen(CBO:s)

SR 1SO1899-1:2003, SR I1SO 1899-
2:2002,SR EN
25813:2000/C91:2009, EPA
Method 405.1:1974

Substante extractibile

SR 7587:1996

Azot amoniacal (NH*)

SR ISO 7150-1:2005, EPA Method
335.2:1980

Sulfuri si hidrogen

SR 1SO 10530:1997

sulfurat
Fosfor total SR EN ISO 6878:2005, EPA
Method 365.2:1971
Detergenti SR EN 903:2003

Cianuri totale (CN)

SR ISO 6703-1:1998, EPA Method
335.2:1980

Sulfati (SO,”)

SR EN ISO 10304-1:2009, EPA
Method 9056:1994

Cr®" Cr total,Cd, Cu,
Mn, Ni?* Pb,Zn?

SR ISO 11083:1998, EPA Method
3015A:2007, SR 1SO 11885:2009

Probe de ape subterane

Foraj de hidroobservatie pe amplasamentul societatii;

Coordonate Stereo 70:

X =435873,05
Y =477757,80

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate cu ocazia Raportului de Amplasament din

decembrie 2004
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. . Rezyltate
s Indicator U.M. obtinute

1 pH unit pH 7,2

3 Suspensii mg/l 40,0

4 Consum biochimic de oxigen (CBO5) mg/l 12,7

5 Consum chimic de oxigen (CCOCr) mg/l 32,1

6 Amoniu (NH4") mg/I 0,0

7 Cianuri (CN) mg/l 0,03

8 Fenoli (C¢HsOH) mg/l 0,0

9 Substante extractibile mg/l 0,0
10 Plumb mg/l 0,02
11 Cadmiu mg/l 0,001
12 Crom hexavalent (Cr°") mg/I 0,0
13 Crom trivalent (Cr*") mgl/l 0,005
14 Nichel mg/l 0,0
15 Zinc mg/l 0,024
16 Cupru mg/l <0,05

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate de laboratorul acreditat SC Wessling-

Romania in anul 2015

Rezultat obtinut Limita
conform HG.
i 449/2013 ptr.
N Indicator um, | Metodade | martie | sept modific. si
2015 2015 completare anexa la
HG 53/2009 si Ord.
621/2014
1 pH unit pH SR ISO 7.68 8.14 nn*
10523/2009
2. Cr total mg/dm®| SR ISO <0,001 <0,001 0,05 mg/dm®
9174-98
3 Fosfor total mg/dm® | SR EN ISO <0,004 | <0,00041 nn*
6878/2005
4 | Amoniu(NH;) | mg/dm®| SRISO 0,096 2.31 0.5 mg/dm’
7150-1/2001
5 Zinc (Zn*" mg/dm®| SR ISO <0,2 <0,2 5 mg/dm”
8288/2001
nn*- nenormat conform HG. 449/2013 ptr. modific. si completare anexa la HG 53/2009 si Ord. 621/2014
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Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate de laboratorul acreditat SC Wessling-
Romania in anul 2016

Rezultat obtinut Limita
conform HG.
449/2013 ptr.
l(\:lrrt. Indicator U.M. | Metoda de incercare | 'Unt€ SERk crgr()r]dlré(t:é;s'le:
2016 2016 P
anexa la HG
53/2009 si Ord.
621/2014
1 pH unit pH EPA Method 7,02 7,52 nn*
9040B:1995, SR ISO
10523:2012
2 | Azotamoniacal | mg/dm® | SR ISO 7150-1>2001 | 0,111 0.103 0,5 mg/dm®
(NH,")
3 Nitriti mg/dm? EPA Method <0,025 | <0,025 nn*
354.1:1971, SR EN
26777:2002/C91:2000
4 Crom ng/dm® SR EN ISO <0,001 | <0,001 0,05 mg/dm®
11885:2009
5 Fosfor mg/dm? SR EN I1SO <0,2 <0,2 nn*
11885:2009
6 Zinc (Zn*? | pg/dm® SREN ISO <200 342 5 mg/dm®
11885:2009

nn*- nenormat conform HG. 449/2013 ptr. modific. si completare anexa la HG 53/2009 si Ord. 621/2014

- Indicatorii analizati se incadreaza in limitele admise, cu exceptia ionului amoniu, in luna septembrie
2015.

Comentarii: Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor obtinute trebuie aplicate metode de
analiza validate (CEN sau ISO). Rezultatele analizelor efectuate in anul 2004 nu sunt acoperite de
aceasta cerintd, la fel ca si cele obtinute in urma analizelor efectuate prin laboratorul propriu al
unitatii. Dintre parametrii analizati prin laboratorul acreditat Wessling-Romania, numai indicatorii
crom total, amoniu, si zinc sunt normati conform HG. 449/2013 ptr. modific. si completare anexa la
HG 53/2009 si Ord. 621/2014 privind aprobarea valorilor prag pentru apele subterane din Roménia.

Se constata ca acesti indicatori se incadreaza in limitele admise , iar valorile lor sunt apropiate de
cele obtinute in anul 2004, ceea ce releva ca nu s-a produs o poluare a freaticului n acest interval.

5.3. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Determinarea urmelor de poluanti in solul din interiorul incintei COMPA SA s-a realizat n cadrul
Raportului de Amplasament din anul 2004, intocmit de catre SC Ecoanalitic Dr. Haller SRL si in
anul 2014, conform planului de monitorizare din Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB
13/25.11.2005, actualizata in 2012.

Tn anul 2014 determinirile au fost realizate prin laboratoarele acreditate Wessling Romdnia SRL si
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Lajedo SRL.
Probele de sol au fost prelevate din 5 puncte reprezentative din cadrul amplasamentului societatii,
astfel:
Puncte de prelevare sol:
Punctul de monitorizare Coordonate geografice STEREO 70
S1 - spatiul verde din zona pavilionului X =435715,29
administrativ Y = 477798,99
S2 - spatiul verde situat la sud de atelierul de X =435799,15
galvanizare Y =477625,43
X =435897,67
S3 - spatiul verde de pe latura de nord a halelor
o .. . Y =477718,20
casete de directie si transmisii cardanice
o o X =435920,69
S4 - zona depozitului de ulelurl minerale pentru Y = 477576,50
tratamente termice
S5 - teren neasfaltat din zona atelierelor pentru X=435761,11
cilindrii de frani Y=477585,48

Rezultate obtinute
Nr. _ S1 S2 S3 S4 S5
ort Denumire U.M.
2004 | 2014 | 2004 | 2014 | 2004 | 2014 | 2004 | 2014 | 2004 | 2014
1 pH ‘;L't 74 1639 | 61 | 747 | 79 | 773 | 76 | 787 | 73 | 727
2 | Antimoniu |mg/kg | g | <4 |024| <4 | 012 | <4 | 00 | <4 | 00 <4
3 Arsen makg | 00 | 504 | 00 | 642 | 00 | 491 | 00 | 679 | 00 | 529
4 Cadmiu mg/kg 1.21 0.37
082|431 | 23 17 | 383 | 26 3,5 3,12
(21,4%) (18.5%)
5 | Cromtotal |mg/kg | o1 | 515|116 | 140 | 037 | 545 | 1,78 | 221 53 58,7
6 Cupru mg/kg 24.91
376 | 62,8 | 485 | 108 | 27,3 | 52,2 | 34,8 743 | 64,2
(336%)
7 Mangan ma/kg | 1428 | 813 | 1870 | 573 | 1760 | 423 | 1235 | 807 | 1620 | 602
<<«>>/A5RQ,5€@.,!(,,
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Nichel

mg/kg

37 | 418 41 | 472 | 13 | 318 | 00 | 797 | 125 | 357
9 Plumb ma/kg | 345 | 72,4 | 625 | 826 | 870 | 564 | 527 | 189 | 738 | 199
10 Zinc malkg | 278 | 116 | 1270 | 434 |2436| 136 | 328 | 578 |8376| 201
11 CN’ ma/kg | 00 | <04 | 348 | 2 00 |0516| 0,20 | 0.994 | 2,65 | 0.553
12 | Hidrocarburi | mg/kg 263.27
) 00 | 44 | 00 | 136 | 00 | 94 |4580| 704 | 636
din petrol (1140%)

*- rezultatele determinarilor realizate cu laboratorul Wessling Romania
Comentarii:

Indicatorii analizati sunt normati in Ordinul MAPPM 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii
privind evaluarea poluarii mediului (cu excepti pH-ului).

Concentratiile de Pb determinate n probele de sol prelevate de pe amplasament in anul 2004 se
datoreazd 1n cea mai mare parte unitdtilor de transport care au functionat in zona , respectiv
autobaza ITS Sibiu, societatea de transport SC Transmixt, Vama Sibiu, ca urmare a unui proces de
acumulare 1n timp (poluare istoricd), precum si traficului rutier intens de pe str. Henri Coanda.

Se constatd depasirea valorii pragului de alertd pentru folosinte mai putin sensibile pentru Zinc din
proba de sol nr. 2 prelevata din zona atelierului de galvanizare. O valoare crescutd o regdsim in
proba de sol prelevatd din acelasi punct de monitorizare si pentru CN, dar care nu depaseste nivelul
pragului de alerta prevazut pentru folosinte mai putin sesnsibile.

Se observa ca fatd de pragul de alertd pentru folosinte mai putin sensibile, cu exceptia zincului
determinat dintr-o proba de sol, nu avem inregistrate depasiri.

Fata de pragul normal prevazut de Ord. 756/1997 avem depasiri la Cd, Cu, Pb si Zn ca de altfel in
toate marile zone industriale.

Avand in vedere ca valorile obtinute in cadrul monitorizarii efectuate in anul 2014 la indicatorii
Cadmiu (puncte de monitorizare S2 si S4), Cupru (punct de monitorizare S4) si hidrocarburi (punct
de monitorizare S5, nu sunt justificate, COMPA SA a solicitat repetarea analizelor din punctele de
monitorizare S2, S4 si S5 pentru indicatorii cadmiu, cupru si hidrocarburi, determindri care s-au
realizat cu laboratorul acreditat Lajedo.

In urma determinarilor efectuate in 2014 prin laboratorul acreditat Lajedo se constatd incadrarea
tuturor indicatorilor analizati in limitele prevazute de Ord. 756/1997- pragul de alerta pentru
folosinte mai putin sensibile.
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VL INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR, EVALUAREA IMPACTULUI

Analiza factorilor de mediu pe amplasamentul in care se desfasoara activitatea societatii releva
urmatoarele aspecte:

Impactul asupra aerului atmosferic

Prin utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente, etansarea utilajelor,
intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare, eliminarea tuturor
supravegherea operatiilor de incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor in atmosfera si aplicarea
corectd a tehnicilor de reducere a emisiilor in aer, emisiile provenite din activitatea societatii se
incadreaza in limitele admise de legislatia in vigoare, pentru parametrii monitorizati , la toate
sursele de emisie.
Pentru a verifica impactul produs de activitatea COMPA SA asupra receptorilor sensibili - zona de
locuinte situatd la distantd de cca. 20 m N de limita amplasamentului, cu ocazia realizérii Studiului
de evaluare a impactului supra mediului pentru noua instalatie de acoperire electrochimica cu aliaj
Zn- Ni s-a realizat studiul de dispersie al poluantilor pentru determinarea modului de repartitic al
acestora in atmosfera raportat la conditiile climatice locale si de amplasament.. Au fost luate in
calcul emisiile de acid clorhidric , considerat poluant de interes cu impact supra mediului
inconjurator, rezultate din activitatile desfasurate pe platftorma COMPA SA
Sursele stationare de emisie de HCI de pe platforma COMPA SA sunt:

- instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn- Ni din cadrul Atelierului Galvanizare-
cos de evacuare Vs;

- Linia de zincare slab acida Manz1 +Manz 2 si instalatia post tratare- Atelier Galvanizare-
cos de evacuare VM;

- Instalatia de curatat pe dispozitive in pat fluidizat- Atelier Compa Bosch (460)- cos de
evacuare V10;

- Linia de fosfatare- Atelier Delphi (620)- Cos de evacuare F1.

Coordonate STEREO 70 ale surselor de emisie luate in considerare:
- Cos evacuare- VS- X=435762.39, Y=477709.05
- Cos evacuare -NNM: X=435764.33, Y=477656.95
- Cos evacuare- V10 X=435908.05, Y=477603.09
-Cos evacuare - F1-: X=435853.66, Y=477767.10

Pentru modelarea dispersiei realizata in Raportul la Studiul de evaluare a impactului din mai 2016
au fost luate in considerare valorile masurate la emisie pentru HCI, Tn anul 2015, iar pentru
instalatia noud de acoperire electrochimica cu aliaj Zn- Ni, care functioneazd doar din luna
septembrie 2016, a fost considerata o valoare la emisie preconizatd a se obtine de 10 mg/mc HClI,
care se incadreaza in cerintele BAT (valoare maxima la emisie 30 mg/mc HCl).

Modelarea dispersiei arata ca valoarea cumulata a concentratiei in imisie este de 0,0022 mg/mc si
se Inregistreazd pand la cca. 40 m de limita amplasamentului, incluzdnd si zona receptorilor
sensibili. Valorile maxime ale concentratiei poluantului in imisie se incadreaza in limita admisibila
conform STAS 12574/87.
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Cu ocazia realizarii prezentului Raport de amplasament s-a realizat modelarea dispersiei pentru
poluantul HCI, luand in considerare valorile obtinute la emisie, in urma masuratorilor realizate cu
un laborator acreditat in cursul anului 2016, incluzand si masuratori efecutate pe cosul Vs aferent
liniei noi de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni.
Valorile obtinute in urma masuratorilor efectuate in anul 2016 pentru sursele fixe de emisie de acid
clorhidric rezultate din activitatea COMPA SA sunt:

Denumirea Surse Poluant generat Caracteristicile fizice Parametrii
activitatii generatoare HCl ale surselor gazelor
sectorului, de poluanti evacuate
procesului atmosferici Concentratie Debit masic
tehnologic misurati in
.. als
emisie
mg/mc
Instalatia de Cos H=115m t=20°C
acoperire evacuare D=1000 mm Q=11,6 mc/s
electrochimica Vs '
cu aliaj Zn-Ni <0,95 0,0006 v=22,4 m/s
Atelier
Galvanizare
Linia de Cos H=11,5m t=22 °C
zincare slab evacuare D=550 mm V=224 m/s
acida Manz1 VM '
+Manz 2 si <0,95 0,005 Q=5.322
instalatia post mc/s
tratare- Atelier
Galvanizare
Instalatia de Cos H=10 m t=67°C
d.curé;.z;-t peA gvacuare D=350 mm v=10 m/s
ispozitive in
V10
pat fluidizat- <0,95 0,0007 Q=0,800
Atelier Compa mc/s
Bosch (460)
Linia de Cos H=10,2 m t=22°C
fosfatare- evacuare
D= 400 mm v=22,4 m/s
Atelier Delphi £1 <0,33 0,0017
(620) Q=5.322
mc/s

Valorile limita in imisie pentru acidul clorhidric, conform STAS 12574/87:

Poluant Act normativ Valori limiti (mg/m")
Media pe termen Media pe terme lung-
scurt- 30 min. zilnica
2L,

WWW.asroserv.ro

313




COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

HCI STAS 12574/87- Aer din 0,3 0,1
zonele protejate- Conditii
de calitate

Studiul de dispersie al poluantilor atmosferici s-a facut cu programul SIMGP v.4.1. Acest program
simuleaza transportul de gaze si pulberi si calculeaza pentru acestea concentratii medii pentru
diferite perioade de timp.

Programul calculeaza si probabilitatile de depasire a concentratiilor maxime admisibile pentru 30’
sau lh considerate pentru intervalele mari de timp de mediere a calculelor, de regula pentru
concentratii medii lunare, sezoniere, anuale sau multianuala.

Rezultatele calculelor de dispersie sunt prezentate in Anexa 3 la prezentul studiu, respectiv
concentratiile maxime admisibile conform STAS 12574/87- Aer din zonele protejate. Conditii de
calitate.

Comparatie intre concentratiile maxime si valorile limita pentru efectul cumulat al
poluantului HCI de pe amplasament

Poluantul Concentratia maximsi/plaja de | Valori limiti (mg/m°) | Observatii
concentratii conform STAS 12574/87
(mg/mc) Media pe | Media pe
termen terme lung-
scurt-30 | zilnica
min.
N- Cmax=0,00001 mg/mc -pana la distanta Concentratia
de cca. 40 de amplasament- C=0,000005 maxima este mai
mg/mc la distanta de minim 850 m de limita micd decat
amplasamentului limita
NE- Cmax=0,00001 mg/mc- pana la distanta admisibila.

de cca. 40 m de limita amplasamentului-
C=0,000005 mg/mc la distantd de minim
300m de limita amplasamentului

E- Cmax=0,00001 mg/mc pana la distanta de
cca. 40 m de limita amplasamentului- -
C=0,000005 mg/mc la distantd de cca. 900 m
de limita amplasamentului

HCI SE- Cmax=0,00001 mg/mc péni la distanta
provenit de | de cca. 40 m de limita amplasamentului-
la sursele de | C=0,000005 mg/mc la distantd de cca. 900 m 0,3 0,1

emisie de pe | de limita amplasamentului

amplasament S- Cmax=0,00001 mg/mc pana la distanta de
40 m de limita amplasamentului-
C=0,000005 mg/mc la cca. 950 m de limita
amplasamentului

SV- Cmax=0,000015 mg/mc la 130 m de
limita amplasamentului- C=0,000005 mg/mc
la distantd de 1000 m de limita
amplasamentului

V- Cmax=0,00001 mg/mc pana la cca. 40 m
de limita amplasamentului- C=0,000005
mg/mc la distantd de cca. 900 m de limita
amplasamentului

NV- Cmax=0,00001 mg/mc pand la cca. 40
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m de limita amplasamentului- C=0,000005
mg/mc la 900 m de limita amplasamentului

Modelarea dispersiei aratd incadrarea concentratiei in imisie, in limitele admise, atat pentru timpul
de mediere de 30 de minute cat si pentru media zilnica, situandu-se cu mult sub acestea. Pentru
valorile masurate ale concentratiei la emisie in 2016, concentratia maxima in imisie (media zilnica)
este de 0,000015 mg/mc si se inregistreazd la o distantd de aprox. 130 m SV de limita
amplasamentului. In rest, pe o raza de cca. 40 m in jurul amplasamentului, suprafati care include si
zona receptorilor sensibili situati in partea nordica a amplasamentului la o distanta de cca. 20 m de
limita acestuia, valorile concentratiilor In imisie (media zilnicd) se situeaza In jurul valorii de
0,00001 mg/me, mult sub limitele admisibile conform STAS 12574/87 (media zilnica- 0,1 mg/mc).

Impactul asupra apei de suprafata

Din cadrul amplasamentului societatii rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

- ape uzate fecaloid- menajere:

- ape tehnologice:

- ape pluviale.
Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul societatii sunt dirijate catre statii
de tratare a apelor uzate astfel:
- Apele uzate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate in Statia de tratare ape reziduale Hytec
aferentd Atelierului Galvanizare si situatd la parterul cladirii. In acesti statie se trateazi ape cu
caracter acido-alcalin, ape cromice si ape cu continut de zinc si nichel,

- Apele rezultate de la linia de pregatire a suprafetelor din cadrul Atelierului Compa-Bosch 460
sunt tratate 1n statia de tratare aferentd, semiautomatd cu functionare in sarje Eisenmann;

- Apele uzate rezultate de la linia de pregatire suprafete Electroszinter (ape de clatire si
concentratele uzate ale bailor de la linia de pregatire a suprafetelor) sunt tratate in statia de
neutralizare automatizata Electroszinter.

- Apele cu continut de emulsii precum si emulsiile pe baza de ulei in apa sunt tratate in instalatia de
distilare 1n vid Prowadest 400/1, situata in cadrul Atelierului Galvanizare;

- Apele uzate rezultate de la operatiile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la linia de
pregatire a suprafetelor din atelierul Arcuri Logan, nu mai sunt dirijate catre statia de tratare
automatizata, ci sunt colectate in recipienti IBC de 1mc si tranferate la instalatia de distilare in vid
la at. galvanizare, in vederea tratarii.

- Apele uzate de la instalatia de fosfatare a Atelierului Delphi sunt tratate in statia de neutralizare
automatizatd aferenta acestei linii.

Apele uzate tehnologice sunt incdrcate cu poluanti ca metale grele (Zn, Cu, Cr), cianuri, acizi si
substante alcaline, substante organice, substante in suspensie plutitoare, alti ioni, care au un impact
potential major daca sunt evacuate In ape de suprafata, sau pot inhiba procesul de epurare din statia
de epurare ordseneasca daca sunt evacuate in reteaua de canalizare insuficient preepurate.

Efectele nocive ale ale categoriilor mai importante de substante evacuate cu apele uzate:

Metalele grele ( Zn, Cu, Cr) : Impactul major al metalelor este ca saruri solubile. Metale
sunt materiale invariabile si anume nu pot fi create sau distruse in procesele de tratare sau in cursul
tratarii apelor uzate. Forma lor poate fi modificata si/ sau controlata pentru a nu ajunge imediat in
mediu dar prin evacuarea lor ramén partial in mediu. Evacuate odata cu apele uzate au actiune
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toxicd asupra organismelor acvatice si inhiba in acelasi timp procesele de epurare. Cromul
hexavalent are efecte adverse asupra sandtatii, cauzand iritarea pielii si a mucoaselor i anumite
tipuri de cancer. Cromul hexavalent este de asemenea solubil intr-o gama largd de pH-uri
contribuind la o toxicitate acvaticd ridicatd. Datoritd solubilitatii si proprietitilor sale chimice,
trebuie mai intdi redus la crom trivalent Tnainte de precipitarea in instalatiile de tratare a apelor
uzate.

Acizii si substantele alcaline : Acizii si substantele alcaline sunt substante chimice
industriale des folosite si deversarea lor fard neutralizare poate afecta canalizarea sau cursurile de
apa receptoare, conducind la distrugerea florei si faunei acvatice. Sunt toxice pentru pesti, alge si
plante. De exemplu la un pH< de 4,5 mor pestii iar la un continut de 25 mg/1 hidroxid de sodiu se
distruge fauna piscicold. Scurgerile si pierderile pot de asemenea sd contamineze solurile. Pot duce
la degradarea materialelor de constructie ale retelelor de canalizare si la coroziunea constructiilor
hidrotehnice de pe rauri.

Substantele organice (existente in surfactanti, agenti de complexare, agenti de luciu) :
consuma oxigenul din apd intr-o masura mai mare sau mai micd, provocand distrugerea fondului
piscicol si in general a tuturor organismelor acvatice. Oxigenul din apa este necesar si proceselor
aerobe, respectiv bacteriilor aerobe, care oxideaza (distrug) substanta organicd si conduc la
purificarea emisarului.

Substantele in suspensie plutitoare ( produsele petroliere, uleiurile, grasimile): formeaza
uneori o pojghita compacta la suprafata apei si impiedicd absorbtia de oxigen la suprafata apei si
deci autoepurarea, se depune pe tronsoanele sistemului de canalizare, obturandu-le, colmateaza
filtrele din stttiile de epurare, sunt toxice pentru flora si fauna acvatica, distrugand-o.

Alti ioni : Clorurile, sulfatii, fosfafii si alte saruri sunt anionii necesari in solutiile de tratare
si in general sunt o problema cand sunt deversati in instalatiile municipale de tratare a apelor uzate.
Acestia pot cauza probleme de salinitate, iar fosfatii si nitratii contribuie la eutrofizare, in special
daca sunt evacuati direct in apele de suprafata.

Evacuarea apelor uzate provenite din activitatea COMPA SA se face in sistem unitar, apele uzate
menajere si tehnologice care necesita preepurare sunt colectate de o retea de canalizare internd cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioard din fonta cu O
200 mm cu dirijarea lor spre reteaua de canalizare municipala.

Apele pluviale atat cele conventional curate, cat si efluentii celor 2 separatoare de hidrocarburi sunt
colectate printr-o retea interna si deversate in reteaua de canalizare pluviala stradala a municipiului
Sibiu.

Nivelurile de emisii pentru apele uzate menajere si tehnologice care necesita epurare sunt stabilite
de citre SC APA- CANAL SA SIBIU, conforma acordului de racordare nr. 503/09.10.2003, cu
conditia respectarii NTPA-002 din H.G. nr. 188/2002 — modificatd si completata cu H.G. nr.
352/2005, precum si H.G. nr. 351/2005:

N Limita admisa cf.
Indicatori analizati Acord recordare nr.
ert. 503/2003 (mg/l)
1 pH 6,5-8,5
2 Suspensii totale 350
3 CBOs 300
QA ROTERY.
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N Limita admisa cf.
Indicatori analizati Acord recordare nr.
S 503/2003 (mg/l)
4 CCOCr 500
5 Azot amoniacal 30
6 Fosfor total (P) 5,0
7 Cianuri (CN) 0,0
8 Sulfuri (S%) 1,0
9 Detergenti 25
10 Mangan total (Mn) 2,0
11 Nichel (Ni*") 1,0
12 Sulfati (SO47) 600
13 Crom total (Cr** si Cr®) 1,5
14 Crom hexavalent (Cr°*) 0,2
15 | Substante extractibile cu solventi organici 30
16 Plumb (Pb™) 0,5
17 Cupru ( Cu %) 0,2
18 Zinc (Zn*™) 1,0
19 Cadmiu (Cd*") 0,0

Indicatorii de calitate ai apelor pluviale, posibil impurificate cu produse petroliere (efluent
separator de hidrocarburi) se vor incadra obligatoriu in limitele prevazute de H.G. 352/2005 pentru
completarea si modificarea H.G. 188/2002, Normativ NTPA 002/2005:

N Limita admisa cf.
Indicatori analizati Acord recordare nr.
ik 503/2003 (mg/l)
1 pH 6,5-8,5 (unit. pH)
2 Materii Tn suspensie 350
3 | Substante extractibile cu solventi organici 30

Monitorizarea lunard indica inscrierea parametrilor in limitele impuse, in aceste conditii
impactul asupra statiei de epurare ordsenesti ce preia aceste ape este nesemnificativ.

Impactul asupra solului, subsolului si a apei subterane

Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se acorda
prioritate n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament.

Art 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,raportul privind starea de referintd contine informatiile
necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
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poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora la data incetarii definitive a activitatii.”

.....

data autorizarii pana in prezent ( ilustratd prin analizele de apa subterana in perioada 2004 - 2012).
Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativa de apreciere globald a starii de calitate a diferitilor
indicatori, n diferite puncte de monitorizare (o adaptare a metodei Rojanschi). Tn acest sens se
propune incadrarea fiecdrui parametru intr-o scard de bonitate, cu acordarea unor note, care si
exprime apropierea, respectiv departarea de starea ideald. Scara de bonitate s-a exprimat prin note,
situatie destul de grava a parametrului monitorizat.

Cuantificarea impactului pentru SOL
Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referintd cu cele obtinute la o data
ulterioard, trebuie aplicate metode de analizd validate (CEN sau ISO). Aceastd cerintd nu este
indeplinita de analizele din 2004. Prin autorizatia integrata de mediu s-a impus repetarea analizelor
in 2014. Rezultatele obtinute in cadrul celor doud monitorizari din anul 2004 si respectiv 2014 nu
pot fi comparate datoritd metodelor de analiza diferite utilizate pentru determinarea parametrilor,
cele din 2004 nefiind metode de analiza validate CEN sau ISO.
Parametrii monitorizati: pH, antimoniu, arsen, cadmiu, crom total, cupru, mangan, nichel, plumb,
zinc, cianuri si hidrocarburi din petrol.

Pentru acesti parametri s-au luat in considerare rezultatele analizelor din 2014 care contin metode
de analiza bazate pe standardul CEN sau ISO care sunt precise si reproductibile.

Nota de bonitate functie de continutul de metale grele din sol (mg/kg) tinind seama de
pragurile de alertia si de interventie conform Ord. 756/1997, cu precizarea acestora si in
notele de subsol

N Pb Cd Zn Cu Mn As Cr Fe
ota de
bonitate mg/kg mg/kg mg/kg mg/kg mg/kg mg/kg mg/kg g/kg
SuU SuU SU SU SU SuU SuU SuU
10 0-20 0-1 0-100 0-20 0-900 0-5 0-30 0-5
9 20-40 1-2 100-400 | 20-100 | 900-1150 5-15 30-50 5-10
8 40-100* 2-2,5 | 400-700* | 100-180 1150- 15-25* 50-70 | 10-15
1400
7 100-300 | 2,5-5* | 700-1100 180- 1400- 25-35 70-150 | 15-20
250* 1650
6 300-500 5-7 1100- 250-375 1650- 35-50** 150- 20-25
1500** 2000* 300*
5 500- 7-10** 1500- 375- 2000- 50-90 | 300-450 | 25-30
1000** 3500 500** 3000
4 1000- 10-40 3500- 500-750 3000- 90-130 450- 30-35
1500 5500 4000** 600**
3 1500- 40-70 5500- 750- 4000- 130-170 | 600-800 | 35-40
3000 7500 1000 5000
2 3000- 70-100 6000- 1000- 5000- 170-210 800- 40-50
7000 9000 1250 6000 1000
QASROSERY.
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1 7000 100 9000 1500 6000 210 1000 | 50-60

*-prag de alerta pentru tipul de folosintd mai putin sensibila
**_ prag de interventie pentru tipul de folosintd mai putin sensibila

Nota de bonitate obfinutd in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame. Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor exprimand starea reald se obtine
o figura geometrica neregulatd, cu o suprafatd mai mica, inscrisd in figura geometrica a starii
ideale. Indicele starii de poluare al unui parametru rezulta din raportul intre suprafata reprezentand
starea ideala Sl si suprafata reprezentand starea reald Sr.

lpg = SI/Sr

Cand nu existd modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1. Se poate
intocmi o scald de la 1-4 pentru indicele poluarii globale:

lpg = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1< lpg <2 —factor de mediu afectat in limite admisibile;

2 < lpg < 4 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta (necesitd repetarea
analizelor, dupi caz si cautarea cauzelor si inlaturarea lor);

4 < lpg < 6 — factor de mediu grav afectat ce necesita interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competentd dispune executarea studiilor de risc si reducerea poluantilor din
emisii/evacuari.

Cuantificarea impactului in cele 5 puncte de monitorizare a solului

Para_me';rul Nota de bonitate
monitorizat 1 5 33 sa S5
Antimoniu 10 10 10 10 10
Arsen 10 9 10 9 9
Cadmiu 7 9 7 10 7
Crom total 9 8 9 7 9
Cupru 9 8 9 9 9
Mangan 10 10 10 10 10
Nichel 9 9 9 8 9
Plumb 8 8 8 7 7
Zinc 9 8 9 7 9
CN’ 10 9 10 10 10
Hidro;g;?otljri din 10 9 10 7 9

QAROSERY.
WWW.aSroserv.ro 319



COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Reprezentarea grafica

Punctul S1 de monitorizare SOL

2014

lpgs1 = 297/250,56=1,18 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile

Punctul S2 de monitorizare SOL

Sb 2014

2014
lpgs1 = 297/231,12=1,28 - factor de
mediu afectat in limite admisibile
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Punctul S3 de monitorizare SOL

5 2014

2014

Ipgs1 = 297/250,56=1,18 - factor de
mediu afectat in limite admisibile

2014

lpgs1 = 297/215,40=1,37 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile

Punctul S5 de monitorizare SOL
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2014

lpgs1 = 297/235,71=1,26 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile

Concluzii

Indicele de poluare globali care releva starea de calitate a solului prin parametrii monitorizati in
cele 5 puncte de prelevare de pe amplasament, arata ca activitatea instalatiei IPPC se incadreazd
n categoria ""factor de mediu afectat in limite admisibile".

Cuantificarea impactului pentru APA SUBTERANA

Nota de bonitate obtinutd in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame. Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor exprimand starea reala se obtine
o figurd geometrica neregulatd, cu o suprafatd mai mica, inscrisd in figura geometrica a starii
ideale. Indicele starii de poluare al unui parametru rezultd din raportul intre suprafata reprezentand
starea ideald Sl si suprafata reprezentand starea reala Sr.

lpg = SI/Sr

Cand nu exista modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1. Se poate
intocmi o scald de la 1-4 pentru indicele poludrii globale:

Ipc = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1 < lpg < 2 —factor de mediu afectat Tn limite admisibile;

2 < lpg <4 - factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta (necesita repetarea
analizelor, dupa caz si cautarea cauzelor si inlaturarea lor);

4 < lpg < 6 —factor de mediu grav afectat ce necesiti interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competenta dispune executarea studiilor de risc si reducerea poluantilor din
emisii/evacuari.
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Note de bonitate pentru fiecare parametru monitorizat

Parametrul monitorizat (mg/l)
L\Ioorfﬁ:ti Cr total A(m&rl;u zZn**
SR 1SO 9174-98 SR 1SO 7150-1/2001 SR 1SO 8288/2001

6 <0,001 <0,25 <0,05

5 0,001-0,035 0,25-0,35 0,05-0,07

4 0,035 - 0,04 0,35-0,42 0,07-0,1

3 0,04 - 0,05 0,42 -0,50 0,1-0,3

2 0,05-0,10 0,50 -1,20 0,3-0,6

1 >0,10 >1,20 >0,6

Limitele s-au ales tindnd seama de Ord. 621/2014 pentru aprobarea valorilor prag pentru corpurile
de apd din Romania si HG. 449/2013 pentru modificarea si completarea HG. 53 /2009 pentru
aprobarea Planului national de protectie a apelor subterane impotriva poluarii si deteriorarii. Notele
3 si 2 sunt limita de alertd si de interventie a valorilor cuprinse in actele normative mentionate.

Nota 6 este valoarea cea mai mica Inregistrata in perioada de monitorizare.

Au fost luati in calcul pentru cuantificarea impactului pentru apa freatica, parametrii comuni din

cadrul determinarilor din anii 2004 si 2016 si anume amoniu, crom total si zinc.

Cuantificarea impactului in punctul de monitorizare ape subterane

Nota de bonitate

Parametrul
monitorizat 2004 lunie 2016
Cr total 3 6
Amoniu 6 6
(NH,)
Zn2+ 6 3
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Reprezentare grafici APA FREATICA 2004

Cr-totat 2004
6 2004 —
|pG 2004 — 46,76/31,16: 1,50
factor de mediu afectat in limite
admisibile
Zinc Amoniu
Reprezentare grafici APA FREATICA lunie 2016
iunie 2016
iun.16
Cr total
6
|pG iun.2016 — 46,76/31,16: 1,50
factor de mediu afectat in limite
admisibile
Zinc Amoniu

Concluzii

Se constatd cda in intervalul de timp analizat, calitatea apei freatice din zond nu a suferit
modificari semnificative, raportat la indicatorii analizati.

Functionarea instalatiei IPPC a mentinut calitatea apei freatice, activitatea incadrandu-se in
perioada 2004-2016 la categoria “factor de mediu afectat in limite admisibile”
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VII. PROPUNEREA SITUATIEI DE REFERINTA

Emisiile atmosferice rezultate din procesele societitii ( gaze de ardere, pulberi, acizi, crom total
si crom trivalent, compusi organici volatili) sunt monitorizate anual sau o datd la 2 ani, conform

prevederilor autorizatiei integrate de mediu si se Incadreaza in limitele impuse de aceasta.

Prin utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente, etansarea utilajelor,
intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare, eliminarea tuturor
supravegherea operatiilor de incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor in atmosfera si aplicarea
corectd a tehnicilor de reducere a emisiilor 1n aer, emisiile provenite din activitatea societatii se
incadreaza in limitele admise de legislatia In vigoare, pentru parametrii monitorizati , la toate

sursele de emisie.

Emisiile de ape uzate tenologice si menajere, preepurate evacuate in canalizarea orageneasca sunt
monitorizate lunar prin laboratorul propriu si trimestrial printr-un laborator acreditat si  se

incadreaza in limitele impuse prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor .

Monitorizarea solului si a apei subterane

P Monitorizari realizate cu ocazia Raportului de amplasament din anul 2004, intocmit de SC
ECOANALITIC Dr. Haller SRL

Monitorizarea pentru sol s-a realizat in punctele de prelevare:
v" S1 - zona verde din fata pavilionului administrativ;
v S2 - zona verde situata la sud de atelierul de galvanizare si statia de deferizare;

v’ S3 - zona verde situata pe latura de Nord a halelor casete de directie si transmisii cardanice,
unde se afld si putul de monitorizare freatic;

<

S4 - zona depozitului de uleiuri minerale;

v' S5- zona atelierelor pentru cilindri de frana.

g Denumire U.M. Metoda de Tncercare Rt

crt S1 | s2 | s3 | s4 | s5
1 pH unit. pH chimica 74 | 61| 79 | 76 | 73
2 Antimoniu | mg/kg SU chimica 0,0 | 024 | 012 | 0.0 0.0
3 Arsen mg/kg SU chimica 0,0 | 0.0 | 0.0 0.0 0.0
4 Cadmiu mg/kg SU chimica 082 | 23 | 17 2.6 3.5
5 Crom total mg/kg SU chimica 021 | 116 | 0.37 | 1.78 | 5.3
6 Cupru mg/kg SU chimica 37,6 | 48.6 | 27.3 | 348 | 74.3
7 Mangan mg/kg SU chimica 1428 | 1870 | 1760 | 1235 | 1620
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ik Denumire U.M. Metoda de incercare st LRI funn i

crt S1 S2 S3 S4 S5
8 Nichel mg/kg SU chimica 3,7 | 4.1 1.3 0.0 | 125
9 Plumb mg/kg SU chimica 345 | 625 | 87.0 | 52.7 | 73.8
10 Zinc mg/kg SU chimica 278,0 | 1270 | 243.6 | 328 | 837.6
11 CN’ mg/kg SU chimica 0,0 | 348 | 0.0 | 0.20 | 2.65
12 Hidroc.din | mg/kg SU chimica 00 | 0.0 | 0.0 |458.0| 63.6

petrol

Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referintd cu cele obtinute la o data
ulterioard, trebuie aplicate metode de analiza validate (CEN sau ISO). Cerinta esentiald este ca
performanta analiticd a metodelor utilizate la intocmirea raportului privind situatia de referinta si

pentru evaluarea amplasamentului la incetarea definitiva a activitatilor sa fie comparabile direct

Tntre ele.

Aceastd cerintd nu este indeplinitd de analizele din 2004. Prin autorizatia integratd de mediu s-a
cerut repetarea analizelor in 2014. Analizele au fost realizate de laboratoarele acreditate RENAR
SC Wessling Romania SRL si SC Lajedo SRL.

Nr.
crt

Denumire
indicator

U.M.

Metoda
de
Tncercare

S1
X=435715.29
Y=477798.99

S2
X=435799.15
Y=477625.43

S3

X=435897.67
Y=477718.20

S4

X=435920.69
Y=477576.50

S5
X=435761.11
Y=477585.48

2014

2014

2014

2014

2014

pH

unit
pH

SR I1SO
10390:1999

6,39

7,47

7,73

7,87

7,27

Antimoniu
(Stibiu)

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2009

<4

<4

<4

<4

<4

Arsen

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2009

5,04

6,42

4,91

6,79

5,29

Cadmiu

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2009

4,31

1,21

3,83

0,37

3,12

Crom total

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2009

51,5

140

54,5

221

58,7

Cupru

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2009

62,8

108

52,2

24,91

64,2
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mg/kg EPA

Method
Mangan 3051A:2007 813 Sl 423 807 602
SR EN ISO
11885:2009

mg/kg EPA

Method
Nichel 3051A:2007 41,8 47,2 31,8 79,7 35,7
SREN ISO
11885:2009

mg/kg EPA

Method
Plumb 3051A:2007 72,4 82,6 56,4 189 199
SREN ISO
11885:2009

10

mg/kg EPA

Method
Zinc 3051A:2007 116 434 136 578 201
SR EN ISO
11885:2009

11

- - ma/k 1SO
Cianuri g/Kg 112692003 <0,4 2 0,516 0,994 0,553

12

mg/kg DIN 38409

Hidrocarburi H18:1981 44 136 94 704 263,27
din petrol Metoda
Horiba

Aceste analize care precizeazd, punctul, coordonatele fizice, precum si metoda de analiza pot
costitui baza de referinti pentru analizele viitoare.

Din analiza efectuata §i monitorizarile efectuate rezultia ca Antimoniu (Sb) si Arsenul nu sunt
poluanti relevanti pentru activitatea COMPA SA si se propune renuntarea la monitorizarea
acestora.

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazatd pe note de bonitate prezentati in
Cap. 6.

Conform cerintei autorizatiei integrate de mediu nr. SB 13 din 25.11.2005 revizuitd in data de
22.05.2012:

13.1,5. Monitorizarea emisiilor se va tace de citre laboratoare care defin ‘acreditarea ceruta ac
legislatia nationald sau prin laboratorul propriu. n cazu! in care titularul/operatorul activitdtii
realizeazi monitorizarea emisiilor prin laboratorul propriv, o-datd pe an va realiza intercomparare
cu un laborator acreditat, In buletinele de analizi se vor indica standardele aplicate la prelevarea
probelor si -analiza acestora, aparatura utilizatd, calibratd conform norielor nafionale. Se va
specifica ¢i procentul de eroare a metodelor folosite. Standardele utilizate, vor fi cele utilizatc in
U.E. (CEN, ISO) sau nationale care asigurd o calitate echivalentd.

Se propune ca monitorizarea solului sa se repete cu o frecventi de 5 ani si sa fie realizatd prin
laboratoare acreditate conform legislatiei Tn vigoare.

Monitorizarea apelor subterane realizata cu ocazia Raportului de amplasament din anul
2004, intocmit de SC ECOANALITIC Dr. Haller SRL

@ASRO,SM X

WWW.aSroserv.ro 327




COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

e Punct de prelevare: foraj de monitorizare al freaticului amplasat la distanta de cca. 70 m de
decantorul atelierului de galvanizare, pe directia NE de scurgere a freaticului citre raul

Cibin.
Nr. Denumire U.M. Metoda de Tncercare Rezultat obtinut
crt indicator
1 pH unit. pH chimica 7,2
2 Suspensii mg/I chimica 40,0
3 CBOs mg/l chimica 12,7
4 CCOCr mg/l chimica 32,1
5 NH," mg/I chimica 0,0
6 CN mg/l chimica 0,03
7 CeHsOH mg/l chimica 0,0
8 Subst. extractibile mg/l chimica 0,0
9 Pb mg/l chimica 0,02
10 Cd mg/l chimica 0,001
11 crt* mg/I chimica 0,0
12 cr* mgl/l chimica 0,005
13 Ni** mgl/l chimica 0,0
14 Zn* mg/l chimica 0,024
15 cu® mg/I chimica <0,05

Rezultatele obtinute conform rapoartelor de incercari emise de laboratorul acreditat Wessling
Romania in 2016

Rezultat obtinut
I;Irrt. Denumire U.M. | Metoda de incercare | 'Y€ | septembrie
2016 2016
1 pH mg/dm? EPA Method 7,02 7,52
9040B>1995, SR
1ISO10523>2012
Amoniu NH," mg/dm3 SR ISO 7150-1:2001 0,111 0.103
3 Nitriti NO3 mg/dm3 EPA Method <0,025 <0,025
354.1:1971; SR EN
26777:2002/C91:2000
4 Cr ng/dm’ SR EN ISO <1 <1
11885:2009
5 Fosfor mg/dm?® SR EN I1SO <0,2 <0,2
11885:2009
6 Zn** ng/dm’ SR EN ISO <200 342
QAR SERY.
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Nr.
crt

Denumire

U.M. | Metoda de incercare

Rezultat obtinut
IUNIE | septembrie
2016 2016

11885:2009

Se propun ca baza de referinti analizele din iunie 2016.

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazati pe note de bonitate prezentatd in

Cap. 6.

VIIl. STABILIREA MODELULUI CONCEPTUAL

Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Monitorizare emisii

Nr.crt. Simbol Coordonate
Zona de amplasare geografice STEREO
punct 20
1 V12 Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435763.96
linia de brunare L4, linia de fosfatare Y=477717.59
L5 si instalatia de platisolare V12
2 VM Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435764.33
linia de zincare slab acida Manzl + Y=477656.95
Manz 2 si instalatia post tratare
3 V11 Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435758.12
instalatie turnare anozi Zn- Pe Y=477661.79
amplasamentul Atelierului
Tratamente termice
4 VD Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435764.23
Instalatie de distilare Tn vid emulsii Y=477703.01
5 VS Atelier galvanizare- Cos evacuare X=435762.39,
cos nou | Instalatie de acoperire electrochimica Y=477709.05
cu aliaj Zn-Ni
6 V5 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=435992.40
COS Nou evacuare cabina de vopsire cu Y=477573.54
vopsea pe baza de apa
7 V6 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=436014.53
evacuare cuptor de polimerizare Y477636.70
8 V6/1 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=435993.93
evacuare cuptor de polimerizare Y=477620.91
vopsea pe bazi de apa
9 V6/2 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=436013.60
evacuare cuptor de polimerizare Y=477626.94
vopsea pe baza de apa
2L,
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Nr.crt. Simbol Coordonate
Zona de amplasare geografice STEREO
punct .
10 V6/3 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=436011.86
evacuare preuscare vopsea pe baza Y=477619.89
de apa
11 V6/4 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=436014.20
evacuare cuptor de polimerizare Y=477624.85
vopsea pe baza de apa
12 V4 Atelier Compa Bosh -(460)- Cos X=435980.69
evacuare Cataforeza- cuptor de Y=477589.97
ardere incalzit cu gaz metan
13 V3 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=435961.85
evacuare linia de pregatire Y=477623.00
14 V8 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=435981.56
evacuare vopsire cataforetica Y=477573.03
15 V10 Atelier Compa Bosh (460)- Cos X=435908.05
evacuare instalatie de curatat pe Y=477603.09
dispozitive in pat fluidizat-
Instalaitia se afla pe amplasamentul
At. Tratamente terimice
16 CD Atelier Arcuri infisurate la rece X=436012.41
(500)- Cos evacuare rectificare Y=477491 .45
uscatd- camera de desprafuire
17 cl/1* Atelier Tratamente Termice (760)- X=435813.96
Cos evacuare cuptor PEKAT 900/1 Y=477638.14
si 900/2- tubulatura Tronson |
18 Cl/2* Atelier Tratamente Termice (760)- X=435816.09
Cos evacuare cuptor PEKAT 900/1 Y=477641.86
sI 900/2- tubulatura Tronson |
19 c2* Atelier Tratamente Termice (760)- X=435833.00
Cos evacuare cuptor PEKAT 900/3- Y=477643.97
tubulatura Tronson |
20 C3* Atelier Tratamente Termice X=435834.29
(760)- Cos evacuare cuptor PEKAT Y=477647.70
900/4- tubulatura Tronson |
21 C5* Atelier Tratamente Termice (760)- X=435836.43
Cos evacuare cuptoare electrice Y=477653.29
PEKAT 700/1 si 700/2- tubulatura
Tronson |
22 C6** Atelier Tratamente Termice (760)- X=435855.80
Cos evacuare cuptor cu gaz endo Y=477650.80
UTTIS 308-TQ4- tubulatura
Tronson 11
23 C7** Atelier Tratamente Termice (760) X=435866.17
- Cog evacuare cuptor cu gaz endo-
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Nr.crt. Simbol Coordonate
Zona de amplasare geografice STEREO
punct
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UTTIS 308-TQ4- tubulatura Y=477645.92
Tronson 11
24 Cc8 Atelier Tratamente Termice (760)- X=435852.98
Cos evacuare cuptor electric de Y=477640.24
revenire UTTIS 309
25 Co* Atelier Tratamente Termice (760)- X=435862.32
Cos evacuare presa calire si generare Y=477636.40
atmosfera endo- tubulatura Tronson |
26 C10 Atelier Tratamente Termice (760) X=435848.26
- Cos evacuare cuptor electric de Y=477628.02
revenire UTTIS 310
27 cl1 Atelier Tratamente Termice (760)- X=43845.25
Cos evacuare generare atmosfera Y=477618.70
endo
28 C12 Atelier Tratamente Termice (760)- X=438545,32
Cos nou Cos evacuare cuptor UTTIS 651 Y=477619,98
29 C13 Atelier Tratamente Termice (760)- X=438550,15
Cos nou Cos evacuare cuptor UTTIS 651 Y=477622,11
30 Cl4 Atelier Tratamente Termice (760)- X=438553.24
Cos nou Cos evacuare cuptor UTTIS 652 Y=477629.41
31 Ci15 Atelier Tratamente Termice (760)- X=438555.68
Cos nou Cos evacuare cuptor UTTIS 652 Y=477632.56
32 C16 Atelier Tratamente Termice (760)- X=438545,32
Cos nou Cos evacuare cuptor UTTIS 653 Y=477619,98
33 V1 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435680.29
(220) - Cos evacuare sudura Y=477535.51
34 V2 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435681.35
Cos nou (220) - Cos evacuare sudurd Y=477562.56
35 V3 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435678.20
Cos nou (220) - Cos evacuare sudura Y=477544.53
36 V4 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435676.10
Cos nou (220) - Cosuri evacuare sudura Y=477542 54
37 V5 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435683,24
Cos nou (220) - Cosuri evacuare sudura Y=477538,19
38 VP1 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435701.12
(220) - Cos evacuare taiere cu laser Y=477533.43
39 VP2 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435680.29
(220) - Cos evacuare taiere cu laser Y477534.89
40 VP3 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435674.24
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Zona de amplasare geografice STEREO
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(220) - Cos evacuare debitare oxigaz Y=477515.00
41 VP4 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435677.12
Cos nou (220) - Cos evacuare taiere cu laser Y=477522.45
42 VP5 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435676.98
Cos nou (220) - Cos evacuare taiere cu laser Y=477528.49
43 VO3 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435735.27
(220) - Cos evacuare sablare Y=477489.01
44 VO8 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435680.58
(220) - Cos evacuare sablare Y=477483.35

instalatia noud
45 VO9 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435663.13
(220) - Cos evacuare sablare Y=477489.35

instalatia veche
46 VO1 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435723.12
(220) - Cos evacuare cabina de Y=477523.22

vopsire clasica
47 VO2 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435740.44
(220) - Cos evacuare cabina de Y=477504.34

vopsire clasica
48 VO4 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435735.63
(220) - Cos evacuare cabina noua de Y=477483.19

vopsire-post 1
49 VO5 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435727.94
(220) - Cos evacuare cabina noua de Y =477465.40

vopsire-post 2
50 VO6 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435694.30
(220) - Cos evacuare uscare- Zona Y=477479.05

zvantare

51 VO7 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=435697.31
(220) - Cos evacuare uscare Tn Y=477487.74

cuptor electric
52 C1 Atelier Ansamble Mecano Sudate X=436020.40
(220) - Cos evacuare cuptor de Y=477518.38

polimerizare- amplasat in fostul
atelier 550
53 V1 Atelier Compa EDS (360)- Cos X=436375.94
evacuare cabina de vopsire Y=477420.06
54 C1 Atelier Compa EDS (360)- Cos X=436372.20
evacuare sudura Y=477421.03
55 MG1 Atelier Delphi (620) -Cos evacuare X=435879.77
masina de prelucrat Y=477751.04
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Nr.crt. Simbol Coordonate

Zona de amplasare geografice STEREO
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56 MG2 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435876.72

magsina de prelucrat Y=477738.19

57 MG3 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435872.81

masina de prelucrat Y=477723.68

58 MG4.1 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435848.17

cos nou masina de prelucrat Y=477720.19

59 MG4.2 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435900.12

cos nou masina de prelucrat Y=477721.22

60 DG1 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435865.48

masina de prelucrat Y=477740.38

61 DG2 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435861.19

masina de prelucrat Y=477728.79

62 DG3 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435865.20

cos nou masina de prelucrat Y=477736.64

63 Al Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435867.11

cos nou magina de prelucrat Y=477735.55

64 MG5 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435825.72

cos nou masina de prelucrat Y=477726.66

65 MG6 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435866.43

cos nou masina de prelucrat Y=477711.69

66 MGT7- Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435872.23

oS nou masina de prelucrat Y=477725.10

67 MG7.1 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435869.56

cos nou masina de prelucrat Y=477719.87

68 MG8 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435859.99

cos nou masina de prelucrat Y=477729.18

69 F1 Atelier Delphi (620) - Cos evacuare X=435853.66

linia de fosfatare Y=477767.10

70 A6 Baza Energetica (91) - Cos X=435811.03

evacuare motoare cu ardere interna Y=477575.83

71 A7 Baza Energetica (91) - Cos X=435810,95

COS nou evacuare cazan K1 Y=477572,75

72 A8 Baza Energetica (91) - Cos X=435813.12

cos nou evacuare cazan K2 Y=477568.97

73 A9 Baza Energetica (91) - Cos X=435824.56

cos nou evacuare cazan K3 Y=477570.11

74 Al10 Baza Energetica (91) - Cos X=435818.32

cos nou evacuare cazan K4 Y=477571.15
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NOTA: *, **- Cosurile de la cuptoarele PEKAT 900/1;900/2;900/3;900/4;700/1;700/2 ;UTIS 308 si
generatorul Endo vechi(C9) respectiv cosurile marcate cu un asterisc:C1/1, C 1/2,C2, C3, C4, C5 sunt
racordate la Tronsonul 1 iar cosurile C6 si C7sunt racordate la tronsonul 2 si sunt marcate cu 2 asterisc
sunt conectate sus pe hala intr-un tubulatura comuna la capatul careia este o carcasa cu un ventilator tip
SODECA CJDXR -500-10 cu debit maxim de aer evacuat de 23950 mc/h. Tncepand cu anul 2015
monitorizarea se realizeaza pe cele doud tronsoane.

Tronson 1 :Temp.=51°C; vgaz=17.0m/s; Debit=1.202mc/s;Pres.=1.83 hPa;

Tonson 2: Temp.=49°C; vgaz=5.m/s; Debit=0.353 mc/s;Pres.=0.13 hPa.

Frecventa de monitorizare a emisiilor in aer provenite din activitatea COMPA SA este anuala sau o
datd la 2 ani in functie de sursa de emisie si parametrul monitorizat.

Conditii de referinta: conditii standard, 273 K; 3KPa, gaze uscate. Pentru instalatiile de ardere cu
combustibil gaz metan valorile se raporteaza la 3% O,.

Pentru determindrile de COV: valorile-limitd de emisie pentru gazele reziduale se calculeaza la o
temperaturad de 273,15 K si la o presiune de 101,3 kPa.

Parame- Limita elErE
. e medie Frecventa de Metoda de
trul admisibila . e o . o
Sursa de evacuare < determinata monitorizare analiza
masurat mg/Nmc
2016
mg/Nmc
V12
(Linia de
brunare L4,
Linia de covi/coT 1,41
fosf L :
qs atare .5, (mgC/Nm) 150 anual
si Instalatia
Atelier de Metode CEN, ISO
Galvaniza plastisolare sau nationale care
re V12) asigurd o calitate
echivalenta
VM HCI 10 <0.95
L anual
(linia de
zincare slab | COV/COT 33,02 anual
acida Manz 1 | (mgC/Nmc) 150
+Manz 2si | Crtrivalent <0,001
instalatia post 0,1 anual
tratare
Cco 100 42,0 | Metode CEN, ISO
anua sau nationale care
V1l NOX 350 68,0 asigura o calitate
(Instalatie echivalenta
turnare anozi
Zn) anual
Pe
amplasament
ul
QAROSERY.
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At.Tratement
e termice
VS- cos nou HCI 10 <0,95
(Instalatia de zZinc 0,5 0,0001 anual
acopenire CU- 1 Nichel 01 <0,0001
aliaj Zn-Ni) ' ’
vd
(Instalatia de | =, 150 110,21 |
distilare n ’ anua
vid emulsii)
Atelier V5 (cabina
COMPA i 43,6
de vopsire cu cov 75 anual
BOSCH Vopsea pe (mgC/Nmc)
(460) baza de apa)
cov 36,97
(cu \:(E)sr de (mgC/Nmc) > o
Olmﬁ’erizam) co 100 38,2 anual
P NOX 350 86,7 anual
Pulberi 5 2,26 anual
Vé/1 Ccov 31,18
(cuptor de (mgC/Nmc) 50 anual
polimerizare CO 100 26,0 anual
vopsea pe NOXx 350 96,3 anual
baza de apd) Pulberi 5 2,10 anual
V6/2(cuptor Ccov 30,48
de (mgC/Nmc) 50 anual
polimerizare CcO 100 22,1 anual
vopsea pe NOXx 350 63,8 anual
baza de apd) Pulberi 5 1,90 anual Metode CEN, ISO
sau nationale care
V6/4 (Cuptor cov 50 34,23 anual asigura o calitate
de (mgC/Nmc) echivalenta
polimerizare CO 100 36,4 anual
vopsea pe NOXx 350 70,6 anual
baza de apd) Pulberi 5 2,18 anual
Va4 Ccov 48,30
(Cataforeza - | (mgC/Nmc) 50 anual
cuptor de CcO 100 69,3 anual
ardere NO, 350 146,8 anual
incalzit cu 2,40
gaz natural) Pulberi 5 anual
V6/3 50
(Preuscare Ccov
vopsea pe (mgC/Nmc)
baza de apa, 38,60 anual
cu incalzire
cu abur)
V3 (linia de la 2 ani
pregatire) H,SO, 5 <1,00 (in 2015)
CcCov 150 anual
QASROSERY..
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V8 (vopsire
cataforetica)

32,10

V10
(instalatie de
curatat pe
dispozitive in
pat fluidizat)

Ccov

150

50,3

anual

Acid
clorhidric

30

<0,95

anual

Acid
fluorhidric

<0,52

anual

Co

100

18,0

anual

NOXx

350

89,5

anual

Pulberi

50

5,80

anual

Atelier
Arcuri
infasurate
la rece
(500)

CD
(rectificare
uscata-
camera de
desprafuire)

Pulberi

50

6,40

anual

Atelier
Tratament
e Termice
(760)

C1/1*(cuptor
PEKAT)-
Tronson 1

Pulberi

3,80

anual

C1/2*(cuptor
PEKAT)-
Tronson 1

Pulberi

3,80

anual

C2*(cuptor
PEKAT)-
Tronson 1

Pulberi

3,80

anual

C3*(cuptor
PEKAT)-
Tronson 1

Pulberi

3,80

anual

C5*(cup
tor electric cu
gaz endo)-
Tronson 1

Pulberi

3,80

anual

C6* (cuptor
electric cu
gaz endo)-
Tronson 2

Pulberi

3,41

anual

C7* (cuptor
electric cu
gaz endo)-
Tronson 2

Pulberi

3,41

anual

C8 (cuptor
electric cu
gaz endo)

Pulberi

3,42

anual

C9*(calire
atmosfera
endo)-
Tronson 1

Pulberi

3,80

anual

C10 (cuptor
electric de
revenire)

Pulberi

3,72

anual

C1l1(ge-
nerare atmos-
fera endo)

Pulberi

2,80

anual

Metode CEN, I1SO

sau nationale care

asigura o calitate
echivalenta

C12 (cuptor
UTTIS 651)-
COS nou

Pulberi

3,84

anual
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C13 (cuptor Pulberi 5 3,52 anual
UTTIS 651)-
€O$ nou

C14 (cuptor Pulberi 5 3,98 anual
UTTIS 652)-
€0$ nou

C15 (cuptor Pulberi 5 3,10 anual
UTTIS 652)-
COS nou

C16 (cuptor Pulberi 5 3,56 anual
UTTIS 653)-
€0S nou

Atelier V1 Pulberi 50 9,10
mecano- (sudura)
sudate V2 (sudura)- Pulberi 50 6,36
(220) pus n
functiune in
2013
V3 (sudura) Pulberi 50 6,08
pus n
functiune in
2013
V4 (sudura)- Pulberi 50 6,22 anual
cos nou din
2015
V5 (sudura)- Pulberi 50 6,82 anual
cos nou din
2015
VP1(taiere Pulberi 50 6,32
cu laser)
VP2(taiere Pulberi 50 6,33
cu laser)

VP3(debitare Pulberi 50 6,61 Metode CEN, ISO

oxigaz) anual sau nationale care

VP4 (taiere Pulberi 50 7,18 anual asigurd o calitate
cu laser)- pus echivalenta
in functiune

in 2014

VPS5 (taiere Pulberi 50 7,49 anual
cu laser)- pus
in functiune

in 2014
VO3 Pulberi 50 6,02
(sablare) anual

anual

anual

anual

anual

anual

VO8 Pulberi 50 5,40
(sablare-
instalatie

noud)

VO9 Pulberi 50 6,28
(sablare
instalatia

veche)

VOl cov 75 32,52
(cabina de la 2 ani

vopsire

anual

anual
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clasica)

VO2
(cabina de
vopsire
clasica)

cov

75

25,97

la 2 ani

VO4
(cabina de
vopsire
clasica)

cov

75

38,63

la 2 ani

VO5
(cabina de
vopsire
clasica)

Ccov

75

36,46

la 2 ani

VO6
(uscare)

Ccov

50

36,23

la 2 ani

VO7
(uscare)

cov

50

30,26

la 2 ani

Atelier
COMPA-
EDS (360)

V1
(cabina de
vopsire)

Ccov

75

11,8

anual

C1
(sudura)

Pulberi

50

5,80

anual

Atelier
Delphi
(620)

MG1
(masina de
prelucrat)

Pulberi

50

5,98

anual

MG2
(masina de
prelucrat)

Pulberi

50

8,10

anual

MG3
(masina de
prelucrat)

Pulberi

50

8,42

anual

MG4.1
(masina de
prelucrat)-

cos nou din
2015

Pulberi

50

8,12

anual

MG4.2
(masina de
prelucrat)-

cos nou din
2015

Pulberi

50

8,86

anual

DG1(masina
de prelucrat)

Pulberi

50

6,48

anual

DG2(masina
de prelucrat)

Pulberi

50

6,20

anual

DG3 (masina
de prelucrat)-

cos nou din
2015

Pulberi

50

co$ nou

anual

Al (masina
de prelucrat)
€0S nou

Pulberi

50

6,48

anual

Metode CEN, ISO

sau nationale care

asigura o calitate
echivalenta
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MG5
(SEZ?Gg?a(ti)e Pulberi 50 7,86 anual
€0$ nou
MG6 50
(masina de Pulberi 8,32 anual
prelucrat)
€0$ nou
MG7
%T;i?;g? Pulberi 50 8,10 anual
cos hou
MG7.1 50
(masina de Pulberi 7,84
prelucrat)-
cos hou
MGS8
(masinade | e 50 8,72 anual
prelucrat)-
€0$ nou
'j,_l("”'a de HCl 10 <0,33 (in 2015) la 2 ani
osfatare)
Baza A6 (motoare CO 100 33 anual
Energetica cu ardere NOXx 350 82 anual
(92) internd) Pulberi 5 2,10 anual
A7 (cazan CO 100 15 anual
K1)- cos nou NOXx 350 96 anual
Pulberi 5 1,90 anual Metode CEN, I1SO
A8 (cazan Cco 100 *sld anual sau nationale care
K2)- cos nou NOx 350 148,38 anual asigura o calitate
Pulberi 5 2,0 anual echivalenta
A9 (cazan CcO 100 29 anual
K2)- cos nou NOXx 350 97 anual
Pulberi 5 - anual
A10 (cazan CO 100 31 anual
K2)- cos nou NOXx 350 110 anual
Pulberi 5 - anual

* Monitorizarea pentru cosurile din Atelierul Tratamente termice (760), C1/1*, C1/2*, C2*, C3*,
C5*, C6* si C7* s-a efectuat pe cele doua tronsoane aferente acestora.

**sld- sub limita de detectie a metodei de analiza.

Conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa 7- Dispozitii tehnice referitoare la
instalatiile si la activitdtile care utilizeaza solventi organici evaluarea respectarii valorilor-limita
de emisie in gazele reziduale se realizeaza astfel:

1.In cazul masuritorilor continue, se consideri ci valorile-limitd de emisie sunt respectate in
situatia in care:

a) niciuna dintre mediile aritmetice ale tuturor citirilor validate efectuate in decursul oricarei
perioade de 24 de ore de functionare a unei instalatii sau activitdti, cu exceptia operatiunilor de
pornire, de oprire si de intretinere a echipamentelor, nu depaseste valoarea-limita de emisie;

b)niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limitd de emisie multiplicata cu
un factor egal cu 1,5.

2. In cazul misuritorilor periodice, se considerd ci valorile-limitd de emisie sunt respectate in
situatia in care, in cursul unui exercitiu de monitorizare:
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a)valoarea medie a tuturor valorilor masurate nu depaseste valoarea-limita de emisie;
b)niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limita de emisie, multiplicata cu
un factor egal cu 1,5.
3. Conformarea cu partea a 4-a (Valori-limita de emisie privind compusii organici volatili carora li
se atribuie fraze de pericol specifice) se verifica pe baza sumei concentratiilor masice ale fiecaruia
dintre compusii organici volatili in cauza. In orice alta situatie, in cazul in care nu exista dispozitii
contrare in partea a 2-a, conformarea se verifica pe baza masei totale a carbonului organic emis.
4. La determinarea concentratiilor masice ale poluantilor din gazele reziduale nu se iau in
considerare volumele de gaze adaugate la gazele reziduale in scopul racirii sau diluarii, acolo unde
este tehnic posibil.

Monitorizare ape uzate tehnologice si menajere evacuate in reteaua de
canalizare municipala

Coordonate STEREO 70 -puncte de monitorizare:

v" Pct.1 (C1)- Cimin poarta 1
X=435833,91
Y=477761,20

v" Pct. 2 (C2)- Camin STI
X=435742,36
Y=477726,59

v" Pct.3 (C3)- Camin 500
X=435840,79
Y=477780,25

v' Pct.4 (C4)- Camin centru de formare
X=435909,05
Y=477766,43

v" Pct.5 (C5)- Camin poarta 2
X=436034,62
Y=477709,34

v' Pct.6 (C6)- Ciamin canal final menajer
X=436168,75
Y=477663,42

v' Pct.7 (C7)- Camin incinti Bilstein
X=436174,49
Y=477651,11
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Limita admisa
cf.
Autorizatiei
L\Ir; Indicatori analizati Metoda de analiza Gosp(?deirirea ﬂl::i‘;(e;;?;;:
Apelor
nr.SB112/2016
mg/l
1 pH-ul SR EN ISO 10523 -97 6,5-8,5 Lunar prin
2 Suspensii totale STAS 6953-81 350 laboratorul
3 CBOs STAS 6560-82 300 propriu si
Trimestrial
4 CCOCr SR 1SO 6060-96 500 printr-un
5 Azot amoniacal STAS 8683-70 30 laborator
6 Fosfor total STAS 10064-75 5,0 acreditat in
7 Cianuri* SR I1SO 6703/1-98 "0 conformitate
g Sulfuri SR ISO 10530-97 1,0 ;;;ﬁTr;rA'
9 Detergenti SR ISO 7875/1,2-96 25 002/2005
10 Mangan total SR 8662/1-96 2,0
11 Nichel STAS 7987-67 1,0
12 Sulfati STAS8601-70 600
13 Crom total SR I1SO 9174-98 1,5
14 Crom hexavalent STAS 7884-91 0,2
15 Extractibile SR 7587-96 30
16 Plumb STAS 8637-79 0,5
17 Cupru STAS 7795-80 0,2
18 Zinc STAS 8314-87 1,0
19 Cadmiu SR 1SO 5961-93 0,0

* Conform HG 1038/2010 pentru modificarea si completarea HG 351/2005, orice evacuare de
Samilii si grupe de substante periculoase din Lista I in retelele de canalizare va avea limita
maxima de evacuare ''0", iar valorile limita pentru familiile si grupele de substante periculoase
din Lista II si substantele prioritare/ prioritar periculoase vor respecta prevederile aceleasi
hotarari.
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Monitorizare ape pluviale posibil impurificate cu produse petroliere evacuate n

Punct de prelevare: dupa separatorul de hidrocarburi

reteaua de canalizare municipala

Limita admisa
cf.
Autorizatiei
Nr. de
Indicatori analizati Metoda de analiza < . Frec.ven.ta de
crt. ’ Gospodarirea | monitorizare
Apelor
nr.SB112/2016
mg/l
pH-ul SR EN ISO 10523 -97 6,5-8,5 Semestrial,
2 Suspensii totale STAS 6953-81 350 2 probe/an,
.. Cu un
3 Substaln‘ge e.xtractll.)ll.e cu SR 7587-96 30 laborator
solvent1 organici acreditat

Probe de ape subterane

Monitorizarea apei subterane

e Punct de prelevare- foraj de monitorizare al freaticului amplasat la distanta de cca. 70 m
de decantorul atelierului de galvanizare, pe directia NE de scurgere a freaticului catre raul

Cibin.

Coordonate Stereo 70: X=435873,05

Y=477757,80
S-au ales ca baza de referintd rezultatele analizelor efectuate cu laboratorul acreditat Wessling-
Romania din iunie 2016.

Frecventa de monitorizare: semestrial

Valori de Limita
referinta conform Ord 621/2014 si
I;I:t Denumire U.M. | Metoda de incercare I;? 449/2913 per;tru
iunie 2016 modiricarca §1 comp etarea
HG 53 /2009
(mg/l)
1 | Amoniu (NH4) | mg/l | SR ISO 7150-1/2001 0.111 0.5
2 Nitriti mg/I| EPA Method <0.025 nn*
354.1:1971; SR EN
26777:2002/C91:2000
3 Crom ug/l SR EN <1 0.05
1SO11885:2009
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Valori de Limita
referinta conform Ord 621/2014 si
I;Irrt Denumire U.M. | Metoda de incercare ?? 449/2913 per;trtu
iunie 2016 modiricarea §1 completarea
HG 53 /2009
(mg/l)
Fosfor mg/I SREN <0.2 nn*
1SO11885:2009
Zinc ug/l SREN <200 5
1SO11885:2009
*- nenormat

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazati pe note de bonitate prezentatd in

Cap. 6.

Reprezentare grafica lunie 2016

iun.16
Cr total

6

Zinc

Amoniu

iunie 2016

|pG iun.2016 — 46,76/31,16: 1,50
factor de mediu afectat in limite

admisibile

Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG. 856/2002, pentru toate categoriile de deseuri
colectate, transportate, depozitate temporar si eliminate, cu raportare anuala la autoritatea de mediu:

Unitate de

Parametru

Cantitatea: generata,
valorificata, eliminata,
aflata in stoc

Stocarea provizorie,
tratarea si transportul
deseurilor

masura

. | Punct de emisie

tone/luna

Frecventa de
monitorizare

lunar

Metoda de
monitorizare

Fisa de gestiune a
deseurilor

Date contabile
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Valorificarea deseurilor

Eliminarea deseurilor

Monitorizarea solului

Monitorizarea calitafii solului pe amplasament se va face :
- la incetarea activitatii ;
- la schimbarea proprietarului

- se propune ca monitorizarea solului sa se repete cu o frecventa de 5 ani.

-ori de cate ori impune autoritatea de mediu pentru a vedea poluarea solului din activitate.
Rezultatul masuratorilor se va compara cu valorile probelor de sol realizate in 2014 (valori de
referintd) si prezentate in prezentul Raportul de amplasament. Scopul acestor analize Tl
constituie urmarirea evolutiei In timp a calitatii solului si prin aceastd influenta activitatii

desfasurate pe amplasament.

Puncte de prelevare poluanti analizati pentru SOL

Frecventa de monitorizare propusa: o data la 5 ani incepand cu anul 2014

Puncte de prelevare sol:

Punctele de monitorizare

v" Sl - zona verde din fata pavilionului administrativ;
v S2 - zona verde situata la sud de atelierul de galvanizare si statia de deferizare;
v' S3 - zona verde situata pe latura de Nord a halelor casete de directie si transmisii cardanice, unde se
afla si putul de monitorizare freatic;
v’ S4 - zona depozitului de uleiuri minerale;
v" S5- zona atelierelor pentru cilindri de frana.
Valori de referinta
N, _ Me;oda s1 s2 s3 s4 S5
ort | Denumire | UM. 1 de Il acr15.00 | x=435799.15 K=435897.67 X=435920.69 | X=435761.11
incercare Y=477798.99 | Y=477625.43 \Y=477718.20 Y=477576.50 | Y=477585.48
2014 2014 2014 2014 2014
1 pH unit SR1SO 6,39 7.47 7.73 7.87 7.27
10390:1999
pH
2 Antimoniu | mg/kg EPA <4 <4 <4 <4 <4
Method
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
2L,
344
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Arsen

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SR EN ISO
11885:2005

5,04

6.42

491

6.79

5.29

Cadmiu

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SREN ISO
11885:2005

SR ISO
11466/1999

431

1.21

3.83

0.37

3.12

Crom total

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SR EN ISO
11885:2005

51,5

140

54.5

221

58.7

Cupru

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SREN ISO
11885:2005

62,8

108

52.2

2491

64.2

Mangan

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SR EN ISO
11885:2005

813

573

423

807

602

Nichel

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SREN ISO
11885:2005

41,8

47.2

31.8

79.7

35.7

Plumb

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SR EN ISO
11885:2005

72,4

82.6

56.4

189

199

10

Zinc

mg/kg

EPA
Method
3051A:2007

SREN ISO
11885:2005

116

434

136

578

201

11

CN

mg/kg

ISO
11262:2003

<0,4

0.516

0.994

0.553

12

Hidrocarburi

din petrol

mg/kg

DIN 38409
H18:1981

44

136

94

704

263.27

@ASRQ....S:ER.!{.,‘

WWW.asroserv.ro

345




COMPA SA Sibiu RAPORT DE AMPLASAMENT

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazata pe note de bonitate prezentatd in
Cap. 6.

Punctul S1 de monitorizare SOL

2014

lpgs1 = 297/250,56=1,18 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile

Punctul S2 de monitorizare SOL

2014

lpgs1 = 297/231,12=1,28 - factor de
mediu afectat in limite admisibile
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Punctul S3 de monitorizare SOL

2014

lpgs1 = 297/250,56=1,18 - factor de
mediu afectat in limite admisibile

2014

lpgs1 = 297/215,40=1,37 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile
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Punctul S5 de monitorizare SOL

2014

lpgs1 = 297/235,71=1,26 - factor de
mediu afectat in limite admisibile

2014

Monitorizarea tehnologica
Monitorizarea variabilelor de proces se realizeaza prin:

- verificarea permanentd a calitatii materiilor prime si a materialelor auxiliare, a
subproduselor si produselor finite;

- monitorizarea eficienta a instalatiilor tehnologice;

- monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice (temperaturi, presiuni, debite,
concentratii);

- monitorizarea consumurilor energetice si de utilitati (curent electric, gaz metan, apa, etc.);

- verificarea periodica a stdrii si functiondrii instalatiilor n care se desfasoara activitatea,
monitorizarea parametrilor ceruti de procesul tehnologic.

Monitorizarea post- inchidere
In cazul incetirii definitive a activititii se vor realiza si se vor urmari urmitoarele:
- golirea si spalarea bazinelor si a conductelor;
- demolarea constructiilor;

- colectarea separata a deseurilor rezultate din demolari si dezafectari de cladiri si instalatii
in vederea valorificarii sau eliminarii lor conform normelor legale, functie de categoria deseului;

- refacerea analizelor de sol in vederea stabilirii conditiilor amplasamentului la incetarea
activitatii.
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IX. CONCLUZII S1 RECOMANDARI

CONCLUZII

» Prevederile autorizatiei de mediu valabila pana la aceasta data au fost respectate.

» Monitorizarea efectuatd pana in prezent aratd un impact nesemnificativ asupra factorilor de
mediu.

RECOMANDARI
> Respectarea obligatiilor de mediu stabilite prin avizele de mediu sau acordurile de
mediu obtinute pentru toate modificarile instalatiei existent
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ANEXA1

Lista substantelor periculoase utilizate
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ANEXA 2
Diagramele proceselor
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ANEXA 3

Dispersia poluantilor In atmosfera
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Anexa 4
Plan puncte de monitorizare
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Anexa 5
Plan poluari accidentale
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