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GLOSAR DE TERMENI 

(A n) Referinţă la un punct de emisie în aer 

(L n) Referinţă la un punct de emisie în apă 

(W n)  Referinţă la sursa de deşuri 

AEM Agenţia Europeană de Mediu 

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile 

BPEO Cea Mai Bună Opţiune de Mediu Practicabilă 

BREF Documentul de Referinţă BAT 

CCC Centrul Comun de Cercetare 

CE Comisia Europeană 

COV Compuşi Organici Volatili 

EIONet Reţeaua Europeană de Informaţii şi Observaţii 

EIPPCB Biroul European IPPC 

EMAS Schema de Audit şi Management de Mediu 

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante 

EUROStat Serviciul UE de Statistică 

EWC Codul European al Deşeurilor 

EWC Catalogul European al Deşeurilor 

GTL Grupurile Tehnice de Lucru 

IF Întrebări frecvente 

IPPC Prevenirea şi Controlul Integrat al Poluării 

NACE Nomenclatorul Activităţilor Comerciale 

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare – Procese 

ONG Organizaţii Non Guvernamentale 

Program de 

conformare  

Programul de măsuri a căror implemntare este obligatorie pentru a 

atinge BAT sau a respecta SCM 

Program de 

modernizare 

Program de măsuri pe care operatorul îl identifică în cadrul 

Sistemului de Management de Mediu 

SCASO Substanţe care afectează stratul de ozon 

SCM Standard de Calitate a Mediului 

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor 

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului 

UE Uniunea Europeană 

VLEs Valorile Limită de Emisie 
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FORMULAR DE SOLICITARE 

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalaţiei care solicită autorizarea 

activităţii. 

Numele instalaţiei 

Instalaţie pentru producţie şi comercializare piese şi accesorii auto 

Numele Solicitantului, adresa, numărul de înregistrare la Registrul Comerţului 

S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A- Sibiu, str. Henri Coandă nr. 8, jud. Sibiu cu numărul de ordine 

J32/1013/31.05.1996, certificatului de Înregistrare Fiscală seria B nr.3313275/08.06.2016, CUI 

RO8497062. 

Activitatea sau activităţile conform  Anexei nr. 1 a Legii 278/2013 

● punctul 2. Producţia şi prelucrarea metalelor, subpunctul 2.6. - Instalaţii pentru tratarea 

suprefetelor metalelor şi materialelor plastice prin folosirea procedeelor electrochimice şi 

chimice, la care volumul cuvelor de tratare depaseste 30 m
3
. 

Alte activități cu impact semnificativ desfășurate pe amplasament 

 

 

 

 

 

Cod CAEN, rev.2: - 2932- Fabricarea altor piese şi accesorii pentru autovehicule şi pentru motoare 

de autovehicule. 

Cod CAEN specific: 2561- Tratarea şi acoperirea metalelor. 

Cod NOSE-P: 105.01 - Tratamente de suprafaţă în prelucrarea metalelor şi materialelor plastice 

(procese generale de prelucrare) 

 

Numele şi prenumele proprietarului: S.C. S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. 

Numele şi funcţia persoanei împuternicite să reprezinte titularul activităţii/operatorul instalaţiei pe 

tot parcursul derulării procedurii de autorizare: Ing.Radu BETEA-Manager General 

Numele şi prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protecţie a mediului: Responsabil 

SMM - Bobeşiu Cornelia, tel.0269-207207, e-mail: cornelia.bobesiu@thyssenkrupp.com, 

office.sibiu@thyssenkrupp.com 

În numele firmei mai sus menţionate, solicităm prin prezenta eliberarea autorizaţiei integrate 

conform prevederilor Legii 278/2013. 

Titularul de activitate/operatorul instalaţiei îşi asumă răspunderea pentru corectitudinea şi 

completitudinea datelor şi informaţiilor furnizate autorităţii competente pentru protecţia mediului în 

vederea analizării şi demarării procedurii de autorizare. 

Data: 

 

           Director General                                                                Manager Calitate şi Mediu 

S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A.                                                         Ing. BREZOI DAN 

         Ing. BETEA RADU                                                                            

                                                                                                              Responsabil Mediu 

                                                                                                       Ing. BOBEŞIU CORNELIA 

 

 

Activităţi de debitare, prelucrări metalice, tratamente termice, sudură, montaj, vopsire (prevopsire 

manualămanuală, vopsire electrostatică); activităţi de depozitare materii prime, materiale, produse 

chimice, vopsele, uleiuri şi carburanţi - legate în flux tehnologic de activitatea IPPC. 
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RESPECTAREA PREVEDERILOR LEGII 278/2013 LA ÎNTOCMIREA 

DOCUMENTAŢIEI DE SOLICITARE A AUTORIZAŢIEI INTEGRATE DE MEDIU 

Art. 12. - (1) Documentaţia pentru solicitarea autorizaţiei integrate de mediu conţine 

următoarele: 

a) descrierea instalaţiei şi a activităţilor desfăşurate 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Sectiunea 4 – Principalele activităţi, punctele 4.1 – 4.8. 

b) prezentarea materiilor prime şi auxiliare, a altor substanţe, a tipului de energie utilizată sau 

generată de instalaţie. 

Solicitarea conţine aceste informaţii în: 

- Secţiunea 3, punctele. 3.1 – 3.3: materii prime 

- Secţiunea 7, punctele 7.1 – 7.4: energia 

c) descrierea surselor de emisie din instalaţie 

Solicitarea conţine aceste informaţii în: Secţiunea 5  – Emisii şi reducerea poluării 

d) descrierea caracteristicilor amplasamentului instalaţiei 

Solicitarea conţine aceste informaţii în: Secţiunea 1 

Descrierea amplasamentului este facută mai pe larg în Raportul de amplasament, Cap. II – 

Descrierea terenului. 

e) raportul privind situaţia de referinţă, potrivit prevederilor art. 22 alin. (2), dacă este cazul. 

Datele privind situaţia de referinţă este cuprinsă în Raportul de amplasament Cap. VII. 

f) indicarea naturii şi a cantităţilor de emisii care pot fi evacuate din instalaţie in fiecare 

factor de mediu, precum şi identificarea efectelor semnificative ale acestor emisii asupra 

mediului. 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Secţiunea 5 – Emisii şi reducerea poluării, punctele: 

 5.1. Emisii şi reducerea poluării în aer 

 5.3. Reducerea poluării din surse punctiforme în apa de suprafaţă şi canalizare 

5.4. Pierderi şi scurgeri în apa de suprafaţă, canalizare şi apa subterană 

 5.6. Miros 

şi în Secţiunea 14 – Impact 

g) descrierea tehnologiei propuse şi a altor tehnici pentru prevenirea sau, în situaţia în care 

prevenirea nu este posibilă, reducerea emisiilor din instalaţie 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Secţiunea 4 - Principlele activităţi 

h) măsuri pentru prevenirea generării Deşeurilor, pregătirea pentru reutilizare, reciclarea şi 

valorificarea Deşeurilor generate ca urmare a funcţionării instalaţiei 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Secţiunea 6 – Minimizarea şi recuperarea Deşeurilor. 

i) descrierea măsurilor planificate pentru respectarea principiilor generale care 

reglementează obligaţiile de bază ale operatorului, potrivit prevederilor art. 11 

Art. 11. - Operatorul ia măsurile necesare astfel încât exploatarea instalaţiei să se realizeze 

cu respectarea următoarelor prevederi generale: 

a) sunt luate toate măsurile necesare pentru prevenirea poluării; 

A se vedea răspunsul la Art. 12.g. 

b) se aplică cele mai bune tehnici disponibile (Cerinţa din adresa ANPM nr. 

1/1048/DC/15052014, I.b: Formularul de solicitare trebuie să conţină prezentarea explicită a 

cerinţelor BAT aplicabile activităţii şi a modului de conformare a instalaţiei/activităţii la 

acestea). 
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La fiecare capitol reprezentativ al Solicitării au fost trecute în afară de cerinţele BAT conform 

formularului şi cerinţele BAT din documentul de referinţă BAT. 

c ) nu se generează nicio poluare semnificativă; 

d) se previne generarea Deşeurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonanţei de 

urgenţă a Guvernului nr. 195/2005 privind protecţia mediului, aprobată cu modificări şi 

completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificăile şi completările ulterioare, ale Hotărârii 

Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei naţionale de gestionare a Deşeurilor şi 

a Planului naţional de gestionare a Deşeurilor, ale Hotărârii Guvernului nr. 235/2007 privind 

gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotărârii Guvernului nr. 1.061/2008 privind transportul 

Deşeurilor periculoase şi nepericuloase pe teritoriul României, ale Ordinului ministrului 

mediului şi gospodăririi apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a planurilor regionale de gestionare 

a Deşeurilor; 

e) în situaţia în care se generează Deşeuri, în ordinea priorităţii şi potrivit prevederilor Legii 

nr. 211/2011, ale Ordonanţei de urgenţă a Guvernului nr. 195/2005, cu modificările şi 

completările ulterioare, ale Hotărârii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotărârii Guvernului nr. 

235/2007, ale Hotărârii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului şi 

gospodăririi apelor nr. 1.364/2006, acestea sunt pregătite pentru reutilizare, reciclare, 

valorificare sau, dacă nu este posibil tehnic şi economic, sunt eliminate, cu evitarea sau 

reducerea oricărui impact asupra mediului; 

f) se utilizează eficient energia; 

Raportul de amplasament conţine aceste informaţii în Cap. 2.3.4 – Modul de reciclare şi 

eliminare a Deşeurilor rezultate din activitatea desfăşurată. 

Solicitarea cuprinde aceste aspecte în Sectiunea 6 – Minimizarea şi recuperarea Deşeurilor 

g) sunt luate măsurile necesare pentru prevenirea accidentelor şi limitarea consecinţelor 

acestora; 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Secţiunea 8 - Accidentele şi consecinţele lor 

h) sunt luate măsurile necesare pentru ca, în cazul încetării definitive a activităţii, să se evite 

orice risc de poluare şi să se readucă amplasamentul la o stare satisfăcătoare, potrivit 

prevederilor art. 22. 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Secţiunea 11 - Dezafectarea 

j) descrierea măsurilor planificate pentru monitorizarea emisiilor în mediu; 

Solicitarea conţine aceste informaţii în Secţiunea 10 - Monitorizarea 

k) descrierea pe scurt a principalelor alternative la tehnologia, tehnicile şi măsurile propuse, 

prezentate de solicitant 

Sunt făcute comparaţiile cu BAT 

(2) Documentaţia pentru solicitarea emiterii autorizaţiei integrate de mediu trebuie să cuprindă 

şi rezumatul netehnic al detaliilor prevăzute la alin. (1). 

Secţiunea 1 din Solicitare 

(3) Documentaţia pentru solicitarea emiterii autorizaţiei integrate de mediu conţine, după caz, 

informaţiile furnizate potrivit cerinţelor prevăzute de Hotărârea Guvernului nr. 445/2009, cu 

modificările şi completările ulterioare şi/sau un raport de securitate elaborat conform Hotărârii 

Guvernului nr. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt 

implicate substanţe periculoase, cu modificările şi completările ulterioare, precum şi orice alte 

informaţii furnizate ca răspuns la alte cerinţe legale şi care corespund uneia dintre prevederile 

alin. (1).  - Nu este cazul. 
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENŢEI DOCUMENTAŢIEI DE SOLICITARE 

În plus faţă de acest document, verificaţi dacă aţi inclus elementele din tabelul următor 

 Element Secţiune relevantă 
Verificat de 

solicitant 

Verificat 

de ALPM 

1 

Activitatea face parte din sectoarele 

incluse în autorizarea integrată de 

mediu 

Sectiunea 0 X  

2 

Dovada ca taxa pentru etapa de 

evaluare a documentaţiei de 

solicitare a autorizației integrate a 

fost achitată 

 X  

3 
Formularul de solicitare a 

autorizației integrate de mediu 
 X  

4 Rezumat netehnic Secţiunea 1 X  

5 

Diagramele proceselor tehnologice 

(schematic), acolo unde nu sunt 

incluse în acest document, includeţi 

punctele de emisie în toţi factorii de 

mediu 

Anexa 1 din 

Raportul de 

amplasament 

X  

6 Raportul de amplasament  X  

7 
Analize cost–beneficiu realizate 

pentru Evaluarea BAT 

Secţiunea 2.3 (dacă 

este cazul) 
-  

8 
O evaluare BAT completă pentru 

întreaga instalație 

La fiecare secţiune 

relevantă 
X  

9 Organigrama instalației 
Anexa 2 la prezenta 

solicitare 
  

10 
Planul de situație 

Indicaţi limitele amplasamentului 

Anexa 1 din 

Raportul de 

amplasament 

X  

11 

Suprafețe construite/betonate şi 

suprafețe libere/verzi permeabile şi 

impermeabile 

Anexa 1 din 

Raportul de 

amplasament 

X  

12 Locaţia instalației Secţiunea 2.3.5 X  

13 
Locaţiile (părţile din instalație) cu 

emisii de mirosuri 

Secţiunea 

5.6(Miros) 
X  

14 

Receptori sensibili – ape subterane, 

structuri geologie, dacă sunt 

descăcătre direct sau indirect 

substanțele periculoase din Anexele 

5 şi 6 ale Legii 310/2004 privind 

modificarea şi completarea legii 

apelor 107/1996 în apele subterane 

Secţiunea 14 - 

Impact 
X  

15 Receptori sensibili la zgomot Secţiunea 9.1 X  

16 Puncte de emisii conținue şi fugitive Secţiunea 5.2 X  
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 Element Secţiune relevantă 
Verificat de 

solicitant 

Verificat 

de ALPM 

17 
Puncte propuse pentru 

monitorizare/automonitorizare 

Raportul de 

amplasament 
X  

18 

Alti receptori sensibili din punct de 

vedere al mediului, inclusiv habitate 

şi zone de interes ştiinţific 

Secţiunea 0 X  

19 

Planuri de amplasament (combinaţi 

şi faceţi trimitere la alte documente 

după caz) arătând poziţia oricăror 

rezervoare, conducte şi canale 

subterane sau a altor structuri 

Raportul de 

amplasament 
X  

20 
Copii ale oricăror lucrări de 

modelare realizate 
   

21 

Harta prezentând rețeaua Natura 

2000 sau alte arii sau exemplare 

protejate 

Secţiunea 0 X  

22 

O copie a oricărei informații 

anterioare referitoare la habitate 

furnizată pentru Acordul de Mediu 

sau pentru oricare alt scop 

Secţiunea 0   

23 

Studii existente privind 

amplasamentul şi/sau instalația sau 

în legătură cu acestea 

Secţiunea 14   

24 

Acte de reglementare ale altor 

autorităţi publice obţinute până la 

data depunerii solicitării şi 

informații asupra stadiului de 

obținere a altor acte de reglementare 

deja solicitate 

Anexa 4 la raportul 

de amplasament 
X  

25 
Orice alte elemente în care furnizaţi 

copii ale propriilor informații 
(vă rugam listaţi)   

26 Copie a anunţului public  X  
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1. REZUMAT NETEHNIC 

Aceasta sectiune trebuie sa fie cat mai succinta, de obicei un paragraf pentru fiecare dîntre titluri, dar permitand in 

acelasi timp o prezentare suficienta a activităților. Este oportunitatea dumneavoastra de a spune autoritatii responsabile 

de emitere a autorizației integrate de mediu cat de bine va desfășurati activitatea si imbunatirile pe către intentionati sa 

le faceti. Este preferabil sa completati aceasta sectiune dupa ce ati elaborat întreaga documentatie de solicitare, 

deoarece veti sti ce sa rezumati. Rezumatul va  include: 

DESCRIERE 

O descriere succinta a activităților, scopul lor, produsele, diagrama proceselor instalației implicate, cu 

marcarea punctelor de emisii,  nivele de emisii din fiecare punct. 

Instalaţia pentru producţia şi comercializarea de piese şi accesorii auto aparţinând S.C. 

thyssenkrupp Bilstein S.A., este situată în municipiul Sibiu, strada Henri Coandă numărul 8, 

judeţul Sibiu. 

Activitate IPPC - activitate conform Anexa 1, pct.2, subpct. 2.6 – Instalaţii pentru tratarea 

suprafeţelor metalice şi din materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la 

care volumul total al cuvelor de tratare depăşeste 30 mc- Instalaţia de acoperire a metalelor prin 

cromare dură. 

Principalele activităţi desfăşurate în instalaţia IPPC sunt: 

Operaţii preliminare: 

 degresare electrochimică; 

 spălare rece în cascadă; 

 anodizare. 

Operaţii propriu-zise: 

 cromare dură; 

 spălări succesive procesului de acoperire; 

 tratare electrochimică ape tehnologice uzate provenite din instalaţia de cromare dură şi 

atelierul de vopsire. 

 

Activităţi legate tehnic de activitatea IPPC 

- Vopsire- Operaţii preliminare: 

 predegresare; 

 degresare; 

 activare în baie; 

 fosfatare; 

 pasivare; 

 spălări între operaţiile preliminare; 

 uscare. 

                  - Operaţii propriu- zise: 

 prevopsire manuală 1; 

 uscare; 

 prevopsire manuală 2 în cabină închisă; 

 vopsire electrostatică; 

 filtrare uscată, uscare. 
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- Prelucrări mecanice (rectificare SASL, spălare cu maşina de spălat Tehnowash, spălare 

Ratunde rectificare-superfinisare SASL, sudură limitator pe tije, tratament termic-călire tije, 

debitare, spălare RSA, strunjire CNC) 

- Montaj (sudură O.B., spălare cu maşina de spălat BVL, sudură Obil-AM, montaj- sudură JLR). 

- Atelier prototipuri (sudură prototipuri, tratament termic prototipuri, rectificare prototipuri) 

Activităţi anexe activităţii IPPC 

 alimentare cu apă din fronturi de captare; 

 producţie şi furnizare aer comprimat; 

 alimentare cu curent electric; 

 alimentare cu gaz metan; 

 alimentare cu gaze pentru sudură. 

 

Activităţi suport pentru instalaţia IPPC 

 Laborator chimic -în incinta secţiei cromare; 

 Depozit substanţe chimice; 

 Depozit central- materii prime şi produse finite; 

 Rezervor suprateran pentru corgon, argon- gaze protecţie sudură; 

 Rezervor subteran- combustibil (motorină) 

 6 centrale termice pe gaz metan repartizate pe liniile fluxului tehnologic în secţiile de 

producţie- atelier vopsitorie; 

 2 centrale termice ambientale pe gaz metan care deservesc hala de producţie, amplasate într-

o construcţie separată; 

 4 centrale termice ambientale pe gaz metan repartizate în clădirea administrativă; 

 Administrativ. 

 

Capacitate maximă  

Capacitatea instalaţiei de acoperiri metalice: Volum total cuve de tratare - 51,3 

mc, din care Volum băi active - 44,4 mc; 

Capacitatea maximă de producţie: 3.400.000 tije cromate/an şi 110.000 tuburi 

cromate/an. 
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1.1 Prezentarea condiţiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorică 

Amplasare 

Amplasamentul S.C.thyssenkrupp Bilstein S.A. Sibiu este situat în zona industrială de Est a 

municipiului Sibiu, pe terasa a II-a a râului Cibin, pe malul drept al acestuia, la distanţa de circa 

3,0-3,5 km. 

Accesul pentru mijloacele de transport rutier şi pietonal pe amplasamentul unităţii se face din 

strada Henri Coandă. 

Suprafaţa amplasamentului: S.C thyssenkrupp BILSTEIN S.A Sibiu, pe care se desfăşoară 

activitatea autorizată este de 21.419 mp, în municipul Sibiu, delimitată conform Planului 

General. 

 Suprafaţa totală este de  21.419 m
2 

: 

 suprafaţa ocupată de construcţii acoperite 12.383
 
m

2 
; 

 suprafaţa ocupată de construcţii neacoperite/platforme beton 1.099
 
m

2 
 

 suprafaţa aferentă reţelelor şi căilor de transport, zonelor verzi 7.937 m
2
; 

Procentul de ocupare al terenului este de 70%. 

Vecinătăţile S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. Sibiu sunt următoarele: 

 spre nord, pe toată latura unităţii se învecinează cu strada Henri Coandă; 

 latura vestică este mărginită de S.C. COMPA S.A. (magazia centrală) şi în continuare de 

strada Forjorilor şi zone de locuinţe aparţinătoare cartierului Lazaret; 

 latura sudică este mărginită tot de S.C. COMPA S.A şi în continuare, flancată de strada 

Dorobanţilor şi alte unităţi profilate pe industria materialelor de construcţii (S.C. Consib 

S.A. Sibiu); 

 latura estică este flancată exclusiv de unităţi de transport (S.C. Transmixt S.A.) 

Cursuri de apă din vecinătate: râul Cibin care este situat la cca. 3,5 km faţă de 

amplasamentul societăţii. 

Amplasamentul cu o suprafaţă totală de 21.419 m
2
, are următoarele componente 

funcţionale: 

 Construcţii existente: 

- Corp Administrativ cu suprafaţa de 475 mp, cuprinde birouri personal, grupuri sanitare, săli 

de conferinţă, cantină; 

- Hala principală de producţie cu suprafaţa de 9.738 mp, cuprinde următoarele structuri 

funcţionale: 

         - hala cromare dură - cuprinde instalaţia de acoperire a metalelor prin cromare dură, 

laboratorul chimic pentru controlul parametrilor pe linia de cromare, determinări de ape 

tehnologice, determinări de ape uzate, staţia de preepurare prin electrocoagulare a apelor 

tehnologice uzate; 

         - hala producţie: cuprinde atelierul de prelucrări mecanice unde se execută operaţii de 

rectificare SASL, spălare cu maşina de spălat Tehnowash, rectificare - superfinisare SASL, 

sudură limitator pe tije, strunjire CNC, tratament termic- călire tije, debitare, spălare RSA, 

spălare Ratunde şi atelierul de montaj unde se execută operații de sudură O.B., spălare cu 

maşina de spalat BVL, sudură Obil-AM, montaj- sudură JLR; 

        - hala vopsitorie: se execută operaţii preliminare de pregătire a suprafeţelor prin 

predegresare, degresare, spălări între operaţii, activare, fosfatare, pasivare şi operaţii de 

vopsire propriu-zise: prevopsire manuală, uscare, prevopsire manuală în cabină închisă, 

vopsire electrostatică; 
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         - depozit materii prime şi produse finite; 

         - atelier mentenanţă; 

         - atelier prototipuri: se execută operaţii de sudură prototipuri, tratament termic 

prototipuri, rectificare prototipuri. 

 

 Instalații auxiliare care deservesc activitatea prezentată mai sus: 

 Stația/stocatorul de oxigen; 

 Stația/stocatorul de argon şi CO2 (corgon); 

 Rezervor subteran pentru combustibil (motorina care nu se mai utilizează în 

prezent, fiind în conservare) 

 Gospodăria de apă (alimentarea cu apă, evacuarea apelor uzate). 

 

 Echiparea cu utilităţi 

 Alimentare cu energie termică 

Energia termică şi apa caldă, necesare proceselor tehnologice şi spaţiilor administrative sunt 

obţinute astfel: 

 6 centrale termice care funcţionează cu gaz metan şi sunt repartizate pe liniile fluxului 

tehnologic în secţiile de producţie astfel: 

 - centrala termică încălzire linie cromare dură- P=245Kw; 

 - centrale termice atelier vopsitorie - zona pregătire- P=250Kw 

                                                         - zona zvântare- P=100Kw 

              - zona zvântare -P=100Kw 

              - zona uscare- P=150Kw 

              - zona pregătire suprafeţe- P=800Kw. 

 2 centrale termice Viessman Vitoplex 200 tip SX2A, cu P = 700 kW fiecare, amplasate 

într-o construcţie separată special amenajată, situată lângă hala de producţie, care asigură 

temperatura ambientală în spaţiile de producţie. 

 4 centrale Viessman Vitopend 200 cu funcţionare cu gaz metan, repartizate în clădirea 

administrativă având rolul încălzirii ambientale, cu putere nominală/buc. între 10,5-29,3 

kW, putere termică arzator între 12,1-31,2 kW, putere electrică max. absorbită 130 W.   

 Alimentarea cu gaze naturale a instalaţiei se face din rețeaua națională, de gaze naturale, în 

baza contractului de vanzare- cumpărare gaze naturale încheiat cu SC NEXT ENERGY SRL 

Teleorman, nr. 12/11.12.2012. 

 Alimentarea cu energie electrică a a unităţii este asigurată din reţeaua naţională de 

electricitate, în baza contractului de furnizare a energiei electrice nr. V5/21.02.2017, încheiat 

cu SC VENTUS RENEW ROMÂNIA SRL. 

 Alimentarea cu apă 

Alimentarea cu apă potabilă 

- alimentarea cu apă potabilă, utilizată în scop igienico - sanitar, se face din reţeaua de 

alimentare cu apă potabilă a municipiului Sibiu, administrată de S.C. APA CANAL S.A. 

Sibiu prin branşament 2" la conducta Dn 100 mm, în baza contractului încheiat cu SC 

COMPA SA ca proprietar de reţea. 

Alimentarea cu apă tehnologică (industrială) 

- alimentarea cu apă tehnologică se realizează din aceeaşi sursă ca şi alimentarea cu apă 

potabilă pentru scopuri menajere şi din subteran, dintr-un puţ forat, în acest caz apa fiind 
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utilizată la sistemul de răcire al utilajelor şi în procesul de tratamente termice. 

 Managementul apelor uzate 

Evacuarea apelor uzate se face în sistem unitar. 

- apele uzate provenite de la secţiile de cromare dură şi vopsitorie sunt dirijate printr-o reţea 

de canalizare interioară spre staţia de preepurare prin electrocoagulare, după care sunt 

evacuate în partea de est a halei de producţie printr-o reţea de canalizare cu Ø= 200mm, care 

colectează şi apele pluviale din incinta exterioară (zona aflată între hala de producţie şi gardul 

ce desparte amplasamentul unităţii de SC Transcibin SA) cu evacuare în reţeaua de canalizare 

municipală; 

- apele tehnologice rezultate exclusiv de la răcirea utilajelor sunt colectate separat şi evacuate 

prin partea de vest a halei de producţie printr-o reţea din conducte PVC cu Ø= 200mm, care 

preia şi apele uzate menajere aferente zonei. Evacuarea efluentului se face tot în reţeaua de 

canalizare municipală. 

- apele pluviale de pe amplasament sunt dirijate spre guri de colectare în partea de sud a 

acestuia, de unde sunt preluate de canalizarea SC Compa SA prin 3 conducte cu Ø= 200mm, 

cu dirijarea lor spre canalizarea municipală. 

Poluarea istorică pe amplasament 

Nu au fost probleme legate de poluări istorice – conform celor menţionate în Rapoartele de 

Amplasament anterioare; S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. nu a avut incidente legate de 

poluări accidentale, care să producă impact asupra mediului. 

Apele de suprafaţă din zonă, respectiv pârâul Trinkbach şi râul Cibin nu au suferit impact 

negativ prin care să se altereze calitatea lor. De altfel, apele reziduale şi pluviale, fiind 

evacuate în canalizarea publică sunt supuse unui proces de epurare suplimentar prin trecerea 

lor prin staţia de epurare centralizată a municipiului Sibiu. 

Freaticul din zonă, monitorizat printr-un foraj de observaţie de pe amplasamentul unităţii, cât 

şi din puţul de monitorizare al S.C. COMPA S.A., demonstrează că în zonă freaticul nu este 

poluat şi nu a suferit incidente legate de o eventuală poluare accidentală, de neetanşeizări ale 

reţelei de canalizare, deversări pe sol a unor substanţe poluante etc. 

Solul nu este poluat cu hidrocarburi sau uleiuri minerale ca urmare a unor neglijenţe în 

manipularea şi depozitarea unor carburanţi pe sol neprotejat. Analizele de sol efectuate în 

anul 2010, într-un punct de monitorizare situat în zona atelierului de vopsitorie de un 

laborator acreditat, relevă încadrarea tuturor indicatorilor analizaţi în limitele prevăzute de 

Ord.756/1997 pentru pragul de alertă aferent zonelor mai puţin sensibile. 

1.2 Alternative principale studiate de către Solicitant (legate de locaţie, justificare 

economică, orientare spre alt domeniu, etc.) 

Nu este cazul. 

 

2. TEHNICI DE MANAGEMENT 

     2.1. Sistemul de management 

În anul 2005 S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. obţine certificarea Sistemului de 

Management de Mediu conform standardului SR EN ISO 14001:2004, organismul de 

certificare fiind RINA -SIMTEX O.C. Sistemul de Management de Mediu este 

recertificat periodic de către acelaşi organism de cerificare, ultimul certificat obţinut 

fiind EMS-4318/AN emis la data de 29.07.2016. De asemenea, societatea are 

implementat Sistemul de management al calităţii, fiind certificat conform normelor 
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internaţionale ISO TS 16949: 2002 şi conform normelor germane VDA, un standard 

care cuprinde cerinţe specifice industriei auto. 

 

3. INTRĂRI DE MATERIALE 

3.1. Selectarea materiilor prime 

Materiile prime şi materialele auxiliare conform activităţii SC thyssenkrupp Bilstein SA sunt: 

- materiale feroase (bare oţel, ţevi, sârme), 

- substanţe chimice şi preparate chimice necesare acoperirilor metalice prin procesul de cromare 

dură, laboratorului chimic aferent secţiei de cromare, vopsirea şi pregătirea suprafeţelor, 

operaţiilor care se desfăşoară în hala componente - montaj, atelier prototipuri, logistică şi 

mentenanţă. 

Detalii privind natura chimică, cantităţile utilizate, gradul de periculozitate asupra mediului şi 

modul de depozitare al materiilor prime şi materialelor auxiliare utilizate în cadrul societăţii sunt 

prezentate în Anexa 2 la Raportul de Amplasament. 

 

3.2 Cerinţele BAT 

Sunt respectate cerinţele documentului de referinţă privind procesele tehnologice, materiile 

prime utilizate, achiziţionarea, manipularea şi stocarea materiilor prime. 

 

3.3 Auditul privind minimizarea Deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor prime) 

Conform cerinţelor Autorizaţiei integrate de mediu SB 16/2006, actualizată în 2016, auditul 

privind minimizarea deşeurilor se realizează cu o frecvenţă de 2 ani. Societatea a realizat în anul 

2015 acest audit, următorul va fi realizat în 2017 şi va fi inclus în RAM aferent acestui an. 

Se respectă cerinţele BAT şi reţetele pe faze de proces. Se respectă modul de gestionare a tuturor 

categoriilor de deşeuri, conform prevederilor Legii 211/2011 privind regimul deşeurilor. 

Evidenţa gestiunii deşeurilor se face pe fişe „Evidenţa gestiunii deşeurilor“. 

Datele centralizate anual se transmit la APM. 

 

3.4 Utilizarea apei 

Alimentarea cu apă 

Alimentarea cu apa potabilă 

- alimentarea cu apă potabilă, utilizată în scop igienico - sanitar se realizează din reţeaua de 

alimentare cu apă potabilă a municipiului Sibiu prin branşament 2" la conducta Dn -100 mm, în 

baza contractului încheiat cu SC Compa SA, ca proprietar de reţea. 

Alimentarea cu apă tehnologică (industrială) 

Sursa: 

      1. - reţeaua de alimentare cu apă potabilă a municipiului Sibiu, administrată de SC Apă - Canal 

SA Sibiu, în baza contractului încheiat cu SC Compa SA, ca proprietar de reţea, prin acelaşi 

branşament de alimentare care asigură şi apa utilizată în scop igienico - sanitar; 

      2. - subteran- prin foraj propriu- alimentarea cu apă tehnologică utilizată la sistemul de răcire al 

utilajelor în procesul de tratament termic al tijelor de amortizor. 

Apa pentru stingerea incendiilor: este asigurată din reţeaua de alimentare cu apă industrială a 

SC Compa SA. Înmagazinarea apei se face în două rezervoare îngropate, din beton armat, cu 

volumul de 500 mc, ce deservesc instalaţia de stins incendii cu sprinklere pentru cele două 

unităţi. 
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Managementul apelor uzate 

Evacuarea apelor uzate se face în sistem unitar. 

 - apele tehnologice uzate provenite de la secţiile de cromare dură şi vopsitorie sunt dirijate 

printr-o reţea de canalizare interioară spre staţia de preepurare prin electrocoagulare, după care 

sunt evacuate în partea de est a halei de producţie printr-o reţea de canalizare cu Ø= 200mm, 

care colectează şi apele pluviale din incinta exterioară (zona aflată între hala de producţie şi 

gardul ce desparte amplasamentul unităţii de SC Transcibin SA) cu evacuare în reţeaua de 

canalizare municipală; 

 - apele tehnologice rezultate exclusiv de la răcirea utilajelor sunt colectate separat şi 

evacuate prin partea de vest a halei de producţie printr-o reţea din conducte PVC cu Ø= 200mm, 

care preia şi apele uzate menajere aferente zonei. Evacuarea efluentului se face tot în reţeaua de 

canalizare municipală. 

        - apele uzate igienico - sanitare sunt colectate de o reţea de canalizare din PVC, Dn=200 

mm şi sunt evacuate în reţeaua de canalizare internă, situată în partea de vest a halei de 

producţie, cu descărcare finală în colectorul menajer municipal din strada Henri Coandă. 

       - apele pluviale de pe amplasament sunt dirijate spre guri de colectare în partea de sud a 

acestuia, de unde sunt preluate de canalizarea SC Compa SA prin 3 conducte cu Ø = 200mm, cu 

dirijarea lor spre canalizarea municipală. 

4. PRINCIPALELE ACTIVITĂŢI 

Fazele procesului tehnologic: 

- Recepţia şi depozitarea materiilor prime; 

- Prelucrări mecanice: rectificare SASL, spălare cu maşina de spălat automată Tehnowash, 

rectificare - superfinisare, sudură limitator pe tijă, călire tije, debitare, spălare RSA, spălare 

Ratunde, strunjire CNC1 şi CNC2; 

- Cromare dură - operaţii preliminare: degresare electrochimică, spălare rece în cascadă, 

anodizare; 

                                 - operaţii propriu- zise: -cromare dură- pe linie există 5 băi cu 11 

posturi (zona cromare 1şi zona cromare 2)  

                                                                           - spălare rece în cascadă 

                                                                           - spălare caldă 

                                                                           - spălare rece 

                                 -  tratare ape uzate provenite de la instalaţia de cromare dură şi vopsire 

în staţia de preepurare prin electrocoagulare; 

- Vopsire:- operaţii preliminare de pregătire a suprafeţelor care constau în predegresare, 

degresare, spălare în băie, activare în baie, fosfatare, pasivare, spălări între operaţiile 

preliminare, uscare; 

                  - operaţii propriu- zise: prevopsire manuală 1, uscare, prevopsire manuală 2, 

vopsire electrostatică, retuş cu pistolul manual, filtrare uscată, uscare în cuptoare. 

- Montaj: sudură O.B., spălare cu maşina de spălat BVL, sudură Obil-AM, sudură PQ, 

MRA, SMART, spălare cu maşina de spălat BVL- montaj Obil, spălare cu maşina automată 

de spălat Tehnowash, montaj sudură JLR; 

- Ambalare produse finite; 

- Depozitare provizorie si expediţie produse finite. 

5. EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII 
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Emisii în aer: 

Emisiile din procesul de producţie - surse fixe 

Secţia 

Operaţii ale 

procesului 

tehnologic 

Emisie 

Denumire 

sursă de 

emisie 

Echipamente 

tehnologice de 

depoluare 

Secția 

Cromare dură 

Zona 

cromare 1 
Crom hexavalent 

Coş 

evacuare 

V31 

Hota de exhaustare 

cu tubulatură, 

sistem umed de 

reducere a 

emisiilor de crom 

Debit gaze - 

20.000-40.000 

mc/h 

Zona de 

pregătire 

Vapori de hidroxid 

de sodiu (NaOH) 

Coş 

evacuare 

V32 

Hota de exhaustare 

cu tubulatură, 

sistem umed de 

reducere a 

emisiilor de crom 

Debit gaze - 3.000-

6.000 mc/h 

Zona 

cromare 2 
Crom hexavalent 

Coş 

evacuare 

V33 

Hota de exhaustare 

cu tubulatură, 

sistem umed de 

reducere a 

emisiilor de crom 

Debit gaze - 8.500-

17.000 mc/h 

Laborator 

chimic 

Vapori acizi şi 

alcalini 
V 55 Tiraj natural 

Centrala 

termică 

încălzire 

linie P=245 

kW cu 

funcţionare 

cu gaz 

metan 

Gaze de ardere: 

CO,SO2,NOx, 

pulberi 

V34 Tiraj natural 

Atelier 

Vopsire 

Tunel 

degresare- 

pregătire 

suprafeţe 

Vapori de apă cu 

degresanţi, fosfatant 
Coş V4 Tiraj natural 

Vopsire 

ESTA 
COV 

Ventilatoare, tubulatură pentru 

exhaustarea gazelor cu conţinut de 

COV, racordată la instalaţia de filtrare 

a particolelor solide, apoi la un 

container cu 3 ventilatoare (Q=13.000 

mc/h/ventilator) şi la 3 containere cu 

 cărbune activ. Sursa de emisie în 

Cabina retuş 

manual 
COV 

Cabina 

prevopsire 1 
COV 

Cabina COV 
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Secţia 

Operaţii ale 

procesului 

tehnologic 

Emisie 

Denumire 

sursă de 

emisie 

Echipamente 

tehnologice de 

depoluare 

prevopsire 2 atmosferă - 3 coşuri de evacuare de la 

containerele cu cărbune activ; T1, T2 

şi T3  
Tunel zvântare COV 

Centrala 

termică - zona 

pregătire cu 

funcţionare pe 

gaz metan 

P=250kW 

Gaze de ardere: CO, 

SO2, NOx, pulberi 
V7 Tiraj natural 

Centrala 

termică - zona 

zvântare cu 

funcţionare pe 

gaz metan  

P = 100kW 

Gaze de ardere: 

CO,SO2,NOx, 

pulberi 

V8 Tiraj natural 

Centrala 

termică - zona 

zvântare cu 

funcţionare pe 

gaz metan 

P = 100kW 

Gaze de ardere: CO, 

SO2, NOx, pulberi 
V9 Tiraj natural 

Centrala 

termică - zona de 

uscare cu 

funcţionare pe 

gaz metan 

P=150 kW 

Gaze de ardere: CO, 

SO2, NOx, pulberi 
V10 Tiraj natural 

Centrala 

termică zona 

pregătire 

suprafeţe cu 

funcţionare pe 

gaz metan 

P=800 kW 

Gaze de ardere: CO, 

SO2, NOx, pulberi 
V11 Tiraj natural 

Atelier 

prelucrări 

mecanice 

Rectificare 

SASL 
Pulberi totale V12, V13 Tiraj natural 

Rectificare- 

superfinisare 

SASL 

Pulberi totale 
V56 (coş 

nou) 
Tiraj natural 

Spălare cu 

maşina de 

spalat 

Tehnowash 

Vapori alcalini V22 Tiraj natural 

Sudură 

limitator pe 

tije 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V57  

Tiraj natural 
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Secţia 

Operaţii ale 

procesului 

tehnologic 

Emisie 

Denumire 

sursă de 

emisie 

Echipamente 

tehnologice de 

depoluare 

Călire tije cu 

curenţi de 

înaltă 

frecvenţă 

Emisii de căldură V58  Tiraj natural 

Debitare, 

spălare RSA 

Vapori alcalini, 

pulberi 
V59  Tiraj natural 

Spălare 

Ratunde 
Vapori alcalini 

V 71 (coş 

nou) 
Tiraj natural 

Strunjire 

CNC1 şi 

CNC 2 

Pulberi 
V 72 (coş 

nou) 
Tiraj natural 

Atelier montaj 

Sudură O.B. 

(racordare la 

toate 

maşinile de 

sudură, 

evacuare pe 

un singur 

coş) 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V40 Tiraj natural 

Maşina de 

spălat BVL 
Vapori alcalini V41 Tiraj natural 

Sudură Obil-

AM 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V60  Tiraj natural 

Sudură Obil-

AM 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V61  Tiraj natural 

Sudură Obil-

AM 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V62  Tiraj natural 

Sudură PQ, 

MRA, 

SMART 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V52 Tiraj natural 

Maşina de 

spalat BVL-

montaj Obil 

Vapori alcalini V53 Tiraj natural 

Maşina de 

spalat tuburi 

Tehnowash 

Vapori alcalini V54 Tiraj natural 

Montaj- 

sudură JLR 

Gaze de sudură, 

pulberi 

V 73 (coş 

nou) 
Tiraj natural 

Atelier 

prototipuri 

Sudură 

prototipuri 

Gaze de sudură, 

pulberi 
V63  

Ventilator 

exhaustare 

Tratament 

termic 

prototipuri 

Emisii caldură V64  Tiraj natural 

Rectificare 

prototipuri 
Pulberi V65  Tiraj natural 

Clădire 4 centrale Gaze de ardere V66, V67, Tiraj natural 
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Secţia 

Operaţii ale 

procesului 

tehnologic 

Emisie 

Denumire 

sursă de 

emisie 

Echipamente 

tehnologice de 

depoluare 

administrativă termice 

pentru 

încălzire 

ambientală 

cu 

funcţionare 

pe gaz 

metan 

V68, V69  

Incintă 

compresoare 

și centrale 

termice 

2 centrale 

termice cu 

P=700 kW 

fiecare, cu 

funcţionare 

pe gaz 

metan care 

asigură 

temperatura 

ambientală 

în spaţiile de 

producţie 

Gaze de ardere 
V 70 (coş 

nou) 
Tiraj natural 

 

Emisii de la manipulare / transport materii prime şi materiale - emisii difuze 

- depozitele de materii prime şi auxiliare destinate producţiei, vopsele, diluanţi, 

- gaze de eşapament din funcţionarea utilajelor şi a mijloacelor de transport. 

 

Emisii în apă 

De pe amplasamentul S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. rezultă următoarele categorii de ape: 

- Apele uzate tehnologice tratate provenite de la staţia de preepurare prin electrocoagulare, sunt 

evacuate în partea estică a halei de producţie într-o reţea de canalizare care colectează şi o parte 

din apele pluviale de pe amplasamentul unităţii (zona dintre hala de producţie şi limita estică a 

amplasamentului), cu evacuare finală în reţeaua de canalizare municipală. 

-Apele tehnologice rezultate exclusiv de la răcirea utilajelor sunt colectate separat şi sunt 

evacuate prin partea vestică a halei de producţie printr-o reţea de conducte PVC care preia şi 

apele uzate menajere aferente zonei. Evacuarea efluentului se face tot în reţeaua de canalizare 

municipală. 

-Apele pluviale de pe amplasament sunt dirijate spre guri de colectare în partea de nord a 

acestuia, de unde sunt preluate de canalizarea pluvială a SC Compa SA prin 3 conducte cu 

diametre de 200 mm, cu dirijarea lor spre reţeaua pluvială de canalizare stradală municipală. 

-Apele uzate igienico - sanitare se evacuează împreună cu apele tehnologice neimpurificate sau 

cu cele tehnologice preepurate, în funcţie de poziţia grupurilor sanitare, la canalizarea municipală 

care debuşeaza în staţia de epurare a municipiului Sibiu. 

Emisii pe sol 

- - scurgeri accidentale de ape uzate din reţeaua de canalizare; 

- - infiltraţii de ape tehnologice impurificate; 
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- - fisurări accidentale ale conductelor de canalizare sau rezervoarelor subterane de motorină; 

- - stocarea, gestionarea şi depozitarea necorespunzătoare a materiilor prime şi materialelor; 

- - scurgeri de ape pluviale impurificate cu substanţe chimice; 

- - scurgeri de uleiuri şi carburanţi din motoarele autovehiculelor, emisii accidentale datorate 

circulaţiei acestora; 

- - stocarea şi depozitarea necorespunzătoare a deşeurilor menajere şi industriale pe amplasament. 

 

6. MINIMIZAREA ŞI RECUPERAREA DEŞEURILOR 

Numele procesului 

Numele şi codul 

Deşeului şi 

denumirea emisiei 

Refolosire, eliminare 
Deşeul, impactul 

emisiei 

Tratamente termice 

Deşeuri metalice 

feroase (subansamble)-

16 01 17 

Valorificare prin 

societăţi autorizate 
Poluarea solului 

Prelucrări metalice 

Deşeuri metalice 

feroase (subansamble)-

16 01 17 

Deşeuri metalice 

(pilitură şi şpan feros)-

12 01 01 

 

Emulsii şi soluţii de 

ungere uzate fără 

halogeni- 12 01 09* 

 

 

Nămoluri de la maşini-

unelte (rectificare 

înainte de cromare)- 

12 01 15 

 

Ambalaje care conţin 

reziduuri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe periculoase 

(ambalaje metalice sau 

din plastic)- 15 01 10* 

 

Deşeuri de absorbanţi 

şi materiale filtrante-

15 02 02* 

 

 

 

Valorificate prin 

societăţi autorizate 

 

Valorificate de 

societăţi autorizate 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

neutralizării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

eliminării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

eliminării 

 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

Poluarea sol, ape 

subterane 
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Deşeuri de piatră 

abrazivă - rectificare- 

12 01 21 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

eliminării 

Cromare dură 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Staţia de pre-epurare prin 

electrocoagulare 

 

 

Laborator chimic 

Ambalaje care conţin 

reziduuri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe periculoase 

(ambalaje metalice sau 

din plastic)- 15 01 10* 

 

Deşeuri de absorbanţi 

şi materiale filtrante-

15 02 02* 

 

 

 

Deşeu plumb-11 01 

98* 

 

 

 

Nămoluri şi turte de 

filtrare cu conţinut de 

substanţe periculoase 

(de la baia de cromare 

cu conţinut de 

cromaţi)-11 01 09* 

 

Baie uzata (anhidridă 

cromică generată din 

procesele de 

galvanizare la cald)-11 

05 04* 

 

Nămoluri şi turte de 

filtrare cu conţinut de 

substanţe periculoase-

11 01 09* 

 

Ambalaje care conţin 

reziduuri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe periculoase 

(ambalaje metalice sau 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării/eliminării 

 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

tratarii chimice 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

eliminării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

Poluarea sol, ape 

subterane 
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din plastic)- 15 01 10*  

Montaj - sudură 

Deşeuri metalice 

feroase (subansamble) 

16 01 17 

 

Componente fără altă 

specificatie (ansamble 

amortizoare) 16 01 22 

 

Deşeuri de degresare 

cu conţinut de 

substanţe periculoase-

11 01 13* 

 

Deşeuri de absorbanţi 

şi materiale filtrante-

15 02 02* 

 

 

 

Ambalaje care conţin 

reziduuri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe periculoase 

(ambalaje metalice sau 

din plastic)- 15 01 10* 

 

Deşeuri ambalaje 

hârtie şi carton-15 01 

01 

 

 

Deşeu plastic (folie)- 

15 01 02 

Valorificate prin 

societăţi autorizate 

 

 

Valorificate prin 

societăţi autorizate 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

Poluarea sol, ape 

subterane 

Vopsire 

Deşeuri de absorbanţi 

şi materiale filtrante-

15 02 02* 

 

 

 

Ambalaje care conţin 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

Predate către societăţi 

Poluarea sol, apa 

subterană 
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reziduuri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe periculoase 

(ambalaje metalice sau 

din plastic)- 15 01 10* 

 

Deşeuri de lacuri şi 

vopsele cu conţinut de 

solventi organici sau 

alte substanţe 

periculoase-08 01 11* 

 

Nămoluri cu conţinut 

de fosfaţi-11 01 08* 

 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

neutralizarii 

 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

eliminării 

Ambalare - etichetare 

Deşeuri ambalaje 

hârtie şi carton-15 01 

01 

 

 

Deşeu plastic (folie) - 

15 01 02 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

Poluare sol 

Depozit substanţe 

chimice 

Ambalaje care conţin 

reziduuri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe periculoase 

(ambalaje metalice sau 

din plastic) - 15 01 10* 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

energetice 

 

Poluare sol 

Depozit central materii 

prime şi produse finite 

Deşeuri ambalaje 

hârtie şi carton-15 01 

01 

 

Deşeu plastic (folie) - 

15 01 02 

 

Deşeu ambalaje din 

lemn-15 01 03 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Poluare sol 

Clădire administrativă 

Deşeuri ambalaje 

hârtie şi carton-15 01 

01 

Deşeu plastic (folie)- 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

Poluarea solului 
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15 01 02 

 

 

Deşeu menajer-20 03 

01 

 

 

 

Predat către societate 

autorizată în vederea 

transportului şi 

eliminării. 

Activităţi de mentenanţă, 

administrative - deşeuri 

care nu sunt generate în 

mod uzual 

Deşeuri echipamente 

casate (unităţi 

calculator)-16 02 04 

 

 

Cărbune activ epuizat-

06 13 02* 

 

 

 

Tuburi fluorescente şi 

alte deşeuri cu conţinut 

de mercur- 20 01 21* 

 

 

Deşeuri de tonere de 

imprimante - 08 03 18 

 

 

 

Deşeu ulei de motor-

13 02 08* 

 

 

 

Deşeuri din construcţii 

şi demolari (pământ, 

pietre, moloz, faianţă)- 

17 05 04 

 

Deşeuri din construcţii 

(amestecuri metalice)-

17 04 07 

 

 

Alte deşeuri 

nespecificate (suporţi 

de cauciuc)-07 02 99 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

tratarii chimice 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

eliminării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 
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Deşeuri de baterii şi 

acumulatori-20 01 33* 

valorificării 

 

Predate către societăţi 

autorizate în vederea 

transportului şi 

valorificării 

 

1.2.1 Cerinţe BAT pentru managementul Deşeurilor (minimalizarea şi manipularea Deşeurilor) 

BAT evidenţiază următoarele reziduuri/deşeuri şi metodele de eliminare: 

 Ape uzate de clătire care conţin metale 

În afară de apele uzate de clătire, metalele mai pot fi prezente şi în următoarele fluxuri de ape 

uzate: 

            ·soluţiile de tratare uzate, provenite din procesele electrochimice (electroliţi) 

            ·soluţiile de tratare uzate, provenite din procesele chimice de acoperire 

            ·soluţiile de tratare uzate, provenite din operaţiunile de pre-tratare sau post-tratare (curăţare, 

decapare, fosfatare şi conversie chimică) 

             soluţiile provenite din procesele de separare şi regenerare, cum ar fi schimbul de ioni, 

retardarea, dializa, electroliza 

             soluţiile provenite din activităţile conexe, cum ar fi scruberele şi filtrele, precum şi din 

curăţarea instalaţiei. 

În general, soluţiile şi efluenţii sunt deversaţi în sistemul de tratare a efluenţilor. Prin tratarea 

fluxurilor care conţin metal în sistem, ionii metalici sunt precipitaţí sub formă de compuşi 

insolubili. Nămolul generat are un conţinut de apă de peste 95 % în mod normal şi este drenat cu 

ajutorul filtrelor-presă, până ajunge la un conţinut de apă de aproximativ 60%, fiind apoi înlăturat 

ca nămol. 

Cantitatea de nămol depinde de mai multi factori de proces: 

           · contaminarea materialului de intrare 

           · cantitatea de oxizi de metal dizolvaţi sau erodaţi de pe suprafeţele pieselor de tratat/bazelor 

           · eliminarea soluţiei de tratare, antrenată de piesele de tratat/baza 

           · durata de utilizare a soluţiilor de tratare. 

Este considerat BAT utilizarea următoarelor metode de minimizare a producerii Deşeurilor: 

 reducerea cantităţii de materii periculoase din Deşeuri prin prevenirea pierderilor de 

materiale, cauzate de dozări excesive, identificarea şi separarea deşeurilor şi a apelor 

uzate, fie în timpul procesului, fie în momentul tratării apelor uzate, pentru a facilita 

recuperarea sau reutilizarea. 

 înlocuirea – alegerea materiilor prime şi a proceselor prin înlocuirea cu substanţe sau 

tehnologii mai puţin periculoase 

 prelungirea duratei de utilizare a soluţiilor de tratare 

 diminuarea ratei de antrenare a soluţiilor de tratare 

 creşterea ratei de recuperare a soluţiilor antrenate 

7. ENERGIE 

În instalaţie, principalii consumatori de energie sunt: 

- linia de cromare dură; 

- centrala termică pentru încălzirea liniei cromare P=245 KW; 
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- instalaţia de preepurare prin electrocoagulare; 

- cabina de vopsire ESTA - putere motor 4 kW; 

- cabina prevopsire - putere motor 4 kW; 

- centrala termică - zona pregătire P=250kW; 

- 2 centrale termice - zona zvântare P= 100kW fiecare; 

- centrala termică - zona uscare P=150kW; 

- centrala termică - zona pregătire suprafeţe P=800kW; 

- 4 centrale termice ambientale care deservesc clădirea administrativă; 

- 2 centrale termice ambientale cu P = 700 kW fiecare, pentru asigurarea temperaturii 

ambientale în spaţiile de producţie; 

- ventilaţia halelor; 

- sistemele de purificare efluenţi gazosi; 

- utilajele pentru liniile de prelucrări mecanice, montaj- sudură, compresoare. 

 

Consum de energie – anul 2015/2016 conform RAM 2016: 

 

Denumire UM oct. 2015- 

oct. 2016 

Energie electrică KWh 7.879.219 

Gaz natural Nmc 426.629 

 

În anul 2016 (conform RAM) producţia a fost de 5.238.340 piese (ansamble amortizoare, tije, 

tuburi) 

Cerinţe BAT la utilizarea eficientă a energiei 

Reducerea consumului de electricitate prin: 

- reducerea la minimum a pierderilor de energie 

- reducerea pierderilor de căldură din soluţiile de tratare 

- prevenirea răcirii excesive a soluţiilor de tratare 

Conform cerinţelor Autorizaţiei integrate de mediu SB 16/2006, actualizată în 2016, auditul 

privind eficienţa energetică se realizează cu o frecvenţă de 3 ani. Societatea a realizat în anul 

2015 acest audit, următorul va fi realizat în 2018 şi va fi inclus în RAM aferent acestui an. 

8. ACCIDENTELE ŞI CONSECINŢELE LOR 

Analiza hazardului şi riscului se poate face din două perspective: 

 Identificarea riscului: 

- - posibil incendiu; 

- - posibilă explozie; 

- - posibile evacuări accidentale de substanţe periculoase. 

Planul general al instalaţiei: trebuie să asigure funcţionalitatea tehnologică, dar şi securitatea 

zonei. 

Acesta este determinant în: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea 

expunerilor periculoase, construcţii sigure şi eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri 

de urgenţă, facilităţi de luptă contra incendiilor, accesul la servicii de urgenţă. 

●Pericol de incendiu 

  Sursele de aprindere – principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice, electricitatea 
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statică, flacăra deschisă şi surse întâmplătoare. 

Măsura de siguranţă care se ia este eliminarea oricărei surse cu potenţial de aprindere. 

Există proceduri: Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns- EMD-205-00-Ro. 

Există un PLAN DE INTERVENŢIE IMPOTRIVA INCENDIILOR LA SC THYSSENKRUPP 

BILSTEIN SA 

Estimarea frecvenţei: mică, datorită măsurilor de prevenire. 

Estimarea consecinţelor: mari pentru instalaţie, în cazul unui incendiu. 

Conform diagramei de mai jos, în aceste condiţii, riscul este mic. 

 

●Explozia în cazul formării unui amestec exploziv, datorită prezenţei substanţelor inflamabile 

În cazul în care se poate forma un mediu exploziv periculos, sunt necesare măsuri de protecţie 

împotriva exploziilor. În primul rând trebuie să se încerce evitarea formării de medii explozive. 

În cazul în care formarea de medii explozive periculoase nu poate fi în întregime exclusă, sunt 

necesare măsuri pentru evitarea surselor de aprindere active. Cu cât formarea mediilor explozive 

periculoase este mai probabilă, cu atât prezenţa surselor active de aprindere trebuie să fie evitată 

într-un mod sigur. 

 Există proceduri: Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns EMD-205-00-Ro. 

 În fiecare fabricaţie există planuri pentru diferite situaţii de urgenţă şi instrucţiuni de prevenire şi 

intervenţie în caz de situaţii de urgenţă. 

Estimarea frecvenţei: mică, datorită măsurilor de prevenire. 

Estimarea consecinţelor: mari pentru instalaţie, în cazul unui incendiu. 

Conform diagramei de mai jos, în aceste condiţii, riscul este mic. 

●Posibile evacuări accidentale de substanţe periculoase: 

Există PLAN DE PREVENIRE ŞI COMBATERE A POLUĂRILOR ACCIDENTALE- EMD 

205-01RO 

Planul cuprinde: lanţul informaţional, componenţa colectivului pentru combaterea poluărilor 

accidentale, lista punctelor critice, fişele poluanţilor potenţiali, programul de măsuri şi lucrări în 

vederea prevenirii poluărilor accidentale, componenţa echipei de intervenţie, lista dotărilor şi a 

materialelor necesare pentru sistarea poluării accidentale, program anual de instruire a echipelor 

de intervenţie, lista unităţilor care acordă sprijin în caz de poluări accidentale. 

Există proceduri: Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns- EMD-205-00 Ro. 

Estimarea frecvenţei: medie, datorită unei exploatări corespunzătoare a instalaţiei. 

Estimarea consecinţelor: mici pentru apa de suprafaţă, sol şi apă subterană în cazul evacuărilor 

accidentale de substanţe periculoase. 

Conform diagramei de mai jos, în aceste condiţii, riscul este mic. 

 

 Expunerea la dezastre naturale nu trebuie omisă mai ales în cazul apariţiei unui cutremur 

de mare magnitudine. Nu este exclus ca într-o astfel de situaţie sistemele de siguranţă ale 

instalaţiilor să cedeze, chiar dacă acestea, atât în proiectare, cât şi în construcţie, au fost 

concepute pe baza normelor de siguranţă la cutremur. 

Estimarea frecvenţei: foarte mică. 

Estimarea consecinţelor: mari 

Conform diagramei de mai jos, în aceste condiţii, riscul este mic. 
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NIVELE DE RISC ŞI SECURITATE 

Nivel de 

risc (Ni) 
minim 

foarte 

mic 
mic mediu mare 

foarte 

mare 
maxim 

Nivel de 

securitate 

(Si) 

maxim 
foarte 

mare 
mare mediu mic 

foarte 

mic 
minim 

 
Nivel 

1 

Nivel 

2 

Nivel 

3 

Nivel 

4 

Nivel 

5 

Nivel 

6 

Nivel 

7 

 

S-au considerat nivelurile de risc şi securitate peste 4 ca fiind inacceptabile. 

Nivelul 7 de risc reprezintă nivelul critic, dincolo de aceasta, limita siguranţă tinde către zero. 

Normativele din majoritatea ţărilor nu permit atingerea stadiului critic. Se stabilesc pentru 

indicatorii de risc limite maxime admisibile sub formă de valori pentru cei măsurabili şi sub formă 

de interdicţii pentru ceilalţi. 

Analiza riscului şi efectului indică pentru această activitate – RISC MIC şi nivel de securitate 

MARE. 

NIVELE DE RISC ŞI SECURITATE – 3, acceptabil 

 Măsuri generale pentru limitarea riscurilor 

Măsurile generale pentru limitarea riscului pornesc de la reguli simple în ideea că o neglijenţă 

minoră poate duce la declanşarea unui accident cu consecinţe extrem de grave asupra angajaţilor, 

instalaţiilor învecinate şi mediului. Se consideră că probabilitatea de manifestare a riscului este 

minimizată prin măsurile stricte impuse la nivelul organizaţiei: interzicerea fumatului, a lucrului 

cu flacăra deschisă în zonele cu pericol datorat utilizării gazului metan. 

Este important să se respecte prevederile planurilor pentru situaţii de urgenţă pentru fiecare 

fabricaţie, pentru reducerea riscurilor proprii şi a celor induse de activităţile din vecinătate. 

Securitatea obiectivului este strict asigurată prin: 

 este restricţionat accesul în zonele cu pericol din incintă şi se face identificarea 

eventualilor vizitatori; 

 se asigură iluminatul la obiectivele importante şi pe căile de acces; 

 paza obiectivului este asigurată non-stop de personalul angajat, în scopul prevenirii 

producerii unor accidente; 

 protecţia reţelelor electrice şi a corpurilor de iluminat exterioare şi interioare s-a realizat în 

faza de construcţie. Reţelele electrice vor fi periodic verificate şi întreţinute de către personal 

specializat; 

 gospodărirea internă corespunzătoare este considerată o necesitate pentru diminuarea 

riscului de accident; 

 lichidele periculoase sunt stocate doar în recipienţi special destinaţi şi nu în alte recipiente 

nespecifice; 

 căile de evacuare şi acces sunt permanent ţinute libere; 

 nu se creează depozite haotice pentru deşeurile rezultate din activităţile de 

întreţinere/reparaţii; 

 deşeurile lichide sunt păstrate în butoaie metalice sau bazine, în spaţii special amenajate 

limitate accesului; 

 substanţele chimice sunt depozitate în magazii ţinându-se cont de compatibilităţi; 

 instalaţiile sunt periodic verificate, ca şi echipamentele de întreţinere şi intervenţie; 
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 operaţiile cu foc deschis nu sunt permise în zonele sensibile la producerea unui incendiu; 

 se păstrează permanent legatura cu echipele externe de intervenţie, în special corpul de 

pompieri şi protecţia civilă; 

 întreţinerea permanentă a echipamentelor de intervenţie în caz de incendiu (hidranţi, 

extinctoare, lopeţi, găleţi, nisip etc.); 

 în caz de accident se iau următoarele măsuri: 

 în caz de accident minor se realizează intervenţia locală cu resurse proprii şi sunt 

informate autoritaţile locale interesate. Intervenţia se face de către personalul instruit din 

unitate, responsabilităţile fiecăruia fiind bine definite. 

 în caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informaţiei autorităţilor 

competente se realizează telefonic de către persoanele responsabile cu siguranţă, protecţia 

mediului, muncii si PSI în unitate. 

În privinţa pregătirii angajaţilor se fac următoarele precizări: 

 Pregătirea angajaţilor se face în primul rând la angajare şi se urmăreşte cu prioritate  

expunerea situaţiei prezente în organizaţie privind pericolul producerii unor accidente grave ca 

urmare a unor neglijenţe minore; 

 După angajare, se face instruirea periodică a acestora, după o programă bine stabilită, 

urmărindu-se în special formarea deprinderilor în manipularea echipamentului de intervenţie în 

caz de accident. 

Echipa este formată din angajaţii din unitate şi este pregătită în scopul alarmării şi intervenţiei 

rapide în caz de accident, se vor fixa responsabilitaţile pentru fiecare persoană şi procedurile de 

acţiune pe fiecare sector de activitate. 

Alarmarea serviciilor de intervenţie din exterior se face de către conducatorul unităţii, iar 

activităţile de combatere în scopul minimizarii efectelor se desfăşoară în colaborare cu echipele 

externe de intervenţie. 

 

9. ZGOMOT ŞI VIBRAŢII 

Surse 

semnificative de 

zgomot şi/sau 

vibraţii 

Descrieţi 

natura 

zgomotului sau 

vibraţiei 

Există un 

punct de 

monitorizare 

specificat? 

Care este 

contribuţia la 

emisia totală 

de zgomot? 

Descrieţi 

acţiunile 

întreprinse 

pentru 

prevenirea 

sau 

minimizarea 

emisiilor de 

zgomot 

Măsuri care 

trebuie luate 

pentru 

respectarea 

BAT-urilor şi a 

termenelor 

stabilite în 

Planul de 

măsuri 

obligatorii 

Vopsitorie- cabina 

de vopsit 

Sisteme 

exhaustare, 

ventilaţie 

(vibraţia 

tubulaturilor) 

Cabina de 

vopsire 

83,3 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, măsuri 

de întreţinere 

Nu este cazul 

 

Secţie Montaj - 

sudură 

Aparate de 

sudură 

Obil sudură 

VNE4 

84,7 dB , 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

 

Nu este cazul 
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- Obil sudură 

automată 

 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Aparate de 

sudură 

Obil sudură 

VNE3 

84,4 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Secţie Obil 

Montaj 

Funcţionarea 

instalaţiei de 

spălat piese 

Zona 

maşina de 

spălat 

85,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Secţia 

Componente- 

Debitări 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Debitare 

tuburi 

94,2 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Debitare 

tije 

90,7 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Maşini 

CNC 

89,8 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Secţia 

Componente 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Sulfina 

mare 

84,8 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, 

achizitionare 

utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

   Nu este cazul 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Sulfina 

mică 

84,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, 

achizitionare 

utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere. 

   Nu este cazul 

Elemente Rectificare 83,8 dB, Amplasare în Nu este cazul 
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mecanice în 

mişcare 

tije discontinuu hală, 

achizitionare 

utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Secţia 

Componente- 

maşina de 

rectificat 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Zona 

Sunebo 

83,3 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, 

achizitionare 

utilaje 

performante 

Nu este cazul 

Secţia 

Componente 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

Linie 

producţie 

tuburi 

82,7 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Secţia 

Componente- 

călire piese 

 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

CIF Aeges 
89,3 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, 

achizitionare 

utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Elemente 

mecanice în 

mişcare 

CIF GFU 
88,3 dB 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, 

achizitionare 

utilaje 

performante, 

măsuri de 

întreţinere 

Nu este cazul 

Măsurătorile au fost efectuate în interiorul secţiilor de producţie. 

Conform HG 493 / 12.04.2006, valorile limită de expunere şi valorile de expunere de la care se 

declanşează acţiunea angajatorului privind securitatea şi protecţia lucrătorilor în raport cu 

nivelurile de expunere zilnică la zgomot sunt: 

a) valori limită de expunere: L (Ex, 8h) = 87 dB(A) 

b) valori de expunere superioare de la care se declanşează acţiunea: L(Ex, 8h) = 85 dB(A) 

c) valori de expunere inferioare de la care se declanşează acţiunea: L(Ex, 8h) = 80dB(A) 

 

Indicatorul 

de zgomot 

asociat 

disconfortului 

general Lzsn 

Nivelul de zgomot 

echivalent la limita 

incintei - Leq 

Nivelul de zgomot la 

nivelul celui mai 

apropiat receptor 

sensibil 

Concluzii 

65,2dB Prognozat Conform prognozat Conform Expunerea 
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la limita 

incintei 

STAS 

10.009/88 

STAS 

10.009/88 

moderată. 

Impactul 

asupra 

sănătăţii 

umane este 

nesemnificativ 

65 dB-ziua 

50 - 60dB – 

noaptea, 

seara 

65 dB – la 

limita 

incintei 

Nesemnificativ 

la nivelul 

receptorilor 

50 dB ziua 

40dB 

noaptea 

 

10. MONITORIZARE 

Monitorizarea şi raportarea emisiilor de apă uzată 

Apa uzată tehnologică - 4 probe/ an, prin laborator acreditat, din căminul final de colectare ape 

preepurate tehnologice şi menajere, comun cu SC Compa SA, situat în zona nord-vestică a 

amplasamentului. Probele analizate nu relevă depăşiri ale parametrilor analizaţi conform 

Autorizaţiei de gospodărire a apelor nr.SB 26/27.03.2017. 

Raportarea rezultatelor analizelor efectuate prin laboratoare acreditate se realizează la SGA Sibiu 

semestrial conform Autorizaţiei de gospodărirea apelor. 

Raportarea emisiilor de apă uzată - anual, în Raportul Anual de Mediu. 

     Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa subterană - nu sunt emisii în apa subterană. 

 

Monitorizare aer emisii – monitorizare prin laboratoare acreditate cu frecvenţă trimestrială sau 

anuală în funcţie de parametrul monitorizat. Probele analizate nu relevă depăşiri ale parametrilor 

monitorizaţi Cr
6+

, NaOH, COV, CO, SO2, NOx, pulberi, conform Autorizaţiei integrate de 

mediu nr. SB 16/2006, actualizată în 2007 şi modificată în 2014, care era valabilă la data 

efectuării măsurătorilor. 

Raportarea rezultatelor monitorizării - anual în RAM 

 

Monitorizarea şi raportarea deşeurilor 

Evidenţa gestiunii deşeurilor - conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deşeu. 

Contribuţia la poluarea mediului ambiant – monitorizarea solului şi a freaticului 

Monitorizare sol - prin Autorizaţia Integrată de Mediu nr. SB 16/30.01.2006, actualizata în 

2016 se solicită monitorizarea solului din punctul de monitorizare aflat pe amplasament, cu o 

frecvenţă de 5 ani, primele măsurători urmând a se realiza în anul 2020. Ca valori de referinţă 

au fost considerate analizele de sol efectuate în anul 2010. Analizele efectuate în anul 2010 

prin Laboratorul acreditat Lajedo, relevă încadrarea tuturor parametrilor monitorizaţi în 

limitele prevăzute prin Ordinul MAPPM 756/1997 pentru aprobarea reglementării privind 

evaluarea poluării mediului. 

Monitorizare freatică - prin autorizatia integrată de mediu se solicită o monitorizare semestrială 

a calităţii freaticului din forajul de observaţie de pe amplasamentul unităţii. Probele analizate 

nu relevă depăşiri ale parametrilor analizaţi conform Autorizaţiei de gospodărire a apelor nr. 

26/27.03.2017. Raportarea rezultatelor analizelor efectuate prin laboratoare acreditate se 

transmit la SGA Sibiu semestrial conform Autorizaţiei de gospodărire a apelor şi anual se 

raportează în RAM conform Autorizaţiei Integrate de Mediu. 

    Monitorizarea variabilelor de proces 

 - materii prime, 

- parametrii de proces ai instalaţiilor de cromare dură şi vopsire. 
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11. DEZAFECTARE 

Există un Plan de închidere a amplasamentului în caz de incetare temporară sau definitivă a 

activităţii. 

 

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLĂ 

INSTALAŢIA 

Amplasamentul  S.C.thyssenkrupp Bilstein S.A Sibiu  este situat în zona industrială de Est a 

municipiului Sibiu - platforma industrială SC COMPA SA. 

 

13. LIMITELE DE EMISIE 

Limite la emisii în aer 

Atelier 

/ Instalaţie 

Coş de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă de 

măsurare 

Limita 

admisibilă

** 

mg/mc 

Metoda de 

analiză 

Valori 

măsurate anul 

2016 

Cromare 

dură 

V31 - zona 

cromare 1 
Cr6+ 

Trimestrul 

I 

1 (0,2) 

mg/mc 

 

STAS 

11103/7

8 

Ord.MA

PPM 

462/199

3 PS-09 

Metoda 

gravimet

rică şi 

analiza 

metal 

prin 

metoda 

spectrof

otometri

că PSL-

04 

0,35 

V33 - zona 

cromare 2 
Cr6+ 0,38 

V31 - zona 

cromare 1 
Cr6+ 

Trimestrul 

II 

0,28 

V33 - zona 

cromare 2 
Cr6+ 0,30 

V31 - zona 

cromare 1 
Cr6+ 

Trimestrul 

III 

0,23 

V33 - zona 

cromare 2 
Cr6+ 0,25 

V31 - zona 

cromare 1 
Cr6+ 

Trimestrul 

IV 

0,19 

V33 - zona 

cromare 2 
Cr6+ 0,21 

V32 - zona 

pregătire 
NaOH Anual 

5 

mg/mc 

Metoda 

gravimet

rica + 

det.volu

metrica 

1,40 

V34 -

centrala 

termică 

încălzire 

linie 

P=245kw 

CO 

Anual 

170 

(100) 

mg/mc 

SR ISO 

10396/2

008 

2,31 

NOx 

450 

(350) 

mg/mc 

212,15 

SO2 

1700 

(35) 

mg/mc 

15,80 
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Atelier 

/ Instalaţie 

Coş de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă de 

măsurare 

Limita 

admisibilă

** 

mg/mc 

Metoda de 

analiză 

Valori 

măsurate anul 

2016 

Pulberi 

50 

(5) 

mg/mc 

PSL 09 

Metoda 

gravimet

rică 

17,10 

Atelier 

vopsitorie 

Tubulatura 1 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V1 

COV  

75 mg 

C/Nmc 

 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

49,56 

Tubulatura 2 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

dupa filtrare-

V2 

COV  

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

39,90 

Tubulatura 3 

deevacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V3 

COV  

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

33,08 

Tubulatura 1 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V1 

COV 

Trimestrul 

II 

75 mg 

C/Nmc 

 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

50,86 

Tubulatura 2 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V2 

COV 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

40,57 

Tubulatura 3 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

COV 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

35,43 
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Atelier 

/ Instalaţie 

Coş de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă de 

măsurare 

Limita 

admisibilă

** 

mg/mc 

Metoda de 

analiză 

Valori 

măsurate anul 

2016 

V3 

Tubulatura 1 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V1 

COV 

Trimestrul 

III 

75 mg 

C/Nmc 

 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

53,92 

Tubulatura 2 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V2 

COV 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

43,12 

Tubulatura 3 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V3 

COV 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

33,03 

Tubulatura 1 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V1 

COV 

Trimestrul 

IV 

75 mg 

C/Nmc 

 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

57,39 

Tubulatura 2 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V2 

COV 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

45,27 

Tubulatura 3 

de evacuare 

în atmosferă 

a gazelor 

reziduale 

după filtrare-

V3 

COV 

SR EN 

12619/2

013 

PSL-16 

36,29 

 
V7 - centrala 

termică -

CO 
Anual 

CO- 170 

(100) 

SR ISO 

10396/2

sld* 

NOx 127,92 
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Atelier 

/ Instalaţie 

Coş de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă de 

măsurare 

Limita 

admisibilă

** 

mg/mc 

Metoda de 

analiză 

Valori 

măsurate anul 

2016 

zona 

pregătire 

SO2 mg/mc 

NOx- 450 

(350) 

mg/mc 

 

 

SOx-1700 

(35) mg/m 

 

 

Pulberi- 50 

(5) mg/mc 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

008 18,62 

Pulberi 

PSL 09 

Metoda 

gravimet

rică 

8,10 

V8 - centrala 

termică -

zona 

zvântare 

CO SR ISO 

10396/2

008 

sld* 

NOx 84,69 

SO2 9,18 

Pulberi 

PSL 09 

Metoda 

gravimet

rică 

12,10 

V9 - centrala 

termică -

zona 

zvântare 

CO SR ISO 

10396/2

008 

sld* 

 

NOx 118,50 

SO2 15,09 

Pulberi 

PSL 09 

Metoda 

gravimet

rică Ord. 

MAPPM 

462/199

3 

16,10 

V10 - 

centrala 

termică -

zona uscare 

CO SR ISO 

10396/2

008 

sld* 

NOx 139,68 

SO2 13,96 

Pulberi 

PSL-09 

Metoda 

gravimet

rică 

14,60 

V11- 

centrala 

termică -

zona 

pregătire 

CO SR ISO 

10396/2

008 

sld* 

NOx 148,20 

SO2 9,14 

Pulberi 

PSL 09 

Metoda 

gravimet

rică 

16,30 

Atelier 

prelucrări 

mecanice 

V13-

rectificare 

SASL 

Pulberi Anual 
50 

mg/mc 

PSL-09 

Metoda 

gravimet

rică 

16,20 

*sld- sub limita de detecţie a metodei 

** Limitele la care s-au raportat rezultatele măsurătorilor din tabelul anterior sunt cele prevăzute 

în Autorizaţia integrată de mediu nr. SB 16/2006, actualizată în 2007 şi modificată în 2014, 

monitorizarea parametrilor fiind efectuată în cursul anilor 2015 şi 2016, până la noua actualizare 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

43 

a Autorizaţiei integrate de mediu, la data de 31.08.2016. Valorile limită admise pentru gazele de 

ardere, conform AIM 16/2006, actualizată în 2007, sunt cele conform Ord.462/1993 pentru 

emisiile atmosferice provenite de la centrale termice care utilizează drept combustibil motorina. 

De asemenea, pentru cromul hexavalent valorile limită prevăzute de autorizaţia integrată 

valabilă la data monitorizării sunt mai mari decât intervalul propus prin Documentul de referinţă. 

Prin actualizarea AIM din 31.08.2016, având în vedere că în prezent centralele termice de pe 

amplasament funcţionează utilizând ca şi combustibil gazul metan, valorile limită la emisie 

pentru gazele de ardere provenite de la acestea au fost modificate ca atare, conform Ord. 

462/1993, iar pentru emisiile de crom hexavalent au fost adoptate valori conform Documentului 

de referinţă. Valorile limită la emisie conform autorizaţiei de mediu integrate actualizată în 2016 

sunt trecute in paranteză. 

 

Limite la emisii în apă 

Monitorizarea apelor uzate menajere: 

Apele uzate menajere sunt evacuate în reţeaua de canalizare internă de pe amplasament, cu 

descarcăre finală în colectorul menajer municipal. Autorizaţia integrată de mediu nu prevede 

monitorizarea indicatorilor de caliate pentru apele uzate menajere. 

 

Monitorizarea apelor tehnologice: 

Categoria 

apei 
Parametrul 

Frecvenţa de 

monitorizare 
Metode de analiză 

Ape uzate 

tehnologice 

pH 

4 probe/ an 

 

SR ISO 10523-97 

Materii în 

suspensie 

STAS 6953-81 

CCOCr SR ISO 6060/96 

Extractibile cu 

solvenţi organici 

SR 7587-96 

Sulfaţi (SO4
2-)

 STAS 8601-70 

Detergenţi SR ISO 7875/96 

Fosfor total (P) STAS 100064-75 

Crom hexavalent 

(Cr
6+)

 

SR EN 1233:2003 

Crom total 

(Cr
3+

+Cr
6+

) 

STAS 7884/67, SR 

ISO 9174/98 

Plumb (Pb) STAS 6362/85 

Cupru (Cu) STAS 7785-80 

Nichel (Ni) STAS 7987-79, 

SR ISO 8288/2001 

Zinc (Zn) STAS 8314-87 

SR ISIO 

8288/2001 

 

14. IMPACT 

Impactul faţă de ariile protejate 

 Activitatea nu se desfăşoară în interiorul siturilor Natura 2000 sau a altor categorii de arii 

naturale protejate; 
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 Activitatea nu modifică suprafaţa zonelor protejate; 

 Funcţionarea SC thyssenkrupp Bilstein SA nu va avea impact semnificativ direct asupra 

speciilor/habitatelor de interes conservativ; 

 Impacturile identificate sunt nesemnificative şi nu au ca rezultat modificarea statutului de 

conservare al speciilor/habitatelor de interes conservativ. 

 

Impactul emisiilor 

Studiul de dispersie a poluanţilor de pe amplasamentul societăţii relevă încadrarea concentraţiilor în 

imisie pentru poluanţii rezultaţi din gazele de ardere, în valorile limită conform Legii 104/2011, 

impactul acestora saupra receptorilor sensibili din zonă (locuinţe) fiind nesemnificativ. 

Concentraţiile poluanţilor monitorizaţi din apele uzate evacuate în reţeaua de canalizare municipală 

se încadrează în valorile limită admisibile. 

 

Impactul zgomotului 

Societatea este dotată cu utilaje moderne, care nu produc zgomot şi vibraţii peste limitele admise şi 

ca atare nu au fost prevăzute mijloace speciale de limitare a nivelului de zgomot în afară de cele 

constructive ale utilajelor. Nu au existat reclamaţii referitoare la zgomotul produs de activitatea  

S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. 

 

15. PLANUL DE MĂSURI OBLIGATORII ŞI PROGRAMELE DE 

MODERNIZARE 

 

În conformitate cu recomandările din Raportul de amplasament. 
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT 

2.1 Sistemul de management 

Daca sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie sa completati casutele goale de 

mai jos. In general există 2 optiuni pentru modul in care puteti raspunde la fiecare punct: 

 Fie sa confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat prîntr-un document si faceti referire la 

documentatia respectiva, astfel incat sa poata fi ulterior inspectata/auditata pe amplasament; 

 Sau, daca nu aveti un un sistem de management atestat prîntr-un document, descrieti modul in care gestionati 

acest aspect. Introduceti “a se vedea informații suplimentare” in coloana 4 si faceti descrierea într-o casuta 

sub tabel. 

Sunteţi certificaţi conform ISO 

14001 sau înregistraţi conform 

EMAS (sau ambele) – dacă da 

indicaţi aici numerele de 

certificare / înregistrare 

Da 

 

Certificare 

conform 

standardului 

Nr. de înregistrare 

al certificatului 

dobândit 

Valabilitate 

ISO 

14001/2005 

EMS-

4318/AN/29.07.2016 
21.07.2017 

ISO/TS 

16949:2009 

01111120081/003/06.

09.2016 
16.07.2018 
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Organigrama de management 
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2.1.1. Politica de mediu. 

Prin declaraţia managerului general privind politica de mediu, managementul firmei se angajează şi 

îşi asumă responsabilitatea pentru implementarea, menţinerea şi îmbunătăţirea Sistemului de 

Management al mediului. Prin aceasta este stabilit sensul general al direcţiei de acţiune şi sunt 

fixate principiile ce stau la baza activităţilor firmei, liniile directoare, nivelul de responsabilitate şi 

de performanţă de mediu faţă de care vor fi evaluate toate acţiunile ulterioare. 

Politica de mediu adoptată de SC thyssenkrupp Bilstein SA se concretizează în: 

            - evaluarea şi ţinerea sub control a impactului activităţilor firmei asupra mediului; 

            - angajamentul conducerii pentru îmbunătăţirea continuă, prevenirea poluării precum şi 

alocarea de resurse specifice în acest scop; 

            - respectarea prevederilor legale şi de reglementare aplicabile specifice; 

            - stabilirea şi analizarea obiectivelor şi ţintelor de mediu; 

            - implicarea angajaţilor în realizarea funcţionalităţii SMM. 

Politica de mediu se actualizează periodic şi este disponibilă pentru toate părţile interesate, este 

comunicată tuturor angajaţilor şi face obiectul instruirilor periodice planificate. Conducerea firmei 

este responsabilă de implementarea politicii şi de punerea la dispoziţie a tuturor resurselor necesare 

în acest sens. 

Totodată, această politică de mediu se completează şi se integrează în politica firmei în domeniul 

calităţii. 

 

Managementul de mediu 

Sistemul de Management de Mediu este structurat pe un model evolutiv şi funcţionează pe baza 

ciclului PDCA ( Plan-Do-Check-Act): 

 Planifică: îndeplinirea politicii de mediu declarate şi respectarea angajamentului faţă de 

propriul Sistem de Management de Mediu (SMM) se realizează printr-o planificare 

riguroasă a activităţilor din cadrul sistemului; 

 Efectuează: pentru ca implementarea şi operarea SMM să fie eficace şi eficientă, sunt 

dezvoltate acţiunile, mecanismele şi metodele necesare pentru realizarea politicii de mediu 

şi îndeplinirea obiectivelor şi ţintelor firmei; 

 Verifică: performanţa de mediu este măsurată, monitorizată şi evaluată continuu; 

 Acţionează: acţiuni corective şi de preventive, analiza managementului, îmbunătăţire 

continuă. 

În cadrul societăţii sunt stabilite o serie de obiective ce reprezintă ţelurile generale ale 

performanţei de mediu. La stabilirea acestora sunt considerate următoarele elemente: 

- natura şi amploarea activităţilor; 

- prevederi legale şi alte cerinţe; 

- aspecte de mediu semnificative; 

- opţiuni tehnologice; 

- cerinţe operaţionale şi comerciale; 

- resurse materiale, financiare şi umane; 

- punctele de vedere ale părţilor interesate. 

Pentru atingerea obiectivelor sunt fixate pe o perioadă de timp determinată ţinte de mediu 

măsurabile, stabilite pentru funcţiile, departamentele în care au fost identificate aspecte de 

mediu semnificative şi documentate în Programul de management de mediu: 

- protecţia solului împotriva poluării cu substanţe nocive; 
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- protecţia apelor, împotriva poluării cu subtanţe nocive; 

- reducerea emisiilor de vapori vopsea, diluant (COV); 

- reducerea emisiilor de vapori la locul de muncă; 

- îmbunătăţirea gestiunii deşeurilor; 

- respectarea prevederilor legale şi de reglementare; 

- conştientizarea angajaţilor privind protecţia mediului; 

- reducerea riscului de incendii, expozii. 

Toate aceste acţiuni specifice au ca scop îmbunătăţirea performanţei mediului. 

Aspectele de mediu sunt identificate de echipa de lucru stabilită în acest sens şi au în vedere, după 

caz, emisii în aer, deversări în apă, contaminarea solului, gestionarea deşeurilor, consumul de 

resurse, zgomot, vibratii etc. 

Aspectele de mediu sunt analizate periodic şi ori de câte ori este necesar, ca urmare a modificărilor 

tehnologiilor de execuţie, introducerea de noi materii prime/materiale/echipamente, modificarea 

cerinţelor legale, de reglementare şi ale clienţilor sau a altor părţi interesate, condiţii specifice la 

punctele de lucru etc. Pe baza acestor analize, sunt actualizate modalităţile de ţinere sub control a 

aspectelor de mediu asociate activităţilor firmei. 

În cadrul societăţii se desfăşoară acâiuni privind educarea, instruirea, motivarea angajaâilor pentru 

a-şi desfăţura activitatea într-un mod responsabil faţă de mediu şi cultivarea unei mentalităţi 

proactive în ceea ce priveşte mediul. 

Instruirea are în vedere elemente ca identificarea necesităţilor de instruire a angajaţilor, elaborarea 

unui plan de instruire, efectuarea de instruiri interne sau externe, documentarea acestora, evaluarea 

eficacităţii acâiunilor întreprinse. Prin instruirea periodică se asigură conţtientizarea întregului 

personal al firmei şi cel al furnizorilor privind importanţa respectării cerinâelor de mediu, precum 

şi consecinâele posibile în cazul abaterilor de la cerinâele specificate. 

 

Daca intentionati sa dobanditi un sistem atestat prîntr-un document, indicati in Coloana 3 data de la care acesta va fi 

valabil 

 Cerinţă caracteristică a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau 

data până la care sistemele 

vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilităţi 

Prezentaţi ce post sau 

departament este 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

1 
Aveţi o politică de mediu recunoscută 

oficial? 
da  Director general 

2 

Aveţi programe preventive de întreținere 

pentru instalațiile şi echipamentele 

relevante? 
da 

Există proceduri de lucru 

specifice pe mentenanţă Şef mentenanţă 

3 

Aveţi o metodă de înregistrare a 

necesităţilor de întreținere şi revizie? 

da 

Plan de mentenenţă 

preventivă on-line cu 

transmitere sarcini pentru 

fiecare secţie săptămânal 

Şef mentenanţă 

4 
Performanţa/acurateţea de monitorizare şi 

măsurare da 
Monitorizare şi măsurare- 

EMD 206-00 Ro 
Responsabil SMM 

5 

Aveţi un sistem prin care identificaţi 

principalii indicatori de performanţă în 

domeniul mediului? 
da 

Compararea cu cerinţele 

autorizaţiei integrate de 

mediu şi cu legislaţia de 

Responsabilul 

SMM, Director 

general 
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 Cerinţă caracteristică a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau 

data până la care sistemele 

vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilităţi 

Prezentaţi ce post sau 

departament este 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

mediu 

6 

Aveţi un sistem prin care stabiliţi şi 

menţineţi un program de măsurare şi 

monitorizare a indicatorilor care să permită 

revizuirea şi îmbunătăţirea performanţei? da 

Programul de 

monitorizare impus prin 

autorizaţia integrată de 

mediu 

Monitorizare şi măsurare 

- EMD 206-00 Ro 

Responsabilul 

SMM 

7 

Aveţi un plan de prevenire şi combatere a 

poluărilor accidentale? 

da 

Există - procedura de 

mediu EMD 205-00 Ro- 

Plan situaţii de urgenţă şi 

capacitate de răspuns 

- Plan de prevenire 

poluări accidentale - 

EMD 205-01 Ro 

Responsabilul 

SMM 

Director general 

8 

Dacă răspunsul de mai sus este DA listaţi 

indicatorii principali folosiţi 

da 

Monitorizarea calităţii 

apei subterane, emisiilor 

la coşuri, apelor 

tehnologice uzate tratate 

şi solului conform 

cerinţelor AIM 

Responsabilul 

SMM, 

Director general 

9 

Instruire 

Confirmaţi că sistemele de instruire sunt 

aplicate (sau vor fi aplicate şi vor începe în 

interval de 2 luni de la emiterea autorizației 

integrate de mediu) pentru întreg personalul 

relevant, inclusiv contractanţii şi cei care 

achiziţionează echipament şi materiale; şi 

care cuprinde următoarele elemente: 

 conştientizarea implicaţiilor 

reglementării dată de Autorizaţia 

integrată de mediu pentru activitatea 

companiei şi pentru sarcinile de lucru; 

 conştientizarea tuturor efectelor 

potențiale asupra mediului rezultate din 

funcționarea în condiții normale şi 

condiții anormale; 

 conştientizarea necesităţii de a raporta 

abaterea de la condițiile de autorizare 

integrată de mediu; 

 prevenirea emisiilor accidentale şi 

luarea de măsuri atunci când apar 

da 

Există un Plan anual de 

instruire a angajaţilor la 

SC thyssenkrupp Bilstein 

SA, care cuprinde 

următoarele elemente: 

- conştientizarea 

implicaţiilor reglementării 

dată de Autorizaţia 

integrată de mediu pentru 

activitatea companiei şi 

pentru sarcinile de lucru; 

- conştientizarea tuturor 

efectelor potenţiale asupra 

mediului rezultate din 

funcţionarea în condiţii 

normale şi condiţii 

anormale; 

- conştientizarea 

Responsabilul 

SMM, 

Conducerea 

societății 
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 Cerinţă caracteristică a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau 

data până la care sistemele 

vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilităţi 

Prezentaţi ce post sau 

departament este 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

emisii accidentale; 

 conştientizarea necesităţii de 

implementare şi menţinere a 

evidenţelor de instruire 

necesităţii de a raporta 

abaterea de la condiţiile de 

autorizare integrată de 

mediu; 

- prevenirea emisiilor 

accidentale şi luarea de 

măsuri atunci când apar 

emisii accidentale; 

- conştientizarea 

necesităţii de 

implementare şi menţinere 

a evidenţelor de instruire. 

10 

Există o declaraţie clară a calificărilor şi 

competenţelor necesare pentru posturile 

cheie? da 

Fişa postului Manager resurse 

umane SC 

thyssenkrupp 

Bilstein SA 

11 

Care sunt standardele de instruire pentru 

acest sector industrial (dacă există) şi în ce 

măsură va conformaţi lor? 

da 

Legislaţia de protecţie a 

muncii şi de mediu sau 

cerinţe aplicabile solicitate 

prin legi sau organizare 

interioară 

Manager resurse 

umane SC 

thyssenkrupp 

Bilstein SA 

Conducerea 

societăţii 

12 

Aveţi o procedură scrisă pentru rezolvare, 

investigare, comunicare şi raportare a 

incidentelor de neconformare actuală sau 

potențială, incluzând luarea de măsuri 

pentru reducerea oricărui impact produs şi 

pentru iniţierea şi aplicarea de măsuri 

preventive şi corective? 

da 

Procedurile sistemului de 

management de mediu 
Responsabilul 

SMM, 

Director general 

13 

Aveţi o procedură scrisă pentru evidenţa, 

investigarea, comunicarea şi raportarea 

sesizărilor privind protecția mediului 

incluzând luarea de măsuri corective şi de 

prevenire a repetării? 

da 

Plan şi fişă de 

monitorizare-EMD 206 01 

Ro 

Responsabilul 

SMM 

Director general 

14 

Aveţi în mod regulat audituri independente 

(preferabil) pentru a verifica dacă toate 

activitățile sunt realizate în conformitate cu 

cerințele de mai sus? (Denumiţi organismul 

de auditare) 

da 

Organismul extern de 

auditare este RINA 

SIMTEX O.C 

Director general 

Responsabilul 

SMM 

15 
Frecvența acestora este de cel puţin o dată 

pe an? da 
Planul anual al auditurilor 

interne 
Responsabil SMM 

S16 Revizuirea şi raportarea performanţelor da Personalul de la nivelul de Directorul General 
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 Cerinţă caracteristică a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau 

data până la care sistemele 

vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilităţi 

Prezentaţi ce post sau 

departament este 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

de mediu 

Este demostrat în mod clar, printr-un 

document, faptul că managementul de vârf 

al companiei analizează performanţa de 

mediu şi asigură luarea măsurilor 

corespunzătoare atunci când este necesar să 

se garanteze că sunt indeplinite 

angajamentele asumate prin politica de 

mediu şi că acestă politică rămâne 

relevantă? 

Denumiţi postul cel mai important care are 

în sarcină analiza performanţei de mediu 

conducere al societăţii, se 

întruneşte săptămânal sau ori 

de câte ori este necesar 

pentru a analiza adecvarea şi 

eficienţa sistemului de 

management de mediu. 

17 

Este demostrat în mod clar, printr-un 

document, faptul că managementul de vârf 

analizează progresul programelor de 

îmbunătăţire a calităţii mediului cel puţin o 

dată pe an? 

da 

Se întocmeşte un plan de 

măsuri după fiecare 

şedinţă şi se urmăreşte 

stadiul acţiunilor deschise. 

Directorul 

General 

Responsabil 

SMM 

18 

Există o evidenţă demonstrabilă (de ex. 

proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt 

incluse în următoarele domenii, aşa cum 

sunt cerute de IPPC: 

da 

Aspecte, obiective, 

programe de management- 

EMD-201-00 Ro 

Lista de analiza a noilor 

proiecte din punct de 

vedere al protecţiei 

mediului - EMF 201.01 

Ro 

Cerinţe minime de 

securitate, sănătate în 

muncă şi situaţii de 

urgenţă pentru furnizori, 

subcontractanţi şi 

prestatori de servicii- 

CFS-01 

Program de management 

de mediu - EMF 201.03 

Ro 

Director general 

Responsabilul 

SMM 

 
 controlul modificării procesului în 

instalație; 

 

 proiectarea şi retrospectiva instalațiilor 

noi, tehnologiei sau altor proiecte 

importante; 

  aprobarea de capital; 

  alocarea de resurse; 

  planificarea şi programarea; 

 
 includerea aspectelor de mediu în 

procedurile normale de funcționare; 

  politica de achiziţii; 

 

 evidenţe contabile pentru costurile de 

mediu comparativ cu procesele 

implicate şi nu cu cheltuielile (de 

regie). 
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 Cerinţă caracteristică a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau 

data până la care sistemele 

vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilităţi 

Prezentaţi ce post sau 

departament este 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

19 

Face compania rapoarte privind 

performanţele de mediu, bazate pe 

rezultatele analizelor de management 

(anuale sau legate de ciclul de audit ), 

pentru: 

 informații solicitate de Autoritatea de 

Reglementare; şi 

 eficienţa sistemului de management 

faţă de obiectivele şi scopurile 

companiei şi îmbunătăţirile viitoare 

planificate. 

da 

Raportul anual de mediu 

Raportările  în conformitate 

cu raportările obligatorii din 

cap.14 al Autorizaţiei 

integrate  de mediu. 

Raportări semestriale la SGA 

Sibiu ale monitorizării 

calităţii apelor uzate 

evacuate 

Raportarea anuală la APM a 

situaţiei gestiunii deşeurilor. 

Raportare lunară la 

Administraţia Fondului 

pentru Mediu pentru plata 

taxelor datorate ce revin 

societăţii în conformitate cu 

OUG 196/2005 actualizată, 

privind Fondul pentru 

mediu; 

 

Raportul anual la Comisia 

Naţională pentru Statistică – 

Situaţia Deşeurilor şi situaţia 

investiţiilor şi cheltuielilor 

de  protecţia mediului; 

 

Raportare semestrială 

informaţii privind activitatea 

de protecţia mediului în 

întreprindere conform Ord. 

175/2005. 

 

Raportarea anuală EPRTR şi 

IPPC on line şi pe hârtie 

Raportare anuală la APM- 

Bilanţul de materiale cu 

conţinut de COV, planul de 

gestionare a solvenţilor  

Raportări suplimentare 

solicitate de diverse 

organisme de control 

Director general 

Responsabilul 

SMM 
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 Cerinţă caracteristică a BAT 

Da 

sau 

Nu 

Documentul de referinţă sau 

data până la care sistemele 

vor fi aplicate (valabile) 

Responsibilităţi 

Prezentaţi ce post sau 

departament este 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

0 1 2 3 4 

20 

Se fac raportări externe, preferabil prin 

declaraţii publice privind mediul? 

nu 

Pagina web a societăţii 

www.bilstein.ro prin care 

se face publică politica de 

mediu şi informaţii 

privind mediul- RAM, 

informaţia trimestrială de 

mediu, anunţuri de mediu. 

Director general 

Responsabilul 

SMM 

 

Cerinţa caracteristică a 

BAT 

Unde este 

păstrată? 
Cum se identifică? 

Cine este 

responsabil? 

Managementul 

documentaţiei şi registrelor 

Pentru fiecare dintre 

următoarele elemente ale 

sistemului dumneavoastră de 

management daţi informațiile 

solicitate. 

   

Politici În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

MMM-01 Manualul de 

management de mediu 
Responsabil 

SMM 

Responsibilităţi În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Program de management 

de mediu-EMF 201.01 

Ro 

Responsabil 

SMM 

Ţinte În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Dosar politici, ţinte 

Aspecte, obiective, 

program de management 

EMF 201-00 Ro 

Responsabil 

SMM 

Evidențele de întreținere În cadrul 

compartimentului 

de întreținere 

EMD 204-00 Ro 

Control operaţional 

Plan de mentenanţă 

preventivă on-line cu 

transmitere sarcini 

pentru fiecare secţie 

săptămânal 

Sef 

instalaţii 

Proceduri În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Opis documente Sistem 

de Management al 

Mediului la SC 

ThyssenKrupp Bilstein 

SA 

Evidenţa 

electronică a 

tuturor 

înregistrărilor 
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Registrele de monitorizare În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Evidenţe electronice şi 

pe suport hârtie pentru 

monitorizarea tuturor 

factorilor de mediu 

EMD 206-00 Ro 

Monitorizare şi măsurare 

EMF 206.01 Ro- Plan şi 

fişa de monitorizare 

Responsabil 

SMM 

Rezultatele auditurilor În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Dosar audituri interne şi 

externe 

EMF-206.02 Ro- 

Chestionar audit de 

mediu 

Responsabil 

SMM 

Rezultatele revizuirilor În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Dosar documentaţii 

QMP- 002.00 Elaborare, 

introducere şi modificare 

de documente în cadrul 

organizaţiei. 

QMD-337.00-Elaborarea 

formularelor şi arhivarea 

documentelor 

Responsabil 

SMM 

Evidențele privind sesizările 

şi incidentele 

În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Procedurile sistemului 

de management de 

mediu - include şi 

această evidenţă 

Responsabil 

SMM 

Evidențele privind instruirile În cadrul 

compartimentului 

de mediu 

Dosar evidenţe instruiri 

în domeniul protecţiei 

mediului 

QMP 006.00- Efectuare 

şcolarizări/instruiri 

Responsabil 

SMM 
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3. INTRARI DE MATERII PRIME 

3.1 Selectarea materiilor prime 

Materiile prime şi materialele auxiliare conform activităţii SC THYSSENKRUPP BILSTEIN SA sunt: 

- materiale feroase (bare oţel, ţevi, sârme) 

- substanţe chimice şi preparate chimice necesare acoperirilor metalice prin procesul de cromare dură, laboratorului chimic aferent secţiei de 

cromare, vopsire şi pregătirea suprafeţelor, operaţiilor care se desfăşoară în hala componente - montaj, atelier prototipuri, logistică şi mentenanţă. 

Detalii privind natura chimică, cantităţile utilizate, gradul de periculozitate asupra mediului şi modul de depozitare a materiilor prime şi materialelor 

auxiliare utilizate în cadrul societăţii sunt prezentate în Anexa 2 la Raportul de Amplasament. 

Bilantul de materiale pentru toate fazele tehnologice desfăşurate pe amplasamentul S.C. THYSSENKRUPP BILSTEIN S.A. 

Fazele proceselor 
Materii prime 

utilizate 

Produse 

rezultate 

Deşeuri generate 

Denumire Cod deşeu 

Tratamente termice Tije piston Tije piston 
Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 
16-01-17 

Prelucrări 

mecanice 

Tije piston, 

tuburi, pietre 

rectificat, 

emulsii de 

răcire etc. 

Tije piston, 

tuburi 

Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 
16-01-17 

Deşeu de pilitură şi şpan feros 12-01-01 

Deşeu emulsii uzate 12-01-09* 

Deşeu nămoluri de la maşini unelte (din 

rectificare înainte de cromare) 
12-01-15 

Deşeu ambalaje contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 
15-01-10* 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi etc) 
15-02-02* 

Deşeu piatră abrazivă rectificare 12-01-21 

Cromare dură – 

acoperiri galvanice 

– instalaţii pentru 

tratarea 

suprafeţelor 

metalelor şi 

materialelor 

Tije piston, 

tuburi, 

substanţe 

chimice 

Tije piston, 

tuburi 

Deşeu ambalaje contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 
15-01-10* 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi etc) 
15-02-02* 

Deşeu plumb 11-01-98* 

Deşeu nămoluri şi turte de filtrare cu 

conţinut de substanţe periculoase (nămol 

cu Ba SO4)  

11-01-09* 
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Deşeu baie uzată ( anhidridă cromică) 11-05-04* 

Montaj - sudură 

Tije, tuburi, 

materiale 

auxiliare 

(materiale 

metalice, 

plastice, ulei, 

gaze, soluţii de 

degresare etc) 

Ansamblu 

amortizoare 

Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 
16-01-17 

Componente fără altă specificaţie (ans. 

amortizoare) 
16-01-22 

Deşeuri de degresare cu conţinut de 

substanţe periculoase 
11-01-13* 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi etc) 
15-02-02* 

Deşeu ambalaje contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 
15-01-10* 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton 15-01-01 

Deşeu folie plastic 15-01-02 

Vopsire 

Ansamble 

amortizoare, 

substanţe 

chimice etc. 

Ansamblu 

amortizoare 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi, filtre 

etc) 

15-02-02* 

Deşeu ambalaje contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 
15-01-10* 

Deşeu de vopsele şi lacuri cu conţinut de 

solvenţi organici sau alte substanţe 

periculoase 

08-01-11* 

Deşeu nămol cu conţinut de fosfaţi 11-01-08* 

Ambalare-

etichetare 

Cutii carton 

Etichete 

Folie ambalat 

Ansamblu 

amortizoare 

ambalate 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton 15-01-01 

Deşeu folie plastic 15-01-02 

Staţie de 

preepurare prin 

electrocoaculare 

Apele uzate 

evacuate 

Ape tratate 

electrochimic 

Deşeu nămoluri şi turte de filtrare cu 

conţinut de substanţe periculoase (nămol 

de la neutralizare)  

11-01-09* 

Laborator chimic 

Substanţe 

chimice pentru 

tratare, teste 

etc. 

- 
Deşeu ambalaje contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 
15-01-10* 

Depozit substanţe 

chimice 
- - 

Deşeu ambalaje contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 
15-01-10* 

Depozit central - - Deşeu ambalaje hârtie şi carton 15-01-01 
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materii prime şi 

produse finite 

Deşeu folie plastic 15-01-02 

Deşeu ambalaje lemn 15-01-03 

Pavilion 

administrativ, 

cantină 

- 

 

 

- 

 

 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton 15-01-01 

Deşeu folie plastic 15-01-02 

Deşeu menajer 20-03-01 

 

Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materii prime utilizate, precum si a altora care pot avea un impact semnificativ asupra mediului. De asemenea aratâti unde 

există materii prime alternative care au un impact mai mic asupra mediului si daca acestea sunt utilizate. Daca nu sunt utilizate, explicati de ce. 
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3.2 Cerinţele BAT 
Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerințe caracteristice BAT, care nu au fost analizate  

Cerinţa caracteristică a BAT Răspuns 

Responsibilitate 

Indicaţi persoana sau 

grupul de persoane 

responsabil pentru 

fiecare cerinţă 

Există studii pe termen lung care sunt necesar a 

fi realizate pentru a stabili emisiile în mediu şi 

impactul materiilor prime şi materialelor 

utilizate? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi 

indicaţi în cadrul programului de modernizare 

data la care acestea vor fi finalizate 

Nu. 

Se respectă cerinţele 

BAT privind selecţia 

materiilor prime 

Există obligativitatea 

monitorizării 

permanente a emisiilor 

conform cerinţelor 

autorizaţiei integrate de 

mediu 

Conducerea societăţii 

Responsabilul SMM 

Responsabil calitate 

Listaţi orice substituţii identificate şi indicaţi 

data la care acestea vor fi finalizate, în cadrul 

programului de modernizare. 

Nu este cazul - 

Confirmaţi faptul că veţi menţine un inventar 

detaliat al materiilor prime utilizate pe 

amplasament?
1
 

Da, ne conformăm pe 

deplin. 

Facturi, fişe de magazie. 

Sectorul 

aprovizionare 

Confirmaţi faptul că veţi menţine proceduri 

pentru revizuirea sistematică în concordanţă cu 

noile progrese referitoare la materiile prime şi 

utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai 

redus asupra mediului? 

Da, ne vom conforma, 

odată cu noile progrese 

înregistrate în acest 

domeniu 

Conducerea societăţii, 

Responsabilul SMM 

Confirmaţi faptul că aveţi proceduri de 

asigurare a calităţii pentru controlul materiilor 

prime? 

Aceste proceduri includ specificaţii pentru 

evaluarea oricăror modificări referitoare la 

impactul asupra mediului cauzat de impurităţile 

conținute de materiile prime şi care modifică 

structura şi nivelul emisiilor. 

Materiile prime sunt 

livrate cu certificatul de 

calitate şi fişa tehnică de 

securitate. 

Conducerea societăţii, 

Responsabil calitate 

 

                                                           

 

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” – indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea 
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3.3 Auditul privind minimizarea Deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor prime) 

. Cerinţa caracteristică a BAT Răspuns 

Responsibilitate 

Indicaţi persoana 

sau grupul de 

persoane 

responsabil 

pentru fiecare 

cerinţă 

1 

A fost realizat un audit al minimizării 

Deșeurilor? Indicaţi data şi numărul de 

înregistrare al documentului. 

Nota: Referire la HG 856/2002. 

Da 

Auditul a fost prezentat în 

cadrul RAM pentru anul 

2015. 

Se recomandă cerinţele 

BAT privind 

managementul Deşeurilor. 

Se ţine evidenţa Deşeurilor 

în conformitate cu 

prevederile HG 856-2002. 

Datele centralizate anual se 

transmit la APM Sibiu 

Responsabilul 

SMM 

2 

Listaţi principalele recomandări ale 

auditului şi data până la care ele vor fi 

implementate. 

Anexaţi planul de acţiune cu măsurile 

necesare pentru corectarea 

neconformităţilor înregistrate în 

raportul de audit. 

Minimizarea cantităţii de 

deşeuri generate din 

activitatea societăţii. 

Responsabilul 

SMM 

3 

Acolo unde un astfel de audit nu a fost 

realizat, identificaţi, principalele 

oportunități de minimizare a Deșeurilor 

şi data până la care ele vor fi 

implementate 

Se respecta cerinţele BAT 

privind minimizarea 

deşeurilor 

 

4 
Indicaţi data programată pentru 

realizarea viitorului audit 

Conform cerinţelor 

Autorizaţiei integrate de 

mediu 

Responsabilul 

SMM 

5 

Confirmaţi faptul că veţi realiza un 

audit privind minimizarea Deșeurilor 

cel puţin o dată la 2 doi ani. 

Prezentaţi procedura de audit şi 

rezultatele/recomandările auditului 

precum şi modul de punere în practică 

a acestora în termen de 2 luni de la 

încheierea lui. 

Da, conform cerinţelor 

Autorizaţiei integrate de 

mediu. 

Responsabilul 

SMM 
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Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerinţele BAT privind reziduurile din 

proces 

Prevederile documentului de referinţă „BAT 

în procesele de tratare a suprafeţelor metalice 

şi a materialelor plastice 

Situaţia în instalaţia analizată 

Anexa IV (punctul 3) din Directiva IPPC prevede 

obligaţia agentului economic de a „recupera şi 

recicla substanţele generate şi utilizate în proces, 

precum şi eventualele Deşeuri generate’’ 

5.1.6 Recuperarea materialelor şi gestionarea 

Deşeurilor 

BAT este: 

- prevenirea, 

- reducerea, 

- reutilizarea, reciclarea si recuperarea. 

Dintre acestea, sunt prioritare prevenirea şi 

reducerea tuturor pierderilor de materiale. 

Pierderea metalelor şi a componentelor nemetalice 

poate fi prevenită sau redusă considerabil prin 

utilizarea BAT în procesele de producţie. 

Metalele din nămoluri pot fi recuperate extern. 

 

5.1.6.1 Prevenirea şi reducerea 

BAT este prevenirea pierderii de materiale şi alte 

materii prime, prin reţinerea componentelor 

metalice şi nemetalice. 

Reducerea soluțiilor antrenate – tratare pe stativ 

Dispunerea suprafețelor celor mai mari ale 

pieselor de tratat într-o poziţie verticală pe stative 

permite soluției aderente să se scurgă spre 

marginea de jos a pieselor de tratat. 

Atunci când sunt ridicate din soluţia de tratare, 

stativele trebuie să fie înclinate în aşa fel încât 

picăturile mari să se formeze mai repede şi să se 

scurgă de pe partea inferioară a articolelor 

suspendate. 

Este necesar un timp de scurgere suficient de lung 

deasupra bazinelor pentru a permite 

lichidului aderent să se adune şi să formeze 

picături care se vor scurge de pe articole. 

4.7 Tehnicile de clătire şi recuperarea soluțiilor 

antrenate, prin: 

-reducerea soluțiilor antrenate (şi al soluțiilor 

aderente) prin diferite metode 

-reducerea consumului de apă de clătire. 

Pentru obținerea unui grad ridicat de clătire, cu 

ajutorul unei cantități reduse de apă de clătire, se 

recomandă clătirea în mai multe etape. 

Pentru atingerea obiectivelor generale de mediu, 

În instalaţie sunt luate următoarele măsuri privind: 

Recuperarea materialelor şi gestionarea 

Deşeurilor 

S-a calculat un randament al procesului de cromare 

dură, acesta fiind de min. 80%. 

Pierderile de crom hexavalent se regăsesc în 

nămolurile din curăţarea băilor de cromare (o 

data/an), curăţarea băii de anodizare (de 2 ori/an) şi 

în nămolul provenit din staţia de preepurare prin 

electrocoagulare. 

Prevenirea şi reducerea- 

Prevenirea pierderii de materiale şi alte materii 

prime prin reținerea componentelor metalice şi 

nemetalice: 

Utilizarea de substanţe chimice compatibile 

- prin utilizarea de substanţe chimice compatibile se 

elimină posibilitatea de impurificare a soluţíilor care 

ar necesita altfel înlocuirea acestora. 

Reducerea soluţiilor antrenate – tratarea pe stativ se 

realizează astfel: 

- piesele sunt asezate în stativ în pozitíe verticală. La 

ieşirea din băi există un timp de întârziere (controlat 

automat de proces) pentru scurgerea soluţiilor. 

Piesele se prelucrează doar pe suprafaţa exterioară, 

pentru evitarea pătrunderii soluţiei în interiorul 

pieselor (tuburi), acestea sunt prevăzute cu capace de 

protecţie etanşe, pentru reducerea la minimum a 

pierderilor de soluţie prin antrenare. 

- stratul de protecţie a stativului este hidrofug 

(realizat prin plastifiere) pentru o mai bună scurgere 

a soluţiilor aderente. 

- stativele sunt clătite sau pulverizate cu apă pentru a 

se elimina soluţia aderentă. 

 

 

Tehnicile de clătire şi recuperarea soluţiilor 

antrenate 

- în procesul de cromare dură se utilizează clătirea în 

cascadă 

Prevenirea pierderilor de materiale, cauzate de 

dozari excesive 

- monitorizarea concentraţiei substanţelor chimice 

utilizate în proces prin folosirea controlului analitic 

în laboratorul instalaţiei de galvanizare; 
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Prevederile documentului de referinţă „BAT 

în procesele de tratare a suprafeţelor metalice 

şi a materialelor plastice 

Situaţia în instalaţia analizată 

aplicabile pentru o anumită instalație, se poate 

opta pentru combinarea mai multor tehnici în 

cadrul instalației respective: 

·   reducerii consumului de apă, prin recuperarea 

şi reutilizarea apei 

· reducerii consumului de materiale, prin 

recuperarea şi reutilizarea materialelor 

BAT este prevenirea pierderilor de materiale, 

cauzate de dozări excesive. Acest lucru este 

posibil prin: 

·monitorizarea concentrației substanțelor chimice 

utilizate în proces 

·înregistrarea şi utilizarea analizelor comparative 

·raportarea abaterilor de la valorile de referinţă 

către persoana responsabilă şi luarea tuturor 

măsurilor necesare pentru menţinerea soluției în 

valorile limită optime. 

Acest obiectiv este atins cel mai bine prin 

folosirea controlului analitic (de obicei sub formă 

de Control statistic al procesului, CSP) şi prin 

dozarea automatizată. 

- înregistrarea şi utilizarea analizelor comparative; 

- raportarea abaterilor de la valorile de referinţă către 

şeful instalaţiei de galvanizare. 

Aceste aspecte sunt cuprinse în instrucţiunile de 

lucru: Instrucţiune de lucru ptentru operatorii liniei 

cromare dură şi discutate în şedinţele de instruire. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Principiile BAT privind minimizarea deşeurilor sunt respectate. 

Utilizarea apei 

3.3.1 Consumul de apă 

Sursa de 

alimentare cu 

apă (de ex. râu, 

ape subterane, 

reţea urbană) 

Volum de apă 

captat (m
3
/an) 

Utilizări pe faze 

ale procesului 

% de recircularea 

apei pe faze ale 

procesului 

% apa reintrodusă 

de la staţia de 

epurare în proces 

pentru faza 

respectivă 

Apa tehnologică-

- reţeaua de 

alimentare cu 

apa potabilă a 

municipiului 

Sibiu 

- subteran, 

dîntr-un puţ 

forat propriu 

125 mii 

mc/an din 

reţeaua 

municipală 

65 mii mc/an 

din forajul 

propriu 

- instalaţia de 

acoperire a 

suprafeţelor prin 

cromare dură, 

operaţii de 

pregătire a 

suprafeţelor. 

55%- reutilizată 

în procesul de 

cromare dură şi 

vopsire 

55% apa 

reintrodusă în 

procesele de 

cromare dură şi 

vopsire, rezultată 

după tratarea 

apelor prin 

electrocoagulare şi 

instalaţia de 

osmoză inversă 

Apa potabilă 

reţeaua de 

alimentare cu 

apa potabilă a 

municipiului 

10.730 mc/an  - scop 

 igienico-sanitar 

0 0 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

62 

Sibiu 

3.3.2 Compararea cu limitele existente 

Sursa valorii 

limită 

Valoarea 

limită 
Performanţa companiei 

Documentul de 

referinţă asupra 

Celor mai Bune 

Tehnici 

Disponibile în 

tratarea 

suprafeţelor 

metalelor şi 

materialelor 

plastice  

BAT nu 

specifică 

consumul de 

apă 

tehnologică. 

Volumele de apă autorizate sunt cele 

din autorizaţia de gospodărire a apelor. 

 

O diagramă a circuitelor apei şi a debitelor 

caracteristice este prezentată mai 

jos/anexate/altele 

Schema de bilant a apei în cadrul instalaţiei (de la 

prelevare până la evacuarea în receptorul natural) 

este prezentată mai jos/anexat 

Numărul documentului 

Diagrama circuitelor 

apei este prezentată mai 

jos. 

 

DIAGRAMA CIRCUITELOR APEI ŞI A DEBITELOR CARACTERISTICE; 

BILANŢUL APEI ÎN SC THYSSENKRUPP BILSTEIN SA 

REŢEAUA  

DE ALIMENTARE CU           Folosinţă menajeră 10.730 mc/an 

APA POTABILĂ 

                                                  Folosinţă tehnologică 190.000 mc/an 

CAPTARE 

SUBTERAN 

 

                                                                                                           Reţea de canalizare-  

                                                                                                            staţie de epurare 

                                                                                                             municipiul Sibiu 

3.3.3 Cerinţele BAT pentru utilizarea apei 

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost 

analizate. 

Cerinţa caracteristică privind BAT Răspuns 

Responsibilitate 

Indicaţi persoana sau 

grupul de persoane 

responsabil pentru fiecare 

cerinţă 

Reţea canalizare- 

Staţia de epurare 

municipiul Sibiu 

Staţia proprie de 

preepurare prin 

electrocoagulare 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

63 

A fost realizat un studiu privind utilizarea 

eficientă a apei? Indicaţi data şi numărul 

documentului respectiv. 

Da - anexat RAM 

2015; Conform 

AIM următorul 

audit privind 

utilizarea eficientă 

a apei se va realiza 

în 2017. 

Responsabil SMM 

Listaţi principalele recomandări ale acelui studiu 

şi data până la care recomandările vor fi 

implementate 

Dacă un Plan de acţiune este disponibil, este mai 

convenabil ca acesta să fie anexat aici. 

Exploatarea şi 

întreţinerea 

instalaţiilor de 

captare, folosire, 

preepurare şi 

evacuare a apelor 

uzate în condiţii 

tehnice 

corespunzătoare în 

scopul minimizării 

pierderilor de apă 

şi implicit de 

evacuare a 

substanţelor 

poluante. 

 

Au fost utilizate tehnici de reducere a 

consumului de apă? Dacă DA, descrieţi succint 

mai jos principalele rezultate. 

Da 

Reducerea 

cantităţii de apă 

prin reutilizări pe 

diferite faze ale 

procesului de 

cromare, 

contorizarea apei 

potabile, 

recircularea apei 

din staţia de 

preepurare, 

reducerea 

consumului de apă 

utilizată la 

igienizarea 

secţiilor. 

Conducerea societăţii 

Responsabil SMM 

Compartimentul de 

întreţinere 

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, 

identificaţi principalele oportunități de 

îmbunătăţire a utilizării eficiente a apei şi data 

până la care acestea vor fi (sau au fost) realizate. 

Respectarea 

recomandărilor 

BAT 

Şef instalaţii 

Responsabil SMM 
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Indicaţi data până la care va fi realizat următorul 

studiu. 

Conform cerinţelor 

noii autorizaţii 

integrate de mediu 

Responsabil SMM 

Confirmaţi faptul că veţi realiza un studiu privind 

utilizarea apei cel puţin la fel de frecvent ca şi 

perioada de revizuire a autorizației integrate de 

mediu şi că veţi prezenta metodologia utilizată şi 

rezultatele recomandărilor auditului într-un 

interval de 2 luni de la încheierea acestuia. 

Conform cerinţelor 

autorizaţiei 

integrate de mediu 

Responsabil SMM 

Descrieti in casutele de mai jos pozitia actuala sau propusa cu privire la alte cerințe caracteristice a BAT menționate in 

indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, 

fie prin justifcarea abaterilor sau utilizarea măsurilor alternative, ca răspuns la întrebarile de mai jos. 

 

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerinţele BAT privind utilizarea apei 

Document de referinţă privitor la cele mai bune 

tehnici disponibile de tratare a suprafeţelor 

metalelor şi materialelor plastice (August 2006) 

Situaţia în instalaţia analizată 

5.1.5.1 Reducerea la minimum a cantităţilor de apă din 

cadrul procesului 

BAT este reducerea consumului de apă prin: 

- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apă şi 

materiale din cadrul unei instalații, 

- înregistrarea cu regularitate a informațiilor privind 

consumul şi activitatea de control, 

- recuperarea apei din soluțiile de clătire şi reutilizarea 

acesteia în procesele care se pot realiza cu apa recuperată 

- evitarea nevoii de clătire între activități, prin utilizarea 

unor substanțe chimice compatibile cu celelalte activități 

Reducerea la minimum a cantitaţilor de 

apa din cadrul procesului 

Se realizează în instalaţie prin: 

- monitorizarea tuturor punctelor de consum 

de apă şi materiale din cadrul unei instalaţii, 

înregistrarea cu regularitate a informaţiilor 

Acest lucru se realizează prin contorizarea 

tuturor punctelor de consum din instalaţie: 

clătirea, completarea soluţiei, chiar şi la baie 

etc. Astfel se identifică sectoarele cu consum 

ridicat pentru a se lua măsuri corective. 

Consumurile de apă sunt contorizate şi 

înregistrate lunar în evidenţele societăţii. 

După stabilirea consumului optim de apă, 

debitul poate fi mentinut la un nivel optim de 

utilizare prin diverse măsuri controlate de o 

persoana autorizată. 

Efectul maxim se obţine atunci când sunt 

folosite împreună cu supapele de blocare a 

debitului setate la un debit optim şi cu alte 

date de monitorizare, cum ar fi consumul de 

apă pe bară anodică sau pe metru pătrat tratat. 

- recuperarea apei din soluţiile de clătire şi 

reutilizarea acesteia în procesele care se pot 

realiza cu apa recuperată: în societate se 

aplică - utilizarea apei din băile de spălare la 

compensarea pierderilor prin evaporare; 

- utilizarea în proces a apei de spălare de la 

scruberele de reţinere a cromului; 

- tratarea apelor şi a soluţiilor în staţiile de 

epurare a apelor uzate: staţia de denocivizare- 

neutralizare veche a fost dezafectată şi a fost 
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montată o instalaţie de tratare a apelor uzate 

nouă, în care tratarea apelor uzate se 

realizează prin electrocoagulare. Apele 

provenite din instalaţia de preepurare sunt 

dirijate spre instalaţia de osmoză inversă, cu 

reutilizarea lor în procesul de cromare, ceea 

ce duce la reducerea consumului de apă în 

instalaţie cu un grad de 55%. 

- utilizarea băilor de spălare în cascadă, 

- utilizarea de substanţe chimice compatibile 

- se utilizează substanţe provenite de la 

acelaşi furnizor, cu aplicare compatibilă. 

Cerinţa BAT privind reducerea la minimum a cantităţii de apă din proces este respectată 

5.1.5.2 Reducerea soluţiilor aderente 

BAT este, pentru liniile noi sau îmbunătăţite, reducerea 

soluțiilor aderente de surplus de apă din clătirea precedentă, 

prin utilizarea unui bazin ecologic de clătire (sau pre-

scufundare). Acumularea de particule poate fi controlată, 

pentru a nu scădea sub nivelul de calitate impus, prin 

filtrare. 

În instalaţie se utilizează sistemul de spălare 

în cascadă (3 bazine în cascadă) după 

degresare şi cromare. 

Tehnicile aplicate de societate sunt BAT. 

5.1.5.3 Reducerea soluțiilor antrenate 

Reducerea soluțiilor antrenate – tratare pe stativ 

Dispunerea suprafețelor celor mai mari ale pieselor de tratat 

într-o poziţie verticală pe stative permite soluției aderente 

să se scurgă spre marginea de jos a pieselor de tratat. Atunci 

când sunt ridicate din soluţia de tratare, stativele trebuie să 

fie înclinate în aşa fel încât picăturile mari să se formeze 

mai repede şi să se scurgă de pe partea inferioară a 

articolelor suspendate. 

Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra 

bazinelor pentru a permite lichidului aderent să se adune şi 

să formeze picături care se vor scurge de pe articole. Tăvile 

de scurgere inserate automat sau manual sub stative vor 

colecta toate picăturile şi vor preveni contaminarea 

bazinelor şi soluțiilor ulterioare (în cazul în care nu se 

folosesc bazine imediat următoare). Un transfer rapid al 

stativelor de la un bazin la altul reduce la minimum 

contaminarea. Stratul de protecție a stativului trebuie să fie 

hidrofug pentru o mai bună scurgere a soluțiilor aderente. 

Stativele pot fi clătite sau pulverizate cu apă sau curaţate cu 

jet de aer pentru a elimina soluţia aderentă. 

5.1.5.3.1 Reducerea vâscozităţii 

BAT este reducerea vâscozităţii, prin optimizarea 

proprietăţilor soluțiilor de tratare prin: - scăderea 

concentrației de substanțe chimice sau utilizarea unor 

procese cu o concentrație scăzută, adăugarea agenţilor de 

înmuiere, asigurarea că substanțele chimice din proces nu 

depăşesc valorile recomandate, asigurarea că temperatura 

Reducerea soluţiilor antrenate 

În instalaţie se folosesc următoarele tehnici: 

Reducerea soluţiilor antrenate – tratare pe 

stativ 

- Piesele sunt aşezate în stativ în poziţie 

verticală. La ieşirea din băi, există un timp de 

întârziere (controlat automat de proces) pentru 

scurgerea soluţiilor. Piesele se prelucrează 

doar pe suprafaţa exterioară, pentru evitarea 

pătrunderii soluţiei în interiorul pieselor 

(tuburi), acestea sunt prevăzute cu capace de 

protecţie etanşe, pentru reducerea la minimum 

a pierderilor de soluţie prin antrenare. 

- stratul de protecţie al stativului este hidrofug 

(realizat prin plastifiere) pentru o mai bună 

scurgere a soluţiilor aderente. 

- stativele sunt clătite sau pulverizate cu apă  

pentru a elimina soluţia aderentă. 

 

 

 

 

Reducerea vâscozităţii, prin optimizarea 

proprietăţilor soluţiilor de tratare 

- nu este cazul - soluţiile utilizate sunt soluţii 

apoase cu ioni anorganici care nu conferă 

vâscozitate soluţiei. 
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este optimizată, conform domeniului specific procesului şi 

conductivităţii necesare. 

Cerinţa BAT privind reducerea soluţiilor antrenate este respectată 

5.1.5.4 Clătirea 

BAT este reducerea consumului de apă, prin utilizarea 

tehnicilor de clătire în mai multe etape. 

În cazul utilizării unei combinaţii de BAT pentru reducerea 

consumului de apă, valoarea de referinţă a apei deversate 

din proces este de 3 – 20 l/m2/etapa de clătire. Valoarea 

poate fi calculată astfel încât să fie în legătură cu alţi factori 

de capacitate (greutatea metalului depus, greutatea bazei 

etc.) din instalațiile individuale. 

BAT este conservarea materialelor utilizate în proces, 

prin readucerea apei din prima clătire în soluţia de 

tratare 

În societate se utilizează: 

Reducerea consumului de apă, prin 

utilizarea tehnicilor de clătire în mai multe 

etape 

- Se utilizează băi de spălare în cascadă. 

Conservarea materialelor utilizate în 

proces, prin readucerea apei din prima 

clătire în soluţia de tratare 

- Se utilizează în proces apa de spălare de la 

scruberele de reţinere a cromului de la linia de 

cromare dură. 

- Utilizarea apei din băile de spălare la 

compensarea pierderilor prin evaporare în 

soluţia de cromare. 

Se consideră BAT tehnicile utilizate 

5.1.7 Întreținerea generală a soluțiilor utilizate în 

proces 

BAT este prelungirea duratei de viaţă a băii, precum şi 

menţinerea calităţii de ieşire, în special în cazul 

sistemelor operate în apropierea sau la închiderea 

circuitului de materiale prin: 

determinarea parametrilor critici de control 

menţinerea acestora în limitele acceptabile prevăzute, 

prin îndepărtarea elementelor contaminante. 

În instalaţie se urmăreşte determinarea 

permanentă a parametrilor critici de control şi 

menţinerea acestora în limitele prevăzute, 

eliminarea elementelor contaminante. 

Sunt implementate instrucţiuni pentru: 

- Prepararea şi întreţinerea soluţiei de 

anodizare cu acid sulfuric (Cromare dură) 

- Prepararea şi întreţinerea soluţiei de 

degresare electrochimică (Cromare dură) 

Prepararea şi întreţinerea soluţiei de cromare 

dură 

Cerinţa BAT privind întreţinerea generală a soluţiilor utilizate în proces este respectată 

3.3.3.1 Sistemele de canalizare 

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sa se evite poluarea apei meteorica. Acolo unde este posibil 

aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat , trebuie evacuat separat. Care este practica pe 

amplasament? 

Din activitate rezultă următoarele tipuri de ape uzate, care sunt colectate în sistem unitar: 

- ape uzate  igienico- sanitare; 

- ape uzate tehnologice; 

- ape tehnologice rezultate exclusiv de la răcirea utilajelor, colectate separat de apele 

uzate tehnologice; 

- ape pluviale. 

- Apele uzate igienico - sanitare, sunt colectate de o reţea de canalizare internă, Dn 200mm, 

situată în partea de vest a halei de producţie, cu descărcare finală în colectorul menajer 

municipal, comun cu SC Compa SA. 

- Apele tehnologice uzate provenite de la secţiile de cromare dură şi vopsitorie sunt dirijate 

printr-o reţea de canalizare interioară spre staţia de preepurare prin electrocoagulare, după care 

sunt evacuate în partea de est a halei de producţie printr-o reţea de canalizare cu Ø= 200mm, cu 

evacuare în reţeaua de canalizare municipală; 

- Apele tehnologice rezultate exclusiv de la răcirea utilajelor sunt colectate separat şi evacuate 
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prin partea de vest a halei de producţie printr-o reţea din conducte PVC cu Ø= 200 mm, care 

preia şi apele uzate menajere aferente zonei. Evacuarea efluentului se face tot în reţeaua de 

canalizare municipală. 

- Apele pluviale de pe amplasament sunt dirijate spre guri de colectare în partea de sud a 

acestuia, de unde sunt preluate de canalizarea SC Compa SA prin 3 conducte cu Ø= 200mm, cu 

dirijarea lor spre canalizarea municipală. 

 

Volumul de ape uzate menajere evacuate: 9.332 mc/an 

Volumul de ape tehnologice provenite de la răcirea utilajelor şi ape tehologice preepurate 

evacuate: 91.802 mc/an 

 

Instalaţii de preepurare 

Staţia de preepurare a apelor uzate tehnologice 

Apele uzate tehnologice generate din procesele de cromare şi vopsire sunt tratate prin procesul de 

electrocoagulare. Procedeul permite eliminarea de metale grele, vopsele, solide în suspensie sau 

coloidale. Instalaţia, cu o capacitate de 3000 l/h funcţionează în flux continuu. 

Apele uzate provenite din secţiile de cromare dură şi vopsire sunt dirijate prin conducte PVC în 3 

rezervoare de colectare, apoi sunt tranferate în instalaţia de tratare prin electrocoagulare 

automatizată. 

În staţie sunt tratate următoarele tipuri de ape: 

 - ape uzate cromice rezultate după spălarea pieselor din procesele de cromare dură şi procesele 

de degresare; 

 - ape provenite de la pregătirea suprafeţelor înainte de vopsire; 

Instalaţia este alcătuită din: 

- o pompă pentru transvazarea apelor uzate din rezervoarele de stocare în rezervorul de 

electrocoagulare; 

- 2 vase de stocare, din HDPE, Dn=2200 mm, H=3000 mm, prevăzute cu agitator şi indicator de 

nivel; 

- un vas de reacţie (reactorul de electroliză) L x l xh = 1100 x 1100 x 1900 (mm), dotat cu sistem 

de aer; 

- vas de floculare Dn=1600 mm, H=1600 mm, conectat la vasul de reacţie; 

- filtru presă, model 600 (dimensiuni 600 x 600), cu 30 plăci de oţel, cilindru hidraulic acţionat 

electric, tavă de scurgere, colector de apă din inox. 

Tratarea apelor uzate se realizează prin procedeul de electrocoagulare, care este o metodă 

electrochimică ce constă în introducerea în apă a ionilor metalici necesari coagulării, prin 

intermediul procesului de electroliză. În acest scop, se foloseşte celula de electroliză cu anozi 

metalici solubili, confectionaţi din aluminiu ( 100g Al/mc) şi fier (200g Fe/mc). 

Apele rezultate sunt transvazate în filtrul presă, colectate într-un rezervor, de unde sunt dirijate 

spre instalaţia de osmoză inversă, cu reutilizarea lor în procesele de cromare dură şi vopsire. 

3.3.3.2 Recircularea apei 

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupa epurarea sa prealabila, daca este necesar. Acolo unde 

acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata in alta parte a procesului care necesita o calitate inferioara a apei; sa se 

identifice posibilitatile de substitutie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerințele de calitate a apei asociate 

fiecarei utilizări. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. apele de răcire, trebuie pastrate separat acolo unde este 

necesara reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma de tratare. 

Apele uzate tehnologice tratate prin procesul de electrocoagulare sunt trecute printr-un filtru 
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presă, colectate într-un rezervor, de unde sunt dirijate spre instalaţia de osmoză inversă, cu 

reutilizarea lor în procesele de cromare dură şi vopsire. Gradul de recirculare internă a apei 

folosită în scop tehnologic este de 55%. 

3.3.3.3 Alte tehnici de minimizare 

Sistemele de răcire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final, apele uzate vor necesita o forma 

de epurare. Totusi, in multe solicitari, cea mai buna epurare conventionala a efluentului produce o apa de buna calitate 

care poate fi utilizata in proces direct sau amestecata cu apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat poate 

varia, el poate fi reciclat in mod selectiv, atunci cand calitatea este corespunzătoare, si condus spre evacuare atunci 

cand calitatea scade sub nivelul pe care sistemul il poate tolera. Operatorul/titularul activității trebuie sa identifice 

cazurile in care apa epurata din efluentul stației de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi 

folosita. 

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane conținua sa scada. Ele pot fi aplicate fluxurilor proceselor individuale sau 

efluentului final de la stația de epurare. In final, ele vor putea inlocui complet stația de epurare, ducand la reducerea 

semnificativa a volumului efluentului. Concentrația efluentului ramane totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este 

suficient de mic, si in particular acolo unde caldura reziduala este disponibila pentru epurarea ulterioara prin evaporare, 

poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi redus la zero. Daca este cazul, Operatorul trebuie sa evalueze 

costurile si beneficiile utilizării acestui tip de epurare: 

Nu este cazul 

3.3.3.4 Apa utilizată la spălare 

Acolo unde apa este folosită pentru curăţire şi spălare, cantitatea utilizată trebuie minimizată prin: 

 aspirare, frecare sau ştergere mai degrabă decât prin spălare cu furtunul; 

În societate se iau măsuri de reducere a consumului de apă de spălare pentru 

igienizarea secţiilor de producţie, utilizând furtunul numai unde şi când este strict 

necesar. 

 evaluarea scopului reutilizării apei de spălare; 

Nu este cazul 

 controale stricte ale tuturor furtunelor şi echipamentelor de spălare. 

Se realizează înainte de fiecare operaţie 

Există alte tehnici adecvate pentru instalație? 

Nu este cazul 
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4. PRINCIPALELE ACTIVITĂŢI 

4.1 Inventarul proceselor 

Numele procesului Descriere Capacitate maximă 

Instalaţia IPPC 

Recepţia şi  

depozitarea 

Necesarul zilnic, respectiv săptămânal, de materii prime şi materiale auxiliare se face  în 

magaziile de materii prime, magazia pentru substanţe şi preparate chimice. 
 

Instalaţia de 

acoperire a 

metalelor prin 

cromare dură 

Linia de cromare dură - cuprinde: 

- degresare electrochimică în baie, prevazută cu preaplin şi pompă pentru recirculare 

asigurând o bună omogenizare a soluţiei şi îndepărtarea grăsimilor încorporate. Se 

lucrează la temperatura de 60+/- 5
0
C timp de minimum 2 minute pentru o şarjă, la o 

tensiune de 4,5-5,5V. Compensarea pierderilor de apă prin evaporare se face automat din 

baia de spălare după degresare. În cazul când electrolitul nu mai degresează corespunzător, 

baia epuizată se goleşte la staţia de preepurare şi se curaţă baia. Aceasta operaţie se 

execută la intervale de aprox. 2 luni. 

- anodizare în baie - operaţia de anodizare (atac) se execută în scopul activării suprafeţei 

tijelor înaintea cromării dure. Tijele sunt legate la anod, iar catozii băii de anodizare sunt 

formaţi dintr-un aliaj Pb9Sn8Sb2. Concentraţia în reactivi: CrO3 = 260 – 280 g/l, H2SO4 = 

3-5 g/l. Se lucrează la temperatura de 60+/-3
0
C, timp de menţinere în baie 2.5 minute 

pentru o şarjă la o tensiune de 5,5 V. 

- cromare dură în 5 băi cu 11 posturi, cu protecţie cauciucată şi serpentine de încălzire (o 

baie cu 3 posturi şi 4 băi cu 2 posturi) şi un rezervor de preparare soluţii. Conform 

procesului de cromare dură, tijele se acoperă cu un strat de crom dur. Anozii folosiţi în 

acest scop sunt formaţi dintr-un aliaj Pb9Sn8Sb2, având formă cilindrică, sunt asezaţi la o 

distanţă de 100mm, număr total pe linie fiind de 792buc. Temperatura de lucru este 60+/-

3
0
C, densitatea de curent: 45-65A/dm2. Concentraţia de lucru este identică cu baia de 

anodizare. 

După fiecare operaţie are loc spălarea pieselor şi recuperarea parţială a cromului 

hexavalent, care constituie agentul de cromare sub formă de acizi cromici (H2CrO4, 

H2Cr2O7). 

Volum baie degresare 

electrochimică=3.340 l 

Volum baie anodizare=3.060 l 

Volum băi cromare dură - o 

baie cu 3 posturi cu V=11.700 

l fiecare şi 4 băi cu 2 posturi 

cu V=7.200l fiecare 

(Volum total băi= 51,3 mc, 

din care Volum băi active= 

44,4; Volum băi de spălare 

=6,9 mc) 
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Numele procesului Descriere Capacitate maximă 

Instalaţia de 

preepurare prin 

electrocoagulare 

Staţia de preepurare a apelor tehnologice uzate este amplasată în incinta atelierului de 

cromare dură (spaţiul care a funcţionat ca magazie de chimicale pentru instalaţia de 

cromare dură) şi funcţionează prin metoda de electrocoagulare. 

Sistemul de electrocoagulare este un procedeu electric în care impurităţile sunt aduse la o 

mărime suficient de mare pentru a putea fi filtrate, presate şi apoi eliminate. Procesul de 

floculare în reactor se bazează pe principiul anozilor solubili prin instituirea unui curent 

între doi electrozi (Fe sau Al) încorporaţi într-un electrolit, conţinut într-un reactor, 

rezultând o soluţie coagulant care provocă coagularea floculelor de poluanţi ce urmează a 

fi eliminaţi. Electroliza poate coagula compuşi solubili oxidabili sau reductibili conţinuţi 

în efluent. Câmpul electric crează o mişcare a ionilor şi a particulelor încărcate. 

Această acţiune permite colectarea materiilor suspendate sub formă de agregate floculate, 

care ulterior se pot elimina printr-un proces fizic de filtrare. 

Acest sistem este capabil de a elimina metalele grele, vopseaua, cerneala, solide în 

suspensie şi coloidale etc. 

Instalaţia funcţionează în flux continuu având o capacitate de 3000 l/h. 

Procesul constă în: 

Apele uzate sunt dirijate prin conducte PVC în 3 rezervoare de colectare, apoi sunt 

transferate în sistem unitar către reactorul de electrocoagulare (electroliză). 

Sunt tratate prin electrocoagulare următoarele tipuri de ape: 

- ape uzate cromice rezultate după spălarea pieselor din procesele de cromare dură şi 

procesele de degresare; 

- ape provenite de la pregătirea suprafeţelor înainte de vopsire. 

Instalaţia este alcătuită din: 

- o pompă pentru transvazarea apelor uzate din rezervoarele de stocare în rezervorul de 

electrocoagulare; 

- 2 vase de stocare, din HDPE, Dn=2200 mm, H=3000 mm, prevăzute cu agitator şi 

indicator de nivel; 

- un vas de reacţie (reactorul de electroliză) L x l x h = 1100mm x 1100mm x 1900mm, 

dotat cu sitem de aer; 

Capacitate - 3.000 l/h cu 

funcţionare în flux continuu 
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Numele procesului Descriere Capacitate maximă 

- vas de floculare Dn= 1600mm, H=1600 mm, conectat cu vasul de reacţie; 

- filtru presă, model 600 (dimensiuni 600x 600 mm), cu 30 de plăci din oţel, cilindru 

hidraulic acţionat electric, tava de scurgere şi colector pentru apă din oţel inox. 

Electrocoagularea este o metodă electrochimică ce constă în introducerea în apă a ionilor 

metalici necesari coagulării, prin intermediul procesului de electroliză. În acest scop, se 

foloseşte celula de electroliză cu anozi metalici solubili, confectionaţi din aluminiu şi fier 

în proporţie de 200 gr Fe / m
3 

şi 100 gr Al / m
3
. În urma procesului de reacţie, apele sunt 

transvazate în filtrul presă, apoi sunt colectate într–un rezervor de unde sunt dirijate spre 

instalaţia de osmoză inversă cu reutilizarea lor în procesele de cromare dură şi vopsitorie 

în procent de 55%, restul de 45% fiind evacuate în reţeaua de canalizare. 

Nămolul este îndepărtat prin filtrare cu filtru presă, fiind ambalat şi depozitat temporar pe 

platforma betonată special amenajată în vederea eliminării prin firme autorizate (SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 81/07.12.2016). 

Activităţi legate tehnic de activitatea IPPC 

Atelier vopsitorie 

Întregul proces de vopsire, inclusiv tratarea preliminara include următoarele faze: 

- Predegresare - în baie cu volumul de 6 mc 

- Degresare - în baie cu volumul de 6 mc 

- Spălare în baie cu apă rece alcalinizată, volumul băii- 1,6 mc 

- Activare - în baie cu volumul de 1,6 mc 

- Fosfatare în baie cu volumul de 8 mc 

- Spălare după fosfatare în baie cu volumul de 1,5 mc 

- Pasivare în baie cu volumul de 1,5 mc 

- Spălare cu apă desalinizată în baie cu volumul de 1,6 mc 

- Uscare la temperatura de 80 - 92°C 

- Prevopsire manuală 1 

- Uscare la temperatura de 95 - 105°C 

- Prevopsire manuală 2 în cabină închisă 

- Vopsire electrostatică - ESTA 

- Uscare la temperatura de 92 - 102°C 

Maxim 10 kg vopsea + 

întăritor /h 
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Numele procesului Descriere Capacitate maximă 

Prevopsirea manuală se realizează într-o cabină de vopsire. Pentru amestecul 

componentelor se foloseşte o instalaţie automată, componentele folosite fiind: vopsea 

peroxidică lichidă , întăritor epoxidic şi diluant epoxidic. 

Vopsirea electrostatică se execută automat cu robotul, cu aceleaşi materiale de vopsire ca 

pentru prevopsirea manuală. Filtrarea se face uscat. 

Atelier prelucrări 

mecanice 

Atelierul de prelucrări mecanice cuprinde instalaţii şi utilaje pentru operaţii de rectificare 

SASL, strunjire CNC1 şi CNC2, spălare cu maşina de spălat automată Tehnowash, spălare 

Ratunde, sudură electrică şi cu gaz, operaţii de călire de suprafaţă, răcire. 

3.400.000 tije /an 

110.000 tuburi/an 

Atelier montaj 
Atelierul de montaj cuprinde instalaţii şi utilaje pentru sudură, spălare cu maşina de spălat 

BVL, montaj- sudură JLR 

1.700.000 bucăţi ansamble 

amortizoare/an 

Atelier prototipuri 
Atelier prototipuri cuprinde instalaţii şi utilaje pentru prototipuri - sudură electrică şi cu 

gaz, tratament termic, rectificare. 

cca. 1000 bucăţi ansamble 

amortizoare/an 

 

Descrierea proceselor 

Prezentati diagrama/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activităților pentru a indica principalele faze ale procesului si pentru a identifica mijloacele prin care materialele 

sunt transferate de la o activitate la alta. 

Principalele faze ale procesului cu intrările şi iesirile aferente sunt prezentate mai jos: 

Fazele proceselor 
Materii prime 

utilizate 

Produse 

rezultate 
Deleu generat Emisii în atmosferă 

Tratamente termice Tije piston Tije piston 
Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 16-01-17 
Emisii de caldură - coş V58 

Prelucrări mecanice 

Tije piston, tuburi, 

pietre rectificate, 

emulsii de răcire, 

etc. 

Tije piston, 

tuburi 

Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 16-01-17 

Emisii pulberi - Coşuri V12 şi 

V13 - rectificare SASL şi V72 

(coş nou)- strunjire CNC1 şi 

CNC2 

Vapori alcalini - coş V22- maşina 

de spălat Tehnowash şi coş V71 

(coş nou) - spălare Ratunde 

Pulberi - coş V56 - rectificare-

Deşeu de pilitură şi şpan feros 

12-01-01 

Deşeu emulsii uzate - 12-01-09* 

Deşeu nămoluri de la maşini unelte 

(din rectificare cu crom) - 12-01-14* 

Deşeu nămoluri de la maşini unelte 
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(din rectificare înainte de cromare) - 

12-01-15 

superfinisare SASL 

Gaze de sudură, pulberi - coş V57 

- sudură limitator pe tijă 

Vapori alcalini, pulberi - coş V59- 

debitare, spălare RSA 

Deşeu ambalaje contaminate 

(ambalaje metalice şi plastice)- 15-

01-10* 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi, 

etc)- 15-02-02* 

Deşeu piatră abrazivă rectificare-12-

01-21 

Cromare dură – 

acoperiri galvanice – 

instalaţii pentru 

tratarea suprafeţelor 

metalelor şi 

materialelor 

Tije piston, tuburi, 

substanţe chimice, 

gaz metan pentru 

centrala termică 

încălzire linie 

Tije piston, 

tuburi 

Deşeu ambalaje contaminate 

(ambalaje metalice şi plastice) - 15-

01-10* 

Vapori de hidroxid de sodiu, crom 

hexavalent- coş evacuare V31-

zona cromare 1 - hotă de 

exhaustare cu tubulatură, sistem 

umed de reducere a emisiilor de 

crom 

Vapori de hidroxid de sodiu, crom 

hexavalent- coş evacuare V32- 

zona pregătire - hotă de 

exhaustare cu tubulatură, sistem 

umed de reducere a emisiilor de 

crom 

Vapori de hidroxid de sodiu, crom 

hexavalent - coş evacuare V33- 

zona cromare 2-- hotă de 

exhaustare cu tubulatură, sistem 

umed de reducere a emisiilor de 

crom 

Gaze de ardere (CO, SO2, NOx, 

pulberi) - coş evacuare V34- 

centrala termică încălzire linie- 

tiraj natural 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi, 

etc) - 15-02-02* 

Deşeu plumb-11-01-98* 

Deşeu nămoluri şi turte de filtrare cu 

conţinut de substanţe periculoase 

(nămol cu Ba SO4) -11-01-09* 

Deşeu baie uzată (anhidridă 

cromică) - 11-05-04* 
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Montaj, sudură, 

spălare 

 

Tije, tuburi, 

materiale auxiliare 

(materiale 

metalice, plastice, 

ulei, gaze, soluţii 

de degresare etc) 

Ansamblu 

amortizoare 

Deşeuri de metale  feroase 

(subansamble) - 16-01-17 

Gaze de sudură (CO2, CO, NOx, 

SO2, pulberi) - coş V40- racordat 

la toate maşinile de sudură O.B.- 

tiraj natural 

Vapori alcalini - coş V41- maşina 

de spălat BVL - tiraj natural 

Gaze de sudură, pulberi - coşuri 

V60, V61, V62 - sudură Obil-

AM- tiraj natural 

Gaze de sudură, pulberi - coş V73 

(coş nou) - montaj- sudură JLR 

Gaze de sudură, pulberi- coş V52- 

sudură PQ, MRA, SMART- tiraj 

natural 

Vapori alcalini - coş V53- maşina 

de spălat BVL - tiraj natural 

Vapori alcalini - coş V54- maşina 

de spălat tuburi Tehnowash- tiraj 

natural 

Componente fără altă specificatie 

(ans. amortizoare) - 16-01-22 

Deşeuri de degresare cu conţinut de 

substanţe periculoase-11-01-13* 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi 

etc) - 15-02-02* 

Deşeu ambalaje contaminate 

(ambalaje metalice şi plastice)- 15-

01-10* 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton-15-

01-01 

Deşeu folie plastic-15-01-02 

Vopsire 

Ansamble 

amortizoare, 

substanţe chimice 

(substanţe 

degresante, 

fosfatanţi, 

diluanţi, lacuri, 

vopsele), gaze 

naturale pentru 

centralele termice 

aferente zonelor 

de pregătire, 

zvântare, uscare 

Ansamblu 

amortizoare 

Deşeu absorbanţi materiale filtrante 

(lavete uzate, bureţi uzaţi, mănuşi, 

filtre etc) - 15-02-02* 

Emisii de COV- Ventilatoare, 

tubulatură pentru exhaustarea 

gazelor cu conţinut de COV, 

racordată la instalaţia de filtrare a 

particolelor solide, apoi la un 

container cu 3 ventilatoare 

(Q=13.000 mc/h/ventilator) şi la 3 

containere cu cărbune activ, 

prevăzute cu coşuri de evacuare- 

V1, V2, V3 

Vapori acizi şi alcalini - coş 

evacuare V4 - zona pregătire - 

degresare suprafeţe 

Deşeu ambalaje contaminate 

(ambalaje metalice şi plastice) - 15-

01-10* 

Deşeu de vopsele şi lacuri cu 

conţinut de solvenţi organici sau alte 

substanţe periculoase-08-01-11* 

Deşeu nămol cu conţinut de fosfaţi- 

11-01-08* 
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Gaze de ardere (CO, CO2, SO2, 

NOx, pulberi) - Coşuri evacuare: 

V7- centrala termică zona 

pregătire 

V8- centrala termică zona 

zvântare 

V9- centrala termică zona 

zvântare 

V10- centrala termică zona uscare 

V11- centrala termică - zona 

pregătire suprafeţe 

 

Ambalare-etichetare 

Cutii carton 

Etichete 

Folie ambalat 

Ansamblu 

amortizoare 

ambalate 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton-15-

01-01 - 

Deşeu folie plastic-15-01-02 

Staţie de preepurare 

prin electrocoagulare 

Apele uzate 

evacuate 
Ape tratate 

Deşeu nămoluri şi turte de filtrare cu 

conţinut de substanţe periculoase 

(nămol de la neutralizare) -11-01-

09* 

Emisii de hidrogen- coş V35 - 

tiraj natural 

Laborator chimic 

Substanţe chimice 

pentru tratare, 

teste etc. 

- 

Deşeu ambalaje contaminate 

(ambalaje metalice şi plastice) - 15-

01-10* 

Emisii de vapori acizi, alcalini-

V55 - ventilator 

Depozit substanţe 

chimice 

Substanţe chimice 

necesare 

proceselor 

tehnologice 

- 

Deşeu ambalaje contaminate 

(ambalaje metalice şi plastice)- 15-

01-10* 

Emisii difuze de vapori acizi, 

alcalini, COV 

Depozit central materii 

prime şi produse finite 

Materii prime şi 

produse finite 
- 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton-15-

01-01 
Emisii difuze pulberi 

Deşeu folie plastic-15-01-02 

Deşeu ambalaje lemn-15-01-03 

Pavilion administrativ, 

cantină - centrale 
 - 

Deşeu ambalaje hârtie şi carton-15-

01-01 

Gaze de ardere - Coşuri de 

evacuare V66, V67, V68, V69- 
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termice ambientale Deşeu folie plastic-15-01-02 centrale termice ambientale 

Deşeu menajer-20-03-01 

Incintă 

compresoare şi 

centrale termice 

Gaz metan - - 

Gaze de ardere- coş de evacuare 

V70 (coş nou) - centrale termice 

ambientale hală de producţie 

4.2 Inventarul ieşirilor (produselor) 

Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului 

Cantitatea de produs la 

capacitate maximă de 

producţie 

(volum/lungime) 

Cromare dură Tije piston, tuburi, 
Tije piston, tuburi acoperite 

prin cromare 

3.400.000 tije cromate/an 

110.00 tuburi cromate/an 

Vopsire Ansamble amortizoare Ansamble amortizoare 
Maxim 10 kg vopsea+ 

întăritor/h 

Prelucrări mecanice Tije piston, tuburi Tije piston, tuburi 
3.400.000 tije cromate/an 

110.00 tuburi cromate/an 

Montaj – sudură Tije, tuburi Ansamblu amortizoare 
1.700.000 bucăţi 

ansamble amortizoare/an 

4.3 Inventarul ieşirilor (Deşeurilor) 

Proces Denumire 
Cod 

deşeu 
Tip deşeu Modalităţi actuale de gestionare a deşeurilor 

Tratamente termice 
Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 
16-01-17 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocat în bene metalice, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, preluat de SC Remat SA în baza 

contractului 17/28.05.2012 în vederea valorificării 

Prelucrări mecanice 

Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 
16-01-17 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocat în bene metalice, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, preluat de SC Remat SA în baza 

contractului 17/28.05.2012 în vederea valorificării 

Deşeu de pilitură şi şpan 

feros 
12-01-01 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocat în bene metalice şi recipienţi metalici, depozitaţi 

pe platforma betonată special amenajată, preluat de SC 
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Remat SA în baza contractului 17/28.05.2012 în vederea 

valorificării. 

Deşeu emulsii uzate 12-01-09* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în butoaie metalice şi IBC-uri de plastic depozitate pe 

platforma betonată special amenajată. Contract cu SC Roues 

Solutions nr. 81/2016 în vederea colectării, transportului 

şi tratării chimice. 

Deşeu nămoluri de la 

maşini unelte (din 

rectificare cu crom) 

12-01-14* 
Nevalorificabil/

periculos 

Stocat în recipienţi metalici de 1000 l depozitaţi pe platforma 

betonată special amenajată, predat către SC Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

eliminării. 

Deşeu nămoluri de la 

maşini unelte (din 

rectificare înainte de 

cromare) 

12-01-15 
Nevalorificabil/

nepericulos 

Stocat în butoaie metalice şi IBC-uri de plastic depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, predat către SC 

Roues Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

eliminării. 

Deşeu ambalaje 

contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 

15-01-10* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

valorificat prin SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 

Deşeu absorbanţi 

materiale filtrante (lavete 

uzate, bureţi uzaţi, mănuşi 

etc) 

15-02-02* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în saci de polietilenă şi cutii de carton, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, predat către SC 

Roues Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

valorificării energetice 

Deşeu piatră abrazivă 

rectificare 
12-01-21 

Nevalorificabil/

nepericulos 

Stocat pe paleţi de lemn, depozitaţi pe platforma betonată 

special amenajată predat către SC Roues Solutions în baza 

contractului 81/2016 în vederea eliminării 

Cromare dură – 

acoperiri galvanice 

– instalaţii pentru 

tratarea suprafeţelor 

metalelor şi 

materialelor 

Deşeu ambalaje 

contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 

15-01-10* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

predat către SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 în vederea valorificării energetice 

Deşeu absorbanţi 

materiale filtrante (lavete 

uzate, bureţi uzaţi, mănuşi 

15-02-02* 
Valorificabil 

/periculos 

Stocat în saci de polietilenă şi cutii de carton, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, predat către SC 

Roues Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 
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etc) valorificării energetice 

Deşeu plumb 11-01-98* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în cutii de plastic depozitate în hala de cromare 

valorificat prin SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 

Deşeu nămoluri şi turte de 

filtrare cu conţinut de 

substanţe periculoase 

(nămol cu Ba SO4) 

11-01-09* 

 

Nevalorificabil/

periculos 

Stocat în butoaie metalice de 200l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată predat către SC Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

eliminării. 

Deşeu baie uzată 

(anhidrida cromică) 

11-05-04* 

 

 

Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în IBC-uri de plastic, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, predat către SC Roues Solutions în 

baza contractului 81/2016 în vederea tratării chimice. 

Montaj, sudură, 

spălare 

Deşeuri de metale feroase 

(subansamble) 
16-01-17 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocat în bene metalice, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, preluat de SC Remat SA în baza 

contractului 17/28.05.2012 în vederea valorificării 

Componente fără altă 

specificatie (ans. 

amortizoare) 

16-01-22 
Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocat în bene metalice, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, valorificat prin SC Metalimpex SRL în 

baza contractului nr.081001/30.09.2008 

Deşeuri de degresare cu 

conţinut de substanţe 

periculoase 

11-01-13* 
Nevalorificabil/

periculos 

Stocat în butoaie metalice şi IBC-uri de plastic, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, predat către SC 

Roues Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

tratarii chimice. 

Deşeu absorbanţi 

materiale filtrante (lavete 

uzate, bureţi uzaţi, mănuşi 

etc) 

15-02-02* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în saci de polietilenă şi cutii de carton, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, predat către SC 

Roues Solutions în baza contractului 81/2016, în vederea 

valorificării energetice. 

Deşeu ambalaje 

contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 

15-01-10* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

predat către SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 în vederea valorificării energetice. 

Deşeu ambalaje hârtie şi 

carton 
15-01-01 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate în containere metalice amplasate pe platforma 

betonată, valorificate prin SC Vrancart SA Adjud în baza 
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contractului 1/01.05.2009 

Deşeu folie plastic 15-01-02 
Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate pe platforma betonată special amenajată valorificate 

prin SC Vrancart SA Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 

Vopsire 

Deşeu absorbanţi 

materiale filtrante (lavete 

uzate, bureţi uzaţi, 

mănuşi, filtre etc) 

15-02-02* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în saci de polietilenă şi cutii de carton, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, predate către SC 

Roues Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

valorificării energetice. 

Deşeu ambalaje 

contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 

15-01-10* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

predat către SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 în vederea valorificării energetice. 

Deşeu de vopsele şi lacuri 

cu conţinut de solvenţi 

organici sau alte substanţe 

periculoase 

08-01-11* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocat în butoaie metalice de 200 l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, preluat de SC Roues Solutions 

în baza contractului 81/2016 în vederea valorificării 

Deşeu nămol cu conţinut 

de fosfaţi 
11-01-08* 

Nevalorificabil/

periculos 

Stocat în butoaie metalice de 200 l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, preluat de SC Roues Solutions 

în baza contractului 81/2016 în vederea eliminării 

Ambalare-etichetare 

Deşeu ambalaje hârtie şi 

carton 
15-01-01 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate în containere metalice amplasate pe platforma 

betonată, valorificate prin SC Vrancart SA Adjud în baza 

contractului 1/01.05.2009 

Deşeu folie plastic 15-01-02 
Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate pe platforma betonată special amenajată valorificate 

prin SC Vrancart SA Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 

Staţie de 

denocivizare- 

neutralizare 

Deşeu nămoluri şi turte de 

filtrare cu conţinut de 

substanţe periculoase 

(nămol de la instalaţia de 

preepurare) 

11-01-09* 

 

Nevalorificabil/

periculos 

Stocat în butoaie metalice de 200 l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, eliminat prin SC Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016 
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Laborator chimic 

Deşeu ambalaje 

contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 

15-01-10* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

preluat de SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 în vederea valorificării energetice 

Depozit substanţe 

chimice 

Deşeu ambalaje 

contaminate (ambalaje 

metalice şi plastice) 

15-01-10* 
Valorificabil/ 

periculos 

Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

preluat de SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016 în vederea valorificării energetice 

Depozit central 

materii prime şi 

produse finite 

Deşeu ambalaje hârtie şi 

carton 
15-01-01 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate în containere metalice amplasate pe platforma 

betonată, valorificate prin SC Vrancart SA Adjud în baza 

contractului 1/01.05.2009 

Deşeu folie plastic 15-01-02 
Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate pe platforma betonată special amenajată valorificate 

prin SC Vrancart SA Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 

Deşeu ambalaje lemn 15-01-03 
Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate pe platforma betonată, valorificat prin SC Rolemn 

SRL baza contractului 42/2016 

Pavilion 

administrativ, 

cantină 

Deşeu ambalaje hârtie şi 

carton 
15-01-01 

Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate în containere metalice amplasate pe platforma 

betonată, valorificate prin SC Vrancart SA Adjud în baza 

contractului 1/01.05.2009 

Deşeu folie plastic 15-01-02 
Valorificabil/ 

nepericulos 

Stocate pe platforma betonată special amenajată valorificate 

prin SC Vrancart SA Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 

Deşeu menajer 20-03-01 
Nevalorificabil/

nepericulos 

Stocat în Europubele pe platforma betonată, preluat de SC 

Soma - contract nr. 250/2016 în vederea eliminării la 

depozit autorizat. 
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4.4 Diagramele elementelor principale ale instalaţiei 

Diagramele elementelor principale ale instalaţiei acolo unde sunt importante pentru protecția mediului; de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var, degresare, tabacire, instalație de 

acoperire, sisteme de extractie, capacitati de ventilare, instalație de reducere a emisiilor, înălțimea cosurilor. 

Diagramele fluxurilor tehnologice de galvanizare şi vopsire sunt prezentate în Anexa 2 

4.5 Sistemul de exploatare 

Tinand cont de informațiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si 

instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul  in care sistemul de exploatare include informațiile de monitorizare a mediului. 

PROCESUL 
FAZA 

TEHNOLOGICĂ 

Parametrul de 

exploatare 

Înregistrat 

* 

Da/Nu 

Alarmă 

(N/L/R)
4)

 

Ce acţiune a procesului 

rezultă din feedback-ul 

acestui parametru? 

Care este timpul de răspuns? 

(secunde/minute/ore dacă nu 

este cunoscut cu precizie) 

CROMARE 

DURĂ 

 

Degresare 

electrochimică 

Temperatura 

Densitate 

soluţie(conc.) 

Tensiune 

Da 

Da 

 

Da 

L 

N 

 

N 

Calitatea curată a piesei Minute 

Anodizare 

Temperatura 

Concentraţie C 
6+

 

Concentraţie SO4
2-

 

Tensiune 

Da 

Da 

Da 

Da 

L 

N 

N 

N 

Calitatea bună a 

pregătirii 

suprafeţei 

Minute 

Cromare dură 

Temperatura 

Concentraţie Cr6+ 

Concentraţie SO4
2-

 

Tensiune 

Da 

Da 

Da 

Da 

L 

N 

N 

N 

Calitatea bună a 

acoperirii 
Minute 
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VOPSIRE 

 

Pregătire 

suprafaţă 

înainte de 

vopsire 

Alcalinitate totală 

Valoare pH 

Temperatura 

Alcalinitate totală 

Valoare pH 

Temperatura 

Aciditate libera 

Aciditate totala 

Zinc 

Puncte gaz 

 

 

Valoare pH 

Aciditate totală 

Punct de substanţă 

activă 

 

 

 

Vâscozitate vopsea 

Vâscozitate 

întăritor 

Da 

Da 

Da 

Da 

Da 

Da 

Da 

Da 

Da 

Da 

 

 

Da 

Da 

Da 

 

 

 

 

Da 

Da 

 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

 

 

N 

N 

N 

 

 

 

 

N 

N 

 

Îndepărtarea 

corespunzătoare a 

grăsimilor 

A doua operaţie de 

curăţare a grăsimilor 

 

 

 

 

 

 

 

Formarea unei pelicule 

de fosfat pe suprafaţa 

piesei pentru o aderenţă 

foarte bună 

Compactizarea stratului 

de fosfat 

 

 

Asigură o vopsire bună 

Minute 

 

 

Minute 

 

 

 

 

Minute 

 

 

 

Minute 

 

 

 

Minute 

 
1 N=Fără alarmă     L=Alarmă la nivel local     R=Alarmă dirijată de la distanţă (camera de control) 

4.5.1 Condiţii anormale 

Protecția in timpul condițiilor anormale de funcționare, cum ar fi: pornirile, opririle si întreruperile momentane 

Tinand cont de informațiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor, opririlor si întreruperilor momentane, furnizati orice informații suplimentare necesare pentru 

a explica modul in care este asigurata protecția in timpul acestor faze. 

 

Căderea curentului electric - instalaţiile se opresc automat şi se iau măsuri de protecţie a personalului şi repornirea în condiţii de siguranţă a 

instalaţiilor. 

Defecţiuni la sistemul de exhaustare şi de reţinere a cromului de pe tubulaturilor de exhaustare a băilor de galvanizare - se va remedia imediat 

defecţiunea, avându-se în vedere să existe în permanenţă un stoc de piese de schimb predispuse la uzura cea mai mare. Se va realiza programul 

de mentenanţă stabilit pentru prevenirea unor astfel de defecţiuni. 
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4.6 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare 

Identificati omisiunile in informațiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activității crede ca este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in 

Sectiunea 15. 

Proiecte curente în derulare Rezumatul planului studiului 

- - 

  

Studii propuse Nu este cazul 

-  
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4.7 Cerinţe caracteristice BAT 

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la următoarele cerințe caracteristice BAT, demonstrand ca propunerile 

sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizării măsurilor alternative; 

Următoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalațiilor. In paragrafele specifice procesului, 

prezentate mai jos, sunt identificate cerințe suplimentare sau sunt accentuate cerințe specifice. 

Asigurarea funcţionării corespunzătoare prin: 

4.7.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului; 

 

Societatea are implementat sistemul ISO 14.001:2004 

4.7.2 Minimizarea impactului produs de accidente şi de avarii printr-un plan de prevenire şi 

management al situaţiilor de urgenţă; 

 

- Planul este compus din: - Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale 

                                         - Planul de prevenire şi stingere a incendiilor 

 Planurile prevăd măsuri corespunzătoare fiecăreia dintre situaţiile de urgenţă; 

responsabilii de punerea în practică a acestor măsuri sunt instruiţi şi se fac simulări şi 

exerciţii periodice. 

4.7.3 Cerinţe relevante suplimentare pentru activităţile specifice sunt identificate mai jos: 

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerinţele BAT pentru activitate 

 

Prevederile documentului de referinţă privitor la cele 

mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafeţelor 

metalelor şi materialelor plastice (August 2006) 

 

Situaţia în instalaţia analizată 

5.1 BAT generale 

5.1.1 Tehnicile de gestionare 

5.1.1.1 Gestionarea mediului 

BAT trebuie implementate pentru a adera la Sistemul 

de Gestionare a Mediului (SMG), care include, în funcţie 

de circumstanţele specifice, următoarele caracteristici: 

· definirea unei politici de mediu, specifice instalației, 

planificarea şi stabilirea procedurilor necesare, 

· implementarea procedurilor, acordându-se o atenţie 

deosebită următoarelor: 

o structura şi responsabilitatea 

o instruirea, conştientizarea şi competenţa 

o comunicarea 

o implicarea angajaţilor 

o documentarea 

o controlul eficient al procesului 

o programele de întreținere 

o măsurile care se impun în caz de urgență şi capacitatea de 

răspuns 

o respectarea legislaţiei din domeniul mediului 

· verificarea performanţei şi adoptarea măsurilor corective 

corespunzătoare, acordându-se o atenţie deosebită 

următoarelor: 

Societatea a pus în practică un Sistem de 

Management de Mediu (SMM) format din 

structura organizatorică, responsabilităţi, 

proceduri, procese şi resurse (materiale, 

financiare şi umane), a elaborat propria sa 

politică în domeniul protecţiei mediului, în 

conformitate cu standardul ISO 14001:2004 

(SR EN ISO 14001:2005) începând cu data de 

06.10.2005, ultimul certificat fiind: EMS-

4318/AN emis la data de 29.07.2016 
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Prevederile documentului de referinţă privitor la cele 

mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafeţelor 

metalelor şi materialelor plastice (August 2006) 

 

Situaţia în instalaţia analizată 

o monitorizarea şi măsurarea (a se vedea şi documentul de 

referinţă privind monitorizarea emisiilor) 

o măsurile corective şi preventive 

o ţinerea evidenţei 

o auditarea internă independentă (când este posibil), pentru 

a se stabili dacă sistemul de gestionare a mediului este sau 

nu conform cu măsurile planificate şi dacă acesta a fost 

implementat şi întreţinut în mod corespunzător 

· revizuirea de către direcţia executivă 

Cerințele BAT privind tehnicile de gestionare sunt indeplinite 

5.1.1.2 Administrarea şi întreținerea 

BAT constă în implementarea unui program de 

administrare şi întreținere, care va include instruirea şi 

măsurile preventive, pe care lucrătorii trebuie să le 

întreprindă pentru a diminua riscurile specifice de 

mediu 

Instrumentele de gestionare a mediului 

O gestionare eficientă a mediului include: 

-Structura şi responsabilitatea, 

-Training, cunoaştere şi competenţa 

- Comunicarea 

- Implicarea angajaţilor 

-Documentarea 

-Control eficient al procesului 

 -Program de întreținere 

 -Pregătire şi răspuns în cazurile de urgență 

Aspectele SGM specifice activitățile de tratare a 

suprafețelor sunt: 

· instalarea de supape şi numerotarea tuturor ţevilor. 

· verificarea periodică a bazinelor şi a rețelei de ţevi pentru 

depistarea scurgerilor. 

· utilizarea de pompe fixe şi temporare, sisteme de 

hidraulice şi filtre deasupra bazinelor mobile şi tăvi de 

captare a picăturilor cu o capacitate suficientă pentru a 

reţine pierderile şi scurgerile. 

· zonele de tratare trebuie să fie curate şi vopsite pentru a 

permite identificarea imediată a scurgerilor continue 

· instalarea de alarme de nivel ridicat în cuvele de tratare şi 

în instalațiile de tratare a apelor uzate în cazul în care este 

posibilă depășirea nivelului maxim 

· administrarea substanțelor chimice şi a produselor 

brevetate în vederea unei utilizări corecte şi în special 

identificarea riscurilor asociate stocării şi utilizării de 

materiale incompatibile 

· identificarea poluanţilor de mare risc în cadrul instalației 

În societate sunt implementate următoarele: 

- Implementarea şi utilizarea procedurilor 

În cadrul sistemului ISO 14001:2004 (SR EN 

ISO 14001:2005) se realizează: 

- Stabilirea şi menţinerea procedurilor de 

identificare a iminenţei accidentelor şi 

reacţia în caz de accidente şi situaţii de 

urgenţă. 

       ○ Plan situaţii de urgenţă şi capacitate de 

răspuns - EMD 205-00 Ro 

       ○ Planul de prevenire a poluărilor 

accidentale - EMD 205-01 Ro 

 -  Instrucţiuni pentru procese 

· - Prevenirea şi reducerea scurgerilor 

prin: 

       ○ verificarea periodică a bazinelor şi a 

reţelei de ţevi pentru depistarea scurgerilor; 

       ○ implementarea programului de 

mentenanţă autonomă (TPM) cu o frecvenţă 

de verificare zilnică; 

        ○ adoptarea de sisteme care permit 

colectarea şi readucerea reziduurilor în 

soluţiile de tratare sau evacuarea lor ca 

deşeuri sau ape uzate. 

Singurul tip de acoperiri metalice, care se 

practică în cadrul atelierului este cromarea 

dură în scopul protecţiei anticorozive şi a 

măririi durităţii superficiale a pieselor. 

Înainte de cromare, piesele sunt supuse 

operaţiunii de degresare pentru pregătirea 

suprafeţei pentru depunerea cromului pe 

metalul suport. 

După fiecare operaţie are loc spălarea pieselor 

şi recuperarea parţială a cromului hexavalent, 

care constituie agentul de cromare sub formă 
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Prevederile documentului de referinţă privitor la cele 

mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafeţelor 

metalelor şi materialelor plastice (August 2006) 

 

Situaţia în instalaţia analizată 

(folosiţi curent sau în trecut). 

· stabilirea scopurilor în care au fost utilizate terenul şi 

clădirile instalațiilor înaintea instalației existente şi/sau a 

activităților curente şi dacă activitățile desfășurate anterior 

pot fi confundate cu activitățile din instalația de tratare a 

suprafețelor 

· auto-monitorizarea indicatorilor de randament în condiții 

de mediu, precum şi a celor care afectează procesele 

individuale. 

de acizi cromici (H2CrO4, H2Cr2O7). 

Se menţionează că recuperarea cromului 

hexavalent nu se execută numai în scopuri 

economice, ci mai ales în scopuri de protecţia 

mediului, ţinându-se cont de gradul mare de 

nocivitate a acestuia. 

Prin analiza amanunţită a proceselor 

care au loc în cadrul atelierului de cromare 

dură se desprind următoarele: 

- Degresarea electrochimică unde 

băia de degresare este prevazută cu preaplin şi 

pompa de recirculare, asigurând o bună 

omogenizare a soluţiei şi îndepărtarea 

grasimilor; 

- Anodizarea se execută în scopul 

activării suprafeţei tijelor înaintea cromării 

dure; tijele sunt legate la anod, iar catozii băii 

de anodizare sunt formaţi dintr-un aliaj Pb9 

Sn8 Sb2. 

- Cromarea dură: - Procesul de 

cromare dură constă în acoperirea pieselor cu 

un strat de crom în scopul protecţiei 

anticorozive şi a măririi durităţii superficiale a 

pieselor, 

Pe linia de cromare dură există 5 băi, 11 

posturi cu protecţia cauciucată şi placare cu 

pvdf şi serpentine de încălzire; 

             ○ zonele de tratare sunt curate şi 

vopsite pentru a permite identificarea 

imediată a scurgerilor continue 

              ○ asigurarea că nu este depăşit 

nivelului maxim în cuve şi rezervoare: cuvele 

sunt dotate cu preaplin legat la sistemul de 

canalizare, indicatoare de nivel, alarme; 

(implementarea programului de mentenanţă 

autonomă (TPM) cu o frecvenţă de verificare 

zilnică). 

            ○ administrarea substanţelor chimice 

şi a produselor brevetate în vederea unei 

utilizări corecte şi în special identificarea 

riscurilor asociate stocării şi utilizării de 

materiale incompatibile (respectarea 

instrucţiunilor de lucru, proceduri). 

Managementul substanţelor şi amestecurilor 

periculoase în S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. 
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      - instrucţiunea Gestionarea substanţelor 

periculoase - IMM 20-003 Ro 

     -  Identificarea poluanţilor de mare risc în 

cadrul instalaţiei (folosiţi curent sau în trecut). 

      - Fişa poluanţilor potenţiali (Planul de 

prevenire a poluărilor accidentale)- EMD 

205-01Ro 

       -Auto-monitorizarea indicatorilor de 

randament în condiţii de mediu, precum şi a 

celor care afectează procesele individuale -

proceduri: 

       - Aspecte, obiective, programe de 

management de mediu - EMD 201 00 Ro; 

       - Cerinţe legale şi alte cerinţe - EMD 202 

00 Ro 

       - Comunicare - EMD 203 00 Ro 

       - Control operaţional - EMD 204 00 RO 

       - Situaţii de urgenţă şi capacitate de 

răspuns - EMD 205 00 Ro 

       - Monitorizare şi măsurare - EMD 206 00 

Ro  

Cerințele BAT privind administrarea şi întreținerea sunt îndeplinite  

5.1.1.3 Diminuarea efectelor de retratare 

BAT este diminuarea impacturilor pe care acțiunile de 

retratare le au asupra mediului, prin intermediul unor 

sisteme de gestionare care să presupună reevaluarea 

specificaţiilor procesului şi controlul calităţii, de către 

client alături de operator 

Aceasta se poate realiza după cum urmează: 

○ se va asigura că specificaţiile sunt: 

o corecte şi actualizate 

o compatibile cu legislaţia în vigoare 

o aplicabile 

o posibil de îndeplinit 

o măsurabile în mod corespunzător, în vederea îndeplinirii 

cerințelor de performanţă ale clientului 

○ înainte de implementare, atât clientul cât şi agentul 

economic, trebuie să discute toate modificările propuse în 

procesele proprii 

○ agenţii economici trebuie instruiţi pentru utilizarea 

sistemului 

○ clienţii trebuie să cunoască limitările procesului şi 

atributele tratamentului de suprafață obtinut. 

Diminuarea efectelor de retratare se 

realizează astfel: 

      - pentru orice produs sau proces de 

producţie nou efectuat în societate, se 

realizează omologarea produsului/procesului 

în cadrul Atelierului Prototipuri în acord cu 

cerinţele clientului. 

      - există "Cerinţe minime de securitate şi 

sănătate în muncă, situaţii de urgenţă şi mediu 

ale SC thyssenkrupp Bilstein SA" pentru 

furnizori, subcontractanţi şi prestatori de 

servicii- CFS 01, care prevede: 

      -Furnizorii/ subcontractanţii/prestatorii de 

servicii trebuie să se alinieze la politica şi 

obiectivele societăţii în sensul evitării 

producerii oricărui incident de mediu; 

     - conformării cu legislaţia şi cu 

reglementările în vigoare; 

    -acţionarii în direcţia prevenirii poluării; 

    - furnizorul va pune la dispoziţia 

beneficiarului toate informaţiile necesare 

despre produse (specificaţii tehnice, fişe de 

securitate etc) în vederea utilizării 
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corespunzătoare a acestora; 

   - produsele livrate şi neconforme în urma 

recepţiei la primire sau cu ocazia punerii/ 

folosirii în fabricaţie vor fi returnate 

furnizorului; 

   - prestatorul nu are voie să utilizeze alte 

substanţe chimice decât cele necesare prestării 

serviciilor pentru care are contract cu 

beneficiarul 

 

5.1.1.4 Evaluarea instalaţiei 

BAT este stabilirea normelor de referinţă (sau a 

valorilor de referinţă) care permit monitorizarea 

instalației în permanenţă, precum şi în raport cu 

valorile de referinţă externe 

Domeniile esenţiale pentru stabilirea valorilor de referinţă 

sunt: 

- consumul de energie 

- consumul de apă 

- consumul de materii prime. 

Înregistrarea şi monitorizarea consumului de utilități, pe 

tipuri: electricitate, gaze. 

Detaliile şi perioada de înregistrare, cum ar fi pe ora, pe 

tura de lucru, pe săptpmână, pe metru pătrat de capacitate 

sau în funcție de altă măsură etc., vor fi stabilite în funcție 

de dimensiunea procesului şi de importanţa relativă a 

măsurii respective. 

În instalaţie se face monitorizarea 

consumurilor de utilităţi în cadrul fiecărui 

compartiment de producţie. Acestea sunt 

raportate anual în RAM. 

În societate există o bază de date cu evidenţa 

la zi a intrărilor şi a stocurilor de materii 

prime şi materiale auxiliare utilizate, cu 

evidenţa lunară a consumurilor specifice de 

materii prime şi materiale auxiliare, se face 

periodic o analiză a consumurilor realizate în 

vederea stabilirii eficienţei acestora. 

Modul de evaluare a instalației poate fi considerat BAT 

5.1.1.5 Optimizarea şi controlul liniei tehnologice 

BAT este optimizarea fiecărei activități în parte şi a 

liniei tehnologice, prin calcularea intrărilor şi ieşirilor 

teoretice, aferente opţiunilor alese de îmbunătăţire, şi 

prin compararea cu cele obţinute efectiv. 

În cazul liniilor automate, BAT constă în controlul şi 

optimizarea în timp real a procesului. Acestea pot fi 

calculate manual, dar este o activitate laborioasă şi durează 

foarte mult. Se pot folosi instrumente software pentru 

optimizarea randamentului liniilor tehnologice deoarece 

recalcularea se face mai uşor şi mai repede. 

În procesul de cromare dură menţinerea 

parametrilor de lucru se face în funcţie de 

analizele zilnice (implementarea programului 

de mentenanţă autonomă -TPM, cu o 

frecvenţă de verificare zilnică), monitorizare 

consumuri chimicale, monitorizare activităţi 

curăţenie şi monitorizarea parametrilor de 

mediu (cu laboratoare externe acreditate). 

Cerințele BAT privind optimizarea şi controlul liniei tehnologice sunt îndeplinite  

5.1.2 Proiectarea, construirea şi exploatarea instalației 

BAT este proiectarea, construirea şi exploatarea 

instalației astfel încât să se prevină poluarea, prin 

identificarea pericolelor şi a căilor, clasificarea 

riscurilor posibile şi implementarea unui plan de acțiuni 

În instalaţie, liniile de tratare sunt 

dimensionate corespunzător. 

În cadrul societăţii, sunt stabilite planuri şi 

proceduri referitoare la managementul 

situaţiilor de urgenţă: 
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în trei etape, în vederea prevenirii poluării. 

Etapa 1: asigurarea unor dimensiuni suficiente ale 

instalației, confirmarea zonelor identificate ca fiind supuse 

unui risc în urma scurgerilor de substanțe chimice, prin 

utilizarea unor materiale corespunzătoare care să asigure 

bariere impermeabile asigurarea stabilităţii liniilor 

tehnologice şi a părţilor componente (inclusiv 

echipamentele utilizate temporar sau rareori). 

Etapa 2: asigurarea ca rezervoarele de stocare a 

materialelor de risc sunt protejate prin utilizarea tehnicilor 

constructive, cum ar: fi utilizarea unor rezervoare cu înveliş 

dublu sau amplasarea acestora în zone închise, asigurarea 

că bazinele de exploatare din linia tehnologică se afla într-o 

zonă închisă, asigurarea ca bazinele colectoare au o 

capacitate suficientă pentru a face faţă cantității pompate 

(atunci când soluțiile sunt pompate de la un bazin la altul), 

asigurarea ca există un sistem de identificare a scurgerilor, 

respectiv că zonele închise sunt verificate cu regularitate, în 

cadrul unui program de întreținere. 

Etapa 3: inspecţia periodică şi programele de testare, 

planurile de urgență în cazul accidentelor potențiale, care 

vor include: 

- planurile de incidente majore pe amplasament (elaborate 

conform dimensiunii şi locaţiei amplasamentului) 

- procedurile de intervenție în cazul pierderilor de substanțe 

chimice şi ulei 

- inspectiile zonelor de siguranță 

- liniile directoare din domeniul gestionării Deșeurilor, 

pentru Deșeurile generate din activitățile de verificare a 

pierderilor 

- identificarea echipamentelor adecvate şi asigurarea că 

acestea sunt disponibile şi în stare bună de funcționare 

- asigurarea că personalul este conştient în ceea ce priveşte 

protecția mediului şi că acesta a fost instruit să facă faţă 

eventualelor pierderi şi accidente 

- identificarea rolurilor şi responsabilităților persoanelor 

implicate. 

5.1.2.1 Stocarea substanțelor chimice şi a pieselor de 

tratat/bazelor 

Următoarele aspecte au fost identificate ca fiind BAT 

specifice pentru acest sector: stocarea separată a acizilor şi 

a alcalilor, reducerea riscului de incendiu prin stocarea 

separată a substanțelor chimice inflamabile şi a agenţilor 

oxidanţi, reducerea riscului de incendiu prin stocarea 

tuturor substanțelor chimice combustibile spontan când sunt 

        - plan de prevenire şi intervenţie în care 

sunt stabilite activităţile, operaţiile şi 

produsele de la care pot proveni accidente şi 

situaţii de urgenţă - EMD 205-00 Ro; 

       - proceduri în situaţiile de urgenţă şi 

capacitate de răspuns, având ca scop stabilirea 

unor metode de identificare a posibilelor 

accidente, situaţii de urgenţă şi capacitatea de 

răspuns; 

        - planul de prevenire a poluărilor 

accidentale, întocmit în 2015 conţine: lanţul 

informaţional, componenta colectivului 

pentru combaterea poluărilor accidentale, lista 

punctelor critice, fişele poluanţilor potenţiali, 

programul de măsuri şi lucrări în vederea 

prevenirii poluărilor accidentale, componenta 

echipei de intervenţie, lista dotărilor şi a 

materialelor necesare pentru sistarea poluării 

accidentale, program anual de instruire a 

echipelor de intervenţie, lista unităţilor care 

acordă sprijinul în caz de poluări accidentale. 

Materiile prime, materialele, deşeurile sunt 

depozitate în spaţii amenajate, în funcţie de 

compatibilităţi. 

Depozitele pe categorii de materiale, de pe 

amplasamentul S.C. thyssenkrupp Bilstein 

S.A.: 

       - Depozit central materii prime şi produse 

finite 

         - Rezervor suprateran uleiuri 

- - Magazia pentru piese de schimb 

- - Rezervor combustibil subteran  

- - Staţia de azot 

- - Depozit substanţe chimice. 

Linia de acoperire este amplasată în spaţiu 

închis, dotată cu protecţie cauciucată 

prevăzută cu pardoseală antiacidă şi canale 

colectoare care sunt racordate la bazinele de 

depozitare. 

Sunt implementate măsuri de inspecţie pentru 

detectarea scurgerilor accidentale. 

În cadrul sistemului de management sunt 

implementate proceduri: 

- - Protecţia mediului - cadru general - 

IMM 20-001 Ro 
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umede în condiții uscate şi separat de agenţii oxidanţi, 

evitarea contaminării solurilor şi apelor cu pierderi sau 

scurgeri de substanțe chimice, evitarea sau prevenirea 

corodării recipientelor de stocare, a rețelei de conducte, a 

sistemelor de livrare şi a sistemelor de comandă de către 

substanțele chimice sau aburii corozivi. 

În vederea reducerii prelucrării suplimentare, BAT este 

prevenirea degradării pieselor/bazelor de metal stocate 

printr-unul din mijloacele de mai jos sau prin 

combinarea acestora: 

○scurtarea perioadei de stocare 

○controlarea corozivităţii atmosferei de stocare, prin 

verificarea umidităţii, temperaturii şi compoziţiei 

○utilizarea unui strat anticoroziv sau a unui ambalaj 

anticoroziv. 

- - Colectare, depozitare, valorificare, 

eliminare Deşeuri - IMM 20-002 Ro 

- - Gestionarea substanţelor periculoase 

-  IMM 20-003 Ro 

- - Aspecte, obiective, programe de 

management de mediu - EMD 201 00 Ro; 

- - Cerinţe legale şi alte cerinţe - EMD 

202 00 Ro 

- - Comunicare - EMD 203 00 Ro 

- - Control operaţional - EMD 204 00 

RO 

- - Situaţii de urgenţă şi capacitate de 

răspuns - EMD 205 00 Ro 

- - Monitorizare şi măsurare - EMD 206 

00 Ro 

PLANUL DE PREVENIRE ŞI 

COMBATEREA POLUĂRII 

ACCIDENTALE - EMD 205-01 Ro 

Pentru tipurile de procese şi cerinţele tehnologice, tehnicile utilizate în societate sunt BAT 

5.1.3 Agitarea soluţiilor de tratare 

BAT este agitarea soluțiilor de tratare, pentru a asigura 

deplasarea soluției proaspete pe fetele de reper. Acest 

lucru este posibil printr-unul din mijloacele de mai jos sau 

prin combinarea acestora: 

- turbulenţa hidraulică 

- agitarea mecanică a pieselor de tratat 

- sistemele de agitare a aerului la presiune scăzută în: 

soluțiile în care aerul ajută la răcirea prin evaporare, în 

special atunci sunt utilizate cu recuperarea materialelor 

- anodizare 

- alte procese care necesită o turbulenţă mare pentru a 

atinge un grad înalt de calitate 

- soluțiile care necesită oxidarea aditivilor 

- atunci când este necesar să se îndepărteze gazele reactive 

(precum hidrogenul). 

Agitarea soluţiilor de tratare în instalaţie se 

realizează prin recirculare. Soluţia răcită în 

tancul de răcire este pompată în baie prin 

sistemul de prea - plin. 

La degresarea electrochimică agitarea 

soluţiilor se realizează prin recirculare - 

barbotare pentru omogenizare şi separare 

grăsimi. 

Pentru tipurile de procese şi cerinţele tehnologice, tehnicile utilizate în societate sunt BAT 

5.1.6.5 Alte tehnici de optimizare a consumului de 

materii prime 

Electrozi de randamente diferite 

În activitatea de acoperire electrolitică, atunci când 

randamentul anodului este mai mare decât cel al catodului 

şi când concentrația de metal este în continuă creştere, BAT 

este controlarea concentrației de metal, în conformitate cu 

compoziţia electrochimică prin: 

dizolvarea externă a metalului, în cazul în care 

Optimizarea consumurilor de materii prime se 

realizează conform descrierii de la cap. 

5.1.1.5 

În instalaţie, creşterea randamentului 

procesului de cromare se realizează prin 

folosirea catalizatorilor. 
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acoperirea electrolitică se realizează cu anozi inerţi. În 

prezent, aplicaţia principală este zincarea alcalină fără 

cianuri 

înlocuirea unora dintre anozii solubili cu anozi cu 

membrane, cu circuit de curent suplimentar şi comandă 

separate. Anozii cu membrane se pot rupe, existând 

posibilitatea ca această tehnică să nu poată fi utilizată în 

atelierele sub-contractate, când formele şi dimensiunile 

pieselor de acoperit variază în continuu (putând face contact 

cu şi rupe membranele) 

utilizarea anozilor insolubili, atunci când tehnica a fost 

demonstrată. 

5.2 BAT pentru procesele specifice  

5.2.1 Acoperirea în stativ 

În liniile cu stative, BAT este aranjarea acestora astfel încât 

să se diminueze pierderile de pe piesele de tratat şi să se 

mărească intensitatea admisibilă de curent. 

Fixarea corectă pe stative se realizeză fie folosindu-se 

stative cu cleme elastice pentru fixarea pieselor de tratat, fie 

prin lipirea cu sârmă de cupru, (se reduc la minimum 

pierderile de soluții prin antrenare şi pierderile de piese de 

tratat care prin dizolvare duc la contaminarea soluției de 

tratare cu efecte negative asupra calităţii pentru client). 

 

În instalaţie se aplică: 

- Piesele sunt aşezate în stativ în poziţie 

verticală. La ieşirea din băi există un timp de 

întârziere (controlat automat de proces) pentru 

scurgerea soluţiilor. Piesele se prelucrează 

doar pe suprafaţa exterioară, pentru evitarea 

pătrunderii soluţiei în interiorul pieselor 

(tuburi); acestea sunt prevăzute cu capace de 

protecţie etanşe, pentru reducerea la minimum 

a pierderilor de soluţie prin antrenare. 

Tehnicile utilizate de societate sunt BAT  

5.2.2 Liniile cu stativ – reducerea pierderilor prin 

antrenare 

BAT este prevenirea antrenării soluțiilor de tratare din 

liniile de prelucrare cu stativ, prin combinarea 

tehnicilor de mai jos: 

- aranjarea pieselor de tratat astfel încât să se evite reținerea 

de lichide din proces, prin dispunerea stativelor la un 

anumit unghi de înclinare şi prin dispunerea componentelor 

în formă de cupă cu faţa în jos 

- creşterea timpului de golire la retragerea stativelor (funcţie 

de tipul soluţiei de tratare, calitatea cerută, timpul de 

serviciu al transportorului în cazul instalaţiilor automate). 

- inspectarea şi întreținerea cu regularitate a stativelor, 

pentru a se depista eventualele fisuri sau crăpături care ar 

putea reţine soluțiile de tratare şi pentru a se asigura că 

straturile aplicate îşi păstrează proprietăţile hidrofobe 

- stabilirea cu clienţii să se realizeze componente cu spații 

minime de prindere a soluției de tratare sau să se prevadă 

goluri de scurgere 

- montarea unor paliere de golire între bazine, înclinate spre 

În instalaţia de cromare dură sunt luate 

următoarele măsuri: 

- - dispunerea pieselor pe stativ în 

poziţíe verticală astfel încât soluţia de tratat să 

se scurgă pe marginea de jos a acestora; 

- - scoaterea lentă a stativelor din soluţia 

de tratare, asigurarea unui timp de scurgere 

suficient de lung deasupra bazinelor pentru a 

permite lichidului aderent să se adune şi să 

formeze picături care se vor scurge de pe 

piese; 

-  - stratul de protecţie a stativului este 

hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o 

mai bună scurgere a soluţiilor aderente. 

- - stativele sunt clătite sau pulverizate 

cu apă (4 spălări împreună cu piesele şi 

curăţarea periodică de depuneri solide 

mecanic şi cu jet de apă) - elimină soluţia 

aderentă 
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bazinul de tratare 

- recircularea soluției de clătire prin pulverizare, a cetei sau 

a soluției de tratare în exces în bazinul de tratare (funcție de 

tipul soluției de tratare, calitatea cerută). 

Tehnicile aplicate în instalaţie sunt BAT  

5.2.5 Înlocuirea şi/sau controlul substanțelor periculoase 

BAT generală constă în utilizarea unor substanțe mai 

putin periculoase. 

Pentru cazurile în care o anumită substanță periculoasă 

trebuie folosită neaparat, trebuie aplicate tehnici de 

reducere a consumului respectiv şi/sau de reducere a 

emisiilor. 

5.2.5.1 EDTA 

BAT este să se evite utilizarea EDTA şi a altor agenţi 

puternic chelatori, prin: utilizarea unor substituţi 

biodegradabili, cum ar fi cei pe bază de acid gluconic. 

Atunci când se utilizează EDTA, BAT constă în: 

diminuarea emisiilor, prin utilizarea tehnicilor de 

economisire a materialelor şi a apei, luarea tuturor 

măsurilor prin care să se asigure că nu există emisii de 

EDTA în apele uzate. 

5.2.5.2 PFOS (perfluorooctan sulfonat) 

Pentru înlocuirea PFOS există opţiuni restrânse, criteriile de 

sănătate şi siguranță putând constitui un important factor. 

Atunci când se utilizează PFOS, BAT constă în reducerea 

consumului prin: monitorizarea şi controlarea adăugării de 

materiale care conțin PFOS, prin măsurarea tensiunii 

superficiale, reducerea emisiilor în aer, prin utilizarea 

secţiunilor de izolaţie, controlarea emisiilor în aer de aburi 

periculosi, încercarea de eliminare progresivă a PFOS. 

5.2.5.3 Cianura 

Cianura nu poate fi înlocuită în toate aplicaţiile. Atunci 

când soluțiile cu cianuri trebuie folosite neaparat, BAT 

constă în utilizarea unei tehnologii cu circuit închis în 

procesele cu cianuri. 

5.2.5.4 Cianura de zinc 

BAT constă în substituirea soluțiilor pe bază de cianură 

de zinc, prin utilizarea zincului acid, în vederea asigurării 

unui randament energetic optim, a emisiilor reduse în 

mediu şi a obținerii unor finisaje decorative lucioase sau a 

zincului alcalin fără cianură. 

5.2.5.7 Cromul hexavalent 

Există o serie de limitări generale ale acestei înlocuiri: 

cromul trivalent nu a fost utilizat la scară economică în 

procesele de acoperire a oţelului în bobine de mari 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- În instalaţie nu se foloseşte EDTA la 

degresare. 

 

 

 

 

 

În instalaţie nu se foloseşte PFOS 
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În instalaţie nu se utilizează cianuri 

 

 

 

 

 

 

 

 

În instalaţie cromul hexavalent se foloseşte în 

instalaţia de cromare dură, în baia de cromare 
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mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafeţelor 

metalelor şi materialelor plastice (August 2006) 

 

Situaţia în instalaţia analizată 

dimensiuni şi nu poate fi utilizat pentru aplicaţiile cu crom 

dur. Anodizarea cu acid cromic are o utilizare limitată, de 

obicei, la aplicaţiile aerospaţiale, electronice şi alte aplicaţii 

specializate. Nu există metode de înlocuire. 

5.2.5.7.2 Acoperirea cu crom hexavalent 

În aplicaţiile de acoperire cu crom hexavalent, BAT constă 

în reducerea emisiilor în aer, prin: acoperirea mecanică sau 

manuală a soluției de acoperire în timpul procesului de 

acoperire, utilizarea unui sistem de aspirare a aerului, cu 

condensarea ceturilor în evaporator, pentru sistemul de 

recuperare a materialelor cu circuit închis, în cazul liniilor 

noi sau al modernizării liniei tehnologice, şi dacă piesele de 

tratat sunt destul de uniforme ca dimensiune, închiderea 

liniei de acoperire sau a bazinului de acoperire într-o 

incintă, operarea soluțiilor de crom hexavalent în regim de 

circuit închis (a se vedea Secţiunile 4.7.11.6 şi 5.1.6.3 de 

mai sus). 

5.2.5.7.3 Straturile de acoperire prin conversia cromului 

(pasivizarea) 

Reducerile în utilizarea pasivizărilor Cr(VI) sunt impuse de 

Directivele referitoare la vehiculele retrase din circulaţie şi 

la restricţionarea substanțelor periculoase [98, EC, 2003, 

99, EC, 2000]. 

Cu toate acestea, în momentul elaborării acestui BREF 

(2004), GTL a raportat că alternativele disponibile sunt noi 

şi că nu pot fi deduse BAT. Pasivizările trivalente pot fi 

utilizate, dar au concentrații de crom de până la de zece ori 

mai mari, necesitând în plus un consum mai mare de 

energie. Acestea nu pot atinge rezistenţă anticorozivă mai 

mare a pasivizărilor brune, kaki sau negre, obţinute cu 

sistemele de Cr(VI), fără utilizarea unor straturi 

suplimentare. Datele furnizate cu privire la sistemele fără 

crom sunt insuficiente, acestea putând conține substanțe 

periculoase pentru mediu. 

sub formă de oxid de crom hexavalent; linia de 

acoperire este situată într-o încăpere separată, 

special destinată acestui proces, iar băile liniei 

de cromare sunt separate de restul mediului 

printr-o protecţie de polietilenă. 

Societatea a demarat prin Asociaţia VECCO 

înregistrarea la Agenţia ECHA pentru 

utilizarea cromului hexavelent conform 

Regulamentului REACH. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tehnologiile utilizate în societate sunt BAT. 

5.2.7 Înlocuirea degresării şi variantele de degresare 

BAT constă în utilizarea, acolo unde există cantități 

excesive de ulei, a unor metode fizice de îndepărtare a 

uleiului, cum ar fi centrifugarea sau lama de aer. În 

cazul pieselor mari, de o calitate critică şi/sau de mare 

valoare, se poate aplica metoda ştergerii manuale. 

5.2.7.3 Degresarea cu soluții apoase 

BAT constă în reducerea consumului de substanțe 

chimice şi energie în sistemele de degresare cu soluții 

apoase, prin aplicarea unor sisteme cu durată lungă de 

În instalaţie se aplică următoarele: 

       - Degresarea cu soluţii apoase: reducerea 

consumului de substanţe chimice şi energie în 

sistemele de degresare cu soluţii apoase, prin 

aplicarea unor sisteme cu durată lungă de 

utilizare, cu posibilitate de regenerare şi/sau 

întreţinere continuă a soluţiei. 

Întreţinerea soluţiilor în instalaţie se 

realizează astfel: 

       - Agenţi de degresare la cald - degresare 
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Prevederile documentului de referinţă privitor la cele 

mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafeţelor 

metalelor şi materialelor plastice (August 2006) 

 

Situaţia în instalaţia analizată 

utilizare, cu posibilitate de regenerare în/sau 5.2.7.4 

Degresarea de mare performanţă 

În cazul în care există cerințe de curăţare şi degresare de 

mare, BAT constă fie în utilizarea unei combinaţii de 

tehnici), fie în aplicarea unor tehnici specializate, cum 

ar fi curăţarea cu gheaţă carbonică sau cu ultrasunete 

întreținere continuă a soluției, off-line sau on-line. 

Întreținerea soluțiilor de tratare 

Substanțele contaminante, care afectează calitatea 

tratamentului, se acumulează în soluțiile de tratare, sub 

formă de produse de conversie sau de descompunere, în 

timpul tratării sau al alimentării cu soluție, din soluțiile 

precedente utilizate pentru piesele de tratat/baze. 

Întreținerea discontinuă sau continuă şi regenerarea sunt 

astfel necesare, în special în cazul în care funcţia de 

reînnoire a materiilor antrenate este eliminată prin 

recuperarea pierderilor prin antrenare. 

Filtrarea soluțiilor de tratare  

Filtrarea soluțiilor de tratare este un procedeu utilizat pentru 

îndepărtarea particulelor (cum ar fi aşchiile sau murdăria), 

ajunse în soluție de la piesele de tratat/baza, anod, praful 

din aer sau compuşii insolubili dezvoltaţi pe parcursul 

procesului (cum ar fi hidroxizii de metal). Ca mediu de 

filtrare, sunt preferate materialele reînnoibile, având în 

vedere ca filtrele care pot fi înlăturate contribuie la 

creşterea cantității de Deșeuri. 

4.11.13.6. Filtrarea cu membrane a degresanţilor de 

emulsionare (microfiltrare sau ultrafiltrare) 

Această tehnică poate fi utilizată acolo unde, din motive 

tehnice, este necesară folosirea unor sisteme de degresare 

puternic emulsionante şi când regenerarea soluției de 

degresare cu alte metode se poate dovedi costisitoare sau 

chiar imposibilă. 

Tehnologia de filtrare cu membrane, în special 

microfiltrarea sau ultrafiltrarea, este un procedeu de 

separare fizică, care utilizează membrane pentru separarea 

particulelor de 0,005 – 0,1 microni (separarea particulelor 

mai mici se realizează prin nanofiltrare sau osmoză 

inversă). O diferenţă mică de presiune face ca lichidul să se 

deplaseze dintr-o parte a membranei în cealaltă. Filtrarea 

este tangenţiala, astfel încât fluidul circulă în paralel cu 

membrana, mai bine decât în cazul filtrării tradiţionale, care 

este perpendiculară sau frontală (încărcând astfel filtrul cu 

particule). Filtrarea tangenţială permite acumularea 

impurităţilor fără a colmata suprafața de filtrare. Lichidul 

electrochimică - Separarea uleiurilor prin 

deversarea prin sistemul de prea-plin al băii 

de degresare, cu evacuarea uleiului în staţia 

de tratare, verificarea şi menţinerea 

concentraţiei şi pH-ului băii de degresare 

(creşterea perioadei de utilizare). Se foloseşte 

doar un singur tip de degresant, nu se 

amestecă mai multe tipuri de degresanţi care 

ar putea genera alt tip de emisii. 

      - Baia de degresare este prevăzută cu hotă 

cu spălator de gaze. 

     - Soluţiile de degresare electrochimică se 

întreţin prin: separarea uleiurilor prin 

deversarea acestora prin sistemul de prea-plin 

al băii de degresare, cu evacuarea uleiului în 

staţia de tratare. 

     - Verificarea şi menţinerea concentraţiei şi 

pH-ului băii de degresare (creşterea perioadei 

de utilizare) 

     - Soluţii cromare dură - Recircularea 

soluţiei şi corecţia acesteia, eliminarea 

slamului din baia de cromare - eliminat cu SC 

Roues Solutions SRL 

   - Soluţii anodizare - Corecţia băii şi 

eliminarea slamului de două ori pe an - 

contract SC Roues Solutions SRL 
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Situaţia în instalaţia analizată 

care traversează membrana se numeşte filtrat sau permeat şi 

este o soluție curată care conține soluție detergentă 

purificată, redirijată în baia de degresare. Soluţia care nu 

poate traversa membrana se numeşte retentat; este o soluție 

care conține ulei şi materii în suspensie. 

Pentru tipurile de procese şi cerinţele tehnologice, tehnicile utilizate în societate sunt BAT. 

5.2.11 Anodizarea 

În plus faţă de BAT generale, oricare dintre BAT specifice 

relevante pentru procesele şi substanțele chimice (descrise 

mai sus) se aplică şi anodizării. În afară de acestea, 

următoarele BAT se aplică în mod specific procedeului de 

anodizare: 

- recuperarea căldurii: BAT constă în recuperarea căldurii 

din băile de anodizare, prin utilizarea uneia din tehnicile 

descrise în Secţiunea 4.4.3. 

- recuperarea soluțiilor caustice de atac: BAT constă în 

recuperarea soluțiilor caustice de atac dacă: 

o există un consum ridicat de soluție caustică 

o nu se utilizează aditivi pentru inhibarea precipitării 

aluminei 

o suprafața gravată obtinută corespunde specificaţiilor. 

- clătirea în circuit închis: Nu este BAT pentru anodizare 

să se folosească un ciclu de clătire în circuit închis cu 

schimb de ioni, deoarece substanțele chimice îndepărtate au 

un impact asupra mediului şi o cantitate similare cu cele ale 

substanțelor chimice necesare pentru procedura de 

regenerare. 

- utilizarea surfactanţilor fără PFOS  

- - În instalaţie nu se foloseşte PFOS 

(perfluorooctan sulfonat)  

      - În instalaţie anodizarea este o etapă în 

procesul de cromare dură (pregătirea 

suprafeţelor pentru cromare). După anodizare 

nu există clătire, se trece direct în băile de 

cromare, după care există clătiri succesive în 

cascadă cu recuperare de ape cromice. 

Nu este aplicabil în procesul desfăşurat 
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5. EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII 

5.1 Reducerea emisiilor din surse fixe punctiforme în aer 

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care instalația principala este legata de instalația de depoluare a aerului. Prezentati reducerea 

poluării si monitorizarile relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitățile din instalația 

dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalații furnizati o schema similara. 

5.1.1 Emisii şi reducerea poluării 

Fazele proceselor 
Materii prime 

utilizate 

Produse 

rezultate 
Monitorizare - reducerea poluării Coş evacuare 

Tratamente termice Tije piston Tije piston Emisii de caldură-Tiraj natural Coş evacuareV58 

Prelucrări mecanice 

Tije piston, 

tuburi, pietre 

rectificat, emulsii 

de răcire etc. 

Tije piston, 

tuburi 

Emisii pulberi - rectificare SASL 

Monitorizare anuală la coşul V13 pentru 

pulberi 

Vapori alcalini - maşina de spălat 

Tehnowash 

Pulberi – rectificare - superfinisare SASL 

Gaze de sudură, pulberi - sudură limitator pe 

tija 

Vapori alcalini, pulberi- debitare, spălare 

RSA 

Vapori alcalini- spălare Ratunde 

 

Pulberi- strunjire CNC1 și CNC2 

Coşuri evacuare V12 

si V13 

 

Coş evacuare V22 

Coş evacuare V56 

Coş evacuare V57 

 

Coş evacuare V59 

 

Coş evacuare V71 

(coş nou) 

Coş evacuare V 72 

(coş nou) 
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Cromare dură – acoperiri 

galvanice – instalaţii pentru 

tratarea suprafeţelor 

metalelor şi materialelor 

Tije piston, 

tuburi, substanţe 

chimice, gaz 

metan pentru 

centrala termică 

încălzire linie 

Tije piston, 

tuburi 

Vapori de hidroxid de sodiu, crom 

hexavalent- -zona cromare 1- hota de 

exhaustare cu tubulatura, sistem umed de 

reducere a emisiilor de crom 

Monitorizare trimestrială la coşul V31 

pentru crom hexavalent 

 

Vapori de hidroxid de sodiu, crom 

hexavalent- zona pregătire- hota de exhaustare 

cu tubulatură, sistem umed de reducere a 

emisiilor de crom 

Monitorizare anuală la coşul V32 pentru 

hidroxid de sodiu 

 

Vapori de hidroxid de sodiu, crom 

hexavalent- - zona cromare 2-- hota de 

exhaustare cu tubulatură, sistem umed de 

reducere a emisiilor de crom 

Monitorizare trimestrială la coşul V33 

pentru crom hexavalent 

 

Gaze de ardere (CO, SO2, NOx, pulberi)- 

centrala termică încălzire linie- tiraj natural 

Coş evacuare V31 

 

 

 

 

 

Coş evacuare V32 

 

 

 

 

 

Coş evacuare V33 

 

 

 

 

Coş evacuare V34 
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Montaj, sudură, spălare 

Tije, tuburi, 

materiale auxiliare 

(materiale 

metalice, plastice, 

ulei, gaze, soluţii 

de degresare etc) 

Ansamblu 

amortizoare 

Gaze de sudură (CO2, CO, NOx, SO2, 

pulberi)- racordat la toate maşinile de sudură 

O.B.- tiraj natural 

 

Vapori alcalini- maşina de spălat BVL- tiraj 

natural 

 

Gaze de sudură, pulberi- sudură Obil-AM- 

tiraj natural 

 

Gaze de sudură, pulberi- sudură PQ, MRA, 

SMART- tiraj natural 

 

Vapori alcalini- maşina de spalat BVL- tiraj 

natural 

 

Vapori alcalini- maşina de spălat tuburi 

Tehnowash- tiraj natural 

 

Gaze de sudură, pulberi- montaj- sudură JLR 

Coş V40 

 

 

Coş V41 

 

 

Coşuri V60, V61, 

V62 

 

Coş V52 

 

 

Coş V53 

 

 

Coş V54 

 

Coş V 73 (coş nou) 

Vopsire 

Ansamble 

amortizoare, 

substanţe chimice 

(substanţe 

degresante, 

fosfatanţi, diluanţi, 

lacuri, vopsele), 

gaze naturale 

pentru centralele 

termice aferente 

zonelor de 

pregătire, 

zvântare, uscare 

Ansamblu 

amortizoare 

Emisii de COV- Ventilatoare, tubulatură 

pentru exhaustarea gazelor cu conţinut de COV, 

racordată la instalaţia de filtrare a particulelor 

solide, apoi la un container cu 3 ventilatoare 

(Q=13.000 mc/h/ventilator) şi la 3 containere cu 

cărbune activ, prevăzute cu coşuri de evacuare 

Monitorizare trimestrială pe coşurile T1, T2 

şi T3 pentru COV 

 

Vapori acizi şi alcalini- zona pregătire- 

degresare suprafeţe- tiraj natural 

 

Gaze de ardere (CO, CO2, SO2, NOx, 

pulberi) 

- centrala termică zona pregătire 

- centrala termică zona zvântare 

- centrala termică zona zvântare 

Coşuri evacuare T1, T2, 

T3 

 

 

 

Coş evacuare V4 

 

 

 

 

 

Coşuri evacuare V7, V8, 

V9, V10, V11 
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- centrala termică zona uscare 

- centrala termică- zona pregătire suprafeţe 

Monitorizare anuală pentru gaze de ardere la 

coşurile V7, V8, V9, V10, V11 

Staţie de preepurare prin 

electrocoagulare 

Apele uzate 

evacuate 
Ape tratate 

Emisii de hidrogen- coş evacuare cu tiraj 

natural 
Coş evacuare V35 

Laborator chimic 

Substanţe 

chimice pentru 

tratare, teste etc. 

- 
Emisii difuze de vapori acizi, alcalini-V55- 

ventilaţie de igienă 
- 

Depozit substanţe 

chimice 

Substanţe 

chimice necesare 

proceselor 

tehnologice 

- Emisii difuze de vapori acizi, alcalini, COV - 

Depozit central materii 

prime şi produse finite 

Materii prime 

şi produse finite 
- Emisii difuze pulberi - 

Pavilion administrativ, 

cantină - centrale termice 

ambientale 

 - 
Gaze de ardere – centrale termice 

ambientale - coşuri evacuare cu tiraj natural 

Coşuri de evacuare 

V66, V67, V68, V69 

Incintă compresoare şi 

centrale termice 
Gaz metan - 

Gaze de ardere- centrale termice ambientale 

hala de producţie 

Se propune monitorizarea anuală a emisiilor 

de CO, NOx, SOx, pulberi 

Coş de evacuare V70 

(coş nou) 

5.1.2 Protecţia muncii şi sănătatea publică 

Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager)? sau monitorizarea ambientala (cu tehnici automate/conținue sau neautomate sau periodice)?  

Descrieti gradul de protecție al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale amplasamentului. 

 

Se realizează monitorizarea periodică a noxelor şi a zgomotului la locul de muncă. 

Echipamentele de protecţie individuală sunt acordate în conformitate cu normele de protecţia muncii în vigoare (salopete, bocanci, mănuşi, măşti de 

sudură etc.) 
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5.1.3 Echipamente de depoluare 

Pentru fiecare faza relevanta a procesului / punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati echipamentele de 

depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si supapele de siguranță sau rezervele. 

Unde nu există, menționati ca nu există. 

Faza de 

proces 

Punctul 

de emisie 
Poluant 

Echipament de depoluare 

identificat 

Propus sau 

existent 

Instalaţia de 

cromare dură- 

zona cromare 1 

V31 

Vapori de 

hidroxid de 

sodiu, crom 

hexavalent 

Hota de exhaustare cu 

tubulatură, sistem umed de 

reducere a emisiilor de crom 
Existent 

Instalaţia de 

cromare dură- 

zona pregătire 

V32 

Vapori de 

hidroxid de 

sodiu, crom 

hexavalent 

Hota de exhaustare cu 

tubulatură, sistem umed de 

reducere a emisiilor de crom 
Existent 

Instalaţia de 

cromare dură- 

zona cromare 2 

V33 

Vapori de 

hidroxid de 

sodiu, crom 

hexavalent 

Hota de exhaustare cu 

tubulatură, sistem umed de 

reducere a emisiilor de crom 
Existent 

Vopsire T1, T2, T3 COV 

Ventilatoare, tubulatura 

pentru exhaustarea gazelor cu 

conţinut de COV, racordată 

la instalaţia de filtrare a 

particulelor solide, apoi la un 

container cu 3 ventilatoare 

(Q=13.000 mc/h/ventilator) 

şi la 3 containere cu cărbune 

activ, prevăzute cu coşuri de 

evacuare 

Existent 

Vopsire - zona 

pregătire - 

degresare 

suprafeţe 

V4 

Vapori 

acizi şi 

alcalini 

- - 

Vopsire - 

centrale 

termice 

aferente fazelor 

de pregătire, 

zvântare, 

uscare 

V7, V8, 

V9, V10, 

V11 

CO, 

SO2 

NOx 

Pulberi 

- - 

Staţie de 

preepurare prin 

electrocoagular

e 

V35 H2 - - 

Prelucrări 

mecanice - 

rectificare 

SASL 

V12, 

V13 
Pulberi - - 

Prelucrări 

mecanice - 

maşina de 

spălat 

tehnowash 

V22 
Vapori 

alcalini 
- - 

Prelucrări 

mecanice -

rectificare 

V56 Pulberi - - 
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superfinisare 

SASl 

Prelucrări 

mecanice - 

Sudură 

limitator pe tijă 

V57 

gaze de 

sudură, 

pulberi 

- - 

Prelucrări 

mecanice - 

tratamente 

termice - călire 

tije (Cifuri) 

V58 - - - 

Prelucrări 

mecanice - 

debitare, 

spălare RSA 

V59 

Vapori 

alcalini 

Pulberi 
- - 

Spălare 

Ratunde 

V 71 

(coș 

nou) 

Vapori 

alcalini 
- - 

Strunjire CNC1 

şi CNC2 

V72 

(coș 

nou) 

Pulberi - - 

Montaj- sudură 

- sudură O.B. 
V40 

Gaze de 

sudură, 

pulberi 

- - 

Montaj- sudură 

- maşina de 

spălat BVL 

V41 
Vapori 

alcalini 
- - 

Montaj – 

sudură - sudură 

Obil-AM 

V60,V61, 

V62 

Gaze de 

sudură, 

pulberi 

- - 

Montaj -sudură 

- sudură 

PQ,MRA,SMA

RT 

V52 

Pulberi 

gaze de 

sudură 

- - 

Montaj-sudură-

maşina de 

spălat BVL 

V53 
Vapori 

alcalini 
- - 

Montaj – 

sudură - maşina 

de spălat tuburi 

Tehnowash 

V54 
Vapori 

alcalini 
- - 

Montaj - 

sudură JLR 
V73 

Gaze de 

sudură, 

pulberi 

- - 

Atelier 

prototipuri - 

sudură 

prototipuri 

V63 

Gaze de 

sudură, 

pulberi 

ventilator exhaustare Existent 

Atelier 

prototipuri - 

tratamente 

termice 

prototipuri 

V64 - - - 

Atelier 

prototipuri - 

rectificare 

V65 pulberi - - 
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Incintă 

compresoare şi 

centrale 

termice 

V70 

(coș 

nou) 

Gaze de 

ardere 
- - 

Clădire 

administrativă - 

centrale 

termice 

ambientale 

V66,V6

7, V68, 

V69 

CO, SO2, 

NOx, 

pulberi 

- - 

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus), includeti varianta 

corespunzătoare din lista tehnologiilor de reducere a poluării  si completati detaliile solicitate.  

Emisii în aer asociate cu BAT, punctul 5.1.10 Emisiile în aer din documentul de referinţă 

Poluant 
Domeniul asociat 

cu utilizarea BAT 

Tehnici care pot fi 

utilizate pentru atingerea 

acestui nivel 

Comentarii 

Crom VI şi 

compuşi sub formă 

de crom 

CrVI˂0,01- 0,2 

mg/Nm
3
 

Înlocuire CrVI cu CrIII, sau 

cu tehnici fără crom 

Separator de picături 

Scrubere sau turn de adsorbţie 

În instalaţie zonele de 

cromare 1 şi 2 şi zona de 

pregătire sunt prevăzute cu 

hote de exhaustare cu 

tubulatură şi sisteme umede 

de reducere a emisiilor de 

crom hexavalent. 

Valorile limită admise 

pentru Cr6+ autorizate prin 

AIM, se încadrează în 

intervalul prevăzut de BAT. 

Conform monitorizării, 

valorile la emisie ale 

concentraţiei de Cr6+ se 

încadrează sau se apropie de 

valorile limită autorizate. 
Nota: Numai emisii colectate 

Emisiile asociate sunt prezentate ca valori medii zilnice pe baza unei monitorizari continue in timpul perioadei de 

funcţionare, In cazurile in care monitorizarea conținua nu poate fi practicata, valoarea va fi aproximata pe perioada de 

proba, Pentru sistemul de reducere utilizat, caracteristicile de gaz si praf vor fi luate in considerare pentru proiectarea 

sistemului, si temperatura corecta de funcționare utilizata, 

5.1.4 Studii de referinţă 

Există studii care necesită a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvată metodă de 

încadrare în limitele de emisie stabilite în Secţiunea 13 a acestui formular? Dacă da, 

enumerati-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate.  

Studiu Data 

-  

  

5.1.5 COV 

Acolo unde există emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si evaluati ce se intampla cu  

aceste substanțe chimice in mediu.  

Clasificarea bazata pe TA Luft (prevederile tehnice germane privind calitatea aerului) este furnizata in Indrumarul 

„Determinarea Valorilor Limita de Emisie pe baza BAT. 

În cadrul societăţii funcţionează o instalaţie care utilizează solvenţi cu conţinut de COV pentru 

vopsirea amortizoarelor. Instalaţia se compune din 4 cabine de vopsit astfel: 

- cabina de prevopsire manuală 1 

- cabina de prevopsire manuală 2, înainte de vopsire electrostatică 
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- cabina de vopsire electrostatică- vopsire ESTA 

- cabina de retuş cu pistol manual, imediat dupa cabina electrostatică 

Materialele cu conţinut de COV utilizate sunt: diluant epoxidic, intăritor epoxidic, vopsea 

epoxidică (conform bilanţului de materiale cu conţinut de COV). 

Secţia de vopsire este prevăzută cu o instalaţie de filtrare cu cărbune activ pentru eliminarea COV 

degajaţi şi pentru minimizarea mirosurilor. 

Instalaţia este compusă din: 

 - tubulatură pentru exhaustarea gazelor cu conţinut de COV de pe fluxul tehnologic al 

secţiei vopsitorie (prevopsire 1, prevopsire 2, vopsire ESTA, retuş manual, tunel zvântare); 

 - instalaţie de filtrare a particulelor solide; 

 - container cu 3 ventilatoare radiare cu debit=13.000 mc/h/ventilator; 

 - 3 containere cu cărbune activ (AKC 30000) cu funcţionare alternativă, cu flux de aer 

max.=25.000 mc/h/container. 

Conform monitorizării emisiilor de COV, acestea se încadrează în valorile limită autorizate. 

5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV  

Există studii pe termen mai lung care necesită a fi efectuate pentru a stabili ce se întâmplă în mediu şi 

care este impactul materiilor prime utilizate? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi 

finalizate. 

Studiu Data 

-  

5.1.7 Eliminarea penei de abur 

Prezentaţi emisile vizibile şi, fie justificaţi că fiecare emisie este în conformitate cu cerinţele BAT, 

fie explicaţi măsurile de conformare pe care intenţionaţi să le aplicaţi pentru a reduce pana vizibilă.  

Nu este cazul 

5.2 Minimizarea emisiilor fugitive în aer 

Oferiti informații privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza: 

Sursa Poluanţi 

Masa/unita

tea de timp 

unde este 

cunoscută 

% estimat din 

evacuările totale 

ale poluantului 

respectiv din 

instalaţie 

Rezervoare deschise (de ex. stația de 

epurare a apelor uzate, instalație de 

tratare/acoperire a suprafețelor); 

Băile active de cromare dură sunt situate în spaţiu 

închis, delimitat de restul atelierului de 

galvanizare printr-o protecţie de PP şi sunt 

prevăzute cu hote de exhaustare pe marginea 

băilor, cu sistem de spălare a gazelor. De 

asemenea, la suprafaţa băilor active se adaugă o 

substanţă de reţinere care formează o peliculă 

protectoare în vederea reducerii emisiilor figitive. 

Staţia de preepurare prin electrocoagulare nu 

prezintă rezervoare deschise. 

Zone de depozitare (de ex. containere, 

halda, lagune etc.); 
COV, pulberi, miros 

Transportul şi manipularea materiilor 

prime şi materialelor 
Gaze de eşapament (CO, NOx, COV, suspensii) 

Transferarea materialelor dintr-un 

recipient în altul (de ex. reactoare, 
nu este cazul 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

104 

silozuri; cisterne) 

Sisteme de transport;de ex. benzi 

transportoare, 
nu este cazul 

Sisteme de conducte şi canale (de ex. 

pompe, valve, flanşe, bazine de 

decantare, drenuri, guri de vizitare 

etc.); 

nu este cazul 

Deficiente de etanşare/etanşare slabă nu este cazul 

Posibiltatea de by-pass-are a 

echipamentului de depoluare (în aer 

sau în apă); Posibiliatea ca emisiile să 

evite echipamentul de depoluare a 

aerului sau a stației de epurare a apelor 

nu este cazul 

Pierderi accidentale ale conținutului 

instalațiilor sau echipamentelor în caz 

de avarie 

Pulberi, vapori alcalini, vapori acizi, COV în cazul 

avariilor sistemelor locale de ventilaţie. 

5.2.1 Studii 

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de 

reducere a emisiilor fugitive? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi 

finalizate pe durata acoperită de planul de măsuri obligatorii. 

Studiu Data 

Nu este cazul  

  

5.2.2 Pulberi și fum 

Descrieti in următoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la următoarele cerințe caracteristice BAT descrise 

in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea 

conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizării măsurilor alternative; 

Următoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu : 

 Reţinerea pulberilor de la operaţiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor 

trebuie analizată; 

nu este cazul 

 Acoperirea rezervoarelor şi vagonetilor; 

 nu este cazul 

 Evitarea depozitării exterioare sau neacoperite; 

depozitarea materiilor prime a materialelor şi a deşeurilor se face în spaţii 

închise 

 Acolo unde depozitarea exterioară este inevitabilă, utilizaţi stropirea cu apă, materiale de 

fixare, tehnici de management al depozitării, paravânturi etc.; 

nu este cazul 

 Curăţarea  roţilor autovehicolelor şi curăţarea drumurilor (evită transferul poluării în apă şi 

împrăştierea de către vânt); 

nu este cazul 

 Benzi transportoare închise, transport pneumatic (notaţi necesităţile energetice mai mari), 

minimizarea pierderilor; 

nu este cazul 

 Curăţenie sistematică; 
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periodic şi de câte ori este necesar se curăţă şi se stropesc căile de acces 

 Captarea adecvată a gazelor rezultate din proces. 

prin sistemul de ventilaţie tehnologică şi de igienă 

5.2.3 COV 

Oferiti informații privind transferul COV dupa cum urmeaza 

De la Către Substanţe 
Tehnici utilizate pentru 

minimizarea emisiilor 

Nu este cazul 

5.2.4 Sisteme de ventilare 

Oferiti informații despre sistemele de ventilare după cum urmează: 

Nr. 

crt. 
Loc /ventilație Caracteristici Buc 

Tehnici utilizate pentru 

minimizarea emisiilor 

1 Instalaţie acoperire suprafeţe prin 

cromare dură - zona de pregătire a 

suprafeţelor - hota de exhaustare 

prevazută cu sistem umed de 

reducere a emisiilor de crom 

hexavalent 

 

Q=3.000- 6.000 

mc/h 

 

1 
 

Menţinerea în condiţii 

optime de funcţionare a 

sistemului de depoluare. 

2 Instalaţie acoperire suprafeţe prin 

cromare dură - zona cromare 1 - 

hota de exhaustare prevazută cu 

sistem umed de reducere a emisiilor 

de crom hexavalent 

 

Q=20.000- 40.000 

mc/h 

 

1 
 

Menţinerea în condiţii 

optime de funcţionare a 

sistemului de depoluare. 

3 Instalaţie acoperire suprafeţe prin 

cromare dură - zona cromare 2 - 

hota de exhaustare prevazută cu 

sistem umed de reducere a emisiilor 

de crom hexavalent 

 

Q=8.500- 17.000 

mc/h 

 

1 
 

Menţinerea în condiţii 

optime de funcţionare a 

sistemului de depoluare. 

4 Atelier vopsire - zone prevopsire 

manuală 1 şi 2, vopsire 

electrostatică, cabină retuş manual - 

tubulatură pentru exhaustarea 

emisiilor cu conţinut de COV 

racordată la instalaţia de filtrare a 

particulelor solide, apoi la un 

container cu 3 ventilatoare şi la 3 

containere cu cărbune activ cu 

funcţionare alternativă. 

Q=13.000 mc/h/ 

fiecare ventilator 
3 

 

Menţinerea în condiţii 

optime de funcţionare a 

sistemului de depoluare. 

5 Secţia prelucrări mecanice - 

ventilaţie de igienă - guri de tavan 

G14, G15, G16, G17, g18, G19, 

G20, G21 

- -  

6 Secţia montaj – sudură - ventilaţie 

de igienă - guri de tavan G42, G43, 

G44, G45, G46, G47, G48, G49, 

G50, G51 

- -  

7 Atelier prototipuri - sudură 

prototipuri - ventilator exhaustare - 

coş evacuare V63 

- -  

8 Laborator fizico – chimic - ventilaţie 

de igienă - V55 

- - - 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

106 

5.3 Reducerea emisiilor din surse punctiforme în apa de suprafaţă şi canalizare 

5.3.1 Sursele de emisie 

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata 

 

Sursa de apă uzată Metode de 

minimizare a 

cantităţii de apă 

consumată 

Metode de epurare Punctul de evacuare 

Ape uzate 

tehnologice de la 

instalaţia de 

galvanizare şi secţia 

vopsire 

Utilizarea apei din 

băile de spălare la 

compensarea 

pierderilor prin 

evaporare  

Utilizarea în proces 

a apei de spălare de 

la scuberele de 

reţinere a cromului 

Se urmăreşte 

permanent 

detectarea 

scurgerilor şi 

repararea imediată a 

defecţiunilor 

constatate. 

Reducerea 

consumului de apă 

utilizată pentru 

igienizarea secţiilor, 

utilizând furtunul 

numai acolo unde 

este strict necesar 

Preepurare prin 

electrocoagulare în 

staţia de preepurare a 

apelor uzate 

tehnologice 

Evacuare în 

canalizarea menajeră 

a municipiului Sibiu- 

canal colector final 

C7 

Ape uzate igienico-

sanitare 

Evitarea pierderilor 

necontrolate 

Nu se epurează pe 

amplasament 

Evacuare în reţeaua 

de canalizare a 

municipiului Sibiu- 

canal C7 

Ape tehnologice 

rezultate exclusiv 

de la răcirea 

utilajelor 

Nu este cazul Nu este cazul Evacuare în reţeaua 

de canalizare a 

municipiului Sibiu- 

canal C7 

Ape pluviale de pe 

amplasament 

Nu este cazul Nu este cazul Evacuare în reţeaua 

de canalizare a 

municipiului Sibiu 

5.3.2 Minimizare  

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata sau recirculata 

Nu este cazul 
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5.3.3 Separarea apei meteorice 

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice zona in care există un 

risc de contaminare a apelor de suprafața 

Apele pluviale de pe amplasament sunt dirijate spre guri de colectare în partea de sud a 

acestuia, de unde sunt preluate de canalizarea SC Compa SA prin 3 conducte cu Ø= 

200mm, cu dirijarea lor spre canalizarea municipală. 

5.3.4 Justificare 

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati , o justificare pentru faptul ca efluentul nu este epurat la un nivel 

la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat); 

Evacuarea apelor uzate de pe amplasament se face în sistem unitar, cu evacuare în reţeaua 

de canalizare municipală. 

5.3.4.1 Studii 

Este necesar să se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode în vederea 

încadrării în valorile limită de emisie din Secţiunea 13? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi 

data până la care vor fi finalizate. 

Studiu Data 

Nu sunt necesare  

  

5.3.5 Compoziţia efluentului 

 

Identificati principalii compusi chimici ai efluentului epurat  (inclusiv sub forma de CCO) si ce se intampla cu ei in 

mediu. 

 

Nu se aplică epurări pe amplasament, se aplică numai tratarea electrochimică a apelor uzate 

tehnologice. 

5.3.6 Studii  

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stablii destinaţia în mediu şi impactul 

acestor evacuări? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate. 

Nu necesită studii Data 

  

  

5.3.7 Toxicitate 

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat – Prezentati pe scurt rezultatele oricarei evaluari de 

toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitaii efluentului.  

Nu s-au realizat studii privind toxicitatea efluentului 

Acolo unde există studii care au identificat substanțe periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala, rezumati orice informații 

disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potențial; 

- 

5.3.8 Reducerea CBO 

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului . Acolo unde evacuarea se realizează direct in 

ape de suprafața care sunt cele mai rentabile măsuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea 

CBO.  

Daca  nu va propuneti sa aplicati aceste măsuri, justificati.  

Nu se aplică epurări pe amplasament, se aplică numai tratarea electrochimică a apelor uzate 

tehnologice. 
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5.3.9 Eficienta staţiei de epurare orăşeneşti 

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, într-o stație de epurare a apelor uzate orasenesti, demonstrati 

ca: epurarea realizata in aceasta stație este la fel de eficienta ca si cea care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost 

epurate pe amplasament, bazata pe reducerea incarcarii ( si nu concentrației) fiecarui poluant in apa epurata evacuata. 

Apele uzate tehnologice sunt evacuate în reţeaua de canalizare municipală după tratarea 

electrochimică de pe amplasament. Apele uzate igienico - sanitare sunt evacuate într-o reţea de 

canalizare internă, cu descărcare finală tot în colectorul menajer municipal, unde sunt evacuate 

apele uzate tratate şi apele tehnologice provenite exclusiv de la răcirea utilajelor. 

Parametru Modul în care aceştia vor fi epuraţi în staţia de epurare 

Metale Treapta mecanică şi biologică.  

Parametrii de evacuare a apelor uzate preepurate din instalaţie se 

înscriu în limitele impuse de Autorizaţia de gospodărire a apelor  nr. 

SB 16/27.03.2017. 

Poluanţi organici 

persistenţi 

Săruri şi alţi 

compuşi anorganici 

CCO 

CBO 

5.3.10 By-pass-area şi protecţia staţiei de epurare a apelor uzate orăşeneşti 

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii stației de epurare a apelor uzate ( in situații de viituri provocate de furtuna sau 

alte situații de urgență) sau a statiilor intermediare de pompare din rețeaua de canalizare este acceptabil de redusa 

(poate ca ar trebui sa discuati acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare); 

Evacurea efluentului se face la o staţie de epurare autorizată. 

% din timp cât stația este ocolită  

O estimare a încărcării anuale crescute cu 

metale şi poluanţi persistenţi care vor 

rezulta din by-pass-are 

Nu este cazul 

Planuri de acţiune în caz de by-pass-are, 

cum ar fi: cunoaşterea momentului în care 

apare, replanificarea unor activități, cum 

ar fi curăţarea, sau chiar închiderea atunci 

când se produce by-pass-area; 

Nu este cazul 

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare 

care ar putea afecta în mod negativ stația 

de epurare şi ce acțiuni (de ex. bazine de 

retenţie, monitorizare, descărcare 

fracţionată etc) sunt luate pentru a o 

preveni. 

Nu este cazul 

Valoarea debitului de asigurare la care 

stația de epurare orăşenească va fi by-

pass-ată. 

Nu este cazul 

5.3.10.1 Rezervoare tampon 

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de stocare tampon sau aratâti modul in care sunt rezolvate incarcarile 

maxime fara a supraincarca capacitatea stației de epurare. 

- 1 rezervor semiîngropat cu V= 150 mc cu staţie de pompare cu hidrofor pentru 

înmagazinarea apei pentru uz tehnologic preluată din reţeaua municipală de alimentare cu 

apă potabilă; 

- 3 rezervoare de colectare cu V= 5 mc fiecare unde sunt colectate apele uzate tehnologice 
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provenite din secţiile de cromare dură şi vopsire, de unde sunt transferate în instalaţia de 

tratare prin electrocoagulare. Rezervoarele sunt prevăzute cu sistem de tranvazare a apelor 

uzate şi sitem de avertizare luminoasă nivel maxim. 

5.3.11 Epurarea pe amplasament 

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare pe trepte, primara, 

secundara si tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul de mai jos: 

Nu se aplică epurări pe amplasament, se aplică numai tratarea electrochimică a apelor uzate 

tehnologice. 

 

Pierderi şi scurgeri în apa de suprafaţă, canalizare şi apa subterană 

Oferiti informații despre pierderi si scurgeri 

Nu este cazul 

5.3.12 Structuri subterane: 

Cerinţa caracteristică a BAT  

Conformare 

cu BAT 

Da/Nu  

Document de 

referinţă 

Dacă nu vă 

conformaţi 

acum, data 

până la care 

vă veţi 

conforma 

Furnizaţi planul (planurile) de 

amplasament care identifică traseul 

tuturor drenurilor, conductelor şi 

canalelor şi al rezervoarelor de 

depozitare subterane din instalație. 

(Dacă acestea sunt deja identificate în 

planul de închidere a amplasamentului 

sau în planul raportului de 

amplasament, faceţi o simplă referire 

la acestea). 

da Planul reţelelor de 

canalizare 

- 

Pentru toate conductele, canalele şi 

rezervoarele de depozitare subterane 

confirmaţi că una din următoarele 

opţiuni este implementată: 

 izolaţie de siguranță 

 detectare continuă a scurgerilor 

 un program de inspecţie şi 

întreținere, (de ex. teste de presiune, 

teste de scurgeri, verificări ale 

grosimii materialului sau verificare 

folosind camera cu cablu TV - CCTV, 

care sunt realizate pentru toate 

echipamentele de acest fel (de ex în 

ultimii 3 ani şi sunt repetate cel puţin 

la fiecare 3 ani). 

 

 

 

 

 

Da 

Da 

 

Da, un 

program de 

inspecţie şi 

întreţinere 

Un astfel de program 

este trecut în 

documentele 

compartimentului de 

întreţinere 
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Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu 

necesită măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici. 

- 

5.3.13 Acoperiri izolante 

Cerinţă Da/Nu Dacă nu, data până la care va fi 

Există un proiect de program pentru 

asigurarea calităţii, pentru inspecţie şi 

întreținere a suprafețelor impermeabile 

şi a bordurilor de protecție care ia în 

cosiderare: 

 capacităţi; 

 grosime; 

 precipitaţii; 

 material; 

 permeabilitate; 

 stabilitate/consolidare; 

 rezistenţă la atac chimic; 

 proceduri de inspecţie şi întreținere; 

şi asigurarea calităţii construcției 

Da 

 

  

 

 

 

 

 

 

Un program de inspecţie şi 

întreţinere, procedura aferentă. 

Auditul construcţiilor de pe 

amplasament 

Au fost cele de mai sus aplicate în toate 

zonele de acest fel? 

 Da, în interiorul şi exteriorul 

construcţiilor 
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Zone de poluare potenţială 

Pentru fiecare zona in care există posibiltatea ca activitățile sa polueze apa subterana, confirmati ca structurile instalației (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt 

impermeabilizate si ca straturile izolatoare corespund fiecareia dîntre cerințele din tabelul de mai jos.  

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referintele corespunzătoare instalației dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar. 

 

Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune 

măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici - Nu este cazul 

Cerinţă 

Magazia de 

substanţe 

chimice 

Secţia de 

cromare 

Magazie 

laborator 

chimic 

Depozit materii 

prime 

Rezervoare 

ulei 

Depozit ulei şi 

vopsele 

Rezervor 

subteran 

combustibil 

(în 

conservare) 

Depozitul 

de deşeuri 

periculoase 

Confirmaţi conformarea 

sau o dată pentru 

conformarea cu 

prevederile pentru: 

Da Da Da Da Da Da Da Da 

 suprafața de contact 

cu solul sau subsolul 

este impermeabilă 

Da Da Da Da Da Da Da Da 

 cuve etanşe de 

reținere a 

deversărilor 

Da Da Da  Da Da Da Da 

 îmbinări etanşe ale 

construcției  

Da Da   Da    

 conectarea la un 

sistem etanş de 

drenaj 

 Da       



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

112 

5.3.14 Cuve de retenţie 

Pentru fiecare rezervor care conține lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu, confirmati 

faptul ca există cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dîntre cerințele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu 

se conformeaza, indicati data pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzătoare instalației analizate si 

repetati tabelul daca este necesar. 

Cerinţă 

Băi - secţia 

cromare 

dură 

Rezervoare 

ulei 

Magazie 

substanţe 

chimice 

Rezervor 

motorină 

Depozit ulei 

şi vopsele - 

incinta 

secţiei 

vopsire 
Să fie impermeabile şi rezistente la 

materialele depozitate 
Da Da Da Da Da 

Să nu aibă orificii de ieşire (adică 

drenuri sau racorduri) şi să se 

scurgă - colecteze către un punct de 

colectare din interiorul cuvei de 

retenţie 

Da Da Da Da Da 

Să aibă traseele de conducte în 

interiorul cuvei de retenţie şi să nu 

pătrundă în suprafaţele de siguranță 
Da 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Să fie proiectat pentru captarea 

scurgerilor de la rezervoare sau 

robinete 
Da 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 
Da 

Nu este 

cazul 

Să aibă o capacitate care să fie cu 

110% mai mare decât cel mai mare 

rezervor sau cu 25% din capacitatea 

totală a rezervoarelor 

Da Da Da Da Da 

Să facă obiectul inspecţiei vizuale 

regulate şi orice conținuturi să fie 

pompate în afară sau îndepărtate în 

alt mod, sub control manual, în caz 

de contaminare 

Da Da Da Da Da 

Atunci când nu este inspectat în 

mod frecvent, să fie prevăzut cu un 

senzor de ridicare a nivelului şi cu 

o alarmă adecvată 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Să aibă puncte de umplere în 

interiorul cuvei de retenţie unde 

este posibil sau să aibă izolaţie 

adecvată 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 
Da 

Nu este 

cazul 

Nu este 

cazul 

Să aibă un program sistematic de 

inspecţie a cuvelor de retenţie, (în 

mod normal vizual, dar care poate 

fi extins la teste cu apă acolo unde 

integritatea structurală este incertă) 

Da Da Da Da Da 

 

Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune măsurile de 

mai sus, acestea trebuie explicate aici. 

Nu este cazul. 

5.3.15 Alte riscuri asupra solului 

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate în apă sau sol 

Identificaţi orice alte structuri, activități, 

instalații, conducte etc care, datorită 

scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea 

duce la poluarea solului, a apelor subterane 

Tehnici implementate sau propuse pentru 

prevenirea unei astfel de poluări 
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sau a cursurilor de apă. 

-  - 

  

5.4 Emisii în ape subterane 

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregătirea informațiilor solicitate.Totusi, daca 

dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati substanțe prezentate in Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, 

care transpune Directiva 2455/2001/EC
2
 sau in Anexa VIII a Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau indirect, 

sunteti sfatuiti sa discutati cerințele cu specialistul din cadrul Agentiei Regionale de Protecția Mediului care se ocupa 

de emiterea autorizației integrate de mediu. 

5.4.1 Există emisii directe sau indirecte de substanţe din Anexele 5 şi 6 ale Legii 310/2004, 

rezultate din instalaţie, în apa subterană? 

Nu există emisii directe în apa subterană. Emisile indirecte se pot datora scurgerilor accidentale 

de substanţe chimice sau din emisii atmosferice. 

 
Supraveghere – aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui 

studiu hidrogeologic care sa conțina monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea luarii măsurilor 

de precautie necesare prevenirii poluării apei subterane. 

1 

 
Substanţele 

monitorizate 

Amplasamentul 

punctelor de 

monitorizare şi 

caracteristicile 

tehnice ale 

lucrărilor de 

monitorizare 

Frecvenţă (de ex. 

zilnică, lunară) 

Ce monitorizare a 

calităţii apei 

subterane este/va fi 

realizată? 

amoniu 

cloruri 

sulfaţi 

nitriţi 

fosfaţi 

cadmiu 

plumb 

mercur 

Forajul de 

montorizare 

existent 

Conform Autorizaţiei 

de gospodărire a apelor: 

frecvenţă semestrială 

pentru toţi parametrii 

monitorizaţi 

2 

Ce măsuri de 

precauţie sunt luate 

pentru prevenirea 

poluării apei 

subterane? 

Sistem de canalizare etanş, cuve de retenţie pentru depozitul 

de substanţe chimice şi depozitul de deşeuri periculoase. 

5.4.2 Măsuri de control intern şi de service al conductelor de alimentare cu apă şi de 

canalizare, precum şi al conductelor, recipienţilor şi rezervoarelor prin care 

tranzitează, respectiv sunt depozitate substanţele periculoase.  

Este necesar să specificaţi: 

 Frecvență controlului şi personalul responsabil 

 Cum se face întreținerea? 

 Există sume cu aceasta destinaţie prevăzute în bugetul anual al firmei? 

 

Echipamentul 
Măsura de 

întreținere 
Frecvență Responsabil 

Sume 

alocate 

                                                           

 

2 Substanțe prioritare ţn relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusă în legislaţia română de Legea 310/28.06.2004, Anexa 5. 
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Conducte alimentare 

cu apă 

Verificare 

etanşeitate pereţi 

şi pardoseală 

De câte ori este 

necesar 

Şef 

mentenanţă 

În funcţie 

de necesităţi 

Conducte evacuare 

ape uzate spre staţia 

de tratare 

Verificare 

etanşeitate 

Anual prin firmă 

autorizată 

Şef 

mentenanţă 

Da 

Conducte gaz metan Verificare 

etanşeitate 

Anual prin firmă 

autorizată 

Şef 

mentenanţă 

Da 

Conducte oxigen, 

argon 

Verificare 

etanşeitate 

Verificare periodică 

ISCIR conform 

prevederilor legale 

Şef 

mentenanţă 

Da 

Recipienţi aer 

comprimat 

Verificare 

etanşeitate 

Verificare periodică 

ISCIR conform 

prevederilor legale 

Şef 

mentenanţă 

Da 

5.5 Miros 

În general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina neplacere receptorilor sensibili (scoli, 

spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone recreationale). Instalațiile care nu utilizeaza substanțe urat mirositoare sau 

care nu genereaza materiale urat mirositoare si prin urmare prezinta un risc scazut trebuie separate de la inceput 

utilizand Tabelul 5.6.1.  

Sursele nesemnificative dîntr-o instalație care are si surse semnificative trebuie “separate” din punct de vedere calitativ 

la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta justificarea) si nu mai trebuie furnizate informații detaliate in sectiunile 

următoare. 

In cazul in care receptorii se afla la mare distanța si riscul asociat impacului asupra mediului este scazut, informațiile 

referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite, vor fi minime. Informațiile referitoare la sursele nesemnificative 

de miros din Tabelul 5.6.3 vor fi totusi cerute si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atât cat va permite 

balanta costurilor si beneficiilor.  

Daca este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si 

punctelor de monitorizare. 

Nu este cazul 

5.5.1 Separarea instalaţiilor care nu genereaza miros 

Activitățile care nu utilizeaza sau nu genereaza substanțe urat mirositoare trebuie menționate aici. Trebuie furnizate 

suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite Operatorului/titularului activității sa nu mai dea 

informații suplimentare. In cazul in care sunt utilizate sau generate substanțe urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si 

controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3. 

 

Nu este cazul 
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5.5.2 Receptori 

(inclusiv informații referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului) 

In unele cazuri, delimitarea suprafeței pe care se desfășoară procesul sau perimetrul amplasamentului a fost poate utilizat ca o localizare loctiitoare pentru   evaluarea impactului 

(pentru instalații noi) si evaluari de mediu (pentru instalațiile existente)  asupra receptorilor sensibili, iar limitele sau condițiile au fost stabilite poate, in funcție de acest perimetru. In 

acest caz, ele trebuie incluse in tabelul de mai jos. 

Identificaţi şi 

descrieţi fiecare zonă 

afectată de prezenţa 

mirosurilor 

Au fost realizate evaluări ale 

efectelor mirosului asupra 

mediului? 

Se realizează o 

monitorizare de 

rutină? 

Prezentare generală a 

sesizărilor primite 

Au fost aplicate limite sau 

alte condiţii? 

Receptori sensibili - 

zona rezidenţială, str. 

H. Coandă 

Nu este cazul Se realizează 

monitorizarea 

emisiilor de COV de 

la secţia de vopsire 

conform Autorizaţiei 

integrate de mediu. 

Nu au fost primite 

sesizări 

Nu au fost impuse condiţii sau 

limite de către Autoritatea de 

Mediu care se referă la  

receptorii sensibili sau la alte 

localizări. Prin Autorizaţia 

integrată au fost impuse limite 

la emisiile de COV, iar 

conform monitorizării, acestea 

se încadrează în valorile limită 

autorizate. 
     

5.5.3 Surse/emisii nesemnificative 

Faceţi o prezentare generală succintă a surselor cu impact nesemnificativ 

Nu este cazul 

5.5.3.1 Surse de mirosuri 

(inclusiv acțiuni întreprinse pentru prevenirea şi/sau minimizarea acestora) 

Unde apar mirosurile şi cum 

sunt ele generate? 

Descrieţi sursele de 

emisii punctiforme. 

Descrieţi 

emanările 

fugitive sau 

alte 

posibilităţi de 

emanare 

ocazională. 

Ce materiale 

mirositoare 

sunt utilizate 

sau ce tip de 

mirosuri 

sunt 

generate? 

Se 

realizează 

o 

monitoriza

re continuă 

sau 

ocazională? 

Există 

limite 

pentru 

emanările 

de mirosuri 

sau alte 

condiţii 

Descrieţi 

acţiunile 

întreprinse 

pentru 

prevenirea 

sau 

minimizare

Descrieţi 

măsurile care 

trebuie luate 

pentru 

respectarea 

BAT-urilor şi 

a termenelor 
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referitoare 

la aceste 

emanări? 

a 

emanărilor. 

(a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h) 

- Emisii în hale: 

- mirosuri specifice sectorului 

de producţie în interiorul halelor 

- Emisii de la instalaţia de 

galvanizare 

- Emisii de la secţia de vopsire 

- Emisii fugitive în exterior în 

cazul întreruperii curentului 

electric 

- secţia vopsire 

- depozit substanţe 

chimice 

- depozit vopsele 

(incinta secţiei 

vopsire) 

- instalaţia de 

galvanizare 

(cromare dură) 

 - tratarea 

metalelor în 

instalaţia de 

galvanizare 

- deschiderea 

uşilor la 

cabinele de 

vopsire 

 - emisii de 

acizi, baze 

- mirosuri de 

solvenţi 

se 

monitorizea

ză emisiile 

în aer 

conform 

AIM 

nu este 

cazul 

nu este 

cazul 

nu este cazul 

Orice alte informaţii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se află în instalație, dar sunt pe acelaşi 

amplasament (de ex. care vor continua să fie reglementate de legislaţia referitoare la efecte neplăcute). Nu este cazul 

5.5.4 Declaraţie privind managementul mirosurilor 

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de mirosuri (de ex. condiții meteorologice extreme sau întreruperi ale curentului electric 

pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranță).  

Trebuie sa descrieti măsurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Autoritatea 

competenta de Protecția Mediului responsabila cu emiterea autorizației integrate de mediu, va trebui sa mentineti aceste măsuri drept condiții de autorizare, dar, atât timp cat luati 

măsuri, nu puteti fi sanctionat pentru aceste evenimente rare. 

Mirosurile nu sunt resimţite în afara instalaţiei datorită sistemelor de reducere a emisiilor: ex. scruber spălator la instalaţia de galvanizare, filtre la 

cabinele de vopsire în câmp electrostatic, tubulatură pentru exhaustarea emisiilor cu conţinut de COV racordată la instalaţia de filtrare a particulelor 

solide, apoi la un container cu 3 ventilatoare şi la 3 containere cu cărbune activ. 

Managementul mirosurilor 

Sursa/punct 

de emanare 

Natura/cauza 

avariei 

Ce măsuri au fost 

implementate 

pentru prevenirea 

sau reducerea 

riscului de 

producere a avariei? 

Ce se întâmplă 

atunci când se 

produce o avarie? 

Ce măsuri sunt 

luate atunci când 

apare? 

Cine este 

responsabil 

pentru iniţierea 

măsurilor? 

Există alte cerinţe 

specifice cerute de 

autoritatea de 

reglementare? 

 (i) (j) (k) (l) (m) (n) 
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-Emisii în 

hale: 

 - mirosuri 

specifice 

sectorului de 

producţie în 

interiorul 

halelor 

- Emisii de la 

instalaţia de 

galvanizare 

- Emisii de la 

secţia vopsire 

- Emisii 

fugitive în 

exterior în 

cazul 

întreruperii 

curentului 

electric 

Mirosurile nu sunt 

resimţite în afara 

instalaţiei datorită 

sistemelor de 

reducere a 

emisiilor: ex. 

scruber spălător la 

instalaţia de 

cromare, filtre la 

cabinele de 

vopsire în câmp 

electrostatic, 

tubulatură pentru 

exhaustarea 

emisiilor cu 

conţinut de COV 

racordată la 

instalaţia de 

filtrare a 

particulelor 

solide, apoi la un 

container cu 3 

ventilatoare şi la 3 

containere cu 

cărbune activ. 

Posibile emisii 

fugitive în 

exterior datorită 

întreruperii 

curentului electric 

şi opririi 

instalaţiilor de 

purificare 

Oprirea tuturor 

instalaţiilor 

tehnologice şi 

repornirea acestora în 

condiţii de siguranţă 

Frecvenţa este mică Sunt luate măsurile 

din proceduri 

Conducerea 

instalaţiei 

Nu există 

5.6 Tehnologii alternative de reducere a poluării studiate pe parcursul analizei/ evaluării BAT 

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii 

pentru a sprijini selectarea BAT. 
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Tehnicile aplicate în instalaţie sunt BAT.Minimizarea Şi Recuperarea Deşeurilor 

5.7 Surse de Deşeuri 

Referinta 

Deşeului 

1. Identificaţi 

sursele de 

Deşeuri 

(punctele din 

cadrul 

procesului) 

2. Codurile 

Deşeurilor 

conform 

EWC 

(Codul 

European 

al 

Deşeurilor

) 

3. Identifcaţi 

fluxurile de 

Deşeuri 

(ce Deşeuri sunt 

generate) 

(periculoase, 

nepericuloase, 

inerte) 

4. Cuantificaţi 

fluxurile de 

Deşeuri 

 

(de ex. m
3
 pe zi) 

Cantităţi 

generate în 2016 

5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de 

manipulare a Deşeurilor? 

- deşeurile sunt colectate separat? 

- traseul de eliminare este cât mai apropiat posibil de 

punctul de producere? 

Nămoluri cu 

conţinut de fosfaţi 

Secţia vopsire 11 01 08* Periculoase 

H14 

3,640 t/an Stocat în butoaie metalice de 200l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, preluat de SC Roues Solutions în 

baza contractului 81/2016.  

Deşeuri de 

vopsele şi lacuri 

cu conţinut de 

solvenţi organici 

sau alte substanţe 

periculoase 

Secţia vopsire 08 01 11* 

Periculos 

H14 

12,570 t/an Stocat în butoaie metalice de 200l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, preluat de SC Roues Solutions în 

baza contractului 81/2016 în vederea valorificării  

Deşeuri 

absorbanţi, 

materiale filtrante 

Prelucrări 

mecanice 

Instalaţia 

cromare dură 

Montaj - 

sudură 

Vopsire  

15 02 02* 

Periculoase 

H14 

33,554 t/an Stocat în saci de polietilenă şi cutii de carton, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, preluat de SC  Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea valorificării 

energetice  

Emulsii şi soluţii 

de ungere uzate 

fără halogeni 

Prelucrări 

mecanice 
12 01 09* 

Periculoase 

H14 

127,250 t/an Stocat în butoaie metalice şi IBC-uri de plastic depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, preluat de SC Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016. 
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Nămoluri şi turte 

de filtrare cu 

conţinut de 

substanţe 

periculoase (de la 

staţia de tratare 

prin 

electrocoagulare) 

Staţia de 

tratare prin 

electrocoagula

re 
12 01 09* 

Periculoase 

H14 

34,607 t/an Stocat în butoaie metalice de 200l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, preluat de Roues Solutions în baza 

contractului 81/2016.  

Nămoluri şi turte 

de filtrare cu 

conţinut de 

substanţe 

periculoase (de la 

baia de cromare 

cu conţinut de 

BaSO4) 

Instalaţia 

cromare dură 

11 01 09* 

Periculoase 

H14 

0,460 t/an  Stocat în butoaie metalice de 200l depozitate pe platforma 

betonată special amenajată, preluat SC Roues Solutions în baza 

contractului 81/2016  

Nămoluri de la 

maşini-unelte (din 

rectificare înainte 

de cromare) 

Prelucrări 

mecanice 
12 01 15 

Nepericulos 185,040 t/an Stocat în butoaie metalice şi IBC-uri de plastic depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, preluat de SC Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016.  

Deşeuri metalice 

(pilitură şi şpan 

feros) 

Prelucrări 

mecanice 
12 01 01 

Nepericulos 328,920 t/an Stocat în bene metalice şi recipienţi metalici, depozitaţi pe 

platforma betonată special amenajată, preluat de SC Remat SA 

în baza contractului 17/28.05.2012 în vederea valorificării . 

Deşeuri de 

ambalaje hârtie şi 

carton 

Montaj - 

sudură 

Ambalare - 

etichetare 

Depozit 

central materii 

prime şi 

produse finite 

Clădire 

adminstrativă 

15 01 01 

Nepericulos  118,422 t/an Stocate în containere metalice amplasate pe platforma betonată, 

valorificate prin SC Vrancart SA Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009.  
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Deşeuri piatră 

abrazivă 
Prelucrări 

mecanice - 

rectificare 

12 01 21 

Nepericulos 1,416 t/an Stocat pe paleţi de lemn, depozitaţi pe platforma betonată 

special amenajată preluat de SC Roues Solutions în baza 

contractului 81/2016 în vederea eliminării  

Deşeu plumb 
Instalaţia 

cromare dură 
11 01 98* 

Periculos 

H14 

0,511 t/an Stocat în cutii de plastic depozitate în hala de cromare, preluat 

de SC Roues Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea 

valorificării. 

Cărbune activ 

epuizat 

Secţia vopsire- 

containerele cu 

cărbune activ 

pentru 

reţinerea 

emisiilor de 

COV 

06 13 02* 

Periculos 

H14 

22,520 t/an Stocat în containere metalice depozitate pe platforma betonată 

special amenajată. Contract nr. 1898/10.05.2012 cu SC Lafarge 

Ciment România SA pentru valorificare energetică  

Deşeu baie uzată 

(anhidridă 

cromică) 

Instalaţia 

cromare dură 
11 05 04* 

Periculos 

H14 

2,580 t/an Stocat în IBC-uri de plastic, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, preluat de SC Roues Solutions în baza 

contractului 81/2016 în vederea tratării chimice  

Deşeu ambalaje 

care conţin 

reziduri sau sunt 

contaminate cu 

substanţe 

periculoase 

(ambalaje 

metalice şi de 

plastic) 

Prelucrări 

mecanice 

Instalaţia 

cromare dură 

Montaj - 

sudură 

Vopsire 

Laborator 

chimic 

Depozit 

substanţe 

chimice 

15 01 10* 

Periculos 

H14 

8,668 t/an Stocate în boxe pe platforma betonată special amenajată 

valorificat prin Roues Solutions în baza contractului 

81/2016.  
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Deşeuri metalice 

feroase 

(subansamble) 

Prelucrări 

mecanice 

tratamente 

termice 

Montaj- 

sudură 

16 01 17 

Nepericulos 352,580 t/an Stocat în bene metalice, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, preluat de SC Remat SA în baza 

contractului 17/28.05.2012 în vederea valorificării. 

Componente fără 

altă specificaţie 

(ansamble 

amortizoare) 

Montaj - 

sudură 
16 01 22 

Nepericulos 93,340 t/an Stocat în bene metalice, depozitate pe platforma betonată 

special amenajată, preluat de SC Metalimpex SRL în baza 

contractului 081001/2008 în vederea valorificării . 

Deşeu folie 

plastic 

Montaj - 

sudură 

Ambalare- 

etichetare 

Depozit 

central materii 

prime si 

produse finite 

Clădire 

administrativă 

15 01 02 

Nepericulos 11,810 t/an Stocate pe platforma betonată special amenajată valorificate 

prin SC Vrancart SA Adjud în baza contractului 1/01.05.2009.  

Deşeu ambalaje 

de lemn 

Depozit 

central de 

materii prime 

şi produse 

finite 

15 01 03 

Nepericulos 40,648 t/an Stocate pe platforma betonată, valorificat prin SC Rolemn SRL 

SRL - contract nr.42/2016.  

Deşeuri de 

degresare cu 

conţinut de 

substanţe 

periculoase 

Montaj - 

sudură 

11 01 13* 

Periculos 

H14 

111,750 t/an Stocat în butoaie metalice şi IBC-uri de plastic, depozitate pe 

platforma betonată special amenajată, preluat de SC Roues 

Solutions în baza contractului 81/2016 în vederea valorificării. 

Deşeuri 

municipale 

amestecate 

(deşeuri 

menajere) 

Hala de 

producţie, 

sediu 

administrativ 

20 03 01 

Nepericulos 332,2 mc/an Colectat în containere metalice, depozitate pe platforma 

betonată în vederea transportului şi depozitării finale la un 

depozit autorizat. Contract nr.250/2016 cu SC Soma SRL.  
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Ocazional se pot genera şi alte tipuri de deşeuri ca urmare a activităţilor de întreţinere şi mentenanţă, cum ar fi: deşeuri de echipamente electrice şi 

electronice, deşeuri voluminoase neasimilabile celor menajere, deşeuri din construcţii şi demolări, deşeuri de sticlă, metal, deşeuri corpuri de iluminat, 

anvelope scoase din uz, uleiuri auto uzate etc. 

Fluxul de Deşeuri 

1. 

Identificaţi 

sursele de 

Deşeuri 

(punctele din 

cadrul 

procesului) 

2. Codurile 

Deşeurilor 

conform 

EWC 

(Codul 

European 

al 

Deşeurilor) 

3. Identifcaţi 

fluxurile de 

Deşeuri 

(ce Deşeuri 

sunt generate) 

(periculoase, 

nepericuloase, 

inerte) 

4. 

Cuantificaţ

i fluxurile 

de Deşeuri 

(de ex. m
3
 

pe zi) 

Cantităţi 

generate în 

2014 

5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de 

manipulare a Deşeurilor? 

- deşeurile sunt colectate separat? 

- traseul de eliminare este cât mai apropiat posibil 

de punctul de producere? 

Deşeu echipamente 

casate (unităţi calculator) 

Activitatea de 

întreţinere  

16 02 04 nepericuloase 1,713 t/an Stocate în boxe metalice pe platforma betonată. 

Valorificate prin Roues Solutions în baza contractului 

81/2016.  

Alte uleiuri hidraulice 

(din demontări) 

Activitatea de 

întreţinere  

13 01 13* periculoase 

H14 

0,694 t/an Stocate în recipienţi metalici, IBC-uri stocate pe 

platforma betonată. Valorificate prin Roues Solutions în 

baza contractului 81/2016  

Tuburi fluorescente şi 

alte deşeuri cu conţinut 

de mercur 

Activitatea de 

întreţinere 

20 01 21* periculoase 

H14 

0,144 t/an Stocate în cutii de carton depozitate pe platforma 

betonată. Predate pe baza contractului 

nr.124/08.06.2010 cu SC Recolamp.  

Deşeuri de tonere de 

imprimante 

Activitatea de 

întreţinere 

08 03 18 nepericuloase 0,078 t/an Stocate în cutii de carton depozitate pe platforma 

betonată. Predate pe baza contractului 

nr.26/01.08.2012 cu SC SKy Group SRL.  

Deşeu materiale plastice Activitatea de 

întreţinere 

16 01 19 nepericuloase 

 

0,205 t/an Stocate în boxe metalice pe platforma betonată. 

Valorificate prin Roues Solutions în baza contractului 

81/2016  

Deşeu uleiuri de motor Activitatea de 

întreţinere 

auto 

13 02 08* periculoase 

H14 

0,260 t/an Stocat în recipienţi metalici cu capac, depozitaţi pe 

platforma betonată. Valorificate prin Roues Solutions în 

baza contractului 81/2016.  

Deşeuri din construcţii şi 

demolări (pământ, pietre, 

moloz, faianţă) 

Construcţii 

noi pe 

amplasament, 

dezafectare 

17 05 04 nepericulos 70,045 t/an Stocat în containere metalice pe platforma betonată. 

Preluate de SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016.  
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construcţii 

existente 

Deşeu din construcţii şi 

demolări (amestecuri 

metalice) 

Construcţii 

noi pe 

amplasament, 

dezafectare 

construcţii 

existente 

17 04 07 nepericulos 1,058 t/an Stocat în containere metalice pe platforma betonată. 

Preluate de SC Roues Solutions în baza contractului 

81/2016.  

Alte deşeuri 

nespecificate (suporţi 

cauciuc) 

Activităţi de 

întreţinere 

utilaje 

07 02 99 nepericulos 1,078 t/an Stocat în cutii de carton pe platforma betonată. Preluat 

de către SC Roues Solutions în baza contractului 81/2016.  

Deşeu de baterii uzate şi 

acumulatori (DBA) 

Activităţi de 

întreţinere 

20 01 33*  periculoase 

H14 

0,020 t/an Stocat în cutii de carton depozitate în incintă acoperită. 

Predat către SC Ecotic Bat SRL în baza contractului 

nr. 30/01.06.2013 în vederea valorificării. 
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NOTĂ 

* ) În conformitate cu lista cuprinzând Deșeurile, inclusiv Deșeurile periculoase, prevazută în anexa nr,2 la HG 

856/2002, 

**) LEGEA 211/2011 privind regimul Deșeurilor. 

 

Titularul are următoarele contracte pentru colectarea Deşeurilor: 

 Contract de prestări servicii nr. 81/2016, încheiat cu SC ROUES SOLUTIONS SRL pentru: 

  - deşeuri materiale plastice - cod 20 01 39 

  - alte uleiuri hidraulice de transmitere şi de ungere - cod 13 02 08* 

  - ulei uzat mineral de transmisie şi motor - cod 13 02 05* 

  - ulei uzat sintetic de transmisie şi motor - cod 13 02 06* 

  - ulei uzat hidraulic neclorinat - cod 13 01 10* 

  - ulei uzat neclorinat izolant şi de transmitere a căldurii - cod 13 02 07* 

- nămol şi turte de filtrare cu conţinut de substanţe periculoase (de la staţia de tratare 

ape uzate) - cod 11 01 09* 

- nămol şi turte de filtrare cu conţinut de substanţe periculoase (de la baia de 

cromare cu conţinut de cromaţi BaSO4) - cod 11 01 09* 

  -  emulsie uzată - cod 12 01 10* 

  - piese uzate de polizare mărunţite şi materiale de polizare mărunţite, altele decât 

cele specificate la 12 01 20 (piatră abrazivă) - cod 12 01 21 

  - deşeuri cu conţinut de plumb - cod 11 01 98* 

  - plăci azbociment - cod 17 06 05* 

  - deşeuri motoare electrice - cod 16 02 14 

  - deşeuri nămoluri cu conţinut de fosfaţi - cod 11 01 08* 

- deşeuri de vopsele şi lacuri cu conţinut de solvenţi organici sau alte substanţe 

periculoase - cod 08 01 11* 

  - absorbanţi, materiale filtrante (inclusiv filtre ulei), materiale de lustruire, 

îmbrăcăminte de protecţie contaminată cu substanţe periculoase - cod 15 02 02* 

  - nămoluri de la maşini - unelte cu conţinut de substanţe periculoase - cod 12 01 14* 

- nămoluri de la maşini - unelte altele decât cele specificate la 12 01 14*- cod 12 01 

15 

  - alţi combustibili uzaţi - cod 13 07 03* 

  - cărbune activ epuizat - cod 06 13 02* 

  - deşeuri de materiale plastice - cod 07 02 13 

  - alte deşeuri nespecificate (deşeuri de cauciuc) - cod 07 02 99 

  - uleiuri minerale neclorinate izolante şi de transmitere a căldurii - cod 13 03 07* 

  - deşeuri de materiale plastice (segmenţi uzaţi) - cod 16 01 19 

  - deşeuri din construcţii şi demolări (sticlă) - cod 17 02 02 

  - deşeuri din construcţii şi demolări (amestecuri metalice)- cod 17 01 07 

  - deşeuri de degresare cu conţinut de substanţe periculoase - cod 11 01 13* 

  - beton - cod 17 01 01 

  - pământ şi pietre, altele decât cele specificate la 17 05 03* - cod 17 05 04 

  - alte deşeuri nespecificate (deşeuri PVC) - cod 11 01 99 

- deşeuri de materiale plastice (deşeuri plastic din construcţii şi demolări) - cod 17 

02 03 

- butelii de gaze sub presiune (inclusiv haloni) cu conţinut de substanţe periculoase - 
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cod 16 05 06* 

 Contract de vânzare - cumpărare deşeuri nr. 081001/30.09.2008, încheiat cu SC 

METALIMPEX SRL. 

 Contract de vânzare - cumpărare de deşeuri de ambalaje reciclabile nr. 42/2016 încheiat cu 

SC ROLEMN SRL pentru: deşeuri ambalaje din lemn - cod 15 01 03 

 Contract de achiziţie deşeuri de baterii şi acumulatori nr. 30/01.06.2013, încheiat cu SC 

ECOTIC BAT SRL pentru: deşeuri de baterii şi acumulatori (DBA) - cod 20 01 33* 

 Contract de vânzare - cumpărare deşeuri nr. 17/28.05.2012, încheiat cu SC REMAT 

BRASOV SA. 

 Contract de prestări servicii nr. 26/01.08.2012, încheiat cu SC SKY GROUP SRL pentru 

cartuşe şi tonere utilizate - cod 08 03 18. 

 Contract de vânzare - cumpărare nr. 1/01.05.2009 încheiat cu SC VRANCART SA Adjud 

pentru: 

   - deşeuri de hârtie – carton - cod 15 01 01 

  - deşeuri folie plastic - cod 15 01 02 

 Protocol de colaborare nr. 2390/14.07.2010, încheiat cu ASOCIAŢIA RECOLAMP 

Bucureşti pentru: tuburi fluorescente şi alte deşeuri cu conţinut de mercur - cod 20 01 21* 

 Contract seria 132010250911 încheiat cu SC ECOLOGIC 3R SA privind preluarea 

obligaţiilor de valorificare şi reciclare a deşeurilor de ambalaje în vederea realizării 

obiectivelor anuale pentru: deşeuri hârtie - carton, plastic (PET, PE, PVC, PP, PS, altele), 

sticlă, metal (oţel, aluminiu, altele), lemn. 

Evidenţa Deşeurilor 

Lista de verificare pentru 

cerințele caracteristice BAT 
Da / Nu 

Este implementat un sistem prin 

care sunt incluse în documente 

următoarele informații despre 

Deșeurile (eliminate sau 

recuperate) rezultate din 

instalație 

Da. Evidenta Deşeurilor se ţine în conformitate cu prevederile 

H.G. 856/2002 şi va fi disponibilă autorităţilor de mediu. 

Registrul de evidenţă conţine un minimum de detalii 

referitoare la: 

 Cantităţile de deşeuri (în tone), pe categorii, 

eliminate/recuperate în afara amplasamentului; 

 Numele agentului şi transportatorului de deşeuri şi 

detaliile lor de autorizare (include detaliile instalaţiei 

finale destinate eliminării/recuperării Deşeurilor şi 

caracterul său adecvat pentru acceptarea fluxului de 

deşeuri incredinţate, detaliile autorizaţiei sale şi 

autoritatea emitentă); Confirmarea scrisă privind 

acceptarea şi eliminarea/recuperarea oricăror 

transporturi. 

 Trasabilitatea deşeurilor; 

Cantitate 

Natura 

Origine (acolo unde este 

relevant) 

Destinaţie (Obligaţia urmăririi – 

dacă sunt trimise în afara 

amplasamentului) 

Frecvență de colectare 

Modul de transport 

Metoda de tratare 
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5.8 Zone de depozitare 

Identificaţi 

zona 

Deşeurile 

depozitate 

Sunt ele identificate în 

mod clar, inclusiv 

capacitatea maximă de 

depozitare şi perioada 

maximă de depozitare?*) 

Proximitatea faţă 

de cursuri de ape 

zone de interes 

public/vulnerabile 

la vandalism 

alte perimetre 

sensibile 

(vă rugăm daţi 

detalii) 

Identificaţi 

măsurile necesare 

pentru 

minimizarea 

riscurilor) 

Amenajările 

existente ale 

zonei de 

depozitare 

Depozitul de 

deşeuri 

periculoase  

Nămoluri cu conţinut 

de fosfaţi, deşeuri de 

lacuri şi vopsele cu 

conţinut de COV, 

Absorbanţi, materiale 

filtrante, 

îmbrăcăminte de 

protecţie contaminată, 

emulsii şi soluţii de 

ungere uzate, 

nămoluri şi turte de 

filtrare cu conţinut de 

substanţe periculoase, 

deşeu plumb, cărbune 

activ epuizat, baie 

uzată, ambalaje care 

conţin reziduuri sau 

sunt contaminate cu 

substanţe periculoase, 

deşeu de degresare cu 

conţinut de substanţe 

periculoase etc. 

Nu există o delimitare 

clară a capacităţilor de 

depozitare deşeuri 

periculoase/nepericuloase. 

La circa 3,5 km  

de albia râului 

Cibin 

Betonată 

Depozitul de 

Deşeuri 

nepericuloase 

Deşeuri metalice, 

deşeuri de hârtie - 

carton, deşeuri de 

plastic, deşeu 

ambalaje de lemn 

Nu există o delimitare 

clară a capacităţilor de 

depozitare deşeuri 

periculoase/nepericuloase. 

La circa 3,5 km  

de albia râului 

Cibin 

Betonată 

Depozitul 

Deşeuri 

menajere 

Deşeu municipal 

amestecat 

Acoperitoare, pentru 

necesităţile personalului 

La circa 3,5 km  

de albia râului 

Cibin 

Betonată 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

127 

Cerinţe speciale de depozitare 

 (de ex. pentru Deșeuri inflamabile, Deșeuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea Deșeurilor incompatibile, 

Deșeuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie depozitate in spații acoperite). In acest sector, 

raspundeti la următoarele puncte, mai ales unde este cazul. 

Material 
Categorie de 

mai jos 

Este zona de 

depozitare 

acoperită 

(D/N) 

sau 

împrejmuită 

în întregime 

(I) 

Există un 

sistem de 

evacuare a 

biogazului 

(D/N) 

Levigatul este 

drenat şi 

tratat înainte 

de evacuare 

(D/N) 

Există protecţie 

împotriva 

inundaţiilor sau 

pătrunderii 

apei de la 

stingerea 

incendiilor 

D/N 

Alte uleiuri 

hidraulice 

(din 

demontări)-

13 01 13* 

Deșeu ulei 

de motor- 13 

02 08* 

A N N N D 

A  Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii acoperite. 

AA Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii împrejmuite. 

B Aceste materiale este probabil să degaje pulberi şi să necesite captarea aerului şi 

direcţionarea lui către o instalaţie de filtrare. 

C Sunt posibile reacţii cu apă. Nu trebuie depozitate în zone inundabile. 

5.9 Recipienţi de depozitare (acolo unde sunt folosiţi) 

Lista de verificare pentru cerințele caracteristice BAT Da / Nu 

Sunt recipienţii de depozitare: 

- prevăzuţi cu capace, valve etc. şi securizaţi; 

- inspectaţi în mod regulat şi înlocuiţi sau reparaţi când se deteriorează 

(când sunt folosiţi, recipienţii de depozitare trebuie clar etichetaţi) 

Da.  

Este implementată o procedură documentată pentru cazurile 

recipienţilor care s-au deteriorat sau curg? 

Da. Atunci când 

se deteriorează 

sunt înlocuiţi. 

Identificaţi orice măsură de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, pulberi, COV şi mirosuri) rezultate 

de la depozitarea sau manevrarea deșeurilor care nu au fost deja acoperite în răspunsul 

dumneavoastră la Secţiunile 1.1 şi 5.5). 

Nu este cazul.  
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5.10 Recuperarea sau eliminarea deşeurilor 

Evaluare pentru identificarea celor mai bune opţiuni practice pentru eliminarea Deșeurilor din punct de vedere al protecției mediului 

Sursa Deșeurilor 

Metale 

asociate/ 

prezenţă 

PCB sau 

azbest 

Deșeu 
Opţiuni posibile 

pentru tratarea lor 

Detaliaţi (dacă este cazul) opţiunile utilizate sau propuse în instalație 

Reciclare 

Recuperare 

Eliminare 

sau   Nu se 

aplică 

Specificati opţiunea 

Daca opţiunea actuală este 

“Eliminare”, precizaţi data până la 

care veţi implementa reutilizarea 

sau recuperarea sau justificaţi de ce 

acestea sunt imposibil de realizat 

din punct de vedere tehnic şi 

economic. 

Instalaţia de 

galvanizare - 

cromare dură 

Urme de 

metale 

prezente în 

baia uzată 

Deşeu baie uzată 

(anhidridă 

cromică) 

11 05 04* 

Valorificare Valorificare Predat la SC Roues Solutions SRL- 

contract nr. 81/2016 în vederea 

eliminării-cod operaţie D15. 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu ambalaje 

contaminate 

(metalice şi din 

plastic)  

15 01 10* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Predat pentru valorificare la SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 

81/2016 Valorificare energetică SC 

LAFARGE CIMENT ROMANIA- 

cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeuri 

absorbanţi, 

materiale 

filtrante 

15 02 02* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Predat pentru valorificare la SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 

81/2016 Valorificare energetică SC 

LAFARGE CIMENT ROMANIA - 

cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Pb Deşeu plumb 

11 01 98* 

 

Valorificare Valorificare  Predat pentru valorificare la SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 

81/2016 cod operație R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Nămoluri şi turte 

de filtrare cu 

conţinut de 

substanţe 

periculoase 

(nămol cu 

BaSO4) 

11 01 09* 

Tratare chimică Eliminare Predat la SC Roues Solutions SRL- 

contract nr. 81/2016 Cod operaţie 

R12. 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Secţia vopsire  Deşeuri 

absorbanţi, 

materiale 

filtrante 

15 02 02* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Predat pentru valorificare la SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 

81/2016 Valorificare energetică - 

cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 
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 Deşeu ambalaje 

contaminate 

(metalice şi din 

plastic) 

15 01 10* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Predat pentru valorificare la SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 

81/2016 Valorificare energetică - 

cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeuri de lacuri 

şi vopsele cu 

conţinut de 

solvenţi organici 

sau alte substanţe 

periculoase 

08 01 11* 

Valorificare  Valorificare  Predat pentru valorificare la SC 

Roues Solutions SRL- contract nr. 

81/2016 cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Nămol cu 

conţinut de 

fosfaţi 

11 01 08* 

Eliminare Eliminare Predat pentru eliminare la SC 

Roues solutions SRL- contract nr. 

81/2016. Cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Stația de 

preepurare prin 

electrocoagulare 

urme de 

metale 

prezente in 

deșeu 

Nămoluri şi turte 

de filtrare cu 

conţinut de 

substanţe 

periculoase 

11 01 09* 

Valorificare Eliminare Preluat de  SC Roues solutions 

SRL- contract nr. 81/2016.Cod 

operaţie  – R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Prelucrări 

mecanice 

  Deşeuri metalice 

feroase 

(subansamble) 

16 01 17 

Valorificare Valorificare Preluat de SC Remat SA,  contract 

17/28.05.2012 -cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament  

 Deşeuri metalice 

feroase (pilitură 

şi şpan feros) 

12 01 01 

Valorificare valorificare Preluat de SC Remat SA- contract 

17/28.05.2012 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Emulsii uzate 12 

01 09* 

Tratare chimică Tratare chimică Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL - cod 

operaţie R12  

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Nămoluri de la 

maşini-unelte 

(rectificare 

înainte de 

cromare 

12 01 15 

Valorificare Eliminare Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL în vederea 

eliminării - cod operaţie D13 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu ambalaje 

contaminate 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL 

Imposibil de realizat pe amplasament 
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(ambalaje 

metalice şi 

plastice) 

15 01 10* 

Valorificare energetică - cod 

operaţie R12 

 Deşeu absorbanţi 

materiale 

filtrante (lavete 

uzate, bureţi 

uzaţi, mănuşi etc) 

15 02 02* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL 

Valorificare energetică - cod 

operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu piatră 

abrazivă 

rectificare 

12 01 21 

Eliminare Eliminare Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL în vederea 

eliminării - cod operaţie D13 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Montaj - sudură-

spălare 

 Deşeuri metalice 

feroase 

(subansamble) 

16 01 17 

Valorificare Valorificare Preluat de SC Remat SA în baza 

contractului 17/28.05.2012 în 

vederea valorificării - cod operaţie 

R 12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Componente fără 

altă specificaţie 

(ansable 

amortizoare) 

16 01 22 

Valorificare Valorificare Contract nr.081001/30.09.2008 

încheiat cu SC METALIMPEX 

SRL în vederea transportului şi 

valorificării- R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Deşeuri de 

degresare cu 

conţinut de 

substanţe 

periculoase 

11 01 13* 

Tratare chimică Tratare chimică Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL Cod 

operaţie  R12. 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu absorbanţi 

materiale 

filtrante (lavete 

uzate, bureţi 

uzaţi, mănuşi, 

etc) 

15 02 02* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetic 

Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL 

Valorificare energetică - cod 

operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu ambalaje 

contaminate 

(ambalaje 

metalice şi 

plastice) 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL 

Valorificare energetică - cod 

operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 
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15 01 10* 

 Deşeu ambalaje 

hârtie şi carton 

15 01 01 

Valorificare Valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu folie 

plastic 

15 01 02 

Valorificare Valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Ambalare- 

etichetare 

 Deşeu ambalaje 

hârtie şi carton 

15 01 01 

Valorificare valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009- cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu folie 

plastic 

15 01 02 

Valorificare valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009- cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Laborator chimic  Deşeu ambalaje 

contaminate 

(ambalaje 

metalice şi 

plastice) 

15 01 10* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL. 

Valorificare energetică - cod 

operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Depozit substanţe 

chimice 

 Deşeu ambalaje 

contaminate 

(ambalaje 

metalice şi 

plastice) 

15 01 10* 

Valorificare energetică Valorificare 

energetică 

Contract nr. 81/2016 încheiat cu cu 

SC Roues Solutions SRL. 

Valorificare energetică - cod 

operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Depozit central 

materii prime şi 

produse finite 

 Deşeu ambalaje 

hârtie şi carton 

15 01 01 

Valorificare Valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu folie 

plastic 

15 01 02 

Valorificare Valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu ambalaje 

din lemn 

15 01 03 

Valorificare Valorificare Contract nr. nr.42/2016 încheiat cu 

SC Rolemn SRL în vederea 

transportului şi valorificării. Cod 

operaţie- R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

Clădire 

administrativă- 

birouri, cantină 

 Deşeu ambalaje 

hârtie şi carton 

15 01 01 

Valorificare Valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 Deşeu folie 

plastic 

15 01 02 

Valorificare Valorificare Valorificate prin SC Vrancart SA 

Adjud în baza contractului 

1/01.05.2009 - cod operaţie R12 

Imposibil de realizat pe amplasament 
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 Deşeu menajer 

20 03 01 

Eliminare Eliminare Contract nr. 250/2016, încheiat cu 

SC Soma SRL.- cod operaţie 

eliminare D5 

Imposibil de realizat pe amplasament 

 

5.11 Deșeuri de ambalaje 

Societatea a încheiat un contract cu SC ECOLOGIC 3 R SA privind preluarea obligaţiilor de valorificare şi reciclare a deşeurilor de ambalaje în 

vederea realizării obiectivelor anuale pentru: deşeuri hârtie - carton, plastic (PET, PE, PVC, PP, PS, altele), sticlă, metal (oţel, aluminiu, altele), lemn. 

 

Material 

Deşeuri 

de 

ambalaje 

generate 

2016 

Valorificate sau incinerate în instalaţii de 

incinerare cu recuperare de energie 

Reciclare material 

Alte 

forme de 

reciclare 

Total 

reciclare 

Valorificare 

energetică 

Alte forme de 

valorificare 

Incinerate în 

instalaţii de 

incinerare cu 

recuperare de 

energie 

Total 

valorificate 

sau 

incinerate în 

instalaţii de 

incinerare 

cu 

recuperare 

de energie 

 (a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h) 

Sticlă 0        

Plastic 16,438 t 11,810 t  11,810 4,628 t   4,628 t 

Hârtie - 

carton 
118,422 t 118,422 t  118,422     

Metal 

Aluminiu         

Otel- 

4,040 t  
   4,040 t     

Total-

4,040 t 
   4,040 t   4,040 t  

Lemn 40,648 t 40,648 t  40,648     

Altele         

Total 176,548 t   
170,88 

(96,78%) 
8,668 t   

8,668 t- 

(4,90 %) 
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Notă: 

1. Câmpurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimări, dar acestea trebuie să se bazeze pe date empirice şi trebuie explicate în 

descrierea metodologiei. 

2. Câmpurile gri deschis: Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimări brute. Aceste estimări trebuie explicate în descrierea 

metodologiei. 

3. Câmpurile gri închis: Furnizarea datelor este voluntară. 

4. Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice. 

5. Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organică, dar excluzând reciclarea materială. 

6. Coloana (d) reprezintă suma coloanelor (b) şi (c). 

7. Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzând reciclarea şi valorificarea energetică. 

8. Coloana (h) reprezintă suma coloanelor (d) (e) (f) şi (g). 

9. Procentajul de valorificar sau incinerare în instalații de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a). 

10. Procentajul de reciclare: Coloana (d)/ coloana (a). 

11. Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului 2011. 
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6. ENERGIE 

6.1 Cerinţe energetice de bază 

6.1.1 Consumul de energie 

Consumul anual de energie al activităţilor este prezentat în tabelul următor, în funcţie de sursa de 

energie. 

Denumirea 

Cantitatea anuală 

(consum 2015-

2016) 

Furnizor 

Gaze naturale  426,629 Nmc Contract de vânzare gaze naturale încheiat 

cu SC NEXT ENERGY SRL Teleorman, nr. 

12/11.12.2012. 

Energie electrică 7.879.219 kWh Din reţeaua naţională de electricitate- 

Contract de furnizare a energiei electrice nr. 

V521.02.2017 încheiat cu SC VENTUS 

RENEW ROMÂNIA SRL. 

Informațiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balanţe energetice, diagrame 

“Sankey”) care arată modul în care este consumată energia în activitățile din autorizație sunt 

descrise în continuare: 

Tip de informaţii (tabel, diagramă, bilant energetic etc) 

Numărul 

documentului 

respectiv 

Autorizaţia integrată de mediu prevede realizarea unui audit privind 

eficienţa energetică cu o frecvenţă de 3 ani. În anul 2015 a fost 

efectuat un audit intern de eficienţă energetică; următorul se va 

realiza în 2018. 

Se va prezenta în 

RAM aferent 

anului 2018 

6.1.2 Energie specifică 

Principalele resurse energetice utilizate la S.C. thyssenkrupp Bilstein S.A. sunt: energia electrică 

şi gazele naturale. 

 

În instalaţie, principalii consumatori de energie sunt: 

- intalaţia de acoperire a metalelor prin cromare dură; 

- centrala termică pentru încălzirea liniei de cromare dură -P=245 kW; 

- staţia de preepurare în care se realizează tratarea electrochimică a apelor uzate tehnologice; 

- centralele termice aferente etapelor tehnologice de vopsire; 

   - centrala termică zona pregătire-P=250kW; 

                               - 2 centrale termice zona zvântare- P=100kW fiecare; 

              - centrala termică zona uscare- P=150kW; 

   - centrala termică zona pregătire suprafeţe- P=800 kW; 

- cabinele de vopsire- cabina de vopsire electrostatică - putere motor 4 kW; 

     - cabina prevopsire - putere motor 4 kW; 

- instalaţiile şi utilajele tehnologice din secţiile de producţie (maşini de spălat, sudură, debitare, 

rectificare) 

 - sistemele de purificare efluenţi gazosi; 

 - sistemele de ventilaţie de igienă din secţiile de producţie. 
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- cele 2 centrale termice cu P=700 kW fiecare care asigură temperatura ambientală în spaţiile de 

producţie şi cele 4 centrale termice aferente clădirii administratice cu puteri cuprinse între 10,5 

şi 29,3 kW. 

6.1.3 Întreţinere 

Măsurile fundamentale pentru funcţionarea şi întreţinerea eficientă din punct de vedere energetic 

sunt descrise în tabelul de mai jos. 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la acea documentatie, astfel 

incat el sa poata fi inspectat pe amplasament de către GNM/alte autoritati competente responsabile conform 

legislatiei in vigoare; sau 

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea termenului  pana la care veti 

aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie acoperit de perioada prevazuta in Planul de măsuri 

obligatorii; sau 

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevanta/aplicabila pentru activitățile desfășurate. 

Există măsuri documentate de 

funcţionare, întreţinere şi 

gospodărire a energiei pentru 

următoarele componemte? 

(acolo unde este relevant): 

Da/Nu 

Nu este 

relevan

t 

Informaţii suplimentare 

(documentele de referinţă, termenele la 

care măsurile vor fi implementate sau 

motivul pentru care nu sunt 

relevante/aplicabile) 

Microclimatul /ventilație de 

igienă 
Da   

Se verifică periodic funcţionarea 

ventilaţiei de igienă 

Funcționarea motoarelor şi 

mecanismelor de antrenare Da  

Cu ocazia opririlor se verifică şi 

funcţionarea motoarelor şi a sistemelor 

de antrenare. 

Sisteme de gaze comprimate 

(scurgeri, proceduri de 

utilizare); 

Da  

Mentenanţa este asigurată de firme 

specializate 

Sisteme de distribuţie a 

aburului (scurgeri, izolaţii); 
 X 

 

Sisteme de încălzire a 

spațiilor şi de furnizare a 

apei calde; 
Da   

Se urmăreşte corelarea funcţionării 

sistemelor de încălzire cu temperatura 

ambiantă. Verificare ISCIR conform 

legislaţiei în vigoare. 

Lubrifiere pentru evitarea 

pierderilor prin frecare; Da   

Cu ocazia opririlor se verifică şi 

funcţionarea organelor în mişcare şi se 

fac gresările şi lubrifierile necesare 

Întreținerea centralelor 

termice de ex. optimizarea 

excesului de aer; 

Da   

Se face verificarea ISCIR, la 2 ani, a 

centralelor termice, conform legislaţiei 

în vigoare.  

Alte forme de întreținere 

relevante pentru activitățile 

din instalație. 

  

 

6.2 Măsuri tehnice 

Măsurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau 

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face in cadrul Planul de măsuri 

obligatorii a activității analizate; sau 

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevanta/aplicabila pentru activitățile desfășurate. 
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Confirmaţi că următoarele 

măsuri tehnice sunt implementate 

pentru evitarea încălzirii excesive 

sau pierderilor din procesul de 

răcire pentru  următoarele 

aspecte: (acolo unde este 

relevant): 

Da 
Nu este 

relevant 

Informaţii suplimentare 

(termenele prevăzute pentru aplicarea 

măsurilor sau motivul pentru care nu 

sunt relevante/aplicabile) 

Izolarea suficientă a sistemelor 

de abur, a recipienţilor şi 

conductelor încălzite 

 X 

 

Prevederea de metode de 

etanşare şi izolare pentru 

menţinerea temperaturii 

da  

Este realizat 

Senzori şi întrerupătoare 

temporizate simple sunt 

prevazute pentru a preveni 

evacuările inutile de lichide şi 

gaze încălzite. 

 X 

 

Alte măsuri adecvate  X  

6.2.1 Măsuri de service al clădirilor 

Măsuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului clădirilor sunt descrise in tabelul de mai jos: 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau 

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in cadrul programului 

dumneavoastra de modernizare; sau 

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevanta pentru activitățile desfășurate. 

Confirmaţi că următoarele 

măsuri de service al clădirilor 

sunt implementate pentru 

următoarele aspecte (unde este 

relevant): 

Da/Nu  

 

Nu este 

relevant 

Informaţii suplimentare 

(documentele de referinţă, termenul de 

punere în practică/aplicare a măsurilor 

sau motivul pentru care nu sunt 

relevante) 

Există o iluminare artificială 

adecvată şi eficientă din punct de 

vedere energetic 

Da  Corespunzătoare cerinţelor tehnologice 

Există sisteme de control al 

climatului eficiente din punct de 

vedere energetic pentru: 

Da   

- Încălzirea spaţiilor Da  Corespunzătoare cerinţelor de confort a 

personalului 

- Apa caldă Da  Corespunzătoare cerinţelor de igienă a 

personalului 

- Controlul temperaturii Da  Corespunzătoare cerinţelor de confort a 

personalului 

- Ventilaţie Da  Corespunzătoare cerinţelor de confort a 

personalului 

- Controlul umidităţii  Nu este 

relevant 

 

6.3 Eficienţa Energetică 

Instalaţia nu face parte din cele cuprinse în legislaţia pentru reducerea gazelor cu efect de seră; 

în flux nu se aplică măsuri de recuperare a energiei între fluide calde şi reci. 
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La nivelul societăţii, a fost realizat în anul 2015 un audit intern de eficienţă energetică. 

Autorizaţia integrată de mediu prevede realizarea auditurilor de eficienţă energetică cu o 

frecvenţă de 3 ani, respectiv în 2018. 

6.3.1 Cerinţe suplimentare pentru eficienţa energetică 

Informații despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos; 

Completati tabelul prin: 

1) Confirmarea faptului ca măsura este implementata, sau 

2) Declararea intentiei de a implementa măsura si indicarea termenului de aplicare a acesteia ; sau 

3) Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevanta/aplicabila pentru activitățile desfășurate 

Concluzii BAT pentru principiile de 

recuperare/economisire a energiei 

Este această 

tehnică 

utilizată în 

mod curent 

în instalaţie? 

(D / N) 

Dacă NU explicaţi de 

ce tehnica nu este 

adecvată sau indicaţi 

termenul de aplicare 

Recuperarea căldurii din diferite părţi ale 

proceselor, de.ex din soluțiile de vopsire. 

Nu este cazul   

Tehnici de deshidratare de mare eficiență pentru 

minimizarea energiei necesare uscării. 

 Nu este cazul    

Minimizarea consumului de apă şi utilizarea 

sistemelor închise de circulaţie a apei. 

Da   

Izolaţie bună (clădiri, conducte, camera de uscare 

şi instalația). 

Da   

Amplasamentul instalației pentru reducerea 

distanţelor de pompare. 

Nu este cazul    

Optimizarea fazelor motoarelor cu comandă 

electronică. 

Da   

Utilizarea apelor de răcire reziduale (care au o 

temperatură ridicată) pentru recuperarea căldurii. 

Nu este cazul   

Transportor cu benzi transportoare în locul celui 

pneumatic (deşi acesta trebuie protejat împotriva 

probabilităţii sporite de producere a evacuărilor 

fugitive) 

Nu este cazul   

Măsuri optimizate de eficienţă pentru instalațiile 

de ardere, de ex. preîncălzirea 

aerului/combustibilului, excesul de aer etc. 

Nu este cazul  

Procesare continua în loc de procese discontinue Nu este cazul     

Valve automate Nu este cazul   

Valve de returnare a condensului Nu este cazul   

Utilizarea sistemelor naturale de uscare Nu este cazul  

Altele -  

6.4 Alternative de furnizare a energiei 

Informații despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos 

Completati tabelul astfel: 

1. Confirmati faptul ca măsura este implementata, sau 

2. Declarati intentia de a implementa măsura si indicati termenul de punere in practica; sau 

3. Expuneti motivul pentru care măsura nu este relevanta/aplicabila pentru activitățile desfășurate 
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Tehnici de furnizare a energiei 

Este această 

tehnică utilizată 

în mod curent în 

instalație? 

(D / N) 

Dacă NU explicaţi de ce 

tehnica nu este adecvată 

sau indicaţi termenul de 

aplicare 

Utilizarea unităților de co-generare; Nu Nu este cazul 

Recuperarea energiei din Deșeuri; Nu Nu este cazul 

Utilizarea de combustibili mai putin 

poluanţi. 

Da Începând cu anul 2014 a 

fost înlocuit combustibilul 

(motorina) utilizat pentru 

funcţionarea centralelor 

termice, cu gaz metan. 

7. ACCIDENTELE ŞI CONSECINŢELE LOR 

Controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore, în care sunt implicate 

substanţe periculoase – SEVESO 

 Da/Nu  Da/Nu 

Instalația se 

încadrează în 

categoria de risc 

major conform 

prevederilor HG 

95/2003 ce 

transpune Directiva 

SEVESO? 

NU Dacă da, aţi depus 

raportul de 

securitate? 

 

Instalația se 

încadrează în 

categoria de risc 

minor conform 

prevederilor HG 

95/2003 ce 

transpune Directiva 

SEVESO? 

NU Dacă da, aţi realizat 

Politica de Prevenire 

a Accidentelor 

Majore? 

 

7.1 Plan de management al accidentelor 

PERICOLELE pot fi: 

- naturale 

- tehnologice 

 Pericole naturale 

Se referă la evenimente cauzate de fenomene meteo periculoase, respectiv ploi, ninsori 

abundente, variaţii de temperatură (îngheţ, secetă, caniculă), furtuni şi fenomene distructive de 

origine geologică, respectiv cutremure, alunecări şi prăbuşiri de teren. Deşi apariţia celor mai 

multe riscuri naturale nu poate fi împiedicată, efectele acestora pot fi reduse printr-o gestionare 

corectă a situaţiei la nivel local, regional şi central. 

 Pericole tehnologice 

 Riscurile tehnologice cuprind totalitatea evenimentelor negative care au drept cauză 

depăşirea măsurilor de siguranţă impuse de reglementări, ca urmare a unor acţiuni umane 

voluntare sau involuntare, defecţiunilor componentelor sistemelor tehnice, eşecul sistemelor de 

protecţie. Riscul tehnologic, spre deosebire de cel natural, poate fi controlat şi redus, necesitând un 

management elaborat şi personalizat pe fiecare categorie în parte. 
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Dintre evenimentele generatoare de situaţii de urgenţă pot fi menţionate: 

a) accidente în producţie; 

b) accidente de transport; 

c) accidente nucleare; 

d) prăbuşirea de construcţii, instalaţii sau amenajări; 

e) eşecul utilităţilor publice – avarii; 

f) căderi de obiecte din atmosferă sau din cosmos; 

g) periclitări intenţionate. 

În cazul de faţă, pot fi luate în considerare următoarele pericole: 

 ► un incendiu; 

 ► o explozie; 

 ► scurgeri accidentale de substanţe periculoase. 

Evaluarea factorilor de risc asupra mediului 

Acest capitol are ca obiectiv principal să ofere răspunsuri şi soluţii cu privire la impactul factorilor 

de risc existenţi pe amplasament, cuprinzând agenţii nocivi, raza de acţiune posibilă, gradul de 

risc. Studiul prognozează posibilele impacturi ale obiectivului urmărit, se caută modalităţile de 

reducere şi se prezintă prognoze şi opţiuni ale factorilor de decizie. 

Sunt căutate răspunsuri la întrebările: 

 Poate funcţiona în condiţii de siguranţă, fără riscul major de accidente sau efecte asupra 

sănătăţii pe termen lung? 

  Va intra amplasarea proiectului în conflict cu destinaţia terenului din împrejurimi sau va 

exclude dezvoltările viitoare din zonă? 

  Ce resurse umane va necesita sau va înlocui şi ce efecte sociale poate avea asupra comunităţii? 

 Ce pagube accidentale poate provoca valorilor naţionale, cum sunt pădurile, zonele turistice, 

istorice sau culturale? 

La primele trei întrebări, analiza conduce la următoarele răspunsuri: 

-  Obiectivul nu intră sub incidenta Directivei SEVESO, privind riscul unor accidente 

majore conform Notificărilor SEVESO depuse până în prezent. 

- Cantităţile de substanţe periculoase aflate pe amplasament sunt depozitate în magazii 

dimensionate corespunzător, sunt depozitate pe suprafaţă betonată, protejate antiacid 

acolo unde este cazul, cu bașe de captare a scurgerilor accidentale şi de recuperare a 

pierderilor; nu intră în conflict cu destinaţia terenului din împrejurimi şi nu exclude 

dezvoltările industriale din zonă. 

- Efectul social este pozitiv. 

- Obiectivul nu poate provoca pagube valorilor naţionale (pădurilor, zonelor turistice şi 

istorice). O atenţie deosebită trebuie acordată substanţelor periculoase pentru mediu 

(frazele de pericol H400, H410, H411, H412 ), astfel ca acestea să nu fie evacuate sub 

nicio formă în mediul acvatic. 

Termenul de „securitate” (siguranţă în funcţionare) s-a utilizat preferenţial în strategiile de 

prevenire a accidentelor de muncă. Acesta s-a extins şi în domeniul securităţii proceselor. 

“Securitatea” sau “prevenirea pierderilor” este prevenirea accidentelor prin utilizarea metodelor 

adecvate de identificare a hazardurilor şi de eliminare a acestora înainte de producerea 

accidentelor. 

“Hazardul” se identifică cu orice situaţie cu potenţial de producere a unui accident. 

“Riscul” este probabilitatea ca hazardul existent să se transforme într-un accident. 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

140 

Astfel riscul se defineşte sub forma unor pierderi probabile de producţie sau accidente umane ca 

rezultat a unor evenimente tehnice neprevăzute: 

R = F x C 

Unde: 

 R: riscul, pierderi (t/an) sau accidente umane; 

 F: frecvenţă, probabilitatea (nr, evenimentelor/an); 

 C: consecinţa, gravitatea, pierderea medie (t/eveniment), 

Dependenţa riscului de frecvență şi gravitatea evenimentelor 

Risc = Frecventa x Consecinte

consecinte            

8 +

0

RISC

 
 

 

 

 

 

Analiza hazardului şi riscului se poate face din două perspective: 

 Identificarea riscului: 

- posibil incendiu; 

- posibilă explozie; 

- posibile evacuări accidentale de substanţe periculoase. 

Planul general al instalaţiei: trebuie să asigure funcţionalitatea tehnologică, dar şi securitatea 

zonei. 

Acesta este determinant în: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea 

expunerilor periculoase, construcţii sigure şi eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri de 

urgenţă, facilitaţi de luptă contra incendiilor, accesul la servicii de urgenţă. 

●   Pericol de incendiu 

Sursele de aprindere – principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice, electricitatea  

statică, flacăra deschisă şi surse întâmplătoare. 

Măsura de siguranţă care se ia este eliminarea oricărei surse cu potenţial de aprindere. 

Există proceduri: Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns EMD-205-00-Ro. 

Există un PLAN DE INTERVENŢIE ÎMPOTRIVA INCENDIILOR LA SC THYSSENKRUPP 

BILSTEIN SA 

Estimarea frecvenţei: mică, datorită măsurilor de prevenire. 

Frecvenţă mare 

Consecinţe mici 

= RISC MIC 

 

 

 

 

 

Frecvenţa mică 

Consecinţe mari 

= RISC MIC 

Frecvenţa medie 

Consecinţe medii 

= RISC MARE 
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Estimarea consecinţelor: mari pentru instalaţie, în cazul unui incendiu. 

Conform diagramei de mai sus, în aceste condiţii, riscul este mic. 

    ●   Explozia în cazul formării unui amestec exploziv, datorită prezenţei substanţelor inflamabile 

În cazul în care se poate forma un mediu exploziv periculos, sunt necesare măsuri de protecţie 

împotriva exploziilor. În primul rând trebuie să se încerce evitarea formării de medii explozive. 

În cazul în care formarea de medii explozive periculoase nu poate fi în întregime exclusă, sunt 

necesare măsuri pentru evitarea surselor de aprindere active. Cu cât formarea mediilor explozive 

periculoase este mai probabilă, cu atât prezenţa surselor active de aprindere trebuie să fie evitată 

într-un mod sigur. 

Există proceduri: Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns EMD-205-00-Ro. 

În fiecare fabricaţie există planuri pentru diferite situaţii de urgenţă şi instrucţiuni de prevenire şi 

intervenţie în caz de situaţii de urgenţă. 

Estimarea frecvenţei: mică, datorită măsurilor de prevenire. 

Estimarea consecinţelor: mari pentru instalaţie, în cazul unui incendiu. 

Conform diagramei de mai sus, în aceste condiţii, riscul este mic. 

   ●  Posibile  evacuări accidentale de substanţe periculoase: 

Există un PLAN DE PREVENIRE ŞI COMBATERE A POLUĂRILOR ACCIDENTALE- EMD 

205-01RO 

Planul cuprinde: lanţul informaţional, componenţa colectivului pentru combaterea poluărilor 

accidentale, lista punctelor critice, fişele poluanţilor potenţiali, programul de măsuri şi lucrări în 

vederea prevenirii poluărilor accidentale, componenţa echipei de intervenţie, lista dotărilor şi a 

materialelor necesare pentru sistarea poluării accidentale, program anual de instruire a echipelor de 

intervenţie, lista unităţilor care acordă sprijin în caz de poluări accidentale. 

Există proceduri: Pregătire pentru situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns- EMD-205-00 Ro. 

Estimarea frecvenţei: medie, datorită unei exploatări corespunzătoare a instalaţiei. 

Estimarea consecinţelor: mici pentru apa de suprafaţă, sol şi apa subterană în cazul evacuărilor 

accidentale de substanţe periculoase. 

Conform diagramei de mai sus, în aceste condiţii, riscul este mic. 

   ● Expunerea la dezastre naturale nu trebuie omisă mai ales în cazul apariţiei unui cutremur de 

mare magnitudine. Nu este exclus ca într-o astfel de situaţie sistemele de siguranţă ale instalaţiilor 

să cedeze, chiar dacă acestea, atât în proiectare, cât şi în construcţie, au fost concepute pe baza 

normelor de siguranţă la cutremur. 

Estimarea frecvenţei: foarte mică. 

Estimarea consecinţelor: mari 

Conform diagramei de mai sus, în aceste condiţii, riscul este mic. 

NIVELE DE RISC ŞI SECURITATE 

Nivel de 

risc (Ni) 
minim 

foarte 

mic 
mic mediu mare 

foarte 

mare 
maxim 

Nivel de 

securitate 

(Si) 

maxim 
foarte 

mare 
mare mediu mic 

foarte 

mic 
minim 

 
Nivel 

1 

Nivel 

2 

Nivel 

3 

Nivel 

4 

Nivel 

5 

Nivel 

6 

Nivel 

7 

S-au considerat nivelurile de risc şi securitate peste 4 ca fiind inacceptabile. 
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Nivelul 7 de risc reprezintă nivelul critic, dincolo de aceasta limita siguranţă tinde către zero. 

Normativele din majoritatea ţărilor nu permit atingerea stadiului critic. Se stabilesc pentru 

indicatorii de risc limite maxime admisibile sub formă de valori pentru cei măsurabili şi sub formă 

de interdicţii pentru ceilalţi. 

Analiza riscului şi efectului indică pentru această activitate – RISC MIC şi nivel de securitate 

MARE. 

NIVELE DE RISC ŞI SECURITATE – 3, acceptabil 

 Măsuri pentru limitarea riscurilor 

Măsurile generale pentru limitarea riscului pornesc de la reguli simple în ideea că o neglijenţă 

minoră poate duce la declanşarea unui accident cu consecinţe extrem de grave asupra angajaţilor, 

instalaţiilor învecinate şi mediului. Se consideră ca probabilitatea de manifestare a riscului este 

minimizată prin măsurile stricte impuse la nivelul organizaţiei: interzicerea fumatului, a lucrului 

cu flacăra deschisă, în zonele cu pericol datorat utilizării gazului metan. 

Este important să se respecte prevederile planurilor pentru situaţii de urgenţă pentru fiecare 

fabricaţie, pentru reducerea riscurilor proprii şi a celor induse de activităţile din vecinătate. 

Securitatea obiectivului este strict asigurată prin: 

 este restricţionat accesul în zonele cu pericol din incintă şi se face identificarea eventualilor 

vizitatori; 

 se asigură iluminatul la obiectivele importante şi pe căile de acces; 

 paza obiectivului este asigurată non-stop de personalul angajat, în scopul prevenirii 

producerii unor accidente; 

 protecţia reţelelor electrice şi a corpurilor de iluminat exterioare şi interioare s-a realizat în 

faza de construcţie. Reţelele electrice vor fi periodic verificate şi întreţinute de profesionişti; 

 gospodărirea internă corespunzătoare este considerată o necesitate pentru diminuarea 

riscului de accident; 

 lichidele periculoase sunt stocate doar în recipientele special destinate şi nu în alte 

recipiente nespecifice; 

 căile de evacuare şi acces sunt permanent ţinute libere; 

 nu se creează depozite haotice pentru deşeurile rezultate din activităţile de 

întreţinere/reparaţii; 

 deşeurile lichide sunt păstrate în butoaie metalice sau bazine, în spaţii special amenajate 

limitate accesului; 

 substanţele chimice sunt depozitate în magazii ţinându-se cont de compatibilităţi; 

 instalaţiile sunt periodic verificate, ca şi echipamentele de întreţinere şi intervenţie; 

 operaţiile cu foc deschis nu sunt permise în zonele sensibile la producerea unui incendiu; 

 se păstrează permanent legătura cu echipele externe de intervenţie, în special corpul de 

pompieri şi protecţa civilă; 

 întreţinerea permanentă a echipamentelor de intervenţie în caz de incendiu (hidranţi, 

extinctoare, lopeţi, găleţi, nisip etc); 

Acţiuni planificate în eventualitatea producerii unui astfel de accident 

În caz de accident se iau următoarele măsuri: 

 în caz de accident minor, se realizează intervenţia locală cu resurse proprii şi sunt informate 

autorităţile locale interesate. Intervenţia se face de către personalul instruit din unitate, 

responsabilităţile fiecăruia fiind bine definite. 
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 în caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informaţiei autorităţilor competente se 

realizează telefonic de către persoanele responsabile cu siguranţa, protecţia mediului, 

muncii şi PSI în unitate. 

În privinta pregătirii angajaţilor se fac următoarele precizări: 

 Pregătirea angajaţilor se face în primul rând la angajare şi se urmăreşte expunerea situaţiei 

prezente în organizaţie privind pericolul producerii unor accidente grave ca urmare a unor 

neglijenţe minore; 

 După angajare, se face instruirea periodică a acestora, după o programă bine stabilită, 

urmărindu-se în special formarea deprinderilor în manipularea echipamentului de intervenţie 

în caz de accident. 

Echipa este formată din angajaţii din unitate şi este pregătită în scopul alarmării şi intervenţiei 

rapide în caz de accident; se vor fixa responsabilităţile pentru fiecare persoană şi procedurile de 

acţiune pe fiecare sector de activitate. 

Alarmarea serviciilor de intervenţie din exterior se face de către conducătorul unităţii, iar 

activităţile de combatere în scopul minimizării efectelor se desfăşoară în colaborare cu echipele 

externe de intervenţie. 

Planuri de prevenire şi intervenţie 

Pentru prevenirea şi intervenţia în cazul unui incendiu există Planul de protecţie împotriva 

incendiilor vizat de autoritatea pentru situaţii de urgenţă. 

Există elaborat Plan de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale (potrivit Ordinului 

MAPPM nr. 278/1997 privind Metodologia - cadru de elaborare a planurilor de prevenire şi 

combatere a poluărilor accidentale la folosinţele de apă potenţial poluatoare. 

În acest plan apar toate situaţiile de urgenţă, modul de comunicare în unitate, personalul care 

trebuie să ia deciziile şi măsurile ce se impun în fiecare din aceste situaţii, inclusiv lucrările de 

mentenanţă pentru prevenirea defecţiunilor şi instruirea personalului pentru reducerea acţiunilor 

necontrolate. 
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7.2 Tehnici 

Explicaţi pe scurt modul în care sunt folosite următoarele tehnici, acolo unde este relevant. 

TEHNICI PREVENTIVE Răspuns 

inventarul substanţelor A se vedea Anexa 2 la Raportul de amplasament 

trebuie să existe proceduri pentru verificarea materiilor prime şi 

deșeurilor pentru a ne asigura că ele nu vor interacţiona 

contribuind la apariția unui incident 

Gestionarea substanţelor periculoase de către personal calificat 

depozitare adecvată A se vedea secţiunile 5.4 şi 6.3 

rolurile şi responsabilitățile personalului implicat în 

managementul accidentelor 

Procedura de mediu - Situaţii de urgenţă şi capacitate de răspuns -

EMD-205-00 Ro 

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al 

comunicării insuficiente între angajaşi în cadrul operațiunilor de 

schimbare de tură, de întreținere sau în cadrul altor operațiuni 

tehnice 

Procedura de mediu: Comunicare -EMD 203-00 Ro 

ACȚIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR  

îndrumare privind modul în care poate fi gestionat fiecare 

scenariu de accident 

Planurile de prevenire şi combatere menţionate EMD 205-01 Ro 

căile de comunicare trebuie stabilite cu autorităţile de resort şi cu 

serviciile de urgență 

 

echipament de reținere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, 

anunţarea autorităţilor de resort şi proceduri de evacuare 

izolarea scurgerilor posibile în caz de accident de la anumite 

componente ale instalației şi a apei folosite pentru stingerea 

incendiilor de apa pluvială, prin rețele separate de canalizare 

Zonele de unde pot apărea scurgeri posibile în caz de accident sunt 

prevăzute cu cuve de retenţie, base de colectare cu pompe de 

transvazare 

8. ZGOMOT ŞI VIBRAŢII 

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informațiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la 

mare distanța si riscul este mai scazut, informațiiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informațiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar 

BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atât cat permite rezultatul analizei cost-beneficii. Sursele nesemnificative trebuie “separate” calitativ (oferind explicatii) si nu 

trebuie furnizate informații detaliate. 
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Trebuie oferite hărţi şi planuri de amplasament dacă este cazul pentru a indica localizarea receptorilor, surselor şi punctelor de monitorizare. Va fi utilă identificarea surselor aflate 

pe amplasament, în afara instalației, în cazul în care acestea sunt semnificative. 

8.1 Receptori 

(Inclusiv informaţii referitoare la impactul asupra mediului şi măsurile existente pentru monitorizarea impactului) 

Identificaţi şi descrieţi 

fiecare locaţie sensibilă 

la zgomot, care este 

afectată 

Care este nivelul de 

zgomot de fond (sau 

ambiental) la fiecare 

receptor identificat? 

Există un punct de 

monitorizare specificat 

care are legatură cu 

receptorul? 

Frecvenţa 

monitorizării? 

Care este nivelul 

zgomotului când 

instalaţia /sursa 

(sursele) 

funcţionează? 

Au fost aplicate limite 

pentru zgomot sau alte 

condiţii? 

Zona rezidenţială -str. 

H.Coandă 

Zgomotul este 

estompat de structura 

halelor; 

Zgomotul de fond este 

dat de circulaţia rutieră 

de pe str. Henri Coandă 

Sibiu 

Nu Nu se prevede 

monitorizarea 

prin AIM 

Lechiv maxim 65 dB, 

CZ60, la limita 

instalației 

Prin Autorizaţia integrată 

de mediu nr. SB 16/2006 

actualizată în 2016  

8.2 Surse de zgomot 

(Informații referitoare la sursele şi emisiile individuale) 

Faceţi o prezentare generală, succintă, a surselor al căror impact este nesemnificativ. 

Aceasta poate fi realizată prin utilizarea informațiilor din secţiunea referitoare la evaluările de mediu după caz (impact sau/şi bilanţ de mediu) 

privind zgomotul şi vibraţiile sau prin folosirea unei abordări calitative obişnuite, atunci când nivelul scăzut de risc este evident. 

NU este necesară furnizarea de informații suplimentare pentru sursele descrise aici. 

Identificaţi fiecare 

sursă semnificativă 

de zgomot şi/sau 

vibraţii 

Numărul 

de referinţă 

al sursei 

Descrieţi natura 

zgomotului sau 

vibraţiei 

Există un punct 

de monitorizare 

specificat? 

Care este 

contribuţia la 

emisia totală de 

zgomot? 

Descrieţi acţiunile 

întreprinse 

pentru prevenirea 

sau minimizarea 

emisiilor de 

zgomot 

Măsuri care trebuie 

luate pentru 

respectarea BAT-

urilor şi a 

termenelor stabilite 

în Planul de măsuri 

obligatorii 
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Secţia vopsire Hala de 

producţie 

Cabinele de vopsit- 

zgomot produs de 

vibraţia 

tubulaturilor de 

exhaustare, 

instalaţiile de 

depoluare 

 83,3 dB, 

discontinuu 

Amplasare în hală, 

achiziţionare 

utilaje performante 

Operatorul trebuie să 

folosească măsuri de bună 

practică pentru controlul 

zgomotului. Aceasta poate 

include o mentenanţă 

adecvată a echipamentelor, 

a căror deteriorare poate 

conduce la creşterea 

zgomotului, o planificare 

adecvată a activităţii în 

societate, utilizarea 

echipamentelor cu nivel 

scăzut de zgomot, 

Operatorul deţine un plan 

general de mentenanţă  ce 

se modifică sau se 

completează dacă este 

cazul sau dacă se impun 

schimbări. 
Operatorul trebuie să 

folosească tehnici de 

control a zgomotului care 

să asigure că zgomotul 

produs de instalaţie nu 

conduce la cauze 

rezonabile de sesizări ale 

populaţiei din vecinătate. 

Limita de zgomot maxim 

admisă la limita incintei 

conform STAS 10009/88 

este de 65 dB. 

Secţia OBIL-

sudură 
- Obil sudură 

VNE4 

Hala de 

producţie 

Operaţiile de 

sudură 

 84,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în hală, 

achiziţionare 

utilaje performante 

Secţia OBIL-

sudură 
-Boxa sudură 

VNE3 

Hala de 

producţie 

Operaţii de 

sudură 

 84,4 dB, 

discontinuu 

Amplasare în hală, 

achiziţionare 

utilaje performante 

Secţia OBIL-

montaj 

Zona maşina de 

spălat 

Hala de 

producţie 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 85,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în hală, 

achiziţionare 

utilaje performante 

Secţia Prelucrări 

mecanice 

- Sulfina mare 

Hala de 

producţie 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 84,8 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

 

Secţia Prelucrări 

mecanice 

- Sulfina mică  

Hala de 

producţie 

Elemente 

mecanice în 

miscare  

  84,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 
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Secţia Prelucrări 

mecanice 

- Rectificare tije 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare  

 83,8 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

Secţia Prelucrări 

mecanice 

- Zona Sunebo 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 83,73dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

Secţia Prelucrări 

mecanice 

Linie producţie 

tuburi 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 82,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

 

Secţia Prelucrări 

mecanice 

- CIF Aeges 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 99,9 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

 

Secţia Prelucrări 

mecanice 

- CIF GFU 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 88,3 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

Secţia 

Componente , 

Debitări 

Debitare tuburi 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare 

 94,2 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

Secţia 

Componente, 

Debitări 

- Debitare tije 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare, 

funcţionarea 

instalaţiei de 

spălare piese 

 90,7 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 

Componente, 

Debitări 

Maşini CNC 

Hala de 

producţie 

 

Elemente 

mecanice în 

miscare, 

funcţionarea 

 89,8 dB, 

discontinuu 

Amplasare în 

hală, achiziţionare 

utilaje 

performante 
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instalaţiei de 

spălare piese 

Măsuratorile nivelului de zgomot au fost realizate în interiorul secţiilor de producţie, conform HG 493 / 12.04.2006 care prevede valorile limită de 

expunere şi valorile de expunere de la care se declanşează acţiunea angajatorului privind securitatea şi protecţia lucrătorilor în raport cu nivelurile 

de expunere zilnică la zgomot. 

8.3 Studii privind măsurarea zgomotului în mediu 

Furnizaţi detalii privind orice studii care au fost făcute. 

Referinţă (Denumirea, anul etc) 

studiului respectiv 
Scop 

Locaţii luate în 

considerare 

Surse identificate sau 

investigate 
Rezultate 

-     

8.4 Întreţinere 

 Da Nu Dacă nu, indicaţi termenul de aplicare a 

procedurilor/măsurilor 

Procedurile de întreţinere identifică în mod precis cazurile în 

care este necesară întreţinerea pentru minimizarea emisiilor de 

zgomot? 

Da     

Procedurile de exploatare identifică în mod precis acţiunile 

care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot? 

  Nu Nu este cazul 

8.5 Limite 

Din tabelul 9.1 rezumaţi impactul zgomotului, referindu-vă la limite recunoscute. 

Receptor sensibil  Limite  

Nivelul 

zgomotului 

când instalaţia 

funcţionează 

În cazul în care nivelul zgomotului depăşeste limitele fie 

justificaţi situaţia, fie indicaţi măsurile şi intervalele de 

timp propuse pentru remedierea situaţiei (acestea au fost 

poate identificate în tabelul 9.1). 

Zona rezidenţială-

str.H.Coandă 

Zi  50 65  Zi -65 Nu este cazul 

 Noapte 40 45 50  
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8.6 Informații suplimentare cerute pentru instalaţiile complexe şi/sau cu risc ridicat 

Aceasta este o cerinta suplimentara care trebuie completata cand este solicitata de Autoritatea responsabila de emiterea autorizației integrate de mediu. Aceasta poate fi de asemenea 

utila oricarui Operator/Titular de activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau ierarhiza 

activitățile. 

Sursa
3
 

Scenarii de avarie 

posibile 

Ce măsuri au fost 

implementate pentru 

prevenirea avariei sau pentru 

reducerea impactului? 

Care este 

impactul/rezultatul 

asupra mediului dacă se 

produce o avarie? 

Ce măsuri sunt luate dacă 

apare şi cine este 

responsabil? 

-     

 

Minimizarea potenţialului de disconfort datorat zgomotului, în special de la: 

 Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare; 

 Nu este cazul 

 Manevrare mecanică, 

 Operaţiunile se desfăşoară pe timpul zilei şi în spaţii închise 

 Deplasarea vehiculelor, în special încărcătoare interne precum autoîncărcătoare; 

 Operaţiunile se desfăşoară pe timpul zilei şi în spaţii închise 

Orice alte informaţii relevante care nu au fost cerute în mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie să se facă referire la ele. Nu este cazul 

9. MONITORIZARE 

9.1 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer 

 

Atelier/Instalaţie Sursa de emisie 

Coordonate 

geografice 

Stereo 70 

Caractersiticile 

fizice ale 

surselor de 

emisie 

Indicatori de 

calitate 

Frecvenţă de 

monitorizare 

Metoda de 

analiză 

Cromare dură V31 - zona cromare 1 X=436168.75 Hota de exhaustare Cr6+ Trimestrial STAS 11103/78  

                                                           

 

3 Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2 
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Atelier/Instalaţie Sursa de emisie 

Coordonate 

geografice 

Stereo 70 

Caractersiticile 

fizice ale 

surselor de 

emisie 

Indicatori de 

calitate 

Frecvenţă de 

monitorizare 

Metoda de 

analiză 

Y=477663.42 cu tubulatura, 

sistem umed de 

reducere a 

emisiilor de crom 

Debit gaze- 

20.000-40.000 

mc/h 

Înălţime:12m 

Diametru:0,4m 

Ord.MAPPM 

462/1993 PS-09 

Metoda 

gravimetrică şi 

analiza metal prin 

metoda 

spectrofotometrică 

PSL-04 

V33 - zona cromare 2 
X=436150,19 

Y=477608,14 

Hota de exhaustare 

cu tubulatura, 

sistem umed de 

reducere a 

emisiilor de crom 

Debit gaze- 8.500-

17.000 mc/h 

Înălţime:12m 

Diametru: 1 m 

Cr6+ Trimestrial 

V32 - zona pregătire 
X=436147,05 

Y=477597,83 

Hota de exhaustare 

cu tubulatura, 

sistem umed de 

reducere a 

emisiilor de crom 

Debit gaze- 3.000-

6.000 mc/h 

Înălţime:12m 

Diametru:0,4m 

NaOH Anual 

Metoda 

gravimetrică + det. 

volumetrică 

V34 - centrala termică 

încălzire linie cromare, 

P=245 kW 

X=436156,48 

Y=477600,27 

Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime: 10 m 

Diametru:0,3 m 

CO Anual 

SR ISO 

10396/2008 
NOx 

SO2 

Pulberi PSL 09 

Metoda 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

151 

Atelier/Instalaţie Sursa de emisie 

Coordonate 

geografice 

Stereo 70 

Caractersiticile 

fizice ale 

surselor de 

emisie 

Indicatori de 

calitate 

Frecvenţă de 

monitorizare 

Metoda de 

analiză 

gravimetrică 

Secţia vopsitorie 

Tubulatura 1 de 

evacuare în atmosferă 

a gazelor reziduale 

după filtrare-T1 

X=436142,54 

Y=477612,77 

Ventilatoare, 

tubulatură pentru 

exhaustarea 

gazelor cu conţinut 

de COV, racordată 

la instalaţia de 

filtrare a 

particulelor solide, 

apoi la un 

container cu 3 

ventilatoare 

(Q=13.000 

mc/h/ventilator) şi 

la 3 containere cu 

cărbune activ, 

prevăzute cu coşuri 

de evacuare. 

Coş de la 

container cu 

cărbune activ T1 -

înălţime 2m/ 

diametru 0,5m 

Coş de la 

container cu 

cărbune activ T2      

- înălţime 2m/ 

diametru 0,5m  

Coş de la 

container cu 

cărbune activ T3 - 

înălţime 

2m/diametru 0,5m 

COV 

Trimestrial 
SR EN 12619/2013 

PSL-16 

Tubulatura 2 de 

evacuare în atmosferă 

a gazelor reziduale 

după filtrare-T2 

X=436163.31 

Y=477621.56 

COV 

Tubulatura 3 de 

evacuare în atmosferă 

a gazelor reziduale 

după filtrare-T3 

X=436160.63 

Y=477618.70 

COV 
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Atelier/Instalaţie Sursa de emisie 

Coordonate 

geografice 

Stereo 70 

Caractersiticile 

fizice ale 

surselor de 

emisie 

Indicatori de 

calitate 

Frecvenţă de 

monitorizare 

Metoda de 

analiză 

V7 - centrala termică -

zona pregătire 

X=436131,11 

X=477640,14 
Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime:12 m 

Diametru:0,3 m 

CO 

Anual 

SR ISO 

10396/2008  

PSL 09 Metoda 

gravimetrică 

NOx 

SO2 

Pulberi 

V8 - centrala termică -

zona zvântare 

X=436142,17 

Y=477622,00 

Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime:12 m 

Diametru:0,3 m 

CO 

Anual 

SR ISO 

10396/2008  

PSL 09 Metoda 

gravimetrică 

NOx 

SO2 

Pulberi 

V9 - centrala termică -

zona zvântare 

X=436129,11 

Y=477637,14 

Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime:12 m 

Diametru:0,3 m 

CO 

Anual 

SR ISO 

10396/2008  

PSL 09 Metoda 

gravimetrică 

NOx 

SO2 

Pulberi 

V10 - centrala termică 

-zona uscare 

X=436146,62 

Y=477624,73 

Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime:12 m 

Diametru:0,3 m 

CO 

Anual 

SR ISO 

10396/2008  

PSL 09 Metoda 

gravimetrică 

NOx 

SO2 

Pulberi 

V11 - centrala termică 

-zona pregătire 

suprafeţe 

X=436157,20 

Y=477655,63 

Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime:7 m 

Diametru:0,65 m 

CO 

Anual 

SR ISO 

10396/2008  

PSL 09 Metoda 

gravimetrică 

NOx 

SO2 

Pulberi 

Atelier prelucrări 

mecanice 

V13 - rectificare 

SASL 

X=436104,30 

 Y=477621,39 

Coş evacuare cu 

tiraj natural 

Înălţime:7 m 

Diametru:0,4 m 

Pulberi Anual 
PSL-09 Metoda 

gravimetrică 
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Propunere de monitorizare  

Faţă de sursele de emisie pentru care Autorizaţia Integrată de Mediu prevede monitorizarea, se 

propune monitorizarea anuală a emisiilor în atmosferă provenite de la cele 2 centrale termice cu 

P= 700 kW fiecare, care asigură temperatura ambientală în spaţiile de producţie. Acestea sunt 

amplasate într-o construcţie special amenajată, în imediata apropiere a halei de producţie, 

denumită Incinta compresoare şi centrale termice. Se vor monitoriza printr-un laborator acreditat 

parametrii CO, NOx, SO2 şi pulberi, pe coşul de evacuare V70, la care sunt racordate ambele 

centrale. 

Indicatori de 

calitate 

Punctul de prelevare a probelor/ 

coordonate fizice 

Frecvenţă de 

monitorizare 

Metode 

de analiză 

CO 

SO2 

NOx 

Pulberi 

V70- coş centrale termice 

ambientale pentru spaţiile de 

producţie- P=700 kW/buc. 

X=436149,48 

Y=477388,88 

 

Anual 

Conform 

standardelor 

în vigoare 

 

Numărul documentului respectiv pentru 

informaţii suplimentare privind monitorizarea 

şi raportarea emisiilor în aer 

Raportarea anuală privind emisiile în aer 

Raport anual de mediu 

9.2 Monitorizarea emisiilor în apă 

9.2.1 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apă 

Nu există emisii în ape de suprafaţă 

9.3 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa subterană 

Nu există emisii în apele subterane 

9.4 Monitorizarea şi raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare 

Monitorizarea apelor uzate tehnologice 

Categoria 

apei 

Punctul de 

prelevare a 

probelor/ 

coordonate fizice 

Stereo 70 

Parametrul 
Frecvenţa de 

monitorizare 

Metode de 

analiză 

Ape uzate 

tehnologice 

preepurate 

Camin 7 -evacuare 

în reţeaua 

municipală de 

canalizare 

X=436174,49 

Y=477651,11 

pH 

4 probe/ an 

SR ISO 10523-97 

Materii în 

suspensie 

STAS 6953-81 

CCOCr SR ISO 6060/96 

Extractibile cu 

solvenţi organici 

SR 7587-96 

Sulfaţi (SO4
2-)

 STAS 8601-70 

Detergenţi SR ISO 7875/96 

Fosfor (P) STAS 100064-75 

Crom 

hexavalent 

(Cr
6+)

 

SR EN 1233:2003 

Crom total 

(Cr
3+

+Cr
6+

) 

STAS 7884/67, 

SR ISO 9174/98 

Plumb (Pb) STAS 6362/85 

Cupru (Cu) STAS 7785-80 

Nichel (Ni) STAS 7987-79, 

SR ISO 
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Categoria 

apei 

Punctul de 

prelevare a 

probelor/ 

coordonate fizice 

Stereo 70 

Parametrul 
Frecvenţa de 

monitorizare 

Metode de 

analiză 

8288/2001 

Zinc (Zn) STAS 8314-87 

SR ISIO 

8288/2001 

 

Numărul documentului respectiv pentru informații suplimentare 

privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în rețeaua de 

canalizare. 

Raportul anual de mediu 

9.5 Monitorizarea şi raportarea deşeurilor 

Evidenţa gestiunii deşeurilor conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deşeu 

Parametru 
Unitate de 

măsură 
Punct de emisie 

Frecvenţă de 

monitorizare 

Metoda de 

monitorizare 

Cantitatea: generată, 

valorificată, eliminată, 

aflată în stoc 

tone/lună 

   

  

  

 lunar 

  

  

 Date contabile 

  

  

Stocarea provizorie, 

tratarea şi transportul 

deșeurilor 

Valorificarea deșeurilor 

Eliminarea deșeurilor 

 

Numărul documentului respectiv pentru informații 

suplimentare privind monitorizarea şi raportarea generării de 

Deșeuri 

Raport anual de mediu 

Auditul deşeurilor 

9.6 Monitorizarea mediului 

9.6.1 Contribuţia la poluarea mediului ambiant. 

Este cerută monitorizarea de mediu în afara amplasamentului instalaţiei? 

Nu este cerută. 

Cu ocazia întocmirii prezentului raport de amplasament s-a realizat modelarea dispersiei 

poluanţilor rezultaţi din gazele de ardere de pe amplasamentul societăţii. Concentraţiile în 

imisie pentru poluanţii analizați - CO, SOx, NOx şi pulberi se situează sub valorile limită 

prevăzute de Legea 104/2011. De asemenea, s-a realizat dispersia cumulată a poluanţilor 

rezultaţi din gazele de ardere de pe amplasamentele SC thyssenkrupp Bilstein şi SC Compa SA, 

cu care amplasamentul studiat se învecinează. Valorile cumulate ale concentraţiilor poluanţilor 

în imisie se încadrează în limitele Legii 104/2011. 

9.6.2 Monitorizarea impactului 

Puncte de prelevare, poluanţi analizaţi pentru SOL 

Punctul de monitorizare Coordonate geografice STEREO 70 
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- P1 - zona rezervorului de motorină, în faţa 

ieşirii dinspre atelierul de vopsitorie 

X = 436166,60 

Y = 477624,75 

 

Punct de 

prelevare 

probă de sol 

Indicator 

analizat 

Metoda de 

analiză 

Frecvenţă de 

monitorizare 

P1- zona 

rezervorului de 

motorină, în 

partea nord - 

estică a 

amplasamentului, 

în apropierea 

atelierului de 

vopsitorie. 

Total 

hidrocarburi din 

petrol 

SR ISO/TR 

11046/98 

O dată la 5 ani, 

conform prevederilor 

Autorizaţiei integrate 

de mediu. 

Cadmiu 

SR ISO 

1104:1999 

Crom total 

Plumb 

Zinc 

Cupru 

Monitorizarea calităţii apei subterane în forajul de observaţie 

Punct de 

monitorizare 
Indicator Frecvenţă 

Metoda de 

încercare 

Foraj de 

monitorizare a 

freaticului 

F1 

X=436168,98 

Y=477629,06 

Amoniu(NH4
+
) 

Semestrial 

SR ISO 

7150-1:2001 

Nitriţi (NO
2-

) 

SR EN 

26777:2006, 

EPA Method 

354.1:1971 

Cloruri  

SR EN ISO 

10304-

1:2009, EPA 

Method 

9056:1994 

Sulfaţi (SO4
2-

) 

SR EN ISO 

10304-

1:2009, EPA 

Method 

9056:1994 

Cadmiu (Cd) 

SR EN ISO 

11885:2009, 

SR EN ISO 

12846:2012 

Plumb (Pb) 

SR EN ISO 

11885:2009, 

SR EN ISO 

12846:2012 

Mercur (Hg) 

SR EN ISO 

11885:2009, 

SR EN ISO 

12846:2012 
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Fosfaţi (PO4
3-

) 

SR EN ISO 

10304-

1:2009, EPA 

Method 

9056:1994 

9.7 Monitorizarea variabilelor de proces 

Descrieţi monitorizarea variabilelor de proces 

Următoarele sunt exemple de variabile de 

proces care ar putea necesita monitorizare: 

Descrieţi măsurile luate sau pe care 

intentionaţi să le aplicaţi 

- materiile prime trebuie monitorizate din 

punctul de vedere al poluanţilor, atunci când 

aceştia sunt probabili şi informația provenită 

de la furnizor este necorespunzătoare 

 Materiile prime sunt însoţite de buletine 

de analiză 

- calitatea fiecărei clase de Deșeuri generate  Deşeurile corespund clasificării generale. 

- calitatea apelor tratate după stația de 

neutralizare 

 Laborator acreditat 

-concentrațiile din gazele evacuate după 

filtrare locală 

 Laborator acreditat 

- consumuri energetice de utilități  Se monitorizează consumurile energetice 

şi se înregistrează în evidenţe lunar 

- temperatura băi din instalația de galvanizare  Băile de degresare electrochimică, 

anodizare şi cromare dură sunt 

monitorizate continuu din punct de vedere 

al temperaturilor printr-un sistem local de 

alarmă. 

- concentrații soluții din băile instalației de 

galvanizare 

 Se verifică în permanenţă concentraţia şi 

pH-ului băii de degresare, precum şi 

concentraţia băilor de cromare şi anodizare. 

9.8 Monitorizarea pe perioadele de funcţionare anormală 

Descrieti orice măsuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte condiții anormale. Includeti 

orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra 

mediului. 

Nu este cazul 

10. DEZAFECTARE 

10.1 Măsuri de prevenire a poluării luate încă din faza de proiectare 

(Pentru o instalaţie nouă) descrieţi modul în care au fost luate în considerare următoarele etape în 

faza de proiectare şi de execuţie a lucrărilor. 

 Utilizarea rezervoarelor şi conductelor subterane este evitată atunci când este posibil (doar 

dacă nu sunt protejate de o izolaţie secundară sau printr-un program adecvat de monitorizare); 

Conductele de apă şi canalizare, rezervorul metalic subteran pentru motorină: sunt 

realizate în construcţie etanşă, rezervorul subteran este izolat într-o construcţie betonată 

 este prevazută drenarea şi curăţarea rezervoarelor şi conductelor înainte de demontare; 

Înainte de dezafectare se vor curăţa canalele apelor tehnologice uzate şi canalele apelor 

menajere. Se vor blinda racordurile instalațiilor dezafectate, se vor urmări instrucțiunile 

de operare pentru fiecare instalație/utilaj în parte, conform documentaţiilor specifice. 
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 lagunele şi depozitele de Deşeuri sunt concepute având în vedere eventuala lor golire şi 

închidere; 

Se vor elimina toate deșeurile de pe amplasament, conform codurilor acestora. 

 izolaţia este concepută astfel încât să fie impermeabilă, uşor de demontat şi fără să producă 

praf şi pericol; 

Da 

 materialele folosite sunt reciclabile (luând în considerare obiectivele operaţionale sau alte 

obiective de mediu). 

Materialele refolosibile pot fi reciclate sau reutilizate în instalații similare 

10.2 Planul de închidere a instalaţiei 

Documentatia pentru solicitarea autorizației integrate a instalațiilor noi si a celor existente trebuie sa conțina un Plan de 

inchidere a instalației.  

Cele de mai jos pot fundamenta planul de inchidere a instalației. Acest plan trebuie elaborat la nivel de amplasament si 

actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri trebuie trimise Autoritatii responsabila de emiterea 

autorizației integrate de mediu. 

Furnizaţi un Plan de Amplasament cu indicarea 

poziţiei tuturor rezervoarelor, conductelor şi 

canalelor subterane sau a altor structuri. 

Identificaţi toate cursurile de apă, canalele către 

cursurile de apă sau acvifere. Identificaţi 

permeabilitatea structurilor subterane. Dacă toate 

aceste informații sunt prezentate în Planul de 

Amplasament anexat Raportului de 

Amplasament, faceţi o referire la acesta. 

Există planul de amplasament şi Planul de 

închidere a amplasamentului în cazul 

încetării temporare sau definitive a 

activităţii - anexate documentaţiei 

10.3 Structuri subterane 

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta  pe scurt detalii privind modul in care 

poate fi golita si curatâta/decontaminata si orice alte acțiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune 

in condiții de siguranță atunci cand va fi nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate 

Structuri subterane Conţinut 
Măsuri pentru scoaterea din 

funcţiune în condiţii de siguranţă 

Conducte de canalizare 

Depozit de carburanţi- 

rezervor metalic subteran 

pentru depozitarea 

motorinei, aflat în 

conservare 

Ape uzate tehnologice 

Ape uzate igienico- 

sanitare 

Apa pluvială din incintă 

Motorină 

Golirea şi curăţarea conductelor de 

canalizare şi a rezervorului subteran 

pentru motorină. 

Rezervorul pentru carburant va fi 

golit, spălat cu detergenţi speciali, 

dezmembrat şi comercializat ca 

deşeu metalic în condiţiile 

legislative în vigoare. 

10.4 Structuri supraterane 

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele   

Clădire sau altă structură Materiale periculoase Alte pericole potențiale 

Hala producţie Uleiuri, substanţe de degresare 

primară 

La demolare se vor lua 

măsurile corespunzătoare de 

protecţie a muncii. 

Toate substanţele vor fi 

eliminate de pe amplasament 

prin transport la altă societate 

Atelier galvanizare Soluţii din băile instalaţiei cu 

conţinut de NaOH, crom 

hexavalent 

Staţie preepurare prin Ape uzate tehnologice 
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electrocoagulare sau urmând linia de eliminare 

a deşeurilor. 

Gestionarea tuturor deşeurilor 

rezultate din demolări, 

dezafectări, se va realiza 

conform unui plan de 

gestionare a deşeurilor care va 

fi elaborat cu respectarea 

cerinţelor legislative privind 

deşeurile şi va avea în vedere 

selectarea pe categorii a 

deşeurilor, valorificarea 

deşeurilor reciclabile, 

eliminarea deşeurilor în 

funcţie de caracteristicile de 

periculozitate ale acestora. 

Secţia de vopsire Substanţe de degresare, activare, 

fosfatare, pasivare, vopsele, 

diluanţi, grund 

Depozit de substanţe substanţe 

chimice 

Substanţe şi preparate chimice 

periculoase utilizate în instalaţia 

de galvanizare liniile de vopsire 

Staţie compresoare Agenti frigorifici 

Depozit deşeuri periculoase Deşeuri periculoase generate din 

fluxul tehnologic 

Depozit deşeuri nepericuloase Deşeuri nepericuloase generate 

din fluxul tehnologic 

Clădire administrativă - 

 

Platforme betonate, drumuri - 

10.5 Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice) 

Nu este cazul. 

10.6 Depozite de deşeuri 

Nu sunt depozite definitive de deşeuri pe amplasament. 

10.7 Zone din care se prelevează probe 

Pe baza informațiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operațiilor propuse pentru prevenirea si controlul 

integrat al poluării, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru 

realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul 

de poluare cauzat de activitățile desfășurate si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului într-o stare 

satisfacatoare, care a fost definita in raporul initial de amplasament. 

Zone/locaţii în care se prelevează probe de 

sol/apă subterană 

Motivaţie 

Probe de sol şi apa subterană din punctele de 

monitorizare P1 pentru sol şi Foraj de 

monitorizare a freaticului F1, Conform 

Raportului de amplasament  

Stabilirea aportului funcţionării instalaţiei 

la poluarea factorilor de mediu, prin 

raportarea la valorile de referinţă stabilite 

prin autorizaţia integrată de mediu. 

 

Este necesară realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza 

dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi 

indicaţi termenele la care vor fi realizate. 

Studiu  Termen 

(anul şi 

luna) 

Nu este cazul  

Identificaţi oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate în eventualitatea dezafectării. 

Nu este cazul. 

12.  ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLĂ 

INSTALAŢIA 

Sunteţi singurul deţinător de autorizație 

integrată de mediu pe amplasament?  

Nu. Societatea s-a desprins din platforma 

industrială SC Compa SA, deţinătoare a 

AIM nr.13/25.11.2005, actualizată în 

2012. 
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12.1. Sinergii 

Luati in considerare si descrieti daca există sau nu posibilitatea de aparitie a sinergiilor cu alti detinatori de autorizație 

de mediu fata de tehnicile prezentate mai jos sau alte tehnici  care  pot avea influenta asupra emisiilor produse de  

instalație. 

Tehnica Oportunități 

1) proceduri de comunicare între diferiţii 

deţinători de autorizație; în special cele care 

sunt necesare pentru a garanta că riscul 

producerii incidentelor de mediu este 

minimizat; 

Comunicarea cu SC COMPA SA privind 

depozitarea materiilor prime, evacuarea 

apelor uzate în reţeaua de canalizare, canalul 

final de evacuare fiind comun celor două 

societăţi. 

2) beneficierea de economiile de proporţie 

pentru a justifica instalarea unei unități de 

cogenerare; 

- 

3) combinarea deșeurilor combustibile pentru 

a justifica montarea unei instalații în care 

deșeurile sunt utilizate la producerea de energie 

/ unei instalații de co-generare; 

Nu este cazul 

4) Deșeurile rezultate dîntr-o activitate pot fi 

utilizate ca materii prime într-o altă instalație; 

Nu este cazul 

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate 

având calitate corespunzătoare pentru a fi 

folosit ca sursă de alimentare cu apă pentru o 

alta activitate; 

Nu este cazul 

6) combinarea efluenţilor pentru a justifica 

realizarea unei staţii de epurare combinate sau 

modernizate; 

Nu este cazul 

7) evitarea accidentelor de la o activitate care 

poate avea un efect dăunător asupra unei 

activități aflate în vecinătate; 

Monitorizarea calităţii apelor uzate 

preepurate evacuate în reţeaua de 

canalizare se realizează şi de către 

laboratorul fizio-chimic al SC Compa SA 

8) contaminarea solului rezultată dintr-o 

activitate care afecteaza altă activitate – sau 

posibilitatea ca un Operator să deţină terenul pe 

care se află o altă activitate; 

Nu este cazul 

9) Altele.  

12.2. Selectarea amplasamentului 

Justificaţi selectarea amplasamentului propus (pentru instalaţii noi). 

Nu este cazul 

13.  LIMITELE DE EMISIE 

Inventarul emisiilor şi compararea cu valorile limită de emisie stabilite/admise 

Atelier 

/Instalaţie 

Cos de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă 

de 

măsurare 

Limita admisibilă 

mg/mc 

Cromare dură 

V31- zona 

cromare 1 

Cr6+ 

Trimestrial 

0,2 mg/mc 

V33- zona 

cromare 2 

Cr6+ 0,2 mg/mc 

V32 - zona 

pregătire 

NaOH Anual 
5 mg/mc 
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Atelier 

/Instalaţie 

Cos de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă 

de 

măsurare 

Limita admisibilă 

mg/mc 

V34 - centrala 

termică 

încălzire linie 

P=245kw 

 

CO 

Anual 

100 mg/mc  

NOx 
350 mg/mc 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 5 mg/mc 

Atelier 

vopsitorie 

Tubulatură 1 de 

evacuare în 

atmosferă a 

gazelor 

reziduale după 

filtrare-T1 

COV 

Trimestrial 

75 mg C/Nmc 

Tubulatură 2 de 

evacuare în 

atmosferă a 

gazelor 

reziduale după 

filtrare-T2 

COV 

75 mg C/Nmc 

Tubulatura 3 

deevacuare în 

atmosferă a 

gazelor 

reziduale după 

filtrare-T3 

COV 

75 mg C/Nmc 

V7- centrala 

termică -zona 

pregătire 

CO 

Anual 

100 mg/mc  

NOx 350 mg/mc 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 5 mg/mc 

V8- centrala 

termică - zona 

zvântare 

CO 100 mg/mc  

NOx 350 mg/mc 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 5 mg/mc 

V9- centrala 

termică -zona 

zvântare 

CO 100 mg/mc  

NOx 350 mg/mc 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 5 mg/mc 

V10- centrala 

termică -zona 

uscare 

CO 100 mg/mc  

NOx 350 mg/mc 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 5 mg/mc 

V11- centrala 

termică -zona 

pregătire 

 

CO 100 mg/mc  

NOx 350 mg/mc 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 5 mg/mc 

Atelier 

prelucrări 

mecanice 

V13-rectificare 

SASL 

Pulberi Anual 

50 mg/mc 

Incinta 

compresoare şi 

centrale 

termice 

V70 

2 centrale 

termice 

ambientale 

CO Anual 
100 mg/mc  

NOx 
350 mg/mc 
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Atelier 

/Instalaţie 

Cos de 

evacuare 

Parametru 

măsurat 

Frecvenţă 

de 

măsurare 

Limita admisibilă 

mg/mc 

pentru spaţiile 

de producţie 

SO2 35 mg/mc 

Pulberi 
5 mg/mc 

13.1 Emisii în aer asociate cu utilizarea BAT-urilor 

Activitate Emisie Puncte de emisie 
Nivel 

limită* 

Unităţi 

de 

măsură 

Tehnici care pot 

fi considerate a fi 

BAT 

Oricare abatere de la 

limita - faceţi 

justificarea aici 

Instalaţia de 

galvanizare- 

cromare 

dură 

CrVI şi 

compuşi 

sub 

formă 

de crom 

Coşuri de 

evacuare V31, 

V33 - zonele 

cromare 1 şi 2 

˂0,01-0,2 
mg/Nm

3 

-înlocuirea CrVI 

cu CrIII sau cu 

alte tehnici fără 

crom 

-Separator de 

picături 

-Scrubere sau 

turn de adsorbţie 

Concentraţia la 

emisie pentru Cr6+ 

se încadrează în 

valorile limită BAT, 

autorizate şi prin 

AIM, sau se situează 

foarte aproape de 

acestea. 

13.1.1 Emisii de solvenţi 

Emisiile de gaze cu conţinut de COV se încadrează în valorile limită prevăzute prin Autorizaţia 

integrată de mediu. 

13.1.2 Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei 

* specificaţi mai jos sursa şi factorul pentru emisiile de CO2 

Emsiile de CO2 provin de la cele 5 centrale termice aferente Secţiei vopsire, centrala termică 

pentru încălzirea liniei de galvanizare, cele 2 centrale termice care asigură temperatura ambientală 

în spaţiile de producţie, centralele termice ambientale care deservesc clădirea administrativă, toate 

cu funcţionare pe gaz metan şi operaţiile de sudură. 

Conform Raportului anual al emisiilor 

13.1.3 Emisii SOx 

Emsiile de SOx exprimate ca SO2 provin de la cele 6 centrale termice aferente liniilor tehnologice 

de vopsire şi respectiv galvanizare, cele 2 centrale termice care asigură temperatura ambientală în 

spaţiile de producţie, centralele termice ambientale care deservesc clădirea administrativă toate cu 

funcţionare pe gaz metan şi operaţiile de sudură, transportul auto din incintă. Concentraţiile 

poluanţilor monitorizaţi din gazele de ardere pentru cele 6 centrale termice de pe liniile tehnologice 

se încadrează în valorile limită stabilite prin Autorizaţia integrată de mediu. 

Faţă de sursele de emisie pentru care Autorizaţia integrată de mediu prevede monitorizarea, se 

propune monitorizarea anuală a emisiilor de SO2 în atmosferă provenite de la cele 2 centrale 

termice care asigură temperatura ambientală în spaţiile de producţie (coş de evacuare V70). Se vor 

monitoriza printr-un laborator acreditat parametrii CO, NOx, SO2 şi pulberi. 

13.2 Emisii în apă asociate BAT-urilor 

13.2.1 Evacuări în reţeaua de canalizare proprie 

Nu este cazul. 

Nota: O valoare prag este stabilita facand referinta mai intai la legislatia romana si apoi la ghidurile de referinta 

pentru BAT si in cazul in care nici una din cele doua alternative de mai sus nu se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE 

stabilite prin normele unui alt stat membru. 

Obs.: Se specifica cel putin valorile limita de emisie pentru poluantii specifici activității pentru care se solicita 

emiterea autorizației integrate de mediu. 
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Limitele considerate mai sus se aplica in general emisiilor in cursuri de rauri folosite ca resurse de apa in vederea 

potabilizarii. Pentru situațiile foarte sensibile pot fi atinse niveluri mai mici. 

13.2.2. Emisii în reţeaua de canalizare orăşenească sau cursuri de apă de suprafaţă (după 

preepurarea proprie) 

Emisii ape uzate tehnologice în reţeaua de canalizare municipală după tratare electrochimică în 

staţia de preepurare proprie: 

Categoria 

apei 

Punctul de 

prelevare a 

probelor/ 

coordonate fizice 

Stereo 70 

Parametrul 
Valoare prag 

(mg/dm
3
) 

Valoare limită 

de emisie 

propusă 

(mg/dm
3
) 

Efluent 

staţie de 

preepurare 

Camin 7  

    X=436174,49 

Y=477651,11 

pH 6,5-8,5 unit pH 

Conform 

Autorizaţiei 

de 

Gospodărire 

a apelor şi 

limitele 

prevăzute de 

NTPA 

002/2005 

Materii în 

suspensie 

350 

CCOCr 500 

Extractibile cu 

solvenţi organici 

30 

Sulfaţi (SO4
2-)

 600 

Detergenţi 25 

Fosfor total (P) 5,0 

Crom 

hexavalent 

(Cr
6+)

 

0,2 

Crom total 

(Cr
3+

+Cr
6+

) 

1,5 

Plumb (Pb) 0,5 

Cupru (Cu) 0,2 

Nichel (Ni) 1,0 

Zinc (Zn) 1,0 

14.  IMPACT 

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului 

Cu ocazia întocmirii prezentului Raport de amplasament s-a realizat modelarea dispersiei 

poluanţilor rezultaţi din gazele de ardere de pe amplasamentul societăţii. S-au luat în considerare 

ca surse de emisie cele 5 centrale termice aferente atelierului vopsitorie, centrala termică pentru 

încălzirea liniei de cromare dură şi cele 2 centrale termice care asigură temperatura ambientală în 

spaţiile de producţie. Concentraţiile în imisie pentru poluanţii analizaţi - CO, SOx, NOx şi pulberi 

se situează sub valorile limită prevăzute de Legea 104/2011. De asemenea, pentru evaluarea 

impactului cumulat generat de activitatea SC Thyssenkrupp Bilstein SA şi SC Compa SA, cu care 

amplasamentul studiat se învecinează, s-a realizat dispersia cumulată a poluanţilor rezultaţi din 

gazele de ardere de pe ambele amplasamente. Concentraţiile poluanţilor în imisie se încadrează, şi 

în acest caz, în valorile limită conform  Legii 104/2011. 

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii şi a punctelor de monitorizare 

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzătoare pentru a indica in mod vizibil localizarile 

receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost facute măsuratori pentru substanțele evacuate sau pentru 

impactul substanțelor evacuate din instalații. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau 

international, in funcție de marimea si natura instalației si de natura evacuărilor. 

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a evaluarii: 



SC thyssenkrupp Bilstein SA SIBIU                                     Formular Solicitare obținere AIM 

163 

 Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin Legea 462/2001, 

aflate la o distanța de pana la 20km de instalație sau pana la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu 

o putere mai mare 50MWth 

 Arii naturale protejate aflate la o distanța de pana la 20 km de instalație  

  Arii naturale protejatecare pot fi afectate de instalație 

 Comunități (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate) 

 Zone de patrimoniu cultural 

 Soluri sensibile 

 Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane) 

 Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea aerului in zona in 

care SCM este amenintat) 

Informațiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul de mai jos (extindeti 

tabelul daca este nevoie)
4
 

Localizarea ariilor naturale protejate din vecinătatea amplasamentului: 

Obiectivul analizat este amplasat atât în afara ariilor de protecţie avifaunistică şi a siturilor de 

interes comunitar, cât şi în afara zonelor protejate declarate la nivel naţional, la distanţe de: 

 ROSCI0093 - Insulele Stepice Şura Mică - Slimnic - 11 km; 

 ROSCI0304 - Hârtibaciu de Sud - Vest - 8,20 km; 

 ROSCI0132 - Oltul Mijlociu - Cibin- Hârtibaciu - 8,90 km; 

 ROSPA0099 - Podişul Hârtibaciului - 11,3 km; 

 Parcul Natural Dumbrava Sibiului - 4,3 km; 

 Rezervaţia Naturală Dealul Zackel - 12,2 km. 

 

                                                           

 

4 Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot trebuie sa fi fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare 

ROSCI0093 

Insulele Stepice 

Sura Mica- 

Slimnic 

Dealul 

Zackel 

Thyssenkrupp  

Bilstein SA 

Parcul Natural 

Dumbrava Sibiului 

ROSPA0099 Podisul 

Hartibaciului 

ROSCI0304 

Hartibaciu 

de sud-est 

ROSCI0134 Oltul 

Mijlociu-Cibin-

Hartibaciu 
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Amplasarea faţă de ariile naturale protejate 

Concluzii: 

 Activitatea nu modifică suprafaţa zonelor protejate; 

 Funcţionarea SC thyssenkrupp Bilstein SA nu va avea impact semnificativ direct asupra 

speciilor/habitatelor de interes conservativ; 

 Impactul identificat este nesemnificativ şi nu are ca rezultat modificarea statutului de 

conservare al speciilor/habitatelor de interes conservativ. 
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14.3. Identificarea receptorilor importanţi şi sensibili 

Harta de 

referinţă 

pentru 

receptor 

Tip de receptor care poate 

fi afectat de emisiile din 

instalaţie 

Lista evacuărilor din instalaţie care pot 

avea un efect asupra receptorului şi 

parcursul lor. (Aceasta poate include 

atât efectele negative, cât şi pe cele 

pozitive) 

Localizarea informaţiei de suport 

privind impactul evacuărilor (de ex. 

rezultatele evaluarii BAT, rezultatele 

modelării detaliate, contribuţia altor 

surse – anexate acestei solicitări) 

Raport  de 

amplasament – 

Amplasarea în 

zonă 

Zona rezidentíală - locuinţe 

str. Henri Coandă, situate la 

distanţă de cca. 30 m de limita 

nordică a amplasamentului 

Emisii atmosferice: Vapori alcalini, crom 

hexavalent, pulberi, gaze (SO2, NO2, 

CO,NOx) , COV 

 

Monitorizarea permanentă a emisiilor 

atmosferice relevă încadrarea parametrilor 

monitorizaţi în limitele prevăzute în 

Autorizaţia integrata de mediu. 

Raport de amplasament - 2015 

(Rapoarte de încercări emise de laboratoare 

acreditate), Raport anual de mediu 

14.4. Identificarea efectelor evacuărilor din instalaţie asupra mediului 

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potențiale ale evacuărilor din activitățile autorizate a fost realizata si impactul  este 

acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informații suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de 

emisiile rezultate din activități. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos. 

Rezumatul evaluării impactului evacuărilor (extindeţi tabelul dacă este nevoie) 

Rezumatul evaluării impactului 

Listati evacuările semnificative de 

substanţe şi factorul de mediu în care sunt 

evacuate, de ex. cele în care contribuţia 

procesului (CP) este mai mare de 1% din 

SCM* 

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei 

modelări detaliate,  dacă aceasta a fost realizată, 

şi localizarea rezultatelor (anexate solicitării) 

Confirmaţi că evacuările semnificative nu au drept 

rezultat o depăşire a SCM prin listarea Concentraţiei 

Preconizate în Mediu (CPM) ca procent din SCM 

pentru fiecare substanţă (inclusiv efectele pe termen 

lung şi pe termen scurt, după caz)* 
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Impactul asupra atmosferei 

Emisii de gaze de ardere de la centralele 

termice de pe amplasament - 5 centrale 

termice aferente secţiei de vopsire, 

centrala de încălzire a liniei de 

galvanizare, 2 centrale termice 

ambientale pentru hala de producţie 

Studiul de modelare a dispersiei poluanţilor în 

atmosferă a fost realizat pentru determinarea 

impactului evacuărilor de poluanţi rezultaţi din 

activitatea societăţii asupra receptorilor sensibili 

din zonă. 

Concluziile Studiului de modelare a dispersiei (Anexa 

1- Raport de amplasament) sunt: Cu ocazia întocmirii 

prezentului Raport de amplasament s-a realizat 

modelarea dispersiei poluanţilor rezultaţi din gazele de 

ardere de pe amplasamentul societăţii. S-au luat în 

considerare ca surse de emisie cele 5 centrale termice 

aferente atelierului vopsitorie, centrala termică pentru 

încălzirea liniei de cromare dură şi cele 2 centrale 

termice care asigură temperatura ambientală în spaţiile 

de producţie. Concentraţiile în imisie pentru poluanţii 

analizaţi- CO, SOx, NOx şi pulberi se situează sub 

valorile limită prevăzute de Legea 104/2011. De 

asemenea, pentru evaluarea impactului cumulat 

generat de activitatea SC thyssenkrupp Bilstein SA şi 

SC Compa SA, cu care amplasamentul studiat se 

învecinează, s-a realizat dispersia cumulată a 

poluanţilor rezultaţi din gazele de ardere de pe ambele 

amplasamente. Concentraţiile poluanţilor în imisie se 

încadrează şi în acest caz în valorile limită conform  

Legii 104/2011. 

Impactul asupra atmosferei 

Emisii de crom hexavalent de la 

instalaţia de cromare dură 

Analiza tehnicilor aplicate în instalaţie în 

vederea stabilirii conformării cu cerinţele BAT 

privind emisiile rezultate din activitate. 

Din punct de vedere a tehnicilor folosite pentru 

reducerea volumului de aer evacuat şi al încadrării în 

intervalul de emisii prezentate în tabelul 5.4 din 

documentul de referinţă, societatea este BAT. 

Sistemele de reducere a emisiilor la instalaţia de 

cromare sunt prezentate în  cap. 4.5. din RA- Instalaţii 

pentru evacuarea, reţinerea şi dispersia poluanţilor în 

atmosferă. Autorizaţia integrată de mediu SB 16/2006, 

actualizată în 2016, prevede limite le emisie pentru 

cromul hexavalent care se încadrează în intervalul 

prezentat în tabelul 5.4 din documentul de referintă, 

respectiv 0,2 mg/mc. Conform monitorizării efectuate, 

concentraţia pentru Cr6+ la emisie se situează în limite 

sau foarte aproape de valoarea limită admisă. 
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Impactul asupra apelor 

Emisii de la staţia de preepurare prin 

electrocoagulare în reţeaua de 

canalizare municipală 

 Valorile obtinute pentru indicatorii de calitate 

monitorizaţi se încadrează in limitele prevăzute de HG 

352/2005 pentru modificarea şi completarea HG 

188/2002- NTPA002, preluate de Autorizaţia de 

gospodărirea apelor. 

Impactul asupra freaticului Comparaţia cuantificată a valorilor indicatorilor 

monitorizaţi în punctul de monitorizare a 

freaticului de pe amplasament cu valorile de 

referinţă ale acestora prin calculul indicilor de 

poluare. (Cap.VI- Raport de amplasament) 

Calitatea freaticului în zona amplasamentului din 

punct de vedere al indicatorilor specifici tipului de 

activitate desfăşurat (amoniu, azotitţi, cloruri, sulfaţi, 

fosfaţi, metale grele - cadmiu, plumb şi mercur), nu s-

a modificat în intervalul 2014-2016 menţinându-se din 

punct de vedere al indicelul de poluare globală în  

”factor de  mediu afectat în limite admisibile” 

Impactul asupra solului Cuantificarea impactului funcţionării instalaţiei 

asupra solului, prin analiza valorilor obţinute în 

urma analizelor poluanţilor specifici activităţii 

instalaţiei analizate (metale grele - plumb, 

cadmiu, zinc şi crom total) din punctul de 

monitorizare sol de pe amplasament (Cap.VI- 

Raport de amplasament) 

Conform valorilor rezultate în urma monitorizării 

solului de pe amplasamentul societăţii, considerate şi 

valori de referinţă, indicele de poluare obţinut prin 

cuantificarea impactului relevă încadrarea acestuia în 

categoria  „factor de mediu neafectat de activitatea 

instalaţiei. Acest fapt denotă că activitatea SC 

thyssenkrupp Bilstein SA nu manifestă un impact 

asupra factorului de mediu SOL care să determine 

modificarea calităţii acestuia. 
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14.5. Managementul deşeurilor 

Referitor la activitățile care implica eliminarea sau valorificarea deșeurilor, luati in considerare obiectivele relevante in 

tabelul urmator si identificati orice măsuri suplimentare care trebuie luate in afara de cele pe care v-ati angajat deja sa 

le realizati, in scopul aplicarii BAT- urilor, in aceasta Solicitare de obținere a autorizației integrate de mediu. 

Obiectiv relevant 
Măsuri suplimentare care trebuie 

luate 

a) asigurarea că deșeul este recuperat sau eliminat 

fără periclitarea sănătății umane şi fărş utilizarea de 

procese sau metode care ar putea afecta mediul şi 

mai ales fără: 

Deşeurile sunt valorificate sau 

eliminate prin societăţi autorizate  

 risc pentru apă, aer, sol, plante sau animale; 
Există numai dacă nu sunt respectate 

modalităţile de depozitare controlată. 

 cauzarea disconfortului prin zgomot şi 

mirosuri; 

 Nu este cazul 

 afectarea negativă a peisajului sau a locurilor 

de interes special; 

 Nu este cazul 

Referitor la obiectivul relevant 

b) implementare, cât mai concret cu putinţă, a unui plan facut conform prevederilor din Planul 

Local de Acţiune pentru protecția mediului completaţi tabelul următor: 

Identificaţi orice planuri de dezvoltare 

realizate de autoritatea locală de 

planificare, inclusiv planul local pentru 

deşeuri 

Faceţi observaţii asupra gradului în care 

propunerile corespund cu conţinutul unui 

astfel de plan 

Planul Regional de Gestiune a Deşeurilor Societatea monitorizează şi raportează 

modul de gestionarea a deşeurilor; 

monitorizarea lunară; raportare anuală RAM 

14.6. Habitate speciale 

Cerinţă 

Răspuns (Da/Nu / identificaţi / 

confirmaţi includerea, dacă este 

cazul) 

Aţi identificat Situri de Interes Comunitar (Natura 

2000), arii naturale protejate, zone speciale de 

conservare, care pot fi afectate de operațiile la 

care s-a făcut referire în Solicitare sau în 

evaluarea dumneavoastră de impact de mai sus?  

Au fost prezentate la punctul 14.1 

Aţi furnizat anterior informații legate de Directiva 

Habitate, pentru, SEVESO sau în alt scop? 

Nu 

Există obiective de conservare pentru oricare din 

zonele identificate? (D/N, vă rugăm enumeraţi) 

Da - Obiective de conservare cuprinse 

în Planurile de management ale siturilor 

Natura 2000 sau măsuri minime de 

conservare atunci când nu există plan de 

management. 

Realizând evaluarea BAT pentru emisii, sunt 

emisiile rezultate din activitățile dumneavoastră 

apropiate de sau depăşesc nivelul identificat ca 

posibil să aibă un impact semnificativ asupra 

Zonelor Europene? Nu uitaţi să luaţi în 

considerare nivelul de fond şi emisiile existente 

provenite din alte zone sau proiecte. 

Limita autorizată pentru emisiile de crom 

hexavalent se încadrează în intervalele 

prezentate în tabelul 5.4. din documentul de 

referinţă. Conform monitorizării trimestriale 

ale emisiilor de crom hexavalent, acestea se 

încadrează sau se situează foarte aproape de 

valoarea limită autorizată. 
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15.  PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE ŞI PROGRAMUL DE 

MODERNIZARE 

Va rugam sa rezumati mai jos, toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii.  Măsurile incluse 

in Planul de acțiuni si Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor de mediu afectat, 

măsuri de reducere a poluării, măsuri de remediere a poluării istorice, pe baza obiectivului principal al măsurii 

respective. 

În conformitate cu recomandările din Raportul de amplasament. 


