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FORMULAR DE SOLICITARE
Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicitd autorizarea
activitatii:
Numele instalatiei:

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de
autovehicule.

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului:

Societatea COMPA S.A.

Sediul social: localitatea Sibiu, str. Henri Coanda nr. 8, jud. Sibiu.
Punct de lucru: localitatea Sibiu, str. Henri Coanda nr. 8 jud. Sibiu.
Numir de ordine in Registrul Comertului: J 32/129/ 08.02.1991
Cod unic de inregistrare: 788767 din data de 30.11.1992
DIRECTOR GENERAL - ING. DEAC IOAN

Activitatea este conform Anexei 1 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale

2. Prelucrarea metalelor feroase

2.6 Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau
chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m°.

Activitatea instalatiei este reglementatd prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 13 din
25.11.2005, revizuita in 14.06.2010, actualizata in 22.05.2012 si revizuita 1n 16.11.2017 valabila
pana la data de 14.06.2020 si Autorizatia de gospodarirea apelor nr. SB112/15.11.2016,
modificatoare a Autorizatiei de gospodarirea apelor nr. SB15 din februarie 2010, revizuitd in
15.11.2011, valabila pana in 15 februarie 2020.

Autorizatia se refera la: activitatea conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile
industriale:

2. Prelucrarea metalelor feroase

2.6. Tratarea de suprafati a metalelor sau a mterialelor plastice prin procese electrolitice sau
chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m°.

Conform Certificatului de Inregistrare Fiscal seria B nr.1243139 emis la data de 28.02.2008 si a
certificatului constatator emis de O.R.C. Sibiu la data de 11.06.2015:
= Activitatea declarata, incadrata in clasa CAEN:

+ 2550 Fabricarea produselor metalice obtinute prin deformare plastica;, metalurgia
pulberilor;
2561 Tratarea i acoperirea metalelor;
2562 Operatiuni de mecanica generala;
2593 Fabricarea articolelor din fire metalice; fabricarea de lanturi si arcuri;
2594 Fabricarea de suruburi, buloane si alte articole filetate; fabricarea de nituri si saibe;
2811 Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane, autovehicule si
motociclete);
2932 — Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de
autovehicule

-+

=
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3311 Repararea articolelor fabricate din metal;

3312 Repararea masinilor;

3317 Repararea si Intretinerea altor echipamente de transport n.c.a.

3319 Repararea altor echipamente;

3320 Instalarea maginilor si echipamentelor industriale;

3511 Producerea de energie electrica;

3512 Transportul energiei electrice;

3513 Distributia energiei electrice;

3514 Comercializarea energiei electrice;

3523 Comercializarea combustibililor gazosi, prin condute;

3530 Furnizarea de abur si aer conditionat;

3600 Captarea, tratarea si distributia apei;

3700 Colectarea si epurarea apelor uzate;

3811 Colectarea deseurilor nepericuloase;

3812 Colectarea deseurilor periculoase;

3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase;

3822 Tratarea si eliminarea deseurilor periculoase;

3831 Demontarea (dezasamblarea) masinilor si echipamentelor scoase din uz pentru
recuperarea materialelor;

3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate;

4110 Dezvoltarea (promovare) imobiliara,

4120 Lucrari de constructii a cladirilor rezidentiale si nerezidentiale;

4299 Lucrari de constructii a altor proiecte ingineresti n.c.a.

4321 Lucrari de instalatii electrice;

4329 Alte lucrari de instalatii pentru constructii;

4339 Alte lucrari de finisare;

4520 Intretinerea si repararea autovehiculelor;

4531 Comert cu ridicata de piese si accesorii pentru autovehicule;

4532 Comert cu amanuntul de piese si accesorii pentru autovehicule;

4671 Comert cu ridicata a combustibililor solizi, lichizi si gazosi si al produselor
derivate;

4730 Comert cu amanuntul al carburantilor pentru autovehicule in magazine
specializate;

4941 Transporturi rutiere de marfuri;

4942 Servicii de mutare;

4950 Transporturi prin conducte;

5210 Depozitari,

5221 Activitati de servicii anexe pentru transpoturi terestre;

5224 Manipulari;

6810 Cumpararea si vanzarea de bunuri imobiliare proprii;

6820 Inchirierea si subinchirierea bunurilor imobiliare proprii sau inchiriate;
7021 Activitati de consultantd in domeniul relatiilor publice si al comunicarii;
7022 Activitati de consultanta pentru afaceri $i management;

7120 Activitati de testari si analize tehnice;

7219 Cercetare — dezoltare in alte stiinte naturale si inginerie;
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+ 8211 Activitdti combinate de secretariat;
+ 8219 Activitati de fotocopiere, de pregatire a documentelor si alte activitati specializate
de secretariat;
+ 8559 Alte forme de invatdmant n.c.a.;
+ 9609 Alte activitati de servicii n.c.a.;
= Activitati proprii de birou pentru societate.

Activitatile desfisurate sunt in conformitate cu certificatul constatator din 11.06.2015,
informatiile sunt certificate si in certificatul constatator Nr. 49679 din 11.09.2019.

Cod CAEN: 2851
Cod NOSE-P: 105.01
SNAP: -

Numele si prenumele proprietarului: COMPA S.A.
Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul instalatiei pe
tot parcursul derularii procedurii de autorizare:
Ing. Dorin HERBAN -Director SISTEME DE MANAGEMENT SI IMBUNATATIRE
Nr. de telefon: 0269/239400 int 105
Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Ing. CINTEA DANIELA
Tel: 0269/239400, int.424,
E-mail: daniela.cantea@compa.ro.
Ecolog NANU LUCIA
Tel: 0269/239400, int.424,
E-mail: lucia.nanu@compa.ro
Tn numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta eliberarea autorizatiei
integrate conform prevederilor Legii 278/2013.
Titularul de activitate/operatorul instalatiei iti asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demardrii procedurii de autorizare.

Director sisteme de management si imbunatatire. Ing. Dorin HERBAN
Data: 2020 Semnatura si stampila
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Tntocmit conform Ordin MMGA 1158/2005 Anexal

Informatia Solicitata de Articolul 6 al Directivei IPPC

O descriere a:

Unde se regaseste in
formularul de
solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,
Sectiunea 4

- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a
energiei utilizate in sau generate de instalatie.

Formularul de
solicitare,
Sectiunea 3

- surselor de emisii din instalatie,

Formularul de
solicitare,
Sectiunea 5

- conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatia,

Formularul de
solicitare Sectiunea 12

- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie
in fiecare factor de mediu precum si identificarea
efectelor semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Formularul de solicitare
Sectiunea 5 si 14

- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea
sau, unde nu este posibila prevenirea, reducerea
emisiilor de la instalatie,

Formularul de solicitare
Sectiunea 4

- masuri pentru prevenirea si valorificarea deseurilor
generate de instalatie, dupa caz,

Formularul de solicitare
Sectiunea 6

- masurilor suplimentare planificate in vederea
conformarii cu principiile generale care decurg din
obligatiile de baza ale operatorului/titularului activitatii

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(@) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai
Bune Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare
Sectiunile 4,5,6,7

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

Formularul de solicitare
Sectiunea 14

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate
cu legislatia specifica mationala in vigoare privind
deseurile(11); acolo unde sunt generate deseuri,
acestea sunt recuperate sau , unde acest lucru nu
este posibil din punct de vedere tehnic sau
economic, ele sunt eliminate astfel incat sa se evite
sau sa se reduca orice impact asupra mediului;

Formularul de solicitare
Sectiunea 6

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare
Sectiunea 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecinteleor lor;

Formularul de solicitare
Sectiunea 8
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O descriere a:

Unde se regaseste in
formularul de
solicitare

Verificare
efectuata

(F) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva
a activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si
de a aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de solicitare
Sectiunea 11

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in
mediu.

Formularul de solicitare
Sectiunea 10

- alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de solicitare
Sectiunile 1.3

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare
Sectiunea 0
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L1STA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator:

Element Sectiune relevanta Ven_ﬂf:at de | Verificat de
solicitant APM
1 | Activitatea face parte din sectoarele | Sectiunea 0 X
incluse 1n autorizarea integrata de Formular de
mediu solicitare
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de X
evaluare a documentatiei de
solicitare a autorizatiei integrate a
fost achitata
3 | Formularul de solicitare a %
autorizatiei integrate de mediu
4 Sectiunea 1
Rezumat netehnic Formular de X
solicitare
5 | Diagramele proceselor tehnologice | Raport de
(schematic), acolo unde nu sunt amplasament
incluse in acest document, includeti | Sectiunea 4-
punctele de emisie in toti factorii de | Formular de X
mediu solicitare
Raport de
amplasament
6 | Raportul de amplasament X
7 | Analize cost-beneficiu realizate Sectiunea 2.3 (daca -
pentru Evaluarea BAT este cazul) -
Formular
desolicitare
8 | O evaluare BAT completa pentru La fiecare sectiune X
intreaga instalatie relevanta- Formular
desolicitare
Raport de
amplasament
9 | Organigrama instalatiei Anexa formular de X
solicitare
10 | Planul de situatie Anexa Raport de X
Indicati limitele amplasamentului amplasament
11 | Suprafete construite/betonate si Anexa Raport de X
suprafete libere/verzi permeabile si | amplasament
impermeabile

10
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Element Sectiune relevanta Ven_ﬁf:at de | Verificat de
solicitant APM
12 | Locatia instalatiel Sectiunea 2.3.5- X
Formular
desolicitare
Raport de
amplasament
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu Sectiunea 5.6 -
emisii de mirosuri Formular de
solicitare (Miros)
14 | Receptori sensibili — ape subterane, | Sectiunea 14 - X
structuri geologie, daca sunt Impact- Formular
descarcatre direct sau indirect desolicitare
substantele periculoase din Anexele | Raport de
5 si 6 ale Legii 310/2004 privind amplasament
modificarea si completarea legii
apelor 107/1996 in apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9.1- X
Formular de
solicitare
Raport de
amplasament
16 | Puncte de emisii continue si fugitive | Sectiunea 5.2 X
17 | Puncte propuse pentru Anexa Raport de X
monitorizare/automonitorizare amplasament
18 | Alti receptori sensibili din punct de | Sectiunea 14.4- X
vedere al mediului, inclusiv habitate | Formular de
si zone de interes stiintific solicitare
Raport de
amplasament
19 | Planuri de amplasament (combinati | Anexa Raport de X
si faceti trimitere la alte documente | amplasament
dupa caz) aratand pozitia oricaror
rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri
20 | Copii ale oricaror lucrari de Sectiunea 14- X
modelare realizate Formular de
solicitare
Raport de
Amplasament
21 | Harta prezentand reteaua Natura Sectiunea 14.4- X

2000 sau alte arii sau exemplare
protejate

Formular de
solicitare
Raport de
amplasament

11
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Element Sectiune relevanta Ven_ﬁf:at de | Verificat de
solicitant APM
22 | O copie a oricarei informatii Sectiunea 14.4- X
anterioare referitoare la habitate Formular
furnizata pentru Acordul de Mediu desolicitare
sau pentru oricare alt scop Raport de
amplasament
23 | Studii existente privind Sectiunea 14- X
amplasamentul si/sau instalatia sau | Formular de
in legatura cu acestea solicitare
Raport de
amplasament
24 | Acte de reglementare ale altor Anexate la X
autoritati publice obtinute pana la Raportul de
data depunerii solicitarii si amplasament
informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de reglementare
deja solicitate
25 | Orice alte elemente in care furnizati | Anexate la Raport X
copii ale propriilor informatii de amplasament —
- Fise cu date de securitate pentru format electronic
substantele si preparatele chimice
utilizate
26 | Copie a anuntului public X

12
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GLOSAR DE TERMENI

(An) Referinta la un punct de emisie 1n aer

(L n) Referinta la un punct de emisie in apa

(W n) Referinta la sursa de deseuri

AEM Agentia Europeand de Mediu

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile

BPEO Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila

BREF Documentul de Referintd BAT

CCC Centrul Comun de Cercetare

CE Comisia Europeana

cov Compusi Organici Volatili

EIONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
EIPPCB Biroul European IPPC

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante

EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

EWC Catalogul European al Deseurilor

GTL Grupurile Tehnice de Lucru

IF Intrebari frecvente

IPPC Prevenirea i Controlul Integrat al Poluarii

NACE Nomenclatorul Activitatilor Comerciale

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese
ONG Organizatii Non Guvernamentale

Program de | Programul de masuri a caror implemntare este obligatorie pentru a
conformare atinge BAT sau a respecta SCM

Program de Program de masuri pe care operatorul il identificd in cadrul
modernizare Sistemului de Management de Mediu

SCASO Substante care afecteaza stratul de ozon

SCM Standard de Calitate a Mediului

SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea aerului
UE Uniunea Europeana

VLEs Valorile Limita de Emisie
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1. REZUMAT NETEHNIC

DESCRIERE

Societatea COMPA S.A. — SIBIU, str. Henri Coanda nr. 8, Jud. Sibiu
Numar de ordine in Registrul Comertului: J 32/129/ 08.02.1991
Cod unic de inregistrare: 788767 din data de 30.11.1992.

Activitate IPPC - activitate conform Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale, Anexa 1-
2. Prelucrarea metalelor feroase - 2.6 Tratarea de suprafati a metalelor sau a materialelor
plastice prin procese electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de

30 m®.

Activitatea instalatiei este reglementata prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 13 din
25.11.2005, revizuita in 14.06.2010, actualizata in 22.05.2012 si revizuita in 16.11.2017 valabila
pand la data de 14.06.2020 si Autorizatia de gospoddrirea apelor nr. SB112/15.11.2016,
modificatoare a Autorizatiei de gospoddrirea apelor nr. SB 15 din februarie 2010, revizuita in
15.11.2011, valabila pand in 15 februarie 2020.

Principalele activitati si procese desfasurate pe amplasament:

Numele
procesului

Descriere

1. Procesul de
zincare slab acida
Manz - Instalatie
IPPC

Operatii: incarcare pe rame/in tambur, degresare chimica, spalare rece
dubla, in cascada, dupa degresare, decapare acida, spalare rece dubla, in
cascada, dupa decapare, degresare electrochimica, spalare rece dubla,
activare cu HCI, zincare slab acida lucioasa, spalare rece, recuperativa,
dupa zincare; spalare rece dubla, in cascada, dupa spalarea recuperativa;
activare cu HNO3 ; pasivare albastra/iridiscenta; spalare rece dupa
pasivare; uscare cu aer cald ; descadrcare rame/tamburi; uscarea n
centrifuga de uscare.

Volumul total al bailor active este de 21,4 mc

Volumul total al bailor de spalare este de 10 mc

2.Procesul de
brunare - Instalatie
IPPC

Operatii: incarcare, degresare chimica, spalare rece, decapare cu H,SQy,
spalare rece, decapare cu HCI, brunare, spalare, spalare neutralizanta,
uleiere, uscare.

Volumul total al bailor active este de 7,65 mc

Volumul total al bailor de spalare este de 6,6 mc

14
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Numele
procesului

Descriere

3.Procesul de
fosfatare - Instalatie
IPPC

Operatii: incarcare — descarcare cosuri, degresare chimica, decapare cu
acid sulfuric, spalare rece (2 bai), activare inainte de fosfatare cu fosfati
de zinc, fosfatare cu fosfati de zinc, spalare rece (2 bai), spalare
neutralizantd cu solutie de sdpun, conservare cu emulsie.

Volumul total al bailor active este de 10,8 mc

Volumul total al bailor de spalare este de 9 mc

4.Procesul de
pregatire manuala
(Fosta Linie de)
zincare slab acida pe
linia manuala- se
afld in conservare
din anul 2015

Operatii: degresare electrochimica, decapare, activare si zincare slab acida.
Dupa fiecare baie activa urmeaza cate o spalare. Dupa zincare se face
activare cu acid azotic, pasivare alba sau galbena, spalare i uscare.
Volumul total al bailor active este de 2,8 mc. Volumul total al bailor de
spalare este de 1 mc.

5. Instalatia de
depunere
electrochimica de
aliaj Zn-Ni

Instalatie IPPC

Operatii: dispozitive, uscare cu aer cald,
suprapasivare pentru dispozitive, activare in vederea pasivarii, pasivare
pentru dispozitive si tamburi, degresare chimica pentru tamburi si
dispozitive, decapare pentru tamburi si dispozitive, degresare
electrochimica, acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni alcalin,
suprapasivare pentru tamburi. Dupa fiecare baie activd urmeaza de regula
cate o spalare rece (ex. dupd activari si dupa pasivari), dupa procesele de
degresare si decapare cate o spalare dubld in cascadd, in contracurent cu
clatire prin pulverizare cu apa proaspdta la ridicarea sarjei din solutie, iar
dupd acoperire cu aliaj Zn-Ni o spdlare statici urmata de 3 spdlari in
cascada in contracurent pentru dispozitive si pentru tamburi. La sfarsit,
piesele din tambur se usuca in centrifuga de uscare iar piesele de pe
dispozitive n baia de uscare.

Volum total: 56,740 mc;

incarcare tamburi si

Volum bai de spalare: 36,520 mc

6. Linia automata
MANZ I1- post-
tratare dupa zincare
electrochimica
Instalatie IPPC

Operatii: incarcare, pasivare, spalare tripla in cascada, suprapasivare,
schimbare cosuri de centrifuga, spalare cos centrifugd gol dupa
suprapasivare, centrifugare si uscare strat suprapasivare, descarcare repere
din cos de centrifuga.

Volumul total al bailor active este de 1,5 mc.

Volumul total al bailor de spalare este de 2,3 mc.

7. Statia de tratare
ape uzate Hytec
aferenta atelierului

Operatii: decromatare, oxidare, coagulare, neutralizare, floculare,
decantare, filtrare, neutralizare finald, evacuare in reteua de canalizare

Galvanizare

Linia de pregatire Operatii: douad degresari, doud spalari, activare, fosfatare, doud spalari,
suprafete pasivare, spalare cu apa demineralizata.

Eisenmann- Volum total bai active: 15,6 mc
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Numele
procesului

Descriere

Instalatie IPPC

Volum bai de spalare: 9,5 mc

Instalatia apa
demineralizata

Instalatia se compune din: rezervor apa brutd de cca. 2 m? 1 pompa
pentru apa brutd; 1 modul filtru nisip; 1 modul instalatie schimbatori de
ioni (1 coloand anionicad si o coloand cationicd); 2 rezervoare apa
purificata de cca. 5 m?, 1 pompa pentru apa tratatd- capacitate cca. 2,8
m3/ h.

Instalatia de vopsire
Tn camp electrostatic
cu vopsea pe baza de
apa

Operatii: vopsire in cabind automatd cu instalatie de climatizare si
recirculare aer, uscare in cuptor de polimerizare Eisenmann

Statia de tratare ape
uzate de tip fizico-
chimic,
semiautomata, cu
functionare in sarje

Apele uzate rezultate de la atlierul Compa Bosch, de la instalatiile de
pregatire a suprafetelor inaintea vopsirii, instalatia de anodizare, instalatia
de vopsire prin cataforeza si de la cabinele de vopsire sunt tratate in statia
de tratare ape uzate de tip fizico —chimic, cu functionare in sarje

Eisenmann
Instalatia de vopsire | Operatii :presalare cu apa demineralizata, vopsire prin cataforeza, spalare
cataforetica in cascada cu ultrafiltrat, uscare in cuptor prevazut cu instalfie de

poatcmbustie.
Volumul baii active: 7 mc
Volumul bailor de spalare: 16 mc .

Instalatia de
curitare in pat
fluidizat Seghers-
Keppel

Sistemul de curatire SEGHERSfluid consta din urmatoarele subsisteme
importante:

— utilaj de curatire SEGHERSfluid (SFC)

— sistemul de ventilatie si combatere a poluarii (VPAS)

— sistemul de manevrare a materialului (MHDL)

Linia de pregatire
suprafete
Electroszinter-
Instalatie IPPC

Operatii: degresare chimica alcalina, fosfodegresare

Volum bai active=5,4 mc

Volum bai de spalare: 7,5 mc

Apele uzate sunt tratate statia de neutralizare automatizata, Qmax = 1
mc/h

Statia de
neutralizare
automatizata
Electroszinter

Statia se compune din: rezervor de stocare de 4 mc, reactor de neutralizare
tricompartimentat, sistem de sedimentare cu placi, rezervor compactare
namol, filtru presa si filtru de nisip

Instalatie automata
de fosfatare-
Instalatie IPPC -

Operatii: de incarcare, degresare, spalare tripla in cascada, depasivare,
spalare dubla in cascada, decapare, spalare dubla in cascada, fosfatare
ZnCaph (2 bai); spalare triplad in cascada, conservare, descarcare. Instalatie
de decantare solutie de fosfatare; Separator de ulei; Instalatie de
neutralizare a gazelor captate de la bai. Apele uzate sunt tratate in statia de
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Numele
procesului

Descriere

tratare ape uzate de tip fizico-chimic, semiautomata, cu functionare in

sarje.
Volumul bailor active: 3,3 mc.
Volumul bailor de spalare: 6 mc

Activitati legate tehnic de instalatia IPPC, activitati anexa, activitati suport

a. |Activitati legate
tehnic de
activitatea sectiei
de galvanizare

DIRECTIA PRODUCTIE (090)

Tn Atelier Galvanizare(500)(din cadrul Directiei de productie 3)
-INSTALATIA DE DISTILARE IN VID PROWADEST 400/1
- Instalatie de spalare recipiente IBC si utilaje retrofitate
DIRECTIA DE PRODUCTIE 1:

Atelier 450 Jtekt & Fuji inclusiv Tratamente termice 760
Atelier 620 Compa Delphi NHB

Atelier 630 Compa Delphi Piese strunjite

Atelier 320 Compa Delphi AFM

Atelier 850 Ascutire scule

DIRECTIA DE PRODUCTIE 2:

Atelier 460 Compa Bosch Stergator

Atelier 770 Bosch Rail

Atelier 230 Compa DMG MORI

Atelier 650 Compa Bosch Valve

DIRECTIA DE PRODUCTIE 3:

Atelier 750 Compa Garrett

Atelier 130 Piese Stantate

Atelier 200 Piese forjate

Atelier 220 Ansamble mecano-sudate

Atelier 550 Arcuri infasurate la rece

Atelier 800 SDV-uri

Atelier 880 Daikin

Atelier 360 Compa EDS — Service Cardane

Atelier 500 Acoperiri galvanice

DEPT.UTILITATI:

Productie si Distributie Utilitati (910)

Centrala Electrotermica(940)

Distributie energie electrica(950)
DEPT.MENTENANTA:

Utilaje si instalatii(920)

DEPT.INTRETINERE CONSTRUCTII SI RETELE :
Retele utilitati (930)

DIRECTIA MANAGEMENT SI RESURSE UMANE(020):
Resurse umane (021)

Centru de formare profesionala(028)
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Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

DIRECTIA COMERCIALA(030):
Marketing-Vanzari(032)

Cunparari(033)

Relatii furnizori (034)

DIRECTIA TEHNICA(050):
Managementul proiectelor(051)

Proiectare produse(052)

Proiectare tehnologii de aschiere si montaj(053)
Proiectare tehnologii de deformare(054)
Centrul de cercetare dezvoltare (055)
DIRECTIA LOGISTICA(060):

Logistica productiei(061)

Logistica cumpararilor(062)

Depozite flux intern(063)

Birou vamal (064)

Logistica vanzarilor(065)

DIRECTIA CALITATE-MEDIU(070):
Control produs proces mediu(075)

Audit produs proces(077)

Laborator fizico-chimic(073)

Laborator masurari(076)

DIRECTIA SISTEME DE MANAGEMENT Sl
IMBUNATATIRE(070/1):

Documente de sistem si standardizare(071)
Audit sisteme(072)

Imbunatatire(079)

DIRECTIA ECONOMICA(080)
Controlling(081)

Financiar contabilitate(082)

DIRECTIA GENERALA (010)

Relatii investitori(011)

Audit intern(012)

Consilieri(015)

Administrativ —Paza(013)

Gestiune deseuri(066)

SECURITATEA SI SANATATEA MUNCII +SITUATII DE URGENTA
(022)

Formatia de interventie

LABORATOR METROLOGIE(074)

Activitati anexe

Alimentare cu apa din fronturi de captare, tratare apa industriala
Instalatie stocator si vaporizator argon si baterii de CO»
Productie si furnizare aer comprimat.

Activitati suport:

UTILITATI (091) - 910 - productie si distributie utilitti
- 940 — centrala electro termica

- 950 - distributie energie electrica
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Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

MENTENANTA (092): urmirirea in timp a utilajelor, intocmirea

documentatiei pentru execufia reparatiilor, planificarea si executia

mentenantei preventive §i corective, gestionarea contractelor de service,

gestionarea costurilor cu mentenanta, autorizarea $i urmadrirea in

exploatare a instalatiilor ISCIR

DIRECTIA LOGISTICA (060): Depozite, flux intern; logistica

productiei, logistica cumpararilor, birou vamal, logistica vanzarilor.

Depozitele existente pe amplasamentul S.C. COMPA S.A.:

Depozitul de substante si amestecuri periculoase si deseuri periculoase

Spatiile de depozitare sunt:

- incinta 1: depozit de substante si amestecuri periculoase

- incinta 2: depozit de solventi si diluanti

- incinta 3: depozit de substante si amestecuri ale SC ThyssenKrupp
Bistein Compa SA

- incinta 4: depozit de uleiuri proaspete

- incinta 5: depozit deseuri periculoase

Depozitul de bare trase si tevi

Depozitul de sarme, benzi otel carbon si bare neferoase

Depozitul de otel lat, table, laminate

Depozitul de recipienti sub presiune

Depozitul magaziei centrale (rulmenti, pietre polizor, organe de

asamblare, materiale electrice, materiale plastice, SDV-uri, birotica piese

schimb mentenanta, piese finite etc)

- DIRECTIA SISTEME CALITATE -MEDIU (070):Control produs-

proces mediu, audit produs proces, laborator fizico-chimic si laborator

metrologie.

DIRECTIA SISTEME DE MANAGEMENT SI iMBUNATATIRE

(070/1): documente de sistem si standardizare, audit sisteme, imbunatatire

DIRECTIA TEHNICA (050): management de proiecte, proiectare

produse, proiectare tehnologie de aschiere si montaj, proiectare tehnologie

de deformare, COMCD Centru de cercetare- dezvoltare

DIRECTIA COMERCIALA (030): Compartiment marketing-vanzari,

Compartiment Cumparari si Compartiment relatii furnizori

DIRECTIA MANAGEMENT ORGANIZATIONAL SI R.U.

(020):Compartiment resurse umane + centru de formare profesionala si

Compartiment Securitatea si sanatatea muncii si situatii de urgenta +

formatia de interventie

DIRECTIA ECONOMICA (080): Controlling si Financiar —

Contabilitate.

RELATII INVESTITORI (011)

AUDIT INTERN (012)

CONSILIERI (015)

DIRECTOR GENERAL (010)
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Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

1.1 Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Amplasare
Amplasamentul COMPA S.A Sibiu este situat in Zona Industriala Est a municipiului Sibiu, pe
terasa a ll-a a raului Cibin, pe malul drept al acestuia, la distanta de circa 3,0-3,5 km.

In ceea ce priveste topografia zonei, amplasamentul se afld situat la cota aproximativa de 403
MAMN si se incadreaza Tn zona de trecere de la lunca Cibinului la terasa inferioard neinundabila,
suprapunandu-se cu microrelieful creat de Valea Sapunului.

Accesul pentru mijloacele de transport rutier si pietonal la amplasamentul unitatii se face din strada
Henri Coanda. Pentru circulatia auto Tn incinta, au fost prevazute drumuri de acces, betonate,
platforme auto si locuri de parcare pentru autoturisme. Unitatea dispune de cale feratd uzinala,
racordata la sistemul national CF.

Suprafata amplasamentului: COMPA S.A Sibiu pe care se desfasoara activitatea autorizata este
de cca. 195.969 mp, in localitatea Sibiu, delimitatd conform Planului General.

- suprafata construitd Sc = 81.935 mp;

- suprafata aferentd a retelelor Sr = 1.679 mp;

- suprafata aferentd cailor de transport, platforme, depozitare, parcari St = 91.592 mp

(estimat);

- suprafata libera (aferentd zonei verzi) S| = 20.763 mp;

- suprafata totala teren St =202.367 mp.
Procentul de ocupare al terenului este de 89,4% .

Vecinatatile S.C. COMPA S.A. Sibiu sunt urmatoarele:

v’ spre nord, pe toata latura unitatii, se invecineaza cu strada Henri Coanda;

v’ latura vestica este invecinata cu societatea Hendrickson Romania S.R.L., str. Forjorilor 22,
avand ca profil de activitate - Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si
pentru motoare de autovehicule), care este marginita de strada Forjorilor si zone de locuinte
apartindtoare cartierului Lazaret;

v' latura sudica este flancata de strada Dorobantilor si de unitati cu profil industrial precum
TClI si alte unitati profilate pe industria materialelor de constructii (S.C. Consib S.A. Sibiu);

v' latura estica este flancatd exclusiv de unitati industriale precum S.C. Thyssenkrupp Bilstein
Compa S.A., S.C.Transcom S.A., iar in plan mai departat, de unitati de transport precum
S.C. Transmixt S.A. si S.C Transcibin S.A..

Cursuri de apa din vecinatate: rdul Cibin care este situat la cca. 3,0 -3,5 km fatd de
amplasamentul societatii.

Istoricul amplasamentului. Poluarea istorica.
COMPA SA provine din Intreprinderea Piese Auto Sibiu (IPAS), infiintatd in anul 1969 prin
fuzionarea uzinelor Automecanica Sibiu si Elastic Sibiu.

Automecanica Sibiu provine din Arsenalul si Depozitul de Munitii care a luat fiinta in secolul al
XV-lea odata cu intdrirea cetatii Sibiului si care intre anii 1918 si 1946 executa reparatii pentru
Corpul VI al Armatei Romane. In anul 1946 devine Intreprinderea Metalurigica de Stat care
producea diverse utilaje agricole, fiind cedatda armatei in 1952 cand redevine Arsenal pana in anul
1946. In 1946 fabrica isi schimbi profilul si denumirea in Automecanica Sibiu, profilati pe piese
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auto si bunuri de consum.

Uzina Elastic Sibiu este atestatd documentar Tn anul 1886 sub denumirea " Atelier de caroserii
auto- A.Datky si fii". In anul 1903 se transforma in Fabrica de arcuri pentru trasuri, care incepand
cu 1929 include in fabricatie si arcuri pentru autovehicule. in anul 1926 isi schimba numele in
"Elastic-A Datky & CO" si incepand cu anul 1929 isi dezvoltda domeniul de fabricatie producand si
scule. In anul 1948, fabrica este nationalizatd si redenumiti Intreprinderea Industriald de Stat-
Elastic, totodata diversificandu-si productia de scule si unelte agricole.

Intreprinderea de Piese Auto Sibiu, infiintatd prin fuzionarea celor doua uzine, a fost specializata
in productia de subansamble si piese destinate industriei de autovehicule, profilul fiind axat pe
doud mari grupe de produse- subansamble auto si arcuri. Achizitionarea licentei de fabricatie
pentru autocamioanele MAN a condus la saltul in dezvoltare a intreprinderii de stat dupa anul
1970, actiune continuatd si prin asimilarea subansamblelor destinate fabricatiei de autobuze,
autoturisme Dacia, Oltcit si Aro.

In anul 1990 IPAS se transformi in Societatea Comerciali COMPA SA, iar in anul 1996 ia fiinta
Sociatatea Mixtda KRUPP BILSTEIN COMPA care produce amortizoare auto.

In anul 1998 se infiinteazi Socieatea Mixti KRUPP COMPA ARCURI care produce arcuri
infasurate la cald si arcuri lamelare. In anul 1999 toate actiunile COMPA SA devin proprietate
privata, aceasta devenind o societate privata pe actiuni.

In prezent COMPA SA este o societate in domeniul componentelor auto si in ultimii 13 ani a
parcurs numeroase etape de dezvoltare in sensul extinderii constructiilor existente, realizarea unor
constructii si hale de productie noi, modernizarea unor tehnologii noi performante, dotarea cu linii
tehnologice si utilaje moderne, care sd duca inclusiv la marirea capacitatilor de productie.

In anul 2000 COMPA SA obtine certificarea Sistemului de Management al Calititii conform
standardului QS 9000, organismul de certificare fiind TUV SUDDEUTCHLAND- Management
Service GmbH. In anul 2003 societatea obtine certificarea Sistemului de Management de Mediu
conform standardului SR EN ISO 14001:1997 si certificarea Sistemului de Management al calitatii
conform standardului ISO TS 16.949, un standard care cuprinde cerinte specifice industriei auto.

Sistemul de Management de Mediu SR EN ISO 14001:2015 a fost recertificat in anul 2018 de
catre organismul de certificare TUV Rheinland din Germania.

1.2. Echiparea cu utilitati

Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se face in baza contractului nr. 1000376619/01.2019/GN/5049 incheiat
Tn 31.12.2019, de Compa SA cu E-ON Energie Romania SA.

Alimentare cu energie electrica

- Preluarea pe medie tensiune ( 20 kv ) a energiei electrice de la SC TINMAR ENERGY SA si de
la centrala electrotermica - Compa — contract nr. 16311109/11.09.2019 cu TINMAR ENERGY
SA
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- Transportul pe medie tensiune ( 20 Kv ) a energiei electrice la statiile de conexiuni si posturile de
transformare

- Transformarea energiei electrice ( 20/0,4 Kv ) si distributia acesteia la consumatorii de pe
platforma industriala Compa

Statia de preluare a energiei electrice pe medie tensiune ( 20kV) - PAS.

Statia electricd PA8 a fost pusa in functiune in anul 1970 si este un nod energetic pe unde energia
electrica se preia pe medie tensiune (20 kV) din sistemul energetic national si de la instalatia de
cogenerare si se distribuie tot pe medie tensiune la cele 3 statii de conexiuni de pe platforma Compa
S.A. Totodata din PA8 se realizeaza alimentarea cu energie electrica si la alte posturi de alimentare
din orasul Sibiu. Statie electrica este formata din 2 sisteme de bare la care sunt racordate un numar
de 15 celule de medie tensiune din care 6 celule sunt in proprietatea si exploatarea Compa S.A. iar 9
celule sunt in proprietatea si exploatarea S.C. Electrica S.A. In componenta celulelor de medie
tensiune intra echipamente de separatie, echipamente de conectare - deconectare, echipamente de
masura si protectie;

Alimentare cu energie termica

Centrala electrotermicd produce energie termica pentru platforma Compa S.A si energie electrica
care este debitata in reteaua de distributie Electrica.

Tn dotarea centralei electrotermice sunt trei grupuri de cogenerare care produc simultan energie
electricd si termica. Centrala electrotermica are o putere electricd instalata 3,099 MW si o putere
termica instalata de 14,835 MW.

Alimentarea cu apa potabila

Sursa: Alimentarea cu apa potabila, utilizatd in scop menajer, se face din reteaua de alimentare cu
apa potabild a municipiului Sibiu, administratd de S.C. APA CANAL S.A. Sibiu, conform Contract
nr. 503/09.10.2003.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:

- prin brangsamentul la conducta Dn = 100 mm sunt alimentate doua rezervoare semiingropate
cu volumul de 150 mc, echipate cu statie de popmare Wilo cu 2 pompe (1 pompa de rezerva)
cu urmatoarele caracteristici : Q= 100 mc/h, H=47 m, n= 2900 rot/min si cu doua
electropompe CERNA 100 in rezerva cu urmatoarele caracteristici: Q = 50 mc/h; P = 15 kwh;
H =7 mCA; n = 1500 rot/min.

- prin bransamentul la conducta Dn = 150 mm este alimentat un rezervor semiingropat cu
volumul de 500 mc, echipat de statie de pompare Wilo cu 2 pompe (1 pompa de rezerva) cu
urmatoarele caracteristici: Q= 100 mc/h, H= 47 m, n= 2900 rot/min si cu statie de pompare
cu hidrofor compusa din 3 pompe LOTRU 100, in rezerva, cu urmatoarele caracteristici: Q =
100 mc/h; P = 22 kwh; H = 48 mCA; n = 3000 rot/min.

Alimentarea cu apa tehnologica

Surse:

Reteaua de alimentare cu apa potabila a municipiului Sibiu, administratd de S.C. Apa Canal S.A.
Extractia apei industriale din puturile de medie adancime din incinta Compa, Inmagazinarea
acesteia 1n rezervoare tampon si distributia acesteia 1n reteaua de apa de incendiu respectiv in reteaua
de apa industriala tehnologica.

Sursa de rezerva: 5 foraje situate in incinta platformei industriale COMPA SA
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Apa pentru stingerea incendiilor

Sursa: doua fronturi de captare, unul pe malul drept (18 foraje) si unul pe malul drept (5 foraje) al
raului Cibin la hm 590-600, trecute in conservare din cauza defectiunilor intervenite la reteaua de
transport a apei pana la capacitatile de Inmagazinare. Alimentarea cu apa pentru incendii se face din
cele 5 foraje situate in incinta platformei industriale Compa S.A.

Instalatii de captare:

- forajele F24 si F25 sunt echipate cu pompe monofazice tip Aqua 100 cu Q=3,8 mc/h; P=0,75 kwh;

- forajul F26 este echipat cu pompa trifazica tip Aqua 150 cu Q=6,8 mc/h; P=2,2 kwh;

- forajele F27 si F28 sunt echipate cu pompe trifazice tip AP 4 cu Q=10,2 mc/h; P=1,5 kwh fiecare.
Instalatii de tratare: apa din foraje nu este tratata, ea fiind utilizatdi momentan doar pentru stingerea
incendiilor.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei: aductiunea este realizata printr-o conducta cu Dn 325
mm; instalatia de iTnmagazinare a apei este compusa din doud rezervoare circulare semiimgropate cu
capacitatea de 500 mc fiecare si statiec de pompare cu 2 electropompe Willo —NL-80/200-30-2-12-50
Hz (Q =130 mc/h; P =30 kwh; H =50 mCA) recipient hidrofor cu VV = 5000 I.

Managementul apelor uzate.

Din cadrul amplasamentului rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

e ape uzate fecaloid — menajere

e ape tehnologice

e ape pluviale.

Evacuarea apelor uzate se face n sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare interna cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioara din fonta cu
diametrul de 200 mm cu dirijarea lor spre reteaua de canalizare municipala.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisurile cladirilor sunt colectate printr-o retea interna
si deversate In reteaua de canalizare stradald (menajerd ) a municipiului Sibiu, de pe str. Henri
Coanda.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate printr-o
retea interna, sunt epurate prin intermediul a 5 separatoare de hidrocarburi agrementate tehnic, cu
filtru coalescent, tip OIL S 13- Q= 3, I/s — 1 bucata, SKH-3- Q=3 I/s — 3 bucati, tip Oleopass
PNS10/50 ST1080 — 1 buc in reteaua de canalizare fiind apoi evacuate stradala a municipiului Sibiu.
Separatoare de hidrocarburi:

1. Separator de hidrocarburi tip OIL S 1 3, cu filtru coalescent, agrementat tehnic, avand
marcajul CE si declaratia de conformitate SR EN 858-1-2004, este confectionat din polietilena, si are
urmatoarele caracteristici:

- Qnominal=31/s;

- dimensiuniL x | x H=33700x1000x1100 (mm);

- capacitate camera separare V=300 I;

- capacitate separator V=270 I;

- capacitate totala V=1050 1.

2. Separatorul de hidrocarburi tip SKH — 3, cu filtru coalescent, trapa si obturator automat,
agrementat tehnic avand marcajul CE si declaratia de conformitate SR EN 858-1-2004, este
confectionat din polietilena, si are urmatoarele caracteristici:

- Qnominal=3 I/s;

- dimensiuniD x L x H=1200 (mm));
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volum total V=1700 I;
capacitate decantor V=600 I;
volum hidrocarburi colectate V=290 I.

3. Separatorul de hidrocarburi tip Oleopass PNS10/50 ST1080, cu filtru coalescent, trapa si
obturator automat, agrementat tehnic avand marcajul CE si declaratia de conformitate SR EN 858,
este confectionat din polietilena.

Vidanjarea separaroarelor de hidrocarburi si transportul de namoluri cu posibile incarcari de
hidrocarburi se face cu firma acreditata, pe baza de comanda.

Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie, justificare economica,
orientare spre alt domeniu, etc.)

Nu este cazul.

1.3 Tehnici de management

Societatea are implementat un sistem de management de mediu standardizat.

Existd un sistem integrat de calitate mediu s1 SSM

v' Certificat nr. 01 104 1521249, care atesta ca societatea a implementat si aplica Sistemul de
management de mediu conform standardului 1SO 14001:2015 .

v" Certificat nr. 01 100 1521249, care atestad ca societatea a implementat si aplica Sistemul de
management al Calitatii conform standardului ISO 9001:2015 .

Sistem de management al sanatatii si securitatii ocupationale :

v Certificat nr. TRR 126 20778, care atestd ca societatea a implementat si aplica Sistemul de

management pentru Sdnatatea i Securitatea Muncii conform standardului SR OHSAS
18001 : 2008.

1.4 Intrari de materiale

Selectia materiilor prime si auxiliare
Materiile prime si materialele utilizate sunt: tabla otel, banda de otel, bara de otel, sairma, bare si
tabla de inox, tevi neferoase (cupru, aluminiu), semifabricate forjate din otel, semifabricate turnate
din fonta, semifabricate turnate din aluminiu, semifabricate stantate, semifabricate din plastic,
componente din cauciuc, corpuri abrazive, chimicale, vopsele, grunduri, solventi, uleiuri
emulsionabile si neemulsionabile, gaze sub presiune si gaze lichefiate.
Materiale auxiliare: pungi, cutii carton, capse, banda polipropilena, hartie A4, banda adeziva

Lista substantelor si amestecurilor periculoase utlizate in anul 2019 se regaseste in Anexa 1 in
cadrul Raportului de amplasament.

1.5 Cerintele BAT

Pentru activitatea desfasurata pe amplasamentul Compa SA sunt aplicabile cerintele BAT
prevazute in documentul de referinta: Document de referinga privitor la cele mai bune
tehnici disponibile de tratare a suprafegelor metalelor i materialelor plastice (August
2006)

1.6 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)
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Sunt respectate cele mai bune tehnici disponibile privind optimizarea proceselor si reducerea
deseurilor.

Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea strictd a prevederilor Legii nr.
211/2011 privind regimul deseurilor.

Societatea a realizat Auditul privind minimizarea deseurilor pentru perioada 2017-2018.

1.7 Utilizarea apei

Prevederile prezentului capitol privind alimentarea cu apd sunt conforme Autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. SB112/15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodirire a apelor
SB 15 din februarie 2010, emisa de Administratia Nationala APELE ROMANE - Directia Apelor
Olt — Ramnicu Valcea — S.G.A. Sibiu, cu valabilitate pind in februarie 2020.

In cadrul societitii, apa se foloseste in scop menajer si in scop tehnologic in functie de procesul de
productie.

Alimentarea cu apa potabila

Sursa: Alimentarea cu apa potabild, utilizatd in scop menajer, se face din reteaua de alimentare cu
apa potabild a municipiului Sibiu, administratad de S.C. APA CANAL S.A. Sibiu, conform Contract
nr. 503/09.10.2003.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei:

- prin bransamentul la conducta Dn = 100 mm sunt alimentate doua rezervoare semiingropate cu
volumul de 150 me, echipate cu statie de popmare Wilo cu 2 pompe (1 pompa de rezervad) cu
urmatoarele caracteristici : Q= 100 mc/h, H=47 m, n= 2900 rot/min si cu doud electropompe
CERNA 100 in rezerva cu urmatoarele caracteristici: Q = 50 mc/h; P = 15 kwh; H=7 mCA; n =
1500 rot/min.

- prin brangsamentul la conducta Dn = 150 mm este alimentat un rezervor semiingropat cu volumul
de 500 mc, echipat de statie de pompare Wilo cu 2 pompe (1 pompa de rezerva) cu urmatoarele
caracteristici: Q= 100 mc/h, H= 47 m, n= 2900 rot/min si cu statie de pompare cu hidrofor
compusd din 3 pompe LOTRU 100, in rezerva, cu urmatoarele caracteristici: Q = 100 mc/h; P =
22 kwh; H = 48 mCA; n = 3000 rot/min.

Reteaua de distributie a apei potabile: este executata din otel zincat de 3” — 1/2”.

Alimentarea cu apa tehnologica

Surse:
a) reteaua de alimentare cu apa potabila a municipiului Sibiu, administrata de S.C. Apa Canal S.A.;

Extractia apei industriale din puturile de medie adancime din incinta Compa, inmagazinarea
acesteia In rezervoare tampon si distributia acesteia in reteaua de apa de incendiu respectiv in reteaua
de apa industriala tehnologica.

Sursa de rezerva: 5 foraje situate in incinta platformei industriale COMPA SA.

Apa pentru stingerea incendiilor

Sursa: doua fronturi de captare, unul pe malul drept (18 foraje) si unul pe malul drept (5 foraje) al
raului Cibin la hm 590-600, trecute in conservare din cauza defectiunilor intervenite la reteaua de
transport a apei pana la capacitdtile de lnmagazinare. Alimentarea cu apa pentru incendii se face din
cele 5 foraje situate n incinta platformei industriale Compa S.A.
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Instalatii de captare:
- forajele F24 si F25 sunt echipate cu pompe monofazice tip Aqua 100 cu Q=3,8 mc/h; P=0,75 kwh;
- forajul F26 este echipat cu pompa trifazica tip Aqua 150 cu Q=6,8 mc/h; P=2,2 kwh;
- forajele F27 si F28 sunt echipate cu pompe trifazice tip AP 4 cu Q=10,2 mc/h; P=1,5 kwh fiecare.
Modul de folosire a apei

- alimentarea cu apa utilizata in scop menajer si tehnologic a platformei COMPA SA se face in regim
nominal.

Managementul apelor uzate.

Din cadrul amplasamentului rezultad urmatoarele categorii de ape uzate:

- ape uzate fecaloid — menajere

- ape tehnologice

- ape pluviale.

Evacuarea apelor uzate se face in sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare internd cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioard din fontd cu
diametrul de 200 mm cu dirijarea lor spre reteaua de canalizare municipala.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisurile cladirilor sunt colectate printr-o retea interna
si deversate In reteaua de canalizare stradalda (menajera ) a municipiului Sibiu, de pe str. Henri
Coanda.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate printr-o
retea interna, sunt epurate prin intermediul a 5 separatoare de hidrocarburi, fiind apoi evacuate in
reteaua de canalizare stradald a municipiului Sibiu.

Vidanjarea separaroarelor de hidrocarburi si transportul de namoluri cu posibile incarcari de
hidrocarburi se face cu firma acreditata, pe baza de comanda.

Instalatii de preepurare

Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul unitatii sunt dirijate spre statiile de
preepurare aferente acestora.

1.8 Principalele activitati

Principalele activitati desfasurate pe amplasament sunt:

COMPA S.A. este o intreprindere cu profil mecanic. Principalele activitati desfasurate pe
amplasamentul COMPA sunt: prelucrari mecanice prin aschiere pe CNC, confectii metalice,
deformari plastice la rece, sudura, taiere laser, tdiere oxigaz, brazare, acoperiri de suprafata
(zincare electrochimica slab acida, fosfatare, brunare, pasivare, acoperire electrochimica cu
aliaj Zn-Ni, vopsire cu vopsea lichida, vopsire cataforetica, vopsire in camp electrostatic cu
vopsea pulbere si vopsea pe baza de apa), producere si furnizare aer comprimat, depozitare,
gestiune si distribuire materii prime, materiale, chimicale, vopsele, lubrifianti, carburanti,
semifabricate etc., activitatea de laboratoare fizico-chimice.

Descrierea generald a activitatilor desfasurate in diverse ateliere se prezinta astfel:

Atelier Acoperiri Galvanice (500)

Activitati IPPC — activitate conform anexei 1 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
2.6 tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau
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chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc.

SECTIA ACOPERIRI GALVANICE - Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din
materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al
cuvelor de tratare depaseste 30 mc.

Scopul liniilor de acoperire din cadrul Atelierului Galvanizare(500), este protectia anticoroziva
a metalelor in functie de cerintele clientilor. Produsele rezultate sunt piese auto si arcuri

acoperite prin zincare, brunare si fosfatare si acoperire cu aliaj Zn-Ni.

Volumul total al bdailor de tratare in At.Galvanizare este : 166,31 mc, din care:
-volumul bailor active: 100,89 mc

-volumul bailor de spalare este: 65,42 mc.

Nr. Linia tehnologica de Volum total Volum bai de | Volum total bai de
Crt. | acoperiri de suprafata bai active spalare acoperire
1 | Linia de zincare slab 21,4 10 31,4

acida Manz |
2 | Linia de brunare 7,65 6,6 14,25
3 | Linia de fosfatare 10,8 9 19,8
4 | Linia de zincare slab 2,8 1,0 3,8
acida manuala
5 | Linia Zn-Ni 56,740 36,520 93,26
6 | Linia Manz Il 15 2,3 3,8
TOTAL 100,89 65,42 166,31

Activitati legate tehnic de activitatea IPPC

Instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/1 (in cadrul Atelierului Acoperiri
Galvanice) este amplasati in atelierul de galvanizare, langa statia de tratare ape uzate. In
aceasta instalatie se trateaza emulsiile, solutii de ungere uzate, lichide apoase de spalare uzate,
rezultate de la masinile de spdlare precum si apele uzate de la degresare, cu continut de
substante periculoase, pentru COMPA S.A. si pentru terti. Este proiectata la o capacitate de
400 I/h, 3 schimburi/zi.

Instalatia de spalare ambalaje - este amplasata in Atelierul de Galvanizare(500), langa
instalatia de distilare in vid §i are ca scop curatarea containerelor IBC dupa transportul de

emulsii si ape de spalare cu continut de emulsii.
Amenajarile sunt:

- spatiu pentru depozitarea containerelor IBC de 1000 1 cu emulsii/ape uzate cu continut
de emulsii Tn suprafata de 18 mp, betonat, protejat cu rasind epoxidica si prevazut cu un
rebord de 10 cm, formand astfel o cuva de retentie de 1,8 mc, pentru captarea
scurgerilor accidentale;

- incinta pentru spalarea recipientelor golite de emulsii/ape uzate cu continut de emulsii
si uleiuri, cu suprafata de 37,45 mp;

- magazie pentru recipiente curate cu suprafata de 34,25 mp;

Recipientii IBC de 1000 1 cu continut de emulsii/ape de spdlare cu continut de uleiuri si
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emulsii sunt transportati de la sectiile de productie si depozitati in spatiul amenajat de 18 mp.
Continutul containerelor este transvazat in bazinele de stocare ale instalatiei de distilare in vid,
n vederea tratarii. Containerele golite sunt transportate in spatiul de spalare si sunt spalate cu
masina hidrooperatoare. Apele uzate sunt colectate in bazinul de 18,16 mc si sunt transvazate
cu ajutorul unei pompe submersibile Tn rezervoarele Instalatiei distilare sub vid unde sunt
tratate. Spalarea se face cu apa sau cu degresant alcalin.

Instalatia de turnare anozi de Zn

Instalatia consta dintr-un cuptor captusit cu caramida refractara in interiorul caruia exista o
oald de grafit de 100 litri si un sistem de evacuare a noxelor din timpul turnarii format dintr-0
hota de captare a gazelor, un ventilator si tubulatura de evacuare. Cuptorul este incélzit cu gaz
metan si functioneaza 16 ore la 3 luni (64 de ore pe an). Temperatura de topire este de 327 °C.

Atelier 450 Jtekt&Fuji

In cadrul atelierului 450 Jtekt&Fuji se fabrica subansamble §i componente casete si coloane
de directie, axe intermediare pentru coloane de directie. Pinioanele sunt destinate asamblarii
casetelor de directie cu actionare manualda sau servoasistate hidraulic respectiv electric.
Produsele sunt destinate echiparii sistemelor de directie, respectiv coloanelor de directie pentru
autoturisme si utilitare. (industria auto).

Atelier 760 Tratamente termice:
In cadrul AT. 760 - Tratamente termice au loc urmatoarele operatii:
- tratamente termice: operatii de preincalzire, cementare, racire, calire, calire criogenica,

revenire, degresare chimica si degresare cu solventi organici,
- analize fizico-chimice: duritate (suprafata si centrul piesei) si grosime strat cementat
Atelier 460 Compa Bosch Stergitor

In cadrul atelierului se executa subansamble si componente stergatoare de parbriz:

- lame stergator de parbriz de diferite tipuri: aprox.1.080.000 buc/an,

- brate stergator de parbriz de diferite tipuri: aprox.300.000 buc/an;

- prinderi aluminiu: aprox.3.000.000 buc/an;

- alte component (ex. fulie): aprox. 1.200.000 buc/an

Atelier 770 Bosch Rail:

Atelierul 770 Bosch Rail este un atelier de prelucrari mecanice in cadrul caruia se prelucreaza
diverse referinte de rampa comuna. Rampa comuna este element specific anumitor tipuri de
motoare diesel, element care are rolul de a distribui combustibilul cétre injectoare.

In cadrul atelierului sunt 12 celule de fabricatie, 2 masini de spalat Mafac Elba, 3 standuri de
verificare prevazute cu endoscop si 2 standuri de verificare prevazute cu camere 10X, un
laborator de masuratori si un atelier de prereglari.

Laboratorul de masuratori

Atelierul de prereglari

Atelier 750 Compa Garrett

In cadrul At. Compa —Garrett ( fostul At. Honeywell ) se produc: subansamble si componente
pentru turbosuflante: flange; cartere; role; flanse asamblate; ansamblu brida deflector;
ansamblu tub rezervor.
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Atelier 130 Piese Stantate

Procesul de productie pentru reperele stantate cuprinde operatii de: debitare pe ghiloting;
indoire, ambutisare, stantare, gaurire pe prese mecanice si hidraulice; debavurare prin
rotofinisare ; tobare; spalare pe masini de spalat cu degresant alcalin; control.

Atelier 200 Piese forjate:

Instalatii si utilaje pentru operatii de: debitare, forjare pe forja verticala Schuller si forja
orizontala Hatebur; tratament termic, sablare cu alice metalice; control fisuri.

Atelier 360 Compa EDS — Service Cardane: instalatii si utilaje pentru operatii de prelucrari
mecanice, sudura, vopsire clasicd cu vopsea pe baza de solventi, presare pentru extras cruci
cardanice, echilibrare

Atelier 620 Compa Delphi NHB

Materii prime utilizate:

-semifabricate otel forjat tip, cantitate 5.800.000 buc/ 2.030 tone / an ( an referinta 2018)
-Substante chimice (conform listei substantelor).

Produse: subansamble si corp injector NHB pentru sistemele de injectie pentru diferite tipuri
de automobile (industria auto)

Atelier 880 Daikin

Utilajele si echipamentele de fabricatie din cadrul Atelierului-Compa-Daikin (880) au fost
transferate de pe amplasamentul aflat langa poarta 2 de acces n Unitatea I pe un amplament
aflat la etajul 1 al cladirii aflata in partea estica fata de societatea Hendrickson Romania SRL.

Atelier 630 Compa Delphi Piese Strunjite
In cadrul At.Compa- Delphi Piese strunjite se executd urmatoarele operatii :

- strunjire pe Strunguri CNC (Spinner, Mazak, DMG, Emco, Okuma) si Strunguri CNC
multiax (DMG) ;

- gdurire pe Centre de prelucrare CNC (Spinner, Chiron, Haas), Centru de gaurit Mikron si
Masina de gaurit;

- montaj pin (la unele repere);

- frezare (la unele repere);

- spalare pe masina de spalat cu solvent;

- prelucrare prin electroeroziune cu electrod, in mediu de solutie salind pe masini ECM;

- control;

- ambalare.

Exista si alte operatii care se fac anumitor repere (ex. honuire, tratamente termice, rotofinisare,

acoperire cu aliaj ZnNi) care se fac in cadrul altor ateliere.

Atelier 320 Delphi AEM
In cadrul Atelierului 320 AFM se prelucreaza piese pentru industria auto.
Principalele operatii care se executa sunt:

- honuire cu pasta abraziva ( abrasive flow maschining) pe prese pentru honuit;

- suflare cu aer comprimat pentru indepartarea pastei abrazive din alezaje in cabine de
suflare;

- centrifugare pe centrifuga (la unele repere indepartarea pastei se face prin centrifugare)

- Spalare pe masina de spalat Durr cu solvent ;
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Atelier 220 Ansamble mecano-sudate
In cadrul atelierului se executa:

- componente pentru masini de ridicat (industrie non-auto);

- cabine pentru masini unelte (industrie non-auto);

In medie se executa aprox. 17000 buc/lund componente

Atelier 550 - Arcuri infiasurate la rece

Materii prime utilizate: sirma:~22 tone/luna

Materiale auxiliare: pungi, cutii carton, capse, banda polipropilena, hartie A4, banda adeziva
Substante utilizate: substante conform listei substantelor (atagata)

Produse fabricate: ARCURI, 20 000 000 buc/luna

Atelier 800 SDV-uri:

In cadrul At. SDV-uri (800)se produc:

- Stante si matrite pentru deformari plastice la rece si la cald, turnare, vulcanizare;

- Scule, dispositive si verificatoare, precum si componente si piese de schimb pentru
acestea;
- Standuri de masura;
- Linii automate si standuri de asamblare $i montaj;
- Automatizari de utilaje;
- Linii de transfer interoperational etc. la solicitarea clientului.
Centrul de cercetare dezvoltare-COMCD (055) si Atelier ascutire scule (850)
Centrul de cercetare dezvoltare-COMCD(055) este amplasat langa At. Arcuri infasurate la
rece (550), este compus din urmatoarele parti:
- Atelier ascutire scule (S850), destinat si activitdfii de cercetare
- Centrul de cercetare si testare produse si procese tehnologice.

- Centrul de cercetare si proiectare produse, procese tehnologice si scule.
Atelierul 230 COMPA — DMG — Mori
In cadrul Atelierului DMG-Mori (230) se produc componente pentru masini unelte din
industria non-auto, respectiv.componente pentru masinile-unelte ale firmei DMG-MORI
Gildemeister Italia.
Atelierul 470 COMPA —WILO
In cadrul At. COMPA-WILO (470) se prelucreaza semifabricate “corpuri pompa” si
“lanterna”, din material fontd, pe utilaje cu comandd numerica. Uzinarea (prelucrdri mecanice
prin aschiere) se face pe uscat, rdcirea fiind cu aer. Evacuarea spanului din utilaje se
efectueaza cu ajutorul Uleiului Hysol Castrol T15.
Departamentul Utilitati

Departamentul Utilitati (091) este format din compartimentele :
o Productie si distributie utilitati (910);
o Centrala ElectroTermica (940);
o Distributie energie electrica ( 950).

Departamentul Intretinere constructii si retele si Retele utilitati (930)
Serv. Administrativ-Paza (013) si Comp. Gestiune deseuri (066)

1.9 Emisii si reducerea poluarii
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Emisii Tn aer:
NI Faza de Operatii al.e N Proces/ Echipamente t.ehno_lo.gice de
ort proc?s/ procesuIL_u Emisie Denumire sursi depoluare |dent|f|c.a.t.e
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
1. Linia de pregatire| Vapori de| Cosdeevacuare| Sistem  de  exhaustare
ACOPERIRI degresare — decapare| hidroxizi V5 compus din  hote de
GALVANICE |aferentd liniei de| alcalini, acizi ventilatie pe marginea bailor
brunare si fosfatare (acid sulfuric) active,
pentru gazele de la
degresare - decapare
(brunare, fosfatare)
Debit gaze 15 000mc/h
Linia de| Vapori de| Cos de evacuare | Sistem de exhaustare pentru
brunare+Linia de| hidroxizi V12 gazele de la baile de
fosfatare alcalini,  acizi, fosfatare, brunare, sapun,
azotit de sodiu, ulei
fosfati, COV Debit gaze de la plastisolare
=5000 Nmc/h
Debit gaze de la L4 si L5
=18 000 mc/h .
Linia de zincare slab| Vapori de| Cos de evacuare | Sistem de exhaustare pentru
— acida Manz 1 +| hidroxizi Vu gaze acido - alcaling,
Manz 2 (Instalatie| alcalini, acizi, compus din  hote de
post-tratare) cr¥, ventilatie pe marginea biilor
active.
Debit gaze = 11500 mc/h
Instalatie turnare| CO, CO,, NOX,| Cos de evacuare | Tiraj natural.
anozi Zn Zn Vil Debit gaze evacuate =3 200
mc/h
Instalatie distilare in| COV Cos de evacuare| Debit gaze =1120 mc/h
vid Vp
Instalatie de acoperire| HCI, Ni’*, Zn** | Cos de evacuare| Sistem de aspirare si tratare
cu aligj  Zn-NI- Vs a gazelor reziduale- Scruber
Schloetter umed
Q=42.000 mc/h capacitate
aer exhaustat
2. |Laborator Nisa exhaustare Gaze cu continut| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare
de H,SO,, HCI, V1 compus din nisa de
NaOH, CO, exhaustare, ventilator si cos
CO,, NOX, de evacuare
HNO, Debit =1 000 mc/h.
Instalatie de| Gaze cu continut| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare format
exhaustare de pulberi V2 din ventilator si cos de
evacuare.
Debit=1 000 mc/h
Instalatie de| Gaze de ardere Cos de evacuare | Sistem de exhaustare format
exhaustare V3 dintr-o hota , tubulatura si
ventilator
D=510 mc/h
Vopsitorie: cov Cos de evacuare| Filtre uscate de carton tip
3. |BOSCH (460) |- pregatire piese prin V5 Edrizzi +filtre buzunare tip
degresare, fosfatare, M5.
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pasivare, uscare Tn Debit gaze evacuate 2000
tunel, cataforeza, mc/h
vopsire in cabine cu| Pulberi, COV Cos de evacuare| Aerul cald se recirculd in
vopsea solubild 1in V6 interiorul cuptorului.
apa, polimerizare in Debitul de aer recirculat =
tunelul de 46 000 mc/h. Aerul cald
polimerizare. Tunelul care se recircula se filtreaza
de uscare este incalzit pe un sistem de filtre din
Cu gaz metan. fibre de sticld cu carcasa
- tratare ape uzate de metalica.
la atelierul de vopsire Debitul de gaze evacuate n
exterior este de 1 200 mc/h.
Gazele evacuate sunt filtrate
Hala montaj: operatii printr-un sistem de 4 cartuse
manuale si cu carbune activ Ecopur CA
semiautomateambalar 2000 cu ajutorul unui
e. ventilator.
Debit gaz calculat =1200
mc/h
Pulberi, COV Cos de evacuare| Cos de  evacuare cu
V6/1 ventilator
incdlzire cu gaz | Gazele evacuate sunt filtrate
natural) printr-un sistem de 4 cartuse
cu carbune activ Ecopur CA
2000
Debit gaz calculat =2600
Hala stantare: mc/h
operatii de stantare la| Pulberi, COV Cos de evacuare| Cos de  evacuare cu
rece si nituire V6/2 ventilator.
Hala montaj: operatii Gazele evacuate sunt filtrate
manuale si printr-un sistem de 4 cartuse
semiautomat, cu carbune activ Ecopur CA
ambalare 2000
Debit gaz calculat =2900
mc/h
cov Cos de evacuare | Aerul cald se recirculd in

V6/3

interiorul zonei de
preuscare. Debitul de aer
recirculat = 7 000 mc/h.
Aerul cald care se recircula
se filtreaza pe un sistem de
filtre cu clasa de filtrare F5
cat si G4.

Debitul de aer evacuat in
exterior este de 1 500 mc/h

Gaze de ardere,

Cos de evacuare

Cos de evacuare cu tiraj

pulberi, COV V6/4 natural.

Vapori de| Cos de evacuare |Sistem de exhaustare,
hidroxizi V3 ventilator.

alcalini, acizi Debit gaze evacuate = 6 000
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mc/h
Acid fosforic Cos de evacuare| Sistem  de  exhaustare,
V3/1 ventilator.
Tiraj natural
Vapori de apa Cos de evacuare| O parte din aerul cald se
V3/2 recirculd iar o parte se
evacueaza:
Debitul de aer recirculat este
de 46 000 mc/h.
Debitul de aer evacuat este
de 750 mc/h
Gaze de ardere,| Cos de evacuare| Gazele de ardere sunt
pulberi V4 trecute printr-o instalatie de
postcombustie, o parte din
gazele care ies din zona de
potcombustie se recirculd in
cadrul cuptorului iar o parte
se evacueaza.
Debitul de aer recirculat este
de 76 000 mc/h si debitul de
gaze evacuat este de 2 500
mc/h
cov Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
V8 natural
COV, gaze de| Cosde evacuare| Scut de flacard pentru post
ardere, CO, V10 combustia gazelor de ardere
pulberi, vapori si a fractiei volatile
de acizi Ciclon pentru pulberi.
Debitul de gaze = 3 840
mc/h
Gaze de ardere,| Cosdeevacuare| Cos de evacuare cu tiraj
pulberi CPO1 natural
Aer cald Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
CPO natural
Clorura de| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
amoniu, floruri Vi1 natural.
Debitul de gaze = 800 mc/h
COV, pulberi Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
\P natural
4. |Arcuri Infasurat arcuri,| pulberi Camera de Hote de exhaustare, sistem
infisurate la|prelucrari mecanice,| sedimentabile desprafuire CD | de desprafuire compus din
rece (550) rectificari umede si cicloane, 1 camera de
uscate; spalare piese sedimentare, 1 fereastra de
si conservare; magini evacuare.
si dispozitive pentru| - Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
Tndoiri, debitari, VP1 natural.
indreptari, sortare,
cantare de verificare
a fortelor, tratamente
termice.
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6. | Atelier CO, pulberi Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
tratamente cin natural.
termice (760) Cuptor electric care
functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face Tn ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
-carburare-calire  in C1/2 functioneza cu gaz endo ca
cuptoare electrice gaz protector. Calirea se
-calire piese in bazin face n ulei.
de ulei CO, pulberi Cos de evacuare| Cuptor electric care
- spalare/clatire piese C1/3 functioneza cu gaz endo ca
cu detergent prin gaz protector. Cilirea se
imersie si pulverizare face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare| Cuptor electric care
Cc2 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face Tn ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C3 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
Vapori de| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj

hidroxizi alcalini C4 natural.
pulberi Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
C5 natural.
Cuptor electric de revenire
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C6 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare| Cuptor electric care
c7 functionezd cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se
face n ulei.
pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C8 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C9 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C10 Cuptor electric de revenire
CoO, Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
pulberi C11 natural.
Generator endo
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
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C12 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C13 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C14 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Célirea se face
n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C15 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C16 Cuptor electric de revenire
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C17 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C18 functionezd cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
pulberi C19 natural.
Generator endo
Cco Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
pulberi C20 natural.
Generator endo
Co Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
pulberi cz21 natural.
Generator endo
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
Cc22 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C23 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C24 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C25 Cuptor electric de revenire
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C26 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
Co Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi c27 functioneza cu gaz endo ca

gaz protector. Calirea se face
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n ulei.
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C28 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C29 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Célirea se face
n ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C30 Cuptor electric de revenire
8. |Ansamble -suduri Tn mediu de |gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
mecano-sudate argon si CO2 pulberi V1 noxelor prin tubulaturi cu
(220) -prelucrari prin inaltimea deasupra
aschiere acoperigului.
-vopsire cu pulberi, Debit= 4 500 mc/h
degresare alcalind si |gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
spalare anterioara |pulberi V2 noxelor prin tubulaturi cu
- sablare cu alice de indltimea deasupra
otel acoperisului.
- tdiere cu laser  |gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
-debitare cu oxigaz |pulberi V3 noxelor prin tubulaturi cu
inaltimea deasupra
acoperigului
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi \VZ! noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi V5 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi V6 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi V7 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP1 noxelor prin tubulaturi cu
indltimea deasupra
acoperisului.
Debit= 650 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP2 noxelor prin tubulaturi cu
indltimea deasupra
acoperigului.
Debit= 650 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a

VP3

noxelor prin tubulaturi cu
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indltimea in lateralul sectiei
Debit= 1300 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP4 noxelor prin tubulaturi cu
indltimea deasupra
acoperisului
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP5 noxelor prin tubulaturi cu
indltimea deasupra
acoperisului
cov Cos de evacuare |Debit de gaze evacuat
V02 calculate =11 000 mc/h
(cabina de spilare) si cu 1
ventilator (motor) de putere
15KWh.
pulberi Cos de evacuare |Debit de gaze evacuat
VO3 calculat =11 000 mc/h
(cabina de sablare) cu 1
ventilator (motor) de putere
11 KWh si filtre pentru
cabina de sablare
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VO4 natural.
Debit de gaze evacuat =
7500mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VO5 natural.
Debit de gaze evacuat =
7500mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VO6 natural.
Debit de gaze evacuat =3
000mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VvO7 natural.
Pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VvO9 natural.
Debit de gaze evacuat — 6
000 mc/h
9. |Atelier piese|- operatii de presare|Hidroxizi alcalini,| Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
stantate (130) |la rece a tablelor,|COV VP1 natural.
debitari, tobare uscata Debit de gaze evacuat
si umedd, spalari cu calculat =1 300 mc/h
degresanti solubili in|{Hidroxizi alcalini,| Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
apa. cov VP2 natural.
Debit de gaze evacuat
calculat =1300 mc/h
- Cos de evacuare |Ventilator cu debit evacuare
VP7 gaze-
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(aflat in
conservare)
10. |Atelier piese Aer cald, pulberi | Cos de evacuare |Debit de gaze = 9000 mc/h
forjate (200) VP3
Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit de gaze =12.000 mc/h
VP4
Aer cald Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VP5 natural
Aer cald Cos de evacuare |4 ventilatoare cu un debit de
VP6 750 Nmc/h fiecare
11. | EDS (360) -prelucrari mecanice |COV Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
- sudura in CO2 Vi1 natural.
-vopsire clasicd cu
vopsea pe bazd de|Gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
solventi pulberi C1 natural.
12. |Atelier Utilaje si instalatii|pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare. Debit aer
DELPHI (620) |pentru prelucrari MG2.1 evacuat=10.000mc/h
mecanice prin(Pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare
aschiere,  degresari, MG4.1 Debit aer evacuat =10.000
debavurare mc/h
electrochimica,pasiva | pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare
re, fosfatare, statie de MG7.1 Debit aer evacuat calculat
tratare ape uzate. =10.000 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
DG1 natural.
Debit aer evacuat calculat
=3000 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
DG2 natural.
Debit aer evacuat calculat
=3000 mc/h
HCI, NaOH Cos de evacuare |Debit aer evacuat calculat=3
F1 500 mc/h
Instalatie de neutralizare a
gazelor captate de la bai.
Vaporii captati de la bai sunt
dirijati in spalatorul de gaze
unde sunt spalati sub jet de
apa.
Instalatia este prevazuta cu o
pompa  dozatoare  pentru
dozarea cantitatii de solutie
necesara neutralizarii
vaporilor si un pH-metru
pentru monitorizarea
continud a pH-ului solutiei.
13. |Daikin (880) Linie de degresare Hidroxizi alcalini Cos V1 Debit de aer evacuat = 3000
mc/h
UTILITATI Motoare cu ardere|Gaze de ardere Cos de evacuare |Tiraj natural
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14. |(91) interna, 3 buc. A6 D nominal =9405 mc/h
(CENTRALA |capacitate 7,1 MW
ELECTROTER |Instalatie cogenerare
MICA) Cazan  K1- ardere|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =1440 mc/h
gaz natural in focar A7
Cazan K2-ardere gaz|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal= 1440 mc/h
natural in focar A8
Cazan K 3 -ardere|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =2890 mc/h
gaz natural in focar A9
Cazan K4-ardere gaz|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =2890 mc/h
natural in focar Al10
15. |Bosch Rail Racitoare  de lajAer cald Cos de evacuare |tiraj natural
(770) centrele de prelucrare M1
Chiron si Molart Aer cald Cos de evacuare |tiraj natural
C1
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M2
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C2
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M3
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C3
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C4
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M4
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C5
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M5
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C6
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M6
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM7
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM8
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM9
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM10
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM11
Aer cald Cos evacuare |Tiraj natural
CM12
16 |Depozite de - cov, pulberi,|Nu exista
materiale- mirosuri
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-depozitare

Emisii Tn apa

De pe amplasamentul Compa SA rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

e ape tehnologice

e ape fecaloid- menajere

e ape pluviale

Cantitatile de apd tehnologicd si menajerd evacuate, conform Autorizatiei de gospodarirea
apelor nr. SB 112/15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodarire a apelor nr.
SB15/2010, valabila pana in februarie 2020:

Volum total evacuat Qorar
Categoria apei Receptori autorizati Zilnic mc Anual max.
maxim | mediu | minim | miimc | mc/h
Ape uzate menajer R nalizar
pe uzate menajere e;eauad.e f:a a} are 116 101 81 42 3.764
municipala
Ape uz R li
pe_u ate eteaua dfe f:anzi izare 14087 | 1225
tehnologice care nu municipald 5 0 98,00 51 4,565
necesita epurare
Ape uzate Reteaua de canalizare
tehnologice care municipalad 102,35 89 71,2 37 2,317
necesita epurare
Ape pluviale Reteaua de canalizare
conventional curate municipald . . . .
d - Functie de regimul pluviometric
Efluent separator de Reteaua de canalizare i
hidrocarburi municipald

Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul societatii sunt dirijate cdtre statii
de tratare a apelor uzate astfel:

- Apele uzate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate in Statia de tratare ape reziduale
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Hytec aferenti Atelierului Galvanizare si situatd la parterul cladirii. In acestd statie se
trateaza ape cu caracter acido-alcalin, ape cromice si ape cu continut de zinc si nichel;

- Apele rezultate de la linia de pregatire a suprafetelor din cadrul Atelierului Compa-Bosch
460 sunt tratate in statia de tratare aferentd, semiautomatd cu functionare in sarje
Eisenmann;

- Apele uzate rezultate de la linia de pregatire suprafete Electroszinter (ape de clatire si
concentratele uzate ale bailor de la linia de pregétire a suprafetelor) sunt tratate in statia de
neutralizare automatizatd Electroszinter.

- Apele cu continut de emulsii precum si emulsiile pe baza de ulei in apa sunt tratate in
instalatia de distilare in vid Prowadest 400/1, situata in cadrul Atelierului Galvanizare;

- Apele uzate rezultate de la operatiile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la linia
de pregatire a suprafetelor din atelierul Arcuri Logan, nu mai sunt dirijate catre statia de
tratare automatizata, ci sunt colectate in recipienti IBC de 1mc si tranferate la instalatia de
distilare in vid la at. galvanizare, in vederea tratarii.

- Apele uzate de la instalatia de fosfatare a Atelierului Delphi sunt tratate in statia de
neutralizare automatizata aferenta acestei linii.

Evacuarea apelor uzate se face in sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare interna
cu diametre cuprinse intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioara cu
dirijarea lor spre reteaua de canalizare menajera municipald administrata de SC Apa-Canal SA
conform contractului de racordare nr. 503 din 09.12.2003.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri sunt colectate printr-o retea internd si
deversate in reteaua de canalizare stradald (menajerd) a municipiului Sibiu, de pe stra. H.
Coanda.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate
printr-o retea interna, epurate prin intermediul a 5 separatoare de hidrocarburi tip OPIL S | 3,
Q =3 I/s, respectiv SKH — 3, prevazute cu filtru coalescent si evacuate in canalizarea stradald a
municipilui Sibiu, de pe strada H. Coanda.

Volume de ape uzate evacuate, conform datelor inregistrate anual prin RAM (Raportul Anual
de Mediu):

Denumire UM 2017 2018
Apa uzata mc 75.672 78.015

Separatoare de hidrocarburi:

1. Separator de hidrocarburi tip OIL S I 3 — 3 buc, cu filtru coalescent, agrementat
tehnic, avand marcajul CE si declaratia de conformitate SR EN 858-1-2004.

Separatorul de hidrocarburi, confectionat din polietilena, are urmatoarele caracteristici:
- Qnominal=3 I/s;
- dimensiuni LxIxH=33700x1000x1100 (mm);
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- capacitate camera separare V=300 I;
- capacitate separator V=270 I;
- capacitate totald V=1050 1.

2. Separatorul de hidrocarburi tip SKH — 3 — 1 buc, cu filtru coalescent, trapa si
obturator automat, agrementat tehnic, avand marcajul CE si declaratia de conformitate

SR EN 858-1-2004.

Separatorul de hidrocarburi, confectionat din polietilena, are urmatoarele caracteristici:

- Qnominal=3 I/s;

- dimensiuni D x L x H=1200 (mm);

- volum total V=1700 I;

- capacitate decantor V=600 I,

- volum hidrocarburi colectate V=290 I.

3. Separatorul de hidrocarburi tip Oleopass PNS10/50 ST1080 — 1 buc, cu filtru
coalescent, trapa si obturator automat, agrementat tehnic avand marcajul CE si declaratia de
conformitate SR EN 858, este confectionat din polietilena.

Vidanjarea separaroarelor de hidrocarburi si transportul de namoluri cu posibile incarcari de
hidrocarburi se face cu firma acreditata, pe baza de comanda.

1.10 Minimizarea si recuperarea deseurilor

Deseurile rezultate de pe amplasamentul societatii sunt:

v" deseuri menajere rezultate de la personalul deservent;

v deseuri rezultate din procesul tehnologic;

v deseuri provenite de la echipamentele tehnologice si /sau mijloace utilitare proprii care

functioneaza in incinta.
v deseuri provenite din colectarea si prelucrarea deseurilor de la terti (11 01 13*, 11 01 98*,11
01 99,12 03 01*,12 03 02*, 13 01 05 *, 13 08 02 *)

Depozitul pentru deseuri periculoase (slam galvanic, deseuri de vopsea pe baza de apa, emulsii uzate,
etc.), este prevazut cu spatii adecvate functie de incompatibilitatea acestora, este asigurat, cu sistem
de ventilatie si cuve de retentie pentru deseurile lichide si cele solide de la care pot proveni scurgeri.
Recipientii de depozitare sunt securizati, prevazuti cu capace, valve si inspectati periodic si inlocuiti
sau reparati cand se deterioreazd. Spatiile de depozitare sunt securizate, marcate si etichetate.
Deseurile sunt valorificate respectiv tratate si eliminate prin agenti economic autorizati cu care
societatea a Tncheiat contracte.
Evidenta gestiunii deseurilor se face pe fise de ,,Evidenta gestiunii deseurilor conform prevederilor
H.G. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce cuprinde deseuri,
inclusiv deseurile periculoase.
Deseurile expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare sunt transportate
numai de catre agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor HG 1061/2008.
Deseurile sunt transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de
recuperare/eliminare fard a afecta in sens negativ mediul si in conformitate cu reglementarile legale
In vigoare.
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Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se realizeaza cu respectarea strictd a Legii 211/2011
privind regimul deseurilor. Deseurile sunt colectate si depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara
a se amesteca. Acestea se depoziteaza separat, deseurile inerte si nepericuloase de cele periculoase .
Valorificarea deseurilor industriale reciclabile precum si gestiunea ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje se realizeaza potrivit prevederilor legale n vigoare.

1.11 Energia

Principalele resurse energetice utilizate in cadrul COMPA S.A. sunt: energia electrica, gaze
naturale, energie termica si aer comprimat.

Proces tehnologic/
Denumirea | activitate in care se Furnizor
utilizeaza
Energie Proceselor tehnologice | Din  reteaua nationala -  contract nr.
electrica si activitatilor | 16311109/11.09.2019 cu TINMAR ENERGY SA
desfasurate in S.C. | si produsa de centrala electrotermica Enercompa
COMPA S.A. si distribuita de Dept.Utilitati apartinind COMPA
S.A.
Gaze Proceselor tehnologice | E-On ENERGIE ROMANIA SA - contract nr.
naturale si activitatilor | 1000376619/01.2019/GN/5049 incheiat n
desfasurate in S.C. | 31.12.2019
COMPA S.A.
Energie Proceselor tehnologice | Produsd de centrala electrotermica Enercompa si
termica s activitatilor | distribuita de Dept.Utilitatia COMPA S.A.
desfasurate in S.C.
COMPA S.A.
Aer Proceselor tehnologice | Produs in statia de compresoare a COMPA S.A.
comprimat | si activitatilor | care are in componenta 11 compresoare cu surub
desfasurate 1n  S.C. | din care 2 cu turatie variabila.
COMPA S.A.

Consum de energie — perioada 2013 - 2018:

Denumire UM 2013 2014 2015 2016 2017 2018
Energie electrica | KWh | 27.035.320 | 28.953.971 | 36.156.203 | 41.491.796 | 42.246.618 | 46.897.207
Gaz natural Nmc | 4.495.592 | 4.358.233 | 4.329.308 | 4.445.102 | 4.800.485 | 4.427.938

1.12 Accidentele si consecintele lor

Amplasamentul instalatiei nu intrd sub incindeta Legii nr. 59/2016 privind privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

In cadrul societdtii existd instructiuni si proceduri referitoare la managementul situatiilor de
urgenta. In fiecare fabricatie exista planuri pentru diferitele situatii de urgenta identificate si
instructiuni de prevenire si interventie in caz de situatii de urgentd. Personalul este instruit
corespunzator in domeniul situatiilor de urgenta.
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Totodata, este elaborat planul pentru prevenirea si combaterea poluarilor accidentale la folosintele
de apa potential poluatoare.

1.13 Zgomot si vibratii

Receptori
Cele mai apropiate locuinte se afla la 20 m distantd in partea nordica a amplasamentului, pe str,
Henri Coanda.
Surse de zgomot
Sursele de zgomot de pe amplasamentul Compa SA sunt reprezentate de :

- ventilatoarele de exhaustare a gazelor amplasate in interiorul halelor de productie;

- ventilatoarele care evacueaza gazele de la liniile de acoperire galvanica;
Se realizeaza monitorizari ale zgomotului, conform hartii de zgomot, cu o frecventa semestriala.
Valoarea admisa a zgomotului exterior unitatii, nu depaseste nivelul de zgomot echivalent de 65
dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, pentru zone industriale.

Nu au existat reclamatii sau plangeri referitoare la zgomotul produs de activitatea COMPA SA.

Rezultatele monitorizarilor nivelului de zgomot nu au evidentiat depasiri ale NAEC.

1.14 Monitorizare

Monitorizarea emisiilor Tn aer

Frecventa de monitorizare a emisiilor in aer provenite din activitatea COMPA SA este anuald sau o data la
2 ani in functie de sursa de emisie si parametrul monitorizat.

Valorile-limita de emisie conform Legii 188/2018 pentru instalatia de cogenerare sunt definite la o
temperaturd de 273,15 K, o presiune de 101,3 kPa si dupa corectia in functie de continutul de vapori de apa
al gazelor reziduale si la un continut standardizat de O, de 15% in cazul motoarelor si turbinelor cu gaz.

Locul de
determinare Faza de proces Poluant Timp de mediere Frec.veng‘ de
(punctul de monitorizare
masurare)

ATELIER DE ACOPERIRI GALVANICE
Cos de | Linia de pregatire | H,SO, Medie zilnica anual
evacuare V5 degresare/decapare aferenta | Cl,

linieiei de brumare L4 si liniei de

fosfatare L5
Cos de | Linia de brunare L4 + Linia de | COV Medie zilnica anual
evacuare V12 fosfatare L5+ instalatia de

plastisolare
Cos de | Linia de zincare slab — acida | HCI Medie zilnica anual
gvacuare Vy Manz 1 + Manz 2 (instalatie | COV

post - tratare) cr¥
Cos de | Cuptor turnare anozi Zn CO Medie zilnica anual
evacuare V11 NOx
Cos de | Instalatie de acoperire Zn-Ni HCI Medie zilnica anual
evacuare Vs Zn

Ni

Cos de | Instalatia de distilare emulsii in | COV Medie zilnica anual
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evacuare Vp

vid

ATELIER COMPA BOSCH (460)

Cos de | Cabina de vopsire cu vopsea pe | COV Media zilnica anual
evacuare V5 baza de apa
Cos de | Cuptor de polimerizare/uscare | Pulberi Medie zilnica anual
evacuare V6, | (Fara arzator, incalzirea se | COV
V6/1, V6/2, face cu aer recirculat)
Cos de | Cuptor de polimerizare/uscare | CO anual
evacuare V6/4 | (cu arzator) NOx Medie zilnica
Pulberi
cov
Cos de | Cataforeza-cuptor de incalzire CO anual
evacuare V4 NOx Medie zilnica
Pulberi
Ccov
Cos de | Cuptor de preuscare cov Medie zilnica anual
evacuare V6/3
Cos de | Linia de pregatire H3PO, Medie zilnica La2ani
evacuare V3
Cos de | Cataforeza cov Medie zilnica anual
evacuare V8
Cos de | Instalatia ~ de  curatat pe | COV Medie zilnica anual
evacuare V10 dispozitive in pat fluidizat CO
NOx
Pulberi
HCI
HF
ATELIER TRATAMENTE TERMICE (760)
Cos de
evacuare
C1/1, C1/2,
Cl/3, C2, C3,
C5, C6, C7, C8, | Cuptoare de tratamente Pulberi Medie La2ani
C9, C10, zilnica
Cl11,C12, C13,
C14, C15, C16,
Cl17, C18, C19,
C20, C21, C22,
C23, C24, C25,
C26, C27, C28,
C29, C30
ATELIER MECANO SUDATE (220)
Cos de | Operatia  sudurd, debitare, | Pulberi Medie La 2 ani
evacuare V1, | sablare zinica
V2, V3, V4,
V5, V6, V7,
VP1, VP2,
VP3, VP4,
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VPS5, VO3,

VO9

Cos de | Vopsire clasica — cabina de | COV Medie La2ani

evacuare VO2, | vopsire zilnica

VO4, VO5

Cos de | Operatia de uscare cov Medie La 2 ani

evacuare VOB, zilnica

VO7

ATELIER COMPA EDS (360)

Cos de | Cabina de vopsire cov Medie Anual in AIM

evacuare V1 zilnica Propunere La 2 ani
Lucreza ocazional 1 - 2 ori pe
an.

Cos de | Cabina de sudura Pulberi Medie Anual in AIM

evacuare C1 zilnica Propunere La 2 ani
Lucrezi ocazional 1 - 2 ori pe
an.

ATELIER DELPHI (620)

Cos de | Masina de prelucrat Pulberi Medie La2ani

evacuare zilnica

MG2.1, MG4.1,

MG7.1, DGI,

DG2

Cos de | Linia de fosfatare HCI Medie La2ani

evacuare F1 zilnica

BAZA ENERGETICA

Cos de | Instalatia de cogenerare NOx Medie anual

evacuare A6 zilnica

Cos de | Cazan abur CO Medie anual

evacuare A7, | Cazan de apa calda NOy zilnica

A8, A9, A10 Pulberi

Conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa 7- Dispozitii tehnice referitoare la
instalatiile si la activititile care utilizeazd solventi organici evaluarea respectirii valorilor-limita de
emisie in gazele reziduale se realizeaza astfel:

1. In cazul masuratorilor continue, se considerd ci valorile-limita de emisie sunt respectate in situatia in
care:

a. niciuna dintre mediile aritmetice ale tuturor citirilor validate efectuate Tn decursul oricarei perioade
de 24 de ore de functionare a unei instalatii sau activitati, cu exceptia operatiunilor de pornire, de
oprire si de intretinere a echipamentelor, nu depaseste valoarea-limita de emisie;

b. niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limita de emisie multiplicata cu un factor
egal cu 1,5.

2. In cazul masuritorilor periodice, se considera ci valorile-limitd de emisie sunt respectate in situatia in
care, in cursul unui exercitiu de monitorizare:

a. Vvaloarea medie a tuturor valorilor masurate nu depaseste valoarea-limita de emisie;

b. niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limitd de emisie, multiplicata cu un factor
egal cu 1,5.
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3. Conformarea cu partea a 4-a (Valori-limita de emisie privind compusii organici volatili carora li se
atribuie fraze de pericol specifice) se verificd pe baza sumei concentratiilor masice ale fiecdruia dintre
compusii organici volatili in cauza. In orice alta situatie, in cazul in care nu exista dispozitii contrare in
partea a 2-a, conformarea se verifica pe baza masei totale a carbonului organic emis.

. La determinarea concentratiilor masice ale poluantilor din gazele reziduale nu se iau in considerare
volumele de gaze adaugate la gazele reziduale in scopul racirii sau diluarii, acolo unde este tehnic

posibil.

Monitorizare ape uzate tehnologice si menajere evacuate in reteaua de canalizare municipala

Nr. crt. Indicatori analizati Metoda de analiza Frecventa de monitorizare
1 pH-ul SR EN ISO 10523 -97 Lunar prin laboratorul
2 Suspensii totale STAS 6953-81 propriu si Trimestrial
3 CBOs STAS 6560-82 printr-un laborator
4 CCOCr SR I1SO 6060-96 acreditat Tn conformitate
5 Azot amoniacal STAS 8683-70 cu HG nr. 352, NTPA
6 Cianuri SR I1SO 6703/1-98 002/2005
7 Sulfuri SR ISO 10530-97
8 Mangan total SR 8662/1-96
9 Nichel STAS 7987-67
10 Sulfati STAS8601-70
11 Crom total SR ISO 9174-98
12 Crom hexavalent STAS 7884-91
13 Extractibile SR 7587-96
14 Cupru STAS 7795-80
15 Zinc STAS 8314-87

Monitorizare ape pluviale posibil impurificate cu produse petroliere evacuate in reteaua de
canalizare municipala

Punct de prelevare: dupa separatorul de hidrocarburi

Nr. crt. Indicatori analizati Metoda de analiza Frecventa de monitorizare
1 pH-ul SR EN ISO 10523 -97 Semestrial,
2 Suspensii totale STAS 6953-81 2 probe/an, cu un
ibi i laborator acreditat
3 Substante extractll_)ll_e cu solventi SR 7587-96
organici

Monitorizarea apei subterane

Probe de ape subterane

e Punct de prelevare - foraj de monitorizare al freaticului amplasat la distanta de cca. 70 m de
decantorul atelierului de galvanizare, pe directia NE de scurgere a freaticului cétre raul Cibin.
Coordonate Stereo 70:  X=435873,05
Y=477757,80
S-au ales ca baza de referinta rezultatele analizelor efectuate cu laboratorul acreditat Wessling-Romaénia
din iunie 2016.
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Frecventa de monitorizare: semestrial

Valori de Limita
referinta conform Ord 621/2014 si
NI Denumire U.M. Metoda de incercare H.G 449/2913 pentru
crt iunie 2016 modificarea si completarea
HG 53 /2009
(mg/l)
1 | Amoniu (NH,") | mg/l SR ISO 7150-1/2001 0.111 0.5
2 Nitriti mg/| EPA Method 354.1:1971; SR <0.025 nn*
EN 26777:2002/C91:2000
3 Crom ng/l SR EN 1S011885:2009 <1 0.05
4 Fosfor mg/I SR EN 1S011885:2009 <0.2 nn*
5 Zinc ng/l SR EN 1S011885:2009 <200 5
*- nenormat

Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG. 856/2002, pentru toate categoriile de deseuri
colectate, transportate, depozitate temporar si eliminate, cu raportare anuala la autoritatea de mediu:

Unitate de | Punctde | Frecventa de Metoda de
Parametru . . o S
masura emisie monitorizare monitorizare

Cantitatea: generata, valorificata, eliminata, aflata tone/luna lunar Fisa de
n stoc gestiune a
Stocarea provizorie, tratarea si transportul deseurilor
deseurilor Date contabile
Valorificarea deseurilor
Eliminarea deseurilor

Monitorizarea solului
Monitorizarea calitatii solului pe amplasament se va face :
- laincetarea activitatii.
- la schimbarea proprietarului.
- Se propune ca monitorizarea solului sd se repete cu o frecventa de 5 ani (2020, 2025, 2030).
- ori de cate ori impune autoritatea de mediu pentru a vedea poluarea solului din activitate.
Rezultatul masuratorilor se va compara cu valorile probelor de sol realizate Tn 2014 (valori de
referintd) si prezentate In prezentul Raportul de amplasament. Scopul acestor analize il
constituie urmdrirea evolutiei in timp a calitdtii solului si prin aceastd influenta activititii
desfasurate pe amplasament.

Monitorizarea tehnologica

Monitorizarea variabilelor de proces se realizeaza prin:

- verificarea permanentd a calitdtii materiilor prime si a materialelor auxiliare, a subproduselor si
produselor finite;

- monitorizarea eficienta a instalatiilor tehnologice;

- monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice (temperaturi, presiuni, debite, concentratii);

- monitorizarea consumurilor energetice si de utilitati (curent electric, gaz metan, apa, etc.);

- verificarea periodica a starii si functiondrii instalatiilor in care se desfasoara activitatea, monitorizarea
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parametrilor ceruti de procesul tehnologic.

Monitorizarea post- inchidere
In cazul incetirii definitive a activitatii se vor realiza si se vor urmari urmitoarele:

golirea si spdlarea bazinelor si a conductelor;
demolarea constructiilor;

colectarea separatda a deseurilor rezultate din demolari si dezafectari de cladiri si instalatii in vederea

valorificarii sau elimindrii lor conform normelor legale, functie de categoria deseului;
refacerea analizelor de sol Tn vederea stabilirii conditiilor amplasamentului la incetarea activitatii.

1.15 Dezafectare. Tnchidere

Societatea a actualizat Planul de inchidere in anul 2019, anexat documentatiei.

1.16 Aspecte legate de amplasamentul pe care se afla instalatia

Amplasamentul COMPA S.A Sibiu este situat in Zona Industriala Est a municipiului Sibiu, pe
terasa a ll-a a raului Cibin, pe malul drept al acestuia, la distanta de circa 3,0-3,5 km.

In ceea ce priveste topografia zonei, amplasamentul se afld situat la cota aproximativa de
403mdMN si se incadreaza in zona de trecere de la lunca Cibinului la terasa inferioara
neinundabild, suprapunandu-se cu microrelieful creat de Valea Sapunului.

Accesul pentru mijloacele de transport rutier si pietonal la amplasamentul unitdtii se face din
strada Henri Coanda. Pentru circulatia auto in incinta, au fost prevazute drumuri de acces,
betonate, platforme auto si locuri de parcare pentru autoturisme. Unitatea dispune de cale ferata
uzinala, racordata la sistemul national CF.

Suprafata amplasamentului: COMPA S.A Sibiu pe care se desfisoara activitatea autorizati
este de cca. 195.969 mp, in localitatea Sibiu, delimitati conform Planului General.

- suprafata construita Sc = 81.935 mp;

- suprafata aferenta a retelelor Sr=1.679 mp;

- suprafata aferentd cdilor de transport, platforme, depozitare, parcari St = 91.592 mp

(estimat);

- suprafata libera (aferentd zonei verzi) S; = 20.763 mp;

- suprafata totala teren St =202.367 mp.
Procentul de ocupare al terenului este de 89,4% .
Din punct de vedere al situatiei juridice, terenul se afla in proprietatea Compa S.A.Sibiu, cu
sediul social Tn localitatea Sibiu, str. Henri Coanda nr. 8, judetul Sibiu, cu numarul de ordine in
Registrul Comertului J32/129/1991, avand urmatoarele date fiscale conform Certificatului de
Inregistrare Fiscala seria B nr. 0125690 emis la data de -01.01.2007: Cod unic de nregistrare
788767 din data de 30.11.1992.

1.17 Limitele de emisie

Emisii in aer asociate BAT-urilor

Valorile-limita de emisie conform Legii 188/2018 pentru instalatia de cogenerare sunt definite la o
temperaturd de 273,15 K, o presiune de 101,3 kPa si dupa corectia in functie de continutul de vapori
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de apa al gazelor reziduale si la un continut standardizat de O, de 15% in cazul motoarelor si
turbinelor cu gaz.

Locul de Limita
CEEHNELE Faza de proces Poluant d_e' Timp de mediere
(punctul de emisie
maisurare) mg/mc
ATELIER ACOPERIRI GALVANICE
Cos de evacuare V5 Linia de  pregatire H,S0, 5,0 Medie zilnica
degresare/decapare Cl, 5,0

aferenta linieiei  de
brumare L4 si liniei de
fosfatare L5

Cos de evacuare V12 Linia de brunare L4 + Ccov 150 Medie zilnica
Linia de fosfatare L5+
instalatia de plastisolare

Cos de evacuare Vyy Linia de zincare slab — HCI 10 Medie zilnica
acida Manz 1 + Manz cov 150
2 (instalatie post - cr* 0,1
tratare)
Cos V11 Cuptor turnare anozi Zn CcoO 100 Medie zilnica
NOXx 350
Cos Vs Instalatie de acoperire HCI 10 Medie zilnica
Zn-Ni Zn 0,5
Ni 0,1
Cos Vp Instalatia de distilare cov 150 Medie zilnica
emulsii Tn vid

ATELIER COMPA BOSCH (460)

Cos de evacuare V5 Cabina de vopsire cu cov 75 Media zilnica
vopsea pe baza de apa

Cos de evacuare V6, Cuptor de polimerizare/ Pulberi 5 Medie zilnica

V6/1, V6/2, uscare (Fara arzator, cov 50

incalzirea se face cu
aer recirculat)

Cos de evacuare V6/4 Cuptor de Cco 100 Medie zilnica
polimerizare/uscare (cu NOy 350
arzator) Pulberi 5
Ccov 50
Cos de evacuare V4 Cataforeza-cuptor  de Cco 100 Medie zilnica
incalzire NOy 350
Pulberi 5
cov 50
Cos de evacuare V6/3 Cuptor de preuscare cov 50 Medie zilnica
Cos de evacuare V3 Linia de pregatire H3:PO, 5 Medie zilnica
Cos de evacuare V8 Cataforeza cov 150 Medie zilnica
Cos de evacuare V10 Instalatia de curatat pe cov 150 Medie zilnica
dispozitive  Tn  pat Co 150
fluidizat NOx 350
Pulberi 50
HCI 30
HF 5

ATELIER TRATAMENTE TERMICE (760)

Cos de evacuare Cuptoare de tratamente Pulberi 5 Medie zilnica
C1/1, C1/2, C1/3, C2,
C3, C5, C6, C7, C8,
C9, Ci10, C11,C12,
C13, C14, C15, C16,
C17, C18, C19, C20,
C21, C22, C23, C24,
C25, C26, C27, C28,
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Locul de Limita
Gl eIl e Faza de proces Poluant d_e_ Timp de mediere
(punctul de emisie
maisurare) mg/mc
C29, C30
ATELIER MECANO SUDATE (220)
Cos de evacuare V1, Operatia sudurd, Pulberi 50 Medie zinica
V2, V3, V4, V5, V6, debitare, sablare
V7, VP1, VP2, VP3,
VP4, VP5, VO3, VO9
Cos de evacuare Vopsire  clasicd  — cov 75 Medie zilnica
V02, VO4, VO5 cabina de vopsire
Cos de evacuare Operatia de uscare cov 50 Medie zilnica
V06, VO7
ATELIER COMPA EDS (360)
Cos de evacuare V1 Cabina de vopsire Cov 75 Medie zilnica
Cos de evacuare C1 Cabina de sudura Pulberi 50 Medie zilnica
ATELIER DELPHI (620)
Cos de evacuare Masina de prelucrat Pulberi 50 Medie zilnica
MG2.1, MG4.1,
MG7.1, DG1, DG2
Cos de evacuare F1 Linia de fosfatare HCI 10 Medie zilnica
Utilitati
Cos de evacuare A6 Instalatia de cogenerare NOx 250 Valorile-limitd de emisie
cu putere mai mare de 1 sunt definite la 0
MW temperatura de 273,15 K, o
,(mOtof cu  ardere presiune de 101,3 kPa si
internd) dupa ia in functie de
Se aplica valorile limita upa corectia in . § <
la emisie conform Legii continutul de .vap on (.16 apa
188/2018 al gazelor reziduale si la un
continut standardizat de
02 de 15% in cazul
motoarelor si turbinelor cu
gaz.
Cos de evacuare A7, Cazan abur CO 100 Medie zilnica
A8, A9, Al10 Cazan de apa calda NOy 350
Pulberi 5

Emisii in reteaua de canalizare oridseneasca sau cursuri de apa de suprafati (dupa epurarea

proprie)

Se vor respecta cerintele autorizatiei de gospodarire a apelor privind indicatorii de calitate pentru

apele epurate.

Limita admisa cf. Autorizatiei de
Nr. Indicatori .. Gospodarirea Apelor Frecventa de
crt. analizati Metoda de analiza nr.SB112/2016 monitorizare
mg/l
SR EN ISO 10523 - Lunar prin
1 H-ul -
pr-u 97 6585 laboratorul
2 | Suspensii totale STAS 6953-81 350 propriu si
3 CBOs STAS 6560-82 300 Trimestrial
4 CCOCr SR 1SO 6060-96 500 printr-un
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Limita admisa cf. Autorizatiei de
Nr. Indicatori . Gospodirirea Apelor Frecventa de
crt. analizati Metoda de analiza r? r.SBllZ/201p6 monitoritzare
mg/l
5 | Azot amoniacal STAS 8683-70 30 laborator
6 Cianuri SR I1SO 6703/1-98 1 acreditat in
7 Sulfuri SR ISO 10530-97 1 conformitate
8 Mangan total SR 8662/1-96 2 cu HG nr.
9 Nichel STAS 7987-67 1 352, NTPA
10 Sulfati STAS8601-70 600 002/2005
11 Crom total SR 1SO 9174-98 1,5
12 crom STAS 7884-91 02
hexavalent
13 Extractibile SR 7587-96 30
14 Cupru STAS 7795-80 0,2
15 Zinc STAS 8314-87 1

Ape pluviale posibil impurificate cu produse petroliere evacuate in reteaua de canalizare
municipala

Punct de prelevare: dupa separatorul de hidrocarburi

Limita admisa cf. Autorizatiei
Nr. Indicatori analizati Metoda de de Gospodarirea Apelor nr. Frecventa de
crt. " analiza SB112/2016 monitorizare
mg/I
SR EN ISO Semestrial
1 H-ul - ’
pr-u 10523 -97 6,585 2 probe/an, cu un
.. TA - laborator acreditat
2 Suspensii totale S 2 16 953 350 I
Substante
3 extractibile cu SR 7587-96 30
solventi organici

Ape subterane
Se propun ca valorile de referinta pentru monitorizarea apelor subterane, valorile din 2016
Frecventa de monitorizare: semestrial

Valori de Limita
NF referinta | conform Ord 621/2014 si HG
crf Denumire U.M. | Metoda de incercare iunie 449/2013 pentru modificarea si
completarea HG 53 /2009
2016
(mg/l)
1 | Amoniu (NH;") | mg/l SR ISO 7150-1/2001 0.111 0.5
2 Nitriti mg/I EPA Method <0.025 nn*
354.1:1971; SR EN
26777:2002/C91:2000
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Valori de Limita
NF referinta | conform Ord 621/2014 si HG
crf Denumire U.M. Metoda de Tncercare iunie 449/2013 pentru modificarea si
completarea HG 53 /2009
2016
(mg/l)
3 Crom pg/l SR EN 1SO11885:2009 <1 0.05
4 Fosfor mg/l SR EN 1S011885:2009 <0.2 nn*
5 zZinc ng/l SR EN 1S011885:2009 <200 5

*- nenormat
Poluanti analizati pentru SOL

Frecventa de monitorizare propusa: o datd la 5 ani Incepand cu anul 2014
Puncte de prelevare sol:
Punctele de monitorizare

v’ Sl - zona verde din fata pavilionului administrativ
X=435715.29 Y=477798.99

v’ S2 - zona verde situata la sud de atelierul de galvanizare si statia de deferizare;
X=435799.15 Y=477625.43

v S3 - zona verde situatd pe latura de Nord a halelor casete de directie si transmisii
cardanice, unde se afla si putul de monitorizare freatic;
X=435897.67 Y=477718.20

v’ S4 - zona depozitului de uleiuri minerale;
X=435920.69 Y=477576.50

v" Sb- zona atelierelor pentru cilindri de frana.
X=435761.11 Y=477585.48

Valori de referinta
,:rrt- Denumire | U.M. | Metoda de incercare S1 S2 S3 S4 S5
2014 2014 2014 2014 2014
1 pH unit SR I1SO 10390:1999 6,39 7,47 7,73 7,87 7,27
pH
2 | Antimoniu | mg/kg EPA Method <4 <4 <4 <4 <4
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
3 Arsen mg/Kg EPA Method 5,04 6,42 4,91 6,79 5,29
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
4 Cadmiu | mg/kg EPA Method 4,31 1,21 3,83 0,37 3,12
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
SR I1SO 11466/1999
5 Crom total | mg/kg EPA Method 51,5 140 54,5 221 58,7
3051A:2007
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SR EN ISO
11885:2005
6 Cupru mg/Kkg EPA Method 62,8 108 52,2 24,91 64,2
3051A:2007
SREN ISO
11885:2005
7 Mangan mg/kg EPA Method 813 573 423 807 602
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
8 Nichel mg/kg EPA Method 418 472 31,8 79,7 35,7
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
9 Plumb mg/kg EPA Method 72,4 82,6 56,4 189 199
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
10 Zinc mg/kg EPA Method 116 434 136 578 201
3051A:2007
SR EN ISO
11885:2005
11 CN mg/kg 1ISO 11262:2003 <0,4 2 0,516 0,994 0,553
12 |Hidrocarburi| mg/kg | DIN 38409 H18:1981 44 136 94 704 263,27
din petrol

1.18 Impact

Impactul asupra biodiversitatii

> Activitatea desfasuratd nu este localizata in interiorul sau proximitatea ariilor naturale
protejate;

» Toate siturile Natura 2000 se afa la distante mari fata de depozit, impactul fiind
nesemnificativ §i nu are ca rezultat modificarea statutului de conservare al speciilor si
habitatelor de interes comunitar.

Impactul asupra calitatii aerului/apei/solului

Se vor respecta valorile limita la emisie, impuse prin actele de reglementare.

1.19 Planul de masuri obligatorii si programul de modernizare

Nu este cazul.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO | Societatea are implementat un sistem de management de

14001 sau inregistrati conform | mediu standardizat.

EMAS (sau ambele) — daca da Exista un sistem integrat de calitate mediu si SSM

indicati aici numerele de v" Certificat nr. 01 104 1521249, care atesta ca societatea a

certificare / inregistrare implementat si aplicd Sistemul de management de mediu
conform standardului 1ISO 14001:2015 .

v Certificat nr. 01 100 1521249, care atesta cd societatea a
implementat si aplica Sistemul de management al Calitatii
conform standardului 1SO 9001:2015 .

Sistem de management al sanatatii si securitatii ocupationale :

v’ Certificat nr. TRR 126 20778, care atestd cd societatea a
implementat si aplicd Sistemul de management pentru
Sanatatea si Securitatea Muncii conform standardului SR
OHSAS 18001 : 2008.

Furnizati o organigrama de Da, in cadrul Planului de prevenire si combatere a poluarilor
management in documentatia accidentale, atasat in format electronic in Raportul de

dvs.de solicitare (indicati posturi amplasament.

si nume). Faceti aici referire la
documentul pe care il veti atasa

COMPA SA are implementat si certificat sistemul de management de mediu in conformitate cu
standardul SR ISO 14001/2015 si aplica toate tehnicile de management de mediu prevazute de
acest standard n toate locatiile sale.

Politica de mediu corespunde domeniului de activitate si are in vedere dimensiunile impactului
asupra mediului a proceselor, produselor si sericiilor, precum si cerintele partilor interesate.
Aceasta include un angajament de prevenire si control a poluarii si include un angajament de
conformare cu legislatia de mediu aplicabila si alte cerinte la care societatea a subscris.

COMPA SA 1isi identifica si evalueaza anual aspectele de mediu pe care le poate controla sau
asupra carora are influenta, in conformitate cu instructiunea specifica. Evaluarea aspectelor de
mediu permite evidentierea si listarea aspectelor care au un impact semnificativ asupra mediului
Aspectele de mediu semnificative sunt luate in considerare la stabilirea obiectivelor si tintelor de
mediu.

Prevederile legale si alte cerinte sunt identificate in conformitate cu instructiunea proprie. Aceste
cerinte sunt analizate, puse la dispozitia functiunilor responsabile si se urmareste aplicarea lor.

La stabilirea obiectivelor si tintelor de mediu sunt avute in vedere: aspectele de mediu
semnificative, cerintele legale si alte cerinte, natura si optiunile tehnologice si operationale ale
proceselor de fabricatie, oportunitatile financiare si comerciale de care dispun, punctul de vedere al
partilor interesate. Se are in vedere ca obiectivele si tintele de mediu sa fie coerente cu liniile
strategice ale politicii de mediu.

In COMPA sunt definite, documentate si comunicate atributiile, responsabilititile si autoritatile
functiunilor care sunt implicate in sistemul de management de mediu. De asemenea sunt
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identificate si asigurate resursele umane, calificarile specifice, resursele tehnologice si financiare
pentru functionarea, mentinerea si controlul Sistemului de Management de Mediu.

COMPA SA asigura instruirea intregului personal care efectueaza activitati care au sau ar putea
avea impact asupra mediului, in mod reglementat, procedurat si documentat. Necesitatile de
instruire sunt analizate si stabilite pentru toate activitatile si sunt elaborate si aprobate programe de
instruire pentru care se alocaa resursele necesare si a caror realizare este urmarita sistematic.
Constientizarea personalului se face prin instruire periodica, prin documente de reglementare si
informare pe panouri si afisiere accesibile, prin fisele posturilor si prin mijloace mass-media.
Comunicarea interna si externa este procedurata si documentata si asigura o functionare eficienta
n cadrul Sistemului de Management de mediu.

Documentatie SMM consta din Manualul SMM, procedurile de sistem de mediu, procedurile si
instructiunile operationale pentru fiecare activitate desfasurata si documentele de inregistratre.
Pentru controlul operational eficient al aspectelor de mediu semnificative exista instructiuni de
operare adecvate proceselor si modurilor de operare si sunt identificati indicatorii de performanta
de mediu si metodele de masurare a parametrilor de proces. Se acorda o atentie deosebita
programului de mentenanta a echipamentelor, promovand o mentenanta preventiva n primul
rand.

Pentru pregatirea pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns a fost stabilita o
procedura de indentificare a posibilelor accidente si situatii de urgenta si modul de interventie in
astfel de situatii precum si modul de comunicare interna si externa a acestor situatii. Au fost
stabilite si mentinute proceduri de monitorizare si masurare a principalelor caracteristici ale
activitatilor si proceselor care au impact semnificativ asupra mediului.

Neconformititile, actiunile preventive si corective in raport cu cerintele de mediu sunt
identificate si tratate in conformitate cu procedura proprie. Este de asemenea reglementat si modul
de tratare a reclamatiilor interne sau externe de mediu si comunicarea asupra modului de tratare a
acestora.

Reglementarea modului de tinere sub control a inregistriarilor SMM urmeaza aceleasi cerinte ca
si in cazul sistemului de calitate.

S-a stabilit i mentinut procedura si programele de audit al SMM care include inspectia conditiilor
de operare a echipamentelor, verificarea documentatiei, verificarea inregistrarilor, discutii cu
personalul si care ca scop evaluarea conformitatii cu cerintele sistemului. Anual se efectueaza un
audit al organismului de certificare care are ca scop determinarea conformarii cu cerintele
sistemului, de modul de implementare si mentinere a acestuia.

Analiza functionirii SMM se realizeaza de catre managementul de varf, semestrial, si are ca scop
eficientizarea SMM si imbunatitirea continua.

Sistemul de Management de Mediu SR EN ISO 14001:2015 a fost recertificat in anul 2018 de catre
organismul de certificare TUV Rheinland din Germania.
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Cerinta caracteristica a BAT

Unde este
pastrata

Cum se
identifica

Cine este
responsabil

Documentatia de management si
evidentele

Pentru fiecare dintre urmatoarele
elemente ale sistemului
dumneavoastra de management dati
informatiile solicitate.

7

%

\\*
\

%

%

Politici In manualul de | Dupa data Directorul General
mediu
Responsibilitati Fisele posturilor | Dupa data Directorul
Management
Tinte Directia Dupa data Director Calitate-
Calitate-Mediu Mediu
Evidentele de intretinere Departament Dupa data Sef
Mentenanta Dept.Mentenanta
Proceduri Directia Sisteme | Dupa cod si Director Sisteme
Calitate — data Calitate — Mediu si
Mediu si SSO SSO
Compartiment
Planificare
Calitate-Mediu
Registrele de monitorizare Directia Sisteme | Dupa cod Director Sisteme
Calitate — Calitate — Mediu si
Mediu — SSO SSO
Serv.Masurari,
Analize si
Incercari
Rezultatele auditurilor Directia Sisteme | Dupa cod si Director Sisteme
Calitate - data Calitate — Mediu si
Mediu- SSO SSO
Birou Audit Sef Birou Audit
Rezultatele revizuirilor Directia Sisteme | Dupa cod si Director Sisteme
Calitate — data Calitate — Mediu si
Mediu — SSO SSO

Compartiment
Planificare
Calitate-Mediu
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Cerinta caracteristica a BAT Urjde esEe .Cun? sev Cine este_
’ pastrata identifica responsabil
Evidentele privind sesizarile si | Directia Sisteme | Dupa cod si Director Sisteme
incidentele Calitate-Mediu | data Calitate — Mediu si
—SSO SSO
Compartiment
Planificare
Calitate-Mediu

Evidentele privind instruirile Directia Dupad cod si Director
Management data Management

Dept.Resurse
Umane

Sef Dept.Resurse
Umane
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3. INTRARI DE MATERII PRIME
3.1 Materii prime si auxiliare

Materiile prime si materialele utilizate sunt: tabla otel, banda de otel, bara de otel, sarma, bare si
tabla de inox, tevi neferoase (cupru, aluminiu), semifabricate forjate din otel, semifabricate turnate
din fonta, semifabricate turnate din aluminiu, semifabricate stantate, semifabricate din plastic,
componente din cauciuc, corpuri abrazive, chimicale, vopsele, grunduri, solventi, uleiuri
emulsionabile si neemulsionabile, gaze sub presiune si gaze lichefiate.

Materiale auxiliare: pungi, cutii carton, capse, banda polipropilena, hartie A4, banda adeziva

Lista substangelor si amestecurilor periculoase utlizate Tn anul 2019 se regdseste in Anexa 1 in
cadrul Raportului de amplasament.

Furnizorii de materii prime, materiale sunt selectati in functie de criterii de calitate si mediu.

Materiile prime utilizate sunt aprovizionate de la furnizorii acceptati, selectia materiilor prime,

materialelor se face in functie de calitatea materialului iar produsele chimice periculoase sunt

selectate si in functie de restrictiile de utilizare in conformitate cu legislatia de mediu nationala si
europeana. De asemenea se respectd lista substantelor interzise si declarabile din industria de
automobile (GADSL) si listele clientilor de substante interzise si declarabile.

Evidenta materiilor prime si materialelor se tin in programul SAP (Sistemul Aplicatiilor si

Produselor);

Receptia, descarcarea, depozitarea si distribuirea materiilor prime si materialelor catre sectiile de

fabricatie se face in siguranta fata de mediu cu prevenirea/ limitarea efectelor negative asupra

mediului si a riscurilor directe asupra sanatatii angajattilor si populatiei.

Cumpararea materiilor prime, materialelor si substantelor/amestecurilor periculoase se face in

conformitate cu procedura ,Prospectare piata, evaluare si selectare furnizori-Incheierea

comenzii/contractului cu furnizorii”. Inainte de cumpararea oricarei substante sau amestec, se
solicita furnizorului in Comanda/Contract Fisa cu date de securitate (FDS), in conformitate cu

Regulamentul (CE) REACH nr 1907/2006 si Regulamentul 830/2015 de modificare a

Regulamentului nr.1907/2006 (REACH).

Pe site-ul www.compa.ro sunt incarcate documentele necesare furnizorilor si anume:

e Cerinte generale de cumparare ale COMPA S.A. unde la Pct. 25 sunt specificate conditiile de
mediu si alte cerinte pentru furnizorii Compa;

e Ghidul COMPA S.A Sibiu pentru orientarea spre achizitiile ecologice in care sunt precizate
politicile si practicile referitoare la achizitii si orientarea spre achizitii care au un impact minim
asupra mediului. De asemenea sunt specificate asteptarile Compa referitoare la produsele
achizitionate si recomandarile si cerintele pentru furnizorii de produse.

- Safsi implementeze un sistem de management de mediu Tn conformitate cu standardul 1SO
14001 si sa obtina certificarea;

- Sarespecte legile si reglementarile relevante privind substantele si amestecurile.

- Sasolicite, la randul lor, furnizorilor sa aiba o abordare asemanatoare,

- Sa promoveze activitatile voluntare de protectia mediului;

- Sautilizeze cu precadere ambalaje recirculabile, utilizarea de substituenti pentru paleti de

lemn de unica folosinta, precum si implementarea proiectarii si utilizarii ambalajelor
ecologice pentru produsele care urmeaza sa fie livrate la Compa.
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- Sa completeze chestionarul de autoevaluare pus la dispozitie de Compa.

Tnainte de solicitarea de achizitionare a substantelor si amestecurilor periculoase se verifica daca
acestea se afla pe una din urmatoarele liste:

a. Lista substantelor restrictionate ( Anexa XVII la Regulamentul REACH) ;

b. Lista substantelor care necesitd autorizare;

c. Lista substantelor candidate pentru autorizare cu ingrijorare foarte mare;

d. Lista substantelor toxice sau pe Lista precursorilor;

e. Lista substantelor restrictionate in industria de automobile GADSL;

f. Lista substantelor restrictionate din normele clientului.
La intrare se verifica daca substantele si amestecurile sunt etichetate in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 (CLP).
Manipularea si depozitarea substantelor periculoase se face in conformitate cu fisele cu date de
securitate si respectdnd masurile obligatorii PM 071.03 - Managementul substantelor si
amestecurilor periculoase in COMPA S.A., care reglementeaza activitatea de cumparare, transport,
manipulare, stocare, utilizare si gestionare a substantelor si amestecurilor periculoase in COMPA
SA, n vederea asigurarii protectiei mediului inconjurator, securitatii angajatilor si pentru controlul
si minimizarea riscului de accidente in care sunt implicate substante si amestecuri periculoase.
Materiile prime si materialele corespund celor mai bune practici atat din punct de vedere a
cantitatilor cat si in ce priveste modul de depozitare, pe categorii, in depozite special amenajate,
gestionate corespunzator in conformitate cu cele mai bune tehnici disponibile.
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3.2 Cerintele BAT

Responsibilitate
Indicati persoana sau

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta
Exista studii pe termen lung care sunt necesar | Se va realiza Conducerea societatii

a fi realizate pentru a stabili emisiile in mediu
si impactul materiilor prime si materialelor
utilizate? Daca da, faceti o lista a acestora si
indicati in cadrul programului de modernizare
data la care acestea vor fi finalizate

monitorizarea
permanenta a emisiilor
conform cerintelor
autorizatiei integrate
de mediu

Directia Calitate-
Mediu(070)

Listati orice substitutii identificate si indicati
data la care acestea vor fi finalizate, in cadrul
programului de modernizare.

Nu este cazul

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar
detaliat al materiilor prime utilizate pe
amplasament?*

Da, toate materiile
prime, materialele
inclusiv substantele si
amestecurile chimice
sunt evidentiate in
aplicatia SAP

Serviciul Cumpararii

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica in concordanta
cu noile progrese referitoare la materiile
prime si utilizarea unora mai adecvate, cu
impact mai redus asupra mediului?

Da.

Serviciul tehnic
Directia Calitate-
Mediu(070)

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii  pentru controlul
materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat de
impuritatile continute de materiile prime si
care modifica structura si nivelul emisiilor.

Materiile prime sunt
livrate cu certificatul
de calitate si fisa

tehnica de securitate.

Serv. Masurari,analize si
incercari

! pentru intrebarile de mai sus:

Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizirii materiilor prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsibilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii
deseurilor? Indicati data si numarul de
inregistrare al documentului.

Nota: Referire la HG 856/2002.

Da
Audit privind
minimizarea degseurilor
pentru perioada 2017-
2018

Director sisteme de
management si
imbunatatire

Listati principalele recomandari ale auditului
si data pana la care ele vor fi implementate.
Anexati planul de actiune cu masurile
necesare pentru corectarea neconformitatilor
inregistrate in raportul de audit.

Nu este cazul

Acolo unde un astfel de audit nu a fost
realizat, identificati, principalele oportunitati
de minimizare a deseurilor si data pana la
care ele vor fi implementate

Indicati data programata pentru realizarea Conform prevederilor Director sisteme de
viitorului audit AIM management si

imbunatatire
Confirmati faptul ca veti realiza un audit Daca prin autorizatia Manager sisteme
privind minimizarea deseurilor cel putin o integrata de mediu se va | mediu

data la 2 doi ani.
Prezentati procedura de audit si

impune un audit privind
minimizarea deseurilor,

ne vom conforma
cerintelor acesteia

rezultatele/recomandarile auditului precum
si modul de punere in practica a acestora in
termen de 2 luni de la incheierea lui.

3.4 Utilizarea apei

Prevederile prezentului capitol privind alimentarea cu apd sunt conforme Autorizatiei de
gospodadrire a apelor nr. SB112/15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de gospodarire a apelor
SB 15 din februarie 2010, emisi de Administratia Nationali APELE ROMANE - Directia Apelor
Olt — Ramnicu Valcea — S.G. A. Sibiu, cu valabilitate pinda in 15 februarie 2020.

In cadrul societatii, apa se foloseste in scop menajer si in scop tehnologic in functie de procesul de
productie.
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Consumul de apa

% apa
% de . °4ap .
Utilizari perecircularea reintrodusa
Sursa de alimentare cu apa (de ex. | Necesarul de apa . de la statia de
A y 3, faze ale |apei pe faze -
rau, ape subterane, retea urbani) (m°/zi)* . epurare in
procesului ale
. [proces pt faza
procesului .
respectiva
Alimentarea cu apa potabild, | Qzilnic maxim = | Nevoi 0% 0%
utilizatad in scop menajer, se face din | 116,5 mc/zi igienico -
reteaua de alimentare cu apa potabila | Q zilnic mediu = | sanitare
a municipiului Sibiu, administrata de | 101mc/zi
S.C. APA CANAL S.A. Sibiy, | Q zilnic minim =
conform Contract nr. 503/09.10.2003. | 80 mc/zi

Societatea este racordata la retea prin
2 bransamente: bransament 27 Ila
conducta Dn 100 mm i
bransament 3” la conducta Dn = 150
mm;

- prin bransamentul la conducta Dn

= 100 mm sunt alimentate doua
rezervoare  semiingropate  cu
volumul de 150 mc, echipate cu
statie de popmare Wilo cu 2
pompe (1 pompa de rezervad) cu
urmatoarele caracteristici: Q= 100
mc/h, H=47 m, n= 2900 rot/min
si cu doua electropompe CERNA
100 in rezerva cu urmatoarele
caracteristici: Q = 50 mc/h; P =
15 kwh; H = 7 mCA; n = 1500
rot/min.
- prin bransamentul la conducta Dn
150 mm este alimentat un
rezervor semiingropat cu volumul
de 500 mc, echipat de statie de
pompare Wilo cu 2 pompe (1
pompa de rezerva) cu
urmatoarele caracteristici: Q= 100
mc/h, H= 47 m, n= 2900 rot/min
S1

cu statie de pompare cu
hidrofor compusd din 3 pompe
LOTRU 100,
urmatoarele caracteristici: Q
100 mc/h; P = 22 kwh; H = 48
mCA,; n = 3000 rot/min.

in rezerva, cu
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% de .% apa .
: Utilizari perecircularea reintrodusa
Sursa de alimentare cu apa (de ex. | Necesarul de apa . de la statia de
A y 3, faze ale |apei pe faze N
rau, ape subterane, retea urbana) (m°/zi)* . epurare in
procesului ale
. [proces pt faza
procesului .
respectiva
Alimentarea cu apda tehnologica se | Qzilnic maxim = Scop ~70% -
face din reteaua de alimentare cu apa | 270,22 mc/zi tehnologic
potabila a  municipiului  Sibiu, | Q zilnic mediu =
administrata de S.C. Apa Canal S.A 235 mc/zi
Q zilnic minim =
188 mc/zi
Extractia apei industriale din | Qzilnic maxim = |Apa pentry - -
puturile de medie adancime din | 124 mc/zi stingerea
incinta  Compa,  Tnmagazinarea | Q zilnic mediu = [incendiilor
acesteia 1n rezervoare tampon si | 108 mc/zi
distributia acesteia in reteaua de apa | Q zilnic minim =
de incendiu respectiv in reteaua de | 86 mc/zi
apa industriala tehnologica.
sursa de rezerva: 5 foraje situate in
incinta platformei industriale
COMPA SA.
Apa pentru stingerea incendiilor Qzilnic maxim = Apa pentru - -
Sursa: doud fronturi de captare, unul | 124 mc/zi stingerea
pe malul drept (18 foraje) si unul pe | Q zilnic mediu = [incendiilor
malul drept (5 foraje) al raului Cibin | 108 mc/zi
la hm 590-600, trecute Tn conservare | Q zilnic minim =
din cauza defectiunilor intervenite la | 86 mc/zi

reteaua de transport a apei pand la
capacitatile de
Alimentarea cu apa pentru incendii se
face din cele 5 foraje situate in
incinta platformei industriale Compa
S.A.

5 foraje:

— forajele F24 si F25 sunt echipate cu
pompe monofazice tip Aqua 100 cu
Q=3,8 mc/h; P=0,75 kwh;

forajul F26 este echipat cu pompa
trifazica tip Aqua 150 cu Q=6,8
mc/h; P=2,2 kwh;

forajele F27 si F28 sunt echipate cu
pompe trifazice tip AP 4 cu Q=10,2
mc/h; P=1,5 kwh fiecare.

Apa din foraje nu este tratata, ea fiind

inmagazinare.
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% apa
reintrodusa
de la statia de

% de
Utilizari perecircularea

Sursa de alimentare cu apa (de ex. | Necesarul de apa .
faze ale |apei pe faze

rau, ape subterane, retea urbana) (m®/zi)* . epurare in
procesului ale
. [proces pt faza
procesului .
respectiva

utilizatd momentan doar pentru
stingerea incendiilor.

Compararea cu limitele existente
Nu este cazul

Cerintele BAT pentru utilizarea apei
Tehnici aplicate de societate pentru utilizarea eficienta a apei:

reducerea sectiunii de curgere a apei de spalare de la liniile de brunare si fosfatare (reducere cu
12 %);

apa tehnologica este utilizata la racirea utilajelor si este recirculata in proportie de 70%;
reutilizarea solutiilor de zincare slab acida dupa oxidarea Fe** la Fe** sl precipitarea acestuia,
apoi filtrarea solutiilor, avand ca efect reducerea consumului de apa pentru prepararea baii;
utilizarea bailor de spalare in cascada;

utilizarea sistemelor de racire cu apa cu circuit inchis si reutilizarea apei la racirea utilajelor din
procesele termice;

reducerea pierderilor de apd prin neetanseitatile sistemului, respectiv detectarea si remedierea
scurgerilor;

reducerea solutiilor antrenate prin optimizarea timpului de scurgere deasupra bailor a solutiilor
de la baile cu tamburi;

controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare;

montarea de rotametre pentru debit optim de utilizare al apei de spalare (instalatia Zn-Ni);
adoptarea unor masuri de prevenire si/sau minimizare a emisiilor in apa, precum: functionarea
optima a statiilor de tratare a apelor uzate, asigurarea sistematica cu substante chimice si utilitati
a statiilor de tratare;

minimizarea consumului de apa si utilizarea sistemelor inchise de circulatie a apei;
monitorizarea si utilizarea de norme de consum pentru apa, se tine evidenta consumurilor de
apa;

monitorizarea permanenta a parametrilor de proces (pH, zinc, fosfor, concentratie);
monitorizarea permanenta a evacuarilor in reteaua de canalizare si inregistrarea parametrilor
apelor evacuate;

punerea in functiune a circuitelor de recirculare a apei;

utilizarea tehnicilor de clatire Tn doua etape in contracurent;

utilizarea sistemulului inchis de racire;

recuperarea apei din solutiile de clatire si reutilizarea acesteia in procesele care se pot realiza cu
apa recuperata.
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Sistemele de canalizare

Evacuarea apelor uzate se face n sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare interna cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioard din fontd cu
diametrul de 200 mm cu dirijarea lor spre reteaua de canalizare municipala.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisurile cladirilor sunt colectate printr-o retea
internd si deversate 1n reteaua de canalizare stradala (menajera ) a municipiului Sibiu, de pe str.
Henri Coanda.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate
printr-o retea interna, epurate prin intermediul a 5 separatoare de hidrocarburi tip OPIL S13, Q =
3 I/s, respectiv SKH — 3, prevazute cu filtru coalescent si evacuate in canalizarea stradala a
municipilui Sibiu, de pe strada H. Coanda.

Vidanjarea separatoarelor de hidrocarburi si transportul de nadmoluri cu posibile incéarcari de
hidrocarburi se face cu firma acreditata, pe baza de comanda.
Volumele de apa evacuate sunt:

Volum total evacuat Qorar
Categoria apei Receptori autorizati Zilnic mc Anual max.
maxim | mediu | minim | mii mc mc/h
Ape uzate menajere reteaua de canalizare 116 101 81 42 3,764
menajerd municipala
Ape uzate tehnologice | reteaua de canalizare | 140,875 | 122,50 | 98,00 51 4,565
ce nu necesitd epurare | menajera municipala
Ape uzate tehnologice | reteaua de canalizare | 102,35 89 71,2 37 3,317
care necesita epurare menajera municipala
Ape pluviale | reteaua de canalizare
conventional curate menajera municipala . ) ) ) )
- - In functie de regimul pluviometric
Efluent separator de | reteaua de canalizare
hidrocarburi menajera municipala

Instalatii de preepurare

Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul unitétii sunt dirijate spre statiile de
preepurare aferente acestora dupa cum urmeaza:

1. Apele uzate rezultate de la Atelierul Acoperiri Galvanice (500) in care se executa:
zincare slab acida pe linia Manz, brunare, fosfatare, post tratare dupa zincare electrochimica pe
linia automata MANZ 11 si acoperire cu aliaj Zn-Ni pe linia de electrodepunere, aliaj Zn-Ni
Sloetter, sunt tratate in statia de tratare ape reziduale Hytec (Q=5 mc/h) astfel:

e solutiile concentrate cu Zn-Ni de la Linia de zincare slab acida tip Manz 1 sunt colectate
intr-un bazin cu capacitatea de 10 mc; intr-o prima etapa are loc decomplexarea si
oxidarea zincului si nichelului pentru a putea precipita in apele urmatoare;

e solutiile concentrate cromice, cu continut de crom hexavalent de la linia de pasivare
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galbena Manz si decuprarea de la linia de brunare sunt colectate intr-un bazin de 10 mc;
reducerea cromului hexavalent la crom trivalent se realizeaza cu metabisulfit de sodiu,
intr-un mediu puternic acid cu un pH = 2-4

e solutiile concentrate alcaline dupa degresare sunt colectate intr-un bazin de 10 mc;

e solutiile concentrate acide dupa decapare si cu continut de crom trivalent de la linia de
pasivare sunt colectate intr-un bazin de 10 mc;

2. Apele rezultate de la linia de pregatire a suprafetelor din cadrul At.Compa-Bosch-
Stergator (460) sunt tratate in statia de tratare ape uzate de tip fizico-chimic aferenta,
semiautomatd, cu functionare in sarje, Eisenmann - Q meq = 26 mc/zi. Apele de la cabine cu
continut de vopsea solubild in apa sunt introduse in instalatia de cetrifugare. Apele curate de la
centrifugare sunt recirculate. Procesul de epurare se desfasoara in doua faze:

A. Faza de neutralizare in care apele de spalare si solutiile concentrate epuizate provenite de la
linia de pregatire repere i componente stergator consta in:

— reducerera pH-ului cu. solutie de acid sulfuric, sol. 25%

— dozarea coagulantului de clorura ferica, sol. 40%

— ridicarea pH-ului la 10,5 cu lapte de var

— dozarea floculantului Enthol FHM 1%

— reglarea pH-ului in intervalul 6,5-8,5 prin dozarea solutiei de acid sulfuric 25%

B. Faza de filtrare in care:
— apele neutralizate sunt trecute prin filtrul de nisip de capacitate 5 mc/h
— ndmolul sedimentat este trecut prin filtrul presa.

3. Apele uzate rezultate de la linia de pregatire suprafete Electroszinter (ape de clatire si
concentratele uzate ale bailor de la linia de pregatire a suprafetelor) sunt tratate in statia de
neutralizare automatizatd Electroszinter, Qmax=2 mc/h.

Nota: in anul 2017 linia de pregatire suprafete Electroszinter a lucrat doar in lunile ianuarie-
martie, ca atare si statia de neutralizare aferenta a lucrat doar in lunile ianuarie-martie,
actual aflandu-se in conservare.
In fluxul de tratare se efectueazi urmitoarele faze tehnologice:
- stocare ape de spalare/solutii concentrate epuizate
- acidulare
- coagulare
- precipitare
- floculare
- sedimentare
- purificare avansata
- compactare
- deshidratare
- corectie pH
- evacuare in reteaua de canalizare.
Instalatia de tratare Electroszinter are urmatoarea componenta:
e bazin de colectare ape de spalare uzate, acido-alcaline, volum bazin = 4 m®
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bazin de colectare solutii concentrate alcaline epuizate, volum bazin = 4 m®
bazin de colectare solutii concentrate acide epuizate, volum bazin = 4 m®
reactor cu 3 compartimente, volum reactor = 3 x 1 m*

bazin de dozare acid sulfuric, volum bazin = 250 |

bazin de dozare Ferolin 703, volum bazin = 125 |

bazin de dozare solutie 5% var stins, volum bazin = 250 |

bazin de dozare solutie 0.3% floculant Ferocryl 8723, volum bazin = 125 |
bazin de sedimentare, volum bazin =2 m

bazin de dozare solutie 0.3% floculant Ferocryl 8766, volum bazin = 125 |
bazin de compactare, volum bazin = 1 m®

rezervor tampon, volum rezervor = 600 |

filtru cu nisip, capacitate max. = 2 m*h

filtru presa, capacitate = 40 |

bazin control pH, volum bazin =125 |

PC cu software pentru tratare ape reziduale

dulap de comanda.

4. Apele uzate provenite din fluxul de degresare-spalare-conservare si solutia uzata din

bazinul utilajului ROTO-FINISH din cadrul At. Compa —Garrett (750), sunt colectate in
recipienti IBC de Imc, etichetate corespunzator si tranferate la instalatia de distilare in vid la
At. Galvanizare (500), in vederea tratarii.

5. Apele de spalare si solutiile epuizate de acid oxalic si acid clorhidric colectate de la

Instalatia de fosfatare din cadrul atelierului Compa Delphi NHB 620 sunt dirijate catre
Instalatia in regim semi-automat pentru tratare ape uzate provenite din fluxul tehnologic
de FOSFATARE

Apele uzate rezultate din procesul de fosfatare contin zinc; fosfati; fier si sunt colectate in
recipienti de stocare in vederea tratarii .

Apele se trateaza prin metoda de tip fizico-chimica obtinandu-se precipitarea zinculului si
fosfatilor.

Instalatia de tratare ape uzate cu functionare in sarje se compune din :

3 Rezervoare de stocare apa uzatd V=3,5 mc ; V=1,5 mc; V=3 mc
2 Rezervoare stocare apd tratatd V=1x3mc +1x 1,5 mc=4,5 mc
1 Reactor de neutralizare cu 3 compartimente (3 etape de tratare) V=3 x 1lmc cu pH-
metro pentru reglare automata a pH-lui la compartimentele | si Ill;
1 Vas de sedimentare precipitat (hidroxid de zinc&fier + fosfati ) cu placi V=1.5mc
1 Vas compactare precipitat scos periodic din vasul de sedimentare V =1mc
Vase preparare reactivi pentru tratare:
e solutie hidroxizi cu pompa cu membrana racordata la pH-metru comp | si 11l
e solutie clorura ferica Kuriflock 6127 (catalizator pentru precipitare) cu pompa
dozatoare racordata la comp.l
e solutie Kuriflock 8723 (agent floculare) cu pompa dozatoare racordata la comp.lll
e solutie FEROCRYL 8706 (agent compactare ndmol) cu pompa dozatoare racordata
la vasul compactare precipitat
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- Filtru de nisip pentru filtrarea apei tratate

- Vas intermediar reglare pH inainte de evacuare la reteaua de canalizare V=800 dotat cu
pH-metru cu pompa dozatoare de acid;

- Rezervoare de stocare ape tratate cu V=3 mc, respectiv V=1,5 mc;

- Dulap de comanda, distributie si automatizare.

Echipamente de inspectie si masurare

e Debitmetre pentru masurarea debitelor de ape;

e pH-metre pentru masurarea si reglarea pH-ului in compartimentele 1 si 11l ale reactorului
de neutralizare respectiv in vasul de la punctul final de deversare (dupa filtrul cu nisip) .;

e Senzori de nivel (minim, maxim);

e Presostate pentru reglarea presiunii la filtrul presa si la filtrul cu nisip.

Fluxul tehnologic cuprinde urmaitoarele faze:

e colectare/stocare ape uzate

e reglarea pH & tratarea cu agenti floculanti

e sedimentarea precipitatului (floculelor) si colectarea periodica in vasul de compactare
namol prin transfer cu ajutorul unei pompe aflate la partea inferioara a vasului de
sedimentare

e colectarea apei tratate in recipienti de stocare apa tratata

e filtrare finala cu filtru de nisip — utilizare 1n cazul in care apa tratata nu este limpede

e compactarea namolului

Precipitatul concentrat rezultat se colecteaza ca deseu cod 11 01 09* in recipient de 1 mc si se
preda la Logistica.

Ca alternativa la compactarea ndmolului se poate prevedea dotarea cu filtru presa pentru
deshidratarea namolului si predarea ca turta.

In cazul in care parametrii impusi pentru evacuarea in reteaua de canalizare nu se incadreaza in
limite, apa se returneaza in reactorul de neutralizare, in compartimentul 1, pentru retratare.

6. Emulsiile, solutiile de ungere uzate, lichidele apoase de spalare uzate, rezultate de la
maginile de spalare precum i apele uzate de la degresare, cu continut de substante
periculoase, sunt tratate in instalatia de distilare in vid Prowadest 400/1, situatd in atelierul
Galvanizare 500, 1anga statia de tratare ape uzate;

Instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/1 este proiectatd la o capacitate de 400 I/h, 3
schimburi/zi i are urmatoarea componenta:
o separator de ulei/ndmol din apa uzatd 1200x500x1450
evaporator Qgistila= 400 I/h
colectorul evaporatorului
separator centrifugal de inalta performanta
sisteme de comanda si control
vase de stocare emulsie cu V=6 mc
unitate de tratare a distilatului 2000x940x1700
filtre cu carbune activ - 2 filtre unul in functionare si altul in rezerva, alternativ.
pompa de vid,
o pompa de recirculare.
Evaporatorul absoarbe apa uzatd aceasta evaporandu-se la o temperaturda de aprox. 86°C si o

0O O O 0O O 0O 0 O
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presiune de 600 mbar. Distilatul rezultat este colectat in rezervorul de distilat. De aici distilatul
este pompat spre bazinul final din statia de tratare Hytec, unde i se corecteaza pH-ul dupa care
se evacueaza 1n reteaua de canalizare. Concentratul rezultat in urma evaporarii (reziduul) va fi
golit automat ntr-unul din rezervoarele de 18 mc fiecare urmand a fi transportat la agenti
economici autorizati ca emulsie uzata. Cele doua rezervoare de 18 mc fiecare sunt amplasate
intr-un spatiu betonat , impermeabilizat cu rasina epoxidica si amplasate intr-0 cuva de retentie
zidita.

Dupa trecerea apelor tehnologice uzate prin sistemele de neutralizare §i decantare, apele
preepurate sunt evacuate in reteaua municipald de canalizare.

Instalatii de masurare a debitelor si volumelor de apa

Captare:

- apa potabild menajera si tehnologica — pe cele doua bransamente (Dn 100 si Dn150) sunt
montate 4 contoare tip Zenner;

- apa pentru stingerea incendiilor provenita din foraje - 1 contor montat pe conducta de Dn
150mm

Evacuare - nu sunt montate aparate sau instalatii pentru masurarea debitelor sau volumelor

evacuate.

Linia namolului — Namolurile rezultate din statiile de neutralizare dupa filtrare, ambalate
corespunzator si , sunt preluate de catre un operator specializat SC Roues SOLUTIONS SRL, in
vederea transportarii lor, conform contractului nr. 108/2.12.2016.

Vidanjarea separatoarelor de hidrocarburi se realizeazi cu SC ROUES SOLUTIONS SRL
conform Contractului nr. 108/2.12.2016.

Recircularea apei

Gradul de recirculare interna a apei tehnologice: ~70%
Apa reintrodusa de la statia de epurare in proces pentru faza respectiva: 0%

Alte tehnici de minimizare
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Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT prevazute in documentul
de referinti: Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a
suprafegelor metalelor si materialelor plastice (August 2006)

Tehnici de management al apelor uzate

Majoritatea pierderilor in acest sector au loc prin apele uzate. Prin urmare diminuarea pierderilor de
apa si de materii prime duc la reducerea apelor uzate si a deseurilor.

5.1.5. Reducerea la maxim a cantitatilor de apa din cadrul procesului.

Cerintele
documentului de
referinta

5.1.5.1 Reducerea la minim a cantitatilor de apa din cadrul procesului
BAT este reducerea consumului de apa prin:

- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apa si materiale din cadrul unei instalatii,

- Inregistrarea cu regularitate a informatiilor, in functie de informatiile necesare, privind
consumul si activitatea de control (a se vedea Sectiunea 4.4.5.2). Informatiile sunt
utilizate pentru realizarea analizelor comparative si pentru sistemul de gestionare a
mediului, a se vedea Sectiunea 5.1.1.4.

- recuperarea apei din solutiile de clatire, prin intermediul uneia din tehnicile descrise in
Sectiunile 4.45.1, 4.7.8, 4.7.12 si la care se face trimitere in Sectiunea 4.10, si
reutilizarea acesteia Tn procesele care se pot realiza cu apa recuperata (a se vedea
Sectiunea 5.1.5.1)

- evitarea nevoii de clatire Tntre activitati, prin utilizarea unor substante chimice
compatibile cu celelalte activitati (a se vedea Sectiunea 4.6.2).

4.4.5.2 Controlul utilizarii de apa

Tnregistrarea consumurilor de apa pe baza reala, indiferent de costurile sursa permite controlul

cantitatilor consumate (inclusiv sursele de alimentare tratate la nivel intern, a se vedea

Sectiunea 4.4.5.1). Acest lucru se realizeaza prin contorizarea tuturor punctelor de consum

din instalagie: clatirea, completarea solutiei, chiar si la baie, etc. Astfel se identifica

sectoarele cu consum ridicat pentru a se lua masuri corective.

Consumurile pot fi monitorizate pe o baza specificata, cum ar fi lunar, zilnic, pe ora, etc.

Intrarile pot fi de asemenea comparate si optimizate Tn functie de alte masuri de productie (a

se vedea Sectiunea 4.1.3.1), cum ar fi suprafata sau tonajul produs, numarul de tambure,

costurile de prelucrare, etc. Atunci cand consumul este mai mare decét referintele externe

si/sau interne, se pot lua masuri pentru examinarea cauzei (cauzelor).

Dupa stabilirea consumului optim de apa, debitul poate fi mentinut la un nivel optim de

utilizare prin diverse masuri controlate de o persoana autorizata, de exemplu:

- supape de debit — utilizarea supapelor de blocare este o buna practica

- masurarea conductivitatii, pH-ului, temperaturii sau alte masuratori de control al
procesului — se poate face automat si poate fi folosit pentru controlarea sistemelor statice
umplere si golire, manual sau automat (a se vedea Sectiunea 4.7).

Efectul maxim se obtine atunci cand sunt folosite impreuna cu supapele de blocare a debitului

setate la un debit optim si cu alte date de monitorizare, cum ar fi consumul de apa per bara

anodica sau per metru patrat tratat.

4.7.8 Regenerarea si reutilizarea/reciclarea apei de clatire
Sectiunea 4.4.5.1 subliniaza modurile de regenerare si reutilizare si acest lucru poate fi avut Tn
vedere n contextul utilizarii apei pentru intreaga instalatie.
Apa de clatire uzata poate fi regenerata, de exemplu cu una dintre tehnicile descrise mai jos
apa si va reduce cantitatea de apa uzata care va fi tratata, reduclnd costurile de tratare a
apelor uzate si investitia de capital, consumul de energie si de substante chimice.

- Regenerare prin schimb de ioni

- Regenerarea prin osmoza inversa
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- Tehnicile de clatire intr-o singura etapa
Tn anumite situatii sunt necesare operatiunile de clatire Tntr-o singura etapa (a se vedea
Sectiunea 4.6.3). Acest lucru poate fi necesar in cazul pierderilor de calitate, cauzate de
clatirea excesiva a suprafetei, de exemplu, pasivizarea cu zinc negru, pasivizarea peliculelor
groase sau clatirea in nichelare sau cromare lucioasa.
Tn alte cazuri stoparea reactiei de suprafati se poate realiza numai printr-o diluare rapida in
prima etapa de clatire, care necesita cantititi mari de apa. Tn acest caz concentratia
substantelor chimice reactive din prima etapa de clatire trebuie sa fie mentinuta la un nivel
redus.
- Tehnicile de clatire in mai multe etape
- Cresterea ratei de recuperare a solutiilor antrenate si inchiderea circuitului
Tn situatia Tn care cantitatea de apa necesara pentru o clatire corespunzitoare (in vederea
controlului procesului si a obtinerii calitatii produsului) depaseste pierderile prin evaporare, si
daca se preconizeaza rate de recuperare >90 %, este necesara diminuarea cantitatii de apa din
sistemul de recuperare a solutiilor antrenate. Acest lucru este posibil prin combinarea mai
multor tehnologii.
Tn anumite cazuri, solutiile antrenate pot fi recuperate pana la Tnchiderea circuitului pentru
produsele chimice industriale, prin aplicarea unei combinatii adecvate de tehnologii.
Tnchiderea circuitului vizeaza o singura compozitie chimica din cadrul unei linii tehnologice,
nu Tntregul ansamblu de linii sau instalatii.
Circuit Tnchis nu Tnseamna emisii zero: se poate sa existe mici scurgeri din procesele de
tratare, provenite din solutia utilizata Tn proces sau din circuitele de apa tehnologica (de
exemplu, din regenerarea sistemului de schimb de ioni).
Cresterea ratei de recuperare a solutiilor antrenate si Tnchiderea circuitului necesita tehnologii
menite sa asigure:
- reducerea cantitatii de solugii antrenate, a se vedea Sectiunea 4.6
- reducerea apei destinate clatirii (de exemplu, prin clatirea Tn cascada si/sau pulverizari)
cu recuperarea solutiilor antrenate, a se vedea Sectiunea 4.7
- concentrarea solutiilor antrenate sau a solutiilor colectoare, cum ar fi prin sisteme de
schimb de ioni, tehnologii cu membrane sau evaporare, a se vedea Sectiunea 4.10. Apa
Tndepartata Tn timpul concentrarii (cum ar fi cea provenita din evaporare) poate fi,
deseori, recirculata n clatire.
Exemple de tehnici pentru acest scop:
- adaugarea unui bazin de clatire ecologica
- evaporarea, prin utilizarea energiei interne in surplus
- evaporarea, prin utilizarea de energie suplimentara (si, Tn anumite cazuri, a unei
presiuni joase)
- electrodializa
- 0Smoza inversa.
Concentratul este utilizat pentru a completa solutia utilizata Tn proces, in timp ce condensul
poate fi reutilizat ca apa destinata clatirii
Combinarea mai multor tehnici
Pentru atingerea obiectivelor generale de mediu, aplicabile pentru o anumita instalatie, se
poate opta pentru combinarea mai multor tehnici Tn cadrul instalatiei respective.
Tehnicile punctuale, care vizeaza un anumit proces sau o anumita linie tehnologica si care
sunt destinate:
- reducerii consumului de apa, prin recuperarea si reutilizarea apei
- reducerii consumului de materiale, prin recuperarea si reutilizarea materialelor.
Acestea pot fi utilizate alaturi de alte tehnici, Tn vederea indeplinirii obiectivelor de mai sus la
nivelul intregii instalatii, precum si pentru a reduce la minimum cantitatea de ape uzate
generate si necesitatea de tratare a apelor uzate. In acest sens, trebuie luate Tnsa Tn considerare
urmatoarele:
- detaliile obiectivelor
- echipamentele existente (inclusiv infrastructura, cum ar fi statia existenta de tratare a
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apelor uzate), modificarile de proces deja intreprinse sau planificate.
- starea echipamentelor, respectiv daca acestea sunt adecvate pentru sarcinile actuale sau
planificate
- presiunile de schimbare, cum ar fi indeplinirea standardelor de calitate a mediului
- costurile, inclusiv punctul din curba de depreciere a echipamentelor existente.
Exista compromisuri intre optiunile punctuale si sistemele centralizate sau combinate de
purificare/recuperare. De exemplu, sistemele de recuperare cu o singura locatie fixa (cum ar fi
osmoza inversa centralizata/schimbul de ioni pentru reciclarea apelor de clatire provenite din
mai multe linii tehnologice). O alta strategie combinatd ar putea consta in utilizarea unui
sistem mobil, care sa asigure purificarea/recuperarea intermitenta a mai multor surse
punctuale. De exemplu, pentru purificarea/reciclarea mai multor bai acide diferite s-ar putea
utiliza un singur sistem mobil de dializa prin difuzie libera. Strategiile combinate pot fi mai
rentabile, avand in vedere economia de scara, cu exceptia cazurilor in care exista cerinte
considerabil mai mari in ceea ce priveste interfata instalatiei: de exemplu, o statie obisnuita de
tratare a apelor uzate se bazeaza pe principiul combinarii tuturor fluxurilor. Sistemele
punctuale, toate sau numai o parte din acestea, ar putea oferi mai multd flexibilitate,
redundanta, fiabilitate, si ar putea fi mai rentabile din punct de vedere al costurilor. Tn
anumite cazuri, tehnicile pot fi combinate Tn vedere atingerii pragului de emisii zero sau
aproape de zero (a se vedea Sectiunea 4.16.12).

Exemple de combinare a mai multor tehnici

Epurarea finala a apelor uzate prin utilizarea unei rasini chelatoare schimbatoare de cationi se
dovedeste mai eficienta dacid este efectuatd dupa Tndepirtarea metalelor. Acest lucru este
posibil prin prevenirea si retinerea materiilor prime (de exemplu, a se vedea Sectiunile 4.6 si
4.7), a electrolitilor (a se vedea Sectiunea 4.11.9) si/sau prin precipitare (a se vedea Sectiunea
4.16.7).

Eficienta rasinii chelatoare schimbatoare de cationi depinde si de pH-ul efluentului. Fiecare
metal in parte are propriul pH-ul optim. [121, Franta, 2003].

Tndepartarea metalului (prin electroliza, de exemplu) s-ar putea realiza intr-un mod mai
eficient In etapele de clatire (a se vedea Figura 4.20 din Sectiunea 4.7), unde acesta se afla Tn
concentratia cea mai mare, respectiv Thainte de amestecarea cu alte elemente contaminante.
Celulele electrolitice de mare eficienta sporesc durata de viata a rasinii schimbatoare.

Pentru recuperarea metalelor din solutiile apoase contaminate, se poate folosi 0 combinatie de
electroliza si tehnologii cu pat fluidizat, ca atare sau alaturi de tehnologii cu membrane
semipermeabile si schimb de ioni, a se vedea Sectiunea 4.12.1 (unele dintre aceste tehnologii
sunt proprietate industriala si brevetate).

4.10 Tehnicile comune de tratare a apelor si a solutiilor pe bazia de apa: apa de
alimentare, clatirile, tratarea apelor uzate, solutiile tehnologice si recuperarea
materialelor
Numeroase tehnici pot fi utilizate cu apa si solutii pe baza de apa, pentru Tndepartarea
materialelor nedorite, cum ar fi:

- epurarea apei brute pentru clatire

- reciclarea apelor de clatire

- indepartarea materialelor de descompunere, respectiv a impuritatilor metalice din

solutiile tehnologice

- tratarea apelor uzate Tnainte de deversare

- Indepartarea apei pentru concentrarea materialelor, de exemplu pentru recuperarea

- materiilor antrenate, recuperarea materialelor din apele uzate.

4.6.2 Utilizarea de substante chimice compatibile

Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea
sau activarea suprafetei Thainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce consecintele
pierderilor prin antrenare a substantelor chimice Tn procesul ulterior.
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Tehnici aplicate
de societate

Reducerea la minimum a cantitatilor de apa din cadrul procesului

Se realizeaza in instalatie prin:

- monitorizarea tuturor punctelor de consum de apa si materiale din cadrul unei instalatii,
nregistrarea cu regularitate a informatiilor

- Lunar se Inregistreaza cantitatea de apa utilizata in ateliere

Astfel se identifica sectoarele cu consum ridicat pentru a se lua masuri corective.
Dupa stabilirea consumului optim de apa, debitul poate fi mentinut la un nivel optim de
utilizare prin diverse masuri controlate de o persoana autorizata.

- recuperarea apei din solutiile de clatire si reutilizarea acesteia in procesele care se pot
realiza cu apa recuperatd. Apa de spélare recirculatd se utilizeazd la completarea
nivelurilor bailor active corespunzatoare la Linia Manz si Linia de pregatire suprafete de
la At.460.

- tehnici de clatire in doua etape in contracurent

Utilizarea de substante chimice compatibile

Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea

sau activarea suprafetei Tnainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce consecintele

pierderilor prin antrenarea substantelor chimice Tn procesul ulterior, inclusiv in apele de
clatire, ceea ce duce la un consum mai mic de apa de clatire.

Tratarea apelor uzate rezultate din Atelierul galvanizare in instalatia de neutralizare;

Apele reziduale de pe linia de acoperire cu aliaj Zn-Ni sunt dirijate in statia de tratare, pe

categorii de ape, unde se trateaza specific.

- Pentru apele de spilare si solutiile concentrate acido-alcaline si cromice tratarea se face
astfel: acidulare la pH=5-6, coagulare, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare,
filtrare finald pe filtru de nisip.

- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate cu Zn-Ni: decomplexare cu hipoclorit de
sodiu, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare, filtrare finala pe filtru de nisip.

Conformarea cu

Pentru tipurie de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate Tn societate sunt

cerintele BAT
documentului de
referinta
Cerintele 5.1.5.2 Reducerea solutiilor aderente
documentului de | BAT este, pentru liniile noi sau Tmbunatatite, reducerea solutiilor aderente de surplus de
referinta apa din clatirea precedenta, prin utilizarea unui bazin ecologic de clatire (sau pre-scufundare),
a se vedea Sectiunea 4.5. Acumularea de particule poate fi controlata, pentru a nu scadea sub
nivelul de calitate impus, prin filtrare.
Aceste metode contribuie si la reducerea solutiilor antrenate, in combinatie cu alte tehnici de
antrenare si clatire (a se vedea Sectiunea 4.7.4, 4.7.12 si 5.1.5.3). in cazul In care acestea
afecteaza procesele ulterioare (cum ar fi pre-acoperirea chimica partiala)
- Inliniile de tip carusel, de acoperire Th proces continuu sau de tip bobina-bobina
- ladecapare sau degresare
- inliniile de nichelare, din cauza problemelor crescute de calitate
- laanodizare, deoarece materialul este Tndepartat de pe baza (nu adaugat).
Tehnici aplicate | Nu se aplica pentru tipurile de acoperiri din instalatie.

de societate

Conformarea cu

Nu se aplica in instalatie

cerintele

documentului de

referinta

Cerintele 5.1.5.3 Reducerea solutiilor antrenate

documentului de | BAT consti in utilizarea uneia sau mai multor tehnici descrise in aceasta sectiune si Tn
referinta Sectiunile 5.2.2, 5.2.3 si 5.2.4, in vederea reducerii antrenarii materialelor dintr-o solutie

de tratare (a se vedea Sectiunea 4.6).
4.6 Reducerea solutiilor antrenate
Utilizarea de substante chimice compatibile
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Utilizarea de substante chimice compatibile (de exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea
sau activarea suprafetei Thainte de tratarea de acoperire pe baza de acid) reduce consecintele
pierderilor prin antrenare a substantelor chimice Tn procesul ulterior.
Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
Dispunerea suprafetelor celor mai mari ale pieselor de tratat intr-o pozitie verticala pe stative
permite solutiei aderente sa se scurga spre marginea de jos a pieselor de tratat.
Atunci cand sunt ridicate din solutia de tratare, stativele trebuie sa fie Inclinate Tn asa fel Tncat
picaturile mari sa se formeze mai repede si sa se scurga de pe partea inferioara a articolelor
suspendate.
Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite
lichidului aderent sa se adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe articole.
Prin scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, volumul de pierderi prin antrenare poate
scadea considerabil.
Tavile de scurgere nserate automat sau manual sub stative vor colecta toate picaturile si vor
preveni contaminarea bazinelor si solutiilor ulterioare (in cazul Tn care nu se folosesc bazine
imediat urmatoare). Un transfer rapid al stativelor de la un bazin la altul reduce la minimum
contaminarea.
Stratul de protectie a stativului trebuie sa fie hidrofug pentru o mai buna scurgere a solutiilor
aderente.
Stativele pot fi clatite sau pulverizate cu apa sau curatate cu jet de aer pentru a elimina solutia
aderenta.
Reducerea pierderilor din tratarea in tambur
Materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este inspectat pentru
depistarea de zone uzate si formarea de adancituri sau umflaturi in jurul gaurilor. Gaurile din
panou au Tn general o sectiune activa suficienta pentru a reduce la minimum efectele capilare
iar grosimea panourilor este suficientd pentru a respecta cerintele de rezistentd mecanica.
Portiunea gaurita totala a tamburului ajunge Tn general cat mai sus posibil pentru a permite
solutiei aderente sa cada Thapoi Tn bazinul de tratare. Acest lucru Tmbunatateste si eficienta
ntregului proces de acoperire permitand un acces mai usor al solutiei si reducerea caderilor
de tensiune.
O si mai buna reducere a solutiilor aderente poate fi obtinuta prin rotirea intermitenta a
tamburului deasupra bazinului de tratare Th timpul scurgerii (rotire cu aproximativ 90 de
grade, oprire timp de cel putin 10 secunde, 0 noua secventa de rotire intermitenta, etc.).
O si mai mare reducere a solutiilor aderente se realizeaza prin aplicarea de culee de scurgere
n interiorul tamburului pentru a permite curgerea n acelasi timp a lichidului de scurgere si
iesirea din tamburul care se roteste.
Solutia aderenta poate fi redusa in cantitati mari prin suflarea solutiei Tn exces afara din
tambur Tn timp ce aceasta se scurge deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele
pot fi clatite cu apa sau pulverizate (a se vedea Sectiunea 4.6.6), cu toate ca in cazul
tamburelor barbotarea este mai eficienta: barbotarea este procedura prin se introduce o teava
si se pulverizeaza cu apa de clatire Tn tambur si printre piese.
Tn tambur piesele au in general suprafata de baza pe orizontala. Pentru o mai buna scurgere
tamburele pot fi scoase din bazine putin inclinat. Sistemele de suspendare si ridicare pot fi
adaptate acestei cerinte. Tn sistemele conventionale acest lucru este dificil de realizat.
Aplicarea de busoane cu sita Tn locul gaurilor s-a dovedit rentabila prin reducerea lungimii
garilor din panourile corpului cilindric al tamburului. Solutiile antrenate pot fi reduse si
scaderea de tensiune la perforare este mult redusa.
Fac exceptie:
e cazurile in care acest lucru nu este necesar din cauza aplicarii unor BAT alternative:

- céand sistemele chimice secventiale sunt compatibile (a se vedea Sectiunea 5.1.5.1)

- dupai o clatire ecologica (pre-scufundare, a se vedea Sectiunea 5.1.5.2)
e cazurile in care reactia la suprafata necesita a fi oprita prin diluarea rapida in timpul:

(Este vorba aici de aceleasi exceptii valabile pentru reducerea raportului de clatire)

- pasivizirii cromului hexavalent

75



COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

- gravarii, lustruirii si etansarii aluminiului, magneziului si a altor aliaje

- imersiunii Tn zincat

- decaparii

- pre-scufundarii la activarea plasticului

- activarii Tnainte de cromare

- deschiderii la culoare dupa zincarea alcalina
e pentru perioada de drenare, in cazul Tn care ntarzierile cauzeaza dezactivarea sau

deteriorarea suprafetei intre tratamente, cum ar fi intre nichelare si cromare.
5.1.5.3.1 Reducerea viscozititii
BAT este reducerea viscozititii, prin optimizarea proprietatilor solutiilor de tratare (a
se vedea Sectiunea 4.6.5):

- scaderea concentratiei de substante chimice sau utilizarea unor procese cu o

concentratie scazuta

- adaugarea agentilor de inmuiere

- asigurarea ca substantele chimice din proces nu depasesc valorile recomandate

- asigurarea ca temperatura este optimizata, conform domeniului specific procesului si

conductivitatii necesare.

4.6.5 Proprietatile solutiilor de tratare — efectul solutiilor antrenate
Cantitatea de solutie antrenata depinde de proprietatile solutiilor de tratare.
Solutiile antrenate pot fi reduse prin marirea temperaturii solutiei de tratare care in mod
normal scade viscozitatea solutiei.
Scaderea concentratiilor solutiilor de tratare reduce Tn mod eficient solutia antrenata, scazand
cantitatea de material din solutia antrenata, precum si reducerea tensiunii la suprafata si a
viscozitatii solutiilor ionice.
Adaugarea de agenti de Tnmuiere n solutia de tratare reduce antrenarea prin reducerea
tensiunii de suprafata.
Pentru a evita concentratiile excesiv de mari, solutia de tratare poate fi mentinuta la o
compozitie constanta prin regenerare si intretinere. Acestea si selectarea unei solutii de tratare
adecvate sunt un pas important in reducerea antrenarii.

Tehnici aplicate
de societate

Reducerea solutiilor antrenate

In instalatie se folosesc urmatoarele tehnici:
m Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
In instalatie sunt luate urmitoarele masuri:

- dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sd se scurgd pe marginea de
jos a acestora;

- Inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sa se scurga pe
partea inferioara a pieselor;

- scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si
sa formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;

- tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in
care nu se folosesc bazine imediat urmatoare;

- stratul de protectie a stativului este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai
buna scurgere a solutiilor aderente;

- stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa pentru eliminarea solutiei aderente.

m Reducerea pierderilor din tratarea in tambur
In instalatie exista urmatoarele dotari si sunt luate urmétoarele masuri:
materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este inspectat
pentru depistarea de zone uzate ;
- portiunea gaurita totala a tamburului ajunge Tn general cat mai sus posibil pentru a
permite solutiei aderente sa cada Tnapoi in bazinul de tratare;
- rotirea intermitentd a tamburului deasupra bazinului de tratare Tn timpul scurgerii.
- solutia aderenta este redusa prin suflarea solutiei in exces afara din tambur n timp
ce acesta se scurge deasupra bazinului.
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- Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi clatite cu apa sau pulverizate

m Reducerea vascozititii, prin optimizarea proprietatilor solutiilor de tratare

In instalatie se utilizeaza:

- procese cu o concentratie scdzuta a solutiilor

- adaugarea agentilor de inmuiere

- asigurarea ca substantele chimice din proces nu depasesc valorile recomandate

- asigurarea ca temperatura este optimizata, conform domeniului specific procesului
In instalatie se respectd urmatoarele:

- Instructiune de lucru pt. operatorii liniei MANZ - 1 053.635

- - Instructiune de lucru pentru operatorii liniei de fosfatare (Galv.)- | 053.673

Conformareacu Tehnicile utlizate Tn societate sunt BAT

cerintele

documentului de

referinta

Cerintele 5.1.5.4 Clitirea

documentului de | BAT este reducerea consumului de apa, prin utilizarea tehnicilor de clatire in mai multe
referinta etape (a se vedea Sectiunea 4.7.10).

Clatirea ecologica (pre-scufundarea, a se vedea Sectiunea 5.1.5.2) poate fi combinata cu alte
etape de clatire, Tn vederea sporirii eficientei sistemului de clatire in mai multe etape .
Tn cazul utilizarii unei combinatii de BAT pentru reducerea consumului de apa, valoarea de
referintii a apei deversate din proces este de 3 — 20 I/m°/etapi de clitire. Etapele de clatire
si calculele aferente sunt prezentate Tn Sectiunea 4.1.3.1. Valoarea poate fi calculata astfel
ncat sa fie Tn legatura cu alti factori de capacitate (greutatea metalului depus, greutatea bazei
etc.) din instalatiile individuale. Valori care tind spre capatul scazut al intervalului pot fi
obtinute atat de instalatiile noi cat si de cele existente, prin utilizarea tehnicilor descrise in
Sectiunile 4.7 si 4.10.
Tehnicile de pulverizare - importante pentru atingerea valorilor de la capatul scazut al
intervalului.
BAT este conservarea materialelor utilizate Tn proces, prin readucerea apei din prima
clatire Tn solutia de tratare (a se vedea Sectiunea 5.1.6.3, precum si Sectiunea 5.1.6.1).
Reducerile cantitatilor de apa deversata la valorile mai scazute din aceste intervale pot fi
limitate din motive ecologice locale, din cauza concentratiilor de:

e bor

o fluorura

o sulfat

o clorura.
Efectele Tncrucisate ale consumului crescut de energie si produse chimice, utilizate pentru
tratarea acestor substante, depasesc avantajele reducerii cantitatilor de apa deversata Tn partea
scazuta a intervalului.
Exceptie de la aceastda BAT de reducere a consumului de apa fac:

e reactia la suprafata necesita a fi oprita prin diluarea rapida in timpul:

- pasivizarii cu cromul hexavalent

- gravarii, lustruirii si etangarii aluminiului, magneziului si a altor aliaje

- imersiunii Tn zincat

- decaparii

- pre-scufundarii la activarea plasticului

- activarii Tnainte de cromare

- deschiderii la culoare dupa zincarea alcalina

e cazurile cand exista o pierdere de calitate din cauza clatirii excesive (Observatie:
aceasta exceptie nu se aplica Sectiunii 5.1.5.3).

Tehnici aplicate
de societate

In societate se utilizeaza:
mReducerea consumului de apa, prin utilizarea tehnicilor de clatire in mai multe
etape
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La linia de zincare slab acida, dupa degresare, decapare, degresare electrochimica, zincare
acida, pasivare galbena cu crom trivalent, instalatia automata de fosfatare, atelierul 620 se
utilizeaza spalarea in cascada. Restul sunt spalari simple impuse de calitatea acoperirii.
Valoarea de referintd calculatd a apei deversate din proces in instalatie este de aproximativ
20 I/m%/etapa de clatire.

Deasemenea, la Instalatia noua de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni se utilizeaza
tehnicile de clatire in mai multe etape. Pentru aceasta linie, valoarea de referinta calculata
a apei deversate din proces in instalatie este de aproximativ 10 1/m?/etapa de clatire.
Tehnicile de pulverizare se utilizeazi la instalatia automati de fosfatare, atelierul 620. Tn
zonele active si de clatire sunt montate sisteme de pulverizare. Acestea constau dintr-un
canal de distributie i din coroanele de diuze aferente si sunt méarginite de diafragme de
pulverizare laterale.

mConservarea materialelor utilizate in proces prin readucerea apei din prima clatire Tn
solutia de tratare

Se utilizeaza la linia automata de zincare slab acidda Manz 1.

Conformarea cu

Se considera BAT tehnicile utilizate

cerintele

documentului de

referinta

Cerintele 5.1.7 Intretinerea generali a solutilor utilizate Tn proces

documentului de | BAT este prelungirea duratei de viata a baii, precum si mentinerea calititii de iesire, Tn
referinta special in cazul sistemelor operate Tn apropierea sau la inchiderea circuitului de

materiale (a se vedea Sectiunea 5.1.6.3) prin:
e determinarea parametrilor critici de control
e mentinerea acestora n limitele acceptabile prevazute, prin indepartarea elementelor
contaminante.

Tehnici aplicate
de societate

In instalatie se urmareste determinarea permanentd a parametrilor critici de control si
mentinerea acestora in limitele prevazute, eliminarea elementelor contaminante.
Sunt implementate instructiunile:

Instructiune preparare activare pt. zincare cu aacid clorhidric 1 053.809
Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu acid azotic (S 500 Galv.) | 1053.810
Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare albastra cu UNIFIX ZN 3- 1053.1102
15 (Galv.)

Functionarea instalatiei de zincare slab acida MANZ (Galv.) 1 053.638
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare electrochimica cu 1 053.1356
UNICLEAN EL 66 K (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de degresare chimica cu UNICLEAN 1 053.1357
CL 13 F (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de decapare cu acid clorhidric si 1 053.1358
UNICLEAN AG 226 (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu Fixodine C 5020 1 053.1427
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare manganoasa cu Fostone 1 053.1428
4901 1T (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de decapare cu acid sulfuric (Galv.) | 1053.1430
Instructiune preparare Bonderite C-NE 2901  (Galv.) 1 053.1435
Prepararea si intretinerea solutiei de zincare slab acida lucioasa pe baza 1 053.1615
de cloruri cu Zylite 290 ( Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de post tratare cu Sealer HESSOTOP 1 053.1618
HOT STAR H (Galv.)

Intretinerea periodica pe linia SCHLOTTER ( Galv.) 1 053.1847
Functionarea instalatiei de electrodepunere Zn-Ni Schloter (Galv.) 1 053.1845
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare cu SLOTOCLEAN AK 1 053.1836
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160 (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de decapare cu HCI (Galv.) 1 053.1837
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare electrochimica 1 053.1838
SLOTOCLEAN EL DG (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare cu SLOTOPAS ZN T 80 1 053.1840
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de suprapasivare SLOTOFIN 10 1 053.1841
(Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu acid sulfuric  (Galv.) 1053.1842
Prepararea si intretinerea solutiei de acoperire cu aliaj Zn- Ni 1 053.1843
SLOTOLOY ZN 8, pentru rame (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei de acoperire cu aliaj Zn-Ni cu 1 053.1844
SLOTOLOY ZN 210, pentru tamburi (Galv.)

Prepararea si intretinerea solutiei SWEZ- COND ZN 20 (Galv.) 1 053.1850
Prepararea si intretinerea solutieci SWEZ-COAT 626(Galv.) 1 053.1851
Prepararea si intretinerea solutiei de pasivare- zona 9 spalare 1 053.485

demineralizata- zona 10 (Bosch 460.)
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare zona 1 si zona 2 si a bailor | 1 053.594
de spalare zona 3 si zona 4 (Bosch 460.)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare zona 6 si a béilor de spalare | |1 053.596
zona 7 si zona 8 (Bosch 460)

Prepararea si intretinerea solutiei de fosfatare cristalind cu zinc cu 1 053.951
Granodine (Bosch 460)
Prepararea si intretinerea solutiei de degresare chimica cu Ridoline 7163 1 053.949
CF/5 (Bosch 460)
Prepararea si intretinerea solutiei de activare cu Fixodine SOCF 1 053.950
Prepararea si intretinerea solutiei de fosfodegresare cu Phosbond W 1 053.988
90F/snb
Conformarea cu | Tehnicile utilizate in societate sunt BAT
cerintele
documentului de
referinta
5.1.8 Emisiile Tn apele uzate
Cerintele 5.1.8.1 Diminuarea fluxurilor si materialelor care necesita tratarea
documentului de | BAT este reducerea consumului de apa in toate procesele. Exista Tnsa situatii locale Tn
referinta care reducerea consumului de apa poate fi limitata de concentratia (concentratiile) de anioni

n crestere si dificil de tratat, a se vedea Sectiunea 5.1.5.

BAT este eliminarea sau diminuarea consumului si pierderilor de materiale, Tn special a
substantelor prioritare, a se vedea Sectiunile 4.6 si 4.7 (a se vedea, de asemenea, tehnicile
de utilizare a apei si a materiilor prime, destinate inchiderii circuitului de materiale, Sectiunea
5.1.6.3). Substitutii si/sau controlul anumitor substante periculoase sunt descrise in Sectiunea
5.2.5.

Tehnici aplicate
de societate

Reducerea solutiilor antrenate
In instalatie se folosesc urmatoarele tehnici:
mReducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ
In instalatie sunt luate urmitoarele masuri:
- dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sa se scurga pe marginea de jos
a acestora;
- Inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sa se scurgd pe partea
inferioara a pieselor;
- scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere
suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa
formeze picaturi care se vor scurge de pe piese;
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- tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in care
nu se folosesc bazine imediat urmatoare;
- stratul de protectie a stativului este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai buna
scurgere a solutiilor aderente;
- stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa pentru eliminarea solutiei aderente.
m Reducerea pierderilor din tratarea in tambur
In instalatie existd urmatoarele dotari si sunt luate urmitoarele masuri:
- materialul plastic din care este facut tamburul are o suprafata neteda si este inspectat
pentru depistarea de zone uzate;
- portiunea gaurita totalda a tamburului ajunge in general cat mai sus posibil pentru a
permite solutiei aderente si cada Tnapoi in bazinul de tratare;
- rotirea intermitenta a tamburului deasupra bazinului de tratare Tn timpul scurgerii.
- solutia aderenta este redusa prin suflarea solutiei in exces afara din tambur n timp ce
acesta se scurge deasupra bazinului.
- Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi clatite cu apa sau pulverizate
m Reducerea viscozitatii, prin optimizarea proprietatilor solutiilor de tratare
In instalatie se utilizeaza:
- procese cu 0 concentratie scazuta a solutiilor
- adaugarea agentilor de inmuiere
- asigurarea ca substantele chimice din proces nu depasesc valorile recomandate
- asigurarea ca temperatura este optimizata, conform domeniului specific procesului
In instalatie se respecta instructiunile:
- Instructiune de lucru pt. operatorii linieit MANZ - 1 053.635
- Instructiune de lucru pentru operatorii liniei de fosfatare (Galv.)- 1 053.673
Eliminarea sau diminuarea consumului si pierderilor de materiale, Tn special a
substantelor cu prioritare
Se vor vedea masurile de la punctul 5.1.5.3 Reducerea solutiilor antrenate
Se vor vedea masurile de la punctul 5.2.5

Conformarea cu | Tehnicile utilizate in instalatie sunt BAT

cerintele

documentului de

referinta

Cerintele 5.1.8.2 Testarea, identificarea si separarea fluxurilor cu probleme

Documentului de | La schimbarea tipurilor si surselor de solutii chimice si Tnainte de folosirea in productie, BAT
referinta este si se testeze impactul acestora asupra sistemelor existente (interne) de tratare a apelor

uzate (dupa cum este descris Tn Sectiunea 4.16.1). Daca testul indica un risc potential, exista
- respingerea solutiei sau
- modificarea sistemului de tratare a apelor uzate, astfel incat acesta sa poate face fata
solutiei respective.
BAT consta Tn identificarea, separarea si tratarea fluxurilor recunoscute ca fiind cu
probleme atunci cand sunt combinate cu alte fluxuri (a se vedea Sectiunile 4.16.1 si
4.16.2), cum ar fi:
- uleiurile si grasimile (a se vedea Sectiunea 4.16.3)
- cianura (a se vedea Sectiunea 4.16.4)
- nitritul (a se vedea Sectiunea 4.16.5)
- cromatii (CrVI) (a se vedea Sectiunea 4.16.6)
- agentii de complexare (Sectiunea 4.16.8)

4.16.1 Identificarea fluxurilor cu probleme

Modificarea surselor sau tipurilor de substante chimice de tratare pot crea probleme in
procesul de epurare a apelor uzate, prin introducerea accidentala de substante chimice care
interfereaza cu tratamentele procesului. Este vorba aici fie de surfactanti care interfereaza cu
procesele de floculare si/sau decantare, fie de agentii de complexare care Tmpiedica
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precipitarea metalelor. Acestea pot fi testate Tnainte de introducerea in productie.

4.16.2 Eliminarea si/sau separarea fieciarui poluant in parte la punctul de generare
Anumite substante chimice sunt gestionate mai eficient daca sunt tratate separat, Tnainte de
amestecarea acestora cu alti efluenti.
Alte substante chimice, cum ar fi acizii de decapare sau degresantii chimici, sunt deversate
neregulat si in cantitati mari, care depéasesc capacitatea statiei de tratare in flux continuu si
care pot duce la Incalcarea conditiilor stipulate in autorizatie. Acestea pot fi gestionare prin:
e evitarea deversirilor masive (a se vedea decaparea in contracurent, Sectiunea 4.11.14.1)
e stocarea si exsudarea in statia de epurare interna pe o anumita perioada de timp, pentru
mentinerea Tn limitele de capacitate ale statiei interne de epurare (Observatie: utilizarea
acestei tehnici pentru deversarea prin diluare Tn statia de epurare a apelor uzate
municipale nu este o buna practica)
e stocarea si utilizarea solutiilor cu alcali pentru a neutraliza solutiile acide (cum ar fi
degresatii cu alcali pentru neutralizarea solutiilor de decapare cu acizi)
e gestionarea si deversarea Tn sarje a efluentului, a se vedea Sectiunea 4.16.13
e evacuarea solutiilor epuizate care nu pot fi tratate cu succes n statia de epurare a apelor
uzate, Tn vederea recuperarii de catre agenti autorizati sau a depozitarii ca deseuri (a se
vedea Sectiunea 4.17.3).
Tn anumite cazuri, substantele chimice pot fi stocate separat, in vederea recuperirii de citre
agenti autorizati, precum si a reducerii cerintelor de tratare a apelor uzate, cum ar fi acizii de
decapare (a se vedea Sectiunea 4.17.3).

4.16.3 Separarea uleiurilor si grasimilor (hidrocarburilor) din apele uzate

Tn general, separarea uleiurilor si grasimilor are loc in cadrul gestionarii solutiilor de
degresare.

Procedurile caracteristice acestei aplicatii sunt descrise in Sectiunea 4.11.13.

- Metodele simple: filtrarea simpla cu filtre din celuloza, Separarea mecanica, cu ajutorul
separatoarelor, Separatoarele gravimetrice de ulei, utilizarea unor aditivi chimici, care
descompun sistemul de agenti tensioactivi si elibereaza uleiul, suprimand n acelasi timp
efectul de degresare.

- Regenerarea prin degresare biologica

- Centrifugarea bailor de degresare

- Filtrarea cu membrane a degresantilor de emulsionare (microfiltrare sau
ultrafiltrare)

- Tntretinerea in mai multe etape a solutiilor de degresare

4.16.4 Oxidarea cianurilor
Cianurile pot fi Tndepartate din apele uzate prin aplicarea unor diferite proceduri:
e oxidarea cu diferiti agenti oxidanti:
- hipoclorit de sodiu
- peroxid de hidrogen
- oxigen (O,)
- 0zon (Os)
- oxidare anodica (electroliza), a se vedea Sectiunea 4.12.1
- monopersulfat de potasiu.
e transferul Tn complecsi insolubili de metal (de ex.: legaturile/conexiunile fier-
cianura)
e indepartarea cu ajutorul schimbatoarelor de ioni
e  distrugerea cianurii prin proceduri termice
e  oxidarea asistata de radiatie (agenti oxidanti si radiatie UV)
e  oxidarea anodica.
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4.16.5 Tratarea nitritului

Nitritul poate fi oxidat Tn nitrat sau redus la azot. Ambele reactii au loc Tn conditii slab acide
cu un pH in jur de 4.

Pentru oxidare, se foloseste de obicei H,0,. Hipocloritul de sodiu a fost substanta cel mai des
de AOX.

Ca agent de reducere se foloseste, Tn general, acid amidosulfuric.

Tntr-o solutie acida, nitritul poate fi redus cu usurinta prin utilizarea acidului sulfamic.

Prin utilizarea ditionitului de sodiu si a Fe (1), se pot elimina anumite efecte Tncrucisate.

4.16.6 Tratarea cromatului

Compusii cromului hexavalent (cromati sau dicromati) sunt greu de precipitat, fiind de obicei
redusi la crom trivalent (ioni de crom (I11)), precipitat ulterior ca hidroxid de crom (l11) prin
neutralizare. Reducerea se realizeaza la valori pH sub 2,5. Cel mai folosit agent de reducere
este bisulfit de sodiu

Daca numai o cantitate mica de crom (V1) este prezenta la valori ridicate ale pH-ului, reactia
poate fi realizata si in zona alcaling, cu ditionit de sodiu sau fier 1l. Nu este necesar si se
adauge acid.

O atentie deosebita trebuie acordata sulfitului de sodiu-hidrogen (bisulfitului), avand n
vedere ca se formeaza vapori de SOx. Poate fi necesara ventilarea spatiului de lucru.

La utilizarea fierului (1), n sistemul de tratare a apelor uzate (cum ar fi cu hidroxid de fier
(111))se produce o cantitate mai mare de namol si, Tn consecinta, de deseuri.

Tehnici aplicate
de societate

Testarea, identificarea si separarea fluxurilor cu probleme:

= Testarea impactului introducerii solutiilor noi de tratare asupra sistemelor

existente (interne) de tratare a apelor uzate
Statia de tratare care preia apele tehnologice uzate din cadrul Atelierului Galvanizare (500) a
fost conceputa si construita dupa fluxurile de ape si solutii epuizate rezultate din procesele
tehnologice.
Solutiile noi sunt testate Tnainte de introducerea in productie. Baile sunt formate si apoi se
realizeaza teste, dupa care se intocmesc instructiuni de preparare si Intretinere a bailor.

= Statia de tratare ape uzate a fost conceputa si construita sa preia fluxurile de
ape uzate si solutii uzate pentru toate liniile de acoperiri din Atelierul de
Galvanizare

Apele si solutiile reziduale din cadrul Atelierului Galvanizare sunt dirijate in statia de tratare,
pe categorii de ape, unde se trateaza specific.

- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate acido-alcaline si cromice tratarea se
face astfel: acidulare la pH=5-6, coagulare, precipitare cu lapte de var, floculare,
decantare, filtrare finala pe filtru de nisip.

- Pentru apele de spalare si solutiile concentrate cu Zn-Ni: decomplexare cu
hipoclorit de sodiu, precipitare cu lapte de var, floculare, decantare, filtrare finala pe
filtru de nisip.

Conformarea cu

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

cerintele

documentului de

referinta

Cerintele 5.1.8.3 Deversarea apelor uzate

documentului de | BAT consta Tn monitorizarea si deversarea apelor uzate conform Secsiunii 4.16.13.
referinta Nivelurile de emisii sunt indicate in Tabelul 5.2 si au fost obtinute pe baza probelor provenite

din instalatiile de tratare a suprafetelor.

Tabelul 3.20 si indica ceea ce se poate obtine prin utilizarea unei combinatii de BAT care
folosesc o combinatie de tehnici specifice procesului, descrise in Sectiunile 4.5 pana la 4.12 si
in Sectiunea 4.16, precum si in documentul BREF referitor la tratarea/gestionarea apelor
uzate si a gazelor reziduale [87, EIPPCB, ]. BAT de inlocuire cu substante si procese mai
putin periculoase sunt prezentate Tn Sectiunea 5.2.5 si abordate in Sectiunea 4.9.
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Pentru instalatiile specifice, aceste niveluri de concentratie trebuie avute in vedere in raport
cu debitele emise din instalatie, cu specificatiile tehnice ale instalatiei, cum ar fi capacitatea,
precum si cu alte BAT, in special masurile de reducere a consumului de apa. Trebuie subliniat
ca masurile de reducere a fluxului pot reduce debitul pana la un punct in care concentratia
maritd a sarurilor dizolvate sporeste solubilitatea anumitor metale, cum ar fi zincul .

BAT asociate cu valorile de emisii sunt preconizate pentru probe de amestecuri zilnice.

Dupa cum se poate observa, numai substantele relevante (adica acele substante utilizate si
rezultate din procesele desfasurate in instalatie) se aplica in cazul fiecarei instalatii Tn
parte.

Nivelurile de emisii asociate cu anumite instalatii care utilizeaza o serie de BAT

Aceste valori sunt valabile pentru amestecurile zilnice nefiltrate Thainte de analiza si prelevate
dupa tratare si Thainte de orice fel de diluare, cum ar fi cu apa de racire, alte ape tehnologice
sau ape colectoare.

4.16.13 Monitorizarea, controlul final si deversarea apelor uzate
Tnainte de deversare, efluentul este verificat pentru a se asigura ca acesta respecti conditiile
de autorizare locale, Tn conformitate cu un program de monitorizare, a se vedea Anexa, si
documentul BREF referitor la principiile generale de monitorizare [91, EIPPCB, ].
Deversarea poate fi:
e continua cu:
- monitorizarea permanenta online a parametrilor-cheie, cum ar fi pH
- verificarea manuala frecventa a parametrilor-cheie, cum ar fi pH, metalele, cianura
(in functie de activitatile instalatiei)

- combinarea ambelor operatiuni de mai sus.

e discontinua, cu verificarea Tn prealabil a parametrilor-cheie, cum ar fi pH, metalele,
cianura (in functie de activitatile instalatiei). Acest lucru este impus Tn Germania
[124,Germania, 2003].

Ambele optiuni pot face parte dintr-un sistem de gestionare (a se vedea Sectiunea 4.1.1), in
cazul Tn care efluentul nu se Tncadreaza n valorile limita, putdndu-se Tntreprinde actiunile
corespunzatoare. Tn acest sens, se pot utiliza alarme automate cu sisteme online sau verificari
manuale.
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Nivelurile de emisii asociate cu anumite instalatii care utilizeazi o serie de BAT
Aceste valori sunt valabile pentru amestecurile zilnice nefiltrate inainte de analiza i prelevate dupé
tratare §i inainte de orice fel de diluare, cum ar fi cu api de ricire, alte ape tehnologice sau ape
colectoare
Acoperiri in stativ, tambur, proces continuu la
scari micd, industria automobili, fabricarea Acoperirea ofelului in
plitcilor cu circuite imprimate si alte activitafi, ca | bobine de mari dimensiuni
exceptia otelului in bobine de mari dimensiuni
Toate Deversiirile in
vilei refeaua publica Substan{e suplimentare ce
i de canalizare trebuie determinate, aplicabil Staniu sau | Zn sau Zn-
PRETRET (RPC) sau in numai in cazul deversirilor in ECCS Ni
i'; " apele de apele de suprafati (AS)
mg suprafati (AS)
Ag 0,1-0,5
Al 1-10
Cd 0,1-0,2
CN liber 0.01-02
Cr(VI) 0,1-02 0,0001 - 0,01
Cr total 0,1-2,0 0,03-1,0
Cu 0‘2 o 2‘0
F 10-20
Fe 0,1-5 2-10
Ni 0,2-2,0
Fosfat ca P 0.5-10
Fb 0,05-0.5
Sn 02-2 0,03-1,0
Zn 0,2-2.0 0,02-0,2 0,2-22
COD 100 - 500 120 - 200
HC Total 1-5
VOX 0,1-0,5
Particule in 4 - 40 (numai
suspensie 5-30 apele de
suprafatd)

Tabelul 5.2: Intervalele de emisii in api, asociate cu o serie de BAT pentru anumite instalatii

Tehnici aplicate

de societate

Tnainte de deversare, efluentul este verificat pentru a se asigura ci acesta respecta conditiile
de autorizare locale, autorizatia de gospodarire a apelor nr. SB 15 din februarie 2010.
Limitele stabilite in autorizatie corespund tabelului 5.2.
Statia de tratare aferentd Atelierului Galvanizare este prevazutd cu pH-metre online si
potential redox la reactorul de decromatare si la decomplexarea aliajului Zn-Ni si pH-metre
online la coagulare si neutralizare ( precipitare).
Apele uzate din Statia de tratare sunt deversate in reteaua de canalizare (canalul 3) si sunt
verificate o datd pe saptiméana pentru parametrii - pH, Cr 6+, Cr Total, Zn2+, Ni2+, Fosfor
total, de catre Laboratorul chimic din cadrul Serviciului Masuriri, Analize si incercari din
COMPA SA
Lunar se analizeaza urmatorii indicatori:

- cupru (Cu?"), max

- azot amoniacal (NH,"), max

- sulfati (SO,%), max

-CCOCr si CBO5

Procedura de mediu -Monitorizarea si prevenirea poluirii apelor uzate in COMPA- PM
071.02;

Instructiunea de mediu IM 053.101- ASIGURAREA CONTROLULUI SI A
REPETABILITATII PROCESULUI DE TRATARE A APELOR REZIDUALE
REZULTATE DIN PROCESELE DE ACOPERIRE DE SUPRAFAT[&.

Monitorizarea apelor evacuate la canalizarea ordseneasca se face lunar de laboratorul
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COMPA si trimestrial de un laborator acreditat.

Conformarea cu

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT.

cerintele

documentului de

referinta

Cerintele 5.1.8.4 Tehnicile de emisii zero

documentului de | Nivelul de emisii zero poate fi obtinut la nivelul unei instalatii Tntregi, pe baza unei

referinti combinatii de tehnici, abordate Tn Sectiunea 4.16.12.
Emisiile zero nu constituie BAT, deoarece presupun, Tn general, un consum ridicat de energie
si pot produce deseuri dificil de inlaturat. Combinarea tehnicilor necesare pentru atingerea
unui nivel de emisii zero presupune, de asemenea, costuri de capital si cheltuieli de exploatare
ridicate. Acestea sunt utilizate numai in cazuri izolate, din motive specifice.

Tehnici aplicate | Nu este cazul

de societate

Conformarea cu
cerintele
documentului de
referinta

Nu este cazul

Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folositd pentru curatire si spalare, cantitatea utilizatd trebuie
minimizata prin:
» aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

Acolo unde este posibil se utilizeaza absorbanti mai degraba decat apa care daca este
utilizata pentru cutratare trebuie tratata.

evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

- prin programele de mentenanta preventiva

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu este cazul

85



COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1 Inventarul proceselor

Numele ) Capacitate
. Descriere Qs
procesului maxima
1. Procesul de Operatii: incarcare pe rame/in tambur, degresare chimica, | 115 000
zincare slab acida spalare rece dubla, in cascadd, dupa degresare, decapare mp/an
Manz - Instalatie acida, spalare rece dubla, in cascada, dupa decapare,
IPPC degresare electrochimica, spalare rece dubla, activare cu
HCI, zincare slab acida lucioasa, spalare rece,
recuperativa, dupa zincare; spalare rece dubla, in cascada,
dupa spalarea recuperativa; activare cu HNO3 ; pasivare
albastra/iridiscenta; spalare rece dupa pasivare; uscare cu
aer cald ; descarcare rame/tamburi; uscarea in centrifuga
de uscare.
Volumul total al bailor active este de 21,4 mc
Volumul total al bailor de spalare este de 10 mc
2.Procesul de Operatii: incarcare, degresare chimica, spalare rece, 1 000 t/an
brunare - Instalatie | decapare cu H,SO,, spélare rece, decapare cu HCI,
IPPC brunare, spalare, spalare neutralizanta, uleiere, uscare.
Volumul total al bailor active este de 7,65 mc
Volumul total al bailor de spalare este de 6,6 mc
3.Procesul de Operatii: incarcare — descarcare cosuri, degresare chimica, | 1 100 t/an
fosfatare - Instalatie | decapare cu acid sulfuric, spalare rece (2 bai), activare
IPPC inainte de fosfatare cu fosfati de zinc, fosfatare cu fosfati
de zinc, spalare rece (2 bai), spalare neutralizanta cu
solutie de sapun, conservare cu emulsie.
Volumul total al bailor active este de 10,8 mc
Volumul total al bailor de spalare este de 9 mc
4.Procesul de Operatii: degresare electrochimica, decapare, activare si -
pregatire manuala zincare slab acidd. Dupa fiecare baie activa urmeaza cate o
(Fosta Linie de) spalare. Dupa zincare se face activare cu acid azotic,
zincare slab acida pe | pasivare alba sau galbena, spalare si uscare. Volumul total
linia manuala- se al bailor active este de 2,8 mc. Volumul total al bailor de
afld in conservare spalare este de 1 mc.
din anul 2015
5. Instalatia de Operatii: Incarcare tamburi si dispozitive, uscare cu aer | 75.000
depunere cald, suprapasivare pentru dispozitive, activare in vederea | mp/an pt.
electrochimica de pasivarii, pasivare pentru dispozitive si tamburi, degresare | tamburi
aliaj Zn-Ni chimica pentru tamburi si dispozitive, decapare pentru 75 000
Instalatie IPPC tamburi §'i d'ispozitiv.e,' degre_sare el_ectrochimic_z?l, acoperire mp/an pt.
electrochimica cu aliaj Zn-Ni alcalin, suprapasivare pentru dispozitive

tamburi. Dupa fiecare baie activa urmeaza de regula cate o

86



COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Numele ) Capacitate
. Descriere s
procesului maxima
spalare rece (ex. dupd activari si dupa pasivari), dupa
procesele de degresare si decapare cate o spalare dubla in
cascada, In contracurent cu clatire prin pulverizare cu apa
proaspata la ridicarea sarjei din solutie, iar dupa acoperire
cu aliaj Zn-Ni o spilare statica urmatd de 3 spalari in
cascadd 1n contracurent pentru dispozitive si pentru
tamburi. La sfarsit, piesele din tambur se usuca in
centrifuga de uscare iar piesele de pe dispozitive in baia de
uscare.
Volum total: 56,740 mc;
Volum bai de spalare: 36,520 mc
6. Linia automata Operatii: incdrcare, pasivare, spalare tripld n cascada, | 100 000
MANZ 11- post- suprapasivare, schimbare cosuri de centrifuga, spalare cos | mp/an
tratare dupa zincare | centrifugd gol dupa suprapasivare, centrifugare si uscare
electrochimica strat suprapasivare, descarcare repere din cos de
Instalatie IPPC centrifugd.
Volumul total al bailor active este de 1,5 mc.
Volumul total al bailor de spalare este de 2,3 mc.
7. Statia de tratare Operatii: decromatare, oxidare, coagulare, neutralizare, Qmed. =5
ape uzate Hy_tec | floculare, decantare, filtrare, neutralizare finala, evacuare mc/h
aferentz_'l atelierului in reteua de canalizare
Galvanizare
Linia de pregatire Operatii: doua degresari, doud spalari, activare, fosfatare,
suprafete doua spaldri, pasivare, spalare cu apa demineralizata.
Eisenmann- Volum total bai active: 15,6 mc
Instalatie IPPC Volum bdi de spalare: 9,5 mc
Instalatia apa Instalatia se compune din: rezervor apa brutd de cca. 2 m3;
demineralizata 1 pompa pentru apa brutd; 1 modul filtru nisip; 1 modul
instalatie schimbatori de ioni (1 coloana anionicd si o
coloana cationicd); 2 rezervoare apa purificatd de cca. 5
m3; 1 pompa pentru apa tratata- capacitate cca. 2,8 m3/ h.
Instalatia de vopsire | Operatii: vopsire in cabind automatd cu instalatie de
in cAmp electrostatic | climatizare si recirculare aer, uscare in cuptor de
cu vopsea pe baza de | polimerizare Eisenmann
apa
Statia de tratare ape | Apele uzate rezultate de la atlierul Compa Bosch, de la | Qmed.= 26
uzate de tip fizico- |instalatiile de pregatire a suprafetelor inaintea vopsirii, | mc/zi.

chimic,
semiautomata, cu
functionare in sarje
Eisenmann

instalatia de anodizare, instalatia de vopsire prin
cataforeza si de la cabinele de vopsire sunt tratate in statia
de tratare ape uzate de tip fizico —chimic, cu functionare in
sarje
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Electroszinter

Numele ) Capacitate
. Descriere s
procesului maxima
Instalatia de vopsire | Operatii :presdlare cu apa demineralizata, vopsire prin
cataforetica cataforeza, spalare in cascada cu ultrafiltrat, uscare in
cuptor prevazut cu instalfie de poatcmbustie.
Volumul baii active: 7 mc
Volumul bailor de spalare: 16 mc .
Instalatia de Sistemul de curdtire SEGHERSfluid constd din
curitare in pat urmatoarele subsisteme importante:
fluidizat Seghers- — utilaj de curatire SEGHERSfluid (SFC)
Keppel — sistemul de ventilatie si combatere a poluarii (VPAS)
sistemul de manevrare a materialului (MHDL)
Linia de pregiitire Operatii: degresare chimica alcalind, fosfodegresare
suprafete Volum bai active=5,4 mc
Electroszinter- Volum bai de spalare: 7,5 mc
Instalatie IPPC Apele uzate sunt tratate statia de neutralizare
automatizata, Qmax = 1 mc/h
Statia de Statia se compune din: rezervor de stocare de 4 mc, [Qma=1mc/h
neutralizare reactor de neutralizare tricompartimentat, sistem de
automatizata sedimentare cu placi, rezervor compactare ndmol, filtru

presa si filtru de nisip

Instalatie automata
de fosfatare-
Instalatie IPPC -

Operatii: de incarcare, degresare, spalare tripla in cascada,
depasivare, spalare dubla in cascada, decapare, spdlare
dubla in cascada, fosfatare ZnCaph (2 bai); spalare tripla
in cascada, conservare, descarcare. Instalatie de decantare
solutie de fosfatare; Separator de ulei; Instalatie de
neutralizare a gazelor captate de la bai. Apele uzate sunt
tratate in statia de tratare ape uzate de tip fizico-chimic,
semiautomatd, cu functionare in sarje.

Volumul bailor active: 3,3 mc.

Volumul bailor de spalare: 6 mc

Activitati legate tehnic de instalatia IPPC, activitati anexa, activitati suport

Activitati legate
tehnic de
activitatea sectiei
de galvanizare

DIRECTIA PRODUCTIE (090)

Tn Atelier Galvanizare(500)(din cadrul Directiei de productie 3)
-INSTALATIA DE DISTILARE IN VID PROWADEST 400/1

- Instalatie de spalare recipiente IBC si utilaje retrofitate
DIRECTIA DE PRODUCTIE 1:

Atelier 450 Jtekt & Fuji inclusiv Tratamente termice 760
Atelier 620 Compa Delphi NHB

Atelier 630 Compa Delphi Piese strunjite

Atelier 320 Compa Delphi AFM

Atelier 850 Ascutire scule
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DIRECTIA DE PRODUCTIE 2:
Atelier 460 Compa Bosch Stergator
bsch Rail

Atelier 230 Compa DMG MORI
Atelier 650 Compa Bosch Valve
DIRECTIA DE PRODUCTIE 3:
Atelier 750 Compa Garrett

Atelier 130 Piese Stantate

Atelier 200 Piese forjate

Atelier 220 Ansamble mecano-sudate
Atelier 550 Arcuri infasurate la rece
Atelier 800 SDV-uri

Atelier 880 Daikin

Atelier 360 Compa EDS — Service Cardane
Atelier 500 Acoperiri galvanice
DEPT.UTILITATI:

Productie si Distributie Utilitati (910)
Centrala Electrotermica(940)
Distributie energie electrica(950)
DEPT.MENTENANTA:

Utilaje si instalatii(920)
DEPT.INTRETINERE CONSTRUCTII SI RETELE :
Retele utilitati (930)

DIRECTIA MANAGEMENT SI RESURSE UMANE(020):
Resurse umane (021)

Centru de formare profesionala(028)
DIRECTIA COMERCIALA(030):
Marketing-Vanzari(032)
Cunparari(033)

Relatii furnizori (034)

DIRECTIA TEHNICA(050):
Managementul proiectelor(051)
Proiectare produse(052)

Proiectare tehnologii de aschiere si montaj(053)
Proiectare tehnologii de deformare(054)
Centrul de cercetare dezvoltare (055)
DIRECTIA LOGISTICA(060):
Logistica productiei(061)

Logistica cumpararilor(062)

Depozite flux intern(063)

Birou vamal (064)

Logistica vanzarilor(065)

DIRECTIA CALITATE-MEDIU(070):
Control produs proces mediu(075)

Audit produs proces(077)
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Laborator fizico-chimic(073)

Laborator masurari(076)

DIRECTIA SISTEME DE MANAGEMENT SI
IMBUNATATIRE(070/1):

Documente de sistem si standardizare(071)

Audit sisteme(072)

Imbunatatire(079)

DIRECTIA ECONOMICA(080)

Controlling(081)

Financiar contabilitate(082)

DIRECTIA GENERALA (010)

Relatii investitori(011)

Audit intern(012)

Consilieri(015)

Administrativ —Paza(013)

Gestiune deseuri(066)

SECURITATEA SI SANATATEA MUNCII +SITUATII DE URGENTA
(022)

Formatia de interventie

LABORATOR METROLOGIE(074)

Activitati anexe

Alimentare cu apa din fronturi de captare, tratare apa industriala
Instalatie stocator si vaporizator argon si baterii de CO;
Productie si furnizare aer comprimat.

Activitati suport:

UTILITATI (091)- 910 - productie si distributie utilitati
- 940 — centrald electro termica
- 950 - distributie energie electrica

MENTENANTA (092): urmirirea in timp a utilajelor, intocmirea
documentatiei pentru execufia reparatiilor, planificarea si executia
mentenantei preventive si corective, gestionarea contractelor de service,
gestionarea costurilor cu mentenanta, autorizarea $i urmadrirea 1in
exploatare a instalatiilor ISCIR
DIRECTIA LOGISTICA (060): Depozite, flux intern; logistica
productiei, logistica cumpararilor, birou vamal, logistica vanzarilor.
Depozitele existente pe amplasamentul S.C. COMPA S.A..
Depozitul de substante si amestecuri periculoase si deseuri periculoase
Spatiile de depozitare sunt:

- incinta 1: depozit de substante si amestecuri periculoase

- incinta 2: depozit de solventi si diluanti

- incinta 3: depozit de substante si amestecuri ale SC ThyssenKrupp

Bistein Compa SA

- incinta 4: depozit de uleiuri proaspete

- incinta 5: depozit deseuri periculoase
Depozitul de bare trase si tevi

Depozitul de sarme, benzi otel carbon si bare neferoase
Depozitul de otel lat, table, laminate
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Depozitul de recipienti sub presiune

Depozitul magaziei centrale (rulmenti, pietre polizor, organe de
asamblare, materiale electrice, materiale plastice, SDV-uri, birotica piese
schimb mentenanta, piese finite etc)

- DIRECTIA SISTEME CALITATE -MEDIU (070):Control produs-
proces mediu, audit produs proces, laborator fizico-chimic si laborator
metrologie.

DIRECTIA SISTEME DE MANAGEMENT SI iIMBUNATATIRE
(070/1): documente de sistem si standardizare, audit sisteme, imbunatatire
DIRECTIA TEHNICA (050): management de proiecte, proiectare
produse, proiectare tehnologie de aschiere si montaj, proiectare tehnologie
de deformare, COMCD Centru de cercetare- dezvoltare

DIRECTIA COMERCIALA (030): Compartiment marketing-vanzari,
Compartiment Cumparari $i Compartiment relatii furnizori

DIRECTIA MANAGEMENT ORGANIZATIONAL SI R.U.
(020):Compartiment resurse umane + centru de formare profesionala si
Compartiment Securitatea si sdndtatea muncii §i situatii de urgentd +
formatia de interventie

DIRECTIA ECONOMICA (080): Controlling si Financiar —
Contabilitate.

RELATII INVESTITORI (011)

AUDIT INTERN (012)

CONSILIERI (015)

DIRECTOR GENERAL (010)

4.2 Descrierea proceselor
Prezentati diagrama/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitatilor pentru a indica principalele faze ale
procesului si pentru a identifica mijloacele prin care materialele sunt transferate de la o activitate la alta.

Regimul de operare: activitatea productiva in cadrul S.C. COMPA S.A. este de 16-24 ore/zi,
7zile/saptamana, 50 saptamani/an, 260 zile/an.

Numar total de angajati ai companiei: 2081 la data de 31.12.2019.

COMPA S.A. este o intreprindere cu profil mecanic. Principalele activitati desfasurate pe
amplasamentul COMPA sunt: prelucrari mecanice prin aschiere pe CNC, confectii metalice,
deformari plastice la rece, sudurd, taiere laser, taiere oxigaz, brazare, acoperiri de suprafata (zincare
electrochimica slab acida, fosfatare, brunare, pasivare, acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni,
vopsire cu vopsea lichida, vopsire cataforetica, vopsire Tn camp electrostatic cu vopsea pulbere si
vopsea pe baza de apa, producere si furnizare aer comprimat, depozitare, gestiune si distribuire
materii prime, materiale, chimicale, vopsele, lubrifianti, carburanti, semifabricate etc., activitatea de
laboratoare fizico-chimice.

Descrierea generala a activitatilor desfasurate in diverse ateliere se prezinta astfel:

Atelier Acoperiri Galvanice (500)

Activitati IPPC — activitate conform anexei 1 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale: 2.6
tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in
care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc.
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SECTIA ACOPERIRI GALVANICE - Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din

materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al
cuvelor de tratare depaseste 30 mc.
Scopul liniilor de acoperire din cadrul Atelierului Galvanizare(500), este protectia anticoroziva a
metalelor in functie de cerintele clientilor. Produsele rezultate sunt piese auto si arcuri acoperite
prin zincare, brunare si fosfatare si acoperire cu aliaj Zn-Ni.
Volumul total al bailor de tratare in At.Galvanizare este : 166,31 mc, din care:
-volumul bdailor active: 100,89 mc

-volumul bdilor de spdlare este: 65,42 mc.

Nr. Linia tehnologica de Volum total bai | Volum bai de Volum total bai
Crt. acoperiri de suprafata active spalare de acoperire
1 Linia de zincare slab acida 21,4 10 31,4

Manz I
2 Linia de brunare 7,65 6,6 14,25
3 Linia de fosfatare 10,8 9 19,8
4 Linia de zincare slab acida 2,8 1,0 3,8
manuala
5 Linia Zn-Ni 56,740 36,520 93,26
6 Linia Manz 1l 1,5 2,3 3,8
TOTAL 100,89 65,42 166,31

Liniile tehnologice de acoperiri de suprafata sunt descrise in continuare:
1. Linia de zincare slab acida tip Manz 1, — L Manz 1 cuprinde:
e Post de incarcare — descarcare tamburi §i rame la acelasi capat al liniet;

e Statie de iInmagazinare marfa bruta / piese finite;

e Baie de degresare chimica , volumul baii = 3000 I;

e Separator de ulei pentru baia de degresare chimica, volum = 1500 I;

e Baie de spalare rece dubla, volumul baii =2 x 1000 1;

¢ Baie dubla de decapare in acid clorhidric , volumul baii = 3000 I;

e Baie dubla de spalare rece, volumul baii = 2x1000 I;

e Baie de degresare electrochimica , volumul baii = 1500 I;

e Baie dubla de spalare rece dubla, volumul baii =2 x 1000 I;

e Baie de activare in acid clorhidric 1%, volumul baii = 1000 1;

Baie de zincare slab acida, pentru tambur, volumul baii =2 x 3300 1;
Baie de zincare slab acida, pentru rame,1x3300 I

Redresor pentru baia de zincare slab acida, U=2 -8 V; | = max. 500 A;

Pompa de filtrare cu 7 cartuse filtrante pentru baia de zincare slab acida, max 15 pm;

Baie de spalare rece, recuperativa (economica) volumul baii = 1000 1;
Baie de spalare in cascada, rece dubla, volumul baii =2 x 1000 1;
Baie de activare in acid azotic 1%, volumul baii = 1000 1;

Baie de pasivare albastra volumul baii = 1000 1;

Baie de pasivare iridiscenta in strat gros cu Cr 3+, volumul baii 1000 |
Baie de spalare rece, volumul baii = 1000 [;

Baie de uscare, volumul baii = 1200 1.
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In fluxul de zincare lucioasd slab acidi se efectueazii urmdtoarele operatii tehnologice:

- incarcare pe rame / in tambur;

- degresare chimica,

- spalare rece dubla, in cascada, dupa degresare;

- decapare acida;

- spalare rece dubla, in cascada, dupa decapare;

- degresare electrochimica,

- spalare rece dubla;

- activare cu HCI,

- zincare slab acida lucioasa;

- spalare rece, recuperativa, dupa zincare,

- spalare rece dubla, in cascada, dupa spalarea recuperativa;

- activare cu HNOg;

- pasivare albastrd / iridiscent;

- spalare rece dupa pasivare;

- uscare cu aer cald;

- descarcare rame / tamburi;

- uscarea 1n centrifuga de uscare.
Volumul total al bdilor active este de 21,4 mc. Volumul total al bdilor de spalare este de 10 mc.
Degresare chimica alcalind
Scopul operatiei este de iIndepartare de pe suprafata pieselor a grasimilor saponificabile,
nesaponificabile si a uleiurilor minerale prin reactie chimica in solutii alcaline.

Degresarea pieselor se realizeaza prin imersia acestora in solutia de degresare alcalina.

Spalare rece dubla dupa degresare

Se realizeazd cu apa rece curgatoare, In contracurent, in baia amplasata imediat dupd baia de
degresare, prin imersarea pieselor in baie.

Parametrii de lucru: temperatura ambianta; timp de mentinere 30 — 60 sec;

Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului in
calculatorul liniei.

Decapare acida

Scopul operatiei este de a indeparta de pe suprafetele metalice a tunderului, oxizilor (rugind) prin
dizolvarea acestora in solutii agresive acide.

Decaparea pieselor se realizeaza prin imersia pieselor intr-o solutie de decapare cu acid clorhidric si
agenti de tratare a suprafetelor.

Spalare rece dupd decapare

Se realizeaza cu apa curgatoare, in baia de spalare rece, amplasatd imediat dupa baia de spalare
calda.

Parametrii de lucru: temperaturd: ambiantd; timp de mentinere: 30 — 60 sec

Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului in
calculatorul liniei.

Degresare electrochimica

Scopul operatiei este de indepartare de pe suprafata pieselor metalice a urmelor de grasimi si de
activare a suprafetei metalului de baza printr-un proces electrolitic anodic.

Degresarea electrochimicad se realizeaza prin imersia pieselor (legate la catod) in electrolitul cu
solutie de degresare alcalina.
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Monitorizarea parametrilor:
- concentratia solutiilor de degresare, se determina prin analiza chimica de catre laborantul
chimic, o data pe saptamana, la sfarsitul saptamanii.
- temperatura solutiei de degresare electrochimicd este masuratd automat prin comanda
programului si este urmarita de pe afisajul digital de catre operatorul executant.
- timpul de stationare in baie, tensiunea electrica, intensitatea electrica si densitatea de curent
pe piesa sunt reglate prin comanda programului ales in calculatorul liniei.
Activare in solutie de HCI 1%
Scopul operatiei de activare in HCl este de a realiza o neutralizare completd dupa degresarea
electrochimica si spalare, de a crea o suprafatd metalicd activa pentru operatia de zincare si de a
asigura o mai mare stabilitate a pH-ului baii de zincare realizat in timpul lucrului. Activarea se
realizeaza prin imersia pieselor in solutia cu acid clorhidric, HCI.
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de acid clorhidric se determind prin analiza chimica de catre laborant,
saptamanal, la sfarsitul saptamanii
- timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului ales in calculatorul liniei;
Zincare slab acida (3 bai)
Scopul operatiei este de a proteja materialele feroase impotriva coroziunii din electrolifi acizi.
Zincarea slab acida se realizeaza prin imersia pieselor intr-un electrolit cu clorura de zinc, ZnCl2,
clorura de potasiu, KCI si acid boric, H3BO3 cu agenti de luciu.

Spalare rece tripla dupa zincare
Se realizeaza cu apa curgatoare, in cascada, 1n baia de spalare rece, amplasata imediat 1anga baia de
zincare.
Parametrii de lucru: temperatura: ambianta; timp de mentinere 30 — 60 sec
Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare Tn baie este reglat prin comanda programului n
calculatorul liniei.
Activare in_acid azotic, solutie 1 %
Scopul operatiei de activare in solutie de acid azotic este de a:
- realiza o indlbire a pieselor zincate si o imbunatatire a gradului de luciu,

- crea o suprafatd activa a pieselor pentru solutia de pasivare,
- asigura o mai buna stabilitate a pH-ului solutiei de pasivare.
Activarea se realizeaza prin imersia pieselor in solutia cu acid azotic, HNO3
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de acid azotic se determind prin analiza chimica de catre laborant, o data pe
saptamana, la sfarsitul saptamanii;
- timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului ales Tn calculatorul liniei.
Pasivare
Operatia de pasivare se realizeaza pentru marirea rezistentei la coroziune a stratului de zinc. Se
realizeaza prin imersia reperelor in baia de pasivare albastra sau in baia de pasivare in strat gros,
corespunzatoare cerintei din fisa tehnologica a reperului.
a. pasivarea albastra: pasivare in strat subtire
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia se determind prin analizd chimica de cétre laborant, o datd pe saptdmana, la
sfarsitul saptamanii
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- pH — ul se determina zilnic, inainte de inceperea lucrului, cu hartie indicatoare de pH de
catre operatorul galvanizator
- timpul de stationare Tn baie este reglat prin comanda programului ales Tn calculatorul liniei
Mentinerea concentratiei solutiei din baie se face cu ajutorul pompei dozatoare.
b. Pasivarea iridiscentd in strat gros ( Cr trivalent)
Monitorizarea parametrilor:
- concentratia de crom trivalent se determind prin analiza chimica de catre laborant, o data pe
saptdmana, la sfarsitul saptamanii
- pH — ul se determina zilnic, inainte de inceperea lucrului, cu hartie indicatoare de pH de
catre operatorul galvanizator
- timpul de stationare n baie este reglat prin comanda programului ales in calculatorul liniei
Mentinerea concentratiei solutiei din baie se face cu ajutorul pompei dozatoare Manz.
Spalare rece dupd pasivare

Se realizeaza cu apa rece improspatatd permanent prin deschiderea robinetului de alimentare cu apa
curatd pana in dreptul marcajului, in bdile de spalare rece amplasate imediat dupa baile de pasivare,
prin imersia pieselor in baia de spalare.
Zilnic, Tnainte de Inceperea lucrului, baia de spalare se inlocuieste total.
Parametrii de lucru: temperaturd ambiantd; timp de mentinere 30 — 60 sec
Monitorizarea parametrilor: timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului n
calculatorul liniei.
Uscare pentru reperele de pe dispozitive
Se realizeaza in baia de uscare incalzita cu rezistente electrice.
Parametrii de lucru: temperatura aerului de uscare 60 — 80 °C; timp de mentinere: 4 — 15 min.
Monitorizarea parametrilor:

-Temperatura aerului este masuratd automat prin comanda programului si este urmarita pe

afiajul digital de catre operatorul executant

-Timpul de stationare in baie este reglat prin comanda programului in calculatorul liniei
Uscare pentru reperele din tamburi
Se realizeaza in Centrifuga de uscare.
Apele uzate provenite din fluxul de zincare slab acida sunt de doua feluri: acido-alcaline, apele de
spalare de dupa degresari, decapare, activare, zincare si solutiile concentrate epuizate aferente, si
cromice, apele de spalare de dupa pasivari si solutiile concentrate epuizate de la pasivari.
Denocivizarea si neutralizarea acestor ape reziduale se realizeaza in instalatia de tratare ape uzate
Hytec aflata la parterul atelierului.

2. Linia de brunare cuprinde:
e Baie de degresare chimica cu degresant alcalin, volumul baii = 1200 1
e Baie de spélare rece dupa degresare chimica, volumul baii = 1200 1
e Baie de decapare cu acid sulfuric, H,SOg4,volumul baii = 1200 1
e Baie de spalare dupa decapare, volumul baii =1200 |
e Baie activa ( in conservare , fara solutie), volumul baii = 1200 1
e Baie de spalare rece, volumul baii = 1200 1
e Baie de decapare cu acid clorhidric,volumul baii = 1000 1
o Baie de spalare, volumul baii =1000 |
e Baie de brunare, volumul baii = 1000 1
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Baie de spalare, volumul baii=1000 |

Baie activa ( in conservare, fara solutie) volumul baii = 850 |

Baie de spilare neutralizanta cu solutie de sapun, volumul baii = 1000 1
Baie de uleiere cu ulei TT 50, volumul baii = 1200 1

Volumul total al bailor active este de 7,65 mc.
Volumul total al bailor de spalare este de 6,6 mc.
Fluxul tehnologic pe linia de brunare este :

- Degresare chimica

- Spalare rece

- Decapare cu H,SOq4
- Spalare rece

- Decapare cu HCI

- Brunare

- Spalare

- Spalare neutralizanta
- Uleiere
3. Linia de fosfatare cuprinde:

Post de incarcare — descarcare cosuri

Baie de degresare chimica, volumul baii = 1600 I;

Baie de spalare rece, volumul baii = 1500 1;

Baie de decapare in acid sulfuric, volumul baii = 1500 I;

Baie de spalare rece 1, volumul baii = 1500 1;

Baie de spalare rece 2, volumul baii = 1500 [;

Baie de activare inainte de fosfatarea cu fosfati de Mn, volumul baii = 1500 I,
Baie de fosfatare cu fosfati de mangan, volumul baii = 1600 I;

Baie de activare inainte de fosfatarea cu fosfati de Zn, V=1500 |

Baie de fosfatare cu fosfati de Zn, V=1600 I

Baie de spalare rece 1, volumul baii = 1500 [;

Baie de spalare rece 2, volumul baii = 1500 I;

Baie de spalare neutralizanta cu solutie de sapun, volumul baii = 1500 I;
Baie de conservare cu emulsie, volumul baii = 1500 .

Volumul total al bdilor active este de 10,8 mc.

Volumul total al bdilor de spdlare este de 9 mc.

Pe linia de fosfatare de desfasoara 2 procese: fosfatare cu fosfati de zinc si cu fosfati de mangan.
Fluxul tehnologic pentru fosfatarea cu fosfati de zinc este:

- iIncarcare — descarcare cosuri

- degresare chimica,

- spalare rece
- decapare n acid sulfuric
- spalare rece 1

- spalare rece 2
- activare inainte de fosfatarea cu fosfati de Zn
- fosfatare cu fosfati de Zn
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spalare rece 1
spalare rece 2
spalare neutralizanta cu solutie de sapun,
conservare cu emulsie

Fluxul pentru fosfatarea cu fosfati de Mn este:

— degresare chimica

spalare rece

— decapare in acid sulfuric

spalare rece 1
spalare rece 2
— activare inainte de fosfatarea cu fosfati de Mn

— fosfatare cu fosfati de mangan;

spalare rece 1
spalare rece 2
spalare neutralizanta cu solutie de sapun

— conservare cu emulsie
Baile de pregitire si de spilare sunt comune pentru ambele procese.

Linia de zincare slab acida manuala cuprinde:

degresare electrochimica, decapare, activare si zincare slab acida. Dupa fiecare baie activa

urmeaza cate o spalare. Dupd zincare se face activare cu acid azotic, pasivare alba sau galbena,

spalare si uscare. Instalatie in conservare.

5. Instalatia de depunere electrochimici de aliaj Zn-Ni cuprinde:

N Denumire baie Pozitie Volum, litri
Crt.

1 Post de incarcare tambur 101 --

2 Doua posturi de incarcare rame 101 - 102 --

3 Zece statii buffer (sarje incarcate) 104 - 113 --

4 Doua bai de uscare rame 114 -115 -

5 Baie de suflare cu aer pentru rame 116 --

6 Baie de picurare pentru rame 117 --

7 Baie de suprapasivare “sealer” 118 1800

8 Baie de spalare (in conservare) 119 1800

9 Baie “post-dip” (in conservare) 120 1700

10 Baie de transfer - Cross-transport 121 1800

11 Baie de spalare 122 2060

12 Baie de pasivare 123 2000

13 | Baie de spalare (in conservare) 124 2030

14 | Baie de pasivare (in conservare) 125 2030

15 | Baie de spalare (in conservare) 126 2030

16 Baie de activare (in conservare) 127 2030

17 Baie de degresare chimica 128 2350

18 Baie de degresare chimica cu suport electric 129 2730

19 | Baie de spalare dubla 130 -131 2x2000
20 Baie de decapare fara inhibitor 132 2100

21 | Baie de decapare cu inhibitor 133 2100

22 Baie de spalare dubla 134-135 2 x 2000
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N Denumire baie Pozitie Volum, litri
Crt.

23 Baie de degresare electrochimica 136 2700

24 | Baie de spalare dubla 137 -138 2x2000
25 Baie de activare pt acoperire 139 2000

26 Baie de spalare 140 2000

27 Baie de spalare tripla 141 - 143 3x 1900
28 | Baie statica de spalare 144 1900

29 | 2 bai cu 4 posturi Zn-Ni Tamburi 145 - 148 2 X 6500
30 | 2 bai cu 4 posturi Zn-Ni Rame 149 — 152 2 x 6500
31 Doua bai de spalare 153 2x1700
32 Baie Post-dip Tamburi (in conservare) 202 1800

33 Baie de spalare (in conservare) 203 1800

34 Doua posturi de uscare si centrifugare 204 — 205 --

35 | Centrifugare 206 --

36 Doua bai cu Sealer pentru Tamburi (in conservare) 207 — 208 2 x 1800
37 Baie de Spalare (in conservare) 209 1800

38 Baie de decapare cosuri (in conservare) 210 1800

39 | Post de descarcare cosuri 211 --

Volumul total bdi active este 56,740 mc. Volumul total al bdilor de spdlare este 36,520 mc

Fazele procesului tehnologic sunt:

e Incircare - descircare tamburi si dispozitive

e Degresare chimica

e Decapare acida

e Degresare electrochimica

e Activare n vederea depunerii

e Depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni pentru tamburi si dispozitive

e Activare in vederea pasivarii,

e Pasivare pentru tamburi si dispozitive

e Suprapasivare pentru tamburi si dispozitive

e Uscare cu aer cald dispozitive

e Uscare prin centrifugare tambura

e Spalari: dupd fiecare baie activa urmeaza de reguld cate o spdlare rece, dupad procesele de

degresare si decapare cate o spalare dubla in cascada, iar dupa activare cu HCI, o spalare
cvadrupla 1n cascada pentru dispozitive si o spalare statica pentru tamburi.

Instalatia este prevazutd cu comanda electronica printr-un calculator de proces.
Cristalizarea Na,COs Tn cristalizatoare:
Electrolitul transvazat din baie in cuva cristalizatorului este racit la temperatura de aprox. 3 — 4 °C
cand Na2CO3 din solutie cristalizeaza. Récirea electrolitului se realizeaza prin circuitul de racire al
instalatiei, care functioneazad cu agent frigorific ecologic R410A. Solutia limpede este transvazata
fnapoi n baie. Carbonatul cristalizat de redizolva cu apa. Solutia cu carbonat este dirijata catre
Statia de tratare ape reziduale, 1n vasul de stocare ape de spalare acido-alcaline.
Dizolvarea zincului In tancul pentru dizolvare zinc:
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Zincul, n electrolitul alcalin cu NaOH formeaza Zn(OH)2. La pH 11 — 12 zincul din hidroxid se
redizolva in solutie sub forma de Zn*". Intre cuva de electroliza si cuva de dizolvare a zincului este
circulare continua.

Centrifuga de uscare:

Recipient inchis in care se introduce un cos care se Invarte cu vitezd mare. Prin actiunea fortei
centrifuge dezvoltatd la invartire si prin suflare de aer cald simultan, apa se indeparteaza de pe
piese. La sfarsitului ciclului de centrifugare piesele se scot uscate.

Sistemul de aspirare si tratare a gazelor reziduale rezultate din instalatia de acoperire
electrochimica cu aliaj Zn-Ni cuprinde:
v Ventilatorul de exhaustare tip Scheidt BN3-1000 cu urmatoarele caracteristici:
- Capacitate aer exhaustat: 42.000 mc/h
- Presiune totala: 1800 Pa
- Viteza maxima: 1408 rpm
- Eficienta: 86%
v’ Spalatorul de gaze tip Scheidt WH2-1000 (scruber umed) cu urmatoarele caracteristici:
- Capacitate: 42.000 mc/h
- Eficienta: 99,9 %
v’ Bazin colector principal WVL-R- din polipropilena, pentru colectarea apelor din scruber, cu
urmadtoarele caracteristici:
- Volum = 2200 |
- D =2400 mm
- dotat cu pompa de 1,5 kW
- Bazinul este dotat cu aparat pentru masurarea conductivitdtii apei din scruber,
inainte de statia de tratare ape uzate

Instalatia de compensare a aerului exhaustat din cadrul Atelierului Galvanizare

v Pentru evitarea formarii depresiunii in cadrul atelierului ca urmare a functionarii instalatiei
de exhaustare, existd o instalatie de compensare a aerului evacuat, cu aer aspirat de la exterior,
care se introduce in hala, dupa o filtrare prealabila si reglare a temperaturii in intervalul 20-25°C.
Aceastd instalatie se compune din centrala pentru tratarea aerului Novair dotatad cu clapete de
admisie aer de la exterior, filtre clasa G4 (prefiltrare- material filtrant sintetic) si F6 (filtrare fina-
filtru cu saci), baterie de incalzire cu abur - capacitate 1260 kW, baterie de racire cu aer - capacitate
541 kW, cu freon ecologic, ventilator introducere aer proaspat - Q=72.000 mc/h, sistem automatizat
de control.

6. Linia automata MANZ II- post-tratare dupa zincare electrochimica
Scopul este asigurarea rezistentei la ceata salind a pieselor zincate.
Linia MANZ Il are urmatoarea componenta:
e Post de incarcare — cos de centrifuga
e Baie de pasivare, volumul baii = 800 I,
e Baie de spalare rece tripla, in cascada, volumul baii = 3 x 630 1;
e Baie de suprapasivare, volumul baii = 750 1;
e Baie de spalare rece simpld, pentru clatire cos de centrifuga, volumul baii = 410 [;
e (Centrifuga pendulara de uscare, capacitate = max. 100 kg.
e Post de descarcare cos de centrifuga.
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Tn fluxul de post tratare — pasivare si susprapasivare — se efectueazi urmdtoarele operatii
tehnologice:
e incarcare repere in cos de centrifuga
e pasivare
e spalare rece tripla, In cascada, dupa pasivare
e suprapasivare
e schimbare cosuri de centrifuga
e spalare cos centrifugd gol dupa suprapasivare
e centrifugare si uscare strat suprapasivare
e descarcare repere din cos de centrifuga.
Incircare repere
Incarcarea reperelor se realizeaza prin golirea tamburului de pe Linia Manz I deasupra cosului de

centrifuga. Cosul de centrifugd se deplaseaza mecanizat, prin actionare manuald in consola de la
capatul liniei Manz II, pe sinele de transport montate pe dusumea pana in pozitia de descarcare
tambur (Manz I) si Tnapoi pana in pozitia de preluare automata a cosului de centrifuga de catre
transportorul liniei de post-tratare (Manz I1).

Pasivare

Scopul operatiei este de formare a unui start de zinc pasivat care conferd marirea rezistentei la
coroziune a stratului de zinc. Se realizeaza prin imersia cosului de centrifugd intr-o solutie de
pasivare.

Timp de mentinere 1n baie: 40 — 50 sec

Timp de scurgere deasupra baii: 20 — 40 sec.

Spalare rece, tripla, in cascadd in contracurent

Scopul operatiei este de Indepartare a surplusului de solutie de pasivare de pe suprafata pieselor
pasivate si de inlaturare a riscului de impurificare cu solutie de pasivare a baii de post tratare care
urmeaza in fluxul tehnologic, dupa baile de spalare.

Se realizeaza prin imersia consecutivd in cele 3 bai de spdlare amplasate in linie dupa baia de
pasivare.

Suprapasivare

Post tratarea se realizeaza prin imersia pieselor in solutia de suprapasivare.

Scopul operatiei este de a obtine rezistenta la coroziune ridicata (192 ore test de ceata salind fara
rugina alba si minim 400 ore fara rugina rosie).

Schimbare cosuri de centrifuga

Scopul operatiei este de a evita polimerizarea solutiei ramasa pe cos dupa imersarea acestuia in baia
de suprapasivare.

Se realizeazd automat, prin comanda programului din calculatorul liniei si constd in golirea
reperelor intr-un cos de centrifugd uscat, neimersat in solutia de suprapasivare.

Cosul de centrifugd in care se realizeaza pasivarea si suprapasivarea este golit de repere si spalat
automat dupa fiecare sarja.

Centrifugare si uscare strat de suprapasivare

Scopul operatiei este de a realiza un strat continuu de material de protectie, material mixt anorganic

s1 organic, care nu contine cromati in filmul uscat — pentru rezistenta anticoroziva ridicata.
Centrifugarea realizeaza indepartarea surplusului de solutie de suprapasivare in diferite trepte de
centrifugare, si in pozitie Inclinata, sub diferite unghiuri.

Uscarea se realizeaza prin introducerea cosului de centrifuga in centrifuga pendulara de uscare.
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Descarcare repere

Descarcarea reperelor se realizeazd prin golirea cosului de centrifugd deasupra
containerului/boxei/cutiei, pregatite pentru a prelua repere, in spatiul special amenajat pentru asta.

Volumul total al bailor active este de 1,5 mc. Volumul total al bailor de spalare este de 2,3 mc.

Dehidrogenarea

Dehidrogenarea este tratamentul termic pentru eliminarea hidrogenului indus in procesele
electrochimice si la decapari acide.

Hidrogenul degajat in timpul operatiilor de acoperire chimica si/sau electrochimica poate difuza in
structura materialului piesei. Hidrogenul indus duce la aparitia unor tensiuni interne in material si,
in final, la ruperea fragila a piesei in timpul functionarii, atunci cand piesa este solicitata mecanic.
Tendinta ruperii fragile a unui otel este accentuata in cazul componentelor din otel de inalta
rezistenta. De aceea este necesar un tratament termic pentru eliminarea hidrogenului indus. Acest
tratament termic se numeste dehidrogenare.

Acesta se realizeaza pentru elementele elastice (ex arcuri).

Atelierul de Galvanizare are in dotare 4 cuptoare de dehidrogenare.

Piesele care necesita dehidrogenare se aseaza in tavi, in vrac, sau pe suporti din inox.

Temperatura la care se face dehidrogenarea este de 180-240 ° C.

Statia de tratare ape uzate Hytec Industrie aferenta Atelierului Galvanizare

Statia de tratare ape uzate provenite din Atelierul Acoperiri Galvanice (500) a Inlocuit Statia de
denocivizare si neutralizare tip LANCY, care a fost dezafectatd. Compa SA a notificat APM Sibiu
finalizarea lucrarilor de dezafectare prin adresa numarul 978 / 21.07.2017.

Apele uzate rezultate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate in statia de tratare ape uzate, avand
capacitatea de tratare de 5 mc/h.

Statia de tratare preia urmatoarele categorii de ape tehnologice uzate rezultate din cadrul Atelierului
de Galvanizare si instalatia de distilare in vid:
v" Solutii concentrate acide si cu Cr®*;
Solutii concentrate alcaline;
Solutii concentrate cu Cr®*;
Solutii concentrate cu Zn-Ni;
Ape uzate cu Cr*;
Ape uzate acido-bazice si cu Cr**;
v" Ape uzate cu aliaj Zn-Ni.
Dotirile statiei de tratare ape reziduale Hytec Industrie sunt:

ANENENENEN

<

Bazin de stocare solutii concentrate cu Zn-Ni, V=10 m3;

Bazin de stocare solutii concentrate cromice, Cr6+, V=10 m3;
Bazin de stocare solutii concentrate alcaline, V=10 m3;

Bazin de stocare solutii concentrate acide si cu Cr3+, V=10 m3;
Bazin de stocare ape uzate cu Zn-Ni, V=10 m3;

Bazin de stocare ape uzate cromice, Cr6+, V=10 m3;

Bazin de stocare ape uzate acido-alcaline, V=40 m3;

Bazin preparare si stocare lapte de var, V=2 m3;

Bazin stocare hipoclorit de sodiu, V=1.5 m3;

Bazin stocare acid sulfuric, V= 1.5 m3;

DN NI N N N N SR
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Bazin stocare hidroxid de sodiu, V= 1.5 m3;
Bazin preparare si stocare metabisulfit de sodiu, V= 0.25 m3;
Butoi coagulant;

Bidon insolubilizant;

Bazin preparare si stocare floculant, V=1 m3;
Reactor de oxidare efluenti Zn-Ni, V=2 m3;
Reactor decromatare, V=1 m3;

Reactor coagulare, V=3 m3;

Reactor neutralizare, V=3 m3;

Reactor floculare, V= 1.5 m3;

Decantor cilindric-conic, V=15 m3;

Bazin tampon, V=2 m3;

Filtru nisip;

Bazin neutralizare finala, V= 1.5 m3;

AN YV N U U N N U N NN

Bazin tampon slam, V=2 m3;
Filtru presa.
Tratarea apelor reziduale presupune realizarea urmatoarelor procese:
e stocare ape reziduale
e decromatare
e oxidare
e coagulare
e neutralizare

<

e floculare
e (decantare
e filtrare

e neutralizare finala
e  evacuare ape uzate tratate in reteua de canalizare
Stocare
Apele de spalare si solutiile concentrate ajung in statia de tratare ape uzate gravitational, de la
fiecare baie sau de la sifoanele de pardoseala din galvanizare. In statia de tratare, fiecare tip de apa
este stocat separat, in vederea tratdrii, in bazine speciale. Tipurile de ape uzate care se trateazd in
statie si care se stocheaza separat sunt:
v Apele cu Zn-Ni, care pot fi:
o Ape de spalare si
o Solutii concentrate;
v Apele cromice, cu Cr®*
o Ape de spalare si
o Solutii concentrate;
v Apele acido-alcaline
o Ape de spalare acido-alcaline si cu cr*,
o Solutii concentrate, colectate separat:
= Concentrate alcaline si
= (Concentrate acide si cu cr,
Din bazinele de stocare, apele uzate, sunt transferate cu pompa in reactoarele de tratare in functie
de tipul de apa. Solutiile concentrate sunt transferate cu pompe dozatoare la debite mici pentru a fi
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tratate, in timp ce apele de spalare sunt transferate cu pompe normale la debite mai mari.
Dupa tratare, apele sunt trimise gravitational, in bazinul de stocare ape de spalare acido-bazice
pentru amestecare $i omogenizare Tnainte de coagulare.

Decromatare
Este prima etapa din fluxul de denocivizare al apelor cromice. In acesti etapi este redus cromul
hexavalent, Cr®*, la crom trivalent, Cr**, forma mult mai putin toxica. Reactia are loc la pH foarte
mic 1n prezenta de metabisulfit de sodiu. Cu cresterea pH-ului scade viteza reactiei.

3NaHSO;3 + 2H,CrO4 + 3H,S0, <:>Cf2(SO4)3 + 5H,0 + 3NaHSO,
Reactivi utilizati: Acid sulfuric, Hidroxid de sodiu, Metabisulfit de sodiu
Nota: Aceasta etapa nu se mai utilizeaza deoarece nu se mai genereaza ape cu continut de Cr
hexavalent.
Oxidare
In acesta etapa sunt tratate apele uzate care provin de la linia de Zn-Ni, incircate cu Zn-Ni
complexat. Aici are loc decomplexarea si oxidarea Zn si Ni pentru a putea precipita in etapele
urmatoare.
Reactivi utilizati: Acid sulfuric — H,SO,4 Hidroxid de sodiu — NaOH, Hipoclorit de sodiu — NaOCI
Coagularea
In aceasta etapa are loc, de fapt, denocivizarea apelor de uzate. In acestd etapd, in prezenta clorurii
ferice si hidroxidului de calciu, are loc formarea hidroxizilor de metale grele, insolubili, care vor
precipita. Tn reactorul de coagulare ajung toate fluxurile de ape uzate. Aici se unesc fluxurile de
ape. Apele de spalare acido-bazice, care au colectat si apele cromice si cele cu zinc-nichel, solutiile
uzate acide si solutiile uzate bazice ajung toate in coagulare.
Reactivi utilizati: Acid sulfuric  Var stins, Clorura Ferica,
Neutralizare — precipitare
Neutralizarea este etapa in care se indeparteaza din solutie majoritatea poluantilor. In acestd etapa

este ajustat n asa fel pH-ul, Tncat compusii cu metale grele, fosfati si fluoruri precipita:

v Metalele grele precipita sub forma de hidroxizi;

v" Fosfatii si fluorurile sub forma de compusi cu calciu.
Precipitarea are loc sub actiunea hidroxidului de calciu, la cresterea pH-ului, dar pentru
completarea precipitatului se adauga si un agent de insolubilizare.
Reactivi utilizati: Acid sulfuric Var stins  Insolubilizant .
Eloculare
Flocularea are rolul de a creste viteza de sedimentare a precipitatului format in etapa anterioara.
Pentru aceasta se injecteaza in apa de tratat o substanta chimicad ce formeaza iin jurul particulelor
existente flocoane cu masa mai mare.
Reactivi utilizati: Floculant
Decantare
Decantarea se realizeaza intr-un decantor cilindric-conic, cu diametrul de 3 m si conul de 60°,
avand un volum util de 15 m®.
In acesta etapa este separata apa tratati, limpede, de precipitatul incarcat cu metale grele.
Apa este evacuatd spre filtrare, iar slamul precipitat este extras periodic, automat, de o pompa si
trimis spre deshidratare.

Filtrare finala

Apele limpezite sunt descarcate, gravitational, din decantor intr-un bazin tampon, de unde, cu
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ajutorul unei pompe, sunt trecute printr-un filtru de nisip. Rolul acestui filtru este de a retine
flocoanele mici care nu au apucat sa decanteze in etapa anterioara.

Functionarea filtrului este manuala. Ansamblul de vane, debitmetre si manometre necesare curatarii
filtrului sunt asezate pe un panou langa filtru.

Depistarea gradului de colmatare se realizeaza printr-un dispozitiv de masurare a presiunii
diferentiale. Atunci cand valoarea diferentei de presiune ajunge la valoarea setata, se declanseaza o
alarmad pentru ca operatorul sa intervind sa realizeze operatiunea de decolmatare.

Apele rezultate in urma decolmatdrii filtrului sunt reintroduse in circuitul de tratare prin
directionarea bazinul de stocare ape de spalare acido-bazice.

Pentru a preveni colmatarea filtrului si oprirea instalatiei, in fiecare dimineatd se realizeaza
curatarea filtrului.

Deshidratarea namolului

In urma procesului de tratare ape reziduale, poluantii, sub forma de precipitat, se adund la baza
decantorului sub forma de precipitat. De aici, periodic si automat, slamul ce confine numai
aproximativ 5% substanta uscata este extras cu ajutorul unei pompe intr-un bazin tampon. Cand in
bazin este atins la nivelul maxim, slamul este pompat cu o pompa de mare presiune in filtrul presa.
Aici are loc deshidratarea slamului si formarea unor turte de precipitat.

Apele rezultate in urma deshidratarii slamului sunt reintroduse in circuitul de tratare prin
directionarea lor in decantor.

Neutralizarea finala

Apele filtrate sunt directionate spre un reactor in care se realizeaza ajustarea finald a pH-ului. Apele

rezultate in urma acestei etape sunt conforme cu cerintele legislatiei in vigoare si pot fi eliminate in
reteaua de canalizare.

Reactivi utilizati: Acid sulfuric Hidroxid de sodiu.

Precipitatul format din oxizi si hidroxizi metalici inerti, rezultati in urma tratarii apelor reziduale si
deshidratati in urma filtrarii prin filtrul presa este predat ca deseu.

Deseul de ndamol concentrat uscat se colecteaza in tavi metalice prin razuirea panzei de filtru cu un
spaclu si se ambaleaza 1n saci din polietilend (PE) dublati cu saci de rafie etichetat > Namoluri si
turte de filtrare cu continut de substante periculoase (slam galvanic)” - cod deseu 11 01 09* ».
Statia de neutralizare este controlata de un program software care permite vizualizarea istoricului
alarmelor, vizualizarea de informatii despre fiecare echipament care compune statia si modificarea
parametrilor de functionare.

Activitati legate tehnic de activitatea IPPC

- Instalatia de distilare in vid PROWADEST 400/1 (in cadrul Atelierului Acoperiri
Galvanice) este amplasati in atelierul de galvanizare, langa statia de tratare ape uzate. In aceasti

instalatie se trateaza emulsiile, solutii de ungere uzate, lichide apoase de spalare uzate, rezultate de
la masinile de spalare precum si apele uzate de la degresare, cu continut de substante periculoase,
pentru COMPA S.A. si pentru terti. Este proiectata la o capacitate de 400 I/h, 3 schimburi/zi.

Instalatia se compune din:
v' Separator ulei/namol din apa reziduala;
Evaporator;
Colectorul evaporatorului;
Separator;
Preincalzitor;
Sistem de curatare;

AN N NN
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v Incilzitorul de pornire
v Sistem de comanda si control;
v Vase de stocare (vas stocare distilat 14 mc, vase stocare emulsie uzati si ape uzate -
2 buc de 14 mc si respectiv 6 mc);
Unitate de tratare a distilatului A20;
Filtre cu carbune activ- 2 filtre unul in functionare si altul in rezerva, alternativ;
Pompa de vid;

v Pompa de recirculare;
Evaporatorul absoarbe apa uzatd aceasta evaporandu-se la o temperaturd de aprox. 86°C si o
presiune de 600 mbar. Distilatul rezultat este colectat in rezervorul de distilat. De aici distilatul este
pompat spre bazinul final dinstatia de tratare Hytec, unde i se corecteaza pH-ul dupa care se
evacueaza in reteaua de canalizare. Concentratul rezultat n urma evaporarii (reziduul) va fi golit
automat ntr-unul din rezervoarele de 18 mc fiecare urmand a fi transportat la agenti economici
autorizati ca emulsie uzata. Cele doua rezervoare de 18 mc fiecare sunt amplasate intr-un spatiu
betonat, impermeabilizat cu rasina epoxidica si amplasate intr-0 cuva de retentie zidita.

AN

Instalatia de spalare ambalaje - este amplasata in Atelierul de Galvanizare(500), langa instalatia
de distilare in vid si are ca scop curatarea containerelor IBC dupa transportul de emulsii si ape de
spalare cu continut de emulsii.

Amenajarile sunt:

- spatiu pentru depozitarea containerelor IBC de 1000 I cu emulsii/ape uzate cu continut de
emulsii in suprafata de 18 mp, betonat, protejat cu rasina epoxidica si prevazut cu un rebord
de 10 cm, formand astfel o cuvd de retentie de 1,8 mc, pentru captarea scurgerilor
accidentale;

- incintd pentru spalarea recipientelor golite de emulsii/ape uzate cu continut de emulsii si
uleiuri, cu suprafata de 37,45 mp;

- magazie pentru recipiente curate cu suprafata de 34,25 mp;

Recipientii IBC de 1000 1 cu continut de emulsii/ape de spalare cu continut de uleiuri si emulsii
sunt transportati de la sectiile de productie si depozitati in spatiul amenajat de 18 mp. Continutul
containerelor este transvazat in bazinele de stocare ale instalatiei de distilare in vid, in vederea
tratarii. Containerele golite sunt transportate in spatiul de spalare si sunt spalate cu masina
hidrooperatoare. Apele uzate sunt colectate n bazinul de 18,16 mc si sunt transvazate cu ajutorul
unei pompe submersibile Tn rezervoarele Instalatiei distilare sub vid unde sunt tratate. Spalarea se
face cu apa sau cu degresant alcalin.

Instalatia de turnare anozi de Zn

Instalatia consta dintr-un cuptor cdptusit cu cardmida refractarad in interiorul cdruia existd o oala de
grafit de 100 litri si un sistem de evacuare a noxelor din timpul turnérii format dintr-o hota de
captare a gazelor, un ventilator si tubulatura de evacuare. Cuptorul este incalzit cu gaz metan si
functioneaza 16 ore la 3 luni (64 de ore pe an). Temperatura de topire este de 327 °C.

Atelier 450 Jtekt& Fuji

In cadrul atelierului 450 Jtekt&Fuji se fabrica subansamble si componente casete si coloane de
directie, axe intermediare pentru coloane de directie. Pinioanele sunt destinate asamblarii casetelor
de directie cu actionare manuald sau servoasistate hidraulic respectiv electric. Produsele sunt
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destinate echiparii sistemelor de directie, respectiv coloanelor de directie pentru autoturisme si
utilitare (industria auto: Pinioane de directie, Componenta caseta de directie din aluminiu, Ansablu
coloana de directie).

Materii prime si materiale utilizate: semifabricate extrudate,bare otel inalt aliat, teava din
aluminiu.
Fluxurile de fabricatie sunt specifice fiecarei componente in parte. Operatiile realizate sunt:
e controlul calitatii materialului;
e debitare;
o frezare-centruire;
e strunjiri pe masini cu comanda numerica;
e sanfrenare;
e frezare dantura pe crud inainte de tratament termic;
e rulare;
e tratamente termice;
e strunjire interioara ,
e rectificare;
e frezare dantura pe dur dupa tratament termic
o frezare si gaurire;
e controlul fisurilor magnaflux;
e spalare pe masina de spalat MAFAC;
e presare pin;
e protectie anticoroziva
e ambalare
Spalarea pinioanelor se face pe masina de spalat MAFAC Java in vederea asigurarii gradului de
curatare impus de client.
Componenta masinii de spalat MAFAC JAVA:
» Cuva 1 — baie de degresare chimica, volumul baii = 470 |
» Cuva 2 — baie de clatire-pasivare, volumul baii = 260 |
Cuva de degresare in care se introduce cosul cu piese, este prevazuta cu:
- duze pentru pulverizare solutie de degresare /apa clatire
duze pentru suflare cu aer cu racordare la:
o sistem pentru absorbtia, condensarea vaporilor de apa cu reintroducerea in baie a
condensului in timpul efectuarii spalarii.
pompa de vid pentru uscare finala a pieselor
Separatorul de ulei pentru colectarea uleiului din baia de degresare intr-un recipient prevazut
cu senzor de nivel.
Degresarea chimica se face prin imersie si pulverizare cu solutie SURTEC 042, solutie Clatirea-
pasivarea, cuva 2 se face prin imersie si pulverizare cu apa de la reta si solutie diluata de SURTEC
042.
Uscarea se face cu aer cald.
Uscarea finala se face cu aer cald prin impulsuri si in vid.
Apele uzate provenite de la golirea cuvelor de degresare/clatire se colecteaza in rezervoare de 1 m3
se eticheteaza ,,Lichide apoase de spalare — cod deseu 12 03 01 * si se trateaza in instalatia de
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distilare in vid in cadrul At.500.

Uleiul provenit din separatorul de ulei se eticheteaza Ulei uzat si se transporta la Serv. Depozite-
Magazia de deseuri periculoase.

Controlul fisurilor se realizeaza cu ajutorul unei substantei UNIFLUX 851 . Suspensia UNIFLUX
851 contine 2 % pulbere magnetica si substante fluorescente. In timpul expunerii piesei la lampa cu
UV, eventualele fisuri prezente pe suprafata piesei verificate sunt puse in evidenta de pulberea
magnetica care, in amestec cu substantele fluorescente, are o culoare galben-verzui.

Solutia uzata de UNIFLUX 851 si apele rezultate de la clatirea cuvei dupa golire sunt considerate
deseuri si se colecteaza in bazine de 1m3 etichetate “Lichide apoase de spalare” — cod deseu 12 03
01* si se transporta pentru tratare in instalatia de distilare in vid din cadrul At.500.

Emulsiile utilizate in sectia de fabricatie se prepara in conformitate cu instructiunile de lucru.
Durata de utiizare a emulsiilor de prelucrare, cand se urmareste periodic biodegrabilitarea acestora,
este de 6 luni.

Inlocuirea emulsiilor se efectueaza atunci cand acestea sunt impurificate, degradate de bacterii,
cand apar coroziuni sau cand spumeaza puternic.

Intretinerea emulsiilor se face prin monitorizarea calitatii acesteia: se determina pH-ul, incarcarea
microbiologica( pentru bacterii si ciuperci) si se determina concentratia emulsiei cu refractometrul.
In cazul in care pH-ul emulsiei scade sub valoarea de 8.5 atunci in emulsie se intervine cu un
produs alcalinizator, specific uleiului emulsionabil, respectand conditiile de aplicare din fisa tehnica
de produs. In cazul in care emulsia este puternic incarcata microbiologic, emulsia se considera
epuizata si se colecteaza ca deseu cu denumirea : Emulsii uzate — cod deseu 12 01 09*.

Atelier 760 Tratamente termice:
In cadrul AT. 760 - Tratamente termice au loc urmatoarele operatii:

- tratamente termice: operatii de preincdlzire, cementare, racire, calire, cdlire criogenica,
revenire, degresare chimica si degresare cu solventi organici,
- analize fizico-chimice: duritate (suprafata si centrul piesei) si grosime strat cementat

Fluxul de fabricatie pe linia PEKAT este urmatorul:

e incarcare piese;

e degresare chimica cu degresant alcalin in masina de spalat MSD 7

e preincalzire;

e cementare;

e ricire;

e calire;

e degresare chimica cu degresant alcalin in masina de spalat UMS 1.1

e revenire,

e descarcare piese;
Degresarea chimica cu degresant alcalin in magina de spalat MSD 7 se face cu degresant alcalin
CIMCLEAN PC 210 F. Procesul de degresare chimica se realizeaza prin imersia pieselor in solutia
de degresare alcalina si prin efectul mecanic de miscare a cosului cu piese imersat in solutia de
degresare sau al jetului de solutie de degresare pulverizata prin duze.
Magina de spalat tip MSD 7 este compusa din:

e un bazin captusit termic in care se afla solutia de degresare chimica (V=25001);

e instalatie de evacuare vapori de apa

e instalatie de spalare prin stropire
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e instalatie pneumatica
e instalatie de automatizare
Pentru marirea duratei de viata a solutiilor de degresare se procedeaza astfel
- pe parcursul schimbului, operatorul verifica si indeparteaza pelicula de ulei de la suprafata
solutiei de degresare;
- zilnic se adauga apa si degresantul pentru a aduce solutia la nivel;
- saptamanal (sau ori de cate ori degresarea nu se mai face corespunzator) se face analiza
concentratiei solutiei de degresare , inainte si dupa corectie si a solutiei de clatire.
Schimbarea solutiei de degresare se face periodic sau In momentul 1n care nu se obtine degresarea
corespunzatoare cu toate ca s-a facut corectia concentratiei.
Apa de clatire se intretine prin Indepartarea peliculei de ulei de la suprafata. Zilnic se completeaza
nivelul si periodic se inlocuieste complet.
Preincalzirea se face in doua cuptoare electrice la temperatura de 500°C.
Cementarea constd in imbogatirea in carbon a stratului superficial al pieselor prin incalzirea
acestora la temperaturi de 900 ° C in atmosfera de gaz endo si metan, dupa care urmeaza racirea
pieselor la 880 °C . Dupa racire se face cilirea prin imersia in baie de ulei la 90° C.
Cementarea, racirea si cilirea se face in 4 cuptoare incalzite electric cu bazin integrat de ulei.
Spéalarea dupa tratamente termice se face in masina de spalat UMSI.1.
Masina de spalat tip UMS este compusi din:
- un bazin captusit termic cu 2 compartimente (V=1600 l/bazin) in care se afla solutia de
degresare chimica si apa de clatire
- instalatie de evacuare vapori de apa
- instalatie de spalare prin stropire (coroana de tevi cu duze)
- termostat pentru mentinerea temperaturii in domeniul de lucru
- dispozitiv de evacuare ulei
Pentru marirea duratei de viata a solutiilor de degresare se procedeaza astfel
- pe parcursul schimbului, operatorul verifica si indeparteaza pelicula de ulei de la suprafata
solutiei de degresare;
- zilnic se adauga apa si degresantul pentru a aduce solutia la nivel,;
- saptamanal (sau ori de cate ori degresarea nu se mai face corespunzator) se face analiza
concentratiei solutiei de degresare, Tnainte si dupa corectie si a solutiei de clatire.
Schimbarea solutiei de degresare se face periodic sau in momentul in care nu se obtine degresarea
corespunzatoare cu toate ca s-a facut corectia concentratiei.
Apa de clatire se intretine prin indepartarea peliculei de ulei de la suprafatd. Zilnic se completeaza
nivelul si periodic se inlocuieste complet.
Revenirea se face in doua cuptoare la 185° C
Aceste tratamente termice se fac pentru cresterea gradului de uzurd a suprafetelor si pentru
cresterea duritatii suprafetelor.
Sinoptica de fabricatie carbonitrurare-cilire este urmatoarea:
- Incarcare piese;
- degresare cu solventi;
- carbonitrurare-calire;
- calire criogenica;
- degresare cu solventi;
- revenire;

108



COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

- descarcare piese;
Degresarea cu solvent se face in vid in masina de spalat DURR. Solventul utilizat este o
hidrocarbura ( RENOCLEAN ISO) cu punct de aprindere de 64° C. Capacitatea rezervorului de
solvent este de 800 litri, capacitatea rezervorului de inundare este de 1100 litri si capacitatea
distilorului este de 500 de litri.
Capacitatea de distilare este de 240 litri/ora. Distilarea este continua: cand nivelul din rezervorul de
inundare a fost atins, solventul murdar este pompat in unitatea de distilare in vid. Solventuul
vaporizat este trecut intr-un condensator si distilatul se scurge gravitational in rezervorul de
inundare.
Cand solventul se impurifica cu 30-50 % ulei atunci se face distilarea completd a solventului.
Solventul este recuperat si se reutilizeaza. Uleiul din solvent este recuperat si de asemenea si apa.
Acestea se predau ca deseuri. Periodic, dupd un anumit numar de cicluri de spalare, solventul este
evacuat si se completeaza cu solvent proaspat.
Solventul este filtrat pentru indepartarea particulelor solide.
Pentru impuritati exista filtre de tip punga sau cartuse filtrante unde se separa particulele solide din
solvent.
Carbonitrurare—cilire
Carbonitrurarea este un tratament termic superficial aplicat otelului, caracterizat printr-0 difuzie
termochimica la suprafata piesei. Constd in addugarea simultana de carbon si azot (rezultat in urma
disocierii amoniacului la temperatura inalta). Stratul carbonitrurat confera duritate ridicata,
rezistentd la uzurd si rezistentd la oboseald. Se imbunatatesc conditiile de frecare prin reducerea
aderentei si Tmbunatdtirea rezistentei la coroziune. Carbonitrurarea se face cu gaz metan si azot din
amoniac, la o temperatura de 825 °C in cuptoarele UTTIS nr. Buc - 2 pana la 8. Calirea se face
imediat dupa carbonitrurare in aceleasi cuptoare.
Cilirea Criogenica se face pentru eliminarea austenitei reziduale. Célirea criogenica se face la -
80° C, In mediu de azot lichid Tn instalatia Weiss sau CES. Dupa calirea criogenica piesele sunt
spalate in masina de spalat Durr prezentata mai sus.
Revenirea urmeaza dupa spalarea pieselor si se face la 170-280 °C, in cele 6 cuptoare existente
(Cuptorul de revenire D4 nr. 1 si 2, Cuptoarele CC& nr.1,2,3 si cuptorul Ipsen).
Utilajele sunt racite cu apd potabild, in circuit inchis, cu turnul de racire descris mai jos.
Turnul de racire a fost amplasat in vecinatatea halelor in care functioneaza utilajele tehnologice
(cuptoarele termice). Apa calda de la utilaje 55 °C se colecteaza in bazinul de apa calda de
capacitate V;=42,4mc, Vi=106mc. Din turn, apa cade in bazine de apa rece din care este
pompata in instalaii.
Apa calda este pompata, si prin duzele conductelor cade liber in bazinul de apa rece.
Turnul de racire este in sistem deschis, fara bazin, amplasat pe bazinul subteran existent de apa
racitd 25° C, de capacitate V;5=89mc, Vioa=222,5mc.
Din bazinul de apa racita, grupul de pompare P1 vehiculeaza apa in SCP-ul aferent utilajelor
termice din hala de productie.

Atelier 460 Compa Bosch Stergitor

In cadrul atelierului se executa subansamble si componente stergatoare de parbriz:
- lame stergator de parbriz de diferite tipuri;
- brate stergator de parbriz de diferite tipuri;
- prinderi alumini;
- alte component (ex. fulie).
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Principalele materii prime si materiale sunt:
- semifabricate din otel;
- semifabricate din aluminiu;
- banda de otel;
- cauciuc;
- vopsele pe baza de apa;
- alte chimicale
Fluxul de fabricatie este specific pentru fiecare tip de produs si anume:
-pentru brate stergator de parbriz:
-montaj
-pregatirea suprafetei in vederea vopsirii;
-vopsire KTL si in camp electrostatic cu vopsea pe baza de apa;
-sortare;
-remaniere (daca este cazul);
-ambalare
-pentru prinderi de aluminiu:
-polizare;
-slefuire prin vibratie cu aer comprimat;
-gaurire/alezare pe masini de gaurit si alezat;
-bucsare pe prese hidraulice;
-sortare;
-ambalare
-pentru lame stergator de parbriz:
-pregatire prin insarmuire n vederea vopsirii;
-vopsire in cAmp electrostatic cu vopsea pe baza de apa;
-sortare;
-montaj;
-ambalare
Linia de pregatire suprafete Eisenmann: are ca scop pregatirea reperelor inaintea vopsirii cu
vopsea solubild in apa. Este o instalatie prin pulverizare cu 12 zone, fosfatare pe zinc si pasivare
fara crom si are ca accesorii: echipamente de dozare si amestecare, separator ulei static, echipament
clatire acida pentru schimbatorul de caldurd fosfat de zinc, filtru GAF pentru indepartarea
depunerilor de fosfat de zinc.

Instalatia de pregatire se compune din: bai cu echipamentele corespunzatoare si din tunel. Piesele
sunt fie agatate de transportor continuu si trecute prin baile active si  baile de spalare
corespunzatoare. In zonele active si de clatire sunt montate sisteme de pulverizare. Acestea constau
dintr-un canal de distributie si din coroanele de diuze aferente si sunt marginite de diafragme de
pulverizare laterale.

Pompele transporta lichidele din bdi prin conducte de distributie in sistemele de pulverizare. Prin
dispunerea diuzelor piesele in migcare sunt pulverizate pe toate partile si prin aceasta este asigurata
o pregatire intensiva pentru o vopsire ulterioara.

Operatiile care se efectueaza in cele zece bai existente sunt urmatoarele:

— zona 1 - degresare ;Volum cuva=3,4 mc

— zona 2 - degresare ;Volum cuva=3,4 mc

— zona 3 - spalare; Volum cuva=1,9 mc
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— zona 4 — spalare; Volum cuva=1,9 mc

— zona5 — activare;Volum cuva=1,9 mc

— zona 6 - fosfatare pe zinc;Volum cuva= 5,0 mc

— zona 7 — spalare; Volum cuva= 1,9 mc

— zona 8 — spalare ; Volum cuva= 1,9 mc

— zona 9 — pasivare; Volum cuva= 1,9 mc

— zona 10 — spalare cu apa demineralizatd; Volum cuva= 1,9 mc

Volumul bailor active: 15,6 mc, volumul baulor de spalare 9,5 mc.

Importanta procesului de fosfatare.

Procesul de fosfatare consta in esenta in formarea pe suprafata metalului a unei pelicule protectoare
de fosfati insolubili. Pelicuola de fosfati isi exercita rolul antioroziv, numai in combinatie cu alte
pelicule depuse ulterior pe suprafata metalului cum e de exemplu vopseaua

Instalatia apa demineralizati: apa demineralizatd este necesara in instalatia de pregatire in zona
10 si pentru instalatia de vopsire cataforetica (conductivitatea necesard a apei trebuie sa fie
< 30uS/cm).

Instalatia se compune din urmatoarele echipamente care au caracteristicile de mai jos: 1 rezervor
apa brutd - capacitate cca. 2 m?, 1 pompa pentru apa bruta - debit cca. 2,8 m3/ h; 1 modul filtru
nisip - capacitate 2 m3/ h; 1 modul instalatie schimbatori de ioni (1 coloana anionica si o coloana
cationica): capacitate hidraulicd max. 2,8 m* h, capacitate de schimbare ioni la 1° dH continut de
sare max =18 m?, consum acid (HCI, conc 30 %) = cca. 15 I, consum sodd (NaOH conc. 50 %) =
cca.8 1, timp de regenerare = 145 min, cantitate regeneratd = 7 m?®, 2 rezervoare apd purificata
continut cca. 5 m?; 1 pompa pentru apa tratata- capacitate cca. 2,8 m3/ h.

Instalatie _de vopsire in cimp electrostatic cu vopsea pe baza de apa: este parte componenta a
procesului tehnologic de vopsire componente stergator de parbriz, care are urmatorul flux
tehnologic:

— vopsirea in cdmp electrostatic cu vopsea pe baza de apd in cabina automata,

— preuscarea vopselei

— polimerizarea vopselei

In cadrul acestei instalatii, are loc aplicarea prin pulverizare a vopselei pe baza de api pe piesele
componente ale stergdtorului de parbriz, sub actiunea campului electrostatic.

Echipamentele componente ale instalatiei de vopsire in cAmp electrostatic sunt:

a) Cabina de vopsire automata

— Debit aer in cabine: 25.000 mc/h

— Debit de aer recirculat: 27.000 mé/h

— Debit de aer evacuat: 2000 mc/h

Particulele de vopsea sunt captate printr-un sistem de filtrare format din casete de filtrare in care
sunt montate filtre uscate din carton tip Edrizzi.

b) Instalatie de climatizare pentru cabina de vopsire

Reglarea temperaturii de lucru se face automat in domeniul (18 — 25 °C) astfel:

— incalzirea cu apa calda de la schimbatorul de caldura al instalatiei de fosfatare

— racirea se face prin intermediul unui racitor (cooler) extern cu agent frigorific R 410 A.
Vaporizator

- intrare apa rece: 12 °C

- iesire apa rece : 8 °C
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- volum / debit apa rece : 18 m*/h

- cantitate aer racire : ca. 35.000 m*/h

C) Instalatie de recirculare aer

jarna : min. 20 °C

vara : max. 24 °C la temp >50°C pana la 65 % umiditate relativa

Ventilator recirculare

Debit Tn cabina : 25.000 m3/h

Evacuare : 25.000 m3/h

Evacuare la cos : 2.000 m*h

Debit recirculare : 27.000 m3/h

Putere motor : 22 kW

d) Echipament de pulverizare rotativ

Turatie maxima: 70.000 1/min. rpm

Tensiune maxima: 100 kV

Cantitate material: 25 — 600 ccm/min

Diametrul razei de improscare: 200 — 800 mm

Temperatura maxima a materialului: +40°C

e) Cuptor de uscare

Uscarea vopselei pe baza de apa (polimerizarea) se face in cuptor de uscare EISENMANN cu lant
transportor in cadrul atelierului vopsire componente lame stergator. Cuptorul de uscare este de tip
tunel unde piesele sunt transportate cu ajutorul unui transportor cu lant , incélzirea realizandu-se cu

aer cald. Temperatura necesara procesului de uscare se regleaza la 190 °C.

Statia_de tratare ape uzate de tip fizico-chimic, semiautomati, cu functionare in_sarje
Eisenmann

Apele uzate rezultate de la atlierul Compa Bosch, de la instalatiile de pregatire a suprafetelor
inaintea vopsirii, instalatia de anodizare, instalatia de vopsire prin cataforeza si de la cabinele de

vopsire sunt tratate In statia de tratare ape uzate de tip fizico —chimic, cu functionare in sarje.
Qmed.= 26 mc/zi.

Tratarea apelor de spalare si a solutiilor epuizate rezultate de la linia de de fosfatare, vopsire
respectiv vopsire cataforetica se realizeaza discontinuu.

Instalatia de vopsire cataforetica

Vopsirea cataforetica este o tehnologie care se bazeazd pe reactii chimice utilizand curentul
electric, bazandu-se pe principiul ci elementele de sens contrar se atrag, din fizici. In decursul
procedeului piesa se introduce in cuvele cu vopsea si se leaga la curent continuu. Astfel piesa atrage
particulele din interior asupra sa, vopseaua depunandu-se in mod egal pe toata suprafata. Chiar daca
piesa prezinta asperitdti sau ondulatii acest procedeu permite acoperirea perfecta a intregii suprafete
in mod egal si eficient. Prin depunerea treptata a straturilor de vopsea se realizeazd atat tratarea
suprafetei precum si protectia anticorosiva.

Linie de vopsire este formatd din urméatoarele componente:

— baie de prespalare — cu apa demineralizata V = 4m?;

— baie de vopsire prin Cataforeza —V =7 m>;

— 3 bai de spalare cu ultrafiltrat in casacada inclusiv cu baia de vopsire;

— transportor pentru modulele cu piese

— cuptor de uscare prevazut cu instalatie de postcombustie §i cu transportor cu lant portant.
Temperatura de polimerizare a vopselei 180-200° C. Instalatia este parte componenti a procesului
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tehnologic de vopsire a bratelor de stergator, care parcurg urmatorul flux tehnologic:

- pregatire anticoroziva de suprafata- prinTunelul de pregatire Eisenmann

- prespalare , in ZONA 1 a Instalatiei KTL Eisenmann

- vopsire cu vopsea KTL BASF QT35-9576 prin imersie in baia de KTL-ZONA 2 a
Instalatiei KTL Eisenmann

- indepartarea surplusului de vopsea prin imersie 1n trei bdi de spaldre aflate in cascadd cu
ultrafiltrat,UF1,UF2,UF3.

- polimerizarea vopselei in Cuptorul de uscare Eisenmann.

Bratele stergator sunt dispuse pe dispozitive speciale (cate 180 bucati/ dispozitiv).

Instalatia_de curitare in _pat fluidizat Seghers-Keppel este amplasata intr-o incapere langa

Centrala electrotermica si deserveste Atelierul Bosch (460);

Sistemul de curatire SEGHERSfluid consta din urmatoarele subsisteme importante:

— utilaj de curatire SEGHERS{lIuid (SFC)

— sistemul de ventilatie si combatere a poluarii (VPAS)

— sistemul de manevrare a materialului (MHDL)

Utilaj de curatire SEGHERS fluid (SFC): patul fluidizat de curatire SEGHERS fluid consta dintr-un

rezervor, umplut cu nisip cuartos calibrat. Un amestec de aer-gaz este introdus la baza patului de

nisip, printr-un sistem distribuitor de racire, patentat. Amestecul aer-gaz este fortat sa se miste in

sus prin masa de nisip cu o viteza suficientd pentru a suspenda majoritatea particulelor masei de

nisip (fluidizare). Tn acest stadiu, masa de nisip prezinta multe din proprietitile unui fluid. Un

arzator pilot aflat imediat peste suprafata masei de nisip fluidizat, aprinde gazele pe masura ce ies

din aceastd masa de nisip. Energia de combustie este transferatd direct la patul de nisip (principiul

patentat al ,,incélzirii directe) si datoritd miscdrii turbionare continue a masei de nisip, patul este

incélzit rapid si uniform.

Temperatura de operare poate fi fixatd, ea este cuprinsd de obicei intre 420 si 450°C. Cand se

scufunda piesele metalice murdare, vopseaua sau plasticul aderente vor fi gazificate. Gazele se vor

ridica de la patul fluidizat si vor fi arse in flacara permanentd la suprafata patului (intrinsec sigur

fara inertie). Energia de combustie este de asemenea transferata direct la nisip, astfel reducandu-se

alimentarea externa cu gaz (recuperare de caldura directd).

Miscarea turbionard permanentd a nisipului indepérteaza reziduurile anorganice de pe suprafata

pieselor, curdtindu-le rapid si reducand nevoia de post-tratare a pieselor.

Succesiunea de operatii a sistemului de curatire SEGHERS fluid consta din urmatoarele operatii:

— piesele metalice contaminate cu un material organic sunt puse intr-un cos de incarcare

— cosul este miscat de un sistem de ridicare corespunzator si scufundat in patul fluid

— materialul organic incepe sa fie gazificat imediat dupd introducerea sa in patul fluidizat

— gazele sunt amestecate cu aer $i gaz care se misca prin patul fluidizat si aceste gaze amestecate
sunt aprinse imediat ce ies din patul fluidizat

— gazele arse emise de pat sunt post-tratate si evacuate intr-un mod corespunzator

— dupa un ciclu de timp predeterminat, cosul incarcat este scos din patul de fluid

— dupa racire, piesele tratate pot fi scoase din cos si reutilizate dupa un posibil post- tratament sau
tratament termic.

Sistemul de ventilatie si combaterea poludrii (VPAS): bateria sistemului de curatire SEGHERS

fluid constd din doud sau mai multe cicloane de mare randament. Gazele arse care intrd in cicloane

sunt fortate sa se roteasca intr-un sens descendent contra peretelui ciclonului, urmate de un curent
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ascendent in centrul ciclonului spre orificiul de evacuare. Fiecare ciclon constd din: corpul
ciclonului unde este separat praful, suportul construit pentru ventilatorul de evacuare si ventilatorul
de evacuare cu valva de control manual a temperaturii.

Linia de pregatire suprafete Electroszinter

in fluxul de pregitire a suprafetei in vederea vopsirii se efectueazi urmitoarele operatii
tehnologice:

— fincarcdre conveior

— degresare chimica alcalina

— spalare rece

— fosfodegresare

— spalare rece

— uscare.

— Linia de pregatire a suprafetei in vederea vopsirii are urmatoarea componenta: post de incarcare
— descarcare repere; baie de degresare chimica alcalinad cu Enprep 211, volumul baii = 2700 1, cu
sistem de pulverizare prin duze montate pe coroane de stropire: 10 coroane x 12 buc duze,
lungimea zonei de degresare chimica = 3 m, lunginea zonei de picurare (scurgere) = 0,6 m, in
ambele parti ale cuvei; baie de spalare rece, volumul baii = 1500 1, cu sistem de pulverizare prin
duze montate pe coroane de stropire: 3 coroane x 10 buc duze, lungimea zonei de spalare = 1 m,
lungimea zonei de picurare (scurgere) = 0,6 m, in ambele parti ale cuvei; baie de fosfatare
amorfa cu PHOSBOND W 90 F/SNB, volumul baii = 2700 1, cu sistem de pulverizare prin duze
montate pe coroane de stropire: 10 coroane x 12 buc duze, lungimea zonei de fosfodegresare =
3 m, lungimea zonei de picurare (scurgere) = 0.6 m, in ambele parti ale cuvei; baie de spalare
rece, volumul baii = 2000 1, cu sistem de pulverizare prin duze montate pe coroane: 3 coroane X
10 buc duz, lungimea zonei de spalare = 1 m, lungimea zonei de picurare (scurgere) = 0.6 m, in
ambele parti ale cuvei; cuptor de uscare cu aer cald, incalzit cu abur, conveior suspendat.

Volum baii active=5,4 mc, bai de spalare 7,5 mc Total bai =12,9 mc.

Statia de tratarea ape uzate rezultate de pe Linia de pregatire a suprafetelor Electroszinter
In fluxul de tratare se efectueaza urmitoarele faze tehnologice:

— stocare ape de spalare/solutii concentrate epuizate

— acidulare

— coagulare

— precipitare

— floculare

— sedimentare

— purificare avansata

— compactare

— deshidratare

— corectie pH

— evacuare in reteaua de canalizare.

Instalatia de tratare Electroszinter are urmatoarea componenta:

— bazin de colectare ape de spalare uzate, acido-alcaline, volum bazin = 4 m®
— bazin de colectare solutii concentrate alcaline epuizate, volum bazin = 4 m?
— bazin de colectare solutii concentrate acide epuizate, volum bazin = 4 m®
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reactor cu 3 compartimente, volum reactor =3 x 1 m?®

bazin de dozare acid sulfuric, volum bazin = 250 |

bazin de dozare Ferolin 703, volum bazin = 125 |

bazin de dozare solutie 5% var stins, volum bazin = 250 |

bazin de dozare solutie 0,3% floculant Ferocryl 8723, volum bazin = 125 |
bazin de sedimentare, volum bazin = 2 m®

bazin de dozare solutie 0,3% floculant Ferocryl 8766, volum bazin = 125 |
bazin de compactare, volum bazin = 1 m®

rezervor tampon, volum rezervor = 600 |

filtru cu nisip, capacitate max. = 2 m*/h

filtru presa, capacitate = 40 |

bazin control pH, volum bazin = 125 |

PC cu software pentru tratare ape reziduale

dulap de comanda.

Atelier 770 Bosch Rail:

Atelierul 770 Bosch Rail este un atelier de prelucrari mecanice in cadrul caruia se prelucreaza
diverse referinte de rampa comund. Rampa comund este element specific anumitor tipuri de
motoare diesel, element care are rolul de a distribui combustibilul catre injectoare.

In cadrul atelierului sunt 12 celule de fabricatie, 2 masini de spalat Mafac Elba, 3 standuri de
verificare prevazute cu endoscop si 2 standuri de verificare prevazute cu camere 10X, un laborator

de masuratori §i un atelier de prereglari.

Laboratorul de masuratori este prevazut cu:

3 magini de masurat in coordonate 3D/Zeiss
4 masini de masurat Surfcom.

Atelierul de prereglari este prevazut cu:

2 aparate de prereglat scule Zoller

O celula de fabricatie este compusa din:

Stand de marcare prin percutie

Centru de prelucrare cu 5 axe Chiron DZ 18.2K W Magnum, centru prevazut cu doua brose si

doua mese de prelucrare.

Masina de gaurit adanc Mollart DrillSprint LD2-750.
Stand de debavurare

Post de control

Din punct de vedere al fluxului de fabricatie, intr-o celula se vor prelucra cate doua piese simultan:

- se vor marca pe standul de marcat doud semifabricate

- semifabricatele se vor prelucra pe prima masa a centrului de prelucrare Chiron, se va
continua prelucrarea pe masina de gaurit addnc Mollart dupa care piesele se vor reintoarce
pe centrul de prelucrare Chiron pentru prelucrarea finald, prelucrare care va avea loc pe cea

de-a doua masa.

- piesele prelucrate se vor debavura la interior pe standul de debavurare si se vor aseza in

suporturi special pregatite pentru operatia urmatoare, si anume, spalarea.

Spalarea pieselor se face pe cele douda masini de spalat Mafac Elba, spalarea avand atat rol de
curatare a pieselor, cat si de conservare.

115



COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Magsina de spalat MAFAC ELBA are In componentd 2 cuve §i anume:
e Cuva 1 — baie de degresare chimica, volumul total al baii =470 1
e Cuva 2 — baie de conservare, volumul total al baii = 300 1
Masina este dotata cu:

- Senzori de nivel pentru solutiile din cuve

- Sonde de temperatura cu afisaj digital permanent al temperaturii solugiilor din cele doua cuve

- Senzori de monitorizare a debitelor solutiilor prin pompe

- Sistem de dozare automata a substantei chimice Eskaphor N6857 si a aditivului ADD X 20

- Senzori de monitorizare a fluxului de Eskaphor si ADD X din cadrul sistemului de dozare
automata

- Sistem de evacuare automata a amestecului de ulei MSA LPC 506 si a solutiei uzate colectate
de pe piesele spalate

Pasul urmator va fi de verificare cu endoscopul a calitdtii prelucrdrilor mecanice din interiorul

pieselor, apoi se va face verificarea vizuala si cea cu camera 10X.

In fiecare celula de fabricatie, pentru racirea sculelor si facilitarea parametrilor de aschiere se va
folosi ulei de tipul Unitech MSA-LPC 506B. Pentru agregatele hidraulice ale masinilor Chiron DZ
18.2K W Magnum se va folosi ulei de tipul RANDO HD 46, iar pentru cele Mollart Drill Sprint se
va folosi ulei de tipul RANDO HD 32. Pentru ungerea elementelor mobile ale masinilor se va folosi
ulei de tipul Way Lubircant X 68.

Pentru operatia de spalare, masinile de spalat se foloseste solutia Eskaphor N6857 si solutia ADD
X20 diluate cu apa potabild adusa de la reteaua existenata a orasului.

Alta solutie folosita in cadrul atelierului este Famskin TN 20 pentru spalarea pardoselei.
In urma proceselor de fabricatie a pieselor, deseurile rezultate sunt dupa cum urmeaza:

- span metalic

- scule si placute din carburad metalica sau aliaje speciale

- solutii uzate de la masinile de spalat Mafac si in urma spalarii pardoselei

- elemente din ambalarea materilor prime si a pieselor finite: carton, folii si ambalaje de plastic,
hartie anticoroziune, capse metalice, banda de polipropilend

- manusi textile si de cauciuc, lavete textile sau de hartie, hartie.

Apele uzate care se genereaza in atelier se colecteazd in recipienti de 1 mc, si se transporta la
instalatia de distilare din cadrul atelierului Galvanizare, in scopul tratarii.

Atelier 750 Compa Garrett

In cadrul At. Compa —Garrett ( fostul At. Honeywell ) se produc:
- subansamble §i componente pentru turbosuflante :
-flanse;
-cartere;
-role;
-flange asamblate;
-ansamblu brida deflector;
-ansamblu tub rezervor
Materiile prime utilizate sunt:
- semifabricate din fonta turnata: carcasa centrala;
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- semifabricat flanta otel inox;
- bare din otel;
- uleiuri si emulsii;
- degresanti alcalini si pe baza de solventi
Fluxul tehnologic este urmatorul:
Pentru cartere: strunjire pe masini cu comanda numerica, uzinare: frezare si gaurire pe centre de
uzinare, ajustura, spalare—conservare, montaj si ambalare.
Pentru flanse: strunjire pe masini cu comanda numerica, uzinare: frezare si gaurire pe centre de
uzinare, spalare, montaj, ambalare.
Pentru role: strunjire, debavurare, spalare si ambalare.
Pentru flansa asamblata : asamblare prin nituire, presare, nituire, verificare si ambalare.
Pentru brida: strunjire, acoperire cu aliaj Zn-Ni ( la At. Galvanizare 500), brosare, strunjire,
spalare si montare deflector si ambalare.
Pentru ansamblu tub rezervor: strunjire prindere inferioara, prelucrare pe centre de uzinare.
Centrele de uzinare sunt prevazute cu aspiratoare de vapori de ulei Donaldson-Torit.
Emulsiile folosite la prelucrarile mecanice prin aschiere se monitorizeaza, iar parametrii acestora
se corecteaza pentru prelungirea duratei de viata, astfel :

- Se verifica pH-ul saptamanal sau la cerere;

- Se verifica concentratia saptamanal sau la cerere;

- Se verifica contaminarea microbiologica sau coroziunea la cerere
In functie de rezultatele acestor masuratori la emulsii se corecteazd acesti parametri pentru
prelungirea duratei de viatd si functionarea corespunzatoare a utilajelor precum si desfasurarea n
bune conditii a proceselor.
Periodic emulsiile se filtreaza de span si sunt reintroduse in bazinul masinii pentru reutilizare.
Emulsia uzata din bazinul utilajului se colecteaza in rezervorul aspiratorului si apoi se transvazeaza
cu pompa aspiratorului in bazin de PVC de 1 mc.
Spanul colectat in cosul aspiratorului se goleste intr-un carucior pentru span si apoi din caruciorul
respectiv in bena pentru gpan.
Emulsiile recirculate la masinile unde emulsia trece prin centrul sculei se filtreaza suplimentar prin
tesatura filtranta/ filtre de hartie.Filtrele uzate sunt depozitate in recipientii de colectare a
materialelor filtrante, etichetati corespunzator.
Emulsiile epuizate, care nu se mai pot reutiliza, se colecteazd in bazine de 1 mc , se eticheteaza
corespunzator si se transporta pentru tratare la At. 500 - instalatia de distilare in vid.
Degresarea-conservarea se face in masinile de spdlat Unitech Annemasse ( 3 masini) din care
doua sunt pentru cartere si una pentru flange.
Magsinile de spalat Unitech Annemasse( pentru cartere) au urmatoarea componenta:

e Cuva l - baie de degresare chimica, volumul baii = 150 L

e Cuva 2 — baie de degresare chimica, volumul baii = 30 [;

e Cuva 3 — baie de spalare rece - clatire, volumul baii = 30 I,

e Cuva4 —suflare cu aer comprimat

e Cuva 5 — baie dewatering volumul baii = 30 I;

e Cuva 6 - baie dewatering volumul baii = 30 I;

e Cuva 7- baie de conservare volumul baii = 30 1;
Dewatering= Se realizeaza indepartarea apei de pe suprafetele si din adanciturile in care suflarea
cu aer nu este eficienta. Piesele sunt cufundate in fluidul de dewatering.Fluidele dewatering sunt pe
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baza de solventi.
Apele uzate provenite din fluxul de degresare-spalare-conservare se colecteaza in bazine tip IBC de
1 m?® etichetate : Lichide apoase de spalare (de la masinile spalat ) cod 12 03 01* care se transportd
la At. 500 si se trateaza in instalatia de distilare in vid.
Solutiile de dewatering epuizate se colecteaza in butoaie din tabla, de 200 I, etichetate ,,Solventi si
amestecuri de solventi” cod deseu 14 06 03* care se duc la depozitul de deseuri periculoase din
cadrul Serv. Depozite-Flux intern de unde sunt preluate de un colector autorizat.
Masina de spalat Unitech Annemasse ( pentru flanse): are urméatoarea componenta:

1. Transportor automatizat cu brate care transporta dispozitivul cu piese de la o cuva la alta in
ordinea fluxului de spalare setat in program.
Cuva 1 —degresare chimica, volumul cuvei= 90 L
Cuva 2 — degresare chimica, volumul cuvei = 25 I;
Cuva 3 — spalare rece - clatire, volumul cuvei = 25 I,
Cuva 4 — nu se utilizeaza (al doilea compartiment al cuvei 3);
Cuva 5 — spalare calda - clatire, volumul cuvei =25 1;
Cuva 6 — uscare cu aer cald, volumul cuvei = 25 [;

8. Uscator cu ventilator
Apele uzate provenite din fluxul de degresare-spalare se colecteaza in bazine tip IBC de 1 m®
etichetate : Lichide apoase de spalare (de la masinile spalat ) cod 12 03 01* care se transporta la At.
500 si se trataeaza in instalatia de distilare in vid.
Debavurarea se face pe utilajul ROTO-FINISH. Utilajul de vibronetezire de tip ROTO-FINISH
efectueaza debavurarea pieselor prin slefuire prin vibratia pietrelor ceramice in mediu umed, o
solutie apoasa alcalind cu tenside si inhibitori de coroziune care asigura:

No ook owd

- protectie la coroziune

- efect foarte bun de curatire

- duratd indelungata de utilizare a solutiei

Utilajul ROTO-FINISH are urmatoarele parti componente:

- bazin pentru solutia de curatare, Viazin = 250 |

- agitator pentru omogenizarea solutiei de curatare din bazin

- sitd grosiera pe care este preluatd solutia murdara si retine impuritdtile grosiere

- centrifuga pentru separarea de impuritati solide din solutia murdara

- pompa de recirculare a solutiei curate din centrifuga de separare In cuva masinii in care se
executa debavurarea

- Cuva propriu-zisa in care se executd debavurarea, incarcata cu material pentru slefuire — prisme
ceramice triunghiulare si piesele supuse procesului de debavurare.

Solutia uzatd din bazinul masinii se colecteaza in recipiente de 1 m® etichetate ,,Lichide apoase de

spalare”- cod deseu 12 03 01* care se trateaza in instalatia de distilare in vid, la At.500.

Namolul umed ramas dupa transvazarea solutiei si namolul uscat depus pe peretii interiori ai

cosului de centrifugd se colecteazd in Recipienti metalici cu capac detasabil si inchizatoare cu

parghie etichetati: “Namol de la masinile-unelte cu continut de substante periculoase” — cod deseu

12 01 14* care se valorificd prin colectori autorizati.

Atelier 130 Piese Stantate

Procesul de productie pentru reperele stantate cuprinde operatii de:
- debitare pe ghilotina;
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- indoire, ambutisare, stantare, gdurire pe prese mecanice §i hidraulice;
- debavurare prin rotofinisare ;

- tobare;

- spalare pe masini de spalat cu degresant alcalin;

- control.

Piesele executate sunt pentru industria auto si alte industrii.

Atelier 200 Piese forjate:
Instalatii si utilaje pentru operatii de:
e debitare,
o forjare pe forja verticala Schuller si forja orizontala Hatebur;
e tratament termic
e sablare cu alice metalice;
e control fisuri.
Piesele executate sunt pentru industria auto si alte industrii.

Atelier 360 Compa EDS — Service Cardane: instalatii si utilaje pentru operatii de
prelucrari mecanice, sudurd, vopsire clasica cu vopsea pe baza de solventi, presare pentru extras
cruci cardanice, echilibrare.

Atelier 620 Compa Delphi NHB

Materii prime utilizate:

-semifabricate otel forjat

-substante chimice (conform listei substantelor).

Produse: subansamble si corp injector NHB pentru sistemele de injectie pentru diferite tipuri de

automobile (industria auto).

Utilaje si instalafii pentru:

- prelucrari mecanice prin agchiere pe masini cu 4 si 5 axe ( gaurire, alezare, frezare, filetare),
gaurire, frezare, brosare, strunjire, rectificare, debavurare mecanica (periere) pe robot de
debavurare.

- superfinisare cu pasta abraziva (AFM)

- debavurare electrochimica (ECM);

- pasivare

- demagnetizare

- spalare

- fosfatare

- asamblare filtre si canule

- ambalare

- livrare

Atelierul are urmatoarele dotari:

e Masini de gaurit orizontale, cu comanda numerica; procesul de aschiere utilizeaza ulei de
racire, in circuit Inchis, spanul rezultat fiind evacuat cu ajutorul unui conveior;

e Centre de prelucrare cu comanda numerica; procesul de agchiere utilizeaza ulei de racire in
circuit inchis, spanul rezultat fiind evacuat cu ajutorul unui conveior;

e Masini de brosat
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e Masini de rectificat

e Masini de spalare — spalare cu solventi (Tehniclean AS 58 si Renoclean ISO); 4 masini cu
care se face spalare interoperationala sau finala.

e Masina de spilat inainte de 3D care are ca scop spalarea reperelor NHB (Nozzle Holder
Body- corp injector) inainte de verificarea pe 3D. Procesul consta in degresarea pieselor prin
stropire (12 piese pe sarjd), la o temperatura de 40 de grade, solutia utilizata fiind Bonderite C-
NE 5033 (degresant alcalin), timpul de degresare fiind de 30 de secunde, dupa care are loc
uscarea cu aer timp de 10 secunde. Dupa uscare, piesele sunt suflate cu aer.

e Masini de spalat cu degresanti alcalini Bonderite C-NE 5033 - 6 masini
In aceste masini se realizeazd degresarea si spalarea reperelor (corp injector) in vederea
debavurarii electrochimice solutia utilizata fiind Bonderite C-NE 5033(FDS anexata)

e Masini de debavurare electrochimica (ECM) tip SERMATEC - 6 masini + centrala cu
electrolit utilizat la electro-debavurare
In masinile de debavurare electrochimica are loc debavurarea electrochimica a reperelor NHB
Nozzle Holder Body (corp injector) in vederea indepartdrii bavurilor rezultate In urma
operatiilor anterioare.

In centrala ECM SERMATEC , in bazinul de 1650 | se prepara electrolitul care este o solutie
de azotat de sodiu in apa.Ph-ul electrolitului trebuie sa fie cuprins intre 5.5-7.5. Corectia pH-
ului se face cu acid azotic 53% si soda, dupa caz.Temperatura electrolitului trebuie sa fie 20-
30°C si conductivitatea electrolitului in jur de 110 mS/cm.

Electrolitul este pompat la cele 6 masini de debavurare ECM. Aceasta solutie se recircula in
sensul ca electrolitul impurificat ajunge , de la masini, in centrala ECM unde este filtrat.

Exista 2 filtre presa(1 filtru in lucru +1 filtru de rezerva) care filtreaza electrolitul provenit de la

masinile ECM de pe liniile C4; C5; C6;C8 impurificat in urma procesului de electrodebavurare:

Exista 2 filtre presa (1 filtru in lucru +1 filtru de rezerva ) care filtreaza electrolitul provenit de la

masinile ECM de pe liniile C3; C7 impurificat in urma procesului de electrodebavurare:

Solutia filtratd ajunge in bazinul de curat de unde se redistribuie, din nou , la masinile de debavurat.
Aspectul electrolitului din rezervorul cu electrolit filtrat trebuie sd fie limpede, incolor fara slam
sau culoare gélbuie (roscata).

De obicei nivelul solutiei se completeaza cu electrolit proaspat preparat.

Electrolitul uzat provenit de la electro-debavurare se va transfera cu o pompa din bazinele

maginilor ECM sau din centrala ECM 1n recipient de 1m® si se va eticheta ’’Lichide apoase de

spalare cod deseu 12 03 01* .

Recipientul de 1 m® se preia de citre serviciul Logistica si se transportd la  Atelier Galvanizare

(500) pentru tratare in Instalatia de distilare 1n vid.

e Cuve de pasivare dupid debavurarea electrochimici (ECM) - 6 cuve de pasivare
capacitatea 60 litri. Solutia de pasivare utilizata este SURTEC 533 concentratie 3,5-4%.
Pasivarea se face dupa debavurare In masina de debavurat . Piesele se imerseaza in cuvele de pe
liniile de fabricatie si are ca scop protectia temporara a suprafetei cu o peliculd protectoare care
asigura rezistenta temporara la coroziune.

Centrala de pasivare are in componenta:
- Dulap electric;

- Rezervor solutie murdara;

- Rezervor solutie curata;
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- Sonda nivel rezervor curat;
- Sonda nivel rezervor murdar
In centrala de pasivare se prepara solutia de pasivare care se face cu SURTEC 533 (solutie de
culoare albastrd) si apa demineralizata. Volumul cuvei este de aprox 900 litri. Solutia de pasivare
este de concentratie 3,5-4%.
O centrala alimenteaza 2 linii si o centrala alimenteaza 4 linii.
Solutia se pompeaza in cuuvele de la liniile de fabricatie si apoi aceasta se recirculd ajungand in
rezervorul de solutie murdara din centrala de pasivare.
Solutia de pasivare epuizatd se transvazeaza cu ajutorul unei pompe intr-un bazin IBC de 1 mc, se
eticheteaza cu denumirea Lichide apoase de spalare de la masinile de spalat cod deseu 12 03 01* si
se transporta pentru tratare la instalatia de distilare in vid la At 500.
¢ Roboti de debavurare (periere) 6 roboti
e Masini pentru montaj
e Instalatia automatizata de fosfatare
Fluxul tehnologic al procesului de fosfatare corp injector se realizeaza cu o Instalatie
automatizatd si cuprinde :
- Degresare cu solutie apoasa preparata pe baza de apa si degresant GARDOCLEAN T5259
(CHEMETALL).Volum cuva 600 | + volum separator ulei 300 |
- Spalare tripla in cascada cu apa de la retea.Volum cuve : 3x 600 1
- Depasivare cu solutie apoasa de acid oxalic.Volum cuva 600 1.
Solutia din baie se recircula continuu printr-un filtru presa pentru retinerea slamului format n
urma reactiei chimice.
Periodic panzele filtrului presd se curatd iar slamul se colecteazd 1in butoi de tabld 200 1 ca
deseu cod 11 01 09*
- Spalare dubla in cascada cu apa de la retea: 2x 600 1
- Decapare cu solutie de acid clorhidric 16% baie de 1x 600 |
- Spalare dubla in cascada cu apa de la retea.\VVolum cuve 2 x 600 |
- Fosfatare cu solutie pe baza de fosfat de Zn/Ca - GRANODINE 220 .
Solutia de fosfatare se recirculd continuu intre baie i vasul preparator cu ajutorul unor pompe.
Volum cuva cu solutie de fosfatare 600 1.Volum vas preparator maxim 800 I.
Solutia din baie se filtreaza continuu printr-un filtru presa pentru retinerea slamului format in
urma reactiei chimice.
Periodic panzele filtrului presa se curata iar slamul se colecteaza in butoi de tabla 200 | ca
deseu cod 11 01 09*
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Temperatura de lucru: 70 £ 3°C; Solutia recirculata

&

.N ‘- Vas preparator

A w— |
v =||
=
Fompa cu
membrana

‘ Trasen solutie care intra prin filtru presa ‘

‘ Traseu solutie care se recircula cu pompe centrifuge existente ‘

- Spalare tripla in cascada cu apa de la retea. Volum cuve 3 x 600 1.
- Conservare cu ulei emulsionabil EMULPON 2901 IT (HENKEL).Volum cuva 600 1.
Emulsia epuizata se colecteaza ca deseu si se trateaza cu instalatia de distilare n vid existenta in
COMPA.
Total volum bai active=3,3 mc
Total volum bdi de spalare=6 mc
Apele de spalare si solutiile epuizate de acid oxalic si acid clorhidric colectate de la Instalatia de
fosfatare se trateaza cu Instalatia de tratare ape uzate previzuda pentru acestea.
o Instalatie in regim semi-automat pentru tratare ape uzate provenite din fluxul tehnologic
de FOSFATARE
Apele uzate rezultate din procesul de fosfatare contin zinc; fosfati; fier si sunt colectate in
recipienti de stocare in vederea tratarii .
Apele se trateaza prin metoda de tip fizico-chimica obtindndu-se precipitarea zinculului si
fosfatilor.
Instalatia de tratare ape uzate cu functionare in sarje se compune din :
- 3 Rezervoare de stocare apa uzata V=3,5 mc ; V=1,5 mc; V=3 mc
- 2 Rezervoare stocare apa tratata V=1x3mc +1x15mc=4,5mc
- 1 Reactor de neutralizare cu 3 compartimente (3 etape de tratare) V=3 x 1mc cu pH- metro
pentru reglare automata a pH-lui la compartimentele I si Ill;
- 1 Vas de sedimentare precipitat (hidroxid de zinc&fier + fosfati ) cu placi V=1.5 mc
- 1 Vas compactare precipitat scos periodic din vasul de sedimentare V =1mc
- Vase preparare reactivi pentru tratare:
- solutie hidroxizi cu pompa cu membrana racordata la pH-metru comp I si I1I
- solutie clorura ferica Kuriflock 6127 (catalizator pentru precipitare) cu pompa dozatoare
racordatd la comp.I
- solutie Kuriflock 8723 (agent floculare) cu pompa dozatoare racordata la comp.lIll
- solutie FEROCRYL 8706 (agent compactare namol) cu pompa dozatoare racordata la vasul
compactare precipitat
- Filtru de nisip pentru filtrarea apei tratate
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- Vas intermediar reglare pH inainte de evacuare la reteaua de canalizare V=800 dotat cu pH-
metru cu pompa dozatoare de acid;
- Rezervoare de stocare ape tratate cu V=3 mc, respectiv V=1,5 mc;
- Dulap de comanda, distributie si automatizare.
Echipamente de inspectie si masurare
e Debitmetre pentru masurarea debitelor de ape
e pH-metre pentru masurarea si reglarea pH-ului in compartimentele I si III ale reactorului de
neutralizare respectiv in vasul de la punctul final de deversare (dupa filtrul cu nisip) .
Fluxul tehnologic cuprinde urmaitoarele faze:
- colectare/stocare ape uzate
- reglarea pH & tratarea cu agenti floculanti
- sedimentarea precipitatului (floculelor) si colectarea periodica in vasul de compactare namol
prin transfer cu ajutorul unei pompe aflate la partea inferioara a vasului de sedimentare
- colectarea apei tratate in recipienti de stocare apa tratata
- filtrare finala cu filtru de nisip — utilizare in cazul in care apa tratata nu este limpede
- compactarea namolului
Precipitatul concentrat rezultat se colecteaza ca deseu cod 11 01 09* in recipient de 1 mc si se
preda la Logistica.
Ca alternativa la compactarea namolului se poate prevedea dotarea cu filtru presa pentru
deshidratarea namolului si predarea ca turta.
In cazul in care parametrii impusi pentru evacuarea in reteaua de canalizare nu se incadreaza in
limite , apa se returneaza in reactorul de neutralizare, in compartimentul 1, pentru retratare.

Atelier 880 Daikin
Utilajele si echipamentele de fabricatie din cadrul Atelierului-Compa-Daikin (880) au fost
transferate de pe amplasamentul aflat 1angd poarta 2 de acces in Unitatea I pe un amplament aflat
la etajul 1 al cladirii aflatd in partea estica fatd de societatea Hendrickson Romania SRL.
Materiile prime utilizate sunt:
- tevidin cupru ;
- distribuitoare din alama;

- substante si amestecuri cf. listei atasate.
Produse:
Repere Daikin: tubulatura pentru diverse aplicatii in sistemele de racire si incalzire (Sisteme de aer
conditionat.
Materie prima folosita:
- Tub @6mm;
- Tub @8mm;
In cadrul At-Compa-Daikin (880) se realizeaza urmatoarele operatii : debitare, brazare, deformare
plastica la rece (indoire, largire), strunjire, gaurire, spalare pe urmatoarele utilaje si instalatii:
e Magina de gaurit G16
e CNC Perforant
e Strung SN320
e Utilaje de debitat
e Utilaje de largire
e Utilaje de Tnchidere/reducere
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e Utilaje de largire si debitare

e Utilaje de indoit

e Utilaje de indoit si debitat

e Presa hidraulica

e Instalatie de spalare a pieselor —Daikin

e Instalare de spalare a pieselor — Continental

e Strunguri CNC

e Mese de Brazare-9 buc

e Posturi de control

e Dispozitiv de vopsit
In functie de reperul realizat fluxul tehnologic difera.
Brazarea: se face manual si este un proces special ce utilizeaza o tehnologie de incalzire locala a
celor doua zone (piese) care trebuiesc sudate (lipite) si addugarea unui material de lipire diferit
pentru o lipire cupru-cupru /cupru-alama sau cupru-otel). Mesele de brazare sunt conectate la
retelele de gaz metan, energie electricd, statie de oxigen si statie de azot. Brazarea se face cu
adaos de material. Materialul de adaos este pasta Innobraze ML986/SP-S+FLUX care se pune in
zona de brazare prin injectare din seringd. Dupa brazare se face racirea pieselor in apa. Apa se
colecteaza.

Linia de spalare repere Daikin

Pe linia de spalare se realizeaza procesul de degresare .Procesul de degresare se realizeaza prin
imersia pieselor in solutia chimica, intr-o instalatie de spalat compusa din:

e un bazin captusit termic in care se afla solutia de degresare ( 1400 1 );

e doua bazine captusite termic In care se realizeaza clatirea ( 1400 1);

e termostat pentru mentinerea temperaturii in domeniul de lucru;

e transportor suspendat;
Degresantul utilizat este unul alcalin, utilizandu-se produsul Bonderite C-AK 2500 IT. Temperatura
baii trebuie sa fie intre 50-80°C. Temperatura solutiei de degresare este fixata pe valoarea de 70 °C
din dulapul de comanda al masinii de spalat; valoarea temperaturii se va citi o data pe schimb de pe
afisajul digital al masinii de spalat.
Intretinerea solutiei de degresare se face prin transvazarea solutiei de degresare in recipienti IBC,
curatarea slamului format la fundul cuvei si clatirea cu apa curata a peretilor cuvei de degresare.
Solutia din baia de degresare se inlocuieste 1x/3 luni, sau in momentul in care cantitatea de corectie
a baii nu se mai regaseste in analiza de laborator, sau daca la controlul calitatii degresarii rezultatul
nu este acceptat.
Apele de clatire 2 se inlocuiesc 1 x/saptamana
Apele de spalare din baile de clatire si solutia de degresare, epuizate, se transvazeaza in recipiente
de 1 m® etichetate : ,,Lichide apoase de spalare” — cod deseu 12 03 01*, ape care se transfera la At.
Acoperiri Galvanice(500) si se trateaza n instalatia de distilare in vid.

Linia de spialare automata repere Continental

Linia are urmatoarea componenta:

e Post de incarcare cosuri cu piese

¢ Baie de degresare chimica cu Cimclean PC 410-02, 3-6%, volumul baii = 600 I,

e Separator de ulei pentru baia de degresare chimica, volum = 200 I;

e Pompad filtru de recirculare pentru baia de degresare chimica, filtru sac din PP;
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e Baie de spalare 1, rece, volumul baii = 600 1;
e Baie de spalare 2, rece, volumul baii = 600 1
e Baie de uscare cu aer cald, volumul baii = 600 1;
e Post de descarcare cosuri cu piese
Degresarea
Scopul operatiei de degresare este de indepartare de pe suprafata pieselor a grasimilor
saponificabile, nesaponificabile si a uleiurilor minerale prin reactie chimica in solutii alcaline.
Degresarea se face prin imersia cosului cu piese in cuva cu solutie de degresare.
Cuva din polipropilena este dotata cu preaplin care comunica cu un separator de ulei (decantor).
Din separatorul de ulei solutia este returnata in cuva prin selectarea manuala din meniul afisat pe
display : "Pompa decantare”.
Volum cuva =600 | ; Volumul separatorului de ulei 200 |
- Incalzirea solutiei de degresare se face cu rezistente electrice montate in cuva
- Temperatura de lucru a solutiei este mentinuta cu un sistem de termoreglare
- Nivelul solutiei din cuva este mentinut cu ajutorul unui senzor de nivel
- Solutia din cuva este recirculatd cu ajutorul unei pompe printr-un separator de ulei pentru
indepartarea uleiului acumulat in urma spalarii pieselor.
- Pornirea pompei se face prin selectarea manuald din meniul afisat pe display: *’Pompa
recirculare”
- Returnarea solutiei se face la suprafata cuvei printr-o teava perforata astfel incat pelicula de
ulei de la suprafata este impinsa in preaplin care comunica cu separatorul de ulei.
Intretinerea solutiei din baia de degresare prin filtrarea de impuritati.
Se asigura prin recircularea continua a solutiei din cuva printr-un filtru tip sac care retine particulele
solide.
Intretinerea solutiei din baia de degresare prin indepartarea uleiului
Zilnic la schimbul 1 Tnainte de Tnceperea lucrului se scoate uleiul separat la suprafata solutiei din
compartimentele separatorului de ulei cu un dispozitiv special cu banda.Dupa indepartarea uleiului
se porneste “pompa decantor” pentru recircularea solugiei din decantor n cuva de degresare.
Spalare 1 (Clitirea 1)+ Spilare 2 (Clitirea 2)
Se realizeaza cu apa rece curgatoare, de la retea, la temperatura ambianta, in baia amplasata imediat
dupa baia de degresare, prin imersarea pieselor in baie. Timpul de stationare Tn baie este reglat prin
comanda programului.
Clatirea se face in cascada
Apa de clatire din cuva 2 se Tmprospateaza periodic cu un anumit volum de apa de la retea in
functie de numarul de sarje care se degreseaza.
Apa de clatire epuizata se scurge prin preaplinul cuvei 1 in recipientul de colectare. Recipientul se
goleste n recipientul de 1 mc destinat pentru colectarea apelor de spalare epuizate care urmeaza sa
se trateze la S 500 cu Instalatia de distilare in vid.
Uscarea
Se realizeaza 1n baia de uscare incilzita cu rezistente electrice.
Parametrii de lucru:
Temperatura aerului de uscare: 70 — 75 °C
Monitorizarea parametrilor:
- Temperatura aerului este masurata automat prin comanda programului si este urmarita pe
afisajul digital de catre operatorul executant
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- Timpul de stationare n baie este reglat prin comanda programului
Apele de spalare din baile de clatire si solutia de degresare, epuizate, se transvazeaza in recipiente
de 1 m* etichetate : ,,Lichide apoase de spalare” — cod deseu 12 03 01*, ape care se transfera la At.
Acoperiri Galvanice(500) si se trateaza n instalatia de distilare n vid.

Atelier 630 Compa Delphi Piese Strunjite

In cadrul At.Compa- Delphi Piese strunjite se executd urmatoarele operatii :

- strunjire pe Strunguri CNC (Spinner, Mazak, DMG, Emco, Okuma) si Strunguri CNC multiax
(DMG) ;

- gaurire pe Centre de prelucrare CNC (Spinner, Chiron, Haas), Centru de gaurit Mikron si
Magsind de gaurit;

- montaj pin (la unele repere);

- frezare (la unele repere);

- spalare pe masina de spalat cu solvent;

- prelucrare prin electroeroziune cu electrod, in mediu de solutie salina pe masini ECM;
- control;
- ambalare.
Exista si alte operatii care se fac anumitor repere (ex. honuire, tratamente termice, rotofinisare,
acoperire cu aliaj ZnNi) care se fac in cadrul altor ateliere.
Utilaje

e Strunguri CNC (Spinner, Mazak, DMG, Emco, Okuma)

e Strunguri CNC multiax (DMG)

e Centre de prelucrare CNC (Spinner, Chiron, Haas)

e Centru de gaurit Mikron

e Magina de gaurit

e Masini ECM

e Masina de spalat cu solvent (Renoclean ISO) DURR

Atelier 320 Delphi AEFM
In cadrul Atelierului 320 AFM se prelucreaza piese pentru industria auto (Nozzle, Piston Guide,
Valve fara tratament termic, Valve cu tratament termic)
Principalele operatii care se executa sunt:
- honuire cu pasta abraziva ( abrasive flow maschining) pe prese pentru honuit;
- suflare cu aer comprimat pentru indepartarea pastei abrazive din alezaje in cabine de suflare;

- centrifugare pe centrifuga (la unele repere indepartarea pastei se face prin centrifugare)

- Spilare pe masina de spilat Durr cu solvent;
Masina de spalat are in componentd ; un tanc de lucru de 290 litri, un tanc de inundare 1 —de
440 litri, un tanc de inundare 2- 440 litri, un distilator cu capacitatea de140-420 litri si un tanc
de neutralizare de 40 1 cu solutie de hidroxid de sodiu. Uscarea pieselor se face in vid asa ca
hidrocarbura nu se evapora, ea se distila. Procesul de distilare este continuu. Este un proces ce
are loc tot timpul atunci cand nivelul hidrocarburii din tancul 1 depaseste nivelul maxim. Atunci
cand se atinge o concentratie de 30 — 50 % ulei se face distilarea completd a solventului. Se
poate realiza doar atunci cand masina nu este utilizata.

Neutralizare. Gazele rezultate in urma distilarii, dupa condensarea hidrocarburii, au un caracter
usor acid si trebuiesc neutralizate. Pentru aceasta se foloseste un tanc cu solutie de hidroxid de
sodiu.
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Apele uzate provenite de la golirea rezervorului de neutralizare se colecteaza in rezervoare de 1
m?® etichetate specific ,,Lichide apoase de spalare” cod deseu 12 03 01* si se transporta la At.
galvanizare pentru tratare.

Recipientul cu ulei uzat rezultat in urma distilarii solventului se goleste intr-un recipient
prevazut pentru colectarea deseului - ulei uzat care va fi etichetat si indepartat specific conform
Listei deseurilor din COMPA ,,Ulei uzat” cod deseu 13 02 05*.

Solventul epuizat se inlocuieste periodic si se eticheteaza “Solventi si amestecuri de solventi”
cod 14 06 03*
- control;
- ambalare.
Exista si alte operatii care se fac anumitor repere (tratamente termice) care se fac in cadrul At. de
tratatamente termice (760).
In cadrul At. 320 AFM mai existd o masind de spalat care este destinatd spdldrii ambalajelor
utilizate in cadrul atelierului, masina care utilizeaza ca degresant o solutie alcalina.

Pentru prelungirea duratei de viata pasta de honuire se mixeaza cu un gel .
Referintele Nozzle se spala pe masina de spalat DURR RTS cu solutia de degresare alcalina.
Utilaje

e Prese pt honuit

e Cabine pt suflare manuala

e Masina de spalat cu solvent DURR

e Masina de spalat cu solutie FINSONIC

e Masind de spalat DURR RTS cu degresant alcalin

e Centrifuga

Atelier 220 Ansamble mecano-sudate
In cadrul atelierului se executa:

- componente pentru masini de ridicat (industrie non-auto);
- cabine pentru masini unelte (industrie non-auto);

Materiile prime utilizate: table de diverse grosimi si tevi

Instalatii si utilaje pentru operatii de:
e prelucrari mecanice prin aschiere pe centre de prelucrare cu comanda numerica si pe masini
universale - strunjire, frezare, gaurire (Hala de uzinare, la parter)
e debitari: cu laser, debitare cu oxigaz, debitare cu panza;
® poansonare,
¢ 1indoire: pliere, indoire tevi, rulare profile;
e sudare: cu arc electric, sudare prin presiune;
e redresare (indreptare), ajustare manuala prin polizare sau slefuire;
e sablare manuala cu alice din otel si sablare in masina de sablat, cu alice de otel;
e pregatirea suprafetelor inainte de vopsire: fosfodegresare;
e vopsire cu vopsea lichida pe baza de solventi;
e vopsire Tn cdmp electrostatic cu vopsea pulbere pe Linia KNIPL;
Atelierul Ansamble Mecano-Sudate(220) este structurat in mai multe hale si anume:
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o Hala Uzinare la parter (prelucrari mecanice prin aschiere pe centre de prelucrare cu comanda
numerica si pe masini universale);

o Hala mare 220 parter (debitari : cu laser, debitare cu oxigaz, debitare cu panza; poansonare;

indoire: pliere, indoire tevi, rulare profile; sudare: cu arc electric, sudare prin presiune)

Hala fosfodegresare si vopsitorie cu vopsea lichida;

Hala sablare;

Hala Vositorie Tn cdmp electrostatic cu vopsea pulbere;

Hala montaj cabina;

Hala sudurd MIG-MAG si WIG si ajustura (etaj);

Hala ansamble mecano-sudate grele ( Langa At. Forja Hatebur) in care se fac operatiile de

sudare, ajustare, uzinare si detensionare prin vibratii.

Linia de fosfodegresare si vopsire in camp electrostatic

0O O O O O O

Fosfodegresare = proces chimic simultan de curdtare si de formare pe suprafata metalica a unei
pelicule de fosfati insolubili.
Linia de vopsire are urmatoarea componenta:

e Post de incarcare — Post de descarcare repere

e Baie de fosfodegresare 1 cu Bonderite M-FE 3960 W, volumul baii = 2200 I;

e Baie de fosfodegresare 2 cu Bonderite M-FE 3960 W, volumul baii = 2200 I;

e Baie de spalare cu apa de la retea, volumul baii = 1500 I;

e Baie de spalare cu apa demineralizata; volumul baii = 1500 I;

e Cuptor de uscare cu aer cald

e Cabina de vopsire in camp electrostatic cu vopsea pulbere

e Cuptor de polimerizare vopsea pulbere

e Conveior suspendat

e Dulap de comanda cu afisaj digital
In fluxul de vopsire se efectueaza urmatoarele operatii tehnologice:

e Incdrcare repere

o fosfodegresare 1

e fosfodegresare 2

e clatire 1 cu apa de la retea

e clatire 2 cu apd demineralizata

e uscare

e vopsire in cdmp electrostatic cu vopsea pulbere

e polimerizare vopsea

e ricire repere

e descarcare repere

e ambalare/ montare repere.
Scopul operatiilor de fosfodegresare 1 si fosfodegresare 2 este degresarea si fosfatarea simultana
a suprafetelor metalice, cu formarea, pe suprafata metalului, a unei pelicule protectoare de fosfati
de fier insolubili. Fosfodegresarea se realizeaza prin aspersie cu o solutie de fosfodegresare. Baile
de fosfodegresare au o capacitate de 4000 litri fiecare.
Dupa operatiile de fosfodegresare se face cliatirea 1, prin aspersie. Scopul operatiei este de
indepartare a surplusului de solutie de fosfodegresare de pe suprafata pieselor. Se realizeazs prin

128



COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

aspersie cu apa rece de la retea, recirculata, si improspatata cu apa demineralizata de la clatire 2.
Volumul cuvei de clatire 1 este de 1500 litri

- Clatirea 2 se face prin aspersie cu apa demineralizata.\VVolumul cuvei de clatire 2 este de 1500 .
- Capacitatea totala a cuvelor de fosfodegresare este de 8mc si a cuvelor de spilare este de
3mc.
Apele uzate provenite din fluxul de pregatire a suprafetei in vederea vopsirii sunt slab acide.
Denocivizarea si neutralizarea apelor de spalare si a solutiilor concentrate epuizate se realizeaza
conform instructiunii de tratare a apelor reziduale.

o Uscarea se face cu scopul de indepartare totala a apei de pe suprafata fosfatata pentru
asigurarea aderentei corespunzatoare a stratului de vopsea pulbere la operatia ulterioara.
Uscarea se realizeaza in cuptorul de uscare incalzit cu aer cald generat electric la temperaturi de
80-120°C.

o Vopsire in camp electrotatic cu vopsea pulbere se face prin pulverizare. Scopul operatiei este
de aplicare a unui strat de vopsea pentru Tmbunatatirea rezistentei anticorozive a suprafetelor
fosfatate si de asigurare a aspectului estetic dorit.

o Polimerizarea vopselei pulbere se realizeaza in cuptorul de polimerizare incalzit cu aer cald,
generat electric, la temperaturi de 170-200 °C, prescrise in diagrama de polimerizare din fisa
tehnica a vopselei, afisate la postul de vopsire.

o Racirea reperelor se face la temperatura ambianta, in zona de parcare de dupa cuptorul de
polimerizare.

Statia de tratare a apelor uzate este formata din:

e Dbazin de colectare - 4 mc

e Dbazin de tratare - 4mc

e Dbazin control pH final - 1,5 mc

e bazin acid sulfuric - 150 litri ,

e Dbazin lapte de var - 300 |,

e Dbazin floculant - 150 |,

e Dbazin coagulant - 150 I,

e Dbazin prevazut cu filtru pentru deshidratarea namolului

Vopsirea cu vopsea lichida pe baza de solventi

Dupa pregéatirea suprafetei prin fosfodegresare piesele care trebuie vopsite cu vopsea lichida pe
baza de solventi intra in instalatia de vopsire. Componenta instalatiei de vopsire cu vopsea pe baza
de solventi este:

e Conveior cu grinda de lucru pentru transportul pieselor

e (abina de vopsire cu 2 posturi de lucru

e (abina de zvantare

e Cuptor de uscare

e Zona de racire/descarcare piese de pe conveior

e Dispozitive pentru asezarea pieselor pe grinda de lucru in vederea aplicarii materialelor
peliculogene

e Pistoale de pulverizare cu aer comprimat
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Cabina de vopsire

Vopsirea se face prin pulverizare cu pistolul in cabina prevazuta cu usi la ambele capete, care sunt
inchise. Cabina de vopsire functioneaza in regimul prereglat doar cu usile inchise, intacte.

Aerul poluat cu COV este absorbit si filtrat prin filtrele de carton montate in podea si apoi exhaustat
integral prin filtru tip plapuma si filtre cu carbune activ.

Aerul exhaustat este completat cu aer prefiltrat, incalzit si introdus in cabina prin filtrele din tavan.
Incélzirea aerului este realizata de catre cele doud generatoare cu rezistente electrice.

In interiorul cabinei de vopsire aerul circuld de sus 1n jos, antrenand particulele de vopsea si
diluanti catre filtrele amplasate Tn podeaua cabinei.

Cabina de absorbtie-zvantare

Cabina este dotata cu sistem de ventilatie care absoarbe si exhausteaza aerul cu continut de diluant
Completarea volumului de aer absorbit se realizeaza direct din hala.

Cuptorul de uscare

Uscarea peliculei de vopsea depusa pe piese, are loc intr-un cuptor de uscare cu functionarea in
tacte si in regim antiex. Aerul este incalzit cu ajutorul termorezistentelor electrice dupa o reglare
prealabild a parametrilor respectivi tinand cont de fisa tehnica a vopselei. Cuptorul este prevazut cu
usi la ambele capete, care sunt inchise n timpul procesului de uscare prin actionare pneumatica cu
comanda electrica. In cuptor sunt in acelasi timp doud grinzi de lucru cu piese suspendate de
conveiorul cu actionarea mecanica in tacte.

Atelier 550 - Arcuri infisurate la rece
Materii prime utilizate: sarma.
Materiale auxiliare: pungi, cutii carton, capse, banda polipropilenad, hartie A4, banda adeziva
Substante utilizate: substante conform listei substantelor (atasata)
Produse fabricate: arcuri.
Tipuri de procese
- Infasurat arcuri: automate, manuale;

- Rectificare arcuri: automata, manuala;
- Tratamente termice: detensionare, stabilizare, ecruisare
- Prelucrari manuale: ridicat ochi, rolat, presat, debitat
- Ambalare
Tipuri de utilaje

e Masini de infasurat;

e Masini de rectificat;

e Cuptoare TT (electrice);

e Masini de ecruisat;

e Instalatie spalare-degresare-uscare UPA 101

e Tunel de uscare UD 1443

e Masina de comprimat-sortat

e Echipamente de masurat forte;

e Echipament masurat momente:

e Proiector de profile:

e Cantar
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Descriere flux linia Ina

- Op. receptie material: La intrarea in sectie se face receptia materialului de catre inspectorul
de calitate.

- Op. infasurat: Materialul este preluat de operatorul de la infasurat si este utilizat pe una din
cele 3 masini de infasurat din zona Ina.

- Op. detensionare: Arcurile infasurate se detensioneaza in cuptorul electric.
Incalzirea cuptorului se face electric. (min.40' la 250°C)

- Op. demagnetizare: Arcurile detensionate se demagnetizeaza cu instalatia de demagnetizare
UD 889-00 (min 2%)

- Op. control dimensinal: Arcurile demagnetizate se verificd dimensionat de catre inspectorul
de calitate (pentru verificare forte si lungime se foloseste cantarul Zwick Z2.5)

- Op. degresare-spalare-uscare- conservare: Daca sunt ok, arcurile vor trece prin Instalatia de
degresare-spalare UPA 101.

Fluxul de degresare — spalare — conservare arcuri INA are urmatoarea componenta:

e Baie de degresare chimica, cu degresant Loctite 7014, volumul baii = 120 1;
Piesele se mentin 5 minute la temperatura de 65-75°C

e Baice de spalare, volumul baii = 180 I;

Piesele se mentin 4 minute la temperatura de 65-75°C
Cuptor de uscare UD 1443. Piesele se mentin 30 minute la temperatura de 85-95°C.
e Baie de conservare, cu ulei Anticorit BGl — 21 INA, volumul baii = 180 1.
Arcurile sunt conservate prin imersie 1n instalatia tip UPA 101 prin cufundarea acestora de 3 ori in
baia de ulei, dupa care se lasa la scurs 15 minute. Temperatura baii de ulei ~40°C.
Valorile concentratiei solutiei de degresare chimica nainte $i dupd corectie sunt inregistrate in
graficul: Monitorizarea concentratiei baii de degresare cu Loctite 7014.
Valorile temperaturilor la degresare, clatire si uscare sunt inregistrate in graficul: Monitorizarea
temperaturilor
- Op. Ambalare: Arcurile uleiate se cintaresc si apoi se ambaleaza
Descriere flux cu operatie de rectificare si comprimare
- Op. receptie material: La intrarea In setie se face receptia materialului de catre inspectorul de
calitate.
- Op. infasurat: Materialul este preluat de operatorul de la infasurat si se realizeaza operatia de
infasurat

- Op. detensionare: Arcurile infasurate se detensioneaza in unul din cuptoarele electrice SFEAT
la temperaturi de 250°-450°C, timp de 30-60 minute.

- Op. comprimare: Arcurile detensionate se comprima pe standul de comprimat

- Op. control dimensional: Arcurile comprimate se verifica dimensional de catre inspectorul de
calitate (cantarul Zwick Z2.5, proiectoare Keyence/Mitutoyo)

- Op. ambalare: Daca sunt ok, arcurile vor verifica final si se vor ambala

Cosuri de evacuare: Cosul VP1 este de la cuptoarele electrice.

Camera de desprafuire: Camera deschisa cu filtru sac.

Sisteme de desprafuire: cu cicloane; pulberea grosiera se colecteaza in vasele cicloanelor, iar

pulberea fina merge in camera de desprafuire unde este filtrata.

Pulberile se colecteaza si se predau ca deseu ,,Pilitura si span feros” cod 12 01 01.

Atelier 800 SDV-uri:
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In cadrul At. SDV-uri (880)se produc:
- Stante si matrite pentru deformari plastice la rece si la cald, turnare, vulcanizare;
- Scule, dispositive si verificatoare, precum si componente si piese de schimb pentru acestea;
- Standuri de masura;
- Linii automate si standuri de asamblare si montaj;
- Automatizari de utilaje;
- Linii de transfer interoperational etc. la solicitarea clientului.
Principalele procese tehnologice sunt:
e Prelucrari mecanice prin aschiere:
e Debitare, strunjire, frezare, gaurire, alezare, rectificare, ascutire scule pe masini-unelte
universale,
e Frezare, gaurire, alezare, pe masini-unelte cu comanda numerica in 3, 4 si 5 axe,
e Strunjire, rectificare, pe masini-unelte cu comandad numerica;
e Operatii de prelucrare prin electroeroziune cu fir si cu electrod;
e Sudura oxiacetilenica si Tn mediu de argon;
e Operatii de asamblare s1 montaj componente mecanice, electrice si electronice, hidraulice si
pneumatice.

Centrul de cercetare dezvoltare-COMCD (055) si Atelier ascutire scule (850)
Centrul de cercetare dezvoltare-COMCD(055) este amplasat langa At. Arcuri infasurate la rece
(550), este compus din urmatoarele parti:

- Atelier ascutire scule (S850), destinat si activitatii de cercetare
- Centrul de cercetare si testare produse si procese tehnologice.
- Centrul de cercetare si proiectare produse, procese tehnologice si scule.
Anexe ale centrului: sala de sedinte si sala de mese. Grupul sanitar §i vestiarele sunt comune cu
alte fabricatii din zona.
Pentru mentinerea microclimatului, corespunzator proceselor desfasurate, hala este climatizata. De
asemenea sunt montati pereti despartitori intre componentele centrului si zonele de masurare piese.
Centrul de cercetare dezvoltare este creat cu scopul realizdrii urmatoarelor activitati:
- Cercetarea, proiectarea, prelucrarea si testarea sculelor aschietoare cu profile noi, specifice
prelucrarilor de mare productivitate;
- Cercetarea, proiectarea, realizarea si testarea de produse noi in faza de model functional si
prototip;
- Cercetarea, proiectarea si testarea de procese tehnologice de mare productivitate, pentru
produse noi sau existente in fabricatie:
- ldentificarea de solutii noi pentru cresterea durabilitatii sculelor destinate stantarii si forjarii
pieselor;
- Dezvoltarea de proceduri si solutii pentru digitalizarea si integrarea proceselor din societate
pentru ancorarea la un sistem deschis de productie.
Pentru atingerea dezideratelor au fost achizitionate echipamente de prelucrare si masurare de ultima
generatie constand in:
e Masini de prelucrat scule aschietoare;
e Masini de masurat scule aschietoare;
e Strunguri CNC pentru testare scule si procese tehnologice, respectiv piese pentru produse
diverse,
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e (Centre de prelucrare 5 axe cu functiuni de tipul prelucrarii cu US respectiv depunere de
materiale cu laser in 3D.

e (Centre de masurare 3D pentru piese .

e Echipamente de curdtare piese.

e Masina de marcat laser

e Masina de moletat discuri diamantate.

e Masina de rectificat cilindric.

Deseurile care se vor genera sunt. Uleiuri uzate, Ape de spalare a pardoseli (Lichide apoase de

spalare), Deseu de carburi metalice (Placute cu carburi metalice), Absorbanti, materiale filtrante,

(inclusiv filtre de ulei fara alta specificatie), materiale de lustruire, imbracaminte de protectie

contaminata cu substante periculoase, Deseu rezidual.

Atelierul 230 COMPA — DMG — Mori
In cadrul Atelierului DMG-Mori (230) se produc componente pentru masini unelte din industria
non-auto, respectiv componente pentru masinile-unelte ale firmei DMG-MORI Gildemeister Italia.
Principalele materii prime, materiale utilizate sunt:
- Semifabricate: semifabricate turnate de fonta, semifabricate tip bara de otel si semifabricate
tip tabla de otel.
- Emulsie de prelucrare;
- Uleiuri de prelucrare;
- Uleiuri hidraulice;

- Vaseline;
Procesele tehnologice folosite sunt:
e strunjire,
e uzinare,
e rectificare rotund
e alezare.

Linia de uzinare este formata din 5 centre de uzinare, 1 strung, 2 masini de rectificat si 1 masina de
frezat, astfel:

e 2 Centre de uzinare + Sistem de paletizare Fastems,

e Centru de uzinare DMC160

e Centru de uzinare DMC125

e Centruu de uzinareDMC80

e 2 masini de rectificat,

e 1strung

e 1 masina de frezat .

e 2 masini de masurare in coordonate Zeiss Prismo 12 18 10

e Masina de rectificat sanfrene
Hala are o suprafata de 2160 mp.
Hala este amenajata cu pardosea impermeabilizata, este inchisa pentru pastrarea constantd a
temperaturii, detine o instalatie de climatizare si are sistem de iluminat cu panouri LED.
In hald s-au realizat fundatii pentru 2 macarale pivotante si pentru 10 piloni pentru macaraua
semiportal. In cadrul halei s-a amenajat, intr-un spatiu inchis , un laborator de masuratori.

Atelierul 470 COMPA —WILO
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In cadrul At. COMPA-WILO (470) se prelucreaza semifabricate “corpuri pompa” si “lanterna”,
din material fonta, pe utilaje cu comanda numerica. Uzinarea (prelucrari mecanice prin aschiere) se
face pe uscat, racirea fiind cu aer. Evacuarea spanului din utilaje se efectueaza cu ajutorul Uleiului
Hysol Castrol T15.
Utilaje:
e Strunguri verticale Hwacheon pe care se vor executa operatii de strunjire si gaurire;
e Strung orizontal DMG pe care se vor executa operatii de strunjire si gaurire;
e Centre de frezat Spinner pe care se vor executa operatii de frezare si gaurire;
Fluxul corpurilor POMPA:
- Strunijre si gaurire pe Strung orizontal CNC DMG / strunguri verticale;
- Frezare si gaurire pe Centru CNC Spinner;
- Vopsire cataforetica (in instalatia de vopsire cataforetica existenta) in cadrul atelierului Bosch
stergator (460);
- Control vizual 100% si ambalare;
Fluxul corpurilor LANTERNA:
- Strunijre si gdurire;
- Strunjire, frezare §i gaurire;
- Vopsire cataforetica (in instalatia de vopsire cataforetica existenta) in cadrul atelierului Bosch
stergator (460);
- Control vizual 100% si ambalare;
Deseuri generate in cadrul procesului:
- Pilitura si span feros cod 12 01 01.
- Deseu feros cod 12 01 01.
- Emulsii si solutii de ungere uzate fara halogeni cod deseu 12 01 09*.

LABORATOR ANALIZE FIZICO — CHIMICE (073) apartine de Directia Calitate- Mediu
(070).

In cadrul laboratorului se determind continutul de metale din aliaje feroase si neferoase, se
realizeazd determindri de grosimi de strat pentru acoperiri de protectie, determindri de aderentd

straturi de protectie, determindri continut de ape tehnologice, determindri continut de ape uzate,
determindri continut de aer in emisie si imisie, determindri valori de zgomot.

Departamentul Utilitati
Departamentul Utilitati (091) este format din compartimentele :

o Productie si distributie utilitdti (910);
o Centrala ElectroTermica (940);
o Distributie energie electrica ( 950).

Productie si distributie utilitati (910) are urmatoarele functiuni:

a ) Producerea si distributia aerului comprimat la consumatorii din Compa in statia de compresoare
care are in componentad 11 compresoare cu surub din care 2 cu turatie variabila.

b) Preluarea din reteaua oraseneasca a apei potabile, inmagazinarea acesteia Tn rezervoare
tampon si distributia ei prin intermediul statiilor de hidrofor la beneficiarii de pe platforma
industriala Compa

c) Extractia apei industriale din puturile de medie adancime din incinta Compa, inmagazinarea
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acesteia 1n rezervoare tampon si distributia acesteia in reteaua de apa de incendiu respectiv in
reteaua de apa industriala tehnologica.

d) Asigurarea procesului de tratare si racire a apei tehnologice industriale folosita in procesele
tehnologice

e) Urmarirea bunei functionari a A.M.C.-urilor pentru toate sistemele folosite in activitatile
desfasurate in cadul acestui subcompartiment .

Centrala Electro-Termica (940) are urmaétoarele functiuni:

- Asigurarea productiei de energie termica (abur, apa calda, apa caldd menajerd) conform
cerintelor beneficiarilor de pe platforma -Compa .

- Asigurarea producerii de energie electricd si termicd in instalatiile de cogenerare, in
conformitate cu graficul de consum si cu cantitatile de energie electrica contractate a fi debitate
n reteaua de distributie Electrica .

- Asigurarea functiondrii centralei electro-termice la randament optim

- Distributia energiei termice

- Urmarirea bunei functionari a A.M.C.-urilor pentru toate sistemele folosite in activitatile
desfasurate in cadul acestui subcompartiment.

- Autorizarea si urmarirea in exploatare a instalatiilor autorizate ISCIR din dotare.

Distributie energie electrica ( 950)cu urmatoarele functiuni:

- Preluarea pe medie tensiune ( 20 kv ) a energiei electrice de la SC Electrica si de la centrala
electrotermica - Compa

- Transportul pe medie tensiune ( 20 Kv ) a energiei electrice la statiile de conexiuni si posturile
de transformare

- Transformarea energiei electrice ( 20/0,4 Kv ) si distributia acesteia la consumatorii de pe
platforma industrialda Compa

Departamentul Intretinere constructii si retele si Retele utilitati (930)

Acest departament are urmatoarele activitati:

- Tntretinere si reparatii cladiri din patrimoniul Compa S.A

- Intretinerea si repararea drumurilor, aleilor, platformelor, trotuarelor.

- Intretinerea si reparatia retelelor de utilitati: retele apd (potabila si caldd menajer) si canalizare,
apa industriald de racire, aer comprimat, apa industriald de incendiu, retele termice (de
incalzire), instalatii electrice interioare la cladirilor societatii, centrale si retele telefonice,
instalatii si retele de date, sisteme de monitorizare video, urmarirea lucrarilor de intretinere si
reparatii a sistemelor de detectie si avertizare incendiu de care firme terte

- Executie lucrari de instalatii de aer comprimat, apd potabild, apa industriala racire pt. utilaje,
sanitare ( grupuri sociale ), Incélzire aferente lucrarilor de amenajare spatii de productie

- Executie lucrari de modernizare si extindere cai acces; sisteme de control acces cu card

- Executie lucrari de modernizare si extindere a retelelor de monitorizare video

- Urmarirea lucrarilor de constructii si instalatii executate de catre terti

- Urmarirea cadastrala a terenurilor aflate in patrimoniul Compa

- Urmarirea comportarii in timp a cladirilor din patrimoniul Compa

Serv. Administrativ-Paza (013) si Comp. Gestiune deseuri (066)

Realizeazd urmatoarele activitati: administrativ-gospodareascd; asigurare integritate patrimoniu,
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activitatea de gestionare a deseurilor nepericuloase, etc.
In cadrul functiunii de gestionare a deseurilor nepericuloase sunt urmatoarele activitati:

- Colectarea, achizitionarea si sortarea materialelor recuperabile din interiorul societatii.
- Gestionarea, pe sortimente si calitdti a materialelor recuperabile, in programul SAP.

- Prelucrarea prin debitare la dimensiunile prevazute in standarde a materialelor recuperabile si
confectionarea si repararea paletilor de lemn

- Expedierea la diversi beneficiari a materialelor recuperabile.
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4.3 Inventarul iesirilor (produselor)

Cantitate produs

(l:\lrl'; Numele procesului pr’\cl)l(JsteJleui ;g:;iz:fji (masa/volum/buc)/
anul 2019
1 Prelucrari pe masini cu | Subansamble si | Aceste produse fac | La 620:
comanda numerica, | corp injector: parte din sistemele | -4.741.838  piese
strunguri si centre de | - Corp injector | de injectie pentru | NHB( pe primele 10
prelucrare cu 3 , 4 si 5| (NHB) diferite tipuri de luni 2019)
axe - Nozzle automobile La 630
At.620+630+AFM - fac parte din | (industria auto) 6.110.828 piese in
sistemele de anul 2019, dintre
injectie  pentru care:
diferite tipuri de - 1.161.569
automobile buc.Nozzle
- 3.660
buc.Piston
Guide
- 1.949.870 buc.
Valve fara
tratament termic
- 2.995.729 buc.
Valve cu
tratament termic
2 — Prelucrari pe masini | Subansamble si | Aceste produse |- flansa/ring nozzle -
cu comanda numerica, | componente intra in| Obuc
strunguri si centre de | turbosuflante: componenta - carcasa centrala /
prelucrare cu 3 , 4 si 5| -flanse; turbosuflantelor,- center
axe -cartere cu | echipamente ce | housing(carter)
— Procesele de spalare se | dublu circuit de | asigura  cresterea | 41275 buc.
fac pe masini speciale, | racire cu apa si | randamentului -rola /  roller-
automatizate ulei; motoarelor 308912 buc
— Asamblarea flanselor | -role; autovehiculelor - ansamblu brida
insert pe linii | -flanse (industria auto) deflector ~ S750-
specializate proiectate si | asamblate 135600 buc
executate in atelierul | Alte - ansamblu  flansa
propriu de profil.Liniile | componente: sudata /nozzle
sunt prevazute cu benzi | -ansablu brida assy-64087 buc
de transfer intre posturi, | deflector; - ANS. INSERT
cu celule de control | -manson; GTD- 498996 buc
integrate Si cu | -ans.tub - ansamblu insert /
echipamente care asigura | rezervor insert  assembly-
trasabilitatea produselor. 108415 buc

— Asamblarea carterelor
se executa pe standuri
specializate de presare,
sudura, controlul
etanseitatii produselor

- manson- 0 buc
- ans tub rezervor -

31065 buc
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Nr.
crt.

Numele procesului

Numele
produsului

Utilizarea
produsului

Cantitate produs
(masa/volum/buc)/
anul 2019

Procesul de fabricatie

Subansamble si

Sunt destinate unei

-lame stergator de

include stantare de componente game deosebitde | parbriz de diferite
componente, vopsire in | stergatoare de diversificata de tipuri: aprox.
cadrul atelierului; parbriz: tipuri de 1.080.000 bucfan,
- L . | -brate stergator de
asamblare pe linii - Lame automobile si marci parbriz de diferite
automate si stergator de de automobile. tipuri:
semiautomate; ambalare | parbriz de (industria auto) aprox.300.000
in cutii individuale si si | diferite tipuri buc/an;
livrare la clientul final. | - Brate -prinderi aluminiu:
Dupa asamblare bratele | stergator de aprox.3.000.000
§tergat0"r sunt vopsite in p_arb_riz _de _ -gllig/zg;nponente (ex.
instalatii de vopsire de diferite tipuri; fulie): aprox.
ultima generatie, -Prinderi 1.200.000 buc/an
ambalate si livrate direct | aluminiu
clientilor finali.
In cadrul atelierului se Alte
prelucreaza si alezeaza componente:
prinderile de aluminiu -suport si fulie
folosite pentru
asamblarea bratelor
stergator.
Asamblarea prinderilor
perlucrate se realizeaza
cu stifturi si bucsi.
(At.Bosch-460)
Tehnologiile sunt | Subansamble si | Pinioanele - Pinioane de
specifice prelucrarii | componente destinate directie fabricate :
acestor tipuri de piese, | casete si coloane | asamblarii 2400000 buc./an
utilizindu-se de directie: casetelor de |- Componenta
echipamente -Pinioane directie cu| caseta de directie
performante pentru | pentru casete de | actionare manuala | 91N aluminiu:
prelucrarile  mecanice, | directie; sau servo-asistate 650000 buc./an.
strunjire, danturare, | -Axe hydraulic, respectiv |- Ansablu  coloana
tratamente termice, | intermediare electric. de directie:
e . 100000 buc./an.
rectificare respectiv | pentru coloane | Produsele sunt
controlul fisurilor . de directie destinate echiparii
(At.Jtekt&Fuji-450 si sistemelor de
At. Tratamente directie, respectiv
Termice 760) coloanelor de
directie, pentru
autoturisme Si

autoutilitare.
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Cantitate produs

(’:‘rl; Numele procesului pll’\(l):rl:]seljleui ;g:;iz:fji (masa/volum/buc)/
anul 2019
(industria auto)
Procesul de productie | Arcuri de | Industria auto si | - Arcuri
implica tehnologii | compresiune, alte industrii 224.857.319 buc
specifice, fiind utilizate | arcuri de

masini de infasurat si
rectificat specializate
Operatiile de tratament
termic, acoperiri

metalice si vopsire care
completeaza procesul se

tractiune si arcuri
de torsiune, cu
diametrul sarmei
cuprins intre 0.15
si 10 mm.

realizeaza pe  linii

specializate.

(At. Arcuri infasurate

la rece-550)

Procesul de productie | Repere stantate | Industria auto si |-Prese:15056830buc

pentru reperele stantate | care intra in | alte industrii -Forje: 2700540 buc
cuprinde operatii  de | componenta unor

debitare, indoire, | grupe de produse

ambutisare, stantare, | fabricate in

gaurire, debavurare, | companie, dar si

ambutisare adanca. | repere Si

Toate reperele  sunt | semifabricate

supuse in final | pentru  diversi

operatiilor de tobare, | clienti interni sau

sablare,  slefuire  si | externi.

control pe instalatii

speciale.

(At. Piese stantate si

Forja)

Procesul de productie | Componente Diverse industrii | Total: 173.110 buc
include  operatii  de | masini

debitare, prelucrari prin | industriale

aschiere, operatii  de | (paniere, suporti,

sudura, sablare, | brate, punti etc

degresare, montaj.
(At.ansamble
mecano-sudate-220)

Procese de debitare,
brazare , spalare
prelucrari prin aschiere
(At. Daikin 880)

Tubulatura
conditionat

aer

Tubulatura pentru
diverse aplicatii in
sistemele de racire
si incalzire

(sisteme de aer

Total: 232789 buc
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Cantitate produs

NI;' Numele procesului N:meli: . Ut'gzar?a. (masa/volum/buc)/
crt. produsului produsului anul 2019
conditionat)
9 Prelucrari pe masini- | Stante si matrite Diverse industrii 360760 buc
unelte  cu  comanda | pentru deformari
numerica (strunjire, | plastice la rece si
frezare, gaurire-alezare, | la cald, turnare,
rectificare), masini- | vulcanizare;
;Jnenlversale_ (strlunjlre, Scule,
drez_are, gaurire, a_fe_zare, dispositive si
ebltgre, rectificare, verificatoare,
ascutire scule_), precum si
prelucrari : prin componente si
electroeroziune cu fir si piese de schimb
cu elec_:trod, asamblare si pentru acestea;
montaj.
Standuri de
masura;
Linii automate si
standuri de
asamblare si
montaj;
Automatizari de
utilaje;
Linii de transfer
interoperational
etc. la solicitarea
clientului.
10 Fabricatie de produse | Rampa comuna | Industria auto 1.175.615 buc.
rampa comund (common
rail) prin  prelucrari
mecanice pe  masini
CNC (Chiron, Molart):
frezari, gauriri si spalari
(At. Bosch Rail -770)
11 Prelucrari pe masini cu | Corpuri POMPA | Aceste produse - Corp POMPA:

comanda numerica,
strunguri si centre de
prelucrare.

Atelier 470 WILO

si LANTERNA:
- Pompa
- Lanterna

intra in
componenta
sistemelor de
pompare ce se
folosesc la
instalatiile de
racire.
(industria non-
auto)

9184 bucati (
primele 10 luni
2019)
Corp LANTERNA:
854 bucati( primele
10 luni 2019)
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4.4 Inventarul iesirilor (deseurilor)

Numele Numele si codul deseului si denumirea Ref. Cantltatkzz;agr?nerate:
procesului emisiei (cod) 2017 2018
Instalatii si | Absorbanti, materiale filtrante (inclusiv filtre | 15 02 02* | 114.250 156.185

activitati de ulei fara alta specificatie), materiale de
desfasurate lustruire contaminate, etc.

pe Ambalaje de hartie si carton 150101 | 109.510 123.740
amplasament Ambalaje de lemn 1501 03 16.820 18.320
Ambalaje de materiale plastice (PE) 150102 4.025 1.440
Ambalaje de materiale plastice (PET) 2.585 960
Ambalaje care contin reziduuri sau sunt | 1501 10* | 20.085 14.250
contaminate cu substante periculoase
(plastic)
Ambalaje care contin reziduuri sau sunt | 1501 10* 8.470 4.790
contaminate cu substante periculoase
(metalice)
Ambalaje care contin reziduuri sau sunt | 15 01 10* 40 0
contaminate cu substante periculoase
(deseu ambalaj spray sudura si vopsea
Instalatii si Ambalaje metalice care contin o matrice | 1501 11* 325 320
activitati poroasa formata din materiale periculoase,
desfasurate inclusiv containere goale pentru stocarea
pe sub presiune
amplasament Ambalaje care contin reziduuri sau sunt | 1501 10* 4.815 3.000
contaminate cu substante periculoase
(hartie si carton)
Ape uleioase de la separatoarele ulei-apa | 13 05 07* 4.880 12.000
Baterii cu plumb 16 06 01* 473 0
Carbune activ epuizat 06 13 02* 2.500 200
Deseu biodegradabil 200201 2.304 2.304
Deseuri biodegradabile de la bucatarii si | 20 01 08 0 0
cantine
Deseuri menajere (mc) 200301 |139.695,12 [137.279,52
Deseu sticla 1501 07 766,08 766,08
Deseuri cauciuc 16 03 06 200 120
Deseu plastic vestamid 2001 39 500 0
Deseuri de la indepéartarea vopselelor si | 08 01 17* 7.300 5.300
lacurilor cu continut de solventi organici
sau alte substante periculoase (de la
instalatia de curatare in pat fluidizat)-
Deseuri de tonere de imprimanta (cartuse | 08 03 18 315 113
imprimantd) (buc)
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Numele Numele si codul deseului si denumirea Ref. Cantltatkza/agr:enerate:
procesului emisiei (cod) 2017 2018
Deseuri lichide apoase cu continutde | 16 10 01* | 23.000 25.200
substante periculoase
Echipamente electrice si electronice casate | 20 01 36 0 0
(echipamente IT si electrocasnice sau
asimilabile)
Emulsii si solutii de ungere uzate fara | 12 01 09* | 267.650 320.290
halogeni
Lichide apoase de spalare (de la masinile | 12 03 01* 508 482
de spalat) (mc)
Metale feroase 120101 | 2.294.890 | 2.447.920
Metale neferoase 1201 03 7.343 2.060
Namoluri apoase cu continut de vopsele si | 08 01 15* 0 0
lacuri si solventi organici sau alte
substante periculoase
Néamoluri de la masinile unelte cu continut | 12 01 14* | 97.630 63.490
de substante periculoase (de la rectificare,
debavurare )
Instalatii si Namoluri de la separatoarele ulei -apa | 13 05 02* 1.870 1.960
activitati Namoluri metalice (de la maruntire,| 12 01 18* 8.750 8.700
desfasurate honuire, lepuire), cu continut de ulei
pe Namoluri si turte de filtrare cu continut de | 11 01 09* | 77.600 93.600
amplasament substante periculoase (slam galvanic sau
de la tratarea apelor uzate)
Piese vizate de polizare maruntite si 120121 0 0
materiale de polizare (corpuri abrazive
uzate) estimat
Pilitura si span neferos 1201 03 9.940 7.780
Pilitura si span feros 120101 | 3.537.140 | 3.631.180
Rasini schimbatoare de ioni saturate sau | 11 01 16* 1.290 805
epuizate
Substante chimice de laborator constand | 16 05 06* 163 170
sau continand substante chimice
periculoase inclusiv amestecurile de
substante chimice de laborator
Solventi si amestecuri de solventi 14 06 03* | 21.550 9.720
Tuburi fluorescente si alte deseuri cu 2001 21* 205 153
continut de mercur/corpuri de iluminat
compacte
Uleiuri minerale neclorurate de motor, de | 13 02 05* | 112.500 90.250
transmisie si de ungere
Zgura de topitorie (zinc) 101003 0 0
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Numele
procesului

Cantitatea generate:

Numele si codul deseului si denumirea Ref.
’ emi’siei ’ (cod) kg/an
2017 2018
Echipamente casate cu continut de 16 02 13* 0 51.970

componente periculoase (debitmetre cu
continut de mercur)

4.5 Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru protectia mediului; de ex.: tratare
cu saramura, tratare cu var, degresare, tabacire, instalatie de acoperire, sisteme de extractie, capacitati de ventilare,

instalatie de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.
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LINIA DE ACOPERIRE CU ALIAJ Zn-Ni

Nr.Crt. Denumire baie
1 Post incarcare tambur
2 Doua posturi de incarcare rame
3 Zece statii buffer
4 Doua bai de uscare rame
5 Baie de suflare cu aer pentru rame
6 Baie de picurare pentru rame
7 Baie suprapasivare
8 Baie spalare
9 Baie “post-dip”
10 Cross-transport
11 Baie spalare
12 Baie pasivare 2
13 Baie spalare
14 Baie pasivare 1
15 Baie spalare
16 Baie activare
17 Baie degresare chimica
18 Baie degresare chimica supportata electric
19 Baie spalare dubla
20 Baie decapare fara inhibitor
21 Baie decapare cu inhibitor
22 Baie spalare dubla
23 Baie degresare electrochimica
24 Baie spalare dubla
25 Baie activare
26 Baie de spalare
27 Baie tripla de spalare
28 Baie statica de spalare
29 2 bai cu 4 posturi Zn-Ni Tamburi
30 2 bai cu 4 posturi Zn-Ni Rame
31 Doua bai de spalare
32 Baie Post-dip Tamburi
33 Baie spalare
34 Doua posturi de uscare si centrifugare
35 Centrifugare
36 Doua bai cu Sealer pentru Tamburi
37 Baie Spalare
38 Baie decapare cosuri
39 Descarcare cosuri

STATIA DE TRATARE APE REZIDUALE HYTEC INDUSTRIE
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H SO NaHSO
Bai epuizate 254 3
cromice |
Decromatare
Spalari 1 m3¥h
cromice
Concentrati NaoCl
—| Zinc / Nichel NaOH ~H:304
v b
Oxidare
Spalari i
—p| Zinc / Nichel
Spalari acido- Coagulare FeCls
hazice + Cr3 pH 6,5 H250,
Ca(OH);
Bai epuizate Neutralizare - H2504
acide pH 9,5- 10 Ca(OH);
Insolubilizant
Bai epuizate Floculare
alcaline Floculant
Decantare Deshidratare
namol
Filtrare
Neufcrali“zare H,S04
finala
NaOH
Control
efluent

LINIA DE PREGATIRE SUPRAFETE EISENMANN
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4.6 Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in diagramele de mai sus, in
sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau
diagrame necesare pentru a explica modul in care sistemul de exploatare include informatiile de monitorizare a
mediului.

. . Care este timpul de
Parametrul . Ce actiune a procesului
de Inregistrat Alarma2 rezulta din feedback-ul raspuns? (secunde/
Da/Nu (N/L/R) . minute/ ore daca nu este
exploatare acestui parametru? ..
cunoscut cu precizie)
pH Da N Corectia pH-ului minute
Crom hexa Da N Reducerea cromului hexa la minute
crom trivalent
Crom Da N Precipitarea cromului minute
trivalent trivalent cu hidroxid de sodiu
Zinc Da N Precipitarea zincului cu var si | minute
hidroxid de sodiu, floculanti,
clorura de calciu.
Fosfati (P Da N Precipitare cu var si hidroxid | minute
total) de sodiu, floculanti si clorura
de calciu

4.6.1. Conditii anormale

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si intreruperile momentane

Tinand cont de informatiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor, opririlor si intreruperilor
momentane, furnizati orice informatii suplimentare necesare pentru a explica modul in care este asigurata protectia in
timpul acestor faze.

Avand in vedere ca instalatiile functioneaza discontinuu nu se pune problema in cazul unor
situatii neprevazute, in cazul pornirilor, opririlor si intreruperilor momentane. Acestea sunt
identificate si controlate prin intructiuni operationale.

In cazul intreruperii curentului electric si caz de situatii de urgenta se aplica planurile preventive
pentru riscuri/ situatii de urgenta.

4.7 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activitatii crede ca este nevoie de
studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15.

Proiecte curente Tn derulare Rezumatul planului studiului

Studii propuse Nu este cazul

2N=Faraalarma L=Alarma la nivel local R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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4.8 Cerinte caracteristice BAT

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT, demonstrand ca propunerile
sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor. In paragrafele specifice procesului,
prezentate mai jos, sunt identificate cerinte suplimentare sau sunt accentuate cerinte specifice.

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT prevazute in documentul de
referinta: Document de referingi privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafegelor
metalelor si materialelor plastice(August 2006)

Sistemul de management, tehnicile de productie

Cerintele 5.1 BAT generale
documentului 5.1.1 Tehnicile de gestionare

de referinfa 5.1.1.1 Gestionarea mediului

BAT trebuie implementate pentru a adera la Sistemul de Gestionare a Mediului (SMG),
care include, in functie de circumstantele specifice, urmatoarele caracteristici: (a se vedea
Sectiunea 4.1.1):
= definirea unei politici de mediu, specifice instalatiei, de catre directia executiva (angajamentul
directiei executive este considerat drept o conditie preliminara pentru aplicarea cu succes a
celorlalte caracteristici ale SMG)
= planificarea si stabilirea procedurilor necesare
= implementarea procedurilor, acordandu-se o atentie deosebita urmatoarelor:
e structura si responsabilitatea
e instruirea, constientizarea si competenta
e comunicarea
o implicarea angajatilor
e documentarea
o controlul eficient al procesului
e programele de Tntretinere
e masurile care se impun Tn caz de urgenta si capacitatea de raspuns
e respectarea legislatiei din domeniul mediului
verificarea performantei si adoptarea masurilor corective corespunzatoare, acordandu-se o
atentie deosebita urmatoarelor:
e monitorizarea si masurarea (a se vedea si documentul de referintd privind
monitorizarea emisiilor)
e masurile corective si preventive
e tinerea evidentei
e auditarea interna independenta (cand este posibil), pentru a se stabili daca
sistemul de gestionare a mediului este sau nu conform cu masurile planificate
si daca acesta a fost implementat si intretinut Th mod corespunzator

= revizuirea de catre directia executiva.
Trei caracteristici suplimentare, care pot completa treptat cele de mai sus, au fost retinute cu titlu
de masuri ajutatoare. Chiar daca acestea lipsesc, nu se poate vorbi de o contradictie cu BAT.
Aceste trei etape suplimentare sunt:

- examinarea si validarea sistemului de gestionare si a procedurii de audit, de catre un organism

autorizat de certificare sau de catre un verificator extern al SGM

- elaborarea si publicarea (si, daca este posibil, validarea de citre un organism extern) a unei
declaratii regulamentare de mediu, Tn care sa se specifice toate aspectele semnificative de
mediu ale instalatiei si care sa permita compararea de la an la an a rezultatelor cu obiectivele si
tintele de mediu, precum si cu normele de referinta specifice sectorului

- implementarea si aderarea la un sistem voluntar, acceptat la nivel international, cum ar fi
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EMAS si EN ISO 14001:1996. Aceasta etapa voluntara ar putea conferi mai multa credibilitate
SGM. Aceasta credibilitate mai mare este conferita, in special, de EMAS, care insumeaza toate
caracteristicile mentionate mai sus. Sistemele care nu sunt normalizate pot Thsa, Tn principiu, sa
fie la fel de eficiente, cu conditia sa fie corect proiectate si implementate.

Tn cazul acestui sector, este important si se aiba Tn vedere si urmitoarele caracteristici potentiale
ale SGM:
impactul asupra mediului din exploatarea si eventuala oprire definitiva a unitatii, Tn momentul

proiectarii unei instalatii noi

dezvoltarea si utilizarea unor tehnologii mai curate

atunci cand este fezabil, aplicarea cu regularitate a sistemului de analize comparative specifice
sectorului, inclusiv din domeniul eficientei energetice si economisirii energiei, eficientei si
economisirii apei, consumului de materii prime si alegerii materialelor de intrare, emisiilor Tn
aer, deversarilor Tn apa si producerii de deseuri

Tehnici Societatea are implementat sistemul ISO 14.001:2015, detinand certificatul: Nr. 011041521249
aplicate  de valabil de la 14.06.2018 pana in 13.06.2021 eliberat de TUV Rheinland Cert GmbH.

societate

Conformarea Gestionarea mediului Tn societate este BAT

cu cerintele
documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.1.2 Administrarea si intretinerea

BAT consta in implementarea unui program de administrare si intretinere, care va include
instruirea si masurile preventive, pe care lucratorii trebuie sia le Tntreprinda pentru a
diminua riscurile specifice de mediu, a se vedea Sectiunile 4.1.1 (c) si 4.1.1.1.

4.1.1 Instrumentele de gestionare a mediului

Cel mai bun randament Tn conditii de mediu este Tn general obtinut prin implementarea celei mai
bune tehnologii si utilizarea acesteia Tntr-un mod cat mai eficient si profitabil. Acest lucru se
regaseste si in definitia ,,tehnicilor” din cadrul Directivei IPPC: “tehnologia folosita, cat si modul
n care instalatia este proiectata, construita, intretinuta, utilizata si scoasa din uz”.

(c) Implementarea si utilizarea procedurilor

Elaborarea unor sisteme este foarte importanta pentru a se asigura ca procedurile sunt cunoscute,
ntelese si respectate, prin urmare o gestionare eficienta a mediului include:

(i) Structura si responsabilitatea

definirea, documentarea si comunicarea rolurilor, responsabilitatilor si autoritatilor, ceea ce
implica si numirea unui reprezentant de management

asigurarea resurselor esentiale pentru implementarea si controlul sistemului de gestionare a
mediului, inclusiv resursele umane si specializarile, tehnologia si resursele financiare.

(ii) Training, cunoastere si competenta
identificarea necesitatilor de training pentru a se asigura ca personalul al carei activitate afecteaza
Tn mod semnificativ impacturile asupra mediului a fost instruit in mod corespunzator.

(iii) Comunicarea

stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna intre diversele nivele si functii din
cadrul instalatiei, precum si procedurile de comunicare cu partile interesate din exterior si
procedurile de receptionare, documentare si, unde este cazul, de raspuns la comunicatele
relevante primite de la partile interesate din exterior.

(iv) Implicarea angajatilor
implicarea angajatilor Tn proces cu scopul de a atinge un bun randament in conditii de mediu prin
aplicarea unor forme adecvate de participare, cum ar fi sisteme cu registre de sugestii sau ateliere
de lucru Tn baza unui proiect sau comitete de mediu.

(v) Documentarea

— stabilirea si actualizarea in permanenta a informatiilor, pe hartie sau in format electronic, pentru a

descrie elementele de baza ale sistemului de gestionare si interactiunea acestora si pentru a
directiona documentatia aferenta.
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(vi) Control eficient al procesului

— control adecvat al proceselor din toate modurile de operare, si anume pregatire, pornire,
functionare de rutina, oprire si conditii anormale

— identificarea indicatorilor cheie de eficienta si metode de masurare si controlare a acestor
parametri (de exemplu debit, presiune, temperatura, compozitie si calitate)

— documentarea si analiza conditiilor anormale de functionare pentru identificarea cauzelor si
abordarea acestora pentru a se asigura ca evenimentele respective nu se repeta (acest lucru poate
fi facilitat printr-o politica ,,fara vina” in care identificarea cauzei este mai importanta decat
Tnvinuirea unei persoane).

(vii) Program de ntretinere

— stabilirea unui program structurat de ntretinere in baza descrierilor tehnice ale echipamentelor, a
normelor, etc. precum si n baza defectiunilor echipamentelor si a consecintelor acestora

— sustinerea programului de Tntretinere cu un sistem adecvat de tinere a evidentei si de testare a
diagnosticelor

— desemnarea responsabilitatilor de planificare si executare a intretinerii.

(viii) Pregatire si raspuns in cazurile de urgenta

— stabilirea si mentinerea procedurilor de identificare a iminentei accidentelor si reactia in caz de
accidente si situatii de urgenta si a procedurilor de prevenire si remediere a impacturilor asupra
mediului care pot fi asociate acestor accidente
4.1.1.1 Aspecte SGM specifice activitatilor de tratare a suprafetelor
Aspectele SGM specifice relevante sunt:

e instalarea de supape si numerotarea tuturor tevilor. Numerele sunt ulterior folosite pentru
instructiunile aferente ordinii de Tnchidere, pentru inchideri pe termen si lung si pe termen scurt

e verificarea periodica a bazinelor si a retelei de tevi pentru depistarea scurgerilor. Pentru acest
lucru este necesar ca fundul bazinelor si tevile sa fie vizibile, fara acumulare de mizerie,
ancrasare, dispozitive vechi, capete anodice, etc. in interior sau n jurul bazinelor sau a tevilor

o utilizarea de pompe fixe si temporare, sisteme de hidraulice si filtre deasupra bazinelor mobile si
tavi de captare a picaturilor cu o capacitate suficienta pentru a retine pierderile si scurgerile.
Capetele tevilor trebuie sa fie deasupra bazinelor de tratare sau a tavilor de captare. Acest lucru
permite colectarea si readucerea reziduurilor in solutiile de tratare sau evacuarea lor ca deseuri
sau ape uzate.

e zonele de tratare trebuie sa fie curate si vopsite pentru a permite identificarea imediata a
scurgerilor continue

e instalarea de alarme de nivel ridicat in cuvele de tratare si in instalatiile de tratare aapelor uzate n
cazul Tn care este posibila depasirea nivelului maxim [125, Irlanda,2003]

¢ administrarea substantelor chimice si a produselor brevetate in vederea unei utilizari corecte si in
special identificarea riscurilor asociate stocarii si utilizarii de material incompatibile [125,
Irlanda, 2003]

o identificarea poluatilor de mare risc in cadrul instalatiei (folositi curent sau in trecut).

Acest lucru poate fi necesar si in vederea respectarii legislatiei care controleaza poluantii de
mare risc, a se vedea Anexa din cadrul Directivei cadru cu privire la Apa (2000/60/EG) [113,
Austria, 2003]. Poluatii de mare risc sunt de asemenea identificati de PARCOM [12,
PARCOM, 1992]. Exemple cheie pentru acest sector sunt:

o bifenili policlorurati, de exemplu in condensatoarele electrice sau alte echipamente electrice
o cadmiu, alte materiale care nu se degradeaza sau care se degradeaza incet, cum ar fi alte

metale Tn forma solubila (' nichelul, cromul, zincul, cuprul, plumbul)

o COV pentru degresare (inclusiv cloralcalii C10 - C13)
o cianurile
o acizii si substantele alcaline

o stabilirea scopurilor in care au fost utilizate terenul si cladirile instalatiilor Tnaintea instalatiei
existente si/sau a activitatilor curente si daca activitatile desfasurate anterior pot fi confundate cu
activitatile din instalatia de tratare a suprafetelor
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e auto-monitorizarea indicatorilor de randament in conditii de mediu, precum si a celor care

afecteaza procesele individuale. Exemple :

- efluent evacuat si calitate,

- consum de materii prime pe tipuri

- consum de energie

- consum de apa

- deseuri produse si tipuri.

Aceste cifre sunt relevante atunci cand sunt asociate altor parametri importanti de productie, cum

ar fi suprafata piesei de tratat sau consumul de piesa de baza, numarul de tambure sau bare
anodice tratate, greutatea pieselor de tratat sau a piesei de baza tratate, etc.

Tehnici 5.1.1.2 Administrarea si intretinerea
aplicate  de In COMPA SA existi un sistem procedural in format electronic care cuprinde: gestiunea
societate documentelor de calitate, mediu si sinitate si securitate operationala format din: manuale,

proceduri si instructiuni de sistem si operationale, formulare etc. personalul fiind instruit
periodic in conformitate cu Planul anual de formare.

Structura si responsabilitatea

Rolurile, responsabilititile si autorititile sunt definite, documentate si comunicate in
conformitate cu procedura de comunicare.

Sunt asigurate resursele esentiale pentru implementarea si controlul sistemului de gestionare a

mediului, inclusiv resursele umane si specializarile, tehnologia si resursele financiare.

(ii) Training, cunoastere si competenta

- Sunt identificate necesitatile de instruire pentru a se asigura ca personalul al carei
activitate afecteaza in mod semnificativ impactul asupra mediului a fost instruit in mod
corespunzator. Formarea personalului se face in conformitate cu Planual anual de formare -
Procedura PL 021.20 Formarea personalului.

(iii) Comunicarea

Este stabilita, implementata si mentinuta procedura de comunicare interna si externa PL 021.22

care stabileste modul in care se asigura comunicarea internd in COMPA S.A. intre diferitele

niveluri si functiuni din organizatie precum si modul de asigurare a comunicarii cu exteriorul

(primirea, documentarea si transmiterea raspunsurilor la solicitdrile pertinente ale partilor

interesate si comunicarea privind aspectele semnificative de mediu), pe linie de calitate, mediu,

securitatea si sandtatea muncii.

(iv) Implicarea angajatilor

Implicarea angajatilor in proces cu scopul de a atinge un bun randament in conditii de mediu

prin aplicarea unor forme adecvate de participare, cum ar fi sistemul de propuneri de

imbunatatire n cadrul atelierelor si compartimentelor.

Tn societate sunt implementate urmitoarele:

- Implementarea si utilizarea procedurilor
Tn cadrul sistemului 1SO 14001

- Stabilirea si mentinerea procedurilor de identificare a iminentei accidentelor si
reactia Tn caz de accidente si situatii de urgenta- PM 071.06 Situatii de urgenta si capacitate
de raaspuns
Exista:
o Plan de interventie impotriva incendiilor

o Planul de prevenire a poluarilor accidentale

- Instructiuni pentru procese
- - Prevenirea si reducerea scurgerilor
- verificarea periodica a bazinelor si a retelei de tevi pentru depistarea scurgerilor.

- adoptarea de sisteme care permit colectarea si readucerea reziduurilor Tn solutiile de tratare
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sau evacuarea lor ca deseuri sau ape uzate
- Zonele de tratare sunt curate, vopsite si impermeabilizate cu rdsind epoxidicd pentru
identificarea imediata a scurgerilor continue.
- asigurarea ca nu este depasit nivelul maxim in cuve si rezervoare: cuvele dotate cu preaplin
legat la sistemul de canalizare, indicatoare de nivel,
- Cuvele sirezervoarele sunt dotate cu preaplin, unele cu indicatoare de nivel
- administrarea substantelor chimice si a produselor brevetate in vederea unei utilizarii
corecte si n special identificarea riscurilor asociate stocarii si utilizarii de materiale
incompatibile: respetarea instructiunilor de lucru, proceduri:
- Managementul substantelor si amestecurilor periculoase in Compa S.A.-PM 071.03
- ldentificarea poluatilor de mare risc in cadrul instalatiei (folositi curent sau in trecut).
Fisa poluantilor potentiali (Planul de prevenire a poludrilor accidentale)
- Automonitorizarea indicatorilor de randament in conditii de mediu, precum si a celor
care afecteazia procesele individuale. Proceduri:
v" Monitorizarea si prevenirea poluirii fonice-PM 071.04;
v' Monitorizarea si masurarea emisiilor in atmosferi-PM 071.07;
v' Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, inclusiv ambalajele si deseurile de
ambalaje de produse chimice periculoase in S.C. COMPA S.A.-PM 071.08
v' Gestionarea uleiurilor uzate in COMPA S.A-IM 071.01;
v' Gestionarea ambalajelor de produse chimice periculoase si etichetarea acestora-PM
071.02.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile utilizate de societate privind administrarea si intretinerea instalatiei sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.1.3 Diminuarea efectelor de retratare
BAT este diminuarea impacturilor pe care actiunile de retratare le au asupra mediului,
prin intermediul unor sisteme de gestionare care sa presupuna reevaluarea specificatiilor
procesului si controlul calitatii, de catre client alaturi de operator (a se vedea Sectiunea
4.1.2). Aceasta se poate realiza dupa cum urmeaza:

se va asigura ca specificatiile sunt:

- corecte si actualizate
- compatibile cu legislatia Tn vigoare
- aplicabile
- posibil de indeplinit
- masurabile Tn mod corespunzitor, Tn vederea ndeplinirii cerintelor de performanti ale
clientului
fnainte de implementare, atat clientul cat si agentul economic trebuie sa discute toate
modificarile propuse in procesele proprii
agentii economici trebuie instruiti pentru utilizarea sistemului
clientii trebuie sa cunoasca limitarile procesului si atributele tratamentului de suprafata obginut.

4.1.2 Reducerea reprelucrarii prin specificatii de proces si control al calitatii

Piesele de tratat sau suprafata piesei de baza tratate incorect, cu o specificatie gresitd sau
neadecvata sau cu o specificatie incorect aplicatd poate determina striparea sau rectificarea unor
cantitati semnificative de metal (in tambur sau pe stative) asa cum este descris In Sectiunea 2.3,
striparea metalului. Tn unele cazuri piesele de tratat si/sau piesa de baza trebuie sa fie aruncate, in
special bobinele de mari dimensiuni si placile cu circuite imprimate, cu toate ca anumite piese
tratate Tn tambur sau pe stative pot fi deteriorate irecuperabil.

Reducerea proceselor de reprelucrare sau a cantitagilor aruncate se poate obtine printr-o
multitudine de metode, cum ar fi folosirea de sisteme oficiale de management al calitatii, SMC.
Ca si in cazul instrumentelor de gestionare a mediului, descrise in Sectiunea 4.1.1, folosite
pentru a obtine o buna functionare a instalatiei, inregistrarea oficiala a acestor sisteme si
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diseminarea catre muncitori este o buna practica. Cu toate ca multe dintre aceste sisteme sunt
acreditate extern (ceea ce poate fi o cerinta din partea clientilor) acest lucru nu este esential. Nu
este 0 practica neobisnuita ca aceste sisteme sa fie auditate extern, pentru a se obtine informatii
impartiale pentru validarea si actualizarea sistemului, precum si pentru a spori Tncrederea
clientilor. Aceste sisteme includ de obicei un control statistic al procesului (CSP). Respectarea
specificatiei_adecvate pentru proces si controlul calitatii acestuia sunt de asemenea factori
importanti. In cadrul activitatilor de tratare a suprafetelor, se anticipeaza de obicei ,,0 prima
abordare corecta” si de multe ori face parte dintr-un sistem oficial. Pentru a face acest lucru, o
practica uzuala este aplicarea procesului corect prin metoda corecta pentru obtinerea efectului
dorit. Acest lucru necesita o Tntelegere corecta a proprietatilor conferite de tratarea suprafetei si
de operatiunile ulterioare care vor fi executate cu piesele de tratat sau piese de baza, cum ar fi
presarea, formarea, Tndoirea, ondularea, perforarea, sudarea, lipirea, etc. Alte tehnici care
contribuie la respectarea specificatiilor corecte sunt discutate in SGM (Sectiunea 4.1.1) si in
sistemele de administrare a productiei, cum ar fi ISO 9000.

Pentru a adapta tratarea la obiectivul urmarit, sistemele de mediu si/sau de management al
calitatii (dupa caz) pot oferi oportunitati de dialog si acord intre operator si client cu privire la
specificatia corecta pentru proces, planurile si devizele pentru proiect si punctele de masurare a
controlului calitatii pentru piesele de tratat si/sau piese de baza (a se vedea mai jos
Aplicabilitatea). Urmatoarele exemple sunt pentru aspectele care trebuie si fie abordate:

-tratarea suprafetelor poate modifica dimensiunea unei piese de tratat prin grosimea stratului
aplicat (de exemplu modificarea dimensiunii componentelor cu filet), caracteristicile piesei de
baza (de exemplu fragilizarea acida prin zincare acida) sau poate fi inadecvata pentru procesele
ulterioare (de exemplu unele finisaje pot fi fragile si se pot exfolia atunci cand piesa tratata este
ulterior Tndoita sau ondulata)

-n procesele electrolitice Tn care materialul aplicat este purtator de curent, depunerea se face mai
ales pe marginile sau n colturile piesei si/sau piesei de baza unde densitatea curentului este mai
mare. Metoda de masurare si punctele Tn care trebuie sa se faca masuratorile pentru controlul
calitatii finisajului pot fi convenite in functie de diferentele de grosime din diferitele portiuni ale
piesei de tratat sau ale piesei de baza care vor fi finisate. Unele metode de masurare necesita
suprafete plane si pentru a respecta cerintele de eficienta tratarea trebuie sa fie facuta cu atentie
deoarece grosimea stratului este mai subtire pe zonele plane decét pe margini (raportul grosime
centru — grosime margine de aproximativ 1:3 sau 1:4). De asemenea, cu toate ca specificatiile pot
fi respectate pentru zonele plane, masurate, acumularea de pe margini poate avea ca rezultat
exfolierea daca acestea sunt ulterior prelucrate, cum ar fi prin ondulare

-specificatiile de eficienta (cum ar fi obtinerea unui anumit nivel de protectie anticoroziva) sunt de
preferat in locul respectarii totale a specificatiilor prescriptive. Cele mai obishuite si usor de
aplicat metode de masurare a grosimii trebuie folosite impreuna cu specificatiile de eficienta,
atunci cand se poate stabili grosimea din punctele convenite care sunt deja executate conform
specificatiilor (a se vedea de asemenea si discutia de la Tnlocuire, Sectiunea 4.9) modificarile
procesului de fabricare anterior tratarii suprafetei.

De exemplu:
- modificarea uleiurilor de presare (cu un tip care ramane presat Tn micro-structura piesei de
baza si nu raspunde la procesele normale de degresare), a tipului de piesa de baza, a tipului de
presare a pieselor in dispozitivul de prelucrare, intarirea anterior tratarii suprafetei, etc.
-modificarea specificatiei de utilizare finala

-tratare in tambur in loc de stativ (posibil din motive financiare)

-organizatiile sau sectoarele industriale majore care necesita volume mari de tratare a suprafetelor
pot mentiona propriile specificatii (cum ar fi industriile de automobile sau aeronave).
Organizatiile mai mici folosesc specificatiile publice disponibile. Pentru respectarea
specificatiilor, este necesara consultarea celor mai recente versiuni si verificarea faptului ca
specificatiile sunt adecvate si pentru alte produse, pentru procesarile ulterioare si utilizarea finala

-unii clienti pot solicita respectarea specificatiilor cu cel mai bun nivel calitativ disponibil, cum ar
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fi specificatiile militare si aerospatiale care implica folosirea cadmiului pentru alte produse.
Aplicatiile militare si aerospatiale nu pot fi vandute si aplica o legislatie specifica pentru cadmiu.
Exista multe metode prin care procesele pot fi Tmbunatatite n ceea ce priveste stabilitatea si
rezistenta in timp si multe tehnici descrise Tn Capitolul 4 au acest avantaj, pe langa faptul ca
Tmbunatatesc randamentul in conditii de mediu. Cand intervine aceasta situatie, acest lucru este
subliniat in sectiunea ,,Argumentele care stau la baza implementarii”. Exemple ar fi utilizarea de
anozi insolubili cu completare din exterior (a se vedea Sectiunea 4.8.2), agitarea solutiei de
tratare (Sectiunea 4.3.4) si controlul concentratiei substantelor chimice de tratare (Sectiunea
4.8.1)

Tehnici
aplicate  de
societate

La nivelul Compa S.A se aplica urmatoarele:

e Exista instructiuni actualizate pentru asigurarea controlului si repetabilitatii pentru fiecare dintre

procesele speciale (de acoperiri de suprafata, tratamente termice si procese de sudurd).

¢ Sunt implementate si certificate Sistemul de Management al Calitatii conform ISO 9001 si IATF

16949:2016.

e Controlul calitatii produselor se realizeazd conform standardelor corespunzitoare masuratorii

care trebuie efectuate; Tn cazurile speciale se intocmesc acorduri cu clientul in faza de dezvoltare
a proiectului.

Toate cerintele referitoare la realizarea procesului si controlul calitatii produselor sunt
prezentate echipei multifunctionale in cadrul instruirilor periodice. Fiecare proiect este condus
de un sef de proiect care asigurd comunicarea cu clientul i comunicarea intre membrii echipei
multifunctionale. Orice modificare referitoare la proces este discutatd cu clientul inainte de
implementare. Toate procesele sunt validate de catre client inainte de realizarea in serie a
produselor. La validare se intocmesc procese verbale de instruire.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate de societate sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.1.4 Evaluarea instalatiei
BAT este stabilirea normelor de referinta (sau a valorilor de referintid) care permit
monitorizarea instalatiei in permanenti, precum si in raport cu valorile de referinta
externe (a se vedea Sectiunea 4.1.3) Tn acest capitol, sunt indicate valori de referinta pentru
diferitele activitati, acolo unde se dispune de date. Domeniile esentiale pentru stabilirea valorilor
de referinta sunt:

(1 consumul de energie

[1 consumul de apa

[J consumul de materii prime.
Tnregistrarea si monitorizarea consumului de utilitati, pe tipuri: electricitate, gaze, GPL si alti
combustibili, indiferent de sursa si de costurile unitare, a se vedea Sectiunile 4.1.1 (j) Detaliile
si perioada de Tnregistrare, cum ar fi pe ora, pe tura de lucru, pe siptamana, pe metru patrat de
capacitate sau in functie de alta masura etc., vor fi stabilite in functie de dimensiunea procesului
si de importanta relativa a masurii respective.
4.1.3 Normarea

Normarea este inregistrarea sistematica a intrarilor (materii prime, energie si apa) si iesiri
(emisii Tn aer, apa si sub forma de deseuri) si compararea periodica a acestora cu datele
anterioare cu privire la instalatie, cu normarile din sector, de la nivel national sau regional, a se
vedea Sectiunea 4.1.1(j). O normare adecvata presupune date comparabile — pentru o comparatie
de date similare. Pentru activitatile de tratare a suprafetelor aceasta comparatie se poate efectua
cel mai bine Tn baza suprafetei tratate sau o alta baza de consum sau flux de productie. De
exemplu, kg de zinc folosit la 10.000 m* de suprafati, kg de zinc evacuate la 10.000 m? de
suprafatd, kWh la 10.000 m? de suprafata.
BAT este optimizarea continua a consumului de intrari (materiale prime si utilitati), in
raport cu valorile de referinta.
Sistemele de activare a datelor vor include:
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e identificarea unei persoane sau a unor persoane responsabile cu evaluarea si manipularea
datelor

e actiunile Tntreprinse pentru informarea responsabililor cu performanta instalatiei, inclusiv
pentru alertarea agentilor economici, in mod rapid si eficient, Tn cazul abaterilor de la
performanta normala

o alte investigatii care sa explice de ce s-au inregistrat abateri de la performanta normala,
respectiv de la valorile de referinta externe

Tehnici
aplicate  de
societate

Stabilirea normelor de referinta (sau a valorilor de referinta) care permit monitorizarea
instalatiei in permanenta, precum si in raport cu valorile de referinta externe.

Monitorizarea consumurilor de utilitati pe tipuri, se realizeaza de Baza Energetici a
societatii.
Procedura - PM 071.03 - Managementul substantelor si amestecurilor periculoase
Inregistrarea consumurilor se raporteazi anual in RAM.
Deasemenea in cadrul Compa SA:
se monitorizeaza si se inregistreaza in permanenta in cadrul liniilor de productie consumurile
de materii prime si auxiliare.
se tin sub control cantititile de chimicale utilizate prin tinerea evidentei acestora,
monitorizarea concentratiei solutiilor, tratarea si reutilizarea solutiilor, dozarea automata a
reactivilor in unele cazuri (instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni, statia de
tratare etc);
se realizeaza un consum redus de ape de spalare prin utilizarea bailor de spalare in cascada la
instalatiile de acoperire de suprafata;
instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni este integral gestionata prin calculator;

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate de societate sunt conforme cu BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.1.5 Optimizarea si controlul liniei tehnologice

BAT este optimizarea fiecarei activitati in parte si a liniei tehnologice, prin calcularea
intrarilor si iesirilor teoretice, aferente optiunilor alese de imbunatatire, si prin
compararea cu cele obtinute efectiv, a se vedea Sectiunea 4.1.4.

Pot fi utilizate informatiile din analizele comparative, datele din sector, recomandarile din acest
document si alte surse. Calculele pot fi efectuate manual, desi utilizarea unui program software
ar facilita acest demers.

Tn cazul liniilor automate, BAT consta Tn controlul si optimizarea in timp real a procesului,
a se vedea Sectiunea 4.1.5.

4.1.4 Optimizarea liniei tehnologice

Calcularea intrarilor si iesirilor teoretice necesare optiunilor selectate, cum ar fi cele din
Sectiunile 4.4.2, 4.4.4.2, 4.6 si 4.7 este utila pentru estimarea randamentului Tn conditii de mediu
si a eficientei economice a instalatiei. Acestea pot fi calculate manual dar este o activitate
laborioasa si dureaza foarte mult. Se pot folosi instrumente software pentru optimizarea
randamentului liniilor tehnologice deoarece recalcularea se face mai usor si mai repede.
Calculele pot fi scrise pentru fiecare proces de catre contractantii externi sau interni si pot avea
un caracter general sau specific fiecarei instalatii.

Un instrument software se bazeaza pe tabelele Excel si are o serie de parametri pentru
galvanizarea pe stativ sau in tambur. Calculele din tabele sunt aceleasi, sau similare, celor citate
n acest BREF si mai includ si alte informatii similare, inclusiv calculele financiare standard. Un
exemplu de calcul este prezentat in Anexa . Un set de date este pentru o instalagie care foloseste
,bunele practici” (instalagia model SE2000) si un alt set este pentru o instalatie medie din Marea
Britanie numita ,,referinta” (aceasta nu este o ,,referintd” in sensul utilizat in acest BREF, ci
inseamna nivelul actual de practica). Exemplul dat prezinta costurile de trecere de la 0 medie
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industriala la o instalatie cu ,,bune practici” folosind mai multe optiuni de optimizare descrise in
Capitolul 4 al acestui BREF. De exemplu, folosind software-ul prezentat in Anexa 8.11.
diferenta ntre o linie cu tambur specifica pentru zinc si pasivizare si o linie optimizata folosind
tehnicile BAT este:

» Linie specifica: 11.500 m® consum de apa pe an

» Linie optimizata: 2.951 m® consum de api pe an, cu o0 economie de 74 %

Datele de intrare pentru instalatia ,,medie” (referintd) pot fi adaptate unei instalatii reale pentru
realizarea unei comparatii sau pentru examinarea efectelor diferitelor optiuni, cum ar fi
suplimentarea etapelor de clatire, adaugarea de evaporatoare sau modificarea proceselor, etc.
Deoarece software-ul este pentru galvanizare, toate variabilele, cum ar fi completarea cu
substante chimice si toate cheltuielile de intrare sau iesire, pot fi modificate pentru ca programul
sa poata fi folosit pentru alte procese, fie linii complete, pentru cuprare de exemplu, fie pentru
estimarea efectelor modificarii unei activitati.

Tehnici
aplicate  de
societate

Optimizarea fiecarei activitigi in parte si a liniilor tehnologice se realizeaza prin:

- mentinerea parametrilor de lucru, monitorizare consumuri chimicale, monitorizare activitati
curatenie si monitorizarea parametrilor de mediu (prin laboratorul propriu pentru parametrii de
proces si ape tratate in statia de neutralizare si cu laboratoare externe acreditate pentru emisiile
in aer si canalizare).

Proceduri:
Monitorizarea si prevenirea poludrii apelor uzate in COMPA- PM 071.02;
Managementul substantelor si amestecurilor periculoase in Compa S.A.-PM 071.03;

Monitorizarea §i masurarea emisiilor in atmosfera-PM 071.07;

Fisa de securitate IM 071.13

Instructiuni operationale pentru procesele speciale (acoperiri, vopsiri, spalari) pe sectiile de
fabricatie;

Mentenanta utilajelor, instalatiilor si echipamentelor tehnologice PL 092.01

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate Tn societate sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.2 Proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei
Liniile tehnologice din acest sector au Th comun stocarea substantelor chimice si documentul de
referinta referitor la BAT privind stocarea, in care sunt cuprinse tehnicile relevante [23,
EIPPCB,2002]. BAT este proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei astfel Tncat sa se
previna poluarea, prin identificarea pericolelor si a cailor, clasificarea riscurilor posibile si
implementarea unui plan de actiuni n trei etape, inh vederea prevenirii poluirii (a se vedea
Sectiunea 4.2.1):
Etapa 1:

asigurarea unor dimensiuni suficiente ale instalatiei

confirmarea zonelor identificate ca fiind supuse unui risc in urma scurgerilor de substante
chimice prin utilizarea unor materiale corespunzatoare care sa asigure bariere impermeabile
asigurarea stabilitatii liniilor tehnologice si a partilor componente (inclusiv echipamentele
utilizate temporar sau rareori).

Etapa 2:
asigurarea ca rezervoarele de stocare a materialelor de risc sunt protejate prin utilizarea

tehnicilor constructive, cum ar fi utilizarea unor rezervoare cu invelis dublu sau amplasarea
acestora in zone nchise

asigurarea ca bazinele de exploatare din linia tehnologica se afla intr-o zona inchisa

atunci cand solutiile sunt pompate de la un bazin la altul, asigurarea ca bazinele colectoare au
0 capacitate suficienta pentru a face fata cantitatii pompate

asigurarea ca exista un sistem de identificare a scurgerilor, respectiv ca zonele inchise sunt
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verificate cu regularitate, in cadrul unui program de intretinere.
Etapa 3:
- inspectia periodica si programele de testare
- planurile de urgenta in cazul accidentelor potentiale, care vor include:
- planurile de incidente majore pe amplasament (elaborate conform dimensiunii si locatiei
amplasamentului)
- procedurile de urgenta in cazul pierderilor de substante chimice si ulei
- inspectiile zonelor de siguranta
- liniile directoare din domeniul gestionarii deseurilor, pentru deseurile generate din
activitatile de verificare a pierderilor
- identificarea echipamentelor adecvate si asigurarea ca acestea sunt disponibile si Tn stare
buna de functionare
- asigurarea ca personalul este constient Th ceea ce priveste protectia mediului si ca acesta
a fost instruit sa faca fata eventualelor pierderi si accidente
- identificarea rolurilor si responsabilitatilor persoanelor implicate.

5.1.2.1 Stocarea substangelor chimice si a pieselor de tratat/bazelor
In plus, fata de aspectele generale din documentul de referinta privind stocarea [23, EIPPCB,
2002], urmatoarele aspecte au fost identificate ca fiind BAT specifice pentru acest sector (a se
vedea Sectiunea 4.2.2):
- evitarea producerii gazelor cianurice libere, prin stocarea separata a acizilor si a cianurilor
- stocarea separati a acizilor si a alcalilor
- reducerea riscului de incendiu prin stocarea separata a substantelor chimice inflamabile si a
agentilor oxidanti
- reducerea riscului de incendiu prin stocarea tuturor substantelor chimice combustibile spontan
cand sunt umede n conditii uscate si separat de agentii oxidanti. Marcarea zonei de stocare a
acestor substante chimice, pentru a se evita utilizarea apei in actiunile de stingere a
eventualelor incendii
- evitarea contaminarii solurilor si apelor cu pierderi sau scurgeri de substante chimice
- evitarea sau prevenirea corodarii recipientelor de stocare, a retelei de conducte, a sistemelor de
livrare si a sistemelor de comanda de catre substantele chimice sau aburii corozivi.

Tn vederea reducerii prelucrarii suplimentare, BAT este prevenirea degradarii pieselor/bazelor
de metal stocate (a se vedea Sectiunea 4.3.1), printr-unul din mijloacele de mai jos sau prin
combinarea acestora:

- scurtarea perioadei de stocare

- controlarea corozivititii atmosferei de stocare, prin verificarea umiditatii, temperaturii si
compozitiei
- utilizarea unui strat anticoroziv sau a unui ambalaj anticoroziv.

Tehnici
aplicate
societate

Proiectarea, construirea si exploatarea instalatiei astfel incat sa se previna poluarea:

de | - 1ininstalatie, liniile de tratare sunt dimensionate corespunzitor.

- Este intocmit planul de prevenire a poluirilor accidentale care contine: lista punctelor
critice, fisa poluantului potential, programul de masuri, lista dotarilor pentru prevenrea si
reducerea efectelor, componenta colectivului si a grupelor de interventie, responsabilitatea
conducdtorilor, programul anual de instruire.

- Materiile prime, materialele, deseurile sunt depozitate in spatii amenajate separate si
inchise, functie de compatibilitati.

Lista depozitelor si amenajdrile aferente pentru prevenirea accidentelor sunt prezetate in

subcapitolul 2.9.2. tabelul: Spatiile de depozitare ale substantelor periculoase si amenajarile
pentru prevenirea poludrilor accidentale si de reducere a efectelor

- Liniile de tratament sunt amplasate in spatii inchise si sunt dotate cu cuve de retentie a
eventualelor scurgeri.
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- Sunt implementate masuri de inspectie pentru detectarea scurgerilor accidentale.
- Tn cadrul sistemului de management sunt implementate proceduri:
- Managementul substantelor si amestecurilor periculoase in Compa S.A.-PM 071.03;
- Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM 071.06
- Stocarea substantelor chimice si a pieselor de tratat
Depozitele pe categorii de materiale de pe amplasamentul COMPA S.A.:
Depozite centrale din cadrul serviciului Depozite flux intern:
e 1. Depozitul de substante / amestecuri periculoase si deseuri periculoase
Spatiile de depozitare sunt:
- incinta 1 : magazie de substante si amestecuri periculoase
- incinta 2 : magazie de solventi si diluanti
- incinta 3: magazie de substante si amestecuri ale SC ThyssenKrupp Bistein SA
- incinta 4. magazie de uleiuri proaspete
- incinta 5 : magazie deseuri periculoase
- incinta 6: magazie de uleiuri si vopsele pe baza de apa
2. Depozitul de bare trase, tevi, otel lat, table, laminate
3. Depozitul de sirme, benzi otel carbon si bare neferoase
4. Depozitul de recipienti sub presiune
5. Depozitul magaziei centrale (rulmenti, pietre polizor, organe de asamblare, materiale
electrice, materiale plastice, SDV-uri, birotica piese schimb mentenanta, piese finite, etc).

Magazii de chimicale din cadrul sectiilor de fabricatie:

e Magazia acizi (parter - Atelier Acoperiri Galvanice (500)) (Acid sulfuric, acid clorhidric,
acid azotic, acid fluorhidric, Clorura ferica)

e Magazia chimicale (etaj - Atelier Acoperiri Galvanice (500)) ( Agenti de pasivare, agenti de

luciu, anozi de Zn-R1)

e Magazia de degresanti ( etaj - Atelier Acoperiri Galvanice (500)) ( Degresanti, Azotit de

sodiu, Hidroxid de sodiu)

Spatiu depozitare uleiuri si emulsii sectia 750 si 630

Magazie internd material consumabile (zona receptie - Logistica fabricatiei 750 si 630)

Magazie chimicale nr.1 (Atelier 460) (Acizi)

Magazie chimicale nr.2 (Atelier 460) (Acizi: azotic, clorhidric, Clorura ferica)

Magazie chimicale (incinta 1 - Atelier 620) (Uleiuri diverse, solventi, degresanti, solutii de

fosfatare , sdpun lichid, agenti de protectie impotriva coroziunii, agenti de curatare alcalina,

produse de fosfatare, pasta de protectie,acid clorhidric)

e Magazie chimicale (incinta 2 - Atelier 620-zona Liniei de fosfatare) (Spatiul are 2
compartimente pentru substante :bazice degresant (la sac; canistra); acide: acid oxalic (la
sac- cristalizat), aditivi (lichizi la canistra) pentru baia de decapare si fosfatare)

e Magazie chimicale ( Atelier 450) (Uleiuri, emulsii, degresanti)

e Magazie chimicale( Atelier 770) (Diverse uleiuri si solutii de spalare)

e Magazie de reactivi (Laborator fizico-chimic)

1o oy

Amenajdrile aferente prevenirii accidentelor sunt prezetate in subcapitolul 2.9.2. tabelul: Spatiile
de depozitare ale substantelor periculoase §i amenajarile pentru prevenirea poludrilor
accidentale si de reducere a efectelor

-Managementul deseurilor in S.C.COMPA S.A.-PM071.01;

- Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, inclusiv ambalajele si deseurile de
ambalaje de produse chimice periculoase in COMPA S.A.-PM 071.08

- Controlul activitatii de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de serd, PM
071.09;

- Gestionarea uleiurilor uzate in COMPA S.A-IM 071.01;

- Gestionarea ambalajelor de produse chimice periculoase si etichetarea acestora-PM 071.02;

Conformarea Tehnicile aplicate in societate sunt BAT.
cu cerintele
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documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.3 Agitarea solutiilor de tratare
BAT este agitarea solutiilor de tratare pentru a asigura deplasarea solutiei proaspete pe
fetele de reper (a se vedea Sectiunea 4.3.4). Acest lucru este posibil printr-unul din mijloacele
de mai jos sau prin combinarea acestora:
turbulenta hidraulica
agitarea mecanica a pieselor de tratat
sistemele de agitare a aerului la presiune scazuta in:
- solutiile Tn care aerul ajuta la racirea prin evaporare, in special atunci sunt utilizate cu
recuperarea materialelor (a se vedea si Sectiunea 5.1.4.3)
- anodizare
- alte procese care necesita o turbulenta mare pentru a atinge un grad Tnalt de calitate
- solutiile care necesita oxidarea aditivilor
- atunci cand este necesar sa se indeparteze gazele reactive (precum hidrogenul).
Nu este BAT sa se utilizeze sisteme de agitare a aerului la presiune scazuta in cazul:
solutiilor Tncalzite n care efectul de racire din evaporare creste necesarul de energie
solutiilor cianurice, deoarece accelereaza formarea carbonatului
solutiilor care contin substante vizate, Tn acest caz sporind emisiile in aer (a se vedea Sectiunea
5.1.10).

Nu este BAT sa se utilizeze sisteme de agitare a aerului la presiune mare din cauza
consumului energetic crescut.

Tehnici
aplicate  de
societate

Agitarea solutiilor in intalatii se realizeaza prin:

miscare mecanica de translatie a dispozitivului cu piese in bdile de acoperire, barbotare cu aer in
cazul instalatiilor de acoperire electrochimicd cu aliaj Zn-Ni. Chiar dacd Documentul de
referintd considera cd nu este BAT utilizarea aerului la presiune mare datoritd consumului
energetic crescut, in cadrul Compa SA aerul comprimat este produs in statia de compresoare
proprie care deserveste intreaga platforma. Instalatia de depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni
este proiectatd sd functioneze cu un consum mai redus de energie fatd de o instalatie clasica de
galvanizare (conform specificatiilor producatorului).

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Sistemele de agitare a solutiilor utilizate pot fi considerate BAT

5.2 BAT pentru procesele specifice

Cerintele
documentului
de referinta

5.2.1 Acoperirea in stativ
In liniile cu stative, BAT este aranjarea acestora astfel incat sa se diminueze pierderile de piese
de tratat si sa se mareasca intensitatea admisibila de curentului, a se vedea Sectiunea 4.3.3).

4.3.3 Tratarea pe stative
A se vedea Sectiunea 2.2. Fixarea corecta pe stative, fie folosindu-se stative cu cleme elastice
pentru fixarea pieselor de tratat, fie lipirea cu srma de cupru, este importanta din mai multe
motive:

curentul corect/sarcina locala in procesul electrolitic

reducerea la minimum a pierderilor prin antrenare, a se vedea Sectiunea 4.6.3

prevenirea pierderilor de piese de tratat:

- piesele de baza care se dizolva contamineaza soluia de tratare

- efecte negative asupra calitatii pentru client

Tehnici
aplicate  de

Tn liniile de acoperire cu stative piesele sunt dispuse astfel:

contactele dispozitivului pe bara anodicd sunt de tipul ,,coadd de rindunica”, din cupru
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societate electrolitic, care asigura transfer optim de current pe piese
- carligele de contact dispozitiv-piesa sunt elastice, piesele sunt fixate optim pe dispozitiv pentru
prevenirea pierderilor de piese care pot contamina baia de tratare
- la instalatia noua de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni, piesele sunt asezate bucata cu
bucatd, pe dispozitive plastisolate special construite pentru fiecare reper in parte cu carlige
elastice astfel incat sa se evite contaminarea solutiei de tratare si efectele negative asupra
calitatii pentru client.
- montarea de rotametre pentru debit optim de utilizare a apei de spalare
- se realizeazd spalare recuperativdi dupa acoperire — apa de spdlare este reutilizatd pentru
completarea nivelului Tn baia de acoperire
- spalare dubla cu contracurent in cascada + clitire dinamica dupa baile active
Conformarea Tehnicile aplicate Tn societate sunt BAT

cu cerintele
documentului

de referinta

Cerintele

documentului

de referinta

5.2.2 Liniile cu stativ — reducerea pierderilor prin antrenare
BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare din liniile de prelucrare cu stativ, prin
combinarea tehnicilor de mai jos (a se vedea Sectiunea 4.6.3 si referintele individuale):

aranjarea pieselor de tratat astfel Tncat sa se evite retinerea de lichide din proces, prin
dispunerea stativelor la un anumit unghi de Tnclinare si prin dispunerea componentelor in forma
de cupa cu fata In jos

cresterea timpului de golire la retragerea stativelor. Valorile indicative de referintd pentru
drenarea stativelor sunt indicate n Tabelul 4.2. Acesta va fi limitat de:

o tipul solutiei de tratare

o calitatea ceruta (perioadele lungi de drenare pot duce la uscarea partiala a solutiei pe baza)

e timpul de serviciu al transportorului, valabil pentru instalatiile automate

inspectarea si Tntretinerea cu regularitate a stativelor, pentru a se depista eventualele fisuri sau
crapaturi care ar putea retine solutie de tratare si pentru a se asigura ca straturile aplicate Tsi
pastreaza proprietatile hidrofobe

stabilirea cu clientii sa se realizeze componente cu spatii minime de prindere a solutiei de
tratare sau sa se prevada goluri de scurgere

montarea unor paliere de golire intre bazine, inclinate spre bazinul de tratare

recircularea solutiei de clatire prin pulverizare, a cetei sau a solutiei de tratare Tn exces Tn
bazinul de tratare (a se vedea Sectiunile 4.6.6 ). Aceasta ar putea fi limitata de:

o tipul solutiei de tratare

e calitatea ceruta.

Pulverizarea poate cauza pulverizarea excesiva, formarea de aerosoli de substante chimice si

uscarea prea rapida, care ar putea cauza defecte de aspect. Acestea pot fi evitate prin:
pulverizarea intr-un bazin sau in alta incinta

utilizarea pulverizatoarelor de joasa presiune (clatire prin stropire).

Exista riscul de infectare a aerosolilor cu legionella. Acest risc poate fi evitat printr-o proiectare
si 0 intretinere corespunzatoare.

Tehnici
aplicate
societate

de

Liniile de tratare cu stativ sunt :

- Instalatie de pregitire si uscare cu transportor pentru lame stergdator

In instalatie sunt luate urmatoarele masuri:
- dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sa se scurga pe marginea de jos a

acestora;
- inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sd se scurgd pe partea
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inferioara a pieselor;

scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere suficient
de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent si se adune si sa formeze
picaturi care se vor scurge de pe piese;

tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in care nu se
folosesc bazine imediat urmatoare.

stratul de protectie a stativului trebuie este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai
buna scurgere a solutiilor aderente.

stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa - elimina solutia aderenta

- Instalatia noud de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni

In instalatie se aplica urmatoarele:

piesele sunt asezate bucata cu bucata pe dispozitive plastisolate special construite pentru
fiecare reper in parte cu carlige elastice, astfel Incit sa se evite contaminarea solutiei de tratare
si efectele negative asupra calitatii pentru client.

dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sd se scurgd pe marginea de jos a
acestora;

inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sid se scurgd pe partea
inferioard a pieselor;

scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere suficient de
lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa formeze -picaturi
care se vor scurge de pe piese (etapa de picurare din fluxul tehnologic);

stratul de protectie a stativului este hidrofug (realizat prin plastisolare) pentru o mai buna
scurgere a solutiilor aderente.

stativele sunt clatite prin pulverizare de joasa presiune, cu apd, la ridicarea din ultima baie de
spalare.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

Cerintele
Documentului
de referinta

5.2.3 Liniile cu tambur — reducerea pierderilor prin antrenare

BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare din liniile de prelucrare cu tambur,
prin combinarea tehnicilor de mai jos (a se vedea Sectiunea 4.6.4):

realizarea tamburelor dintr-un plastic neted hidrofob si inspectarea cu regularitate, pentru
depistarea eventualelor zone uzate, deteriorari, adancituri sau umflaturi care pot retine solutie de
tratare

asigurarea ca alezajul gaurilor din carcasele tamburelor are o suprafata suficienta a sectiunii
transversale, in raport cu grosimea ceruta a panourilor, in vederea reducerii efectelor capilare
asigurarea ca proportia gaurilor din carcasele tamburelor este cat mai mare pentru a garanta
golirea si pastrarea, in acelasi timp, a rezistentei mecanice
Tnlocuirea gaurilor cu dopuri cu sita (desi acest lucru s-ar putea sa nu fie posibil in cazul pieselor
grele).

La retragerea tamburului, BAT este prevenirea antrenarii solutiilor de tratare din liniile de tratare

cu tambur:
retragerea lenta, pentru a mari antrenarea, a se vedea Tabelul 4.3

rotirea intermitenta
barbotarea (clatirea cu ajutorul unei tevi introduse Tn tambur)
montarea unor paliere de golire intre bazine, inclinate spre bazinul de tratare
inclinarea tamburului la un capat, atunci cand este posibil.
Valorile indicative pentru golirea tamburelor sunt prezentate in Tabelul 4.3.
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Trebuie subliniat faptul ca, deoarece aceste tehnici reduc antrenarea in liniile cu tambur,
recuperarea primei clatiri este mai eficienta (a se vedea Sectiunile 5.1.5 si 5.1.6).

Tehnici Liniile de tratare cu tambur sunt :
aplicate de | - Linia de zincare slab acida tip Manz, pe tamburi si dispozitive - L Manz
socletate - Linia de Pregitire manuali - in prezent in conservare

- Linia de brunare

- Linia de fosfatare

- Instalatie de post — tratare — pasivare cu Cr3+ galbena si TOP COAT Manz II a pieselor zincate
n tamburi cu uscare

- Instalatie de depunere electrochimica de aliaj Zn-Ni cu tamburi si dispozitive

In instalatii exista urmdtoarele dotari si sunt luate urmdtoarele mdsuri:

o materialul plastic din care este executatat tamburul are o suprafati neteda si este inspectat
periodic pentru depistarea de zone uzate;

e diametrele gaurilor tamburilor sunt alese optim pentru reducerea pierderilor de solutii prin
antrenare

e portiunea gaurita totala a tamburului ajunge Tn general cat mai sus posibil pentru a permite
solutiei aderente sa cada Tnhapoi Tn bazinul de tratare;

e rotirea intermitenta a tamburului deasupra bazinului de tratare in timpul scurgerii

e solutia aderenta este redusa prin suflarea solutiei in exces afara din tambur in timp ce acesta
de roteste deasupra bazinului. Tn cazul bailor fierbinti, tamburele pot fi clatite cu apa sau
pulverizate

e gpalare recuperativa dupa acoperire: apa de spalare este reutilizatd pentru completarea nivelului
n baia de acoperire

Conformarea Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT
cu cerintele
documentului
de referinta

Cerintele 5.2.4 Liniile manuale

Documentului La exploatarea liniilor manuale, BAT consta in:

de referinti e aplicarea tehnicilor de dispunere a stativelor;

e cresterea ratei de recuperare a solutiilor antrenate prin aplicarea tehnicilor descrise Tn Sectiunile
5.1.5, 5.1.6, precum si tehnicile prezentate Tn Sectiunile 5.2.2 si 5.2.3

o fixarea stativului sau a tamburului pe cadre deasupra fiecarei bai de tratare, pentru a se asigura
timpul corect de golire si cresterea eficientei de clatire prin pulverizare; a se vedea Sectiunile

4.7.6
Tehnici La linia de pregatire manuala se aplica:
apl!cate de| | dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sa se scurgad pe marginea de jos a
societate P p ! gap £ ]
acestora;

- inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picaturile sa se scurgd pe partea
inferioara a pieselor;

- scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere suficient de
lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa formeze picaturi
care se vor scurge de pe piese;

in prezent linia de pregitire manuali se afli in conservare.
Conformarea Tehnicile aplicate 1n instalatie sunt BAT

cu cerintele
documentului
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5.2.5 Tnlocuirea si/sau controlul substantelor periculoase
BAT generala consta in utilizarea unor substante mai putin periculoase (a se vedea
Sectiunea 4.9).
Cazurile specifice in care se pot folosi substante si/sau procese mai putin periculoase sunt
indicate mai jos. Pentru cazurile in care o anumita substanta periculoasa trebuie folosita
neaparat, tehnicile de reducere a consumului respectiv si/sau de reducere a emisiilor sunt
mentionate mai jos. Tn anumite cazuri, aceastd masura se afla Tn legatura cu masuri de sporire a
eficientei procesului si/sau de reducere a consumului sau a emisiilor de materii utilizate n
activitatile specifice.
5.25.1EDTA
BAT este sa se evite utilizarea EDTA si a altor agenti puternic chelatori, printr-una din
masurile de mai jos:

utilizarea unor substituti biodegradabili, cum ar fi cei pe baza de acid gluconic (a se vedea

Sectiunea 4.9.1)
utilizarea unor metode alternative, cum ar fi acoperirea directa n sectorul fabricarii placilor cu
circuite imprimate (a se vedea Sectiunea 4.15)

Atunci cand se utilizeaza EDTA, BAT consta in:
diminuarea emisiilor, prin utilizarea tehnicilor de economisire a materialelor si a apei (a se
vedea Sectiunile 5.1.5 si 5.1.6)
luarea tuturor masurilor prin care sa se asigure ca nu exista emisii de EDTA in apele uzate, prin
aplicarea tehnicilor de tratare, descrise Tn Sectiunea 4.16.8.
Cianura este un agent chelator puternic, dar aceasta este abordata separat
5.2.5.2 PFOS (perfluorooctan sulfonat)
Pentru Tnlocuirea PFOS existd optiuni restranse, criteriile de sanatate si siguranta putand
constitui un important factor.
Atunci cand se utilizeaza PFOS, BAT consta in reducerea consumului prin:
monitorizarea si controlarea adaugarii de materiale care contin PFOS, prin masurarea tensiunii
superficiale (a se vedea Sectiunea 4.9.2)
reducerea emisiilor Tn aer, prin utilizarea sectiunilor de izolatie flotanta (a se vedea Sectiunea
4.4.3)
controlarea emisiilor in aer de aburi periculosi, dupa cum este aratat in Sectiunea 4.18.
Atunci cand se utilizeaza PFOS, BAT consta in reducerea emisiilor acestora in mediu, prin
aplicarea tehnicilor de conservare a materialelor, cum ar fi inchiderea circuitului, a se vedea
Sectiunea 5.1.6.3.
In instaltiile de anodizare, BAT constd in utilizarea surfactantilor fira PFOS; a se vedea
Sectiunea 4.9.2
Tn alte procese, BAT consti in Tncercarea de eliminare progresivi a PFOS. Aceste optiuni
sunt Tnsotite de anumite limitari, dezbatute Tn sectiunile indicate:
utilizarea proceselor fara PFOS: Tnlocuitori pentru procesele de zincare alcalina electrolitica
fara cianuri §i pentru procesele cu crom hexavalent, a se vedea Sectiunea 4.9.6
inchiderea intr-o incinta a procesului sau a bazinului respectiv, a se vedea Sectiunile 4.2.3 si
4.18.2.
5.2.5.3 Cianura
Cianura nu poate fi inlocuita in toate aplicatiile, a se vedea Tabelul 4.9. Atunci cand solutiile cu
cianuri trebuie folosite neaparat, BAT consta in utilizarea unei tehnologii cu circuit inchis
in procesele cu cianuri 5.1.6.3.
Cu toate acestea, degresarea cu cianuri nu este BAT (a se vedea Sectiunile 4.9.5 si 4.9.14).
Atunci cand solutiile de tratare cu cianuri trebuie agitate, nu este BAT sa se utilizeze metode de
agitare la presiune scazuta, deoarece acestea sporesc formarea carbonatului (a se vedea
Sectiunea 5.1.3)
5.2.5.4 Cianura de zinc
BAT consta in substituirea solutiilor pe baza de cianura de zinc, prin utilizarea (a se vedea
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Sectiunea 4.9.4):
zincului acid, Tn vederea asigurarii unui randament energetic optim, a emisiilor reduse in mediu

si a obtinerii unor finisaje decorative lucioase (a se vedea Sectiunea 4.9.4.3)

zincului alcalin fara cianura, atunci cand distribuirea metalului constituie un factor important (a
se vedea Sectiunea 4.9.4.2, cu mentiunea ca ar putea contine PFOS, a se vedea Sectiunea
5.2.5.2)

5.2.5.7 Cromul hexavalent

Tnlocuirea cromului hexavalent este abordata Tn Sectiunea 4.9.8 si mai detaliat in Anexa 8.10:
BAT sunt descrise in sectiunile de mai jos. Exista o serie de limitari generale ale acestei
nlocuiri: cromul trivalent nu a fost utilizat la scarda economica in procesele de acoperire a
otelului Tn bobine de mari dimensiuni si nu poate fi utilizat pentru aplicatiile cu crom dur.
Anodizarea cu acid cromic are o utilizare limitata, de obicei, la aplicatiile aerospatiale,
electronice si alte aplicatii specializate. Nu exista metode de Tnlocuire.

5.2.5.7.2 Acoperirea cu crom hexavalent

Tn aplicatiile de acoperire cu crom hexavalent, BAT consti in:

reducerea emisiilor in aer, printr-una din metodele de mai jos sau printr-o combinatie a

acestora (a se vedea Sectiunea 4.18):

- acoperirea mecanica sau manuala a solutiei de acoperire in timpul procesului de acoperire,
mai ales in cazurile in care perioadele de acoperire sunt lungi, precum si in perioadele in
care solutia nu este folosita

- utilizarea unui sistem de aspirare a aerului, cu condensarea ceturilor Tn condensator,

- pentru sistemul de recuperare a materialelor cu circuit inchis. Ar putea fi necesar ca
substantele care interfereaza cu procesele de acoperire sa fie indepartate din condensate
Tnainte de reutilizare, respectiv Tndepartate cu ocazia lucrarilor de intretinere a baii (a se
vedea Sectiunea 4.7.11.6)

- in cazul liniilor noi sau al modernizarii liniei tehnologice, si daca piesele de tratat sunt destul
de uniforme ca dimensiune, inchiderea liniei de acoperire sau a bazinului de acoperire ntr-o
incinta (a se vedea Sectiunea 4.2)

operarea solutiilor de crom hexavalent Tn regim de circuit inchis (a se vedea Sectiunile

4.7.11.6 si 5.1.6.3 de mai sus). Aceasta metoda retine PFOS si Cr(VI1) in solutia de tratare.

5.2.5.7.3 Straturile de acoperire prin conversia cromului (pasivizarea)

Reducerile Tn utilizarea pasivizarilor Cr(\V1) sunt impuse de Directivele referitoare la vehiculele
retrase din circulatie si la restrictionarea substantelor periculoase [98, EC, 2003, 99, EC, 2000].
Cu toate acestea, in momentul elaborarii acestui BREF (2004), GTL a raportat ca alternativele
disponibile sunt noi si ca nu pot fi deduse BAT. Pasivizarile trivalente pot fi utilizate, dar au
concentratii de crom de pana la de zece ori mai mari, necesitand Tn plus un consum mai mare de
energie. Acestea nu pot atinge rezistenta anticoroziva mai mare a pasivizarilor brune, kaki sau
negre, obtinute cu sistemele de Cr(V1), fara utilizarea unor straturi suplimentare. Datele furnizate
cu privire la sistemele fara crom sunt insuficiente, acestea putand contine substante periculoase
pentru mediu.

Tehnici e In instalatii nu se foloseste EDTA la degresare
aplicate  de A .
. e In instalatii nu se foloseste PFOS (perfluorooctan sulfonat)
socletate A
e In instalatii nu se mai utilizeaza solutii pe bazd de cianurd de zinc (Linia de zincare cianurica
pe dispozitive din cadrul Atelierului Galvanizare a fost dezafectata)
e In instalatiec cromul hexavalent se foloseste numai la pasivarea galbend. Pentru reducerea
utilizarii s-a realizat o linie de pasivare cu crom trivalent
Conformarea Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

cu cerintele
documentului
de referinta
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5.2.7 Inlocuirea degresarii si variantele de degresare
Agentii economici din sectorul tratarii suprafetelor, in special atelierele care lucreaza pe baza de
contract sau ocazional, nu sunt Tntotdeauna bine informati de catre clienti, cu privire la tipul de
ulei sau grasime de pe suprafata pieselor de tratat sau a bazelor. BAT consta in stabilirea unei
cooperdri cu clientul sau agentul economic din procesele precedente (a se vedea Sectiunea 4.3.2)
pentru:

e diminuarea cantitatii de ulei sau grasime si/sau

o alegerea uleiurilor, grasimilor sau sistemelor care permit utilizarea celor mai ecologice

sisteme de degresare.

BAT consta in utilizarea, acolo unde exista cantitati excesive de ulei, a unor metode fizice
de Tndepartare a uleiului, cum ar fi centrifugarea (Sectiunea 4.9.14.1) sau lama de aer
(Sectiunea 4.9.15). Tn cazul pieselor mari, de o calitate critica si/sau de mare valoare, se poate
aplica metoda stergerii manuale (a se vedea Sectiunea 4.9.15).
5.2.7.3 Degresarea cu solutii apoase
BAT consta in reducerea consumului de substante chimice si energie n sistemele de
degresare cu solutii apoase, prin aplicarea unor sisteme cu durata lunga de utilizare, cu
posibilitate de regenerare si/sau intretinere continua a solutiei, off-line sau on-line (a se
vedea Sectiunile 4.9.14.4, 4.9.14.5 si 4.11.13).
4.9.14.4 Degresarea cu emulsie slaba
Pentru degresarea chimica pe baza de solutie apoasa exista o varianta care utilizeaza o solutie
mai usor de Tntretinut. Agentii de suprafata utilizati Tn solutiile de degresare pe baza de emulsie
slaba sunt dezvoltati chimic astfel Tncét sa nu formeze o emulsie stabila cu uleiurile si grasimile
Tndepartate. Bazinele de degresare sunt golite intr-un bazin colector (utilizat, de obicei, pentru un
grup de bazine de degresare), in vederea indepartarii uleiurilor si sedimentelor care plutesc.
Solutia de degresare cu emulsie slaba se separa singura, astfel Tncat pentru indepartarea uleiului
pot fi utilizate sisteme mecanice simple (separatoare). Prin indepartarea continua a elementelor
contaminante prin intermediul bazinului colector si prin recircularea solutiilor de degresare
curatate Tn baie, se obtine o durata lunga de utilizare a solutiei.
Sistemele de degresare cu emulsie slaba reprezintd un compromis intre cele doua cerinte
specifice sistemelor de degresare:

capacitatea mai mica (dar suficient de mare) de absorbtie a uleiului decat baile de degresare

puternic emulsionante;

aceste sisteme pot fi mult mai usor regenerate si reutilizate.

4.9.14.5 Degresarea biologica

Desi este denumita deseori o tehnica substitut, degresarea biologica este o tehnica de Tntretinere
a bailor de degresare cu alcali slabi care Tsi depasesc durata scurta de viata prin regenerarea in
bypass. Aceasta este descrisa pe larg in Sectiunea 4.11.13.4

5.2.7.4 Degresarea de mare performanta

Tn cazul in care exista cerinte de curatare si degresare de mare performanti, BAT consti fie in
utilizarea unei combinatii de tehnici (a se vedea Sectiunea 4.9.14.9), fie in aplicarea unor
tehnici specializate, cum ar fi curitarea cu gheata carbonica sau cu ultrasunete (a se vedea
Sectiunile 4.9.14.6 51 4.9.14.7)

4 2.8 Intretinerea solutiilor de degresare

Pentru reducerea consumului de materiale si energie, BAT este sa se utilizeze o tehnica sau o
combinatie de tehnici de Tntretinere si prelungire a duratei de viata a solutiilor de
degresare.

Tehnicile aplicabile Tn acest scop sunt indicate in Sectiunea 4.11.13.

4.11 Tntretinerea solutiilor de tratare

Controlul corespunzator al parametrilor de operare ai baii asigura calitatea adecvata a piesei de
tratat/bazei, precum si o durati mai mare de viatd a baii. In acest sens, este nevoie si se
determine parametrii critici de operare, acestia urmand sa fie mentinuti in limitele acceptabile
stabilite [67, IAMS, 2003].

Substantele contaminante, care afecteaza calitatea tratamentului, se acumuleaza Tn solutiile de
tratare, sub forma de produse de conversie sau de descompunere, ih timpul tratarii sau al
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alimentarii cu solutie, din solutiile precedente utilizate pentru piesele de tratat/baze. Intretinerea
discontinua sau continua si regenerarea sunt astfel necesare, in special in cazul in care functia de
refnnoire a materiilor antrenate este eliminata prin recuperarea pierderilor prin antrenare.
La derularea operatiunilor de Tntretinere a solutiilor, pe sarje sau pe o0 baza ad hoc, trebuie sa fie
luate toate masurile pentru evitarea pierderilor la pomparea solutiilor concentrate dintr-un bazin
intr-altul, verificandu-se ca toate rezervoarele sunt fixate ih mod corespunzator in zone inchise,
ca pierderile din activitatea de pompare si scurgerile sunt colectate si ca sistemul de conducte
este corespunzator, a se vedea Sectiunea 4.2.1.
In principiu, exista o diferenta intre solutiile de tratare electrochimice si solutiile chimice.
Procedurile electrochimice cu anozi solubili se bazeaza pe migrarea ionilor de metal la catod, in
campul electric aplicat, redusi la metal. Tn cadrul procedeelor de acoperire electrolitica, piesa de
tratat sau baza sunt conectate sub forma de catod, Tn timp ce anodul este constituit, de obicei, din
metalul care urmeaza a fi depus. Tn cAmpul electric, ideal este ca de la anod sa se dizolve aceeasi
cantitate de metal precum cea depusa la catod, astfel Tncat compozitia solutiei de tratare sa
ramana constanta. Acest lucru Thseamna ca durata de viata a solutiilor utilizate Tn procedeele
electrochimice este teoretic infinitd. Cu toate acestea, practica arata ca solutiile de tratare isi
pierd din calitate, prin patrunderea impuritatilor si formarea unor substante interferente, din
diferite cauze, cum ar fi:

introducerea unor substante interferente, provenite din solutiile de tratare utilizate anterior, din

cauza unei clatiri insuficiente

dizolvarea metalului din baza (in special, la utilizarea solutiilor de tratare pe baza de acizi)

modificarea chimicd a solutiilor de tratare (reducerea Cr(VI) la Cr(lll) Tn cazul cromarii,

formarea de carbonati prin reactia CO2 din aer n solutiile cianurice alcaline)

gradul mai mare de dizolvare a metalului de la anod decét separarea la catod

descompunerea compusilor organici din solutiile de tratare.

Tn alte procese, sunt consumate, de asemenea, substante chimice, cum ar fi pentru reducerea
ionilor de metal la metal, cu ajutorul agentilor chimici de reducere in locurile activate de pe
materialul de baza, Tn operatiunile de acoperire autocatalitica; de asemenea, pot avea loc alte
reactii chimice (cum ar fi conversia straturilor). lonii de metal, agentii de reducere si alte
substante chimice trebuie sa fie adaugate sub forma de saruri, Tn mod constant, durata de viata a
acestor solutii fiind, astfel, in principiu, limitata.

Din cauza acestor procese de degradare, calitatea solutiei de tratare poate scadea pana la
punctual in care trebuie sa se renunte la ea. Este posibild mentinerea calitatii solutiei de tratare,
prin aplicarea unei tehnici de regenerare, de tipul celor descrise Th aceasta sectiune.

Procedurile descrise in aceasta sectiune nu sunt limitate exclusiv la electroliti. Acestea mai
cuprind si solutiile de decapare si atacare chimica, solutiile de degresare etc. Observatiile se
limiteaza la datele tehnice, specifice fiecarei proceduri Tn parte, pentru prevenirea si reducerea
efectelor negative asupra mediului.

Recomandari cuprinse in tabelul 4.14

Poluanti cu factor

Solutia de tratare Tehnica de intretinere

perturbator
Agenti de degresare la namoluri  de  uleiuri, 4.11.13.
cald grasimi lichide, aschii
metalice murdare
Decapare metale metale dizolvate Retardare (sorbtia
acidului cu rasini -

tehnicd cu schimbatori
de ioni)

Agenti  de
electrolitica

curatare metal dizolvat, grasime Separator

Zincare cu cianura

Zn redutant, produse de
descompunere,

Anozi cu membrana, cu
alimentare individuala de
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carbonati. CC.

Metal secundar , Fe pH fTnalt, tratare cu
H202 si filtrare

Pasivizare produse de conversie de Alimentare si exsudare
Zn i aliaje de zinc,
sulfat, metale secundare

Clatiri statice hidroxizi de  metal, Filtrare
surfactanti, alge

Bai de fosfatare metale, pH Ajustarea  concentratiei
de metale si pH. Filtru

41113 intretinerea solutiilor de degresare

Tabelul 4.15 cuprinde o sintez# a tehnicilor descrise in aceasti sectiune, care pot fi utilizate
pentru intretinerea solutiilor de degresare si pentru prelungirea duratei de viati a acestora.

Tehnica Utilizéri 5i comentarii Referinta
Metode simple:
Filtrarea cu filtre din celulozi
Separarea mecanici
Separarea gravimetrici
Emulsie de rupere prin aditivi
chimici

Costuri reduse pentru volume mici, aplicabilitate larga

4.11.13.2

Costuri mai ridicate, aplicabilitate largi

Reducerea CCO a efluentului cu pani la 50 %
Prehmgirea duratei de viati a solutiei 50 - 70 %
Separator static Usor de utilizat §i supravegheat 4.11.133
Costuri ridicate: procedeu aplicabil numai in cazul
cantitiifilor mari de ulei

Utilizata pentru emulsiile pe bazi de alcali slabi si/sau
Degresarea/regenerarea instabile

biologica Costuri reduse, procedeu eficient

Se poate si nu functioneze pentru toate uleiurile/grisimile.
Indepirtarea uleiului in proportie de 98 %

Operatiuni reduse de intretinere §i reparatii

Utilizate in spatii restrinse 4.11.13.5
Costuri ridicate: procedeu aplicabil numai in cazul
cantitifilor mari de ulei

Reducerea CCO a efluentului 30 - 70 %

Prelungire de péni la 10 ori mai mare a duratei de viati a
Filtrarea cu membrane béii 4.11.13.6
Costuri ridicate: procedeu aplicabil numai in cazul
cantititilor mari de ulei

Bii de degresare prin
centrifugare

In mai multe etape Costurile variazi in functie de optiunile combinate 4.11.13.7
Degresare electrolitici Oricare din tehnicile de mai sus 4.11.13.8
Cascadare san ventilizgre Rel}tlhzafca sau cascadarea agentului electrolitic de 411.13.1
curdtare in cuva de degresare la cald
Tabelul 4.15: Tehnicile de intretinere a solutiilor de degresare
Tehnici o NU exista cantititi excesive de ulei, pentru utilizarea unor metode fizice de indepartare a
aplicate  de uleiului, cum ar fi centrifugarea sau lama de aer.
societate

o Degresarea cu solutii apoase: reducerea consumului de substante chimice si energie in
sistemele de degresare cu solutii apoase, prin aplicarea unor sisteme cu durata lunga de
utilizare, cu posibilitate de regenerare si/sau intretinere continua a solutiei.

Intretinerea solutiilor in instalatie

Solutia de tratare Poluanti cu factor perturbator Tehnica de intretinere

Agenti de degresare | namoluri de uleiuri, grasimi Separator de ulei, grasimi lichide
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la cald lichide, aschii metalice murdare cu lama circulara (Skimmer)
Decapare metale metale dizolvate tratare in Statia de tratare ape
reziduale

Agenti de curatare | metal dizolvat tratare in Statia de tratare ape

electrolitica reziduale

Pasivizare produse de conversie de Zn si tratare 1n Statia de tratare ape
aliaje de zinc, sulfat, metale reziduale
secundare

Clatiri statice hidroxizi de metal, surfactanti, tratare in Statia de tratare ape
alge reziduale

Bai de fosfatare metale, pH Atelier COMPA - DELPHI

NHB (620) - Instalatie automata

de fosfatare cuprinde:

e Instalatia de decantare
solutie de fosfatare

e Ajustarea concentratiei de

metale si pH.
e Filtru

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Pentru tipurie de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate in societate sunt BAT.

Cerintele
documentului
de referinta

5.2.9 Solutiile de decapare si alte solutii puternic acide — tehnicile de prelungire a duratei
de utilizare a solutiilor si recuperarea acestora

Tn cazurile Tn care consumul de acid pentru activitatile de decapare este unul mare, BAT este
prelungirea duratei de viata a acidului, prin utilizarea uneia din tehnicile indicate in
Sectiunea 4.11.14., respectiv prelungirea duratei de viatd a acizilor de decapare electrolitica,
prin utilizarea electrolizei pentru Tndepartarea metalelor secundare si oxidarea anumitor compusi
organici (a se vedea Sectiunea 4.11.8).

Acizii de decapare si alti agenti puternici pot fi si ei recuperati sau reutilizati extern, a se vedea
Sectiunile 4.17.3 si 5.1.6.4, dar s-ar putea sa nu fie BAT 1n toate cazurile.

4.11.8 Electroliza — purificarea solutiilor de tratare

Anumite elemente contaminante de metal pot fi Tndepartate din electrolti, in mod selectiv, la
densitati mici de curent, cuprinse ntre 0,05 si 0,3 A/dm2. Eficienta acestei epurari selective
poate fi sporita prin marirea cantitatii de electrolit.

4.11.14 Decaparea

Solutiile de decapare Tisi pierd proprietatile prin dizolvarea metalelor [124, Germania, 2003] si
prin aportul constant de apa de clatire din etapele precedente ale procesului, astfel incat acestea
trebuie reimprospatate la intervale relativ scurte. Tn prezent, nu exista tehnici puse Tn practica n
scopul prelungirii duratei de utilizare a solutiilor de decapare, desi ar putea fi luate Tn considerare
procedeele in doua etape sau aderenta printr-o solutie de decapare uzata (a se vedea Sectiunea
2.3.6).

Este important sa se evite decaparea excesiva. Aceasta consta in atacarea metalului din care este
realizata baza de catre solutia de decapare, in tehnologia tratarii suprafetelor acest lucru avand
efecte secundare nedorite, cum ar fi:

e cresterea consumului de acid, ceea ce duce la cresterea erodarii metalului si, logic, la cresterea

cantitatii de deseuri generate (provenite in urma precipitarii metalului dizolvat la tratarea apelor
uzate si din cresterea cantitatii de acid rezidual)

e pierderea considerabila a calitatii materialului de baza (fragilizarea datorata hidrogenului)
o eventuala degradare a suprafetei piesei de tratat si/sau modificarea masurilor geometrice ale
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piesei de tratat.

Decaparea excesiva se poate evita prin adaugarea unor asa-numiti inhibitori ai decaparii, utilizati
la scara larga [104, UBA, 2003].

4.11.14.1 Masurile pentru reducerea consumului de acizi de decapare

Un sistem Tn cascada in trei etape, cu acid clorhidric, care functioneaza la 0,5 I/min, este utilizat
cu succes pentru Tndepartarea zgurii de célire de pe piese, Thainte de acoperire. Sistemul este
identic cu un sistem de clatire cu apa Tn cascada, dar utilizeaza 32 % acid clorhidric de decapare
n loc de apa.

4.11.14.2 Prelungirea duratei de utilizare a solutiilor de decapare prin procedeul de dializa
prin difuzie libera

Tn cazul in care concentratia de saruri de metal din solutia de decapare, formate prin dizolvare,
devine prea mare, efectul de decapare nu mai poate fi obtinut, nici daca se adauga acid. Tn acest
caz, baia de decapare devine inutila, fiind, de obicei, golita. Utilizarea Tn continuare a solutiei de
decapare este posibila numai prin separarea selectiva a sarurilor de metale dizolvate. Prin
procedeul de dializa prin difuzie libera, acidul este separat de metalele contaminante prin
intermediul unui gradient de concentratie a acidului, intre doua compartimente de solutie (acid
contaminat si apa deionizata), divizate de o0 membrana schimbatoare de anioni, a se vedea Figura
4.29. Acidul este difuzat prin membrana in apa deionizata, metalele fiind blocate, datorita
sarcinii specifice si a selectivitatii membranei. Diferenta majora dintre dializa prin difuzie si alte
tehnologii cu membrane, cum ar fi electrodializa sau osmoza inversa, consta in faptul ca dializa
prin difuzie nu foloseste un potential sau o presiune prin membrana. Acidul este transportat pe
baza diferentei concentratiei de acid din cealalta parte a membranei. Drept urmare, aceasta
tehnologie presupune un consum energetic redus.
4.17.3 Reutilizarea si reciclarea deseurilor
Deseurile care nu pot fi recuperate la nivel intern pot fi valorificate la nivel extern, Tn centre
specializate.
Tn acest sens, buna practica recomanda depozitarea separati a acestor fluxuri de deseuri, Tn
vederea mentinerii unei concentratii a componentelor care sa faca recuperarea viabila, respective
n vederea prevenirii contaminarii, cum ar fi contaminarea namolului de hidroxid de aluminiu cu
metale grele.
Tn cele ce urmeaza, sunt enumerate cateva exemple de valorificare externa:
companiile hidro si pirometalurgice, care opereaza in domeniul rafinarii metalelor neferoase.
Anumite namoluri provenite din activitatile de acoperire electrolitica pot avea un continut
ridicat de materiale de valoare, care pot fi reciclate de catre companii specializate. Reciclarea
include rafinarea metalelor cupru, nichel, crom si zinc din namolurile provenite din activitatile
de acoperire electrolitica, sub forma de metale sau compusi de metal.
productia de concentrate de metale utilizabile
acizii fosforic si cromic, solutiile uzate de atac cu acizi etc.
hidroxidul de aluminiu din anodizare poate fi precipitat si reciclat, sub forma de coagulant, de
exemplu, pentru tratarea apelor uzate. (Observatie: apele de clatire din procesele de colorare si
etansare pot contine metale grele, fiind recomandata colectarea separata a namolurilor din
aceste fluxuri de ape uzate, in cazul reutilizarii)
companiile de substante chimice anorganice si sectorul sticlei si ceramicii, care utilizeaza
metale sau compusi ai metalelor Tn productie.
Tehnicile in care metalele sunt amestecate nespecific in matrite minerale (sticla, ceramica,
ciment) nu sunt considerate reciclare, dar pot constitui o optiune. Trebuie subliniat faptul ca
legislatia europeana controleaza in prezent cantitatea de crom hexavalent din ciment.
Electrolitii si solutiile de acoperire si de conversie, utilizate in instalatia de tratare a suprafetelor
si care nu mai pot fi regenerate, devin deseuri lichide. Aceste solutii pot fi transmise, in anumite
conditii, furnizorilor de substante chimice, Th vederea reutilizarii pentru producerea directa a
unor noi electroliti.
Obiectivul este recuperarea, in vederea utilizarii, a materiilor prime, adica recuperarea metalelor
cupru, nichel si zinc din electrolitii redundanti. Aceasta tehnica poate fi aplicata, in principiu, si
in cazul semi-concentratelor, cum ar fi continuturile clatirilor statice. Ar putea fi avantajos ca
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aceste solutii puternice si fie concentrate mai departe, prin evaporare sau alte tehnici de
concentrare, in acest mod reducéndu-se costurile de transport si sporindu-se continutul de

material util.
Tehnici Tehnicile aplicate in societate privind:
25;:2?;; de m Solutiile de decapare si alte solutii puternic acide — tehnicile de prelungire a duratei de
utilizare a solutiilor si recuperarea acestora
Decaparea excesiva se evita prin adaugarea de inhibitori ai decaparii
mReutilizarea si reciclarea deseurilor
Concentratele acide epuizate sunt utilizate in Statia de tratare ape reziduale pentru asigurarea
mediului puternic acid necesar reducerii Cr hexavalent la Cr trivalent
Conformarea Pentru tipurie de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate in societate sunt
cu cerintele considerate BAT

Documentului
de referinta

Cerintele 5.2.10 Recuperarea solutiilor de cromatare hexavalenta

documentului Se considera BAT numai recuperarea cromului hexavalent din solutiile concentrate si scumpe,
de referinta cum ar fi solutiile de cromatare in negru care contin argint

Tehnici Nu este cazul

aplicate  de

societate

Conformarea Nu este cazul

cu cerintele
documentului
de referinta

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire
si management al situatiilor de urgenta

Fiecare sectie de productie are identificate punctele critice si posibilele situatii de urgenta si
intocmite Planuri pentru situatii de urgenta in functie de posibilele situatii de urgenta identificate.

Sunt intocmite si implementate urmatoarele planuri pentru situatii de urgenta:

-Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale 1a folosintele de apa potential poluatoare
conform ordinului 278/1997 (anexat) care cuprinde:

1. Componenta colectivului constituit pentru combaterea poluarilor accidentale pe unitate.
Lista punctelor critice din unitate, de unde pot proveni poluari accidentale.

Fisele poluantilor potentiali.

Program de masuri necesare pentru prevenirea poluarii apelor.

Componenta echipelor de interventie corespunzatoare pentru fiecare din punctele critice.

S L

Lista dotarilor si a materialelor necesare pentru oprirea poluarii si lichidarea efectelor
acestora.

7. Programul de instruire a lucratorilor de la punctele critice si a echipelor de interventie si de
realizare a simularilor de poluare accidentala.

8. Responsabilitatile conducatorilor operatiunilor de la punctele critice.

-Planuri de pregatire si interventii in caz de incendii,
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La nivelul platformei sunt constituite urmatoarele structuri cu atributii de aparare impotriva
incendiilor:

» Cadru tehnic sau personal de specialitate cu atributii in domeniul apararii impotriva

incendiilor;

» Serviciul Privat pentru Situatii de Urgenta (SPSU)
La nivelul societatii sunt intocmite planuri in caz de situatii meteorologice periculoase, accident
chimic, etc.
Fiecare plan are specificat echipa de interventie, program de masuri si lucrari in vederea prevenirii
poluarilor accidentale, lista dotarilor si a materialelor necesare pentru sistarea poluarilor
accidentale, programul anual de instruire. Periodic se fac simulari ale situatiilor de urgenta

identificate.

4.8.3. Cerintele relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos:

activitati, personalul este calificat si instruit periodic pentru activitatile desfasurate.
tinand cont de tipul substantelor si de incompatibilitati.

si acustica. Evidenta acestor substante se tine in mod strict, in registre speciale .

1.Modul de operare se realizeaza in conformitate cu instructiunile si procedurile specifice acestei
2. Depozitarea substantelor toxice si periculoase se face in magazii special destinate acestui scop

3. Substantele toxice folosite si precursorii sunt depozitati in magazii securizata cu alarma optica

5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII

5.1.Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care instalatia principala este
legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si monitorizarile relevante din punct de vedere al
mediului. Desenati o schema de flux a procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din
instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.
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5.1.1. Emisii si reducerea poluarii

Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii

Caracteristicile

Nr. . . .. . . - Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie ] . . . . _
crt Denumire sursi identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
1. Linia de pregitire degresare — decapare| Vapori de| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare compus din hote de
ACOPERIRI aferenta liniei de brunare si fosfatare hidroxizi V5 ventilatie pe marginea bailor active, 115 640
GALVANICE alcalini, acizi pentru gazele de la degresare - decapare
(acid sulfuric) (brunare, fosfatare)
Debit gaze 15 000mc/h
Linia de brunare+Linia de fosfatare Vapori de| Cos de evacuare | Sistem de exhaustare pentru gazele de la baile 115 680
hidroxizi V12 de fosfatare, brunare, sapun, ulei
alcalini,  acizi, Debit gaze de la plastisolare = 5 000 Nmc/h
azotit de sodiu, Debit gaze de la L4 si L5 =18 000 mc/h .
fosfati, COV
Linia de zincare slab — acida Manz 1 +| Vapori de| Cos de evacuare | Sistem de exhaustare pentru gaze acido - 11,5 550
Manz 2 (Instalatie post-tratare) hidroxizi Vm alcaline, compus din hote de ventilatie pe
alcalini,  acizi, marginea bailor active.
cr¥, Debit gaze = 11500 mc/h
Instalatie turnare anozi Zn CO, CO,, NOX,| Cos de evacuare | Tiraj natural. 8 400
Zn Vil Debit gaze evacuate =3 200 mc/h
Instalatie distilare in vid cov Cos de evacuare | Debit gaze =1120 mc/h 14 312
Vp
Instalatie de acoperire cu aliaj Zn-NI-| HCI, Ni*",Zn** | Cosde evacuare| Sistem de aspirare s§i tratare a gazelor| 10 1000
Schloetter Vs reziduale- Scruber umed
Q=42.000 mc/h capacitate aer exhaustat
2. |Laborator Nisa exhaustare Gaze cu continut| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare compus din nisa de 4 200
de H,SO,4 HCI, V1 exhaustare, ventilator si cos de evacuare
NaOH, CoO, Debit =1 000 mc/h.
CO,, NOX,
HNO;
Instalatie de exhaustare Gaze cu continut| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare format din ventilator si 4 200

172




COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - i
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
de pulberi V2 cos de evacuare.
Debit=1 000 mc/h
Instalatie de exhaustare Gaze de ardere Cos de evacuare | Sistem de exhaustare format dintr-o hota |, 4 100
V3 tubulatura si ventilator
D=510 mc/h
Vopsitorie: cov Cos de evacuare| Filtre wuscate de carton tip Edrizzi +filtre 5 350
3. |BOSCH (460) - pregitire piese prin degresare, fosfatare, V5 buzunare tip M5.
pasivare, uscare Tn tunel, cataforeza, Debit gaze evacuate 2000 mc/h
vopsire in cabine cu vopsea solubild in apa,| Pulberi, COV Cos de evacuare| Aerul cald se recircula in interiorul cuptorului.| 9,5 300
polimerizare Tn tunelul de polimerizare. V6 Debitul de aer recirculat = 46 000 mc/h. Aerul
Tunelul de uscare este incalzit cu gaz cald care se recirculd se filtreaza pe un sistem
metan. de filtre din fibre de sticla cu carcasd metalica.
- tratare ape uzate de la atelierul de vopsire Debitul de gaze evacuate Tn exterior este de 1
200 mc/h.
Gazele evacuate sunt filtrate printr-un sistem
Hala montaj: operatii manuale i de 4 cartuse cu carbune activ Ecopur CA 2000
semiautomateambalare. cu ajutorul unui ventilator.
Debit gaz calculat =1200 mc/h
Pulberi, COV Cos de evacuare| Cos de evacuare cu ventilator 9,5 500
V6/1 Gazele evacuate sunt filtrate printr-un sistem
incélzire cu gaz | de 4 cartuse cu carbune activ Ecopur CA 2000
natural) Debit gaz calculat =2600 mc/h
Pulberi, COV Cos de evacuare | Cos de evacuare cu ventilator. 9,5 500
V6/2 Gazele evacuate sunt filtrate printr-un sistem
de 4 cartuse cu carbune activ Ecopur CA 2000
Debit gaz calculat =2900 mc/h
Hala stantare: operatii de stantare la rece si| COV Cos de evacuare | Aerul cald se recirculd in interiorul zonei de 9,5 200

nituire
Hala montaj: operatii
semiautomat, ambalare

manuale  si

V6/3

preuscare. Debitul de aer recirculat = 7 000
mc/h.

Aerul cald care se recircula se filtreaza pe un
sistem de filtre cu clasa de filtrare F5 cat si
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - _
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
G4.
Debitul de aer evacuat in exterior este de 1
500 mc/h
Gaze de ardere,| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural. 9,5 300
pulberi, COV V6/4
Vapori de| Cos de evacuare |Sistem de exhaustare, ventilator. 12 500
hidroxizi V3 Debit gaze evacuate = 6 000 mc/h
alcalini, acizi
Acid fosforic Cos de evacuare| Sistem de exhaustare, ventilator. 12 300
V3/1 Tiraj natural
Vapori de apa Cos de evacuare| O parte din aerul cald se recircula iar o parte| 12 300
V3/2 se evacueaza:
Debitul de aer recirculat este de 46 000 mc/h.
Debitul de aer evacuat este de 750 mc/h
Gaze de ardere,| Cosde evacuare| Gazele de ardere sunt trecute printr-o| 12 700
pulberi V4 instalatie de postcombustie, o parte din gazele
care ies din zona de potcombustie se recircula
n cadrul cuptorului iar o parte se evacueaza.
Debitul de aer recirculat este de 76 000 mc/h
si debitul de gaze evacuat este de 2 500 mc/h
cov Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural 10 400
V8
COV, gaze de| Cosdeevacuare| Scut de flacard pentru post combustia gazelor| 10 L=380
ardere, CO, V10 de ardere si a fractiei volatile 1=280
pulberi, vapori Ciclon pentru pulberi.
de acizi Debitul de gaze = 3 840 mc/h
Gaze de ardere,| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural 8,9 400
pulberi CPO1
Aer cald Cos de evacuare | Cos de evacuare cu tiraj natural 4,3 250
CPO
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . - . . . = :
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
Clorura de| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural. 25 200
amoniu, floruri Vi1 Debitul de gaze = 800 mc/h
COV, pulberi Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural 2,5 100
Vi,
4. |Arcuri infasurate la rece|Infasurat arcuri, prelucriri mecanice,| pulberi Camera de Hote de exhaustare, sistem de desprafuire - -
(550) rectificari umede si uscate; spalare piese si| sedimentabile desprafuire CD | compus din cicloane, 1 camerd de
conservare; masini si dispozitive pentru sedimentare, 1 fereastrd de evacuare.
indoiri, debitdri, indreptari, sortare, cantare
de verificare a fortelor, tratamente termice. | - Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural. 10,5 400
VP1
6. | Atelier tratamente CO, pulberi Cos de evacuare | Cos de evacuare cu tiraj natural. 7 400
termice (760) cin Cuptor electric care functioneza cu gaz endo
ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care functioneza cu gaz endo 7 400
C1/2 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare| Cuptor electric care functioneza cu gaz endo 8 200
C1/3 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
-carburare-calire in cuptoare electrice CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care functionezd cu gaz endo 7 400
-célire piese In bazin de ulei Cc2 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
- spalare/clatire piese cu detergent prin| CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care functioneza cu gaz endo| 10 400
imersie si pulverizare C3 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
Vapori de| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj natural. 12 300
hidroxizi alcalini C4
pulberi Cos de evacuare | Cos de evacuare cu tiraj natural. 10 400
C5 Cuptor electric de revenire
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care functionezd cu gaz endo| 11 400
C6 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care functioneza cu gaz endo| 11 400
c7 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
pulberi Cos de evacuare| Cuptor electric care functioneza cu gaz endo| 11 200
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . - . . . = :
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
C8 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care functioneza cu gaz endo| 15 400
C9 ca gaz protector. Cilirea se face in ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 11 200
C10 Cuptor electric de revenire
CO, Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 11 200
pulberi Cil1 Generator endo
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca| 11 400
C12 gaz protector. Calirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca| 11 400
C13 gaz protector. Calirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca| 11 200
Ci4 gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca| 11 200
Cc15 gaz protector. Calirea se face in ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 11 200
C16 Cuptor electric de revenire
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca 6 400
pulberi C17 gaz protector. Calirea se face n ulei.
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca 6 300
pulberi C18 gaz protector. Cilirea se face in ulei.
Cco Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6 200
pulberi C19 Generator endo
CO Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6 200
pulberi C20 Generator endo
CO Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6 200
pulberi c21 Generator endo
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 6 200
Cc22 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 6 200
Cc23 Cuptor electric de revenire
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - i
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 6 200
C24 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 6 400
C25 Cuptor electric de revenire
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca 6 300
pulberi C26 gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca 6 400
pulberi c27 gaz protector. Cilirea se face in ulei.
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca 6 300
pulberi C28 gaz protector. Cilirea se face in ulei.
CoO Cos de evacuare |Cuptor electric care functioneza cu gaz endo ca 6 400
pulberi C29 gaz protector. Cilirea se face in ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur 6 400
C30 Cuptor electric de revenire
8. |Ansamble mecano-sudate gaze de sudurd,| Cos de evacuare [Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 300
(220) pulberi Vi cu inaltimea deasupra acoperisului.
Debit= 4 500 mc/h
-suduri in mediu de argon si CO2 gaze de sudurd,| Cos de evacuare [Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 300
-prelucrari prin agchiere pulberi V2 cu Tnalfimea deasupra acoperisului.
-vopsire cu pulberi, degresare alcalind $i [gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 300
spalare anterioara pulberi V3 cu Tnalfimea deasupra acoperisului
- sablare cu alice de otel gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi in| 6,5 m 800
- taiere cu laser pulberi V4 laterul sectiei.
-debitare cu oxigaz gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi in| 6,5 800
pulberi V5 laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi in| 2,5 300
pulberi V6 laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi in 1 800
pulberi V7 laterul sectiei.
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 200
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - _
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
VP1 cu Indltimea deasupra acoperisului.
Debit= 650 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 200
VP2 cu 1naltimea deasupra acoperisului.
Debit= 650 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 2,5 300
VP3 cu Indltimea in lateralul sectiei
Debit= 1300 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 200
VP4 cu indltimea deasupra acoperisului
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a noxelor prin tubulaturi| 6,5 200
VP5 cu Tnalfimea deasupra acoperisului
cov Cos de evacuare |Debit de gaze evacuat calculate =11 000 mc/h| 6,5 500
VO2 (cabina de spilare) si cu 1 ventilator (motor) de
putere 15KWh.
pulberi Cos de evacuare |Debit de gaze evacuat calculat =11 000 mc/h| 6,5 500
VO3 (cabina de sablare) cu 1 ventilator (motor) de
putere 11 KWh si filtre pentru cabina de sablare
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6,5 650x450
VvO4 Debit de gaze evacuat = 7500mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6,5 650x450
VO5 Debit de gaze evacuat = 7500mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6,5 400x300
VO6 Debit de gaze evacuat =3 000mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6,5 400x300
VO7
Pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 6,5 500
VO9 Debit de gaze evacuat — 6 000 mc/h
9. |Atelier piese stantate|- operatii de presare la rece a tablelor,|Hidroxizi alcalini,| Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 3.3 230
(130) debitari, tobare uscatd si umeda, spalari cu|COV VP1 Debit de gaze evacuat calculat =1 300 mc/h
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Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - _
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
degresanti solubili in apa. Hidroxizi alcalini,| Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 3,3 230
cov VP2 Debit de gaze evacuat calculat =1300 mc/h
- Cos de evacuare |Ventilator cu debit evacuare gaze- 4,5 300
VP7
(aflat in
conservare)
10. |Atelier  piese  forjate Aer cald, pulberi | Cos de evacuare |Debit de gaze = 9000 mc/h 34 350
(200) VP3
Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit de gaze =12.000 mc/h 6,5 600
VP4
Aer cald Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural 6,5 600
VP5
Aer cald Cos de evacuare |4 ventilatoare cu un debit de 750 Nmc/h| 6,5 600
VP6 fiecare
11. | EDS (360) -prelucrari mecanice cov Cos de evacuare|Cos de evacuare cu tiraj natural. 2 200
- sudura in CO2 V1
-vopsire clasicd cu vopsea pe bazd de|Gaze de sudurd,|Cos de evacuare|Cos de evacuare cu tiraj natural. 4 400
solventi pulberi C1
12. |Atelier DELPHI (620) |Utilaje si instalatii pentru prelucrari|pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare. Debit aer| 0,8 650
mecanice  prin  agchiere,  degresari, MG2.1 evacuat=10.000mc/h
debavurare electrochimica,pasivare, |Pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare 0,8 650
fosfatare, statie de tratare ape uzate. MG4.1 Debit aer evacuat =10.000 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare 0,8 650
MG7.1 Debit aer evacuat calculat =10.000 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 9 250
DG1 Debit aer evacuat calculat =3000 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natural. 9m 250 mm
DG2 Debit aer evacuat calculat =3000 mc/h
HCI, NaOH Cos de evacuare |Debit aer evacuat calculat=3 500 mc/h 10,2 400
F1 Instalatie de neutralizare a gazelor captate de la
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Caracteristicile

Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - _
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
bai.
Vaporii captati de la bai sunt dirijati in
spalatorul de gaze unde sunt spalati sub jet de
apa.
Instalatia este prevazutd cu o pompa dozatoare
pentru dozarea cantitatii de solutie necesara
neutralizarii vaporilor si un pH-metru pentru
monitorizarea continua a pH-ului solutiei.
13. |Daikin (880) Linie de degresare Hidroxizi alcalini Cos V1 Debit de aer evacuat = 3000 mc/h 9 250
UTILITATI Motoare cu ardere interna, 3 buc. ,|Gaze de ardere Cos de evacuare |Tiraj natural 20 600
14. |(91) capacitate 7,1 MW A6 D nominal =9405 mc/h
(CENTRALA Instalatie cogenerare
ELECTROTERMICA) |[Cazan K1- ardere gaz natural in focar Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =1440 mc/h 19 350
A7
Cazan K2-ardere gaz natural in focar Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal= 1440 mc/h 19 350
A8
Cazan K 3 —ardere gaz natural in focar Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =2890 mc/h 19 500
A9
Cazan K4-ardere gaz natural in focar Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =2890 mc/h 19 500
Al0
15. |Bosch Rail Racitoare de la centrele de prelucrare|Aer cald Cos de evacuare |tiraj natural 2,8 500x900
(770) Chiron si Molart M1
Aer cald Cos de evacuare |[tiraj natural 2,8 700x700
C1
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 2,8 500x900
M2
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 2,8 700x700
C2
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 2,8 500x900
M3
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 2,8 700x900
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Nr. . . .. . . .. Proces/ Echipamente tehnologice de depoluare fizice ale surselor
Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o - - _
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor fnaltime | Diametru
m mm
C3
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 700x900
C4
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 700x900
M4
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 700x900
C5
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 700x900
M5
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 700x900
C6
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 700x900
M6
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 800
CM7
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 800
CM8
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 800
CM9
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 800
CM10
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural 7 800
CM11
Aer cald Cos evacuare |Tiraj natural 7 800
CM12
16 |Depozite de materiale- CQOV, pulberi, emisii difuze
-depozitare uleiuri, vopsele, diluanti, produse chimice mirosuri

-depozitare materii prime, subproduse si produse finite
- depozitare ambalaje si materiale de constructii
- depozitare recipienti sub presiune
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Sectia/ atelier Operatii ale procesului tehnologic Emisie . . . o . _
crt Denumire sursa identificate pentru reducerea emisiilor  |fnaltime | Diametru
m mm
Transport intern gaze de emisii difuze
- utilaje de transport intern, motostivuitoare, etc. csapament
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COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

5.1.2. Protectia muncii si siniatatea publica

Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager)? sau monitorizarea ambientala (cu tehnici
automate/continue sau neautomate sau periodice)?
Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale amplasamentului.

Pentru realizarea activitatilor legate de Securitate si Sandtatea in muncd, precum si pentru Situatii
de Urgentid, COMPA S.A. are un departament specializat: SECURITATEA SI SANATATEA
MUNCII SITUATII DE URGENTA 022 — inclusiv FORMATIE DE INTERVENTII

n conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munci, precum si pentru
Situatii de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:

v/ intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii de Securitate si Sanatate in munca;
intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;
identificare pericolelor;
elaborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru
fiecare loc de munca, asigurarea informarii §i instruirii lucratorilor in domeniul SSM,

ANEANERN

verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;

v’ elaborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglemetarilor de SSM,
tinand seama de particularitatile activitatilor desfasurate in unitate, precum si ale locurilor
de munca;

v’ verificarea cunoasterii si aplicarii de catre toti lucratorii a masurilor prevazute in planurile
de prevenire si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor in domeniul SSM
stabilite in fisa postului;

v’ colaborarea cu lucritorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii, in vederea
coordondrii masurilor de prevenire si protectie;

(\

revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM in conditiile modificérilor survenite in plan
legislativ, tehnic sau organizatoric;

elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgentd;

efectuarea instruirii personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

testarea cunostintelor dobandite in urma instruirii in domeniul Situatiilor de Urgenta;
elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;

elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;

revizuirea dosarului de organizare a activitaii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in conditiile

A N NI NI N NN

modificarilor survenite in plan legilslativ, tehnic sau organizatoric;
Tn conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munca, societatea are incheiat
contract cu un cabinet autorizat de servicii medicale de medicina muncii pentru servicii de angajare
in muncd, de adaptare, a controlului medical periodic si a examenului medical la reluarea muncii.
Protectia impotriva incendiilor se desfasoara conform planurilor de interventie specifice in caz de
incendiu, care stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativa si refacere la
instalatiile pentru care au fost intocmite.

De asemenea sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum si
pentru Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.
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Instruirea personalului

Instruirea personalului societatii in domeniul securitatii si sanatatii in munca se face conform
reglementarilor legale in vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj
care se efectueaza pe teritoriul societatii sunt:

1. instructajul introductiv general,

2. instructajul specific locului de munca;
3. instructajul periodic;
4. instructajul special pentru lucrari periculoase.
Instruirea periodicd a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face
conform programului de instruire anual si lunar.

5.1.3. Echipamente de depoluare

Pentru fiecare faza relevanta a procesului / punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati echipamentele de

depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si supapele de siguranta sau rezervele.
Unde nu exista, mentionati ca nu exista.

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus), includeti varianta
corespunzatoare din lista tehnologiilor de reducere a poluarii si completati detaliile solicitate.

brunare si fosfatare

(acid sulfuric)

NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
' proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ..

sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor

1. Linia de pregatire| Vapori de| Cosdeevacuare| Sistem  de  exhaustare

ACOPERIRI degresare — decapare| hidroxizi V5 compus din hote de

GALVANICE |aferentd liniei de| alcalini, acizi ventilatie pe marginea bailor

active,

pentru  gazele
degresare -
(brunare, fosfatare)
Debit gaze 15 000mc/h

de la
decapare

Linia de
brunare+Linia de
fosfatare

Vapori de
hidroxizi
alcalini, acizi,

azotit de sodiu,
fosfati, COV

Cos de evacuare
V12

Sistem de exhaustare pentru

gazele de la baile de
fosfatare, brunare, sdpun,
ulei

Debit gaze de la plastisolare
=5000 Nmc/h
Debit gaze de la L4 si L5
=18 000 mc/h .

Linia de zincare slab| Vapori de| Cos de evacuare | Sistem de exhaustare pentru
— acidd Manz 1 +| hidroxizi Vu gaze acido - alcaline,
Manz 2 (Instalatie| alcalini, acizi, compus din  hote de
post-tratare) cr*, ventilatie pe marginea bailor
active.
Debit gaze = 11500 mc/h
Instalatie turnare| CO, CO,, NOX,| Cos de evacuare | Tiraj natural.
anozi Zn Zn V11 Debit gaze evacuate =3 200
mc/h
Instalatie distilare in| COV Cos de evacuare | Debit gaze =1120 mc/h

vid

Vb
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NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
i proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
Instalatie de acoperire| HCI, Ni**, Zn** | Cos de evacuare | Sistem de aspirare si tratare
cu aliag  Zn-NI- Vs a gazelor reziduale- Scruber
Schloetter umed
Q=42.000 mc/h capacitate
aer exhaustat
2. |Laborator Nisa exhaustare Gaze cu continut| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare
de H,SO,, HCI, V1 compus din nisa de
NaOH, CO, exhaustare, ventilator si cos
CO,, NOX, de evacuare
HNO, Debit =1 000 mc/h.
Instalatie de| Gaze cu continut| Cos de evacuare| Sistem de exhaustare format
exhaustare de pulberi V2 din ventilator si cos de
evacuare.
Debit=1 000 mc/h
Instalatie de| Gaze de ardere Cos de evacuare | Sistem de exhaustare format
exhaustare V3 dintr-o hota , tubulatura si
ventilator
D=510 mc/h
Vopsitorie: cov Cos de evacuare | Filtre uscate de carton tip
3. |BOSCH (460) |- pregatire piese prin V5 Edrizzi +filtre buzunare tip
degresare, fosfatare, M5.
pasivare, uscare 1in Debit gaze evacuate 2000
tunel, cataforeza, mc/h
vopsire in cabine cu| Pulberi, COV Cos de evacuare | Aerul cald se recirculd in
vopsea solubild in V6 interiorul cuptorului.
apa, polimerizare in Debitul de aer recirculat =
tunelul de 46 000 mc/h. Aerul cald
polimerizare. Tunelul care se recirculd se filtreaza
de uscare este incalzit pe un sistem de filtre din
Cu gaz metan. fibre de sticla cu carcasa
- tratare ape uzate de metalica.
la atelierul de vopsire Debitul de gaze evacuate in
exterior este de 1 200 mc/h.
Gazele evacuate sunt filtrate
Hala montaj: operatii printr-un sistem de 4 cartuse
manuale si cu carbune activ Ecopur CA
semiautomateambalar 2000 cu ajutorul unui
e. ventilator.
Debit gaz calculat =1200
mc/h
Pulberi, COV Cos de evacuare| Cos de  evacuare cu
V6/1 ventilator
incalzire cu gaz | Gazele evacuate sunt filtrate
natural) printr-un sistem de 4 cartuse
cu carbune activ Ecopur CA
2000
Debit gaz calculat =2600
Hala stantare:. mc/h
operatii de stanfare la| Pulberi, COV Cos de evacuare| Cos de  evacuare cu
rece si nituire V6/2 ventilator.
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Nr.
crt

Faza de
proces/
sectia

Operatii ale
procesului
tehnologic

Hala montaj: operatii

manuale
semiautomat,
ambalare

S1

Emisie

Proces/
Denumire sursa

Echipamente tehnologice de
depoluare identificate
pentru reducerea emisiilor

Gazele evacuate sunt filtrate
printr-un sistem de 4 cartuse
cu carbune activ Ecopur CA
2000
Debit gaz calculat =2900
mc/h

cov

Cos de evacuare
V6/3

Aerul cald se recirculd in
interiorul zonei de
preuscare. Debitul de aer
recirculat = 7 000 mc/h.
Aerul cald care se recircula
se filtreaza pe un sistem de
filtre cu clasa de filtrare F5
cat si G4.

Debitul de aer evacuat in
exterior este de 1 500 mc/h

Gaze de ardere,

Cos de evacuare

Cos de evacuare cu tiraj

pulberi, COV V6/4 natural.

Vapori de| Cos de evacuare |Sistem de exhaustare,
hidroxizi V3 ventilator.

alcalini, acizi Debit gaze evacuate = 6 000

mc/h
Acid fosforic Cos de evacuare| Sistem  de  exhaustare,
V3/1 ventilator.
Tiraj natural
Vapori de apa Cos de evacuare | O parte din aerul cald se

V3/2

recirculd iar o parte se
evacueaza:

Debitul de aer recirculat este
de 46 000 mc/h.

Debitul de aer evacuat este

de 750 mc/h

Gaze de ardere,
pulberi

Cos de evacuare
V4

Gazele de ardere sunt
trecute printr-o instalatie de
postcombustie, o parte din
gazele care ies din zona de
potcombustie se recirculd in
cadrul cuptorului iar o parte
se evacueaza.

Debitul de aer recirculat este
de 76 000 mc/h si debitul de
gaze evacuat este de 2 500
mc/h

cov Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
V8 natural

COV, gaze de| Cosde evacuare| Scut de flacard pentru post

ardere, CO, V10 combustia gazelor de ardere

pulberi, vapori si a fractiei volatile

de acizi Ciclon pentru pulberi.

Debitul de gaze = 3 840
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hidroxizi alcalini

NI Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
mc/h
Gaze de ardere,| Cosde evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
pulberi CPO1 natural
Aer cald Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
CPO natural
Clorura de| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
amoniu, floruri Vi1 natural.
Debitul de gaze = 800 mc/h
COV, pulberi Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
Vi natural
4. |Arcuri Infasurat arcuri,| pulberi Camera de Hote de exhaustare, sistem
infisurate la|prelucrari mecanice,| sedimentabile desprafuire CD | de desprafuire compus din
rece (550) rectificari umede si cicloane, 1 camerda de
uscate; spalare piese sedimentare, 1 ferecastra de
§i conservare; masini evacuare.
si dispozitive pentru| - Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
indoiri, debitari, VP1 natural.
indreptari, sortare,
cantare de verificare
a fortelor, tratamente
termice.
6. | Atelier CO, pulberi Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj
tratamente cin natural.
termice (760) Cuptor electric care
functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
-carburare-calire  in C1/2 functioneza cu gaz endo ca
cuptoare electrice gaz protector. Cilirea se
-cilire piese in bazin face in ulei.
de ulei CO, pulberi Cos de evacuare| Cuptor  electric ~ care
- spalare/clatire piese C1/3 functioneza cu gaz endo ca
cu detergent prin gaz protector. Cilirea se
imersie si pulverizare face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C2 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C3 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
Vapori de| Cos de evacuare| Cos de evacuare cu tiraj

c4

natural.

pulberi

Cos de evacuare

Cos de evacuare cu tiraj
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NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
i proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
C5 natural.
Cuptor electric de revenire
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
Co6 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
c7 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face In ulei.
pulberi Cos de evacuare| Cuptor electric care
Cc8 functionezd cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se
face in ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare | Cuptor electric care
C9 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se
face in ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C10 Cuptor electric de revenire
CO, Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
pulberi C11 natural.
Generator endo
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C12 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C13 functionezd cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C14 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO, pulberi Cos de evacuare |Cuptor electric care
C15 functionezd cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C16 Cuptor electric de revenire
Co Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C17 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C18 functioneza cu gaz endo ca

gaz protector. Calirea se face
n ulei.
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NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
i proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
CO Cos de evacuare [Cos de evacuare cu tiraj
pulberi C19 natural.
Generator endo
co Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
pulberi C20 natural.
Generator endo
CO Cos de evacuare [Cos de evacuare cu tiraj
pulberi c21 natural.
Generator endo
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
Cc22 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C23 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C24 Cuptor electric de revenire
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C25 Cuptor electric de revenire
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C26 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi c27 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
Cco Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C28 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Calirea se face
n ulei.
CO Cos de evacuare |Cuptor electric care
pulberi C29 functioneza cu gaz endo ca
gaz protector. Cilirea se face
n ulei.
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj natur
C30 Cuptor electric de revenire
8. |Ansamble gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
mecano-sudate pulberi Vi noxelor prin tubulaturi cu
(220) indltimea deasupra
-suduri Tn mediu de acoperisului.
argon si CO2 Debit=4 500 mc/h
-prelucrdri prin  |gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
aschiere pulberi V2 noxelor prin tubulaturi cu
-vopsire cu pulberi, indltimea deasupra
degresare alcalina si acoperisului.
spélare anterioard |gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
- sablare cu alice de |pulberi V3 noxelor prin tubulaturi cu
otel indltimea deasupra
- taiere cu laser acoperigului
-debitare cu oXigaz (gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a

189



COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Nr.
crt

Faza de
proces/
sectia

Operatii ale
procesului
tehnologic

Echipamente tehnologice de

Emisie Prqces/ . depoluare identificate
Denumire sursa ..
pentru reducerea emisiilor
pulberi Va4 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi V5 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
gaze de sudura,| Cosde evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi V6 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
gaze de sudurd,| Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
pulberi V7 noxelor prin tubulaturi in
laterul sectiei.
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP1 noxelor prin tubulaturi cu
inaltimea deasupra
acoperigului.
Debit= 650 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP2 noxelor prin tubulaturi cu
inaltimea deasupra
acoperigului.
Debit= 650 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP3 noxelor prin tubulaturi cu
inaltimea in lateralul sectiei
Debit= 1300 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP4 noxelor prin tubulaturi cu
inaltimea deasupra
acoperigului
pulberi Cos de evacuare |Sisteme de evacuare a
VP5 noxelor prin tubulaturi cu
inaltimea deasupra
acoperigului
cov Cos de evacuare |Debit de gaze evacuat
VO2 calculate =11 000 mc/h
(cabina de spalare) si cu 1
ventilator (motor) de putere
15KWh.
pulberi Cos de evacuare |Debit de gaze evacuat
VO3 calculat =11 000 mc/h
(cabina de sablare) cu 1
ventilator (motor) de putere
11 KWh si filtre pentru
cabina de sablare
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VO4 natural.
Debit de gaze evacuat =
7500mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
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NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
i proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
VO5 natural.
Debit de gaze evacuat =
7500mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VO6 natural.
Debit de gaze evacuat =3
000mc/h
cov Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VvO7 natural.
Pulberi Cos de evacuare [Cos de evacuare cu tiraj
VO9 natural.
Debit de gaze evacuat — 6
000 mc/h
9. |Atelier piese|- operatii de presare|Hidroxizi alcalini,| Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
stantate (130) |la rece a tablelor,|COV VP1 natural.
debitari, tobare uscata Debit de gaze evacuat
si umeda, spalaricu calculat =1 300 mc/h
degresanti solubili in|Hidroxizi alcalini,| Cos de evacuare [Cos de evacuare cu tiraj
apa. cov VP2 natural.
Debit de gaze evacuat
calculat =1300 mc/h
- Cos de evacuare |Ventilator cu debit evacuare
VP7 gaze-
(aflat in
conservare)
10. |Atelier piese Aer cald, pulberi | Cos de evacuare |Debit de gaze = 9000 mc/h
forjate (200) VP3
Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit de gaze =12.000 mc/h
VP4
Aer cald Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
VP5 natural
Aer cald Cos de evacuare |4 ventilatoare cu un debit de
VP6 750 Nmc/h fiecare
11. | EDS (360) -prelucrari mecanice [COV Cos de evacuare|Cos de evacuare cu tiraj
- sudura in CO2 V1 natural.
-vopsire clasicd cu
vopsea pe bazd de|Gaze de sudurd,|Cos de evacuare|Cos de evacuare cu tiraj
solventi pulberi C1 natural.
12. |Atelier Utilaje si instalatii|pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare. Debit aer
DELPHI (620) |pentru prelucrari MG2.1 evacuat=10.000mc/h
mecanice prin|Pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare
aschiere,  degresari, MG4.1 Debit aer evacuat =10.000
debavurare mc/h
electrochimica,pasiva | pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare
re, fosfatare, statie de MG7.1 Debit aer evacuat calculat
tratare ape uzate. =10.000 mc/h
pulberi Cos de evacuare [Cos de evacuare cu tiraj

DG1

natural.
Debit aer evacuat calculat
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NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
i proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
=3000 mc/h
pulberi Cos de evacuare |Cos de evacuare cu tiraj
DG2 natural.
Debit aer evacuat calculat
=3000 mc/h
HCI, NaOH Cos de evacuare |Debit aer evacuat calculat=3
F1 500 mc/h
Instalatie de neutralizare a
gazelor captate de la bai.
Vaporii captati de la bai sunt
dirijati in spalatorul de gaze
unde sunt spalati sub jet de
apa.
Instalatia este prevazutd cu o
pompa dozatoare  pentru
dozarea cantitatii de solutie
necesara neutralizarii
vaporilor si un pH-metru
pentru monitorizarea
continua a pH-ului solutiei.
13. |Daikin (880) Linie de degresare Hidroxizi alcalini Cos V1 Debit de aer evacuat = 3000
mc/h
UTILITATI Motoare cu ardere|Gaze de ardere Cos de evacuare |Tiraj natural
14. |(91) interna, 3 buc. A6 D nominal =9405 mc/h
(CENTRALA |capacitate 7,1 MW
ELECTROTER |Instalatie cogenerare
MICA) Cazan  K1- ardere|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =1440 mc/h
gaz natural in focar A7
Cazan K2-ardere gaz|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal= 1440 mc/h
natural in focar A8
Cazan K 3 -ardere|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =2890 mc/h
gaz natural in focar A9
Cazan Kd4-ardere gaz|Gaze de ardere Cos de evacuare |Debit nominal =2890 mc/h
natural in focar Al10
15. |Bosch Rail Racitoare  de lajAer cald Cos de evacuare |tiraj natural
(770) centrele de prelucrare M1
Chiron si Molart Aer cald Cos de evacuare [tiraj natural
C1
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M2
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C2
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M3
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C3
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C4
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
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uleiuri, vopsele,
diluanti, produse
chimice
-depozitare
materii prime,
subproduse si
produse finite

- depozitare
ambalaje si
materiale de
constructii

- depozitare
recipienti sub
presiune

NF Faza de Operatii ale Proces/ Echipamente tehnologice de
i proces/ procesului Emisie . . depoluare identificate
crt . . Denumire sursa ...
sectia tehnologic pentru reducerea emisiilor
M4
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C5
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M5
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
C6
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
M6
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM7
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM8
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM9
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM10
Aer cald Cos de evacuare |Tiraj natural
CM11
Aer cald Cos evacuare |Tiraj natural
CM12
16 |Depozite de - cov, pulberi,|Nu exista
materiale- mirosuri
-depozitare

5.1.4. Studii de referinta
Nu este cazul.

5.15. CoVv

Acolo unde exista emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si evaluati ce se intampla cu

aceste substante chimice in mediu.

Clasificarea bazata pe TA Luft (prevederile tehnice germane privind calitatea aerului) este furnizata in Indrumarul
,Determinarea Valorilor Limita de Emisie pe baza BAT.

Plan de gestionare a solventilor organici cu continut de compusi organici volatili 2017
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I. BILANT DE MATERIALE aferent anului 2017, conform Legii 278 /2013 privind emisiile

industriale pentru activitatile din anexa 2, pct.8.

. Cantitate Cantitate | Substanta Cantitate
Nr. Denumirea . % . Apa substanta
. . utilizata de COV solida .
Crt. materialului (t/an) Solvent (t/an) % % solida
(t/an)
1.
Email nitro 0,149 72,7 0,108 27,3 0 0,0406
2. Vopsea Beckrylac
RAL 7047 0,288 41 0,118 59 0 0,17
3. Vopsea Beckrylac
RAL 9017 1,342 40 0,536 60 0 0,805
4. Vopsea Beckrylac
RAL 7012 0,621 44 0,273 56 0 0,348
5. Grund epoxidic
bicomponent seria 0,432 26 0,112 74 0 0,320
3100
6 Grund Beckyprim |, 4/, 41 0,469 59 0 0,675
Yelow
7. Grund Beckyprim
Beige M1356 1,650 23 0,380 77 0 1,27
8. Intaritor 0,975 50 0,4875 50 0 0,4875
Durcisseur
o Lac strip cover 0,129 53 0,068 47 0 0,061
blanc
10. Vopseapebazade | q 4 23 0,372 35 56 5,670
apa 0689
11. Vopsea acrilac pe
baza de apa 00716 8,225 4,8 0,395 44 44 3,619
12. Vopsea pulbere
Woralit Pulverlack 0,440 0 0 100 0 0,440
W 806 MC
13. Alte vopsele 0,325 0 0 100 0 0,325
pulbere
14, Pigment QT34 3,472 1 0,0347 99 0 3,437
15. Liant QT 33 13,200 1 0,132 99 0 13,068
16. Solvent MIX QR
31-0510 0,850 50 0,425 50 0 0,425
17. Acid acetic 10%
SC18-0110 2017 0,225 10 0,0225 90 0 0,2025
18. Butilglicol 1,310 100 1,310 0 0 0
19. Diluant SA 11 0,292 100 0,292 0 0 0
20. Diluant nitro 0,0882 100 0,0882 0 0 0
21. Diluant X-400 0,585 100 0,585 0 0 0
22. Diluant epoxidic 0,252 100 0,252 0 0 0
23. Diluant D002-2 1,431 100 1,431 0 0 0
24, Diluant 506,509 0,0522 100 0,0522 0 0 0
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. . Cantitate
. Cantitate Cantitate | Substanta
Nr. Denumirea . % . Apa substanta
. . utilizata de COV solida .
Crt. materialului Solvent % solida
(t/an) (t/an) %
(t/an)
Total 53,6764 - 7,9431 - 31,3636

Determinarea consumului de solventi (Cs)

Consumul anual de solventi :Cs=11-08=7,9431 - 0 = 7,9431 tone

Cantitate deseuri cu continut de COV(ambalaje contaminate/ filtre) = 4,815 tone
06=2% x =0,0963 tone

O5 - Cantitatea de solventi organici si/sau de compusi organici pierduti in urma unor reactii
chimice sau fizice (inclusiv cei distrusi, prin incinerare ori prin alte metode de tratare a gazelor
reziduale sau a apelor uzate, ori cei absorbifi, cu conditia sa nu fie luati In considerare in calculul

pentru 06, O7 sau 0O8);

O5 (cantitatea de COV retinuti pe carbunele activ)=80% x 2,5t=2,0t
Emisia fugitiva F=11- 01 - O5- 06 - O7 — O8
F=7,9431-0-2.0-0,0963-0-0= 5,8468 tone

Valoarea de emisie efectiva: E efectiva =F+O1= 5,847 tone

SCHEMA DE REDUCERE A COMPUSILOR ORGANICI VOLATILI

Substanta solida= 31,363 tone substanta solida
Valoarea emisiilor anuale de referinta= 31,363 tone*1,5 (factor de multiplicare pt. activitatea de

acoperire) = 47,044 tone

Valoarea tinta de emisie =47,044 * (20+5)%= 11,761 tone

Valoarea permisa = Valoarea tinta de emisie =11,76 tone

Conformitatea ceruta de Legea 278/2013 privind emisiile industriale este indeplinita:

Valoarea emisie efectiva:E=5,847 tone < valoarea permisa 11,76 tone si deci nu este necesar
intocmirea planului de reducere a emisiilor de COV.

Il. BILANT DE MATERIALE pentru anul 2017conform Legii 278 /2013 privind emisiile
industriale pentru activitatile din anexa 2 pct.5

. Cantitate Cantitate | Substanti Cantitate substanta
Nr. Denumirea . % e Apa e
ort materialului utilizata Solvent de COV solida o solida
' (t/an) (t/an) % 0 (t/an)
1. Solvent DWX10 1.430 100 1.430 0 0 0
2 SO'VegtODWX 0.811 100 0.811 0 0 0
3. Renoclean ISO 10.844 100 10.844 0 0 0
4 Tem";'ga” AS 33572 100 33.572
Total 46.657 46.657 0

Determinarea consumului de solventi (Cs)
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Consumul anual de solventi :Cs=11-O8=13.085-0 = 46,657 tone

Cantitate deseuri cu continut de COV (deseuri de solventi si amestecuri de solventi cod14 06 03*)
= 21,7tone

Cantitate deseuri cu continut de COV = 21,7 tone
06 =100 % x 21,7 =21,7 tone

O6 - cantitatea de solventi organici din deseuri (deseuri de solventi si amestecuri de solventi cod14
06 03*)

Emisia fugitiva F=11 - O1 - O5- 06 - O7 — O8
F= 46,657-0-0-21,7-0-0= 24,95 tone

Valoarea de emisie efectiva: E efectiva =F+O1= 24,95 tone

PLAN DE GESTIONARE A SOLVENTILOR ORGANICI CU CONTINUT DE COMPUSI
ORGANICI VOLATILI 2018

I. BILANT DE MATERIALE aferent anului 2018, conform Legii 278 /2013 privind emisiile
industriale pentru activititile din anexa 7, partea a 2-a, pct.8.

. Cantitate Cantitate Substanta Cantltatej
Nr. Denumirea e L % L. Apa substanta
. . utilizata de COV solida L
Crt. materialului (t/an) Solvent (t/an) % % solida
(t/an)
L Email nitro 0,082 72,7 0,0596 27,3 0 0,0224
R. Vopsea Beckrylac
RAL 7047 0,456 41 0,186 59 0 0,269
3. Vopsea Beckrylac
RAL 9017 1,342 40 0,537 60 0 0,805
a. Vopsea Beckrylac
RAL 7012 0,594 44 0,261 56 0 0,333
b. Grund Beckyprim
Beige M1356 2,650 23 0,609 77 0 2,041
b. Intaritor Durcisseur 2,065 50 1,0325 50 0 1,0325
- Lac strip cover 0,139 53 0,0736 47 0 0,0654
blanc
B Vopseapebazade |\, qq 23 0,372 35 56 5,648
apa 0689
0. Vopsea acrilac pe
baza de apa 00716 3,317 4,8 0,519 44 44 1,459
10. Vopsele pulbere 1,050 0 0 100 0 1,050
11. Pigment QT34 3,024 1 0,03024 99 0 2,9937
2. Liant QT 33 10,300 1 0,103 99 0 10,197
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. Cantitate Cantitate Substanta Cantltat(f
Nr. Denumirea . % e Apa substanta
. . utilizata de COV solida L
Crt. materialului (t/an) Solvent (t/an) % % solida
(t/an)
13. Solvent MIX QR
31.0510 0,725 50 0,3625 50 0 0,3625
14, Acid acetic 10%
SC18-0110 2017 0,200 10 0,02 90 0 0,18
15. Butilglicol 1,470 100 1,470 0 0 0
16. Diluant SA 11 0,0675 100 0,0675 0 0 0
7. Diluant nitro 0,132 100 0,132 0 0 0
18. Diluant X-400 0,450 100 0,450 0 0 0
19. Diluant D002-2 1,459 100 1,459 0 0 0
Total 45,6855 - 7,74394 - - 26,4585

Determinarea consumului de solventi (Cs)
Consumul anual de solventi: Cs=11-08=7,74394 - 0 = 7,74394 tone

I1 — cantitatea de solventi organici, in stare purd sau amestecuri cumparate, care este utilizata in
instalatie, 1n cursul perioadei in care se calculeaza bilantul masic.

Cantitate deseuri cu continut de COV(ambalaje contaminate / filtre) = 3 tone
06=2% x 3= 0,06 tone

Unde,

O6 — Cantitatea de solventi organici continuti in deseurile colectate;

OS5 - Cantitatea de solventi organici si/sau de compusi organici pierduti in urma unor reactii
chimice sau fizice (inclusiv cei distrusi, prin incinerare ori prin alte metode de tratare a gazelor
reziduale sau a apelor uzate, ori cei absorbiti, cu conditia sa nu fie luati in considerare in calculul
pentru 06, O7 sau 08);

O5 (cantitatea de COV retinuti pe carbunele activ) = 80% x 0,2 t = 0,16 tone
Emisia fugitiva F=11 - O1 - O5- 06 - O7 — O8

F=7.74394-0-0.16-0.06-0-0 = 7.5239 tone

Valoarea de emisie efectiva: E efectiva =F+O1= 7,524 tone

SCHEMA DE REDUCERE A COMPUSILOR ORGANICI VOLATILI
Substanta solida= 26,458 tone substanta solida

Valoarea emisiilor anuale de referinta= 26,458 tone * 1,5 (factor de multiplicare pt, activitatea
de acoperire) = 39,687 tone

Valoarea tinta de emisie = 39,687 *(20+5)%= 9,921 tone
Valoarea permisa = Valoarea tinta de emisie =9,921 tone
Conformitatea ceruta de Legea 278/2013 privind emisiile industriale este indeplinita:
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Valoarea emisie efectiva:E=7,524 tone < valoarea permisa 9,921 tone si deci nu este necesar
intocmirea planului de reducere a emisiilor de COV.

Il. BILANT DE MATERIALE pentru anul 2018 conform Legii 278 /2013 privind emisiile
industriale pentru activitatile din anexa 7, partea a 2-a, pct.5

. Cantitate Cantitate de Cantitate
Denumirea . % .
Nr.crt. materialului utilizata Solvent cov s.u./apa
(t/an) (t/an) t/an
1. CIMCLEAN PC
210F 0,413 10 0,0413 0,3717
2. Bonderite C-NE
5031 1,364 21,9 0,298 1,066
3. Bonderite S-FN
6748 0,66 36,7 0,242 0,66
4, SURTEC 042 0,425 13,7 0,0582 0,3668
5. SURTEC 533 8,05 15,7 1,263 6,787
6. ESKAPHOR N
6857 3,712 4 0,148 3,564
7. RENOCLEAN ISO 8,602 100 8,602 0
8. ;’BEHNICLEAN AS 38,350 100 38,350 0
Total 61,775 49,2015 12,8155

Determinarea consumului de solventi (Cs)

Consumul anual de solventi :Cs=11-08= 49.2015-7 = 42,205 tone

08 — Cantitatea de solventi organici continuti in amestecuri, recuperati in vederea reutilizarii, dar
care nu sunt utilizati ca element de intrare in procesul tehnologic respectiv, cu conditia sa nu fie
luati in considerare in calculul pentru O7; (cantitati ramase in stoc in masini la sfarsitul anului
2018)

08 =7 tone.

Cantitate deseuri cu continut de COV (deseuri de solventi si amestecuri de solventi cod 140603*) =
9.870t

Cantitate de solvent in deseurile de ambalaje metalice 1% x 3000 kg (~250 butoaie x 12 kg = 3000
kg)=30kg (0,03 t)

Cantitate de solventi in deseurile apoase tratate prin distilare in vid =241*%1% =241t
Cantitatea de solventi din absorbanti = 0.5%%*79,55=0,397t

Cantitate de solventi din deseurile de ulei = 11,4 * 80% + 4,6%20% = 10,04 t
O6-cantitatea de solventi organici din deseuri

06 =9,870 + 0,030 + 2,41 + 0,397+ 10,04 = 22,747 tone

Emisia fugitiva F=11- 01 - O5- 06 - O7 — 08

F=49,2015-7,00-22,747-17,38= 2,0745 tone
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Valoarea de emisie efectiva: E efectiva = 2,0745 tone

Valoarea emisiilor anuale de referinta: 12,815*1 = 12,815 tone

Valoarea tinta de emisie : 12,815* (15+5) % = 2,56 tone

Conformitatea ceruta de Legea 278/2013 privind emisiile industriale este indeplinita:

Valoarea emisie efectiva:E=2,0745 tone < valoarea permisa 2,56 tone si deci nu este necesar
intocmirea planului de reducere a emisiilor de COV.

Concluzie:
Pand la data prezentului raport, instalatiile/activititile sunt conforme cu cerintele prevazute de

Legea nr. 278/2013.

5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si care
este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data
Nu este cazul

5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT
sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila.

Nu este cazul.

Emisiile sunt conforme valorilor limita la emisie confom BAT.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Masa/unitatea | % estimat din evacuarile
Poluan . .
Sursa f de timp unde | totale ale poluantului

este cunoscuta | respectiv din instalatie
Rezervoare deschise (de ex. statia de -
epurare a apelor uzate, instalatie de
tratare/acoperire a suprafetelor);
Zone de depozitare: (de ex. containere, | COV, pulberi, mirosuri
basa de depozite, lagune etc.);
Incarcarea si descarcirea containerelor | COV, pulberi, mirosuri
de transport
Transferarea materialelor dintr-un -
recipient in altul (de ex. reactoare,
silozuri; cisterne) - drenare si colectare
levigat din depozit si dirijarea acestuia
la instalatia de preepurare si statia de
epurare cu 0Smoza inversa
Sisteme de transport;de ex. benzi -
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Sursa

Masa/unitatea | % estimat din evacuarile
de timp unde | totale ale poluantului
este cunoscuta | respectiv din instalatie

Poluan
ti

transportoare

Sisteme de conducte si canale (de ex. Miros

pompe, valve, flanse, bazine de

decant

are, drenuri, guri de vizitare etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba -

Posibi
echipa

n apa); Posibiliatea ca emisiile sa evite

echipa

sau a statiei de epurare a apelor

Itatea de by-pass-are a Nu este cazul
mentului de depoluare (in aer sau

mentul de depoluare a aerului

Pierde

instalatiilor sau echipamentelor in caz

de ava

ri accidentale ale continutului Miros, pulvberi, COV

rie

Tehnici aplicate pentru minimizarea emisiilor dirijate si fugitive in aer:

utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente;

identificarea punctelor de emisie in atmosfera;

sunt luate masuri de minimizare a emisiilor in aer in vederea incadrarii acestora in valorile
limitd de emisie ( ex. colectarea impreund a gazelor acide cu gaze alcaline in vederea
neutralizarii acestora pe tronsoanele de ventilatie, utilizarea de instalatii de purificare cum
sunt cicloane si camere de desprafuire pentru pulberi, scrubere pentru spalarea gazelor
acide, filtre Donaldson pentru vapori de ulei si praf);

etansarea utilajelor;

intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare;

pulverulente pe sol, cai de acces, supravegherea operatiilor de incarcare/descércare;
monitorizarea emisiilor In atmosfera;

pentru reducerea cantitatii de noxe evacuate se urmareste ca toate autovehiculele si utilajele
sa fie mentinute la parametrii din cartea tehnica, efectuarea la termen a reviziilor tehnice si
reparatiilor.

5.2.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere
a emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe
durata acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu

Data

Descrieti

5.2.2. Pulberi si fum

in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT descrise

in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoa

rele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu :
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. Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibiltatea de recirculare a pulberilor

trebuie analizata;

‘ Nu este cazul

. Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

| Nu este cazul |
. Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

‘ Nu este cazul. Depozitarea se face n interiorul halelor. |
. Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de

fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

| Nu este cazul.

. Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa
si Tmprastierea de catre vant);

‘ Se mentine permanent curatenia incintei amplasamentului si in ateliere. ‘

. Benzi transportoare Tnchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

\ Nu este cazul.

. Curatenie sistematica;

Da - permanent

. Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.
‘Gazele cu continut de pulberi sunt captate si trecute prin sisteme de desprafuire/tratare.
52.3. CoOV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

Conform Legii nr. 278/2013, societatea intocmeste anual planul de gestionare a solventilor organici
cu continut de compusi organici volatile. Acesta este prezentat detaliat la punctul 5.1.5.

5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare :

Sistemele de ventilare sunt prezentate la pct. 5.1.1. Emisii si reducerea poluirii.

5.3.

5.3.1. Sursele de emisie

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Metode de
Sursa de apa mlr.nlﬂ’l.zare a Metode de epurare Punctul de evacuare
uzata cantitatii de apa
consumata
Ape uzate | Evitarea Nu se realizeaza epurarea | Apele wuzate menajere si
menajere pierderilor apelor fecaloid - | tehnologice preepurate sunt
necontrolate menajere pe | colectate de o retea de

amplasament.

canalizare interna cu diametre
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Sursa de apa
uzata

Metode de
minimizare a
cantitatii de apa
consumata

Metode de epurare

Punctul de evacuare

cuprinse Intre 40 si 110 mm si
preluate de o retea de
canalizare cu
dirijarea lor spre reteaua de

exterioara
canalizare menajera
municipala administratd de
SC Apa-Canal SA conform
contractului de racordare nr.
503 din 09.12.2003.

Ape uzate tehnologi

ce

Apele uzate de la
Atelierul de
Galvanizare

-reducerea apelor
de clatire prin
clatire in cascada
in contracurent;

-cresterea ratei de
recuperare a
solutiilor
antrenate ;

- prelungirea
duratei de viata a
apelor de spalare
si solutiilor prin
controlul
indicatorilor
proces

de

Sunt tratate in Statia de
tratare ape reziduale
Hytec aferenta
Atelierului Galvanizare si
situata la parterul cladirii.
In acest statie se trateaza
ape cu caracter acido-
alcalin, ape cromice si
ape cu continut de zinc si
nichel,

Ape uzate de la
Atelierul Compa-

-cresterea ratei de
recuperare a

Sunt tratate in statia de
tratare ape uzate de tip

Bosch 460 solutiilor fizico-chimic,
antrenate ; semiautomata, cu
) prelungirea fu_nc;ionare in sarje,
duratei de viata a Elseqmann, Qmed = 26
apelor de spalare mc/zi.
si solutiilor prin
controlul
indicatorilor  de
proces
Apele uzate | -cresterea ratei de | Sunt tratate in statia de
rezultate de la | recuperare a neutralizare automatizata

linia de pregatire

suprafete

solutiilor

Electroszinter, Qmax = 2
mc/h

Dupa trecerea apelor
tehnologice uzate prin
sistemele de neutralizare si
decantare, apele preepurate
sunt evacuate reteaua
municipala de canalizare.

n
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Metode de
Sursa de apa minimizare a
P . Metode de epurare Punctul de evacuare
uzata cantitatii de apa
consumata
Electroszinter antrenate ;
- prelungirea

duratei de viata a
apelor de spalare
si solutiilor prin
controlul
indicatorilor
proces

de

Apele uzate
rezultate de Ia
instalatia
automata de
fosfatare din
cadrul atelierului
Compa Delphi

-cresterea ratei de
recuperare a
solutiilor
antrenate ;

- prelungirea
duratei de viata a
apelor de spalare
si solutiilor prin
controlul
indicatorilor
proces

de

Sunt dirijate catre statia
de neutralizare
automatizata, Qmax orar
= 650 I/h, cu functionare
n regim discontinuu

Apele wuzate cu
continut de
substante

extractibile si a
emulsiilor pe baza
de ulei din unitate

Sunt epurate in instalatia

de distilare Tn vid
Prowadest 400/1 cu
Qmed = 8 mc/zi

Ape pluviale

Nu este cazul

Nu este cazul

Apele pluviale conventional
curate de pe acoperisuri sunt
colectate printr-o retea interna
si deversate in reteaua de
canalizare stradala (menajera)
a municipiului Sibiu, de pe
strada H. Coanda.

Apele pluviale posibil
impurificate cu hidrocarburi
de pe platformele betonate
sunt colectate printr-o retea
interna, epurate prin
intermediul a 5 separatoare de
hidrocarburi tip OPIL S 1 3, Q
= 3 I/s — 1 bucata, respectiv
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COMPA SA
Metode de
Sursa de apa minimizare a
uzata cantitatii de apa
consumata

Metode de epurare

Punctul de evacuare

SKH — 3 — 3 bucati, prevazute
cu filtru coalescent si
evacuate  in  canalizarea
stradalda a municipilui Sibiu,
de pe strada H. Coanda.

5.3.2. Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata sau recirculata

Se aplica cele mai bune tehnici disponibile in instalatie.

5.3.3. Separarea apei meteorice

Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice zona in care exista

un risc de contaminare a apelor de suprafata

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri sunt colectate printr-o retea interna si
deversate in reteaua de canalizare stradald (menajerd) a municipiului Sibiu, de pe strada H.

Coanda.

5.3.3.1. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati , o justificare pentru faptul ca efluentul nu este epurat la un nivel

la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat);

Nu este cazul.

5.3.3.2.  Studii

pana la care vor fi finalizate .

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea
incadrarii in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data

Studiu

Data

Nu este necesar.
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5.3.4. Compozitia efluentului

Identificati principalii compusi chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma de CCO) si ce se intampla cu ei in mediu.

Centralizarea rezultatelor trimestriale ale analizelor apelor reziduale evacuate in reteaua de canalizare efectuate prin laboratorul acreditat
Wessling- Targu Mures (2017, 2018 si 2019)

Anul/Luna
Parametru CMA 2017
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Sursa de emisie - Canal 1
pH-unit pH 6,5-8,5 6,89 7,07 7,13 7,27 6,78 6.63 6,33 6,55
CN™- mg/l 1 <0,002 <0,008 0,0087 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008
cr**- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,925 0,479
Subst.extractibile mg/I 20 <20 (2,0) <20 <20 (1,2) <20 <20 (L4) <20 <20 (1,2) <20
(3,4) (1,0) (1.80) (11,3)
Suspensii-mg/I 350 <2 10,8 21,6 19,2 9.20 <5 7,20 18,8
Cu-mg/Il 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
S0,7- mgll 600 28 19,6 28,5 23,2 9.97 10.1 25,7 5,63
Ni2+'-mgll 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,648 0,195
Fosfor total-mg/I 5 0,501 0,530 0,571 1,15 0,469 - - -
NH,;- mg/I 30 4,40 10,0 5,19 20,2 10.3 8.64 5,65 5,04
CCOCr-mg/l 500 39,6 47,2 46,2 <25 <25 <25 <25 21,2
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Mn-mg/I 2 0,061 0,049 <0,05 <0,05 0.069 0,051 0,078 <0,05
CBOs-mg/l 300 14,0 20 17 11 7.0 7.0 9,0 9,0
Zn**-mg/I 1 0,865 0,198 0,233 0,233 0,206 0,472 0,053 0,430
Sursa de emisie - Canal 2- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie - Canal 3
pH-unit pH 6,5-8,5 7,19 7,05 7,22 7,09 7.07 6.67 6,5 7,12
CN™- mg/l 1 0.0038 <0.008 0,0213 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Cr®*- mgl/l 0,2 <0,01 0,050 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 0,062 <0,02 0,127 <0,02 <0,02 0,023 0,252
Subst.extractibile mg/I 30 <20(1,6) <20(4,4) <20(2.,4) <20(1,0) <20(1,4) <20(2,60) <20(3,0) <20(1,4)
Suspensii-mg/I 350 27,2 4.8 28,4 10,4 6,8 6,0 7,60 19,2
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
S0,7- mgl/l 600 887*/116 37,3 851* 32,3/44 44,6 80,2 32,8 38,5
Ni**"-mg/I 1 <0,05 <0,05 0,934 0,142 0,265 0,131 <0,05 0,256
Fosfor total-mg/I 5 0,816 0,323 0,608 0,418 0,071 - - -
NH,4- mg/l 30 13,3 2,19 5,08 6,89 4,16 4,04 3,22 0,871
CCOCr-mg/l 500 119 <25 138 <25 38,0 46,7 <25 <25
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,245 0,053 0,329 0,070 0,099 0,072 0,052 0,050
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
CBOs-mg/l 300 90 7,0 95 50 16,0 22 18,0 <3
Zn**-mgl/l 12*/0,273/
1 0,688 0,454 0,535 0,291 0,891 0,200 0,517
0,122
Sursa de emisie- Canal 4- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie- Canal 5
pH-unit pH 6,5-8,5 7,02 7,1 7,08 7,01 7,01 6,8 6,9 6,15
CN™- mg/l 1 0,037 <0.008 0,0105 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
cré*- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 0,066 <0,02 0,195 <0,02 <0,02 0,132 0,204
Subst.extractibile mg/I 30 <20(2,0) <20(2.8) <20(2,4) <20(1,0) | <20(1,80) |  <20(1,60) <20(2,80) | <20(9,80)
Suspensii-mg/I 350 4,40 14,8 17,2 11,2 4.8 10,8 8,80 18,4
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
S0,%- mg/l 600 57,2 21,6 76,4 104 16,7 22,4 28,0 10,6
Ni**-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 0,159 <0,05 <0,05 0,113 0,391
Fosfor total-mg/I 5 0,544 2,67 1,78 0,950 0,141 - - -
NH,- mg/l 30 5,76 1,8 6,56 6,08 3,01 5,05 0,998 0,642
CCOCr-mg/l 500 179 41,8 29,4 <25 <25 <25 <25 <25
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,113 0,046 0,077 0,181 0,064 0,068 <0,05 0,050
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
CBOs-mg/l 300 95,0 25 14 3,0 9,0 7,0 11,0 6,0
Zn**-mgl/l 1 0,645 0,317 0,302 0,518 0,200 0,409 0,114 0,576
Sursa de emisie - Canal 6
pH-unit pH 6,5-8,5 6,75 6,91 6,83 7,02 6,9 6,78 6,6 6,85
CN™-mg/l 1 <0,002 <0,008 <0,008 <0,008 0,0135 <0,008 <0,008 <0,008
cr**- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®®mgl/l 1,5 <0,02 <0,02 <0,02 0,075 0,023 <0,02 0,059 0,326
Subst.extractibile mg/I 30 <20(3,0) <20(4,6) <20(2,0) <20(14) |  <20(320)| <20(5,80) | <20(3,80) | <20(11,2)
Suspensii-mg/I 350 5,60 7,6 18 7,20 7,6 8,4 7,20 17,6
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
SO,”- mg/l 600 123 45,5 93,5 85,2 12,3 16 39,8 8,29
Ni2+'—mg/| 1 <0,05 <0,05 0,063 0,084 <0,05 <0,05 <0,05 0,188
Fosfor total-mg/I 5 0,769 0,489 0,552 0,578 0,136 - - -
NH,- mg/I 30 5,03 0,942 3,93 4,37 3,57 5,78 1,43 1,43
CCOCr-mg/l 500 217 52,6 60,1 <25 29,3 33,2 <25 36,3
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,199 0,068 0,133 0,124 0,089 <0,05 0,052 0,071
CBOs-mg/l 300 100 30 26 4,0 12 11 12,0 11,0
Zn**-mg/l 1 0,393 0,445 0,845 0,375 0,284 0,420 0,247 0,323
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Sursa de emisie - Canal 7
pH-unit pH 6,5-8,5 6,82 7,24 7,07 7,04 6,93 6,81 7,15 6,34
CN™- mg/I 1 <0,002 <0,008 0,0108 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008
Cr*-mgl/l 0,2 <0,01 0,119 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 0,186 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 0,267 <0,02 0,054 <0,02 <0,02 0,323 0,216
Subst.extractibile mg/l 30 <20(2,4) <20(2,4) <20(2,0) <20(4,4) <20(2,3) <20(3,0) <20(1,80) <20(11,0)
Suspensii-mg/I 350 8,0 8,8 18 12,4 4,0 9,20 11,2 14,4
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
S0,%- mgll 600 106 31,5 202 24,2 12 154 46 8,86
Ni**"-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 0,204 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,115
Fosfor total-mg/I 5 0,6 0,360 0,585 0,703 0,337 - - -
NH,;- mg/l 30 4,39 3,95 5,42 13,4 6,86 4,5 4,97 1,16
CCOCr-mg/l 500 220 36,4 <25 <25 <25 36,2 <25 <25
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,164 0,054 0,148 0,061 <0,05 <0,05 0,061 <0,05
CBOs-mg/l 300 115 19 4,0 6,0 <3 13 13,0 4,0
Zn**-mg/I 2,48*/<0.05/
1 0,451 0,281 0,355 0,160 0,484 0,233 0,262
0.652
Parametru CMA Anul/luna
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2019
02 06 09 10
Sursa de emisie - Canal 1
pH-unit pH 6,5-8,5 7,02 7,11 7.32 6.98
Materii totarI;:gT/r: suspensii — 350 10,8 9.60 10.8 <5
Substante extractibile - mg/I 30 <20 (3.20) <20(3.00) <20 (3.60) <20 (4.80)
Confggggig‘fcr:geci’;:gen 500 <25 60.2 <25 <25
Consu(rgl;ig:)hi_mni];gjlfxigen 300 3.00 320 <3 4.00
Azot amoniacal NH* - mg/I 30 16.5 12.8 3.83 7.77
Sulfuri si hic:;(;glglen sulfurat — 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN™- mg/I 1 <0,008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 18,3 18.9 11,8 9.64
Cr**- mg/l 0,2 <0,01 <0.01 <0.01 <0.01
Cr®mg/I 1,5 0,027 <0.02 0.077 <0.02
Cu-mg/l 0,2 <0,05 <0.05 <0.05 0.058
Mn-mg/I 2 0,078 0.129 0.059 <0.05
Ni*"-mg/I 1 <0,05 <0.05 <0.05 <0.05
Zn**-mg/l 1 <0,05 0.461 0.483 0.275

Sursa de emisie- Canal 2- nu au fost prelevate probe (lipsa debit)
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Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
Sursa de emisie- Canal 3-
pH-unit pH 6,5-8,5 7,66 7.17 7.37 7.58
Materii tota:;e;/r: suspensii — 350 26,0 5.20 6.00 16.4
Substante extractibile - mg/I 30 <20(2.20) <20(3.00) <20(2.00) <20(6.80)
Con(sggwocgirr;\icr:;&?:gen 500 377 511 38.8 38.7
Consu(rlw:BbgshimniZgilfxigen 300 20.0 220 12.0 12.0
Azot amoniacal NH* - mg/I 30 14.1 6.27 1.90 15.1
Sulfuri si hii:(;g/glen sulfurat — 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN™- mg/l 1 0.0247 <0.008 0.0186 <0.008
Sulfati S0,7- mgll 600 174 124 178 58.7
Cr**- mg/I 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Cr®®mgll 1,5 0.022 <0.02 0.050 <0.02
Cu-mg/I 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 0.054
Mn-mg/I 2 0.188 0.197 0.070 0.091
Ni“-mgl/l 1 0.274 0.280 0.406 0.101
Zn**-mg/l 1 0.979 0.399 0.685 0.252
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Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
Sursa de emisie- Canal 4- nu au fost prelevate probe (lipsa debit)
Sursa de emisie- Canal 5
pH-unit pH 6,5-8,5 7.17 8.43 7.01 6.81
Materii tota:ggT/r: suspensii — 350 228 6.00 14.8 13.2
Substante extractibile - mg/I 30 <20(1.60) <20(5.00) <20(2.60) <20(4.20)
Consum chimic e oigen 500 s s s %3
Consunggshimnizgi/?xigen 300 4.00 11.0 <3 58.0
Azot amoniacal NH**- mg/I 30 4.67 1.53 4.49 14.0
Sulfuri si hii:(;g/glen sulfurat — 1 <0.05 <0.05 <0.05 0.062
CN™-mg/l 1 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 12.6 188 14.7 17.1
Cr**- mg/I 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Cro® mg/l 15 <0.02 0.124 0.053 <0.02
Cu-mg/I 0,2 0.084 0.096 0.056 <0.05
Mn-mg/I 2 <0.05 0.223 0.066 0.064
Ni“*"-mgl/l 1 <0.05 0.256 <0.05 <0.05
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Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
Zn**-mg/l 1 0.140 0.334 0.430 0.236
Sursa de emisie- Canal 6
pH-unit pH 6,5-8,5 6,64 6.84 7.25 6.78
Materii tota:ggT/r: suspensii — 350 16.0 120 6.00 28.0
Substante extractibile - mg/I 30 <20(2.60) <20(3.20) <20(2.00) <20()6.80
Con(sgggg'rr)nfcnfge&)/(;gen 500 <25 211 <25 56.0
Consunggshimnizgi/?xigen 300 3.00 155 4.00 18.0
Azot amoniacal NH**- mg/I 30 8.10 3.04 3.43 6.39
Sulfuri si hii:(;g/glen sulfurat — 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN™-mg/l 1 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 34.8 64.8 35.9 30.7
Cr**- mg/I 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Cro® mg/l 15 <0.02 <0.02 0.044 <0.02
Cu-mg/I 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
Mn-mg/I 2 0.166 0.224 0.095 0.092
Ni“*"-mgl/l 1 <0.05 0.101 0.279 <0.05
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Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
Zn“*-mgl/l 1 0.344 0.175 0.460 0.211
Sursa de emisie- Canal 7
pH-unit pH 6,5-8,5 6.92 8.28 7.33 6.87
Materii tota:ggT/r: suspensii — 350 112 6.00 10 6.40
Substante extractibile - mg/I 30 <20(2.60) <20(2.20) <20(7.40) <20(4.60)
Con(s (l;JgoC ELTICH?;OZ )/(II gen 500 <25 <25 <25 <25
Consunggshimnizgi/?xigen 300 5.00 5.00 <3 <3
Azot amoniacal NH**- mg/I 30 5.87 0.929 2.23 4.00
Sulfuri si hii:(;g/glen sulfurat — 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN™-mg/l 1 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 42.0 50.2 19.0 24.0
Cr**- mgl/l 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 0.102
Cro®mg/l 15 0.109 0.026 0.087 0.134
Cu-mg/I 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
Mn-mg/I 2 0.143 <0.05 <0.05 <0.05
Ni“*"-mgl/l 1 <0.05 0.081 0.063 <0.05
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Anul/luna

Parametru CMA 2019
02 06 09 10
an*-mg/I 1 0.110 0.192 0.395 0.203

Nota:

*reluata proba in data de 20.10.2017. Valorile obtinute sunt cele mentionate in tabel.

Determinarile trimestriale au fost realizate prin laboratorul acreditat RENAR SC Wessling SRL Targu Mures (Certificat de acreditare LI 643).
Concluzii: Parametrii monitorizati, se incadreazd in limitele impuse.

215



COMPA SA Formular de solicitare
Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

5.3.5. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor
evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi fi finalizate.
Nu este cazul

5.3.6. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele oricarei evaluari de
toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitaii efluentului.

Rezultatele monitorizarii indicatorilor de calitate ai apelor uzate releva ncadrarea acestora in
valorile limita admise conform autorizatiei de gospodarire a apelor si NTPA 002/2005.

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala, rezumati orice informatii
disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potential;

5.3.7. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului . Acolo unde evacuarea se realizeaza direct in
ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea
CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Apele uzate menajere si tehnologice sunt evacuate in reteaua de canalizare municipala.
Indicatorul CBOS se incadreaza in valorile impuse 1n autorizatia de gospodarire a apelor.

5.3.8. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate orasenesti, demonstrati
ca: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de eficienta ca si cea care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost
epurate pe amplasament, bazata pe reducerea incarcarii ( si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare
Metale Apele uzate provenite din procesele de productie din
Poluanti organici persistenti COMPA sunt tratate in statiile de tratare din cadrul
Saruri si alti compusi anorganici societatii. Parametrii monitorizati, se incadreazd in
CCO limitele impuse.

CBO

5.3.9. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate ( in situatii de viituri provocate de furtuna sau
alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de pompare din reteaua de canalizare este acceptabil de redusa
(poate ca ar trebui sa discuati acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare);

% din timp cat statia este ocolita Nu este cazul
O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti care vor rezulta Nu este cazul
din by-pass-area
Planuri de actiune in caz de by-pass-area, cum ar fi cunoasterea momentului in care Nu este cazul
apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand
se produce by-pass-area ;

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod negativ statia de Nu este cazul
epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, monitorizare, descarcare fractionata etc)
sunt luate pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare oraseneasca va fi by-pass-area. Nu este cazul
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5.3.9.1. Rezervoare tampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de stocare tampon sau aratati modul in care sunt rezolvate incarcarile
maxime fara a supraincarca capacitatea statiei de epurare.

Nu este cazul. Debitele evacuate in reteaua de canalizare sunt stabilite in autoizatia de
gospodarire a apelor.

5.3.10. Epurarea pe amplasament

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare pe trepte, primara,
secundara si tertiara (acolo unde este cazul).:

Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul societatii sunt dirijate catre statii de
tratare a apelor uzate astfel:

v Apele uzate de la Atelierul de Galvanizare sunt tratate in statia de tratare a apelor reziduale
Hytec Industrie aferentd Atelierului Galvanizare si situatd la parterul cladirii. In aceasta
statie se trateaza ape cu caracter acido-alcalinape cromice si ape cu continut de zinc si
nichel;

v Apele rezultate de la linia de pregitire a suprafetelor din cadrul Atelierului Compa-Bosch
sunt tratate in statia de tratare Eisenmann, semiautomata cu functionare in sarje;

v Apele uzate rezultate de la linia de pregatire suprafete Electriszinter (ape de clitire si
concentratele uzate ale bdilor de la linia de pregitire suprafete) sunt tratate in statia de
neutralizare automatizata Electroszinter;

v" Apele cu continut de emulsii precum si emulsiile pe baza de ulei in apa sunt tratate in
instalatia de distilare in vid Prowadest 400/1, situata in cadrul Atelirului Galvanizare;

v Apele uzate de la instalatia de fosfatare a Atelierului Delphi sunt tratate in statia de
neutralizare automatizatd aferenta acestei linii.

Instalatiile de tratare sunt descrise detaliat la capitolul 4.

Apele uzate rezultate de la operatiile de clatire si concentratele uzate ale bailor de la linia de
pregatire a suprafetelor din atelierul Arcuri Logan, nu mai sunt dirijate catre statia de tratare
automatizata, ci sunt colectate in recipienti IBC de 1mc si tranferate la instalatia de distilare in vid
la at. galvanizare, in vederea tratarii.

Evacuarea apelor uzate se face in sistem unitar.

Apele uzate menajere si tehnologice preepurate sunt colectate de o retea de canalizare interna cu
diametre cuprinse intre 40 si 110 mm . Directia de scurgere a retelelor de canalizare intrauzinald
este spre N si NV, terenul din zond avand o declinitate orientata catre paraul Trinkbach si raul
Cibin. Apele uzate sunt preluate de o retea de canalizare exterioara cu dirijarea lor spre reteaua de
canalizare municipala, respectiv colectorul de pe str. Henri Coanda, administrata de SC Apa-Canal.

Apele pluviale conventional curate de pe acoperisuri sunt colectate printr-o retea interna si
deversate in reteaua de canalizare stradald (menajera ) a municipiului Sibiu.

Apele pluviale posibil impurificate cu hidrocarburi de pe platformele betonate sunt colectate printr-
o retea internd, epurate prin intermediul a 5 separatoare de hidrocarburi cu filtru coalescent si
evacuate 1n canalizarea stradala municipala.
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5.4.

Pierderi si scurgeri in apa de suprafati, canalizare si apa subterana

Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri:

% estimat din evacuarile totale ale
poluantului respectiv din instalatie

Masa/unitatea de timp

Sursa .
unde este cunoscuta

Poluanti

Nu este cazul | - - _

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care demonstreaza ca
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a
utilizarii masurilor alternative;

- Nu se produc scurgeri in canalizare sau apa subterana. In apropierea statiei de tratare de la
Atelierul de Galvanizare, este monitorizata apa fretica din putul forat. Nu au fost inregistrate
depasiri ale indicatorilor de calitate a apelor uzate in apa freatica care sa indice pierderi/scurgeri in
apa subterana;

- Sectiile de productie sunt impermeabilizate cu rasina epoxidica pentru prevenirea scurgerilor in

sol.

5.4.1. Structuri subterane:

Daca nu va
Conformare | Document .
Cerinta caracteristica a BAT cu BAT de conformati acum,
’ . .. [data pana la care va
Da/Nu referinta .
’ veti conforma
Furnizati planul (planurile) de amplasament care | Da Anexate -
identifica traseul tuturor drenurilor, conductelor Raportului
si canalelor si al rezervoarelor de depozitare de
subterane din instalatie. (Daca acestea sunt deja amplasamen
identificate Tn planul de inchidere a t
amplasamentului sau Tn planul raportului de
amplasament, faceti o simpla referire la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele Plan de -
de depozitare subterane confirmati ca una din intretinere
urmatoarele optiuni este implementata: si reparatii
e izolatie de siguranta
« detectare continua a scurgerilor )
e un program de inspectie si intretinere, (de ex. Da
teste de presiune, teste de scurgeri, verificari ale
grosimii materialului pentru toate echipamentele
de acest fel (de ex in ultimii 3 ani si sunt repetate
cel putin la fiecare 3 ani).

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita

masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul.
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5.4.2. Acoperiri izolante

Cerinta

Da/Nu

Daca nu, data pana la care va fi

Exista un proiect de program pentru
asigurarea calitatii, pentru inspectie si
intretinere a suprafetelor impermeabile si a
bordurilor de protectie care ia in cosiderare:

capacitati,

grosime;

precipitatii;

material;

permeabilitate;
stabilitate/consolidare;
rezistenta la atac chimic;

proceduri de inspectie si intretinere; si
asigurarea calitatii constructiei

Da,
majoritatea
sectiilor au
pardoseala
impermeabila
si borduri

de protectie

Au fost cele de mai sus aplicate in toate

zonele de acest fel?

Da

5.4.3. Zone de poluare potentiala

Pentru fiecare zona in care exista posibiltatea ca activitatile sa polueze apa subterana, confirmati ca structurile
instalatiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si ca straturile izolatoare corespund
fiecareia dintre cerintele din tabelul de mai jos.

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referintele corespunzatoare
instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar.

Zone potentiale de poluare

de ex. zona de

de ex. Depozit

. de ex Depozit de ex. In
bz descarcare a de materii de produse instalatie
rezervoarelor prime
Confirmati conformarea sau o
data pentru conformarea cu
prevederile pentru:
o suprafata de contact cu | Nu este cazul Da Nu este cazul | Da
solul sau subsolul este
impermeabila
e cuve etanse de retinere a | Nu este cazul Da Nu este cazul | Da
deversarilor
e imbinari etanse ale | Nu este cazul Da Nu este cazul | Da
constructiei
e conectarea la un sistem | Nu este cazul Nu este cazul Nu este cazul | Nu este
etans de drenaj cazul
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Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune
masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul.

5.4.4. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu, confirmati
faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu
se conformeaza, indicati data pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si
repetati tabelul daca este necesar.

- Pentru toate Pentru
. preparatele . oo | deseurilor
Cerinta din toate icul lichide periculoase lichide din lichide
sectiile de perl_cu oas? depozitele de substante
fabricatie | dinsectilede | preparate periculoase |  (uleiuri,
fabricatie emulsii)
Sa fie impermeabile si rezistente la Da Da Da Da
materialele depozitate
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri | Da Da Da Da
sau racorduri) si sa se scurga- colecteze
catre un punct de colectare din interiorul
cuvei de retentie
Sa aiba traseele de conducte in interiorul | Da nu este cazul nu este cazul nu este
cuvei de retentie si sa nu patrunda in cazul
suprafatele de siguranta
Sa fie proiectat pentru captarea Da Da Da Da
scurgerilor de la rezervoare sau robinete
Sa aiba o0 capacitate care sa fie cu 110% | Da* Da* Da* Da*
mai mare decat cel mai mare rezervor
sau cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor
Sa faca obiectul inspectiei vizuale Da, in | Da, in cadrul | Da, in cadrul | Da, in
regulate si orice continuturi sa fie cadrul inspectiilor inspectiilor zilnice cadrul
pompate in afard sau indepartate in alt inspectiilor | zilnice inspectiilor
mod, sub control manual, Tn caz de zilnice zilnice
contaminare
Atunci cand nu este inspectat in mod nu este nu este cazul nu este cazul nu este
frecvent, sa fie prevazut cu un senzor de | cazul cazul
ridicare a nivelului si cu o alarma
adecvata
Sa aiba puncte de umplere in interiorul Da Da Da Da
cuvei de retentie unde este posibil sau sa
aiba izolatie adecvata
Sa aiba un program sistematic de | Da Da Da Da
inspectie a cuvelor de retentie, (in mod
normal vizual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea
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structurala este incerta)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul.

5.4.5. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri,
activitati, instalatii, conducte etc
care, datorita scurgerilor,
pierderilor, avariilor ar putea duce
la poluarea solului, a apelor
subterane sau a cursurilor de apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea
unei astfel de poluari

Bazine cu continut de emulsii uzate:
1bazin de 14 mc ape cu emulsii; 1
bazin de 6 mc ape cu emulsii si 1
bazin de 14 mc distilat in bazinul
final asmc.

2 Cisterne pentru emulsie uzata cu
capacitate aprox. 19 mc

- suprafete betonate si impermeabilizate in interiorul
sectiilor;

- suprafete betonate in exterior;

- toate bazinele subterane sunt etansate corespunzator;

- canalizare executatd din materiale corespunzatoare;

- elementele statiilor de tratare sunt executate din
materiale rezistente la coroziune;

- incarcarea si descarcarea de materiale se face in spatii
special amenajate;

- utilizarea de cuve de retentie pentru substantele si
preparatele chimice si deseurile periculoase lichide;

- monitorizarea apelor subterane pentru pentru
prevenirea poludrii acestora.

Pierderi accidentale de produse
petroliere sau uleiuri minerale de la
utilajele si mijloacele de transport din
incinta

Utilizarea de mijloace auto conform normelor RAR. Se
interzic lucrarile de intretinere a utilajelor si a mijloacelor
de transport Tn spatii neamenajate. Existenta pe
amplasament a  materialelor  absorbante  pentru
indepartarea de pe platformele betonate a eventualelor
scurgeri accidentale de combustibil/ulei.

5.5. Emisii Tn ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor solicitate. Totusi, daca
dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati substante prezentate in Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004,
care transpune Directiva 2455/2001/EC? sau in Anexa VIII a Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau indirect,
sunteti sfatuiti sa discutati cerintele cu specialistul din cadrul Agentiei Regionale de Protectia Mediului care se ocupa

de emiterea autorizatiei integrate de mediu.

% Substante prioritare in relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa in legislatia romana de Legea 310/28.06.2004, Anexa 5.
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5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii
310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterana?

Nu exista emisii directe in apa subterana. Emisile indirecte se pot datora scurgerilor accidentale de
ape uzate, motorina.

Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu
hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor de precautie
necesare prevenirii poludrii apei subterane.

Amplasamentul punctelor de Frecventa

Substantele monitorizare si caracteristicile (de ex.
monitorizate tehnice ale lucrarilor de zilnica,
monitorizare lunara)
1. | Ce monitorizare | Conform Foraj de hidroobservatie pe | Semestrial
a calitatii apei programului de | amplasamentul societatii; conform
subterane este monitorizare Coordonate Stereo 70: programului
realizata? prevazut de | X =435873,05 de
Autorizatia de | Y =477757,80 monitorizare

gospodarire a apelor
si de Autorizatia
integratd de mediu:
pH, Azot amoniacal,
Amoniu, Azotati,
Fosfor total, Cloruri,
Sulfati, Zn, As, Cd,
Cu, Ni, Pb, Cr, Hg

2. | Ce masuri de realizarea lucrarilor din programele de mentenanta preventiva a statiilor
precautie sunt de neutralizare din cadrul Compa.

luate pentru
prevenirea
poluadrii apet
subterane?

5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu
apa si de canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin
care tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar
sa specificati:

Proceduri specifice mentionate in Manualul sistemului de management integrat, Plan de verificari si
mentenantd, Plan de reparatii.

5.6. Miros

In general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina neplacere receptorilor sensibili (scoli,
spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone recreationale). Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau
care nu genereaza materiale urat mirositoare si prin urmare prezinta un risc scazut trebuie separate de la inceput
utilizand Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are si surse semnificative trebuie “separate” din punct de vedere calitativ
la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facuta justificarea) si nu mai trebuie furnizate informatii detaliate in sectiunile
urmatoare.
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In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul asociat impacului asupra mediului este scazut, informatiile
referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite, vor fi minime. Informatiile referitoare la sursele nesemnificative
de miros din Tabelul 5.6.3 vor fi totusi cerute si trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atat cat va permite
balanta costurilor si beneficiilor.

Daca este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si
punctelor de monitorizare.

Nu se degaja mirosuri semnificative care sa produca disconfort receptorilor sensibili (scoli, spitale,
sanatorii, zone rezidentiale,etc.)

Sursele nesemnificative de miros sunt: magaziile de acizi, magazia de hipoclorit, statiile de tratare,
mirosuri de la dezvoltarea bacteriilor Tn lichidele de prelucrare la sectiile de prelucrari mecanice,
mirosuri de la uleiuri incinse de la tratamente termice, mirosuri de la compusii organici volatili de
la instalatiile de vopsire.

Aceste mirosuri sunt considerate nesemnificative deoarece ele nu se simt in exteriorul cladirilor si
nu ajung in zonele locuite la receptorii sensibili.

Nu s-au primit sesizdri sau reclamatii care sa fie legate de mirosuri deoarece ele nu sunt detectabile
in afara atelierului Galvanizare si deci nici in afara ampalsamentului.

Masurile de reducere a emisiilor in aer:

Tehnici aplicate pentru minimizarea emisiilor dirijate si fugitive in aer:

- utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente;

- identificarea punctelor de emisie in atmosfera;

- sunt luate masuri de minimizare a emisiilor in aer in vederea incadrarii acestora in valorile
limitd de emisie ( ex. colectarea impreund a gazelor acide cu gaze alcaline in vederea
neutralizarii acestora pe tronsoanele de ventilatie, utilizarea de instalatii de purificare cum
sunt cicloane si camere de desprafuire pentru pulberi, scrubere pentru spalarea gazelor
acide, filtre Donaldson pentru vapori de ulei si praf);

- etansarea utilajelor;

- intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare;

- eliminarea tuturor posibilitatilor de imprastiere a materiilor prime si materialelor
pulverulente pe sol, cdi de acces, supravegherea operatiilor de incarcare/descércare;

- monitorizarea emisiilor in atmosfera;

- pentru reducerea cantitdtii de noxe evacuate se urmareste ca toate autovehiculele si utilajele
sd fie mentinute la parametrii din cartea tehnica, efectuarea la termen a reviziilor tehnice si
reparatiilor.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urat mirositoare trebuie mentionate aici. Trebuie furnizate
suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite Operatorului/titularului activitatii sa nu mai dea
informatii suplimentare. In cazul in care sunt utilizate sau generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si
controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

\ Nu este cazul.

5.6.2. Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru monitorizarea
impactului asupra mediului)

In unele cazuri, delimitarea suprafetei pe care se desfasoara procesul sau perimetrul amplasamentului a fost poate
utilizat ca o localizare loctiitoare pentru evaluarea impactului (pentru instalatii noi) si evaluari de mediu (pentru
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instalatiile existente) asupra receptorilor sensibili, iar limitele sau conditiile au fost stabilite poate, in functie de acest

perimetru. In acest caz, ele trebuie incluse in tabelul de mai jos.

Au fost
realizate
. Se Prezentare .
e N evaluari ale . Au fost aplicate
Identificati si descrieti fiecare zona realizeaza o generala a -
. . efectelor o . limite sau alte
afectata de prezenta mirosurilor . . monitorizar sesizarilor -
mirosului . . conditii?
e de rutina? primite
asupra
mediului?
e spre nord, pe toata latura | Nu Nu Nu s-au Nu au fost impuse
unitatii, se 1Invecineaza cu Tnregistrat alte conditii sau
strada Henri Coanda; sesizari limite de catre

e latura vesticd este Invecinata cu
societatea Hendrickson
Romania S.R.L., str. Forjorilor
22, avand ca profil de activitate
- Fabricarea altor piese si
accesorii pentru autovehicule si
pentru motoare de
autovehicule), care este
marginitd de strada Forjorilor si
zone de locuinte apartindtoare
cartierului Lazaret;

e latura sudica este flancata de
strada Dorobantilor si de unitati
cu profil industrial precum TCI
si alte wunitati profilate pe
industria ~ materialelor  de
constructii (S.C. Consib S.A.
Sibiu);

e latura esticdi este flancatd

exclusiv de unitati industriale

precum S.C. Thyssenkrupp

Bilstein Compa S.A,

S.C.Transcom S.A., iar in plan

mai departat, de unititi de

transport precum S.C.

Transmixt S.A. si  S.C

Transcibin S.A.

Autoritatea de
Mediu prin
Autorizatia
integrata de
mediu, care se
refera la

receptorii sensibili
sau la alte
localizari.

5.6.3. Surse/emisii Nesemnificative

Sursele nesemnificative de miros sunt: magaziile de chimicale , statiile de tratare, mirosuri de la
dezvoltarea bacteriilor in lichidele de prelucrare la sectiile de prelucrari mecanice , mirosuri de la
uleiuri incinse de la tratamente termice, mirosuri de la compusii,organici volatili de la instalatiile de

vopsire.

Aceste mirosuri sunt considerate nesemnificative deoarece ele nu ajung la receptorii sensibili.
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5.6.3.1.  Surse de mirosuri
(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)
Descrieti . . . Descrieti
i Ce materiale Exista limite T ..
. emanarile . i i Descrieti actiunile masurile care
Unde apar Descrieti .. mirositoare Se realizeaza o |pentru emanarile . . .
i L fugitive sau o . . . intreprinse pentru trebuie luate
mirosurile si sursele de sunt utilizate monitorizare | de mirosuri sau .
. alte . . - prevenirea sau pentru
cum sunt ele emisii e sau ce tip de continua sau alte conditii .
: posibilitati de . . . . minimizarea respectarea
generate? punctiforme mirosuri sunt ocazionala? referitoare la . . .
emanare ) emanarilor. BAT-urilor sia
. generate? aceste emanari?
ocazionala. termenelor
Mirosuri in | -magaziile de | -emisii - mirosuri Nu se realizeaza | Ny exista limite | = Dispersia prin Dispersia prin
-magaziile de | chimicale fugitive specifice monitorizarea pt.emanarile de | Sisteme de exhaustare si | sisteme de
chimicale -acoperiri de mirosurilor mirosuri d|§per5|e |_ndatr;1_osfera_ Z)_(haust_arfe Si
. rin cosuri de dispersie. ispersie in
-acoperiri de | suprafata prin © persie. P .
_bazinel ->Asigurarea ventilatiei | atmosfera prin
suprafata azinele cu . . .

. lichide d naturale pentru dispersia | cosuri de
“bazinele cu | 1ETICE €€ in atmosfera , cartuse dispersie
lichide de prelucrare : ’

-COV de la filtrante cu carbune
prelucrare .
. activ
-COV dela | Vopsiri
VOpsiri ->Programe de

mentenanta preventiva
pentru sistemele de
exhaustare

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi
amplasament (de ex. care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).
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5.6.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentului electric
pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranta).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sunt acceptate de Autoritatea
competenta de Protectia Mediului responsabila cu emiterea autorizatiei integrate de mediu, va trebui sa mentineti aceste masuri drept conditii de autorizare, dar, atat timp cat luati

masuri, nu puteti fi sanctionat pentru aceste evenimente rare.

Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost Cine este

Sursa/ Natura/ implementate pentru Ce se intampla . . responsabil | Exista alte cerinte specifice

punct de cauza prevenirea sau atunci cand se ce masurt sunt luate pentru cerute de autoritatea de
- . . . atunci cand apare? L
emanare avariei reducerea riscului de | produce o avarie? initierea reglementare?
producere a avariei? masurilor?

Mirosuri  |Intreruperea | > Asigurarea ventilatiei In ultimii 5 ani nu | =>Asigurarea Sefii de | In conformitate cu AIM:
in: ventilatiei | naturale pentru dispersia | s-au intamplat astfel | ventilatiei naturale fabricatie -folosirea de sisteme de
-magaziile in atmosfera, deschiderea | de evenimente. In | pentru dispersia in din fiecare | exhaustare si dispersie in
de usilor si ferestrelor astfel de cazuri | atmosfera atelier  de | atmosfera prin cosuri de
chimicale =>Oprirea alimentarii cu | apreciem ca nivelul | =>Oprirea alimentarii | fabricatie dispersie;
-acoperiri abur a bailor de incalzire. | mirosului  emanat | cu abur a bailor de -operarea instalatiilor astfel
de ->Respectarea planurilor | este mediu incalzire. incat emisiile si mirosurile sa
suprafata de intrerventie in caz de | Putin probabil sa se | =»Respectarea nu determine 0 deteriorare
-bazinele avarii primeasca sesizari | planurilor de semnificativa a calitatii aerului
cu lichide => Intreruperea procesului | de la vecinatate intrerventie in caz de dincolo de limitele
de de productie si evacuarea | Se respecta | avarii amplasamentului;
prelucrar personalului operator planurile pentru | Intreruperea -prevenirea  generarii  de
e evacuarea procesului de mirosuri;
-COV de personalului productie si evacuarea -reducerea emisiilor fugitive
la vopsiri personalului operator generatoare de mirosuri
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Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii
pentru a sprijini selectarea BAT.

Nu este cazul.

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

6.1.

Surse de deseuri

Deseurile rezultate de pe amplasamentul societatii sunt:

v" deseuri menajere rezultate de la personalul deservent;

v deseuri rezultate din procesul tehnologic;
v" deseuri provenite de la echipamentele tehnologice si /sau mijloace utilitare proprii care functioneaza in incinta.
v deseuri provenite din colectarea si prelucrarea deseurilor de la terti (11 01 13*, 11 01 98*,11 01 99,12 03 01*,12 03 02*, 13 01 05 *, 13 08 02 *)

Denumire Cod Categoria L Agentul economic prin care se face
. . Destinatie e . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellmlr]area finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
Pilitura si span 120101 Solid CT/ Container tip | Valorificabil/ Administrativ Remat-Brasov | 6314/15.04.05 | Se prelungeste
feros (620,630, Remat nepericulos automat pe
450, 750, 220, perioade
120, 200, 800, succesive de 1
470, 320, 850) an
Piliturd si span 120103 solid CT Valorificabil/ Administrativ Remat-Brasov | 6314/15.04.05 | Se prelungeste
neferos nepericulos automat pe
(460,880,450) perioade
succesive de 1
an
Baterii cu plumb 16 06 01* | solid VA Valorificabil, periculos  [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
(90,92, 880) SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
SRL Sibiu perioade
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Denumire Cod Categoria L Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
succesive de 1
an
Anvelope, scoase | 16 01 03 solid VN Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
din uz nepericulos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat
(880, 92) SRL Sibiu
Deseuri organice, | 16 03 06 solid CT-Europaleti Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
altele decét cele saci de plastic nepericulos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat
specificate la 16 SRL
03 05 Sibiu
Absorbanti, 1502 02* | solid CT/Ambalare in | Valorificabil\ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
materiale filtrante, saci de folie de periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
(inclusiv filtre de polietilena sau SRL Sibiu perioade
ulei fara alta rafie succesive de 1
specificatie), an
materiale de
lustruire,
imbracaminte de
protectie
contaminata cu
substante
periculoase
(toate sectiile)
Ambalaje care 1501 10* | solid CT Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
contin reziduuri periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
sau sunt Sibiu perioade
contaminate cu succesive de 1
substante an
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Denumire
deseu/
sectiile

generatoare

Cod
conform
HG
856/2002

Stare
fizica

Tip stocare/
ambalare

Categoria
valorificabil/
nevalorificabil
periculos/ nepericulos

Destinatie
interna/
Administrator

Agentul economic prin care se face
valorificarea/eliminarea finala (destinatie

finala)

Denumire

Nr. contract

Valabilitate

periculoase
(Plastic folie si
recipienti, tabla,
hartie-carton,

tuburi spray, sticla

reactivi)

(130, 460, 880,
620, 630, 750,
450, 220, 120,
200, 500, 360,
770, 850, 800, 90,
92)

Ambalaje metalice

care contin o
matrice poroasa
formata din
materiale
periculoase,

inclusiv containere

goale pentru
stocarea sub
presiune (tuburi

spray)

1501 11*

solid

CT

saci de folie de
polietilend sau
rafie

Valorificabil/
nepericulos

Depozite

ROUES
SOLUTIONS
Sibiu

108/
02.12.2016

Se prelungeste
automat pe
perioade
succesive de 1
an

Ambalaje hartie si
carton
(toate sectiile)

150101

solid

CT

saci de folie de
polietilend sau
rafie

Valorificabil/
nepericulos

Administrativ

SIM-CRIS
Sacel-Sibiu

129/2014

Se prelungeste
automat pe
perioade
succesive de 1
an
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
Ambalaje de lemn | 1501 03 solid CT-Europaleti Valorificabil/ Administrativ Reparare si SB Perioada
(230, 460, 880, nepericulos reutilizare 13/25.11.2005 | nederminata
750,800,630) interna
COMPA SA
Ambalaje de 150102 solid CT Valorificabil/ Administrativ SIM-CRIS 129/2014 Se prelungeste
materiale plastice saci de folie de nepericulos Sacel-Sibiu automat pe
(folie PE, PET, polietilend sau perioade
navete, rafie succesive de 1
blistere,pahare an
plastic, etc.)
(toate sectiile)
Deseu sticla 1501 07 solid Pubele Valorificabil/ Toate sectiile SOMA SRL Contract Perioada
nepericulos Bacau, Punct | comodat nedeterminata
de lucru Sibiu | pentru
recipiente
116/8.12.
2016
Ape uleioase de la | 1305 07* | lichid CT IBC de 1000 | Valorificabil / Separatoare/ ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
separatoarele ulei- litri periculos Tratare in SOLUTIONS | 2016 automat pe
apa instalatia de Sibiu/COMPA perioade
distilare Tn vid succesive de 1
Compa SA an
Deseuri de 1101 13* | lichid CT IBC de 1000 | Valorificabil / At.Galvanizare | COMPA SA SB 13/25.11. | perioada
degresare cu litri periculos Instalatia de 2005 nedeterminata
continut de distilare in vi

substante
periculoase
(500, 880, 620,
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Denumire Cod Categoria L Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . L . L
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
Galvanizare, 220,
760)
Deseuri de la 0801 17* | solid RM capac Valorificabil / Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
indepartarea detasabil si periculos SOLUTIONS | 2016 automat pe
vopselelor si inchizatoare cu SRL Sibiu perioade
lacurilor cu parghie, RP sau succesive de 1
continut de saci plastic an
solventi organici
sau alte substante
periculoase
(460, 220)
Pilitura si span de | 12 01 15 solid CT Valorificabil / Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
mase plastice nepericulos SOLUTIONS | 2016 automat pe
SRL Sibiu perioade
succesive de 1
an
Deseuri de 12 01 16* | solid CT Valorificabil / Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
materiale de periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
sablare cu continut SRL Sibiu perioade
de substante succesive de 1
periculoase an
Deseuri de 120117 solid CT Valorificabil / Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
materiale de nepericulos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
sablare, altele SRL Sibiu perioade
decét cele succesive de 1
specificate la an
12 01 16*
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . L . L
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
Namoluri de la 1201 14* | solid Recipienti Valorificabil Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
masinile unelte cu metalici de 200 periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
continut de kg cu capac SRL Sibiu perioade
substante detasabil si succesive de 1
periculoase inchizétoare cu an
(130, 500 de la parghie
instalatia de
spalare IBC)
Namoluri metalice | 12 01 18* | solid Recipienti Valorificabil Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
(de la maruntire, metalici de 200 periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
honuire, lepuire), kg cu capac SRL Sibiu perioade
cu continut de ulei detasabil si succesive de 1
inchizatoare cu an
parghie
Piese de polizare | 12 01 20* | solid CT-Europaleti Valorificabil/ Administrativ ROUES 108/ Se prelungeste
uzate maruntite si sau boxpaleti periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
materiale de SRL Sibiu perioade
polizare maruntite succesive de 1
cu continut de an
substante
periculoase
Piese vizate de 120121 solid CT-Europaleti Valorificabil/ IAdministrativ Refarom SA 126/ Se prelungeste
polizare maruntite sau boxpaleti nepericulos Brasov 09.11.04 prin act
si materiale de AAnr.10 aditional
polizare (corpuri /03.01.2019

abrazive uzate)
(500, 880, 620,
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
750, 450, 220,
120, 200)
Alte deseuri 120199 solid containere Valorificabil/ Administrativ Sandvik SRL | 1505/ lan
nespecificate - metalice nepericulos Bucuresti 01.08.2013
Placute cu carburi (Hepi-car
metalice Spedition
(750, 620, 630, Germania)
450)
Uleiuri minerale 1302 05* | lichid Containere IBC Valorificabil/ periculos [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
neclorurate de de 1000 litri sau SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
motor, de butoaie metalice SRL Sibiu perioade
transmisie si de cu buson de 200 succesive de 1
ungere litri an
(130, 460, 630,
750, 220, 800,
500, 760)
Namoluri de la 1305 02* | semisolid | Containere IBC Valorificabil/ periculos [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
separatoarele ulei - de 1000 litri sau SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
apa butoaie metalice SRL Sibiu perioade
cu buson de 200 succesive de 1
litri an
Ulei de la 1305 06* | lichid Containere IBC Valorificabil/ periculos [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
separatoarele de 1000 litri sau SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
ulei/apa butoaie metalice SRL Sibiu perioade
cu buson de 200 succesive de 1
litri an
Uleiuri hidraulice | 13 01 10* | lichid Containere IBC Valorificabil/ periculos [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
minerale de 1000 litri sau SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
neclorinate butoaie metalice SRL Sibiu perioade
(880, Galvanizare, cu buson de 200 succesive de 1
220, 800,460, 92) litri an
Acizi de decapare | 11 01 05* | lichid Recipienti Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
metalici Periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
SRL Sibiu perioade
succesive de 1
an
Baze de decapare | 11 01 07* | lichid Recipienti Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
metalici Periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
SRL Sibiu perioade
succesive de 1
an
Namoluri cu 1101 08* | Solid sau | Recipienti Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
continut de fosfati semisolid | metalici Periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
SRL Sibiu perioade
succesive de 1
an
Namoluri si turte | 11 01 09* | Solid sau | Saci de Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
de filtrare cu semisolid | polietilena dublati | Periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
continut de cu saci de rafie SRL Sibiu perioade

substante
periculoase (slam
galvanic sau de la
tratarea apelor
uzate)
(Galvanizare, 460,
620)

eurocontai
-nere/ sau
recipienti metalici
cu capac detasabil
si Inchizatoare cu

parghie

succesive de 1
an
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . L . L
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
Lichide apoase de | 11 01 11* | lichid Recipienti Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
clatire cu continut metalici Periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
de substante SRL Sibiu perioade
periculoase succesive de 1
an
Eluati si namoluri | 11 01 15* | Solid sau | Saci de Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
de la sistemele de semisolid | polietilena dublati | Periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
membrane sau de cu saci de rafie SRL Sibiu perioade
schimbatori de eurocontai succesive de 1
ioni care contin -nere/ sau an
substante recipienti metalici
periculoase cu capac detasabil
si Inchizatoare cu
parghie
Solventi si 14 06 03* | lichid Containere IBC Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
amestecuri de de 1000 litri sau periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
solventi butoaie metalice SRL Sibiu perioade
(750,760) Cu buson succesive de 1
an
Tuburi 2001 21* | solid Container Valorificabil/ periculos [Depozite Recolamp Protocol Se prelungeste
fluorescente si RO 20285 Magazia centrala | Bucuresti colaborare automat pe
alte deseuri cu nr.200/ perioade
continut de mercur 25.07.2008 succesive de 1
(surse de iluminat an
compacte )
(toate sectiile si
compartimentele)
Tuburi 2001 21* | solid Container Valorificabil/ periculos  Depozite Recolamp Protocol Se prelungeste
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . L . L
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
fluorescente si RO 10279 Magazia centrala | Bucuresti colaborare automat pe
alte deseuri cu nr.200/ perioade
continut de mercur 25.07.2008 succesive de 1
(tuburi an
fluorescente)
(toate sectiile)
Lichide apoase de | 12 03 01* | lichid Containere IBC Valorificabil/ periculos [Tratare ih - - -
spalare 1101 98* de 1000 litri Instalatia de
(460, Galvanizare, | 110199 distilare Tn vid
450, 220, 800, 13 01 05*
470, 320) 13 08 02*
Emulsii si solutii 12 01 09* | lichid Containere IBC Valorificabil/ periculos |At. Galvanizare- | ROUES 108/ Se prelungeste
de ungere uzate de 1000 litri Instalatia de SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
fara halogeni distilare in vid SRL Sibiu perioade
(230, 460, 630, succesive de 1
750, 620, 450, an
220, 800)
Deseuri menajere | 200302 | solid RP, Nevalorificabil/ Administrativ SOMA SRL Contract Perioada
(toate sectiile) Europubele nepericulos Bacau, Punct | comodat nedeterminata
de lucru Sibiu | pentru
recipiente
116/8.12.
2016
Deseuri 200201 | solid RP, Valorificabil/nepericulos |Administrativ SOMA SRL Contract Perioada
biodegradabile Europubele Bacau, Punct | comodat nedeterminata
de lucru Sibiu | [pentru

236




COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . L . L
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
recipiente
116/8.12.
2016
Deseuri 200108 | solid RP, Valorificabil/nepericulos |Administrativ SOMA SRL Contract Perioada
biodegradabile de Europubele Bacau, Punct | comodat nedeterminata
la bucatarii si de lucru Sibiu | [pentru
cantine recipiente
116/8.12.2016
Deseu plastic 2001 39 solid CT Valorificabil / Administrativ SIM-CRIS 129/2014 Se prelungeste
vestamid nepericulos Sacel-Sibiu automat pe
perioade
succesive de 1
an
Echipamente 2001 36 solid CT Valorificabil / Administrativ ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
electrice si nepericulos SOLUTIONS | 2016 automat pe
electronice casate SRL Sibiu perioade
(echipamente IT, succesive de 1
de uz casnic si an
asimilabile)
(toate sectiile)
Deseuri de la 16 02 16 solid CT Valorificabil/ Administrativ ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
echipamente nepericulos SOLUTIONS | 2016 automat pe
electrice si SRL Sibiu perioade

electronice-
componente
demontate din
echipamentele
casate

succesive de 1
an
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
(toate sectiile)
Echipamente 16 02 13* | Solide CT Valorificabil / Administrativ ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
casate cu continut nepericulos SOLUTIONS | 2016 automat pe
de componente SRL Sibiu perioade
periculoase, altele succesive de 1
decét cele an
specificate de la
16 02 09 la 16 02
12
Deseuri de pulberi | 08 02 01 solid Ambalaje plastic | Valorificabil/nepericulos |Administrativ ROUES Sibiu | 108/ 02.12. Se prelngeste
de acoperire sau metal 2016 automat pe
(880) perioade
succesive de 1
an
Deseuri de tonere | 08 03 18 solid Ambalaje de Valorificabil/nepericulos [Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
de imprimanta polietilena (PE) si SOLUTIONS | 2016 prin act
(cartuse CT SRL Sibiu aditional
imprimanta)
(toate sectiile si
compartimentele)
Namoluri apoase | 08 01 15* | Solid sau | Saci de Valorificabil/ Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
cu continut de semisolid | polietilena dublati | Periculos SOLUTIONS | 2016 automat pe
vopsele, lacuri, cu saci de rafie SRL Sibiu perioade
solventi sau alte eurocontainere/sa succesive de 1
substante u recipienti an
periculoase metalici cu capac
detasabil si
inchizitoare cu
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
parghie
Deseuri de vopsele | 08 01 11* | solid saci polietilend Valorificabil/periculos  [Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
si lacuri cu SOLUTIONS | 2016 automat pe
continut de solvent SRL Sibiu perioade
organic sau alte succesive de 1
substante an
periculoase
Zgura de topitorie | 10 10 03 solid CT Valorificanbil / Administrativ ROUES 108/ 02.12. Se prelngeste
(zgura zinc) nepericulos SOLUTIONS | 2016 automat pe
(Galvanizare) SRL Sibiu perioade
succesive de 1
an
Rasini 1101 16* | solid saci de polietilena | Valorificabil / Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
schimbitoare de periculos SOLUTIONS | 2016 automat pe
ioni saturate sau SRL Sibiu perioade
epuizate succesive de 1
(800, 460) an
Deseu carbune 06 13 02* | solid saci polietilena Valorificabil/ periculos [Depozite ROUES 108/ 02.12. Se prelungeste
activ epuizat SOLUTIONS | 2016 automat pe
(460, 220) SRL Sibiu perioade
succesive de 1
an
Deseuri lichide 16 10 01* | lichid Containere IBC Valorificabil periculos  [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
apoase cu confinut SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
de substante SRL SIBIU perioade
periculoase succesive de 1
(forja 130) an
Deseuri din 1701 07 solid CT Valorificabil nepericulos [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
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Denumire Cod Categoria o Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ internal valorlflcarea/ellml_narea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil Administrator finala)
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
constructii si SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
demolari SRL SIBIU perioade
succesive de 1
an
Materiale de 17 06 05* | solid CT Valorificabil periculos  [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
constructii cu SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
continut de azbest SRL SIBIU perioade
(090; 091) succesive de 1
an
Materiale izolante, | 17 06 04 solid CT Valorificabil nepericulos Serv.Administrat | ROUES 108/ Se prelungeste
altele decét cele iv SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
specificate la 17 SRL SIBIU perioade
0601 si 17 06 03 succesive de 1
(vata minerald) an
(090)
Saruri solide si 06 03 11* | solid CT Valorificabil , Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
solutii cu continut periculos SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
de cianuri SRL SIBIU perioade
(Galvanizare) succesive de 1
an
Deseu cu continut | 06 04 04* | solid CT Valorificabil , Depozite SETCARSA | - Se vor contracta
de mercur periculos Braila seviciile in
momentul in
care se
genereaza
Lichide apoase de | 07 07 01* | lichid Containere IBC Valorificabil periculos  [Depozite ROUES 108/ Se prelungeste
spalare si solutii SOLUTIONS | 02.12.2016 automat pe
muma SRL SIBIU perioade
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Denumire Cod Categoria L Agentul economic prin care se face
. L Destinatie . . . .
deseu/ conform Stare Tip stocare/ valorificabil/ interna/ valorificarea/eliminarea finala (destinatie
sectiile HG fizica ambalare nevalorificabil .. finala
. . Administrator : ) —
generatoare 856/2002 periculos/ nepericulos Denumire Nr. contract Valabilitate
succesive de 1
an
Substante chimice | 16 05 06* | lichid Recipiente Tratare in Compa - - -
de laborator originale

constand sau
continand
substante chimice
periculoase
inclusiv
amestecurile de
substante chimice
de laborator
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Care sunt modalitatile
actuale sau propuse de

digsu Cantitate | Cantitate manipulgre a deseurilor?
Denumire desew con form generati | generata - deseurile sunt colectate
’ HG n anul n anul separ.at’_?
856/2002 2017 (Kg) | 2018 (Kg) | - traseul de eliminare este
cat mai apropiat posibil de
punctul de producere?
Absorbanti, materiale 1502 02* | 114.250 156.185 | -Colectare selectiva
filtrante (inclusiv.filtre'de _Gestiune deseuri /
ulei fara alta specificatie),
materiale de lustruire Valorificare prin firme
contaminate, etc. autorizate
Ambalaje de hartie si 150101 109.510 123.740 | Valorificare  prin  firme
carton autorizate
Ambalaje de lemn 150103 16.820 18.320 | Valorificare  prin  firme
autorizate
Ambalaje de materiale 1501 02 4.025 1.440 Valorificare  prin  firme
plastice (PE) 2.585 960 autorizate
Ambalaje de materiale
plastice (PET)
Ambalaje care contin 1501 10* 20.085 14.250 | Valorificare  prin  firme
reziduuri sau sunt autorizate
contaminate cu substante
periculoase (plastic)
Ambalaje care contin 1501 10* 8.470 4.790 Valorificare  prin  firme
reziduuri sau sunt autorizate
contaminate cu substante
periculoase (metalice)
Ambalaje care contin 1501 10* 40 0 Valorificare  prin  firme
reziduuri sau sunt autorizate
contaminate cu substante
periculoase (deseu ambalaj
spray sudura si vopsea
Ambalaje metalice care 1501 11* 325 320 Valorificare  prin  firme
contin o matrice poroasa autorizate

formata din materiale

periculoase, inclusiv
containere goale pentru

stocarea sub presiune
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Ambalaje care contin 1501 10* 4.815 3.000 Valorificare  prin  firme
reziduuri sau sunt autorizate
contaminate cu substante
periculoase (hartie si
carton)
Ape uleioase de la 130507* 4.880 12.000 | Valorificare  prin  firme
separatoarele ulei-apa autorizate
Baterii cu plumb 16 06 01* 473 0 Valorificare  prin  firme
autorizate
Carbune activ epuizat 06 13 02* 2.500 200 Valorificare  prin  firme
autorizate
Deseu biodegradabil 200201 2.304 2.304 Valorificare ~ prin  firme
autorizate
Deseuri biodegradabile de | 20 01 08 0 0 Valorificare  prin  firme
la bucatarii si cantine autorizate
Deseuri menajere (mc) 200301 | 139.695,12 | 137.279,52 | Eliminare prin societati
autorizate
Deseu sticla 1501 07 766,08 766,08 | Valorificare  prin  firme
autorizate
Deseuri cauciuc 16 03 06 200 120 Valorificare  prin  firme
autorizate
Deseu plastic vestamid 2001 39 500 0 Valorificare  prin  firme
autorizate
Deseuri de la indepartarea | 08 01 17* 7.300 5.300 Valorificare  prin  firme
vopselelor si lacurilor cu autorizate
continut de solventi
organici sau alte substante
periculoase (de la instalatia
de curdtare in pat fluidizat)-
Deseuri de tonere de 08 03 18 315 113 Valorificare  prin  firme
imprimanta (cartuse autorizate
imprimantd) (buc)
Deseuri lichide apoase cu | 16 10 01* 23.000 25.200 Valorificare  prin  firme
continut de substante autorizate
periculoase
Echipamente electrice si 2001 36 0 0 Valorificare  prin  firme
electronice casate autorizate

(echipamente IT si
electrocasnice sau
asimilabile)
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Emulsii si solutii de ungere | 12 01 09* | 267.650 320.290 | Valorificare  prin  firme
uzate fara halogeni autorizate
Lichide apoase de spalare | 12 03 01* 508 482 Valorificare  prin  firme
(de la masinile de spalat) autorizate
(mc)
Metale feroase 120101 | 2.294.890 | 2.447.920 | Valorificare  prin  firme
autorizate
Metale neferoase 12 01 03 7.343 2.060 Valorificare  prin  firme
autorizate
Namoluri apoase cu 08 01 15* 0 0 Valorificare  prin  firme
continut de vopsele si autorizate
lacuri si solventi organici
sau alte substante
periculoase
Namoluri de la masinile 12 01 14* 97.630 63.490 | Valorificare  prin  firme
unelte cu continut de autorizate
substante periculoase (de la
rectificare, debavurare )
Namoluri de la 13 05 02* 1.870 1.960 Valorificare  prin  firme
separatoarele ulei -apa autorizate
Néamoluri metalice (de la | 12 01 18* 8.750 8.700 Valorificare  prin  firme
maruntire, honuire, autorizate
lepuire), cu continut de ulei
Namoluri si turte de filtrare | 11 01 09* 77.600 93.600 | Valorificare  prin  firme
cu continut de substante autorizate
periculoase (slam galvanic
sau de la tratarea apelor
uzate)
Piese vizate de polizare 120121 0 0 Valorificare  prin  firme
maruntite si materiale de autorizate
polizare (corpuri abrazive
uzate) estimat
Pilitura si span neferos 120103 9.940 7.780 Valorificare  prin  firme
autorizate
Pilitura si span feros 120101 | 3.537.140 | 3.631.180 | Valorificare  prin  firme
autorizate
Rasini schimbatoare de ioni | 11 01 16* 1.290 805 Valorificare  prin  firme
saturate sau epuizate autorizate
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Substante chimice de 16 05 06* 163 170 Valorificare  prin  firme
laborator constand sau autorizate
continand substante
chimice periculoase
inclusiv amestecurile de
substante chimice de
laborator
Solventi si amestecuri de | 14 06 03* 21.550 9.720 Valorificare  prin  firme
solventi autorizate
Tuburi fluorescente si alte | 20 01 21* 205 153 Valorificare  prin  firme
deseuri cu continut de autorizate
mercur/corpuri de iluminat
compacte
Uleiuri minerale 1302 05* | 112.500 90.250 | Valorificare  prin  firme
neclorurate de motor, de autorizate
transmisie si de ungere
Zgura de topitorie (zinc) 101003 0 0 Valorificare  prin  firme
autorizate
Echipamente casate cu 16 02 13* 0 51.970 | Valorificare  prin  firme
continut de componente autorizate
periculoase (debitmetre cu
continut de mercur)
6.2. Evidenta deseurilor
Lista de verificare pentru cerintele Da/Nu

caracteristice BAT

Este implementat un sistem prin care
sunt incluse in documente urmatoarele
informatii despre deseurile (eliminate
sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate

Natura

Origine (acolo unde este relevant)

Destinatie (Obligatia urmaririi — daca
sunt trimise in afara amplasamentului)

Frecventa de colectare

Modul de transport

Metoda de tratare

Da. Evidenta deseurilor se va tine in conformitate cu
prevederile H.G. 856/2002 si va fi disponibila la
solicitarea autoritatilor de mediu. Registrul de evidenta
va contine un minimum de detalii referitoare la:

Cantitatile de deseuri generate pe categorii,
eliminare/recuperate pe si n afara
amplasamentului;

Numele agentului si transportatorului de deseuri si
detaliile lor de autorizare (sa includa detaliile
instalatiei finale destinate eliminarii/recuperarii
deseurilor si caracterul sau adecvat pentru
acceptarea fluxului de deseuri incredintate, sa
includa detaliile autorizatiei sale si autoritatea
emitenta); Confirmarea scrisa privind acceptarea si
eliminarea/recuperarea oricaror transporturi.
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6.3. Zone de depozitare
. - Proximitatea fata de cursuri
Sunt ele identificate .t :
- . .| de ape zone de interes public/ .
in mod clar, inclusiv . . Amenajarile
e . . . vulnerabile la vandalism alte .
Identificati Deseurile capacitatea maxima . . existente ale
S ) . perimetre sensibile (va rugam .
zona depozitate de depozitare si i .. e zonei de
. . dati detalii) Identificati )
perioada maxima de .. depozitare
. masurile necesare pentru
depozitare?*) o . .
minimizarea riscurilor
Deseurile Deseuri Da Nu sunt in apropierea cursurilor
metalice in | metalice de apa si sunt prevazute cu cuve
containere tip | feroase de retentie si acoperite
REMAT in
locuri special
amenajate
Depozitul de | Deseuri Capacitate de Depozitul nu este amplasat
deseuri periculoase depozitare: langa cursuri de ape, nici in
periculoase aprox 5000 kg/luna zone de interes public sau
vulnerabile la vandalism.
Masurile de minimizare a
riscurilor: depozitul este
asigurat, cu sistem de
ventilatie,cuve de retentie
pentru deseurile lichide.
Depozitul de | hartie-carton, | Capacitate de Depozitul nu este amplasat
deseuri plastice, paleti | depozitare langa cursuri de ape, nici in

nepericuloase

lemn, corpuri
abrazive
uzate,etc

aprox 5000 kg/luna

zone de interes public sau
vulnerabile la vandalism.

Cerinte speciale de depozitare

(de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea deseurilor incompatibile, deseuri
care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie depozitate in spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la
urmatoarele puncte, mai ales unde este cazul.

Nu este cazul.

6.4. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare: DA

» prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;

» inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se
deterioreazd (cand sunt folositi, recipientii de depozitare
trebuie clar etichetati)

nivelul fabricatiilor

Inspectia se face zilnic la

Este implementata o procedura documentata pentru cazurile
recipientilor care s-au deteriorat sau curg?

DA, acestia sunt incadrati in
categoria de deseuri si tratati

246




COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Ca atare

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, pulberi, COV si mirosuri) rezultate
de la depozitarea sau manevrarea descurilor care nu au fost deja acoperite in raspunsul
dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).

- Nu este cazul

6.5. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din
punct de vedere al protectiei mediului

Deseurile rezultate sunt valorificate, respectiv tratate si eliminate prin agenti economici autorizati
Cu care societatea a incheiat contracte.

Evidenta gestiunii deseurilor se face pe fise ,,Evidenta gestiunii deseurilor electronic pe site-ul de
gestiune a documentelor de calitate-mediu si sanatate si securitate ocupationala.

In fiecare sectie de fabricatie se tine evidenta deseurilor predate.

Deseurile expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare sunt transportate
numai de catre agenti economici autorizati cu care Compa are incheiate contracte.

Deseurile sunt ambalate si etichetate in conformitate cu legislatia si cu oricare norme in vigoare
privind inscriptiondrile obligatorii.

Deseurile menajere sunt colectate selectiv si depozitate in containere speciale, care se evacueaza
saptamanal, din locurile de depozitare marcate la fiecare sectie.

Deseurile rezultate din procesul de productie se colecteaza separat si fie se recircula In procesul
propriu de productie, fie se valorifica/elimina prin firme autorizate. Uleiurile uzate, vor fi stocate
in containere metalice rezistente la socuri mecanice, inchise, amplasate pe suprafete betonate,
acoperite, avand posibilitatea colectarii eventualelor scurgeri accidentale.

Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se realizeaza cu respectarea strictda a prevederilor Legii
nr. 211/2011 privind regimul deseurilor.

COMPA SA a desemnat prin decizie persoane din randul angajatilor proprii care urmaresc si
asigura indeplinirea obligatiilor prevazute de Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor Aceste
persoane desemnate sunt instruite in domeniul gestiunii deseurilor, inclusiv a deseurilor
periculoase, ca urmare a absolvirii unor cursuri de specialitate.
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Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie
. .| Total valorificate
Incinerate in . .
. Alte . .. sau incinerate in
. Deseuri de Alte . L instalatii de - .
Material . . . Total reciclare | Valorificare | formede|. . instalatii de
ambalaje Reciclare material forme de . _.._|incinerare cu N
. (2018) energetica valorific incinerare cu
reciclare recuperare
are . recuperare de
de energie .
energie
(a) (b) (© (d) (e) Q) (9 (h)
Sticla - - - - - - - -
Deseuri de | Se recicleaza prin
plastic firme autorizate,
(saci PP, daca nu contin
_ folie PE, substante
Plastic cutii PE, periculoase - - - - - -
bidoane
PVC,bliste
re, etc)
Deseuri | Se recicleaza prin
ambalaje | firme autorizate,
Hartie - | hartje si daca nu contin . 93,724 i ) ] )
carton carton substante tone
periculoase
Recipienti | Se recicleaza prin
metalici, firme autorizate,
Metal butoaie daca nu contin . _ . - . -
metalice substante
periculoase
Paletii - Paletii
buni se necorespunza-
reutilize tori, ce nu mai
) aza. pot fi reparati,
Lemn Paleti lemn - se vand la
persoane
fizice sau
juridice.
Altele -
Total -

Compa S.A Sibiu, prin specificul activitatii sale de producator de bunuri ambalate si producator de
componente auto, introduce pe piata internd ambalaje.
Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se realizeaza in conformitate cu Legea

249/2015 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, iar pentru indeplinirea
obiectivului de valorificare a cantitdtilor de deseuri de ambalaje introduse pe piatd, societatea detine
contractul incheiat Tn 30.01.2019 cu firma SC ECO-X SRL cu sediul in Petresti, jud Vrancea CUI
RO 19159024, inregistrata la Registrul Comertului J 39/813/2006 pentru predarea responsabilitatii.

Pentru ambalajele de hartie si carton Compa si-a indeplinit obiectivele de reciclare /valorificare n
mod individual, prin contractul de prestari servicii nr. 1/ 04.01.2017 incheiat cu SC SIM-CRIS SRL

Sacel.
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7. ENERGIE

7.1.

Cerinte energetice de baza

7.1.1. Consumul de energie

Consum de energie /anul 2018

Sursa de energie Furnizata (kWh) FEICIT\?;; %din total

Electricitate din reteaua publica 46.897.207 kwh | - -
Electricitate din alta sursa - - -

Abur/apa fierbinte achizitionata si nu generate pe - - -
amplasament

Gaz metan 4.427.938 Nmc 14,835

Motorina 6129 litri/an - -

Carbune - - -

GPL - - -

Utilizarea energiei

Principalele resurse energetice utilizate in cadrul COMPA S.A. sunt: energia electrica, gaze

naturale, energie termica si aer comprimat.

Proces tehnologic/
Denumirea activitate in care se Furnizor
utilizeaza

Energie Proceselor tehnologice si | Din ~ reteaua  nationala -  contract  nr.
electrica activitatilor desfasurate | 16311109/11.09.2019 cu TINMAR ENERGY SA si

in S.C. COMPA S.A. produsa de centrala electrotermicd Enercompa si

distribuitd de Dept.Utilitati apartinaind COMPA S.A.

Gaze Proceselor tehnologice si | E-On ENERGIE ROMANIA SA - contract nr.
naturale activitatilor desfasurate | 1000376619/01.2019/GN/5049 ncheiat n

in S.C. COMPA S.A. 31.12.2019
Energie Proceselor tehnologice si | Produsa de centrala electrotermicd Enercompa si
termica activitatilor desfasurate | distribuita de Dept.Utilitatia COMPA S.A.

in S.C. COMPA S.A.
Aer Proceselor tehnologice si | Produs 1in statia de compresoare a COMPA S.A. care
comprimat | activitatilor desfasurate | are in componentd 11 compresoare cu surub din care

in S.C. COMPA S.A. 2 cu turatie variabila.

Consum de energie — perioada 2013 - 2018:

Denumire | UM 2013 2014 2015 2016 2017 2018
Energie

electrics KWh | 27.035.320 | 28.953.971 | 36.156.203 | 41.491.796 | 42.246.618 | 46.897.207
Gaz Nmc | 4.495.592 | 4.358.233 | 4.329.308 | 4.445.102 | 4.800.485 | 4.427.938
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natural

Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale se face in baza contractului nr. 1000376619/01.2019/GN/5049
incheiat in 31.12.2019, de Compa SA cu E-ON Energie Romania SA.

Alimentare cu energie electrica

- Preluarea pe medie tensiune (20 kv) a energiei electrice de la SC TINMAR ENERGY SA si de la
centrala electrotermica - Compa—contract nr. 16311109/11.09.2019 cu TINMAR ENERGY SA

- Transportul pe medie tensiune ( 20 Kv ) a energiei electrice la statiile de conexiuni si posturile de
transformare

- Transformarea energiei electrice ( 20/0,4 Kv ) si distributia acesteia la consumatorii de pe
platforma industriala Compa

Statia de preluare a energiei electrice pe medie tensiune ( 20kV) - PAS.

Statia electrica PAS8 a fost pusa in functiune in anul 1970 si este un nod energetic pe unde energia
electricd se preia pe medie tensiune (20 kV) din sistemul energetic national si de la instalatia de
cogenerare si se distribuie tot pe medie tensiune la cele 3 statii de conexiuni de pe platforma Compa
S.A. Totodata din PAS8 se realizeaza alimentarea cu energie electrica si la alte posturi de alimentare
din orasul Sibiu. Statie electrica este formata din 2 sisteme de bare la care sunt racordate un numar
de 15 celule de medie tensiune din care 6 celule sunt in proprietatea si exploatarea Compa S.A. iar
9 celule sunt in proprietatea si exploatarea S.C. Electrica S.A. In componenta celulelor de medie
tensiune intra echipamente de separatie, echipamente de conectare - deconectare, echipamente de
masura si protectie;

Alimentare cu energie termicd

Centrala electrotermica produce energie termica pentru platforma Compa S.A si energie electrica
care este debitata in reteaua de distributie Electrica.
In dotarea centralei electrotermice sunt trei grupuri de cogenerare care produc simultan energie
electrica si termicd. Centrala electrotermicd are o putere electricd instalata 3,099 MW si o putere
termica instalata de 14,835 MW. Centrala electrotermica este compusa din :
e 2 cazane aburi - Viessmann tip Vitomax 200-HS in functiune din 2014 (capacitate 1,9 MW
fiecare);
e 2 cazan apa calda - Viessmann tip Vitomax 200-LW in functiune din 2014 (3,5 MW
fiecare);
e 3 motoare cu ardere interna - Grup cogenerare tip 3516 SITA HR-HT 1in functiune din 2012
(putere termica 1,345 MW fiecare, putere electrica nominala 1,033 MW fiecare) ;
Centrala functioneaza cu combustibil gaz natural .
Consumul de gaz natural in anul 2018 a fost de : 3.846.036 Smc.

Monitorizarea consumurilor de utilitati pe tipuri, se realizeaza de catre Baza Energetica a
societatii, Tn conformitate cu procedurile de lucru Tn vigoare.

Inregistrarea consumurilor se raporteaza anual in RAM.
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7.1.2. intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic

sunt descrise n tabelul de mai jos:

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la acea documentatie, astfel
incat el sa poata fi inspectat pe amplasament de catre GNM/alte autoritati competente responsabile conform

legislatiei in vigoare; sau

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea termenului pana la care veti
aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie acoperit de perioada prevazuta in Planul de masuri

obligatorii; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate.

Exista masuri documentate de
functionare, intretinere si

Informatii suplimentare
(documentele de referinta, termenele la

5 . Da/ | Nu este .. ..
gospodarire a energiei pentru Nu | relevant care masurile vor fi implementate sau
urmatoarele componemte ? motivul pentru care nu sunt
(acolo unde este relevant): relevante/aplicabile)

Microclimatul /ventilatie de igiena | Da | - PL.092.01-Mentenanta utilajelor,
instalatiilor si echipamentelor tehnologice

Functionarea motoarelor  si | Da |- PL.092.01-Mentenanta utilajelor,

mecanismelor de antrenare instalatiilor si echipamentelor tehnologice

Sisteme de gaze comprimate | Da |- Aer comprimat-Instructiuni operationalela

(scurgeri, proceduri de utilizare); BAZA ENERGETICA
Controlul procesului de furnizare a aerului
comprimat:
PL 91.100.02-Furnizare aer comprimat
1.91.100.14-Stabilirea metodei de
monitorizare a pierderilor de aer
comprimat in instalatii
Mentenanta preventiva pentru instalatiile
de aer conditionat

Sisteme de distributie a aburului | Da | - Mentenanta preventiva pentru instalatiile

(scurgeri, izolatii); de transport distributie abur apa fierbinte
(Baza Energetica)
1.91.100.18-Mentenanta preventiva
pentruinstalatiile de transport/distributie
abur/apa fierbinte

Sisteme de incalzire a spatiilor si | Da - PL 91.100.04- Producerea energiei

de furnizare a apei calde; electrice si termice in centrala
electrotermica

Lubrifiere pentru evitarea | Da | - PL 91.100.02-Furnizare aer comprimat

pierderilor prin frecare;
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Intretinerea centralelor termice de | Da | -

ex. optimizarea excesului de aer;

1.91.100.05-Exploatarea centralei
electrotermice

7.2. Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau
2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face in cadrul Planul de masuri
obligatorii a activitatii analizate; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate.
Confirmati ca urmatoarele masuri tehnice Informatii suplimentare
sunt_impleme_ntate !oentr_u evitarea incalzir_ii Da/ NU este (term?nele prevazute pentru
excesive sau pierderilor din procesul de racire NU relevant apllcarea maisurilor sau
pentru urmatoarele aspecte: (acolo unde este motivul pentru care nu sunt
relevant): relevante/aplicabile)
Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a Da )
recipientilor si conductelor incalzite
Prevederea de metode de etansare si izolare | o | _
pentru mentinerea temperaturii —
Senzori si intrerupatoare temporizate simple
sunt prevazute pentru a preveni evacuarile | - X
inutile de lichide si gaze incalzite.

7.2.1. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de mai jos:

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau
2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in cadrul programului

dumneavoastra de modernizare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele
masuri de service al cladirilor
sunt implementate pentru
urmatoarele aspecte (unde este
relevant):

Da/

Nu este
Nu | relevant

Informatii suplimentare

(documentele de referinti, termenul de punere in
practica/aplicare a masurilor sau motivul pentru

care nu sunt relevante)

Exista o iluminare artificiala Da
adecvata si eficienta din punct de
vedere energetic

Corespunzatoare cerintelor tehnologice

Exista sisteme de control al | DA

climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:

- Incalzirea spatiilor

- Apa calda

- Controlul temperaturii

- Ventilatie

- Controlul umiditatii

Mentenanta cladirilor si instalatiilor aferente PL
91.031.07 (Baza Energetica)
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7.3. Eficienta Energetica

Indicati ce tehnici de utilizare eficienta a energiei energetica, inclusiv cele omise la cerintele energetice fundamentale si
cerintele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

2. Precizati reducerile de CO2 realizabila de catre acea tehnica pana la sfarsitul ciclului de functionare ( al instalatiei
pentru care se solicita autorizatie integrata de mediu )

3. In plus fata de cele de mai sus, declararea costurilor anuale echivalente ale implementarii tehnicii, costurile pe tona
de CO2 recuperata si prioriatea de implementare.

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT prevazute in documentul
de referinti: Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a

suprafegelor metalelor si materialelor plastice (August 2006)

Energia

Cerintele

documentului

de referinta

5.1.4.1 Electricitatea — curentul de Tnalta tensiune si cererile mari de curent
Masurile de gestionare a cererilor de curent de inalta tensiune, respectiv a cererilor
mari de curent, sunt descrise in Sectiunea 4.4.1. BAT consta Tn reducerea
consumului de electricitate prin:
reducerea la minimum a pierderilor de energie reactiva din toate sectoarele trifazate,
prin testarea la intervale anuale, verificAndu-se ca cos ¢ ntre tensiune si varfurile de
curent sa fie in permanenta peste 0,95
reducerea caderii de tensiune intre conductori si conectori, prin reducerea distantei
dintre redresoare si anozi (si valturile conductoare din liniile de acoperire Tn proces
continuu). Instalarea redresoarelor in imediata apropiere a anozilor nu este
intotdeauna posibila sau poate antrena corodarea severa a redresoarelor si/sau
ntretinerea acestora.
O alternativa este utilizarea barelor colectoare cu o suprafata mai mare a sectiunii
transversale
mentinerea barelor colectoare scurte, cu o suprafata suficientd a sectiunii
transversale, si pastrarea unui climat rece, prin utilizarea unui sistem de racire cu
apa atunci cand sistemul de racire cu aer este insuficient
utilizarea alimentarii individuale a anozilor prin bara colectoare cu comenzi, pentru
optimizarea reglajului curentului
Tntretinerea cu regularitate a redresoarelor si a contactelor (barelor colectoare) din
sistemul electric
instalarea unor redresoare moderne, cu comanda electronica, cu un factor mai bun
de conversie decat tipurile mai vechi
cresterea conductivitatii solutiilor de tratare cu ajutorul aditivilor si prin Tntretinerea
solutiilor (a se vedea Sectiunile 5.1.5.3,5.1.5.3.1 5i 5.1.6.1)
utilizarea formelor de unda modificate (puls, invers), in vederea imbunatatirii
depunerilor metalice, atunci cand exista tehnologii.

Tehnici
aplicate
societate

de

Tn cadrul Compa SA reducerea consumului de electricitate se realizeaza prin:
utilizarea alimentarii individuale a anozilor prin bara colectoare cu comenzi, pentru
optimizarea reglajului curentului
instalarea unor redresoare moderne, cu comanda electronica, cu un factor mai bun
de conversie decat tipurile mai vechi de la Linia Manz 1
cresterea conductivitatii solutiilor de tratare cu ajutorul aditivilor si prin Tntretinerea
solutiilor ( corectia concentratiilor)

Tncilzirea

Prevenirea incendiilor prin supravegherea manuala sau automata a rezistentelor
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electrice de incalzire.

Reducerea pierderilor de cialdura

Reducerea pierderilor de caldura se face prin optimizarea compozitiei solutiilor de
tratare si a domeniului temperaturii de lucru si monitorizarea temperaturii proceselor si
controlul Tn aceste domenii optimizate ale procesului.

Conformarea
cu cerintele
documentului
de referinta

Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.2 Incilzirea
Diferitele tehnici de Tncalzire sunt descrise in Sectiunea 4.4.2.
Atunci cand se utilizeaza ncalzitoare electrice cu imersiune sau incalzire directa
aplicata unui bazin, BAT consta Tn prevenirea incendiilor prin supravegherea
manuala sau automata a bazinului, pentru a se asigura ca acesta nu se Usuca.
4.4.2 Tncilzirea solutiilor de tratare
Exista patru metode principale de incalzire a solutiilor de tratare prin serpentine de
ncalzire folosind:
apa fierbinte la mare presiune
apa fierbinte fara presiune
fluide termice - uleiuri
ncalzire directa a bazinelor individuale cu incélzitoare electrice (termoplojoare) sau
arzatoare instalate direct la cuvele de tratare a suprafetei. Termoplonjoarele sunt
deseori folosite pentru suplimentarea sistemelor indirecte.
Informatiile adunate Tn urma vizitelor la fata locului prezinta urmatoarele aspecte:
apa fierbinte la mare presiune poate implica cheltuieli mari de utilizare si intretinere
apa fierbinte fara presiune si fluidele termice pot fi mai ieftine
pierderile de fluid termic pot deteriora solutiile de tratare in mod irecuperabil
pierderile sistemelor de apa fierbinte pot dilua solutiile de tratare Tn mod
irecuperabil, cu toate ca solutia poate fi recuperata daca scurgerile sunt rectificate
Thainte ca diluarea sa fie foarte importanta.

Tehnici Incalzirea bailor se realizeazi cu apa fierbinte prin intermediul unor schimbatoare de

aplicate de caldura cu placi.

societate Baile incalzite sunt supravegheate permanent de operatori, iar in instalatia de acoperire
cu aliaj Zn-Ni, parametrii sunt gestionati de calculatorul de proces al liniei.

Conformarea Tehnicile aplicate in instalatie sunt BAT

cu cerintele

documentului
de referinta

Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.3 Reducerea pierderilor de cildura

BAT este reducerea pierderilor de caldura prin (a se vedea Sectiunea 4.4.3):

cautarea oportunitatilor de recuperare a caldurii

reducerea cantitatii de aer aspirat din solutiile Tncalzite, prin intermediul uneia din
tehnicile descrise Tn Sectiunile 4.4.3 5i 4.18.3

optimizarea compozitiei solutiilor de tratare si a domeniului temperaturii de lucru.
Monitorizarea temperaturii proceselor si controlul Tn aceste domenii optimizate ale
procesului, a se vedea Sectiunile 4.1.1, 4.1.3 5i 4.4.3.

izolarea bazinelor de solutii incalzite, printr-una sau mai multe din tehnicile
urmatoare:
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- utilizarea bazinelor cu Tnvelis dublu

- utilizarea bazinelor pre-izolate

- aplicarea unui strat de izolatie
izolarea suprafetei bazinelor incalzite, prin utilizarea sectiunilor de izolatie flotanta,
sferice sau hexagonale. Exceptia fac cazurile in care:

- piesele de tratat sau stativele sunt mici sau usoare, putand fi deplasate de izolatie

- piesele de tratat sunt suficient de mari pentru a prinde sectiunile izolatiei (cum ar

fi carcasele de autovehicule)

- sectiunile izolatiei pot masca sau afecta in alt mod tratamentul efectuat in bazin.
Nu este BAT utilizarea sistemelor de agitare cu aer 1n cazul solutiilor de tratare
incalzite, cand evaporarea generatid duce la cresterea necesarului de energie (a se
vedea Sectiunea 5.1.3).

4.4.3 Reducerea pierderilor de cildura din solutiile de tratare

O practica obignuitd este reducerea la minimum a pierderilor de caldura din solutiile
de tratare dar tehnicile folosite n realitate depind de optiunile de refolosire a apei, de
disponibilitatea surselor de energie care pot fi ihnoite si de conditiile locale de clima.
Pierderile de energie la suprafata solugiilor de tratare incalzite in raport cu
temperaturile de tratare sunt prezentate in Tabelul 3.1. Acesta demonstreazi ca cea
mai mare pierdere de energie apare la suprafata solutiei cu aspirare a aerului si agitare
a lichidului. Aspirarea aerului de la suprafata solutiei de tratare intensifica evaporarea
si prin urmare pierderea de energie, a se vedea Sectiunea 4.3.4. Tehnicile de reducere a
volumului de aer cald aspirat si de reducere a pierderilor de energie prin evaporare
sunt descrise in Sectiunea 4.18.3.

Atunci cand exista 0 gama de temperaturi pentru un proces, temperatura poate fi
controlata pentru reducerea la minimum a consumului de energie:

temperatura de utilizare a solutiei de tratare care necesita incalzire poate fi redusa,

procesele care necesita racire pot fi efectuate la temperaturi mai mari.

Bazinele de tratare Tncilzite pot fi izolate pentru a reduce pierderile de caldura prin:

- utilizarea de bazine cu pereti dubli

- utilizarea de bazine pre-izolate

- izolarea.
Sferele flotante sunt deseori folosite pentru izolarea suprafetei solutiei fara a limita
accesul la piesele de tratat sau la piesele de baza. Stativele, tamburele, bobinele sau
componentele separate pot trece printre sfere.
Solutiile de tratare pot fi incilzite cu energia produsa in etapele de tratare care
genereaza caldura. Apa din circuitul de racire a diferitelor solutii de tratare poate fi
folosita pentru incalzirea solutiilor cu temperatura scazuta, aerul care intra, etc. Invers,
apa de racire fierbinte este colectata intr-un bazin central si racita cu o pompa de
caldura adecvata. Plusul de energie poate fi folosit pentru incalzirea solutiilor de
tratare cu temperatura de pana la 65 °C sau pentru incalzirea apei n alte scopuri.

Tehnici In instalatie reducerea pierderilor de cilduri se realizeaza prin:
aplicate de | e Biile incilzite sunt izolate termic;
societate e Incilzirea biilor se realizeazi cu api fierbinte prin intermediul unor schimbatoare
de caldura cu placi.
e Temperaturile sunt monitorizate in instalatie manual/ automat.
Conformarea Tehnicile aplicate sunt BAT.

cu cerintele
documentului
de referinta
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Cerintele
documentului
de referinta

5.1.4.4 Racirea
Racirea este descrisa Tn Sectiunea 4.4.4. BAT consta in:
prevenirea racirii excesive, prin optimizarea compozitiei solutiilor de tratare si a
domeniului temperaturii de lucru.
Monitorizarea temperaturii proceselor si controlul Tn aceste domenii optimizate ale
procesului, a se vedea Sectiunile 4.1.1si 4.1.3.
utilizarea sistemului inchis de racire frigorifica, pentru sistemele de racire noi sau de
nlocuire
Tndepartarea surplusului de energie din solutiile de tratare prin evaporare (a se vedea
Sectiunea 4.7.11.2) in cazul in care:
- exista necesitatea de a reduce volumul de solutie pentru substantele chimice de
completare
- evaporarea poate fi combinata cu sisteme de clatire cu apa n cascada si/sau
reduse, Tn vederea diminuarii deversarilor de apa si materiale din proces (a se
vedea Sectiunile 5.1.5.4 si 5.1.6).
instalarea unui sistem de evaporatoare, care este de preferat unui sistem de racire, in
situatia in care calculul bilantului energetic indica un necesar de energie mai mic in
cazul evaporarii fortate decat in cel al racirii suplimentare, si cand compozitia
chimica a solutiei este stabila (a se vedea Sectiunea 4.7.11.3).
BAT este proiectarea, amplasarea si intretinerea sistemelor deschise de ricire,
pentru a se preveni formarea si transmiterea bacteriilor (a se vedea Sectiunea
4.4.4.1)
Nu este BAT utilizarea sistemelor de racire cu apa cu circuit deschis, cu exceptia
cazurilor in care resursele locale de apa permit acest lucru sau cand apa poate fi
reutilizata (a se vedea Sectiunea 4.4.4.1).

Tehnici Sisteme de ricire folosite :

aplicate de -Linia Manz — racitor cu apa in circuit inchis

societate -Linia Zn-Ni (Schloetter) — racitor cu agent de racire ecologic cu circuit inchis
Conformarea Tehnicile aplicate sunt BAT.

cu cerintele
documentului
de referinta

7.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau
2) Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a acesteia ; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate

Este aceasta

) Daca NU explicati de ce
tehnica utilizata b

Concluzii BAT pentru principiile de . . tehnica nu este adecvata
.. . in mod curent in N
recuperare/economisire a energiei ) . sau indicati termenul de
instalatie? aplicare
(D /N) P
Recuperarea caldurii din diferite parti ale Da

proceselor, de.ex din solutiile de vopsire.

Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru | Neaplicabil
minimizarea energiei necesare uscarii.
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Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta
tehnica utilizata
in mod curent in

Daca NU explicati de ce
tehnica nu este adecvata
sau indicati termenul de

instalatie? .
(D/N) aplicare
Minimizarea consumului de apa si utilizarea Da
sistemelor inchise de circulatie a apei.
Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare | Da
si instalatia).
Amplasamentul instalatiei pentru reducerea Da
distantelor de pompare.
Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda -
electronica.
Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o Nu Apele de racire nu sunt
temperatura ridicata) pentru recuperarea caldurii. suficient de calde pentru a
se justifica recuperarea
caldurii inmagazinate.
Transportor cu benzi transportoare in locul celui | Neaplicabil -
pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva
probabilitatii sporite de producere a evacuarilor
fugitive)
Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile | Da
de ardere, de ex. preincalzirea
aerului/combustibilului, excesul de aer etc.
Procesare continua in loc de procese discontinue | Neaplicabil
Valve automate Nu Presupune o investitie mare
Valve de returnare a condensului Da
Utilizarea sistemelor naturale de uscare Nu

Altele

7.4. Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos

Completati tabelul astfel:

1. Confirmati faptul ca masura este implementata, sau
2. Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica; sau
3. Expuneti motivul pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate

Este aceasta tehnica

Tehnici de R
. utilizata in mod
furnizare a .. .
. curent in instalatie?
energiei

(D / N)

Daca NU explicati de ce tehnica nu este

adecvata sau indicati termenul de aplicare

Utilizarea unitatilor | Da
de co-generare;

Unitatile de cogenerare a energiei se folosesc in
cadrul centralei electrotermice termice

Recuperarea Nu
energieli din
deseuri;

Societatea nu detine tehnologia de recuperare a
energiei din deseuri
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- Este aceasta tehnica
Tehnici de e i - . .
i utilizata in mod Daca NU explicati de ce tehnica nu este
furnizare a . ) . .
- curent in instalatie? adecvata sau indicati termenul de aplicare
energiei
(D/N)

Utilizarea de | Da Gazul metan este cel mai putin poluant dintre
combustibili  mai combustibili (Generarea de caldura si energie
putin poluanti. electrica de catre centrala electrotermica)

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Amplasamentul instalatiei nu intrd sub incindeta Legii nr. 59/2016 privind privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

In cadrul societdtii existd instructiuni si proceduri referitoare la managementul situatiilor de
urgentd. In fiecare fabricatie existd planuri pentru diferitele situatii de urgenta identificate si
instructiuni de prevenire si interventie in caz de situatii de urgentd. Personalul este instruit
corespunzator 1n domeniul situatiilor de urgenta.

Totodata, este elaborat planul pentru prevenirea si combaterea poluarilor accidentale la folosintele
de apa potential poluatoare.

8.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore, in care sunt
implicate substante periculoase - SEVESO
Da/Nu Da/Nu
Instalatia se Tncadreaza in categoria de risc NU Daca da, ati depus -
major conform prevederilor HG 95/2003 ce raportul de
transpune Directiva SEVESO? securitate?
Instalatia se Tncadreaza in categoria de risc NU Daca da, ati realizat | -
minor conform prevederilor HG 95/2003 ce Politica de Prevenire
transpune Directiva SEVESO? a Accidentelor
Majore?

8.2. Plan de management al accidentelor
LISTA PUNCTELOR CRITICE DE UNDE POT PROVENI POLUARI ACCIDENTALE

Nr
crt

Locul de unde poate Poluanti potentiali
proveni poluarea Cauzele posibile ale poluarii
et (TR Denumirea Obs.

JTEKT &FUJI (450)

Masini-unelte de | Fisurarea accidentala a bazinelor Emulsii, uleiuri de | -
1 prelucrare prin aschiere prelucrare, uleiuri
sau de montaj hidraulice
Masinile de spalat Fisurarea accidentald a bazinelor | Ape uzate cu confinut de | -
2 de degresare-conservare substante chimice
periculoase
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Locul de unde poate

Poluanti potentiali

(I:\Ir: proveni poluarea Cauzele posibile ale poluirii 5 -
e enumirea Obs.
Depozitul de emulsii si | Deversarea accidentala de | Emulsii sau uleiuri -
3 uleiuri substante chimice periculoase pe
pardoseala
TRATAMENTE TERMICE (760)
Poluarea
accidentala se
Fisurarii furtunelor pompei de izoleaza si se
1 Masini de spalat transvazare apei uzate in butoiul | Ape uzate cu ulei si emulsii | trateaza
pentru transport la at. Galvanizar conform
instructiunii
IM 76.01
Poluarea
accidentala se
Fixarea necorespunzatoare a izoleaza si se
2 Masini de spalat recipientelor de colectare a | Ape uzate cu ulei si emulsii | trateaza
uleiului uzat conform
instructiunii
IM 76.01
Poluarea
accidentala se
Scaparea pe jos a recipientelor de izoleaza si se
3 Masini de spalat ulei uzat in timpul manipularii | Ape uzate cu ulei si emulsii | trateaza
acestora conform
instructiunii
IM 76.01
Poluarea
accidentala se
. . . . | Ape uzate cu ulei si|izoleaza si se
.. Lo Fisurarea accidentala a bazinului .. .
4. | Activitate de logistica. L emulsiisi; ulei uzat de | trateaza
cu deseuri periculoase .
tratament termic conform
instructiunii
IM 76.02
DELPHI NHB (620)
Statie de fosfatare si | Spargerea unui bazin pe linia de | Substante acide, substante | Poluarea

statie de neutralizare

fosfatare, defectarea instalatiei
“spalator de gaze” sau etansarea

alcaline

accidentala se
izoleaza si se

1 necorespunzatoare la robinetii de trateaza in
golire. cadrul statiei
de
neutralizare.
ECM Scurgerea pe pardoseala de solutii | Acid azotic, azotat de | Poluarea
) puternic oxidante sodiu. accidentala se
izoleaza si se
trateaza in
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Locul de unde poate

Poluanti potentiali

(I:\Ir: proveni poluarea Cauzele posibile ale poluirii 5 -

e enumirea Obs.
cadrul statiei
de
neutralizare.

Liniile de Productie Etansarea necorespunzatoare sau | Uleiuri si emulsii. Poluarea
spargerile accidentale ale accidentala se
centrelor de prelucrare. izoleaza si se

3 evacueaza cu
ajutorul
materialelor
absorbante.

DELPHI PIESE STRUNJITE (630)

1 Liniile de prelucrare prin | Fisurarea accidentald a bazinelor | Uleiuri  de  prelucrare,

strunjire sau a furtunelor. uleiuri hidraulice, emulsii. Poluarea
Perforarea bazinelor sau accidentala se
furtunelor. izoleazd i se
Deteriorare garnituri. evacueazd cu
Scurgeri de ulei si emulsii. ajutorul

2 Depozit de produse | Fisurarea sau perforarea | Lichide de  prelucrare | materialelor
chimice accidentala a recipientilor cu | emulsionabile si neemul- | absorbante
produse chimice. sinabile, uleiuri hidraulice, | care vor fi
conservanti. colectate intr-
3 Masina pentru spalarea | Fisurarea accidentald a bazinului | Solutie  concentratd  de | un  recipient
pieselor / Masina pentru | de  degresare, sau pierderea | degresant IBC
spalarea blistere-lor. etangeitatii pompei de recirculare.
DELPHI AFM (320)
Fisurarea accidentald a bazinelor
sau a furtunelor. Poluarea
- Perforarea bazinelor sau | Pasta abraziva, uleiuri | accidentala se
1 Liniile de debavurare . . o . .
furtunelor. hidraulice, emulsii, izoleaza si se
Deteriorare garniturii. evacueaza cu
Scurgeri de pasta abraziva. ajutorul
. Lichide de spalare | materialelor

. Fisurarea sau perforarea . . .

) De_pO_ZIt de  produse accidentali a recipientilor cu e_muls_lonabll_e s _neen_lul- absorbante _

chimice - sinabile, uleiuri hidraulice, | care vor fi
produse chimice. . . .

conservanti, solventi. colectate intr-

Masina pentru spalarea | Fisurarea accidentald a bazinului | Solutie  concentratd  de | un  recipient

3 pieselor / Masina pentru | de  degresare, sau pierderea | degresant. IBC
spalarea blistere-lor. etanseitatii pompei de recirculare.
ASCUTIRE SCULE (850)
Uleiuri: Poluarea

Masini-unelte de
prelucrare prin aschiere
walter Ma, ma2, ma3

Cadere pe axe, coliziune, bazine
ulei fisurate

Ulei ungere Mobil Vactra 2.
Ulei ungere MobilGear 600
XP 100

Ulei racire
SUPERFIN HM

Petrofer

accidentala se
izoleaza si se
evacueaza cu
ajutorul
materialelor

260




COMPA SA

Formular de solicitare
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Locul de unde poate

Poluanti potentiali

N r H . 0 - .
proveni poluarea Cauzele posibile ale poluarii -
crt accidentala Denumirea Obs.
absorbante
care vor fi

colectate intr-
un  recipient
IBC

BOSCH STERGATOR (460)

Atelier de vopsire
1.1 Tunel de pregatire a
suprafetei Bosch

Fisurarea accidentald a baii de
degresare/activare sau pierderea
etanseitatii pompei de recirculare
Fisurarea accidentala a baii de
fosfatare/pasivare sau pierderea
etanseitatii pompei de recirculare

Solutie alcalina-degresare,
activare
Solutie acida-fosfatare,
pasivare

! 1.2 Vopsire prin | Fisurarea accidentald a bailor de | Solutie acida
cataforeza spalare cu ultrafiltrat /baie KTL | solutie cu incarcare
sau pierderea etanseitatii | organica
pompelor de recirculare
1.3 Statie de tratare ape | Defectarea pH-metrului de la | ape cu pH necorespunzator
reziduale bazinul final al statiei de tratare.
Depozit de vopsele si | Fisurarea sau rasturnarea | Solutii chimice periculoase
2. | chimicale accidentala a recipientilor cu
substante chimice
3 Atelier prinderi Fisurarea accidentald a unei bai de | Solutii cu continut de ulei

ulei

BOSCH RAIL (770)

Degresare, spalare

Fisurarea accidentald a cuvei de
spalare
Fisurarea furtunelor pompei de

Apelor uzate cu continut de
Bifosfat de tetra-potasiu,

1 . transvazare a apei uzate in butoiul . -
Magsina tip MAFAC P . alcoxilat de alcool gras,
pentru transport la at. Galvanizare . . .
s polimer si 2-aminoetanol
Rasturnarea butoiului de colectare
ape uzate
Uleiuri hidraulice, uleiuri
2 Centre de prelucrare Scurgeri de ulei de ungere, uleiuri din | -
proces
. Fisurarea sau rasturnarea
Zona depozitare _ . L . .
3 accidentala a recipientilor cu | Uleiuri, detergenti -

substante chimice

substante chimice

PIESE STANTATE 9130) + FORJA (200)

Masina de spalat

Fisurarea bazinului

Apa de spalare cu SD1 si

1 ANO1
) Prese hidraulice si forja | Neetanseitate, spargerea unei tevi | Ulei hidraulic
sau a unui furtun
3 Rotofinis Fisurarea cuvei Apa de la Rotofinis
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Locul de unde poate

Poluanti potentiali

Nr .
ort proveni poluarea Cauzele posibile ale poluarii -
e Denumirea Obs.
ANSAMBLE MECANO-SUDATE (220)
Atelier 220 — liniile de | Etanseitdti necorespunzatoare sau | Ulei si emulsie (substante | -
1 prelucrari. spargeri accidentale ale bailor de | extractibile)
ulei sau emulsie.
Atelier 220 — vopsitorie. | Inundarea sau fisurarea bazinului | Degresant -
2 de colectare a apei de spalat sau a
bazinului decantor.
Polizare ansamble sudate | Realizarea de scurt-circuit al | Poluarerea  aerului cu | -
3 in zona | transformatoarelor produsi de ardere
transformatoarelor.
ACOPERIRI GALANICE (500)
. . - ritia unor fisuri | zinel rom
Atelier Galvanizare - aparitia u 0. U . a bazinele | Cro
. de stocare a apei cromice
1. | statia de tratare ape uzate . . -
. - defectarea senzorului de rH si
Hytec Industrie
pH
-aparitia unor fisuri la bazinele de | Nichel
stocare a apei cu continut de Ni?*
Atelier Galvanizare — | Terespectarea - pH-ului —de
. precipitare a Ni (pH=7,6-8,3)
2. | statia de tratare ape uzate . . -
. -folosirea unui pH prea mare (>
Hytec Industrie .
11) care duce la redizolvarea
precipitatului de Ni(OH),
-defectarea senzorului de rH si pH
-aparitia unor fisuri la bazinele de | Zinc
stocare a apei cu continut de Zn*
-nerespectarea pH-ului de
Atelier Galvanizare - | precipitare a Zn (pH=7,6-8,3)
3. | statia de tratare ape uzate | -folosirea unui pH prea mare (> -
Hytec Industrie 11) care duce la redizolvarea
precipitatului de Zn(OH),
- defectarea senzorului de rH si
pH
- etansarea necorespunzatoare sau | Emulsii si uleiuri
. . i 13 inel
Atelier Galvanizare — | “Pareerea acc1del-1.ta.a a Paaéme or
. . . .| de stocare emulsii si uleiuri de la
4. | instalatia de distilare In | ;0\ tia de distilare in vid i
vid FIWA '
-manevre necorespunzatoare la
golirea uleiului bazinele IBC
ARCURI INFASURATE LA RECE (550)
Masina tip UPA101 - | - Fisurarea furtunelor pompei de | Ape uzate cu continut de | Poluarea
Degresare, spalare, arcuri | transvazarea apei uzate in butoiul | Ptot, Zn si  substante | accidentala se

pentru clientul INA pentru transport la At.
Galvanizare

extractibile

izoleaza si se
trateaza
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Nr Locul de_unde poate Poluanti potentiali
ort proveni poluarea Cauzele posibile ale poluarii 5 -
e enumirea Obs.
- Rasturnarea  butoiului  de conform
colectare ape uzate instructiunii
IM 500.075.01
Instalatia tip UAR1505.0 | - Pierderea etanseitatii robinetului | Ulei de conservare | Poluarea
- Conservarea, arcuri | de golire a bazinului de scurgere ANTICORIT BGI-21 accidentala se
pentru clientul INA - Depasirea nivelului maxim de izoleaza si se
2. retentie a bazinului de scurgere trateaza
conform
instructiunii
IM.500.075.02

GARRETT ADVANCING MOTION (750)

Masini prelucrari prin | Fisurarea accidentald a bazinelor | Emulsii, uleiuri de
1. | aschiere prelucrare, uleiuri | -
hidraulice
Depozit de  produse | Fisurarea accidentala a | Lichide de prelucrare
9 chimice recipientilor cu produse chimice emulsionabile si i
' neemulsionabile, uleiuri
hidraulice, conservanti.
Masini de spalat Fisurarea accidentald a bazinului | Solutie  concentratd  de
3. de degresare, sau pierderea | degresant -
etangeitatii pompei de recirculare
SDV (800)
1. | Masini-unelte de | Fisurarea accidentald a bazinelor | Emulsii, uleiuri. -

electrod

prelucrare prin aschiere si
electroeroziune cu

2. | Spatii depozitare emulsii

si uleiuri

de
substante chimice periculoase pe

Deversarea accidentala

pardoseala

Emulsii sau uleiuri

DAIKIN (880)

1. Linia de

degresare

(spalare) Daikin

Perforare bazin ,
Fisurare conducte,
Deteriorare garnituri

Ape cu continut de
substante chimice(SD1)

2. | Linia de  degresare | Perforare bazin, Ape cu continut de
(spalare) Fisurare conducte, substante chimice
Continental Deteriorare garnituri (Cimclean 410)

3. Linia de prelucrare, | Scurgeri de ulei Uleiuri hidraulice,uleiuri de
logistica fabricatiei ungere,uleiuri de proces
Daikin

4. | Linia de prelucrare, | Scurgeri de ulei si emulsie Uleiuri hidraulice, uleiuri
logistica fabricatiei de ungere, uleiuri de proces
Continental

DEPOZITE, FLUX INTERN (063)
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Nr Locul de_unde poate Poluanti potentiali

ort proveni poluarea Cauzele posibile ale poluarii 5 -

e enumirea Obs.

1. | Magazia de lubrifianti Fisurarea sau rasturnarea | Ulei Pierderi de
accidentala a recipientilor cu | Emulsie resurse, Risc
lubrifiant/emulsie. potential  de

poluare a
solului

Risc de
incendiu si
explozie

2. | Magazia de chimicale Fisurarea sau rasturnarea | Produse chimice Pierderi de
accidentala a sacilor/recipientilor resurse, Risc
cu substante chimice. potential  de

poluare a
solului

Risc de
producere
deseuri
periculoase

3. | Magazia de deseuri | Fisurarea sau  rasturnarea | Slamuri de : Pierderi de
periculoase accidentala a sacilor /| galvanizare resurse, Risc

recipientilor. rectificare potential  de
vopsea poluare a
solului

MENTENANTA (920)

1. | Sectiile care solicita | Etansarea necorespunzatoare la | Uleiuri si emulsii Poluarea
reamplasarea / | robinetii de golire a uleiurilor din accidentala se
dezafectarea utilajelor utilaje izoleaza si se

Nerespectarea instructiunii pentru intervine  cu
controlul aspectelor de mediu la material
reamplasarea sau dezafectarea absorbant
utilajelor

2. | Statie de reparat | Scurgerea pe sol de uleiuri la | Uleiuri Poluarea
stivuitoare transvazarea acestuia din canistre accidentala se

izoleaza si se
intervine  cu
material
absorbant

3. | Reparatii utilaje Scurgere accidentale ulei la | Uleiuri Poluarea
reparatii de utilaje accidentala se

izoleaza si se
trateaza
conform
planului
pentru situatii
de urgenta.
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8.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

TEHNICI PREVENTIVE

Raspuns

inventarul substantelor

Da.

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea
materiilor prime si deseurilor pentru a ne asigura
ca ele nu vor interactiona contribuind la aparitia
unui incident

Da . PM 071.03-Managementul substantelor si
amastecurilor periculoase

Fiecare substanta periculoasa intrata este
insotita de fisa de securitate. Fiecare fisa cu
date de securitate este incarcata intr-o baza de
date la care are acces fiecare persoana
responsabila dibn cadrul sectiilor. Acestea sunt
listate si disponibile personalului operator din
cadrul sectiilor de fabricatie si din cadrul
depozitelor.Se cunosc proprietatile fizico-
chimice ale substantelor si personalul operator
este instruit, se cunosc incompatibilitatile dintre
diferitele substante astfel incat este minimizata
probabilitatea aparitiei unui incident.

depozitare adecvata

Da. Depozitarea se face in conditii de securitate
fata de mediu, in spatii adecvate , in fuctie de
incompatibilitati, spatii ventilate, asigurate, in
conformitate cu legislatia specifica aplicabila.
Depozitarea substantelor/amestecurilor precum
si a deseurilor lichide se face doar pe cuve de
retentie pentru prevenirea scurgerilor
accidentale

alarme proiectate in proces, mecanisme de
decuplare si alte modalitati de control

Da, la magazia de precursori

In firma sunt prevazute instalatii de detectare si
semnalizare incendiu.

In firma sunt prevazute instalatii de limitare si
stingere a incendiilor (hidranti interiori,
exteriori, stingatoare si alte mijloace initiale de
interventie: autospeciala pompieri).

Bariere si retinerea continutului

Da, cuve de retentie zidite si cuve de retentie
metalice pentru retinerea continutului in caz de
scurgeri accidentale pentru toate
substantele/amestecurile lichide

cuve de retentie si bazine de decantare

Da, pentru toate substantele /
amestecurile/deseurile periculoase lichide Da,
cuve de retentie zidite si cuve de retentie
metalice pentru retinerea continutului in caz de
scurgeri accidentale pentru toate
substantele/amestecurile lichide
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TEHNICI PREVENTIVE Raspuns

izolarea cladirilor; Da

Asigurarea prea plinului rezervoarelor de | Rezervoarele sunt dotate cu sisteme de
depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex. | indicare/avertizare a nivelului de maxim si

masurarea nivelului, alarme independente de
nivel inalt, intrerupatoare de nivel inalt si
contorizarea incarcaturilor;

minim si sisteme de cantarire/indicare a masei
produsului stocat.

La atingerea nivelului de maxim pompa care
vehehiculeaza produsul se opreste

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului
neautorizat

Alarma optica si acustica pentru magazia de
acizi, de substante toxice , magazia de
precursori. Si magazia de chimicale Manz cu
senzori de miscare pentru impiedicarea
accesului neautorizat.

Exista un sistem de paza adecvat, exista un
sistem de control al accesului personalului,
precum si dotarile necesare pentru asigurarea
securitatii in zonele care prevad acest lucru.
Accesul personalului firmei se face in baza
cartelei. Personalul din afara firmei intra in
firma in conformitate cu procedura interna:
insotit/instruit. Exista sistem de supraveghere
video cu circuit inchis.

registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
ratarilor, schimbarilor de procedura,
evenimentelor  anormale  si  constatarilor
inspectiilor de intretinere

Plan de intretinere preventiva pentru statia de
neutralizare.

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a
raspunde si a trage invataminte din aceste
incidente;

Conform planurilor de urgenta.A se vedea
Sectiunea

rolurile si responsibilitatile personalului implicat
in managementul accidentelor

Conform planurilor pentru situatii de urgenta.

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca
rezultat al comunicarii insuficiente intre angajati
in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice.

Instructiune care reglementeaza predarea
schimburilor si de reglementare a reuniunilor
la nivelul sectiilor

compozitia continutului din colectoarele de
retentie sau din colectoarele conectate la un
sistem de drenare este verificata inainte de
epurare sau eliminare

Da, se monitorizeaza calitatea efluentului la
gvacuarea in canalizarea oraseneasca

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma
de nivel inalt sau cu senzor conectat la 0 pompa
automata pentru depozitare (nu pentru evacuare);
trebuie sa fie implementat un sistem pentru a
asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu
mentinute la o valoare minima
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TEHNICI PREVENTIVE

Raspuns

alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod
obisnuit ca metoda primara de control al
nivelului

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi
gestionat fiecare scenariu de accident

Da, conform Planului de interventie PSI,
Planului de prevenire si combatere a poluarii
accidentale

Planurile pentru situatii de urgenta , inclusiv
exercitii de simulare pentru verificarea
eficacitatii instruirii si a modului de interventie.

caile de comunicare trebuie stabilite cu
autoritatile de resort si cu serviciile de urgenta

Instructiune de comunicare interna si externa:
Schema de alarmare a accidentelor si
incidentelor

echipament de retinere a scurgerilor de petrol,
izolarea drenurilor, anuntarea autoritatilor de
resort si proceduri de evacuare;

Nu este cazul

izolarea scurgerilor si a apei folosite pentru
stingerea incendiilor

Da

Alte tehnici specifice pentru sector

9. ZGOMOT SI VIBRATII

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de producere a
disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul este mai scazut,
informatiiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2
sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atat cat permite rezultatul analizei cost-
beneficii. Sursele nesemnificative trebuie “separate” calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie furnizate informatii

detaliate.

Trebuie oferite harti si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si
punctelor de monitorizare. Va fi utila identificarea surselor aflate pe amplasament, in afara instalatiei, in cazul in care

acestea sunt semnificative.
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9.1. Receptori
(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru
monitorizarea impactului)
Care este
_ Au fost
e nivelul de . Care este .
Identificati si Exista un punct . aplicate
e zgomot de . nivelul .
descrieti fiecare de monitorizare . limite
: g fond (sau . Frecventa zgomotului
locatie sensibila : specificat care o . . pentru
ambiental) la . monitorizarii? | cand instalatia
la zgomot, care . are legatura cu zgomot
fiecare /sursa (sursele)
este afectata receptorul? . sau alte
receptor functioneaza? conditii?
identificat? '
Personalul Nivelul de | Da. Nivelul de | anual < 87dB (A). Nivelul
operator, care | zgomot in | zgomot este acustic
deserveste zona masurat la fiecare prevazut de
instalatiile receptorilor loc de munca. H.G. nr.
tehnologice identificati 493/2006
este redat in
capitolul
monitorizare —
anexa 5.
Zona limitrofa | Nivelul de | In conformitate cu semestrial <50 dB(A), Cz | Nivelul
amplasamentului | zgomot la | prevederile  din 45in timpul acustic
fabricii limita incintei | AIM se masoara zilei; stabilit prin
industriale nivelul de zgomt <40dB(A),Cz | SR 10009-
Nivelul de| la limita 45in 2017
zgomot  este | amplasamentului timpul noptii in | Acustica.
prezentat la | in punctele afara Limite
Cap. indicate. amplasamentului | admisibile
Monitorizare ale
nivelului de
zgomot din
mediul
ambient.
La linita incintei | Conform
NAEC nu Autorizatiei
depaseste 65 integrate de
dB(A) mediu
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9.2. Surse de zgomot

(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

. . Masuri care
Descrieti .
.. trebuie luate
. . actiunile
Identificati . . . . pentru
. Descrieti . Care este | intreprinse
fiecare sursa Exista un L. respectarea
e . Nr. de natura contributia pentru )
semnificativa ) i punct de . i BAT sia
referinta | zgomotului . la emisia prevenirea
de zgomot i monitorizare 5 termenelor
) al sursei sau e totala de sau e
si/sau . .. specificat? . stabilite in
. . vibratiei zgomot? | minimizarea
vibratii . Planul de
emisiilor de L.
masuri
zgomot . .
obligatorii
Ventilatoarele | cf. Hartii | Zgomot Conform Cca. 45% | Avand in -
care de continuu hartii de vedere ca
evacueaza zgomot zgomot nivelul
gazele de la acustic
liniile de echivalent
acoperire, continuu la
prese, limita de
compresoare, proprietate,
mijloace de in interiorul
transport incintei
intern industriale,
nu depaseste
nivelul de 65
dB, nu sunt
necesare
masuri de
minimizare a
emisiilor de
zgomote

Punctele de monitorizare a zgomotului conform hartii de zgomot:

Punct de monitorizare conform Amplasare punct de monitorizare Periodicitatea
“Harta de zgomot”/2019 de masurare

Punctul 1 Cladirea administrativa Semestrial

Punctul 2 Poarta 1 Semestrial

Punctul 3 Intre At.Delphi 620 si At. Delphi 630 Semestrial

in dreptul laboratorului 3D

Punctul 4 Alee Poarta 2 Semestrial

Punctul 5 Zona dupa cabinetul medical Semestrial

Punctul 6 Cladirea Serv.Gestiune deseuri (066) Semestrial

Punctul 7 At.Bosch-Montaj Semestrial

Punctul 8 At.Bosch-Vopsitorie KTL Semestrial
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Punct de monitorizare conform Amplasare punct de monitorizare Periodicitatea
“Harta de zgomot”/2019 de masurare

Punctul 9 At.Bosch-Vopsitorie Semestrial
Punctul 10 At.Bosch-Statie neutralizare-Daikin Semestrial
Punctul 11 Arcuri infasurate la rece 550 Semestrial
Punctul 12 Forja 200 Semestrial
Punctul 13 Bosch Rail —Ascutire scule Semestrial
Punctul 14 Ansamble mecano-sudate-In fata Semestrial

vopsitoriei

Punctul 15 Alee Ans. Mecano-sudate- alee Semestrial
Punctul 16 Hala Prese mari Semestrial
Punctul 17 Atelier EDS Semestrial
Punctul 18 Hala Prese Fuji- tobare Semestrial
Punctul 19 Ansamble mecano-sudate-in spatele Semestrial

sectiei

Punctul 20 Logistica 750, 630,320 Semestrial

Punctul 21 Ansamble mecano-sudate-in fata Semestrial
sectiei

Punctul 22 Alee At.Galvanizare Semestrial
Punctul 23 At.Delphi 620 Semestrial
Punctul 24 At.Jtekt 450 Semestrial
Punctul 25 At.SDV Semestrial
Punctul 26 Centala termica, tratamente termice Semestrial
Punctul 26 a Compresoare Semestrial
Punctul 27 At. Garrett 750 Semestrial
Punctul 28 Galvanizare, Laborator Semestrial

Rezultatele masuratorilor de zgomot efectuate pe amplasamentul COMPA SA in 2018/2019, cu
frecventd semestriald sunt prezentate in tabelul de mai jos:

. Nivel Nivel acustic
Nivel .
Locul . acustic masurat
Nr. | masuratorii | Amplasare punct ?r(]:;j;[rlr? valore dB(A)
crt. | (pct pe harta de monitorizare admis prag de
de zgomot) dB(A) alerta | 05.10.2018 | 19.03.2019 | 13.09.2019
dB(A)
1 Punctul 1 Cladirea 65 62 38,6 40,5 42,1
administrativa
Punctul 2 Poarta 1 65 62 48,5 46,8 50,0
Punctul 3 Intre At.Delphi 620 65 62 54,6 60,1 61,8
si At. Delphi 630 in
dreptul

laboratorului 3D
4 Punctul 4 Alee Poarta 2 65 62 61,0 58,4 56,9
5 Punctul 5 Zona dupa 65 62 38,3 46,3 43,2

cabinetul medical
6 Punctul 6 Cladirea Serv. 65 62 41,5 50,2 49,5

Gestiune Deseuri

(066)

7 Punctul 7 At. Bosch-Montaj 65 62 57,4 60,8 58,4
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8 Punctul 8 At. Bosch- 65 62 61,6 59,6 53,6
Vopsitorie KTL
9 Punctul 9 At. Bosch- 65 62 59,3 63,1 60,1
Vopsitorie
10 Punctul 10 At. Bosch-Statie 65 62 57.4 54,3 55,0
neutralizare
DAIKIN
11 Punctul 11 Arcuri infasurate la 65 62 51,6 59,6 52,8
rece 550
12 Punctul 12 Forja 200 65 62 60,1 63,8 60,7
13 Punctul 13 Bosch Rail — 65 62 58,2 54,9 50,3
Ascutire scule
14 Punctul 14 Ansamble mecano- 65 62 58,6 63,0 62,5
sudate-in fata
vopsitoriei
15 Punctul 15 Alee Ansamble 65 62 52,8 55,2 50,4
Mecano-sudate
16 Punctul 16 Hala Prese mari 65 62 63,6 60,2 63,4
17 Punctul 17 Atelier EDS 65 62 48,2 50,1 48,5
18 Punctul 18 Hala Prese Fuji- 65 62 62,4 59,8 60,3
tobare
19 Punctul 19 Ansamble mecano- 65 62 57,5 58,7 46,8
sudate-in spatele
sectiei
20 Punctul 20 Logistica 750, 65 62 56,2 52,3 49,2
630,320
21 Punctul 21 Ansamble mecano- 65 62 63,6 64,1 62,9
sudate-in fata sectiei
22 Punctul 22 Alee At.Galvanizare 65 62 58,3 54,9 49,6
23 Punctul 23 At.Delphi 620 65 62 56,9 59,4 53,7
24 Punctul 24 At.Jtekt 450 65 62 59,1 63,2 60,4
25 Punctul 25 At. SDV 65 62 61,8 60,1 62,8
26 Punctul 26 Centala termica, 65 62 63,8 59,6 55,2
tratamente termice
27 Punctul 26 a Compresoare 65 62 64,3 60,2 63,2
28 Punctul 27 At. Garrett 750 65 62 58,9 54,8 50,1
29 Punctul 28 Galvanizare, 65 62 60,8 62,5 58,3
Laborator

Concluzii: Valoarea admisa a zgomotului exterior unitatii, nu depaseste nivelul de zgomot
echivalent de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, pentru zone industriale.
Nu au existat reclamatii sau plangeri referitoare la zgomotul produs de activitatea COMPA SA.

Rezultatele monitorizarilor nivelului de zgomot nu au evidentiat depasiri ale NAEC.
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9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu
Furnizati detalii privind orice studii care au fost facute.
Referinta ..
(Denumirea, anul Locatl surse
o Scop luate in identificate sau Rezultate
etc) studiului . . .
. considerare investigate
respectiv
Studiu de zgomot In vederea Conform Zgomotul produs | In conformitate
anul 2008 conformarii cu hartii de de activitatile cu studiul de
cerintele zgomot COMPA zgomot din 2008
autorizatiei de
mediu
9.4. intretinere
Da | Nu Daca nu, indicati termenul de
aplicare a procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod Da - -
precis cazurile in care este necesara
intretinerea pentru minimizarea emisiilor de
zgomot?
Procedurile de exploatare identifica in mod Da } }
precis actiunile care sunt necesare pentru
minimizarea emisiilor de zgomot?

9.5. Limite

Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului, referindu-va la limite recunoscute.

Nivelul In cazul in care nivelul zgomotului depaseste
. limitele fie justificati situatia, fie indicati
Receptor zgomotului cand L .
L Limite . . masurile si intervalele de timp propuse
sensibil instalatia . .
. pentru remedierea situatiei (acestea au fost
functioneaza . o .
poate identificate in tabelul 9.1).
Zona Zi 50 | 65| Zi-65 Nu este cazul
rezidentiala
din Noapte | 40 | 45 |Nu exista
vecinstate activitate noaptea

Cerinte BAT privind zgomotul

5.1.11 Zgomotul
BAT este identificarea surselor semnificative de zgomot si a tintelor potentiale din
comunitatea locala.
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BAT este reducerea zgomotului acolo unde impactul va fi unul considerabil, prin aplicarea
unor masuri corespunzatoare de control (a se vedea Sectiunea 4.19), cum ar fi:
- exploatarea eficienta a instalatiei, de exemplu prin:

e inchiderea usilor halelor
e reducerea livrarilor si ajustarea termenelor de livrare, a se vedea Sectiunea 4.18

- instalarea unor sisteme tehnice de control, cum ar fi amortizoarele de zgomot la suflante sau
utilizarea izolatiilor fonice, cand este posibil, pentru echipamentele cu niveluri ridicate sau
tonale de zgomot etc
Situatia in instalatie:

Au fost identificate 29 punctele de monitorizare a zgomotului conform hartii de zgomot. Se
realizeazd monitorizarea semestriala a nivelului de zgomot.

Tintele potentiale sunt locuintele din vecindtatea amplasamentului

Livrarile si aprovizionarea cu materiale se fac in timpul zilei.

Usile halelor sunt inchise.

Valoarea admisa a zgomotului exterior unitdfii, nu depaseste nivelul de zgomot echivalent de
65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, pentru zone industriale.

Nu au existat reclamatii sau plangeri referitoare la zgomotul produs de activitatea COMPA SA.
e Actiuni generale intreprinse pentru minimizarea zgomotului produs de activitate:

Operatorul trebuie intretind si sd exploateze instalatiile In cele mai bune conditii pentru
minimizarea emisiilor de zgomot.

Conform Studiului de zgomot efectuat de COMPA SA in anul 2009, se impune respectarea
urmatoarelor conditii:

intretinerea corespunzatoare a componentelor de la echipamentele tehnice, respectiv ungere
periodica, gresare rulmenti la motoare, Inlocuirea pieselor uzate, reparatii curente RCII,
RC2 si revizii tehnice conform Planului de reparatii;

reamplasarea ventilatoarelor poluante astfel incat sa nu creeze disconfort vecinatatilor,
masura realizata;

in cazul achizitiondrii de noi utilaje verificarea nivelului acustic produs in conditii de
functionare.

Cerintele BAT privind gestionarea zgomotului in instalatie sunt respectate.

9.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc

ridicat

Aceasta este 0 cerinta suplimentara care trebuie completata cand este solicitata de Autoritatea responsabila de emiterea
autorizatiei integrate de mediu. Aceasta poate fi de asemenea utila oricarui Operator/Titular de activitate care are
probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau
ierarhiza activitatile.

Ce masuri au fost o
. - Care este Ce masuri sunt
Scenarii implementate pentru . .
4 - . - impactul/rezultatul luate daca apare si
Sursa de avarie prevenirea avariei sau O .
e asupra mediului daca se cine este
posibile pentru reducerea : .
. ; produce o avarie? responsabil?
impactului?
Nu este

4 Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2
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| cazul | | | |

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

o Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

Nu este cazul

. Manevrare mecanica,

Nu este cazul

o Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare;

Operatiunile de pe amplasament se desfasoara pe timpul zilei. Reducerea vitezei autovehiculelor pe
amplasament.

10. MONITORIZARE

10.1.  Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Emisiile in atmosfera au fost masurate in conformitate cu cerintele capitolului 13.2- Plan de
monitorizare- din Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 13/25.11.2005, revizuita in 2010 si 2017.

Emisiile in atmosfera rezultate din procesele societétii ce se monitorizeaza sunt:

- gaze de ardere: CO,, CO, NOy;

- pulberi;

- acid clorhidric, acid sulfuric, acid fluorhidric

- crom total, crom trivalent,

- compusi organici volatili (COV);
Monitorizarea emisiilor s-a realizat de catre laboratorul propriu pentru indicatorii pentru care
societatea detine aparatura de monitorizare (gaze de ardere, pulberi in suspensie, HCN) si de cétre
laboratoarele acreditate RENAR, SC Lajedo SRL- Ploiesti si SC Wessling Romania SRL- Targu
Mures.

Aparatura din cadrul laboratorului propriu cu care s-au realizat masuratorile a fost verificata
metrologic si etalonatd astfel:

- gazele de ardere: CO, NOy, SOy au fost masurate cu monitorul de gaze de ardere tip PRO 2i

MSI prevazut cu sonda pentru recoltarea probelor la cos;

- Pulberile s-au masurat cu monitorul de pulberi in emisie model pDR-PU
S-a realizat o comparare cu laboratorul acreditat Lajedo pentru indicatorii monitorizati prin
laboratorul propriu.
Rezultatele masurdtorilor pentru anii 2017, 2018, si 2019 sunt prezentate in tabelul urmator:

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | buletinele de analizd sunt
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in aer anexate documentatiei
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Valoarea Valoarea Valoarea
L. Limita medie medie medie
Atelierul Instalatia Lt (LT g O Par?metrul admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
V5 (linia de | Temperatura H,SO, 5,0 <1,00 <1,00 <1,00
pregatire medie=26,0C
degresare/deca | Viteza relativa=9,7
pare aferenta | m/s
L4- brunare si | Inaltime=11,5 m Cl, 50 <006 <006 <0,06
Atelier Instalatie L5- fosfatare). | Diametru=640 mm
Galvanizare IPPC Debit gaz=3,13 mc/s
V12 Temperatura medie | COV/COT 150 10,32 88,0 60,5
(Linia de | =19,50C; (mgC/Nmc)
brunare L4, | Viteza relativa =20,2
Linia de | m/s;
fosfatare L5, si | Inaltime =11,5 m;
Instalatia  de | Diametru = 680 mm;
plastisolare)
VM Temperatura medie | HCI 10 <0,95 <0,95 <0,95
(linia de | =25,2C; COVICOT | 150 108,46 58,80 30,2
zincare  slab | Viteza relativa (mgC/Nmc)
acida  Manzl | =10, 7m/s; Crtrivalent | 0,1 <0,001 <0,001 <0,001
+Manz 2 si | Debit gaz=0,01mc/s
instalatia post | Inaltime =11,5 m;
tratare Diametru = 550m
V11 (Instalatie | Temp. medie=118 C | CO 100 39,0 38,2 24,0
turnare anozi VI'[(?Z& relativa =0,80 NOX 350 76.0 770 56.0
Zn) m/s;
Debit gaz=0,1mc/s
Inaltime =14 m;
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Valoarea Valoarea Valoarea
. Cos de Caracteristici cos Parametrul Limita uell3 uells wEell3
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
Diametru = 400mm;
Vs (Linie | Tempetarura HCI 10 <0,95 <0,95 <0,95
acoperire cu | medie=28,3°C Zn 0,5 <0,95 <0,95 <0,001
aliaj Zn-Ni | Viteza relativa=3,3
Schloter) m/s Ni 0,1 0,001 <0,00011 <0,001
Debit
gaze=0,003mc/s
Inaltime= 10 m
Diametru=1000mm
Vd (Instalatia | H=14 m cov 150 34,61 38,40 73,6
de distilare | D=300 mm
emulsii)
Atelier Instalatie de ) Temperatura=25°C cov 75 21,7 22,5 19,5
Compa Bosch | vopsire cu | V2 (cabina de Viteza=4,5 m/s (mgC/Nmc)
(460) vopsea vopsire U1 Debit= 0,43 me/s
solubila in | VOPSea pe baza Inaltime = 5 m;
apa de apa) Diametru = 350 mm;
Temp. medie | COV 50 23,1 23,2 12,3
V6 =141°C (mgC/Nmc)
Viteza relativa =6,30 | CO 100 32,6 31,2 23,0
(cuptor de
polimerizare) m/s_ NOx _ 350 88,2 74,4 54,0
Debit=0,45mc/s Pulberi 5 2,68 2,12 2,25
Inaltime = 9,5 m;
Diametru= 300 mm
V6/1 Temp. medie=142°C | COV 50 28,2 30,1 24,6
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Valoarea Valoarea Valoarea
. Cos de Caracteristici cos Parametrul Limita medie medie medie
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
(cuptor de | Viteza relativa=4,0 | (mgC/Nmc)
polimerizare m/s CO 100 31,4 23,0 18,0
vopsea pe baza | Debit=0,78 mc/s NOXx 350 92,4 82,5 66,0
de apa) Inaltime = 9,5 m; Pulberi 5 2,77 1,89 2,44
Diametru = 500mm
V6/2(cuptor de | Temp. medie | COV(mgC/Nm | 50 12,8 12,7 8,55
polimerizare =136°C C)
vopsea pe baza | Viteza relativa=4,0/s | cO 100 24.3 18,4 22.0
de apa) Debit=0,78mc/s NOX 350 68,0 38,3 53,0
Inaltime = 9,5 m; Pulberi 5 2,89 1,92 2,12
Diametru = 500mm
V6/4 (Cuptor | Temp.medie =216°C | COV 50 21,2 25,0 13,3
de Viteza relativa=6,0 | (mgC/Nmc)
polimerizare m/s CO 100 34,4 24,8 10
vopsea pe baza | Debit=0,42mc/s NOXx 350 71,8 68,0 43
de apa) Inaltime = 9,5 m; Pulberi 5 2,59 1,80 2,63
Diametru = 300mm
Temp. medie=239°C | COV 50 27,5 26,7 27,2
}M ((js:zl;ore(zj: Vite_zaz 5,6 m/s (mgC/Nmc)
ardere incalzit Debl_t=0,18mc/s CO 100 56,2 61,0 45
cu gaz natural) In_altlme =12m; NOx 350 98,8 350 59
Diametru= 700mm; | Pulberi 5 2,12 1,94 1,69
V6/3 Temperatura=24,9°C | COV 50 6,05 6,57 7,44
(Preuscare Viteza= 6,2 m/s (mgC/Nmc)
vopsea pe baza | Debit=0,33 mc/s
de apa, cu | Inaltime=9.5m;
incalzire cu | Diametru=200 mm;
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Valoarea Valoarea Valoarea
L. Limita medie medie medie
Atelierul Instalatia Lt (LT g O Par?metrul admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
abur)
Temp. H;PO, 5 - <0,002 La 2 ani
medie=31,0°C
V3 (linia de \n/];tseza relativa=6,80
pregatire Debit gaz=1,34mc/s
Inaltime = 12 m;
Diametru=500 mm;
V8  (vopsire Temp. medie=80°C COV(TOC) 150 6,98 8,58 8,97
cataforetica) Viteza relativa=5,9
m/s
Debit=1,15m"/s
Inaltime =10 m;
Diametru = 400 mm;
V5 (cabina de | Temp. Ccov 75 21,7 22,5 19,5
vopsire cu | medie=25,0°C (mgC/Nmc)
vopsea pe baza | Viteza
de apa) relativ=4,5m/s
Debit= 0,43 mc/s
Inaltime =5m;
Diametru = 350 mm;
V10 (instalatie | Temperatura=76"C | COV/COT 150 54,3 32,7 40,2
de curatat pe | Viteza= 11,1 m/s Acid clorhidric | 30 <0,95 <0,95 <0,95
dispozitive n | Debit=1,26mc/s Acid 5 <0,52 <0,52 <0,52
pat fluidizat) Inaltime = 10 m; fluorhidric
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Valoarea Valoarea Valoarea
. Limita medie medie medie
Atelierul Instalatia Cos de Caracteristici coy Parfj\metrul admisibila determinata determinati determinata
’ evacuare (sursa) masurat - N -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
Diametru = 350 mm; | CO 100 21,4 25,0 12,0
NOXx 350 78,3 81,7 36,0
Pulberi 50 21,7 21,2 22,6
Arcuri Rectificare CD (rectificare | Temperatura 19,6 °C | Pulberi 50 0,35 ldatala2ani | 0,29
infasurate la | arcuri uscata-camera | Viteza= 4,4 m/s (dlet. s-au (dlet. s-au
rece  FAIR- de desprafuire) efectuat in efectuat in
500) zona camerei zona camerei
de desprafuire) de desprafuire)
VP1 Temperatura=19,0 Pulberi 50 - 0,80 1 data la 2 ani
°C
Viteza= 5,2 m/s
Debit=0,05mc/s
Atelier Carburare, C1/1  (cuptor | Temperatura = | Pulberi 5 La2ani 2,55 La2ani
Tratamente calire, PEKAT) 204°C
Termice revenire Viteza=6,8 m/s
Atelier Debit=0,01mc/s
Mecano- H=5m
sudate D=400 mm
C1/2  (cuptor | Temperatura = | Pulberi 5 La2ani 2,29 La2ani
PEKAT) 29,0°C
Viteza= 6,8 m/s
Debit=0,04mc/s
H=9m
D=200 mm
C1/3 Temperatura = | Pulberi 5 2,69 2,31 La2ani
74,0°C
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Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

Viteza= 7,0 m/s
Debit=0,04mc/s
H=9m

D=300 mm

C2 (cuptor
PEKAT)

Temperatura= 105°C
Viteza= 9,2 m/s
Debit=0,04mc/s
H=7m

D=200 mm

Pulberi

La 2 ani

2,52

La 2 ani

C3 (cuptor
PEKAT)

Temperatura=
94,0°C

Viteza= 12,0 m/s
Debit=0,05mc/s
H=7m
D=200mm

Pulberi

La 2 ani

1,69

La 2 ani

C4 (cuptor
PEKAT)

Temperatura=
51,0°C

Viteza= 11,0m/s
Debit=0,10mc/s
H=7m
D=200mm

Pulberi

La 2 ani

2,64

La 2 ani

C5 (cuptor
electric cu gaz
endo)

Temperatura =

28,0°C

Viteza= 7,8 m/s
Debit=0,03mc/s
H=11m
D=240mm

Pulberi

La 2 ani

1,92

La 2 ani
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Valoarea Valoarea Valoarea
. ) Cos de Caracteristici cos Parametrul Llr.n!ta} . med.le . med.le . med.le .
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
C6 (cuptor | Temperatura = | Pulberi La2ani 2,22 La2ani
electric cu gaz | 66,0°C
endo) Viteza= 5,0 m/s
Debit=0,01mc/s
H=6 m
D=400mm
C7 (cuptor | Temperatura = | Pulberi La2ani 2,43 La2ani
electric cu gaz | 33,0°C
endo) Viteza= 6,6m/s
Debit=0,02mc/s
H=6m
D=300mm
Ccs8 (cuptor | Temperatura= Pulberi La2ani 2,39 La2ani
electric cu gaz | 75,20C
endo) Viteza=4,9 m/s
Debit=0,02mc/s
H=6 m
D=400mm
C9 (calire | Temperatura=72,0°C | Pulberi La 2 ani 1,68 La 2 ani
atmosfera Viteza= 3,6 m/s
endo) Debit=0,01mc/s
H=6m
D=300mm
C10  (cuptor | Temperatura Pulberi La 2 ani 2,70 La2ani
electric de | =28,0°C
revenire) Viteza= 6,4m/s
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Valoarea Valoarea Valoarea
. Cos de Caracteristici cos Parametrul Limita uell3 uells wEell3
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
Debit=0,02mc/s
H=7m
D=200mm
C11 (generare | Temperatura = | Pulberi La2ani 2,39 La2ani
atmosfera 130°C
endo) Viteza= 8,8 m/s
Debit=0,02mc/s
H=6 m
D=200mm
C12  (cuptor | Temperatura=23,0°C | Pulberi La2ani 2,33 La2ani
UTTIS 651)- | Viteza=2,0 m/s
cos nou din | Debit=0,01 mc/s
2015 H=7m
D=400 mm
C13  (cuptor | Temperatura=115°C | Pulberi La 2 ani 2,21 La 2 ani
UTTIS 651)- | Viteza=8,6m/s
cos nou din | Debit=0,02mc/s
2015 H=6m
D=300mm
Cl4  (cuptor | Temperatura=20,"C | Pulberi La2ani 2,49 La2ani
UTTIS 652)- | Viteza=4,0m/s
cos nou din | Debit=0,02mc/s
2015 H=11m
D=200mm
C15 (cuptor | Temperatura=55,0C | Pulberi La 2 ani 2,13 La 2 ani
UTTIS 652)- | Viteza=1,0m/s
cos nou din | Debit=0,01mc/s
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Valoarea Valoarea Valoarea
. Cos de Caracteristici cos Parametrul Limita uell3 uells wEell3
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
2015 H=7m
D=300mm
C16  (cuptor | Temperatura=30,0°C | Pulberi La2ani 1,91 La2ani
UTTIS 653)- | Viteza=2,2m/s
cos nou din | Debit=0,8mc/s
2015 H=7m
D=200mm
C17  (Cuptor | Temperatura=105°C | Pulberi 2,27 La 2 ani 1,89
TT) Viteza=7,1m/s
Debit=0,89mc/s
H=6m
D=400mm
C18 (Cuptor | Temperatura=105°C | Pulberi 2,17 La 2 ani 1,92
TT) Viteza=2,3m/s
Debit=0,16mc/s
H=6m
D=300mm
C19 (Cuptor | Temperatura=71,7°C | Pulberi 2,36 La 2 ani 1,80
TT) Viteza=3,00m/s
Debit=0,09mc/s
H=6m
D=200mm
C20 (Cuptor | Temperatura=73,6°C | Pulberi 2,29 La2ani 1,94
TT) Viteza=2,8m/s
Debit=0,09mc/s
H=6m
D=200mm
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

C21
TT)

(Cuptor

Temperatura=160°C
Viteza=3,1m/s
Debit=0,01mc/s
H=6m

D=200mm

Pulberi

2,75

La 2 ani

1,63

C22
TT)

(Cuptor

Temperatura=30,3°C
Viteza=1,9m/s
Debit=0,06mc/s
H=6m

D=200mm

Pulberi

2,55

La 2 ani

2,12

C23
TT)

(Cuptor

Temperatura=29,1°C
Viteza=2,3m/s
Debit=0,07mc/s
H=6m

D=200mm

Pulberi

2,29

La 2 ani

2,35

C24
TT)

(Cuptor

Temperatura=70,4"C
Viteza=3,8m/s
Debit=0,12mc/s
H=6m

D=200mm

Pulberi

2,49

La 2 ani

2,22

C25
TT)

(Cuptor

Temperatura=62,8"C
Viteza=4,0m/s
Debit=0,50mc/s
H=6m

D=400mm

Pulberi

2,37

La 2 ani

2,11
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Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

C26
TT)

(Cuptor

Temperatura=97,6°C
Viteza=3,0m/s
Debit=0,21mc/s
H=6m

D=300mm

Pulberi

2,78

La 2 ani

2,41

C27
TT)

(Cuptor

Temperatura=29,9°C
Viteza=0,9m/s
Debit=0,11mc/s
H=6m

D=400mm

Pulberi

2,44

La 2 ani

2,32

C28
TT)

(Cuptor

Temperatura=52,6"C
Viteza=2,7m/s
Debit=0,19mc/s
H=6m

D=300mm

Pulberi

2,23

La 2 ani

2,12

C29
TT)

(Cuptor

Temperatura=23,8°C
Viteza=0,7m/s
Debit=0,09mc/s
H=6m

D=400mm

Pulberi

2,99

La 2 ani

2,63

Suduri  in
mediu  de
argon si
CO2

-prelucrari
prin agchiere
-vopsire,

V1 (sudura)

Inaltime =12 m;
Diametru=950mm
Temperatura=29,3C
Viteza=2,3m/s
Debit=0,07mc/s

Pulberi

50

20,9

La 2 ani

24,9

V2 (sudura)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=300 mm

Pulberi

50

21,9

La 2 ani

26,2
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

degresare
alcalina i
spalare
anterioara

- sablare cu
alice de otel
- tidiere cu
laser

- debitare cu
oxigaz

Temperatura=24,2C
Viteza=3,6m/s
Debit=0,26mc/s

V3 (sudura)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=300 mm
Temperatura=23,8C
Viteza=5,0m/s
Debit=0,36mc/s

Pulberi

50

22,6

La 2 ani

25,4

V4 (sudura)

Inaltime=6,5m
Diametru=800mm
Temperatura=23,2,0
C

Viteza=3,9m/s
Debit=0,12mc/s

Pulberi

50

22,1

La 2 ani

28,4

V5 (sudura)

Inaltime=6,5m
Diametr=800mm
Temperatura=23,8C
Viteza=4,9m/s
Debit=2,46mc/s

Pulberi

50

23,7

La 2 ani

23,7

V6 cos nou

Inaltime =6,5 m;
Diametru=200 mm
Temperatura=24,5C
Viteza=5,5m/s
Debit=0,39mc/s

Pulberi

50

23,1

V7 cos nou

Inaltime =6,5 m;
Diametru=200 mm

Pulberi

50

22,2
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

Temperatura=21,8C
Viteza=6,3m/s
Debit=0,45mc/s

VP1 (taiere cu
laser)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=200 mm
Temperatura=29,0C
Viteza=9,6m/s
Debit=0,30mc/s

Pulberi

50

9,90

La 2 ani

27,7

VP2 (taiere cu
laser)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=200 mm
Temperatura=25,9C
Viteza=16,3/s
Debit=0,51mc/s

Pulberi

50

5,26

La 2 ani

26,4

VP3 (debitare
oxigaz)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=500 mm
Temperatura=24,1C
Viteza=3,8m/s
Debit=0,27mc/s

Pulberi

50

8,01

La 2 ani

22,3

VP4 (taiere cu
laser)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=200 mm
Temperatura=26,6C
Viteza=15,5m/s
Debit=0,49mc/s

Pulberi

50

5,25

La 2 ani

24,2

VPS5 (taiere cu
laser)

Inaltime=6,5m
Diametru=200 mm
Temperatura=26,3C

Pulberi

50

5,99

La 2 ani

21,5

287



COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

Viteza=3,8m/s
Debit=0,12mc/s

VO3 (sablare)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=500 mm
Temperatura=24,7°C
Viteza=9,3m/s
Debit=1,83mc/s

Pulberi

50

16,2

La 2 ani

25,1

VO9 (sablare)

Inaltime =6,5 m;
Diametru=500 mm;
Temperatura=24,6C
Viteza=12,9m/s
Debit=2,53mc/s

Pulberi

50

20,2

La 2 ani

23,4

VO2 (cabina
de vopsire
clasica)

Temperatura =37,0C
Viteza= 16,0/s
Debit=0,05mc/s
Inaltime =4,47 m;
Diametru=500 mm;

Ccov

75

La 2 ani

23,2

La 2 ani

VO4 (cabina
de vopsire
clasica)

Temperatura
=25,0°C
Viteza=9,6m/s
Debit=0,03mc/s
Inaltime =6,5 m;
Diametru=650x450
mm;

Ccov

75

La 2 ani

36,1

La 2 ani

VO5 (cabina
de vopsire
clasica)

Temperatura
=26,0°C
Viteza= 5,8m/s

cov

75

La 2 ani

34,4

La 2 ani
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Atelierul

Instalatia

Cos de
evacuare

Caracteristici cos
(sursa)

Parametrul
masurat

Limita
admisibila
mg/Nmc

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2017

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2018

Valoarea
medie
determinata
mg/Nmc in
anul 2019

Debit=0,02mc/s
Inaltime =6,5 m;
Diametru=650x450
mm;

VOG6 (uscare)

Temperatura
=28,0°C

Viteza= 2,0m/s
Debit=0,39mc/s
Inaltime =6,5 m;
Diametru=4000x300
mm;

cov

50

La 2 ani

36,7

La 2 ani

VO7 (uscare)

Temperatura =103°C
Viteza= 7,0m/s
Debit=0,02mc/s
Inaltime =6,5 m;
Diametru=4000x300
mm;

Ccov

50

La 2 ani

28,6

La 2 ani

Atelier
Compa EDS
(360)

Atelier
service
cardane,
prelucrari
mecanice,
vopsire
clasica,
sudura in
CoO

V1 (cabina de
vopsire)

Temperatura =25°C
Viteza= 5,2 m/s
Debit=0,37mc/s
Inaltime=2m
Diametru=200 mm

Ccov

75

13,9

151

14,9

C1 (sudura)

Temperatura
=28,0°C
Viteza= 4,8m/s
Debit=0,15mc/s
Inaltime=4m

Pulberi

50

2,57

La 2 ani

21,5
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Valoarea Valoarea Valoarea
. ) Cos de Caracteristici cos Parametrul Llr.n!te} . med.le . med.le . med.le .
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
Diametru=400 mm
Atelier Delphi | Utilaje  si | MG1 (masina | Temperatura=32,0°C | Pulberi 50 11,0 La2ani Nefunctional
(620) instalatii de | de prelucrat) Viteza=6,7m/s
prelucrari Debit=1,32 mc/s
mecanice Inaltime=9,1 m
prin Diametru=500mm
aschiere, MG2 (masina | Temperatura=42,2°C | Pulberi 50 12,3 La 2 ani Nefunctional
degresari, de prelucrat) Viteza=9,8//s
debavurare Debit=1,93mc/s
electrochimi Inaltime=9,1m
ca, pasivare, Diametru=500mm
fosfatare, MG2.1 Temperatura=32,2°C | Pulberi 50 11,8 La 2 ani 21,9
statie de | (masina de | Viteza=6,2m//s
tratare  ape | prelucrat) Debit=1,22mc/s
uzate [naltime=9,1m
Diametru=500mm
MG3 (masina | Temperatura=25,8°C | Pulberi 50 11,6 La 2 ani Nefunctional
de prelucrat) Viteza=7,0m//s
Debit=1,37mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG4 (masina | Temperatura=33,3°C | Pulberi 50 13,3 La 2 ani Nefunctional

de prelucrat)

Viteza=6,7m//s
Debit=1,32mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500mm
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Valoarea Valoarea Valoarea
. ) Cos de Caracteristici cos Parametrul Llr.n!ta} . med.le . med.le . med.le .
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
DG1 (masina | Temperatura=28,5°C | Pulberi 50 6,75 La 2 ani 19,8
de prelucrat) Viteza=6,9m/s
Debit=1,36mc/s
Inaltime=9m
Diametru=300mm
DG2 (masina | Temperatura=21,8°C | Pulberi 50 7,54 La 2 ani 20,2
de prelucrat) Viteza=6,7m/s
Debit=1,32mc/s
Inaltime=9m
Diametru=300mm
DG3 (masina | Temperatura=23,6°C | Pulberi 50 11,3 La 2 ani Nefunctional
de prelucrat)- | Viteza=6,7m/s
cos nou Debit=1,32mc/s
Inaltime=9m
Diametru=300mm
Al- (masina de | Temperat=22,0°C Pulberi 50 La 2 ani 12,2 Nefunctional
prelucrat)- cos | Viteza=6,0m/s
nou Debit=0,29mc/h
Inaltime=9m
Diametru=250mm
MG4.1 (piese | Temperatura=25,3°C | Pulberi 50 12,1 La 2 ani 22,8
strunjite)-cos Viteza=9,1m/s
nou din 2015 Debit=1,79mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG4.2 (piese | Temperatura=21,7°C | Pulberi 50 11,3 La 2 ani Nefunctional
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Valoarea Valoarea Valoarea
. ) Cos de Caracteristici cos Parametrul Llr.n!ta} . med.le . med.le . med.le .
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
strunjite)-cos Viteza=5,7m/s
nou din 2015 Debit=1,13mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG5  (piese | Temperatura=27,8°C | Pulberi 50 15,6 La2ani Nefunctional
strunjite) Viteza=6,2m/s
Debit=1,21mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500
MG6  (piese | Temperatura=21,5C | Pulberi 50 15,0 La2ani Nefunctional
strunjite) Viteza=6,9m/s
Debit=1,36mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500mm
MG7  (piese | Temperatura=24,4°C | Pulberi 50 12,1 La 2 ani Nefunctional
strunjite)- cos | Viteza=6,5m/s
nou din 2015 Debit=1,28mc/s
[naltime=9,1m
Diametru=500mm
MG7.1 (piese | Temperatura=21,2°C | Pulberi 50 12,6 La 2 ani 22,6
strunjite)- cos | Viteza=6,6m/s
nou din 2015 Debit=1,30mc/s

Inaltime=9,1m
Diametru=500mm

292



COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Valoarea Valoarea Valoarea
. ) Cos de Caracteristici cos Parametrul Llr.n!ta}v med.le . med.le . med.le .
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
MG8.1 (piese | Temperatura=20,6°C | Pulberi 50 14,4 La 2 ani Nefunctional
strunjite)- cos | Viteza=6,5m/s
nou din 2015 Debit=1,27mc/s
Inaltime=9,1m
Diametru=500mm
F1 (linia | Temperatura=26,5°C | HCI 10 10 La 2 ani <0,95
fosfatare) Viteza=0,90m/s
Debit=0,102mc/s
Inaltime=10,2m
Diametru=400mm
Baza Centrala A6  (motoare | Temperatura=153°C | CO - 23,1 81,6 69,0
energetica Electrotermi | cu ardere | Viteza=4,8/s NOX 550 112 168 11.0
ca (940) %nterné. de 1la ADebl-t:1,35mC/S Pulberi - 189 235 214
instalatia  de | Indltime=20m
cogenerare de | Diametru=400mm
putere mai
mare de 1
MW)
A7 (cazan K1) | Temperatura=160°C | CO 100 10,0 29 4,20
Viteza=7,2m/s
Debit=0,69mc/s NOx 350 94 99 118
Inaltime=19 m
Diametru=350mm | Pulberi 5 1,97 2,22 2,32
A8 (cazan K2) | Temperatura=164°C | CO 100 18,0 66 21
Viteza=4,9m/s
Debit=0,47mc/s NOX 350 98 105 82
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COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Valoarea Valoarea Valoarea
. Cos de Caracteristici cos Parametrul Limita medie medie medie
Atelierul Instalatia . admisibila determinata determinata determinata
’ evacuare (sursa) masurat - - -
mg/Nmc mg/Nmc in mg/Nmc in mg/Nmc in
anul 2017 anul 2018 anul 2019
Inaltime=19m Pulberi 5 2,01 2,11 2,23
Diametru=350mm
A9 (cazan K3) | Temperatura=164°C | CO 100 26 26,8 25
Viteza=2,4m/s
Debit=0,47mc/s NOXx 350 75 81,2 116
Inaltime=19m
Diametru=500mm 5 ;e 5 211 241 243
Al0 (cazan | Temperatura=160°C | CO 100 28 19,6 34
K4) Viteza=8,0m/s
Debit=1,56mc/s NOX 350 79 72,8 119
Indltime=19m
Diametru=500mm Pulberi 5 1,92 2,32 2,39

- probele au fost prelevate de SC Lajejo SRL Ploiesti

Valorile notate cu ”’<” reprezinta limitele de detectie ale tuburilor colorimetrice utilizate.
Determinarile emisiilor de poluanti in atmosfera s-au realizat astfel:
- s-au realizat cu laboratorul acreditat RENAR al SC Lajedo SRL Ploiesti
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COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Metodele de analiza pentru poluantii atmosferici analizati prin laboratoare acreditate:

Metoda de analiza
Parametrul masurat
Laborator Lajedo
PSL-16
cov SR EN 12619/2013
SR 1SO 10396/2008
Monoxid de carbon Ord.MAPPM 462/1993
PSL-12
SR 1SO 10396/2008
Oxizi de sulf (SO,) Ord.MAPPM 462/1993
PSL-12
SR 1SO 10396/2008
Oxizi de azot (NOy) Ord.MAPPM 462/1993
PSL-12
Pulberi Metoda gravimetrica PSL-09
SR 1SO 9096/2005
Zinc SR EN I1SO 11885:2009
Nichel SR EN 14385:2004/C91:2014, PSL-
07; PSL-09
Acid clorhidric (HCI) SR EN 1911:2011
Acid Fluorhidric (HFI) SR I1SO 15713:2008
Crom trivalent (Cr®" Merck 14552
Crom total SR EN 14385/2008

Concluzii: Parametrii monitorizati se incadreaza in valorile limitd impuse pentru toate sursele
de emisie.

10.2.  Monitorizarea emisiilor in apa

Frecventa de monitorizare a indicatorilor de calitate pentru apele uzate menajere si tehnologice
epurate, conform Autorizatiei Integrate de Mediu SB13/2005, actualizatd in 2012 si a
Autorizatiei de Gospoddrirea Apelor SB 112/ 15.11.2016, modificatoare a Autorizatiei de
gospodarire a apelor nr. SB15/2010 este urmatoarea:

- lunara, pentru apele tehnologice uzate evacuate, provenite din instalatiile de preepurare,
prin laboratorul propriu;

- trimestriala, pentru apele tehnologice uzate provenite din instalatiile de preepurare, printr-
un laborator acreditat, in conformitate cu HG. 325/2005, NTPA 002/2005, pentru
modificarea si completarea HG. 188/2002, precum si HG. 351/2005.

Probe de ape tehnologice si menajere preepurate

Monitorizarea indicatorilor de calitate pentru apele uzate menajere si tehnologice s-a realizat in
cele 7 puncte de emisie prevazute de AIM SB13/2005, revizuitd in 2010 si 2017, valorile
inregistrate, atat cele realizate prin laboratorul propriu cat si cele efectuate prin laboratorul
acreditat al SGA Sibiu si laboratorul acreditat RENAR SC WESSLING ROMANIA SRL
(Certificat de acreditare LI 643) pentru anii 2017, 2018, 2019, fiind redate Tn tabelele de mai jos.
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Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Wessling- Targu Mures (2017, 2018 si 2019)

Centralizarea rezultatelor trimestriale ale analizelor apelor reziduale evacuate in reteaua de canalizare efectuate prin laboratorul acreditat

Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Sursa de emisie - Canal 1
pH-unit pH 6,5-8,5 6,89 7,07 7,13 7,27 6,78 6.63 6,33 6,55
CN™-mg/l 1 <0,002 <0,008 0,0087 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008
cr**- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cro® mg/l 15 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 <0,02 0,925 0,479
Subst.extractibile mg/I 30 <20 (2,0) <20 <20(1,2) <20 <20 (1.4) <20 <20(1,2) <20
(3,4) (1,0) (1.80) (11,3)
Suspensii-mg/I 350 <2 10,8 21,6 19,2 9.20 <5 7,20 18,8
Cu-mg/I 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
S0,%- mgll 600 28 19,6 28,5 23,2 9.97 10.1 25,7 5,63
Ni**"-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,648 0,195
Fosfor total-mg/I 5 0,501 0,530 0,571 1,15 0,469 - - -
NH,4- mg/l 30 4,40 10,0 5,19 20,2 10.3 8.64 5,65 5,04
CCOCr-mg/l 500 39,6 47,2 46,2 <25 <25 <25 <25 27,2
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,061 0,049 <0,05 <0,05 0.069 0,051 0,078 <0,05
CBOs-mg/I 300 14,0 20 17 11 7.0 7.0 9,0 9,0
Zn**-mgl/l 1 0,865 0,198 0,233 0,233 0,206 0,472 0,053 0,430
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Sursa de emisie - Canal 2- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie - Canal 3
pH-unit pH 6,5-8,5 7,19 7,05 7,22 7,09 7.07 6.67 6,5 7,12
CN™- mg/l 1 0.0038 <0.008 0,0213 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
cré*- mg/l 0,2 <0,01 0,050 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 0,062 <0,02 0,127 <0,02 <0,02 0,023 0,252
Subst.extractibile mg/l 30 <20(1,6) <20(4,4) <20(2.,4) <20(1,0) <20(1,4) <20(2,60) <20(3,0) <20(1,4)
Suspensii-mg/I 350 27,2 4.8 28,4 10,4 6,8 6,0 7,60 19,2
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
S0,”- mgl/l 600 887*/116 37,3 851* 32,3/44 44,6 80,2 32,8 38,5
Ni**"-mg/I 1 <0,05 <0,05 0,934 0,142 0,265 0,131 <0,05 0,256
Fosfor total-mg/I 5 0,816 0,323 0,608 0,418 0,071 - - -
NH,- mg/l 30 13,3 2,19 5,08 6,89 4,16 4,04 3,22 0,871
CCOCr-mg/l 500 119 <25 138 <25 38,0 46,7 <25 <25
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,245 0,053 0,329 0,070 0,099 0,072 0,052 0,050
CBOs-mg/l 300 90 7,0 95 50 16,0 22 18,0 <3
Zn“*-mg/| 12*/0,273/
1 0,688 0,454 0,122 0,535 0,291 0,891 0,200 0,517
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Instalatie pentru productia de piese $i accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Sursa de emisie- Canal 4- nu au fost prelevate probe (debit insuficient)
Sursa de emisie- Canal 5
pH-unit pH 6,5-8,5 7,02 7,1 7,08 7,01 7,01 6,8 6,9 6,15
CN™- mg/l 1 0,037 <0.008 0,0105 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
cré*- mg/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 0,066 <0,02 0,195 <0,02 <0,02 0,132 0,204
Subst.extractibile mg/I 30 <20(2,0) <20(2.8) <20(2,4) <20(1,0) | <20(1,80) | <20(1,60) | <20(2,80) |  <20(9,80)
Suspensii-mg/I 350 4,40 14,8 17,2 11,2 4.8 10,8 8,80 18,4
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
S0,*- mg/l 600 57,2 21,6 76,4 104 16,7 22,4 28,0 10,6
Ni**"-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 0,159 <0,05 <0,05 0,113 0,391
Fosfor total-mg/I 5 0,544 2,67 1,78 0,950 0,141 - - -
NH,- mg/l 30 5,76 1,8 6,56 6,08 3,01 5,05 0,998 0,642
CCOCr-mg/l 500 179 418 294 <25 <25 <25 <25 <25
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,113 0,046 0,077 0,181 0,064 0,068 <0,05 0,050
CBOs-mg/l 300 95,0 25 14 3,0 9,0 7,0 11,0 6,0
Zn“*-mg/| 0,576
1 0,645 0,317 0,302 0,518 0,200 0,409 0,114
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
Sursa de emisie - Canal 6
pH-unit pH 6,5-8,5 6,75 6,91 6,83 7,02 6,9 6,78 6,6 6,85
CN™-mg/l 1 <0,002 <0,008 <0,008 <0,008 0,0135 <0,008 <0,008 <0,008
Cr*-mgl/l 0,2 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Cr®mg/l 1,5 <0,02 <0,02 <0,02 0,075 0,023 <0,02 0,059 0,326
Subst.extractibile mg/I 30 <20(3,0) <20(4,6) <20(2,0) <20(1,4) <20(3,20) <20(5,80) <20(3,80) <20(11,2)

Suspensii-mg/I 350 5,60 7,6 18 7,20 7,6 8,4 7,20 17,6
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05

S0,%- mgll 600 123 45,5 93,5 85,2 12,3 16 39,8 8,29
Ni**"-mg/I 1 <0,05 <0,05 0,063 0,084 <0,05 <0,05 <0,05 0,188

Fosfor total-mg/I 5 0,769 0,489 0,552 0,578 0,136 - - -

NH;- mg/l 30 5,03 0,942 3,93 4,37 3,57 5,78 1,43 1,43

CCOCr-mg/l 500 217 52,6 60,1 <25 29,3 33,2 <25 36,3
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,199 0,068 0,133 0,124 0,089 <0,05 0,052 0,071

CBOs-mg/l 300 100 30 26 4,0 12 11 12,0 11,0
Zn**-mgll 1 0,393 0,445 0,845 0,375 0,284 0,420 0,247 0,323

Sursa de emisie - Canal 7
pH-unit pH 6,5-8,5 6,82 7,24 7,07 7,04 6,93 6,81 7,15 6,34
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Anul/Luna
Parametru CMA 2017 2018
03 06 09 10/11 03 05 08 11
CN™- mg/l 1 <0,002 <0,008 0,0108 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008 <0,008
Cr**-mg/l 0,2 <0,01 0,119 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 0,186 <0,01
Cro® mg/l 15 <0,02 0,267 <0,02 0,054 <0,02 <0,02 0,323 0,216
Subst.extractibile mg/I 30 <20(2.,4) <20(2.,4) <20(2,0) <20(4.,4) <20(2,3) <20(3,0) <20(1,80) | <20(11,0)
Suspensii-mg/I 350 8,0 8,8 18 12,4 4,0 9,20 11,2 14,4
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
S0,%- mg/l 600 106 31,5 202 24,2 12 15,4 46 8,86
Ni“*"-mg/I 1,0 <0,05 <0,05 0,204 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 0,115
Fosfor total-mg/I 5 0,6 0,360 0,585 0,703 0,337 - - -
NH,- mg/I 30 4,39 3,95 5,42 134 6,86 4,5 4,97 1,16
CCOCr-mg/l 500 220 36,4 <25 <25 <25 36,2 <25 <25
Sulfuri-mg/I 1 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Mn-mg/I 2 0,164 0,054 0,148 0,061 <0,05 <0,05 0,061 <0,05
CBOs-mg/l 300 115 19 4,0 6,0 <3 13 13,0 4,0
Zn“*-mg/| 2,48*/<0.05/
1 0,451 0,281 0.652 0,355 0,160 0,484 0,233 0,262
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Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
Sursa de emisie - Canal 1
pH-unit pH 6855 7,02 7,11 732 6.98
Materii totale in suspensii — mg/I 350 10,8 9.60 10.8 <5
- <20 <20 <20
- <
Substante extractibile - mg/| 30 (3.20) 20(3.00) (3.60) (4.80)
Consum chimic de oxigen (CCOCi) - 500 <95 60.2 <25 <25
mgO,/I
Consum biochimic de oxigen (CBOs) — 300 3.00 320 <3 4.00
mgO,/I
Azot amoniacal NH*"- mg/| 30 16.5 12.8 3.83 7.77
Sulfuri si hidrogen sulfurat — mg/I 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN™- mg/l 1 <0,008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 18,3 18.9 11,8 9.64
Cr®*- mgl/l 0,2 <0,01 <0.01 <0.01 <0.01
Cr®mg/l 1,5 0,027 <0.02 0.077 <0.02
Cu-mg/I 0,2 <0,05 <0.05 <0.05 0.058
Mn-mg/I 2 0,078 0.129 0.059 <0.05
Ni*-mgl/l 1 <0,05 <0.05 <0.05 <0.05
Zn“*-mgl/l 1 <0,05 0.461 0.483 0.275
Sursa de emisie- Canal 2- nu au fost prelevate probe (lipsa debit)
Sursa de emisie- Canal 3-
pH-unit pH %55 7,66 7.17 r37 798
Materii totale in suspensii — mg/I 350 26,0 5.20 6.00 16.4
Substante extractibile - mg/| 30 <20(2.20) <20(3.00) <20(2.00) <20(6.80)
Consum chimic de oxigen (CCOCi) - 500 377 511 38.8 38.7
mgO,/I
Consum biochimic de oxigen (CBOs) — 300 20.0 290 12.0 12.0
mgO,/I
Azot amoniacal NH**- mg/I 30 141 6.27 1.90 15.1
Sulfuri si hidrogen sulfurat — mg/I 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN™- mg/l 1 0.0247 <0.008 0.0186 <0.008
Sulfati SO,”~- mg/I 600 174 124 178 58.7
Cr**-mgll 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Cr®®mgll 1,5 0.022 <0.02 0.050 <0.02
Cu-mg/l 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 0.054
Mn-mg/I 2 0.188 0.197 0.070 0.091
Ni“-mgl/l 1 0.274 0.280 0.406 0.101
Zn**-mg/I 1 0.979 0.399 0.685 0.252
Sursa de emisie- Canal 4- nu au fost prelevate probe (lipsa debit)
Sursa de emisie- Canal 5
pH-unit pH %55 7.17 8.43 701 681
Materii totale Tn suspensii — mg/I 350 22.8 6.00 14.8 13.2
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Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
Substante extractibile - mg/| 30 <20(1.60) <20(5.00) <20(2.60) <20(4.20)
Consum chimic de oxigen (CCOCi) - 500 <95 <95 <95 95.3
mgO,/I
Consum biochimic de oxigen (CBOs) — 300 4.00 110 <3 58.0
mgO,/I|
Azot amoniacal NH*- mg/I 30 4.67 1.53 4.49 14.0
Sulfuri si hidrogen sulfurat — mg/I 1 <0.05 <0.05 <0.05 0.062
CN™- mg/l 1 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 12.6 188 14.7 17.1
Cr**-mg/l 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Cr*®mg/l 1,5 <0.02 0.124 0.053 <0.02
Cu-mg/I 0,2 0.084 0.096 0.056 <0.05
Mn-mg/I 2 <0.05 0.223 0.066 0.064
Ni“*-mgl/l 1 <0.05 0.256 <0.05 <0.05
Zn**-mgll 1 0.140 0.334 0.430 0.236
Sursa de emisie- Canal 6
pH-unit pH 255 6,64 6.84 125 o.18
Materii totale in suspensii — mg/I 350 16.0 12.0 6.00 28.0
Substante extractibile - mg/| 30 <20(2.60) <20(3.20) <20(2.00) <20()6.80
Consum chimic de oxigen (CCOCi) - 500 <95 211 <95 56.0
mgO,/I
Consum biochimic de oxigen (CBOs) — 300 3.00 155 4.00 18.0
mgO-/I|
Azot amoniacal NH**- mg/I 30 8.10 3.04 3.43 6.39
Sulfuri si hidrogen sulfurat — mg/I 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
CN'™- mg/l 1 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 34.8 64.8 35.9 30.7
cr**-mgll 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
Cr®®mg/l 1,5 <0.02 <0.02 0.044 <0.02
Cu-mg/I 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
Mn-mg/I 2 0.166 0.224 0.095 0.092
Ni“-mgl/l 1 <0.05 0.101 0.279 <0.05
Zn**-mg/I 1 0.344 0.175 0.460 0.211
Sursa de emisie- Canal 7
pH-unit pH %55 6.92 8.28 733 0.87
Materii totale in suspensii — mg/I 350 11.2 6.00 10 6.40
Substante extractibile - mg/I 30 <20(2.60) <20(2.20) <20(7.40) <20(4.60)
Consum chimic de oxigen (CCOCi) - 500 <95 <95 <95 <95
mgO-/I|
Consum biochimic de oxigen (CBOs) — 300 5.00 5.00 <3 <3
mgO,/I
Azot amoniacal NH*"- mg/| 30 5.87 0.929 2.23 4.00
Sulfuri si hidrogen sulfurat — mg/I 1 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
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Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Anul/luna
Parametru CMA 2019
02 06 09 10
CN™-mgl/l 1 <0.008 <0.008 <0.008 <0.008
Sulfati SO,”- mg/I 600 42.0 50.2 19.0 24.0

Cr**-mg/l 0,2 <0.01 <0.01 <0.01 0.102
Cr®mg/l 1,5 0.109 0.026 0.087 0.134

Cu-mg/l 0,2 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
Mn-mg/I 2 0.143 <0.05 <0.05 <0.05
Ni“-mgl/l 1 <0.05 0.081 0.063 <0.05
Zn**-mg/I 1 0.110 0.192 0.395 0.203
Nota:

*reluata proba in data de 20.10.2017. Valorile obtinute sunt cele mentionate in tabel.
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Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

Determinarile trimestriale au fost realizate prin laboratorul acreditat RENAR SC Wessling SRL Targu Mures (Certificat de acreditare LI 643).

Concluzii: Parametrii monitorizati, se incadreaza in limitele impuse.
in cadrul laboratorului acreditat determinarile au fost executate conform standardelor:

Indicatori

Metoda de analiza

Laborator Wessling- Romania

pH SR ISO 10526:2012, EPA Method 9040B:1995
Materii Tn suspensie SR EN 872:2005

Consum chimic de oxigen (CCOCr) SR ISO 6060:1996

Consum biochimic de oxigen(CBOs) SR 1SO1899-1:2003, SR I1SO 1899-2:2002,SR EN

25813:2000/C91:2009, EPA Method 405.1:1974

Substante extractibile

SR 7587:1996

Azot amoniacal (NH*")

SR 1SO 7150-1:2005, EPA Method 335.2:1980

Sulfuri si hidrogen sulfurat

SR I1SO 10530:1997

Fosfor total

SR EN ISO 6878:2005, EPA Method 365.2:1971

Detergenti SR EN 903:2003
Cianuri totale (CN) SR 1SO 6703-1:1998, EPA Method 335.2:1980
Sulfati (SO4%) SR EN ISO 10304-1:2009, EPA Method 9056:1994

Cr®"Cr total,Cd, Cu, Mn, Ni** Pb,Zn**

SR 1SO 11083:1998, EPA Method 3015A:2007, SR 1SO 11885:2009

Numarul documentului
respectiv pentru informatii
suplimentare privind
monitorizarea si raportarea
emisiilor n apa

buletinele de analizd emise de laboratorul acreditat sunt anexate
prezentei documentatii
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Monitorizarea calititii apelor subterane

Foraj de hidroobservatie pe amplasamentul societatii;

Coordonate Stereo 70: X =435873,05

Y =477757,80

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate cu ocazia Raportului de Amplasament din

decembrie 2004.
. Rezultate obtinute

Nr. crt Indicator U.M. 2004
1 pH unit pH 7,2
2 Suspensii mg/l 40,0
3 Consum biochimic de oxigen (CBO5) mg/l 12,7
4 Consum chimic de oxigen (CCOCr) mg/l 32,1
5 Amoniu (NH4") mg/I 0,0
6 Cianuri (CN) mg/l 0,03
7 Fenoli (C¢HsOH) mg/l 0,0
8 Substante extractibile mg/l 0,0
9 Plumb mg/l 0,02
10 Cadmiu mg/l 0,001
11 Crom hexavalent (Cr®" mg/I 0,0
12 Crom trivalent (Cr*") mgl/l 0,005
13 Nichel mg/l 0,0
14 Zinc mg/l 0,024
15 Cupru mg/l <0,05

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate de laboratorul acreditat SC Wessling-

Romania in anul 2017, 2018, 2019

Valori obtinute Limita
conform
HG.
449/2013
ptr.
tlrrtl Indicator U.M. I\Tclizordczlie lun. Noi. Mar. Noi. Febr. lul. Crgomdpl;‘;i;:e
2017 | 2017 2018 2018 2019 2019
anexa la
HG
53/2009 si
Ord.
621/2014
1 pH unit pH SR ISO 10523/2009 7,01 7,5 7,37 7,08 6,83 7,0 nn*
2. Cloruri mg/dm? EPA Method 19,7 20,6 17,3 9,66 35,8 27,40
9056:1994, SR EN ISO
10304-1:2009
3. Fosfor mg/dm® | SR EN ISO 6878/2005 | 0,074 | <0,2 | <0,041 | <0,041 0,544 0,190 nn*
total
4, Azot mg/dm? SR ISO 7150-1/2001 0,384 | 0,068 0,382 | <0,05 0,160 0,398 0,5 mg/dm®
amoniacal
(NH,")
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Valori obtinute Limita
conform
HG.
449/2013
ptr.
':rrt' Indicator U.M. '\T/Ilqiteorizlie lun. Noi. Mar. Noi. Febr. lul. cn(:?ndp:;c:t:;:a
2017 | 2017 2018 2018 2019 2019
anexa la
HG
53/2009 si
Ord.
621/2014
5. Nitriti mg/dm® EPA Method 0,031 | 0,032 | 0,040 | <0,025 | <0,025 0,036 nn*
354.1:1971, SREN
26777:2002/C91:2000
6. Sulfati mg/dm? EPA Method 56,4 53,3 34,8 10,6 76,8 83,88
9056:1994, SR EN I1SO
10304-1:2009
7. Arsen png/dm? EPA Method <1 <1 <1 <1 <1 0,00044
7062:1994, SR EN 1SO
11885:2009
8. Cadmiu ng/dm® | SREN ISO 11885:2009 | <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,00005
9. Crom ng/dm® | SREN I1SO 11885:2009 | <1 <1 <1 <1 <1 0,0004 0,05
mg/dm?® mg/dm?®
10. Cupru ng/dm® | SR EN I1SO 11885:2009 | 0,009 | <0,001 | <0,001 | 0,001 <0.001 0,0009
11. Mercur pg/dm® | SREN I1SO 12846:2012 | <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0.5 0,000024
12. Plumb ng/dm® | SREN ISO 11885:2009 | <5 <5 <5 <5 <5 <0.0001
13. Zinc ng/dm® | SREN ISO 11885:2009 | 209 | <200 | <200 309 <200 0,125 5 mg/dm’
(Zn?" mg/dm®

nn*- nenormat conform HG. 449/2013 ptr. modific. si completare anexa la HG 53/2009 si Ord. 621/2014

Concluzie:
- Indicatorii analizati se incadreaza in limitele admise
- Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor obtinute trebuie aplicate metode de analiza
validate (CEN sau ISO). Rezultatele analizelor efectuate in anul 2004 nu sunt acoperite de
aceastd cerintd, la fel ca si cele obtinute Tn urma analizelor efectuate prin laboratorul propriu al
unitatii. Dintre parametrii analizati prin laboratorul acreditat Wessling-Roméania, numai
indicatorii crom total, amoniu, si zinc sunt normati conform HG. 449/2013 ptr. modific. si
completare anexa la HG 53/2009 si Ord. 621/2014 privind aprobarea valorilor prag pentru apele
subterane din Romania.
- Se constatd ca acesti indicatori se incadreaza in limitele admise, iar valorile lor sunt apropiate
de cele obtinute in anul 2004, ceea ce releva ca nu s-a produs o poluare a freaticului in acest
interval.

Monitorizare efluent separatoare hidrocarburi

Analize efluenti in aval de separatoarele de hidrocarburi, dupa operatiunea de vidanjare a
separatoarelor de hidrocarburi.
Puncte de recoltare probe:
o efluent separator hidrocarburi OIL SI 3 (620) ;
o efluent separator hidrocarburi SKH-3 (750) .

e efluent separator Oleopass PNS10/50 ST1080 — s-a montat in recent, 2020 .
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Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate de laboratorul acreditat SC Wessling-
Roménia 2017, 2018, 2019

Valori Valori obtinute
. . limita cf.
':rrt ;21';33:; UM. | AGANr. | lan. lul, lan. Aug. | Ilan. lul,
SB 2017 2017 2018 2018 2019 2019
112/2016
Efluent separator hidrocarburi OIL SI 3 (620)
1. pH unit 6,5-8,5 7,01 6,94 6,74 6,05 7,36 6,65
pH
2. Materii in mg/l 350 19,7 9,6 18,2 18,0 17,0 6,80
suspensie
3. Substante mg/I 30 <20 <20 <20 (9,0) <20 <20 <20
extractibile (5,40) (7,20) (2,40) (6,40) (3,0)
Efluent separator hidrocarburi SKH-3 (750)
1. pH unit 6,5-8,5 7,03 6,89 6,76 6,66 6,84 6,95
pH
2. Materii in mg/l 350 87,3 18,6 13,2 <5 78,7 6,40
suspensie
3. Substante mg/l 30 <20 <20 <20 (9,0) <20 <20 <20
extractibile (12,4) (8,60) (1,20) (3,40) (4,40)
Concluzie:

Masurdtorile realizate semestrial, 2 probe/an, se incadreaza in valorile limita la emisie prevazute de
HG 352/2005 pentru completarea si modificarea HG 188/2002, normativ. NTPA 002/2005.
Metodele de analiza utilizate respectd standardele in vigoare.

10.3.  Monitorizarea solului
Determinarea urmelor de poluanti in solul din interiorul incintei COMPA SA s-a realizat in cadrul
Raportului de Amplasament din anul 2004, intocmit de catre SC Ecoanalitic Dr. Haller SRL si in
anul 2014, conform planului de monitorizare din Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB
13/25.11.2005, actualizata in 2012.

In anul 2014 determindrile au fost realizate prin laboratoarele acreditate Wessling Romdnia SRL si
Lajedo SRL.

Probele de sol au fost prelevate din 5 puncte reprezentative din cadrul amplasamentului societatii,
astfel:

Puncte de prelevare sol:

Punctul de monitorizare Coordonate geografice
STEREO 70
S1 - spatiul verde din zona pavilionului administrativ X =435715,29
Y =477798,99
S2 - spatiul verde situat la sud de atelierul de X = 435799,15
galvanizare Y = 47762543
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S3 - spatiul verde de pe latura de nord a halelor casete
e ) ) X = 435897,67
de directie si transmisii cardanice
Y =477718,20
S4 - zona depozitului de uleiuri minerale pentru
tratamente termice X =435920,69
Y =477576,50
S5 - teren neasfaltat din zona atelierelor pentru
e g N X=435761,11
cilindrii de frana
Y=477585,48
Rezultate obtinute
Nrt. Denumire U.M. S1 S2 S3 S4 S5
cr 2004 2014 | 2004 | 2014 | 2004 | 2014 | 2004 | 2014 | 2004 2014
1 PH ‘;‘_"t 7.4 639 | 61 | 747 | 79 | 773 | 76 | 787 | 73 7.27
Antimoniu | mg/kg 0,0 <4 0,24 <4 0,12 <4 0,0 <4 0,0 <4
3 Arsen mg/kg | 0,0 5,04 0,0 6,42 0,0 4,91 0,0 6,79 0,0 5,29
4 Cadmiu mg/Kkg 1.21 0.37
0,82 431 2,3 (21.4%) 1,7 3,83 2,6 (18.5%) 35 3,12
5 Cromtotal | mg/kg | (21 515 | 116 | 140 037 | 545 | 1,78 | 221 5,3 58,7
C mg/k .
0 uprd Y9 376 | 628 |485| 108 | 27.3 | 522 | 348 é‘;é’f) 743 | 642
7 Mangan mg/kg | 1428 813 1870 | 573 1760 | 423 | 1235 | 807 1620 602
8 Nichel mg/kg | 3,7 41,8 41 47.2 1,3 31,8 0,0 79,7 | 125 35,7
9 Plumb mg/kg | 34,5 724 | 625 | 826 870 | 564 | 52,7 189 73,8 199
10 Zinc mg/kg | 278 116 | 1270 | 434 | 2436 | 136 328 578 | 837,6 201
11 CN mg/kg | 0,0 <0,4 | 3,48 2 00 | 0516 | 0,20 | 0.994 | 265 0.553
12| Hidrocarburi | mg/kg | 44 00 | 13 | 00 | 94 | 4580 | 704 | 636 | 03?7
din petrol (1140%)

*- rezultatele determinarilor realizate cu laboratorul Wessling Roménia
Comentarii:

Indicatorii analizati sunt normati in Ordinul MAPPM 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii
privind evaluarea poluarii mediului (cu excepti pH-ului).

Concentratiile de Pb determinate in probele de sol prelevate de pe amplasament in anul 2004 se
datoreazd in cea mai mare parte unitdtilor de transport care au functionat in zona, respectiv
autobaza ITS Sibiu, societatea de transport SC Transmixt, Vama Sibiu, ca urmare a unui proces de
acumulare In timp (poluare istoricd), precum si traficului rutier intens de pe str. Henri Coanda.

Se constatd depasirea valorii pragului de alerta pentru folosinte mai putin sensibile pentru Zinc din
proba de sol nr. 2 prelevatd din zona atelierului de galvanizare. O valoare crescutd o regasim n
proba de sol prelevata din acelasi punct de monitorizare si pentru CN, dar care nu depdseste nivelul
pragului de alerta prevazut pentru folosinte mai putin sesnsibile.

Se observa ca fatd de pragul de alerta pentru folosinte mai putin sensibile, cu exceptia zincului
determinat dintr-o proba de sol, nu avem inregistrate depasiri.
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Fata de pragul normal prevazut de Ord. 756/1997 avem depasiri la Cd, Cu, Pb si Zn ca de altfel in
toate marile zone industriale.
Avénd in vedere ca valorile obtinute in cadrul monitorizarii efectuate in anul 2014 la indicatorii
Cadmiu (puncte de monitorizare S2 si S4), Cupru (punct de monitorizare S4) si hidrocarburi (punct
de monitorizare S5, nu sunt justificate, COMPA SA a solicitat repetarea analizelor din punctele de
monitorizare S2, S4 si S5 pentru indicatorii cadmiu, cupru si hidrocarburi, determinari care s-au
realizat cu laboratorul acreditat Lajedo.
In urma determinarilor efectuate in 2014 prin laboratorul acreditat Lajedo se constatd incadrarea
tuturor indicatorilor analizati in limitele prevazute de Ord. 756/1997- pragul de alerta pentru
folosinte mai putin sensibile.
Conform autorizatiei integrate de mediu, se vor realiza analize pentru aceeasi poluanti in 2020 si
2025.

10.4 Monitorizarea si raportarea deseurilor
Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG. 856/2002, pentru toate categoriile de deseuri
colectate, transportate, depozitate temporar si eliminate, cu raportare anuala la autoritatea de mediu:

Unitate de | Punct de Frecventa de Metoda de
Parametru . o . . . .
masura emisie monitorizare monitorizare
Cantitatea: generatd, valorificatd, | tone/luna lunar Fisa de gestiune
eliminata, aflata in stoc a deseurilor
Stocarea provizorie, tratarea si Date contabile

transportul deseurilor

Valorificarea deseurilor

Eliminarea deseurilor

10.5 Monitorizarea mediului
10.5.1 Contributia la poluarea mediului ambiant.

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei ?
Nu este ceruta.

10.5.2 Monitorizarea impactului

10.6  Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Monitorizarea variabilelor de proces se realizeaza prin:

e verificarea permanenta a calitatii materiilor prime si a materialelor auxiliare, a
subproduselor si produselor finite;

e monitorizarea eficienta a instalatiilor tehnologice;

e monitorizarea parametrilor fluxurilor tehnologice (temperaturi, presiuni, debite,
concentratii);

e monitorizarea consumurilor energetice si de utilitati (curent electric, gaz metan, apa, etc.);

e verificarea periodica a stdrii si functiondrii instalatiilor in care se desfasoara activitatea,
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monitorizarea parametrilor ceruti de procesul tehnologic.

10.7 Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte conditii anormale. Includeti
orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra
mediului.

Maasurile aplicate la porniri/opriri instalatii, sunt in conformitate cu instructiunile de lucru pentru
condittii anormale, astfel Tncét sa se asigure elementele de protectie, necesare factorilor de mediu si
a factorului uman.

11 DEZAFECTARE
11.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in
faza de proiectare si de executie a lucrarilor

e Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitatd atunci cand este posibil (doar
daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de monitorizare);

Toate bazinele ingropate sunt impermeabilizate. Se evita pe cat posibil utilizarea rezervoarelor si
conductelor subterane.

e  este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

Inainte de demontare conductele trebuie sa fie golite, spalate, iar rezervoarele curatate, conform
planului de inchidere al societétii.

e lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si
inchidere;

da

e izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa produca
praf si pericol;

da

« materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau alte
obiective de mediu).

Materialele refolosibile rezultate din dezafectarea constructiilor de pe amplasament pot fi reciclate.

11.2  Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie sa contina un Plan de
inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot fundamenta planul de Tnchidere a instalatiei. Acest plan trebuie elaborat la nivel de amplasament si
actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri trebuie trimise Autoritatii responsabila de emiterea
autorizatiei integrate de mediu.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor rezervoarelor, | Plan situatie trasee
conductelor si canalelor subterane sau a altor structuri. Identificati toate + conducte,
cursurile de apa, canalele catre cursurile de apa sau acvifere. ldentificati anexate Raportului
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permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt
prezentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de Amplasament,

faceti o referire la acesta.

de amplasamet

Planul de inchidere si dezafectare a activitdtilor cu impact asupra mediului — revizia 12.12.2019

este anexat Raportului de amplasament.

11.3

Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii privind modul in care
poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune
in conditii de siguranta atunci cand va fi nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate

Structuri ) Masuri pentru scoaterea din functiune in
Continut - .

subterane conditii de siguranta
Conducte de apa de | Ape uzate menajere Golire,  curatare/dezinfectare si  dezafectare
canalizare Apa pluviala din | canalizare apa menajera

incinta Golire, curatare si dezafectare retele de canalizare
apa pluviala, valorificarea deseurilor rezultate

Conducte de | Apa potabila, apa | Golire, verificare

alimentare cu apa

industriala, apa PSI

Separatoare
hidrocarburi

Ape uzate/namol

Golire, curatare si dezafectare, valorificarea

deseurilor rezultate

Fundatii cladiri Beton armat

Nu este cazul

11.4

Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de azbest) pentru care ar putea
fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate
genera. Identificarea problemelor potentiale este mai importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea

este iminenta.

Cladire sau alta structura

Materiale periculoase

Alte pericole potentiale

Atelier 460

Dezafectarea zonei de prelucrare
prinderi de aluminiu

Dezafectarea liniilor de
montaj/sortare  lame si  brate
stergator

Dezafectarea instalatiei de vopsire
cataforetica

Dezafectarea instalatiei de vopsire in
camp electrostatic si a instalatiei de
climatizare aferente acesteia
Dezafectarea instalatiei de
neutralizare cu functionare in sarje si
a instalatiei de apa demineralizata
Dezafectarea instalatiei de ars in pat
fluidizat

Dezafectarea instalatiei de sablat

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare,
structura bailor active

Pericol de intoxicare
Pericol de incendiu
Pericol de explozie
Pericol de electrocutare

Pericol de cddere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului
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Dezafectarea instalatiei de pregatire
,,Electroszinter”

Dezafectarea cabinei de vopsire in
camp electrostatic cu vopsea pulbere
,Electroszinter’si a cuptorului de
polimerizare.

Dezafectarea instalatiei de
neutralizare ,,Electroszinter”

Atelier 500

Dezafectarea instalatiei de zincare
electrochimica, Linia Manz
Dezafectarea instalatiei de fosfatare
Dezafectarea instalatiei de brunare
Dezafectarea instalatiei de depunere
electrochimica de aliaj zinc-nichel,
Linia Schloetter

Dezafectarea instalatiei manuale de
zincare aflata in conservare
Dezafectarea instalatiei de post-
tratare dupa zincare, Linia Manz 2
Dezafectarea instalatiei tratare ape
reziduale Hytec

Dezafectarea instalatiei de distilare
in vid

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare,
structura bailor active

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Atelier 220

Dezafectarea zonelor de prelucrari
mecanice atelier 220 si 900
Dezafectarea zonelor de debitare
laser si pliere abkant atelier 220
Dezafectarea instalatiei de vopsire
lichida , instalatiei de vopsire in
pulberi

sl a statiei de tratare atelier 220

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare,
structura bailor active

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Dezafectarea zonelor de sudura

MIG-MAG din cadrul atelierelor

220 si 900

Dezafectarea instalatiei de sablat

Atelier 770

Dezafectarea: Substante chimice Pericol de electrocutare

- Masinilor de prelucrat prin | periculoase, lubrifianti, Pericol de cadere de la indltime

aschiere (Chiron, Mollart)
- Standurilor de marcare, periere
- Masinilor de spalat
- Masinii de gaurit pe banc
- Masina de prereglat scule

combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de deversari accidentale
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Atelier 450+760

Dezafectarea utilajelor de prelucrari
mecanice, masinilor de spalat si
cuptoarelor de tratament termic

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare,
structura bailor active

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Atelier 130+200

Dezafectarea zonei de presaj
Dezafectarea zonei masinilor de
spalat; rotofinis si ambalare
Dezafectarea zonelor forja

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri

Pericol de electrocutare
Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale

Dezafectarea  zona  baza  de | periculoase, izolatii
intretinere SDV-uri
Atelier 550

Dezafectarea masinilor de rectificat
si polizoarelor

Dezafectarea cuptoarelor de
tratament termic

Dezafectarea masinilor de infasurat
arcuri si a dispozitivelor manuale de
infasurat arcuri

Dezafectarea liniei de degresare,
spalare, conservare INA
Dezafectarea Instalatiei de
ecruisat/sablat T85 GS

Dezafectare

Grinda rulanta

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare,
structura bailor active

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cddere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Atelier 750

Dezafectarea masinilor de prelucrare
prin aschiere (strunguri, centre si
masina de brosat) si a carucioarelor
interoperationale

Dezafectarea masinii de rectificare
fara centre

Dezafectarea fierastraului mecanic
Dezafectarea instalatiei de spalare —
conservare

Dezafectarea liniei de montaj

Dezafectarea aparatelor de masura 3D

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de electrocutare
Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale

Atelier 630+320
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Dezafectarea masinilor, utilajelor si

cabluri electrice, deseuri

Pericol de electrocutare

a preselor periculoase Pericol de cadere de la inaltime
Dezafectare mobliler de lemn Pericol de deversari accidentale
Atelier 880
Dezafectarea Substante chimice Pericol de electrocutare
Masini de prelucrare, Masini de | periculoase, lubrifianti, Pericol de cadere de la indltime
spalare combustibili, cabluri Pericol de deversari accidentale
electrice, deseuri
periculoase, izolatii
Atelier 800
Dezafectarea Substante chimice Pericol de electrocutare

Prelucrari prin aschiere,
Prelucrari prin electroeroziune
Sudura

Montaj

periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de cédere de la indltime
Pericol de deversari accidentale

Atelier 620

Dezafectarea zonelor de prelucrari
mecanice prin aschiere
Dezafectarea zonelor de
degresare/spalare/

debavurare electrochimica/pasivare
Dezafectarea statiei de fosfatare
Dezafectarea zona de tratare ape
Dezafectarea utilaje de rectificat
Dezafectarea utilaje debavurare
AFM

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare,
structura bailor active

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Atelier 90

Dezafectarea Centralei

Electrotermice

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii,
structura bazinelor de
neutralizare/tratare

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Atelier 063

Dezafectarea depozitelor din cadrul
comp. Depozite-Flux intern
Dezafectarea de pozitului de
lubrifianti: chimicale si deseuri
periculoase

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de cadere de la inaltime
Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Laborator Fizico-Chimic(073)

Dezafectarea de laborator si magazie | Substante chimice

Pericol de intoxicare

314




COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

de reactivi

periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de electrocutare

Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Atelier 230, Atelier 470, Atelier 650

Atelier 850 si 055

Dezafectarea
masinilor si utilajelor, macarale
pivotante, stalpi macarale

cabluri electrice, deseuri
periculoase

Pericol de cadere de la inaltime

Pericol de electrocutare

Pericol de deversari accidentale

Centrala electrotermica (940)

Dezafectarea

Cazanelor apa calda, cazanelor de
aburi, motoarelor cu ardere interna,
AMC-urilor, instalatiilor de
exhaustare si cosurilor

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

Productie si distributie utilitati (910

) si Retele utilitati(930)

Dezafectarea

Statiei de compresoare, instalatiilor
de captare, de aductiune si de
inmagazinare a apei, reteaua de
distributie, turnul de racire

Substante chimice
periculoase, lubrifianti,
combustibili, cabluri
electrice, deseuri
periculoase, izolatii

Pericol de deversari accidentale
Pericol de contaminare a solului

115

Nu este cazul

11.6

Zone din care se preleveaza probe

Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru prevenirea si controlul
integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind cele mai importante
pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a
stabili gradul de poluare cauzat de activitatile desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea
amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost definita in raporul initial de amplasament.

Depozite de deseuri -

Identificati metoda ce asigurd ca orice depozit de deseuri de pe amplasament | Verificare/

poate indeplini conditiile echivalente de incetare a functionarii mentenantd/ intretinere

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in siguranta? Da Autorizatia
Integratd de Mediu

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafata | Da

depozitelor?

Zone/locatii in care se preleveaza probe de sol/apa subterana Motivatie

Punct de prelevare- foraj de monitorizare al freaticului amplasat | Stabilirea aportului

la distanta de cca. 70 m de decantorul atelierului de galvanizare, | functionarii instalatiei la

pe directia NE de scurgere a freaticului catre raul Cibin.

Coordonate Stereo 70: X=435873,05

poluarea factorilor de mediu
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Y=477757,80

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati
termenele la care vor fi realizate.

Studiu

Termen (anul si luna)

Planul de inchidere al amplasamentului

Realizat

12 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata de mediu pe amplasament?
Daca DA, treceti la Sectiunea 13

Da

13
13.1.

LIMITELE DE EMISIE
Emisii Tn aer asociate BAT-urilor

Valorile-limita de emisie conform Legii 188/2018 pentru instalatia de cogenerare sunt definite la o
temperaturd de 273,15 K, o presiune de 101,3 kPa si dupa corectia in functie de continutul de

vapori de apa al gazelor reziduale si la un continut standardizat de O, de 15% in cazul motoarelor si

turbinelor cu gaz.

Limita
Locul de determinare de Timp de | Frecventa de
- Faza de proces Poluant .. . L
(punctul de masurare) emisie | mediere | monitorizare
mg/mc
ATELIER DE ACOPERIRI GALVANICE
Cos de evacuare V5 Linia de pregatire | H,SO, | 5,0 Medie anual
degresare/decapare Cl, 50 zilnica
aferenta linieiei de
brumare L4 si liniei de
fosfatare L5
Cos de evacuare V12 Linia de brunare L4 + | COV 150 Medie anual
Linia de fosfatare L5+ zilnica
instalatia de plastisolare
Cos de evacuare Vy Linia de zincare slab — | HCI 10 Medie anual
acida Manz 1 + Manz 2 | COV 150 zilnica
(instalatie post - tratare) cr¥ 0,1
Cos de evacuare V11 Cuptor turnare anozi Zn CO 100 Medie anual
NOx 350 zilnica
Cos de evacuare Vs Instalatie de acoperire Zn- | HCI 10 Medie anual
Ni Zn 0,5 zilnica
Ni 0,1
Cos de evacuare Vp Instalatia de  distilare | COV 150 Medie anual
emulsii Tn vid zilnica
ATELIER COMPA BOSCH (460)
Cos de evacuare V5 Cabina de vopsire cu | COV 75 Media anual
vopsea pe baza de apa zilnica
Cos de evacuare V6, V6/1, | Cuptor de | Pulberi |5 Medie anual
V6/2, polimerizare/uscare (Fara | COV 50 zilnica
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Limita
Locul de determinare de Timp de | Frecventa de
. Faza de proces Poluant .. i o
(punctul de masurare) emisie | mediere | monitorizare
mg/mc
arzator, incalzirea se
face cu aer recirculat)
Cos de evacuare V6/4 Cuptor de | CO 100 anual
polimerizare/uscare  (cu | NOx 350 Medie
arzitor) Pulberi |5 zilnica
cov 50
Cos de evacuare V4 Cataforeza-cuptor de | CO 100 anual
incalzire NOx 350 Medie
Pulberi |5 zilnica
cov 50
Cos de evacuare V6/3 Cuptor de preuscare cov 50 Medie anual
zilnica
Cos de evacuare V3 Linia de pregatire HsPO, |5 Medie La 2 ani
zilnica
Cos de evacuare V8 Cataforeza cov 150 Medie anual
zilnica
Cos de evacuare V10 Instalatia de curatat pe | COV 150 Medie anual
dispozitive Tn pat fluidizat | CO 150 zilnica
NOy 350
Pulberi | 50
HCI 30
HF 5
ATELIER TRATAMENTE TERMICE (760)
Cos de evacuare
C1/1, C1/2, C1/3, C2, C3,
C5, C6, C7, C8, C9, C10,
C11,C12, C13, C14, C15,
C16, C17, C18, C19, C20, | Cuptoare de tratamente Pulberi |5 Medie La2ani
C21, C22, C23, C24, C25, zilnica
C26, C27, C28, C29, C30
ATELIER MECANO SUDATE (220)
Cos de evacuare V1, V2, | Operatia sudura, debitare, | Pulberi | 50 Medie La 2 ani
V3, V4, V5, V6, V7, VP1, | sablare zinica
VP2, VP3, VP4, VPS5,
VO3, VO9
Cos de evacuare V02, | Vopsire clasica — cabina | COV 75 Medie La2ani
VO4, VO5 de vopsire zilnica
Cos de evacuare VO6, | Operatia de uscare cov 50 Medie La 2 ani
VO7 zilnica
ATELIER COMPA EDS (360)
Cos de evacuare V1 Cabina de vopsire cov 75 Medie Anual in AIM
zilnica Propunere La 2

ani
Lucreza
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Limita
Locul de determinare de Timp de | Frecventa de
. Faza de proces Poluant .. i o
(punctul de masurare) emisie | mediere | monitorizare
mg/mc
ocazional 1 - 2
ori pe an.
Cos de evacuare C1 Cabina de sudura Pulberi | 50 Medie Anual in AIM
zilnica Propunere La 2
ani
Lucreza
ocazional 1 - 2
ori pe an.
ATELIER DELPHI (620)
Cos de evacuare MG2.1, | Masina de prelucrat Pulberi | 50 Medie La2ani
MG4.1, MG7.1, DG1, DG2 zilnica
Cos de evacuare F1 Linia de fosfatare HCI 10 Medie La 2 ani
zilnica
BAZA ENERGETICA
Cos de evacuare A6 Instalatia de cogenerare NOx 250 Medie anual
zilnica
Cos de evacuare A7, A8, | Cazan abur Cco 100 Medie anual
A9, A10 Cazan de apa calda NOx 350 zilnica
Pulberi |5

13.2. Emisii de solventi

Conform Legii 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa 7- Dispozitii tehnice referitoare la
instalatiile §i la activitatile care utilizeaza solventi organici evaluarea respectarii valorilor-
limita de emisie in gazele reziduale se realizeaza astfel:

. In cazul misuritorilor continue, se considerad ci valorile-limitd de emisie sunt respectate in
situatia in care:

a. niciuna dintre mediile aritmetice ale tuturor citirilor validate efectuate in decursul oricarei
perioade de 24 de ore de functionare a unei instalatii sau activitati, cu exceptia operatiunilor
de pornire, de oprire si de intretinere a echipamentelor, nu depaseste valoarea-limita de
emisie;

C. niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limita de emisie multiplicatd cu un
factor egal cu 1,5.

. In cazul masuritorilor periodice, se considerd ca valorile-limitd de emisie sunt respectate in
situatia 1n care, in cursul unui exercitiu de monitorizare:

c. valoarea medie a tuturor valorilor masurate nu depaseste valoarea-limitd de emisie;

d. niciuna dintre valorile medii orare nu depaseste valoarea-limita de emisie, multiplicatd cu
un factor egal cu 1,5.

3. Conformarea cu partea a 4-a (Valori-limita de emisie privind compusii organici volatili carora li
se atribuie fraze de pericol specifice) se verificd pe baza sumei concentratiilor masice ale
fiecaruia dintre compusii organici volatili in cauzi. In orice altd situatie, in cazul in care nu
existd dispozitii contrare in partea a 2-a, conformarea se verificdA pe baza masei totale a
carbonului organic emis.
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4. La determinarea concentratiilor masice ale poluantilor din gazele reziduale nu se iau in
considerare volumele de gaze adaugate la gazele reziduale in scopul racirii sau diludrii, acolo
unde este tehnic posibil.

13.3. Evacudri in reteaua de canalizare proprie

Nu este cazul.

Nota: O valoare prag este stabilita facand referinta mai intai la legislatia romana si apoi la ghidurile de referinta
pentru BAT si in cazul in care nici una din cele doua alternative de mai sus nu se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE
stabilite prin normele unui alt stat membru.

Obs.: Se specifica cel putin valorile limita de emisie pentru poluantii specifici activitatii pentru care se solicita
emiterea autorizatiei integrate de mediu.

Limitele considerate mai sus se aplica in general emisiilor in cursuri de rauri folosite ca resurse de apa in vederea

potabilizarii. Pentru situatiile foarte sensibile pot fi atinse niveluri mai mici.

13.4. Emisii In reteaua de canalizare oriseneasca sau cursuri de api de suprafata (dupa
epurarea proprie)

Se vor respecta cerintele autorizatiei de gospodarire a apelor privind indicatorii de calitate pentru
apele epurate.

Limita admisa cf.
Nr. Indicatori Metoda de analizi Autorizatiei de Gospodarirea | Frecventa de
crt. analizati Apelor nr.SB112/2016 monitorizare
mg/I
1 pH-ul SR EN ISO 10523 -97 6,5-8,5 Lunar prin
2 | Suspensii totale STAS 6953-81 350 laboratorul
3 CBOs STAS 6560-82 300 propriu si
4 CCOCr SR 1SO 6060-96 500 Trimestrial
5 | Azot amoniacal STAS 8683-70 30 printr-un
6 Cianuri SR 1SO 6703/1-98 1 laborator
7 Sulfuri SR 1SO 10530-97 1 acreditat n
8 | Mangan total SR 8662/1-96 2 conformitate
9 Nichel STAS 7987-67 1 cuHGnr.
10 Sulfati STAS8601-70 600 352, NTPA
11 | Crom totl SR 1SO 9174-98 15 002/2005
12 Crom STAS 7884-91 0,2
hexavalent
13 |  Extractibile SR 7587-96 30
14 Cupru STAS 7795-80 0,2
15 zZinc STAS 8314-87 1
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Ape pluviale posibil impurificate cu produse petroliere evacuate in reteaua de canalizare
municipala

Punct de prelevare: dupa separatorul de hidrocarburi

Limita admisa cf. Autorizatiei de
Nr. Indicatori Metoda de ’ F d
vt 308 | Gospodirirea Apelor nr.SB112/2016 | rccventa de
crt. analizati analiza mg/l monitorizare
SR EN ISO Semestrial
1 H-ul - ’
pR-u 10523 -7 6.5-8,5 2 probe/an,
.. STAS 6953- cu un
2 Suspensii totale 81 350 laborator
Substante acreditat
3 extractibile cu SR 7587-96 30
solventi organici

Ape subterane
Se propun ca valorile de referinta pentru monitorizarea apelor subterane, valorile din 2016

Frecventa de monitorizare: semestrial

Valori de Limita
NI referini cf. Ord 621/2014 si HG
ort Denumire U.M. Metoda de Tncercare iunie 449/2013 pt modificarea si
2016 completarea HG53/2009
(mg/l)
1 | Amoniu (NH") | mg/l SR ISO 7150-1/2001 0,111 0,5
2 Nitriti mg/I EPA Method 354.1:1971, <0,.025 nn*
SR EN
26777:2002/C91:2000
3 Crom ng/l SR EN 1SO11885:2009 <1 0.05
4 Fosfor mg/l SR EN 1S011885:2009 <0.2 nn*
5 Zinc ug/l SR EN 1SO11885:2009 <200 5
*- nenormat

13.5. Puncte de prelevare poluanti analizati pentru SOL

Frecventa de monitorizare propusa: o data la 5 ani incepand cu anul 2014

Puncte de prelevare sol:

Punctele de monitorizare

v S1 - zona verde din fata pavilionului administrativ
X=435715.29 Y=477798.99
S2 - zona verde situata la sud de atelierul de galvanizare si statia de deferizare;
X=435799.15 Y=477625.43
S3 - zona verde situatd pe latura de Nord a halelor casete de directie si transmisii cardanice,

v

v

unde se afla si putul de monitorizare freatic;

X=435897.67

Y=477718.20

S4 - zona depozitului de uleiuri minerale;
X=435920.69 Y=477576.50

320




COMPA SA

Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

v’ S5- zona atelierelor pentru cilindri de frana.

X=435761.11 Y=477585.48
Valori de referinta
Nr. Denumire U.M. Metoda de S1 [ S2 ] S3 | s4 | S5
crt incercare
2014 | 2014 | 2014 | 2014 | 2014
1 pH unit SR 1SO 10390:1999 | 6,39 | 7,47 | 7,73 | 7,87 | 7,27
pH
2 Antimoniu mg/kg EPA Method <4 | <4 <4 <4 <4
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
3 Arsen mg/kg EPA Method 504 | 6,42 | 491 | 6,79 | 5,29
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
4 Cadmiu mg/kg EPA Method 4311121383 | 037 | 3,12
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
SR 1SO 11466/1999
5 Crom total mg/kg EPA Method 515 | 140 | 54,5 | 221 | 58,7
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
6 Cupru mg/kg EPA Method 62,8 | 108 | 52,2 | 24,91 | 64,2
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
7 Mangan mg/kg EPA Method 813 | 573 | 423 | 807 602
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
8 Nichel mg/kg EPA Method 41,8 | 47,2 | 31,8 | 79,7 | 357
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
9 Plumb mg/kg EPA Method 72,4 | 82,6 | 56,4 | 189 199
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
10 Zinc mg/kg EPA Method 116 | 434 | 136 | 578 201
3051A:2007
SR EN ISO 11885:200
11 CN’ mg/kg ISO 11262:2003 | <0,4 | 2 {0,516 {0,994 | 0,553
12 Hidrocarburi din mg/kg | DIN 38409 H18:1981 44 | 136 9 704 | 263,27
petrol
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14. ImPACT

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Analiza factorilor de mediu pe amplasamentul in care se desfisoara activitatea societatii releva
urmatoarele aspecte:

Impactul asupra aerului atmosferic

Prin utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente, etansarea utilajelor,
intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare, eliminarea tuturor
supravegherea operatiilor de incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor in atmosfera si aplicarea
corectd a tehnicilor de reducere a emisiilor in aer, emisiile provenite din activitatea societatii se
incadreaza in limitele admise de legislatia in vigoare, pentru parametrii monitorizati, la toate sursele
de emisie.
Pentru a verifica impactul produs de activitatea COMPA SA asupra receptorilor sensibili - zona de
locuinte situatd la distantd de cca. 20 m nord de limita amplasamentului, cu ocazia realizarii
Studiului de evaluare a impactului supra mediului pentru instalatiae de acoperire electrochimica cu
aliaj Zn- Ni s-a realizat studiul de dispersie al poluantilor pentru determinarea modului de repartitie
al acestora in atmosfera raportat la conditiile climatice locale si de amplasament. Au fost luate n
calcul emisiile de acid clorhidric, considerat poluant de interes cu impact supra mediului
inconjurdtor, rezultate din activitatile desfasurate pe platforma COMPA SA
Sursele stationare de emisie de HCI de pe platforma COMPA SA sunt:
- instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn- Ni din cadrul Atelierului Galvanizare- cos de
evacuare Vs;
- Linia de zincare slab acida Manzl +Manz 2 si instalatia post tratare- Atelier Galvanizare- cos
de evacuare VM,;
- Instalatia de curatat pe dispozitive in pat fluidizat- Atelier Compa Bosch (460)- cos de
evacuare V10;
- Linia de fosfatare- Atelier Delphi (620)- Cos de evacuare F1.
Coordonate STEREO 70 ale surselor de emisie luate in considerare:
- Cos evacuare- VIS- X=435762.39, Y=477709.05
- Cos evacuare -NNM: X=435764.33, Y=477656.95
- Cos evacuare- V10 X=435908.05, Y=477603.09
-Cos evacuare - F1-: X=435853.66, Y=477767.10
Pentru modelarea dispersiei realizata in Raportul la Studiul de evaluare a impactului din mai 2016
au fost luate in considerare valorile masurate la emisie pentru HCI, in anul 2015, iar pentru
instalatia de acoperire electrochimica cu aliaj Zn- Ni, care functioneaza din luna septembrie 2016, a
fost considerata o valoare la emisie preconizata a se obtine de 10 mg/mc HCI, care se incadreaza in
cerintele BAT (valoare maxima la emisie 30 mg/mc HCI) si este peste valoarea medie determinata
in 2017,2018 si 2019 — aceasta fiind <0,95 mg/Nmc.
Modelarea dispersiei din 2015 aratad ca valoarea cumulatd a concentratiei in imisie este de 0,0022
mg/mc si se inregistreaza pana la cca. 40 m de limita amplasamentului, incluzand si zona
receptorilor sensibili. Valorile maxime ale concentratiei poluantului In imisie se incadreaza in limita
admisibild conform STAS 12574/87.
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Cu ocazia realizarii Raportului de amplasament din 2017 s-a mai realizat o datd modelarea
dispersiei pentru poluantul HCI, luand in considerare valorile obtinute la emisie, in urma
masurdtorilor realizate cu un laborator acreditat in cursul anului 2016, incluzdnd si masuratori
efecutate pe cosul Vs aferent liniei noi de acoperire electrochimica cu aliaj Zn-Ni.

Modelarea dispersiei din 2017 aratd incadrarea concentratiei in imisie, in limitele admise, atat
pentru timpul de mediere de 30 de minute cat si pentru media zilnica, situandu-se cu mult sub
acestea. Pentru valorile masurate ale concentratiei la emisie in 2016, concentratia maxima in imisie
(media zilnicd) este de 0,000015 mg/mc si se Inregistreaza la o distantd de aprox. 130 m SV de
limita amplasamentului. In rest, pe o razi de cca. 40 m in jurul amplasamentului, suprafati care
include si zona receptorilor sensibili situati in partea nordica a amplasamentului la o distanta de
cca. 20 m de limita acestuia, valorile concentratiilor in imisie (media zilnicd) se situeaza in jurul
valorii de 0,00001 mg/mc, mult sub limitele admisibile conform STAS 12574/87 (media zilnica-
0,1 mg/mc).

Impactul asupra apei de suprafata
Din cadrul amplasamentului societatii rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:

- ape uzate fecaloid- menajere:

- ape tehnologice:

- ape pluviale.
Apele uzate tehnologice rezultate de la atelierele din cadrul societatii sunt dirijate catre statii
de tratare a apelor uzate detaliate Tn capitolele anterioare: 4.1.1. Emisii in apa si 4.6. Sisteme
de scurgere. Evacuari. Starea apelor de suprafata
Apele uzate tehnologice sunt incércate cu poluanti ca metale grele (Zn, Cu, Cr), cianuri, acizi si
substante alcaline, substante organice, substante in suspensie plutitoare, alti ioni, care au un impact
potential major dacd sunt evacuate in ape de suprafatd, sau pot inhiba procesul de epurare din statia
de epurare ordseneascd dacd sunt evacuate in reteaua de canalizare insuficient preepurate.
Efectele nocive ale ale categoriilor mai importante de substante evacuate cu apele uzate:
Metalele grele ( Zn, Cu, Cr): Impactul major al metalelor este ca saruri solubile. Metale sunt
materiale invariabile si anume nu pot fi create sau distruse in procesele de tratare sau in cursul
tratdrii apelor uzate. Forma lor poate fi modificata si/ sau controlatd pentru a nu ajunge imediat in
mediu dar prin evacuarea lor raman partial in mediu. Evacuate odata cu apele uzate au actiune
toxicd asupra organismelor acvatice si inhiba in acelasi timp procesele de epurare. Cromul
hexavalent are efecte adverse asupra sanatatii, cauzand iritarea pielii $si a mucoaselor si anumite
tipuri de cancer. Cromul hexavalent este de asemenea solubil ntr-o gama larga de pH-uri
contribuind la o toxicitate acvaticd ridicata. Datoritd solubilitatii si proprietdtilor sale chimice,
trebuie mai ntéi redus la crom trivalent nainte de precipitarea in instalatiile de tratare a apelor
uzate.
Acizii si substantele alcaline: Acizii si substantele alcaline sunt substante chimice industriale des
folosite si deversarea lor fard neutralizare poate afecta canalizarea sau cursurile de apa receptoare,
conducand la distrugerea florei si faunei acvatice. Sunt toxice pentru pesti, alge si plante. De
exemplu la un pH< de 4,5 mor pestii iar la un continut de 25 mg/l hidroxid de sodiu se distruge
fauna piscicola. Scurgerile si pierderile pot de asemenea sa contamineze solurile. Pot duce la
degradarea materialelor de constructie ale retelelor de canalizare si la coroziunea constructiilor
hidrotehnice de pe rauri.
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Substantele organice (existente in surfactanti, agenti de complexare, agenti de luciu): consuma
oxigenul din apa intr-o masura mai mare sau mai mica, provocand distrugerea fondului piscicol si
in general a tuturor organismelor acvatice. Oxigenul din apa este necesar si proceselor aerobe,
respectiv bacteriilor aerobe, care oxideaza (distrug) substanta organicd si conduc la purificarea
emisarului.

Substantele in suspensie plutitoare ( produsele petroliere, uleiurile, grasimile): formeaza uneori o
pojghita compactd la suprafata apei si impiedica absorbtia de oxigen la suprafata apei si deci
autoepurarea, se depune pe tronsoanele sistemului de canalizare, obturdndu-le, colmateaza filtrele
din stttiile de epurare, sunt toxice pentru flora si fauna acvatica, distrugand-o.

Alti ioni : Clorurile, sulfatii, fosfatii si alte saruri sunt anionii necesari in solutiile de tratare si in
general sunt o problemd cand sunt deversati in instalatiile municipale de tratare a apelor uzate.
Acestia pot cauza probleme de salinitate, iar fosfatii si nitratii contribuie la eutrofizare, in special
daca sunt evacuati direct in apele de suprafata.

Evacuarea apelor uzate provenite din activitatea COMPA SA se face in sistem unitar, apele uzate
menajere si tehnologice care necesita preepurare sunt colectate de o retea de canalizare interna cu
diametre cuprinse Intre 40 si 110 mm si preluate de o retea de canalizare exterioard din fonta cu
@200 mm cu dirijarea lor spre reteaua de canalizare municipala.

Apele pluviale atat cele conventional curate, cat si efluentii celor 5 separatoare de hidrocarburi sunt
colectate printr-o retea interna si deversate in reteaua de canalizare pluviala stradalda a municipiului
Sibiu.

Nivelurile de emisii pentru apele uzate menajere §i tehnologice care necesita epurare sunt stabilite
de citre SC APA- CANAL SA SIBIU, conforma acordului de racordare nr. 503/09.10.2003, cu
conditia respectarii NTPA-002 din H.G. nr. 188/2002 — modificatd si completata cu H.G. nr.
352/2005, precum si H.G. nr. 351/2005.

Impactul asupra solului, subsolului si a apei subterane

Solul, subsolul si apa subterand sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se acorda
prioritate n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament.

Art 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,raportul privind starea de referintd confine informatiile
necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se
poata face o comparatie cuantificatd cu starea acestora la data incetarii definitive a activitatii.”

.....

data autorizarii pana in prezent (ilustrata prin analizele de apa subterana in perioada 2004 - 2012).
Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativa de apreciere globald a starii de calitate a diferitilor
indicatori, in diferite puncte de monitorizare (o adaptare a metodei Rojanschi). Tn acest sens se
propune incadrarea fiecarui parametru intr-o scard de bonitate, cu acordarea unor note, care sa
exprime apropierea, respectiv departarea de starea ideald. Scara de bonitate s-a exprimat prin note,

TR

situatie destul de grava a parametrului monitorizat.

Cuantificarea impactului pentru SOL
Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referin{d cu cele obtinute la o data
ulterioara, trebuie aplicate metode de analiza validate (CEN sau ISO). Aceastd cerintd nu este
indeplinita de analizele din 2004. Prin autorizatia integrata de mediu s-a impus repetarea analizelor
in 2014. Rezultatele obtinute in cadrul celor doud monitorizari din anul 2004 si respectiv 2014 nu
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pot fi comparate datoritd metodelor de analiza diferite utilizate pentru determinarea parametrilor,
cele din 2004 nefiind metode de analiza validate CEN sau ISO.

Parametrii monitorizati: pH, antimoniu, arsen, cadmiu, crom total, cupru, mangan, nichel, plumb,
zinc, cianuri si hidrocarburi din petrol.

Pentru acesti parametri s-au luat in considerare rezultatele analizelor din 2014 care contin metode
de analiza bazate pe standardul CEN sau ISO care sunt precise si reproductibile.

Nota de bonitate functie de continutul de metale grele din sol (mg/kg) tinind seama de
pragurile de alerta si de interventie conform Ord. 756/1997, cu precizarea acestora si in
notele de subsol

NOt? de Pb mi;:/d kg Zn mcg:/u kg Mn m@/ig m;:/Lg g|/:k6g
bonitate | mg/kg SU SU mg/kg SU SuU mg/kg SU suU suU SU
10 0-20 0-1 0-100 0-20 0-900 0-5 0-30 0-5
9 20-40 1-2 100-400 20-100 900-1150 5-15 30-50 5-10
8 40-100* 2-2,5 400-700* | 100-180 | 1150-1400 | 15-25* 50-70 10-15
7 100-300 2,5-5* 700-1100 | 180-250* | 1400-1650 | 25-35 70-150 | 15-20
6 300-500 5-7 1100- 250-375 1650- 35-50** 150- 20-25
1500** 2000* 300*
5 500-1000** | 7-10** | 1500-3500 375- 2000-3000 | 50-90 300-450 | 25-30
500**
4 1000-1500 10-40 3500-5500 | 500-750 3000- 90-130 450- 30-35
4000** 600**
3 1500-3000 40-70 5500-7500 | 750-1000 | 4000-5000 | 130-170 | 600-800 | 35-40
2 3000-7000 | 70-100 | 6000-9000 1000- 5000-6000 | 170-210 800- 40-50
1250 1000
1 7000 100 9000 1500 6000 210 1000 50-60

*-prag de alertd pentru tipul de folosintd mai putin sensibila

**. prag de interventie pentru tipul de folosintd mai putin sensibila

Nota de bonitate obtinutd in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame. Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor exprimand starea reala se obtine
o figurd geometrica neregulatd, cu o suprafatd mai mica, inscrisd in figura geometrica a starii
ideale. Indicele starii de poluare al unui parametru rezulta din raportul intre suprafata reprezentand
starea ideala Sl si suprafata reprezentand starea reala Sr.

lpg = SI/Sr

Cand nu existd modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1. Se poate
intocmi o scala de la 1-4 pentru indicele poluarii globale:

Ipc = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1 < lpg <2 -factor de mediu afectat in limite admisibile;

2 < lpg < 4 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alertd (necesiti repetarea
analizelor, dupi caz si cautarea cauzelor si inliturarea lor);

4 < lpg < 6 — factor de mediu grav afectat ce necesitia interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competentd dispune executarea studiilor de risc si reducerea
poluantilor din emisii/evacuari.
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Cuantificarea impactului n cele 5 puncte de monitorizare a solului

o . Nota de bonitate
Parametrul monitorizat
S1 S2 S3 S4 S5
Antimoniu 10 10 10 10 10
Arsen 10 9 10 9 9
Cadmiu 7 9 7 10 7
Crom total 9 8 9 7 9
Cupru 9 8 9 9 9
Mangan 10 10 10 10 10
Nichel 9 9 9 8 9
Plumb 8 8 8 7 7
Zinc 9 8 9 7 9
CN 10 9 10 10 10
Hidrocarburi din petrol 10 9 10 7 9
Reprezentarea grafica
Punctul S1 de monitorizare SOL
2014

Sb 2014

lpgs1 = 297/250,56=1,18 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile
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Punctul S2 de monitorizare SOL

2014

lpgs1 = 297/231,12=1,28 - factor de
mediu afectat in limite admisibile

2014

Crtot

—o— 2014

2014

lpgs1 = 297/250,56=1,18

de mediu
admisibile

afectat

n

- factor
limite
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Punctul S4 de monitorizare SOL

2014

lpgsy = 297/215,40=1,37 - factor
de mediu afectat Tn limite
admisibile

2014

lpgs1 = 297/235,71=1,26 - factor de
mediu afectat Tn limite admisibile

Concluzii

Indicele de poluare globali care relevd starea de calitate a solului prin parametrii monitorizati in
cele 5 puncte de prelevare de pe amplasament, aratd ca activitatea instalatiei IPPC se incadreazd
n categoria ""factor de mediu afectat Tn limite admisibile".
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Cuantificarea impactului pentru APA SUBTERANA

Nota de bonitate obtinutd in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame. Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor exprimand starea reald se obtine
o figura geometrica neregulatd, cu o suprafatd mai mica, Inscrisd in figura geometrica a starii
ideale. Indicele starii de poluare al unui parametru rezulta din raportul intre suprafata reprezentand
starea ideala Sl si suprafata reprezentand starea reald Sr.

lpg = SI/Sr

Cand nu existd modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1. Se poate
intocmi o scald de la 1-4 pentru indicele poludrii globale:

I = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1< lpg <2 —factor de mediu afectat in limite admisibile;

2 < lpg < 4 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta (necesita repetarea
analizelor, dupa caz si cautarea cauzelor si inlaturarea lor);

4 < lpg < 6 — factor de mediu grav afectat ce necesita interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competentd dispune executarea studiilor de risc si reducerea
poluantilor din emisii/evacuari.

Note de bonitate pentru fiecare parametru monitorizat

Parametrul monitorizat (mg/l)
. Amoniu o4
Nota de bonitate Cr total (NH) Zn
SR ISO 9174-98 SR ISO 7150-1/2001 SR 1SO 8288/2001

6 < 0,001 <0,25 <0,05

5 0,001-0,035 0,25-0,35 0,05-0,07

4 0,035 - 0,04 0,35-0,42 0,07-0,1

3 0,04 - 0,05 0,42 - 0,50 0,1-0.3

2 0,05-0,10 0,50 -1,20 0,3-0,6

1 >0,10 >1,20 >0,6

Limitele s-au ales tinand seama de Ord. 621/2014 pentru aprobarea valorilor prag pentru corpurile
de apa din Romania si HG. 449/2013 pentru modificarea si completarea HG. 53 /2009 pentru
aprobarea Planului national de protectie a apelor subterane impotriva poluarii si deteriorarii. Notele
3 si 2 sunt limita de alertd si de interventie a valorilor cuprinse in actele normative mentionate.
Nota 6 este valoarea cea mai mica inregistrata in perioada de monitorizare.

Au fost luati in calcul pentru cuantificarea impactului pentru apa freatica, parametrii comuni din
cadrul determinarilor din anii 2004 si 2019 si anume amoniu, crom total si zinc.

Cuantificarea impactului in punctul de monitorizare ape subterane

| . Nota de bonitate

Parametrul monitorizat 2004 2019
Cr total 3 6
Amoniu(NH,) 6 6
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. Nota de bonitate
Parametrul monitorizat

2004 2019
Zn** 6 3
Reprezentarea grafica
Amoniu IPGyos = 46,18/31,18=1,5 - factor
—— 2004 de mediu afectat Tn limite admisibile
2019 IPGy19 = 46,18/31,18=1,5 - factor

de mediu afectat Tn limite admisibile

Cr total & on

Concluzii

Se constatd ca in intervalul de timp analizat, calitatea apei freatice din zond nu a suferit
modificari semnificative, raportat la indicatorii analizafi.

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a indica in mod vizibil localizarile
receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru
impactul substantelor evacuate din instalatii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau
international, in functie de marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor.

In special, urmatorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a evaluarii:

° Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin Legea 462/2001,
aflate la o distanta de pana la 20km de instalatie sau pana la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu
0 putere mai mare 50MWth

° Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie

° Arii naturale protejatecare pot fi afectate de instalatie

° Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

° Zone de patrimoniu cultural

° Soluri sensibile

° Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

° Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea aerului in zona in

care SCM este amenintat)
Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul de mai jos (extindeti
tabelul daca este nevoie)®

Vecinatatile S.C. COMPA S.A. Sibiu sunt urmatoarele:
e spre nord, pe toata latura unitatii, se invecineaza cu strada Henri Coanda;
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e latura vestica este invecinata cu societatea Hendrickson Romania S.R.L., str. Forjorilor 22,
avand ca profil de activitate - Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si
pentru motoare de autovehicule), care este marginita de strada Forjorilor si zone de locuinte
apartinatoare cartierului Lazaret;

e Jlatura sudica este flancata de strada Dorobantilor si de unitati cu profil industrial precum
TCI si alte unitati profilate pe industria materialelor de constructii (S.C. Consib S.A. Sibiu);

e latura esticd este flancatd exclusiv de unitati industriale precum S.C. Thyssenkrupp Bilstein
Compa S.A., S.C.Transcom S.A., iar in plan mai departat, de unitati de transport precum
S.C. Transmixt S.A. si S.C Transcibin S.A..

Cursuri de apd din vecindtate: raul Cibin care este situat la cca. 3,0 -3,5 km fata de

amplasamentul societatii.

Amplasarea in zond

Legenda

({ s.c.compas.a.

Legenda

< -s.c. COMPA S.A. ¥ ‘ POIDROMEIN' ’{}/rl 35 A
Localizarea amplasamentului
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Localizarea ariilor naturale protejate din vecinatatea amplasamentului:

Obiectivul analizat este amplasat in afara ariilor de protectie avifaunistica si a siturilor de interes
comunitar, cat si in afara zonelor protejate declarate la nivel national la urmatoarele distante:

e ROSCI0093- Insulele Stepice Sura Mica - Slimnic - 5,95 km nord vest de amplasament

e ROSCI0132- Oltul Mijlociu- Cibin- Hartibaciu — 7,9 km sud est de amplasament

e ROSCI0304 - Hartibaciu de Sud- Vest - 8,4 km est de amplasament

e ROSPAO0099 - Podisul Hartibaciului - 10,6 km nord est de amplasament

e Parcul Natural Dumbrava Sibiului- 3,6 km sud vest de amplasament

N ~
Legenda
Sura Mare

- Amplasament

. JROsCI0083 Localitat

\ Sura Mare
rezervatii Mot
%ca \ | scl ROSPA0099
SPA
Rosia
Daia
Sibiu R’
Casoltein N
Bungard ROSCI0304
Selimbar
Mohu
s . Bradu
0 1 2 3 Cisnadie Vestem»
[e——— e
Kilometri
Cisnadioara ROSCI0132.

Localizarea in raport cu ariile naturale protejate

ROSCI0093 “ Insulele Stepice Sura Mica- Slimnic” situl a fost propus in anul 2006 iar
formularul standard actualizat in anul 2016. Situl se intinde pe o suprafata de 441,2 ha.
Amplasamentul studiat se afla la o distanta minima de 5950 m sud est fata de sit.

Amenintari, presiuni sau activitiati cu impact asupra sitului

Impact negativ cu efect mare: pasunatul; cu efect mediu/mic: prabusiri, alunecari de teren;

Impact pozitiv cu efect mare: plantari artificiale pe terenuri deschise (copaci nenativi); cu efect
mediu/mic: cosire, taiere a pasunilor, indepartarea lastarisului.

ROSCI10132 - Oltul Mijociu — Cibin — Hartibaciu situl a fost propus in anul 2006 iar formularul
standard actualizat in anul 2016. Situl se intinde pe o suprafata de 2910,5 ha.
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Amplasamentul studiat se afla la o distanta minima de 7900 m nord vest fata de sit.

Amenintiri, presiuni sau activitati cu impact asupra sitului

Impact negativ zone urbanizate; habitare umana (locuinte umane), depozitarea deseurilor menajere/
deseuri provenite din baze de agrement, alte intruziuni si dezechilibre umane, stavilare, diguri, plaje
artificiale, generalitati.

Impact pozitiv depozitarea deseurilor industriale, poluarea, poluarea apelor de suprafata (limnice,
terestre, marine si salmastre).

ROSCI0304 “Hartibaciu Sud-Vest” a fost propus si confirmat in anul 2011. Situl se intinde pe o
suprafata de 22840,80 ha. Amplasamentul studiat se afla la o distanta minima de 8400 m vest fata
de sit.

Vulnerabilitatiile la care este supus SCI Hartibaciu Sud-Vest sunt: — Alte impacte determinate de
turism si recreere ce nu au fost mentionate mai sus; Drumuri, autostrazi ; Zone urbanizate, habitare
umana (locuinte umane); Depozitarea deseurilor menajere /deseuri provenite din baze de
agreement;  Cultivare;  Modificarea practicilor de cultivare; Pasunatul; Fertilizarea (cu
ingrasamant)

Parcul Natural Dumbrava Sibiului se afla la o distanta minima de 3600 m sud vest fata de
amplasamentul studiat.

Parcul Natural Dumbrava Sibiului este o arie protejata de interes national ce corespunde categoriei
a V-a IUCN (parc natural), situat injudetul Sibiu. Parcul natural fost declarata arie
protejata prin Legea Nr.5 din 6 martie 2000 (privind aprobarea Planului de amenajare a teritoriului
national - Sectiunea a III-a - zone protejate) si se intinde pe o suprafatda de 993 hectare. Acesta a
fost Infiintat in scopul protejdrii biodiversitdtii si mentinerii intr-0 Stare de conservare favorabild a
florei si faunei salbatice aflate in lunca Depresiunii Sibiului.

Dintre speciile arboricole regasite, pe langa stejar (Quercus robur), vegeteaza urmatoarele specii:
Carpinus betulus — carpen, Prunus avium - cires paduret, Ulmus minor — ulm, Acer campestre —
jugastru, Tilia platyphyllos — tei, Quercus petraea — gorun, Fraxinus excelsior — frasin, Acer
platanoides — artar, Acer pseudoplatanus — artar, Sorbus aucuparia — scorus.

In stratul arbustiv se regisesc: Ligustrum vulgare - lemnul cainesc, Crataegus monogyna — paducel,
Prunus spinosa — porumbar, Cornus sanguinea — sanger, Rosa canina — maces, Evonymus
europaea - salba moale, Frangula alnus — crusin, Viburnum opulus — calin, Rhamnus cathartica —
verigariu.

In stratul ierbos al acestei paduri au fost inventariate mai mult de 100 de specii de plante cu flori
dintre care mai rare sunt: Silene dubia — opaita, Crocus banaticus — brandusa, Majanthemum
bifolium — lacramita, Molinia coerulea - iarba albastra, Prenanthes purpurea - salata iepurelui,
Cephalanthera alba — orhidee, Neottia nidus-avis — orhidee.

Fauna este si ea bine reprezentatd, fiind regasite urmatoarele specii: Mamifere: Sus scrofa — mistret,
Capreolus capreolus — caprior, Vulpes vulpes — vulpe, Sciurus vulgaris — veverita, Erinaceus
europaeus — arici, Microtus sp. — soareci, Muscardinus avellanarius — pars.

Pasari: Parus major - pitigoi mare, Turdus merula — mierla, Emberiza citrinella - presura,
Dendrocopus major - ciocanitoare mare, Garrulus glandarius — gaita, Streptopelia turtur — turturea,
Bubo bubo — bufnita, Upupa epops — pupaza, Cuculus canorus — cuc, Certhia familiaris — cinteza,
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Carduelis carduelis — sticlete, Passer montanus — vrabii, P. domesticus — vrabii, Corvus corax —

corb.

La acestea se adauga o serie intreagd de nevertebrate mici, insecte - dintre care cele xilofage au fost
bine studiate pe teritoriul Padurii Dumbrava.

Custodia acestei arii protejate este asiguratd de catre Directia Silvica Sibiu prin intermediul
Ocolului Silvic Sibiu. Pentru aria protejata a fost elaborat planul de management si regulementul

ariei.

Masuri de reducere a posibilelor impacturi asupra mediului

suprafetele de depozitare si cdile de acces sunt betonate, iar bazinele subterane sunt etansate
corespunzator, pentru a preveni contaminarea solului.

apele uzate tehnologice sunt dirijate catre statii de tratare din cadrul unitatii, dupd care sunt
evacuate in reteaua de canalizare a municipiului Sibiu.

fiecare sectie cu impact potential asupra aerului este prevazutd cu echipamente tehnologice
de depoluare.

deseurile se colecteaza separat in functie de categorie si codul deseului conform legislatiei;

substantele chimice utilizate in cadrul proceselor tehnologice sunt depozitate in incaperi
betonate, inchise, gestionate de personal instruit.

retelele de canalizare sunt intretinute corespunzator;

in cazul unor incendii apele de stingere sunt preluate din sursa de apa tehnologica (5 foraje
situate pe amplasamentul unitatii ) si vor fi evacuate in reteaua de canalizare municipala;

Concluzii:

>
>

Activitatea nu modifica suprafata zonelor protejate;

Functionarea Compa SA nu va avea impact semnificativ direct asupra speciilor/habitatelor
de interes conservativ;

Impacturile identificate sunt nesemnificative si nu au ca rezultat modificarea statutului de
conservare al speciilor/habitatelor de interes conservativ.
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Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Lista evacuarilor din
instalatie care pot avea

Localizarea informatiei de suport

Harta | Tip de receptor R .
. un efect asupra privind impactul evacuarilor (de ex.
de care poate fi .. ..
. receptorului si parcursul rezultatele evaluarii BAT,
referinta afectat de .. .
’ . lor. (Aceasta poate rezultatele modelarii detaliate,
pentru emisiile din . o
. ) include atat efectele contributia altor surse — anexate
receptor instalatie . . T
negative, cat si pe cele acestei solicitari)
pozitive)
Planul de | Aer/apa Emisii Tn aer Impactul asupra calitatii
incadrare Emisii in apa aerului/calitatii apelor a fost analizat
in zona in  Raportul de amplasament

concluziile acestuia fiind ca impactul
este nesemnificativ pentru protectia
mediului i in
conditiile respectarii tehnologiilor si

sanatatea umana

a implementarii BAT.

Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacuarilor
din activitatile autorizate a fost realizata si impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea

metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate
de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile
semnificative de substante si
factorul de mediu in care
sunt evacuate, de ex. cele in
care contributia procesului
(CP) este mai mare de 1%

Descrierea motivelor
pentru elaborarea unei
modelari detaliate,
daca aceasta a fost
realizata, si localizarea
rezultatelor (anexate

Confirmati ca evacuarile
semnificative nu au drept rezultat o
depasire a SCM prin listarea
Concentratiei Preconizate in Mediu
(CPM) ca procent din SCM pentru
fiecare substanta (inclusiv efectele
pe termen lung si pe termen scurt,

din SCM* solicitarii
) dupa caz)*
Impactul  asupra calitatii
factorilor de mediu este

prezentat la punctul 14.1

14.3. Managementul deseurilor

Gestionarea deseurilor a fost detaliata la capitolul 6.
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14.4. Habitate speciale

Cerinta Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar (Natura | Au fost prezentate la punctul 14.2
2000), arii naturale protejate, zone speciale de
conservare, care pot fi afectate de operatiile la
care s-a facut referire in Solicitare sau in
evaluarea dumneavoastra de impact de mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate de Directiva | Da
Habitate, pentru, SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru oricare din | Da - Obiective de conservare cuprinse in
zonele identificate? (D/N, va rugam enumerati) Planurile de management ale siturilor Natura
2000 sau masuri minime de conservare atunci
cand nu exista plan de management.

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt Nu
emisiile rezultate din activitatile dumneavoastra
apropiate de sau depasesc nivelul identificat ca
posibil sa aiba un impact semnificativ asupra
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in
considerare nivelul de fond si emisiile existente
provenite din alte zone sau proiecte.

15. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE
MODERNIZARE

Va rugam sa rezumati mai jos, toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii. Masurile incluse
in Planul de actiuni si Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor de mediu afectat,
masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii

respective.

Nu este cazul.
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COMPA SA Formular de solicitare

Instalatie pentru productia de piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de autovehicule

ANEXA

Ghid achizitii ecologice — in format electronic
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