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MECANICA

RAPORT ANUAL DE MEDIU
PENTRU ACTIVITATEA DIN ANUL 2022

1.Generalitati:

Prezentul Rapont este intocmdt in vederea respectdrii obligatiei de raportare prevazutd in Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB
135 din 29.08 2012 eliberata de Agenlia Regionala de Protectie a Mediului Sibiu,

2.Raport:
Generaat -
Autorizate Integrata de Mediu

nr.135 din 26.08.2012

Actualizata ta data de 03.03 2016
Modificata la data de 26.05,2017

Procedura in derulare - Solictare in vederea obtineni autorizatel integrate de mediu OEHLER MECANICA SRL -Dosar
11836/4115/23 .06 2022 APMSibiu

Coordonate geografice de
amplasament
CAEN cod (revizia)

Activitate principala
Volumul productio
Autoritati de reglementare
Numarul instalatilor

Numarul orelor de functonare
pe an

Numarul anagajatilor

Identificarea dispozitivulul

Numele companiei ttutare S.C. OEHLER MECANICA SRL

Numele instalatiel Instalagie pentru producerea unor mijloace de transport rutiere pentru marfd, agricultura gi alte
activitayl a caror suprafote metalice necesitd tratarea suprafetelor prin acoperire autoforetica.

Adresa instalater Localitatea Marsa-Avrig str Uzinei nr. 1 judetud Sibiu

Conform schitei anexate{coordonate gecgrafice STEREQ70)
Codul CAEN rev. 2: 2920 - Producta de caroseril, remorc: i semiremorc
Codul CAEN, specific: 2561 - Tratarea §i acoperirea metalelor

Instalatie pentru tratarea suprafetelor metalelor si materialelor plastica prin folosirea procedeelor electrolitice
si chimice, 1a care volumul care volumul cuvelor de tratare depaseste 30mc, Productia de remorci si utilaje
agricole

Remorci agricole: 1269, Cisterne agricole Tractoare de curte .accesoriiutilagjebuc, pese de schimb |
suprafata acoperita anticoroziv: 185 160mp

AP MSIBIU
1
4.160 ore/an

183

Toate  actwiatile/procesele
conform Anexel | & Legi nr.
27820 13

Categona de activitate conform Anexel 1 a Legii nr. 27872013 privind emisille industriale:
2. Productia i prelucrarea metalelor

2.6 Instalalii pentru tratarea suprafelelor metalolor § materialolor plastice prin folosirea procedecior
electroitice §i chimice, la care volumul cuvelor de tratare depageste 30 mec.

3.Informatii suplimentare

Cod de nregistrace Bscald (C.U1) 80 214aas)

Detali bancare / Trezorere:




Raportul cuprinde informatli referitoare la activitatea societdti. In anul 2022, anterior raportarii.
Documente/rapoarte de inspectie/notificariiconciuzi auditurn de medims reakizate de alte autoritdti se vor ataga prezentulul raport

1. Raport de inspectie GNM-CJSibiu nr.68/21.09.2022

2. Acord de mediu panouri fotovoRaice

3 Certificat ISO 14001:2015 nr. E-387%21 emis 1207 09 2021 valabil 15.04 2024 si
Certificat ISO  9001:2015 nr, Q-3879/21 emis 1207 09.2021 valabil 15.04 2024

4 Managementul activitatii

Societatea SC OEHLER MECANICA SRL acorda in mod constant si sustinut o grija deosebita protectiel si conservari medidui
inconjuralor, avand in vedere in mod dacsebit pentru aceasta

respectarea legisiatiei in vigoare referitoare a proteciia

mediului,

economisirea resurselor naturale.

entificarea potentialelor riscun, anticiparea consecintelor si luarea in considerare a acestora;
modernizarea, relehnologizarea progresiva a fluxulul tehnologe pentru cresterea eficientei miloacelor de
depoluare.

S5.C. OEHLER MECANICA S R L. a finalzat implementarea un sistam certificat de management de mediu in any! 2015 nr certificat
E- 3879/18 data certificani initiale: 16.04 2015. Procedura de acreditare s-a efectuat de catre QSCert SRL Romania finalzandu-
se cu acordarea unul .Certificat al sstemelor de management de mediu 1ISO 14001:2004

In anul 2018 pe baza auditului de certificare ,Raport de awdit Nr 1285 52019 s-a dovedit ca sistemul de management indeplineste
cenntele standardubu 1SO 14001:2015 Certificatul a confirmat faptul ca Sistemul de Management de Mediu a fost stabiit si
implementat in mod corespunzator, far organizatia ! apica in conformitate cu standardul 1ISO 14001:2015 pentru productia de
remorci agricole si protectiile anticorozive.

Activitatea de management in 2022 s-a desfagurat in baza unor proceduri scrise gl instructiuni de lucry, s-au intocmit documentele
necesare desfasurarii audtelor : manualul de mediu, procedurile de mediu, procedun operationale fiso operationale, necesarul
de instruire.

Deasemenea SC OEHLER MECANICA SRL are implementat si Sistemul de Managemental Calitatii conform ISO 9001:2015.

In 2022 a avut loc audituri de supraveghere pe ambele standarde 1ISO 14001:2015 si ISO 9001:2015si s-a constatat aplicarea
corespunzacare a acestora toate compartimentele societati In baza auditulul de recertificare nr 1285/2021-06 s-a emis rapoarnte
aferents.

Prin Declaratia Administratorului firmei privind polica de mediu, managementul firmel se angajeazd i Igi asuma
responsabiitatea pentru implementarea, mentinerea §i imbunétatirea SMM. Prin aceasta este stabiiit sensul general al directiei
de acfiune g sunt ficate principie ce stau la baza activitagilor fimel, Enlile directoare, nivelul de responsabiitate §i de performanta
de mediu fatd de care vor fi evaluate loate acfiunde ullerioare,

Politica de mediu adoptats de cétre SC OEHLER MECANICA SRL se concretizeazs in:
- Evaluarea gl linerea sub contro! a impactulul activitatilor firmel asupra mediului;
- Angsjamentul conducerii pantru imbundtatire continud, prevenirea poludrii precum §i alocarea de resurse specifice
In acest scop;
- Respectarea prevederior legale $i de regiementare aplcabile specifice;
- Stabliirea g analizarea obiectivelor §i tintelor de mediu;
- Imphcarea angajatilor In realzarea funciionalitatii SMM

Poltica de mediu se actualzeazd periodic §i este disponibiid pentru toate parile interesate, este comunicatd tuturor
angajafyior gi face oblectul instruirilor periodice planificate. Conducerea firmei este responsabild de implementarea politicil si de
punerea la dispozqie a tuturor resursedor necesare in acest sens.

Principide de baza carora este formulata politica in domeniul caltati si a mediului a S.C. OEHLER MECANICA SR L aula
baza conceplele, calitate totala” sl , dezvoltare durabila®

Politica in domeniul calititii, mediulul, sanataii si securitdtii in munca

am-.wmmumvmlnmummmmumummmnmcmmnmmm
dezvoltarii pe termen lung a firmei noastre §i constituie unele dintre aspectele care ne reprezintd

Suntem congtienti ci in egati masurd caltalea produselor §i sarvicilor, grija pentru mediu, Imbundtatirea continud a conditelor
de muncd §i de prevenire a niscunior profesionale precum §i implicarea Tn viata comuntati careia i apartinem, in condiiile
respectini depline a cerintelor legisiael In vigoare, sunt esentiale pentry

succesul nostru.
lnmwmmlmmmnmm'mummmmnlncuuwgummmma
activitatiior noastre pe termen lung. pe intreg lantul valoric:

achizitii - productie si servicii asociate- clienti, autoritati/ comunitatea locala,
Achizitii:



colaboramm-pmpowhmmmmmuwmmuam.lwoﬁﬂmdmmm
folos#te, mmdm&umﬂulhnﬁuhm&m:mnmw asigurarea unor conditii de
munca decente .

wmwmammmmmmmmamnmum.
Productie si servicii :

mwamw&.mwm.mawmmmuummwammbuu
resurselor necesare In acest sens mwmmmumawumumsotmu
Ibunatatirea conditiior de munca a angajatiilor nostri reprezinta © preocupare continua, considerand ca &l reprezinta cea mai
imponanta resursa a noastra.
mmmumidmmmommmmnpmmm.Mmmam funta
mmmﬁhmoddoeiwhazvoumummbim-lm.umhloutummmmumcobmubm
practici din domeniu.

Clienti,autoritati guvernamentale, comunitate :

wmmmimmwmmmmmmmmuwmamm-uno:
m«mﬂlmademgmmaWamwmlnmmmabmilnmmmm
din domeniy, SUMunmamlnmmualwmmummwOmwam&a
sustin educatia, sportul si protejarea mediuluil inconjurator

mwalnmm-mwmmawm.m.umﬁmnwﬂ.sumamcwwm
umno.nbpmdpﬂﬂvlonpomwmmnw-unmodmubmm
- Orientarea catre o gindire bazata pe identficarea, evaluarea si tratarea riscurior;
. Orientarea catre chent pentru a demonstra ¢l cerintele i agteptanie acestuia sunt Indeplnde,
- m-mamnsiuwmmmmmwammsmmmmmm
de Inalt eticd profesionald.
- MaNOMIMmmaMwmmm“mwmmalcalm.
mediviul, sandtati §i securltati in munca;
- MnlmmmwwmmnwﬂwWﬂwuwmmmmm
e asumim si la care subscriem;
- momm.ﬂmmMpnnwwmlnmmewmrw
conditifor de viath,

mwmmwbﬂmmmmewnlnmmlmmmmurmMoamlo:

ampactul asupra climei
-smmﬁhniwnnommmaapmmambgludoapmumsima

anergi.
-oawmmmmmnwammmammmmammm. procesele
noastre logistice si produsele vandute de ciitre nol.

b. Consumul de energle
- Omumumuudmdemmprognmdoh\bunomammmmmm»um
consumurior energetice;
- smmuw«nmmacmtﬁum-umawwwcmmmwmm

c. Managementul resurselor

- -Pmmmlmwamdmambrmamammuwmmma
materii prme si materiale cu impact direct asupra tipului si cantitdtii de deseuri generate,

- smelnwmmuammummlmmﬂmMmama
poluanti elimnati in apa industriald,

- Avomunamhwmwuwmmmnmmmrammwum
cantRats de gaze emise in atmosferd;

. Gestionarea cit mai optimd a dwverselor tipuri de deseuri se afla Tn centrul preocupdriior noastre de imbundtatire 3

proceseior imeme,

d. Calitatea produselor
- smmhmmmmawmmmmmwtmuumm
Wnomwmmm-wmwmmmmwmmumm
impactului asupra mediului prin reducerea cantitdtii de rebuturi si deseur generate;

¢. Sanatate sl securitate
- SummlnMMmasquoMumﬂmm“mw
reducerea continud a numarului de accidente si incidente la locul de munca,
. lmdmmumﬂpmlnmﬂnmmmnmﬁlﬂuﬂmmmwmamm
informariilor confidentiale;
- Mm«bnﬁlmmmmmmammmunﬁﬁmummwt



- m:mmmmmmumuwumummbrummmm
Mmlumwmmwmhmnmmnhmgwuosammwumom

System);

f. Partonoriatul cu comunitatea
- AnmowmmmmmmmnnWaprivucodum.wonumptmanlmm
inconjurdtor;
- umuop«m,mnwwwummlmmuoduommmmdondm.munabmm
practici din domeniul managementulul organizational, reprezentadnd adesea un model pentru partenerii nostr:
- mmmmwwmmuommmuwmmsmmmunoumobmmmwm.
definke, distribuite, monitorizate si ajustate pe toate nivelurile lantulul de valoare intr-un mod integrat.

- Imbunatatirea continud a performantelor precum si adaptarea continud a politicilor si oblactivelor strategice are ia baza
cele mai moderne practici din domeniul Imbundtatini continue

- mmmmam.m.unmuﬂmmmmu-wummmmymmw
¢! serviciilor efectuate deo citre SC OEHLER MECANICA SRL. pentru; dezvoltarea si fabricatia de remorci , miloace
transport, utilaje in domeniul agricol,

In acest sens responsabititie si autoritatile functidor implicate decurg dupa cum acestea sunt definite in capitolele manuaiuks
mmuunmmw.mﬂmtnmnamu-mmmuanmmm.

Mmmwmmmuauwmanmmumwmmmtmp«muw
responsabilitatile refertoare la implementarea, mentinerea $i Imbunitalirea continua a sistemului integral al calitali, mediului,
sanatayl si securitatil In munca prin:

- Asumarea raspunderii pentru eficacitatea sistemulul de management integrat al calitagii, mediulul sandtals i securntati

ocupationaie.

- Madmﬂaﬂmbmlammmmumwbhwmmmm
strategicd ale organizafiei,

- Awummmmmmmmmmaaw.mmummtmmum
integrate in procesele de afaceri ale organizafe,

- Promovarea aborddrii pe baza de proces §i a;

- Mdmmamarammmlmmmmhmdamn.Mulul.unmﬂuwrnﬁ
ocupationale sunt disponibiie;

- Comunicarea importaniei unui management eficace al calitdfii, mediului, sanatatii §i securitati ocupationale §i a
conforméni cu cerinjele sistemulul de management integrat,

- Muwusmdomnwmmﬂmmwm.unwﬁﬂuanmmmdoowm

razultatele intenfionate;
- mna.mumwuwnwnmwawmummam
management integrat al calitatil, mediului, sanatayii §i securitayii ocupationale;
Promovarea imbunatirii;

- smaumnmmoammmammmmwmmmumuzm
lor de responsabilitate,

- wamwmmmmﬁapumm-mummﬂm
corespunzdtor sarcinfor care fi revin In cadrul acestui sistem, asa cum acestea rezultd din documentele i
regiementiinie acestula.

- Avem In vedere §i ne asigurm cd prezenta poltica este dispondild, comunicatd, injeleasd i aplicatd in cadrul intregi
mwsmmmmmmummmnmwmmammmm

Aspecte de mediu si aspecte semnificative de mediu

In cadrul domeniului de aplicare a sistemulul de management de mediu SC OEHLER MECANICA SRL Igi identfica, anual sau
ofi de cate ori apar modificéni, aspecte de mediu ale activiatior, produselor si servicilor pe care le poate controia si pe care le
poate influenta. precum sl impacturile de mediu asociate acestora

Pentru identificarca aspectelor de mediu se iau in considerare toy factoni de medas

- Emisile in aer,

- Scurgerile in ape,

Curgerile pe sol.

Utilizarea materilor prme si a resurselor naturale,

Utilizarea energiei;

Energia emisa (de exemplu caidura, radiatile, vibratile (zgomotul), lumina),

Generarea de degeun sau de subproduse;

Utilizarea spatului

In procesul de identificare a aspecteior de mediu se lau in considerare condijile normale de funclionare, conditii anormale de
functionare, precum si impacturile semnificative potentiale asociate situatilor previzibile in mod

rayjonal sau stuatsie de urgenta.

Se stabilesc criterii pentru @ determina aspectele de mediu semnificative. Critende stabdte pentru determinarea aspectelor de
mediu semnficative sunt: obligatile de conformare (cerintele legisiative si alte cerinte), fracventa de producere a impactulul,
natura resursel naturale/poluantuluiideseului, gravitatea impactuliiicontrolul aplicat pentru mitare consum resurse naturale si
m&dnoudmmoclm.ummauowmmmummmhmnma
medw.

Obligatli de conformare
In SC OEHLER MECANICA SRL se asigurd accesul la obigatiile de conformare astfel

084 o) .



prin apicatia .ilegs”

DirectaTehnica asigura i gestioneaza standardele.

Pe linde de medw, comunicarea externd cu Serviciul Reglementin din cadrul Agentiel pentru ProtectiaMediului

Prin comunicare cu alte parti interesate

Evidenta obligatalor de conformare se tine in Registrul obligatillor de conformare” si in Fisele cu obligatile de conformare®

existente in fiecare zona de fabricatle sau compartiment.

< Actualizarea registrulul cu obigatii de conformare se efectueazd o dats pe an sau or de cite on sunt modificarVabrogari
ale prevedenior legale sau apar nol modificari in conformitate cu instructivnea .

Obligatiile de conformare se instruiesc semestrial si la fiecare prevedere legala nou aparuta sau modificata

Programul managementulul de mediu
Generalitat|

Managementul a decis documentarea, implementarea, mentinerea si imbunatatirea continua a unul sistem Iintegrat de mediu, in
conformitate cu cerintele standard, pentru a demonstra ca

- managementu! firmei este preocupat de reakzarea obiectivelor sale globale de performanta, inclusiv a oblectivelor de medu,
in vederea mbunatatirs continue, tinand cont de necesdatile tuturor partilor interesate (chenti, angajati, furnizorl, actionari,
comunitate/societate);

- aspectele de mediu, fac obiectul politicli si a oblectivelor generale ale managementudul firme,

- sunt identificate crterille si metodele necesare pentru identificarea, eliminarea si'sau minimzarea aspectelor cu impact
negativ asupra mediviui, atat asupra personalului firmei cat si asupra altor parti interesate;

= sunt stabiito autortatea si responsabiitatea functillor care raspund de implementarea si mentinerea cerintelor de mediu, ar
decziile se iau 1a nivele corespunzatoare de autortate,

- suntintreprinse masur pentru 3 asigura respectarea obligatilor de conformare aplicabile, aferente protectiol mediului, pentru
loate procesele (fabricatie, mentenanta, aprovizionare inspectiV incercari logistica etc.),

= sun! asigurate resursele necesare desfasurarii activitatilor,

= suntintreprinse actuni de verificare si implementare in vederea imbunatatini continue,

- personalul ce desfasoara activitall de auditare este independent fata de procesul auditat

Obiective, tinte si programe

Anual, se stabllesc oblective si tinte masurablie (cand este posibil) de mediu In acord cu strategia, a polticil declarate si a
angajamentulul luat precum si tinand cont de obligatiile de conformare, in functie de realizanie anului precedent, tinand cont de
aspectele reale si de contextul local

Obiectivele si tintele generale si cele specifice de mediu sunt incluse in "Programul de management de mediu al societatii’
(analizat si revizutt in fiacare an) cu responsabiitatl, termene de rezolvare si buget alocat.

Oblectivele de mediu sunt stabilite si sustinute de indicatorii de performanta.
Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice, se face luand in considerare:
conformarea cu obligatile de conformare la care firma subscrie;
aspectele de mediu semnificative;

optiunde tehnologice disponibile firmei,

cenntele financiare, comerciale si operationale;

1. S0

mnummmmummmbmmmmmmlououmﬂodommmucm
societatea subscrie, tinand cont de aspectele semnificative identficate.

Responsabiltatea realizarii oblectivelor de mediu si securitate revine tuturor functidor relevante din cadrul firmei si se regasesc in
oblectivele individuale ale acestora.

In situata in care nu sunt realizate oblectivele propuse, se stabiiesc actiuni de identificare a cauzelor, precum si de eliminare a
acestora, cu responsabilitati si termene.

Stadiul actiunilor stabiite si eficacitatea acestora se analzeaza semestrial de calre managementul societatii, iar rezultatele
obtinute sunt prezentate intregului personal cu ocazia sedintelor do analiza 5 comunicare.

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmesc Programe de Management de Medw, lar responsabilii de

mediu din fiecare zona de fabricatie monitorizeaza lunar stadiul realzari acestora.

Pentru indepinirea Politicii de calitate si mediu, a angajamentulul asumat si atingerea obiectivelor si tintelor de mediu, sunt stabilte
pregrame de management de mediu (anuale sau pe termen lung), care inciud oblective generale si specifice, termenele si
mijloacele de realizare, responsabiltati si autoritati desemnate pentru functiile relevante, dupa cum urmeaza:

- Programul de management de mediu — este intocmit pentru o perioada de 1 an ;

- Programul de Conformare - include cerintele legale, sursele de finantare si responsabiltatile functillor implicate pentru
reducerea efectelor prezente si vitoare ale activitatilor desfasurate. Este intocmit In conformitate cu normele legale in
vigoare in vederea obtineni Autorizatiel Integrate de Mediu

- Planur de masuriRapoarte de analiza - stabilte in urma audituriior Inteme si externe. a analzelor efectuate de

management,
- La elaborarea programelor de management de mediu se isu in considerare: introducerea de noi tehnologii punctele de
vedere ale partilor interesate tinandu-se cont inclusiv de politica financiara a organizatied

Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementari actiunilor din programele de management



Programele de management de mediu sunt analizate penodic de factorii responsabill, in vederea stabilril stadiuluirealizari lor sau
sunt monitorzate direct de responsabdil de mediu si aduse la cunostinta managementului de varf

In situatia unor projecte sVsau dezvoltarl (modificar in cadrul procesulul de realizare a produsulul, introducere de noi condttit de
lucru), programele de management de mediu sunt adaptate de la caz la caz functie de situatie, lar actiunile sunt stabilite astiel
incat s3 asigure implicarea managementului si nu in ultimul rand, in urma analizam impactuiul acestor schimbari asupra aspectelor
de mediu,

Modificarie survenite in urma implementans acestor proiecte/dezvoltari, precum si nolle cerinte ale normelor legale si de
reglementare aplicabile sunt documentate, astfel incat $a se asigure functionarea continua a sistemulul.

4.1, Constientizare gi instruire

In cadrul sistemului de management de mediu un accent deosebit se pune pe instruirea si constentizarea ntreguiut personal
referitor la cunocasterea polticii de mediu, riscuriior si oportunitatilor de mediu, obligatidor de conformare, situatii de urgenta si
capcitale de raspuns, monitorizare si masurare, comunicare, cunoasterea cerintelor sistemulul de management de mediu confoem
standardului SR ISO 14001:2015, instructunile siprocedurile de sistem si operationale precum si cele referitoare 1a sanatate,
securitate si normele PSI

Anual se identifica cenntelo de formare referitoare la mediu si se intocmeste un Plan General de Formare in care sunt cuprinse
cursuri de formare cu tematica de mediu,

Constientizarea personalulul se face prin afise pe panouri si instruiri a principalelor aspecte referitoare la mediu

4.2. Responsabilitati

SC OEHLER MECANICA respecta legislatia privind protectia mediulul, are persoane desemnate cu atributil in domeniul protectiel
mediulul care asista persoane imputernicite pentru verificare inspectie si control punand la dispozitie toate documentele relevante
precum si prelecvarea de probe

4.3, Raportari

Rapontarile obligatoni sunt transmise la APM SIBIU in conformitate cu raportarile obligatoni din cap. 14 alAutorzatei integrate de
mediu.

Ne Frecventa/
ot Ragortan Autoritatea la care
) se face raponarea
“Raportan conformAIM
Raportul Anual de Mediu anuai | APMsI|
1 GNM-CJ Sy
Raportul anual pentru Registrul european al poluaniilor emisi §i anual / APM Siblu
2 | transferai, conform H.G. ne. 14072008 (EPRTR)
Raportarea inventarulu: emsilor in atmosferd, conform OMAPM nr. anual / APM Sibiu
3 | 5242000
Conform Legui nr.278/2013 privind emisse industnale pentru instalatia | anuai / APM
care utilizeazasolventi organici se vor transmite date care sa permita Sibiu,se includ sl in
verificarea conformani cu urmatoarele conditi,dupa cax: RAM
a)Valorile-imita de emisie in gazele reziduale valorle-imita pentru
emusiile fugitive totale ale compusilor organici volatil;
4 | b)Cerinte specificate in schema de reducere a emisiilor de compusl
organici volatili
Rapartul privind conformarea include, dupa caz, un plan de gestionare
a solventilor organici pe suport de hartie
Raportarea siualel gestiunk degeuniior conform H.G. nr. 856/2002.pe | anuai / APM
5 | suport de hartie Sibiu,se includ sl in
RAM
Ragportares siduate: gestiune ambalajelor §i a degeunior de ambalae, anuai / APM
conform Ordinului nr. 79472012 Datele se transmit si in format Sibiu,se inciud si in
§ | electronic. xis"protefat si pe suport de hartie RAM
Raportarea informatilor privind ulesul proaspat consumat precum si semestnal si la
7 | caMatea provenienta iocalizarea siinregistrarea stocaril si predaril solictarea
uleiurilor uzate, conform HG235/2007 2 APM Sibiu
Situatia substantelor si preparatelor chimice importate La solctarea
g | swtilizate(Raportare SIM SCP-Substante chimice periculoase) autoritatillor
competenta APM
Orice poluare semnificativa se va anunta telefonic Cand se
9 APM,GNM-CJ Sibiu




Once date solictate cu prvire la calitatea factorilor de mediwu din zona La solictarea
10 autoritatilor
competente APM
Reclamaty cand el exista) Cand exista
n APM GNM-CJ Sibiy
Raportarea incidentelor semndicative Cand se produc
12 APM,GNM-CJ Sibiu
Raportarea investibdor si cheltuleilor de medw Periodi/APM.GNM-
13 CJ Siviw
Lista substantelor chimice mpontate si utizate La solictarea
autoritatidor
14 APM GNM-CJ Sibiy
si in RAM
Verficarea staris tehnice a constructilor si conductelor 3 anvAPM NU
15 | subterane(RAM)
Planul operativ de prevenie sl management al stuatiilor de urgenta Actualizat
16 anuall/APM, GNM-
CJ Sibiy
17 | Efectuarea auditului privind eficienta energetica JanVAPM DA
18 | Efectuarea studiulul privind utiizarea apei 3anVAPM DA
" Auditul privind minimzarea deseuriior 2 anVAPM NU
1
Raportan inSistemul Integrat de Mediu-portal SIM
MMWmMmeNWN anualla
1 solicitare/SIM
wmmwewuiuuméwn anualla
2 | transferati conform HG Nr.140/2008-Registrul EPRTR solichare/SIM
Raport privind conformarea instalatei cu prevederile Legii 278/2013- anualla
3 | Regstrul COV solicitaro/SIM
Raportare inventare locale de emisiii in conformitate cu anuallla
4 | ORD.3 20072021 solictare/SiM
Stiistica deseuriior Chstionaré PRODDES completat de producator: anualla
5 | de deseun solicare/SIM
Raportare SIM SCP-Substante chimice penculoase anualla
6 solictare/SIM

Alte raponar :
- Lunar la Administratia Fondulul pentru Mediu pentru plata taxelor datorate ce revin societatii in conformitate cu cernntele legale
privind Fondul pentru mediu. Declaratie anuala fond de mediu atasata.

- Anual la Comisia Nationala pentru Statistica —Situatia deseurior si situatia investitiilor st cheltuielilor deprotectia mediulul,

- Semestnal, informati privind activitatea de protectia meduulut in intreprindere conform Ord. 1752005,

- Semestrial, la Sistemul de Gospodarirea Apelor Siblu, date privind rezultatele monitorizarii indicatorilor de caltate ai apelor uzate
cu laborator acreditat, n conformitate cu H.G. nr. 352/2005, NTPA 002/2005 pentru modificarea si completarea H. G, 188/2002.
- Anual, mwwwsm,mmmammamm.

conform X 1 c

In 2022 S C. OEHLERMECANICA a depus documentatia in vederea obtinerii -Autorizatiel de Mediu:
Soictare in vederea obtineni autorizatiei intograte de mediu OEHLER MECANICA SRL -Dosar 11836/4115/23.06.2022
APMSibiu

4.4, Notificarea autorititilor
In anul 2022, nu au avut ke incidente de mediu,

5. Materii prime, materiale auxiliare

Maternde prime si materialele utilizate sunt: tabla si profile de otel semifabricate stantate, semifabricate din plastic, componente
din cauciuc, corpuri abrazive, matenalele de acoperire autoforetica chimicale tratare apeflaborator, vopsea pulbere, vopsele
sigrunduriichide, solventi, uleiuri emulsicnabde si neemulsionabile, gaze sub presiune si gaze lichefiate.

Evidenta materiilor prime si materialelor sé tin in programul ‘Contab SQL



Receptia, descarcarea, depozitarea si distribuirea matersior prime si materialelor catre sectile de fabricalie se face in siguranta
fata de mediu cu prevenireaimitarea efectelor negative asupra mediulul i a riscuriior directe asupra sanatatii angajatilor si
populatie

Cumpararea materidor prime, matenalelor si substantelor/amestecuriior periculoase se face in conformdate cu procedura
JProspectare piata, evaluare sl selectare fumizori-inchelerea comenziVcontractulul cu fumizorii®,

Inainte de cumpararea oricarel substante sau amestec, se solicita furnizorului in Comanda/Contract Fisa cu date de securitate
(FDS), in conformitate cu Regutamentul (CE) REACH nr 1907/2008 si Regulamentul 83072015 de modificare a Regulamentului
ne. 1807/2006 (REACH)

= Incerinte generale de cumparare ale SC OEHLER MECANICA SRL sunt specificate conditiile de mediu .

= «Ghidul de achizits ecologice in care sunt preczate politicie si practiciie referitoare la ach2itii i onentarea spre
achiziti care au un impact minim asupra mediulul. De asemenea sunt specificate asteptarile Compa referitoare la
produsele achiztionate si recomandarile si cerintele pentru fumizori nostri de produse.

Cantitatile utilizate In prezent sunt sub imitele previzute de legisiatie pentru Incadrarea unitati sub incidenta Legii 58/2016 privind
controlul asupra pericolelor de accdent major, In care sunt implicate substante periculoase.

Se mentine 0 evidena clara gl corecta a stocunior de materii prime gl materiale auxillare wtilizate pe amplasament §i
Intocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematic in concordania cu node progrese, referitor la materiile prime gi materialele
auxikare §i wlilzarea unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediulul,

Nu s-au produs modificari majare privind materile prime §i materialele auxifiare folosite orice modificare va fi notificata in
sCris autontals competente pentru protectia mediului Achiztia de materi prime se face dupa o analza care sa permité incadrarea
in limitele stabilte in autorizatie privind emiside In factorii de mediu.

Sunt luate toate masunie necesare privind receptia, descarcarea, depoztarea §i livrarea catre sactile productive a matendor
prime gi materialelor, pentru a preven: sau kmita efectele negative asupra mediviul, in special poluarea aerulul, solulul §i apelor
subterane, precum $i mircsurile, zgomotele §i riscurile directe asupra sandtats populatiel,

Se cauta in continuare gdsirea unor solutii aternative pentru utilizarea in procesul tehnologic @ unor materi prime mai pubn
periculoase, Intocmirii de procedun de asigurare a caltal pantru controlul materifor prime, verificarea implicajiior de mediu ale
tuturor materillor prime, produselor semifinite $i finite, identificarea tuturor cescarcdrilor planificate, potentiale, neplanificate,

Substaniele chimice se pastreaza in ambalaje corespunzatoare, etichetate, in locuri special amenajate, evitindu-se pistrarea
in acelagi ioc a substantelor care In amestec pot da nagtere la reactl violente, pot forma amestecun explozive.

Stocarea §i depozitarea materiilor prime §i auxiliare se face jindndu-se cont de proprietalie fizico-chimice ale substanie|
stocate/depozitate, se vor amplasa in incperi impermeabilizate §i rezistente la matenaiele depozitate, prevazute cu trasee de
captare a scurgenior §i posidtall de pompare a scurgerdor.

Aprovizienarea cu aceste matenale se face coordonat ridmic in funche de volumul productiel evitandu-se stocarea in canttati
mari .
Se respecta ceninte BAT pentru instalafile de acoperiri metalice, respectiv.

= <merea unei evidenie rguroase a consumuriior de materil prime §t materiale auxiliare, reducerea la minim a consumulul de
mateni prime, prevenifea pierderilor de materii primeachizifionarea si folosirea In canttati mai mici a substanteior toxice

<« -axistenia de proceduri pentru Inlocuirea unor substanje/preparate chimice cu altele mai putin poluante s-a inlocuit agentulul
de pasivare cu continut de crom hexavalent cu ageny de pasivare mai putin toxici(cu hexafiorozirconat de amoniu), pentru
reperaie pentru industria autovehicolelor
-pentry degresare, BAT este prolungirea duratei de utilzare a bailor de degresare prin reducerea la minimum a lubrifianilor
sau uleivlul apicat pe suprafala pleselor gi'sau eliminarea uleiulul In exces prin tehnici fizica §i decl scaderea consumulul
de degresant; inlocuirea degresdrii cu solventi prin alte tehnici, in general pe bazd de apd, utizarea degresirii in cascadd
pentru reducerea de materii prime

- -prelungirea duratei de utizare a solutdor industriale, pracum §i menfinerea calitdlii acestora prin moniorizarea $i
Intretinerea solugiilor In imdele stabilite

< -reducerea la minimum a plerderiior de materil prime prin rejinerea scestora in cuvele mdustriale

- -prevenirea supradozajulul in solutia bailor active, evitindu-se consumul de materil prime §i pierderile acestora in apele de

- folosirea de bazine cu clabtn multiple in contracurent, si readucerea apei de clatit In cuva industriald

- Jolosirea de tehnici pentry recuperarea materialelor din etapele de clatire

- -reducerea cantitdlii de substanie chimice pnn utikzares de sisteme durabile cu Intrejinere sau refacere a solutiei operarea
procesulul in conformitate cu instructiunile §i procedurile specifice acestei activitdi, folosirea unui personal calificat i instruit
periodic pentru activitifile desfagurate.

Gaze pentru Gaze pentru
sudura si sudura si
debitare debitare
2021 2022
Unitate de Unitate de
Denumire Cantitate preemay Denumire Cantitate
Argon fichid 22748 me Argon lichid 24877.9 me
Azot 381731 mc Azot 380435 mec
Bioxid de carbon 4200 kg Bioxid de carbon 6037.5 kg




Oxigen 38557 me Oxigen 10417.9 mc
Stargon 472 me Stargon 0 me
Lasermix 122 me Lasermix 91.6 me
Heliu 1638 mc Hediu 2093 me
BILANT MATERIALE 2022
Materiale ramase | tone | Materiale intrate | tone Materiade iesite Materiale ramase tone
In stoc in stoc
Produse finite buc. Deseun | tone
Metall tabla. | 1260 | Metal tabla, | 3270 “Remorci diverse | 1260 | Toate | 578 | Metal tabla, | 1420
tevi,profile) tevi profile)compo tevi, profile) comp
comp nente
Componente | 1250 | Componente | 4120 Utdaje gncole Componente 1830
import; Tabla import. Tabla import; Tabla
obloane obloane obloane
Sarmasudura | 52 Sarma sudura | 370.7 Tractoare curte Sarma sudura 24
Cisterne
Materiale 998 Materiale 652 Piese de schimb Materiale 1014
acopesin acoperir acoperin
Total 2525 Total 7826 (Total aprox lone] | 6510 | Total | 578 “Total 3262.54
10351 Verificare: 7088
INTRARI IESIRI
2525+7826=10351T 7088+3262.54=10350.5T
PIERDERI0.5T
6. Resurse: apa, energie, gaze naturale
Consum de energie - anul 2021/2022
UM 2021 2022
ug_ig electrica KWh 1.989 438 1.995 659
Gaz natural Nmc 224.320 228.975
Alte Uwﬂ

Consum de apa ~ anul 2021/2022;

2)Apd potabdd din refeaua de pe amplasament, administrata de S.C Energomecanica servSRL scopuri igienico-sanitare;
bjAlimentarea cu apd industriald ‘din aceiasi rejeaua de alimentare de pe amplasament ; se folosegte pentru prepararea baior
de acoperire autoforetica i pentru realizarea etapelor de spdlare dupd diferitele faze de tratare a pieselor metakice,

- din putul forat 8l S.C. OEHLERMECAN‘CASRL - in scopuri tehnologice/ stingere incendii nu s-a folosit apa in 2022
hmmummomcnmmnmo.wﬂommwaMnu demineralzeaza.
intre instalatie de demineralzare propie.

UM
mc

Denumire
Apa peotabila si industnala

Modifican aduse autorzatillor de gospodanre a apelor. nu au fost

Pentru a In mod sustenabil 2 unel parti din energia electrica necesara functionarii societatil este in derulare proiectul
PANOURI FOTO VOLTAICE- | INSTALATIE DE 400KW

Investitia propusa urmdreste realzarea unui ansambiu de PANOURI FOTOVOLTAICE -unitdti de productie a energiel electrice
din surse regenerabile (radiabe solara) cu o putere instalata de 400kw/h  realizarea racordunior electrice intre unitajle
generatoare fotovoltaice si racordul electric la Sistemul Energetic National (SEN)

2021
13.200

2022
13.200




Scopul: Crearea unei capacitali nol pentru producerea energiel electnce din surse regenerabde-energie solara

Suprafata teren:0.33ha
memm

Componente.

- 742 Pm-tfotovom

- 1 Panou putere mono facialS40Wp

- 4 measoouwm

DC/AC Rata =1
Capacitatea instalatd: 400 KW

7. Descrierea instalatiei i a fluxurilor existente pe amplasament

Activitdi IPPC - activitate conform anexei 1 a Legii nr 278/2013 privind emisiile industriale: 2.8 tratarea de suprafals a metalelor
sau a materialelor plastice prin procese eloctrolitice sau chimice In care volumul cavelor de tratare este mai mare de 30 me

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA (ACC) - Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice
prin folosirea procedeslor slecirolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depdsegte 30 me.
Volumu! total al cuvelor de tratare = 415 me din care volumul bailor active - 214 6 me si volumul cuvelor de spalare = 2004 mc.

1_Instaiatia IPPC
Numele procesulul Descnace Capacitele maxima
Acoperire autoforetici ACC Operatii: incarcare, degresare chimicd faza I(imersie), cldlre cu apa. | 200.000 mp/an
decapare acidd/eiminata; degresare chimica faza 2 - neutralizare (mersie),
degresare chimicd (pulverzare), clatre cu apad; clitire cu apa
demineralizatad; acoperire autoforeticd (imersie). clatire cu epd
demineralizata, clatre de reactie (imersie), uscare (In 2 cuptoare)
descircare; denocivizare si neutralizare ape §i solubi uzate.
INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA cuprinde:
linia de bazine de imersie $i sprayere (9 buc )
cuploarele de uscare (2 buc.)
Instalatide de ridicare si transpont (2 buc.)
sistemul de comand4 - calculator de proces
canub(amnli)dopw&mnupdwotabuc)

)
Instalapa de reglaj a temperaturii pentru baia de autoforeza
sistem de pompe
sistem de alimentare $i descircare a liniei (2 vagoney))
sistem pompe de dozare
sistem de filtrare (2 buc )
laborator
instalatie de microfitrare (separare ulei)
sistem de ventilatie si absorblie gaze, trecerea lor printr-un spalator de gaze.
Volumul total al cuvelor de tratare este de 415 mc din care volumul bailor
active » 214.6 mc gt volumul cuvelor de spalare = 2004 mc.
STATIA DE DENOCIVIZARE $I NEUTRALIZARE a apelor si solutiilor uzate
provenite din instalatia de acoperre autoforeticd, amplasata in vecinatatea

atelierulul intr-o clddire proprie. cu o suprafatd de §3 mp
2_Actvitay legate tehnic de instalatia IPPC, activitdy anexa, activitlj supont

a  |Acthvaab legate tehnic |- linia de pregétire a suprafetelor curdtare mecanica, sablare, etansare, degresare primard, incarcare
de activitatea de| - linia de vopsire in camp electrostatic- 3 cabine de vopsire
acoperire autoforeticd | - linia de vopsire clasicl cu vopsea lichida- 2 cabine de vopsire
- macarale
- linia de prelucrdn mecanice (strunjiri, frezan, gaunin) - Tronson 1% 2
- linia de executat obloane, stilpl, subansamble mici §i accesoni - Tronson 1- linia de execut subansambie
principale (sasiu ¢ platforma), montajul remorcii -Tronson 2
- linia de prelucran tadble si profile ( debitari, indoin, etc.) - Tronson 3
- linia de montaj final, probe $i incercari. Tncarcare pentru transport remorci - Tronson 4
- linia de montaj final, probe si incercar tractoare de curte - Tronson 1
- linia de executie, montaj final, probe si incercari cisterne agricole, remorci transport baloti - Tronson 5.

b. | Activitah anexe mm«:ummmum tratare apad industnald




MENTENANTA - urmarnirea in tmp 8 utlajelor, inteemirea documentatiel pentry executia reparabilor,
planificarea 3 executia mentenaniei preventive si corective, gestionarea contractelor de service,
gestionarea costurilor cu mentenantd, autorizarea sl urmdarirea in exploatare a instalatilor ISCIR.
DIRECTIA LOGISTICA - Depozite, flux intern; logistica productiel, logistica cumpdriinior, logistica
vanzarilor.

Magaziile existente pe amplasamentul S.C. OEMLER MECANICASRL..

Magaza de piese importintern destinate tractoarelor de curte- Tronson 1

Magazie/depozit a gazelor necesare amesteculul de sudura: argon §i CO2 (corgon), azot

Magazia de piese import (profi oblon) destinate remorcilor - Tronson 1

Magazia de sdma de sudurd, matenale abrazive, matenale pentru protectia muncs - Tronson 2
Magazia centrald de plese importintern destinate remorcilor - Tronson 4

Magazia de vopsele i diluanti - Tronson 4

Magazia de vopsele pulbere - Tronson 5

Magazia de produse chimice pericuicase - in vecindtatea Stalei de denocivizare ape uzate

OIRECTIA CALITATE - MEDIU. Planficare calitate-mediu, Masurdri analize si incercdn, Audit intem,
Controlul miloacelor de masurare; Control produs - proces, mediu.

DIRECTIA TEHNICA: Prolectare produse. Conducere procesa tehnologice; Urmaritea productel

DIRECTIA CUMPARARI: Compartiment Cumpdrdri gi Compartiment relatii furnizori,

DIRECTIA VANZARI: marketing §! vanzani

DIRECTIA MANAGEMENT: Compartiment resurse umane si Companiment Secuntatea si sanitatea

muncil

DIRECTIA ECONOMICA: Controlling si Financiar - Contabilitate

ADMINISTRATIV

TRANSPORT AUTO

"L L s U N R O

Activitate IPPC ~ activitate conform pet. 2.6 din Anexa 1 @ Legi 2782013,

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA (ACC) - Instalatii pentry tratarea suprafelelor metalice $i din materiale plastice
prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depaseste 30 me.

Diagrama proceseior care se desfiscard in atelierul de acoperire autoforetics este descrisd in tabelul de mai jos

PROCES TENNOLOGIC UINIE  ACC
Ordinea
operatiilor/ Capacitate Concen- Temp. {
Imesaridor bazin{mc) Denumire proces | Produs de proces tratie Timp{min) oC)
Bonderite C-NE
Spalare acda- Bonderite C-1C-5000
1 47/10 sprayere Bonderite Cleaner 2270 3% 15-25'(20) S5-60
Scurgere 60°(30°)
Bonderite 716 Cleancer
Spalare akalina- Bonderite C-AK 1574 5%
2 455 Imersie BonderiteCleaner 1270 0,5-0,8% 15 55.60
Scurgere 60"
Bonderite 716 Cleaner
Spalare akabna- Bonderite C-AK 1574 3%
3 19 sprayere BonceriteCleaner 1270 0,3-0,5% 15* 5560
Scurgere 60°(307)
Clatire cu apa -
4 489 imersie Apa curenta 3x%30° Ambient
Scurgere 60"
Clatire cu apa Di-
5 478 imersie Apa DI 430" 15-25
Scurgere 60"
12,515%
Bonderite 930 Replenisher
Bonderite 930 Make-Up
Bonderite 24 Oxidizer
& 57 Acoperire ACC Bonderite 35 Activator 2-3(140%) 20-22
Scurgere 40"
Clatire cu apa -
7 46,5 imersie Apa curenta 1 Ambient
Scurgere 40"




Bonderite £2 RXN RINSE 3%
8 9 a7 Clatire de reactie | BonderiteNeutrakzer 700 0.5 1 55-60
Scurgere 0"
Trecere 1
9 10 Uscare{cuptor 1) | Aer fierbinte 10{13) 70085)
viteza aer
Trecere 2. 1
10 11 Uscare{cuptor 1) | Aer ferbinte 3m/s 20-25(23') | 170{180)

STATIA DE DENOCIVIZARE $! NEUTRALIZARE 2 apelor 3 solutillor uzate provenite din instalatia de acoperire autcforetca,
amplasata In vecinatatea atoberului ACC.

In statia de denocivizare se vor trata apele de spalare uzate din bazinele: spalare dupd decapare, spalare dupd degresare, spélare
cu apa demineralzata, spalare dupa acoperirea autoforetica.

Suprafala statel de neutralizare ape uzate este de 93 mp cu caracteristicile | lungime = 15 m, I3time = 6 m, ind%ime =40m
Cladirea staiei este realizatd din panouri usoare bp sandwich montate pe o structurd metalicd. Bazinele de lucru $i echipamentele
sunt amplasate suprateran pe o platforma betonatd. Aceasta platforma este prevazutd cu o bordurd cu Indimea de 20 om gi o
basa cu dimensiuni de 0.8 x 0.8 x 1 m. realzata din beton armat. Suprafata betonats este prevazutd cu o inclinatie usoard pentru
ammtnmuwsmMWw.m prevazuta cu o pompd submersbidd Q = 4ma/h pentry cazun de

wpumnammnwmwmwmw.m«m
necesari procesulul $i cu autourmarirea si autodiagnosticarea funcliondni Intregii instalatii. Ndmolu! se trece printr-un filtru presa
sl apol se usucd pana la o umidtate relativa de 20%. Slamul uscat se evacueaza ca deseu nepericulos, se stocheazd pna la
elminare

Activitafi logate tehnic de activitatea IPPC

1.umhmawmwmm.m.wu.wpm.m.
a)wanmmtbbbmmmummam

b) curdtare mecanica

c) etangare la suprafetele suprapuse In care apare efectul de capdantate la acoperirea autoforeticd, cu pistoale de sphcare
material de etangare tip mastic Materiale folosite: Terostat 1244, Ska Power 4506

d) curitare primard cu hichid sub presiune. Cabina do dogresare prin pulverzare cu presiune.

Materiale folosite: Neutrapon 5088 1a o concentratie 4%

.o Proces Tipul instalatied Denumire proces m”:lilm'" Conc. m Ig"
Sablare Instalabe sablare
tip 98- 40/2/CE Sablare Alice metalice
e i lage Sletuire, curdare stropi | Materiale abrazive,
suprafetelor acas -
Etansare a | Pompa NOVA | Masticare, etansare, cu
suprapunerilor | 55:1 pstoale de aplicare Skapower 4508

2.Linia de vopsire in cAmp electrostatic

Vopsirea cu pulbere In cdmp electrostatic, asigurd caitate acopenn produselor, din punct de vedere al aspectulul, rezisteniel,
durab#itati si eficientel economica. Linia de vopsire in camp electrostatic este a doua etapa de protectie impotriva coroziunii, dupd
linia de acoperire autoforetica, cele doua fiind perfect compatibile.

Linia de vopsire in camp electrostatic se compune din:

- doud cabine de pulverizare cu doud posturi de vopsire manuale fiecare, echipate cu 8 patroane fltrante §i recirculare totald a
pulberi. Acestea sunt aimentate cu vopsea pulbere in culorile de bazd
:muw-uwmmmamw.mmem.wpowmamommaam
- instalate de pulverizare manuald cu separare ciclonica si agregate de pulverizare

= cuptorul de polimerizare tip ESZP-E cu incizire electricd si control automat al parametnior tehnologici (timp de uscare,
temperatura de uscare). Cuptorul de polimerizare este format din doud compartenente, cu posibilitate de utilizare separate sau
impreund a celor doudl compartimente. Aici se realizeazd polimerizarea vopselei tip pulbere depusd la suprafata pieseior.
Dimensiunile utie ale cuptoarelor sunt: 8700 x 3600 x 2000 mmv compartiment.

- sistemul de ridicare - cobordre - transfer al piselor, format din doud macarale automatizate, carucioare de transfer si calea de

Proces Tipul instalatiei Operatie Materiale folosite In proces
Cabina de vopsire verde | Aplicare vopsea vopsea pulbere RAL 6000
Cabina de vopsire gri Il Apcare vopsea vopsea pulbere RAL 7024

- 8%

Vopsire In camp
electrostatic




:"_ Proces Tipu! instalapel Operatle Materiale folosite In proces
Cabina de vopsire Il Aplicare vopsea vopsea pulbere diverse culori
Cuptor polimerzare Uscare: 180-2000C

3.Linia de vopsire cu vopsea lichidd - se aplicd subansamblelor care au suprafele protejate, suprafete gresate (clindni,
angrenaje imprastietor etc.) precum $i produselor de denensiuni mari (bene, sasiun, etc.), pentru care nu se preteazd vopsirea

lnmm

Repecelo urmeazd urmatorul proces: degresare + grunduire + vopsire, cu etape de uscare Intre fiecare fazd | conform figelor

tehnice ale materialelor de acoperve. Aceastd operate se realizeazd In cabinele de vopsire | §i respectiv cabina Il. Cele douad

cabine de vopsire sunt amplasate in cadrul halei de producte , tronson V, in vecinitatea atelierulul de vopsire In cAmp

electrostalic.

Dimensiuni cabine:

Cabina | lungime 9.9 m, latme 4.4 m, inditime 4 45 m, fundatie de beton cu puturl de evacuare a gazelor, filtre In podea, tavan

sl la absorbtie, cu lesire In acoperigul halei.

Cabina Ii: lungime 13 m. itime 5.5m, inditme 5.35m, fundatie de beton cu structurd metakcd, coua cosurl de exhaustare (1 cos

farzdtor gaz, 1c0% ventilare cu refinere In filtre de tavan si podea ) cu iesire In acopensul halei

Subansamblele (axe, protapl, pompe , sasie, bane) sunt incarcate In dispozitive mlnmammumm

degresate grunduite, umwmm uscate, lacuite $i uscate.

Linia de vops«e cu vopsea lichida se compune din:

2 cabine de vopsire
unitdli mecanice: generator i extractor aer
arzator pe gaz
fitre in podu in tavan $i la absorbye
Nrcrt | Proces Tipul instalatiel Operatie Materiale folosite in proces
1 Vopsire Cabine  vopsire | Aplicare grund; | ~grund epoxxic ;
bicomponent clasicd, Vopsire, Uscare fa 20- | -intéritor grund epoxidic;
automatzats 800C ~dduant epoxidic.
-vopsea polivretanica
-intéritor poliuretanic: -
diluant_poliuretanic;
2, Retus suprafete | Local (suprafele | Aplicare grund | -grund epoxidc ;
acopente ACC sl | foarte mici) Vopsire -intéritor grund epoxidic
suprafete vopsite CE dluant epoxidic,
poliuretanica;
<intéritor poliuretanic: -
Ciluant polivretanic;
3 Grunduire Local pe suprafeje | Aphicare grund grund sudabil pe baza de
sablate apd

4.Linia de montaj final ,probe si incercari(tronsond)

Aici se realizeaza montajul produsului conform specificatiel de montaj si a comenzilor ferme wmand ca dupa finalzare
podusele sa fie trimise fie la firma OEHLER pentru a fi livrate apoi spre beneficiari din vest. fie livrate direct de catre nol la ciientil
din estul Europel respectiv : Ungaria, Cehia, Serbia Polonia Slovacia
Se monteaza axele , suspensia ruimentul pindoc, protapul, rotide |
Se realzeaza montajul sistemulu de franare dorit inertial, pneumatic sau hydraulic;

Se monteaza sistemul de basculare: montajul cilindnilor, supapei de limitare, a conductelor si furtunelor hidraulice;

Se monteaza cupla de remorcare ptr. a doua remorca( optional)

Se executa instalatia electrica;

Se monteaza cbloanele pe platforma, stalpi, se venfica etansiotatea inchiderea- deschiderea bioanelor si a mecanismelor de pe
obloane ,optional se monteaza coviltr si prelate: platform de acces, oblon spate hidraulbc.

Se monteaza racoantele si scutul fata in cazul remorilor transport busteni sau a celor combinate (racoante+oblane).

Se monteaza agregatul de imprastiere lanturile | racletipodeava din lemn stratificat, instalatia hidraulica Dannfoss.in cazul
Imprastetoareior de gunoi.
&nmamnnalhpmmmkﬂ,wmmm«m.amwaoprodmuacodwvm.
Dotarea materiala: polzoare unghiutare.masini de gaurt. masini de insurubat pneumatic, aparate de sudura Cloos si
Kemppi masini de slefuit, truse de scule dotate cu cele necesare montajulul, stand de proba pneumatic ptr. controlul final,

5.Linie de asamblare si montaj Incarcatoare frontale de curte si accesorii:cupe ,graifere(trons.1)

La fel ca si in cazul remorclior , incarcatoarele inglobeaza componentele unor producatori de renume.motor Diesel-
Perkins transmisie hidrostatica Saeer-Danfos, toate acestea cat si alte componente sunt aprovizionate prn fimaOEHLER
Maschinen si sunt depozitate intro magazie din cadrul liniel de montaj.

Subansambiele: Sasw fata spate, capotajul, coloana volan,protectie, mecanismele de lucru(brate), rezervoare, ropsuri cupe,
graffere urmeaza dupa debitare urmatoarele operatii:

asamblare , sudare conform documentatied , urmeaza apoi ajustarea , curatarea sablarea si vopsirea,

Montajul propriu zis urmeaza urmatoarea succesiune:Montaj punti motoare: fata, spate;montaj sasiu prindere motor,montaj
Instalati:admisie evacuare, aimentare, racire montaj cuplaj motor,montaj servodirectiemontaj sistem de franare, momtaj
instalatie electrica,, acceleratie, montaj inastalatie hidraulica, montajcapotaj-scaun, protective, montaj mecanism de lucru,monaj
contragreutate, montaj roti, akmentare cu combustibili si lubrefianti

Faza finala consta din probe si incercar



Dotarea materiala: polizoare unghiulare,masini de gaurt, masini de insurubat pneumatic, aparate de sudura: Cloos si
Komppi,masini de skefult, truse de scule dotate cu cele necesare montajulus, tester de proba electronic ptr controlul final.

6. Controlui de calitate

se realzeaza pe fiecare etapa in pante prin control intermediar  si aplicarea poansonulul in cazul sudorilor, inserierea
subansambielor si monitorizarea lor din punct de vedere al caltats si al executantifor prin intocmirea unei fise de control
intermediar si de control final pentru fiecare produs in parte.

Lista de control final cuprinde toate datele de identificare ale produsulul, (cu mentiuni asupra dotarilor cerute de catre clent ),
Inclusiv numele clientului, apoi urmeaza toate aspectele ce sunt obligatoriu controlate ka finalizarea unui produs, si persoanele
care au controlat punctual toate aspectele mentionale. Lista este apoi vizata de un controlor final,

7. Incarcarea in mijlocul de transport. Pentru ca produsele noastre 5a ajunga in cea mai buna stare la destinatie acordam o
mare atentie moduiui de ambalare, ancorare.

In anul 2022 s-a finalizat proiectul.Extinderea capacitatii de productie prin achizittonare de spath nol de productie anexe

Situatia Propusd (descrierea proiectului propus),
Pentru reamenajarea s-au reakzat urmatoarele Jlucrari:

Operatii efectuate

1 | curilare/ igienizare, ebminare restun de echipamente 1 utilaje vechi,

reparati acopens

nivelare 3i recondifionare pardoseala( finisare risina)

amvelopare termica exterioara, compantimentare intenoara, montaj usi de acces

& lw N

5 | zugravire si vopsire stalpl sustinere si perel;

curitare, grunduire vopsine cale de rulare $i podun rulante,: instalare de mijloc de
6 | ndicat nou

7 | Instalare de corpuri de lluminat

g | crearea de refele noi sisau racordarea la refelele utiitare: gaze de sudura, aer
comprimat, curent electic, apd . otc

9 | Instalarea de tuburn radiame pir, Incalzire

10 | montajul unei cabine de vopsire (cabina Ill) pe tronsonul 7)

1" prelungirea cailor de rulare a dispozitivelor de transport piese vopste In CE §i
vopsie cu vopsea kchida

12 | Amplasarea de raftuni pe tronsonul7 $i amenajare magazi, depozite

Sau mutat urmatoarele activitati |

Tronson Activitate finala tronsoane noi
Tronsont Tronson productie remorci tip krason

tronson 7 Depozit componente remorci care necesita vopsire si zone mid
sudura(placi prindere), sudura si vopsire cabina nr 1|

tronson & Tronson monta;j final
anexal Depozit materiale necesare montajului final

anexa2 Atelier instalabi ( hidraulice, pneumatice, electrice)
anexal Depozit produse finite




= descrierea instalatiel si a fluxurilor tehnologice  dupa finalizarea lucrarilor;

Activaatifiux tehnologic dupa implementarea projectubu

Linia de prelucrari mecanice(strunjiri, frezar, gaunn)

Linia de montaj final, probe $i incercin tractoare ce curte

Linia de executat obloane staipi , subansamble mici $i accesorii , montaj
femorci tip th,

Magazia de piese import/intern destinate tractoarelor de curte:

_Magazia de piese import(profil obion) destinate remorcilor

Linia de execut subansamble principale(sasiu si platforma),montajul
remorcil,

Linia de pregatire a suprafetelor Curifare mecanica, Sablare; Etansare;
Degresare primara, Incircare;

Magazia de sarma de sudura, matriale abrazive, mat. protecta muncs:

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA, este amplasata in
atellerul de acopenire autoforetica

« Linia de bazine de imersie si sprayere ( 9 buc),

- Cuptoarele de uscare (2 buc),

- Instalajile de ndicare sl transport-macarale; dispozitive de incércare -
descarcare(2buc),

- Sistemul da comanda —calculator de proces.

- Cazanele( centrala) de producers a apel calde(3 buc)

“Unitate producere apa demineralzata(1 buc

- Sistem schimbatoarele caidura (3buc),

-Instalapa de reglaj a temperaturii pentru baia de autoforeza;

-Instalaba de producere a apei demi,

-Sistemn de pompe aspersie si refulare;

-Sistem de alimentare sl descircare a inil (2 vagoneti)

-Sistem de ventilatie si absorblie gaze,

-Sistem pompe de dozare,

-Sistem de filtrare(2 buc);

- Laborator

-Instalatie de microfiltrare{separare ulei),

-Sistem de ventilate $i absorbtie gaze;

STATIA DE DENOCIVIZARE S! NEUTRALIZARE a apelor si solutilor
uzate provenite din instalatia de acoperire autoforetica, amplasata in
vecinatatea atelberulul Intr-o cladre propre

Magazia de produse chimice periculcase: In vecindtatea Statiei de
denccivizare ape

Linie debitere indoire table, profile

neschimbata

Linie debitare profile( fleratrau si plasma)+ magazie table/ profie

activtati - mutate,

Linia de execulie , montaj final, probe $i Incercar cisterne agricole

neschimbata

Linia de vop -Vop. Lichida: doua cabine lsi Il

neschimbata in
cab I redusa
incab. Il




Magazia de vopsele $i diuany 5 neschimbata
Magazia de vopsele pulbere: 5 neschimbata
Magazia/depozit de plese import/intern destinate cisternelor agricole 5 neschimbata
Linia de execufle , montaj final, probe g incercan remorci transpont activitate mutata,
Actviatispatiy | o 6 reorganizare
proect nou Magazie/depozit central de componente importdestinate remorcilor: 7 W
; activitate mutata,
Linia de vop —Vop. Lichida: doua cabina Il 7 reorganizare
actvitate mutata,
Linia de execupe , montaj final, probe §i Incercar remorc 8 reorganizare
actvitate mutata,
Magazie/depozit central de piese import/intern destinate remorciior: anexal reorganizare
anexa | activiate mutata,
Atelier montaj final s reorganizare
activitate mutata,
Magazie/depozit produse finte anexal reorganizare
in afara
Asigurare retele
Productie g furnizare aer comprimat. :n:unl prowect nou
Almentare cu curent electric. retele
Alimentare gaz metan retele
in afara
Almentare gaze suduratalere 233
m reparats, pod
-Macaraie rulant _nou

mmamupwwt-m !nwuwmmMmﬂwm

“Descrierea  proceseior  de | Produse 31 subproduse
Tronson productie ale projectului | obtinute, marimea, | Operatii
propus/Activitate finala _capacitatea,
Mnod:u\idopo
Tronson productie remorci tip tronsonul S, Remorca Asamblare subansamble, sudura, sudura
tronson 6 tip krasontDDK2408K.
fasort Au crescut comenzile la | "OPOUZ8
acest tip de remorci
depozitare componente,
vopsi pl:dm n
e :
Depozitare componente remorcs.
Depozit componente remorci care | (Cabina de vopsire Il
tronson 7 necesta vopsike $i Zone mici | se va consirui cu pentru mmm“"mm“
sudurs(placi prindere) e m' : ict | \opsirea clasica a acestor componente
depozRtate in  acest
e Actwitati de montaj final, probe: monteaza axele ,
. mm”d suspensia, rulmentul piridoc, profapul, rotile | Se
tronson 8 Tronson montaj final final ol Sulror oblcanele pe platforma, stiipl, se
produselor verifica etanseftatea, inchiderea- deschiderea
obloanelor si a mecanismelor de pe cbloane
anexal Dopaih saord M::cﬂ:;;mt Depozit Primire marfa, magazic
K Atelier instalatii (hidraulice, Activitate anexa Se executd sisteme hidraulice, pneumatice,
pocumatice, electrice) montajului final clectrice
anexal Depozit produse finite Depozit Depozit, magazie produse




8. Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in mediu

8.1. Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in atmosfera

mmmmaummmammuw"wmbmwmm.
retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera sunt prezentate in tabelul de mai jos

Operatil ale Denumire
Sectia procesulul Emisie sursh de Echipamente tehnologice de depoluare
tehnologic emisie
Sistern de exhaustare compus dn hotd
de ventilatie pe marginea biiil active,
tronsoane de ventilatie $i ventilator de
putere, trecerea garelor in contracurent
Degresare vapari de apd, Cos evacuare de apd intr-un turn de spilare (spdiitor
Bazin 2 mideaxizi alcalini vi de gaze)
Debit ventilator Q=15.000 me/h
Sistem de reducere 3l captare a vaporilor
de KOH: covor de bile de plastic pe toatd
suprafata bazinulul
Sistem de exhaustare compus dan hotd
de ventilagie pe marginea ball active,
tronsoane de ventilatie si ventilator de
putere, trecerea gazelor in contracurent
vapori de apl, de apl intr-un turn de spiiare (spildtor
o ot hidroxizi akalini Lo de gaze)
Bazin 3 (KOM) vi
Debit ventilator Q#15.000 me/h
Sistem de reducere $i captare a vaporiior
de XOM: covor de bile de plastic pe toatd
suprafata bazinulul
Sistemn de exhaustare compus din hotd
de ventilatie pe marginea blii active,
tronsoane de ventilatie s ventilator de
" putere, trecerea gazelor in contracurent
Degresare akakind Vapori de apd, de apd Intr-un turn de spalare (spdidtor
Ateer acoperire prin sprayere hidrodizt alcalinl{ | 0P SRCuare de gaze)
autoforetica KOH) vi
Bazin 4 Debit ventilator Q=15.000 mc/h
Sistem de reducere §i captare 3 vaporiior
de KOH: covor de bile de plastic pe loatd
suprafata bazinului
Acoperire
autoforeticd prin Vapori de apd, vapon Sistem de exhaustare, ventilator
imersie de acizl Tira) natutal
Bazin 7
Vapori de apd cu
CH S0 RIS P i Sistem de exhaustare, ventilator
hexafluorzirconat de natuta
Bazin 9 amoniu e :
3 cazane de incalzire Cosuri Tiraj natwral
2pa cu functionare pe Gaze de ardere evacuare V2 i
ga1 metan v
2 cuptoare de uscare
cu functionare pe gaz Gaze de ardere Cos va Tiraj natural
metan
Instalatie de inclizire
cu tuburi radiante ; Coy evacuare
(functionare pe gaz el Vs wa -




Operatii ale Denumire
Sectia procesului Emisie sursd de Echipamente tehnologice de depoluare
tehnologic emisie
Sistem de exhaustare compus din
Tratare ape uzate v:em:'hm" Cos evatuare tronsoane de ventilatie 3 ventilator de
Statla de industriale e vi putere, trecerea gazelor in contracurent
Centrala termicd Gaze de ardere c“'““ we Tira] natural
Degresare primard
Vaporl de apd, vapori Emisil
Linia de pregitire a prin pulverizare
supralegelor pentry instalatie de htrare SMT 45 CE, sistem de
vopsire Sablare- Instalatia de Puit Cos evacuare despeifuire compus din sac filtranti, 37
sablare v? buc. cicloane, 1 camerd de sedimentare,
1 fereastrl de evacuare
Instalags " Emisil difuze.Cabinele de vopsire sunt
bdmnl::uumk 3 cabine de vopsire Pulberi previzute cu filtre pentru retinerea g
recuperanea putberilor
Sistemn de exhaustare comus din 4
ventilatoare/cos de evacuare
Sistemne de ventilagie ans. pentru
exhaustare - completare-
2 cabine automate de
Vopsire cu vopsea cov Cosvmﬂ Puterea motricd instalatd 4x 11 kw
Instalatia de lichidd Debit aer exhaustat- debit aer ventilat
vopsire-uscare cca. 2x(22-24.000)me/h- la
clasicd vopsire/ vantare 100% (exhaustat-
completat) | uscare 15% (exhaustat.
completat) 85% (recirculat)
;m:r::: Cos evacvare Tubulaturd de evacuare a gazelor de b
SRR Gaze de ardere vevi3 arzitor
1 cabina de vopsire Coj evacuare
cu vopsea lichida cov vie TSV22500/ UHR 300
1 cobine de vscare Gaze de ardere Con:::me ?Mwummv’umdeu
Unia de prelucrini Prelucrdri mecanice
mecanice (strunjiri, freziri, Pulberi sedimentabile - Emish difuze
Tronson 1512 ghurin)
Suduri in mediu de
Unla de executie
subansamble argon 5 CO, Gaze de sudurd Emish difuze
- —— Prefucrirt prin Pulbert sadimentabile Aerisire naturald 2 halei
agchiere
Unla de executie Sedurl in mediu de
subansambie argon 5i CO; Gare de sudurd Emisil difuze
piacipale Prelucrani prin Pulberi sedimentabde Aerisire naturald a habel
Tronson 2 aschiere
Unia de Emish difuze
debitare induire Gaze de talero Aerisire naturald a halet
table 3! profie Pulberi sedimentabile
n 3 Echipament de colectare praf al

Instalatiel de tilere ESARBs 3l instalantiador




Operatii ale Denumire
Sectla procesulul Emisie sursd de Echipamente tehnologice de depoluare
tehnologic emisie
de tip laser{filtre cu curdtare automatd
prin aer comprimat};
Unia de montaj final £misi difuze
i sedim,
Sinsand Operath de monta) Pulbert entablle asturall s halel
""‘“"’:“""" Operati de sudurd Gaze de sudurd Emish dfuze
Tronson 1 Preducrdn mecanice | Pulberi sedimentabile Aerisire naturald 3 halel
“"“l‘:::"""'l Operats de sudurd Gaze de sudurd Emish Gfuze
agricole Tronson § Prelucrdri mecanice | Pulbert sedimentabile Aerisire naturald & halel
Migsaie mistente Emisii dbuze
Depozite de
amplasamentul Miros, COV -
Wteriie . ,w,u:.‘ Aerisire naturald a halel
Sector de pregitire a
suprafetelor care Curdtirea mecanicd a = Emish difuze
urmeazd a fi suprafetelor metalice Aerisire naturald a halel
acoperite
Centrale termicd , cu Cosurl
Sediu administrativ funcpionare pe Gaze de ardere Tiraj natural
evactuare V10
metan
Hala de productie
okt cond ote: Instalatie de incdlzire
& cu tuburi radiante evacuare
necesar In caz de ““mn“a‘ Gaze de ardere cocl‘-m Tlniuauul
temperaturl metan)
extreme)
Transport auto Autoturisme,
propell ” Gaze de esapament - Emisii dfuze

Sursele de poluanti pentru aer provenite de ia operatia de vopsire-uscare in cabina de vopsire/uscare nr Il - in prolectul nou
Categorii de poluant:

-emisk COV la operatia de degresare, vopsire, uscare

- paze de ardere, arzator gaz metan pulberi, SO2,CONOx:

- instalatile pentru retnerea i dispersia poluangilor in atmosferd: TSV2250/UHR300

8.2. Evacuarea apelor uzate

Evacuarea apelor uzate - se face In sistem divizor.

Apele uzate menajore. sunt evacuate In refeaus de canalizare administratd de S.C.ENERGOMECANICA SERV SRL. Sisternul
de canalizare a apelor uzate este compus din conducte de belon gi din PVC, cu diametre cuprinse intre 110 mm gi 400 mm
Apele tehnologice, din atelierul de acoperiri autoforetice sunt dinijate In instalatia de neutralizare — denocivizare, dupd care sunt
evacuate In cursul de apa Marga.

Apele pluviale convenjonal curate de pe acoperisurie constructilor sunt colectate printr-o rejea de canalizare internd
confectionatd din tuburi de beton Dn 300, 250 5i 200 mm g evacuate in refeaus de canalizare pluviald internd cu descarcare in
cursul de apa Marga.

Stapa de epurare Omax= 8 me/h (2,22 Us) trateazd In flux continuu apele rezultate din procesul de acoperve autoforetica $i o
foane mica parte din soluile « concentrate », dupd diluarea acestora in raport de 1.9, din baia de autoforezd .

A pele pluviale posibd impurificate cu hidrocarbun de pe platforma betonata sunt coloctate prin retea interna si sunt epurate prin
intermediul unul separator de hidrocarburl, prevazut cu filtru coalescent si evacuate in paraul Marsa

Instalatia de neutrakzare - denocwizare
lnmmmmnamumuummummmaww.amwa
degresare imersie si spray-ere, clatiri intermediare, acoperire ACC (Bonderite 930 - ce are la bazd un monoester al acidulul
zobutiric §i Bonderite E2 RXN Rinse — agent de fixare, pe bazd de hexafluorzicconat de amoniu ), zvantare si uscare(ultencs
vopsire In cAmp electrostatic si'sau vopsire lichida.

Stajia de epurare Qmax= 8 mc/h (2,22 Us) trateaza In flux continuu apele rezultate dn procesul de acoperiro autoforeticd §i o
foarte mica pane din solutile « concentrate », dupd dduarea acestora in raport de 1.9, din baia de autoforeza .

Modifican aduse instalatidor pentry evacuarea, refinerea §i dispersia poksantiior in apa.
In cadrul projectulul in curs  s-a realzat conectarea unui grup social intre tr. 8 si 9, cu conducta de 1", retea contorizata



Suprafele’e intericare unde se desfdgoard activititie productive. cit §i 0 parte a suprafetelor extericare cum ar fi suprafata
aferentd refelelor 5 a cailor de transport sunt complet betonale. Suprafata nebetonata este formata partial din spatiu verde.
Substantele chimice foloste in cadrul sectiei de acoperire autoforetics, In laborator sau In atte secti de produclie se pastreazd
in Incapen betonate, acoperite §i Inchise, gestionate de personal instruit
Sunt respectate vakrile de referinid conform Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poludrii
medlui, cu modificarile aduse de Ordinul nr. 582/2002.
Incarcarile si descarcarile de materiale au Joc in zone desemnate, protejate impotriva plerderilor prin scurger lichide sau
dispersi de pulberl si gaze.
Toale bazinele de lucru( atelier autoforeza si statie tratare ape) sunt supraterane, etansate corespunzator, pentry a preven|
contaminarea solului. Doar bazinele de transfer( gropde)de descarcare @ apelor s¢ spalare in drumul lor spre statia de tratare
sunt subterane-deschise insa acestea sunt profejate corespunzator.
In depozit sunt cantitati corespunzatoare de substante absorbante, adecvate pentru controlul cricarel deversari accidentale.
Monitorizarea calitati facioriior de mediu SOL

2011 2017 2022
Simbot Factor
punct  mediu Poluant Poluant Poluant
Produse Produse Produse
Ph petroliere (CromW1  |Ph Crom\1 |Ph Crom VI
1181 SOL | 703 126/<0,25 65 |<01 <05 68 <100  [<05
2|52 so. | 73 404)<0,25 85 <01 <05 71 |<100 |<05
3/s3 SoL | 784 53/<0,25 68 <01 <05 7 |<100 <05
454 SOL | 789 144]<0,25 66 <01 <0.5 69 <100 |<05
585 SOL 7.45 156,0.287 7 <01 <05 72 |<0.1 <05
6 S4 SOL 71 <100 <0.5
755 SOL 71 |<01 <05

8.4 Ape subterane

Semestnal se realzeaza o analza a apelor subterane prelevate din putul de pe amplasament de catre laboratorul acreditat INCD
Ecoind Bucuresti. Aceasta monitorizare are drept scop verificarea etansedtats sistemelor de transport a apelor uzate si prevenirea
poluani apelor subterane.

9. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul inconjurator

Emisiile in atmosfera s-au masurat cu 0 frecventa in conformitate cu cap 13. din Autorizatia integrata de mediu.
Emisiile in atmosfera rezultate din procesele societatii sunt:

gaze de ardere: CO 2, CO, NOx,

¢ pulber
Cos evacuare Limta de
punct de emisie
masurare Faza de proces Poluant mg/me Timp de mediere Frecventa
Cos evacuare | Atelier acoperire autoforetica;
V1 Statia de neutralizare S02, 10 Medie zinica semestrial
Cos evacuare
Ve Centrala termica ce deserveste COo 100 Medie zincd anual
stata de neutralzare NOX 350
S02 a5
pulben 5
Cos evacuare
V2, ViVa Vs Cazane de producere apa calda | pulber 5 Medie zilnica anual
Cuptoare de uscare co 100
Instalati de incalzire cu tubun
radiante(nefunctional) NOX 350
S02 35
Cos de evacuare Pulberi fara
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Cos de evacuare | Cabine de vopsire cu vopsea 50
vavi2 lichida/ faxa vopsire cov mgC/Nmc | Medie zinica semestrial
Cos evacuare
Ve vi3 Cabine de vopsire _pulben, 5 Medie zilnica anual
cu vopsea ichida/ faza uscare co 100
NOX 350




S02 35
cov 50
Cos evacuare Centrala termica ca deserveste
V10 grupul social | pulben. - A Madie zilnica
(modif. doar un
cos) | CO 100
NOX 350
S02 35

§02
* compusi organici volatii (COV)

Se adauga doua cosuri aferente Cabinei de vopsirelll st Cabinei de uscare aferente cosurilo:V14siV15.
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Cos evacuare V5(tuburi rackante ACC)-nu au functonat in anut 2022
Cos evacuare V11-anulat /schimbare grup centrale termice




Planul de gestionare a solventilor organici este utiizat.in funclie de cerinta speciala a carel respectare se verffica, dupa cum

urmeaza

a)Verficarea conformarii cu schema de reducere provazutd in partea a 5-a, cu o valoare limita pentruy emisile totale, exprimata
in emisii de solvent pe unitatea de produs sau intr-un alt mod indicat in partle a 2-a sia 3-a:

BILANT COV pentru anul
2022
NR. DENUMIRE MATERIAL CONSUM cov, cov, | GCs, Cs,
CRT [KG] [%0] [KG] [%] [KG]
GRUND BICOMPONENT
1 EPOXIDIC EPOMID negru 140 27.4 38.36 72.6 101.64
2 INTARITOR 312 22 60 13.2 42.8 9.416
3 GRUND EPOXY 2K cod 2.74.0401 6275 30 1882.5 70 4392.5
4 INTARITOR EPOXI 9-025 550 49.9 274.45 50.1 275.55
6987 2208 4779.19
VOPSEA POLIURETANICA 7-512 cod
1 1.775.1200 6480 42 2721.6 3758.4
INTARITOR ACRILIC 9-080 cod
. 2 1.959.5080 1750 60.2 1053.5 39.8 696.5
3 LAC AL 324 V UHS 330 2 138.6 58 191.4
“ INTARITOR LAC 177 42 74.34 58 102.66
8737 3988.4 4748.96
1 DILUAN PURT1 -420 1.911,4420. 410 100 410 0 0
2 DILUANT 302 235 100 235 0 0
DILUANT EPOXI 1-410 cod
3 1.911.4410 60 100 60 0 0
DILUANT SPALARE INSTALATIE
4 VOPSIRE MAX MAIER 1-535 3520 100 3520 0 0
5 SOLVENT PTR CURATARE 300 40 100 40 0 0
4265 4265
1 CA 1912 SHOP PRIMER WATER ROJO 140 8 11.2 92 128.8
TOTAL: 20129 10472.7 9656.8

Emisille rezultate de la vopsirea pieselor gi din utilzarea solventior organici:
Activitatea de vopsire intrd sub incidenta legii nr. 2782013 privind emisille industriale, anexa nr. 7

Valori lim2a [a emisie | - valorile emisilor fugitive de compusi organici volatili nu vor depdgi 20% din cantitatea de

solvent utilzatd,




Nota: In 2022 s-au utilizat urmitoarele materiale de acoperire fird solventi cu continut de COV,

NR. MATERIAL CONSUM cov, cov, Gs, cs,
1 GRUND AUTOFORETIC 0 0 100
(solutie licida) 21.003 21003
2. VOPSEA PULBERE 14.500 0 0 100 14.500

deseu de ambalaje cu continut de substante periculoase, cod. 15.01 10*gestionate si eliminate=3,21t/2022, deseuri
de lacuri si vopsele cu continut de solventi org. sau alte sub.periculoase 08 01 11*gestionate si eliminate=1,41/2022,
deseuri materiale filtrante, absorbanti 15 02 02*=5,02t/2022

Cantitatea do solventi organici utilizati ka intrdrile In procesul tehnologicl!):

llﬁnﬂmhmwmmmwwm.muummIalmulm,ln
cursul perioadei pentru care se calculeazd bilantul masic.

Bilantul pe anul 2022 efectuat de 5.C. OEHLERMECANICA S.R.L. indica un consum de:
112 10472,7 kg

12- Cantitatea de solventi organicl, In stare pura sau amestecurl JSecuperati si reutilizati ca solvent! intragl in
procesul tehnologic

Nu a fost identificata vreo recuperare de solventl, ca atare:

12=0

Cantitatea de solventi organici iesiti in cursul procesului tehnologic(O):

02-Cantitatea de solventi organici pierdutl in apa, luandu-se in considerare procesul de tratare a apelor uzate
atunci cind se efectueazd calculul pentru 05:

Nu existd emisil in apa, decl
02s0

03-Cantitatea de solventl organici care rdmdn sub forma de Impuritdti sau reziduuri in produsele rezultate din
proces;

Unele dintre materialele utifizate la vopsire contin componente volatile care polimerizeazl partial ¢ rdmin
Inglobate in pelicula de vopsea de pe produsede finite,dect o cantitate din compuyil volatili intrati in proces rdmdn in
produsele vopsite, dar cantitatea acestora este dificil de calculat i are o pondere foarte mica in consumul total de
solventi ca atare se neglijeazd,

03=0

Nmulmhdudmumidhmmmupnwnmmwamhamm,pdn
evacuarea aerulul in mediul exterior, prin ferestre, usi,guri de aerisire sau alte deschizturl similare;

04 A Solvent ptr curatare300 si s este folosit integral numal la op de pregitire a suprafetelor plesolor ce urmeazd a
fi vopsite. Acesta se vaparizeazs si este captat de sistemul de ventifatie generala sl este evacuat in mediul exterior

Cantitatea de solvent de curdtare utilizata in 2022 a fost de A0kg=04A

04 B. La aceasta cantitate se mal adaugd emisiile de vaporl din Incinta de preparare a vopselelor prin sistemul de
ventilatie, Pentru estimarea emisiilor de COV rezultate din procesele de preparare/conditionare a vopselelor in
vederea utihizarki lof pe liniile do pulverizare( se realizeazd amestecul de vopsele, grunduri cu intdritoarele i
dilvantil conform retetelor din tehnologia de acoperire- vezi instalatile de mixare ardtate anterior), transportul
amestecurilor se face prin furtunurl de inalta presiune la instalatiife de pulverizare(pistoale) in cabinele de vopsire.,
Pe perioada efectudril acestor operatll se produc emisii difuze de vapori de solventi prin evaporarea unel parti din
COV-urile continute de grundurl ,vopsea, intdritoare si diluanti, Acesti vapori de COV se degaja in interiorul camerel




de preparare/mixare fiind preluati de ventilatia locala st evacuati in exterior.

Avind in vedere specificul acestei activitiyil se considera ca aceasta poate fi asimilata ca activitate de fabricare a
vopselelor 51 ca atare estimarea emiskilor va fi utilizata metodologia CORINAIR2013(EMEP/EEA emission inventory
guikiebook 2013) pentru activitatea de fabricare 3 vopselelor( ¢ap.2.0.3.g Chemical products Cod SNAP 060307
Palnts manutacturing).

Pentru aceasta activitate ghidul indica(tabel3-11) un factor de emisie mediu de 11g/kg vopsea preparata. Aceasta
valoare nu presupune existenta niciuned metode de reducere a emisifor,

Cantitatea totala de vopsea preparata in 2022 a fost de:20129Kg-40Kg-3520Kg=16565Kg
{cantitate totala de vopsea si diluanti utilizall in 2022 din care s-2 scazut solvent de degresare /pregitire suprafete si
diuant spalare instalatie care se foloseste doar 1a spdlare curdtare)

Ca atare, cantitatea de COV din emisiile difuze din ineriorul incintei de preparare este estimata la: 15x 16565Kg
/1000« 248,53 kg=04D

04C. emisille din cabinele de vopsire, uscare,( ka deschiderea usilor cu diverse ocazi/ manipularea pleselor, accesul
angajatilor = cantitati neestimate)

Toate cabinele de vopsire sunt concepute prin proiect si realizate in sistem incapsulat, perfect etanseizat, atfel incit
5a se elimine orice fel de emisii in exterior,in hala.

Ca atare, in mod normal exista emisii fugitive neglijabile.

Alte emisil accidentale( virsare accidentala de vopsea/diduantl, fisurarea tubulaturilor de pe traseele de evacuare 2
gazelor rezidule etcipot fi neghijate in calcule decarece, chiar daca se produc sunt imediat Inliturate(cantititile de
COV eventual emise sunt nesemnificative)

04x 40Kg+248,53Kg=288,53kgCOV.

05-Cantitatea de solventi organici sifsau de compusi organict plerduti In urma unor reactii chimice sau fizice{inclusiv
cel distrushprin incinerare ofl prin alte metode de tratare a apelor uzate,or cel absorbiti, cu conditia 52 nu fie luati
In considereare in calcubul pentru 06,07 savO8;

O5A.Cantitatea de solventi organici pierduti In urma unor procese fizice(prin metode de tratare a gazetor rezidualo-
absorbiti in vopseaua uscata retinuta pe filtrede de hartie st din fibra de sticla care asigura filtrarea gazelor captate
din cabinele de vopsire Acestia se regasesc In filtrele uzate colectate si gestionate ca deseuri periculoase dar au au
fost luati in considerare in calculul pentru O6.

Situatia filtre pe cabinele de vopsire:
a) Total filtre folosite 2022:

Filtre Paint Stop 1G200  1840mp

Filtre de hirtie Andreae 720mp

Totale 2560mp

b)Greutate filtre:

Filtre Paint Stop 1G200 1mp=0,2kg (total=368kg)
Flitre de hirtie Andreaelmp=0,23 (total=165.6kg)

Totalizare

Total Kg deseu ridicat 2022 (materiale filtrante cod:15 02 02*}=5020Kg, din care 4500kg provenite din activitatea de
vopsire

Tota! Kg filtre folosite 2022+533.6Kg

Total vopsea uscata cu continut de COV ramasa in filtre=TotalKg deseu ridicat-Total Kg filtre folosite= 4500-

533 63966 4kg

Considerdnd procentul de COVdin vopseaua de pe filtre ca filnd 15.4%

Cantitatea totala de vopsea calculata a fi depusa de pe toate filtrele:

OSA=COVfiltre uzate=3966.4kgx15,4/100=610.82KgCOV

O58.Cantitatea de solventyi organicl plerduti in urma unor reactil chimice| distrugi prin incinerarea gazelor reziduale
in cuptoarele de uscare)Nu s-au efectuat masuratori ptr det raportulul de distrugere a COV- Nu luam in considerare,

Cantitatea totala pierduta in 2022 este: 05=05A+058+%729.25+0=610,82Kg COV



06 -Cantitatea de solventi organici continuti in degeurile coloctate;

Calculat conform anexel.Se neglijeaza cantitatea de solvent din favete si alte deseuri rezultate din procesele de
spalare/curatare cu exceptia dituantului de instalatie in faza lichida.

In 2022 au fost colectate/eliminate urmdtoarele deseuri cu continut de solventi:
A)Degeu vopseafcod 08 01 11°) din care890kg lichid.

1. Deseu lichid compus din amestec din diluant spdlare instalaties cu continut de vopsea rezultat de 13 spdlarea
pompelor si furtunelor instalatiilor de mixarespulverizare= 890kg

Continutul de COV in lichidul rimas dupd spdlarea instalatiilor este in procent de cca 78%.
Decl cantitatea de COV ebminata in acest degeu in2022este de: OAL1=850x0.7814=695.446Kg

2.Deseuri de ambalaje cu continut de substante periculoase-COVl ambalaje cu urme de solventl, amblaje cu material
de acoperite reactionat/intdrit, cod ambala) 15 01 10%=kg. Continutul de COV In deseurile de ambalaje cca 3,5%

OA2=3210 x3,5%=112.35Kg
06=06A1406A2=695 446Kg+112.35Kg=807.79kg

In cursul anului 2022 au fost colectate si eliminata si o cant de 4500%gfiltre uzate cod:15 02 02%care au in
compozitie particule de vopsea cu continut de COV rezultate de la filtrarea gazelor reziduale captate din cabinele de
vopsire. Decarece s-a considerat ca acest COV este pierdut ca urmare a proceselor fizice de absorbtie in particule de
vopsea, calculul a fost efectuat ptr O5si nu a mai fost prezentatd la 06,

O7-Cantitatea de solventi organici,ca atare sau continuti in amestecuri care sunt vinduti sau destinati vanzarii ca
produse cu valoare comercala

o0

O8-Cantitatea de solventi organici continuti in amestecuri, recuperati in vederea reutilizdinii, dar care nu sunt
utilizati ca element de intrare in procesul tehnologic respectiv,cu conditia sa nu fie luatl in considerare in calculul
pentry 07;

08=0

O9-Cantitatea de solventi organici eliberatl in alte modurl

Nu au fost identificate alte moduri de eliberare 3 solventilor

09=0

O1-Emisidle in gaze reziduale:

Emisiile de gaze reziduale se calculeaza cu formula:
01211-02-03-04-05-06-07-08-09=10472.7-0-0-288,53-610.82-807.7-0-0-0=8765.65Kg

3 .Utilizarea planuiui de gestionare a solventilor organicl, In vederea verificarll conformaril.

Planul de gestionare a salventilor organicl este utilizat,in functie de cerinta speciala a cdrel respectare se verifica,
dup’ cum urmeazd:

a)Verificarea conformiril cu schema de reducere prevazutd in partes a 5-a, cu o valoare limita pentru emisiile
totale, exprimata in emisii de solvent pe unitatea de produs sau Intr-un alt mod indicat in pirtile a 2-a si a 3-a:

(i) pentru toate actvitdtile care utilizeazd schema de reducere previzutd | partea a 5.2, planul de gestionare a
solventilor organici se elaboreazd anual pentru a se determina consumul{C).

Consumul e calculeazd cu ajutorul ecuatiol urmitoare:

C#11-08=11=10472.7Kg pentru 2498(8x52x6)ore de functionare adicd un consum orar de 4,19 Kg/h sub 15
Kg/h ceea ce nu impune respectarea unui procent de 20% maxim pentru emisiile fugitive si concentratii maxime de
COV In gazele reziduale de{7SmgC/Nme la fazele de acoperire si 5S0mcC/Nmc la fazele de uscare),

Misurdtorile de emisie efectuate in anul 2022 arata ca sunt respectate pravederile Legil 278/2013 privind limitele
maxime admise pentry concentratille de COV In gazele reziduale emise.

(i) planul de gestionare 3 solventilor organicl se elaboreazd pentru anual pentru a se determina valoarea emisiilor
de compusi organict volatili{E) si a se evolua conformares cu valorile-limita pentru emisiile totale de compusl



organici volatil,exprimate in cantitatea de solvent organic pe unitatea de produs sau intr-un alt mod indicat in
pirtile a 2-a sha-3a,

Valorea emisilor se calcuteard cu ajutorul ecuatiel urmatoare:
E=F+01= 288,53+8765,65=9054,18xgCOV
Unde F reprezintd valoarea emisiel fugitive determinate conform prevederilor lit.b).

b)Determinarea emisilior fugitive in vederea compararil lor cu valorile limita pentru emisil fugitive previzute in
partea a-2-a

Emisitle fugitive se calculeazd cu ajutorul unela dintre ecuatiile urmatoare:
F=11-01.05-06-07-08=10472.7Kg-8765.65-610,182-807.79-0=288 378KgCOV
Sau

F=02+03+288,378+09=04= 288.378Kg COV

Pocentul emisiilor fugitive in total COV utilizat este de 288,378/10472.7 x100#2,75% deci mult sub limita de 20%
prevazutd de Legea 278/2013

Valori limita de emisie ptr instalatille din industria de vopsire a autovehiculelor in activitatea de acoperire de protectie a supraferelor
vehiculelor

Valoarea-limitd pentru emiside totale
valorl de prag de comsum atlbunoopruaemmmmﬂ - i

organic in tone/an) productia anuald de produse acoperite,
Instatapi nol existente
rea  de  protectie 5000 45 g/m2 'm2
noidin categoria M1 § sau 13 caroserie
in categoria N1, In situatia In kg/caroserie a1 g/m2
nt acoperite in aceleayl instalatii +33g/m2
autovehiculele din categoria M1 (
15)

Suprafata metalica aprox acoperita In anul 2022 este de : 185.160m2

Numarul de produse vopsite anul 2022 este de 1269buc| remorci, tractoare de curte, cisterne, utilaje pr.lemne,agricoles
piese de schimb etc)-vezi liste atasate.

Calcul valoare limita tinta pentru emisiile totale:
9054.18kg /185160 m2=0,046kg/m2= 48,8g/m2/ fata de 60g/m2
sau:
1.9kg/caroserie + 41 g/m2= (1.9°1269)+{41°185160)= 2411,1kg +7591,56 +
= 10002,6kg /fata de 9054,18kg emisii

CONCLUZIE:

Conformarea este indeplinitaiemisia efectiva de COV determinata cu ajutorul planulul de gestionare a solventiilor,este
mal mica decit valoarea finta de emisie.

c)identificarea posibilitatilor viitoare de reducere a emisiilor de compusi organicl:
~ Achizith de materiale de acoperire cu continut redus de COV
<52 finalizat cabina de vopsikre+cabina uscare Il - linie de vopsire performanta



9.2. Imisii in atmosfera
Imisiile in atmosfera nu s-au monitorizat (nu au existat cerinte conform autorizatied)

9.3 Emisii in apa

MMA manajere si industriale sunt prefuate de S C Energomecanica serv SRL de evacuate in canalizarea menajera a
orasului Avrig .

Indicatori de calitate a apedor uzate evacuate

Indicatorii de caltate a apelor uzate evacuate se vor incadra in limttele prevazute de H.G. nr. 352/2005 pentru modificarea §i
completarea H.G. nr, 188/2002, astfel -

Apele uzate menajers se vor Incadra In limitele impuse de operatond zonal S.C Apd Canal S.A. Sibiu, sector Avrig §i de imiele
prevazute de normativel NTPA 002,

Apele pluviale si apele tehnologice denocivizate - neutralizate s-au Tncadrat in imitele prevazute de normativul NTPA 00172005
- Separatorul de hidrocarburi SWOK 8 de pe amplasament s-a curatat 2022

Curatarea si preluarea deseurilor s-a efectuat cu fima: S.C. JIFA SRL . Sunt anexate formularele de expedtie/incarcare S-au

efectuat operatii de intretinere{conform manualului de utilizare) :

- $-au vidanjat ambele compartimente.

- 5-a curatat cu jet de apa fltru coalescent.

-s-gu verficat gamniturile de la capacele de vizitare

Caltatea apei in forajul de observatie

Calitatea apei subterane din forajul do observapie situat in incinta unitdli trebuie si se incadveze in parametril prevazuti de

O.U.G nr. 137/26.02.2009 §i H.G. nr. 53/2009.
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10. Zgomot si vibratii

Valoarea admisa a zgomotulul la hmita incinte: trebule sa depaseasca nivelul de zgomot echivalent de 65 dB(A), la valoarea
curbei de zgomot CZ 60 dB. pentru zone industriale.
Nu au existat reclamatii sau plangeri referitoare la zgomotul produs de S.C. OEHLER MECANICASR L.

Nivelul de zgomot masurat (03.11.2021) este de 54,8Db(A)
Monitorizarea caltati factorilor de medi NIWVEL DE 2GOMOT

2022
Simbol punct |Factor mediu Nwi zgoerot

Valoare admisa conf SR

10000 2017d8(A) mn max

1Pt 2GOMOT 65 493 591

2|P2 260MOT 65 4986 584

3|P3 200MOT 65 499 589

4|Ps 2GOMOT &5 488 588

5(P5 2GOMOT 65 50.5 593

6|Pd 26GOMOT 65 506 596

11. Managementul deseurilor

11.1. Surse, categorii de degeuri, mod de gestionare

Deseurile rezulate in societate sunt colectate selectiv si valorificate/eliminate pein agenti economici autorizati,
-Deseurile periculoase expediate in afara amplasamentului pentru valorificare sau eliminare sunt transportate numai de catre
agenti economici sutorizati, cu respectarea prevederiior HG 1061/2008.

- Deseurile sunt transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de valorificare/eliminare fara a afecta in sens
negativ mediul si in conformitate cu reglementarile legale in vigoare.

- Deseurile sunt ambalate si etichetate in conformitate cu legistatia si cu nome in vigoare privind inscriptionarile obligatorii. Pe
parcursul colectarii, recuperari sau eliminari, toate deseursie sunt depozitate temporar in zone si locuri special amenajate,
protejate corespunzator impotriva dispersiel in mediu

-Gestionarea tuturor categorillor de deseuri se realzeaza cu respectarea stricta a prevederilor legale.

Deseurile sunt colectate si depozitate temporar pe tipurl si categori, fara a se amesteca. Acestea se depoziteazs separat.
deseuriie nepericuloase de cele periculoase. Valorificarea deseurilor industriale reciclable se efeclueaza cu respectarea
prevederior Legli211/2011 -OUG 92/2021 si a calorialte prevederi legale in vigoare

Gestiunea ambalajelor si a deseuriior de ambalaje se realizeaza potrivt prevederilor legale in vigoare. OEHLERMECANICA
S R L si-a indeplink odiectivul de valorificare a deseurilor de ambalaje puse pe piata, pentru individual pentru iar pentru celelalte
hartie,plastic, metal, lemn. (atasam declaratia centralzatoare ptr 2022pentu fondul de mediu).



- Raportarea refertoare la situatia gestiunii ambalajelor si a deseurilor de ambalaje conform O M nr. 784/2012 pentru ambalajele
de hartie si carton pentru care in anul 2021 ne-am indeplinit individual obiectivele anuale de valorificare si reciclare, in conformitate
cu Legea 249/2015, privind modaktatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje este atasata.
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11.2. Gestiunea substantelor chimice periculoase

Substantele si amestecunie chimice periculoase sunt achizitionate cu respectarea legisiatiel in vigoare si numal
impreuna cu fisa cu date de siguranta care permit luarea tuturor masuriior pentry protectia mediului, sanatate si
secuntate in munca.

Cumpararea materidor prime, materialelor si substantelor/amestecurilor periculoase se face in conformitate cu
procedura Prospectare plata, evaluare si selectare furmnizon-inchelerea comenzilcontractulul cu furnizon®

Inaintea de cumpararea oricarei substante sau amestec, se solicita furnizorului in Comanda/Contract Fisa cu
date de securitate (FDS), in conformitate cu Regulamentul (CE) REACH nr 1807/2006 si Regulamentu! 83072015
de modificare a Regulamentulul nr. 1907/2006 (REACH,).

Inainte de scficitarea de achizitionare a substantelor si amestecurilor perculoase so verfica daca acestea
se afla pe una din urmatoarele liste:

a. Lista substantelor restrictionate ( Anexa XV |a Regulamentul REACH) ;

b. Lista substantelor care necesita autorizare

c. Lista substantedor candidate pentru autorizare cu ingrijorare foarte mare;

d. Lista substantelor toxice sau pe Lista precursorilor;

e. Lista substantelor restrictionate dn normele clientului

-ummﬁucm daca substantele sl amestecurile sunt etichetate in conformtate cu Regulamentul (CE)
nri ( 2

-Manipularea si depozitarea substantelor periculoase se face in conformitate cu fisele cu date de securitate si

respectand masurile obhgators din sectiunea:

= Managementu! substantelor si amestecurilor periculoase care reglemanteaza activitatea de cumparare, transport, manipulare,
stocare, utizare si gestionare a substantelor si amestecurilonior periculoase |, in vederca asigurarii protectiei mediului
Inconjurator, mtmdmmMNMMMMaMnunwmmmg
amestecur penculoase.
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situatii de urgenta

12. Managementul situatiilor de urgenta

In cadrul societatii sunt planun, proceduri refertoare la managementul situatillor de urgenta dupa cum urmeazas

- Planuri de prevenire si interventie in care sunt sthilite activitatile operatile si produsele de la care pot proveni accidente sau
situatii de urgenta Personalul este instrukt corespunzator si acolo unde este posibil se simuleaza situatilr de urgenta.
-Procedura situatii de urgenta si capacitate de raspuns are ca scop stabiirea unor metode de identificare a posibdielor accidente,
situati de urgenta si capacitate de raspuns, in astfel de situatii astfel incat sa fie prevenit si redus impactul asupra mediulul care
poate fi asociat acestora Procedura so refera ia toate operatille si activitatiile fiermeai cu potential de accidente si stuats de urgenta.
-Planul de prevenire sl combatere a poluaril accidentale in care sunt stabilte urmatoarele succesiuni de executare a operatilor
dupa cum urmeaza:

~lantul informationad,

~componenta colectivulul pentru combaterea poluani accdentale,

-Lista punctelor critice din unitate unde se pot produce poluan accidentale;
-programul de masun si lucrari in vederea prevenini poluari accidentale;
-Componenta echipeior de interventie in caz de combatere a poluarii;

-lista dotarior si a materialelor necesare pentru sistarea poluarii accidentale;
~programul anual de instruire a echipelor de Interventie

<ista unitatilor careacorda spriin incazul unei poluar accdentale.

In societate exista instructiuni i procedun referitoare la managementul situatiilor de urgenta. Pentru fiecare compartionent exista
planuri pentru difertele situatii de urgenta identificate si instructiuni de prevenire si interventie in caz desituatii de urgenta

Personalul este instruit corespunzator si acolo unde este posibil se simuleaza situatide de urgenta
Masuri de prevenire, interventie, limitare si inlaturare a efectelor poluarilor accidentale.

Anual atunci cand apar modifican, planurile pentru situatii de urgenta sunt actualizate sau revizute{in temeiul Legi Apelor
nr. 107/1996 si in conformitate cu Ord. 278/1997 ).

Instalattle care intra sub incidenta Legil 85/11.04/2016 privind controlul aupra periculelor de accident major in care sunt
impicatesubstante periculoase( seveso), nu sunt aplicabile in cazul societail noastre

13, Monitorizarea activitatil

Monitorizarea activitatii se realizeaza prin doua tipun de sactiuni;
-supravegherea din partea organeior abiitate si cu atributii de control,
-atomonitorizarea

$.C. OEHLERMECANICA S R. L. are cbligatia automonitonzarii astfe!
-monitorizarea emisiilor si a factorior de mediy,

SSSCCS sSsy



-monitorizarea post Inchidere; S-a efectuat un plan de inchidere a amplasamentulul in cazul incetarii temporare sau defintive
» activitatii. s-a elaborat si raportat la APM Sidiu In anul 2022

-urmarirea concontratillor de poluant emisi in aerul atmosferic.a caltati apelor menajere, tehnologice pluviale si a caltati
apei freatice in putul de monitorizare

Toate acestea se realizeaza prin prelevari, analize, masurator examinari conform Autorizatiel Integrate deMediu si servick
contractate cu firme autorizate. Rapoarte atasate

-monitorizarea tehnologica/ monitorizarea variabilelor de proces;

Activitatea tehnologica este monitorizata in toate fazele de proces. Exista proceduri si instructiuni operationale in care sunt
monitorizati parametsi: de proces si de mediu, cantitatile de deseuri valorificate emisiile in atmosfera, emisile in apa, potentialele
emisil in panza freatica cantitatile de mbalaje puse pe piata si a deseurilor de ambalaje, cantitatile de substante chicepariculoase
aprovizionate si utizate, consumunie de energie si utilitati etc.

-monitorizarea deseurilor

anmmnmwopwumtpdhunmmummdo
Colectare, depozitare evacuare evidenta raportare si transporta deseurior.pentru prevenivea pouani mediului Aceasta procedura
se aplica in toate compartimeniele din societate.

Fiecare desou este identfficat s codificat cu un cod de 6 cifre in functie de activitatea de unde pprovine in conformitate cuHG 856-
2002Mmmmfmdmomammm}mnmuoemmmhw
in fisa de evidenta o gestiuni deseurilor si este monitorizat lunar.cant generata. cant valordicata/eliminata cantitate ramasa pe
stoc Rezultatele centralizand prezentate ka sectiunea managementul deseurilor.

Odata fa 2 ani se realizeaza Auditul privind minimizarea deseuriior care este atasat

~monitorizare zgomot
quwmmam.marwn.nq&idommponuhﬂ.u&p,com
mhmmndozwsmmmmnMMm.ummlwm.

Cele care sunt exterioare sunt prevazute cu panouri fonoabsorbante astfel incat sa se respecte Nivelul acustic echivalent
continuu(NAEC) maxim admis de 65 dB(A) la limita spatiulul functional al societatii.

Raport de incercari atasat.

14. Incidente de mediu si reclamatii/raspuns agent economic:
Nu au existat in anul 2022

Investitiile si cheltuielile de mediu realizate in anul 2022 sunt prezentate mai jos:
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- Cheltuieli cu monittorizarea indicatonior de caltate ape uzate in reteaua de canalizare cu laborator
acreditat.

- Cheiltuieli cu monitorizarea indicatonior de caltate aer

- Cheltuieli cu oliminarea deseuriior periculoase prin valorificarea/eliminarea acestora la agent: economici
autorizat,

- Cheuiel cu elimnarea deseurilor menajere prin depozitarea acestora in depozite ecologice.

- Cheltulell cu Fondul de mediu.

- Cheituiedi pentru reakzarea oblectivului de vaiorificare a deseuriior de ambalaje

- Audit de supraveghere pentru ISO 14001,

- Cheltuieli cu materii prime/mijloace tehnice integrate in proces (fiire, etc)

- Cheltuiell cu utilitati la statiile de tratare

- Cheltuiel salarii responsabill de mediwpersonal statii tratare ape uzats

ANEXE:

1.Politica de mediu a SC OEHLER MECANICA SRL;

2 Lista substantelor si amestecuriloe{ peticuloase si nepericuloase) utilizate in anul 2022,

3. Rapoarte de incercari ape, emisii (laboratore acreditate);

4. Notificare privind consumul de solventi organici cu continut de COV ;Plan de gestionare a solventior cu COV
5 Notificare HG nr 735/7unie2006

6. Raportarea gestiunii deseurilor potrivit HG nr 858/2002

7. Planul operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenta actualizat 2022,

8, Certificat 1ISO14001:2015 E-3878/21 siISO 9001.2015 Q-3879/721
9. Investiiile si cu protectia mediulul 2022
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