Anexa 1
|la Autorizatia integrata de mediu nr. 2 din 18.12.2013 revizuita 1 la data de 11.04.2016, revizuita 2 la
data de .12.2023

1.1.CONCLUZII PRIVIND BAT GENERALE PENTRU INDUSTRIA CELULOZEI SI HARTIEI
1.1.1 Sistemul de management de mediu

BAT 1. in vederea imbunétaétirii performantei generale de mediu a fabricilor de celuloza, hartie si carton, BAT consta in punerea in aplicare si aderarea
la un sistem de management de mediu (EMS) avand toate caracteristicile urmatoare:

Cerinta BAT Situatia in SC AMBRO SA

angajamentul conducerii, inclusiv al

”, : Exista, poate fi consultat la sediul societatii.
conducerii superioare; P ,

definirea de catre conducere a unei politici
b | de mediu care include imbunatatirea | Exista, politica privind calitatea, mediul si siguranta produsului
continua a instalatiei

planificarea si stabilirea procedurilor
necesare si fixarea obiectivelor si a {intelor

C | care trebuie atinse. in strans3 corelare cu Anual sunt stabilite obiectivele calitatii si de mediu, ca document separat
planificarea financiara si investitiile
- : : Se conformeaza, prin:
punerea 1in aplicare a procedurilor, ) N s
acordand o atentie deosebita: - Organigrama, document anexat Manualului calitatii;
structurii si responsabilitatii ' - Procedura de sistem PS-7.2-7.3 Competenta, instruire si congtientizare, Fise de post si Decizii
formarii sensit?ilizérii i con’ﬂ etentei: privind ordine de serviciu, Contract colectiv de munca, Regulament de organizare si functionare,
comuniéérii' s P ’ Regulament intern
d imolicarii érsonalului' - Procedura de sistem PS-7.4 Comunicare
dogumentpatiei' ’ - organizarea Sedintelor operative zilnice, cu participarea Directorului Tehnic, a Sefilor de

compartimente/Sectii/Ateliere

- Procedura de sistem PS-7.5-01 Control documente, Procedura de sistem PS-7.5-02 Controlul
inregistrarilor

- Procedura de sistem PS-8.5.1 Controlul procesului de fabricatie,

controlului eficient al proceselor;
programelor de intretinere;
pregatirii i reactiei in caz de urgenta;
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Cerinta BAT

Situatia in SC AMBRO SA

garantarii conformitatii cu legislatia in
domeniul mediului;

Procedura operationala PO- 8.4 Controlul proceselor externalizate

- Procedurile operationale PO-ELEH-01 Intretinere si reparatii electrice, PO-ELEH-02 Interventii
electrice, PO-MECH-01 intretinere si reparatii mecanice, PO-MECH-02 Interventii mecanice, PO-
AMA-01 Intretinere AMA, PO-AMA-02 Interventie AMA, PO-ICO-01 Intretinere CO, PO-ICO-02
Interventii mecano-electrice CO.

Plan de revizii si reparatii mecanice, Program de intretinere electrica, Plan anual de verificare
metrologicad a mijloacelor de masura, Program de productie hartie. Toate aceste Planuri si
Programe se regasesc procedurate in SIM implementat in AMBRO SA.

- Plan de interventii si capacitate de raspuns P-MO-8.2, Plan de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale, Plan de urgenta interna, Plan depozitare si evacuare materiale periculoase, Plan de
urgenta in caz de calamitati naturale si dezastre, Plan de evacuare in caz de situatii de urgenta,
Plan alarmare celula locala de urgenta, Plan interventii in caz de incendiu.

- procedura operationala P-MO-6.1.3 Cerinte legale si alte cerinte. Conformare, Program de
management de mediu.

verificarea performantei si luarea de
masuri corective, acordand o atentie
deosebita:

monitorizarii $i masurarii (a se vedea, de
asemenea, documentul de referinta
privind principiile generale de
monitorizare);

actiunilor corective si preventive;

tinerii unui registru;

auditului intern si extern independent
(daca este posibil), pentru a stabili daca
sistemul de management de mediu
respecta dispozitile prevazute si daca a
fost pus in aplicare si mentinut in mod
corespunzator;

- Procedurile de sistem: PS-8.2.4 Monitorizarea si mésurarea produsului, PS-8.7 Controlul
produsului neconform. Neconformitate, PS-70.2/10.3 Actiuni corective si de imbunétéatire,

- Procedurile operationale: PMO — 9.1.1-02 Monitorizarea emisiilor in aer, PMO - 9.1.1-02
Monitorizarea emisiilor in apd, PMO — 9.1.1-04 Monitorizare si raportare EGES

- Procedura de sistem PS — 10.2-10.3 Actiuni corective si de imbunétéatire

- existd Planul anual de actiuni corective, care contine o coloana de verificare a stadiului
implementarii actiunii corective.

- la nivelul societatii se realizeaza atat audituri interne calitate-mediu, de catre auditorii interni, cat
si audituri de terta parte, prin firme specializate, cu profil international; de asemenea, se efectueaza
audituri de responsabilitate sociala si, pentru asigurarea unei trasabilitati complete se creaza,
verifica si intretine lantul de custodie (FSC) pentru produsele naturale (din padure) sau cele
reciclate.

revizuirea de catre conducerea superioara
a sistemului de management de mediu si
a adecvarii si eficacitati permanente a
acestuia;

- anual se efectueaza o analiza de management, in urma careia se intocmeste Raportul informativ,
pe baza procedurii de sistem PS-9.3;
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Cerinta BAT

Situatia in SC AMBRO SA

urmarirea dezvoltarii tehnologiilor curate;

- reprezinta una dintre preocuparile semnificative ale Compartimentului Protectia Mediului, care
evalueaza situatia la nivel de ramura, identificd variante aplicabile in Societate si le Tnainteaza
Serviciului Tehnic; acesta stabileste gradul de fezabilitate interna si le propune spre aprobarea
Conducerii.

luarea in considerare, atat in etapa de
proiectare a instalatiei, cat si pe durata
ciclului sau de viata, a efectelor asupra
mediului produse de eventuala
dezafectare a instalatiei;

Unitatea de productie a fost construita in 1962, data la care problemele legate de protectia mediului,
in toate fazele implementarii unui proiect, nu se regaseau in niciun document, vorbind fie de etapa
de proiectare fie de cea de executie a constructiei.

Exista Planul de inchidere a instalatiei care se actualizeaza in functie de planul de reorganizare
sau modificare a fluxurilor tehnologice al SC AMBO SA, in care sunt cuprinse si aspectele legate
de protectia mediului.

efectuarea cu regularitate de evaluari
sectoriale comparative.

- la nivel sectorial, se distribuie un Buletin informativ lunar, pe suport electronic — ROM PAP.

- anual, In cadrul Patronatului Hartie-Carton, se organizeaza sedinte in scop consultativ si
informativ, in cadrul carora se analizeazad performante productive si consumuri energetice
inregistrate, la care participa Directorul General al Societatii.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 1 procedura aplicatd in AMBRO SA, prin implementarea si utilizarea unui sistem de management
de mediu, care acopera toate cerintele de la punctul 1.1.1.

BAT 2. BAT consta in aplicarea principiilor de buna gospodarire pentru a reduce la minimum impactul procesului de productie asupra mediului,
utilizdnd o combinatie a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica BAT

Selectia si controlul atent al substantelor chimice si al
aditivilor

Situatia in SC AMBRO SA

Produsele sunt achizitionate doar de la furnizori autorizati. Se aplica procedura
PCO-8.4.1 Evaluarea si selectia furnizorilor.

Evidenta intrarilor si iesirilor se face prin programul QXL.

Anual se completeaza Raportul de mediu RAM pentru anul calendaristic incheiat, in
care iau in consideratie urmatoarele elemente de productie: productia efectiv
realizata, consumuri de materii prime si chimicale, consumuri de utilitati. Aceste date
se raporteaza la tona de produs finit si se obtin consumuri specifice, care sunt apoi
folosite la analize comparative intre diferite unitati de productie din ramura.

Se aplica procedura de gestionare a substantelor si amestecurilor PM0O-9.1.1-03

Zilnic se analizeaza consumurile de chimicale utilizate in ziua precedenta ajustand
doza astfel incat consumul sa fie cel mai mic posibil.

Analiza intrarilor-iesirilor impreuna cu un inventar al
b | substantelor chimice, incluzand cantitatile si proprietatile
toxicologice

Reducerea utilizarii substantelor chimice la nivelul minim
cerut de specificatiile privind calitatea produsului final
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Tehnica BAT Situatia in SC AMBRO SA

Evitarea utilizarii de substante periculoase (de exemplu,
agenti de curatare sau dispersie sau agenti tensioactivi
care contin nonilfenol etoxilat) si inlocuirea cu alternative
mai putin nocive

Se aplica procedura PMO 9.1.1-03

Toate zonele destinate stocarii temporare de materie prima, chimicale, deseuri sunt
amenajate in conformitate cu natura si matricea chimica a compozitiei, respectiv:
platforme betonate racordate la rigole de preluare scurgeri, acoperiri Si inchideri
perimetrale pe 2-3 laturi, rezervoare protejate pentru stocarea lichidelor.

Reducerea patrunderii de substante in sol prin scurgere,
e | depunere din aer si depozitare necorespunzatoare a
materiilor prime, produselor sau reziduurilor

Elaborarea unui program de management al scurgerilor
f | siextinderea izolarii surselor in cauza, impiedicand astfel| Face parte din procedura PMO 6.1.2 Identificarea si evaluarea aspectelor de mediu.
contaminarea solului si a apelor subterane

Proiectarea corespunzatoare a conductelor si a
g | sistemelor de depozitare, pentru a mentine suprafetele
curate si a reduce necesitatea spalarii i curatarii

Nu este aplicabil integral, amplasamentul fiind o constructie datand din 1962. Pentru
sistemele de depozitare a se vedea punctul e).

“ CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 2 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor de la punctele: a), b), c), d),
e), f) si partial g).

1.1.3.Managementul apei si al apelor reziduale

BAT 5. Pentru a reduce consumul de apéa dulce si generarea de ape reziduale, BAT consta in inchiderea circuitelor de apa in masura in care este
posibil din punct de vedere tehnic in functie de tipurile de celuloza si de hértie fabricate, prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica BAT Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

Monitorizarea gi optimizarea Consumul de apa se monitorizeaza zilnic prin citirea contorilor si se intocmeste balanta

a . N General aplicabila e :
consumului de apa de apa utilizata pentru procesul de productie.

b Evgluarea opt_iunilor de General aplicabil Fluvxul tehnqlqgjc de fgbﬂcare a hértigi §i a gartonulyi opdulgt este Popceput sa utilizezg
recirculare a apei apa proaspata in cantitati reduse, prin inchiderea circuitului de apa si recircularea apei.
Echilibrarea  gradului de Echilibrarea gradului de inchidere a circuitelor de apa se face prin monitorizarea

inchidere a circuitelor de apa parametrilor fizico-chimici a apei. Cand valoarea parametrilor creste peste valoarea
cu eventualele dezavantaje; limita stabilita, o parte din apa este evacuata din circuit si inlocuita cu apa proaspata.
adaugarea de echipamente Apa evacuata din circuit este tratata in statia de epurare a societatii.

General aplicabila
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Tehnica BAT

Aplicabilitate

Situatia in AMBRO SA

suplimentare daca este

necesar

Separarea apei de etansare
mai putin contaminata de la
pompele pentru generarea
vidului si de recirculare

General aplicabila

Nu se aplica - Nu exista astfel de pompe.

Separarea apei curate de
racire de apa de proces
contaminata si reutilizarea sa

General aplicabila

Se aplica partial: Apele de racire uleiuri de la alte schimbatoare de caldura decét statia
Voith si statia Dropsa se colecteaza separat intr-un rezervor de apa si sunt reintroduse
n circuit.

Reutilizarea apei de proces
pentru Tnlocuirea apei dulci
(recircularea apei Si
alimentare cu apa in circuit
inchis)

Aplicabile instalatiilor noi gi
reamenajarilor majore.
Aplicabilitatea poate fi
limitatd din cauza calitatii
apei si/sau cerintelor de
calitate a produsului sau
din cauza constrangerilor
tehnice (precum
precipitarea/crustificarea
sistemului de alimentare
cu apa) sau cresterea
deranjanta a mirosurilor
urate

La masina de hartie se opereaza cu trei circuite de apa — vezi pct. 8.2.1 din AlM:

- circuit de ape uzate tehnologice de la MH1 (ape grase) - apele grase rezultate din
operarea MH1, sunt colectate si reintroduse in procesul tehnologic pentru: prelucrarea
maculaturii, diferite etape de fabricatie ale MH1(dilutii sau sisteme de sprituri),
recuperarea fibrei in instalatia dedicata, fiind astfel inchis acest circuit. Aportul de apa
industriala suplimentara se face doar pentru compensarea pierderilor prin evaporare.
- circuit apéd industriala - doar apele de racire din schimbatoarele de caldura sunt
recuperate intr-un rezervor si reintroduse in circuit inchis.

- circuit de apé dedurizata - apa dedurizata provenita de la statia de tratare chimica a
apei STCA este folosita la prepararea emulsiei de amidon modificat enzimatic dupa ce
a fost folosita in prealabil la racirea uleiului din unitatile hidraulice ale presei de tratare
la suprafata si a cilindrului 40 (cilindrul cu suprafata antiaderenta).

Tratarea in linie (parti din) a
apei de proces pentru
imbunatatirea calitatii apei
pentru a permite reciclarea
sau reutilizarea

General aplicabila

MH1 este prevazuta cu instalatie de filtrare si limpezire a apelor reziduale prin flotatie
de tip Berica. O parte din apele grase, cu consistenta mare (continut de materie
fibroasa) sunt trecute prin aceasta instalatie care recupereaza fibra si produce apa
limpede. inainte de reintroducerea in proces, apa este trecuta printr-un filtru suplimentar
si distribuita catre sistemul de ape al masinii de hartie sau catre instalatia de prelucrare
maculatura.

Aportul de apa industriala este de cca 1,3-1,5 mc/t.

Fluxul apei reziduale asociat cu BAT la punctul de deversare dupa tratarea apei reziduale in functie de mediile anuale este:
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Sector Flux de apa reziduala asociat cu BAT Situatia in AMBRO SA
. Ay < «|1,5-10 m%t de hartie produsd (partea de sus a
Fabrici d? hartie RCF fara intervalului este asociata in principal cu productia de| 1,32 m3/t de hartie produsa, in anul 2022.

descernelizare o
carton pentru cutii pliante)

partial e), ) si g).

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 5 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor de la punctele: a), b), c),, H

1.1.4.Consumul de energie si eficienta energetica

BAT 6. In vederea reducerii consumului de combustibil si de energie in fabricile de celuloza si hartie, BAT consta in utilizarea tehnicii (a) si a unei
combinatii a altor tehnici enumerate mai jos.

Tehnica BAT Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA
In cadrul SIM existd o procedura operationald, PO-ENER-01 Contractarea
Si monitorizarea consumurilor de utilitati, care defineste si atribuie sarcini
Utilizarea unui sistem de privind:
gestionare a energiei care sa - consumul de gaze naturale;
includa toate caracteristicile - cantitatea de energie electrica activa, reactiva luata din SEN, pe medie si
urmatoare: joasa tensiune;
(i) Evaluarea consumului total - consumul orar de energie electrica din ziua anterioara;
de energie si a productiei totale - consumul instant de energie electrica;
a [de energie a fabricii General aplicabila Datele centralizate sunt pastrate pe hartie si electronic, de catre
(ii) Localizarea, cuantificarea si responsabilul cu gestiunea energetica.
optimizarea potentialului de Pentru imbunatatiri in sistemul energetic, responsabilul mentionat mai sus
recuperare a energiei desfasoara si alte activitati:
(iii) Monitorizarea si mentinerea - analizeaza deficientele din sistemul de alimentare si consum al utilitatilor,
situatiei optime privind face propuneri de masuri pentru economisire si urmareste implementarea
consumul de energie lor;
- cere si analizeaza ofertele pentru instalatii si aparatura in domeniul
energetic.
Recuperarea energiei  prin[Aplicabild numai in cazul in care| In vederea recuperarii energiei si reducerii cantitatilor de deseuri care trebuie
b lincinerarea acelor deseuri giinu este posibila reciclarea sau| eliminate, societatea utilizeaza cazanul de ars deseuri (CAD), instalatie de
reziduuri din productia dejreutilizarea  deseurilor si  a| coincinerare a deseului mixt cu continut ridicat de carbon organic rezultat din
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Tehnica BAT Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA
celuloza si hértie care au unjreziduurilor cu continut organic| prelucrarea maculaturii, in amestec cu tocatura de lemn achizitionata.
continut organic ridicat si ofridicat si  putere  calorifica] Temperatura de minim 1100°C se asigura prin aport de gaze naturale.

putere calorifica superioara,
luand Tn considerare BAT 12

superioara rezultate din productia
celulozei si a hartiei

Acoperirea cererii de energie Si
de abur din procesele de
productie, pe cat posibil, prin
cogenerarea de  energie
termica si electrica (CHP)

Aplicabila in toate instalatiile noi si
in cazul renovarilor majore ale
uzinei electrice. Aplicabilitatea Tn
instalatiile existente poate fi
limitatd din cauza planului de
constructie al fabricii si a spatiului
disponibil

In anul 2021 s-a pus in functiune o instalatie de cogenerare de inalt
eficienta (CHP), cu puterea termica nominala de 19,99 MWt.

Utilizarea caldurii in exces
pentru uscarea biomasei Si a
namolurilor, pentru ncalzirea
apei de alimentare a cazanului
si a apei de proces, pentru
incalzirea cladirilor etc.

Aplicabilitatea  acestei  tehnici
poate fi limitata in cazul in care
sursele de caldura si spatiile care
trebuie  incalzite sunt prea
distantate unele de altele

Apa de alimentare a cazanelor este formata in proportie de 91% din condens
recuperat.

Pe timpul sezonului rece, o mica parte din energia termica produsa se
foloseste la incalzirea spatiilor tehnologice.

Utilizarea
termocompresoarelor

Aplicabila atat in instalatiile noi, cat
si in cele existente, pentru toate
tipurile de hartie si pentru masginile
de cretare, cu condifia sa fie
disponibil abur la presiune medie

Nu se aplica

|zolarea racordurilor de
conducte pentru abur si
condensat

General aplicabila

Traseele si racordurile de conducte de abur si condens sunt izolate
corespunzator.

Utilizarea sistemelor cu vid
eficiente din punct de vedere
energetic pentru deshidratare

General aplicabila

Masina de hartie MH1 este prevazuta cu sistem de vacuum, care asigura:

- deshidratarea pastei de hartie pe sitele masinii de fabricatie, dupa lansarea
pastei

- functionarea Presei Pick-up (I) de tip sugar, in etapa de deshidratare a
benzii de hartie.

Utilizarea de motoare, pompe
si agitatoare electrice de inalt
randament

General aplicabila

Masina de hartie (MH1) este prevazuta cu motoare de inalt randament, din
clasele de eficienta IE 3 / IE4.
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Tehnica BAT

Aplicabilitate

Situatia in AMBRO SA

Sectia de Carton Ondulat utilizeazd& pompe pneumatice si agitatoare cu
pornire clasica, fard comanda cu invertor.

Utilizarea invertoarelor de
frecventa pentru ventilatoare,

compresoare si pompe

General aplicabila

La MH1 se utilizeaza invertere-convertizoare, startere de pornire pentru
foarte multe actionari (in special pompe).
In cadrul sectiei CO suflantele sau ventilatoarele de pe utilajele noi si
compresorul sunt comandate cu invertor.

Adaptarea nivelurilor de

presiune a  aburului
necesitatile reale de presiune

la

General aplicabila

Exista doua statii de reducere a presiunii si temperaturii aburului primar: in
proximitatea cazanului LOOS tip ZFR si langd MH1 (masina de hartie),
deoarece aburul saturat se produce la 11-12 bar, iar folosinta in MH1 este
la presiuni de 4,5 -3,5 bar. Aburul de 12 bar se utilizeaza in instalatia de

fabricare a cartonului ondulat.

Descriere

Tehnica (c): Producerea simultand a energiei termice si a energiei electrice si/sau mecanice in cadrul aceluiasi proces, intr-o centrald de cogenerare (CHP). Centralele de
cogenerare CHP din industria celulozei si a hartiei utilizeaza, in mod normal, turbine cu abur si/sau turbine cu gaz. Viabilitatea economica (economiile realizabile si perioada de

amortizare) va depinde in principal de costurile energiei electrice si combustibilului.

f), 9), h), i) sij).

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 6 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor de la punctele: a), b), c), d),

1.1.5.Emisii de mirosuri

BAT 7. In vederea prevenirii si reducerii emisiilor de compusi mirositori provenind din sistemul de ape reziduale, BAT const& in utilizarea unei

combinatii a tehnicilor de mai jos.

| Tehnica BAT

Situatia in AMBRO SA

I. Aplicabile pentru mirosuri legate de inchiderea sistemelor de apa

Conceperea proceselor pentru fabrici de hartie si a unor rezervoare de
apa, tevi si cuve in asa fel incat sa se evite perioadele de retentie
a |prelungite, zonele moarte sau suprafetele cu amestec slab din circuitele
de apa si unitatile aferente, in scopul evitarii deteriorarii si depunerilor
necontrolate si descompunerii materiei organice si biologice

Circuitele de ape grase si de ape limpezite, care ar putea ridica
problema aparitiei mirosurilor, sunt finchise, fiind prevazute
rezervoare de retentie, care nu comunica cu mediul exterior.

Utilizarea biocidelor, agentilor de dispersie sau de oxidare (de exemplu,
b |sterilizare catalitica cu peroxid de hidrogen) pentru a controla mirosul si

dezvoltarea bacteriilor aflate in putrefactie

In circuitul Masinii de hartie se introduc antispumanti si biocizi pentru
combaterea formarii mucilagiilor si dezvoltarii bacteriilor pe trasee.
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Tehnica BAT

Situatia in AMBRO SA

Instalarea proceselor de tratare interna ("rinichi") pentru a reduce
concentratiile de materie organica si, prin urmare, eventualele probleme
legate de mirosul din instalatia apei de recirculatie

In curs de implementare.

Pentru a reduce mirosurile, este in derulare un proiect denumit:
,otatia de tratare apa de proces” care fisi propune scaderea
incarcarilor de substante organice, deci reducerea impactului apei
de proces recirculate in procesul de fabricare a hartiei precum si
reducerea substantiala a mirosurilor. (Decizia etapei de Tncadrare
nr.95/15.05.2023 — termen de realizare 2026)

Il. Aplicabila pentru mirosuri legate de epurarea apelor reziduale si de manipularea ndmolului, astfel incéat sa se evite conditiile in care apele reziduale
sau namolul devin anaerobe

Punerea in aplicare a sistemelor de canalizare inchise cu ventilatoare
controlate cu ajutorul unor substante chimice in anumite cazuri pentru a
reduce formarea si oxidarea hidrogenului sulfurat in sistemele de
canalizare

Nu este aplicabila.

Evitarea aerisirii excesive in bazinele de egalizare, dar mentinerea
amestecarii suficiente.

Exista montati senzori pentru controlul continuu al concentratiei
oxigenului dizolvat.

Asigurarea capacitatii suficiente de aerisire si a proprietatilor de
amestecare in rezervoarele de aerisire; verificarea regulata a sistemului
de aerisire

Toate bazinele din statia de epurare sunt prevazute cu sisteme de
aerare (suflante) in diferite variante constructive si parametrii tehnici,
care asigura, pe langa necesarul de oxigen, atingerea nivelului de
turbulenta al amestecului apa uzata-namol biologic.

Garantarea bunei functionari a filtrului secundar de colectare a namolului
si pomparea namolului din galeria de iesire a aerului

Nu se aplica

Limitarea timpului de retentie a namolului in depozitele de namol prin
trimiterea continua a namolului catre unitatile de deshidratare a
namolurilor

Cantitatea namol se colecteaza intr-un tanc de namol cu capacitatea
de 20 mc, de unde este pompat intr-un decantor centrifugal, pentru
separare lichid-solid. Componenta solida se stocheaza intr-un
container metalic si este transportat zilnic catre operatorul autorizat
n vederea valorificarii

Pe durata functionarii masinii de hartie, excesul de namol poate fi
trimis la sectia maculatura si introdus in instalatia de destramare a
deseurilor de hartie si carton reciclate. In ultima perioad&, pentru
prevenirea aparitiei mirosurilor, s-a renuntat la aceasta procedura.

Evitarea depozitarii apelor reziduale in bazinul de varsare mai mult decat
este necesar; pastrarea bazinului de varsare gol

Nu se aplica
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Tehnica BAT

Situatia in AMBRO SA

Daca sunt utilizate uscatoarele de namol, tratarea termica a gazelor|
evacuate prin orificiile de ventilatie ale uscatorului de namol prin epurare
si/sau filtrare bio (precum filtrele de compost)

Nu se aplica - nu sunt prevazute uscatoare de namol.

Evitarea utilizarii turnurilor de racire cu aer pentru apa reziduala netratata,
prin montarea schimbatoarelor de caldura cu placi

Nu se aplica - nu se folosesc turnuri de racire apa tehnologica.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 7 procedura aplicatd in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor de la punctele: I: a), b) si ll:
b), c) sie).

1.1.6.Monitorizarea parametrilor-cheie de proces si a emisiilor in apa si aer

BAT 8. BAT consta in monitorizarea parametrilor-cheie de proces conform tabelului de mai jos.

Parametru

Frecventa de
monitorizare

Situatia in AMBRO SA

I. Supravegherea parametrilor-cheie de proces relevanti p

entru emisii in aer

Presiune, temperatura, oxigen, CO
si continutul de vapori de apa din
gazele de ardere pentru procesele
de ardere

Continua

Se aplica continuu, prin intermediul SAM emisii, la:
- instalatia de coincinerare (CAD) / ardere pe biomasa (CADL)
- Instalatia de cogenerare CHP.

Il. Monitorizarea parametrilor-cheie de proces relevanti pentru emisiile in apa

Statia de epurare mecano-biologica este condusa si controlata in sistem automatizat.

efluenti si controalele microscopice
ale biomasei

a  Debitul apei, temperatura si pH Continua Parametrii mentionati sunt masurati continuu.
- Zilnic se analizeaza parametrii: P, N, IVN (indexul volumului de namol), Namoniacal Si
Ptotal in efluent.
Continutul de P si N in biomasa, - Capacitatea de sedimentare a namolului activ se determina prin teste zilnice de
indicele de volum al namolului, masurare si calculare a indexul volumului de namol (IVN)
b |excesul de amoniac si ortofosfat in|  Periodica -Controlul calitatii biomasei (namolului activ) se face prin analizd macroscopica a

flocoanelor de namol (culoare, forma, capacitatea de sedimentare) si in special prin
analiza microscopica, efectuata cu o frecventd zilnica / bisaptaméanala. Pentru
interpretarea datelor oferite de analiza microscopica se utilizeaza metoda indicelui biotic
al namolului activ propusa de Madoni.
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Frecventa de

Parametru L
monitorizare

Situatia in AMBRO SA

Debitul volumetric si continutul de
¢ |CHas in biogazul produs la tratarea] Continua Nu este cazul, nu exista tratare anaeroba
anaeroba a apei reziduale

Continutul de H2S si CO2 in biogazul
d |produs la tratarea anaeroba a apei| Periodica Nu este cazul, nu exista tratare anaeroba
reziduale

” CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 8 procedura aplicata in SC AMBRO SA

BAT 10. BAT consta in monitorizarea emisiilor in apa, dupa cum se indica mai jos, cu frecventa specificata si conform standardelor EN. Daca nu sunt
disponibile standarde EN, BAT consta in utilizarea standardelor ISO, nationale sau internationale, care garanteaza furnizarea de date de o calitate
stiintifica echivalenta.

Parametru Frecventa de monitorizare Monlt(_)rlgarea Situatia in AMBRO SA*
asociata cu ’
Cererea chimica de oxigen (COD), sau 4 oy 13 - . . .
a | carbon organic total (TOC) @ Zilnic (?) (°) Zilnic, CCOCr (adica COD) —vezi cap. 13.3 din AIM
b |BODs sau BOD; Saptamanal (o data pe Zilnic, CBOs (BODs)
saptamana)
Totalul materiilor solide in suspensie|.. . o /3 I
c (TSS) Zilnic (4) (®) Zilnic
Saptaméanal (o data pe BAT 45 I
d |Azot total saptamana) (2) BAT 50 Zilnic
e |Fosfor total S? pt? mana | 2 (0 data pe Zilnic
saptamana) (©)
o . Nu este cazul - nu se utlizeaza in procesul
4
f [EDTA, DTPA (%) Lunar (o data pe luna) tehnologic EDTA sau DTPA
AOX (in conformitate cu O dats la dous luni Nu se aplica - AMBRO nu produce héartie rezistenta
9 |ENISO 9562:2004) (°) la umezeala (vezi BAT45)
h Metale relevante (de exemplu, Zn, Cu, O dats ve an Nu este cazul, nu sunt adaugate metale prin
Cd, Pb, Ni) P materialele auxiliare utilizate Tn procesul tehnologic.
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()Exista o tendinta de a inlocui COD cu TOC din motive economice si de mediu. In cazul in care TOC este deja méasurat ca un parametru-cheie de proces, nu
este necesara masurarea COD; cu toate acestea, o legatura intre cei doi parametri ar trebui sa fie stabilitd pentru fiecare sursa de emisii si etapa de tratare a
apelor reziduale.

(®)Metodele de testare rapida pot fi, de asemenea, utilizate. Rezultatele testelor rapide trebuie verificate periodic (de exemplu, lunar) in conformitate cu standardele
EN sau, in cazul in care nu sunt disponibile standarde EN, in conformitate cu standarde ISO, nationale sau alte standarde internationale care garanteaza furnizarea
de date de o calitate stiintifica echivalenta.

(®)Pentru fabrici care functioneaza mai putin de sapte zile pe saptamana, frecventa monitorizarii pentru COD si TSS poate fi redusa pentru a acoperi zilele in care
fabrica functioneaza sau pentru a extinde perioada de esantionare la 48 sau la 72 de ore.

()Aplicabild daca EDTA sau DTPA (agenti de chelare) sunt utilizati in cadrul procesului.

(®)Nu se aplica in cazul fabricilor care furnizeaza dovezi ca AOX nu este generat sau adaugat prin aditivi chimici si materii prime.

Monitorizarea apelor uzate evacuate din statia de epurare a SC AMBRO SA se realizeaza prin metode de prelevare si masurare standardizate EN,
ISO, SR si respectiv prin metode de testare rapida, ale céror rezultate se verifica lunar cu cele obtinute de laboratorul SGA Suceava, la probele
prelevate in paralel.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 10 procedura aplicata in SC AMBRO SA. ||

1.1.7. Managementul deseurilor

BAT 12. in vederea reducerii cantitatilor de deseuri care trebuie eliminate, BAT consta in aplicarea unui sistem de evaluare (inclusiv inventariere) si
management al deseurilor, astfel incat sa se faciliteze reutilizarea sau, in lipsa acesteia, reciclarea deseurilor sau, in lipsa acesteia, "altd forma de
recuperare”, inclusiv o combinatie a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica BAT Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

Colectarea separata a diferitelor
a |[fractiuni de deseuri (inclusiv separarea|General aplicabila
si clasificarea deseurilor periculoase)

Fuzionarea unor fractiuni de reziduuri
b |pentru a obtine amestecuri care pot fi|General aplicabila Nu este cazul
mai bine utilizate

Colectarea si stocarea deseurilor se face selectiv, functie de
caracteristicile periculos sau nepericulos si de codurile alocate.

Deseul solid rezultat din prelucrarea maculaturii este introdus intr-
o presa Tnainte de a fi alimentat in coincineratorul CAD, in vederea
reducerii continutului de apa.

Namolul de la epurare este centrifugat in vederea obtinerii unei
consistente cat mai ridicate 17-22% inainte de a fi trimis pentru
valorificare la operatori autorizati (producere biogaz).

Pretratarea reziduurilor rezultate din
c |procese finainte de reutilizare sau|General aplicabila
reciclare
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Tehnica BAT Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

Recuperarea materialelor si reciclarea . Fibrele recuperate in instalatia de flotatie tip Berica sunt
) , . General aplicabila . R T '
reziduurilor de proces la fata locului reintroduse in procesul de productie

Pentru utilizarea 1n afara
amplasamentului, aplicabilitatea
depinde de disponibilitatea unei
parti terte
In functie de disponibilitatea unei
parti terte

Recuperarea energetica se face pe amplasament, prin
coincinerarea deseurilor provenite de la destramarea maculaturii in
instalatia de coincinerare (CAD).

Recuperarea energiei la fata locului sau
e [in afara acestuia din deseuri cu un
continut organic ridicat

f |Utilizarea externa a materialelor Nu este cazul

Namolul de la statia de preepurare a sectiei carton ondulat este
deshidratat cu ajutorul filtrului presa pana la o uscaciune de cca.
General aplicabila 25 %, este depozitat intr-un container special amenajat si predat
spre eliminare operatorului economic autorizat cu care avem
incheiat contract de prestari servicii.

AMBRO SA aplicé un sistem de management al deseurilor, conform cu prevederile legislative si cu Sistemul de Management Integrat al unitatii de
productie. Astfel, se urmareste Programul de prevenire si reducere a cantitatilor de deseuri generate din activitatea proprie. De asemenea, se
raporteaza anual catre Autoritatea de mediu cantitétile de deseuri gestionate in cadrul unitatii de productie.

Pretratarea deseurilor inainte de
eliminare

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 12 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin aplicarea unui sistem de evaluare (inclusiv
inventariere) si management al deseurilor si prin combinarea tehnicilor mentionate la punctele a), c), d), e) si ).

1.1.8. Emisii In apa

BAT 13. in vederea reducerii emisiilor de nutrienti (azot si fosfor) in apele receptoare, BAT consta in inlocuirea aditivilor chimici cu continut ridicat de
azot gi fosfor cu aditivi cu continut scazut de azot si fosfor.

Aplicabilitate: Aplicabila in cazul in care azotul din aditivii chimici nu este disponibil biologic (adica nu poate servi ca nutrient in tratarea biologica) sau
in cazul in care echilibrul nutrientilor inregistreaza un excedent.

Apele reziduale ce intra in procesul de epurare nu sunt suficient de bogate in nutrientii ceruti de biomasa introdusa in treptele epurarii biologice. Prin
urmare, se adauga in fiecare treapta o serie de chimicale, cu diferite scopuri, respectiv:

- sulfat feric si soda caustica, pentru corectia pH-ului;

- uree si acid fosforic, pentru aport de azot si fosfor;

Concentratiile de N si P din apele uzate epurate se incadreaza in limitele admise conform autorizatiei de gospodarire a apelor, iar consumul pe tona
de hartie se afla mult sub

CONCLUZIE: BAT13 nu este aplicabil. ||
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BAT 14. in vederea reducerii emisiilor de poluanti in apele receptoare, BAT consta in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica BAT

Descriere

Situatia in AMBRO SA

Tratare primara
(fizico-chimica)

Tratarea fizico-chimica, precum stabilizarea, neutralizarea
sau sedimentarea. Stabilizarea (de exemplu, in bazine de
stabilizare) este utilizaté pentru a preveni variatiile majore in
cresterea  debitului, temperaturii  si  concentratiei
contaminantilor, evitadnd astfel supraincarcarea sistemului
de tratare a apei reziduale

Tratare
b [ secundara
(biologica) (%)

Pentru procesul de tratare a apelor reziduale cu ajutorul
microorganismelor, procesele disponibile sunt cele de
tratare aeroba si anaeroba. intr-o etapa de purificare
secundara, solidele si biomasa sunt separate din efluenti

prin sedimentare, uneori combinata cu floculare

Procesul de epurare a apelor uzate tehnologice cu impurificare
semnificativa din statia de epurare mecano-biologica include:
- treapta primara, mecanica; se asigura stabilizarea debitului
de alimentare in procesul de epurare si se retin impuritatile
grosiere.

- treapta secundara, biologica, care include si o unitate de
flotatie cu aer dizolvat (DAF); epurarea biologica este de tip
aerob, cu namol activat (biomasa).

speciale.

()Nu se aplica in cazul instalatiilor in care incarcatura biologica a apelor reziduale dupa tratamentul primar este foarte scazuta, de exemplu, unele fabrici de hartii

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 14 procedura aplicata in AMBRO SA, prin ambelor tehnici mentionate.

BAT 15. Atunci cand este necesara eliminarea suplimentara de substante organice, azot sau fosfor, BAT consta in utilizarea tratamentului tertiar
descris in sectiunea 1.7.2.2.

Valorile specifice (kg/t produs) ale parametrilor Azot total si Fosfor total, respectiv concentratiile medii anuale ale BODs si CCOCr, inregistrate la
nivelul anului 2022 (vezi BAT 45) demonstreaza lipsa de necesitate a introducerii unei trepte suplimentare, tertiare, in procesul de epurare din Statia

de epurare a societatii.

CONCLUZIE: BAT 15 nu este aplicabil.

BAT 16. in vederea reducerii emisiilor de poluanti proveniti de la statiile de tratare biologicd a apelor uzate in apele receptoare, BAT constd in
utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnica

Situatia in AMBRO SA

Proiectarea si functionarea
adecvata a statiei de tratare
biologica

Statia de epurare a suferit modificari in anul 2015, pentru a fi adusa la nivelul tehnologic actual si la performantele
pe care le atinge, corelate cu productia autorizata.

Verificarea  regulata a
biomasei active

Pentru urmarirea sistematica a cantitatii de namol activ dezvoltat in bazinele treptei biologice de epurare se
realizeaza masuratori zilnice ale concentratiei de namol activ prin prelevarea de probe momentane, omogene,
din punctele stabilite si determinarea in laborator a continutului total de materii in suspensie (MTS, exprimata in
mg/l).

Pentru determinarea capacitatii de sedimentare a namolului activ se efectueaza teste zilnice de masurare si
calculare a indexul volumului de namol (IVN).

Controlul calitatii namolului activ se face prin analizd macroscopica a flacoanelor de namol (culoare, forma,
capacitatea de sedimentare) si in special prin analiza microscopica, efectuata cu o frecventa zilnica /
bisaptamanala. Pentru interpretarea datelor oferite de analiza microscopica se utilizeaza metoda indicelui biotic
al namolului activ propusa de Madoni.

Adaptarea alimentarii cu
nutrienti (azot si fosfor) la
consumul real de biomasa
activa

Pentru mentinerea unui echilibru intre cantitatea de namol activ din bazinele treptei biologice si cantitatile de
hrana si oxigen furnizate, pe langa analizele mentionate mai sus se determina si caracteristicile fizico-chimice
ale influentului, avandu-se in vedere mentinerea unui raport optim de hrana/biomasa (raportul intre masa de
hrana intrata in statia de epurare si masa microorganismelor din bazinul de aerare dat de formula F/M =(kg
CBOb5/zi)/(kg MLSS), precum si mentinerea unei concentratii adecvate de oxigen dizolvat (valori conform
proiect).

Analiza microscopica a structurii flocoanelor de namol activ (forma, structura si dimensiunea flocoanelor de
namol) si a biocenozei dezvoltate (numararea si identificarea metazoarelor si a protozoarelor, estimarea
abundentei de bacterii filamentoase), alaturi de analiza parametrilor fizico-chimici, ofera informatii complexe
asupra conditiilor de functionare a statiei de epurare.

|| CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 16 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin utilizarea tuturor tehnicilor mentionate.

1.1.9. Emisii de zgomot

BAT 17. In vederea reducerii la minimum a emisiilor de zgomot provenite din procesul de productie a celulozei si hértiei, BAT constd in utilizarea unei
combinatii a tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnica BAT

Descriere

Aplicabilitate

Situatia in AMBRO SA

Un program de reducere a zgomotului

Societatea a identificat sursele de zgomot si sectoarele

include identificarea surselor si zonelor de activitate unde sunt amplasate aceste surse de
afectate, calculelor si  masuratorilor zgomot.
Program de|nivelurilor de zgomot in scopul clasificarii S-au efectuat masuratori ale nivelului de zgomot in
reducere a|surselor in functie de nivelurile de zgomot, si|General aplicabila scopul ierarhizarii surselor in functie de nivelurile de
zgomotului identificarea celor mai eficiente combinatii de zgomot si prioritizarea masurilor pentru diminuarea
tehnici din punctul de vedere al costurilor, nivelului de zgomot propagat.
punerea 1in aplicare si  monitorizarea Societatea nu a inregistrat reclamatii cu privire la
acestora depasirea nivelului de zgomot ambiental.
Societatea a fost pusa in functiune in anul 1962 intr-o
General aplicabila la|zona industriala, la distanta de peste 900 m de zonele
- instalatiile noi. locuite.
Planificarea z : . . e a : ,
T . . . . |In cazul instalatiilor| Amplasarea cladirilor noi, in care s-au montat instalatia
strategica a|Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin|__. : o : T
o o : 2 o . existente, relocarea|medie de ardere / coincinerare deseuri (CADL/CAD) si
amplasarii marirea distantei dintre emitator si receptor : . : . . g
: o o g R . _|echipamentelor si|respectiv cea pentru instalatia de cogenerare (CHP) au
echipamentelor, [si prin utilizarea cladirilor ca ecrane impotriva| = ~. = . e oo ) .
e : . unitatilor de productie|fost planificate strategic inca din faza proiectulului de
unitatilor si|zgomotului : L - .
o poate fi restrictionata de|constructie.
cladirilor : . . o . .
lipsa de spatiu sau de|lInstalatiile producatoare de zgomot sunt izolate fonic.
costurile excesive Nivelul de zgomot la limita incintei s-au incadrat sub
limita admisibila, la limita spatiului functional.
Acestea includ:
- verificarea si intretinerea imbunatatita a . . y
: . - Societatea aplica un program anual de mentenanta
- echipamentelor pentru prevenirea . R : . - T
Tehnici instalatii si echipamente, prin care sa se previna

operationale si
de gestionare in
cladirile care
contin
echipamente
zgomotoase

defectiunilor;

- inchiderea usilor si ferestrelor in zonele
acoperite;

- exploatarea echipamentului
personal cu experienta;

- evitarea activitatilor zgomotoase in timpul
noptii;

- dispozitii pentru controlul zgomotului in
cursul activitatilor de intretinere

de catre

General aplicabila

aparitia unor situatii deosebite de functionare.

- Cladirea MH1 are usile si ferestrele inchise

- echipamentele sunt exploatate de personal calificat,
instruit conform cerintelor si Fisele de post.

- se planifica mentenanta si interventiile generatoare de
zgomot aga incat sa se evite emisiile excesive de
zgomot Tn timpul noptii
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Tehnica BAT Descriere Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA
O serie de instalatii generatoare de nivele ridicate de
zgomot au fost izolate fonic.
Arzatoarele de gaz de la cazanul LOOS sunt amplasate
intr-o Tnchidere fonoizolanta proprie aflata in cladirea
) STCA.
A Inchiderea echipamentelor care produc La instalatia de cogenerare, compresorul de gaze
Imprejmuirea zgomot, precum cele pentru manipularea naturale se afla amplasat intr-o incinta de insonorizare,
echipamentelor [lemnului, unitatile hidraulice Si ceea ce asigura un nivel de zgomot de max. 80 dB (A)
Si unitatilor| compresoarele in diverse structuri, precum la 1 m de incinta. La exteriorul cladirii in care se afla
generatoare de|cladiri sau camere izolate fonic, in cazul in amplasat compresorul de gaze naturale nivelul de
zgomot care captuseala interna-externa este zgomot este cu mult sub 60 dB (A).
realizata din material absorbant de impact Toate echipamentele/ utilajele aferente masinii de
hartie MH1 sunt amplasate n incinte inchise.
Toate actionarile grupurilor de ondulare de la magina
de carton ondulat sunt amplasate in incinte proprii.
Utilajul de transformare 1228 are toate actionarile
amplasate intr-o incinta proprie.
Utilizarea echipamentelor silentioase si a reductoarelor de N .
: ) u se aplica
zgomot montate pe echipamente si ducte
- . _|lzolare la vibratii a masinilor si separarea
Izolare Tmpotriva . .
o surselor de zgomot si a componentelor Nu se aplica
vibratiilor )
potential rezonante
Acest lucru poate include utilizarea de: in vederea cresterii gradului de antifonare a cladirilor
.« |- materiale fonoabsorbante in pereti si izolate fonic din constructie (pereti din caramida cu
Izolarea fonica a ) . NN o
cladirilor plafpgne, . grosimea de 42,5 cm la cladirile care adapostgsc
- usi izolate fonic; sursele de zgomot (MH1, cazan termic LOOS, turbina
- ferestre dublu stratificate CHP) au fost montate geamuri termopan.
Propagarea zgomotului poate fi redusa prin|General aplicabila la
introducerea de bariere intre emitatori si|instalatiile noi. In cazul
Reducerea receptori. Barierele corespunzatoare includ|instalatilor  existente, N .
. . : A : u se aplica
zgomotului pereti de protectie, rambleuri si cladiri.|introducerea barierelor

Tehnicile corespunzatoare de reducere a

zgomotului includ montarea de amortizoare

poate fi restrictionata de
lipsa de spatiu
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Tehnica BAT Descriere Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

de zgomot si atenuatoare de zgomot pe
echipamentele zgomotoase, precum cele
pentru evacuarea aburului si gurile de
aerisire

Utilizarea utilajelor mai mari de manipulare a lemnului pentru
reducerea duratei de ridicare si de transport si zgomotul produs
de caderea bustenilor pe gramezile de busteni sau pe
platforma de incarcare

Nu se opereaza cu lemn brut.

General aplicabila

Modalitati mai bune de lucru, de exemplu, eliberarea bustenilor
. |de la o inal{ime mai mica pe gramezile de busteni sau pe
J platforma de incarcare, raspuns imediat cu privire la nivelul de
zgomot pentru lucratori

Nu se opereaza cu lemn brut.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 17 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor mentionate la punctele a),
b) partial, ), d) si g).

1.1.10. Dezafectare
BAT 18. Pentru a preveni riscurile de poluare la dezafectarea unei fabrici, BAT consta in utilizarea tehnicilor generale indicate mai jos.

Tehnica Situatia in AMBRO SA

Amplasarea rezervoarelor si a traseelor de conducte sau a altor elemente
pozate subteran este bine cunoscuta si pozitionata corespunzator pe planuri
de retele, planul general al amplasamentului, alte planuri si schite aferente
instalatiilor aflate inca pe pozitii.

Asigurarea ca rezervoarele si conductele subterane fie sunt
a levitate in faza de proiectare, fie amplasarea lor geografica este
bine cunoscuta si documentata

Elaborarea instructiunilor pentru golirea echipamentelor, vaselor

- . - . . Exista instructiuni de lucru.
si instalatiilor utilizate in timpul procesului ’

Asigurarea unui mecanism de inchidere atunci cand instalatia| Exista instructiuni de lucru.

este oprita, de exemplu, pentru curatarea si reabilitarea| Zonele destinate efectuarii unor astfel de lucrari sunt bine definite, cu
santierului. Functiile solului natural ar trebui protejate, daca acest| platforme betonate si elemente de directionare a eventualelor scurgeri si
lucru este posibil preluarea lor in gurile de scurgere ale sistemului de canalizare.
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Tehnica Situatia in AMBRO SA

Utilizarea unui program de monitorizare, in special in ceea ce| La nivelul amplasamentului exista foraje de monitorizare a calitatii acviferului
priveste apele subterane, in scopul detectarii posibilelor efecte| freatic din incinta societatii si in zona depozitelor de deseuri inchise/celulei in
viitoare asupra santierului sau asupra zonelor invecinate uz amenajate conform pe una din haldele vechi, monitorizate cu o frecventa
minim anuala (vezi cap. 13.2).

Dezvoltarea si mentinerea unui plan de inchidere sau incetare a| Exista Planul de inchidere a instalatiei

activitatii, bazat pe o analiza a riscurilor, care include o organizare
transparenta a inchiderii lucrarilor, tinand seama de conditiile
locale specifice

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 18 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin utilizarea tuturor tehnicilor mentionate.

1.2 CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRELUCRAREA HARTIEI iIN VEDEREA RECICLARII

1.2.1 Gestionarea materialelor

BAT 42. Pentru a evita contaminarea solului gi a apelor subterane sau pentru a reduce riscul si pentru a micsora purtarea de cétre curentii de aer a
hértiei pentru reciclare si pentru a difuza emisiile de pulberi provenite din hartia pentru santierul de reciclare, BAT consta in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

Acoperirea cu materiale rigide a zonei de depozitare Depozitul de deseuri destinate reciclarii este
pentru hartia pentru reciclare acoperit cu materiale rigide.

General aplicabila

Aplicabilitatea poate fi limitata de
gradul de contaminare din
scurgerile de apa (concentratie
scazutd) si/sau de dimensiunea
statilor de tratare a apelor
reziduale (volume mari)
Imprejmuirea terenului santierului de reciclare a hartiei General aplicabils Zona 1in care se stocheaza maculatura
cu garduri impotriva curentilor de aer destinata reciclarii este partial imprejmuita.
Curatarea regulata a zonei de depozitare si maturarea
d | drumurilor asociate si golirea garzilor hidraulice pentru a | General aplicabila Zonele de stocare se curata regulat.
reduce imprastierea emisiilor de praf. Acest lucru reduce

In zona de depozitare a deseurilor destinate
reciclarii exista canale si rigole pentru
colectarea scurgerilor lichide, care se descarca
n colectorul general de ape uzate tehnologice,
ce alimenteaza statia de epurare a societatii.

Colectarea scurgerilor de apa contaminata din zona de
depozitare a hartiei pentru reciclare si tratarea intr-o
b | statie de tratare a apei reziduale (apa de ploaie
necontaminata, de exemplu, de pe acoperisuri poate fi
deversata in mod separat)

19/24



Tehnica Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

deseurile de hartie care pot fi purtate de curentii de aer,
fibrele si zdrobirea héartiei din cauza traficului de pe
santier, care poate cauza emisii suplimentare de pulberi,
in special in sezonul secetos

Depozitarea baloturilor sau hartiei vrac sub un acoperis
e | pentru a proteja materialele de conditiile meteorologice
(umiditate, procese microbiologice de degradare etc.)

Aplicabilitatea poate fi limitata de

dimensiunea suprafetei Partial aplicat.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 42 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor mentionate la punctele a) -
d) si partial e).

BAT 43. Pentru a reduce consumul de apa dulce si debitul si incarcéatura poluanté a apei reziduale, BAT consta in utilizarea unei combinatii a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnica Descriere Situatia in AMBRO SA
Sistemele de alimentare cu apa din cadrul diferitelor unitati de
procesare (de exemplu, unitatea de fierbere a celulozei, masini : y .
N . s : o .| Toate sistemele de apa sunt separate. Canalizarea
pentru albire si de fabricat hartie) sunt separate prin spalarea si : USRS ;
Separarea . D y ; ... 1 [amplasamentului este amenajata in sistem separativ,
a |- . |extractia apei din celuloza (de exemplu, prin presele de spalare). S o < e o
sistemelor de apa s : ... |alcatuit din: retea apa uzata tehnologica, retea apa
Aceasta separare previne transferul substantelor poluante catre VIR S S ’
< A . ix pluviala si retea apa menajera.
urmatoarele etape de procesare si permite inlaturarea o
substantelor perturbatoare din cantitati mai mici
Apa dulce este introdusa, in principal, prin sistemul de
Curgere njs . . e . . |umidificare al MH1.
In fabricile integrate, apa dulce este introdusa, in principal, prin : . N .
contracurent a e NS i e .|Recircularea anumitor categorii de ape tehnologice se
b umidificatoarele masinii de fabricat hartie, de unde este apoi

face prin:
- circuitul apelor de racire;
- circuitul apelor de proces — sistem inchis;

Nu se aplica - tehnica nu este fezabila din punct de

apei de proces si

i .~ |trimisa in amonte catre compartimentul de producere a celulozei
recircularea apei

Reciclarea partiala
a apei reziduale
tratate dupa
tratarea biologica

Numeroase fabrici de hartie RCF recicleaza in circuitul apei o
cantitate partiala de apa reziduala tratata biologic, in special
fabricile care produc hértie miez sau hartie de tip "testliner"
(carton de umplutura reciclat)

vedere economic deoarece amplasamentul statiei de
epurare nu este comun cu cel al instalatiei de producere
hartie, ceea ce implica pompare, respectiv consum
energetic, pentru a transfera apa Tnapoi la productie.
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Tehnica

Descriere

Situatia in AMBRO SA

Purificarea apei de
recirculatie

Sistemele de purificare a apei folosite Tn exclusivitate in industria
hartiei sunt bazate pe sedimentare, filtrare (filtrul cu discuri) si
flotatie. Cea mai utilizata tehnica este flotatia cu aer dizolvat.
Resturile anionice si particulele fine sunt aglomerate in flocoane
tratabile  efectiv  prin  utilizarea  aditivilor.  Polimerii
macromoleculari solubili in apa sau electrolitii anorganici sunt
folositi ca agenti de floculare. Aglomeratele (flocoanele) rezultate
sunt mentinute la suprafata rezervorului de purificare. Prin
flotatia cu aer dizolvat (DAF), materiile solide in suspensie sunt

prinse in bulele de aer.

MH1 este prevazuta cu instalatie de filtrare si limpezire
a apelor reziduale prin flotatie de tip Berica. Apele grase,
cu consistentd mare (continut de materie fibroasa) sunt
trecute prin aceasta instalatie care recupereaza fibra si
produce apa limpede. Tnainte de reintroducerea in
proces, apa este trecuta printr-un filtru suplimentar si
distribuita catre sistemul de ape al masinii de hartie sau
catre instalatia de prelucrare maculatura.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 43 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor mentionate la punctele a),
b) si d) mentionand ca tehnica precizata la punctul c) nu este aplicabila.

BAT 44. Pentru a mentine inchiderea avansata a circuitului apei in fabricile care prelucreaza hértie pentru reciclare si pentru a evita efectele negative
posibile din reciclarea crescuta a apei de proces, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica BAT

Descriere

Situatia in AMBRO SA

Monitorizarea si controlul
continuu al calitatii apei de
proces

Optimizarea intregului ,sistem energetic cu fibre-apa-
aditivi chimici” este necesara pentru sistemele de apa cu
circuit inchis avansate. Acest proces necesita o
monitorizare continua a calitati apei, a motivarii
personalului, a nivelului de cunostinte si a actiunii
referitoare la masurile necesare pentru a asigura calitatea
necesara a apei

Calitatea apei de proces este verificata de catre
personalul laboratorului statiei de epurare. Prelevarea
probelor se face de catre inginerul de la MH1. Probele
find trimise la laboratorul statiei de epurare.in functie de
rezultatele obtinute, se decide daca se deschide circuitul
pentru golirea unei parti de apa de proces si inlocuirea
acesteia cu apa proaspata.

Prevenirea si eliminarea
biofilmelor, prin metode
care reduc la minimum

emisiile de biocide

Aportul continuu de microorganisme prin intermediul
apei si fibrelor duce la un echilibru microbiologic specific
in fiecare instalatie de fabricare a hartiei.

Pentru a preveni cresterea excesiva a
microorganismelor si depozitarea biomasei sau a
biofilmelor in circuitele de apa si in echipament se
utilizeaza de cele mai multe ori biodispersanti sau
biocide. Atunci cand se folosesc produse de sterilizare
catalitica cu peroxid de hidrogen, biofilmele si germenii

Apa de proces este recirculata continuu. Dozarile de
biocid sunt facute de statii automate care permit setari
precise astfel incat sa nu existe biocizi in exces in
circuitul masinii.
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Tehnica BAT Descriere Situatia in AMBRO SA

din apa de proces si din pasta de héartie sunt eliminati
fara a fi necesara utilizarea biocidelor

Reducerea concentratiei de calciu prin indepartarea
controlata a carbonatului de calciu (de exemplu, ntr-o
celula de flotatie cu aer dizolvat) reduce riscul precipitarii
carbonatului de calciu sau al depunerilor din sistemele [Nu se aplica
de apa si din echipament, de exemplu, din sectiunile de
rulare, fire, pasle si duzele de spalare, tevi sau instalatii
de tratare biologica a apei reziduale

Aplicabilitate: Tehnicile (a)-(c) sunt aplicabile fabricilor de hartie RCF cu inchidere avansata a circuitului apei.

Eliminarea controlata a
calciului din apa de proces
prin precipitarea controlata
a carbonatului de calciu

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 44 procedura aplicata in SC AMBRO SA, prin combinarea tehnicilor mentionate la punctele a) si
b), deoarece tehnica mentionata la c) este neaplicabila in situatia data.

BAT 45. in vederea prevenirii si reducerii gradului de poluare prin ape reziduale a apelor receptoare din intreaga fabricd, BAT consta in utilizarea
unei combinatii adecvate a tehnicilor specificate la BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 43 si BAT 44.

Pentru fabricile integrate de hartie RCF, BAT-AEL includ emisiile din fabricarea héartiei, deoarece circuitele de apa de recirculatie ale masinii de
fabricat hartie sunt strans legate cu cele de pregatire a stocului.

Nivelurile de emisii asociate BAT din tabelul 18 se aplica fabricilor de celuloza RCF fara descernelizare, cazul AMBRO SA.
Debitul de apa reziduala de referinta pentru fabricile RCF este prezentat in BAT 5.

Tabelul 18: Nivelurile de emisii asociate BAT pentru deversarea directa in apele receptoare a apelor reziduale provenite din productia integrata de
hartie si carton din celuloza din fibre reciclate produsa fara descernelizare la fata locului

Parametru Medie anuala kg/t Situatia in SC AMBRO SA (anul 2022)

Cererea chimica de oxigen (COD) 0,4 (Y)-1,4 0,07 kg/tona

Totalul materiilor solide in suspensie (TSS) [0,02-0,2 (%) 0,017 kg/tona

Azot total 0,008-0,09 0,002 kg/tona

Fosfor total 0,001-0,005 (3) 0,00005 kg/tona

Halogeni legati organic adsorbabili (AOX) 0,05 pentru hartie rezistenta la umezeala Nu se aplica, AMBRO nu produce hartie rezistenta
la umezeala

(Y)Pentru fabricile cu circuite complet inchise, nu exista emisii de COD.
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Parametru |Medie anuala kg/t | Situatia in SC AMBRO SA (anul 2022)

(®Pentru statiile existente, pot aparea niveluri de pana la 0,45 kg/t, din cauza scaderii continue a calitatii hartiei pentru reciclare si din cauza dificultatii de
optimizare continua a statiei de apa reziduala.
(®)Pentru fabricile cu un debit al apei reziduale intre 5 si 10 m3/, limita superioara a intervalului este 0,008 kg/t.

Concentratia BOD din efluentii tratati ar trebui sa fie mica (de aproximativ 25 mg/l ca esantion compozit de 24 de ore) - Media anuala CBO5 = 4,89
mg/l, la iesirea din statia de epurare a SC AMBRO SA, in anul 2022.

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 45 procedura aplicata in SC AMBRO SA, deoarece valorile parametrilor prezentati in Tabelul 18
sunt inferioare valorilor medii anuale de referinta.

BAT 46. BAT consta in reducerea consumului de energie electrica in fabricile de prelucrare RCF a hartiei prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnica BAT Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA
a Consistenta mare a celulozei pentru hartia care se descompune Maculatura este sortata initial pe considerente de
pentru reciclarea in fibre separate calitate.

La toate sortizoarele din etapa de preparare pasta
de hartie s-au montat rotoare cu consum mic de
energie

Nu se aplica.

Sortare grosiera si fina prin optimizarea modelului de rotor, filtre
b | si exploatarea filtrelor, ceea ce permite utilizarea unui
echipament mai mic cu consum specific de energie mai mic
Conceptele de prelucrare a stocului orientate spre economisirea
energiei pentru extragerea impuritatilor, cat mai devreme posibil
c | Tn procesul de refabricare a celulozei, prin utilizarea unui numar
mic de componente de utilaje, limitand astfel prelucrarea mare
consumatoare de energie a fibrelor

General aplicabila
pentru instalatii noi
si pentru instalatii
existente n cazul
unei renovari majore

CONCLUZIE: Se considera conforma cu BAT 46 procedura aplicata in AMBRO SA, prin utilizarea tehnicilor de la punctele a) si b). ||
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