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1. INTRODUCERE

1.1 Context

Raportul de amplasament pentru ,Instalatia integrata de producere a pastei din hartie
reciclabila pentru fabricarea hartiei si cartonului, a cartonului ondulat si confectiilor din carton
ondulat inclusiv activitatile conexe (tratarea apei brute, producerea aburului, epurarea apelor
uzate, depozitarea ecologica a deseurilor)”, apartinand SC AMBRO SA Suceava, a fost elaborat
de catre SC WESSLING Romania SRL in conformitate cu prevederile Ghidului Tehnic General
pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu (OM 36/2006), precum
si cu cerintele APM Suceava, care coordoneaza derularea procedurii de autorizare.

Documentul are ca scop evidentierea situatiei prezente a amplasamentului din municipiul
Suceava, Calea Unirii, nr.24, judetul Suceava, in conditiile unor modificari survenite in structura
obiectivelor societatii fata de situatia existenta la data emiterii Autorizatiei Integrate de Mediu
nr.2/18.12.2013, revizuita in 2016.

Lucrarea s-a realizat pe baza analizei documentatiilor si informatiilor primite de la beneficiar,
pentru corectitudinea cdrora acesta si-a asumat intreaga responsabilitate, precum si pe baza
observatiilor directe ca urmare a vizitei pe amplasament.

Activitatile desfasurate de WESSLING Romania, in calitate de Furnizor de servicii pe baza
contractului C18004/2018 completat cu Actul Aditional 1/2019 si contractul nr. C220028/2022
au constat in evaluarea vizuald a tuturor locatiilor pe care AMBRO SA desfdsoara activitati,
cercetare documentara si elaborarea Raportului de amplasament.

Operatorul economic solicita revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu nr.2/2013 deoarece:
- in categoriile sale de activitati, clasificate conform CAEN, au aparut modificari;

-in anul 2018 a fost analizat nivelul de aplicare a concluziilor BAT (pentru productia de celuloza,
hartie si carton) in cadrul AMBRO SA, rezultand anumite concluzii.

- prin modificari tehnologice la nivelul utilajelor, s-a marit capacitatea de procesare a Masinii de
hartie, putdndu-se astfel atinge o valoare de productie de 165.000 tone/an.

- in anul 2021 a fost finalizat proiectul de construire a unei Instalatii de cogenerare de Tnalta
eficienta, pe baza de gaze naturale, situatie adusa la cunostinta APM Suceava prin Notificarea
nr.54/18.02.2021

- in paralel cu constructia instalatiei de cogenerare s-a realizat si modernizarea Statiei electrice
de 6 kV din amplasament, pentru a se putea prelua integral cantitatea de energie electrica
produs3 prin cogenerare. In urma Notificirii adresate de AMBRO S.A. citre APM Suceava, s-a
obtinut Decizia de clasare a solicitarii nr. 7061/10.07.2020.

- a fost montata o instalatie de filtrare si tratare umeda a gazelor arse rezultate de Ia
coincinerarea deseurilor. Pentru acest proiect s-a solicitat Acordul de mediu prin cererea nr.
7/2021 si, prin Decizia etapei de incadrare nr.88/7.06.2022, operatorul a fost informat ca
proiectul respectiv urmeaza procedura simpld, nefiind supus evaludrii impactului asupra
mediului, evaluarii adecvate si evaluarii impactului asupra corpurilor de apa.

S.C. AMBRO S.A. Suceava este o societate cu caracter privat, infiintata in anul 1991, prin
preluarea patrimoniului fostului Combinat de Celuloza si Hartie Suceava (PIF 1962) si
inregistratd la Registrul Comertului sub nr. J33/6/10.01.1991 (Anexa 1 Certificat de
inregistrare), avand sediul administrativ Tn municipiul Suceava, Calea Unirii, nr.24, judetul
Suceava, cod postal 720019, telefon: 0230 205000, fax: 0230 205 205, e-mail: office@ambro.ro.
Tn anul 1997 pachetul majoritar de actiuni a fost preluat de Grupul ROSSMAN.
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Actionariatul principal al societatii este format din persoane juridice, respectiv:
S.C. ROMCARTON S.A Bucuresti, persoana juridica din Romania si S.C. SICAL S.A. — persoana
juridica din Franta.

Conform Legii 278/2011 privind emisiile industriale (IED), categoria de activitate se incadreaza
la punctele:

6.1.b — producerea in instalatii industriale de hartie sau carton, cu o capacitate de productie
de peste 20 t/zi,

iar activitatile se desfasoara in cadrul Sectiei Hartie, care include Masina de Hartie nr.1 si
Atelierul de preparare pasta din deseuri de hartie-carton (maculatura reciclata).

Pe acelasi amplasament functioneaza si o instalatie non-IPPC, respectiv Sectia Carton Ondulat,
cu atelierele/sectiunile aferente: masina de carton ondulat, atelier transformare carton
ondulat, asamblare picioare si paleti carton ondulat si statia de epurare ape uzate de la
spalarea cernelurilor de tiparire, preparare cerneluri pentru uz propriu, atelier reparare paleti
lemn. Capacitatea de productie a acestei Sectii este: 60.000 t/an.

Activitatile prevazute in AIM nr.2, legate tehnic de activitatea principala, sunt:
- Alimentarea cu apa industriala,

- Epurarea mecano-biologica a apelor industriale uzate,

- Producerea energiei termice si a energiei electrice,

- Depozitarea materiilor prime, a produselor finite, uleiurilor si uleiurilor uzate, deseurilor
tehnologice,

- Producerea aerului industrial si instrumental,

- Ambalarea si expedierea produselor finite,

- Mentenanta echipamentelor, utilajelor, instalatiilor din unitate, din sectorul mecanic,
- Exploatarea, intretinerea si repararea echipamentelor si instalatiilor electrice,

- Activitatile administrative.

» Cod CAEN (rev.1):
Fabricarea hartiei si cartonului —2112;
» Cod CAEN (rev.2):
Fabricarea hartiei si cartonului — 1712
Activitatea sau activitatile conform Anexei | la Regulamentul PRTR:

- 6 b, instalatii pentru producerea de hartie si carton si a altor produse primare din
lemn precum: placi aglomerate, placi fibrolemnoase si foaie furnir cu o capacitate
minima de 20 t/zi.

» Cod NFR: 2.H.1 - fabricarea celulozei si hartiei
Codul de identificare al instalatiei din Registrul Unic Consolidat al Uniunii Europene: RO 38

Obiectul principal de activitate al Societatii AMBRO SA consta in producerea hdrtiei din deseuri
de hdrtie si carton, destinatd fabricdrii cartonului ondulat, cod CAEN 1712.
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n secundar, in cadrul Societatii se mai desfisoard urmatoarele activitati de productie:

- fabricarea hartiei si cartonului ondulat si a ambalajelor din hartie si carton; cod CAEN 1721
- furnizarea de abur si de aer conditionat; cod CAEN 3530

- recuperarea materialelor reciclabile sortate, cod CAEN 3832, care include:

= valorificarea prin reciclare a deseurilor de hartie si carton (cod deseuri: 20.01.01 — deseu
de hartie si carton, 19.12.01 — deseuri de hartie si carton care provin din alte domenii,
15.01.01 — deseu de ambalaje de hartie si carton, 03.03.08 deseuri de la sortarea hartiei
si cartonului destinat reciclarii;

= valorificarea prin incinerare, cu recuperarea caldurii a deseurilor tehnologice: reziduuri
de la reciclarea hartiei si cartonului - cod 030307, deseuri textile - cod 200111,deseuri
de ambalaje din lemn - cod 150103, deseuri de materiale plastice cod 200139, si
completare cu deseuri de lemn si tocatura

Conform Certificatului Constatator nr. 665872/22.11.2019 (prezentat in Anexe), activitatile
secundare desfasurate de SC AMBRO SA in amplasamentul din Suceava sunt urmatoarele:

0210 - Silvicultura si alte activitati forestiere

0220 - Exploatarea forestiera

0230 - Colectarea produselor forestiere nelemnoase din flora spontana

1101 - Distilarea, rafinarea si mixarea bauturilor alcoolice

1102 - Fabricarea vinurilor din struguri

1711 - Fabricarea celulozei

1721 - Fabricarea hartiei si cartonului ondulat si a ambalajelor din hartie si carton

1812 - Alte activitati de tiparire n.c.a.

2014 - Fabricarea altor produse chimice organice, de baza

2059 - Fabricarea altor produse chimice n.c.a.

2433 - Productia de profile obtinute la rece

2511 - Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor metalice
2530 - Productia generatoarelor de aburi (cu exceptia cazanelor pentru incalzire centrald)
2630 - Fabricarea echipamentelor de comunicatii

2651 - Fabricarea de instrumente si dispozitive pentru masura, verificare, control, navigatie
2670 - Fabricarea de instrumente optice si echipamente fotografice

2811 - Fabricarea de motoare si turbine (cu exceptia celor pentru avioane, autovehicule si
motociclete)

2822 - Fabricarea echipamentelor de ridicat si manipulat

2829 - Fabricarea altor masini si utilaje de utilizare generala n.c.a.

2895 - Fabricarea utilajelor pentru industria hartiei si cartonului

2899 - Fabricarea altor masini si utilaje specifice n.c.a.

2932 - Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de autovehicule
3250 - Fabricarea de dispozitive, aparate si instrumente medicale si stomatologice

3511 - Productia de energie electrica

3530 - Furnizarea de abur si aer conditionat

3600 - Captarea, tratarea si distributia apei

3700 - Colectarea si epurarea apelor uzate

3811 - Colectarea deseurilor nepericuloase

3821 - Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase

3832 - Recuperarea materialelor reciclabile sortate

4520 - Intretinerea si repararea autovehiculelor
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4675 - Comert cu ridicata al produselor chimice

4677 - Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

4941 - Transporturi rutiere de marfuri

4942 - Servicii de mutare

Aceste activitati necesitd autorizare privind protectia mediului, conform Ordinului 1798/2007,
codurile CAEN fiind actualizate conform reviziei.

5221 - Activitdti de servicii anexe pentru transporturi terestre

5920 - Activitati de realizare a inregistrdrilor audio si activitdti de editare muzicald
6399 - Alte activitdti de servicii informationale n.c.a.

7120 - Activitdti de testdri si analize tehnice

7410 - Activitdti de design specializat

7490 - Alte activitati profesionale, stiintifice si tehnice n.c.a.

7740 - Leasing cu bunuri intangibile (exclusiv financiare)

8230 - Activitdti de organizare a expozitiilor, targurilor si congreselor

8291 - Activitdti ale agentiilor de colectare si a birourilor (oficiilor) de raportare a creditului
8299 - Alte activitdti de servicii suport pentru intreprinderi n.c.a.

0129 - Cultivarea altor plante permanente

1729 - Fabricarea altor articole din hértie si carton n.c.a.

3311 - Repararea articolelor fabricate din metal

3312 - Repararea masinilor

3313 - Repararea echipamentelor electronice si optice

3314 - Repararea echipamentelor electrice

3320 - Instalarea masinilor si echipamentelor industriale

4329 - Alte lucrdri de instalatii pentru constructii

4531 - Comert cu ridicata de piese si accesorii pentru autovehicule

4532 - Comert cu amdnuntul de piese si accesorii pentru autovehicule

4634 - Comert cu ridicata al bauturilor

4635 - Comert cu ridicata al produselor din tutun

4642 - Comert cu ridicata al imbrdcdmintei si incdltdmintei

4643 - Comert cu ridicata al aparatelor electrice de uz gospoddresc, al aparatelor de radio si
televizoarelor

4644 - Comert cu ridicata al produselor din ceramica, sticldrie, si produse de intretinere
4645 - Comert cu ridicata al produselor cosmetice si de parfumerie

4647 - Comert cu ridicata al mobilei, covoarelor si a articolelor de iluminat

4648 - Comert cu ridicata al ceasurilor si bijuteriilor

4649 - Comert cu ridicata al altor bunuri de uz gospoddresc

4669 - Comert cu ridicata al altor masini si echipamente

4672 - Comert cu ridicata al metalelor si minereurilor metalice

4673 - Comert cu ridicata al materialului lemnos si al materialelor de constructii si
echipamentelor sanitare

4676 - Comert cu ridicata al altor produse intermediare

4690 - Comert cu ridicata nespecializat

4719 - Comert cu amadnuntul in magazine nespecializate, cu vénzare predominantd de produse
nealimentare

4725 - Comert cu amdnuntul al bauturilor, in magazine specializate

4726 - Comert cu amdnuntul al produselor din tutun, in magazine specializate

4751 - Comert cu amadnuntul al textilelor, in magazine specializate

4771 - Comert cu amadnuntul al imbrdcdmintei, in magazine specializate
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4772 - Comert cu amanuntul al incdltamintei si articolelor din piele, in magazine specializate
4775 - Comert cu amdnuntul al produselor cosmetice si de parfumerie, in magazine specializate
Activitdtile de mai sus nu necesitd obtinerea Autorizatiei de mediu, conform aceluiasi Ordin deja
mentionat, dar au fost listate pentru a oferi o c4t mai bund acuratete in privinta tuturor
activitdtilor efectuate, in cadru legal, de AMBRO SA.

Conform Legii 211/2011 privind regimul deseurilor (in momentul actual abrogata), cap.9,art.15,
SC AMBRO SA Suceava a fost inscrisa la Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri
si, de asemenea, figureaza in evidentile ANPM Bucuresti ca operator economic
valorificator/reciclator de deseuri de ambalaje de hartie-carton. SC AMBRO SA Suceava
desfasoara, cu respectarea legislatiei in vigoare, activitatea de valorificare a deseurilor de
hartie-carton in vederea reciclarii de substante organice, cod R3, prin utilizarea acestora ca
materie prima in activitatea de producere a hartiei si cartonului, activitate pentru care
societatea este autorizata, conform AIM nr.2/18.12.2013 rev.1 din 11.04.2016.

Conform HG 780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de
gaze cu efect de sera SC AMBRO SA Suceava se incadreaza in categoria de activitate: Arderea
combustibililor in instalatii cu putere termica nominala de peste 20 MW (cu exceptia
instalatiilor pentru incinerarea deseurilor periculoase si municipale). Societatea este autorizata
privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2021-2030, conform OM
3420/12.09.2012.

NOTA:

Societatea detine o centrald termicd cu doud cazane pentru producerea aburului, dupd cum

urmeaza:

e Cazan de abur LOSS, tip ignitubular, care utilizeazd gaze naturale drept combustibil, cu 3
drumuri de foc si gaze, cu arzdtoare reduse de NOx, cu economizor de abur saturat, cu
capacitatea de 35 t abur/h, abur de 12 bari, putere termica nominala de 22,875 MWt;

e (Cazan de ars deseuri cu suport de gaz metan — CAD -, tip Mc Burney, care utilizeazd drept
combustibil: reziduuri de la reciclarea hartiei si cartonului - cod 030307, deseuri textile -
cod 200111, deseuri de ambalaje din lemn - cod 150103, deseuri de materiale plastice cod
200139, in completare cu deseuri de lemn si tocatura, cu 2 arzdtoare pentru ardere,
prevdzut cu sistem de retinere a poluantilor prezenti in gazele arse, alcatuit din: electrofiltru
pentru retinerea pulberilor, instalatie de desprdfuire cu saci si instalatie de filtrare umedd;
evacudrile cdtre atmosferd sunt monitorizate in sistem automatizat. Cazanul are
capacitatea de 14 t/h, produce abur de 15 bari, are putere termicd nominald de 9 MWt.

De asemenea, s-a construit o Instalatie de cogenerare, energie termicd si electrica, de inaltd

eficientd, pe bazd de gaze naturale, cu putere termicd nominald de 10,735 MWHt. Instalatia este

prevdzutd cu sistem de monitorizare on-line a emisiilor de gaze arse.

Toate cele trei Instalatii de ardere se incadreazd in categoria celor medii, conform Legii

188/2018.

n prezent, SC AMBRO SA Suceava detine urmatoarele autorizatii si acte de reglementare:

e Autorizatie Integrata de Mediu nr.2/18.12.2013, revizuita la data de 11.04.2016, valabilad
pana pe 18.12.2023;

e Autorizatia de gospodarire a apelor 215/29.10.2021 emisa de catre ABA Siret Bacau, termen
de valabilitate 29.10.2026;

e Autorizatia pentru emisii gaze cu efect de sera nr. 78/25.02.2021 pentru perioada 2021-
2030;
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e Declaratia locatiilor nr. 628/1678463/15.06.2007 pentru operatiuni cu substante clasificate
din categoria 3 (acid clorhidric, acid sulfuric, acetona, metiletilcetona, toluen);

e Declaratia locatiilor nr. 245/1678463/15.06.2007 pentru operatiuni cu substante clasificate
din categoria 2 (permanganat de potasiu).

Pentru revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu, SC AMBRO SA Suceava va inainta
autoritatilor de mediu urmatoarele documente (conform cu Ordin 3970/2012 pentru
modificarea si completarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu):

¢ Formularul de solicitare;

e Raportul de amplasament;

e Dovada publicarii anuntului privind depunerea solicitarii pentru AIM;

e Dovada achitdrii tarifului pentru verificarea/analiza preliminara a solicitarii

depuse

1.2 Obiective

Obiectivele prezentului Raport de amplasament s-au stabilit in conformitate cu cerintele
legislative actuale privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii. Acest raport
trebuie sa constituie un punct de referinta efectiv pentru evaluarea calitatii mediului la nivelul
amplasamentului considerat, in vederea evaluarii impactului produs de o activitate anterioara
sau ca referintad pentru evaluarea impactului datoritd uneia noi.

n functie de specificul lor, aceste obiective sunt grupate astfel:

1. Formarea unui cadru initial de referintd pentru evaluari ulterioare ale terenului, care trebuie
sa fie luat Tn considerare la emiterea Autorizatiei Integrate de mediu. Acest obiectiv s-a realizat
prin:

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru a
determina daca si in ce masura exista zone cu potential de contaminare
(istorica si actuald);

e abordarea unor informatii suficiente care sa permita dezvoltarea unui model
conceptual al amplasamentului, astfel incat sa se descrie interactiunea
dintre factorii de mediu.

2. Identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului
si a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea tuturor datelor furnizate de studiile
anterioare si a datelor existente in banca de date a societatii (date de monitorizare si
automonitorizare).

1.3. Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de Amplasament este in principal evidentierea starii actuale a
amplasamentului in care S.C. AMBRO S.A. Suceava isi desfasoara activitatile. Raportul de
Amplasament va reprezenta si va oferi un punct de referinta pentru stabilirea gradului de
afectare a componentelor de mediu din amplasament, in urma unor evaluari viitoare.

Activitatile necesare elaborarii Raportului de amplasament sunt conforme cu Ghidul Tehnic
General, fiind parcurse etapele recomandate privind cercetarea documentara si observatiile de
recunoastere a terenului, pentru fundamentarea unor concluzii privind conditiile initiale si
dezvoltarea “modelului conceptual”.
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Din punct de vedere al continutului, documentul cuprinde urmatoarele capitole:

e CAPITOLULI - Introducere;

e CAPITOLULIlI - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului;

e CAPITOLUL Il - Istoricul terenului — descrierea trecutului terenului;

e CAPITOLUL IV - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu identificate
ca facand parte din descrierea terenului;

e CAPITOLUL YV - Interpretarea datelor si recomandari — implicatiile modelului conceptual
si recomandari pentru actiuni viitoare.

Tn prezentarea situatiei curente din amplasament au fost luate in considerare o serie de date si
informatii preluate direct din: documentatii anterior elaborate, Autorizatii si Avize emise in
conformitate cu domeniul protectiei mediului, rezultate ale aplicarii Programului de
monitorizare a componentelor de mediu in amplasament, scheme tehnologice si specificatii
tehnice, date de productie si consumuri furnizate de operatorul economic. Modul in care aceste
informatii sunt prezentate in Raportul de amplasament este exclusiv contributia Consultantului.

1.4 Legislatia aplicabila

LEGISLATIE CU CARACTER GENERAL

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 195 din 22 decembrie 2005 privind protectia mediului

e ORDINUL nr. 818 din 17 octombrie 2003 - pentru aprobarea Procedurii de emitere a
autorizatiei integrate de mediu.

e LEGEA nr. 292 din 3 decembrie 2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice
si private asupra mediului

e ORDINUL nr. 1171 din 05.11.2018 privind aprobarea procedurii de aplicare a vizei anuale a
autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu.

e LEGEA nr. 219 din 15 noiembrie 2019 pentru modificarea si completarea art. 16 din
Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului

EMISII INDUSTRIALE

e LEGEA nr. 278 din 24 octombrie 2013 - privind emisiile industriale.

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 101 din 19.12.2017 pentru modificarea si completarea Legii
278/2013 privind emisiile industriale.

e HOTARAREA nr. 140 din 6 februarie 2008 - privind stabilirea unor méasuri pentru aplicarea
prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea
directivelor Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE.

e LEGEA nr. 112 din 14 aprilie 2009 - pentru ratificarea Protocolului privind Registrul
poluantilor emisi si transferati, adoptat la Kiev la 21 mai 2003 si semnat de Romania la Kiev la
21 mai 2003, la Conventia privind accesul la informatie, participarea publicului la luarea deciziei
si accesul la justitie in probleme de mediu, semnata la Aarhus la 25 iunie 1998.

CALITATEA AERULUI

e LEGEA nr. 293 din 7 decembrie 2018 privind reducerea emisiilor nationale de anumiti
poluanti atmosferici

e LEGEA nr. 104 din 15 iunie 2011 privind calitatea aerului inconjurator.
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e ORDINUL nr. 462 din 1 iulie 1993 - pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia
atmosferei si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici
produsi de surse stationare

e ORDINUL nr. 3.299 din 28 august 2012 - pentru aprobarea metodologiei de realizare si
raportare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera

e HOTARAREA 806 din 26 octombrie 2016 pentru modificarea anexelor nr 4,5,6 si 7 la Legea
104/2011 privind calitatea aerului inconjurator.

e LEGEA nr. 188 din 18 iulie 2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti
proveniti de la instalatii medii de ardere.

MANAGEMENTUL RISCULUI (SEVESO SI RADIOACTIVITATE)

e LEGEA nr. 59 din 11 aprilie 2016 - privind controlul asupra pericolelor de accident major in
care sunt implicate substante periculoase.

e ORDINUL nr. 142 din 25 februarie 2004 - pentru aprobarea Procedurii de evaluare a
raportului de securitate privind activitatile care prezinta pericole de producere a accidentelor
majore in care sunt implicate substante periculoase

e ORDINUL nr. 251 din 26 martie 2005 - pentru organizarea si functionarea secretariatelor de
risc privind controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase

e ORDINUL nr. 520 din 29 mai 2006 - privind aprobarea Procedurii de investigare a
accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase

¢ ORDINUL nr. 156 din 11 decembrie 2017 - pentru aprobarea Normelor metodologice privind
elaborarea si testarea planurilor de urgenta in caz de accidente majore in care sunt implicate
substante periculoase

e Ordinul 1175/2019 privind aprobarea Procedurii de notificare a activitatilor care prezinta
pericole de producere a accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase

e ORDINUL nr. 1.299 din 23 decembrie 2005 - privind aprobarea Procedurii de inspectie pentru
obiectivele care prezinta pericole de producere a accidentelor majore in care sunt implicate
substante periculoase

SOL SI suBsOL

¢ ORDINUL nr. 756 din 3 noiembrie 1997 - pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea
poludrii mediului

e LEGEA nr. 74 din 25 aprilie 2019 privind gestionarea siturilor potential contaminate si a celor
contaminate

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 68 din 28 iunie 2007 - privind rdspunderea de mediu cu
referire la prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului

SCHIMBARI CLIMATICE
e HOTARAREA nr. 780 din 14 iunie 2006 - privind stabilirea schemei de comercializare a
certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera, cu modificarile si completarile ulterioare.

ZGOMOT

e LEGEA nr. 121 din 3 iulie 2019 privind evaluarea si gestionarea zgomotului ambiant

e HOTARAREA nr. 321 din 14 aprilie 2005 - privind evaluarea si gestionarea zgomotului
ambiental

. HOTARAREA nr. 674 din 28 iunie 2007 pentru modificarea si completarea Hotararii
Guvernului nr. 321/2005 privind evaluarea si gestionarea zgomotului ambiental
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e HOTARAREA nr. 493 din 12 aprilie 2006 privind cerintele minime de securitate si sinitate
referitoare la expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot

e HOTARAREA nr. 1756 din 6 decembrie 2006 privind limitarea nivelului emisiilor de zgomot in
mediu produs de echipamente destinate utilizarii in exteriorul cladirilor

e ORDINUL nr. 678 din 30 iunie 2006 - pentru aprobarea Ghidului privind metodele interimare
de calcul al indicatorilor de zgomot pentru zgomotul produs de activitatile din zonele
industriale, de traficul rutier, feroviar si aerian din vecinatatea aeroporturilor

SANATATEA POPULATIEI

e ORDINUL nr. 119 din 4 februarie 2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si sanatate
publica privind mediul de viata al populatiei

e ORDINUL nr. 994 din 9 august 2018 pentru modificarea si completarea Normelor de igiena si
sanadtate publica privind mediul de viata al populatiei, aprobate prin Ordinul ministrului
sanatatii nr. 119/2014

REGIMUL ARIILOR NATURALE PROTEJATE
e ORDONANTA DE URGENTA nr. 57 din 20 iunie 2007 privind regimul ariilor naturale protejate,
conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice

PROTECTIA APELOR

e LEGEA nr. 107 din 25 septembrie 1996 - legea apelor

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 78 din 10.11.2017 pentru modificarea si completarea Legii
apelor nr 107/1996.

e HOTARAREA nr. 188 din 28 februarie 2002 - pentru aprobarea unor norme privind conditiile
de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate

e LEGEA nr. 458 din 12.12.2002 privind calitatea apei potabile republicata.

e HOTARAREA nr. 352 din 21 aprilie 2005 - privind modificarea si completarea Hot&rarii
Guvernului nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in
mediul acvatic a apelor uzate

e HOTARAREA nr. 449 din 4 iulie 2013 rivind modificarea si completarea anexei la Htararea
Guvernului nr 53/2009 pentru aprobarea Planului national de protective a apelor subterane
impotriva poluarii si deteriorarii.

e ORDONANTA nr. 22 din 31.08.2017 pentru modificarea si completarea Legii nr 458/2002
privind calitatea apei potabile.

e ORDINUL nr. 621 din 07 iulie 2014 privind aprobarea valorilor prag pentru apele subterane
din Romania.

e ORDINUL nr. 828 din 4 iulie 2019 privind aprobarea Procedurii si competentelor de emitere,
modificare si retragere a avizului de gospodarire a apelor, inclusiv procedura de evaluare a
impactului asupra corpurilor de apa, a Normativului de continut al documentatiei tehnice
supuse avizarii, precum si a Continutului-cadru al Studiului de evaluare a impactului asupra
corpurilor de apa

e ORDINUL nr. 891 din 23 iulie 2019 privind aprobarea Procedurii si competentelor de emitere,
modificare, retragere si suspendare temporara a autorizatiilor de gospodarire a apelor, precum
si a Normativului de continut al documentatiei tehnice supuse autorizarii

Gestionarea Deseurilor
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LEGISLATIE CADRU

¢ Ordonanta de Urgenta nr. 92 din 19 august 2021 privind regimul deseurilor.

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 196 din 22 decembrie 2005 privind Fondul pentru mediu cu
completarile si modificarile ulterioare

e HOTARAREA nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase

TRANSPORT DESEURI
e HOTARAREA nr. 1.061 din 10 septembrie 2008 - privind transportul deseurilor periculoase si
nepericuloase pe teritoriul Romaniei

DEPOZITAREA DESEURILOR

e HOTARAREA nr. 349 din 21 aprilie 2005 - privind depozitarea deseurilor.

e ORDINUL nr. 757 din 26 noiembrie 2004 - pentru aprobarea Normativului tehnic privind
depozitarea deseurilor.

e ORDINUL nr. 95 din 12 februarie 2005 - privind stabilirea criteriilor de acceptare si
procedurilor preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationala de deseuri
acceptate in fiecare clasa de depozit de deseuri.

e ORDINUL nr. 1.230 din 30 noiembrie 2005 - privind modificarea anexei la Ordinul ministrului
mediului si gospodaririi apelor nr. 757/2004 pentru aprobarea Normativului tehnic privind
depozitarea deseurilor.

e HOTARAREA nr. 210 din 28 februarie 2007 - pentru modificarea si completarea unor acte
normative care transpun acquis-ul comunitar in domeniul protectiei mediului.

e HOTARAREA nr. 1.292 din 15 decembrie 2010 - pentru modificarea si completarea Hot&rarii
Guvernului nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor.

AMBALAJE S| DESEURI DE AMBALAJE

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 74 din 17 iulie 2018 pentru modificarea si completarea Legii
nr 211/2011 privind regimul deseurilor, a Legii nr 249/2015 privind modalitatea de gestionare a
ambalajelor si a deseurilor de ambalaje si a Ordonantei de urgenta a guvernului nr 196/2005
privind Fondul de mediu.

. LEGEA nr. 249 din 28 octombrie 2015 - privind modalitatea de gestionare a ambalajelor
si a deseurilor de ambalaje, cu modificarile si completarile ulterioare.

e ORDINUL nr. 794 din 6 februarie 2012 - privind procedura de raportare a datelor referitoare
la ambalaje si deseuri de ambalaje

e ORDINUL nr. 1.281 din 16 decembrie 2005 - privind stabilirea modalitatilor de identificare a
containerelor pentru diferite tipuri de materiale in scopul aplicarii colectarii selective

DESEURI DE ECHIPAMENTE ELECTRICE S| ELECTRONICE

e ORDONANTA DE URGENTA nr. 5 din 2 aprilie 2015 - privind deseurile de echipamente
electrice si electronice

e ORDINUL nr. 1.441 din 23 mai 2011 - privind stabilirea metodologiei de constituire si
gestionare a garantiei financiare pentru producatorii de echipamente electrice si electronice

¢ ORDINUL nr. 556 din 5 iunie 2006 - privind marcajul specific aplicat echipamentelor electrice
si electronice introduse pe piata dupa data de 31 decembrie 2006

DESEURI DE BATERII S| ACUMULATORI
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e HOTARAREA nr. 1.132 din 18 septembrie 2008 - privind regimul bateriilor si acumulatorilor si
al deseurilor de baterii si acumulatori

e HOTARAREA nr. 1.079 din 26 octombrie 2011 pentru modificarea si completarea Hot&rarii
Guvernului nr. 1.132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al deseurilor de baterii
si acumulatori

e ORDINUL nr. 669 din 28 mai 2009 - privind aprobarea Procedurii de inregistrare a
producatorilor de baterii si acumulatori

e ORDINUL nr. 1.399 din 26 octombrie 2009 - pentru aprobarea Procedurii privind modul de
evidenta si raportare a datelor referitoare la baterii si acumulatori si la deseurile de baterii si
acumulatori

ANVELOPE UZATE
e HOTARAREA nr. 170 din 12 februarie 2004 - privind gestionarea anvelopelor uzate

MIROSURI
e LEGEA nr. 123 din 10.07.2020 pentru modificarea si completarea OUG 195/2005 privind
protectia mediului

1.5 Limitari

Tn vederea elaborarii Raportului de amplasament, Beneficiarul lucrdrii a pus la dispozitia
Consultantului, WESSLING Romania, o baza de date si informatii, concretizata sub forma:

- variantelor precedente ale Raportului de amplasament si Formularului de Solicitare,

- documentelor de reglementare de care dispune Beneficiarul in momentul de fat3a,

- Rapoartelor anuale de mediu, aferente anilor 2018-2021;

- planurilor de situatie, ale retelelor de alimentare cu apa si de canalizare,

- unei baze de date rezultate din aplicarea Programului de automonitorizare: emisii de
gaze arse din Centralele Termice/Coincinerator, evacuari ape epurate in receptorul natural,
investigatii de calitate privind apele subterane, solul din amplasament, nivelele de zgomot la
limitele acestuia;

- unui audit privind managementul deseurilor,

- schemelor fluxurilor tehnologice de fabricare hartie, fluxurilor de intrari/iesiri din
procese, altor fluxuri reprezentative pentru activitatile desfasurate pe amplasament,

De asemenea, Consultantul a efectuat vizite in amplasament, beneficiind constant de suportul
tehnic al reprezentantilor Beneficiarului serviciilor, vizite in cursul carora au fost evaluate vizual
toate elementele si activitatile prezentate in Raport.

Raportul de amplasament elaborat de Consultant a trecut prin revizuirea reprezentantilor
desemnati ai AMBRO SA, care au operat corecturile si modificarile considerate relevante din
punct de vedere tehnologic si operational.

Actuala forma a documentului contine varianta modificatd, si completata dupa caz, a fiecarui
capitol, astfel incat aspectele legate de fluxuri tehnologice, valori de productie si consum,
evacuari in mediu, instalatii si echipamente existente pe amplasament, alte date si informatii de
natura tehnica, sunt declarate si asumate de operatorul economic nominalizat.

Corectitudinea informatiilor si datelor furnizate cade in responsabilitatea Beneficiarului
Raportului de amplasament, in timp ce Consultantul este direct raspunzdator pentru modul de
interpretare si de prezentare a acestora, in raport cu legislatia si criteriile relevante aplicabile.
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2. DESCRIEREA TERENULUI

Date de identificare a titularului autorizatiei

Numele: S.C. AMBRO SA Suceava

Adresa: Calea Unirii nr. 24, municipiul Suceava
Telefon/fax: 0230205000

Fax: 0230205205

e-mail: office@ambro.ro

Forma de proprietate: actionariat privat in totalitate

Nr. de inregistrare la Registrul Comertului: J33/6/10.01.1991

Cod Unic de anegistrare 2691530/18.01.1993

Cod fiscal: 2691530

Titularul Autorizatiei Integrate de Mediu este si Operatorul Instalatiei IPPC din amplasament.

2.1 Localizarea terenului — amplasamentul destinat operadrii

SC AMBRO SA este amplasata pe malul stang al raului Suceava, la o distanta de aproximativ 300
m fata de albia minora si fata de podul rutier principal peste raul Suceava, la 440 km fata de
capitala Romaniei, la circa 40 km in partea de nord de granita cu Ucraina si circa 60 km in partea
de est de granita cu Republica Moldova.
Coordonatele geografice de localizare, in sistem international sunt:

e 47°39 45" latitudine nordica

e 26°16° 06" longitudine estica

Coordonatele in sistem Stereo 70 sunt:
X = 685618 si Y = 5958754

Proximitatea unui Sit Natura 2000
Amplasamentul SC AMBRO SA Suceava nu este amplasat in sit Natura 2000.

Vecinatati industriale

Obiectivele industriale aflate in vecinatatea amplasamentului SC AMBRO SA Suceava sunt:

e 1n partea de sud, sud-est: SC ACET SA — statia de epurare ordseneasca, Fabrica de seringi,
Incineratorul pentru deseuri SC MONDECO SRL

In ultimii ani profilul zonei industriale de est ,Lunca Sucevei” a suferit transformari continue iar

pe amplasamentul unor foste societati industriale s-au dezvoltat zone comerciale sau de inters

public, astfel incat acestea pot fi considerate centre aglomerate de populatie. Dintre cele mai

mari centre noi infiintate se pot mentiona:

e Complexul comercial Shopping City Suceava, cu magazinele Carrefour si Leroy Merlin,
construit pe amplasamentul fostului Combinat de prelucrarea lemnului

e Complexul comercial Bazar Suceava

e Magazinul de bricolaj DEDEMAN (construit pe amplasamentul fostei intreprindei de utilaje
si piese schimb SC IUPS SA Suceava)

e Supermarketul LIDL (amenajat pe amplasamentul celor 8 foste decantoare care au
apartinut de AMBRO SA)
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e Complexul comercial lulius Mall, construit pe amplasamentul fostei Intreprinderi de fibre
artificiale

e Policlinica Bethesda infiintata prin cumpararea si modernizarea fostului pavilion
administrativ a SC SPIT Bucovina SA;

Distanta dintre SC AMBRO SA Suceava si limita zonelor de locuit este:
- Cartier Burdujeni = circa 1 km;

- Zona centrului municipiului Suceava = circa 3 km;

- Cartier Itcani = circa 3 km.

Cadi de acces

Accesul Tn zona amplasamentului se poate face atat pe calea ferata, cat si rutier, astfel:

e Feroviar: CFR Bucuresti — Vadu Siret — Ucraina. Accesul pe amplasament se facea
printr-un racord CF cu gara Suceava (Burdujeni), in prezent dezafectat. Statiile CF se afla
fata de amplasament la 0,5 km (gara Suceava — Burdujeni), respectiv 3,5 km (gara Suceva
Nord — ltcani);

e Rutier: pe DN 2 (E85) legaturi directe cu orasele Roman, Bacau, Adjud, Focsani, Buzdu,
Bucuresti; pe DN 29 legaturi directe cu orasul Botosani, la circa 40 km nord est.

incadrarea in zona a amplasamentului SC AMBRO SA Suceava este prezentatd in anexa Plan de
amplasare in zona platforma industriala si statia de epurare SC AMBRO SA.

Accesul in incinta amplasamentului SCAMBRO SA Suceava este prezentat in anexa Plan situatie
cdi de acces si spatii de depozitare

2.2 Dreptul de proprietate actual

Terenul aferent ampasamentului prevazut pentru operare apartine SC AMBRO SA fiind utilizat
in baza Certificatului de atestare a dreptului de proprietate asupra terenului MO3 nr.1610 din
data de 10.02.1995 emis de Ministerul Industriilor (Anexa 3 Certificat de atestare a dreptului de
proprietate asupra terenului seria MO nr 1610, emis la 10.02.1995).

Suprafete totale/ocupate/libere

Terenul cu o suprafata totala de 531.694 m2 (conform Certificatului de proprietate mentionat)
face parte din categoria terenurilor de folosinta mai putin sensibild, respectiv terenuri cu
utilizari industriale. SC AMBRO SA detine 5 parcele de teren, pe care sunt amplasate toate
activele societatii, astfel:

A —incinta industrial3 principald, cu suprafata 263.532 m?;

B — zona lagunelor (haldelor) proprii, cu suprafata de 224.796 m?; halda de ndmol organic in
procedura de inchidere; celula ecologica functionala pentru deseuri;

C — zona statiei de epurare a apei reziduale, cu suprafata de 18.321 m?;

D — zona statiei de captare a apei de suprafata din raul Suceava, cu suprafatd 4.619 m?;

E — zona statiei de pompare si decantare primara a apei de rau, cu suprafatd 19.807 m?.

Tn spatiul delimitat prin acest plan cadastral, existd zone de teren care nu apartin SC AMBRO SA,
respectiv terenul detinut de SC CEPROHART SA in parcela A si terenul SC TERMICA SA situat la
limita dintre parcelele A si B.

Conform documentatiei topografice, suprafata totald de 530.119 m? cuprinde:
- constructii cladiri : 55.331 mp
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- platforme si depozite: 44.974 mp

- halde de namol: 129.925 mp

- cdi de acces: 10.919 mp

- spatii verzi si spatii cu alte folosinte/destinatii: 288.970 mp

Suprafata neconstruita este acoperita cu :

- beton -15%
- asfalt -21%
- pietris - 9%

- alte materiale - 39 %
- neacoperite - 16 %.

Ca urmare a procesului de dezafectare/dezmembrare/demolare suprafata construitda se
modificd conform cu certificatele de urbanism nr. 1139/12.12.2012 si 225/04.04.2013,
respectiv s-a diminuat cu cca. 34.753 mp.

Amplasamentul este situat la cota nivel 275 m, suprafata de teren pe care este construita
societatea fiind relativ plana, fara deniveldri sau fenomene de degradare a acestuia prin
alunecari. Cota de nivel a zonei centrale a orasului este de circa 344 m si a cartierului Cuza Voda
de 285 m.

Platforma industriala este asiguratd cu acces intern auto si cu toate retelele de alimentare
necesare procesului tehnologic (cu gaz metan, energie, apa), cu 3 trasee de canalizare a apelor
(tehnologice, conventional curate si menajere), cu foraje de supraveghere a calitatii apei
freatice in 8 puncte de control.

Activele, reprezentand cladiri, constructii speciale si echipamente, care apartin
amplasamentului SC AMBRO SA ( Anexe-Plan situatie obiectiv), sunt urmatoarele:

e Pavilion administrativ;

e Sectia hartie: masina de hartie MH 1, atelier de prelucrare a deseurilor de hartie si
carton, magazii tehnice aferente;

e Sectia carton ondulat: masina de carton ondulat, atelier transformare carton ondulat,
atelier intretinere (mecanica, electrica, AMA), magazii tehnice aferente, atelier
asamblare picioare paleti c.0., statia de preepurare ape de la spalarea cernelurilor;

e atelier CET STCA: statia de tratare a apei, centrala termica (1 cazan termic pe gaze
naturale si 1 cazan termic pe deseuri din fabricatie), magazii tehnice aferente;

e instalatia de cogenerare de inalta eficienta;

e statia electrica de 6KV, containerizata;

e ateliere intretinere: atelier mecanic, atelier electric, atelier AMA

e depozite de materii prime (amenajate in aer liber): deseuri de hartie si carton reciclabile

e depozite de produse finite (hartie, carton ondulat, confectii carton ondulat);

e depozite deseuri de fabricatie (rezidii de la prelucrarea deseurilor de hartie si carton,
potential namol deshidratat de la epurare);

e bazine si rezervoare de apa (decantare apa bruta, tratare chimica a apei )

e magazii de chimicale;

e rezervoare de stocare (in aer liber);

e statia de epurare mecano- biologica pentru apele uzate tehnologice;

e celula ecologica de depozitare deseuri tehnologice;

¢ haldele de deseuri organice si anorganice, inchise
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Starea actuala a terenului

Fata de situatia initiald in care a fost privatizat fostul Combinat de celuloza si hartie, datorita
incetarii producerii de celuloza prin procedeul Kraft, o parte din constructiile care deserveau
aceasta sectie au fost demolate. De asemenea, din cele trei masini de hartie (initial existente in
amplasament) doua au fost dezmembrate iar hala aferenta demolata.

Suprafetele de teren ramase libere de sarcini au fost curatate de materialele si deseurile
rezultate.

2.3 Utilizarea actuala a terenului

2.3.1 Activitati derulate pe amplasamentul SC AMBRO SA Suceava

SC AMBRO SA Suceava este o unitate integrata de producere a pastei din hartie reciclabila Tn
vederea utilizarii ca materie prima la fabricarea hartiei si cartonului, a cartonului ondulat si a
confectiilor din carton ondulat, toate activitatile fiind desfasurate intr-un amplasament comun.

Se solicita revizuirea autorizatiei integrate de mediu atat pentru activitatile principale de

productie, cat si pentru activitatile auxiliare/conexe legate tehnic de activitatatile principale si

desfasurate pe acelasi amplasament.

Capacitatile de productie pentru care Societatea detine Autorizatii in vigoare sunt urmatoarele:

» producerea hartiei pentru carton, capacitate de productie — 155.000 t/an hartie (max.600
t/zi);

» producerea pastei din maculatura reciclatd pentru stratul de baza — 450 t/zi

» producerea pastei din maculatura reciclatd pentru stratul de fata si/sau celuloza - 150 t/zi

» producerea cartonului ondulat, capacitate- 60.000 t/an si a confectiilor din carton ondulat,

capacitate 50.000 t/an

tratarea apei brute captate din raul Suceava, debit max 254 |/s

epurarea apei uzate tehnologice in Statia proprie, capacitate max 200 mc/zi

producerea de energie termica in CT, capacitate totala — 31,875 MWt, din care: 22,875

MWs? la cazanul termic pe gaze naturale LOOS si 9 MWt la cazanul de ars deseuri CAD.

» producerea de energie termica abur si apa calda) si electricd, in Instalatia de cogenerare,
capacitate 10,735 MWht, respectiv 6,57 MWe.

Y V V

Productia realizata de societate in 2021 este urmatoarea:

- hartie total: 175.517,2 tone, in sortimentele urmatoare:
= BICOLINER 10637,2 tone
= SCHRENZ 8138,2 tone
= WELL AMBROWELL 54456,9 tone
= AMBROWELL LIGHT 6867,6 tone
= AMBROLINER 95417,3 tone

- produse finite din carton ondulat total: 36.417 tone

SC AMBRO SA Suceava desfasoara, cu respectarea legislatiei in vigoare, activitatea de reciclare
a deseurilor de hartie-carton, cod R3, prin utilizarea acestora ca materie prima in activitatea de
producere a hartiei si cartonului, activitate pentru care societatea este autorizata, conform
AIM nr.2/ 18.12.2013, rev.1/2016.
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Capacitati maxime de productie pentru care se solicita revizuirea AIM:
1. Activitatea IPPC — preparare pasta din hartie reciclabilda pentru fabricarea hartiei:

e 165.000 t/an hdrtie (cca. 600/t/zi);
e 500 t/zi pastd din hértie reciclabild pentru stratul de bazd;
e 200 t/zi pastd de maculaturd si/sau celulozé pentru stratul superior.
2. Activitate non IPPC — fabricarea cartonului ondulat si confectii carton ondulat:
e 60.000 t/an carton ondulat,
e 50.000 t/an confectii carton ondulat.

Combinatul de celuloza si hartie a fost proiectat pentru o capacitate maxima de productie de
110.000 tone hartie/an.

Cresterea de capacitate a survenit ca urmare a deruldrii proiectului POSCCE ,Cresterea
competitivitatii si productiei la SC AMBRO SA prin modernizarea utilajelor de fabricatie si
diversificarea gamei de produse”, care a vizat modernizarea masinii de hartie miez-capac, prin
inlocuirea si montarea de echipamente si instalatii noi si moderne, in scopul cresterii fiabilitatii
masinii, calitdtii hartiilor miez-capac, reducerii consumurilor materiale si energetice. In acelasi
timp, prin montarea unei masini de confectionare si tiparire ambalaje in cadrul sectiei de
carton ondulat si confectii din carton ondulat, a crescut diversitatea si calitatea ambalajelor.
Aceasta investitie asigura posibilitatea cresterii cantitatii de hartii miez-capac, carton ondulat si
confectii de carton ondulat de calitate superioara, pe care societatea o va oferi pe piata de
specialitate.

Tn prezent, pe amplasament functioneazd dous instalatii de productie:
- Instalatia IPPC, in care sunt incluse:
v Sectia hartie, compusa din atelierul de preparare pasta din deseuri de hartie-carton si
masina de hartie nr.1 (MH1);
v Activitatile suport, instalatii legate tehnic de instalatia principala: Instalatia de captare
apa bruta si preparare apa industriala — STCA, - Centrala termicd — CT - cu doua cazane:
cazanul ignitubular LOSS cu arzatoare cu emisii reduse de NOx, , cu economizor, care are
o capacitate de producere a 35t/h abur de 12 bari, cazanul de ars deseuri CAD, care
asigura energia termica pentru instalatiile de producere carton ondulat si confectii
carton ondulat pentru perioadele cand MH1 nu functioneazad, Statia de epurare
mecano-biologica a apelor reziduale tehnologice, celula de depozitare deseuri
tehnologice. Tn anul 2014 s-au optimizat parametrii de functionare ai statiei de epurare
a apelor uzate, modernizata in anul 2013 si pusa in functiune la 30.10.2013, efluentul
fiind evacuat direct in raul Suceava incepand cu luna februarie 2014. Statia de epurare a
fost in perioada de probe tehnologice pana in octombrie 2014. Urmeazad, dupa
finalizarea procedurii de revizuire AIM, pornirea Instalatiei de cogenerare de inalta
eficienta (CHP) a energiei termice si electrice, pe baza de gaze naturale, de capacitate
10,152 MWht abur de 4 bar, 0,583 MWht apa calda si 6,41 Mwe.
- Instalatia non-IPPC, respectiv Sectia de Carton Ondulat (CO) si atelierele eferente: masina de
producere a cartonului ondulat, atelier transformare CO, asamblare picioare si paleti CO,
echipament de confectionare si imprimare HD pentru ambalajele din CO, statie de preepurare a
apelor uzate rezultate de la spalarea cernelurilor folosite la echipamentul de imprimare,
preparare cerneluri pentru uz propriu, atelier reparat paleti lemn.
Produsele fabricate de instalatia IPPC SC AMBRO SA sunt urmatoarele:

e pasta bruna din deseuri de hartie - carton (uz intern);

e pasta albita din deseuri de hartie - carton (uz intern);
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e hartie pentru carton ondulat (capac);

e hartie pentru carton ondulat (miez);

Principalele sortimente de hartie fabricate pe masina de hartie nr.1 sunt:

e AMBROLINER 3: hartie capac superior formata din doua straturi, din 100 pasta
bruna din deseuri de hartie-carton, cu gramaje de 115 - 220 g/m?;

e TESTLINER ALBIT: hartie capac dublu strat cu strat de fata din amestec de pasta de
din deseuri de hartie-carton albita si celuloza albita si strat de baza din 100% pasta
bruna din deseuri de hartie-carton, cu gramajele de 115 — 220 g/m?

e SCHRENZ: hartie capac intermediar formata dintr-unul sau doua straturi, din 100%
pasta din deseuri de hartie-carton bruna, cu gramaje de 100 — 170 g/mp;

e AMBROWELL: hartie miez pentru carton ondulat (fluting) formata dintr-unul sau
doua straturi, din 100% pasta din deseuri de hartie-carton bruna, cu gramaje de
105 - 220 g/m?;

e AMBROWELL LIGHT: hartie miez pentru carton ondulat (fluting) formata dintr-unul
sau doua straturi, din 100% pasta din deseuri de hartie-carton brund, cu gramaje de
105 - 220 g/m?;

e BICOLINER (BL): hartie capac cu strat de fata din 100% celuloza naturala si stratul de
baza din 100% pasta din deseuri de hartie-carton, cu gramaje de 110-170 g/mp.

Regimul de functionare
» Tn ture de 8 ore (pe perioadele de functionare), 6 zile/sdptdmana cu dous zile libere —
personalul direct productiv.
* Intr-un singur schimb, 8 ore, 5 zile/sdptdmana — personalul administrativ, cel de
intretinere si sefii entitatilor organizatorice.

Structura de personal
Structura de personal, conform situatiei raportate la nivelul anului 2021 (Anexa 4), pentru
functionarea tuturor sectoarelor societatii presupune urmatoarea distributie functionala:
» Numar mediu de angajati la instalatia IPPC:
v activitatea principala: fabricarea hartiei, pastei de maculatura si intretinerea de
sectie — 138 angajati;
v’ activitdti conexe: centrala termicd, tratarea apei, epurarea apei reziduale,
intretinerea centrala, CTC, logistica, tehnic, comercial - 114 angajati;
» Numarul de angajati la instalatia non IPPC de fabricare carton ondulat si confectii din carton
ondulat: 331 angajati.
» Personal angajat in activitati administrative: 43 angajati
SC AMBRO SA produce hartie, utilizand ca materie prima deseuri de hartie-carton, in prezenta
unor materiale auxiliare (aditivi pentru hartie) si utilitati (apa si energie).

Definirea instalatiei IPPC

Instalatia IPPC, fig.1 din Anexe, include fabricarea integrata a pastei din hartie reciclabila pentru
obtinerea hartiei si cartonului, a cartonului ondulat si confectiilor din carton ondulat inclusiv
activitatile conexe (centrala termica, instalatie de cogenerare, coincinerator pentru deseurile
tehnologice, instalatie de captare si tratare a apei, statie de epurare ape reziduale, celula
ecologica de depozitare deseuri);

Activitatea de obtinere a cartonului ondulat si a confectiilor din carton ondulat este o activitate
independenta, dar care se autorizeaza Tmpreuna cu instalatia IPPC.
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2.3.2 Contracte, protocoale, abonamente incheiate sau detinute SC AMBRO SA

Suceava

Pentru derularea activitatilor SC AMBRO SA Suceava a incheiat contracte cu societati de profil
de prestari servicii, asa dupa cum sunt prezentate in tabelul 2.3.1

Tabel 2.3.1 Contracte, protocoale, abonamente incheiate sau detinute SC AMBRO SA Suceava

DOMENIUL CONTRACT/ABONAMENT
Energie Contract de furnizare a energiei electrice nr. 103 /2019, cu Anexele 1,2,3,4, 5,
electrica 6,7 incheiat cu OMV Petrom SA, cu valabilitate pana pe 30.06.2023, conform

Act aditional nr. 4/16.06.2022

Gaze naturale

Contract de vanzare-cumparare gaze naturale nr. 640 /2019 cu Anexele 1 si 2
la contract, incheiat cu OMV Petrom SA, cu valabilitate pana pe 31.12.2022,
conform Act aditional nr. 15/22.03.2022 si Act aditional nr. 16/12.05.2022-
0UG27/2022

Apa

Contract de furnizare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare
nr.135/01.05.2014, cu Anexele 1 si 2, incheiat cu SC ACET SA Suceava, pe
perioada nedeterminata (Anexa 7).

Abonament de utilizare si exploatare a resurselor de apa, nr.
2036/01.01.2020, cu Anexele 1A si 1B, incheiat cu Administratia Nationala
»Apele Romane” — Administratia bazionala de apa Siret — Bacau, cu valabilitate
pana pe 31.12.2024 (Anexa 8).

Deseuri

Contract de prestari servicii nr.1179/14.03.2019,cu Act Add nr.4/07.03.2022
incheiat cu SC Fertisol SRL pe perioada de 1 an, pentru colectare, transport si
eliminarea deseului nepericulos cenusa de ardere si zgura cod deseu 19 01 12
(Anexa 9).

Contract de prestari servicii nr. 601/20.03.2019 cu Act Add nr. 4/01.03.2022,
incheiat cu SC DEMECO SRL Suceava, pe perioada de 1 an, pentru transportul
si eliminarea finala a deseurilor periculoase si nepericuloase(Anexa 10).
Contract de prestari servicii nr. 13251/17.10.2016 cu Act Add nr.
4/23.11.2021, incheiat cu ECO-X SA Vanatori, jud. Vrancea, pe perioada de 1
an, pentru prestare servicii de implementare a obligatiilor privind raspunderea
extinsa a producatorului

(Anexa 11).

Contract prestari servicii nr.728/27.01.2015, incheiat cu SC MIHOC OIL SRL,
com. Pipirig, jud. Neamt, pentru valorificarea uleiurilor uzate si slamuri de
pacura sau alti combustibili perioada nederminata(Anexa 12).

Monitorizare

Contract de prestari servicii nr.091/11.10.2021, incheiat cu SC COV INSPECT
SRL, pentru servicii de verificare a raportului de emisii de gaze cu efect de
sera, conf. legislatiei in vigoare, valabil pana in data de 30.06.2026(Anexa 13).

Monitorizarea emisiilor atmosferice la centrala termica LOOS, se face prin

comanda la ALS Life Sciences Romania S.R.L.

Paza Contract prestari servicii de paza nr. 44/01.07.2014, incheiat cu firma SC
COMPANIA DE PAZA R.O. SRL Fundeni, jud. llifov (Anexa 14 ).
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2.3.3. Autorizatii si avize curente
Tn prezent, SC AMBRO SA Suceava functioneazd in baza urmatoarelor autorizatii:

e Autorizatie Integrata de Mediu nr.2/18.12.2013, revizuita in 2016, valabild pana pe
18.12.2023 (Anexa 15).

e Autorizatia de gospodarire a apelor 215/29.10.2021 emisa de cdtre ABA Siret Bacau cu
termen de valabilitate 29.10.2026 (Anexa 16).

e Autorizatia pentru emisii gaze cu efect de sera nr. 78/25.02.2021 pentru perioada 2021-
2030 (Anexa 17 ).

e Declaratia locatiilor nr. 628/1678463/15.06.2007 pentru operatiuni cu substante clasificate
din categoria 3 (acid clorhidric, acid sulfuric, acetona, metiletilcetona, toluen) (Anexa 18).

e Declaratia locatiilor nr. 245/1678463/15.06.2007 pentru operatiuni cu substante clasificate
din categoria 2 (permanganat de potasiu) (Anexa 19).

2.3.4 Descrierea activitatilor desfasurate pe amplasamentul analizat

2.3.4.1 Instalatia IPPC de fabricare hértie
Instalatia IPPC de fabricare hartie functioneaza cu urmatoarelele instalatii principale:
- Masina de hartie MH1, cu o capacitate maxima de 165.000 t/an, respectiv 600 t/zi;

- Instalatia de preparare pasta din deseuri de hartie-carton, cu o capacitate de 500 t/zi pasta
din deseuri de hartie-carton pentru stratul de baza; 200 t/zi pasta din deseuri de hartie-
carton si/sau celuloza pentru stratul superior.

2.3.4.1.1 Masina de hartie nr.1, MH1

Masina de hartie nr.1 si instalatiile aferente sunt amplasate pe teritoriul SC AMBRO SA Suceava,
in cladirea special destinata in acest scop.

Utilajele sunt dispuse pe doud cote principale, cota +0,00 m si cota +6,00 m, iar o parte din
utilaje si la cotele +11,20 m si + 13,20 m.

Masina de hartie nr. 1 a fost livrata de firma Black - Clawson Anglia si a fost pusa in functiune in
anul 1962, fiind modernizata ulterior in anul 2000 (crestere de capacitate) si 2014 (montarea
presei de tratare la suprafatd), avand in urma lucrarilor de modernizare si eficientizare a
productiei urmatoarele caracteristici tehnice:

e Capacitatea de productie 165.000 t/an
Hartie la infasurator 600 t/zi

e Latimea de lucru la infasurator 5200 mm

e Viteza de lucru (in funtie de gramaj) 330 - 650 m/min

e Uscdciunea finala a hartiei 93%

Materii prime si materiale auxiliare:
Surse de material fibros:

Pasta bruna din deseuri de hartie-carton 500 t/zi
Pasta albita din deseuri de hartie-carton 150 t/zi, dupa caz
Celuloza albita sau celuloza naturala 150 t/zi

Aditivi chimici si alte chimicale (functie de sortimentul fabricat)
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Agent de incleiere ASA

Agenti de retentie

Agenti de crestere a rezistentei in stare uscata
Coloranti

Antispumanti

Coagulanti

Biocizi

Amidon modificat enzimatic la presa de tratare la suprafata
Agent de incleiere la suprafata

Antispumanti pentru emulsia de amidon
Carbonat de calciu

Utilitsti

Apa industriala: pentru spriturile culisante prese umede, preparare/dozare aditivi
chimici, sprituri spalare site uscatoare, spalari cu pompa de mare presiune, ca apa de
racire la schimbatoarele de caldura si instalatia hidraulica/ ungere;

Apa dedurizata: pentru prepararea emulsiei de amidon modificat si la racirea uleiului
din unitatile hidraulice ale presei de tratare la suprafata;

Apa recirculata (apa limpezita): pentru dilutii de pasta pe tot circuitul masinii, la spritul
potop, spriturile de refilare banda umeda, la spriturile de spalare flanele umede, sprituri
marginase de la flanele, sprituri de lubrefiere, la spalari plansee, spalarea si spargerea
spumei la atenuatoare, dilutii la instalatia de maculatura;

Aer instrumental;

Energie termica: aburul, utilizat: la uscarea hartiei, la prepararea emulsiei de amidon
modificat enzimatic, la recuperarea caldurii si la incalzirea spatiilor pe timp de iarn3;
Energie electrica.

Produse finite:

Hartie miez si capac pentru carton ondulat dintr-un singur strat sau doua straturi, cu sau fara un
strat albit:

- capac (ambroliner 3),

- capac albit,

- capac intermediar(schrenz),

- miez (ambrowell si ambrowell light,

- capac cu strat de fata din celuloza (bicoliner),

- capac cu strat fata in amestec celuloza + hartie reciclabila (ambroliner 2).

Productiile realizate si timpii de functionare la masina de hartie nr.1, la nivelul unui an sunt

prezentate in tabelul 2.3.2. Pentru evaluare s-a luat ca referinta anul 2021.

Tabel 2.3.2 Program de lucru si productie - anul 2021

MH1
Luna
Ore de functionare | Productie realizata, t
lanuarie 571 13.028
Februarie 672 14.768
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MH1
Luna

Ore de functionare | Productie realizata, t
Martie 743 16.185
Aprilie 671 13.844
Mai 592 12.813
lunie 720 15.722
lulie 744 15.509
August 498 10.131
Septembrie | 720 16.287
Octombrie 745 16.528
Noiembrie 744 15.694
Decembrie 687 15.010
Total 2021 8.107 175.519

Fluxul tehnologic la MH1

Fluxul tehnologic operat la masina de hartie nr. 1 cuprinde urmatoarele faze tehnologice:

- Prepararea si sortarea/epurarea materialului fibros: pentru stratul de baza si stratul de fata
- Lansarea materialui fibros pe sitele masinii de fabricatie

- Deshidratarea pastei pe sitele masinii

- Deshidratatea benzii de hartie Tn zona preselor umede

- Uscarea hartiei si tratarea la suprafata in presa de tratare la suprafata a hartiei

- Infsurarea hartiei si sistemul de control al calitatii (QCS)

- Bobinarea hartiei

- Prepararea si dozarea emulsiei de amidon; tratarea la suprafata

Suportul tehnologic este asigurat de urmatoarele circuite din dotarea instalatiei:

- Circuitele de brac umed si uscat

- Circuitul apelor grase si sistemul de recuperare a fibrelor din apele grase

- Circuitul de apa industriala

- Circuitele de chimicale

- Circuitul de vacuum

- Circuitul de abur-condens si recuperarea caldurii

Schema bloc a fluxului tehnologic la masina de hartie nr.1 este prezentata in figura 3.

Tratarea de suprafata a hartiei se face pentru cresterea calitatii produselor finite, imbunatatirea
caracteristicilor de rezistenta a hartiei si cresterea efectiva a productiei realizate.

Aspecte detaliate privind etapele tehnologice sunt prezentate mai jos.

1. Prepararea si sortarea/epurarea materialului - linia de preparare material fibros pentru
strat baza:

Pasta din deseuri de hértie-carton pentru stratul de baza este preluata de la instalatia de
preparare a pastei din hartie reciclabild, dupa o sortare preliminara la masina de hartie, in
rezervorul de Tnaltd consistenta (RIC1), cu o capacitate de 460 m3, la o consistenta de 4-5 %. Tot
in acest rezervor este pompat si bracul umed de la butia Gautsch, de la refilarile umede sau
ruperi, precum si bracul din hidrapulperul de la presa de incleiere. Din rezervorul RIC1 pasta din
deseuri de hartie-carton este pompatd in rezervorul masinii C3 (V=300 m3), unde este
amestecata cu materialul recuperat de la instalatia de recuperare fibra prin flotatie Berica. De
aici este pompata la prelucare prin rafinare in rafinorul R 2/1 tip Conflo JC 04, iar prin
intermediul cutiei de nivel constant (CNC1) este trecuta in etapele de epurare turbionara (in 3
trepte de centriclinere si suplimentar intr-un vortrap) si sortare centrifugald sub presiune in
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sortizorul S4/1 tip Tampella TL 300, prevazut cu sitd cu gauri circulare cu diametrul de 2,0 mm.
Acceptul de la treapta | centriclinere, cu consistenta de 0,8% alimenteaza selectifinerul S4/1.
Acceptul de la voltrap alimenteaza treapta Ill centriclinere. Refuzul de la tr.lll centriclinere,
impreuna cu refuzul de la tr.lll centriclinere de la stratul de fata este dirijat la destramarea
maculaturii. Dilutia refuzului la treapta Ill centriclinere se face cu apa limpezita de la instalatia
de recuperare fibra prin flotatie Berica Acceptul de la selectifinerul S4/1 cu consistenta de 0,7-
1,0% alimenteaza cutia de lansare pentru stratul de baza (CL1). Tot pe linia de accept se
dozeaza agentul de retentie pentru stratul de baza si agentul de crestere a rezistentei in stare
umeda si uscatd. Refuzul de la selectifiner alimenteaza sortizorul Johnson la o consistenta de
1,5%. Acceptul de la Johnson se colecteaza in aspiratia pompei care alimenteaza trepta Il
centriclinere, iar partea de refuz se trimite la canal. Pentru dilutiile necesare reglarii
consitentelor de lucru la toate aparatele de epurare/sortare, CNC1 si CL1 se utilizeaza apa grasa
din circuitul primar al stratului de baza. Cutia de lansare pentru strat de baza (CL1) este de tip
hidraulic, cu reglarea automata a gramajului pe directie longitudinald si transversala. Pentru
reglarea find a gramajului transversal la distribuitorul CL1 se utilizeaza apa limpezita de la
rezervorul de apa limpezita.

2. Prepararea si sortarea/epurarea materialului - linia de preparare material fibros pentru
stratul de fata:

Pasta din deseuri de hartie-carton sau celuloza pentru stratul de fata, de la instalatia de
prelucrare deseuri de héartie-carton, este trimisa in rezervorul de material ingrosat (RMl), cu V=
500 mc, de unde este pompata apoi in rezervorul masinii C8 (V=70 m?3). De aici este trimisa la
prelucare prin rafinare in rafinorul R 2/2 tip Conflo JC 02, iar prin intermediul cutiei de nivel
constant (CNC2) este trecutd in etapele de epurare turbionara (in 3 trepte de centriclinere si
suplimentar intr-un vortrap, comun cu stratul de baza) si sortare centrifugala sub presiune in
sortizorul S4/2 tip Tampella TL 300, prevazut cu sitd cu gauri circulare cu diametrul de 1,8 mm.
Tn cazul fabricdrii hartiilor testliner albit si bicoliner, pasta de celulozd este mécinata
suplimentar, dupa rezervorul de material ingrosat (RMI), cu rafinorul R 1/2 tip Conflo JC-04.
Acceptul de la treapta | centriclinere, cu consistenta de 0,5%, alimenteaza selectifinerul S4/2.
Dilutiile pentru reglarea consistentelor la aparatele de epurare turbionara se realizeaza cu apa
grasa din circuitul primar al stratului de fat3. Tn admisia pompei care alimenteaz§ selectifinerul
S4/2 se dozeaza si agentul de incleiere pentru stratul de fata si de asemenea, se introduce
recircularea cutiei de lansare CL2. Acceptul de la selectifinerul S4/2 cu consistenta de 0,4-0,7%
alimenteaza cutia de lansare pentru stratul de fata CL2. Pe linia de accept care alimenteaza
cutia de lansare CL2 se dozeaza agentul de retentie pentru stratul de fata impreuna cu agentul
de crestere a rezistentei in stare umeda si uscata. Refuzul de la selectifiner alimenteaza
sortizorul Johnson la o consistenta de 0,6%. Dilutia refuzului de la selectifiner se realizeaza cu
apa grasa din circuitul secundar al stratului de fata. Cutia de lansare pentru strat de fata CL2
este de tip Tnchis cu perna de aer.

3. Lansarea materialului pe sitele de formare:

Lansarea pastei pe sitele de formare are rolul de a asigura o distributie uniforma si constanta a
acesteia pe directia transversala si longitudinald a masinii de hartie. Lansarea materialului pe
sitele masinii se face la fel pentru ambele straturi, cu deosebirea ca pentru stratul de fata
consistenta la lansare este mult mai mica fata de stratul de baza pentru ca Tn zona in care cele
doua straturi vin in contact, consistentele sa fie aproximativ aceleasi. Pasta de hartie este
lansata pe sita masinii de fabricatie prin buza de evacuare a cutiei de lansare, numita si lineal.
Linealul este in fapt o fanta ce se poate inchide sau deschide in intervalul 15-100 mm prin
intermediul unui motoreductor actionat local. Deschiderea linealului este un parametru foarte
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important in procesul de fabricatie, avand un rol esential in formarea benzii de hartie si
stabilirea caracteristicilor de rezistenta ale hartiei ce se fabrica. Lansarea pastei pe sitele de
formare se face la presiune reglata automat in functie de viteza masinii si raportul viteza
jet/viteza sita, prin intermediul cutiilor de lansare. Raportul viteza jet/viteza sita este un
parametru prestabilit in functie de sortimentul de hartie ce se fabrica si este reglat automat
prin modificarea turatiei pompelor de alimentare pentru stratul de baza si pentru stratul de
fata. Cutia de lansare de la stratul de baza are prevazut un sistem automat de reglare a
gramajului pe directie transversala prevazut cu 110 tevi de dilutie. Sistemul de reglare a
gramajului pe latime este compus din QCS (Quality Control System), pompa de dilutie si
selectifiner. Sistemul QCS are un cap de masura care, utilizdnd o sursa radioactiva, scaneaza si
determina gramajul si umiditatea benzii de hartie pe toata latimea acesteia. Spre deosebire de
stratul de baza, stratul de fata nu este dotat cu sistem de reglare automata a gramajului pe
latime. Tn schimb, ambele cutii de lansare sunt prevazute cu posibilitatea de reglare manuald a
gramajului pe zone, prin actionarea celor 55 de dispozitive micrometrice de deplasare a
linialului.

4. Deshidratarea pastei pe sitele magsinii de fabricatie: Sitele de formare sunt site sintetice fara
sfarsit, aflate Tn miscare continud, fiind antrenate de cate doua valturi. Rolul lor este de a
asigura o formare uniforma a benzii de hartie si de a elimina o parte din apa continuta in pasta
distributa prin intermediul cutiilor de lansare. Pasta de hartie este lansata pe sita masinii de
fabricatie cu o consistentd de 0,7-1% pentru stratul de bazd si 0,3-0,5% pentru stratul de fata. in
gramajul final al hartiei stratul de fata are o pondere de 28 -34%. Pentru a se elimina apa din
pasta de hartie, sitele masinii sunt echipate cu elemente de deshidratare ce actioneaza
gravitational sau sub actiunea vacuumului. Deshidratarea pe sitele masinii de hartie trebuie sa
se realizeze progresiv, in prima parte cu elemente de deshidratare cu actiune gravitationald, iar
in partea a doua cu elemente de deshidratare conectate la sistemul de vacuum. Pe langa rolul
de deshidratare, elementele ce echipeaza masa sitei au si rolul de sustinere a sitelor de
formare. Masa sitei de baza (partea activa a sitei) incepe cu valtul pieptar si se termina cu valtul
sugar (Gautsch). Ea este echipata cu urmatoarele elemente de deshidratare:

e 1 cutie de formare

e 1 cutie cu hidrofolii

e 5 cutii cu variolinii

e 2 vacuumfolii

e 1 vacuumfolie dubla

e 8 cutii sugare simple (din care 7 active)

e 1 cutie sugara tripla

e 1 valt sugar (Gautsch)
Valtul Gautsch este de tip sugar avand la interior o cutie sugara fixa, iar mantaua mobila este
perforata. Cutia sugara este conectata la sistemul de vacuum al masinii (vacuum ridicat), avand
rolul de a aspira apa din banda de hartie pentru deshidratarea suplimentara a acesteia. Valtul
sugar (Gautsch) este prevazut cu un sabar simplu si o cuva de colectare a apei eliminate, in
scopul de a preveni reumezirea benzii de hartie. Valtul de intoarcere este valt mobil, avand
rolul de a pune in contact banda de hartie la iesirea de pe sita de baza cu flanela pick-up, la
preluarea acesteia in zona preselor, in situatiile de pornire a masinii de hartie.
Masa sitei pentru stratul de fata (partea activa) incepe cu valtul pieptar si se termina cu valtul
de intoarcere. Ea este echipata cu urmatoarele elemente de deshidratare:

e 1 cutie de formare

e 1 cutie cu hidrofolii
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e 3 cutii cu variolinii

e 1 vacuumfolie dubla

e 2 cutii sugare
Sita pentru stratul de fatd este mai scurta, de aceea consistenta in cutia de lansare este mai
mica (cca.0,4 — 0,6%). Unirea celor doua straturi de hartie, de pe sita superioara pe sita de baza,
are loc pe valtul de contact. Este foarte important ca la intdlnirea celor doua straturi (in zona de
contact) consistentele sa fie aproximativ egale (cca. 12%). Dupa valtul de contact, stratul de fata
adera la stratul de baza, deshidratarea benzii de hartie avand loc in continuare pe masa sitei de
baza, pe cutiile sugare si pe valtul Gautsch. Partea inactiva a sitelor are in componenta valtul de
intoarcere, valturi de conducere sita, valturi de intindere mecanica si pneumatica si un valt de
ghidare tot cu actiune pneumatica. Spalarea valturilor de sub masa sitei de baza se face cu apa
grasa din circuitul masinii prin intermediul unor sprituri evantai. Pentru a preveni murdarirea
sitelor de formare, acestea sunt spalate continuu cu ajutorul unor sprituri aciculare oscilante de
inalta presiune, cu apa limpede. La iesirea de pe sita de baza, banda de hartie are o uscaciune
de circa 20%.

5. Deshidratarea benzii de hartie in zona preselor: Masina de hartie este dotata cu trei prese
umede:

- presa | (pick-up) sugara,

- presall

- presa lll (shoe press) cu zona extinsa de presare.
Presele | si Il preseaza pe valtul intermediar (valtul central).
Presa | are doua zone de contact:

- zona in care se afla in contact cu sita umeda fara sfarsit pe partea inclinata aflata

intre valtul Gautsch si valtul de intoarcere;

- zonain care se afla in contact cu valtul intermediar.
Presa pick-up este de tip sugar fiind constituita dintr-un valt perforat, din bronz, care are la
interior 3 cutii sugare fixe legate la vacuumul de intensitate ridicata sau la vacuumul de
intensitate joasa, astfel:
- prima si a treia cutie sugara — din zona de contact cu sita si zona de contact cu valtul

intermediar — sunt legate la vacuumul de intensitate ridicata produs de turbosuflanta;
- cutia sugara din mijloc — din zona de transfer a benzii de hartie de pe sita pe valtul
intermediar — este legata la vacuumul de intensitate joasa produs de turbosuflanta.

Deshidratarea benzii de hartie in zona preselor umede are loc sub influenta presarii mecanice si
a vacuumului, apa fiind preluata de flanele umede si eliminata prin tuburile sugare prevazute
pe circuitul fiecarei flanele. La intrarea in sectiunea preselor umede banda de hartie are o
uscaciune de circa 20% , iar dupa deshidratare banda de hartie iese cu uscaciunea de 50%.

6. Uscarea hartiei si tratarea la suprafata: La uscaciunea de 50% cu care intra banda de hartie
in partea uscatoare a masinii, banda de hartie nu mai poate fi deshidratata prin procedee
mecanice. De aceea se impune uscarea hartiei cu abur, pe cilindri uscatori, in sectiunea
uscatoare a masinii de hartie. Partea uscatoare este impartita in doua sectiuni:
- Sectiunea preuscatoare, de la cilindru 1 la cilindru 39 (pana Tnhainte de presa de
incleiere);
- Sectiunea postuscatoare, de la cilindru 40 pana la cilindru 51 (dupa presa de
incleiere).
Tntre cele doud sectiuni se afld montat3 presa de tratare la suprafats.
Cei 51 de cilindrii uscatori sunt Tncalziti la interior cu abur, sunt impartiti in 4 grupe uscatoare
asezati pe 2 randuri:
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- Gr.l: cilindrii 1 -15

- Gr.lcilindrii 16-27

- Gr:lll cilindii 28-39

- Gr.lV:cilindrii 40-51

Aceste grupuri uscatoare sunt impartite in trei grupe termice:

- Prima grupa termica (grupa de mare presiune) — incalzita cu abur primar — cilindrii
43 — 51 din sectiunea postuscatoare si cilindrii 21-39 din sectiunea preuscatoare;

- A doua grupa termica (grupa de medie presiune) — incalzitd cu abur secundar .
cilindrii 40-42 din sectiune postuscatoare si clilindrii 9,11,13,15-20 din sectiunea
preuscatoare

- A treia grupa termica (grupa de joasa presiune) — incalzita cu abur tertiar — cilindrii
1,3,5,7.

Condensul rezultat Tn urma transferului termic este evacuat in expandoare, reutilizat pentru
recuperarea caldurii si apoi colectat in expandorul final, de unde este pompat la STCA. Pentru
facilitarea uscarii, partea uscatoare a masinii de hartie este dotata cu hota tip inchis si sistem de
recuperare a caldurii si ventilatie, aerul umed evacuat fiind folosit la incalzirea aerului proaspat
uscat, care este suflat in hota pentru a ajuta uscarea hartiei (pocket-ventilation) sau la tavan,
pentru climatizarea halei si evitarea condensarii. Aburul folosit la masina de hartie nr. 1 este
abur saturat de maxim 3,5 bar si temperaturd de 143 °C, aceasta fiind presiunea maxima
admisa conform prescriptiilor ISCIR ale acestora. Cilindrii uscatori sunt alimentati cu abur la
interior cu ajutorul unor capuri de alimentare, care asigura in acelasi timp si evacuarea
condensului prin intermediul unor sifoane fixe.

Pana la presa de tratare la suprafatd, uscarea hartiei are loc progresiv, mai intai pe cilindrii din
grupa a treia termica, Tncalziti cu abur tertiar, apoi pe cei din a doua grupa termica, incalziti cu
abur secundar si in cele din urma cu abur primar din prima grupa termica. Uscaciune benzii de
hartie la iesirea din partea preuscatoare este de circa 93%.

Intre cilindrii 39 si 40 se afld montatd presa de tratare la suprafatd (utilaj nou), de tip inclinat,
cu doud valturi — unul fix si unul mobil (pivotant), fiecare valt fiind prevdzut cu o bard de dozare
a unei emulsii de amidon cu concentratia de 10-18%.Bara de dozarea asigurd formarea unui
film uniform de emulsie de amidon pe suprafata valtului, film care prin presare este transferat
pe banda de hdrtie. Astfel, in presa de tratare la suprafatd, pe suprafata benzii de hértie se
depune un strat de amidon de 1-3 g/m? cu rolul de a imbundtdtii caracteristicile fizico-mecanice
ale hdrtiei. Tot aici, stratul de fatd al hdrtiei se poate incleia prin dozarea de agent de incleiere
in emulsia de amidon care alimenteazd valtul pivotant al presei de tratare la suprafatd. In presa
de tratare la suprafatd banda de hdrtie se reumezeste prin transferul filmului de emulsie de
amidon cu concentratia de 10-18% de pe suprafetele valturilor presei pe suprafatd acesteia, de
aceea banda de hdrtie trebuie din nou uscatd pdnd la uscdciune finald de 92-94%. Uscarea
finald a hdrtiei are loc in sectiunea postuscdtoare, pe cilindrii 40-51, primii trei sunt incdlziti cu
abur secundar si restul cu abur primar.

Sortimentele de hartie tratate la suprafata sunt: BICOLINER, AMBROLINER si AMBROWELL, iar
cele netratate la suprafata sunt: TESTLINER ALBIT, SCHRENZ. Pentru hartiile care nu sunt tratate
la suprafata, deoare acestea nu sunt reumezite, uscaciunea la iesirea din partea preuscatoare
este de circa 90-91%.

Controlul procesului de uscare se face automat din calculatorul LARIO pe baza presiunii
necesare la uscare. Sistemul de control al calitatii hartiei — QCS — masoara umiditatea hartiei la
infasurator si, in functie de aceasta se comanda presiunea necesara uscarii hartiei. Condensul
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rezultat in urma transferului de caldura dintre suprafata cilindrilor uscatori si banda de hartie
este recuperat in proportie de circa 93% la cazanul LOOS unde este din nou transformat in abur.

7. infisurarea hartiei si sistemul de control al calitatii (QCS): Masina de hartie se termind cu
infasuratorul tip Pope. Rolul acestuia este de a infasura hartia strans si uniform pana cand pe
tambur se infasoara o cantitate de hartie suficienta pentru a se obtine trei randuri de bobine pe
bobinator (17 tone/tambur). Latimea benzii de hartie la infasurator este de 515-525 cm, in
functie de gramajul fabricat. Tnainte de infasurator este instalat sistemul QCS (scannerul), care
masoara, citeste, prelucreaza si afiseaza informatii privind calitatea hartiei pe latimea acesteia
(gramaj si umiditate), iar in urma rezulatelor citirilor actioneaza in cadrul procesului tehnologic,
comandand anumite bucle de reglare, respectiv:

- Reglarea grosiera a gramajului pe directia longitudinala masinii de hartie prin
actionarea vanelor de gramaj pentru stratul de baza si stratul de fata (atunci cand se
schimba gramajul);

- reglarea finda a gramajului pe directie transversala (reglarea profilului de gramaj),
cand se metine un anumit gramaj, prin actionarea vanelor de dilutie de la cutia de
lansare strat baza;

- reglarea grosiera a debitului si presiunii aburului (la schimbarea gramajului sau
modificarea parametrilor din cutia de lansare), astfel incat sa se realizeze umiditatea
prescrisa de operator;

- reglarea find a umiditatii pe directie transversala (reglarea profilului de umiditate)
prin actionarea ventilelor de la spritul de umezire — Module pro — montat dupa presa
de tratare la suprafata, sub cilindrul 40.

De asemenea, sistemul QCS furnizeaza si inregistreaza si alte informatii privind: viteza masinii,
presiunea aburului pe masina, gramajul fabricat, umiditatea la infasurator, productia orarg,
timpul de functionare, timpul de stationare, productia pe schimb si cumulata pe schimburi,
ponderea gramajului pentru fiecare strat, raportul dintre viteza jetului de pasta la cutia de
lansare si viteza sitei, debitele la cutiile de lansare, profilele de gramaj si umiditate pe latimea
masinii de hartie si abaterea patratica medie de la valoarea de referinta etc. Toate aceste
informatii sunt utilizate pentru controlul pe calculator al procesului tehnologic.

8. Bobinarea hartiei: Tamburii cu hartie care rezulta de pe masina de fabricatie sunt prelucrati
in finisajul mecanic, la bobinator. Pe bobinator hartia de pe tamburi este prelucrata in bobine
(role) cu diametrul in domeniul 110-130 cm si cu latimea in functie de comenzile din programul
de fabricatie (50-280 cm). Bobinele trebuie sa fie tdiate drept, infasurate strans, la formatul
cerut Tn programul de fabricatie si in comenzile clientilor. Bobinatorul are un desfasurator
prevazut cu sistem de franare pentru a mentine banda de hartie tensionata, un grup de taiere a
benzii de hartie la formatele solicitate si un grup de infasurare a rolelor pe tuburi de carton cu
diametrul interior de 10 cm. Rolele taiate se lipesc la capat si apoi se coboara in depozitul de
produse finite cu ajutorul unui sistem de transportoare cu placi si un lift pentru role, unde se
cantaresc si se eticheteaza.

9. Prepararea si dozarea emulsiei de amidon. Tratarea la suprafata a hartiei: intre sectiunea
preuscatoare (cil.1-39) si cea postuscatoare (cil.40-51) se afla montata presa de tratare la
suprafatd (numita si presa de incleiere). Tn acest utilaj banda de hartie este tratat3 la suprafata
cu un film de emulsie de amidon modificat emzimatic cu o concentratie de 10-18%, film format
pe valturile presei de tratare la suprafata si transferat prin presare in structura benzii de hartie.
Instalatia de preparare/dozare a emulsiei de amidon are doud module principale: modul
preparare emulsie de amidon si modul dozare Tn presa de incleiere.
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Modulul de preparare: amidonul sub forma de pulbere, cu uscaciuenea de 90%, se stocheaza in
silozul de stocare cu V=150 m3. De la baza silozului este preluat cu apa in alt rezervor cu V=110
| pentru realizarea unei concentratii de circa 26% si amestecarea cu enzima (amilaza), in
proportie de 0,067 — 0,15%. Concentratia finala a amestecului trebuie sa ajunga la 22 -25%.
Urmeaza apoi etapa de conversie in reactorul de conversie cu V=1,5m3, unde are loc
descompunerea partiald, sub actiunea enzimei, a amidonului in zaharuri (preincalzire la 85°C si
timp de 15 — 25 minute. Dupa conversie urmeaza etapa de fierbere a emulsiei de amidon in Jet
Cooker, la presiune si temperatura de 125°C. La aceasta temperatura reactia amidonului cu
enzima este intrerupta termic, procesul de descompunere incetand. Dupa fiebere emulsia de
amidon se trimite in rezervorul de stocare cu V=15 m’ prevazut cu manta de incalzire pentru
mentinerea temperaturii emulsiei de amidon la 85°C. Din rezervorul de stocare, emulsia de
amidon cu c=22-25% este trimisa la al doilea modul, in doua rezervoare care alimenteaza
cuvele celor doud valturi ale presei de tratare la suprafata. Pe aceste circuite se practicd o
dilutie a emulsiei de amidon pana la c=10 -18 %, concentratie utilizata la presa de tratare la
suprafatd. Dilutia se face cu ap3 caldd. In zona de dilutie instalatia este prevazutd , pe fiecare
ramura in parte, cu cate 4 puncte de dozare prin care se pot adduga in emulsia de amidon si alti
aditivi (de ex. antispumant, agent de incleiere la suprafata, biocizi, coloranti).
Modulul de dozare in presa de incleiere: emulsia de amidon cu ¢=10-18% din cele 2 rezervoare
de consum (V=2,1m3), mentinutd la o temperaturd de 65°C, este trimisa la cuvele celor doud
valturi ale presei de tratare la suprafatd. Tnainte de a ajunge la spritul de amidon, emulsia trece
prin cate o baterie de 5 filtre cu autocuratire care retin si elimind impuritati cu diametrul mai
mare de 300 um. Fiecare valt al presei de tratare la suprafata este prevazut cu cate o cuva in
care se afla spritul de amidon cu diuze tip evantai si bard de dozare, metalica, montata
deasupra spritului. Emulsia de amidon depusa pe valturi ajunge in dreptul barelor de dozare
care lasa sa treaca mai departe spre zona de contact a valturilor doar un film subtire si uniform.
Stratul de amidon depus pe suprafata benzii de hartie trebuie sd fie 1-3 g-m?2. Controlul
procesului de dozare a amidonului se poate face prin urmatorii factori:

- Numarul barei de dozare: barele utilizate au numerele 14, 17, 19, 22.

- Presiunea cu care bara de dozare este presata pe valt: 0,6 — 2 bar;

- Viteza de rotatie a barei de dozare

10 Circuitele de brac umed si uscat: Pentru o inchidere cat mai buna a circuitelor de pasta si
realizarea unor consumuri specifice de materiale fibroase cat mai reduse, intreaga cantitate de
brac umed si uscat este reutilizata.

Bracul umed rezultat din destramarea refilaturii umede a benzii de hartie in butia Gautsch si de
la ruperile din zona preselor se pompeaza in rezervorul RIC1. La fabricarea sortimentelor
AMBROLINER3, AMBROLINER2 si BICOLINER bracul umed de la rezervorul Gautsch este pompat
la rezervorul RMI, care deserveste stratul de fata.

Bracul uscat acumulat in hidrapulperul de la presa de tratare la suprafata este destramat in
acesta si pompat tot in RIC1

Bracul uscat rezultat pe masina, la partea uscatoare sau la infasurator, precum si bracul rezultat
de la bobinator, se destrama in duopulper si se pompeaza la instalatia de preparare maculatura
intr-unul din cele doua rezervoare de stocare, de unde se amesteca cu pasta destramata in
hidrapulpere.

11 Circuitul apelor grase si sistemul de recuperare a fibrelor: Colectarea apelor grase de la cele
doua straturi se realizeaza separat, in rezervoarele de apa, in scopul reutilizarii lor in functie de
consistentd, pentru reducerea consumului de apa industriala si recuperarea fibrelor.
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Surplusul de apa grasa din sistem, care nu a fost folosita la prelucrarea maculaturii sau la
masina de hartie, pentru dilutii sau la sistemele de sprituri, este trecut la instalatia de
recuperare fibra prin flotatie. Fibra flotata este reintoarsa in circuitul de pasta in rezervorul de
material al stratului de baza C3, iar apa limpede rezultatda este colectata in mai multe
rezervoare si refolosita de asemenea in sistemul de ape al masinii de hartie sau la instalatia de
prelucrare maculatura, dupa trecerea printr-un filtru de retinere suplimentara a fibrelor.
Masina de hartie nr. 1 este prevazuta cu un circuit de ape inchis, consumul de apa industriala
(1,12 -1,15 m3/t) fiind foarte redus si compensand cantitatea de apa evaporatd la uscarea
hartiei. Practic, in timpul functiondrii, cantitatea de apd uzatd plecatd spre statia de epurare
este zero, aceasta fiind evacuatd doar in cazul acumuldrii unei cantitdti prea mari de apd
limpede in rezervoarele de stocare si la opriri ale instalatiei, cdnd se golesc si se spald
rezervoarele de material, apd grasd si apd limpede.

12 Circuitul de apa industriala: Apa industriala se utilizeaza in instalatie pentru:

- compensarea cantitatii de apa evaporata la uscarea hartiei,

- gpriturile culisante prese umede,

- prepararea/dozarea aditivilor chimici,

- spriturile de spalare site uscatoare,

- spalari cu pompa de mare presiune,

- racire la schimbatoarele de caldura de la instalatia hidraulica/ ungere.;

Toate apele rezultate de la raciri in schimbatoarele de caldura sunt recuperate intr-un rezervor
si apoi trimise Tnapoi in circuitul de apa proaspata al fabricii la STCA.

13. Circuitul de apa dedurizata: apa dedurizata provenita de la STCA este folosita la prepararea
emulsiei de amidon modificat enzimatic, la racirea uleiului din unitatile hidraulice ale presei de
tratare la suprafata si a cilindrului 40 (cilindru cu suprafata antiaderentd). Apa dedurizata este
pompata de la STCA parte in rezervorul de apa rece si parte in rezervorul de apa calda.
Din rezervorul de apa rece se pompeaza apa pentru:

- schimbatoarele de caldura de la cele 2 unitati hidraulice de la presa de tratare la

suprafata;

- instalatia Robopaper pentru spalarea sitelor uscatoare de la gr.l, gr.ll sus si gr.ll jos;

- apa de preparare a suspensiei de amidon la baza silozului de amidon.
Din rezervolul de apa calda (cca.55°C) se pompeaza apa calda pentru:

- dilutia emulsiei de amidon modificat enzimatic;

- spriturile de spalare de la valaurile presei de tratare la suprafata;

- bateriile de filtre prin care trece amidonul spre presa;

- furtunurile de la presa de tratare la suprafata.

14. Circuitele de chimicale

Tn functie de sortimentul fabricat, se utilizeazd diferite produse chimice, respectiv: agent de
incleiere, agent de retentie si floculare, agent de crestere a rezistentei in stare uscata, colorant,
antispumant, coagulant, biocid, inalbitor optic, carbonat de calciu ca material de umplere,
hidroxid de sodiu sau var hidratat pentru reglarea pH-ului sau alte produse.

Aceste produse chimice sunt preparate in instalatii special prevazute in acest scop si pompate
n circuitele de pasta sau ape grase/limpede cu pompe dozatoare.

15. Circuitul de vacuum
Vacuumul necesar deshidratarii pastei pe sitele de formare si in presele umede este produs cu
ajutorul unei turbosuflante tip RC 4A-4N-95, livrata de Sulzer Elvetia, avand o capacitate de
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1341 m3/min. Aceasta are posibilitatea de a produce vacuum de nivel scdzut, mediu si inalt,

fiind conectata cu un sistem de conducte si separatoare de picaturi la diversii consumatori de la

masina de hartie, respectiv:

- vacuum de joasa intensitate (3-3,6 mCA) pentru cutiile sugare de la sitele de baza si
superioara, zona de mentinere a valtului pick-up;

- vacuum de medie intensitate (5 mCA) pentru tuburile sugare (cutiile Uhle) de la flanele,
cutia sugara tripla de la sita de baz3;

- vacuum de intensitate ridicata (6,7 mCA) pentru valtul sugar sita baza (Gautsch) si zonele
de preluare si de presare de la valtul pick-up.

16. Circuitul de abur, condens si recuperarea caldurii: La sectia Hartie aburul este utilizat la
uscarea benzii de hartie, la prepararea emulsiei de amidon modificat enzimatic, la recuperarea
caldurii si la incalzirea pe timp de iarna. Circuitul de abur-condens pentru uscarea hartiei a fost
explicat anterior la sectiunea Uscarea hartiei si tratarea la suprafata.

Tn partea uscétoare are loc un intens schimb de cildurd intre suprafetele cilindrilor uscétori,
incalziti cu abur si banda de hartie. in urma acestui schimb de cildurd, banda de hartie fsi
creste uscaciunea de la 45% la intrare in gr-I de cilindrii uscatori, pana la circa 93% la iesire din
partea uscatoare. Pentru evitarea pierderilor de caldura, partea uscatoare este inchisa intr-o
hotd. Tnainte de a fi exhaustat in atmosferd, aerul cald din hotd, incircat cu vapori de ap3
rezultati din deshidratarea benzii de hartie este extras printr-un sistem de ventilatie, prevazut
cu ventilatoare centrifugale si axiale si trecut apoi printr-o instalatie de recuperare a caldurii,
prevazuta cu schimbatoare de caldurd aer-aer pentru incalzirea aerului proapat preluat, fie din
exterior (pe timp de vara), fie din interior de deasupra partii uscatoare (deasupra hotei masinii).
Aerul prospat este incalzit suplimentar in baterii de incalzire cu abur. Reglarea temperaturii
aerului se face automat. Aerul proaspat incalzit la 35°-40°C este refulat printr-o tubulatura la
incalzirea tavanului halei masinii de hartie, prevenind aparitia condensului, iar aerul incalzit
suplimentar la 100°-120°C este refulat la buzunarele din hota masinii de hartie pentru incalzirea
sitelor uscatoare.

Evacuadri in mediu si instalatii sau dotari pentru reducerea potentialului de poluare la Masina
de hartie:
1. Surse de evacuare in:

= APA:
= apa grasa de la instalatia de recuperare fibra prin flotatie tip Berica (numai
cand conditiile tehnologice impun Tmprospatarea apei de proces si in
functie de capacitatea de preluare a statiei de epurare);
= ape cuimpurificare redusa de la raciri/etansari (ape conventional curate);
= AER: vapori de apa de la partea uscatoare a masinii.
= ZGOMOT SI VIBRATII: de la turbosuflantd, compresoare, pompe, ventilatoare, supape de
siguranta de la utilajele care lucreaza sub presiune (local)
. DESEURI:

= deseuri de la sortarea hartiei (se recircula intern),
= ambalaje periculoase (se elimina la incinerare la firme autorizate),
= DEEE (se elimina prin firme autorizate),
= |ubrefianti si uleiuri minerale uzate, din activitati de mentenanta instalatii
(se elimind/valorifica prin incinerare la firme autorizate).
2. Instalatii si dotari pentru reducerea poluantilor:
- Instalatie de tratare locala a apelor reziduale — instalatia de recuperare fibra prin
flotatie tip Berica, cu dublu rol: 1) reducerea continutului de fibra din apele grase
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rezultate Tn procesul tehnologic la masina

de haértie si recuperararea materialului

fibros pentru reutilizare in sistem; 2) limpezirea apelor si recircularea apei

limpezite in sistem;

hartiei — crestere eficienta energetica;
Dotari si amenajari pentru protectia solulu

Instalatii de ventilatie si recuperarea caldurii din aburul rezultat de la uscarea

i si subsolului — depozite si spatii special

amenajate pentru depozitarea intermediara a deseurilor.

BAT 7. In vederea prevenirii si reducerii emisiilor de compusi mirositori provenind din sistemul de
ape reziduale, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor de mai jos.

|Tehnicd | Situatia in AMBRO SA

I. Aplicabile pentru mirosuri legate de inchiderea sistemelor de apd

Conceperea proceselor pentru fabrici de hartie si a
unor rezervoare de apa, tevi si cuve in asa fel incit sa se
evite perioadele de retentie prelungite, zonele moarte
sau suprafetele cu amestec slab din circuitele de apa si
unitatile aferente, in scopul evitdrii deteriorarii si
depunerilor necontrolate si descompunerii materiei
organice si biologice

Circuitele de ape grase si de ape limpezite,
care ar putea ridica problema aparitiei
mirosurilor, sunt inchise, fiind prevazute
rezervoare de retentie, care nu comunica cu
mediul exterior.

Utilizarea biocidelor, agentilor de dispersie sau de
oxidare (de exemplu, sterilizare catalitica cu peroxid de
hidrogen) pentru a controla mirosul si dezvoltarea
bacteriilor aflate in putrefactie

In circuitul Masinii de hartie se introduc
antispumanti si biocizi pentru combaterea
formarii  mucilagiilor si  dezvoltarii
bacteriilor pe trasee.

Instalarea proceselor de tratare interna ("rinichi")
pentru a reduce concentratiile de materie organica si,
prin urmare, eventualele probleme legate de mirosul
din instalatia apei de recirculatie

2.3.4.1.2 Instalatia de preparare pasta din deseuri de hartie - carton

Instalatia este amplasata pe teritoriul SC AMBRO SA Suceava, in cladire existenta aflata in
prelungirea depozitului de hartie MH1 si a fostei instalatii de fabricat saci. Alte spatii aferente
instalatiei sunt depozitele de maculatura. Utilajele sunt dispuse pe doua cote: cota 0,00 m si
cota+5,75 m.

Instalatia de preparare din deseuri de hartie-carton de la SC AMBRO SA Suceava a fost
proiectata si pusa in functiune in anii 1999 - 2000, avand initial o capacitate de 300 t/zi.
Utilajele de baza au fost livrate de firma Thermo Black Clawson. Ulterior, in anul 2006, instalatia
a fost completata cu urmatoarele utilaje suplimentare pentru prepararea pastei de maculatura:
banda transportoare cu placi,

hidrapulper 2,

sortizor cu dubla sortare ADS7- sita cu ochiuri si fante

2 sortizoare Diabolo DF2 pentru refuzuri;

instalatie pentru deshidratarea reziduurilor de plastic rezultate la procesarea
deseurilor de hartie si carton — compactor de refuzuri — finalizat in 2014

Modernizarile si completarile efectuate au adus un plus de capacitate de aproximativ 150 t/zi.
Prin urmare, capacitatea actuala de productie a instalatiei este de 450 t a.u./zi pasta sortata din
deseuri de hartie-carton

Instalatia are Tn componenta instalatie de dispersie care initial a fost utilizata ca faza de
dispersie a pastei de hartie reciclabild sortate. In prezent, instalatia de dispersie este in
conservare, fiind utilizat, optional, doar dispersorul, ca faza de macinare (destramare) avansata
a celulozei pentru stratul de fata.
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Materii prime:
- Degseuri de hartie-carton brune
- Deseuri de hartie-carton albite GF
- Celuloza naturala
- Celuloza albita
- Hartie in bobine
- Brac de la carton ondulat
Materiale auxiliare:
- Var—in functie de pH la masina de hartie
- Carboximetil celuloza (CMC) — doar la solicitari la masina de hartie
Utilitati
- Abur, 5 bari
- Apa industrialda — numai in anumite cazuri
- Apa recirculata
- Energie electrica
- Aerinstrumental
Produse fabricate - semifabricate:
Pastd bruna din deseuri de hartie-carton: 450 t/zi
Pasta albita din deseuri de hartie-carton 150 t/zi, dupa caz
Celuloza albita sau celuloza naturala : 150 t/zi (numai pentru stratul de fata)

Fluxul tehnologic la Instalatia de preparare pasta din deseuri de hartie-carton

Prepararea pastei din deseuri de hartie-carton cuprinde totalitatea operatiilor la care este
supusa hartiea reciclabild in vederea obtinerii unei paste apte sa fie folosita direct la fabricarea
hartiilor si cartoanelor, sau sa fie ulterior innobilata. Scopul principal al procesului de preparare
a pastei de hartie reciclabila este crearea conditiilor ca fibrele sa absoarba apa si sa se umfle in
madsura maxim posibild, astfel ca forma lor sa se apropie cat mai mult de cea initiala. Totodats,
la prepararea pastei din hartie reciclabila se urmareste eliminarea tuturor impuritatilor aduse
cu deseurile de hartie si carton.

Fluxul tehnologic operat Ila instalatia de preparare pasta din hartie reciclabila cuprinde

urmatoarle faze tehnologice:

- destramarea deseurilor de hartie-carton

- macinarea (destramarea) celulozei - optional, numai pentru stratul de fata

- epurarea si sortarea pastei destramate

- ingrosarea pastei sortate

- stocarea si transportul pastei

Circuitele care asigura suportul tehnologic sunt:

- circuitele de apa si recuperare fibra

- circuitele de refuz (plastic, impuritati minerale, metale etc.), pe care exista montat un
compactor de deseuri (presa) care face utilizabile deseurile de plastic, pentru a fi introduse
in CAD.

Schema bloc a fluxului tehnologic la instalatia de preparare pasta din hartie reciclabila este
prezentata in figura 4.

Etapele tehnologice prezentate sunt descrise in detaliu in Regulamentul de fabricatie — MAC —
cod RF/MAC, care poate fi consultat la sediul societatii.

Prepararea materialului pentru stratul de baza

Raport de amplasament 33
S.C. AMBRO S.A. — membru Groupe ROSSMAN



1. Destramare deseu de hartie-carton: Destramarea si hidratarea are scopul de a transforma
deseurilor de hartie-carton intr-o pasta cu un grad avansat de individualizare a fibrelor. Din
depozitul special amenajat, deseurile de hartie- carton, aduse sub forma de vrac sau baloti sunt
preluate de un transportor mecanic cu placi de mare capacitate care alimenteaza
HIDRAPULPERUL de mare capacitate (E1001). Destramarea se efectueazda cu apa grasa
alimentata initial din circuitul MH1, apoi de la filtrele ingrosatoare, la consistenta de 4,5 - 5,0 %.
Pasta destramata (acceptul) este preluata continuu cu pompa, la consistenta de 3,2 % (dilutie
in admisia pompei - regulator de consistentd) si este trimisa la epuratorul turbionar
HIDROCICLON LC 20” (E1007), unde are loc o separare preliminara a impuritatilor cu greutate
specificd medie si mare (pietre, nisip, corpuri metalice etc.). in cazul in care acest utilaj este
suprasolicitat, exista posibilitatea recircularii unei parti din accept in admisia pompei P1001.
Acceptul din hidrociclonul E1007, evacuat pe la partea superioara, este stocat in rezervorul
C1001, prevazut cu agitator, iar refuzul (corpurile grele) cade intr-o camera de colectare de la
baza hidrociclonului, de unde este evacuat periodic, prin spalare cu apa la intervale prestabilite,
reglate automat, intr-o cuva metalica prevazuta cu o sita inclinata. Refuzurile colectate pe sita
sunt eliminate periodic, manual si Tncarcate intr-o remorca. Apa care insoteste aceste refuzuri
este evacuata prin canalul colector principal (CCP) si dirijata la basa, de unde cu pompa P1006
este recirculata in hidrapulper. Canalul colector principal preia apele incarcate de pe intreaga
linie de fabricatie, in vederea reintroducerii in fluxul tehnologic a apei si fibrelor recuperate,
precum si pentru evacuarea impuritatilor grele ramase in sistem. Refuzul rezultat la
destramarea in hidrapulper trece printr-o cutie separatoare de refuzuri JUNK BOX (E1002), de
unde impuritatile grele, separate gravitational, sunt evacuate periodic, prin spalare cu apa la
intervale reglate automat, intr-o cuva metalica cu sita inclinata si de aici la remorca. Aceptul din
Junk Box trece intr-un aparat de destramare sub presiune, HIDRAPURGE (E1003), care are rolul
de a preveni acumularea impuritatilor plutitoare in hidrapulper. Pasta defibrata este extrasa
continuu printr-o placa perforata (¢ = 10 mm) plasata in spatele rotorului. Aceastd extractie se
face cu pompa de extractie din hidrapulper P1001. Surplusul de accept este dirijat la
hidrapulper. Intreaga secvent3 este programata automat, prin intermediul ventilelor automate.
Refuzul usor de la hidrapurge este trimis in cutia C1011 care alimenteaza cele 2 ingrosatoare cu
snec LAMORT (E1004). Acceptul de la aceste ingrosatoare este dirijat in hidrapulper, iar refuzul
greu este colectat de banda Trl si trasportat la compactorul de refuzuri, in vederea eliminarii
prin incinerare la CAD.

2. Sortarea grosiera: Din rezervorul C1001, pasta preluata la consistenta de 3,2 % si presiunea

de 1,5 bar este introdusa la sortarea grosiera primara, in sortizorul UVF-400 (E1008), prevazut

cu o sita cu gauri de 1,8 mm diametru, care separa impuritatile cu greutate specifica apropiata
de cea a fibrelor celulozice. Acceptul (c = 3 %) este trimis la cutia de nivel constant CNC (LB

1006), iar refuzul (c=3,8 %) este colectat in rezervorul T1002. Din cutia de nivel constant, prin

pompare se asigura alimentarea uniforma a fazei de sortare fina a pastei de maculatura.

Refuzul din rezervorul T1002, diluat la consitenta de 2%, este introdus in sortizorul FLOAT

PURGE (E1009), in care se realizeaza trei procese:

e se defibreaza si se destrama pasta, sub presiune (2,5 bar), rezultand un accept care se
colecteaza n rezervorul T1003;

e se concentreaza si se acumuleaza impuritatile usoare (material plastic, polistiren expandat,
textile), rezultand refuzul usor, care se evacueaza pe la partea superioara a aparatului la
alimentarea ingrosatoarelor LAMORT (E1004), pentru recuperarea fibrelor utile;

e se colecteaza impuritatile grele Tn camera de refuzuri, de unde sunt evacuate periodic prin
spalare cu apa, in canalul colector principal.
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Din rezervorul T1003, pasta este pompata si trimisa la sortarea grosiera secundara in sortizorul
UVF 100 (E1010). Acceptul (c=1,4%) este dirijat la colectorul pompei 2003, iar refuzul, evacuat
pe la partea superioara (c=1,7 %) este trimis la sortizorul Dibolo 1. Acceptul de la Diabolo 1 este
reintrors in rezervorul T1002, iar refuzul este colectat de banda Tr1 si trasportat la compactorul
de refuzuri (nou montat), in vederea reciclarii prin incinerare la CAD.

3. Sortarea fina: De la cutia de nivel constant CNC (LB 1006) pasta este pompata la cele doua
epuratoare turbionare HIDROCICLON LC 20” (E2001), la consistenta de 1,65 % si presiunea de
2,6 bar. Acceptul, evacuat pe la partea superioara, este trimis la faza de sortare find care
lucreaza pe principiul dublei sortari: sortare fina primara in sortizorul UVF 500 (E2003),
alimentat la c = 1,57 %, urmata de sortare fina secundara in sortizorul UVF 200 (E2004). Refuzul
de la hidrocicloanele E 2001 este colectat in cuva metalica T 2010, de unde este pompat cu ¢ =
2,3 % la un alt epurator turbionar HIDROCICLON LC 8” (E2002), prevazut cu camera de refuzuri.
Pasta epurata de la acest aparat este recirculata Tn admisia pompei P2003, iar refuzul urmeaza
acelasi traseu ca refuzul de la sortizorul E1007, respectiv colectare in cuva metalica prevazuta
cu sita si elimitate periodica la remorca. Pasta epurata in sortizorul E 2003, prevazut cu sita cu
fante (I =0,25 mm) este trimisa la filtrele ingrosatoare F1, F2. Refuzul de la E 2003, la c = 1,88
% este stocat in rezervorul T2002, de unde este pompat la sortarea fina secundara in sortizorul
UVF 200 (E2004), care lucreaza la ¢ = 1,6 %. Pasta epurata de la acest sortizor este trimisa la
ingrosare (F1, F2), iar refuzul se stocheaza in rezervorul R58 de unde este pompat la sortizorul
turbionar VORTRAP. Acceptul rezultat la partea superioara a VORTRAPULUI este trecuta pe un
sortizor centrifugal cu fante (1=0,35m) GR11, iar refuzul este colectat in camera de refuz, spalat
cu apa si trimis Tn cuva cu sita inclinata, de unde este evacuat manual la remorca. Acceptul de la
sortizorul cu fante GR11 este trimis la rezervorul T2002, iar refuzul este dirijat la rezervorul
T1002.

4. Ingrosarea pastei

Pasta obtinuta la sortarea fina primara si secundara in sortizoarele E 2003 si E 2004 este
fngrosata pand lac =8 - 10 % pe cele 2 ingrosdtoare cu autosuctiune E2006 (F1, F2), cu S= 40 m?
si stocatd in rezervorul de beton C 2006 - 90 m3, prevazut cu agitator, la c=4%. Apa rezultata la
ingrosare este stocata in rezervorul C 2001 si este utilizata pentru destramare, dilutii in circuit.
Pasta Tngrosata din rezervorul C 2006b este trimisa prin pompare la rezervorul de finalta
consitentd pentru stratul de baza (RIC/1).

5.Circuitele de apa
Apa industriald este preluata din inelul de apa industrialda al fabricii si este utilizata pentru
completare in rezervorul de apa limpezita (RAL-C14, C16MH1). Se utilizeaza apa proaspata
uneori doar la pornire.
Apa grasd este preluata initial din circuitul MH1, apoi de la filtrele ingrosatoare si este stocata
in rezervorul C 2001, prevazut cu indicator de nivel. Este utilizata la dilutii in circuit si la
destramarea maculaturii in hidrapulper si la spalare sub rotor hidrapulper.
Apa limpezitd provenita de la instalatia Berica este stocatd in rezervoarele metalice RAL, de
unde cu pompa P 2002, P2002R, Psp, PspR formeaza inelul de apa limpezita si este utilizata la:

- eliminarea impuritatilor la utilajele prevazute cu camere de colectare refuz din flux

(E1007, E 2001, E2002), Vortrap;

- la spriturile de spalare site filtre ingrosatoare (sub sabar)

- la spalari in instalatie

- raciri pompe

- inel de incendiu
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Apele uzate rezultate din preaplinul rezervorului de apa grasa C 2001, spalari instalatii si utilaje,
in cazuri de avarii sau oprirea instalatiei sunt evacuate in canalul colector principal (CCP), apoi
intr-o basa, de unde cu pompa P 1006 sunt dirijate in hidrapulper.

5.Circuitele de refuzuri

Refuzurile cu material plastic de la sortizoarele LAMORT, DIABOLO1, DIABOLO2, CUCCOLLINI
sunt descarcate pe transportorul Trl si trimise la compactorul de refuzuri (CoR) unde sunt
stoarse pe compactorul de refuzuri si descdrcate direct pe o banda transportoare care le
trimite la CAD pentru incinerare. Apa rezultatd la stoarcere se recirculd in instalatie la
hidrapulperul 1.

Refuzurile cu greutate specificd medie si mare (pietre, nisip, corpuri metalice etc.) rezultate la la
utilajele prevdzute cu camere de colectare refuz din flux hidrocicloane (E1007, E 2001, E2002 si
Vortrap sunt evacuate periodic, prin spalare cu apa limpezita pe site inclinate, la remorca si
trasportate de DIASIL.

Prepararea pastei pentru stratul fata

Pasta din hartie reciclabila de o calitate mai buna este trimisa cu transportorul cu placi Tr H2 la
hidrapulperul 2 strat fata (HSF). Pasta obtinuta prin destramare este pompata cu pompa
aferenta hidrapulperului (PSF) in rezervorul C 1005, prevazut cu agitator, de unde cu pompa P
1005 R este alimentat aparatul cu dubla sortare ADS7 (site cu gauri si fante). Acceptul de la ADS
7 este ingrosat pe ingrosatorul cu autosuctiune E 2006- F3 si stocat in rezervorul de beton R100
- 100 m? (nou construit), prevazut cu agitator, la ¢ = 4 %, de unde cu pompa P 2000 este trimis
la RMI, de unde urmeaza circuitul masinii MH1 pentru strat fata. Refuzul greu de la ADS este
trimis la sortizorul Diabolo 2. Acceptul de la Diabolo 2 este dirijat la rezervorul C 1001, iar
refuzul este descdrcat pe transportorul Trl care alimenteaza compactorul de refuzuri (CoR).
Refuzul usor de la ADS este trimis la rezervorul T 2003, prevazut cu agitator, de unde cu pompa
P 2006, se alimenteaza sortizorul discontinuu BATCH SCREEN (E 2005), lac=1 % si p = 1,5 bar,
in care se realizeaza o separare eficienta a impuritatilor de pasta in 3 faze: sortare, spalare si
eliminarea impuritatilor intr-un proces discontinuu. Acceptul de la sortizorul E 2005 este
colectat in rezervorul C 1005, iar refuzul este trimis la R 58.

Cand stratul fata este constituit din celuloza, pompa strat fata (PSF) trimite pasta la dispersorul
(D) — faza_de macinare si apoi la rezervorul de material ingrosat (RMI) din circuitul masinii de
hartie (secventa noua).

Cand MH1 functioneaza cu o singura sita (hartie cu un singur strat) exista posibilitatea ca,
utilizdnd pompa P 1008, o parte din pasta stocata in rezervorul C 1001 sa fie dirijata la sortizorul
ADS pentru asigurarea capacitatii masinii. Se functioneaza pe circuitul strat fata, neutilizandu-se
rezervorul T2003, Popmpa P2006 si sortizorul E 2005.

Evacuari n mediu si instalatii sau dotari pentru reducerea potentialului de poluare la
Instalatia de preparare pasta din hartie reciclabila
1. Surse de evacuare in:
- APA: Nu este cazul — apa urmeaza un circuit inchis
- AER: Nu este cazul — nu se evacueaza gaze in atmosfera, doar aer umed cald, rareori
miros la depozitarea maculaturii.
- ZGOMOT SI VIBRATII: de la motostivuitoarele din depozitul de maculaturd (surse
mobile), pompe, ventilatoare, utilaje in miscare, benzi transportoare;
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- DESEURI: deseuri tehnologice de la epurarea si sortarea pastei destramate: reziduuri
de la reciclarea deseurilor de hartie si carton, refuzuri grele (nisip, pietris, metale),
uleiuri uzate, DEEE.

2. Instalatii si dotdri pentru reducerea poluantilor:
- Compactorul de refuzuri pentru eliminarea apei din deseurile care sunt transferate apoi la
incinerare in CAD — constituie si o cale de crestere a eficientei energetice;
- Dotari si amenajari pentru protectia solului si subsolului — depozite si spatii special
amenajate, betonate pentru depozitarea maculaturii, cuve de retentie pentru impuritatile
grele (nisip, pietris, metale)

2.3.4.2 Instalatia non IPPC de fabricare a cartonului ondulat si ambalaje carton

are in componentda o masina de fabricat carton ondulat si o serie de masini (de capsat, de
biguit, sloter, masini de ambalat), necesare obtinerii confectiilor din carton ondulat, cu
urmatoarele caracteristici tehnice:

Capacitatea maxima de productie a masinii de carton ondulat (MCO): 60.000 t/an
e Latime de lucru 2500 mm
e Viteza de lucru 300m/min
e Tip carton Trei si cinci straturi
¢ Dimensiune maxima 2450 x 4900 mm
Capacitatea de productie a instalatiei de ambalaje carton (CCO): 50.000 t/an

Materii prime:
- Hartie miez si capac
- Semicroituri IKEA
- Semicroituri alti clienti
Materiale auxiliare si consumabile:
- Amidon
- Borax
- Hidroxid de sodiu
- Cerneala tipo
- Cerneala flexo/slotter
- Aracet, adezivi
- Clei
- Clisee
- Banda adeziva
- Sarma de capse
- Folie stretch
- Paleti
- Lubrefianti
- Piese de schimb
Utilitati:
- Gaz lichefiat
- Apa
- Energie electrica
- Abur
Produse fabricate:
- Placi carton ondulat
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- Ambalaje din carton ondulat

Productiile realizate si timpii de functionare la Sectia Carton Ondulat, la nivelul unui an sunt
prezentate in tabelul 2.3.3. Pentru evaluare s-a luat ca referinta anul 2021.

Fluxul tehnologic operat la Sectia carton ondulat cuprinde urmatoarele faze tehnologice:

- Fabricatie placi carton: are loc in Masina de carton ondulat completata de Statia de
preparare clei;

- Transformare placi carton ondulat / confectii carton ondulat; imprimare in HD, conform
comenzilor Clientilor;

- Stocare si livrare ambalaje carton;

- Preparare cerneluri pentru uz propriu

- Preepurarea apelor uzate de la spalarea cernelurile, in Statia locala de preepurare.

Schema bloc a fluxului tehnologic la Sectia carton ondulat este prezentata in figura 5.

Tabel 2.3.3 Program de lucru si productie Sect{ia carton ondulat - anul 2021

Magsina CO ‘ Transformare CO | Productie MCO,

Luna -

Ore de functionare tone
lanuarie 254 540 2551
Februarie 287 549 2867
Martie 251 599 2695
Aprilie 297 597 2942
Mai 272 496 2682
lunie 338 603 3511
lulie 285 572 2976
August 303 510 3149
Septembrie 318 626 3466
Octombrie 305 697 3333
Noiembrie 307 581 3330
Decembrie 261 485 2907
Total 2021 3.478 6.855 36.409

Mai multe informatii privind procesul tehnologic la Sectia Carton Ondulat sunt descrise in
detaliu in Regulamentul de fabricatie — Sectie carton ondulat — cod RF/CO, care poate fi
consultat la sediul societatii.

Tn continuare se descriu sumar fluxurile tehnologice de la masina de carton condulat, atelierul
transformare si statia de preepurare ape uzate de la spalarea cernelurilor de imprimare.

1. Descrierea fluxului tehnologic la Masina de fabricat carton ondulat (MCO)
MCO are posibilitatea fabricarii diferitelor tipuri de carton ondulat (tip 2,3,5,7), principalele faze
ale fluxului tehnologic sunt:

- conditionarea hartiei din stratul ondulat si neted prin incalzire;

- umezirea cu abur a hartiei pentru stratul ondulat;

- ondularea hartiei miez;

- depunerea adezivului pe varful ondulelor;

- lipirea stratului ondulat de hartie de stratul neted de hartie;

Raport de amplasament 38
S.C. AMBRO S.A. — membru Groupe ROSSMAN



- conditionarea prin incalzire a cartonului tip 2 si a hartiei pentru al doilea strat neted;

- depunerea adezivului pe varful ondulelor stratului ondulat neacoperit de hartie;

- lipirea cartonului ondulat tip2 de stratul neted;

- uscarea;

- conditionarea;

- sectionarea transversala si longitudinala a benzii de carton ondulat (obtinerea
placilor);

- sortarea;

- ambalarea si stivuirea placilor;

- circuitul de abur si condens;

- circuitul de destramare si balotare a bracului in vederea valorificarii lui;

2. Descrierea fluxului tehnologic la Transformarea placilor de carton ondulat
- imprimarea: procedeu flexografic
- decuparea sau stantarea
- pliere/lipire
- paletizare
- APPCO / asamblare picioare palet carton ondulat
- stocaresilivrare

3.Descrierea fluxului tehnologic pentru preparare cerneluri

Instalatia de cerneala are 17 capete, 11 capete sunt pentru pigmenti, 2 capete pentru varnish si
4 capete pentru retur. Instalatia este asistata de un computer cu un soft care permite arhivarea
tuturor retetelor de culoare utilizate (sunt arhivate toate retetele), ea executand cerneala doar
prin introducerea codului respectiv in program si a cantitatii necesare.

4. Descrierea fluxului tehnologic la Statia de preepurare a apelor uzate
Statia de preepurare este total automatizata si include :
- Instalatia de tratare fizico-chimica ;
- Instalatia de deshidratare avand in componenta filtru presa cu placi.
Schema bloc a Statiei de preepurare a apelor uzate de la spalarea cernelurilor, provenite de la
echipamentul de imprimare, este prezentata in figura 6.

Utilitati necesare la preepurarea apelor:
Energie electrica: max 6 kW;
Aer comprimat: max 4 bar;

Procesul de preepurare a apelor reziduale la sectia Carton Ondulat cuprinde urmatoarele faze
tehnologice:
- Stocarea apelor in doua bazine existente (cca 5 mc fiecare), omogenizarea acestora prin
aerare;
- Tratamentul fizico-chimic al acestor ape, prin injectia a trei reactivi (tratament in linie);
- Ingrosarea namolului rezultat din separatorul gravitational;

Stocarea apelor uzate
Apa uzata din instalatia de fabricare a cartonului ondulat (influent cu o capacitate de 3 mc/zi) este
stocata in bazinele de 5 mc, 1 si 2 . Bazinele sunt prevazute cu senzori de nivel:

- bazin 1 senzori de nivel cu vibratii - minim si maxim semnalizare optica-lampa

- bazin 2 senzor hidrostatic 4-20 mA programat la 4 niveluri ; nivel 4 - alarma maxima,
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Cu ajutorul unei suflante cu aer (de 1,1kW/300mbar) se realizeaza omogenizarea prin aerare a
influentului din bazinele de 5 mc. Suflanta functioneaza in ciclu automat in regim programabil
temporizat: functionare/pauzd. Transvazarea apelor uzate dintr-un bazin in altul se realizeaza cu
ajutorul unei pompe sumersibila ( 0,94kW/5mc/h)

B.Tratamentul fizico-chimic
Instalatia de tratare fizico-chimica are in componenta urmatoarele echipamente de baza:

- Vase de stocare apa uzatd, volum util 2x5 mc, executate din PP; producdtor AQUA
Roamania;

- Sistem de barbotare cu aer pentru bazinele de stocare (2x5mc); aeratori de bule
grosiere inox; producator AQUA Romania;

- Suflanta aer 1,1kW/300mbar, producdtor AXIS Ungaria;

- Pompa sumersibild pentru transvazare ape uzate( de la bazinul 1 la bazinul 2);
0,94kW/5mc/h; producator Landustrie Olanda;

- Pompa cu surub pentru alimentare separator gravitational; 0,37/kW/0,1-0,6mc/h;
producator SEKO Italia;

- Floculator tubular cu mixere statice pentru 3 reactivi; constructie inox; producator
AQUA Romania;

- Sistem complet de dozare coagulant: vas 250 |; pompa dozatoare cu piston f{i
membrana, 31/h, cu toate accesoriile de montaj; producator SEKO Italia;

- Sistem complet de dozare soda caustica sau lapte de var: vas 250 | cu agitator mecanic;
pompa dozatoare peristaltica 3I/h cu toate accesoriile de montaj; producator SECO
Italia;

- Sistem complet de dozare polimeri: vas de 250 | cu agitator mecanic 0,18 kW; pompa
dozatoare cu piston ti membrana (1 buc polimer concentrat, 1 I/h + 1 buc polimer diluat
sedimentare 30 I/h + 1 buc polimer diluat filtru presa 30 I/h) cu toate accesoriile de
montaj; producator AQUA Romania;

- Separator gravitational, volum cca 1,5 mc, tromconic, complet echipat, constructie inox;
producator UCY- REDOX Olanda;

- Senzori de nivel cu vibratii pentru ape uzate; 3 buc, producator Endress+Hauser
Germania;

- Senzor de nivel hidrostatic pentru ape uzate; 4-20mA, 1 buc; producator
Endress+Hauser Germania;

- Debitmetru electromagnetic Dn 25, 1 buc, producator Endress + Hauser Germania

- Sistem complet de reglare pH la neutralizare, 1 set (sonda pH, cablu comunicare,
suporti, regulator electronic); producator SEKO Italia;

- Panou electric general pentru intreaga instalatie; producator AQUA Romania;

- Pentru tratarea fizico-chimica a apelor uzate sunt necesari 3 reactivi:

. Coagulant (acid) cu rol de spargere a sistemului coloidal;
. Soda caustica sau lapte de var (baza) cu rol de neutralizare a apelor uzate;
. Polimer organic cu rol de formare a unor flocoane mari, grele, de namol in

vederea sedimentarii {i deshidratarii ulterioare;

C. Ingrosarea namolului rezultat din separatorul gravitational
Instalatia de deshidratare are in componenta urmatoarele echipamente de baza:
- Pompa de alimentare cu surub, 0.5 mc/h la 12 bar ; producator SEKO Italia ;
- Presostat electronic de comanda si protectie ; 0-16 bar, producator SCHNEIDER ELETRIC
Franta;
- Filtru presa cu placi-producator ITALPROGETTI Italia;
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Din floculator fluidul trece in separatorul gravitational. In urma tratamentului chimic, namolul ingrosat
se depune la fundul separatorului gravitational intr-un bazin de namol si de aici spre filtru presa cu
placi iar apa curata paraseste separatorul printr-o sicana catre reteaua de canalizare. Filtrele presa cu
placi sunt destinate eliminarii prin filtrare a suspensiilor solide din lichide. Caracteristica
principala a acestor utilaje este concentrarea unei suprafete de filtrare intr-un echipament de
dimensiuni reduse, precum si obtinerea unui grad inaintat de reducerea umiditatii. Filtrele cu
placi sunt actionate in regim manual sau automat, fiind dotate cu mecanism de inchidere
actionat de un cilindru hidraulic cu dubla actiune si pompa hidraulica. Suportul permite
montarea usoara a placilor. Materialele utilizate in constructia filtrului sunt in principal
polipropilena, otel inox, poliester armat cu fibre de sticla, otel carbon protejat cu materiale
epoxidice. Caracteristicile filtrului presa, cu actionare electro- hidraulica si dezbatere manuala
sunt prezentate in tabelul 2.3.4.

Tabel 2.3.4 Caracteristici tehnice - Filtru tip 500/10

Tip filtru 500x500 producator Italprogetti Italia
Presiune de operare Max 12 bar

Temperatura de lucru 40° C

Volumul total al camerei de filtrare 36,5 dm?3

Suprafata de filtrare 3,2mp

Dimensiune placilor 500x500 mm

Materialul placilor polipropilena

Numarul de placi principale 8

Numarul de placi de capat 2

Numar de turte 9

Numar placi de capat 1+1

Grosimea turtelor 25 mm

Actionare Cilindru hidraulic cu dubla actiune
Putere instalata 1,5kwW

Racord intrare Dn 65; Pn 16

Racord ietire 4x Dn40; Pn 16

Masa netd 420 kg

Pomparea suspensiei se realizeaza cu ajutorul unei pompe cu surub, de tip SEKO Italia, cu
urmatoarele caracteristici tehnice : Presiune alimentare = Max.16 bar; Debit max. = cca 500 I/h.
Dupa deshidratare in filtru presa cu placi, namolul sub forma de turte este colectat in cuve de
PP dupa care se depoziteaza in saci de plastic, care se depoziteaza ulterior intr-un container
special pentru acest tip de deseu. Namolul este eliminat periodic prin firma autorizata. Dupa
fiecare proces de dezbatere a namolului din filtrul presa, se realizeaza spalarea acestuia, apa
rezultata Tn urma acestui proces se reintoarce in bazinele de stocare.

Evacuari in mediu si instalatii sau dotari pentru reducerea potentialului de poluare la Sectia
Carton Ondulat:

1. Surse de evacuare in:

- APA: ap3 uzata industrial3, de la masina de carton ondulat si de la spalarea cernelurilor de
la echipamentul de imprimare, tratata in statia de preepurare proprie Sectiei CO; ape uzate
cu impurificare redusa cu descarcare prin canalul colector B ce alimenteaza statia de
epurare Ambro;

- AER: emisii de pulberi la prepararea cleiului la MCO;
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- DESEURI: deseuri tehnologice ( brac) din héartie si carton/deseuri de ambalaje din hartie (se
valorifica intern la instalatia de preparare pasta din deseu de hartie si carton; deseu
materiale plastice ( clisee/matrite) (se valorifica intern prin incinerare la CAD), deseu de
lavete (la incinerare firme autorizate), deseuri de ambalaje din lemn (se valorifica intern
prin incinerare la CAD), lubrefianti uzati si piese uzate (sunt preluate la nivel de societate de
firme autorizate), namol de la statia de preepurare (este preluat periodic de firma
autorizata).

2. Instalatii si dotdri pentru reducerea poluantilor:

- APA: Statie de preepurare ape uzate.

- AER: Filtru cu saci montat pe conducta de exhaustare aer din instalatia de
preparare clei de la MCO

- DESEURI: Instalatie de deshidratare namol de la preepurarea apei dotata cu Filtru

presa cu placi. Namolul deshidratat se depoziteaza in containere si se elimina prin firma
autorizata la depozit de deseuri nepericuloase.

2.3.4.3 Activitati auxiliare

2.3.4.3.1 Producerea aburului

Cazanul de abur LOOS foloseste drept combustibil gazele naturale, avand o capacitate de 35
t/h abur saturat de 12 bar si 185/188°C; este de tip ignitubular cu 3 drumuri de foc si gaze, cu
doua arzatoare cu emisii reduse de oxizi de azot si este complet automatizat. Automatizarea se
realizeaza printr-o unitate tip LBC cu afisaj touchscreen. Aerul necesar arderii este asigurat de 2
ventilatoare. Apa de alimentare necesara este demineralizata si degazata termic. Degazorul
termic lucreaza la presiunea de 0,2 bar iar aburul necesar degazarii este preluat din
distribuitorul de abur al cazanului la presiunea de 12 bar. Chimicalele necesare asigurarii
regimului chimic al cazanului se dozeaza direct in degazor cu ajutorul unor pompe dozatoare
montate pe rezervoarele de chimicale.

Purjele cazanului - periodica si continua — sunt dirijate la un expandor de purje si de aici la
canal. Cazanul este prevazut cu cos de dispersie a gazelor arse, cilindric, metalic. Dimensiunile
cosului de evacuare sunt: H=18 m si ¢ = 0,8 m. Debitul mediu de gaze este 12.350-13.000 m3/h.
Puterea termica a cazanului = 22,875 MW?t. Cazanul LOOS este destinat sa asigure energia
termica necesara fabricarii hartiei si cartonului. Cazul LOOS are o functionare continua in
perioadele de fabricatie pe masina de hartie MH1.

Schema bloc a cazanului de abur LOOS este prezentata in figura 7.

Cazanul de ars deseuri McBurney Modul Pak Il — 840hp / 250psig cu o capacitate de 14 t/h abur
saturat de 15 bar, este un cazan de abur ignitubular si se incadreaza in categoria A conform PT
C 2/2010 - ISCIR. Initial, instalatia functiona pe baza de deseuri din lemn, ulterior fiind
modernizata si adaptata pentru a putea utiliza drept combustibil deseuri tehnologice ( reziduu
de la reciclarea hartiei si cartonului) rezultate din procesarea hartiei reciclabile, a deseurilor de
ambalaje din lemn, a deseurilor textile (echipamente de munca), deseuri de materiale plastice
provenite de la MH1 si Carton Ondulat, tocatura, eventual deseuri provenite din prelucrarea
lemnului, dupa caz.

In acest scop a fost montata o instalatie suplimentara de ardere gaz metan pe antefocarul
cazanului cu automatizarea aferenta. Instalatia de ardere gaz metan este alcatuita din doua
arzatoare tip SGB275 amplasate pe partea frontala al camerei de ardere conform
documentatiei tehnice aferente TR 307-0. Aceasta instalatie cuprinde intregul echipament
necesar prepararii combustibilului (gaz metan) si aerului de ardere necesar.
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Drept combustibil se utilizeaza:

— degseurile tehnologice provenite din prelucrarea maculaturii; capacitatea de alimentare a

coincineratorului poate depdsi valoarea de 3 t/ord (la nivelul anului 2019 a fost de
3,017 t/h) darin 2021 a fost de 2,21 t/h)

— tocatura provenita din achizitii de la furnizori externi;

— gaz metan.
Deseurile de plastic provenite din prelucrarea maculaturii sunt preluate cu ajutorul a 3 benzi
transportoare cu role, cantarite si stocate in depozitul de deseuri. Deseurile de plastic rezultate
de la tocatorul Weima sunt cantarite si transportate in depozitul de deseuri (conform IL CAD
07, IL CAD-08 si IL CAD-09).
Depozitarea tocaturii achizitionate se face intr-o halda de tocatura. Tocatura este alimentata cu
Wola prin buncarul de alimentare pe o banda transportoare cu racleti si sistem de cantarire.
Raportul dintre cantitatea de deseuri de plastic si cea de tocatura cu care se alimenteaza
cazanul este de 3:1.
Materialul transportat este evacuat de ultima banda in buncarul de cantarire, care la atingerea
unei cantitati setate in prealabil la controlerul cantarului (100 kg de exemplu) va deschide trapa
de golire cu ajutorul unui cilindru pneumatic.
Deseul provenit de la destramarea deseurilor de hartie si carton reciclate va fi preluat de o
banda transportoare care il va descdrca in depozit. Tot pe aceasta banda va fi descarcata
tocatura din buncarul de tocatura. Din buncarul de tocatura cu ajutorul unei benzi
transportoare prevazuta cu cantar, care va porni la fiecare a treia cantarire a buncarului de
deseu tehnologic, la atingerea cantitatii stabilite (cele 100 kg de la cantarul de plastic) banda se
va opri.
Pentru a asigura preluarea tocaturii din buncar acesta este prevazut cu un snec si doua
vibratoare pneumatice amplasate pe buncar,care functioneaza simultan cu banda de tocatura.
Din depozit amestecul este alimentat cu wola pe benzile de alimentare ale cazanului.
Numarul de descarcari ale buncarului de deseu provenit de la destramarea deseurilor de hartie
si carton reciclate, ora si cantitatile la care a deschis, sunt inregistrate pe calculatorul de proces
intr-un program dedicat. Numarul de porniri ora si cantitatea cantarita de banda de tocatura
sunt si ele inregistrate pe acelasi calculator, la fel si cantitatea de deseu provenit de la
destramarea deseurilor de hartie si carton reciclate rezultata de la tocatorul de toroni este si ea
cantarita de un cantar montat pe banda de evacuare a deseului provenit de la destramarea
deseurilor de hartie si carton reciclate tocat.
Focarul este proiectat pentru arderea in strat fluidizat.
Mentinerea temperaturii constante in focar, minim 1100°C, se realizeaza cu ajutorul celor 2
arzatoare de gaz metan care functioneaza in regim automat.
Asigurarea aerului de combustie a cazanului se face din incinta, aerul fiind preluat printr-un
atenuator de zgomot de un ventilator de aer si preincalzit cu ajutorul gazelor de ardere in
preincalzitorul de aer montat intre colectorul de cenusa si electrofiltru. Aerul de combustie
preincalzit la o temperatura de cca 190°C este introdus in proportie de 70% sub gratar (aer
primar) si cca. 30% pentru definitivarea arderii, in partea superioara a focarului (aer tertiar). Un
analizor de oxigen instalat pe iesirea gazelor de ardere monitorizeaza nivelul de oxigen admis
de instalatie conform IL-CAD-06.
Cazanul CAD este prevazut cu un sistem automat de sistare a alimentdrii cu deseuri, fiind
realizat un interblocaj pentru urmatoarele situatii:
- in timpul fazei de pornire, pana cand este atinsa temperatura de 1100°C;
- de fiecare datd cand nu se mentine temperatura de 1100°C;

Raport de amplasament 43
S.C. AMBRO S.A. — membru Groupe ROSSMAN



Pentru situatia cand masuratorile continue arata ca una dintre valorile-limita de emisie este
depasita din cauza unor dereglari sau deficiente in exploatare s-a configurat o iesire digitala
activa care blocheaza alimentarea cu deseuri.

Gazele calde produse de ardere au traseul ascendent din focar in cazan.

La iesire gazele de ardere treceau, in varianta initiala a sistemului, printr-un ciclon de praf,
preincalzitorul de aer tubular, ventilatorul de gaze arse si electrofiltru pentru corectarea
emisiilor sub forma de particule la nivelul admis de normele in vigoare si cosul de dispersie in
atmosfera.

Tn urma implementarii proiectului “ Montare instalatie de filtrare si tratare umeda a gazelor
arse rezultate de la instalatia de coincinerare a deseurilor” , pentru care s-a obtinut Decizia
etapei de incadrare nr.88/2022 de la APM Suceava, sistemul de retinere poluanti cu care este
dotata instalatia de coincinerare se completeaza cu urmatoarele, situate dupa electrofiltru:

- sistem de desprafuire gaze, prevazut cu 440 saci filtranti, destinat filtrarii uscate a pulberilor;

- instalatie de spadlare gaze, destinata retinerii vaporilor de acid clorhidric; este compusa dintr-
un racitor de gaze (tip Quench), un scruber umed si un sistem de injectie reactivi;

- ventilator centrifugal, cu 1600 rpm, debit 32.000 Nm3/or3;

- sistem de comanda si automatizare, prevazut cu semnalizare optica si acustica pentru cazuri
de functionare anormala.

Aerul de combustie si gazele de ardere trec in contracurent prin preincalzitorul de aer, pentru
realizarea unui schimb termic.

Evacuarea gazelor de ardere se face total si etans in exterior, prin cosul de dispersie in
atmosfera. Pe cos este montat echipamentul de monitorizare a emisiilor conform autorizatiei
integrate de mediu, care monitorizeaza continuu, online, parametrii de proces (temperatura,
oxigenul la ardere, viteza gazelor) si nivelul emisiilor la cos :CO ; CO; ; NOx ;SO», HCI, HF, TOC,
pulberi. Datele sunt stocate in format electronic in spatiul de stocare a calculatorului. Zilnic
datele sunt preluate de catre responsabilul de Protectia Mediului a SC Ambro SA si transmise
catre Agentia de Protectia Mediului Suceava.

Si acest sistem de monitorizare continua sufera un up-grade, fiind introdus parametrul mercur
(Hg) 1n lista indicatorilor urmariti continuu, respectiv conversia sistemului de analiza in-situ la
sistem de analiza extractiv. Se inlocuieste si analizorul de praf existent cu unul nou, specializat
n situatiile unde exista posibilitatea aparitiei de picaturi in gazele evacuate.

Pentru monitorizarea indicatorilor: dioxine si furani, suma de metale grele se apeleaza la firme
atestate/acreditate care sa facad masuratorile.

Schema bloc a cazanului de ars deseuri CAD este prezentata in figura 8.

Instalatia este utilizata in regim dual: cazan de abur care functioneaza pe baza de tocatura de
lemn cu suport de gaze naturale si coincinerator de deseuri nepericuloase, trecerea intre cele
doua regimuri facandu-se cel putin o data pe zi.

Puterile asigurate de cele doua cazane incadreaza instalatiile in categoria instalatiilor medii de
ardere, supuse reglementarilor Legii 188/2018 (incadrarea corespunde modului de lucru cazan
de abur al coincinetorului de deseuri).

Instalatia de cogenerare de inalta performanta (CHP), investitie noua, functioneaza pe baza de
gaze naturale, fiind racordata la reteua de gaze care deserveste amplasamentul AMBRO SA.
Principalul utilaj aflat in componenta sa este turbina cu gaze in circuit deschis, care transforma
lucrul mecanic al gazelor arse aflate sub presiune in energie electrica, ulterior fiind produsa si
energie termica prin schimb de caldura intre gazele de ardere si agentul termic folosit in
productie.

Principalele elemente componente ale centralei de cogenerare (CHP) sunt urmatoarele:

- compresor gaze naturale VG250, producator Adicomp lItaly, alimentat la presiunea de 2-4 bar
din circuitul din aval de statia de reglare Transgaz, respectiv din circuitul de alimentare AMBRO.
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- turbogenerator TAURUS 70, producator Solar Turbines, compus din: turbina cu gaze,
compresor aer ardere si generator electric,

- cazan recuperator, marca Selnikel, cu echipamentele aferente: degazor, cos by-pass si cos de
fum final, rezervor condensat, schimbator de apa calda si economizor;

A. Compresorul de gaze naturale (GBC) este amplasat in cladirea proprie si are rolul de a ridica
presiunea combustibilului gazos, preluat din circuitul de alimentare, la cca 22 bar, valoare
necesara introducerii sale in camera de ardere a turbinei. Este prevazut cu un sistem de spalare
cu apa fierbinte si calda pentru a-i pastra caracteristicile functionale si a-| proteja de coroziune.
Comanda si controlul compresorului se realizeaza dintr-un panou instalat in camera de
comnada a unitatii CHP. Echipamentul este pozitionat intr-o incinta de insonorizare care asigura
un nivel de zgomot de max 80 d(B) A la 1 m distanta. Cladirea, prin sistemul constructiv, asigura
nivelul maxim de zgomot inregistrat in exteriorul sau inferior valorii limita de 60 d(B) A.

B. Turbogeneratorul, asa cum s-a prezentat deja, are in componenta: turbina cu gaze (TG),
compresorul de aer si generatorul electric. Este amplasat in cladire proprie, intr-o incinta
separata de cea a cazanului recuperator.

B.1 Turbina cu gaze (GTGS) are rolul de a produce gazele de ardere necesare generarii energiei
electrice si celei termice. Are un singur arbore, in constructie axiala.

Pentru a se asigura o ardere eficienta, aerul de combustie se alimenteaza din doua surse, din
interiorul si din exteriorul incintei. Procesul de ardere are loc in camera de ardere, de unde
gazele rezultate trec in turbind unde se destind antrenand rotorul turbinei. Prin rotatia acestuia
se produce energia electrica prin intermediul generatorului electric cuplat turbinei.

Turbina cu gaze este dotata cu sistem de combustie DLE pentru reducerea emisiilor de NOx, cu
sistem de monitorizare a vibratiilor si a temperaturii lagarelor si cu un sistem de monitorizare a
temperaturii si presiunii gazelor de ardere. Gazele de ardere evacuate din turbina cu gaze ies cu
o temperatura de cca. 500 °C si sunt fie introduse in cazanul recuperator unde sunt rdcite (prin
recuperarea caldurii sub forma de abur saturat) fie sunt evacuate direct in atmosfera prin cosul
de by-pass. Ansamblul turbind-generator dispune de un sistem special de ungere pentru
reductorul de turatie, format din pompe de recirculare, rezervor 240 | de ulei, conducte,
armaturi. De asemenea, este prevazut si cu o instalatie pilot de aprindere cu doua nivele si
supraveghere flacara, instalatie de stingere incendiu, sistem de pornire cu ajutorul unui motor
electric auxiliar.

B.2 Compresorul de aer destinat arderii (in camera de ardere a turbinei) are rolul de a ridica
presiunea aerului atmosferic aspirat, captat din doud surse (interior si exterior incintei).
Echipamentul este antrenat de axul turbinei. Pentru eliminarea impuritatilor existente in aerul
ambiant exista un sistem de filtrare, pozat la partea superioara a sistemului turbina-generator.
B.3 Generatorul electric este antrenat de axul turbinei cu gaze, printr-un sistem de reducere a
turatiei care transforma cele 22.000 rot/min asigurate de turbina in 1.500 rot/min, necesare
functionarii generatorului. Energia electrica produsa are 6,3 kV si cca 6,41 Mwe, fiind distribuita
prin intermediul statiei locale de 6 kV catre substatiile de consum de 0,4 kV din amplasament.
Generatorul electric este racit cu aer, sistemul de evacuare al acestuia fiind amplasat langa
instalatia de filtrare aer pentru combustie.

C. Cazanul recuperator (CR) este destinat producerii energiei termice, ulterior producerii
energiei electrice, folosind gazele cu potential energetic recuperabil. Schema corespunzatoare,
care include si instalatiile auxiliare, este prezentata in Anexe. Este un echipament prevazut cu
suprafete de schimb de caldura convective, care permit transferul de energie termica din gazele
de ardere evacuate de turbind catre agentul termic utilizat in diferite procese din cadrul
AMBRO SA. Pozitionat in plan orizontal, in a doua incinta a cladirii turbogeneratorului, este
montat in legatura directa cu turbina, fara coturi sau elemente constructive modificatoare de
directie in fluxul de gaze. Caracteristicile tehnice ale cazanului sunt urmatoarele:
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- putere termica nominala, 10152 kWt (10,152 MWHt)

- presiune nominala abur, 4 bar

- temperatura nominala abur, 144°C

- debit nominal de abur, 15,1 t/h.

C.1 Echipamentul este prevazut cu doud economizoare, 1 si 2, cu scopul de a recupera cat mai
eficient energia termica remanenta in gaze, dupa trecerea lor prin cazanul recuperator. Sunt
amplasate in linie cu CR si pot fi identificate in schema din Anexe.

Primul economizor este destinat preincalzirii agentului termic iar al doilea (numit si schimbator
pentru apa calda) este destinat producerii de apa calda pentru utilizare in AMBRO SA.
Potentialul estimat de recuperare este 684 kWt.

C.2 Cosurile de evacuare gaze de ardere sunt identificate astfel:

- cosul principal (denumit si cos de fum), cu inaltime de 25 m de la nivelul terenului, este o
constructie metalicd cu profil circular si izolatie de 50 mm grosime, fiind prevazut cu o
platforma la 10 m Tnaltime de la sol, pentru acces la echipamentul de prelevare proba de gaze
(component al Sistemului de monitorizare continua emisii). Diametrul interior al cosului este de
1,5 m. Este destinat evacuarii gazelor de ardere, dupa ultima recuperare energetica in
economizorul 2.

- cosul pentru by-pass, constructie metalica avand o naltime de 15 m de la sol si profil circular
cu diametrul de 1,6 m. Este montat pe traseul de gaze care ies din turbind, pana la intrarea in
cazanul recuperator, si este conectat la sistemul de reglare a debitului de gaze cu clapete. In
cazul in care nu exista consum de agent termic (sau este foarte redus) iar turbogeneratorul
produce doar energie electrica, clapeta deserventa cosului de by-pass se mentine deschisa
pentru evacuarea directa a fluxului de gaze arse. Din clapeta corespunzatoare cazanului
recuperator se poate regla fluxul de gaze care intra corelat cu necesarul productiei de agent
termic.

C.3 Degazorul serveste atat ca rezervor de alimentare, avand rol de stocare apa pentru circuitul
termic cat si ca echipament in care are loc eliminarea gazelor dizolvate din apa din circuit.
Debitul de apa asigurat de echipament este de 18 mc/h.

C.4 Rezervorul de condensat are o capacitate de 17 mc si colecteaza returul condensului din
procesul tehnologic. Este prevazut cu indicatoare de nivel, temperatura si de presiune, printre
alte dispozitive. Este legat direct de degazor, pe care 1l alimenteaza.

Camera de comanda si control este punctul esential in gestionarea intregului proces de
generare energie electrica si termica. Este o camera separatad, localizata in incinta aferenta
turbinei cu gaze din cladirea CHP, in care se afla toate panourile de comanda si control ale
echipamentelor aflate in componenta centralei de cogenerare. Sistemul de monitorizare si
control SCADA (Supervisory Control And Data Aquisition) asigura urmatoarele functii:

e Monitorizarea, respectiv afisarea in timp real a tuturor parametrilor tehnologici (presiuni,
temperaturi, debite, nivele, etc.);

e Controlul parametrilor tehnologici pe circuitele auxiliare (debit apa calda, temperatura
ambient, etc.);

¢ Realizarea bilantului energetic privind consumurile de apa demineralizata, gaze naturale,
productia de energie electrica si termica;

e Vizualizarea de rapoarte de productie/consumuri;

¢ Monitorizarea interblocajelor de functionare si a principalelor evenimente de la sistemele de
control ale echipamentelor tehnologice si electrice;

e Afisarea in timp real si arhivarea alarmelor principale din toate instalatiile centralei de
cogenerare cu afisare data, ora, minut, secunda aparitiei, confirmarea luarii la cunostinta a
alarmei sau a unei comenzi, schimbare regim de functionare sau a valorilor prescrise ale
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regulatoarelor, identificare utilizator care a facut operatia de luare la cunostinta sau actiunea
respectiva;

¢ Vizualizarea graficelor cu evolutia tuturor parametrilor masurati, a valorilor setate pentru
regulatoare, a comenzilor si pozitiilor elementelor de executie.

Principiul de functionare

Are la baza procesul de transformare a lucrului mecanic in energie electrica, cu recuperare de
energie termica.

Combustibilul gazos, gazul natural, este comprimat in compresorul de gaze pana la presiunea
de 22 bar si introdus Tn camera de ardere a turbinei impreuna cu aerul de combustie, filtrat in
prealabil. Amestecul de gaze se aprinde si genereaza gaze de ardere cu presiune si temperatura
ridicate si trecute prin compresorul de aer, care, prin destindere, pun in miscare rotorul
turbinei. Prin intermediul generatorului electric se produce energia electrica iar gazele iesite din
turbind, avand potential termic semnificativ, sunt transferate in cazanul recuperator. Tn acest
echipament si in cele auxiliare (economizoarele) are loc preluarea energiei termice din gazele
arse de catre agentul termic folosit in procesele tehnologice de pe amplasamentul AMBRO SA.
Se obtin, astfel, abur de 4 bar si apa calda. Apa utilizata la producerea aburului provine Tn mare
masura din condensul recuperat din traseul de agent termic folosit in procesele de productie
din amplasament (85%) si din sursa de apa de completare (15%), dupa ce mai intdi este tratata
in statia de tratare si trecutd prin instalatia de osmozd inversd. Tnainte de a fi introdusa in
cazanul recuperator pentru schimbul de caldura (producere abur de 4 bar), toata apa este
supusa procesului de degazare. Toate sistemele de inchidere/reglare debite au actionare
pneumatica, gazul instrumental fiind aerul comprimat pregatit local (in instalatia dedicata) si
stocat in rezervorul aferent.

Gazele epuizate energetic sunt evacuate prin cosul principal (denumit si cos de fum), calitatea
lor fiind monitorizata prin sistem automatizat.

Instalatiile tehnologice componente
Unitatea de cogenerare aflata in amplasamentul AMBRO SA este alcatuita din urmatoarele
instalatii distincte:
a) Instalatie de producere energie termica (abur in cazul de fata), reprezentata de cazanul
recuperator (CR) care asigura schimbul termic intre gazele de ardere si agentul termic utilizat in
procesele tehnologice locale. In componenta sa, pe l1anga cazanul propriu zis, intra si cele dou3
economizoare (unul pentru preincalzire agent termic si al doile pentru producere apa calda).
Caracteristicile tehnice nominale ale cazanului recuperator SELNIKEL (pentru abur saturat) au
fost deja mentionate la punctul C.
Cantitatea de caldura recuperata este reglata cantitativ prin modificarea debitului de gaze ce
strabate cazanul utilizand clapetele de reglare din traseul gazelor de ardere (un clapet spre
cazanul recuperator si un clapet spre cosul de by-pass).
Zgomotul produs de gazele evacuate din turbind este atenuat la valorile admisibile prin
trecerea prin cazanul recuperator iar la evacuarea directa prin cosul de by-pass este atenuat de
amortizorul de zgomot montat dupa clapeta de reglare.
b) Instalatie de producere energie electrica, alcatuita din:

+»+ generator electric, cu urmatoarele specificatii:
e Puterea activa nominala 7,52 MW
¢ Puterea aparenta nominald 9,40 MVA
¢ Tensiunea nominala 6,3 kV
e Curentul nominal 861 A
¢ Puterea reactiva maxima (regim inductiv) 5,64 MVAr
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¢ Puterea reactiva minima (regim capacitiv) -2,65 MVAr
* Tensiunea nominala de excitatie 152,5V
¢ Tensiunea maxima de excitatie (plafonul de excitatie) 362 V
¢ Turatia nominala 1500 rot/min
e Consumul serviciilor proprii 51,7 kW
e Puterea activa minima produsa:
» 50% din puterea nominala a turbinei pe gaz in cazul in care este solicitat modul de
functionare cu emisii reduse de NOx (SoLoNOXx);
* 0,5 MW cu generatorul conectat la retea (fara SoLoNOXx).
+»+ transformator de servicii proprii, caracterizat de:
e Puterea aparentd nominala 800 kVA
¢ Tensiunea nominala de MT 6300 V + 2x2,5%
e Curentul nominal de MT 73,31 A
® Tensiunea nominala de JT 400 V
e Curentul nominal de JT 1155 A
e Pierderi la mers in gol 645 W
e Pierderi la mers in sarcind 6924 W
¢ Tensiunea de scurtcircuit 6,01 %
¢ Grupa de conexiuni DYo5
++ statie CHP, cuprinde patru celule debrosabile de MT: celula linie, celuld de masura,
celula generator si celula trafo servicii proprii.
+»+ statie de 6,3 kV legatura cu SEN, formata din urmatoarele celule:
e Celula record statie CHP 6,3 kV (generator)
e 2 celule de linie legatura cu SEN (statia 110/
¢ 1 celuld intreruptor CL
¢ 1 celula separator CL
¢ 2 celule de masura sistem bare (A+B)
e 2 celule plecare Carton ondulat
¢ 2 celule plecare Treapta |
e 2 celule trafo servicii interne 6,3/0,4 kV
e 2 celule Baterii condensatoare
¢ 6 celule (feeder) Statie 800 MVA Ambro
e 2 celule rezerva
Consumatorii vitali sunt prevazuti cu alimentare de siguranta din surse neintreruptibile (8 si 6
kVA) care cupleaza automat la disparitia tensiunii normale de alimentare.
c) Instalatie de producere apd, compusa din:
- circuitul apei de alimentare, format, la randul sau, din circuitul de recuperare a condensatului
din procesul tehnologic (aport de apa 85%) si circuitul apei de adaos de la statia de osmoza
(aport de apa 15%).
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Rezervorul de condensat are o capacitate de 17 m?3 si serveste ca rezervor tampon pentru a
colecta returul condensului din procesul tehnologic. Rezervorul este echipat cu indicator
(indicatoare) de nivel, electrod de nivel, indicator de presiune, indicator de temperatura, capac
pentru gura de vizitare, duze de golire, aspirare de apa si duze de intrare.

Temperatura rezervorului de condens este in mare parte dependenta de temperatura aburului
condensat si returnat din procesul tehnologic.

Rezervorul de condens este echipat cu pompe de condens (2x100%) antrenate de motoare
electrice, care au rolul de a transporta condensul catre degazor.

Caracteristicile tehnice ale pompelor de condensat:

e debit condensat 17 m3/h

e temperatura condensat max. 80°C

e presiune 30 mcol H20

¢ putere motor electric 3 kW

e turatie 2900 rot/min

Degazorul serveste ca rezervor de apa alimentare, avand rol de stocarea a apei necesare
circuitului termic. Tn acelasi timp realizeaz3 si degazarea apei de alimentare, adica eliminarea
gazelor dizolvate.

Apa de alimentare este preluata din degazor cu ajutorul pompelor de apa de alimentare
dimensionate 2x100 % si introdusa in cazanul recuperator pe traseul economizor-tambur.
Caracteristicile tehnice ale pompelor de apa de alimentare:

¢ debit apa alimentare 19,6 m3/h

e temperatura apa alimentare max. 105°C

e presiune 75 mcol H20

¢ putere motor 7,5 kW

e turatie 1450 rot/min

- statia de tratare apd prin osmozd inversd

Procesul de osmoza inversa permite indepartarea sarurilor dizolvate in apa si a eventualelor
impuritati in procent de 90-99%. Tn instalatie se introduce apa demineralizat3 si se obtin: apa
osmotizata (apa pura sau permeat) si o solutie apoasa incarcata mineral (concentrat).

Instalatia dispune de o functie "FLUSHING" (spalare), ce permite purjarea cu apa la debit mare
a membranelor. Aceasta functie se realizeaza automat la intervale de timp programate, in
timpul functionarii pompei P, prin deschiderea unei anumite electrovane, respectiv EF.
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Electrovana EF se poate deschide si manual. Apa utilizata pentru functia FLUSHING poate fi apa
osmotizata, demineralizata sau chiar apa bruta.

Tn operarea instalatiilor termoenergetice calitatea chimicd a apei utilizatd si introdusa in
procesele tehnologice (sub forma lichida sau de vapori) este urmarita cu mare atentie, fiind
responsabila direct de ulterioare avarii sau deteriorari ale instalatiilor deservite.

Principalii indicatori chimici relevanti sunt:

- duritatea

- alcalinitatea

- pH-ul

- silicea (dioxidul de siliciu)

- conductivitatea electrica

- oxigenul dizolvat

- fierul

- materiile aflate in suspensie

Corectia acestor parametrii pentru aducerea valorilor fiecaruia in limitele admisibile se face prin
tratarea fizico-chimica, respectiv dedurizare, demineralizare si osmoza inversa, metode aplicate
in Instalatia de tratare apa aferenta unitatii de cogenerare.

d) Instalatie de producere aer tehnologic

aerul utilizat in procesul tehnologic se obtine din aerul atmosferic, in urma unoe procese de
filtrare, comprimare si ricire. in cadrul unititii de cogenerare se foloseste ca aer instrumental,
pentru actionare pneumatica, pulverizare lichide, comanda ventile, antrenare cilindrii
pneumatici, dar si in instalatiile de automatizare si control.

n principiu, instalatia de aer comprimat prezentd in unitatea de cogenerare are in component3
elementele urmatoare:

- compresor, in care aerul este adus la o presiune necesara, impreuna cu apa continuta ca
umiditate atmosferica, presiunea de operare este 5-6 bar, max 7 bar,

- uscator aer comprimat, in care se elimina apa din gazul comprimat si racit,

- rezervor aer comprimat, in care gazul instrumental se stocheaza.

e) Instalatie de degazare

Aceasta instalatie este destinata pregatirii apei de alimentare si aducerii sale la parametrii
ceruti de procesul de tratare chimica.

Degazarea reprezinta eliminarea gazelor dizolvate in apa, in principal a oxigenului; poate fi
termica si chimica. Cea de-a doua varianta se aplica pentru ciclurile cu presiune ridicata (peste
100 bar). Temperatura maxima admisa pentru apa introdusa in degazor este de 105 °C.
Degazorul este amplasat in imediata apropriere a rezervorului de condensat, cu care comunica,
fiind alimentat partial de acesta.

f) Instalatie pentru monitorizare emisii de gaze

Este destinata urmaririi continue si in timp real a anumitor indicatori fizico-chimici in emisiile de
gaze arse evacuate prin cosul principal (numit si cos de fum). Configuratia sistemului de
monitorizare este urmatoarea:

1. echipament pentru prelevare si transport proba de gaz, alcatuit din: sonda de prelevare,
filtru de prelevare incalzit si linia de transport a probei incalzita, catre sistemul de analiza; acest
ansamblu este instalat pe cos, la 10 m inaltime de sol cu acces prin platforma deserventa.

2. echipament pentru conditionare si filtrare proba de gaz, alcatuit din: unitate de conditionare
proba (racire si uscare), filtru de particule si filtru coalescent, pompa de prelevare, senzor
detectie condens, filtru cu membrana hidrofoba;

3. echipament de analiza gaze, debit, presiune, temperatura, umiditate, anume: analizor de
gaze SERVOMEX MG4900 pentru NO si 02, un convertor NO2/NO pentru analiza compusilor
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total NOx, debitmetru model PCME StackFlow 200 (cu senzori de presiune absoluta si
temperatura gaze), analizor de umiditate gaze model EE33 cu senzor de detectie condens;

4. cabina izoterma, dotata cu AC si incalzire electricd, in care se gasesc montate pe un rack de
automatizare sistemul de conditionare si filtrare proba si analizoarele de gaze;

5. sistem de achizitie, procesare si stocare date (DAHS): un datalogger si echipamentul
informatic central;

6. utilitati: alimentare cu energie electrica si aer instrumental.

2.3.4.3.2 Tratarea apei brute

Fluxul tehnologic operat la tratarea apei brute se compune din urmatoarele faze tehnologice:
- Captarea apei brute din raul Suceava
- Tratarea apei brute pentru uz tehnologic
- Stocarea apei pentru uz tehnologic

Schema bloc a statiei de tratare a apei este prezentata in figura 9. Debitul maxim atins este de

254 |/s.

Captarea apei brute se compune din:

- baraj deversor cu profil curb avand L =29 m; | = 6 m; H = 7,4 m, avand doua stavile plane
(2,0x 1,0 m);

- trei prize de mal (20 x 1,5 m) prevazute cu gratare metalice si stavile plane din lemn
(1,0x16 m);

- trei deznisipatoare (L=40m; |=7,5m; H=4,5m);

- statie de pompare treapta | echipata cu 2 electropompe verticale si doua conducte de
legatura cu statia de tratare treapta Il cu @ 800 mm; L =2 x 50 m.

Instalatii de aductiune: cu ajutorul pompelor apa este trimisa la treapta Il de tratare prin doua

coloane de @= 800 mm ce se unesc, dupa caminul de masura in care este montat un contor de

apa rece cu ultrasunete, intr-un tub PREMO de @= 1000 mm, L = 700 m

Tratarea apei brute pentru uz tehnologic

SC AMBRO SA prepard apa industriala, apa dedurizata si apa demineralizata doar pentru

consumul propriu.

Procesul tehnologic de tratare a apei presupune:

- Obtinerea apei industriale: Apa ajunge la treapta a ll-a in bazinul de amestec, intra in
bazinele de reactie (2 buc.) si prin caminul de distributie este repartizata in 2 decantoare 44
X 6 x 2 m, de unde prin cadere libera apa intra in rezervoarele de apa industriala (2 buc.) de
cate 2000 mc fiecare. Apa din cele 2 rezervoare de apa industriala este trimisa la
consumatorii din S.C. AMBRO S.A. cu ajutorul pompelor de alimentare prin 2 coloane de @ =
800 mm. Prin aceste doua conducte sunt alimentate sectiile si atelierele productive cu apa
pentru consumul tehnologic, dar si instalatiile de stins incendiu de pe platforma societatii.

- Obtinerea apei dedurizate: Instalatia de dedurizare se compune din 2 filtre ionice echipate
cu masa schimbatoare de ioni cationic puternic acid, care functioneaza in ciclul sodiu
(PUROLITE C 100). Apa dedurizata este folosita ca apa de adaos la cazanul de ars deseuri
(CAD)si pentru prepararea emulsiei de amidon modificat, racirea uleiului din unitatile
hidraulice ale presei de tratare la suprafata, la Masina de hartie nr.1.

- Obtinerea apei demineralizate: Instalatia de demineralizare se compune dintr-o linie,
avand 1 filtru cationic si 2 filtre anionice. Apa demineralizata este stocata intr-un rezervor
de 60 mc. De aici, apa este trimisa cu ajutorul pompelor pentru alimentarea cazanului LOOS,
a cazanului de ardere deseuri (CAD) si a Instalatiei de cogenerare (alimentare Osmoza).

Stocarea apei pentru uz tehnologic: Pentru stocarea apei, inaintea utilizarii la punctele de
consum, sunt folosite urmatoarele echipamente:
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- 2 rezervoare (2 x 2000 m) pentru apa industriala si de incendiu;

- 2rezervoare (2 x 130 mc) pentru apa dedurizata, la MH 1;

- 1 rezervor 60 mc pentru apa demineralizata.

Apa este distribuita catre consumatori, instalatiile fiind dotate cu echipamente de masurare. De
asemenea, din cele doua rezervoare de 2000 mc este asigurata si apa pentru instalatia de stins
incendii, timp necesar dupa incendiu pentru refacere 16 ore.

2.3.4.3.3 Epurarea si evacuarea apelor uzate
Fluxul tehnologic aplicat in Statia de epurare cuprinde urmatoarele faze tehnologice:
- Treapta de epurare primara (mecanica)
- Treapta de epurare secundara biologica 1
- Treapta de epurare secundara biologica 2
- Flotatia cu aer dizolvat (unitate DAF)
- Deshidratarea namolului secundar si primar
Circuitul care sustine tehnic procesul este:
- Circuitul de chimicale — gospodaria de reactivi
Schema bloc a fluxului tehnologic de la statia de epurare este prezentata in figura 10.

Apele uzate tehnologice de la Sectia hartie si apele uzate preepurate de Sectia carton ondulat
sunt colectate in canalul special amenajat si trimise in Statia de epurare proprie prevazuta cu
treapta biologicd de Qi med = 200 m3/zi. Statia de epurare are inh componentd: 2 bazine de
acumulare cu cate o pompa submesibila,filtru tambur, bazin de omogenizare, 2 bazine de
contact, 2 bazine de tratament biologic, echipamente de aerare (difuzori cu membrang,
suflante), bazin de sedimentare, unitate de flotatie cu aer dizolvat, bazine de namol secundar si
primar, instalatie de deshidratare namol. Namolul primar provenit de la bazinele de acumulare
1 si 2 si namolul in exces de la treapta biologica 1 sunt trimise in bazinele de namol existente.
Namolul secundar 2 de la procesul de flotatie este trimis in bazinul de stocare pentru filtru
presa. In perioada de functionare a masinii de hartie, ndmolul din procesul de flotatie (DAF)
este repompat in pasta de maculatura. Deshidratarea pe perioada cand masina de hartie este
oprita se face prin centrifugare pana la o umiditate de 85%. Calitatea apei epurate si eficienta
statiei de epurare mecano-biologice, conform datelor din proiect, sunt prezentate in tabelul
2.3.5

Tabel 2.3.5 Calitatea apei epurate si eficienta statiei de epurare

(debit mediu zilnic: Q=200m?/zi) / conf. proiect

Parametru Indicatori de calitate Randament
CBOs <25 mg/I 99,83%
CCOCr <125 mg/I 99,5%
MTS <20 mg/l 96%
pH 6,5—-8,5 -

Mai multe date despre statia de epurare se gasesc in Regulamentul de fabricatie Statie de
Epurare cod RF — Pmed — Ep, ce poate fi consultat la sediul societatii.

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr.215 din 29.10.2021, valabild pana in
29.10.2026 sunt autorizate urmatoarele debite de apa evacuata (extras din AGA 215/2021):
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7.1. Debite de ape evacuate:

Categoria apei Colectare Receptor | Volum total evacuat . Qorar
autorizat | Zilnic (mec/zi) | Med. max.
| maxim mediu | minim anual (mc/h)
(mii me) |
Ape tehnologice | Canalizare interna | 695,72 | 36349 | 74,61 132,67 37,68
cu impurificare |ape uzate
ridicata care tehnologice Réaul Suceava
necesita epurare| Statia de epurare ‘
|_in statia proprie |proprie biologicad | | |
Ape menajere | Canalizare intern&| Statia de 40,36 33,66 28,05 12,28 2,18
menajera epurare SC
ACET SA
Suceava, apol
| 4 |raulSuceava | L ! ! ‘
Ape tehnologice | Canalizare interna | Statia de 977,68 | 850,17 | 739,27 52,95 310,31
cu impurificare epurare SC
redusa ACET SA
Suceava, apoi
raul Suceava P iw S|
Ape pluviale Canalizare intern&| Statia de ‘ T14,7 Us. /.0 8MiNg_ 10N\
pluviala epurare SC ! 2 o\
ACET SA » usane 2 3l
Suceava, apoi \z3 3/
rdul Suceava_ A\ /A

i

R

-~

Evacuarea in raul Suceava se face printr-o conducta PVK-KG cu ¢ 315 mm. Traseul este
amplasat partial pe teritoriul SC AMBRO SA (70 m), partial in incinta SC ACET SA (336 m) si
partial pe sub drumul paralel cu raul Suceava (30 m). Pentru subtraversarea drumurilor se
utilizeaza ca suport conducta de avarie existenta — Dn 500 mm din beton. Subtraversarea si
gura de varsare sunt reconditionate si repuse in functiune.

Evacuarile de poluanti in apele uzate din industria hartiei sunt strans legate de exigentele
impuse sortimentelor de hartii fabricate, de calitatea materiei prime fibroase (hartia reciclata)
si de tehnicile de depoluare aplicate. Alti factori care afecteaza nivelul emisiilor sunt: aditivii de
proces, managementul procesului, gospodarirea materialelor si starea tehnica a instalatiilor.

Apele reziduale rezultate din procesul de fabricare a hartiei din pasta de maculatura contin:

e poluanti in stare dizolvata: compusi organici si anorganici provenind din maculatura si

chimicalele de proces;

suspensii organice formate in principal din fibre celulozice scapate din proces sau eliminate

in fazele de epurare a pastei de maculatura (fibra lipsita de potential papetar)

e suspensii anorganice constituite din particule de nisip, pamant sau alte impuritati care se
introduc Tn proces cu materiile prime (maculatura).

BAT 7. In vederea prevenirii si reducerii emisiilor de compusi mirositori provenind din sistemul de ape reziduale,
BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor de mai jos.

Tehnica Situatia in AMBRO SA

[1. Aplicabild pentru mirosuri legate de epurarea apelor

reziduale si de manipularea ndmolului, astfel incdt sd se
evite conditiile in care apele reziduale sau ndmolul devin
anaerobe

Punerea 1n aplicare a sistemelor de canalizare inchise
cu ventilatoare controlate cu ajutorul unor substante
a | chimice In anumite cazuri pentru a reduce formarea si
oxidarea hidrogenului sulfurat in sistemele de
canalizare

Nu este aplicabila.
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Evitarea aerisirii excesive in bazinele de egalizare, dar
mentinerea amestecarii suficiente.

Existd montati senzori In bazinele biologice
pentru controlul continuu al concentratiei
oxigenului dizolvat.

Asigurarea capacitatii suficiente de aerisire si a
proprietatilor de amestecare in rezervoarele de
aerisire; verificarea regulatd a sistemului de aerisire

Toate bazinele din statia de epurare sunt
prevazute cu sisteme de aerare (suflante) in
diferite variante constructive si parametrii
tehnici, care asigurd, pe langa necesarul de
oxigen, atingerea nivelului de turbulenta al
amestecului apa uzata-namol biologic.

Garantarea bunei functionari a filtrului secundar de
colectare a namolului si pomparea namolului din
galeria de iesire a aerului

Limitarea timpului de retentie a namolului in
depozitele de namol prin trimiterea continua a
namolului catre unitatile de deshidratare a namolurilor

Intregul proces de epurare este controlat in
sistem automatizat, astfel incat nu se poate
depasi intervalul de timp normat tehnologic
pentru contactul apa uzata-namol
(biomasa). Fiecare bazin este prevazut cu
senzor de nivel hidrostatic, care determina
trecerea dintr-o etapa in alta a procesului
de epurare.

Namolul rezultat din toate etapele
tehnologiei aplicate in Statia de epurare
este partial recirculat (in flux continuu, in
cantitati determinate de necesarul
bioepurarii ), cantitatea suplimentara fiind
colectatd Intr-un tanc, de unde este pompat
intr-un decantor centrifugal, pentru
separare lichid-solid. Componenta solida se
stocheaza intr-un container pana la
transferul catre operatorul autorizat in
vederea elimindrii.

Evitarea depozitdrii apelor reziduale in bazinul de
varsare mai mult decat este necesar; pdastrarea
bazinului de varsare gol

Dacda sunt utilizate uscatoarele de namol, tratarea
termica a gazelor evacuate prin orificiile de ventilatie
ale uscatorului de namol prin epurare si/sau filtrare bio
(precum filtrele de compost)

Nu sunt prevazute uscatoare de namol.

Evitarea utilizarii turnurilor de racire cu aer pentru apa
reziduald netratata, prin montarea schimbatoarelor de
caldura cu placi

Nu se folosesc turnuri de racire apa
tehnologica.

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 7, prin combinarea

tehnicilor de la punctele: I:a), b) si II:b), c) si e).

Conform cu prevederile HG 352/2005, anexa 3, tabel 1, si cu AGA nr.215/29.10.2021, indicatorii
de calitate ai apei epurate la evacuarea in emisar sunt urmatorii:

Tabel 2.3.6 Valori admise pentru indicatorii de calitate ai apei epurate evacuate in rau

Categoria apei | Indicatori de calitate UM X?;lzrlzig/rgésfo 2021
oH 6,5-8,5
Materii in suspensie (MS) mg/l 35

Ape uzate Consum biochimic de oxigen la 5 zile (CBO5) mg/l 25

tehnologice - i i

¢ Consum chimic de oxigen —metoda cu bicromat | I 125

epurate de potasiu (CCO-Cr) ’

Amoniu NH4-N mofl | 2
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Azotiti mg/l 2
Azotati mg/l 25
Azot total mg/| 10
Fosfor total mg/| 1
Sulfuri si hidrogen sulfurat (S%) mg/l 0,5
Fenoli mg/l 0,3
g;tl)zs;ante extractibile cu solventi organici- mg/l 20
Sulfati mg/| 600
Detergenti sintetici mg/l 0,5
Reziduu fix, TDS mg/l 2000

Calitatea apei evacuate se monitorizeaza cu frecventa zilnica, in cadrul Laboratorului de control
analitic din Statia de epurare.

2.3.4.3.4 Producerea aerului comprimat
Aerul comprimat folosit in scop tehnologic si instrumental este produs cu instalatiile proprii
amplasate dupa cum urmeaza:
- 4 compresoare Ingerssoll de 1440 m3/h fiecare montate la masina de hértie nr. 1,
dintre care doua sunt in functiune, iar doua sunt rezerva activa; aceste compresoare
asigurd necesarul de aer tehnologic si instrumental de la masina de hartie nr. 1,
instalatia de prelucrare a maculaturii si instalatiile din cadrul atelierului CT-STCA;
- 1 compresor Ingerssol de 1440 m3/h, montat la Sectia Carton Ondulat;
- 1 compresor Ingerssol de 464,4 m3/h, montat la Statia de epurare a fabricii.
- 1 compresor, montat in Instalatia de cogenerare CHP.
Toate aceste compresoare sunt prevazute a produce aer comprimat cu presiunea de 7 bar, care
este apoi uscat in instalatiile de uscare special prevazute in acest scop. La nivelul
sectiilor/atelierelor productive sunt montate rezervoare tampon de aer comprimat, cu rol de a
asigura o presiune constanta mai ales in situatiile in care creste consumul.

2.3.4.3.5 Alte activitati

Alte activitati auxiliare necesare bunei desfasurari a proceselor tehnologice in cadrul S.C.
AMBRO SA, sunt: parc auto pentru activitatile de transport intern si extern, ateliere
electromecanice si AMA, depozit de carburanti si lubrefianti, etc.

Activitati de depozitare

Pe amplasament exista zone si spatii de depozitare materii prime si chimicale, deseuri, produse
finite.

Amplasarea spatiilor de depozitare se prezinta in anexa Plan de situatie cai de acces si spatii de
depozitare. Aria de depozitare SC AMBRO SA Suceava este urmatoarea:

A. Depozite de produse finite, St = 16.411 m?, din care:

1. Depozit produs finit hartie — Cladire MH1 (poz.10): incinta inchisa, acoperita, suprafata
betonatd cu suprafata totald de 12.119 m?;

2. Depozit produs finit hartie (poz.57) — incinta inchisa, acoperitd, suprafata betonata cu
suprafata totald de 1.000 m?.

3. Depozit produs finit cutii din carton ondulat - Cladire hala CO (poz. 53): incinta inchisa,
acoperita, suprafatd betonatd de 2.592 m?.

4. Depozit paleti CO (poz.56), suprafata = 700 m?2.

B. Depozite de materii prime si materiale St = 20.114,5 m?, din care:
1. Depozite deseuri de hartie-carton (hartie reciclatd), St = 13.491 m?
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- Depozit de zi in incinta halei de preparatie pasta din deseuri de hartie-carton
(poz.19), suprafatd inchisd, acoperita, betonats, 864 m?;

- Magazie deseu hartie-carton (poz.20), suprafatda betonatd, acoperit,
1152 m?;

- Depozit de deseuri de hartie-carton (poz.1), platforma betonata, libera, neacoperita,
11.475 m?

2. Depozite de hartie pentru CO, St = 3.152 m?:
- Magazie de hartie pentru CO (poz.22), incinta inchisd, acoperita, suprafata betonata
=1152 m?
- Depozit hartie pentru CO (poz.54), incintd inchisd, suprafata = 1000 m?
- Depozit hartie pentru CO (poz.55), incinta inchisd, suprafata = 1000 m?
3. Depozit carburanti (poz.11), suprafatd inchisd, betonata, cu aerisire, 86,5 m?.
4. Magazie piese schimb (poz.21), incinta inchisa, acoperita, suprafatd betonatd, 1152 m?.
5. Depozit deseuri lemnoase la CAD (poz.23), suprafatd betonata, partial acoperitd, 1200 m?
6. Depozit substante si materiale periculoase (poz.24), suprafata inchisa, betonata, cu aerisire si
incalzire, 241 m?
7. Depozit chimicale (poz.34): suprafatd inchisd, betonata, cu aerisire si incalzire, 432 m2.
8. Tarc materiale (poz.36), suprafata betonata, imprejmuita, acoperitd, 216 m2.
9. Depozit de chimicale pentru CO, suprafatd = 144 m?2.

C. Depozitele de deseuri tehnologice (halde de depozitare ndmoluri organice si anorganice),
15,63 ha, din care:

1.  Halda de deseuri anorganice — inchisa in 30.09.2009

2. Halda de deseuri organice — suprafata totala 7,62 ha - inchisa

3. Halda de deseuri anorganice epuizata, neutilizata inainte de 1989 — suprafata totala 2,78
ha

4.  Celula ecologica construita in 2006 pe halda anorganica epuizata, pentru deseurile
tehnologice din procesul de fabricare a héartie - depozit conform, cu suprafata de 4100 m?.
Zona ocupata de spatiile de depozitare deseuri tehnologice se afla in vecinatatea haldei de
namol apartinand ACET Suceava, separat de amplasamentul tehnologic al societatii.

BAT 42. Pentru a evita contaminarea solului si a apelor subterane sau pentru a reduce riscul si
pentru a micsora purtarea de cdtre curentii de aer a hdrtiei pentru reciclare si pentru a difuza
emisiile de pulberi provenite din hdrtia pentru santierul de reciclare, BAT constd in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA
Acoperirea cu materiale rigide a Depozitul de deseuri destinate
a | zonei de depozitare pentru General aplicabila reciclarii este acoperit cu materiale
hartia pentru reciclare rigide.
Colectarea scurgerilor de apa Aplicabilitatea poate fi s . .
rea scurs P xpiicab p In zona de depozitare a deseurilor
contaminata din zona de limitatad de gradul de . Gk o .
. Aps s . . . destinate reciclarii exista canale si
depozitare a hartiei pentru contaminare din scurgerile . .
. . . . “ : rigole pentru colectarea scurgerilor
reciclare si tratarea intr-o statie de apa (concentratie o < n
b oo e lichide, care se descarca in
de tratare a apei reziduale (apa scazutd) si/sau de
. s : ; . colectorul general de ape uzate
de ploaie necontaminata, de dimensiunea statiilor de . : « .
. . tehnologice, ce alimenteaza statia de
exemplu, de pe acoperisuri poate | tratare a apelor reziduale e ’
: < a . epurare a societatii.
fi deversata in mod separat) (volume mari) ’
Imprejmuirea terenului . <
. : : A s Zona in care se stocheaza
santierului de reciclare a hartiei Lok e e
o A . . General aplicabila maculatura destinata reciclarii este
cu garduri impotriva curentilor N N
partial Imprejmuita.
de aer ’
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Tehnica Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

Curatarea regulata a zonei de
depozitare si maturarea
drumurilor asociate si golirea
garzilor hidraulice pentru a
reduce imprastierea emisiilor de
praf. Acest lucru reduce

d | deseurile de hartie care pot fi General aplicabila
purtate de curentii de aer, fibrele
si zdrobirea hartiei din cauza
traficului de pe santier, care
poate cauza emisii suplimentare
de pulberi, in special In sezonul
secetos

Zonele de stocare se curata si se
spald regulat cu jet de apa.

Depozitarea baloturilor sau
hartiei vrac sub un acoperis

pentru a proteja materialele de Aplicabilitatea poate fi
e [ conditiile meteorologice limitata de dimensiunea Partial aplicat.
(umiditate, procese suprafetei
microbiologice de degradare
etc.)

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 42, prin
combinarea tehnicilor mentionate la punctele a) - d) si partial e).

2.3.5 Nivelul productiei

Tn anul 2021 societatea a realizat o productie de:

- 175.517,2 t hartie, ceea ce a corespuns la o productie medie de 519,6 t/zi

- 37.714,3 t carton ondulat + sul

- 36.417,3 t confectii din carton ondulat

Tn urma modernizarilor si retehnologizirilor efectuate de societate in timp capacititile de

productie au crescut fata de cele initial proiectate. Valorile specifice pentru care se solicita

Autorizatia Integrata de mediu sunt:

- Masina de hartie 165.000 t/an (600 t/zi)

- Instalatia de preparare pasta din deseu hartie-carton: max 500 t/zi pentru stratul de baza si
150 - 200 t/zi pentru stratul de fat3;

- Masina de carton ondulat 60.000 t/an

- Confectii carton ondulat 50.000 t/an

2.3.6 Consumuri de materii prime si auxiliare

Consumurile de materii prime, materiale auxiliare pentru instalatia IPPC - fabricarea hartiei,
sunt prezentate in tabelele 2.3.7 si 2.3.8. (la nivelul anului 2021).

Tabel 2.3.7 Consum material fibros hartie (in kg a.u)

Material introdus in fabricatie Consumuri material | Consum specific realizat,
hartie ’ fibros, kg a.u. Kg a.u./t
Maculatura 156.607.862 892,26
Brac CO 4.832.000 27,53
Celuloza naturala rasinoase 3.142.768 17,91
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Maculatura albita GF 0

Brac hartie 219.020 1,25
Hartie offset in bobina 0 0
Celuloza albita fibra scurta 0 0
Deseu carton alb 0 0
Deseu ambalaje, cod 15 01 01 184.560 1,05
Total material fibros 164.986.210 940,00
Consum specific t fibra a.u./t hartie 0,94

Datele sunt preluate din Raportul anual de mediu, 2021

Hartia reciclabila utilizata de SC AMBRO SA Suceava este constituita preponderent din deseuri
de hartie-carton (maculaturd) — cod 20 01 01, deseu de hartie-carton care provine din alte
domenii — cod 19 12 01, deseu de ambalaje de hartie/carton — cod 15 01 01, deseuri de la
sortarea hartiilor si cartoanelor destinate reciclarii — cod 03 03 08.

Deseurile de hartie-carton sunt aprovizionate atat din tara, cat si din import, fiind livrate
conform normativelor europene in vigoare, care stipuleaza clasele de maculatura care se
comercializeaza pe piata europeana.

Materiale auxiliare principale

in procesul tehnologic desfisurat in instalatia IPPC (MH1 si instalatia de preparare pastd din
hartie reciclabild) si in activitatile conexe (tratarea apei, producerea energiei termice, epurarea
apei, intretinere) se utilizeaza materialele auxiliare prezentate in tabelul 2.3.8.

Tabel 2.3.8 Materiale auxiliare utilizate in Instalatia IPPC - fabricare hartie
MH1 si activitatile conexe

Denumirea materialului UM Cantl(t:(t);f)nuala Consumkz:mflc, n
Prequel 2000 kg 70.200 0,4
Prequel 525E kg 105.490 0,6
Carbobrown pal kg 42.120 0,24
Eliolux Brown kg 44.000 0,25
Perform 8723 kg 70.200 0,40
Coagulant Perform PB 9799 kg 95.000 0,54
Biocid Spectrum XD 3899 kg 536.500 3,06
Hipoclorit de sodiu kg 914.421 5,21
Tablete de sare kg 0 0,00
Biocid Spectrum RX 9098 kg 39.260 0,22
Lesie de soda tip E kg 22.000 0,13
Amidon pentru oxidare enzimatica kg 5.758.862 32,81
Emulsie pentru amidon (BRENNZYME) kg 6.844 0,04
ImPress ST730 kg 0 0,00
Protocol CB6600 kg 10.580 0,06
Banzyme L90 kg 412 0,00
Prestaret OMC857 kg 42.575 0,24
AX FLOCAF 4150 S kg 135.480 0,77
Hercobond 6950 kg 178.965 1,02
DPZ-881 kg 186.690 1,06
AFRANIL LTC kg 271.115 1,54
Zenix DZ3670 kg 11.610 0,07
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. . . Cantitate anuala Consum specific, in

Denumirea materialului UM (2021) ke/t
Impress SB 850 PR kg 1.000 0,01
Lamex PMS 59 kg 1.150 0,01
Afranil LF 7000 kg 1.000 0,01
AFRANIL LF7001 kg 1.000 0,01
Percol 8088 SSK kg 400 0,00
Praestaret OMC 202L kg 1.000 0,01
Tub Dint =100 kg 132.135 0,75
Notd: Existd o preocupare continud privind aditivii/auxiliarii  utililizati  pentru  inlocuirea
substantelor/amestecurilor periculoase cu altele nepericuloase sau cu grad de periculozitate redus (in special
la fabricarea hdrtiei).

Datele sunt preluate din Raportul anual de mediu, 2021
Consumurile de chimicale la centrala termica si STCA sunt prezentate in tabelul 2.3.9.

Tabel 2.3.9 Consumuri de chimicale la LOOS + CAD+ CHP + TRATARE APA - an 2021

Nr Crt Denumire produs UM Consum anual
1 ACID CLORHIDRIC Kg 38.240

2 LESIE SODA Kg 70.970

3 SULFAT FERQOS Kg 1.900

4 SARE MACINATA Kg 17.100

5 APA AMONIACALA kg 1.150

6 FOSFAT TRISODIC Kg 400

7 RODAX 706 Kg 1.965

8 DWS 711 kg 195

9 VAR HIDRATAT Kg 34.000

Consumurile de materii prime si materiale la instalatia non IPPC - Sectia Carton Ondulat sunt
prezentate in tabelul 2.3.10

Tabel 2.3.10 Materii prime si materiale auxiliare utilizate la fabricarea cartonului ondulat
si ambalaje carton

Denumirea materialului UM Cantitate anuala Consum specific,
(2021) in kg(buc)/t CO
Hartie kg 40.577.636 1,075
Semicroituri Romcarton Kg 344.392 0,009
Semicroituri IKEA kg 50.927 0,001
Semicroituri Romcarton FSC kg 117.836 0,003
Semicroituri altii FSC kg 6.991 0,0001
Materie primd
Brac kg 5.814.580 0,154
Amidon kg 790.913 0,021
Auxiliari preparare clei
Soda caustica 20% 102.062,95 0,002
Aditiv pentru clei amidon 5.125,80 0,0001
Brenn Tag(inlocuitor borax) kg 12.735,38 0,0003
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Denumirea materialului UM Cantitate anuala Consum specific,
(2021) in kg(buc)/t CO

Produse pt lipit cutii
Aracet VP 925 kg 4.800
Aracet VP 913 kg 153.060
Glucet DPV 541 kg 0
Aracet Aquence LA 954 kg 8.400
Aracet DPR 16 kg 0
Aracet DPR kg 1.367
Antispumant DeAirex kg 0
Hotmelt SKBA 110 kg 1.480
Hotmelt Bostik kg 0
Adhesin A 7236 kg 6.290
Glue 1041 (IKEA) ke 0
Technomelt HT 350 kg 3.450
Technomelt 120 kg 0
Technomelt 3100 kg 0
Technomelt AS9268 BUC buc 120 buc
Technomelt GA3660 kg 0
Technomelt VS 715 kg 0

Agent de imprimare
Cerneala tipo kg 90
Rasina kg 0
Cerneala varnish kg 24.673
Cerneala lacuri+Ritardante kg 20.818
Cerneala Pigment kg 23.462
Cerneala flexo-slotter kg 215

Ambalare cutii

Banda pachetizare km 1.010 |

Ambalare paleti
Banda paletizare km 2355,6 km
Banda paletizare PET, km buc 1.251,3 KM
Banda adeziva textila 25 (buc) buc 158 buc
Banda dublu adeziva buc. kg 3.643 buc
Banda dublu adeziva mp kg 9.170,5 mp
Banda cito kg 2 kg
Folie strech 15 microni kg 2.006,4
Folie strech 20 microni kg 25.673
Capse paletizare buc 4.000 buc

Elemente de legare
Sarma brac Kg 13.220
Sarma capsat kg 174,09

Datele sunt preluate din Raportul anual de mediu, 2021
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2.3.7 Utilitati

Energia electrica necesara desfasurarii proceselor tehnologice si activitatii curente in S.C.
AMBRO S.A. Suceava este preluatad din Sistemul Energetic National, pe baza unor contracte de
vanzare-cumparare incheiate cu diversi furnizori si a Avizului tehnic de racordare la SEN nr.
1133/18.08.1999.

S.C. AMBRO S.A. are licenta de consumator eligibil pentru energia electricd nr. 176/15.01.2002,
emisa de ANRE.

in prezent, energia electricd este furnizatd de citre OMV Petrom SA pe baza contractului
nr.103/2019, inclusiv Anexele 1-7, cu valabiliate pana la pana la 30.06.2023 conform
Act aditional nr. 4/16.06.2022 (in volumul Anexe).

Alimentarea cu energie electrica se face printr-o dublda alimentare, respectiv LEA 110 kV
Suceava — Combinat si LEA 110 kV Itcani — Combinat, aflate in Statia de transformare 110/6kV —
600 MVA Combinat, apartinand DELGAZ GRID, pentru a se putea asigura continuitate in
procesele de productie.

Instalatia de cogenerare de inalta eficientd produce, in cadrul amplasamentului AMBRO SA, si
energie electrica, introdusa apoi in reteaua locald din societate. Energia electrica produsa are
6,3 kV si cca 6,41 MWe, fiind distribuita prin intermediul statiei locale de 6 kV catre substatiile
de consum de 0,4 kV din amplasament.

Pentru asigurarea suportului Instalatiei de cogenerare (CHP), in anul 2020 a fost amenajata o
statie electricd de 6KV (mentionatda mai sus), de tip container, amplasatd in imediata
proximitate a CHP. Pentru aceasta investitie s-a obtinut Clasarea Notificarii nr.7061/10.07.2020
de la APM Suceava.

Energia electrica cumparata de S.C. AMBRO S.A. din SEN ajunge prin cele doua linii de
alimentare n statia de 6KV-800MVA din CET-ul propriu, de unde se alimenteaza ulterior toti
consumatorii din fabrica, prin intermediul transformatoarelor de 6 kV/0,4 kV si a statiilor
electrice de 6 kV si/sau 0,4 kV amplasate in sectiile si atelierele de productie.

SC AMBRO SA nu detine transformatori sau condensatori continind ulei cu PCB.

Energia termica este utilizatd in S.C. AMBRO S.A. Suceava in special pentru asigurarea
necesarului de abur pentru procesele tehnologice, respectiv uscarea hartiei la masina de hartie
nr. 1, precum si la masina de fabricare a cartonului ondulat. n perioada de iarnd, o cantitate
mica de abur este utilizata si pentru incalzirea spatiilor tehnologice.
Tn conditiile actuale de functionare a instalatiilor tehnologice, se utilizeaza abur de doud
presiuni, respectiv:
- pentru fabricarea hartiei pe masina de hartie MH1 se foloseste abur de 3,5 bar si
temperatura de circa 143 °C;
- pentru fabricarea cartonului ondulat se foloseste abur de 11-12 bar si temperatura de
180-190°C;
Tot necesarul de abur, folosit atat pentru consumul tehnologic cat si pentru incalzire este
produs in instalatiile proprii, in prezent fiind utilizate doua cazane de abur, si in Instalatia CHP:
- cazanul de abur LOOS, ignitubular cu trei drumuri de gaze arse si doua tuburi focar
Universal, tip ZFR, cu o capacitate maxima de 35 t/h abur saturat de 12 bar, livrat de
firma LOOS Germania si pus in functiune la inceputul anului 2011; putere termica 22,875
MWt;
- cazanul de ars deseuri (CAD), cu o capacitate maxima de 14 t/h abur saturat de 15 bar,
adaptat pentru arderea deseurilor de fabricatie, respectiv reziduuri de la prelucrarea
maculaturii (materiale plastice) si diverse deseuri textile sau alte deseuri nepericuloase
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rezultate din cadrul societatii, cu suport de gaz metan, eventual deseu de lemn, dupa
caz; putere termica 9 MWt.

- Instalatia de cogenerare (energie termica si electricd) de Tnalta eficienta (CHP) finalizata
in anul 2021, prevazuta cu un cazan recuperator de caldura SELNIKEL, care produce abur
la 4 bar, cu temperatura de 144°C, debit orar 15,1 tone. Puterea termica nominala
dezvoltata este de 10,753 MWt (abur si apa calda).

Toate cele trei instalatii, considerate individual, intra sub incidenta Legii 188/2018 privind
limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere.
Cazanul pentru ars deseurile tehnologice (CAD) functioneaza intr-un regim bivalent,
coincinerator si cazan de abur, putand trece dintr-un mod in altul minim o data/24 ore. La
nivelul anului 2021, aceasta instalatie a functionat cca 98% din timp Tn regim de coincinerator,
restul de 2% fiind alocat producerii aburului tehnologic pe baza arderii combustibilului solid
(biomasa) cu suport de gaz metan.

Cazanul de abur LOOS, alimentat doar cu gaze naturale, este utilizat in perioada de functionare
a masinii de hartie nr. 1, asigurand Tn acelasi timp si aburul necesar pentru instalatiile de
fabricare a cartonului ondulat.

in perioadele in care functioneaza doar instalatiile de fabricare a cartonului ondulat (cand
masina de hartie nr. 1 este oprita si cerinta totala de abur tehnologic nu este mare), aburul
necesar pentru aceste instalatii este produs de cazanul de ars deseuri adaptat (CAD) , trecut in
modul de functionare cazan de abur.

Cazanul de abur LOOS tip ZFR Universal produce abur saturat de 11-12 bar si temperatura de
185-188 °C, care este livrat la aceasta presiune direct la masina de carton ondulat, iar pentru
alimentarea masinii de hartie este folosita o statie de reducere a presiunii pana la 4,0-4,5 bar,
amplasata in vecinatatea cazanului.

La masina de hartie nr. 1 (MH1) este prevazuta o alta statie de reducere a presiunii si reglare a
temperaturii (SRR), astfel incat sa se poata asigura alimentarea masinii cu abur de 3,5 bar si
143°C, conform cerintelor tehnologice si presiunii de autorizare ISCIR a cilindrilor uscatori.
Instalatia de cogenerare de inalta eficienta aduce un plus energetic la nivelul intregii societati,
functionarea sa fiind pe baza de gaze naturale, generandu-se simultan doua categorii de
energie, foarte necesare in procesul tehnologic de fabricare hartie si in cel de productie carton
ondulat si derivate finite.

Consumul mediu orar de abur pentru masina de hartie nr. 1 realizat in 2021 este de circa
28,87 t/h, in functie de gramajul fabricat, iar pentru cartonul ondulat de 3,56 t/h.

ncalzirea spatiilor administrative (pavilion administrativ, birouri MH1, STCA, AMC, CO) pe timp
de iarna se realizeaza cu 8 centrale murale, pe gaz metan.

Capacitatea termica totald asociatd tuturor instalatiilor de producere energie termica in
amplasament se ridica la cca 44 MW prin punerea in functiune a noii Instalatii de cogenerare
(CHP).

In anul 2021, consumurile de energie la instalatia IPPC se Tncadreaza in valorile BAT (tabel
2.3.11), respectiv :
- consum specific de energie electrica : 0,438 MWh/t hartie (valori BAT : 0,7 — 0,8 MWh/t
hartie ;
- consum specific de energie termica : 3,39 GJ/t hartie (valori BAT : 6 - 6,5 GJ/t hartie) :
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Tabel 2.3.11 Consumuri energetice realizate pentru instalatia IPPC — Masina de Hartie
MH 1, anul 2021

LUNA pPrRoODUCTIE | ENERGIE TERMICA ENERGIE ELECTRICA GAZE NATURALE
HARTIE, t Gcal Gceal/t MWh MWh/t mii mc mc/t

ianuarie 13.028 11729 0,90 5403 0,415 1099 84
februarie 14.768 13046 0,88 6245 0,423 1325 90
martie 16.185 14143 0,87 6845 0,423 1454 90
aprilie 13.844 11870 0,86 6230 0,450 1310 95
mai 12.813 10216 0,80 5740 0,448 1564 122
iunie 15.722 11653 0,74 6753 0,430 1923 122
iulie 15.509 11035 0,71 7041 0,454 1859 120
august 10.131 7398 0,73 4923 0,486 1228 121
septembrie | 16.287 12080 0,74 6877 0,422 1895 116
octombrie 16.528 13187 0,80 7190 0,435 2093 127
noiembrie 15.694 13253 0,84 6994 0,446 2084 133
decembrie | 15.010 13209 0,88 6604 0,440 2265 151
2021 175.519 142.819 | 0,81* 76.845 0,438 20.100 115
Valori BAT 6-6,5 0,7-0,8

Datele sunt preluate din Raportul anual de mediu, 2021.

* Pentru compararea cu BAT, valoarea obtinutd pentru unitatea de produs fabricat, exprimatd in Gcal, a fost
transformatd in Gj.

Pentru instalatia non IPPC Fabricarea cartonului ondulat si a confectiilor din carton ondulat, in
anul 2021 situatia s-a prezentat astfel (tabel 2.3.12):

- energie electrica: realizat 0,113 MWh/t de carton ondulat fata de planificat 0,115 MWh/t
carton ondulat;

- energie termica: realizat 0,21 Gcal/t de carton ondulat fata de planificat 0,2 Gcal/t carton
ondulat;

Fiind vorba de o instalatie non IPPC, aceste valori nu au elemente specifice de referinta.

Tabel 2.3.12 Consumuri energetice realizate pentru instalatia non IPPC, Sectia carton
ondulat, anul 2021

PRODUCTIE CO | ENERGIE TERMICA ENERGIE ELECTRICA

LUNA tone Gcal Gcal/t MWh MWh/t
ianuarie 2551 712 0,28 389 0,152
februarie 2867 808 0,28 320 0,112
martie 2696 665 0,25 324 0,120
aprilie 2942 714 0,24 300 0,102
mai 2682 531 0,20 359 0,134
iunie 3511 647 0,18 356 0,101
iulie 2976 495 0,17 339 0,114
august 3149 543 0,17 319 0,101
septembrie 3466 586 0,17 331 0,095
octombrie 3333 612 0,18 365 0,110
noiembrie 3330 678 0,20 367 0,110
decembrie 2907 730 0,25 329 0,113
2021 36.410 7.721 0,21 4.098 0,113

Consumuri planificate 0,2 0,115

Datele sunt preluate din Raportul anual de mediu, 2021
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BAT 6. In vederea reducerii consumului de combustibil si de energie in fabricile de celulozd si
hdrtie, BAT consta in utilizarea tehnicii (a) si a unei combinatii a altor tehnici enumerate mai jos.

Tehnica

Aplicabilitate

Situatia in AMBRO SA

Utilizarea unui sistem de
gestionare a energiei care
sd includa toate
caracteristicile
urmatoare:

(i) Evaluarea consumului
total de energie si a
productiei totale de
energie a fabricii

(ii) Localizarea,
cuantificarea si
optimizarea potentialului
de recuperare a energiei
(iii) Monitorizarea si
mentinerea situatiei
optime privind consumul
de energie

General aplicabila

In cadrul SIM existi o procedura
operationald, PO-ENER-01 Contractarea
si monitorizarea consumurilor de
utilitdti, care defineste si atribuie sarcini
privind:

- consumul de gaze naturale;

- cantitatea de energie electrica activa,
reactiva luata din SEN, pe medie
tensiune;

- consumul orar de energie electrica din
ziua anterioara;

- consumul instant de energie electrica;
Datele centralizate sunt pastrate pe
hartie si electronic, de catre
responsabilul cu gestiunea energetica.
Pentru imbunatatiri In sistemul
energetic, responsabilul mentionat mai
sus desfdsoara si alte activitati:

- analizeaza deficientele din sistemul de
alimentare si consum al utilitatilor, face
propuneri de masuri pentru
economisire si urmareste
implementarea lor;

- cere si analizeaza ofertele pentru
instalatii si aparatura in domeniul
energetic;

Recuperarea energiei
prin incinerarea acelor
deseuri si reziduuri din
productia de celuloza si
hartie care au un
continut organic ridicat si
o putere calorifica
superioard, luand in
considerare BAT 12

Aplicabild numai in
cazul In care nu este
posibila reciclarea sau
reutilizarea deseurilor
si a reziduurilor cu
continut organic
ridicat si putere
calorifica superioara
rezultate din productia
celulozei si a hartiei

In societate functioneazi Cazanul de ars
deseuri sau coincineratorul (CAD) care
este destinat incinerarii deseului mixt cu
continut ridicat de carbon organic,
rezultat din prelucrarea maculaturii.
Temperatura ridicata se asigura prin
aport de gaze naturale. Daca este
necesar, se poate aduce si aport de
deseuri lemnoase.

Acoperirea cererii de
energie si de abur din
procesele de productie,
pe cat posibil, prin
cogenerarea de energie
termica si electrica (CHP)

Aplicabila In toate
instalatiile noi si in
cazul renovarilor
majore ale uzinei
electrice.
Aplicabilitatea in
instalatiile existente
poate fi limitata din
cauza planului de
constructie al fabricii
si a spatiului disponibil

Prin finalizarea proiectului de investitie:
Cresterea eficientei energetice
operationale la SC AMBRO SA Suceava
prin implementarea unei instalatii de
cogenerare de tnaltd eficientd, se aplica
si aceasta tehnica in amplasamentul
AMBRO SA.

Utilizarea caldurii in
exces pentru uscarea
biomasei si a
namolurilor, pentru
incalzirea apei de
alimentare a cazanului si
a apei de proces, pentru

Aplicabilitatea acestei
tehnici poate fi limitata
in cazul in care sursele
de caldura si spatiile
care trebuie incalzite
sunt prea distantate
unele de altele

Pe timpul sezonului rece, o mica parte
din energia termica produsa se foloseste
la Incalzirea spatiilor tehnologice.
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Tehnica

Aplicabilitate

Situatia in AMBRO SA

incalzirea cladirilor etc.

Utilizarea
termocompresoarelor

Aplicabila atat in
instalatiile noi, cat si in
cele existente, pentru
toate tipurile de hartie
si pentru masinile de
cretare, cu conditia sa
fie disponibil abur la
presiune medie

Izolarea racordurilor de
conducte pentru abur si
condensat

Utilizarea sistemelor cu
vid eficiente din punct de
vedere energetic pentru
deshidratare

Utilizarea de motoare,
pompe si agitatoare
electrice de Tnalt
randament

Utilizarea invertoarelor
de frecventa pentru
ventilatoare,
compresoare si pompe

Adaptarea nivelurilor de
presiune a aburului la
necesitatile reale de
presiune

General aplicabila

Traseele si racordurile de conducte de
abur si condens sunt izolate
corespunzator.

Masina de hartie MH1 este prevazuta cu
sistem de vacuum, care asigura:

- deshidratarea pastei de hartie pe sitele
masinii de fabricatie, dupa lansarea
pastei

- functionarea Presei Pick-up (I) de tip
sugar, in etapa de deshidratare a benzii
de hartie.

Masina de hartie (MH1) este prevazuta
cu motoare de inalt randament, din
clasele de eficienta IE 3 / [E4.

Sectia de Carton Ondulat utilizeazd
pompe pneumatice si agitatoare cu
pornire clasicd, fdrd comandd cu
invertor. Aceasd sectie nu face, insd,
obiectul evaluarii conformdrii BAT.

La MH1 se utilizeaza invertere-
convertizoare, startere de pornire
pentru foarte multe actionari (in special
pompe).

In cadrul sectiei CO suflantele sau
ventilatoarele de pe utilajele noi si
compresorul sunt comandate cu invertor.
Aceasd sectie nu face, insd, obiectul
evaluarii conformdrii BAT

Exista doua statii de reducere a
presiunii si temperaturii aburului
primar: In proximitatea cazanului LOOS
tip ZFR si langa MH1 (masina de hartie),
deoarece aburul saturat se produce la
11-12 bar, iar folosinta in MH1 este la
presiuni de 4,5 -3,5 bar. Aburul de 12
bar se utilizeaza in instalatia de
fabricare a cartonului ondulat.

COMBUSTIBILI

Gazele naturale sunt folosite drept combustibil gazos pentru alimentarea cazanului LOOS,
pentru asigurarea suportului la arderea combustibililor solizi la cazanul de ars deseuri CAD,
adaptat pentru noile tipuri de combustibili si pentru alimentarea Instalatiei de cogenerare de
Tnalta eficienta.

Alimentarea cu gaze naturale se face direct din Sistemul National de Transport gaze naturale
(SNT), conform Acordului de acces emis de TRANSGAZ cu nr. 5339/06.06.2007, la presiune de
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maxim 7 bar. In acest scop este folosita statia de reducere presiune (SRMP) ce apartine
TRANSGAZ Medias, cu o capacitate de 6500 m3/h. Alimentarea gazelor naturale in S.C. AMBRO
S.A se poate face fie la presiune medie (7 bar) sau la presiune redusa (1 bar), utilizandu-se in
acest scop statia de reducere a presiunii (SRS) proprie.
Gazele naturale sunt livrate de furnizori acreditati ANRE, S.C. AMBRO S.A. Suceava avand
licenta de consumator eligibil pentru gazele naturale conform Deciziei ANRGN
nr.1421/25.11.2004.
Furnizarea de gaze naturale se realizeaza conform contract nr. 640/2019 cu Anexele 1 si 2,
incheiat cu OMV Petrom SA, cu valabilitate pana pe 31.12.2022, conform Act aditional nr.
15/22.03.2022 si Act aditional nr. 16/12.05.2022-0UG27/2022.
Admisia gazelor naturale la locurile de consum, respectiv la cazanele de abur si la Instalatia
CHP, este asigurata prin reteaua interna de conducte (anexat Plansa 6 - Plan situatie retele abur
si de gaz metan).
Consumul de gaze naturale la nivel de societate pentru anul 2021 a fost de 19.655,002 mii Nm?3,
respectiv 20.736,027 mii m3 standard.
n perspectiva functiondrii Instalatiei CHP, la consumul total se va adduga si cantitatea de gaze
necesara pentru sustinerea procesului de cogenerare, respectiv:

2.090 mc/ora

1.505 mii mc/luna

18.060 mii mc/an
Consumul de biomasa, achizitionata de la terti, pentru anul 2021 a fost de 5.458,044 tone
Prin adaptarea cazanului de ars deseuri cu suport de gaz metan (CAD), gama combustibililor
utilizati se diversificd cu reziduuri de la procesarea deseurilor de hartie-carton si posibil, in
anumite conditii de umiditate, namol deshidratat de la epurarea efluentului propriu, si deseuri
textile valorificabile energetic. Totodata, in completare se pot folosi, daca este cazul deseurile
de coaja si rumegus. Cazanul poate functiona si numai pe gaz metan.

Consumul lunar de combustibili, pe total AMBRO, in 2021 este prezentat defalcat in tabelul
2.3.13. Sunt Tnsumate consumurile de gaze naturale asociate ambelor focare de ardere si
deseurile introduse Tn CAD, pentru coincinerare.

Tabel 2.3.13 Consumuri totale combustibili, anul 2021

Reziduu de la
Deseu il Deseu de D co
Gaze Gaze naturale, ambalaj reciclarea lemn eseu
.. . 3 hartiei si (1912
Luna naturale, mii | miim lemn rtonului (030101, 01. 2001
Nm? standard (150103), | 27O 1 030301), | 1
t reciclate t 11),t
(03 0307),t
lanuarie 1099,847 1160,339 0 1395,180 558,070 1,060
Februarie 1327,001 1399,986 50 1225,780 490,310 0,000
Martie 1431,156 1509,87 50 1528,330 587,820 0,000
Aprilie 1300,213 1371,725 70 1222,200 452,670 0,000
Mai 1522,941 1606,703 50 992,670 367,659 0,000
lunie 1867,778 1970,506 50 1382,508 435,235 1,695
lulie 1791,430 1889,959 50 1247,157 461,907 0,000
August 1209,690 1276,223 50 1023,300 378,990 0,915
Septembrie | 1828,905 1929,495 50 1587,600 588,000 0,450
Raport de amplasament 66

S.C. AMBRO S.A. — membru Groupe ROSSMAN



Octombrie | 2027,654 2139,175 45 1377,770 510,287 0,000
Noiembrie | 2022,490 2133,727 47 1287,530 476,863 0,000
Decembrie | 2225,895 2348,319 12 405,630 150,233 2,090
Total 2021 | 19.655,002 20.736,027 524 14.675,655 5.458,044 | 6,210

Datele sunt preluate din Raportul anual de mediu, 2021

2.3.6.4 Apa industriala si apa potabila

Alimentarea cu apa a S.C. AMBRO S.A, Suceava se face din doua surse, in functie de categoria
de utilizare: bransament la reteaua municipald, apa potabild, si captare din apa de suprafata,
raul Suceava, apa industriala.

Apa potabild destinata consumului menajer, igienico- sanitar, este preluata prin bransament
din reteaua municipiului Suceava in baza Contractului nr.135/01.05.2014 de bransare si
utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apa si canalizare fincheiat cu
SC ACET SA, pentru perioada nedeterminata.

Reteaua de distributie la nivelul amplasamentului este alcatuita din tronsoane de teava OL, cu
diferite diametre.

Consumul mediu anual autorizat de apa potabila, conform Autorizatiei de Gospodarirea Apelor
este de 12,28 mii mc, debitul maxim autorizat fiind de 0,46 I/s.

Consumul de apa potabild in 2021 a fost 25.166 m3.

Alimentarea cu apd pentru uz tehnologic: se face prin priza de captare din raul Suceava.
Captarea apei este reglementata prin Abonamentul de utilizare/exploatare a resurselor de apa
nr. 2036/01.01.2020, cu Anexele 1A si 1B, incheiat cu AN “APELE ROMANE”- ABA Siret Baciu,
valabilda pana la 31.12.2025. Instalatia de tratare apa bruta — STCA, (descrisa anterior la subcap.
2.3.4.3.2) are ca scop captarea apei din sursa de suprafata, raul Suceava (debit maxim autorizat
25,75 |/s) si prepararea apei industriale, dedurizate si demineralizate pentru consum propriu.

Tn anul 2021, SC AMBRO SA a captat din rau un volum total de 308.548 m3, care a fost integral
utilizat pentru consum propriu. SC AMBRO SA nu mai livreaza apa industriala la terti.

Consumul mediu anual autorizat de apa industrialda, conform Autorizatiei de Gospodarirea
Apelor, este de 442,98 mii mc. La acest volum se va adauga si volumul necesar ca apa de adaos
in Instalatia de cogenerare de inalta eficienta, 2200 mc/luna, respectiv 26,4 mii mc/an.
Folosinta de apa a SC AMBRO SA Suceava este reglementata prin Autorizatia de gospodarire a
apelor nr. 215/29.10.2021 emisa de AN “APELE ROMANE”- ABA Siret Bacdu (prezentatd in
Anexe).

Apa proaspata este utilizata in instalatia IPPC pentru:

- procesul de fabricarea hartiei: la schimbatoare de caldura (centrala de ungere), prepararea
materialelor auxiliare, alimentare sprituri spalare flanela sub presiune, eventuale completari
pentru a asigura compensarea apei evaporate;

- asigurare functionare C.E.T: raciri pompe si preparare apa de cazan;

- asigurare functionare STCA: obtinere apa dedurizata si apa demineralizata, spalare si
regenerare baterii Na-cationice, spalari filtre mecanice, raciri pompe, preparare auxiliari,
spalarea decantoarelor si bazinelor de stocare.

Consumul specific de apa la instalatia IPPC, realizat in 2021 este de 0,56 m3/tharie (se
incadreaza in cerintele BAT), ludnd in considerare toate componentele instalatiei IPPC,
respectiv MH1, CT, STCA si Statia de epurare ape uzate tehnologice. Daca se ia in considerare
doar volumul de apa utilizat in Masina de hartie, consumul specific este de cca 0,9 m3/thartie.
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Apa proaspata este utilizata in instalatia non IPPC pentru: racirea grupurilor de ondulare la
masina de carton ondulat.

Consumul specific de apa la instalatia non IPPC, realizat in 2021, este de 0,003 m3/tco.
Alimentarea cu apd pentru stingerea incendiilor:

. volum intangibil — 3206 mc, stocat in doua rezervoare de cate 2000 mc fiecare;

. debit suplimentar pentru refacere 16,5 1/s —1n 16 h;

Reteaua exterioard pentru incendiu este compusa din: conducte cu diametre intre 30 si 800
mm, fiind dispusa in sistem inelar fata de instalatiile tehnologice sau cladiri, 20 camine de vane
pentru distribuirea apei de incendiu, 12 coloane cu diametre cuprinse intre 89 si 219 mm si 47
hidranti exterior de tip B.

Alimentarea sectiilor/atelierelor productive si a spatiilor administrative, precum si alimentarea
cu_apd pentru stingerea _incendiilor se face prin intermediul retelei interne de apa potabila si
industriala (in Anexe Plan situatie retele de apa industriala si apa potabild, Plan situatie retea de
hidranti).

BAT 5. Pentru a reduce consumul de apd dulce si generarea de ape reziduale, BAT constd in
Inchiderea circuitelor de apd in mdsura in care este posibil din punct de vedere tehnic in functie
de tipurile de celulozd si de hdrtie fabricate, prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate
mai jos.

Tehnica
Monitorizarea  si

Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA

In cadrul societitii sunt

optimizarea

consumului de apa

Evaluarea optiunilor de recirculare
a apei

Echilibrarea gradului de inchidere a
circuitelor de apa cu eventualele
dezavantaje; adaugarea de
echipamente suplimentare daca
este necesar

Separarea apei de etansare mai
putin contaminata de la pompele
pentru generarea vidului si de
recirculare

Separarea apei curate de racire de
apa de proces contaminatd si
reutilizarea sa

General aplicabila

Reutilizarea apei de proces pentru
inlocuirea apei dulci (recircularea
apei si alimentare cu apa in circuit
inchis)

Aplicabile instalatiilor noi si
reamenajarilor majore.
Aplicabilitatea  poate fi
limitatd din cauza calitatii
apei si/sau cerintelor de
calitate a produsului sau
din cauza constrangerilor
tehnice (precum
precipitarea/crustificarea
sistemului de alimentare cu
apa) sau cresterea
deranjantd a mirosurilor
urate

Tratarea in linie (parti din) a apei
de proces pentru imbunatatirea
calitatii apei pentru a permite
reciclarea sau reutilizarea

General aplicabila

functionale urmatoarele trei
circuite de apa:

- circuit ape grase rezultate
din operarea MH1; sunt
colectate si reintroduse in
procesul tehnologic pentru:
prelucrarea maculaturii,
diferite etape de fabricatie
ale MH1(dilutii sau sisteme
de sprituri), recuperarea
fibrei in instalatia dedicatad,
fiind astfel finchis acest
circuit. Aportul de apa
industriald suplimentara se
face doar pentru
compensarea pierderilor
prin evaporare.

- circuit apd industriald; doar
apele de rdcire din
schimbatoarele de caldura
sunt recuperate intr-un
rezervor si reintroduse in
circuit inchis.

- circuit de apd dedurizatd.
MH1 este prevazuta cu
instalatie de filtrare si
limpezire a apelor reziduale
prin flotatie (Berica). O parte
din apele grase, cu
consistenta mare (continut
de materie fibroasd) sunt
trecute prin aceastd
instalatie care recupereaza
fibra si produce apa limpede.
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Tehnica Aplicabilitate Situatia in AMBRO SA
Inainte de reintroducere in
proces, apa este trecuta
printr-un filtru suplimentar
si distribuitd catre sistemul
de ape al masinii de hartie
sau catre instalatia de
prelucrare maculatura.
Aportul de apd industriald
este de cca 1,15-1,4 mc/t, si
corespunde doar completdrii
apei pierdute prin evaporare
in timpul uscadrii hdrtiei.

Fluxul apei reziduale asociat cu BAT la punctul de deversare dupd tratarea apei reziduale in
functie de mediile anuale este:

Sector Flux de apa reziduala asociat cu BAT

Celuloza sulfat albita 25-50 m3/ADt

Celuloza sulfat nealbita 15-40 m3/ADt

Celuloza pentru hartie sulfit albita 25-50 m3/ADt

Celuloza bisulfit de magneziu 45-70 m3/ADt

Celuloza albita 40-60 m3/ADt

Celuloza NSSC 11-20 m3/ADt

Celuloza mecanica 9-16 m3/t

CTMP si CMP 9-16 m3/ADt

Fabrici de hartie RCF fara descernelizare 1,5-10 m3/t (partea de sus a intervalului este asociata
in principal cu productia de carton pentru cutii
pliante)

Fabrici de hartie RCF cu descernelizare 8-15 m3/t

Fabrici RCF pentru hartii igienico-sanitare cu 10-25 m3/t

descernelizare

Fabrici de hartie neintegrate 3,5-20 m3/t

Valoarea specificd calculatd pentru anul 2021 este 0,895 mc apd uzatd/tona de hértie produsd.
A fost luat in calcul volumul de apd uzatd inregistrat la evacuarea din Statia de epurare a
societdtii. Prin urmare, societatea se conformeazd cu elementul BAT — Flux de apd reziduald.

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 5, prin
combinarea tehnicilor de la punctele: a), b), e) si f).

BAT 44. Pentru a mentine inchiderea avansatd a circuitului apei in fabricile care prelucreaza
hértie pentru reciclare si pentru a evita efectele negative posibile din reciclarea crescutd a apei
de proces, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.

Tehnicad Descriere Situatia in AMBRO SA

Monitorizarea si controlul Calitatea apei de proces este verificata de

a | continuu al calitatii apei de ) cdtre personalul laboratorului statiei de
A se vedea sectiunea

proces 1721 epurare zilnic.
b Prevenirea si eliminarea o Apa de proces este recirculata continuu.
biofilmelor, prin metode care Dozarile de biocid sunt facute de statii
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Tehnica Descriere Situatia in AMBRO SA

reduc la minimum emisiile automate care permit setari precise astfel
de biocide incat sa nu existe biocizi in exces in
circuitul masinii.

Carbonatul de calciu este dozat cu statii

Eliminarea controlats a complet controlabile, gradul de retinere

calciului din apa de proces al acestuia pe fibra fiind asigurat de un

c . -1 ap P < agent de retentie dedicat.

prin precipitarea controlata a o ’

carbonatului de calciu Probabilitatea de a avea exces de
carbonat de calciu in apa de proces este

astfel foarte redusa.

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 44, prin
combinarea tehnicilor mentionate la punctele a) si b), deoarece tehnica mentionata la c) este
neaplicabild in situatia data.

2.4 Folosinta de teren din imprejurimi

SC AMBRO SA este amplasata pe malul stang al raului Suceava, la o distanta de aproximativ 300
m fata de albia minora si fata de podul rutier principal peste raul Suceava, la 440 km fata de
capitala Romaniei, la circa 40 km in partea de nord de granita cu Ucraina si circa 60 km in partea
de est de granita cu Republica Moldova.

Coordonatele geografice de localizare, in sistem international sunt:
° 47° 39’ 45" latitudine nordica
° 26°16° 06" longitudine estica

Coordonatele in sistem Stereo 70 sunt: X 685618 si Y 5958754
Sit Natura 2000
Amplasamentul SC AMBRO SA Suceava nu este amplasat in sit Natura 2000.

Vecinatati
Obiectivele reprezentative aflate in imediata vecinatate a amplasamentului SC AMBRO SA
Suceava sunt:
o Pedirectie Nord, centrul comercial DEDEMAN;
o In partea de nord-vest si vest: Calea Unirii;
o In partea de sud, sud-est: SC ACET SA — statia de epurare ordseneasca, Fabrica de
seringi, Incineratorul SC MONDECO SRL

In ultimii 10 ani profilul zonei industriale de est ,,Lunca Sucevei” a suferit transformari continue
iar pe amplasamentul unor foste societati industriale s-au dezvoltat zone comerciale sau de
inters public, astfel incat acestea pot fi considerate centre aglomerate de populatie. Dintre cele
mai mari centre noi infiintate se pot mentiona:
- Complexul comercial Shopping city Suceava, cu magazinele Carrefour si Baumax,
construit pe amplasamentul fostului Combinat de prelucrarea lemnului
- Complexul comercial Bazar Suceava
- Centrul comercial DEDEMAN, amenajat pe amplasamentul fostei Intreprinderi de utilaje
si piese de schimb (SC IUPS SA Suceava)
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- Magazinul LIDL, construit pe amplasamentul a 8 decantoare de la tratarea apei, ce au
apartinut SC AMBRO SA

- Complexul comercial lulius Mall, construit pe amplasamentul fostei Intreprinderi de fibre
artificiale

- Policlinica Bethesda infiintatd prin cumpararea si modernizarea fostului pavilion
administrativ a SC SPIT Bucovina SA;

Distanta dintre SC AMBRO SA Suceava si limita zonelor de locuit este:

- Cartier Burdujeni = circa 1 km;
- Zona centrului municipiului Suceava = circa 3 km;
- Cartier Itcani = circa 3 km.

Cai de acces

Accesul Tn zona amplasamentului se poate face atat pe calea ferata, cat si rutier, astfel:

° Feroviar: CFR Bucuresti — Vadu Siret — Ucraina. Accesul pe amplasament se facea
printr-un racord CF cu gara Suceava (Burdujeni), in prezent, dezafectat. Statiile CF se afla
fatd de amplasament la 0,5 km (gara Suceava — Burdujeni), respectiv 3,5 km (gara Suceava
Nord — ltcani);

° Rutier: pe DN 2 (E85) legaturi directe cu orasele Roman, Bacau, Adjud, Focsani,
Buzau, Bucuresti; pe DN 29 legaturi directe cu orasul Botosani, la circa 40 km nord est.

Aeroportul care deserveste municipiul Suceava (Salcea), pentru trafic aerian de calatori, se
situeaza la distanta de 12 km de oras. Accesul pe amplasamentul SC AMBRO SA se poate face
pe calea feratad, printr-un racord CF cu gara Suceava (dezafectat) si auto pe drumul national DN
29.

2.5 Utilizarea chimica

Fabricarea hartiei pentru carton ondulat presupune utilizarea unor materii prime clasificate
nepericuloase, respectiv maculatura reciclabila — hartie, carton — si a unor produse de adaos,
auxiliare, care pot fi periculoase sau nu.

Caracteristicile principalelor produse utilizate in instalatia IPPC din SC AMBRO SA sunt
prezentate in tabelul 2.5.1.

Substantele si amestecurile periculoase detinute de SC AMBRO SA sunt compusi chimici uzuali,
folositi pentru scopuri tehnologice sau auxiliare, reactivi de laborator, amestecuri de compusi
chimici cu denumiri comerciale diverse, cu utilizari bine definite, sau substante chimice
organice complexe cu multiple functiuni, utilizate ca aditivi In procesul tehnologic (biocizi,
antispumanti, agenti de coagulare, etc), cu doze reduse de adaos, ale caror caracteristici sunt
prezentate in fisele de securitate (detinute de compartimentul de protectie a mediului).

SC AMBRO SA respecta prevederile legislatiei in vigoare privind gestionarea substantelor si
amestecurilor chimice periculoase, avand in vedere urmatoarele aspecte:
- transportul;
- clasificarea, etichetarea, depozitarea in conditii de siguranta, utilizand informatiile
din fisele de securitate specifice fiecarei substante;
- gestionarea adecvatd a ambalajelor substantelor si preparatelor chimice
periculoase;
- manipularea de catre personal instruit adecvat si dotat cu echipamente de protectia
muncii specifice;

Raport de amplasament 71
S.C. AMBRO S.A. — membru Groupe ROSSMAN



- evidenta gestiunii substantelor si preparatelor chimice periculoase.

Toate produsele chimice sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati.
Pentru produsele chimice achizitionate si vehiculate pe amplasament SC AMBRO SA Suceava
detine de la furnizori Fisele de securitate care cuprind:

- identificarea produsului

- compozitia

- identificarea pericolelor asupra sanatatii si mediului

- masuri de prim ajutor

- masuri de stingere a incendiilor

- masuriin caz de Imprastiere accidentala

- masuri de manipulare si depozitare

- date privind controlul expunerii/protectia personalului

- proprietatile fizice si chimice

- date de stabilitate si reactivitate

- informatii toxicologice

- informatii ecologice

- consideratii privitoare la eliminare

- informatii referitoare la transport

- informatii privitoare la etichetare, fraze de risc, fraze de securitate

- utilizari recomandate

Pentru substantele care intra sub incidenta legislatiei privind precursorii, utilizate atat in
procesul de productie cat si pentru uz curent in laborator, SC AMBRO SA detine:
- declaratia locatiilor pentru operatiuni cu substante clasificate din categoria 3, nr.
628/1678463/15.06.2007 (acid sulfuric, acid clorhidric, toluen, acetond) (Anexa 18);
- declaratia locatiilor pentru operatiuni cu substante clasificate din categoria 2, nr.
245/1678463/15.06.2007 (permanganat de potasiu) (Anexa 19).

Aditivii utilizati la fabricarea hartie si cartonului/activitati conexe (in special biocizii) sunt
continuu finlocuiti, odata cu evolutia calitativa a acestor produse conform recomandarilor
firmelor producatoare care respecta legislatia UE. Aceasta este si una din recomandarile BAT,
respectiv preocuparea inlocuirii substantelor/amestecurilor periculoase cu altele nepericuloase
sau cu grad de periculozitate redus.

Utilizarea unor materii prime/materiale alternative

Aditivii utilizati la fabricarea hartiei (in special biocizii) sunt continuu inlocuiti, odata cu evolutia
calitativa a acestor produse conform recomandarilor firmelor producadtoare care respecta
legislatia UE. Aceasta este si una din recomandarile BAT, respectiv preocuparea inlocuirii
substantelor/amestecurilor periculoase cu altele nepericuloase sau cu grad de periculozitate
redus.

Tn concluzie, din analiza informatiilor prezentate in lucrare, se poate aprecia cd SC AMBRO SA
mentine un program de gestionare a substantelor si amestecurilor periculoase, in conformitate
cu legislatia in vigoare si cu respectarea practicilor BAT in domeniu, respectiv:
- este luat in evidentda la Agentia Nationald Antidrog si detine declaratiile pentru
operatiuni cu precursori in conformitate cu OUG121/2006, aprobata si modificata prin
legea 186/2007;
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detine de la furnizori Fisele de securitate, inclusive fise de securitate extinse cu scenari
de expunere;

verifica toti furnizorii de substante importate de catre societate, vizdnd conformarea cu
Regulamentul REACH, CLP, Regulamentul 453/2010;

respecta Regulamentul CLP, 1272/2008 - privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor;

asigura respectarea masurilor de management al riscurilor prevazute in scenariile de
expunere pentru fiecare substanta in parte;

tine evidenta lunara, in registre, a consumurilor specifice de materii prime si materiale
auxiliare;

analizeaza periodic consumurile realizate in vederea stabilirii eficientei utilizarii lor;
studiaza in permanenta progresele din domeniul fabricarii celulozei si hirtiei si aplicarea
lor, pe baza analizei cost/beneficiu, in scopul utilizarii acelor materii prime si materiale
auxiliare cu impact redus asupra mediului prin inlocuirea substantelor cu potential
daunator cu substante mai putin periculoase, atunci cand sunt disponibile, cu referire la
aditivii si auxiliarii chimici la fabricarea hartiei;

aplica principiul substitutiei pentru aditivii care se utilizeaza in proces, in sensul ca
acestia sunt continuu inlocuiti odata cu evolutia calitativa a caracteristicilor ecologice si
toxicologice;

efectueaza controlul calitatii materiilor prime si materialelor auxiliare pe baza de
proceduri.

Tabel 2.5.1 Lista principalelor produse chimice utilizate ce pot avea un impact direct

sau/si indirect asupra mediului (clasificate Periculoase)

Nr. . Pericole s .
Denumire produs R Cantitati utilizate Depozitare
crt. asociate
Fabricarea hdrtiei pentru carton ondulat, in MH1
PerForm PB 9799, material H290, H319 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
1 auxiliar, utilizat ca agent maxima de productie: 100 t butoaie de 1000 ],
coagulant pt retinerea fibrei din depozitare in Magazia de
apele de proces. chimicale.
Hipoclorit de sodiu, folosit la H290, H314, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
N H318, H400, | maximad de productie: 920 t butoaie de 1000 1,
2 prepararea biocizilor, in procesul . R .
de fabricare hartie. H411 de.po.21tare in Magazia de
chimicale.
Lesie de soda, 30-50%utilizata H290, H314 Aprovizionarea se face cu
la: Consum estimat la capacitate cisterne, descarcare si
- curdtarea echipamentelor si maxima de productie: 185 t stocare pe amplasament in
3 circuitelor din instalatia de butoaie de 1000 1
producere hartie (MH1)
- regenerarea masei anionice
(STCA)
-spalare gaze CAD
H290, H302, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
4 Spectrum RX 9098, utilizat ca H314, H317, | maxima de productie: 76 t stocheazd in recipienti de
biocid pt materialul fibros H411 1000 1, in Magazia de
chimicale.
H317 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
5 Prequel 2000, utilizat ca agent maxima de productie: 80 t butoaie de 1000 1],
de incleiere la fabricarea hartiei depozitare in Magazia de
chimicale.
6 Brennzyme, utilizat la fabricarea | H334 Consum estimat la capacitate
hartiei. maxima de productie: 7 t
- Banzyme H334 Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza in
maxima de productie: 420 kg | canistre de 26 kg
8 Perform 703 M H319 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in saci de
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Nr. . Pericole e aars .
Denumire produs . Cantitati utilizate Depozitare
crt. asociate
maxima de productie: 3 t rafie de 750 kg depozitare
in Magazia de chimicale.
Fabricarea Cartonului Ondulat
H314, H290 Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza si se
9 Hidroxid de sodiu solutie 100%, maxima de productie: 110 t depoziteaza in recipientii
folosit in fabricarea CO-20% originali, in Magazia de
chimicale.
H301, H311, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
H331, H314, | maximad de productie: 651 recipienti de 1 I, si se
10 | Formol H317,H351 depoziteaza  in dulap
metalic in Magazia de
Chimicale.
H302, H290, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
H318, H315 maxima de productie: 9t depoziteaza 1n recipienti
11 | Sulfat feric originali. IBC de 1000 1. Se
depoziteaza in Magazia de
Chimicale.
H220 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
maxima de productie : recipienti PVC de 1 ], si se
12 | Alcool tehnic 10001 depoziteaza in dulap
metalic in Magazia de
Chimicale.
H412 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
13 Unibase violet 12-107335- maxima de productie: recipienti de tabla de 200
7,1470 970 kg kg, si se depoziteaza in
Magazia de Chimicale
H225, H319, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
H336 maxima de productie : 601 recipienti PVC de 1 ], si se
14 | Acetona depoziteaza in dulap
metalic in Magazia de
Chimicale.
H314 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
maxima de productie: 20 1 recipienti PVC de 30 |, si se
15 | Aqua sol power : N .
depoziteaza In Magazia de
Chimicale.
Nero 9 Tiposloter H319 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneazd  in
16 maxima de productie: recipienti de tabla de 3kg,
100 kg si se depoziteaza In Magazia
de Chimicale.
H302, H360, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
17 | Vopsea clorcauciuc pardoseala H226, H350, | maxima de productie: recipienti de tabla de 20kg,
H361, H373 NA si se depoziteaza In Magazia
de Chimicale.
H300, H226, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
18 Diluant DES0041 (pt vopsea H361, H373, | maxima de productie: NA recipienti de tabla del sau
clorcauciuc) H371 5 1 si se depoziteaza in
Magazia de Chimicale.
H302, H360, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
19 Vopsea alchidica -uscare rapida | H226, H350, | maximad de productie: NA recipienti de tabla de 20kg,
VGLMO34 H361, H373 si se depoziteaza in Magazia
de Chimicale.
H302, H360, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
20 Grund cu uscare rapida H226, H350, | maxima de productie: NA recipienti de tabla de 5kg si
VGLMOO035 H361, H373 de 20kg, si se depoziteaza
in Magazia de Chimicale.
H302, H400, | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
21 FlexigoldSRink series H411 maxima de productie: 200 kg | recipienti PVC de 20kg, si se
WFWFEMSRF depoziteaza in Magazia de
Chimicale.
H319 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in
. maxima de productie: recipienti PVC de 10kg, si se
22 | Antispumant EL04 RP4830207 1000 kg P : depgzitéaza o Magafia 5
Chimicale.
23 Unilac antislip mat varnish 15- H319 Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza in

600124 0,6110

maxima de productie:

recipienti de tabla de 200
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Nr.
crt.

Denumire produs

Pericole
asociate

Cantitati utilizate

Depozitare

2000 kg

kg, si se depoziteaza in
Magazia de Chimicale.

24

19-470773-3,6100 Uniclean
cleanser MC

H315, H319

Consum estimat la capacitate
maxima de productie:
1700 kg

Se aprovizioneaza si se
depoziteaza 1n recipienti
originali. IBC de 1000 1. Se
depoziteaza in Magazia de
Chimicale.

Statia Tratare Chimicd Apd Industriald (STCA)

25

Sulfat feros, folosit in tratarea

apei industriale

H302, H315,
H319

Consum estimat la capacitate
maxima de productie:
2500 kg

Se stocheaza in saci de 25
kg, in incinta Magaziei de
chimicale, de unde se aduce
la STCA un necesar care se
pastreaza in spatiu
delimitat In incinta Statiei.

26

Acid clorhidric, auxiliar folosit
la regenerarea masei cationice

H314, H335,
H290

Consum estimat la capacitate
maxima de productie: 35 t

Se aprovizioneazd  cu
cisterne si se stocheaza in
recipienti de 1000 1, in
incinta Magaziei de
chimicale, de unde se aduce
la STCA un necesar care se
pastreaza in spatiu
delimitat In incinta Statiei

27

Fosfat trisodic

H315, H319

Consum estimat la capacitate
maxima de productie: 500 kg

Se aprovizioneaza 1n saci
rafie de 25 kg, In incinta
Magaziei de chimicale, de
unde se aduce la STCA un
necesar care se pastreaza in
spatiu delimitat in incinta
Statiei.

28

Var hidratat

H315, H318,
H335

Consum estimat la capacitate
maxima de productie: 34 t

Se aprovizioneaza in saci de
hartie, de 20 kg, stivuiti pe
paleti din lemn, in incinta
Magaziei de chimicale, de
unde se aduce la STCA un
necesar care se pastreaza in
spatiu delimitat in incinta
Statiei.

29

DWS

H315, H319

Consum estimat la capacitate
maxima de productie: 200 kg

Se aprovizioneaza in
bidoane de plastic de 25 kg
in incinta Magaziei de
chimicale, de unde se aduce
la STCA un necesar care se
pastreaza in spatiu
delimitat In incinta Statiei

30

RODAX 706

H315, H319,
H412

Consum estimat la capacitate
maxima de productie:
2.000 kg

Se aprovizioneaza in
bidoane de plastic de 25 kg
in incinta Magaziei de
chimicale, de unde se aduce
la STCA un necesar care se
pastreaza in spatiu
delimitat 1n incinta Statiei.

31

Bisulfit de sodiu

H302

Consum estimat la capacitate
maxima de productie: 60 kg

Se aprovizioneaza in
bidoane de plastic de 25 kg
in incinta Magaziei de
chimicale, de unde se aduce
la STCA un necesar care se
pastreaza in spatiu
delimitat In incinta Statiei.

Epurarea apelor uzate tehnologice

32

Polihidroxiclorura de aluminiu,

PAX

H318, H290

Consum estimat la capacitate
maxima de productie:
20.500 kg

Se aprovizioneaza in
recipienti de 1000 1,
depozitare In Magazia de
chimicale.

33

Acid fosforic 85%

H314

Consum estimat la capacitate

Se aprovizioneaza si se
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Nr. . Pericole e aars .
Denumire produs . Cantitati utilizate Depozitare
crt. asociate
maxima de productie: depoziteaza in recipientii
24.000 kg originali 35 1.
H315, H319 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
34 | Microcat XP maxima de productie: 58 kg depoziteazd 1n recipientii
originali 11 kg
H315, H319 Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
35 | Microcat XF maxima de productie: 50 kg depoziteazd 1n recipientii
originali 11 kg
Activitdti de mentenantd utilaje, echipamente si cladiri
H220, H280 Consum estimat pe an: Se aprovizioneaza in butelii
36 Acetilena, produs utilizat la 1000 kg sub  presiune si  se
sudura. depoziteaza in Depozitul pt
recipienti sub presiune
H270, H280 Consum estimat pe an: Se aprovizioneaza In butelii
37 | Oxigen, produs utilizat la sudura. 180 buc Zizozitzgggl?r?%epoiitul ;i
recipienti sub presiune
H220, H280 Consum estimat pe an: Se aprovizioneaza in butelii
. 30 mc sub  presiune si  se
38 | Hidrogen- depoziteazi in Depozitul pt
recipienti sub presiune
H317, H351, | Consum estimat pe an: Se aprovizioneaza in bax cu
39 | Electrod STARINOX 308L H373 1500 kg depozitare In  Magazia
centrala
Activitdti de transport
Motorina standard iarns H226, H332, | Consum estimat pe an: Se depoziteazd in rez?rvorul
. 4 i H315 H304 86000 lltrl suprateran, de 7 t, prevazut cu
40 Farburant destinat transportului H3 51: H373: cuvi de protectie, in Depozitul
intern. H411 de carburanti.
Tabel 2.5.2 Lista principalelor produse chimice utilizate, clasificate Nepericuloase
Nr.crt. | Denumire produs | Cantitati utilizate | Depozitare

Proces tehnologic de fabricare hartie, MH1

ImPress (DPZ), utilizat ca | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in cisterna si se
1 material auxiliar specific | maxima de productie: 245 t depoziteaza in rezervor de 20 mc.
industriei celulozei si hartiei
AFRANIL LTC, antispumant | Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza in cisterna si se
2 pentru prevenirea formarii | maxima de productie: 270 t depoziteaza in rezervor de 20 mc
spumei in procesul de fabricare
hartie
Pastile de sare, utilizate la | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in saci de
3 demineralizarea apei destinate | maxima de productie: 60,5 t plastic, pe paleti. Depozitare in
prepararii biocizilor. Magazia de chimicale,
Prequel 525 E, folosit ca agent | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in butoaie de
4 de incleiere la fabricarea | maxima de productie: 120 t 1000 1, depozitare in Magazia de
hartiei. chimicale
Spectrum XD 3899, utilizat ca | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza 1In cisterna,
biocid. in combinatie cu | maximi de productie: 540 t depozitare in rezervor de 25 mc.
5 hipocloritul de sodiu actioneaza
pt combaterea mucilagiilor si
bacteriilor ce se dezvolta pe
circuit.
Protocol CB 6600, agent Cons.unvl estimat l.a capacitate Se. .péstfeazé in .con:caineruvl
) «is maxima de productie: 11.000 kg | original, inchis ermetic, in zona
6 pentru_;zrevemrea formaru_ uscata si bine ventilata delimitata
spumei in procesul de fabricare P . .
hartie n 1pc_1pta cﬂon_struc‘,clel destinate
Masinii de hartie.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in cisterna si se
Hercobond 6950, material maxima de productie: 258 t depoziteaza in rezervoare de 10
7 auxiliar specific industriei mc si 40 mc, inchis ermetic, in

hartiei

zona uscata si
delimitata in incinta constructiei

bine ventilata
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Nr.crt. | Denumire produs Cantitati utilizate Depozitare
destinate Masinii de hartie.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in saci de rafie

8 Perform PC 8723 SSK maxima de productie: 85 t big bag de 750 kg.

Eliolux brown lia. utilizat drept Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se stocheaza

9 e p maxima de productie: 48 t in recipienti de 1000 ], in Magazia
colorant L

de chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza cu cisterna de
10 Amidon oxidare enzimatica maximd de productie: 5800 t. 25t . . .
Se depoziteaza in turnul vertical
de 100 mc.
Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza si se
maxima de productie: 145 t. depoziteaza in recipientii
11 AXFLOC AF 4140B (4150S) originali. Spatiul de depozitare
este amenajat In Magazia de
chimicale.
Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza si se
Brenn-Tack: produsi de reactie maxima de productie: 20 t. de.p(.)mte.:aza in rec1p1.en§11
12 AR ) originali. Spatiul de depozitare
monoetanol amina si acid boric A .
este amenajat in Magazia de
chimicale.
Proces tehnologic de fabricare carton ondulat
Amidon, auxiliar la prepararea | Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se pastreaza
13 solutiei de clei maxima de productie: 1286,8 t in ambalajele initiale, saci de
hartie,de 25kg In Magazia de
Materii Prime.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in recipienti de

14 Superfloc -6240 maxima de productie : 2001 25 1, si se depoziteaza in Magazia

de Chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
. maxima de productie: depoziteaza in recipientii
15 eg‘;eln;‘;]]‘? 913 (Adhesin | 316 000 kg originali. IBC de 1000 1 Se
) depoziteaza in Magazia de

Chimicale.
. Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in recipienti de
12-847666-0,1470 Unibase A . . .

16 d maximad de productie: tabla de 200 kg, si se depoziteaza
warmre 3500 kg in Magazia de Chimicale.
12-502093-3,1470 Unibase Cons_urr} estimat l_a capacitate | Se aprovizioneaza in rec1p1e_njc1 de

17 maxima de productie: tabla de 200 kg, si se depoziteaza
green 2100 kg in Magazia de Chimicale.

i i . Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in recipienti de

18 12-700963-7,1470 Unibase maxima de productie: 400 kg tabla de 200 kg, si se depoziteaza
orange in Magazia de Chimicale.

Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se pastreaza
maxima de productie: in ambalajele initiale, saci de

19 Tehnomelt Supra 350 HT 5850 kg plastic, de 25kg in Magazia de

Materii Prime.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se pastreaza

20 Tehnomelt AS 9268= tehnomelt | maxima de productie: 180 buc in ambalajele initiale, cutii de
Q9268 H carton de 10kg in Magazia de

Chimicale.
Se aprovizioneaza si se
Consum estimat la capacitate | depoziteaza in recipientii
21 19-470133-0.2260 Uniadd Wax | maxima de productie: 120 kg originali. Galeata tabla 20 kg.Se
depoziteaza in Magazia de

Chimicale
19-470523-2,2370 Uniclean Cons_unj estimat l_a capacitate | Se _aproylZlonﬂeaza 51 . s.e_
maxima de productie: 120 kg depoziteaza in recipientii

22 | Cleanser netoyant originali. IBC de 1000 I Se
19-470523-2 23-2 Uniclean gmat. ok v

depoziteaza in Magazia de
Nettoyant .
Chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
12-847668-6,1470 Unibase maxima de productie: 2400 kg de.p(_)mtgaza ~in recipientii

23 . originali. Butoi de tabla 200 kg.Se

rubin red- - . .
depoziteaza in Magazia de
Chimicale
24 12-302817-7,6100 Unibase Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
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Nr.crt. | Denumire produs Cantitati utilizate Depozitare
yelow maxima de productie: 4400 kg depoziteaza in recipientii
originali. IBC de 1000 L Se
depoziteaza in Magazia de
Chimicale.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
maxima de productie: 10.000 kg | depoziteaza in recipientii
Aquence FB7236 L.
25 : originali. IBC de 1000 L Se
(adhesin 7236) . . .
depoziteaza in Magazia de
Chimicale.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
maxima de productie: 3000 kg depoziteaza in recipientii
26 Gluecet 541- originali. IBC de 1000 L Se
depoziteaza in Magazia de
Chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se pastreaza
) maxima de productie: 5400 kg in ambalajele initiale, saci de
27 Hotmelt turmerleim SKBA 110 . N .
hartie, de 20kg in Magazia de
Materii Prime.
) Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in recipienti de
28 12-114147-7,1470 Unibase maxima de productie: 2500 kg tabla de 200 kg, si se depoziteaza
Blue(Cyan) N . o
in Magazia de Chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
maxima de productie: 6000 kg depoziteaza in recipientii
29 12-904426-9,6100 Unibase originali. IBC de 1000 L Se
Black depoziteaza in Magazia de
Chimicale
, . Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in recipienti de
Uniadd retarder mix L . . o
30 maxima de productie: 2000 kg tabla de 20 kg, si se depoziteaza
19-470058-9.2260 N . o
in Magazia de Chimicale
15-009299 Unicor postprint T Cons'unvl estimat l.a capacitate | Se aprovizioneazil in recipie.ngi de
31 maximad de productie: 15 000 kg | tabla de 200 kg, si se depoziteaza
extender HP N . o
in Magazia de Chimicale
- ] : — = —
12-010293-4,1470 unicor Consjunj estimat 'a capacitate | Se aprov121oneaza. in rec1p1e.n§1 de
32 . . . maximad de productie: 3000 kg tabla de 200 kg, si se depoziteaza
postprint covering white N . .y
in Magazia de Chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
15-005549-4,6100 Unicor maxima de productie: 4500 kg depoziteaza in recipientii
33 postprint MDT high gLOOS originali. IBC de 1000 1 Se
extender- depoziteaza in Magazia de
Chimicale
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se pastreaza
. . maxima de productie: 100 kg in ambalajele initiale, saci de
Melt lox (bicarbonat ’ ’
34 eltron anilox (bicarbonat ) hartie, de 25kg in Magazia de
Chimicale.
Ritardante IDRO 8L Cons.unj estimat l.a capacitate | Se aprov12101.1eaza n r.ec1p1en}1
35 ) maxima de productie: 140 kg PVC de 9], si se depoziteaza In
Ritardante IDRO 82 ) .
Magazia de Chimicale.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se pastreaza
. maxima de productie: 50 kg in ambalajele initiale, saci de
Fintan 737 B ’ ’
36 ftan hartie, de 25kg in Magazia de
Chimicale.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
15-000835-7,6360 unicor maxima de productie: 25 t de-pc.)21t(-eaza in recipientii
37 . originali. IBC de 1000 1 Se
postprint O extender . . .
depoziteaza in Magazia de
Chimicale
38 15-000399-4.6360 Unicor Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza in recipienti de
posprint FDT High Gloss maxima de productie: 3500 kg tabla de 200 kg, si se depoziteaza
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Nr.crt. | Denumire produs Cantitati utilizate Depozitare
EXTENDER(varnish uscare in Magazia de Chimicale.
rapida)
Consum estimat la capacitate Se aprovizioneaza In recipienti de
39 Exilva(celuloza)-nou maxima de productie:5500 kg tabla de 200 kg, si se depoziteaza
in Magazia de Chimicale.
12-824930-7.1470 Unibase Cons:urrvl estimat la c-apacitate Se aprovizioneazél in recipie.n‘ti de
40 maxima de productie: 1200 kg tabla de 200 kg, si se depoziteaza
magenta n . N
in Magazia de Chimicale.
Tratare apd brutd
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in saci de
41 Sare maruntita maxima de productie: 20 t hartie, pe paleti, si se depoziteaza
la CAD
Proces tehnologic de epurare ape uzate tehnologice
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza in saci de 50 kg
42 Uree maxima de productie:
30000 kg
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
43 Antispumant Kem foam 2599 maxima de productie: depoziteaza in recipientii
9200 kg originali. IBC de 1000 1.
Consum estimat la capacitate | Se aprovizioneaza si se
44 Superfloc C6240 maxima de productie: depoziteaza in recipientii
22500 kg originali. IBC de 1000 1.
Activitdti de mentenantd
45 Electrozi Superbaz Consum estimat pe an:1000 kg Se al?rovi%ioneazé . in bax cu
depozitare in Magazia centrala
46 Electrozi Supertit FIN Consum estimat pe an:700 kg Se al?rovi%ioneazé . in bax cu
depozitare in Magazia centrala

Tabel 2.5.3 Reactivi de laborator

Nr.crt. | Denumire produs
1 Verde de brom crezol* 2,4gr
2 Molibdat de amoniu* 156 grame
3 Chit cu DEHA* 4 kit-uri
4 Murexid* 0.24 gr
5 Hidroxid de sodiu (N/10)* - 1 litru
6 Acid sulfuric 98%* 28,75 litri
7 Alcool etilic p.a.* 1 litru
8 EDTA* - 120 ml
9 Acid oxalic p.a.* 200 grame
10 Bicromat de potasiu p.a.* 106 grame
11 Eter de petrol * 2 litri
12 Acid acetic* 3,2 litri
13 Acid clorhidric 37%* 0,5 litri
14 Chituri pt determinari de Ntot LCK 138*
625-buc(25 cutii cu 25 buc/cutie
15 Chit pentru determinare sulfuri, LCK 653*
25 buc(1 cutie cu 25 buc)
16 Chituri pt determinari fenoli, LCK 345%*
50 buc(2 cutii cu 25 buc/cutie
17 Nutrient pt determinari CBO5*
7 cutii a 50 buc/cutie
17 Chituri DCO, LCK 014*
375 buc(15 cutii cu 25 buc/cutie)
19 Chituri DCO* LCK 314*
150 buc(6 cutii cu 25 buc/cutie)
20 Hidroxid de sodiu* 240 grame
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Nr.crt. | Denumire produs
21 Sulfat de mercur* 520 grame
22 Sulfat de argint* 170 grame
23 Permanganat de potasiu* 38,4 grame
24 1,10 — fenantrolind, monohidrat* 6 grame
25 Acid amidosulfuric* 1 grame
26 Acid fosforic* 9 litri
27 Azotat de potasiu* 3 grame
28 EDTA* 120 ml
29 Diclorura de N-1-naftiletilen diamina 5 grame
30 Salicilat de sodiu*
31 Sulfat de zinc*
32 2,6-dimetilfenol* 4 grame
33 Peroxodisulfat de potasiu* 250 grame
34 Clorura de bariu* 180 grame

35

Chit pt determinari detergenti, LCK 332*
50 buc(2 cutii a 25 buc/cutie)

36

Chit pt determinari azotati, LCK 339*
25 buc(1 cutie cu 25buc/cutie)

37 Azotat de argint* 6 grame
38 Reactiv Nessler* 1,5 litri
39 Tartrat de stibiu si potasiu*® 1gram
40 Chituri pt sulfati, LCK 153*

25 buc (1cutie cu 25 buc/cutie)
41 Alaun feroamoniacal* 705 grame
42 Sulfat de sodiu anhidru* 300 grame

Heptamolibdat de amoniu, tetrahidrat*

43 65 grame

44 Sulfanilamida* 100 grame
45 Sare Seignette* 800 grame
46 Acid ascorbic* 130 grame

BAT 2. BAT constd in aplicarea principiilor de bund gospoddrire pentru a reduce la minimum impactul
procesului de productie asupra mediului, utilizdnd o combinatie a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica recomandata

Situatia in SC AMBRO SA

Selectia si controlul atent al substantelor
chimice si al aditivilor

Produsele sunt achizitionate doar de la furnizori
autorizati. Se aplica procedura PCO-8.4.1 Evaluarea si
selectia furnizorilor.

Analiza intrarilor-iesirilor impreuna cu un
b | inventar al substantelor chimice, incluzand
cantitatile si proprietatile toxicologice

Anual se completeaza Raportul de mediu RAM pentru
anul calendaristic incheiat, in care iau in consideratie
urmatoarele elemente de productie: productia efectiv
realizatd, consumuri de materii prime si chimicale,
consumuri de utilitati. Aceste date se raporteaza la
tona de produs finit si se obtin consumuri specifice,
care sunt apoi folosite la analize comparative intre
diferite unitati de productie din ramura.

Se aplica procedura de gestionare a substantelor si
amestecurilor PM0-9.1.1-03

Reducerea utilizarii substantelor chimice la
¢ | nivelul minim cerut de specificatiile privind
calitatea produsului final

Nu este aplicabil, retetele de fabricatie fiind bine
definite conform tehnologiei utilizate.

Evitarea utilizarii de substante periculoase (de
d | exempluy, agenti de curatare sau dispersie sau
agenti tensioactivi care contin nonilfenol

Se aplica procedura PM0 9.1.1-03
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Tehnicd recomandatad Situatia in SC AMBRO SA

etoxilat) si inlocuirea cu alternative mai putin
nocive

Toate zonele destinate stocarii temporare de materie
prima, chimicale, deseuri sunt amenajate in

Reducerea patrunderii de substante in sol prin . . : .
conformitate cu natura si matricea chimica a

scurgere, depunere din aer si depozitare

e < . . compozitiei, respectiv: platforme betonate racordate
necorespunzatoare a materiilor prime, . ’ . e
. . la rigole de preluare scurgeri, acoperiri si Inchideri
produselor sau reziduurilor . . :
perimetrale pe 2-3 laturi, rezervoare protejate pentru
stocarea lichidelor
Elaborarea unui program de management al
£ scurgerilor si extinderea izolarii surselor in Face parte din procedura PMO 6.1.2 Identificarea si
cauzd, impiedicand astfel contaminarea solului | evaluarea aspectelor de mediu.
si a apelor subterane
Proiectarea corespunzatoare a conductelor si a L . .
sistemelor de de Fc))zitare entru a mentine 3 Nu este aplicabil, amplasamentul fiind o constructie
g p P datand din 1962. Pentru sistemele de depozitare a se

suprafetele curate si a reduce necesitatea

M1 sl vedea punctul e).
spaldrii si curatarii

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 2, prin combinarea
tehnicilor de la punctele: a), b), d), e), ) si partial g).

2.6 Topogrdfie si canalizare

2.6.1 Topografie

Societatea SC AMBRO SA este amplasata in lunca raului Suceava, la cota de nivel 275 m,
suprafata de teren pe care este construita societatea fiind relativ plana, fara denivelari sau
fenomene de degradare a acestuia prin alunecari. Cota de nivel a zonei centrale a orasului este

de circa 344 m si a cartierului Cuza Voda de 285 m. Zona haldelor este situata la cota de nivel
+273 m.

Platforma este asigurata cu acces intern auto si CF, cu toate retelele de utilitati necesare
procesului tehnologic (cu gaz metan, energie, apa), cu 3 trasee de canalizare a apelor uzate
(tehnologice, conventional curate si menajere), cu foraje de supraveghere a calitatii apei
freatice si 9 puncte de acces si control.

Conform Planului de situatie asupra parcelelor, (Anexe, Plansa 3.),
SC AMBRO SA detinea 5 parcele de teren, pe care sunt amplasate toate activele societatii,
astfel:

A —incinta industrial3 principald, cu suprafata 263.532 m?;

B — zona lagunelor (haldelor) proprii, cu suprafata de 224.796 m?; cuprinde si o celuld ecologica
functionala pentru deseuri;

C — zona statiei de epurare a apei uzate tehnologice, cu suprafata de 18.321 m?;

D — zona statiei de captare a apei de suprafata din raul Suceava, cu suprafatd 4.619 m?;

E — zona statiei de pompare si decantare primard a apei de rau, cu suprafatd 18.851 m?.

Bilantul general actual (2022) al suprafetelor pe care AMBRO SA fsi deruleaza activitatile este
urmatorul, conform declaratiilor reprezentantilor societatii:

- constructii cladiri : 55.331 mp

- platforme si depozite: 44.974 mp
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- halde de namol: 129.925 mp
- cdi de acces: 10.919 mp
- spatii verzi si spatii cu alte folosinte/destinatii: 288.970 mp

TOTAL suprafatd AMBRO SA = 530.119 mp

2.6.2 Canalizare si evacuare ape uzate

Apele uzate rezultate din procesele tehnologice, cele menajere si pluviale sunt colectate in

sistemul de canalizare al fabricii, de tip divizor, si sunt dirijate dupa cum urmeaza:

- apele uzate tehnologice de la masina de hartie nr. 1 si instalatia de prelucrare maculatura,
precum si apele uzate preepurate de la Sectia CO, sunt colectate in canalul special amenajat
si trimise 1n statia de epurare proprie prevazuta cu treapta biologic3;

- apele de proces de la CT-STCA si partea uscatoare a masinii de hartie nr. 1, precum si apele
pluviale, sunt colectate in canalul de ape conventional curate si trimise in statia de epurare
municipala ce apartine S.C. ACET S.A. Suceava;

- apele cu incdrcatura minerala, rezultate din Statia de osmoza inversa, si purja cazanului de
recuperare din cadrul Instalatiei de cogenerare de Tnalta eficienta, se descarca in reteaua de
canalizare pluviala din amplasament. Aceasta categorie de ape este epurata in Statia
oraseneasca, ACET S.A.

- apele menajere sunt colectate in canalizarea de ape menajere si sunt trimise in statia de
epurare a municipala ce apartine S.C. ACET S.A. Suceava;

Apa eliminata din procesul tehnologic IPPC se regaseste sub urmatoarele forme:
» Ape uzate tehnologice;
» Ape conventional curate;
» Apa evaporata;
» Apain deseuri.
Circuitul de ape reziduale tehnologice este format din canale interioare de tip canal deschis
acoperit cu dale din beton, cu sectiuni variabile functie de debitul de ape preluate, cu panta
spre statia de epurare. Canalele interioare si punctele de evacuare in circuitul de ape reziduale
sunt:
- Canal principal MH 1
- Canal secundar MH 1
- Canal prelucrare maculatura
- Canal Sectia carton ondulat (ape uzate tratate in statia de preepurare de la
Sectia CO.
Apele uzate tehnologice sunt preluate spre Statia de epurare a societatii, prin curgere libera,
prin intermediul unei conducte de PVC de 315 mm, pe o lungimea de 1,2 km.
Tn acest colector este deversat drenul haldei proprii de deseuri organice (fibrd nereutilizabild) si
de la celula ecologica.

Canalizarea apelor conventional curate si meteorice colecteaza apele uzate industriale cu
impurificare redusa din incinta si le dirijeaza spre statia de epurare municipala, care aduna si
apele uzate cu impurificare redusa provenite de la societatile din zona industriald Valea
Sucevei. Acest circuit prezinta 2 ramuri:
- canalul care vine de la SC SPIT SA, in care sunt deversate ape conventional curate de la
MH1, Sectia CET (raciri pompe si spalari) si de la STCA (ape de la spalarea/regenerarea
filtrelor Na-cationice);
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- canalul preluat de la fostul SC MOLDEX SA (actualmente preia si din complexul comercial
Carrefour) unde sunt deversate apele din Cazanul de ars deseuri (CAD).
Reteaua de canalizare pentru apele reziduale slab impurificate si pluviale este constituita din
doua canale ovoidale (1000/650 - 1450/900 mm) in incintd. De la iesirea de pe amplasamentul
societdtii, aceste ape sunt dirijate printr-un canal de tuburi de beton ¢ 800 x 1,1 km,
proprietatea SC ACET SA Suceava, pana in statia de epurare oraseneasca.

Circuitul de ape uzate menajere descarcate in canalizarea municipala impreuna cu apele
menajere de la alti agenti economici din zona este realizat din tuburi de beton cu diametrul de
500 mm. Debitul mediu proiectat al circuitului menajer este 60 I/s.

Evacuarea apelor uzate tehnologice, a apelor conventional curate si pluviale, precum si a apelor
uzate menajere de la grupurile sanitare se face prin intermediul retelei interne de canalizare
(anexat Plansa 7 - P627/AIM2015/7 - Plan situatie retele de canalizare ape uzate, menajere,
pluviale si conventional curate.

Epurarea apelor uzate: statia de epurare este prevazuta cu treapta biologica si a fost
proiectata pentru un debit de 200 mc/zi si 5000 kg CCOCr la intrarea in statia de epurare.
Procesul tehnologic consta in:

- Epurarea primara a apei uzate brute;

- Epurarea secundara biologica in 2 trepte;

- Deshidratarea namolului.

Evacuarea 1n raul Suceava se face printr-o conducta PVK-KG cu ¢ 315 mm. Traseul este partial
pe teritoriul SC AMBRO SA (70 m), partial in incinta SC ACET SA (336 m) si partial pe sub drumul
paralel cu raul Suceava (30 m). Pentru subtraversarea drumurilor se utilizeaza ca suport
conducta de avarie existenta — Dn 500 mm din beton. Subtraversarea si gura de varsare sunt
reconditionate si repuse n functiune. Tn tabelul 2.6.1 sunt prezentate volumele si debitele de
apa autorizate la evacuare conform AGA 188/2016.

Tabel 2.6.1 Debite si volume de ape evacuate autorizate conform AGA 215/29.10.2021

Volume si debite autorizate

Receptori

Cat i i o .. .
ategoria apel autorizati Max mc/zi Q orar max (mc/h) AT”a'
(mii mc)
Ape uzate menajere . 40,36 2,18 12,28
Ape cu impurificare Statia de
P s epurare SC 977,68 310,31 52,95
ACET SA Mediu/zi: 714,7
Ape pluviale Suceava ) ! - -

I/s/ha

Ape uzate tehnologice
epurate in statia de Raul Suceava 695,72 37,68 132,67
epurare proprie

Modernizarea si retehnologizarea statiei de epurare proprie SC AMBRO SA Suceava, cu treapta
biologica asigura incadrarea emisiilor in apa in reglementarile in vigoare, respectiv HG
352/2005. De asemenea se asigura si conformarea cu BAT pentru fabrici de hartie RCF integrate
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fara descernelizarea pastei de maculatura (SC AMBRO SA nu utilizeaza pasta de maculatura
descernelizata).

Volumul de ape reziduale tehnologice epurate in statia mecano-biologica proprie si evacuate in
rau in anul 2021 a fost de 157.157 m3, reprezentand un debit mediu de 4,98 I/s;

Volumul de ape uzate cu impurificare redusa preluate si epurate de SC ACET SA in anul 2021 a
fost de 107.898 m3, reprezentand un debit mediu de cca 3,42 I/s.

2.6.3 Exploatarea si intretinerea instalatiilor de gospodarire a apelor si a
retelelor de canalizare

Exploatarea si intretinerea instaltiilor de gospodarire a apelor si a retelelor de canalizare se
asigura de catre personalul specializat:
- intretinerea si micile reparatii sunt efectuate de catre personalul propriu specializat;
- lucrarile de amploare mai mare se executa de catre personal de specialitae din afara
unitatii.

Lucrarile curente care fac obiectul exploatarii si intretinerii retelelor de canalziare sunt:
- control periodic exterior si interior al retelelor;
- intretinerea retelelor si constructiilor anexe;
- spalarea si curatirea retelelor;
- desfundarea canalelor si rigolelor.

Controlul periodic al retelelor de canalizare urmareste asigurarea functionarii normale a
acestora si consta in verificarea tehnica la exterior si la interior a retelelor, a tutuor
constructiilor

si instalatiilor aferente, in vederea stabilirii masurilor de luat. Controlul exterior se face prin
parcurgerea la suprafata a traseelor canalelor.

In cadrul controlului exterior se desfac capacele tuturor caminelor de vizitare si se constate:
- daca pavajul sau terenul din jurul caminelor si al gurilor de scurgere este uscat si daca
nu are denivelari;
- daca gratarele/capacele gurilor de scurgere nu sunt crapate sau daca nu sunt bucati de
capac sau de gratere sparte, care lasa guri periculoase pentru circulatie sau permit
gunoaielor sa infunde canalele.

La controlul interior al canalizarii, se face o verificare temeinica a starii caminelor de vizitare, a
gurilor de scurgere si canalelor si se stabileste necessitate curatirii si a eventualelor reparatii.

Controlul interior al colectoarelor vizitabile se face prin parcurgerea lor de catre echipele de
control, care constata :
- daca peretii caminelor de vizitare si al gurilor de curgere nu au suferi degradari;
- dacaramele capacelor si ale gratarelor, precum si treptele din camine sunt bine fixate;
- daca tuburile canalului nu prezinta fisuri sau deformarii;
- daca scurgerea prin rigolele caminelor si a camerelor de racordare se face normal si nu
se produc depuneri care necesita curatirea.
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In cazul unei defectiuni se izoleaza tronsonul defect si se intervine pentru reparatie. Incidentele
cel mai des intalnite la retelele de canalizare sunt spargerea accidentala si obturarea canalizarii,
urmate de deversarea apei si poluarea subsolului si a panzei freatice.

Masurile necesare, pentru a evita eventualele accidente soldate cu poluarea solului, subsolului
si a panzei freatice, sunt:
- urmarirea periodica a fenomenului de coroziune a conductelor si a constructiilor
aferente;
- urmarirea starii de etenseitate a canalizarii;
- urmarirea depunerilor in canalizari si camine si luarea de masuri pentru indepartarea
lor;
- urmarirea calitatii apelor uzate, evacuate in canalizare.
Pentru interventiile necesare intretinerii retelelor de conducte de canalizare nu sunt prevazute
expres sume in bugetul anual, ele intrand in capitolul cheltuielilor de intretinere.

2.7 Geologie si Hidrogeologie

Zona in care este situat amplasamentul este inclusa in marea unitate geologica Platforma
Moldoveneasca, raionul geomorfic al podisului Sucevei, formata din straturi cvasiorizontale, la
alcatuirea carora participa in general, roci moi cum sunt: gresii, nisipuri, pietrisuri, argile. Solul
este specific zonei de podis de tip aluvionar.

Relieful in zona este foarte variat, cu o fragmentare sub forma de platouri, coline si dealuri.
Orientarea generala a interfluviilor principale, cat si a vaii raului Suceava este NV-SE; relieful
coboara sub forma de trepte catre axul principal al raului Suceava, a carui altitudine oscileaza,
in zona orasului Suceava, intre 277 m in dreptul cartierului ltcani si 268 m in dreptul satului
Lisaura.

Raul Suceava a constituit agentul principal de modelare a reliefului, valea principala a raului
dezvoltandu-se prin adancire treptata. Raul a suferit deplasari succesive catre S-SV lasand in
partea opusa vechile albii sub forma de terase.

Studiul geotehnic elaborat in 1990 de Centrul de Proiectare Judetean Suceava, prin executarea
unor foraje hidrogeologice, a relevat urmatoarea stratificatie a forajelor executate pe teritoriul
amplasamentului, in zona industriala propriu-zisa:
- la suprafatd un pachet de umpluturi in grosime de 1,5-4,3 m. In continuare un depozit
cuaternar caracterizat prin existenta a doua orizonturi:
- unul cu granulatie fina, reprezentat prin argila prafoasa, nisip argilos, nisip in grosime de
0,0-5,2m;
- unul cu granulatie grosiera, reprezentat prin pietris cu interspatiile umplute cu nisip.

Forajele geotehnice executate in anul 1965, in zona statiei de preepurare a apelor uzate au
aratat ca terenul este alcatuit din depozite de lunca.

Studiul geotehnic elaborat pentru ,,Modernizare si retehnologizare statie de epurare ape uzate
capacitate 200 mc/zi” in aprilie 2013, prin realizarea forajului F1 evidentiaza:
- la suprafata umpluturi vechi de cca. 1,90 m grosime, alcatuite din pietris cu interspatiile
umplute cu praf nisipos galben;
- urmeaza depozitele grosiere de terasa, pietris mic la mare si bolovanis, cu interspatiile

umplute cu nisip, in grosime de cca. 4,1 m;
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- la cca. 6, 00 m de la cota terenului natural apare complexul marnos cenusiu, construit
din nisipuri argiloase cu intercalatii de argile nisipoase si prafoase, in stare plastic
vartoasa, practic saturate, cu carbonati peste 5%, fiind strabatut pana la cota finalad a
forajului.

SC AMBRO SA a fost amplasat in lunca raului Suceava, intr-o zona mlastinoasa si ca urmare s-au
realizat lucrari de consolidare, care au constat in decaparea solului mlastinos si refacerea cu
umpluturi de padmant cu balast si bucati de beton, peste care s-a turnat platforma betonata.
Deci, in cea mai mare parte a amplasamentului nu se regaseste structura naturala a solului.

Conform codului de proiectare seismica - Indicativ P.100 - 1/2006, orasul Suceava este amplasat
in zona ce este caracterizatda de o valoare a acceleratiei orizontale ag = 0,16 si perioada de
control Tc = 0,7 sec. Adancimea de inghet in zona este de 1,1 m.

Elemente de hidrogeologie
Societatea este amplasata pe valea raului Suceava (Spbazin= 2072 km?, altitudine medie 616 m), in
bazinul hidrografic al raului Siret (Sbazin= 44.811 km?, din care in Roméania 42.830 km?).

Resursele straturilor freatice din Moldova sunt estimate la 25 m3/sec, iar resursele apelor de
adancime la 5 m3/sec. Pentru lunca si terasele Siretului si afluentilor sdi de pe partea dreapt3 s-
au apreciat debite medii unitare intre 4-6 I/s km?. Bazinul hidrografic Siret are un aport
important de material aluvionar grosier, ceea ce favorizeaza o permeabilitate mare, deci si
debite exploatabile mai mari.

Nivelul hidrostatic Tn incinta SC AMBRO SA masurat de la cota terenului natural, s-a situat in
momentul executarii forajelor (1990), la 1,45 - 3,55 m; in anul 1993, nivelul hidrostatic s-a situat
intre 1,5 - 3,2 m, iar in anul 1999 intrel,65 - 3,40 m. in zona haldelor, nivelul hidrostatic se
situeaza la aproximativ 3 m. Conform cu studiul geotehnic elaborat in 2013 nivelul hidrostatic
interceptat in foraj este de 3,20 m. Apa freatica se afla in conexiune cu raul Suceava

Porozitatea absoluta a stratului de pamant, determinata experimental pentru solul din incinta
este 46,7 %, valoare care arata ca pamantul asezat ca umplutura are proprietati favorabile atat
retinerii cat si circulatiei lichidelor poluante in sol. Pentru retinerea totala a poluantilor in
mediul subteran, s-a calculat ca este necesara o lungime a stratului acvifer de maxim 290 m
(situatia cea mai dezavantajoasa de dispersie) pe directia de curgere a apei freatice. Distanta
intre incinta societatii si rau este mai mare, deci apa freatica nu induce poluarea raului Suceava,
afectand numai zona industriald. Zona haldelor se afla insa aproape de rau, constituind o sursa
de poluare in conditiile in care exista infiltratii in sol si apa freatica.

2.8 Hidrologie
Sursa de apa a instalatiei IPPC si receptorul apei epurate intern este raul Suceava.
RAul Suceava are un curs de 173 km, cu un bazin hidrografic de 2298 km?2, municipiul Suceava
fiind amplasat la 40 km de confluenta sa cu raul Siret. Pe aceasta lungime de rdu nu s-au
executat lucrari de captare de apa in scopuri potabile.
Caracteristicile raului Suceava sunt (Geografia Fizica a Romaniei, vol I, 1983):

- debit mediu multianual: 16,7 m3/s

- debit maxim inregistrat: 1354 m3/s

- debit minim inregistrat: 1,3 m3/s
Debitul mediu lunar minim anual cu asigurare de 95% este de 1,44 m3/s, conform Atlasului
Cadastral a Apelor din Romania.
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Principalele caracteristici topohidrografice a portiunii de rdu in zona SC AMBRO SA:

- [atimea apei: 35-40m

- adancimea apei 1-2,5m

- viteza apei 0,5-1,25m/s

- debitul apei 13 - 14,1 m3/s (valori normale)

- panta raului 1-1,5 m/km

- natura fundului pietros (pietris, nisip, bolovani mici)

Tn ultimii ani, s-au inregistrat perioade cu secetd prelungita, care au impus aplicarea masurilor
din Planul de restrictii si folosire a apei in perioade deficitare (de ex. anul 2011).

Autoritatile de mediu monitorizeaza calitatea raului Suceava in aval de evacuarea statiei de
epurare orasenesti, punct de recoltare Tisauti, comparativ cu punctul de recoltare din amonte,
Mihoveni.

2.9 Detalii de planificare/ monitorizare

2.9.1 Studii si investigatii de mediu realizate
Pentru actualul amplasament al SC AMBRO SA Suceava s-au realizat urmatoarele studii si
investigatii de mediu:

Bilant de mediu de Nivel | si de Nivel Il pentru SC AMBRO SA, elaborate de
SC CEPROHART SA Braila, 1999;

Studiu de Impact asupra mediului pentru Modernizarea si cresterea de capacitate la
S.C.AMBRO S.A.SUCEAVA, elaborat de SC CEPROHART SA Braila, 2000;

Evaluarea riscului produs asupra biocenozei acvatice de apele evacuate de la SC AMBRO
SA, elaborat de SC CEPROHART SA Braila, 2001;

Documentatii pentru obtinerea Autorizatiei Integrate de Mediu pentru SC AMBRO SA,
elaborate de SC CEPROHART SA Braila, 2004 -2005;

Formular de solicitare pentru obtinerea AIM pentru SC AMBRO SA, elaborat de SC
CEPROHART SA Braila, 2006;

Bilantul de mediu nivel Il pentru incetarea activitatii de depozitare a deseurilor in
haldele SC AMBRO SA Suceava, elaborat de SC CEPROHART SA Braila, 2006;
Documentatie tehnica pentru incetarea activitatii cazanului de abur CSR1 de la SC
AMBRO SA Suceava, elaborata de SC CEPROHART SA Braila, 2008;

Raport de impact asupra mediului (RIM) la SC AMBRO SA Suceava, elaborat de SC
CEPROHART SA Braila, 2011;

Bilant de mediu la instalatiile/cladirile aflate in proces de dezafectare si dezmembrare
de la SC AMBRO SA Suceava, elaborat de SC CEPROHART SA Braila, 2012;

Bilant de mediu pentru dezmembrare/demolare/dezafectare Kraft SC AMBRO SA
Suceava, elaborat de SC CEPROHART SA Braila, 2013;

Raport de impact asupra mediului (RIM) la SC AMBRO SA Suceava, elaborat de SC
CEPROHART SA Braila, 2013;

Raport privind impactul asupra mediului SC AMBRO SA Suceava pentru adaptare cazan
de abur 14 t — 15 bar, combustibil solid secundar rezultat din procesele de fabricatie —
gaz metan, elaborat de SC CEPROHART SA Braila, 2013;

Documentatii pentru obtinerea Autorizatiei Integrate de Mediu pentru SC AMBRO SA,
elaborate de SC CEPROHART SA Braila, 2013;

Investigatii asupra calitatii emisiilor de poluanti si a componentelor de mediu realizate
prin programele de monitorizare ale societatii.
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- Documentatii pentru revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 2/18.12.2013,
pentru SC AMBRO SA, elaborate de SC CEPROHART SA Braila, 2015;

- documentatie tehnica privind stabilirea solutiilor tehnice in vederea realizarii unor
lucrari de impermeabilizare ecranare/stopare a exfiltratiilor catre malul stang al raului
Suceava, respectiv pentru stoparea exfiltratiilor aparute pe malul stang al raului Suceava
in zona haldelor industriale ale S.C.” AMBRO”’ S.A. Suceava "

2.9.2 Monitorizare

Tn SC AMBRO SA procesul de monitorizare a calit3tii mediului se deruleazi in conformitate cu
cerintele AIM 2/18.12.2013, revizuitd in 2015, AGA 215/29.10.2021 si AEGES 78/25.02.2021,
unde sunt impuse programe de monitorizare a factorilor de mediu aer, apa, sol, apa subterana,
emisii de gaze cu efect de sera, efectuate atat de laboratoarele din cadrul societatii, cat si de
laboratoare terte atestate/acreditate. Rezultatele analizelor sunt raportate periodic
autoritatilor competente de mediu, respectiv Garda de mediu — Comisariatul Suceava , APM
Suceava, SGA Suceava, ABA Siret — Bacau.

Descrierea activitatilor din instalatiile S.C. AMBRO S.A.care fac obiectul studiului a evidentiat
posibilitatea aparitiei unor surse de poluare care pot genera efecte adverse asupra
componentelor de mediu in zona de amplasament a societatii.

Tn consecintd, se impune o monitorizare permanenta si riguroasa a parametrilor tehnologici, a
surselor de emisii asociate activitatilor societatii si a calitatii componentelor de mediu potentiali
receptori ai acestor efecte.

Monitoringul tehnologic este o actiune distincta si are ca scop verificarea periodica a starii si
functionarii instalatiilor din cadrul societ&tii. in Regulamentele de functionare ale fiecarei
instalatii sunt mentionati parametrii tehnologici monitorizati, precum si echipamentele utilizate
in acest scop. Monitorizarea variabilelor de proces se face in conformitate cu prevederile
prrocedurilor operationale sau de sistem:

- prin inregistrari, in cadrul instalatiilor tehnologice, prin sisteme automate, inregistrari in
registrele fiecarei sectii si centralizat, de catre serviciile specifice (productie, energetic,
dispecerat, control instalatii, SMI);

- prin analize periodice, de catre factorii de raspundere, la nivelul sectiilor si la nivelul
societatii.

Se inregistreaza parametrii de proces, materiile prime, materialele auxiliare, utilitatile, n
conditii normale de functionare, precum si datele specifice de functionare in afara conditiilor
normale de operare.

BAT 8. BAT constd in monitorizarea parametrilor-cheie de proces conform tabelului de mai jos.

I. Supravegherea parametrilor-cheie de proces relevanti pentru emisii in aer
Parametru Frecvenya de Situatia in AMBRO SA
monitorizare i
Cazanul de ars deseuri (CAD) a fost dotat cu o
instalatie de monitorizare on-line emisii la cos,
Presiune, temperaturg, pusa in functiune in 2015.
oxigen, CO si continutul Cazanul de abur LOOS nu este prevazut cu sistem
a de vapori de apa din Continua de monitorizare continud, nefiind mentionat in
gazele de ardere pentru capitolul Monitorizare din AIM curenta.
procesele de ardere Instalatia de cogenerare (investitie noud) este
prevazuta din proiect cu sistem de monitorizare
continua (on-line).
II. Monitorizarea
parametrilor-cheie de
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proces relevanti pentru
emisiile in apa

Functionarea Statiei de epurare mecano-
a Debitul apei, temperatura Continus biologica este condusa si controlata in sistem
si pH automatizat. Parametrii  mentionati  sunt
masurati continuu.

- Zilnic se analizeaza parametrii: P, N, IVN
(indexul volumului de namol), Namoniacal Si
Ptotal in efluent.

- Controlul microscopic al biomasei se face 5
zile pe sdaptamana.

- Pentru urmarirea sistematica a cantitatii de
namol activ dezvoltat in bazinele treptei
biologice de epurare se realizeaza masuratori
zilnice ale concentratiei de namol activ prin
prelevarea de probe momentane, omogene, din
punctele stabilite, si determinarea in laborator a
continutului total de materii in suspensie
(MTS, exprimata in mg/1).

- Capacitatea de sedimentare a namolului
activ se determina prin teste zilnice de masurare
si calculare a indexul volumului de ndmol (IVN)
-Controlul calitatii namolului activ se face prin
analiza macroscopica a flacoanelor de namol
(culoare, form3, capacitatea de sedimentare) si in
special prin analiza microscopica, efectuata cu
o frecventd zilnica /bisdaptamanala.

Pentru interpretarea datelor oferite de analiza
microscopica se utilizeaza metoda indicelui
biotic al namolului activ propusa de Madoni.

Continutul de P si N in
biomasa, indicele de
volum al namolului,

b excesul de amoniac si Periodica
ortofosfat in efluenti si
controalele microscopice
ale biomasei

Debitul  volumetric si
continutul de CHs 1in

. N N i .N ista
c biogazul produs la | Continus u se produce biogaz. Nu exista tratare

< . anaeroba.
tratarea anaerobd a apei
reziduale
Continutul de H:S si CO2
i i 1 1 s N i .N ista
d in biogazu pr?dus 3 | periodica use pr?duce biogaz. Nu exista tratare
tratarea anaerobad a apei anaeroba.
reziduale

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicatd in AMBRO SA cu BAT 8, prin combinarea
tehnicilor de la punctele: I:a) sill: a) si_b).

Societatea dispune in cadrul Sectiilor productive si Compartimentul Protectia Mediului de
urmatoarele laboratoare:

- Laborator tratarea apei CT-STCA (tehnologic)

- Laborator MH1 (calitate)

- Laborator Sectie CO (calitate)

- Laborator Statie de epurare (mediu)

In cadrul laboratoarelor aferente sectiilor de productie (CT-STCA, Sectia hartie, Sectia CO, statia
de epurare) exista dotarile necesare realizarii determinarilor analitice pe fluxurile de fabricatie
si in emisiile rezultate din instalatiile de productie. Modernizarea si adaptarea centralei de ars
deseuri lemnoase — CADL — in cazan de ars deseuri cu suport de gaz metan — CAD - a impus
montarea unui sistem analizor de gaze, pe cosul de evacuare a gazelor de ardere, dupa sistemul
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de retinere pulberi, care sa permita monitorizarea on-line a parametrilor si emisiilor de gaze la
cazanul adaptat arderii deseurilor solide rezultate din procesele de fabricatie.

Noua Instalatie de cogenerare de inaltd eficienta este prevazuta cu un sistem complex de
urmarire a calitatii emisiilor de gaze in atmosferd, evacuate prin cosul principal de fum.
Configuratia sa este urmatoarea:

1. echipament pentru prelevare si transport proba de gaz, alcatuit din: sonda de prelevare,
filtru de prelevare incalzit si linia de transport a probei incalzita, catre sistemul de analiza; acest
ansamblu este instalat pe cos, la 10 m inaltime de sol cu acces prin platforma deserventa.

2. echipament pentru conditionare si filtrare proba de gaz, alcatuit din: unitate de conditionare
proba (racire si uscare), filtru de particule si filtru coalescent, pompa de prelevare, senzor
detectie condens, filtru cu membrana hidrofob3;

3. echipament de analiza gaze, debit, presiune, temperatura, umiditate, anume: analizor de
gaze SERVOMEX MG4900 pentru NO si Oz, un convertor NO2/NO pentru analiza compusilor
total NOx, debitmetru model PCME StackFlow 200 (cu senzori de presiune absoluta si
temperatura gaze), analizor de umiditate gaze model EE33 cu senzor de detectie condens;

4. cabina izoterma, dotata cu AC si incalzire electrica, in care se gasesc montate pe un rack de
automatizare sistemul de conditionare si filtrare proba si analizoarele de gaze;

5. sistem de achizitie, procesare si stocare date (DAHS): un datalogger si echipamentul
informatic central;

De asemenea, in cadrul Laboratorului Statiei de epurare exista dotarile necesare efectuariii
determinarilor indicatorilor de calitate, chimici si biologici, din efluentul Statiei de epurare
descarcat in emisar, precum si a indicatorilor de calitate pentru panza freatica.

Programul de monitorizare a emisiilor de poluanti si a componentelor de mediu pentru SC
AMBRO SA Suceava, conform autorizatiilor de functionare cuprinde:

- monitorizarea emisiilor in aer;

- monitorizarea emisiilor in ap3;

- monitorizarea calitatii apei subterane;

- monitorizarea deseurilor;

- monitorizarea impactului;

Pentru AER:

1. monitorizarea emisiilor in aer asociate functionarii cazanului LOOS, care foloseste doar gaze
naturale drept combustibil, se efectueaza lunar, pe baza de contract, de catre ALS Life
Sciences, parametrii urmariti sunt : CO, SOz, NOy, pulberi, conform Ord.462/1993. Pentru
anul 2021 nu s-au inregistrat depasiri;

e Cazanul LOOS, cu functionare pe baza de gaze naturale, se incadreaza in categoria
Instalatiilor medii de ardere, conform Legii 188/2018, cdrora incepand cu 1 ianuarie 2025 li
se vor aplica anumite Valori limitda de emisie, corespunzatoare anumitor parametrii
monitorizati.

Pana la 31.12.2024 aceasta instalatie ramane sub incidenta Ordinului nr.462/1993, Anexa 2.
Prin urmare, VLE aplicabile de |la data emiterii unei Autorizatii Integrate de Mediu revizuite
(care va avea termen de valabilitate nelimitat cu obligativitatea obtinerii Vizei), sunt
urmatoarele:

- panala 31.12.2024,
NOx — 350 mg/Nmc
CO -100 mg/Nmc

-dela 1.01.2025,
NOx — 200 mg/Nmc
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CO —fara VLE
e metodele analitice folosite de laboratoarele implicate in monitorizare trebuie sa corespunda
celor specificate in Documentul de referinta pentru monitorizare (REF 2018), si anume:
CO - EN 15058:2017
NOx — EN 14792:2017
02 - EN 14789:2017
Complementar, parametrii specifici procesului de ardere vor fi monitorizati: debit de
evacuare gaze, temperaturd, umiditate, alti parametrii daca este cazul.
e sistemele de masurare folosite in masuratorile periodice (utilizate de Laboratoarele
implicate in monitorizari) trebuie sa respecte cerintele urmatoarelor standarde:
EN 14793:2017 — emisii din surse stationare; demonstrarea echivalentei unei metode
alternative cu metoda de referinta
EN 15259:2007 — calitatea aerului; masurare in sursa de emisie stationara; cerinte
privind sectiunile si locatiile de masurare, planul si raportarea ulterioara
EN 15267:2017 — calitatea aerului; certificarea sistemelor automate de masurare; partea
4-a: criterii de performata si proceduri de testare a sistemelor automate de masurare pentru
masuratori periodice de emisii din surse stationare
CEN/TS 15674:2007 — calitatea aerului; masuratori din surse stationare de emisiii:
indrumar pentru elaborarea metodelor standardizate
Monitorizarea se desfdasoara in conformitate cu standardele CEN sau, in lipsa standardelor CEN,
cu standardele ISO, cu standardele nationale sau cu alte standarde internationale care
garanteaza obtinerea de date de o calitate stiintifica echivalenta (art.69 din L278/2013).
Durata fiecarei masuratori individuale trebuie sa fie de min 30 minute, fiind efectuate cel putin
3 masuratori individuale consecutive. Perioada de 30 minute poate fi marita, daca este cazul.

2. monitorizarea emisiilor gazoase in atmosfera de la cazanul de ars deseuri (CAD), care
foloseste drept combustibil deseuri rezultate din procesele de fabricatie cu suport de gaze
naturale se realizeaza incepand din 01.04.2015, on-line, parametrii urmariti : CO, SO2, NOy,
TOC, HF, HCI, pulberi, conform HG 128/2002 cu modificarie si completarile ulterioare (HG
268/2005 si HG 427/2010). La nivelul anului 2021, VLE stabilite prin AIM nr.2/2013, rev.2016,
nu au fost depasite, dar s-a atins limita pentru pulberi.
- monitorizarea emisiilor de metale in gazele de ardere, evacuate din CAD, se face
semestrial, prin laborator autorizat; sunt urmariti : Cd+Tl, Hg, Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn,
Ni, V, respectiv compusii acestor elemente.
- monitorizarea emisiilor de dioxine si furani in gazele de ardere evacuate din CAD se
efectueaza prin determinari anuale, de catre un laborator autorizat.

Sistem automatizat de monitorizare emisii de gaze, CAD

Echipamentul de monitorizare este compus din:

1. Sistem analiza Opsis System 400 pentru determinarea parametrilor SO,, NO, NO;, CO, HCI,
HF, H20, ce include:

- analizor UV, model AR 600 pentru analiza parametrilor NO, NO; si SO,

- analizor IR, model AR 650 pentru analiza parametrilor CO, HCl, H,0 si HF

- emitor si receptor DOAS

- dulap interfatare semnale analogice si digitale (I/0 Box)

- analizor oxigen 02000 compus din sonda montata pe cos si unitate de control

- traductori de temperatura si presiune
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2. Analizor THERMO-FID pentru monitorizare carbon organic total (COT), compus din unitatea
de control, ejector pentru realizarea prelevarii gazului de masura si butelie de H, (utilitate
necesara pentru senzorul FID)

3. Analizor de particule DURAG D-R 290 — sistem |, compus din o unitate de control, un cap de
masura si unul reflector si o unitate de purjare a capetelor optice, montate pe cos

4. Debitmetru DF-L 100 DURAG - sistem |, compus din sonda si traductor de presiune
diferentiala, montate pe cos

5. Dulap de automatizare pentru amplasarea analizoarelor AR

6. Software specializat pentru achizitie, procesare si vizualizare date, instalat pe un PC dedicat
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Tabel 2.9.1 Specificatii tehnice relevante pentru Sistemul de Monitorizare Continua a emisiilor din sursa fixa

Deviatia standard (Up)

Nr. Denumlre . Domeniu de_ . Limita fje | Deviatia standard a Drift Incertitudinea (V) Certificat QAL*
Crt. echipament masurare / Precizie | detectie PN
; repetabilitatii (U:)
1 Analizor UV - [e NO: 0 + 150 mg/m?3 - e Hg: Ur=0,450 pg/m? | NO: *NO: 4,47 mg/m? e QAL1 conform
model AR602Z | (certificatd); e NHs: Ur = 0,090 e zero drift: Uaz= 0,779 mg/m3 e NO2: 0,95 mg/m3 EN14181 si EN15267
0 + 500 mg/m3 mg/m3 e span drift: Ugs=-1,386 e SO2: 2,62 mg/m3 e nr. certificat: 40333_04,
e NO2: 0 + 20 mg/m3 e NO: Ur=0,600 mg/m3 e NHs: 0,55 mg/m3 din 01 iulie 2020
(certificata); mg/m?3 NO2: eHg: 2,33 ug/m3
0 + 500 mg/m? e NO2: Up=0,053 e zero drift: Ug,z = 0,150 mg/m?3
¢ SO2: 0 + 75 mg/m? mg/m3 e span drift: Ug,s = 0,185
(certificata); e SO2: Up=0,189 mg/m?3
0 + 500 mg/m3 mg/m3 SOy:
e NHs: 0 + 10 mg/m? e zero drift: Ugz= 0,520 mg/m?
(certificata); e span drift: Ud,s= 0,390
0 +100 mg/m3 mg/m?3
e Hg: 0 + 45 ug/m?3 NH3:
(certificata); e zero drift: Ug,z= 0,069 mg/m3
0 +100 pg/m3 e span drift: Uas= 0,110
mg/m?3
Hg:
e zero drift: Uaz= 0,260 pg/m?
e span drift: Ug,s=-0,546
Hg/m?®
2 Analizor IR - HF: - HF: e zero drift: Ugz = 0,033mg/m3 |0,19 mg/m3 e QAL1 conform
model AR650 0 + 3 mg/m3 Ur = 0,040 mg/m3 e span drift: Ugs= 0,031 EN14181 si EN15267
(certificata), mg/m3 e nr. certificat
0 + 3 mg/m3 ARG650/NHF:
43525 02, din 02
aprilie 2020

¢ CO: 0 + 75 mg/m3
(certificata),
0 + 500 mg/m?

e HCI: 0 + 15 mg/m?
(certificata),
0 + 90 mg/m?

e CO:Up=0,805
mg/m3

e HCIUr= 0,190
mg/m3

e H20:Up=0,218
Vol.-%

CO:

e zero drift: Ugz= 0,39 mg/m?3

e span drift: Uas= 0,476
mg/m3

CH4:

e zero drift: Ugz= 0,115

¢ CO: 2,89 mg/m3

e CH4: 1,09 mg/m3
¢ HCI: 0,64 mg/m?3
¢ CO2: 0,77 %

e H20: 1,24 %

¢ N2O: 32,64 mg/m3

e QAL1 conform
EN14181 si EN15267

e nr. certificat AR650/N:
38495 04, din 05
martie 2018
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Deviatia standard (Up)

NI Denumire < Domeniu de. . Limita 99 / Deviatia standard a Drift Incertitudinea (U) Certificat QAL*
Crt. echipament masurare / Precizie | detectie AP
; repetabilitatii (U:)
¢ H20: 0 + 30 Vol.-% e CO2:Up=0,058 mg/m3
(certificata), Vol.-% e span drift: Uas= 0,104
0 +40 Vol.-% e N20: Ur=7,452 mg/m?
¢ CO2: 0 = 30 Vol.-% mg/m3 HCI:
(certificata), e CH4: Ur=0,253 e zero drift: Uz = 0,052
0 + 40 Vol.-% mg/m3 mg/m3
¢ N20: 0 + 20 mg/m? e span drift: Ugs= 0,113
(certificata), mg/m3
0 + 100 mg/m? COz:
e CHa: 0 + 75 mg/m3 e zero drift: Uaz= 0,156 %
(certificata), e span drift: Uas= 0,139 %
0 + 500 mg/m3 H,0:
e zero drift: Ugz= 0,156 %
e span drift: Ugs= 0,225 %
NzOI
e zero drift: Uz = 4,041
mg/m3
e span drift: Uas = 4,907
mg/m3
3 Analizor 02: 0+ 25 Vol.-% - Up = 0,056 Vol.-% e zero drift: Udz = 0,035 Vol.-% | O2: 0,48 Vol.-%% » QAL1 conform EN
oxigen — e span drift: Uas = 0,087 Vol.- 14181 si EN15267
model Opsis % e nr. certificat: 62063_01,
O2000N din 17 iunie 2020
4 Traductori de Traductor pentru - - - - -

temperatura si
presiune

masurarea

temperaturii

e domeniu de
temperatura: O
...+300 °C

Traductor pentru
masurarea presiunii

e domeniul maxim
reglabil: 0 + 4000
mbar; traductorul va
fi calibrat si setat pe
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Deviatia standard (Up)

(l:\lrrt. elc?r?inptgﬂéit més?u?’ar\nrzr}lgriiizie I::;:;:zt?ee / Deviatia standard a Drift Incertitudinea (V) Certificat QAL*
' ; repetabilitatii (U:)
domeniul 800...1200
mbar, pentru a
acoperi si variatiile
de presiune
atmosferica
5 Analizor TOC: TOC**: TOC: e echipat cu corectie automata | TOC: <22.5% ¢ QAL1 conform
Thermo-FID 0 — 30 mg/m? <0,01 Ur = <2.0% drift (<30%) EN14181/2014 si
mg org.C e daca abaterea este > 10%, | Incertitudinea EN15267
Im?3 instrumentul declanseaza trebuie sa fie cu cel |e nr. certificat: Sira
semnalul de stare pentru putin 25% sub MC050062/05, din 02
intretinere incertitudinea octombrie 2020
e daca abaterea este > 30%, maxima admisibila
instrumentul are nevoie de o
calibrare / reglare de baza
6 Analizor 0 - 15 mg/m?3 - Up = 0,143 mg/m?3 e zero drift: Ug,z= 0,012 0,52 e QAL1 conform
particule (certificata), mg/m?3 mg/m3 EN14181/2014 si
DURAG D-R 0-0,2 mg/m3, e span drift: Ugs= 0,017 EN15267
290 0 - 0,5 mg/mé, mg/m?3 e nr. certificat:28749_01,
0-1,6 mg/m?, din 21 ianuarie 2016
0 -100 mg/m?
7 Debitmetru D- | 3—-30m/s - Ur = 0,364 m/s e zero drift: Ug,z= 0,316 m/s 1,39 ¢ QAL1 conform
FL 100 (certificata), span drift: Ug,s = 0,318 m/s m/s EN14181/2014 si
DURAG 3-50m/s EN15267

e nr. certificat: 32298 04,
din 05 martie 2018
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Tabel 2.9.2 Standarde relevante pentru masuratorile realizate in sistem continuu la surse
de emisii in aer

Referinta Descriere

EN ISO 9169: 2006 Air quality - Definition and determination of performance characteristics of
an automatic measuring system (ISO 9169:2006)

EN 14181:2014 Stationary source emissions - Quality assurance of automated measuring
systems

EN 15259:2007 Air quality - Measurement of stationary source emissions - Requirements for
measurement sections and sites and for the measurement objective, plan
and report

EN 15267-1:2009 Air quality - Certification of automated measuring systems - Part 1: General
principles

EN 15267-2:2009 Air quality - Certification of automated measuring systems - Part 2: Initial

assessment of the AMS manufacturer's quality management system and
post certification surveillance for the manufacturing process

EN 15267-3:2009 Air quality - Certification of automated measuring systems - Part 3:
Performance criteria and test procedures for automated measuring systems
for monitoring emissions from stationary sources

EN 13284-1/2017 Stationary source emissions. Determination of low range mass concentration
of dust. Manual gravimetric method

EN 13284-2:2017 Stationary source emissions. Determination of low range mass concentration
of dust. Quality assurance of automated measuring systems

EN ISO 16911-1:2013 Stationary source emissions. Manual and automatic determination of
velocity and volume flow rate in ducts. Manual reference method

EN ISO 16911-2:2013 Stationary source emissions. Manual and automatic determination of
velocity and volume flow rate in ducts. Automated measuring systems

EN 14792:2017 Stationary source emissions. Determination of mass concentration of
nitrogen oxides. Standard reference method. Chemiluminescence

EN 14791:2017 Stationary source emissions. Determination of mass concentration of
sulphur oxides. Standard reference method

EN 1911:2010 Stationary source emissions. Determination of mass concentration of
gaseous chlorides expressed as HCl. Standard reference method

ISO 15713:2006 Stationary source emissions — sampling and determination of gaseous
fluoride content

EN 12619: 2003 Stationary source emissions. Determination of the mass concentration of
total gaseous organic carbon. Continuous flame ionisation detector method

EN 14790:2017 Stationary source emissions. Determination of the water vapour in ducts.
Standard reference method

EN 14789:2017 Stationary source emissions. Determination of volume concentration of

oxygen. Standard reference method: Paramagnetism

3. monitorizarea gazelor cu efect de sera se realizeaza de catre SC AMBRO SA Suceava, conform
Planului de monitorizare si raportare anual, aprobat de catre MMSC. Raportul anual de
monitorizare a emisiilor cu efect de sera, intocmit conform Ord.1897/2007, completat si
modificat de Ord.2069/2010 si HG780/2006 este verificat, pe baza de contract, de citre SC COV
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INSPECT SRL(verificator acreditat), conform Regulamentului UE 601/2002 si Directiva
2003/87/CE. Pentru anul 2021 cantitatea de CO, emisa a fost 43.315 t.

4. monitorizarea emisiilor gazoase in atmosfera de la Instalatia de cogenerare, pe baza de gaze
naturale, va incepe din momentul obtinerii AIM revizuita; prin sistemul on-line deja instalat, pe
langa parametrii fizici specifici, sunt inregistrabili urmatorii indicatori: umiditate, NO,, continut
de O,.

Calitatea gazelor evacuate trebuie sa fie conforma cu prevederile Legii 188/2018 privind
limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere.

Limita singurului indicator de calitate reglementat prin acest act, NOx, este de 50 mg/Nm?3 la o
concentratie de referinta de O, de 15% iar frecventa de monitorizare trebuie sa fie anuala.
Metoda analitica recomandata de REF Monitoring - 2018 este EN 14792/17 iar laboratorul de
terta parte implicat in monitorizarea anuala trebuie sa aplice acest standard si sa fie acreditat
RENAR sau sa detina o alta acreditare recunoscuta la nivel european.

Instalatie pentru monitorizare emisii de gaze, Instalatia CHP

Este destinata urmaririi continue si in timp real a anumitor indicatori fizico-chimici in emisiile de
gaze arse evacuate prin cosul principal (numit si cos de fum). Configuratia sistemului de
monitorizare este urmatoarea:

1. echipament pentru prelevare si transport proba de gaz, alcatuit din: sonda de prelevare,
filtru de prelevare incalzit si linia de transport a probei Tncalzitd, catre sistemul de analiza; acest
ansamblu este instalat pe cos, la 10 m Tnaltime de sol cu acces prin platforma deserventa.

2. echipament pentru conditionare si filtrare proba de gaz, alcatuit din: unitate de conditionare
proba (racire si uscare), filtru de particule si filtru coalescent, pompa de prelevare, senzor
detectie condens, filtru cu membrana hidrofob3;

3. echipament de analiza gaze, debit, presiune, temperatura, umiditate, anume: analizor de
gaze SERVOMEX MG4900 pentru NO si 02, un convertor NO2/NO pentru analiza compusilor
total NOx, debitmetru model PCME StackFlow 200 (cu senzori de presiune absoluta si
temperatura gaze), analizor de umiditate gaze model EE33 cu senzor de detectie condens;

4. cabina izoterma, dotata cu AC si incalzire electricd, in care se gasesc montate pe un rack de
automatizare sistemul de conditionare si filtrare proba si analizoarele de gaze;

5. sistem de achizitie, procesare si stocare date (DAHS): un datalogger si echipamentul
informatic central;

6. utilitati: alimentare cu energie electrica si aer instrumental.

Tn Anexe se prezint3 schema configuratiei acestei instalatii.

Date tehnice referitoare la echipamentele mentionate mai sus (1-3)

1. Sonda de prelevare proba de gaz este din otel inox, dimensiuni 12 x 2 mm, lungime 1000 mm
si rezista la temperaturi de pana la 600°C. Filtrul Tncalzit Buhler GAS 222.20 este rezistent la
coroziune, are o porozitate de 3um, presiunea de operare fiind 50-150 kPa, dimensiunile fiind
160 x 360 x 290 (mm); este alimentat electric si contine un regulator de temperatura. Linia de
transport proba este incalzita prin sistem electric, masoara 20 m lungime, temperatura maxima
reglata fiind de 200°C, are senzor de temperatura incorporat si face legatura intre filtrul incalzit
(pe cos) si dulapul de automatizare aflat in cabina de la nivelul solului.

2. Unitatea de conditionare proba Buhler EGK 2-19 este utilizata pentru indepartarea vaporilor
de apa din proba de gaz si functioneaza pe principiul compresorului, cu doua schimbatoare de
caldura si senzor de temperaturad; este fabricata din teflon si contine doua pompe peristaltice
cu debit de 0,3 I/h, vacuum de intrare max 0,8 bar, presiune de intrare egalad cu cea de iesire de
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1 bar; are dimensiunile 350 x 300 x x224 mm si este prevazuta cu o carcasa din otel inox. Pompa
de prelevare Buhler P2.3 este cu diafragma si are prevazut un by-pass cu robinet de reglaj;
functioneaza cu debit la presiune atmosfericd de 6 |/min, respectiv 400 I/h, are dimensiunile
125 x 207 x 250 mm si lucreaza la o temperatura ambianta de +5 - +40°C. Filtrul de pulberi AGF-
FA-5 este un filtru fin de particule, integrat Tn unitatea de condoitionare proba, cu un grad de
filtrare de 2um, presiunea max de operare de 2 bar si suprafata de filtrare de 42 cm2. Senzorul
de condens FF-3-N, montat pe filtrul de particule, lucreaza la temperatura ambientala de 3 — 50
°C si presiunea maxima de operare de 2 bar. Filtrul coalescent Buhler K-AGF-PV-30 asigura
protectia analizorului impotriva condensului, blocand eventualul lichid posibil a ajunge
accidental, are un volum intern de 40 cm3, dimensiuni de 5 x 10 cm, operand la temperatura
max de 100°C. Filtrul cu membrana hidrofoba asigura protectia finala a analizorului impotriva
condensului.

3. Echipamentul de analiza gaze este compus din:

- analizor de gaze SERVOMEX MG 4900 proiectat special pentru monitorizarea continua a
emisiilor de gaze arse.

Acest analizor sensibil combina tehnologiile de recunoastere a brevetarii de varf, incluzand
tehnicile paramagnetice pentru 02, nedispersive in infrarosu (NDIR), ale lungimii unice de unda
(SBSW) si ale filtrarii gazului (GFx).

MultiGas 4900 ofera masuratori reglementate MCERTS / QAL1 pentru parametrii masurati.
Masuratorile de gaz sunt afisate pe ecranul analizorului si in acelasi timp sunt trimise catre alte
dispozitive folosind conexiunea seriala, iesirile in miliamperi, voltaj sau protocol de comunicatii
digitale.

Caracteristici tehnice:

e domenii de masura:

o NO: 0...200/ 2000 ppm (traductor Gfx IR)

002:0...5% / 25 % (cu senzor paramagnetic — nu este consumabil!)

e precizie: £1%

¢ limita detectie: <1%

e timp de raspuns (T90): < 30 sec.

e drift zero/span: neglijabil

* repeatabilitate: <+1%

» greutate: approx. 14 kg

¢ alimentare electrica: 230 Vac, +10%, 50 Hz

e iesiri analogice: 4 ... 20 mA pentru fiecare parametru masurat

e intrari analogice: 4 x 4-20 mA

e port serial: RS485

iesiri digitale: RS232/RS485 Modbus

e intrari digitale: 8 intrari

e temperatura ambianta: +5 ... +45°C

e umiditate: <90% (fara condens)

e debit proba: 0.5 ... 2 I/min

e temperatura proba gaz: 0 — 50 °C

e certificat QAL1 conform EN 15267-3 si EN 14181

- convertor Buhler Bunox2, destinat conversiei catalitice a tuturor oxizilor de azot in NO.
Caracteristici tehnice

¢ transforma catalitic NO2 in NO pentru a masura astfel cantitatea totala de NOx

¢ eficienta conversie: mai mare de 97%
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e incarcare maxima: 400 ppm NO2 la 70 I/h
e temperatura de operare: 400° C

e Temperatura maxima intrare gaz: 200° C
e presiune maxima: 2 bar

¢ cadere de presiune: < 20 mbar

e catalizator: volum 133 cm3

e debit gaz: <90 NI/h

* material cale gaz: otel inoxidabil 316 SS
e temperatura ambianta: 0° @ 45° C

e alimentare electrica: 220 Vca, 50 Hz

e putere consumata: 45 VA

e dimensiuni: 483 x 134 x 275 mm

* masa: 8 kg

- analizor de umiditate EE33, senzor de tip capacitiv, optimizat pentru masurarea fiabila a
umiditatii si temperaturii in aplicatii cu condensare temporara, umiditate ridicata permanenta
sau expunere chimica. Condensarea senzorului de umiditate monolitic si a capacului filtrului
este impiedicata de incalzirea controlata a senzorului.

Caracteristici tehnice:

¢ domeniu de masura: 0...100% RH

e temperatura aer: 0...1800C

¢ tip senzor umiditate: HC 1000-200

e tip senzor temperatura: termorezistenta Pt 1000

e precizie masura(calibrare standard): +/-2%RH (0...90%RH), +/- 3%RH (90...100%RH)

e jesiri analogice: 4..20 mA (umiditate relativa si temperatura), configurabile pe intreg
domeniul

¢ 2 relee de alarmare, 250V/6A, 28VDC/6A

e afisaj LCD

e calibrare: kit de calibrare (pozitie orizontala de montare a senzorului) si set solutii de calibrare
(saruri nesaturate de clorura de litiu) — 5%RH, 10%RH, 20%RH, 35%RH, 50%RH, 60%RH, 80%RH,
95%RH

¢ filtru de protectie: filtru sinterizat din otel inox

¢ sonda de masura integrata, lungime 200 mm

e temperatura ambianta de lucru: -30...+600C

e protectie mecanica: IP65

e alimentare electrica: 15...28 V cc.

- debitmetru PCME STACKFLOW 200 determina debitul, presiunea si temperatura gazelor
monitorizate. Este compus dintr-o sonda introdusa perpendicular in fluxul de gaze.

Sonda debitmetrului are prevazute 2 randuri de orificii, un rand in amonte pentru determinarea
presiunii de impact si opus un rand pentru determinarea presiunii statice. Acestea sunt
interconectate la un senzor de presiune diferentiala, format din 2 camere separate printr-o
diafragma. Semnalele celor doua presiuni determina viteza gazelor arse.

Sonda are prevazut in capat un senzor PT 100 pentru determinarea temperaturii gazelor
monitorizate.

Caracteristici tehnice:

e domeniu de masura

o viteza: 2 -30 m/s
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o temperatura: 0° ... 500° C

o presiune: 600 ... 1100 hPa

e drift zero/span: 0.1 m/s pe luna

e timp de raspuns: 15 sec.

e temperatura gaze: max. 500° C

e concentratiei de pulberi in gaze: max. 150 mg/m3
e diametru canal de gaze: 0.45...5m

e material constructie sonda: otel inox (316 SS)

¢ grad protectie: IP65

e alimentare electrica: 24 Vdc (de la unitatea de control)
¢ iesire analogica: 4-20 mA

e iesire seriala: RS485 Modbus

e certificat QAL1 conform EN 14181 si EN 15267-3

Sub aspect general, punctele de monitorizare emisii Tn atmosfera, asociate surselor identificate
pe amplasament, sunt urmatoarele:

1. cazan LOSS : cos de dispersie, H = 18 m, profil circular, ¢ =0,8 m;

2. coincinerator, CAD : cos de dispersie, H = 18 m, profil circular, ¢ = 0,7 m; sistem automatizat
de monitorizare.

3. Instalatia CHP : cos de dispersie, H = 25 m, profil circular, ¢int = 1,5 m ; sistem automatizat de
monitorizare.

4. Instalatia CHP : cos de by-pass, H = 15 m, profil circular, ¢int= 1,6 m

BAT 9. BAT constd in monitorizarea si mdsurarea emisiilor in aer, dupd cum se indicd mai jos, in mod regulat, cu
frecventa specificatd si conform standardelor EN. Dacd nu sunt disponibile standarde EN, BAT constd in
utilizarea standardelor 1SO, nationale sau internationale, care garanteazd furnizarea de date de o calitate
stiintificd echivalentd.

Parametru |Frecventa de (Sursd de emisie [Monitorizarea | Situatia in AMBRO SA

monitorizare asociatd cu
BAT 21 La cazanul de ars deseuri (CAD)
Cazan BAT 22 existd sistem de monitorizare**
Continua recuperator BAT 36 on-line a calitatii emisiilor in
P BAT 37 atmosfera, parametrii urmariti
a| NOxsiSO2 incluzand oxizii de azot si de sulf.
Periodica Cuptor de var BAT 24 Nu se mai foloseste var.
sau continua BAT 26
Periodica Arzator TRS | BAT 28 *
sau continua | dedicat BAT 29
Cazan BAT 23 La cazanul de ars deseuri (CAD)
L recuperator BAT 27 exista sistem de monitorizare on-
Periodica . : e - N
.. | (kraft) si cuptor line a calitatii emisiilor 1n
sau continua < ’ o o
, de var atmosfera, parametrii urmariti
b| Pulberi . R . i
incluzand pulberile.
Cazan BAT 37 *
Periodica recuperator (cu
sulfit)
Continua Cazan BAT 21 *
recuperator
TRS : ”
c| (inclusiv Periodica Cuptor de var si | BAT 24
H2S) sau continus arzator TRS | BAT 25
’ dedicat BAT 28
Periodica Emisii difuze | BAT 11
100
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Parametru |Frecventa de |(Sursdde emisie |Monitorizarea Situatia in AMBRO SA

monitorizare asociatd cu

din surse | BAT 20
diferite (de
exemplu, linie
de fibra,
rezervoare,
silozuri etc.) si
gaze reziduale
slabe etc.

NH3 Periodica recuperator

Cazan BAT 36 *

dotat cu SNCR

Pentru APA EPURATA:

monitorizarea apelor tehnologice uzate epurate, evacuate in raul Suceava, se face zilnic
de catre laboratorul propriu al statiei de epurare AMBRO ; indicatorii de calitate urmariti
sunt : pH, MTS, CBO5, CCOCr, NH4, NO3, NO;, azot total, fosfor total, sulfuri si hidrogen
sulfurat, sulfati, Substante extractibile cu solventi organici, detergenti, fenoli, reziduu
fix, conform HG 352/2005 (NTPA 001), AGA 188/2016 (inlocuita de AGA 215/2021) si
AIM nr.2/2013

nu se admite evacuarea de substante periculoase/prioritar periculoase in resursele de
apa (apa suprafata si apa subterana).

Punctul de prelevare a apelor uzate epurate - gura de evacuare in emisar, rdul Suceava.

Pentru APA SUBTERANA:

monitorizarea calitatii apei din panza freatica se realizeaza de catre Laboratorul Statiei
de epurare AMBRO, cu frecventa anual3, prin testarea probelor recoltate din forajele de
urmarire din zonele unde a fost identificata o poluare istorica.

parametrii monitorizati sunt: pH, CCO-Cr, fenoli, sulfati, reziduu fix, in toate cele 8
foraje de monitorizare, si suplimentar NHs, cloruri, azotiti doar in forajele aferente
zonei de amplasare a Haldelor de deseuri tehnologice (inchise), conform AIM nr.2/2013.

Punctele de prelevare probe de apa subterana:

Foraje din incinta industriald: F1 (limita incintei spre lulius Mall), F2 (zona Sectiei CO), F3
(zona fost depozit de sulfat de aluminiu), F4 (zonad foste cuptoare de var),

Foraje din zona depozitelor de deseuri proprii: W1 (amonte depozite deseuri
tehnologice), W2 (zona canalului colector, amonte Statia de epurare), W3 (aval zond
decantoare) si W4 (in zona Statiei de captare apd industriald);

Pentru DESEURI:

- monitorizarea gestionarii deseurilor generate se asigurda de catre Responsabilul cu
gestiunea deseurilor, frecventa de monitorizare lunar, conform Anexei 1 din HG 856/2002,
cu modificarile ulterioare; evidentele cantitative inregistrate pe parcursul unui an
calendaristic sunt integrate in Raportul anual de mediu, pe care Societatea il pregateste
pentru anul incheiat si 1l transmite Autoritatii de Mediu.

Punctele de monitorizare sunt asociabile cu zonele de depozitare temporard deseuri, asa cum

sunt evidentiate in prezenta lucrare.
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- monitorizarea calitatii solului, Tn amplasamentul AMBRO SA, se efectueaza cu frecventa
anuala, in zona aferenta Depozitelor de deseuri tehnologice (inchise si active), prin implicarea
unor Laboratoare externe, certificate pentru testele analitice necesare.

- parametrii de calitate monitorizati sunt mentionati in AIM nr.2/2013 revizuita in 2016,
respectiv: sulfuri, sulfati, fenoli, Cu?*, Pb?*, Ni?*, Cd?*, Zn?*, Cr total, cianuri libere, produse
petroliere.

Punctele de monitorizare sunt localizabile in zona aferentd Haldelor de deseuri tehnologice,
inchise, a celulei ecologice (activd), acolo unde a fost identificatd o poluare istoricd la nivelul
solului, subsolului si acviferului freatic.

Pentru IMPACT:
- monitorizarea impactului asupra mediului se realizeaza anual, in cadrul Raportului anual
de mediu.
Pentru supravegherea calitatii amplasamentului, unitatea isi propune si realizeaza:
- Verificarea periodica din punct de vedere ISCIR a utilajelor sub presiune
- Respectarea riguroasa a parametrilor de lucru
- Respectarea instructiunilor de lucru, de SSM, SU;
- Intretinerea corespunzitoare a utilajelor

2.9.2.1 Date inregistrate privind emisiile in aer
Combustibilii utilizati Tn 2021 pentru producerea energiei termice necesare au fost:
- gaze naturale - combustibil de baza = 19.655,002 mii Nm?3;
- tocatura, achizitionata de la terti (fara adaos de combustibil fosil = 5.458,044 t.
- Deseuri rezultate din procesul tehnologic, respectiv: reziduu de la reciclarea hartiei si
cartonului reciclate (cod deseu 03 03 07), deseu ambalaje lemn (cod deseu 15 01 03) si
deseu CO (cod deseu 19 12 01 + 20 01 11)= 15.205,865 t.
Emisiile de gaze de ardere de la cazanul LOSS au fost monitorizate lunar (conform prevederilor
din AIM 2/18.12.2013, rev 1/2016), analiza din anul 2021 fiind executata de ALS Life Sciences.
Emisiile de gaze rezultate din coincinerarea in CAD au fost monitorizate prin sistemul
automatizat, fara a fi necesara implicarea curenta a unui Laborator extern. Conform legislatiei
aplicabile, s-au facut masuratori paralele cu metodele de referinta, la cosul CAD, prin Operatori
atestati pentru aplicarea procedurii ASL.
Valorile Limita de Emisie, VLE, sunt mentionate in AIM nr.2/2013, rev.1/2016, corelabile cu
criteriile aplicabile in fiecare caz: cazanul LOSS are valori coordonate cu Ordinul 462/1993 iar
CAD (coincinerator) are limite corespunzatoare Legii 278/2013, obtinute aplicand formulele de
calcul din Anexa 6.

Valori de monitorizare — emisii din centrala termica LOOS

Emisiile Tn aer asociate centralei termice LOOS, care foloseste gaze naturale drept combustibil,
monitorizate lunar Tn 2021, sunt prezentate in tabelele 2.9.3 si 2.9.4 (dupa inregistrarile
societatii — buletinele de analiza lunare).
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Tabel 2.9.3 Valori lunare, cazan LOSS, 2021

Parametru ian feb mart | april mai iun iul aug sep oct nov dec VLE

Pulberi,
mg/Nm3,la | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 | <1,67 5
3%0;

Nox:
mg/Nm3, la 50 54,6 56,3 | 56,86 | 64,6 51,5 59,2 68 57,8 59,8 74,7 56,5 350
3%0;

SOZ;
mg/Nm3, la 3 6 6 6 6 4,5 3 <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 | <2,86 35
3%0,

Co,
mg/Nm3, la | <1,25 | <1,25 | <1,25 | <1,25 | <1,25 | <1,25 | <1,25 | <1,25 | <1,25 <1,25 <1,25 | <1,25 | 100
3%0;

* Valorile sunt preluate din RAM 2021
Laboratorul care a efectuat analizele gazelor de ardere evacuate din cazanul LOSS, in 2021, a
fost ALS Life Sciences Romania SRL, Ploiesti. Nu s-au inregistrat depasiri la indicatorii urmariti.

Valori de monitorizare on-line a emisiilor de la cazanul de ars deseuri - CAD

Analizorul montat la cazan permite monitorizarea on-line pentru urmatorii parametri de
referinta specificati in AIM nr.2/2013, rev.1/2016: CO, NOy, SOx, pulberi, la care se adauga
continutul de 0, % vapori de apa, presiune de gaze la cos, debit de gaze de ardere,
temperatura de gaze de ardere cu monitorizare si afisare permanenta a parametrilor masurati
pe ecranul de control. Aceasta varinta de monitorizare corespunde perioadelor in care cazanul
este alimentat exclusiv cu combustibil lemnos (tocdtura, biomasa).

Tn situatiile (perioadele) in care sunt arse (in regim de coincinerate) deseuri tehnologice
mpreuna cu deseuri lemnoase, pe suport de gaze naturale, se masoara tot continuu parametrii
fizici de referinta ai procesului de incinerare (t°, 0%, presiune si umiditate), precum si
urmatorii indicatori de poluare: CO, NOx, SO, HCI, HF, TOC, pulberi.

Anual, prin laboratoare specializate si acreditate se monitorizeaza urmatorii indicatori: dioxine
si furani, metale grele.

Toate rezultatele masuratorilor, conform HG 128/2002, cu modificarile si completarile
ulterioare, trebuie inregistrate, prelucrate si prezentate intr-o forma adecvata, pentru a
permite autoritatii competente de protectia mediului sa verifice conformitatea.

Avand in vedere cd aceasta instalatie este utilizata in regim dual (cazan/coincinerator),
inregistrarile obtinute prin monitorizarea continua reflecta atat performantele atinse de acesta
la capacitatea de functionare corespunzadtoare fiecarui regim, cat si valorile de emisie
caracteristice trecerii dintr-un regim intr-altul. n tabelele urm&toare sunt prezentate valorile
caracteristice, la nivelul anului 2021.
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Tabel 2.9.4 Valori medii zilnice ale mediilor pentru o jumatate de ora (in regim de coincinerare), CAD, 2021

Temp. | NOx Conc. SO, Conc. Cco Conc. HCI Conc. HF Conc. TOC Conc. Pulberi | Conc.
Luna validata validata validata validata validata validata validata

°C mg/Nmc
lanuarie 158,29 | 185,76 | 148,61 | 16,54 13,23 10,82 9,73 9,33 5,6 0,21 0,12 14,32 10,02 16,25 11,38
Februarie 161,53 | 184,58 | 147,66 | 20,47 16,38 11,2 10,08 9,3 5,58 0,18 0,11 13,86 9,7 16,48 11,53
Martie 152,96 | 184,15 | 147,32 | 21,97 17,58 11,38 10,25 10,46 6,28 0,18 0,11 14,92 10,44 17,78 12,44
Aprilie 151,13 | 186,89 | 149,51 | 22,59 18,08 10,84 9,75 10,31 6,18 0,14 0,09 15,29 10,7 17,91 12,54
Mai 159,1 | 195,12 | 156,1 29,75 23,08 11,24 10,12 11,17 6,7 0,18 0,11 14,96 10,47 18,44 12,91
lunie 154,59 | 197,25 | 157,81 | 31,14 24,92 11,64 10,48 9,46 5,68 0,18 0,11 15,15 10,61 17,86 12,5
lulie 149,72 | 202,04 | 161,64 | 32,21 25,77 9,77 8,79 8,92 5,35 0,19 0,11 15,56 10,89 18,68 13,08
August 98,6 212,22 169,78 26,72 21,38 13,55 12,2 4,26 2,55 0,22 0,13 14,96 10,47 9,34 6,54
Septembrie | 61,93 | 237,3 189,85 | 11,75 9,4 22,91 20,62 0,84 0,5 0,29 0,18 16,83 11,78 0,83 0,58
Octombrie | 60,33 | 251,87 | 201,5 8,27 6,62 26,06 23,45 0,98 0,59 0,38 0,23 17,58 12,31 2,23 1,56
Noiembrie | 61,77 | 250,98 | 200,79 | 2,6 2,09 42,51 38,26 1,34 0,8 0,37 0,22 19,29 13,5 2,42 1,69
Decembrie | 61,89 | 273,5 218,8 2,53 2,03 49,03 44,13 1,54 0,92 0,44 0,27 19,19 13,43 2,83 1,98
Min. 60,33 | 184,15 | 147,32 | 2,53 2,03 9,77 8,79 0,84 0,5 0,14 0,09 13,86 90,7 0,83 0,58
Max. 161,53 | 273,51 |218,8 [32,22 |2577 |49,03 |44,13 11,17 | 6,7 0,44 0,27 19,29 | 13,5 18,68 13,08
Val. medie | 119,32 | 213,47 | 170,78 | 18,88 | 15,1 19,24 | 17,32 6,49 3,89 0,24 0,148 15,99 | 11,19 11,75 | 8,22
VLE 425 525 100 15 2 20 20

* valorile de monitorizare sunt preluate din RAM 2021 iar VLE corespund AIM nr.2,rev.1/2016, in vigoare
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Tabel 2.9.5 Valori medii zilnice ale mediilor pentru o jumatate de ora (in regim de cazan
de abur), CADL, 2021

Parametru UM Valoare masurata VLE**
Temperatura °C 136,44

NOx mg/Nmc | 168,25

Conc. validata | mg/Nmc | 179,95 500
SO, mg/Nmc | 7,46

Conc. validata | mg/Nmc | 7,98 2000
co mg/Nmc | 68,28

Conc. validata | mg/Nmc | 82,15 250
HCI mg/Nmc | 0,33

Conc. validata | mg/Nmc | 0,27 -

HF mg/Nmc | 0,27

Conc. validata | mg/Nmc | 0,22 -
TOC mg/Nmc | 24,03

Conc. validata | mg/Nmc | 22,48 50
Pulberi mg/Nmc | 20,51

Conc. validata | mg/Nmc | 19,2 50

* valorile de monitorizare sunt preluate din RAM 2021 iar VLE corespund AIM nr.2,rev.1/2016, in vigoare
** VLE se raporteazd la un continut de oxigen de 6%.

Tabel 2.9.6 Valori monitorizare metale grele, dioxine si furani, emisii din CAD, 2021

N Rezultat Rezultat Rezultat Rezultat VLE
r. . “ . .
Parametru UM unitar (sem 1) | suma metale unitar suma metale
crt. (sem 1) (sem 1) (sem Il)
1 Cd mg/Nm?3 0,021 0,00014 0,05
2 T mg/Nm3 0,00042 0,0214 0,00001 0,00015
3 Hg mg/Nm3 0,0000067 0,00014 0,00014 0,05
4 As mg/Nm3 0,005 0,00009
5 Co mg/Nm3 0,0012 0,00011
6 Cr mg/Nm3 0,039 0,003
7 Cu mg/Nm3 0,12 0,0029
8 Mn mg/Nm3 0,089 0,407 0,000049 0,0192 0,5
9 Ni mg/Nm3 0,01 0,011
10 Pb mg/Nm?3 0,1 0,001
11 Sb mg/Nm?3 0,041 0,00052
12 Y, mg/Nm?3 0,0013 0,00011
13 | PCDD/PCDF | ng/Nm3 0,083 - - 0,1
* valorile de monitorizare sunt preluate din RAM 2021 iar VLE corespund AIM nr.2,rev.1/2016, in vigoare
Tabel 2.9.7 Valori de referinta aplicabile emisiilor din CAD
VLE .
Nr. 1278/2013 ValoriBAT | VLE total Metoda de
crt. Parametru UM incinerare incinerare incercare
11% 02 11% O2 9,78%
1. NOx mg/Nm3 400 120- 180 425
2. SOz mg/Nm3 50 1-10 525
3. co mg/Nm? 50 5-30 100 Monitorizare
4, HCI mg/Nm? 10 1-8 15 on-line
5. HF mg/Nm3 1 <1 2
6. TOC mg/Nm3 10 1-8 20
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7. Pulberi mg/Nm3 10 1-5 20

8. 02 % 11 9,78

9. Cd+Ti mg/Nm3 0,05 0,05 Standarde CEN
10. Hg si comp mg/Nm3 0,05 0,05 sau echivalente
11. 3 metale grele mg/Nm? 0,5 0,5 (1SO)

12. Dioxine si furani ng/Nm?3 0,1 0,1

Nu s-au inregistrat depasiri la indicatorii urmariti.

Pe baza datelor si informatiilor legate de tipul, cantitatile si prorpietatile specifice categoriilor
de deseuri incinerate in CAD, la nivelul anului 2019, s-au refacut calculele in vederea: stabilirii

unei noi suite de VLE sau a mentinerii celei existente in AIM curenta.
Categoriile de deseuri considerate sunt:

15 01 03 — deseu de ambalaje din lemn

03 03 07 —reziduu de la reciclarea hartiei si cartonului

03 01 01 — deseu de scoarta si de pluta

03 03 01 — deseu de scoarta si de lemn

19 12 01 — hartie si carton

20 01 11 — materiale textile

Datele de intrare s-au bazat pe: consumurile orare in CAD, respectiv: 733 kg/h biomasa si
2145,5 kg/h deseuri tehnologice, puterea calorifica inferioara medie a deseului semnificativ

cantitativ, compozitia chimica a acestuia si a biomasei introduse.

VLE recalculate pentru procesul de ardere (coincinerare) deseuri pe suport de gaze naturale

sunt:
Tabel 2.9.8 Valori limita de emisie, calculate 2022

Rezumatul valorilor limiti pentru coincinerarea deseurilor la cosul instalatiei de incinerare

CAD:

Valorile-limita sunt Zilnica 30 minute (100%0)
normate la un
continut de oxigen al
gazelor reziduale de
9,67% lao
temperatura de
273,15 K, sio
presiune de 101,3
kPa, gaz uscat. Tipul
de valoare limita

30 minute (97%)

Pulberi totale 20,4 35,2 20,4
Substante organice in | 20,4 27,8 27,8
stare de gaz sau

vapori, exprimate in

carbon organic total

(COT)

Acid clorhidric (HCI) | 15,2 52,2 7,4
Acid fluorhidric (HF) | 2,0 4,3 15
Dioxid de sulf (SO2) 88,9 200,0 88,9
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Monoxid de azot (NO) | 464,8 138,9 -
si dioxid de azot (NO2)

exprimate ca NO2

Monoxid de carbon 101,8 35,2 175,9 (95%0)
(CO)

Compus Valoare —limita

PCDD/PCDF in ng/Nm3 0,1

Cd+TI 0,05

Hg 0,05

Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni | 0,5

+V

2.9.2.2 Date inregistrate privind emisiile in ape

Conform cerintelor prevazute in autorizatia integrata 2/2013, si AGA 188/12.07.2016, in cursul
anului 2021, s-au monitorizat parametrii calitativi ai efluentului tehnologic la iesirea din statia
de epurare Ambro. Analizele au fost executate de personalul din laboratorul propriu din cadrul
comp. Protectia Mediului al SC AMBRO.

S-au efectuat determindri ale parametrilor specificati Tn autorizatia integrata de mediu, pe
probe medii la 12 ore si la 24 ore. Probele medii se obtin prin prelevarea la 2 ore de esantioane
de apa uzata, la iesirea din statia de epurare. Se realizeaza si determinari ale unor parametri la
intrarea apelor in statia de epurare.

Valorile medii la 24 ore ale indicatorilor de calitate ai apei se inregistreaza in Condica de
rezultate Pmed-Lab C2, iar sefa de laborator intocmeste formularul ,, Fisa de urmarire zilnica a
parametrilor apelor uzate din statia de epurare” cod PMO 4.5.1-02AP FO5.

Valorile medii lunare ale parametrilor de calitate ai apelor epurate sunt Tnregistrate in
documentul ,Valorile medii lunare pentru indicatorii de calitate ai apelor epurate deversate la
rau - 2021” cod PMO 4.5.1-01AP F02.

In tabelul 2.9.6 sunt prezentati indicatorii de calitate ai apelor uzate tehnologice epurate si
evacuate Tn raul Suceava, in anul 2021 (maxime lunare, calculate pe baza mediilor
lunare/zilnice), comparativ cu parametrii si limitele autorizate conform AGA 188/2016 si AGA
215/2021.

Tabel 2.9.9 Indicatorii de calitate ape uzate epurate, maxime lunare, evacuate in raul
Suceava, 2021

Indicator |AGA UM [ian. |febr. [mar. [apr. |mai [iun. |iul. |aug. |sept. |oct. |nov. |dec. |Max.
calitate |188/2016 anuala
si 2021
215/2021
pH 6,5-8,5 8,30 (8,10 |8,00 (7,90 (8,10 |8,10 |8,10 |8,00 |8,00 |8,10 (8,00 |8,20 |830
Temperatura °C 10,70(8,30 |11,40 (14,60 {19,70|25,20(26,90 |25,80 (21,50 (18,80 13,70 |9,80 |26,90
CCO-Cr 125 mg/l |96,00(95,00 98,00 (98,00 |90,00(98,00|77,00 |79,00 |77,00 |77,00 |68,00 |88,00 (98,00
Sulfuri 0,5 mg/l |0,00 |0,00 |0,00 |0,00 (0,00 |0,00 [0,00 (0,00 |0,00 [0,00 |0,00 |O 0,00
Sulfati 600 mg/l |68,00|71,00 |52,00 |68,00 {48,00|61,00|66,00 [52,00 |50,00 |52,00 |49,00 (54,00 |71,00
MTS 35 mg/l |18,00{19,00 |19,00 |27,00 {18,00|34,00|21,00 |18,00 |16,00 |18,00 |19,00 (19,00 |34,00
Rez. fix 2000 mg/l |760,0|906,0 |708,0 |596,0 (664,0|648,0(724,0 [728,0 |808,0 |740,0 |624,0 |668,00|906,00
Fenoli 0,3 mg/l |0,020(0,003 |0,003 {0,003 |0,003 |0,003|0,004 |0,008 |0,003 |0,003 |0,00 |0,0040 0,02
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NH4-N 2 mg/l 0,39 [0,39 |0,45 |0,52 |0,37 |0,59 |0,50 |0,52 |0,49 |0,48 |0,53 |0,66 |0,66
Azotati |25 mg/l |7,86 |7,80 [9,49 |7,11 |7,00 [5,81 [5,30 |6,37 |5,01 [6,62 [6,75 [8,11 |9,49
Azotiti 2 mg/l |0,023[0,021 (0,018 |0,026 |0,022(0,05 [0,02 |0,020 {0,019 |0,020 (0,024 |0,03 (0,05
Azot total |10 mg/l (2,61 (2,73 |2,59 [2,24 (2,19 (2,19 [1,93 [2,03 (1,99 (2,21 (2,21 (2,56 (2,73
Fosfor 1 mg/l 0,08 [0,08 [0,12 |0,29 |0,04 (0,18 |0,11 |0,07 |0,09 |0,10 |0,07 |0,076 |0,29
total
SEEP 20 mg/l 3,00 (3,00 (3,00 |3,00 [4,00 (3,00 [3,00 (3,00 |4,00 (3,00 [3,00 |4,00 (4,00
CBO5 25 mg/l 7,50 [9,10 |7,80 |6,80 [5,90 (5,80 [5,80 |5,70 |5,10 |5,20 |5,40 [5,80 |9,10
Detergenti |0,5 mg/l {0,056 (0,058 |0,058 |0,052 |0,052(0,059(0,050 |0,048 {0,055 |0,051 |0,048 |0,054 |0,06
sintetici
* valorile sunt preluate din RAM 2021
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Tabel 2.9.10 Indicatorii de calitate ape uzate epurate, medii lunare, evacuate in raul Suceava, 2021

AGA 188/2016 UM ian. febr. mar. apr. mai iun. iul. aug. sept. oct. nov. dec. ;eu(:;

AGA 215/2021 oo
pH 6,5-8,5 7,8 7,8 7,8 7,6 7,9 7,9 8,0 7,8 7,7 7,7 7,8 8,0 7,8
Temperatura “C 7,2 6,4 8,9 11,7 16,8 20,9 24,4 23,5 19,2 14,1 10,7 7,1 14,2
CCo-Cr 125 mg/l | 62,1 73,6 84,7 88,2 60,7 62,0 53,3 50,4 55,7 56,0 55,3 64,8 63,9
Sulfuri 0,5 mg/l | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 | 0000 |0
Sulfati 600 mg/l | 50,4 53,5 46,5 43,2 39,6 43,6 45,4 44,1 44,9 43,7 43,3 44,9 45,3
MTS 35 mg/l | 13,0 14,6 15,8 16,6 13,3 19,2 15,5 13,8 13,4 12,8 12,5 15,1 14,6
Reziduu fix | 2000 mg/l | 5437 |5661 |5335 |5031 |473,9 |5073 |490,5 |431,5 |513,6 |522,2 |50L,4 |5026 |507,5
Fenoli 0,3 mg/l | 0,003 |0002 |0003 |0002 |0002 |0002 |0003 |0003 |0002 |0002 |0002 |0003 |0,003
NH4-N 2 mg/l | 0260 |0314 |0294 |0331 |0255 |0408 |0359 |0355 0362 |0342 |0410 |0536 |0,352
Azotati 25 mg/l | 6778 |6883 |7012 |6699 |5813 |4773 |4802 |4762 |4692 |5368 |5370 |7,208 | 5847
Azotiti 2 mg/l | 0011 |0013 |0013 |0015 |0012 |0020 |0014 |0013 |0014 |0014 |0017 |0019 |0,015
Azottotal | 10 mg/l | 2,145 | 2,069 |2117 |2070 |1860 |1,866 |1,809 |1,824 |1,810 |1,873 |1910 |2,220 | 1,964
Fosfor total | 1 mg/l | 0042 |0043 |0066 |0066 |0025 |0063 |0034 |0024 |0032 |0048 |0026 |0047 |0,043
SEEP 20 mg/l | 2,5 2,7 2,5 2,6 2,4 2,4 2,4 2,3 2,5 2,3 2,4 2,7 2,5
CBOS 25 mg/l | 4,7 6,1 5,1 4,9 3,7 4,2 4,1 4,3 3,6 3,8 3,9 4,2 4,4
ﬁ:‘;ig;"ﬁ 0,5 me/l | 0,048 |0051 |0049 |0046 |0,056 |0044 |0043 |0041 |0046 |0,039 |0042 |0044 |0,086

* valorile sunt preluate din RAM 2021
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In tabelul 2.9.8 sunt prezentate valorile aferente anului 2021 corespunzatoare principalilor
parametrii ai apelor epurate raportate la tona de hartie produsa si compararea acestor
indicatori cu valorile de referinta aplicabile (pentru cazul fabricilor integrate de hartie care
prelucreaza maculatura fara descernelizare, iar apele uzate urmeaza un ciclu de epurare
mecano-chimica si biologica n incinta fabricii, inainte de descdrcarea in emisar-apa de
suprafata).

Tabel 2.9.11 Emisii specifice de poluanti comparativ BAT, SC AMBRO SA - 2021

Valori limita Valori Valori max. Valori medii obtinute
asociate BAT- autorizate realizate,

PARAMETRU AELS _2015 ) AGA 188/ mg/I ) medii
Valori medii 2016 medii anuale anuale
anuale AGA kg/t hartie me/|

215/2021 &
0,057 kg /t
ccocr (Cop) 0,4-1,4 125 98 057 ke / 63,9
hartie
25 mg/l ca

CBOs (BOD)" valoare medie 25 9,1 0'90.39 ke /t 4,38
o hartie

zilnica
3 "3 3

m3 apa ePurata/ 1,5-13" 0,A89§ mc /t i

tona Adt hartie

MTS (TSS)™ 0,02-0,2 35 34 OLO 1.3 1 kg /t 14,64

hartie

Nt 0,008-0,9 10 2,73 0'00}7.5893 ke 1,96

/t hértie

Pt 0,001-0,005 1 0,29 O’OOOO:% 8.5211 0,04

kg /t hartie

BAT 10. BAT constd in monitorizarea emisiilor in apd, dupd cum se indicd mai jos, cu frecventa
specificatd si conform standardelor EN. Dacd nu sunt disponibile standarde EN, BAT constd in
utilizarea standardelor ISO, nationale sau internationale, care garanteaza furnizarea de date de
o calitate stiintificd echivalentd.

Parametru

Frecventa de
monitorizare

Monitorizarea
asociatd cu:

Situatia in AMBRO SA

Cererea chimica de
oxigen (COD) sau

a | CCOCr, sau

Carbon organic total
(TOC) ™

Zilnic (2) (%)

b | BODssau BOD7

Saptamanal (o
data pe
saptamana)

Totalul materiilor
c | solide in suspensie
(TSS)

Zilnic (2) (%)

d | Azot total

Saptamanal (o
data pe

BAT 19
BAT 33
BAT 40
BAT 45
BAT 50

Zilnic, CCOCr

Nivel asociat BAT = 0,4 - 1,4
kg/t

Nivel atins 2021 = 0,057 kg/t

Zilnic, CBO5

Nivel asociat BAT = 25 mg/1
apa

Nivel atins 2021 = 4,4 mg/1

Zilnic

Nivel asociat BAT = 0,02 - 0,2
kg/t

Nivel atins 2021 = 0,013 kg/t

Zilnic
Nivel asociat BAT = 0,008 -
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Parametru Frea‘/en;.a de Mom_torvlzarea Situatia in AMBRO SA
monitorizare asociatd cu: i
saptamana) (2) 0,09 kg/t
Nivel atins 2021 = 0,0017 kg/t
Zilnic
Saptamanal (o Nivel asociat BAT = 0,001 -
e | Fosfor total data pe 0,005 kg/t
saptamana) (2) Nivel atins 2021 = 0,000038
kg/t
Lunar (o data pe Nu se utilizeaza In procesul
f'| EDTA, DTPA () lund) tehnologic EDTA sau DTPA
Lunar BAT 19: celuloza
(o data pe luna) sulfat albita

BAT 33: cu exceptia
fabricilor TCF si
NSSC

BAT 40: cu exceptia
fabricilor CTMP si

AOX (in conformitate
g| cu
EN IS0 9562:2004) (°) |0 dati la doud luni

CMP
BAT 45
BAT 50
Anual, prin laboratoare externe,
Metale relevante (de se fac determinari de dioxine,
h [ exempluy, Zn, Cu, Cd, O datd pean furani, metale grele (Cd, Ti, Hg)
Pb, Ni) in gazele evacuate din CAD,

dupa electrofiltru.

(1 Exista o tendinta de a Inlocui COD cu TOC din motive economice si
de mediu. In cazul in care TOC este deja masurat ca un parametru-cheie
de proces, nu este necesara masurarea COD; cu toate acestea, o
legatura intre cei doi parametri ar trebui sa fie stabilitd pentru fiecare
sursa de emisii si etapd de tratare a apelor reziduale.

())Metodele de testare rapida pot fi, de asemenea, utilizate. Rezultatele
testelor rapide trebuie verificate periodic (de exemplu, lunar) in
conformitate cu standardele EN sau, in cazul in care nu sunt disponibile | Obs: s-au considerat nivelele

standarde EN, In conformitate cu standarde ISO, nationale sau alte asociate BAT prezentate In
standarde internationale care garanteaza furnizarea de date de o Tabelul 18, fabrici de hartie si
calitate stiintifica echivalenta. carton din celuloza din fibre
(®)Pentru fabrici care functioneaza mai putin de sapte zile pe reciclate fara descernelizare.

sdptamana, frecventa monitorizarii pentru COD si TSS poate fi redusa
pentru a acoperi zilele in care fabrica functioneaza sau pentru a extinde
perioada de esantionare la 48 sau la 72 de ore.

(*)Aplicabila daca EDTA sau DTPA (agenti de chelare) sunt utilizati in
cadrul procesului.

(®)Nu se aplica in cazul fabricilor care furnizeaza dovezi ca AOX nu este
generat sau adaugat prin aditivi chimici si materii prime.

Concluzii:

- valoarea BAT pentru indicatorul metrii cubi de apa epurata raportata la tona de hartie
produsa este mult superioara valorii obtinute in AMBRO: lucrul acesta indica inchiderea
circuitelor de apa la fabrica de hartie ceea ce a condus la micsorarea semnificativa a
consumului de apa/t hartie si deci o cantitate de apa epurata mult micsorata.

- toate mediile obtinute ca performante AMBRO sunt inferioare atat valorilor de
raportare stabilite prin Actele de reglementare a activitatii cat si valorilor asociate BAT-
AELS_2015

BAT 14. in vederea reducerii emisiilor de poluanti in apele receptoare, BAT constd in utilizarea
tuturor tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnica Descriere

Situatia in AMBRO SA

Tratare primara
(fizico-chimica)

Tratare
b | secundara
(biologica) (1)

1.7.2.2

Statia de epurare mecano-biologica primeste apele uzate
tehnologice cu impurificare semnificativa, specifica
domeniului de interes. Procesul de epurare presupune
parcurgerea urmatoarelor etape:

- treapta primara, mecanica; se asigura stabilizarea

A se vedea sectiunea | debitului de alimentare in procesul de epurare si se retin

impuritatile grosiere.

- treapta secundar4d, biologica, care include si o unitate de
flotatie cu aer dizolvat (DAF); epurarea biologica este de
tip aerob, cu namol activat (biomasa).

Se defineste si o linie a namolului, care deserveste ambele
trepte.

tratamentul primar este foarte scazuta, de
exemplu, unele fabrici de hartii speciale.

(1)Nu se aplica in cazul in care instalatiile in care
incarcatura biologica a apelor reziduale dupa

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 14, prin
combinarea tehnicilor mentionate la punctele a) si b).

BAT 16. in vederea reducerii emisiilor de poluanti proveniti de la statiile de tratare biologicd a
apelor uzate in apele receptoare, BAT constd in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Situatia in AMBRO SA

Statia de epurare a suferit modificari in anul 2015, pentru a fi
adusa la nivelul tehnologic actual si la performantele pe care
le atinge, corelate cu productia autorizata.

Tehnicd

a Proiectarea si functionarea adecvata
a statiei de tratare biologica

b Verificarea regulata a biomasei

active

Pentru urmadrirea sistematicd a cantitatii de namol activ
dezvoltat in bazinele treptei biologice de epurare se
realizeaza masuratori zilnice ale concentratiei de namol activ
prin prelevarea de probe momentane, omogene, din punctele
stabilite si determinarea in laborator a continutului total de
materii in suspensie (MTS, exprimata in mg/1).

Pentru determinarea capacitatii de sedimentare a namolului
activ se efectueaza teste zilnice de masurare si calculare a
indexul volumului de ndmol (IVN).

Controlul calitatii namolului activ se face prin analiza
macroscopicd a flacoanelor de namol (culoare, forma,
capacitatea de sedimentare) si in special prin analiza
microscopicd, efectuatd cu o frecventd  zilnica
/bisdptamanala.

Pentru interpretarea datelor oferite de analiza microscopica
se utilizeazd metoda indicelui biotic al namolului activ
propusa de Madoni.

Adaptarea alimentarii cu nutrienti
¢ | (azotsifosfor) la consumul real de
biomasa activa

Pentru mentinerea unui echilibru intre cantitatea de namol
activ din bazinele treptei biologice si cantitatile de hrana si
oxigen furnizate, pe langa analizele mentionate mai sus se
determina si caracteristicile fizico-chimice ale influentului,
avandu-se in vedere mentinerea unui raport optim de
hrana/biomasa (raportul intre masa de hrana intrata in statia
de epurare si masa microorganismelor din bazinul de aerare
dat de formula F/M =(kg CBO5/zi)/(kg MLSS), precum si
mentinerea unei concentratii adecvate de oxigen dizolvat
(valori conform proiect).

Analiza microscopica a structurii flocoanelor de namol activ
(forma, structura si dimensiunea flocoanelor de namol) si a
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Tehnica Situatia in AMBRO SA

biocenozei  dezvoltate (numararea si  identificarea
metazoarelor si a protozoarelor, estimarea abundentei de
bacterii filamentoase), alaturi de analiza parametrilor fizico-
chimici, ofera informatii complexe asupra conditiilor de
functionare a statiei de epurare.

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 16, prin
combinarea tehnicilor mentionate la punctele a) si b).

2.9.2.3 Date inregistrate privind calitatea apei subterane

Societatea urmareste, prin laboratorul Statiei de epurare din cadrul compartimentului Protectia
mediului, indicatorii de poluare a apei din panza freatica, impusi prin AIM 2/18.12.2013,
rev.1/2016, cu frecventa anuald, datele de monitorizare putand fi consultate in documentul
»Analize chimice foraje”, cod PMO 4.5.1-F01.

Conform datelor prezentate de Societate, pentru anul 2021 monitorizarea panzei freatice s-a
realizat in forajele F1, F2, F3, F4, W1, W2, W3 si W4. Rezultatele testelor analitice sunt incluse
in tabel 2.9.9. Locatiile acestor foraje au fost prezentate la inceputul subcapitolului 2.9.2.

Tabel 2.9.12 Calitatea apei din panza freatica la SC AMBRO SA, 2021

Nr. Indicator UM Foraje incinta industriala Foraje zona haldel(?r de degeuri
crt. tehnologice
F1 F2 F3 F4 Wi w2 w3 W4
1 pH - 7,31 7,36 7,93 7,34 7,33 10,09 6,85 7,49
2 CCOCr, mg 30 19,7 34 85 15,1 298 186,2 25,1
02/1
3 Fenoli, mg/l | 0,022 0,152 0,111 0,172 0,109 6,04 6,1 0,205
4 Sulfati, mg/l 74,3 34,8 168 32 48,8 108 7,9 1,97
5 Reziduu mg/1 712 388 748 348 156 3836 3284 360
fix,
6 Cloruri mg/1 - - - - 33,2 57,7 173,8 36,9
7 Azot mg/1 - - - - 0,085 2,65 4,94 0,422
amoniacal
8 Azotiti mg/1 - - - - 0,046 0,485 0,104 0,043

Fata de situatia initial autorizata, la nivelul anului 2013, revizuita in 2016, forajele de
monitorizare calitate acvifer freatic sunt identificate diferit, fiind executate chiar unele noi
datorita colmatarii identificate in o parte din cele din 2013 si demolarii unor constructii ce
corespundeau vechiului proces tehnologic.

Indicatorii de calitate a apei din panza freatica au fost stabiliti prin AIM ca fiind reprezentativi
pentru tehnologiile de fabricare a celulozei si recuperarea sarurilor sodice si pot fi asociati
numai cu activitati desfasurate in trecut de catre SC AMBRO SA si nu cu cele actuale desfasurate
pe amplasament si fara a se stabili in mod clar valori de referinta dupa care sa se poata face o
evaluare corespunzatoare privind poluarea istorica a freaticului zonei. Prin poluare istorica
trebuie sa se inteleaga afectarea mediului pe parcursul celor aproape 60 de ani de utilizare
industriala a amplasamentului, cu accest semnificativ pus pe deceniile de exploatare dinainte
de 1990.

Mai trebuie subliniat si faptul ca AMBRO este amplasata in zona industriala, unde péanza
freatica a fost puternic impurificatda ca urmare a activitatilor desfasurate si de alti agenti
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economici a caror activitate a fost sistata dupa 1990, fara ca incetarea activitatii sa fie urmata
de actiuni de ecologizare a zonei.

Conform legislatiei in vigoare — Ord. 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele
subterane din Romania sunt prevazute valori de prag aplicabile individual corpurilor de apa
subterana, in functie de bazinul hidrografic. Astfel, pentru bazinul hidrografic Siret, pentru
corpurile de apa subterana Suceava / Siret — ROSI 06 (identificare conform AGA 188/2016 si
AGA 215/2021), indicatorii normati sunt: amoniu, cloruri, sulfati, azotiti, acestia fiind mai
indicati in _urmdrirea evolutiei calitative a apei subterane locale. Ceilalti indicatori specifici
activitatilor anterioare pot fi evaluati in functie de reglementarile din domeniul pedologiei sau
comparativ cu o proba martor.

Tabel 2.9.13 Valori de referinta Ordin 621/2014
NH. c S04 NO;
ROSI 06 0,9 250 250 0,5

Comparand valorile din tabelele 2.9.9. si 2.9.10 se observa ca pentru indicatorul Azot amoniacal
valorile obtinute in W2 si W3 sunt superioare limitei corespunzatoare corpului de apa
subterana.

2.9.2.4 Date de inregistrare privind gestiunea degeurilor

SC AMBRO SA pastreaza evidenta gestiunii deseurilor generate dar si a celor procesate intern,
pentru fiecare tip de deseu, conform Anexa 1 din HG 856/2002, cu modificarile ulterioare.
Pentru fiecare tip de deseu s-a intocmit fisa de gestiune care cuprinde cantitatile lunare
generate, valorificate sau eliminate. Rapoartele lunare privind gestiunea deseurilor intocmite
de catre Compartimentul Protectia Mediului sunt transmise autoritatilor locale de mediu. Din
procesele tehnologice si din activitatile suport rezulta deseuri tehnologice si netehnologice:
Deseurile tehnologice sunt, pe ansamblu:
e cenusa si zgurd de la cazanul de ardere a deseurilor rezultate din fabricatie (se preda
operatorilor autorizati);
e reziduuri de la prelucrarea deseurilor de hartie-carton (se valorifica intern prin
incinerare in cazanul de ars deseuri);
e brac rezultat de la sortarea hartiei (se recicleaza intern)
e deseu ambalaj hartie(se recicleaza intern).
e namol deshidratat de la statia de preepurare Sectie CO (se elimina prin firma autorizata
la depozit deseuri nepericuloase)
e namol organic deshidratat de la Statia de epurare mecano-biologigd (se preda
operatorilor autorizati)
Deseurile netehnologice sunt, pe ansamblu:
e Deseuri de metale;
e Span feros;
e Anvelope uzate;
e Amestecuri de deseuri de la constructii si demolari;
e Deseuri municipale;
e Baterii cu plumb;
e Deseuri ambalaje lemn;
e Deseuri ambalaje de plastic;
e Deseuridin demolari
e Deseuri de chimicale provenite din laborator
e Uleiuri uzate din activitatile de mentenanta utilaje
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Conform legislatiei in vigoare privind gestiunea deseurilor si lista deseurilor periculoase,
deseurile provenite de la producerea hartiei si cartonului si namolul de la epurarea apelor
reziduale sunt clasificate legislativ ca deseuri nepericuloase si nevalorificabile. Documentul de
referinta BREF PPl nu recomanda valori limita pentru cantitatile de deseuri depozitate pe sol.
Generarea si gestionarea deseurilor (valorificare/eliminare finald) pentru anul 2021 este
prezentata in tabelul 2.9.11.

Tn tabelul de mai jos, situatia prezentatd cuprinde si gestiunea deseurilor achizitionate de la
furnizori care, prin procesare, s-au transformat in hartia necesara fabricarii cartonului ondulat,
pentru anul 2021.
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Tabel 2.9.14 Gestionarea deseurilor tehnologice si netehnologice SC AMBRO SA Suceava - 2021

Cantitati deseuri

:rrt. Denumire deseuri Cod deseu | stoc initial generate valorificate | eliminate stoc final
tone tone tone tone tone
Namoluri de la epurarea biologica a apelor reziduale,
1 altele decat cele de la 190811 (provine de la statia de 1908 12 207 438,64 309,32 129,32 207
epurare)
2 Reziduuri de la reciclarea hartiei si cartonului 03 03 07 0,325 18159 14675,655 3400,28 83,39
3 Des'eLlrlnde la sortarea hartiei si cartonului destinate 030308 604758 604758
reciclarii
4 Cenusa de ardere si zgura, altele decat cele mentionate 190112 530 530
la190111
5 Cenusi zburatoare, altele decat cele mentionate la 1901 14 69,54 69,54
19.01.13
6 Fier si otel 17 04 05 453,492 453,492
7 Span feros 120101
Echipamente casate, altele decat cele specificate de la 16
& 1020912160213 ( DEEE) 1602 14
9 Deseuri de ambalaje din materiale plastice 150102 10,538 10,538
10 | Deseuri de ambalaje din lemn 150103 82,7 636,126 531,009 187,817
11 | Deseu de ambalaje metalice 1501 04 30,752 30,752
12 | Anvelope scoase din uz 16 01 03 2,98 2,98
13 | Materiale izolante 17 06 04 15,78 15,78
14 | Deseuri municipale 200301 76,889 76,889
Namol provenit de la alte procedee de epurare a apelor
15 industriale decat cele de la 19 08 13 (de la CO) 1908 14 20,68 20,68
16 | Deseuri de ambalaje de hartie si carton 150101 55,779 55,779
17 | Deseu de hartie si carton 191201 239,03 239,03
18 | Deseu textile 200111 4,12 4,12
19 | Deseu ambalaj sticla 1501 07 0,1 0,1
20 | Amestec deseuri din constructii si demolari 17 09 04 1,96 1,96
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Cantitati deseuri

nr. . . . . o -
ort Denumire deseuri Cod deseu | stoc initial generate valorificate | eliminate stoc final
tone tone tone tone tone
21 | Cabluri nepericuloase 1704 11 5,917 5,917
Namoluri de la epurarea efluientilor in incint3,
22 A - y 030311 172,34 172,34
alteledecat cele specificate la 03 03 10*
)3 Pamant si pietre, altele decat cele specificate la 17 05 17 05 04
03*
24 | Materiale plastice 16 01 19 1,12 1,12
Total deseuri nepericuloase 290,025 26972,363 22369,352 4414,829 478,207
1 Substante chim. cu continut de substante periculoase 16 05 06* 0,02 0,02
5 Uleiuri minerale neclorurate de motor, de transmisie si 13 02 05* 17 15,8
de ungere
3 Ulelurlnmmerale neclorinat izolant si de transmitere a 13 03 07* 4 4
caldurii
Baterii cu plumb 16 06 01*
5 Tuburi fluorescente 2001 21* 0,08 0,08
6 Abs.orbantl, mat. Filtrant contaminate cu substante 15 02 02* 0,35 0,35
periculoase
7 Ambalaje carg contin re2|duur|'sau sunt contaminate cu 15 01 10* 0,56 0,56
substante periculoase ( deseuri)
8 Tonere de la imprimanta 0803 17* 0,33 0,33
9 Uleiuri minerale hidraulice neclorinate 13 01 10%* 0,8 0,8
10 De$.eur| lichide apoase cu continut de substante 16 10 01* 147.8 147.8
periculoase
11 Materiale de constructii cu continut de azbest 17 06 O5*
12 Substante chimice organice care contin substante 16 03 05*
periculoase
Ambalaje metalice care contin o matrita poroasa din 1501 11*
13 | materiale periculoase, inclusiv containere grele pt 0,7 0,7
stocare sub presiune
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Cantitati deseuri

:r:' Denumire deseuri Cod deseu | stoc initial generate valorificate | eliminate stoc final
tone tone tone tone tone
Total deseuri periculoase 171,64 20,6 149,84 1,2
Total deseuri generate 290,025 | 27144,003 | 22389952 | 4564,669 479,407
( periculoase + nepericuloase)
1 Deseu de hartie si carton 200101 7293,732 7293,732
2 Deseu de ambalaje de hartie si carton 150101 7140,98 143562,315 145108,97 5594,325
3 De§.etir|“de la sortarea hartiei si cartonului destinate 030308 37521,993 37521,993
reciclarii
4 Deseu de hartie si carton 191201 327,706 327,706
5 Deseu beton 170101
Total deseuri nepericuloase achizitionate 7140,98 188705,746 | 190252,401 5594,325
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BAT 12. In vederea reducerii cantitdtilor de deseuri care trebuie eliminate, BAT constd in
aplicarea unui sistem de evaluare (inclusiv inventariere) si management al deseurilor, astfel
incét sa se faciliteze reutilizarea sau, in lipsa acesteia, reciclarea deseurilor sau, in lipsa acesteia,

"altd formd de recuperare”, inclusiv o combinatie a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

Aplicabilitate

Situatia in AMBRO SA

Colectarea separatd a
diferitelor fractiuni de deseuri
a | (inclusiv separarea si
clasificarea deseurilor
periculoase)

General aplicabila

Colectarea si stocarea deseurilor se
face selectiv, functie de caracteristicile
periculos sau nepericulos si de codurile
alocate.

Fuzionarea unor fractiuni de
reziduuri pentru a obtine
amestecuri care pot fi mai bine
utilizate

General aplicabila

Pretratarea reziduurilor
¢ | rezultate din procese inainte de
reutilizare sau reciclare

General aplicabila

Deseul solid rezultat din prelucrarea
maculaturii este introdus intr-o presa
Tnainte de a fi alimentat in CAD, in
vederea reducerii continutului de apa.

Recuperarea materialelor si
d | reciclarea reziduurilor de
proces la fata locului

General aplicabila

Recuperarea energiei la fata
locului sau in afara acestuia din

Pentru utilizarea in afara
amplasamentului,

Recuperarea energetica se face pe
amplasament, prin arderea

de eliminare

e . . . aplicabilitatea depinde de o o
deseuri cu un continut organic P — pin (coincinerare) in Cazanul de Ars
.7 disponibilitatea unei .
ridicat s Deseuri (CAD).
parti terte >
. y In functi
Utilizarea externa a i c;c1§ fie .
f . disponibilitatea unei
materialelor e
parti terte
P ilor Tnai L
g retratarea deseurilor Tnainte General aplicabils

AMBRO SA aplicd un sistem de management al deseurilor, conform cu prevederile legislative si
cu Sistemul de Management Integrat al unitdtii de productie. Astfel, se urmdreste Programul de
prevenire si reducere a cantitdtilor de deseuri generate din activitatea proprie. De asemenea, se
raporteazd anual cdtre Autoritatea de mediu cantitdtile de deseuri gestionate in cadrul unitatii
de productie, valorile fiind preluate si in Raportul anual de mediu.

CONCLUZIE: Se considera conforma procedura aplicata in AMBRO SA cu BAT 12, prin
combinarea tehnicilor mentionate la punctele a), c) si e)

2.10 Incidente legate de poluare

Activitatea SC AMBRO SA intra sub incidenta 0.U.G. nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu
cu referire la prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului.

Tn cazul unei amenintari iminente cu un prejudiciu asupra mediului, precum si in cazul unui
prejudiciu asupra mediului SC AMBRO SA actioneza si informeaza autoritatile de mediu
conform obligatiilor si prevederilor Capitolului Il — Masuri preventive si reparatorii, din 0.U.G.
nr. 68/2007.
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Tn conformitate cu prevederile ,Planului de prevenire si combatere a poludrilor accidentale”, la
nivel de societate sunt disponibile urmatoarele proceduri pentru evitarea oricarui incident de
poluare si/sau luarea de masuri in cazul in care acesta se produce:

- Proceduri de investigare, rezolvare, comunicare si raportare a incidentelor de mediu ce
pot apare in desfasurarea activitatii, de stabilire a masurilor necesare pentru reducerea
impactului asupra mediului;

- Raport de analiza a situatiei dupa orice incident si plan de masuri de prevenire a altor
situatii similare;

- Registru de consemnare a incidentelor, avariilor, accidentelor aparute in desfasurarea
activitatii si a masurilor luate in fiecare caz;

- Decizia conducerii pentru numirea Responsabilului de P.Med, care raspunde de
aplicarea acestei proceduri;

- PV instruire pentru constientizarea personalului privind aplicarea prevederilor
autorizatiei integrate.

Tn cursul anului 2021, Autorititile de mediu au efectuat in AMBRO urmaitoarele
inspectii/controale programate/controale tematice:

1. in data de 23.02.2021 — Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean Suceava a
efectuat un control ca urmare a sesizarii inregistrate la G.N.M.-C.J. Suceava cu nr.
400/S27/22.02.2021, prin care se semnaleaza deversarea de ape uzate in albia raului
Suceava.

S-a stabilit :
e Orice avarie cu impact asupra factorilor de mediu va fi adusa spre stiinta la GNM-

CJ Suceava in momentul producerii ei. — nu s-au inregistrat avarii.

2. indata de 31.03.2021 - Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean Suceava a
efectuat control ca urmare a sesizarii telefonice din data de 30.03.20221 ora 19:31 prin
ISU Suceava, prin care se semnaleaza prezenta unui nor de fum negru in zona industriala
a orasului Suceava.

S-a stabilit:

e In registrul de tura unde se consemneaza evenimentele produse pe tura se
va consemna ora la care au loc operatiunile de exploatare (procedeul de
purjare si de curatare a focarului) si durata operatiunilor — realizat;

e Conform OUG 195/2005 se va permite accesul de indata pe amplasamentul
obiectivului ori de cate ori au loc incidente pe linie de protectia mediului —
realizat;

e QOrice avarie cu impact asupra factorilor de mediu va fi adusa spre stiinta la
GNM-CJ Suceava in momentul producerii ei - nu s-au inregistrat avarii.

3. in data de 12-13.08.2021 - Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean
Suceava - control efectuat in vederea evaluarii conformarii pe linie de mediu.
S-a stabilit :
e Se va amenaja spatiul pentru stocarea deseurilor mecanice provenite din
destramarea maculaturii in zona cazanului de coincinerare, prin colectarea apelor
impurificate generate in aceasta zona- s-au construit 2 baje colectoare.

4. in perioada 15.09.2021 - Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean Suceava
— a efectuat un control ca urmare a sesizarii inregistrate la G.N.M.-C.J. Suceava cu nr.
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2486/5297/15.09.2021, prin care se semnaleaza fumul degajat de la Ambro S.A Suceava
si aerul irespirabil.

S-a stabilit:
° Orice avarie cu impact asupra factorilor de mediu va fi adusa spre stiinta la GNM-
CJ Suceava in momentul producerii ei. — nu s-au inregistrat avarii.

5. in data de 04.10.2021 - — Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean Suceava
a efectuat un control tematic privind efectuarea de controale tematice planificate la
operatorii economici care desfasoara activitatea de valorificare/reciclare a deseurilor
S-a stabilit :

e Se va realiza si transmite la G.N.M. - C.J. Suceava (e-mail: cjsuceava@gnm.ro)
situatia centralizata a cantitatilor de deseuri intrate/valorificate/stocate pentru
anii 2020 si 2021 (01 ian. - 31 aug.), conform machetei anexate prezentei —
pentru codurile 1501 01, 03 03 08, 20 01 01 si 19 12 01- realizat.

6. in data de 15.12.2021 - — Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean Suceava
a efectuat un control tematic privind efectuarea de controale tematice planificate la
operatorii economici care desfasoara activitatea in domeniul chimicalelor;
S-a stabilit :
° Ambalajele provenite de la preparatele/ substantele periculoase se vor
elimina/valorifica in conditiile prevazute din capitolul 13 din fisa cu date de securitate a
fiecaruia-realizat

7. in data de 24.11.2021 - - Garda Nationala de Mediu — Comisariatul judetean Suceava a
efectuat un control tematic planificat, referitor la verificarea cadrului institutional si a
unor masuri pentru punerea in aplicare a Regulamentului UE nr. 528/212 al
Parlamentului European si al Consiliului din 22 mai 2012 privind punerea la dispozitie
pe piata si utilizarea produselor biocide, pentru a se asigura respectarea
Regulamentului UE nr. 528/212.

S-a stabilit :
J In desfasurarea activitatii se vor respecta prevederile Hotararii Guvernului
nr.617/2014 privind stabilirea cadrului institutional si a unor masuri pentru punerea in
aplicare a Regulamentului ( UE) nr. 528/2012 al Parlamentului European si al Consiliului
din 22 mai 2012 privind punerea la dispozitie pe piata si utilizarea produselor biocide-
realizat;

Concluzii:

Comunicarea cu autoritatile de mediu locale si cu alte parti interesate in 2021 s-a facut
corespunzator.

Tn ceea ce priveste tinerea sub control a aspectelor de mediu rezultate in urma activitatilor care
se desfasoara in AMBRO, se constata ca acestea se cunosc, se monitorizeaza si se actioneaza
conform procedurilor si instructiunilor de lucru elaborate in cadrul SMI.

In perioada 21-24 februarie 2022 (pentru 2021) s-a desfasurat auditul extern privind Sistemul
Integrat de Calitate si Mediu implementat in AMBRO, efectuat de catre firma Lloyd 's Register
(LRQA). S-a recomandat mentinerea certi9ficarii acestuia in conformitate cu standardele ISO
9001:2015 si ISO 14001:2015.
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2.11 Vecinatatea cu specii sau habitate protejate ori zone sensibile

Obiective de interes istoric

n centrul municipiului Suceava sunt amplasate urméatoarele cladiri si obiective de interes istoric
si arhitectural: Cetatea de Scaun a Sucevei si statuia ecvestra a lui Stefan cel Mare, Biserica Sf.
Gheorghe Mirauti, Manastirea Sf. loan cel Nou, manastirea Zamca.

Nici unul dintre aceste obiective nu se afla la distante mai mici de 500 m fata de amplasamentul
SC AMBRO SA.

Arii de interes pentru conservarea naturii

ROSCI0380 “Raul Suceava — Liteni”, aflat la cca 400 — 500 m de societate, este un sit de
importanta comunitara, declarat conform Ordinului nr. 2387 din 29 septembrie 2011 pentru
modificarea nr. 1964/2007 privind instituirea regimului de arie naturald protejata a siturilor de
importanta comunitara, ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 in
Romania.

ROSCI0380 reprezintd o zona umeda, din regiunea biogeografica continentald, fiind un habitat
specific pentru: patru specii de mamifere, patru specii de reptile si amfibieni si doua specii de
pesti de interes conservativ.

Este printre putinele situri desemnate pentru: Lutra lutra, Spermophillus citellus, Emys
orbicularis, avand, totodata, o importanta deosebita si pentru speciile de Bombina, Triturs
cristatus si Myotis.

n centrul orasului Suceava este delimitatd o zona protejatd cu valoare peisagistic si ecologica
(Cetatea de scaun, Muzeul Satului, Parcul Sipote) si parcul central.

La 3 km de municipiul Suceava, In comuna Moara se afld rezervatia “Fanetele Seculare de la
Frumoasa”, cu o suprafata de 25 ha.

O alta rezervatie floristica “Fanetele seculare de la Bosanci Ponoare” se situeaza la o distanta
de 10 km de municipiu, cu o suprafata de 35 ha. Acestea includ o diversitate de specii de
plante provenind din diverse regiuni biogeografice (eurasiatice, europene, continentale,
pontice). Diversitatea speciilor erbacee, creeaza o policromie deosebita; unele specii de plante
infloresc inca de la inceputul lunii martie, pana la inceputul lunii august, dupa care incepe
perioada de diseminare. Aici se regasesc specii precum: deditelul (Pulsatilla patens), capul
sarpelui (Echium russicum), frasinelul (Dictamnus albus), ruscuta de primdvara (Adonis
vernalis), bulbucul (Trolius europaeus), etc.

2.12 Starea actuala a cladirilor

Constructiile industriale de pe amplasamentul SC AMBRO SA au fost realizate conform
proiectelor elaborate de I.C.P.I.C.H. Bucuresti, in prezent SC CEPROHART SA Braila. Desi
inregistreaza o perioada lunga de functionare, constructiile sunt in stare de functionare si nu
prezinta probleme deosebite. Constructiile sunt intretinute si verificate conform cerintelor
autoritatii abilitate de control. Tn ultimii ani s-a investit in repararea teraselor, a fatadelor
principalelor cladiri si in igienizarea acestora.

Fundatiile constructiilor (halelor) industriale sunt realizate din beton si beton-armat de tipul:
- bloc si cuzinet pentru stalpii din beton armat monolit;
- pahar din beton armat si bloc de beton simplu pentru stalpii din beton armat
prefabricat;
- continue, din beton simplu sau din beton armat pentru ziduri.
Structura de rezistenta a halelor din cadrul SA AMBRO SA este constituita din cadre din beton
armat, simplu sau multietajate peste care au fost asezate elemente prefabricate din beton
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armat (chesoane, placi plane etc, termo si hidroizolate). Acoperisurile halelor sunt de tip terasa
avand hidroizolatie din materiale bituminoase. inchiderile perimetrale sunt realizate din zidarie
de caramida cu grosimi variabile.

Pardoselile sunt realizate din sapa de ciment rolate si, Tn unele cazuri, in depozitele de produse
finite (hartie, carton ondulat) si magaziile tehnice, din asfalt. Rezervoarele de pasta sunt
protejate anticoroziv corespunzator materialului depozitat.

Tn anul 2012 (iunie) s-a efectuat ,,Expertiza tehnica privind degradari la fatadele exterioare ale
cladirilor masina de hartie 1 si sectia maculatura, din incinta SC AMBRO SA, str. Calea Unirii nr.
24, mun. Suceava”.

Dupa finalizarea investitiei ,Cresterea competitivitatii si productiei la SC AMBRO SA prin
modernizarea utilajelor de fabricatie si diversificarea gamei de produse” s-au executat o serie
de lucrari de reparatii la peretii din zidarie, tencuieli, zugraveli, pardoseli si hidroizolatii la
cladirile instalatiilor MH1, instalatia de preparare pasta din deseuri hartie-carton, sectia carton
ondulat.

Principalele obiective construite aflate pe amplasamentul AMBRO sunt:

Cladire pavilion administrativ + Poarta 1;

Cladire Masina de hartie MH1;

Cladire instalatie de preparare pasta din deseuri de hartie-carton;

Cladiri depozite produs finit —hartie;

Cladiri Sectie carton ondulat

Magazii materiale:deseu de hartie-carton, chimicale, piese schimb

Cladire cazan de ars deseuri CAD

Cladire STCA + sala cazanelor LOOS

Cladiri atelier intretinere: mecanic central, electric, AMA;

Cladire magazin + remiza PSI

Localizarea acestora, implicit o listare completa a constructiilor existente, este prezentata in
Plan AMBRO, din Anexe.

Principalele structuri construite, demolate (total/partial), dezafectate sau cu utilizare
schimbata, in timp, sunt prezentate in tabel 2.12

LA

Tabel 2.12.1 Lista instalatiilor si cladirilor dezafectate/demolate la SC AMBRO SA

Suceava
Nr.crt. Denumire obiectiv Suprafata, m? Observatii
1. Fierbere I 450 Demolata
2. Fierbere Il 450 Demolata
. Demolata partial,
3. Cladire laborator 711 suprafata actuglé 432 mp
4, Hala MH2, MH3 7171 Demolata
5. Preparare pasta MH2 1327 Demolata
6 Statie compresoare 95 +75 Demolata
7. Prespat 968 Actualu.I erozit de
chimicale
Actual Inglobeaza
8. Atelier mecanic 1632 Atelierul MH si Atelierul
Co
9. Centrala termica rumegus 60 Demolata
10. | Atelier mecanic tocatorie 110 Demolata
11. | Magazie si Atelier constructii 793 + 464 Demolata
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12. | Cladire ulei de tall 70 Doar dezafectata
13. | Casa pompe 68 +118 Doar dezafectata
Partial demolata. Actual

14. St. V+cladire CET+sala cazane+st. transform. 4296 statie transformare,
S=822 mp

15. | Depozit reactivi 67 Doar dezafectata

16. | STCA treaptall 590 Doar dezafectata

17. | Casa pompelor+PT 1927 Demolata

18. St. pompe motorina 92 Demolata

19. | Evaporare I+]I], regenerare 5248 Demolata

20. | Caustizare 672 Demolata

Total suprafata demolata, dezafectatda = 27.454 mp

Referitor la situatia constructiiilor existente, consideram ca este necesara evaluarea gradului de
uzura si a sigurantei in exploatare pentru cladirile in functiune;

2.13 Raspuns de urgenta
Societatea nu intra sub incidenta prevederilor Legii nr.59/2016 privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase, transpunere a
Directivei SEVESO Ill (Directiva 2012/18/EC).
Planuri de urgenta
SC AMBRO SA detine planuri de masuri ca raspuns de urgenta, elaborate in conformitate cu
cerintele legislative si aprobate de organele abilitate. Aceste planuri sunt detinute de
responsabilii numiti prin decizie pentru activitatea respectiva si pot fi consultate la cerere:

- Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale a apelor — revizuire periodica

- Plan de aparare in caz de situatii de urgenta — in vederea prevenirii si stimgerii

incendiilor
- Plan de paza a obiectivului

Situatii de functionare in conditii anormale

Datorita complexitatii operatiilor tehnologice desfasurate si multitudinii utilajelor si
echipamentelor, pot surveni situatii anormale de functionare cu diferite grade de risc asupra
mediului precum avarii (defectiuni mecanice, electrice, AMC, infundari utilaje), lucrari
mecanice, revizii, spalari, opriri/porniri programate sau neprogramate, producerea unor
neetanseitati etc.

Aceste situatii anormale pot produce afectarea calitatii apelor reziduale si, in mai mica masura,
cresterea emisiilor in atmosfera. Personalul tehnic si operator urmeaza anumite proceduri de
prevenire a efectelor si de stopare a poluarii.

Cauze posibile ale poluarii pot fi:
- deversari de ape ce contin refuzurile de la centriclinere si sortizorul vibrator (canal
principal MH1);
- deversarea preaplinului rezervorului de apa limpezita de la instalatia Krofta (canal
secundar MH1);
- apa provenita din refuzurile de la prepararea pastei din deseuri de hartie-carton (canal
maculatura).
In cazul aparitiei unui eveniment cu prejudiciu asupra mediului SC AMBRO SA actioneaza
imediat pentru a controla, izola, elimina sau pentru a gestiona poluarile accidentale in scopul
limitarii sau prevenirii extinderii prejudiciului asupra mediului si a efectelor negative asupra
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sanatatii umane sau agravarii deteriorarii serviciilor, ia masuri reparatorii necesare, iar in
maxim 2 ore de la producerea prejudiciului informeaza organele abilitate, respectiv APM
Suceava si GNM CJ Suceava.

Structuri interne implicate in managementul situatiilor de urgenta:
Structura organizatorica a S.C. AMBRO S.A. cuprinde :

Comp. protectia mediului (PMed);

Comp.asigurarea calitatii (AQ) si control calitate (CTC);

Comp. prevenire, protectie situatii de urgenta si prevenire pentru stingerea incendiilor
(SI-PPSU);

Comp. securitate;

laboratoare aferente instalatiilor principale de productie — masina de hartie MH1,
Sectia de carton ondulat, care se ocupa de controlul interfazic al productiei, verificarea
calitatii materiilor prime si a produselor livrate;

laborator carton ondulat — se ocupa si de calitatea apelor uzate preepurate in statia de
preepurare proprie;

Laboratul tratarea apei la STCA-CT — se ocupa de calitatea apei industriale si de cazan;
Laborator Statie de epurare care se ocupa de controlul surselor de emisie Tnh emisar si
panza freatica si gestiunea deseurilor.

Comp. Protectia Mediului :

organizeaza si asigura documentarea, introducerea, intelegerea, functionarea si
mentinerea Sistemului de Management Integrat Mediu Calitate (SMI), pentru partea de
mediu;

asigura obtinerea avizelor si autorizatiilor de functionare prevazute de lege

gestioneaza documentele SMI, asigura identificarea, evidenta si distributia controlata a
acestora;

asigura monitorizarea calitatii mediului prin laboratoarele aferente si conform
programului de monitorizare.

Comp. AQsi CTC:

organizeaza controlul tehnic de calitate pentru materiile prime, fazele procesului de
fabricatie pe flux si produsul finit;

asigura monitorizarea calitatii mediului prin laboratoarele aferente si conform
programului de monitorizare;

asigura conditii de functionare legala a laboratoarelor de incercari (dotare, etalonare
aparatira;

circuit si evidenta probelor, validarea rezultatelor, mentinerea inregistrarilor;

asigura selectia, evaluarea, instruirea si atestarea pe post a personalului de laborator.

Compartimentul SI PPSU :

- organizeaza, urmareste si controleaza activitatile dea SSM, Sl/situatii de urgenta,
potrivit reglementarilor in vigoare;

- propune masuri pentru asigurarea sanatatii si securitatii personalului care isi
desfasoara activitatea in perimetrul societatii;

- organizeaza instruirea personalului pe linie de SSM, SI, situatii de urgenta;

- asigura obtinerea avizelor si autorizatiilor de functionare prevazute de lege;

- asigura informarile si raportarile specifice in termenele si conditiile cerute de lege.

Compartimentul Protectia Mediului si laboratorul din cadrul statiei de epurare au relatii de
colaborare cu APM Suceava, Centrul Sanitar Antiepidemic Suceava avand ca atributii activitatea
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de control a calitatii apelor uzate evacuate de unitate, panzei freatice, emisiilor si imisiilor in

aer.

Responsabilul de mediu are atributii privind :

- alinierea activitatii S.C. AMBRO S.A. la legislatia de protectia mediului

- corelarea programului de analize ale laboratoarelor de specialitate pentru urmarirea
calitatii factorilor de mediu

- centralizarea si intocmirea lucrarilor statistice solicitate de organele abilitate pentru
caracterizarea aportului societatii la poluarea mediului

- evaluarea si adaptarea limitelor interne pentru concentratia poluantilor emisi din instalatii
in vederea respectarii limitelor stabilite de legislatie.

Organizarea serviciului de paza

Sistemul de paza al amplasamentuli analizat, respectiv al societatii S.C. AMBRO S.A., este
asigurat prin Contractul nr.44/01.07.2014 completat cu o serie de Acte Aditionale, incheiat cu
SC COMPANIA DE PAZA RO SRL Fundeni, judetul llfov (Anexa 14), firma specializata in servicii de
paza, protectie si interventie.

Societatea asigura paza obiectivelor prin posturi fixe si mobile, timp de 24 ore pe zi. Serviciul de
paza este organizat in conformitate cu Planul de paza, cu avizul de specialitate al biroului de
politie din cadrul Inspectoratului de Politie Suceava.

Amplasarea punctelor de paza se face conform planului de paza stabilit de firma care executa
paza obiectivului. Intre posturile de paza se executa patrulari continue.

Traseele patrulelor de paza acopera practic intreg teritoriul platformei. In cadrul sistemului de
paza obiectivele principale sunt: portile de acces pentru personal, autovehicule; instalatiile,
depozitele, asfel incat sa fie asigurata paza si controlul intregului perimetru al amplasamentului.

3. Istoricul terenului

3.1 Istoricul amplasamentului
Utilizarea curenta si anterioara a amplasamentului
SC AMBRO SA s-a infiintat in anul 1991, pe baza Legii nr 31/1990 si a HG 259/1991 privind
infiintarea societatilor comerciale pe actiuni in industrie, prin preluarea capitalului social si a
fondurilor fixe ale Combinatului de Celuloza si Hartie Suceava. Acesta a fost infiintat in 1959 pe
actualul amplasament si a intrat etapizat in functiune in anii 1962 — 1968, cu capacitati de
productie de:

e 110.000t /an celuloza sulfat naturala

e 122.000 t/an hartie rezistenta de ambalaj

e 150 mil buc/an saci din hartie si 5.000 t/an pungi

e 6.000 t/an hartii innobilate

Tn anul 1977 a fost pusa in functiune sectia de fabricare a cartonului ondulat si confectiilor din
carton ondulat (30.000 t/an, respectiv 26.000 t/an).

Tnaintea construirii combinatului, terenul apartinea in principal CAP “8 Martie” Burdujeni (35
ha), CAP Patrauti (5,7 ha), Sfatul Popular al orasului Suceava (5,7 ha) si MEF - Ocolul Silvic
Patrauti (28,4 ha). S-au scos din circuitul agricol circa 60 ha teren (41 ha definitiv si 19 ha
temporar), conform planului cadastral anexat.

De la punerea in functiune si pana in prezent, suprafata si destinatia terenului amplasamentului
nu s-au modificat semnificativ.
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Haldele de slam si statia de epurare a apelor uzate au fost amenajate in zona buclei rectificate a
raului Suceava. Initial SC AMBRO SA a detinut 2 halde, una pentru deseurile tehnologice
organice (fibrd) si una pentru cele anorganice. Tn anul 1990, a fost preluatd pentru depozitarea
deseurilor anorganice si halda care a apartinut IFA Suceava, situata in imediata vecinatate a
celorlalte halde.

Tn perioada 1970-1989, combinatul a functionat la capacitatea proiectatd, atingand chiar
productii de celulozd de 115.000 t/an. In perioada 1990-2000, nivelul de productie a cunoscut o
reducere semnificativa, iar in 2001-2004 a crescut treptat, fard a atinge insa capacitatea initiala
de 110.000 t celuloza/an.

Fiind o fabrica cu functionare indelungata, s-au efectuat continuu lucrari de modernizare,
retehnologizare prin imbunatdtirea tehnologiei, inlocuirea si completarea utilajelor si
echipamentelor, astfel incat sa fie posibila functionarea in bune conditii tehnice, calitative si de
protectie a mediului. Practic, toate operatiile tehnologice ale fluxului au suferit modernizari sau
inlocuiri, astfel incat, in multe puncte ale fluxului se utilizeaza tehnici BAT.

Tncepand din 1997, si-au sistat activitatea liniile tehnologice de fabricare a pungilor si a hartiilor
innobilate, din cadrul sectiei de confectii din hartie. Utilajele au fost dezmembrate, iar halele de
productie aferente sunt utilizate in prezent ca spatii de depozitare.

in perioada 1990-2000, nivelul de productie a cunoscut o reducere semnificativa, iar in 2001-
2004 a crescut treptat, fara a atinge insa capacitatea initiald de 110.000 t celuloza/an. Perioada
2005-2007 a inregistrat o scadere a productiei de celuloza si hartie, in conditiile reducerii pietei
de desfacere. Fiind o fabrica cu functionare indelungatd, s-au efectuat continuu lucrari de
modernizare, retehnologizare, prin imbunatatirea tehnologiei, inlocuirea si completarea
utilajelor si echipamentelor, astfel incat sa fie posibila functionarea in bune conditii tehnice,
calitative si de protectie a mediului. Practic, toate operatiile tehnologice ale fluxului au suferit
modernizari sau Tnlocuiri, astfel incat, in multe puncte ale fluxului se utilizeaza tehnici BAT.

Cazanele termice nr. 4 si 5 a caror hala face obiectul dezafectarii/dezmembrarii au fost oprite
in anul 1989 si au fost dezmembrate in anul 2004.

Tn anul 2007, au fost oprite masinile de hartie nr. 2 si nr. 3 iar in perioada 2008-2009 au fost
demontate si vandute.

Instalatia de fabricare a celulozei a fost opritd in anul 2007. incepand din 2008, AMBRO
functioneaza numai cu instalatiile de preparare a pastei de maculatura, masina de hartie nr. 1,
instalatiile de fabricare a cartonului ondulat si a confectiilor din cartoon ondulat, centrala
termica si STCA.

La nivelul anului 2011 au fost oprite cazanele CSR 2 si CSR 3. Pana in luna martie 2011 o parte
din energia electrica consumata de SC AMBRO SA a fost asigurata din productia proprie in regim
de cogenerare, cu instalatiile energetice din CET propriu, respectiv doua turbine de abur in
contrapresiune de 8,5 MW. Deoarece instalatiile termice si turbinele erau supradimensionate
pentru consumul actual de energie termica al fabricii, s-a recurs la o solutie mai economica prin
montarea unui cazan de abur multitubular tip ZFR - Loos Germania de 35 t/h si presiune 14 bar.
Acest cazan, cu consumuri de gaz metan si energie electrica net inferioare cazanelor vechi, nu
are parametrii tehnici corespunzatori pentru a asigura functionarea turbinelor din CET si ca
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urmare nu s-a mai produs energie electrica, dupa punerea in functiune a acestuia, astfel incat in
prezent necesarul de energie electrica este asigurat integral din SEN.
fn anul 2013 a demarat un amplu program de dezafectare/dezmembrare/demolare care au
vizat activitatile sistate. Obiectivele supuse activitatii de dezafectare/dezmembrare/demolare
au fostcele care constituie instalatia KRAFT, respectiv cladiri si instalatii (total sau anumite
active) parti componente ale sectiilor (conform cu Autorizatia de desfiintare nr. 125/14.05.2013
cu listele anexe aferente), respectiv:

e Sectia Tocare(echipamente si cladiri);

e Sectia Regenerare (echipamente si cladiri);

e Sectia Celuloza (fierbere, spalare, sortare — echipamente si cladire fierbere);

e Sectia CET(cazanele CSR si cladiri)+STCA (echipamentele si utilajele care deserveau

instalatia Kraft);

e Halele aferente fostelor masini de hartie nr. 2 si 3.
Programul de dezafectare/dezmembrare/demolare s-a derulat pe tot parcursul anului 2014.
La nivelul anului 2014 s-au finalizat investitii importante pentru SC AMBRO SA care au ca scop
armonizarea functionarii societatii cu legislatia de mediu, respectiv :
. »Adaptarea cazanului de ars deseuri lemnoase — CADL — de 14 t/h — 15 bar pe
combustibil solid secundar rezultat din procesele de fabricatie si gaz metan”, cu 2 arzatoare
pentru ardere, cu analizor gaze pentru monitorizarea on-line a emisiilor in aer (pus in functiune
din martie 2015). Masura de mediu: valorificarea prin incinerare cu recuperarea caldurii a
deseurilor de fabricatie proprie, respectiv a plasticurilor de la procesarea maculaturii si a
namolului deshidratat de la statia de epurare, dupa caz cu completare deseuri de lemn, pentru
reducerea cantitatii de deseuri la eliminarea si depozitarea finald; respectarea legislatiei de
mediu privind emisiile in aer;
o »Modernizarea si retehnologizarea statie de epurare ape uzate — capacitatea 200 mc/zi
la SC AMBRO SA Suceava, jud. Suceava” ( pusa in functiune din octombrie 2013, in probe
tehnologice anul 2014). Masura de mediu: introducerea treptei de epurare secundara biologica
la statia de epurare proprie va asigura incadrarea la conditiile de descarcare a apelor epurate
direct in emisar natural, conform normelor europene si nationale — NTPA 001/2005.
. yInstalatie pentru tratarea la suprafata” (instalatie de preparare solutie de tratare si
presa de tratare), montata pe circuitul de uscare al masinii de hartie MH1, cu scopul cresterii
calitatii hartiei si productivitatii masinii de fabricatie. Modernizarea va asigura cresterea de
capacitate la 600 t/zi, respectiv 165.000 t/an (pusa in functiune in 2014). Masura de mediu:
valorificarea superioara prin reciclare a deseurilor de hartie si carton (cod deseuri: 20.01.01 —
deseu de hartie si carton, 19.12.01 — deseuri de hartie si carton care provin din alte domenii,
15.01.01 — deseu de ambalaje de hartie si carton, 03.03.08 deseuri de la sortarea hartiei si
cartonului destinat reciclarii.
. »,Echipament de confectionare si imprimare in HD destinat ambalajelor din carton
ondulat” montat in cadrul Sectiei carton ondulat (pus in functiune in 2014). Masura de mediu:
respectarea cerintelor BAT privind utilizarea materiilor prime si materialelor auxiliare cu
potential redus de poluare.Se folosesc cerneluri tipografice ecologice, pe baza de ap3;
J »Statie de preepurare a apelor uzate rezultate de la spalarea cernelurilor folosite la
echipamentul de imprimare” din cadrul sectiei de carton ondulat si confectii carton ondulat
(pusa in functiune din septembrie 2014). Masura de mediu: reducerea incarcarii efluentului la
intrarea in statia proprie de epurare cu 80 -85% si incadrarea la conditiile de descarcare a
apelor uzate conform NTPA 002/2005.
J Instalatie pentru deshidratarea rezidurilor de la prepararea pastei din hartie reciclabila,
numit compactor de refuzuri, montat in cadul instalatiei de prelucrare deseuri din hartie si
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carton (pus in functiune in 2014). Masura de mediu: asigurarea conditiilor pentru valorificarea
prin incinerare la CAD si implicit reducerea cantitatilor de refuzuri la eliminarea finala.

. Inchiderea haldei de deseuri organice si monotorizare post inchidere. Masurd de mediu:
respectarea conditiilor de mediu impuse Romaniei la aderarea la Uniunea Europeana si
respectarea legislatiei de mediu privind inchiderea haldelor.

Inchiderea definitivd si scoaterea din conservare a instalatiilor aferente fabricarii celulozei
(activitate kraft), dezafectarea instalatiilor, demolarea cladirilor aferente si igienizarea spatiilor,
respectiv: cladirea masinilor de hartie nr. 2 si 3, sectiei Regenerare si sectiei Celuloza (Fierbere
etapa |l si Tocare). Aceata activitate s-a derulat in anul 2014 continuand si Tn 2015, fiind
dezafectate instalatiile aferente fabricii de Celuloza (Kraft): evaporare-regenerare, caustizare,
cuptoare de var, cazane termice din CET. Masura de mediu: redarea spatiilor industriale
neutilizate pentru noi activitati cu impact redus asupra mediului.

In anul 2021, din cadrul instalatiei IPPC autorizata, au functionat sectia de preparare a pastei
din deseuri de hartie/carton si masina de hartie nr.1, sectia de fabricare a cartonului ondulat si
confectiilor din carton ondulat.

De asemenea, au fost in functiune in 2021 instalatiile conexe:

e captare apa bruta si preparare apa industriala,

e centrala termica cu cazanul tip LOSS, cazan ignitubular, cu economizor, cu capacitate de
producere a 35t/h abur de 12 bari si care are emisii reduse de NOXx.

e cazanul de ars deseuri, care a asigurat energia termica pentru instalatiile de fabricare a
cartonului ondulat si a confectiilor din carton ondulat, pentru perioadele cat MH1
stationa.

e statia de epurare proprie mecano - biologica a apelor reziduale.

Tn anul 2021 s-au finalizat lucrdrile de investitii previdzute in proiectul Cresterea eficientei
energetice operationale la SC AMBRO SA Suceava prin implementarea unei instalatii de
cogenerare de inalta eficientd. APM Suceava a primit Notificarea corespunzatoare, ca urmare
aceasta instalatie a fost integrata in Raportul de amplasament necesar revizuirii AIM. Anterior
acestui an, a fost amenajata o noua statie electrica de 6 KV, de tip containerizat, pentru
asigurarea suportului functional al noii instalatii CHP.

3.2 Dezvoltari viitoare

Societatea are in plan cresterea productiei de hartie pt CO, pana la o capacitate de 165.000
t/an.

Tn privinta Statiei de epurare ape uzate industriale, se are in vedere incorporarea unei instalatii
de epurare anaeroba.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

Obiectivul a fost construit Tn lunca raului Suceava, pe un teren mlastinos, unde s-au efectuat
lucrari premergatoare de consolidare (decaparea solului mlastinos si refacerea cu umpluturi de
pamant cu balast si bucati de beton, peste care s-a turnat platforma betonata de 15 - 20 cm,
reparata si ingrosata in timp). Mare parte a suprafetei incintei principale, in special Tn zona
instalatiilor, are un strat de beton de 30 - 40 cm si straturi de umplutura de pamant cu balast si
bucati de beton de 140 - 500 cm.

Nivelul hidrostatic Tn zona este ridicat, repezentdnd un potential factor favorabil preluarii si
dispersiei poluantilor in mediul ambiental, in cazul aparitiei unei situatii de poluare de
intensitate medie sau majora.

Un element foarte important, remarcat in etapa de vizitare a societatii, il reprezinta prezenta
unor tronsoane de canalizare, inactivate in urma dezafectarilor si demolarilor efectuate pe
amplasament si, in cazul in care nu sunt identificabile, raman nesecurizate prin blindare.
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Zestrea acelor conducte posibil sa fie de mult eliminata (evacuata controlat sau pierduta), dar
daca este inca pe pozitie poate genera situatii de poluare punctuald, sesizabila vizual sau nu.

4.1 Generarea si managementul deseurilor

SC AMBRO SA este o companie (operator economic) care are drept obiect de activitate
producerea unor sortimente de hartie, pentru o anume utilizare ulterioara, folosind deseu de
hartie-carton reciclabil. Prin urmare, materia prima prelucrata in amplasament face parte din
categoria deseuri.

Din productie si din activitatile suport, rezulta alte categorii de deseuri, tratate deja intr-un
subcapitol anterior.

Deseurile generate de societate sunt gestionate conform prevederilor OUG 92/2021 privind
regimul deseurilor, HG. Nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea
listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile ulterioare.

Mai multe date privind tipurile de deseuri generate, colectarea, stocarea temporara sunt
prezentate la subcap.2.9.2.4 — Date de inregistrare privind monitorizarea deseurilor, si in
tabelul aferent — Gestionarea deseurilor tehnologice si netehnologice SC AMBRO SA 2021.

Din analiza activitatilor si a modului de gestionare a deseurilor generate se pot aprecia
urmatoarele:

- SC AMBRO SA respecta principiul evitarii generarii deseurilor, iar in cazul generarii,
acestea sunt gestionate astfel incat sa se evite impactul asupra mediului. Exista
proceduri ce fac parte din Sistemul de management integrat aplicat de Societate, care
au drept scop minimizarea generarii deseurilor si aplicarea unui control activ asupra
celor produse. Astfel, deseul de namol organic rezultat in Statia de epurare se depune
pe celula ecologica a societatii sau se preia de terti doar daca nu se poate reintroduce in
procesul tehnologic.

- Gestionarea deseurilor se realizeaza conform celor prezentate in subcap.2.9.2.4 in
conformitate cu legislatia nationald. Tn tabelul din subcapitolul mentionat sunt
prezentate o serie de informatii extrem de relevante in ceea ce priveste managementul
deseurilor generate pe amplasament.

- Deseurile ce nu se pot recicla in productia de hartie, dar pot fi valorificate prin
coincinerare, se introduc in CAD, fiind transferate de la presa existentd in zona de
pregatire a pastei de hartie la cazan, printr-o banda transportoare, carosata.

- Deseurile de zguri si cenusi rezultate din arderi in cazane sunt preluate de terti
operatori.

- Deseurile de metale sunt, de asemenea, preluate de operatori autorizati pentru servicii
de recuperare/valorificare metale.

- Degseurile trimise in afara amplasamentului pentru valorificare sau eliminare sunt
transportate doar de societati autorizate pentru astfel de activitati. Deseurile sunt
transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de valorificare/
eliminare fara a afecta mediul si in conformitate cu legislatia nationala.

- La depozitarea intermediara a deseurilor generate pe amplasament, pana la eliminarea
lor finala sau valorificarea lor internd/externd se respecta urmatoarele principii:
deseurile sunt stocate astfel incat sa se previna orice contaminare a solului si sa se
reduca la minimum orice degajare de emisii fugitive in aer; zonele de stocare sunt clar
marcate si delimitate, iar containerele sunt inscriptionate; nu se depaseste capacitatea
de stocare a containerelor si depozitelor.

- De asemenea, platformele de depozitare temporara a deseurilor (pana la evacuare din
amplasament/reintroducere in productie, in cazul celor ce sunt reciclate intern) sunt
amenajate pe suprafete betonate, unele acoperite si protejate cu panouri de inchidere
perimetrala.
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- Uleiuri uzate, ambalaje periculoase, materiale absorbante contaminate cu substante
periculoase, baterii uzate sunt deseurile periculoase ce necesita o depozitare controlata
si securizata, ceea ce se realizeaza prin stocarea lor in Magazia de deseuri periculoase,
cu o suprafata de 140 mp, cu ventilatia necesara asigurata.

fn urma Auditului privind generarea deseurilor (2019), a rezultat o listd de deseuri/coduri

suplimentata fatad de ceea ce exista ca situatie la nivelul anului 2018.

Tabel 4.1.1 Deseuri tehnologice

(l:; Denumire deseu Provenienta Cod deseu
Namoluri provenite din alte procedee de
1 epurare a apelor reziduale industriale, | Epurare ape uzate din sectia CO 19 08 14
altele decat 19 08 13
9 Namol de la epurarea biologica a apelor Epurare ape uzate, treapta 19 08 12
reziduale industriale, altele decat 19 08 11 biologica
3 Cenusa zburatoare altele decat 19 01 13 CAD 1901 14
4 Cenusa si zgura, altele decat 19 01 11 CAD 190112
5 Deseu hartie si carton (peleti CO) Sectia CO 191201
6 Span feros Atelier mecanic 120101
Deseuri de la fierberea hartiei si Prelucrare maculatura, pt
7 S . . A 030307
cartonului reciclate (mase plastice) fabricare hartie
8 Deseu ambalaj hartie Achizitie 150101
9 Deseuri hartie si carton Achizitie 200101
Deseuri de la sortarea hartiei destinate Achizitie
10 reciclarii (brac) Confectii CO 030308
Tabel 4.1.2 Deseuri netehnologice
(l:; Denumire deseu Provenienta Cod deseu
1 Fier si otel Demolari constructii 17 04 05
2 Anvelope scoase din uz Mentenanta aqtoutllltare 16 01 03
transport intern
3 | Baterii cu plumb Mentenantd autoutilitare 16 06 01*
transport intern
4 Cupru, bronz, alama Activitati de dezafectare 17 04 01
5 Ambalaje din lemn Sectii CO si MH1 150103
6 Ambalaje de materiale plastice Sectii CO si MH1 150102
7 Deseuri municipale amestecate Sectii CO si MH1 200301
8 Aluminiu Activitati de dezafectare 17 04 02
9 Echipamente casate, altele decat cele Mentenanta echipamente si 16 02 14
specificatela16 0209 -16 02 13 instalatii
10 Absorbanti, materiale filtrante Mentenag‘;a echlp.amente > 1502 02*
7 instalatii
Ulei mineral neclorurat de motor, de Mentenanta echipamente si
11 o : . 13 02 05*
transmisie, de ungere instalatii
Ambalaje care contin reziduuri de
12 substante  periculoase sau sunt Sectii CO si MH1 1501 10*
contaminate cu substante periculoase
Substante chimice de laborator constand
din substante periculoase sau continand
13 substante periculoase , inclusiv Activitati de laborator 16 05 06*
amestecurile de substante chimice de
laborator
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(l:.l; Denumire deseu Provenienta Cod deseu
Substante chimice organice de laborator
14 expirate, constdnd din sau continand Activitati de laborator 16 05 08*
substante chimice periculoase
Substante  chimice  anorganice de
15 laborator expirate, constdnd din sau Activitati de laborator 16 05 07*
contindnd substante chimice periculoase
16 Ambalaje metalice Sectii CO si MH1 1501 04
17 De§e'uri de tonere de. imprimare cu Serviciul IT 08 03 17*
continut de substante periculoase
Amestecuri de beton, caramizi, tigle si Activitati de dezafectare
18 produse ceramice, altele decat cele 17 01 07
specificatela 17 01 06
Deseuri amestecate de la constructii si Activitati de dezafectare
19 demolari, altele decat cele specificate la 17 17 09 04
0901,170902si17 09 03
20 gzblllérl, altele decat cele specificate la 17 Activititi de dezafectare 17 04 11
21 Deseuri cu continut de mercur Activitati de dezafectare 06 04 04*
Uleiuri sintetice de motor, de transmisie si Mentenanta echipamente si
22 : . 1302 06*
de ungere instalatii
23 Sticla Activitati de dezafectare 17 02 02
Echipamente casate, altele decat cele
24 specificate de la 16 02 09 la 16 02 13 ( Toate sectiile 16 02 14
DEEE)
25 Materiale izolante Activitati de dezafectare 17 06 04
26 Uleiuri minerale, hidraulice neclorurate Mentenarga echlp_amente 2! 1301 10*
instalatii
Uleiuri minerale neclorurate izolante si de Mentenanta echipamente si
27 . L : . 1303 07*
transmitere a caldurii instalatii
28 Tubl.lri fluorescente si alte deseuri cu Mentenanta spatii de lucru 2001 21*
continut de mercur ’ ’
29 Des.euri organice cu continut de substante Toate sectiile 16 03 05*
periculoase ’
30 Deseuri anolrganice cu continut de Toate sectiile 16 03 03*
substante periculoase g
31 Materiale textile Sectiile MH1 si CO 200111
32 | Ambalaje de sticla Sectiile MH1 si CO 150107
Deseuri de vopsele si lacuri cu continut de
33 solventi organici sau alte substante Sectia CO 0801 11*
periculoase
34 | Ambalaje de hartie si carton Sectiile MH1 si CO 150101
35 Beton Activitati de dezafectare 17 01 01
36 Deseuri de ambalaje metalice periculoase Sectia CO 1501 11*
37 Materiale plastice Sectiile MH1 si CO 200139
38 Imbriciminte (echipament de lucru) Sectiile MH1 si CO 200110
Rumegus, talas, aschii, resturi de scandura - .
39 si furr%ir, altele decat cele specificate la 03 Achizitii / At.eh.erul de reparat 0301 05
paleti din lemn
0104
40 | Materiale de constructii cu continut de | \po 1 onanes in Sectiile MH1 si CO 17 06 05*
azbest ’ ’ ’
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Depozitarea finala a deseurilor tehnologice, trecuta si actuala, s-a facut si se face (in prezent) in

urmatorul mod:

Tabel 4.1.3 Depozitarea definitiva a deseurilor, in cadrul amenajarilor apartinind AMBRO SA

Zona de Deseurile Capacitatea Masurile necesare pentru Amenajarile
depozitare depozitate maxima de minimizarea riscurilor existente ale zonei
depozitare de depozitare
Celula ecologica |Deseuri 2.200mc, suprafata| Zona haldei anorganice Celula este construita
pentru deseuri tehnologice :  |utila de depozitare |epuizate ce se afla In lunca conform HG
tehnologice, activa |(cenusa si 4100mp. raului Suceava, in albia 349/2005; Celula de

in prezent

zgura), si dupa
caz,

(namol organic
deshidratat de
la statia de
epurare)

rectificata a acestuia. Punctul
cel mai apropiat fata de rau
se situeaza la 500 m.

depozitare este
prevazuta cu rigole
din beton la piciorul
digului de delimitare
pentru colectarea
apelor meteorice de
pe toatd lungimea
acestuia. Aceste ape
ajung impreuna cu
levigatul si sunt
procesate in statia de
epurare proprie.

Halde de deseuri
anorganice si
organice-inchise in
anul 2009,
respectiv 2013.

Halda de deseuri
anorganice
epuizata-inchisa
inainte de anul

Cele doua halde (de namol
anorganic si de namol
organic) care si-au incetat
activitatea incepand cu
1.01.2007, se afla pe terenul
aflat in proprietatea SC
AMBRO SA, inchis cu gard pe
latura spre zona publica.
Zona este izolata si destinata
numai depozitarii deseurilor

Sunt protejate
impotriva
inundatiilor cu diguri
de pamant.

Halda este de tip
lagung, fiind dotata cu
sistem de drenare a
fazei lichide spre
canalul de ape
reziduale in vederea

1989 (lagune SC AMBRO SA si SC
ACET SA).

Haldele nu sunt inundabile
nici la viituri cu
probabilitatea de 1%.

epurarii.

Celula ecologica este functionala. Starea digurilor de contur este buna; canalul de colectare ape
pluviale de pe versantul digului nu este infundat cu resturi vegetale sau pamant, este
functional.

4.2 Depozitarea materiilor prime si a celor auxiliare/produselor finite

n incinta societatii se afla mai multe depozite organizate in aer liber sau in cladiri (Plansa 2 —
Plan de situatie cai de acces si spatii de depozitare). Aria interna de depozitare este prezentata
in cap. In incinta societatii se afla mai multe depozite organizate in aer liber sau in cladiri
(Plansa 2 — Plan de situatie cai de acces si spatii de depozitare). Aria interna de depozitare este
prezentata in subcapitolul 2.3.4.3.6 Alte activitati.

Depozitarea maculaturii se face in aer liber, intr-un spatiu betonat, destinat anterior pentru
depozitarea tocaturii din lemn. De aici maculatura este dusa la depozitul de zi cu capacitate de
aproximativ 200 t, betonat, acoperit, prevazut cu hidranti si inel de incendiu cu 2 guri, de unde
se preia cu o banda transportoare de mare capacitate la instalatia de prelucrare a maculaturii.
Nu prezinta potential de poluare a solului.

Pentru instalatia de carton ondulat si confectii din carton ondulat, materia prima - hartia miez si
capac, se depoziteaza in doua spatii amenajate la instalatia de fabricare carton ondulat.
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Produse finite

Hartia miez si capac

Depozitarea produselor finite se face in spatii amenajate, acoperite, betonate, asigurate din
punct de vedere al pericolului la incendii, cu acces la rampa auto.

Pentru instalatia de Carton Ondulat si confectii din carton ondulat, produsele finite: cartonul
ondulat si confectiile din carton ondulat se depoziteaza in spatiu amenajat la instalatia de
fabricare carton ondulat.

4.3 Depozitarea chimicalelor si utilizarea lor

Substantele chimice necesare desfasurarii procesului tehnologic si activitatilor suport sunt
aprovizionate, receptionate cantitativ si calitativ si stocate pana la utilizarea efectiva in Magazia
de chimicale, de unde se elibereaza gradual la sectii pe masura consumului. n aceeasi magazie
se depoziteaza si chimicalele de laborator. Depozitarea si gestionarea se face conform cu
normativele in vigoare.

Detalii privind modul de stocare si utilizare pe Sectii si ateliere de productie a chimicalelor sunt
prezentate in Tabelele din subcapitolul 2.3.6, situatie curenta la nivelul anului 2021.

4.4 Potentiale contamindri provenite din folosinta anterioard a terenului

Sursele initiale, care prezentau potential de poluare a solului, evidentiate prin verificarea
situatiei existente in teren, cat si pe baza analizei datelor privind calitatea apei freatice s-au
redus considerabil fata de situatia existenta la obtinerea autorizarii initiale, in 2013. Faptul ca o
parte din instalatiile tehnologice, din perioada comunista, au fost eliminate din amplasament,
impreuna cu dotdrile tehnice (asimilabile unor surse continue de poluare), a determinat
imbunatatirea calitatii componentelor de mediu locale, la nivelul zonei principale de productie.
Zona Haldelor de deseuri tehnologice, inchise in perioada 2009-2013, se mentine ca o sursa
activa de contaminanti la nivelul solului, subsolului si apei freatice, deoarece inca din faza de
proiectare (fnainte de anii ‘60) nu s-au avut in vedere toate masurile destinate protejarii
mediului, care sunt acum absolut obligatorii pentru un depozit de deseuri periculoase.

n toatd perioada de functionare a societitii, fie ca fost Combinat de Celuloza si Hartie, fie ca
actualul AMBRO SA, s-au evidentiat o serie de surse de poluare, ale caror emisii s-au rasfrant
asupra calitatii actuale a acviferului freatic si a solului/subsolului.

Anterior utilizarii industriale, asa cum s-a prezentat deja in Capitolul dedicat Istoricului
terenului, zona a avut folosinta strict agricola, poluantii identificati Tn timp nefiind caracteristici
acestei forme de exploatare.

4.5 Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu

Sursele de emisii au fost identificate in subcapitolul 2.3.4, in care s-au prezentat procesele
tehnologice corespunzitoare activititilor principale de productie si celor suport. n continuare
vor fi descrise echipamentele/dotarile care determina reducerea concentratiilor poluantilor
emisi din sursele listate, catre mediul ambiant.

4.5.1 Emisii in AER

- Masina de Hartie 1 nu are evacuari de poluanti, doar evacuari de abur/aer cald.

- Instalatia de producere Carton Ondulat, respectiv confectii de CO, se caracterizeaza printr-o
sursa de emisii de pulberi in etapa de preparare clei, pentru a caror retinere se utilizeaza un
filtru cu saci montat pe conducta de exhaustare aer din instalatie.

- Cazanul de abur LOSS, ce functioneaza cu combustibil exclusiv gazos, este dotat cu un arzator
cu emisii reduse de oxizi de azot; randament de reducere 96% Evacuarea de gaze arse, in
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atmosfera, se face printr-un cos de dispersie de 18 m inaltime, cu sectiune circulara si diametru
de 0,8 m.

- Cazanul pentru Ars Deseuri (CAD) cu suport de combustibil gazos, coincinereaza deseurile
tehnologice rezultate din procesarea maculaturii. Pentru retinerea gazelor arse, inclusiv a
pulberilor, a fost dotat initial cu un ciclon pentru praf, un electrofiltru si un cos de dispersie de
16 m finaltime, cu sectiune circulara si diametrul de 0,6 m. Pe traseul de evacuare din
electrofiltru este montat dispozitivul de monitorizare automatizata.

Tn vederea reducerii semnificative a incdrciturii chimice in gazele evacuate pe cos, dupa
electrofiltru este prevazut a se monta un filtru cu saci, cu autoscuturare (compus din doua
module filtrante cu cate 220 saci fiecare) si o instalatie de spalare gaze (scruber umed) cu
pulverizare reactiv (NaOH) printr-un sistem de injectie.

Sistemul de automonitorizare calitate emisii va suferi un up-grade hardware, pentru a permite
si masurarea concentratiilor de mercur.

- Instalatia de cogenerare de Tnalta eficienta , care functioneaza pe baza de gaze naturale, este
prevazuta cu doua cosuri: unul principal (de fum) cu inaltimea de 25 m si diametrul interior de
1,5 m, sectiune circulara, si unul de by-pass (pentru situatii Tn care se produce doar energie
electrica), inalt de 15 m, avand diametrul de 1,6 m si sectiunea tot circulara.

La 10 m inaltime fata de sol, pe cosul principal, s-a montat o platforma circulabild pentru
acomodarea sistemului de monitorizare automatizat, cabina de control fiind amplasata langa la
baza cosului.

4.5.2 Evacuari in ape

- Masina de Hartie 1 (MH1) descarca ape uzate tehnologice in reteaua de canalizare interna.
Aceste ape au incdrcare organicd, o instalatie destinata reducerii nivelului de incarcare fiind
Instalatia de recuperare fibra prin flotatie Berica (parte componenta din MH1). Sursa nu este
continua, fiind activa atunci cand se improspateaza apa din circuit iar Statia de epurare ape
uzate are capacitatea de a prelua nivelul de concentratii. Rolul instalatiei Berica este dublu: 1)
reducerea continutului de fibra din apele grase rezultate in procesul tehnologic de la masina de
hartie si recuperararea materialului fibros pentru reutilizare in sistem; 2) limpezirea apelor si
recircularea apei limpezite in sistem.

- Din Instalatia de producere Carton Ondulat si confectii din CO sunt evacuate ape uzate de la
masina de CO si de la spalarea cernelurilor folosite in echipamentul de imprimare. Aceste din
urma ape sunt mai intai preepurate in Statia locala de preepurare a Sectiei CO, dupa care sunt
descarcate in canalizarea locala catre Statia de epurare a Societatii.

- STCA evacueaza ape uzate rezultate din regenerarea maselor schimbatoare de ioni, incarcate
anorganic. Apele sunt preluate de tronsonul de canalizare pentru ape conventional curate si
transportate catre Statia de epurare a orasului, ACET SA.

- Instalatia de cogenerare de inalta eficienta evacueaza ape mineralizate in tronsonul destinat
preludrii apelor conventional-curate, pentru a fi tratate in ACET S.A.

- Dupa epurare, apele rezultate din Statia de epurare mecano-biologica a Societatii sunt
evacuate n raul Suceava, receptor de suprafata. Practic, pentru retinerea incarcarii organice din
apele uzate tehnologice generate din intregul amplasament, exista aceasta Statie de epurare
care le proceseaza atat mecanic cat si biologic, in doua trepte, cu celula de flotatie cu aer (DAF).
- Apele uzate menajere, avand incarcarea lor specifica categoriei de clasificare, sunt dirijate
catre si epurate in Statia de epurare a municipiului Suceava, ACET SA. Evacuarea apelor epurate
se face tot in raul Suceava, gura de descarcare fiind situata in aval fata de descarcarea Statiei
AMBRO SA.
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5. EVALUAREA IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI

Componentele de mediu potential a fi afectate de activitatile de productie si de cele suport
sunt: atmosfera, solul, respectiv subsolul, apa (de suprafata si cea subterand) si populatia
(personalul angajat). Se apreciaza ca nivelele de afectare sunt diferite, de la caz la caz.

5.1 Impactul asupra apelor subterane

Tn conformitate cu AIM nr.2/2013, revizuitd in 2016, calitatea acviferului freatic este urmarit3
prin Programul de monitorizare aplicat de Societate, prin cele 8 foraje de control. Din aceste
puturi de monitorizare se preleveaza probe de apa, cu frecventa anuala, si se efectueaza testele
analitice aferente indicatorilor stabiliti prin Autorizatia mentionata. Laboratorul de control este
cel din Statia de epurare ape uzate tehnologice apartinand AMBRO SA.

Programul de monitorizare se aplica in cadrul Societatii de mai multi ani, chiar daca forajele de
control au suferit modificdri prin colmatarea unora si executia (constructia) altora. in momentul
de fata exista o baza de date ce reflecta evolutia in timp a calitatii chimice a freaticului local.
Informatii legate de parametrii urmariti au fost deja prezentate in subcapitolul 2.9.2.

Astfel, in perioada 2007-2014 au fost utilizate pentru monitorizare forajele:

F4, localizat la limita incintei spre lulius Mall

F6, localizat Tn zona Cartonului Ondulat (instalatia non-IPPC)

F9, localizat in zona de iesire a efluentului total AMBRO SA

F11, localizat in zona depozitelor de chimicale, regenerare

F13, localizat in zona cuptoarelor de var

F, localizat amonte de Statia de epurare ape uzate tehnologice

WS, localizat amonte zona Haldelor de deseuri tehnologice

Captare

Epurare

Tncepand cu 2014, F6, F11 si F13 au devenit indisponibile. Ca urmare au fost executate alte
foraje noi si s-a aplicat o redenumire a tuturor forajelor de monitorizar utilizabile. Astfel:

- F4 a devenit F1,

- F6 a fost anulat,

- F9 a devenit F2,

- pentru zonele aferente F11 si F13 s-au executat alte doud foraje, F3 si F4

- W8 a devenit W1

- F a devenit W2

- epurare a devenit W3

- captare a devenit W4

Anul 2007 poate fi considerat ca an de referinta, cand instalatia IPPC de la SC AMBRO SA
functiona la capacitate cu toate activitatile, inclusiv fabricarea celulozei, depozitarea deseurilor
in cele 2 haldele (organic si anorganic). Au urmat apoi masuri de stopare a surselor de poluare,
astfel Tn anul 2008 a fost oprita Sectia Celuloza Regenerare, in anul 2009 s-a definitivat
inchiderea haldei anorganice siin 2013 a celei organice.

Tn tabelele urmatoare sunt prezentate datele valorice obtinute din monitorizarea calitatii
panzei freatice, in perioada 2007 — 2021.
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Tabel 5.1.1 Evolutia in timp a calitatii apelor freatice inregistrate in perioada 2007-2021 la SC AMBRO SA Suceava

Indicator | Foraj 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 ] 2012] 2013 [ 2014* | 2015 | 2016 | 2017 [ 2018 [ 2019 | 2020 [ 2021
Fenoli F4 (F1) 013 [002 [007 [o0401 [0053 |005 [0039 [0021 [0021 |O0 0 0 0,012 | 0,016 | 0,022
mg/| F6 08 |047 |1 3,8 035 [015 015 [0098 |0,098
F9 (F2) 1,04 075 [0362 058 0205 |0023 [0033 |0027 [0027 |[0012 |00l |00l [0013 [014 0,152
F11 (F3) 1,98 087 [169 |26 1,52 | 1,54 | 1,465 | blocat | blocat | 0,118 | 0,115 | 0,014 | 0,019 | 0,022 [ 0,111
F13 (F4) 1,35 |08 0,6 0513 [ 0639 |0633 |234 |blocat |blocat | 0,002 [0,001 | 0,001 | 0,057 [0,044 [0,172
F (W2) 559 | 1,9 5,2 6 224 235 [0536 |12 [112 |028 |027 [022 [o025 [112 [6,04
W8 (W1) 1,26 |08 [516 [129 [051 |058 | 057 [0325 |blocat | 0,003 |0,003 | 0,013 [ 0,017 [ 0,063 [0,109
Captare (W4) - - - 1,7 077|138 [139 [1026 [004 |017 [016 |002 |002 |0036 |0,205
Epurare (W3) - - - - - - 939 |24 051 /037 [035 [0112 0115 [82 [61
Sulfati, | F4 (F1) a1 [15 1875 [597 |12 |87 10 9,4 9,4 776 | 765 |682 |684 | 64 | 743
mg/| F6 122 |81 92,25 [593 [671 |636 638 |52 5,2
F9 (F2) - - - - - - - - 36 181,3 179 | 785 |772 | 685 | 3438
F11 (F3) 2927 | 1440|1520 [ 2098 | 13263 [1409,8 | 1406 | blocat | blocat | 2563 | 255 |157 |187 | 194 | 168
F13 (F4) 639 [3865 |1925 [637 [80,2 [838 [1246 |blocat |blocat |171,6 |170 |93 |68 27,1 | 32
F (W2) 81 [s568 | 8978 |2833 |156 1393 | 83 105 [105 [452  [450 [1732 | 1346 | 65 | 108
W8 (W1) 906 [90,1 |83 [792 [s547 [913 |81 79 blocat | 76 75 | 660 |62 442 | 488
Captare (W4) - - - 8,2 [565 |915 |9 86 2,371 | 2891 [ 283 [245 [225 | 58 | 1,97
Epurare (W3) - - - - - - 82,5 |80 9082 [177 472 [583 [524 [ 206 | 7,9
Reziduu | F4 (F1) 391 [3033 3163 [3395 [314 [278 [300 [286 [296 [616 | 604 |608 |668 | 584 | 712
fix, mg/l | F6 1174 [ 9425 [ 776 462 5093 [454  [4608 | 452 2 [
F9 (F2) 816 | 6267 | 76125 | 80225 |519 | 4385 43375 412 | 402 | 1152 | 1149 |815 |810 | 720 | 388
F11 (F3) 9157 | 6083,7 | 4071,7 | 36368 | 29215 | 2947 | 2851 | blocat | blocat | 1676 | 1654 | 896 | 828 | 716 | 748
F13 (F4) 3211 [ 21105 | 10878 | 835 816 | 882 1387,5 | blocat | blocat | 1248 | 1239 [ 812 | 504 | 364 | 348
F (W2) 2054 | 1654,5 | 27485 [2300,5 | 1692 | 1511,8 [ 880 | 1268 | 1268 | 2056 | 2051 | 1776 | 1755 | 2684 | 3836
W8 (W1) 1475 | 1069,5 |8137,3 | 9503 | 14898 | 10795 [893,8 |82 | blocat |784 | 779 | 488 |381 | 436 | 156
Captare (W4) - - - 7475 | 5585 | 10825 | 1097 | 954 | 3424 | 340 | 1411 | 548 | 564 | 604 | 360
Epurare (W3) - - - - - - 1839|1410 | 1732 | 1428 [5315 [3040 [ 2768 | 2868 | 3284
ccocr F4 (F1) 30 [2375 [3825 [403 174 208 [227 [27 27 28 28 [36 |16 12,8 | 30
mg/| F6 50 |47 38 301 246 275 [313 |28 2 | - -1 T
F9 (F2) 55 [3925 |29 564 443  [387 402 |38 38 612 |60 |52 |50 a8 | 197
F11 (F3) 156 | 127,7 | 45 7005 | 736 | 983 |98 blocat | blocat | 205 198|884 [3877 | 41 | 34




Indicator | Foraj 2007 2008 2009 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2014* | 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021
F13 (F4) 247 1398 [773 81,8 52,8 61,5 374,1 | blocat | blocat | 150 147 | 143 [1412 | 128 | 85
F (W2) 416 | 2448 6935 |1739 4135 |451,4 |56 284 284 458 452|349 | 365 658 | 298
W8 (W1) 111 | 735 2943 | 718 80,8 783 |70 blocat | 66 64 176 |165 | 241 | 151
Captare (W4) - - - 1465 | 785 64,9 663 |52 397 220 216|233 |48 446 | 251
Epurare (W3) - - - - - - 4558 | 345 378 905 892 | 496 | 213 226 | 186,2

pH F4 (F1) 71 |7 7.8 7,7 7,7 7,3 7,8 7,7 7,7 7,45 741 |69 736 | 678 | 731
F6 72 |7 72 |14 |7 75 173 72 |72 [ S
F9 (F2) 75 |71 7,2 7,4 7.3 7,1 7,9 7.3 7.3 8,69 832 [722 |722 |71 7,36
F11 (F3) 37 |6 4,6 4,4 4,4 6,1 6 blocat | blocat | 7,8 7,75 742 |768 | 74 7,93
F13 (F4) 11,9 |85 9,4 8,9 9,4 8,5 8,7 blocat | blocat | 7,34 736|755 | 7,99 | 688 | 7,34
F (W2) 69 |7 8,2 8,4 8,2 8,6 8,6 8 8 9,38 92 [903 [943 | 94 10,09
W8 (W1) 77 |74 8,6 7,5 81 8,2 8,2 7,9 blocat | 7,4 74 |74 |74 7,98 | 7,33
Captare (W4) - - - 7,1 6,9 7,7 7,8 7,7 6,88 9,5 948 [672 [879 | 823 | 7,49
Epurare (W3) - - - - - - 7,1 7,3 9,48 6,88 681 [871 |76 675 | 685

* valori de referintd, conform AIM 2/2013.

Tabel 5.1.2 Evolutia in timp a calitatii acviferului freatic din zona haldelor tehnologice, in perioada 2015-2021, indicatori specifici

Indicator Foraj 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021
w1 0,9 2,35 2,31 0,048 | 0,049 | 0,367 | 0,085

Azot amoniacal, mg/1 w2 0,9 3,54 3,5 4,11 4,1 20,15 | 2,65
’ W3 0,9 2,11 2,01 2,895 | 2,812 | 6,276 | 4,94
W4 0,9 1,15 1,1 1,15 1,15 1,331 | 0,422

W1 250 252 248 68 35 50 33,2

Cloruri, mg/1 w2 250 325 315 163 78 53 57,7
’ W3 250 286 278 288 218 198 173,8

w4 250 198 196 326 126 55,1 36,9
w1 0,5 0,025 | 0,021 | 0,002 | 0,02 0,042 | 0,046
Azotiti, mg/1 w2 0,5 0,1 0,09 0,5 0,323 | 0,36 0,485
7 W3 0,5 0,11 0,1 0,005 | 0,01 0,123 | 0,104
W4 0,52 0,21 0,19 0,2 0,19 0,016 | 0,043

Datele din cele doud tabele sunt preluate din RAM 2021.
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Datele valorice din cele doua tabele sunt prelucrate grafic in urmatoarele grafice.
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Fenoli

mg/!

An

Figura 5.1.5

Interpretarea rezultatelor

Tn raportarea valoricd a rezultatelor analitice se folosesc atat referentialele din Ordinul nr.
661/2014 corespunzatoare bazinului hidrografic Siret, corpul de apa subterana ROSI 06, cat si
valorile stabilite ca reprezentative, la nivelul anului 2014 (conform AIM nr.2/2013, revizuitd in
2016).

Tabel 5.1.3 Corpuri de apa subterana Bazinul hidrografic Siret - ROSI 06

NH4 cr SO, NO,
ROSI06 | 0,9 mg/l | 250 mg/l | 250 mg/I | 0,5 mg/I

a) variatia caracterului acido-bazic (pH)

Figura 5.1.1 evidentiaza doar cateva situatii in care pH-ul probelor recoltate in perioada de timp
urmarita a inregistrat valori deosebite, prin abatere de la un interval normal de cca 6,5 — 8,5.
Este cazul forajelor: F13 (2007, 2009 si 2011), F11 (2007-2011), F (actual W2) pentru perioada
2016-2021.

F13 era pozitionat in zona cuptoarelor de var, ceea ce justifica caracterul puternic bazic al
panzei freatice locale. Dupa ce cuptoarele au fost dezafectate si demolate si s-a modificat
pozitia forajului F13, fiind transformat in F4, caracterul apei a redevenit neutru.

F11 a fost localizat intr-o zona in care activitatile desfasurate puteau avea un impact major
asupra solului si apei subterane, depozite de chimicale si regenerare. in 2007 caracterul probei
de apa a fost unul acid, pastrandu-se astfel pana in 2011. Dupa dezafectarea locala, apa a
revenit catre valori neutre de pH.

Forajul F (actual W2) a avut o evolutie crescatoare a pH-ului, variind din usor acid catre bazic, in
perioada 2007-2021. Localizarea sa, amonte de Statia de epurare a societatii, nu justifica
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neaparat aceasta evolutie. Influentele pot veni dinspre alte zone cu care acesta comunica direct
prin subteran, cum ar fi Halda de namol organic, canalul colector pentru levigatul din Celula
ecologica.

b) variatia incdrcdrii organice (CCOCr)

Raportat la situatia nregistrata in anul 2014, urmatoarele aspecte legate de incarcarea apelor
subterane cu compusi organici (specifici industriei producdtoare de celuloza si hartie) se
evidentiaza:

FA (actual F1) a prezentat in perioada 2007-2010 valori superioare cele de referintd, cu mici
variatii, dupa 2011 scazand si pastrand in ultimii ani o constanta valorica conforma. Prin
localizarea sa, in momentul de fatd, este putin probabil sa preia ceva din contaminarea
remanenta cunoscuta la nivelul subteranului.

F6, actual dezafectat, a fost operabil in perioada 2007-2015, interval Tn care valorile
indicatorului urmarit au fost de cele mai multe ori superioare valorii de referinta. 2011-2014
arata o stabilizare a incarcarii organice, corelata cu incetarea unor activitati de productie si
dezafectarea unor instalatii.

F9 (actual F2), susceptibil a prelua influentele generate de fostele MH-uri dezafectate, actuala
MH1, sectia de CO, in proximitatea unor depozite si oarecum in centrul amplasamentului de
productie, prezinta incarcare organica foarte mica, in ultimii patru ani constantandu-se tendinta
clara de reducere progresiva.

F11 (inlocuit prin F3), este unul dintre cele mai incarcate foraje, cu valori predominant
superioare valorii de referinta. Referitor la evolutia lui F3, dupa 2015, acesta se afla pe o panta
descrescatoare a indicatorului CCOCr. Zona pentru care F11 a fost reprezentativ a suferit
modificari, prin dezafectare.

F13 (inlocuit prin F4) a prezentat o descrestere valorica in perioada 2007-2012, in 2013 s-a
inregistrat maximul valoric pentru indicatorul urmarit. Dupa 2014 (cand a fost substituit cu F3)
valorile s-au mentinut intr-o plaja oarecum constantd, avand totusi o tendinta usoara
descrescatoare.

W1, pozitionat amonte fata de zona Haldelor de deseuri tehnologice, pe directia de curgere a
freaticului a reflectat o influenta externa asupra acviferului, prin valori ridicate in perioada
2007-2010. Valorile s-au mentinut superioare referintei 2014, pana in acel an, dupa care se
situeaza pe o panta descrescatoare considerabil. Posibil ca sursa amonte de acest foraj sa-si fi
incetat activitatea. Este foarte putin probabil ca W1 sa sufere influenta din partea Haldei de
slam mineral, langa care se afla.

Forajul F (devenit W2), prin localizarea sa preia influente semnificative de la haldele de deseuri
inchise si posibil si de la canalul colector de levigat. Perioada 20007-2021 se caracterizeaza prin
valori de ordinul sutelor de mg02, ca CCOCr, cu exceptia anului 2013, cand a scazut sub 100 si a
anului 2010 cand s-a depasi valoarea de 1000. Variatia indicatorului este vizibila in figura 5.1.2
si se poate observa ca incarcarea organica prezinta variatii in plaje de sute de mg.

W3 (fost Epurare), a inceput sa fie monitorizat din anul 2013. Fata de valoarea de referinta, din
2014, incarcarea organica a avut atat variatii crescatoare cat si descrescatoare, pana in anul
2021, concentratiile obtinute din monitorizare fiind de ordinul sutelor de mg02/l. Doar la
nivelul anului 2018 valoarea a fost de ordinul zecilor de mg. Fiind amplasat in zona laterala a
Statiei de epurare, putin probabil sa preia un impact generat de acest obiectiv, deoarece nu se
afla in aval de aceasta pe directia de curgere a acviferului freatic. Mai degraba poate fi in
comunicare subterana cu Forajul W2, privind situatia strict din punct de vedere al locatiilor
celor doua puturi de monitorizare.

W4 (fost Captare) este pozitionat in aval fata de Halda de slam mineral si de Halda de namol
apartinand ACET SA. Tncepand cu anul 2019 se observd o tendintd clard de descrestere a
Tncarcarii organice, in ultimii ani concentratiilor situdndu-se sub 100 mg O,/I.
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Incércarea organicd cea mai mare, inregistratd ca vérfuri valorice, a fost inregistratd pentru W2
si W3, de asemenea un maxim s-a inregistrat si in cazurile lui F11 si al lui F9.

¢) variatia incdrcdrii minerale (reziduu fix)

Reziduu fix poate fi mai degraba un indicator de calitate care sa reflecte impactul istoric
determinat de activitatile anterioare, de producere celuloza pentru hartie, dat fiind ca in
momentul de fata produsii anorganici utilizati Tnregistreaza cantitati scazute mult fata de trecut.
Tn F1 (fost F4), incircarea minerald a crescut usor in perioada 2016-2021, in conditiile in care
perioada 2007-2015 este caraterizatd de valori similare (in jurul valorii de 300 mg/I).

F6, foraj blocat dupa 2015, arata in mod evident o scadere semnificativa a concentratiilor, pe
intreg intervalul de timp 2007-2015. Acest foraj prelua influenta de la Sectia de Carton Ondulat
dar si de la vecinii din platforma industriald. Tn anumite surse documentare apare pe planul
zonei o unitate de producere betoane, care ar fi putut fi sursa mineralizarii ridicate a panzei
freatice, unitate ce pare sa-si fi inchis activitatea.

Evolutia mineralizdrii in F9 (actual F2) pare sa aiba un profil similar cu cea din F6,
descrescatoare pana in 2015, dupa care valorile au crescut de cca 2.5/2 ori fata de referinta din
2014 pentru cca 2 ani, ca apoi sa prezinte o panta descendenta.

F11 (actual F3) se afld, ca nivel de mineralizare, pe o continua panta descrescatoare, din 2007.
Amplasarea sa centrald, fatd de intregul perimetru AMBRO, dar si in aval fata de F9, face ca
acest foraj sa reflecte cel mai ridicat nivel de afectare dintre toate puturile de monitorizare din
cadrul incintei industriale. Chiar dupa amenajarea noului F3, incdarcarea minerala locala prezinta
descrestere valorica, chiar prin ordinul de marime (a scazut sub o mie de mg/l incepand cu
2018).

Mineralizarea apei interceptate in F13 (actual F4) s-a diminuat pana in 2013, cand a inregistrat
un salt de la sute de mg la peste o mie de mg. Forajul fiind blocat prin lucrarile de dezafectare, a
fost inlocuit cu F4, pentru care in perioada 2015-2021 se identifica o tendinta semnificativa de
scadere valorica.

W1 (fost W8) prezinta o fluctuatie valorica inconstanta in perioada 2007-2014, dupa care se
aseaza pe o panta descrescatoare. Valorile de mineralizare aferente intervalului 2015-2021 se
situeaza sub valoare de referinta, din 2014.

Aceeasi evolutie valorica apare si in cazul forajului F (actual W2). Desi 2018-2019 a presupus
scaderea valorica a mineralizarii, in perioada urmatoare, 2020-2021 valorile acestui parametrui
de control au crescut foarte mult.

Pentru W3 (fost Epurare) toate valorile inregistrate in perioada 2013-2021 sunt superioare
referintei din 2014. Pare sa aiba o anumita tendinta de scadere.

W4 (fost Captare) nu prezinta o tendinta in evolutia mineralizarii, valorile situandu-se si peste
limita de referinta dar si sub aceasta (in ultimii patru ani succesiv).

Ca interpretare a graficului din figura 5.1.3, vdrfuri de concentratii sunt identificate pentru
forajele: F11, W8, W3 si W4.

d) variatia incdrcdrii cu sulfati

F1 (fost F4) prezinta o variatie fluctuanta a incarcarii cu sulfati, in perioada 2016-2021
concentratia acestor anioni situandu-se peste limita de raportare (2014). Fata de limita din
Ordinul 661/2014, nu se inregistreaza nicio depasire, pentru intreaga perioadd 2007-2021.

F6 a prezentat in perioada 2007-2015 o scadere relativ constanta a concentratiei indicatorului
urmarit. Aceeasi constatare ca mai sus, fata de calitatea corpului de apa subterana.

Forajul F9, monitorizat incepand din 2015, prezinta tendinta de scadere a concentratiei n
sulfati, valorile nedepasind limita din Ordinul 661/2014.

F11 a inregistrat o variatie inconstanta in perioada 2007-2013, concentratiile situdndu-se mult
peste limita din Ordinul 661/2014. Dupa ce a fost substituit cu F3 s-a redus si ordinul de marime
a valorilor determinate analitic, astfel incat in ultimii doi ani nu depdsesc valoarea de referinta.
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n perioada 2007-2013 a fost cel mai incircat foraj in ioni sulfat.

F13 a prezentat concentratii mici de sulfati de ordinul sutelor si apoi zecilor de unitati valorice.
Dupa Tnlocuirea sa cu F4, se observa trendul clar descendent al concentratiilor, valori sub limita
reglementata prin Ordin.

W1 (fost W8) prezinta valori inregistrate pentru perioada 2007-2021 doar de ordinul zecilor de
mg/|, osciland deasupra si sub limita de raportare din 2014.

W2 (fost F) a inregistrat o variatie inconstanta in perioada 2007-2013, iar dupa 2014 pare sa
aiba o tendinta de scadere valorica. Valorile sunt peste limita de referinta, 2014, si partial peste
valoarea din Ordinul 661/2014.

Forajul W3 (fost Epurare) este monitorizat incepand cu 2013, prezentand pana in momentul
actual o variatie inconstanta, dar in ultimii sase ani concentratiile n sulfati s-au situat sub limita
de raportare, 2014.

Forajul W4 (fost Captare) este monitorizat din 2010. S-au atins valori de sute de mg dar si de
mg per litru, depdsindu-se limita de raportare in 4 situatii din cei 10 ani de monitorizare. In
prezent, valorile nregistrate sunt foarte mici, sub valoarea din 2014 si sub cea din Ordinul
661/2014.

Pe ansamblu F11 a fost cel mai afectat de contaminarea cu sulfati in incinta tehnologicd
principald.

e) variatia incdrcdrii cu fenoli

Figura 5.1.5 prezinta grafic aceasta evolutie, pentru toate forajele monitorizate in perioada
2007-2021, cu intreruperi sau inlocuiri.

Se constata clar tendinta de scadere semnificativa a concentratiilor acestui poluant, in toate
forajele, chiar daca Tnainte de 2014 au existat oscilatii. La nivelul anului 2019, toate forajele
prezintd concentratii ale fenolilor sub limita de raportare (2014). Tn perioada 2020-2021,
concentratiile fenolilor prezenti in W2 si W3 au crescut considerabil, devenind nu doar
supraunitare dar si superioare valorilor de refetinta din 2014.

Ca privire de ansamblu, forajele din exteriorul incintei principale au prezentat concentratii de
fenol mai mari (W2 si W3) iar in interiorul amplasamentului forajele F6 si F11 se remarcd cu
concentratii usor mdrite, fatd de celelalte 3 foraje din interior.

Tabelul 5.1.2 prezinta evolutia valorica a concentratiilor unor indicatori care sunt analizati doar
in forajele exterioare incintei principale, in perioada 2015-2021.

Din perspectiva concentratiei Azotului amoniacal, se constata ca:

- forajul W1, chiar daca a depasit limita in 2016-2017, incepand cu 2018 a scazut in concentratie
sub limita de referinta.

- forajul W2 prezinta o crestere a concentratiei urmarite, superioare limitei de raportare.

- W3 si W4 se pastreaza in plaje constante de concentratii, superioare limitei de raportare, cu
exceptia lui W4 in 2021.

Pe ansamblu, pdnza freaticd locald este imbogdtitd cu Azot amoniacal. Nu sunt, insd, valori
foarte ridicate ale acestui indicator.

Indicatorul Cloruri prezinta urmatoarele aspecte:

- forajul W1 are concetratii fie egale, fie inferioare, limitei de raportare.

- In W2 s-au inregistrat, pentru doi ani consecutivi, valori superioare limitei, in ultimii patru ani
identificandu-se un trend descrescator evident.

- Forajul W3 prezinta concentratii usor peste limita valorica de raportare, incepand cu anul
2019 nemaidepasind acest prag.

- W4 are o singura depasire valorica, corespunzatoare anului 2018.

La modul general, valorile concentratiilor de Cloruri nu reflectd o poluare locala.

Valorile indicatorului Azotiti nu depdsesc limita de raportare.
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5.2 Impactul asupra solului

Fisele stratigrafice ale forajelor din zona arata ca predomina straturile permeabile (nisip, pietris,
bolovanis). Baza haldelor se afla sub nivelul hidrostatic si deasupra stratului impermeabil,
acesta din urma situandu-se la peste 10 m adancime. Apele freatice curg inspre rau sub un
anumit unghi si preiau infiltratiile din halda. Este calea prin care contaminantii generati de
haldele de desuri ajung in apa freatica si se disperseaza la nivelul subsolului.

O alta posibila ruta prin care se transfera poluare catre mediul Tnconjurdtor este prin
antrenarea unor poluanti aflati la nivelul terenului (in jurul Haldelor de deseuri) cu apele
meteorice scurse liber si infiltrarea lor in subteran.

Conform AIM nr.2/2013, revizuita in 2016, calitatea solului se monitorizeaza doar in zona
Haldelor de deseuri tehnologice, prin recoltare de probe din sase puncte, cu frecventa anuala,
si analiza in laborator a parametrilor:

sulfuri, sulfati, fenoli, Cu, Pb, Ni, Cd, Zn, Cr total, produse petroliere si cianuri libere.

Locatia punctelor de recoltare este urmatoarea:

P1, in zona Haldei de deseuri organice

P2, in nord-estul Haldei inactive de slam mineral, epuizatd

P3, in sud-vestul Celulei ecologice, activa

P4, in vestul Haldei de slam mineral, inchisd

P5, in perimetrul Statiei de epurare a societatii

P6, in zona Statiei de captare apd din rdu

Valorile limita de raportare sunt cele prevazute in Ordinul nr.756/1997, pentru folosintd mai
putin sensibild a terenului.

in tabelele urmatoare este prezentatd evolutia valoricd a indicatorilor urmariti, in perioada
2016-2021. Datele sunt puse la dispozitia Elaboratorului de reprezentantii AMBRO SA, prin baza
de date furnizate.

Tabel 5.2.1 Variatia indicatorului Sulfati, 2016-2021, mg/kg s.u.

Puncte de H, cm 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PaA PI
recoltare
P1-E Halda 5 419 535 583 534 502 486
organica 30 273 312 355 457 495 | 507
P2- NE Halda 5 398 326 334 454 477 | 512
epuizata 30 349 283 270 571 608 | 556
P3- NV Celula 5 367 235 233 591 384 | 407
ecologica 30 313 212 224 270 398 | 401
- 5000 50.000

P4-V Halda de 5 460 360 371 368 402 | 451
slam 30 363 650 634 249 318 | 371
P5-E, centrul 5 347 547 638 239 304 | 377
Statiei de epurare 30 260 308 468 341 316 401

_ 5 335 298 302 338 346 | 471
P6-S Statie Captare

30 250 260 244 329 371 | 411
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Tabel 5.2.2 Variatia indicatorului Sulfuri, 2016-2021, mg/kg s.u.

I; :z‘ocltt‘:“‘f: Hycm | 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PA PI
P1-E Halda 5 1,56 1,2 2,8 0,05 0,08 | 0,07
organica 30 0,87 0,8 6,9 0,02 0,06 | 0,05
P2- NE Halda 5 1,36 1,3 1,2 0,25 0,38 | 047
epuizata 30 0,86 0,78 0,8 028 | 042 | 04
P3- NV Celula 5 1,71 1,4 1,2 0,05 0,1 0,17
ecologica 30 1,05 1,2 1,2 031 | 022 | 0,19 ) wo | 2000
P4-V Halda de 5 0,16 0,6 0,4 0,17 0,28 | 0,31
slam 30 0,15 0,4 0,4 019 | 031 | 0,28
P5-E centrul 5 1,66 1,4 1,3 0,2 0,3 0,3
Statiei de eurare 30 1,4 1,3 1,2 0,26 0,29 0,28
5 1,46 1,3 1,3 024 | 026 | 041
P6-S Statie Captare
30 1,21 1,2 1,2 025 | 021 | 026
Tabel 5.2.3 Variatia indicatorului Fenoli, 2016-2021, mg/kg s.u.
rl)e‘é‘(:ftt:r‘:e H, cm 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | Pa PI
P1-E Halda 5 25,65 17,5 2,88 3,48 | 2,46 | 23
organica 30 20 16 3,45 2,08 | 1,28 | 1,01
P2- NE Halda 5 4,34 1,4 1,3 1,35 1,62 | 1,87
epuizata 30 3,62 1,6 1,3 329 | 286 | 1,79
P3- NV Celula 5 7,03 1,7 1,7 8,9 6,05 | 7,77
ecologica 30 4,51 1,33 1,2 731 | 581 | 811
P4-V Halda de 5 7,4 1,42 13 | 573 | 551 | 591 | <% 10 40
slam 30 5,6 1,4 1,3 6,76 | 4,13 | 6,87
P5-E Centrul 5 26,5 18 2,03 6,16 | 6,02 | 814
Statiei de Epurare 30 13,3 13,33 1,06 6,83 6,21 | 7,09
P6-S Statie 5 6,24 1,62 1,4 5,61 457 | 481
Captare 30 3,8 1,52 1,4 4,3 412 | 419
Tabel 5.2.4 Variatia indicatorului Cupru, 2016-2021, mg/kg s.u.
r')e‘(‘:‘;]ctt:r‘;e Hycm | 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PA PI
P1-E Halda 5 136 19 51 79 88 91
organica 30 132 17 48 65 60 67
P2- NE Halda 5 42 11 16 35 57 52
epuizata 30 33 12 11 40 90 81
P3- NV Celula 5 92 12 14 34 51 53
ecologica 30 55 17 11 49 43 46 2 oo | so0
P4-V Halda de 5 103 13 16 51 48 56
slam 30 103 13 14 46 51 45
P5-E Centrul 5 169 16 64 54 67 68
Statiei de epurare 30 84 14 49 69 87 73
P6-S Statie 5 102 12 18 27 30 36
Captare 30 104 11 14 45 47 38
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Tabel 5.2.5 Variatia indicatorului Crom total, 2016-2021, mg/kg s.u.

r"e‘:glctt:r‘:e ?m 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PA Pl
P1-E Halda 5 55 26 22 20 20 19
organicd 30 47 17 13 8 11 17
P2- NE Halda 5 47 16 18 7 14 15
epuizata 30 44 14 14 9 17 16
P3- NV Celula 5 49 18 6 8 11
ecologica 30 41 5 5 10 11 13
P4-V Halda de 5 91 22 22 10 10 15 30 300 | 600
slam 30 73 16 12 8 18 16
P5-E Centrul 5 58 40 4 10 28 30
Statiei de
Epurare 30 41 11 0,7 20 18 23
P6-S Statie 5 46 23 26 20 21 22
Captare 30 50 511 32 10 16 19
Tabel 5.2.6 Variatia indicatorului Cadmiu, 2016-2021, mg/kg s.u.
r‘;‘égftt:r‘:e g'n 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PA PI
P1-E Halda 5 | <0,002 0 0 0 <0,01 | <0,01
organicad 30 | <0,002 0 0 0 | <0,01|<0,01
P2- NE Halda 5 | <0,002 0 0 0 023 | 017
epuizata 30 | <0,002 0 0 0 028 | 0,25
P3- NV Celula 5 | <0,002 0 0 0 <0,01 | <0,01
ecologica 30 | <0,002 0 0 0 | <0,01|<0,01
P4-V Halda de 5 | <0,002 | 0 0 0 | <001 | <001 ! 5 10
slam 30 | <0,002 0 0 0 | <0,01|<0,01
P5-E Centrul 5 | <0,002 0 <0,002 | 0 0,05 | 0,08
Statiei de
Epurare 30 | <0,002 0 <0,002 | 0 0,05 | 0,06
P6-S Statie 5 <0,002 0 0 0 <0,01 | <0,01
Captare 30 | <0,002 0 0 0 |<0,01| 0,03
Tabel 5.2.7 Variatia indicatorului Plumb, 2016-2021, mg/kg s.u.
r'::(‘:‘;ftt:r‘;e g’n 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PA PI
P1-E Halda 5 175 27 76 111 108 78
organicd 30 160 26 65 103 97 80
P2- NE Halda 5 36 16 22 121 155 171
epuizata 30 34 17 21 79 170 157
P3- NV Celula 5 72 52 70 100 103 111
ecologica 30 47 42 58 | 112 11 131
20 250 1.000
P4-V Halda de 5 26 26 35 87 90 87
slam 30 39 29 33 52 92 91
P5-E Centrul 5 83 29 121 | 119 131 147
Statiei de Epurare 30 37 30 114 49 142 157
P6-S Statie 5 62 16 22 97 98 83
Captare 30 60 12 16 48 72 77
146

Raport de amplasament
S.C. AMBRO S.A. — membru Groupe ROSSMAN




== WESSLING

Tabel 5.2.8 Variatia indicatorului Nichel, 2016-2021, mg/kg s.u.
li‘églctt:r‘:e ':I’n 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | Pa PI
P1-E Halda 5 61 21 24 186 | 163 155
organica 30 55 11 21 187 | 171 167
P2- NE Halda 5 52 33 37 94 155 149
epuizata 30 32 29 31 79 185 211
P3- NV Celula 5 90 37 41 100 98 107
ecologica 30 84 35 40 142 | 103 97
P4-V Halda de 5 91 18 20 82 | 102 | 108 20 200 500
slam 30 76 15 18 69 93 112
P5-E Centrul 5 65 13 24 195 | 192 201
Statiei de
Epurare 30 46 11 16 198 | 197 187
P6-S Statie 5 82 16 11 78 87 98
Captare 30 46 13 11 56 93 92
Tabel 5.2.9 Variatia indicatorului Zinc, 2016-2021, mg/kg s.u.
rpelézftt:r‘:e ':I’n 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | PaA Pl
P1-E Halda 5 485 308 | 281 203 196 199
organica 30 393 296 | 265 187 177 183
P2- NE Halda 5 413 241 | 255 148 183 201
epuizata 30 142 214 | 251 78 117 177
P3- NV Celula 5 257 255 140 20 31 56
ecologica 30 220 220 | 120 20 27 51
P4-V Halda de 5 118 | 280 | 271 130 | 115 | 130 100 700 | 1.500
slam 30 109 267 255 100 140 127
P5-E Centrul 5 448 347 288 184 193 211
Statiei de
Epurare 30 287 265 | 238 60 101 193
P6-S Statie 5 342 350 | 253 162 138 139
Captare 30 258 250 | 237 41 72 111
Tabel 5.2.10 Variatia indicatorului Produse petroliere, 2016-2021, mg/kg s.u.
li‘é‘;ftt:r‘:e g’n 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal | Pa PI
P1-E Halda 5 90 80 76 0 <0,05 | <005
organica 30 40 50 0 0 <0,05 | <0,05
P2- NE Halda 5 Abs. abs. abs. 0 < 0,05 0,08
epuizata 30 Abs. abs. | abs. 0 <0,05 | <0,05
P3- NV Celula 5 Abs. abs. | abs. 0 <0,05 | <0,05
ecologica 30 Abs. abs. | abs. 0 <005 | <005 | wo | 1000 | 2000
P4-V Halda de 5 Abs. abs. abs. 0 1,3 1,77
slam 30 Abs. abs. | abs. 0 0,8 1,47
P5-E Centrul 5 Abs. abs. 6 9 4,5 6,86
Statie Epurare 30 Abs. abs. 7 4 2,9 3,28
P6-S Statie 5 Abs. abs. abs. 0 < 0,05 0,07
Captare 30 Abs. abs. | abs. 0 <0,05 0,09
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Tabel 5.2.11 Variatia indicatorului Cianuri, 2016-2021, mg/kg s.u.
Puncte de H, 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2021 | normal PA | PI
recoltare cm
P1-E Halda 5 0,018 0 <0,01 | 0,05 | 0,05 0,06
organicd 30 | 0,012 0 <0,01 | 0,88 0,6 0,42
P2- NE Halda 5 0 0 0 0 <0,02 <0,02
epuizata 30 0 0 0 0 <0,02 | <0,02
P3- NV Celula 5 0,02 0 0 0,01 0,05 0,05
ecologica 30 | 0,007 0 0 0,04 | 0,08 0,07
<1 10 20
P4-V Halda de 5 0,03 0 0 0,03 | 0,05 0,07
slam 30 | 0,02 0 0 0 0,1 0,12
P5-E Centrul 5 0,021 0 <0,01 0 <0,02 0,04
Statiei de
Epurare 30 | 0,02 0 <0,01 0 <0,02 | <0,02
P6-S Statie 5 0,018 0 0 0 <0,02 0,05
Captare 30 | 0,02 0 0 0 <0,02 | <0,02

Analizand datele din cele 11 tabele de mai sus se constata urmatoarele:

- chiar daca la o parte dintre indicatorii urmariti sunt depasite valorile corespunzatoare celor
normale Tn sol, in cea mai mare parte din etape nu se depasesc valorile de Prag de Alerta (PA),
ceea ce Inseamna ca nu se poate vorbi de o poluare potentiala in amplasamentul industrial
analizat.

- In cazul fenolilor, exista situatii, P1 si P5 in anii 2015 si 2016, in care concentratiile obtinute au
depasit valoarea de Prag de alerta (PA), fiind vorba de o poluare potential semnificativa. Dupa
2016 situatia pare sa se fi Tmbunatatit considerabil si in punctele identificate initial ca
problematice, nemaiexistand depasiri ale valorilor de raportare.

in conditiile in care locatiile geografice ale celor sase puncte de recoltare s-au mentinut in
fiecare an aceleasi, se poate concluziona cd zonele monitorizate, considerate reprezentative
pentru perimetrul Haldelor de depozitare deseuri tehnologice, se gdsesc in conditii bune de
calitate, nefiind identificatd nicio situatie de poluare locald.

5.3 Impactul asupra atmosferei

Sursele de emisii, identificate in amplasamentul apartinand AMBRO SA, sunt:

- cosul de dispersie al Cazanului LOSS; sunt evacuate gaze de ardere provenite din arderea
combustibilului gazos, in doua arzatoare cu emisii reduse de oxizi de azot. Calitatea evacuarilor
este controlata lunar, prin Laborator extern acreditat.

- cosul de dispersie al Cazanului de Ars Deseuri (CAD); sunt evacuate gaze provenite din arderea
deseurilor tehnologice rezultate din prepararea pastei de hartie, cu posibilitatea suplimentarii
cu deseuri de lemn, pe suport de gaz metan. Acest cazan poate functiona si doar pe baza de
deseuri de lemn. Gazele de ardere sunt trecute printr-un ciclon de praf si un electrofiltru cu
randament de retinere de 99%. Dupa electrofiltru s-a montat un sistem de desprafuire cu saci si
un sistem umed de retinere vapori de HCl (scuber umed, cu solutie de NaOH). Evacuarile
gazoase sunt monitorizate continuu, prin sistem automatizat, pentru anumiti parametrii de
control. De asemenea, deoarece se introduc in procesarea termica o serie de deseuri, cu
diverse componente, deseuri din materiale plastice, se efectueaza semestrial o verificare a
prezentei unor metale grele, prin Laborator acreditat. Anual sunt verificate concentratiile emise
de dioxine si furani. Sistemul automatizat de control emisii se supune procedurii de verificare a
asigurarii calitatii, procedura ASL, cu Laborator certificat pentru acest tip de testare.
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- cosul de dispersie al Instalatiei de cogenerare de inalta eficienta (CHP), prin care sunt evacuate
gazele arse din zona turbinei. Este prevazut cu sistem automatizat de monitorizare.

- cosul de dispersie pentru by-pass, al aceleeasi Instalatii de cogenerare. Se foloseste doar in
situatiile in care nu se produce si agent termic.

- cosuri de evacuare gaze arse, cu debite mici, aferente centralelor termice destinate incalzirii
spatiilor de lucru, cu putere termica totald in jurul valorii de 300kW. Aceste surse nu se
monitorizeaza.

- diferite cosuri de evacuare aer umed, aferente Masinii de hartie 1, din zona de uscare. Aerul
eliminat nu contine poluanti.

- evacuarea de la filtrul cu saci, aferent sistemului de exhaustare de la Sectia de fabricare CO,
zona de preparare clei. Emisia poate contine usoare urme de pulberi si compusi volatili, dar in
concentratii extrem de reduse, fara a determina un impact de luat in considerare la nivelul
atmosferei.

Pentru emisiile de gaze arse (gaze cu efect de serd), Societatea are Autorizatia
nr.78/05.02.2021, privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2021-2030.
Conform acestui act de reglementare, anual are obligatia de a pregati un Raport anual de
monitorizare, conform Ordinului nr.1897/2007, cu completarile si modificarile ulterioare, care
este verificat de o terta parte. Astfel, pentru anul 2021 s-au calculat si raportat emisii de CO; de
43.315t.

Din punctul de vedere al surselor dirijate, mentionate mai sus, nivelul de poluare atmosferica
este foarte redus, in raport cu parametrii monitorizati raportati la limitele de referinta.

Pe amplasamentul gestionat de AMBRO SA exista si surse de suprafata de emisii difuze. Astfel:

- In zonele de depozitare maculaturda inainte de a fi procesata; in functie de temperatura
ambianta si umiditatea atmosferica, pot apare degajari de compusi sulfurosi, insotite de un
miros neplacut pe o raza relativ redusa.

- in zona Statiei de epurare ape uzate, respectiv a bazinelor din beton cu diferite functiuni, unde
sunt prezente apele uzate cu incarcare organica, pot apare emisii difuze de compusi cu sulf si
compusi de degradare a componentei organice din hartie; emisiile sunt reduse si nu se pot
cuantifica sau controla.

Ca privire de ansamblu, Instalatia IPPC este generatoare de gaze rezultate din ardere insotite de
pulberi, gaze avand caracter acid. Pentru retinerea pulberilor exista: un electrofiltru si un filtru
cu saci la cosul de evacuare CAD iar pentru eliminarea vaporilor de HCI, tot de la CAD, exista
instalat un scruber umed, cu solutie de NaOH.

Profilul sau este similar cu al oricarei alte unitati industriale de productie, care implica
generarea de agent termic prin arderea combustibililor. in AMBRO se utilizeazd combustibil
gazos dar si solid (deseuri de lemn, scoarta, deseuri de la separarea mecanica la fabricarea
pastei de hartie). Impactul asupra atmosferei exista (prin favorizarea aparitiei de ploi acide), nu
se poate elimina prin masuri tehnologice sau tehnice. De altfel, datele valorice prezentate in
subcapitolul 2.9.2.1 demonstreaza calitatea buna a emisiilor generate, concentratiile
poluantilor atmosferici situdndu-se mult sub limitele admise.

Nu au existat plangeri sau reclamatii privind emisiile gazoase eliminate din societate.

5.4 Impactul determinat de nivelul de zgomot generat in amplasament

Principala instalatie tehnologica din amplasamentul AMBRO SA, MH1, se afla intr-o constructie
cu elemente de protectie fonica, pentru a nu genera, prin functionarea sa, nivele ridicate de
zgomot in proximitatea unititii. In incinta industriald se efectueazi mdasuratori de nivele de
zgomot, pentru monitorizarea stresului ambiental la care sunt supusi angajatii la locrile lor de
munca.

La limita amplasamentului, conform AIM nr.2/2013, se fac anual masuratori de zgomot.
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Astfel, pentru anul 2021, rezultatele inregistrate sunt urmatoarele:

Poarta 1: 57,7 dB(A)
Poarta 2: 53,8 dB(A)
Post pazd 3 (latura DEDEMAN): 47,2 dB(A)
Post pazd 4 : 42,7 dB(A)
Zona Depozit maculatura: 42,6 dB(A)

Valoarea de referinta este 65 dB(A). Trebuie mentionat ca amplasamentul principal este
localizat in vecinatatea unui drum national intens circulat, unde zgomotul identificat la limita
societatii este dat atdt de aportul AMBRO SA cat si de trafic. Date fiind conditiile din
amplasament (protejarea MH1, distanta dintre cladire si limita perimetrald), se considera ca
aportul industrial este inferior celui din trafic.

De asemenea, din valorile prezentate mai sus, se constata cda nivelele inregistrate sunt
inferioare limitei de raportare.

Impactul determinat de sursele tehnologice generatoare de zgomot este unul redus.

5.5 Impactul asupra apelor de suprafata

Apa de suprafata aflata in imediata vecindtate a Societatii este raul Suceava, care are si rol de
emisar (receptor) pentru apele uzate epurate in Statia proprie. De asemenea, acest corp de apa
primeste si apele epurate prin Statia ACET SA, situata langa Statia de epurare AMBRO SA.
Calitatea neconforma a apelor epurate, evacuate de Societate, poate afecta considerabil
ecosistemul acvatic din rau, datorita prezentei compusilor organici care, fie ajung sa floteze la
suprafata apei din rau, fie determind o inmultire sustinuta a anumitor organisme acvatice.
Controlul evacuarilor se face zilnic, tocmai pentru a se asigura nivelul de conformare cu
parametrii impusi.

Valori referitoare la evacuarile aferente anului 2021 au fost prezentate in cadrul subcapitolului
2.9.2.2.

Evaluarea acestora conduce la concluzia ca impactul generat de emisiile de ape uzate epurate
in Statia de epurare AMBRO SA nu este unul semnificativ, in conditii de operare corecta a
instalatiei. Tn cazul unor avarii majore, disfunctii in Instalatia IPPC sau in Statie pot s apara
afectari ale starii de calitate a raului, pentru perioade scurte de timp, pana la oprirea instalatiei
si remedierea avariei. Conform datelor preluate din RAM 2018 - 2021 au existat astfel de
situatii, care au fost semnalate Autoritatilor competente si penalizate, dupa caz. La nivelul
anului 2021 a existat o singura situatie, in care valoarea corespunzatoare indicatorului Materii
in suspensie a fost depasita de cca 1,5 ori. Frecventa generald de aparitie a unui astfel de
incident pare sa fie de cca 2 ori/an, ceea ce determina estimarea impactului general la un nivel
redus.
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6. MODELUL CONCEPTUAL ASOCIAT AMPLASAMENTULUI

Pe baza evaluarilor facute in capitolul precedent, se poate trata aspectul impactului general
asupra mediului si, pe cat posibil avand la baza rezultate de monitorizare, se poate crea un
model conceptual al amplasamentului.

Modelul conceptual presupune identificarea surselor posibile si efective de poluare, cdile de
propagare a sa si tintele posibile. Tn cadrul capitolului Il au fost indicate evacudrile citre mediu
din fiecare Instalatie si activitati suport.

Modelul conceptual a fost conceput sub forma unei matrici de tipul Sursa-Cale-Receptori, in
care s-au inclus cat de multe elemente reprezentative in ceea ce priveste posibilitatile de
comunicare intre medii, medii si pana de poluant.

Elementul de specificitate ce caracterizeaza acest amplasament este comunicarea usoara dintre
sol/subsol si acviferul freatic, relatie favorabila propagarii poluarilor locale. De asemenea,
distanta pana la raul Suceava, care este alimentat din acvifer, nu este foarte asiguratoare
pentru retinerea pe parcurs a unor eventuale contaminari preluate prin curgerea panzei
freatice.
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MODELUL CONCEPTUAL AL AMPLASAMENTULUI SC AMBRO SA

EMISIE SI SURSA DE EMISIE
Instalatie de retinere/reducere poluanti

2 Gaze de ardere, pulberi, prin cosurile de la: CAD, cazan
LOSS; emisiile gazoase din CAD trec mai intai prin ciclon,
electrofiltru, filtru cu saci si scruber umed, arzatoarele de la
LOSS sunt cu emisii reduse de NOx. Cosurile au Tnaltime
suficienta pentru a asigura buna dispersie in atmosfera.

2@ Gaze de ardere de la Instalatia de cogenerare de inalt3
performanta (CHP); emisiile provin din arderea gazelor
naturale, pulberile fiind estimate ca nesemnificative. Cele
doua cosuri, principal si de by-pass, au inaltimi suficiente
pentru asigurarea dispersiei.

? Gaze de ardere din cosurile Centralelor Termice, emise
liber Tn atmosferd. CTurile sunt de putere mica, aportul de
gaze arse considerat nesemnificativ.

2 Emisii din incinta sectiei CO cu continut de pulberi,
sistemul de exhaustare; pulberile sunt retinute prin filtru
sac.

B Apa uzata cu continut de substante organice (de la
producerea hartiei, din Statia de preepurare de la CO); este
epurata mecano-biologic in Statia de epurare a Societatii.
La MH1 se retine o parte din fibra in instalatia Berica, Statia
de epurare este dotata cu DAF. Statia de preepurare de la
CO retine mare parte din vopselurile folosite la imprimare
produse finite.

Controlul procesului de epurare (dozare reactivi) se face
prin Laboratorul Statiei.

B Levigat preluat din zona Haldelor de deseuri
tehnologice; este epurat in Statia de epurare AMBRO SA.

CALE DE TRANSFER/ PROPAGARE

- Pe calea aerului prin dispersarea
poluantilor in atmosfera

- Prin antrenare si dizolvare in apa
meteorica si generare de ploi acide.

- Pierderi de lichid la nivelul
platformelor;

- Preluare prin tronsoanele de
canalizare n sistem separativ;

- Infiltrare in subsol prin scurgeri din
tronsoanele de canalizare localg;

- Prin evacuarea din Statia de epurare
ape uzate tehnologice, in situatii de
functionare defectuoas3;

TINTE/RECEPTORI SENSIBILI

Atmosfera, posibilitate de formare ploi acide;
Populatia municipiului Suceava, cartierele din
vecinatate;

Sol, culturi agricole si pomicole; subsol in plan
secundar;

Ape de suprafata (raul Suceava la cca 800 m);
Fauna si flora din zon3;

Sol, respectiv subsol din imediata vecinatate;
Apa freatica (la adancime de cca. 1,5 m), este
foarte expusa la o potentialad afectare de la
nivelul terenului si din subsol;

Statia de epurare municipala;

Statia de epurare AMBRO SA; o incarcare
organica neconforma afecteaza procesul de
epurare;

Raul Suceava, receptorul apelor epurate in
Statie; ecosistemul acvatic este cel afectat.
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EMISIE SI SURSA DE EMISIE
Instalatie de retinere/reducere poluanti

M Ape uzate menajere, din folosinta personalului AMBRO
SA. Se colecteazad separat si se epureaza in Statia
municipala ACET SA.

Apa pluviala si conventional curata; este colectata prin
canalizarea amplasamentului, pozata subteran, si
transferatad la Statia ACET SA. Poate contine incarcare
anorganica.

® Depozitari temporare de deseuri, pe platforme, in
containere.

® Haldele de deseuri tehnologice, inchise in 2009 si 2013.
Continutul este de natura organica si anorganica, din
timpul producerii celulozei prin metoda Kraft.

® Zone din amplasament, cu contaminare retinuta
(Incapsulata) la nivelul subsolului, mai ales in zonele in care
au functionat instalatii vechi. Nu se pot identifica cu
exactitate aceste zone.

Zgomot generat de functionarea utilajelor si instalatiilor;
constructiile sunt amenajate corespunzator limitarii
nivelului de zgomot la exterior iar personalul angajat este
dotat cu echipament de protectie adecvat.

Instalatia CHP are doua surse majore de zgomot: evacuare
gaze arse de la turbina si evacuare gaze prin cosul de by-
pass. Atenuarea fonica se face prin: trecerea gazelor prin
cazanul recuperator de caldura si prin clapeta de reglare
debit gaze.

CALE DE TRANSFER/ PROPAGARE

- Scurgere libera la nivelul platformelor
exterioare;
- Infiltrare in sol/subsol.

- Pierderi de deseu la nivelul
platformelor de depozitare;
- Antrenari cu apa pluviald;

- Exfiltratii din corpurile depozitelor;

- Infiltrare ape meteorice, care
antreneaza potentiale acumulari de
produsi anorganici/organici, in subsol.

- Prin propagarea undelor sonore in aer

TINTE/RECEPTORI SENSIBILI

Sol, respectiv subsol din imediata vecinatate;
Canalizarea pluviala a amplasamentului si
receptorul natural, Raul Suceava;

Canalizarea pluviala a amplasamentului si
receptorul natural, Raul Suceava;
Sol, respectiv subsol din imediata vecinatate;

Apa freatica (la adancime de cca. 1,5 m), este
foarte expusa la o potentiala afectare din partea
depozitelor de deseuri.

Raul Suceava, care comunica cu acviferul local.

Apa freatica (la adancime de cca. 1,5 m), este
foarte expusa la o potentiald afectare din partea
depozitelor de deseuri.

Raul Suceava, care comunica cu acviferul local.

Personalul angajat.
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7. CONCLUZII

Instalatia ce face subiectul prezentului Raport de amplasament este ,lInstalatia integrata de
producere a pastei din hartie reciclabild pentru fabricarea hartiei si cartonului, a cartonului
ondulat si confectiilor din carton ondulat inclusiv activitatile conexe (tratarea apei brute,
producerea aburului, epurarea apelor uzate, depozitarea ecologica a deseurilor)”

Instalatia functioneaza in baza Autorizatiei Integrate de mediu nr.2/2013, revizuita in 2015.
Revizuirea actuala se face ca urmare a Notificarii nr.13512/15.10.2019, emisa de APM Suceava.
Madsura de revizuire se impune deoarece:
- fata de momentul 2015 au avut loc o serie de modificari atat tehnologice, in cadrul Societatii,
cat si tehnice la nivel de tehnologii aplicabile ca BAT in domeniul de interes; fata de acestea,
operatorul economic a avut obligatia de a-si face o analiza comparativa care sa reflecte modul
de conformare a Instalatiei IPPC (IED) la criteriile BAT din Decizia 2014/687/UE. Raportul a fost
inaintat la APM Suceava in 2018.
- Societatea deruleaza cateva activitati ale caror coduri CAEN nu sunt introduse in actuala AlM;
- in perioada 2015-2019 s-au incheiat lucrarile de ,,Reabilitare baraj deversor, consolidare mal
stang baraj deversor, refacere risherma aval baraj deversor rau Suceava, in zona captarii S.C.
Ambro S.A. Suceava”, avizate prin AGA nr.88/2.06.2014.
- 1n 2021 s-au incheiat lucrarile de investitii “Cresterea eficientei energetice operationale la SC
AMBRO SA Suceava prin implementarea unei instalatii de cogenerare de inalta eficienta”,
situatie notificatd APM Suceava prin Adresa nr.54/18.02.2021.
- in 2020 s-a amenajat o noua statie electrica de 6 KV, containerizata, pentru suportul tehnic al
noii Instalatii de cogenerare de Tnalta eficienta.
- se instaleaza un sistem de filtrare uscata si un sistem de tratare umeda a emisiilor rezultate de
la CAD, in completarea celor deja existente, ciclon si electrofiltru, cu up-date-ul corespunzator
al softului pentru asigurarea analizei on-line a parametrului mercur.
SC AMBRO SA este amplasata pe malul stang al raului Suceava, la o distanta de aproximativ 300
m fata de albia minora si fata de podul rutier principal peste raul Suceava. Coordonatele
geografice de localizare, in sistem international sunt: 47° 39’ 45" |atitudine nordica si 26°16° 06"
longitudine estica. Coordonatele in sistem Stereo 70 sunt: X = 685618 si Y = 5958754.
Amplasamentul SC AMBRO SA Suceava nu este amplasat in sit Natura 2000. Distanta dintre SC
AMBRO SA Suceava si limita zonelor de locuit este < de 5 km. Terenul aferent ampasamentului
este proprietate SC AMBRO SA fiind utilizat Tn baza Certificatului de atestare a dreptului de
proprietate asupra terenului MO3 nr.1610/10.02.1995 emis de Ministerul Industriilor.
Terenul ocupat de Societate se incadreaza in categoria terenurilor cu folosintd mai putin
sensibild si este divizat in 5 parcele:

- A —incinta industriala principal3,

- B -—zona lagunelor (haldelor) proprii

- C-zona statiei de epurare a apei reziduale

- D -—zona statiei de captare apa de suprafata din raul Suceava

- E-—zona statiei de pompare si decantare primara a apei de rau
Suprafata totala aflata in proprietatea societatii a fost de 531.694 mp, conform Certificatului de
atestare a dreptului de proprietate, emis de Ministerul Industriilor la nivelul anului 1995
(Anexa), iar in momentul de fatd AMBRO SA detine 530.119 m?2.
Tn amplasamentul Societatii functioneaza o Instalatie IPPC (IED) cu toate sistemele si instalatiile
suport — pentru fabricarea hartiei destinate cartonului ondulat- si una non-IPPC, de producere
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Carton Ondulat si confectii din CO. Ambele instalatii vor fi autorizate prin acelasi Act de
reglementare.
Productia pentru care se solicita autorizarea:
- producerea hartiei pentru carton , capacitate — 165.000 t/an hartie (maxim 600 t/zi);
- producerea pastei din deseuri de hartie si carton pentru stratul de baza — 450 t/zi
- producerea pastei din deseuri de hartie si carton pentru stratul de fata si/sau celuloza
—150-200 t/zi
- producerea cartonului ondulat, capacitate- 60.000 t/an si a confectiilor din carton
ondulat, capacitate 50.000 t/an
- productia de energie termica, capacitate totala — 42,61 MWHt, din care: 22,875 MWt la
cazanul termic pe gaze naturale LOOS, 9 MWt la cazanul de ars deseuri CAD si 10,735
MWht in Instalatia de cogenerare de inalta performanta (CHP), abur si apa calda.
SC AMBRO SA este inregistrat ca operator economic reciclator de deseuri de hartie si carton
(maculaturad), la Ministerul de resort.
Substantele si amestecurile (ne)periculoase utilizate de SC AMBRO SA |a fabricarea hartiei si a
cartonului/activitati conexe sunt compusi chimici uzuali, folositi pentru scopuri tehnologice sau
auxiliare, reactivi de laborator, amestecuri de compusi chimici cu denumiri comerciale diverse,
cu utilizari bine definite, sau substante chimice organice complexe cu multiple functiuni,
utilizate ca aditivi Tn procesul tehnologic (biocizi, antispumanti, agenti de coagulare, etc), cu
doze reduse de adaos, ale caror caracteristici sunt prezentate in fisele de securitate (detinute
de compartimentul de protectie a mediului). Spatiile de depozitare sunt amenajate in
conformitate cu clasificarea produselor stocate, fie in incinte bine protejate si securizate, fie in
aer liber, dupa caz. Toate zonele de depozitare sunt prevazute cu platforme betonate si cu
canale de preluare ape meteorice.
Din analiza informatiilor prezentate in lucrare, se poate aprecia cd SC AMBRO SA mentine un
program de gestionare a substantelor si amestecurilor periculoase, in conformitate cu legislatia
in vigoare si cu respectarea practicilor BAT in domeniu, Nu s-au inregistrat probleme deosebite
privind intrdrile de materii prime si materiale auxiliare. Consumurile specifice se incadreazd in
recomandadrile BAT.

Utilitatile implicate de desfasurarea proceselor tehnologice si activitatilor curente sunt: apa,
energie electrica, energie termica, combustibili, aer instrumental.

- Apa se alimenteza din doua surse: apa potabila prin bransament, pe baza de contract de
la reteaua municipald si apa pentru uz industrial, captare din sursa de suprafata, raul
Suceava, pe baza de contact abonament cu ABA Siret Bacau. Consumul anual de apa
potabila ih 2021 a fost 21.166 m3; consumul anual de apa industriald (preluat din sursa
de suprafatd) pentru 2021 a fost de 308.548 m3. Consumul specific de apa pentru
instalatia IPPC fabricarea hartiei, inclusiv activitati conexe, realizat in 2021 este 0,895
m3/t hartie (se incadreaza in limite BAT), iar pentru instalatia non IPPC fabricarea
cartonului CO consumul specific este 0,003 m3/t C.O (nu se impun conditii BAT). Pentru
reducerea emisiilor Tn apa se respecta cerintele BAT la utilizarea apei pentru fabricarea
hartiei din fibra reciclabild (deseu de hartie/carton).

- Energia electrica se asigura din SEN pe baza de contract incheiat cu operatori
acreditati. Consumul de energie electrica la instalatia IPPC realizat in 2021 este 0,438
MWH/thartie (valori BAT: 0,7 — 0,8 MWH/t), iar pentru instalatia non IPPC este 0,113
MWH/t c.o (nu se impun valori BAT).

- Energia termicd, respectiv aburul pentru procesele tehnologice, se asigura de la cele 2
cazane termice: Cazanul de abur LOOS, care foloseste drept combustibil gaze naturale,
35 t/h, 12 bar si cazanul de ars deseuri cu suport de gaze naturale CAD, care foloseste
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drept combustibil reziduuri de la prelucrarea deseurilor de hartie-carton (plasticuri), si,
dupa caz, deseuri de lemn. Gradul de recirculare a condensului = 89%. Consumul specific
de energie termica la instalatia IPPC realizat in 2021 a fost de 3,39 GJ/thartie (valori BAT:
6 — 6,5 GJ/t hartie) , iar pentru instalatia non IPPC este 0,21 Gcal/t C.O.(nu se impun
valori BAT). La cele doua se adaugad (nu este pusa inca in functiune) Instalatia de
cogenerare de Tnalta eficienta (CHP), pe baza de gaze naturale.

Combustibili pentru cazanele LOOS si CAD: se asigura gaz metan prin contract cu firme
furnizoare, consum realizat in 2021 = 19.655 mii Nm3, respectiv 20.736 mii m3standard.
Combustibilii pentru CAD sunt biomasa achizitionata si reziduuri de la prelucrarea
deseurilor de hartie-carton (plasticuri), dupa caz, deseuri de lemn.

Sursele dirijate de emisii in mediu sunt:

>

factorul de mediu aer

a) Cazanele termice pentru producere abur (cazanul ignitubular tip LOOS pe gaz metan si
cazanul de ars deseuri de fabricatie care incinereaza rezidii de la procesarea deseurilor de
hartie si carton, cu suport de gaz metan), emit in aer: SOy, NOy, CO, pulberi.

b) Evacuarea din filtrul cu saci de la Instalatia non-IPPC de producere CO. Posibil sa fie evacuate
pulberi, dar in concentratii foarte mici.

Monitorizarea emisiilor in aer:

>

monitorizarea emisiilor in aer asociate centralei termice LOOS, care foloseste doar gaze
naturale drept combustibil, se efectueaza lunar, pe baza de contract, de un laborator
atestat, parametrii urmariti sunt : CO, SO, NOy, pulberi, conform Ord.462/1993.
monitorizarea emisiilor gazoase in atmosfera de la cazanul de ars deseuri (CAD), care
foloseste drept combustibil deseuri rezultate din procesele de fabricatie cu suport de
gaze naturale se realizeaza incepand din 01.04.2015, on-line, parametrii urmariti : CO,
S0, NOy, TOC, HF, HCl, pulberi, conform AIM nr.2/2013, revizuitd in 2016. Urmeaza a se
adauga si Hg.

monitorizarea metalelor grele, suma si unitar, se face cu o frecventa semestriala, pentru
aceeasi sursa ca mai sus, iar anual se fac masuratori de dioxine si furani.

monitorizarea gazelor cu efect de serd se realizeaza de catre SC AMBRO SA Suceava,
conform Planului de monitorizare si raportare anual, aprobat de catre MMSC. Raportul
anual de monitorizare a emisiilor cu efect de sera, intocmit conform Ord.1897/2007,
completat si modificat de Ord.2069/2010 si HG780/2006 este verificat, pe baza de
contract, de catre SC COV INSPECT SRL(verificator acreditat), conform Regulamentului
UE 601/2002 si Directiva 2003/87/CE.

factorul de mediu apa

Apele reziduale rezultate din procesul de fabricare a hartiei din pasta de maculatura contin:

poluanti in stare dizolvata: compusi organici si anorganici provenind din maculatura si
chimicalele de proces;

suspensii organice formate in principal din fibre celulozice scapate din proces sau
eliminate in fazele de epurare a pastei de maculatura (fibra lipsitda de potential
papetar);

suspensii anorganice constituite din particule de nisip, pamant sau alte impuritati care
se introduc n proces cu materiile prime (maculatura);
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Aceste ape uzate se epureaza in Statia de epurare a Societatii, cu trepte mecanica si biologica,
dupa care sunt evacuate Tn emisarul de suprafatd, raul Suceava.

Monitorizarea calitatii apelor evacuate in raul Suceava, cu punct de prelevare a apelor uzate
epurate - la gura de evacuare in emisar, se face zilnic de catre laboratorul propriu al statiei de
epurare AMBRO, indicatorii de calitate urmariti sunt : pH, MTS, CBO5, CCOCr, NH4, NO3, NO;,
azot total, fosfor total, sulfuri si hidrogen sulfurat, sulfati, Substante extractibile in solventi
organici, detergenti, fenoli, reziduu fix, conform HG 352/2005 (NTPA 001).

De asemenea, mai sunt evacuate urmatoarele categorii de ape: conventional — curate si
menajere, catre SC ACET SA. Pentru ele nu se impune aplicarea unui Program de monitorizare a
calitatii.

Apele subterane sunt monitorizate anual, prin cele 8 foraje de control. Patru foraje sunt
amplasate in zona amplasamentului principal (tehnologic) si patru in zone aferente Haldelor de
deseuri tehnologice, Statiei de epurare ape uzate si Statiei de captare apa industriala.
Parametrii de calitate urmariti sunt: pH, Reziduu fix, CCOCr, fenoli, sulfati pentru toate cele 8
puncte si suplimentar, pentru cele 4 din afara amplasamentului tehnologic, mai sunt urmatiti:
azot amoniacal, cloruri si azotiti.

»  factorul de mediu sol-subsol

Urmarirea calitatii solului se face prin controlul anual asupra a 6 puncte, din care se recolteaza
probe la 5 si 30 cm adancime.

Indicatorii urmariti sunt: sulfuri, sulfati, fenoli, Cu, Pb, Ni, Cd, Zn, Cr total, produse petroliere si
cianuri libere.

»  producerea si eliminarea deseurilor

Activitatile derulate in cadrul amplasamentului SC AMBRO SA nu produc cantitati mari de
deseuri de fabricatie;

Sunt respectate prevederile OUG 92/2021 privind regimul deseurilor si HG 856/2007 privind
evidenta gestiunii deseurilor; sunt Tntocmite evidentele necesare si se raporteaza catre
Autoritatea de mediu; ca perspectiva de ansamblu, deseurile care se pot valorifica sunt predate
catre operatori autorizati, cele ce se pot valorifica in cadrul AMBRO SA sunt fie introduse in
procesul de fabricare hartie, fie arse in CAD, iar restul se predau operatorului local de
salubritate, pentru depozitarea definitiva.

Gestionarea deseurilor generate din activitatile societatii se realizeaza prin: colectare selectiva,
depozitare 1n locuri special amenajate, evidenta pe categorii de deseuri generate,
valorificarea/eliminarea firme profil;

Celula ecologica a fost initial proiectata pentru deseuri nepericuloase rezultate la fabricarea
celulozei si regenerarea sarurilor sodice; in prezent aceste deseuri nu se mai produc, in schimb
sunt depozitate in celula deseuri care la data proiectarii nu se generau pe amplasamnetul
AMBRO, respectiv namolul deshidratat de la statia de epurare mecano-biologica in perioadele
de nefunctionare a MH1.

»  evaluarea riscului ecologic global, prin interpretarea Modelului conceptual

Modelul conceptual realizat pentru amplasamentul AMBRO SA pune in evidentd urmatoarele
relatii intre componentele de mediu:

- sol/subsol — apa subterana, deoarece panza freaticd este la micd adancime, amplasamentul
aflandu-se in zona de lunca a raului Suceava. Prin infiltrarea poluantilor aflati la nivelul terenului
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si a celor ce se gasesc in subsol (urmare a tehnologiilor poluatoare istorice), poluantii specifici
industriei de producere celuloza au putut ajunge in panza freatica, si folosind-o ca vector de
transport, in raul Suceava, dar in concentratii nesemnificative.

- atmosfera — sisteme ecologice din zona, prin emisiile de gaze de ardere ce pot genera ploi
acide sau pot afecta populatia din imprejurimi. Desi valorile de emisie sunt conforme cu Valorile
de referinta, se pot reduce concentratiile gazelor poluatoare final evacuate prin montarea unor
scrubere umede, care sa le retina cantitativ.

- deseuri tehnologice din depozite de deseuri (inchise) — apa subterana, situatia fiind deja
prezentata mai sus, in primul paragraf. Posibil ca, prin antrenare cu apa freatica, poluanti cu
afinitate pentru apa sa fie solubilizati si transportati pe anumite distante.

Valorile de monitorizare si tendintele inregistrate sustin parerea ca procesul de atenuare
naturalda a mediului acvatic subteran va fi unul de durata, fie ca discutam de amplasamentul
tehnologic principal fie de zona aferenta depozitelor, Statiei de epurare si limitrof.

Ca o concluzie generala, riscul de propagare a potentialelor poluari este unul redus, datorita:

- eliminarii tehnologiilor poluante, de natura istorica,

- dezafectarii unor amenajari care ofereau suport tehnologic acelor factori de poluare
industriala,

- masurilor de control luate de Societate, dupa obtinerea primei Autorizatii Integrate de Mediu,
in 2013,

- nivelului ridicat de management al substantelor si produselor periculoase, deseurilor aplicat
de AMBRO SA.
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