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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare ale titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea
activitatii:

S.C. DONAU CHEM S.R.L.

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

DONAU CHEM S.R.L

Turnu Magurele, Str Portului, nr. 1, judetul Teleorman;
Cod Unic de Inregistrare: 16958124

Numar de ordine in Registrul Comertului: J34/568/2004

Activitatea sau activitatile conform Anexei 1 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:

4.2 Producerea compusilor chimici anorganici precum:
- a. gaze (amoniac)
- b. acizi (acid azotic)

4.3. Producerea de ingrdasaminte pe bazd de azot (Azotat de amoniu granulat sau solutie, Uree
granulata, ingrasaminte lichide - Urean 32)

Conform HG nr.780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii
de gaze cu efect de sera, Donau Chem SRL se incadreaza in categoria de activitate :

1.1.b Instalatie de ardere cu putere termica nominala > 20 MW din alte sectoare decat
sectorul energetic

Coduri CAEN pentru activitatile principale:

Fabricarea altor produse chimice anorganice de baza - cod CAEN 2013;
Fabricarea Tngrasamintelor si produselor azotoase- cod CAEN 2015;

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament:

Pe langa activitatile care reprezinta obiectul principal de activitate al Donau Chem SRL respectiv: fabricarea
ingrasamintelor si produselor azotoase si fabricarea altor produse chimice anorganice, pe amplasament se
desfasoara si alte activitari care nu sunt listate in anexa 1 a Legii nr. 278/2013:

Asigurarea utilitarilor.

Aprovizionarea cu materii prime si materiale, gestionarea i stocarea acestora.

Epurarea apelor uzate.

Activitarsi de management al deseurilor generate.

Repararii/ intrezinere.

Activitasi administrative.
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| Activitari de transport, incarcare/ descarcare din/in mijloace de transport, manipulare.

Cod SNAP conform O.M. M.A.P.M. nr. 1144/2002, privind Registrul National al Poluantilor Emisi:

Cod NOSE-P: 105.09 — Produsi chimici anorganici de baza sau ingrasaminte chimice
e Cod SNAP 2: 0404
e Cod SNAP 2:
04 04 02 — Acid azotic conform CORINAIR, decembrie 2007
04 04 03 — Amoniac conform CORINAIR, decembrie 2007
04 04 05 — Azotat de amoniu conform CORINAIR, decembrie 2007
04 04 08 — Uree conform CORINAIR, decembrie 2007

Numele si prenumele proprietarului:
DONAU CHEM SRL, prin lichidator judiciar SIERRA QUADRANT S.P.R.L., Filiala Bucuresti

Numele si functia persoanei Tmputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorul
instalatiei pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:

Asociat Coordonator Ing. Ovidiu Neacsu  reprezentant lichidator judiciar SIERRA
QUADRANT S.P.R.L., Filiala Bucuresti

Adresa de e-mail: office.bucuresti@sierraquadrant.ro

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Responsabil mediu Andreea Neacsu

Adresa de e-mail: mediu@donauchem.ro

In numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta actualizarea Autorizatiei
Integrate de Mediu nr. 01/03.03.2014, revizuita la data de 06.07.2015 Tn conformitate cu Legea
nr. 278/2013 privind emisiile industriale ca urmare a cadastrarii si dezmembrarii suprafetelor
de teren aferente haldelor/depozitelor de cenusa de piriti si a batalurilor de fosfogips, urmare a
obtinerii obligatiilor de mediu

Titularul de activitate/operatorul instalatiei Tsi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

DONAU CHEM SRL, prin lichidator judiciar SIERRA QUADRANT S.P.R.L., Filiala
Bucuresti

Nume si functia: Asociat Coordonator Ing. Ovidiu Neacsu reprezentant lichidator judiciar
SIERRA QUADRANT S.P.R.L., Filiala Bucuresti

Semnatura si stampila
Data:
18.05.2023
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CUPRINS

Formular de Solicitare
Lista de Verificare a Componentei Documentatiei de Solicitare

1 REZUMAT FARA CARACTER TEHNIC

1.1. Materii prime si materiale auxiliare

1.2. Principalele activitati

1.3. Reducerea emisiilor si a poluarii

14. Minimizarea si recuperarea deseurilor

1.5. Energie si utilitati

1.6. Accidente si consecintele lor

1.7. Zgomotul si vibratiile

1.8. Monitorizare

1.9. Dezafectare
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111 Limite de emisie

1.12. Planul de masuri obligatorii si programele de monitorizare
1.13. Compararea cu cele mai bune tehnici disponibile
1.14. Program de masuri pentru conformarea cu BAT
2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

3. MATERII PRIME SI MATERIALE

3.1 Alegerea materiilor prime

3.2 Stocarea produselor si subproduselor

3.3. Cerinte BAT referitoare la materii prime

3.4. Audit de minimizare a deseurilor (prin minimizarea consumului de materii prime)
3.5. Utilizarea apei
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4.1. Inventarul proceselor

1.1. SINTEZA AMONIAC
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CUPRINS ANEXE

FORMULAR DE SOLICITARE

pentru actualizarea Autorizatiei Integrate de Mediu nr. 1/03.03.2014
actualizata la data de 06.07.2015.

Anexa nr.1l - CUI+ Certificat constatator Donau Chem SRL

Anexa nr. 2 - Acte de proprietate

Anexa nr. 3 - Cadastrare

Anexa nr. 4- Harti si planuri. Coordonate Stereo

Anexa nr. 5 - Acte reglementare

Anexa nr. 6 - Contracte de utilitati si furnizori

Anexa nr.7. — Program de prevenire deseuri

Anexa nr. 8 . - Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
Anexa nr.9. - Declaratia locatiilor

Anexa nr. 10. Plan de actiuni.
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ABREVIERI
AIM Autorizatie integrata de mediu
Alin. Alineat
APM Agentia pentru Protectia Mediului
Art. Articol
BAT Cele mai bune tehnici disponibile (Best available techniques)
BREF Document de Referinta BAT
cov Compus organic volatil
EWC Catalogul European al Deseurilor (European Waste Catalogue)
H.G. Hotarare a Guvernului
IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii (Integrated Prevention and Pollution
Control)
0.U.G. Ordonanta de Urgenta a Guvernului
Sect. Sectiune
UE/CE Uniunea Europeana /Comisia Europeana
NACE Nomenclatorul Activitatilor Comerciale
NOSE-P Clasificarea EUROSTAT a surselor de poluare — Procese
SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor
ONG Organizatii Non-Guvernamentale
VLEs Valorile Limita de Emisie
BAT AEL Niveluri de emisii asociate BAT
AGA Autorizatie de Gospodarire Apa
EGES Emisii Gaze cu Efect de Sera
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Lista de verificare a documentatiei

O descriere a:

Unde se regaseste in formularul de
solicitare

Verificare efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de Solicitare

Sectiunea 4 da
- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a energiei | Formularul de Solicitare
utilizate Tn sau generate de instalatie .
Sectiunea 3 da
- surselor de emisii din instalatii Formularul de Solicitare
Sectiunea 5 da
- conditiilor de amplasament pe care se afla instalatia Raport de Amplasament si
Formularul de Solicitare, da
Sectiunea 12
- naturii si cantitatilor estimate de emisii din instalatie in | Formularul de Solicitare,
fiecare factor de mediu, precum si identificarea efectelor A
P P S Sectiunile 5, 10, 13 da
semnificative ale emisiilor asupra mediului *
- tehnologiei propuse si altor tehnici pentru prevenirea sau, | Formularul de Solicitare
unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la -
instalaie Sectiunile 3,.4, 5, 14 da
- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si | Formularul de Solicitare
recuperarea deseurilor generate de instalatie .
P ’ g ’ Sectiunea 6, 14 da
- masurilor suplimentare planificate in vederea conformarii | Formularul de Solicitare
cu principiile generale care decurg din obligatiile de baza ale .
principitie 9 - cerg g4 : Sectiunea 15 da
operatorului/titularului de activitati asa cum sunt ele stipulate ;
n Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poluarii, [ Formularul de Solicitare
in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici .
Di . 5P P P Sectiunea 14, da
isponibile ;
(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa Formularul de Solicitare
Sectiunea 13 da
(c) este evitata generarea de deseuri Tn conformitate cu | Formularul de Solicitare
legislatia nationala in vigoare privind deseurile (11); acolo Sectiunea 6 da
unde sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate sau, unde ;
acest lucru nu este posibil din punct de vedere tehnic sau
economic, ele sunt eliminate astfel Tncat si se evite sau sa se
reduca orice impact asupra mediului
(d) energia este utilizata eficient Formularul de Solicitare
Sectiunea 7 da
(e) sunt luate masurile pentru prevenirea accidentelor si | Formularul de Solicitare
limitarea consecintelor lor .
Sectiunea 8 da
(f) sunt luate masuri necesare la incetarea definitiva a | Formularul de Solicitare
activitatilor pentru evita orice risc de poluare si de a aduce .
- Sectiunea 11 da
amplasamentul la o stare satisfacatoare d
- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor de | Formularul de Solicitare
mediu i
Sectiunea 10 da
- alternative principale studiate de solicitant Formularul de Solicitare
Sectiunea 1.1,5.7, 7.4 da

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus

Formularul de Solicitare
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Lista de verificare a documentatiei

Sectiunea 1

da

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

In afara prezentului document, verificati daca ati atasat documentele din tabelul de mai jos:

Element Sectiune relevanta Verificat de Verificat de
solicitant APM
Teleorman
1 Activitatea face parte din sectoarele
incluse Tn autorizarea integrata de mediu
2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare
a documentatiei de solicitare a
autorizatiei a fost achitata
3 Formularul de solicitare a autorizatiei Da
integrate de mediu
Rezumatul netehnic Sectiunea 1
5 Diagramele proceselor tehnologice Sectiunea 10 Da
(schematic), acolo unde nu sunt incluse
n acest document, cu marcarea punctelor
de emisie in toate mediile
6 Raportul de Amplasament Sectiunea 12 Anexat la
documentatie
7 Analize cost — beneficiu realizate pentru
Evaluarea BAT -
8 O evaluare BAT completa pentru Sectiunea 14 Da
intreaga instalatie
9 Organigrama instalatiei Formular de solicitare Anexanr 1
Sectiunea 2.1
Anexa nr.1
10 | Planul de situatie Formularul de solicitare Raport de
Indicati limitele amplasamentului amplasament
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete | Formularul de solicitare Raport de
libere/verzi permeabile si impermeabile Amplasament
12 | Amplasarea instalatiei Sectiunea 1.1, Sectiunea 1.1
Anexanr. 2 Anexa nr.2
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu Sectiunea 5.6 (Miros) Sectiunea 5.6
emanatii de mirosuri
14 | Receptori sensibili — ape subterane, | Formularul de solicitare, Sectiunea 13
structuri geologie, daca sunt descarcate Sectiunea 13
direct  sau indirect  substantele :
periculoase din Anexele 5 si 6 ale Legii
310/2004 prvind  modificarea i
completarea legii apelor 107/1996 in
apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9 Sectiunea 9
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5 Sectiunea 5
17 | Puncte propuse pentru Sectiunea 10 Sectiunea 10

monitorizare/automonitorizare
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Lista de verificare a documentatiei

Element Sectiune relevanta Verificat de Verificat de
solicitant APM
Teleorman
18 | Alti receptori sensibili din punct de Sectiunea 13.5 Sectiunea 13.5
vedere al mediului, inclusiv habitate si
zone de interes stiintific
19 | Planuri de amplasament (combinati si Formularul de solicitare, Raport de
faceti trimitere la alte documente dupa Anexa nr. 2 amplasament
caz) aratand pozitia oricaror rezervoare, | Raportul de amplasament,
conducte si canale subterane sau a altor | Anexa 21, 22
structuri
20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare Sectiunea 13
realizate
21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 Raport amplasament, Raport de
sau alte arii sau exemplare protejate Sectiunea 2.14 Amplasament
22 | O copie a oricarei informatii anterioare Raport amplasament,
referitoare la habitate furnizata pentru Sectiunea 2.14
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt
scop
23 | Studii existente privind amplasamentul Raport amplasament, Raport de
si/sau instalatia sau n legatura cu aceasta | Sectiunea 5 Amplasament
Formular de
Solicitare
24 | Acte de regelementare ale altor autoritati | Raport amplasament, Raport de
publice obtinute pana la data depunerii Sectiunea 2.9 AMPLASAMENT
solicitarii si informatii asupra stadiului
de obtinere a altor acte de reglementare
deja solicitate
25 | Orice alte elemente in care furnizati copii | Formular de solicitare -
ale propriilor informatii Anexe
26 | Copie a anuntului public - Da
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Lista de verificare a documentatiei

1. REZUMAT FARA CARACTER TEHNIC

Descriere

Activitatea principalad este producerea ingrasamintelor pe pe baza de azot, respectiv uree azotat de
amoniu granulat si solutiesi ingrasaminte lichide de tip UREAN 32. Amoniacul si acidul azotic sunt
produse intermediare, utilizate la producerea ureei, azotatului de amoniu si Tngrasamintelor lichide
de tip UREAN 32, dar pot fi comercializate si ca amoniac lichid sau acid azotic 47%.

Amplasare

Amplasamentul DONAU CHEM S.R.L. este amplasat in Campia Burnazului, la circa 3,5 km Sud
de Municipiul Turnu Magurele. Platforma industriala cuprinde instalatii de fabricare a amoniacului,
acid azotic, azotat de amoniu si ureei. De asemenea, pe platforma se regasesc depozite de materii si
produse finite, precum si centrala termica CET.

Terenul pe care isi desfasoara activitatea DONAU CHEM SRL este delimitat:
» |a N - Municipiul Turnu Magurele la distanta de cca. 3,5 km fata de centrul municipiului;
= |a’S - Portul industrial Turnu Magurele si Ferryboot la cca. 100 m distanta;
= Fluviul Dunarea la cca. 200 m distanta;
. Localitatea Nikopole (Bulgaria) la o distanta de cca. 1,5 km.
= la E - Localitatile Poiana si Ciuperceni, la o distanta de circa 4 km;
= laV - Punct de Trecere al Frontierei Turnu Magurele — Nikopole, la distanta de 90 m; -
terenuri agricole apartinand comunei Izlaz;

Tehnici de management

DONAU CHEM SRL are o politica de mediu bine definitd, urmand a se implementa si certifica
sistemul de management integrat la nivelul societatii.

Societatea Donau Chem SRL a avut implementat sistemul integrat de management calitate, mediu,
sanatate si securitate ocupationald prin care sunt stabilite proceduri ale activitatilor cu impact asupra
mediului, de gestiune si monitorizare a resurselor naturale, a emisiilor, a deseurilor, conform
cerintelor ISO 9001:2015, 1SO 14001:2015, BS OHSAS 18001:2007. Avand in vedere ca activitatea
operatorului a fost sistata Thcepand cu anul 2015, momentan Donau Chem SRL se afla in procedura
de actualizare/ reinoire a acestor certificate. Toate documentele sistemului de management integrat,
respectiv manualul, procedurile, instructiunile specifice, formularele si inregistrarile exista, sunt puse
n practica si sunt gestionate electronic prin sistemul informatic intern. Tn cadrul organizatiei exista,
de asemenea, un sistem de planificare si identificare a tuturor aspectelor de mediu, cu monitorizarea
si evaluarea efectelor acestora, conform cerintelor impuse prin legislatia Tn vigoare.

Societatea Donau Chem SRL are constiintd de faptul ca pentru a fi eficient un Sistem de
Management trebuie sa aiba la baza o Gandire care are la Baza Riscul.
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1.1. Materii prime si materiale auxiliare

Gama de produse chimice fabricate in instalatiile apartinand operatorului Donau Chem SRL
respectiv amoniac, acid azotic, uree, azotat de amoniu / presupune o varietate relativ mica de
substante chimice vehiculate Tn procesele de fabricatie atat ca materii prime, produsi intermediari cat
si ca produse finite, dar Tn cantitati relativ mari.

Operatorul mentine un program de gestionare a substantelor chimice periculoase, in conformitate cu

normativele in vigoare

Substante chimice/ materiile prime vehiculate pe amplasamentul societatii DONAU CHEM S.R.L.

Tunu Magurele.

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite / subproduse

1

2

3

SECTIA AMONIAC

O gaz metan deproces o amoniac lichid 99,5%
Q aer deproces a bioxid de carbon (spre consumatori
a abur deproces si in atmosfera)
INSTALATIA DE 0 abur pentru striparea 0o condens de proces stripat(intra in
AMONIAC KELLOGG condensatelor reteaua de termoficare a orasului)
amoniacale O gaz de purja se foloseste la
o condens deproces combustie
a combustibil (gaz metan
combustie, aercombustie)
SECTIA ACID AZOTIC
INSTALATIA ACID o amoniac lichid 99,5% o acid azoFicSS%
AZOTIC Il Q aer 0 gaze re2|du§1le (evacuate
O apa deproces in atmosfera)
SECTIA AZOTAT DE AMONIU
INSTALATIA DE AZOTAT m} Amoniac fjin géazereziduale m} Solu';oie azotat de amoniua prox.(78
DE AMONIU solutie m} ACIVd azotic 56./0 § — 83 %)
O Apademineralizata
O Sol.azotat dea moniu 78- O sol .azotat de amoniu 80%,
82% respectiv 96%,pentru UREAN
INSTALATIA DE AZOTAT | o Amoniac gaz 99% Q condens impur
DE AMONIU perlat 0 Amoniac lichid 99% O granule perlate de azotat
o Acid azotic 56 % de amoniu
Q Abur 13 bar O gaze cu continut de amoniac si praf
evacuate din turnu de granulare
INSTALATIA DE O azotat de amoniu sol.95% O ingrasamant UREAN32%N
PRODUCERE o uree sol.70%
INGRASAMINTE LICHIDE| 0 inhibitori de coroziune
(UREAN) O apd demineralizatd

SECTIA UREE
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Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite / subproduse

1

2

3

INSTALATIA UREE Il

a amoniac lichid Q uree perlata
o bioxid decarbon Q condens pur recuperat(se
INSTALATIA UREE I a aer trimite [aCET)
a abur O pulberi din instalatia de
granulare emise Tn atmosfera
O gaze reziduale cu amoniac
recuperate si trimise la instalatia
de azotat de amoniu solutie
O ape impure (se vor trimite la
instalatia de hidroliza-stripare)
0 amoniac lichid O uree perlata
0 dioxid decarbon O solutie de uree 70% pentru
o aer UREAN
o abur a condens pur recuperat (se

trimite la CET)

pulberi din instalatia de
granulare emise in atmosfera
gaze reziduale cu amoniac
recuperate si trimise la instalatia
de azotat de amoniu solutie

AMONIACALA

0O apa demineralizata sau
decarbonata

Q ape impure (se vor trimitela
0O instalatia de hidroliza — stripare)
INSTALATIA APA 0 amoniac lichid sau gazos O apaamoniacala

16



Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

1.2. Principalele activitati

Principalele procese tehnologice desfasurate in cadrul societatii comerciale Donau Chem SRL

sunt:

- fabricare amoniac;

- fabricare acid azotic 56%;

- fabricare uree;

- fabricare azotat de amoniu granulat si solutie;

- fabricare ingrasaminte lichide tip Urean 32%;

- fabricare apa amoniacala;

- producere abur si energie electrica in CET;

- stocare si distributie apa potabila,;

- tratare apa de suprafata;

- demineralizare apa,

- fabricare azot lichid, azot comprimat si oxigen imbuteliat;
- comprimare si distributie aer industrial si instrumental;

- depozitare materii prime si auxiliare, produse finite, carburanti si uleiuri.

Instalatiile existente pe platforma Donau Chem SRL Turnu Magurele utilizate pentru producerea si
comercializarea de ingrasaminte chimice si fabricarea altor produse chimice anorganice supuse
autorizarii, sunt detaliate mai jos:

VVVVVVYVY VYV VVVVVVVVVVYVYYVY

Amoniac Kellog — capacitate 330 000 t/an tone/an;

Acid azotic Il (licenta Grande -Paroisse) - capacitate 240 000 t/an;

Uree | (licenta Uhde) 200 000 t/an;

Uree |1 (licenta Stamicarbon) - capacitatea 300 000 t/an;

Instalatia de hidroliza -desorbtie ape contaminate de la instalatiile Uree I si Uree II;

Azotat de amoniu granulat (licenta Kaltenbach) — capacitate 300 000 t/an;

Azotat de amoniu solutie (licentd GIAP) - 115 000 t/an;

Ingrasaminte lichide UREAN 32% - capacitatea 495 000 t/an;

Depozit amoniac capacitatea 15 000 t/an;

Instalatie apa amoniacala — capacitate 50000 t/an;

Instalatie pentru preepurare ape uzate de la instalatia azotat de amoniu granulat;

Instalatii de depozitare, ambalare si expediere produse finite uree I, uree 1, azotat de amoniu

perlat 66 000 t/an;

Oxigen - azotat AK 0,6 (obtinere azot lichid, azot comprimat, oxigen Tmbuteliat)
Functionare ocazionala;

Captare si tratare apa primara — capacitate 47 520 000 mc/an;

Demineralizare - capacitate 3 195 440 mc/an;

CET - capacitatea 31 680 MWh/an respectiv 1 584 000 t abur/an;

Aer comprimat instrumental - 250 000 Nmc/an;

Statia de epurare - capacitatea 2 400 m3/zi;

Instalatia Acid azotic Il — capacitate 247500 t/an — in conservare;

Instalatii de depozitare a materiilor prime si auxiliare, ambalare si expediere aproduselor

finite — capacitate 800 000 tone/an.
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

1.3. Reducerea emisiilor si a poluarii

Surse punctiforme de emisie in aer

Sursele punctiforme de emisie n aer asociate activitatilor de productie de pe amplasamentul Donau
Chem SRL sunt reprezentate de:

- emisii tehnologice din surse punctiforme:
= Fabricarea amoniacului- instalatia Kellogg - poluanti: monoxid de carbon - CO, oxizi de
azot - NOx (exprimat in NO2), pulberi/, oxizi de sulf SOx (exprimat in SO2), bioxid de
carbon (CO2);
= Fabricarea ureei (Uree | — Uhde)- poluanti: amoniac (NH3), pulberi de uree;
= Fabricarea ureei (Uree | —Stamircarbon )- poluanti: amoniac (NH3), pulberi de uree;
= Fabricarea azotatului de amoniu granulat — poluanti: amoniac (NH3), pulberi de uree;
= Fabricarea azotatului de amoniu solutie — poluanti: amoniac (NH3);
= Obtinerea acidului azotic Il — oxidarea amoniacului — poluanti: oxizi de azot - NOXx
(exprimat in NO2), protoxid de azot (N20);
= emisii in gaze de ardere de la centrale termice-poluanti: monoxid de carbon - CO, oxizi
de azot - NOx (exprimat in NO2), pulberi/, oxizi de sulf SOx (exprimat in SO2), bioxid
de carbon (CO2);
= emisii fugitive/nedirijate: incarcare-descarcare materii prime — poluanti:
= transport intern: monoxid de carbon, oxizi de azot, hidrocarburi nearse, dioxid de sulf,
aldehide; depozitare si manipulare materii prime .

Emisiile rezultate din gazele de ardere si procesele tehnologice se incadreaza in valorile limita de
emisie prevazute n legislatia in vigoare, conform monitorizariilor efectuate pe amplasament pentru
indicatorii prevazuti in Autorizatia Integrata de Mediu nr. 01/03.03.2014, revizuita la data de
06.07.2015

Masuri de prevenire aplicate la nivelul amplasamentului:
e constientizarea personalului despre efectele nocive pe care le pot avea emisiile de orice
natura asupra mediului;
e respectarea regulamentului intern si a instructiunilor de lucru, SSM, SU si protectia
mediului;
o verificarile, reparatiile, probele, pentru toata instalatta se vor efectua conform
prescriptiilor tehnice.
e 1n cazul aparitiei unor avarii la instalatiile de productie, rampele de incarcare produs
finit depozite si rezervoare stocare materii prime si produse finite, statii de demineralizare,
masurile de prevenire sunt prezentate detaliat in Instructiunile de lucru, SSM, SU si protectia
mediului specifice fiecarui loc de munca.

Prin procedurile interne este stabilit modul in care sunt efectuate monitorizarile si masurarile asupra
activitatilor si proceselor care au un impact semnificativ asupra mediului si performantelor de
mediu.
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Tabel nr. 1 Surse punctiforme de emisie Tn aer

Faza de proces

Punct de emisie

Poluant

Obtinerea amoniacului:
- reformare primara;
- reformare secundari;

Cos dispersie gaze
arse aferent
instalatiei

Kellogg (cuptor
cracare + cazan
recuperator).

Dioxid de carbon (CO»)
Monoxide de carbon (CO)

Oxizi de sulf (exprimati Tn SO,)
Oxizi de azot (exprimati Tn NO>)
Pulberi

Obtinerea ureei (Uree | - Uhde):
Faza de granulare;

Turnuri de granulare
(4 cosuri) aferente
instalatiei de Uree |

Cos evacuare
fluidizor

Pentru granulare:
Amoniac (NHs), Pulberi de uree
Pulberi de uree

Obtinerea ureei (Uree Il -
Stamicarbon):
Faza de granulare;

Turnuri de granulare
(6 cosuri) aferente
instalatiei de uree |1

COS EVACUARE
FLUIDIZOR

Pentru granulare:
Amoniac (NHs), Pulberi de uree

Pulberi de uree

Obtinerea azotatului de amoniu
granulat ;

faza de granulare;

faza de concentrare ;

faza de fluidizare ;

- Turn de granulare
aferent instalatiei de
azotat de amoniu
granulat

- 1 cos evacuare
fluidizor

- 4 cosuri evacuare
LUWE

Amoniac (NHs), Pulberi de azotat de
amoniu

Amoniac (NHs), Pulberi de azotat de
amoniu
Amoniac (NHs), Pulberi de azotat de
amoniu

Obtinerea acidului azotic II:
- oxidarea amoniacului (NHs);

- Cos de dispersie
(duza de evacuare)
aferent instalatiei de
acid azotic II.
-Instalatie de
distrugere oxizi de
azot.

- Instalatie de
reducere a emisiilor
de protoxid de azot
din gazele evacuate
la cos.

- Oxizi de azot (NOX)
- Protoxid de azot (N20)

Producere abur la Centrala Termica

4 cosuri de dispersie
gaze arse aferente
cazanelor producere
abur (cazan 3, cazan
4, cazan 6 si cazan
7)

Dioxid de carbon (CO»)
Monoxide de carbon (CO)

Oxizi de sulf (exprimasi Tn SO,)
Oxizi de azot (exprimati Th NO>)
Pulberi.

Au fost inventariate toate sursele majore de emisii in aer si a fost realizata o analiza BAT cu
identificarea principalelor modalitati BAT de reducere e emisiilor si modul de aplicare a acestora in

unitate.
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Conform prevederilor Autorizatiei integrate de mediu nr. 1/03.03.2014 revizuita la 06.07.2015,
societatea Donau Chem SRL are obligativitatea de a efectua monitorizarea imisiile CO, SO2,
NH3, pulberi in suspensie.

In cadrul auditurilor interne si externe ce se realizeaza se analizeaza respectarea cerintelor
referitoare la emisiile fugitive in aer, prin mentinerea certificarii sistemului de management de
mediu. In cadrul auditurilor interne si de mediu se evalueaza aspectele ce tin de aparitia unor emisii
fugitive la instalatiile tehnologice din amplasament.

Emisii Tn apa de suprafata, in ape subterane si in sol

Societatea Donau Chem S.R.L. Turnu Magurele urmareste calitatea apei freatice Tn 9 foraje de
monitorizare de pe platforma combinatului, entru idicatorii Amoniu, CCO — Mn, pH, Cloruri,
Sulfati, Azotati , Uree, Fluor, Fosfor total, Azot total, Arseniu, Cadmiu , Cobalt , Crom, Cupru, Fier
total, Mercur , Nichel, Plumb, Zinc.

Monitorizarea apelor uzate se face n conformitate cu prevederile din Autorizatia de Gospodarire a
Apelor nr. 211/27.09.2019 emisa de Administratia Bazinala de Apa Arges Vedea, aflata momentan
n procedura de reinoire.

Valorile indicatorilor analizati pentru sol se incadreaza 1in limitele stabilite pentru categorii de
folosinta mai putin sensibile, asa cum sunt definite conform, Ord. MAPPM nr. 756/1997 pentru
aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului.

Produse petroliere, Sulfati, Sulf (elementare), Fluor, Nichel, Cu, Cadmiu, Plumb, Zinc, Cobalt
Arsen, Crom, Mangan, Carbon organic total, Azotati, Amoniu

1.4. Minimizarea si recuperarea deseurilor

In cadrul Donau Chem SRL existi o preocupare continui pentru reducerea cantitatilor de deseuri
rezultate, prin minimizarea consumului de materii prime, auxiliare si utilitati folosite pentru
fabricarea gamei de produse finite. Tn conformitate cu specificatiile Autorizatiei integrate de mediu,
societatea pastreazd un registru in care sunt evidentiate operatiunile si practicile de gestionare a
deseurilor pe amplasament.

Potrivit prevederile OUG nr.92/2021 privind regimul deseurilor, societatea a implementat un
Program de reducerea a cantitatilor de deseuri, prin care se urmareste implementarea unui sistem de
reducerea cantitatilor de deseuri rezultate din procesul de productie si cresterea gradului de reutilizare
a acestora acolo unde este posibil

1.5. Energie si utilitati

Alimentarea cu energie electrica a operatorului se face din Sistemul Energetic National in baza
contractului cu APA SERV.

Alimentarea cu gaze naturale se face din reteaua de gaze naturale a TRANSGAZ.

Aburul necesar desfasurari activitatii societatii este furnizat centrala termica si aburul produs Tn
instalatiile Amoniac si Acid azotic.

Consumul de energie electrica in 2014 este de 194.210,458 MWh/an.
Consumul de gaze naturale este de 453.509.169 mc/an.
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1.6. Accidente si consecintele lor

Donau Chem SRL a elaborat si implementat urmatoarele:

- Plan de Prevenire si Combatare a Poluarilor Accidentale;
- Raport de Securitate;

- Planul de Urgenta Interna;
- Instructiunile de utilizare si manipulare;

- Instructiuni ambientale;
- Planul de interventie pentru apararea impotriva incendiilor.

Se mentioneaza ca instalatta se incadreaza in categoria de amplasament de nivel superior conform
prevederilor Legii nr. 59/2016 ce transpune Directiva SEVESO III.

1.7. Zgomotul si vibratiile

In instructiunile de lucru la echipamente/utilaje/linia tehnologica se specifica modul de reparatii si
intretinere, in vederea urmaririi, prevenirii, minimizarii zgomotului si vibratiilor la utilajele n
functiune.
Prin procedura de mentenanta a infrastructurii se urmareste prevenirea si minimizarea zgomotului si
vibratiilor, prin verificarea periodica a zgomotului si in functie de rezultatele obtinute se iau
urmatoarele masuri:

- selectarea echipamentului cu nivele scazute de zgomot si vibratie;

- absorbiri de sunet sau ecranarea surselor de zgomot.

Nivelul de zgomot pe amplasament, la limita amplasamentului cét si la limita celei mai apropiate
zone sensibile, trebuie sa se incadreze in 65 dB(A) conform SR 1009:2017

1.8. Monitorizare
In prezent, se monitorizeaza emisiile in aer de pe platforma Donau Chem SRL astfel:

In baza procedurilor operationale, a procedurilor de mediu si a instructiunilor de lucru se urmaresc
atat variabilele de proces, cét si indicatorii specifici activitatii. Monitorizarea factorilor de mediu se
realizeaza in conformitate cu Autorizatia Integrata de Mediu.

In prezent sunt in cadul ampalsamentului Donau Chem SRL sunt urmirite: calitatea apelor
subterane si a celor de suprafatd, calitatea solului, calitatea aerului ambiental (imisii), nivelul
emisiilor la cosurile de evacuare, cantitatile si tipurile de deseuri depozitate.

Nr.

ort. Punctul de monitorizare Indicatori Frecventa Metoda de analiza
4 cosuri de dispersie gaze Monoxide de carbon (CO) Trimestrial — laboratoare Se vor utiliza pentru
arse aferente cazanelor Oxizi de sulf (exprimati in SO,) | terte acreditate analiza metode
producere abur (cazan 3, Oxizi de azot (exprimati in recunoscute de
cazan 4, cazan 6 i cazan NO.) . Organizatia Nationala si
7) la Centrala Termica Pulberi o ’
Cos dispersie gaze arse Monoxide de carbon (CO) 1 analiza/zi — laborator Internaglgnala de
aferent instalatiei Amoniac | Oxizi de sulf (exprimati in SO2) | propriu pentru oxizi de azot | Standardizare, Norme

Oxizi de azot (exprimati in (exprimati in NO») Europene sau alte

Kellogg (cuptor cracare + | NOy) trimestrial — laboratoare metode echivalente.
cazan recuperator); Pulberi terte acreditate pentru toti

indicatorii

21




Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Nr.
crt.

Punctul de monitorizare

Indicatori

Frecventa

Metoda de analiza

Turnuri de granulare
aferente instalatiei de
Uree |

Pentru granulare:
Amoniac (NHs)

Pulberi de uree

1 analiza/zi - laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

1 analiza/zi - laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

Conform STAS
10812/76

Conform STAS
10813/76

Cos evacuare fluidizor

Pulberi de uree

1 analiza/zi — laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

Turnuri de granulare
aferente instalatiei de
Uree Il

Pentru granulare:
Amoniac (NHzs)

Pulberi de uree

Continuu
trimestrial — laboratoare
terte acreditate

1 analiza/zi - laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

Conform STAS
10813/76

Conform STAS
10812/76

Conform STAS
10813/76

Cos evacuare fluidizor

Pulberi de uree

Turn de granulare aferent
instalatiei de Azotat de
amoniu perlat

Amoniac (NHs)

Pulberi de azotat de amoniu

1 analiza/zi — laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

Continuu
trimestrial — laboratoare
terte acreditate

1 analiza/zi - laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

Conform STAS
10813/76

Conform STAS
10812/76

Conform STAS
10813/76

Cos evacuare fluidizor

Amoniac (NHz)

Pulberi de azotat de amoniu

1 analiza/zi - laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

1 analiza/zi - laborator
propriu

trimestrial — laboratoare
terte acreditate

Conform STAS
10812/76

Conform STAS
10813/76
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::\Ir: Punctul de monitorizare Indicatori Frecventa Metoda de analiza
Amoniac (NHs) 1 analiza/zi - laborator Conform STAS
propriu 10812/76
trimestrial — laboratoare
4 cosuri de evacuare terte acreditate
LUWE
1 analiza/zi
Pulberi de azotat de amoniu - laborator propriu Conform STAS
trimestrial — laboratoare 10813/76
terte acreditate
Cos de dispersie (duza de Oxizi de azot (NOx) Continuu Conform standardelor
evacuare) aferent instaltiei nationale n vigoare
de Acid azotic |1 Protoxid de azot (N2O) Continuu
Apa subterana

Pe amplasament sunt executate foraje de monitorizare a calitatii acviferului.

Pentru aprecierea calitatii panzei de apa freatica sunt stabilite valori de referinta reglementate in
Autorizatia integrata de mediu. Aceste valori permit evaluarea calitatii apei subterane (preluata din
foraje) in timp si influenta activitatii societatii Donau Chem S.R.L. Turnu Magurele asupra
acesteia.

Societatea Donau Chem S.R.L. Turnu Magurele urmareste calitatea apei freatice in 9 foraje de
monitorizare de pe platforma combinatului

Apa uzata

Monitorizarea apelor uzate se face in conformitate cu prevederile din Autorizatia de Gospodarire a
Apelor nr. 211/27.09.2019 emisa de Administratia Bazinala de Apa Arges Vedea, aflata momentan
n procedura de reinnoire.

Evidenta gestiunii deseurilor colectate, transportate, depozitate temporar, valorificate si eliminate se
realizeaza conform precizarilor H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si a Deciziei
Comisiei Europene nr. 955/2014 de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a unei liste de
deseuri Tn temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului.prevederilor
H.G. nr. 856/2002, si se raporteaza autoritatilor competente la cererea acestora.

Monitorizarea tehnologica consta in:
= verificarea calitatii materiilor prime si a produselor obtinute;
= evidenta consumurilor de materii prime si energetice (curent electric, apa racita, etc.);
= controlul periodic al echipamentelor de protectie si interventie (supape de siguranta,
instalatii antiincendiu, etc.).
Exista plan anual de revizii pentru instalatiile tehnologice, rezervoare, cuve de retentie si reteaua de
ape menajere si pluviale.

Procesul de mentenantd pentru mentinerea parametrilor si/sau conditiilor de functionare pentru
elementele de infrastructura se face in baza procedurii de mentenanta infrastructurii.

Pentru interventii in cazul poluarilor accidentale exista Planul de prevenire si combatere a poluarilor
accidentale la folosintele de apa potential poluante ti pentru situatiile de urgenta se intervine
conform procedurilor din Planul de urgenta interna.

Pentru situatiile anormale pe fluxul de productie sunt stabilite instructiuni proprii de lucru si sunt stabilite
masurile de interventie.
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Titularul autorizatiei trebuie sa asigure accesul organelor de control abilitate in punctele de
monitorizare stabilite.

1.9. Dezafectare

Este disponibil un plan de finchidere al amplasamentului intocmit ca parte componenta a
documentatiei pentru solicitarea actualizarii AIM nr. 1/03.032014, actualizata la data de 06.07.2015.

Inainte de Tncetarea activitati si de predarea utilajelor, masinilor, instalatiei se vor lua toate masurile
pentru evitarea accidentelor specifice tehnologiilor respective pe baza permisului de lucru
respectand urmatoarele:

» utilajele vor fi golite, curatate in interior de orice urma de substanta toxica si corosiva,
iritanta, inflamabila lun&du-se masuri pentru determinarea poluantilor, acolo unde este cazul;
se vor deconecta si izola toate legaturile tehnologice;

se vor bloca prin blindare, toate conductele utilajelor, dupa ce au fost spalate si curatate;
sursa de energie va fi intrerupta prin scoaterea sigurantelor si punerea de placute avertizoare;
toate conductele ce sunt in conservare se vor asigura cu blinde prevazute cu coada
confectionate din materiale corespunzatoare, numerotate si inscriptonate cu parametrii de
utilizare;

colectarea si eliminarea tuturor substantelor chimice existente pe amplasament;

golirea reactoarelor, bazinelor, conductelor si spalarea acestora;

colectarea selectiva a tuturor deseurilor rezultate din demolare si valorificarea sau eliminarea
lor prin firme specializate si autorizate.

YV VYV

YV VYV

La inchiderea amplasamentului este necesara realizarea unui studiu Tn vederea evaluarii unei
posibile poluari, pentru a preveni efectele negative pe termen lung asupra mediului, conform
legislatiei in vigoare.

In cazul inchiderii amplasamentului, elementele fundamentale obligatoriu de luat Tn considerare
sunt:

- reconstituirea conditiilor naturale ale ariei inconjuratoare;
- adoptarea de masuri preventive, astfel incat sa se evite probleme viitoare cauzate de
activitatile inchise.
La nchiderea amplasamentului se vor realiza nvestigatii analitice pentru determinatea calitatii
solului si a apelor subterane freatice.

1.10. Aspecte legate de starea amplasamentelor si instalatiei

Titularul prezentei solicitari este singurul detinator de Autorizatie Integrata de Mediu.

1.11. Limite de emisie

Valorile limita de emisie ale poluantilor pentru fiecare factor de mediu — stabilite prin legislatia
specificain vigoare si prin actele de reglementare

Limitele de emisie pentru apa evacuata sunt conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor

Calitatea apelor uzate evacuate de pe platforma, se incadreaza in limitele admise pentru evacuarea
acestor ape in conformitate cu prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor si BAT AEL.
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Sectiunea 1 — Rezumat netehnic

Apele tehnologice Tnainte de evacuare in Fluviul Dunarea au prevazute valori maxim admisibile
pentru indicatorii de calitate analizati:

AER

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activitatile desfasurate in cadrul
societatii se realizeaza prin monitorizari sistematice. Conform buletinelor de analiza dispersia
poluantilor in atmosfera au indicat concentratii sub valorile limita prevazute de legislatia nationala.
APA

Calitatea apelor uzate epurate la evacuare se incadreaza in limitele admise de actele de reglementare
detinute de operator.

SOL

Evaluarea calitatii solului realizata prin recoltari de probe de sol de superficial si efectuarea de
analize pentru indicatorii reglementati

ZGOMOT

Contributia activitatilor din cadrul societatii la poluarea fonica in zonele cu receptori sensibili este
nesemnificativa.

1.12. Planul de masuri obligatorii si programele de monitorizare

Nu este cazul, deoarece dotarea si functionarea societatii Se conformeaza cu prevederile legale
pentru autorizarea integrata de mediu.

1.13. Compararea cu cele mai bune tehnici disponibile
Procesele de referinta aplicabile se regasesc in:

Documentul de referinta pentru produse chimice anorganice de volum mare - amoniac, acizi si
ingrasaminte (Reference Document on Best Available Techniques for the Manufacture of Large
Volume Inorganic Chemicals Ammonia, Acids and Fertilisers - LVIC AAF).

- La acest documene de referinta (BREF) se adauga asa numitele documente de referinta orizontale
privind:

- Emisii de la stocare;
- Eficienta energetica;
- Principiile generale ale monitorizarii.

1.14. Program de masuri pentru conformarea cu BAT
Nu este cazul! instalatia este conforma cu BAT-ul.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Tabel 2 Elemente generale privind sistemul de management de mediu al Companiei

Sunteti certificati conform 1SO 14001 sau

inregistrati conform EMAS (sau ambele) —dacada | societatea este in curs de certificare conform 1SO 14001
indicati aici numerele de certificare/ inregistrare

Furnizati o organigrama de management in
documentatia dumneavoastra de solicitare a
autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi sinu | . Anexa nr.1
nume). Faceti aici referire la documentul pe care il
veti atasa

Tabel 3 Descrierea sistemului de management de mediu al societatii

Responsabilitati.

Documentul de referinta sau .
Prezentati ce post sau

data
Cerinta caracteristici BAT Da/Nu| pani la care sistemele vor fi depaiziz)noeri teste
et (VElEels) sabil pentru fiecare
cerinta
1 3 4

Politica de mediu

Aveti litica d di - L .
vell 0 politica de mediu recu Se lucreaza la implementarea si | Conducerea

a ial ? o . . e
etenie ey Da certificarea Sistemului Integrat societatii
Calitate Mediu
éve‘;l'programe preventive de. Programul de {autorlzgre ISCIR DepartamenteleCalitate,
Intretinere pentru instalatiile si Da Programul de inspectie o .
; N . . ..| Mentenanta, Mediu
Echipamentele relevante Program de intretinere si reparatii ’
Aveti 0 metoda de inregistrare a Registru de evidenta a lucrarilor d
necesitatilor de intretinere si Da intretinere si revizie. Departamentul Mentenanta
revizie? Fige de executie - repere
. . Departamentul Cali
Performanta/acuartetea de Registre de analize epartamentu C.a .tate
. . Laboratoarele chimice
monitorizare $i masurare Da Standarde - C
Atelier Automatiziri
Auveti un sistem prin care iden- Politica de mediu - .
I . . . Administrator special
tificati principalii indicatori de Proceduri de sistem .
. . . Da Director General
performanta in domeniul mediului?
Aveti un sistem prin care stabiliti si Obiective generale:
mentineti un program de masurare - Monitorizare Director General
si monitorizare a indicatorilor care - Control Inginer sef
sd permita revizuirea si imbunatatirea Da - Controlul dispozitivelor de Sefi sectii
performantei/acuratetei? masurare $i monitorizare Responsabil mediu
Planul de calitate
<. Director General
. . - Plan de urgenta intern :
Aveti un plan de prevenire si com- . Inginer sef
. . Da - Plan de prevenire si combatere a -
batere a poluarilor accidentale? gy . Sefi secti
poluarilor accidentale. : ;
Responsabil mediu
APA
Daca raspunsul este DA, listati e Ape evacuate in canal UHE Director General
Indicatorii dumneavoastra Da - Indicatori monitorizati: pH,NH4"| Inginer sef
principali NO.", NO3,CCO-Cr, CCOMn, Responsabil mediu
suspensii, rezidiu filtrat, uree, Sefi sectii

26



Sectiunea 2 — Tehnici de management

Cerinta caracteristici BAT

Da/Nu

Documentul de referinta sau
data
panai la care sistemele vor fi
aplicate ( valabile)

Responsabilitati.
Prezentati ce post sau
departament este
respon-
sabil pentru fiecare
cerinta

4

produse petroliere

e Apa subterana

- Indicatori monitorizati:
pH,NH,4*,

NO_, NO3,CCO-Cr, CCOMn,
suspensii, rezidiu

AER

e Emisii dirijate de la:

- instalatia Uree — NHg;

- instalatia Acid azotic - NOx
ePulberi de la :

- instalatia Amoniac- NOx,
CO0,S0;

pulberi Th suspensie

- instalatia Uree — pulberi de
uree:

- instalatia — pulberi de
azotat de amoniu:

- centrala termica - NOyx, CO,
SO,

pulberi in suspensie

Laboratoarele analize
fizico-chimice si
toxicologie

Instruire

Confirmati ca sistemele de instruire

sunt aplicate(sau vor fi aplicate si vor

ncepe n intervalul de 2 luni de la emi-

terea autorizatiei) pentru intreg personalul relevant
contractantii si cei care

achizitioneaza echipament si materiale

si care cuprinde urmatoarele elemente:

4 constientizarea implicatiilor reglemen-

Tarii date de Autorizatie pentru activitatea compar
pentru sarcinile de lucru

4 congtientizarea tuturor efectelor

*Program de instruire a persona-
lului societatii pe linie de calitate
si protectia mediului.

« Insusirea masurilor de securitate
conform Rapoartelor de securitate
* Prelucrarea Planului de
prevenire §si combatere a
poluarilor accidentale.
*Prelucrarea datelor din Fisele

de securitate pentru materiile

Biroul Resurse Umane

Dep. Managementul
Securitatii.

Departamentul Calitate

9. . S . prime utilizate Tn procesul de
potentiale asupra mediului rezultate din o .
. - o . Da productie si produsele finite e e
functionarea in conditii normale si . .| Serviciul Situatii de
. . *Controlul proceselor de fabricatie -
SO (specifice fiecarei instalatii): Urgentd
¢ constientizarea necesitatii de a rapor- . Ee ulamente de func ‘;iona;e 4
ta abaterea de la conditiile de - egu’d Sectii si ateliere de
. instalatiilor; .
CRINIPET e Instructiuni de lucru / instalatii productie
¢ prevenirea emisiilor accidentale si locuri de munci:
luarea de masuri atunci cand apar $ N .
emisii accidentale: * Documente tehnice normative
. ) s 4 entru fiecare produs.
# congtientizarea necesitatii de imple- P P
mentare si mentinere a evidentelor de
instruire
Exista o declaratie clara a atributiilor Biroul Resurse Umane
10 | si competentelor necesare pentru . .
posturile cheie Da Fisa postului Locul de munca
11 Care sunt standardele de instruire - Politica de resurse umane

pentru acest sector industrial (daca

a societatii:

Biroul Resurse Umane
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Documentul de referinta sau
data

Responsabilitati.
Prezentati ce post sau
departament este

N Cerinta caracteristici BAT Da/Nu| pana la care sistemele vor fi respon-
aplicate ( valabile) . pon-
sabil pentru fiecare
cerinta
1 3 4
existd)si n ce masura va conformati lor Personalului instruit i se Intocmest
Dosarul de personal si i se incheie
Contractul Individual de munca
Aveti o procedura scrisa pentru mane- -Controlul si prevenirea
vrarea,investgarea,comunicarea $i neconformitatilor; - Inginer sef
raportare a incidentelor de neconfor- - Raportarea i investigarea - Responsabilitati conform
1p | mare actuala sau potentiala, incluzand incidentelor; Planului de Urgenta
" | luarea de masuri pentru reducerea oricarui oricarui Da - Pregatirea pentru situatii de Intern si Planului de
produs si pentru initierea urgenta si capacitatea de Urgenta Extern
si aplicarea de masuri preventive si raspuns
corective?
. DR In lucru
Aveti o procedura scrisd pentru . . .
. . . ; . Procesul de comunicare interna si
evidenta, investigarea,comunicarea si externi Sef dep. Mangementul
13. | raportarea sesizarilor privind protectia o L . Securitatii
P A .. Nu Actiuni corective si preventive. . .
mediului, incluzand luarea de masuri L C 7 Responsabil Mediu
. . . o .. Monitorizarea si masurarea
corective si de prevenire a repetarii? : .
performantei de mediu.
Aveti in mod regulat audituri indepen-
dente (preferabil) pentru a verifica Dep. Mangementul
14 | daca toate activitatile sunt realizate in . . Securitatii
) . . Se au in vedere dupa certificare
conformitate cu cerintele de mai sus? Nu
(Denumiti organismul de auditare)
. Dep. Mangementul
F t te de cel . - o
15 rec‘fenta acestora este de cel pufin Nu Dupa certificare Securitatii
Odata pe an ?
Revizuirea si raportarea performantelor de mediu.
Este demonstrat in mod clar, printr-un document,
tul de varf al iei anali a . .
managementul de varf al companiei analizeaza Administrator special
performanta de mediu §i asigurd luarea .
< . < o Director general
corespunzatoare atunci cand este necesar sa se In lucru.
16 ~ - L . ) - Sef dep. Mangementul
garanteze ca sunt indeplinite angajamentele Nu Analiza efectuata de management Securitatii
aisumate prin politica de mediu si ca aceasta politica Controlul deciziilor . .
< A < " . Responsabil mediu
ramane relevantd? Denumiti postul cel mai
important care are in sarcind analiza performantei ¢
Este demonstrat ih mod clar, printr-un
document, faptul ca managementul de Politica de mediu. - .
N . . . N Administrator special
17 | varf analizeaza progresul programelor Analiza efectuatd de management| .
A s o P . Da o e Director General
de imbunatatire a calitatii mediului cel putin o data si imbunatatire.
Exista o evidenta demonstrabila (de ex. N
. < In lucru. Dep. Mangementul
Proceduri scrise) ca aspectele de e . o
18E . : - o Identificarea aspectelor de mediu | Securitatii
mediu sunt incluse in urmatoarele do- Da ) . ) ) .
. si evaluarea impacturilor asociate.| Departamentul Calitate
menii, asa cum sunt cerute de IPPC;
TR . Director General
e controlul schimbarii procesului in Da Controlul regulamentelor de funct Ineiner sef
Instalatie; onare a instalatiilor tehnologice sIner .
Sectii tehnologice
e aprobarea de capital: Da Hotararea Consiliului de Director General
P pral; Administratie Contabil sef
. Administrator special
e alocarea de resurse; Da Programe de productie -
urse; g product Biroul PPUP
e planificarea si programarea; Da Proiect propus de conducere Conducerea executiva a
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Documentul de referinta sau Respon§ abilitai.
SEia Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristici BAT Da/Nu| pana la care sistemele vor fi depa't(tea;pmoerit este
EpfEEle (VELRDIE) sabil pentru fiecare
cerinta
1 3 4
societatii.
Inginer sef
. .. Evacuidri controlate in mediu Inginer sef
eincluderea aspectelor de mediu in o . . .. .
) . Da Politica de Prevenire a Accidente-| Sectii tehnologice
procedurile normale de functionare; -
lor Majore Dep. Mangementul
Securitatii
Determinarea cerintelor de . .
i . . Director Comercial
epolitica de achizitii; Da aprovizionare . -
. .. Serviciul Aprovizionare
Receptia produselor aprovizionare
ecvidente contabile pentru costurile de Contabil sef
mediu comparativ cu procesele impli- . . Biroul Financiar
cate si nu cu cheltuielile (de regie); Da Evidente contabile Contabil
® proiectarea si inspectarea noilor . Directia Tehnica
) .. . Managementul furnizorilor de A
instalatii, echipamente sau altor Da Servicii Depratamentul Mentenanti
proiecte importante;
Face compania rapoarte privind perfor-
mantele de mediu, bazate pe rezultate-
19 - Da
le analizelor de management (anuale
sau legate de ciclul de audit),pentru:
e informatii solicitate de Autoritatea de Raportari lunare, semestriale §i Dep. I_\/Iuar_1.gementul .
. Da Securitatii, Responsabil
Reglementare; anuale L
mediu
ecficienta sistemului de management Analiza Sistemului de - .
< . . . Management Administrator special
fata de obiectivele si scopurile compa- Da .
SR et o . Director General
niei si imbunatatirile viitoare planificate;
Afisare pe site-ul societatii
20 Se fac raportari externe, preferabil prin Da -politica de mediu Administrator special
declaratii publice privind mediul? -rapoarte de mediu Director General
-investitii de mediu

Informatii suplimentare

Toate documentele mentionate in tabelul de mai sus sunt disponibile Tn cadrul sistemului
de management integrat al operatorului pot fi consultate la sediul companiei.

Este posibil ca referintele legate de numarul editiei si/sau al reviziei la aceste documente sa
sufere anumite modificari.

Tabel 4 Documentatia de management si evidentele

Unde este
pastrata

Cerinta caracteristica a
BAT

Documentatia de
management si
evidentele

Cum se identifica Cine este responsabil

Pentru fiecare dintre
urmatoarele elemente ale
sistemului dumneavoastra
de management dati
informatiile solicitate.
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Cerinta C%f%teriStini a %ggfrgi;e Cum se identifica Cine este responsabil
Declaratia conducerii
Departament DONAU CHEM SRL cu )
Politici MaF;lagement privire la politica in domeniul | Director General
Integrat Sanatatii si Securitatii
Ocupationale- Energiei
Responsabil | Strategia de dezvoltare
Responsabilitati Protectia durabila a DONAU CHEM Conducerea de varf
Mediului SRL
Fisa postului
Tinte Resurse o Dept. resurse umane
umane Decizii
II\D/Iepartament Serv. Control Instalatii o G |
; P anagement irector Genera
Evidentele de intrefinere Integrat Departamentul Mentenanti
Departament .
Proceduri Management | Cod, Editie, Revizie Responsabil Management
Integrat Integrat
Registrele de monitorizare I\F/)Ite%tieuclﬂ? Numar registru Responsabil Protectia Mediului
Departament .
Rezultatele auditurilor Management | Raport de audit intern ﬁﬁseg?;tsab” Management
Integrat Rapoarte audit extern
Departament .
Rezultatele revizuirilor Management | Pagina de garda Responsahil Management
Integrat Integrat
Evidenta
. . i Sesizarilor/reclamatiilor de
Ee\;liggrr]itleelzpirr:\éilggntele I\F/)Irec()jtieuclﬂ? mediu i Responsabil Protectia Mediului
Rapoarte incidente
Departament
:\:,?er;%?mem Rapoarte instruire Responsabil Management
instruirile Umane Fise individuale instructaj in Responsabil Resurse Umane
Protectia domeniul situatiilor de urgenta | Responsabili procese
Muncii
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3. MATERII PRIME SI MATERIALE

3.1. Alegerea materiilor prime

Materialele de intrare sunt in conformitate cu tehnologia de fabricatie, fiind urmarite si verificate din punct de vedere tehnico-economic.

In tabelul de mai jos sunt prezentate consumurile, natura si modul de stocare a materiilor prime si a materialelor auxiliare utilizate n procesul de productie pe
platforma Donau Chem SRL.

Tabel 5. Materii prime

Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. T complet al % n apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie | : (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare o . .
Utilizari (Fraze H) (calitativ si in canalizare, otentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnificativ) si va prin natura sa sau prin
cantitativ) % n P R P P fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
Nota: fractia % in produs reprezinta si cantitatea de produse deseuri — cca ....din cantitatea de produs finit conform
achizitionati: Periculos, extrem de inflamabil si foarte inflamabil
Contine: CH4 * | Se transforma | Gazul natral nu este toxic, dar poate produce asfixierea | Materie primd | Nu se stocheaza. Alimentare
Gaz metan ’ 427344449 - - N . . .. -
H220, H280 me in emisii de | prin lipsa de oxigen. instalatii prin conducte
gaze Metanul nu se degradeaza in mediu.
. Gaz sub presiune, coroziv, toxic Tn cazul inhalarii, foarte Rezervor metalic cu
Contine: NHs, L. ; . e . .
y ~ | toxic vietii acvatice. Specific activitatii: | capacitatea Mmaxima de
. H221 H280, 100% in : . : o
Amoniac H314 H331 330 000 tone produs ) ) . o produs  finit i | 15000 t.Poate constitui
H400 ’ Amoniacul nu este persistent in mediul in care se | materie prima material cu risc semnificativ de
gaseste, indiferent de natura acestui mediu, deoarece accident prin natura sa sau prin

1A Existd o zond de depozitare acoperit3 (i) sau complet ingradita (ii)

evacuare

B Existd un sistem de evacuare a aerului

D Existé protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor

C Sunt incluse sisteme de drenare si tratare a lichidelor inainte de
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
Princi L complet al % in apa de Lo cele cu impact Poate constitui materialul un
rincipalele Natura chimica/ ialel fati. % Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut tential i mnificativ de accident
materii prime/ compozitie matgrla-e or | suprafatd, 7o (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare potential SC S€ .
utilizari (Fraze H) (Ca“t.at'\./ 3t n canallzare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) > mnlflcatlv) §iva Sl EUE sa sau prin
cantitativ) % in ’ fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
sufera diverse procese de degradare. cantitatea.
Bioacumularea amoniacului in biota nu este considerata
de importantd in mediu. Toxicitate acutd pentru pesti si
nevertebrate.
Periculos, oxidant si coroziv
Acidul azotic nu este persistent in mediul in care se
gaseste, indiferent de natura acestui mediu, deoarece
sufera diverse procese de degradare
Nu existd nici un indiciu al potentialului de . .
bioacumulare Este depozitata in 7 rezervoare
In sol acidul azotic este absorbit pe materialele bogate n metalice cu capacitatea totala
Contine: acid carbonati, pe care le dizolva, fiind preluat partial de citre | Ny este cazul — se de 2400 tSe distribuie la
Acid azotic azotic 240000 fone 100% n plante:’ Este raplq degra_dat prin nltrlflcare de catre | ytilizeazi conform | consumatort prin  sistem _de_
H272, H314, produs bacterii si metabolizarea nitratului de catre plante procesului conducte Poate constitui
H290 Periculos pentru viata acvatica tehnologic material de risc prin natura si
Toxicitate acuta/prelungita la pesti cantitatea
pH mediu letal (96 h) 3 =+ 3,5 pentru Lepomis
macrochirus
pH mediu letal (96 h) cca. 3,7 pentru Oncorhynchus
myKiss
Toxicitate acutd/prelungita la nevertebrate
. Contine uree care este moderat biodegradabila.Nu este . .
Ureosoft gc;;gne. Uree|i|319 50 tone bioacumulabild. Degradare abiotica. 'S“ B, _D E)\?chgan;()gfs“c B
H335, H317 ' Usor biodegradabila in apa si sol. utoate € 9
' Nu are potential de bioacumulare
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- <100

H302, H315,

mediul acvatic.

industrial sau a apei

potabile, tratarea

Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. T complet al % in apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie | : (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare o . .
Utilizari (Fraze H) (calitativ si in canalizare, otentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnificativ) si va prin natura sa sau prin
cantitativ) % in P R P P fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
Prag toxicitate, Entosiphon sulcatum, 29 mg/l, 72 ore.
Prag toxicitate, Pseudomonas putidawas > 1.0000 mg/l,
16 ore
Nu prezinta un pericol pentru mediul inconjurator Produs chimic de A B. D in ambalaie etanse. Se
Carbonat de | Contine:carbonat conf. reglementarilor privind marfurile laborator a lrox,/izioneazé inJ functie. e
potasiu de potasiu 36 tone 100% periculoase. Utilizare de ngcesar i ambalaiul
H315,H319,H335 Nu se clasifica ca fiind periculos (periculoasd) pentru | laborator sau - . !
. . e producatorului.
mediul acvatic. analiticd
Otravitor pentru peste.
Contine: Clasa de pericol pentru ape 3 (Clasif. conform listelor):
divanadium foarte pe.rlc_ulosA A ~ | Prepararea A, B, D in ambalaje etanse. Se
. . A nu se infiltra Tn apele freatice, Tn reteaua de apa sau in | _. . . oA ;
Pentaoxid de | pentaoxide ; -~ P s pigmentilor. aprovizioneazd in functie de
. 1,8 tone 100% produs | canalizare, nici macar in mici cantitati. ; - .
vanadiu H372, H341, icol | bile chiar 1 | .. . | Prepararea necesar in  ambalajul
H361d H302 Pericol pentru apele potzil V'€ chiar in cazul SCUTgentt Unet | atalizatorilor producatorului
H332 i_|335 ' mici cantitati de produs Tn subsol. ' '
' Toxici pentru pesti si vegetatia acvatica.
otravitor pentru organismele acvatice
Periculos, coroziv si iritativ
Contine: Uree, > Efectele asupra mediului sunt legate de prezenta
Precondensat 65 %, formaldehidei in produs. Formaldehida nu a demonstrat | Nu este cazul — se
formaldehida 0 efecte teratogeneze pe cobai; pentru om nu existd date | utilizeazd conform | Se aprovizioneaza in functie de
uso 1000 tone 100% produs . i . g . Ui s
H315, H319, precise. Se va evita contaminarea canalizdrilor si | procesului necesar in cisterne CF.
H335, H317 cursurilor de apé_ tehnologic
Nu prezinta pericol de reactivitate in condttii normale de
presiune si temperatura.
Contine: Sulfat de . . A ... | Agent pentru | A, B, D in ambalaje etanse. Se
Sulfat f fier h hid Nu se dispune de date experimentale. In conditii . .. S ;
ulfat feros ier heptahidrat 85 L . . - tratarea apei de uz | aprovizioneaza in functie de
5 tone 100% produs | normale, ionii de fier nu sunt considerati ca toxici pentru

necesar n
producatorului

ambalajul
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
Princi L complet al % in apa de Lo cele cu impact Poate constitui materialul un
rincipalele Natura chimica/ ialel fati. % Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut tential i mnificativ de accident
materii prime/ compozitie matgrla-e or | suprafatd, 7o (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare potential SC S€ .
utilizari (Fraze H) (Ca“t.at'\./ 3t n canallzare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) > mnlflcatlv) §iva Sl EUE sa sau prin
cantitativ) % in ’ fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
H319, apelor reziduale si a
namolurilor din
statiile de epurare a
apelor reziduale,
aditiv in agricultura,
produs utilizat in
remedierea solului
A, B, D — 3 rezervor inox 60
A se evita deversarea in mediu. Nu este cazul — se g;;uzr?;mé:tg n:J(t:érnic COrosiv
Degradare abiotica: utilizeaza conform solubil Tngapa' Fz:ontactul U a é
Hidroxid de | NaOH - in aer: neutralizare datoritd caracterului alcalin procesului oste exoterm, putand gener;a
sodiu GHS 05 35 to/an 100% produs | - in apa: ionozare si neutralizare tehnologic practicat cildura  suficienta entru
H314, H290 - in sol: ionozare si neutralizare —  preparare  apa ardere. La contactul cu Sielea
Peste LC50 35 - 189 mg/l (96 ore) demineralizata, ' . - !
Ceriodaphnia - crustaceans EC50 40,4 mg/I (48 ore) reglare pH mucoasele, mhalar.ef §1 Ingestie
produce reactil grave
organismului uman.
A, B, D — ambalaje originale
(saci 25 kg) in hala.
Se obtine pe Toxicitate pentru Daphnia si alte organisme acvatice: | Nu este cazul — se
Sulfat de | Contine: ALO:12Ss | platforma in % orod 160 mg/l. Dificil biodegradabil. Nu este persistent sau | utilizeaza conform fLa descompu;ere duce Ig
aluminiu H290, H318 functie de 100% produs bioacumulabil. Nu este clasificat ca fiind periculos | procesului ormarea © . compust
necesitati pentru mediu. tehnologic practicat. | Periculosi.  Provoacd leziuni
| oculare grave.
_ _ Contine: H315 Nu se clasiﬁcé ca fiind periculos (periculoasd) pentru | Produs chimice de | A, B,.D. in ambalaje etar.1§e.Se
Oxid de calciu H318 H335 ) 100% produs | mediul acvatic. laborator aprovizioneazd in functie de
' Nu prezinta un pericol pentru mediul inconjurator Utilizare de | necesar in  ambalajul
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. T complet al % in apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie litativsi | 1 I (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare ficativ) si . .
utilizari (Fraze H) - |'§at|y 3! I canalizare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnt |cat|v) siva prin MELIFED S S50 I
cantitativ) % in R fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
conf. reglementarilor privind marfurile laborator sau | producétorului
periculoase. analiticd
Contine:
NALCO H318 15t tone Nu este cazul — se | A, B, D in ambalaje etanse. Se
Tip 8506 H314, H317,H400, ! . . utilizeazd conform | aprovizioneaza in functie de
0,1 tone 100% produs | Acest produs nu areefecte ecotoxicologice cunoscute. . - o
H410 procesului necesar in  ambalajul
H302, H314, 0.1 tone tehnologic producatorului
H317, H332, H334 | ™
Nu este cazul — se | A, B, D in ambalaje etanse. Se
NALCO Tip utilizeaza conform | aprovizioneaza in functie de
100% produs . . o
73500 procesului necesar in  ambalajul
H318; Nociv pentru organismele acvatice, poate cauza efecte | tehnologic producatorului
H314, H317, adverse pe termen lung Tn mediul acvatic. Nu permiteli | Nu este cazul — se
H400; sd ajunga in canalizare sau Tn ape. Acest produs poate | utilizeaza conform ABDi balaie et Se
.| H410, H302, reprezenta un risc pentru ecosistemul acvatic daci este | procesului B L Inamba‘aje ctanse.
NALCO Tip H314 H317 - aprovizioneaza in functie de
, , 100% produs | deversat. tehnologic Nu este N 1o
7330 ) o - | necesar in  ambalajul
H332, H334; cazul — se utilizeaza . .
. | producitorului
conform procesului
tehnologic
Contine- Acid Toxicitate pentru Daphnia magna EC50 29mg/I timp de | Nu este cazul — se | Se depoziteaza in 2 rezervoare
Acid sulfuric L 24 de ore. Toxicitate pentru sobolan LC50 510 mg/I timp | utilizeazda conform | a 1000 tone si un rezervor de
sulfuric 500 tone 100% produs - y = . . o
de 8 ore. Clasa de pericol pentru ape 1(autoclasificare): | procesului 100 tone prevazute cu cuve de
H290, H 314 ) . : . X
putin periculos. tehnologic practicat. | retentie.
S (;r;;ol/n e: Morfolind Pastrati la distanta fatd de canalele de scurgere si apele IL;E::',Z;II; S:S A, B, D in ambalaje etange. Se
. = o, - C ey .. o A .
Morfolina H226. H302, | 1,05 tone 100% produs de supr_afa;a sau subterane. Proprietati analitics aprovizioneaza Am functie _de
explozive. - necesar in  ambalajul
H311, H331 Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lun produs chimice  de roducatorului
H314 P P g laborator P '
Acid clorhidric Contine: acid | 60 tone 100% produs | Toxicitate pentru Daphnia si alte nevertebrate acvatice : | Nu este cazul — se | A(ii), B,C,D
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PP

alternativa

Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. T complet al % in apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie litativsi | 1 I (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare ficativ) si . .
utilizari (Fraze H) - |'§at|y 3! I canalizare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnt |cat|v) siva prin MELIFED S S50 I
cantitativ) % in R fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?

clorhidric min. 0,45 mg/l. Substanta nu corespunde criteriilor care | utilizeaza conform | — 3 Rezervoare de 60 mc

33% definesc substantele persistente, bioacumulative si | procesului fiecare.

H 314, H 335, H otravitoare (PBT) sau substantele foarte persistente si | tehnologic practicat. _ _

290 foarte acumulative (vPvB). Poate fi coroziv pentru metale,
provoaca arsuri grave ale pielii
si lezarea ochilor, poate
provoca iritarea cailor
respiratorii.

Pe baza proprietatilor cunoscute sau prevazute ale
constituentilor, nu sunt prognozati sa fie usor
Motorina/ GHS 08, GHS 09 biodegradabili, Uncle fractii de hidrocarburi din . o
i H351, H226, Se transforma ; RN . o Specific activitatii: | A(ii), B, C,D
Combustibil - motorine sunt prognozate sa indeplineasca criteriile de - ’ .
" H304, H315, in gaze de . N - g Combustibil auto Spatiu de  stocare rezervor
mijloace auto persistentd. Unele componente pot fi degradate de catre i
H332, H373, H411 esapament . . N o s suprateran
’ microorganisme in conditii aerobe cu usurinta.
Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
Studii de toxicitate acuta pentru mediul acvatic,
Contine:benzina efectuate pe pesti, nevertebrate si alge au relevat valorile -
; . . . - | Combustibil pentru
H225, H350, de concentratii pentru care se manifesta toxicitate acuta: motoare cU | Se aprovizioneazs in functie de
Benzina H340, H304, | 13 tone 100% produs | 1-10 mg/l. Testele au fost effectuate pe probe de apa aprindere fin necers) ar la statiile peco
H315, H361fd, continand fractii de benzine si in sistem inchis pentru a sganteie P e p
H411 se preveni pierderile prin evaporare. (Concawe 19953,
1995h, 19950, 1996a, PPSC 1995a)
. . A, B, D in ambalaje etanse. Se
Ulei mineral %?r?;lrgel: Ulei aprovizioneazd in functie de

H304 50 tone 100% produs | Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung. necesar in  ambalajul
producatorului - Tn  butoaie
metalice

Ambalaje PE si Nepericulos 374 tone 100 in deseu Nepericulos Nu exista nici o | Se aprovizioneaza in functie de

necesar. Se depoziteazi in
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. L complet al % in apa de Lo cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie | : (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare o . .
Utilizari (Fraze H) (calitativ si in canalizare, otentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnificativ) si va prin natura sa sau prin
cantitativ) % in P R P P fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
magazia unitatii;
Instalatia de amoniac KELLOGG
Gaz continand:
CH4 93-98 vaol,
C2H6:0’5_9 Periculos, extrem de inflamabil si foarte inflamabil
C3H8 = 0,28, Se transforma : . . . . . .
_ . 400 000 000 | . - Gazul natral nu este toxic, dar poate produce asfixierea | Materie primd | Aprovizionare prin conducte;
Gaz natural C4H10 =0,18; in emisii de - . . . :
_ mc prin lipsa de oxigen. instalatii Nu se stocheaza;
C5H12 =0,03 gaze Metanul nu se degradeaza in mediu ’
N2 = 0,394 g :
C02=0,36
H220, H280
Aer tehnologic - 3mOCO 000 000 | - - Din aerul atmosferic
Catalizatori A, B, D in ambalaje etanse. Se
Catalizator Nu este cazul — se | aprovizioneazi in functie de
i lizoard f N .
ggglizator ou: 100% produs Inele sau estrudat, fara miros care contin oxizi metalici ;T,;EZZ?JZI& contorm necesa[ . n émbaléju!
michel ' de Ni, Zn, Al, Fe, Cu pe substrat anorganic. tehnologic producatorului Aprovizionati si
lche . . . g depozitati in butoaie metalice,
dCIOXII(.:I de nichel Continut metale :2,5 — 75%, in magazie speciala;
atalizator D urata de viata depinde de tip, furnizor, modul de Nu este cazul — se e
CuO . e Utilizati pentru desulfurare,
- exploatare (3 -5 ani) utilizeazd conform ’ .
100% produs rocesului reformare, conversia  CO,
Catalizator P : metanizare, sinteza
tehnologic . .
FeO amoniacului
K2COs 36 tone Nu este cazul — se | 2> B D in ambalaje etanse. Se
H315,H319,H335 1.800 tone utilizeazi  conform aprovizioneazd in functie de
V205, min.98% ' 100% produs rocesului necesar in  ambalajul
Solutie Carsol H372, H341, 6.0 tone Fehnolo ic producatorului  Se utilizeaza
H361d, H302, | ™ g pentru absorbtia-desorbtia
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. T complet al % in apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie | : (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare o . .
Utilizari (Fraze H) (calitativ si in canalizare, otentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnificativ) si va prin natura sa sau prin
cantitativ) % in P R P P fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
H332, H335 dioxidului de carbon din gazele
dietanolamina pentru obtinere amoniac
DEA
Periculos, coroziv, toxic pentru organismele acvatice,
nociv si carcinogen.
Toxic pentru organismele acvatice, poate provoca efecte
. adverse pe termen lung asupra mediului acvatic.
anorganic, Potential de bioacumulare: redus.
N2H4*H,0 Dafnie: Daphnia pulex - Acut EC50: 0,175 mg/L; durata - S
Eggg de expunere: 48 h ISpr:e_ct:)lftlc act|V|tat(|j|. AB.C,D
Hidrazina 100% H331 0,2 tone 100% produs | Alge: Desmodesmus subspicatus - Acut LC50: 0,017 crc])rz)zlil?rge utilizat IZ Butoaie de 200 | depozitate in
H314 mg/L; durata de expunere: 48 h tratare @ é magazie special amenajata
H317 Peste: Lebistes reticulatus - Acut LC50: 0,61 mg/L; P
H350 H411 durata de expunere: 96 h
Dafnie: Daphnia magna - Cronic NOEC: 0,01 mg/L;
durata de expunere: 21 zile Alge: Desmodesmus
subspicatus - Cronic NOEC: 0,006 mg/L; durata de
expunere: 48 h
. . . D i [l i [l
NALCO H318; Nociv pentru organismele acvatice, poate cauza efecte NU este cazul — se mngi:ﬁtnchilsne' butoaie, i
; H314, H317, | 49 tone adverse pe termen lung in mediul acvatic. Nu permiteli | . =. "~ _ g ’
Tip 8506 H400- 21 100% orod U li - Acest prod ot utilizeazd conform
Tip 7330 ; one 6produs | sd ajungd in canalizare sau n ape. Acest produs poate procesului Se utilizeazi ca adaosuri la apa
. H410, H302, | 2 tone reprezenta un risc pentru ecosistemul acvatic daci este . d ircul | d
Tip 73500 tehnologic e recirculare, au rol de a
H314, H317, deversat. distruge bacteriile si de a
H332, H334;

dispersa namolurile formate;
este un produs biodegradabil
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
iy . S :
Principalele Natura chimica/ complet cl Ll ap? o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut e |n_1pact Ppate con§t!tU| .materlal.ul un
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie litativsi | 1 l (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare ficativ) si . .
utilizari (Fraze H) - |'§at|y 3! I canalizare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnt |cat|v) siva prin MELIFED S S50 I
cantitativ 6 Tn ’ i aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
titat % ' f ta utilizata titatea stocata? A d
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
Foarte periculos pentru mediul acvatic.Amoniacul nu se NU este cazul — se
Amoniac considera a fi persistent utilizeazi  conform Se trimite la depozitul de
(produs finit) 100% produs | si este rapid degradabil In sistemele acvatice. rocesului amoniac  prin  sistem de
P In mediul acvatic amoniacul este asimilat de alge si P . conducte
A | tehnologic
poate fi utilizat ca sursa de azot.
Instalatie UREE I si UREE II
Contine: NH3 Foarte periculos pentru mediul acvatic.Amoniacul nu se Nu este cazul — se
Amoniac H221 H280, c_on5|dera a fi perS'SteF‘tA . . utilizeaza conform | Livrare de la tancul de amoniac
297 500 tone 100% produs | si este rapid degradabil in sistemele acvatice. . L i
H314, H331, Z . ) . . .| procesului prin sistem de conducte;
H400 In mec.hul. acvatic amoniacul este asimilat de alge si tehnologic
poate fi utilizat ca sursa de azot.
Dioxid de Ho81 377 500 tone Furglzat de _ instalatia  de
carbon fabricare amoniac
Aprovizionare in butoaie de
Nu este cazul — se | PVC
Uresoft i 50 tone -100% produs | u:’gi:zees?,lzlﬁi conform | \yirizata la tratarea solutiei de
?h logi uree, pentru evitarea
ehnologic aglomerabilitatii granulelor de
uree
Periculos, coroziv si iritativ o o
s Efectele asupra mediului sunt legate de prezenta AprO\_/|2|onare in cisterne CF,
ggr;/ime' Uree, > formaldehidei in produs. Formaldehida nu a demonstrat | Nu este cazul — se | Putoaie pvc
Precondensat H315 H319. | 1000 tone 100% produs efecte teratogeneze pe cobai; pentru om nu existd date | utilizeaza conform Utilizat la tratarea solutiei de
UF 80 H335: H317 ' P precisg Se va evita contaminarea canalizarilor si | procesului uree, pentru evitarea
cursurll(_)r de apa. _ tehnologic aglomerabilitatii granulelor de
Nu prezinta pericol de reactivitate in condttii normale de uree .
presiune si temperatura.
Uree (produs | (NH2)2CO 100% produs | Biodegradabil moderat. Nu este bioacumulabil Nu este cazul - | A, B, D in ambalaje etanse.Se

39




Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. L complet al % in apa de Lo cele cu impact Poate constitui materialul un
Prln(_:!pal_ele Nattira Ch'."."ca’ mate:')ialelor suprafaréi, % LA EELE FEE ] ?‘?OIO un_de U eSS potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie | : (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare o . .
utilizari (Fraze H) (Ca“t.at'\./ 3! n canallzare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) € mnlflcatlv) §l V"i‘ prin MELE) S? sau prin
cantitativ) % in ’ fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
finit) Nu este clasificata Degradare abiotica. rezulta in  urma | aprovizioneazd in functie de
ca periculoasa Usor biodegradabil 1n apa si sol. procesului necesar fn  ambalajul
Nu are potential de bioacumulare tehnologic practicat. | producatorului Depozit Uree |-
Prag toxicitate, Entosiphon sulcatum, 29 mg/l, 72 ore 10 000 tone
Prag toxicitate, Pseudomonas putidawas > 1.0000 mg/l,
16 ore Depozit Uree 11-20 000 tone
Instalatia Acid azotic I
NH3  lichid -
puritate 99,8% L00% | lichid,incolor, sufocant, actiune caustica asupra pielii si Ntl'Jl' estevcazul ; se L de Ia tancul d )
. 0 in utilizeaza  conform | Livrare de la tancul de amoniac
Amoniac H221 H280, 74400 tone produs mucoaselor procesului prin sistem de conducte;
H314, H331, -solubil in apa, o buna capacitate de infiltrare in sol tehnologic
H400
Aer tehnologic -
‘ 8m4CO 000 000 | - i Preluat din aerul atmosferic
A, B, D in ambalaje etanse. Se
Catalizator Inele sau estrudat, fara miros . aprovizioneaza in functie de
CUO-ZNnO -contin oxizi metalici de Ni, Zn, Al, Fe, Cu pe substrat Nu este cazul — se | necesar n ambalajul
ub-en ) . - anorganic. utilizeaza  conform | producitorului aprovizioneaza
Al203 — ZnO -continut metale :2,5 — 75%, procesului n butoaie metalice:
-durata de viata depinde de tip, furnizor, modul de | tehnologic
Pt -Rd exploatare ( 3 -5 ani) Dupa epuizare se returneaza la
furnizor
Nu prezinta un pericol pentru mediul inconjuritor Nu este cazul — se Se depozlteaz? in 7 rezervoare
. .| HNOG3 .| conf. reglementdrilor privind marfurile e metalice prevazute cu cuve de
Acid azotic 100% in - utilizeazd  conform .
. 240 000 tone periculoase. . retentie;
(produs finit) H272, H314, produs NU s clasifics ca fiind pericul - culoasi ¢ procesului
H290 clasifica ca fiind periculos (periculoasd) pentru tehnologic _ 5 rezervoare de 190 tone:

mediul acvatic.
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ca periculoasa

procesului

Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
Princi T complet al % in apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
rincipalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie | : (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare o . .
Utilizari (Fraze H) (calitativ si in canalizare, otentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnificativ) si va prin natura sa sau prin
cantitativ) % in P R P P fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
- 2 rezervoare de 730 tone.
Instalatia de azotat de amoniu granulat
NH3 lichid Foarte periculos pentru mediul acvatic.Amoniacul nu se
uritate 99 8% considera a fi persistent Nu este cazul — se
. P ' 100% n | si este rapid degradabil in sistemele acvatice. utilizeaza conform | Livrare de la tancul de amoniac
Amoniac 66 000 tone H . . . o . . S
H221 H280 produs In mediul acvatic amoniacul este asimilat de alge si | procesului prin sistem de conducte.
H314 H331 poate fi utilizat ca sursa de azot. tehnologic
H400
Nu prezinta un pericol pentru mediul Inconjurator
HNO3 a .. D Nu este cazul — se
. . conf. reglementarilor privind marfurile o . . . .
Acid azotic - utilizeazd conform | Livrat de la depozitul de acid
240 000 tone periculoase. . . L
56% H272, H314, e . . . 3 procesului azotic, prin sistem de conducte.
Nu se clasifica ca fiind periculos (periculoasd) pentru -
H290 . . tehnologic
mediul acvatic.
100% in | Produsul este daunator plantelor si organismelor vii. Este
produs un acid agresiv. lonul sulfat este omniprezent in mediu si
Contine: Acid este metabolizat de macro-organismele vii si plante. Nu este cazul — se
Acid sulfuric sulfuric 1350 tone LC50/ pesti/ 96h = 42 mg/l (Gambusia Affinis) utilizeazd  conform | Doud rezervoare cu capacitatea
96% TEHNIC EC50/ nevertebrate / 48h = 29 mg/l (Daphnia magna) procesului de 1000 tone fiecare.
H290, H 314 Pentru alge: Nu detinem date. tehnologic
EC50/ activated sludge (namoluri activate)/ 120h = 58
mg/l
100% n Nu este cazul — se
Creta Nu este Clas}ﬁcata 1200 tone produs i utlhzeala. conform Aprovizionare n saci de hartie.
ca periculoasa procesului
tehnologic
NU este clasificati 100% in | Nu este cazul — se | Se aprovizioneaza in cisterne
Dolomita 1500 tone produs utilizeazd conform | container si se depoziteazd in

rezervoare metalice.

4




Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. L complet al % in apa de Lo cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie litativsi | 1 I (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare ficativ) si . .
utilizari (Fraze H) - |'§at|y 3! I canalizare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnt |cat|v) siva prin MELIFED S S50 I
cantitativ) % in R fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
(anul 2014) deseuri/pe (daca nu, explicati Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
tehnologic
. < 100% n Nu este cazul — se
Nu este clasificata o - .. A .
Antiaglomerant | ca periculos conf | 1200 tone produs i utlhzeaza_ conform | Aprovizionare Tn butoaie de
Req 1272/ procesului PVC.
g tehnologic
100% in | Datoritd toxicitatii scazute a nitratului de amoniu pentru Nu este cazul — se
Azotat de | HN4ANO3 produs organismele acvatice si reglementérii o . . N
. . . o . . utilizeazd conform | Depozitare temporard in 2
amoniu granulat 300 000 tone acestuia prin diferite legi europene/nationale, nu se .
o o - . A procesului buncare de ambalare.
(produs finit) H272, H319 considera necesari evaluarea riscului si .
S e ; ’ . tehnologic
expunerii mediului pentru nitratul de amoniu.
Instalatia de azotat de amoniu solutie
NH3 - lichid, Foarte periculos pentru mediul acvatic.Amoniacul nu se
puritate 99,8% considera a fi persistent Nu este cazul — se
Amoniac 57 500 tone 100% si este rapid degradabil in sistemele acvatice. utilizeazd conform | Livrare de la tancul de amoniac
H221 H280, In mediul acvatic amoniacul este asimilat de alge si | procesului prin sistem de conducte.
H314, H331, poate fi utilizat ca sursa de azot. tehnologic
H400
100% in | Nu prezintd un pericol pentru mediul inconjurator
rodus conf. reglementarilor privind marfurile Nu este cazul — se . . .
. . H272, H314, P o utilizeazd conform | Livrat de la depozitul de acid
Acid azotic 65% 94 300 tone periculoase. . . L
H290 e o . . . - procesului azotic, prin sistem de conducte.
Nu se clasificd ca fiind periculos (periculoasd) pentru .
, . tehnologic
mediul acvatic.
100% in | Datorita toxicitatii scazute a nitratului de amoniu pentru
Azotat de . Lo . Nu este cazul — se VT
amoniu solutie produs orgam_smele_ acvatice si regl_ementaru utilizeazd  conform Se  depoziteaza in doua
- H272, H319 115 000 tone acestuia prin diferite legi europene/nationale, nu se . rezervoare cu capacitatea de 1
min.90% azotat 1 < . A procesului .
. considera necesara evaluarea riscului si - 000 tone fiecare.
de amoniu o oo ; o tehnologic
expunerii mediului pentru nitratul de amoniu.
Instalatia ingrisaminte lichide
Solutie de azotat | H 272, H 319 | 185650 tone | 100% in | Datorita toxicititii scizute a nitratului de amoniu pentru | Nu este cazul — se | Stocare in rezervoare. Se
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Ponderea Exista o alternativa
Inventarul % in produs, adecvati (pentru Cum sunt stocate? (A-D)!
. T complet al % in apa de P cele cu impact Poate constitui materialul un
Principalele Natura chimica/ . o Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut . - e . .
e L materialelor | suprafata, % o . potential risc semnificativ de accident
materii prime/ compozitie litativsi | 1 I (de exemplu, degradabilitate, bioacumulare ficativ) si . .
utilizari (Fraze H) - |'§at|y 3! I canalizare, potentiala, toxicitate pentru specii relevante) semnt |cat|v) siva prin MELIFED S S50 I
cantitativ) % in R fi aceasta utilizata | cantitatea stocata? A se vedea
anu eseuri/pe aca nu, explicati apitolu
12014 d / d | Capitolul 8
sol, % in aer de ce)?
de amoniu produs organismele acvatice si reglementarii utilizeaza conform | livreaza prin conducte
NH4NO3 solutie acestuia prin diferite legi europene/nationale, nu se | procesului
82% considera necesara evaluarea riscului si tehnologic
expunerii mediului pentru nitratul de amoniu.
100% in | Mediul acvatic (inclusiv sedimentele) Nu este cazul — se
Solutie de uree Solutic 80% 146 150 tone produs Produsul are toxicitate redusa pentru viata acvatica. utilizeazd conform | Se aprovizioneaza prin
; ’ ’ Mediul terestru — Nu sunt date disponibile procesului conducte.
Mediul atmosferic - Nu sunt date disponibile tehnologic
100% in | Nu prezinta un pericol pentru mediul inconjurator
s . N Nu este cazul — se | | . | |
. . H272 H314 produs con.f. reglementarilor privind marfurile utilizeazd  conform Llyrare de. a rezervoarele de
Acid azotic ' " | 155 000 tone periculoase. . acid azotic prin sistem de
H290 i . . . - procesului
Nu se clasifica ca fiind periculos (periculoasd) pentru : conducte.
; . tehnologic
mediul acvatic.
i - 100% in|
Icg?:)glitl?r:e de 85 tone produs - Livrare Tn butoaie de PVC.
< 100% in | Mediul acvatic (inclusiv sedimentele) Nu este cazul — se SNV
Ingrasamant - .. < . . o < Se depoziteaza in rezervoare
AN produs Produsul are toxicitate redusa pentru viata acvatica. utilizeazd conform . . N
lichid  (produs 495 000 tone iul . bl Ui metalice cu capacitatea totala
finit) Med!u terestru — Nu sunt date dlsp_onlbl_e_ procesului de 4 000 tone
Mediul atmosferic - Nu sunt date disponibile tehnologic '
Instalatia depozit amoniac
5 = - - - -
Amoniac 100% in Foar'ge perlcqlos p_entru mediul acvatic.Amoniacul nu se A(ii), B, C, D
. produs considera a fi persistent Nu este cazul — se ; - .
NH3 — lichid, | H221 H280, . . S . . - Depozitare in rezervor metalic
itate 99 8% H314 H331. | 15 000 tone si este rgpld degradabil Tn sistemele acvatice. ut1hzeaza_ conform la  presiune atmosferica si
purrtate 99,67 ' ' In mediul acvatic amoniacul este asimilat de alge si | procesului < :
H400 L ’ - temperatura de —  340C,
poate fi utilizat ca sursa de azot. tehnologic

prevazut cu cuva de retentie.
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Principalele
materii prime/
utilizari

Natura chimica/
compozitie
(Fraze H)

Inventarul
complet al
materialelor
(calitativ si
cantitativ)
(anul 2014)

Ponderea
% in produs,
% in apa de
suprafati, %
Tn canalizare,

% Tn
deseuri/pe
sol, % in aer

Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut
(de exemplu, degradabilitate, bioacumulare
potentiala, toxicitate pentru specii relevante)

Exista o alternativa
adecvata (pentru
cele cu impact
potential
semnificativ) si va
fi aceasta utilizata
(daca nu, explicati
de ce)?

Cum sunt stocate? (A-D)*
Poate constitui materialul un
risc semnificativ de accident

prin natura sa sau prin
cantitatea stocata? A se vedea
Capitolul 8

** Datorita consumului extrem de mic
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Minimizarea consumurilor de materii prime se face prin aplicarea cerintelor tehnice din procesele tehnologice si a normelor de consum stabilite pentru fiecare
tip de materie prima si pentru fiecare instalatie.

Prin proiect, fiecare instalatie are stabilite consumurile specifice pentru materiile prime si utilitatile necesare obtinerii produselor finit

Stocarea materiilor primeStocarea materiilor prime a fost descrisa detaliat in Tabel 5. Materii prime.

3.2. Stocarea produselor si subproduselor

Stocarea produselor si subproduselor a fost descrisa detaliat in Tabel 5. Materii prime - Materii prime si auxiliare utilizate Tn activitatea desfasurata si
produse finite

3.3. Cerinte BAT referitoare la materii prime
Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate

Tabel 6 Respectarea cerintelor BAT referitoare la materii prime si materiale

Responsabilitate

Cerinti caracteristicia a BAT Raspuns Indicati persoana sau grupul de persoane
responsabil pentru fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi realizate pentru a stabili | Nu.
emisiile Tn mediu si impactul materiilor prime si materialelor utilizate?
Daca da, faceti o lista a acestora si indicati data la care acestea vor fi
finalizate
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Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane

responsabil pentru fiecare cerinta

Listati orice substituire identificata si indicaai data la care acestea vor fi
finalizate instalatiile noi vor avea si ele program de Tmbunatatire,

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al materiilor prime
utilizate pe amplasament??

Da, sunt intocmite evidente ale consumurilor de materiale

Responsabil Aprovizionare

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru revizuirea sistematicaa
n concordanta cu noile progrese referitor la materiile prime si utilizarea
unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediului?

Da —in masura justificarii economice si a celor mai bune tehnici
utilizate in domeniu.

Conducere la varf
Responsabil Aprovizionare
MI-QM

Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a calitatii pentru
controlul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea oricaror modificari
ale impactului asupra mediului cauzate de impuritatile continute de
materiile prime si care modifica structura si nivelul emisiilor.

Da, ne conformam pe deplin

Da, ne conformam pe deplin. Exista instructiuni specifice pentru
fiecare materie prima aprovizionata, specificatii tehnice ale
materiilor prime care prevad limitele parametrilor tehnici,
inclusiv impuritati.

Se fac audituri la producatorii de materii prime

Nu se descarca materiile prime pana nu se fac verificari in
laborator

Conducere la varf

Sef Departament Controlul Calitate

Responsabil Laborator

Pentru intrebarile de mai jos:

Dacia “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament
Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar il parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea

2 Pentru Tntrebarile de mai jos:

Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament
Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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Tabel 7 Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substantelor chimice

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate in cadrul unittii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage

Siguranta si managementul riscului — general — se mentioneaza ca unitatea intra sub incidenta Legii nr. 59/2016

prevenire si limitarea consecintelor privind accidentele majore:

- Trebuie sa aiba o politica de prevenire a accidentelor majore (PPAM);
- un sistem de management al securitatii pentru implementarea PPAM;
- 0 declaratie a sarcinilor si responsabilitatilor;

- 0 evaluare a riscurilor de accidente majore;

- 0 evaluare a procedurilor si declaratiilor de lucru;

- planuri de raspuns si urgenta;

- monitorizarea sistemului de securitate;

- evaluarea periodica a politicii adoptate;

- un raport de securitate;

Unitatile ce cad sub incidenta Directivei Seveso Il trebuie sa ia toate masurile necesare pentru

- un plan de urgenta interna si updatarea continua a listelor substanselor chimice.

Activitatea desfasurata Tn cadrul amplasamentului Donau
Chem SRL se afla sub incidenta Legii nr. 59/2016 privind
controlul asupra pericolelor de accident major Tn care sunt
implicate substaste periculoase.

Donau Chem SRL detine o politica de prevenire a accidentelor
majore Tn care sunt implicate substante periculoase, asumata a de
catre top-managementul organizatiei si a implementat un SMS.
Unitatea a elaborat Raportul de securitate Tn care sunt evaluate
riscurile
Modul de actiune in caz de evenimente periculoase este
detaliat in:

e Raportul de Securitate pentru amplasamentul Donau
Chem SRL;

e Plan de Urgenta Interna;

e Planul de interventie in caz de incendiu;

e Planul de Prevenire si Combatere a Poluarilor
Accidentale,;

e Proceduri pentru Pregatirea pentru situatii de urgenta si
capacitate de raspuns

e Instructiune Organizarea si desfasurarea exercitiilor de
nstiintare — alarmare — interventie — evacuare
Toate aceste documente sunt evaluate periodic.

Conform cu BAT

Constructia si operarea rezervoarelor

- rezervoare cilindrice verticale cu capac fix sau mobil, cu sau fara membrana
- sisteme de interventie la incendiu

- inertizare

- stocarea materiei prime si a produsului finit n rezervoare
cilindrice verticale, cu capac fix, prevazute cu sisteme de
interventie la incendiu

- -sunt prevazute cu echipamente de masura si control pentru
debit si nivel

Conform cu BAT
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Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

- colorit care sa asigure o reflectivitate a radiattei solare de minim 70%
- echilibrarea vaporilor

- echipamente de masura si control

Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substanzelor chimice ambalate

Instruire si responsabilitati

BAT este desemnarea unei persoane responsabile cu instruirea si reinstruirea pentru situatii de
urgenta.

Au fost nominalizati responsabilii cu instruirea pentru situatii
de urgenta

Conform cu BAT

Avrii de depozitare

Cladiri si suprafete de depozitare, celule de depozitare

- Podeaua cladirilor este realizata din material-necombustibil, este impermeabila si rezistenta
la materialele depozitate. Nu are legaturi directe la sistemele de canalizare sau apele de
suprafata.

Podeaua zonelor de lucru este impermeabila rezistenta la
actiunea substentelor corozive si nu este conectata direct la
sistemul de canalizare

Conform cu BAT

Cladirile de stocare au de obicei un acoperis construit din materiale usoare, pentru a actiona ca
supaaa de explozie, sau locuri slabe.

Spatiile trebuie sa fie adecvate pentru prevenire concentratii vaporilor inflamabili sau toxici.

Podeaua, peretii si peretii de compartimentare sunt realizati din materiale necombustibile

Halele de lucru de pe amplasament sunt construite din
materiale usoare si sunt ventilate corespunzator.

Materialele utilizate au fost alese in functie de destinatia
spatiului, tindnd cont de reglemetarile privind protectia la foc

Conform cu BAT

Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul unitati

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Separare si segregare

BAT este sa separi aria de depozitare sau cladirile de depozitare substante periculoase, de
sursele de aprindere si alte cladiri, la distante suficiente, uneori Th combinatie cu pereti
rezistenti la foc.

Spatiile de depozitare motorinei sunt amenajate in exteriorul
cladirilor sunt separate de alte zone de stocare a substantelor
periculoase sau de surse potentiale de incendiu.

In general s-a urmdrit separarea substantelor pe baza
recomandarilor din fisele cu date de securitate si amplasarea
la distanta suficienta fata de surse sau receptori.

Conform cu BAT
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Cerinta caracteristica a BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Colectarea scurgerilor si materialelor de stingere contaminate

BAT este instalarea de rezervoare de colectare a eventualelor scurgeri din zonele de stocare.

Zonele de depozitare nu sunt conectate direct la reteaua de
canalizare.

Conform BAT

Echipamente de stingerea incendiilor

masuri de lupta contra incendiilor

BAT este aplicarea unui nivel satisfacator de protectie pentru prevenirea incediilor si luarea de

Unitatea detine echipe de interventie la producerea
incendiilor, sisteme de alarmare, remize PSI si sisteme de
sprinklere si hidranti in zonele de depozitare si manipulare
substante chimice. Pentru stingerea incendiilor din depozit si
la rampa de descarcare si livrare a produselor se utilizeaza
spuma chimica.

Conform BAT

Prevenirea aprinderii

BAT este prevenirea aprinderii la surse

Sunt identificate zonele unde substantele pot provoca
amestecuri explosive (vapori sau pulberi), fiind ventilate si
monitorizate corespunzator

Conform BAT
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Tabel 8 Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substantelor in rezervoare

Cerinta caracteristica BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Proiectare

BAT pentru un design corespunzator este luarea in considerare a:
- proprietatilor fizico-chimice ale substantei depozitate;

- modul de operare al depozitului, ce nivel de instrumentatie este
necesar, cati operatori vor lucra si cati vor fi informati despre
devierile de la condittile normale de process.

- modeului n care depozitul este protejat de deviatiile de la
conditiile normale de operare (instructiuni, echipamente de
eliberarea presiunii, echipamente de detectie a scurgerilor, retentie

- ce echipamente trebuiesc instalate, ludnd n consideratie experienta
trecuta a produsului

- ce plan de Intretinere si inspectie trebuiesc implementate si cum
functioneaaa aceasta (acces)

- cum sa se abordeze situatiile de urgenta

Rezervoarele au fost proiectate pentru depozitarea
substantelor chimice stocate.

Conformare cu BAT

Minimalizarea numarului de flanse si de stuturi montate sub nivelul
lichidului, pentru a minimaliza sursele posibile de scurgeri

Numarul de flanse si stuturi este minimalizat la
necesarul pentru asigurarea operarii si intretinerii
corecte.

Conformare cu BAT

Inspectie si intretinere

Elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie interna
(inspectie periodica de rutina si inspectie detaliata care sa aiba Th
vedere ntreaga structura a rezervorului; ambele tipuri de inspectie
trebuie sa ia in considerare atat constructia rezervorului si riscul
scurgerilor, cat si constructia cuvei de retentie)

Inspectia interna, periodicd si de rutina, se realizeaza
periodic si are in vedere constructia rezervoarelor si
riscul scurgerilor accidentale.

Conformare cu BAT

Elaborarea si implementarea unui sistem de inspectie de catre
experti recunoscuti oficial (parti terte independente).

Exista elaborat si implementat un sistem de inspectie
pentru stocarea substantelor in rezervoare de catre
experti externi

Conformare cu BAT
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Cerinta caracteristica BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

Elaborarea si implementarea unui plan si a unor proceduri de
intretinere a rezervoarelor

Exista un plan de intretinere periodica rezervoarelor de
stocare si instructiuni de lucru care trateaza activitatea
de ntretinere si exploatare a acestora.

Conformare cu BAT

Elaborarea si implementarea unui program pentru asigurarea
calitatii, pentru inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile si
a bordurilor de protectie care sa ia in considerare: capacitati,
grosime, precipitatii, material, permeabilitate,
stabilitate/consolidare, rezistenta la atac chimic, proceduri de
inspectie si de ntretinere, asigurarea calitatii constructiei.

Este elaborat si implementat un program pentru
inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile si a
bordurilor de protectie, care si ia n considerare:
capacitati, grosimea stratului izolator, material de
constructie, permeabilitate si rezistenta la atac chimic.

Conformare cu BAT

Culoarea rezervoarelor

BAT este aplicarea unei culori cu o reflexivitate a radiatiilor termice
sau solare de cel putin 70%

S-a tinut cont la proiectarea rezervoarelor aflate in
exterior, aplicandu-se corespunzator

Conformare cu BAT

Prevenirea coroziunii si/sau eroziunii prin:

- selectarea materialelor de constructie rezistente la produsele
stocate;

- aplicarea unor metode de constructie adecvate;

- prevenirea patrunderii apei de ploaie sau a apei subterane in
rezervor;

- aplicarea programelor de intretinere preventiva.

Rezervoarele de stocare a substantelor sunt
confectionate din materiale rezistente la actiunea
substantelor depozitate (otel inoxidabil, materiale
plastice etc) material rezistent la coroziune, si au fost
aplicate metode de constructie adecvate (montate pe
suporti si sunt prevazute cu cuva de retentie, cu sistem
de drenaj etans, pentru cele exterioare).

Se aplica programe de intretinere preventiva a
recipientilor / rezervoarelor / tancurilor de stocare.

Conformare cu BAT

Proceduri operationale si instrumente pentru prevenirea
supraumplerii

Prevenirea supraumplerii este asigurata prin instructiuni
de lucru pentru operatori, senzori de nivel pentru
rezervoarele principale iar pentru celelalte rezervoare
masurarea volumelor din rezervoare efectuandu-se in
momentul si pe parcursul umplerii.

Exista senzori de nivel si de maxima presiune in
rezervoare.

Toate rezervoarele de stocare produse chimice materii
prime auxiliare, sunt monitorizate continuu prin

Conformare cu BAT
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Cerinta caracteristica BAT

Tehnici aplicate Tn cadrul unitatii

Comentarii privind
conformarea cu BAT

computerul de proces, privind nivelul produsului Tn
rezervoare, temperatura, presiunea.

Masuri pentru prevenirea si pentru detectarea scurgerilor:

- sisteme tip bariera pentru prevenirea imprastierii lichidului in
mediu;
- verificarea prin inspectie vizuala si prin inventariere.

Masurile pentru prevenirea scurgerilor de substante din
rezervoare constau Tn amplasarea acestora in cuve
impermeabile racordate la un sistem etans de drenare
pentru a se evita deversarile Th mediu. Aceste cuve sunt
supuse inspectiei vizuale periodice, iar stocurile sunt
verificate zilnic.

Se efectueaza periodic inspectia vizuala a acestora.

Conformare cu BAT

Protectia solului in jurul rezervoarelor (izolatii) prin una dintre
masurile de mai jos:

- bariere de protectie in jurul rezervoarelor cu un singur perete, in
cazul rezervoarelor pentru stocarea substantelor care pot genera o
poluare semnificativa a solului sau a cursurilor de apa din vecinatate
fiind necesare bariere si

- imprejmuiri impermeabile (membrane flexibile, argila, asfalt sau
beton);
- utilizarea unor rezervoare cu pereti dubli;

- rezervoare cu pereti dubli si monitorizarea descarcarii la baza.

Rezervoarele de stocare substante de risc sunt montate it
cuve de retentie impermeabile.

Rezervoarele de stocare neamplasate ii cuve de retentie
sunt montate pe suprafete din beton, eventualele
scurgeri neputand genera poluaii semnificative ale
solului avand ii vedere tipul substantelor stocate.
Acestea nu pot ajunge Tn reteaua de canalizare
exterioara a cladirilor

Conformare cu BAT

Cuve de retentie

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

Cuvele de retentie Tn care sunt montate rezervoarele de
stocare a substantelor periculoase sunt impermeabile,
fiind rezistente la substantele stocate.

Conformare cu BAT

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa se
scurga — colecteze catre un punct de colectare din interiorul cuvei de
retentie

Toate cuvetele de retentie au un sistem de
impermeabilizare perfecta a betonului cu scopul evitarii
infiltrarii in sol a substantelor toxice. Cuvele de retentie
nu sunt racordate direct la reteaua de canalizare

Conformare cu BAT
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Comentarii privind

Cerinta caracteristicia BAT Tehnici aplicate in cadrul unitatii
’ conformarea cu BAT
Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si sa nu Traseele de conducte se afla Tn interiorul cuvelor de | ~ ' o BaT
patrunda in suprafetele de siguranta retentie si nu patrund Tn suprafata de siguranta.
Sa fie proiectata pentru captarea scurgerilor de la rezervoare sau Captarea scurgerilor de la rezervoarele de stocare se Conformare cu BAT
robinete realizeaza in cuvele de retentie.

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat cel mai Da

) . Conformare cu BAT
mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in alt mod, sub control manual, in
caz de contaminare

Cuvele de retentie Tn care sunt montate rezervoarele de

. . S Conformare cu BAT
stocare fac obiectul inspectiei vizuale regulate.

Atunci cand nu este inspectata in mod frecvent, sa fie prevazuta cu | Cuvele de retentie Tn care sunt montate rezervoarele de

o . . - Nu este cazul.
un senzor de nivel inalt si cu alarma, dupa caz stocare sunt inspectate periodic.

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie unde este | Rezervoarele au puncte de umplere n interiorul cuvelor

o L : . Conformare cu BAT
posibil sau sa aiba izolatie adecvata de retentie.

Sa existe un program sistematic de inspectie a cuvelor de retentie (in
mod normal vizual, dar care poate fi extins la teste cu apa acolo
unde integritatea structurala este incerta).

Exista un program sistematic de inspectie vizuala a

: Conformare cu BAT
cuvelor de retentie.

Echipamente de stingerea incendiilor

BAT este aplicarea unui nivel satisfacator de protectie pentru | Unitatea detine echipe de actiune la producerea

prevenirea incediilor si luarea de masuri de lupta contra incendiilor | incendiilor, sisteme de alarmare, remize PSI si sisteme
de sprinklere si hidranti in zonele de depozitare si

manipulare substante chimice.

Rezervoarele de metanol sunt prevazute cu instalatii | Conform BAT
antincendiu automate;

Exista alarme sonore si optice a caror declansare duce la
pornirea automata a instalatiilor de stins incendiu

Utilajele si instalatiile tehnologice, prin care sunt
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Comentarii privind

Cerinta caracteristicia BAT Tehnici aplicate in cadrul unitatii
’ conformarea cu BAT

vehiculate fluide inflamabile sunt dotate cu instalatie de
paratraznet

In depozit, nu exista surse de aprindere si la stocarea
substantelor chimice sunt luate Tn considerare
incompatibilitatile

3.4. Audit de minimizare a deseurilor (prin minimizarea consumului de materii prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristici BAT, care nu au fost analizat

Tabel 9 Respectarea cerintelor BAT referitoare la minimizarea deseurilor

Responsabilitate

Raspuns Indicati persoana sau grupul
de persoane responsabil
pentru fiecare cerinta

Cerinta caracteristica a BAT

1 DA. Societatea Donau Chem SRL a realizat audit privind
minimizarea deseurilor inregistrat cu numarul
51/20.10.2021.Ca urmare a realizarii auditului privind
managementul deseurilor a realizat Programul de prevenire
a generarii deseurilor in confomitate cu prevederile OUG
nr.92/2021 privind regimul deseurilor.

A fost realizat un audit al minimizarii
deseurilor? Indicati data si numarul de
nregistrare al documentului.

Nota: Referire la H.G. nr. 856/2002.

Responsabil Protectia Mediului
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Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul
de persoane responsabil
pentru fiecare cerinta

Listati principalele recomandari ale auditului si
termenele de conformare.

Anexati planul de actiune cu masurile necesare
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate
n raportul de audit.

Principalele recvomandari propuse prin Raportul de Audit
vizeaza

- Identificarea de solutii in scopul reducerii
cantitatilor de deseuri generate

- ldentificarea de masuri/solutii in scopul aplicérii
principiului ierarhizarii deseurilor.

- ldentificarea de operatori economici autorizati n
scopul valorificarii deseurilor generate pe
amplasamentul Donau Chem SRL

Ca si metode sau modalitati de minimizare a unui deseu +
sunt aplicate masuri de buna gospodarire, care sunt adoptate
imediat si care utilizeaza putine resurse.

- Responsabil Protectia
Mediului

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati, principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si termenele de realizare

Indicati data programata pentru realizarea
viitorului audit

Semestrul 11 2023

Responsabil Protectia Mediului
si Conducerea societatii.

Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind
minimizarea deseurilor cel putin o data la 2 ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si
modul de punere in practica a acestora in termen
de 2 luni de la incheierea lui.

DA

Procedura Gestionare deseuri Pod-15 08

Rezultatele Auditului intern, sunt analizate de
managementul de varf si pus in practica in cel mai scurt
timp posibil.

- Conducerea societatii.
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3.5. Utilizarea apei

Sursa de alimentare | Volum  de  ap | Utilizari pe faze ale | % de recirculare a | %apa reintrodusi la
cu apd (de ex. Rau, | prelevat mc/an procesului apei pe faze ale | statia de epurare in
apa subterane, retea procesului proces pentru faza
urbana) respectiva
Apa din  Dunare | 12189600 mc/an Instalatia de | Aproximativ. 86% | 0
tratata recirculare I | din cantitatea intratd
Instalatia Uree
Uhde
Apa din  Dunare | 76981887 mc/an Instalatia de | Aproximativ. 86% | 0
tratatd recirculare 1l acid | proiectata din
azotic I, Uree | cantitatea intrata
sybetra,Azotat de
amoniu
Apa din  Dunare | 111820000 mc/an Instalatia de | Aproximativ. 86% | O
tratata recirculare 11l proiectata din
Instalagia Kellogg cantitatea intrata
Apa din  Dunare | 2826464 mc/an Amoniac Kellogg, | Aproximativ 86% | O
tratatd Acid azotic, Uree, | proiectatd din
demineralizata CET cantitatea intrata

a) Exista 3 sisteme de recirculare a apei pe
platforma cu un randament de 86%. Cele 3
sisteme de recirculare a apei au fost
modernizate, iar pierderile de apa s-au
micsorat cu cca 20%,Sursa de alimentare:
fluviul Dunarea.

2.

Volume de apa potabili autorizate: Volume de apa  tehnologica
autorizate:

Q zi max = 1300 mc ( 15 I/s); Q zi max = 44300 mc (513 I/s);

Q zi med = 1000 mc ( 12 I/s); Q zi med = 38055 mc (441 I/s);
Volum mediu anual = 365 mii mc Volum mediu anual = 13890

mii mc

Functionarea este permanenta : 365 zile/an, 24 ore/zi.
a) Instalatii de captare:

Sursa principald — captare de mal tip cheson, amplasata pe malul stang al
fluviului Dunarea la km 600 + 040, la circa 1 km aval de varsarea raului Olt in fluviul
Dunarea. Aceasta este o constructie cu sectiune circulara cu Dn = 20 m, realizata din
beton armat alcatuita din urmatoarele obiective functionale :

- 12 gratare (1700 mm x 1700 mm x 100 mm) realizate din otel, cu curatire
manuala;

- 12 batardouri (1700 mm x 1700 mm x 100 mm) ;

- 3electropompe tip ACV 80 — 32 (Q =72 mc/h, H =30 mCA) ;

- 2 pompe KSB — SEZ 800M (Q = 6750 mc/h, H =27 mCA) ;

- 1 pompa KSB — SEZ 800M (Q = 4800 mc/h, H =27 mCA) ;

- 2 pompe LOTRU 100 (Q =45 mc/h, H =11 mCA);

56



Sectiunea 3 — Materii prime si materiale

Sursa secundara (de rezerva) — captare in albie prin criburi (aflata in administrarea

S.C. APA SERV S.A. Teleorman — Sucursala Turnu Magurele), amplasata pe malul

stang al fluviului Dunarea, la km 599 + 625, alcatuita din :
- 4 criburi din beton pozitionate in albia fluviului si amplasate la circa 140 m de
mal, distanta intre ele fiind de 30 m din amonte in aval (functional cribul nr. 2);
- 4 conducte de aspiratie (Dn = 800 mm, L1 =250 m, L2 =280 m, L3 =240 m,
L4 = 250 m) a apei de la criburi pana la statia de pompare, avand 30 m distanta intre
ele;
- 1 statie de pompare echipata cu 7 pompe tip 18 NDS (Q = 2650 mc/h, H = 66
mCA) functionale si 3 pompe tip MIL 502 (Q = 250 mc/h, H = 160 mCA). Statia de
pompare este situatd la circa 110 m de mal, fiecare crib fiind deservit de cate doua
pompe (exceptie cribul nr. 2) ;
- 1 colector (Dn = 1000 mm, L = 30 m) in care este refulata apa aspirata de
statia de pompare.

Instalatii de pompare si tratare a apei brute

a) Aductiunea apei
- Aductiunea apei de la priza de mal cheson catre statia de tratare se asigura prin
intermediul a trei conducte (Dn = 100 mm, L = 2400 m) realizate din otel si
amplasate in paralel.
- Aductiunea apei de la captare in albie prin criburi catre statia de pompare
treapta I (statia de pompare aferenta captarii prin criburi) se asigura prin 4 conducte de
aspiratie (Dn = 1000 mm, L = 430 m), iar de la statia de pompare catre statia de
tratare, aductiunea apei se asigura printr-o conducta din otel (Dn = 1000 mm, L =
2250 m) si o conductd din tuburi PREMO (Dn = 1000 mm, L = 2250 m) care are un
traseu paralel cu cele 3 conducte din aductiunea apei de la cheson.

Instalatii de tratare a apei brute

Statia de tratare (Q = 6400 I/s) a apei este alcatuita din urmatorele obiecte

functionale:
» Gospodaria de reactivi alcatuita din:
- 7 cuve (Vcuva = 200 mc) de stocare solutie sulfat de aluminiu cu concentratia
de 20
- — 25 %j;
- 4 pompe tip PCH 65 — 25 (Q = 45 mc/h, Hp = 10 mCA) care pompeaza solutia
de sulfat de aluminiu cu concentratia de 20 — 25 % catre cuvele de dilutie;
- 1 + 1 electropompe tip Aturia (Q = 12 mc/h) pentru pomparea solutiei de sulfat
de aluminiu Tn camerele de amestec;
- 2 cuve (Vcuva = 50 mc) dilutie solutie de aluminiu pana la concentratia de 5 —
7 %;
- 2 camere de amestec cu coagulant (sulfat de aluminiu) a apei brute si de
distributie a apei catre decantoarele radiale;
- 1 camera de amestec cu coagulant (sulfat de aluminiu) a apei brute si de
distributie a apei catre decantoarele suspensionale;
- 6 decantoare radiele (in prezent fiind utilizat numai decantorul D6);
- 3 decantoare suspensionale (in prezent fiind utilizat numai decantorul D7);
- 2 rezervoare R1 si R2 cu capacitatea VI=V=1000 mc conectate la cele 6
decatoare radiale (D1 — D6);
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- 1 rezervor R3 cu capacitatea VV3=3500 mc conectat la cele 3 decantoare
suspensionale (D7 — D9);

- statii de pompare;

- Batal nou pentru stocarea namolului rezultat de la tratarea apei brute, realizat
din taluz natural si compus din doua corpuri de decantare, avand o suprafata totala de
3,529 ha.

o batalul 1estcuS=1,37 ha

o batalul 2 vest cu S = 2,156 ha
Din decantorul D7, care apartine S.C. APA SERV S.A. Teleorman — Sucursala
Turnu Magurele, apa tratata este trimisd la instalatia de apa potabila a orasului.
Pentru potabilizare S.C. DONAU CHEM S.R.L. Turnu Magurele, utilizeaza apa din
decantoarele D1-D6. Statia de apa potabila pentru consumul intern este alcatuita din
urmatoarele obiecte:
2 filtre cu Q filtrare = 200 mc/h, V = 30 mc, functionale;
2 dozatoare de clor cu Q = 15 I/s;
2 cuve metalice — V total = 60 mc, amplasate sub cele doua filtre;
2 electropompe.

Instalatii de inmagazinare si distributie

a) Pentru apa potabila:
- apa potabilad prelevata este inmagazinata n cele 2 rezervoare de inmagazinare
(V1 =V2 =30 mc) amplasate sub cele doua filtre rapide tip Rosu;
- distributia apei potabile se asigura prin intermediul unei retele de tip inelar,
alcatuita din conducte din tuburi din fonta si conducte din otel zincat (Dn = 50 - 150
mm, L =11 km) ;

b) Pentru apa tehnologica:
- apa tehnologica este inmagazinata in 3 rezervoare (V1 = V2 = 1000 mc, V3 =
3500 mc) amplasate in incinta statiei de tratare a apei in scop tehnologic. Cele 3
rezervoare sunt legate in serie, asigura rezerva intangibila pentru stingerea incendiilor
si constitue si bazine de aspiratie pentru pompele din statia de pompare II aferenta
apei tehnologice;
- distributia apei tehnologice se asigurd de o retea de tip inelar alcatuita din
conducte din otel zincat (Dn=150 - 1000 mm, L=16 km). Reteaua de distributic nu
traverseaza cursuri de apa de suprafata cadastrale sau necadastrale.
c) Apa pentru stingerea incendiilor
1) Volum intangibil de 5500 mc; apa se asigura din rezervoarele de
fnmagazinare a apei utilizate in scop tehnologic.
2) Timpul de refacere a volumului de apa dupa un incendiu este de 4-6 h.

Instalatia de demineralizare
Instalatia de demineralizare este alcatuita din doua linii tehnologice: Demineralizare I-1V
in functiune si Demineralizare V in conservare, dupa cum urmeaza:
a) linia tehnologica demineralizare I — IV (Q = 1100 mc/h = 153 1/s) este alcatuita
din:
- instalatia Ruther (Q = 600 mc/h) constituita dintr-0 instalatie de
decarbonatare — coagulare si 0 instalatie de demineralizare totala;
- instalatia Sybetra (Q = 250 mc/h) constituitd dintr—o instalatie de
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decarbonatare — coagulare si o instalatic de demineralizare totala;
- instalatia Extindere (Q = 250 mc/h) constituita dintr-o instalatie de
decarbonatare — coagulare si o instalatic de demineralizare totala;

b) linia tehnologica Demineralizare V (Q = 250 mc/h) este alcatuita dintr-o instalatie
de decarbonatare — coagulare, o instalatie de demineralizare totala si o instalatie
de suprafinisare apa demineralizata.

La regenerarea rasinilor anionice se foloseste hidroxid de sodiu, solutie 4-6%,
lar pentru regenerarea rasinilor cationice se utilizeaza acid clorhidric, solutie 5-6%.
Instalatiile consumatoare de apa demineralizata sunt:
- Instalatia de producere abur CET;
- Instalatia de amoniac;
- Instalatia de acid azotic II si azotat de amoniu granulat;
- Instalatiile de Uree.
Instalatii de apa recirculata
Pentru asigurarea debitelor tehnologice de apa DONAU CHEM S.R.L. Turnu
Magurele dispune de:

Tabel Capacitate apa recirculata

(':\Ir: Instalatia deservita recifciri:f;tzfi‘/h) Consum de api (mc/an)
1. Uree Uhde (recirculare I) 4000 200 000

2. Acid azotic (recirculare 1) 7500 1200 000

3. Uree Stamicarbon (recirculare I1) 6 000 300 000

4, Azotat de amoniu granulat (recirculare 11) 800 1 050 000

5. Amoniac Kellogg (recirculare 111) 18 000 300 000

Gradul de recirculare al apei tehnologice de 86%.
Pe amplasament apa este utilizata pentru:

- necesitatile igienico-sanitare ale personalului

- proces tehnologic

- furnizare de agent termic si apa tehnologica tratata la terti
- asigurare rezerva incendiu.
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Compararea cu limitele disponibile

Tabel 1 Compararea cu limitele disponibile

Documentul dupa care s-a stabilit

A Valoarea limitei Cat consuma de fapt operatorul
valoarea limita

BREF LVIFC.

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor caracteristice este prezentata mai | Numarul documentului:

Jos/anexate/altele In Raportul de Amplasament

Cerinte BAT privind consumul de apa

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Tabel 2 Respectarea cerintelor BAT referitoare la consumul de apa

Cerinta caracteristica privind BAT Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane
responsabil pentru fiecare cerinta

A fost realizat un audit privind eficienta utilizarii apei?

Indicati data si numarul documentului respectiv. Nu a fost cazul.

Responsabil Protectia Mediului
Responsabil SMI-QM

Listati principalele recomandari ale acelui audit si - Cresterea gradului de recirculare a apei de racire, fie prin introducerea unei noi
termenele de realizare serii de schimbatoare de caldura clasice, fie prin utilizarea unor pompe de
Anexati planul de actiune pentru punerea in practicaa | caldura;

recomandarilor si termenele

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de
apa? Daca DA, descrieti succint mai jos principalele
rezultate.

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati principalele oportunitati de imbunatatire a
utilizarii eficiente a apei si data pana la care acestea
vor fi (sau au fost) realizate.

Conducere la varf
Sefi departamente de productie
Responsabil Protectia Mediului
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Cerinta caracteristica privind BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de persoane
responsabil pentru fiecare cerinta

Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul audit.

Conducere la varf
Sefi departamente de productie
Responsabil Protectia Mediului

Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind
utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei IPPC si ca veti
prezenta metodologia utilizata si rezultatele
recomandarilor auditului intr-un interval de 2 luni de
la incheierea acestuia.

Da, se va propune realizarea unu audit privind eficientizarea consumului de apa

Conducere la varf
Sefi departamente de productie
Responsabil Protectia Mediului
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Sistemele de canalizare

a) Retea colectare ape uzate

Pe platforma DONAU CHEM S.R.L. sunt in exploatare 3 tipuri de retele de canalizare, in

functie de calitatea apelor uzate evacuate din instalatii:
- canalizare ape chimic impure;

- canalizare ape conventional curate;
- canalizare ape uzate menajere:

1. Colectarea apelor chimic impure evacuate fara prelucrare se face prin
reteaua de canalizare ape chimic impure realizata din tuburi de gresie ceramica Dn
200 — Dn 300, protejate cu manson din beton, ce conduc apele gravitational la
bazinele de neutralizare Azot I si Azot II unde sunt neutralizate la un pH de 6,5-

8,5, dupa care sunt evacuate in refeaua de canalizare a apei conventional curate i
meteorice.
a. Aceste ape chimic impure provin de la instalatia de Acid azotic, instalatiile
Uree | si Uree II si instalatia Demineralizare.

2. Apele conventional curate din instalatiile tehnologice de pe platforma sunt
evacuate n reteaua de canalizare executata din tuburi de beton Dn 200 - Dn 1000 si
deverseaza in Dunare prin canalul evacuare G1.

3. Apele menajere de pe platforma sunt colectate din reteaua de canalizare
existenta in chesoanele celor doua statii de pompare (SP1 si SP2), de unde sunt
conduse prin trasee aeriene montate pe estacade in bazinul de stocare ape menajere
al statiei de epurare biologica. Din statia de epurare biologica apele epurare sunt
evacuate In Dundre prin gura de evacuare G1.

Nu se mai evacueaza ape uzate prin canalul G2 (conducta de evacuare a apelor uzate spre
bataluri este blindatd) deoarece instalatia de producere a acidului fosforic UCB a fost inchisa.

b) Instalatii de epurare
Statia de epurare proprie trateaza apele evacuate contaminate din instalatiile de azot
at de amoniu granular si solutie si apele de tip menajer rezultate din intreaga incinta
S.C. DONAU CHEM S.R.L.
Capacitatea maximi de prelucrare a statiei de epurare este de maxim 2400 m®/zi
aceasta valoare compunandu-se din:

- ape uzate cu continut de ion amoniu si ion azotat, debit maxim de 50 m3/ora

reprezentand 1200 m%/zi;

- ape uzate menajere - debit maxim 50 m3/ora reprezentand 1200 m?/zi
Statia de epurare este amplasata pe platforma S.C. Donau Chem S.R.L. Turnu Magurele,
ocupa o suprafata de 3750 mp si are in compunere urmatoarele obiecte:

- Statie de epurare si anexe 3500 mp

- Cladire administrativa 250 mp
Avand in vedere natura poluantilor, etapa de baza a procesului de epurare 0 constituie
tratarea biologica (nitrificare-denitrificare). Pentru obtinerea si mentinerea performantelor
impuse (calitatea efluentului, conservarea masei de microorganisme, obtinerea unui minim
de exces de ndmol biologic), operarea treptei biologice se realizeaza 1n regim stationar,
asigurandu-se in acelasi timp si continutul de nutrien{i necesar activitatii biologice optime.
Obiectele componente ale statiei de epurare sunt:

- Bazin de omogenizare/egalizare apa reziduala, 298 mc;

- Bioreactor de tip AIS (ADVENT Integral System), 3350 mc;

- Bazin colector apa menajera, 205 mc;
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- Bazin decantor cu raclor — ingroséator namol biologic, 31 mc;

- Bazin de stabilizare namol biologic, 400 mc;

- Bazin de stocare H2SO4, 21 mc;

- Rezervor stocare NaOH 45%, 22 mc;

- Rezervor preparare-stocare solutie fosfat trisodic 10%, 21 mc;

- Rezervoare stocare metanol 50 %, 3 x 55 mc;

- Rezervor preparare-stocare polimer 0,5%, 9 mc;

- Rezervor stocare solutie carbonat de sodiu 10%, 9,42 mc;

- Rezervor stocare namol activ, 62 mc.
Apele menajere sunt colectate din reteaua de canalizare existentd in chesoanele celor doua
statii de pompare (SP1 si SP2) de unde sunt conduse prin trasee aeriene montate pe
estacade 1n bazinul de stocare ape menajere (V03).
Apele uzate industriale provenite din instalatiile de productie azotat sunt conduse in
doud vase de egalizare-omogenizare (V01 si V02), montate in paralel, interconectate si
previzute cu sisteme de agitare. In aceste doua bazine sunt pompate din bazinul VO3 si
apele menajere, utilizate datorita incarcarii lor, ca apa de dilutie in procesul de tratare
biologica propriu-zis. Tn aceste bazine (V01 si V02) are loc reglarea pH-ului la valoarea
optima procesului biologic prin adaugarea de acid sulfuric 96 % sau hidroxid de sodiu,
45%. Apa uzata conditionatd in cele doud bazine de egalizare este alimentata, in
bioreactorul de tip AIS (ADVENT Integral System), in care se desfasoara in care se
desfasoard epurarea biologica in doud etape: aeroba (nitrificare) / anaeroba
(denitrificare).
Si in treapta biologica apa uzata este conditionata, acest proces constand in:

- adaugarea necesarului de CCOCr, ce va fi consumat de bacterii in treapta de

denitrificare; metanolul (sub forma de solutie 50 % vol.) este alimentat cu ajutorul

unei pompe dozatoare cu debit variabil, direct din vasul de stocare metanol prevazut

in cadrul gospodariei de chimicale;

- addugarea sursei de fosfor (prin adaugare de solutii de fosfati) necesara in

etapa de nitrificare; solutia de fosfat va fi preluata cu ajutorul unei pompe dozatoare

din vasul de stocare cu amestecare, confectionat din inox;

- omogenizarea, cu ajutorul sistemelor de agitare prevazute.
Apele uzate pompate din bazinul de omogenizare-egalizare biologica sunt trimise in
reactorul biologic, de regula in zona aeroba unde are loc oxidarea ionului amoniu la ion
nitric. Atunci cand apele uzate industriale contin incédrcare organicd sub forma de
CCOCr/CBOS5, provenita din apele uzate menajere (asa cum este cazul in proiectul de
fatd), regula de alimentare mentionata poate fi modificata si apele uzate sunt alimentate in
zona anaeroba. Tot aici este prevazuta si o dozare de solutie alcalina (hidroxid de sodiu)
pentru eventuale corectii de pH.
Apele uzate sunt pompate in decantorul secundar cu o pompa air-lift in vederea separarii
prin sedimentare a namolului activ si evacuarea efluentului catre emisar.
In urma desfasurarii proceselor din reactorul AIS rezulta: apa tratatd cu parametrii sub
limitele de incarcare cu poluanti impuse apelor industriale si orasenesti la evacuarea in
receptorii naturali si un deseu lichid in aceasta etapa (namolul biologic).
Excesul de namol rezultat este dirijat catre gospodaria de namol pentru tratarea finala.
Tnainte de stabilizare, pentru a diminua costurile de operare, este necesard indepartarea
unei parti din apa (cu reducerea considerabila a volumului de namol).
Utilizand cele doua bazine tip decantor prevazute cu raclor (ingrosatoare de namol), fiecare
avand 31 m3, capacitate efectiva, continutul de substantd uscata poate ajunge la 2 % 1n
functie de timpii de stationare. Namolul ingrosat este adus apoi, cu ajutorul unei pompe,
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in vasul de stabilizare prevazut cu sistem de aerare. De obicei, 10 — 14 zile sunt considerate
suficiente pentru degradarea substantelor organice insolubile (in special biomasa). Aerarea,
asigurata prin barbotare, este esentiala pentru accelerarea procesului de stabilizare.
Procesul se va realiza intr-un bazin construit din beton (V04), de 400 m3, capacitate ce
asigura stationarea pentru perioada recomandata.

Pentru reducerea umiditatii, namolul stabilizat va fi deshidratat mecanic utilizand un filtru
presa. Va rezulta un ndmol cu umiditate de 80 — 85 % in functie de conditiile de operare
(adios suplimentar de coagulant). Din statia de epurare biologica apele epurare sunt
evacuate in Dunare prin gura de evacuare G1.

Alte tehnici de minimizare
Alte tehnici de diminuare a consumului de apa sunt:

- monitorizarea stricta a parametrilor de proces pentru fiecare utilaj, Tn special a temperaturii
de lucru (reducerea pierderilor prin evaporare).

Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata
prin:

- aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul,

In instalatiile de amoniac si uree granulati spalarea curenti a instalatiilor si pavimentelor se

practica dupa curatirea uscatd, iar 1n instalatia de azotat de amoniu/ nitrocalcar este utilizata
numai curatirea uscata..

- evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

Apele de spilare echipamente si pavimente nu se reutilizeaza

- controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

Inspectie periodica pentru verificarea pierderilor. Da, se aplica acest control la fiecare
loc de munca, conform prevederilor din instructiunile de lucru

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu este cazul.

Consumurile specifice de apa pentru comparare cu cele exemplificate in documentul referinta
LVIC AAF sunt prezentate in Sectiunea 4, Tmpreuna cu consumurile de energie si materii

prime.

Alte tehnici de minimizare

Monitorizarea cantitatilor de apa utilizate in fiecare proces/ operatie va permite rationalizarea
consumului de apa si identificarea posibilitatilor pentru minimizarea acestuia. De asemenea,
se are in vedere optimizarea consumurilor si reducerea pierderilor de apa la instalatiile
prevazute cu turnuri de racire, prin instructiuni de lucru.
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Tabel 3 Procese tehnologice

Materie prima

Denumire instalatie Produse finite / subproduse (iesiri)

(intriri)
1 2 3
SECTIA AMONIAC
0 gaz metan deproces Q amoniac lichid 99,5% - capacitate
Q aer de proces maxima 330 000 t/an.
0 abur de proces O bioxid de carbon (spre fabricarea
INSTALATIA DE Q abur pentru striparea ureei si in atmosfera)
AMONIAC KELLOGG condensatelor amoniacale 0 condens de proces stripat (intra in
0 condens de proces reteaua de termoficare a orasului)
0 combustibil (gaz metan O gaz de purja se foloseste la
combustie, aer combustie) combustie
SECTIA ACID AZOTIC
INSTALATIA ACID o amoniac lichid 99,5% a acid.azs)tic 56 % - capacitate
AZOTIC Il licents Q aer maxima .240 000t/ an i
; Q apa de proces O gaze reziduale (evacuate in

Grande -Paroisse -
atmosfera)

SECTIA AZOTAT DE AMONIU
0 Amoniac din gaze reziduale Q Solutie azotat de amoniu aprox.(78

INSTALATIA DE AZOTAT

. 0 Acid azotic 56% — 83 %) — capacitate maxima 115
DE AMONIU solutie O Apa demineralizata OOOt/a)ln P
Licenta
O Sol.azotat de amoniu 78- o sol .azotat de amoniu 80%
82% respectiv 96% pentru UREAN
INSTALATIA DE AZOTAT | o Amoniac gaz 99% - capacitate maxima 300 000 t
DE AMONIU granulat (perlat) | o Amoniac lichid 99% azotat de amoniu / an
licentd Kaltenbach O Acid azotic 56 % Q condens impur
Q Abur 13 bar o granule perlate de azotat de
amoniu
Q gaze cu continut de amoniac si praf
evacuate din turnu de granulare

INSTALATIA DE PRODUCERE | 0 azotat de amoniu sol.95% O ingrasamant UREAN32%N
INGRASAMINTE LICHIDE O uree sol.70%
(UREAN) O inhibitori de coroziune

O apd demineralizata

SECTIA UREE
o amoniac lichid O uree perlata — capacitate
0 bioxid decarbon maxima 200 000 turee/an
INSTALATIA UREE | a aer Q condens pur recuperate (se
licentd Uhde o abur trimite la CET)

O pulberi din instalatia de
granulare emise in atmosfera

O gaze reziduale cu amoniac
recuperate si trimise la instalatia de
azotat de amoniu solutie

Q ape impure (se vor trimite la
instalatia de hidroliza-stripare
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Denumire instalatie Matf: rie prima Produse finite / subproduse (iesiri)
(intriri) >
1 2 3
SECTIA UREE II
0  amoniac lichid Q uree perlata — capacitate maxima
0 dioxid decarbon 300 000 t uree / an
o aer Q condens pur recuperat (se
a abur trimite la CET)
INSTALATIA UREE Il — O pulberi din instalatia de
SYBETRA granulare emise Tn atmosferi
licentd Stamicarbon O gaze reziduale cu amoniac
recuperate si trimise la instalatia de
azotat de amoniu solutie
Q ape impure (se vor trimite la
0O instalatia de hidroliza — stripare)
ALTE PROCESE
INSTALATIA DE APA 0 amoniac lichid sau gazos O apa amoniacala, capacitate maxima
AMONIACALA 0O  apa demineralizata sau 50000 t/an
decarbonata
INSTALATIA DE OXIGEN SI O  aer atmosferic QO obtinere de azot gazos sau lichid
IAZOT AK 0,6 O oxigen gazos sau lichid
Q obtinerea concomitentd de azot si
oxigen gazos.
ALTE ACTIVITAII TEHNOLOGICE
AMONIAC 0 Amoniac o Depozitare ammoniac capacitatea
maxima 15 000t/an
INSTALATII DE DEPOZITARE, @ Produse fabricate 0 Ambalarea, depozitarea si expedirea
AMBALARE SIEXPEDIEREA |0  Ambalaje PE si PP azotatului de amoniu, a ureei, a
PRODUSELOR ingrasamintelor complexe -
capacitate maxima 800 000 t/an

Taelul nr. Procese tehnologice pentru obtinerea utilitatilor

Numele procesului Descriere Capacitate maxima

Captare si tratare apd primara Sursa principala — captare de | 47 520 000 mc
mal tip cheson

Sursi secundard (de rezerva) —
captare n albie prin criburi

Demineralizare apa Instalatia de demineralizare este | 3 195 440 mc/an
alcatuita din doua linii tehnologice:

o linie tehnologica demineralizare |
— 1V, in functiune Q=1100 mc/h

o linie tehnologica demineralizare
V, in conservare Q= 250 mc/h

Producere aer comprimat | Asigurat de statia de comprimare | 250000 Nmc/an
intrumental aer

Producere abur si energie Amplasamentul dispune de o | 31680 MWh/an
centrald termo-energeticd ce
functioneaza pe baza de gaze
naturale.

Centrala termo-electrica este
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dotata cu urmatoarele
echipamente:

- 1 cazan de aburtip CR 5;

- 1cazan de abur tip CR 12;

- 1 cazan de abur tip CR 15;

- 4 cazane abur CR 12C.

Preepurarea apelor uzate Statia de epurare proprie | 2 400 m¥/zi
trateaza apele evacuate
contaminate din instalatiile de
azotat de amoniu granular si
solutie si apele de tip menajer
rezultate din Intreaga incinta

Societatii DONAU CHEM
S.R.L.

Alte activitati:

- administrative;

- managementul apei uzate;

- managementul deseurilor;

- intretinere si reparatii in atelier mecanic si atelier electric;

- activitati legate de aprovizionare, desfacere, transporturi;

- controlul de calitate a materiei prime, a semifabricatelor si a produselor finite, efectuarea de
analize pentru fluxurile de fabricatie, pentru centrala termica, pentru gospodarirea apelor, in
laboratorul propriu;

- activitati executate cu terti: reparatii si service pentru linii tratare apa, verificarea instalatiei
de utilizare gaz natural, s.a.

4.2. Descrierea proceselor tehnologice

Principalele procese tehnologice desfasurate in cadrul societatii comerciale
Donau Chem SRL sunt:

- fabricare amoniac;

- fabricare acid azotic 56%;

- fabricare uree;

- fabricare azotat de amoniu granulat si solutie;

- fabricare apa amoniacala

- producere abur si energie electrica in CET;

- stocare si distributie apd potabila,;

- tratare apa de suprafata,

- demineralizare apa;

- fabricare azot lichid, azot comprimat si oxigen imbuteliat;
- comprimare si distributie aer industrial si instrumental,

- depozitare materii prime si auxiliare, produse finite, carburanti si uleiuri.

Prezentarea succinti a proceselor tehnologice se va realiza n scopul
caracterizarii fiecirei fabricatii din urmatoarele puncte de vedere:
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- descrierea succinta a tehnologiei;

- prezentarea schemei de flux;

- substante periculoase vehiculate n instalatie;
- poluanti evacuati in factorii de mediu;

- surse de pericol cu consecinte majore

4.1.1. Procese tehnologice din cadrul instalatiilor principale
. Instalatia DE AMONIAC KELLOGG

Date generale despre instalatii

- Tehnologie KELLOGG
- Capacitate 330000t/ an
- Anul punerii in functiune: 1977

Tehnologia firmei KELLOGG este cea mai performanta tehnologie de fabricatie a
amoniacului existentd in Romania. Instalatiile KELLOGG se impun prin consumuri reduse,
circuit inchis de producere a aburului, spatiu redus de amplasare a utilajelor.

Date generale:
- Capacitate de productie 330.000 t NHa/an;
- Licenta: Kellogg (USA);
- Pusa 1n functiune in anul 1977.
Materii prime:
- gaz metan, pentru obtinerea hidrogenului
- aer atmosferic, pentru obtinerea azotului
- auxiliare: catalizatori, solutie carsol, fosfat trisodic, hidrazina, uleiuri
Descrierea procesului tehnologic — faze:
a) Prepararea gazului de sintezd

comprimarea si desulfurarea gazului metan;
reformarea primara a gazului natural, la presiune medie;
reformarea catalitica secundara a gazului natural, cu aer tehnologic;
conversia oxidului de carbon la dioxid de carbon.

b) Purificarea gazului de sinteza

o O O O

purificarea pentru indepartarea dioxidului de carbon;
o metanarea.
¢) Sinteza amoniacului

O

o comprimarea gazelor de sinteza;
sinteza amoniacului;
refrigerarea si depozitarea amoniacului.

o O

Sinteza amestecului gazos (75% vol. Hz si 25% vol. N2) pentru obtinerea amoniacului Se
face la o presiune medie ntr-o coloana de sinteza cu raciri succesive, prin injectie de gaz
rece intre straturile de catalizatori.
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Produs finit:

- amoniac lichid 99,8%

- dioxid de carbon — produs secundar
Amoniacul lichid obtinut constituie materie prima pentru obtinerea Ingragamintelor simple cu azot
(azotat de amoniu, uree).
Produsul se depoziteaza intr-un rezervor cilindric, metalic (protejat antitermic), cu V = 22.000 m2.
Dioxidul de carbon rezultat ca produs secundar din instalatia de amoniac, este folosit ca materie prima la
fabricarea ureei.

In anul 2011 au fost efectuate lucrari pentru modernizarea instalatiei de spalare CO2 care au

ca scop :

reducerea consumului de abur tehnologic utilizat in instalatii;

reducerea consumului de abur de joasa presiune utilizat la reboilere;

sa permita marirea capacitatii de productie de la 900 la 1000 to/zi;

sa vehiculeaze mai putind solutie, ceea ce se transforma in reducerea

consumului de energie;

e se recupereaza cca. 540 m® /h gaz cu hidrogen care se reintroduce la ardere,
economisind gaz metan;

e creste puritatea bioxidului de carbon, utilizat in instalatiile de uree, ceea ce se
traduce in cresterea productiei de uree cu 3% pe acelasi consum de energie
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Schema de flux tehnologic pentru fabricarea amoniacului KELLOGG este prezentata in figura de mai jos:

1.1. SINTEZA AMONIAC

v

1.5. CONDENSARE

ANANNIL AN

.

AER
PROCES
| COMPRIMARE | ardere
| I COMPRIMARE |
! DESULFURARE | 1
|
| |
: v Y :
Gaz
: + 1.2. REFORMARE :
I ~—~iaaarmY |
| |
: :
: 1.3. REFORMARE :
I CMATTRATTY A T X I
| |
: :
| CONVERSIECO LACO: LA |
I TEMP. INALTA I
' ! | Emisii
: : difuze
| CONVERSIE CO LAVC02 LA |
: Solutie TEMP. JOASA :
| T KOs ¥ v |
: ABSORBTIE CO;
| | '
|
| 1.4. METANARE
: CO2
: la \ 4
: Uree
|
|
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|
|

Deseuri:
- catalizatori
uzati
- menajere

— =

Ape uzate:
- cu impurificare
redusa
- menajere
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Evacuari catre mediu din instalatia Amoniac Kellogg

1. Evacuari de ape
Tipurile de ape evacuate din cadrul fabricatiei sunt:
- ape cu impurificare redusa, cu urme de amoniu de la scapari presetupe, condens
nestripat corespunzator;
- ape menajere rezultate din activitati igienico-sanitare.

2. Emisii Tn atmosfera

Poluantii evacuati din aceasta instalatie sunt NHz si NOx, SOz, CO si pulberi.

Surse:

e punctiforme:

- gaze reziduale cu continut de NOx, SOz, CO si pulberi, de la fazele reformare
primara si reformare secundara, provenite din combustia gazului metan.

Poluantii se evacueaza in atmosfera printr-un cos de dispersie.

e difuze (emisii necontrolate):

- NHs, prin neetangeitatile utilajelor si conductelor.

Aceste emisii difuze se regasesc ca imisii la locul de munca.

3. Evacuari de deseuri
Deseurile rezultate din cadrul acestei instalatii sunt:
- tehnologice, deseuri de catalizatori
- menajere, rezultate din activitati sociale

Deseurile tehnologice sunt valorificate, avand un regim special de recuperare, iar cele
menajere sunt eliminate prin inetrmediul operatorilor economici autorizati..

Comparatia cu documentul BAT pentru Instalatia de Amoniac Kellogg

Instalatia Amoniac Kellogg este instalatie BAT.

Evaluarea emisiilor evacuate in mediu din cadrul instalatiei de fabricare amoniac s-a
realizat prin compararea cu recomandarile din “Documentul de referintid pentru cele mai
bune tehnici disponibile pentru Industria anorganici — Amoniac, acizi, ingrisaminte” —

editia august 2007.
INSTALATIA AMONIAC KELLOGG
Domeniu BAT DONAU CHEM, 2014 Evaluare
Evacuari catre mediu

Emisii NOx inaer | 90 — 230 mg/Nmc 67,188 — 150.433 mg/Nmc N
(exprimati ca NO2)

Deseuri catalizatori | - depozitare controlata - depozitare controlata N
uzati - valorificare la terti - valorificare la terti
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Concluzie:

in conditiile functionirii din anul 2014, emisiile de poluanti (NOx exprimati ca
NO2) in aer, de la instalatia Amoniac Kellogg, s-au situat sub limita de emisie
recomandata de documentul BAT.

Siguranta in exploatare si sanatatea in munca
In instalatia de fabricare a amoniacului sunt identificate urmtoarele riscuri potentiale:
- risc de incendiu/explozie datorat scurgerilor din sistemul de alimentare cu
combustibil (gaz natural);
- risc de incendiu/explozie datorat scaparilor de gaz de sinteza de la fazele:
o conversie CO;
o conversie gaz de sinteza,
- risc de intoxicare datorat scurgerilor de amoniac lichid de la:
o faza de sinteza;
o depozitare amoniac lichid.

Riscurile de incendiu/explozie sunt putin probabile pentru populatia din zona de
impact a platformei industriale, deoarece la proiectarea instalatiei s-au luat masuri adecvate
pentru prevenirea acestor riscuri, iar exploatarea instalatiei este efectuatd cu personal calificat,
competent.

Riscul de intoxicare printr-o potentiala scurgere majora de amoniac lichid prezinta o
probabilitate mai mare decat riscul de incendiu/explozie; scaparile de amoniac pot afecta, pana
la interventia echipelor pentru situatii de urgenta, atat operatorii din instalatie, cat si cei de pe
platforma.

Masurile de interventie in cazul aparitiei accidentelor de acest tip sunt mentionate
n planurile de interventie.

Informatii complete privind sdnatatea si securitatea in munca in exploatare sunt
prezentate in fisa cu date de securitate pentru amoniac si regulamentul de functionare al
instalatiei Amoniac Kellogg.

1. NSTALATIA DE ACID AZOTIC |1

Date generale:
- Capacitate de productie 240.000 t HNOas/an;
- Licenta: Grande Paroisse;
- Pusa in functiune in anul 1969.

Materii prime:
- Amoniac
- aer de proces

Descrierea procesului tehnologic — faze:

Procesul tehnologic de fabricatie a acidului azotic 56% consta in arderea amoniacului
la presiune medie si absorbtia oxizilor de azot formati in apa.

Principalele faze de flux tehnologic sunt:

o evaporarea amoniacului, se realizeaza prin trecerea amoniacului din faza lichida in
faza gazoasa si preincalzirea amoniacului gazos.

o comprimarea aerului de proces, pana la presiunea de 2,5 bar.

o oxidarea amoniacului.

Procesul de oxidare a amoniacului se desfasoara pe catalizator - sita de platina aliat cu
rhodiu, randamentul reactiei fiind de 97-99%.
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Reactia este exoterma. Caldura generata in aceasta reactie se recupereaza prin cazane
de abur, abur care se utilizeaza atat la antrenarea compresoarelor din procesul tehnologic, cat
si pentru a asigura necesarul de energie termica la celelalte faze tehnologice.

o oxidarea NO la NO:

Procesul de oxidare are loc in doua trepte:

- la presiune joasa, 2,5 bar;

- la presiune 1nalta, 7 bar.

Tntre cele doui trepte Se realizeaza comprimarea gazelor cu compresorul de gaze
nitroase. In prezenta unei cantititi suficiente de oxigen, intreaga cantitate de oxizi de azot vor
trece Tn dioxid de azot si tetroxid de azot.

o absorbtia bioxidului de azot in apa

Oxizii de azot se transforma in acid azotic prin absorbtie din faza gazoasa in apa.
Acest proces are loc pe talerele coloanei de absorbtie.

o degazare acid azotic

Acidul azotic rezultat la faza de absorbtie, contine o cantitate mare de dioxid de azot
dizolvat. De aceea, Tnainte sa fie trimis la depozitare, se realizeaza o degazare a acidului
azotic cu aer, intr-o coloana cu talere. Procesul de degazare este favorizat de faptul ca se
desfasoara in urma unei destinderi de la 7 la 2,3 bar.

Amestecul de aer si oxizi de azot se reutilizeaza in procesul de oxidare NO la NO> de
joasa presiune.

Evacuari catre mediu

1. Evacuari de ape
Tipurile de ape uzate evacuate din cadrul fabricatiei de acid azotic sunt:

- ape cu impurificare chimica redusa, cu continut de acid azotic - sunt colectate in
bazinul de neutralizare Azot 11, de unde sunt pompate in canalizarea conventional curata
si apoi evacuate in dunare prin gura de deversare G1.

- ape menajere rezultate din activitati igienico-sanitare - sunt evacuate in
canalizarea menajera si conduse spre statia de epurare mecano-biologica a
platformei. Dupa epurare, apele sunt preluate de canalizarea conventional curata
care deverseaza in canalul colector G1, prin care ajung in emisar, fluviul Dunarea.

2. Emisii in atmosfera
Din procesul tehnologic sunt evacuate in atmosfera gaze cu continut Th NOx, N2O.
Surse:
* punctiforme:
- gaze reziduale cu continut de NOx, evacuate in atmosfera printr-un cos de dispersie
(diuza);
* difuze:
- emisii necontrolate prin neetanseitatile utilajelor si conductelor. Aceste emisii difuze
se regdsesc ca imisii la locul de munca.

3. Evacuairi de deseuri
Deseurile rezultate din cadrul acestei instalatii sunt:
- tehnologice, deseuri de catalizatori
- menajere, rezultate din activitati sociale
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Deseurile tehnologice sunt valorificate, avand un regim special de recuperare, iar cele
menajere sunt evacuate prin firma de salubritate.

Pentru reducerea emisiilor evacuate in aer si conformarea cu cerintele privind Cele mai bune
tehnici disponibile (BAT) instalatia dispune conform proiectelor realizate de:

1. o instalatie de distrugere a oxizilor de azot care a avut ca scop reducerea concentratiilor
de oxizi de azot de la 900-1000 mg/Nmc la 350 mg/Nmc

Gazele reziduale cu continut de NOx sunt amestecate cu amoniac si trec in reactorul DeNOx,
unde NOx este redus la N2 si H2O, pe un catalizator solid de V.0Os. Amoniacul este trecut
printr-un sistem automat propriu de reglare si dozare in amestecul de gaze nitroase. Unitatea
DeNOx este instalata in aval de turbina de detenta, fara a necesita o incalzire suplimentara a
gazelor.

2. 0 instalatie de distrugere protoxid de azot (gaz cu efect de serd), care a avut ca efect
scaderea concentratiei acestui gaz de la valori de 3142,9 mg/Nmc pana la valori de 300
mg/Nmc, valori situate sub limita recomandatd de BAT. Reducerea N2O are loc prin
descompunerea catalitica a N2O, pe un catalizator specific agezat sub sitele de platina.

Comparatia cu documentul BAT pentru Instalatia Acid azotic Il

Evaluarea emisiilor evacuate in mediu din cadrul instalatiei de fabricare acid azotic s-
a realizat prin compararea cu recomandarile din “Documentul de referinta pentru cele mai
bune tehnici disponibile pentru Industria anorganica — Amoniac, acizi, ingrasaminte” —

editia august 2007.
INSTALATIA ACID AZOTIC 11
Domeniu BAT pentru instalatii existente| DONAU CHEM, 2014 Evaluare
Evacuari catre mediu
Emisii NOx in aer | 10 — 185 mg/Nmc 97 — 125 mg/Nmc i
(exprim. ca NOy)
Emisii N2O in aer | 39 — 590 mg/Nmc 194 — 364 mg/Nmc N
Deseuri - depozitare controlata - depozitare controlata
catalizatori uzati | - valorificare - valorificare prin firma +
specializata
Concluzie:

Donau Chem SRL se conformeaza cu cerintele BAT, conform valorilor de emisii
Tnregistrate la nivelul anului 2014.
Siguranta in exploatare si sinatatea in munca

In cadrul instalatiei de fabricare a acidului azotic sunt identificate urmatoarele
potentiale riscuri:

- risc de explozie datorat formarii unui amestec aer - amoniac in domeniul limitelor
de explozie (in special la oprirea / pornirea instalatiei);

- risc de intoxicare in cazul aparitiei unei emisii masive de amoniac sau oxizi de azot.
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Este cunoscut faptul ca la oprirea / pornirea instalatiei, in atmosferd se evacueaza o cantitate
Tnsemnata de amoniac. Functie de aceasta cantitate, precum si de alti factori, pot apare riscurile
de explozie si intoxicari masive a personalului si a populatiei din zona de impact.

La proiectarea si exploatarea ins