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Anexa 6
D. Tehnici de management si cerinte BAT 

Raportat la Directiva UE 96/61/EC privind “Cele Mai Bune Tehnologii Disponibile”, reiese ca activitatea VARD TULCEA S.A. se incadreaza la:

· Surface Treatment using Organic Solvents – august 2007;

· Ferrous Metals Procesing – decembrie 2001”;
· Reference Document on Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW), July 2014;

· Reference Document on the General Principles of Monitoring, July 2003.
Deoarece tehnicile de management sunt descrise in intregime in BREF CWW (Reference Document on Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW), July 2014), acestea sunt :

1.3. “Chimie Verde”Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW), pag. 22
Chimia verde a fost rezumata in douasprezece principii, care au interpretat in urmatoarele douasprezece tehnici de EPA din SUA:

1. Prevenire: Este mai bine sa se previna formarea deseurilor decat sa fie tratate si neutralizate dupa formare.

2. Economie de atom: Metodele sintetice trebuie realizate de asa maniera incat sa maximizeze incorporarea tuturor materiilor prime in produsul de reactie, in timpul procesului chimic.

3. Sinteze chimice mai putin toxice: Daca sunt practicabile, metodele sintetice trebuie realizate de asa maniera incat sa utilizeze si sa genereze substante cu toxicitate redusa sau netoxice asupra sanatatii umane si a mediului inconjurator.

4. Proiectarea chimicalelor netoxice: Produsii chimici trebuie sa-si aplice functia dorita in acelasi timp cu minimizarea toxicitatii lor.

5. Solventi si auxiliari de reactie netoxici: Utilizarea auxiliarilor trebuie eliminata, daca este posibil, sau sa fie netoxici daca trebuie utilizati.

6. Eficienta energetica: Necesarul energetic al proceselor chimice trebuie recunoscut pentru impactul lui economic si asupra mediului si trebuie minimizat. Daca este posibil, metodele sintetice trebuie realizate la temperatura si presiune ambianta.

7. Utilizarea materiilor prime regenerabile: Este mai avantajoasa utilizarea materiilor regenerabile decat a celor carora le scade in timp potentialul de utilizare atat din punct de vedere economic cat si tehnic.

8. Derivatizare in procent redus: Daca nu este strict necesara, derivatizarea trebuie minimizata si chiar evitata, daca este posibil, deoarece astfel de etape necesita reactivi aditionali si pot genera deseuri.

9. Cataliza: Reactivii catalitici sunt superiori reactivilor stoichiometrici.

10. Degradare: Produsii chimici trebuie preparati astfel incat dupa utilizare acestia sa poata fi transformati in produsi de degradare si sa nu persiste in mediul inconjurator.

11. Analiza in timp real pentru prevenirea poluarii: Metodologiile analitice trebuie sa fie dezvoltate suplimentar pentru a permite monitorizarea si controlul formarii deseurilor in timp real.

12. O chimie mai sigura pentru prevenirea accidentelor: Substantele utilizate ntr-un proces chimic trebuie sa fie astfel alese incat sa permita minimizarea potentialelor accidente chimice, incluzand exploziile, incendiile si emanatiile de gaze.

( Sisteme de management de mediu

BAT 1 – Pentru a imbunatati performanta generala de mediu, trebuie sa se implementeze si sa adere la un sistem de management de mediu (EMS) -CWW, pag.551

Componente:

I. Angajamentul personalului de conducere, inclusiv al conducerii superioare;

II. O politica de mediu care sa includa imbunatatirea continua a managementului instalatiilor;

III. Planificarea si stabilirea procedurilor necesare, a obiectivelor si tintelor, in concordanta cu planificarea financiara si a investitiilor;

IV. Implementarea procedurilor trebuie sa acorde o atentie deosebita la:

a) structura si responsibilitati

b) recrutare, instruire, constientizare si competenta

c) comunicarea

d) implicarea angajatilor

e) documentatia

f) controlul eficient al procesului

g) programe de intretinere

h) pregatirea si raspunsul in situttii de urgenta

i) garantarea respectarii legislatiei de mediu;

V. Verificarea performantelor si luarea de masuri corective, acordand o atentie deosebita la:

a) monitorizarea si masurarea 

b) actiuni corective si preventive

c) mentinerea inregistrarilor

d) (Daca este posibil) audit intern si extern pentru a stabili daca EMS este sau nu conform cu dispozitiile planificate si daca a fost implementat si mentinut corespunzator;

VI. Revizuirea EMS si verificarea sa continua de catre manager senior;

VII. Pregatirea in mod planificat a unei declaratii de mediu;

VIII. Validarea EMS de catre un organism de certificare sau de un verificator extern;

IX. Urmarirea dezvoltarii unor tehnologii mai curate;
X. luarea in considerare a impactului ecologic al unei eventualei dezafectari a Instalatiilor inca din stadiul de proiectare a unei noi fabrici si pe toata durata de functionare a acesteia

XI. Aplicarea analizelor sectoriale in mod regulat.

In mod specific pentru sectorul industriei chimice, este important sa se ia in considerare si urmatoarele aspecte:

XII. Pe instalatii/locatii cu mai multi operatori este necesara stabilirea unei conventii care stabileste

rolurile, responsabilitatile si coordonarea procedurilor de operare ale fiecarui operator pentru a imbunatati cooperarea dintre diferiti operatori;

XIII. Stabilirea stocurilor de ape reziduale si gaze reziduale 

In unele cazuri, urmatoarele caracteristici fac parte din EMS:

XIV. Planul de gestionare al mirosurilor;

XV. Plan de management al zgomotului.

( Instrumente manageriale pentru inventariere
BAT 2 Reducerea emisiilor in apa si in aer; Reducerea consumului de apa, Inventar al apei reziduale si a fluxurilor de gaze reziduale, ca parte a sistemului de management de mediu- CWW, pag. 552
I. informatii despre procesele de productie chimica, in care sunt incluse:

(a) ecuatiile de reactie chimica, care prezinta si produse secundare;

(b) fluxuri simplificate de proces care indica originea emisiilor;

(c) descrieri ale tehnicilor integrate de proces si tratarii apelor uzate/gazelor reziduale la sursa, inclusiv performantele acestora;

II. Informatii cat mai cuprinzatoare posibil in ceea ce priveste caracteristicile apelor uzate, cum ar fi:

   (a) valorile medii si variatiile debitului, a pH-ului, a temperaturii si a conductivitatii;

   (b) concentratia medie si valorile poluantilor/parametrilor relevanti si ale variatiei valorilor (de exemplu COD/TOC, compusi de azot, fosfor, metale, saruri, specific compusilor organici);

    (c) date privind bioeliminabilitatea (de exemplu, BOD, raport BOD/COD, test Zahn-Wellens, potentialul biologic de inhibare);

III. Informatii cat mai cuprinzatoare posibil in ceea ce priveste caracteristicilor gazelor de ardere, cum ar fi:

   (a) valorile medii si variatiile debitului si a temperaturii;

   (b) concentratia medie si valorile de incarcare ale poluantilor/parametrilor relevanti si ale derivatilor (de exemplu, VOC, CO, NOx, SOx, clor, acid clorhidric);

  (c) inflamabilitate, limite explozive inferioare si superioare, reactivitate;

   (d) prezenta altor substante care pot afecta sistemul de tratare sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, azot, vapori de apa, praf).

BAT 15 Colectarea gazelor reziduale-CWW, pag. 561
Sursele de emisie in aer trebuiesc colectate si tratate, unde este posibil.

BAT 7Reducerea consumului de apa si generarea de ape uzate-CWW, pag. 555
Reducerea volumul si/sau debitului apei reziduale, pentru a spori reutilizarea apelor uzate in procesul de productie si/sau recuperarea si reutilizarea materiilor prime

( Managementul apelor uzate
BAT 10 Reduce emisiile in apa-CWW, pag. 556
Tehnicile aplicabile:

	Tehnica
	Descriere

	Proces integrat 
	Tehnici care reduc generarea poluantilor de apa

	Recuperarea poluantilor la sursa
	Tehnici de recuperare a poluantilor inainte de deversarea lor in sistemul de colectare a apei reziduale

	Pretratarea apelor uzate, se aplica BAT 11
	Tehnici de reducere a poluantilor inaintea tratarea finala. Pre-tratarea poate fi efectuata la sursa sau in fluxuri combinate

	Tratare finala apa uzata, se aplica BAT 12
	Tratarea finala a apei reziduale, de exemplu, prin proceduri preliminare: tratamentul primar, tratamentul biologic, indepartarea azotului, indepartarea fosforului si/sau tehnicile finale de eliminare a solidelor inainte de evacuarea catre un corp de apa receptoare


BAT 11 Pretratarea apelor uzate -CWW, pag. 556
Pretatarea este in general necesara pentru:

- protectia instalatiei finale de tratare a apelor reziduale (de exemplu, protectia unei statii de trartare biologica impotriva compusilor inhibitori sau TOXICI)

-eliminarea compusilor care sunt insuficient tratati in cadrul tratamentului final (de ex. compusi toxici, compusi organici slabi/ne-biodegradabili, compusi organici care sunt prezenti in concentratii mari sau metale in timpul tratamentului biologic);

- eliminarea compusilor care altfel sunt evacuati in aer de la sistemul de colectare sau de la tratamentului final (de exemplu compusi organici halogenati volatili, benzen);

- eliminarea compusilor care au alte efecte negative (de exemplu, coroziunea echipamentului; reactii nedorite cu alte substante; contaminarea namolurilor de epurare).

Tratamentul prealabil se efectueaza cat mai aproape de sursa pentru a se evita dilutia, in special la metale. Uneori, apele reziduale cu caracteristici asemanatoare pot fi colectate la comun pentru a putea fi tratate intr-o singura statie de pretratare combinata.

BAT 12 Tratare finala apa uzata-CWW, pag. 557
Tehnicile aplicabile:

	Tehnica
	Poluant
	Aplicabilitate

	Tratamentul prealabil si primar

	a. Egalizare
	Toti poluanti
	In general aplicabil

	b. Neutralizare
	Acizi, alcalii
	In general aplicabil

	c. decantare-separare (separatoare de grasimi, separatoare de produse petroliere sau Rezervoare primare de decantare)
	Suspensiile solide ulei/unsoare
	In general aplicabil

	Tratamentul biologic (tratament secundar)

	d. Procesul de namol activ
	Compusi organici biodegradabili
	In general aplicabil

	e. Bioreactor cu membrana
	
	In general aplicabil

	Indepartarea azotului

	f. Nitrificarea/

 denitrificarea biologica
	Indepartarea azotului, ammoniac
	Nitrificarea nu se aplica la un continut mai mare de 10 g/l de cloruri.

	Indepartarea fosforului

	g. Precipitatii chimice
	Fosfor
	In general aplicabil

	Suspensii solide

	h. Coagularea si flocularea
	Suspensii solide
	In general aplicabil

	i. Sedimentare
	
	In general aplicabil

	j. Filtrarea (de exemplu filtrarea cu nisip, Microfiltrare, ultrafiltrare)
	
	In general aplicabil

	k. Flotare
	
	In general aplicabil


BAT 8 Prevenirea contaminarii apelor reziduale necontaminate si reducerea emisiile in apa-CWW, pag. 555
Separarea fluxurilor de ape reziduale si tratarea acestora separat, in functie de tipul de poluanti.

( Emisii difuze
BAT 19 Reducerea emisiilor de COV difuze-CWW, pag. 562
Tehnici aplicabile:

	Tehnica
	Decriere

	Tehnici legate de proiectare

	a. Limitarea numarul de surse potentiale de emisie
	-

	b. Maximizarea caracteristicile de restrictionare inerente procesului
	

	c. Selectarea echipamentelor cu integritate ridicata
	

	d. Facilitarea activitatilor de intretinere prin asigurarea accesului la punctele vulnerabile
	-

	Tehnici legate de constructia, asamblarea si punerea in functiune a instalatiilor/echipamentelor

	e. Verificarea constructii, elementelor de legatura
	In general aplicabil

	f. Masuri la punerea in functiune
	

	Tehnici legate de functionarea instalatiei

	g. Asigurarea intretinerii si inlocuirea in timp util a echipament
	In general aplicabil

	h. Sistem de detectare a sucrgerilor
	

	i. prevenirea emisiile difuze de COV, colectarea la sursa si tratarea
	


( Miros

BAT 20-Reduce mirosul datorat emisiilor de gaze-CWW, pag. 563
Stabilirea, implementarea si revizuirea regulata a unui plan de gestionare a mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (corelat cu BAT 1 - CWW), care include toate elementele urmatoarele:

I. un protocol care sa contina actiuni si termene adecvate;

II. un protocol pentru efectuarea monitorizarii mirosurilor;

III. un protocol pentru raspuns la mirosuri identificate;

IV. un program de eliminare a mirosurilor conceput pentru a identifica sursa (sursele), pentru a masura/estima expunerile la miros (corelat cu BAT 6, CWW) pentru a caracteriza contributia surselor si pentru a implementa masuri de eliminare/reducere mirosuri;

V. o analiza a incidentelor si remedierilor istorice ale mirosului si a diseminarii incidentelor de miros.

BAT 21-Reduce mirosul datorat emisiilor provenite din colectarea si tratarea apelor reziduale si din tratarea namolurilor-CWW, pag. 563
Tehnici aplicabile:
	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate

	a. Reducerea timpului de stationare
	Minimizati timpul stationare a apei uzate si al namolului in sistemele de colectare si depozitare, in special in conditii anaerobe.
	Aplicabilitatea poate fi restrictionata in cazul sistemelor existente de colectare si depozitare.

	b. Tratament chimic
	Utilizare substante chimice pentru a distruge sau pentru a reduce formarea compusilor mirositori (oxidarea sau precipitarea hidrogenului sulfurat)
	In general aplicabil

	c. Optimireaza tratamentului anaerobic
	i. Controlul continutului de oxigen;

ii. Intretinerea frecventa a sistem de aerare;

iii. Utilizarea oxigenului pur;

iv. Indepartarea deseurilor in rezervoare.
	In general aplicabil

	d. Carcasare/

inchidere
	Acoperirea sau inchideerea instalatiilor pentru colectare si tratarea apelor reziduale si a namolului

Colectati gazele de ardere mirositoare
	In general aplicabil

	e. Tratament la capatul conductei
	i. tratament biologic
	tratamentul biologic este numai pentru compusii care sunt usor de solubil in apa si usor bioeliminable.


( Deseuri
BAT 13-Reducerea cantitatii de deseuri necesare a fi trimise spre eliminare-CWW, pag. 560
Elaborarea si punerea in aplicare un unui plan de gestionare a deseurilor ca parte a sistemului de management de mediu (corelat cu BAT 1) si ca in ordinea prioritatii, se asigura ca deseurile sunt prevenite, pregatite pentru reutilizare, reciclate sau recuperate in alt mod.

( Namol

BAT 14-Reducerea volumului de namol de apa reziduala care necesita tratarea sau eliminarea ulterioara si pentru a reduce potentialul impact asupra mediului-CWW, pag. 560
Tehnici aplicabile:

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate

	a.Conditionare
	Conditionarea chimica (adaugarea de coagulanti si/sau floculanti) sau conditionarea termica (incalzire) pentru a imbunatati conditiile in timpul namolului

ingrosare/deshidratare
	Nu se aplica la namoluri anorganice.

Conditionarea depinde tipul de namol, proprietati,

ingrosarea/

deshidratarea

	b. Inghetarea / deshidratarea
	Ingrosarea poate fi efectuata prin sedimentare, centrifugare, flotare, cuvele de gravitatie sau rotative, tobe. Deshidratarea poate fi efectuata cu ajutorul centurii, Filtre de presare sau prese de filtrare plate
	In general aplicabil

	c. Stabilizare
	Stabilizarea namolului include tratamentul chimic, tratament termic, digestie aeroba sau digestia anaeroba
	Nu se aplica la namoluri anorganice. Nu se aplicabila inainte de tratament final

	d. Uscarea
	Namolul se usuca prin contact direct sau indirect cu o sursa de caldura
	Nu se aplica cazurilor unde caldura reziduala nu este disponibila sau nu poate fi folosita.


( Zgomot
BAT 22-Reducerea emisiile sonore-CWW, pag. 564
Aplicarea unui plan de management al zgomotului, ca parte a EMS (corelat cu BAT 1) si include toate elementele urmatoare:

I. un protocol care contine actiuni si termene adecvate;

II. un protocol pentru efectuarea monitorizarii zgomotului;

III. un protocol de raspuns la incidentele de zgomot identificate;

IV. un program de reducere a zgomotului conceput pentru a identifica sursa (sursele), pentru a masura zgomotul, masurarea/estimarea expunerii la zgomot, caracterizarea contributiilor surseor si sa puna in aplicare masuri de eliminare si/sau reducere;

V. o revizuire a incidentelor istorice de zgomot, a remedierilor acestora si cunoasterea diseminarea incidentelor de zgomot.

BAT 23-Reducerea emisiile sonore-CWW, pag. 564
Tehnici aplicabile:

	Tehnica
	Descriere
	Aplicabilitate

	a. Locatia corespunzatoare a echipamentelor si a cladirilor
	Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin crestere distanta dintre emitator si receptor si prin utilizarea cladirilor ca zgomot ecrane
	Aplicabil la instalatii noi.

	b. Masuri operationale
	i. imbunatatirea inspectiei si intretinerii echipamentelor;

ii. inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele inchise, daca este posibil;

iii. echipamente operate de personal cu experienta;

iv. evitarea activitatilor zgomotoase noaptea, daca este posibil;

V. prevederi privind controlul zgomotului in timpul activitatilor de intretinere.
	In general aplicabil

	c. Echipamente cu zgomot redus
	Acestea includ compresoare, pompe si discuri
	Aplicabil atunci cand echipamentul este sau inlocuit

	d. Zgomotul-control echipament
	i. zgomot reductor;

ii. Vibratii sau izolatii acustice; sau izolarea vibratiilor;

iii. Inchiderea echipamentelor zgomotoase;

iv. Izolarea fonica a cladirilor.
	Aplicabilitatea poate fi restrictionata din cauza spatiului;

Cerinte, sanatate si probleme de siguranta.

	e. Reducerea zgomotului
	Zgomotul poate fi redus prin introducerea de obstacole intre emitatori si receptoare. Printre obstacole pot fi incluse: pereti de protectie, diguri si cladiri.
	Aplicabil la instalatiile existente.

Introducerea de obstacole

Poate fi limitata de o lipsa de spatiu


( Masuri de prevenire
BAT 9-Prevenirea emisiilor necontrolate in apa-CWW, pag. 555
- o capacitate adecvata de stocare tampon pentru apele uzate care apar in timpul altui proces decat cel normal

Conditiile de functionare bazate pe o evaluare a riscurilor (luand in considerare, de exemplu, natura poluantului, efectele asupra tratamentului ulterior si mediul de primire) si de a lua masuri adecvate suplimentare (de exemplu, control, tratare, reutilizare).

- separarea retelei de apa pluviala

( Monitorizare  

1.Apa uzata
BAT 3 -CWW, pag. 553
Monitorizarea parametrilor cheie ai procesului relevant pentru emisiile in apa care influenteaza tratamentul prealabil si tratamentul final) identificate de inventarul apelor uzate (corelat cu BAT 2, CWW), inclusiv monitorizarea continua a debitului de ape reziduale, pH si temperatura.

2.Emisii difuze COV

BAT 5 -CWW, pag. 555
Tehnici:

- aparat portabil conform EN 15446

- tehnici optice

- Calculul emisiilor pe baza factorilor de emisie validati periodic (de exemplu, o data fa fiecare doi ani) prin masuri.

3.Miros

BAT 6-CWW, pag. 555
Monitorizare periodica a emisiile de mirosuri.

( Conformarea monitorizarii cu standarde aplicabile si stabilirea frecventei de monitorizare 

Apa uzata

BAT 4-CWW, pag. 553
	Indicator
	Standard
	Frecventa

	Carbon organic total (TOC)
	EN 1484
	Zilnic

Saptamanal

	Consumul de oxigen chimic (COD)
	-
	Zilnic

Saptamanal

	Total solide in suspensie (TSS)
	EN 872
	Zilnic

Saptamanal

	Azot total (TN)
	EN 12260
	Zilnic

Saptamanal

	Fosfor total (TP)
	-
	Zilnic

Saptamanal

	Indice fenolic
	EN ISO 14402 
	Saptamanal

	Pb
	-
	Zilnic

Saptamanal

	Cu
	-
	Zilnic

Saptamanal


( Nivelurile de emisii asociate BAT – AELs

Apa

Nivelurile de emisii asociate aferente BAT 10 pentru evacuarile directe-CWW(Tab. 4.1, pag. 558Tab. 4.2, pag. 559)

	Parametru
	BAT-AELs

(Media anuala)
	Conditii

	Carbon organic total (TOC)
	< 10-33 mg/l
	Emisia depaseste 3,3 t/an

	Consumul de oxigen chimic (COD)
	< 30-100 mg/l
	Emisia depaseste 10 t/an

	Total solide in suspensie (TSS)
	5,0-35 mg/l
	Emisia depaseste 3,5 t/an

	Azot total (TN)
	5,0-25 mg/l
	Emisia depaseste 2,5 t/an

	Fosfor total (TP)
	0,50-3,0 mg/l
	Emisia depaseste 300 kg/an


Cerinte BAT

	Domeniul analizat
	Cerinte si tehnici BAT

	Tehnici de management
	Instrumente manageriale:

1. Instrumente manageriale pentru inventariere

1.1. Inventarierea amplasamentului

1.2. Inregistrarea sau Inventarierea Fluxului

1.2.1. Evaluarea Intregului efluent (WEA)

1.2.2. Reducerea Consumului de apa si a Deversarii de apa reziduala

1.2.3. Cuantificarea Emisiilor de gaze reziduale

Cuantificarea emisiilor pe fiecare sursa

Cuantificarea emisiilor pe cauza

1.3. Analiza Fluxului de Materiale si Energie (EMFA)

	
	Cerinte specifice:

- Aprovizionare

- solutii alternative pentru utilizarea in procesul tehnologic a unor materiale prime mai putin periculoase.

	Domeniul analizat
	Cerinte si tehnici BAT

	Tehnici de management
	- Eficienta energetica

- tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru minimizarea energiei de uscare;

- minimizarea utilizarii apei si utilizarea sistemelor inchise de circulatie a apei;

- optimizarea fazelor motoarelor cu comanda electronica;

- valve automate;

- valve de returnare a condensului.

	
	- Intretinere

- minimizarea pierderilor de abur si apa;

- program de inspectie si intretinere pentru conducte, canale si rezervoare de depozitare subterane;
- program pentru asigurarea calitatii, pentru inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile si a bordurilor de protectie;
- functionarea motoarelor si a mecanismelor de antrenare;

- sisteme de gaze comprimate (scurgeri, proceduri de utilizare);

- sisteme de distributie a aburului (scurgeri, izolatii);

- sisteme de incalzire a spatiilor si de furnizare a apei calde;

- lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin frecare;

- intretinerea cazanelor (optimizarea excesului de aer);

- izolarea suficienta a sistemelor de abur, a recipientilor si conductelor incalzite;

- senzori si intrerupatoare temporizate simple prevazute pentru a preveni evacuarile inutile de lichide si gaze incalzite;

- sisteme de control al climatului eficiente din punct de vedere energetic pentru: 

· incalzirea spatiilor;

· apa calda;

· controlul temperaturii;

· ventilatie;

· controlul umiditatii.

	Tehnici de management
	Tehnici preventive

- inventarul substantelor;

- depozitare adecvata;

- alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati de control;

- bariere si retinerea continutului;

- cuve de retentie si bazine de decantare;

- izolarea cladirilor;

- asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme independente de nivel inalt, intrerupatoare de nivel inalt si contorizarea incarcaturilor;

- sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat;

- registre pentru evidenta tuturor incidentelor, ratarilor, schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere;

- proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice;

- compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata inainte de epurare sau eliminare;

- canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel inalt sau cu senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima;

- alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod obisnuit ca metoda primara de control al nivelului.

	
	Actiuni de minimizare a efectelor:

- indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident;

- caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu serviciile de urgenta;

- echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

- izolarea scurgerilor si a apei folosite pentru stingerea incendiilor.

	Tehnici de management
	Realizarea auditului pentru minimizarea deseurilor, care sa identifice principalele oprtunitati:

- valorificarea tuturor deseurilor de pe platforma;

- optimizarea fluxului tehnologic;

- monitorizare.

	
	Realizarea auditului privind eficienta utilizarii apei care sa identifice principalele oportunitati de imbunatatire a utilizarii eficiente a apei, prin:

- identificare pierderilor de apa;

- verificarea permanenta a integritatii retelei de apa.

	
	Realizarea auditului pentru prevenire si minimizare scurgerile ce ar cauzeaza aparitia emisiilor fugitive ale poluarii in aer si stabilirea/adoptarea unor prevederilor tehnice: 

- valve: tuburi sau sigilii duble sau in aceeasi masura un echipament eficient;

- pompe: etanseizare dubla cu bariera lichida sau de gaz, actionat magnetic sau incapsulat;

- compresoare si pompe de aspirare: sigilii duble cu bariera lichida sau cu gaz, actionat magnetic sau inchis;

- centuri (conectori): minimizarea numarului, utilizarea garniturilor de etansare eficiente.

	
	Realizarea audituluit pentru prevenire si minimizare scurgerile ce ar cauza emisii fugitive ale poluarii in canalizare si in ape subterane si stabilirea/adoptarea unor prevederilor tehnice: 

· identificarea tuturor surselor de apa uzata si caracterizarea calitatii, cantitatii si variabilitatii lor;

· sisteme de curatare;

· aspersoare (jeturi);

· acoperirea unor instalati/echipamente si depozitele de deseuri pentru a elimina patrunderea ape pluviale;

· instrumente de management cum ar fi utilizarea apei si stabilirea intr-o maniera transparenta a costurilor pentru apa;

· contoare de apa in cadrul procesului pentru a identifica zonele cu consum ridicat.

	Tehnici de management
	Realizarea auditului pentru stabilirea eficientei energetice, prin care sa se identifice si sa se stabileasca urmatoarele aspecte:

· optimizarea izolarii termice a echipamentului industrial;

· implementarea sistemelor de masurare care atribuie costurile energetice fiecarui utilaj industrial;

· realizarea audituri ale energiei frecvente,

	
	Managementul mirosului va urmarii:

· concentratia mirosului;

· caracterul neplacut al mirosului;

· durata expunerii la miros;

· frecventa de aparitie a mirosului;

· toleranta si asteptarile receptorului.

Implementarea Declaratiei privind managementul mirosurilor.

	
	Monitorizarea variabilelor de proces.

	Mangementul „la timp”
	Acest lucru presupune, conform documentelor BREF eliminarea pe cat posibil a stocurilor de materiale.

Acest lucru se realizeaza prin comandarea de la furnizor a materialelor necesare imediat, fara acumularea de stocuri.

	Calitatea produselor utilizate
	Materialele utilizate la vopsire (solventi, vopsele, etc) trebuie aprobate de specialisti in domeniul respectiv care sa asigure ca acea calitate a produselor comandate respecta standardele in domeniu.

	Minimizarea materiilor prime utilizate
	Reutilizarea vopselor, slamurilor de vopsea, etc.

	Depozitarea materiilor prime
	BAT inseamna prevenirea depozitarii in aer liber, acolo unde este posibil, prin utilizarea unui siloz echipat cu o instalatie de filtrare.

Desi silozurile cu capacitate mare sunt disponibile, pentru cantitatile (foarte) mari de materiale care nu pot fi purtate de vant sau care pot fi purtate de vant doar moderat si de materiale care se pot uda, depozitarea in gramezi poate fi singura optiune.

	
	Zincul este primit in vrac si stocat aproape de locul procesului de galvanizare.

	
	Substantele chimice, in principal HCl 28%, sunt primite in containere de plastic sau sticla, sau cu masini – cisterna pe sosea, si sunt depozitate conform directivelor producatorilor. Alti agenti, cum sunt agentii de suprimare ai vaporilor si fluidele de degresare, sunt primite in mod similar in butoaie si depozitate conform directivelor producatorilor. [EGGA5/98]

	Manevrarea materiile prime
	Materialele pentru procesare, constand dintr-o larga varietate de repere fabricate din otel sunt primite la locul procesului de obicei prin transport rutier si sunt descarcate cu motostivuitorul sau cu macaraua. [EGGA5/98].

	Depozitarea lichidelor
	O proiectare trebuie sa tina cont de:

· proprietatile fizico-chimice ale substantei depozitate;

· modul de depozitare;

· existenta alarmarii in conditii anormale de lucru;

· instructiuni de siguranta, sisteme de blocare, dispozitive de reducere a presiunii etc.;

· echipamente instalate (materiale de constructie, calitatea supapelor etc.);

· plan de intretinere si inspectie (acces, traseu, etc.);

· capacitatea de raspuns la situatii de urgenta (distante la alte rezervoare, dispozitive si la granita, protectia impotriva incendiilor, accesul la servicii de urgenta, cum ar fi brigazile de pompieri, etc.).

	Rezervoare cu Capac Fix
	Rezervoarele cu capac fix sunt adecvate pentru depozitarea substantelor chimice cu orice nivel de toxicitate, prevazute cu:

· instalatie de tratare a vaporilor;

· instalatie cu capac plutitor interior.

	Rezervoare subterane si rezervoare imprejmuite cu un rambleu
	Rezervoarele subterane sunt adecvate in special pentru produsele inflamabile.

· utilizarea supapelor de evacuare/aspirare a presiunii.
Produsele care prezinta un risc potential de contaminare a solului:

· utilizarea unui rezervor cu perete dublu cu detectarea scurgerilor.

	Rezervoare orizontale sub presiune
	Rezervoarele orizontale sub presiune sunt adecvate pentru depozitarea lichidelor inflamabile, indiferent de nivelul de inflamabilitate si toxicitate:

· utilizarea supapelor de evacuare/aspirare a presiunii;

· cresterea presiunii rezervorului pana la 56 mbar;

· utilizarea echilibrarii vaporilor

	Conducte inchise
	Conductele trebuie sa fie deasupra solului.

La conexiuni cu flanse filetate trebuie:

· adaptarea flanselor oarbe; 

· echiparea cu garnituri cu integritate ridicata, cum ar fi bobinarea spiralata, profilul Kamm sau imbinarile cu inel.

	Supape
	La supape:

· selectarea corecta a materialului de ambalare si constructie pentru aplicarea procesului;

· monitorizarea supapele de control al aburului in exploatare continua;

· utilizarea supapelor rotative de control sau a pompelor cu viteza variabila; 

· supape cu diafragma, cu membrana sau cu perete dublu.

	Pompe
	Pentru pompe:

· fixarea adecvata a unitatii de pompare sau compresare;

· existenta unor forte de conectare a conductelor de legatura;

· proiectarea adecvata a sistemului de conducte de aspiratie pentru a minimiza instabilitatea hidraulica;

· monitorizarea si intretinerea regulata atat a echipamentelor rotative, cat si a sistemelor de etansare, combinate cu un program de reparatie si inlocuire.

	Depozitarea substantelor periculoase ambalate
	Proceduri operationale – Sistem de management al sigurantei;

Utilizarea unei zone de depozitare exterioara, acoperita;

Retinerea scurgerilor si a agentului de stingere contaminat.

	Debitarea
	-

	Debitare & Fasonare
	

	Intrari
	-

	Iesiri
	-

	Debitare & Profile
	

	Intrari
	-

	Iesiri
	-

	Pregatirea elementelor de intrare pentru sablare – pasivizare table si profile
	Pentru stocarea si manipularea materiilor prime si a celor auxiliare, urmatoarele tehnici sunt considerate ca fiind BAT:

• Colectarea scurgerilor si a pierderilor prin scurgere prin adoptarea masurilorcorespunzatoare, de ex. santuri de siguranta si sisteme de drenare.

• Indepartarea petrolului din apa de drenaj contaminata si reutilizarea petrolului recuperat.
• Epurarea apei indepartate intr-o statie de epurare.

	
	Pentru dispozitivul de sanfrenare:

• inchiderea dispozitivului de sanfrenare si dotarea cu filtre cu saci pentru reducerea prafului din gazele evacuate;

• utilizarea unui precipitator electrostatic acolo unde filtrele cu saci nu pot fi 

utilizate din cauza gazelor foarte umede;

• colectarea separata a tunderului/scoriei de la sanfrenare. Tunderul necontaminat cu ulei nu trebuie sa fie amestecat cu cel necontaminat pentru o reutilizare mai usoara in procesele metalurgice.

	Intrari
	-

	Iesiri
	-

	Preincalzire table si profile
	Emisiile in aer de la reincalzirea si incalzirea cuptoarelor de tratare sunt NOx, SO2 si praful. Pentru praf, nu sunt aplicate masuri specifice de reducere. In general emisiile de pulberi se afla in intervalul 4 ÷ 20 mg/mc.

	
	Pentru reducerea emisiilor in aer, in special NOx, de la reincalzirea si incalzirea cuptoarelor de tratare si pentru a reduce consumul de energie, trebuie acordata o atentie deosebita eficientei energetice si recuperarii caldurii, de ex. prin izolarea adecvata a cuptorului , izolarea sistemului de evacuare, cos adecvat

	
	In mod suplimentar, urmatoarele masuri, care se pot de asemenea aplica cuptoarelor existente, sunt considerate BAT pentru reincalzire si pentru cuptoarele de tratare: 

• evitarea excesului de aer si pierderea caldurii in timpul incarcarii, prin masuri

 operationale (minimum de deschidere a usii pentru incarcare) sau mijloace structurale (instalarea usilor multisegmentate pentru inchidere mai buna).

• alegerea atenta a combustibilului (in unele cazuri, de ex. pentru gazul de cocserie, poate fi necesara desulfurarea) si implementarea automatizarii si controlului cuptorului in vederea optimizarii conditiilor de ardere in cuptor. In functie de combustibilul utilizat, urmatoarele nivele de SO2 sunt asociate cu BAT: pentru gaz natural < 100 mg/Nmc.

• Recuperarea caldurii din in gazele de ardere 

- prin preincalzirea materiei prime

- prin sisteme de ardere regenerative sau recuperative;

- prin cazan recuperator sau raciere evaporativa (acolo unde este nevoie de abur).

	
	Reduceri ale consumului de energie de 40 ÷ 50% se pot obtine prin folosirea de arzatoare regenerative, cu reduceri de NOx de pana la 50%. Reducerea consumului de energie corespunzatoare recuperatoarelor sau arzatoarelor recuperative este in jur de 25%, cu reduceri corespunzatoare de NOx de circa 30% (50% in combinatie cu arzatoare cu NOx scazut). 

• arzatoare de generatia a doua cu NOx scazut cu nivele de emisie de NOx de 250 ÷ 400 mg/Nm3 (3% O2) fara preincalzirea aerului si reducerea potentialului de generare a NOx la 65% in comparatie cu arzatoarele coventionale. Trebuie

 remarcat faptul ca la evaluarea eficientei masurilor de reducere a NOx este important sa se acorde atentie nivelelor specifice de emisie, nu doar concentratiei obtinute. In unele cazuri, concentratiile de NOx pot fi mai mari, insa masa de NOx emisa poate fi egala sau chiar mai mica.

	Intrari
	-

	Iesiri
	Pulberi: 4 ÷ 20 mg/mc

NOx: 100 mg/Nmc

	Debitare – Sablare
	Pentru sablarea cu alice metalice au fost obtinute, nivelele de emisie a prafului de < 1 mg/Nmc, 2,6 mg/Nmc si 4,5 mg/Nmc

	Intrari
	-

	Iesiri
	Pulberi: 1 mg/Nmc

  2,6 mg/Nmc

  4,5 mg/Nmc

	Indreptare – sudura
	Pentru reducerea emisiilor fugitive de la indreptare si sudare, au fost considerate BAT hotele de aspiratie si purificarea ulterioara cu filtre cu saci. Nu au fost disponibile date cu privire la emisii pentru indreptare si sudare, insa urmarind abordarea generala privind performantele fitrelor cu saci, s-a propus un nivel de praf asociat BAT de < 20 mg/Nmc.

	Intrari
	-

	Iesiri
	

	Prelucrari mecanice
	-

	Intrari
	-

	Iesiri
	-

	Pregatirea elementelor de intrare pentru zincare
	Elementele fabricate din otel sunt inspectate pentru a exista siguranta ca sunt adecvate pentru galvanizare. Piesele turnate din fonta sau otel si unele componente filetate, inainte de decapare, sunt curatate prin sablare abraziva. Pentru a asigura manevrarea pieselor fabricate in timpul procesului de galvanizare, acestea sunt atasate de stelaje sau de grinzi cu ajutorul carligelor sau a sarmei din otel. Elementele de prindere si alte componente mici, sunt incarcate in cosuri perforate, care sunt atasate de stelaje.[EGGA5/98].

	Intrari
	-

	Iesiri
	-

	Degresare
	Pentru a garanta o galvanizare satisfacatoare si pentru a imbunatati performantele separatoarelor de filtrare, este utilizata o treapta de degresare pentru a indeparta urmele agentilor de racire si de lubrifiant de pe piesele fabricate din otel, prin folosirea bailor de degresare alcalina. Aceste bai contin agenti tensioactivi, care indeparteaza uleiul si unsoarea de pe suprafetele de metal prin emulsifiere. 

	
	Optimizareea operatiei de degresare se face prin masuri generale de control, monitorizand parametrii cum ar fi temperatura si concentratia agentului de degresare. Domeniul normal de temperatura pentru baile de degresare incalzite indirect este de 30 ÷ 700C, desi in unele cazuri, degresarea la cald este aplicata la o temperatura de 850C. Baile constau dintr-o solutie de hidroxid de sodiu, plus alti reactivi, cum ar fi soda calcinata, silicatul de sodiu, boraxul si fosfatii alcalini condensati si agenti tensioactivi specifici, agenti de emulsifiere si agenti de dispersie.

	Intrari
	Agent degresare: 0 ÷ 4 Kg/t

Apa: 0 ÷ 20 l/t

Energie: 0 ÷ 44,6 KWh/t

	Iesire
	Solutie uzata: 0 ÷ 5,4 Kg/t

Apa uzata: 0 ÷ 20 l/t

NaOH: 0 ÷ 0,5 mg/mc

Pulberi: 50 mg/mc

Namol: 1 ÷ 2 Kg/t

Emulsii tensioactive: 0 ÷ 1 Kg/t

	Decaparea
	Pentru a indeparta stratul superficial de turnare, stratul superficial de laminare, gritul sau exfolierile, piesele sunt decapate in acid clorhidric diluat. De aceea, o instalatie de galvanizare cuprinde de obicei o serie de bai de decapare, cu diferite concentratii de acid, variind in domeniul 2 ÷ 16%, normal 12 ÷ 16%, atunci cand sunt proaspat pregatite. Pentru a preveni decaparea excesiva a pieselor din otel, in special la decaparea otelurilor de rezistenta mare la tractiune, si pentru a proteja baile de decapare a otelului, in baie sunt adaugati inhibitori de decapare (de ex. hexamethylenetetramine) [EGGA5/98], [ABAG], [ComEGGA].

Decaparea in instalatii cu pretratament deschis este facuta in general la temperatura mediului ambiant.[EGGA 5/98], [VDI-RL 2579].

	
	Monitorizarea atenta a baii (continutul de fier, pH-ul) optimizeaza operatia de decapare.

De asemenea, scurgerea si clatirea eficienta dupa degresare conduc la reducerea consumului de acid

	
	Pentru evitarea supradecaparii se impune respectarea cu strictete a timpului de imersie, dar si aduagarea de inhibitori. 

Acestia pot reduce atat pierderile de material la piesa de lucru cu pana la 98%, cat si consumul de acid.

	Intrari
	Inhibitori: 0 ÷ 4 l/t

Acid sulfuric: 10 ÷ 50 Kg/t

Apa: 0 ÷ 50 l/t

Energie: 0 ÷ 25 KWh/t

	Iesire
	Solutie uzata: 35 ÷ 65 l/t

Compozitia solutiei uzate: 140 g/l Fe

Apa uzata: 0 ÷ 50 l/t

Namol: 10 ÷ 40 Kg/t

SO42-:1 ÷ 3 mg/mc

	Fondarea (fluxare)
	Scopul fondarii este sa permita Zn lichid sa ude suprafata de otel, o precerinta necesara pentru reactia de galvanizare, si cu fondantii cu continut de clorura de amoniu pentru a favoriza decaparile suplimentare (curatarea suprafetei) in timpul cufundarii la cald. La temperaturi de peste 2000C clorura de amoniu se descompune in amoniac si HCl, din care rezulta un efect aditional de decapare. (EGGA 5/98), (ABAG)

Fondarea este realizata in doua moduri diferite: uscat si umed.

In fondarea uscata, otelul este introdus in baia de fondare, o solutie apoasa de clorura de Zn si clorura de amoniu mentinuta la 40 ÷ 800C. Fondarea rece este posibila dar reduce potentialul de uscare in aer dupa indepartarea produsului din baia de fondare. Concentratiile tipice ale baii sunt: 

ZnCl2: 150 ÷ 300 g/l;

NH4Cl: 150 ÷ 300 g/l;

densitate: 1,15 ÷ 1,30 g/ml;

Fe dizolvat: < 2 g/l.

Valoarea pH-ului baii de fondant este reglata la aprox. 4,5 pentru a permite precipitarea ionilor de Fe ca hidroxid de Fe(III); dar pH-ul baii de fondant poate fi in domeniul 1 ÷ 5.

Concentratia totala de sare de fondant (suma clorurii de Zn si a clorurii de amoniu) si raportul clorura de Zn/clorura de amoniu sunt amandoua foarte importante. Clorura de amoniu intr-un fondant tipic bun reprezinta adesea 40 ÷ 60% din sarea de fondant totala. (Com DK)

Clorura de amoniu asigura o uscare rapida si o indepartare buna a oxizilor de fier de pe suprafata articolelor, dar cauzeaza mult fum, cenusa si zgura in timpul procesului de acoperire. Cand pretratarea pieselor este insuficienta atunci este necesara mai multa clorura de amoniu. Clorura de Zn previne oxidarea suprafetelor pieselor de lucru. Aceasta are o importanta particulara cand timpul de uscare este lung. Atat concentratia optima de fondant cat si compozitia acestuia trebuiesc reglate in functie de circumstantele particulare. (Com DK)

	
	Continutul de Fe in baia de fondant este foarte important pentru controlul procesului, pentru economie si mediu. O concentratie mare in baia de fondant (originar din aderenta din baia de decapare) va influenta calitatea acoperirii cu Zn. Transferul de Fe din baia de fondant in oala cu Zn va genera zgura si de asemenea va influenta grosimea finala a stratului de Zn pentru multe marci de otel. (Com DK)

Pentru a reduce impactul de mediu al clorurii de amoniu in timpul cufundarii, unii galvanizatori au schimbat cu fondanti cu "fum redus" in care clorura de amoniu a fost partial sau total inlocuita cu clorura de potasiu. (ABAG)

Dupa retragerea piesei de lucru din baia de fondant o cantitate de apa din fluidul fondant aderent se evapora. Extinderea evaporarii depinde de temperatura baii de fondant si, daca baia este calda, de randamentul de scoatere din baie (o scoatere lenta da o evaporare mare). Uscarea suplimentara este obtinuta prin uscare descentralizata. Gazele evacuate de la oala de galvanizare pot fi o sursa indirecta de caldura pentru astfel de unitati de uscare, daca nu sunt utilizate arzatoare auxiliare. Uscarea produselor ajuta la reducerea improscarilor de meatl din baia de Zn atunci cand produsul este cufundat, beneficiu care este marit daca produsul a retinut caldura dupa uscare, adica este aplicata preincalzire. (Com2 EGGA)



	Intrari
	Agent de fluxare: 0 ÷ 3 Kg/t

Apa: 0 ÷ 20 l/t

Compozitia bai:

ZnCl2: 150 ÷ 300 g/l;

NH4Cl: 150 ÷ 300 g/l;

densitate: 1,15 ÷ 1,30 g/ml;

Fe dizolvat: < 2 g/l.

	Iesiri
	Solutia uzat: 2,9 l/t

NH3: 1,11 mg/mc

HCl: 0,76 mg/mc

Pulberi: 7,35 mg/mc

	Zincare termica
	Dupa extragerea pieselor de lucru din baia de flux, o parte din apa existenta in fluidul de flux care a aderat la piesa se evapora. Procentul de evaporare depinde de temperatura baii de flux si, daca baia este fierbinte, viteza de extragere a piesei din baie (extragerea mai lenta duce la o rata mai ridicata a evaporarii). 

	
	Uscarea ulterioara este realizata uneori prin operatia de uscare. Gazele de evacuare din baia de galvanizare pot fi uneori utilizate ca sursa indirecta de incalzire pentru o astfel de unitate de uscare, desi adeseori mai sunt utilizate si arzatoare de serviciu. Uscare pieselor duce la reducerea improscarilor si scurgerilor de metal din baia de zinc atunci cand lucrarea este cufundata, beneficiu care este crescut daca lucrarea retine caldura dupa parasirea uscatorului, adica daca se aplica preaincalzirea. [Com 2 EGGA].

	
	Fabricatele de otel fondate sunt coborate incet in baie cu zinc topit. Pentru articolele foarte lungi care nu incap in cuva se aplica o dubla imersie. Perioada de imersie variaza de la cateva minute, pentru piesele relativ mici, pana la 30 min. pentru cele structurale grele.

	
	Este necesara etapa de preincalzire a pieselor scoase din baia de fluxare, etapa care contribuie totodata si la uscarea acestora. Avantajele pentru mediu constau in deseuri mai putine, materie prima mai eficient utilizata (reducerea stropirilor, a cantitatii de cenusa). Cenusa de zinc este formata la suprafata baii de zinc datorita reactiilor zincului cu oxigenul din aer si cu agentii de flux. 

	
	Materialul oxidat este indepartat si este reutilizat direct in instalatie sau returnat in industria secundara a zincului, pentru recuperare. [EGGA 5/98], [GE6], [Com2 FIN]. 

Reducerea cantitatii de zinc greu (zgura) care se depune pe fundul baii, se realizeaza prin folosirea agentilor de fluxare cu continut mic de clorura de amoniu, prin evitarea incalzirii locale exagerate a baii de galvanizare.

	
	Piesele din otel sunt extrase din baia de zincare; zincul in exces este indepartat prin periere sau in unele cazuri, prin lovire (vibratii).

	
	Piesele sunt apoi racite si inspectate. Imperfectiunile mici ale suprafetei sunt remediate, iar piesele sunt scoase de pe stelaje si pregatite pentru expediere.

	Intrari
	Zinc: 20 ÷ 200 Kg/t

Energie: 180 ÷1.000 KWh/t

	Iesiri
	Pulberi: 40 ÷ 600 g/t – Pulberi: 5 mg/mc

Zn: 2 ÷ 20 mg/mc

HCl: 0 ÷ 2 mg/mc

Drojdie: 5 ÷ 30 kg/t

Cenusa: 4 ÷ 25 kg/t

Pulbere filtrata: 0,1 ÷ 0,6 Kg/t

	Deseu rezultat din procesul de degresare
	Emulsiile instabile rezultate plutesc pe suprafata baii si pot fi indepartate cu ajutorul separatoarelor gravitationale, ale skimmerelor, micro- sau ultrafiltrajelor, etc.
Deseul generat poate fi refolosit, functie de concentratia in ulei, la incinerare. Filtratul sau faza apoasa este tratata intr-o statie de epurare ape uzate.

Apa rezultata in urma clatirii poate fi utilizata pentru pregatirea bailor noi de decapare sau degresare, ca o modalitate de reciclare a apei si minimizare a purjarilor apoase.

Namolul, un amestec de impuritati si degresori uzati, se decanteaza si apoi poate fi indepartat de catre razuitori.

Reducerea cantitatii de ulei sau vaselina folosite diminuaza volumul de reziduu generat si prelungeste viata baii.

Pierderile de solutie prin extragerea pieselor se reduc prin respectarea timpului optim de scurgere deasupra baii.

	Spalarea dupa tratament

- degresare

 decapare
	Clatirea dupa decapare se poate face static, intr-o baie de clatire sau in cascada. Folosind cascada s-au obtinut rezultate mult mai bune, din punct de vedere al consumului de apa, generarii de deseuri, al poluarii in baia de flux, toate acestea scazand. La spalarea statica eficienta 100% se obtine prin pulverizare.

Apa rezultata in urma clatirii poate fi utilizata pentru pregatirea bailor noi de decapare sau degresare, ca o modalitate de reciclare a apei si minimizare a purjarilor apoase.

Pentru recuperarea si regenerarea acidului din solutia uzata exista mai multe metode: cristalizarea, intarzierea, dializa, oxidarea electrolitica.

Reutilizarea apei neutralizare in procesul tehnologic.

	Intrari
	Apa: 0 ÷ 50 l/t

	Iesiri
	Apa uzata: 0 ÷ 50 l/t

	Pretratament
	In aceasta categorie Procese de acoperire si aparate de acoperire intre degresarea pe baza de solvent, fosfatarea, etc.

	Tipuri de vopsele utilizate
	Vopsele pe baza de solvent, vopsele cu continut ridicat in solide, vopsele pe baza de apa, vopsea pulbere, etc.

	Aparate de acoperire si modalitati de aplicare a vopselei
	Vopsire utilizand pistol sau rola.

	Procesul de uscare
	-

	Procesele de evaporare
	-

	Principii generale de curatare a suprafetelor
	Reducerea proceselor cu curatire prin eliminarea scurgerilor accidentale fapt realizat prin inspectii regulate in zonele de lucru si stocare a solventilor, prevenirea coroziunii recipientilor de stocare solventi, etc

	PLANIFICAREA INSTALATIEI
	Prevenirea poluarilor accidentale

Identificarea acelor aspecte aferente instalatiilor tehnologice ce pot avea un impact semnificativ asupra mediului.

Procedura referitoare la receptia si depozitarea materiilor prime

Monitorizare de mediu

	Depozitarea si manipularea substantelor chimice, materialelor periculoase si deseurilor
	Manipularea si utilizarea solventilor in zonele de productie.

	Echipamente automatizate
	Se recomanda, acolo unde se poate, utilizarea echipamentelor automatizate de aplicare a vopselei care pot reduce consumul de vopsea si deseuri.

Vopsirea automata se aplica in special structurilor de mici dimensiuni. Procesul este utilizat pe scara larga la vopsirea masinilor si partilor de echipamente.

	Instruire personal
	Instruirea este o parte esentiala a activitatii de productie

	Optimizarea proceselor si echipamentelor
	Majoritatea activitatilor necesita optimizarea consumurilor si/sau emisiilor impreuna cu alti parametrii precum ar fi calitatea. Optimizarea poate incepe inca din faza de design a fluxurilor de productie; prin optimizare ca proces se ating beneficii pentru mediu cum ar fi: consumul de apa, energie, minimizarea emisiilor, etc.

	Mentenanta
	Mentenanta utilajelor si echipamentelor este o parte esentiala a managementului de mediu si constituie, in fapt, factorul care determina buna functionare in cadrul unei societati.

	Monitorizare
	Este importanta ca proces deoarece edifica atat operatorul cat si autoritatea de mediu competenta asupra modului in care sunt respectate limitele de mediu impuse prin legislatie respectiv prin Autorizatia integrata de mediu.

In acest capitol intra atat monitorizarea directa a surselor de emisie, PLANUL de gestionare a solventilor organici, etc.

	PLANUL DE GESTIONARE A SOLVENTILOR ORGANICI
	Operatorul are nevoie sa stie cat de mult solvent este utilizat si cat de mult solvent este emis. De asemenea importanta este conformarea cu limitele de impuse, aplicarea sau nu a unei scheme de reducere, determinarea emisiilor fugitive din instalatie. PLANUL de GESTIONARE a SOLVENTILOR este un instrument de cuantificare cantitativa a compusilor volatili vehiculati intr-o instalatie.

	Monitorizarea emisiilor de COV sau masurarea directa a cantitatii de solventi
	Necesitatea cuantificatii cantitative a nivelului emisiilor de COV

	Prevenirea scaparilor accidentale de solventi in reteaua de canalizare si crearea unei atmosfere periculoase in interiorul conductelor
	Documentul de referinta precizeaza faptul ca atunci cand sunt utilizati in procesul tehnologic solventi, acestia pot scapa accidental in reteaua de canalizare si pot duce la: explozii in reteaua de canalizare atunci cand limita de explozie este depasita;

formarea vaporilor toxici cand limitele prevazute pentru locuri de munca sunt depasite; deteriorarea conductelor componente ale retelei de canalizare; interferarea cu procesul de epurare a apelor uzate.

	Monitorizarea CBO5, CCO-Cr si biodegradabilitate
	Continutul in solventi al efluentului uzat din reteaua de canalizare poate afecta eficienta statiei de epurare. 

	Monitorizarea si controlul toxicitatii acvatice
	Cand apa este utilizata in diverse procese tehnologice se impurifica cu solventi si poate constitui un risc de poluare a ecosistemelor acvatice. 

	Managementul apelor uzate
	Implementarea unui sistem de management al apei uzate folosind un inventar al amplasamentului si un inventar al fluxurilor sau un registru sau urmarirea sistematica a fluxurilor de masa interne prin aplicarea Analizei Fluxului Energetic si al Materialelor (AFEM).

	Colectarea apei uzate
	· Separarea apei industriale de apa pluviala necontaminata si de alte emisii de apa necontaminata;

· Separarea apei industriale in functie de incarcatura sa de contaminare: organica, anorganica fara sau cu o incarcatura organica nesemnificativa sau cu un grad de contaminare nesemnificativ;

· Instalarea unor scurgeri separate pentru zonele cu risc de contaminare, cuprinzand un colector pentru a prinde pierderile prin scurgeri sau scapari.

	Tratarea apei uzate
	· Alocarea fluxurilor de apa uzata contaminata conform gradului lor de poluare;

· Canalizarea apei pluviale necontaminate direct de catre apa de receptie, trecand prin sistemul de canalizare a apei uzate.

	Bazin de retentie pentru apa pluviala
	Rezervoarele deschise la partea superioara sunt adecvate pentru depozitarea materialelor care nu sunt volatile si inflamabile (apa) si sunt prevazute:

· un capac plutitor;

· un capac flexibil sau un capac tampon;

· un capac rigid.

	
	Eliminarea namolului 

· Solide Totale in Suspensie (STS) 50 ÷ 90%

	Solide totale in suspensie (STS)
	· Inlaturarea STS din fluxurile de apa uzata cand pot produce pagube sau avarii instalatiilor din aval.

· STS 60 ÷ 90%

· Solide decantabile 90 ÷ 95%.

· Emisii ce pot fi atinse: STS < 10.

	Metale grele
	· Etapa chimico-mecanica pentru productia anorganica, ca etapa de netezire, cu epurarea ulterioara a namolurilor: precipitatia

	Saruri anorganice si/sau acizi (Particule ionice)
	· Controlul continutului de sare anorganica (clorura si sulfatul) prin tratarea la sursa;

· Alegerea unei tehnici de tratare care permite recuperarea si refolosirea agentilor de contaminare tratati.

	Deversarea apei uzate
	· Evitarea unei deversari cum ar fi incarcatura hidraulica excesiva sau apa uzata toxica;

· Implementarea unui sistem de monitorizare care sa verifice deversarea apei, cu o frecventa adecvata de monitorizare (de exeplu, prelevarea intre 8 si 24 de ore)

	Limite: Ordinului nr. 140/2008
	· Zn si compusi (ca Zn): 50 Kg/an

· Cr si compusi (ca Cr): 100 Kg/an

· Cloruri (ca total Cl): 2.000.000 Kg/an

	Tratarea deseuri cu continut de Zn
	Stabilizarea namolului pentru tratare ulterioara sau eliminare

Depozitarea separata a deseurilor si protectia impotriva ploii si a vantului si reutilizarea lor in industria metalelor neferoase sau alte sectoare 

	Managementul energetic
	Managementul energetic inseamna, in fapt utilizarea rationala a resurselor energetice. Pentru a pune la punct un management energetic eficient trebuie utilizate atat masuri organizatorice cat si masuri tehnice. Scopul il constituie minimizarea consumului de energie si costurilor energetice.

	Managementul gazului de ardere
	Implementarea unui sistem de management al gazului de ardere folosind un inventar al amplasamentului si un inventar al fluxurilor sau un registru sau urmarirea sistematica a fluxurilor de masa interne prin aplicarea Analizei Fluxului Energetic si al Materialelor (AFEM).

	Tratarea gazelor evacuate
	In practica exista diferite metode de tratare a efluentului uzat incarcat cu solvent, evacuat din cadrul instalatiilor tehnologice

	Captarea gazelor evacuate
	In practica exista diferite metode de tratare a efluentului uzat incarcat cu solvent, evacuat din cadrul instalatiilor tehnologice

	Masurile integrate procesului 
	· Folosirea masurilor integrate procesului, de preferat fata de tehnicile la capatul conductei cand exista posibilitatea de a alege (de exemplu, in cazul NOx rezultat din procesele de ardere, folosirea tehnicilor primare de reducere, cum ar fi arzatoare cu continut scazut de NOX in defavoarea tehnicilor secundare de epurare),

· evaluarea instalatiilor de productie existente pentru optiuni de inlocuire a masurilor integrate procesului si implementarea acestora cand este fezabil sau cel putin cand instalatiile sunt suspuse unor schimbari majore. Observarea regulilor de siguranta reprezinta un punct crucial in cazul evaluarii liniilor de productie existente pentru optiunile de inlocuire, deoarece unele s-ar putea sa nu permita implementarea masurilor integrate procesului datorita riscului de explozie sau de coroziune,

· evaluarea instalatiilor de productie existente pentru optiuni de reducere la sursa a poluantilor gazosi si implementarea acestor optiuni daca este fezabil (de asemenea in conditii de siguranta). Reducerea poluarii la sursa diminueaza volumul de gaz de ardere ce trebuie tratat. Cantitatile mari de gaze de ardere necesare inseamna instalarea unui echipament mai mare decat este necesar, ceea ce un este eficient din punct de vedere al costului si luarea in considerare, pe cat posibil, a tuturor optiunilor de reducere la sursa cand se planifica o noua instalatie sau schimbari majore.

	Colectarea gazelor de ardere
	· Minimizarea vitezei de curgere a gazului catre unitatea de control prin captarea;

· Prevenirea riscului de explozie prin:

· instalarea unui detector de inflamabilitate in sistemul de colectare, cand riscul de producere a unui amestec inflamabil este semnificativ;

· pastarea in siguranta a amestecului de gaz sub Limita Inferioara de Explozie (LIE) prin adaugarea de aer suficient pentru a-l limita la 25% din LME, prin adaugarea de gaz inert, cum ar fi azotul, in loc de aer sau prin pastrarea unei atmosfere neutre in rezervoarele de productie;

· Instalarea echipamentului adecvat pentru prevenirea aprinderii amestecurilor inflamabile de gaz-oxigen sau pentru minimalizarea efectelor acestora, cum ar dispozitivele de stopare a exploziei si rezervoare etansate.

	VLE: TA Luft
	· Monoxid de carbon: 80 mg/mc

· Dioxid de azot: 0,1 g/mc  ÷ 0,15 g/mc

	Emisii de instalatie
	· Utilizare tehnologie cu generare redusa de deseuri;

· Utilizare substante mai putin periculoase;

· Recuperarii si reciclarii substantelor generate si utilizate in proces si a deseurilor;

· Natura, efecte si volum emisiilor;

· Consum si naturii materiilor prime (inclusiv apa) utilizate in proces si eficientei lor energetice;

· Prevenire sau reducere pana la minimum a impactului general al emisiilor asupra mediului si riscurilor asupra lui;

· Nevoi de prevenire a accidentelor si de minimizare a consecintelor pentru mediu.

	VLE specifice Sectiei Acoperiri Metalice: Ordinului nr. 140/2008
	· Oxizi ai sulfului (ca SO2): 150.000 Kg/an

· Amoniac (NH3): 10.000 Kg/an

· Clor (ca HCl): 10.000 Kg/an

· Zn si compusi (ca Zn): 200 Kg/an

· Cr si compusii (ca Cr): 100 Kg/an

	VLE specifice Sectiei Acoperiri Metalice: TA Luft
	· Oxizi ai sulfului (ca SO2): 0,35 mg/mc;

· Amoniac (NH3): 30 mg/mc

· Clor (ca HCl): 3 mg/mc

· Zn si compusi (ca Zn): -

· Cr si compusii (ca Cr): 0,5 mg/mc

	Emisii in sol: Limite olandeze sol
	A – date comparative
· Cr: 100 mg/Kg s.u.;

· Ni: 50 mg/Kg s.u.;

· Cu: 50 mg/Kg s.u.;

· Zn: 200 mg/Kg s.u.;

· Cd: 1 mg/Kg s.u.;

· Pb: 50 mg/Kg s.u.;

B – date analitice pentru cercetari atente
· Cr: 250 mg/Kg s.u.;

· Ni: 100 mg/Kg s.u.;

· Cu: 100 mg/Kg s.u.;

· Zn: 500 mg/Kg s.u.;

· Cd: 5 mg/Kg s.u.;

· Pb: 150 mg/Kg s.u.;

C – date analitice ce impun igenizarea
· Cr: 800 mg/Kg s.u.;

· Ni: 500 mg/Kg s.u.;

· Cu: 500 mg/Kg s.u.;

· Zn: 300 mg/Kg s.u.;

· Cd: 20 mg/Kg s.u.;

· Pb: 600 mg/Kg s.u.

	Emisii in sol: Ordinul M.A.P.P.M. nr. 756/1997
	A – Valoarea normala
· Cr: 30 mg/Kg s.u.;

· Zn: 100 mg/Kg s.u.;

· Cd: 1 mg/Kg s.u.;

· Cianuri (complexe): 5 mg/Kg s.u.

B – Prag de alerta
· Cr: 300 mg/Kg s.u.;

· Zn: 700 mg/Kg s.u.;

· Cd: 5 mg/Kg s.u.;

· Cianuri (complexe): 200 mg/Kg s.u.;

C – Prag de interventie

· Cr: 600 mg/Kg s.u.;

· Zn: 1.500 mg/Kg s.u.;

· Cd: 10 mg/Kg s.u.;

Cianuri (complexe): 500 mg/Kg s.u.



	Emisii in apa subterana: Limite olandeze sol
	A – date comparative
· Cr: 20 mg/l.;

· Ni: 20 mg/l;

· Cu: 20 mg/l;

· Zn: 50 mg/l;

· Cd: 1 mg/l;

· Pb: 20 mg/l;

· NH4 (sub forma de N): 200 mg/l;

B – date analitice pentru cercetari atente
· Cr: 50 mg/;

· Ni: 50 mg/l;

· Cu: 50 mg/;

· Zn: 200 mg/l;

· Cd: 2,5 mg/l;

· Pb: 50 mg/l;

· NH4 (sub forma de N): 1.000 mg/l;

C – date analitice ce impun igenizarea
· Cr: 200 mg/l;

· Ni: 200 mg/l;

· Cu: 200 mg/l;

· Zn: 800 mg/l;

· Cd: 10 mg/l;

· Pb: 200 mg/l

· NH4 (sub forma de N): 3.000 mg/l;

	Emisii zgomot:

Hotararea nr. 493/2006
STAS 10009/88

STAS 6185/86
	Hotararea nr. 493/2006:

- acolo unde valoarea inferioara de expunerea depaseste 80 dB(A), angajatorul

 trebuie sa puna la dispozitia angajatilor echipamente individuale de protectie impotriva zgomotului;

- acolo unde valoarea de expunere atinge sau depaseste 87 dB(A), lucratorii

 trebuie sa utilizeze mijloacele individuale de protectie auditiva.
STAS 10009/88

- incinta industriala: 65 dB(A);

- limita zonelor functionale din mediul urban este: 65 dB(A).

STAS 6185/86

Nivel de zgomot interior datorat actiunii concomitente a surselor exterioare de zgomot si a agregatelor ce functioneaza in interiorul incaperilor pentru anumite anexe ale cladirilor: 

- 85 dB(A), respectiv curba Cz 80 – STAS 6156/86 – centrale tehnice fara

 compresoare;

- 90 dB(A), respectiv curba Cz 85 – STAS 6156/86 – centrale tehnice cu compresoare.
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