Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationali pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTTA MEDIULUI VASLUI

DRAFT
DECIZIA ETAPEI DE INCADRARE
Nr. din 14.07.2020

Ca urmare a solicitirii de emitere a acordului de mediu adresate de SC SAFIR SRL, cu sediul in
municipiul Vaslui, judeful Vaslui, reprezentati prin Safir Gheorghi, inregistrati la APM Vaslui cu nr.
2609/25.03.2020, 1in baza Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor prolecte publice si
private asupra mediultui si a Ordonantei de urgenid a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale
protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei st faunei silbatice, aprobati cu modificiri s1 completari
prin Legea nr. 49/2011, cu modificirile $i completdrile ulterioare, autoritatea competentd pentru protectia
mediului APM Vaslui decide, ca urmare a consultirilor desfigurate in cadrul sedintei Comisiei de Analizi
Tehmicd din data de 25.06.2020 i 02.07.2020, ci proiectul “Extindere Fabricd de fdinuri proteice,
amplasare corp administrativ modulat din containere, stafie de epurare fizico-chimici, statie de tratare a
aerului biologicd, accese auto si amenajre parcare”, propus a fi amplasat in comuna Costesti, judeful
Vaslui,

- Se supune evaludrii impactului asupra mediului;
- Nuse supune evaludrii adecvate i nu se supune evaluiirii impactului asupra corpurilor de apa.

Justificarea prezentei decizii:

I. Motivele pe baza cirora s-a stabilit necesitatea efectuirii evaluirii impactului asupra mediului sunt

urmatoarele:

a) proiectul se incadreazd in prevederile Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor
prolecte publice si private asupra mediului, anexa nr. 2, 13 a -, Orice modificdri sau extinderi,
altele decdt cele previzute la pet. 24 din anexa nr. 1, ale proiectelor previzute in anexa nr. | sau in
prezenta anexd, deja autorizate, executate sau in curs de a Ji executate, care pot avea efecte
semnificative negative asupra mediului’;

b) prin aplicarea criteriilor din Anexa 3 la Legea 292/2018, s-au constatat urmitoarele:

L. Caracteristicile proiectului:
a) dimensiunea si conceptia intregului proiect
Prin proiect se propune extinderea activitatii din cadrul Fabricii de fiinuri proteice, situatd in localitatea

Chifcani, comuna Costesti, judetul Vastui.

Prin extinderea capacitatii de productie de la 90,72 t/zi 1a 240 t/zi materii prime, respectiv 50400 t/an,
obiectivul va fi dotat cu urmitoarele linii de procesare:

- linie de prelucrat viscere categoria A - linie nous,

- linie de procesat viscere categoria B - linie noua;

- linie de procesare pene — linie existenti;

- linie de procesare singe - linie existenti.

Deseurile generate din procesul de abatorizare constituie materia primi ce urmeazi procesul de prelucrare
in instalafia de producere fdina proteica, pe 4 linii functie de natura acestora;
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® materie primd categoria A - carne usoara (intestine, confisciri ambalate), grasime, piele cu o
capacitate de prelucrare zilnici de 100 t/z;.

® materie primi categoria B - capete, oase tocate, gheare, MDM cu o capacitate de prelucrare de
30t/zi.

® materie primé de categoria C — pene saturate cu apa cu o capacitate de prelucrare de 70 t/zi.

® materie prima de categoria D — sénge cu o capacitate de prelucrare de 40 t/zi.

Proiectul de extindere a fabricii de fainuri proteice consti din urmdtoarele obiective -
corp administrativ modulat din containere cu Sc=144mp, cladire cu regim de inilfime P+,
compartimentati astfel incit si aibi un functional adecvat pentry un corp de birouri;

C  parter: casa scérii, hol de acces, sald de mese, chicinets, grup sanitar, spilitorie, centrali

termici ce funcfioneazi Pe€ gaz metan, vestiar;

O etaj: birouri (3 incinte), spafii depozitare si grup sanitar,
» extindere fabrica de finuri proteice cu Sc=461,8mp, clidire cu regim de inilfime parter st partial
mezanin, ce va avea aria construits dupi extindere de 224lmp+461,8mp:2702,8mp.
» statie de tratare a aeruluj cu Sc=548mp, acesta va fi amplasati pe latura sudici a terenului, paralel cu
clidirea existents si cu extinderea propusi a fabricii, deservind

v’

apei, capacitatea epuratorului - turn chimic pentru aer de proces - cu un singur stadiu, fiind de 26 000
me/h. Instalatia este confectionats dintr-o frezs de propilend cu umpluturs de pat static ce funcfioneaza
cu lichide contra flux cu diversi reactivi ce neutralizeazi poluantii. Instalatia este previzutd cu un
ventilator centrifugal -1 buc, cu Daer = 700000Nmc/h, cuplat cu vani tip fluture din ofel inoxidabil
pentru controlui vidului la pornirea ventilatoruluj.
> extindere statie de epurare a apei uzate S=219mp+127,5:346,5mp
Extinderea si reabilitarea stafiel de epurare, situate pe latura vestics a amplasamenului, fa o capacitate
de epurare a apei de 15 mc/ora §i este previizuti cu 3 bazine betonate subterane de egalizare cu legatura
intre ele. Apele reziduale rezultate de pe hnia de fabricatie si cele din procesul de tratare aer se vor
colecta intr-un bazin de egalizare cu V=5 mc din inox dotat cu senzor plutitor de nivel, situat in spatele
stafiei de tratare aer. Condensul din cocatorul de apa de la canalizare din extinderea fabricii si apa de la
tratare aer din noua cladire vor fi preluate din acest bazin si dirijate citre stajia de epurare. Apele
menajere de la corpul administrativ al fabricii sunt preluate in doui bazine betonate vidanjabile si
dirijate citre statia de epurare locals.
Ca urmare a mdririi capacitifi de productie s-au realizat extinderea $i optimizarea sistemului de
cpurare a apelor uzate generate din proces, constind din urmatoarele dotin:
- filtru parabolic cu o finefe de filtrare (sitd) de 0,75mm;
- senzor de nivel hidrostatic cu scopul de a actiona in mod automatizat alimentarea unititii de
flotatie;
- unitate de flotafie pentru tratamentul fizico-chimic;
- inlocuirea membranelor difuzorilor porogi cu membrane cu pori mai mici pentru o mai bunj
dispersare a oxigenului in api,
- schimbitor de cilduri pentru acrul produs in bazinul de aerare cu scopul de a preintdmpina
supraincilzirea apei ce ar conduce la scéderea randamentului de tartare;
- inlocuirea sistemului de aerare-recirculare pentru a eficientiza nimolul activ.
Stafia de epurare nu preia apele de ricire de la instalatia de tratare acr, instalatia nous, fiind dirijate
catre canalizarea ce dirijeazi apele €purate catre cursul de ap4 din vecinitate.
» extindere platforma betonatd cu S=1270 mp ¢ste amenajati in aer liber pe care vor fi amplasate 4
corturi in care se depoziteazi big bag-urile ce confin fiind proteici rezultatd din proces si
cubitainerele cu grisimi - produse finite.
accese auto S=2265mp;
amenajare parcare S=232mp.

v Y
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Descrierea procesului de productie ale proiectului propus, produse si subproduse

Pentru funcfionalul obiectivului Fabrica de fiinuri proteice si incinerator pentru deseuri nepericuloase de
origine animald, constructiile realizate deservesc tehnologia de tratare si eliminare a deseurilor nepericuloase
de origine animald conform celor mai bune tehnici aplicate. Procesul tehnologic de producere a fiinii
proteice ce urmeazi a se desfisura in cadrul fabricii, este un proces complet automatizat.

Capacitatea proiectati a instalafiei de prelucrare este de 240 t/zi materii prime respectiv 50 400 t/an. Din
cantitatea de materie primi prelucrati pe cele 4 linii de procesare rezuiti urmatoarcle produse finite: fiina
proteica - 15960t/an i grasimi - 2520 t/an (total 18480 t/an - produs finit).

In ceca ce privegte procesul tehnologic de incinerare a deseurilor de origine animalid fard risc,
capacitatea incineratorului este de 50 kg/h/sarj3, respectiv 400kg/z1 deseuri incinerate, rezultind o cantitate
de cca 20kg/zi cenusi.

Materiile prime constau in deseuri de origine animali rezultate in urma procesului de abatorizare a
efectivelor de pdsari din abatorul ce apartine SC SAFIR SRL, cat si de la alte abatoare in baza contractelor
incheiate, abatoare care nu detin fabrici proprii de faini proteica.

' Procesarea materiei de tip A - 100 /zi, produse finite - 40 t fiind proteicd; 12 ( grasimi

Procesarea materiei de tip A se va realiza pe o linie noui continu3 de procesare viscere - de recuperare a
proteinelor de origine animali. Tesuturile moi de pasére confin 68% apd, 16% solide §i 165 ulei. Deseurile
de pasére sunt procesate intr-un cocator cu o capacitate de evaporare a apei de 3251kg/h, rezultind 4,844kg
materie primd/h. La o capacitate de procesare de cca. 100t/zi de fesuturi moi de pasire, procesul se
desfésoara pe durata a 20-21 de sarje. Productia de faind proteica va fi de 19,632 kg/zi la un continut mediu
de grisime reziduala cuprins intre 12-14%, in functie de compozifia i natura materiei prime §i 0 umiditate
de 4-5%. Productia de grisime va fi de 13,252 t/zi. Procesarea se realizeazi pe o durati de 24h/zi incluzind
$1 operatiile de incircare-descircare, rezultind urmitoarele produse ca urmare a fluxului tehnologic:

- faina proteica (cu 8-10% api) — 19,632 v/zi - 40t/zi, in functie de calitatea si umiditatea materiei prime;
- grasime (ulei) — 12,0t/zi-13.252 t/zi - in functie de calitatea materiei prime.

Apa uzatd rezultati din procesul de fabricatie este colectati in bazinul de egalizare cu V=5mc¢
confecfionat din inox amplasat in fosta statie de epurare. Din bazinul de egalizare apa este pompati citre
statia de epurare.

Materia primé tip A va fi transferata din mijloacele de transport in cuva de depozitare a materiei prime
cu V=70mc, de unde va fi dirijati cdtre pompa lamenari printr-un transportor cu descircare orizontals.

-linia de manipulare si alimentare a materiei prime. Carnea ugoard (intestine, capuri i gheare, etc) este
transferatd din mijloacele de transport (containere metalice etanse) direct in cuvele destinate materiilor
prime, respectiv deseuri de origine animali situate in incinta halej tehnologice. Din aceste cuve, fluxul de
material tip A, combinat in proporiii corespunzitoare, este dirijat prin banda transportoare si descircat in
sarjeincocator/uscator,
-procesarea  automatd  in  cocator/uscitor prin  procese de  hidrolizi, sterilizare,  uscare.
in cursul operafiunii de incircare, celulele de cantirire determini cantitatea de materie prima incarcati si
stabilesc momentul de incircare maxima declangdnd inchiderea automati a valvelor de incdrcare.

La umplerea cocatorului, se inchide capacul de alimentare incepand procesul de fierbere, uscare st
malaxare la presiune, datoritd aburului din manta. Presiunea aburului in manta este menfinuti constanti pe
intreaga durati a ciclului pani la atingerea umiditatii finale. Gradul de umiditate final este monitorizat de
citre un controlor automat, la atingerea acestuia, putindu-se verifica egantioanele de produs din cocator.
Dupa procesarea deseurilor, fiina uscati este descircati intr-un recipient de stocare de unde este trimis3 spre
presa de degresare. Inainte de a fi presata, faina este ricitd si dirijatd cdtre un tocitor pentru a reduce
granulatia acesteia.

Presiunea aburului din manta este menfinutd constantd in cursul operafiei de uscare pand se atinge
procentul de umiditate dorit. Acesta este monitorizat de un sistem de control automat, In momentul atingerii
valorii corespunzitoare, o alarmi optic si sonori se activeazi, ceea ce inseamni ci sarja de produs este gata
de descircare.

Pe durata procesului se verifici umiditatea produsului, prin probe de laborator in mod constant. in
momentul cind umiditatea se situeazi in limitele procentelor admise, se deschid automat valvele de
descircare si produsul uscat este descircat in cosul de primire. Cand cocatorul este gol, valvele de descarcare
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se vor inchide din nou §i acesta este gata de o noui sarji (incircare automata, hidroliz, sterilizare, uscare §i
descircare).

Prin pompa cu lamels, materia primd este preluaty si dirjatd prin concasor in instalatie.
¢ in ambele cocatoare - 2 buciti, ce vor fi interconectate, prin intermediyl
pompei de materie prima. in cocatoare particulele de materie primi vor fi deshidratate n propria baie de ule;
fierbinte Ia t=130-135°C, vaporii de apd sunt evacuati prin cupola de apd de pe linia de vapori printr-un
condensator ricit cu aer. Particulele separate in baia de ulei cy confinut de ulei sunt separate prin roata de
control in spatiul de scurgere fnaintea sistemului de degresare.

Temperatura necesari procesului tehnologic este realizati cu ajutorul aburului produs in centrala termici
ce functioneazi pe gaz metan. Condensul generat este preluat i dirijat prin transfer citre cazanul centralei
termice.  Procesul  este continuu, monitorizat pe calculator in modul-manual/automat.

Produsul procesat/uscat este evacuat din cocator cu ajutorul unei palete rotative care dozeazi amestecul
total de produs procesat/uscat in unitatea de scurgere. Aceasta este situati deasupra rezervorului de
sedimentare in care grasimea lichidi se separd prin sedimentarea particulelor fine <3mm. Particulele
separate la partea interioari a rezervorului sunt transportate prin intermediul unui snec $1 introduse in fluxul
principal cétre presi. Produsul final degresat este transportat $i transferat pe fluxul tehnologic.

Uleiul produs in presi este colectat prin transportorul de presa $i transferat prin intermediul
transportoarelor de rulare la sedimentare in decantor. Uleiul brut sedimentat este pompat in decantor de
forma conici cu la partea inferioars cu V=10mc si serpentine de incilzire cu abur. in vederea purificarii,
particulele fine ce revin la presd, 1ar uleiul purificat este pompat intr-un rezervor intermediar de stocare.
Produsul final purificat, grasime, este stocat in rezervorul de depozitare in vederea livririi.

Produsul degresat va fi transferat printr-un transportor ntr-un container de curatare/racire unde va fi ricit
cu aerul ambiental in contra curent. Din cuva de racire produsul este transferat citre sita separatoare in
vederea separarii particulelor de diferite granulatii. Particulele mai mari de 6mm vor fi dirijate catre
concasorul cu o capacitate de 5 t/h, pentru maruntire cu dirijare citre sita de cernere, de unde materialul este
transferat cétre cuva de depozitare a fiinii proteice previzuti cu sistem de agitare. Capacitatea de separare a
sitei de cernere este de 2t/h, particulele mai mari de 6 mm vor fi dirijate la instalatia de macinare-moara cu
ciocdnele. Aceasta este previzuti cu sistem de colectare a pulberilor compus din ciclon de separare cu
supapa rotativa, ventilator pentru colectarea pulberilor, tubulaturi ce fac legitura dintre gurile de colectare a
pulberilor de la ciclon si ventilator citre cosul de sedimentare a acestora.

Produsul finit faina proteica este colectat intr-o cuva de depozitare temporar3 pana la ambalarea acestuia
cu V=50mc si este confectionatd din inox prevazutd cu doud benzi transportoare de descircare pe la partea
inferioara, in vederea ambalirii in big bag-uri pan la livrarea acestora.

Condensarea $i ricirea aerului cald cu confinut de vapori

Vaporii care provin din procesul de coacere sunt dirijati la sistemul de conducte de vapori $i apoi ciitre
condensatorul ricit cu aer, cu o capacitate de 5t/h in vederea condensirii vaporilor de api. Gazele
necondensabile sunt preluate prin depresiune de citre ventilatorul pentru produse necondensabile ce apargine
instalatiei turnurilor de tratare chimica de la linia de pene. Condensabilele sunt dirijate sub forma de condens
in canalizare citre statia de €purare ape uzate prin intermediul unei suflante. Pentru evacuarea gazelor
necondensabile din condensator este prevazutd o suflanti.

v’ Procesare material tip B - materie prima 30t/zi; produs finit 12t fiini proteica

Cantitatea de viscere, gheare, capuri, oase tocate $i MDMe-uri, prelucrate zilnic de asemeni este
procesata intr-un cocator de 8,5mc in cca. 4-5 sarje de cate 4,753t/sarjd cu o durata de 4,5h/sarja. Procesarea
are loc pe o duratd de aprox. 24h/zi incluzind §i operatiile de incircare- descircare de unde rezultd fAini
proteicid in cantitate de 12t/zi. Procesul tehnologic de obtinere a fainii proteice, in cazul liniei B se
desfagoari respectind fluxul tehnologic aplicat si in cazul liniei A de obtinere a {Ainii proteice.

Procesul de uscare a materiei prime in cadrui procesului tip B se realizeazi in cocatorul existent pe flux.
Instalatia modernd de producere faina proteicd transformad deseurile rezultate, ca urmare a procesului de
abatorizare al pisirilor, in fiini proteica de calitate, degresats, cu o structursd omogena.

¢ Proces automat de hidrolizi, sterilizare, uscare

Cocatorul existent - reactorul de hidrolizi/uscare este utilajul principal, unde sunt aduse materiile prime,
la incarcarea acestuia inchizandu-se automat valva de incércare. Pentru mentinerea presiunii aburului in
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interiorul distructorului - p=2,8barri, T=138°C, supapa automati de control a aburului este deschisi, valvele
de admisie fiind inchise, pe durata in care se realizeazsi sterilizarea si hidrolizarea produsului.
Dupa atingerea presiunii de regim, se mentin parametrii de presiune i temperatura constanti timp de 20-
30min asigurnd hidroliza optimi a materiei prime si sterilizarea produsului. Dupd 20-30min, scade
presiunea prin deschiderea supapei de by-pass, eliberand vapori in sistemul de condensare pana se ajunge la
presiunea atmosfericid. In acest moment, valva de vapori principald se deschide automat i se realizeaza
uscarca produsului. Presiunea aburului din manta se mentine la un nivel constant de 10 barri in timpul
prelucrarii pand ce se atinge punctul final de umiditate al confinutului. Valoarea finala a continutului de
umiditate este monitorizati automat. In momentul atingerii punctului optim de umiditate (presetat) se
activeazd o alarmi opticd §i sonord, aceasta atenfiondnd c# intreaga incdrciturd este gata de descircare.

Pentru a asigura umiditatea corespunzatoare, aceasta se verifici in mod regulat prin analize cu testerul
din dotare. Cind incircatura se incadreazi in parametrii corespunzitori, valva automati de descircare
se deschide si produsul uscat este descircat in cuvele de stocare. La golirea cocatorului/uscatorului, valva de
descarcare se inchide din nou si ciclul se reia pentru o noud garjd repetind aceleasi programe automate de
incdrcare, coacere si descércare.

* Cernerea si ambalarea fiinii proteice

Dupa procesare, produsul uscat este descircat din hidrolizator/uscitor in cuva de stocare unde este
cantarit si descircat printr-o bandi pe o sita de cemere, pentru a indepérta materiile striiine, urmand a fi
ambalat in big bag-uri si stocate in zona de depozitare amenajata pe latura nordici in corturi.

* Condensarea vaporilor (condensarea cu aer)

Vaporii preluati din procesul de hidroliza si uscare prin intermediul sistemului de conducte trec printr-un
separator de vapori a uscatorului fiind dirijafi spre condensatorul de vapori tubular previzut cu tevi, ricirea
realizdndu-se cu aer in contracurent. Aerul pentru récire este asigurat de ventilatoare axiale, cu trecere
printre fevile condensatorului unde are loc condensarea vaporilor. Gazele necondensate sunt dirijate de citre
ventilatoare citre sistemul de dezodorizare, iar condensul - partea lichida este dirijat printr-o conducta citre
stafia de epurare. Aerul din inciipere recirculat prin intermediul sistemului de ventilatie este de asemenea
trecut in sistemul de dezodorizare.

¢ Sistemul de recuperare a cildurii

Caldura din vaporii cocatorului/uscatorului este utilizati ca agent termic pentru producerea apei calde
prin intermediul unui schimbitor de cildura amplasat inaintea condensatorului. Apa rece este preluati din
rezervorul de stocare, trecutd prin schimbatorul de cildura unde este incilziti datoritd vaporilor calzi ce
cedeaza cildura si este recirculati in tancul de stocare pentru o utilizare ulterioara in proces.

* Sistemul de dezodorizare (mirosuri intense)

Gazele necondensabile sunt drenate din unitatea de condensare intr-un scruber de spalare unde se
utilizeaza substante chimice NaQCl st NaOH dozate ca oxidanti, agenti de spilare pentru reducerea
mirosurilor specifice nainte de a fi eliberati in atmosfera.

v' Procesare materie primi tip C - pene hidrolizate - materie prima 70t/zi; produs finit fdina proteica
20t/zi

Linia de procesare pene hidrolizate va fi amplasatd in incinta fostului atelier mecanic si a zonei
administrative, cu o capacitate de prelucrare de 70t/zi, rezultind o cantitate de fiina proteicd de 20 vzi.
Penele umede din container vor fi descircate in cuva de unde sunt preluate pe fluxul tehnologic prin
intermediul unui transportor de transfer al containarului. Penele saturate cu o umiditate de cca. 72% vor fi
hidrolizate si preuscate pana la o umiditate de cca. 55% intr-unul dintre hitrolizatoare. Dupa hidrolizare
masa de pene umede trece printr-o siti separatoare in uscdtorul circular pentru uscarea finala ajungand la o
umiditate de 28%. Capacitatea de prelucrare a uscatorului final este de 4.5t/h in functie de continutul de
umiditate a materiei prime. Produsul final dupd separarea apei este de 1,37t/h cu o umiditate de maxim 8%,
Masa de pene hidrolizate va fi evacuati din hidrolizatoarele existente pe linia de prelucrare. Masa de pene
hidrolizati este preluati de citre transportorul cu snec inclinat cu dirijare pe sitd de separare in vederea
deplumdrii si a elimindrii corpurilor strdine, dupd care penele sunt dirijate pentru uscarea finald in uscatorul
circular.

Uscarea penelor se realizeaza in cocatorul existent de pe fosta linie de procesare tip B. Fluxul
tehnologic de prelucrare a penelor uscate consta din urmatoarele faze:
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- dgzintegrator constituit din ciocinele cu suprafata durd, motor si protectie de antrenare. Materia primi-pene
ce Intrd in dezintegrator sunt rupte in buciti mari i amestecate pe fluxul de aer cu dirijare citre o conducti
inelara n_ie produs  ce  asigurd timpul  de retentic  pentru  evaporarea apei.

uscatorului si dirijate citre sita vibratoare circulard. Aceasta este un dispozitiv de cernere in vederea separirii
particulelor antrenate din ciclon. Produsulul preluat dupa cemere-£iin3 proteica este dirijati citre un sistem
de ricire in contra curent compus din: cuva de ricire, ventilator aer, ciclon pentru a separa fluxul de aer de
produs, conducte de transport.
v Linia de procesare sdnge tip D - materie prima 40t/zi sdnge, produs finit 4 t/zi fiina proteica
* zona de manipulare si transfer a penelor
Sangele colectat in containere prin intermediul pompei de transfer este descircat in cuvi,
¢ Pproces automat de sterilizare - uscare
Cocatorul - reactorul de sterlilizare/uscare este utilajul principal, unde este adus singele, la incdrcarea
acestuia inchizindu-se automat valva de incdrcare. Pentru mentinerea presiunii aburului in interiorul
cocatorului - p=2,8barri, T=138°C, supapa automats de control a aburului este deschisi, valvele de admisie
fiind inchise, pe durata in care se realizeazi sterilizarea i hidrolizarea produsului. Dupa atingerea presiunii
de regim, se mentin parametrii de presiune §i temperaturi constanti timp de 20-30min asigurand uscarea $i

A

sterilizarea produsului. Dupi 20-30min, scade presiunea prin deschiderefi supapei de by-pass, eliberind

la un nivel constant de 10 barri in timpul prelucrdri pini ce se atinge punctul final de umiditate al
continutului. Valoarea finali a continutului de umiditate este monitorizati automat. In momentul atingerii
punctului optim de umiditate (presetat) se activeazd o alarmi opticd §i sonord, aceasta atentionand ca
intreaga Incircituri este gata de descircare. Pentru a asigura umiditatea corespunzaitoare, aceasta se verifici
in mod regulat prin amalize cu testerul din dotare. Cind incircatura se incadreazi in parametrii
corespunzitori, valva automati de descircare se deschide i produsul uscat este descircat in cuvele de
stocare. La golirea cocatorului/uscitorului, valva de descircare se inchide din nou si ciclul se reia pentru o
noud sarjd repetind aceleagi programe automate de incarcare, coacere §i descircare.

® cernerea §i ambalarea fiinii din singe
Dupa procesare, produsul uscat este descircat din cocator/uscitor in cuva de stocare unde este cantarit si
descércat printr-o bandi pe o siti de cemere, pentru a indepérta materiile striine, urmand a fi ambalati in big
bag-uri. Echipamentele din dotarea obiectivului ce deservesc linia de prelucrare a sangelui apartin fostei
linifi de prelucrare a singelui, linia B:
- bazine de preluare a sangelui - 2 buc cu legaturi intre ele;
- conveior de transfer cu snec de transfer - ibuc;
- convelor inclinat cu snec de transport - 1buc;
- bazin de depozitare si mixare a sangelui cu V=10 mc¢ si pompa dozatoare prin conducte de la bazin citre
cocator

v' Linia de procesare - utilaje:
- cocator tip 85- 2buc cu V=8,5mc prevazut cu manta si agitator.
- echipament automatizat de Inregistrare a temperaturii -Ibuc;
- echipament automatizat de inregistrare a umiditatii cu senzori de testare a acesteia - 2buc;
-sistem automat de reglare a presiunii in manta si in interiorul cocatoruluj - Zbuc.
¢ Condensarea vaporilor (condensarea cu aer)

Vaporii preluati din procesul de hidrolizi $1 uscare prin intermediul sistemului de conducte trec printr-un
separator de vapori a uscitorului fiind dirijati spre condensatorul de vapori tubular prevdzut cu tevi, ricirea
realizdndu-se cu aer in contracurent. Aerul pentru ricire este asigurat de ventilatoare axiale, cu trecere
printre tevile condensatorului unde are loc condensarea vaporilor, Gazele necondensate sunt dinjate de catre
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ventilatoare citre sistemul de dezodorizare, iar condensul-partea lichida este dirjat printr-o conducti citre
statia de epurare. Grisimea necondensati este trecuti la sistemul de dezodorizare, ceea ce asigurd un grad de
control al mirosului prin realizarea unei presiuni corespunzitoare in timpul incircirii — descarcdrii, n acest
fel filtrdnd mirosurile din sistemul de condensare pentru a imbunitéti conditiile de lucru. Aerul din incipere
recirculat prin intermediul sistemului de ventilatie este de asemenea trecut in sistemul de dezodorizare.
* Sistemul de recuperare a cildurii

Céldura din vaporii cocatorului/uscatorului este utilizati ca agent termic pentru producerea apei calde
prin intermediul unui schimbitor de cildurd amplasat inaintea condensatorului. Apa rece este preluatd din
rezervorul de stocare, trecutd prin schimbitorul de cildurd unde este incilzitid datoritd vaporilor calzi ce
cedeazi cdldura si este recirculati in tancul de stocare pentru o utidizare ulterioard in proces.
* Sistemul de dezodorizare (mirosuri intense)

Gazele necondensabile sunt drenate din unitatea de condensare intr-un scruber de spilare unde se
utilizeaza substante chimice ca NaOC| si NaOH dozate ca oxidanti, agenti de spalare pentru reducerea
mirosurilor specifice fnainte de a fi eliberati in atmosfers.

Pentru transportul deseurilor de la abator la obiectivul analizat - Fabrica de fiini proteicd se folosesc
mijloace de transport specializate, ce deservesc obiectivul. Pentru manevrarea in incinti a materialelor si a
sacilor cu produsul finit, obiectivul este dotat cu electrostivuitoare, Deseurile animaliere fird risc,
nepericuloase ce constituie pierderi naturale - pui morti sunt depozitate in containere metalice speciale in
cadrul abatorului si preluate §i transportate cu mijloacele auto speciale cu care este dotat obiectivul in
vederea incinerérii acestora. Containerele sunt depozitate intr-un spatiu delimitat in incinta halei tehnologice,
continutul acestora fiind preluat n sarje de citre 50kg in vederea distrugerii acestora.

Organizarea de santier

Zona aferentd organizirii de santier va fi amplasata in incinta suprafetei de teren aferents fabricii existente
cu acces direct la drumul de exploatare ce face legatura cu drumul national. Pentru delimitarea zonei ce va
deservi perioada de montaj, aceasta va trebui nivelatd, asiguratd, prevazuti cu constructil usoare ce vor fi
nidicate de pe amplasament la finalizarea lucririlor.

Utilitdyi:

Pentru asigurarea destisuririi proceselor tehnologice conform capacitatilor proiectate de productie si a
respectdnii fluxurilor tehnologice, societatea are in dotare instalatii tehnice anexe, ce deservesc tehnologiile
aplicate:

-apa potabili din sursi propric subterani utilizati in scopurt tehnologice, igieniziri, menajere si PSI;
Alimentarea cu api potabili este asiguratd dintr-un put forat cu H=150m echipat cu pompi si hidrofor situat
pe latura nord-vestica a amplasamentului. Apa este preluatd printr-o conduct2 de alimentare realizati din
PEHD 80-50mm, L=220m fiind stocat3 intr-un rezervor de apd potabild din beton cu V=200mg¢ ce asigura si
rezerva de apd PSI necesard de cca 170 mc.

- refea de canalizare internd pentru preluarea apelor uzate tehnologice si menajere cu dirijare citre stafia de
epurare;

- rigole betonate si pante pentru colectarea apelor pluviale cu dirijare catre cursul de api Chitcani, dupa
trecere prealabild printr-un separator decantor de substante extractibile;

- energie electricd este asiguratd prin intermediul unui post de transformare ce este racordat la cea mai
apropiati retea de alimentare cu energie electrici din zona LEA 220kw Muntenii de Jos.

- gaz metan pentru functionarea centralei termice si a incineratorului este asigurat de citre SC SAFISTAR
SRL;

- aer comprimat din sursa proprie.

b) cumularea cu alte proiecte existente si/sau aprobate — se afld in proceduri de emitere a Autorizatiei
Integrate de Mediu;
¢) utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei si a biodiversitifii — resurse in
cantiti{i mici;
d) cantitatea si tipurile de deseuri generate/gestionate - in perioada de executie a lucririlor previzute in
roiect rezultd: deseuri de materiale de constructii. in cantititi mici. ce se vor depozita la locul stabilit de
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Primdria Com}lnei Costesti, iar degeurile reciclabile se vor valorifica prin agenti economici autorizafi.
e) poluarea i aite efecte negative:

> Surse de Ppoluanfi pentru api:

*

- ape uzate tehnologice ce provin de Ja fegenerarea coloanei de demineralizare, cu confinut de cloruri de
sodiu i urme de masi cationich de la centrala termici cu un debit de Smc/h (functionare discontinui) cu

- ape uzate tehnologice provenite de 1a igienizarea ustensilelor, containerelor $i a incintelor tehnologice ce
contin suspensii, substante organice, grasimi, detergenti
- ape uzate menajere provenite de la grupurile sanitare, filtry sanitar $1 vestiare ce contin suspensii, SET,
detergenti, ioni amoniu, substante organice:
-apele pluviale provenite de pe platforma betonat, colectats prin rigole impreuni cu apele pluviale provenite
de pe suprafetele construite, colectate printr-un sistem de Jeheaburi §i burlane sunt trecute printr-un cimin
decantor cu capacitatea de 3,5 mc cu un debit total de 56,55 I/s si descircate in raul Chifcani.

Apele uzate rezultate de pe incintd sunt preluate prin refele interioare de canalizare in sistem divizor
cu dirjare catre stafia de epurare locala existentd in cadrul obiectivului.

Apele uzate tehnologice si cele menajere sunt dirijate prin refelele de canalizare intemne citre bazinele
de stocare §i tratare amplasate in incinta halei de productie unde are loc o epurare mecanici si fizico-

» Surse de poluangi pentru aer:
Emisii dirijate-surse fixe
- emisii de la instalatiile de dezodorizare aer aferente linilor de producere fiina proteicd dupd trecerea prin
instalatiile de tratare (scrubere) cu continut de vapori de api si urme de compust organici volatili, acizi grasi,
H2S, NH3 si amine
- gazele arse provenite de la centrala termici peniru prepararea aburului $i a apei calde ce confin CO,
NO, SO, pulberi in suspensie :
- €misii —gaze arse provenite de la incinerator ce contin CO, NO2, SO2, NH3, HCI, HF, substante organice,
metale grele- Hg, Cd, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni $i compusii acestora, pulberi, dioxine si furani, carbon organic
total
Emisii fugitive
- emisti fugitive de la bazinele statiei de epurare provenite din procesele biochimice de descompunere si de
la platforma de depozitare ce confin amoniac $1 VOC nemetanic.
- ctrculatia auto din incinta unitdtii ce genereazi paze de ¢yapament ce congin CO2, Nox si CO.

Pentru diminuarea mirosului neplicut s-au previzut instalatii de captare si spilare a gazelor si inhibitori
de miros.

»  Surse de zgomot gi vibratii

Ca surse generatoare de zgomot $i vibratii se pot constitui utilajele care prezinta organe in miscare —
pompe, ventilatoare, compresoare, precum si circulatia mijloacelor auto in incinti Avand in vedere ci
procesul tehnologic se desfisoari in proportie de 80% in incinte inchise, iar utilajele generatoare de zpomot
$t vibratii sunt montate pe fundafii elastice sau cu elemente elastice de preluare a vibratiilor nivelul
intensitifii zgomotului este diminuat.

f) rmscurile de accidente majore si/sau dezastre relevante pentru proiectul in cauzi, inclusiv cele cauzate
de schimbirile climatice, conform informatiilor stiintifice - nu este cazul;

g) miscurile pentru sindtatea umani - ny este cazul,

Amplasamentu! este flancat pe directia est-vest de 2 drumuri de exploatare DE 967 si DE 994 cu acces la
DN Vaslui-Birlad situat la o distanti de 3km de zona locuiti a localitdtii Chitcani si la 1,5 km de localitatea
Sarbi.
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2. Amplasarea proiectului
a) utilizarea actuald s1 aprobaté a terenului - terenul in suprafatid de 60937 mp este situat in intravilanul
comunei Costesti, judetul Vaslui, conform Planului Urbanistic General aprobat prin Hotirarea Consiliului
Local Costesti nr. 29 /24.11.2004, HCL 12/28.02.2013 si HCL 63/2015 si Plan Urbanistic Zonal aprobat
prin HCL 10/24.02.2020. Terenul respectiv este proprietatea SC SAFIR SRL. Terenul respectiv este
incadrat in categona curfi-construcii.
b) bogafia, dispombilitatea, calitatea §i capacitatea de regenerare relative ale resurselor naturale, inclusiv
solul, terenunile, apa si biodiversitatea, din zoni si din subteranul acesteia - nu este cazul;
c) capacitatea de absorbtie a mediului natural, acordindu-se o atentie speciald urmitoareior zone:
1) zonele umede, zone riverane, guri ale riurilor - nu este cazul;
2) zonele costiere gi mediu marin - nu este cazul;
3) zonele montane si forestiere - nu este cazul;
4) arii naturale protejate de interes national - nu este cazul;
5) zone clasificate sau protejate conform legislatiei in vigoare: situri Natura 2000 desemnate in
conformitate cu legislatia privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a
florer si faunei silbatice; zonele prevazute de legislatia privind aprobarea Planului de amenajare a
teritoriului nafional - Sectiunea a Ill-a zone protejate; zonele de protectie instituite conform legislatiei din
domeniul apelor, precum si a celei privind caracterul si mirimea zonei de protecfic sanitari si
hidrogeologici - nu este cazul;
6) zonele in care au existat deja cazuri de nerespectare a standardelor de calitate a mediului previzute de
legislatia nationald si la nivelul Uniunii Europene si relevante pentru proiect sau in care se considera ci
existd astfel de cazuri - nu este cazul;
7) zonele cu o densitate mare a populatiei -~ Amplasamentul este flancat pe directia est-vest de 2 drumuri
de exploatare De 967 si De 994 cu acces la DN Vaslui-Bérlad situat la o distanti de 3km de zona locuiti a
localitafii Chitcani si la 1,5km de localitatea Sarbi, jud. Vaslui.
8) peisaje si situri importante din punct de vedere istoric, cultural sau arheologic - nu este cazul.

3. Tipurile si caracteristicile impactului potential

a) importanfa §i extinderea spatiald a impactului: aria geograficd si numdirul persoanclor afectate - nu
poate fi stabilitd in aceasti etapd procedurali;
b) natura impactului - nu poate fi stabilitd in aceasti etapa procedurali;

¢} natura transfrontierd a impactului - nu este cazul;

d) 1ntensitatea si complexitatea impactului — redusi

Pe perioada de executie a lucririlor intensitatea gi complexitatea impactului potential este strict in zona
amplasamentului lucrinlor propuse.

€) probabilitatea impactului — redus.

Pe perioada de executie a lucrarilor impactul potential este redus, va fi local, numai in zona organizarii
de santier.

f)  debutul, durata, frecventa si reversibilitatea impactului — debutul (odati cu inceperea lucririlor), iar
durata, frecventa si reversibilitatea nu pot fi stabilite in aceasti etapd procedurali;
g) cumularea impactului cu impactul altor proiecte existente si/sau aprobate - nu este cazul.
h) posibilitatea de reducere efectiva a impactului - nu poate fi stabilitd in aceastd etapi procedurald, se
va demonstra in raportul la studiu de impact asupra mediului.

II. Motivele pe baza cdrora s-a stabilit necesitatea neefectuiirii evaluirii adecvate sunt urmitoarele:
proiectul propus nu intrd sub incidenta art. 28 din O.U.G. nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale
protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei §i faunei silbatice, cu modificarile si completirile
ulterioare, deoarece amplasamentul proiectului nu se suprapune cu nicio arie naturald protejatd de interes
comunitar.

IIT. Motivele pe baza ciirora s-a stabilit necesitatea neefectudrii evaludrii impactului asupra corpurilor de
apd in conformitate cu decizia justificatd privind necesitatea elaboririi studiului de evaluare a impactului
asupra corpurilor de apé, dupi caz;
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- proiectul propus intri sub incidenta prevederilor art. 48 si 54 din Legea apelor nr. 107/1996, cu
modificdrile si completirile ulterioare, dar are impact nesemnificatiy asupra corpurilor de api, conform
Deciziei emisa de Administrajia Nationalj "Apele Roméane" - Administratia Bazinalj de Apd Prut-Barlad nr.
9590/L.H./30.06.2020 inregistratd la APM Vaslui cu nr. 5484/30.06.2020.

- S€ vor respecta conditiile impuse prin avizul emis de Administraia National "Apele Romaéne" -
Administratia Bazinalj de Api Prut-Barlad.

Se va continua procedura de obfinere a acordulyi de mediu prin parcurgerea eta el de definire a
domeniului evaludrii. fn vedereq parcurgerii etapei de definire a domeniulyi evaludrii titularul trebuie sg
depund la APM Vaslu;:

- Dovada achitirii tarifului etapei de definire a domeniului evaluiri in valoare de 1000 lei, conform Ord.

Orice persoani care face parte din publicul interesat i care se considerd vitimat3 intr-un drept al siu
ori intr-un interes legitim se poate adresa instantei de contencios administrativ competente peniru a ataca, din
punct de vedere procedural sau substantial, actele, deciziile ori omisiunile autorititii publice competente care
fac obiectul participdrii  publicului, inclusiv aprobarea de dezvoltare, potrivit prevederilor Legii
contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificirile $1 completirile ulterioare.

Se poate adresa instantei de contencios administrativ competente $i orice organizafie neguvernamentajy
care indeplineste condifiile prevazute la art. 2 din Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor
proiecte publice si private asupra mediului, considerdndu-se ci acestea sunt vatamate intr-un drept al lor say
intr-un interes legitim,

Actele sau omisiunile autoritafii publice competente care fac obiectul participirii publicului se ataci in

nstand odata cu decizia etapei de incadrare, cu acordul de mediu ort, dupé caz, cu decizia de respingere a
solicitirii de emitere a acordului de mediu, respectiv cu aprobarea de dezvoltare sau, dupi caz, cu decizia de
respingere a solicitarii aprobirii de dezvoltare.

Inainte de a se adresa instantei de contencios administrativ competente, persoanele previzute la art. 21 din
Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului au
superioare revocarea, in (ot say in parie, a respectivei decizii. Solicitarea trebuie inregistratd in termen de 30
de zile de la data aducerii la cunostinta publicului a deciziei.

Autoritatea publici emitents are obligatia de a rispunde la plangerea prealabili previzuti la art. 22 alin.
(1) in termen de 30 de zile de la data inregistrarii acesteia la acea autoritate.

Procedura de solutionare a plangerii prealabile previzuti la art. 22 alin. (1} este gratuiti si trebuie si fie
echitabila, rapidi si corects.

Prezenta decizie poate fi contestats in conformitate cu prevederile Legii nr. 292/2018 privind evaluarea
impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediulu s1 ale Legii nr. 554/2004, cu modificarile si
completdrile ulterioare. e
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