RAPORT ANUAL (RAM) 2019

1.1dentificarea dispozitivului

Numele instalatiei

SC VANBET SRL BANCA

Adresa instalatiei

Cod postal /Cod tara

Sat Stramtura Mitoc,com Banca, jud. Vaslui

Coordonatele amplasamentului
(latitudine N, longitudine E)

Nord 46°22'02" Est 27°47'25"

Codul CAEN (4 cifre sub forma
XXXX)

1012, 4632,8292

Activitatea principala

Exploatarea abatoarelor cu o capacitate de productie de peste
50 de tone pe zi

Autoritatea de reglementare

APM Vaslui

Capacitate proiectata

Mai mare de 50 t carne pasare/zi -90t/zi carne pasare in viu,
ceea ce rezulta din abatorizarea unui numar de 4000capete/h
pasari

Programul de lucru

6zile/saptamana, 10h/zi, 312 zile/an

Numarul autorizatiei de mediu

Nr. 1 din 09.01.2015

Persoana de contact

Rainea Lacramioara

Fax nr.
Telefon nr.

0235437266
0785911612

Adresa E-mail

vanbet.banca @ yahoo.com




2. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A FLUXURILOR DE PRODUCTIE
EXISTENTE PE AMPLASAMENT

Amplasare in teritoriu: Amplasamentul terenului este situat in partea de nord a localitatii
Stramtura Mitoc, in extravilan, comuna Banca, judetul Vaslui, pe o suprafata de teren de 62.196
mp, proprietate a societatii. Accesul in abatorul de pésari se realizeaza din drumul de exploatare
secundar situat pe latura sudica, cu racordare la reteaua de circulatie prin intermediul DN 24 (
DE 581), DJ 244, DC 58.

Unitati structurale pe amplasament:
Hala tehnologica de abatorizare este o constructie parter si partial etaj, unde parterul in suprafata
construita de 4839.92mp, este compartimentat astfel:

-zona aprovizionare receptie pasari vii cu Sc=403,1mp; zona sacrificare — oparire Sc=229,88mp;
zona eviscerare Sc=242,39mp; zona refrigerare carcase cu Sc=201,7mp; zona transare —
ambalare Sc=874,8mp; depozit congelare Sc=235mp; depozit refrigerare Sc= 162mp; culoar
acces depozit Sc=60mp; tunel congelare 1 cu Sc=80mp; tunel congelare 2 cu Sc=130mp;
depozite congelare 1,2 cu Sc=270mp; depozit refrigerare 1,2 Sc=247mp; culoar acces depozite
Sc=191 mp; ramaa livrare produse finite cu Sc=252,39mp; birou facturari cu Sc=35,63mp; hol
acces latura esticd Sc=577,86mp; depozit ambalaje cu Sc=96,67mp; spatii depozitare cu
Sc=35,87mp

-zona spatii anexe: grupuri sanitare pe sexe : vestiare barbati 1,2,3 cu grupurile sanitare aferente
Sc=64,35mp; vestiare femei 1,2,3 cu grupurile sanitare aferente Sc=114,67mp; cabinet medic
cu Sc=17,11mp; coridoare cu Sc=51,13mp; oficiu cu Sc=1,29mp; holuri cu Sc=93,73mp;
bucatarie i zona primire alimente cu Sc=18,89mp; sala de mese cu Sc=50,47mp; grupuri sanitare
cu Sc=17,34mp; laboratoare cu Sc=85,65mp;

Cladirea abatorului pe latura vestica este prevazutd cu un etaj partial cu Sc=515,30mp,
avand urmatorul functional: -sala sedinte 1 cu Sc=28,81mp; sala sedinte 2 cu Sc=32,86mp;
grupuri sanitare cu Sc=20mp; birou logistic cu Sc=37,45mp; hol etaj cu Sc=49,30mp; coridor etaj
cu Sc=138,46mp; spatiu cazare cu Sc=66,7mp; sala sedinte 3 cu Sc=16, 88mp; grupuri sanitare
cu Sc=36,0mp; sala sedinte 4 cu Sc=18,59mp; birou contabilitate cu Sc=35,18mp; birou cu
Sc=35,06mp;

Functionalul obiectivul va fi previazut cu urmitoarele anexe tehnice:

-gospodaria de apa constituita din sursa proprie subterand put forat, prevazuta cu zona de
protectie sanitara si rezervoare stocare apa potabild

-centrala termica prevazuta cu doud cazane

-spaldtoria auto

-statie de epurare mecano biologica

-cabina poarta si dezinfector auto

-anexe tehnice



Descrierea principalelor activitati si procese
Fluxul tehnologic de abatorizare ce se desfasoara in cadrul obiectivului cuprinde urmatoarele faze

tehnologice de prelucrare:
® aprovizionarea si receptia pasarilor vii se realizeaza intr-un spatiu amenajat pentru

abatorizarea acestora, spatiu care cuprinde :

-zona de receptie pui vii;

-zona descarcare custi ;

-zona pentru spalare/depozitare custi;

-zona de agatare pui vii pe linia de prelucrare;

La intrarea in incinta abatorului mijlocul de transport este cantarit pe cantarul bascula.

Custile sunt preluate din masina de transport, deschise si se trece la scoaterea pasarilor din
custi cu agatarea lor pe conveior, urmand a fi transportate Tn prima sald a abatorului, sala de
asomare-oparire-deplumare.

Pentru siguranta, ca pasarile sd nu aiba posibilitatea de a scapa din custi, zona de agatare
este localizatd intr-un spatiu inchis prevdzut cu o ventilaie corespunzdtoare pentru a inldtura
pulberile si praful provenit din descédrcarea acestora.

Ariile prezentate constituie zona murdara, ce este bine delimitata fata de zona de prelucrare

tehnologica.

e asomarea pasarilor se va realiza cu un dispozitiv automat care electrocuteaza pasarile cu
un curent alternativ reglat la 50 Hz si cel putin 105 mA, intr-o cadad cu apa, care se
numeste electroasomator.

e sacrificarea si sdngerarea consta in taierea venelor si arterelor rezultand o séngerare
optimd, moartea rapida a creierului si mentinerea calitatii produsului o perioadd mai
indelungata datoritd cantitatii mari de sange inlaturatd. Sangerarea pasarilor se realizeaza
printr-o incizie laterala executata cu un cutit disc actionat de un motor electric, dupa ce
pasdrile asomate au intrat in dispozitivul de taiere.

e oparirea - instalatia de oparire este alcatuitd dintr-un bazin de imersie din otel inoxidabil,
cu una sau mai multe sectiuni, cu schimbator de caldura pentru asigurarea temperaturii
necesare de opdrire, sistem de alimentare cu apa calda de la reteaua de distributie din incinta
abatorului, sistem de control si mentinere constanta a nivelului apei in sectiunile oparitorului,
un circuit de apa calda, termoregulator cu ajutorul caruia se mentine constantd temperatura
apei.

e deplumarea este operatia ce se executd cu ajutorul a doud deplumatoare succesive,
functionarea acestei instalatii fiind automatd si asigura in ordine: deplumarea grosiera,
deplumarea propriu-zisa si finisarea carcaselor neeviscerate.

e taierea si indepartarea capului si traheei

e _spalarea, detasarea picioarelor si desprinderea acestora din conveier -

. eviscerarea carcaselor, cu detasarea si prelucrarea organelor cuprinde o succesiune de
operatiuni, fiecare executata pe utilaje independente conform fluxului tehnologic de prelucrare:

-circumcizia cloacei si desprinderea ei

-sectionarea carcasei

-extragerea viscerelor

-curdtirea pipotelor

-indepartarea gusei, esofagului si traheei




-extragerea pulmonilor

-spalarea carcaselor si detasarea gaturilor -
° refrigerarea carcaselor de pasare

Aceasta operatie se desfasoard intr-o camera speciald, echipatd cu instalatie frigorifica.
Carcasele de pasare, agatate pe conveior, traverseaza camera timp de 90 minute, fiind puternic
ventilate cu aer rece si sprayate cu apa, astfel Incat la intrare au o temperatura de aproximativ
39°C, iar la iesire de 0 — 4°C.

La iesirea din tunelul de sprayere — racire, carcasele de pasare sunt descarcate pe o masa de inox.
e _transarea, ambalarea - carcasele de pasari refrigerate se agatd pe conveierul céantarului
automat, pentru a se face calibrarea carcaselor. In functie de greutate, acestea sunt descarcate
automat in diferite cuve, de unde sunt ambalate in pungi sau la tavita ca produs finit .
Carcasele cu greutatea stabilita pentru transare si sortate de cantar, sunt transferate pe masina de
transat, unde diferitele module ale masinii le sectioneaza pe parti anatomice.

Piesele transate, ajung prin intermediul unor benzi transportoare, pe mesele de ambalare,

unde sunt ambalate Tn pungi. O parte din aceste piese de pasare se vor ambala in tavite cu ajutorul
masinilor automate de ambalat, masini ce ambaleaza, cantaresc si eticheteaza tavitele.

Pieptul de pui si pulpa superioara pot fi dezosate si ambalate Tn pungi, la tavita sau in
casserole.

Produsele astfel ambalate, in functie de structura comenzilor, sunt asezate in lazi,
cantarite si depozitate in depozitul de refrigerare, obtinand produse refrigerate,
sau sunt asezate pe tavite si carucioare, cantarite si introduse in tunelul de congelare, unde se

obtin produse congelate.
o livrarea produselor finite

Produsele refrigerate sunt cantarite in functie de comenzile zilnice, se intocmesc

documentele sanitar — veterinare si livrate spre comercializare .

Produsele congelate sunt fie depozitate in depozitul frigorific al abatorului, fie sunt cantarite si
livrate spre magazine in vederea comercializarii

Abatorul este prevazut cu o rampa de livrare unde se efectueaza incarcarea mijloacelor auto cu
produsele abatorizate si un birou de livrare.
Pe latura vesticd a amplasamentului este amenajatd zona social-administrativd a abatorului
prevazuta cu vestiare pe sexe pentru zona curata si zona murdara, sala de mese, birouri.
Pe latura esticd a obiectivului este amenajata zona centralei termice, centralei de frig, posturile

de transformare, tablourile electrice, spatiul de evacuare deseuri.



3.UTILIZAREA PRINCIPALELOR MATERII PRIME, MATERIALE AUXILIARE

SIUTILITATI
Tip materie prima Unitate de Cantitatea Consum anual
masura anuala autorizata realizat
2019
MATERIA PRIMA
Pui de carne si pasari|t/an 22.464 t/an
provenite  din  fermele
proprii sau de la societati
cu profil de activitate
crestere pasari
MATERIALE
AUXILIARE
Detergenti biodegradabili kg 1100 kg/an 980 kg/an
Substante dezinfectante kg 7240kg/an 6550 kg/an
Freon 404A kg 312 kg In instalatie
Ambalaje
-pungi polietilena kg 23t/an 15 t/an
-saci polietilena kg 63t/an 11 t/an
-folie polietilena kg 6t/an 4,3 t/an
-navete plastic kg 6t/an 6 t/an
-tavite polietilena kg 3t/an 2,95 t/an
-etichete kg 6t/an 3,5 t/an
-clipsuri metalice kg 1t/an 1t/an
Productie
Tip produs Unitate de | Productie maxima | Productie anuala
masura autorizata realizata 2019
Carne de pasare abatorizata | t 22.464 18475,625




4.Consum de energie si combustibili

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza printr-un bransament contorizat in baza
contractului incheiat cu E-ON. Energia electrica este asigurata de la reteaua de medie tensiune
existenta in zond prin intermediul unui post de transformare cu capacitatea de 250kV A, necesar
transformarii curentului de pe reteaua de medie tensiune pe reteaua de joasa tensiune

Grupul electrogen cu o putere de 150kVA/120Kw, realizeaza independenta energetica in
perioada Tntreruperilor accidentale de furnizare a energiei electrice. Grupul electrogen
functioneaza automat utilizand drept combustibil motorina si este prevazut cu un tablou electric
integrat pe grup, rezervor de combustibil.

Asigurarea agentului termic - se va realiza prin intermediul centralei termice, dotata cu doua
cazane tip EMTAS EK3G-500 cu o putere de 58lkw/cazan, respectiv 500.000Kcal/h si
functioneaza pe combustibil solid —lemn.n. Cazanele sunt prevazute cu trei cai de fum, presiune
de lucru 3 barri, produc apa calda cu temperatura 70-90°C, cu vase de expansiune si racorduri la
cosul de fum. Fiecare cazan este prevazut cu céte un racord, evacuarea gazelor arse realizandu-se
prin intermediul unui cos de dispersie comun cu Dn=600mm, H=6m.

Centrala frigorifica proprie asigura climatizarea spatiilor de lucru, cat si temperaturile
necesare zonelor de depozitare. Pentru realizarea regimului termic impus se foloseste ca agent de
racire freonul ecologic R404 A, 1n instalatii capsulate si dotate cu sistem automatizat de reglare
pentru a se evita pierderile de freon.

Centrala frigorifica asigura temperaturile specifice fluxului functie de zonele de lucru:

- instalatiile de conditionare aer pentru spatii tehnologice (sala de transare, spatii de livrare si
cai de acces)

-instalatie de zvantare-racire carcase
-centrala congelare
-tunel de congelare

- depozit refrigerare

Energie electrica si Unitatea de masura Consum anual
combustibili utilizati
Energie electrica MWh 3820MWh/an
Motorina Tone 3,5 t/an

Lemne tone 360 t/an




5. Consum de apa

Modul de alimentare cu apa si evacuare a apelor uzate si pluviale este reglementat prin
Autorizatia de Gospodarire a Apelor 238 / 22.09.2014, eliberatda de Administratia Nationala
Apele Romane, Prut-Barlad.

Alimentarea cu apa potabila se realizeaza din sursa proprie subterana.

Forajul este echipat cu o electropompa submersibild montatd la adancimea de 40 m, avand
caracteristicile tehnice: Q=8-26 mc/h, Hp=30-90 mCA, P=5 kw. Transportul apei de la putul
forat pand la rezervoarele de inmagazinare se face prin conducta PP cu Dn=63 mm in lungime
totald de 20m. Tnmagazinarea apei se face in cinci rezervoare din POLISTIF de capacitate totald
V=200 m® cilindrice, vertical, amplasate suprateran pe suporti metalici, pe o platforma de beton
armat, interconectate prin conducte de PE. Distributia apei se face prin intermediul unei statii de
pompare echipatd cu 2 electropompe avand caracteristicile Q=3-13,5 mc/h, Hmax= 76 mCA,
Hmin= 25 mCA, P=37 kw, fiecare cu cate un vas de expansiune de 18l si un vas de expansiune
comun de 7501, ce asigurd debitul si presiunea necesard pentru apa utilizata in scop potabil,
igienico-sanitar i tehnologic.

Statia de pompare pentru reteaua de incendiu este formatd din grup de pompare compud din 2
electropompe avand caracteristicile Q=3 mc/h, Hmax= 192 mCA, Hmin= 140 mCA, P=2,2 kw.
Rezervoarele de stocare a apei si instalatiile de pompare se afld montate ntr-o constructie pe
structura metalicd cu inchideri din panouri termoizolante ce asigurd protectia impotriva
inghetului.

Reteaua de distributie este realizatd astfel: -reteaua ce alimenteazd hala tehnologica, sediul
administrativ, unitatea de spalare a mijloacelor auto, central termica, este format din conducte de
PEHD cu: Dn=90 mm si L=110m, Dn=63mm si L=65m, Dn=50mm si L=40 m; - reteaua ce
alimenteaza cei 5 hidranti subterani de incendiu este formata din conducte PEHD cu Dn=110mm

si lungimea de 364m. Rezerva intangibila pentru stingerea incendiilor este de 54 mc.

Sursa Unitatea de Consum anul 2019
proprie/terti masura
Apa subterani Sursa proprie | Mc/ an 148.548

Apa de suprafata

Apa municipala




Surse de ape uzate
Din  functionalul  obiectivului  rezulta = urmatoarele  categorii de ape  uzate:

- ape uzate tehnologice provenite din procesul de abatorizare-eviscerare, precum si din

igienizarea incintelor tehnologice, ustensilelor, navete,

-ape uzate provenite de la unitatea de spalare a mijloacelor auto,

-ape menajere provenite de la grupurile sanitare, filtre sanitare, sediu administrativ si vestiare
Toate apele uzate generate din activitatea de abatorizare sunt preluate de Statia de epurare

mecano-biologica, cu 0 capacitate de 600mc/zi.

Procesul de epurare este constituit din urmatoarele faze:

-epurare primara cu retinerea particolelor grosiere pe filtru parabolic curbat prevazut cu sistem

de autocuratare raclor ce are rol de a retine particolele antrenate. Particolele retinute dupa raclare
sunt descarcate prin intermediul unui colector intr-un recipient metalic. Apele rezultate dupa
separare printr-un preaplin sunt deversate intr-un bazin de omogenizare cu V=280mc.

compensarea debitelor si a incarcarilor in poluanti din apele uzate generate din activitate se

realizeaza prin stocare in bazinul de omogenizare cu V=280mc, prevazut cu sistem de mixare-
aerare,
treapta de tratare fizico-chimica cu flotatie este constituita dintr-un bazin unitate de flotatie in

care particulele/filamentele floculate plutesc la suprafatd si sunt in mod automat indepartate prin
raclare. Unitatea de flotatie este prevazuta cu un pachet de placi lamelare ce maresc suprafata de
separare si asigura ca cele mai fine filamente floculate sa fie eliminate. In sistemul de flotatie este
incorporat si sistemul de aerare recirculare cu care este echipat, cu dispozitive de evitare a
blocarii prin aerare. Bulele de aer foarte fine realizate 1n sistem conduc la eliminarea tuturor
materialelor sedimentate. Dispozitivele de aerare sunt prevdzute cu autocuratare, iar prin acest
sistem aplicat este optimizat si sistemul de ingrosare a namolului rezultand un namol cu continut
ridicat de solide.

treapta de tratare bilogicd aerobicd presupune transformarea materialului organic datorita

biomasei in apa, CO2 si 0 noud biomasa cu ajutorul oxigenului. Procesul este flexibil, obtinand o
bund sedimentare a ndmolului, intrarea aerului realizdndu-se prin intermediul suflantei ce asigura
aerarea. Procesul se desfasoara intr-un bazin de aerare cu V=3.165mc, consumul energetic fiind
redus;

sistemul de deshidratare namol consta in colectarea namolului rezultat ca urmare a procesului de
tratare biologica cu depozitare intr-un rezervor cu agitator vertical din care este alimentat

decantorul centrifugal. Datoritd fortei centrifuge, solidele sunt indepartate catre partea conica a
decantorului apa fiind evacuatd pe la partea superioard a acestuia cu recirculare in bazinul de
aerare. Namolul deshidratat este depozitat in bazinul de stocare namol cu V=40mc, urmand a fi
utilizat la fertilizarea terenurilor agricole in baza contractelor incheiate cu detinatorii de terenuri.
Apele uzate epurate sunt dirijate printr-o conducta de otel inox cu Dn=120mm, aflata la partea
superioara a reactorului biologic, ce se continuad cu o conductd aeriand din PVC cu Dn=140mm
protejatd cu o conductd Ol cu Dn=200mm, care traverseaza la coronament digul de aparare

impotriva inundatiilor de pe malul drept al cursului de apa Valea Mitocului.



6.1 EMISII IN AER

6. DATE DE MONITORIZARE A EMISIILOR PE FACTORI DE MEDIU

Particule (PM10)

Nr Combu VLE | Valoare Tip
: stibilul (mg/ | masurata | monitoriza
crt Sllissed Cos | Ltilizat FolLEN; Nm® | (mg/Nm°) re
) discontinua
Cos de Lemn Monoxid de 250 83,6 anual
evacuare
carbon
Oxizi de azot 500 83,3
NOXx
1. Centrala (NOx)
Termica Oxizi de sulf 2000 < 2,86
100 11,46




6.1 Emisii in apa

Sursa Natura Punct de Poluanti V.L.E. VLE masurat
generatoa apei evacuare/ | existentiin | Conf. (mgl/l)

re prelevare apa uzata | Autoriza

ape uzate tiei
(mg/l)

1 2 3 4 5 6
Activitate Trim Trim
Abator | Ape | Eflyent final ! I

MENAJEre | evacuat in PH 6,5- 8,5 7,3 7,2
Si
. | paraul Valea 17 19
tczhnologl Mitocului Materii  in| 60
epurate suspensii
15,3 16,3
CBO5 25
52,7 64
CCO-Cr 125
452 434
Reziduu fix 2000
0,913 0,824
Fosfor total 2
1,56 1,65
Azot 3
amoniacal
Azotiti(NO2-) 2 0,321 0,324
Azotati(NO3-) 37 12 12,4
Azot total 15 9,2 9,2
Fenoli 03 <0.100 <0,100
Materi 35 17 19
totale in
suspensie
Detergen 0,5 <0.100 <0,100
ti
sintetici
Sulfuri si 0.5 0,209 0,23
hidrogen
sulfurat




7. Calitatea apei subterane

Pentru monitorizarea calitatii apei subterane, in zona de influenta a instalatiilor ce asigura
epurarea apelor uzate s-a executat un put hidrologic de observatii

Locul prelevarii Indicator de Valoarea inregistrati la | Valoarea masurata
probei calitate analizat | momentul autorizirii
(mg/1)
(mg/1)
1 2 3 4
Apa put hidrologic PH 8,6 7,3
de observatie = onqim chimic 31,41 10
Raport de de
incercare oxigen(CCOCir)
Trim | Substante 1,7 <1
extractibile
Amoniu 0,77 0,149
Azotat (NO3) 0,82 0.8
Reziduu filtrat 479 419
Apa put hidrologic pH 8,6 7,3
de observatie Consum chimic 31,41 24,3
Raport de de
incercare oxigen(CCOCir)
Trim. 1l Substante 1,7 <1,3
extractibile
Amoniu 0,77 0,69
Azotat (NO3) 0,82 7,26
Reziduu filtrat 479 415

7. RECLAMATII, SESIZARI

Reclamatii de mediu Numar Solutionare | Observatii

Reclamatii primite Nu sunt

Reclamatii care cer o actiune corectiva

Categorii de reclamatii

e Miros

e Zgomot

e Apa

e Aer

e Procedurale

e Diverse







9.Gestionarea deseurilor 2019

N | Sursa Denumire Cod Generat Valorificare Eliminare Stoc luna
r. deseu deseu t) t) t) ®
c confo | Stoc | cumulat | luna | cumul | Agenteconomic | lun | cumul Agent
rt rm | inceput | an 2019 at valorificator/ a at economic
H.G. an eliminator valorificator/
856/2 | 2019 eliminator
002
1. | Activ.Tehn. | Materii care nu | 020203 | 0 5230 - 5230 SC CLEAN TEACH - - 0
se preteaza INTERNATIONAL
consumului  sau
procesarii
2. | Activ Deseuri de | 020102 0 10,46 - - - 10,46 SC CLEAN | O
Tehn. tesuturi animale TEACH
INTERNATIONA
L
3. | Ambalare Hartie si carton 150101 0 7,517 - 7,517 - - SC PRISCOM | 0,885
si activ SRL
adm.
4. | Ambalare Ambalaje de | 150102 0 12,51 - 12,23 SC RODUT PLAST - - 0,28
si activ | materiale SRL
adm. plastice SC DAVIFER SRL
SC PRICOM SRL
5. | Activ tehn Namoluri de la | 020204 | 1 134 - 129 - - SC BOEMA SRL 3
epurare
6. | Activ Deseuri 200301 | O 6 - - - 6 SC CUP SA
administrat | municipale 0
iva amestecate
INTOCMIT,

Rainea Lacramioara




ANEINFILN uaAl
0 ajedidyiun | Jensimwpe
¥Sd1208 1 ~ < = 9 0| 10£002 Lmasaqq AIRY | 9
aanandy
£ | THSVYIWI04dOS - E 6T1 = FEl I | FOTOZO | ¥ ap unjowey uyg) Ay | g
TS WOOIHd OS
TS HAAIAVA DS asnseyd ‘wpe
s AELIEW | AR 15
870 = - | ASYId LNdod OS xard | = IST1 0 Torost | ap leequiy asequy | ‘p
wpe
™S e 15
S88°0 | WOOSId IS . - LIS, - LIS'L 0 LN UOLIED IS AIEH dERquy €
T
"
¥YNOLLYNHALINT |
HOVIL IBWIUE LINNSI) uyay,
0| NVITD a8 9F0i % = = 901 0| TOIOTO | 2P LImasa(g ARy | g
aesasoad
nES  NNWNSu0Y
TVYNOLLVNMLLNT n wzEaaad Ll
0 = - | HOVAL NVATD OS 0EzTs = 0£TS | 0| £0TOTO | nu IR AR [ UYL EALDY | )
| 700
JA0)BRUIUI 1 6107 /958
JA0)BIJLIOJBA J0)euimig ue OH .
AWON0II ® v /A0)EIJLIOBA 14 6loz ue ndasur | wa M
JUABY nMwnd | unj | AWou0dd JuIEY | (MW | BuUN| | JEWND | D0)§ 0Juod 6]
() () f] ( nasap nasap a
BUN| 2018 aapuiwiy ABIJLIOIR A 1RI2UDY) po) asrmnua(g wsang | N

6107 10[1AN28IP BIIBUON)SIT) '




