














































































 

 

Anexa nr. 1 - Consumurile de materie prima si materiale auxiliare pentru anul 2023 

 

 

Tabel nr.1: Lista materiilor prime utilizate in Rulmenti S.A. Barlad 

Nr. 
crt. 

Materia prima Mod de ambalare Mod de depozitare 
Cantitate 

consumata in 
2023 (kg) 

1 
Otel pentru 

rulmenti (bare, 
colaci)  

legaturi de 3, 4 sau 5 t pentru barele de 
otel si ~1t pentru colaci.; ambele tipuri 
sunt legate cu benzi de tabla 

rastel 3,339,887.81 

2 Tabla pe leaturi din lemn; greutate 2, 3, 4, 5t in depozitul acoperit 39,988.76 
3 Benzi otel pe palet din lemn; greutate 2, 3, 4, 5t in depozitul acoperit 368.50 
4  Alama  pe palet din lemn; greutate 1t in depozitul acoperit 97,944.00 
5  Cupru  pe palet din lemn; greutate 1t in depozitul acoperit 49.67 
6 Zinc pe palet din lemn; greutate 500kg sau 1t in depozitul acoperit 2,932.00 

 
 
 
 
 

Tabel nr.2: Lista substantelor si amestecurilor chimice nepericuloase utilizate in Rulmenti S.A. 
Barlad in anul 2023 

Nr. 
crt. 

Tip substanta 
/ amestec 

Denumire substanta / amestec 
Stare 

agregare 
Consum 2023, tone 

1 substanta Sulfit de sodiu anhidru solid 1.475 
2 amestec Shell Mysella S5 N 40 lichid 12.000 
3 amestec Iloquench 455 lichid 11.000 
4 amestec Iloquench 100 lichid 6.202 
5 amestec VALVOLINA T 140 tip 2 solid 0.580 
6 amestec Unsoare LiCa 2 pasta 0.150 
7 amestec DIVINOL GWA ISO 22 lichid 1.000 
8 amestec DIVINOL MULTITHERM 2-460 lichid 0.425 
9 amestec DIVINOL HLP ISO 32 lichid 1.800 

10 amestec MULTICUT 32 Z lichid 1.600 
11 amestec Floculant AR8407 lichid 0.300 
12 amestec MOBIL RARUS SHC 1026 lichid 0.208 
13 amestec DIVINOLl FETT L283 lichid 0.540 
14 amestec Fluxa concentrat HRS lichid 0.190 
15 amestec Divinol Multislide CGLP ISO 68 lichid 4.800 
16 amestec Prista MHM 46 lichid 5.000 
17 amestec  Mol Ultrans EP100 lichid 1.000 
18 amestec  Divinol HLP 46 lichid 5.000 
19 amestec  Divinol Multislide CGLP ISO 220 lichid 0.200 
20 amestec  Nipco Hydrolube II ISO 46 lichid 7.000 
21 amestec Mabanol Terra GlobeHyd HLP46 lichid 9.750 
22 amestec Unsoare 839-LCS-2-Slider solid 0.420 

 
 La tabelele nr.1 si nr.2 se adauga Anexa nr. 2 “Lista substantelor si amestecurilor chimice 
periculoase utilizate in Rulmenti S.A. Barlad in anul 2023”. 



Anexa nr. 2 -  Lista substantelor si amestecurilor chimice periculoase utilizate in Rulmenti S.A. 

Barlad, in procesele tehnologice, in anul 2023 

Nr. 
Crt. 

Tip 
substanta 
/ amestec 

Denumire 
substanta/ 
amestec 
periculos 

Fraza de 
pericol 

Categoria de 
pericol 

Starea 
fizica 

Stoc 
01.01.20
23, tone 

Consum 
2023, 
tone 

Stoc 
31.12.
2023, 
tone 

1 substanta Acetilena 
H220 Flam. Gas 1 gaz 

comprimat 0.024 0.220 0.032 H280 Press. Gas 
EUH006 * 

2 substanta Azot  
comprimat H280 Gaz compr. gaz 

comprimat 

309.2 mc 3370 mc 59.2 
mc 3 substanta Azot tehnic 

lichefiat H281 

Gaz răcit; 
poate cauza 
arsuri sau 

leziuni 
criogenice 

gaz lichefiat 
racit 

4 substanta Argon 
spectral 5.0 H280 Gaz compr. gaz 

comprimat 10.7 mc 96.3 mc 21.4 
mc 

5 substanta 
Dioxid de 
carbon-

Biogon C 
H280 Gaz compr. 

gaz 
comprimat 

0.077 0.639 0 

6 substanta 
Oxigen 

comprimat 
Biogon O 

H270 Gaz oxid. 1 gaz 
comprimat 

70.5 mc 484.5 mc 
112 
mc H280 Gaz compr. 

7 substanta 
Propan 
lichefiat 

H280 Gaz compr. 
gaz 

comprimat 

46 buc. 
x11.5 

kg=0.529 t 

 2739 buc. 
x11.5 kg = 
31.498 t 

46 buc. 
x11.5 

kg=0.5
29 t 

H220 Gas infl. 1 

EUH066 * 
H314 Skin Corr. 1A 

8 amestec 

Corgon 18 
(amestec 
82% Ar cu 
18% CO2 

H280 Press. Gas gaz 
comprimat 0 23.6 mc 0 

9 substanta Acid azotic 
(c>68%+pa) 

H314 Skin Corr. 1A 

lichid 0 0.07 0 H272 Ox. Liq. 2 
H290 Met. Corr. 1 

EUH071 * 

10 substanta Acid acetic 
glacial 

H226 Flam. Liq. 3 lichid 0.006 0.006 0 H314 Skin Corr. 1A 

11 substanta Acid 
clorhidric 

H314 Skin Corr. 1B 

lichid 0 0.05 0 H335 STOT SE 3 

H290 Met. Corr. 1 

12 substanta Acid sulfuric           
(c>96%+pa) H 314 Skin Corr. 1A lichid 0.600 1.900 0.500 

13 substanta 
Alcool etilic 

(96%+tehnic
+p.a.) 

H225 Flam. Liq. 2 lichid 0  0.031 0.018 

14 substanta Metanol 

H225 Flam. Liq. 2 

lichid 0 0.080 0 
H331 Acute Tox. 3 * 
H311 Acute Tox. 3 * 
H301 Acute Tox. 3 * 

H370 ** STOT SE 1 

15 substanta 
Carbonat de 
sodiu (soda 
calcinata) 

H319 Eye Irrit. 2 
solid 1.500 4.475 0.025 H315 STOT RE 2 * 

H335 STOT SE 3 

16 substanta 
Etilenglicol 
(Monoetilen

glicol) 
H302 Acute Tox. 4 lichid 0.230 0.690 0.230 

17 substanta 
Hidroxid de 
sodiu(soda 
caustica) 

H 314 Skin Corr 1A 
solid 0 1.500 0.500 H 290 Met. Corr. 1 

18 substanta Hipoclorit de 
sodiu 12.5% 

H 290 Met. Corr. 1 

lichid 0 0.100 0 H314 Skin Corr. 1A 
H400 Aquatic Acute 

1 



19 substanta Benzina 
pentru motor 

H224 Flam. Liq. 1 

lichid 195 litri 5896 litri 274.7 
litri 

H304 Asp. Tox. 1 
H315 Skin Irrit. 2 
H336 STOT SE 3 
H340 Muta. 1B 
H350 Carc. 1B 

H361d *** Repr. 2 
H411 Aquatic 

Chronic 2 

20 substanta Motorina 

H226 Flam. Liq. 3 

lichid 1561.5 
litri 28569 litri 1932 

litri 

H304 Asp. Tox. 1 
H315 Skin Irrit. 2 
H332 Acute Tox. 4 
H351 Carc. 2 
H373 STOT RE 2 
H411 Aquatic 

Chronic 2 

21 substanta Toluen 

H225 Flam. Liq. 2 

lichid 0 0.030 0.030 

H361d *** Repr. 2 
H304 Asp. Tox. 1 

H373 ** STOT SE 3 
H315 STOT RE 2 * 
H336 Skin Irrit. 2 

22 substanta 

Trioxid de 
crom 

(Anhidrida 
cromica) 

H271 Ox. Sol. 1 

solid 0 0.500 0 

H350 Carc. 1A 
H340 Muta. 1B 

H361f(***) Repr. 2 
H330 Acute Tox. 2 * 
H311 Acute Tox. 3 * 
H301 Acute Tox. 3 * 

H372(**) STOT RE 1 
H314 Skin Corr. 1A 
H334 Resp. Sens. 1 
H317 Skin Sens. 1 
H400 Aquatic Acute 

1 
H410 Aquatic 

Chronic 1 

23 amestec 
 

Actival H412 Aquatic 
Chronic 3 lichid 0 0.010 0 

EUH066 * 

24 amestec 

Curatitor 
3A01KR 

(Butanona 
99-100%) 

H225 Flam. Liq.2 

lichid 0 buc 20 buc 0 H319 Eye Irrit. 2 
H336 STOT SE 3 

EUH066 * 

25 amestec 
70000-Ink 
(Butanona 
74-83%) 

H225 Flam. Liq. 2 

lichid 0 buc 0 buc 0 buc 
H319 Eye Irrit. 2 
H336 STOT SE 3 
H413 Aquatic 

Chronic 4 
26 amestec 77001-

00030-
Solvent ( 
Butanona 
96-98%) 

H225 Flam. Liq. 2 

lichid 0 buc 20 buc 20 
buc 

H319 Eye Irrit. 2 

H336 STOT SE 3 

27 amestec Acticide 14-
biocid 

H290 Met. Corr. 1 

lichid 0.075 0.550 0 

H302 Acute Tox. 4 

H312 Acute Tox. 4 
H332 Acute Tox. 4 
H314 Skin Corr. 1B 

H317 Skin Sens. 1 

H318 Eye Irrit. 1 
H400 Aquatic Acute 

1 



28 amestec Canphos 
401 

H290 Met. Corr. 1 

lichid 0.105 0.315 0 

H314 Skin Corr. 1B 
H317 Skin Sens. 1 
H350i Carc. 1A 
H360D Repr. 1B 
H373 STOT SE 3 
H411 Aquatic 

Chronic 2 

29 amestec Compound 
ZF 113 SG 

H315 Skin Irrit. 2 

lichid 0.075 0.950 0.150 
H318 Eye Dam. 1 

H335 STOT SE 3 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

30 amestec Cool Treat 
NCLT 

H302 Acute Tox. 4 
lichid 0 0 0 H314 Skin Corr. 1B 

H318 Eye Dam. 1 

31 amestec Cuzin 

H319 Eye Irrit. 2 

solid 0 4.800 0 

H315 Skin Irrit. 2 
H332 Acute Tox. 4 
H335 STOT SE 3 

H360D Repr. 1B 
H361 Repr. 2 

32 amestec Iloform PS 
158 H317 Skin Sens. 1 pasta 0 0.360 0 

33 amestec Mol Polimet 
ME 4 H304 Asp. Tox. 1 lichid 0 5.040 1.600 

34 amestec Relubro 
TRM 

H304 Asp. Tox. 1 

lichid 9 79.800 0 
H315 Skin Irrit. 2 
H318 Eye Dam. 1 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

35 amestec 
Castrol 

Rustilo DW 
160HF  

H304 Asp. Tox. 1 lichid 0.503 3.856 0.335 

36 amestec Techniclean 
SF 

H314 Skin Corr. 1B lichid 0.125 3.236 0.230 H335 STOT SE 3 

37 amestec Ulei TIN 100 
EPS H412 Aquatic 

Chronic 3 lichid 0 0.894 0.889 

38 amestec Ulei TIN 220 
EPS H412 Aquatic 

Chronic 3 lichid 0 3.566 0 

39 amestec Loctite 401-
50 gr. 

H315 Skin Irrit. 2 

lichid 0 buc 12 buc 0 H319 Eye Irrit. 2 
H335 STOT SE 3 

EUH202 * 

40 amestec 
Loctite LB 
8018-tub 

spray 

H222 Aerosoli 
extrem infl.1 

aerosoli 0 buc 10 buc. 0 
H229 

Recip. sub 
pres. Poate 
exploda la 
incalzire 

H336 STOT SE 3 
H372(**) STOT RE 1 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

41 amestec 

Loctite 
7063-tub 
sray (400 

ml) 

H222 Aerosoli 
extrem infl.1 

aerosoli 0 buc 13 buc 0 
H229 

Recip. sub 
pres. Poate 
exploda la 
incalzire 

H315 Skin Irrit. 2 
H336 STOT SE 3 

H411 Aquatic 
Chronic 2 



42 amestec Neophal H225 Flam. Liq. 2 lichid 0 0.010 0 H304 Asp. Tox. 1 

43 amestec Echokor LF 

H302 Acute Tox. 4 

lichid 0 0.280 0 H317 Skin Sens. 1 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

44 amestec 
Diluanti  

D302+epoxi
+marcare 

H304 Asp. Tox. 1 
lichid 0 0.192 0 H318 Eye Dam. 1 

H226 Flam. Liq. 3 

45 amestec 
Email 

alchidic 
“EMALUX” 

H226 Flam. Liq. 3 
lichid 

0.004 0.100 0 

H336 STOT SE 3 

46 amestec 

Email 
alchidic 
"IDEEA" 
E5100 

H226 Flam. Liq. 3 

lichid H372(**) STOT RE 1 

EUH208 * 

47 amestec 

Emailuri 
epoxi 

EPOMID 
E3200 

H332 Acute Tox. 4 

lichid 
H319 Eye Irrit. 2 
H226 Flam. Liq. 3 
H315 Skin Irrit. 2 
H317 Skin Sens. 1 

48 amestec 
Grunduri 
alchidice 
"PITURA"  

H226 Flam. Liq. 3 

lichid 0 0.050 0 H336 STOT SE 3 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

49 amestec 
Vopsea 
marcaj 
+epoxi 

H225 Flam. Liq. 2 

lichid 0.030 0.610 0 

H361d *** Repr. 2 
H373 ** STOT SE 3 
H315 Skin Irrit. 2 
H336 Skin Irrit. 2 
H332 Acute Tox. 
H314 Skin Corr. 

50 amestec Mergal 
MC14-biocid 

H302 Acute Tox. 

lichid 0.130 1.085 0.045 

H332 Acute Tox. 
H314 Skin Corr. 
H318 Eye Dam. 
H317 Skin Sens. 
H400 Aquatic Acute 

H410 Aquatic 
Chronic 

51 amestec Dionol Extra 
V 1139-2 H411 Aquatic 

Chronic lichid 0 0 0 

52 amestec Divinol GWA 
ISO 5 H304 Asp. Tox. lichid 0.200 0.200 0 

53 amestec Divinol GWA 
ISO 10 H304 Asp. Tox. lichid 0.400 0.600 0.200 

54 amestec Solvent Oil 
PS 10 URB H304 Asp. Tox.1 lichid 4.352 36.467 2.213 

55 amestec Ferrocote 
2000 HD H304 Asp. Tox.1 lichid 0.575 0.575. 0 

56 amestec Demulsifier 
702 

H302  Acute Tox. 4 

lichid 0 0.220 0.40 
H332 Acute Tox. 4 

H400 Aquatic Acute 
1  

H410 Aquatic 
Chronic 1 

57 amestec Detergent 
DF22 (DB)  

H314 Skin Corr. 1B 

lichid 0.800 5.250 0.725 
H302 Tox. acut. 4 
H336 STOT SE 3 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

58 amestec Mobil 
Velocite 6 H304 Asp. Tox.1 lichid 0 0.208 0 



59 amestec 
Nytro 

Taurus-
izolant 

H304 Asp. Tox.1 lichid 0.890 0.890 0 

60 amestec Ilocut EDM 
180 H304 Asp. Tox.1 lichid 0 0.511 0 

61 amestec Multicor LF 
65 H412 Aquatic 

Chronic 3 lichid 0 1.200 0.800 

62 amestec Fettex MTE 

H318 Eye Dam. 

solid 0 0.100 0 H315 Skin Irrit. 2 
H360FD Cat.1B 

H335 STOT SE 3 

63 amestec Rustilo 66 
VCI 

H304 Asp. Tox.1 
lichid 1.200 5.600 0 H412 Aquatic 

Chronic 3 

64 amestec Keykote 
703B 

H290 Met. Corr. 1 

lichid 0 0.795 0 

H314 Skin Corr. 1B 
H317 Skin Sens. 1 
H350i Carc. 1A 
H360D Repr. 1B 
H373 STOT SE 3 
H400 Aquatic Acute 

1 
H411 Aquatic 

Chronic 2 

65 amestec Torma B 10 
FF 

H315 Skin Irrit. 2 

lichid 0 35.156 1.034 
H319 Eye Irrit. 2 
H317 Skin Sens. 1 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

66 amestec DET EM 
Plus 

H318 Eye Dam. 

lichid 0 4.000 0 H317 Skin Sens. 1 

H412 Aquatic 
Chronic 3 

67 amestec Mol Polimet 
M4 H304 Asp. Tox.1 lichid 0 1.600 0 

 
Mentiuni:  

1. Produsul nou de fosfatare KEYKOTE 703B, inlocuieste produsul CANPHOS 401, cele 2 produse fiind 
echivalente.    

2. Produsul nou emulsionabil, TORMA B 10 FF, se utilizeaza la prepararea emulsiilor tehnologice, 
inlocuind partial emulsiile preparate cu produsul existent RELUBRO TRM.  

3. La operatia de superfinisare se utilizeaza uleiul nou MOL POLIMET M4 echivalent cu uleiul existent in 
instalatie, MOL POLIMET ME4. 

 
 
 
Intocmit: Croitoriu Claudia – Laborator chimic 
                             06.02.2024 
 



































































































 RULMENTI SA BARLAD

Informatii generale referitoare la instalatiile/activitatile cu emisii atmosferice din cadrul RULMENTI SA, pentru anul 2023

X(E) = 706929 m;
Y(N)= 531168 m

Activitate 

cod NFR 

conform 

anexei 

"Coduri 

NFR"

cod 

IPPC

LCP 

(DA/NU)

COV cod 

HG 699

SEVESO 

(DA/NU)

cod 

SNAP

Nr./Denumire 

chestionar in 

SIM

1. Producerea si distributia energiei termice- 

Centrala Termica 
1.A.2fi - NU  - NU  - 

    1.1 cazan de abur VITOMAX 200HS 1.A.2fi - NU  - NU  - 

    1.2. cazan de abur CR16 nr.2 1.A.2fi - NU  - NU  - 

2. Producerea si distributia energiei electrice-

Centrala de cogenerare.
1.A.2fi - NU  - NU  - 

     2.1 motogenerator nr.1 1.A.2fi - NU  - NU  - 
     2.2 motogenerator nr.2 1.A.2fi - NU  - NU  - 
3.Topirea aliajelor neferoase (alama si 

bronz) pentru obtinerea coliviilor din alama 

si piese din bronz

1.A2.b - NU  - NU 30103

    3.1. cuptor prin inductie 1.A2.b - NU  - NU 30103
    3.2. cuptor cu creuzet 1.A2.b - NU  - NU 30103
4. Turnarea aliajelor neferoase (alama si 

bronz) pentru obtinerea coliviilor din alama 

si piese din bronz

1.A2.b - NU  - NU 30103

   4.1 Masini de turnat centrifugal 1.A2.b - NU  - NU 30103

5. Tratamente termice secundare de calire 

pentru inele
1. A2.a - NU  - NU 30103

    5.1. cuptor de calire-revenire inele MD1 1. A2.a - NU  - NU 30103

    5.2. cuptor de calire-revenire inele MD2 1. A2.a - NU  - NU 30103

    5.3. cuptor de calire-revenire inele MD3 1. A2.a - NU  - NU 30103
    5.4. cuptor de calire-revenire inele EBNER 1 1. A2.a - NU  - NU 30103
    5.5. cuptor de calire-revenire inele EBNER 2 1. A2.a - NU  - NU 30103

6. Tratamente termice secundare de 

revenire pentru inele
1. A2.a - NU  - NU 30103

   6.1. cuptor de calire-revenire inele MD1 1. A2.a - NU  - NU 30103
   6.2. cuptor de calire-revenire inele MD2 1. A2.a - NU  - NU 30103
   6.3. cuptor de calire-revenire inele MD3 1. A2.a - NU  - NU 30103
   6.4. cuptor de calire-revenire inele EBNER 1 1. A2.a - NU  - NU 30103
   6.5. cuptor de calire-revenire inele EBNER 2 1. A2.a - NU  - NU 30103
7. Tratamente termice secundare de calire  

pentru role
1. A2.a - NU  - NU 30103

   7.1. cuptor de calire-revenire role MD1 1. A2.a - NU  - NU 30103
   7.2. cuptor de calire-revenire role MD2 1. A2.a - NU  - NU 30103
   7.3. cuptor de calire-revenire role MD3 1. A2.a - NU  - NU 30103
   7.4. cuptor de calire-revenire role MD4 1. A2.a - NU  - NU 30103

8. Tratamente termice secundare de 

revenire pentru role.
1. A2.a - NU  - NU 30103

   8.1. cuptor de calire-revenire role MD1 1. A2.a - NU  - NU 30103
   8.2. cuptor de calire-revenire role MD2 1. A2.a - NU  - NU 30103
   8.3. cuptor de calire-revenire role MD3 1. A2.a - NU  - NU 30103
   8.4. cuptor de calire-revenire role MD4 1. A2.a - NU  - NU 30103
   8.5. cuptor de revenire AICHELIN 1. A2.a - NU  - NU 30103

9. Tratamente termice secundare de calire 

pentru SDV-uri.
1. A2.a - NU  - NU 30103

   9.1. cuptor de calire SDV-uri 1. A2.a - NU  - NU 30103

10. Tratamente termice secundare de 

revenire pentru SDV-uri.
1. A2.a - NU  - NU 30103

  10.1 cuptor de revenire SDV-uri 1. A2.a - NU  - NU 30103
11. Tratament termic secundar-detensionare 

inele rectificate
1. A2.a - NU  - NU 30103

  11.1. cuptor de detensionare inele rectificate 1. A2.a - NU  - NU 30103
12. Decapare-pasivare colivii din alama 2.C.5.e - NU  - NU 40309
  12.1 Instalatia de decapare-pasivare colivii 2.C.5.e - NU  - NU 40309
13. Fosfatare bare si colaci din otel 2.C.5.e - NU  - NU 40309
  13.1 Instalatia de fosfatare 2.C.5.e - NU  - NU 40309
14. Cromare fina

  14.1 Instalatia de cromare fina
15. Control suprafata prelucrata-pete moi 2.C.5.e - NU  - NU 40309
  15.1 Instalatia de decapare pete moi 2.C.5.e - NU  - NU 40309
  15.2 Instalatia de fierbere in acid clorhidric 2.C.5.e - NU  - NU 40309
  15.3 Instalatia Magnaflux 2.C.5.e - NU  - NU 40309

16. Control suprafata prelucrata-atac dublu 2.C.5.e - NU  - NU 40309

  16.1 Instalatia de decapare-atac dublu 2.C.5.e - NU  - NU 40309
17. Control material prelucrat -  detectare 

fisuri
2.C.5.e - NU  - NU 40309

  17.1 Instalatia de fierbere in acid clorhidric 2.C.5.e - NU  - NU 40309
18. Tratare fizico-chimica ape uzate cromice 

si acido-alcaline; denocivizare
2.C.5.e - NU  - NU 40309

  18.1 Instalatia de tratare ape cromice 2.C.5.e - NU  - NU 40309
  18.2 Instalatia de tratare ape acido-alcaline 2.C.5.e - NU  - NU 40309

20. Acoperirea industriala cu vopsele
3. A2. - NU  - NU  - 

  20.1 Instalatia pentru acoperire cu lac 
electroizolant 3. A2. - NU  - NU  - 

  20.2 Instalatia de acoperire cu vopsea a 
masinilor unelte reparate

3. A2. - NU  - NU  - 

Persoana contact Cocos Alina Madalina 
Telefon 0235/411120, int. 541
Fax 0235/413838
Email madalina.cocos@urb.ro

 RULMENTI S.A. BARLAD

Fabricarea lagarelor, angrenajelor si 
organelor mecanice de transmisie
Str. Republicii Nr. 320, cod 731108, 
localitatea Barlad, judetul Vaslui

Denumire activitate/instalatie cu emisii 
atmosferice (surse dirijate)

Denumire operator economic

Denumire obiectiv

Adresa obiectiv

Coordonate  poarta de acces – 
Stereo 70      

Cod CAEN 2815

instalatie dezafectata

2-Informatii 

referitoare la 

instalatiile 

energetice cu 

puteri termice 

nominale sub 

50 MW si 

activitati 

conexe.

5-Informatii 

referitoare la 

instalatii de 

ardere cu 

contact in 

industria 

metalurgica.

6-Informatii 

referitoare la 

instalatiile 

chimice.

27-Informatii 

referitoare la 

activitatile de 

acoperire cu 

vopsele.

Chestionar coduri NFR 1.A.2.a, 1.A.2.b, 2.C
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 RULMENTI SA BARLAD

Te
rm

ic
a

El
ec

tri
ca

X(E) Y(N)

M
W

ht

M
W

he m m Nm3/h m3/h

Cazan 
abur          

VITOM
AX 

200HS

2.6 arzatoare 
cu flacara

gaze 
naturale 64941 mc kg/mc kcal/mc 0 0 645.43 - CF3 672554.924 530002.736 28 0,8 10.1 18910.8 28400.4 137 - - - - - - - - - - - -

Cazan 
abur            

CR-16 
nr.2

7.3 arzatoare 
cu flacara

gaze 
naturale 48448 mc kg/mc kcal/mc 0 0 481.51 - CF4 672554.924 530002.736 28 0,8 * * * * - - - - - - - - - - - -

Motoge
nerator    

nr. 1
4.65

motor cu 
ardere 
interna

gaze 
naturale 2996994 mc kg/mc kcal/mc 0 0 10139 12093.8 CF1 707080.483 531125.382 22 1 11.7 22287.6 33066.0 132 - - - - - - - - - - - -

Motoge
nerator        

nr. 2
3.85

motor cu 
ardere 
interna

gaze 
naturale 3710096 mc kg/mc kcal/mc 0 0 6657 14566.7 CF2 707080.483 531125.382 22 1 10.3 19242 29109.6 140 - - - - - - - - - - - -

 

Tabel nr. 1 a) Informatii referitoare la instalatiile energetice cu puteri termice nominale sub 50 MW si activitati conexe: Centrala Termica si Centrala de 

Cogenerare - Surse de arderi 
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Cazan abur          
VITOMAX 2.6 200HS 64941 mc 3 18 0 0 74 96 98 83 4 35 7 7

Cazan abur CR - 
16 nr. 2 7.3 CR 16 48448 mc 34 63 22 23 0 0 0 0 0 0 0 0

Motogenerator nr. 
1 4.65 18V34SG 2996994 mc 634 521 0 0 0 13 0 8 0 151 441 489

Motogenerator nr. 
2 3.85 18V34SG 3710096 mc 235 231 682 502 169 12 52 155 152 162 324 242

Tabel nr. 1 b)Informatii referitoare la instalatiile energetice cu puteri termice nominale sub 50 MW si activitati conexe: Centrala Termica si Centrala de 

Cogenerare - Regim de functionare

Denumire 
instalatie

Capacitate 
termica 

nominala 
(MWt)

Tip
Consum 

anual 
(2023) Iunie Sept.

Numar lunar de ore functionare - 2023

AugustIan. Dec.

Chestionar 2-regim functionare pag 1/1

IulieAprilie Noi.

UM 
consum Martie Oct.MaiFeb.
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X(E) Y(N)

m m Nm3/h m3/h Descriere Poluant eficienta (%)
pulberi 2.16 50

SO2 6.84 500
NO2 28.02 500

CO 29.17 -
Cu 0.57 5
Zn 3.6 -

pulberi * 50
SO2 * 500
NO2 * 500
CO * 100
Cu * 5
Zn * -

pulberi 2.07 50

Cu 0.4 5
Zn 4.05 -

pulberi 2.33 50
Cu 0.32 5
Zn 4.24 -

pulberi 2.4 50
SO2 7.21 500
NO2 53.3 500
CO 43.75 -

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor MD1-
iesire

pulberi 1.98 50
C15-Cos dispersie 
cuptor MD1, iesire 

calire
707067.256 531516.995 7.6 0.25 7.2 2743.2 3250.8 50 - - -

Tratament termic 
secundar de revenire 

inele in cuptor MD1-
intrare

pulberi 1.85 50
C17-Cos dispersie - 
cuptor MD1, intrare 

revenire
707067.256 531516.995 7.3 0.25 5.9 874.8 1033.2 48 - - -

pulberi * 50
SO2 * 500
NO2 * 500
CO * -

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor MD2-
iesire

pulberi * 50
C16-Cos dispersie 
cuptor MD2, iesire 

calire
707067.256 531516.995 7.6 0.25 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar de revenire 

inele in cuptor MD2-
intrare

pulberi * 50
C18-Cos dispersie -  
cuptor MD2, intrare 

revenire
707067.256 531516.995 7.3 0.25 * * * * * * *

pulberi * 50
SO2 * 500
NO2 * 500
CO * -

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor MD3-
iesire

pulberi * 50
C44-Cos dispersie 
cuptor MD3, iesire 

calire
707067.256 531516.995 7.6 0.25 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar de revenire 

inele in cuptor MD3-
intrare

pulberi * 50
C45-Cos dispersie -  
cuptor MD3, intrare 

revenire
707067.256 531516.995 7.3 0.25 * * * * * * *

Tabel nr. 2 a) Informatii referitoare la instalatii de ardere cu contact in industria metalurgica: 

turnare-topire neferoase si tratamente termice secundare-Surse de emisii dirijate

Poluant

MD3-cuptor de calire si 
revenire inele, cu flacara 

de gaz metan - 
Strungarie

Cuptor topire prin 
inductie-Inductotherm 

(electric) - Colivii 

707067.256

Consum 
anual 
(tone)

inele 
tratate 
termic

coordonate cos

707067.256 531516.995

alama topita 458 tuburi 
alama 436

0.6

0.6

alama bloc 
(CuZn39Pb1
AL-C) + span 

+ rebut

alama 
topita

cupru + staniu 
bronz deseu

107.364

*

*

6.5

8.3 0.25

-

8.3

*

* *

Denumire 
proces/operatie 

tehnologica

Denumire instalatie / 
echipament / utilaj

Capacitate 
instalatie / 

echipament/ 
utilaj/ 

(tone/ora)
Denumire 

materie prima

C13-Cos dispersie -   
cuptor MD1, intrare 

calire 

Productie 
anuala 
(tone)

inele strunjite 107.364

Denumire 
Produs

Valori 
determinate  

mg/Nmc 
an: 2023

Consumuri materii 
prime: 2023

Date productie an: 
2023

Tip 
poluant

VLE 

autorizate 

mg/Nmc

Indicativ / Denumire 
cos

Masini de turnat 
centrifugal - Colivii 

bronz topit

458 458

Sistem/masura de reducere a 
emisiilor

H (m) Diametru 
(m)

Viteza 
gaze 
(m/s)

Caracteristici cos

706954,783C1-Cos dispersie-
topire creuzet - Colivii

Temp 
gaze 
(oC)

Debit gaze 
reziduale

41
C2-Cos dispersie-
topire Nederman -

Colivii

*

706954,783 531128,247 4 - -

** *

-0.8

-

Turnare alama 

706954,784

0.25

*

15516 17845.2

0,65x0,45

*

932.4 1148.4 63

*

* **

MD2-cuptor de calire si 
revenire inele, cu flacara 

de gaz metan - 
Strungarie

0.35 inele strunjite 413.82 413.82
inele 

tratate 
termic

C14-Cos dispersie  
cuptor MD2, intrare 

calire 
0.25

12024
C3-Cos dispersie-

turnare centrifugala 
Colivii

706954,783

-

9.8Elaborare/ Topire alama 
si bronz 0.6

10 0.4*0.25
Cuptor cu creuzet, 

flacara pe gaz metan - 
Colivii

Elaborare/ Topire bronz 0*

-

* * *0bronz topit 531128,247

427.79.8

*

*

521.185

C43-Cos dispersie  
cuptor MD3, intrare 

calire 

0.35 inele strunjite 521.185
inele 

tratate 
termic

Tabel nr. 2 a) Informatii referitoare la instalatii de ardere cu contact in industria metalurgica: turnare-topire neferoase si 

tratamente termice secundare-Surse de emisii dirijate

Turnare bronz

531128,247 0.26

-
C4-Cos dispersie-

turnare centrifugala 
Colivii

11757.67.6

-13881.6

13744.8 46 -531128,247 9.8

-

-

*

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor MD3-
intrare

531516.995

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor MD1-
intrare

0.35

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor MD2-
intrare

8.3

MD1-cuptor de calire si 
revenire inele, cu flacara 

de gaz metan - 
Strungarie 

531516.995

*707067.256



Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor EBNER 
1-intrare

pulberi * 50
C19-Cos dispersie     

cuptor Ebner 1-  
calire intrare

707067.256 531516.995 8.5 0.25x0.5 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar de calire 

inele in cuptor EBNER 
1-iesire

pulberi * 50
C20-Cos dispersie    

cuptor Ebner 1- calire 
iesire

707067.256 531516.995 8.4 0.6 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar de revenire in 
cuptor EBNER 1-intrare

pulberi * 50
C23-Cos dispersie     

cuptor Ebner 1- 
revenire intrare

707067.256 531516.995 8.3 0.45 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar de revenire 

inele in cuptor EBNER 
1-iesire

pulberi * 50
C24-Cos dispersie    

cuptor Ebner 1- 
revenire iesire

707067.256 531516.995 7.6 0.5 * * * * * * *

Tratament termic 
secundare- calire inele 

in cuptor EBNER 2-
intrare

pulberi * 50
C21-Cos dispersie     

cuptor Ebner 2- calire 
intrare

707067.256 531516.995 9.1 0.25x0.5 * * * * * * *

Tratament termic 
secundare- calire inele 

in cuptor EBNER 2-
iesire

pulberi * 50
C22-Cos dispersie     

cuptor Ebner 2- calire 
iesire

707067.256 531516.995 9.1 0.3x0.5 * * * * * * *

Tratament termic 
secundare- revenire 

inele in cuptor EBNER 
2-intrare

pulberi * 50
C25-Cos dispersie    

cuptor Ebner 2- 
revenire intrare

707067.256 531516.995 8.6 0.45 * * * * * * *

Tratament termic 
secundare- revenire 

inele in cuptor EBNER 
2-iesire

pulberi * 50
C26-Cos dispersie    

cuptor Ebner 2- 
revenire iesire

707067.256 531516.995 7.1 0.5 * * * * * * *

pulberi 2.39 50

SO2 8.79 500

NO2 16.4 500

CO 35.42 -

Tratament termic 
secundar- calire role in 

cuptoare MD1÷MD4-
iesire

pulberi 2.15 50
C9-Cos dispersie – 

calire iesire 
MD1÷MD4

707290.717 531493.964 14 0.55 7.7 5648.4 6541.2 43 - - -

Tratament termic 
secundar- revenire role 

in cuptoare MD1÷MD2-
iesire+iesire

pulberi 2.91 50
C10-Cos dispersie –  
revenire I+E(MD1 + 

MD2)
707290.717 531493.964 15 0.55 6.9 4993.2 5853.6 47 - - -

Tratament termic 
secundar-revenire role 

in cuptoare MD3÷MD4-
intrare+iesire

pulberi * 50
C11-Cos dispersie -

revenire I+E 
(MD3+MD4)

707290.717 531493.964 13 0.55 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar-revenire role 

si inele in cuptor 
Aichelin-intrare+iesire

AICHELIN-cuptor de 
revenire role si inele - 

Role

0.35

role si inele 
calite pentru 

revenirea a II-
a

70
 role si 
inele 

tratate
75 pulberi * 50 C12-Cos dispersie -

cuptor Aichelin, I+E 707290.717 531493.964 14 0.3 * * * * * * *

Tratament termic 
secundar -

detensionare inele 

rectificate

Cuptor de detensionare - 
Rectificare

Tratament termic 
secundar-calire (in 

sare) SDV 

Cuptor de calire SDV - 
Scularie (FSPS)

0.14 mc SDV-uri 0 SDV-uri 
calite 0 TOC * ***           

(150)

C36-Cos de 
dispersie – 

Tratament termic-
calire in sare

707196.652 530820.976 12 0.5 * * * * * * *

TOC * ***           
(150)

pulberi * 50

* nu a functionat - nu s-au prelevat probe (C1, C11, C12, C14, C16, C18, C19, C20, C21, C22, C23, C24, C25, C26)
* nu s-au prelevat probe - monitorizare doar la solicitare (C36, C37)
* nu s-au prelevat probe - nu sunt incluse in monitorizarea AIM (C43, C44, C45)

Chestionar 5-surse pag 3/4 Chestionar 5-surse pag 4/4

EBNER 1-cuptor de 
calire si revenire inele - 

Strungarie

0.48

Tratament termic 
secundar-calire (in 

ulei) SDV

Cuptor de calire SDV - 
Scularie 

0.64 mc SDV-uri + PS 50 SDV-uri + 
PS calite

* *

-

EBNER 2-cuptor de 
calire si revenire inele - 

Strungarie

0.48 inele strunjite

50

Cuptor in conservare

550.55 5857.2

inele 
tratate 
termic

0

4874.4 -
C8-Cos dispersie -   

calire intrare 
MD1÷MD4

707290.717 531493.964 15

inele strunjite 0

0
inele 

tratate 
termic

0

-

*

C37-Cos de 
dispersie – 

Tratament termic, 
baia ulei

707196.652 530820.976 10 0.3 x 0.4 * * * *

376

MD1÷MD4-cuptoare de 
calire si revenire role, cu 
flacara de gaz metan - 

Role

0.318 role crude 
pentru T.T.

role tratate 
termic 376

6.9

Tratament termic 
secundar- calire role in 

cuptoare MD1÷MD4-
intrare
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Cuptor topire prin inductie-Inductotherm 
(electric) - Colivii 152 160 184 136 176 160 168 168 168 176 168 80

Cuptor creuzet (pe gaz metan) - Colivii 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Masini de turnat centrifugal - Colivii 75 80 85 68 82 80 83 82 81 82 75 40

MD1-cuptor calire si revenire inele - 
Strungarie 0 0 0 0 0 0 0 0 0 503 420 190

MD2-cuptor de calire si revenire inele - 
Strungarie 442 469 545 399 522 448 491 495 462 0 0 0

   
MD3-cuptor de calire si revenire inele - 

Strungarie 397 467 540 387 514 412 483 492 499 517 501 175

EBNER 1-cuptor de calire si revenire 
inele - Strungarie 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

EBNER 2-cuptor de calire si revenire 
inele - Strungarie 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

MD1-cuptor de calire si revenire role - 
Role 408 480 520 408 420 500 408 528 500 480 420 400

MD2-cuptor de calire si revenire role - 
Role 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

MD3-cuptor de calire si revenire role - 
Role 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

MD4-cuptor de calire si revenire role - 
Role 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

AICHELIN-cuptor  revenire role-inele - 
Role 0 60 40 100 50 35 60 80 100 60 60 30

Cuptor de detensionare - Rectificare 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Cuptor calire SDV - Scularie (FSPS) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Cuptor revenire SDV - Scularie (FSPS) 200 200 204 208 204 220 200 202 202 200 200 100

Tabel nr. 2 b) Informatii referitoare la instalatii de ardere cu contact in industria metalurgica: turnare-topire neferoase si tratamente termice 

secundare-Regimul de lucru

Noiembrie

Chestionar 5- Regim functionare pag. 1/1

Iunie Iulie Septembrie OctombrieDenumire instalatie
Numar lunar de ore functionare, an: 2023

Ianuarie Februarie Martie Aprilie Mai DecembrieAugust
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X(E) Y(N)

m m Nm3/h m3/h Descriere Poluant eficienta (%)

Colivii alama 96 tone
SO4

2-

(exprimat 
in SO2) 

13.23 500

Anhidrida 
cromica (Trioxid 

de crom)
0.12 tone

Cr6+  

(masurat Cr 

total)
0.4 5

Acid azotic 
tehnic 0.09 tone NO2 21.66 500

Bare si colaci din 
otel 236 tone

Acid sulfuric 
tehnic 0.2 tone

Instalatia de fosfatare bare si 
colaci din otel-Colivii-Baia de 

fosfatare
7 mc Fosfat de fier si 

zinc 0.38 tone

Instalatia de control suprafata 
prelucrata-decapare 

Rectificare-Cuva acid azotic
0.4 mc Acid azotic 

tehnic 0.07 tone TOC - ***       
(150)

Instalatia de control suprafata 
prelucrata-decapare 

Rectificare-Cuva acid 
0.4 mc Acid clorhidric 

tehnic 0.03 tone Cr6+ - 5

HCl 7.25 30

NO2 92.59 500

HCl * 30
Alcool 
etilic * 150

Detectare fisuri - Laborator 
metalografic

Instalatia de detectare fisuri -
Cuva fierbere in acid clorhidric 0.01 mc Acid clorhidric 

tehnic 0.015 tone

mostre 
otel, inele 

pe flux 
termic

266 probe buc. HCl * 30

C42-Cos de 
dispersie  – 
detectare 

fisuri

706953.374 530935.1 9 0.2 * * * * Spalator 
de gaze HCl *

Acid sulfuric 
tehnic 1.490 tone SO2 14.41 500

Sulfit de sodiu 1.300 tone
Hidroxid de 
sodiu fulgi 0.525 tone

Instalatia de tratare ape acido-
alcaline-bazine de tratare ape 

acido-alcaline
7.5 mc Acid sulfuric 

tehnic 0.01 tone ape 
neutralizate 24 mc

SO4
2-

(exprimat 
in SO2) 

15.1 500

CD2-Cos de 
dispersie– 
ape acido-

bazice

707284.674 531254.3 7 0.4 10.6 4093.2 4780.8 46 * * *

531534.6 3 0.2

Control suprafata prelucrata -Atac 
dublu - CTC Rectificare

Cr6+ 

(masurat Cr 

total)
50.78

tone0Acid clorhidric 
tehnicmc

Tratarea fizico-chimica a apelor 
cromice si acido-alcaline- Statia 

de denocivizare

Instalatia de tratare ape 
cromice-bazin de tratare ape 

cromice
mc

Chestionar 6 - surse pag.4/4

Tabel nr. 4a) Informatii referitoare la instalatiile chimice: decapare, fosfatare, cromare, tratare chimica ape cromice si acido-alcaline-Surse de emisii

- - -

*

Temp 
gaze 
(oC)

4168.8

*

Instalatie dezafectata in 2015

0 tone *10

-

707395.862 531534.6

26481.6 -

8.5

Chestionar 6 - surse pag.3/4

Instalatia de fosfatare bare si 
colaci din otel-Colivii-Baia de 

decapare

mc
colivii 
alama 

decapate
96.0

0.01Instalatia de control supratafa- 
atac dublu-Rectificare

Fosfatare bare si colaci din otel,  
Colivii

7

Colivii Cromare fina piese  - 
proces tehnologic eliminat

Decapare-pasivare colivii alama,  
Colivii

2 tone

tone

Control suprafata prelucrata - 
decapare pete moi - CTC 

Rectificare

Instalatia de control suprafata-
fierbere in acid -Rectificare 0.008

Instalatia de cromare fina-
Colivii

mc Acid clorhidric 
tehnic 0.02

236

210

tone

Materie prima
Consum 
anual: 
2023

Denumire proces/operatie 
tehnologica

Denumire instalatie / 
echipament

Capacitate 
instalatie / 

echipament
UM

Consumuri materii prime
Poluant

coordonate cosValori 
determinat
e mg/Nmc 
an:2023

Indicator 
cos/Denumir

e cos

Caracteristici cos

Sistem/masura de reducere a 
emisiilorDiametru 

(m)

Viteza 
gaze 
(m/s)

Debit gaze 
reziduale

0.5 3589.2 - -

30942 -

-13

C7-Cos 
dispersie - 
fosfatare

1050013.44
SO4

2-

(exprimat 
in SO2) 

706954.783 531128.2

445.9

3.6 x 0.5 4.8 46

**
C32-Cos 
dispersie- 
atac dublu

0.28

inele si role 
controlate

-
ape 

cromice 
tratate

mc 11.8 4590
CD1-Cos de 
dispersie– 

ape cromice
-0.4 -

817.2 961.2 48

5343 45

inele si role 
controlate

0.3 *

C31-Cos de 
dispersie – 
Decapare 

pete 
moi+fierbere 

in acid

707395.862

* nu s-au prelevat probe - monitorizare doar la solicitare (C42)

Tabel nr. 4a) Informatii referitoare la instalatiile chimice: decapare, fosfatare, cromare, tratare chimica ape cromice si acido-alcaline-Surse de 

emisii

3493

*

mc

* nu a functionat - nu s-au prelevat probe (C32)

531254.3 7707284.67410

bare si 
colaci 

fosfatati
tone

706954.783

C5-Cos 
dispersie- 
decapare 

alama

531128.2

H (m)

Instalatia de decapare-
pasivare colivii alama-Colivii

Productie 
anuala: 
2023

UM

Date productie

UM Produs

Tip 
poluant

VLE 

autorizate 

mg/Nmc
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Instalatia de decapare-pasivare colivii 
alama-Colivii

68 72 85 60 80 71 73 72 72 75 70 40

Instalatia de fosfatare bare si colaci din otel-
Colivii

65 70 75 59 72 72 74 73 72 75 70 38

Instalatia de cromare-Colivii

Instalatia de control suprafata prelucrata-
decapare-Rectificare

122 152 142 95 152 122 127 132 124 135 142 72

Instalatia de control suprafata- atac dublu-
Rectificare

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Instalatia de detectare fisuri -fierbere in 
acid clorhidric-laborator metalografic

45 40 45 45 50 46 0 0 0 0 0 0

Instalatia de tratare ape cromice-
denocivizare

152 160 184 136 176 152 168 168 168 176 168 120

Instalatia de tratare ape acido-alcaline-
denocivizare

8 0 0 0 8 0 0 0 0 0 16 0

Instalatie dezafectata in 2015

Decembrie

Chestionar 6 - Regim functionare pag.1//1

August Septembrie Octombrie

Tabel nr. 4b) Informatii referitoare la instalatiile chimice: decapare, fosfatare, cromare, tratare chimica ape cromice si acido-alcaline-Surse de emisii - 

Regim de functionare

Denumire instalatie
Numar lunar de ore functionare, an: 2023

Ianuarie Februarie Martie Aprilie Mai NoiembrieIunie Iulie



RULMENTI S.A. BARLAD

Instalatie pentru 
acoperirea 
bobinelor cu lac 
electroizolant

- - Discontinuu 0 0 0 lac 
electroizolant 0 0% 0 0 kg sarma 

acoperita
nu este 
cazul -

Instalatie pentru 
vopsirea 
masinilor unelte 
reparate

- - Discontinuu 0 0 0 vopsea 0 0% 0 0 mp nu este 
cazul -

X(E) Y(N)

m m m3/h

TOC * *** 
(150)

C41 -Cos 
dispersie – 
bobinarea 
motoarelor

7072
32,9
45

530812,
626 12 0.3x0.3 * * * * * *

chestionar 27 pag. 2/2

TOC * *** 
(150)

C40 -Cos 
dispersie – 
cabina 
vopsea

7072
32,9
45

530812,
626 7 1 * * * * * *

chestionar 27 pag. 1/2

Date privind emisiile de COVnm 
cumulate la nivel de unitate/in 

stalatie, cf. Bilant anual COV, 2023

Compusi organici volatili (COVnm)

Emisia totala 
de COVnm pe 

unitate/ 
instalatie
(kg/an)

Emisia 
fugitiva de 
COVnm 
asociata
(kg/an)

nu este cazul

Sisteme control emisii

Date privind activitatea

Categorie 
material de 
acoperire

Consum 
anual de 

solvent cu 
continut de 
COV(kg/an)

Diametru (m)

Caracteristici cos

Tabel nr. 5 Informatii referitoare la activitatile de acoperire cu vopsele: acoperirea bobinelor si vopsirea 

masinilor unelte reparate

Consum 
anual de 

material de 
acoperire 
(kg/an)

Regim de aplicare

aer 
liber

Debit efluent 
gazos

Poluant

Tip poluant

VLE 

autori

zate 

mg/N

mc

Denumire 
instalatie ore / 

zi

zile / 
saptama

na

saptamani 
/ anincinta

Loc aplicare

Valori 
determin

ate 
mg/Nmc 
an:2023

coordonate cosIndicator 
cos/ 

Denumire 
cos/ 

* nu s-au prelevat probe - monitorizare doar la solicitare (C40, C41)

Procent masic 
solvent cu 
continut de 

COV (% 
masic)

Viteza gaze 
(m/s)

Cantitate 
acoperita

Emisia de 
COVnm in 

gazele 
reziduale
(kg/an)3)

eficienta 
sistem 1

nu este cazul

H (m) denumire 
sistem 2

eficienta 
sistem 2

denumire 
sistem 1

Consumul de solvent, 2023

UM

Alte date privind 
activitatea

Continuu / 
Discontinuu


































