Ministerul Mediului
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Botosani

AUTORIZATIE DE MEDIU
Nr. 28 din 06.05.2019

Titularul activitatii: IRINIK SRL Botogani

Adresa: str. Calea Nationala nr. 72 municipiul Botogani, Judetul Botogani

Punct de lucru: HALA MICROPRODUCTIE

Locatia activitatii: municipiul Botogani str. Porumbelului nr. 13, Judetul Botogani
Activitatea/Activititile se incadreaza in urmatoarele coduri:

Cod | penumire activitate |A Pwﬁii Cod | panumira activitate
numire activ nexa N| Aacs enumira ac S5
CAEN CAEN Rev. 2 om | CAEN CAEN Rev.1 NERIH [ SNAR,
; 4798/2007 5
3212 | Fabricarea bijuteriilor si 242 3622 | Fabricarea bijuteriilor si
articolelor similare din articolelor similare din
metale si pietre preticase metale si pietre

Emisa de: APM Botogani
Activitatea/ activitatile pot fi desfagurate pe teritoriul judetului Botogani.

Prezenta autorizatie de mediu igi pastreaza valabilitatea pe toatd perioada in
care beneficiarul acesteia obtine viza anuald (art. 16, alin. 2 din OUG nr. 195/2005
privind protectia mediului- forma sintetica publicata la data de 20.07.2018).

nainte cu minimum_60 de zile, inainte de implinirea unui an de la emiterea
autorizatiei de mediu sau inainte cu minimum 60 de zile, inhaintea Implinirii unui an

de la obtinerea vizei anuale anterioare, titularul activititii este obligat si solicite
aplicarea vizei anuale la sediul Agentiei pentru Protectia Mediului Botosani.

Nerespectarea prevederilor autorizatiei, atrage sanctionarea in conformitate
cu prevederile legislatiei de mediu in vigoare.

Data emiterii: 06.05.2019

Temeiul legal

Ca urmare a cererii adresate de SC IRINIK SRL din municipiul Botosani, Calea Nationala
nr. 72, judetul Botosani, pentru desfagsurarea activitdtii in mun. Botosani, str. Porumbelului
nr. 13, judetul Botogani, inregistratd la APM Botosani cu nr. 9611/02.11.2015, in urma
analizarii documentelor transmise gi a verificarii, a completarilor ulterioare, in baza HG nr.
19/2017 privind organizarea si funclionarea Ministerului Mediului §i pentru modificarea
unor acte normative, a HG nr. 1000/2012 privind reorganizarea si functionarea Agentiei
Nationale pentru Protectia Mediului si a instituiilor publice aflate in subordinea acesteia, a
OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd cu modificari si completari prin
Legea nr. 265/2006, cu modificarile gi completarile ulterioare i a OM nr. 1798/2007 pentru
aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, cu modificarile $i completarile
ulterioare,
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se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

Pentru SC IRINIK SRL, cu punctul de lucru din mun. Botosani, str. Porumbelului nr.
13, judetul Botosani.

Documentatia contine:

= cererea pentru emiterea autorizatiei de mediu

- fisa de prezentare si declaratie elaborata de catre titular si completari la fisa de
prezentare si declaratie

= plan de situatie si de incadrare in zona

= dovada mediatizarii solicitarii conform Anexei 3 din O.M. nr. 1798/2007

= dovada achitarii tarifului pentru emiterea autorizatiei de mediu

$i urméatoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:

« Contract de vanzare incheiat cu Pujina Mihaela si Pujina Nelu autentificat cu numarul
2489 din 22.05.2014.

* Autorizatie de construire nr. 478/15.09.2004 eliberata de Primaria Municipiului Botosani.

* Proces verbal de receptie lucrari incheiat la data de 30.09.2004.

» Certificat constatator pentru punctul de lucru, eliberat la data de 23.05.2014 de catre
Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Botosani.

» Certificat de inregistrare pentru firma IRINIK SRL, seria B nr. 1401771, eliberat la data de
08.05.2008 de cétre Oficiul Registrului Comerfului de pe l1&ngé Tribunalul Botogani;

» Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si/sau canalizare nr.
01.01.1.00349 din 01.10.2010 incheiat cu SC NOVA APASERV SA Botosani.

» Contract de prestari servicii publice de salubrizare pentru agenti economici nr. 7620-
cod:4168/01.01.2012 incheiat cu SC URBAN SERV SA Botosani.

*Contract de prestari servicii nr. N12794/16.10.2015 incheiat cu SC CHEMICAL
COMPANY SA last.

= Adresa nr. 904648 din 02.03.2016 eliberata de Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta
.Nicolae lorga” al Judetului Botosani

= Raport de incercare nr. 853/08.03.2016 pentru determinarea nivelului de zgomot ambiant
exterior intocmit de SC ENVIRO CONSULT SRL-Laborator Enviro Consult -~ LEC
Bucuresti

» Evaluarea impactului activitatilor care se vor desfasura la obiectivul de investitie:
“Modernizare si extindere hala microproductie si birouri — intrare in legalitate, situat in str.
Porumbelului nr. 13, mun. Borosani, jud. Botosani, asupra confortului si sanatatii populatiei
din zona nr. 4124 din 02.08.2016 intocmit de Institutul National de Sanatate Publica-
Centrul Regional de Sanatate Publica lasi.

* Notificare asistenta de specialitate nr. 3201 din 28.01.2017 eliberata de Directia de
Sanatate Publica Botosani.

* Declaratie de mediu din 23.06. 2011 eliberata de producatorul OROSTUDIO ITALIA
SRL pentru turnul de neutralizare.

g ! » Figse tehnice de securitate pentru substantele chimice utilizate.
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Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

1. Titularul activitdtii are obligatia sd notifice APM dacd intervin elemente noi,
necunoscute la data emiterii autorizatiei de mediu, precum si asupra oricaror modificari
ale conditiilor care au stat la baza emiterii acesteia, Tnainte de realizarea modificarii;

2. Titularul activitatii are obligatia s& notifice APM daca urmeaza sa deruleze sau sa fie
supus unei proceduri de vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active,
fuziune, divizare, concesionare ori In alte situati care implica schimbarea titularului
activitatii, precum $i in caz de dizolvare urmata de lichidare, faliment, incetarea activitatii,
conform legii;

4, Titularul de activitate are obligatia s& depuna documentele solicitate prin prezenta
autorizatie, in forma gi la termenele stabilite;

5. Autorizatia de mediu se suspendad pentru nerespectarea prevederilor acesteia,
conform art.17, alin.(3) al OUG nr.195/2005 privind protectia mediului, aprobata prin
Legea nr. 265/2006, cu modificérile si completéarile ulterioare,

6. Se vor respecta masurile si conditile impuse in Studiul de evaluare a impactului
activitatilor care se vor desfasura la obiectivul de investitie: “Modemizare si extindere hala
microproductie si birouri — intrare in legalitate, situat in str. Porumbelului nr. 13, mun.
Borosani, jud. Botosani, asupra confortului si sanatatii populatiei din zona nr. 4124 din
02.08.2016 intocmit de Institutul National de Sanatate Publica- Centrul Regional de
Sanatate Publica lasi.

7. Sa se respecte prevederile Legii nr. 211 din 15 noiembrie 2011 privind regimul
deseurilor.

8. Sa respecte prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a
ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, modificata prin OUG nr. 38/2016.

9. Sa asigure eliminarea prin firme autorizate din punct de vedere a protectiei mediului, a
substantelor si preparatelor periculoase care au devenit deseuri si sunt reglementate in
conformitate cu legislatia specifica;

10. Este obligatorie monitorizarea gestiunii deseurilor (cap. IV al autorizatiei de mediu) in
conformitate cu HG 856/2002 si raportarea evidentei la APM Botosani la termenele
impuse in autorizatia de mediu.

13. Respectarea prevederilor HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor pe teritoriul
Romaniei, pentru asigurarea trasabilitatii deseurilor de la locul de generare |la destinatia
finala.

14. Evacuarea apelor uzate se va face cu respectarea prevederilor HG 352/2005 privind
modificarea si completarea Hotararii Guvernului nr. 188/2002 pentru aprobarea unor
norme privind conditile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate si a contractului
incheiat cu operatorul retelei de alimentare cu apa si canalizare.

16. Sa respecte conditile de intretinere, manipulare si depozitare prevazute in fisele
tehnice de securitate a substantelor periculoase;

17. Este interzisa depasirea nivelul de zgomot peste limitele admise prin autorizatia de
mediu.

Titularul de activitate este obligat sa respecte in integralitate prevederile
urmitoarelor acte normative:

- OUG nr.195/2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea nr.265/2006, cu
maodificarile $i completarile ulterioare;

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI
B-dul Mihai Eminescu, nr.44, Botosani, jud. Botosani, Cod 710186
E-mail: office@apmbt.anpm.ro; Tel. 0231.584.135; 0231.584.136; Fax. 0231.584.139



Ministerul Mediului
Agentia Nationali pentru Protecfia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Botosani

- Ord. MM nr. 1171/05.11.2018 privind aprobarea procedurii de aplicare a vizei anuale a
autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu.

- HG 352/2005 privind modificarea si completarea Hotararii Guvernului nr. 188/2002
pentru aprobarea unor norme privind conditile de descarcare in mediul acvatic a apelor
uzate

- Legea nr. 211/2011 privind regimul deseuritor;

- Decizia Comisiei 2014/955/UE de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a unei
liste de deseuri in temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului.
- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor gi pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase cu modificérile si completarile
ulterioare;

- Legea 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje.

- HG nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

- HG nr.1061/2008 privind transportul deseurilor pe teritoriul Romaniei, pentru asigurarea

trasabilitatii deseurilor de la locul de generare la destinatia finala.

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator.

- STAS 10009/88 privind acustica urbana.

- Ordinul MS nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei

In situatia modificérii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie, titularul
are obligatia sa se supuna prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare, ce
modifica, completeaza sau abroga actele normative vechi.

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii de mediu se sanctioneazd conform
prevederilor legale in vigoare.

Riaspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autoritatii
competente pentru protectia mediului gi a publicului revine in Intregime titularului
activitatii.

1. Activitatea autorizati

Fabricarea bijuteriilor si articolelor similare din metale si pietre pretioase, prin abiectivul
"HALA MICROPRODUCTIE", situat in municipiul Botosani str. Poerumbelului nr. 13, jud.
Botosani conform codului CAEN:

- Fabricarea bijuteriilor si articolelor similare din metale si pietre pretioase, cod
CAEN rev. 1 = 3350 (cod CAEN rev. 2 - 3212)

Capacitatea maxima de rafinare chimica este de 3 kg aur impur/8 ore.

Capacitaiea obiectivului este limitatd de celelalte echipamente si utilaje de
prelucrare, precum si de cerere. Astfel, capacitatea de productie NOMINALA a halei,
conform echipamentelor si utilajelor achizitionate, este de 3 kg aur/luna sau 36 kg/an.

1. Dotari (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate)
Hala de microproductie si birouri are suprafata construitd la sol de 239.19 mp si suprafata
desfaguratd de 419.61 mp. Constructia este de tip P+1 si este formatd din mai multe
incaperi.
Parterul are suprafata utila de 221,53 mp.
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Parterul este compus din:
Hol acces S= 13,20 mp
Birou director tehnic 8= 23,12 mp
Hol + casa scarii S=14,05 mp
Rafinarie S= 8,70 mp
Grup sanitar S = 1,26 mp
Grup sanitar S = 2,83 mp
Spatiu Compresor aer S= 71,20 mp
Spatiu C.N.C - strung cu comanda numerica S=27,18 mp
Spatiu depozitare S= 2,25 mp
Birou tehnic S=5,40 mp
Turnare — debitare - sinterizare; Trefilare-fixare marimi -Cuptor topit $=28,66 mp
Centrala termica + Casa scarii 2 S=4,90 mp
Laborator S= 9,31 mp
Baie $=4,86 mp
Spatiu Substante chimice S= 4,61 mp
Etajul | are suprafata utila de 208, 47mp, este destinat pentru desfasurarea activitatilor de
finisare bijuterii.
Etajul | este compus din:
Birou tehnic 1 $=19,67 mp
Birou tehnic 2 $=28,87 mp
Grup sanitar S= 2,39 mp
Birou tehnic 3 $=10,35 mp
Birou tehnic 4 $=14,79 mp
Birou tehnic 5 $=25,41 mp
Hol acces + Casa scarii $=21,57 mp
Linie 2B (laser sudura, laser gravura) + casa scarii 2 $=28,79 mp
Galvanizare S=14,21 mp
Service S=22,24 mp
Masina de polisat $=5,90 mp
Grafica/Proiectare F-V ( foto-video) $=14,28 mp

Instalatii, utilaje, echipamente, folosite pentru fabricarea produselor:

Laborator analiza metale prefioase model AN.50

Monitor LCD DELL U2412M Ultrasharp;

Sistem EDC INTEL CORE 17-4790 3.6 GHZ;

Tableta grafica WaCOM INTUOS Pro;

Linie de rafinare a aurului Marca OROSTUDIO ITALIA compusa din:
- tanc de fragmentare a aurului tip ORS-GT 600;
- unitate compacta de rafinare pentru obtinerea aurului de inalta puritate AQUA
REGIA, Model ORS TR8
- turn de neutralizare a gazelor rezultate din procesul de rafinare, Model ORS 6-
3000

Cuptor de topit aur marca INDUTHERM model MU-700 CU sistem de ventilalie aferent;

Masina de turnat teava marca INDUTHERM, tip VCC-400

Presa hidraulica de intins teava marca TEKNIK DOKUM, tip BK-1,5;

@ Masina de sinterizat INDUTHERM SUA450;

Réacitor apa marca INDUTHERM;
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Aparat lipit Marca PUK-4C;

Presa hidraulica de fixare a méarimilor marca TEKNIK DOKUM, tip WRS-25;
Centru de frezare cu 5 axe marca BENZINGER;

Compresor cu inverter (sistem surub) marca PASCAL 7,5 KW;

Linie Galvanizare Heimerle & Meulle Germania cu hota de aspiratie
Echipament: Laser gravura marca SIRO LASERTEC, model Fiberscan SQ30;
Masina de sinterizat marca IDUTHERM, tip SU-450;

Echipament: Laser sudura SIRO LASERTEC, model SL 50;

Banc de polishare marca TEKNIK DOKUM, tip VC-2;

Banc de finisare bijutieri.

Sistem climatizare cu inverter care utilizeaza agent frigorific R410a .

2. Materiile prime, auxiliare, combustibilii si ambalajele folosite — mod de
depozitare, cantitati

2.1 La capacitate nominald, consumurile de materii prime si auxiliare sunt:

Materii prima de baza:
Aur 14 kt, 18 kt si 24 kt - 36 kg/an;

Materii prime utilizate la purificarea aurului;
Acid azotic 65% (canistra de 20 I) — 20 I/an (consum stoechiometric de 1 | solutie acid
la 3 kg aur purificat)
Acid clorhidric 37% p.a. — 80 l/an (consum stoechiometric de 4 | solutie acid la 3 kg aur
purificat)
Acid sulfuric 50% p.a. - 10 l/an
Metabisulfit de sodiu (saci de 25 kg) — 50 kg/an (consum stoechiometric de 3.255 kg
sare / 3 kg aur purificat)

Materii prime utilizate la conditionare:
Apa oxigenata 35% - 5 l/an

Zinc pulbere p.a. - 1 kg/an
Clorura de staniu 50% - 0.15 kg/an
Soda caustica solutie 30% - 50 l/an

Materii prime la utilizate la galvanizare:
Borax — 0.5 kg/an
Goldbath 204-S Yellow (Dicianurat de potasiu 7- <10%, Acid citric 1 -<2,5%) Baie de
galvanizare — 1 l/an
Pregold plating bath VG204 (Acid citric < 5, Acid sulfuric < 5%, Potassium dicianoaurat
0,25-<0,5%) - Baie de galvanizare - 1 I/an;
Degreasing salt A (Hidroxid de sodiu 50-100%, Metasilicat de sodiu <25%, Trisodiu
nitrilotriacetat 1- 2,5%) - Agent de degresare inainte de galvanizare — 300 g/an
Vitrex Pulver (Sulfat acid de sodiu) - tratarea suprafetei inainte de galvanizare — 300
g/an;
Savor make-up concentrate 1N14, 2N18 (Fosfat de potasiu 1-3%, Cianurd de potasiu
1-2%, Dicianoargintat de potasiu 0.1-1%, Tetracianonichelat (ll) de potasiu 0.1 - 1%,
Cianura de cupru 0.1 — 0.25%) - Solutie aurare 14K, 18K la galvanizare - 1 I/an
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o Savor make-up concentrate 3N, 5N (Fosfat de potasiu 1-3%, Cianuré de potasiu 2.5 -
3%, Cianurd de cupru 0.5 — 2.5%, Dicianoargintat de potasiu 0.1-0.25%) - Solutie
aurare la galvanizare — 1 l/an;

o Electrolytic degreaser ZFM (make-up salt), degresant electrolitic fara cianuri (Carbonat
de sodiu 25 — 30%, Metasilicat de disodiu 25 — 50%, Amina etoxilatad 0.3 — 1%, Alcooli
C13 — 15 etoxilati 0.3 - 1%) - Agent de degresare inainte de galvanizare — 1 I/an

¢ Blancadur Ti Thodium bath, Black Redium bath - Baie rodiu alba / neagra (Acid sulfuric
1-6%; Rh 2g/l) - Agent rodinare — confera culoare alb sau alb-negru aurului — 1 ¥/an.

o Apa bidistilata (canistrd 20 1) - 100 l/an;

2.2. Materii auxiliare:
- Ulei hidraulic — 4 l/an
- Ulei de tdiere MARCON 242558 — 4 |/an
- Ulei de compresor — 4 Il/an.

3. Utilitati - apa, canalizare, energie
3.1. Alimentarea_cu apa se realizeaza prin bransament la reteaua de distributie a
municipiului Botosani, apa se utilizeaza in scop menajer i tehnologic pentru racirea unitatii
de rafinare a aurului.
- Cantitatea de apa consumata este de 20 mc/luna .

3.2. Evacuarea apelor uzate:
- apele uzate menajere sunt evacuate in refeaua de canalizare a municipiului

Botosani, conform contractului incheiat cu operatorul retelei de canalizare a municipiului
Botosani.

- nu rezulta ape uzate tehnologice

- apele pluviale colectate de pe acoperis si de pe suprafetele impermeabile se
scurge liber pe sol.

3.3. Energia electrica este furnizata de SC E- ON MOLDOVA Botosani, prin bransament
contorizat.

- cantitatea de energie preluata este 2500 kWh /luna.

3.4. Energia termica: Pentru asigurarea agentul termic necesar pentru incalzirea spatiilor,
si pentru apa caldd menajera, obiectivul are Tn dotare o centrala termica
electrica ECOTERMAL tip: ECOMX 37.

4. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii

In Hala de microproductie se desfasoara urmatoarele activitati:

Pregatirea materiei prime in vederea rafinarii

Aceastd etapa se realizeaza intr-un Laborator de analizéd metale pretioase model AN 50
prin care se verifica calitatea aurului colectat si totodata, in functie de rezultatele analizei,
se vor stabili parametri de setare a echipamentelor in etapa de rafinare a aurului. Prin
acest laborator se face diferenta dintre aur si aliaj (procentual) din materia prima
achizitionata si se realizeaza separarea aurului de pietre sau alte metale rezultand astfel
aurul care va ﬁ utilizat in etapa de rafinare. Materia pnmé utlllzaté in aceasté etapd este
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Proiectare bijuterii:

Aceasta etapa presupune transpunerea grafica a viitoarei verighete cu ajutorul unor softuri
speciale pentru proiectare prin utilizarea urmatoarelor echipamente: Monitor LCD DELL
U2412M Ultrasharp; Sistem EDC INTEL CORE 17-4790 3.6 GHZ; Tableta grafica WaCOM
INTUOS Pro.

Rafinare aur:
Rafinarea este operatia prin care se obtine aur de o inalta puritate. Tehnica de rafinare
permite izolarea aurului fata de argint si alte metale cu care interfera, obfinand-se aur la o
puritate de 999,5%..
Procesul de rafinare cuprinde mai muite etape:

- analiza aurului care urmeaza a fi rafinat

- productia de graunte sau benzi subtiri de Au

- procesul de rafinare

- separarea si recuperarea AgCl;

- precipitarea aurului

- filtrarea si spdlarea pudrei de aur

- analiza aurului rafinat

- amestecarea aurului in forma finala dorita

O prima etapa a procesului de rafinare este topirea aurului existent. Fragmentele de aur
selectate pentru realizarea verighetelor (bijuteriilor) sunt topite intr-un cuptor special
realizat pentru topirea metalelor pretioase care este echipat cu convertor de frecventa
statica. Aurul topit este transformat in bile de metal (granule fine; dimensiuni: 1-2 mm)
utilizate pentru refinisare, ntr-un container de 150 | prin turnare controlatd a aurului topit in
apa.

Prin procesul de rafinare se rafineazi aliajele cu continut de aur utilizand o combinatie de
acizi: acid clorhidric si acid azotic (HCI si HNO3) si produse chimice (metabisulfit de
sodiusolutie 30% ) in scopul dizolvarii si precipitarii aurului conform reactiilor chimice:

2) Precipitarea aurului prin medoda reducerii pe cale umeda.
Metalele pot fi reduse din sarurile lor in solutii apoase sub actiunea metalelor sau a altor
reducatori. In instalatia de rafinare din cadrul amplasamentului precipitarea aurului se
realizeaza cu metabisulfit de sodium solutie 30%. In urma reactiei cu apa, metabisulfitul se
transforma in bisulfit de sodium:

3) Neutralizarea gazelor rezultate in urma procesului de rafinare se realizeaza cu
solutie de hidroxid de sodium 30%.

Pentru rafinarea aurului se utilizeaza o linie de rafinare a aurului compusa din:

Tanc de fragmentare a aurului tip ORS-GT 600;

Unitate compacta de rafinare pentru obtinerea aurului de nalta puritate capacitate 3

kg aur/8 ore;

Turn de neutralizare a gazelor emise din procesul de rafinare, Model ORS 6-3000.
Emisiile rezultate din procesul de rafinare sunt epurate intr-un spéldtor de gaze (scruber)
cu capacitatea de 800 mc/h. Gazele epurate sun evacuate printr-un cos din PE cu
diametrul de 200 mm, la indltimea de |la sol de 3.2 m. Dupd spélarea gazelor rezultd o
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solutie de saruri de sodiu de tip: azotati, azotili, sulfiti, cloruri, hipoclorit. Aceasta solutie
este eliminata periodic (1 data la 50 kg aur purificat) printr-o societate specializata.

Topirea metalului pretios:

Topirea aurului impreuna cu diferite aliaje se realizeaza cu ajutorul cuptorului de topit aur
marca INDUTHERM cu capacitatea creuzetului de 265 cm?, prevazut cu hota speciala de
adsorbtie cu filtre cu carbune activ.

In momentul atingerii parametrilor de turnare optimi, se realizeaza turnarea automata a
metalului, la presiune si temperaturi programate intr-o masina de turnare in coloana
verticala marca INDUTHERM, tip VCC-400, in vid si sub gaz inert (argon dintr-o butelie).
Prin topire si turnare sunt obtinute tevile de forma cilindrica de 14 si 18 kt, de diferite
dimensiuni.

Laminarea:

Procesul de laminare presupune marirea sau micgorarea diametrului tevii (cilindrului)
pentru ca verigheta sa aiba dimensiunile cerute de client. Aceasta etapa este realizata cu
un banc compact de tragere pentru procesarea tuburilor semi-finisate sau a barelor cu o
lungime maxima de 1 metru care poate indoi sau roti. Se utilizeazi o presa hidraulica de
intins teava marca TEKNIK DOKUM, tip BK-1,5.

Taierea tevilor:

Téierea tevilor se realizeazéd in funclie de model, la diferite latimi. Aceastd etapd este
realizata cu ajutorul unei masini de debitat teava marca TEKNIK DOKUM, tip BK-26 cu un
diametru extern de 70 mm si o grosime maxima de 10 mm.

Sudarea verighetei (bijuteriei):

Tn cazul in care pentru realizarea unei verighete (bijuterii) se combind mai multe materiale
cum ar fi aurul alb si aurul galben care provin din tevi diferite, pentru imbinarea acestor
doud componente ale verighetei este necesard sudarea acestora prin procesul de
sinterizare. Aceasta etapa este realizatd de un aparat modern de sinterizare si de sudare
prin difuziune tip Masina de sinterizare INDUTHERM SU450.

Fixarea marimilor:

Verighetele astfel obtinute sunt aduse la dimensiunea pe care clientul o solicitd. Aceasta
etapa este realizata prin intermediul unei masini — masurator verighete tip Presa hidraulica
de fixare a marimilor marca TEKNIK DOKUM, tip WRS-25;

Acesta masina hidraulica are functia de fixare marimi intrucat prin intermediul sau se
realizeazd marirea si micsorarea inelelor/verighetelor. Masuratorul de verighete este
prevazut cu matrite interne si externe care pot fi schimbate cu usurinta.

Modelarea verighetelor:

in cadrul acestei etape din procesul de productie, alegearea modelului de verigheta se
realizeaza cu ajutorul unui program CAD, unde vor fi prezentate detaliile amanuntite ale
viitoarei verighete, in forma virtuald. Modelul de verigheta va fi importat din cadrul statiei
computerizate de creatie, unde a avut loc etapa de proiectare. Aceasti etapa va fi
realizata cu ajutorul unui strung special, de precizie controlata CNC (strung cu comanda
numerica ) prevazut cu 5 axe pentru mixare, decorare, gravare, matisare, fixare de pietre
si gravura de verighete denumit Centru de frezare cu 5 axe marca BENZINGER. Pentru
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modelare se utilizeaza un Compresor aer cu inverter (sistem surub) marca PASCAL 7,56
KW .

Galvanizare:

Galvanizarea este procesul electrochimic prin care se acopera suprafata unui metal cu
un alt metal a carui ioni sunt disociati in solutia electrolitica.

Pentru a conferi rezistenta si aspect stralucitor, bijuteriile se acopera electrochimic cu un
strat subtire de metal pretios rodiu (Rh), paladiu (Pd) sau aur (Au). Placarea cu rodiu
confera rezistenta si protectie impotriva micro abraziunilor si deteriorarii.

Pentru galvanizarea bijuterilor se utilizeaza o linie Galvanizare Heimerle & Meulle
Germania cu hota de aspiratie. Vasele in care se realizeaza operatia de galvanizare sunt
pahare de laborator cu capacitatea de 1-2 litri

Etapele galvanizarii sunt:

- spalare cu ultrasunete.

- degresare alcalina cu o solulie pe baza de Naz2B4O7 (10- <25%) + Na2COs (10-
<20%) + surfactanti anionici (fosfati) (<5%); pH=9 (solutie borax) sau Degraeasing Salt A
(NaOH, metasilicat de sodiu)

- decapare acida cu solutie compusa din: NaHSO4 (50-100%) Vitrex Pulver

- spélare cu apa bidistilata;

- rodinare (acoperire cu rodiu Rh ) electrochimica cu solutie de Rh2(S0a4)s; sau

Acoperire electrochimica cu aur cu solutie de KAu (CN)z;

- cldtire cu apa bidistilata.

Pentru galvanizare se foloseste Goldbath 204-S Yellow solutie care contine
(dicianura de aur de potasiu ci acid citric) sau Pregold plating bath VG204 (solutie care
contine dicianura de aur de potasiu acid citric si acid sulfuric). Pentru aurare si rodinare se
utilizeaza diverse solutii, in functie de culoarea doritd. Solutiile de aurare contin cianuri.
Solutiile de rodinare contin acid sulfuric.

Toate operatiile se desfagoara in cuve sau pahare din sticla termorezistenta Pyrex
cu capacitatea de ~ 1 litru; linia de galvanizare este amplasata sub hota (cu recirculare)
echipata cu filtru celulozic.

Gravarea verighetelor (interior — exterior):

Gravarea si inscriptinarea verighetelor se realizeaza prin marcarea cu laser si este utilizata
pentru inscriptionari sau gravari inedite realizate de echipamentul: Laser gravura marca
SIRO LASERTEC, model Fiberscan SQ30.Echipamentul este prevazut cu un soft specific
dedicat verighetelor care permite elaborarea de imagini sau scrierea de text.

Sudura LASER:
Procedura de sudura se aplica pentru a corecta micile imperfectiuni care apar in procesul

de productie a bijuteriilor. Sudura se realizeaza ¢u ajutorul unui echipament: Laser sudura
marca SIRO LASERTEC, model SL 50;

Finisare:

Finisarea se realizeaza la Bancul de finisare prevdzut cu unelte specifice: masina de
gaurit, de spalat cu ultrasunete, polishare, microstrung, uscare prin centrifugare etc.
Bancurile sunt prevazute cu chiuvete cu rezervor de decantare pentru retinerea oricéror
urme de metal pretios.
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Verificarea calitatii finale (CTC).

4.1. Pozitionarea amplasamentului pe care se desfigoara activitatea, in interiorul
ariilor naturale protejate — nu este cazul

5. Produsele si subprodusele obtinute:

- Piese de aur finisate — 36 kg/an
6. Datele referitoare la centrala termica proprie - dotare, combustibili utilizati
- centrala termica electrica ECOTERMAL tip: ECOMX 37.

7. Alte date specifice activititii: (coduri CAEN Rev.2 care se desfagoara pe
amplasament, dar nu intra pe procedura de autorizare)

co;éngN Denumire activitate CAEN Rev.2
4648 Comert cu ridicata al ceasurilor si bijuteriilor
4777 Comert cu amanuntul al ceasurilor si bijuteriilor, in magazine specializate
9525 Repararea ceasurilor si bijuteriilor

8. Programul de functionare
8ore/zi, 5 zile/saptamana
II. Instalatiile, masurile gi conditiile de protectie a mediului

1. Stafiile gi instalatiile pentru refinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in
mediu, din dotare (pe factori de mediu)
AER:

1.1. Rafinare chimica prin metoda aqua regia;

- Gazele rezultate sunt spalate cu solutie de hidroxid de sodiu intr-un scruber (Tumn de
neutralizare ORS 6-3000) echipat cu umplutura cu inele Raching. Gazele reactioneaza
cu hidroxidul de sodiu si formeaza saruri care se refin in apa de spélare. Gazele spalate
sunt evacuate in atmosfera printr-un cos metalic cu inéllimea de la sol de 3.2 m, diametrul
de 0.20 m si debitul de evacuare de 800 Nmc/h. Dupé spélarea gazelor rezultd o solutie
de saruri de sodiu de tip: azotati, azotiti, sulfiti, cloruri, hipoclorit.

1.2 Topire aur
- Emisiile de oxizi metalici rezultate de la topirea aurului sunt evacuate in atmosfera cu
ajutorul unei hote cu exhaustare dotata cu filtru cu carbune activ.

1.3 Taiere tevi, Strunjire, Gaurire
- Pulberile aliaj metale pretioase rezuitate de la taiere tevi, strunjire, gaurire sunt colectate
intr-un compartiment pentru colectare span si pulberi.

1.4 Galvanizare

- Aerosoli acizi si pulberile rezultate de la galvanizare sunt evacuate prin intermediul hotei
de captare echipata cu filtru celulozic cu randament de retinere > 90% cu exhaustare fara
cos de evacuare. Q ventilatorului = 1066 Nmc/h, Dn =0.25m
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1.5. Finisare (sablare, polisare)
- Pulberile aliaj metale pretioase rezultate de la finisare (sablare, polisare} sunt retinute cu
ajutorul unor filtre textile pentru retinerea pulberilor care se afla in dotarea utilajelor.

2, Alte amenajari speciale, dotdri §i masuri pentru protectia mediului:
2.1 Pentru evitarea deversarii de particule de aur in canalizare, apa de spalare pe maini a
angajatilor este decantata prin intermediul a doua bazine de decantare cu V= 80 litri si un
bazin de recirculare cu V= 40 litri in vederea retinerii eventualelor particule de aur.
2.2 Pentru reducerea nivelului de zgomot instalatiile si utilajele din dotare sunt prevazute
cu capote si capace izolante la fiecare utilaj si sunt amplasate in interiorul halei de
productie ce are peretii izolati cu vata minerala.
2.3 Substantele chimice utilizate sunt pastrate in ambalaje originale intr-o incapere cu
pardoseala impermeabila cu $=4,61 mp.

3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii,
admise la evacuarea in mediu, depagiri permise si in ce conditii
Nivelul de 2zgomot maxim admisibil nu va depasi valoarea de 65 dB, la limita
amptasamentului, conform STAS 10009/1988;

Valori limita pentru aer in conditii de functionare normale
La evacuarea in atmosfera emisiile de poluanti rezultate de fa rafinarea chimica a aurului
se vor incadra in normele impuse prin Ordinul MAPPM nr. 462/1993 astfe!:

Indicator | conc mg/me | debit
masic g/h

Cu 5 225

Ni 1 25

Cl2 5 2 50
NOX 500 25000
SOX 500 25000
HCI 30 2300
HCN 5 250

Alte conditii de functionare decat cele normale:

Tn cazul conditiilor planificate de functionare altele decit cele normale (porniri /fopriri),
titularul are obligatia limit&rii timpului de operare in aceste conditii.

Tn cazul unor situatii neplanificate (de ex. accidente, oprirea alimentirii cu energie,
combustibil, disfunctionalititi ale sistemelor de colectare/tratare i evacuare a emisiilor,
etc.) titularul are obligatia opririi in cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic
a instalatiei generatoare de emisii.

Titularul are obligatia sa ia toate masurile ca in aceste conditii de functionare emisiile
din instalatie sa nu genereze deteriorarea calitatii aerului.

Concentratii maxime admise pentru apa uzata evacuata
La evacuarea in reteaua de canalizare menajera municipala, apele uzate menajere, se vor
inscrie in conditile de calitate prevazute in Normativul NTPA 002/2002 din HG nr. 188/2002,

@ modificata si completata prin HG 352/2005 si in contractu! incheiat cu operatorul retelei de

alimentare cu apa si canalizare.
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Concentratii maxime admise pentru apa subterana - nu este cazul

Loc de prelevare [Indicator de calltate CMA UM

Valori admise pentru sol — nu este cazul
Prag de alerti (mg/kg Prag de interventie (mg/kg
substanta uscatil) substanti uscati)

Loc de prelevare Indicator analizat
Sensibil | Malputin | o ipi | Maiputin

sensibil sensibil

Adéncime
(cm)

lil. Monitorizarea mediului

1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici i biologici emisi, emisii de poluanti,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor
1.1 Anual se vor efectua determinari ale nivelului de zgomot la limita amplasamentului,
spre cele mai apropiate locuinte.
1.2 In cazul reclamatiilor, se va realiza monitorizarea emisiilor de poluanti evacuate in
atmosfera, rezultate de la rafinarea chimica a aurului, pentru indicatorii: HCN, Cu, Ni, CI2,
NOX, SOX, HCI.

2. Datele ce vor fi raportate autoritatii pentru protectia mediului i periodicitatea se
regasesc la capitolul VII, in tabelul care centralizeaza toate obligatiile de raportare
ale titularului.

IV. Modul de gospodarire a degeurilor i a ambalajelor
Se vor gestiona degeurile in conformitate cu prevederile legislatiei de mediu in vigoare:

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii degeurilor;

- Legea nr. 211/2011 privind regimul deseurilor;

- HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei;
Predarea deseurilor se va face numai catre firme specializate, care detin autorizatie de
mediu valabila.

1. Deseuri produse

Din activitatea desfagurata in cadrul obiectivului rezulta urmatoarele tipuri de degeuri:

£
2 Operatiune g
Cod : Sursd 8 : g Denumire
degeu Denumire degeu generatoare E L ‘;a.}i?'?l?::z §- operatlune
S . 3
2003 01| deseuri municipale activitatea 50 Metri Eliminare | D1 |Depozitarea pe
amestecate administrativs cubifan sol siin sol (de
- i
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depozite si
altele
asemenea)
11 01 98*| Alte deseuri cu continut | activitatea 100 litrifan 09 | tratarea fizico-
de substante obiectivuluj chimica
periculoase (Solutie de
spélare cu continut de
saruri de la spélatorul de
gaze din cadrul
procesului de rafinare
chimica) _
11 05 04*| Baie uzata (solufiile activitatea 10 litrifan D9 | tratarea fizico-
epuizate de la obiectivului chimica
_ __galvanizare )
1007 01| Zgura de latopirea activitatea 1 1 gfkg aliaj| Valorificare | R 12| Schimb de
fragementelor de obiecte| obiectivului topit/an deseuri in
din aur (bijuterii) vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
15 01 11*| Deseuri ambalaje care | activitatea 20 Kg/fan |Valorificare| R 12 | Schimb de
contin reziduuri sau sunt| obiectivului deseuri in
contaminate cu vederea
substante periculoase. efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
_ _ laR1laR11
1602 02*| Deseuri absorbanti activitatea 25 Kg/an |Valorificare | R12 | Schimb de
contaminate cu obiectivului deseuri in
substante periculoase vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
1501 01 Deseuri ambalaje activitatea 150 Kg/an |Valorificare| R 12| Schimb de
hartie/carton obiectivului deseuri in
vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
15 01 02 |Deseuri ambalaje plastic| activitatea 50 Kgfan |Valorificare | R 12 | Schimb de
(folie) obiectivului deseuri in
vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
1301 11* Deseur; ulei uzat activitatea 3 Litrifan | Valorificare | R 12 | Schimb de
obiectivului deseuri in
vederea
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efectuarit
oricareia dintre
operatiile
numerctate de
laR1laR11

Deseurile generate pot fi stocate temporar, in spatii special amenajate, astfel:
- maxim 3 ani daca destinatia deseurilor este valorificarea sau tratarea;
- maxim 1 an daca destinatia deseurilor este eliminarea.

2, Degeuri colectate
- nu este ca_zul

2 g
Operatiune | & .
Cod degeu Denumire deseu % UM valorificare / 2 Denumire operatiune
3 eliminare [
B
(3}
Deseuri comercializate
i @
g Operatiune | é‘
| d‘;::u  Denumire degau g UM [valorificare / g IDeniimire operatiune
; 3 eliminare :
b
(4}
Degeuri de echipamente electrice gi electronice colectate
Cod degeu de echipamente electrice i | : . S
. electronice (DEEE) Denumire degeu

Degeuri de baterii §i acumulatori colectate
Cod degeu de baterii s acumulatori Denumire degeu

3. Deseuri stocate temporar

- hu este cazul _ _
Coddeseu | ' Denumire degeu Cantitate UM Mod de stocare

4. Deseuri tratate (valorificate/eliminate)
- Nu este cazul

8 :

A 2 Operatiune Cod Denumire

Cod degeu |Denumire degeu 2 um v:‘ﬁ:?:::’ operatiune operatiune
o
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5. Modul de transport al degeurilor $i masurile pentru protectia mediului
Deseuri transportate

Deseurile municipale amestecate, deseuri ambalaje hartie/carton, deseuri
ambalaje plastic (folie), sunt preluate §i transportate periodic de catre SC Urban Serv SA
Botosani.

Deseurile cu continut de substante periculoase (solutie de spalare cu continut de
saruri de la spalatorul de gaze si solutiile epuizate de la galvanizare), deseuri de ambalaje
care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase, deseuri de
absorbanti contaminate cu substante periculoase sunt preluate de catre o societate

autorizata pentru eliminarea acestora.

Deseurile de ulei uzat sunt preluate de catre o societate autorizata pentru
eliminarea acestora.

6. Monitorizarea gestiunii deseurilor
Se va tine evidenta cantitativa, pe coduri, (in kg, tone) a tuturor tipurilor de deseuri

produse, conf. Ordinului nr. 856/2002, si se va informa anual APM Botosani.

Cantitatile de ulei proaspat utilizat si cantititile de ulei uzat generat se vor raporta

anual la APM Botogani.

7. Ambalaje folosite - nu este cazul

Tip ambalaj

Descriere

—_Cantitate UM

8. Modul de gospodairire a ambalajelor - nu este cazul

V. Modul de gospodarire a substantelor $i amestecurile periculoase
1. Substantele si amestecurile periculoase folosite

Nr. |Substante chimice Utilizare Cantitate  [Clasificare conform
crt. |periculoase utilizata /an |JREGULAMENT (CE) nr. 1272/2008
GHS-CLP
1.  |Acid azotic Instalatie rafinare aur |40 litri Skin Corr. 1A; GHS 05; H314
Solutie conc. 65% -nr. Lichid oxidant 3;; GHS 03; H272
CAS 7697-37-2 Met. Cor. 1, H280
nr. EINECS 231-714-2 Coroziv pentru tractul respirator, EUH
071
2.  |Acid clorhidric Instalatie rafinare aur |120 litri Met. Corr. 1, H290
Solutie conc.37% Skin Corr. 1A, H314
|nr. CAS 7647-01-0 -nr. STOT SE 3, H335
EINECS 231-595-7
3. |Acid sulfuric Laborator analize 2 litri Met. Corr. 1, H290
Solutie conc. 50% Skin Corr. 1A, H314
nr. CAS 7664-83-9 Eye Dam. 1; H318
nr. EINECS 231-639-5
4. |Metabisulfit de sodiu Instalatie rafinare aur (50 kg H 302 toxicitate acuta orala
Solutie 35% H 318 provoaca leziuni ocular grave
nr.CAS 7681-57-4 EUH 031- in contact cu acizii degaja un
nr. EINECS 231-673-0 gaz foxic
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5. Apa oxigenata Finisare 5 litri Lichid oxidant 2; H272
Solutie 35% Oral: Toxicitate Acuta 4; H302 Iritant
nr. CAS 7722-84-1 pentru piele 2; H315
nr. EINECS 231-765-0
6. Zinc {pudra) Topire / aliere 1 kg -
nr. CAS 7440-66-6 Laborator
nr. EINECS 231-175-3
7.  |Clorura de staniu Topire / aliere 100g H 302-toxicitate acuta orala
Solutie 50% Laborator H 319-iritant pentru ochi
nr.CAS 10025-68-1 H 335-poate provoca iritarea cailor
nr. EINECS 231-868-0 respiratorii
H 314-provoaca arsuri grave ale pielii si
lezarea ochilor
H 315 - provoaca iritarea pielii
8. Soda caustica Epurare gaze - 100 litri Corosiv pentru metale, 1, H290
Solutie conc. 30% spélator Corodarea pielii, 1A, H314
nr.CAS 1310-73-2
nr. EINECS 215-185-5
9, Borax Laborator, finisare  [500 g H 319-iritant pentru ochi
nr.CAS 1303-96-4 (curatare) H 360 FD-poate dauna fertilitaii. Poate
nr. EINECS 215-540-4 dauna fatului.
10. |Goldbath 204-S Yellow Baie de galvanizare |1 litru Acute Tox. 2; H310; GHS06
Dicianurat de potasiu 7- Acute Tox. 2; H330
<10% Aquatic Chronic 2; H411; GHS09
nr. CAS 13967-50-5 Acute Tox. 4, H302, GHS07
Acid citric 1 -<2,5%, nr. CAS
77-92-9
11. |Pregold plating bath VG204 |Baie de galvanizare |1 litru Skin Corr. 1C, H314, GHS05
Acid citric< § Acute Tox. 4, H312, GHS07
Acid sulfuric < 5% Acute Tox. 4, H332
Potassium dicianoaurat 0,25- Aquatic Chronic 3; H412
<0,5%; nr.CAS 13967-50-5 -
Nr. EINECS 237-748-4
12. |Degreasing salt A Agent de degresare |300 g Skin Corr. 1A, H314, GHS05
Hidroxid de sodiu 50-100% |Inainte de Acute Tox. 4, 302, GHS07
Metasilicat de sodiu <25%  |galvanizare STOT SE3, H335
nr.CAS 6834-82-0 -
nr.EINECS 229-912-9
Trisodiu nitrilotriacetat 1-
2,6%
nr.CAS 5064-31-3 -
nr.EINECS 225-768-6
13. [Vitrex Pulver Tratarea suprafetei |3009 Eye Dam. 1, H318, GHS05
Sulfat acid de sodiu; CAS: [inainte de
10034-88-5 galvanizare
14. |Savor make-up concentrate [Solufie aurare 14K, (11 Acute Tox. 3, H301, GHS06

1N14, 2N18

Fosfat de potasiu 1-3%
Clanura de potasiu 1-2%
Dicianoargintat de potasiu
0.1-1%

Tetracianonichelat (1) de
potasiu 0.1 -1%
Cianura de cupru 0.1 -

18K la galvanizare
(conferZ o culoare
alb3 aurului)

Acute Tox. 3, H311

Carc. 1B, H350, GHS08

Skin Corr. 1C, H314, GHS05
Agquatic Chronic 2, H411, GHS09
Acute Tox. 4, H332, GHS07

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI
B-dul Mihai Eminescu, nr.44, Botosani, jud. Botogani, Cod 710186
E-mail: office@apmbt.anpm.ro; Tel. 0231.584.135; 0231.584.136; Fax. 0231.584.139




Ministerul Mediului
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Botosani

0.25%

15. |Savor make-up concentrate|Solutie aurare la 11 Acute Tox. 3, H301, GHS06
3N, 5N galvanizare Acute Tox. 3, H311
Fosfat de potasiu 1-3% (conferd o culoare Carc. 1B, H350, GHS08
Cianura de pofasiu 2.5 -3% (roz i rogie auruiui) Skin Corr. 1C, H314, GHS05
Cianurd de cupru 0.5 - 2.5% Aquatic Chronic 2, H411, GHS09
Dicianoargintat de potasiu Acute Tox. 4, H332, GHS07
0.1-0.25%

16. |Electrolytic degreaser ZFM |Agent de degresare |1 Skin Corr. 1A, H314, GHS05
(make-up salt), degresant |inainte de Eye Dam.1 . H318
electrolitic fara cianuri galvanizare STOT SE 3, H335, GHS07
Carbonat de sodiu 25 - 30%

Metasilicat de disodiu 25 -
50%

Amind etoxilatd 0.3 - 1%
Alcooli C13 — 15 etoxilati 0.3
— 1%

17. |Blancadur Ti Thodium Agent rodinare — 11 Skin Corr. 1A, H314, GHS05
bath, Black Rodium bath  |conferd culoare alb Eye Irrit. 2, H319, GHS07
Bale rodiu alba / neagra sau alb-negru aurului
Acid sulfuric 1-5%

Rh 2g/

18. |Ulei hidraulic La masinile de 4 litri

Sintentic Neclorurat laminare, intindere,
Adaugare

19. [Ulei de taiere MARCON La masgina de debitat |4 litri
2425 S8 Adaugare
Sintentic Neclorurat

20. |Ulei de compresor La compresor 4 litri
Sintentic Neclorurat Schimb ulei de catre

firma specializats

&

2. Modul de gospodarire

- ambalare: in ambalaj original
- transport: cu mijloacele de transport ale furnizorului.. .
- depozitare: in spatiu amenajat
- folosire/comercializare: utilizare in activitatea desfasurata

3. Modul de gospodarire a ambalajelor folosite la substantele si amestecurile
periculoase - returnare la furnizor sau predare la o societate autorizata

4. Instalatiile, amenajarile, dotdrile $i méasurile pentru protectia factorilor de
mediu i pentru interventie in caz de accident
- se vor respecta instructiunile de depozitare, manipulare si de protectia muncii prevazute
in fisele tehnice de securitate ale produselor chimice utilizate in activitatea desfasurata.

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor gi preparatelor periculoase
- Se va tine evidenta substantelor si preparatelor chimice periculoase, aprovizionate,
utilizate, ramase in stoc, si se va raporta situatia, anual, la APM Botosani.
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VI. Programul de conformare - masuri pentru reducerea efectelor prezente si viitoare
ale activitatilor - nu este cazul

VII. Datele ce vor fi raportate autoritatii pentru protectia mediului gi periodicitatea

Pericada
Nr. Frecvents de =
Denumire raport depunerii Acces aplicatii SIM
crt & | raportare |  raportului . |
1 Statistica deseurilor: Chestionar 4. anual 1 februarie - 15 Chestionar 4:
PRODDES - completat de producatorii de iunie PRODDES -
deseuri. completat de
producatorii de
deseuri.

2 levidenta cantitatilor si tipurilor de deseuri anual
generate, valorificate/eliminate si ramase
E stoc, conform H.G. nr. 856/2002 privind

videnta gestiunii deseurilor si  pentru
probarea listei cuprinzand deseurile,
nclusiv deseurile periculoase

3 Fituatia cu cantitatile de uleiuri uzate| anual

enerate si proaspete utilizate

4 levidenta substantelor §i preparatelor anual
chimice periculoase, aprovizionate,
utilizate, ramase in stoc, conform
capitolului V din autorizatia de mediu.

nivelul de zgomot la limita amplasamentului anual
raportul emisiilor de poluanti evacuate in anual
Emosfera. rezultate de la rafinarea

o o

himica a aurului, pentru indicatorii: NOX,
OX, HCL.

Prezenta autorizatie de mediu contine 19 pagini si a fost eliberata in 3 exemplare.

ahMA;.

% wmﬁ‘xecunv

SEF SERVICIU A.A.A.,
cons. Camelia Musteata

r

intocmit: cons. Danif.-la Mihalache
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