Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI

AUTORIZATIE DE MEDIU
Nr.40 din 06.05.2022

Ca urmare a cererii adresate de catre S.C. ELECTRO ALFA CM S.R.L, cu sediul in
municipiul Botogani, Calea Nationala nr.30E, judeful Botogani, inregistrata la Agentia pentru
Protectia Mediului Botogani cu nr.1124 din 30.01.2020, in urma analizarii documentelor
transmise si a verificarii, In baza HG nr.43/2020 privind organizarea si functionarea
Ministerului Mediului Apelor si Padurilor, a HG nr.1000/2012 privind reorganizarea si
functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in
subordinea acesteia, a QUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd cu modificéri si
completdri prin Legea nr.265/2006, cu modificdrile si completdrile ulterioare §i a OM
nr.1798/2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, cu modificérile si
completérile ulterioare, se emite:

AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru obiectivul FABRICA DE CONFECTII METALICE, situat in municipiul Botogani, Calea
Nationald nr.30E, jud. Botosani, pentru desfagurarea urmatoarelor activitati: fabricarea altor
echipamente electrice cod CAEN rev.2- 2790 (cod CAEN rev.1-3120, 3162), fabricarea
dispozitivelor de conexiune pentru fire si cabluri electrice si electronice cod CAEN rev.2- 2733
(cod CAEN rev.1- 3120), tratarea si acoperirea metalelor cod CAEN rev. 2- 2561 (cod CAEN
rev.1- 2851), fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor metalice
cod CAEN rev.2- 2511 (cod CAEN rev.1- 2811), fabricarea de recipienti, containere gi alte
produse similare din otel cod CAEN rev. 2- 2591 (cod CAEN rev.1- 2871), fabricarea altor
piese si accesorii pentru autovehicule i pentru motoare de autovehicule cod CAEN rev. 2-
2932 (cod CAEN rev.1- 3430), conform Ordinului INS 337/2007.

Documentatia contine:
- cerere inregistrata la A.P.M. Botogani pentru emiterea autorizatiei de mediu,
- figa de prezentare si declaratie intocmita de catre titular,
- dovada achitarii tarifului;
- dovada ¢4 s-a facut publica solicitarea de autorizatie de mediu;
- decizia nr.97 din 01.09.2021 privind emiterea autorizatiei de mediu;
- procesul verbal din data de 30.07.2021 privind verificarea activitatii;
- plan de situatie si de incadrare in zona;

si urmétoarele adrese/acte de reglementare emise de alte autoritati:

1. Contract de vanzare-cumparare intre SC Electro Alfa International SRL si SC Electro Alfa
CM SRL autentificat la 01.08.2017;

2. Certificat de inregistrare la Registrul Comer{ului de pe langa Tribunalul Botogani seria B nr.
3810538 din 06.02.2019;

3. Certificat Constatator, eliberat la data de 06.02.2019 de Oficiul Registrului Comertului de pe
langa Tribunalul Botogani;

4. Autorizatie de Gospodarire a apelor nr.117 din 24.07.2018 ABA Prut -Béarlad

5. Autorizatia de construire nr.119 din 27.04.2020 eliberata de Priméria Municipiului Botogani;
6. Proces verbal de receptie la terminarea lucrérilor nr.3926 din 28.01.2021
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7. Contract prestari servicii — analize fizico-chimice din probe de apd nr.18/LAB/11.03.2019
intre SC AWSYSTEMS SRL si SC Electro Alfa CM SRL

8. Contract de prestdri servicii pentru colectarea, transportul si eliminarea/ valorficarea
deseurilor nr.6 din 10.09.2019, intre SC Inciner Waste Recycle SRL si SC Electro Alfa CM
SRL;

9. Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apd si canalizare nr.
01.01.1.00229 din 27.01.2011 intre SC Nova Apa Serv SA si SC Electro Alfa CM SRL;

10. Contract de prestéri servicii publice de salubrizare pentru operatori economici gi institutii
publice nr. 9948-cod:7916/15.05.2018, intre Urban Serv SA si SC Electro Alfa CM SRL

11. Contract furnizare energie electrici nr. 2004 din 07.12.2017, intre MET Romania Energy
Marketing SRL si SC Electro Alfa CM SRL;

12. Fisele tehnice de securitate ale substantelor chimice utilizate in activitatea de productie,

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

1) Titularul activitédtii are obligatia s& notifice Agentia pentru Protectia Mediului Botogani, daca
intervin elemente noi necunoscute la data emiterii autorizatiei de mediu, precum $i asupra
oricaror modificéri ale conditillor care au stat la baza emiterii autorizatiei de mediu, inainte de
realizarea modificarii;

2) Titularul activitatii are obligatia sa notifice Agentia pentru Protectia Mediului Botogani, in
cazul in care urmeaza sa deruleze sau sa fie supus unei proceduri de vanzare a pachetului
majoritar de actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in alte situatii care
implicd schimbarea titularului activitatii, precum §i in caz de dizolvare urmata de lichidare,
faliment, incetarea activitatii;

3) Titularul activitatii are obligatia sd depuna toate datele si raportarile solicitate, in forma,
conditiile stabilite de APM Botosani §i de legislatia in vigoare

4) Autorizatia de mediu se suspenda pentru nerespectarea prevederilor acesteia, conform
art.17, alin.(3) al OUG nr.195/2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea
nr.265/2006, cu modificérile §i completarile ulterioare.

5) Titularul are obligatia s& respecte prevederile QUG nr.92 /2021 privind regimul deseurilor:

- este obligat s& aplice un management al deseurilor produse care s& permitd efectuarea cu
prioritate a operatiilor de reciclare si valorificare a deseurilor colectate, in defavoarea celor de
eliminare, toate operatile de gestionare a deseurilor facandu-se fara a pune in pericol
sanitatea umana si fara a dduna mediului. In acest sens, operatorul va stoca temporar
deseurilor produse separat, pe categorii, si va asigura minimizarea stocurilor.

- operatorul va asigura valorificarea si eliminarea derseurilor generate doar prin operatori
autorizati din punct de vedere al protectiei mediului sa efectueze aceste operatiuni.

- operatorul are obligatia s& desemneze o persoana din randul angajatilor proprii care sa
urméreasca si sd asigure indeplinirea obligatillor prevazute de legislatia de mediu sau sa
delege aceastéa obligatie unei terfe persoane. Persoanele desemnate trebuie sa fie instruite in
domeniul gestiunii degeurilor, inclusiv a degeurilor periculoase, ca urmare a absolvirii unor
cursuri de specialitate;

- este obligat sa incadreze fiecare tip de degeu generat din propria activitate, conform Deciziei
Comisiei 2014/955/UE - Lista deseurilor

- este obligat sa asigure evidenta cronologicéa a gestiunii deseurilor pentru fiecare tip de degeu,
precum §i a cantitatii, naturii i originii deseurilor, a destinatiei, a mijlocului de transport i a
operatiunii de valorificare sau eliminare a deseurilor, conform anexei nr.1 din HG nr.856/2002
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si cu cap. VIl al autorizatiei de mediu. Aceasta evidentd va fi pusa la dispozitia autoritatilor
competente de control, la cerere si se va pastra cel putin 3 ani;

- raportarea evidenfei gestiunii deseurilor generate se va transmite citre APM Botosani, pana
la 15 martie a anului urmator celui de raportare, atat pe suport hartie, cat i electronic;

- la cererea autoritatilor competente sau a unui detinator anterior vor fi furnizate documentele
justificative care sa dovedeasca operatiunea de gestionare la care au fost supuse deseurile;

6) Titularul autorizatiei de mediu are obligatia de a anunta imediat APM Botosani in caz de
poludri accidentale sau accident tehnic, conform QUG nr. 68/2007 privind raspunderea de
mediu cu referire la prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediului, prin respectarea
prevederilor din Cap. Il

- Sectiunea 1 — Actiuni preventive referitoare la obligafia informarii de catre operator a
amenintarilor iminente cu un prejudiciu asupra mediului;

- Sectiunea a 2-a — Actiuni reparatorii, referitoare la obligatiile operatorului de luare a masurilor
reparatorii necesare in cazul producerii unui prejudiciu asupra mediului;

7) Operatorul va respecta prevederile art. 9, lit b} si d) - Tn conditiile prevazute de art.10. alin.2,
ale OUG nr.196/2005 privind Fondul de mediu, cu modificérile si completérile ulterioare.

8) Pentru ambalajele aferente produselor introduse pe piata interna (achizilii de pe piata
externa si/sau comercializare pe piata nationald) are obligatia respectarii prevederilor Legii
249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, cu
modificérile i completarile ulterioare:

8.1.sa realizeze obiectivele de valorificare si reciclare din anexa 5 a Legii nr.249/2015
pentru deseurile generate de ambalajele primare, secundare gi terfiare, corespunzatoare
produselor ambalate achizitionate intracomunitar/importate si a produselor proprii
comercializate pe piata interna.

Societatea isi poate indeplini obiectivele in urméatoarele moduri:

a) individual, prin gestionarea ambalajelor aferente produselor introduse pe piata
nationald provenite din import si a produselor comercializate pe piata interna. In acest caz,
societatea este obligata la atingerea obiectivelor de valorificare /reciclare prevazute in anexa
nr. 5.

Pentru atingerea obiectivelor din Anexa 5, societatea poate avea in vedere art. 20, alin (4),
lit.a), care prevede ca:

.Operatorii economici detindtori de ambalaje folosite din industrie gi/sau de deseuri de
ambalaje din industrie, au obligatia sd returneze ambalajele folosite céatre furnizor sau
operatorii economici desemnati de acesta conform prevederilor contractuale;”.

b) prin intermediul unei organizatii care implementeaza obligatiile privind rdspunderea
extinsa a producatorului, autorizate corespunzator

8.2. Dacad opteaza pentru marcarea ambalajelor utilizate in vederea Tmbunatatirii
activitatilor de recuperare si reciclare a deseurilor de ambalaje, sunt obligati s& aplice sistemul
de marcare si identificare prevazut In anexa nr. 3 la Legea 249/2015

8.3. Circulatia ambalajelor reutilizabile intre operatorii economici se face prin schimb, cu
respectarea prevederilor Legii contabilitétii nr. 82/1991, republicata si ale Legii nr. 227/2015
privind Codul fiscal, modificate si completate.

8.4.Pentru ambalajele declarate reutilizabile introduse pe piata nationald odatd cu
produsele, societatea are obligatia s& organizeze preluarea lor astfel incat sa realizeze un
procentaj de returnare de minimum 80%, conform art.10, alin(4) din lege.
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8.5. Societatea va asigura o evidentad cantitativd si va indeplini obligatiile privind
r&spunderea extinsd a producétorului, pentru ambalajele introduse pe piata nationald, pe tip
de material si pe tip de ambalaj: primar, secundar si pentru transport;

8.6. Societatea va raporta citre APM Botosani, anual, datele privind gestionarea
ambalajelor si degeurilor de ambalaje, conform Ordinului nr.794 /2012, pentru cantitatile pentru
care nu s-a predat responsabilitatea unei organizatii specializate;

9) Se interzice stocarea temporard a degeurilor generate pe o perioada mai mare de 3 ani,
daca destinatia deseurilor este de a fi valorificate, sau pe o perioada mai mare de 1 an daca
destinatia deseurilor este de eliminare, conform OUG nr.2/2021 privind depozitarea deseurilor,
actualizata;

10) In conformitate cu Regulamentele nr. 1272/2008 (CLP) si nr. 1907/2006 (REACH), cat si a
Legii nr. 360/2003 privind regimul substantelor i preparatelor chimice periculoase, operatorul
este obligat s3 asigure gestionarea conforma a chimicalelor utilizate in procesul tehnologic,
astfel:

- pentru chimicale utilizate, operatorul va solicita furnizorului si va detine fige tehnice de
Securitate elaborate de producétori.

- se vor respecta instructiunile de depozitare, manipulare si de protectia muncii
prevazute in fisele tehnice de securitate ale substantelor chimice utilizate n activitatea de
productie;

- produsele chimice achizitionate de la distribuitori trebuie sa fie marcate cu inscriptii de
identificare, avertizare, utilizare, traduse in limba romana;

- s& {ind evidenta chimicalelor detinute pe amplasament: cantitati, caracteristici,
mijloace de asigurare a substan{elor si preparatelor periculoase, inclusiv a recipientelor si
ambalajelor acestora;

- 3 furnizeze informatiile si datele cerute de autoritatile competente de mediu,

- sé transmita la termenele solicitate prin Cap. V al autorizatiei de mediu, raportarea
gestiunii chimicalelor, 1a APM Botosani,

11) Titularul va respecta obligatiile rezultate din art.24 si cele aplicabile titularilor de activitati
din art.57+61 din Legea nr.104/2011 privind calitatea aerului inconjuréator.

12) Nivelul imisiilor determinate de sursele de emisii de poluanti de pe amplasament se vor
fncadra n limitele impuse prin Legea nr.104/2011 si STAS 12574/1987 Aer din zonele
protejate. Conditii de calitate.

13) Activitatea pe amplasament va respecta Ordinul nr.462/1993 pentru aprobarea Condiiilor
tehnice privind protectia atmosfericd si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor
de poluanii atmosferici privind determinarea emisiilor de poluan{i atmosferici produsi din surse
stafionare.

14) Titularul va evalua emisiile totale anuale in atmosferd, conform Ordinului MMP
nr.3299/2012, a Ghidurilor EMEP/EEA valabile la data calculdrii si va asigura raportarea on-
line a datelor necesare in aplicatia nationald dezvoltatd pentru realizarea Inventarelor
national si local de emisii.

15) Se va asigura gestionarea deseurilor similare celor menajere prin operatorul care asigura
salubrizarea in zona;

16) Se vor respecta prevederile HG nr.1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si
nepericuloase pe teritoriul Romaniei. In calitate de expeditor, operatorul va asigura insotirea
tuturor transporturilor de deseuri, de documentele specifice:
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- deseurile nepericuloase se vor transporta insotite de Formularul de incarcare —
descéarcare (Anexa 3), legal completat si avizat.

- degeurile periculoase se vor transporta insofite de Formularele de aprobare a
transportului - Anexa 1, cénd cantitatea de deseu de acelasi tip este mai mare de 1 toné/an si
Formulare de expeditie transport - Anexa 2, pentru fiecare transport in parte,

Deseurile periculoase se transportd de céatre transportatori autorizati, iar deseurile
nepericuloase se transporta de transportatori inregistrati sau colectori autorizati.

17) Nivelul de presiune acustica Laeqm NU va depasi 65 dB, conform PUG (integral situate in
zond industriald) si SR10009:2017 Acustica. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din
mediul ambient.

18) Sa ia masuri privind intrefinerea si infrumusetarea cladirilor a imprejmuirilor acestora,
precum si a spatiilor verzi aferente obiectivului.

19)Titularul activitatii este obligat s solicite aplicarea vizei anuale la sediul Agentiei
pentru Protectia Mediului Botogsani cu maximum 90 de zile si cu minimum 60 de zile
inainte de ziua gi luna corespunzatoare zilei si lunii in care a fost emisa autorizatia de
mediu.

Titularul activitatii este obligat sa respecte urmatoarele acte normative:

- Ordin nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei de
mediu si autorizatiei integrate de mediu;

- OUG nr.195/2005 privind protectia mediului, aprobata prin Legea nr.265/2006, cu modificarile
si completarile ulterioare;

- OUG nr.196/2005 privind Fondul de mediu, aprobat& cu modificéri prin Legea nr. 105/2006,
cu modificérile $i completarile ulterioare;

- OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor;

- OUG nr. 2/2021 privind depozitarea degeurilor;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor, cu modificarile si completérile
ulterioare;

- Decizia Comisiei 2014/955/UE - lista degeurilor;

- Legea nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor i a
deseurilor de ambalaje;

- Ordin nr.794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si degeuri
de ambalaje;

- Legea nr.107/1996- Legea Apelor;

- HG 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Roméniei;

- Regulamentul nr.1272/2008 (CLP) privind clasificarea, ambalarea, etichetarea produselor
chimice;

- Regulamentul nr.1907/2006 (REACH) privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice;

- Legea nr.360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase,
actualizata;

- Legea nr.104/2011 privind calitatea aerului inconjurétor.

- STAS 12574/1987 Aer din zonele protejate. Conditii de calitate.
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- Ordinul nr.462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protecfia atmosfericd i
Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluan{i atmosferici privind
determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi din surse stationare.

- SR10009:2017 Acustica. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambient

Prezenta autorizatie de mediu isi pistreazd valabilitatea pe toatd perioada in care
beneficiarul acesteia obtine viza anuald (conform art.16, alin. 2' din OUG nr. 195/2005
rivind protectia mediului, cu modificérile si completarile ulterioare.
In situatia modificarii actelor normative mentionate n prezenta autorizatie, titularul are
obligatia sd se supuni prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare, ce modifica,
completeazi sau abroga actele normative vechi.

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii de mediu se sanctioneazad conform
prevederilor legale in vigoare.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei autorizatii
se solutioneazd de instantele de contencios administrativ competente, potrivit Legii
contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificata si completatd prin Legea nr.
262/2007.

Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autoritatii
competente pentru protectia mediului gi a publicului revine in intregime titularului
activitatii.

I. ACTIVITATEA AUTORIZATA:

Fabricarea altor echipamente electrice cod CAEN rev.2- 2780 (cod CAEN rev.1-3120, 3162),
fabricarea dispozitivelor de conexiune pentru fire si cabluri electrice si electronice cod CAEN
rev.2- 2733 (cod CAEN rev.1- 3120), tratarea si acoperirea metalelor cod CAEN rev. 2- 2561
(cod CAEN rev.1- 2851), fabricarea de constructii metalice si pari componente ale structurilor
metalice cod CAEN rev.2- 2511 (cod CAEN rev.1- 2811), fabricarea de recipienti, containere
si alte produse similare din ofel cod CAEN rev. 2- 2591 (cod CAEN rev.1- 2871), fabricarea
altor piese gi accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de autovehicule cod CAEN rev.
2- 2932 (cod CAEN rev.1- 3430),

Activitatea se desfasoara In zona industriald a municipiului Botosani, pe fosta platforma a
Uzinelor Textile Moldova.

Dotiri (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate
Suprafata construita desfagurata este 11178 mp, din care

- Hale productie confectii metalice S= 2914 mp

- Sectie galvanizare S= 911 mp;

- Sectie vopsitorie S= 2738 mp;

- Depozite produse S= 1427mp;

- Birouri S= 1631 mp.
Dotari gi utilaje pe sectii
1.Sectia de confectii metalice:
Activitatea se desfasoara in trei hale cu S= 2914 mp si indlfimea medie de 6 m, cu pardoseli
betonate acoperite cu rasina epoxidica. Toate utilajele utilizate sunt cu actionare electricd sau
hidraulica.
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Utilaje folosite la transportul materiilor prime si produselor finite:
- Pod rulant de 10 t actionat electric;
- Electrostivuitor - 4 buc
- Transpaleti manuali - 30 buc.
Utilaje la atelierul de debitarea a tablei:
- Masina automata de debitat, indreptat si impachetat tabla (MIDRY);
- Utilaje de debitat tip Foarfeca Ghilotina- 2buc;
- Freza pentru prelucrarea materiei prime.
Utilaje la atelierul de gtantare:
- Prese mecanice- 11 buc;
- Masini cu comanda numerica - 7 buc;
- Utilaj de prelucrat cu laser - 1buc;,
- Utilaj automat de ascutit sculele maginilor de stantat- 1 buc;
- Linie automata de alimentare a masinilor de stantare- 1 buc,
- Masina de indoit tevi- 1 buc
- Macarale pivotante — 3buc.
Utilaje la atelierul montaj mecanic:
- Prese de indoit hidraulice cu comanda numerica — 10 buc.
- Presa de decupat bolturi - 1 buc;
- Presa de gtantat- 1 bug;
- Masiné de presat bolturi- 2buc;
- Masina de ascutit scule - 1 buc
- Masina de indoit tevi- 1 buc
- Aparate de sudura - 20 buc;
- Robot de sudura - 1bug;
- Masina de sudat bolturi - 2 buc.
- Masini de dozare MTG - 2buc.
- Instalatii absorbante Loobo (cuburi mobile de 1,5x1,5x1,5 m3 prevazute cu cate 3 filtre
si ventilator cu aspiratie) — 5 buc
- Sistem de exhaustare la sudura ajustura compus din hote 1,5 x1,5 x 0,6m - 5 buc.
- Turbine 4 kw -3 buc.
- Ventilatoare 1 kw la sudura - 15 buc.
2.Sectia vopsitorie
Linia de vopsire:
- tunelul de pregatire a suprafetei;
tunelul de uscare prevazut cu arzétor pe gaz metan cu puterea nominala de 250 kw;
cabina de vopsire automata,;
cabina de vopsire manuali;
tunelul de polimerizare prevazut cu arzétor pe gaz metan cu puterea nominala de 250 kw;,
sistemul de transport al pieselor (conveior).
- Instalatia de demineralizare a apei prin osmoza inversa si spalare in contracurent;
3. Sectia de acoperiri metalice — galvanizare prin zincare
Activitatea se desfasoara intr-o hald cu S = 910 mp si indlfimea medie de 6 m cu pardoseli
betonate. Pereti din beton si suprafete vitrate tip tdmplarie PVC cu geam termopan. Sectia de
galvanizare este prevézutd cu sifoane de pardoseald pentru colectarea eventualelor pierderi
accidentale de substante chimice gi dirijarea acestora la statia de epurare.
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Linia semiautomata de galvanizare prin zincare este compusa din:

- bai de polipropilena - 28 cuve, cu V=1,8 mc fiecare, din care in fluxul tehnologic se
folosesc 22 cuve (6 cuve sunt neutilizate). Din cele 22 de cuve, in procesul de zincare
propriu-zis se folosesc 2 cuve, celelalte fiind utilizate la operatiile de pregétire si spalare a
pieselor. Cuvele sunt descoperite si amplasarea este supraterana.

- redresoare de curent continuu pentru - 3 buc;

- pompa filtru ~ 1 buc;

- aerotermé -1 buc;

- centrifuga - 1 buc.

Instalatii:

- Instalatie electricd de incalzire pentru baia degresare;

- Instalatie de ventilatie pentru bédile de degresare, decapare, zincare, pasivare;

- Instalatie de epurare ape reziduale tip Manz Galvano Tech;

in vecinatatea sectiei de vopsitorie se afld zona de ambalare primara a produselor finite.
Se utilizeaza o platforma rotativa pentru ambalarea produselor prin foliere.

Mijloace de transport utilizate in activitate: 5 autoturisme

2. Materii prime, auxiliare, combustibilii gi ambalajele folosite - mod de ambalare, de
depozitare, cantitati:

Materii prime intrate in proces sunt ;

- Tabla de otel - cca. 150t/ lund

- Vopsea pulbere poliesterica si epoxipoliesterica - cca. 1,2t/ luna

- Solutie degresare -cca. 0,3t/lund

- Anozi de zinc- cca. 2400 kg/an

Materii auxiliare:

- Superclean A10- agent de degresare chimica- 975 kg/an,
- Superclean EFB1- agent de degresare electrochimica-925 kg/an,;
- Omega-inhibitor de coroziune -110kg/an

- ZN HT+Glantzusatz —agent de luciu-675 kg/an;

- Azur HT4 Glanztrager-purtator-635 kg/an ;

- Superpass-pasivant alb- 100 kg/an;

- Acid boric- 180 kg/an,;

- Clorura de potasiu -1275 kg/an;

- Clorura de zinc- 220 kg/an;

- Acid clorhidric tehnic- 3800 kg/an;

- Acid azotic — 245 kg/an;

- Dexclean, dexbond

- Fermaper K31 A 9230 componenta A garnituri- 180 kg/an;
- Fermaper K31 B4 componenta B garnituri- 100 kg/an;

- SuflexCleaner- 100 kg/an.
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Tabla de otel este achizitionata sub forma de rulouri si depozitatd in magazia de materii prime.
Vopseaua este ambalata in saci de polietilend si in cutii de carton de 25 kg. Substaniele
chimice lichide sunt ambalate in butoaie de PVC de 25 litri, iar cele solide in saci de PE.
Substantele pentru masina de garnituri sunt ambalate in butoaie metalice de 60-200 kg.
Substantele chimice din galvanizare sunt depozitate separat in doud magazii, una pentru acizi
si una pentru baze.

Combustibili: gaz metan cca.20.000 mc/luna.

Ambalaje folosite:
- paleti lemn - cca. 96 t/an.

- ambalaje carton- cca. 18 t/an;
- ambalaje plastic (folie PE)- cca 9,6 t/an

3. Utilitati-apa, canalizare, energie (surse, cantitati, volume}:
3.1. Alimentarea cu apa.

Alimentarea cu apa se realizeaza din reteaua de distributie a municipiului Botogani. Apa este
utilizatd atadt in scop menajer céat si tehnologic fiind distribuitd la secfia vopsitorie si sectia
acoperiri metalice.

Cerinta de apa: Qszi med.=262,28 mc/zi, din care pentru consum tehnologic maxim Qszi med
= 246,08 mc/zi si pentru consum menajer Qszi med.=16,2 me/zi.

In atelierul de vopsitorie exista o instalatie de dedurizare a apei tip 100 SIA, de capacitate 2
mc/h, dotata cu filtru de carbune activ.

3.2. Evacuarea apelor uzate.

Apele uzate menajere provenind din grupurile sanitare sunt evacuate n reteaua de canalizare
municipala.

Apele pluviale (Qpl.max.=52,42 I/s) provenite de pe acoperigurile halelor de productie si de pe
cdile de circulatie sunt colectate in refeaua de incintd si evacuate impreund cu apele uzate
menajere in canalizarea municipala.

Apele uzate tehnologice rezultate din procesul de acoperiri galvanice si vopsitorie sunt
colectate si preepurate n statia de preepurare de tip Manz Galvano Tec a unitatii, amplasata
in sectia de acoperiri metalice, inainte de deversare in canalizarea orasgului.

Statia de epurare are rolul de a neutraliza/epura apele uzate (cele de spéalare gi cele din baile
active) rezultate din procesul tehnologic de zincare. Iinstalatia de epurare a apelor uzate
tehnologice are urméatoarele componente:

Colectarea si stocarea apelor uzate: toate apele utilizate in timpul pregatirii pentru vopsire si
pentru zincare sunt colectate in functie de pH-ul acestora in trei bazine distincte, ingropate in
pardoseald, cu volumul de 0,6 mc fiecare, dupa cum urmeaza:

- Bazinul B1-1 - pentru colectarea apelor cromice rezultate de la operatiile de pasivare
(cromatare albastra) i de la spalare.

- Bazinul B2-2 - pentru colectarea apelor acide rezultate de la operatiile de spalare dupa
procesele de decapare/corodare precum si de la refacerea solutilor din baile de
decapare/corodare.

- Bazinul B3-3 - pentru colectarea apelor aicaline rezultate de la spéalarea pieselor
supuse proceselor de degresare chimica si electrochimica, precum si de la refacerea solutiilor
de degresare a bailor.
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Apele uzate din bazinele 1-1, 2-2 si 3-3 sunt fiecare dirijate cétre un bazin de colectare
si stocare cu volumul de 3 me fiecare (bazinele B1, B2 i B3).
Tratarea apelor uzate: se realizeaza in 2 bazine, astfel :

- Bazinul B5 - cu volumul de 8 mc ; are rolul de a neutraliza apele tehnologice in functie
de pH-ul acestora.

- Bazinul B6 — cu volumul de 9 mc; are rolul de a decanta suspensiile din apele
tehnologice, utilizdndu-se agenti de floculare. Sedimentul se transfera in instalatie de filtrare —
presare
Evacuarea apelor uzate tratate: apele tratate se colecteaza intr-un bazin cu volumul de 3 mc,
de unde sunt evacuate in reteaua de canalizare de incinta. Tnainte de evacuarea in
canalizarea oraseneasca, apa uzati tratatd se analizeazi fizico-chimic Tn laboratorul propriu al
societatii, pentru a se verifica incadrarea in parametrii legali. in cazul in care sunt depasite
valorile limitd de evacuare, se reia procesul de tratare. Volumul mediu lunar de evacuare a
apelor uzate este de 1615 mc.

Gestionarea namolului: depunerile rezultate din tratarea apelor tehnologice uzate sunt trecute
printr-un filtru — presa care are rolul de a refine substanta solida si de a deshidrata si de a
reduce cantitatea de n&mol produsd. Partea lichida este reintrodusa in procesul de tratare.
Partea solida (deseu de ndmol cod 11 01 09*) este stocatd temporar in saci PE introdusi intr-
un container metalic, amplasate in interiorul sectiei de galvanizare.

3.3. Energia electricé- alimentarea cu energie electrica se face prin brangament la reteaua de
distributie din zona. Consumul de energie electrica este de cca. 9250 kw/luna.

3.4. Enegia termica:

- energia termica necesara incalzirii spatiilor si producerii apei calde menajere este furnizata
exclusiv de sistemul centralizat al municipiului Botosani, prin operatorul SC Modern Calor SA.
- energia termica necesard proceselor tehnologice se obtine in CT si arzétoare uitilizand ca si
combustibil gazul metan. Alimentarea cu gaz metan se face prin brangament la reteaua de
gaz. Consumul de gaz metan - cca. 20.000 mc/luna.

4. Descrierea principalelor faze ale activititii:

Procesul tehnologic constd in prelucrarea initiald a tablei prin deformare plasticd la rece si
stantare, dupa care formatele se asambleaza rezultdnd carcase pentru tablouri electrice, cutii
de distributie, etc. Urmatoarea etapa este vopsirea in camp electrostatic a pieselor obfinute,
pe o linie de vopsire automatizata, cu vopsea pulbere.

Prelucrarea mecanica a tablei se face prin urméatoarele operatjii:

- Debitarea si indreptarea tablei provenitd din rulouri, astfel rezultdnd formate de diferite
dimensiuni;

- Stantarea (perforarea la rece) formatelor pentru obtinerea subansamblelor;

- Tablele de grosimi mari se fasoneaza la cald cu ajutorul unui utilaj de prelucrare cu laser;

- Deformarea plastica la rece prin presare, a materialelor;

- Asamblarea la rece sau la cald (sudare), prin imbinarea a doud sau mai multe piese
rezultdnd un produs finit sau un subansamblu.

- La ajustura se Tndeparteaza bavurile cu ajutorul polizoarelor unghiulare.

Acoperirea pieselor asamblate mecanic contine doua subprocese:

a) Vopsirea in camp electrostatic:

- se realizeaza doar cu vopsea pulbere, proces tehnologic care nu foloseste solventi organici.
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- se aplica pe fluxul de fabricatie al produselor, pentru reperele si subansamblele ce necesita
protectie anticoroziva.

- se realizeaza cu ajutorul unei linii compusa din: tunelul de pregatire a suprafetei, tunelul de
uscare, cabina de vopsire automata, cabina de vopsire manuala, tunelul de polimerizare i
sistemul de transport al pieselor.

Tunelul de pregdtire — are rolul de a pregéti suprafefele pieselor pentru a fi acoperite prin
vopsire. Procesul tehnologic cuprinde urméatoarele etape si caracteristici:

Etapa | Zona Tratamentul Timp tratament | Temperatura Parametrii
tehnologica chimic {min) (°C)
1 Degresare Degresant 25 50-55 Concentratie 15-20 g/l
alcalind alcalin l Presiune 1,0-2 bar
2 Spalare 1 Apa 20 ambianta Conductivitate max.
industriala 800 us
| Presiune 0,8 — 1 bar
3 Spélare 2 Apa 15 ambianta Conductivitate max.
industriala 500 us
Presiune 0,8 -1 bar
4 Spalare 3 Apa 02 ambianta Conductivitate max.
demineralizata 100 uS
Presiune 0,8-1 bar
5 Etapa de Strat de 1,5 rambianta Concentratie 15 - 200/l |
conversie conversie Presiune 0,8 -1 bar
Nano Ceramic
6 Spalare Apd 0,5 ambianta Conductivitate max.
Finala demineralizata 50 S
Presiune 0,8 = 1 bar

Tunelul de pregéatire al suprafefelor trateazd piesa in deplasarea acesteia de-a lungul
conveiorului. Tratarea suprafetei se face in gase etape, descries anterior, prin pulverizarea
lichidelor pe piesa. Scopul este crearea unui strat protector anticoroziv la suprafata pieselor si
a unei bune rugozitati pentru aderenia stratului de vopsea pulbere. Solutia de degresare
alcalind este incalzitd cu ajutorul unei centrale termice tip Thermostal functionénd cu gaz
natural si este pulverizata pe piesele aflate pe conveior prin intermediul unor pompe si duze.

Tunelul de uscare cu intoarcerea pe doua fire: este prevazut cu arzator cu P=250 kw utilizand
combustibil gaz metan si schimbator de caldurd. Gazele rezultate in urma arderii sunt
evacuate prin intermediul unui cos cu diametrul interior de evacuare de 0,3 m si indltimea de
10 m fata de sol. Recircularea aeruiui Tn interiorul tunelului se face cu ajutorul ventilatoarelor.
Arzatorul are doud trepte si oprire automata prin deculpare in cazul depasirii temperaturii
maxime si a opririi ventilatiei de recirculare. Temperatura de uscare a pieselor in tunelul de
uscare este max. 120°C, iar durata variaza functie de viteza conveiorului.

Ventilatoarele de recirculare se opresc temporizat la oprirea cuptorului, pentru a asigura
racirea uniformd a schimbé&torului de céldurd. Arzatorul nu este alimentat pana nu pornesc
ventilatoarele care creeaza un curent de aer care spalé suprafata schimbatorului de caldura.
Dupa4 iesirea din tunelul de uscare, piesele parcurg o portiune de traseu unde are loc récirea
lor libera.
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Cabina de vopsire automata Nordson Color MaxE, in camp electrostatic, este prevazuta cu:
- gsistem de recuperare a pulberii de vopsea cu dublu ciclon: ciclonul dublu are un debit de
recuperare de 20.000 mc/h, incluzénd toatd tubulatura interconectatd. Vopseaua pulbere
recuperata din ciclon este livraté printr-o pompa HDLV la o sité vibratoare situaté in centrul de
alimentare cu vopsele pulberi si apoi este returnata in recipientul original al vopselei. Filtrele
se verificd s&ptadmanal si se schimba cand acestea sunt colmatate si nu mai sunt eficiente.
- centrul de culoare - alimenteaza pistoalele de vopsire direct din cutia de vopsea pulbere.
Acesta automatizeaza si optimizeaza schimbarea culorii
- echipamente de comanda si control vopsire.
- unitate de ventilatie AfterFilter: asigura debitul de aer in cabina, tubulatura si ciclon pentru
péastrarea si transportul pulberii de vopsea.
- 10 pistoale automate si 2 pistoale manuale pentru corectii, distribuie iIn mod egal pe
fiecare parte a conveijorului.
Cabina de vopsire manuala in camp electrostatic: este prevazuta cu un singur pistol manual.
Filtrele cu care sunt prevdzute ambele cabine de vopsire se curdtd prin autoscuturare,
vopseaua recuperandu-se. Schimbarea filtrelor se face la cca. 2-3 ani la cabina manuala si la
cca. 6-7 ani la cabina automata.
Tunelul de polimerizare, dup& vopsire: temperatura de proces este realizatd cu ajutorul unui
arzator alimentat cu gaz metan cu puterea nominald de 250 kw. Arzatorul incalzeste
schimbatorul de caldura aer/aer. Gazele rezultate in urma arderii gazului metan sunt evacuate
prin intermediul unui cos vertical care strabate prin acoperigul halei. Cosul este izolat la
exterior cu vatd minerald in manta de protectie metalica. Diametrul interior al cosului de
evacuare al gazelor arse este de 0,3 m si indltimea exterioard de 10 m.
b) Acoperiri Galvanice - zincare
Fluxul tehnologic al procesului de zincare consta in urmétoarele faze:

- Degresare chimica (1 baie) — Spalare 1+ Spalare 2 (2 bai)

- Decapare (1 baie) - Spalare 1 - Spalare 2 (2 bai)

- Degresare Electrochimica (1 baie) — Spélare 1 + Spélare 2 (2 bai) - Activare cu HCI (1

baie) — Spélare (2 bai)

- Zincare (2 bai) — Spalare (2 bai) — Activare cu HNO3 (1 baie) —~ Pasivare (1 baie) —

Spalare (2 bai) — Uscare in cuva (2 bai)
in total, la operatia de zincare sunt utilizate 22 cuve.
Reperele metalice sunt introduse in cuva de degresarea chimica la cald - cu solufie de
Surfaclean 900 (baie incilzita electric).
Urmeaza o spélare dubla in cascada, dupa care operatia de decapare cu HCL si cu inhibitor
de coroziune Omega. Se elimina oxizii metalici.
Se continud cu doua spalari in cascada si degresarea electrochimica, apoi dubla spalare,
activare (neutralizare), spélare si zincare.
Procesul de zincare slab acida a reperelor (aranjate pe rame sau introduse in tamburi) are loc
intr-o solutie apoasd de clorurd de potasiu, clorurd de zinc, acid boric, purtdtor HT4+
Glanztrager i agent de luciu Glanzusatz.
Dupa procesul de zincare piesele se spald cu apa, se trateaza cu solutie de acid azotic,
realizdndu-se astfel procesul de pasivare. Urmeaza pasivarea albastrd care se realizeazi cu
Superpass. Dupa operatia de pasivare, piesele sunt spalate si uscate.
Uscarea pieselor mari se realizeaza intr-o cuva in care se sufid aer cald incalzit cu ajutorul
unei aeroterme electrice tip NUT LBH 500-2500-1200, avand o putere de 31 kw si un debit de
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9000 mc/h. Piesele mici se usuca prin centrifugare in centrifuga tip Trozent 15 semiautomata,
prin care se sufla aer cald de la o aeroterma.

In sectie este amplasata si statia de epurare a apelor uzate tehnologice.

Baile de degresare, de decapare, de zincare §i de pasivare sunt prevazute cu instalatii de
ventilatie de preluare a emisiilor fugitive si evacuare dirijatd prin cos. Tubulatura instalatiei de
ventilajie este realizatd din tuburi PVC. Ventilatorul de evacuare a noxelor este de tip
7500/15000 15-080 R14, avand o capacitate de minim 7500 gi maxim 15000 mc/h, 800Pa.
Diametru de conectare este de 800 mm. Instalatia este prevazutd si cu un separator de
picaturi de tip WH1 construit din polipropilena si care are rolul de a refine eventualele picaturi
de lichid antrenate. Cogul de evacuare al instalatiei de ventilatie este realizat din propilena
avand o inaltime de 12 m si un diametru interior de 0,8 m.

Turnarea garniturilor de etansare: garniturile de etangare se aplicad pe diferite repere cu
ajutorul a doud masini de dozare de tip MTG Voltron si MTG Rampf, aflate in zona de
ambalare. Prin aceasta operatie se aplica pe suprafata reperelor substante sintetice lichide cu
una sau doud componente fluide, cu vascozitate diferitd. Procesul este controlat prin sistemul
de comandad care monitorizeaza procesul de dozare. Pregatirea materialului are ca scop
asigurarea unei vascozitati constante si a temperaturii componentelor in regim de functionare
continua. Statia de repompare completeaza materialul in rezervoarele instalatiei. Instalatia de
dozare are scopul de a doza, amesteca si aplica materialul in regim de fuctionare continua.
Procesul de functionare este programat (masina cu comanda numerica).

Ambalarea: la ambalarea primara prin infoliere a produselor se foloseste o platforma rotativa.
Ca ambalaje primare se folosesc: folie PE si placi de carton. Produsele ambalate sunt livrate
catre beneficiari pe paleti din lemn - ambalaj de transport .

5. Produse si subproduse obtinute- cantititi, destinatie:

Prin activitatea desfasurata se obtin urméatoarele produse

-Carcase metalice ¢ca.10.000 buc/ luna

- Subansamble - cca. 360.000 buc/lund

- Piese metalice acoperite anticoroziv prin zincare — 8.000 mp suprafata acoperita
- Piese metalice vopsite - cca. 280.000 mp/an

6. Date referitoare la centrala termica proprie - dotare, combustibili utilizati:

- Energia termicd necesara incalzirii spatiilor si apa caldd menajera este preluatd din sistemul
centralizat al municipiului Botosani.

- Centrala termicd Thermostahl pe gaz metan incalzeste apa pentru tunelul de degresare -
spalare din sectia vopsitorie are P=250 kw, evacuarea noxelor se face printr-un cos cu d = 300
mm si h=10m.

- Pe amplasament mai existd o centrala termica Biassi (din vechea hald de debitare
nefunctionald), care in prezent este in conservare.

7. Alte date specifice activititii: (coduri CAEN care se desfagoard pe amplasament, dar

care nu intrd in procedura de autorizare):

n cadrul obiectivului nu se desfagoara alte activitati.

8. Program de functionare — ore/ zi, zile/ saptimana, zile/ an:
Activitatea se desfagoara: 16 h/zi, 5 zile/saptdmana, 250 zile/an.
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La sectia de acoperiri metalice activitatea se desfdgoard: 16 h/zi, 5 zile/séptdmana, 210
zile/an.
La sectia vopsitorie activitatea se desfisoara: 16 h/zi, 5 zile/sdptadména, 237 zile/an.

I. INSTALATIILE, MASURILE Si CONDITIILE DE PROTECTIE A MEDIULUI

1. Statiile gi instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu, din
dotare (pe factori de mediu):

- Factorul de mediu apa: Instalatia de epurare a apelor uzate :

Statia de epurare are rolul de a neutraliza si epura apele uzate tehnologice (cele de spalare si
cele din baile active) rezultate din procesul de zincare. Béile de zincare sunt béi slab acide ce
contin saruri de zinc, linia de galvanizare avand in componenta ei bai de degresare, de
decapare si de activare. Apele uzate rezultate in urma procesului de galvanizare sunt
colectate, dupd natura lor, in trei bazine ingropate in pardoseald, confectionate din
polipropilend, fiecare bazin avand o capacitate de 0,6 me. Pentru protejarea sitului, aceste
bazine sunt introduse in cuve betonate.

B1-1- bazin de colectare a apelor rezultate de la pasivarea azur gi anual solutia de
pasivare propriu zisa - la refacerea baii de pasivare.

B2-2 — bazin de colectare a apelor acide rezultate din apele de spélare acide si din
solutia din baia decapare -activare, la refacerea acestora.

B3-3-bazin de colectare a apelor alcaline (ape de spédlare $i ape rezultate din
refacerea béilor de degresare din fluxul tehnologic al zincarii).

Celelalte bazine care intrd in componenia statiei de epurare sunt supraterane,
pardoseala sectiei fiind betonatd. Controlul gradului de umplere al bazinelor se face prin
senzori de nivel.

Din aceste bazine Apele din bazinele B1-1, B2-2 si B3-3 sunt preluate cu ajutorul unor pompe
si stocate, dupa natura lor, in trei rezervoare cu capacitate de 3mc fiecare.

B1 - rezervor de ape cromice;,

B2 - rezervor de ape acide;

B3 - rezervor de ape alcaline;

Instalatia este prevdzutd cu vase pentru reactivii necesari proceselor de neutralizare si
floculare:

B4 - rezervor pentru solutia de floculare,

B9 - rezervor pentru acid clorhidric;

B10 - rezervor pentru hidroxid de sodiu;

B11 - rezervor pentru sulfitul acid de sodiu;

B12 - rezervor pentru ape reziduale vopsitorie,

Neutralizarea apelor uzate se realizeaza tn bazinul de tratare in sarja (B5) cu o capacitate de
6,5 mc, unde pot avea loc urmétoarele tipuri de procese de neutralizare

- neutralizarea apelor uzate cromice

- neutralizarea apelor uzate acide si a celor alcaline

- neutralizarea apelor acide fara ape alkaline

- neutralizarea apelor alcaline fara ape acide
Dupé neutralizarea unei sarje de ape galvanice, daca apele din bazinul BS au valoarea pH-ului
intre 7,5 — 8,5, se vor transfera in bazinul B6 — bazin in care are loc decantarea namolului
(slamului} galvanic. In acest ultim bazin se introduce prin pompare agentul de floculare care
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grabeste sedimentarea impuritatilor. Pe masurd ce sedimentarea are loc, se separé deasupra
o faza lichida, limpede, de un strat de sediment, care se depune la baza bazinului B6.
Sedimentul este filtrat cu printr-o instalatie cu filtru — presé, de unde rezultd turte solide de
slam, partea lichida fiind reintrodusa in procesul de epurare.
Sectia de galvanizare este prevézuta cu sifoane de pardoseald pentru colectarea eventualelor
pierderi accidentale de substante chimice si dirijarea acestora la statia de epurare.

- Factorul de mediu

aer-

Proces/Sursa

Inputuri

Poluanti

Echipamente de retinere gl dirijare

Prelucrarea mecanica a

metalelor

Ajustura gi asamblare
prin sudura

Polizoare unghiulare
Si prelucrare
mecanica la rece
Aparate de sudura

Pulberi totale

Sistem de exhaustare compus din 5
hote si 15 ventilatoare pentru dirijarea
si evacuare in atmosfera.

Cos nr.1:

H=10m

D = 300 mm

Coordonate:

X=622773,211

Y=695867,897

Instalatiile Loobo (5 buc) - cuburi
mobile cu cate 3 filtre pentru
aspirarea si filtrarea aerului din zona
de ajustura sifsau sudura. Aerul filtrat
este recirculat In sectie.

Zgomot

Activitatile se desfisoara Tn spatii
inchise. Conform PUG, obiectivul
este amplasat in zona industriald

Vopsire

Tunei de pregétire
suprafete cu Centrald

Hidroxid de potasiu
Acid hexafiorozircanic

Aerosoli cu continut
de hidroxizi si acizi -

Cos nr.2 de evacuare CT.

termicd Thermostahl emisii difuze H=10m
pentru incalzire solutie D=03m
degresare ArzatorGN, Pt = 250 | Pulberi totale Coordonate:
kw Gaze de ardere (CO, | X=622830,415
S0x, NOx) Y¥=685819,607
Tunel de uscare - | ArzdtorGN, Pt = 250 | Pulberi totale Cos nr.3:
instalatie de incélzire kw Gaze de ardere (CO, |H=10m
Sox, Nox) D=0,3m
Coordonate:
X=622845,506

Y=695829,709

Cabina de vopsire

Vopsele epoxidice si

Pulberi de vopsea

Instalatie de filtrare si recuperare a

poliesterice pulberii de vopsea, cu dublu ciclon i
filtre. Recircularea aerului In sectie
Tunel de polimerizare — | ArzétorGN, Pt = 250 | Pulberi Cos nr.4:
instalatie de Incalzire kW Gaze de ardere {CO, | H=10m
Sox, Nox) D=0,3m
Coordonate:
=622831,428
Y=695832,196
ZINCARE electroliticd
Degresare chimica NaOH Aerosoll cu continut | Instalatie de exhaustare pentru
de hidroxizi evacuare si dispersie poluanti cu
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Decapare HCI Aerosoli cu continut | tubulaturd, cu separator de picaturi
de acizi de tip WH1 din polipropilena si
Pulberi Cosnr.5:
Activare HNO3 Aerosoli cu continut { H= 12m
de acizi D=0,8m
Zincare slab acida KCI, ZnCI2, B(OH)3, | Aerosoli cu continut | Coordonate:
HT 4+ Glanztrager si | de ZN, acid boric X=622669,827
agent de luciu Y=695898,674
Glanzusatz.
Pasivare — cromatare | Azotat de Cr3+ Compusi Crom
albastra
Inc3lzire proprie
Caldura si apa calda | din sistemul ordgenesc, centralizat
menajera
Centrala termica Arzator GN, Pt = 350 | In conservare Cos nr.6:
BIASSI kw H=10m
D=03m

Factorul de mediu sol:

- sistem de protectie impotriva scurgerilor accidentale si a infiltratiilor in so! pentru bazinele
subterane de colectare ape uzate tehnologice acide, bazice si cromice, format din cuve
betonate de retentie.

- bazinele de stocare a apelor tehnologice uzate sunt prevazute cu senzori de nivel.

- suprafetele pardoselilor unde se manipuleaza substante chimice sunt betonate, prevazute cu
sifoane de pardoseald pentru colectarea eventualelor pierderi accidentale de substante
chimice gi dirijarea acestora la statia de epurare.

- spatiu special amenajat, cu pardoseald betonata, cu S=20 mp pentru stocarea temporara a
deseurilor de ambalaje provenite de la substante chimice utilizate.

- saci PE in cuva metalica pentru stocarea temporara a namolului galvanic

- zoné exterioard cu platforma betonatd pentru stocarea temporard a deseurilor de ambalaje
nepericuloase rezultate din activitate: paleti defecti, carton, plastic, etc. Deseurile metalice sunt
colectate intr-un container metalic de tip Remat.

- riscul de accident, findndu-se seama in special de substantele si de tehnologiile utilizate:
subsantele periculoase vor fi stocate in magazii amenajate, in ambalajul original, se va tine
evidenta acestora si vor fi gestionate de personal calificat si instruit. Nu se vor face stocuri de
substante periculoase si se vor aprovizioneaza in limita consumului la cca. 6-12 luni

- Stocarea in conditii de sigurantd a chimicalelor utilizate: compusgii chimici sunt depozitati in
doud magazii inchise diferite, una pentru acizi cu S=12mp §i una pentru baze cu S=12 mp.
Bidoanele cu acizi sunt depozitate in cuve din propilena in magazia pentru acizi. Bazele sunt
depozitate in saci de polietilena pe palefi in magazia pentru baze.

- Alte surse de poluare- nu este cazul;

- Alti factori de mediu (dupa caz) — nu este cazul

2. Alte amenaijari speciale, dotari si masuri pentru protectia mediului: -
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@ AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI
E-mail: office@apmbt.anpm.ro; Tel. 0231.584.135; 0231.584.136; Fax. 0231.584.139

Operator de date cu caracter personal conform Regulamentului (UE) 2016/679




Ministerul Mediului, Apelor si Pidurilor
Agentia Nationali pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI

3.1 Pentru factorul de mediu AER:
a) CONCENTRATII EMISII DIRIJATE

Proces / Sursa de Cod sursd de Poluant VLE conform Ordin 462/1993
poluare emisie
Ajustura gi asamblare Cos nr.1 Pulberi totale 50 mg/m3, daca debitul masic 2
prin sudura 0.5 ka/h si diametrul mediu al
pulberilor sub 5nm
Vopsire ~Tunel de Cos nr.2 Pulberi totale 5 mg/Nmc
pregatire / degresare — co 100 mg/Nmc
CT Thermostal pe GN SOx exprimat in SO2 35 mg/Nmc
250 kw NOx, exprimat In NO2 350 mg/Nmc

Valori raportate la un
continut in oxigen al| 3% volum
efluentilor gazosi de

Vopsire - Tunel de | Cosnr.3 Pulberi totale 5 mg/Nme¢
ucare - arzitoare cu co 100 mg/Nm¢
GN, PT= 250 kW SOx exprimat in SO2 35 mg/Nme¢

NOx, exprimat Tn NO2 350 mg/Nme
Valori raportate la un
continut Tn oxigen al | 3% volum
efluentilor gazosi de:

Vopsire -  Tunel | Cos nr.4 Pulberi totale 5 mg/Nmc
polimerizare - co 100 mg/Nmc
arzatoare cu GN, PT= SOx exprimat in SO2 35 mg/Nmc
250 kw NOx, exprimat in NO2 350 mg/Nme¢

Valori raportate la un
continut Tn oxigen al | 3% volum
efluentilor gazosi de:

Galvanizare - Linie de | Cos nr.5 Compusi clorurati La un debit masic = 300 g/h,
ZINCARE electrolitica exprimati in HCI concentratie VLE: 30 mg/m3
Oxizi de azot exprimati in | La un debit masic = 5000 g/h,
NO2 concentratie VLE: 500 mg/m3
incalzire spati - CT | Cosnr6 Pulberi totale 5 mg/Nmc
Biassi cu GN, PT = 350 co 100 mg/Nmc
kW -~ in cazul SOx exprimat in SO2 35 mg/Nmc
repuneril in functiune NOx, exprimat in NO2 350 mg/Nme

Valori raportate la un
continut in oxigen al| 3% volum
efluentilor gazosi de:

b) AER AMBIENTAL (IMISIl} ~ imisiile la limita amplasamentului nu vor depasi valorile
stabilite de Legea nr.104/2011 privind calitatea aerului inconjurétor, respectiv STAS 12574/87
- aer din zonele protejate, respectiv:

Indicator Perioada de mediere | Valoare Limita
$02 1h 350 pg/mce
NO2 1h 200 pg/me
co Valoare maximéa zilnica | 10 mg/mc

a mediilor pe B ore
Pulberi in suspensie - PM10 | 1 zi 50 pg/ime

Punctul de mésurare se alege in partea sudica a amplasamentului, in zona cea mai apropiata
fatd de zonele rezidentiale; se va tine cont de directia predominanta a vantului.
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c) ZGOMOT: Nivelul de presiune acusticd LaeqT nu va depési 65 dB, conform PUG (zona
industriald) si SR10009:2017 Acustica. Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul
ambient.
3.2 Pentru factorul de mediu SOL: Valorile concentratiilor indicatorilor pentru poluantii
specifici activitatii prezenti Tn perimetrul societatii nu vor depasi limitele prevazute in Ordinul
MAPPM nr.756/1997 pentru aprobarea reglementarii privind evaluuarea poludrii mediului.
3.3 Pentru factorul de mediu APA
Valorile limitd maxime admise pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in refeaua
de canalizare a municipiului Botosani:

-pH : 6,5-8,5;

- temperatura: 40°C;

- materii in suspensie (MTS) : 350 mgfl;

- CBO5 : 300 mg/l;

- CCOCr ; 500 mgfl;

- Amoniu: 30 mg/i;

- Fosfor total: 5,0 mg/l;

- Sulfuri si hidrogen sulfurat: 0,5 mg/l;

- Sulfati 600 mg/l;

- Cloruri 500 mg/l;

- Substante extractibile cu solventi organici 30 mg/l;

- Detergenti : 25 mg/l;

- Fenoli 0,3 mg/l;

- Crom total 1,0 mgfi;

- Cupru 0,1 mg/l;

- Zinc 0,5 mg/l.

Valorile limitd maxime {in cont de respectarea HG 188/2002, modificatd si completata prin

HG NR.352/2005- NTPA 002 si NTPA 001.

I, MONITORIZAREA MEDIULUI :

1. Indicatorii_fizico- chimici, bacteorologici si biologici emisgi, emisiile de poluanti
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor:
- AER EMISII - Titularul de activitate are obligatia sd& monitorizeze nivelul poluantilor in aer
rezultati in urma operatiilor desfasurate pe amplasament:

- puncte de monitorizare: cosurile de evacuare emisii noxe numerotate de la 1 pana la
6, aferente instalatiilor de pe amplasament care functioneaza.

- frecventa: anuald, cu masuririle efectuate in trim.lV. Rapoartele de incercare se
vor transmite la APM Botosani pana la data de 15 ianuarie, pentru anul precedent.

- indicatori: conform Capitolul Il, punctul 3.1. a); se va transmite si temperatura noxelor
evacuate provenite de la instalatiile de ardere.

Determindrile se vor efectua de cétre un laborator specializat pentru aceste incercari,
de preferintd acreditat.
- AER EMISII - Titularul de activitate are obligatia inregistrarii anuale sistematice a datelor
necesare completarii Inventarului Local de Emisii si de introduce aceste date in baza nationala
de date, conform solicitarii APM Botosani si a prevederilor Legii nr.104/2011, Ordinului nr.
nr.3299/2012, a Ghidurilor EMEP/EEA valabile la data completarii. Activitdtile prezente pe
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amplasament corespund urmatoarelor coduri din Nomenclatorul de raportarte a emisiilor (Ghid
2019).

NFR Nr. Chestionar

2.D.3d Aplicare de acoperiri 27

1.A.2.g.viii | Surse stationare de ardere in industria de fabricare si | 2
constructii - altele

- AER IMISII - Titularul de activitate are obligatia de a monitoriza imisiile pe amplasament in
caz de reclamatii, la solicitarea GNM /APM / altor institutii - fa cerere, conform Capitolului 1,
punctul 3.1.b) Prelevarea probelor se va face pe directia predominantd a vantului, pe cat
posibil, in zona receptorilor sensibili. Determindrile se vor efectua de céatre un laborator
specializat pentru aceste Tncercéri, de preferinia acreditat.

- AER Zgomot - Titularul de activitate are obligatia de a monitoriza nivelul de zgomot la limita
amplasamentului, Tn caz de reclamatii, la solicitarea GNM / APM / altor institutii - fa cerere,
conform Capitolului Il, punctul 3.1.¢)

- APA: sunt impusi indicatori si frecvente prin AGA nr. 117/2018. La APM se depun copii ale
buletinelor de analiza.

2. Date ce vor fi raportate autorititilor teritoriale pentru protectia mediului_si

periodicitatea: - conform cap. Vii

IV. MODUL DE GOSPODARIRE A DESEURILOR Sl AMBALAJELOR:
1. Deseurile produse (tipuri, compozitie, cantitati):
n urma activitatilor desfagurate, de pe amplasamentul autorizat rezulta:
- degeuri municipale in amestec (cod. 20.03.01), cca. 350 mc/an
- degeuri metalice rezultate din debitare (cod 12.01.01) - cca. 600 t/an;
- deseuri de ambalaje tip carton (cod 15.01.01), cca.17 t/an;
- deseu ambalaje lemn (cod15.01.03), cca 8 t/an,;
- deseu vopsea pulbere (cod 16.03.05), cca. 600 kg/an;
- deseu namol galvanic (cod 11 01 09*) cca. 600 kg/an
- deseu ambalaje din plastic (cod 15.01.02), cca. 10 t/an;
- degeu textile impregnate inclusiv material filtrant de ia cabina de vopsire, (cod 15.02.02%)
cca. 450 kg/an;
- uleiuri uzate (cod. 13.02.06) — aprox. 500 l/an;
- deseu de adeziv Fermaper K31 (cod 08 04 09)
- degeuri de la modelarea gi tratamentul mecanic al materialelor plastice (cod 12.01.00) -
aprox 100 kg/an;
- degeu ambalaje contaminate de la produse chimice (bidoane PVC de 25 litri) (cod 15.01.

10%)- cca. 100 kg/an.
Deseurile se vor gestiona Tn conformitate cu prevederile legislatiei de mediu in vigoare.

die 1€ DU ANt Nod ge stocarel;
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Toate deseurile generate sunt stocate temporar, astfel:

- degeurile menajere sunt stocate temporar in europubele acoperite, in loc special amenajat,
apoi preluate de operatorul de salubrizare;

- deseurile tehnologice sunt stocate temporar in magazii amenajate, in spatii acoperite,
delimitate si semnalizate corespunzétor, astfel:

- deseul tip vopsea pulbere (16.03.05%) si textile contaminate (15.02.02%) sunt stocate
temporar separat, in saci de PE si depozitate in magazia sectiei vopsitorie;

- deseurile de ambalaje contaminate provenite de la produse chimice (15.01.10%) sunt stocate
temporar intr-o magazine a sectiei de acoperiri metalice. Aceste deseuri sunt preluate de catre
firme autorizate;

- nAmolul galvanic (cod 11 01 09*) rezultat la curatarea filtrului presa se colecteaza in saci de
PE, depozitat in cuva metalica intr-un spatiu special amenajat;

- uleiul uzat (cod. 13.02.06) este colectat in butoaie metalice;

- degeurile metalice (12.01.01) sunt depozitate intr-un container metalic de tip Remat gi sunt
valorificate prin unitati autorizate;

- deseurile de ambalaje din plastic (15.01.02), lemn (15.01.03) si carton (15.01.01) sunt
stocate temporar intr-un spatiu de depozitare special amenajat. Deseul de carton/hartie se
depoziteaza in container de tip Vrancart.

4. Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitati, destinatie):
n cadrul obiectivului autorizat nu se valorificd degeuri

5. Modul de transport al deseurilor si masurile pentru protectia mediului:

Deseurile municipale in amestec, sunt transportate cu mijloacele auto ale operatorului care
asigura salubrizarea municipiului Botogani.

Deseurile valorificabile sunt transportate cu mijloace de transport ale societatilor care au ca
obiect de activitate colectarea/valorificarea deseurilor.

Transportul deseurilor se va face cu respectarea prevederilor HG 1061/2008 privind
transportul deseurilor periculoase i nepericuloase pe teritoriul Romaniei, pe baza formularelor
de transport, funciie de categoria deseurilor {periculoase sau nepericuloase).

6. Modul de eliminare (depozitare definitiva, incinerare):
n cadrul obiectivului nu au loc operatiuni de eliminare a deseurilor.

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor:

Se va tfine evidenta cantitatilor si tipurilor de deseuri generate, valorificate/eliminate si rimase
in stoc, conform anexei 1 a H.G. nr.856/2002 privind evidenta gestiunii degeurilor §i pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile inclusiv deseurile periculoase, utilizand codificarea din
Decizia 2014/995/UE;

Se va transmite anual la APM Botosani, pana la 31 martie a anului urmétor celui de raportare,
atat pe suport hartie, cat si electronic, situatia privind gestionarea tuturor tipurilor de degeuri
(cantitatea de deseuri generate/valorificate/eliminate/stocuri);

8. Ambalaje folosite si rezultate - tipuri cantitati:

Tipurile si cantitatile de ambalaje folosite,
- paleti lemn (material lemnos) - cca. 96 t/an.
- ambalaje hartie-carton- cca. 18 t/an;

@ AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI

B-dul Mihai Eminescu, nr.44, Botogsani, jud. Botosani, Cod 710186
E-mail: office@apmbt.anpm.ro; Tel. 0231.584.135; 0231.584.136; Fax. 0231.584.139

Operator de date cu caracter personal conform Regulamentului (UE) 2016/679




Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BOTOSANI

- ambalaje plastic- cca 9,6 t/an

- ambalaje metalice butoaie — cca.4-5 buc/an

9. Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificare):

Ambalajele utilizate in procesul de productie folie PE si placi carton, sunt depozitate in
magazia special destinatd ambalajelor.

Ambalajele rezultate de la materiile prime, sunt depozitate in magazii special amenajate si
apoi valorificate prin societati specializate.

V. MODUL DE GOSPODARIRE A SUBSTANTELOR S| PREPARATELOR PERICULOASE:

1. Substantele gi preparatele periculoase produse sau folosite ori comercializate/

transportate (categorii, cantitati):
Sunt folosite n procesul tehnologic urmétoarele substante chimice:
Substanta chimica Fraza de pericol
cantitati
Vopsea pulbere poliesterica si
epoxipoliesterica- cca.1,2

Mod de ambalare

H302,H400, H318,H319,H314,
H315

saci de polietilend de capacitate
netd 25kg, introdusi In cutii de

cca.110kg/an

H332, H335, H351

tluna carion
Superclean A10- agent de | H290, H302, H314,H315,H318 | Saci de PE 25 kg pusi pe paleti
degresare  chimica-cca.975 | H319.H335,H412

| kg/an
Dexclean L 390 degresant H318, H314, H302 canistre de PVC de 25 litri
Superclean EFB1-  agent | H314,H315, H319,H335 Saci de PE 25 kg pusi pe paleti
dedegresare electrochimica- -
cca.925 kag/an
Fermamper K31 A- adeziv- Butoaie metalice de 60-200 kg
cca.180kg/an
Fermamper K31 B- adeziv- | H226,H302,H314,H315H317, | Butoaie metalice de 60-200 kg

H319,H330,H332,H334,H335,

. H351, H373,H400, H411
Omega-inhibitor de coroziune- | H302,H312,H315,H317,H318, | Canistre PVC de 25 litri

ZN HT+Glantzusatz —agent de
luciu-675kg/an

Dexabond , degresant

H332,H312,H302,H314,H335,
H319, H317

H360D, H360F, H410

Azur HT4 Glanztrager H302
Superpass HT-pasivant- | H314, H315,H319, | canistre de PVC de 25 litri
cca.100 kg/an: H272,H290, H301,H302,

' H317,H334,H341, H350i,

SoflexPU Cleaner-cca.100

ka/an,;

canistre de PVC de 25 litri

Acid boric-cca. 180 kg/an;

H 360

Saci de PE 25 kg pusi pe paleti

&
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Clorura de potasiu-cca. 1275 Saci de PE 25 kg pusi pe paleti

kg/an

Clorura de zinc-cca.220 kg/an | H302,H314,H319,H335, H400, | Saci de PE 25 kg pusi pe paleti
H410

Acid clorhidric tehnic-cca.3800 | H314, H335, H290 canistre de PVC de 25 litri

kg/an

Acid azotic 65%-cca.245 | H272, H331, H290, H314

kg/an ;

2. Modul de gospodarire:
- Ambalare- Acizii si compusgii chimici lichizi Tn canistre de PVC de 25 litri. Vopseaua pulbere

in saci de 25 kg. Compusii chimici solizi in saci de PE de 25 kg pe paleti. Substantele folosite
la masina de garniture in butoaie metalice de 60 kg sau 200 kg.

- Depozitare- VVopseaua in magazie special amenajatd Tn cadrul seciiei de vopsitorie.
Substaniele acide in magazia pentru acizi, iar substantele bazice in magazia pentru baze.
Ambele magazii sunt prevdzute cu pardoseala betonata;

- Transportul, substantelor chimice utilizate se face cu mijloacele de transport ale furnizorilor.
-Folosirea, substantelor periculoase se face cu respectarea indicatiilor din figele de securitate
ale substantelor, in procesul de productie.

3. Modul de gospodirire _a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si

preparatele periculoase:
Ambalajele rezultate dupa golire sunt valorificate prin societati colectoare specializate.

4. Instalatiile, amenajérile, dotirile si masurile pentru protectia factorilor de mediu

pentru interventie in caz de accident:

Se vor respecta instructiunile de depozitare, manipulare si de sanétate si securitate in munca,
prevazute in figele tehnice de securitate ale produselor chimice, utilizate in activitatea de
productie

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase:

Se va tine evidenta substantelor si preparatelor chimice periculoase, aprovizionate, utilizate,
rdmase in stoc, prezentand situatia semestrial la APM Botogani.

VI. PROGRAMUL DE CONFORMARE - Masuri pentru reducerea efectelor prezente i viitoare
ale activitatilor: — nu este cazul,

VII. Datele ce vor fi raportate autorititii pentru protectia mediului si periodicitatea:
e Perioada
Nr. ; Frecventa de 3 R
Denumire raport \ depunerii | Acces aplicatii SIM
Crt. _raportare raportului
1. [SIM -ulei anual La solicitarealChestionar 2.1:
Degeuri provenite din uleiuri: APM/ANPM |Generatori de uleiuri
Chestionar 2.1: Generatori de xclusiv service —uri si
uleiuri exclusiv service —uri si PFA
PFA
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2, Raportarea evidentei gestiunii anual 15 martie Chestionar 4:
deseurilor PRODDES - completat
de producatorii de
deseuri.
3. [Evidenta substantelor gi semestrial Model anexat
preparatelor chimice
ericuloase
4. |Gestiunea ambalajelor anual Pana la 25 |Anexa 1 — operatori
(cantititile de ambalaje februarie |leconomici care introduc
pentru care nu s-a predat pe piata nationald
tesponsabilitatea) produse ambalate-
i deseurilor de ambalaje cantitatile de ambalaje|
pentru care nu s-a
predat

responsabilitatea)

8. [Raportare inventare locale de

emisii in conformitate cu anual 15 ianuarie- Inventare locale de
Ordinul nr.3299/2012, 15 martie _jemisii

6. [Rapoarte de incercare pentru anual Péanala 15 -
poluanti gazosi emisi in ianuarie

atmosferd, pentru toate
cosurile, conform cap.3.1.a)
7. |Raportarea evidentei uleiurilor anual 15 martie | Dupa modele anexate
proaspete utilizate si a
uleiurilor uzate generate

Prezenta autorizatie de mediu contine 23 pagini gi a fost eliberati in 3 exemplare.

SEF SERVICIU A.AA.,
cons. DanielgMihalache

intocmit; cons. Lucian Rog@-Parasca
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