Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationald pentru Protectia Mediulu

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI TASI

AUTORIZATIE DE MEDIU

Nr. 12/30.01.2020
Urmare a cererii nr. 7690/18.09.2019, adresata de S.C.” DELPHI DIESEL SYSTEMS ROMANIA” S.R.L,
Comuna Miroslava, str. Brituleni nr.1, Tasi, jud. lasi, inregistrata la APM Iasi cu nr. 11530/24.09.2019 in urma
analizarii documentelot transmise, si a verificaril in teren, in baza OUG nr.195/2005 privind protectia
mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, Ordonantei de urgenti nr. 68/2019 privind stabilirea unor
misuri la nivelul administratiei publice centrale §i pentru modificarea §i completarea unor acte normative prin
care se infiinteazi Ministerul Mediului, Apelor §i Padurilor prin reorganizarea Ministerului Mediului $i prin
comasarea cu Ministerul Apelor i Padurilor, prin preluarea activititilor i structurilor acestuia, precum $t a
unitifilor aflate in subordinea, coordonarea §i sub autoritatea celor doud ministere, a HG nr.1000/2012 privind
reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si ale Ordinului Ministerului
Mediului si Dezvoltarii Durabile nr.1798/2007, cu modificarile si completarile ulterioare, se emite:
AUTORIZATIE DE MEDIU
§.C” DELPHI DIESEL SYSTEMS ROMANIA” S.R.L., CUI 22001686, cu sediul social in sat Bratuleni, Comuna
Miroslava, care prevede fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule §i pentru motoare de autovehicule respectiv: cod
CAEN 2932; cod CAEN 2651; cod CAEN 2740; cod CAEN 2790; cod CAEN 2813; cod CAEN 2815; cod CAEN 2829; cod
CAEN 2931; cod CAEN 3312; cod CAEN 3314; cod CAEN 4110; cod CAEN 4120; cod CAEN 4211; cod CAEN 4213; cod
CAEN 4221; cod CAEN 4299; cod CAEN 4311; cod CAEN 4312; cod CAEN 4313; cod CAEN 4321; cod CAEN 4322; cod
OAEN 4329: cod CAEN 4331; cod CAEN 4332; cod CAEN 4333; cod CAEN 4334; cod CAEN 4339; cod CAEN 4391; cod
CAEN 4399: cod CAEN 4520; cod CAEN 4531; cod CAEN 4532; cod CAEN 6420; cod CAEN 6810; cod CAEN 6820; cod
CAEN 6832: cod CAEN 7022; cod CAEN 7111; cod CAEN 7112; cod CAEN 7120; cod CAEN 7219; cod CAEN 7490; cod
CAEN 7732; cod CAEN 7733; cod CAEN 8299; cod CAEN 5210; cod CAEN 5224;
pe amplasamentul din municipiul Comuna Miroslava, Str. Bratuleni nr. 1, Satul Bratuleni, cod 707307 ,
Judetul Iasi, in scopul producerii de componente pentru autovehicule.
Documentatia contine: fisa de prezentare (intocmita de titular activitate) si urmatoarele acte de reglementare
emise de alte autoritati:
1. Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Iasi-Certificat inregistrare nr. 2105730 din 17.07.2009
si certificat constatator nr.68761/31.08.2009
2. AN. APELE ROMANE-Administratia bazinala de apa ,,Prut-Barlad” autorizatie de gospodarire a apelor
nr. 78/16.12.2019
3. Proces vetbal de receptie la terminarea lucrarilor nr. 59/05.06.2009, titular proiect SC D2 Industrial
Development And Production SRL Bucuresti;
4. Contract de comodat incheiat cu SC D2 Industrial Development And Production SRL Bucuresti la data de
15.09.2009
Contract nr.20/2016 incheiat cu Mondeco SRL- pt deseuti medicale
Primaria Miroslava declaratie de impunere pentru deseuri menajere (ptin contractor Girexim SRL)
Contract nr.66/06.03.2019 incheiat cu SC Apisorelia SRL - pt celelalte tipuri de deseuri
Contract nr.375/2012 incheiat cu Apavital SA (decolmatare si vidanjare)
Contract de vinzare-cumpirare gaze naturale nr. 208 / 2015 incheiat cu OMV Petrom Gas SRL
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Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationali pentru Protectia Mediulu

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI

10. Contract de furnizate energie electrica nr. C26 din data 26.06.2017 incheiat cu Verbund Wind Power
Romania SRL
11. Proces verbal verificare amplasament nr.11704/30.09.2019
12. Anunt depunere solicitare (Evenimentul de Tasi din data de 09.11.2019),
13. Document plata tarif autotizare (chitanta nr.58172/23.01.2020)
Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii speciale impuse:
®  Organizarea si desfasurarea activitatii astfel incat sa nu se produca disconfort in 30na in care se desfasoara activitatea;
® Anuntarea APM lasi (tel 0232/ 215497, fax 0232/ 214357) san, dupa caz, celelalte antoritati competente, potrivit
legtt, despre orice situatii accidentale care pun in pericol medinl si actionarea pentru refacerea acestuia;
*  Nottficarea APM lasi daca intervin elemente noi, necunoscute la data emiterss antorizatiel de medin, precum si asupra
oricaror modificari de fond ale conditiilor care an stat la baza emiterii acesteia, inainte de realizarea modificariiy
*  Nottficarea APM lasi in cazul in care titularul activitatii urmeaza sa derulese sau sa fie supus unei proceduri
vanzare a pachetului majoritar de actiuni, vanzare de active, Jusiune, divizare, concesionare, ori in alte situatii care
implica schimbarea titularnlni activitatii, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare, faliment, incetarea activiatsi,
conform legi.
In conformitate cu prevederile OUG. Nr.195/2005, privind protectia medinlui, aprobata prin Legea nr.265/ 2006, modificata
st completata prin OU nr.164/2008, art. 7(3)_controlul respectdirii mdsurilor de protectia_mediului, din
prezenta autorizatie de mediu, se realizeazd de: comisari §i persoane imputernicite din cadrul Gadrszi Nationale de
Mediu.
In conformitate cu prevederile OUG. Nr.195/ 2005, privind protectia mediutui, aprobata prin Legea nr.265/ 2006, modificata
st completata prin OU nr.164/ 2008, art. 17 (3) autorizatia de medin se_suspendd de citre autoritatea emitenti (APM
lasi), pentru nerespectarea prevederilor acesteia, dupd o notificare prealabild prin care se poate acorda un termen de cel

mult 60 de zale pentru indeplinirea obligatiilor. Suspendarea se mentine pand la eliminarea cauzelor, dar nu mai
mult de 6 luni. Pe perioada suspendirii, desfisurarea activititii este interzisd.

In conformitate cu prevederile OUG. Nr.195/ 2005, privind protectia medinlui, aprobata prin Legea nr.265/ 2006, modificata
st completata prin OU nr.164/2008, art. 17 (4) In cazad in care nu 5-au indeplinit condifiile stabilite prin actul de suspendare,
autoritatea competentd pentru protectia medinlui dispune, dupd expirarea termenului de suspendare, anularea antorizatiei de

mediu, dupd caz, -
Dispozitiile de suspendare gi, implicit, de incetare a desfisurdrii activititii sunt executorii de drept.
In conformitate cu prevederile OUG. Nr.195/ 2005, privind protectia medsului, aprobata prin Legea nr.265/ 2006, modificata
s completata prin OU nr.164/2008, art. 18 Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau
anularea prezentei autorizatii de mediu se solutioneazd de instantele de contencios administrativ
competente.

In conformitate cu prevederile OUG. Nr.195/ 2005, privind protectia mediului, aprobata prin Legea nr.265/ 2006,

modificata si completata prin OU nr.164/2008, art.21 (4) Rdspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse
la disposifia autoritafilor competente pentru protectia medinlui §i a publiculni revine titularului _activitdtii, iar
rdspunderea pentru corectitudinea lucrdrilor prevasute la alin. (1) (elaboratorului documentatiei de
solicitare a autorizatiei de mediu) revine autorului acesteia.
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AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI 1ASI

— Activitatea autorizata intra sub incidenta urmatoarelor directive europene transpuse in legislatia
romaneasca.
Activitatea se incadreaza in anexa nr. 3 pogitia 5) — (Evacuarea sau injectarea unor poluanti in apele de suprafata sau
sublerane, care necesita un avig, o autorizatic sau o inregistrare pe baza unor reguli general obligatorii, conform Legit nr.
107/ 1996, cu modificarile si completarile ulterioare) si pozitia 7.a) utilizarea, depositarea pe amplasament a substantelor si
preparatelor periculoase.
OUG nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea prejudiciului
asupra mediului, aprobata prin Legea nr. 1 9/ 2008, modificata prin OUG nr. 15/2009 care transpune prevederile
Directivei Parlamentului European si a Consilinlui 2001/ 35/ CE din 21 aprilie 2004 privind raspunderea pentru medinl
inconjurator in legatura cu prevenirea si repararea daunelor aduse medinlui, publicata in Jurnalul Oficial al Uninnii Europene
(JOUE) nr. L 143 din 30 aprilie 2004, asifel cum a fost completata de art. 15 al Directivei Parlamentului European si a
Consiliului 2006/21)CE din 15 martie 2006 privind gestionarea deseurslor din industritle extractive i de modificare a
Directivei 2004/ 35/ CE publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene (JOUE) ar. L. 102 din 11 aprilie 2006.
Pentru prevenirea si repararea prejudiciului asupra mediulst, gperatorul are urmatoarele obligatii — in_conformitate cu
prevederile art. 10 din OUG nr. 68/2007:

(1) In cazul unei amenintari iminente cu un prejudiciu asupra mediului, operatorul este obligat
sa ia imediat masurile preventive necesare si, in termen de 2 ore de la luarea la cunostinta a aparitiel
amenintarii, sa informeze agentia judeteana pentru protectia mediului IASI si comisariatul fjudetean al
Garzii Nationale de Mediu IASI.

(2) Informatiile pe care operatorul este obligat sa le aduca la cunostinta autoritatilor, conform
prevederilor alin. (1), se refera la:

a) datele de identificare ale operatorului;

b) momentul si locul aparitiei amenintaril iminente;
¢) elementele de mediu posibil a fi afectate;

d) masurile demarate pentru prevenirea prejudiciului;
e) alte informatii considerate relevante de operator.

(3) Masurile preventive prevazute la alin. (1) trebuie sa fie proportionale cu amenintarea
iminenta si sa conduca la evitarea producerii prejudiciului, luand in considerare principiul precautiei
in luarea deciziilor.

(4) In termen de 1 ora de la finalizarea masurilor preventive operatorul informeaza autoritatile
prevazute la alin. (1) despre masurile intreprinse pentru prevenirea prejudiciului si eficienta acestora.

(5) In cazul in care amenintarea iminenta persista in ciuda masurilor preventive adoptate,
operatorul informeaza, in termen de 6 ore de Ia momentul la care a constatat ineficienta masurilor
luate, agentia judeteana pentru protectia mediului IASI si comisariatul judetean al Garzii Nationale
de Mediu IASI despre:

a) masurile intreprinse pentru prevenirea prejudiciului;

b) evolutia situatiei in urma aplicarii masurilor preventive;

¢) alte masuri suplimentare, dupa caz, care se i-au pentru prevenirea inrautatiril situatier.

- In conformitate cu prevederile ART. 11 din QUG 68/2007 operatorul este obligat sa respecte
instructiunile date de catre conducatorul APM Iasi cu privire la masurile preventive necesar a fi luate
in cazul unef amenintari iminenta;
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AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI TIASI

- In conformitate cu prevederile ART. 13 din OUG nr. 68/2007, in cazul producerii unui prejudiciu
asupra mediului, operatorul este obligat sa informeze, in maxim 2 ore de Ia producerea prejudiciului,

agentia judeteana pentru protectia mediului lasi si comisariatul judetean al Garzii Nationale de
Mediu Iasi despre:

a) datele de identificare ale operatorului;

b) momentul si locul producerii prejudiciului adus mediului;

¢) caracteristicile prejudiciului adus mediului;

d) cauzele care au generat prejudiciul;

¢) elementele de mediu afectate;

f) masurile demarate pentru prevenirea extinderii sau agravarii prejudiciului adus mediului;
&) alte informatii considerate relevante de operator.
- In conformitate cu prevederile ART. 14 din OUG nr. 68/2007

(1) Operatorul este obligat sa: -

a) actioneze imediat pentru a controla, izola, elimina sau, in caz contrar, pentru a gestiona
poluantii respectivi si/sau orice alti factori contaminanti, in scopul limitarii sau prevenirii extinderii
prejudiciului asupra mediului si a efectelor negative asupra sanatatii umane sau agravarii deteriorarit
serviciilor.

(b) ia masurile reparatorii necesare, conform art. 17 - 19 din OUG nr. 68/2007.

(2) Masurile reparatorii prevazute la alin. (1) trebuie sa fie proprtionale cu prejudiciul cauzat si sa
conduca la indepartarea efectelor prejudiciului, luand in considerare principiul precautiei in Iuarea
deciziilor.

- In conformitate cu prevederile ART. 15 din QUG nr. 68/2007 operatorul (titularul) este obligat:
- sa furnizeze informatiile suplimentare despre orice prejudiciu care s-a produs si despre masurile
luate conform prevederilor art. 13, la solicitarea conducatorului agentiei judetene pentru protectia
mediului Tasi;
- sa actioneze la solicitarea conducatorului agentiei gentiei judetene pentru protectia mediului Iasi, sa
respecte instructiunile date de acesta, pentru a controla, a izola, a elimina imediat sau, in caz contrar,
pentru a gestiona poluantii respectivi si/sau alti factori contaminanti, in scolul limitarii sau prevenirii
extinderii prejudiciului asupra mediului si a efectelor adverse asupra sanatatii umane sau agrav i
deteriorarii serviciilor; -

- In conformitate cu prevederile ART. 17 alin (1) din OUG nt. 68/2007 operatorul (titularul) ate
obligatia de a identifica masurile reparatorii posibile in conformitate cu anexa nr.2 si de a le transmite
agentieil judetene pentru protectia mediului lasi spre aprobare, in termen de 15 zile de la data
producerii prejudiciului, cu exceptia cazului in care agentia judeteana pentru protectia mediului Iasi a
luat masurile reparatorii respective conform prevederilor art. 15 lit. e) si ale art. 16.

Autorizatie emisa la data de 30.01.2020

Valabilitate autorizatie: Prezenta autorizatie de mediu este valabila de Ia data de 30.01.2020 data
emiterii si igi pdstreazd valabilitatea pe toatd perioada in care beneficiarul acesteia obtine viza anuald.
(conform art.1, alin.2'. din din Legea nr.219/15.11.2019 pentru modificarea si completarea art.16 din
Ordonanta de urgenta a Guvernului nr.195/2005 privind protectia mediului)
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AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI

Solicitarea si aplicarea vizei anuale se face conform ,,Procedurii de aplicare a vizei anuale” previzuta la Art. I
alin. (2°1) din Legea nr.219/2019 pentru modificarea $i completarea art. 16 din Ordonanta de urgenti a
Guvernului nr. 195/2005 ptivind protectia mediului, procedura stabilita prin ordin al conducitorului autoritafii
publice centrale pentru protectia mediului.

I. ACTIVITATEA AUTORIZATA:
I.1.Dotari: Suprafata totala amenajata: Suprafata totala amenajata: 160000 mp din care: 34854 mp suprafata

construita la sol cu cladiri; 22419 mp parcari si spatii circulabile; 101869 mp spatii verzi;

Utilaje: Asamblare (Sudura) 7, Supetfinisare 3, Test anduranta 7, Testare pompe/ injectoare 71, Verificare/
Masurare (filete, dimensiuni, senzori, curse, etc) 20, Gaurire/ frezare/filetare 23, Gresare/ uleiere 3, Honuire 18,
Inserare/presare/ insurubare/ imperechere componente (arcuri, bucse, etc) 34, Marcare Laser 13,
Microcaurire (prin electroeroziune, hidroeroziune, etc) 39, Rectificare 207, Spalare (componente, paleti) 45,
Drenare/ uscare 11, Alezare 3, Asamblare/ subasamblare (pompe, injectoare) 172, Calibrare 6, Camera pentru
teste de soc termic 1, Impachetare si etichetare 4, Curatare cu CO2, Caracterizare 3, Cuptor 1, Cuptor
Tratament Termic 2, Debavurare 15, Debitare 1, Demagnetizare 1, Desfiletare 3, Detensionare 2, Dezvoltare 1,
Acoperire DLC 2, Aparate de masura si control 181, Calire 3, Linie de decapare si statia de epurare aferenta 1,
Aparate sudura 3, Linie de vopsitorie 1, Instalatie pentru producerea apei demineralizate 3, Turnuri de racire 4,
Electrostivuitoare 3, Tuggere (masini electrice pt transport intern) 2, Tractor 1.

I. 2. Desctietea amplasamentului: - S.C.” DELPHI DIESEL SYSTEMS ROMANIA™ SR.L., este
amplasata in Comuna Miroslava, str. Bratuleni nr.1, Tagi, jud. lasi avand vecinatati:

N- teren agricol aflat in proprietatea Consiliului Local Miroslava, continuat cu calea ferati, E- terenuri agricole,
drum de Centura 2 Mun. Iasi, S- SC Cusco SRL dupi care urmeaza varianta de ocolire a Municipiului Iasi, SC
Viarom Construct SA Bucuresti, (punct de lucru), terenuri agricole si raul Bahlui, V- str. Briatuleni.

1.3. Descrierea activitatii/instalatiei: - Activitatea S.C.” DELPHI DIESEL SYSTEMS ROMANIA”
S.R.L este descrisa in detaliu la punctul L6 prin prezenta autorizatie de mediu

Activitati care fac parte din cele nominalizate in Anexa 7 Partea 1 la Legea nr 278/2013 privind
emisiile industriale:

Denumire activitate . . - .
) Denumire activitate cf : I'imp maxim : .
cf Anexet nt 7, . Denumire Numar 2 Capacitate nominala
4 Anexeinr 7, Parteaa 2-a | | ; . . ... | de functionare . . GE
Partea 1 a Legu a Legil 278/2013 instalatie instalatii/activitati (ore/an) maxima a instalatier®
278/2013 e
Activitateanr. 3 b Activitatea nr. 8 Linie de vopsire | 1/1 8568 (24*7*51 4.66 kg/zi (6*51=306
P g
componente zile)

*masa maxima de solventi organici utilizata in instalatie, calculata ca valoare medie a zilei, la o exploatare
normala.

Din Bilantul solventilor otganici prezentat, dar si din raportarea anuala, reiese ca nu este atinsa
valoarea de prag pentru consumul anual, valoarea inscrisa in Anexa 7 Partea a 2-a la Legea nr.
278/2013; in consecinta, activitatea nu se supune prevederilor acestei legi.
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Denumire produs Cantitatea | Consum [P/N  |Fraze de risc
stocata anual
(kg) (kg)

61 Ot Heat Transfer Oii 410 948 N
Acid Azotic 1 N 3 2 P 272,314
Acid Azotic 25% 120 3220 P H314
Acid Azotic 55% 100 690 P H314
Acid Clorhidric 0,5 M 1 126 N -
Acid Clorhidric Hel 0.5 N 20 N -
Acid Clorhidric 20 % 125 700 P 314, 335, 290
Acid Clorhidric 35% P.A 250 150 P 314, 335
Acid Sulfuric 40 % 240 40 P 314
ACID SULFURIC 98% PA. 1 12 P 314
Acid Oxalic Dihidrat 3 36 P H302, H312, H318

H290, H271, H302, H314,
ACID PERCLORIC Sol 70% 10 120 P H373

H290, H314, H318. H400,

H411, H302, H312, H332,
Acticide 14 300 5913 |P H317
Alrpress 68 20 240 P H412
Albastru De Bromfenol 2 24 N B
Alcool Eitilic 94-96% P.A. 50 423 P 225
Alcool Etilic Tehnic Min 99.5 % 50 668 P 225
Alcool Izopropilic 20 3 P H225, H319, H336
Alkalisator G 40 99.25 |P 314
Anderol 555 160 821 N .
Anticont Bgi 15 410 6775 |P 304
Anticorit Dfw 8301 820 74305 |P 304
Anticorit Synth Spray 4.8 57.6 P H222. H229. H336
Apa Distilata 40 149 N -
Arbocell Be 200 400 4800 N -
Arbocell Nv 00 400 40 N -
Axal Pro Vacuum Salt Tablets 3000 48500 |N -
Azotat De Sodiu+Aca Basf 2400 15800 |P 319, 272
Bonderite C Ad 0555 120 1440 N -
Bonderite M FE 3960 W 700 5705 P 290
Calibration N14-003b 15000 278899.5 [P 315, 304, 412
Carbonat De Sodiu 625 16.5 P 319
Clorura de Sodiu 375 250 N -
Combicoulomat Reag 2 7 P H225, H301, H311, H331,

H370, H412

L.4. Materii ptime, auxiliate, combustibili si ambalaje-depozitate, cantitati: sunt date in fisa de
prezentare si declaratie.
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Combicoulomat Reag ‘ 2 7 P H225, H301, H311, H331,
H370, H412

Compound Zf 113 Sg 250 350 [P 314, 412

Cool Concentrate Motorex 25 300 P H302, H319

Crson Ph 4 3 43 N -

Crison Ph 7 3 42 N -

Decap CI-1 1600 800 P 315, 319, 335

Degol GS 220 20 240 P H412

Coryton K34 Validation Fuel 1974 23688 |P 11226, H302, H317, H350,
H411

Diesel Coryton HLD 5922 34189 (P 304, 226

Diesel Coryton RME B10 2961 5867 P H351, H412, H226

Diesel Coryton RME B5 2835 5613 |P 351 care 2, H412, H226

Diesel Coryton Wwitf 3948 2881 |P H351, H411, H226

Diesel Haltermann Catcal HLD 1974 390 P H332, H315, H351, H373,
H304, H411

Doweclene 1601 2000 5328 |P 315, 319

Ecocool Global 10 410 390104 |P 314,318, 400,410

Ecocool Ultralife BF 1000 2271 P 315,319,412

Ecocut Hfn 5 LE-HC 15000 2731185 |P 304

Edwards Ultragrade 20 Oil 40 92 N -

Enthol FHM AF 403 25 25 N -

Exxsol D 60 1500 12000 |P H 304

Fenolftaleina 1% 1 1 P H 226, H 350, H 341, H 361!

Filtracel NE-1100 500 275 N -

Fin Grease MP 2/3 4.8 57.6 N -

Fin Lube TF 6 72 P H412

Flocculant AR 8407 120 400 N -

Fluorescent Leak Tracer 250 43175 [N -

Fragolterm SR 80 40 480 P 413

Fricofin LL 200 781.5 |P 373, 361 d, 302

Fuchs Gt 300 NF 9.6 94 N -

Gardoclean 55171 2 300 P H290,H302, H314

Hach Ph Storage Solution 10 120 N

Havoline Xtended Life Coolant 20 240 P H373, H361D. H302

Heat Transfer Oil 52 200 2400 [N -

Hidroxid De Potasiu 0,1 N 3 1 P 225,319, 315

Hidroxid De Sodiu 0.1 N 4 N -

Hidroxid De Sodiu 50% 240 380 P 314 ]

Hidroxid De Sodiu 0.5 N 15 44 N -

Hidroxid De Sodiu 33% 25 32 P 319

Houghtoclcan 142 0 120 P 314, 302,412

Hyspin HVI 46 D 208 1 N -

Inhibitor 611 20 564 F 314

Flectrolyte A2-1 10 1 P H225

Electrolyte A2-11 10 1 P 271, H314, H290

Korrostop 5000 40 200 P H226. H302, H332, H314,
H335
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Hidroxid de sodiu 30-50% 40 30 P H314, H290

Policlectrolt 25 48 N 2

_@cziv Fixare 243 Loctite 4.33 39 P H317

Adeziv Montaj Moment Express Fix 1 1 P H228, H315, H319, H3306,

121134 H412

Adhestve 250gt M1 5.3x0.5 Loctite 222 50.55 556 P H319, H335

Cleaner Loctite 7063 19.6 176 12 H222, H229, H315, H336,
H411

Decaphos 425 340 P 1314

Dopomat-Forte 293.3 3520 P H314

LOCTITE 3450 Part A 3.0 21 P H315, H319, H317, H411 |

LOCTITE 3450 Part B 3.0 21 P H315, H318

Loctite 406 58.4 701 P F315, H319, H335

Loctite 480 5.7 51 P H315, H319, H335, H412

Loctite 5367 300ml White 2.2 13 P H315, H319

Loctite 542 Etangat Filete 2.6 21 P F319H335 H412

Loctite 7039 39.2 470 r H222, H229, H315, H319,
F336, H411

Loctite Pentru Plexiglas 3430 Part A 23 7 P H315, H319, H317, H411

_Iﬂcrite Pentru Plexiglas 3430 Part B 23 T P H314, H317, H412

Pastile Clorom 20.6 144 P H302, H270, H319, 335,
FH400, H410

Spray Anti Seize 400ml Wiko 1.7 5 P 1222, H229, H315, H336,
H412

Spray curifat contacte 52 26 )5 H222, H229, H315, H3306,
H412

Spray de curdtat Loctite 7200 55.8 670 P H222, H229, H315, H319

Spray degresant Ind Wiko 134 121 P 11222, H229, H315, H319
STOTSE 3 H336, H411

Spray degripat 8018 Loctite 17.9 197 P [222 ,H229, H336,
H372, H412

Email Alb 8.0 24 P H226, H304

Fmail Galben 0.8 0.75 P H226, H304

Etansant Siliconic 5900 Negru 20.5 226 P H319 H317, H351

Gardoclean 85171 25.0 25 P 1290, H302, H314.

Hysol SI 35xbb 995.0 995 P H315, H319

System Cleaner Se80 333 100 P. H413

Lubrificant Reflex Lub 24.271 28.75 230 N .

Senosol paint 5000 | 22000 |P H 411 ]

1.5. Utilitati: apa, canalizare, energie (surse, cantitati, volume):

% Alimentatea cu apa
- Sursa de apa si instalatii de aductiune a apei

Alimentarea cu apa potabila 2 unititii se realizeazd prin intermediul a doua brangamente, executate 12

@ cele doua conducte magistrale de aductiune Timisesti-lasi (existente in canivou in zona METRO) dir
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administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi, conform prevederilor Contractului de furnizare/prestare a serviciului
de alimentare cu apa si de canalizare nr. U1009 din 09.08.2010.

Conectarea conductelor de aductiune se realizeazi intr-un cimin de vane dispus in apropierea punctelor
de bransare, in care s-au montat vane de separatie Dn 150 mm si dispozitive de aerisire/ dezaerisire.

Inmagazinarea si distributia apei

Apa preluata din conductele magistrale, dupa trecerea printr-un cimin de apometru prin intermediul
anei conducte PEHD De 160 mm, este stocata temporar intr-un rezervor suprateran din PAFSIN de capacitate
10 me, de unde este pompata (1A+1R) in refeaua de distributie de tip ramificat aferenta unitatii si in cele doua
rezervoare PSL

Instalagii de tratare a apei

Pentru a putea fi folosita in scop tehnologic, apa potabila preluata din reteaua publica, este supusa unui
proces de demineralizate cu ajutorul a trei instalatii de demineralizare, amplasate in incinta halei tehnologice.
Apa demineralizata este stocata in patru rezervoare de 5 mc fiecare (de unde este distribuita la instalatiile
tehnologice din fabrica) si un rezervor de capacitate 10 mc (de unde este distribuita in turnurile de ricire - apa
de adaos).

Al ntru stingerea incendiilor

Pentru interventie in caz de incendiu unitatea are in dotare doua rezervoare de stocare a apei de
capacitate 2 x 1.000 mc, echipate cu o statie de pompare (2A+2R) ce asigura presiunea in refelele inclare de
hidranti (48 hidranti interiori si 12 hidranti exteriori) si de sprinklere. Cele doua case de pompe pentru incendiu
au in dotare cate doua rezervoare motorina supraterane in fiecare incinta, de capacitate 500 1/rezervor, fiind
previzute cu cuva de retentie; combustibilul este folosit doar pentru rezerva PSI.
Modul de folosire a apei. Apa prelevati din refeaua publica este utilizata astfel:

- insgp potabil i fgevio-samitar penru angajagii unitagii;

-in sp thnobgi pentru producerea apei demineralizate utilizate in procesele tehnologice si pentru
functionatea instalatiilor aferente turnurilor de ricire;

- i sp PST;

- pentrs el 3 fentzarea spatiilor de productie si utilitagi.
Debite de apa autorizate:

Q, 5i med. = 236,39 me/ 34, din care: - pentrs consom igentiv-semitrr - Oxgmed= 61,36 mel s

- pentru conson tebvolgc Qximed =175,03 me/ 31,
Qs simax= 340,35 mc/ 4, din care: - pertrt ongon dgeniv-saniar Qi max = 79,77 mic| s
- pentr aonswon teholgge Qi max = 260,58 mc] 4.
Colectarea si evacuarea apelor uzate

Reteaua de canalizare a apelor uzate: apele uzate rezultate in cadrul unitigii sunt colectate prin regele
distincte, astfel:
4.11. Reeava de canalizare a apelor uzate menajerein care sunt colectate urmitoarele categorii de ape uzate:
- ape wte rrenige el grypuare antare,

K. - ek 1cle mengive db la sala b miese a il care sunt preepurate intr-un separator de grisimi inainte de a fi evacuate in
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refeaua de canalizate menajera;

- dpek e hvobgie proene db la lia db dgare dipa o preggumae by, care sunt evacuate in refeaua de canalizare a apelor
menajere printr-o conducta PPR Dn 40 mm in lungime de 51 m, ajungind apoi impreuna cu apele menajere in
statia de epurare mecano-biologica.

Toate aceste ape uzate sunt preluate ptin retele distincte de canalizare interna, constituite din conducte
din PVC cu diametrul cuprins intre 110 mm si 315 mm, in lungime totala de 1.143 m si dirijate prin reteaua de
canalizare menajera catre statia de epurare mecano-biologica.

412 Refeaua de canalizare a apelor pluviale in care sunt colectate urmitoatele categorit de ape:
- ape pluviale: ape pluiak poenfial inpufe provenite de pe platformele carosabile si parcirile unititii care sunt colectate
printr-o refea de conducte in lungime totala de 1.771 m si dirijate catre cele doua baterii de separatoare de
hidrocarburi, cu descircare in bazinul de retentie:

T ek phoiak omenfonal amit provenite de pe acoperisutile clidirilor sunt colectate printr-o retea e
conducte in lungime de 963 m si evacuate direct in bazinul de retentie.

- e respuleate i proceod! ck doriinenbzgre a qped potabie din volumul de apa intrat in instalaiile de demineralizare)
care sunt evacuate in refeaua de colectare a apelor pluviale potential impurificate de pe latura estica si trec prin
separatorul de produse petroliere (SEPURATOR 2000 de capacitate 200 1/s);

- ape dk o utilgate. pentu fungtionarea clor pat ot de nide dibl: evacuate in refeaua de colectare a apelor pluviale
de pe latura estica;

Apele tehnologice conventional curate ce ajung in refeaua de canalizare pluviala potential impurificata a
unititii sunt preepurate in cele doua baterii de separatoare de produse petroliere de pe amplasament, iar ultetiot
sunt dirijate in bazinul de retentie de 1.100 mc.

Apele uzate colectate prin reteaua de canalizare menajera si epurate in statia de epurare mecano-
biologica, apele tehnologice conventional curate si apele pluviale potential impurificate preepurate in cele doua

baterii de separatoare de hidrocarburi, precum si apele pluviale conventional curate colectate de pe acoperisuri,
sunt dirijate prin intermediul refelei interioate de canalizare intr-un bacgn de mtentie deschis betonat de capacitate

1.100 mc, de unde sunt pompate in r. Bahlui prin intermediul unui grup de pompare (3A+1R), avind debitusey
=2721/s /pompa.

Conducta de evacuare a apei uzate epurate in riul Bahlui, in lungime de 700 m, este realizata din PPE
Dn 200 mm. Gura de virsare din beton este executata pe taluzul mal sting, aval de podul existent pe drumul de
legitura intre E 583 si satul Bratuleni; albia si malul r. Bahlui in zona gurii de virsare sunt amenajate cu lucriri
de gabioane.

Apele uzate industriale

Apele uzate industriale rezultate din procesele tehnologice de productie sunt in prealabil filtrate local in
instalaii specifice - statii de filtrare cu filtre de celuloza, cartuge filtrante sau separatoare de hidrocarburi aflate
in dotarea sau in apropierea fiecirui utilaj care genereaza categotia de apa uzata respectiva, in vederea
recircularii acestora in procesele tehnologice; aceste ape dupa epuizate se incarca in tecipienti speciali (cuburi
etanse de 1 mc fiecare, tip IBC, etichetate) si se depoziteazi temporar intr-un depozit de deseuri lichide, situat
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pe partea estica a amplasamentului, de unde sunt preluati prin intermediul unei firme specializate in vederea
transportului, depozitarii si a tratirii complete, conform prevederilor legale.

Sursele de ape uzate rezultate din procesele tehnologice sunt:

- emulsii uzate de apa siulei solubile rezultate de la maginile de prelucriri;

- apele uzate rezultate de la maginile de prelucrin electrochimice,

- fuidele de spalare rezultate de la maginile speciale de spilare a piesclor,

- apele uzate de I degresar e, spilarea sidatirea pieselor in ainte de vopsire,

- apele wate de la spalarea dircuitulud robotuha de la linia de vopsire

- apele rezultate de la producetea aerubui comprimag;
- apele uzate de h igienizarea spatillor tehnologice.
~ Apele uzate industriale rezultate din procesul de decapare sunt preepurate local (neutralizate), fiind

evacuate in refeaua de canalizare a apelor uzate menajere ce ajunge in stafia de epurare mecano-biologica
ADIPUR.

Debite si volume de ape uzate

Categoria apei evacuate Receptor Debite st volume |ale evacuate Debit de ape
to
autorizat  FroET (¢/20) | Volum anual Pl.mtiaié rezultat
maxim mediu . N din incinta (1/s)
mediu (mit
mc)
Ape tehnologice preepurate local (provenite de la [t Bahlui 99,77 70,36 29,697 -
linia de decapare) ¢ Ape uzate menajere, epurate
in stafia proprie, dien
W bbb propvact e frovniede b i ey 2 7 i
B qheicgt mengie 7977 61,3 22397 -
Ape tehnologice conventional curate 235 163 44,82 -
Ape pluviale impurificate si conventional curate ~ - - 627,66
™ Debitele de ape uzate tehnologuice industriale, colectatein IBC-uri si predate catre firme specializate in vederea

valorificarii/eliminarii:

Q vz zi med = 18 mc/zi (capacitatea actuala);
Q uzzimax = 25 mc/zi (la capacitatea maxima de productie).
Instalatii de epurare si preepurare locala a apelor uzate
Epurarea apelor uzate de tip menajer
Stafia de epurare a apelor uzate menajere tip ADIPUR 300081 este amplasata in partea de sud-vest a

incintei si este dimensionata pentru tratarea unui debit de 80 mc/zi.
- Lona qpei Fluxul tehnologic si obiectele statiei de epurare:
@ Bazzn de anmgerizeae previsgdt ou state e pompare s bazon de i, compus din:

- g de emrentare primangpreviazut cu un cimin cu gritar rar tip cos cu curdtire manuala;

- bagn db omogriare previzut cu mixer submersibil pentru omogenizare, senzori de nivel, doua pompe
submersibile (1A+1R) pentru pomparea apei omogenizate in instalatia de sitare;
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- baginde mamolprevazut cu mixer pentru omogenizare si 0 pompa pentru namolul primar.
b. Edhipament epomare fio - eaania consstituit din:

- anstalafie cudomata ck sitare. % despusgpare,

- indtalate db wrege pH cu hidroxid de sodiu.

- staia ck pompare a qpeicatie modulul de epurare mecano-biologic.
& Sistom mochilagpvmare bikgiaa unitate compacta, monobloc tip container ce are compartimentarea interioara
structurata astfel:

- dowa deantoae primare previzute cu pompe de evacuare nimol primar;

- basgn cu nimolatat 2 module) in care au loc procesele de nitrificare si denitrificare;

- indalate db dovare preciitant (Gonaa ferizg) pentru. reducerea chimica a fosforului; injectarea precipitantului se face in
bazinul de nitrificare;

- intalatic dosgare metanol (vrsa ce carbon) pamipa dozatoare metanol care este amplasata la intrarea in treapta biologica;

~ dlecan tor secsndlar lomiela:
d Edhypamentib desgrcte: instalate dezinfectie cu hipoclorit de sodiu.
- Enaouara qpelor iete epumate: apa uzata epurata este dirijata catre bazinul de retentie de capacitate 1.100 me.
- Linia ndmoluluzi nimolul primar si in exces este stocat in bazinul subteran de stocare nimol, de unde este
pompat in instalatia de deshidratare.

Preepurarea apelor uzate menajere provenite din cadrul silii de mese a unitdfii: se realizeazd prin
intermediul unui separator de grisimi tip LIPUMAX NG4, din beton armat, amplasat in partea de NV a
incintei, avind capacitatea de 290 I; efluentul este evacuat in refeaua de canalizare menajera a unitigii, urmand
traseul apelor uzate menajere.
Preepurarea apelor uzate tehnologice provenite de la linia de decapare
Statia de preepurare locala a apelor uzate tehnologice provenite de la linia de decapare este amplasata in

zona de Tratamente Termice si este utilizata pentru neutralizarea apelot uzate acide si alcaline (rezultate de la
spilarea pieselor) si a solutiilor acide si alcaline concentrate generate in procesul de decapare a pieselor metalice.
Statia este automata, functiondnd in flux discontinuu functie de necesitatea unitiii de a folosi linia de decapigy
in procesul de productie; capacitate staiei este de 2,5 mc/h (20 mc/zi) si prelucreazd un debit de maxim 9
mc/zi, restul capacititii fiind proiectata ca si rezerva de serviciu. Obiectele componente ale statiei de preepurare
ape uzate tehnologice sunt:

- dowa baine st solutii concentrate acide si alcaline rezultate din procesul de productie, de capacitate 5.000

1/ fiecare;

- byl o eyl aoagdars, in- care are loc reglarea pH-ului apelor acide si alcaline, precum si indepirtarea
particulelor coloidale prin dozarea solutiei de coagulant (clorura ferica);

- ebtents stocare @ pomne dosgtocwe - reactivi (H,S0, st Ca(0H),) si solutie coagulant (FeCl;);

- bzl de ewtralizaepregpitan, unde are loc a doua etapa de neutralizare;

- basinderente, unde are loc decantarea precipitatului format ca urmare a reactiei de neutralizare sia

' procesului de coagulare;
- bagin de faidars, in care se dozeazi agentul de floculare;
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= decntor rultibonelar- pentru decantarea accelerata a substantelor solide si flocoanelor;

= baggnde ungfr; de unde apa este pompata printr-un filtru textil in vederea retinerii patticulelor fine;

- bapl de whdwe @ wmliba rezultat din etapele de separare a precipitatului de unde este pompat catre
echipamentul de deshidratare cu filtru presa.

Stafia este echipata cu sistem de avertizare si autoblocare in cazul depigirii intervalelor tolerate de

variafie a parametrilor de proces, astfel incat sa se evite evacuarea de ape neconforme.
Epurarea apelor pluviale potengial impurificate colectate de pe platformele carosabile si parcitile unitatii,
se face prin intermediul a dwa batni db spanatocae d produe petobie: SEPURATOR 2000 cu filtru coalescent, una
previzuta pentru ramura de colectare de pe partea de est a amplasamentului avand capacitatea de 200 1/s si
cealaltd pentru ramura de vest de capacitate 300 1/s.

-
Foraje de observatie si control
Pentru urmdrirea impactului activititilor specifice desfisurate pe tetitoriul obiectivului industrial asupra
panzei freatice, pe amplasamentul unitiii exista 5 foraje de observatii si control, F1-F4 pozitionate in zona
sudica a amplasamentului, iar F5 in partea nordica. Analiza apei prelevate din aceste foraje se face prin
intermediul unui laborator specializat.
Alimentarea cu energie electrici
Energia electrici este asigurati din refeaua publici de distributie existentd in zona de amplasare, prin
intermediul unui punct de alimentare a celor 4 posturi de transformatoare PT1-PT4, care sunt construite pe
amplasament.
Sistemul de alimentare asigura o putere absorbiti de maxim 18,6 MW.
Consumul anual estimat de energie electrica estimat este de 63898 MWh/an. Punctul de racord pentru
alimentarea cu energie electrici este compus dintr-un grup format din 6 celule de medie tensiune dintre care: 2
celule de linie de intrare echipate cu separator si intrerupitor de punere la pimant; 1 celuld de misuri de medie
tensiune (scoasa din functie); 1 celuli de servicii interne; 2 celule de linii echipate cu disjunctor i intrerupitor
= de punere la pimant pentru plecarea din punctul de conexiuni si alimentarea celor 4 posturilor de transformare.

Reteaua interni de 20 KV a obiectivului asigura conectarea “in bucli” a posturilor de transformare de
20/0,4 KV situate in clidirea principala.

Fiecare post de transformare este echipat cu cite 2 celule de linie pentru conectare in bucld si 2 celule de
protectie pentru alimentarea transformatoarelor de tensiune de 20/0,4 KV.

Cablurile de distributie a energiei electrice sunt ingropate, protejate in teavi din PVC, traseul fiind marcat cu
borne pentru identificarea si protectia liniilor de alimentare.

Gaz metan

Pentru asigurarea necesarului de gaz metan este realizat un bransament contorizat din refeaua existentd in zona,
pentru un consum orar maxim de 380 Nm3/ori (pe timpul iernil) si un consum anual de
aproximativ331850Nm3/an.

Fabrica este dotatd cu: 3 cazane Viessmann Vitocrossal 300 460KW, cu un debit de 49,38 Nm*/h fiecare, 1
cazan Viessmann Vitocrossal 300 370 KW, cu un debit de 39,72 Nm?®/h fiecare, localizate toate in “camera
@j centralelor”, 1 cazan VIESSMAN VITODENS 200-W /95 KW, cu debit de 12,12 m*/h, localizat in sala de
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mese, care nu mai este utilizat.Verificarile centralelor termice se fac periodic conform contractului incheiat
3.C.ViessmannS.R.L iar instalatiile de gaze se verifica cu 8.C.Gazmir lasi S.R.L.

Aer comprimat

Fabrica are in dotare 2 compresoare tip ATLAS COPCO, model GA-250, cu o presiune maxima de 7.5 bat, un
debit de 43.7 m?/min, 250 kw/ h fiecare, un compresor GA 315 VSD debit 50m3/min, 315KW/h si un
compresor model GA315FF, cu o ptesiune nominala efectiva de lucru 8 bar, un debit F.A.D de 57,25 m3/min,
putere total absorbita 395 kW. Aceste compresoare sunt folosite in productie fiind conectate la echipamente
ptintr-o refea de tevi (diametru 114 mm).

1.6. Descrierea procesului tehnologic sau al activitatii:

1.6.1 Producetea injectoarelor

in cadrul acestui proces tehnologic sunt produse mai multe tipuri de injectoare pentru autovehicule. Etapele
acestui proces tehnologic sunt urmitoarele:

A. Prelucrarea capului de injectie al injectorului;
B. Prelucrarea valvei combinati cu adaptor (CVA)
C. Asamblarea injectorului;

D. Testarea injectoarelor;

E. Controlul final si verificarea injectorului.

F. Retus injectoare

-

A. Prelucrarea capului de injectie al injectorului

Procesul include strunjirea si gaurirea initiald a corpurilor injectoarelor dupa care acestea se spali urmand a fi
ulterior prelucrate prin eroziune electrochimica.

Dupi procesul de eroziune electrochimic, piese sunt din nou spalate, dupa care trec printr-un proces de
cementare urmand a fi strunjite la extetior, spilate si cilite, dupd care urmeaza operatia de revenire din cadrul
departamentului Tratament Termic.

Dupi tratamentul termic corpul injectorului intri in zona de rectificiri (rectificare exterioard, rectificare
exterioard profilati, rectificate interioari, rectificare frontalf) si masurari dupi cate urmeazi procesele de
debavurare la presiune inalta, spilare, marcare laset, micro-giurire si calibrare. In etapa urmatoare are loc
imperecherea corpului injectorului cu acul care a trecut in prealabil prin procesul de rectificare, de spalare, "
acopetire DLC si de verificare 2 stratului DLC. Urmeazi operatiunea de rectificare, spalare, demagnetizare *§1
din nou spalare, dupa care are loc verificarea si cititea Data Matrix, apoi piesele trec prin operatiunile de
masurare a debitului si a presiunii de deschidere.

B. Prelucrate adaptot valvd combinata cu adaptor (CVA)

In acest proces, principalele componente: corpul valvei, stemul si armatura trec printt-o serie de operatiuni
dupa cum este precizat in cele ce urmeaza:

In prima etapa, fetele corpului valvei sunt rectificate dupa care urmeaza procesul de eroziune electrochimica,
care foloseste scule neconventionale, mai precis un electrod si un electrolit (apa cu sare si adaos de acid in
concentratie mica). Prelucrarea piesei presupune indepartarea unei portiuni de material sub actiunea campului
electrochimic format in jurul electrodului.

In pasul urmator sunt inserati pinii nr 1 si 2 cu ajutorul unei prese speciale, dupa care urmeaza operatiunea de

impotriva ruginirii pieselor. Impuritatile ramase pe corpul valvei dupa toate aceste procese de prelucrari sunt

gi debavurare cu apa demineralizata, si ulterior debavuratea la care se foloseste ulei care are si rol de protectie
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indepartate prin spalare, aceasta fiind o cerinta esentiala pentru ca aceste componente sa poata trece ultetior
prin procesul de acoperire in reactoarele Hauzer care urmeaza, Dupa iesirea componentelor din reactorul
Hauzer, se efectueaza inserarea in corpul valvei a pinilor 3 si 4 cu ajutorul unei prese, dupa care se verifica
integritatea stratului de DLC prin rotirea la 360 grade a piesei in fata a 2 camete intr-un echipament special
proiectat.

Urmatoarea operatie este marcarea cu laser a codului de bare bidimensional (Data Matrix) pe corpul CVA, care
are rolul de a asigura trasabilitatea piesei in cazul unei neconformitati. Ulterior sunt efectuate operatiunile de
microgautire prin electroeroziune a unot gauri cu diametre foarte mici intr-un echipament de inalta precizie si
operatiunea de calibrare.

In paralel, stemul (tija) trece prin urmatoarele operatiuni: spalarea intr-un echipament de spalare, rectificarea
profilului tijei, spalarea, asamblarea tijel cu armatura, rectificarea diametrului exterior al tijei, dupa care urmeaza
operatiunea de spalare necesara pentru indepartarea impuritatilor inaintea procesului de acoperire DLC. Dupa
acest proces urmeaza marcarea cu laser a codului de bare bidimensional, verificarea stratului DLC realizat si
masurarea diametrului exterior al tijei urmat de operatiunea de sortare pe diferite clase

Stemul este ulterior introdus in corpul valvei, dupa care se realizeaza rectificarea armaturii, gravarea celor 12
canale cu ajutorul laserului si debavurarea stemului la inalta presiune. Acest subansamblu format din stem si
corpul valvei este trimis ulterior in zona de Asamblare Injectoare.

C. Asamblarea injectorului

Toate operatiile de asamblare au loc intr-un spatiu cu cerinte foarte mari de curatenie numit ,,camera curati”.
Personalul care intri in aceasti cameti este dotat cu echipament special: halat, capison, minusi de cauciuc,
ochelari de protecfie §i pantofi de protectie, toate acestea fiind necesare pentru a preveni contaminarea
componentelor in timpul operatiunilor de asamblare. Componentele injectorului primite de la furnizori externi
dar si din fabrica (unde au trecut prin procese succesive de prelucrari) sunt spilate in vederea eliminarii
impuritatilor pentru a intruni conditiile de curatenie impuse pentru a fi asamblate. In urmatoarea etapa se
realizeaza asamblarea capului de injectie cu arcul injectorulu, dupa care este inserat conectorul, urmand ca
ulterior sa fie montat capacul conectorului. In cele ce urmeaza, se realizeaza gresarea si insertia bobinei, dupa
care este masurata bobina si arcul, apoi este selectat si inserat pinul. Urmeazi asamblarea manuali a tuturor
componentelor, apoi gresarea si infiletarea capacului de inchidere, citirea etichetei bidimensionale (Data
Matrix), testul dielectric, produsul astfel obtinut fiind trimis apoi spre etapele de Testare Injectoare.

D. Testatea injectoatelor

Aceastd etapi tehnologicd implic testarea etanseitigii capacului injectorului si a bobinei (pe bazi de aer), testul
cu ajutorul fluidului de calibrare si maparea injectoarelor, care presupune verificarea efectuarii operatiilor
precedente, dupa care injectoarele sunt trimise catre etapa de control final,

E. Controlul final gi verificarea injectorului

In aceastid etapi tehnologici injectoatele sunt verificate din punct de vedere calitativ. Initial este verificat conul
injectorului, dupa care se verifica filetul M14, iar in etapa urmatoare este montat oringul NHB si se efectueaza
marcarea cu laser si marcarea etichetei de plastic.

Operatiile urmatoare presupun montarea asamblarea otingului BL, dupa care urmeaza insertia piulitei din cupru
si verificarea prezentei oringului BL. In etapa urmatoare se realizeaza controlul vizual si controlul final al
injectoarelor, dupa care urmeaza ambalarea si depozitarea produselor inainte de livrarea catre client.

F. Retus Injectoare
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In functie de defectul constatat, in aceasta etapa se pot efectua operatiuni cum ar fi: citirea Data Matrixului,
desutubarea piulitei, demontarea injectorului, sortarea componentelor si marcarea, extragerea bobinei, curatare
si marcarea corpului injectorului, extragerea pinilor, curatarea piulitei, dezlipirea etichetei si degresarea,
demagnetizarea componentelor, controlul calitatii, extragerea saibei, indepartarea etichetei de plastic.

1.6.2 Producerea pompei de injecfic DFP6

Procesele tehnologice de producere a acestui tip de pompa sunt enumerate in continuare:

prelucrarea corpului pompei DFP6;

prelucrarea capului hidraulic al pompei DFP6;

prelucrarea tachetului si tolei pompel DFPG;

prelucrarea arborelui pompelor DFPO, DFP3 si DFP4 (proces comun);

asamblarea corpului pompei DFP6;

asamblarea plicii frontale DFPG6;

asamblare cap hidraulic DFP6; -
asamblarea pompel DFP6;

testarea pompei DFPG si controlul final.

A Prelucrarea corpului pompei DFP6

Acest proces ate ca primd etapd inserfia unei bucse de ghidare sabot, urmati de operatiunea de alezare si
debavurare a bucsei, dupa care componentele sunt spalate. Dupa spalare componentele sunt supuse unui
control calitativ, dupa care sunt supuse unor operatiuni de rectificare, spalare si control calitativ, in final fiind
trimise la asamblare.

B Prelucrarea capului hidraulic al pompei DFP6

Capul hidraulic al pompei este trecut printr-o serie de etape de prelucrare precum: pre-spilare, prelucrate
electrochimici, post-spilare cu ultrasunete, verificare datamatrix si tratament termic. Dupd tratamentul termic,
piesele trec prin urmitoarele etape: rectificare (fati + gaurd pentru piston si gaurd §i scaun), honuire (cilindru +
fagd s1 scaun conic), testare etangeitate, debavurare prin periere, spilare. Dupi spilare, piesele sunt trimise spre
asamblare.

C Prelucrarea tachetului si rolei pompei DFP6

Piesele aduse de la furnizori externi sunt supuse unui control calitativ dupa care trec prin etapa de rectificare,
uleiere, apoi urmeazi o ultimi inspectie si in final functie de nevoi sunt trimise la asamblare sau sunt ambals
pentru a fi expediate clientilor.

D Preluctarea arbotelui pompelor DFP6, DFP3 si DFP4

intt-o primi etapi atborele pompei este trimis la tratamentul termic dupi care arborele este trecut prin procesul
de rectificare110.2. Urmeazi supetfinisatea, apoi la final se trimit spte asamblare.

E Asamblarea corpului pompei DFP6

Acest proces include pre-asamblarea unor componente (conectori §i pin), apoi o etapd de spilare a corpului
pompei preasamblat $i subasamblarea tubului venturi.

F Asamblarea plicii frontale DFP6

Acest proces include presarea unei componente (bucsa si saiba) si spalarea plicii frontale pre-asamblate.

G Asamblarea capului hidraulic DFP6

Acest proces are ca primi etapd spilarea capului hidraulic in circuit inchis. Urmeaza trei etape de asamblare, §i
anume: asamblarea valvei de evacuare, asamblarea valvei de admisie si in final asamblarea pistonului st a
capacului pistonului. Intre procesul de asamblate piston se interpune o etapa de spalare.

HToOmMEugoOw e
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H Asamblarea pompei DFP6

Procesul include trei etape. Astfel, mai intii ate loc asamblarea corpului pompei pe placa frontali si insertia
semeringului si controlul jocului axial. In cea de-a doua operatiune de asamblare este asamblat capul hidraulic si
IMV, (control cuplu ax). Pompa apoi este verificata, scanata si supusa testirii etangeitatii cu heliu.

I Testarea pompei DFP6 si controlul final

Pompa DFP6 este trecutd in cadrul acestui proces prin mai multe etape din care prima consti in testarea
etangeitifii utilizind heliu. In urma testului functional §i a etapei de detectare scurgeri, sunt separate piesele
bune de cele rele, acestea din urmi fiind trimise inapoi pentru identificarea defectulu.

Dupi testul functional paletii suport ai pompelor sunt spalati pentru a fi reutilizafi. Urmeazi scurgerea fluidului
cu ajutorul unei mai'ini care dreneazi pompele si colecteazi uleiul rezidual intr-un rezervor special, uleiul fiind
refolosit in proces. In continuare se desfisoari o serie de etape repetitive (auto reorientare pompd, controale)
presarea pinului in arbore, fixarea etichetei clientului si testatea etanseitatii cu aer. In continuare are loc
montarea capacelor clientului pentru valva de admisie, conectorul valvei de evacuare venturi si a capacelor
capului hidraulic.

1.6.3 Producerea pompei de injectie DFP3 si DFP4

Producerea pompei de injectie DFP3 si DFP4 include urmitoarele procese tehnologice:

asamblarea valvei limitare presiune (VLP);

testarea §i marcarea valvei limitare presiune (VLP);

prelucrarea corpului pompei;

prelucrarea pompei de transfer;

asamblarea corpului pompet;

prelucrarea valvei de admisie;

asamblarea i testarea valvei de admisie;

prelucrarea capului hidraulic;

asamblarea capului hidraulic;

asamblarea plicii frontale;

asamblarea pompei de transfer;

asamblarea pompei;

testarea pompet;

vopsitea pompei §i finisarea.

A Asamblarea valvei limitare presiune (VLP)

Componentele VLP -ului sunt primite de la furnizori si marcate cu laser. inainte de a fi pregitite pentru
asamblare ele sunt demagnetizate si apoi spilate. Procesul de asamblare este automat, si implica incircarea in
masina a componentelor VLP (corp, arc, piston, bila, ,,scaun” si daca este nevoie saiba). Masina misoari
componentele si daca lungimea acestora nu depaseste toleranta admisa, face o deformare la piston. Apoi
asambleazi componentele si la sfarsit inchide VLP ~ul prin operatia de capsulare.

B Testarea gi marcarea valvei limitare presiune (VLP)

Acesti etapa tehnologici implici testatea etangeitiii VLP —ului. La final are loc marcarea cu laser a piesei, dupi
care piesa este trimisd in procesul de asamblare a pompei sau sunt impachetate.

C Prelucrarea corpului pompei

Acest proces include mai multe etape: prelucrare gauri adanci HP, debavurare manuala, prelucrare gaura si locas
HP conector, prelucrare gaura regulator tapeti si fete cap hidraulic, prelucrare VLP si suprafata placa frontala,
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debavurare manuala, spalare inainte de electroeroziune, prelucrare electrochimica, spalare dupa electroeroziune,
debavurare termica, tratament termic, tectificare exterioara pompa transfer, rectificare interioara, rectificare
tappet si fatete cap hidraulic, honuire regulator, debavurare prin periere fatete cap hidraulic.

D Prelucrarea pompei de transfer

In acest proces, componentele: lamele, rotor, stator, placa de distributie, placa de etangare, urmeazi o serie de
operafiuni conform procesului de productie.

Operatiunile din cadrul subliniei de realizare a lamelelor includ rectificare plani a fetelor lamelor, spalarea in
vederea obtinerii conditiilor de curitenie , rectificare exterioard a fetelot si razelor lamelor, debavurarea pentru
indepitrtarea bavurilor.

Operatiunile din cadrul subliniei de realizare a rotorului, statorului, plicii de distributie si plicii de etangare
includ rectificarea pland, rectificarea sloturilot rotorului, rectificarea interioard a camei statorului, petierea si
demagnetizarea.

Dupi fiecare faza de execufie se verifici piesele conform planului, cu aparatele de masuri specifice pengu
fiecate parametru al pieselor si sunt trimise mai depatte in etapa de asamblare.

E Asamblatea corpului pompei

Procesul constd in principal dintr-o etapi de spilare, asamblarea automata a unui conector de presiune inalta,
inserarea unui lagir (o bucsi) dupi cate patru inele de ghidare, dupi care urmeazi o noud operatiune de spalare
a corpului pompei preasamblat. Dupi cea de-a doua spilare au loc mai multe operatiuni succesive de asamblare
a unot sub-componente: conector VLP, VLP, regulator (piston si arc), ansamblul regulator venturi sau
conector de intrare.

F Prelucrarea valvei de admisie

Acest proces incepe cu demagnetizarea componentelor, dupi care urmeazi rectificarea interioara a corpului pe
scaun si diametru interior, debavurarea de inalti presiune a diametrului interior al gaurii, rectificare tija pentru
imperecherea finala. Dupi aceste operatiuni de prelucrare urmeazi demagnetizarea, dupd care piesele sunt
trimise mai depatte spre asamblare.

G Asamblarea gi testarea valvei de admisie

Acest proces consti din asamblarea componentelot valvel si testarea pieselor pe bazi de ulei de testare. Dupd
testare piesele sunt trimise citre procesul de asamblare a pompel.

H Prelucrarea capului hidraulic -
Acest proces include spilatea inifiald a pieselor inainte de electro-eroziunea chimica, prelucrarea electro-chimici
a pieselor pentru indepirtarea materialului din interiorul componentelot, utilizindu-se eroziunea electrochimici,
post-spilarea pe bazi de ultrasunete si clitirea componentelot, tratament termic, prelucrare electrochimica,
spalare dupa eroziunea electrochimici, rectificare frontala si diametru plunger, honuire diametru plunger,
lepuire scaun sferic si verificare presiune, debavurare prin periere, spalare la capat de linie.

I Asamblarea capului hidraulic

Procesul cuprinde spilarea componentelor in doud etape. Dupi spilare componentele sunt uscate cu aer
fietbinte generat in tunuri electrice §i apoi uscate in vid. Reasamblare: urmeazi trei etape de asamblare sub-
componente: valva de iesire, valva de intrare si pistonul tapetul si arcul.

J Asamblarea plicii frontale

Consti din preasamblarea conectotilor de intrare si iesire, preasamblarea bucsei, spilarea de inaltd presiune in

@k circuit inchis, spalarea plicii frontale, inserfia automati a bilelor, asamblarea simeringului pentru interior i a
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sigurantei interioare si asamblarea succesivi a altor componente: filtrul, vala IMV, senzorul de temperaturd si
venturi,

K Asamblarea pompei de transfer

Inainte de ansamblare piesele o parte din componente sunt spalate. Acest proces implicd o etapd de asamblare
semiautomati, fiind asamblate urmatoarele sub-componente: un liner, un rotor, o placa distributie, o placa
superioara, un pin, 4 arcuri si 4 lamele.

L Asamblarea pompei

Procesul consti in principiu din montarea tuturor subansamblurilor preasamblate in cadrul proceselor
prezentate anterior, la etapa de paletizare sunt pozifionate pe dispozitivul de fixare a paletului o placi frontala,
un corp de pompi si componente adifionale (suruburi, arborele §i cama).

Urmeazid apoi asamblarea capului hidraulic cu corpul pompei prin suruburi, asamblare o-ringuri pe placa
frontala, semistringerea automati a suruburilor capului hidraulic pe corpul pompei, asamblare strangere placi
frontali — corpul pompei, stringerea automati a suruburilor plicii frontale pe corpul pompei, asamblarea
pompei de transfer, stringerea finala a suruburilor pompei de transfer pe corpul pompei, verificarea cuplului
arborelui si controlul jocului axial. Dupi controlul jocului axial, pompa este trimisa spre testare.

In cadrul procesului piesele neconforme se verifica si se incearca remedierea acestora, in cazul in care piesele nu
se pot remedia atunci se demonteaza.

M Testarea pompei

Testarea pompei se efectuezi intr-o primi etapi prin testatea etangeitifii cu heliu si control calitativ. Apoi se
spala paletii si pompele. Urmeazi un test functional si etapa de detectare scurgeri (testare UV cu ajutorul
fluidului fluorescent introdus in etapa anterioari, la testul funcfional). In urma acestor etape sunt separate
piesele bune de cele rele, acestea din urma fiind trimise inapot pentru identificarea defectulut. Urmeazi etapa de
scurgere a fluidului cu ajutorul unei magini care dreneaza pompa si colecteazi uleiul rezidual intr-un rezervor
special, uleiul fiind refolosit in procese.

N Vopsirea pompei DFP3 si finisare

Anterior etapei de vopsire se monteazi manual capace de protectie pentru vopsire si etichete adezive de
protectie a unor gauri,

Etapa de vopsire are loc automat, in interiorul unui sistem complet inchis, parametrii de funcfionare ai
intregului proces fiind monitorizafi in exterior, pe ecranul unui monitor.

In cadrul etapei de vopsire, piesele trec prin patru zone principale: zona de pretratare, zona de uscare dupi
spélare, zona de vopsire propriu-zisi si zona de uscare §i racite.

In zona de degresare, piesele trec prin 3 celule diferite. Celulele sunt distribuite sub forma unui tunel inchis,
langi care se afld rezervoare cu solutiile utilizate.

In acest tunel circuli conveiorul pe care sunt pozitionate piesele:

1. celula pentru degresare - degresare pieselor are loc prin pulverizarea (pe bazi de jeturi) unui amestec
prestabilit format din api demineralizatd si detergent; soluia ajunge direct pe pompe prin intermediul duzelor,
amestecul fiind pompat dintr-un rezervor aferent tunelului de sprayere, cu o capacitate de 0,8 t. Procesul de
degresare are loc la o temperaturi de cca. 50 °C. Apa utilizati pentru degresare este filtrati pentru refinerea
eventualelor impuritifi cu ajutorul unui sistem de filtre de tip Eaton (filtre-sac din material textil);

2. celula de spilare — dupd degresare piesele sunt spilate numai pe baza de api demineralizati, la o

dintr-un rezervor cu o capacitate de 0,3 t;

@ temperaturi de cca. 50 °C. Apa demineralizatd este distribuitd prin intermediul duzelor (tot in tunel de sprayere)
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3. celula de clatire — dupi ce pirdsesc celula de spilare, piesele sunt clitite pentru indepirtarea eventualelor
impuritifi (tot in tunelul de sprayere). Clatirea are loc numai pe bazi de api demineralizati, la o temperaturi de
cca. 50 °C. Apa demineralizatd este distribuita prin intermediul duzelor dintr-un rezetvor cu o capacitate de 0,3
t, aferent tunelului de sprayere.

Pentru controlul procesului se misoari aciditatea de la celula pentru degresare, celula de spilare, celula de
clatire.

Dupi clatire, piesele sunt transferate citre zona de uscare dupd spilare, unde sunt uscate intr-o celuld speciali la
o temperaturi de cca. 70 °C | inainte de a ajunge in zona de vopsire.

Dupi transferul in zona de vopsire propriu-zisi (celula de vopsire), un robot sprayeazi continuu vopsea pe
piese. Vopseaua aplicati este o vopsea pe bazi de api. Vopseaua ajunge la robot direct din recipientul original,
cu o capacitate de 25 kg, aflat in camera de amestec.

Pe tavanul celulei de vopsire existd §i un filtru de refinere a eventualelor particule din aerul ce este introdus *
celuld (pentru a proteja piesele). -
Dupi vopsire, piesele sunt transferate automat in zona de uscare si ricire: in celuld de uscare piesele sunt uscate
la o temperaturi de max. 135°C (flacara arzitorului cuptorului fiind preluati de un perete special care o
transforma in infrarogu), dupd care sunt ricite in celula de uscare pani la temperatura de cca. 23 C.

Dupi uscare si racire, urmeazi operafiunile de indepirtare manuali a capacelor §i etichetelor de protectie,
retusare.

Aerul din cabina de vopsit este introdus pe partea de sus a cabinei §i extras prin pardoseala cabinei, fiind filtrat
prin prima treapta de filtrare de tip Andreae STD (AF911) pentru refinerea particulelor de vopsea.

Zonele de pretratare, vopsire propriu-zisi §i uscare dupi vopsire sunt previzute cu sisteme separate de
exhaustare la sursi.

Aerul este apoi dirijat catre urmatoarea treapta de filtrare formata din filtre cu buzunare clasa de filtrare F7
urmate de cartuse filtrante cu carbune activ AKPAT 64 (12000 m*/h). Randamentul cartuselor filtrante cu
carbune activ de filtrare este de 70-80%. Dupa filtrele cu carbune activ urmeaza ventilatorul 12000 m*/h
(ventilator FQ 711), ce exhausteaza aerul pe tubulatura de evacuare. Conductele sistemului de exhaustare
conduce gazele absorbite spre un cos de dispersie, cu inilfimea de 3 m si diametrul de 720 mm.

Piesele sunt introduse ulterior intr-o magind specialid pentru lubrefierea 1 fixarea simeringului exterior, dupa
care sunt testate (test de etanseitate). Urmeazid presarea unui pin in gaura arborelui. Dupid operatiunea
presare, piesele trec in etapa de control unde se verifici diametrul pinului si protuberanta, filetul valvei de iesite
de inalti presiune, continuitatea senzorului de temperaturi, orientarea si pozifia conectorului IMV. Dupi
control, operatorul eticheteaza piesele cu eticheta clientului §i asambleaza capacele provenite de la client.
Pompele astfel asamblate sunt mutate in magina de lubrefiere, utilizindu-se un ulei special. Urmeazi o ultimi
inspectie §i ambalarea finald in vederea livrarii citre clienti.

Tratamentul termic

Zona in care se desfagoard tratarea termici a diferitelor componente (nozzle, capul hidraulic, corpul si arborele
pompelor) este previzuti cu ugi anti-incendiu, respectiv santuri de drenare pentru eventuale scutrgeri
accidentale §i 0 zond de refinere a acestora rezistentd la coroziune acida.

Fluxul tehnologic al procesului de tratament termic cuprinde o etapi iniiald de debavurare termici, proces in
timpul ciruia se utilizeazd un amestec specific de gaze. Dupd debavurare, piesele trec prin linia de decapare,
dupa care sunt directionate intr-un cuptor de tip tunel pentru operatiunile de cementare — cilire, fiind
transferate ulterior intr-un cuptor pentru tratamentul de revenire,
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In continuare este prezentati fiecare etapd in parte.

Debavurarea termicd. In acestd etapi este utilizati metoda energiei termice pe baza principiului combustiei:
piesele sunt introduse in camera de combustie a maginii unde bavurile rezultate in urma prelucririlor mecanice
sunt indepdrtate prin ardere (topire) folosind un amestec de gaze (gaz natural cu un continut de metan mai
mare de 85% + oxigen), dozate precis, care este aprins cu o scinteie electrica ridicind temperatura in cameri
pand la 2500 — 3000 °C. Tot ceea ce rimane in urma debavuririi este oxidul metalic pe suprafata pieselor.
Instalatia de debavurare este previzuti cu o unitate de filtrare a aerului evacuat tip STWV-K5 in vederea
retinerii oxizii metalici din gazele evacuate.

Decaparea si indepartarea zgurei sunt procedee chimice de indepartare a metalului folosite pentru a curata sau
pentru a indeparta oxizii de pe suprafata degresata a metalului. Aceste operatiuni sunt inteprinse inaintea altor
procese de tratament de suprafata. Linia de decapare consta dintr-o serie de bazine (1500 litri) pline cu diverse
solutii chimice in care este introdusa succesiv satja cu piese. Linia de decapare este prevazuta cu o statie de
epurare fizico-chimica a apelor reziduale prin: coagulare, neutralizare, floculare, separarea si filtrarea namolului
si filtrarea finala a apei. La finalul statiei de epurare rezulta o apa cu pH controlat (daca nu este corespunzator,
instalatia este prevazuta cu o conducta de retur) si un solid rezultat din trecerea namolului de precipitare printr-
un filtru presa.

Cementare gi cilire. Dupi iesirea din instalatia de debavurare, piesele trec printr-un cuptor special tip tunel cu
mai multe celule, unde are loc cementarea, prin injectarea acetilenei. Dupi crearea vacumului incepe procesul
de incilzire a sarjei. In momentul in care temperatura prescrisd este atinsd se face admisia de acetilend pentru
carburare. Cantitatea de acetilend introdusd este corespunzitoare saturatiei in carbon a austenitei (2,11%C).
Dupi ce se atinge aceasti valoare se sisteazi admisia de acetileni. Piesele rimin in cuptor timp de cca. 3 h 5i 40
min, pentru a permite carbonului si difuzeze pe suprafeele pieselor (cementarea cu carbon). Fiecare cuptor de
tratament termic este previzut cu o instalatie de racire cu apa cu rolul de a rici peretii celulelor. Suplimentar,
fiecare instalatic de racire este conectata si la un motor diesel, care va prelua functia pompei electrice de
recirculare a apei de racire, in cazul unei defectiuni, pene de curent. Din cuptor (in stare de vid), piesele sunt
transferate intr-o celuld de ricire, unde este injectat azot in stare gazoasi, la 20°C si 20 bar (calire cu azot).
Azotul circuld printre piese si are rolul de a rici brusc piesele. Schimbitorul de cilduri preia caldura prin doui
parti laterale ale celulei. Celula de ricire este ulterior vidati prin intermediul pompelor de vid pentru eliminarea
gazului. Rolul acestei etape este de a intiri suprafata pieselor.

Dupa ce s-a efectuat intreaga succesiune acetilend — azot previzuti de tehnologie si s-a realizat adincimea de
strat, pentru a elimina efectul negativ al temperaturii inalte (920°C) asupra dimensiuinii griuntelui se face o
recoacere la 640°C.

Dupa realizatea recoacerii intermediare, urmeazi incilzirea pentru cilire (850°C). Dupa aceasti incilzire
incircitura este mutati in celula de cilire unde are loc cilirea in azot de inalti presiune.

Revenire. Operafiunea de revenire se face intr-un cuptor de revenire la temperatura de 170°C, dupi care
urmeazi ricirea lentd a pieselor, proces care dureazi cca. 3 ore.

Dupa efectuarea tratamentului termic se efectueaza controlul controlul calitativ al pieselor.

1.6.4. Producerea pompelor Euro 6 si Euro 7

Principalele procese ce au loc in cadrul Liniei Pilot sunt urmatoarele:
A. Receptia componentelor
B. Prelucrarea capului hidraulic
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Prelucrarea arborelui pompei

Prelucrarea corpului pompei

Preasamblarea componentelor

Subasamblarea si asamblarea

Testarea pompelor

Verificari finale

A. Etapa de receptionare cuprinde un control din punct de vedere calitativ a componentelor si 0 marcare cu
ajutorul unei masini cu laser, dupa care urmeaza etapele de prelucrari ale principalelor componente: capul
hidraulic, corpul si arborele pompei cat si celelalte componente ale Pompelor de injectie. Marcarea
componentelor cu ajutorul statiei de marcare laser, se aplica pentru componentele care au specificat locatia si
tipul de marcare.

B. Prelucrarea capului hidraulic se efecueaza in mare parte pe masinile din linia de productie, doar dc -
operatii find facute in prezent in Linia Pilot (rectificarea si debavurarea). -
Operatiile care au loc in linia de productie sunt: Spalarea componentelor, prelucrarea prin eroziune electro-
chimica, masurare diametru/verificari, tratament termic, rectificare, honuire si control calitativ.

C. Prelucrarile (rectificare si superfinisare) efectuate la arborele pompei au loc in linia pilot si in linia de
productie dupa cate sunt efectuate anumite masuratori specifice.

D. Corpul pompei este prelucrat partial in Linia Pilot, pentru operatiile de insertie, restul operatiilor fiind
efectuate in liniile de productie — prelucrari intetioare a componentelor care necesita acest proces. Dupa etapele
de prelucrari componentele sunt aduse in Linia Pilot unde urmeaza etapa de preasamblare, care presupune
insertia unor bucse, conectori sau scaun arc piston.

E.Dupa aceaste procese urmeaza etapa de subasamblare si asamblare care presupune insertia sau
insurubarea unot subasamble sau componente sau operatii de verificare cum ar fi: insertia valvei de admisie sau
valvei de evacuate, insertia simeringului axului pe placa frontala, verificarea pieselor, insurubarea placii frontale
si a capului hidraulic pe corpul pompei, a valvei de reglate a debitului la admisie, verificarea cuplului pompei,
masurarea semeringului, verificarea jocului axial al atborelui pompei, insurubarea dopului cu orificiu pe corpul
pompei, asamblarea camei si a arborelui pompei pe corpul pompei, asamblarea placii frontale cu corpul
pompei, impachetarea preliminara.

F. In continuare pompa ajunge in etapa de testare unde in prima faza se realizeaza testarea cu He, dupa c
urmeaza testul functional & UV, iar ultima operatie de testare este cea de verificare a etanseitatii cu aet.

G. In final pompele sunt uscate si trimise spre etapa de verificari finale-impachetare unde sunt inserati pini,
sunt supuse unui control calitativ, sunt etichetate st in final ambalate pentru a fi expediate clientilor.

ZOPEOO

1.6.5. Testare anduranta si validare produse

In aceasta zona se tealizeaza urmatoarele tipuri de teste cu ajutorul unor echipamente de testare, cu scopul
monitorizarii calitatii produselor Delphi:

1. Supunerea unor lotuti selectate la un test super-agravant. Dupa terminarea testului si a caracterizarii finale,
atat pompele cat si injectoarele sunt desfacute si in functie de uzurile constatate se propun masuri corective
acolo unde este cazul.

2. Validarea produsului este un tip de test ce simuleaza functionarea intregului sistem (pompa + rail +
injectoare + ECU), in conditii similare cu cele intalnite in utilizarea sa zilnica, la clientul final. Scopul acestui
test este de a identifica cauzele posibile de defectare ori punctele lui slabe raportat la cerintele clientului. Pe

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI 24
Str. Calea Chisinaului, Iasi, Cod 700462
E-mail: office@apmis.anpm.ro; Tel. 0232/215.497; Fax. 0232/214.357
| Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679 |




Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationala pentru Protectia Mediul

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI

baza uzurii constatate in urma testului se decide introducerea in procesul de productie a modificarilor sau a
produsului.

3. In momentul in care unul sau mai multi parametrii specificati in desenele de executie nu pot fi realizati de
linia de productie, se considera rezultatul ca fiind neconform, iar pentru a determina daca acest parametru
neconform afecteaza caracteristicile produsului final, se ruleaza teste speciale super-agravante.

1.6.6 Producerea injectoarelor pentru vehicule utilitare

Principalele componente care sunt prelucrate in fabrica Delphi sunt: capul de injectie, valva combinata,
cilindrul, ghidajul pistonului, celelalte componente necesare realizarii injectorului final fiind aprovizionate de la
furnizori.

Fluxul tehnologic de realizare a capului de injectie: Capul de injectie brut achizitionat de la furnizori trece
printr-o serie de procese de prelucrare cum ar fi: rectificarea sanfrenului, rectificarea profilului extetior, a
diametrului si scaunului si rectificarea frontala, dupa care urmeaza marcarea Data Matrix. In cele ce urmeaza, se
realizeaza microgaurirea prin electroeroziune, rectificarea prin hirdroeroziune, honuirea si masurarea debitului.
In paralel, acul de injectie achizitionat de la furnizori trece printr-o operatie de rectificare, dupa care are loc
imperecherea cu capul de injectie si rectificarea. Subansamblul format din cap de injectie si ac trece apoi printr-
o operatie de rectificare frontala a acului, apoi rectificare frontal zero ac-cap de injectie, dupa care se masoara
debitul si se testeaza scurgerile.

Procesul de fabricare a ZBLN (cap de injectie fara debit retur). Ghidajul pistonului primit de la furnizori
intra initial intr-o serie de operatii de prelucrari: rectificare, debavurare manuala, dupa care este spalat, apoi
urmeaza o etapa de verificare, dupa care sunt impachetate si livrare catre un furnizor extern pentru a fi
acoperite cu un strat de duritate foarte mare DLC.

Corpul care provine din etapa de prelucrari prezentata anterior trece printr-o operatie de debavurate si apoi
una de verificare.

Dupa ce ghidajul pistonului se intoarce de la operatia de acoperite DLC, intra intr-o operatie de inserare pini
(livrati de furnizori), dupa care urmeaza operatia de asamblare a acestuia cu corpul dar si cu alte componente
cum ar fi: arcul, scaunul arcului si acul de injectie. Subansablul astfel format trece apoi printr-o operatie de
rectificare, apoi are loc testarea si verificarea acestuia, urmand apoi sa fie impachetat si trimis catre Depozit.
Procesul de fabricare a injectoarelor Euro 6 (New Nozzle Concept)

Principalele componenete ale injectorului Euro 6 care sunt prelucrate in fabrica Delphi sunt: duza (concept
nou), valva noua combinata, ghidajul pistonului si cilindrul, celelalte componente fiind aprovizionate de la
furnizori.

Procesul de prelucrare a duzei concept nou este identic cu cel descris anterior.

Procesul de productie a valvei combinate Furo 6 (concept nou) presupune receptia componentei in stare bruta
de la furnizori, dupa care aceasta trece printr-o serie de operatii cum ar fi: microgaurirea prin electroeroziune,
CLC, rectificare frontala, gaurire si rectificare pin, subasamblarea valvei cu subansamblul format din cap de
injectie, cilindru si ghidaj. Intr-o etapa urmatoare are loc asamblarea injectorului care se realizeaza pe o setie de
echipamente de asamblare specifice din care rezulta injectorul final care intra in etapa urmatoare de testare.

1.6.7 Producerea Pompei pe benzina GDI

Prelucrari mecanice. Principalele componente ale pompei GDI sunt corpul pompei, piston, bucsa realizate
din otel inoxidabil 304 si 440 si sunt receptionate de la furnizori, dupa care intra in zona de Prelucrari Mecanice
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in care sunt realizate o setie operatiuni specifice. Prima etapa este procesul de electroeroziune dupa care
componentele sunt spalate in masini industriale cu ajutorul unor solutii apoase cu detergenti in concentratii de
aprox 5%. Dupa aceasta etapa, urmeaza etapa de asamblare a corpului pompei cu bucsa si testarea etanseitatii
utilizand era sub presiune. Intr-o etapa urmatoare se realizeaza detensionarea, iar ulterior honuirea si
demagnetizarea, dupa care subansamblul format din corpul pompei si piston se spala in echipamente de spalare
specifice.

Subasamblare si Asamblare. Dupa etapele de prelucrari, subansamblul format din corpul pompet si piston
intra in zona de Preasamblare in care se realizeaza o setic de operatii de inserare/presare/sudura a unor
componente dar si o setie de testari si verificari. In prima faza se insereaza capacul de etansare, dupa care este
sudata imbinarea dintre piston si coprul pompei, ulerior se realizeaza presarea valvei de admisie cu corpul
pompei, dupa care se sudeaza inelul de prindere a discului valvei de admisie cu corpul pompei. Urmeaza
operatiunea de asamblare a valvei de reglare a presiunii si calibrarea, apoi asamblarea valvei de contro' -
evacuaril si testarea etanseitatit. -
Subansamblul astfel format este directionat apoi in zona de Asamblare unde intr-o etapa initiala se realizeaza
presarea conectorului de inalta presiune dupa care se sudeaza, se stabileste cursa tijei valvei si se sudeaza corpul
SV. Ulterior se realizeaza subasamblarea arcului valvei si se preseaza cilindrul cu corpul SV, se verifica cursa
tijei si perpendicularitatea sudurii corpului SV, dupa care se preseaza si sudeaza capacul cu corpul pompei, dar
st conectorul de intrare.

Testare si Finalizare. Ansamblul astfel obtinut este transportat in zona de Testare si Finalizare unde se
realizeaza intr-o prima etapa sudura bobinei cu corpul pompei, testarea cu heliu si sudura flansei. Urmeaza
operatia de asamblare a arcului pistonului, testul functional si verificarea conectorului de iesire si a integritatii
capacului de protectie. Intr-o etapa finala se realizeaza asamblarea garniturii, inspectia finala si marcarea cu
laser, dupa care produsul final este impachetat si etichetat.

1.6.8 Depozit PC&L (Controlul Productiei si Logistica)

In interiorul depozitului au loc activitati de receptie a materiei prime, de depozitare si de expediere a produselor
firmei, sau de spalare si uscare ambalaje.

1.7. Indicatii ale altor autoritati competente: -------

I.8. Produse si subproduse obtinute — cantitati, destinatie

Produse Cantitate [buc/an] -
Pompe Diesel 5.852.591
Injectoare 4.750.496
IV&PLV 3.705.780
Pompe pe benzina | 1.410.069

1.9. Mijloace de transport folosite: 22 autoturisme inchiriate, alte mijloace de transport intern.

1.10.Date referitoare la centrala termica proprie: Fabrica este dotata cu 3 centrale termice: o centrala
echipata cu 2 cazane Viessmann Vitocrossal 300 racordate la un cos cu H=6m si D=350mm, cu
Pi=460+460=920KW, cu un debit de 2x49,38 Nm?>/h, o centrala echipata cu un cazan Viessmann Vitocrossal
300 si un cazan Viessmann Vitocrossal 300 cu Pi=460+370 =830KW, cu un debit de 49.38+39,72 Nm*/h ,
localizate toate in “camera centralelot”, o centrala echipata cu 1 cazan VIESSMAN VITODENS 200-W,
Pi=95 KW, cu debit de 12,12 m?/h, localizat in sala de mese, care nu mai este utilizat(racordata la un cos cu
@L H=2m si D=110mm) .

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI 26
Str, Calea Chisinaului, Iasi, Cod 700462
E-mail: office@apmis.anpm.ro; Tel. 0232/215.497; Fax. 0232/214.357
| Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679 |




Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor
Agentia Nationali pentru Protectia Mediulu

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI

I.11. Alte date specifice activitatii: Cod-uri CAEN care se desfasoara pe amplasament, dar nu intra in
procedura de autorizare: cod CAEN REV.2-4520 (CAEN REV.1-5020%); cod CAEN REV.2-4531(CAEN
REV.1-5030%); cod CAEN REV.2-4532 (CAEN REV.1-5030%); Numar de salariat la sfarsitul lunii aprilie
2019: 2682 angajati permanenti Delphi si 579 angajati ai unor firme de forta de munca temporata.

1.12. Programul de functionare:

Luni - Duminica — 3 ture a cite 8 ore/zi, 7 zile pe saptamana,

Luni- Vineri — 1 tura Tesa a cate 8 ore/zi, 5 zile pe saptamana.

ILINSTALATIILE, MASURILE SI CONDITIILE DE PROTECTIE A MEDIULUL

IL.1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu, pentru factori de
mediu:

Factorul de mediu apa:

Sistem separativ de canalizare pentru colectarea apelor uzate menajere, conventional - curate, pluviale;

Statie epurare ape uzate menajere;

Statie epurare a apelor provenite de la linia de decapare;

Doua sepatatoare de hidrocarburt pentru apele pluviale;

Bazin final cu V=1100mc pentru colectarea apelor epurate menajere + pluviale epurate, basa echipata cu statie
de pompare a acestor ape in raul Bahlui;

Betonarea suprafetelor destinate zonelor de parcare,

Amplasarea materiilor prime (substante chimice periculoase, s.a si a deseurilor lichide periculoase in depozite)
pentru reducerea riscului de infiltrare a poluantilor in apele subterane.

Statii/instalatii locale de filtrare pentru fluide (emulsii apoase, uleiuri, ape uzate) aferente echipamentelor de
productie (statii filtrare cu filtre de celuloza, separatoare magnetice, cartuse filtrante in carcasi metalica, filtre
sac, filtre lumanare, filtre presa, filtre textile, 385.

E i r:
ii luare din e i
Caracteristicile cogului
Nr Denumirea gi tipul de emisii: H
Denumirea sursei sul:s i Poluant instalatiei de (iniltime) /D
depoluare (diam)/T (temp.
gaze)
Pulber totale Sistem de filtrare
CO AF911 cu separare prin
Ardere gaz natural de la camera de vopsire P SOx (SO2) inerfie. Cartuse filtrante [ H = 3 m/ D = 720
Linia de vopsire NOx( NO2) cu carbune activ mm/T=32°C
AKPAT 64. Arzitor cu
cov NOx redus
Tratament termic: Exhaustare de la celulele de N o vt A
cilire 51 de incircare (vidare SAS-nu are loc | . S . H=7m/A=183 mm
nici un proces de ardere, ci numai de extragere H catbon organic /T =31°C
a aerului pentru crearea vidului) teal
Tr:.namcm Icrmic:cxhaustfirg dc‘l;li celula de H =7m/ D = 219
cilire, dupi procesul de cilire (racire cu azot, | H2 N2 i e
B mm,/T < 100 °C
nu are loc nici un proces de ardere)
Tratament termiciexhaustare de la grupul | ., Carbon organic H = T"Tm/ D = 8
principal de vacuum, care asigurd vacuum in total (C2H2 s1 mm/T = 20 °C
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tunelul central si in celula de carburate
(piroliza acetilenei)

produse din
piroliza C2H2)

H3' Co

§ de rezervi - functioneazi doat in caz de avarie, intrefinere. H3 si H3' nu
functioneazi niciodati simultan.

Tratament termic: exhaustare de la cuptorul de

revenire, inainte §i de la statia de ricire (aer-nu | H4 ;\elr , g exdan H /-_:l“ in:éo oji): =569
exista proces de ardere) poluant) e -
Pulberi total
Tratament termic: exhaustare de la motorul e
. : o CO H=3m/ D =89 mm/T
diesel de rezervi pentru pompa electricd de H5 SOx (507 Toba esapament =141 °C
ricire (combustibil motorin) =i £09 -
NOx(NO2)
Tratament termic: ventilafie nisa chimica (aer- o H = 3m/D = 114
nu exista proces de ardere) H5 — EipCiliany mm/T =20 °C
Pulben totale -_—
Tratament termic: debavurare (ardere gaz H7 co Unitate de filtrare | H = 3m/ D = 23
natural) SOx (802) STWV-K5 mm/T 23 °C
NOx( NO2)
Tratament termic: Exhaustare de la grupul Aer cu resturi de _ _
e ; ¢ H = 3m/ D = 150
principal de vacuum al reactorului DLC H8 carbon organic e
mm/T = 37 °C
Hauzer total
laiara_mcm- termic: Exhaustare de I]a grupul ’ Aer cu resturi de H=3m/ D =150
principal de vacuum al reactorului DL.C HS8 carbon organic Y AR
mm/T = 37 °C
Hauzer total
Tratament termic: Exhaustare de la celulele de s m—
calire si de incircare (vidare SAS-nu are loc e 5 H=7m/D =89 mm
5id i . H9 catbon  organic T
nict un proces de ardere, ci numai de extragete /T=25°C
3 ; . total
a aerului pentru crearea vidului)
Tr'.ftamentvtemnc: exhaus:ralre de- h.‘ celula de H=7m/ D = 219
cilire, dupd procesul de cilire (ricire cu azot, H10 N2 a
P mm/T < 100 °C
nu are loc nici un proces de ardere)
Carbon  organic
Tratament termic: exhaustare de la grupul H11 total(C2H2 51 H = 7m/ D = 89
- S X ; = &
principal de vacuum, care asigurd vacuum in produse din mm/T =21 °C -

tunelul central si in celula de carburare
(pitoliza acetilenei)

piroliza C2H2)

H11' Cos de rezervi - funcfioneazi doar in caz de avarie, intrefinere. H11 si H11'

nu funcfioneazi niciodati simultan.

Tratament termic: exhaustare de la motorul

Pulbeti totale

O = =
diesel de rezervd pentru pompa electrici de | H12 EO SO0 Toba esapament E]og‘:?“/ Di=89 mm/T
ricire (combustibil motorini) i\lc;{x(( N(;)Z) ’
Tratament termic: . H = 3m/ D = 400 mm/
2 A% B 3
Linia de decapare H13 sponi de HEl T=<50°C
Pulberi totale
s1 cO o e T H=0.7 m, D= 89 mm/T
Emisii motor Diesel pentru spinklere | © SOx (802) P =268 °C
(combustibil folosit motorini) NOx( NO2)
Pulberi totale H=0.7 m, D= 89 mm/T
52 O Toba esapament =291 °C
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SOx (SO2)

NOx( NO2)

Pulberi totale

cO

H=0.7 m, D= 89 mm/

S3 SOx 502) Toba esapament T = 269°C
Emisii motor Diesel pentru spinklere NOx(NO2)
(combustibil folosit motorina) Pulberi totale
S4 €0 Toba esapament H=0.7 m, D= 89 mm/
; SOx (302) P T =275°C
NOx( NO2)
Pulberi totale
Emisii motor Diesel pentru grupul de cO T -
pompare apa potabila (combustibil folosit | S5 SOx (802) Toba esapament 12122(302 D88 /T
motorind) NOx( NO2)
NOx(NO2)
Pulberi totale
. cO ey s H =6 m/ D = 350
| N I 39 SOx 802) Arzitor cu NOx redus mm/T = 102 °C
Ardere gaz natural — birouri, Logstica, spati
: i . NOx( NO2)
sociale (combustibil folosit gaz natusal) pentru -
P is Pulberi totale
incalzirea spatiilor ] H=6m/D 350
i ¥ & ; . 1 = m = 350
G10 SOx (502) Arzitor cu NOx redus mm/T = 98 °C
NOx( NO2)
Pulberi totale
Ardere gaz natural- spati sociale (combustibil cO B . H= 2 m/ D=110 mm/
folosit gaz natural) pentru incalzirea spatiilor G SOx (SO2) Arzitor il NOx tedus. | p._ggeg
NOx( NO2)
H=7m/
Electroeroziune chimica ECM 1 El | Vapor de HCI D206 sacn)
I'= 33 0C
H=7m/
= "
Electroeroziune chimica ECM 2 B2 | Vapori de HCI D= 200 mm;
I'= 33 0C
Egbcri totale H=3m/
. - . D = 300 mm/
Atelier de sudura M1 SOx (SO2) = 23 oC
NOx( NO2) -
TOC
co2 H=4m
C bl 2 =3(
uratare cu CO2 C Pulberi totale D =300 mm
T= 20=C
Echipament de spalate si uscare a ambalajelor | 1 Vapori de apa D = 300 mm,

L=4m,T=105°C
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Centrale filtrare a aer Monnet Newton, Electrofiltre Elbaron, Monet Ica rus, Xcell 2 FX200, Losma, Delbag, Promatec, Lufttechnik,
Hudry, TFS, Raven, Elbaron, Geneve, Rerucha, AES Sigma, Filterbox, ECO F - AR F iltrazioni, IPERJET DF MAX , etc.
Fact de mediu
Platforme betonate; depozite speciale pentru depozitarea temporara a deseurilor si produselor chimice, containere speciale; tavi si
cuve speciale de colectare a scurgerilor accidentale.
Zgomot:
-mentenata adecvata a echipamentelor, a caror deteriorare poate conduce la cresterea zgomotului;
-aplicarea unor structuri de control si atenuare a zgomotului (de ex. Pereti fonoabsorbanti si izolare fonica a utilajelor cu nivel ridicat
de zgomot);
-crearea de bariere impottiva propagarii zgomotului prin montarea utilajelor de productie in hala izolate fonic;
-reducerea vitezei de circulatie a autovehiculelor grele pe amplasament;
-adoptarea de suprafete minime posibile pentru usi, ferestre, deschideri de aerisire si sisteme de ventilatie si iluminare astfel incat
nivelul de zgomot emis prin acestea sa fie redus;

I1.2. Alte amenajari speciale, dotari si masuri pentru protectia mediului:
-Platforme betonate/bordurate pentru amplasarea recipientilor de stocare temporara a substantelor chimice periculoase, peniue
preluarea eventualelor scurgeri accidentale
-Cuve speciale pentru recipientii de stocare temporara a substantelor chimice periculoase pentru preluarea eventualelor scurgeri
accidentale;
-Instalatii proprii pentru utilaje, pentru separarea/colectarea deseurilor rezultate din filtratea fluidului de prelucrare  si
recircularea/reintroducerea fluidului in fluxul de prelucrare;
-Containere speciale pentru colectarea selectiva a deseusilor rezultate din procesele tehnologice;
-Manipularea substantelor si deseurilor periculoase numai pe suprafete amenajate in acest sens (suprafete betonate/ bordurate si/sau
prevazute cu sisteme de preluare ;
-Asigurarea contractelor pentru prestarea serviciilor de preluare/valorificare/eliminare deseuri, incheiate cu diversi operatori
autorizati.
I1.3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot admise la evacuarea in mediul
inconjurator, depasiri permise si in ce conditii:
I1.3.1. Factorul de mediu apa - EMISII:

Nr.  |Indicatorul de calitate UM | Valoti limita de incarcare |Frecventa minima
crt pentru apele uzate de monitorizare
evacuate

1 Temperatura € 35
2. pH unit pH 6,5-8,5 -
3. Materii in suspensie mg/1 60
4 |CBO, mg/1 25
5. |CCOCr me/] 125
6. Reziduu filtrat la 105° C mg/1 2000
7. Amoniu mg/1 3,0
8. Azotiti mg/] 2,0
9. Azotatl mg/l 37 Trimestriala, prin
10.  |Azot total mg/1 15 analize efectuate de
11.  |Fosfor total mg/l 2,0 un
12.  |Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/1 0,5 laborator acreditat
13. Substante extr. cu solv. org. mg/1 20,0
14.  |Detergenti sintetici mg/] 0,5
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15. |Fenoli mg/1 0,3

16. |Cloruti mg/1 500

17.  |Sulfagi mg/1 600

18.  |Fier total mg/1 5

19. |Produse petroliere suprafata receptorului fara irizatil

11.3.2. - Factorul de mediu aer - EMISII:

N Debit gaze/ Concentratii
Denumirea sursei surl; i Poluant aer evacuat maxime admise
(Nm3/h) (mg/Nm3)
Pulberi totale 5
d Ide d e Linia d CO 100
Ar :Itc gaz naturalde la camera de vopsire Linia de P SOx (502) 12362.4 35
vopsir
EnR NOx(NO2) 350
cov 100
Tratament termic: Exhaustare de la celulele de
calire si de incircare (vidate SAS-nu are loc nici un H1 Acr cu resturi de carbon 250.2 150
proces de ardere, ci numai de extragere a aerulut organic total e :
pentru crearea vidulus)
Tratament termic:exhaustare de la celula de cilire,
dupi procesul de cilire (ricire cu azot, nu are loc H2 N2 210
nici un proces de ardere)
Carbon organic total
Tratament termic:exhaustare de la grupul principal I3 (€212 5i produse din 13107.6 150
de vacuum, care asigurd vacuum in tunelul central piroliza C2H2)
si in celula de carburare (piroliza acetilenei) 113’ -Cos de rezervi - funcfioneazi doar in caz de avaric, intrepinere. H3 gi H3' nu
funcioncazi niciodata simultan.
Tratament termic: exhaustare de la cuptorul de
revenire, inainte §i de la statia de ricire (aer-nu 4 Aer (nu existd poluant)
exista proces de ardere)
: , Pulberi totale 50
Tratament termic: exhaustare de la motorul diesel role) 70
de rezervi pentru pompa electricd de ricire H5 8] - 502 460.8 700
(combustibil motorini) = 0D
NOx(NO2) 450
Tratament termic: ventilagie nisa chimica Ho6 HCI 1346.4 30
Pulberi totale 5
. cO 0
Tratament termic: debavutare (ardere gaz na tural) H7 - - 1908 209
SOx (802) 35
NOx( NO2) 350
Tratament termic: Exhaustare de la grupul 18 Aer cu restun de carbon 201.6 150
principal de vacuum al reactorului DLC Hauzer organic total o '
Tratament termic: Exhaustare de la grupul HE Aer cu resturi de carbon 201.6 150
principal de vacuum al reactorulut DLC Hauzer arganic total o
Tratament termic: Exhaustare de la celulele de H9 Aer cu resturi de carbon 205.2 150
cilire si de incircare (vidare SAS-nu are loc nict un organic total =
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proces de ardere, ci numai de extragere a aerului
entru crearea vidului)
Tratament termic: exhaustare de la celula de cilire,
dupi procesul de cilire (ricire cu azot, nu are loc H10 N2 210 .
nici un proces de ardere)
_ Carbon organic
Tratament termic: exhaustare de la grupul principal H11 total(C2H2 §i produse 12931.2 150
de vacuum, care asigurd vacuum in tunelul central din piroliza C2112)
si in celula de carburare (piroliza acetilenei) H11"-Cos de rezervi - functioneaza doar in caz de avarie, intrefinere, H11 gi H11'
nu functioneazd niciodati simulran,
: ; Pulberi totale 50)
Tratament termic: exhaustare de la motorul diesel e 70
de rezervil pentru pompa electrici de ricire H12 0 - 502 414 o
(combustibil motorini) S Ay 200
NOx( NO2) 450
i - -
Tratament termic; H13 Vapori de HCI 3.800 30 I
Linia de decapare
Pulberi totale 50
CO 170
< 60
& SOx (S02) 3 1700
Emisii motor Diesel pentru spinklere (combustibil NOx( NO2) 450
folosit motorini) Pulberi torale 50
CO 170
52 349.2
& SOx (S02) + 1700
NOx( NO2) 450
Pulberi totale 50
CO 170
o) - 342
53 SOx (SO2) , 1700
Emisii motor Diesel pentru spinklere (combustibil NOx(NO2) 450
folosit motorini) Pulberi totale 50
. CO 170
D4 : 378
A SOx (502) 7 1700
NOx( NOZ2) 450
Pulberi totale 50
Emisii motor Diesel pentru grupul de pompare apa S5 CO 342 170 i
potabila (combustibil folosit motorini) SOx (802) - 1700
NOx( NO2) 450
Pulberi totale 5
CO 100
. . . . & SOx (S02) Mo 35
Arc!ere gaz narurl:ll = lnmgn. Logistica, spatii NOx(NO2) 350
sociale (combustibil folosit gaz natural) pentru .
. . P Pulberi totale 5
ncalzirea spatiilor -
G10 CO 082.8 100
SOx (S0O2) ' 35
NOx(NO2) 350
Pulberi totale 5
Ardere gaz natural- spatii sociale (combustibil CO 100
: : . i G11 — 158.4
folosit gaz natural) pentru incalzirea spatiilor SOx (802) 35
NOx(NO2) 350
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Electroeroziune chimica ECM 1 El v apori de [l(-] 1620 3?
Electroeroziune chimica ECM 2 E2 Vapori de HCI 1576.8 30
Pulberi totale 50
cO 100
Atelier de sudura M1 SOx (502) 813.6 500 ]
NOx(NO2) 500
TOC 150
co2 -
Guspmumon £O7 “ Pulberi totale 1M 50
Echipament de spalare si uscare 2 ambalajelor 1 Vapori de apa -

NOTA: Marimea de referinta pentru poluantii rezultat din arderea gazelor naturale: valorile limita se raporteaza la un continut in
oxigen al efluentilor gazosi de 6% volum.
#) Alti poluanti in limitele maxime admise de Ordinul MAPPM nr. 462 /1993,
11.3.2, - Factorul de mediu aer - IMISIL: La limita incintei obiectivului (in 2 puncte relevante) imisiile de noxe se vor incadra in
valotile maxime admisibile de imisie.
11.3,3. - Deseuri - EMISII: conform punctului IV la prezenta autorizatie
11.3.4. ZGOMOT - IMISIL: La limita incintei obiectivului, nivelul acustic nu va depasi pivelul maxim prevazut de STAS
10,009/1998 si OMS nr.536/1997, pentru zona respectiva.
11.4. Autorizatiile emise de alte autoritati pentru gospodarirea si protectia unor factori de mediu obligatoriu a fi respectate:
Sunt nominalizate in pagina 1 a autorizatiei de mediu.
LHMMMM
[IL1. Laboratorul sau laboratoarele autorizate care asigura controlul emisiilor si imisiilor de poluanti in mediu: Terte
laboratoare atestate/acreditate pentru verificarea calitatii factorilor de mediu;
111.2. Indicatori fizico - chimici, bacteriologici si biologici emisi, emisiile de poluanti, frecventa, mod de valorificare a
rezultatelor:
EMISII IN APE: controlul calitatii apelor evacuate in raul Bahlui; Indicatorii fizico-chimici: nominalizati in autorizatia de
gospodarire a apelor valabila; Frecventa: conform autorizatiei de gospodarire a apelor valabila si la solicitarea APM Iasi, GNM -C]
Tast,
EMISII IN AER: controlul calitatii gazelor rezultate din procesele tehnologice si de la centralele termice proprii; Indicatorii fizico-
chimici: nominalizati la punctul IT din prezenta autorizatic de mediu; Frecventa: anual si la solicitarea APM/GNM - C] [asi;
EMISII DESEURI: evidenta si controlul gestiunii deseurilor nominalizate la punctul IV din prezenta autorizatie. Frecventa lunar
EMISII - IMISIT ZGOMOT: controlul nivelului de zgomot la limita incintei. Frecventa: anual st la solicitarea APM lasi
Modul de valorificare a rezultatelor: Banca proprie de date si banca de date a APM lasi.
111.3.Datele ce vor fi raportate la APM Iasi si periodicitatea:
Pe format hartie sé_electronic, se va transmite la APM Tasi:

-Raport anual privind respectarca prevederilor autorizatiei de mediu Termen: pdnd la 31 martie a anului urmdtor celui de
raportare
Notificare privind consumul de solvent cu continut de compusi organici volatili. Termen: pénd la 31 martie a anului urmétor
celui de raportare
-Raport anual privind gestiunea deseutilor.Conform art.49 alin.(1) si art.II din Legea nr.211/2011 cu modificarile si completatile
ulterioare:

Raportarea datelor si informafislor privind gestionarea degenrilor se face cdtre antoritatea teritoriald pentru protecfia medinlui, pand Ia 31
martie a anului urmétor celui de raportare, ald ort hértie, cit o electroni

MM&&M@J privind procedura Ji formatul de raportare a informaitlor prevazute la art. 49 alin. (1),
raportarea datelor gi evidenga gestiondrii degeurilor se realizeasd potrivit Hotardrii Guvernului nr. 856/ 2002 privind evidenfa gestinnii
degenrilor §i pentru aprobarea listei anprinzand degeurite, inclusiv degeurile periculoase, cu completarile wlterioare
Raportul anual privind respectarea prevederilor autorizatiei de mediu reprezinta documentul sintetic, ce trebuie si cuprind:
toate informatiile privind desfigurarea activitifii in condifii normale st anormale de funcfionare, impactul asupra mediului si modul de
tespectare a prevederilor autorizafiei integrate de mediu, pentru anul la care se referd Raportul va cuprinde cel putin urmatoarel

informatii:
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datele de identificare a titularului activitifii,

date tehnice privind desfiisurarea activitifii,

utilizarea materiilor prime, materialelor auxiliare — consumuri specifice, consumuri anuale;

utilizarea eficienti a energiei (misuri aplicate, consumu r1);

modul de gestionare a degeurilor,

realizarea masurilor din planul de revizii si in trefinere a instalatiilor,

impactul activitafii asupra mediului, monitorizare,

costuri de mediu,

reclamafii, sesiziri,

mésuri dispuse de autoritifile de control si modul de tezolvare,

modul de respectare a obligaiilor impuse prin autorizagia de mediu.

I11.4.Datele ce vor fi raportate Ia AFM Bucuresti:

Declaratie privind obligatiile la Fondul pentru mediu, conform prevederilor Ordinului nr. 591 din 7 aprlie 2017 pentru
aprobarea modelului §i confinutului formularului »Declaratie privind obligagiile la Fondul pentru mediu® §i a instrucgiunilor -
completare §i depunere a acestuia: Frecventa: Lunar —
II1.5. Alte date si informa tii , in formatul si Ia data solicitata de APM Iasi si/sau GNM- -SCJ Iasi

Orice accident/incident Ia instalatiile de depoluare din dotare se va anunta Imediat Ia APM [Iasi telefonic(0232/21435 7) si
apoi in scris.

000000 O0ODODOOO

ODUL D IRE R SI B ELOR
IV.1. Deseuri produse/colectate( tipuri, compozitie, cantitati anuale, frecventa):
. Cod - or Cant.uan Frecventa
Tip deseu Compozitie emise
deseu colectare
(tone)
Descurt municipale amestecate 200301 | Degen menajer 120 Bilunar
Ambalaje de hirtie si carton 150101 | Hartie, carton 185 Saptamanal
Ambalaje de materiale plastice 1501 02 ;m:;;h]t de materlale plastice (foli 120 Saptamanal
Ambalaje de lemn 150103 | Paleti si cutit de lemn 190 Saptamanal
l)csw.}n. de vopsele si lacuri cu continut de solventi 0801 11* | Vopsele si lacuri 3 Aol
organici sau alte substante periculoase
I)csgun de tonere de imprimante, altele decat cele 08 03 18 lorlncrc de imprimante (fara substante 0.50 Aiitial
specificate 1a 08 03 17 periculoase)
I\-apmlun de la masini-unelte cu continut de substange 12 01 14* blam metalic (d."‘ ex. rectificare) cu 255 Bilunar
periculoase continut de ulei si filtre de celulozi
M e v 1" - " 1he 21 1ale \
1 iese de pr)lmnrclr uzate maruntite si matcnall-. de 120120% | Pictre de rectificare 4 Saptamansl
|_polizare maruntite cu continut de subst. periculoase

Namoluri de la separatoarele ulci/npa 13 05 02+ Nimoluri de la separatoarcle de 8 Semestrial

produse petrolicre

Canistre, bidoane de plastic care confin
1501 10" | reziduuri sau sunt contaminate cu subst, 21 Bilunar
periculoase

Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate
cu subst. periculoase

Absorbanti, materiale filtrante (inclusiy filtre de ulel
fard alta specificatic), materiale de lustruire,
imbriciminte de protectie contaminata cu substange

Lavete, absorbanti, materiale filtrante,
150202* | imbriciminte de protectie contaminata 395 Saptamanal
cu substante periculoase

periculoase
Baterii alcaline (e exceptia 16 06 03) 16 06 04 | Baterii alealine 0.50 Anual
Baterii cu plumb 16 06 01* | Baterii cu plumb 0.8 Semestrial
Sticla, materiale plastice sau Ic"mn €1 eonfinut de s 170204 | Capace si protectii de plastic cu vopsea 0.5 Saptamanal
contaminate cu substanfe periculoase
Namoluri si turte de filtrate cu confinut de substanfe 1101 0o+ | Namoluri st turte de filtrare cu confinut 30 Trimestsial
periculoase de substante periculoase ’
Vopsele, cerneluri, adezivi si rasini, altele decat cele 2001 28 Probe metalografice din rasina 3 Sernestiial
specificate la 20 01 27 i
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Jichipamente electrice si electronice casate, altele decit

Fchipamente electrice st clectronice

de unpere

de transmisie i de ungere

cele specificate la 20 01 21 4120 01 23 cu conginut de 2001 35" | sare 11 Lunar
componen(i periculost )
Fichi ectrice ti electronice casate, altel décat Cablun electrice, cehipamente clectrice
ichipamente electrice si electronice casate, Al ¢ decd 2001 36 . = ) .
: i 2 2 sau electronice fara component 2 Lunas
cele specificate la 20 01 21,20 0123 5 2001 35 s !
periculos!
Tuburi Auorescente si alte deseun cu confimul €6 2001 21 Fubud fluotescente 0.5 [una
mercur
Obiccte ascufite (cu exceptia 18 01 03) 180101 | Obiccte ascutite (cu exceptia 18 01 03) 0.02 Saptamanal
D ik ) & eliminare fac obiectul unor Deseurt a ciror colectare st climinare
dyensl @ chror coMCtArBphe SESEE 0 OSEIL Y 18 01 03 | fac obicetul unor masuri speciale 0.05 Saptamanal
masuri speciale privind prevenirea infecilor 7 g p
privind prevenirea infectiilor
; o . ; Deseun a caror colectare si climinare nu
Deseur a caror colectare si climinare nu fac abicetul . . ; ! ” .
: , ol > 1801 04 | fac obiectul unor masuri speciale 0.02 Saptamanal
unor masuri speciale privind preventrea mfectilor L Ty N
privind prevenirea infectiilor
“himicale consta in sau conpinand substange Solutit dezinfeetante de iod si alcool .
Chl.rn le constand din sau conginand substange 1801 06* | olu dL. infectante de iod s1 alcoo 0.01 Saptamanal
periculoase todat expirate
Fier si ofel 170405 | Componente din fier st otel 450 Bilunar
Pilituga st span feros 1201 01 | Pilitura st span feros 250 Bilunar
Aluminiu 170402 | Componente din alunminiu 87 Lunar
Pilitura si span neferos 1201 03 | Pilitura si span neferos 0.5 Lunar
Ambalaje metalice 1501 04 Ambalaje din tabla s otel 2 Anual
Cupru, bronz, alama 1704 M Cupru 0.35 Trimestrial
Namoluri de la epurarea apelor uzate orisenesti 190805 | Nimol provenit de la statia de cpurare 20 Saptamanal
i ! ! . : Surclii de gaze sub presiune (inclusi
Butelii de gaze sub presiune (inclusiv haloni) cu ; : [ch} de gaie .\“bi resiune (inclusiv 5 .
; ; 16 05 04* | haloni) cu continut de substange 1 Semestrial
continut de substan{e periculvase A
periculoase
Deseuri refinute pe site 190801 | Degeuri refinute pe site 8 Anual
it . X . -‘~‘_|_ 1 7 s .y "- ate s
Régini schimbatoare de ioni saturate sau epuizate 19 09 05 Régia schimbatoare deion sanieate sAY 0.51 Anual
cpuizate
Ceruri si grisimi uzate 1201 12¢ | Ceruri si grisimu uzate 0.5 Anual
Materiale plastice si de cauciue 191204 Mmm?'k.. plf\succ si de cauciuc rezulate 2 Anual
din activitati de mentenanta
Piese din placute uzate/scule cu
Alte deseuri nespecificate 120199 | continut de carburi metalice rezultate 5 Semestrial
din procesul de productic
Carbunc activ de la epurarea gazelor de ardere 1901 10t | Carbune activ epuizat 25 T'rimestrial
Descurt de sticla, altele decit cele s ceificate la 10 11  san i , .
11 P 1011 12 | Ambalaje din sticla, geamuri din sticla 0.5 Semestrial
Carbune activ epuizat 1909 04 | Carbune activ cpuizat 0.5 Anual
Namolun de la tratarea fizico-chimica cu confinut de 19 02 05* "Namoluri de la tratarca fizico-chimica 16 1
substange periculoase 2 cu confinut de substange periculoase” detse
Merale neferoase 1601 18 Plact de crom 0.2 Trnmestrial
Ape ulcioase de la separatoarcle ulei/apa 1305 07* pe ulsicase de la geparatoarcle 6 Semestrial
produse petroliere
Algi solventi si amestecuri de solventi 1406 03 | Algi solventi si amestecurs de solventi 18 bilunar
Suspensii apoase cu confinut de vopsele si lacurt st
; £y ; 1 194 U E . L . .
solventi organici sau alte substante periculoase 080119 Degeu apos cu continut de vopsea 160 Saptamanal
Emulsii si solufii de ungere uzate fard halogent 12 01 097 A solufii de ungere uzate (il 170 Saptamanal
halogent
Lichide apoase de spalare 1203 01* | Lichide apoase de spalare 2900 Saptamanal
Ulciuri minerale neclorurate de motor, de transmisic si Ulcur minerale neclorurate de motor
13 02 05% ! 120 Saptamanal
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Alte uleiuri de motor, de transmisic si

Alte uleturi de motor, de transmisie 81 de unpere 13 02 08+ 5 :
§ 8 gere 8 de ungere 121 Saptamanal
Uleiuri rl_']incrulc hidraulice neclorinate 1301 104 ] Uleturi minerale hidraulice neclorinate 2 Saptamanal
LUlmurl sitetice de ungere uzate 120110% | Uleturi sintetice de ungere uzate 2 Semestrial
Uleiusi sintetice de motor, de ransmisic si de ungere 1302 06+ L'. leturi sintctice de motor, deransmisic 2 Semestrial
si de ungere - i
yo okt G N . TEatias S o i ale === " =
Uleiuri minerale de ungere uzate fard halogeni (cu 12 01 07+ I[_:]]Lm” |"m{u.mlt dclun;,u(i L.l.mn ﬁra = ) .
exceptia emulsiilor si solufiilor) 2 alogeni (cu exceppia emulsiilor si 2 Semestrial
solugiilor)
Ulei combustibil si combustibil diescl 1307 01* | Ulei combustibil si combustibil diesel 20 Saptamanal
Deseuri lichide apoase cu confinut de substante Descuri lichide apoase cu continut de
; ‘ 16 10 01* 3 it hautde i pe s
cericuloase i substante periculoase 3200 ori pe saptamana
Descuri lichide apoase, altele decat cele mentionate la Deseuri lichide apoase, altele decat cele
- ' 16100 s Speass J Saptam
16 10 01* i mentionate la 16 10 01* . Séptamanal
Substante chimice de laborator constind din sau bul)st-:ﬂuc c'iumlcc de ]Ial.':nmtur
A i e p . constind din sau confinand substange ;
continind substanfe periculoase inclusiv amestecu rile 16 05 06 ' . . 3 1 Semestrial
A L periculoase inclusiv amestecurile de
de substange chimice de laborator 5
substanie chimice de laborator
Acid clorhidric 06 01 02* | Acid clorhidric 0.20 Anual
Acid azotic 06 01 05* | Acid azotic 0.05 Anual
Fluid antigel cu continut periculos 16 01 147 | Fluid antigel 0.5 Anual
Baze de decapare 110107* | Baze decapare 1 Semestrial
()IEll.n poase de impezire cu coninut de sub tanfe 1101 11% | Deseu apos 05 Sormeutiial
periculoase
UIciuri_ minerale neclorinate izolante si de transmitere a 130307 | Ulei 0.5 Semiteial
caldurii
Alti combustibili (inclusiv amestecuri) 1307 03* | Combustibili 1 Semestrial
Uleiuri de ungere usor biodegradabile 120119% | Ule 0.5 Semestrial
Uleiuri minerale hidraulice neclorinate 130110t | Ule 0.5 Saptamanal
[ ' i 1 < ere uz 1 N "
L quril mmcralf' de ungere uzate fara halogeni (cu 120107 | Ulei 05 Saptamanal
exceptia emulsiilor si solutiilor)
Alfi solventi, solutii de spilare $i solulii-mumi organice | 07 06 04* | Solvent 5 Semestrial
Descuri din fibre de sticla 101103 | Reeipienti din fibra de sticla 1 Semestrial
L.-'\ nvelope scoase din uz 160103 | Anvelope uzate 0.5 Semestrial

IV.2Deseuri stocate temporar/comercializate pentru valotificare/eliminare ( tipuri,

mod de stocare):

compozitie, cantitati,

Cod Cantitati "‘
Tip deseu stocate Depozitare temporari
deseu
temporar(t]
Deseuri municipale amestecate 200301 6 1 prescontainer cu un volum de 20 m3
: eI itainer metalic de 30 m3 aflat in 2 le depozitare
Ambalaje de hirtie si carron 1501 01 5 i{ c_m S SHatin o de depozimesa
ejeurilor, pe platformi betonatd
: . ; 1 container metalic de 30 m3 aflat in zona de depozitare a
/ aje de materiale plastice 2 5 :
Ambalaje de materiale plastice 15010 deseurilor, pe platformd betonats
Atablije dé lémn 15 01 03 5 Tarc amenajat special in zona de depozitare a deseurilor, pe
platformi betonati
Descuri de vopsele si lacuri cu continut de salventd 0801 11+ 0.2 Cutii metalice depozitate pe palet de plastic/cuva de retentie
oOrganici sau alte substante periculoase - amplasat in zona de depozitare pe platforma betonati
Deseuri de tonere de imprimante, altele decat cele 08 03 18 0.5 Containere de plastic de capacitate de 2401, atlate zonele de
specificate 1a 08 03 17 ' productic
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Namoluri de la masini-unelte cu confinut de

2 containere de 2 m3 aflat in zona de depozitare a deseurilos,

1201 147 O
substan{e periculoase ¢ platformi betonatd
Pic:_ac de po[izunl: uzate maruntite s mutcnal_c de 1201 20* 05 | Container de 1,1 m3 metalic
polizare maruntite cu conpnut de subst, periculoase _
Namolur de la separatoarele ulei/apa 13 05 02* 5 Recipienti de 1.m3 tip 1BC _
Ambalaje care confin reziduurd sau sunt contaminate 15 01 107 05 Zona de depoatare a deseurilor, pe podea betonata st
cu subst. periculoase ' prevazuta cu cuve de retentic
Absorbanti, materiale filtrante (inclusiv filtre de ulel _
fird alta specificagic), materiale de lustruire, 15 02 024 10 1 container metalic de 30 m3 aflat in zona de depozttare a
imbriciminte de protecfie contaminati i substante e descurilor, pe platformi betonatd
periculoase
) . 1 container de plastic de capacitate de 2401, aflate in zona de
i alealine "o ] / Mol 3 . o
Baterii alcaline (cu exceptia 16 06 03) 16 06 04 0 depoitare a deseurilor, pe platformi betonatd
1 container de plastic de capacitate de 6001, aflate in zona d¢
i # 5 . : ; .
Baterii cu plumb 160601 0 depozitare a degeurilor, pe platformd betonatd
Sticla, n_mtc:ri-.ﬂc plastice sau lemn cu conprout de sau 1702 04* 1 { container de 1,1 m3 de plastic
contaminate cu substange periculoase
Namoluri i turte de filtrare cu continut de substante 1101 09 " 7 containere de 2 m3 aflat in zona de depozitare a degeurilor,
periculoase - pe plarformi betonatd
¥ np:_ﬁ.!v:, cuuduﬂl, tdu'm si rasini, altcle decit cele 2001 28 1 1 container de 1.1 m3
specificate la 20 01 27
Tichipamente electrice si clectr ynice casate, alrele
decit cele specificate la 20 01 21 51 20 01 23 cu 20 01 35" 1.3 1 container de 1,1 m3 de plastic
continut de componentt periculosi
Tichipamente clectrice si clectronice casate, altele : : .
A = ; * 2001 36 T 1 container de 1,1 m3 de plasue
decir cele specificate la 20 01 21, 20 01 23 5120 01 35 3 A pias
uburi fluorescente si alte descurt cu confintit de 2001 21 0.5 1 container de 900 litri de plastic
mercur
Obiccte ascutite (cu exceptia 18 01 03) 18 0101 0.03 1 container special de 60 litr in cabinctul medical
Deseur a ciror colectare si eliminare fac obicctul ) : i 3 .
JEEL S DRIOR R B F OUIEE 18 01 03¢ 0.06 2 containere speciale de 60 litrd in cabinctul medical
unor masun speciale privind prevenirea mfecilor
Descuri a caror colectare si eliminare nu fac obicetul . ; " . ;
unor masuri speciale privind prevenirea s fectiilor 18 01 04 0.03 | container special de 60 litri in cabinetul medical
Chimicale constand din sau confinind substante ,
' L v T e Tils - { 1 abine el i
peciculoase 18 (11 06 0.03 1 container special de 60 litrt in cabinctul medical
Fier si ofcl 17 04 05 30 1 ctmt:lxim:r metalic de 30 m3 aflat in zona de depozitare a
deseurilor, pe platformi betonati
Pilitura si span feros 1201 01 20 1 mnt;}incr metalic de 30 m3 aflat in zona de depozitare a
descurilor, pe platforma betonatd
ARt 17 04 02 20 1 containes metalic de 30 m3 aflat in zona de depozitare a
deseurilor, pe platformd betonati
Pilitura si span neferos 120103 0.5 1 container de 1,1 m3 de plastic
Ambalaje metalice 1501 04 | 1 CUI‘ll’::iil'IL‘.l' metalic de 30 m3 aflat in zona de depozitare a
deseurilor, pe platformd beronatid
Cupru, bronz, alama 17 04 01 0.5 1 container metalic de 1 m3 amplasat in fabrica
Namt_ﬂuri de la epurarea apelor uzate ordsencestt 19 08 05 2 Recipienti de 1 m3 tip IBC
Butcli de gaze sub presiune (inclusiv haloni) cu 1605 04+ 1 Containere speciale, amplasate in zona de deporitare a
continut de substange periculoase degeurilor, pe podea betonati
Rigini schimbatoare de 1oni saturate sau cpuizate 19 09 05 0.5 1 Container de 1,1 m3 de plastic TBC
S 2 Recipiente de plastic de 101, amplasate in zona de
Ceruri st grasimi uzate 1201 12¢ 0.5 depozitare a degeurilor lichide si previizute cu cuve de
retengic
Materiale plastice si de cauciuc 19 12 04 0.2 Container de 2401
Alte deseuri nespecificate 1201 99 2 Containere de 1 m3
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periculoase

Carbune activ de la epurarea gazelor de ardere 1901 10 | 1 container de 1 m3 din plastic aflat in zona de depozitare a
deseurilor, pe platforma betonati
Deseuri de sticla, altele decat cele specificate 1a 10 11 ) )
i P 101112 0.5 Container de 240 |
Carbune activ cpuizat 19 09 04 1 1 container de 1 m3 din plastic aflat in zona de depozitare a
deseurilor, pe platformi betonati
Namoluri de ?a tratarea fizico-chimica cn continut de 19 02 05+ 5 2 containere de 2 m3 aflat in zona de depozitare a deseurilor,
substante periculoase - i pe platformi betonati
E i Mere ~ cH . 1 ‘ ) atlare - »
Metale neferoase 1601 18 05 Containere de plastic de capacttate de 2401, aflate zoncle de
productie
Ape uleioase de la separatoarcle ulei/apa 13 05 O7¢ 1 Recipienti de 1 m3 rip IRC
N 2 z 3 aie, 4 5 51 4 d . at .'.I's"'. §eur =
Alfi solventi i amestecuri de solventi 1406 03+ 5 Butoaie, .!mpl'ahu.tt in zona de depozitare a dc;linunl()r. pe
podea betonati gi previzute cu cuve de retentie
Suspcnsii apoase cu continut de vopsele st lacurt si Rcuplr;nu L.k L m3 tip 1BC amplasati n mn:f de depozitare a
) S s - 08 01 19+ 20 deseurilor lichide, pe podea betonati si previzute cu cuve de
solventi organici sau alte substan f¢ periculoase sutentis
+ —
N i : i 3C-ur de g sate in 2 = depogt . et
Fmulsii st soluii de unpere nzate fird halogeni 1201 09+ 25 I.] s de 1 m3, amplasate fn zona de depozitare a dtw.'lrdm
lichide, pe podea betonari §1 previzute cu cuve de retentic
Lichide apoase de spalare 12 03 01+ 25 IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseurd lichide, pe
' poas ' - podea betonati si previzute cu cuye de retentic
R . 3utonie originale si 1BC de amplasate i zitul de
Uleturi minerale neclorurate de motor, de transmisic — o Buto e originale si 1BC de 1 ""3: amplasate in depozitul de
1 de ungere 13 02 05% 10 degeur lichide, pe podea betonati §1 previzute cu cuve de
" B retenfie
Butoaic oniginale 1 [BC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul
Alte uleturt de motor, de transmisic si de ungere 13 02 08+ 15 de degeuri lichide, pe podea betonati si previzute cu cuve de
retentie
g . IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseuri lichide pe
uri minerale hic T e ' 2 : & )
Uleiuri minerale hidraulice neclorinate 1301 10 0.2 podea betonati si previzute cu cuve de setentie
[BC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de descur lichide pe
Teiud sintetiee s 2 * o] J 7 ’
Uleiuri sintetice de ungere uzate Z0110 o podea betonati i previzute cu cuve de retentie
IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseuri lichide, pe
Uleiuri sintetice de motor, de ransmisie si de ungere 1302 06 0.2 podea betonati si previzute cu cuve de eotentic
Uleiuri minerale de ungere uzate fara halogent (cu 12 01 07+ 0.2 IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de dqcuﬁ lichide, pe
excepgia emulsiilor si soluiilor) - = podea betanatd si previzute cu cuve de retentic
Butoaic originale §i 1BC de 1 m3, amplasate in depozitul de
Ulet combustibil si combustibil diesel 1307 01+ 3 L‘]l.:',-iCU!I‘.‘I' lichide, pe podea betonati i previzute cu cuve de
retenfie N
Degeuri lichide apoase cu confinut de substante 16 10 01* o5 [BC-ur de 1 m3, amplasate in depozitul de :iggcuri lichide, J
periculoase e podea betonari gi previizute cu cuve de retentie
Degeuri lichide apoase, altele decar ccle mentionate la 1610 02 3 IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseurd lichide, pe
16 10 01% - podea betonati si previizute cu cuve de retenfic
Subsltaptc chimice de Iﬂl:'uoramr Cfmsmr.ld din sau 0 6 05 06> 0.2 IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de degeuri lichide, pe
c!tm;lll;and sul)r‘tl:m.;c leic ijw inclusiv amestecurile | 16 08 ' podea betonatd 31 previzute cu cuve de reten tie
de substante chimice de laborator
IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseuri lichide, pe
. sqs I . : v :
Acid clorhidric Ga1 02 i podea betonatd si previzute cu cuve de retentic
IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseuri lichide, pe
Aci ' ' ; . A
Acid azotic 06:01.05 A2 podca betonatd gi peeviizute cu cuve de retentie
Buroate originale st 1BC de | m3, amplasate in depozitul de
I mp P
Fluid antigel cu continut periculos 16 01 144 0.2 dc-;icuri lichide, pe podea betonatd si previzute cu cuve de
retentie
IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseur lichide, pe
B de dusisgs 74 2 ; !
Baze de decapare 110107 02 podea betonati si previzute cu cuve de retentie
Solutii apoase de limpezire cu continut de substan{e 1101 114 02 IBC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseur lichide, pe

podea betonati si previizute cn cuve de retentie
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Uleiuri minerale neclorinate izolante si de transmitere |44 g4 74 02 [BC-uri de 1 m3, amplasate in deporzitul de deseurt lichide, pe
a caldurii - podea betonatd g1 prevazute cu cuve de retengie
Butoaic originale i 1BC de 1 m3, amplasate in depozitul de
Alti combustibili (inclusiv amestecuri) 13 07 03* 0.2 degeuri lichide, pe podea betonatd g1 previzute cu cuve de
retentic
Butoaic oniginale 5i 1BC de 1.m3, amplasatc in depozitul de
Uleiurt de ungere usor biodegradabile 12 01 19* 0.2 deseurt lichide, pe podea betonatd §i previzute cu cuve de
retengie
: ; 4 . TBC-un de 1 m3, amplasate in depe wzitul de deseur lichide, pe
Uleiusi minerale hidraulice neclorinate 130110 0.3 podea betonatd i previzute cu cuve de retentie
Uleinn minerale de ungere uzate fara halogent (cu 12 01 07* 0.2 [BC-uri de 1 m3, amplasate in depozitul de deseur lichide, pe
exceptia emulsiilor si solutiilor) - ) podea betonatd §i previzute cu Cuve de retentie
. ; . i i : Butoaie originale 5i 1BC de 1.m3, amplasate in depozitul de
Al b(.’h enfi, solufii de spilare $i solufii-muma 07 06 04" 0.5 descuri lichide, pe podea betonatd st previzute cu cuve de
organice .
; retentic
Descuri din fibre de sticla 101103 1 Depozitare pe platforma descurilor
Anvelope scoase din uz 16 01 03 05 Depozitare pe platforma deseurilor

6.Modul de transport al deseurilot si masuri pentru protectia mediului:

Transportul deseurilor se realizeaza cu autovehicule aflate in proprietatea agentilor economici autorizati pentru transpottul acestor
categorii de deseur, cu cate dtularul activitatii a incheiat contracte de prestari servicii, cu respectarea prevederilor HG nr. 1061 din 10
septembrie 2008 privind transportul degeurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Rominiel

8. Depozitarea definitiva a deseurilor:---

9. Monitorizarea gestiunii deseurilor:

Se va asigura evidenta gestiunit deseurilor produse, stocate temporat, reciclate/valorificate, conform legislatiei de mediu in vigoare
(conform HG nr.856/2002),

10.Ambalaje folosite si rezultate — tipuri si cantitati:

Ambalaje folosite: paleti si lazi de lemn, materiale plastice (pungi, folie, sac, palet), cutii de carton;

Ambalaje rezultate: Ambalaje rezultate de la materiile prime si auxiliare aprovizionate si folosite in procesul tehnologic. Pentru
ambalajele folosite / rezultate se tine evidenta conform legislatiei de mediu in vigoare.

11. Modul de gospodarire a ambalajelor:

Ambalajele rezultate sunt colectate selectiv, depozitate temporar in incinta societatii si returnate la furnizorii de materi
prime/auxiliare sau comercializate la unitati specializate pentru reciclare.

V.MODUL DE GOSPODARIRE A SUBSTANTELOR PERICULOASE.
1.Substantele (inclusiv preparatele/ amestecurile) periculoase produse sau folosite ori comercializate/transportate
(cantitati):
Denumire produs sr(;::l::tt‘:m[fg] ;?:; ?1:; | P/N | Fraza de nisc
ACID AZOTIC 1IN 3 2 P 272,314
ACID AZOTIC 25% 120 3220 P H314
| ACID AZOTIC 55% 100 690 P H314
ACID CLORHIDRIC 20 % 125 700 P 314, 335, 290
ACID CLORHIDRIC 35% P.A 250 150 P 314, 335
ACID SULFURIC 40 % 240 40 P 314
ACID SULFURIC 98% pa. 1 12 P | 314 |
ACID OXALIC DIHIDRAT 3 36 P H302, H312, H318
ACID PERCLORIC sol 70% 10 120 P H290, H271, H302, H314, H373
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H290, H314, 1318, H400, H411,

ACTICIDE 14 300 591.3 P H302, H312, H332, H317
AIRPRESS 68 20 240 P H412
ALCOOL ETILIC 94-96% P.A. 50 423 P 225
ALCOOL ETILIC TEHNIC MIN 99.5 % 50 668 P 225
ALCOOL IZOPROPILIC 20 3 P 1225, H319, H336
ALKALISATOR G 40 99.25 P 314
ANTICORIT BGI 15 410 677.5 P 304
ANTICORIT DFW 8301 820 7430.5 p 304
ANTICORIT SYNTH SPRAY 4.8 57.6 P H222, H229, H336,
AZOTAT DE SODIU+ACA BASF 2400 15800 P 319,272
BONDERITE M FE 3960 W 700 5705 P 290
CALIBRATION N14-003B 15000 278899.5 P 315, 304, 412
CARBONAT DE SODIU 625 16.5 P 319

H225, H301, H311, H331, H370,
COMBICOULOMAT REAG 2 7 P H412
COMPOUND ZF 113 8G 250 350 P 314, 412
COOL CONCENTRATE MOTOREX 25 300 P H302, H319
DECAP CL-1 1600 800 P 315, 319, 335
Degol GS 220) 20 240 P H412
CORYTON K34 VALIDATION F UEL 1974 23688 P H226, H302, H317, H3 50, H411
DIESEL CORYTON HLD 5922 34189 P 304, 226
DIESEL CORYTON RME B10 2961 5867 P H351, H412, F226
DIESEL CORYTON RME B5 2835 5613 P H351 carc 2, H412, H226
DIESEL CORYTON WWILTF 3948 2881 P H351, H411, H226
DIESEL HALTERMANN CARCAL H332, H315, H351, H373, H304,
HLD 1974 390 P 411
DOWCLENE 1601 2000 5328 P 315, 319
ECOCOOL GLOBAL 10 410 390104 P 314, 318, 400, 410
ECOCOOL ULTRALIFE BF 1000 2271 P 315, 319, 412
ECOCUT HFN 5 LE-HC 15000 273118.5 P 304
EXXSOL D 60 1500 12000 P H304
FENOLFTALEINA 1% 1 1 P 11226, H 350, H 341, H 361f
FIN LUBE TF 6 72 P H412
Fragolterm SR 80 40 480 P 413
FRICOFIN LL 200 781.5 P 373, 361d, 302
GARDOCLEAN §5171 25 300 P H290,H302, H314
HAVOLINE XTENDED LIFE
COOLANT 20 240 P H373, H361D, H302
HIDROXID DE POTASIU 0,1 N 3 1 P 225, 319, 315
HIDROXID DE SODIU 50% 240 380 P 314
HIDROXID DE SODIU 33%, 25 32 P 319
HOUGHTOCLEAN 142 0 120 P 314, 302, 412
INHIBITOR 611 20 564 P 314
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Electrolyte A2-1 10 1 p | H225
Electrolyte A2-11 10 1 P | H271, H314, H290
KORROSTOP 5000 40 200 P | H226, H302, H332, H314, H335
[ LONGTIME PD00 5 60 P | 317
MOLYKOTE D 321 R 4.8 24 P | H222, H280, H372
PRINDER AP 748 248 1302 p | 319
RENOCLEAN AL 4159 180 384 P | 314
RENOCLEAN CITRICENT 40 11 P | H318, H412
RENOCLEAN ISO 6550 52960.2 P | 304
RENOCLEAN L 580 615 7380 P | HA314, H318, H335
RENOCLEAN MS 215NF 1000 12000 P | H314, H318, H317, H335, H412
RENOCLEAN MSO 3006 800 20652 P | H318, H412 ]
RENOCLEAN § 237 BF 1200 18494.7 P | H314, H318, H335, H412
RENOCLEAN SMC 1025 1502.5 P | 314, H318, H412
RENOCLEAN VR 1021 ZK 410 4920 P | H315, H318
RENOLIN B 1 VG 5 200 1087 P | H304
RENOLIN B 3 VG 10 200 593 P | H304
RENOLIN B 4 VG 15 200 1317.45 P | H304
RENOLIN DTA 2 200 1040.9 p | H304
RENOLIN TL 32 200 20072 P | H412
RENOLIT EP 2 25 26.5 P | H412
RENOLIT EP1 25 25 P | H412
RENOLIT HI TEMP 220 36 162 P | H412
RUSTILLO DW 300 0 21 P | H304
RUSTILO 66 VCI 406 570.5 P | H304, H412
SATURATED KCI solution 59 ml 0.59 7.08 P H319
SURETECH KE 131 20 145.98 P | H319, H412
Surtec 085 25 KG 25 25 P | H315, H318
Surtec 086 25 KG 50 50 P | H315, H319
Surtec 138 30 KG 60 60 P | H290, H314, H302
TITAN TRUCK PLUS 15W/40 410 1511 P | H319 B
T™ 90 80 220 P | H319
11225, [1361d, H304, H373, H336,
TOLUEN 1 1 p | H315
TURMOGREASE L802 EP plus 4.8 6 P | H412
TYFOCOR 90 181.2 P | H302
[1315, FI318, FI335, STOT Exp. 3
VAR CALCIC HIDRATAT 300 180 P | unica
VISOCOLOR HE 0.02 0.24 P | H225
VULCOGEAR V5 5 60 P | H317
Handipak 15 MT 20 260 P | H315
11302, H314, H317, H400,
CB 3939 2043 1135 p | EUHO31
ChemAqua 999 480 180 | P | H302, H361f
AGENTIA PENTRU I’ROTECTIA MEDIULUI IASI
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ChemAqua 67050 75 75 P H302, H318, EUH031

H224, H315, H304, H361£d,
Motorina 1400 5100 P H340, H350, H336, H411
Oxigen 8855 20000 I H 270, H280, H281
Acetilena dizolvata §97.3 10434.6 P 1220, H280
Argon Lichid 52,5 249 P H280
Metanol 440 13200 P H225, H301, H311, H370
HIPOCLORIT DE SODIU 12.5 % 200 2920 P H290, 11314, H318, H400
Clorura ferica 40% 100 5580 P H302, H315, H317, H318, H290
Hidroxid de sodiu 30-50% 40 50 12, H314, 290
ADEZIV FIXARE 243 LOCTITE, 4.33 30 P H9i
ADEZIV MONTAJ] MOMENT 1 i 5 ]
EXPRESS FIX 121134 ' H228, H315, H319, H336, H412
?ggﬁ:;{g’l‘;z:?ocm M15.3X0.5 50,55 558 P
. H319, H335
CLEANER LOCTITE 7063 6 78 P | 222 H229, H315, 336, Ha11
DECAPHOS 42.5 340 p H314
DOPOMAT-FORTE 293.3 3520 p H314
LOCTITE 3450 part A 3.0 21 P | 315, 1319, H317, Hat1 L
LOCTITE 3450 part B 3.0 21 P H315, H318
LOCTITE 406 58.4 701 P H315, H319, 335
LOCTITE 480 37 # P | 315, H319, 1335, Ha12

T N T 5

LOCTITE 5367 300MI, WHITE 2.2 13 P H315, H319
LOCTITE 542 ETANSAT FILETE 26 21 P H319 H335 [H412

122 ¥ b &
ST 5 3 i . 11;_;. H229, H315, H319, H336,

H411

TTE PEN T SNTCL

LOCTITE PENTRU PLEXIGLAS 3430 23 - p H31S, H319, H317, H411
part A
LOCTITE PENTRU PLEXIGLAS 3430 33 . p
part B ' ' H314, H317, H412

! 197 - i
PASTILE CLOROM 20.6 144 p | [1302,H270, H319, H335, H400,

H410
SPRAY ANTI SEIZE 400ML WIKO 1.7 5 P H222, 1229, H315, H336, H412
SPRAY CURATAT CONTACTE 5.2 26 P H222, H229, H315, H336, H412
SPRAY DE CURATAT LOCTITE 7200 55.8 670 P H222, H229, H315, H319

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI IASI
Str. Calea Chisinaului, Tasi, Cod 700462
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{222, H229, H315, H319
¥ — e T - e E 9 ] ) £l
SPRAY DEGRESANT IND WIKO 13.4 121 I STOT SE 3 H336, Hél1

11226, 304
[ 075 | p | H226,H304

SPRAY DEGRIPAT 8018 LOCTITE
EMAIL ALB
EMAIL GALBEN

FTANSANT SILICONIC 5900 NEGRU 226 P | st 4317, HB51
GARDOCLEAN 85171 k0 | % P | H200, 302, H314.
HYSOL SL 35XBB [ o9s0 | 995 P | 1315, H319
SYSTEM CLEANER SR80 333 100 P | H413

| Senosol paint 5000 22000 | P |[H4I |

Unitatea nu intra sub incidenta Legii nr. 59/ 2016 5i se incadreaza in categoria obiectivelor fara rise.
2.Modul de gospodarire:
-ambalare: Produsele si sub stantele chimice se achizitioneaza in ambalaje originale, sigilate, inchise etans
-transport: Transportul substantelor si ambalajelor se realizeaza cu mijloace auto destinate special transportului cu substante toxice /
periculoase , care detin licenta de transport pentru substante toxice/periculoase, eliberata de Ministerul 'I'mnspmruﬁlor si autorizate

din punct de vedere al protecticr mediulut.

-depozitare: Depozitarea substantelor periculoase se realizeaza in spatit special desanate, prevazute cu sistem de inchidere/asigurare.
Intretinerea spatiului de depozitare s¢ va efectua uscat, nefiind permisa evacuarea de substante toxice pe sol. Ventilatia spatiului de
depozitare se asigura in sistem natural/ aruficial

_folosire : Substantele nominalizate la pet. 1 se utilizeaza in procesele de productic.

3. Modul de gospodarire al ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele periculoase:

Ambalajele ca atare (fara a fi spalate) sunt preluate de contractori autorizati pentru a fi reciclate. Se va asigura evident:
ambalajelor produselor pe viculoase si a circuitului acestora. Depozitarea ambalajelor se face in spatii special amenajate pana la livrare:
la contractorl.

4. Instalatiile, amenajarile, dotarile si masurile pentru protectia factorilor de mediu si pentru interventii in caz de accident:
In caz de pierden accidentale, scurgerile de produse se vor colecta in recipienti din material plastic, in vederea refolosirit sa
eliminari.

Situatiile speciale, pierderile de produse, incidentele sau accidentele tehnice sau de alta natura, care pot determina impact asupt
mediulul inconjurator cu periclitarea calitatii acestuia, vor fi comunicate la APM Tasi — telefonic s1 apot in SCTIS.

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor toxice si periculoase:

Asigurarea evidentel intr-un registru special, a cantitatilor de substante periculoase utilizate, inclusiv cantitatile depozitate.

V1. PROGRAM DE CONFORMARE -Nu este cazul
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