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SECTIUNEA 1
REZUMAT NETEHNIC

1. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A ACTIVITATILOR DESFASURATE

Activitati desfasurate la punctul de lucru conform anexei 1 din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale
Categoria de activitate conform prevederilor Legii nr. 278/ 2013 privind emisiile industriale-
Anexa 1- pct. 3 7 Industria mineralelor” — pct. 3.5 — Fabricarea produselor de ceramica prin
ardere, in special tigle si caramizi refractare, placi ceramice-gresie, faianta, obiecte de ceramica
sau portelan cu o capacitate de productie de peste 75 tone pe zi si/sau cu o capacitate a cuptorului
de peste 4 m® si cu o densitate pe cuptor de peste 300 kg/m?>.

= Cod CAEN Rev. 2-2332- Fabricarea caramizilor, tiglelor si a altor produse refractare

= Cod CAEN Rev.2-2349-Fabricarea altor produse ceramice n.c.a.

= Cod CAEN Rev.2-2320-Fabricarea de produse refractare

= Cod CAEN Rev.2-2331-Fabricarea placilor si dalelor din ceramica
Cod EPRTR: Activitate inscrisa in Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European
si al Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si
Transferati: pct. 3. Industria mineralelor; pct. 3.9- Instalatii pentru fabricarea produselor de
ceramica prin ardere, in special tigle si cardmizi refractare, placi ceramice-gresie, faiantd, obiecte
de ceramici sau portelan cu o capacitate a cuptorului de peste 4 m® si cu o densitate pe cuptor de
peste 300 kg/m?®.
Cod NOSE-P: 104.11-, Instalatii pentru productia de ceramica cu o capacitate de productie mai
mare de 75 tone/zi”.
Cod SNAP-0303-,,Productia de caramizi, placi de gresie sau produse ceramice (industria de
procesare a mineralelor care implica arderea de combustibil)”
Clasificarea activitatii conform prevederilor Ord. MMP nr. 3299/2012 pentru aprobarea
metodologiei de realizare si raportare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera:
Cod NFR 2.A.7.d- Fabricare caramizi si tigle, materiale ceramice
Cod NFR 2.A.7.a- Extractia la suprafata ( cariera) a mineralelor, aletele decat carbune
Cod NFR 1.A.2.f.i- Ardere gaze naturale Tn cuptoare si uscatoare
Cod NFR 1. A.4.a.i-Ardere gaze naturale in centrale termice
Cod NFR 1.A. 2.f.ii-Emisii fugitive din trafic intern utilaje/vehicule
Cod NFR 1.A.3.b.iii- Emisii fugitive din trafic intern vehicule grele

Activitatile desfasurate la punctul de lucru care nu se incadreaza in prevederile Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale:

Cod CAEN Rev2 Activitatea
0812 Extractia pietrisului si nisipului; extractia argilei si caolinului
3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate
3831 Colectarea deseurilor nepericuloase
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3821 Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase

2562 Operatiuni de mecanica generala

2363 Fabricarea betonului

2364 Fabricarea mortarului

2361 Fabricarea produselor din beton pentru constructii
2339 Fabricarea altor produse din minerale nemetalice, n.c.a.
2369 Fabricarea altor articole din beton, ciment si ipsos
1610 Taierea si rindeluirea lemnului

1624 Fabricarea ambalajelor din lemn

7120 Activitdti de testari si analize tehnice

7219 Cercetare-dezvoltare 1n alte stiinte naturale si inginerie

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. este actuala denumire a SC
CERAMICA S.A. lasi, societate infiintata in anul 1969 avand ca obiect de activitate fabricarea
produselor ceramice pentru constructii, fabricarea de caramizi, tigle si alte produse cermice din
argila arsa, cu o capacitate de productie proiectata de 1250 tone/zi.
Capacitate in functiune pentru fabricarea produselor ceramice la data solicitarii autorizatiei
integrate de mediu- 1100 tone/zi.
Sectii de productie:

= Sectia C1 — fabricarea produselor ceramice cu o capacitate de productie de 350 tone/zi

= Sectia C3 — fabricarea produselor ceramice cu o capacitate de productie de 750 tone/zi

= Sectia C2 — fabricarea produselor din beton pentru constructii cu o capacitate de

productie de 202,50 tone/zi

Programul de functionare

= Sectia Ceramica l (C 1)- 7 zile/saptamana/ 2 schimburi/zi; 12 h/schimb; 355 zile/an
Sectia Ceramica 3 (C 3)— 7 zile/saptamana/ 2 schimburi/zi; 12 h/schimb; 355 zile/an
Sectia Ceramica 2 (C2)- 7 zile/saptamana/ 2 schimburi/zi; 12 h/schimb; 280 zile/an

= Activitatea din cariera de exploatare a argilei-7 zile/saptamina/3 schimburi/zi; 355 zile/an
Procesul tehnologic de fabricare a produselor ceramice cuprinde succesiunea operatiilor si
proceselor prin care una sau mai multe materiale convenabil alese sunt preparate, fasonate,
supuse tratamentului termic si finisate corespunzator caracteristicilor si cerintelor de utilizare ale

produselor respective. Materialul preparat poartd denumirea de ” masa ceramica”. Prin operatii
specifice se realizeazd o masa numitd ,,compozitie” avand granulatia si omogenizarea potrivite
cu procedeul de fasonare adoptat si cu textura pe care trebuie sd o capete masa ceramicd in urma
tratamentului termic. Arderea produselor ceramice determina transformarea timp-temperatura a
substantelor minerale componente ale mterialelor ceramice intr-un amestec de noi substante
minerale si vitroase. Proprietatile caracteristice ale produselor ceramice includ rezistenta ridicata,
rezistenta la uzura, duratd lungd de viata, inertie chimica si netoxicitate, rezistenta la caldura si la
foc, rezistenta electrica si porozitate specifica.
Principalele faze ale fluxului tehnologic de fabricatie a produselor ceramice:
» Extragerea argilei din carierd : derocare, excavare, incarcare, transport auto si depozitarea in
halde in vederea macerarii.
= Excavare, Incarcare, transport argila macerata la sectia de preparare prin intermediul conveiorului
cu banda cauciucata.
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Incarcare, transport zgura si cenusa cu mijloace auto la alimentare si din alimentare la sectia de
preparare.

Dozarea materiilor prime si auxiliare, maruntirea grosiera a argilei, omogenizarea amestecului
argila-degresanti.

Fasonarea produselor ceramice cu asezarea blocurilor ceramice uscate pe vagonete.

Uscarea produselor ceramice in uscatoare tunel, utilizand ca agent de uscare aerul cald preluat din
zona de ricire a cuptorului de ardere a produselor ceramice. In functie de caz se poate suplimenta
cu aer cald obtinut prin arderea gazului metan in camere de combustie ale uscétorului.
Descarcarea produselor uscate si asezarea acestora pe vagoneti speciali.

Preincalzirea blocurilor ceramice in precuptor cu rolul de eliminare a umiditatii reziduale a
produselor uscate.

Incarcarea pe vagoneti si introducerea acestora in cuptorul de ardere.

Arderea produselor ceramice uscate se realizeaza in cuptoare tunel cu functionare continua.
Descarcarea materialului ars 1n flux automat: preluarea vagonetelor cu produse arse rezultate de
la cuptorul tunel, materialul ars fiind preluat de pe vagoneti in flux automat ;

Sortarea produselor ceramice arse dupa aspect si paletizarea celor corespunzatoare ; produsele

neconforme sunt extrase de pe flux si evacuate pe transportorul cu banda pentru deseuri arse.
= Ambalarea si depozitarea produse finite pe paleti in depozitul de produse finite.
= Expedierea produselor finite verificate din punct de vedere calitativ catre beneficiari

Fazele principale ale
procesului tehnologic de
producere a materialelor

Operatii

Scop

Caracteristici

ceramice
Prelucrarea materiilor Distributia granulometrica a Curba granulometrica
prime: maruntire, solidului dispers Distributia
Preparare clasare, sortare, granulometrica a
omogenizare Sistem dispers omogen cu fazelor amestecate
granulometrie controlata Concentratie
Formarea masei fluide, Stabilitate
plastice sau granulare Sistem dispers cu proprietati Fluiditate
reologice adaptate procesului de | Plasticitate
fasonare
Fasonare Turnare Aducerea masei de preparare la | Dimensiuni
Extrudere forma dorita Aspect
Laminare Porozitate
Texturd
Tratament termic la Eliminarea apei sau a altor Rezistetd mecanica
Uscare temperaturi medii componente volatile
(100-200 °C)
Tratament termic la Realizarea fazelor cu compozitia | Densitate
Ardere temperaturi ridicate. si structura necesare Forma
Descompuneri termice Obtinerea texturii dorite Aspect
Reactii n faza solida, Structura
sinterizare, vitrificare Textura
Proprietati
Finisare Prelucrare mecanica Protectic Caracteristici de produs

Stabilitate chimica
Aspect, estetica
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Obiectivul este racordat la retelele de distributie a utilitatilor existente in zona: apd, energie
electrica, gaze naturale.

Activitatea de mentenanta/intretinere a echipamentelor tehnice si tehnologice este asigurata prin
intermediul departamentului de mentenanta din incinta obiectivului [atelier mecanic; atelier
electric&automatizari; laborator metrologic].

Controlul procesului de fabricatie si a produselor finite este asigurat prin intermediul
laboratorului propriu.

Obiectivul are in dotare n incinta spatii de depozitare a produselor finite si spatii administrative.

Pe amplasamentul aferent S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. nu s-au
inregistrat poluari istorice ca urmare a desfasurdrii anterioare a activitdtilor de productie si/sau
accidente/ incidente tehnice cu impact asupra calitatii factorilor de mediu in timpul functionarii
anterioare $i prezente.

Prin managementul propriu societatea acorda o importanta deosebitd urmatoarelor aspecte:

» imaginea furnizorului pe piata: S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A
promoveaza 0 campanie de imagine pe aria sa de vanzare reflectata prin publicitate mass-media si
prin distribuitorii sdi ( in principal furnizori de materiale de constructii);

» caracteristicile si performantele produsului prin imbunatatirea calitatii produselor, a
caracteristicilor privind rezistenta si izolarea termica a produselor ceramice fabricate;

= respectarea termenelor de productie si livrare a produselor;

» mentinerea performantgelor in timp a produselor realizate;

= protejarea mediului inconjurator:prin adoptarea de masuri tehnice, tehnologice, organizatorice
si financiare pentru prevenirea/ reducerea poludrii, actiuni instructiv-educative cu personalul
angajat.

= serviciile post-vanzare: se reflecta in comunicarea permanenta cu beneficiarii produselor realizate
carora li se furnizeaza periodic informatii referitoare la modificarile intervenite in realizarea
produselor, modalitatile de colaborare etc.;

= certificare: certificat de conformitate a controlului productiei in fabrica si declaratii de
performanta.

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A respecta programul de monitorizare
privind emisiile de poluanti pe factori de mediu stabilit prin autorizatia integrata de mediu.
Rezultatele monitorizarii efectuate releva faptul ca activitatea desfasuratd pe amplasament are
impact redus asupra mediului - afecteaza mediul in limitele admisibile previzute de
reglementarile in vigoare.

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. utilizeaza in procesul de productie
tehnici conform celor mai bune tehnici disponibile (BAT), care prevad reducerea emisiilor in aer
si apd, eficienta energetica, utilizarea eficientd a materiei prime si a apei, minimizarea,
recuperarea si reciclarea pierderilor/ deseurilor din proces, precum si un sistem de management
eficient.

1.1 Prezentarea conditiilor amplasamentului, inclusiv poluarea istoricd
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A 1isi desfasoara activitatea la punctul de
lucru din municipiul Iasi, str. Calea chisinaului, nr. 176, ocupand o suprafata de teren,
S=15,1476 ha.
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Amplasamentul aferent obiectivului este situat in extremitatea esticdi a zonei industriale a
municipiului lasi, zond cu o folosinta a terenului mai putin sensibila- zona industriala.
Coordonatele geografice ale amplasamentului :

= longitudine: 27°38°49”’

=  Jatitudine: 47°08°35”’.
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Amplasamentul SC BRIKSTON PRODUCTION SOLUTIONS SA

Suprafata de teren pe care sunt amplasate halele tehnologice de fabricatie si anexele tehnico-
edilitare, apartin societétii, in baza Certificatelor de atestare a dreptului de proprietate asupra
terenului seria M03, nr.1422/19.10.1994, intabulat la Oficiul de Cadastru lasi sub nr.
24465/2005, pentru suprafata de 127521mp si seria M03, nr.2485/17.12.1995, pentru suprafata
23955mp, intabulat la Oficiul de Cadastru lasi sub nr. 24465/2005.
Vecinatatile amplasamentului obiectivului:

» Nord: artera de circulatie rutierd Calea Chisinaului;

= Est: unitati prestatoare de servicii;

= Sud: triaj CFR, cariera de exploatare argild, loc Vladiceni ;

= Vest:Unitatea de pompieri Mihai Sturza lasi.
Distanta de la amplasamentul SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA fata de
ariile naturale protejate de interes comunitar:

o 6000 m de ROSPA0092 Padurea Barnova si ROSCI0135 - Padurea Barnova — Repedea
9000 m de ROSCIO0077 - Fanatele Barca si ROSPA0158- Lacul Ciurbesti-Fanatele Barca
10000 m ROSCI0213 si ROSPAO0168 - Raul Prut
10000 m ROSCI0181 - Padurea Uricani
12000 m ROSCI0265 - Valea lui David

o 14000 m ROSCI0171 - Padurea si Pajistile de la Marzesti
Cariera de exploatare a argilei “Dealul Blanarului” apatinand SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.- S= 30,9809ha- este amplasata la cca 1 km fata de
amplasamentul fabricii avand urmatoarele vecinatati: str. 3 Fantani (Nord), S.C. Gemini Grup
S.R.L. si incineratoul de deseuri periculoase apartinand SC DEMECO SRL (Est), S.C. DUSTAS

O
O
O
O
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S.R.L., locuinte particulare, Scoala Generala (Sud); drumul comunal si locuinte particulare-satul
vladiceni (Vest).
Zona de amplasament nu se situeaza in vecinatatea unor arii naturale protejate.

Bilantul teritorial al suprafetelor construite-SC. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.
Suprafata construitd | Suprafta Suprafata Suprafata
(mp) betonata (mp) neconstruitd (mp) | totald (mp)
Calea Chisinaului nr. 176 40510 36645 50367 127522
Sectia Alimentare (str. 3 Fantani) 953 180 17783 18916
Cariera (str. 3 Fantani) - zona administrativa 296 1880 2863 5039
Total 41759 38705 71013 151477

Informatii privind poluarea istorica

Categoria de folosinta a terenului: folosinta mai putin sensibild [conform prevederilor Ord.
MAPPM nr. 756/1997, Cap. 3 ,,Reglementari privind poluarea solului”, art.8b)]

Investigarea calitatii solului in zona punctului de lucru

Scopul monitorizarii calitatii solului Tn zona punctului de lucru este reprezentat de identificarea
unor posibile zone contaminate din interiorul amplasamentului ca urmare a desfasurarii
activitatilor anterioare si prezente, extinderea unei potentiale contamindri si recomandarea unor
actiuni corective posibile pentru zonele in care concentratiile poluantilor specifici analizati
depasesc pragurile/ valorile limita prevazute de legislatia in vigoare pentru categoria de folosinta
mai putin sensibila a terenului.

Monitorizarea calitdtii solului din incinta obiectivului a avut in vedere posibilitatea poluarii
potentiale a solului prin:

* Poluarea directa ca urmare a posibilitatii de depozitare si manipulare necontrolata
(neconformd) a materiilor prime/ materialelor auxiliare utilizate in procesul de productie
si a deseurilor generate pe amplasament.

»  Poluarea indirecta prin:

- depunerea agentilor poluanti emisi (ejectati) initial in atmosfera si ulterior "spalati”
din atmosfera contaminata;
- transportul agentilor poluanti emisi de catre vant de pe un loc pe altul;
- infiltrarea prin sol a apelor potential contaminate.
Indicatorii analizati pentru caracterizarea calitatii solului
o Continutul de umiditate; pH; carbon organic total
o Metale grele [ Zinc(Zn); Cadmiu(Cd); Plumb(Pb); Nichel (Ni); Crom total (Criotal) ]
o Hidrocarburi petroliere totale(THP)
o Sulfati (SO4?).
Calitatea solului din zona de amplasament a punctului de lucru apartinind SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA a fost investigata de SC EN ECO CONSULTING SRL-
Laborator acreditat Renar [Certificat de acreditare nr. L11150/2017 reinoit 2021] prin prelevarea unui
numar de 4 de probe de sol punctuale si compozite din 2 puncte de investigare; probele au fost
prelevate la adancimile de 0,05m si 0,30 m.
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Rezultatele analizelor efectuate privind concentratiile in sol ale poluantilor analizati au fost
comparate cu valorile de referintd pentru urmele de elemente chimice 1n soluri prezentate in
Anexa- Tabelul 1 si Tabelul 2 din Ord. MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii

privind evaluarea poluarii mediului.
Avand n vedere:

- prevederile Ord. MAPPM nr. 756/1997 privind evaluarea poludrii mediului, Cap. 3, art.9, lit.c) —
conform carora dezvoltarea zonei pentru folosinte mai putin sensibile a terenurilor poate fi
permisa daca concentratiile poluantilor analizati nu depédsesc valorile de interventie ale folosintei
mai putin sensibile a terenurilor; si

- faptul ca functiunile existente pe amplasament-functiuni industriale (de productie) - necesitd
categoria de folosinta mai putin sensibila a terenului [conform prevederilor Ord. MAPPM nr.
756/1997, Cap. 3 ,,Reglementari privind poluarea solului”, art.8b)]

rezultatele investigatiilor privind calitatea solului din zona studiata s-au raportat la valorile de
prag stabilite de Ord. MAPM nr. 756/1997pentru categoria de folosintd mai putin sensibila a
terenului.

REZULTATELE ANALIZELOR FIZICO-CHIMICE PENTRU PROBELE DE SOL
Raportul de Tncercare EN 554/28.03. 2023

Denumirea probei P847 P848 P849 P850
Adancimea (cm) 5 30 5 30

Indicatori U.M. Coordonate GPS puncte de 47.142982 47.142982 47.143159 47.143159
analizati prelevare 27.646384 27.646384 27.644451 27.644451

Praguri in vigoare (Ord.

765/1997)

Valori Folosinta mai putin

normale* | sensibild

Pa* | Pi*
METALE GRELE/METALOIZI
Cadmiu (Cd) mg/kg s.u 1 5 10 <0,800 <0,800 <0,800 <0,800
Nichel (Ni) mg/kg s.u 20 200 500 23,9 25,2 24,6 25,6
Plumb (Pb) mg/kg s.u 20 250 1000 11,8 12,0 13,7 12,3
Zinc (Zn) mg/kg s.u 100 700 1500 50,6 53,7 52,2 56,8
Crom total mg/kg s.u 30 300 600 17,3 18,1 16,9 18,1
HIDROCARBURI PETROLIERE
TPH- CWG mg/kg <100 1000 2000 188 172 203 219
Aliphatic+ S.u.
Atomatic
(C5-C35)
ALTI INDICATORI

Sulfati mg/kg s.u n.a. 5000 50000
Umiditate %. n.a. n.a. n.a. 38,8 38,6 31,3 25,0
pH unit. pH n.a. n.a. n.a. 7,50 7,61 7,62 7,57
Carbon organic %su n.a. n.a. n.a. 10,5 11,0 8,50 9,81

Notd* ) \Vn = Valori normale; Pa= Prag de alertd folosinta mai putin sensibila
Pi= Prag de interventie folosinta mai putin sensibild;
n.a--valorile nu sunt reglementate

Rezultatele analizelor efectuate releva incadrarea pentru concentratiile poluantilor analizati Tn
punctele de prelevare pentru toti indicatorii analizati sub valoarea pragului de alerta pentru
folosinta mai putin sensibila a terenului.

Concentratiile poluantilor analizati se situeaza  ub pragurile valorilor normale ale
concentratiilor poluantilor in sol care ofera indicatii asupra concentratiei specifice a poluantilor
n soluri necontaminate, desi aceasta situatie depinde intr-0 anumita masura de fondul geochimic
specific zonei investigate. Se precizeaza ca valorile normale stabilite de Ord. MAPPM nr.
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756/1997 pentru concentratiile poluantilor specifici din soluri reprezintd valorile de referinta ale
caror depasiri nu reprezintd un impact potential asupra calitatii solului.

Avand 1n vedere rezultatele investigatiei privind calitatea solului in zona punctului de lucru
apartinand SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. se prezintd urmatoarele
concluzii:

= Solul pe amplasamentul aferent punctului de lucru nu este contaminat.
= Terenul in zona punctului de lucru respecta categoria de folosinta mai putin sensibila
necesara pentru activitatile de productie desfasurate pe amplasament.
Rezultatele analizelor efectuate privind calitatea solului din incinta amplasamdentului apartinand

SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. reprezinta situatia de referintd privind
calitatea solului Tn zona punctului de lucru.

Se precizeaza ca in conformitate cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
art. 16 alin (3) titularul ativitatii are obligatia de a realiza monitorizarea calitatii solului cel putin

o data la 10 ani.

1.2.  Alternativele principale studiate de cdtre solicitant (legate de locatie, justificare
economicd, orientare spre alt domeniu, etc)
Alternativa studiata de titularul activitatii a avut in vedere mentinerea facilitatilor existente pe
amplasament care au ca activitatate principala fabricarea produselor ceramice pentru constructii
(Cod CAEN Rev.2-2332; 2349; 2330; 2331) si a altor activitati conexe legate de aceasta.
Oportunitatea realizarii obiectivului:
= potentialul ridicat de dezvoltare al zonei datoritd avantajelor pe care le prezinta orientarea
si apropierea fata de centrele de interes ale municipiului lasi;
= accesibilitatea tehnicd la infrastructurile aflate in imediata proximitate (cai de
comunicatie, retele de alimentare cu energie, apa, canalizare).
Functionarea activitatilor aferente obiectivului pe amplasamentul existent asigura:
= valorificarea caracteristicilor si a potentialului de dezvoltare al zonei;
= satisfacerea cererii pieteiinterne/externe pentru produsele ceramice.
Criteriile utilizate pentru selectarea alternativei optimale de amplasare a obiectivului n
municipiul lasi, Calea Chisindului nr. 176, judetul Iasi:

Criteriu Descriere

Relevanta Alternativa face posibila functionarea activitatilor desfisurate pe amplasament-
fabricarea produselor ceramice si a produselor din beton pentru constructii.

Fezabilitate din Alternativa aleasa respecta obiectivele de mediu relevante: impactul desfasurarii

perspectiva mediului activitatilor asupra mediului este redus..

Alternativa are efecte pozitive in dezvoltarea economica-sociald a municipiului lasi si
a Regiunii de Dezvoltare Nord-Est.

Fezabilitate tehnica Functiunile existente sunt fezabile din punct de vedere tehnic si permit functionarea
activitatii la punctul de lucru.

Fezabilitate economica Alternativa este suportabild din punct de vedere economic.

Acceptabilitate sociala Alternativa de dezvoltare propusa este acceptabild pentru public.

Control Alternativa de amplasament este sub controlul Primériei Municipiului lasi .
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BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. este noua denumire a SC CERAMICA S.A.
lasi, societate infiintatd in anul 1969, avand ca obiect de activitate fabricarea produselor
ceramice pentru constructii. In anul 1973, prin unificarea cu Fabrica de betoane armate s-au pus
bazele Intreprinderii de Materiale de Constructii (IMC) lasi, cu doua sectii: sectia de produse
ceramice si sectia de prefabricate. Incepand cu 01.03.1991 cele doua sectii din cadrul IMC lasi
au devenit societati comerciale independente, sucursale ale S.C. SOMACO S.A Bucuresti.

SC CERAMICA S.A. lasi a fost infiintata cu activitate autonoma in baza HG 252/1992 si prin
Hotararea A.G.A. a S.C. SOMACO S.A. Bucuresti.

In prezent societatea este cu capital privat in proportie de 100 %.

Tn perioada 1997-2004 societatea a desfasurat un amplu proces de modernizare a tehnicii din
dotare, constand in achizitii de echipamente performante si modernizari.

La finele anului 2006 s-a pus in functiune o linie moderna de fabricare a blocurilor ceramice cu
0 capacitate de 300 to/zi la sectia Ceramica 1, in acord cu cele mai bune tehnici disponibile
(BAT). Odata cu aceasta linie de fabricatie s-a inceput utilizarea cenusii de termocentrala ca
aditiv in reteta de fabricatie a caramizilor si blocurilor ceramice, realizandu-se astfel o
valorificare integrala a acestui tip de deseu industrial.

Un pas important in dezvoltarea companiei a avut loc in iulie 2007 cand grupul Advent
International a devenit actionar majoritar al CERAMICA S.A 1ASI. In anul 2008 s-a inceput un
amplu proiect de modernizare a instalatiilor de fabricatie, in acord cu cerintele BAT (cele mai
bune tehnici disponibile), constand intr-o noua linie de preparare a materiilor prime cu o
capacitate de 143 t/ora si o linie noua de fabricatie a produselor ceramice cu o capacitate de 750
t/zi. Liniile noi moderne au fost puse in functiune la jumatatea anului 2009.

Investitiile societatii au fost finantate din resurse proprii, ele asigurand viabilitatea in timp a
firmei, o calitate competitiva a produselor cu cele similare de pe pietele Uniunii Europene
precum si importante imbunatatiri in domeniul protectiei mediului: reducerea emisiilor de
poluanti in atmosfera, reducerea cantitatii de deseuri rezultate din fluxul tehnologic, reducerea
consumurilor specifice de gaz, energie electrica si apa, reducerea consumurilor specifice de
materii prime.

In luna iulie 2014 Advent International a vandut pachetul majoritar de actiuni catre fondul de
investitit ADM Capital iar din februarie 2016 societatea si-a schimbat denumirea in BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

1.3. PROBLEMELE DE MEDIU RELEVANTE PENTRU ZONA DE AMPLASAMENT
A OBIECTIVULUI

Aspect/
Factor de Problemele de mediu relevante pentru zona de amplasament a punctului de lucru
mediu

Hidrografia- Bazinul hidrografic Prut-Cod b.h.P
e  Cursul de api: rdul Vamasoaia-Cod cadastral XI11-1.15.32.23a
Apa Cod corp de apa: RORW 13.1.15.32.23a Bl

e Calitatea apelor de suprafata A
Conform prevederilor Planului de Management al BH PRUT-BARLAD, apele de suprafata
prezinta o stare ecologica buna.
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Apa raului Vamasoaia atinge starea chimicd buna si isi mentine obiectivele de mediu preconizate.

e Zone inundabile
Conform PUG Municipiul Iasi amplasamentul obiectivului nu este situat intr-o zona inundabila.

Apele subterane- Corpul de apa subterana:- Lunca Prutului mediu si inferior
Codul corpului de apa subterana: ROPR 02
-Freaticul s-a interceptat pe amplasament la adancimi de —-1,3...5-10 m.

e Calitatea apelor subterane
Conform prevederilor Planului de Management al BH Prut-Barlad corpul de apa subterand
ROPRO2 - Lunca Prutului mediu si inferior a fost monitorizat cantitativ lu calitativ prin foraje care
apartin Retelei Hidrogeologice Nationale si foraje de exploatare de la terti.
S-au constatat depasiri ale standardul de calitate pentru azotati azotiti, sulfati si fosfati.
Analizele efectuate releva cd acest corp de apa subterana este in stare chimicd bund datorita
faptului ca la niciun parametru nu se constatd depasiri mai mari de 20% din suprafata intregului
corp de apa subterana.

Aer

o Sursele de emisii in zond
-Surse mobile de emisie specifice traficului rutier din zona: Calea Chisinaului, str. Trei Fantani.
Poluanti specifici: monoxid de carbon (CO); dioxid de carbon (CO,); oxizi de azot ( NOy); dioxid
de sulf (SO,); particule Tn suspensie; hidrocarburi nearse.
- Surse nedirijate-difuze
Activitdtile de productie desfasurate Tn zonele invecinate: producerea betonului; producerea
confectiilor metalice.
Poluanti specifici: pulberi sedimentabile si in suspensie; monoxid de carbon (CO); dioxid de
carbon (COy); oxizi de azot ( NOy); dioxid de sulf (SO,); particule Tn suspensie; etc.
- Surse fixe:
= Instalatiile de productie apartinind SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA
= Instalatia de incinerare deseuri periculoase si nepericuloase apartinand SC DEMECO SRL
Poluanti specifici :dioxid de carbon (CO2), monoxid de carbon (CO), oxizi de azot (NOX), oxizi de
sulf (SOx), pulberi.

o Calitatea aerului atmosferic
Conform prevederilor Raportului privind starea mediului in judetul lasi pentru luna februarie 2023
intocmit de APM lagi, rezultatele monitorizarii prin metoda de referintd gravimetrica a particulelor
in suspensie PM10 in judetul Iasi au relevat pentru indicatorul particule n suspensie PMig
determinat gravimetric 13 depasiri ale valorii limita zilnice de 50 pg/m3 pentru protectia sandtatii
umane: 5 depasiri in statia de fond urban IS-2 Decebal-Cantemir; 4 depasiri in statia de fond
suburban 1S-5 Tomesti; 4 depasiri in statia de fond rural 1S-6-Bosia -Ungheni.
Pentru caracterizarea calitatii aerului in zona punctului de lucru sunt relevante datele nregistrate
de Statia -IS 3-Oancea-Tatarasi ( Statie de fond industrial) si Statia IS-5-Tomesti (Statie de fond
suburban).
Se precizeazd ca in perioada octombrie 2022-februarie 2023 Statia IS-3 Oancea-Tétarasi a fost
inchisa din motive tehnice.

Date preluate din Raportul privind starea mediului in judetul Iasi pentru luna februarie 2023
Intocmit de APM IASI
Nr. Nr. total Captura
Statie Poluant UM Tip de depasire Medle' (Eepaslrl (Eepaslrl lunari de
lunari in luna in anul
< date (%)
curenti curent
S0O2 ug/m® | VL orasi VL 24 ore - 0/0 0/0 0
NO2 ug/m? VL ora - 0 0 0
PMi0auto. | e VL 24 ore 2335 4 6 99,4
1S-5 Derenda
- 3
TOMESTI PM10 grav. pg/m VL 24 ore 23,80 4 6 100
PM2.5 auto. /m? - 16,18 - - 99,4
Derenda HO ' '
CO mg/m® | max medie pe 8 ore - 0 0 0
Ozon ug/m® | max medie pe 8 ore 25,10 0 0 95,68
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Nivelul de Sursele generatoare de zomot Tn zona de ampalsament:
zgomot - Traficul rutier- trama stradala
- Activitdtile din zona: activitati de productie si de servicii- eliminarea prin incinerare a
deseurilor periculoase si nepericuloase
Conform prevederilor Hartii de Zgomot- Raportul referitor la zonele identificate si la cele cu
depasiri ale valorilor limita ale nivelului de zgomot- sectiunea ,, Prezentarea zgomotului produs de
traficul rutier in municipiul lagi”, artera de circulatie Calea Chisindului nu este nominalizata n
categoria strazilor pe care nivelul de zgomot in regim de zi si in regim de noapte este depasit fatd
de valorile maxime permise.
Zona aferenta obiectivului:
= nu este monitorizatd din punct de vedere al nivelului de zgomot;
= nu se regaseste in zonele delimitate de Primaria Municipiului Iasi ca fiind ,,zona
linistita”.
Terenul in zona de amplasament a obiectivului are folosinta industriala si edilitara.
Categoria de folosinta existenta a terenului: folosinta mai putin sensibila [conform prevederilor
Sol Ord. MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementérii privind evaluarea poluarii mediului,
art. 8, lit b)].
Sectoarele de activitate cu emisii de gaze cu efect de serd (GES) in municipiul lasi:
Schimbari - producerea energiei electrice si termice;
climatice - activitatile industriale;
- transporturile.
Evolutia consumului de energie 1n judetul Iasi:
- Sectorul transporturi- tendinta de crestere.
- Sectorul industrie: tendinta in scadere.
- Consumul populatiei- tendintd de mentinere
Planificarea urbana si proiectarea unei infrastructuri adecvate au un rol important in minimizarea
impactului schimbarilor climatice si reducerea riscului asupra mediului antropic.
e  Date geomorfologice
Riscuri Din punct de vedere geomorfologic, zona amplasamentului punctului de lucru se Thcadreaza n:
naturale §i - Unitatea Podisul Moldovei
antropice - Subunitatea- Campia Moldovei-Depresiunea Jijiei
Elementele de geomorfologie observate si analizate pe teren confera zonei investigate un caracter
stabil din punct de vedere geodinamic
e  Categoria geotehnica a terenului-3
Risc geotehnic: major ( conform NP 074-2014)
e  Zonare seismicd
Conform hartilor de zonare seismica (P100-1/2013) zona studiatd corespunde unei acceleratii la
nivelul terenului, a;=0,35g, cu o perioada de colt a spectrului seismic de raspuns T¢ =1,0 s, pentru
un interval mediu de recurenta al actiunii seismice IMR=225 ani, reprezentand cutremurul care este
luat 1n considerare la Starea Limita Ultima (SLU).
e Adéncimea la inghet:
-0,90 m de la CTN -conform STAS 6054-77.
e Zone de risc
Amplasamentul propus pentru realizarea proiectului:
e este situat Intr-o zona care nu prezinta risc din punct de vedere al alunecarilor de teren;
e este stabil din punct de vedere geodinamic (conform prevederilor studiului geotehnic
realizat pe amplasament).
e Nivelul freatic si inundabilitatea terenului
Apele freatice au fost interceptate la adancimi de -1,3...5-10 m.
Terenul in zona propusa pentru realizarea proiectului nu este inundabil.
e Riscuri antropice
Amplasamentul propus pentru realizarea proiectului nu prezinta riscuri antropice.
Presiuni existente asupra populatiei din zond:traficul auto si traficul feroviar desfasurat in zona.
Perturbarea vecinatatilor in timpul desfasurarii activitatilor de productie Se poate manifesta prin:
Populatia = Zgomotul cauzat de utilaje si de activitdtile de productie .
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= Vibratiile cauzate de traficul greu si manipularea materialelor utilizate Tn procesul de
productie.

»  Poluantii specifici rezultati din activitatile desfasurate la punctul de lucru ( in fabric) si in
cariera de argila..

= Deseurile generate din activitdtile desfasurate pot constitui o sursa potentiala de poluare
a solului, aerului si a vecinatatilor ( ex. deseuri antrenate de vant).

Situatia Terenul aferent obiectivului beneficiazd de acces direct la retele de utilitati publice: alimentare cu
infrastructu | apa, alimentare cu energie electrica, gaze naturale, telecomunicatii, etc.
rii edilitare | Infrastructura de trafic:
si de | Accesul la amplasament se realizeaza din Calea Chisindului ( accesul la fabricd) si str. Trei
transport Fantani( accesul la carierd).
Serviciul de salubritate in municipiul Iasi se asigurd de SALUBRIS SA-operator autorizat pentru
Gestiunea colectarea si transportul deseurilor in vederea valorificarii/eliminarii finale.
deseurilor SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA gestioneazd deseurile generate din
activitatile desfasurate la punctul de lucru cu respectarea prevederilor OUG nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor.
e Populatia municipiului lasi
Mediul Se inregistreazi o tendinti de crestere in intervalul 2001-2017.
socio- Municipiul iasi are o pozitie favorabila prin conectivitatea la arterele importante rutiere din
economic judetul Iasi

Structura economica are o distributie relativ echilibratd in domeniul industriei , al serviciilor,
comertului, etc.

Amplasamentul obiectivului este situat in zona industriala a municipiului Iasi.

OBIECTIVELE DE PROTECTIE A MEDIULUI STABILITE PENTRU ACTIVITATILE
DESFASURATE DE S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. LA PUNCTUL
DE LUCRU
Stabilirea obiectivelor de protectie a mediului in scopul evaluarii efectelor activitatilor
desfasurate la punctul de lucru asupra mediului Inconjurator si a sanatatii populatiei au fost
selectate si formulate tindnd cont de:

» problemele de mediu relevante rezultate in urma analizarii starii actuale a mediului;

= obiectivele si priorititile activitatilor desfasurate pe amplasament.
Obiectivele relevante privind protectia mediului stabilite pentru activitatea desfasurata de SC
BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA la punctul de lucru din municipiul lasi, Calea
Chisindului nr. 176, judetul lasi, respecta urmatoarele cerinte:

= corespund scopului, respectiv pot fi utilizate ca ,, repere” pentru activitatea desfasurata;

» se adreseaza nevoilor, preocupdrilor si asteptarilor factorilor interesati;

» pot fi revizuite pe masura ce apar noi date privind situatia de baza;

» sunt realiste si pot fi monitorizate in timpul si cu resursele disponibile.

Aspecte / Factori de Obiectivele relevante de mediu

mediu

Mentinerea calitdtii aerului in limitele concentratiilor maxime admisibile prevazute de

Aer legislatia In vigoare .

Prevenirea/reducerea emisiilor de poluanti in atmosfera generate de activitétile desfasurate
pe amplasament.

Utilizarea in activitatea desfasurata a celor mai bune tehnologii existente din punct de
vedere economic si ecologic; introducerea criteriilor de eco-eficienta in toate activitatile
desfasurate pe amplasament

Imbunatdatirea eficientei energetice si a utilizarii resurselor

Energie Luarea in considerare a standardelor de eficienta energeticd in activititile desfasurate;
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respectarea prevederilor legislatiei privind performanta energetica.

Zgomot Prevenirea/reducerea zgomotului si vibratiilor in zonele sensibile.
Prevenirea poluarii punctiforme si difuze a corpurilor de apa, mentinerea calitatii si
Apa starii apelor de suprafata si a apelor subterane.
Prevenirea deteriordrii corpurilor de apa de suprafata si subterane.
Reducerea consumului de resurse naturale.
Sol, subsol Prevenirea poluarii solului din surse punctiforme si difuze
Reducerea la minimum a productiei de deseuri
Deseuri Realizarea colectarii selective a deseurilor.
Gestionarea deseurilor rezultate din activitatile desfasurate pe amplasament cu respectarea
prevederilor OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor.
Transport Reducerea volumului traficului de tranzit in zonele sensibile

Populatie si sanatate
publica

Asigurarea starii de sandtate a populatiei si a calitdtii mediului inconjurétor prin
implementarea de masuri care sd vizeze prevenirea poluirii mediului inconjurator.

Managementul
riscurilor de mediu

Cresterea gradului de siguranta in conditii de riscuri naturale si antropice.

Sensibilizarea
publicului cu privire
la aspectele de
mediu

Informarea publicului cu privire la activitatile desfasurate la punctul de lucru si de
efectele probabile ale acestora asupra mediului Inconjurdtor si a sanatatii populatiei.

Imbunatitirea calitatii activitatilor desfisurate ca urmare a ludrii in calcul a observatiilor,
propunerilor justificate formulate de publicul interesat si a recomandarilor autoritatilor
interesate de efectele realizdrii activitatilor pe amplasament.

Cresterea responsabilitatii publicului fatd de mediul inconjurator prin facilitarea accesului
la informatie si cunoastere.

Armonizarea cadrului natural cu cel construit si pastrarea traditiilor zonei .

Informarea/ consultarea publicului in vederea gasirii unor oportunitati de diversificare a
beneficiilor pentru comunitatea locala i de armonizare a masurilor conservative cu
interesele de dezvoltare.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT
2.1. Sistemul de management
La data solicitarii autorizatiei integrate de mediu S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS S.A. a implementat:
= Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu cerintele Sandardului SR EN ISO
14001:2015- Certificat nr. QM/1032 cin data de 07.12.2020 ( modificat in data de 05.11.2021)
emis de QUALITAS pentru fabricarea caramizilor si a altor produse pentru constructii din argila
arsa [termen de valabilitate 07.12.2023].
= Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu cerintele Standardului ISO 9001: 2015-
Certificat nr. QC/1108 din data de 15.11.2021 emis de QUALITAS pentru fabricarea caramizilor
si a altor produse pentru constructii din argild arsa. [termen de valabilitate 15.11.2024].
= Sistemul de Management al Sanatdtii si Securitdtii in Munca in conformitate cu cerintele
Sandardului SR 1SO 45001: 2018- Certificat nr. QSM/73 din data de 07.12.2020 ( modificat n
data de 05.11.2021) emis de QUALITAS pentru fabricarea caramizilor si a altor produse pentru
constructii din argila arsa [termen de valabilitate 07.12.2023].

Sistemul de Management al Mediului

este aplicat de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION

SOLUTIONS S.A prin urmatoarele obiective:

= conformarea cu politica de mediu adoptata;
= autoevaluarea si declararea conformitatii cu Standardul SR EN 1SO 14001:2015.
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Managementul integrat de mediu se aplica prin integrarea problemelor de mediu in cadrul
sistemului de management general al obiectivului bazat pe un proces care vizeaza asigurarea
conditiilor de productie in vederea respectarii legislatiei in vigoare privind sanatatea publica si
protectia mediului inconjurator. In dezvoltarea Sistemului de Management de Mediu in acord cu
cerintele standardului SR EN ISO 14001 titularul activitatii a procedat la identificarea si
cunoasterea cerintelor legale de mediu aplicabile activitatii desfasurate la punctul de lucru.

Tn acest sens s-au identificat:

= activitatile cu impact potential potential semnificativ asupra factorilor de mediu;

* masurile de control operational ale obiectivelor specifice de mediu stabilite in vederea
eliminadrii sau minimizarii impactului de mediu asociat activitatilor desfasurate la punctul
de lucru.

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. a realizat o analiza de mediu validata

de un auditor extern tindnd cont de toate aspectele de mediu ale activitatii desfasurate la punctul
de lucru, de metodele de evaluare a acestora, de cadrul juridic si de reglementare al obiectivului,
de practicile si procedurile existente. Inregistrarea in cadrul sistemului comunitar de management
de mediu si audit (EMAS) a impus ca obiectivul sa adopte o politica de mediu, sa respecte
legislatia relevantd in domeniul protectiei mediului si sd Imbunatiteascd in mod continuu
performanta de mediu.

Activitdtile desfasurate de .C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A la punctul de
lucru din municipiul Iasi, Calea Chisinaului nr. 176, judetul lasi, respectd prevederile legislatiei
in vigoare privind sdndtatea publica si protectia mediului Inconjurétor.

3. INTRARI DE MATERIALE
3.1.Selectarea materiilor prime

Materii prime / Natura chimica/ compozitia Cantitati Cantitati Impactul Daca existd o alta
materiale estimate utilizate in asupra alternativa pentru
auxiliare anul 2022%) mediului cele cu impact
utilizate (tofan) (tofan) potential

semnificativ

SECTIILE DE FABRICATIE MATERIALE CERAMICE C1, C3
MATERII PRIME

Argila vanata Compusi aluminosilicatici cu Impact redus Nu este cazul.

derocata, haldata | formula chimica: 300000 311095

si maceratd (2Si02 Al203 2H20) Produs Produsul nu prezinta
sub forma de particule lamelare cu biodegradabil | risc pentru mediu

dimensiuni de maxim 5y, cu
structura cristalina si caracter
puternic hidrofil

Cenusa de SiO2 ;Al203 ; Fe2 03; Ca0; Impact redus Nu este cazul

termocentrala- MgO, SO3 si cantitati variabile de 65000 46984

CET Il Holboca | carbon masurate prin pierderile Produs inert Produsul nu prezinta
prin calcinare ( cca. 13%) din punct de risc pentru mediu
Umiditatea =20 - 40 % vedere fizico-
- Textura find, procentul de chimic

particule cu dimensiunea < 0,20
mm este de minim

90 %

- Densitatea aparenta = 560 kg/mc
— 750 kg /mc

Rumegus Biomasa- compusi celulozici 6000- Impact redus. | Nu este cazul
Umiditatea = 45-50% 12000 10584
Continutul de cenusa = 3-7% Produs Produsul nu prezintd
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Puterea calorificd = 3500 - biodegradabil | risc pentru mediu
4000kcal/kg
Marimea granulelor fractia utila <
de 5 mm
Coji seminte de | Biomasa 6000- Produs Nueste cazul
floarea soarelui 12000 3100 biodegradabil
- Umiditatea cojilor in stare Produsul nu prezinta
naturald= cca. 12%. risc pentru mediu
Deseuri din Silicati, carbonati, etc. 6000- Produs inert Nu este cazul
material ceramic 12000 2385 din punct de
ars concasat vedere fizico- | Produsul nu prezinta
chimic risc pentru mediu

NOTA*) Reprezinta cantititile de materii prime utilizate in anul 2022. Date preluate din Raportul de mediu
pentru anul 2022 realizat de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

MATERIALE CARE POT FI UTILIZATE CA ADITIVI-SOLUTII ALTERNATIVE LA RUMEGUS**

Nisip de rau Dioxid de siliciu,silicati-compusi 5000 - Produs inert Nu este cazul
anorganici din punct de Produsul nu prezintd
vedere fizico- | risc pentru mediu
chimic
Ciarbune Masa organica: contine C, H, N, O 6000 - Produs inert Nu este cazul
energetic- huila | si S din combinatiile organice din punct de
energetica Masa combustibila: vedere fizico- | Produsul nu
75 - 92 % C in masa combustibila. chimic prezinta risc pentru
(contine si S din combinatiile mediu
minerale- pirite)
Putere calorifica = 20 - 29 MJ/kg.
Masa necombustibila:
balastul
Deseuri din Produs celulozic 3000 - Produs Produsul nu prezinta
hértie prelucrata biodegradabil | risc pentru mediu
la terti(slam de
hartie)
Sticla pisata 2000 Produs inert Nu prezinta risc
- din punct de pentru mediu
vedere fizico-
chimic
Granule de Produs macromolecular -polimer 500 - Produs inert Nu prezinta risc
polistiren de sinteza din punct de pentru mediu
vedere fizico-
chimic

Nota**) Materialele nominalizate nu au fost utilizate In anul 2022; se nominalizeaza intrucat acestea pot fi
utilizate in procesul tehnologic de fabricare a produselor ceramice ca solutii alternative la produsele utilizate ca

aditivi.

Utilizarea acestor materiale/ produse/deseuri este conditionatd de satisfacerea necesarului de materii prime pentru
productia de materiale ceramice confonform cerintelor pietei de consum.

MATERIALE AUXILIARE

Folie termocon- | Polietilena liniara de joasa 300 to/an Produs inert Nu este cazul
tractibila densitate LLDPE din punct de
vedere fizico- | Produsul nu prezinta
chimic risc pentru mediu
Material
valorificabil
Paleti din lemn Lemn-produs celulozic 250000- Produs inert Nu este cazul
300000 din punct de
buc/an vedere fizico- | Produsul nu prezinta
chimic risc pentru mediu
Material
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valorificabil
Ciment si nisip Silicati de sodiu si potasiu, mic4, 50-100 Produs inert Nu este cazul
refractar cuart, feldspati, fluorsilicati to/an din punct de
vedere fizico- | Produsul nu prezinta
chimic risc pentru mediu
Material
valorificabil
Electrozi de 0,5-1,0 Produs inert Nu este cazul
sudurd to/an din punct de
vedere fizico- | Produsul nu
chimic prezinta risc pentru
mediu
Motorina Combinatie complexa de 480 to/an Emisii Nu este cazul
hidrocarburi- amestecuri de poluanti
hidrocarburi cu 12-20 atomi de C specifici din Produsul nu
in molecula arderea prezinta risc pentru
gazelor de mediu in conditiile
esapament respectarii normelor
de depozitare si
manipulare
Uleiuri —diverse | 75-85% uleiuri si 25-15% aditivi. 12tofan | | - Nu este cazul

tipuri

Combinatii complexe de
hidrocarburi , substante minerale si
sintetice

Produsul nu prezinta
risc pentru mediu Tn
conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare

SECTIA DE FABRICATIE PRODUSE DIN BETON PENTRU CONSTRUCTII-C2

MATERII PRIME/ MATERIALE AUXILIARE
Cantititi estimate- sectia de productie este la prima functionare

Agregate Materiale inerte naturale ce se - Emisii Tn aer: | Nu este cazul
minerale folosesc la obtinerea betoanelor. 28920 pulberi Produsul nu prezinta
('sorturi: 0-2c; Au forma proprie cristalizata, to/an sedimentabile | risc pentru mediu in
0-4n; 4-8 n; 8- alcatuite din unul sau mai multe conditiile respectarii
16n) elemente chimice, care intra in normelor de
componenta rocilor si minereurilor. depozitare si
manipulare
Ciment 11 42,5R | Cimentul este un material de Emisii Tn aer: | Nu este cazul
gri; Ciment constructie in forma de pulbere 9228 to/an pulberi totale
152,5R gri fina, fabricat prin macinarea Produsul nu prezinta
clincherului . risc pentru mediu Tn
Compozitia conform SREN conditiile respectarii
197/1,2-2002: normelor de
- min. 2/3 din masa totala- silicati depozitare si
(alit + belit) — manipulare
- relatia procentuala
:Ca0/Si03>2%— -MgO<5%
Rheofit: Aditivi plastifianti/reducatori de Nu este cazul
Master Cast apa, special dezvoltat productiei de | 47400 l/an -
733; Master prefabricate din beton vibropresat Produsul nu prezinta
Pel793; Master de consistenta C0O, C1 si C2 risc pentru mediu Tn
Finish RL98 conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare
Apa Lichid inodor, insipid si incolor; 1 - Nu este cazul
este un compus chimic 040 mc/an -

al hidrogenului si al oxigenului,

Produsul nu prezinta
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avand formula chimica bruta H20. risc pentru mediu Tn
conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare
Pigmenti: Pigmenti anorganici, sintetici: oxizi | 24350 - Nu este cazul
Galben 920C; de fier, oxizi de crom, albastru de kg/an
Negru 330C; cobalt, alb de titan Produsul nu prezinta
Rosu 110C si pigmenti negri pe baza de risc pentru mediu Tn
carbon. conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare
Nisip cuartos Compozitia nisipului variaza in Nu este cazul
functie de rocile din care provin, 28000
cea mai mare a nisipului este kg/an Produsul nu prezinta
constituitd din fragmente de cuart - risc pentru mediu Tn
(SiO2) cauza fiind duritatea mare a conditiile respectarii
cuartului (pe scara Mohs = 7). normelor de
depozitare si
manipulare
Decofrol Ulei concentrat utilizat pentru - Nu este cazul
usurarea decofrarii dupa zvantarea | 180 to/an
betoanelor folosite in constructii. Produsul nu prezinta
Se utilizeaza si pentru protectia risc pentru mediu Tn
mixelor de beton, a benelor, conditiile respectarii
sculelor si utilajelor, impiedicand normelor de
lipirea betonului de ele. depozitare si
manipulare
AMBALAJE
Folie capac Polietilena de joasa densitate 3500 Produs inert Nu este cazul
1750/0.06 LDPE kg/an din punct de
Banda PET alba | Banda PET (poliester) se 504000 ml vedere fizico- | Produsul nu prezinta
12x0,7 foloseste pentru a asigura protectie chimic risc pentru mediu
suplimentard marfurilor grele si Material
voluminoase fara ca acestea sa valorificabil
sufere leziuni.
Sipca lemn Lemn-produs celulozic Produs inert Nu este cazul
1050x35 x6 40000 din punct de
buc/an vedere fizico- | Produsul nu prezinta
chimic risc pentru mediu
Material
valorificabil
Paleti din lemn Lemn-produs celulozic Produs inert Nu este cazul
40000 din punct de
buc/an vedere fizico- | Produsul nu prezinta
chimic risc pentru mediu
Material
valorificabil

3.2. Cerintele BAT
Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) reprezintd referinta pentru

stabilirea conditiilor de autorizare a instalatiilor care fac obiectul capitolului II din Directiva

2010/75/UE.

SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. aplica in activitatea desfasurata
principiile si orientarile de bune practici de fabricatie prin punerea in practica a unui Sistem de
gestionare a calitatii pe fazele tehnologice de productie. Se precizeazad ca ,,buna practica de
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fabricatie” reprezinta asigurarea calitdtii produselor fabricate si controlate in mod constant in
conformitate cu standardele de calitate corespunzatoare destinatiei acestora.

Principiile si orientdrile privind buna practica de fabricatie sunt respectate cu privire la
gestionarea calitatii, a personalului aferent obiectivului, a sectiei de productie, a documentatiilor
de fabricatie, a gestiondrii materialelor, a productiei, a controalelor de calitate in timpul
procesului tehnologic,etc. Pentru asigurarea respectarii acestor principii si orientari la nivelul
societatii s-a instituit si se aplica un sistem eficient de management al calitatii.

Obiectivul esential al normelor care reglementeaza productia, distributia si utilizarea produselor
ceramice si a produselor din beton pentru constructii fabricate de SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA este reprezentat de protejarea sanatatii publice si a
mediului inconjurator.

Evaluarea activitatii desfasurate de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. la
punctul de lucru din municipiul lasi, Calea Chisinaului nr. 176, judetul lasi, s-a efectuat
conform cerintelor celor mai bune tehnici disponibile prevazute de:

* Documentul de referintd (BREF) privind privind BAT (cele mai bune tehnici disponibile) -
,Producerea ceramicii (CER)” 2007- revizuit Tn anul 2021 [Best available techniques (BAT)
reference Document for the Ceramic Manufacring Industry (CER BREF) Web-based meeting, 10
— 25 February 2021] — care reflecta schimbul de informatii realizat in temeiul art 16 alin (2) din
Directiva 2008/1/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 ianuarie 2008 privind
prevenirea si controlul integrat al poluarii.

* Documentul de referinta (BREF) privind emisiile din stocare - (iulie 2006) referitor la stocarea,
manipularea si utilizarea materiilor prime.

*  Documentul de referintda (BREF) privind Principiile Generale de Monitorizare a Emisiilor.
Activitatea de fabricare a produselor ceramice pentru constructii si a activitatilor conexe legate
de aceasta se desfdsoara cu respectarea celor mai bune tehnici disponibile in domeniu.
Consumurile de materii prime, materiale auxiliare si utilitati, emisiile de deseuri, emisiile de ape
uzate si emisiile de poluanti specifici in atmosferd se Incadreaza in intervalele recomandate in
documentele de referintd analizate.

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)
SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. realizeaza anual un audit intern
privind modul de gestionare al deseurilor generate din activitatile desfasurate la punctul de
lucru. In vederea reducerii cantitatilor de deseuri care trebuie valorificate/eliminate titularul
activitatii respecta tehnicile recomandate de BAT prin aplicarea unui sistem de evaluare
(inclusiv inventariere) si de management al deseurilor generate, utilizand urmatoarele tehnici:
= Respectarea planului de management intern pentru activitatile desfasurate la punctul
de lucru.
= Reducerea la sursd a deseurilor prin:
v utilizarea de metode si echipamente moderne ce nu genereazd cantitati
semnificative de deseuri tehnologice ( rebuturi de fabricatie);
v’ gestionarea corespunzitoare a depozitelor de materii prime, materiale auxiliare si
produse finite.
= Colectarea separata a diferitelor fractiuni de deseuri; separarea la sursa si asigurarea
ca deseurile sunt colectate Tn ambalajele corespunzatoare fiecarei categorii.
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Transferul pe baza de contract a deseurilor care nu pot fi valorificate intern la
operatori autorizati pentru colectarea si transportul in vederea valorificarii/ eliminarii
finale.

3.4. Utilizarea apei
Alimentarea cu apa a Sectiilor Ceramice C1, C3, a Halei preparare si a Sectiei de fabricare a

produselor din beton pentru constructii -C2-] se realizeaza prin:

bransament OL Dn 100 mm la reteaua de distributie publica de alimentare cu apa potabila din
administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi, in baza Contractului de furnizare/prestare a serviciului
de alimentare cu apa si de canalizare nr. U340/01.03.2011; apa potabila prelevata din reteaua
publica este distribuita la punctele de consum printr-o retea ramificata din PEHD; apa potabila
este folosita in scop igienico-sanitar la pavilionul administrativ si sectia de productie C2; caminul
de bransament se afla in perimetrul unitati si dotat cu apometru tip Flostar Dn 90.

bransament OL Dn 100 mm la reteaua de distributie publica de alimentare cu apa potabila din
administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi, in baza Contractului de furnizare/prestare a serviciului
de alimentare cu apa si de canalizare nr. U340/01.03.2011 ; apa potabila prelevata din reteaua
publica este distribuita la punctele de consum printr-o retea ramificata din OL Zn cu Dn 100 mm
si lungimea de 150 m ; apa potabila este folosita in scop igienico-sanitar la pavilionul
administrativ si sectiile de productie C1 si C3; caminul de bransament se afla pe spatiul public si
este dotat cu apometru tip Flodis Dn 32.

bransament OL Dn 100 mm la reteaua de distributie publicd de alimentare cu apa industriala
aflata in administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi; apa industriala prelevata din reteaua publica
este distribuita la consumatori printr-o retea ramificata din OL Zn cu Dn 150 mm ; apa industriala
este folosita ca apa de proces la fabricarea produselor ceramice si in scop PSI. caminul de
bransament se afla pe spatiul public si este dotat cu apometru tip Flodis Dn 20.

Alimentarea cu apd a obiectivelor din cadrul carierei de extragere a argile se realizeazd prin:

bransament OL Dn 75 mm la reteaua publica de alimentare cu apa industriala din administrarea
S.C. APAVITAL S.A.; apa este preluata cu autocisterna si transportata la sectorul de lucru din
cariera , fiind folosita pentru udarea argilei extrase in perioadele cu timp calduros si stropirea
drumurilor din incinta carierei; caminul de bransament se afla pe spatiul public si este dotat cu
apometru tip Woltex Dn 40.

apa freaticad captata prin intermediul unui front de captare format din 3 (trei) puturi forate
amplasate in albia majora a cursului de apa Vamadsoaia, in incinta carierei de extragere a argilei
(FEf1 si FEf2 in partea nordica a carierei iar FEf3 amplasate in partea sudica). Forajele FEf1 si
FEf2 nu sunt utilizare acestea s-au surpat, ulterior beneficiarul a executat lucrari de amenajare a
terenului.

Cantitatea de apa prelevata din forajul FEf3 aflat in exploatare in zona carierei este contorizat
printr-un apometru instalat la sursa .

In prezent se utilizeaza doar unul din foraje - FEf3 -, care este echipat cu o pompa submersibila
Willo tip TWU (Q max = 6 mc/ h; Hmax = 67 mCA), protejat intr-un camin in care este instalat si
apometru (sigilat de SGA TIasi). Conducta de refulare PEHD Dn = 63 mm poate alimenta la
nevoie o cisterna de apa care sa asigure o parte din necesarul de apa tehnologica folosita pentru
udarea argilei extrase din cariera in perioadele de timp calduros, inainte ca aceasta sa fie depusa
pe platforma de macerare sau pentru stropirea drumurilor din incinta carierei sau poate fi legata
direct la traseul de instalatie pentru umectarea drumurilor din incinta carierei pentru a limita
imisiile de pulberi/praf.

Forajul (FEf3) aflat in exploatare este amplasat in afara zonei inundabile a cursului de apa
Vamasoaia, Tn incinta carierei; debitul optim de exploatare: Q= 0,5 I/s. Forajul este executat cu
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sapa @ 250 mm, tubajul avand coloana definitiva din PVC tip Valrom cu @ 200 mm. in spatiul
inelar a fost introdus pietris margaritar cu @ 3 - 7 mm. Adancimea forajului este de 18 m.
Modul de folosire al apei
= apa potabila pentru consumul igienico-sanitar si pentru consum tehnologic:

DN NN

fabricarea produselor ceramice;

fabricarea elementelor din beton pentru constructii;

rezerva intangibild pentru incendiu;

umezirea suprafetelor din cariera de extragere a argilei; stropirea drumurilor din incinta

carierei.
» apa industriala pentru consum udare spatii verzi.

Evacuarea apelor uzate si a apelor pluviale

Sursele de ape Poluanti specifici Modul de Locul de evacuare
uzate tratare*
Consumul Continut specific Nu este cazul Evacuarea apelor uzate se realizeaza in reteau de

igienico-sanitar

apelor uzate
fecaloid-menaje

canalizare din incinta obiectivului si ulterior in
reteau publica de canalizare aflata in
administrarea si exploatarea SC APAVITAL SA

Evacuarea apelor pluviale

Zona de productie

Ape pluviale colectate
de pe acoperisuri

Ape pluviale colectate
din zona fostei cai
ferate

O parte a debitului de ape pluviale de pe acoperisuri este canalizat Tmpreuna cu apele
uzate menajere de la grupurile sanitare aferente Pavilionului administrativ, cu evacuare
n reteaua de canalizare publica prin intermediul unei conducte cu Dn 500 mm
(amplasata in proximitatea Remizei PSI).

Ape pluviale colectate
din zona fostei cai
ferate

Apele pluviale din zona fostei cdi ferate dezafectat sunt colectate cu ajutorul unor
drenuri si a doua guri de scurgere si dirijate intr-un bazin colector cu dimensiunile de 2
x 6 m si adancimea de 3 m. Bazinul are o conducta de preaplin ce descarca in reteau de
colectare interioara cu evacuare finald in reteau publica de canalizare.

privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate- NTPA 002-2005.

Ape pluviale colectate
de pe acoperisul
cladirilor din sectia de
alimentare si de pe
platforma de depozitare

Se evacueazd dupa epurare sunt prin descarcate in cursul de apa Vamasoaia.

Apele pluviale sunt colectate din zona liberda de constructii si de pe platformele
circulabile din incinta si dirijate prin pante cu descarcare direct in doud decantoare din
beton armat L x I x h (8,0 x 3,0 x 2,0 m).

Dupa deznisipare in cele doua decantoare apele sunt epurate in doua separatoare de
hidrocarburi de tip ACO NS 15, cu debit nominal de 15 I/s clasa | conf. SR EN 858 sunt
evacuate in c.a. Vamasoaia.

Pentru separatoarele de hidrocarburi si decantoare se vor realiza cosuri de acces pana la
cota de 39,65 mdMN, iar gurile de varsare vor fi prevazute clapetd antiretur, pentru a
evita inundarea acestora Tn perioade de ape mari.

Sunt prevazute doua guri de evacuare, deoarece suprafata amenajata este foarte mare,
pentru a se evita amplasarea unor sisteme de epurare foarte mari si costisitoare.

Zona carierei de argila

Apele pluviale
provenite de pe
versantul din zona
carierei

Se scurg liber la teren; in cazul precipitatiilor abundente sunt descarcate in rigola
stradald, cu evacuare n pr. Vladiceni, afluent dreapta al rdului Vamasoaia.

Apele pluviale
colectate din zona
administrativa a
carierei

Apele pluviale de pe platforma betonata sunt directionate prin pante de dirijare catre un
camin prevazut cu gratar metalic, apoi transportate prin conducte din PVC Dn 200 mm ,
la un separator de grasimicu V=L x I xh=25x1,6 x3,2=12 ,8 mc. Inainte de a
ajunge la separatorul de grasimi , apele pluviale cu continut de suspensii pamantoase si
substante extractibile trec prin caminul decantor pentru retinerea suspensiilor grosiere.
Dupa separarea materiilor grosiere si a grasimilo r/hidrocarburilor, apele sunt stocate in
bazinul co lector vidanjabilcuV =L x1xh=25x1,6x3,2=12,8 mc.

Apa decantata rezultatid se utilizeaza in procesele de stropire a argilei sau a cailor de
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circulatie interna (din cariera) sau poate fi evacuata prin vidanjare in vederea descarcarii
in reteaua oraseneasca, pe baza de contract sau comanda, cu respectarea prevederilor

NTPA 002.
Apele incarcate cu suspensii rezultate din decantare sunt preluate prin vidanjare de catre

S.C. APAVITAL S.A. pe baza de comanda.

Apele pluviale
provenite din zona
depozitului de
carburanti si din cuva
de retentie a
depozitului

Se evacueaza printr-o conducta PVC Dn 110 mm, L = 6 m, la separatorul de
hidrocarburi V = 2,5 x 1,6 x 5 = 20 mc, de unde apele incarcate cu hidrocarburi sunt
preluate pe baza de contract de operatori autorizati pentru eliminarea finala.

Apele pluviale
provenite de pe
suprafetele construite

Se colectaeza printr-un

Tnierbate.

sistem de jgheaburi si burlane si conduse catre spatiile

4. PRINCIPALELE ACTIVITAV,TI

Numele procesului

Descriere

Capacitatea maximd de
productie

Cariera de argili

Extragerea argilei din
cariera din Dealul
Blanarului- Vladiceni

Derocare/ excavare/ incarcare / transport auto /
depozitare in halde 1in vederea macerarii. /
excavare/incarcare/ transport auto/ depozitare la
punctul de alimentare

Verificarea cantitativa si calitativa a argilei macerate

300000 t /an argila macerata
din care 250.000 t/an argila
extrasa conform Planului
anual de exploatare

F

abricarea produselor ceramice- Sectiile de poductie C1, C3

Realizarea amestecului prin
dozarea materiei prime si a
materialelor auxiliare Tn
Sectia Preparare

Dozarea argilei macerate la sectia de alimentare-
preparare a argilei
Maruntirea grosiera

Dozarea cenusii de termocentrala
Dozarea rumegusului

Dozarea aditivilor alternativi utilizati ca inlocuitori
ai rumegusului: coji de seminte de floarea soarelui,
deseuri de materiale ceramice arse, carbune
energetic (huila energeticd), sticla pisata, deseuri din
hartie, deseuri din polistiren

Omogenizarea amestecului argila-degresanti (mix
material)

Stocarea mixului de material in silozul de
omogenizare

300000 t/an argila macerata

65000 t/an cenusa de
termocentrala
15000 t/an rumegus

7000 t/an- coji seminte de
floarea soarelui

6000 t/an -deseuri de
materiale ceramice arse

6000 t/an- carbune energetic
(huila energetica)

2000 t/an-sticla pisata

3000 t/an deseuri din hartie
500 t/an deseuri din polistiren
Capacitatea proiectata a liniei
de preparare: 143 t/h; 16 h/zi

Fasonarea produselor
ceramice

Transportul mixului de material, utilizand conveior
cu banda cauciucata, din silozul de omogenizare in
alimentator

Amestecare mix material Tn mixer filtru

Fasonarea produselor ceramice in prese de fasonare
Incircarea produselor ceramice pe carucioare in
vederea uscarii

Capacitatea de productie:.
Sectia C1- 350 t/zi

Sectia C3-750 t/zi

Uscarea produselor
ceramice in uscatoare tunel
sau camere de uscare

Uscarea produselor ceramice, are loc in uscatorii
artificiale, prin recircularea aerului cald recuperat
din zona de racire a cuptoarelor, completat cu aer
cald obtinut prin arderea gazului metan Tn camere de
combustie - desarcarea produselor uscate, asezarea
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produselor pe vagoneti speciali in vederea arderii

Arderea produselor
ceramice uscate in cuptoare
tunel si descarcarea in flux
automat

Arderea produselor ceramice uscate se realizeaza in
cuptoare tunel cu functionare continua la foc fix,
temperatura necesara arderii fiind asiguratd prin
arderea gazului metan

Verificarea calitativa a
produselor finite

Verificarea calitativa a produselor
Sortarea produselor ceramice arse dupa aspect
Paletizarea produselor pe paleti din lemn

Ambalare, depozitare
produse finite

Controlul si verificarea din punct de vedere calitativ
a produselor finite

Ambalarea produselor finite, prin paletizare pe
paleti din lemn si infoliere cu folie
termocontractibila

Depozitarea in depozitul de produse finite

Expediere produse finite

Expedierea catre beneficiari a produselor finite
verificate din punct de vedere calitativ.

Fabricarea elementelor din beton pentru constructii- Sectia C2

Dozarea materialelor:
nisip; agregate minerale;
ciment, apa

Agregate minerale- diverse sorturi : [0-2mm;
0-4mm; 4-8mm; 8-16mm]

Ciment

Aditivi

Apa

Pigmenti, decofrol

28980 to/an- agregate minerle

9228 to/an- ciment
47400 l/an

1040 mc/an

24530 kg/an

Prepararea betonului
proaspat; fabricarea
produselor prin
compactarea betonului

Prepararea betonului se realizeaza prin amestecare in
2 malaxoare de beton. Betonul preparat se transfera
pentru productie in Sectorul 2 sau in Sectorul 7 ; se
realizeaza compactarea betonului folosind berbeci
hidraulici si vibratii servomotorii.

Uscarea elementelor/
blocurilor din beton
fabricate; ambalarea
produselor pe paleti din
lemn.

Produsele proaspat fabricate sunt uscate pe un sistem
de rafturi.

Depozitarea produselor
finite pe paleti din lemn

Produsele fabricate se transportd in zona exterioarda
sectiei cu un vagonet pe lant; se depoziteaza pe
platforma de depozitare

Expedierea produselor
fabricate din beton

Expedierea catre beneficiari a produselor finite
verificate din punct de vedere calitativ.

Capacitatea de productie
Sectia C2
= 202,50 to/zi
= 4050 to/luna
= 36450 to/an
(functionare: 9 luni/
an)

Se utilizeaza cca. 400-600
paleti din lemn/zi

5. EMISII SI REDUCEREA POL UARII

+ Emisii Tn aer

= Surse fixe
Sursa de Intrari Tesiri/Poluanti specifici Punctul de emisie
emisii
Cosuri de dispersie efluenti gazosi
Efluenti gazosi
(’;g?;?r']"_zll Pulberi Sectia C1- 4 cosuri
i - ‘Pn=
- H=11m ;Dn=900 mm/buc-
Monoxid de carbon (CO) ’ -
— ila=35000Nmc/h ( 4 ventilatoare
Uscitoare- Gaze naturale | Oxizi de sulf (SOx) Q e venite ( )
tunel (gaz metan) Sectia C3-
Oxizi de azot (NOx) 6 cosuri : H=14 m< LxI=1500x1500mm Qaer
ventilat=80000 Nmc/h- ( 6 ventilatoare)
Efluenti gazosi
Cuptoare de Pulberi Sectia CI- 1 cos- H=12,5m ;
ardere tunel Monoxid de carbon (CO) Dn=1200 mm
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Oxizi de sulf (SOx) Q aer ventilat=63000Nmc/h (lventilator)
Material Oxizi de azot ( NOx)
ceramic uscat/ - - —
Fluor si compusi anorganici .
Gaz metan (exprimati in HF) Sectia C3-
Clor si compusi anorganici I cos : H=14 m
T Dn=2100mm
(exprimati ca HCI) S
Compusi organici volatili (COV) Qaer ventilat=160000
pust org v Nmc/h (2 ventilatoare)
Sursa de emisii Intrari lesiri/Poluanti specifici Punctul de emisie

Centrale termice Gaze Pulberi Cosuri de tip mural pentru dispersia efluentilor
naturale | Monoxid de carbon (CO) gazosi :
(gaz Oxizi de sulf (SOx) -2 cosuri -CT din fabrica
metan) Oxizi de azot (NOx) -1 cos la CT din cariera de argila
Cazane pentru Gaze Pulberi Cosuri de dispersie efluenti gazosi- 2 buc
prepararea naturale Monoxid de carbon (CO) H=12m
aburului (gaz Oxizi de sulf (SOx) Dn int= 307 mm
tehnologic metan) Oxizi de azot (NOx) Dn ext= 315mm

Nota:*)- Valorile limita se raporteaza la un continut in oxigen a efluentilo

r gazosi de 3% vol.

Concasarea Material Instalatie de desprifuire cu saci tip Hellmich

materialului ceramic Pulberi totale HKD cu functionare in regim complet automat

ceramic ars ars

Sectia de Materiii Pulberi totale Instalatie de desprafuire automatizata tip HDK 111 —

alimentare prime 45.600-346-4BI-2500.
Instalatia este alcatuita dintr-o carcasa de filtrare
prevazuta cu tuburi/cartute de filtrare si palnie
pentru colectarea prafului . Curatarea instalatiei se
realizeaza cu aer comprimat.

Prepararea Ciment Sectia C2

betonului Pulberi totale Instalatii de desprafuire a silozurilor incarcate

pneumatic.

= Surse nedirijate- difuze:

Procesul tehnologic’

Ploluanti specifici

Extragerea argilei din cariera.
Lucrarile de derocare a argilei din cariera

Manipularea si transportul argilei si a cenusii de termocentrala

Manipularea si depozitarea agregatelor minerale utilizate la
fabricarea produselor din beton

Pulberi sedimentabile

Pulberi Tn suspensie PM 10- in aerul ambiental

Ventilatia generala a halelor de productie

Emisii din evacuarea aerului viciat din interior se realizeaza [

ventilatie naturald: ventilatie organizati]

Pulberi; monoxid de carbon (CO); dioxid de
carbon (CO,) oxizi de azot (NOy); etc.

+ Emisii Tn ape

Sursele de ape uzate®

Poluan

ti specifici

Locul de evacuare

Consumul igienico-sanitar

Continut specific apelor
uzate fecaloid-menaje

Reteau de canalizare din incinta obiectivului si ulterior in
reteau publicd de canalizare aflata in exploatarea si
administrarea SC APAVITAL SA

Noti*" Din procesul tehnologic de productie nu rezultd ape uzate.

6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Tip deseu Codul deseurilor | Cantitati Modul de Modul de valorificare/eliminare
colectare

Sectiile de productie: | Lista cuprinzdnd | Cantitdtile de | Manuala Evacuarea la sfarsitul procesului de

Fabricarea produselor | deseurile generate | deseuri productie; depozitarea temporari in
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ceramice si a la punctul de generate sunt | Recipiente/ | spatii special amenajate Tn incinta
produselor din beton | lucru si prezentate n zone obiectivului.
pentru constructii codificarea Sectiunea 2, specializate | Modul de gestionare a deseurilor este
deseurilor este pct.4.4. prezentat in sectiunea 2, pct.4.4.
Deseuri de tip prezentata in pentru fiecare Se predau pe baza de contract la
menajer si Sectiunea 2, pct. categorie de operatori autorizati pentru colectarea
asimilabile celor 4.4, deseuri si transportul in vederea valorificarii/
menajere elimindrii finale.

In vederea reducerii cantitatilor de deseuri care trebuie eliminate, BAT consta in aplicarea unui sistem
de evaluare (inclusiv inventariere) si de management al deseurilor, astfel incat sa se faciliteze
reutilizarea sau, 1n lipsa acesteia, reciclarea deseurilor sau, in lipsa acesteia ,,alta forma de recuperare”,

inclusiv o combinatie a tehnicilor indicate:

Tehnici recomandate Aplicabilitate
Colectarea separata a diferitelor fractiuni de deseuri Tehnica recomandatd se aplica
(inclusiv separarea si clasificarea deseurilor periculoase)
Fuzionarea unor fractiuni de reziduuri pentru a obtine Tehnica recomandatd nu se aplicd
amestecuri care pot fi mai bine utilizate Nu este cazul
Recuperarea materialelor si reciclarea reziduurilor Tehnica recomandatd se aplica pentru deseurile
rezultate, in masura in care acest lucru este posibil tehnologice de materiale ceramice arse

Deseurile valorificabile care nu pot fi reciclate intern se
predau pe baza de contract la operatori autorizati pentru
colectarea si transportul in vederea valorificarii finale.

7. ENERGIE
Alimentarea cu energie electricd a obiectivului se realizeaza prin bransament trifazat la reteaua
de distributie existentd in zona [Contract de furnizare a energiei electrice nr. 151/2022 ncheiat ntre
OMV PETROM SA si SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA].
Formele de energie direct utilizabile disponibile :
= Consumuri directe (tehnologice) aferente activitatilor de productie.
= Consumuri indirecte aferente activitatilor conexe desfasurate in incinta obiectivului
[asigurarea si sustinerea logisticd a activitatii de productie: planificarea, monitorizarea,
contabilizarea, aprovizionarea, asigurarea conditiilor de munca, transportul intern, distributia,
paza, etc.]
In ceea ce priveste managementul energiei, respectiv planificarea si optimizarea sistematici a
consumului de energie pentru functionare, SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA
urmareste sa imbunatateasca permanent eficienta energetica si sa scada costurile asociate.
Tn acest sens, la politica companiei s-au adaugat elemente de management al energiei prin:
o stabilirea obiectivelor in ceea ce priveste reducerea consumului energetic;
o intocmirea procedurilor si instructiunilor specifice de lucru.

Consum de energie*)

Sursa de energie Furnizata- MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 22.312 Mwh/an 100%
1859,3Mwh/luna.
Electricitate din alta sursa*) Nu este cazul --
Abur/apa fierbinte achizitionatd care nu este generata pe | Nu este cazul --
amplasament
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Gaze naturale 127.240 Mwh 100%
Petrol Nu este cazul --
Ciarbune Nu este cazul --
Altele Nu este cazul --

Noti”Cea mai importantd cantitate de energie se utilizeaza in procesele de uscare si de ardere a blocurilor
ceramice, precum si in procesul de fasonare.
Energia electrica este utilizata si pentru iluminatul incintelor de productie, administrative si a anexelor tehnice.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Activitatile desfasurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA la punctul de
lucru municipiul Iasi, Calea Chisinaului nr. 176, judetul lasi, nu se incadreaza n prevederile
Legii nr. 59/ 2016 privind controlul pericolelor de accident major in care sunt implicate
substante periculoase.

Din analiza efectuata a rezultat ca pe amplasamentul aferent obiectivului exista surse potentiale
care pot cauza accidente/ incidente tehnice cu impact potential asupra mediului si a sanatatii
populatiei.

Pentru prevenirea/ limitarea/ diminuarea eventualelor consecinte S.C. BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. aiintocmit Planul de interventie in caz de accidente.

9.  ZGOMOT SI VIBRATII

Sursa de zgomot/ vibratii Natura zgomotului/ vibratiilor Actiuni pentru prevenirea/
minimizarea emisiilor de zgomot
conform BAT

Functionarea echipamentelor/ a Zgomot continuu la care predomina La punctul de lucru se adopta
sistemului de ventilatie- componentele de joasd frecventd masurile tehnice/ operationale/
exhaustare *) organizatorice ce se impun pentru
Functionarea istalatiilor/ Zgomot continuu- frecventa joasa prevenirea/ minimizarea emisiilor de
utilajelor de productie zgomot

Nota*) Ventilatoarele utilizate sunt performante, au viteze de rotatie moderate si implicit genereazi zgomot redus.

Din analiza efectuata a rezultat ca nivelul de zgomot inregistrat in mediul ambiant ca urmare a
desfasurarii activitatilor pe amplasament nu depaseste valoarea maxima admisa de Standardul
SR 10009/2017- Acustica-Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul.

Se apreciazd ca zgomotul generat ca urmare a desfdsurarii activitatii pe amplasament nu are
impact semnificativ asupra sanatatii populatiei.

10.  MONITORIZARE

in analiza efectuata, a rezultat ca activitatea de productie desfasuratd de S.C. BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. se incadreaza in categoria ,,Risc cu nivel scazut”,
stabilindu-se regimului de monitorizare prin masurare: ,, Monitorizarea discontinud cu frecventa
semestriala/ anuala”.

+ Emisii In aer din surse fixe- emisii dirijate

Poluanti specifici Punct de emisie Frecventa de monitorizare
Cosuri de dispersie efluenti gazosi

Pulberi Uscdatoare Semestrial
Sectia C1-4 cosuri; Sectia C3-6 cosuri
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Cuptoare de ardere Semestrial
Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos
Centrale termice Anual
Cazane preparare abur tehnologic Anual
Uscatoare Semestrial
Monoxid de carbon (CO) Sectia C1-4 cosuri; Sectia C3-6 cosuri
Cuptoare de ardere Semestrial
Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos
Centrale termice Anual
Cazane preparare abur tehnologic Anual
Oxizi de sulf (SOy) Uscatoare Semestrial
(exprimati in SO») Sectia C1-4 cosuri; Sectia C3-6 cosuri
Cuptoare de ardere Semestrial
Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos
Centrale termice Anual
Cazane preparare abur tehnologic Anual
Oxizi de azot (NOy) (exprimati in | Uscdatoare Semestrial
NO2) Sectia C1-4 cosuri; Sectia C3-6 cosuri
Cuptoare de ardere Semestrial
Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos
Pulberi, CO, NOy, SOy Centrale termice Anual
Cazane preparare abur tehnologic Anual
Fluor si compusi anorganici Cuptoare de ardere
(exprimati in HF) Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos Semestrial
Clor si compusi anorganici Cuptoare de ardere
(exprimati in HCI) Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos Semestrial
Compusi organici volatili (COV Cuptoare de ardere Semestrial
exprimat in C organic total) Sectia C1-1 cos; Sectia C3-1 cos
Pulberi totale Concasarea materialului ceramic ars Anual
Pulberi totale Sectia de alimentare Anual
Pulberi totale Sectia C2 Anual
Silozurile de depozitare a cimentului

+ Emisii din surse difuze- emisii nedirijate

Poluanti specifici

Punct de monitorizare

Frecventa de monitorizare

Pulberi sedimentabile

Zona pilierului carierierei, spre
satul Vladiceni, comunaTomesti

Anual si la solicitarea autoritatilor cu
atributii de monitorizare si control

Pulberi in suspensie n aerul
ambiental

La limita incintei obiectivului
(cariera de argila)

Anual si la solicitarea autoritatilor cu
atributii de monitorizare si control

Monitorizarea emisiilor de poluanti in aer se realizeazad pe baza de contract cu laboaratoare
autorizate/ acreditate care utilizeaza echipamente calibrate pentru recoltarea si analiza calitatii

efluentilor gazosi.

+ Emisii Tn ape

Ape uzate

Tip poluanti in apa evacuata, conform registrului EPTR

Ape uzate menajere
evacuate in reteaua de
canalizare a mun. Iasi

Indicatorii monitorizati In apele uzate si metodele de analizd sunt prezentate la Cap.
4, pct. 4.11.5. ”Compozitia efluentului”
Punctul de monitorizare: efluentul final-ape uzate evacuate la reteaua publica de
canalizare.
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Frecventa - conform prevederilor :
= contractului incheiat cu SC APAVITALSA;
= autorizatiei de gospodarire a apelor valabila.
Monitorizarea calitdtii apei se va realiza pe bazd de contract cu laboratoare autorizate
Ape pluviale evacuate in | Indicatorii monitorizati in apele uzate si metodele de analiza sunt prezentate la Cap.
reteaua de canalizare a 4, pct. 4.11.5.
mun. lasi Frecventa - conform prevederilor :
= contractului Tncheiat cu SC APAVITALSA;
= autorizatiei de gospodarire a apelor valabild: Semestrial

Ape pluviale Indicatorii monitorizati n apele uzate si metodele de analiza sunt prezentate la Cap.
preepurate evacuate 1in | 4, pct. 4.11.5.
riul Vimdsoaia Frecventa: conform prevederilor autorizatiei de gospodarire a apelor valabila:

Automonitoringul privind calitatea apelor uzate

Se va realiza in conformitate cu prevederile Contractului incheiat cu SC APAVITAL SA si a
autorizatiei de gospodarire a apelor emisi de ABA PRUT-BARLAD cu o frecventd medie si
maxima de determinare a indicatorilor de calitate a apei din punctul de monitorizare stabilit-
efluentul final- ape uzate evacuate la reteaua de canalizare din zona.

Parametrii de calitate si frecventa de monitorizare in cadrul Programului intern de monitorizare
se stabilesc de catre SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA avénd in vedere
prevederile legale in vigoare, prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor, cerintele specifice
activitatii desfasurate si exploatarea corespunzatoare a sistemului de canalizare.

£ Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterand
Nu exista emisii directe sau indirecte de ape uzate rezultate din functionarea obiectivului in
apele subterane si de suprafata.
In conformitate cu prevederile art. 7 lit.d) din Legea Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si
completirile ulterioare, titularul activititii va realiza, la solicitarea SC ABA PRUT-ARLAD-
monitorizarea calitatii apelor subterane din zona de influenta a obiectivului.
Frecventa i indicatorii de monitorizare: conform prevederilor autorizatiei de gospodarire a
apelor valabila si cel putin o datd la 5 ani, conform prevederilor Legii nr. 278/2013privind
emisiile industriale, art.16 alin ( 3).

+ Monitorizarea si raportarea deseurilor
Evidenta gestiunii deseurilor la punctul de lucru se realizeaza in conformitate cu prevederile
OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor, ale Deciziei Comisiei 2014/955/UE si ale HG
856/2002 cu completdrile ulterioare- anexa nr. 1, pentru fiecare tip de deseu in ceea ce priveste
cantitatea, natura si originea si, dupd caz destinatia, frecventa colectdrii, mijlocul de transport,
respectiv operatiunile de valorificare sau eliminare a deseurilor, conform prevederilor Deciziei
Comisiei 2014/955/UE.
Frecventa evidentei: Lunar.
Raportarea gestiunii deseunilor la APM lasi: se realizeaza anual [conform prevederilor OUG nr.
92/2021 art. 48 alin (1)] pand la data de 15 martie a anului curent pentru anul anterior si la
solicitarea APM lasi/ GNM-SCJ lasi. Raportarea se realizeaza pe suport hartie si electronic.
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S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. a intocmit si pastreaza un Registru de
evidenta a gestiunii deseurilor si raporteaza anual la APM lasi datele statistice privind gestiunea
deseurilor in conformitate cu prevederile OUG nr. 92/2021privid regimul deseurilor.

11. DEZAFECTARE

Masurile de prevenire a poluarii prevazute inca din faza de proiectare

Pentru prevenirea riscului de poluare a factorilor de mediu la dezafectarea obiectivului masurile
de prevenire a poluarii prevad utilizarea urmatoarelor tehnici:

= FElaborarea instructiunilor pentru golirea echipamentelor utilizate in timpul
functionarii.

» Asigurarea unui mecanism de inchidere atunci cand obiectivul nu functioneaza [de
ex.pentru curatarea si reabilitarea santierului de dezafectare]. Functiile solului natural
trebuie protejate oriunde acest lucru este posibil.

» Utilizarea unui program de monitorizare in special in ceea ce priveste apele subterane
in scopul detectdrii posibilelor efecte viitoare asupra santierului sau asupra zonelor
invecinate.

» Dezvoltarea si mentinerea unui plan de inchidere sau de incetare a activitatii bazat pe
o analiza a riscurilor care va include o organizare transparenta a inchiderii activitatii
si a lucrarilor necesare inchiderii tinand seama de conditiile locale specifice

La inchiderea instalatiei autorizate, respectiv la incetarea definitiva a activitatilor desfasurate de
SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. la punctul de lucru se vor realiza
masurile cuprinse in Planul de inchidere.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Terenul aferent punctului de lucru se afla in intravilanul municipiului lasi, Calea Chisindului nr.
176, judetul Iasi si se afld in propritatea titularului activitatii.
In zona de amplasament aferenti punctului de lucru apartindind SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. nu existd surse de poluare care sd produca efecte
sinergice, respectiv efecte nocive amplificate astfel incat sd poata fi influentatd in mod
semnificativ calitatea mediului in zona aferenta activitatii obiectivului.

13. LIMITELE DE EMISII

13.1. Emisii Tn aer asociate cu recomandarea BAT
«* Surse fixe

Sursa de Iesiri/Poluanti Concentratia Interval recomandat de Punctul de emisie
emisii specifici la emisii ® BAT-AEL Y Cosuri de dispersie efluenti gazosi
Concentratii Concentratii medii
medii zilnice zilnice
(mg/mc) (.mg/mc)
Efluenti gazosi Sectia C1-
Pulberi 20 1-20 4 cosuri de fum : H=11m ;
Dn=900 mm/buc-
Monoxid de carbon 250 Nu este stabilit Q zer ventila=35000Nmc/h (4
Uscatoare- | (CO) ventilatoare)
tunel Oxizi de sulf 500 <5003 Sectia C3-
(SOx) 500-2000 6 cosuri de fum : H=14 m
Oxizi de azot (NOx) 500 Nu este stabilit LxI=1500x1500mm Qaer
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ventilat=80000 Nmc/h ( 6
ventilatoare)
Cuptoare Efluenti gazosi
de ardere Pulberi 20 1-20 Sectia C1-
tunel Monoxid de carbon <1950 9 Nu este stabilit 1 cos- H=12,5m ;
(CO) Dn=1200 mm
Oxizi de sulf (SOx) 500 9 <5003 Q aer ventilat=63000Nmc/h
(exprimati in SO2) 500-2000 4 (Lventilator)
Oxizi de azot ( NOx) <500 <250- tgaze arse <1300°C
(exprimati in NO2) <500- tgazearse >1300°C Sectia C3-
1 cos:H=14m
Fluor si compusi 10 Dn=2100mm
anorganici 1-102 Qaer ventilat=160000
(exprimati in HF) Nmc/h (2 ventilatoare)
Clor si compusi 30
anorganici 1-302
(exprimati ca HCI)
Compusi organici 250 50-2507
volatili (COV)-carbon
organic total
Nota:

.

Intervalele depind de continutul de poluanti din materiile prime

- Nivelul BAT este in functie de materia prima. Nivelul mai ridicat poate fi mai scizutin functie de carateristicile

materiei prime.
3.

Continutul de sulf din materia prima <0,25%

4- Continutul de sulf din materia prima >0,25%

5- Valoarea concentratiei a fost stabilitd prin luarea in considerare a intervalelor maxime exemplificate in BREF
pentru concentratia CO in gazele de ardere [ BREF -tab. 3.2 ].
Emisiile in intervalul 1500-1950 mg/mc depind de reteta de fabricatie si de calitatea materialelor de adaos:
rumegus/ coji seminte floarea soarelui/ carbune energetic/ deseuri din sticla/ deseuri din hartie/ material ceramic

ars.

6) - Continutul in sulf al argilei prelucrate este de 0,21-0,31%; media-0,26%>0,25%.
") -Limiti stabilitd in conditiile utilizirii aditivului rumegus [BREF -Tab. 3.4]
8) - Concentratiile la emisii se raporteazd la un continut de oxigen de 18% (% vol.); T= 273K, P=101,3 kPa.

Sursa de emisii

Iesiri/Poluanti specifici

Concentratie emisii **

Punctul de emisie

(mg/mc)

Centrale termice Pulberi 5 Cosuri de tip mural pentru dispersia

Monoxid de carbon (CO) 100 efluentilor gazosi

Oxizi de sulf (SOx) 35 —6buc

Oxizi de azot (NOx) 350
Cazane pentru Pulberi 5 Cosuri de dispersie efluenti gazosi- 2
prepararea aburului Monoxid de carbon (CO) 100 buc
tehnologic Oxizi de sulf (SOx) 35 H=12m

Oxizi de azot (NOx) 350 Dn int= 307 mm

Dn ext= 315mm

Nota:*)- Valorile limita se raporteaza la un continut in oxigen a efluentilor gazosi de 3% vol.
Concasarea 50 Instalatia de desprafuire cu saci
materialului ceramic Pulberi totale [daca Qm>0,5 kg/h; tip Hellmich HKD cu functionare
ars dp= Snm. ] in regim complet automat

n=95%

Sectia de alimentare

Materii prime

Pulberi totale

Instalatia de desprafuire automatizata
tip HDK 111 — 45.600-346-4BI-2500.

Prepararea betonului-
silozurile de ciment

Pulberi totale

50
]dacd Qm>0,5 kg/h ;
dp< 5nm.]

Instalatii de desprafuire a silozurilor
incdrcate pneumatic.
1N =95-98%

Noti* -Conform prevederilor Ord. MAPPM nr. 462/1993 — Conditii tehnice privind protectia atmosferei .
Valorile maxime admise reprezinti prag de interventie.
La atingerea valorilor pragului de alerta care reprezinta 70% din concentratia pragului de interventie (concentratia maxima
admisa), titularul activitatii are urmatoarele obligatii:
=  adoptarea de masuri tehnologice in scopul reducerii concentratiilor de poluanti in emisii;
=  monitorizarea suplimentard a sursei de poluare

31




Documentatie de solicitare A.I.M.
-S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

= Surse nedirijate- difuze:

Procesul tehnologic’ Ploluanti specifici
Extragerea argilei din cariera. Pulberi sedimentabile- zona pilierului de siguranta spre satul
Lucrarile de derocare a argﬂei din cariera Vladiceni: max. 17 g/mp/luné- conform prevederilor STAS

Manipularea si transportul argilei si a cenusii de 12574/1987-,, Aer din zonele protejate. Conditii de calitate”

termocentrala

Pulberi in suspensie PM 10- in aerul ambiental : max.
50ug/m?®/24 ore- conform prevederilor Legii nr. 104/2011
privind calitatea aerului Inconjurator

Manipularea si depozitarea agregatelor minerale
utilizate la fabricarea produselor din beton

Ventilatia generala a halelor de productie Pulberi; monoxid de carbon (CO); dioxid de carbon (COy)
Emisii din evacuarea aerului viciat din interior se oxizi de azot (NOy); etc.

realizeaza [ ventilatie naturala: ventilatie
organizata] Nu se stabilesc limite la emisii

= Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei
Activitatea de fabricare a blocurilor ceramice pentru constructii intrd sub incidenta
reglementdrilor privind comercializarea certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera.
Autorizatia integrata de mediu nu stabileste valori limita de emisie pentru emisiile directe ale
dioxidului de carbon (CO2).
Conform prevederilor Autorizatiei nr.11/22.12.2020 privind emisiile de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2021-2030-revizuita la data de 12.01.2022 emisa de ANPM, titularul activitatii
are obligatia respectarii planului de monitorizare stabilit, a termenului si a modului de prezentare
a raportului de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera.
Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera se va realiza cu respectarea
cerintelor din Regulamentul de Punere in Aplicare (UE) 2018/2066 al Comisiei din 19 decembrie
2018 privind monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in temeiul Directivel
2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului si de modificare a Regulmanentului (UE)
nr. 601/2012 al Comisiei.

13.2. Emisii in ape

Sursele de poluanti pentru Natura apelor uzate®
ape

Apele uzate de tip menajer se evacueaza prin intermediul retelei de canalizare din
Consumul igienico-sanitar | incinta in reteaua de publicd de canalizare existente in zona aflata in exploarea si
administrarea SC APAVITAL SA cu respectarea prevederilor HG nr. 352/2005
privind modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme
privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate- NTPA 002-2005:

- pH=6,5-8,5 unitati de pH;

- materii Tn suspensie: max. 350 mg/dmc;

- consum biochimic de oxigen (CBOs)=max. 300 mgO »/dmc;

- consum chmic de oxigen (CCOC,)= max. 500 mgO »/dmc;

- azot amoniacal (NH4)= max. 30 mg/dmc;

- substante extractibile= max. 30 mg/ dmc;

- reziduu fix = max. 2000 mg/dmc

- fosfor total= max. 5,0 mg/dmc

- fenoli= max. 30 mg/dmc

- detergenti= max. 25 mg/dmc

- HaS si sulfuri= max. 1,0 mg/dmc

- alte caracteristici si alti poluanti conform prevederilor NTPA 002/2005
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Nota*) Valorile limitd admisibile au fost stabilite in conformitate cu prevederile NTPA 011 si NTPA-002 din HG
nr. 188/2002 modificata si completata prin HG nr. 352/2005 si HG nr. 351/2005 cu modificarile si completarile
ulterioare si limitele impuse de operatorul retelei de canalizare-SC APAVITAL SA.

Nu se vor evacua la reteaua de canalizare solutii cu compusi periculosi pentru .organismele acvatice, substante
prioritare acizi, baze, aditivi tehnologici care sunt substante nominalizate in HG 351/2005 ca substante prioritar
periculoase, respectiv substante cu metale care pot constitui inhibitori pentru procesul biologic de epurare din statia
municipiului IASL

SC APAVITAL SA 1n calitate de operator de servicii publice care exploateaza si administreaza reteaua publica de
canalizare si Statia de epurare a municipiului lasi poate stabili, in functie de profilul activitatii desfasurate la
punctul de lucru, limite si pentru alti indicatori, tindnd seama de prescriptiile generale de evacuare si, atunci cand
este cazul, si de efectul cumulat al unor agenti corozivi si/sau toxici asupra retelei de canalizare si a statiei de
epurare.

Caracteristicile apelor pluviale evacuate in reteaua de canalizare oraseneascd administrata de
S.C. APAVITAL S.A.

Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor pluviale in U.M. Valori maxime admise conform prevederilor

reteaua publicd de canalizare contractului incheit cu SC APAVITAL SA si a
autorizatiei de gospoddrire a apelor valabili

unitati

pH oH 6,5-85

Materii in suspensie mg/l 350

Consum chimic de oxigen (CCOCr) mg/l 500

Substante extractibile cu solventi organici mg/I 30

Produse petroliere mg/| 5 (suprafata receptorului sa nu prezinte irizatii)

Caracteristicile apelor pluviale evacuate in emisar [ pr. Vladiceni, afluent de dr. al raului Vamasoaia ]

Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor pluviale in emisar | U.M. Valori maxime admise conform prevederilor
autorizatiei de gospoddrire a apelor valabild

pH unit.pH 6,5-8,5

Materii in suspensie (MTS) mg/I 60

Consum chimic de oxigen (CCOCr) mg/I 125

Reziduu fix la 105°C mg/I 2000

Substante extractibile cu solventi organici mg/I 20

Produse petroliere mg/l Suprafata receptorului s nu prezinte irizatii

(<5 mgll)
14. IMPACT

Conform prevederilor Documentului de Referinta (BREF) privind BAT ( cele mai bune tehnici
disponibile)- ” Producerea ceramicii (CER) - din procesul de fabricatie a produselor ceramice,
produce emisii in aer, in apa si pe sol ( deseuri).
Tipul si cantitatile de poluanti specifici la emisia in aer, In apa si pe sol depind de: materiile
prime utilizate, materialele si agentii auxiliari, combustibilii folositi si caracteristicile procesului
tehnologic de productie.

+ Emisii Tn aer : particule/praf, emisii gazoase (oxizi de carbon, oxizi de azot, compusi

anorganici de fluor si clor, compusi organici volatili, etc.).

Urmare rezultatelor monitorizarii calitatii aerului efectuata in anul 2022 se apreciaza ca impactul
direct asupra aerului este redus, fara efecte indirecte si se manifesta in perioada de functionare
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ca urmare a emisiilor poluantilor specifici rezultati din procesul de productie, din functionarea
utilajelor si a autovehiculelor de transport materiale/ deseuri.

+ Emisii Tn ape: materiale anorganice ( materii in suspensie) si materiale organice.
In conditiile aplicarii masurilor de prevenire/ reducere a impactului, urmare rezultatelor
monitorizarii calitatii apelor, se apreciaza ca desfasurarea activitatii pe amplasament nu produce
poluarea apelor de suprafatd si subterane si nu induce dezechilibre in dinamica naturald a
componentei hidrice ce descrie amplasamentul.

+ Pierderile din proces/ deseurile: deseuri ceramice arse, produse sparte, reziduuri solide
Se apreciaza ca prin implementarea masurilor adoptate in functionarea obiectivului, respectiv
gestionarea deseurilor cu respectarea prevederilor OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor,
impactul direct asupra solului si subsolului este redus, atita timp cat toate utilajele vor fi
exploatate corespunzdtor, tehnologia de productie va fi respectatd intocmai, iar deseurile
rezultate vor fi gestionate in mod eficient, conform programului stabilit.
Impactul indirect susceptibil este redus, se manifestd numai in cazul producerii unor incidente/
accidente tehnice sau poluari accidentale.

+ Emisii de zgomot
Impactul direct al zgomotului si vibratiilor este redus 1n conditiile respectarii masurilor stabilite
pentru functionarea obiectivului.

+ Sdanatatea populatiei
Prin functionarea obiectivului cu respectarea masurilor de prevenire/dimunare a impactului
asupra mediului prognoza calitatii vietii se mentine in conditiile anterioare; conditiile sociale
sunt Tmbunatatite prin forta de munca solicitatd,calitatea fortei de munca si conditiile de munca
oferite personalului lucrator.
Impactul asupra populatiei: Minor advers -Impact redus
Impactul este perceptibil pe termen lung- pe timpul defasurarii activitatilor la punctul de lucru.
Se anticipeaza niveluri care se vor mentine in limitele conditiilor de mediu existente.
Impact local- efectul se produce in zona riverana carierei de argila.

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. utilizeaza in procesul de productie
tehnici conform celor mai bune tehnici disponibile (BAT), care prevad reducerea emisiilor in aer
si apd, eficienta energetica, utilizarea eficientd a materiei prime si a apei, minimizarea,
recuperarea si reciclarea pierderilor/ deseurilor din proces, precum si un sistem de management
eficient.

CONCLUZII
Din analiza realizata rezultd ca activitatile desfasurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA la punctul de lucru din municipiul Iasi, Calea Chisinaului nr. 176, judetul Iasi
respectd prevederile legislatiei de mediu 1n vigoare si recomandarile formulate in:
= Documentul de referintd (BREF) privind privind BAT (cele mai bune tehnici disponibile)
-,,Producerea ceramicii (CER)” 2007- revizuit Tn anul 2021 [Best available techniques
(BAT) reference Document for the Ceramic Manufacring Industry (CER BREF) Web-
based meeting, 10 — 25 February 2021] — care reflecta schimbul de informatii realizat in

temeiul art 16 alin (2) din Directiva 2008/1/CE a Parlamentului European si a Consiliului
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din 15 ianuarie 2008 privind prevenirea si controlul integrat al poluarii.
*  Documentul de referintda (BREF) privind emisiile din stocare - (iulie 2006) referitor la
stocarea, manipularea si utilizarea materiilor prime.
* Documentul de referinta (BREF) privind Principiile Generale de Monitorizare a Emisiilor
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A respectd programul de monitorizare
privind emisiile de poluanti pe factori de mediu, conform prevederilor autorizatiei integrate de
mediu. Rezultatele monitorizarii efectuate privind emisiile de poluanti in aer releva faptul ca
activitatea desfasurata pe amplasament are impact redus asupra mediului- afecteaza mediul in
limitele admisibile prevazute de reglementarile in vigoare.

15. Planul de actiuni si programul de modernizare

Avand In vedere faptul ca activititile desfagsurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA la punctul de lucru din municipiul Iasi, Calea Chisindului nr. 176, judetul
lasi, se conformeaza cu prevederile recomandarilor generale si specifice formulate de cele mai
bune tehnici disponibile privind fabricarea produselor ceramice prin ardere, cu prevederile
legislatiei In vigoare privind protectia mediului si sandtatea populatiei, se apreciaza ca nu este
oportund si necesard intocmirea unui Plan de actiuni, respectiv a unui Program de modernizare

in vederea conformarii.

SECTIUNEA 2
2. TEHNICI DE MANAGEMENT

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. a implementat:
= Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu cerintele Sandardului SR EN ISO
14001:2015- Certificat nr. QM/1032 cin data de 07.12.2020 ( modificat in data de 05.11.2021)
emis de QUALITAS pentru fabricarea caramizilor si a altor produse pentru constructii din argila
arsa [termen de valabilitate 07.12.2023].
= Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu cerintele Standardului ISO 9001: 2015-
Certificat nr. QC/1108 din data de 15.11.2021 emis de QUALITAS pentru fabricarea caramizilor
si a altor produse pentru constructii din argila arsa. [termen de valabilitate 15.11.2024].
= Sistemul de Management al Sanatdtii si Securitdtii in Munca in conformitate cu cerintele
Sandardului SR 1SO 45001: 2018- Certificat nr. QSM/73 din data de 07.12.2020 ( modificat Tn
data de 05.11.2021) emis de QUALITAS pentru fabricarea caramizilor si a altor produse pentru
constructii din argila arsa [termen de valabilitate 07.12.2023].
Sistemul de Management al Mediului este aplicat de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS S.A prin urmatoarele obiective:

= conformarea cu politica de mediu adoptata;
= autoevaluarea si declararea conformitatii cu Standardul SR EN 1SO 14001:2015.
Managementul integrat de mediu se aplica prin integrarea problemelor de mediu in cadrul

sistemului de management general al obiectivului bazat pe un proces care vizeaza asigurarca
conditiilor de productie in vederea respectarii legislatiei in vigoare privind sdnatatea publica si
protectia mediului inconjurator. In dezvoltarea Sistemului de Management de Mediu in acord cu
cerintele standardului SR EN ISO 14001 titularul activitatii a procedat la identificarea si
cunoasterea cerintelor legale de mediu aplicabile activitatii desfasurate la punctul de lucru.
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Tn acest sens s-au identificat:

= activitatile cu impact potential potential semnificativ asupra factorilor de mediu;
= masurile de control operational a obiectivelor specifice de mediu stabilite Tn vederea
elimindrii sau minimizarii impactului de mediu asociat activitatilor desfasurate la punctul
de lucru.
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A a realizat o analiza de mediu validata

de un auditor extern tindnd cont de toate aspectele de mediu ale activitatii desfasurate la punctul
de lucru, de metodele de evaluare ale acestora, de cadrul juridic de reglementare a obiectivului,
de practicile si procedurile existente.
Tnregistrarea in cadrul sistemului comunitar de management de mediu si audit (EMAS) impune
ca obiectivul sa adopte o politica de mediu, sa respecte legislatia relevanta Tn domeniul protectiei
mediului si s Tmbundtateasca in mod continuu performanta de mediu.
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A a implementat politica de mediu pe
baza procedurilor operationale stabilite.
Orientarea, preocuparea si angajamentul personal al managementului de la cel mai inalt nivel
catre un sistem de management integrat s-au concretiza int Politica S.C. BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A in domeniul calitdtii, mediului, sanatdtii si securitatii
ocupationale.
Fiecare angajat este responsabil pentru implementarea acestei politici conform pozitiei si rolului
in structura organizatorica a obiectivului.
In concordantd cu politica propusa au fost identificate obiectivele calitatii, ale mediului, ale
sanatatii si securitatii ocupationale, procesele operationale si resursele necesare indeplinirii
acestora.
Angajamentul emis de conducerea S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A se
bazeaza pe:
= examinarea, supravegherea activitatilor desfasurate la punctul de lucru si analiza
punctelor critice pentru mediul inconjurator si sanatatea populatiei;
» Juarea masurilor ce se impun pentru prevenirea/ minimizarea impactului asupra
mediului;
= evaluarea preliminard a impactului pe care activitdtile desfasurate le au sau le pot avea
asupra mediului;
= prevenirea sau diminuarea riscurilor de emitere a produselor poluante si de risipire a
energiei In caz de incidente/accidente tehnice;
= compararea permanentd a programului de actiune cu politica de mediu;
= realizarea sistematica a obiectivelor de mediu;
= colaborarea cu autoritatile In vederea minimalizarii riscurilor si accidentelor cu ajutorul
unor tehnici adecvate;
= sensibilizarea si eco-constientizarea angajatilor;
* informarea publicului si promovarea unui dialog deschis cu privire la impactul pe care
obiectivul il are asupra mediului inconjuritor.
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In scopul implementarii Politicii in domeniul calitatii, mediului, sanatatii si securitatii
ocupationale S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A si-a propus uratoarele
obiective strategice:

o Imbunititirea eficacitatii sistemului de management adoptat si a performantelor de mediu
prin:

v" reducerea consumului specific de resurse naturale (apa, energie, gaze naturale);

v prevenirea/ reducerea impactului asupa mediului;

v' imbunatatirea conditiilor de gestionare a deseurilor generate din activitatile
desfasurate la punctul de lucru;

v conformarea cu legislatia de mediu in vigoare si cu alte cerinte la care organizatia a
subscris.

e Prevenirea/ minimizarea impactului activitatilor desfasurate asupra mediului.

e Instruirea, constientizarea si motivarea salariatilor pentru crearea unei culturi proactive in
domeniul calitétii, protectiei mediului, a sanatatii si securitatii la locul de munca.

e Alocarea resurselor pentru inlaturarea neconformitatilor identificate si implementarea
actiunilor corective necesare.

¢ Diminuarea continud a costurilor generate de noncalitate.

e Cresterea Increderii si a satisfactiei clientilor si a altor parti implicate prin imbunatatirea
continud a calitatii produselor, asigurarea unor procese si produse sigure pentru mediu si
sanatatea populatiei, cresterea rdspunderii fatd de mediul Inconjurétor.

Politica de mediu adoptatd de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A este
definitd clar de catre conducerea obiectivului, precizeaza obiectivele si prioritatile in domeniul
protectiei mediului si indeplineste urmatoarele ceringe:

= corespunde naturii, dimensiunii si impactului asupra mediului al activitatilor desfasurate in cadrul
obiectivului;

* include un angajament de imbunatatire continud a activitatii si de prevenire a poludrii mediului
inconjurator;

* include un angajament de conformitate cu legislatia de mediu in vigoare;

= oferd cadrul necesar pentru stabilirea si analizarea obiectivelor si tintelor de mediu;

= se adreseaza intregului personal;

= este disponibild pentru publicul interesat.

Politica de mediu este adusa la cunostinta intregului personal al societatii prin informarile
prezentate in cadrul sedintelor operative si prin notele interne difuzate la nivelul sectiilor de
productie si a compartimentelor auxiliare. Pe baza rezultatelor analizei si politicii de mediu s-a
instituit Sistemul de Management de Mediu (SMM) care urmareste atingerea obiectivelor
politicii de mediu adoptate, stabileste responsabilitatile, obiectivele, mijloacele, procedurile
operationale, necesitatile de formare, sistemul de monitorizare si de comunicare.

Reprezentantul managementului pentru Sistemul de Management 1in domeniul calitatii,
mediului, sanatatii si securitatii ocupationale este numit prin decizie si este investit cu autoritatea
si responsabilitatea necesard pentru coordonarea, implementarea politicii de mediu si realizarea
obiectivelor stabilite in domeniul calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
Functionarea adecvata si imbunatatirea sistemului de management integrat implica participarea si
responsabilitatea tuturor angajatilor si a fiecarui angajat in parte. S-au stabilit la nivelul
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obiectivului indicatorii de performanta care permit urmarirea simpld, concretd si vizibila a
imbunatatirii continue a performantei de mediu realizate.

Acesti indicatori sunt utilizati pentru eco-constientizarea angajatilor, formarea profesionalaa
acestora si planificarea activitatilor desfasurate la punctul de lucru.

Dupa instituirea sistemului de management de mediu s-a efectuat un audit de mediu n scopul
evaluarii conformarii activitdtilor desfasurate cu politica de mediu si programul stabilit.

Ca urmare a auditului s-a emis 0 declaratie de mediu care cuprinde rezultatele obtinute in raport
cu cu obiectivele de mediu stabilite si actiunile propuse pentru imbundtitirea continua a
performantei de mediu.

Managementul de varf al societdtii este promotorul imbunatatirii continue a activitatilor
desfasurate pe amplasament in scopul cresterii performantelor si al prestigiului firmei.

Controlul managerial intern

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A se conformeaza cu cerintele impuse de
Codul controlului intern managerial prin principiile specifice sistemului de management.

Diagrama de proces pentru realizarea procedurii de sistem (PS)-Controlul managerial intern
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Organizarea sistemului de control intern managerial are in vedere realizarea a urmatoarelor
obiective:

Obiective operationale - cuprind obiectivele legate de scopul obiectivului cu privire la
eficacitatea si eficienta functionarii acestuia, respectiv utilizarea in conditii de economicitate,
eficienta si eficacitate a resurselor incluzand si obiectivele privind protejarea resurselor.

Obiective de raportare - cuprind obiectivele cu privire la fiabilitatea informatiilor externe si
interne si sunt legate de calitatea informatiilor utilizate sau difuzate catre terti, de protejare a
documentelor.

Obiective de conformitate - cuprind obiectivele privind conformitatea cu legislatia in domeniu,
cu regulamentele si politica internd, asigurarea ca activitatile obiectivului sa se desfisoare in
conformitate cu obligatiile impuse de prevederile legislatiei In vigoare.

2.1. Sistemul de management
In vederea imbunatitirii performantei generale de mediu a obiectivului cele mai bune tehnici
disponibile (BAT) constau in punerea in aplicare si aderarea la un sistem de management de

mediu (EMS) avand urmatoarele caracteristici:

angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;
definirea de catre conducere a unei politici de mediu care include imbunatitirea continua a
instalatiei ;
planificarea si stabilirea procedurilor necesare si fixarea obiectivelor si a tintelor care trebuie
atinse, in stransa corelare cu planificarea financiara si investitiile;
punerea in aplicare a procedurilor acordand o atentie deosebita:
o structurii si responsabilitatii;
formadrii, sensibilizarii si competentei angajatilor;
comunicarii i documentarii,
implicarii personalului;
controlului eficient al proceselor;
programelor de intretinere;

O O O O O O

pregatirii si reactiei in caz de urgenta;

o garantarii conformitatii activitatilor desfasurate cu legislatia de mediu in vigoare ;
verificarea performantei si luarea de masuri corective atunci cand este cazul, acordand o atentie
deosebita monitorizarii si masurdrii actiunilor de preventive;
tinerea unui registru intern;
auditul intern si extern independent (dacd este posibil) pentru a stabili dacd sistemul de
management de mediu respecta dispozitiile prevazute si daca a fost pus in aplicare si mentinut in
mod corespunzator;
revizuirea de catre conducerea superioard a sistemului de management de mediu in vederea
adecvarii si eficacitatii permanente a acestuia;
urmdrirea dezvoltarii tehnologiilor curate;
luarea in considerare pe durata ciclului de viata a efectelor asupra mediului produse de eventuala
dezafectare a instalatiei;
efectuarea cu regularitate de evaluari sectoriale comparative.
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Sunteti certificati conform ISO 14001 sau
inregistrati conform EMAS (sau/ambele) - daca
da indicati aici numerele de certificare/
nregistrare

DA

Certificarea Sistemului de Management de Mediu-care este
conform cu SR EN ISO 14001:2015- Certificat Nr. QM/1032
//07.12.2020 emis de QUALITAS —Organism de Certificare
[ termen de valabilitate: 07.12.2023]

Furnizati o organigrama de management

Asociatia generala a actionarilor- AGA

Consiliu de Administratie
Manager General

Mnager Vanzari — Logistica
Manager Marketing

si electrica

Resurse umane

Manager Financiar- Departament financiar, IT, Administrativ

Manager Fabrica: Productie, Achizitii, Mentenanta mecanica

Departamente: QEHS (calitate, mediu, Sanatate si securitate
in munca), Controlul Calitatii-Laborator, SSM+SU, Juridic,

Nr. Cerinta caracteristicd a DA/ Documentul de referinti sau data pind la care Responsabilitati-

crt. BAT NU sistemele vor fi aplicate (valabile) pentru fiecare cerinti

1 Aveti o politica de mediu | DA Politica de mediu este intocmita in cadrul procedurii | Manager general
recunoscuta oficial? de implementare a SMM 1n conformitate cu Manageri de productie

standardul SR EN 1SO 14001: 2015. Responsabil QEHS
Certificarea Sistemului de Management de mediu

(SMM) conform cu SR 1SO 14001: 20015 pentru

fabricarea caramizilor si a altor produse pentru

constructii din argila arsa-Certificat nr.

QM/1032//07.12.2020 [ termen de valabilitate-

07.12.2023].

2 Aveti programe DA Programul de mentenanta: revizii si reparatii pentru Manager general
preventive de intretinere intretinerea utilajelor/instalatiilor/ echipamentelor Manageri de productie
pentru instalatiile si folosite in activitatile desfasurate la punctul de lucru. Responsabil QEHS
echipamentele relevante? Exista proceduri specifice stabilite pentru verificarea

tehnica a instalatiilor / utilajelor / echipamentelor
specifice astfel incat acestea sa fie mentinute in stare
de functionare la parametrii tehnici proiectati.
Exista stabilit un program de intretinere periodica a
retelei de canalizare din incinta obiectivului

3 Aveti o metoda de DA Urmarirea si consemnarea parametrillor de Manageri de productie
inregistrare a functionare aferente activitatilor desfasurate.
necesitatilor de Consemnarea eventualelor disfunctionalitati privind Sef Compartiment de
intretinere si revizie? functionarea instalatiilor/echipamentelor specifice i | mentenanti

raportarea neconformititilor Compartimentului de Responsai)il QEHS
mentenanta din cadrul obiectivului.

Consemnarea actiunilor corective si preventive

intreprise

4 Performanta/acuratetea DA Raport anual de mediu.
de monitorizare si Monitorizarea emisiilor de poluanti pe factori de Responsabil
masurare mediu se realizeaza in conformitate cu prevederile | QEHS

autorizatiei integrate de mediu, cu laboratoare
specializate/ acreditate pentru tipul de poluanti
monitorizati.

5 Aveti un sistem prin care | DA Indicatori de performanta al managementului de Manager general
identiﬁcati prlnc1pa111 mediu (IPM M) Manageri de producﬁe
indicatori de performanta * Formarea in domeniul protectiei mediului ai Responsabil QEHS
in domeniul mediului? angajatilor exprimat in numar de ore de instruire.

* Obiective de mediu realizate in %

* kg de deseuri / unitate de productie

* kWh / unitate de produs

Indicatori de conditii de mediu

« Concentratia poluantilor specifici in apele uzate
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evacuate la reteaua de canalizare
« Concentratia poluantilor specifici la emisiile Tn aer

investigarea,
comunicarea §i

Inregistrarea masurilor corective intreprinse
in vederea prevenirii repetarii incidentelor

6 Aveti un sistem prin care | DA Program de monitorizare a indicatorilor de
stabiliti si mentineti un performantd in domeniul mediului. Manager general
program de mésurare si Manageri de productie
monitorizare a Evidenta statisticd a consumurilor specifice- materii Responsabil QEHS
indicatorilor care sa prime, utilitati, generare deseuri raportat la
permita revizuirea si prevederile recomandarilor BAT/ BREF
imbunatatirea
performantei?

7 Aveti un plan de DA Planul de prevenire si combatere a poluarilor Manager general
prevenire si combatere a accidentale s-a intocmit cu prezentarea modului de Manageri de productie
poluarilor accidentale? actionare in caz de producere a unei poluari Responsabil QEHS

accidentale si/sau a unui eveniment care poate SSM+SU
conduce la poluarea factorilor de mediu
La nivelul obiectivului s-a intocmit Planul de
interventie in caz de avarii
Dacé raspunsul de mai Indicatori de calitate pentru ape, aer si sol conform Manager general

8. sus este DA listati prevederilor autorizatiei integrate de mediu revizuite. | Manageri de productie
indicatorii principali Responsabil QEHS
folositi Monitorizarea poluantilor specifici rezultati/posibila | SSM+SU

rezulta, urmare poluarii produse. Poluantii ce se
impun a fi monitorizati se vor stabili in functie de
natura si amploarea evenimen.

9 Se realizeaza instruirea periodica a personalului cu
Instruire DA privire la: Manager general

= reglementarile relevante privind activitatile Manageri de productie
desfasurate la punctul de lucru; Manager resurse umane
= planificarea activitatilor;

=planificarea si gestionarea situatiilor de urgenta;

= repararea si Intretinerea echipamentelor.

10 Existd o declaratie clara a | DA Manager general
calificarilor si Fisa postului personalizata pentru fiecare angajat. Manageri de productie
competentelor ) Manager resurse umane
necesare pentru pOSthI'B
cheie?

11 Care sunt standardele de | DA Informari periodice privind : Manager general
instruire §i in ce masura -performantele inregistrate in procesele tehnologice Manageri de productie
va conformati lor? specifice ; Manager resurse umane

-normele si reglementarile privind protectia
mediului, SSM si SU.

12 Aveti o procedura scrisa | DA Proceduri de control al posibilelor neconformitati cu | Manager general
pentru rezolvarea, indicarea actiunilor corective si preventive. Manageri de productie
investigarea, e  Controlul produsului neconform si al
comunicarea §i neconformitatii (AC-PG 037) Responsabil
raportarea incidentelor Controlul deviatiilor (AC-PG-028) QEHS
de neconformare e Actiuni corective si preventive ( AC-PG-
actuala sau potentiala, 033)
incluzand luarea de Plan de mésuri operational pentru prevenirea/
masuri pentru reducerea reducerea poludrii.
oricdrui impact produs si Registru pentru consemnarea incidentelor de
pentru initierea si ) neconformare cu mentionarea cauzelor tehnice care
aplicarea de masuri au generat situatia si a masurilor corective adoptate.
preventive si corective? Consemnarea in registru a raportarii incidentelor

semnalate cu respectarea procedurii stabilite.
Se consemneaza inclusiv a masurile stabilite de
factorii de decizie.

13 Aveti o procedura scrisd Registru de evidenta a sesizarilor/ Manager general
pentru evidenta, DA observatiilor formulate de publicul interesat.

Manageri de productie

Responsabil
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raportarea sesizarilor
privind protectia
mediului incluzand
luarea de masuri
corective i de prevenire
a repetarii?

semnalate.
Se respectd intocmai instructiunile de lucru
stabilite pentru activitatile cu potential
impact asupra mediului.
e  Procedura de comunicare de
mediu (PSM 05)
e Instruirea personalului (AC-PG-
007).

QEHS

14 Aveti in mod regulat DA Au fost efectuate audituri independente si audituri Manager general
audituri independente? anuale desfasurate de organismele de certificare . Manageri de productie
Denumiti organismul de Periodic se efectueaza audituri interne de pentru
auditare verificarea conformarii activitatii desfasurate cu Responsabil

politica de mediu. QEHS
Organismul de auditare/ certificare: QUQLITAS-

acreditat pentru certificare SR EN 1SO 17021-1:

2015- Certificat de acreditare SM014

15 Frecventa acestora este DA- Manager general

de cel putin o datd pe an? | audit Auditul de supraveghere se realizeaza anual- Manageri de productie
intern/ | periodicitatea indicatd de organismul de certificare.
audit Auditul intern se realizeaza cu o freventa stabilita Responsabil
extern | prin programul de audit anual Tntocmit la nivelul QEHS
obiectivului.

16 Revizuirea si raportarea Dupa realizarea auditului de mediu se intocmeste Manager general
performantelor de mediu | DA declaratia privind performanta de mediu Manageri de productie

inregistratd; declaratia de mediu cuprinde rezultatele

obtinute in raport cu obiectivele de mediu stabilite si Responsabil
actiunile propuse pentru imbunatatirea continua a QEHS
performantei de mediu.

Politica SC BRIKSTON CONSTRUCTION

SOLUTIONS S.A. in domeniul calitatii, mediului,

sanatatii si securitatii ocupationale prevede faptul

ca magementul de varf al organizatiei este promotorul
imbunatatirii continue in strategia sistemului

organizational in scopul cresterii performantelor si a
prestigiului organizatiei.

17 Este demonstrat in mod
clar, printr-un document, Raportul anual de mediu intocmit n conformitate cu | Responsabil
faptul ca DA prevederile autorizatiei integrate de mediu QEHS
managementul de varf al
companiei analizeaza
progresul programelor
de imbunatatire a calitatii
mediului cel putin o datd
pe an?

18 Existd o evidentd demonstrabila ca aspectele de mediu sunt incluse in urmatoarele domenii aga cum sunt cerute de

IPPC:

= controlul modificarii DA Proiecte tehnice in cazul executiei de modificari ale Manager general
procesului in instala‘;ie; procesului tehnologic Manageri de producgie
Responsabil
QEHS
= proiectarea i DA Proiecte tehnice pentru instalatiile/ tehnologiile noi Manager general
retrospectiva instalatiilor adoptate, pentru extinderi/ modernizari ale Manageri de productie
noi, tehnologiei sau altor caapcitatilor de productie afsate in functiune. Responsabil
proiecte importante; QEHS
= aprobarea de capital; DA Devize economice Manager general

= alocarea de resurse;

Studii de fezabilitate

Manageri de productie
Investitii
Director Compartment
Financiar
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= planificarea si DA Programe de planificare a investitiilor Manager general

programarea; Manageri de productie
Investitii

= includerea aspectelor de | DA Proceduri tehnice si operationale conform Manager general

mediu Tn procedurile prevederilor autorizatiei integrate de mediu Manageri de productie

normale de functionare; Responsabil QEHS

= politica de achizitii; DA Proceduri de achizitii Managder general
Investitii
Director Compartment
Financiar

= evidente contabile DA Evidente inregistrate in contabilitate

pentru costurile de mediu Manager general

comparativ cu procesele Devize economice Investitii

implicate si nu cu Director Compartment

cheltuielile (de regie). Financiar

19 Rapoarte privind performantele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management, pentru:

= informatii solicitate de DA Raportul anual de mediu. Manager general

autoritatile de Raportarea inventarului emisiilor pentru Registrul E-

reglementare PRTR Responsabil QEHS

Rapoarte periodice la solicitarea autoritatilor cu
atributii de monitorizare si control.

= eficienta sistemului de DA Manager general
management fata de Incadrarea emisiilor poluantilor specifici in limitele
obiectivele si scopurile maxime admise de reglementarile in vigoare; Responsabil QEHS
organizatiei si conformarea cu prevederile BREF /BAT in domeniu.
imbunatatirile viitoare
planificate.

20 Se fac raportari externe, DA Se realizeaza raportari externe cu ocazia organizarii Manager general
preferabil prin declaratii de evenimente si/sau de actiuni de promovare a
publice privind mediul? activitatii desfasurate si in cazul inregistrarii de Responsabil QEHS

sesizdri/ observatii/ propuneri justificate formulate de
publicul interesat de efectele impactului activitatii
obiectivului asupra mediului si a sanatatii umane.

Informayii suplimentare: Nu este cazul.

Cerinta caracteristici BAT/ Unde este pastrati Cum se identificd Cine este responsabil
BREF- Managementul
documentatiei si a registrelor
Politica de mediu Departamentul QEHS Suport electronic Manager general
Evidente protectia mediului Responsabil QEHS
Responsabilitati Director general Suport electronic Manager general
Responsabil QEHS Evidente protectia mediului Responsabil QEHS
Tinte Director general Suport electronic Manager general
Responsabil QEHS Evidente protectia mediului Responsabil QEH
Evidentele de intretinere Managerii de sectii/ Suport electronic Manageri de productie
departamente Program Revizii Managerul de intretinere
Proceduri Director general Suport electronic Manageri genal
Responsabil QEHS Evidente SSM+SU Manageri de productie
Responsabil QEHS
Registrul de monitorizare Responsabil QEHS — Suport electronic Responsabil
Protectia mediului Evidente protectia mediului QEHS
Rezultatele auditurilor Responsabil QEHS — Suport electronic Manager general
Protectia mediului Responsabil QEHS
Rezultatele revizuirilor Director general Suport electronic Managerii de productie
Responsabil QEHS Responsabil QEHS
Evidentele privind sesizarile si Responsabil QEHS Suport electronic Manager general
incidentele Evidente protectia mediului Manageri de productie
Responsabil QEHS
Evidentele privind instruirile Departament Resurse Suport electronic Manager general
Umane Evidente RU Manager resurse umane
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3.1.Selectarea materiilor prime si a materialelor auxiliare

Materii prime / Natura chimicad/ compozitia Cantitati Cantitati Ponderea in produs/ in apa Impactul Daca exista o alta Modul de stocare
materiale estimate utilizate in | de suprafata /in canalizare/ / asupra alternativa pentru cele
auxiliare anul 2022%*) deseuri/ pe sol / in aer mediului cu impact potential
utilizate (to/an) (to/an) (%) semnificativ
SECTIILE DE FABRICATIE MATERIALE CERAMICE C1, C3
MATERII PRIME
Argila vanata Compusi aluminosilicatici cu Impact redus Nu este cazul. Halda de macerare din
derocatd, haldatd | formula chimica: 300000 311095 100/-/-1-1-1- cariera de argila; stoc
si macerata (2Si02 AlI203 2H20) Produs Produsul nu prezinta tampon in zona alimentare
sub forma de particule lamelare cu biodegradabil | risc pentru mediu din fabrica
dimensiuni de maxim 5y, cu
structura cristalina si caracter
puternic hidrofil
Cenusa de SiO2 ;Al203 ; Fe2 03; Ca0O; Impact redus Nu este cazul Zona special amenajata in
termocentrald- MgO, SO3 si cantitati variabile de 65000 46984 100/-/-1-1-1- cariera de argila- depozit
CET Il Holboca | carbon masurate prin pierderile Produs inert Produsul nu prezinta suprateran/subteran; stoc
prin calcinare ( cca. 13%) din punct de risc pentru mediu tampon n zona alimentare
Umiditatea =20 - 40 % vedere fizico- din fabrica
- Textura fina, procentul de chimic
particule cu dimensiunea < 0,20
mm este de minim
90 %
- Densitatea aparenta = 560 kg/mc
— 750 kg /mc
Rumegus Biomasa- compusi celulozici Impact redus. | Nu este cazul Depozitul de rumegus din
Umiditatea = 45-50% 6000- 10584 100/-/-1-1-1- incinta obiectivului;
Continutul de cenusa = 3-7% 12000 Produs Produsul nu prezinta constructie din cadre de
Puterea calorifica = 3500 - biodegradabil | risc pentru mediu beton armat; regimul de
4000kcal/kg inaltime
Marimea granulelor fractia utila < P Tnalt;
de 5 mm Sc=9411,88 mp
Coji seminte de | Biomasa 6000- Produs Nueste cazul Depozitare n Hala de
floarea soarelui 12000 3100 100/-/-1-1-/- biodegradabil Preparare veche (S= 2410
- Umiditatea cojilor in stare Produsul nu prezinta mp si/sau pe platforma
naturald= cca. 12%. risc pentru mediu betonata din incinta
prevazuta cu inchideri pe
trei laturi
Deseuri din Silicati, carbonati, etc. Produs inert Nu este cazul Depozitare in incinta
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material ceramic
ars concasat

6000-
12000

2385

98/-/-12/-I-

din punct de
vedere fizico-
chimic

Produsul nu prezinta
risc pentru mediu

obiectivului, in spatii
special amenajate

NOTA*) Reprezinta cantititile de materii prime utilizate in anul 2022.
Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 realizat de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

MATERIALE CARE POT FI UTILIZATE CA ADITIVI-SOLUTII ALTERNATIVE LA RUMEGUS**)

Nisip de rau Dioxid de siliciu,silicati-compusi - Produs inert Nu este cazul Depozitare in incinta
anorganici 5000 100/-/-1-1-1- din punct de obiectivului, in spatii
vedere fizico- | Produsul nu prezintd | amenajate
chimic risc pentru mediu
Carbune Masa organica: contine C, H, N, O - Produs inert Nu este cazul Depozitare in Hala de
energetic- huila | si S din combinatiile organice 6000 100/-/-1-1-1- din punct de Preparare veche (S= 2410
energetica Masa combustibila: vedere fizico- | Produsul nu prezintd | mp)
75 - 92 % C in masa combustibila. chimic risc pentru mediu
(contine si S din combinatiile
minerale- pirite)
Putere calorifica = 20 - 29 MJ/kg.
Masa necombustibila:
balastul
Deseuri din Produs celulozic - 100/-/-1-1-1- Produs Produsul nu prezinta Depozitare in incinta
hértie prelucrata 3000 biodegradabil | risc pentru mediu obiectivului, in spatii
la terti(slam de amenajate
hartie)
Sticla pisata 100/-/-1-1-1- Produs inert Nu prezinta risc Depozitare in incinta
2000 - din punct de pentru mediu obiectivului, in spatii
vedere fizico- amenajate
chimic
Granule de Produs macromolecular -polimer - 100/-/-1-1-1- Produs inert Nu prezinta risc Depozitare in incinta
polistiren de sinteza 500 din punct de pentru mediu obiectivului, in spatii
vedere fizico- amenajate
chimic

Nota**) Materialele nominalizate nu au fost utilizate in anul 2022; se nominalizeaza intrucét acestea pot fi utilizate in procesul tehnologic de
fabricare a produselor ceramice ca solutii alternative la produsele utilizate ca aditivi.
Utilizarea acestor materiale/ produse/deseuri este conditionata de satisfacerea necesarului de materii prime pentru productia de materiale
ceramice confonform cerintelor pietei de consum.

MATERIALE AUXILIARE

Folie termocon-
tractibila

Polietilena liniara de joasa
densitate LLDPE

300 to/an

98,33/-/-/1,67/-/-

Produs inert
din punct de
vedere fizico-
chimic

Material

Nu este cazul

Produsul nu prezinta
risc pentru mediu

Depozitare in incinta
obiectivului, in spatii
amenajate-magazii
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valorificabil
Paleti din lemn Lemn-produs celulozic 250000- 60% - reciclare interna Produs inert Nu este cazul Depozitare n incinta
300000 40% deseu din punct de obiectivului, in spatii
buc/an vedere fizico- | Produsul nu prezinta amenajate- platforme
chimic risc pentru mediu betonate
Material
valorificabil
Ciment si nisip Silicati de sodiu si potasiu, mica, 0%-produs finit Produs inert Nu este cazul Depozitare in incinta
refractar cuart, feldspati, fluorsilicati 50-100 100%- repararea vagoneti- din punct de obiectivului, in spatii
to/an lor vedere fizico- | Produsul nu prezinta amenajate- platforme
chimic risc pentru mediu betonate
Material
valorificabil
Electrozi de 0% -produs finit Produs inert Nu este cazul Depozitare in incinta
sudura 0,5-1,0 90%- deseu din punct de obiectivului, in spatii
to/an vedere fizico- | Produsul nu prezintd | amenajate-recipiente
chimic risc pentru mediu metalice
Motorina Combinatie complexade | | | - Emisii Nu este cazul Depozitare in incinta
hidrocarburi- amestecuri de 480 to/an poluanti obiectivului, in spatii
hidrocarburi cu 12-20 atomi de C specifici din Produsul nu prezintd | amenajate-rezervoare
in molecula arderea risc pentru mediu Th metalice prevazute cu cuve
gazelor de conditiile respectarii de retentie pentru scurgerile
esapament normelor de accidentale
depozitare si
manipulare
Uleiuri —diverse | 75-85% uleiuri si 25-15% aditivi. | | | - | - Nu este cazul Depozitare in incinta
tipuri Combinatii complexe de 12 to/an obiectivului, in spatii

hidrocarburi , substante minerale si
sintetice

Produsul nu prezinta
risc pentru mediu Tn
conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare

amenajate-recipiente
metalice

SECTIA DE FABRICATIE PRODUSE DIN BETON PENTRU CONSTRUCTII-C2

MATERII PRIME/ MATERIALE AUXILIARE
Cantitati estimate- sectia de productie este la prima functionare
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Agregate Materiale inerte naturale ce se 28920 - 100/-/-1- Emisii Tn aer: | Nu este cazul Depozitare in incinta
minerale folosesc la obtinerea betoanelor. to/an pulberi obiectivului, in spatii
('sorturi: 0-2c; Au forma proprie cristalizata, sedimentabile | Produsul nu prezinta amenajate-recipiente
0-4n; 4-8 n; 8- alcdtuite din unul sau mai multe risc pentru mediu Tn metalice
16n) elemente chimice, care intra in conditiile respectarii
componenta rocilor si minereurilor. normelor de
depozitare si
manipulare
Ciment 11 42,5R | Cimentul este un material de 9228 to/an | - 100/-/-1- Emisii Tn aer: | Nu este cazul Depozitare n incinta
gri; Ciment constructie in forma de pulbere pulberi totale obiectivului, in spatii
152,5R gri fina, fabricat prin macinarea Produsul nu prezinta amenajate-recipiente
clincherului . risc pentru mediu Th metalice
Compozitia conform SREN conditiile respectarii
197/1,2-2002: normelor de
- min. 2/3 din masa totala- silicati depozitare si
(alit + belit) — manipulare
- relatia procentuala
:Ca0/Si03>2%— -MgO<5%
Rheofit: Aditivi plastifianti/reducatori de 47400 l/an | - 100/-/-/- Nu este cazul Depozitare in incinta
Master Cast apa, special dezvoltat productiei de - obiectivului, in spatii
733; Master prefabricate din beton vibropresat Produsul nu prezinta amenajate-recipiente
Pel793; Master de consistenta CO0, C1 si C2 risc pentru mediu Th metalice
Finish RL98 conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare
Apa Lichid inodor, insipid si incolor; 1040 - 100/-/-1- Nu este cazul Depozitare in incinta
este un compus chimic mc/an - obiectivului, in spatii
al hidrogenului si al oxigenului, Produsul nu prezinta amenajate-recipiente
avand formula chimica bruta H20. risc pentru mediu Tn metalice
conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare
Pigmenti: Pigmenti anorganici, sintetici: oxizi | 24350 - 100/-/-1- - Nu este cazul Depozitare in incinta
Galben 920C; de fier, oxizi de crom, albastru de kg/an obiectivului, in spatii
Negru 330C; cobalt, alb de titan Produsul nu prezinta amenajate-recipiente
Rosu 110C si pigmenti negri pe baza de risc pentru mediu Tn metalice
carbon. conditiile respectarii
normelor de
depozitare si
manipulare
Nisip cuartos Compozitia nisipului variaza in 28000 - 100/-/-1- Nu este cazul Depozitare n incinta
functie de rocile din care provin, kg/an obiectivului, in spatii
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cea mai mare a nisipului este
constituitd din fragmente de cuart
(Si02) cauza fiind duritatea mare a

Produsul nu prezinta
risc pentru mediu Th
conditiile respectarii

amenajate-recipiente
metalice

cuartului (pe scara Mohs = 7). normelor de
depozitare si
manipulare
Decoffrol Ulei concentrat utilizat pentru 180to/an | - 100/-/-1- - Nu este cazul Depozitare in incinta
usurarea decofrarii dupa zvantarea obiectivului, in spatii
betoanelor folosite in constructii. Produsul nu prezinta amenajate-recipiente
Se utilizeaza si pentru protectia risc pentru mediu Tn metalice
mixelor de beton, a benelor, conditiile respectarii
sculelor si utilajelor, impiedicand normelor de
lipirea betonului de ele. depozitare si
manipulare
AMBALAJE
Folie capac Polietilena de joasa densitate 3500 - 100/-/-1- Produs inert Nu este cazul Depozitare n incinta
1750/0.06 LDPE kg/an din punct de obiectivului, in spatii
Banda PET alba | Banda PET (poliester) se 504000 ml vedere fizico- | Produsul nu prezintd amenajate-magazii
12x0,7 foloseste pentru a asigura protectie 100/-/-/- chimic risc pentru mediu
suplimentard marfurilor grele si - Material
voluminoase féra ca acestea sa valorificabil
sufere leziuni.
Sipcd lemn Lemn-produs celulozic 40000 - 60% - reciclare interna Produs inert Nu este cazul Depozitare in incinta
1050x35 x6 buc/an 40% deseu din punct de obiectivului, in spatii
vedere fizico- | Produsul nu prezinta amenajate- platforme
chimic risc pentru mediu betonate
Material
valorificabil
Paleti din lemn Lemn-produs celulozic 40000 - 60% - reciclare interna Produs inert Nu este cazul Depozitare in incinta
buc/an 40% deseu din punct de obiectivului, in spatii
vedere fizico- | Produsul nu prezinta amenajate- platforme
chimic risc pentru mediu betonate
Material
valorificabil
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3.2. Cerintele BAT

Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) reprezinta referinta pentru stabilirea
conditiilor de autorizare a instalatiilor care fac obiectul capitolului II din Directiva 2010/75/UE.
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. aplica in activitatea desfasurata
principiile si orientdrile de bune practici de fabricatie prin punerea in practicd a unui sistem
efectiv de gestionare a calitatii fazelor tehnologice de productie, respectiv aplicarea unui sistem
de asigurare a calitatii produselor. Se precizeaza ca ,,buna practica de fabricatie” reprezintd
asigurarea calitdtii produselor fabricate si controlate in mod constant in conformitate cu
standardele de calitate corespunzatoare destinatiei lor.

Principiile si orientdrile privind buna practici de fabricatie sunt respectate cu privire la
gestionarea calitatii, a personalului afrent obiectivului, a sectiilor de productie, a documentatiilor
de fabricatie, a gestionarii materialelor, a productiei trealizate, a controalelor de calitate Tn timpul
procesului tehnologic,etc.

Pentru asigurarea respectarii acestor principii si orientari la nivelul societdtii s-a instituit si se
aplica un sistem eficient de management al calitatii.

Obiectivul esential al normelor care reglementeaza productia, distributia si utilizarea produselor
ceramice fabricate de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. este reprezentat
de protejarea sandtatii publice si a mediului inconjurator.

Evaluarea activitatii desfasurate de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. la
punctul de lucru din municipiul Iasi, Calea Chisindului nr. 176, judetul Iasi, s-a efectuat conform
cerintelor celor mai bune tehnici disponibile prevazute de:

*  Documentul de referinta (BREF) privind privind BAT (cele mai bune tehnici disponibile) -
,Producerea ceramicii (CER)” 2007- revizuit in anul 2021 [Best available techniques (BAT)
reference Document for the Ceramic Manufacring Industry (CER BREF) Web-based meeting, 10
— 25 February 2021] — care reflecta schimbul de informatii realizat in temeiul art 16 alin (2) din
Directiva 2008/1/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 ianuarie 2008 privind
prevenirea si controlul integrat al poluarii.

* Documentul de referintd (BREF) privind emisiile din stocare - (iulie 2006) referitor la stocarea,
manipularea si utilizarea materiilor prime.

* Documentul de referintd (BREF) privind Principiile Generale de Monitorizare a Emisiilor.

Cerinta caracteristicd a BAT Rdspuns Responsabilitatea
Exista studii pe termen lung care | NU este necesara efectuarea de studii pentru
sunt necesare a fi realizate pentru | stabilirea nivelului emisiilor. Nu este cazul
a stabili emisiile, mediul si Activitatea de productie desfasurata in sectiile de
impactul materiilor prime si productie C1, C2 si C3 ( modernizate/
materiilor utilizate? retehnologizate) asigurd conformarea cu cerintele

celor mai bune tehnici disponibile Tn domeniu in ceea
ce priveste:
= consumurile specifice de materii
prime/materiale auxiliare, energie,
combustibili ( gaze naturale);
=  emisiile poluantilor specifici pe factori de
mediu;
= reducerea cantititilor de deseuri generate.
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Listati orice substitutii identificate
siindicati data la care acestea
vor fi finalizate in cadrul
programului de modernizare.

SUNT identificate posibile substitutii ale
materialelor/produselor auxiliare utilizate Tn procesul
de productie.

Procesul de productie se desfasoara cu respectarea
celor mai bune tehnici disponibile In domeniu si nu
necesitd in prezent implementarea unui program de
modernizare.

In activitatea desfasuratd se asigura utilizarea in
conditii de siguranta a produselor ceramice, se
respecta prevederile legislatiei in vigoare privind
mediul si securitatea si sandtatea in munca .

Manager general
Manageri de productie
Responsabil QEHS

Confirmati faptul ca veti mentine
un inventar detaliat al materiilor
prime utilizate pe amplasament?

DA

Registru de evidenta a modului de gestionare a
materiilor prime si a materialelor auxiliare utilizate
in procesul de productie.

Manager general
Manageri de productie
Responsabil QEHS

Confirmati faptul ca veti mentine
proceduri pentru revizuirea
sistematica in concordanta cu
noile progrese referitoare la
materiile prime si utilizarea unora
mai adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

DA

Existd proceduri de lucru pentru respectarea
tehnologiei de productie a materialelor ceramice
conform celor mai bune tehnici disponibile

Manager general

Manageri de productie
Responsabil QEHS

Confirmati faptul ca aveti
proceduri de asigurare a calitatii
pentru controlul materiilor prime?
Aceste proceduri includ
specificatii pentru evaluarea
oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat
de impuritatile continute de
materiile prime §i care modifica
structura si nivelul emisiilor.

DA

Exista proceduri de receptie calitativa si cantitativa a
materiilor prime si a materialelor auxiliare inainte de
introducerea acestora in procesul de productie.

Materiile prime/ materialele auxiliare neconforme din
punct de vedere calitativ nu se introduc in procesul de
productie.

Manager general
Manageri de productie
Responsabil QEHS

Se precizeaza ca tehnicile indicate si descrise in concluziile privind BAT nu sunt nici

prescriptive, nici exhaustive.

Se pot utiliza si alte tehnici care asigura cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului.
Cu exceptia cazului in care se precizeaza alfel, concluziile privind BAT sunt general aplicabile.
= Nivelurile de emisii asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru

emisiile in aer

Cu exceptia cazului in care se precizeaza altfel, nivelurile de emisii asociate celor mai bune
tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in aer se refera la concentratii (masa substantelor
emise raportatd la volumul de gaze reziduale) in urmatoarele conditii: gaz uscat la o temperatura
t=273,15 K si o presiune p=101,3 kPa, exprimate in pg/Nm? sau in mg/Nm?3.

Pentru perioadele de calculare a valorilor medii BAT-AEL pentru emisiile in aer se aplica
urmatoarele definitii:

Tipul masuratorii Perioada de calculare a valorii medii | Definitie

Continua Medie zilnica Valoarea medie pe o perioada de o zi, bazata pe
mediile valabile pe ord sau pe jumdtate de ora

Periodica Medie pe perioada de prelevare Valoarea medie a trei masuratori consecutive de
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| | cel putin 30 de minute fiecare*)

Nota*)- Pentru orice parametru in cazul in care masuratoarea timp de 30 de minute este inadecvata din cauza unor
limitari analitice sau legate de modul de prelevare, se poate utiliza o perioadd de masurare adecvata.

= Nivelurile de emisii asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru
emisiile in apd
Cu exceptia cazului in care se precizeaza altfel, nivelurile de emisii asociate celor mai bune
tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in apa se refera la concentratii (masa substantelor
emise raportata la volumul de apd) exprimate in pg/ 1 sau in mg/ | (dmc).
Cu exceptia cazului 1n care se precizeaza altfel, perioadele de calculare a valorilor medii asociate
cu BAT-AEL se refera la unul ditre cele doua cazuri:

Modul de evacuare a apelor | Modul de calculare a valorilor medii asociate cu BAT-AEL*

Continua Valorile medii zilnice obtinute prin prelevarea unor probe compozite
proportionale cu debitul evacuat in 24 ore.
Intermitenta Valorile medii pe durata eliberarii obtinute prin prelevarea unor probe compozite

proportionale cu debitul evacuat sau, daca efluentul este amestecat in mod
corespunzator si omogen, prin prelevarea unei probe instantanee inainte de
evacuare.

Nota*- BAT-AEL pentru emisiile in apa se aplicd in punctul in care emisiile de apa ies din instalatie
Din procesul de productie a materialelor ceramice si a elementelor de beton pentru constructii nu rezultd ape uzate
tehnologice.

Pentru a facilita reducerea emisiilor in aer si apd BAT consta in intocmirea si tinerea la zi a unui
inventar al fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale care face parte din Sistemul de
Management se Mediu (SMM) si cuprinde cel putin urmatoarele:
o diagrame de flux simplificate ale proceselor care s indice originea emisiilor;
o descrieri ale tehnicilor integrate in procese si ale tratdrii la sursa a apelor uzate/ gazelor
reziduale, inclusiv ale rezultatelor lor;
o informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de ape uzate, de ex:
v' valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului, a temperaturii si a conductivitatii;
v concentratia medie si valorile medii ale incarcarii poluante a substantelor relevante
precum si variabilitatea acestora;
v" date privind capacitatea de bioeliminare ( in functie de caz).
o informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, de ex:
v" valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii;
v' concentratia medie si valorile medii ale incarcarii poluante a substantelor relevante
precum si variabilitatea acestora;
v" inflamabilitatea, limitele de expolozie inferioare si superioare, reactivitatea (in functie
de caz);
v’ prezenta altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de tratare a gazelor reziduale
sau siguranta instalatiei.
Domeniul de aplicare, nivelul de detaliere si natura inventarului sunt corelate cu natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei si cu efectele pe care aceasta le-ar putea avea asupra

factorilor de mediu.
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3.3. Auditul privind minimalizarea deseurilor (minimalizarea utilizarii materiilor prime)

Cerinta caracteristici BAT

Rispuns

Responsabilitate

A fost realizat un audit al
minimizarii deseurilor?
Indicati data si numarul de
nregistrare al
documentului.

Anual se realizeaza un audit intern privind modul de
gestionare a deseurilor generate din activitatile desfasurate la
punctul de lucru.
Tehnicile utilizate pentru minimizarea cantitdtii de deseuri:
a) reducerea la sursa a deseurilor prin:
= achizitionarea de materii prime/materiale care
genereaza cantitati mici de deseuri;
= utilizarea unei tehnologii si a unor instalatii
/echipamente moderne de productie care nu
genereaza substante chimice periculoase;
= gestionarea corespunzitoare a spatiilor de
depozitare a materiilor prime/materialelor utilizate
in procesul de productie.
b) separarea la sursa prin asigurarea cé deseurile sunt
colectate selectiv pe fiecare categorie;
) predarea deseurilor generate catre operatori autorizati
pentru colectarea si transportul in vederea valorificarii/
elimindrii finale cu impact minim asupra mediului.
Evidenta gestiunii deseurilor se realizeaza in conformitate
cu prevederile OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor
si ale Deciziei Comisiei 2014/955/UE si ale HG 856/2002 cu
completarile ulterioare- anexa nr. 1, pentru fiecare tip de
deseu, in ceea ce priveste cantitatea, natura si originea i,
dupa caz destinatia, frecventa colectarii, mijlocul de
transport, respectiv operatiunile de valorificare sau eliminare
a deseurilor.
Rezultatul se consemneaza intr-un registru destinat
evidentei gestiunii deseurilor.
Frecventa: Lunar.
Raportarea la APM lasi: Anual- pana la data de 15 martie a
anului curent pentru anul anterior si la solicitarea APM Iasi/
GNM-SCI Iasi.
Raportarea se realizeazd pe suport hartie si electronic
[conform prevederilor art. 48 alin (1) din OUG nr. 92/2021].

Manager general

Manageri de
productie

Responsabil QEHS

Listati principalele
recomandari ale auditului si
data pana la care ele vor fi
implementate.

Anexati planul de actiune cu
masurile necesare

pentru corectarea
neconformitatilor
Tnregistrate in raportul de
audit.

Pana in prezent au fost realizat auudituri externe realizate
de catre un organism de certificare -QUALITAS.
Rapoartele de audit efectuate anual nuau consemnat
neconformitati.

Auditul intern se efectueaza anual si analizeaza inclusiv
masurile tehnice si operationaleprevazute si adoptate in
vederea minimizarii cantitatilor de deseuri tehnologice
generate- ex.automatizarea procesului tehnologic-, iar daca
acest lucru nu este posibil, valorificarea interna a acestora
(sau a unei partia acestora) prin reciclare interna (ex:
deseurile de materiale ceramice arse).

Manager genral

Manageri de
productie

Responsabil QEHS
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Acolo unde un astfel de
audit nu a fost realizat,
identificati principalele
oportunitdti de minimizare
a deseurilor si data pana la
care ele vor fi
implementate.

Sistemul de management aplicat permite monitorizarea si
optimizarea- in functie de caz- a procesului tehnologic
incluzand o analiza a fluxului de materii prime/ materiale
utilizate in productie.

Utilizarea analizei fluxului de materiale este bazata pe
riscuri: se iau in considerare proprietatile deseurilor
generate, riscurile pe care le prezinta deseurile din punctul
de vedere al sigurantei procesului, al securitatii in munca si
al impactului asupra mediului.

Manager general

Manageri de
productie

Responsabil QEHS

Indicati data programata
pentru realizarea viitorului
audit.

Audit extern: data nu este programata.

Auditul se realizeaza anual — programaarea se stabileste de
comun acord cu organismul de certificare.

Audit intern :anual-Tn primul trimestru al anului Tn curs
pentru anul anterior.

Manager general
Responsabil QEHS

Confirmati faptul ca veti
realiza un audit privind
minimizarea deseurilor cel
putin o data la doi ani.
Prezentati procedura de
audit si rezultatele/
recomanarile auditului
precum si modul de punere
in practica a acestora in
termen de 2 luni de la
incheierea lui.

SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA
realizeaza anual un audit intern privind analiza modului de
gestioanare a deseurilor generate la punctul de lucru.
Procedura de audit consta in realizarea inventarului privind
deseurile generate, analiza fluxului de materii prime/
materiale auxiliare utilizate si analiza modului de aplicare a
masurilor stabilite prin procedurile de lucru ( procedurile
operationale).

Rezultatele auditului se prezenta anual in cadrul Raportului
de mediu anual care se prezintd la APM Iasi conform
prevederilor autorizatiei integrate de mediu..

Manager general

Manageri de
productie

Responsabil QEHS

3.4.Utilizarea apei

3.4.1.Consumul de apa

Alimentarea cu apd a Sectiilor Ceramice C1, C3, a Halei preparare si a Sectiei de fabricare a
produselor din beton pentru constructii -C2-] se realizeaza prin:

= pransament OL Dn 100 mm la reteaua de distributie publica de alimentare cu apa potabila din

administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi, in baza Contractului de furnizare/prestare a serviciului
de alimentare cu apa si de canalizare nr. U340/01.03.2011; apa potabila prelevata din reteaua
publica este distribuita la punctele de consum printr-o retea ramificata din PEHD; apa potabila
este folosita in scop igienico-sanitar la pavilionul administrativ si sectia de productie C2; caminul
de bransament se afla in perimetrul unitati si dotat cu apometru tip Flostar Dn 90.

bransament OL Dn 100 mm la reteaua de distributie publica de alimentare cu apa potabila din
administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi, in baza Contractului de furnizare/prestare a serviciului
de alimentare cu apa si de canalizare nr. U340/01.03.2011 ; apa potabila prelevata din reteaua
publica este distribuita la punctele de consum printr-o retea ramificata din OL Zn cu Dn 100 mm
si lungimea de 150 m ; apa potabila este folosita in scop igienico-sanitar la pavilionul
administrativ si sectiile de productie C1 si C3; caminul de bransament se afla pe spatiul public si
este dotat cu apometru tip Flodis Dn 32.

bransament OL Dn 100 mm la reteaua de distributie publica de alimentare cu apa industriala
aflata in administrarea S.C. APAVITAL S.A. lasi; apa industriala prelevata din reteaua publica
este distribuita la consumatori printr-o retea ramificata din OL Zn cu Dn 150 mm ; apa industriala
este folosita ca apa de proces la fabricarea produselor ceramice si in scop PSI. caminul de
bransament se afla pe spatiul public si este dotat cu apometru tip Flodis Dn 20.
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Alimentarea cu apd a obiectivelor din cadrul carierei de extragere a argile se realizeazd prin:

bransament OL Dn 75 mm la reteaua publica de alimentare cu apa industriala din administrarea
S.C. APAVITAL S.A.; apa este preluata cu autocisterna si transportata la sectorul de lucru din
cariera , fiind folosita pentru udarea argilei extrase in perioadele cu timp calduros si stropirea
drumurilor din incinta carierei; caminul de bransament se afla pe spatiul public si este dotat cu
apometru tip Woltex Dn 40.

apa freatica captata prin intermediul unui front de captare format din 3 (trei) puturi forate
amplasate in albia majora a cursului de apa Vamasoaia, in incinta carierei de extragere a argilei
(FEf1 si FEf2 in partea nordica a carierei iar FEf3 amplasate in partea sudica). Forajele FEf1 si
FEf2 nu sunt utilizare acestea s-au surpat, ulterior beneficiarul a executat lucrari de amenajare a
terenului.

Cantitatea de apa prelevata din forajul FEf3 aflat in exploatare in zona carierei este contorizat
printr-un apometru instalat la sursa .

In prezent se utilizeaza doar unul din foraje - FEf3 -, care este echipat cu 0 pompa submersibila
Willo tip TWU (Q max = 6 mc/ h; Hmax = 67 mCA), protejat intr-un camin in care este instalat si
apometru (sigilat de SGA lasi). Conducta de refulare PEHD Dn = 63 mm poate alimenta la
nevoie o cisterna de apa care sa asigure o parte din necesarul de apa tehnologica folosita pentru
udarea argilei extrase din cariera in perioadele de timp calduros, Tnainte ca aceasta sa fie depusa
pe platforma de macerare sau pentru stropirea drumurilor din incinta carierei sau poate fi legata
direct la traseul de instalatie pentru umectarea drumurilor din incinta carierei pentru a limita
imisiile de pulberi/praf.

Forajul (FEf3) aflat in exploatare este amplasat in afara zonei inundabile a cursului de apa
Vamasoaia, Tn incinta carierei; debitul optim de exploatare: Q= 0,5 I/s. Forajul este executat cu
sapa @ 250 mm, tubajul avand coloana definitiva din PVC tip Valrom cu @ 200 mm. In spatiul
inelar a fost introdus pietris margaritar cu @ 3 - 7 mm. Adancimea forajului este de 18 m.

Modul de folosire al apei

apa potabild pentru consumul igienico-sanitar si pentru consum tehnologic:

fabricarea produselor ceramice;

fabricarea elementelor din beton pentru constructii;

rezerva intangibild pentru incendiu;

umezirea suprafetelor din cariera de extragere a argilei; stropirea drumurilor din incinta
carierei.

apa industriala pentru consum udare spatii verzi.

DN NI NN

Cerinta de apd pentru consum igienico-sanitar

n. categorie de oM unitati asp Necesar apa (mc/zi)/(l/s) Cerinta apa (mc/zi)/(l/s) Volumtotal | Volum total
art. consum (/UM omed | amax | Qorar | amed | amax | qorar | lunar (mc) anual (mc)
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 11
nr. 0,700 0,910 0,228 | 0,809 | 1,051 | 0,263
1 |pers TESA L 35 20
salariati 0,008 0,011 0,063 | 0,009 | 0,012 | 0,073
2 |pers sectii productie nr: | 113 50 2,650 7,345 1836 | 6526 | 8483 | 2,121 147,61 1771,31
salariati 0,065 0,085 0,510 | 0,076 | 0,098 | 0,589
i nr. 0,040 0,052 0,013 | 0,046 | 0,060 | 0,015
3 |personal cariera e 2 20
salariati 0,000 0,001 0,004 | 0001 [ 0,001 | 0,004
total 6,390 8,307 2,077 7380 9,595 2,399 14761 177131
0,073 0,096 0,573 0,085 0,110 0,662
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Cerinta de apd pentru consum tehnologic

nr. categorie de | gsp Necesar apa (mc/zi)/(l/s) Cerinta apa (mc/zi)
um unitati Volum total | Volum total
crt. consum (me) | qmed Qmax Qorar | Qmed | Qmax | Qorar lunar (mc) anual (mc)
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 11
1 |sectiact produ}se 350 15 5,250 5,775 0,481 5,775 6,353 0,529
ceramice 0,061 0,067 0,134 0,067 0,074 0,147
44,000 48,400 4,033 48,400 | 53,240 8,873
2 |SectiaC2 produse | 1100 | 40
din beton 0,509 0,560 1,120 0,560 0,616 2,465
d 11,250 12,375 1,031 12,375 | 13,613 1,134 2003,10 24037,20
3 |sectiaC3 produseé | 750 | 15 ] J . J d ’
ceramice 0,130 0,143 0,286 0,143 0,158 0,315
. utiliz. 0,200 0,220 0,018 0,220 0,242 0,020
4 |Cariera 200 1
tehno 0002 | 0003 | 0005 | 0,003 | 0,003 | 0,006
total 60,700 66,770 = 5564 66,770 73,447 10,557 2003,10 24037,20
0,572 0,630 1,259 0,630 0,693 2,617

Actele de reglementare emise de autoritatile avizatoare pentru alimentarea cu apa/ evacuarea
apelor uzate/pluviale:

» Contract de furnizare/ prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare nr.
U340/01.03.2011; Act aditional nr. 4/12.01.2022] )
= Autorizatia de gospodarire a apelor emisa de ABA PRUT-BARLAD

Rezerva de apa pentru stingerea incendiilor

Pentru asigurarea debitului si a presiunii necesare functionarii instalatiei de stingere a
incendiului corespunzator prevederilor normativelor 19-2015, P118/2-2013, EN12845: 2015,
este prevazuta o gospodarie de apa pentru stingerea incendiului compusa din:

» instalatii de stingere a incendiului cu hidranti exteriori — grup de pompare format din
doud pompe Grundfos tip NBU 65-200/200, Q = 110 mc/h, H = 51 m si pompa pilot
Grundfos tip CR3-15, Q = 3 mc/h, H/Hmax = 69,7 — 98,2 m, P = 1,1 kW,

= rezervor de incendiu, volumul util de apd pentru stingere incendiu, V= 325 mc;

* hidranti exteriori, 6 buc.

Rezerva de apa intangibila pentru incendiu este inmagazinata 1intr-un rezervor metalic
suprateran. Rezervorul metalic este de forma cilindrica, din otel galvanizat cu capacitatea de 325
mc fiecare avand: diamtrul de 8,45 m x inaltimea de 3,70 m.

Pe amplasament existd 2 rezervoare utilizate in trecut ca rezerva de apa pentru stingerea
incediilor:

= 1 rezervor (V=93 mc) amplasat in zona depozitului de produse finite;

= 1 rezervor (V=68 mc) amplasat in zona pavilionului administrativ.

Instalatii de stingere a incendiului cu hidranti exteriori

Reteaua de stingere a incendiilor este tip ramnificat, este alcatuita din conducte din PEHD Dn
160 mm si alimenteaza 6 hidranti exteriori dispusi grupat langa depozitul de rumegus.

Instalatii de stingere a incendiului cu hidranti interiori

Avéand in vedere destinatia constructiilor, aria construita si numarul de niveluri, sunt prevazuti 7
hidranti interiori (C1 — 1 buc., C3 -4 buc., C2 — 2 buc.).
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Alimentarea hidrantilor interiori se realizeaza din reteaua exterioara de alimentare cu apa. Sunt
prevazuti hidranti interiori, amplasati astfel incat fiecare punct al cladirii sa fie protejat de doua
jeturi. Timpul de functionare al hidrantilor interiori este de 10 minute.

Instalatia de stins incendiu cu hidranti interiori se compune dintr-o retea inelara de conducte la
care sunt racordati hidrantii de incendiu cu furtune plate. Raza de actiune luata in calcul la
pozitionarea hidrantilor este de 30m, in conditiile in care lungimea furtunului este 30m si
lungimea jetului compact este minim 6 m.

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Consum

Cerinte

Prin cele mai bune tehnici disponibile

Apa pentru consum
tehnologic

Prevederile BAT/ BREF ”CER” nu fac referire la consumul de apa recomandat pentru
procesul tehnologic de fabricare a caramizilor.

Consumul de apa depinde de umiditatea argilei, a materiilor auxiliare si de
specificitatea procesului tehnologic.

Consumul specific de apd inregistrat in anul 2022: 0,067 mc apd/ tona de produs finit.

Apa pentru consum
igienico-sanitar

Concluziile BAT general aplicabile si Documentul de referintd (BREF) privind cele mai
bune tehnici disponibile in productia materialelor ceramice - nu prevdd recomandari
[cerinte privind consumul de apé in scop igienico-sanitar

Apa pentru spalarea/
igienizarea spatiilor
interioare
administrative, de
productie si de
depozitare.

Curatarea spatiilor administrative, a sectiilor de productie si a spatiilor de depozitare
pentru materii prime,materiale auxiliare si produse finite se realizeaza preponderent in
sistem uscat- prin aspirare.

Pentru curatarea in sistem umed a spatiilor administrative se utilizeaza lavete umectate
cu apa si dupa caz cu produse de curatenie biodegradabile.

Consumul specific de apa [ Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC
BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA]

Consum specific apa (mc/t)
0.120 0.108 0.108
0.098
0.100 0.082 0086
0.080
0.067 0.059
0.060 "
M Consum specific apa...

0.040
0.020
0.000

2022 2021 2020 2019 2018 2017 2016
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3.4.3.Cerintele BAT pentru utilizarea apei
In vederea optimizarii consumului de apa, a reducerii volumului de ape uzate generat si a

prevenirii sau, daca aceasta nu este posibild, a reducerii emisiilor in apa,

utilizarea unei combinatii adecvate tehnicilor indicate:

BAT consta in

privind utilizarea eficienta
a apei?

Indicati data si numarul
documentului respectiv.

Nu este necesara Intocmirea unui studiu privind utilizarea
eficienta a apei avand in vedere faptul cd minimizarea
consumului de resurse, respectiv reducerea cheltuielilor
de productie, constituie o preocupare permanenta a
managementului organizatiei.

Periodic se realizeaza analize privind utilizarea eficientd a
utilitatilor si se dispun, in functie de caz, masuri tehnice si
operationale, privind reducerea consumurilor

Cerinta caracteristica | Raspuns Responsabilitate
privind BAT Indicati responsabilitatea
A fost realizat un studiu NU

Listati principalele
recomandari ale studiului
si data pana la care
recomandarile vor fi
implementate.

Se va anexa -daca este
disponibil- Planul de
actiune

Nu este cazul

Nu este necesara si oportuna intocmirea unui studiu
privind utilizarea eficientd a apei in activitatile
desfasurate la punctul de lucru.

Au fost utilizate tehnici de
reducere a consumului de
apa?

Daca DA, descrieti
succint mai jos
principalele rezultate.

DA.
Optimizarea consumului de apa se aplica prin:
= Utilizarea bilantului masic al apei.
= Curatarea preponderent in sistem uscat a
spatiilor de productie si utilizarea — in functie de
caz- a unor echipamente de spalare eficiente cu
consum redus de apa.
Tehnica utilizata pentru reducerea consumului de apa:
dozarea automatizata a apei in compozitia amestecurilor,
prevenind pierderile tehnologice de apa industriala
Titularul activitatii urmareste reducerea consumului
specific de apa tehnologica, monitorizarea si optimizarea
consumului de apa.
Consumul specific de apd inregistrat in anul 2022
0,067 mc apd/ tona de produs finit

Manager general
Manageri de productie
Responsabil QEHS

Acolo unde un astfel de
studiu nu a fost realizat
identificati principalele
oportunitati de
imbunatatire a utilizarii
eficiente a apei §i data
pana la care acestea vor fi
(sau au fost) realizate.

Respectarea proceselor tehnologice specifice fluxurilor
de fabricatie In vederea eliminarii pierderilor si reducerii
consumului de apa industriala

Utilizarea de substante tensioactive, eficiente, folosite la
igienizarea incintelor industriale si administrative

Manager general
Manageri de productie
Responsabil QEHS

Indicati data pana la care
va f1 realizat urmatorul
studiu.

Nu este oportuna si necesara realizarea unui studiu
privind utilizarea eficientd a apei la punctul de lucru.
Anual se realizeaza auditul intern si auditul extern
efectuat de organismul de certificare si cu acest prilej se
analizeaza si tehnicile utilizate de operator pentru
utilizarea eficienta a apei.

Productie
QEHS

Confirmati faptul ca veti
realiza un studiu privind
utilizarea apei cel putin la

Analiza modului de utilizare a apei se realizeaza anual
Rezultatele analizei se consemneaza in Raportul anual de
mediu Intocmit conform prevederilor autorizatiei integrate

Manager general
Manageri de productie
Responsabil QEHS
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fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de
mediu si ca veti prezenta
metodologia utilizata

de mediu.

Metodologia utilizata s-a bazat pe bilantul masic pe baza
consumurilor Inregistrate lunar, raportat la productia
realizatd. Analiza se va relua la intocmirea auditului
realizat anual de organismul de certificare.

3.4.3.1.Sistemele de canalizare

= Evacuarea apelor uzate

Sursele de ape uzate*)

Modul de evacuare

Consumul igienico- sanitar
Igienizarea spatiilor de
productie si administrative- in
functie de caz-

Debite de ape uzate evacuate:
- Q uz zi med = 7,38 mc/zi
" Q uzzimax= 9,59 mc/zi

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare din pavilionul
administrativ, din sectiile de productie si din hala de preparare argila se
evacueazd prin intermediul unei retele din tuburi de beton cu diametre de 200 -
500 mm prin racordare la reteaua publica de canalizare aflatd in administrarea si
exploatarea SC APAVITAL SA.

Din punct de vedere calitativ apele uzate menajere respectd — la evacuarea in
reteaua publicd de canalizare menajera-prevederile HG nr. 352/2005 privind
modificarea si completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme
privind conditiile de descéarcare in mediul acvatic a apelor uzate- NTPA 002-
2005.

Consumul igienico-sanitar in
cariera de argild

Bazin vidanjabil pentru colectarea apelor uzate menajere.

Instalatia de spalare a rotilor
pentru autovehicule de
transport **)

Apele uzate se preepureaza si se recicleaza in operatia de spalare.

Apele uzate sunt colectate in 2 bazine ( V= 16 mc/buc) vor fi preepurate prin
intermediul unui sistem de filtrare: filtre de separare a noroiului, uleiului,
hidrocarburilor,etc. si vor fi depozitate -pentru utilizarea Tn alte cicluri de
spalare- 1n rezervoarele de apa [doud bazinede beton armat amplasate la cota -
2,5m, sub rampa metalica].

Notdi*®- Din procesul tehnologic de productie nu rezulti ape uzate.

Avdnd in vedere faptul ca din procesul de productie nu rezulta ape uzate tehnologice, nu se prezintd, nefiind
oportune, tehnicile recomandate de BAT pentru tratarea apelor uzate tehnologice impurificate.

**) Instalatia de spilare a rotilor autovehiculelor va fi amplasati in apropierea locului de incércare/descircare a
vehiculelor de tonaj greu in carierd, Tnainte de iesirea camioanelor din cariera spre strada Trei Fantani.

Amplasarea instalatiei de spalare este necesard pentru protejarea drumului public (str. Trei Fantani) de depuneri

pulverulente ( praf), noroi, etc.

Instalatia este compusa dintr-o platforma ( structurd) metalica cu dimensiunile Tn plan:

LxIl=8,0x35m,

amplasata la Cota +£0,000,00 peste care vor trece vehiculele de transport greu.

Structura metalica este dotatd cu un sistem de spalare prevazut cu 200 de duze pentru spalare si un gratar prin care
se colecteaza si se recicleaza apa folosita la spalare.

Apa reciclata se va colecta In doua bazine a cate 16 mc fiecare amplasate sub rampa metalica, sub cota terenului.

= Evacuarea apelor pluviale

Sursa |

Modul de evacuare

Zona de productie

Ape pluviale colectate de
pe acoperisuri

Ape pluviale colectate din
zona fostei cai ferate

O parte a debitului de ape pluviale de pe acoperisuri este canalizat impreuna cu apele
uzate menajere de la grupurile sanitare aferente Pavilionului administrativ, cu
evacuare n reteaua de canalizare publica prin intermediul unei conducte cu Dn 500
mm (amplasata in proximitatea Remizei PSI).
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Ape pluviale colectate din
zona fostei cai ferate

Apele pluviale din zona fostei cdi ferate dezafectat sunt colectate cu ajutorul unor
drenuri si a doua guri de scurgere si dirijate intr-un bazin colector cu dimensiunile de
2 x 6 m gi adancimea de 3 m. Bazinul are o conducta de preaplin ce descarca in reteau
de colectare interioara cu evacuare finala in reteau publica.

privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate- NTPA 002-2005.

Ape pluviale colectate de
pe acoperisul cladirilor
din sectia de alimentare si
de pe platforma de
depozitare

Se evacueaza dupa epurare sunt prin descarcate in cursul de apa Vamasoaia.
Apele pluviale sunt colectate din zona liberd de constructii si de pe platformele
circulabile din incinti si dirijate prin pante cu descércare direct in doud decantoare din
beton armat L x I x h (8,0 x 3,0 x 2,0 m).
Dupa deznisipare in cele doua decantoare apele sunt epurate in doud separatoare de
hidrocarburi de tip ACO NS 15, cu debit nominal de 15 I/s clasa I conf. SR EN 858
sunt evacuate in c.a. Vamasoaia.
Pentru separatoarele de hidrocarburi si decantoare se vor realiza cosuri de acces pana
la cota de 39,65 mdMN, iar gurile de varsare vor fi previzute clapeta antiretur, pentru
a evita inundarea acestora Tn perioade de ape mari.
Sunt prevazute doua guri de evacuare, deoarece suprafata amenajata este foarte mare,
pentru a se evita amplasarea unor sisteme de epurare foarte mari si costisitoare.
Caracteristicile separatoarele de hidrocarburi:

= Clasa | de separatoare

= Echipate cu filtru coalescent si By-pass

= Qnominal 15/150 I/s

= capacitate stocare namol 3000 |

= capacitate stocare lichide usoare 902 |

= capacitatea totala 4698 |

Coordonatele amplasamentelor instalatiilor de preepurare a apelor pluviale
si a gurilor de varsare in emisar- raul Vamdsoaia

X Y
Separator de hidrocarburi nr.1 630110,0171 700707,2760
Gura de scurge 630116,9916 700711,7813
Separator de hidrocarburi nr.2 630119,1108 700877,0187
Gura de scurge 630127,1216 700881,4943

Zona carierei de argila

Apele pluviale provenite
de pe versantul din zona
carierei

Se scurg liber la teren; in cazul precipitatiilor abundente sunt descarcate in rigola
stradald, cu evacuare in pr. Vladiceni, afluent dreapta al raului Vamasoaia.

Apele pluviale colectate
din zona administrativa a
carierei

Apele pluviale de pe platforma betonata sunt directionate prin pante de dirijare catre
un camin prevazut cu gratar metalic, apoi transportate prin conducte din PVVC Dn 200
mm , la un separator de grasimicu V=L x1xh=25x1,6 x3,2=12,8 mc. Inainte
de a ajunge la separatorul de grasimi , apele pluviale cu continut de suspensii
pamantoase si substante extractibile trec prin caminul decantor pentru retinerea
suspensiilor grosiere. Dupa separarea materiilor grosiere si a grasimilo
r/hidrocarburilor, apele sunt stocate in bazinul co lector vidanjabil cu V=L xIxh=
2,5x16x3,2=12,8mc.
Apa decantata rezultatd se utilizeaza in procesele de stropire a argilei sau a cailor de
circulatie interna (din cariera) sau poate fi evacuata prin vidanjare Tn vederea
descarcarii in reteaua oraseneasca, pe baza de contract sau comanda, cu respectarea
prevederilor NTPA 002.
Apele incarcate cu suspensii rezultate din decantare sunt preluate prin vidanjare de
catre S.C. APAVITAL S.A. pe baza de comanda.

Coordonatele STEREO -70

X Y
SH 630017.104 701360.327
BV 630020.688 701360.404
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Apele pluviale provenite
din zona depozitului de
carburanti si din cuva de
retentie a depozitului

Se evacueaza printr-0 conducta PVC Dn 110 mm, L = 6 m, la separatorul de

hidrocarburi V = 2,5 x 1,6 x 5 = 20 mc, de unde apele incarcate cu hidrocarburi sunt

preluate pe baza de contract de operatori autorizati pentru eliminarea finala.
Coordonatele STEREO -70

X Y
SH 629974.078 701366.001
BV 629976.246 701366.081

Apele pluviale provenite
de pe suprafetele
construite

Se colectacza printr-un sistem de jgheaburi si burlane si conduse catre spatiile
nierbate.

3.4.3.2. Recircularea apei :

Apele uzate rezultate de la instalatia de spalare a rotilor autovehiculelor grele din zona carierei
de argila vor fi reciclate: apele uzate se vor colecta in douad bazine a cite 16 mc fiecare
amplasate sub rampa metalica aferenta instalatiei de spalare, sub cota terenului. Apele colectate
n bazine vor fi preepurate prin intermediul unui sistem de filtrare: filtre de separare a noroiului,
uleiului, hidrocarburilor,etc. si vor fi depozitate (in vederea utilizarii in alte cicluri de spalare) in
rezervoarele de apa :doua cuve de beton armat amplasate la cota -2,5m, sub rampa metalica.

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare a consumului de apd
In activitatile desfasurate la punctul de lucru S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS

S.A. respecta prevederile BAT pentru utilizarea eficientd a apei prin utilizarea urmatoarelor
tehnici:

Tehnica recomandata de BAT

Aplicabilitate

Mentinerea unei evidente a utilizarii apei.
Inscrierea intr-un registru a consumului de apa.

Tehnica recomandati se aplica
Se inregistreaza consumurile de apa.
Consumurile de apa se inscriu intr-un registru de evidenta.

Adoptarea de masuri operationale pentru reducerea
consumului de apa prin verificarea periodica a
modului de functionare a instalatiilor de distributie a
apel, inclusiv a instalatiilor sanitare.

Inlocuirea instalatiilor in cazul in care se constata
neconformitati in functionare.

Tehnica recomandatd se aplicd

Se realizeaza verificari interne si externe ale instalatiilor de
alimentare cu apa si a instalatiilor sanitare.

Instalatiile la care se constata neconfomitati in functionare
se repara sau se inlouiesc.

Detectarea si repararea scurgerilor de apa

Utilizarea dispozitivelor de curatare cu inalta
presiune pentru curatarea spatiilor de productie si
dupa caz a instalatiilor.

Tehnicile recomandate se aplicd

Se realizeaza verificéri interne si externe ale instalatiilor de
canalizare din incinta obiectivului.

Curatarea spatiilor de productie si administrative se
realizeaza preponderent in sistem uscat si in mod
exceptional prin utilizarea de dispozitive de curatare
eficiente care minimizeaza consumul de apa.

3.4.3.4. Apa utilizatd la spalare

Curdtenia 1n spatiile administrative, de productie si de depozitare se realizeazd preponderent in
sistem uscat — prin aspirare- si prin utilizarea de lavete umectate cu apa si solutii de curatenie

biodegradabile, omologate.

Minimizarea consumului de apa folosita pentru curatire si spalare se realizeaza prin:
= Utilizarea unor echipamente de curatare si spalare eficiente, cu consum redus de apa.

.....

= Analiza posibilitatii de utilizare a substantelor tensioactive cu capacitate de curatire
crescutd la igienizarea spatiilor aferente sectiilor de productie si sectorului administrativ.
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4.PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1.

Inventarul proceselor

Numele procesului

Descriere

Capacitatea maximd de
productie

Cariera de argild

Extragerea argilei din
cariera din Dealul
Blanarului- Vladiceni

Derocare/ excavare/ incarcare / transport auto /
depozitare Tn halde in vederea macerarii. /
excavare/incarcare/ transport auto/ depozitare la
punctul de alimentare

Verificarea cantitativa si calitativa a argilei macerate

300000 t /an argila macerata
din care 250.000 t/an argila
extrasa conform Planului
anual de exploatare

F

abricarea produselor ceramice- Sectiile de poductie C1, C3

Realizarea amestecului prin
dozarea materiei prime si a
materialelor auxiliare in
Sectia Preparare

Dozarea argilei macerate la sectia de alimentare-
preparare a argilei
Maruntirea grosiera

Dozarea cenusii de termocentrala
Dozarea rumegusului

Dozarea aditivilor alternativi utilizati ca inlocuitori
ai rumegusului: coji de seminte de floarea soarelui,
deseuri de materiale ceramice arse, carbune
energetic (huila energeticd), sticla pisata, deseuri din
hartie, deseuri din polistiren

Omogenizarea amestecului argila-degresanti (mix
material)

Stocarea mixului de material in silozul de
omogenizare

300000 t/an argila macerata

65000 t/an cenusa de
termocentrala
15000 t/an rumegus

7000 t/an- coji seminte de
floarea soarelui

6000 t/an -deseuri de
materiale ceramice arse

6000 t/an- carbune energetic
(huila energetica)

2000 t/an-sticla pisata

3000 t/an deseuri din hartie
500 t/an deseuri din polistiren

Capacitatea proiectata a liniei
de preparare: 143 t/h; 16 h/zi

Fasonarea produselor
ceramice

Transportul mixului de material, utilizand conveior
cu banda cauciucata, din silozul de omogenizare in
alimentator

Amestecare mix material Th mixer filtru

Fasonarea produselor ceramice in prese de fasonare
Incircarea produselor ceramice pe carucioare in
vederea uscarii

Capacitatea de productie:
Sectia C1- 350 t/zi

Sectia C3-750 t/zi

Uscarea produselor
ceramice in uscatoare tunel
sau camere de uscare

Uscarea produselor ceramice, are loc in uscatorii
artificiale, prin recircularea aerului cald recuperat
din zona de racire a cuptoarelor, completat cu aer
cald obtinut prin arderea gazului metan in camere de
combustie - desarcarea produselor uscate, asezarea
produselor pe vagoneti speciali in vederea arderii

Arderea produselor
ceramice uscate in cuptoare
tunel si descarcarea in flux
automat

Arderea produselor ceramice uscate se realizeaza in
cuptoare tunel cu functionare continua la foc fix,
temperatura necesara arderii fiind asiguratd prin
arderea gazului metan

Verificarea calitativa a
produselor finite

Verificarea calitativd a produselor
Sortarea produselor ceramice arse dupa aspect
Paletizarea produselor pe paleti din lemn

Ambalare, depozitare

Controlul si verificarea din punct de vedere calitativ
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produse finite

a produselor finite

Ambalarea produselor finite, prin paletizare pe
paleti din lemn si infoliere cu folie
termocontractibila

Depozitarea in depozitul de produse finite

Expediere produse finite

Expedierea catre beneficiari a produselor finite
verificate din punct de vedere calitativ.

Fabricarea elementelor din beton pentru constructii- Sectia C2

Dozarea materialelor:
nisip; agregate minerale;
ciment, apa

Agregate minerale- diverse sorturi : [0-2mm;
0-4mm; 4-8mm; 8-16mm]

Ciment

Aditivi

Apa

Pigmenti, decofrol

28980 to/an- agregate minerle

9228 to/an- ciment
47400 l/an

1040 mc/an

24530 kg/an

Prepararea betonului
proaspat; fabricarea
produselor prin
compactarea betonului

Prepararea betonului se realizeaza prin amestecare in
2 malaxoare de beton. Betonul preparat se transfera
pentru productie in Sectorul 2 sau in Sectorul 7 ; se
realizeaza compactarea betonului folosind berbeci
hidraulici si vibratii servomotorii.

Uscarea elementelor/
blocurilor din beton
fabricate; ambalarea
produselor pe paleti din
lemn.

Produsele proaspat fabricate sunt uscate pe un sistem
de rafturi.

Depozitarea produselor
finite pe paleti din lemn

Produsele fabricate se transportd in zona exterioara
sectiei cu un vagonet pe lant; se depoziteaza pe
platforma de depozitare

Expedierea produselor
fabricate din beton

Expedierea catre beneficiari a produselor finite
verificate din punct de vedere calitativ.

Capacitatea de productie

Sectia C2

202,50 to/zi

4050 to/luna

36450 to/an (functionare: 9
luni/ an)

Se utilizeaza cca. 400-600
paleti din lemn/zi

4.2.

Descrierea proceselor

Activitatea desfaurata de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A, se incadreaza
Tn domeniul industriei mineralelor si a materialelor de constructii si consta in:

= exploatarea argilei prin derocare din cariera de argila;

= fabricarea produselor ceramice;

= fabricarea elemetelor din beton pentru constructii;

= depozitarea produselor finite n incinta obiectului in spatiile special amenajate;

= livrarea produselor la beneficiari.
Activitatea de productie se desfasoara in incinte ( sectii de productie/hale) dotate corespunzator
fluxurilor tehnologice, prevazute cu racorduri la retelele de utilitati- apa potabila, apa industriala,
canalizare, energie electrica, gaz metan.
Principalele faze ale fluxului tehnologic de fabricatie a produselor ceramice:

= Extragerea argilei din carierd : derocare, excavare, incarcare, transport auto si depozitarea in

halde in vederea macerarii.

= Excavare, incircare, transport argila macerata la sectia de preparare prin intermediul conveiorului
cu banda cauciucata.
= Incarcare, transport zgura si cenusa cu mijloace auto la alimentare si din alimentare la sectia de

preparare.
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Dozarea materiilor prime si auxiliare, maruntirea grosierd a argilei, omogenizarea amestecului
argila-degresanti.

Fasonarea produselor ceramice cu asezarea blocurilor ceramice uscate pe vagonete.

Uscarea produselor ceramice 1n uscatoare tunel, utilizand ca agent de uscare aerul cald preluat din
zona de ricire a cuptorului de ardere a produselor ceramice. In functie de caz se poate suplimenta
cu aer cald obtinut prin arderea gazului metan in camere de combustie ale uscatorului.
Descarcarea produselor uscate si asezarea acestora pe vagoneti speciali.

Preincalzirea blocurilor ceramice in precuptor cu rolul de eliminare a umiditatii reziduale a
produselor uscate.

Incarcarea pe vagoneti si introducerea acestora in cuptorul de ardere.

Arderea produselor ceramice uscate se realizeaza in cuptoare tunel cu functionare continua.
Descarcarea materialului ars in flux automat: preluarea vagonetelor cu produse arse rezultate de
la cuptorul tunel, materialul ars fiind preluat de pe vagoneti in flux automat ;

Sortarea produselor ceramice arse dupa aspect si paletizarea celor corespunzatoare ; produsele

neconforme sunt extrase de pe flux si evacuate pe transportorul cu banda pentru deseuri arse.
= Ambalarea si depozitarea produse finite pe paleti in depozitul de produse finite.
= Expedierea produselor finite, verificate din punct de vedere calitativ, catre beneficiari.

Fazele principale ale
procesului tehnologic de
producere a materialelor

Operatii

Scop

Caracteristici

ceramice
Prelucrarea materiilor Distributia granulometrica a | Curba granulometrica
prime: maruntire, solidului dispers Distributia granulometrica a
Preparare clasare, sortare, fazelor amestecate
omogenizare Sistem dispers omogen cu Concentratie
granulometrie controlata Stabilitate
Formarea masei fluide, Fluiditate
plastice sau granulare Sistem dispers cu proprietiti | Plasticitate
reologice adaptate
procesului de fasonare
Fasonare Turnare Aducerea masei de Dimensiuni
Extrudere preparare la forma dorita Aspect
Laminare Porozitate
Texturd
Tratament termic la Eliminarea apei sau a altor Rezistetd mecanica
Uscare temperaturi medii componente volatile
(100-200 °C)
Tratament termic la Realizarea fazelor cu Densiatte
Ardere temperaturi ridicate. compozitia si structura Forma
Descompuneri termice necesare Aspect
Reactii n faza solida, Obtinerea texturii dorite Structura
sinterizare, vitrificare Textura
Proprietati
Finisare Prelucrare mecanica Protectie Caracteristici de produs

Stabilitate chimica
Aspect, estetica
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DESCRIEREA PROCESELOR TEHNOLOGICE

EXTRAGEREA ARGILEI*®

Extragerea argilei se realizeaza din cariera situata in perimetrul de exploatare Dealul Blanarului, extravilan sat Vladiceni, comuna Tomesti, judetul Iasi,
aflat in proprietatea S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. Societatea detine Licenta exploatare nr. 979/1999, aprobata prin HG nr.
690/2000, cu valabilitate 20 ani si posibilitate de prelungire.
Cantitatea de argila exploatatd respecta prevederile Avizului preliminar emis anual de ANRM.
Conform preliminarului de exploatare aprobat pentru anul 2017, se preconizeaza extragerea a 250.000 tone argila.

= Geologia zacamantului
Zacamantul de argild este situat in Dealul Blanarului, Vladiceni-lasi, la aproximativ 1 km de sediul SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS
SRL..Geologia zacamantului de argila este alcatuitd din depozite apartindnd perioadelor Sarmatian si Bassarabian. Zacamantul este constituit din
depozite sistoase, compacte de argili vanatd, acoperite la exterior cu un strat de argili galbena. Intre cele doud varietiti de argile existd straturi
intermediare de argile galben-cenusiu. Depunerile aistoase, compacte, sunt separate de filme nisipoase.

= Caracteristicile structurale ale zacamantului
Depozitul de argila este preponderent argilos cu intercalatii silitice si uneori chiar nisipoase, care apar de la grosimi mici — milimetrice pana la grosimi
metrice.Intercalatiile se deosebesc printr-o slaba consistentd si uneori prin culoare.Aspectul stratificat al zacamintului este dat de existenta acestor
intercalatii care introduc o discontinuitate litologica la contactul cu straturile in care caracterul argilos devine pregnant.

= Caracteristicile fizice si tehnologice ale argilei
Argila este 0 roca sedimentara pelitica, constituita dintr-un complex de minerale argiloase asociate cu feldspati, cuart, gips, carbonati si substante
organice. Argila are o textura foarte compacta, circa 80% din zacamant este de tipul argia si argila grasa, cu cotinut de particule fine sub 0,005 mm, intre
35 si 64%. Diferenta de pana la 100% se incadreaza in categoria prafurilor argiloase — silturi si a nisipurilor prafoase si argiloase,

Comporzitia chimicd ( %)

L Carbonati Saruri
Materia prima PC Si02 Al203 Fe203 CaO MgO Na2 O K20 TiO2  |totali (CaCO3) Solubile (MgSO4)
Argila vénata  10,33:11,70| 54,63:56,47| 13,91:14,31| 5,10:560| 6,15:7,15| 2,79:3,00| 1,20:1,91| 2.75-2,78| 0,68:0,71| 12,33:13,56 0,21:0,31

Compozitia mineralogica a argilei (%)
Cuart Clorit-caolinif  Illit-mice Feldspat Calcit Dolomit Montmorillonit Gips
>30 15 20 10 8 5 <5 05

Alte caracterisici:
= Umiditatea argilei in zacamint oscileaza intre 11% si 17%
= Densitatea aparenta este in medie de 2,00 t/mc
= Textura find, procentul de particule cu dimensiunea < 0,20 mm este de 90-95%
» Porozitatea argilei: 31 — 33%
= Indicele de plasticitate este de 47 — 69 (caracteristic argilelor cu un continut ridicat de particule cu dimensiuni sub 0,005 mm.
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* Indicele de consistenta indica prezenta unor roci cu consistenta tare (Ic> 1).
Valorile ridicate ale coeziunii (70 — 136 kPa) atesta ca formatiunile argiloase grase solicita eforturi mari la rupere daca aceasta nu se realizeaza pe o
suprafata de minima rezistenta care poate fi suprafata de strat cu stratificatie sau unele suprafete de fisuratie.
Orice metoda de exploatare poate fi utilizata cu conditia sa se tina cont de morfologia zacamintului, de sucesiunea litostratigrafica, de existenta planelor
de minima rezistenta- stratificatie si fisuratie.
Ansamblul datelor calitative indica posibilitatea utilizarii argilelor la fabricarea produselor ceramice de zidarie sau/si cu pereti subtiri, dupa o prealabila
pregatire tehnologica de macerare si de prelucrare fina. Valorile mari ale plasticitatii si contractiei determina o sensibilitate ridicata la uscare, fiind
necesara degresarea argilelor cu materiale neplastice (degresanti). Tipul de degresant si reteta de fabricatie s-au stabilit in urma studiilor in faza de
laborator si a experimentarilor industriale.

+ Tehnologia de extragere mecanizatd a argilei

= Derocare-excavare-incarcare/transport auto-haldare
Derocarea argilei se realizeaza conform Planului anual de exploatare aprobat de ANRM si Compartimentul de Inspectie Teritoriala Campulung

Moldovenesc. In Planul de exploatare sunt prevazute cantitatile de argila, pe sorturi de argile care urmeaza sa se extraga intr-un an, cantitati ce sunt
calculate in functie de productia estimata a se fabrica. La sfarsitul anului se corecteaza preliminarul dupa productia realizata efectiv si se opereaza in
schitele topografice ale carierei si in datele statistice privind rezervele de zacamint.
Derocarea argilei se face in trepte descendente conform Avizului de exploatare pe 2017, cu respectarea Instructiunilor proprii de securitate si sanatate in
munca si a prevederilor Legii minelor nr. 85/ 2003 cu modificarile ulterioare prin HG-urile publicate in MO.
Derocarea se realizeaza cu buldozere dotate cu scarificator si lama de buldozer. Argila scarificata este impinsa cu lama de buldozer pana la fronturile de
incarcare (baza zacamintului). Prin scarificare are loc despinderea straturilor sistoase dupa filmele de nisip. La argila vanata grosimea sisturilor este mai
mare, desprinderea are loc in placi mari. Ca urmare se impune 0 maruntire primara prin treceri succesive, de doua sau de trei ori, cu senilele buldozerului
peste materialul derocat, inainte de a executa impingerea in frontul de incarcare.
Transportul argilei derocate de la baza frontului de lucru in haldele de macerare, constituite pe suprafetele disponibile din vatra carierei, se realizeaza
prin incarcare cu Incarcator frontal in autobasculante.
Argila extrasd din cariera este haldata in vatra carierei pentru macerare, timp de 6 - 12 luni.

Parametrii tehnologici care se urmdresc la argila extrasd

Nr. crt. Parametrul care se verificd C_ar’?lcterlstl_CL Metoda de verificare Frecventa
Limite admise
1. Incluziuni vegetale Nu se admit. Constatare vizuala.
2. Incluziuni calcaroase Nu se admite prezenta incluziunilor calcaroase in mod sistematic. Constatare vizuala. Minim o data
3. Sorturi de argila Se deroca separat argila galbena de cea vanata. Constatare vizuala. pe zi
4. Inaltimea haldei de macerare cca’/m Prin masurare.
5. Timp de macerare Minim 6 luni, cu minim un ciclu inghet — dezghet. Tnregistrarea  perioadei de | La 3-4 lunidela
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formare a haldei. formarea haldei.
Aspectul  argilei  macerate la . . e . N Pe toatd  durata
6. Textura naturala sa fie distrusa; fara tatii. nstatare vizuala. .
transport extul u sa fie distrusa; vegetat Cons € ViZU macerarii

Pentru protectia mediului, pe suprafetele eliberate de zdcamant din carierd, se realizazd lucrari de :
o Sistematizare pe orizontala a perimetrului excavat;
o Plantarea de perdele vegetale de protectie, cu respectarea recomandarilor studiului de specialitate intocmit la solicitarea titularului activitatii;
o Executarea de lucrari de intretinere a drumului de acces in cariera si la halde;
o Decolmatarea periodica a rigolelor de scurgere a apelor pluviale.

= Macerare-excavare/incarcare- transport-depozitare
Prin macerare are loc distrugerea texturii naturale a argilei haldate sub actiunea factorilor atmosferici (ploi, vant, soare, inghet — dezghet) si a

microorganismelor. O halda de macerare contine argila derocata pe o perioada de 1-2 luni.

Ca forma geometrica, o halda are forma unui trunchi de piramida cu suprafata superioara usor inclinata si inconjurata de santuri de scurgere a apei.
Inaltimea maxima a haldelor este de 7m. Procesul de macerare se produce prin actiunea factorilor atmosferici: ploi, vant, soare, inghet-dezghet si prin
actiunea microorganismelor, rezultatul fiind de distrugere a texturii naturale a argilei depozitate in halde si de imbunatatire a proprietatilor tehnologice.
Procesul de macerare se produce in conditii optime pe timp de iarna, sub actiunea ninsorilor si a ciclurilor inghet-dezghet.

Este indicat ca la inceputul perioadei reci sa existe halde deja formate pentru a fi expuse actiunii factorilor atmosferici care vor favoriza procesul de
macerare.

Procesul de macerare se poate accelera si prin scaderea inaltimii haldelor, stropirea argilei cu apa si intoarcerea argilei in halde cu excavatorul. Preventiv,
pentru ierni fara precipitatii si cu temperaturi relativ ridicate, se vor lasa spatii libere intre halde, pentru a permite intoarcerea argilei. Pentru identificarea
haldelor si 0 buna trasabilitate se vor monta tablite pe care se va nota perioada de formare a haldelor si cantitatea de argila transportata. Pentru fiecare
halda se intocmeste o Fisa tehnologica care se completeaza cu toate datele si observatiile consemnate/inregistrate pe parcusul duratei de formare.

Pantele haldelor permit spalarea sarurilor solubile din argile care au efecte negative asupra calitatii produsului finit.

Argila macerata din halde este incarcata cu excavatorul sau cu incarcatorul frontal in autobasculante si transportata in depozitul tampon al

Sectiei Alimentare - Preparare.

In prealabil, inainte a incepe incarcarea argilei din halde, se fac determinari in laborator in scopul caracterizarii tehnologice a loturilor de argila, a
studierii comportamentului tehnologic pentru a stabili compozitia optima a mixul de material, respectiv stabilirea dozajului de materii prime secundare —
degresanti( aditivi) si pentru verificarea umiditatii.
Tn laboratorul propriu se fac determingri:

- pe argild in stare plastica: plasticitatea, apa de fasonare, contractia la uscare, sensibilitatea la uscare, puterea lianta, continutul de corpuri strdine;
- pe produsul ars: contractia la ardere, pierderile la calcinare, absorbtia de apa, densitatea absolutd,rezistenta la compresiune.
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Derularea proceselor tehnologice au ca scop transformarea argilei din starea de roca prelucrata primar in Cariera ca urmare a opertiunilor de derocare si
macerare, in starea de materie prima prelucrata, fin maruntitd, cu proprietiti tehnologice imbunatatite, optime pentru fasonarea produselor ceramice.
Pentru obtinerea produselor de buna calitate se va prelucra argila in combinatie cu alte materii prime-secundare, utilizate cu rol de degresant si cu rol de

adaos combustibil, aplicind o compozitie optima a mixului de material - cea indicatd de laborator, fiind selectatd din studiul pentru caracterizarea
comportamentului tehnologic a mixului de material.
Materii prime-secundare utilizate in fabricatia blocurilor ceramice:

o

O O 0O O O O

@)

Rumegusul- deseu din lemn rezultat din prelucrarea diverselor specii de lemn

Cenusa de termocentrald rezultata din arderea carbunilor de huild la CET II Holboca lasi
Coji seminte de floarea soarelui- deseu rezultat din procesarea semintelor de floarea soarelui
Deseuri de materiale ceramice( cardmizi) arse macinate- samota

Carbune energetic superior tip huila

Deseuri din sticla pisata

Deseuri de hartie

Granule de polistiren

Se precizeaza ca materiile prime secundare se utilizeaza in regim alternativ, in functie de retetele de fabricatie utilizate.
Avantajele tehnologice ( cu efecte economice) ale utilizarii in procesul de fabricatie a mixurilor de material care au in compozitie si carbune:

Umiditatea mixului de material la preparare se poate mentine la valori mai mici decat limita maxima admisa in tehnologia de baza, cca 20%.
Aceasta este o oportunitate de a utiliza materii prime cu valori ale umiditatii naturale la limita tehnologicd maxima posibild, fira a crea
problema pe fluxul de fabricatie
Umiditatea mixului de material la fasonare este mai mica decat limita maxima admisa in tehnologia de baza, de cca.20%.
Rezultatele pozitive se concretizeaza in:
o rezistenta mai bund a produselor extrudate pe durata operatiunilor de preluare-transport- incarcare pe plansete, pastrand forma geometrica prin
diminuarea/eliminarea deformarilor plastice.
o mentinerea celorlalti parametri tehnologici de fabricatie pentru faza de fasonare in limitele tolerantelor de admisibilitate specificate in tehnologia de
bazd — nu s-au constatat modifidari semnificative .
o procesul tehnologic de uscare este favorizat de capilaritatea creata de forma si numarul particolelor de carbune, fiind astfel facilitat procesul de
migrare a apei de la interiorul peretilor produsului catre suprafetele exterioare.

o Valoarea contractiei la uscare este diminuata, sensibilitatea la uscare este redusa, riscul de fisurare/rebutare al produselor este minimizat.
o Prin arderea cantitatii de carbune inglobat in masa mixului de material se produc importante cantitati de caldura pentru procesul de ardere, cu
impact pozitiv in reducerea consumului specific de gaze naturale la faza de ardere.
Caracterizarea materiilor prime secundare
Rumegus Deseu din lemn rezultat din prelucrarea diverselor specii de lemn este utilizat pentru prepararea mixurilor de material, avand un

dublu rol: de degresant si de adaos de combustibil.
granulelor: L= max. 10 mm; latime/ grosime= 1 mm/ 3 mm pe celelalte cote.
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Inainte de introducea in procesul de preparare, rumegusul va fi ciuruit; fractia utila va avea diametrul, @ < 5 mm. Rumegusul are o
buna compatibilitate cu argila, amestecul rezultat, avand caracteristici tehnologice favorabile desfasurarii procesului de productie.
Proprietatile fizice ale rumegusului:

- Umiditatea = maxim 55%

- Continutul de cenusad = 3-7%

- Puterea calorifica = 3500 - 4000kcal/kg

Zgura si cenusa
de
termocentrala

Zgura si cenusa se utilizeazd ca degresant in reteta de fabricatie a produselor ceramice; Este un deseu rezultat in urma arderii
carbunilor la CET II Holboca lasi. Este un material pulverulent, de culoare gri inchis, cu diametrul particulelor, @ =max.0.5 mm.
Proprietatile fizice ale cenusii de termocentrala

o Umiditatea =20,0 % —40,0 %

o Textura fina, procentul de particole cu dimensiunea < 0,20 mm este de minim 90 %

o Densitatea aparentd = 560 kg/mc — 750 kg /mc
Din punct de vedere al propriedtilor fizico-chimice, cenusa de termocentrald, este compatibila cu argila, fiind utilizata cu rezultate
bune in procesul de productie al materialelor caramice.

Compozitia chimica a cenusii de termocentrali ( %)

Fe203 CaO MgO Na20 K20 TiO2

Materia prima - -
P Saruri solubile

(MgsS04)

PC Sio2 Al203 Carbonati

(CaCO3)
3,94 -

Carbune- huila 85,00 23.60 23,50 29.60 6,48 0,90 0,15 1,80

Comparatie intre compozitia chimica a argilei si compozitia chimica a cenusii de termocentrali

Compozitia chimica ( %)
Materia prima PC Si0, Al, 0, Fe;0; CaO MgO Na,0 K.0 TiO, Carbonati | Saruri solubile
(CaC03) (MgS04)
Argila [ 10,33+ 11,70 | 54,63+56,47 | 13,91+ 14,31 | 510+5,60 | 6,15+ 7,15 | 2,79+ 3,00 | 1,20+1,91 | 2,75-2,78 | 0,68+ 0,71 | 12,33+ 13,56 | 0,21+ 0,31
vinata
Cenusa 6,75+ 8,37 | 48,67+ 49,87 | 23,75+ 23,96 | 6,49+6,69 | 6,46+6,86 | 2,81+ 2,90 | 0,68+ 0,69 | 1,70+ 1,79| 0,37 3,25 -

Din punct de vedere chimic sunt mici diferente intre argila din Dealul Blanarului si cenusa provenita din arderea huilei, fapt care
determind compatibilitatea in utilizarea in procesul de productie.

= Depozitarea zgurii si cenusii de termocentrald in incinta carierei de argili
In prezent zgura si cenusa provenita de la CET lasi II Holboca se depoziteaza temporar intr-un depozit amenajat subteran n incinta

carierei de argila, de unde este transportata cu mijloace auto in zona de alimentare a fabricii, intr-un depozit tampon.
Capacitatea depozitului subteran existent : 60000 tone zgurd/cenusd de termocentrali
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Depozitul subteran este acoperit cu un strat protector de argila care se umecteaza periodic (in special in perioadele lipsite de
precipitatii) pentru mentinerea crustei de suprafatd formaté de argila si prevenirea antrendrii de vant a particulelor pulverulente.
Pentru a se pastra intangibil acest stoc pentru situatii neprevazute determinate in principal de conditiile meteorologice care nu permit
extragerea in regim de continuitate a zgurii/cenusii din haldele CET Iasi Il Holboca- se prevede realizarea Tn incinta carierei de
argila (in zona de vest) a unui depozit suprateran de zgurd si cenusa de termocentrald [suplimentar depozitului subteran existent]
in vederea asigurarii continuitatii fluxului de fabricare a produselor ceramice si respectiv a conditiilor optime de omogenizare a
umiditatii zgurii/cenusii.

Coordonatele amplasamentului propus pentru depozitul suprateran de zgurd si cenusd din incinta carierei de argila:

Nr. pct. Coordonate pe contur Lungimi laturi D(i, i+1)
X [m] Y [m]
1 629608.842 701392.282 90.423
2 629643.104 701308.601 223.897
3 629866.317 701291.111 129.629
4 629838.721 701417.769 231.288
$=23949 mp; P=675.238 m

Constituirea depozitului temporar de zgura si cenusa in zona de Vest a carierei de argild se va realiza prin efectuarea urmatoarelor
lucrari:

pregatirea amplasamentului prin realizarea pilierului de protectie si a suprafetei pentru stocare;

accesul masinilor la amplasament se realizeaza pe caile de acces din incinta carierei, amenajate corespunzator.;

formarea stocului temporar se va realiza pe tronsoane, pe masura acumularii zgurii si cenusii, pentru reducerea suprafetei
expuse pana la efectuarea operatiei de acoperire cu stratul de argila;

acoperirea suprafetei stocului temporar de zgura si cenusa cu un strat protector de argila;

consumarea stocului temporar se va face treptat, pe tronsoane, cu aplicare de masuri de protectie in scopul diminuarii
antrenarii pulberilor.

Pentru evitarea antrenarii pulberilor de curentii de aer si diminuarea dispersiei pulberilor ( prafului de carbune) spre zonele
locuite din vecindtatea carierei- satul Viadiceni- se prevede adoptarea de mdsuri tehnice/operationale:

= Tmprejmuirea zonei de amplasament a depozitului suprateran de zgura si cenusa cu “paravane de protectie” formate din halde de argila
(Hmin=7,00 m) / diguri de paméant amplasate in doua planuri paralele, cu dispunere decalata.
= Acoperirea suprafetei depozitului temporar de zgura si cenusa din incinta carierei cu un strat protector de argila.

= Stropirea stratului de argila pentru favorizarea formarii crustei de protectie.

Instruirea personalului operator cu privire la respectarea tehnicilor stabilite pentru descarcarea, manipularea zgurii/cenusii in
timpul constituirii si exploatarii depozitului de zgura si cenusa.

= Stropirea periodica a cailor de acces utilizate pentru transportul zgurii si cenusii din cariera la sectiile de productie, in scopul
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prevenirii antrenarii pulberilor in atmosfera.
= Realizarea etapizati - in functie de cantititile necesare procesului tehnologic — a decopertarii depozitului de zgura si cenusa;
refacerea integrald a copertei depozitului dupd extragerea zgurii/cenusii prin acoperirea cu argila si umectarea suprafetei de
acoperire pentru formarea crustei de protectie.
= Realizarea transportului zgurii/ cenusiii de termocentrala cu mijloace auto prevazute cu prelate.
La data solicitarii autorizatiei integrate de mediu nu este constituit in incinta carierei de argila depozitul suprateran pentru
stocarea temporara a zgurii/ cenusii de termocentrald.

Carbunele tip huild este o roca sedimentard combustibild amorfa usor friabila, de culoare neagra. Marimea granulelor, @ = 50 mm . Inainte de
Ciarbunele introducerea in procesul tehnologic de fabricatie, se macind, selectandu-se fractia utila, d< de 1.5 mm
Proprietatile fizice ale carbunelui:

o Umiditatea = max. 15%

o Continutul de cenusa = 15%

o Continutul de substante volatile = 29%

o  Puterea calorifica = 6000 kcal’kg

Materia prima Compozitia chimica a cirbunelui-huilia( %)*
PC | SiO2 | Al203 | Fe203 | CaO | MgO | NaxO | K20 TiO2 Carbonati totali (CaCO3) | Saruri-solubile (MgSO4)

Carbune-huila | 85,00 | 23.60 | 23,50 | 29.60 | 6,48 | 0,90 | 0,15 1,80 3,94 - -
INotd*) Date preluate din literatura de specialitate

NOTA™ in conditiile in care strategia S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. va consta in externalizarea cdtre alte persoane fizice si/
sau juridice a activitatilor de extragere — derocare, haldare si transport argila / zgurd/cenusa de termocentralad din cariera de argila ,, Dealul Blanarului”
la Sectia de Alimentare din fabrica, se stabilesc urmatoarele obligatii:
1. Externalizarea activitatilor se va realiza catre persoane fizice/juridice care detin avizele/autorizatiile prevazute de reglementarile legale in
vigoare.
Se precizeaza ca in conformitate cu prevederile OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobatd de Legea nr. 265/2006 cu modificarile si
completarile ulterioare [art. 14] functionarea fara autorizatie de mediu este interzisa pentru activitatile care fac obiectul procedurii de autorizare
din punct de vedere al protectiei mediului.
2. Notificarea APM lasi si GNM-ST lasi privind externalizarea activitdtilor susmentionate prin contract de prestari servicii incheiat cu o persoana
fizica si/ sau juridica autorizata inclusiv din punct de vedere al protectiei mediului.

ALIMENTARE- PREPARARE ARGILA

Hala destinata operatiei de alimentare cu argild este compusa din doud corpuri de cladire cu o suprafata totala de 625 mp.
Transportul argilei din cariera in punctul Alimentare-Preparare se realizeaza cu mijloace auto — autobasculante, incarcarea argilei din haldele de macerare
in mijloacele de transport auto se face cu excavatoare sau cu incarcator frontal pe senile.
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Alimentarea cu argild a Sectiei Alimentare-Preparare se realizeaza In ordine inversa depozitarii argilei la macerare. Din mijloacele auto, argila este
descarcata intr-un depozit temporar situat in zona Alimentare. De aici argila este preluatd cu incarcatoare frontale si descarcatd in alimentatoarele de
argila; prin intermediul unui releu de benzi, argila este transportata apoi in Sectia Preparare, unde are loc procesul de maruntire - omogenizare.

In sectia Alimentare se face si alimentarea cu cenusa de termocentrald, utilizatd ca degresant in reteta de fabricatie. Cenusa, stocata temporar in cariera de
argild, este transportatd cu mijloace auto in zona Alimentare, Intr-un depozit tampon. De aici, este preluatd cu incarcatoare frontale si descarcatd in
alimentatorul de cenusa. Din alimentator, cenusa este preluata si deversatd pe acelasi releu de benzi ca si argila, fiind transportata simultan cu aceasta in
Sectia Preparare. Benzile care preiau argila, respectiv cenusa, din alimentatoare, sunt prevazute cu cantare de banda automate, astfel fiind realizata
dozarea argilei si a cenusii, in functie de reteta de fabricatie.

Transportul amestecului de argild-cenusa cétre Sectia Preparare, se realizeaza prin intermediul unei benzi transportoare situate la inaltime, pe estacada, pe
structura metalica amplasata pe suporti din beton, cu supratraversarea raului Vamasoaia. Lungimea de supratraversare = 12,29 m.

Supratraversarea se realizeaza prin intermediul a 4 stalpi din beton armat din care 2 stalpi cu indltimea de Sm pe malul stdng si 2 stlpi cu Indltimea de
3,5m pe malul drept. Pe stalpi se sprijind banda transportoare.

=  Prepararea materiei prime
Materia prima utilizata in procesul de fabricatie reprezinta un amestec omogen de argila si cenusa de termocentrala.
Procesele tehnologice au ca scop trecerea argilei din stadiul de roca prelucrata primar in cariera (derocatd si maceratd) in stadiul de materie prima
maruntitd fin, cu proprietati tehnologice Tmbunatatite, optime pentru fasonarea produselor.
Linia de preparare cu o capacitate de 143 t/h, asigura necesarul de materie prima pentru desfasurarea fluxurilor tehnologice in cadrul halelor de fabricatie
C1 si C3 conform capacitatilor proiectate.
Linia de preparare consta in o constructie realizata pe structura metalica in care sunt amplasate utilajele tehnologice de alimentare, dozare, sfairmare,
omogenizare, stocare §i transport.
Zona destinata procesului de preparare este prevazuta cu o incinta cu rol de sala masini si a doua cu rol de siloz de stocare — cuva din beton armat cu trei
compartimente si un volum util de circa 7.500 mc.
Linia de alimentare - preparare consta din procesele de alimentare si preparare materii prime si se desfasoara in utilajele prevazute in planurile de situatie
si amplasare prevazute in anexele prezentate la documentatie [anexa 3 ; anexa 4].

= Alimentare cu materie prima:
Conform retetei de fabricatie argila ce constituie materia prima este amestecata cu cenusa si rumegus si/sau alte tipuri de degresanti ce constituie
degresanti, cantitatile fiind stabilite functie de calitatea argilei:
o argila este introdusd in flux cu incarcatoare frontale prin doud alimentatoare, un valt zdrobitor si o bandad transportoare, dozarea argilei
realizandu-se cu un cantar de banda in bucla automata procentuala;
o cenusa de termocentrala este introdusa in flux cu incarcatoare frontale printr-un alimentator, dozarea cenusii realizandu-se pe un cantar de banda
in bucla automata procentuala;
o extragerea corpurilor stridine de natura metalica se realizeaza cu detectoare de metale si doi magneti permanenti montati pe flux.
o pentru degresarea argilei se utilizeaza si rumegusul cu granulatia de la 0 la 5mm.
Introducerea cenusii se face in aval de valful zdrobitor, pentru a se evita dispersarea acesteia in incinta cladirii. Conveioarele cu banda de cauciuc sunt
carcasate pentru a evita efectele generate de precipitatii i vant.
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Din analiza calitativa a argilei utilizate ca materie prima, aceasta indica posibilitatea utilizarii argilelor la fabricarea produselor ceramice de zidarie sau cu
pereti subtiri, dupd o prealabila macerare si prelucrare find. Valorile mari ale plasticitatii si contractiei determina o sensibilitate ridicata la uscare, fiind
necesara degresarea argilelor cu materiale neplastice (degresanti). Tipul de degresant si reteta de fabricatie au fost stabilite experimental prin faze de
laborator si industriale.

»  Prepararea si stocarea amestecului omogen:

o Transportul amestecul relativ eterogen de argila si cenusa in agregatul de sfaramare si omogenizare - colergangul prevazut cu 4 role situat in sala
masinilor.

o Degresarea materialului prin utilizarea de rumegus si samota (material ceramic ars, macinat); transportul direct in colergang.

o Finalizarea maruntiii amestecului la finetea prescrisa cu ajutorul a doua trepte duble de valfuri (doua grosiere si doua fine). Pentru protejarea
utilajelor, pe traseele de benzi transportoare existd detectoare de metale si magneti permanenti.

o Transportul materiei prime prelucrate Tn compartimentele silozului printr-un sistem de benzi de uniformizare a incarcarii.

o Expedierea materiei prime la liniile de productie printr-un sistem de extractie bazat pe un excavator cu cupe §i benzi transportoare. Instalatiile
sunt actionate electric si functioneaza in regim automat, fiind supravegheate de un sistem automat de urmarire a prezentei si nivelului de materie
prima in diverse puncte ale fluxului.

Utilajele si echipamentele ce compun fluxul tehnologic la Sectia Preparare sunt prezentate, in Anexa 4.
Amestecul omogen constituit din argild, cenusd, rumegus, samotd, in proportiile stabilite de laborator, conform retetelor de fabricatie, deserveste Sectiile
de fabricatie C1 si C3.

TEHNOLOGIA DE FABRICATIE A PRODUSELOR CERAMICE

SECTIA CERAMICA - C1

Activitatea sectiei C1 se desfasoara intr-o hald tehnologica pe o linie de fabricatie cu o capacitate proiectata de 350 t/zi.

Fluxul tehnologic se deruleaza automat in circuit inchis, timp de 7zile/saptamana, 2 schimburi/zi, 12h/schimb, 355zile/an.

Descarcarea produselor arse trebuie sd asigure necesarul zilnic de vagonete goale pentru asezare si spatiul de garare pentru vagonetele cu produse arse
iesite din cuptor.

Uscdtorul tunel functioneaza discontinuu, la parametrii maximi, in paralel cu derularea proceselor de fasonare/descarcare si In regim mai lent, atunci cand
nu este programata activitatea de fasonare.

Cuptorul tunel lucreaza continuu, 24 ore/zi, 7 zile/sdptdmana. Stocul necesar de vagonete cu produse uscate pentru schimburile de productie
neprogramate, se acumuleaza pe linia de rulare

= Fasonarea blocurilor ceramice
Din depozitul de omogenizare, mixul de material preparat din argila in amestec cu cenusa, rumegus, corespunzator retetei de fabricatie, este preluata cu
un excavator, deversat pe un transportor cu banda de cauciuc si introdus in alimentatorul cutie cu o capacitate de 30 mc.
Din analiza calitativa a argilei utilizate ca materie prima, aceasta indica posibilitatea utilizarii argilelor la fabricarea produselor ceramice de zidarie sau cu
pereti subtiri, dupa o prealabila macerare si prelucrare fina. Valorile mari ale plasticitatii si contractiei determina o sensibilitate ridicatd la uscare, fiind
necesarad degresarea argilelor cu materiale neplastice (degresanti).
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Din alimentator, prin intermediul unui transportor cu bandi de cauciuc, mixul de material este deversat in mixer filtru cu ax vertical. In mixer filtru cu ax
vertical sunt returnate capetele de filon, rezultate in urma taierii cu dispozitivul multtifilar, se realizeaza corectia umiditatii mixului de material prin
adaugare de apa si se omogenizeaza cu mixul de material proaspat alimentat. Din mixer filtru, mixul de material este transportat cu o banda transportoare
in malaxorul presei 550 cu trecere in camera de vid unde se realizeazd vacuumizarea masei de argild in proportie de 93-97% pentru tehnologia de
extrudare la rece si de 80-90% pentru tehnologia de extrudare la cald (cu abur tehnologic). Aerul din mixul de material este extras prin aspiratie cu o
pompa de vacuum pe baza de ulei in timpul trecerii din gratarele malaxorului in camera de vid.

Forma si doua din dimensiunile produsului fasonat sunt date de filierd, aceasta avand sistem simplu sau dublu de franare. Miezurile filierei pot fi din otel
calit, cromate, tungsten sau mineralo-ceramice.

Procesul de fasonare este automatizat. Presiunea in capul presei, dimensiunile la taiere ale filonului de argila, numarul de taieri pe minut, productia fizica
zilnica si orara, in functie de produsul fabricat, respecta datele din fisele tehnologice pentru fiecare tip de produs.

Productia zilnica fasonata de material umed pentru produsul de referinta 420-490t.

Cea de-a treia dimensiune a produsului fasonat este data prin taierea la masa multifilara. Produsele rezultate de la masa multifilard sunt distantate si
transportate pana la incarcare pe plansete care sunt rotite la 900, cu scopul de a orienta golurile produselor in sensul de circulatie a fluxurilor termice care
realizeaza ventilatia interna pentru favorizarea procesului de uscare, reducand timpii de uscare.

Plansetele cu produse saonate sunt incarcate pe carucioarele uscatorului tunel prin intermediul unei instalatii de liftare cu furca, pas cu pas.

Utilajele si instalatiile pentru fasonare si circuitul produselor fasonate/uscate sunt amplasate n spatiu amenajat-Sala Magini.

Fluxul tehnologic consta in:

Depozit omogenizare — transportoare cu banda — alimentator cutie— transportor cu banda —agregat mixer filtru cu ax vertical —  transportor cu
banda — presa [J 550 — pre-masa de taiat — banc deviator/accelerator pentru filonul de argila — masa de taiat verticala ( taiere > 190 mm) — curba cu
covor la 900 — masa orizontala pentru taiat caramizi ( taiere < 190 mm ) — banc programator incarcator cu pas pelegrin — gratar de incarcare — linie
de transport pentru plansetele incarcate cu material verde — platforma rotatie plansete — furca de incarcare plansete pe carucioarele uscatoriei — furca
de descarcare plansete cu material uscat de pe carucioarele uscatoriei — linie de transport a plansetelor incarcate cu material uscat — platforma rotatie
plansete — banc de descarcare material uscat de pe plansete — linie de transport a plansetelor goale — graifer acumulare plansete goale — linie cu banc
deviator pentru plansete goale I — linie cu banc deviator pentru plansete goale I — linie de intoarcere plansete goale —linie de alimentare plansete
goale la incarcatorul de material verde.

In cadrul operatiunilor din Sala Masini controlul fluxului tehnologic este automat, realizandu-se prin tablouri si pupitre de comanda.

*  Asezarea blocurilor ceramice uscate pe vagonete
Produsele uscate sunt descarcate de pe plansete si transportate la bancul de pregatire unde vor fi numarate in cele doud directii pentru a forma stratul
complet de incédrcat pe vagonetele cuptorului. Straturile vor fi compactate si, dacd este cazul, redistantate pentru a obtine incarcatura necesard pentru
fiecare tip de produs. Straturile formate sunt transferate pe un covor de preluare, unde robotul le preia si aseaza pe vagonetele cuptorului. Magina are
prevazut si un dispozitiv de rasturnare pentru a putea dispune blocurile ceramice pe vagonete cu golurile in pozitie verticala, cand este necesar, conform
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programului stabilit pe calculator, in baza schemelor de asezare a fiecérui sortiment.

Linia de adunare a blocurilor ceramice uscate, descarcate de pe plansete cuprind banc de numarare, banc de programare, banc de preluare cu greifer,
robot cu capacitatea de 450kg dotat cu dispozitiv cu palete.

Controlul fluxului se realizeaza automat, prin pupitrul de comanda local.

= Uscarea produselor ceramice
Procesul tehnologic de uscare a blocurilor ceramice este complet automatizat si se realizeaza in uscétorul tunel, acesta fiind o constructie din beton,
compartimentatd. Primul compartiment este prevazut cu doud usi la intrare, cu comandad automata inseratd in programul automat de functionare a
uscatorului, unde sunt montate doua linii de circulatie a transbordoarelor-unul la intrare si unul la iesire, liniile de circulatie a carucioarelor cu produse,
liniile de circulatie a conurilor mobile care sunt alimentate cu agent termic pe la partea superioara, prin orificiile practicate in plafonul uscatorului
construit din beton. Acest compartiment este denumit uscator tunel principal.
Tn al doilea compartiment este amplasati o linie de circulatie a cirucioarelor cu produse uscate, denumit tunel secundar (de retur). Tunelul de retur este
prevazut la iesire cu o usd cu comanda automata.
Deasupra uscétorului sunt montate instalatiile de circulatie a agentului de uscare, a aerului umed, de evacuare a aerului uzat, sursele de caldura-trei
generatoare de cadldura, sonde termohigrometrice de masurare a parametrilor de uscare, tablouri de comanda locale.
Comanda procesului de uscare, autoreglarea, monitorizarea si controlul parametrilor de uscare se realizeaza prin calculator si pupitre de comanda locale
sau comanda la distanta.
Parametrii tehnologici ce trebuie respectati in procesul de uscare

o umiditatea produselor la intrare in uscator pt blocuri ceramice = 19 + 20.5% Si pentru caramizi pline = 20.00 + 22.85%

o temperatura produselor la intrarea in uscator, minim 40°C pentru extrudare la cald, prin incalzirea mixului de material cu abur tehnologic;

o umiditatea produselor la iesirea din uscator pt blocuri ceramice = max. 2.5 % si pentru caramizi pline = 4.5 + 6.5%;

o temperatura aerului cald recuperat de la cuptorul tunel = 150 + 250 0C ;

o temperatura agentului de uscare:
Zona | corespunzatoare Salii Termice ST1 cu generatorul de caldura nr.1: temperatura la ST1 = 100 +125°C si umiditatea relativa in tunelul de uscare pe
sonda U1 = 4+9% si pe sonda U2 = 10+18%
Zona |l corespunzatoare Salii Termice ST2 cu generatorul de caldura nr.2: temperatura la ST2 = 95 +105°C si umiditatea relativa in tunelul de uscare pe
sonda U4 = 55+68% si pe sonda U3 = 45+55%
Zona Il corespunzatoare Salii Termice ST3 cu generatorul de caldura nr.3: temperatura la ST3 = 65+75°C si umiditatea relativa in tunelul de uscate pe
sonda U5 = 80+88% si pe sonda U6 = 86+96%
Procesul de uscare simonitorizarea functionarii uscatorului se realizeaza printr-un soft de program si control care este compus din:

o gestiunea parametrilor tehnologici de uscare = PLC si PC;

o gestiunea alarmelor = PLC si PC;
o gestiunea consumurilor = PLC si PC;
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softul de programare si SET — POINT-ul de control al uscatorului, PLC si PC;

grafice de control;

sisteme de teleasistenta utilizat prin internet;

monitorizarea si controlul intregii functionari a uscatorului cu PLC si PC

Prin procesul de uscare are loc o reducere a umiditatii intre 80-85% fata de umiditatea la intrarea produselor in uscator.

Aerul uzut este aerul incarcat cu umiditate si se evacueaza din uscator prin tiraj artificial-fortat prin 4 cosuri de dispersie aer umed cu H=11m,
Dn=900mm, fiecare prevazut cu cate un ventilator cu Qaer total=35.000Nmc/h.

O O O O

»  Preincalzirea produselor ceramice
Precuptorul este un tunel inchis cu 2 usi, 0 usa instalata la intrare si cealalta la iesire. Usile sunt actionate in automat. Precuptorul are L = 59 m si o

capacitate de 19 vagonete.

Precuptorul are rolul de a realiza preincalzirea produselor inainte de a fi introduse in cuptor, eliminindu-se in acelasi timp si o parte din umiditatea
reziduala a produselor uscate, incarcate pe vagonete.

Preincalzirea are loc prin schimbul de caldura intre produsele existente in tunelul precuptorului si aerul cald insuflat in tunelul precuptorului. Aerul cald
recuperat rezulta din sistemul de racire a boltii din zona de ardere a cuptorului si din anumite cantitati de aer cald recuperat din zona de racire a
cuptorului care, in anumite situatii, este excedentar procesului de uscare. Temperatura produselor la iesirea din precuptor este de minim 50°C.

Agentul termic este aerul cald extras cu un ventilator centrifugal din perna de aer a boltii cuptorului, cu refulare prin fantele existente in plafon in zona de
iesire din precuptor. Aerul racit si incarcat cu umiditate este eliminat cu ventilatorul axial montat in bolta precuptorului, in capatul aferent zonei de
intrare.

=  Arderea blocurilor ceramice
Arderea produselor ceramice se realizeaza intr-un cuptor tunel construit din materiale refractare si izolatoare special realizate pentru compozitia chimica

a argilei din Dealul Blanarului. Bolta cuptorului este plana, suspendata, cu perna de aer. Aerul pentru racirea boltii in zona de racire este introdus prin
intermediul a trei ventilatoare amplasate pe capatul tunelului-zona de iesire vagonete, si evacuat prin intermediul ventilatorul de recuperare generala.
Pentru zona de ardere, racirea boltii se realizeaza prin circulatia aerului aspirat din hala de un ventilator montat in fata grupurilor de ardere. La fiecare
capat de tunel sunt montate cate doud usi, una internd si una externd, ce functioneaza cu comanda automata.

Principiul de functionare a cuptorului tunel este bazat pe circulatia gazelor de ardere in zona de preincalzire si a aerului pentru racirea produselor in zona
de racire, Tn contracurent - sensul invers de Thaintare a vagonetelor cu produse.

Gazele de ardere sunt evacuate prin tiraj fortat asigurat de un ventilator cu un debit de 63.000Nmc/h cu exhaustare prin cosul de fum, cu o inaltime de
12,5m si un diametru de 1200mm.

Regimul temperaturilor din cuptor are un trend ascendent —in zona de preincalzire, palier —in zona de ardere si un trend descendent in zona de racire.
Cantitatea de caldura necesara pentru arderea propriu-zisa a produselor ceramice este asigurata din arderea gazului metan si din aportul de caldura
rezultat in urma arderii substantelor organice inglobate in compozitia mixului de material.
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Miscarea vagonetelor este realizata automat, cu dispozitive de transbordare si evacuare.
Ca flux tehnologic in incinta tunelului vagonetele incarcate pe linia de rulare A sunt transportate catre linia de rulare B care se continua in precuptor,
transferate pentru intrarea in cuptor pe linia de rulare C.
De la cuptor, vagonetele cu produse arse sunt transferate pe linia de rulare D. Dupa descarcarea produselor arse, vagonetele de pe linia D sunt preluate pe
linia de rulare A in vederea reluarii circuitului si asezarii cu produse uscate. Circulatia externa si interna a precum si transferul de pe o linie pe alta se
realizeaza in flux automat.

Caracteristicile tehnice ale cuptorului tunel

Descriere U.M. Valorile caracteristicilor tehnice

Dimensiuni tunel

=  lungimea m 127

» Jatimea interna m 3.4

= inaltimea de la planul de incarcare pana la bolta m 1.8
Dimensiuni vagonet

. lungimea mm 2800

= Latimea mm 3400
Vagonete in cuptor buc 43+1
Vagonete de rezerva tehnologica buc 63
Vagonete de rezerva buc 3
Total vagoneti buc 110
Interaxe buchine mm 1400
Bucati/vagonet buc 882
Masa produsului ars de tip A kg 7.0
Greutate material/vagonet Kg 6260
Ciclu de ardere h 18.20
Vagoneti introdusi la ardere/zi buc 58
Productia zilnic buc 51156

tone 360

Consum energie termica Kcal/Kg ars 200
Consumul global termic pentru cuptor si uscator, numai din gaz Kcal/Kg ars 190+50 = 240
Consumul global termic pentru cuptor si uscator, din Kcal/Kg ars 190+50 +90 = 330
gaz+energia térmica rezultata din adaosurile combustibile

Instalatia de ardere a cuptorului tunel este compusa din:

= 6 arzatoare laterale cu aprindere comandata pentru zona de preincalzire (3 pe laterala stinga a cuptorului si 3 pe laterala dreapta a cuptorului)
dotate cu tablou electric si de comanda si control cu gestiunea automata a parametrilor fiecarui arzator;

= 1 grup de combustie cu aprindere comandata cu 8 puncte de foc. Fiecare punct de foc (arzator) este dotat cu un circuit de aprindere si sistem de
control prezenta flacara — total 8 arzatoare. Acest grup a fost instalat initial pe pozitial6 si ulterior a fost montat pe pozitia 17 prin dezactivarea
grupului de arzatoare de bolta B1;
10 grupuri de ardere cu aer insuflat cu 8 puncte de foc fiecare (8 arzatoare/grup) — total 80 arzatoare, amplasate de la grupul B2 — pozitia 18 pina
la grupul B11 - pozitia 27
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Fiecare grup de ardere este prevazut local, pe cuptor, cu:
o tablou electric si de comanda;
rampa de siguranta si reductie a presiunii gazului metan;
sonde pentru masurarea temperaturii si presiunii in cuptor;
sistem de supervizare cu PC si PLC;
migcarea automata a vagonetelor ,
o softul pentru echipamentele inserate in instalatie
Pentru realizarea conditiilor de temperaturd din zona cuptorului tunel, pe durata procesului de ardere, de racire a produselor ceramice, precum si de

recuperare-recirculare aer cald, acesta este dotat cu echipamente de ventilatie si recirculare aer.

Procesul de ardere realizat in cuptorul tunel este monitorizat si controlat prin intermediul unui tablou general de control, pupitre locale de comanda cu
algoritmii de control ai procesului de ardere, grupuri de reglare parametri si supervizare si control printr-un program specific procesului de ardere realizat
pe calculator pentru vizualizarea grafica a curbei de ardere si gestiunea datelor.

Pentru controlul procesului de ardere sunt urmariti urmatorii parametri tehnologici:

o curba de ardere specifica pentru fiecare produs;

o temperatura de ardere in palier = 830+9700C;

o durata de ardere in palier = 2+8 h;

o ciclul de ardere cu o durata de 20+35+70h functie de tipul de produs.

O O O O

= Descarcarea materialului ars in flux automat
Vagonetele cu produse arse sunt introduse pe linia de circulatie D fiind dirijate la faza de descarcare. Procesul de descarcare a materialului ars de pe
vagonete se desfagoara automat cu urmatoarele operatii:
o descarcarea produselor arse de pe vagonete prin intermediul unui graifer cu trei capete rotitoare in vederea depozitarii produselor arse pe bancul de
numarare ;
o recompunerea pachetelor de pe bancul de prindere prin intermediul graiferului de recompunere si a alimentatorului de paleti goi;
o ambalarea in folie termocontractibila a paletilor incarcati cu produse ceramice finite pe linia automata de ambalat;
o  cuplarea paletilor de produse ambalate pe linia de acumulare pachete confectionate si preluarea acestora cu motostivuitorul in vederea depozitarii pe
platforma betonata.
Operatiile de descarcare — paletizare — ambalare sunt automatizate conform unui program stabilit monitorizat prin tabloul general de comanda si
tablourile de comanda locala.

Produsele neconforme sunt extrase din fluxul automat si sunt evacuate in depozitul de deseuri arse, amplasat in vecinatatea liniei de macinare.
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SECTIA CERAMICA — C3

Activitatea sectiei C3 se desfasoara intr-o hala tehnologica pe linii de fabricatie cu o capacitate proiectata de 750 t/zi, respectiv 262.500t/an productie-
blocuri ceramice.

In cadrul sectiei C3 fluxul tehnologic se deruleaza automat in circuit inchis.

Programul de lucru pentru fazele de fasonare-descarcare-asezare blocuri ceramice este de 7 zile / saptamina 24h/zi, 2 schimburi/zi, 355zile/an.
Descircarea produselor arse trebuie sa asigure necesarul zilnic de vagonete goale pentru asezare si spatiul de garare pentru vagonetele cu produse arse
iesite din cuptor.

Uscatorul tunel functioneaza continuu, la parametri maximi, in paralel cu derularea proceselor de fasonare-descarcare si in regim mai lent, atunci cind nu
este programata activitatea de fasonare.

Cuptorul tunel lucreaza continuu, 24 ore/zi, 7 zile/siptamand. Stocul necesar de vagonete cu produse uscate pentru schimburile de productie
neprogramate, se acumuleaza pe linia de rulare B.

Capacitatea de 750 t/zi este proiectata pentru sortimentul E - BKS 25 cu dimensiunile 375/250/238 mm, existind posibilitatea de a fabrica si alte
sortimente.

Liniile tehnologice ce intra in componenta sectiei C3 in conformitate cu fluxul tehnologic de producere a blocurilor ceramice sunt structurate astfel:

» instalatia automata de fasonare, debitare si incarcare a carucioarelor pe uscator;

= instalatiile de transport a carucioarelor incarcate in uscatorul dotat cu echipamente automate de ventilatie/climatizare/uscare;

» instalatia de descarcare carucioare din uscator si incarcare vagoneti in cuptor;

= instalatia de transport a vagonetilor prin precuptor si cuptor;

= cuptorul propriu-zis dotat cu instalatii automatizate de ardere, ventilatie, racire si evacuare a vagonetelor, dispozitive de curatire si gresare automata a

vagonetelor descarcate;

* instalatie automatizata de descarcare/paletizare/infoliere a produsului finit.
Echipamentele care compun fluxul tehnologic automatizat prevazut cu echipamente de monitorizare si control a parametrilor tehnologici de proces se
inscrie pe linia celor mai bune tehnici disponibile.
Linia de productie este prevazuta cu o instalatie automata de supraveghere si control a procesului de ardere, cu monitorizarea continua a concentratiilor
poluantilor din gazele arse, conducand la un timp optim de reactie privind controlul si reglajul procesului tehnologic.

» Fasonarea blocurilor ceramice
Utilajele si instalatiile pentru fasonare sunt amplasate in Sala Masini, respectand fluxul tehnologic al procesului de fasonare.

In cadrul Salii Masini controlul fluxului tehnologic este automat, realizandu-se prin tablouri locale de comanda si control si pupitre de operare.

Din depozitul de omogenizare, mixul de material preparat din argila in amestec cu cenusa si/sau rumegus, samota, corespunzator compozitie stabilite de
laboratorul propriu, este preluat cu un excavator, deversat pe un transportor cu banda de cauciuc si introdus in alimentatorul cutie cu o capacitate de 25
mc.

Din alimentator, prin intermediul a doua transportoare cu banda de cauciuc, mixul de material este dirijat spre malaxorul biax al agregatului mixer filtru.
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In malaxorul tip biax sunt returnate capetele de la filon, rezultate in urma taierii cu dispozitivul multifilar si se adauga apa pentru corectia umiditatii. In
malaxorul presei Haendle se adauga apa pentru realizarea corectiei finale a umiditatii mixului si abur tehnologic pentru tratarea termica a mixului de
material prin incalzirea cu abur. In camera de vid se realizeaza vacuumizarea mixului de material in proportie de 93+97% pentru utilizarea tehnologiei de
extrudare la rece si in proportie de 80+90% pentru utilizarea tehologiei de extrudare la cald. Vacuumizarea se realizeaza prin extractia aerului din mixul
de material rezultat de la malaxor, maruntit cu dispozitivul rotativ cu cutite de maruntire si trecut prin camera de vid. Extractia aerului se realizeaza prin
intermediul unei pompe de vacuum pe baza de ulei.

Forma si doua din dimensiunile produsului fasonat sunt date de filiera. Filiera poate avea un sistem simplu de frinare a curgerii fluxului de material sau
un sistem dublu de frinare. Miezurile pot fi din otel calit, cromate, din tungsten sau mineralo-ceramice.

Procesul de fasonare este automatizat.

Productia zilnica fasonata = 750 t produs ars, 1100 t produs fasonat.

Cea de-a treia dimensiune a produsului fasonat este data prin taierea la masa multifilara.

Produsele rezultate de la masa multifilard sunt distantate si transportate pani la incércare pe plansete care sunt rotite la 90°, cu scopul de a orienta golurile
produselor in sensul curentului de ventilatie pentru favorizarea procesului de uscare, reducand timpii de uscare.

Parametrii tehnologici la fasonare:
o umiditatea mixului de material:19.00 + 20.50%.
vacuumul; 0.93 + 0.97 barr pentru situatia cind extrudarea se face la rece si 0.80+0.90 barr pentru situatia cand extrudarea se face la cald;
dimensiunile filierelor, conform schitelor de configurare a produsului;
dimensiunile produselor taiate cu masa multifilara - calculate astfel ca produsele finite sa se incadreze in limitele de admisibilitate;
inaintarea calupului: uniforma;
productia zilnica, fasonata : 750 t produs ars (1100 t produs fasonat) ;
productivitatea presei: 50 + 65 t/h;
grosimea sarmei pentru dispozitivul de taiere filon: 1.2 mm ;
grosimea sarmei pentru masa multifilara tip ARPA (MATV): 1.0 mm;
grosimea sarmei pentru masa multifilara prin impingere (MATO):1.0 mm;
presiunea in capul presei, dimensiunile la taiere ale filonului de argila,
numarul de taieri pe minut, productia fizica zilnica si productia orara, in functie de produsul fabricat sunt conform datelor din fisele tehnologice pentru fiecare
tip de produs si a datelor din procedurile tehnice de executie si din planurile de calitate si control a calitatii-PCCC-uri.

OO0 0O 0O O O OO OO0 O0

Parametrii tehnologici la faza de fasonare sunt controlati, verificati si inregistrati in registrele pentru evidenta parametrilor tehnologici.

Agregatul de fasonare este inserat in fluxul tehnologic automat al Salii Masini.

Produsele rezultate de la masa multifilara sunt distantate si transportate pana la incarcare pe plansetele zincate care au dimensiunea 1500x1500 mm si
grosimea de 40 mm. Acest format permite ca plansetele cu produse sa fie rotite la 90° cu scopul de a orienta produsele cu golurile in sensul curentului de
ventilatie pentru favorizarea procesului de uscare, reducand timpii de uscare. Incarcarea plansetelor cu produse verzi pe carucioarele uscatoriei se face cu
o instalatie de liftare cu furca, pas cu pas. In cazul cand produsele fasonate au inaltimea pana la 180 mm sunt 13 plansete pe carucior, in timp ce pentru
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produsele cu inaltimea intre 180 + 250 mm, plansetele vor fi in numar de 10. In aceasta situatie plansetele excedente in numar de 3, vor fi automat stocate
deasupra caruciorului uscatoriei prin intermediul unor clesti.
Utilajele si instalatiile pentru fasonare si circuitul produselor fasonate/uscate sunt amplasate in Sala Masini.
Fluxul tehnologic in automat Sala Masini C3
Depozit omogenizare — transportor cu banda — alimentator — transportor cu banda — agregat mixer filtru —  transportor cu banda — presa ¢ 750
— pre-masa de taiat — banc deviator/accelerator pentru filonul de argila — masa de taiat verticala (MATV cu taiere > 190 mm) — curba cu covor la
90° — masa pentru taiat caramizi prin impingere ( MATO cu taiere < 190 mm ) — banc programator incarcator cu pas pelegrin — gratar de incarcare —
linie de transport pentru plansetele incarcate cu material verde — platforma rotatie plansete — furca de incarcare plansete pe carucioarele uscatoriei —
furca de descarcare plansete cu material uscat de pe carucioarele uscatoriei — linie de transport a plansetelor incarcate cu material uscat — platforma
rotatie plansete — banc de descarcare material uscat de pe plansete — linie de transport a plansetelor goale — graifer acumulare plansete goale — linie
cu banc deviator pentru plansete goale I — linie cu banc deviator pentru plansete goale II — linie de intoarcere plansete goale — linie de alimentare
plansete goale la incarcatorul de material verde
Controlul fluxului in automat al proceselor din sala masini se realizeaza prin:

o tablou general de comanda
pupitru comanda pentru presa, cu PLC
pupitru comanda pentru material verde la incarcare, cu PLC
pupitru comanda pentru material uscat la descarcare, cu PLC
consola pentru programaera robotilor FANUC in functie de produsele fabricate

o O O O

= Asezarea blocurilor ceramice in vagonete
Produsele uscate sunt descarcate de pe plansete si transportate la bancul de pregatire unde vor fi numarate in cele doua directii pentru a forma stratul

complet de incarcat pe vagonetele cuptorului. Straturile vor fi compactate si daca este cazul redistatantate pentru a obtine incarcatura necesara pentru
fiecare sortiment de produs in conformitate cu schemele de asezare pe vagonete. Straturile formate sunt transferate pe un covor de preluare unde robotii
le vor prelua si aseza pe vagonetele cuptorului. Masina are prevazut si un dispozitiv de rasturnare pentru a putea dispune blocurile ceramice pe vagonete
cu golurile in pozitie verticala, cand este necesar, conform programului de asezare in automat a fiecarui tip de produs.

Fluxul tehnologic de incarcare — asezare a produselor uscate pe vagonete

Linia de adunare a produselor uscate, descarcate de pe plansete — banc de numarare — banc de programare cu dispozitiv de rasturnare — banc de
preluare cu graifer — roboti FANUC M-4101B/450 cu capacitate de 450 kg, dotati cu dispozitive de preluare tip graifer (palete) comnadate in automat.
Controlul fluxului in automat, se realizeaza prin pupitrul de comada local dotat cu PLC, cu legaturi in tabloul electric general si tabloul general de
comanda.

= Uscarea produselor ceramice
Procesul tehnologic de uscare a produselor ceramice este complet automatizat si se realizeaza in uscatorul tunel. Uscatorul tunel este o constructie de tip

prefabricat, cu o structura de sustinere din metal galvanizat si panouri izolate tip sandwich pentru pereti.
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In primul compartiment, prevazut cu 2 usi la intrare cu comanda automata inserata in programul automat de functionare a uscatorului, sunt montate 2 linii
de circulatie a transbordoarelor (un transbordor la intrare si unul la iesire), 9 linii de circulatie a carucioarelor cu produse, 10 linii de circulatie a conurilor
mobile. Conurile mobile sunt alimentate cu agent termic pe la partea superioara, prin orificiile practicate in plafonul uscatorului — plafonul tunelului de
uscare este construit din 4 straturi de material izolator termic. Acest compartiment este denumit uscator tunel. In a doilea compartiment este amplasata o
linie inchisa de circulatie a carucioarelor cu produse uscate si la iesire are 0 usa cu comanda automata. Acest compartiment este denumit tunel de retur.
Deasupra uscatorului sunt montate instalatiile de circulatie a agentului de uscare, a aerului umed, a aerului uzat, sursele de caldura (3 generatoare de
caldura), 28 sonde termohigrometrice de masurare a parametrilor de uscare, tablouri de comanda locale. Comanda procesului de uscare, autoreglarea,
monitorizarea si controlul parametrilor de uscare se realizeaza prin PC si PLC, care pot fi comandate si de la distanta prin teleasistenta.

Elemente componente ale uscatorului tunel

226 carucioare pentru transportul produselor, distribuite astfel: 216 in uscatorul tunel si 10 in fluxul de incarcare-descarcare ;
8 grupuri de cate 16 conuri si 2 grupuri de cate 13 conuri, fiecare grup fiind actionat de cate un servomecanism prin intermediul unui dispozitiv de
tractare, miscarea trenului fiind du-te-vino (la liniile 2+9 sunt 8 x 16 conuri si la liniile 1 si 10 sunt 2 x 13 conuri, humar total de conuri = 154) ;
2 transhordoare cu extractor-impingator pentru manevrarea carucioarelor la intrarea si iesirea din tunelul uscatorului ;
2 transportoare cu cablu si un extractor pentru transportul carucioarelor in tunelul de retur ;
6 exhaustoare pentru evacuarea aerului umed din uscatorul tunel ;
3 generatoare de caldura, cate un generator pentru fiecare zona: un generator pentru zona finala la Sala Termica nr.1, un generator pentru zona
intermediara la Sala Termica nr.2 si un generator pentru zona umeda la Sala Termica nr.3 de la intrarea in uscatorul tunel ;
5 trasee de tubulaturi principale de aer cald cu hote de distributie a agentului de uscare la cele zece linii de conuri ;
tubulatura principala pentru recircularea aerului umed ;
tubulatura pentru aerul cald recuperat de la cuptor ;
registre cu jaluzele (serande) montate pe tubulaturi, pentru admisia aerului cald recuperat de la cuptor, pentru aerul umed recirculat pentru cresterea
umiditatii in zona intermediara in caz de necesitate si pentru camerele de combustie ;
cos pentru exces aer cald recuperat de la cuptor ;
tablouri electrice pentru comanda cu PLC ;
calculator PC conectat la PLC ;
EMM-uri: sonde termohigrometre pentru masurarea temperaturii si a umiditatii, manometre pentru masurarea presiunii.
Caracteristicile tehnice ale Uscatorului tunel

Caracteristici/Descriere UM Valoarea caracteristicii tehnice

Dimensiuni galerie

- lungime m 91,20

- latime m 30,00

- inaltime m 4,62
Dimensiuni carucior

- lungime mm 3.300

- latime mm 1.500

- inaltime mm 4,120
Dimensiuni plansete
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- lungimea mm 1.500

- latimea mm 1.500
Planuri pentru carucior buc 10/13
Pas intre planuri mm 360/270
Linii ale carucioarelor buc 9
Carucioare pe linie buc 24
Carucioare in uscatorul tunel buc 216
Carucioare in circut buc 10
Carucioare totale buc 226
Plansete buc 5876
Numar bucati blocuri ceramice pentru produsele E/A/B buc 300/640/480
Carucioare cu produse/zi, pentru produsele E/A/B buc 150 -170
Ciclu de uscare, pentru produsele E/A/B h 31-36
Productia zilnica, pentru produsele E/A/B buc 45.650/99.860/75.200

tone 750

Conuri mobile Q = 24000 mc/h buc 154
Generatoare de caldura, Q = 1.500.000 kcal/h buc 2
Generatoare de caldura, Q = 3.000.000 kcal/h buc 1
Rampa de gaz buc 1
Aparatura de masura:

- traductori de presiune buc 12

- traductori de temperatura buc 28

- traductori de umiditate buc 28

- contor volumetric buc 1
Linii pentru conuri mobile buc 10
Total conuri: 2 liniix13 conuri+8 liniix16 conuri buc (7+6)x2 + (8+8)x8 = 154

Ventilatoare

Descriere*) Valori cantitative
VC pentru introducerea aer cald Q=130.000 mc/h buc 2
VC pentru introducerea aer cald Q=80.000 mc/h buc 2
VC pentru recirculare aer umed Q=80.000 mc/h buc 1
VE pentru expulzare aer saturat Q=80.000 mc/h buc 6
Ventilatoare interne pentru ventilatia interna Q=24.000 mc/h buc 154
Valve motorizare buc 48
Consum de energie termica la uscare Kcall/kg ars 280

250 Kcal recuperate de la cuptor si 30 Kcal prin arderea gazului metan

Noti*) VC- ventilator centrifugal
VE- ventilator elicoidal

Tabloul electric pentru comanda si controlul procesului de uscare este compus din:
- sisteme de supervizare
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- miscarea in automat a carucioarelor uscator pe cele 9 linii
- transbordor pentru preluarea carucioarelor din uscator
- linie de intoarcere carucioare cu produse uscate cu extractor si doua transportoare cu cablu
- transbordor de preluare carucior cu produse uscate la descarcare
- miscare carucioare in zona de incarcare si descarcare cu centratori
- transbordor cu linie de alimentareuscator cu carucioare incarcate cu produse ceramice fasonate
- miscarea automata a conurilor mobile in uscator pe celel0 linii de rulare cu miscare du-te-vino, 13x2 = 26, 16x8=128, total 154 conuri.
Monitorizarea procesului de uscare
Urmarirea procesului de uscare se face in sistem automat prin intermediul PC sau PLC.
Uscatorul tunel este impartita in:
- 3 zone pe lungime: zona umeda, zona intermediara si zona finala
- 4 zone pe latime: A, B, C, D.
o Zona A cuprinde influenta tubulaturii principale de distributie aer cald nr 1 cu hotele de refulare A-B si zona de distributie a tubulaturii principale nr 2 cu hota
de refulare A.
o Zona B cuprinde influenta tubulaturii principale nr 2 cu hotele de refulare B si zona de influenta a tubulaturii nr 3 cu hotele de refulare A.
o Zona C cuprinde influenta tubulaturii principale nr 3 cu zona B si tubulatura principala nr 4 cu hotele de refulare A.
o &zona D cuprinde influenta tubulaturii principale nr 4 cu hotele de refulare B si tubulatura principala nr 5 cu hotele de refulare A si B.
Fiecare din cele 4 zone (A, B, C si D) are sistem propriu de monitorizare a umiditatii si temperaturii, sistem instalat pe cele trei zone bine delimitate ale
procesului de uscare: zona umeda, zona intermediara si zona finala. Monitorizarea acestor parametri se face in 7 pozitii din uscator: 3 pozitii in zona
umeda: 3x4 = 12 sonde, 2 pozitii in zona intermediara: 2x4=8 sonde si 2 pozitii in zona finala: 2x4 = 8 sonde, total 28 sonde.
Pentru buna desfasurare a procesului de uscare, uscatorul este alimentat in mod continuu, timp de 24 ore. In cazul in care apar dereglari de ritm de
alimentare a uscatorului, operatorul cabina comanda poate interveni cu corectii de parametrii in teteta de uscare sau/si in schema de reglaj a uscatorului
sau sa instalaze reteta de uscare si schema de reglaj pentru stand by.
Pentru incadrarea in parametri si pentru asigurarea functionarii normale a uscatorului tunel operatorul de la cabina de comanda.
Parametrii tehnologici la faza de uscare

Nr | Pozitii de masurare Simbol Valori pentru | Valori
crt temperaturi, °C pentru
umiditati, %

1 Sala Termica 1 - furnizeaza aer cald pentru zona finala ST1 90+115* -

2 Sala Termica 2 - furnizeaza aer cald pentru zona intermediara - critica | ST2 85+107* -

3 Sala Termica 3 - furnizeaza aer umed recirculat si reincalzit pentru | ST3 38+68* 90+100

zona umeda

4 Recuperare generala T01 170+240* -

5 Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 3 U1 37+40* 90+-98*
6 Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 6 U2 38+41* 80+-88*
7 Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 9 U3 39+43* 68+78*
8 Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 12 U4 40+45* 54+64*
9 Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 16 U4 1 45+48* 42+54*
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10 | Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 19 U5 56+62* 15+24*

11 | Temperatura si umiditatea in uscator, pozitia 21 U6 68+76* 6+12*
Nota*) Valorile pentru temperaturi si umiditati sunt autoreglate prin functionarea in automat a uscatorului cu parametrii
prestabiliti in reteta de uscare implementata pentru fiecare produs in parte si in functie de viteza de introducere a carucioarelor
in uscator.

Din programare sunt luate automat masuri pentru corectia parametrilor de uscare in concordanta cu valorile pentru SP-urile din
reteta de uscare prin aplicarea recomandarilor din schema de reglaj: oprirea injectoarelor camerelor de combustie, reducerea
admisiei de aer cald recuperat de la cuptor prin deschiderea serandei de exces aer cald de la cos, cu expulzare in atmosfera,
deschidere-inchidere registre de dilutie, reducerea frecventelor ventilatoarelor.

Valori limite pentru presiuni

Nr crt Pozitii de masurare Valori, mmH20

1 Presiune zona finala — Sala Termica ST1 12+34

2 Presiune zona intermediara — Sala Termica ST2 8+20

3 Presiune zona initiala — Sala Termica ST3 5+7

4 Evacuare aer uzat -9.5 + +6

Valorile limitg pentru umiditatea relativa din uscatorul tunel
Nr.crt. | Distanta de la intrarea pe linia carucioarelor pina la | Pozitia Simbol Valori pentru umiditati, %
pozitia x, m

1 10 3 Ul 90+98*
2 23 7 U2 80+88*
3 315 9 us3 68+78*
4 42 12 U4 54+64*
5 56 16 U4 1 42+54*
6 66 19 U5 15+24*
7 76 21 U6 6+12*

Pentru fiecare tip de produs si ritm de alimentare a uscatorului se prescrie cite o reteta de uscare cu parametrii prestabiliti de temperaturi si umiditati.

In situatii de opriri programate sau accidentale se va instala una din retetele de stand by, retete care sunt calculate in scopul de mentinere in echilibru a
uscatorului tunel si pentru conservarea valorilor umiditatilor si temperaturilor prescrise prin curbele de uscare.

Parametrii tehnologici ai procesului de uscare:

o umiditatea produselor la intrare in uscator, 19.00+20.50%
o umiditatea produselor la iesirea din uscétor, max. 3%
o temperatura aerului cald recuperat de la cuptor 170 + 220°C
Prin procesul de uscare are loc o reducere a umiditatii produselor intre 80-85% fata de umiditatea produselor la intrarea in uscator.

Aerul umed este evacuat prin tiraj fortat prin 6 cosuri de dispersie aer cu H=14m, , cu Daer total=480.000Nmc/h.

»  Preincalzirea produselor-Precuptorul
Precuptorul are rolul de a realiza preincalzirea produselor inainte de a fi introduse in cuptor si de a elimina umiditatea reziduala a produselor uscate,
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incarcate pe vagonete.

Precuptorul este un tunel inchis cu 1 usa la intrare si cu 1 usa la iesire, actionate in automat. Are L = 25 m si 0 capacitate de 6 vagonete. Preincalzirea are
loc prin schimbul de caldura intre produse si aerul cald recuperat de la cuptor si introdus in precuptor cu ajutorul unui ventilator de aer cald. Pentru a
asigura o temperatura constanta in precuptor se prescriu parametrii necesari si prin intermediul generatorului de caldura din componenta Salii termice
Precuptor, cu functionare in automat, se realizeaza parametrii prestabiliti. Temperatura produselor la iesirea din precuptor este de minim 50°C.

= Arderea blocurilor ceramice

Caracteristici tehnice ale cuptorului tunel

Descriere UM Caracteristici tehnice
Dimensiuni tunel

- lungimea m 127,37

- latimea interna m 7

- inaltimea de la planul de incarcare pana la bolta m 1,850
Dimensiuni vagonet

- lungimea mm 4.200

- latimea mm 7000
Vagonete in cuptor buc 29
Vagonete de rezerva tehnologice buc 20
Vagonete de rezerva buc 3
Total vagoneti buc 53
Interaxe buchine mm 1400
Bucati / vagonet, produsul de ref. E buc 1344
Greutate material/vagonet, produsul de ref. E Kg 22.042
Ciclu de ardere, pentru produsele E h 20.5
Vagoneti introdusi la ardere, pentru produsele E vag/zi 34
Productia zilnica, pentru produsele E buc 45696

tone 750

Consum energie termica pentru ardere din gaz Kcal/Kg ars 240
Consumul global termic pentru cuptor si uscator, numai din gaz Kcal/Kg ars 240430 =270
Consumul global termic pentru cuptor si uscator, din gaz+energia | Kcal/Kg ars 240+30+90 = 360
térmica rezultata din adaosurile combustibile

Arderea consta in incalzirea produselor uscate asezate pe vagonete intr-un mediu gazos semireducator pina la temperatura maxima de ardere din palierul de
ardere. Produsele vor parcurge palierul de ardere pe durata a circa 2 ore. Evolutia in timp a temperaturii reprezinta curba de ardere si este specifica produselor
ceramice. Pentru orice produs curba de ardere este caracterizata prin:

= portiune ascendenta-zona de preincalzire

= portiune orizontala (palier de maxima temperatura) - zona de ardere

= portiune descendenta - zona de racire
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Arderea produselor ceramice se realizeaza in cuptor tunel cu bolta plana suspendata. Cuptorul este cu functionare continua, cu foc fix si vatra mobile. Vatra
mobila este formata din 28+1 vagonete cu dimensiunile de 4.2x7m, constituind platformele suport pe care sunt asezate produsele ceramice.

Ritmul de alimentare a cuptorului se fixeaza prin setarea vitezei de alimentare a cuptorului cu vagonete (numarul de vagonete/zi) si in mod automat
calculatorul fixeaza intervalul dintre 2 impingeri.

Cuptorul tunel este construit din materiale refractare si izolatoare special realizate pentru compozitia chimica a argilei din dealul Blanarului Vladiceni
lasi.

Bolta cuptorului este plana si suspendata, cu perna de aer. Aerul pentru racirea boltii in zona de racire este introdus cu 4 ventilatoare prin capat iesire
vagonete si extras cu ventilatorul de recuperare generala iar pentru zona de ardere racirea boltii se realizeaza prin circulatia aerului aspirat din hala prin
spatiul situat intre grupul de ardere 11 si racirea rapida 1 iar aerul cald rezultat din schimbunl de caldura intre aerul de racire si spatiul “cu perna de aer”
este aspirat de ventilatorul de recuperare aer cald.

Principiul de functionare a cuptorului tunel este bazat pe circulatia gazelor de ardere in zona de preincalzire si a aerului pentru racirea produselor in zona
de racire in contracurent, in sens invers cu sensul de inaintare a vagonetelor cu produse. Regimul temperaturilor din cuptor are astfel un trend ascendent
— in zona de preincalzire, palier —in zona de ardere si un trend descendent in zona de racire.

Cantitatea de caldura necesara pentru arderea propriu-zisa a produselor este asigurata prin arderea gazului metan, cu puterea calorifica superioara de
9030+9050 kcal/mcN (PC inferioara: 8150+8500 kcal/Nmc gaz).

Miscarea vagonetelor este realizata automat, cu dispozitive de transbordare si extractoare.

De la asezare, linia de rulare B1— vagonetele incarcate cu produse uscate sunt intoduse in precuptor — transbordate cu TRB 1 pe linia de rulare A de
intrarea in cuptor— de pe linia de rulare A a cuptorului, vagonetele sunt transbordate cu TRB2 pe linia de rulare B2 pentru vagonete in reserva sau pe
linia C pentru descarcarea produselor de pe vagonete cu roboti.

Pe linia de rulare B2, vagonetele cu produse arse se pot stoca pina la limita de transfer pe transbordorul central TRB3. Vagonetele goale sunt transferate
cu trasbordorul central TRB3 de la linia C pe linia B1 de asezare, la Robotii de asezare produse uscate pe vagonete sau in reserva vagonete goale pe Linia
B2 — linia de rulare C are o capacitate de 2.3 vagonete cu produse arse.

Instalatia de ardere a cuptorului tunel

Instalatia de ardere a cuptorului tunel este compusa din:

= 8 arzatoare laterale cu aprindere comandata pentru zona de preincalzire (4 pe o latura a cuptorului si 4 pe cealalta latura a cuptorului) dotate cu tablou electric si
de comanda (gestiunea automata a fiecarui arzator). Grupul 1 de arzatoare laterale a fost mutat de pe pozitiile initiale aferente termocuplelor TC07+TC08
pozitiile aferente termocuplelor TC11+TC12;

= 4 grupuri de combustie cu aprindere comandata, tip Jolly, cu 10 puncte de Foc fiecare — total 40 arzatoare. Fiecare punct de foc (arzator) este dotat cu un circuit
de aprindere si sistem de control prezenta flacara. Grupul 1 de arzatoare tip Jolly este situat pe pozitia initiala de montaj din proiect, pozitie aferenta
termocuplelor TC21+TC22; Grupul 2 de arzatoare tip Jolly este situat pe pozitia initiala de montaj din proiect a grupului B1 de arzatoare de bolta, pozitie
aferenta termocuplelor TC23+TC24;

= 20 grupuri de ardere cu aer insuflat cu 10 puncte de foc fiecare, de la grupul B2 la grupul B11, cu cite 2x10 arzatoare/grup, in total sunt 200 arzatoare de bolta.
Fiecare grup de ardere este prevazut cu tablou electric si de comanda. Initial au fost 22 grupuri de arzatoare cu aer insuflat de bolta, actualmente sunt 20 grupuri
de arzatoare cu aer insuflat, grupul de arzatoare cu aer inuflat B1 a fost inlocuit cu grupul 2 de arzatoare tip Jolly
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2 rampe de siguranta si reductie a presiunii gazului metan
sonde pentru masurarea temperaturii si presiunii in cuptor
sistem de supervizare cu PC si PLC

contor volumetric

Instalatia de racire si de recuperare aer cald de la cuptor-este compusa din:

Racirea rapida cu 3 grupuri de introducere aer cu cite 8 puncte de insuflare si cite 8 puncte de aspiratie. Fiecare grup de racire rapida este echipat
cu cite 1 ventilator care introduce aerului pentru racirea rapida in cuptor prin 8 puncte de insuflare. Prin 8 puncte de aspiratie, aerul cald este absorbit

prin intermediul ventilatorului de recuperare inalta temperature.
Recuperare generala rezultata din:

Recuperare caldura rezultata din racirea boltii din zona de ardere si insuflare precuptor

AN N N NN

Sibere motorizare- 17 bc

Recuperare inalta temperatura cu tubulaturi de aspiratie a aerului cald din zona de racire rapida si cu ventilatorul pentru recuperare aer la temperatura inalta
Recuperare joasa temperatura cu tubulaturi de aspiratie a aerului cald din zona de racire lenta si cu ventilator pentru recuperare aer la temperatura joasa

Recuperare aer cald rezultat din racirea boltii din zona de racire cu ventilatorul pentru recuperare aer la temperatura inalta
Recuperare aer cald rezultat din racirea vagonetelor din spatiul aferent Zonei de racire cu ventilatorul pentru recuperare aer la temperatura inalta

Recuperare caldura rezultata din racire vagonetelor din spatiul aferent zonei de ardere si insuflare in anticamera cuptor

Ventilatoare pentru precuptor si cuptor*)

Descriere UM Cantitate

VC pentru expulzarea fumului, Q=80.000 mc/h buc 2
VC pentru recirculare, Q=40.000 mc/h buc 2
VC pentru extragerea aerului de racire bolta, Q=35.000 mc/h buc 1
VC pentru racirea rapida, Q=3000 mc/h buc 3
VC pentru recuperare aer la temperatura inalta, Q=80.000 mc/h buc 1
VC pentru recuperare aer la temperatura joasa, Q=120.000 mc/h buc 1
VE pentru introducere aer racire volta, Q=8000 mc/h buc 4
VC pentru contrapresiune, Q=60.000 mc/h buc 2
VE pentru introd.aerului sub vagoneti, Q=14.000 mc/h buc 2
VC pentru aspirarea aerului de sub vagoneti, Q=35.000 mc/h buc 1
VE pentru extragere aer precuptor, Q=35.000 mc/h buc 1
VAC pentru arzatoare laterale, Q=2.200 mc/h buc 1
VAC pentru grupurile de arzatoare tip Jolly, Q=950 mc/h buc 4
VAC pentru grupurile de arzatoare bolta, Q=950 mc/h buc 20

Noti*) VC- ventilator centrifugal
VE- ventilator elicoidal
VAC- ventilator axial pentru aer de combustie

Monitorizarea si controlul procesului de ardere

Monitorizarea procesului de ardere se face in permanenta de catre PC si PLC-ul de pe tabloul electric si de comanda. Reglajele si corectiile se pot face de

catre operatorul de la cabina de comanda atit de la PC cit si de la PLC, cind este necesar.
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Monitorizarea si controlul procesului de ardere se realizeaza prin:

Tablou general de comanda si control

PLC cu algoritmii de control ai procesului de ardere

Grupuri de reglare si autoreglare

PC de supervizare si control pentru vizualizarea grafica a curbei de ardere si gestiunea datelor

Programe de ardere — retete de ardere prescrise pentru fiecare tip de produs si pentru ritmul de alimentare a cuptorului-productivitatea zilnica a cuptorului,
cuprinzind toti parametrii de reglaj si control

Sisteme de teleasistenta utilizat prin internet

Pe durata schimbului, personalul de supervizare de la cabina de comanda va urmari:

o

o

o O O

o

mentinerea temperaturilor pe cele trei zone ale cuptorului in limitele valorilor prestabilite prin reteta de ardere abilitata/implementata. Reteta de ardere este
specifica pentru fiecare tip de produs si fiecare ritm de alimentare a cuptorului cu vagonete

supravegherea impingerilor — observatii asupra stabilitatii incarcaturii pe vagonete, starea tehnica a vagonetului, parametrii instalatiei de impingere,
functionarea usilor inchis-deschis

supravegherea extragerilor — observatii asupra stabilitatii incarcaturii pe vagonete, starea tehnica a vagonetului, parametrii instalatiei de extragere, calitatea
produselor arse

completarea nisipului in jgheaburi

circuitul vagonetelor pe liniile de rulare si transhordarile de la o linie la alta

respectarea parametrilor tehnologici

verifica starea tehnica a tuturor echipamentelor din dotarea cuptorului

Observatiile constatate se vor consemna/inregistra in raportul de tura
Majorarea ritmului la cuptor se va face in conditiile in care rezerva la cuptor este de minim 6 + 1 vagoneti — atunci cand cuptorul incepe a fi alimentat din
rezerva de 7 vagonete se vor lua masuri de a corela ritmul de alimentare a cuptorului cu ritmul de fabricatie pentru fazele de fasonare-asezare.

Parametrii tehnologici de ardere C3

Nr Denumire Caracteristica Simbol (stg-dr) Valori*

crt masurata °C mmH20

1 Bolta anticamera Temperatura TCO00 50

2 Bolta aspirare cos 1 Temperatura TCO1 70

3 Bolta aspirare cos 2 Temperatura TCO02 120

4 Bolta aspirare cos 3 Temperatura TCO03 160+175

5 Recirculare bolta 1 Temperatura TCO04 -

6 Recirculare bolta 2 Temperatura TCO05 440

7 Exhaustoare Depresiune BP0O - -3+-9
Preincalzire 1 TC11/TC12 580*

. . Preincalzire 2 TC15/TC16 620

8 Zona de preincalzire - -
Preincalzire 3 TC17/TC18 660
Preincalzire 4 TC19/TC20 700

9 Grupul nr 1 injectoare laterale Temperatura TCO09/TC10 550

10 Grupul nr 2 injectoare laterale Temperatura TC11/TC12 580

11 Grupuri injectoare Jolly 1 Temperatura TC21/TC22 730
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12 Grupuri injectoare Jolly 2 Temperatura TC23/TC24 800

13 Grup 2 holta Temperatura TC25/TC26 830

14 Grup 3 holta Temperatura TC27/TC28 840+860

15 Grup 4 bolta Temperatura TC29/TC30 840+860

16 Grup 5 bolta Temperatura TC31/TC32 840+860

17 Grup 6 bolta Temperatura TC33/TC34 830+850

18 Grup 7 holta Temperatura TC35/TC36 820+840

19 Grup 8 holta Temperatura TC37/TC38 820+840

20 Grup 9 bolta Temperatura TC39/TC40 810+830

21 Grup 10 bholta Temperatura TC41/TC42 770+790

22 Grup 11 bolta Temperatura TC43/TC44 750+770

23 Racire rapida 1 Temperatura TC46 670

24 Racire rapida 2 Temperatura TC47 630

25 Racire rapida 3 Temperatura TC48 605

26 Contrapresiune (punct 0) Depresiune BP04 - 0.00 +0.20
TC50 600
TC51 590
TC52 580
TC54 480

27 Racire lenta Temperatura TC55 410
TC56 250
TC57 110
TC58 80
TC59 70

28 Bolta iesire vagonete Temperatura TC60 50

29 Recuperare inalta temp Depresiune BPO7 - -15 +-40

30 Recuperare joasa temp Depresiune BP08 - -15 +-40

31 Recuperare joasa Temperatura TC86 200+290

32 Racire bolta zona de ardere Temperatura TC90 max 90

33 Racire vagonete Temperatura TC108/109 50+5

34 Precuptor Temperatura TC88 80+125

Noti*)*Valorile de 580°C la TC11/TC12, Preincalzire 1, sunt cele aferente grupului 2 de arzatoare laterale

* Valorile pentru temperaturi si presiuni, sunt asigurate de functionarea in automat a cuptorului in baza valorilor prestabilite prin
reteta de ardere implementata/abilitata pentru fiecare produs si in functie de viteza de introducere a vagonetilor in cuptor.

Pentru fiecare tip de produs si pentru fiecare ritm de alimentare a cuptorului se elaboreaza o reteta de ardere cu parametrii adecvati
de temperaturi, presiuni, frecvente, deschideri de serande/valve

Gazele de ardere sunt evacuate prin tiraj fortat prin intermediul a cate 2 ventilatoare centrifugale cu Daer=80.000Nmc/h, la cosul de
dispersie cu inaltimea de 14m si diametrul D=2100mm.

Cantitatea de caldura necesara pentru arderea propriu-zisa a produselor ceramice este asigurata prin arderea gazului metan in

arzatoare si prin aportul de energie ternmica adus de substantele combustibile inglobate in compozitia mixului de material
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»  Descarcarea materialului ars in flux automat
Vagonetele cu produse arse iesite de la ardere si introduse pe linia de circulatie C sau din rezerva de pe linia de circulatie B2, ajung la faza de descarcare.
Procesul de descarcare material ars de pe vagoneti se desfasoara in flux automat cu succesiunea operatiilor efectuate de urmatoarele dispozitive:
2 roboti pentru descarcarea produselor arse de pe vagonete — banc de depozitare produse arse — banc de numarare prima latura a pachetului — banc de
numarare a doua latura a pachetului — banc de prindere si de recompunere— robot pentru asezarea pachetelor formate pe palet — alimentator paleti goi
si dispozitiv de rasturnare paleti — linie de transport pachete — masina automata de legat cu banda polipropilenica — masina automata de ambalat cu
folie termocontractibila —masina de etichetat — linie de acumulare pachete confectionate — preluare pachete cu autostivuitorul — depozitare pachete.
Monitorizarea si controlul operatiilor de descarcare — paletizare — ambalare se realizeaza prin programul din tabloul general de comanda si tablourile de
comanda locala.
Produsele neconforme sunt eliminate din flux fiind evacuate pe transportorul cu banda pentru deseuri arse. Gestionarea si valorificarea acestor deseuri
se efectueaza cu respectarea prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor .
Pentru desfasurarea activitatii societatea are in dotare spatii de depozitare - platforme betonate amenajate pentru depozitarea produselor finite.

PRODUCEREA AGENTULUI TERMIC

Agentul termic- se produce prin intermediul centralelor termice existente pe amplasamentul aferent obiectivului: pavilionul administrativ, atelierul
mecanic, laborator, pavilion administrativ la cariera de argila. Combustibilul utilizat: gazul metan.

= Centrala termica ( P=325 kw) amplasata in Pavilionul administrativ;

= Centrala termica (P=35 kw) amplasata la vestiar sectie C2

= Centrala termica ( P=28 kw) amplasata in zona administrativa a Carierei

PRODUCEREA ABURULUI TEHNOLOGIC

= Cazanul de producere abur tehnologic utilizat la faza de fasonare a procesului tehnologic, amplasat in cladirea Sectiei de productie C1
Cazanul de abur, autorizat ISCIR, este produs de firma Viessmann - Germania, este de tip VITOMAX 200-HS, si are urmatoarele caracteristici tehnice:
puterea termica: 750 kw; 645000 kcal
debit productie abur : 1,0 t/h
presiunea maxima de lucru: 10 bar
temperatura nominala de lucru: 183, 2 °C
combustibil utilizat: gazul metan; consumul estimat: cca.410000 Nmc /an.
arzator pentru combustibil gazos WEISHAUPT tip WM-G10/4 - A ZM.
Cazanul si toate echipamentele auxiliare (statie de dedurizare apa, pompe de alimentare, degazor termic cu rezervor apa dedurizata, tablou de comanda,
forta si automatizare, sistem de contorizare abur) sunt instalate intr-o incinta separata ( S=38,50 mp), situata la parter, in cladirea sectiei de productie CI.
Alimentarea cu apd a cazanului se realizeaza de la o statie de dedurizare automatda NOBEL tip 1050/V DUPLEX, prin intermediul unui degazor termic cu
rezervor de stocare apa dedurizata de 3 mc. Statia de dedurizare NOBEL tip 1050/ DUPLEX este o statie automata cu doua coloane de rasini cationice,
cu comanda de volum a regenerarii. Coloanele cu masa cationica sunt regenerate alternativ (o coloana este permanent in functiune, iar cealalta in
regenerare sau stand-by). Procesul de dedurizare se realizeaza prin trecerea apei prin straturi succesive de rasini (masele cationice) de schimb ionic.
Rasinile continute in coloane, schimba ionii de sodiu (Nat), cu care acestea sunt incarcate, cu ionii de calciu si magneziu (Ca++ si Mg++) din apa de

O O O 0O O O
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tratat. Cand rasinile sunt epuizate, acestea se regenereaza prin program automat, in functie de volumul si de duritatea apei tratate.

Degazorul termic al instalatiei are rolul de a elimina gazele dizolvate in apa, in special CO, care determina scaderea PH-lui apei si o face sa fie agresiva
fata de materialele metalice si O, care cauzeaza, de asemenea, coroziunea materialelor metalice cu care apa vine in contact. Degazorul termic
functioneaza la presiunea atmosferica si realizeaza degazarea termofizica a apei, bazandu-se pe influenta temperaturii asupra solubilitatii gazelor intr-0
anumitd substanta. Degazarea are loc cu ajutorul unei injectii controlate de abur in interiorul rezervorului de acumulare cu scopul de a mari temperatura
apei la min. 90°C. In apa din degazorul termic se dozeazi si inhibitori de coroziune. Verificarea parametrilor de functionare a cazanului se efectueazi
prin laboratorul uzinal propriu, prin utilizarea de kituri aprovizionate de la firme autorizate.

Evacuarea gazelor de ardere de la cazan se face printr-un canal de evacuare gaze arse direct in atmosfera prin intermediul unui cos de dispersie: H= 12 m;
@=300 mm.

Regimul de functionare a cazanului este discontinuu, in functie de necesitatile de fabricatie. Pe durata a 24 h cazanul va functiona in 2 schimburi a cate 8
h, alternativ cu cate 4 h de stand-by. Instalatia de producere a aburului tehnologic este prevazuta cu instalatie de automatizare pentru functiile de
comanda, reglare, protectie si semnalizare si care ii asigura functionarea cu supraveghere in regim nepermanent (S1-Sp 24).

»  Cazanul de producere abur tehnologic montat la sectia C3.

Cazanul de abur, autorizat ISCIR, este produs de firma Viessmann - Germania, este de tip VITOMAX 200-HS si are urmatoarele caracteristici tehnice:
debit de abur: 2t

putere nominala :1310 kw

presiune maxima de lucru :10 bar

randament- 94.2 %

combustibil utilizat: gazul metan; consumul estimat: cca. 600000 Nmc/an - la puterea maxima instalatd a cazanului.

arzator pentru combustibil gazos WEISHAUPT tip WM G20/2-A ZM —arzator cu functionare modulata pe gaz metan, cu emisii scazute de Nox, cu rampa completa de
gaz 27, variator de turatie cu convertizor de frecventa, inclusiv senzor de presiune si regulator de saricna si prelunguire cap ardere 100 mm.

Cazanul este dotat cu urmatoarele accesorii si elemente de protectie: supapa de siguranta, Dn 32 Pn 40; robinet de inchidere abur PN 16 Dn 80; robinet
aerisire Dn 15, robinet de inchidere apa alimentare Pn 16 Dn 32, inclusiv contraflanse, suruburi, garnituri; clapeta antiretur alimentare apa cazan PN
16/40 Dn 32; manometru, termometru, regulator de presiune, indicator nivel apa, racitor probe.

Alimentarea cu apa a cazanului se realizeaza de la o statia de dedurizare automata tip NOBEL tip 1050/V DUPLEX, prezentata mai Sus.

Evacuarea in aer a gazelor de ardere de la cazan se face prin intermediul unui cos de dispersie: H= 12 m; Dint= 307 mm; D ext= 315mm.

Regimul de functionare a cazanului este continuu, 7 zile/saptamana. Pe durata a 24 h cazanul va functiona 24 de ore in cadrul celor doua schimburi, a
cate 12 h. In perioada reviziilor, reparatiilor, functionarea cazanului va fi trecuta in regim de stand-by. Instalatia de producere a aburului tehnologic este
prevazuta cu instalatie de automatizare pentru functiile de comanda, reglare, protectie si semnalizare si care ii asigura functionarea cu supraveghere in
regim nepermanent.

O O O O O O

SECTIA DE PRODUCTIE A ELEMENTELOR DIN BETON PENTRU CONSTRUCTII- C2
Capacitatea de productie a Sectiei C2- 202,50 to/zi; 4050 to/alund; 36450 to/an ( functionare 9 luni/an)
Sectia de productie este compartimentati in 8 Sectoare de activitate
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»  Producerea betonului- Sector 1- S= 760 mp
Fazelele fluxului tehnologic:
o Dozarea materiilor prime si a materialelor auxiliare: nisip, agregate minerale ( diverse sorturi), apd, aditivi, pigmenti, etc. prin intermediul sistemelor de
cintarire. Banda transportoare orizontald care se afla sub buncarele de agregate este fixata pe celulele de cantarire si este alimentata de benzile transportoare
mici aferente fiecarui siloz. Dupa cantarirea fiecarui tip de sort, transporta cantitatea stabilita in elevatoarele de incarcare aferente fiecarui malaxor.

Materiale componente Tolerante*

Ciment

Apa

Agregate minerale ( diverse sorturi)

Adaosuri utilizate n cantitate > 5% din masa cimentului

+ 3% din cantitatea ceruta

Aditivi si adaosuri utilizate in cantitate < 5% din masa cimentului + 5% din cantitatea ceruta

NOTA — Toleranta este diferenta dintre valoarea tinta si valoarea masurati.

o Amestecarea componentelor Th 2 malaxoare de beton
[Caracteristicile malaxoarelor:
v' Malaxor planetar PEMAT tip PMPM 500 (2022) — capacitate 0.3 mc — putere motor electric trifazic 18.5 Kw
v" Malaxor planetar PEMAT tip PMPRE 3000 (2022) — capacitate 2.0 mc — putere motor electric trifazic 90 kW
Fiecare malaxor este prevazut cu un tablou de comandd; un tambur rotativ prevazut cu brate pe care sunt montate lopeti pentru malaxare; usi pentru alimentarea
agregatelor, a cimentului, a aditivilor si a apei care sunt cantarite in prealabil; usa de golire a betonului actionat printr-un sistemul hidraulic.]
o Transferul betonului preparat pentru productie in Sectorul 2 sau Sectorul 7.
Instalatia de producere a betonului-statia de betoane se compune din:
o Boxe depozitare agregate
Silozuri pentru agregate alimentare malaxoare
Benzi transportoare sub silozuri agregate
Benzi transportoare cantar agregate
Elevatoare incarcare agregate
Malaxoare
Céantar aditiv
Céantar pigment
Cantar apa
Benzi transportoare (pentru beton)
Cabina de comanda

O O OO OO OO0 O0O OO0

Descrierea silozurilor de alimentare
Agregate minerale o 14 padocuri ( boxe depozitare) cu dimensiunile 10 m x 6 m si inaltimea de 7 m-V= 420 mc/buc
o 9 silozuri pentru alimentarea malaxoarelor.
Pentru alimentarea Malaxorului Planetar PEMAT PMPM 500 se folosesc 3 silozuri cu sort 0-2
Pentru alimentarea Malaxorului Planetar PEMAT PMPRE 3000 se folosesc 6 silozuri astfel : 2 silozuri cu sort 4-8, 3 silozuri cu sort 0-4 §
siloz cu sort 8-16
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Agregatele minerale sunt aduse in atutobasculante si descarcate in boxele pentru depozitare in functie de granulometrie. Cu ajutorul u
incarcator frontal agregatele sunt transportate in silozurile pentru alimentarea malaxoarelor. Din silozuri prin intermediul unor be
transportoare agregatele ajung pe banzile cantar, apoi in elevatoarele pentru alimentarea malaxoarelor.

nui
nZzi

Ciment
Tip ciment

utilizat:

CEM 11/ AS 32,5 N-LH

CEM1425R

= 4 silozuri cu capacitatea de 85mc / buc:
v 3silozuri pentru ciment CEM | 425 R
v 1siloz pentru ciment CEM I 52.5 R
Alimenarea silozurilor se realizeaza pneumatic, pe plan vertical ascendent, printr-0 conducta metalica.
Fiecare siloz este prevazut cu filtre de aer, supapa de siguranta, senzor de umplere si hupa de semnalizare.
Cimentul din siloz ajunge in cantar cu ajutorul unui snec si apoi in malxor

Materialele componente pentru productia betonului se vor aproviziona insotite cu declaratii de conformitate si / sau certificate de calitate.

Clasa de beton Component Standard de referinta

Ciment SR EN 197-1:2002

C 25/30 Agregate cu masa volumica normala si agregate grele SR EN 12620:2003
Apa de amestec Apa potabila sau SR EN 1008:2003
Aditivi SR EN 934-2003
Ciment SR EN 197-1:2002
Agregate cu masa volumica normala si agregate grele SR EN 12620:2003

c0/3t Apa de amestec Apa potabila sau SR EN 1008:2003
Aditivi SR EN 934-2003

Valori limita pentru compozitia betonului

XC1 XC2 XF1 XF2 XF3 XAl
Raport maxim apa/ciment 0,65 0,60 0,50 0,55 0,55 0,55
Clasa minima de rezistenta C16/20 C16/20 C25/30 C25/30 C25/30 C25/30
Dozaj minim de ciment (kg/m?) 260 260 300 300 300 300
Continut minim de aer antrenat (%) - - - - - -
Alte conditii - - Agregate rezistente la inghet-dezghet

*  Productia blocurilor din beton- Sector 2- S=2600 mp
Fazelele fluxului tehnologic:
= Compactarea betonului trimis din instalatia de preparare a betonului proaspat folosind berbeti hidraulici si vibratii.
Fabricarea ( presarea si vibrarea) produselor din beton ( pavele, dale, elemente de cofraj, borduri) reprezinta procesul prin care betonul care
ajunge 1n silozurile de la masina ZENITH 1500-2 este dozat in matritd prin intermediul carucioarelor de umplere ( miez si fatuire) unde are loc
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vibrarea si presarea acestuia, rezutdnd produse umede ( semifabricate).

Parametrii tehnologici pentru faza de fabricare (presare — vibrare) a semifabricatelor din beton

Nr. Proces/produs Caracteristici
crt. controlat

Metoda de determinare Masuri

1. Alimentarea cu beton Debit constant, corelat productivitatea orara a masinii ZENITH
1500-2 specifica pentru fiecare tip de produs care se fabrica.

Observare directa. Reglaj « cerere » beton de la statia de preparare a betonului.

2. | Aspect produse Forme paralelipipedice, cu muchii drepte, fara fisuri, structura Observare directa si masurare cu subler, ruleta, echer.

semifabricate omogena. Examinare vizuala a produsului .Se elimina din flux produsele cu defecte de fabricare.
3. Dimensiuni produs Incadrarea in limitele stabilite Masurare cu ruleta, subler, echer

semifabricat Se inlocuiesc matritele uzate.
4, Masa produsului Incadrarea in limitele stabilite Cantarire

semifabricat

Se inlocuiesc matritele uzate.

= Uscarea produselor fabricate pe un sistem de rafturi.
Uscatorul este format din :

v" 11 linii (camere) de incarcare prevazute cu rafturi metalice pentru depozitarea placilor de productie incarcate cu semifabricate din beton. Pe fiecare linie
se pot incarca in functie de produsul fabricat pana la 420 de placi de productie (15 incarcari a cate 28 placi de productie)
v" Ventilatoare, tubulaturi pentru recirculare si evacuare exces de umiditate

v Sonde pentru masurarea temperaturii si a umiditatii.
v" Panou de comanda a instalatiei de ventilatie.

Uscatorul este controlat printr-un sistem automat de ventilatie pentru a facilita uscarea produselor. Produsele se vor descarca din uscator dupa o peroada de minim 24
ore. In uscator este o umiditate si o0 temperature crescuta de pana la 95% respectiv 35°C. Zona uscatorului este izolata de restul halei printr- o perdea de aer. La
sfarsitul programului de lucru operatorii vor inchede si perdeaua de PVC prevazuta la intrarea in uscator.

*  Ambalarea produselor pe paleti din lemn.

In functie de inaltimea produselor numarul de rinduri care se incarca pe un palet este:

o  Pavaj cu inaltimea de 60mm = 10 randuri / palet;

Pavaj cu inaltimea de 80mm = 8 randuri / palet ;

Pavaj cu inaltimea de 100mm = 6 randuri / palet ;

Elemente de cofraj cu inaltimea de 230mm =5 randuri / palet ;
Borduri cu inaltimea de 200mm si 250mm = 3 randuri / palet ;

O O O O

» Transportul produselor in zona exterioara sectiei de productie: se utilizeaza un vagon pe lant.
= Transportul blocurilor din beton pe platforma de depozitare pe paletii din lemn: transportul se realizeaza cu un stivuitor

Echipamentele tehnice din dotarea sectiei:
- Banda de alimentare ( mobild) pentru partea fina a masinii ZENITH 1500-2
- Banda de alimentare ( mobila) pentru parteadurd a masinii ZENITH 1500-2
- Banda transportoare de moloz amplasata sub masina ZENITH 1500-2
- Banda transportoare pentru moloz-partea uscata
- Instalatie pentru umezirea placilor de productie
- Aspirator pentru curatarea placilor de productie; Dispozitiv de nisipare pentru pavaj

- Cabina de comanda prevazuta cu pupitru de comanda, calculatoare pentru operarea masinii ZENITH 1500-2

- Cabinet tablouri electrice
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- Magsina stationara de fabricat boltari si pavele ZENITH 1500-2

- Partea umeda a instalatiei automatizate cu circuit inchis de fabricare a boltarilor si pavelelor din beton

- Grup de vehicule: incarcare-descarcare uscator; Uscator pentru produse din betobn ( cu sistem de ventilatie)
- Partea uscata a instalatiei automate cu circuit inchis de fabricat boltari si pavele din beton

- Transportor de pachete si paleti; Transportor transversal cu circuit inchis pentru pavele din beton.

PRODUSE DIN BETON FABRICATE — dimensiuni si tolerante
NI, Tip element Cod Lungime Latime Indltime CONFORM
(mm) (mm) (mm)
q, | Plazzab IS PZ6 19542 9542 60+3
gri/rosu/antracit/toamna
2. Solido 6 gri/rosu/antracit IS SO6 19542 95+2 6043 SR EN 1338 : 2004
3. Solido 8 gri/rosu/antracit IS SO8 195+2 95+2 60+3 SR EN 1338 /AC - 2006
4. Solido 10 ECO IS SO10ECO 195+3 95+3 60+4
Taverna Gigant s 330+2 165+2 603
5. gri/toamna/capucino/marmura TAVEGRI/TOAMNA/CAPUCINO/NEAGRA 3302 3302 603 SR EN 1338 : 2004
neagra 50042 33042 60+3 SR EN 1338/AC : 2006
SR EN 1339 : 2004
198+2 9842 60+3 SR EN 1339/AC : 2007
6. Taverna 6 IS TAV6FUMURIU/ CARAMEL/METAL 198+2 198+2 60+3
298+2 198+2 603
7. Element cofraj 15 ISEF 15 50045 15045 230(+5/-3)
Element cofraj 20 ISEF 20 50045 20045 230(+5/-3)
- SR EN 15435 : 2008
9. Element cofraj 25 IS EF 25 50045 25045 230(+5/-3)
10. | Element cofraj 30 IS EF 30 50045 30045 230(+5/-3)
500+1% 50+3% 200+3%
11. Bordura 5 IS EBB500x50%x200 min 4mm max min 3mm min 3mm
10mm max 5mm max 5mm .
500+1% 200+3% 250+3% SREN 1340 2004
12. | Bordura 20 IS EBB500x50x200 min 4mm min 3mm min 3mm
max 10mm max 5mm max 5mm

= Depozit vertical pentru piese de schimb- Sector 3 -S=1800 mp
Activitati desfasurate: depozitarea motoarelor, a pieselor de schimb de dimensiuni mari, etc
»  Atelier service/mentenanta-Sector 4-S= 900 mp
Activitatea desfasurata consta in repararea stivuitoarelor, incarcatoarelor frontale, partilor comoponente ale instalatiilor; confectii metalice piese de schimb.
» Magazie- Sector 5- S= 460 mp
Activitatea desfasurata: depozitarea pieselor de schimb si a reperelor de mici dimensiuni ( suruburp, stifturi, etc.)
»  Vestiare/ Birou sef service- Sector 6- S=220 mp
»  Halda depozitare— Sector 7- S= 5100 mp
»  Platforma depozitare-S=760 mp
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4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Numele procesului

Numele produsului

Utilizarea produsului

Cantitatea de produs finit

Fabricarea produselor ceramice
pentru constructii: caramizi, tigle,
alte produse realizate din argila

Blocuri ceramice: caramizi, tigle,
alte produse realizate din argila

Produsele fabricate se utilizeaza in
activitatile de constructii

Sectia C1- 124.250 to/an
Sectia C3- 266.250 to/an
Total: 390500 t/an

Fabricarea produselor din beton
pentru constructii

Produse din beton pentru
constructii: pavele, dale, elemente
de cofraj (boltari) borduri, etc.

Produsele fabricate se utilizeaza in
activitatile de constructii

Sectia C2-36450 tone/an
(regimul de functionare: 9 luni/an)

4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Sursa generatoare de Cod deseu/ Denumirea deseurilor Compozitia Cantitatea **) | Modul de valorificare/ eliminare
deseuri (tone/an )
Fabricarea materialelor | 10 12 08- deseuri ceramice de caramizi, tigle, | materiale 5457 Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,
ceramice s.a. dupa procesarea termica ceramice in spatii special amenajate, se concaseaza in instalatie de concasare a
materialului ceramic ars si se valorifica prin reciclare (R12) in
procesul tehnologic de fabricare a materialelor ceramice.
16 11 06- materiale de captusire si refractare materiale 40,24
din procesele ne-metalurgice, altele decat cele | ceramice Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar Tn incinta obiectivului,
specificate la 16 11 05* in spatii special amenajate si se predau pe baza de contract la
03 01 05- rumegus, talas, aschii din lemn, lemn 964,69 operatori autorizati pentru valorificarea/eliminarea finala.
altele decét cele specificate la 03 01 04*
10 01 01-cenusa de vatra si praf de cazan ( cu cantitati in Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,
exceptia prafului de cazan specificat la 10 01 functie de caz | in spatii special amenajate si se valorifica interrn in procesu
04%) tehnologic ( RS) predau pe baza de contract la operatori autorizati
pentru valorificarea/eliminarea finala.
Fabricarea produselor 17.01.01-deseuri de agregate minerale agregate cca. 200 me/an | Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,
din beton pentru minerale in spatii special amenajate si se valorifica prin reciclare (R5) in
constructii procesul tehnologic de fabricare a betonului.
Transportul materiilor 16 01 03-anvelope scoase din uz cauciuc sintetic | Cantitati in Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,
prime si a materialelor functie de caz in spatii special amenajate si se predau pe baza de contract la
auxiliare operatori autorizati pentru valorificarea/eliminarea finala.
Mentenanta/ intretinerea | 12 01 O1-pilitura si span feros Metal Cantitati in
utilajelor/ pieselor/ functie de caz | Uleiurile uzate se recicleaza intern prin utilizarea pentru ungerea
echipamentelor din 20 01 40-metale metal 90,77 pieselor mecanice ( in activitatea de mentenantd). Uleiurile care nu
dotare 13 02 05*-uleiuri minerale neclorurate de ulei mineral 0,02 pot fi reciclate intern se prdau pe bazd de contract la operatori
motor, de transmisie si de ungere autorizati pentru colectarea si transportul in vederea
valorificarii/elimindrii finale.
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Ambalarea produselor: 15.01.01-Deseuri de ambalaje din hartie si hértie, carton 4,09 Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,
materiale ceramice, carton in spatii special amenajate si se predau pe baza de contract la
produse din beton operatori autorizati pentru valorificarea/eliminarea finala.
1501 02- Deseuri de ambalaje din materiale materiale 14,895 [ Contract de prestari servicii nr. 586/04.10.2013; Act aditional nr.
plastice plastice 08/10.12.2019;Act aditional nr. 09/20.01.2020 ; Act additional nr.
10/13.02.2020 — incheiat intre sSC RECYCLE INTERNATIONAL
SRL si SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA]
Sectorul administrativ si | 20 03 01- Deseuri municipale- fractiuni produse cca. 100 mc/an | Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,
de productie colectate separat organice/ in spatii special amenajate si se predau pe baza de contract la SC
anorganice SALUBRIS SA- operator autorizat pentru colectarea in vederea

20 01 01-hartie si carton 2,18 to valorificarii/ eliminarii finale.
hértie, carton [Contract nr. 148/10.03.2008 pentru prestari servicii salubritate

agenti economici incheai intre SC SALUBRIS SA si SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA]

20 01 36- echipamente electrice si electronice | materaile

casate, altele decét cele specificate la 20 01 plastice; 1,509 Se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar in incinta obiectivului,

21* ;2001 23* 5i 20 01 35* componente in spatii special amenajate si se predau pe baza de contract la

16 02 14- DEEE-echipamente casate, altele electrice si operatori autorizati pentru pentru colectarea si transportul in vederea

decat cele specificate de la 16 02 09* la 16 02 | electronice valorificarii/ eliminarii finale

13* (circuite, caburi,

20 01 35* echipamente electrice si etc.) 0,035

electronice casate, altele decét cele specificate

122001 21*si 20 01 23*

08 03 18- deseuri de tonere de imprimante, Pulberi de 0,04

altele decat cele specificate la 08 03 17* carbon; oxizi

20 01 21*-DEEE-Tuburi fluorescente Filament Cantitati in Se colecteaza in recipiente specializate, se depoziteaza temporar in

metalic, sticla

functie de caz

incinta obiectivului in spatii special amenajate si se predau predau pe
baza de contract la operatori autorizati pentru colectarea si
transportul in vederea valorificdrii/ eliminarii finale

Instalatiile de 16 1001* Apd/ Cantitati in Se gestioneaza ca deseuri periculoase.
preepurare a apelor 19 08 10*- deseuri lichide apoase cu continut | hidrocarburi functie de caz Se colecteaza in recipiente specializate, se depoziteaza temporar in
pluviale si a apelor de substante periculoase petroliere incinta obiectivului in spatii special amenajate si se predau predau pe
uzate rezultate de la baza de contract la operatori autorizati pentru colectarea si
instalatia de spalare a transportul in vederea valorificarii/ eliminarii finale
rotilor autovehiculelor [ Contract de prestari servicii nr. 3196/08.12.2015 incheiat intre SC
mari DEMECO SRL si SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS
SA]
20 03 06-deseuri de la curatarea canalizarii- Namol Cantitati in Se evacueaza periodic prin vidanjare - SC APAVITAL SA
namol rezultat din curatarea bazinelor de sedimentat functie de caz

decantare

Nota*) -Reprezinti deseuri periculoase
**)- Reprezinta cantitatile de deseuri generate in anul 2022 [ date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA.]
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4.5 Diagrama sintetica a proceselor
4.5.1. Diagrama sintetica a proceselor de productie

Schema fluxului tehnologic pentru derocarea argilei

Deplasarea utilajului la frontul de

lucru

!

Scarificare

Maruntire material derocat

Tmpingerea materialului derocat la
baza treptei inferioare

Deplasarea utilajului la punctul de
garare

Schema fluxului tehnologic pentru macerarea argilei

Pregatire platforma de macerare
[ platforma fara impuritati cu pante si rigole
de scurgere]

Formare halda de macerare
Stropire inperioadele fara precipitatii

Macerare
Intretinerea haldelor
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Schema generald a fuxurilor de productie in sectiile de productie C1,C3, C2

Aprovizionarea cu materii prime si materiale auxiliare
Analiza cantitativa si calitativa a materiilor Pregatirea materialelor.

prime si a materialelor auxiliare

Fabricarea materialelor ceramice si a produselor din beton pentru constructii

Analiza calitativa a produselor finite Reziduuri rezulate din proces

Depozitarea intermediara a produselor si a deseurilor
Depozitarea produselor finite Depozitarea reziduurilor ( deseurilor)

Analiza, ambalarea, etichetarea produselor
Produs finit Reziduuri ( deseuri ) rezultate din proces

\ 4

Predarea deseurilor la operatori autorizati

Livrarea la beneficiari pentru valorificarea/ eliminarea finala

4.5.2 Diagrama procesului de gestionare a deseurilor

Depozitarea temporari a
deseurilor in incinta
obiectivului, in spatii special
amenajate

Operatii cu deseuri

* Transferul deseurilor periculoase
la operatori autorizati pentru
tratarea/ valorificarea/ eliminarea

Colectarea selectiva a finala.

deseurilor generate la punctul . o
de lucru *Depozitarea deseurilor in

functie de proprietatile fizico-
chimice si natura substantelor
de stingere

* Transferul deseurilor
nepericuloase la operatori
autorizati pentru colectarea si
transportul Tn vedera
valorificarii/eliminarii finle
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4.6.  Sistemul de exploatare
Fazele tehnologice ale proceselor de fabricare a materialelor ceramice si a produselor din beton
pentru constructii sunt asistate de calculator.
Conform prevederilor Documentului de referinta (BREF) privind BAT ,, Producerea ceramicii
(CER)” in functie de procesele de fabricatie specifice, instalatiile care produc produse ceramice
produc emisii care depind de diferifi parametri: materiile prime utilizate, agentii auxiliari,
carburantii folositi si metodele de productie.
= emisiile Tn aer: particule/praf, funingine, emisii gazoase (oxizi de carbon, oxizi de azot, oxizi de
sulf, compusi anorganici de fluor si clor, compusi organici si metale grele);
®  emisii In apa: apele uzate din proces contin in special componente minerale (particule insolubile)
si alte materiale anorganice, cantitati mici de materiale organice precum si metale grele;
= pierderile din proces/deseurile: constau din diferite tipuri de namol, produse sparte, matrite uzate,
agenti de sorbtie uzati, reziduuri solide (praf, cenusd) si deseuri din ambalaje
= consumul de energie/emisii de CO,: sectoarele din industria ceramicd sunt mari consumatoare de
energie deoarece o parte importantd a procesului de fabricatie implicd uscarea urmata de ardere la

temperaturi Intre 800 si 2000 °C.

Parametrul de Inregistrare Alarma Ce actiune a Care este timpul de
exploatare Da/Nu procesului rezulta din raspuns
feedback-ul acestui (secunde/minute/ore/nu
parametru este cunoscut cu precizie)
Instalatia de uscare blocuri ceramice
Temperatura Da/ Alarma la nivel local | Oprirea procesului Minute
Tnregistrare
automata
Debitul de gaz | Da/inregistrare | Alarma la nivel local | Sistare furnizare gaz Minute
metan automata metan, Tnchidere
arzatoare
Presiune Da/ Comanda Alarmai la nivel local | Oprirea procesului Minute
automatizata
Instalatia de ardere tip tunel
Temperatura Da/ Comanda Indicare locala- Oprirea procesului Minute
automatizata alarma
Debit gaz Da/ Comanda Alarma la nivel local | Sistare furnizare, Secunde
metan automatizata inchidere arzitoare
Presiune Da/ Comanda Alarma la nivel local | Oprirea procesului Minute
automatizata
Centrale termice-cazane producere apa caldi si abur tehnologic
Presiune gaz Da Alarma la nivel Sistarea agentului Minute
metan local/ Alarma termic
dirijatd de la distanta
Semnalizare Da Alarma la nivel local | Oprire functionare Secunde
nivel apa
Temperatura Da Alarma la nivel local | Oprire functionare Secunde
apei calde

100




Documentatie de solicitare A.I.M.
-S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

4.6.1. Conditii anormale
Conditiile anormale de lucru pot interveni in urméatorele situatii:
= Defectiuni, incidente, avarii
Masurile prevazute pentru prevenirea producerii de defectiuni la instalatiile/ echipamentele/
utilajele din dotare:
- elaborarea si afigarea schemelor operative de interventie in caz de incidente si avarii;
- executarea instructajelor si exercitiilor de prevenire a incidentelor/ accidentelor tehnice;
- reglarea si intretinerea 1n perfecta stare de functionare a ventilelor de siguranta si a aparatelor de
masura si control;
- pastrarea documentelor de certificare a calitatii echipamentelor, a cartilor tehnice ale utilajelor, a
proceselor-verbale de autorizare si functionare;
- efectuarea probelor la echipamente, conducte la presiunea necesara, la rece si la cald.
La aparitia unor defectiuni se executd imediat reparatiile necesare, mentinand in permanenta
sigurantd functionarea instalatiilor.
Tn cazul avariei partiale sau totale a unor echipamente, se separd echipamentul avariat de restul
instalatiilor, astfel:
- la cazane se inchide alimentarea cu combustibil si dupa racirea cazanului, se inchid si vanele
agentului termic;
- la schimbatoare de caldura se inchid vanele agentului termic primar si apoi ale celui secundar;
- la pompe, dupa racirea cazanului, se opreste electromotorul si apoi se inchid vanele la aspiratia si
refularea pompei.
Dupa reparare si verificare, punerea in functiune se face inversdnd ordinea operatiilor.
Echipamentele cu defectiuni se repard; in caz de uzurd inaintata, se Inlocuiesc.
In cazul in care incidentul din centrala termici necesitd intreruperea alimentirii cu caldura,
timpul de intrerupere se limiteaza la strictul necesar cuprinzand: depistarea si localizarea
incidentului, golirea, repararea, umplerea instalatiei si repunerea in functiune.
Dereglarile aparute in procesele tehnologice de productie care ar conduce la imposibilitatea
desfasurarii in conditii normale a fluxului tehnologic sunt sesizate imediat prin programul pe
calculator.
= Regimurile anormale de functionare care pot aparea in instalatia electrica
- supracurentii,
- supratensiunile;
- scaderea tensiunii sub anumite limite.
Regimul anormal de functionare al instalatiei electrice determind opririle si intreruperile
momentane ale functiondrii instalatiilor.
La aparitia unor astfel de defectiuni se alerteaza echipele specializate de interventie care executa
imediat reparatiile necesare, asigurand siguranta in functionare a instalatiilor.
= Erorile umane in exploatare:
- erori facute 1n conditiile desfasurarii activitatii (manevre gresite, interpretarea eronata a unor
informatii, comunicarea defectuoasa etc.);
- erori facute in activitatea de mentenantd — nerespectarea procedeelor si/sau procedurilor de
supraveghere tehnicd, monitorizare, control, intretinere etc., utilizarea unor procedee
incomplete sau perimate de supraveghere, control, Intrefinere sau interventie, reparare sau
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reconditionare ori reabilitare, omiterea unor operatii din activitatile de mentenanta preventiva
sau corectiva, care potenteaza anumifi factori de risc intrinseci sau asociati conditiilor de
exploatare.
= Pornirile si opririle instalatiilor: la intreruperea planificata/ programata a procesului de
productie
In situatiile in care instalatiile de productie functioneaza in afara parametrilor normali de operare,
se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie.
Tn cazuri de incidente, avarii, care pot produce/ au produs accidente, se va dispune reducerea sau
oprirea activitatii imediat ce acest lucru este posibil, panad la restabilirea functionarii normale.
Interventiile la instaalatii/utilaje/ echipamente Se vor realiza numai de personal specializat,
instruit si testat periodic.
Instructiunile de lucru elaborate pentru activitdtile desfasurate in cadrul SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA includ masuri tehnice/ organizatorice/ operationale
referitoare la intretinerea preventiva si reparatii, interventia In caz de avarii, protectia mediului,
protectia muncii, interventii pentru situatii de urgenta.
Masurile preventive urmaresc reducerea riscului de producere a unui accident de munca sau de
aparitie a unei boli profesionale.
Masurile preventive:

» masuri tehnice — menite sd actioneze direct asupra sursei de risc in scopul elimindrii,
reducerii sau inlocuirii acesteia.

»  masuri organizationale sau administrative — au rolul de a schimba comportamente si
atitudini si de a promova o culturd pozitiva a securitatii.
Masurile preventive sunt completate de masuri de protectie si de atenuare.

Sectia de productie

Actiuni prevdzute pentru

Opririle planificate

Opririle neplanificate
(Intreruperi momentane)

Sectiile de fabricare a
produselor ceramice
Sectia C1

Sectia C3

Sectia de fabricare a
producselor din beton
pentru constructii
Sectia C2

Se asigura mentenanta preventiv planificata care are la
bazd programe de mentenantd elaborate riguros, cu
activitati definite detaliat, a caror aplicare este flexibila;
termenele de efectuare a mentenantei si activitatile
planificate pot fi modificate sau mentinute in functie de
rezultatele activitatilor periodice de verificare a starii
tehnice a instalatiilor/echipamentelor/utilajelor.
Sistemul de mentenantd aplicat asigurd ca toate
instalatiile/ utilajele sunt disponibile (la parametrii
proiectati, cu realizarea tuturor cerintelor functionale)
un timp indelungat (la nivelul duratei lor economice),
cu un nivel acceptabil (tolerabil) al riscului de
producere a incidentelor.

Deoarece exista posibilitatea ca n cursul exploatarii sa
intervind §i cedari neprevazute sau neasteptate,
sistemul de mentenantd indeplineste in paralel si
cerintele unui sistem de reparatii (neplanificate) dupa
necesitati, reglementand modul in care trebuie sa se
intervind 1n regim de urgentd (accidental), pentru
efectuarea lucrdrilor de mentenanta adecvate rezolvarii
incidentelor produse intempestiv ( limitarea amplorii
cedarilor, minimizarea consecintelor incidentului si
repunerea in functiune a conductelor in conditii de

Tn cazul producerii de incidente
sau accidente tehnice (
defectiuni mecanice, electrice,
etc) sau de alta natura se iau
masuri organizatorice pentru:

-scoaterea din functiune a
echipamentelor in conditii de
siguranta;

-actionarea conform
procedurilor de lucru n sensul
izolarii sau eliberarii
echipamentelor pentru
interventii cu scopul remedierii
defectiunilor;

-oprirea alimentarii instalatiei in
vederea Inldturarii situatiei care
a generat evenimentul;

-decontaminarea zonei de lucru-
in functie de caz.
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deplina siguranta tehnica).
Lucrarile de mentenantd se vor realiza pe baza de
program anual, care va cuprinde :
= Lucrari programate de : inspectie/
imbunatatire/reparatie temporara/
reconditionare/incercare/ masurare/ inlocuire/
reglare/ reparare/ intretinere/ inlocuire componente/
lubrefiere/ curatare (mentenanta predictiva
predeterminatd; se efectueaza pe interval de timp
sau numdr unitati de functionare).
= Lucradri programate de monitorizare a parametrilor
de functionare (mentenanta predictiva bazata pe
starea de functionare).

In conditii anormale de functionare: porniri, opriri §i intreruperi momentane, produsul
neconform care rezultd din procesul de fabricatie se depoziteaza in zona de produs
neconform si, ulterior, se recicleaza in procesul tehnologic sau- in functie de caz- se preda
la operatori autorizati pentru colectarea si transportul in vederea valorificarii/ eliminarii
finale.

SITUATII DE RISC
Managementul riscului consta in identificarea eventualelor riscuri de poludri, stabilirea
probabilititii de aparitie a riscului, factorii de mediu susceptibili a fi afectati, precum si
modalitatile de prevenire si control pentru riscurile identificate.
Ca orice procedeu de estimare ce tine de sfera probabilitatii, evaluarea riscului reprezinta un grad
de eroare sistematic introdusa, considerata a fi in max. 3%.
Metodologia de identificare a riscului descrisa de literatura de specialitate cuprinde in general
trei categorii din care fac parte:

* metode comparative;

* metode fundamentale;
oo metode bazate pe diagrame logice.
In situatia de fatd abordarea a fost facutd printr-o metodd de tip fundamental care poartd
denumirea uzuala ,, Analiza WHAT IF” ( ce se intampla daca ?).
Tn aceastd tehnicd identificarea riscului care se leagi de localizarea si caracterizarea surselor
potentiale de poluare si estimarea frecventei se face in baza unor date statistice din situatii
similare. Data fiind natura activitatilor desfasurate la punctul de lucru si dimensiunea
(amploarea) acestora, o incadrare realistd a unor evenimente cauzate de poluarea factorilor de
mediu se incadreaza in categoria ,,incidentelor sau accidentelor tehnologice”.
Termenul se traduce in practica prin eliminarea necontrolata in mediu a unor materiale ca urmare
a unor accidente locale sau nefunctionarea corespunzatoare a instalatiilor.
Hazardul se identifica ca orice situatie cu potential de producere a unui accident.
Riscul este probabilitatea ca hazardul existent sa se transforme in fenomene cu impact negativ
semnificativ asupra factorilor de mediu.
Pentru cuantificarea riscului s-a utilizat o scara graduald de apreciere a gravitatii si probabilitatii
de aparitie a riscului:

Probabilitatea | Valori cuantificate | Gravitatea
redusa 1 micd
medie 2 medie
mare 3 majord
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La modul general, un sistem va fi cu atat mai putin poluant, mai sigur, cu cat nivelul de risc va fi
mai mic.

Dupa Alvin Toffler si Al.Ozunu ( Elemente de hazard si risc- Ed. Accent, 2000), se disting doua
categorii de analize de identificare si caracterizare a riscului (HAZID):

= Analize calitative (HAZard Operability Study).
= Analize cantitative (PQRA-Process Quantitative Risk Analysis).
Intre nivelul de risc si cel de securitate exista un raport de inversd proportionaliatte, conform

modelului:

Nivel | Nivel 11 Nivel Il Nivel 1V Nivel V| Nivel VI Nivel VI
Nivel de risc (N) minim foarte mic mic mediu mare foarte mare maxim
Nivel de securitate (S) maxim foarte mare mare mediu mic foarte mic minim

Decizia privind alegerea unei anumite analize si gradul de aprofundare este legatd de scara
probabilisticaA de tolerantd a riscului. Evaluarea cuantificatd a riscului este un proces
probabilistic cu posibilitatea introducerii unor erori de £ 3%.

Printre cele mai importante surse de incertitudine sunt: modelele matematice de estimare a
concentratiilor si accidentelor majore.

Gestionarea integrata a riscului se bazeaza pe ipoteza ca toate fazele de gestionare: localizare,
prevenire, diminuare, protectia si elementul institutioanl pot fi explorate intr-un mod holistic si
complementar, astfel ca resursele procesului de gestionare a riscului sa fie optimizate.

Desi evaluarea si gestionarea integrata a riscului ecologic necesita luarea in considerare a tuturor
riscurilor posibile, nivelul de detaliere in fiecare caz in parte poate varia in functie de prioritatile
prestabilite. Analizand posibilitatea aparitiei unor situatii de risc datoarte fenomenelor naturale
(inundatii catastrofale, alunecari de teren, cutremure), se apreciaza ca probabilitatea aparitiei
acestora este minimad, astfel incat nivelul de securitate (S) este maxim.

Factorii de mediu cu probabilitatea cea mai mare de impact in cazul aparitiei unor factori de risc
sunt aerul si solul/ subsolul/ apa freaticd. Nu trebuie exclus factorul uman (respectiv personalul
deservent al instalatiilor) care in cazul unor accidente poate avea urmari severe.

Ca posibile riscuri pentru factorii de mediu la punctul de lucru, au fost identificate:

= defectiunile aparute la sistemul de canalizare din incinta obiectivului;
= zonele de depozitare a materiilor prime, amaterialelor auxiliare si a deseurilor generate
la punctul de lucru.
Sintetic, sursele de riscuri de poluare se pot prezenta gradual astfel:

Sursa riscului de poluare Factor de mediu Probabilitatea Gravitatea | Nivelul de risc Nivelul de

afectat producerii poludrii (N) securitate(S)
Defectiuni la sistemul de Aer 1 mica foarte mic foarte mare
canalizare; scurgeri accidentale de | Sol 1 mica mic mare
produse la reteaua de canalizare Subsol 1 mici foarte mic foarte mare
din incinta obiectivului Freatic 1 mici minim mare

Apa de suprafatd 1 mica foarte mic foarte mare
Depozitarea si manipularea Aer 1 mica mic mare
necorespunzatoare a materiilor Sol 1 mica mic mare
prime/ materialealor auxiliare Subsol 1 mica foarte mic foarte mare
utilizate in procesul de productie | Freatic 1 mici foarte mic foarte mare
Scurgeri accidentale, accidente Apa de suprafatd 1 mica mic mare
involunatre, manevrari neglijente,
etc
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4.7.  Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

In activitatea desfasuratd de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A nu au fost
identificate omisiuni in ceea ce priveste informatiile/ planurile disponibile privind modul de
actiune, masurile de remediere stabilite pentru prevenirea/ limitarea functiondrii instalatiilor n
conditii anormale.

La punctul de lucru periodic se actualizeaza:

» Procedurile tehnice de executie care reprezintd instructiuni de lucru pentru fiecare etapad a
activitatiilor desfasurate pe amplasament — receptie, manipulare, depozitare materii
prime/materiale auxiliare, gestionare deseuri, etc;

=  Programul de inspectie si de monitorizare- parte componenta a Regulamentului de monitorizare
elaborat la nivelul amplasamentului.

La punctul de lucru este implementat un program operational zilnic — realizarea zilnicd a
inspectiei echipamentelor/ instalatiilor/ utilajelor tehnologice aflate in functiune, sau care nu au
fost recent utilizate. Aceasta inspectie se realizeaza in acord cu planul de mentenanta preventiva,
iar daca planul nu prevede masuri specifice pentru acea zi, inspectia se rezuma la verificarea
vizuald a integritatii si/sau bunei functiondri a echipamentelor/ instalatiilor/utilajelor, a
racordului la energia electrica, sau a altor caracteristici specifice echipamentelor/ utilajelor din
dotare pentru care producatorul a recomandat inspectii periodice.

Titularul activitatii a intocmit Planul operational pe termen mediu si lung care cuprinde:

Planul de inspectie §i mentenanta:

= Verificarea periodica — la intervalele de timp recomandate in instructiunile de exploatare specifice
instalatiilor/ echipamentelor/ utilajelor din dotare.

= Semnalarea oricaror neconformitati si dispunerea masurilor de interventie necesare; dezvoltarea
unei baze de date a evenimentelor si echipamentelor / instalatiilor/utilajelor care au impus
interventii corective (mai ales la instalatiile care functioneaza permanent).

= Stabilirea, In baza istoricului de functionare sau a experientei personalului, a unui necesar de
piese de schimb si materiale (inclusiv materiale de interventie in caz de urgenta in vederea
inlaturarii unor efecte negative asupra mediului si asupra persoanelor) pentru echipamentele/
instalatiile /utilajele tehnologice aflate in functiune.

Planul de interventie: stabileste modalitatea de actiune in cazul aparitiei unor situatii
exceptionale:

= incidente Tn stocarea materiilor prime/ a materialelor auxiliare si a deseurilor (scurgeri, emisii,
imprastieri) care pot genera poluarea mediului;
= incendii, explozii, etc.

Proiecte curente Tn derulare Rezumatul proiectului
n prezent se afl in derulare proiectul ,, Imprejmuire teren Proiectul de investitie prevede:
proprietate (zid de sprijin), amenajare platforme, amplasare = Construire Tmprejmuire teren
instalatie spalare roti, iluminat incintd si amplasare =  Construire drum de acces si platforme.
signalistica ( firmad luminoasa)” propus a se realiza in satul =  Amplasarea unei instalatii de spélare roti pentru
Vladiceni, comuna Tomesti, strada Trei Fantani, NC/CF nr. autovehicule de transport greu (max. 40 tone),
133513 -UAT municipiul Iasi; NC/CF nr.65597, 68899-UAT racord la utilitati si construirea unei platforme
comuna Tomesti, judetul Iasi. betonate pentru amplasarea instalatiei.

Studii propuse Rezultatul studiului

Nu sunt propuse studii. -
Se apreciaza ca nu este necesara intocmirea unor studii de
specialitate pe termen mediu si lung cu scopul furnizarii de
informatii noi, necunoscute in prezent, privind modul de
actiune in conditii anormale de functionare.
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Activitatea desfasurata de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A este conforma cu recomandarile celor mai bune tehnici
disponibile (BAT) prin aplicarea de tehnici integrate in procesul de fabricatie pentru prevenirea si controlul ingrat al poluarii
Tn conformitate cu prevederile Documentului de referintid (BREF) privind privind BAT (cele mai bune tehnici disponibile) -,,Producerea
ceramicii (CER)” 2007- revizuit Tn anul 2021 [Best available techniques (BAT) reference Document for the Ceramic Manufacring Industry (CER
BREF) Web-based meeting, 10 — 25 February 2021] — care reflectd schimbul de informatii realizat in temeiul art 16 alin (2) din Directiva
2008/1/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 ianuarie 2008 privind prevenirea si controlul integrat al poludrii, se recomanda
urmatoarele tehnici:

CERINTE CARACTERISTICE BAT

REFERANCE DOCUMENT ON BEST AVAILABLE TECHNIQUES IN THE CERAMIC MANUFACTURING INDUSTRY (BREF CERAMICA)

CERINTA BAT/ MODUL DE APLICARE CONFORMARE
TEHNICI RECOMANDATE DA/NU
SISTEMUL DE MANAGEMENT DE MEDIU- BREF Sectiunea 5.1.1.
Pentru a imbunatati performanta obiectivului (organizatiei) | Tehnica recomandata se aplica.
BAT constd in aderarea la un sistem de management de | S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA aimplementat Sistemul
mediu (EMS) care incorporeaza caracteristicile urmatoare: | integrat de management al mediului in conformitate cu standardul international in DA

angajamentul conducerii;

definirea de catre conducere a unei politici de
mediu;

planificarea si stabilirea procedurilor necesare;
stabilirea obiectivelor si tintelor in corelare cu
planificarea financiard si cu investitiile;

punerea in aplicare a procedurilor stabilite;
verificarea performantei si luarea de masuri
corective;

urmarirea conformarii cu obiectivele si tintele
stabilite

urmarirea dezvoltarii unor tehnologii mai curate;
luarea Tn considerare a efectelor asupra mediului
generate de eventuala dezafectare a instalatiei
incd din etapa de proiectare a unei noi instalatii si
pe tot parcursul perioadei sale de functionare;

domeniu: SR EN ISO 14001: 2015 avand ca obiectiv imbunatatirea performantei de
mediu.[Certificat de atestare nr. QM/1032 din data de 07.12.2020 emis de Organismul
de Cerificare QUALITAS]

Managementul integrat de mediu se aplica prin integrarea problemelor de mediu in
cadrul sistemului de management general al obiectivului bazat pe procesul ciclic si
dinamic, planificare, implementare, verificare si analiza.

In dezvoltarea Sistemului de Management de Mediu Tn acord cu cerintele standardului
SR EN ISO 14001:2015, S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA a
procedat la identificarea si cunoasterea cerintelor legale de mediu aplicabile activitatii
de fabricare a cardmizilor si a altor produse pentru constructii, din argila arsa
desfasurate la punctul de lucru. S-au identificat in acest sens aspectele care pot produce
un impact semnificativ asupra factorilor de mediu si s-au stabilit masurile de control
operational Tn vederea elimindrii sau minimizarii impactului de mediu asociat activitatii
desfasurate 1n ferma.

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA a intocmit politica de mediu
pe baza procedurilor operationale stabilite la nivelul obiectivului.. Orientarea,
preocuparea si angajamentul personal al managementului societétii citre un sistem de
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management integrat sunt concretizate in Politica S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA in domeniul calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale.
Politica de mediu este definita clar de catre conducerea societétii si cuprinde obiectivele
si prioritatile in domeniul mediului raportate la activitatile de productie desfasurate la
punctul de lucru.

La punctul de lucru se urmareste permanent modul de conformare cu obiectivele si
tintele stabilite In politica de mediu si performanta de mediu inregistratd respectiv
rezultatul masurabil a capacitatii obiectivului de a indeplini obiectivele si tintele stabilite
n politica de mediu.

Se urmareste in acest sens eficienta in ceea ce priveste consumul de energie, consumul
de apa,energie, gaze naturale, generarea si gestionarea deseurilor din activitatile
desfasurate pe amplasament.

Rezultatele inregistrate se prezintd anual in cadrul Raportului de mediu intocmit
conform prevederilor AIM.

BUNA ORGANIZARE INTERNA

Amplasarea obiectivului si amenajarea spatiala a
activitatilor pentru:

Tehnicile recomandate se aplica.

= reducerea transporturilor de materii Obiectivul este amplasat Tn zona industriald a municipiului lasi cu luarea in considerare DA
prime/materiale auxiliare ( inclusiv a deseurilor a urmatoarelor ctriterii::
generate) = posibilititile de transport facil de materii prime/materaile auxiliare necesare
=  asigurarea distantelor adecvate fata de receptorii desfasurarii activitatilor de productie pe amplasament;
sensibili care au nevoie de protectie; = conditiile climatice din zona;
» luarea in considerare a conditiilor climatice = perspectiva de dezvoltare a capacitatilor de productie existente in prezent;
existente (de ex. vantul si precipitatiile); »  prevenirea contaminarii apelor.
= Juarea in considerare a capacititii potentiale de S-au previzut masuri tehnice si organizatorice pentru prevenirea poluarii aerului, a
dezvoltare ulterioara a obiectivului solului si a apelor de suprafata si subterane.
= prevenirea contaminarea apelor. Obiectivul este amplasat la o distantd de cca. 300 m fata de zoa sensibila (zona locuita).
Intocmirea unui plan de urgenta pentru a face fata emisiilor | Tehnica recomandatii se aplici
si incidentelor neprevazute, cum ar fi poluarea corpurilor DA

de apa, care include:
= un plan al obiectivului cu sistemele de canalizare
si sursele de apa/efluenti;
= plan de actiune pentru interventie in cazul unor
evenimente posibile;
= echipamentele disponibile pentru gestionarea unui
incident de poluare .

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA -a intocmit :
de urgenta care cuprinde:
= planul obiectivului care include sistemul de alimenatre cu apa si sistemul de canalizare
pentru apele uzate menajere si apele pluviale;
=  planul de actiune pentru interventie cu precizarea modului concret de actiune in cazul
producerii unei poludri accidentale, incendii, incidente/accidente tehnice, etc..
=  echipamentele necesare pentru interventia operativa in caz de evenimente/ incidente de
poluare accidentala.
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CONSUMUL DE ENERGIE- BREF- Sectiunile 4.1; 5.1.2.

BAT reprezinti adoptarea mdsurilor specifice pentru reducerea consumului de energie prin aplicarea unei combinatii de tehnici

1.

Proiectarea
uscatoarelor

imbunatatiti a cuptoarelor si

( BREF -Sectiunea 4.1.1)

Design imbunatdtit al cuptoarelor si uscdatoarelor- care
permite aplicarea urmatoarelor masuri ( individuale sau in
combinatie):

controlul automat al circuitelor de uscare;
controlul automat al temperaturii si umiditétii din
uscator;

instalarea ventilatoarelor distribuite Tn zonele
termice ale uscatoarelor pentru asigurarea caldurii
necesare procesului de uscare;

0 mai buna etansare a cuptoarelor ( de ex: carcasa
din metal si nisip): pentru cuptoarele tunel si
cuptoarele intermitente-  (pentru  reducerea
pierderilor de caldura);

imbunatatirea izolatiei termice a cuptoarelor (de
ex. prin utilizarea de captuseli refractare izolante
sau fibre ceramice);

imbunatatirea captuselii refractare a cuptoarelor;
utilizarea de arzitoare cu viteza mare care
imbunatatesc arderea si transferul de caldura;
Tnlocuirea cuptoarelor vechi cu cuptoare noi cu
dimensiuni si ldtimi crescute sau cu aceeasi
capacitate sau- dacd este posibil in procesul de
fabricatie- cuptoare de ardere rapidd care pot
reduce consumul specific de energie;

controlul interactiv al computerului care regleaza
regimul de ardere din cuptor si duce la reducerea
consumului de energie si la reducerea emisiilor de
poluanti in atmosfera;

optimizareatrecerii Intre uscdtor si  cuptor;
folosirea caldurii din zona de preincalzire a
cuptorului pentru procesul de uscare; evitarea
racirii  materialelor dupa uscare, TInaintea
procesului de ardere, pentru evitarea pierderii de
caldura.

Tehnicile recomandate se aplica.
Tehnologia aplicata de SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA 1in
fabricarea produselor ceramice prevede:
1. Utilizarea cuptoarelor si uscdtoarelor cu un design imbundtatit care
cuprinde:
-controlul automat al circuitului de uscare;
-controlul automat al temperaturii si umiditatii la uscarea materialului ceramic;
-urmadrirea curbei de ardere pentru reducerea emisiilor in aer;
-etansare mai bund a cuptorului/uscatorului;
-cdptuseala imbunatatita a cuptorulu si vagoneti platforma;
-utilizarea de arzatoare performante care eficientizeaza procesul de ardere si transferul
de calduri;
- controlul computerizat interactiv al regimului de ardere al cuptorului care determina
reducerea consumului de energie si scaderea emisiilor de poluanti in aer;
- optimizarea pasajului dintre uscétor si cuptor/minimizarea distantei parcurse.
2. Recuperarea excesului de cdildurd din cuptor din zona de ricire pentru
uscarea produselor fasonate- efecte pozitive prin:
= reducerea consumului de energie;
= reducerea costurilor pe unitatea de produs;
= reducerea emisiilor.
3. Utilizarea combustibilui gazos- gazele naturale
4. Utilizarea aditivilor* formatori de pori: rumegus, coji de seminte de floarea
soarelui,cenusa de termocentrald , cu efect in reducerea necesarului de energie.
Produsele ceramice fabricate (caramida) corespunde ca forma standardelor de produs
utilizate in constructii.

Prezentarea tehnologiei aplicate in sectiile de productie

Principiul de functionare a cuptorului tunel este bazat pe circulatia gazelor de ardere in
zona de preincalzire si a aerului pentru racirea produselor in zona de racire in
contracurent, in sens invers cu sensul de inaintare a vagonetelor cu produse.

Regimul temperaturilor din cuptor are un trend ascendent — in zona de preincalzire,
palier — in zona de ardere si un trend descendent in zona de racire.

Cantitatea de cildura necesara pentru arderea propriu-zisa a produselor este asigurata
prin arderea gazelor naturale ( gaz metan), PCsyp= 9030+9050 kcal/mcN; PCins
=8150+8500 kcal/Nmc gaz).

Miscarea vagonetelor este realizata automat, cu dispozitive de transhordare si
extractoare.

Cuptoarele tunel sunt prevdzute cu instalatii automatizate pentru controlul arderii
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2. Recuperarea excesului de cildurd din cuptoare
n special din zona de rdcire ( BREF -Sectiunea
4.1.2)
Recuperarea excesului de céldurd din cuptoare prin
folosirea aerului cald recuperat din zonele de racire de la
cuptoarele tunel ( de obicei suplimentate cu aer cald de la
arzatoarele cu gaz). Excesul de caldurd dintr-un arzator
final poate fi utilizat in cuptor sau in uscétor.

3. Tnlocuirea combustibilului in procesul de ardere

din cuptor

( BREF -Sectiunea 4.1.4)
Inlocuirea combustibilului greu si a combustibilor solizi cu
combustibilu gazosi cu emisii reduse- de ex. gaze naturale,
GPL.
Utilizarea combustibilor gazosi creste eficienta arderii si
elimina emisiile de pulberi ( funingine). Arzitoarele cu gaz
se preteaza la sisteme de control automat, genereaza
economii de combustibili, reduc consumului specific de
energie si emisiile de SO2 si CO2.

4. Modificarea corpurilor ceramice
( BREF -Sectiunea 4.1.5)

O proiectare sau un design elaborat al blocurilor ceramice
poate reduce timpul de uscare, timpii de ardere, volumul
necesar de uscare fiind posibila utilizarea de cuptoare cu
ardere rapida.
Modificarile aduse compozitiei materialelor ceramice pot
stimula uscarea si arderea, cu influente asupra reducerii in
alte procese a consumului de energie,
Aditivii care formeaza micropori sunt utilizati pentru
reducerea conductivitatii termice a blocurilor de carimida;
efectul secundar al folosirii aditivilor constd in reducerea
consumului de energie.
Reducerea continutului de apa din amestec contribuie la
economisirea energiei de uscare.

asigurand utilizarea eficienta a energiei si recuperarea si recircularea aerului cald din
zona de racire a cuptorului tunel la uscator.
Arderea materialului ceramic se realizeaza la o temperatura de palier 860°C; ciclul de
ardere=18,20 ore ( ciclu diferit in functie de produse).
Emisiile poluantilor gazosi sunt reduse datoritd faptului ca arzatoarele folosite sunt de
ultima generatie cu ardere controlatd (100%).
Un aport important il reprezintd cenusa de termocentrala adaugatd in masa ceramica care
degaja o caldurd interna, mentindnd temperatura de ardere cu consum redus de gaze
naturale.
Cuptor-tunel C1:
= Gazele de ardere sunt evacuate prin tiraj fortat asigurat de un ventilator cu un
debit de 63.000Nmc/h cu exhaustare prin cosul de fum: H=12,5m; @=
1200mm.
Cuptor- tunel C2
= Gazele de ardere sunt evacuate prin tiraj fortat prin intermediul a cate 2
ventilatoare centrifugale cu Daer=80.000Nmc/h, la cosul de dispersie: H=14m;
@=2100mm.

Instalatia de rdcire §i de recuperare aer cald de la cuptor este compusa din:
- Racirea rapida cu 3 grupuri de introducere aer cu cate 8 puncte de insuflare si 8 puncte
de aspiratie. Fiecare grup de racire rapida este echipat cu cite 1 ventilator care introduce
aerului pentru racirea rapida in cuptor prin 8 puncte de insuflare. Prin 8 puncte de aspiratie,
aerul cald este absorbit prin intermediul ventilatorului de recuperare inalta temperatura.
-Recuperare generala rezultata din:
=  Recuperare inalta temperatura cu tubulaturi de aspiratie a aerului cald din zona de racire
rapida si cu ventilatorul pentru recuperare aer la temperatura inalta.
= Recuperare joasa temperatura cu tubulaturi de aspiratie a aerului cald din zona de racire
lenta si cu ventilator pentru recuperare aer la temperatura joasa.
= Recuperare aer cald rezultat din racirea boltii din zona de racire cu ventilatorul pentru
recuperare aer la temperatura inalta
= Recuperare aer cald rezultat din racirea vagonetelor din spatiul aferent Zonei de racire
cu ventilatorul pentru recuperare aer la temperatura inalta.
= Recuperare caldura rezultata din racirea boltii din zona de ardere si insuflare precuptor.
=  Recuperare caldura rezultata din racire vagonetelor din spatiul aferent zonei de ardere si
insuflare in anticamera cuptor
Monitorizarea si controlul procesului de ardere se realizeaza prin:
=  Tablou general de comanda si control
= PLC cu algoritmii de control ai procesului de ardere
= Grupuri de reglare si autoreglare
= PC de supervizare si control pentru vizualizarea grafica a curbei de ardere si gestiunea
datelor
=  Programe de ardere — retete de ardere prescrise pentru fiecare tip de produs si pentru
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Controlul/reglajul automat al apei necesare in amestec si
utilizarea aburului  (intr-o anumita masurd) in locul apei
pentru amestec duce la reducerea consumului de apa (cu
cca. 3%) si la reducerea necesarului de energie termica si
electrica pentru productie.

ritmul de alimentare a cuptorului-productivitatea zilnica a cuptorului, cuprinzind toti
parametrii de reglaj si control
=  Sisteme de teleasistenta utilizat prin internet.

Uscatoarele ( Sectiile C1, C2) folosesc aer fierbinte recuperate din zonele de racire a
cuptorului tunel, suplimentat cu aer cald de la arzatoarele cu gaz.

Procesul tehnologic de uscare a blocurilor ceramice este complet automatizat si se
realizeaza in uscdtorul tunel, acesta fiind o constructie din beton, compartimentata.
Primul compartiment este prevdzut cu doud usi la intrare, cu comanda automata inserata
in programul automat de functionare a uscatorului, unde sunt montate doud linii de
circulatiec a transbordoarelor-unul la intrare si unul la iesire, liniile de circulatiec a
carucioarelor cu produse, liniile de circulatie a conurilor mobile care sunt alimentate cu
agent termic pe la partea superioard, prin orificiile practicate in plafonul uscétorului
construit din beton.

Deasupra uscitoarelor sunt montate instalatiile de circulatie a agentului de uscare, a
aerului umed, de evacuare a aerului uzat, sursele de caldura-trei generatoare de caldura,
sonde termohigrometrice de masurare a parametrilor de uscare, tablouri de comanda
locale.

Comanda procesului de uscare, autoreglarea, monitorizarea §i controlul parametrilor de
uscare se realizeazd prin calculator si pupitre de comanda locale sau comanda la
distantd.

BAT reprezinti adoptarea masurilor specifice pentru reducerea consumului de energie primard prin folosirea instalaatiilor de cogenerare/ combinarea centralelor

termice si electrice- BREF-Sectiunea 4.1.3

Utilizarea instalatiilor de cogenerare pentru abur si
electricitate, sau combinarea de instalatii termice
electrice .

w2
——

Consumuri specifice raportate pentru de
fabricare a caramizilor ( BREF-tab. 3.10)

=  Gaze naturale: 1,02-1,87 GJ/to
®  Energie electrica: 0,08-0,22 GJ/to

instalatii

Tehnica recomandatd nu se aplicd
SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA nu utilizeaza instalatii de
cogenerare in procesul de productie al materialelor ceramice.

Consumuri specifice raportate pentru anul 2022 [date preluate din Raportul de mediu
pentru anul 2022] :

= Gaze naturale: 1,18 GJ/to

= Energie electrica: 0,198 GJ/to

NU
Nu este cazul

REDUCEREA EMIS

IILOR DIFUZE DE PULBERI - BREF -Sectiunile 4.2.1; 4.2.2. 5.1.3.1-

BAT consta in reducerea emisiilor difuze de pulberi prin aplicarea unei combinatii de tehnici:

*  masuri pentru operatiile efctuate generatoare de pu

Iberi ( praf)

=  masuri pentru zonele de depozitare vrac a materiilor prime/materialelor pulverulente.

Msuri pentru operatiile generatoare de pulberi ( praf)
Masurile se pot aplica individual sau in combinatie:
= incapsularea/inchiderea operatiunilor generatoare
de praf ( macinare, sitare, amestecare);
= utilizarea acoperirii si ventilatie minima,

Tehnicile/ mdsurile recomandate se aplici
Procesul de fabricatie al materialelor ceramice se bazeaza pe tehnologii de ultima
generatie In ceea ce priveste:

=  dotarea cu utilaje/ echipamente moderne;

=  dotarea cu elemente de automatizare specifice activitatilor fluxului tehnologic;
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= filtrarea aerului vehiculat Tn timpul operatiilor de
incarcare a mixerelor sau a echipamentelor de
dozare;

= silozuri de depozitare cu capacitate adecvata,
indicatoare de nivel cu comutatoare de oprire si cu
filtre de retinere a prafului antrenat cu aerul
exhaustat n timpul operatiunii de umplere;

= benzi transportoare acoperite pentru materiile
prime potential generatoare de praf;

= manipularea materialelor Tn sisteme Tinchise
mentinute sub presiune negativd si desprafuirea
aerului aspirat;

» reducerea scaparilor de aer si a punctelor de
evacuare.

= dotarea cu aparaturd de masura si control adecvate care comanda oprirea
utilajelor atunci cand parametrii de functionare ( parametrii proiectati) nu se
respecta
= dotarea instalatiei de concasare a materialului ceramic ars cu instalatie de
despréfuire cu saci tip Hellmich HKD cu functionare in regim complet
automat.
Operatiile de macinare, amestecare, transport, etc, se efectueaza in spatii inchise ; la
punctul de lucru sunt asigurate spatii de depozitare de capacitate adecvata.
Manipularea materialelor se realizeaza preponderent in incinte inchise.
Benzile transportoare pentru materii prime sunt acoperite partial.
Instalatia nu necesita instalatii de desprafuire suplimentare celor existente.

Masuri pentru zonele de depozitare n vrac
Pentru reducerea emisiilor difuze de la depozitarea in
vrac a materiilor prime pulverulente, zonele de
depozitare pot fi:
= Inchise cu ecranare, cu pereti sau protectii la vant
(perdele vegetale, alte protectii la vant naturale sau
artificiale);
= daca emisiile de praf la descarcarea materialelor nu pot
fi evitate, acestea se reduc prin reglarea inaltimii si/sau
a vitezei de descarcare a materialelor;
= umezirea prin pulverizare cu apa a depozitelor astfel
incat sa se reduca emisiile de pe gramezi; se poate
utiliza apa de curatare a camioanelor de transport;
= pentru a preveni formarea prafului Tn timpul
operatiunilor se pot utiliza sisteme de vid; cladirile noi
pot fi echipate cu sisteme stationare de curatare in vid.

Masurile operationale recomandate pot fi aplicate in toate
sectoarele industriei ceramice, in instalatii vechi si noi. La
manipularea argilelor umede nu sunt necesare toate
masurile prezentate.in situatia in care materiile prime
uscate sunt necesare la amestecare pentru atingerea
proprietatilor dorite pentru materialele ceramice fabricate,
umezirea poate fi aplicata intr-o anumitd masura.

Tehnicile/ masurile recomandate se aplici

Pentru evitarea antrenarii pulberilor de catre curentii de aer si diminuarea dispersiei
acestora inspre zonele locuite, zona aferenta stocului temporar de zgura si cenusa este
prevazuta cu “paravane de protectie”, formate din halde de argila ( H= aprox. 7,0 m),
amplasate in planuri paralele, cu dispunere decalata.

Stocul temporar de zguri si cenusa din incinta carierei ceste acoperit cu un strat
protector de argila care este stropit periodic pentru favorizarea formarii crustei de
protectie.

- Stropirea periodicd a cailor de acces utilizate pentru transportul argilei, a zgurii
si cenusii din cariera la sectiile de productie, in scopul prevenirii antrenarii
pulberilor in atmosfera.

- Instruirea personalului operator pentru executarea cu atentie a manevrelor in
timpul constituirii si exploatarii stocului temporar de zgura si cenusa.
Consumarea stocului temporar de zgura si cenusa se va face treptat, pe
tronsoane, cu aplicare de masuri de protectie in scopul prevenirii /reducerii
antrendrii pulberilor;

Transportul zgurii si cenusei din cariera la Sectia de preparare Se realizeaza cu camioane
prevazute cu prelate.

Materialulu solid pulverulent ( rumegutul) este depozitat in interior- spatiu inchis,
acoperit: cladire cu regimul de inaltime: Parter inalt; Sc= 9411,88 mp.

Pentru depozitele exterioare se aplica periodic ( in perioadele de secetd) umezirea la
suprafata prin pulverizare.

Descarcarea materialelor pulverulente se efectueaza de la mica Inaltime pentru evitarea
Tmprastierii.

Ciile de transport din incinta obiectinului se stropesc periodic cu apa ( in special in
perioadele secetoase, cu vant) pentru evitarea antrenarii prafului.
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In desfasurarea proceselor de productie a materialelor cderamice nu se utilizezd sisteme

de vid.

BAT- Emisii dirijate de pulberi - BREF-Sectiunile: 4.2; 4.2.3;5.1.3.2;5.1.3.3.; 5.1.3.-

Emisii dirijate de pulberi din operatiile generatoare de
praf
Pentru emisiile dirijate BAT prevede reducerea emisiilor
(Sectiunea 4,2.3) pani la:

= |-10 mg/mc- valoare medie la 30 minute prin

aplicarea filtrelor cu saci ( Sectiunea 4,2.3.2).

Acest interval poate fi mai mare in functie de conditiile
specifice de functionare.

Tehnica recomandatd se aplica

Pentru reducerea emisiilor de pulberi rezultate din operatiile generatoare de praf, SC
BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA a implementat Tn anul 2022 proiectul
,» Construire hald pentru relocare concasor si incitd betonatd pentru material concasat”
conform caruia in incinta punctului de lucru s-a construit o hald cu functiunea de
preparare a materialului concasat

Caracteristici construcive :[L x 1=42,55 x 15,60 m; h=9,82 m]

Operatia de concasare a materialului ceramic ars se realizeaza in interiorul halei.
Concasorul tip SABO este dotat o cu:

» instalatie de desprafuire cu saci tip Hellmich HKD cu functionare in regim
complet automat); suprafata de filtare- 208 mp; capacitatea de filtrare -23000
mc/h; 1 =95%];

Monitorizarea emisiilor la instalatia de concasare -anul 2022 :[date preluate din
Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de operator]

Utilaj Indicator
monitorizat
Concasor materiale | Pulberi
ceramice arse

Concentratia masuratd la | Limita de  emisie
emisie-cos dispersie recomandatd de BAT
7,94 mg/mc*) 1-10 mg/mc -intervalul
poate fi mai mare in
functie de conditiile
specifice de
functionare

Noti*) Concentratia misurati reprezinti valoarea medie la 30 minute.

Frecventa de monitorizare: anual-conform AIM

Emisii de pulberi din procesele de uscare
(BREF-Sectiunile 5.3.3; 4.2)
BAT prevede mentinerea emisiilor de pulberi de Ia
procesele de uscare in intervalul 1-20 mg/mc- valoare
medie zilnica- prin :
= curatarea uscatorului;
= evitarea acumuldrii reziduurilor de pulberi in
uscator;
» adoptarea protocoalelor de intretinere
corespunzatoare

Tehnica recomandatd se aplica
Masurile adoptate de titularul activitatii pentru reducerea emisiilor de pulberi totale:
= curatarea periodica a uscatoarelor (Sectiile C1; C3) pentru evitarea acumularii
reziduurilor de praf in uscator
= aplicarea in mod corespunzator a Planului de mentenanta aprobat.

Monitorizarea emisiilor la instalatia de uscare -anul 2022 :[date preluate din Raportul
de mediu pentru anul 2022 intocmit de operator]

Utilaj Indicator Concentratia masurata la | Limita de emisie
monitorizat | emisie-cos dispersie recomandatd de BAT-AEL

Uscator C1 Pulberi Semestrul I: 14,18 mg/mc*
Semestrul 11-12,55 mg/mc*) 1-20 mg/mc
Uscitor C3 Pulberi Semestrul I: 16,04 mg/mc*)

Semestrul 11-13,93 mg/mc*)

DA

112




Documentatie de solicitare A.I.M.
-S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

Nota*) Concentratia masurata reprezint valoarea medie la 30 minute.
Frecventaa de monitorizare: semestrial-conform AIM

Avand in vedere rezultatele monitorizarii emisiilor de pulberi efectuate in anul 2022 [si
a celor efectuate Tn perioada 2017-2021] care releva incadrarea concentratiilor la emisie
sub valorile recomandate de BAT-AEL ( 20 mg/mc) se apreciaza cd nu este cazul
aplicarii unor mdsuri suplimentare pentru reducerea emisiilor de pulberi in gazele
reziduale provenite de la uscdtoare.

Emisiile de pulberi din procesele de ardere in cuptor
(BREF-Sectiunile 4.1.4; 4.2;5.1.3.4)
BAT prevede reducerea emisiilor de pulberi provenite din
gazele reziduale din procesele de ardere n cuptor la 1-20
mg/mc — valoare medie zilnica, prin aplicarea unei
combinatii de tehnici primare:
a) utilizarea de combustibili cu emisii reduse de praf:
gaze naturale; GPL; combustibil ugor
(Sectiunea 4.1.4.)
b) reducerea formarii de pulberi provenite din
incdrcarea pieselor ceramice care urmeaza sa fie
arse in cuptor ( Sectiunea 4.2)

Prin aplicarea curatdrii uscate a gazelor de ardere prin
utilizarea instalatiilor de filtrare (Sectiuna 4.3.4.3) va
rezulta un nivel al emisiilor de pulberi mai mic de 20
mg/mc Tn gazele de ardere (BAT AEL).

Prin aplicarea unor sisteme prin absobtie in cascada
(Sectiunea 4.3.4.1,) rezulta un nivel al emisiilor de pulberi
mai mic de 50 mg/mc Tn gazul de ardere epurat (BAT-
AEL)

Tehnica recomandatd se aplicd

Masurile adoptate de titularul activitatii pentru reducerea emisiilor de pulberi:
= utilizarea combilului gazos: gaze naturale ( gazul metan)
= controlul automat al arderii
" reducerea formarii prafului provenit de la produsele arse in cuptor

Monitorizarea emisiilor la instalatiile de ardere- cuptoare tunel -anul 2022 :[date
preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de operator]

Utilaj Indicator Concentratia masuratd la | Limita de emisie
monitorizat | emisie-cos dispersie recomandatd de BAT-AEL
Cuptor tunel C1 | Pulberi Semestrul I: 5,53 mg/mc*)
Semestrul 11-5,84 mg/mc* | 1- 20 mg/mc
Cuptor tunel C3 | Pulberi Semestrul I: 6,38 mg/mc*)

Semestrul 11-5,91mg/mc*)
Noti*) Concentratia misurati reprezinti valoarea medie la 30 minute.

Frecventaa de monitorizare: semestrial-conform AIM

Avand 1n vedere rezultatele monitorizarii emisiilor de pulberi efectuate in anul 2022 [si
a celor efectuate Th perioada 2017-2021] care releva incadrarea concentratiilor la emisie
a pulberilor sub valorile recomandate de BAT-AEL ( 20 mg/mc) se apreciaza ca nu este
cazul aplicdrii unor mdsuri suplimentare pentru reducerea emisiilor de pulberi in
gazele reziduale provenite de la cuptoarele de ardere.

DA

BAT-Emisii de gaze-tehnici primare ( BREF Sectiunile 4.3.1; 4.3.3; 5.1.4.1)

BAT prevede reducerea emisiilor de compusi gazosi din gazele reziduale rezultate din procesele de ardere din cuptor prin aplicarea unei singure tehnici sau a unei

combinatii de mai multe tehnici:

Reducerea emisiilor de compusi gazosi (HF, HCI, SOx ,
COV, metale grele) din gazele reziduale rezultate din
procesele de ardere din cuptor:

= reducerea intrdrilor de precursori poluanti

Tehnicile recomandate se aplicdi
In procesul de fabricatie a materialelor ceramice:
* nu se utilizeazd materii prime si aditivi generatoare de concentratii ridicate

DA
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(Sectiunea 4.3.1)
= optimizarea curbei de incilzire
(Sectiunea 4.3.3.1.)

Mentinerea emisiilor de NOx din gazele de ardere
rezultate din procesele de ardere din cuptor:
»= sub 250 mg/mc, ca valoare medie zilnica pentru
NO:2 pentru temperatura Tn cuptor <1300°C; sau
»= sub 500 mg/mc ca valoare medie zilnicd pentru
NO: pentru temperatura in cuptor >1300°C
prin aplicarea tehnicilor de reducere a intrarilor de
precursori poluanti si/sau optimizarea curbei de incilzire

Reducerea intrarilor de precursori ( Sectiunea 4.3.1)
Oxizi de sulf ( SOx)
= utilizarea de materii prime/aditivi cu continut redus de
sulf;
= in cazul materiilor prime cu continut mare in sulf -
adaugarea de aditivi cu continut redus de sulf ( de ex.
nisip)- reduce emisiile de SOx prin diluare;
=  utilizarea combustibilor cu consinut redus de sulf: gaze
naturale, GPL
Oxizi de azot (NOXx)
=  minimizarea compusilor de azot din materii prime si
aditivi
Compusi anorganici cu clor
=  utilizarea de materii prime si aditivi cu continut scazut
de clor.
Compusi anorganici cu fluor
=  utilizarea de materii prime si aditivi cu continut scazut
de fluoruri.
= in cazul materiilor prime cu continut mare in fluor -
adaugarea de aditivi cu continut redus de sulf ( de ex.
nisip; lut)- reduce emisiile defluor prin diluare
Compusi organici volatili
=  reducerea compusilor orgnici in materiile prime, aditivi,
lianti, etc poate reduce emisiile de COV. De ex. aditivii
organici: rumegus, polistiren (PS) la amestecul crud
Valori recomandate pentru emisiile de COV: 50-250
mg/mc- BREF tab. 3.4. aditiv rumegus

pentru poluantii gazosi (HF, HCI, SOy, COV);
pentru ardere se utilizeaza drept combustibil gazele naturale ( gazul metan)
materia prima si adaosurile utilizate au continut redus de S, F, Cl;
optimizarea curbei de ardere; pentru orice produs curba de ardere este
caracterizata prin:

v portiune ascendenta-zona de preincalzire

v’ portiune orizontala (palier de maxima temperatura) - zona de ardere

v’ portiune descendenta - zona de racire

ciclul de ardere este rapid; se mentine temperatura de ardere optima pentru
reducerea emisiilor de SOx ( datoritd reducerii descompunerii sulfatilor diin
compozitia argilei)

controlul nivelului de oxigen in procesul de ardere;

emisiile de compusi gazosi din gazele evacuate din procesele de ardere din
cuptor se situeaza sub valorilor recomandate de BAT-AEL fara aplicarea de
masuri suplimentare pentru reducerea emisiilor ( instalatii de depoluare)

Monitorizarea emisiilor de poluanti gazosi \a instalatiile de ardere- cuptoare tunel -
anul 2022 :[date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de operator

Indicatori monitorizati Cuptor C1 Cuptor C3 BAT-AELY
(mg/m?3) (mg/md) BREF-Sectiunea
Sem | Semll Sem.| Sem Il 5.1.4.2)
SOx exprimat in SO <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 >500 3 mg/m®
NOx exprimat in NO2 44,15 40,32 71,42 26,68 <250 mg/m3pentru
temperatura in
cuptor <1300 °C
HCI nedectat | 10,81 nedectat | 9,82 1-30 2)
HF nedectat | 3,04 nedectat | 3,49 1-102

materia prima.

Noti? Intervalelele recomandate de BAT depind de continutul poluantului ( precursor) din

Nivelele indicate din intervalul BAT corespund proceselor de ardere a materialelor ceramice
CU un continut scazut de poluant( precursor)

Noti?- Nivelul mai ridicat BAT poate fi scizut in functie de caracteristicile materiei prime

materia prima >0,25%.

Optimizarea curbei de incalzire ( Sectiunea 4.3.3.1)
Viteza de incalzire si nivelul temperaturii de rdere pot
afecta emisiile de SOy si HF:

= rata de incdlzire pand la 400°C promoveazd resorbtia

Notd ? S-a luat in considerare limita la emisie prevazutd de BAT fentru continutul de sulf in

Continutul argilei utilizate in saruri solubile de suf (MgSO4) este de 0,21-0,31%>0,25%
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HF, formarea CaF2 — cu reducerea emisiilor de HF.

= Prin cresterea temperaturii in intervalul 400°C-
temperatura de ardere- este atinsd temperatura de
sinterizare si eliberarea emisiilor devine limitata prin
difuzie.

= Nivelul temperaturii de ardere influenteaza
descompunerea sulfatilor; cu cét tempertura de ardere
este mai mica cu atat este mai redusa descompunerea
sulftilor si implicit emisiile de SOx;

= cicluri de ardere mai rapide;

= controlul nivelului de oxigen in procesele de ardere
maximizeaza eficieta procesului de ardere.

Avand in vedere rezultatele monitorizirii emisiilor de poluanti gazosi efectuate in anul
2022 [si a celor efectuate in perioada 2017-2021] care releva incadrarea concentratiilor
poluantilor specifici din gazele de ardere rezultate din procesele de ardere in cuptor in
limitele recomandate de BAT-AEL, se apreciaza cd nu este cazul aplicirii unor mdsuri
suplimentare pentru reducerea emisiilor de poluanti gazosi (HF, HCI, SOx) din gazele
reziduale provenite de la cuptoarele de ardere.

Emisiile de gaze- madsuriftehnici secundaare in
combinatie cu masuri/tehnici primare
BAT recomanda reducerea emisiilor de compusi anorganici
din gazele reziduale rezultate din procesele de ardere in
cuptor prin aplicarea uneia sau a mai multor tehnici:
= filtre pat absorbant tip cascada( Sectiunea 4.3.4.1.)
= curdtatrea gazelor de ardere uscate cu un filtru
(filtru sac sau precipitator electrostatic.)
( Sectiunea 4.3.4.3)
Prin aplicarea unor combinatii de masuri primare si a unor
tehnici secundare, nivelul emisiei de compusi anorganici
din gazele de ardere din procesele de ardere in cuptor sunt
BAT-AEL.

Parametru Unitate, ca valoare BAT AELY
medie zilnica

Fluor reprezentat ca HF mg/m? 1-10?
Clor reprezentat ca HCI mg/m?® 1-30°
SOx reprezentat ca SO, mg/m?® <500
Continut de sulf'in
materie prima <0.25 %
SOx reprezentat ca SO, mg/m?® 500 — 20009
Continut de sulf in
materie primd >0.25 %

Y Intervalele depind de continutul poluantului (precursor) din materiile
prime, si anume pentru procesele de ardere a produselor ceramice cu
un continut scazut de poluanti (precursor) in materiile prime, nivelele
mai mici din interval sunt considerate BAT, iar pentru procesele de
ardere a produselor ceramice cu un continut ridicat de poluant
(precursor) in materiile prime, nivelele mai ridicate din interval sunt
NEA BAT.

2 Nivelul mai ridicat BAT poate fi mai scizut in functie de
caracteristicile materiei prime.

3) Nivelul mai ridicat BAT poate fi mai scizut in functie de

Tehnicile recomandate nu se aplicd.
Nu este cazul.

Avand 1n vedere faptul cad rezultatele monitorizarii emisiilor de poluanti gazosi (HF,
HCI, SO4,COV) efectuate in anul 2022 si in perioada 2017-2021 relevd concentratii ale
poluantilor analizati la emisia In atmosfera sub valorile recomandate de BAT-AEL se
apreciaza cd nu este necesara si oportuna:

= aplicarea de masuri/tehnici secundare pentru reducerea emisiilor de computi

anorganici din gazele reziduale rezultate din procesele de ardere in cuptor.

Prin aplicarea masurilor primare prezentate antarior ( masuri tehnice/operationale) se
asigura respectarea prevederilor BAT-AEL.

DA

Nu este cazul
aplicarii de
masuri/ tehnici
secundare la
masurile/
tehnicile primare
aplicate Tn
procesul de
fabricatie a
materialelor
ceramice
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caracteristicile materiei prime. De asemenea, NEA BAT mai ridicat nu
trebuie sa Impiedice reutilizarea apei uzate.

4 Nivelul mai ridicat BAT se aplici doar materiei prime cu un coninut
de sulf extrem de ridicat.

Sector specific BAT- cdrdamida si tigla- BREF sectiunile 5.2: 5.2.1; 5.2.1.1.

Compusi gazosi/ mdsuri/tehnici primare

Compusi gazosi anorganici

Tehnica recomandatd nu se aplica.

BAT prevede reducerea emisiilor de compusi anorganici | Nu este cazul. DA
(HF, HCI, SOy) din gazele de ardere rezultate din procesele | Rezultatele monitorizarii emisiilor de poluanti gazosi efectuate in anul 2022 [si a celor
de ardere In cuptor prin addugarea de aditivi imbogdtiti in | efectuate Tn  perioada 2017-2021] releva incadrarea concentratiilor compusilor
calciu adca calitatea produsului final nu este afectata | anorganici (HF, HCI, SOy din gazele de ardere rezultate din procesele de ardere in
(Sectiunea 4.3.2.) cuptor in limitele recomandate de BAT-AEL,
Compusi gazosi organici volatili Tehnica recomandatd nu se aplicd.
BAT prevede reducerea emisiilor de compusi orgaanici | Nu este cazul. DA
volatili din gazele reziduale rezultate din procesele de | Tehnologia de fabricatie si compozitia masei argiloase utilizate in procesul de fabricatie
ardere — cu concentratii in gazele brute de 100-150 mg/mc | poate asigura incadrarea in valoarile recomandate ( < 20 mg/mc) a concentratiei la
pana la 5-20 mg/mc ca valoare medie zilnica pentru carbon | emisie a compusilor organici volatili din gazele reziduale rezultate din procesele de
organic total prin aplicarea unui proces de postcombustie | ardere.
intr-un termoreactor cu una sau trei camere ( Sectiunea | Se recomanda includerea in programul de monitorizare al emisiilor la instalatiile de
4,35.1) dispersie a gazelor rezultate din din procesele de ardere la cuptoare a masurarii
concentratiilor de compusi organici volatili ( COV) din gazele reziduale .
BAT- APA UZATA TEHNOLOGICA ( emisii si consum ) — BREF Sectiunile 4.4.5.1; 4.4.5.2; 5.1.5.
BAT recomanda: Tehnicile recomandate se aplici pentru reducerea consumului de apa. DA

» reducerea consumului de apd prin aplicarea unor
masuri de optimizare a proceselor de fabricatie
( Sectiunea 4.4.5.1.);

= epurarea apelor uzate tehnologice prin aplicarea
mai multor sisteme de tratare a apelor reziduale
( Sectiunea 4.4.5.2.);

= reducerea emisiilor de poluanti in evacuarile de
ape uzate.

Din procesul tehnologic de fabricare a materialelor ceramice nu rezulti ape ape uzate

tehnologice.
BAT nu prevede valori BAT-AEL pentru consumul de apa in procesul tehnologic de
fabriacarea materialelor ceramice.
Masurile adoptate de titularul activitatii pentru optimizarea consumului de apa
tehnologica:
* urmdrirea continud a umiditatii materiilor prime pentru aasiguarrea obtinerii
unei mase argiloase cu calitati optime pentru procesul de fabricatie;
= verificarea circuitelor decalimentare cu pa; verificarea etanteitatilor conductelor
de transport a apei;
= curdtarea spatiilor aferente sectiilor/ sectoarelor de productie cu echipamente cu
consum redus de apa; curdtatrea spatiilor din incintd se realizeaza preponderent
uscat.
Apele pluviale colectate din ininta obiectivului sunt preepurate Thainte de evacuarea in
reteaua publicd de canalizare ( decantor/separator de hidrocarburi)
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BAT- PRODUCEREA DESEURUILOR- BREF -Sectiunile: 4.5.2; 5.1.7.

BAT prevede reducerea pierderilor tehnologice solide/

Tehnicile recomandate se aplica.

deseuri solide prin aplicarea unei combinatii de tehnici: Masuriler adoptate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTINS SA pentru DA
= reintroducerea n proces a materiilor prime | reducerea pierdeilor solide/ minimizarea deseurilor generate din activitatea de fabricare
neamestecate ( Sectiunea 4.5.2.1.) a materialelor ceramice:
* reintroducerea produselor maruntite rezultate din = reintroducerea in fluxul de fabrictie a deseurilor rezultate de la afsonare si
procesele de fabricatie ( Sectiunea 4.5,2.1.) uscare;
= utilizarea resturilor din alte procese industriale » reintroducerea Tn procesul de fabricatia a deseurilor de carimidd arsa
( Sectiunea 4.5.2.1.) concasate;
= controlul electronic al arderii ( Sectiunea 4.5.2.2.) = utilizarea In procesul de fabricaatie a materialelor ceramice a rumesului, a
» aplicarea unei reglari optimizate (Sectiunea cojilor de seminte de floarea soarelui si a cenusii de termocentrald care
4522) reprezintd deseuri rezultate din alte procese industriale desfasurate in exteriorul
obiectivului:
= controlul arderii in cuptoare- asigurd reducerea cantitatilor de deseuri
tehnologice.
BAT- EMISII DE ZGOMOT- BREF Sectiunea 5.1.8
BAT prevede pentru reducerea zgomotului aplicarea unei | Tehnicile recomandate se aplica.
combinatii de mai multe tehnici: Activitatile de productie a materialelor ceramice se desfasoara in interiorul halelor de
* mprejmuirea instalatiilor ( incintei); productie. DA

izolarea impotriva vibratiilor;
utilizarea amortizoarelor de
ventilatoarelor rotative lente;
amplasarea ferestrelor, usilor si a dispozitivelor
zgomotoase departe de vecinatati;

izolarea fonica a ferestrelor si zidurilor;

inchderea ferestrelor si usilor;

desfasurarea activitatilor care produc zgomot
(exterioare) numai in timpul zilei;

intretinerea in bune conditii a instalatiei.

zgomot si a

In activitatile desfasurate la punctul de lucru se respectd prevederile:
= procedurilor de intretinere care identificd in mod precis cazurile in care este
necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot;
= procedurilor de exploatare care identifici in mod precis actiunile care sunt
necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot
Distanta de la amplasamentul obiectivului pana la zonele sensibile (locuinte) este de cca.
300 m.
Titularul activitatii adopta masuri tehnice si organizatorice pentru prevenirea/ eliminarea
la sursa a riscurilor potentiale generate de expunerea la zgomot.
Reducerea riscurilor generate de expunerea la zgomot se bazeaza pe principiile generale
de prevenire prevazute la art. 7 alin. (3) din Legea nr. 319/2006- privind securitatea si
sanatatea Tn munca.
Masurile oprationale adoptate:
o asigurarea conform programului stabilit a inspectiei si a mentenantei
echipamentelor;
o inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele de productie ( hale);
o desfasurare activitatilor generatoarede zgomot in timpul zilei.
Nu se preconizeaza si pand in prezent nu s-a produs/ nu s-a dovedit o poluare fonica la
nivelul receptorilor sensibili- populatia rezidentd din vecinatatea amplasamentului.
Din analiza efectuatd a rezultat cad nivelul de zgomot inregistrat in mediul ambiant ca

urmare a desfasurdrii activitatilor pe amplasament nu depaseste valoarea maxima admisa
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de Standardul SR 10009/2017- Acustica-Limite admisibile ale nivelului de zgomot din
mediul , respectiv 65 dB.

CERINTE CARACTERISTICE BAT LA DEPOZITARE

REFERANCE DOCUMENT ON BEST AVAILABLE TECHNIQUES IN THE EMISSION FROM STORAGE

CERINTE PENTRU DEPOZITARE- BREF Sectiunile 3.1; 3.1.4; 3.3; 3.3.1; 3.4; #.4.1; $.3; 4.3.2; 4.3.5; 4.3.6; 4.3.6.1; 4.3.6.2; 4.3.8; 5.4, 54.1

Deporzitarea lichidelor si a gazelor lichefiate
( Sectiunile 3.1; 3.1.4)

Tehnica recomandatd se aplici

Rezervoare supraterane orizontale pentru stocare lichide | Obiectivul are in dotare doud depozite de motorind- unul in zona carierei de argila si DA
Conform BAT rezervoarele orizontale supraterane: unul n incinta fabricii : rezervoare metalice amplasate suprateran, amplasate Tn cuve
= au n general o capacitate < 150 mc;materialul de | retentie pentru colectarea eventualelor scurgeri accidentale si a apelor pluviale.
constructie poate fi: otel, otel armat cu fibra din sticla | Rezervoarele sunt etanse si sunt previzute cu senzori de urmdrire a nivelului.
sau poliester armat cu fira din sticld;
- sunt etanse.
Depozitarea solidelor ( Sectiunea 3.3.) Tehnica recomandatd pentru depozitare se aplica.
BAT prevede posibilitatea aplicarii urmatoarelor moduri de | Se aplica urmatoarele tehnici de depozitare:
depozitare a materialelor solide: = Depozite exterioare deschise sub forma de grimezi/halde pentru argila. DA
= depozite deschise =  Depozite exterioare deschise ( depozit suprateran) si inchise ( depozit subteran)
= depozite in vrac, in saci sub forma de gramezi pentru cenusa de termocentrala.
= depozite in silozuri si buncére =  Depozite in constructii inchise pentru rumegus si coji de seminte.
= depozitare de materiale solide periculoase La punctul de lucru nu se utilizeaza materiale solide periculoase [ produse clasificate
ambalate conform prevederilor Regulamentului (CE) nr. 1272 //2008 al Parlamentului European
si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE
si 1999/45/CE si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006].
Depozite deschise pentru solide ( Sectiunea 3.3.1) Tehnicile recomandate se aplica
BAT prevede posibilitatea depozitarii in vrac: In gramezi in | Argila extrasd din carierd se transportd de la baza frontului de lucru in haldele de
aer liber sau in magazii pentru cantitatile mari de materiale: | macerare constituite pe suprafetele disponibile din vatra carierei. DA

=  Depozitare intre locul de extractie si unitatea de
productie/procesare.
=  Depozite tampon intre diverse operatiuni care folosesc
cantitati diferite de material,
= Pentru amestecarea diverselor materiale, in vrac,
= Pentru omogenizarea unui flux de maateriale.
= Ca mijloc de transfer de la sistemele de transport
continuu la discontinuu si invers.
Depozitarea deschisa se preteaza pentru materiale in vrac:
carbune, gips, nisip deoarece acestea nu sunt grav afectate
de vreme.
Partea inferioard a zonei de depozitare sau platforma de
depozitare poate fi izolatd pentru protejarea materialului

Argila extrasa din cariera este haldatd in vatra carierei pentru macerare, timp de 6 - 12
luni. Ca forma geometrica, o halda are forma unui trunchi de piramida cu suprafata
superioara usor inclinata si inconjurata de santuri de scurgere a apei. Inaltimea maxima a
haldelor este de cca. 7m.

Pentru identificarea haldelor si o buna trasabilitate se monteaza tablite pe care se
noteaza perioada de formare a haldelor si cantitatea de argila existenta in halda.

Pentru fiecare halda se intocmeste o Fisd tehnologica care se completeazd cu toate
datele si observatiile consemnate/inregistrate pe parcursul duratei de formare.

Pantele haldelor permit spalarea sarurilor solubile din argile care au efecte negative
asupra calitatii produsului finit..
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depozitat de o posibild contaminare

Depozitele se pot organiza in gramezi de diferite forme:
conice; longitudinale; gramada in unghi intre 2 ziduri sau
intre 3 ziduri; gramada deschisa fara acoperire; graimezi in
soproane; etc.

Transferul si manipularea solidelor
(BREF Sectiunea 3.4).

Tehnica recomandatd se aplica.
Transportul si manipularea materialelor utilizate in procesul de productie se realizeaza

Tehnicile  recomandate de BAT pentru transferul si | cu mijloace de transport/utilaje ( autobasculante/incarcatoare/ graifere, etc.) conforme cu DA
manipularea solidelor : pentru procesele de productie in | cele mai bune tehnici in domeniu.
loturi: graifere; buncare de descarcare; dispozitive mobile | Transportul argilei din cariera in punctul de alimentare al liniei de Preparare se
de incircare; gropi de incarcare/scurgere; golirea | realizeazi cu autobasculante. Incircarea argilei din haaldele de macerare in mijloacele
vagoanelor si camioanelor. de transport utilizte( autobasculante) se realizeaza cu un incarccator frontal pe senile tip
Caterpilar-cupa de 2mc sau cu excavatorul Komatsu-cupa-1,37 mc.
Construirea i refacerea gramezilor Tehnica recomandatd se aplica.
Utilajele folosite pentru realizarea gramezilor sunt | Transportul argilei din cariera in punctul Alimentare-Preparare se realizeaza cu mijloace DA
autobasculante sau vagoane; pentru refacerea gramezilor se | auto — autobasculante; incarcarea argilei din haldele de macerare in mijloacele de
utilizeaza dispozitive de dncarcare, transport auto se face cu excavatoare sau cu incarcator frontal pe senile.
Argila este introdusa in flux cu Incarcatoare frontale prin doua alimentatoare, un valt
zdrobitor si 0 banda transportoare, dozarea argilei realizandu-se cu un cantar de banda in
bucla automata procentuala;
Cenusa de termocentrala este introdusa in flux cu incarcatoare frontale printr-un
alimentator, dozarea cenusii realizandu-se pe un cantar de banda in bucla automata
procentual;
Utilajele folosite sunt conforme cu prevederile BAT.
Depozitarea solidelor Tehnicile recomandate se aplica.
Prevederi generale pentru minimizarea prafului din | Pentru evitarea antrenarii pulberilor de catre curentii de aer si diminuarea dispersiei
depozitare. acestora inspre zonele locuite, zona aferentd stocului temporar de zgurd si cenusa este
Recomandari BAT pentru reducerea emisiilor in timpul | previzuta cu “paravane de protectie”, este alcétuita din halde de argila ( H= cca.7,0 m) DA

depozitarii:

= abordari primare organizationale :monitorizare
(Sectiunea 4.3.3.1.), dispunerea si operararea zonelor
de depozitare, intretinerea, reducerea actiunii vantului;

= aborddri primare constructive: constructii care
impiedica formarea prafului; silozuri cu volume mari
(Sectiunea 4.3.4.1); magazii sau acoperisuri ( Sectiunea
4.3.4.2); cupole ( Sectiunea 4.3.4.3); acoperisuri mobile
care se ridica ( Sectiunea 4.3.4.4.); silozuri si buncare(
(Sectiunea 4.3.4.5); movile de protectie impotriva
vantului, garduri si/sau plantatii ( Sectiunea 4.3.5):

=  abordari tehnice primare: tehnici care impiedica
formarea prafului: protectii de vant; umezirea

amplasate in planuri paralele, cu dispunere decalata.
Masurile adoptate pentru reducerea emisiilor in timpul depozitarii i transportului
materialelor pulverulente:

e Sistematizarea pe orizontala a perimetrului excavat.

e Acoperirea suprafetei stocului temporar de zgura si cenusa din incinta carierei
cu un strat protector de argila. Stropirea stratului de argila pentru favorizarea
formarii crustei de protectie.

e  Stropirea periodica a cailor de acces utilizate pentru transportul argilei, a zgurii
si cenusii din cariera la sectiile de productie, in scopul prevenirii antrenarii
pulberilor in atmosfera.

e Instruirea personalului operator pentru executarea cu atentie a manevrelor in
timpul constituirii i exploatarii stocului temporar de zgura si cenusa.
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depozitelor ( Sectiunea 4.3.6.1.)

= abordari secundare: umezirea prin pulverizare apei
(Sectiunile 4.4.6.8; 4.4.6.9); extractia din silozuri si
magazii ( Sectiunea 4.3.7).

Se precizeaza ca selectia unui tip de sistem de stocare si
ECM ( economie si efecte cross-media) pentru reducerea
emisiilor de praf depinde de proprietatile produsului stocat

Consumarea stocului temporar de zgura si cenusa se va face treptat, pe
tronsoane, cu aplicare de masuri de protectie in scopul prevenirii /reducerii
antrenarii pulberilor;
e Transportul zgurei si cenusei se realizeaza cu camioane prevazute cu prelate.
o Plantarea de perdele vegetale de protectie, cu respectarea recomandarilor
studiului de specialitate intocmit la solicitarea titularului activitatii;
e Executarea de lucrari de iIntretinere a drumului de acces in cariera si la halde;
e Decolmatarea periodica a rigolelor de scurgere a apelor pluviale.

Tehnici de prevenire/reducere a prafului in spatiul de
stocare deschis
Metode recomandate pentru reducerea emisiilor de praf:
= axa longitudinala a gramezii paralela cu directia
predominanta a vintului;
=  plantare de protectie; protectii de vant sau gramada de
mica Indltime;
=  umezirea suprafetei gramezii cu un sistem de stropire;
= numar redus de gramezi de depozitare;
= in cazul gramezii care formeaza con, unghiul optim al
gramezii este de 55°;
= daca gramada are forma de trunchi de con, proportia
optimd a razei bazei superioare si lungimea laterald a
trunchiului de con este de 0,55;
=  forma optima a gramezilor: inelare sau longitudinale;
= depozitare cu perete de arotectie, n spatele depozitului
deschis;
= pereti de protectie;
= acoperirea gramezii cu prelate, inierbarea, etc;
= utilizarea de substante care retin/ leagd particulele de
praf.

Tehnicile recomandate se aplicd.

Se aplica tehnica de depozitare cu perete de protectie.

Ca forma geometrica halda de depozitare/macerare a argilei are forma unei prisme
trapeizodale cu pante de scurgere a apelor provenite din precipitatii (suprafata
superioara usor inclinata si inconjurata de santuri de scurgere a apei).

Baza mica a prismei este la partea superioara si are forma arcuitd pentru a se evita
acumularea apelor provenite din precipitatii.

Inaltimea maxima a unei halde este de cca. 7m.

Periodic, In perioadele lipsite de precipitatii se umezesc suprafetele gramezilor de argila
prin stropirea cu apa.

Suprfata aferenta stocului temporar de zgura si cenusa din incinta carierei se acopera Cu
un strat protector de argild care se stropette prin pulverizare de apa pentru favorizarea
formarii crustei de protectie.

Gramezile formate au forme optime longitudinale.

Descarcarea materialelor se realizeaza de la mica indltime pentru evitarea Imprastierii si
antrenarea pulberilor de vant.

Tehnici primare de minimizare a prafului din depozitare

Tehnica recomandata se aplicad.

Pulverizarea apei cu sau fard aditivi. Pentru prevenirea poluarii aerului cu pulberi ( sedimentabile si in suspensie) , In DA
= Sistem de pulverizare care utilizeaza apa in mare | perioadele lipsite de precipitatii se asigura udarea drumurilor uzinale din incinta carierei,
parte 1n combinatie cu aditivi; eficacitatea | a cailor de acces la halde si a drumurilor rutiere de transport pana in punctul de
estimaata este de 90-99%. Alimentare a Liniei de Preparare.
Udarea se realizeaza prin stropire cu pompa care este instalata la o cisterna cu apa.
Se utilizeaza tehnica de stropire cu apa fara continut de aditivi.Utilizarea aditivilor la
stropire prezinta dezavantajul ca acstia pot afecta calitatea materialului si necesita
dispozitive suplimentare pentru amestecarea apei cu aditivi.
Metode de protectie impotriva vintului Tehnica recomandatd se aplica.
» Realizarea unui gard sau a unei plase la limita | Spatiul de depozitare deschis pentru argild si cenusa de termicentrala este prevazut cu
locului de depozitare cu scopul de a sciadea viteza | bariere de protectie. DA
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vantului, respectiv antrenarea prafului.

Bio-bariera constituitd din perdea de vegetatie amplasata la limita amplasamentului
acrierei-in vecinatatea zonei rezidentiale- are dublu rol: absorbtia zgomotului si
reducerea antrenarii particulelor pulverulente ( praf).

Rumegusul si cojile de seminte sunt depozitate in incinta obiectivului in spatii special
amenajate: - spatii inchise, protejate de actiunea vantului.

Transferul si manipularea solidelor
BAT recomanda prevenirea dispersiei prafului datorita
activitatilor de incarcare/descarcare prin urméatoarele
tehnici:
= Transportul discontinuu genereaza mai multe
emisii de praf decét transportul continuu;
distantele de transport trebuie sa fie cat mai scurte.
»= Lamanipularea mecanica trebuie si se reduca
indltimea de cadere si sa se aleaga cea mai buna
pozitie in timpul descarcarii camionului
(Sectiunea 4.4.3.4.).
= Reducerea vitezei vehiculelor pentru evitarea
antrendrii pulberilor,
= Alegerea drumurilor cu suprafete netede
(Sectiunea 4.4.3.5.3); masura nu se justifica atunci
cand drumurile sunt utilizate doar pentru
vehiculele mari sau cand un drum este utilizat
temporar..
=  Curatarea drumurilor cu suprafete dure ( Sectiunea
4.4.6.12)
= Curatarea anvelopelor vehiculelor de transport,
=  Reducerea inéltimii de cddere a produsului la
incarcare/descarcare,

Tehnicile recomandate se aplica

in perioadele lipsite de precipitatii depozitele deschise se umecteaza prin pulverizarea
apei

Manipularea materialelor pulverulente se realizeaza prin minimizarea inaltimii de
incdrcare/descarcare.

Distanta de transport de la cariera, respectiv de la zonele de depozitare deschise ( argila,
cenuta de termocentrald) la sectiile de productie este mica ( redusa).

Drumul utilizat este neted- nu prezinta denivelari importante.

Transportul materialelor pulverulente se realizeaza cu autovehicule cu viteza de
transport redusa.

Drumurile din incinta obiectivului sunt betonate

in prezent se afl in derulare proiectul ,, Imprejmuire teren proprietate (zid de sprijin),
amenajare platforme, amplasare instalatie spalare roti, iluminat incintd si amplasare
signalistica ( firma luminoasd)” propus a se realiza 1n satul Vladiceni, comuna
Tomesti, strada Trei Fantani, NC/CF nr. 133513 -UAT municipiul lasi; NC/CF
nr.65597, 68899-UAT comuna Tomesti, judetul lasi.

Proiectul de investitie prevede:

= Construire Tmprejmuire teren

*  Construire drum de acces si platforme.

* Amplasarea unei instalatii de spélare roti pentru autovehicule de transport greu
(max. 40 tone), racord la utilitati si construirea unei platforme betonate pentru
amplasarea instalatiei.

Realizarea investitiei propuse pe amplasamentul carierei de argild va avea ca efect
reducerea emisiilor nedirijate-difuze de pulberi din zon4, respectiv un -efect pozitiv
asupra calitatii aerului ambiental din zona de amplasament a obiectivului.

DA
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4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A a implementat un sistem eficient de
management al mediului (SMM) in conformitate cu standardele 1SO14001:2015 si cu
Regulamentul (CE) nr. 1221/2009 privind EMAS [Certificat nr. QM/1032 emis de Organismul
de Certificare QUALITAS la data de 07.12.2020 pentru fabricarea caramizilor si a altor produse
pentru constructii,din argila arsa].
Functionarea SMM asigura cresterea performantei in activitatile desfasurate prin impactul
pozitiv pe care 1l are prin :

- reducerea costurilor;

- gestionarea riscurilor;

- sporirea credibilitatii companiei;

- cresterea competitivitatii;

- relatia cu partenerii;

- motivarea personalului.
Titularul activitatii a implementat:

= Politica de mediu: declaratie care reflecta faptul ca principiile si intentiile companiei referitoare
la performanta de mediu sunt identificate, documentate, implementate si comunicate.

»  Planificarea activitdtilor de mediu: s-au stabilit aspectele relevante de mediu, obiectivele
generale si obiectivele specifice,programul de management de mediu; s-au dezvoltat resursele si
mecanismele de sustinere necesare indeplinirii politicii de mediu, a obiectivelor si tintelor
propuse.

»  Verificarea si actiunea corectiva: S-a ntocmit un program de control pentru stabilirea
neconformitatilor si a actiunilor corective si/sau preventive necesare.

* Analiza conducerii : indentificarea masurilor de control operational in vederea eliminarii sau
minimizarii impactului de mediu asociat activitatilor desfasurate avand ca obiectiv imbunétatirea
performantei globale.

Orientarea, preocuparea si angajamentul personal al managementului de la cel mai Tnalt nivel in
demersul companiei catre un sistem de management integrat este concretizat in Politica SC
BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA in domeniul calitatii, mediului, sanatatii si
securitatii ocupationale.

Fiecare angajat este responsabil pentru implementarea acestei politici, conform pozitiei si rolului
in structura organizatorica a societatii.

In scopul implementarii Politicilor in domeniul calitatii, mediului, sanatatii si securitatii
ocupationale, SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA si-a propus urmatoarele
obiective strategice:

o Imbunitatirea eficacititii sistemului de management si a performantelor de mediu, prin:

v" reducerea consumului specific resurse naturale ( apa, energie, gaze naturale);

v’ prevenirea/diminuarea impactului asupra factorilor de mediu: aer, apa, sol;

v" imbunatatirea conditiilor de colectare selectiva si depozitare temporard a deseurilor
generate;

v conformarea cu legislatia de mediu in vigoare si cu alte cerinte la care organizatia a
subscris.
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o Prevenirea si reducerea impactului asupra mediului.

o Instruirea, constientizarea si motivarea salariatilor pentru crearea unei culturi proactive in
domeniul calitatii, protectiei mediului, a sdnatatii si securitdtii la locul de munca.

o Alocarea de resurse pentru inlaturarea neconformitatilor identificate si implementarea
actiunilor corective necesare.

o Diminuarea continud a costurilor generate de noncalitate.

o Cresterea increderii si satisfactiei clientilor precum si a altor parti implicate, prin
imbunatatirea continud a calitatii produselor, raspunderea fata de mediu, asigurarea unor
procese si produse sigure pentru mediu si pentru sdnatatea si securitatea oamenilor.

Reprezentantul managementului pentru sistemul de management in domeniul calitatii, mediului,
sanatatii si securitatii ocupationale este numit prin decizie si este investit cu autoritatea si
responsabilitatea de a coordona si implementa aceste politici si realizarea obietivelor n domeniul
calitatii, mediului, sdnatatii si securitatii ocupationale.

La punctul de lucru exista urmatoarele documente privind Sistemul de Management al Mediului
(SMM):

=  descrierea metodelor si a procedurilor de lucru;

= diagramele fluxurilor tehnologice care cuprind si elemente relevante din punct de vedere al
protectiei mediului ( puncte de emisie, evacuri, etc.);

* bilantul energetic anual, fiind asiguratd evidenta consumurilor de energie;

= sistemul de control al instalatiilor care include monitorizarea emisiilor;

» proceduri pentru conditii de functionare anormale: intreruperi momentane a functionarii
instalatiilor/ echipamentelor/utilajelor( porniri si opriri); proceduri privind interventiile necesare
in astfel de situatii;

* instructiunile de lucru specifice fiecarui loc de munca;

= jurnalul operational ( figd de urmarire zilnica a productiei);

= evidenta lunara a gestiunii deseurilor generate in instalatie.

SMM cuprinde proceduri adecvate inclusiv proceduri de intretinere, programe de instruire
pentru personalul angajat atit in ceea ce priveste aspectele privind sdnatatea si securitatea in
munca cat si riscurile potentiale privind protectia mediului inconjurator.

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta

Pentru evitarea oricdror situatii de risc si accidente in perioada de functionare titularul activitatii
asigura managementul desfasurarii activitdtii referitoare la verificarea respectarii programului de
lucru, a instructiunilor tehnice de exploatare si de intretinere a instalatiilor/ utilajelor /
echipamentelor din dotare, a posibilelor surse de risc de accidente si/ sau de incidente tehnice,
asfel Tncat sa se asigure un nivel de protectie ridicat al sanatitii umane si al mediului
inconjurator.
Masurile prevazute pentru prevenirea accidentelor in perioada de exploatare:

= Realizarea lucrdrilor de monitorizare, de intretinere, de revizie si de reparatii aferente instalatiilor/

utilajelor/ echipamentelor din dotare conform prevederilor prescriptiilor tehnice ale acestora.
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Semnalarea din timp a eventualelor deficiente aparute si remedierea operativa a acestora.
Controlul strict al personalului privind disciplina in productie: instructajul periodic, prezenta
personalului lucrator numai la locul de munca unde acesta are atributii.

Verificarea la perioade normate de timp a instalatiilor electrice, de gaze, etc.

Instalarea si verificarea indicatoarelor de interzicere a accesului in anumite zone, a placutelor
indicatoare cu insemne de pericol.

Controlul accesului persoanelor Tn incinta obiectivului.

Pentru prevenirea/ limitarea/ diminuarea eventualelor consecintein cazul producerii de accidente
sau incidente tehnice, titularul activitatii a intocmit:

Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale.

Planul de prevenire si stingere a incendiilor

Planul de prevenire si combatere a efectelor si fenomenelor meteorologice periculoase si a
accidentelor la constructiile hidroedilitare.

Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale

Scopul planului: realizarea in timp scurt, in mod organizat si intr-o conceptie unitara a masurilor
de prevenire si gestionare a situatiilor de urgentad determinate de producerea unor accidente
tehnologice, asigurarea si coordonarea resurselor umane, materiale si de altd naturd necesare
restabilirii starii de normalitate.

Obiectivele planului:

O

O

Limitarea si controlul incidentelor pentru reducerea la minimum si limitarea efectelor asupra
sanatatii populatiei, mediului si bunurilor material.

Aplicarea masurilor necesare pentru protectia sanatitii lucratorilor si a mediului impotriva
efectelor accidentelor/ incidentelor tehnice.

Comunicarea informatiilor necesare populatiei si serviciilor / autoritatilor implicate din zona
respective.

Stabilirea masurilor In vederea limitdrii riscurilor pentru persoanele aflate in obiectiv.

Stabilirea masurilor pentru transmiterea avertismentelor cu privire la incident autoritatii
responsabile pentru declansarea planului de urgenta externa.

Pregétirea personalului in privinta sarcinilor interne si pentru coordonarea cu serviciile de urgenta
din exterior.

Actiuni si masuri de prevenire a producerii de accidente

O

O

Identificarea, monitorizarea si evaluarea factorilor de risc specifici,generatori de accidente
tehnologice (obiective,instalatii cu pericol potential ).

Instiintarea ISUJ Iasi asupra factorilor de risc si semnalarea iminentei producerii sau producerea
accidentelor tehnologice.

Stabilirea si urmarirea indeplinirii masurilor si actiunilor de prevenire si de pregitire a
interventiei, organizarea si dotarea formatiunii proprii de interventie.

Luarea masurilor ce se impun pentru prevenirea producerii de accidente si pentru limitarea
consecintelor acestora asupra sanatatii populatiei si calitatii factorilor de mediu.

Mentinerea in functiune a sistemelor de siguranta din dotare.

Instruirea personalului cu privire la cunoasterea si respectarea prevederilor politicii de prevenire a
accidentelor.

Alarmarea salariatilor si a populatiei din zona de risc creatd ca urmare a activitatilor proprii
desfasurate;. Interventia operativd cu forte si mijloace,in functie de situatie,pentru limitarea i
inlaturarea efectelor negative.
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Argumente:

o In activitatile desfasurate pe amplasament, exista riscul producerii de accidente care pot afecta
desfdsurarea normald a activitdtii, viata sau integritatea fizicd a personalului muncitor.

o Amploarea si gravitatea efectelor depind de tipul si complexitatea fenomenelor, dar si de eficienta
masurilor prestabilite pentru protectia personalului §i bunurilor materiale.

Planul de prevenire si stingere a incendiilor are scopul stabilirii masurilor corespunzatoare
fiecareia dintre situatiile de urgenta identificate/ produse cu stabilirea responsabilitatilor concrete
pentru punerea in practica a masurilor tehnice/ operationale / organizatorice stabilite.

Planul de interventie a fost avizat de Inspectoratului pentru Situatii de Urgenta lasi.

Planul de prevenire si combatere a efectelor si fenomenelor meteorologice periculoase si a
accidentelor la constructiile hidroedilitare

Managementul situatiilor de urgenta generate de inundatii, fenomene meteorologice periculoase,
accidente la constructii hidrotehnice si poluari accidentale se realizeaza pentru stabilirea de
mdsuri preventive, operative de interventie si de reabilitare care constau in identificarea,
Tnregistrarea si evaluarea tipurilor de risc si a factorilor determinanti ai acestora, instiintarea
factorilor interesati, avertizarea, alarmarea, evacuarea si adapostirea personalului, limitarea,
inlaturarea sau contracararea efectelor negative produse ca urmare a manifestarii factorilor de
risc.

4.8.3. Cerintele relevante suplimentare pentru activitatile specifice - Nu este cazul

4.9.EMISIILE SI REDUCEREA POL UARII
4.9.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Producerea materialelor ceramice- surse de emisie Tn aer

Pulberi totale

CO, SOx, NOx, etc. —
[arderea gazelor de
esapament ]

Extractia argilei

Receptie materii prime si materiale
auxiliare ( aditivi)

Alimentare-preparare- omogernizare
amestec- dozare-stocare amestec
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Fasonarea blocurilor ceramice
Taierea blocuri lor ceramice

" Vapori de apa;
Uscarea n tunele de uscare Gaze arse [pulberi

Combustibil utilizat: gazele naturale CO, SOx, NOX]

Arderea in cuptoare tunel Gaze arse [pulberi ,
Combustibil utilizat: gazele naturale CO, SOx, NOx];

HCI; HF; COV
Sortare, ambalare, paletizare, |:> ,
= @

Producerea agentului termic si a aburului tehnologic

Centrale termice-6 buc
Cazane pentru producerea
aburlului- 2 buc
Puterea instalata < IMW
Combustibil utilizat: gazele naturale

Gaze arse [pulberi
CO, SOx, NOx]

Concasarea materialelor ceramice arse

Concasarea materialor ceramice arse n
vederea reintroducerii in procesul de :> \
fabricaﬁe \/

Producerea betonului

Silozurile de depozitare a cimentului ‘ »
Depozitarea agregatelor minerale ‘ ’J}
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+ Emisii Tn aer

= Surse fixe
Sursa de Intrari Iesiri/Poluanti specifici | Concentratia | Interval recomandat de | Punctul de emisie
emisii la emisii & BAT emisiile de
Valori medii | compusi gazosi Cosuri de dispersie
zilnice BAT-AEL Y efluenti gazosi
Valori medii zilnice
(mg/mc) (. mg/mc)
Efluenti gazosi Sectia C1-
Material Pulberi 20 1-20 4 cosuri
ceramic/ ??:g)oxid de carbon 250 Nu este stabilit g;iégno’mm Ibuc-
Uscitoare | Gaze = Q zer ventila=35000Nmc/h (
- tunel naturale (gaz | OXiZi de sulf (SOx) 500 <500 2 . 4 ventilatoare)
metan) 500-2000 ¥
Oxizi de azot (NOy) 500 Nu este stabilit Sectia C3-
6 cosuri : H=14 m
Lx1=1500x1500mm Qaer
ventilat=80000 Nmc/h ( 6
ventilatoare)
Efluenti gazosi
Pulberi 20 1-20 Sectia C1-
Monoxid de carbon <1950 % Nu este stabilit 1 cos- H=12,5m ;
(CO) Dn=1200 mm
Cuptoare | Material Oxizi de sulf (SOx) 500 © <5009 Q aer
de ardere | ceramic (exprimati in SO;) 500-2000 9 ventilat=63000Nmc/h
tunel uscat/ Gaz | Oxizi de azot ( NOx) <500 <250- tgaze arse <1300°C | (1ventilator)
metan (exprimati in NO3) <500- tgaze arse >1300°C
Sectia C3-
Fluor si compusi 10 lcos:H=14m
anorganici 1-102 Dn=2100mm
(exprimati in HF) Qaer ventilat=160000
Clor si compusi 30 Nmc/h (2 ventilatoare)
anorganici 1-302
(exprimati ca HCI)
Compusi organici 250 50-2507
volatili (COV)
Nota:

- Intervalele depind de continutul de poluanti din materiile prime

2- Nivelul BAT este in functie de materia prima. Nivelul mai ridicat poate fi mai scdzutin functie de carateristicile
materiei prime.

3- Continutul de sulf din materia prima <0,25%

- Continutul de sulf din materia prima >0,25%

%- Valoarea concentratiei a fost stabilitd prin luarea in considerare a intervalelor maxime exemplificate in BREF pentru
concentratia CO in gazele de ardere [ BREF -tab. 3.2 ].
Emisiile Tn intervalul 1500-1950 mg/mc depind de reteta de fabricatie si de calitatea materialelor de adaos: rumegus/
coji seminte floarea soarelui/ carbune energetic/ deseuri din sticld/ deseuri din hartie/ material ceramic ars.

®) - Continutul in sulf al argilei prelucrate este de 0,21-0,31%; media-0,26%>0,25%.

") -Limiti stabilitd in conditiile utilizirii aditivului rumegus [BREF -Tab. 3.4]

® - Concentratiile la emisii se raporteazi la un continut de oxigen de 18% (% vol.); T= 273K, P=101,3 kPa.
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Sursa de Intrari Iesiri/Poluanti Concentratie emisii ** Punctul de emisie
emisii specifici Valori medii la 30 min.
(mg/mc)
Centrale Gaze Pulberi 5 Cosuri de tip mural pentru
termice naturale | Monoxid de carbon 100 dispersia efluentilor gazosi
(gaz (CO) — 2 cosuri- CT fabrica ;
metan) | Oxizi de sulf (SOx) 35 -1 cos- CT cariera de argila
Oxizi de azot (NOx) 350

Cazane Gaze Pulberi 5 Cosuri de dispersie efluenti
pentru naturale | Monoxid de carbon 100 gazosi- 2 buc
prepararea (gaz (CO) H=12m
aburului metan) | Oxizi de sulf (SOx) 35 Dn int= 307 mm
tehnologic Oxizi de azot (NOy) 350 Dn ext= 315mm

Nota:*)- Valorile limita se raporteaza la un continut in oxigen a efluentilor gazosi de 3% vol.

Concasarea Material 50%) Instalatie de desprafuire cu
materialului ceramic Pulberi totale [daca Qm>0,5 kg/h; saci tip Hellmich HKD cu
ceramic ars ars dp< 5nm.] functionare in regim complet
automat
n=95%
Sectia de Materiii Pulberi totale 50%) Instalatie de desprafuire
alimentare prime [dacd Qm>0,5 kg/h; automatizata tip HDK III —
dp< Snm.] 45.600-346-4B1-2500.
n=95%
Prepararea Ciment 50%) Instalatii de desprafuire a
betonului- Pulberi totale ]dacd Qm>0,5 kg/h ; silozurilor incarcate
silozurile de dp< 5nm.] pneumatic.
ciment n = 95-98%

Noti*® -Conform prevederilor Ord. MAPPM nr. 462/1993 — Conditii tehnice privind protectia atmosferei .
Valorile maxime admise reprezintd prag de interventie.
La atingerea valorilor pragului de alerta care reprezinta 70% din concentratia pragului de interventie (concentratia maxima

admisa), titularul activitatii are urmatoarele obligatii:

» adoptarea de masuri tehnologice 1n scopul reducerii concentratiilor de poluanti in emisii;
*  monitorizarea suplimentard a sursei de poluare

= Surse mobile:

o Circulatia mijloacelor auto ce asigura aprovizionarea cu materii prime si materiale

auxiliare, preluarea si transportul deseurilor de pe amplasament, efectuarea lucrarilor in
perimetrul carierei.
Functionarea utilajelor pentru realizarea lucrérilor specifice de extragere a argilei din

O

Cariera.

Denumirea sursei

Poluanti specifici/ Concentratii maxime admise (CMA)*

Monoxid de carbon (CO)

Oxizi de sulf (SO x)

Oxizi de azot (NOx)

Gaze de esapament.rezultate din
arderea combustibililor

2,0 mg/mcN/zi

0,03 mg/mcN/zi

0,1 mg/mcN/zi

Nota*): Conform STAS 12574/1987-,, Aer din zonele protejate. Conditii de calitate”
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= Surse nedirijate- difuze:

Procesul tehnologic) Ploluanti specifici

Pulberi sedimentabile- zona pilierului de siguranta spre satul

Extragerea argilei din cariera.
Vladiceni.: max. 17 g/mp/luna- conform prevederilor STAS

Lucrarile de derocare a argilei din cariera

Manipularea si transportul argilei, a zgurii si 12574/1987-,, Aer din zonele protejate. Conditii de calitate”

cenusii de termocentrala

Pulberi in suspensie PM 10- in aerul ambiental : max.
50ug/m?®/24 ore- conform prevederilor Legii nr. 104/2011
privind calitatea aerului Inconjurator

Manipularea si depozitarea agregatelor minerale
utilizate la fabricarea produselor din beton

Pulberi; monoxid de carbon (CO); dioxid de carbon (CO,)
oxizi de azot (NOy); etc.

Ventilatia generala a halelor de productie
Emisii din evacuarea aerului viciat din interior se
realizeaza [ ventilatie naturala: ventilatie

organizati] Nu se stabilesc limite la emisii

Rezultatele monitorizirii emisiilor de poluanti in aer — anul 2022*)

Surse fixe
Indicatorul analizat Cuptorul C1 Cuptorul C3 Uscator C1 Uscitor C3
Sem. | Sem I Sem | Sem I Sem | Sem.ll Sem | Sem Il
Pulberi 5,53 5,84 6,38 5.91 14,18 | 1255 16,04 13,93
Monoxid de carbon (CO) 839,8 | 826,69 905,36 497,98 27,67 | 19,65 32,34 23,44
Oxizi de sulf exprimati in SO2 <2,86 | <2,86 <2,86 <2,86 <2,86 | <2,86 <2,86 <2,86
Oxizi de azot exprimati in NO2 44,15 40,32 71,42 76,68 <2,05 | <2,05 <2,05 <2,05
Acid Clorhidric (HCI) N 10,81 N 9,82 Nu s-a monitorizat. Nu este cazul
Acid flurhidric (HF) N 3,04 N 3,49 Nu s-a monitorizat. Nu este cazul

Noti* — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS SA

Rezultatele monitorizdrii emisiilor de poluanti in aer — anul 2022*)
Surse fixe- CT

Pavilion administrative

Indicatorul analizat

Cazan producere abur

Cazan producere abur tehnologic

tehnologic C1 ( mg/mc) C3 (mg/mc) (mg/mc)
Pulberi 2,82 2,79 2,71
Monoxid de carbon (CO) 58,37 29,58 53,2
Oxizi de sulf exprimati in SO2 <2,86 <2,86 <2,86
Oxizi de azot exprimati in NO2 149,39 154,51 114,9

Noti* — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS SA

Rezultatele monitorizirii emisiilor de poluanti in aer — anul 2022*)

Surse fixe- Concasor
Indicatorul analizat Concasor
(mg/mc)
Pulberi totale 7,94

Noti* — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS SA

Rezultatele monitorizdrii imisiilor de poluanti in aer — anul 2022%)

Indicatorul analizat

Zona carierei de argild-Pilierul carierei spre satul Vladiceni, comuna Tomesti

Pulberi sedimentabile

9,93 g/m?%luni

Pulberi in suspensie

23,85 pg/m?®

Noti* — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS SA
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MASURILE TEHNICE / OPERATIONALE PREVAZUTE
PENTRU REDUCEREA EMISIILOR 1N AER

EXPLOATAREA CARIEREI DE ARGILA

Asigurarea functionarii utilajelor/ echipamentelor la parametrii proiectati

Protejarea argilei derocate, depozitata temporar in carierd si in incinta amplasamentului, pentru
evitarea/ reducerea antrenarii particulelor de praf in aer.

Folosirea de utilaje de transport moderne, dotate cu motoare ale caror emisii sd respecte
prevederile legislatiei in vigoare.

Diminuarea la minimum a inaltimii de descidrcare a materialelor care pot genera emisii de
particule.

Oprirea motoarelor utilajelor in perioadele Tn care nu sunt implicate Tn activitate.

Asigurarea 1intretinerii corespunzatoare a utilajelor din dotare si a mijloacelor de transport,
respectarea programului de verificare si de functionare prevazut, in vederea asigurarii unui
control al emisiilor de gaze de esapament provenite de la acestea.

Realizarea lucrarilor de excavatii si transport in perioade fard curenti importanti de aer si
aplicarea, in functie de caz, a unor masuri suplimentare de minimizare a emisiilor

Solutiile si tipurile de lucrari in cariera de argild vor respecta standardele si normativele in
vigoare pentru asigurarea exigentelor privind calitatea lucrarilor efectuate.

Minimizarea, prin realizarea pe amplasamentul aferent carierei, numai a lucrarilor strict necesare
in ceea ce priveste activitatile generatoare de praf.

Transportul zgurii si cenusii de la CET Il Holboca la instalatia de pretratare si depozitare
temporara a zgurii si cenusii in perimetrul nou amenajat in cariera de argila se va realiza cu
camioane prevazute cu prelate .

Pentru evitarea antrenarii pulberilor de catre curentii de aer si diminuarea dispersiei acestora
inspre zonele locuite, zona aferentd stocului temporar de zgura si cenusa este prevazuta cu doud
“paravane de protectie”, formate din halde de argila ( Hmin=7,20 m), amplasate in doua planuri
paralele, cu dispunere decalata.

Acoperirea suprafetei stocului temporar de zgura si cenusa din incinta carierei cu un strat
protector de argila. Stropirea stratului de argild pentru favorizarea formarii crustei de protectie.
Stropirea periodica a cailor de acces utilizate pentru transportul argilei, a zgurii si cenusii din
cariera la sectiile de productie, Tn scopul prevenirii antrenarii pulberilor in atmosfera.

Instruirea personalului operator pentru executarea cu atentie a manevrelor in timpul constituirii si
exploatarii stocului temporar de zgura si cenusa.

Consumarea stocului temporar de zgura si cenusa se va face treptat, pe tronsoane, cu aplicare de
masuri de protectie in scopul prevenirii /reducerii antrenarii pulberilor.

Incarcarea si transpotul argilei, a zgurii si cenusei din stocul tampon din carierd in zona de
productie se va realiza numai in zilele favorabile din punct de vedere meteorologic, fara vant
puternic si fara precipitatii sub forma de ploaie.

Transportul zgurei si cenusei se realizeaza cu camioane prevazute cu prelate.

Reducerea vitezei de circulatie pe drumurile publice a vehiculelor grele pentru transportul
materiilor prime si a materialelor utilizate In procesul de productie.

ZONELE DE PRODUCTIE

Respectarea tehnologiilor de fabricatie in conformiiate cu prevederile standardelor de produse.
Controlul proceselor de uscare si de ardere a materialelor ceramice in scopul limitarii emisiilor de
poluanti in atmosfera.

Capsularea benzilor transportoare utilizare pentru transportul materiilor prime de la Sectia
Alimentare la sectiile de productie, in scopul prevenirii/ reducerii emisiilor fugitive/ difuze in aer
Carcasiri ale gurilor de deversare si acoperirea benzilor transportoare.

Asigurarea functiondrii instalatiilor de filtrare / desfrafuire din dotarea instalatiilor la parametrii
tehnici proiectati

Stropirea drumurilor din incinta fabricii in perioadele lipsite de circulatii.
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= Folosirea de utilaje moderne dotate cu motoare ale caror emisii respectd prevederile standardelor si
normativelor in vigoare.

* Diminuarea la minimum a indl{imii de descarcare a materialelor care pot genera emisii de particule.

= Stabilirea unui timp cat mai scurt de stocare temporara pe amplasament a deseurilor generate
pentru a impiedica antrenarea lor de catre vant, si, implicit, poluarea aerului.

= Realizarea lucrarilor de transport a materiilor prime (argild, cenusa de termocentrald) si a deseurilor
in perioade fara curenti importanti de aer si aplicarea unor masuri suplimentare de minimizare a
emisiilor: ex.stropirea cdilor rutiere, acoperirea cu prelate a mijloacelor de transport, etc.

* Monitorizarea emisiilor de poluanti conform prevederilor autorizatiei integrate de mediu.

Masurile de prevenire/ reducere a emisiilor - conform recomandirilor BAT
= Reducerea emisiilor de pulberi rezultate din procesul de uscare a materialului ceramic prin respectarea
procedurilor de operare/ intretinere — mentenanta conform programelor stabilite.
=  Reducerea emisiilor de pulberi provenite din gazele reziduale rezultate din procesele de ardere Tn cuptor
prin:
v utilizarea gazelor naturale (gazul metan) -combustibil cu emisii reduse de pulberi;
v’ reducerea formarii de pulberi provenite din incdrcarea obiectelor care vor fi arse Tn cuptor.
Reducerea emisiilor de compusi gazosi (HF, HCI, SOx,) din gazele reziduale rezultate din procesele de ardere in
cuptor prin reducerea intrarilor de materiale de adaos cu continut mare de poluanti si optimizarea curbei de
incélzire.
Masurile tehnice/ operationale/ organizatorice adoptate in desfdsurarea activitatii asigura incadrarea emisiilor
poluantilor specifici [ nominalizati la Cap.4, pct. 4.9.1] in valorile maxime admise de legislatia de mediu in vigoare,
respectiv in Nivelele de emisii BAT pentru compusii gazosi BAT-AEL, conform prevederilor Documentului de
Referinta (BREF)privind BAT ,, Producerea ceramicii (CER) .

Emisia in atmosfera a efluentilor gazosi se realizeaza prin intermediul cosurilor de dispersie caraterizate mai sus.

+ Emisii Tn ape

Sursele de ape Poluanti specifici Modul de Locul de evacuare
uzate tratare*
Consumul Continut specific Nu este cazul Evacuarea apelor uzate se realizeaza in reteau de

canalizare din incinta obiectivului si ulterior in
reteau publicd de canalizare aflatd in
administrarea si exploatarea SC APAVITAL SA

igienico-sanitar apelor uzate

fecaloid-menaje

Evacuarea apelor pluviale

Zona de productie

O parte a debitului de ape pluviale de pe acoperisuri este canalizat Tmpreuna cu apele
uzate menajere de la grupurile sanitare aferente Pavilionului administrativ, cu evacuare
n reteaua de canalizare publica prin intermediul unei conducte cu Dn 500 mm
(amplasata in proximitatea Remizei PSI).

Ape pluviale colectate de
pe acoperisuri

Ape pluviale colectate din
zona fostei cai ferate

Apele pluviale din zona fostei cai ferate dezafectat sunt colectate cu ajutorul unor
drenuri si a doua guri de scurgere si dirijate intr-un bazin colector cu dimensiunile de 2

Ape pluviale colectate din
zona fostei cii ferate

x 6 m si adancimea de 3 m. Bazinul are o conducta de preaplin ce descarca in reteau de
colectare interioara cu evacuare finala in reteau publica de canalizare.
privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate- NTPA 002-2005.

Ape pluviale colectate de
pe acoperisul cladirilor
din sectia de alimentare si
de pe platforma de
depozitare

Se evacueazd dupa epurare sunt prin descarcate in cursul de apa Vamasoaia.

Apele pluviale sunt colectate din zona liberd de constructii si de pe platformele
circulabile din incinta si dirijate prin pante cu descarcare direct in doud decantoare din
beton armat L x I x h (8,0 x 3,0 x 2,0 m).

Dupa deznisipare in cele doua decantoare apele sunt epurate in doud separatoare de
hidrocarburi de tip ACO NS 15, cu debit nominal de 15 I/s clasa | conf. SR EN 858 sunt
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evacuate in c.a. Vamasoaia.
Pentru separatoarele de hidrocarburi si decantoare se vor realiza cosuri de acces pana la
cota de 39,65 mdMN, iar gurile de varsare vor fi prevazute clapetd antiretur, pentru a
evita inundarea acestora in perioade de ape mari.
Sunt prevazute doua guri de evacuare, deoarece suprafata amenajata este foarte mare,
pentru a se evita amplasarea unor sisteme de epurare foarte mari si costisitoare.
Caracteristicile separatoarele de hidrocarburi:

=  Clasa | de separatoare
Echipate cu filtru coalescent si By-pass
Q nominal 15/150 I/s
capacitate stocare namol 3000 |
capacitate stocare lichide usoare 902 |
capacitatea totala 4698 |

Zona carierei de argila

Apele pluviale provenite
de pe versantul din zona
carierei

Se scurg liber la teren; in cazul precipitatiilor abundente sunt descércate in rigola
stradald, cu evacuare in pr. Vladiceni, afluent dreapta al raului Vamasoaia.

Apele pluviale colectate
din zona administrativa a
cariereli

Apele pluviale de pe platforma betonata sunt directionate prin pante de dirijare catre un
camin prevazut cu gratar metalic, apoi transportate prin conducte din PVC Dn 200 mm ,
la un separator de grasimicuV =L xIxh=25x1,6 x3,2=12,8 mc. Inainte de a
ajunge la separatorul de grasimi , apele pluviale cu continut de suspensii pamantoase si
substante extractibile trec prin caminul decantor pentru retinerea suspensiilor grosiere.
Dupa separarea materiilor grosiere si a grasimilo r/hidrocarburilor, apele sunt stocate in
bazinul co lector vidanjabilcuV=LxIxh=25x1,6x3,2=128 mc.

Apa decantata rezultata se utilizeaza in procesele de stropire a argilei sau a cailor de
circulatie interna (din cariera) sau poate fi evacuata prin vidanjare in vederea descarcarii
in reteaua oraseneasca, pe baza de contract sau comanda, cu respectarea prevederilor
NTPA 002.

Apele incarcate cu suspensii rezultate din decantare sunt preluate prin vidanjare de catre

S.C. APAVITAL S.A. pe baza de comanda.

Apele pluviale provenite
din zona depozitului de
carburanti si din cuva de
retentie a depozitului

Se evacueaza printr-0 conductda PVC Dn 110 mm, L =6 m, la separatorul de
hidrocarburi V = 2,5 x 1,6 x 5 = 20 mc, de unde apele incarcate cu hidrocarburi sunt
preluate pe baza de contract de operatori autorizati pentru eliminarea finala.

Apele pluviale provenite
de pe suprafetele
construite

Se colectaeza printr-un
Tnierbate.

sistem de jgheaburi si burlane si conduse catre spatiile

CONDITIILE DE EVACUARE A APELOR UZATE IN RETEAUA PUBLICA DE CANALIZARE*)

Nu sunt reglementate BAT-AEL pentru emisiile de poluanti specifici in apele uzate de tip menajer evacuate la
retelele de canalizare publice.

Din prosele de fabricatie nu rezulta ape uzate tehnologice.

Indicatori de calitate pentru evacuarea U.M. Valoarea maximéi | Metoda de analizi**)
apelor uzate menajere***) admisd

Temperatura °C 40 -

pH unit. pH 6,5-8,5 SR 1SO 10523-97
Materii Tn suspensie mg/dmc 350 STAS 6953-81

Consum biochimic de oxigen (CBOs) mg/dmc 3500 SR 1SO 1899-2/2002
Consum chimic de oxigen (CCOcr) mg/dmc 500 SR 1SO 6060-96

Azot amoniacal (NH4*) mg/dmc 30 SR ISO 7150-1/2001
Fosfor total (P) mg/dmc 5,0 STAS 10064-75
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Reziduu fix mg/dmc 2000 STAS 3638-76

Sulfuri si hidrogen sulfurat (H2S) mg/dmc 1,0 SR 1SO 10530-97

Sulfati (SO4%) mg/dmc 600 STAS 8601-70

Detergenti sintetici biodegradabili mg/dmc 25 SR ISO 7875:1996 SR EN
903:2003

Fenoli antrenabili cu vapoi de apa mg/dmc 30 SR 1SO 6439-2001; SR I1SO
8165/1/00

Substante extractibile cu solventi organici mg/dmc 30 SR 7587-96

Cloruri (CI) mg/dmc 500 SR 1SO 9297:2001

*) Nu se vor evacua la reteaua de canalizare solutii cu compusi periculosi pentru .organismele acvatice, substante
prioritare acizi, baze, aditivi tehnologici care sunt substante nominalizate in HG 351/2005 ca substante prioritar
periculoase, respectiv substante cu metale care pot constitui inhibitori pentru procesul biologic de epurare din statia

municipiului IASL

**) Metodele de analizd corespunzitoare standardrelor indicate au caracter orientativ; pot fi folosite si alte metode
alternative daca se demonstreaza cd acestea au aceeasi sensibilitate si limta de detectie.

***) SC APAVITAL SA in calitate de operator de servicii publice care exploateazi si administreaza reteaua publicd
de canalizare si Statia de epurare a municipiului lasi poate stabili, in functie de profilul activitatii desfasurate la
punctul de lucru, limite si pentru alti indicatori, tinind seama de prescriptiile generale de evacuare si, atunci cand este
cazul, si de efectul cumulat al unor agenti corozivi si/sau toxici asupra retelei de canalizare si a statiei de epurare.

CONDITIILE DE EVACUARE A APELOR PLUVIALE TN EMISAR-[ pr. Vladiceni, afluent dreapta al raului

Vamasoaia].
Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor | U.M. Valoarea maxima Metoda de analiza
pluviale admisd®)
pH unit.pH 6,5-8,5 Conform prevederilor Autorizatiei
Materii in suspensie (MTS) mg/Il 60 de gospodarire a apelor emisa de
Consum chimic de oxigen (CCOCr mg/I 125 ABA PRUT-Bérlad analizele
Reziduu fix la 105°C mg/l 2000 privind calitatea apelor pluviale se
Substante extractibile cu solventi organici mg/I 20 vor efectua prin intermediul unui
Produse petroliere mg/l Suprafata laborator acreditat
receptorului sd nu
prezinte irizatii
(<5 mg/l)

Nota* — Conform prevederilor autorizatiei de gospodarire valabili emisa de ABA PRUT-BARLAD:

+ Emisiile de mirosuri in apele uzate
Din procesul de productie nu rezulta ape uzate tehnologice.

Nu se aplica- nefiind cazul -tehnicile recomandate de BAT in vederea prevenirii/reducerii
emisiilor de mirosuri provenite din colectarea si tratarea apelor reziduale si din tratarea
namolului.

Apele uzate rezultate din consumul igienico-sanitar se evacueaza prin intermediul retelei de
canalizare din incintd la reteaua publica de canalizare din zona aflatd in administrarea si
exploatarea SC APAVITAL SA.

Rezultatele monitorizarii calititii apelor uzate menajere evacuate la reteaua publica de canalizare
-anul 2022%
Indicatori UM Trim.| Trim.1l Trim 111 Trim.lVvV
pH unit pH 8,00 12,00 13,00 9
Materii Tn suspensie mg/I 7,40 7,80 7,6 7,6
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Consum biochimic de oxigen-CBOs mg/l 118,8 134,4 122,80 144,8
Consum chimic de oxigen-CCOCr mg/I 79,80 65,5 56,32 106,58
Fosfor total mg/I 195,84 162,4 204,3 257,0
Azot amoniacal mg/I 0,22 1,97 0,12 1,1
Sulfuri si H2S mg/I 0,72 0,54 0,63 0,73
Substante extractibile mg/I 0,24 0,2 0,20 0,21
Fenoli mg/I 20,21 15,73 20,12 15,24
Indice MBAS ( detergenti) mg/I 0,096 0,05 0,14 1,87

SA

Nota® — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS

Rezultatele monitorizarii calitdtii apelor pluviale evacuate la reteaua publici de canalizare- anul 2022%

Indicatori UM Sem. | Sem..1l
pH unit pH 75 7,8
Materii in suspensie mg/I 155,8 175,6
Consum chimic de oxigen-CCOCr mg/l 105,07 198,58
Substante extractibile mg/I 17,9 18,42
Nota® — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS
SA

Rezultatele monitorizdrii calititii apelor pluviale evacuate Tn emisar - anul 2022*)
Indicatori UM Sem. | Sem..1l
pH unit pH 79 6,9
Materii in suspensie mg/I| 37,2 39,2
Reziduu fix mg/I 772,3 373,2
Consum chimic de oxigen-CCOCr mg/l 43,94 43,5
Substante extractibile cu solventi organici mg/I| 12,27 11,12

Nota® — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS

SA
Rezultatele monitorizarii calitdtii apei subterane -foraj de observatie existent Tn incinta obiectivului
- anul 2022%

Indicatori UM Sem. | Sem..1l
pH unit pH 75 7,3
Consum chimic de oxigen-CCOCr mg/l 26,4 59,95
Substante extractibile mg/I 6,81 13,07
Azot amoniacal mg/I 0,052 0,32
Reziduu fix mg/I 5448 458,4
Conductivitate us/i 89,8 684

SA

Notia® — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS

Masurile prevdzute in perioada de functionare pentru prevenirea poludrii apelor :

auxiliare utilizate in activitdtile de
productie si a deseurilor generate in incinta obiectivului in spatiile special amenajate

= Depozitarea materiilor prime si a materialelor

destinate acestui scop.

= Exploatarea instalatiilor de alimentare cu apa si a dispozitivului de masurare a debitelor si
a volumelor de apa in conformitate cu prevederile regulamentului de exploatare.
= Intretinerea in conditii tehnice corespunzitoare a instalatiilor ce au legatura cu apele in
scopul minimizarii pierderilor de apa.
= Verificarea periodicd a starii retelei de canalizare din incinta obiectivului; interventia
imediata 1n cazul in care se constatd neconformitati.
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= Respectarea masurilor de management al apelor conform celor mai bune tehnici
disponibile si a prevederilor autorizatiei de gospodarire a apelor valabila.

= Aplicarea, in caz de poluare, a tuturor masurilor de prevenire si combatere a poluarii
accidentale, conform prevederilor legislatiei in vigoare.

Masurile adoptate care fac obiectul exploatarii si intretinerii retelei de canalizare:
=  Controlul periodic al retelei- urmareste asigurarea functionarii la capacitatea proiectata si consta
in verificarea tehnicd a retelei in vederea stabilirii masurilor de mentenanta necesare.
= Spalarea si curatarea retelei interne de canalizare.
» Desfundarea si curatarea rigolelor.
Controlul exterior- se va realiza prin parcurgerea la suprafata a traseelor canalelor- se desfac
capacele caminelor de vizitare si se constata:
v"daci pavajul sau terenul din jurul ciminelor si al gurilor de scurgere este uscat si daca nu prezintd
denivelari;
v’ daca gratarele/ capacele gurilor de scurgere sunt intacte, nu prezintd crapaturi care s permita
scugeri/ infiltratii in cdmine.
Controlul interior al caminelor vizitabile se va realiza prin verificarea starii acestora in vederea
constatarii daca:
peretii caminelor de vizitare si al gurilor de scurgere nu au suferit degradari;
ramele capacelor si ale gratarelor sunt bine fixate;
tuburile canalelor nu prezinta fisuri sau deformatii;
scurgerile prin rigolele caminelor se face normal si nu se produc depuneri care si necesite
curatarea lor.
Tn cazul In care se constata defectiuni se izoleaza tronsonul defect si se intervine pentru reparatie.

DN NI NN

Tehnicile adoptate pentru reducerea producerii de ape uzate conform recomandirilor BAT:

Tehnica recomandatd conform BAT Aplicabilitate
Mentinerea suprafetei zonelor murdare Tehnica recomandatd se aplica.
din curte la un nivel cat mai redus Se efectueazd in mod permanent a lucrérilor de curdtenie in incinta
posibil. obiectivului.
Reducerea la minimum a consumului de | Tehnica recomandatai se aplica
apa Se utilizeazd masurile de reducere prezentate la pct.3.4.3.3
Separarea apei de ploaie necontaminate Tehnica recomandatd se aplica partial.
de fluxurile de ape uzate care trebuie Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate.
tratate. Evacuarea apelor uzate fecaloid-menajere si a apelor pluviale
colectate de pe amplasament se realizeazd in sistem partial separativ.

+ Emisii de zgomot

Sursa de zgomot/ vibratii Natura zgomotului/ vibratiilor Actiuni pentru prevenirea/ minimizarea
emisiilor de zgomot conform BAT

Cariera de argila Zgomot discontinuu la care
Derocarea si transportul argilei, a predomina componentele de Se adopti misurile tehnice,
Zgurll $1 cenusel joasa frecventa operationale care se impun pentru

Functionarea sistemelor de

tilatie-exhaustare * prevenirea/ minimizarea emisiilor de
ventilate-

Functionarea istalatiilor/ utilajelor Zgomot continuu- frecventa zgomot

folosite in procesul de productie joasa

Nota® Ventilatoarele utilizate sunt performante, au viteze de rotatie moderate si implicit genereazi zgomot redus.
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Locatii Nivelul de | Punct de Frecventa Nivelul de Au fost aplicate limite
sensibile zgomot de | monitorizare | monitorizarii zgomot cand pentru zgomot aplicate
fond sau care are instalatia
ambiental legdturd cu functioneazd
la receptori | receptorul
Personalul | 50-55 dB* | Locurile de Conform prev. HG nr. | 87 dB- Nivelul Activitatea de
care munca 493/2006 privind maxim de productie se
deserveste cerintele minime de zgomot admis la | desfasoara in spatiu
obiectivul securitate si sanatate locurile de nchis.
referitoare la munca conform | Echipamentele
expunerea lucratorilor | prev. HG nr. generatoare de zgomot
la riscurile generate de | 493/2006 (ventilatoare, pompe,
zgomote. etc) functioneaza
intermitent si sunt
silentioase.
Utilajele in funtionare
nu depasesc nivelul de
zgomot maxim admis.
Zona Laeqr =55 Limita La solicitarea Laeqr =65 dB *)- | SR 10009/2017***)
rezidential | dB(A) incintei autoritatilor cu la limita incintei
a**) obiectivului atributii de obiectivuliui
monitorizare si control
Noti : *)- Nivel de presiune acusticd continuu echivalent ponderat A- Laeqr
=+ -Zona rezidentiald este amplasata la o distantd de cca. 300 m fatd de amplasamentul obiectivului.
***)-SR 10009/2017- Acusticd-Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant.

Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT
constau In utilizarea uneia dintre tehnicile indicate sau a unei combinatii a acestora:

Tehnica BAT Descrierea masurilor Aplicabilitate

recomandatd recomandate
Amplasarea Cresterea distantei dintre Tehnica recomandatd se aplica.
corespunzitoare | emitator si receptor si utilizarea | Este asiguratd distanta necesara fata de zonele protejate
a constructiilor ca ecrane prin amplasarea la o distantd adecvata de receptorii snsibili
echipamentelor/ | Tmpotriva zgomotului (functiuni rezidentiale).
instalatiilor/ Instalatiile/ echipamentele utilizate sunt silentioase.
utilajelor si a Activitatile de productie se realizeaza in spatii inchise.
cladirilor Constructa asigura retinerea zgomotului produs in interior

de instalatiile/ utilajele de productie.

Masuri Imbunatitirea inspectiei si a Tehnicile recomandate se aplica.
operationale mentenantei echipamentelor. Mentenanta echipamentelor si a instalatiilor se realizeaza

Inchiderea usilor si a ferestrelor
din zonele inchise, daca este

posibil.

Evitarea activitatilor
generatoarede zgomot Tn timpul
noptii, daca este posibil.

Dispozitii pentru controlul
zgomotului in cursul
activitatilor de intretinere.

periodic conform programului stabilit in planul de
mentenanta.

Activitatile de productie se realizeaza 1n spatii inchise.

Nu se realizeaza monitorizarea nivelului de zgomot in
timpul programului de mentenanta.

Amplasarea instalatiilor/echipamentelor specifice si a
cladirii s-a realizat cu respectarea recomandarilor BAT.

Nu sunt programate in timpul noptii activitati generatoare
de zgomote.
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Echipamente de | Acestea include: Tehnica recomandati se aplicd partial.
control al -reductoare de zgomot; Echipamentele generatoare de zgomot sunt amplasate in
zgomotului -izolarea echipamentelor; spatii Inchise, in interiorul sectiilor de productie.
-amplasarea in spatii inchise a
echipamentelor care produc Nu este necesara izolarea fonica suplimentara a
zgomot; echipamentelor/instalatiilor/utilajelor folosite si a cladirilor
-izolarea fonica a cladirilor. aferente sectiilor de productie.
Reducerea Introducerea unor bariere intre Tehnica recomandati nu se aplica.
zgomotului emitenti si receptori, de ex. Zona rezidentiald este amplasata la o distanta de cca. 50 m
pereti de protectie, rambleuri si | fatd de cariera de argila
cladiri.

4.9.2. Protectia muncii si Sanatatea publica

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A aimplementat:
= Certificarea Sistemului de Management al Sanatatii si Securitatii in Munca in conformitate cu
standardul SR ISO 45001: 2018
[Certificat Nr. QSM/73 din data de 07.12.2020 emis de Organismul de Certificare QUALITAS
pentru fabricarea caramizilor si a altor produse pentru constructii din argila arsa].
= Certificarea Sistemului de Managent al Calitatii in conformitate cu standardul SR ISO 9001:
2015.
[Certificat Nr. QSM/73 din data de 07.12.2020 emis de Organismul de Certificare QUALITAS
pentru fabricarea caramizilor si a altor produse pentru constructii din argila arsa]
Sistemul de management al securitdtii si sandtiii in muncd implementat este o componenta a
managementului general avand ca scop:
o Constientizarea angajatilor in cunoasterea s respectarea normelor ssi standardelor de securitate si
sanatate Tn munca;
o Eliminarea sau diminuarea factorilor de risc, de accidentare si/sau imbolnavire profesional;
o Obtinerea unor performante superioare, din partea angajatilor, prin asigurarea starii de bine la
locul de munca;
o Perceptia favorabila din partea furnizorilor, beneficiarilor si a societatii In general.
Ca si standardele ISO pentru Calitate si Mediu, standardul pentru Sanatate si Securitate
Ocupationala se bazeaza, in functionarea sa, pe integrarea proceselor in bucla ,, Plan-Do-Check-
Act ’-Planifica-Deruleaza-Controleaza-Actioneaza-, punand un accent deosebit pe imbunatatirea
continud. S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A asigurd un mediu sigur
tuturor angajatilor sai.
Misiunea S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A este mentinerea pozitiei de
top pe plan national ca furnizor de produse ceramice si din beton performante, prin aplicarea de
noi tehnologii, dar mai ales prin aplicarea consecventd a orientarii spre satisfactia clientului.
Principiul de baza al politicii managementului companiei este asigurarea celor mai bune conditii
in desfasurarea procesului de productie, apararea vietii, a integritatii corporale si a sanatatii
salariatilor.
Managemetul societatii se preocupa in mod constant pentru:
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Implicarea intregului personal Tn implementarea sistemului de management al sanatatii si
securitatii ocupationale.

Identificarea si evaluarea riscurilor asociate activitatii desfasurate.

Preocuparea pentru minimizarea riscurilor care se rasfrang asupra sanatatii si securitatii
personalului lucrator prin folosirea de produse si tehnologii moderne, a celor mai bune pratici
disponibile, nepoluante si cu riscuri reduse pentru lucratori.

Prevenirea accidentelor de munca si a imbolnavirilor profesionale.

Incurajarea anagajatilor de a comunica cu managementul de Varf referitor la problemele de
securitate si sandtate ocupationald si de a propune masuri de imbunatétire a activitatii.

Personalul lucrator beneficiaza de echipamente de protectie adecvate, corespunzatoare fiecarui
loc de munca, diferentiat de natura activitatii si conditiile specifice.

4.9.3. Echipamente de depoluare

Denumirea utilajului Echipamentul de Caracterisici ale echipamentului de depoluare

depoluare

Concasor tip SAB-024- | Instalatie de desprifuire | Suprafata filtranta — 210 m?
001 cu capacitate de tip HKD 111 23.000 - Cantiate aer — ventilator cu capacitate de 23.000 m%h
5m?, Producator SABO | 208-2 BL-3000 cu filtre | Carcasa din tabla de otel robusta inclusiv usi de vizitare in

Cu sac camera filtrelor

Filtre cu sac tip Hellmich HKD cu functionare in regim
complet automat

Curatare cu aer comprimat prin intermediul unui presostat
diferential.

Container colector praf -Palnie colectoare de praf sub forma
de trunchi de piramida cu stut de eveacuare

Prelata fonoizolanta pentru electrovalve pentru atenuare
zgomot

Randament de retinere pulberi 1=95%.

Silozurile de ciment Instalatie de filtrare tip | Filtrele SILOTOP

SILOTOP = sunt confectionate din inox;

= se curdtd automat cu jet de aer;

=  contin in interior un cartus de filtrare;

= suprafata de filtrare: 24,5 mp/buc;

= sunt montate prin intermediul unor flanse pe

silozurile de ciment;

=  sunt prevazute cu protectie anticoroziva.

Randament retinere pulberi, 1=96-98%

4.9.4. Studii de referinta
Avand Tn vedere:

conditiile de amplasament ale obiectivului;

masurile si tehnicile operationale/ organizatorice adoptate pentru prevenirea/ reducerea emisiilor
de poluanti specifici proceselor tehnologice de fabricare a materialelor ceramice si a produselor
din beton;

incadrarea emisiilor de poluanti gazosi din gazele de ardere rezultate din procesele termice se
incareaza in nivelele recomandate de BAT;

Se apreciaza ca nu este necesara €fectuarea unui studiu suplimentar privind stabilirea celei mai
adecvate metode de Tncadrare a emisiilor de poluanti in limitele stabilite de prevederile legale in
vigoare.
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495 COV
Pana n prezent nu s-a realizat monitorizarea compusilor oganici [ C total] cu continut de
compusi oragnici volatili (COV)din gazele de ardere reziduale.
volume mari de gaze reziduale.
Tehnicile prevazute pentru reducerea emisiilor de COV:
* reducerea intrarilor de precursori poluanti ( BREF-Sectiunea 4.3.1)
= optimizarea curbei de Incdlzire/de ardere BREF-Sectiunea 4.3.3.1)

4.9.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Din punct de vedere tehnologic nu este oportuna si necesara efectuarea de studii referitoare al
impactul emisiilor de compusi organici volatili din gazele rezultate din procesul de ardere a
materialelor ceramice.

4.9.7. Eliminarea penei de abur
Nu este cazul.

4.10. Minimizarea emisiilor difuze/ fugitive in aer- emisii eliberate in aerul inconjurator din
surse de emisii nedirijate de poluanti atmosferici, cum sunt sursele de emisii fugitive, sursele
naturale de emisii si alte surse care nu au fost definite specific [definite conform prevederilor Legii
nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator].

Sursa Poluanti Masa/unitatea de timp % estimat din evacuarile
totale ale poluantului
respectiv din instalasie

Rezervoare deschise Nu este cazul - -
Zone de depozitare — halda/ cariera- Pulberi 17 g/mp/luna ( STAS
zona pilierului carierei, spre satul sedimentabile 12574/1987-,, Aer din zonele Procentul de evacuare al
Viadiceni protejate. Conditii de poluantior nu poate fi
Pulberi in calitate”) estimata.

suspensie- PMio | 50pg/m?/24 ore ( Legea nr.
104/2011 privind calitatea

aerului)
Incarcarea si descircarea Pulberi 17 g/mp/lund ( STAS
containerelor de transport sedimentabile 12574/1987-,, Aer din zonele
protejate. Conditii de
calitate”)
Transferarea materialelor Nu este cazul - -
dintr-un_recipient (siloz) Tn altul
Sisteme de transport; de ex. benzi 17 g/mp/lund ( STAS Procentul de evacuare al
transportoare Pulberi 12574/1987-,, Aer din zonele poluantior nu poate fi
sedimentabile protejate. Conditii de estimata.
calitate”)
Sisteme de conducte si canale (de Nu este cazul - -

ex.pompe, valve, flanse, bazine de
decantare, drenuri, guri de vizitare etc.)

Deficiente de etansare/etansare slaba Nu este cazul - -

Posibiltatea de by-pass-are a Nu este cazul - -
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echipamentului de depoluare (in aer
sau in apd)

Pierderi accidentale din instalatii / Nu este cazul

echipamente in caz de avarie

4.10.1. Studii

Urmare analizei efectuate a rezultat cd nu este necesard intocmirea unui studiu suplimentar
privind stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive/ difuze.

Prin masurile tehnice/ operationale aplicate se realizeaza prevenirea/ reducerea emisiilor fugitive/
difuze rezultate din desfasurarea activitatii de productie pe amplasament.

4.10.2. Pulberi si fum

REDUCEREA EMISIILOR DIFUZE DE PULBERI - BREF -Sectiunile 4.2.1; 4.2.2. 5.1.3.1-
BAT consta in reducerea emisiilor difuze de pulberi prin aplicarea unei combinatii de tehnici:
=  masuri pentru operatiile efctuate generatoare de pulberi ( praf)
=  masuri pentru zonele de depozitare vrac a materiilor prime/materialelor pulverulente.

Masuri pentru operatiile generatoare de pulberi
(praf)
Masurile se pot aplica individual sau in combinatie:

» incapsularea/inchiderea operatiunilor
generatoare de praf (macinare, sitare,
amestecare);

= utilizarea acoperirii si ventilatie minima;

= filtrarea aerului vehiculat in timpul operatiilor
de incércare a mixerelor sau a echipamentelor
de dozare;

= silozuri de depozitare cu capacitate adecvata,
indicatoare de nivel cu comutatoare de oprire
si cu filtre de retinere a prafului antrenat cu
aerul exhaustat 1n timpul operatiunii de
umplere;

= benzi transportoare acoperite pentru materiile
prime potential generatoare de praf;

= manipularea materialelor in sisteme Tnchise
mentinute  sub  presiune  negativa  si
desprafuirea aerului aspirat;

» reducerea scaparilor de aer si a punctelor de
evacuare.

Tehnicile/ masurile recomandate se aplicd
Procesul de fabricatie al materialelor ceramice se bazeaza pe
tehnologii de ultima generatie in ceea ce priveste:
= (otarea cu utilaje/ echipamente moderne;
= dotarea cu elemente de automatizare specifice
activitatilor fluxului tehnologic;
= dotarea cu aparaturd de masura si control adecvate
care comanda oprirea utilajelor atunci cand
parametrii de functionare ( parametrii proiectati)
nu se respecta
= dotarea instalatiei de concasare a materialului
ceramic ars cu instalatie de desprafuire cu saci tip
Hellmich HKD cu functionare in regim complet
automat.
Operatiile de macinare, amestecare, transport, etc, se
efectueaza n spatii inchise ; la punctul de lucru sunt
asigurate spatii de depozitare de capacitate adecvata.
Manipularea materialelor se realizeaza preponderent in
incinte Tnchise.
Benzile transportoare pentru materii prime sunt acoperite
partial.
Instalatia nu necesita instalatii de desprafuire suplimentare
celor existente.

Mdsuri pentru zonele de depozitare in vrac
Pentru reducerea emisiilor difuze de la
depozitarea Tn vrac a materiilor prime

pulverulente, zonele de depozitare pot fi:

= inchise cu ecranare, cu pereti sau protectii la vant
(perdele vegetale, alte protectii la vant naturale sau
artificiale);

=  daca emisiile de praf la descércarea materialelor nu
pot fi evitate, acestea se reduc prin reglarea
indltimii si/sau a vitezei de descarcare a
materialelor;

= umezirea prin pulverizare cu apa a depozitelor
astfel Incat sa se reduca emisiile de pe grimezi; se

Tehnicile/ masurile recomandate se aplicdi

Pentru evitarea antrenarii pulberilor de catre curentii de aer
si diminuarea dispersiei acestora inspre zonele locuite, zona
aferenta stocului temporar de zgura si cenusa este prevazuta
cu “paravane de protectie”, formate din halde de argila ( H=
aprox. 7,0 m), amplasate Tn planuri paralele, cu dispunere
decalata.

Stocul temporar de zgura si cenusa din incinta carierei ceste
acoperit cu un strat protector de argila care este stropit
periodic pentru favorizarea formarii crustei de protectie.
Stropirea periodica a cailor de acces utilizate pentru
transportul argilei, a zgurii si cenusii din cariera la sectiile de
productie, in scopul prevenirii antrenarii pulberilor in
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poate utiliza apa de curatare a camioanelor de
transport;

= pentru a preveni formarea prafului Tn timpul
operatiunilor se pot utiliza sisteme de vid; cladirile
noi pot fi echipate cu sisteme stationare de curatare
n vid.

Masurile operationale recomandate pot fi aplicate Tn
toate sectoarele industriei ceramice, in instalatii vechi
si noi. La manipularea argilelor umede nu sunt
necesare toate masurile prezentate.in situatia in care
materiile prime uscate sunt necesare la amestecare
pentru atingerea proprietétilor dorite pentru materialele
ceramice fabricate, umezirea poate fi aplicatd intr-0
anumitd masura.

atmosfera.

Instruirea personalului operator pentru executarea cu atentie
a manevrelor 1n timpul constituirii si exploatarii stocului
temporar de zgura si cenusa. Consumarea stocului temporar
de zgura si cenusa se va face treptat, pe tronsoane, cu
aplicare de masuri de protectie in scopul prevenirii /reducerii
antrenarii pulberilor.

Transportul zgurii si cenusei din cariera la Sectia de
preparare se realizeaza cu camioane prevazute cu prelate.
Materialulu solid pulverulent ( rumegusul) este depozitat in
interior- spatiu inchis, acoperit: cladire cu regimul de
inaltime: Parter inalt; Sc=9411,88 mp.

Pentru depozitele exterioare se aplica periodic ( in
perioadele de secetd) umezirea la suprafata prin pulverizare.
Descarcarea materialelor pulverulente se efectueaza de la
micd Tnaltime pentru evitarea imrastierii.

Ciile de transport din incinta obiectinului se stropesc
periodic cu apa ( in special in perioadele secetoase, cu vant)
pentru evitarea antrenarii prafului.

In desfasurarea proceselor de productie a materialelor
cderamice nu se utilizeza sisteme de vid.

Emisii dirijate de pulberi din operatiile generatoare
de praf
Pentru emisiile dirijate BAT prevede
emisiilor (Sectiunea 4,2.3) pana la:

= |-10 mg/mc- valoare medie la 30 minute prin

aplicarea filtrelor cu saci ( Sectiunea 4,2.3.2).

Acest interval poate fi mai mare 1n functie de conditiile
specifice de functionare.

reducerea

Tehnica recomandata se aplicdi
Pentru reducerea emisiilor de pulberi rezultate din operatiile
generatoare de praf, SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA a implementat in anul 2022 proiectul
,»Construire hald pentru relocare concasor §i incita betonata
pentru material concasat” conform caruia 1n incinta
punctului de lucru s-a construit o hald cu functiunea de
preparare a materialului concasat
Caracteristici constructive:[L x 1=42,55 x 15,60 m; h=9,82
m]
Operatia de concasare a materialului ceramic ars se
realizeaza in interiorul halei.
Concasorul tip SABO este dotat cu:
= instalatie de desprafuire cu saci tip Hellmich HKD
cu functionare in regim complet automat ,suprafata
de filtare- 208 mp; capacitatea de filtrare -23000
mc/h; 1 =95%];

Emisii de pulberi din procesele de uscare
(BREF-Sectiunile 5.3.3; 4.2)

BAT prevede mentinerea emisiilor de pulberi de la
procesele de uscare in intervalul 1-20 mg/mc- valoare
medie zilnicd- prin :
*  curatarea uscatorului;
=  evitarea acumuldrii reziduurilor de pulberi in
uscator;
adoptarea protocoalelor de intretinere corespunzatoare

Tehnica recomandatd se aplici
Masurile adoptate de titularul activitatii pentru reducerea
emisiilor de pulberi totale:
= curdtarea periodica a uscatoarelor (Sectiile C1; C3)
pentru evitarea acumularii reziduurilor de praf in
uscator
= aplicarea in mod corespunzitor a Planului de
mentenanta aprobat.

Avand in vedere rezultatele monitorizarii emisiilor de
pulberi efectuate Tn anul 2022 [si a celor efectuate in
perioada 2017-2021] care releva incadrarea concentratiilor la
emisie sub valorile recomandate de BAT-AEL ( 20 mg/mc)
se apreciaza ca nu este cazul aplicarii unor masuri
suplimentare pentru reducerea emisiilor de pulberi in gazele
reziduale provenite de la uscatoare.
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Emisiile de pulberi din procesele de ardere Tn cuptor | Tehnica recomandatd se aplici
(BREF-Sectiunile 4.1.4; 4.2;5.1.3.4)
BAT prevede reducerea emisiilor de pulberi provenite | Masurile adoptate de titularul activitatii pentru reducerea
din gazele reziduale din procesele de ardere in cuptor | emisiilor de pulberi:

la 1-20 mg/mc — valoare medie zilnicd, prin aplicarea = utilizarea combilului gazos: gaze naturale ( gazul
unei combinatii de tehnici primare: metan)
c) utilizarea de combustibili cu emisii reduse de = controlul automat al arderii
praf: gaze naturale; GPL; combustibil usor .

reducerea formarii prafului provenit de la produsele
arse Tn cuptor

Avand in vedere rezultatele monitorizarii emisiilor de
pulberi efectuate Tn anul 2022 [si a celor efectuate in
perioada 2017-2021] care releva incadrarea concentratiilor la
emisie a pulberilor sub valorile recomandate de BAT-AEL (
20 mg/mc) se apreciaza ca nu este cazul aplicarii unor
mdsuri suplimentare pentru reducerea emisiilor de pulberi
n gazele reziduale provenite de la cuptoarele de ardere.

(Sectiunea 4.1.4.)

d) reducerea formarii de pulberi provenite din
incércarea pieselor ceramice care urmeaza sa
fie arse in cuptor ( Sectiunea 4.2)

Prin aplicarea curatarii uscate a gazelor de ardere prin
utilizarea instalatiilor de filtrare ( Sectiuna 4.3.4.3) va
rezulta un nivel al emisiilor de pulberi mai mic de 20
mg/mc &n gazele de ardere (BAT AEL).

Prin aplicarea unor sisteme prin absobtie in cascada
(Sectiunea 4.3.4.1,) rezultd un nivel al emisiilor de
pulberi mai mic de 50 mg/mc in gzul de ardere epurat
(BAT-AEL)

4.10.3. COV- Informatii privind transferul de COV
Nu este cazul
4.10.4. Sisteme de ventilatie

Sisteme de ventilatie/ Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
exhaustare

Uscarea produselor ceramice | Sectia C1 - 4 ventilatoare
Qaer ventilat=35 000Nmc/h/buc; Q aer ventilat total=140 000Nmc/h
Sectia C3- 6 ventilatoare
Qaer ventilat=80 000Nmc/h/buc ; Q aer ventilat total=480.000Nmc/h

Arderea produselor ceramice | Sectia CI - 1 ventilator

uscate Qaer ventilat=63 000Nmc/h

Sectia C3- 2 ventilatoare

Qaer ventilat=2 x 80 000Nmc/h/buc ; Q aer ventilat total=160.000Nmc/h

4.11. Reducerea emisiilor din surse punctiforme Tn apa de suprafaza si canalizare

4.11.1. Sursele de emisie

Din activitatea desfasurata de S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A nu rezulta
ape uzate tehnologice. Pe amplasament nu sunt prevazute, nefiind necesare, sisteme de epurare
pentru apele uzate evacuate la reteaua de canalizare a municipiului lasi.

Sursa de apa Metode de minimizare a Metoda de Punctul de evacuare

uzata cantitatii de apa epurare/

consumati tratare®
Consumul Sunt prezentate la pct. Nu este cazul Apele uzate de tip menajer se evacueazd la reteaua de
igienico- 4.11.2. canalizare din incinta obiectivului si ulterior la reteua de
sanitar publica canalizare aflatd in administrarea si exploatarea SC
APAVITAL SA:

Igienizarea Apele uzate evacuate la reteaua de canalizare respectd
halelor de prevederile  HG nr. 352/2005 privind modificarea si
productie si a completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme
spatiilor privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor
admistrative uzate- NTPA 002-2005.
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Consum Sunt prezentate la pct. Nu este cazul Apele uzate din sectorul administrativ al carierei se colecteaza
igienico- 4.11.2 ntr-un bazin care se vidanjeaza [pe baza de comanda de catre
sanitar Tn SC APAVITAL SA] si se transportd la Statia de epurare a
zona municipiului lasi.

administrativa

a carierei de

argila

4.11.2. Minimizarea consumului de api
Masurilel tehnicile adoptate pentru minimizarea consumului de apd
= Respectarea retetelor de fabricatie
= Verificarea retelelor de alimentare cu apa si canalizare din incintd in vederea asigurarii
functionarii la parametrii proiectati
= Inregistrarea si analiza lunari a consumului specific raportat al productia realizata.
= Adoptarea de masuri operationale pentru reducerea consumului de apa prin verificarea periodica a
modului de functionare a instalatiilor de distributie a apei, inclusiv a instalatiilor sanitare.
Inlocuirea instalatiilor in cazul in care se constati neconformititi in functionare.

igienizarea spatiilor aferente sectiilor de productie si sectorului administrativ.

4.11.3. Separarea apei meteorice

Colectarea, transportul si evacuarea apelor rezultate din incinta obiectivului se realizeaza partial
in sistem unitar si partial in sistem separativ. Modul de evacuare al apelor pluviale este prezentat
la pct. 4.9.1-,, Emisii in ape”.

4.11.4. Justificarea evacudarii efluentului neepurat

Apele uzate rezultate din consumul igienico-sanitar se evacueaza la reteaua de canalizare din
incintd si ulterior la reteua publicd de canalizare aflatd in administrarea si exploatarea SC
APAVITAL SA cu respectarea prevederilor HG nr. 352/2005 privind modificarea si
completarea HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in
mediul acvatic a apelor uzate- NTPA 002-2005.

Nu este necesara epurarea efluentului de ape uzate evacuate la reteaua de canalizare.

Din procesele de productie nu rezultd ape uzate.

4.11.4.1. Studii necesare pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea incadrarii in
valorile limita de emisie

Nu este cazul intrucat din procesul de productie nu rezulta ape uzate tehnologice..

Din punct de vedere calitativ apele uzate de tip menajer si apele pluviale evacuate la reteaua de
canalizare respecta prevederile H.G. 188/2002 modificata si completata prin H.G. 352/2005 -
NTPA-002-2005.
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4.11.5. Compozitia efluentului

Din procesul de productie nu rezulta ape uzate tehnologice.

Sursele de poluanti pentru Natura apelor uzate®
ape

Apele uzate de tip menajer se evacueaza prin intermediul retelei de canalizare din
Consumul igienico-sanitar | incinta in reteaua publica de canalizare existente in zona cu respectarea
prevederilor HG nr. 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr.
188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul
acvatic a apelor uzate- NTPA 002-2005;

- pH=6,5-8,5 unitati de pH;

- materii In suspensie; max. 350 mg/dmc;

- consum biochimic de oxigen (CBOs)=max. 300 mgO »/dmc;

- consum chmic de oxigen (CCOC;)= max. 500 mgO »/dmc;

- azot amoniacal (NH4)= max. 30 mg/dmc;

- substante extractibile= max. 30 mg/ dmc;

- reziduu fix = max. 2000 mg/dmc

- fosfor total= max. 5,0 mg/dmc

- fenoli= max. 30 mg/dmc

- detergenti= max. 25 mg/dmc

- sulfati= max. 600 mg/dmc

- cloruri= max. 500 mg/dmc

- H2S si sulfuri= max. 1,0 mg/dmc

- alte caracteristici si alti poluanti conform prevederilor NTPA 002/2005

Nota*) Valorile limitd admisibile au fost stabilite in conformitate cu prevederile NTPA 011 si NTPA-002 din HG
nr. 188/2002 modificata si completatd prin HG nr. 352/2005 si HG nr. 351/2005 cu modificarile si completarile
ulterioare si limitele impuse de operatorul retelei de canalizare-SC APAVITAL SA:

Caracteristicile apelor pluviale evacuate in reteaua de canalizare oraseneasca
exploatata si administrata de S.C. APAVITAL S.A.

Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor pluviale in U.M. Valoarea maximd admisa conform
reteaua publicd de canalizare prevederilor autorizatiei de gospodarire a
apelor valabila
unitati
pH oH 6,5-8,5
Materii in suspensie mg/I 350
CCOCr mg/I 500
Substante extractibile cu solventi organici mg/I 30
Produse petroliere mg/l 5 (suprafata receptorului sa nu prezinte irizatii)

Caracteristicile apelor pluviale evacuate in emisar [ pr. Vladiceni, afluent de dr. al raului Vamasoaia ]

Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor pluviale in emisar | U.M. Valoarea maximd admisda conform

prevederilor autorizatiei de gospodirire a
apelor valabili

pH unit.pH 6,5-8,5

Materii in suspensie (MTS) mg/l 60

Consum chimic de oxigen (CCOCr mg/I 125

Reziduu fix la 105°C mg/I 2000

Substante extractibile cu solventi organici mg/I 20

Produse petroliere mg/l Suprafata receptorului sd nu prezinte irizatii

(<5 mg/l)
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4.11.6. Studii necesare pe termen lung referitoare la destinatia evacudrilor de ape uzate
Nu este cazul sa se intocmeasca studii de specialitate referitoare la destinatia evacudrii apelor
uzate in vederea stabilirii impactului unor posibile deversari de ape uzate.

4.11.7. Toxicitate- lista poluantilor cu risc toxicologic din efluentul epurat

Efluentul de ape uzate evacuate la reteaua de canalizare menajera nu contine substante prioritar
periculoase, respectiv substante prioritare care sunt toxice, persistente si bioacumulabile (PBT),
precum si alte substante sau grupuri de substante toxice sau nocive care, singure sau in amestec
cu apa din canalizare, pot pune 1n pericol personalul de exploatare a retelei de canalizare sau care
pot afecta procesul de epurare a apelor uzate in Statia de epurare a municipiului lasi (SEAU
Tasi).

4.11.8. Reducerea CBO in cazul evacuarii directe in emisar

SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA nu evacueaza efluenti de ape uzate in
emisar. Apele uzate rezultate din consumul igienico-sanitar se evacuaeaza la reteaua publica de
canalizare existentd in zona aflata in administrarea exploatarea SC APAVITAL SA.

4.11.9. Eficienta statiei de epurare ordsenesti

Apele uzate de tip menajer si apele pluviale evacuate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA la reteaua publica de canalizare existenta in zona sunt epurate final in Statia de
epurare a municipiului lasi (SEAU) aflata in exploatarea SC APAVITAL SA.

Tehnicile de tratare a apelor uzate in SEAU lasi respecta prevederile Directivei 91/271/CEE
privind epurarea apelor uzate ordsenesti modificatd prin Directiva 98/15/CE.

SEAU Iasi detine autorizatie de gospodarire a apelor valabild emisi de ABA PRUT-BARLAD si
autorizatie de mediu emisa de APM lasi; este o statie de epurare conforma- realizeazd epurarea
eficientd a volumelor de ape uzate [inclusiv a apelor uzate preluate de la punctul de lucru
apartinind SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA] conform prevederilor
Contractului de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare incheiat cu
SC APAVITAL SA [Contract nr. U.340/01.03.2011; Act aditional nr. 4/12.01.2022 incheiat intre parti].

4.11.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate ordsenesti

Nu este necesara ocolirea statiei de epurare a apelor uzate (in situatii de viituri provocate de
furtuna sau alte situatii de urgentd) si a statiilor intermediare de pompare din reteaua de
canalizare.

4.11.10.1. Rezervoare tampon

Nu este cazul. Pe amplasament nu exista rezervoare tampon pentru efluentul uzat evacuat la
reteaua de canalizare orasenescd, cu scopul reducerii supraincarcdrilor in statia de epurare a
municipiului lasi.
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4.11.11. Epurarea pe amplasament

Pe amplasamentul obiectivului (zona carierei) se preepurcaza apele pluviale prin intermediul
unui decantor-separator de hidrocarburi. Nu sunt necesare alte tehnici de epurare a apelor
pluviale.

Efluentul uzat de tip menajer rezultat de pe amplasament nu necesitd procese de epurare
specifice: primare/ secundare/tertiare.

4.12. Pierderi si scurgeri in apa de suprafaza, canalizare si apa subterand
4.12.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri

Sursa Masa/ unitatea de timp % estimat din evacuarile totale ale
unde este cunoscutd poluantului respectiv din instalatie

Poluanti

Nu existd pierderi de ape uzate in ape de suprafatd motivat de faptul ca pe amplasament nu exista evacuari de ape
uzate in ape de suprafata.

Nu se Inregistreaza scurgeri sau pierderi cuantificabile de ape uzate si de ape pluviale din reteaua de canalizare
din incinta obiectivului.

Sistemul de canalizare din incinta obiectivului este verificat periodic pentru identificarea si respectiv remedierea
eventualelor scurgeri accidentale..

4.12.2. Structuri subterane

Se prezinta Planul de situatie si Planul retelei de canalizare din incinta obiectivului care
identifica traseul conductelor si canalelor subterane.

Pe amplasament nu exista rezervoare de depozitare subterane pentru apele uzate si/ sau pentru
materiile prime si materialele auxiliare utilizate in procesul tehnologic de productie.

4.12.3. Acoperiri izolante

Cerinta DA/NU
Exista un proiect de program pentru DA Suprafetele aflate in exploatare din cadrul obiectivului sunt
asigurarea calitatii, pentru inspectie si betonate si bordurate.
intretinere a suprafetelor Suprafetele nebetonate sunt reprezentate de spatiile verzi.
impermeabile si a bordurilor de Periodic titularul activitatii verifica integritatea suprafetelor
protectie care ia In considerare: impermeabilizate prin betonare in vederea constatarii si
- capacitdti remedierii- in functie de caz- a zonelor care prezinta
- grosime deteriorari/ fisuri.
- material La nivelul societatii s-a Tntocmit:
- permeabilitate = Planiul pentru stabilirea procedurilor de inspectie a
- stabilitate/consolidare incintei interioare si exterioare aferente obiectivului.
- proceduri de inspectie si =  Programul de mentenantd pentru intretinerea si
intretinere  si  asigurarea exploatarea la prametrii optimi a retelei de
calitatii constructiei canalizare din incinta.
Prin masurile adoptate se asigura si se protejeaza calitatea
constructiilor subterane aferente retelei de alimentare cu apa
si a retelei de canalizare din incinta obiectivului.
Au fost cele de mai sus aplicate in DA Masurile operationale stabilite se aplica intregului
toate zonele de acest fel? amplasament aferent punctului de lucru.
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4.12.4. Zone de poluare potentiali

Sursele potentiale de poluare a apei subterane

Pe amplasamentul aferent punctului de lucru nu s-au identificat zone in care sa existe
posibilitatea ca activitatile desfasurate sa polueze apa subterana.

Structurile instalatiilor de canalizare sunt impermeabilizate, iar straturile izolatoare corespund

standardelor n vigoare.

Confirmati conformarea sau o dati pentru conformare cu prevederile pentru: Mod de conformare
Suprafata de contact cu solul sau subsolul este impermeabila Se conformeaza
Imbindri etanse ale constructiilor de canalizare Se conformeazi*

Cuve etanse de retinere a deversarilor

Nu este cazul

Conectarea la un sistem etans de drenaj

Nu este cazul

standardelor n vigoare.

fiind betonata.

accidentale si a apelor pluviale.

Noti*) . Structurile instalatiilor interne de canalizare sunt impermeabilizate, iar straturile izolatoare corespund
Tn zona depozitelor de combustibili (motorina), suprafata de contact cu solul sau subsolul este impermeabila,

Depozitele de carburanti ( motorina) sunt dotate cu cuve de retentie pentru colectarea eventualelor scurgeri

Rezultatele monitorizarii calitdtii apei subterane — Valorile de prag stabilite pentru corpul de apa
foraj de observatie existent in incinta obiectivului subterand ROPR02**)-
- anul 2022%
Indicatori UM Sem. | Sem..1l
pH unit pH 7,5 7,3 -
Consum chimic de oxigen- mg/I 26,4 59,95 -
CCOCr
Substante extractibile mg/I 6,81 13,07 -
Azot amoniacal mg/I 0,052 0,32 5.6
Reziduu fix mg/I 544.,8 458,4 -
Conductivitate us/i 89,8 684 -
Noti* — Date preluate din Raportul de mediu pentru anul 2022 Nota**) Conform prevederilor Ord MMSC
intocmit de SC BRIKSTON CONTRUCTION SOLUTIONS SA nr.621/2014 privind aprobarea valorilor de prag
pentru apele subterane din Romania.

4.12.5. Cuve de retentie

Obiectivul are Tn dotare 2 depozite de motorina [1 depozit in zona carierei de argila; 1 depozit in
incinta fabricii]: rezervoare metalice amplasate suprateran, amplasate in cuve retentie pentru
colectarea eventualelor scurgeri accidentale si a apelor pluviale.

Cerinte specifice conform
recomanddrilor BAT

Aplicabilitate

Sé fie impermeabile si rezistente la
materialele depozitate.

Sd nu aiba orificii de iesire ( drenuri sau
racorduri) si sd se scurgd/ colecteze n
cuva de retentie.

Tehnica recomandatd se aplica.

Cuvele de retentie pentru rezervoarele de motorina sunt
confectionate din metal ( tabld) si nu sunt prevazute cu rebord.
Cuvele nu sunt prevazute cu orificii de iesire in exterior (drenuri sau
racorduri) .

Eventualele scurgeri accidentale din rezeervoare se colecteaza
integral in cuvele de retentie.

Sa aiba traseele de conducte in interiorul
cuvei de retentie si sa nu patrunda in
suprafetele de siguranta.

Tehnica recomandata se aplica.
Conductele de alimentare se afla in interiorul cuvelor de retentie.

Si fie proiectate pentru captarea

Tehnica recomandatd se aplicd.
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scurgerilor de la recipentele de stocare
sau robinete.

Cuvele de retentie sunt proiectate pentru asigurarea captarii in
sigurantd a scurgerilor accidentale provenite de la rezervoarele de
combustibil.

Sé aiba o capacitate care sa fie cu 110%
mai mare decét cel mai mare rezervor sau
cu 25% din capacitatea totala a
recipientelor.

Tehnica recomandatd se aplica partial.

Capacitatea proiectatd a cuvelor asigura preluarea in caz de accidente/
incidente tehnice a unei parti din cantiatea de combustibil depozitata
in rezervoare.

Sa facd obiectul inspectiei vizuale
regulate si orice continuturi sa fie
pompate afard sau indepartate in alt mod,
sub control manual, Tn caz de
contaminare.

Tehnica recomandatd se aplica.

Cuvele de retentie si rezervoarele de combustibil sunt supuse unui
program zilnic de inspectie vizuala.

Eventualele continuturi din cuvele de retentie (in caz de contaminare)
pot fi evacuate sub control manual.

Atunci cand nu este inspectat ih mod
frecvent, sa fie prevazut cu un senzor de
ridicare a nivelului si cu alarma adecvata.

Tehnica recomandatd nu se aplica. Nu este caz.

Cuvele de retentie nu sunt prevazute cu senzori de ridicare a nivelului
si cu alarma adecvata.

Programul de inspectie zilnicd a cunvelor de retentie asigura
conformarea depozitarii cu prevederile BAT.

Sé aiba puncte de umplere in interiorul
cuvei de retentie, acolo unde este posibil
sau sd aibd o izolatie adecvata.

Tehnica recomandatd nu se aplicd. Nu este cazul
Rezervoarele au punctele de umplere 1in interiorul cuvelor de retentie.

Sa aibad un program sistematic de
inspectie a cuvelor de retentie- in mod
normal vizual ; sistemul poate fi extins la
teste cu apd acolo unde integritatea
structurala este incerta.

Tehnica recomandata se aplicd.

Zilnic se realizeaza inspectia vizuald a cuvelor de retentie.

Nu se efectueaza teste specifice pentru verificarea structurii cuvelor
de retentie

4.12.6. Alte riscuri asupra solului

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte care, datorita scurgerilor,
pierderilor, avariilor ar putea duce la
poluarea solului, apelor subterane sau a

cursurilor de apa

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea
unei astfel de poluari

Gestiunea necorespunzitoare a deseurilor
generate stocate temporar pe amplasment.

Gestionarea deseurilor generate din activitatile desfasurate pe
amplasament se realizeaza cu respectarea prevederilor OUG nr.
92/2021 privind regimul deseurilor..

La punctul de lucru se respecta cerintele tehnice pentru
depozitarea deseurilor .

Scurgeri de ape uzate ( menajere sau

tehnologice) datorita unor eventuale fisuri
existente la reteaua de canalizare din incinta.

Reteaua de canalizare din incinta obiectivului este etansa - nu
prezinta deteriorari/ fisuri care sa reprezinte surse potentiale de
poluare a solului.

Periodic se verifica starea tehnicd a conductelor de transport a
apei si a retelei de canalizare din incintd pentru evitarea
eventualelor defectiuni/accidente tehnice.

Sunt stabilite masuri privind interventia rapida in caz de avarii/
accidente tehnice.

Masurile adoptate pentru protectia calitatii solului

Zona de productie

= Depozitarea materiilor prime, a materialelor auxiliare in spatii special amenajate
= Depozitarea produselor finite pe platforme betonate, in incinta obiectivului
= Amplasarea rezervorului suprateran de depozitare a motorinei in cuva metalicd, dimensionaté pentru
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preluarea, in caz de accidente/ incidente tehnice a caantitatii scurse accidental

=  Asigurarea masurilor de salubrizare a terenului din incintd neocupat productiv sau functional.

» Depozitarea deseurilor tehnologice si a celor menajere in spatii amenajate, pe platfoma din incinta unitatii,
cu respectarea capacitatilor de depozitare existente pe platforma.

= Verificarea periodica a stérii tehnice a conductelor de transport si distributie a apei si a retelei de
canalizare din incinta. Stabilirea de masuri privind interventia rapida in caz de avarii/ accidente tehnice

Zona carierei de argila

= Respectarea tehnologiei de decopertare si de exploatare a argilei aprobata prin avizul emis de
ANRM pentru suprafata de exploatare prevazuta in aviz .

= Amplasarea rezervorului suprateran de depozitare a motorinei din incinta in cuva betonata,
dimensionata pentru preluarea integrala, in caz de accidente/ incidente tehnice a intregii cantitati
depozitate.

= Activitdtile care implica manipularea carburantilor pentru utilajele din cariera se vor desfasura
pe platforma betonata amenajata in incinta carierei. In cazul unor scurgeri accidentale de
carburanti datoritd unor defectiuni se utilizeaza materiale absorbante (nisip, rumegus, pimant)
aplicate pe zonele afectate. Materialele absorbante imbibate cu carburant se gestioneaza ca
deseuri periculoase.

4.13. Emisii In ape subterane

4.13.1. Nu exista emisii directe sau indirecte rezultate din activitatile desfasurate la punctul de
lucru 1in apa subterana a substantelor nominalizate In Anexa nr. 5 si Anexa nr. 6 la Legea
310/2004 pentru modificarea si completarea Legii apelor nr. 107/1996, care transpune Directiva
2455/2001/ EC. Masurile de precautie luate pentru prevenirea poludrii solului si a apei subterane
au fost prezentate la pct. 4.12.6.

4.13.2. Masurile de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteazd,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase

Informatii/ specificatii solicitate | Modul de aplicare

Frecventa controlului si Frecventa controlului: conform planului de inspectie stabilit.
personalul responsabil Raspunde: Managerul de intretinere ( mentenanta)
Cum se face intretinerea Activitatile de mentenanta se realizeaza in conformitate cu prevederile

planului Intocmit 1n acest scop, la termenele programate si imediat in cazul
producerii de accidente/ incidente tehnice.

Existd sume cu aceastd destinatie | Bugetul de cheltuieli Intocmit la nivelul societétii asigura resursele
prevazute in bugetul anual al economico-financire pentru realizarea activitatilor de verificare si de
firmei? mentenantd a instalatiilor de alimentare cu apa si de canalizare, a
conductelor, repientilor si rezervoarelor de stocare a produselor chimice
existente pe amplasament.

4.14. Mirosul

Conform prevederilor Standardului National 12574/87 - Conditii de calitate pentru aerul din
zonele protejate se considera ca emisiile de substante puternic mirositoare depasesc
concentratiile maxim admise atunci cand in zona de impact mirosul lor dezagreabil si persistent
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este sesizabil olfactiv. Tehnicile utilizate pentru apele uzate Tn vederea reducerii emisiilor de
mirosuri sunt prezentate la pct. 4.9.1.

Tn general mirosul neplicut poate fi perceput in vecinatatea unui obiectiv atunci este cauzat de o
mixturd de compusi chimici provenind din surse diferite. Caracterul, intensitatea, frecventa sau
durata sunt factorii care influenteaza perceptia acestuia si respectiv gradul de disconfort produs.
Desi in mod normal mirosul nepldcut nu produce efecte directe asupra stirii de sandtate,
disconfortul si stresul indus de prezenta acestuia poate provoca manifestari precum dureri de cap
s/sau sau stari de greatd. Pentru oameni importanta mirosurilor la concentratii scazute este legata
in primul rand de stresul psihologic provocat de mirosuri, mai degraba decat raul fiziologic
produs de ele. Fiecare persoana percepe in mod diferit mirosul: unele persoane pot fi extrem de
deranjate de un miros pe care insa altii nu par sa-1 perceapa ca fiind neplacut.

Raspunsul individual depinde de urmatorii factori: frecventa mirosului; intensitatea sau
concentratia mirosului;durata perceptiei mirosului;ofensivitatea mirosului;localizarea mirosului.
Frecventa expunerii la un miros neplacut influenteaza gradul de disconfort perceput si este
influentatd de factori precum sursa generatoare si caracteristicile acesteia, directia predominanta
a vantului, locatia si topografia zonei in care se afla sursa generatoare de miros.

Intensitatea este o masura a concentratiei mirosului respectiv.

Cresterea intensitatii mirosului conduce la cresterea gradului de disconfort perceput.

Intensitatea mirosului poate fi controlata prin:

scaderea ratei de generare si de eliberare in mediu;
reducerea concentratiei;

masuri adresate sursei de producere;

plasarea surselor la distanta de asezarile umane ( locuinte).

Durata este reprezentata de intervalul de timp in care o persoand este expusa la mirosul neplacut.
Durata Tmpreuna cu frecventa caracterizeaza expunerea.

Durata expunerii este influentata de tipul sursei, amplasarea ei si conditiile de mediu din zona.
Ofensivitatea mirosului este un factor subiectiv strans legat de gradul de disconfort.
Ofensivitatea se coreleaza cu procesul care genereaza mirosul respectiv.

Tn general, localizarea sursei este foarte importantd, deoarece in unele zone anumite tipuri de

miros pot fi mai usor acceptate decat in altele.

Activitatea desfasurata de SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA la punctul de
lucru din municipiul Iasi; Calea Chisinaului nr. 176, judetul lasi, nu are impact asupra starii de
sanatate a populatiei si a mediului si nu genereaza un disconfort care poate fi perceput subiectiv
pe diferite scale de mirosuri sau care poate fi cuantificat obiectiv conform standardelor nationale,
europene si internationale.

In zona de amplasament a punctului de lucru nu este sesizat olfactiv un miros dezagreabil si
persistent care sa produca un disconfort potential in zona.

Avand in vedere:

= prevederile Legii nr. 123/10.07.2020 pentru modificarea si completarea OUG nr.
195/2005 privind protectia mediului, art. 2, pct 49 %;

= faptul cd la punctul de lucru apartinand SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA nu se desfasoara activitati generatoare de miros;
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titularul activitatii nu are obligatia intocmirii Planului de gestionare a disconfortului olfactiv.

Tehnicile utilizate pentru prevenirea emisiilor de miros

Localizarea sursei potentiale de miros / Actiuni pentru reducerea emisiilor de miros

Activitdtile de productie
- Controlul permanent a climatului in interiorul sectiilor de productie.
- Verificarea starii tehnice a instalatiilor de ventilatie in vederea asigurarii functionarii la parametrii
tehnici proiectati. Luarea masurilor tehnice ce se impun in cazul constatarii de neconformitati.

Curatarea / igienizarea sectoarelor de productie
- Respectarea intocmai a tehnologiei de igienizare avizate pentru sectoarele de productie.
- Aplicarea — in functie de caz- a substantelor/ produselor de curatenie si dezinfectie omologate.

Manipularea si depozitarea temporard a deseurilor generate la punctul de lucru cu respectarea
procedurilor/tehnicilor stabilite.

Exploatarea sistemului de canalizare din incinta cu asigurarea masurilor de mentenanta si de control al retelei
de canalizare din incinta obiectivului pentru functionarea la capacitatea proiectata.

4.15. Tehnologii alternative de reducere a poludrii studiate pe parcursul analizei / evaludrii

BAT

Avand in vedere incadrarea concentratiilor emisiilor in aer a poluantilor specifici rezultati din

procesul de productie a materrialelor ceramice

in limitele maxime admise de prevederile

legislatiei de mediu in vigoare, respectiv in nivelele de emisii recomandate de Documentul de
Referintd (BREF) privind BAT (cele mai bune tehnici disponibile)-,,Producerea ceramicii
(CER)”, nu este necesara studierea unor tehnologii alternative pentru reducerea poluarii.

In documentatia tehnici sunt prezentate masurile adoptate de titularul activititii pentru

prevenirea/ reducerea emisiilor de poluanti Tn aer: emisiile de pulberi si emisiile de compusi
gazosi din gazele de ardre rezultate de la procesele termice [din procesele de uscare si de ardere a
materrialelor ceramice].

5. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

5.1. Surse de deseuri

Tip deseu/ Provenienta | Codul Cantitati Modul de Modul de valorificare/eliminare
deseurilor colectare

Sectiile de productie- Codul Cantitatile de Manuala Evacuarea la sfarsitul procesului

C1; C3; C2/ Fabricarea | deseurilor deseuri generate de productie; depozitarea

materialelor ceramice generate la la punctul de Recipiente | temporari in spatii special

si a produselor din punctul de lucru | lucru sunt / zone amenajate Tn incinta obiectivului.

beton. se prezinta la prezentate la specializate | Modul de gestionare a deseurilor

Deseuri de tip menajer
si asimilabile celor
menajere

pct. 4.4.

pct.4.4. pentru
fiecare categorie
de deseuri

este prezentat la pct.4.4.

Deseurile de tip menajer si
asimilabile se predau pe baza de
contract la SC SALUBRIS SA -
operator autorizat pentru
colectarea si transportul in
vederea valorificarii/ eliminarii
finale.
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In vederea reducerii cantititilor de deseuri care trebuie eliminate, BAT consti in aplicarea unui
sistem de evaluare (inclusiv inventariere) si de management al deseurilor, astfel incat sa se
faciliteze reutilizarea sau, in lipsa acesteia, reciclarea deseurilor sau, in lipsa acesteia, ,,altd forma
de recuperare”, inclusiv o combinatie a tehnicilor indicate mai jos:

Tehnici recomandate Aplicabilitate

Colectarea separata a diferitelor fractiuni de deseuri Tehnica recomandata se aplicd
(inclusiv separarea si clasificarea deseurilor )

Fuzionarea unor fractiuni de reziduuri pentru a obtine | Tehnica recomandatd nu se aplicd.

amestecuri care pot fi mai bine utilizate Nu este cazul.
Recuperarea materialelor si reciclarea reziduurilor Tehnica recomandatdi se aplici
rezultate, in masura in care acest lucru este posibil Deseurile de material ceramic ars — se recicleaza prin

reintroducere in circuitul de productie.
Deseurile reciclabile care nu pot fi reciclate intern se
predau pe baza de contract catre operatori autorizati pentru

colectarea si transportul In vederea valorificarii finale.

Programul de prevenire si reducere a cantititilor de deseuri generate
Conform definitiei din OUG nr.92/2021 privind regimul deseurilor, prevenirea producerii de
deseuri reprezinta masurile care trebuie sa fie luate inainte ca o substantd/ material/ produs sa
devind deseu in vederea reducerii:

= cantitatii de deseuri, inclusiv prin reutilizarea produselor sau prelungirea duratei de viatd a

acestora;

* impactului negativ al deseurilor generate asupra mediului si Sanatatii populatiei; sau

= continutului de substante nocive ale materialelor si produselor.
In lista privind ierarhia deseurilor, prevenirea producerii deseurilor este prioritard si are drept

scop incurajarea gestionarii deseurilor in vederea reducerii efectelor negative asupra mediului.

Se precizeaza ca prin colectarea selectiva a deseurilor in vederea valorificarii acestora (in masura
in care caracteristicile deseurilor permit valorificarea) se reduce cantitatea de deseuri ce sunt
eliminate prin depozitare.

Reducerea cantitatilor de deseuri rezultate din activitatea desfasurata poate fi realizatd prin
implementarea unor politici si practici cum ar fi:

= Reducerea la surséd a deseurilor prin asigurarea respectarii tehnologiei de productie si urmaérirea
parametrilor de functionare specifici instalatiilor/utilajelor din dotare;

=  Utilizarea eficienta a resurselor.

= Stabilirea de obiective si indicatori masurabili (cuantificabili).

» Mentenanta instalatiilor de incarcare/descércare si transport materii prime, materiale auxiliare
astfel incat sa se reduca pierderile de materiale.

*  Monitorizarea fluxului de materiale utilizate si rezultate.

= Instruirea angajatilor.

= Stabilirea unui program de valorificare a deseurilor recuperabile.

= Identificarea firmelor specializate n transportul, eliminarea si reciclarea deseurilor.

» Incurajarea repararii echipamentelor defecte.
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5.1. Evidenta deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se realizeaza n conformitate cu prevederile OUG nr. 92/2021
privind regimul deseurilor si ale Deciziei Comisiei 2014/955/UE si ale HG 856/2002 cu
completarile ulterioare- anexa nr. 1- pentru fiecare tip de deseu, in ceea ce priveste cantitatea,
natura si originea si, dupd caz destinatia, frecventa colectarii, mijlocul de transport, respectiv
operatiunile de valorificare sau eliminare a deseurilor.

Frecventa: Lunar.

Raportarea la APM lasi: Anual- pana la data de 15 martie a anului curent pentru anul anterior si
la solicitarea APM lasi/ GNM-SCJ lasi.

Raportarea se realizeaza atit pe suport hartie cat si electronic [ conform prevederilor art. 48
alin(1) din OUG nr.92/2021].

Evidenta deseurilor generate pe amplasament, inclusiv documentele justificative care confirma
operatiunile de gestionare raportate se pastreaza pentru o perioada de cel putin 3 ani.

Lista de verificare pentru ceringele caracteristice BAT DA/NU
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in  documente urmatoarele informatii | DA
despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate (t/an) DA
Natura DA
Origine (acolo unde este relevant) DA
Destinatie (Obligatia urmaririi - dacé sunt trimise in __ afara amplasamentului) DA
Frecventa de colectare DA
Modul de transport DA
Metoda de tratare DA

5.3. Zone de depozitare

Zona de depozitare | Deseurile depozitate | Capacitatea Proximitatea fata Amenajarile existente ale
maxima | de cursuri de ape/ | zonei de depozitare
perioada zone de interes
maximd de public/ alte zone
depozitare vulnerabile.

Deseurile ceramice | 9500 t/an Nu este cazul Platforma betonata

Spatii amenajate in | uscate si arse

incinta obiectivului | Deseuri de materiale | 50 t/an Nu este cazul Platforma betonata

zona de productie de captusire si

refractare

In incinta, in zone/ | Deseurile hartie, | 10 t/an Nu este cazul Platforma betonata-

spatii special carton, materiale containere specializate

amenajate, plastice

semnalizate Platforma betonata-

corespunzator Ulei uzat 4 t/an Nu este cazul recipiente specializate

(butoaie)
Fier vechi 40 t/an Nu este cazul Platforma betonata

In incinta — Anvelope uzate 0,80 t/an Nu este cazul Platforma betonata

platforma betonata

DEE 0,10 t/an 0,10 t/an Nu este cazul Platforma betonata-
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recipiente specializate
In incintd, in zone Deseuri de materiale | 0,50 t/an Nu este cazul Platforma betonata-
special amenajate absorbante cu recipiente specializate
continut de produse
petroliere
Niamol cu continut | 1 t/an Nu este cazul Platforma betonata-
de produs petrolier recipiente specializate
In incinta — Deseuri menajere 100 mc/an Nu este cazul Platforma betonata-
platforma betonatd containere specializate

Deseurile generate se colecteaza selectiv, se depoziteaza temporar pe amplasament 1n conditii de
asigurare a protectiei sanatatii populatiei si a mediului Tnconjurator si se predau la operatori
autorizati pentru colectarea si transportul in vederea valorificarii/ eliminarii finale.

Zonele de depozitare ale deseurilor sunt marcate si semnalizate corespunzdtor fiecarui tip de
deseu colectat. Recipientele de depozitare (acolo unde este cazul) sunt marcate corespunzator
tipului de deseuri continut.

Transportul deseurilor se realizeazd de operatori autorizati pentru transportul marfurilor
nepericuloase, respectiv periculoase, cu respectarea prevederilor HG nr.1061/2008 privind
transportul deseurilor pe teritoriul Romaniei.

MODUL DE GESTIONARE AL DESEURILOR
Gestionarea deseurilor generate din activitatile desfasurate la punctul de lucru se realizeaza in conditii de
siguranta pentru sanatatea populatiei si pentru mediul inconjurétor.
Deseurile generate nereciclate intern se depoziteaza temporar in incinta amplasamentului 1n spatii special
amenajate si se predau, pe baza de contract, catre operatori autorizati pentru colectarea si tranportul in
vederea valorificarii/ elimindrii finale

Deseurile tehnologice

Deseurile ceramice se colecteaza selectiv, se depoziteaza in incinta obiectivului in spatiile special
amenajate si se recicleaza integral in procesul de fabricare al materialelor ceramice.

Deseurile de materiale de captusire refractare se colecteaza selectiv, se depoziteaza in incinta obiectivului
in spatiile special amenajate si se predau pe baza de contract la operatori autorizati pentru colectarea si
transportul 1n verderea valorificarii / elimindrii finale.

Deseurile de ambalaje

Gestionarea deseurilor de ambalaje se realizeaza cu respectarea prevederilor Legii nr. 249/2015 privind
modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje modificata si completata prin OG nr.
1/11.08.2021.
Deseurile de ambalaje se colecteaza selectiv in interiorul amplasamentului in spatiile special amenajate si
se predau pe baza de contract la operatori autorizati pentru colectarea si transportul in vederea
valorificarii/ elimindrii finale.
Avand in vedere faptul ca SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA produce si introduce pe
piata produse ambalate in ambalaje reutilizabile- paleti din lemn, in conformitate cu prevederile Legii nr.
249/2015cu privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje modificata si
completatd prin OG nr. 1/11.08.2021, titularul activitatii indeplineste urmatoarele obligatii:
v Utilizeaza un sistem de marcare si de identificare pentru ambalajele utilizate Tn vederea
imbunatatirii activitatilor de recuperare si reciclare a deseurilor de ambalaje si aplica sistemul de
marcare si identificare prevazut in anexa nr. 3.(2) la Legea nr. 249/2015.
Marcajul se aplica direct pe ambalaj sau pe eticheta , este vizibil, lizibil si durabil.
v' Implementeaza sistemul pentru colectarea ambalajelor Tn vederea reutilizarii multiple a acestora
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prin operatorii economici care comercializeazd produsele sau prin centrele specializate de
colectare a ambalajelor.
Operatorii economici care introduc pe piatd produse ambalate:

v Sunt responsabili pentru deseurile generate de ambalajele primare, secundare si tertiare folosite
pentru ambalarea produselor lor, cu exceptia ambalajelor de desfacere care sunt folosite pentru
ambalarea, la locul de vanzare, a produselor pe care acestia le introduc pe piata nationala.

v" Sunt obligati sd informeze comerciantii si/sau consumatorii despre incetarea reutilizarii unui
anumit tip de ambalaj si sa asigure preluarea acestora inca 6 luni de la data incetarii utilizarii lor.

Obiectivele anuale privind reciclarea deseurilor de ambalaje :

v' 15% din greutate pentru lemn;

V' 22,5% din greutate pentru plastic- considerandu-se numai materialul reciclat sub forma de plastic.

In conformitate cu prevederile OUG nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, aprobati de Legea nr.
105/ 2006, cu modificarile si completarile ulterioare- Cap. Ill, art.9, lit. d)- ,, titularul activitatii, care
introduce pe piatd nationald produse ambalate, are obligatia achitarii la Fondul pentru mediu, a unei
contributii de 2 lei/kg pentru diferenta dintre cantititile de deseuri de ambalaje corespunzitoare
obiectivelor minime de valorificare prin reciclare si cantitatile de deseuri de ambalaje efectiv valorificate
prin reciclare”.

Responsabilitatile aferente S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A ce decurg din
prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje, respectiv ale OUG nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu cu modificarile si completarile
ulterioare, au fost transferate, pe baza de contract, unui operator autorizat de Ministerul Mediului-
[Contract nr. EPRI1/01.01.2020pentru implementarea obligatiilor privind raspunderea extinsd a
producatorului incheiat intre FEPRA INTERNATIONAL SA si SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA].

Deseurile de anvelope uzate

Se depoziteaza in interiorul obiectivului, in spatiile special destinate acestui scop- platforme betonate.
Gestionarea deseurilor din anvelope uzate se realizeaza cu respectarea prevederilor H.G. 170/2004 —
privind gestionarea anvelopelor uzate si a Ord. nr. 386 / 2004 pentru aprobarea Normelor privind
procedura si criteriile de autorizare a activitatii de gestionare a anvelopelor uzate.

Deseurile de uleiuri uzate

Se depoziteazd in interiorul obiectivului, In spatiile special destinate acestui scop, in recipiente
specializate ( butoaie). Deseurile de uleiuri uzate care nu se recicleazd intern (in activitatea de
mentenantd- lubrifierea pieselor mecanice) se predau pe baza de contract la operatori autorizati pentru
colectarea si transportul in vederea valorificarii/elimindrii finale.
Gestionarea deseurilor de uleiuri uzate se realizeaza cu respectarea prevederilor HG nr. 235/2007 privind
gestionarea uleiurilor uzate, art. 5 (1):
= Asigurarea colectdrii separate a 1intregii cantitdti de uleiuri uzate generate, conform
prevederilor anexei nr. 1 la HG 235/2007 si stocarea corespunzatoare pana la predare.
=  Asigurarea predarii uleiurilor uzate operatorilor economici autorizati sa desfasoare activitati
de colectare, valorificare si/sau de eliminare.
= Livrarea uleiurilor uzate insotite de declaratii pe propria raspundere, conform modelului
prevazut in anexa nr. 2 la HG 235/2007, operatorilor economici autorizati sa desfasoare
activitati de colectare, valorificare si/sau de eliminare a uleiurilor uzate;.
= Pastrarea evidentei privind uleiul proaspat consumat, precum si cantitatea, calitatea,
provenienta, localizarea si Inregistrarea stocdrii §i predarii uleiurilor uzate, potrivit
prevederilor HG nr. 235/2007 .
= Raportarea semestriald si la solicitarea expresd a APM lasi a informatiilor referitoare la evidenta
gestionarii uleiului proaspat consumat si a deseurilor de uleiuri uzate

Deseurile de echipamente electrice si electronice

Se depoziteaza in interiorul obiectivului, in spatiile special destinate acestui scop, in containere
specializate.
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Gestionarea DEEE se realizeaza cu respectarea prevederilor HG nr. 1037/2010 privind deseurile de
echipamente electrice si electronice.
Prin predarea selectiva a DEEE 1n vederea colectdrii si reciclarii prin operatori autorizati, SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA contribuie la:
= respectarea prevederilor art. 48 alin. (1) din OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor,
completatd de OUG nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice,S
= atingerea obiectivelor de reutilizare, reciclare si valorificare, potrivit Directivelor (UE) cu privire
la DEEE.

Deseurile de tip menajer si asimilabile

Se colecteaza selectiv,se depoziteaza in containere specializate amplasate pe platforma betonatd din
incinta obiectivului si se predau pe baza de contract la SALUBRIS SA-operator autorizat pentru
colectarea si transportul deseurilor in vederea valorificarii/eliminarii finale [Contract nr. 148/10.03.2008
pentru prestari servicii salubritate agenti econoomici incheiat intre SALUBRIS SA si SC BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA]

Containerele sunt marcate corespunzator pentru colectarea selectiva a deseurilor (sticld, materiale
plastice, hartie, deseuri predominant organice, biodegradabile, etc.).

Amplasarea containerelor s-a realizat astfel incat accesul la ele sa fie rapid si usor, iar sistemul de
acoperire sa fie ugor de manevrat si sd asigure etanseitatea acestora.

Recipientele sunt mentinute in stare buna de functionare si sunt inlocuite imediat la primele semne de
pierdere a etanseitatii.

Platforma destinatd depozitarii recipientelor de colectare selectiva a deseurilor menajere este
imprejmuitd, impermeabilizata.

Platforma este dimensionata pe baza indicelui maxim de producere a gunoiului si a ritmului de evacuare
a acestuia si este intretinuta in permanenta in stare de curatenie.

5.4. Ceringe speciale de depozitare-pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la lumind,
separarea deseurilor incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa
Depozitarea deseurilor generate la punctul de lucru se realizeazd in functie de caracteristicile
fizico-chimice ale acestora si de natura substantelor de stingere.

La punctul de lucru nu se genereaza deseuri inflamabile, deseuri sensibile la lumina, deseuri
incompatibile si/ sau deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa.

5.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folosizi)
In gestionarea deseurilor generate la punctul de lucru se utilizeaza recipiente adecvate pentru
colectarea selectiva a deseurilor rezultate din activitatile desfasurate.

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT DA/NU

Sunt recipientii de depozitare:

= prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;

= inspectati Tn mod regulat si inlocuiti sau reparati cand
se deterioreaza (cand sunt folositi, recipientii de
depozitare trebuie clar etichetati)

DA- recipientele ( pubelele) utilizate pentru depozitarea
deseurilor de tip menajer si asimilabile sunt sunt
previzute cu capace.
Recipentele/ zonele de depozitare a deseurilor:
= suntinspectate in mod regulat pentru sesizarea
eventualelor deteriorari/ scurgeri;
=  sunt mentinute in stare buna de functionare;
= suntinlocuite imediat la primele semne de
pierdere a etanseitatii sau in caz de deteriorare.

Este implementata o procedura documentata pentru

Recipientii deteriorati si cei care prezinta neetanseitati
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‘ cazurile recipientilor care s-au deteriorat sau curg? ‘ se Inlocuiesc imediat ce se constatd neconformarea.

5.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor cu continut de metale asociate/ PCB /azbest

Din activitatea desfasurata la punctul de lucru nu se genereaza deseuri cu continut de metale
asociate, de PCB sau deseuri din azbest.

Din acest punct de vedere nu este oportund, nefiind necesard, identificarea de optiuni practice
pentru reciclarea/ recuperarea/ eliminarea acestor categorii de deseuri.

5.7. Deseuri de ambalaje

Modul de gestionare a deseurilor de ambalaje generate pe amplasament s-a prezentat la pct. 5.3
,, Zone de depozitare”

Titularul activitétii nu realizeaza pe amplasament activitati de reciclare/ valorificare / eliminare a
deseurilor de ambalaje.

6. ENERGIE
6.1. Ceringe energetice de baza
6.1.1. Consumul de energie al activitatilor desfisurate
Alimentarea cu energie electrici a obiectivului se realizeaza prin bransament trifazat la reteaua
de distributie existenta in zona [Contract de furnizare a energiei electrice nr. 151/2022 incheiat ntre
OMV PETROM SA si SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA].
Formele de energie direct utilizabile disponibile :
= Consumuri directe (tehnologice) aferente activitatilor de productie.
= Consumuri indirecte aferente activitatilor conexe desfasurate in incinta obiectivului
[asigurarea si sustinerea logisticd a activitatii de productie: planificarea, monitorizarea,
contabilizarea, aprovizionarea, asigurarea conditiilor de munca, transportul intern, distributia,
) paza, etc.]
In ceea ce priveste managementul energiei, respectiv planificarea si optimizarea sistematica a
consumului de energie pentru functionare, SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA
urmareste s Tmbunatdteascd permanent eficienta energetica si sd scada costurile asociate.
Tn acest sens, la politica companiei s-au adaugat elemente de management al energiei prin:
o stabilirea obiectivelor in ceea ce priveste reducerea consumului energetic;

o intocmirea procedurilor si instructiunilor specifice de lucru.
Pentru asigurarea securitatii in alimentarea cu energie SC BRIKSTON CONSTRUCTION

SOLUTIONS SA adopta urmatoarele masuri:

= asigurd mentenanta instalatiilor, inclusiv mentenanta preventiva conform cu specificatiile
si recomandarile producatorilor echipamentelor aflate in exploatare;

» asigurd masuri de Tmbunatatire a operarii instalatiilor prin elaborarea de proceduri de
operare;

= asigurd formarea profesionald a angajatilor;

= planifica operatiile de urgenta in cazul producerii de interventii la Intreruperea alimentarii
cu energie electrica, stabileste proceduri de oprire de urgenta, etc.)
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Consum de energie*

Sursa de energie Furnizata- MWh % din total
Electricitate din reteaua publica 22.312 Mwh/an 100%
1859,3Mwh/luna.

Electricitate din alta sursa*) Nu este cazul --
Abur/apa fierbinte achizitionatd care nu este generata pe Nu este cazul --
amplasament

Gaze naturale 127.240 Mwh 100%
Petrol Nu este cazul --

Carbune Nu este cazul --

Altele Nu este cazul --

Noti)Cea mai importanti cantitate de energie se utilizeazi in procesele de uscare si de ardere a blocurilor ceramice, precum si
n procesul de fasonare.
Energia electrica este utilizata si pentru iluminatul incintelor de productie, administrative si a anexelor tehnice.

Posturi de transformare

Denumire Echipamente Locatie Proprietar
PT 215 TRAF 2x1000 KVA Sectia C1 E-ON
TR1, TR2
Condensatori 200 Kvar, fara PCB S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS S.A
PT 215 TRAF 1x1600 KVA ulei; Sectia C1 S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
TR3 nu contin PCB SOLUTIONS S.A
Condensatori 405 Kvar;
nu contin PCB
PT 761 TRAF 2x2500 KVA ulei;niu contina PCB Sectia C3 S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
TR1, TR2 Condensatori 750 Kvar, fara PCB SOLUTIONS S.A
PT 762 TRAF 2x2500 KVA ulei; Hala Preparare | S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
TR1, TR2 nu contin PCB SOLUTIONS S.A
-Condensatori 630 Kvar,; nu contin PCB
PT M-5 TRAF 250 KVA Cariera S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION
TR1 Condensatori 37,5 Kvar; nu contin SOLUTIONS S.A
PCB
PT 216 E-ON
PT 316 E-ON
6.1.2. Energie specifica

S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A
Parlamentului European si a Consiliului 2009/125/CE referitoare la cerintele de proiectare
ecologica aplicabile produselor consumatoare de energie si la consumul de energie pe intreaga
durata de viatd a produsului, inclusiv productie, transport si reciclare.

respecta prevederile Directivel

Activitatea

Consum specific de
energie (CSE)

Descrierea

fundamentelor CSE

Compararea cu limitele limita
BAT

Consum energie
electrica Producerea
blocurilor ceramice
din argila arsa

51 kWh/t produs ars

0,216 GJ/t produs ars

Consumul de energie

electrica este corelat cu
capacitatea proiectata

0,080-0,22GJ/t produs ars
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Consum gaze 1,716 GJ/t produs ars Consumul de energie 1,02-1,87 GJ/t produs ars
naturale- termica este corelat cu

Producerea energiei capacitatea proiectat

termice-

Total energie | 1,932 GJ/t produs ars - 1,50-2,50 GJ/t produs ars
consumata

Conform Raportului de mediu pentru anul 2022 intocmit de SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA:
» consumul de energie electrica inregistrat Tn anul 2022 - 14399935 kWh;
= consumul specific de energie electrica n anul 2022- 0,198 GJ/tona de produs finit
[consumul specific Tnregistrat in anul 2022 se incadreazd in intervalul recomandat de BAT:-
0,08-0,22 GJ/tona produs]

0.250 Consum specific energie electrica (GJ/t)
0.200

0.150 [ Consum specific

En el (GJ/t)

0.100

0.050

0.000

2022 2021 2020 2019 2018 2017 2016

Consumul de gaze naturale ( gaz metan) Tnregistrat anul 2022 a fost de 7987840 mc;

Consumul specific de gaze naturale, raportat la tona de produs este de 1,18 GJ/tona de produs.
[consumul specific Tnregistrat in anul 2022 se incadreazd in intervalul recomandat de BAT:

1.02-1,87 GJ/tona produs]

Consum specific gaz natural (GJ/t)
2.00
| || || || || || ||
1.50 118 1.19 1.23 131130 mmmm Consum specific Gaz nat
. 1.08 1.08 ' (GI/Y)
1.00 —u— limita inf (BAT) (GJ/t)
—#— |imita sup (BAT) (GJ/t)
0.50
0.00
2022 2021 2020 2019 2018 2017 2016
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Tehnicile utilizate pentru utilizarea eficientd a energiei
Aplicarea tehnicilor pentru utilizarea eficienta a energiei implica o buna practica la nivelul
obiectivului prin utilizarea de instalatii si echipamente specifice adecvate pentru activitatile

desfasurate la punctul de lucru:

Recuperarea caldurii din cuptor din zona de racire pentru uscarea produselor f asonate;
Controlul automat al circuitului de uscare;

Controlul automat al temperaturii si umiditatii la uscare;

Utilizarea arzatoarelor cu eficienta imbunatatita a combustiei;

Optimizarea trecerii de la uscator la cuptor prin utilizarea precuptorului cu rol de preincalzire a
produselor si de eliminare a umiditatii reziduale;

Utilizarea formatorilor de pori ( agenti degresanti).

Utilizarea de materii prime si subderivate din industria petroliera, cu dublu rol- de degresant
si adaos de combustibil: carbunele, cocsul de petrol.

Utilizarea biomasei cu aport caloric: rumegus,coji seminte de floarea soarelui, in vederea
reducerii consumului de gaz natural

Utilizarea altor deseuri de hartie, sticld sparta,caramida sparta, etc.

Se precizeaza ca masurile luate pentru reducerea nivelului de consum de energie contribuie
la reducerea costurilor anuale pentru operare.
Masurile generale de reducere a consumului de energie electrica recomandate de BAT:

O
O
O

O

selectarea corecta a tipului de ventilatoare si analiza pozitionarii lor in spatiile de productie;
instalarea ventilatoarelor cu un consum de energie scazut/mc aer;

utilizarea eficientd a ventilatoarelor: ex. operarea unui ventilator la intreaga capacitate este
mai economica decat operarea a doua ventilatoare la jumatate din capacitatea lor;

aplicarea luminii fluorescente in loc de becuri cu incandescenta.

Titularul activitatii inregistreaza si raporteaza anual in cadrul Raportului de mediu consumul
de energie electrica conform prevederilor autorizatiei integrate de mediu.

6.1.3. Intrerinere
Masurile adoptate pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic:

racire

Masuri de functionare, intretinere DA/ Informatii suplimentare-
si gospodarie a energiei NU documente de referinta
Aer conditionat, proces de refrigerare si sisteme de NU | Nu este cazul

(scurgeri, etansari, controlul temperaturii,

intretinerea evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si DA | Diagrame energetice/ Bilant energetic
mecanismelor de antrenare real/Bilant energetic optimizat/ Audit energetic
Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, NU | Nu este cazul

proceduri de utilizare)

Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, izolatii) DA | Diagrame  energetice/  Bilant  energetic

real/Bilant energetic optimizat /Audit energetic

calde

Sisteme de incalzire a spatiilor si de furnizare a apei DA | Bilant energetic real/Bilant energetic optimizat

/Audit energetic

Lubrifiere pentru evitarea DA | Reducerea mentenantei corective a instalatiei
pierderilor prin frecare
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Intretinerea boilerelor NU | Nu este cazul
Alte forme de intretinere relevante pentru activitatile | DA | Mentenanta planificata a instalatiei
din instalatie.

6.2. Masurile tehnice recomandate de BAT pentru eficientizarea consumului energetic

Confirmati ca urmdtoarele masuri Nu este | Informatii suplimetare ( termenele prevazute
tehnice sunt implementate pentru evitarea | DA/ | relevant | pentru aplicarea masurilor sau motivul pentru
incalzirii excesive sau pierdeilor din NU care nu sunt relevante/aplicabile)

procesul de rdcire pentru urmdtoarele
aspecte : (‘acolo unde este relevant)

Izolarea suficientd a sistemelor de abur, a Conductele de transport a agentului termic sunt
recipientilor si conductelor de incélzire DA izolate corespunzator.
Prevederea de metode de etansare si DA Izolarea spatiilor de productie, de depozitare si a
izolare pentru mentinerea temperaturii spatiilor administrative este realizata
corespunzator.
Senzori si intrerupdtoare temporizate DA Incilzirea spatiilor se realizeaza cu agent termic
simple prevazute pentru a preveni produs n centralele termice proprii care
evacudrile inutile de lichide si gaze utilizeaza drept combustibil gazele naturale
incalzite. (gazul metan).
Controlul fluxului de fabricatie in sistem automat
Alte masuri adecvate DA Iluminarea spatiilor de lucru si de depozitare si a

spatiilor administrative se realizeaza cu sisteme
de iluminat care asigura un consum redus de
energie.

Se contorizeaza si se inregistreaza consumul de
energie electrica in vederea analizei periodice a
eficientei energetice.

6.2.1. Masurile de service a cladirilor pentru eficienta energeticd

Confirmati ca urmdtoarele masuri de service al Nu este | Informatii suplimetare
cladirilor sunt implementate pentru urmatoarele DA/NU relevant

aspecte:

Existd o iluminare artificiald adecvata si eficienta din Becuri economice- instalatii de
punct de vedere energetic DA iluminat cu LED-uri

Exista sisteme de control a climatului eficiente din In sectiile de productie existi
punct de vedere energetic pentru: sisteme de control al

= incidlzirea spatiilor; DA microclimatului interior.

= apa calda;

=controlul temperaturii;

»ventilatie;

= controlul umiditatii

6.3. Eficienta energetica

Eficienta energetica reprezinta raportul dintre valoarea rezultatului performant obtinut constand
in servicii, bunuri sau energia rezultata si valoarea energiei utilizate in acest scop.

Performanta energetica a unei cladiri reprezinta energia efectiv consumata sau estimata pentru a
raspunde necesitatilor legate de utilizarea normald a cladirii, necesitdti care includ in principal
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incalzirea, prepararea apei calde pentru consum, racirea, instalatiile de climatizare si de

iluminare.

Performanta energeticd a cladirilor se determina conform unei metodologii de calcul si se
exprimad prin unul sau mai multi indicatori numerici care se calculeaza luandu-se in considerare
izolatia termicd, caracteristicile tehnice ale cladirii si instalatiilor, proiectarea si amplasarea
cladirii in raport cu factorii climatici externi, expunerea la soare si influenta cladirilor

invecinate, sursele proprii de producere a energiei si alti factori, inclusiv climatul interior al
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cladirii care influenteaza necesarul de energie.
Masurile aplicabile pentru sporirea eficientei energetice:

o termoizolarea peretilor cladirilor;

o utilizarea unei tAmplarii exterioare (usi) termoizolante;

o termoizolarea conductelor;

o evidenta Si contorizarea agentului termic.
Avantajele constructiilor eficiente energetice sunt:

o scaderea consumurilor energetice si de combustibil Tn exploatare;

o scaderea costurilor de intretinere pentru incalzire si preparare apa calda de consum cu cca. 40 -

60% din valorile actuale;
o reducerea emisiilor poluante generate de producerea, transportul si consumul de energie;
o Tmbunatatirea conditiilor de igiena si confort termic interior.

Pentru utilizarea eficientd a energiei in cadrul obiectivului conform recomandarilor BAT se

utiilizeaza o combinatie de tehnici, dupd cum urmeaza:
o utilizarea de sisteme de incalzire/racire si de ventilatie cu eficienta ridicata;
o izolarea peretilor cladirilor;
o utilizarea iluminatului eficient din punct de vedere energetic.

In vederea reducerii
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA utilizeaza un sistem de gestionare a energiei care

include:

consumului

de combustibil si

de energie,

= evaluarea consumului total de energie la nivelul obiectivului;
* monitorizarea s mentinerea situatiei optime privind consumul de energie.

In general, in vederea utilizarii eficiente a energiei, BAT consta in aplicarea tehnicilor

indicate:
Tehnicd Descrierea tehnicii Aplicabilitate
Plan pentru Definirea si calcularea consumului | Tehnica recomandati se aplica.
eficienta specific de energie al activitatilor Planul pentru eficienta energetica este adaptat
energetica desfasurate , stabilirea indicatorilor- | in functie de particularitatile activitatilor

cheie de performanta si planificarea
unor tinte periodice de
imbunatatire si a masurilor aferente.

desfasurate la punctul de lucru, respectiv ale
procesului de fabricatie al produselor ceramice.

Tnregistrarea
bilantului enegetic

Defalcarea energiei consummate
pe tipuri de surse (electricitate, gaz,
combustibili lichizi si solizi
conventionali, etc)

Tehnica recomandatd se aplicd

Se inregistreazd informatiile privind consumul
de energie exprimat ca energie furnizata.
Inregistrarea bilantului energetic se adapteaza
in functie de particularitatile activitatilor
desfasurate la punctul de lucru.
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S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A aintocmit un program de masuri
— organizatorice, tehnice si economice- menite sa contribuie la cresterea eficientei energetice
si reducerii cheltuielilor cu energia.

Masurile organizatorice constau 1n planificarea si esalonarea activitatilor in vederea evitarii
mersului in gol si altor tipuri de consumuri inutile, Incarcdrii optime a cuptoarelor, aplatizarii
curbei de sarcina, etc.

Masurile tehnice constau in adaptarea, modificarea sau inlocuirea procedurilor stabilite, a
utilajelor/ echipamentelor vechi cu altele mai performante, reanalizarea modului de
distributie a energiei 1n interior, etc.

Masurile economice constau in alegerea celui mai convenabil tarif i a celui mai convenabil
contract de furnizare pentru energia cumpdratd. Departamentele Productie, Mentenantd si
QEHS urmaéresc permanent implementarea masurilor stabilite de managementul unitatii
pentru utilizarea eficientd a energiei electrice si a energiei termice, respectiv incadrarea
consumurilor specific inregistrate in limitele recomandate de BAT.

egeiw e

6.3.1. Cerinte suplimentare privind eficienta energetica

Concluzii BAT pentru principiile de recuperare/ Este aceastd Daca NU- explicati
economisire a energiei tehnicd utilizatd
fn mod current in
instalatie?
DA/NU
Recuperarea caldurii in diferite parti ale sectoarelor de DA
activitate
Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru DA
minimizarea necesitatii uscarii
Minimizarea consumului de apa si utilizarea sistemelor DA
inchise pentru circulatia apei
Izolatie buna( cladiri, conducte) DA
Amplasamentul instalatiei pentru reducerea distantelor de DA
pompare
Optimizareaf azelor motoarelor cu comanda electronica DA
Utilizarea apelor de racire reziduale pentru recuperarea NU Nu este cazul.
caldurii
Transportul cu benzi transportoare in locul celui DA
pneumatic
Maisuri optimizate de eficientd pentru instalatiile de ardere DA
Procesarea continua Tn locul proceselor discontinue NU Prin specificul activitatii
procesul tehnologic este
discontinuu
Valve automate DA
Valve de returnare a condensului NU Nu este cazul
Utilizarea sistemelor naturale de uscare DA
Altele Nu este cazul
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6.4.  Alternative de furnizare a energiei

Tehnici de furnizare a energiei Este aceasta tehnica utilizatd in mod | Daca NU explicati de ce tehnica
curent in instalatie nu este adecvatd
Utilizarea unitatilor de co-generare | NU La punctul de lucru nu exista

unitati de co-generare.
Nu este cazul.

Recuperarea energiei din deseuri NU Nu este cazul
Utilizarea de combustibili mai DA- se utilizeaza gazele naturale

putin poluanti. (gazul metan)

Alte alternative Nu este cazul

6.5 Energia termica
Agentul termic- se produce prin intermediul centralelor termice existente pe amplasamentul
aferent obiectivului: pavilionul administrativ, atelierul mecanic, laborator, pavilion administrativ
la cariera de argila.
Combustibilul utilizat: gazul metan [Contract de vanzare-cumpdrare gaze naturale nr. 356/19.05.2020
Tncheiat intre OMV PETROM SA si SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA]
Centralele termice din dotarea obiectivului:

= Centrala termica ( P=325 kw) amplasata in Pavilionul administrativ;

= Centrala termica ( P=175 kw) amplasata in Atelierul mecanic;

= Centrala termica (P=175 kw) amplasata la vestiar sectie C2

= Centrala termica ( P=28 kw) amplasata in Laborator

= Centrala termica ( P=24 kw) amplasata la Poarta nr.2;

= Centrala termica ( P=28 kw) amplasata in zona administrativa a Carierei
Centralele termice existente la punctul de lucru nu intra sub incidenta Legii nr. 188/2018 privind
limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la instalatii medii de ardere care
transpune in legislatia romaneasca Directiva (UE) 2015/2193 a Parlamentului European si a
Consiliului din 25 noiembrie 2015 privind limitarea emisiilor in atmosfera ale anumitor poluanti
proveniti din instalatiile medii de ardere (Directiva MCP).

6.6. Instalatii de climatiazre

Pentru racirea aerului pe timp de vara incaperile aferente cladirii administrative sunt prevazute
cu sistem de racire tip multisplit compus din unitati exterioare montate pe Invelitoarea imobilului
si unitati interioare montate in birouri. Se utilizeaza freon ecologic.

7. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR
7.1.  Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate
substante periculoase-SEVESO.

DA/NU DA/NU
Instalatia se incadreaza in categoria NU Daca da, ati depus raportul de Nu este cazul
de risc major conform prevederilor securitate?
Legii nr. 59/2016 ce transpune
Directiva SEVESO
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Instalatia se incadreaza in categoria NU Daca da, ati realizat Politica de | Nu este cazul
de risc minor conform prevederilor Prevenire a Accidentelor

Legii nr. 59/2016 ce transpune Majore?

Directiva SEVESO?

7.2. Plan de management al accidentelor
Din analiza efectuata a rezultat ca pe amplasamentul aferent societdtii existd surse potentiale
care pot cauza accidente/ incidente tehnice cu impact potential semnifictiv asupra mediului si a
sandtatii populatiei.
Pentru  prevenirea/limitarea/diminuarea  eventualelor  consecinte S.C. BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS SA aintocmit Planul de interventie in caz de accidente.
Scopul planului: realizarea in timp scurt,in mod organizat si intr-o conceptie unitard a masurilor
de prevenire si gestionare a situatiilor de urgentd determinate de producerea unor accidente
tehnologice, asigurarea si coordonarea resurselor umane, materiale si de altd naturd necesare
restabilirii starii de normalitate.
Obiectivele planului:
= Limitarea si controlul incidentelor pentru reducerea la minimum si limitarea efectelor asupra
sanatatii populatiei, mediului si bunurilor material.
= Aplicarea masurilor necesare pentru protectia sanitatii populatiei si a mediului Tmpotriva
efectelor accidentelor majore.
= Comunicarea informatiilor necesare populatiei si serviciilor / autoritatilor implicate din zona
respective.
= Asigurarea refacerii ecologice a zonei afectate.
= Stabilirea masurilor in vederea limitarii riscurilor pentru persoanele aflate In obiectiv.
= Stabilirea masurilor pentru transmiterea avertismentelor cu privire la incident autoritatii
responsabile pentru declansarea planului de urgenta externa;
=  Pregatirea personalului in privinta sarcinilor interne si pentru coordonarea cu serviciile de
urgenta din exterior.
Actiuni si masuri de prevenire a producerii de accidente
= Identificarea, monitorizarea si evaluarea factorilor de risc specifici,generatori de accidente
tehnologice (obiective, instalatii, procese productive cu pericol potential );
= Stabilirea obiectivelor,instalatiilor,proceselor productive care pot fi afectate de accidente
tehnologice;
= Instiintarea ISUJ Iasi asupra factorilor de risc si semnalarea iminentei producerii sau producerea
accidentelor tehnologice la S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA.
= Stabilirea si urmairirea indeplinirii masurilor si actiunilor de prevenire si de pregatire a
interventiei, organizarea si dotarea formatiunii proprii de interventie.
= Luarea masurilor ce se impun pentru prevenirea producerii de accidente si pentru limitarea
consecintelor acestora asupra sanatatii populatiei si calitatii factorilor de mediu.
* Mentinerea in functiune a sistemelor de siguranta din dotare.
» Instruirea personalului cu privire la cunoasterea si respectarea prevederilor politicii de prevenire a
accidentelor.
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Asigurarea mijloacelor financiare si a personalului specializat pentru indeplinirea obiectivelor
privind siguranta instalatiilor.
Verificarea periodica a sistemelor de alarmare, de evacuare 1n sigurantd a personalului, de
comunicare internd si externa.
Completarea regulamentelor de operare a instalatiilor si a instructiunilor de lucru ori de cate ori
este necesar, cu Inscrierea masurilor de prevenire a accidentelor, a sigurantei in exploatare si a
masurilor privind protectia mediului, pentru urmatoarele situatii:

v’ pornirea instalatiilor;

v operare;

v’ oprire accidentald sau planificata;

v 1n perioada de revizie.
Inregistarea, intr-un registru special instituit, a defectiunilor aparute in functionarea si
exploatarea instalatiilor care pot avea efecte semnificative asupra mediului. Se vor inscrie date
referitoare la: instalatia, data producerii defectiunii si durata acesteia, tipul defectiunii, cantitatea
de substante periculoase eliberate, urmarile defectiunii aparute, masurile imediate luate pentru
remediere, masuri luate pentru prevenirea situatiilor similare, alte date daca sunt necesare.
In cazul producerii unui accident in care sunt implicate substante periculoase, titularul activitatii
are obligatia de a informa imediat autoritatile publice teritoriale cu responsabilitati in domeniile
protectiei civile, protectiei mediului, administratiei publice, protectiei muncii si sanatatii publice.
Alarmarea salariatilor si a populatiei din zona de risc creatd ca urmare a activitatilor proprii
desfasurate.
Declararea starii de alerta in cazul iminentei amenintarii sau producerii acidentelor tehnologice;
Interventia operativa cu forte si mijloace,in functie de situatie,pentru limitarea i inlaturarea
efectelor negative.

Argumente:

In activitatile desfasurate pe amplasament S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS
SA se poate confrunta in unele situatii cu accidente tehnologice care pot afecta desfasurarea
normald a procesului de productie, viata sau integritatea fizica a personalului.

Amploarea si gravitatea efectelor depind de tipul si complexitatea fenomenelor, dar si de eficienta
masurilor prestabilite pentru protectia personalului si bunurilor materiale.

Scenariu de Probabilitatea | Consecintele Masuri luate / propuse Actiuni planificate in
accident sau de de producere producerii pentru minimizarea eventualitatea Ta un astfel
evacuare probabilitatii de de eveniment se produce
anormald producere
Avarii la Poluarea Verificarea periodica a Conform Planului de
instalatiile Redusd potentiald a starii de functionare a interventii *)
hidroedilitare solului, retelelor hidroedilitare in
subsolului sia | vederea sigurarii
panzei freatice | functionarii la
capacitatea proiectata.
Incendii-scurt Redusa Poluarea Intretinerea, verificarea Respectarea planului de
circuit electric aerului, pagube | periodicéd/ exploatarea interventii in caz de
umane si corespunzatoare a incendii
materiale echipamentelor si
instalatiilor, utilajelor
din dotare.
Explozie la | Redusd Poluarea Respectarea Verificarea periodica a
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instalatia de gaz aerului,

pagube
materiale

accidentarea
personalului,

prescriptiilor tehnice
ISCIR si PSI

instalatiilor de alimentare/
distributie gaz metan.

Nota*) SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA a intocmit Planul de interventie impotriva
incendiilor 1n vederea asigurarii desfasurarii in conditii de operativitate si eficienta a operatiunilor de interventie.

Planul este de avizat ISUJ lasi .

7.3. Tehnici preventive folosite

TEHNICI

RASPUNS

Inventarul materiilor prime/ materialelor auxiliare
introduse in procesul de fabricatie

Tehnica recomandatd se aplici
Se asigura evidenta materiilor prime si materialelor utilizate in
procesele de fabricatie.

Trebuie sa existe proceduri pentru verificarea
materiilor prime si deseurilor pentru a ne asigura
ca ele nu vor interactiona contribuind la aparitia
unui_incident

Tehnica recomandatdi se aplica

Exista proceduri de verificare a materiilor prime si a celor
auxiliare, inclusiv a deseurilor, cu precizarea circuitului intern
al acestora.

Depozitarea adecvata

Tehnica recomandatd se aplica

Materiile prime/materialele auxiliare utilizate Tn procesul de
productie si deseurile generate la punctul de lucru sunt stocate
temporar in spatii special amenajate cu luarea in considerare a
caracteristicilor fizico-chimice si a naturii substantelor de
stingere.

Alarme proiectate in proces, mecanisme de
decuplare si alte modalitati de control

Tehnica recomandatd se aplica
Procesul de productie este automatizat; exista sisteme de
avertizare specifice fiecarei faze a procesului tehnologic.

Bariere si retinerea continutului

Tehnica recomandatd nu se aplicd.
Nu este cazul

Cuve de retentie si bazine de decantare

Tehnica recomandata se aplica

Rezervoarele pentru depozitarea combustibilului ( motorinei)
sunt prevazute cu cuve metalice pentru retinderea eventualelor
scurgeri accidentale.

Izolarea cladirilor

Tehnica recomandatd se aplicd.

Asigurarea prea plinului rezervoarelor de
depozitare

Tehnica recomandatd se aplicd pentru rezervoarele de
combustibil ( motorina)

Sisteme de securitate pentru prevenirea accesului
neautorizat

Tehnica recomandata se aplica.

Exista proceduri specifice privind accesul autorizat in cadrul
obiectivului.

Obiectivul este prevazut cu sistem de supraveghere video care
utilizeaza camere color de inalta rezolutie.

Imaginile video sunt preluate din toate zonele importante ale
obiectivului: accesul la imobil; caile de circulatie interioare;
accesul Tn parcarea auto; zona de acces auto pe proprietate, etc.

Registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
schimbarilor de procedura, evenimentelor
anormale §i constatarilor inspectiilor de
intretinere

Tehnica recomandati se aplicd

Existd un registru de consemnare a incidentelor, schimbérilor
de procedura, a evenimentelor anormale si a constatarilor
inspectiilor de intretinere.

Trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a
raspunde §i a trage invataminte din aceste
incidente;

Tehnica recomandati se aplicd
Existd intocmite proceduri de actiune corectiva si de
solutionare a incidentelor.

Rolurile si responsabilitatile personalului implicat
Th managementul accidentelor

Tehnica recomandatd se aplici
Sunt desemnate prin decizii interne persoane responsabile
instruite pentru interventia in cazul producerii de accidente
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tehnice si/sau de poludri accidentale.

S-a intocmit la nivelul obiectivului Planul de prevenire si
interventie in caz de accidente si Planul de prevenire a poluarii
accidentale.

Planurile sunt aprobat de conducerea obiectivului.

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca
rezultat al comunicarii insuficiente intre angajati
in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de
intretinere sau In cadrul altor operatiuni tehnice

Tehnica recomandatda se aplici

Existd intomite proceduri de intretinere / de mentenanta pentru
echipamentele/ instalatiile din dotarea obiectivului.

Se respecta prevederile Planului de mentenanta si se asigura
mijloacele umane si materiale necesare pentru realizarea
lucrarilor prevazute.

Compozitia continutului din colectoarele de
retentie sau din colectoarele conectate la un
sistem de drenare este verificatd inainte de
eliminare

Tehnica recomandatd se aplica pentru cuvele de retentie a
scurgerilor accidentale din rezervoarele de depozitare a
combilului ( motorina)

Canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de
nivel ridicat sau cu senzor conectat la o pompa
automata pentru depozitare (nu pentru evacuare )

Tehnica recomandatd nu se aplicd
Nu este cazul

Alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie
folosite in mod obisnuit ca metoda primara de
control al nivelului

Tehnica recomandatd nu se aplicd
Nu este cazul

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

Tndrumare privind modul in care poate fi
gestionat fiecare scenariu de accident

Tehnica recomandatd se aplica.
S-a intocmit la nivelul obiectivuluiPlanul de interventie in caz
de accidente/incidente tehnice si avarii

Ciile de comunicare trebuie stabilite cu
autoritatile de resort §i cu serviciile de urgenta

Managerul general

Managerii de productie

Responsabilul QEHS

ISUJ Tasi- raportari telefonice Si scrise;

Echipamente de retinere a scurgerilor de
combustibili, anuntarea autoritatilor de resort si
proceduri de evacuare

Tehnica recomandatd se aplicdi

Izolarea scurgerilor posibile Tn caz de accident de
la anumite componente ale instalatiei si a apei
folosite pentru stingerea incendiilor .

Tehnica recomandatd se aplica in functie de caz

8. ZGOMOT SI1 VIBRATII

Masurile adoptate in cadrul obiectivului pentru reducerea nivelui de zgomot au fost prezentate la
pct. 4.9.1. Se precizeaza ca nivelul de zgomot inregistrat In mediul ambiant ca urmare a
desfasurarii activitatilor pe amplasament nu depasesc valoarea maxima admisa de Standardul SR

10009/2017- Acustica-Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul..

Din acest punct de vedere se apreciaza ca zgomotul generat ca urmare a desfasurarii activitatilor

de productie la punctul de lucru nu are impact semnificativ asupra sanatatii populatiei.
8.1. Receptori

Locatii Nivelul de | Punct de Frecventa Nivelul de Au fost aplicate limite
sensibile zgomot de | monitorizare | monitorizarii zgomot cand pentru zgomot aplicate
fond sau care are instalatia
ambiental legdturd cu functioneaza
la receptori | receptorul
Personalul 50-55 dB* | Locurile de Conform prev. HG nr. | 87 dB- Nivelul Activitatea de productie
care munca 493/2006 privind maxim de se desfasoara in spatiu
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deserveste cerintele minime de zgomot admis la | nchis.
obiectivul securitate si sanatate locurile de Echipamentele
referitoare la muncé conform | generatoare de zgomot
expunerea lucratorilor | prev. HG nr. (ventilatoare, pompe,
la riscurile generate de | 493/2006 etc) functioneaza
zgomote. intermitent si sunt
silentioase.
Utilajele in funtionare nu
depasesc nivelul de
zgomot maxim admis.
Zona LaeqT =55 Limita La solicitarea Laeqr =65 dB *)- | SR 10009/2017**)
rezidentiald | dB(A) incintei autoritatilor cu la limita incintei
obiectivului atributii de obiectivuliui
monitorizare si control

Notd : *)- Nivel de presiune acusticd continuu echivalent ponderat A- Laeqr
**)-SR 10009/2017- Acustici-Limite admisibile ale nivelului de zgomot din mediul ambiant.

Titularul activitatii adopta masuri tehnice si organizatorice pentru prevenirea/ eliminarea la sursa
a riscurilor potentiale generate de expunerea la zgomot.
Reducerea riscurilor generate de expunerea la zgomot se bazeaza pe principiile generale de
prevenire prevazute la art. 7 alin. (3) din Legea nr. 319/2006- privind securitatea si sanatatea n

munca.

8.2.  Surse de zgomot

Sursa de zgomot/ Natura zgomotului/ Daca exista punct | Contributia la Actiuni pentru prevenirea/

vibratii vibratiilor de monitorizare emisia totald de minimizarea emisiilor de zgomot

specificat zgomot conform BAT
Cariera de argild Zgomot discontinuu la | Nu max. 20% in Bio-bariera constituita din perdea
care predomind perioada de de vegetatie, amplasata in zona

Derocarea si componentele de joasa functionare rezidentiald din vecinatatea

transportul argilei, a frecventa carierei- are dublu rol: absorbtia

zgurii si cenusei zgomotului si purificarea aerului.
Folosirea de utilaje si demijloace
de transport verificate din punct de
vedere tehnic, care respecta
parametrii de functionre proiectati.

Functionarea Zgomot continuu la Nu Nu este Masurile tehnice, operationale,

instalatiilor/ care predomina cuantificatd organizatorice adoptate pentru

echipamentelor/ componentele de joasa prevenirea/ minimizarea emisiilor

utilajelor din dotare frecventd de zgomot**)

Functionarea Zgomot continuu- Nu Nu este

sistemului ventilatie- | frecventa joasa cuantificata

exhaustare *)

Nota*) Ventilatoarele utilizate sunt performante si genereaza zgomot redus

**) Masurile adoptate pentru prevenirea/ minimizarea emisiilor de zgomot
= Alegerea si utilizarea echipamentelor cu emisii sonore scazute: cerinta privind zgomotul va fi inclusa in specificatiile
echipamentelor pentru efectuarea de achizitii

. Infiintarea unei proceduri de aprobare care include verificarea nivelului de zgomot al echipamentelor in conditii de

functionare.

=  Asigurarea intretinerii corecte pe intreaga durata de viatd a echipamentelor, plecand de la principiul conform céruia: un
utilaj mentinut in bune conditii este un utilaj mai silentios.

= Implemenatrea de actiuni generale asupra surselor de zgomot produs de fortele mecanice:
v prevenirea frictiunii;

v luarea de masuri pentru ca fortele sd devind cat de continue posibil;
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v reducerea energiei cinetice, prevenirea rezonantei prin modificarea masei structurale sau a rigiditatii;

v’ asigurarea unei atenudri structurale folosind dispozitive specifice (capace, atenuatoare etc.)- atenuarea
transforma energia vibratiei in cdldura, care apoi este disipata in interiorul dispozitivului;

v’ utilizarea structurilor care transmit mai putine vibratii si radiazd mai putin sunet.

8.3.  Studii privind mdasurarea zgomotului
Avand in vedere faptul cda pe amplasament nu existd surse de zgomot care sd genereze

disconfort in mediul ambiental pentru zona aferenta obiectivului, nu este oportuna si necesara
intocmirea unui studiu suplimentar privind sursele de zgomot identificate pe amplasament si/sau
investigate prin monitorizare.

8.4.  Intretinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot

Proceduri / Masuri Da | Nu | Daca nu, indicati termenul de
aplicare procedurilor/ mdasurilor

Proceduri de intretinere care identifica in mod precis cazurile | Da
in care este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor
de zgomot
Proceduri de exploatare care identificd iIn mod precis Da
actiunile care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de
zgomot

8.5.  Limite ale nivelului de zgomot

Receptor sensibil Nivelul de zgomot Masuri pentru cazurile in
Limite cdnd instalatia nu care nivelul zgomotului
dB (A) functioneaza dB(A) depaseste limitele dmise

Zona rezidentiala din De fond | Absolut Actiuni de verificare si

vecindtatea carierei de Zi 50-55 65 50-55 mentenanta ale surselor

argila. Noapte | 40-45 40-45 potentiale generatoare de

Personalul lucrator din Zi 87 87 50-55 zgomot.

cadrul obiectivului

8.6.  Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe $i/ sau cu risc ridicat
Activitatile desfasurate la punctul de lucru nu produc disconfort semnificativ cauzat de zgomot
si/ sau vibratii, astfel incét sa fie necesara directionarea sau ierarhizarea activitatilor generatoare
de zgomot.

Titularul activitatii adopta masurile tehnice/organizatorice/ operationle care se impun pentru
reducerea nivelului de zgomot oriunde acest lucru este posibil.

9. MONITORIZARE
9.1.  Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer
Criteriile luate in considerare pentru evaluarea regimului de monitorizare
Pentru stabilirea regimului de monitorizare s-au avut in vedere urmatoarele aspecte:
= cerintele legislative in domeniu;
= probabilitatea depasirii valorilor limitd de emisie (VLE)
= consecintele depasirii VLE (riscul pentru mediu).
= evaluarea probabilitatii de depasire a VLE prin utilizarea urmatoarelor criterii:
= capacitatea potentiald de generare de emisii in atmosfera pentru sursele analizate;

170



Documentatie de solicitare A.I.M.
-S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

= stabilitatea conditiilor de proces;

= variatia temporala a emisiilor;

= potentialul/frecventa de aparitie a defectiunilor mecanice;

= capacitatea de reactie a operatorului in caz de avarie;

= starea si vechimea instalatiei de productie;

= incdrcarea efluentului (concentratii si debite masice ridicate);

= variabilitatea compozitiei efluentului;

* numdrul surselor de emisie.
In conformitate cu prevederile Documentului de Referinti (BREF) privind Principiile
Generale de Monitorizare a Emisiilor s-au avut in vedere si alte criterii pentru evaluarea
consecintelor depasirilor VLE, in scopul stabilirii regimului de masurare a emisiilor, respectiv:

= durata potentialelor avarii;

= amplasarea instalatiei (tip receptori, distanta pana la receptori, densitatea receptorilor sensibili);

= gradul de dilutie a poluantilor dispersati in atmosfera la nivelul receptorilor;

= conditiile meteo in zona punctului de lucru.
Evaluarea finala efectuata in vederea stabilirii regimului de monitorizare a emisiilor in atmosfera
a luat in considerare criteriile mentionate, dupa cum urmeaza:

Aspecte considerate / Nivel scizut Nivel mediu Nivel ridicat | Tncadrarea
cuantificarea riscului obiectivului
Evaluarea probabilititii de depdgire a VLE
Capacitatea potentiald de 1 1-5 >5 1
generare de emisii In atmosfera a
sursei analizate
Stabilitatea conditiilor de proces | Stabil Stabil Instabil Stabil
Potentialul/frecventa de aparitie a | Scdzuta Limitata Ridicata Scazuta
defectiunilor mecanice
Capacitatea de reactie a Ridicata Limitata Scazuta Ridicata
operatorului Tn caz de avarie
Starea si vechimea instalatiei de | Uzura redusa, Uzura medie, Uzura mare, Uzura redusa.
productie sistem eficient de | numar redus de | defectiuni Este implementat
mentenanta, defectiuni, multiple, un sistem eficient
durata lunga de duratd medie de | frecventa de mentenanta
viata a instalatiei | functionare ridicatd a pentru asigurarea
reparatiilor, unei durate lungi de
duratd mare de | viatd a instalatiei
exploatare
Modul de supraveghere a Automatizata Ajustari Insuficient Automatizata
procesului periodice
Incircarea efluentului Semnificativ sub | Tn apropierea Peste VLE Sub limita VLE
(concentratii §i debite masice VLE VLE
ridicate)
Evaluarea consecintelor depdsirilor VLE
Durata potentialelor avarii Scurtd (< 1 ora) Medie (1 — Lunga (>24h) | Scurta (< I ora)
24h)
Pozitionarea instalatiei Zona La distanta Zona Obiectivul este
agroindustriala suficienta fata rezidentiald situat Th zona
de receptorii industrial a
sensibili municipiului Jasi.
Conditii meteo Preponderent Preponderent Durata mare Conditii meteo din
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conditii meteo ce | vant slab de calm zona sunt favorabile
asigurd o buna atmospheric; pentru dispersia
dispersie a inversiuni poluantilor
poluantilor termice

Conform Documentului de Referinta (BREF) privind Principiile Generale de Monitorizare a
Emisiilor, regimurile corespunzatoare de monitorizare prin masurare se definesc astfel:
= Monitorizare discontinua cu frecventa redusa- semestrial/ anual- in cazul incadrarii preponderent
in categoria ,, Risc cu nivel scazut”.
=  Monitorizare discontinud cu frecventa ridicata- lunar pdna la trimestrial- in cazul incadrarii
preponderent in categoria ,, Risc cu nivel mediu”.
= Monitorizare continua- in cazul incadrarii preponderent in categoria ,, Risc cu nivel ridicat”.
Din analiza efectuatd, a rezultat cd activitatea de productie desfasuratd de S.C. BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. se incadreaza in categoria ,,Risc cu nivel scdazut”,
stabilindu-se regimului de monitorizare prin masurare: ,, Monitorizarea discontinud cu frecventd
semestriald/ anuald”.

+ Emisii In aer din surse fixe- emisii dirijate

Poluanti Punct de emisie- Frecventa de | Metode de monitorizare conform
specifici Cosuri de dispersie efluenti gazosi monitorizare | prevederilor Documentului ghid pentru
implementarea PRTR european -
Apendicele 3[ Lista metodelor de
masurare aprobate international pentru
poluantii in aer ]
Pulberi Uscatoare Semestrial
Sectia C1-4 cosuri Nespecificat
Sectia C3-6 cosuri
Cuptoare de ardere Semestrial Se utilizeaza:
Sectia C1-1 cos
Sectia C3-1 cos SR 1SO 9096: 2005
Centrale termice Anual SR EN 13284-1:/02
Cazane preparare abur tehnologic Anual SR EN 15259-2008
Uscatoare Semestrial
Sectia C1-4 cosuri SR EN 15058: 2004
Sectia C3-6 cosuri SR I1SO 12039: 2001
Cuptoare de ardere Semestrial
Monoxid de | Sectia C1-1 cos Se utilizeaza:
carbon (CO) | Sectia C3-1 cos SR EN 15259-2008
Centrale termice Anual SR ISO 10396/2008
Cazane preparare abur tehnologic Anual
Oxizi de sulf | Uscatoare Semestrial SR EN 14791:2005
(SOx) Sectia C1-4 cosuri SR I1SO 7934: 1989
(exprimati in | Sectia C3-6 cosuri SR 1SO 7935: 1992
SO») Cuptoare de ardere Semestrial SR 1SO 11632: 1998
Sectia C1-1 cos
Sectia C3-1 cos Se utilizeaza:
Centrale termice Anual SR 1SO 10396-2008
Cazane preparare abur tehnologic Anual SR EN 15259-2008
Oxizi de | Uscdtoare Semestrial SR EN 14792: 2005
azot (NOy) | Sectia C1-4 cosuri SR ISO 11564: 1998
(exprimati in | Sectia C3-6 cosuri SR ISO 10849: 1996
NO,) Cuptoare de ardere Semestrial SR 1SO 10396-2008
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Sectia C1-1 cos

Sectia C3-1 cos Se utilizeaza
Pulberi, CO, | Centrale termice Anual SR EN 15259-2008
NOx, SOx Cazane preparare abur tehnologic Anual SR 1SO 10396/2008
Fluor si Cuptoare de ardere SR ISO/DIS 15713:2004
compusi Semestrial
anorganici Sectia C1-1 cos Se utilizeaza:
(exprimati in | Sectia C3-1 cos SR EN 15259-2008
HF) STAS 10330-1988
Clor si Cuptoare de ardere SR EN 1911-1-3: 2003
compusi Semestrial
anorganici Sectia C1-1 cos Se utilizeaza:
(exprimati in | Sectia C3-1 cos SR EN 1911/2011
HCI) SR EN 15259-2008

STAS 10943/1989

Compusi Cuptoare de ardere Semestrial Nespecificat
organici Se utilizeaza
volatili Sectia C1-1 cos SR 1SO 13199:2012
(Cov Sectia C3-1 cos
exprimat in
C organic
total)
Pulberi Concasarea materialului ceramic ars | Anual Nespecificat
totale
Pulberi Silozurile de depozitare a cimentului | Anual Se utilizeaza
totale SR ISO 9096: 2005
Pulberi Sectia de preparare-Instalatia de Anual
totale desprauire

Standarde de mdsurare aprobate international pentru poluantii in aer conform Documentului ghid pentru
implementarea PRTR European:

EN 15058:2004: Emisii din surse stationare — Metoda de referinta pentru determinarea monoxidului de carbon in
emisii prin intermediul metodei nedispersive infrarosu.

EN 13649:2001: Emisii din surse stationare - Determinarea concentratiei masice de compusi organici gazosi
individuali — Metoda prin carbon activ si desorbtia solventilor

EN 14791:2005: Emisii din surse stationare - Determinarea concentratiei masice de dioxid de sulf — Metoda de
referinta

EN 14792:2005: Emisii din surse stationare — Determinarea concentratiei masice de oxizi de azot (NO2 ) —
Metoda de referintd: chemoluminescenta

EN 1911-3:1998: Emisii din surse stationare - Metoda manuald de determinare a HCI- Partea 3: Analiza
solutiilor de absorbtie si calculul

ISO 12039:2001: Emisii din surse stationare - Determinarea de monoxid de carbon, dioxid de carbon i oxigen
— Caracteristici de performanta si calibrare ale sistemelor automate de mésurare

ISO 11564:1998: Emisii din surse stationare - Determinarea concentratiei masice de oxizi de azot — Metoda
fotometrica cu naftil-etilen-diamina

ISO 10849:1996: Emisii din surse stationare - Determinarea concentratiei masice de oxizi de azot —Caracteristici
de performanta ale sistemelor automate de masurare

ISO 7934:1989: Emisii din surse stationare - Determinarea concentratiei masice de dioxid de sulf, metoda cu apa
oxigenata /perclorat de bariu/Thorin

ISO 7935:1992: Emisii din surse stationare; determinarea concentratiei masice de dioxid de sulf; caracteristici de
performanti ale metodelor automate de masurare

ISO 11632:1998: Emisii din surse stationare - Determinarea concentratiei masice de dioxid de sulf — Metoda
cromatografiei ionilor
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Standarde de masurare utilizate de Laboratoarele acreditate RENAR

SR EN 15259: 2008 -Calitatea aerului. Masurarea emisiilor surselor fixe. Cerinte referitoare la sectiuni si
amplasamente de masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de masurare

SR ISO 10396: 2008- Emisii din surse fixe. Prelevare pentru determinarea automata a concentratiilor de gaze
emise pentru sisteme fixe de monitorizare

SR ISO 9096: 2005- Emisii din surse fixe. Determinarea manuald a concentratiei masice de pulberi

SR 1SO 13284-1/02: 2002- Emisii din surse fixe.Determinarea concentratiei amsice scazute de pulberi. Partea 1:
metoda gravimetricd manuala.

EN 1911-1:1998: Emisii din surse stationare — Metodd manuald de determinare a HCI - Partea 1: Prelevarea
probelor de gaze

Efectuarea mdsurarilor

Conform prevederilor Documentului de Referintd privind Principiile Generale de Monitorizare a
Emisiilor ( BREF- Monitorizare) alegerea locului in care se va efectua masurarea se face astfel incat
rezultatele sa fie reprezentative pentru comportamentul de emisie al instalatiei respective.
Trebuie sa fie asigurat accesul in siguranta si cat mai usor posibil al personalului specializat.
In acest scop facilititile pentru pozitionare si acces se stabilesc din timp si se amenajeazi
corespunzator de catre detinatorul instalatiei, ludnd 1n considerare normele de protectie a muncii.
Se vor avea in vedere pericolele care pot aparea in conditii de:

= Jucrul la inalfime;

=  expunerea la gaze fierbinti, inflamabile, expunere la praf si zgomot;

= pericolele de electrocutare de la echipament sau incarcare electrostatica;

= manipularea de echipamente grele sau voluminoase.
Standardele ce contin metode de prelevare si analiza, prevad ca masurarea concentratiei poluantilor sa
se realizeze pe un volum reprezentativ de efluent.
Alegerea amplasamentului punctului de recoltare se face astfel incat repartitia substantelor poluante in
sectiunea canalului sa fie cat mai omogena posibil, iar viteza, temperatura si presiunea in conducta in
zona de prelevare sa fie cat mai stabile.
Curgerea gazului in conducta trebuie sa fie pe cat posibil laminara, cu o viteza superioara limitei de
detectie a metodei folosite pentru masurarea ei i de aceea, prezenta deviatiilor, a racordurilor,
robinetilor, ventilatoarelor sau a altor instalatii trebuie evitata.
Se recomanda amplasarea punctelor de masura in conducte de evacuare rectilinii, cu forme si sectiuni
constante. Pe cat posibil, lungimile de portiuni rectilinii Tnainte (in amonte) si dupa (in aval de)
amplasamentul punctului de masura va fi de cel putin 5, respectiv 3 ori echivalentul diametrului
hidraulic al sectiunii de masura.
Tronsonul In amonte trebuie sa fie mai lung ca cel in aval. SR ISO 9096:2005 recomanda cel putin 5
diametre hidraulice in amonte si 2 in aval.
Cosurile cu o vitezd a efluentului suficient de mare (preferabil > 5 m/s) sunt portiuni de masura
recomandabile.
In ceea ce priveste masurarile de pulberi, vor fi preferate canalele verticale celor orizontale, pentru a
se evita depunerea sau repartizarea neomogena a pulberii in efluent.
Se recomandd ca sectiunea de masurda sa se aleagd dupa (in aval de) ventilatorul de gaze arse,
deoarece in acea portiune este mai probabil sd existe un amestec mai omogen al gazelor reziduale,
decét Tnainte de ventilator.

+ Emisii din surse difuze- emisii nedirijate
Poluanti specifici:
= Pulberi sedimentabile: max. 17 g/mp/luna- conform prevederilor STAS 12574/1987-,,
Aer din zonele protejate. Conditii de calitate”.
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= Pulberi in suspensie PM 10- in aerul ambiental : max. 50ug/m324 ore- conform
prevederilor Legii nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator

Locul de monitorizare: - Zona pilierului carierierei, spre satul Vladiceni, comunaTomesti
Frecventa de monitorizare:- Anual si la solicitarea autoritatilor cu atributii de monitorizare si
control.
Monitorizarea emisiilor de poluanti in aer se realizeaza pe baza de contract, cu laboaratoare
autorizate, acreditate, care utilizeaza echipamente calibrate pentru recoltarea si analiza calitatii
efluentilor gazosi.

9.2. Monitorizarea emisiilor in apd

Ape uzate Tip poluanti in apa Concentratii de poluanti Metode de monitorizare
evacuata, conform admise la evacuare conform prevederilor
registrului EPTR Documentului ghid pentru
implementarea PRTR
Ape uzate menajere Indicatorii monitorizati in apele uzate si metodele de
evacuate in reteaua de analizad sunt prezentate la Cap. 4, pct. 4.11.5.
canalizare a mun. lasi ”Compozitia efluentului” EN ISO 10304-1:1995
Punctul de monitorizare: efluentul final-ape uzate EN ISO 10304-2:1996
evacuate la reteaua publica de canalizare. EN ISO 10304-4:1999
Frecventa - conform prevederilor : EN 1SO 15682:2001
= contractului incheiat cu SC APAVITALSA; EN ISO 10304-4:1999
=  autorizatiei de gospodarire a apelor valabila. EN ISO 1484:1997

Monitorizarea calitatii apei se va realiza pe baza de
contract cu laboratoare autorizate

Ape pluviale evacuate in | Indicatorii monitorizati in apele uzate si metodele de
reteaua de canalizare a analiza sunt prezentate la Cap. 4, pct. 4.11.5.

mun. lasi Frecventa - conform prevederilor :

= contractului incheiat cu SC APAVITALSA,;

= autorizatiei de gospodadrire a apelor valabila.

Ape pluviale Indicatorii monitorizati in apele uzate si metodele de | EN ISO 10304-1:1995

preepurate evacuate 1n | analiza sunt prezentate la Cap. 4, pct. 4.11.5. EN ISO 10304-2:1996

raul Vimasoaia Frecventa: conform prevederilor autorizatiei de | EN ISO 10304-4:1999
gospodarire a apelor valabila. EN ISO 15682:2001

EN 1SO 10304-4:1999
EN 1SO 1484:1997

EN ISO 10304-1:1995: Calitatea apei - Determinarea ionilor dizolvati de fluorurd, clorura, azotit, ortofosfat,
bromura, azotat si sulfat, prin utilizarea cromatografiei ionilor in faza lichida - Partea 1: Metoda pentru apa cu nivel
scazut de contaminare

EN ISO 10304-2:1996: Calitatea apei - Determinarea anionilor dizolvati prin cromatografia ionilor in faza lichida
- Partea 2: Determinarea bromurii, clorurii, azotatului, azotitului, ortofosfatului i a sulfatului in apele uzate

EN 1SO 10304-4:1999: Calitatea apei - Determinarea anionilor dizolvati prin cromatografia ionilor in faza lichida -
Partea 4: Determinarea cloratului, clorurii si a cloritului n apa cu nivel scazut de contaminare

EN 1SO 15682:2001: Calitatea apei - Determinarea clorurii prin analiza in flux (CFA si FIA) si detectie
fotometrica sau potenfiometrica

EN 1484:1997: Analiza apei — Orientari pentru determinarea carbonului organic total (COT)si a carbonului organic
dizolvat (DOC) EN 1911-1:1998
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Automonitoringul privind calitatea apelor uzate

Se va realiza in conformitate cu prevederile Contractului incheiat cu SC APAVITAL SA si a
autorizatiei de gospodarire a apelor emisi de ABA PRUT-BARLAD cu o frecventd medie si
maxima de determinare a indicatorilor de calitate a apei din punctul de monitorizare stabilit-
efluentul final- ape uzate evacuate la reteaua de canalizare din zona.

Parametrii de calitate si frecventa de monitorizare in cadrul Programului intern de monitorizare
se stabilesc de catre SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA avénd in vedere
prevederile legale in vigoare, prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor, cerintele specifice
activitatii desfasurate si exploatarea corespunzdtoare a sistemului de canalizare.

Raportari: Titularul activitatii va transmite anual §i/ sau la solicitarea autoritatilor cu atributii
de monitorizare si control un raport in format scris si electronic privind situatia cantitativa
(volume si debite de apa prelevate si de ape uzate evacuate) si situatia calitativa pentru apele
uzate evacuate 1n reteaua de canalizare, respectiv analizele de laborator realizate in perioada de
raportare pe probe de ape uzate evacuate din cadrul obiectivului.

9.3.Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterand

Nu exista emisii directe sau indirecte de ape uzate rezultate din functionarea obiectivului in
apele subterane si de suprafata.

In conformitate cu prevederile art. 7 lit.d) din Legea Apelor nr. 107/1996, cu modificarile si
completirile ulterioare, titularul activititii va realiza, la solicitarea SC ABA PRUT-ARLAD-
monitorizarea calitatii apelor subterane din zona de influenta a obiectivului.

Frecventa si indicatorii de monitorizare: conform prevederilor autorizatiei de gospodarire a
apelor valabila

9.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in sol, subsol si apa subterand

Monitorizarea calitarii solului: Nu este cazul.

Se precizeaza ca in conformitate cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
art. 16 alin (3) titularul ativitatii are obligatia de a realiza monitorizarea calitatii solului cel putin
o data la 10 ani.

Monitorizarea calitatii panzei freatice din zona amplasamentului aferent S.C. BRIKSTON
CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A se realizeaza prin intermediul unui foraj hidrogeologic de
observatie amplasat 1n incinta fabricii ( zona pavilionului administrativ).

Nu existd emisii directe sau indirecte rezultate din instalatie, in apa subterand a substantelor
nominalizate in Anexa nr. 5 s1 Anexa nr. 6 la Legea 310/2004.

Indicatori analizati: pH, substante extractabile, reziduu fix/ cunductivitate CCOCr,, NHs .
Frecventa: Anual, conform prevederilor autorizatiei de gospodarire a apelor valabila.
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9.5.Monitorizarea si raportarea consumurilor specifice si a cantitdtilor de deseuri generate

Monitorizarea consumurilor specifice si a cantititii deseurilor generate

Parametru Descriere Aplicabilitate

Consumul de apa. Inregistrarea prin utilizarea aparatelor de masura Se realizeaza permanent
adecvate sau a facturilor. monitorizarea consumurilor de

Consumul de energie Tnregistrarea prin contorizare; consemnarea in utilitati, de materii prime,

electrica registru a evidentei cantitatii de energie materiale si cantitatile de
consumata. deseuri generate din procesele

Consumul de combustibil- | Tnregistrarea prin contorizare; consemnarea in tehnologoice.

gazul metan registru a evidentei cantitatii de gaz metan Consumurile Inregistrate si
consumata evidenta gestiunii deseurilor se

Consumul de materii Inregistrarea cantitatilor de materii prime si consemneaza in registrul de

prime si materiale materiale utilizate in procesul tehnologic; evidenta.
consemnarea in registru a evidentei cantitatilor Evidentele inregistrate se
utilizate . comunicaanual la APM Iasi cu

Cantitdtile de deseuri Inregistrarea cantitatilor de deseuri generate din ocazia Tntocmirii

generate procesul tehnologic; consemnarea in registru a Raportului annual de mediu in
evidentei gestiunii deseurilor . tocmit in conformitate cu

prevederile AIM.

9.6.Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va realiza conformitate cu prevederile OUG nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor, ale Deciziei Comisiei 2014/955/UE si ale HG 856/2002 cu completarile
ulterioare- anexa nr. 1, pentru fiecare tip de deseu, in ceea ce priveste cantitatea, natura si
originea si, dupa caz destinatia, frecventa colectarii, mijlocul de transport, respectiv operatiunile
de valorificare sau eliminare a deseurilor, conform prevederilor Deciziei Comisiei 2014/955/UE.
Frecventa: Lunar.

Raportarea la APM lasi: Anual- pana la data de 15 martie a anului curent pentru anul anterior si
la solicitarea APM Iasi/ GNM-SCIJ lasi. Raportarea se va realiza atat pe suport hartie cat si
electronic [conform prevederilor art. 48 alin (1) din OUG nr.92/2021].

SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA va intocmi si va pastra un Registru de
evidenta a gestiunii degeurilor si va raportaanual la APM lasi datele statistice privind gestiunea
deseurilor in conformitate cu prevederile OUG nr. 92/2021 privid regimul deseurilor.

9.7. Monitorizarea mediului

Contributia la poluarea mediului ambiant
Avand in vedere faptul cd emisiile de poluanti specifici in aer rezultate ca urmare a desfasurarii

activitatii la punctul de lucru se incadreaza in concentratiile maxime admise de normativele in
vigoare, se apreciaza contributia la poluarea mediului ambiant ca fiind redusa.

Din analiza efectuata a rezultat ca in zona de amplasament a SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA exista receptori vulnerabili, emisiile in aer au o contributie redusa raportat la
Standardul de Calitate a Mediului (SCM), nefiind Inregistrat pericolul ca acesta sa fie depasit.
Acestea sunt considerentele/ motivele pentru care se apreciazd ca nu este necesard monitorizarea
suplimentara a mediului in afara amplasamentului in vederea aprecierii efectelor emisiilor in aer,
apa sau sol, a emisiilor de zgomot sau de mirosuri neplacute.
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Monitorizarea impactului
Titularul activitatii are obligatia monitorizérii periodice a masurilor de prevenire/ reducere a

poluarii adoptate pentru a stabili daca acestea au efectul preconizat si urmarit.

Programul de monitorizare va prevedea, in functie de caz, masuri de remediere ce vor fi
implementate efectiv in cazul neconformarii- respectiv atunci cand masurile de prevenire/
reducere nu sunt adecvate.

Pe cat posibil se vor alege acei parametri de masurare care sa ofere rezultate imediate pentru ca

actiunile de management adecvate sa poata fi adoptate cat mai curand posibil, astfel:

= planificarea activitatilor specifice ce se desfasoara pe amplasament;

= intocmirea de proceduri privind gestionarea deseurilor generate pe amplasament;

= stabilirea de reguli de operare si de asigurare a sigurantei in exploatare.
Monitorizarea impactului Tn zond ( sau a performantei)- va trebui sa fie continud, pe toatd durata
desfasurarii activitatii la punctul de lucru si va trebui implementatd pentru a se asigura

mentinerea impactului prognozat si realizarea tintelor de performanta propuse.

Actiunile de management si monitorizare vor tine cont de urmatoarele scenarii:

=  exploatarea normala;
= situatii anormale;

= situatii de urgenta ( ex. avarii, accidente, evenimente de poluare accidentala, etc.).

Montorizarea propusd pentru emisiile in mediu - conditii normale de functionare

Factorul de Parametru monitorizat Metoda de monitorizare
mediu
AER Poluanti specifici rezultati din Monitorizare discontinud.
procesele de prelucrare termica Frecventa: Semestrial sila solicitarea autoritatilor cu
(uscare, ardere) a materialelor atributii de monitorizare si control
ceramice.
Poluanti specifici rezultati din Monitorizare discontinud.
functionarea centralelor termice Frecventa: Anual sila solicitarea autoritatilor cu
Pulberi totale atributii de monitorizare si control
= Instalatia de concasare
= Silozurile de ciment
Monitorizare discontinud.

ZGOMOT Nivel acustic echivalent continuu Frecventa: In caz de sesiziri formulate de publicul
interesat si/sau la solicitarea autoritatilor cu atributii de
monitorizare si control

Ape uzate evacuate la retaua publica Monitorizare discontinud
APA de canalizare existenta in zona. Frecventa: conform prevederilor:
=  Contractului incheiat cu SC APAVITAL SA.
= Autorizatiei de gospodarire a apelor valabild
Ape pluviale evcuate in emisar ( pr. Monitorizare discontinud
Vladiceni, afluent al r. Vamasoaia) Frecventa: conform prevederilor autorizatiei de
gospodarire a apelor vaalbild emisa de ABA PRUT-
BARLAD
Monitorizarea calitatii apelor Monitorizare discontinud
APE subterane. Cel putin o data la 5 ani, conform prevederilor Legii nr.
SUBTERANE | Indicatori monitorizati: conform 278/2013privind emisiile industriale, art.16 alin ( 3).
prevederilor autorizatiei de
gospodarire a apelor valabila.
SOL pH, umiditate, substante organice, Monitorizare discontinud
amoniu (NH4*), sulfati (SO4%), Cel putin o data la 10 ani, conform prevederilor Legii
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metale grele. nr. 278/2013privind emisiile industriale
[art.16 alin (3)].

9.8. Monitorizarea variabilelor de proces

Variabile de proces care necesitda monitorizare | Mdasurile luate

Monitorizarea materiilor prime si @ materialelor | Se monitorizeazd consumurile de materii prime, materiale
auxiliare din punctul de vedere al poluantilor, auxiliare si consumul de utilitati ( apa, energie electrica, gaz
atunci cand acestia sunt probabili si informatia | metan).

provenita de la furnizor este necorespunzatoare

Oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau Cuptoarele sunt prevazute cu sisteme automatizate de
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze monitorizare a parametrilor specifici.

Eficienta instalatiei atunci cand este importantd | Se monitorizeaza consumurile specifice de materii prime/
pentru mediu materiale auxiliare/ energie/ combustibili, Tnregistrate pe tona

de produs finit.

Consumul de energie in instalatie si la punctele Se monitorizeaza consumul de energie conform planului

individuale de utilizare Tn conformitate cu energetic stabilit.

planul Consumul se inregistreaza in registrul de evidenta.

energetic (continuu si Inregistrat)

Calitatea fiecdrei clase de deseuri generate Se realizeaza colectarea selectiva a deseurilor, urmarindu-se ca

acestea sa corespunda din punct de vedere calitativ pentru
operatiile de valorificare, iar in cazul In care valorificarea nu
este posibild, pentru eliminarea 1n conditii de siguranta pentru
mediu si sdnatatea populatiei.

9.9. Monitorizarea in perioadele de functionare anormala
Monitorizarea situatiilor anormale de lucruse va realiza conform prevederilor legislatiei in
vigoare. Defectiunile aparute la sistemele de ventilatie si de exhaustare din sectoarele de
productie se vor remedia imediat astfel incat microclimatul necesar pentru desfasurarea activitatii
sa fie asigurat in mod continuu.
Se vor aplica prevederile planului pentru interventii pentru situatii speciale si se va asigura
permanent comunicarea cu personalul implicat.
Se apreciaza ca nu va fi necesara realizarea unei monitorizari suplimentare a emisiilor in aer sau
a variabilelor de proces pentru a preveni/ minimiza riscul pentru mediu.
Pentru prevenirea situatiillor de functionare in conditii anormale, titularul activitatii are
urmatoarele obligatii si responsabilitati, dupd caz:
o sa presteze activitatile pentru care a fost autorizat in limita competentelor si In conditiile pentru
care este autorizat;
o sd pregateascd si sa asigure conditille pentru realizarea verificirilor tehnice a
instalatiilor/echipamentelor;
o sa foloseasca 1n lucrdrile aferente activitatilor pentru care au fost autorizate, potrivit prevederilor
prescriptiilor tehnice aprobate de ISCIR;
o sa intocmeasca documentatia prevazutad de prescriptiile tehnice si sd o pund la dispozitia
utilizatorului;
sd informeze imediat producatorul despre orice neconformitate constatata;
sd asigure realizarea lucrarilor de revizii, precum si activitdtile de reparatii si intretinere, la
termenele prevazute in Planul de mentenanta.
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Tn conformitate cu prevederile DECIZIEI DE PUNERE TN APLICARE A COMISIEI din 7 mai
2012 privind stabilirea perioadelor de pornire si de oprire in sensul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale [notificata cu numarul
C(2012) 2948], pentru a stabili sfarsitul perioadei de pornire si inceputul perioadei de oprire a
unei instalatii, se aplicd urmatoarele norme:
o criteriile sau parametrii utilizati pentru a stabili perioadele de pornire si de oprire sunt transparenti
si pot fi verificati din afara;
o stabilirea perioadelor de pornire si de oprire are la baza conditii care permit un proces de
productie stabild si care garanteaza protectia sanatatii si a sigurantei;
o perioadele in care o instalatie functioneaza in conditii de stabilitate si sigurantd dupa pornire nu
sunt incluse in perioadele de pornire sau de oprire.
Pentru stabilirea perioadelor de pornire si de oprire 1n autorizatia instalatiei, se vor avea in vedere

masurile la care se face referire la articolul 14 alin. (1) lit.f) din Directiva 2010/75/UE, respectiv:

= Cel putin unul dintre elementele urmatoare:

v’ punctul final al perioadei de pornire si punctul initial al perioadei de oprire, exprimate
ca praguri ale sarcinii i avand 1n vedere ca sarcina minima de oprire pentru o productie
stabila poate fi inferioara sarcinii minime de pornire pentru o productie stabila;

v’ procese specifice (sau praguri pentru parametrii de functionare) asociate cu sfarsitul
perioadei de pornire si cu inceputul perioadei de oprire, care sd fie clare, usor de
monitorizat si adaptate la tehnologia utilizata.

» Masuri destinate sa garanteze cd perioadele de pornire si de oprire sunt reduse la
minimum, in masura in care acest lucru este fezabil.

* Masuri destinate sd garanteze ca toate echipamentele de reducere a emisiilor sunt puse in
functiune de indata ce este posibil din punct de vedere tehnic. Se va tine seama de
caracteristicile tehnice si operationale ale instalatiei si ale unitatilor sale si de cerintele
tehnice pentru exploatarea tehnicilor existente de reducere a emisiilor.

10. DEZAFECTARE
10.1. Masuri de prevenire a poludrii luate inca din faza de proiectare
Pentru prevenirea riscului de poluare a factorilor de mediu la dezafectarea obiectivului,
masurile de prevenire a poluarii prevad utilizarea urmatoarelor tehnici:

= Elaborarea instructiunilor pentru golirea echipamentelor si instalatiilor utilizate in timpul
functionarii.

= Asigurarea unui mecanism de Tnchidere atunci cand obiectivul nu functioneaza, de
exemplu, pentru curdtarea si reabilitarea santierului de dezafectare. Functiile solului
natural trebuie protejat oriunde acest lucru este posibil.

= Utilizarea unui program de monitorizare in special in ceea ce priveste apele subterane in
scopul detectarii posibilelor efecte viitoare asupra santierului sau asupra zonelor
fnvecinate.

» Dezvoltarea si mentinerea unui Plan de inchidere sau de incetare a activitatii, bazat pe o
analiza a riscurilor, care include o organizare transparentd a inchiderii activititii pe
amplasament, tinand seama de conditiile locale specifice.

La inchiderea instalatiei autorizate, respectiv la incetarea definitiva a activitatilor desfasurate pe

amplasament, se vor realiza masurile cuprinse in Planul de inchidere.
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10.2. Planul de inchidere/ dezafectare a obiectivului
La incetarea definitiva a activitatiic SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA va
evalua starea de contaminare a solului si a apelor subterane cu substantele relevante utilizate in
procesul de productie.
Tn cazul in care s-a realizat ca urmare a functiondrii obiectivului o poluare semnificativa a solului
sau a apelor subterane cu substante periculoase relevante in raport cu starea prezentata in situatia
de referinta din cadrul Raportului de amplasament intocmit pentru solicitarea autorizatiei
integrate de mediu, titularul activitatii va lua masurile necesare privind poluarea astfel incat sa
readuca amplasamentul la starea de referinta prezentata.
In acest scop se va tine seama de fezabilitatea tehnica a masurilor necesare propuse.
Tn cazul in care contaminarea solului si a apelor subterane pe amplasament va prezenta un risc
semnificativ pentru sandtatea umand sau pentru mediu, titularul activitatii are obligatia luarii
tuturor masurilor necesare in vederea indepartarii, controlului, izolarii si reducerii substantelor
periculoase relevante, astfel incat amplasamentul, tindnd seama de utilizarea sa actuala sau
utilizarea autorizata in viitor sa nu mai prezinte un astfel de risc.
% Zona de productie:
La incetarea activitdtii se vor parcurge cel putin urmatoarele etape:
e golirea instalatiilor;
e oprirea alimentarii cu energie electrica;
e demontarea instalatiilor si transportul materialelor rezultate in vederea valorificarii/ eliminarii in
conditii de siguranta pentru sanatatea populatiei si a mediului inconjurator;
e renaturarea zonelor destinate depozitelor de materii prime;
e predarea deseurilor existente pe amplsasament la operatori autorizati in vederea valorificarii/
eliminarii finale;
e monitorizarea calititii solului pentru a constata gradul de poluare cauzat de activitatile
desfasurate pe amplasament si realizarea in functie de caz- alucrarilor de remedire in vederea

redarii zonei intr-o stare satisfacatoare.
e ecologizarea — dupa caz - a incintei aferente obiectivului.

% Zona carierei de argila:
La terminarea perioadei de exploatare, titularul activitatii va realiza lucrari de inchidere in baza
unui proiect avizat de APM lasi.
Proiectul va cuprinde lucrari de:
e Sistematizare a incintei astfel incat si se realizeze un aspect peisajistic cdt mai apropiat de cel
natural.
e Executarea lucrarilor de drenare a apelor pluviale de pe suprafata carierei;
e Executarea de lucrari pentru asigurarea stabilitétii solului in zona aferenta carierei ;
e Asigurarea lucrarilor de intretinere a perdelei de vegetatie realizatd in cursul exploatarii argilei;
e Extinderea perdelei de vegetatie pe perimetrul de exploatare, in baza unui proiect aprobat de
ANRM si de autoritatea competenta privind protectia mediului.
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Obiectivele fazei de inchidere
Obiectivele stabilite pentru refacerea mediului trebuie sd aiba in vedere cerintele de
reglementare, aspectele specifice ale amplasamentului §i cele mai bune practici din industria de
profil, incluzand urméatoarele:

o protectia sanatatii si bunastarii publice;

o stabilirea de comun acord a obiectivelor privind folosinta terenurilor in faza de post-
nchidere;

o refacerea factorilor peisagistici in vederea minimizarii transportului de sedimente, a
eroziunii i a degradarii potentiale a mediului;

o protectia calitativa si cantitativa a resurselor de apa;

o protectia calitatii aerului.

Curatarea amplasamentului- obiective propuse:

o Indepirtarea constructiilor de suprafati, a materialelor si instalatiilor dezafectate.

o Indepirtarea tuturor materialelor/ produselor existente pe amplasamet si predarea citre
operatori autorizati pentru colectarea si transportul in vederea valorificarii/ elimindrii
finale.

o Nivelarea structurilor de beton cel pufin pana cota platformelor de fundatie, tierea la
nivelului solului a resturilor de fier-beton sau a prezoanelor/suruburilor expuse si
acoperirea cu sol vegetal care sa permita revegetarea.

o In perioada de inchidere a activittii, titularul are urmatoarele obligatii:

v’ informarea, in conditii de transparentd, a publicului, a autoritatilor si a tuturor partilor
implicate, in legatura cu faza de inchidere si post-inchidere;

v’ prezentarea masurilor previzute pentru asigurarea unei folosinte corespunzitoare a
terenurilor §i a minimizarii impactului asupra mediului (impreuna cu masurile care
vor fi luate pe durata suspendarii temporare a activitatii pe amplasament);

v’ acordarea de sprijin in asigurarea protectiei sanatatii si sigurantei publice in perioada
de inchidere si post-inchidere a activitatilor pe amplasament si a amenajarilor
asociate;
asigurarea inchiderii progresive a activitatii inainte de oprirea productiei;
reducerea sau eliminarea impactului pe termen-lung asupra mediului;
refacerea terenurilor perturbate si aducerea lor in stare corespunzdtoare, cat mai
devreme cu putinta.

Planul de management pentru inchiderea activitatii si refacerea mediului va fi revizuit si

actualizat periodic, in functie de necesitati, pe baza experientei operationale si a evaludrii
rezultatelor obtinute.
Planul va fi revizuit si actualizat ca parte a procesului de analiza manageriala avand n vedere

AN

faptul ca legislatia de mediu, practicile de refacere a mediului si interesele partilor implicate in
Proiectul de inchidere /dezafectare pot sa comporte anumite modificari in timp.

Nu este necesara efectuare de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea instalatiilor aferente obiectivului cu minimum de risc pentru mediu.

10.3. Structuri subterane

Instalatiile subterane — retele de canalizare- existente pe amplasament vor fi golite si curatate,
asfel incat scoaterea lor din functiune sa se realizeze in conditii de sigurntd pentru sanatatea
populatiei si protectia mediului Tnconjurator.
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Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din functiune

in conditii de sigurantd

Retea interna de canalizare Ape uzate, namol Se golesc si se spala cu apa.

Continutul se transportd la SEAU Iasi.

Fundatii din beton armat Beton, fier

Dupé dezafectare se scot la suprafata

10.4. Structuri supraterane
Structurile supraterane existente pe amplasament nu contin materiale periculoase.

a) Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)
Nu este cazul.

b) Depozite de deseuri
Pe amplasament nu exista depozite definitive de deseuri. Existd doar zone de stocare temporara a

deseurilor generate pana predarea la operatori autorizati pentru colectarea si transportul in
vederea valorificarii/ eliminarii finale.

C) Zone din care se preleveazd probe

Zone/ locatii in care se preleveazd probe de
sol / apa subterana

Motivatie

SOL- zona din incinta obiectivului. Pentru analiza unei eventuale contributii a activitatii desfasurate
pe amplasament la poluarea solului si/ sau a apelor subterane se
vor lua 1n considerare rezultatele analizelor initiale efectuate pe

amplasament privind calitatea solului si a apelor subterane.

APE SUBTERANE- forajul de observatie
existent in incinta obiectivului

11. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

11.1. Sinergii

Tn zona amplasamentului S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A. nu se
desfasoara activitdti care pot determina aparitia efectelor sinergice cu influenta asupra emisiilor
rezultate din functionarea activitatilor pe amplasament.

Tehnicile care oferd posibilitatea de aparitie a sinergiilor cu alti detinatori de autorizatie de
mediu din zona:

Tehnica Oportunitditi

Proceduri de comunicare intre diferitii detinatori
de autorizatie de mediu, in special cele care sunt
necesare pentru a garanta ca riscul producerii
incidentelor de mediu este minimizat.

In vecinatatea directd a obiectivului nu exista operatori
economici ( nu se desfatoara activitati care si necesite
emiterea autorizatiei de mediu).

Beneficierea de economiile de proportie pentru a
justifica instalarea unei unitati de cogenerare

Nu este cazul.
In zona de amplasament a obiectivului nu este necesara si
oportund amplasarea unei unitati de cogenerare.

Combinarea deseurilor combustibile pentru a
justifica montarea unei instalatii in care deseurile
sunt utilizate la producerea de energie/ a unei
instalatii de cogenerare.

Nu este cazul

Nu este oportuna si necesara montarea in zond a unei
instalatii 1n care deseurile sa fie utilizate la producerea de
energie si/ asu a unei instalatii de cogenerare.

In municipiul Tasi nu exista astfel de instalatii.
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Deseurile rezultate dintr-0 activitate pot fi
utilizate ca materii prime ntr-o altd instalatie.

Nu este cazul

Efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand
calitate corespunzatoare pentru a fi folosit ca sursa
de alimentare cu apa intr-o altd activitate.

Nu este cazul .
Din activitatea desfasurata la punctul de lucru nu rezulta ape
uzate tehnologice.

Combinarea efluentilor pentru a justifica
realizarea unei statii de epurare combinate sau
modernizate.

Nu este cazul.

Evitarea accidentelor de la o activitate care poate
avea un efect daunator asupra unei activitati aflate
in vecinatate.

La punctul de lucru sunt asigurate masuri de prevenire
pentru producerea accidentelor/ incidentelor tehnice.
Titularul activititii a intocmit Planul de combatere a
poluarilor accidentale si Planul de interventie impotriva
incendiilor; planurile sunt avizate de autoritatile cu atributii
n domeniu.

Contaminarea solului rezultata dintr-o0 activitate
care afecteaza alta activitate- sau posibilitatea ca
un operator sa detind terenul pe care se afla o alta
activitate.

Nu este cazul.

Activitatile desfasurate la punctul de lucru nu produc
contaminarea solului.

Din acest punct de vedere nu exista posibilitatea afectarii
activitatii unui alt oprerator sau a unui alt teren din zona.

Altele

Nu este cazul

11.2. Selectarea amplasamentului

Pentru a preveni sau a reduce efectele asupra mediului si pentru a imbunatati performanta

globala s-au respectat urmatoarele tehnici:

Tehnici generale recomandate conform BAT

Amplasarea obiectivului si amenajarea spatiald a
activitatilor pentru:
= reducerea transporturilor de materii prime
si materiale auxiliare;
=  asigurarea distantelor adecvate fata de
receptorii sensibili care au nevoie de
protectie;
= luarea in considerare a conditiilor climatice
existente (de ex. vantul si precipitatiile);
= Juarea in considerare a capacitatii
potentiale de dezvoltare ulterioara a
obiectivului;
= prevenirea contamindrii apelor.

Aplicabilitate
Tehnicile recomandate de BAT se aplica.
Amplasarea obiectivului s-a realizat cu luarea Tn
considerare a criteriilor referitoare la:

o posibilitdtile de transport facil a materiilor prime
si a materialelor utilizate In procesul de productie;

o asigurarea unei distante adecvate fata de receptorii
sensibili- obiectivul este amplasat in zona
industriala a municipiului Iasi;

o existenta utilitatilor in zona: retea de distributie a
apei si retea de canalizare, retele de distributie
energie electrica si gaz metan;

o conditiile climatice din zona;

o perspectiva de dezvoltare a capacitatii de
productie.
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12. LIMITELE DE EMISIE
12.1. Emisii Tn aer asociate cu recomandarea BAT
«» Surse fixe

Sursa de Iesiri/Poluanti Concentratia Interval recomandat de Punctul de emisie
emisii specifici la emisii ® BAT-AEL Y Cosuri de dispersie efluenti gazosi
Valori medii Valori medii zilnice
zilnice ('mg/mc)
(mg/mc)
Efluenti gazosi Sectia CI-
Uscatoare- | pylperi 20 1-20 4 cosuri de fum : H=11m ;
tunel Dn=900 mm/buc-
Monoxid de carbon 250 Nu este stabilit Q zer ventila=35000Nmc/h (4
(CO) ventilatoare)
Oxizi de sulf 500 <5009 Sectia C3-
(SOx) 500-2000 4 6 cosuri de fum : H=14 m
Oxizi de azot (NOx) 500 Nu este stabilit Lx|=1500x1500mm Qaer
ventilat=80000 Nmc/h ( 6
ventilatoare)
Cuptoare Efluenti gazosi
de ardere Pulberi 20 1-20 Sectia C1-
tunel Monoxid de carbon <1950 % Nu este stabilit 1 cos- H=12,5m ;
(CO) Dn=1200 mm
Oxizi de sulf (SOx) 500 © <5009 Q aer ventilat=63000Nmc/h
(exprimati in SO2) 500-2000 4 (Lventilator)
Oxizi de azot ( NOx) <500 <250- tgaze arse <1300°C
(exprimati in NO2) <500- tgaze arse >1300°C Sectia C3-
1 cos:H=14m
Fluor si compusi 10 Dn=2100mm
anorganici 1-102 Qaer ventilat=160000
(exprimati in HF) Nmc/h (2 ventilatoare)
Clor si compusi 30
anorganici 1-302
(exprimati ca HCI)
Compusi organici 250 50-2507
volatili (COV)-carbon
organic total
Nota:

- Intervalele depind de continutul de poluanti din materiile prime
2- Nivelul BAT este in functie de materia primi. Nivelul mai ridicat poate fi mai scizutin functie de carateristicile

materiei prime.
3- Continutul de sulf din materia prima <0,25%
4- Continutul de sulf din materia prima >0,25%
%- Valoarea concentratiei a fost stabilitd prin luarea in considerare a intervalelor maxime exemplificate in BREF

pentru

concentratia CO in gazele de ardere [ BREF -tab. 3.2 ].
Emisiile in intervalul 1500-1950 mg/mc depind de reteta de fabricatie si de calitatea materialelor de adaos:
rumegus/ coji seminte floarea soarelui/ carbune energetic/ deseuri din sticla/ deseuri din hartie/ material ceramic

ars.

®) - Continutul in sulf al argilei prelucrate este de 0,21-0,31%; media-0,26%>0,25%.
") -Limita stabilitd in conditiile utilizarii aditivului rumegus [BREF -Tab. 3.4]

8) -

Concentratiile la emisii se raporteaza la un continut de oxigen de 18% (% vol.); T= 273K, P=101,3 kPa.

Sursa de emisii

Lesiri/Poluanti specifici

Concentratie emisii **
Valori medii la 30 min.

Punctul de emisie

(mg/mc)
Centrale termice Pulberi 5 Cosuri de tip mural pentru dispersia
Monoxid de carbon (CO) 100 efluentilor gazosi
Oxizi de sulf (SOx) 35 — 2 buc pe amplasamentul fabricii ;
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Oxizi de azot (NOx) 350 -1 buc pe amplasamentul carierei de
argila
Cazane pentru Pulberi 5 Cosuri de dispersie efluenti gazosi- 2
prepararea aburului Monoxid de carbon (CO) 100 buc
tehnologic Oxizi de sulf (SOx) 35 H=12m
Oxizi de azot (NOx) 350 Dn int= 307 mm

Dn ext= 315mm

Notda:*)- Valorile limita se raporteaza la un continut in oxigen a efluentilor gazosi de 3% vol.

Concasarea 50 Instalatie de desprifuire cu saci tip
materialului ceramic Pulberi totale [dacd Qm>0,5 kg/h; Hellmich HKD cu functionare in
ars dp< Snm ] regim complet automat
n=95%
Sectia de alimentare Pulberi totale 50 Instalatia de desprafuire tip HDKIII
[dacd Qm>0,5 kg/h; cu functionare in regim complet
dp< 5nm.] automatizat
n=95%
Prepararea betonului- 50 Instalatii de desprafuire a silozurilor
silozurile de ciment Pulberi totale ]daca Qm>0,5 kg/h ; incdrcate pneumatic.
dp< 5nm.] n = 95-98%

Noti* -Conform prevederilor Ord. MAPPM nr. 462/1993 — Conditii tehnice privind protectia atmosferei .
Valorile maxime admise reprezintd prag de interventie.
La atingerea valorilor pragului de alerta care reprezintd 70% din concentratia pragului de interventie (concentratia maxima
admisa), titularul activitatii are urmatoarele obligatii:
= adoptarea de masuri tehnologice in scopul reducerii concentratiilor de poluanti in emisii;
=  monitorizarea suplimentard a sursei de poluare

= Surse nedirijate- difuze:

Procesul tehnologic) Ploluanti specifici
Extragerea argilei din cariera. Pulberi sedimentabile- zona pilierului de siguranta spre satul
Lucririle de derocare a argilei din carierd Vladiceni: max. 17 g/mp/luna- conform prevederilor STAS

Manipularea si transportul argilei si a cenusii de 12574/1987-,, Aer din zonele protejate. Conditii de calitate”

termocentrala

Pulberi in suspensie PM 10- in aerul ambiental : max. 50ug/m3/24
ore- conform prevederilor Legii nr. 104/2011 privind calitatea
aerului inconjurator

Manipularea si depozitarea agregatelor minerale utilizate
la fabricarea produselor din beton

Ventilatia generala a halelor de productie Pulberi; monoxid de carbon (CO); dioxid de carbon (CO2) oxizi de
Emisii din evacuarea aerului viciat din interior se azot (NOx); etc.
realizeazd [ ventilatie naturala: ventilatie organizata] Nu se stabilesc limite la emisii

12.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Activitatea de fabricare a blocurilor ceramice pentru constructii intrd sub incidenta
reglementdrilor privind comercializarea certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera.
Autorizatia integrata de mediu nu stabileste valori limita de emisie pentru emisiile directe ale
dioxidului de carbon (CO2).

Conform prevederilor Autorizatiei nr.11/22.12.2020 privind emisiile de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2021-2030-revizuita la data de 12.01.2022 emisd de ANPM, titularul activitatii
are obligatia respectarii planului de monitorizare stabilit, a termenului si a modului de prezentare
a raportului de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera.

[Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serd se va realiza cu respectarea cerintelor din
Regulamentul de Punere in Aplicare (UE) 2018/2066 al Comisiei din 19 decembrie 2018 privind
monitorizarea §i raportarea emisiilor de gaze cu efect de sera in temeiul Directivei 2003/87/CE a
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Parlamentului European si a Consiliului si de modificare a Regulmanentului (UE) nr. 601/2012 al

Comisiei].

12.2. Emisii in ape

Sursele de poluanti pentru ape

Natura apelor uzate*

Consumul igienico-sanitar

Apele uzate de tip menajer se evacueaza prin intermediul retelei de canalizare din incintd
in reteaua publica de canalizare aflata in exploatarea si administrarea SC APAVITAL SA,
cu respectarea prevederilor HG nr. 352/2005 privind modificarea si completarea HG nr.
188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a
apelor uzate- NTPA 002-2005:

pH= 6,5-8,5 unitati de pH;

materii Tn suspensie: max. 350 mg/dmc;

consum biochimic de oxigen (CBOs)=max. 300 mgO 2/dmc;
consum chmic de oxigen (CCOCy)= max. 500 mgO 2/dmc;
azot amoniacal (NH4)= max. 30 mg/dmc;

substante extractibile= max. 30 mg/ dmc;

reziduu fix = max. 2000 mg/dmc

fosfor total= max. 5,0 mg/dmc

fenoli= max. 30 mg/dmc

detergenti= max. 25 mg/dmc

H2S si sulfuri= max. 1,0 mg/dmc

alte caracteristici si alti poluanti conform prevederilor NTPA 002/2005

Notdi*) Valorile limitd admisibile au fost stabilite in conformitate cu prevederile NTPA 011 si NTPA-002 din HG nr. 188/2002
modificata si completata prin HG nr. 352/2005 si HG nr. 351/2005 cu modificarile si completarile ulterioare si limitele impuse
de operatorul retelei de canalizare-SC APAVITAL SA.

Caracteristicile apelor pluviale evacuate in reteaua de canalizare oraseneascd

Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor pluviale in U.M. Valori maxime admise conform prevederilor

reteaua publica de canalizare contractului incheiat cu SC APAVITAL SA si
a autorizatiei de gospoddrire a apelor valabild

unitati

pH oH 6,5-8,5

Materii in suspensie mg/l 350

CCOCr mg/I 500

Substante extractibile cu solventi organici mg/I 30

Produse petroliere mg/l 5 (suprafata receptorului sa nu prezinte irizatii)

Caracteristicile apelor pluviale evacuate Tn emisar [ pr. Vladiceni, afluent de dr. al raului Vamasoaia ]

Indicatori de calitate pentru evacuarea apelor pluviale in | U.M. Valori maxime admise conform prevederilor
emisar autorizatiei de gospodarire a apelor valabili

pH unit.pH 6,5-8,5

Materii Tn suspensie (MTS) mg/I 60

Consum chimic de oxigen (CCOCr mg/I 125

Reziduu fix la 105°C mg/I 2000

Substante extractibile cu solventi organici mg/I 20

Produse petroliere mg/I Suprafata receptorului sd nu prezinte irizatii (<5 mg/l)
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13. IMPACT
13.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului
Evaluarea impactului potential are la baza conditiile si caracteristicile generale ale acrivitatilor
desfasurate pe amplasament, caracteristicile mediului si prevederile legislative in vigoare.
Acolo unde a fost posibil, fiecare efect a fost cuantificat prin:

= Ni Nu sunt deduse forme de impact.

= Neglijabil Impactul este posibil dar se poate produce la un nivel nemasurabil sau are
efecte pentru o perioada de timp foarte scurta

= Minor Impactul este sigur, dar se anticipeaza niveluri care se vor mentin in limitele
conditiilor de mediu existente sau va fi tolerat de populatia umana

=  Moderat Impactul este prognozat la nivelul indezirabil (negativ) sau dezirabil

(pozitiv) care sa determine modificari ale conditiilor actuale de mediu sau
sd aiba efecte asupra populatiei umane;

=  Major Impactul este prognozat cu efecte semnificative, cu arie larga de
manifestare sau cu perioada lunga de actiune asupra mediului sau a
populatiei umane.

Scara de manifestare a impactului
= Local Efectul se produce doar in zona amplasamentului sau in cea riverana
= Zonal Efectul se manifesta pe o buna parte a localitatii sau in alte zone

188



Documentatie de solicitare A.I.M.
-S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.

CARACTERIZAREA IMPACTULUI TN PERIOADA DE FUNCTIONARE
Activitatile desfasurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA la punctul de lucru din municipiul Iasi, Calea
Chisinaului, nr. 176, judetul Iasi care pot avea un impact potential asupra mediului sunt:
= Activitatea de fabricare a produselor ceramice [activitatte IED]; activitatea de fabricare a produselor din beton pentru constructii.
= Activitatea de exploatare a argilei din cariera.
= Depozitarea temporara a argilei, a zgurii/cenusii de termocentrald in incinta carierei de argila.
= Transportul argilei, a zgurii si cenusii de termocentrala.
= Depozitarea deseurilor generate pe amplasament.
= Riscuri de accidente: deversari accidentale, incendii,etc.

Factori de Surse de impact potential Masurile de prevenire/ minimizare a impactului potential
mediu
Surse fixe »  Asigurarea exploatirii instalatiilor/echipamentelor/ utiljelor folosite Tn procesul
= Instalatiile de prelucrare termica (uscare, ardere) a de productie si a centralelor termice .
AER materialelor ceramice. = Respectarea in functionare a tehnicilor si tehnologiilor BAT specifice activitatilor

Instalatiile de producere a aagentului termic si a
aburului.

Instalatia de concasare a materalului ceramic ars
rezultat din procesul de fabricatie

Instalatiile de depozitare a cimentului

('silozuri) aferente sectiei de fabricatie a
produselor din beton

Surse nedirijate- difuze

Activitatea de extragere a argilei din carierd
Activitatea de depozitare/ manipulare /transport a
materiilor prime si a materialelor auxiliare
Oargila, cenusa de termocentrala, aditivi, etc.)
utilizate in procesul de fabricatie.

Activitatea de transport deseurilor generate la
punctul de lucru

Manevrele de circulatie ale autovehiculelor in
incinta carierei si a fabricii.

desfasurate.

Respectarea tehnologiei de decopertare si de exploatare a argilei aprobata prin
avizul emis de ANRM pentru suprafata de exploatare prevazuta in aviz.
Respectarea procedurilor stabilite pentru manipularea, transportul si depozitarea
temporara a materialelor pulverulente in carierd si in incinta fabricii.

Compararea permanenta a programului de actiune cu politica de mediu.
Adoptarea masurilor organizatorice /tehnice/ operationale ce se impun pentru
prevenirea/ reducerea impactului asupra calitatii aerului.

Monitorizarea activitatilor desfasurate la punctul de lucru;.

Respectarea programului de monitorizare stabilit prin autorizatia integratd de
mediu emisd de APM lasi.

Prevenirea/diminuarea riscurilor de emitere a substantelor poluante si de risipire a
energiei in caz de incidente/accidente tehnice.

Sensibilizarea si eco-constientizarea angajatilor.

Informarea publicului si promovarea unui dialog deschis despre impactul pe care
activitatile desfasurate in zona il pot avea au asupra mediului si a sanatatii
populatiei.
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Cuantificarea emisiilor- Surse nedirijate-difuze
+ Emisii de pulberi sedimentabile si in suspensie in zona carierei de argila
Datele de intrare pentru calculul emisiei de pulberi totale Th suspensie in zona carierei de argila:
»  emisia unei surse de suprafatd este exprimata in g/s/ unitate de suprafata
» indltimea sursei este reprezentatd de Inaltimea depozitului fata de suprafata solului
= factorul de emisie
Factorul de emisie pentru sursi se calculeazi conform metodologiei AP 42/1998 cu formula: E=k x 0,0016 x (U/2,2)%%/ (M/2)14 kg/t
unde: E= factorul de emisie
k= factor legat de dimensiunea particulelor
U= viteza medie a vantului, m/s
M= continutul mediu de umiditate al materiei prime
Conform metodologiei AP 42/1998, cap. 13.2.4, valoarea coeficientului K este:
Factorul k functie de dimensiunea particulelor<30 um*)
<30 um <15pum <10 pm <5um < 25um
0,74 0,48 0,35 0,20 0,11
Noti*) Se alege factorul k=0,11- avand in vedere faptul ci argilele contin ca si constituient principal fractia < 2,5 um.
Asfel, factorul de emisie va fi: E= 0,11 x 0,0016 x (5,6 /2,2) 3/ ( 17/2)**=0, 000029636 kg/t
Tinand cont de cantitdtile de materiale depuse si manipulate in depozit, cca.300000 t/an, 355 zile/an ( 8520 ore/an), rezuld o cantitate de materiale manipulate in
cariera de cca. 35,21 to/h.
Emisia de pulberi 1n suspensie, la capacitatea maxima de productie, va fi: Q=0,000029636 x 35,21 =0,0010435kg/h=0,000289 g/s.
+ Emisii de pulberi provenite din operatiile de micinare, sitare, omogenizare materii prime.
Emisiile sunt nesemnificative, avand in vedere faptul ca opertiile se desfasoara in incinte inchise, iar instalatia de concasare, recent modernizata, este prevazuta cu o
instalatie de filtrare performanti. Randamentul de filtrare: n= 96-98%.
+ Emisii de gaze arse provenite de la utilajele de transport intern [ materii prime/ materiale auxiliare]
Cosum de motorind = cca. 480 t/an
Poluanti specifici: NOy, SOy, CO, pulberi.
Aceste surse de emisie se incadreaza In categoria surselor libere la sol, discontinue.
Emisiile aferente acestei surse se vor produce pentru o perioada de max. 12 ore/zi ( cca. 4 ore/schimb; 3 schimburi/zi; 355 zile/an).
Debitele de poluanti sunt calculate conform metodologiei stabilite de Ord. nr. 578/2006 - privind calculul contributiilor la Fondul de mediu pe baza consumurilor de
carburanti la autovehicule si utilaje cu motoare cu ardere interna

Tip sursd mobila Combustibil utilizat Poluant Factor de emisie | Cantiattea de combustibil Debit masic poluant Debit masic orar
-motorina I/h/ utilaj (kg) (g/h)
I/an

buldozer — 3 buc NOx, 0,0182 873,6 0,205
incarcitor frontal — 2 buc 480000 SOx 0,0006 288 0,067
excavator — 2 buc pulberi. 0,0008 10,24 384 0,090
autobasculante— 3 buc. CO 0,000028 13,44 0,0031
autocisterna — 1 buc

Avand in vedere rezultatele prezentate, se apreciazé ca impactul asupra calitatii aerului generat de sursele difuze ( emisiile nedirijate) analizate este redus.
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Cuantificarea emisiilor- Surse fixe
Emisii din surse stationare- emisii dirijate
Emisiile dirijate Tn aer provin in principal de la procesele de uscare si de ardere a blocurilor ceramic si din procesul de ardere a gazului metan la centralele termice si
la cazanele de producer a aburului tehnologic.
Informatiile referitoare la concentratiile emisiilor poluantilor specifici in aer, au fost prezentate al Cap.4, pct. 4.9.1 ,, Emisii §i reducerea poludrii”.

Denumirea | Poluanti specifici Concentratia medie la emisie Prag de alerta Prag de interventie- conform
sursei monitorizata - In anul 2022 (mg/Nmc) recomandarilor BAT
(mg/Nmc)* (mg/Nmc)
Pulberi 5,92 14 20
Monoxid de carbon (CO) 767,46 <1365 <1950
Oxizi de sulf (SOx) <2,86 350 500
Oxizi de azot (NOx) 58,14 <350 <500
Clijptoare de | Fluor si compusi anorganici (exprimati in HF) 3,26 7 10
ardere Clor si compusi anorganici (exprimati ca HCI) 10,13 21 30

Calculul indicelui de impact pentru fiecare indicator efectuat pe baza rezultatelor monitorizarii emisiilor al cos realizate in anul 2022
= Pentru pulberi: 1p=5,92/20=0,29- corespunde notei de bonitate 8; Ip (0,25-0,50) — din scara de bonitate-mediu afectat in limite admise
= Pentru SOx: Ip=2,86/500=0,00572-- corespunde notei de bonitate 9; Ip (0,00-0,25) din scara de bonitate-fara efecte asupra mediului
Pentru NOx: :Ip= 58,14/500=0,11- corespunde notei de bonitate 9; Ip ( 0,00-0,25) din scara de bonitate-fira efecte asupra mediului
. Pentru HCI: 1p=10,13/ 30=0,33- corespunde notei de bonitate ; Ip (0,25-0,6) din scara de bonitate-mediu afectat in limite admise
= Pentru HF: Ip=3,26/10=0,32- corespunde notei de bonitate 8; Ip (0,25-0,65) din scara de bonitate-mediu afectat in limite admise
= Pentru CO: 1p=746/1950=0,38- corespunde notei de bonitate 8: Ip (0,25-0,65 ) din scara de bonitate-mediu afectat in limite admise

Uscatoare Pulberi 14,19 14 20
Monoxid de carbon (CO) 25,79 175 250
Oxizi de sulf (SOx) <2,86 350 500
Oxizi de azot (NOx) <2,05 350 500

Calculul indicelui de impact pentru fiecare indicator efectuat pe baza rezultatelor monitorizarii emisiilor al cos realizate in anul 2022

= Pentru pulberi: 1p=5,92/20=0,70- corespunde notei de bonitate 7; Ip (0,6-0,8) — din scara de bonitate-mediu afectat n limite reduse

= Pentru SOy: 1p=2,86/500=0,00572-- corespunde notei de bonitate 9;  Ip (10,00-0,25) din scara de bonitate-fara efecte asupra mediului

Pentru NOy. .1p= 2,05/500=0,0041- corespunde notei de bonitate 9; Ip ( 0,00-0,25) din scara de bonitate-fira efecte asupra mediului

Monitorizarea emisiilor din sursele stationare a relevat incadrarea la emisiile Tn aer a concentratiilor poluantilor specifici in valorile
limita de emisie (VLE) stabilite de reglementarile in vigoare, respectiv incadrarea in nivelele de emisii recomandate de BAT.
In afara ariei de influentd a amplasamentului, valorile inregistrate sunt mai mici decat valorile concentratiilor maxime admisibile
prevazute de Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator si STAS 12574/1988 — Aer in zonele protejate, cu exceptia
pulberilor provenite de la cariera de argila, care,la distante mai mici de 100 m, in conditii meteo nefavorabile- vant puternic, pot depasi
valoarea maxima admisa.
Din aceste considerente, titularul activitatii a adoptat masuri organizatorice privind stabilirea de conditii protective/ preventive de lucru
in cariera in perioadele cu vant puternic.
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Impactul prognozat asupra calitatii aerului
in perioada de functionare

Minor, local, de lungd durata-1mpact redus
Tipul de impact: Impact direct.
Impactul se va manifesta in perioada de functionare ca urmare a emisiilor rezultate din :
= activitatile de productie realizate pe amplasament;
= activitatea de extragere a argilei;
= traficul rutier (surse mobile) Tn incinta amplasamentului zonei de aprovizionare ;
Probabilitatea impactului: Impactul este sigur; se anticipeaza niveluri care se vor mentine
in limitele conditiilor de mediu existente sau va fi tolerat de populatia umana.
Impact cumulativ: efectele produse se vor cumula cu efectele traficului rutier din zona-
trama stradala si cu efectele activitatilor de productie si de servicii desfasurate in
vecindtatea amplasamentului.

ZGOMOT SI
VIBRATII

Functionarea instalatiilor si utilajelor specifice
tehnologiei de productie.

Functionarea instalatiilor/ echipamentelor de
ventilatie- exhaustare .

Aplicarea celor mai bune tehnici disponibile si a celor mai bune practici de management
pentru a minimiza la sursd zgomotul §i zgomotul generat de activitatile desfasurate pe
amplasament, oriunde acest lucru este posibil.

Verificarea periodica a nivelului de zgomot al echipamentelor/ instalatiilor/utilajelor in
conditii de functionare.

Asigurarea intretinerii corecte pe Intreaga duratd de viatd a echipamentelor/ instalatiilor
din dotare plecand de la principiul conform caruia ,,0 instalatie/ un echipament/ un utilaj
mentinut in bune conditii este mai silentios”.
Respectarea:
»  Procedurilor de intretinere stabilite pentru identificarea cazurilor Tn care este
necesara Intretinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot.
= Procedurilor de exploatare stabilite pentru identificarea cazurilor in care sunt
necesare masuri suplimentare pentru reducerea/ minimizarea emisiilor de zgomot
Monitorizarea eficacitatii masurilor de atenuare a impactului tindnd seama de limitele
impuse prin reglementarile in vigoare.

Impactul prognozat in perioada

Ni-  Nu sunt deduse forme de impact

de functionare Impact nesemnificativ
Evacuarea apelor uzate menajere rezultate din Asigurarea functionarii la parametrii tehnici proiectati a instalatiei de canalizare din
APA consumul igienico-sanitar. incinta obiectivului.

Evacuarea apelor pluviale.

Aplicarea 1n caz de necesitate a masurilor de prevenire si combatere a poluarii accidentale
conform prevederilor legislatiei in vigoare.

Impactul prognozat Tn perioada

Ni- Nu sunt deduse forme de impact.

de functionare Impact nesemnificativ
Evacuarea necorespunzatoare a apelor uzate Verificarea periodica a starii de functionare a instalaltiilor/ conductelor supraterane si
SOL, SUBSOL, menajere si a apelor pluviale. subterane, in vederea asigurarii functionarii acestora la parametrii proiectati;
APE
SUBTERANE Gestionarea necorespunzitoare a deseurilor Gestionarea deseurilor generate pe amplasament cu respectarea prevederilor OUG nr.
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generate din activitatea desfasurata la punctul de
lucru.

Depunerile de poluanti pe sol proveniti de la
emisiile in atmosfera ale surselor stationare

Scurgerile accidentale de produse petroliere in
timpul manipuldrii si transportului intern al
carburantilor si lubrifiantilor.

92/2021 privind regimul deseurilor si a Legii nr. 249/2015 privind modaliattea de
gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje modificata si completata prin
Ordonanta 1/2021.

Manipularea si gesionarea in conditii de siguranta pentru protectia mediului a produselor
periculoase ( motorina si lubrebianti);

Impactul prognozat Tn perioada

Minor, local, de lungd durati- 1mapct redus

de functionare Impactul este sigur, este perceptibil pe termen lung- pe timpul defasurarii activitatilor la
punctul de lucru.
Se anticipeaza niveluri care se vor mentine in limitele conditiilor de mediu existente.
Impact local- efectul se_produce in zona amplasamentului sau in cea riverana.
Nerespectarea tehnologiei de extractie a argilei. Respectarea tehnologiei de decopertare si de exploatare a argilei aprobata prin avizul emis
ASEZARI de ANRM pentru suprafata de exploatare prevazuta in aviz.
UMANE Nerespectarea procedurilor stabilite pentru

manipularea, transportul si depozitarea in cariera
de argild a materialelor pulverulente ( argila, cenusa
de termocentrala)

Depozitarea necontrolatd a deseurilor -poate genera
un impact estetic negativ.

Respectarea procedurilor stabilite pentru manipularea, transportul si depozitarea
temporara a materialelor pulverulente 1n cariera si in incinta fabricii.

Adoptarea masurilor organizatorice /tehnice/ operationale ce se impun pentru prevenirea/
reducerea impactului asupra calitatii aerului.

Monitorizarea activitatilor desfasurate la punctul de lucrus;.

Gestionarea corespunzatoare/ eficienta a deseurilor cu respectarea prevederilor OIUG nr.
92/2021 privind regimul deseurilor si ale Ord. MS nr. 119/2014 , astfel incat sd nu se
pericliteze starea de sanatate a populatiei din zonele invecinate amplasamentului.
Aplicarea masurilor tehnice/ organizatorice ce se impun pentru respectarea valorilor limita
de emise in er si apa.

Impactul prognozat in perioada de functionare

Minor, local, de lungd durata -lmpact redus

Impactul este perceptibil pe termen lung- pe timpul defasurarii activitatilor la punctul de
lucru ca urmare a emisiilor de pulberi in suspensie, pulberi sedimentabile si de poluanti
specifici rezultati din actiivitatile desfagurate pe amplasament, functionarea utilajelor si a
autovehiculelor de transport materiale/ deseuri din constructii.

Se anticipeaza niveluri care se vor mentine in limitele conditiilor de mediu existente.
Impact local- efectul se produce in zona riverana carierei de argila.

Impactul se va manifesta in perioada de realizare a lucrarilor de constructii

Tipul de impact: Impact indirect.

Probabilitatea impactului: Impactul este sigur- se anticipeaza niveluri care se vor mentine
in limitele conditiilor de mediu existente.

Impact cumulativ: efectele produse se vor cumula cu efectele traficului rutier din zona-
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trama stradala si cu efectele activitatilor de productie si de servicii desfasurate in
vecindtatea amplasamentului.

RISCUL DE Posibilitatea aparitiei situatiilor de risc ca urmare a
ACCIDENTE nerespectarii instructiunilor tehnice de exploatare.
SAU AVARII

Respectarea prescriptiilor tehnice de exploatare si de intretinere prevazute de normativele
tehnice in vigoare, a prescriptiilor din cartile tehnice ale instalatiilor/ ehipamentelor/
utilajelor din dotare.

Impactul prognozat in perioada de functionare

Ni- Nu sunt forme de impact
Impact nesemnificativ

ECONOMIC SI SOCIAL

In perioada de operare, activititile desfasurate la punctul de lucru au un impact pozitiv
asupra conditiilor si activitatilor economice la nivel local, judetean si regional prin:
= crearea de noi locuri de munca in perioada de functionare a activitatilor la punctul
de lucru;
= taxele si impozitele platite la bugetul Primariei Municipiului Iagi.

Impactul prognozat in perioada de functionare

Pozitiv de lungd durati

MAGNITUDINEA IMPACTULUI

Factori de mediu fizici

Factori de mediu sociali

Impact asupra receptorilor fizici, localizabil, detectabil care

Impact asupra rezidentilor din vecinitatea amplasamentului carierei de argila.

Mica | poate cauza modificdri peste variabilitatea naturald, fard a | Impactul nu se extinde si nu genereaza perturbdri semnificative populatiei sau

modifica functionalitatea sau calitatea receptorului. resurselor.

VALOAREA/ SENZITIVITATEA RECEPTORULUI

Receptori importanti pentru activitatile desfasurate la punctul | Bunurile materiale si elementele socio-economice posibil a fi afectate nu sunt

Medie | de lucru. considerate semnificative din punct de vedere al resurselor si nu au o valoare
semnificativd economica si sociald.
SEMINIFICATIA GENERALA A IMPACTULUI

Impactul are magnitudine mica, se incadreaza in standarde si este asociat cu receptori cu valoare/ senzitivitate medie.

Mica | Titularul activitatii adoptd masuri de prevenire/ reducere a impactului in perioada de functionare a activitatilor la punctul de lucru.
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13.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitoriazre

13.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Harta de referinta
pentru receptor

Tip de receptor care poate fi
afectat de emisiile din instalatie

Lista evacuarilor din
instalatie care pot
avea un efect asupra
receptorului si
parcursul lor

Localizarea informatiei de
suport privind impactul
evacuarilor

Planul de Tncadrare
in zona- S.C.
BRIKSTON
CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA

Obiectivul este amplasat in zona
industriald a municipiului lasi.

Tn zona de amplasament a
carierei de argila exista
receptori sensibili.

( locuinte individuale).
Distanta de la pilierul carierei
pana locuinte este de cca. 50 m.

Nu este cazul

Titularul activitatii
inregistreaza rezultatele
monitorizarii emisiilor de
poluanti pe factori de mediu.
Frecventa monitarii: conform
prevederilor AIM si
Autorizatiei de gospodarire a
apelor valabila..

13.3. Identificarea efectelor evacudrilor din instalatie asupra mediului
Efectele evacuarilor asupra factorilor de mediu au fost prezentate la pct. 13.1.

13.4. Managementul deseurilor

Managementul deseurilor include activitdtile de colectare selectiva, depozitare temporara a
deseurilor generate pe amplasament si are ca scop reducerea efectului lor asupra sanatatii
umane, a mediului si economisirea unor resurse naturale prin reutilizarea componentelor

recuperabile.

Obiective relevante

Masuri suplimentare care trebuie luate

Asigurarea ca deseul este recuperat
sau eliminat fard periclitarea sanatatii
umane si fara utilizarea de procese
sau metode care ar putea afecta
mediul si mai ales fara:
= risc pentru apa, aer, sol,
plante sau animale;
= cauzarea disconfortului prin
zgomot $i mirosuri;
= afectarea negativi a
peisajului sau a locurilor de o
interes special.

Gestionarea deseurilor generate la punctul delucru se realizeaza cu
respectarea prevederilor OUG nr. 92/2021 privind regimul deseurilor.
Gestionarea deseurilor de ambalaje se realizeaza cu respectarea
prevederilor Legii nr. 249/2015 modificata si completatd prin OU nr.
1/11.08.2021 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje.
Operatiile efectuate cu deseuri la punctul de lucru respecta cele mai bune
tehnici in domeniu si nu pericliteaza sdnatatea umana
Gestionarea deseurilor se realizeaza printr-un proces care nu afecteaza
mediul Thconjuror :
nu prezinta risc pentru aer, ape de suprafatasi ape subterane si
sol/ subsol ;
o nu produce disconfort olfactiv in zona de amplasament a
obiectivului;
o nugenereazd un nivel de zgomot care sa produca disconfort in
zona ;|
o nu afecteaza negativ peisajul zonei de amplasament a
obiectivului..
In zona de amplasament a obiectivuului nu existi locuri de interes special
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13.5 Habitate speciale

Coordonatele amplasamentului: x - 700554,47; y - 630426,383
Distanta de la amplasamentul SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA fata de
ariile naturale protejate de interes comunitar:
= 6000 m de ROSPA0092 Padurea Barnova si ROSCI0135 - Padurea Barnova — Repedea
= 9000 m de ROSCI0077 - Fanatele Barca si ROSPA0158- Lacul Ciurbesti-Fanatele Barca
= 10000 m ROSCI0213 si ROSPA0168 - Raul Prut
= 10000 m ROSCIO0181 - Padurea Uricani
= 12000 m ROSCI0265 - Valea lui David
= 14000 m ROSCI0171 - Padurea si Pajistile de la Marzesti

Cerinta

Rdaspuns ( Da/Nu/ Identificati/ confirmati includerea, dacd este cazul)

Ati identificat SIT-uri Natura 2000, arii
naturale protejate, zone speciale de
conservare, care pot fi afectate de
activitatile desfasurate?

NU.
S-au identificat ariile naturale protejate din zona.
Aria naturala protejata de interes comunitar cea mai apropiata de obiectiv
este ROSPA0092 ,,Padurea Barnova” si ROSCI0135 —,, Padurea Barnova
— Repedea” situata la distanta de peste 6000 m de limita amplasamentului
punctului de lucru.
Activitdtile desfasurate la punctul de lucru nu afecteaza starea de
conservare favorabild pentru speciile si habitatele specifice ariei naturale
protejate de interes comunitar.

sunt emisiile rezultate din activitatile
desfasurate apropiate sau depasesc nivelul
identificat ca posibil sa aibd un impact
semnificativ asupra ariilor naturale
protejate?

Se vor lua in considerare emisiile de fond
si emisiile provenite din alte zone sau
proiecte

Ati furnizat anterior informatii legate de DA
Directiva Habitate, SEVESO?

Existd obiective de conservare pentru NU
oricare din zonele identificate? Da/Nu/

enumerati

Realizdnd evaluarea BAT pentru emisii, NU

Emisiile de poluanti specifici rezultate din activititile desfasurate la
punctul de lucru nu depisesc standardele de emisie, se incadreaza in
intervalele recomandate de BAT si in valorile maxime admise de
prevederile legislatiei de mediu in vigoare.

Nu exista posibilitatea manifestarii unui impact asupra obiectivelor de
conservare §i protectie specifice ariilor naturale protejate de interes
comunitar ca urmare a desfdsurarii activitatilor la punctul de lucru
desfasurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA si a
activitatilor desfasurate in zonele din vecinatatea obiectivului.
Tehnologiile de productie utilizate la punctul de lucru respecta
recomandarile celor mai bune tehnici in domeniu (BAT).

CONCLUZII

Din analiza realizata rezulta ca activitdtile desfasurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION

SOLUTIONS SA Ia punctul de lucru din municipiul lasi, Calea Chisindului nr. 176, judetul
lasi respecta prevederile legislatiei de mediu in vigoare si recomandarile formulate in:

=  Documentul de referintda (BREF) privind privind BAT (cele mai bune tehnici

disponibile) -,,Producerea ceramicii (CER)” 2007- revizuit in anul 2021 [Best

available techniques (BAT) reference Document for the Ceramic Manufacring

Industry (CER BREF) Web-based meeting, 10 — 25 February 2021] — care

reflectd schimbul de informatii realizat in temeiul art 16 alin (2) din Directiva
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2008/1/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 ianuarie 2008 privind
prevenirea si controlul integrat al poluarii.
* Documentul de referinta (BREF) privind emisiile din stocare - (iulie 2006)
referitor la stocarea, manipularea si utilizarea materiilor prime.
= Documentul de referintd (BREF) privind Principiile Generale de Monitorizare a
Emisiilor
S.C. BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS S.A.:

o utilizeaza in procesul de productie tehnici conform celor mai bune tehnici disponibile
(BAT) care prevad reducerea emisiilor in aer si apd, eficienta energetica, utilizarea
eficientd a materiei prime $i a apei, minimizarea, recuperarea si reciclarea pierderilor/
deseurilor din proces si un sistem de management eficient ;

o respecta programul de monitorizare privind emisiile de poluanti pe factori de mediu,
conform prevederilor autorizatiei integrate de mediu. Rezultatele monitorizarii
efectuate privind emisiile de poluanti in aer releva faptul ca activitatea desfasurata pe
amplasament are impact redus asupra mediului- afecteaza mediul in limitele admisibile
prevdzute de reglementarile in vigoare.

14. Planul de actiuni si programul de modernizare

Avand in vedere faptul cd activitatile desfasurate de SC BRIKSTON CONSTRUCTION
SOLUTIONS SA la punctul de lucru din municipiul lasi, Calea Chisindului nr. 176, judetul
lasi, se conformeaza cu prevederile recomandarilor generale si specifice formulate de cele mai
bune tehnici disponibile privind fabricarea produselor ceramice prin ardere, cu prevederile
legislatiei 1n vigoare privind protectia mediului si sdnatatea populatiei, se apreciazd ca nu este

oportuna si necesara intocmirea unui Plan de actiuni, respectiv a unui Program de modernizare
in vederea conformarii.

15. Obligatii stabilite pentru titularul activitatii
In conformitate cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale [Sectiunea 1, art.
11] titularul activitatii-SC BRIKSTON CONSTRUCTION SOLUTIONS SA - are obligatia
luarii masurilor ce se impun astfel incat exploatarea instalatiei de fabricare a produselor
ceramice prin ardere desfasurata la punctul de lucru din municipiul Iasi, Calea Chisindului nr.
176, judetul Iasi, sa se realizeze cu respectarea urmatoarelor prevederi generale:
= Juarea masurilor necesare pentru prevenirea poluarii;
= aplicarea celor mai bune tehnici disponibile;
= asigurarea ca pe amplasament nu se genereaza nicio poluare semnificativa;
= prevenirea generarii deseurilor potrivit prevederilor OUG nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor, ale OUG nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobata cu
modificari i completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile
ulterioare, ale HG nr.1470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de
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gestionare a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor; deseurile
generate la punctul de lucru vor fi pregatite pentru reutilizare, reciclare,
valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, vor fi eliminate cu
evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului;

= utilizarea eficientd a energiei;

= Juarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea
consecintelor acestora;

= Juarea masurilor necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitagii, sa
se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare
satisfacatoare tinand seama de utilizarea sa actuala sau de utilizarile viitoare
aprobate, sd nu prezinte niciun risc semnificativ pentru sdnatatea umand sau
pentru mediu cauzat de contaminarea solului si a apelor subterane ca rezultat al
activitatilor desfasurate pe amplasament;

INTOCMIT,
ing. IACOB MARIA

Expert de mediu-Certificat de atestare Seria RGX nr.254/07.06.2022
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