FORMULAR DE SOLICITARE

Numele instalatiei:

Fabricare a articolelor din material plastic pentru constructii
Amplasament: Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt, nr. cad. 50339

Numele solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la registrul Comertului

e SC CriberNET SRL, J27/334/1998; RO 13503918; Sediul social: Piatra Neamt, Str. Maratei, nr.22, bl. M4,
sc.A, ap. 2, P, Piatra Neamt, jud. Neamt, tel. 0233 / 240 566; Punct de lucru: localitatea Savinesti, str.
Gh. Caranfil, nr. 13, Comuna Savinesti, jud. Neamt.

e Persoana de contact: Director Tehnic Nicu Anitoaie; 0742 297 008; nicu.anitoaie@cribernet.ro

Activitatea conform anexei 1 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale

e pct. 6.7,Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizand solventi organici, in
special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire,
curatare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe ora sau
mai mare de 200 de tone pe an,,

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament

e Nu este cazul

e Activitate principald autorizabila: CAEN 2223: Fabricarea articolelor din material plastic pentru
constructii.(activitate principald); CAEN 3012: Constructia de ambarcatiuni sportive si de agrement.

Numele si prenumele proprietarului: SC CriberNET SRL;

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii/operatorului instalatiei pe

tot parcursul derularii procedurii de autorizare:

e Fanel APOSTU - asesor de mediu la S.C. ECONOVA S.R.L. lasi, B-dul Independentei nr.13, Bl. A1-4, Sc.
D, et. 6, ap.18, IASI, jud. IASI RO24586285; J22/3041/10.10.2008, Mobil: 0743.552.313,

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
e Director Tehnic Nicu Anitoaie; 0742 297 008; nicu.anitoaie@cribernet.ro

in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta emiterea unei autorizatii integrate
conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asumd raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia mediului in
vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Nume: NECULAI ANITOAIE

Functia: Director General

Semnatura si stampila

Data: 25.02.2023

Rev. 1: 19.05.2023
Rev. 2: 27.06.2023
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INFORMATIA SOLICITATA DE LEGEA 278/2013 PRIVIND EMISIILE INDUSTRIALE

O descriere a: Verificare efectuata

Unde se regaseste in formularul de
solicitare

- instalatiei si activitatilor sale Formularul de solicitare, Sectiunea 4 Da

- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a energiei Formularul de solicitare, Sectiunea 3 Da

utilizate in sau generate de instalatie.

- surselor de emisii din instalatie, Formularul de solicitare, Sectiunea 5 Da

- conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatia, Raportul de amplasament si Sectiunea | Da
12

- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie in | Sectiunile 13 si 14 si Raportul de Da

fiecare factor de mediu precum si identificarea efectelor amplasament

semnificative ale emisiilor asupra mediului,

- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea Formularul de solicitare Sectiunile 3,5 | Da

sau, unde nu este posibila prevenirea, reducerea emisiilor | si 13

de la instalatie,

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si Formularul de solicitare Sectiunea 6 Da

recuperarea deseurilor generate de instalatie,

- masurilor suplimentare planificate in vederea
conformarii cu principiile generale care decurg din
obligatiile de baza ale operatorului/titularului activitatii
asa cum sunt ele stipulate in Legea nr.278/2013 privind
emisiile industriale.

Formularul de solicitare Sectiunea 15

Nu este cazul

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a Formularul de solicitare Da
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune sectiunea 3.2, si 13 si Raportul de
Tehnici Disponibile; amplasament
(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa; Formularul de solicitare Sectiunea 13 Da
si Raportul de amplasament
(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu Formularul de solicitare Sectiunea 6 Da
legislatia specifica nationala in vigoare privind deseurile
(11); acolo unde sunt generate deseuri, acestea sunt
recuperate sau, unde acest lucru nu este posibil din punct
de vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel
incat sa se evite sau sa se reduca orice impact asupra
mediului;
(d) energia este utilizata eficient; Formularul de solicitare Sectiunea 7 Da
(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea Formularul de solicitare Sectiunea 8 Da
accidentelor si limitarea consecintelor lor;
(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a Formularul de solicitare Da
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a Sectiunea 11
aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare
- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in Formularul de solicitare Sectiunea 10 Da
mediu.
- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare Sectiunea 5 Da
Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un Formularul de solicitare Sectiunea 1 Da
rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.
LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE
Element Sectiune relevanta Verificat de Verificat de
solicitant ALPM
1 Activitatea face parte din sectoarele incluse in Sectiunea 4 Da
autorizarea integrata de mediu
2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a Da
documentatiei de solicitare a autorizatiei
integrate a fost achitata
3 Formularul de solicitare pentru Da
modificarea/actualizarea autorizatiei integrate
de mediu
4 Rezumat netehnic Sectiunea 1 Da
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Element Sectiune relevanta Verificat de Verificat de
solicitant ALPM
5 Diagramele proceselor tehnologice (schematic), | Anexe Da
acolo unde nu sunt incluse in acest document,
includeti punctele de emisie in toate mediile
6 Raportul de amplasament Sectiunea 12 Da
7 Analize cost-beneficiu realizate pentru
Evaluarea BAT
8 O evaluare BAT completa pentru intreaga Sectiunea 5 Da
instalatie
9 Planul de situatie Anexe Da
Indicati limitele amplasamentului
10 Locatia instalatiei Sectiunea 12 Da
11 Locatiile (partile din instalatie) cu emisii de Sectiunea 5 Da
mirosuri
12 Receptori sensibili — ape subterane, structuri Sectiunea 5 Da
geologice, daca sunt descarcate direct sau
indirect substantele periculoase din Anexele 5 si
6 ale Legii nr. 310/2004 privind modificarea si
completarea Legii apelor nr. 107/1996 in apele
subterane
13 Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9 Da
14 Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5 Da
15 Puncte propuse pentru Sectiunea 10 Da
monitorizare/automonitorizare
16 Alti receptori sensibili din punct de vedere al Sectiunea 14 Da
mediului, inclusiv habitate si zone de interes
stiintific
17 Planuri de amplasament (combinati si faceti Anexe Da
trimitere la alte documente dupa caz) aratand
pozitia oricaror rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri
18 Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Raport Amplasament Da
19 Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte Raport Amplasament Da
arii sau exemplare protejate
20 O copie a oricarei informatii anterioare Raport Amplasament Da
referitoare la habitate furnizata pentru Acordul
de Mediu sau pentru oricare alt scop
21 Studii existente privind amplasamentul si/sau Raport Amplasament Da
instalatia sau in legatura cu acestea
22 Acte de reglementare ale altor autoritati publice | Raport Amplasament Da
obtinute pana la data depunerii solicitarii si
informatii asupra stadiului de obtinere a altor
acte de reglemnatre deja solicitate
23 Copie a anuntului public Da
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1 REZUMAT NETEHNIC

1.1 DESCRIERE

1.1.1 Rezumatul activitatii

Context

La punctul de lucru din intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt, nr. cad. 50339, judetul
Neamt (Platforma industriala Savinesti - Roznov Neamt), CRIBER NET desfasoara activitatile de fabricare
a articolelor din material plastic pentru constructii (CAEN 2223 - activitate principala) si constructia de
ambarcatiuni sportive si de agrement (CAEN 3012), alaturi de alte activitati neautorizabile. Produsele
principale sunt rezervoarele din fibra de sticla Tmbibata cu rasini poliesterice nesaturate (PAFS), urmata
de rezervoare din PP/PEHD obtinute prin sudura manuala / automata cu electrod a placilor din PP/PEHD.

n prezent, activitatea CRIBER NET se desfisoara in baza Autorizatiei de mediu nr. 157 din 22.11.2016
revizuitd la 17.11.2020. Necesitatea solicitarii si obtinerii Autorizatiei integrate de mediu rezulta din
Adresa APM Neamt nr. 7160 din 26.07.2022 prin care se constata depasirea pragului de 200 tone/an
solventi, motiv pentru care activitatea se incadreaza in prevederile Legii 278/2013, Anexa 1 pct. 6.7.
»Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizand solventi organici, in special
pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare, glazurare, vopsire, curdtare sau
impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe ora sau mai mare de
200 de tone pe an”.

Totodata, in cadrul activitatii s-au produs mici modificari, cum ar fi:

e Implementarea proiectului ,Construire hald de productie elemente din material plastic, platforme si
lucrari tehnico-edilitare Tn incinta, organizare de santier”, care a fost reglementat de APM Neamt si
Clasarea notificarii nr. 6732 din 01.09.2020 si care s-a realizat in baza Autorizatiei de construire nr. 26
din 27.05.2021. Lucrdrile au fost receptionate in baza PV receptie la terminarea lucrarilor nr. 2380 din
06.12.2022.

e Amenajarea unui spatiu de depozitare a produselor finite Tn vecindtatea spatiului existent, pe un teren
in suprafata totald de 5673 mp, nr. cad. 53175, detinut in baza Actului de alipire nr. 948 din
13.08.2020;

e S-au produs diverse modificari in conditiile contractuale cu diversi furnizori de servicii pentru
preluarea deseurilor sau asigurarea utilitatilor.

Avand in vedre modificarile de mai sus, se impune analizarea situatiei de referinta a activitatii printr-un
raport de amplasament si obtinerea unei autorizatiei integrate de mediu, context in care se realizeaza
prezenta solicitare.

Amplasament
Punctul de lucru este situat intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt, nr. cad. 50339,

judetul Neamt (Platforma industriald Sdvinesti - Roznov Neamt). Pe aceasta platforma fisi desfasoara
activitatea mai multe unitati industriale cu diverse profile:
e S.C. GAPRO CO CHEMICALS S.A.

e S.C. FIBREXNYLON S.A

e S.C.YARNEAS.A,,

e S.C.ICEFSS.A.

e S.C.RIFILS.A.

e S.C.KOBERS.A.,

e S.C.COMESS.A,

e Microcentrala Roznov,

e DGPETROL;
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e SCCRIMBOGAS S.A.
e SC Amcor Flexibles Piatra Neamt SRL.

Proprietate actuald

Activitatea se desfasoara pe 2 parcele de teren astfel:

e Teren in suprafata totala de 10254 mp, nr. cad 50339, situat in intravilan loc. Savinesti, str. Gh.
Caranfil nr. 13, jud. Neamt, in proprietatea Criber Net in baza Contractului de vanzare — cumparare
nr. 2102 din 23.09.2014, care se invecineaza la N, E si V cu SC Azochim SA, la S cu str. Gh. Caranfil si
pe care sunt constructiile:

o C1-Sc=172 mp, Sd =344 mp, sediu administrativ — birouri (PIF 1979), P+1

C3 —Sc =506 mp, Sd = 684 mp, hala productie si vestiare (PIF 2016), P+1

C4 —Sc = 124 mp, Sd = 248 mp, sediu administrativ — birouri (PIF 2016), P+1

C5 —Sc = 250 mp, Sd = 250 mp, hala prototipuri (PIF 2016), P

C6 — Sc =872 mp, Sd = 872 mp, hala productie (PIF 2016), P

C7 —Sc =10 mp, Sd = 10 mp, ghereta paza (PIF 2016, fara acte), P

O 0O O O O

n perioada 2021 — 2022 s-a realizat o nou3 hald de productie in baza Autorizatiei de construire nr. 26 din

27.05.2021, prin implementarea proiectului ,Construire hala de productie elemente din material plastic,

platforme si lucrari tehnico-edilitare in incintd, organizare de santier”, care a fost reglementat de APM

Neamt si Clasarea notificarii nr. 6732 din 01.09.2020. Lucrarile au fost receptionate in baza PV receptie la

terminarea lucrarilor nr. 2380 din 06.12.2022. Noua hala are urmatoarele caracteristici:

e Hala de productie din elemente material plastic, cu dimensiuni in plan 97,74m x 13,94m si Sc = Sd =
1362,00 mp, Su-1274,91 mp cu regim de inaltime parter si indltimea maxima 7,20 m.

e Structura constructiei este din cadre cu stalpi de beton prefabricati si grinzi prefabricate din beton
precomprimat. Infrastructura este de tip fundatii izolate tip talpa monolita si pahar prefabricat din
beton armat; invelitoare de tip terasa necirculabila.

Utilizarea actuald a terenului

Activitatile de fabricarea articolelor din material plastic pentru constructii, se desfasoara in spatiile proprii
ale unitatii. Procesul tehnologic de producere a rezervoarelor si reperelor din PAFS cuprinde operatii de
confectionare a componentelor, imbinare, fixare, lipire, ingrosare, slefuire suprafete, finisare finala.

Productie rezervoare si repere din PAFS:

e rezervoare cilindrice cca 1000 buc/ an;

e statii de epurare 200 buc/an

e ambarcatiuni 150 buc/an

e rezervoare rectangulare cca 250 buc /an;

e cuve piscicole cca 50 buc/an;

e alte rezervoare din PP/ PEHD cca 200 buc/an.

Procesul de productie de rezervoare din PAFS este un proces ce poate fi realizat in doua moduri:
v" Metoda 1 - Hand lay-up
v" Metoda 2 — winding

Pentru realizarea reperelor prin cele doua metode a fluxului tehnologic (Hand lay-up si winding) unitatea
este dotatd cu un Atelier mecanic pentru confectii metalice care sunt necesare rezervoarelor si a altor
produse care se realizeaza in fluxul tehnologic din celelalte ateliere de productie a unitatii.

1.2 TEHNICI DE MANAGEMENT

Societatea CRIBER NET SRL nu are un sistem de management de mediu certificat, insa a implementat la
nivelul firmei o serie de proceduri si tehnici de management specifice managementului de mediu. Tn
viitorul apropiat se va certifica acest sistem.
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Sistemul de management mediu asigura inclusiv urmatoarele aspecte de mediu:
1.

2.
3.
4

Instruirea personalului pe teme de protectia mediului, conform unui grafic de instruire.
Monitorizarea factorilor de mediu in conformitate cu prevederile autorizatiei de Mediu.

Se transmit catre A.P.M. Neamt, G.N.M - C.J. Neamt raportarile prevazute in autorizatia de Mediu.
Deseurile se colecteaza separat, pe categorii de deseuri in locuri special amenajate, dupa care sunt
trimise spre valorificare, incinerare sau depozitare definitiva catre unitati autorizate, in momentul in
care se aduna o cantitate care poate fi transportata. Raportarea deseurilor se face anual conform
prevederilor legale.

Societatea are implementat un sistem de management al calitatii certificat — 1ISO9001 — certificat de
SISCERT — nr. SISLIVQ01202159056, valabil pana in 25.12.2023. Elementele de management de mediu
sunt integrate in sistemul de management al calitatii.

1.3 INTRARI / IESIRI DE MATERIALE

Materii prime si materiale auxiliare

n realizarea productiei, sunt necesare materiile prime si materiale auxiliare de tipul résinilor poliesterice
nesaturate, aditivi speciali, fibra de sticla, confectii metalice etc.

Cantitati de produse si subproduse rezultate

Produsele principale rezultate din activitate sunt prezentate in tabelul de mai jos — inainte de extindere si
dupa extindere.

Produse si subproduse obtinute

Nr. | Produse si subproduse obtinute UM Consumuri Tnainte | Consumuri dupa
crt. de extindere extindere (la capacitatea
nominala)
Sisteme de epurare: Buc./an
1. Statii de epurare ape uzate menajere Buc./an 1000 3000
2. Instalatii de epurare si preepurare a Buc./an 1000 3000
apelor uzate diferite capacitati
3. Statii de epurare ape uzate industriale Buc./an 10-15 30 - 45
4. Rezervoare din poliesteri armati cu fibra de | Buc./an 500 1500
sticla
5. Ambarcatiuni din PAFS Buc./an 100 300
6. Alte piese si repere diverse din PAFS Buc./an 500 1500

1.4 PRINCIPALELE ACTIVITATI

Activitatile de fabricarea articolelor din material plastic pentru constructii, se desfasoara in spatiile proprii
ale unitatii. Procesul tehnologic de producere a rezervoarelor si reperelor din PAFS cuprinde operatii de
confectionare a componentelor, imbinare, fixare, lipire, ingrosare, slefuire suprafete, finisare finala.

Productie rezervoare si repere din PAFS:

rezervoare cilindrice cca 1000 buc/ an;

statii de epurare 200 buc/an

ambarcatiuni 150 buc/an

rezervoare rectangulare cca 250 buc /an;

cuve piscicole cca 50 buc/an;

alte rezervoare din PP / PEHD cca 200 buc/an.

Procesul de productie de rezervoare din PAFS este un proces ce poate fi realizat in doua moduri:

v" Metoda 1 - Hand lay-up
v' Metoda 2 — winding
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Pentru realizarea reperelor prin cele doua metode a fluxului tehnologic (Hand lay-up si winding)
prezentate mai sus, unitatea este dotatd cu un Atelier mecanic pentru confectii metalice care sunt
necesare rezervoarelor si a altor produse care se realizeaza in fluxul tehnologic din celelalte ateliere de
productie a unitatii. Se estimeaza o productie anuala de confectii metalice de cca 10 tone fier si cca 1 tona
inox.

1.5 EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Activitatea este generatoare de emisii de COV. Conform bilantului de solventi realizat cu ocazia prezentei
solicitari, emisiile de COV se incadreaza in limitele maxim admise.

1.6 MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Manevrarea Deseurilor

Gestionarea deseurilor, respectiv actiunile de colectare, sortare, valorificare, eliminare se fac conform cu
0UG92/2021, privind regimul deseurilor. Evidenta deseurilor se va face conform HG 856/2002, pe tipuri
de deseuri. In ceea ce priveste sistemele de depozitare, unitatea practici depozitarea temporard iar
traseul de eliminare este apropiat de punctele de productie.

Recuperarea si Eliminarea Deseurilor

S.C. CriberNet Savinesti recupereaza si valorifica toate tipurile de deseuri produse pentru care exista in
prezent tehnologii in acest sens. Deseurile pentru care nu este posibila valorificarea sunt eliminate prin
incinerare si/sau depozitare definitiva.

1.7 ENERGIE

Activitatea nu este mare consumatoare de energie (electrica sau termicd). Cei mai mari consumatori de
energie sunt sistemele de evacuare / filtrare a fluxurilor gazoase.

1.8 ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Instalatia NU SE INCADREAZA in prevederile Legii 59/2016, care transpune Directiva SEVESO lII.
Sunt prevazute toate masurile necesare pentru prevenirea si stingerea incendiilor si securitatea si
santatea in munca.

1.9 ZGOMOT SI VIBRATII

Societatea se afla amplasata intr-o zonad cu destinatie strict industriald, vecinii fiind tot unitati care
exploateaza utilaje de capacitati mari, generatoare de zgomot. Deoarece distanta fata de zonele locuite
este mare aceasta avantajeaza si asigura diminuarea nivelului de zgomot echivalent pana la valoarea
admisa conform legislatiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea o intensitate redusa.

1.10 MONITORIZARE

n unitate sunt monitorizate emisiile in aer si deseurile generate. De asemenea, se monitorizeaza materiile
prime, parametrii de proces, consumurile specifice, eficienta instalatiei.

1.11 DEZAFECTARE

Sunt prevazute masuri pentru dezafectare in raportul de amplasament.

1.12 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Amplasamentul instalatiei se incadreaza in categoria terenurilor cu destinatie — industrie.

1.13 LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile BAT este prezentat in capitolul 13 ,,LIMITE DE EMISIE” .
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Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului a fost realizata in raportul de amplasament intocmit

pentru aceasta activitate.

Autorizarea Managementului Deseurilor

Activitatea de colectare, sortare, valorificare si/sau eliminare a deseurilor se face fara a produce un impact

semnificativ asupra mediului.

Habitate

Pe amplasament si in imprejurimile acestuia nu exista specii de plante sau animale protejate.

1.15 PLANUL DE MASURI OBLIGATORII S| PROGRAMELE DE MODERNIZARE

Nu sunt necesare masuri obligatorii si/sau programe de modernizare. Unitatea se incadreazd in
prevederile directivelor aplicabile. Sunt respectate cerintele BAT.

Revizia 1 contine informatii si clarificari conform Punctului de vedere CFM-GD, SCP (RS) din 21.03.2023

emis de APM Neamt

2 TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 SISTEMUL DE MANAGEMENT

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau
inregistrati conform EMAS (sau ambele) - daca
da indicati aici numerele de certificare/
inregistrare

Societatea CRIBER NET SRL nu are un sistem de management de mediu

certificat, insa a implementat la nivelul firmei o serie de proceduri si

tehnici de management specifice managementului de mediu. in viitorul
apropiat se va certifica acest sistem.

Sistemul de management mediu asigura inclusiv urmatoarele aspecte de

mediu:

1. Instruirea personalului pe teme de protectia mediului, conform unui
grafic de instruire.

2. Monitorizarea factorilor de mediu in conformitate cu prevederile
autorizatiei de Mediu.

3. Se transmit catre A.P.M. Neamt, G.N.M - C.J. Neamt raportarile
prevazute in autorizatia de Mediu.

4. Deseurile se colecteaza separat, pe categorii de deseuri in locuri
special amenajate, dupa care sunt trimise spre valorificare, incinerare
sau depozitare definitiva catre unitati autorizate, in momentul in care
se aduna o cantitate care poate fi transportata. Raportarea deseurilor
se face anual conform prevederilor legale.

Societatea are implementat un sistem de management al calitatii certificat

—1S09001 — certificat de SISCERT — nr. SISLIVQ01202159056, valabil pana

in 25.12.2023. Elementele de management de mediu sunt integrate in

sistemul de management al calitatii.

Furnizati o organigrama de management in
documentatia dumneavoastra de solicitare a
autorizatiei integrate de mediu (indicati posturi
si nu nume). Faceti aici referire la documentul
pe care il veti atasa

in structura organizatorica a societatii exista si Compartimentul Mediu/
Securitate si Sdnatate in Munca/ SU,

Ref | Cerinta caracteristica BAT

Da Documentul de referinta sau data Responsabilitati
sau pana la care sistemele vor fi Prezentati ce post
Nu aplicate (valabile) sau departament

este responsabil
pt. fiecare cerinta

2 3 4
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Ref | Cerinta caracteristica BAT Da Documentul de referinta sau data Responsabilitati
sau pana la care sistemele vor fi Prezentati ce post
Nu aplicate (valabile) sau departament
este responsabil
pt. fiecare cerinta
1 Aveti o politica de mediu recunoscuta oficial ? Nu
2 Aveti programe preventive de intretinere Da Programul de intretinere/reparatii Sef instalatie
pentru instalatiile si echipamentele relevante ? mecanice si intretinere/reparatii
electrice a utilajelor; exploatarea si
intretinerea sistemelor de
exhaustare;
3 Aveti o metoda de inregistrare a necesitatilor Da PROGRAMUL DE MENTENANTA Sef instalatie
de intretinere si revizie
4 Performanta/acuratetea de monitorizare si
mdsurare
5 Aveti un sistem prin care identificati principalii Da Documentele de autorizare a Responsabil Mediu
indicatori de performanta in domeniul mediului activitatii societatii pe linie de
? protectie a mediului
6 Aveti un sistem prin care stabiliti si mentineti Da Autorizatia de mediu nr. 157 din Sef instalatie
un program de masurare si monitorizare a 22.11.2016 revizuita la 17.11.2020 Responsabil de
indicatorilor care sa permita revizuirea si Monitorizare emisii de COV mediu
imbunatdtirea performantei ?
7 Aveti un plan de prevenire si combatere a Da Plan de prevenire si combatere a Sef instalatie
poluarilor accidentale ? poluarilor accidentale Responsabil de
mediu
8 Daca raspunsul de mai sus este DA listati - calitatea aerului evacuat; Sef instalatie
indicatorii principali folositi - investitii Tn protectia mediului; Responsabil de
- numar de litigii, sanctiuni, mediu
reclamatii, sesizari pe linie de
protectia mediului;
- monitorizarea proceselor conform
legislatiei specifice
9 Instruire Da Grafice si tematici de instruire pe Sef instalatie
Confirmati ca sistemele de instruire sunt linie de protectie a mediului Responsabil de
aplicate sau vor fi aplicate si vor incepe in mediu
interval de 2 luni de la emiterea autorizatiei
integrate de mediu) pentru intreg personalul
relevant, inclusiv contractantii si cei care
achizitioneaza echipament si materiale; si care
cuprinde urmatoarele elemente:
= constientizarea implicatiilor reglementarii
data de Autorizatia integrata de mediu pentru
activitatea companiei si pentru sarcinile de
lucru;
= constientizarea tuturor efectelor potentiale
asupra mediului rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii anormale;
= constientizarea necesitatii de a raporta
abaterea de la conditiile de autorizare integrata
de mediu;
= prevenirea emisiilor accidentale si luarea de
masuri atunci cand apar emisii accidentale;
= constientizarea necesitatii de implementare si
mentinere a evidentelor de instruire
10 Exista o declaratie clara a calificarilor si Da Schemele de personal si Fisele Director General
competentelor necesare pentru posturile Postului Sef Compartiment
cheie? Personal — Adm.
11 Care sunt standardele de instruire pt acest Nu
sector industrial (daca existd) si in ce masura va
conformati lor ?
12 Aveti o procedura scrisd pentru re-zolvare, Da Plan de interventie in caz de poluari | Sef instalatie

investigare, comunicare si raportare a
incidentelor de necon-formare actuala sau
potentiald, incluzand luarea de masuri pentru

accidentale sau evenimente
deosebite (PL— PIPA /ED)

Responsabil de
mediu
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Ref | Cerinta caracteristica BAT Da Documentul de referinta sau data Responsabilitati
sau pana la care sistemele vor fi Prezentati ce post
Nu aplicate (valabile) sau departament
este responsabil
pt. fiecare cerinta
reducerea oricarui impact produs si pentru Plan de interventie in caz de
initierea si aplicarea de masuri preventive si incendiu
corective ?

13 Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, Nu Va fi realizata Sef instalatie
investigarea, comunicarea si raportarea Responsabil de
sesizadrilor privind protectia mediului incluzand mediu
luarea de masuri corective si de prevenire a
repetarii?

14 Aveti in mod regulat audituri independente Par Audit supraveghere anual Responsabil
(preferabil) pentru a verifica daca toate tial Calitate
activitatile sunt realizate in conformitate cu 1SO9001
cerintele de mai sus ?

(Denumiti organismul de auditare)

15 Frecventa acestora este de cel putin o data pe DA
an?

16 Revizuirea si raportarea performantelor de Da Raport anual de mediu - RAM Director General
mediu Responsabil Mediu
Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul cd manage-mentul de varf al
companiei analizeaza performanta de mediu si
asigura luarea masurilor corespunzatoare
atunci cand este necesar sa se garanteze ca
sunt indeplinite angajamentele asumate prin
politica de mediu si cd aceasta politica ramane
relevanta ?

Denumiti postul cel mai important care are in
sarcina analiza performantei de mediu

17 Este demonstrat in mod clar printr-un Da Proces verbal de analiza a Responsabil Mediu
document faptul ca managementul de varf progresului programelor de
analizeaza progresul programelor de Tmbunatatire a calitatii mediului
fmbunatatire a calitatii mediului cel putin o data
pe an?

18 Exista o evidentda demonstrabila (de ex.
proceduri scrise) cd aspectele de mediu sunt
incluse in urmatoarele domenii, asa cum sunt
cerute de IPPC:
= controlul modificarii procesului in instalatie Da Manual de Management al Calitatii Director General

Responsabil
Calitate
= proiectarea si retrospectiva instalatiilor noi, Da Manual de Management al Calitatii Director General
tehnologiei sau altor proiecte importante; Responsabil
Calitate
= aprobarea de capital; Da Director general Director general
= 3locarea de resurse;
= planificarea si programarea; Da n baza procesului verbal de analiza Director General
a progresului programelor de
Tmbunatatire a calitatii mediului
= includerea aspectelor de mediu in procedurile | Da Instructiuni de lucru Director Tehnic —
normale de functionare; Comercial
Sefi
compartimente
= politica de achizitii; Da Manual de Management al Calitatii Director General
Responsabil
calitate
= evidente contabile pentru costurile de mediu Da Director General

comparativ cu procesele implicate si nu cu
cheltuielile (de regie).

12




Solicitare parte tehnicd pentru activitatea de fabricare a articolelor din material plastic pentru constructii
Fabrica din Savinesti, jud. Neamt
Operator: S.C. CRIBER NET SRL Piatra Neamt

Ref | Cerinta caracteristica BAT Da Documentul de referinta sau data Responsabilitati
sau pana la care sistemele vor fi Prezentati ce post
Nu aplicate (valabile) sau departament

este responsabil
pt. fiecare cerinta

19 Face compania rapoarte privind performantele Da Se fac raportari anuale conform AM. | Responsabil Mediu
de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de Se va intocmi RAM
management (anuale sau legate de ciclul de
audit), pentru:

= informatii solicitate de Autoritatea de
Reglementare;

= eficienta sistemului de management fata de Da n baza procesului verbal de analiza Director General
obiectivele si scopurile companiei si a progresului programelor de
imbunatatirile viitoare planificate. Tmbunatatire a calitatii mediului

20 Se fac raportari externe, preferabil prin Da Responsabil Mediu

declaratii publice privind mediul

Nota: Documentele la care se face referire pot fi puse la dispozitie la cerere.

Informatii suplimentare:

Sistem de management de mediu

Societatea CRIBER NET SRL nu are un sistem de management de mediu certificat, nsa a implementat la
nivelul firmei o serie de proceduri si tehnici de management specifice managementului de mediu. Tn
viitorul apropiat se va certifica acest sistem.

Sistemul de management mediu asigura inclusiv urmatoarele aspecte de mediu:

1. Instruirea personalului pe teme de protectia mediului, conform unui grafic de instruire.

2. Monitorizarea factorilor de mediu in conformitate cu prevederile autorizatiei de Mediu.

3. Setransmit catre A.P.M. Neamt, G.N.M - C.J. Neam{ raportarile prevdzute in autorizatia de Mediu.

4. Deseurile se colecteaza separat, pe categorii de deseuri in locuri special amenajate, dupa care sunt
trimise spre valorificare, incinerare sau depozitare definitiva catre unitati autorizate, in momentul in
care se aduna o cantitate care poate fi transportata. Raportarea deseurilor se face anual conform
prevederilor legale.

Societatea are implementat un sistem de management al calitatii certificat — 1ISO9001 — certificat de
SISCERT — nr. SISLIVQ01202159056, valabil pana in 25.12.2023. Elementele de management de mediu
sunt integrate Tn sistemul de management al calitatii.

Planul de supraveghere a calitdtii factorilor de mediu
n conformitate cu prevederile Autorizatiei de mediu nr. 157 din 22.11.2016, revizuitd in 17.11.2020 emis3
de APM Neamt monitorizarea factorilor de mediu se realizeaza astfel:

Monitorizarea mediului:

e Apa: nu este cazul.

e Aer: emisii COV de la cele doua instalatii de tratare aer cu continut de COV- frecventa semestrial3;
determinarile vor fi realizate de laboratoare acreditate RENAR, utilizand metode de analiza de
referinta;

e Emisiile fugitive de COV se vor determina prin Bilantul de solventi.

e Sol/subsol:incadrarea valorilor de referinta privind poluarea solului in prevederile Ordinului 756/1997
al MAPPIV;

Raportdri on-line pe platforma http://raportare.anpm.ro:

Nr. | Denumire raport Frecventi Perioada depunerii Acces aplicatii SIM
Crt. De raportare raportului
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Statistica deseurilor Anual 1 februarie - 15 iunie | Chestionar 4: PRODDES - completat de
(la deschiderea producatorii de deseuri.
sesiunii de raportare)

Ambalaje anual 1 - 25 februarie (la Anexa Nr. 1: Producatori si importatori de
deschiderea sesiunii ambalaje de desfacere, de produse ambalate,
de raportarel) supra ambalatori de produse ambalate

Substante chimice anual la deschiderea Subdomeniul SCP

periculoase (SCP) sesiunii de raportarel

Compusi organici anual la deschiderea Registru COV

volatile (COV) sesiunii de raportare’

Raportdri ce vor fi transmise pe format hdrtie:

Evidenta gestiunii _deseurilor rezultate, transportate, depozitate temporar in conformitate cu
prevederile Hotararii nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase (anexa 1) pana la aparitia
procedurii si formatului de raportare a informatiilor prevazute la art. 49 alin. (1) din OUG 68/2016
pentru modificarea si completarea Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, conform art. 23 alin.
(4) din OUG 68/2016. raportare anuala la APM Neamt - pana la data de 31 martie a fiecarui an, pentru
anul anterior, cf. Legii 211/2011 actualizata

Gestionarea ambalajelor in conformitate cu prevederile Legii nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind
modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje si raportarea la APM Neamt in
conformitate cu prevederile Ordinului 794 din 6 februarie 2012 privind procedura de raportare a
datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje - pana la data de 25 februarie a fiecarui an,
pentru anul anterior, cf. Ordinului 794/2012 actualizat;

Raportarea datelor privind substantele si amestecurile clasificate conform Regulamentului 1272/2008
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor chimice periculoase- la la
data stabilita de autoritatea teritoriala de mediu, in fiecare an;

Bilantul de solventi intocmit pentru anul precedent - la data stabilita de autoritatea teritoriala de
mediu, Tn fiecare an;

Inventarul de emisii de poluanti in atmosferd pentru anul precedent - la data stabilita de autoritatea
teritoriala de mediu, in fiecare an.

Alte date solicitate de APM Neamt, in baza Ordonatei de Urgenta nr. 195/2005, completata si
aprobatd de Legea 265/2006.

Concentratii si debite masice de poluanti,

Emisiile COV la cele doua instalatii de tratare aer cu continut de COV nu vor depasi valorile limita de
emisie Tn gazele reziduale de 75 mg C/Nmc;

Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizatd) se vor incadra in maxim 20 %
din cantitatea de solvent utilizata si se vor determina prin Bilantul de solvent;i;

Zgomotul: nivelului de zgomot generat de activitate Tn zona de locuinte, se va incadra in limitele
admise de SR 10009/2017.

Cerinta caracteristica a BAT

Unde este pastrata

| cum se identifici

| Cine este responsabil

Managementul documentatiei si registrelor
Pentru fiecare dintre urmdtoarele elemente ale
sistemului dumneavoastra de management dati
informatiile solicitate.

n prezent Instalatia NU are implementat un SMM certificat

Politici Compartimentul de Data Sef compartiment
mediu

Responsabilitati Compartiment mediu Data Sef compartiment
/Personal/ angajat

Tinte Compartimentul de Data Sef compartiment
mediu

Evidentele de intretinere Compartiment mediu Data, Ed., Rev. Sef compartiment
/Sefi sectii implicat
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Proceduri

Compartimentul de
calitate/Compartiment

mediu

Data, Ed. , Rev.

Sef compartiment

Registrele de monitorizare

La compartimentul
care le efectueaza/

partial la

Compartiment mediu

Data, nr. ordine

Sef compartiment

Rezultatele auditurilor

Compartimentul de

calitate

Data, nr. ordine

Sef compartiment

Rezultatele revizuirilor

Compartimentul de

calitate

Data, nr. ordine

Sef compartiment

Evidentele privind sesizarile si incidentele

Compartiment mediu

Data, nr. ordine

Sef compartiment

Evidentele privind instruirile

Compartiment Mediu/
Compartiment de

Calitate

Data, nr. ordine

Sef compartiment

3 INTRARI DE MATERII PRIME

3.1 SELECTAREA MATERIILOR PRIME

Materii prime si materiale auxiliare

Tn realizarea productiei, sunt necesare materiile prime si materiale auxiliare prezentate in tabelul de mai
jos. Sunt trecute consumurile Tnainte de modernizare (construirea noii hale) si dupa modernizare
/extindere. Practic, la punerea in functiune a noii hale de productie, se estimeaza o crestere de 3 ori a
capacitatii de productie.

Materii prime si materiale auxiliare

Nr. Denumire # Clasificare Stare Mod ambalare / Cantitate Cantitate
crt. conform CLP fizica depozitare anuala fnainte | anuala dupa
1272/2008 de extindere® | extindere
[tone/an] [tone/an] ¥
1 Rasini poliesterice Periculos Lichid IBC-uride 1 mc 400 1200
nesaturate de diverse vascos
proveniente ¥
2 Roving, stratimat, Nepericulos Solid n depozitul de materie 600 1800
tesaturi, voal C (Ex. M534, prima; ambalare pe paleti
Jushi JS5120, Roving), din lemn cu carton
3 Chit (Ex. Crystic BP 90- Periculos Pasta Depozitare - in depozitul 6 70
80PA, GRAVICOL 2427 TC, de materie prima
GRAVICOL 2427 TC), Ambalare -in recipienti
metalici (galeti) cu un
volum de 25 litri.
4 Accelerator (intaritor) (Ex. | Periculos Lichid Depozitare - in depozitul 4 12
NL-49P, LUPEROX® K1 S), vascos de materie prima
Ambalare- in bidoane de
plastic cu un volum de 25
litri
5 Pigment (Ex. QCC Pigment | Periculos Pasta Depozitare - in depozitul 0.4 1.2
Pastes), sau praf | de materie prima
Ambalare- in pungi de
plastic de 1 kg
6 Diluant pentru curatare Periculos Lichid Depozitare - in depozitul 3 30
piese si scule, (Ex. de materie prima
Acetona D201-S Ambalare - in bidoane
(Acetona)), metalice cu un volum de
220 litri
7 Gelcoat/ topcoat, (Ex. Periculos Lichid Depozitare - in depozitul 2 27
Enguard TM XXX), vascos de materie prima
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Ambalare - in bidoane
metalice cu un volum de
25 kg
8 Carbonat de calciu pentru | Nepericulos Praf alb Depozitare - in depozitul 1 3
producerea betonului de materie prima
compozit Ambalare - in saci de
hartie
9 Placi din polipropilena Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul | 10 30
(PP) 2 de materie prima
Ambalare - palet
10 Placi din polietilena Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul | 10 30
(PEHD) ? de materie prima
Ambalare - palet
11 Tevi din PVC diferite Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 2 6
diametre ? de materie prima
Ambalare - vrac
12 Folie bobinaj 2 Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 1 3
de materie prima
Ambalare - vrac
13 Cutii metalice diverse, 2 Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 1 3
de materie prima
Ambalare - vrac
14 Garnituri din cauciuc, etc. | Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 0.2 0.6
2) de materie prima
Ambalare - vrac
15 Teava rectangulara si Nepericulos Solid Vrac — depozit materii 10 30
rotunda, table cu diferite prime
grosimi, platband diferite,
etc. din care se realizeazd
confectii metalice
16 INOX — pentru confectii Nepericulos Solid Vrac — depozit materii 2 6
metalice prime
Note:
1) Rasinile poliesterice utilizate au crescut cantitativ, dar ele au un continut scazut de stiren cuprins intre
28-40% iar prin retehnologizarea masinii de bobinat se reduc emisiile de COV cu cca 30%.
2) Acestea sunt achizitionate din comert si sunt integrate in interiorul recipientilor din PAFS / PAFSIN
3) Cantitatile si denumirile materiilor prime care intra in procesul de productie pot varia in functie de
numarul de produse confectionate si de furnizori.
4) Denumirile substantelor din bilantul de materiale sunt denumiri comerciale, acestea pot suferi

Consumuri de utilitati

modificari Tn functie de furnizor si sarja de productie dar pastreaza aceeasi compozitie chimica,
alegerea lor se face pe baza de retete care nu aduc modificari calitative produselor finite.

Utilitati
Nr. | Utilitati UM Consumuri Tnainte de Consumuri dupi extindere
crt. extindere (la capacitatea nominali)
1. Energie electrica MWh/an 50 150
2. Apa din reteaua locald Mc/an 700 1000
3. Gaz metan MWh/an 50 150
3.2 CERINTELE BAT

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de
persoane responsabil pentru fiecare
cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt
necesar a fi realizate pentru a stabili

emisiile mediul si impactul materiilor
prime si materiilor utilizate?

Nu — nu a fost cazul

Director General

Responsabil Mediu
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Daca da, faceti o lista a acestora si
indicati in cadrul programului de
modernizare data la care acestea vor fi
finalizate.

Listati orice substitutii identificate si - Nu este cazul
indicati data la care acestea vor fi
finalizate in cadrul programului de
modernizare.

Confirmati faptul ca veti mentine un Da Responsabil magazie materii prime
inventar detaliat al materiilor prime
utilizate pe amplasament?3)
Confirmati faptul cd veti mentine Da Director Tehnic — Comercial
proceduri pentru revizuirea sistematica Responsabil Calitate

n concordanta cu noile progrese
referitoare la materiile prime si
utilizarea unora mai adecvate, cu
impact mai redus asupra mediului?
Confirmati faptul ca aveti proceduride | pa, procedurile Sistemului de Responsabil Calitate
asigurare a calitatii pentru controlul Management al Calitatii
materiilor prime? Aceste proceduri
includ specificatii pentru evaluarea
oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat de
impuritatile continute de materiile
prime si care modifica structura si
nivelul emisiilor.

3.3 AUDITUL PRIVIND MINIMIZAREA DESEURILOR (MINIMIZAREA UTILIZARII
MATERIILOR PRIME)

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul
de persoane responsabil
pentru fiecare cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor? Nu. Periodic se realizeaza Director General,

Indicati data si numarul de inregistrare al analize in cadrul Grupelor de
1 documentului. fmbunatatire a calitatii.
Nota: Referire la HG 856/2002
Listati principalele recomandari ale auditului si data | - -
pana la care vor fi implementate.

Anexati planul de actiune cu masurarile necesare

Sefi compartimente

2 pentru corectarea neconformitatilor inregistrate in
raportul de audit.
Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, Achizitionarea de materii Director Tehnic - Comercial,
identificati, principalele oportunitati de minimizare | prime conform specificatiilor | $efi Sectii de productie,
3 a deseurilor si data pana la care ele vor fi tehnice si respectarea Responsabil Mediu
implementate. parametrilor de operare a
proceselor este sufiecienta
pentru reducerea
cantitatilor de deseuri.
Utilizarea de ambalaje
refolosibile pe fluxul
tehnologic si la livrarea
produselor (cutii de carton,
conuri de carton, folii de PP)
4 Indicati data programata pentru realizarea 2024
viitorului audit.
Confirmati faptul cd veti realiza un audit privind da Responsabil Mediu

minimizarea deseurilor cel putin o data la 3 ani.
Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului precum si
modul de punere in practicd a acestora in termen
de 2 luni de la inchiderea lui.
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3.4 UTILIZAREA APEI

3.4.1 Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apa potabila se face prin racordare la reteaua de alimentare cu apa existenta in zona
fostei platforme industriale prin contractul 10/25.01.2016 cu SC Fibrexnylon SA (administratorul
utilitatilor de pe platformad). Alimentarea cu apa potabila a obiectivului se realizeazd printr-un
bransament din conducta PEHD cu Dn=63 mm de la reteaua de apa stradala a platformei industriale
iar contorizarea consumului de apa se face cu un apometru montat intr-un camin de apometru
amplasat la limita de proprietate. Reteaua de alimentare cu apa potabila, are lungimea de 358,0 ml.

Toate conductele de apa sunt montate la o adancime de 110-120 cm sub cota terenului amenajat,
intr-un pat de nisip, la toate eventualele intersectii cu conducta de gaz, conducta de gaz este
pozitonata deasupra. Instalatia este dimensionatad pentru a furniza un debit Q=0,79 I/s care este si
debitul maxim momentan pe conducta de alimentare a instalatiilor interioare .

De mentionat este faptul ca in fluxul tehnologic nu se foloseste apa.

3.4.2 Reteaua de apa pentru stingerea incendiilor

Solutia tehnica adoptata este instalatie de stins incendiu prin intermediul hidrantilor exteriori

Chiar daca cladirea se situeaza la risc mic de incendiu s-au luat masuri suplimentare de stingerea a
incendiilor. Astfel s-a montat un rezervor bicameral cu un volum total de 100 mc, dotat cu doua
grupuri de pompare apa de incendiu, unul pentru hidrantii exteriori si unul pentru instalatia de
stingere incendiu cu spuma din magazia cu materie prima. Din bransamentul de alimentare a unitatii
cu apa potabila se asigura si refacerea rezervei de incendiu care asa cum este relevat in breviarul de
calcul este de 0,66l/sec.

Obiectivul are un rezervor (recipient cilindric subteran din PAFS) cu un volum de 100 mc, bicameral,
penru rezerva de incendiu, amplasat in zona spatiului verde;

Camera tehnica cilindrica din PAFS, cu D=2,5 m, indltime de 3,0 m, dotata cu grup de pompare apa
incendiu, tip Grundfos, pentru hidrantii exteriori;

Camera tehnica cilindricd din PAFS, cu D= 2,5 m, indltimea 3,0 m, dotata cu grup de pompare apa
incendiu, tip Grundfos, pentru instalatia de stingere incendiu cu spuma. Hidrantii exteriori au un debit
de 10 1/s si o perioada de functionare de 2 ore.

3.4.3 Retea de canalizare menajera

Apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare interioare, oficii precum si de la spatiile de
servire a mesei, sunt evacuate Tn canalizarea menajera stradala care apartine de SC Fibrexnylon SA
(contractul 10/25.01.2016), cu ajutorul unei canalizari interioare realizata din conducte PP cu
diametru de 250 mm si lungimea de 110,0 m. Debitul de apa uzata menajera evacuat estimat este de
cca. 2,0- mc/zi. Calitatea apelor menajere evacuate in reteaua de canalizare a platformei industriale,
respecta conditiile de calitate a NTPA 002 / 2005. Canalizarea menajera este dirijata catre statia de
epurare administrata de SC Fibrexnylon SA, care evacuaza apele uzate epurate in raul Bistrita.

3.4.4 Evacuarea apelor pluviale

Apele pluviale care se scurg de pe platforma de parcare si de pe platforma exterioara betonata precum
si apele pluviale colectate de pe cladire, sunt colectate prin reteaua interioara de canalizare ape
pluviale din incinta unitatii, retea care este confectionata din conducte PP cu diametru conducta 250
mm si lungimea de 150,0 m. La iesirea din incinta unitatii, la limita proprietatii, aceasta este racordata
la un “Separator de nisip si hidrocarburi TN 20 cu By-pass 100 I/s” printr-un record de 315 mm,
separatorul fiind Tngropat la 1,8 m, care colecteaza nisipul, eventual hidrocarburile ajunse accidental
in apele pluviale, corpurile solide, etc, astfel ca apele pluviale indeplinesc conditiile impuse de
normativul NTPA-001/2002. Dupa trecerea prin separatorul de hidrocarburi si deznisipator, apele
pluviale colectate vor fi deversate in reteaua de canalizare pluviala stradala, centralizata existenta pe
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amplasamentul platformei industriale. De mentionat este faptul ca si aceasta canalizare este
administrata de SC Fibrexnylon SA (contract 10/25.01.2016).

3.4.5 Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind
utilizarea eficienta a apei? Indicati
data si numarul documentului
respectiv.

Nu .

Listati principalele recomandari
ale acelui studiu si data pana la
care recomandarile vor fi
implementate.

Daca un Plan de actiune este
disponibil, este mai convenabil ca
acesta sa fie anexat aici.

Au fost utilizate tehnici de
reducere a consumului de apa?
Daca DA, descrieti succint mai jos
principalele rezultate.

Nu e cazul. In procesul tehnologic nu se utilizeaza ap4.

Acolo unde un astfel de studiu nu
a fost realizat identificati
principalele oportunitati de
imbunatdtire a utilizarii eficiente a
apei si data pana la care acestea
vor fi (sau au fost) realizate.

Nu e cazul. Tn procesul tehnologic nu se utilizeaza ap4.

Indicati data pana la care va fi
realizat urmatorul studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un
studiu privind utilizarea apei cel
putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de mediu si
ca veti prezenta metodologia
utilizata si ca si rezultatele
recomandadrilor auditului intr-un
interval de 2 luni de la incheierea
acestuia.

Nu e cazul. Tn procesul tehnologic nu se utilizeaza apa.

4 PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1 INVENTARUL PROCESELOR
NUMELE NUMARUL DESCRIERE CAPACITATE
PROCESULUI PROCESULUI MAXIMA
(daca e cazul)
Productie Procesul de productie de rezervoare din PAFS este un e  rezervoare
rezervoare si proces ce poate fi realizat in doua moduri: cilindrice cca 1000
repere din PAFS: v" Metoda 1 - Hand lay-up buc/ an;
v" Metoda 2 — winding e  statii de epurare
200 buc/an
Descrierea fluxului tehnologic - Metoda 1 - Hand lay-up | ¢  ambarcatiuni 150
e  Pe masa de confectionat sau pe matrite se dispun buc/an
fibrele de sticla, manual (stratimat si tesaturi ) sau e  rezervoare
automat cu masini de proiectie cu amestec intern rectangulare cca
(roving de tocatura amestecat cu rasini nesaturate) 250 buc /an;
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care apoi sunt impregnate cu rasina poliesterica e  cuve piscicole cca
nesaturatd. Operatiunea se desfasoara in mai multe 50 buc/an;

straturi pana la obtinerea grosimii dorite. Apoi cu e alterezervoare din
ajutorul unor trafaleti metalici / plastic se scot PP / PEHD cca 200
bulele de aer si se aseaza / aplatizeazd manual fibra buc/an.

de sticla amestecata cu rasini poliesterice. Dupa
laminare se asteapta polimerizarea materialului un
interval cuprins intre 10 si 40 min. Acesta difera in
functie de perioada de gel / polimerizare a rasinilor
poliestetice nesaturate.

e Dupa polimerizare se decofreaza piesa din PAFS si
se duce la sectia de debavurare. Procedeul de
debavurare consta in indepartarea neregularitatilor
de pe marginea piesei.

e Dupa debavurare se trece la operatia de polizare a
locului in care va fi imbinat semifabricatul cu un alt
semifabricat (Ex: Polizarea capacelor la rezervoare
pentru a fi imbinate cu cilindrul recipientului) .

e  Imbinarea se face prin pensulare cu rasina
poliesterica si fibra de sticla.

e  Finisarea consta in indepartarea eventualelor
imperfectiuni cu ajutorul sculelor de slefuit (polizor
unghiular, slaif, etc.).

. Exemplu de piese confectionate prin aceasta
metoda : capace pentru rezervoare, ambarcatiuni,
pereti separatori, placi din fibra de sticla, flanse din
PAFS, conuri pentru silozuri etc.

Descrierea fluxului tehnologic - Metoda 2 — winding,

e  Constain confectionarea cilindrilor pentru produse
prin metoda ,winding” (bobinaj) — metoda consta in
infasurarea fibrelor lungi de fibra de sticla (roving)
care au fost in prealabil impregnate cu rasina
poliesterica, intr-un umector, pe un tambur (dorn),
aceasta operatie se executa pe masina de bobinat si
metoda constituie cca 85% din totalul procesului
tehnologic.

e Apoila cilindru se adauga capacele care se lipesc
manual cu rasina poliesterica si fibra de sticla prin
metoda Hand lay-up (descrisa la mai sus in Metoda
1).

e  Exemplificare de piese confectionate prin aceasta
metoda : cilindri pentru rezervoare, tevi din fibrd de
sticla, flotoare, etc.

Confectii metalice Pentru realizarea reperelor prin cele doua metode a Se estimeaza o
fluxului tehnologic (Hand lay-up si winding) prezentate productie anuala de
mai sus, unitatea este dotata cu un Atelier mecanic confectii metalice de
pentru confectii metalice care sunt necesare cca 10 tone fier sicca 1
rezervoarelor si a altor produse care se realizeaza in tona inox.
fluxul tehnologic din celelalte ateliere de productie a
unitatii.

Activitatea din Atelierul mecanic pentru confectii

metalice, consta in confectionarea reperelor metalice,

ansamble, subansamble, pentru rezervoare si a altor

produse scoase pentru vanzare.

Operatiile desfasurate in incinta atelierului mecanic sunt

e  Masurarea reperelor metalice la dimensiunile
proiectate,

° Debitare mecanica cu masina de debitat cu banda,

e Debitare cu polizoare unghiulare (Flex),

e  Gdurire cu masina de gaurit manuald si cu coloana
verticala,

e  Sudura cu electrod si fir continuu,
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e Polizare si finisare mecanica cu polizoare
unghiulare,

° Tmbinari mecanice demontabile,

e  Finisarea finala a pieselor sau subansamblelor
metalice, individual sau per ansamblu,

e Verificarea finala a pieselor metalice si
subansamblelor precum si a tolerantelor admise la
imbinari si jocuri.

4.2 DESCRIEREA PROCESELOR

4.2.1 Descrierea activitatii

Activitatile de fabricarea articolelor din material plastic pentru constructii, se desfasoara in spatiile proprii
ale unitatii. Procesul tehnologic de producere a rezervoarelor si reperelor din PAFS cuprinde operatii de
confectionare a componentelor, imbinare, fixare, lipire, ingrosare, slefuire suprafete, finisare finala.

Productie rezervoare si repere din PAFS:

rezervoare cilindrice cca 1000 buc/ an;

statii de epurare 200 buc/an

ambarcatiuni 150 buc/an

rezervoare rectangulare cca 250 buc /an;

cuve piscicole cca 50 buc/an;

alte rezervoare din PP / PEHD cca 200 buc/an.

Procesul de productie de rezervoare din PAFS este un proces ce poate fi realizat in doua moduri:

v" Metoda 1 - Hand lay-up
v" Metoda 2 — winding

Descrierea fluxului tehnologic - Metoda 1 - Hand lay-up

Pe masa de confectionat sau pe matrite se dispun fibrele de sticla, manual (stratimat si tesaturi ) sau
automat cu masini de proiectie cu amestec intern (roving de tocatura amestecat cu rasini nesaturate)
care apoi sunt impregnate cu rdsina poliesterica nesaturatd. Operatiunea se desfasoara in mai multe
straturi pana la obtinerea grosimii dorite. Apoi cu ajutorul unor trafaleti metalici / plastic se scot bulele
de aer si se aseaza / aplatizeaza manual fibra de sticla amestecata cu rasini poliesterice. Dupa laminare
se asteapta polimerizarea materialului un interval cuprins intre 10 si 40 min. Acesta difera in functie
de perioada de gel / polimerizare a rasinilor poliestetice nesaturate.

Dupa polimerizare se decofreaza piesa din PAFS si se duce la sectia de debavurare. Procedeul de
debavurare consta in indepartarea neregularitatilor de pe marginea piesei.

Dupa debavurare se trece la operatia de polizare a locului in care va fi imbinat semifabricatul cu un
alt semifabricat (Ex: Polizarea capacelor la rezervoare pentru a fi imbinate cu cilindrul recipientului) .
Tmbinarea se face prin pensulare cu rasina poliesterica si fibrd de sticla.

Finisarea consta in indepartarea eventualelor imperfectiuni cu ajutorul sculelor de slefuit (polizor
unghiular, slaif , etc.).

Exemplu de piese confectionate prin aceasta metoda : capace pentru rezervoare, ambarcatiuni, pereti
separatori, placi din fibra de sticld, flanse din PAFS, conuri pentru silozuri etc.

Descrierea fluxului tehnologic - Metoda 2 - winding,

Consta in confectionarea cilindrilor pentru produse prin metoda ,winding” (bobinaj) — metoda consta
in infasurarea fibrelor lungi de fibra de sticla (roving) care au fost in prealabil impregnate cu rasina
poliesterica, intr-un umector, pe un tambur (dorn), aceasta operatie se executa pe masina de bobinat
si metoda constituie cca 85% din totalul procesului tehnologic.

21



Solicitare parte tehnicd pentru activitatea de fabricare a articolelor din material plastic pentru constructii
Fabrica din Savinesti, jud. Neamt
Operator: S.C. CRIBER NET SRL Piatra Neamt

e Apoila cilindru se adauga capacele care se lipesc manual cu rasina poliesterica si fibra de sticla prin
metoda Hand lay-up (descrisa la mai sus in Metoda 1).

e Exemplificare de piese confectionate prin aceasta metoda : cilindri pentru rezervoare, tevi din fibra
de sticl3, flotoare, etc.

Pentru realizarea reperelor prin cele doua metode a fluxului tehnologic (Hand lay-up si winding)
prezentate mai sus, unitatea este dotatda cu un Atelier mecanic pentru confectii metalice care sunt
necesare rezervoarelor si a altor produse care se realizeaza in fluxul tehnologic din celelalte ateliere de
productie a unitatii.

Confectii metalice

Activitatea din Atelierul mecanic pentru confectii metalice, consta in confectionarea reperelor metalice,

ansamble, subansamble, pentru rezervoare si a altor produse scoase pentru vanzare.

Operatiile desfasurate in incinta atelierului mecanic sunt :

e Masurarea reperelor metalice la dimensiunile proiectate,

e Debitare mecanica cu masina de debitat cu band3,

e Debitare cu polizoare unghiulare (Flex),

e Gaurire cu masina de gaurit manuala si cu coloana verticala,

e Sudura cu electrod si fir continuu,

e Polizare si finisare mecanica cu polizoare unghiulare,

e imbindri mecanice demontabile,

e Finisarea finald a pieselor sau subansamblelor metalice, individual sau per ansamblu,

e Verificarea finala a pieselor metalice si subansamblelor precum si a tolerantelor admise la imbinari si
jocuri.

Se estimeaza o productie anuala de confectii metalice de cca 10 tone fier si cca 1 tona inox.

4.2.2 Dotari
1. Cladiri:
e (Cl1-Sc=172 mp, Sd =344 mp, sediu administrativ — birouri (PIF 1979), P+1
o Spatii administrative unde sunt amenajate birouri, vestiare, grupuri sanitare, oficii;
e (C4-Sc=124 mp, Sd = 248 mp, sediu administrativ — birouri (PIF 2016), P+1

o Spatii administrative unde sunt amenajate birouri, vestiare, grupuri sanitare, oficii, arhiva,
camera server, camera tablou electric;

e (C3-Sc=506mp, Sd =684 mp, hald productie si vestiare (PIF 2016), P+1

o Spatiu de productie 297.01 mp unde sunt amplasate: Instalatie pentru introducere si
preincalzire aer proaspat tip CTA cu debit de aer proaspat de 8000 mc/h, Masina de debitat
capace destinata debitarii semiautomate a capacelor din PAFS;

o Incinte (amenajate) pentru: Masina de proiectie 1 tip Matrassur (38,24 mp) si Masina de
proiectie 2, tip Magnum (38.88 mp);

o Camera tehnicd de 37.42 mp unde sunt amplasate cele doua centrale termice pe gaz metan;

e (C5-Sc=250mp, Sd =250 mp, hala prototipuri (PIF 2016), P

o Atelier Prototipuri de 240.61 mp utili unde sunt amplasate robot tip ABB IRB 6640, pentru

frezare matrite si debitare repere precum si masina cu comanda numerica tip CNC;
e (C6-Sc=872mp, Sd =872 mp, hala productie (PIF 2016), P

o Depozit materie prima - suprafata 143.64 mp;

o Spatiu de productie 715.89 mp unde sunt amplasate: Masina de bobinat rezervoare cu
umector si comanda numerica tip CBN 3x18 m, Instalatie pentru introducere si preincalzire
aer proaspat tip CTA cu debit de aer proaspat de 12000 mc/h respectiv 6000 mc/h, Instalatie
de tratare aer cu continut de COV tip SANU, Masina de proiectie cu amestec intern tip Gepo,
pentru lipituri;
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o Atelier mecanic, amenajat in incinta spatiului de productie, unde se fac operatiunile mecanice
de debitare, gaurire, sudare;
C7 —Sc =10 mp, Sd = 10 mp, ghereta paza (PIF 2016, fara acte), P
Spatii exterioare - platforme beton/asfalt: 4932,35 mp:
o Amenajari exterioare compuse din platforma betonata exterioara, parcare pentru auto
personal angajat, spatii verzi.

2. Hald noud de productie: Sc = 1362,00mp, compartimentata astfel:

atelier mecanic: 225,78mp;
supraveghere productie 1: 6.4mp;
atelier C.N.C.: 96,51mp;

atelier productie: 616,71 mp;
supraveghere productie 2: 7.24mp;
tablou electric general: 3.25mp;
camera PSI: 1.49mp

grup sanitar: 4.46mp;

atelier gelcoatare: 75.04mp;
atelier taiere: 145.74mp;
magazie: 92.29mp.

A utila=1274.91 mp
Volumul corpului de cladire: 10352 mc

3. Utilaje, instalatii, masini si dispozitive:

Utilaje, instalatii, masini si dispozitive existente inainte de constructia noii hale

Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit de 10000 mc/h, Sabiana - 1
buc;

Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 10000 mc/h - 1 buc;
Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 8000 mc/h, Sabiana-1 buc;
Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 12 000 mc/h, tip SANU, FCA 12 pentru masina de
bobinat CBN 3x18 m, compusa din:filtru cu carbon active CARBFILTER 16, tubulatura din tabla zincata
rectangulara cu dimensiuni de 1,0x0,3x2,0m, cos dispersie din tabla zincata cu D=0,8 m si H=6,5 m,
ventilator GGM562, HP20, Putere15 KW, 2000 rot/min, debit 15000mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel
de zgomot 86 dB/A — 1 set;

Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 6 000 mc/h, tip SANU, FCA 8 pentru cele trei masini
de proiectie, compusa din filtru cu carbon active CARBFILTER 8, tubulatura din tabla zincata cu D=0,4
m, cos de dispersie din tabla zincata cu D=0,6 m si H=6,5 m; ventilator GGM 562, HP 20, Putere 7,5
KW, 2800 rot/min, debit 8400mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel de zgomot 86 dB/A — 1 set;

Instalatie de absortie praf, tip Klimawent Scorpion 4, tensiune 3x 400 V, Putere 1.5 KW, 2800 r/m,
portabila-1 buc;

Masina de proiectie 1, tip Matrassur cu amestec intern - 1 buc

Masina de proiectie 2, tip Magnum cu amestec intern - 1 buc

Masina de proiectie cu amestec intern tip Gepo, pentru lipituri - 1 buc;

Masina cu comanda numerica tip CNC - 1 buc

Echipament pentru reciclat solventi sau acetona (distilator acetona) tip. ISTC2 - 1 bug;

Panouri radiante pentru incalzire (in ambele spatii de productie) — 6 buc;

Aspirator pentru absortie praf, Klimawent - 1 Buc;

Aspirator pentru absortie praf, Makita -1 buc;

Masina de gaurit cu coloana verticala -1 buc;

Polizor fix - 1 bug;

Aparat de sudura MIG-MAG cu fir continuu - 1 buc;

Aparat de sudura cu electrod - 1 buc;
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Masina de debitat cu banda - tip Optimum S 150G Vario -1 buc;

Centrala termica pe gaz metan, Heat Master 200 KW, cu tiraj fortat si consum gaz 5.5 mc/h, cos
evacuare cu D=250 mm - 2 buc

Compresor aer Kaeser ASK 34, pmax 8 bar, debit 3.5 mc/min pentru aerul comprimat necesar in
procesul de productie -1 buc;

Vas expansiune pentru aer comprimat , volum 2 mc, diametru 1.2 m, inaltime 2.35 m, material otel
galvanizat termic, dotat cu purjor automat si supapa de refulare - 1 buc;

Uscator aer cu refrigerare TCH 45, debit 4.5 mc/min pentru uscarea aerului produs de compresor- 1
buc;

Slefuitoare orbitale pneumatice cu sac pentru praf - 6 buc;

Polizoare unghiulare manuale ( flexuri) - 20 buc;

Masina de gaurit manuala portabila - 5 buc;

Trafaleti metalici si din pasla - 10 bug;

Carucioare pentru transport produse - 10 buc;

Extruder pentru sudurd PP / PEHD, 2.5 KW, 220 V -1 buc;

Masa de sudat placi PP / PEHD — 1 bug;

Masa pentru sudura manuala placi din PP / PEHD — 1 buc;

Circular / pendular / flex-uri pentru debitat placi din PP / PEHD — 1 buc;

Transpaleta manuala 2.5 tone - 2 bug;

Troliu extragere dornuri, putere 3 kw - 1 buc

Dorn metalic, D= 0.6 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 600 - 1 buc;

Dorn metalic, D=0.8 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 800 - 1 buc

Dorn metalic, D=1.0 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 1000-1 buc

Dorn metalic, D=1.2 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 1200-1 buc

Dorn metalic, D=1.6 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 1600-1 buc

Dorn metalic, D=2.0 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 2000-1 buc

Dorn metalic, D= 2.5 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 2500-1 buc

Dorn metalic, D= 3.0 m, Lu 6.5 m, Lt 8 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 3000-1 buc

Dorn metalic, D=3.0 m, Lu 15 m, Lt 17 m, pentru bobinaj cilindru rezervor DN 3000-1 buc

Grup electrogen (generator electric) IDEA IDJ-175-DI, putere 175 KVA, motor R61051ZLD-7, numar
cilindri 6, combustibil motorina -1 buc;

Matrite din PAFS - 30 buc;

Rafturi metalice reglabile pe Tnaltime pentru depozitare materie prima ( lungime totala 35.28 m;
[atime 1.1 m; indltime 5 m; volum maxim de stocare 114 paleti);

Chei, ciocane, clesti de dimensiuni diferite functie de necesitati cca 10 buc.

Mijloace de transport si ridicat:

Autoturism Logan 1.5 dci - 5 buc;

Autoturism Opel Combo - 1 buc;

Autoturism VW Touareg - 1 buc;

Autoutilitara Skoda Kodiaq - 1 buc;

Autoutilitara Skoda Octavia - 2 buc;

Autoutilitara Ford Mondeo - 1 buc;

Autoutilitara Skoda Ecosport - 1 buc;

Autoutilitara Ford Tranzit <3.5t - 1 buc;

Motostivuitor Cark C18 D, 1.8 tone, combustibil motorina, catarg triplex, motor Yanmar /4TNV6S,
putere nominala 28.8 KW, cilindri 4, este utilizat pentru manipulare materie prima, produse finite si
semifabricate -1 buc;

Motostivuitor Cark CMP50SD, combustibil motorina, catarg duplex, motor Perkins putere nominala
60 KW, cilindri 4, este utilizat pentru manipulare materie prima, produse finite si semifabricate - 1 buc
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Dotdri PSI sunt conform normelor specifice in vigoare avdnd urmdtoarele componente:

Instalatie pentru stingere a incendiilor cu spuma tip AR - AFFF POLYBILT- Tn cazul izbucnirii unui
incendiu depozitul de materie prima va fi inundat cu spuma - 1 buc;

Hidrant interior pentru stingere incendiu cu spuma aeromecanica - 2 buc;

Trape de desfumare cu deschidere automata in caz de incendiu tip MCR Prolight - 5 buc;

Hidranti interiori pentru stingere incendiu cu spuma aeromecanica — 6 buc;

Hidranti exteriori pentru apa la incendiu (hala productie) - 2 buc;

Hidranti exteriori pentru apa la incendiu (amplasati pe spatiu verde) - 2 bug;

Recipient cilindric subteran din PAFS, volum 100 mc, bicameral, pentru rezerva de incendiu, adancime
de ingropare 0.8 m, (amplasat in zona spatiului verde) - 1 bug;

Camera tehnica din PAFS, diametru 2.5 m, inaltime 3,0 m, dotata cu grup pompare apa incendiu, tip
Grundfos, pentru hidranti - 1 buc;

Camera tehnica din PAFS, diametru 2.5 m, inaltime 3,0 m, dotata cu grup pompare apa incendiu, tip
Grundfos, pentru instalatie de stingere incendiu cu spuma - 1 bug;

Instalatie de detectie incendiu cu centrala de alarmare si senzori de fum — 1 buc;

Usa rezistenta la foc pentru camera server - 1 buc;

Locuri de fumat conforme amenajate in exterior — 1 buc.

Dotdri privind protectia si igiena muncii

Grupuri sanitare, oficiu, vestiare, spatii de servire a mesei si puncte dotate cu truse sanitare de prim
ajutor conforme cu normele specifice in vigoare.

Utilaje, instalatii, masini si dispozitive nou montate odatd cu constructia noii hale

Deschiderea unei noi linii de productie a rezervoarelor din PP/PEHD;

Presa hidraulica reducerea volumului de deseuri din hartie si carton;

Robot tip ABB IRB 6640, pentru capace PAFS, frezare, debitare repere, cu recuperare praf - 1 buc;
Masina de bobinat rezervoare cu umector si comanda numerica tip CBN 3x18 m, retehnologizata
pentru a reduce emisiile de COV cu 30% - 1 buc;

Masina de debitat capace - este un utilaj destinat debitarii semiautomate a capacelor din PAFS cu un
singur operator si cu colectare automat de praf. Putere instalatd a masinii 2.5 KW; Tensiune de
alimentare 220 V; Alimentare cu material se face cu un electropalan cu capacitatea de ridicare de 800

kg.

Diametre posibile si performanta de debitare:

Timp debitare capac [Minute]

Diam(M) 30Hz 40Hz 50Hz
$1.2 1.50 1.20 1.00
1.6 2.00 1.60 1.33
¢ 2.0 2.50 2.00 1.67
b25 3.13 2.50 2.08
¢ 3.0 3.75 3.00 2.50

Instalatii de epurare a fluxurilor gazoase la hala nouad:

Atelierul de debitare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul Qasp.
= 5400 — 12000 mc/h, P = 15 kW, H = 1700 — 1050 Pa. Aerul este trecut printr-un filtru pneumatic cu
capacitatea de filtrare de 10800 - 18000 mc/h, prevazut cu 30 cartuse filtrante, vol. recipient pulberi
— 23 |, dimensiuni: 2.06x1.45x4.19 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-o tubulatura Dn
400 mm.

Atelierul de gelcoatare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul
Qasp. =9590 - 17810 mc/h, P = 18.5 kW, H = 2870-2030 Pa. Aerul este aspirat de la punctele de lucru
prin 5 prize de aspiratie (hote) cu dimensiunile 600x600 mm. Tubulatura are diametrul DN800Omm si
este prevazuta cu un modul de filtrare a particulelor fine de rasina. Aerul care contine COV este trecut
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printr-un filtru cu carbune activ FCA30 cu capacitatea de filtrare de 30000 mc/h, nr. cartuse filtrate 30
buc. si dimensiunile 3x2.256x1.9 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos cu DN800 mm
si inaltimea de evacuare de 10 m.
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4.3 INVENTARUL INTRARILOR (MATERIILOR PRIME) Sl IESIRILOR (PRODUSELOR)

4.3.1 Materii prime si auxiliare si produse obtinute

Materii prime si materiale auxiliare

Tn realizarea productiei, sunt necesare materiile prime si materiale auxiliare prezentate in tabelul de mai
jos. Sunt trecute consumurile Tnainte de modernizare (construirea noii hale) si dupa modernizare
/extindere. Practic, la punerea in functiune a noii hale de productie, se estimeaza o crestere de 3 ori a
capacitatii de productie.

Materii prime si materiale auxiliare

Nr. Denumire 4 Clasificare Stare Mod ambalare / Cantitate Cantitate
crt. conform CLP | fizica depozitare anuala fnainte | anuala dupa
1272/2008 de extindere® | extindere
[tone/an] [tone/an] 3
1 Rasini poliesterice Periculos Lichid IBC-uri de 1 mc 400 1200
nesaturate de diverse vascos
proveniente 15
2 Roving, stratimat, Nepericulos Solid n depozitul de materie 600 1800
tesaturi, voal C (Ex. M534, prima; ambalare pe paleti
Jushi JS5120, Roving), ® din lemn cu carton
3 Chit® Periculos Pasta Depozitare - in depozitul 6 70
de materie prima
Ambalare -in recipienti
metalici (gdleti) cu un
volum de 25 litri.
4 Accelerator (int&ritor® Periculos Lichid Depozitare - in depozitul 4 12
vascos de materie prima
Ambalare- in bidoane de
plastic cu un volum de 25
litri
5 Pigment 2 Periculos Pasta Depozitare - in depozitul 0.4 1.2
sau praf | de materie prima
Ambalare- in pungi de
plastic de 1 kg
6 Diluant pentru curatare Periculos Lichid Depozitare - in depozitul 3 30
piese si scule, % de materie prima
Ambalare - in bidoane
metalice cu un volum de
220 litri
7 Gelcoat/ topcoat, ¥ Periculos Lichid Depozitare - in depozitul 2 27
vascos de materie prima
Ambalare - in bidoane
metalice cu un volum de
25 kg
8 Carbonat de calciu pentru | Nepericulos Praf alb Depozitare - in depozitul 1 3
producerea betonului de materie prima
compozit Ambalare - in saci de
hartie
9 Placi din polipropilena Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul | 10 30
(PP) 2 de materie prima
Ambalare - palet
10 Placi din polietilena Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul | 10 30
(PEHD) 2 de materie prima
Ambalare - palet
11 Tevi din PVC diferite Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 2 6
diametre 2 de materie prima
Ambalare - vrac
12 Folie bobinaj 2 Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 1 3
de materie prima
Ambalare - vrac
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13 Cutii metalice diverse, 2 Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 1 3
de materie prima
Ambalare - vrac

14 Garnituri din cauciuc, etc. | Nepericulos Solid Depozitare - in depozitul 0.2 0.6
2 de materie prima
Ambalare - vrac
15 Teava rectangulara si Nepericulos Solid Vrac — depozit materii 10 30
rotunda, table cu diferite prime

grosimi, platband diferite,
etc. din care se realizeaza
confectii metalice

16 INOX — pentru confectii Nepericulos Solid Vrac — depozit materii 2 6
metalice prime

Note:

1) Rasinile poliesterice utilizate au crescut cantitativ, dar ele au un continut scazut de stiren cuprins intre
28-40% iar prin retehnologizarea masinii de bobinat se reduc emisiile de COV cu cca 30%.

2) Acestea sunt achizitionate din comert si sunt integrate in interiorul recipientilor din PAFS / PAFSIN

3) Cantitatile si denumirile materiilor prime care intra in procesul de productie pot varia in functie de
numarul de produse confectionate si de furnizori.

4) Denumirile substantelor din bilantul de materiale sunt denumiri comerciale, acestea pot suferi
modificari in functie de furnizor si sarja de productie dar pastreaza aceeasi compozitie chimica,
alegerea lor se face pe baza de retete care nu aduc modificari calitative produselor finite.

5) Denumirile comerciale, compozitia chimica si alte detalii sunt prezentate in tabelul Substante
Periculoase

Consumuri de utilitati

Utilitati
Nr. | Utilitati UM Consumuri Thainte de Consumuri dupi extindere
crt. extindere (Ia capacitatea nominali)
4. Energie electrica MWh/an 50 150
5. Apa din reteaua locala Mc/an 700 1000
6. Gaz metan MWh/an 50 150

Cantitdti de produse si subproduse rezultate
Produsele principale rezultate din activitate sunt prezentate in tabelul de mai jos —inainte de extindere si
dupa extindere.

Produse si subproduse obtinute

Nr. | Produse si subproduse obtinute uM Consumuri Tnainte | Consumuri dupa
crt. de extindere extindere (la capacitatea
nominali)
Sisteme de epurare: Buc./an
7. Statii de epurare ape uzate menajere Buc./an 1000 3000
8. Instalatii de epurare si preepurare a Buc./an 1000 3000
apelor uzate diferite capacitati
9. Statii de epurare ape uzate industriale Buc./an 10-15 30 - 45
10. | Rezervoare din poliesteri armati cu fibra de | Buc./an 500 1500
sticld
11. | Ambarcatiuni din PAFS Buc./an 100 300
12. | Alte piese si repere diverse din PAFS Buc./an 500 1500

Utilizarea_materiilor prime si a materialelor auxiliare se realizeaza cu respectarea practicilor BAT in

domeniu:

e evidentierea lunara a consumurilor specifice de materii prime si materiale auxiliare, in registre, analiza
periodica a consumurilor realizate, in vederea stabilirii eficientei utilizarii lor;

e studierea in permanenta a progreselor din domeniul si aplicarea lor, pe baza analizei cost/beneficiu,
in scopul utilizarii acelor materii prime si materiale auxiliare cu impact redus asupra mediului;
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e realizarea controlului calitatii materiilor prime pe baza unor proceduri, care sa prevada modul de
actiune in caz de neconformitati, astfel incat impactul asupra mediului sa fie redus sau nul.

4.3.2 Substante si preparate chimice periculoase

Substantele chimice periculoase utilizate in cadrul fabricii sunt descrise mai jos.

Gestiunea substantelor chimice si periculoase

Accesul la aceste produse este limitat la persoanele autorizate iar folosirea lor se face strict sub control.
Modul de ambalare si depozitare face imposibila scurgerea, emiterea de vapori, etc. a acestor substante
si preparate chimice periculoase. Societatea are implementat un sistem de gestionare a chimicalelor si a
altor produse utilizate, acestea fiind Tnsotite de certificate, declaratii de conformitate si fise cu date de
securitate conform prevederilor legale in vigoare.

Substantele periculoase utilizate sunt aprovizionate periodic, in cantitati limitate si sunt pastrate in
dulapuri metalice inchise, in ambalajele originale (bidoane inchise ermetic, sigilate, etichetate), in magazie
cu ventilatie naturala si paviment betonat. Utilizarea substantelor periculoase se face in conformitate cu
procedura privind utilizarea substantelor periculoase, implementata in firma. Vor fi respectate
informatiile privind conditiile de depozitare, manipulare si utilizare din fisele de securitate si conditiile
legale existente. Ambalajele contaminate cu substante periculoase vor fi depozitate temporar in
containerul amplasat la rampa de deseuri, preluate si valorificate ulterior prin firme autorizate.
Transportul substantelor se face cu mijloace auto ale societatilor contractante.
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Substante chimice periculoase

TR THLTL R
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4.3.3 Bilant COV

Verificarea incadrdrii in Legea 278/2013, anexa 7:

Partea 2: Activitatea este specifica punctului 8: Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metalelor,
materialelor plastice, textilelor, tesaturilor, filmului si hartiei, pentru care valoarea de prag de consum al
solventilor organici in tone/an este >5. Conform calculului de mai jos, TOTAL COV in substantele utilizate
in instalatie: 476,76 tone/an, ceea ce inseamna ca activitatea se incadreaza in prevederile Anexei 7 din
Legea 278/2013.

Pentru aceastad activitate:

e valoarea-limitd de emisie in gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solventi organici este
de 75 mg C/Nmc (pentru procese de acoperire)

e Valorile-limita pentru emisiile fugitive (procentaj din cantitatea de solvent utilizatd) pentru valori de
prag >15 tone/an solventi organici este de 20%
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Cantitatile de substante cu continut de solvent organici utilizati in activitate sunt urmatoarele:

Substante chimice cu continut de COV utilizate in cadrul activitatii CriberNet

Cantitate
Cantitate COV total in | maxima COV total la
Nr. Continut de | utilizata in anul 2021 utilizata anual capacitate maxima
Crt. Denumire substanta COV [%] 2021 [tone] [tone] [tone/an] [tone/an]
1 | Rasini poliesterice 35 562.28 196.80 1200 420
2 | Topcoat 33 3.9 1.29 12 3.96
3 | Chit 24 24.61 5.91 70 16.8
4 | Gelcoat 40 4.7 1.88 15 6
Diluant special /
5 | acetona 99 10 9.90 30 29.7
TOTAL 605.49 215.77 1327.00 476.46

TOTAL COV in substantele/amestecurile utilizate in instalatie: 476,46 tone/an.

Verificarea incadrdrii in Anexa 1, pct. 6.7 din Legea 278/2013

Din punct de vedere al consumului de solventi societatea depaseste valoarea de prag specificata in Anexa
1, legea 278/2013 pct. 6.7. Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizand
solventi organici, in special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare, impermeabilizare,
glazurare, vopsire, curatare sau impregnare, cu o capacitate de consum de solvent organic mai mare de
150 kg pe ora sau mai mare de 200 de tone pe an (in unitate se folosesc 476,46 tone/an).

1n aceste conditii, activitatea se incadreazi in Anexa 1 a legii 278.2013 si este obligatorie aplicarea celor
mai bune tehnici disponibile in ceea ce priveste acoperirea suprafetelor.

Modul de gospoddrire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si preparatele periculoase:

e societatea detine toate Fisele cu date de securitate pentru amestecurile si substantele periculoase si
nepericuloase prezente pe amplasament, intocmite conform REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008 AL
PARLAMENTULUI EUROPEAN SI AL CONSILIULUI din 16 decembrie 2008 privind clasificarea,
etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor
67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006, in limba
romana;

e amestecurile si substantele periculoase stocheaza si manipuleaza conform Fiselor cu date de
securitate, in cantitati strict necesare, fara a crea depozite.

Informatii referitoare la utilizarea COV

Substantele / amestecurile care contin COV se aplicad / utilizeaza in interiorul halelor de productie.
Aplicarea se face manual — cu trafaletul / pensula (procedeul Hand lau-up) sau automat — cu un tambur
rotativ care imerseaza piesa / tesatura intr-o baie de rasina cu continut de COV (procedeul winding).

COV-urile sunt emise in hala de productie, de unde sunt aspirate prin sisteme de hote Aerul incarcat cu
COV este filtrat in 3 instalatii de filtrare cu carbune activ — 2 in hala veche si 1 in hala noud, cu randamente
de retinere a COV-urilor de 95%.

Instalatii de tratare aer din hala existentd (veche)

e Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 12 000 mc/h, tip SANU, FCA 12 pentru masina de
bobinat CBN 3x18 m, compusa din: filtru cu carbon active CARBFILTER 16, tubulatura din tabla zincata
rectangulard cu dimensiuni de 1,0x0,3x2,0m, cos dispersie din tabla zincata cu D=0,8 m si H=6,5 m,
ventilator GGM562, HP20, Putere15 KW, 2000 rot/min, debit 15000mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel
de zgomot 86 dB/A — 1 set;
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Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 6 000 mc/h, tip SANU, FCA 8 pentru cele doud
camere de proiectie, compusa din filtru cu carbon active CARBFILTER 8, tubulatura din tabla zincata
cu D=0,4 m, cos de dispersie din tabla zincata cu D=0,6 m si H=6,5 m; ventilator GGM 562, HP 20,
Putere 7,5 KW, 2800 rot/min, debit 8400mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel de zgomot 86 dB/A — 1 set;

Instalatii de tratare a aerului din hala noud

Atelierul de gelcoatare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul
Qasp. = 9590 - 17810 mc/h, P = 18.5 kW, H = 2870-2030 Pa. Aerul este aspirat de la punctele de lucru
prin 5 prize de aspiratie (hote) cu dimensiunile 600x600 mm. Tubulatura are diametrul DN800Omm si
este prevazuta cu un modul de filtrare a particulelor fine de rasina. Aerul care contine COV este trecut
printr-un filtru cu carbune activ FCA30 cu capacitatea de filtrare de 30000 mc/h, nr. cartuse filtrate 30
buc. si dimensiunile 3x2.256x1.9 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos cu DN800 mm
si inaltimea de evacuare de 8 m.

Capacitatile de retinere a COV-urilor este urmatoarea:

Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 12 000 mc/h, tip SANU, FCA 12 pentru masina de
bobinat CBN 3x18 m — hala veche — randament retinere COV 95%

Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 6 000 mc/h, tip SANU, FCA 8 pentru cele doua
camere de proiectie — hala veche - randament retinere COV 95%

Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 30000 mc/h, FCA30 pentru atelierul gelcoat din
hala noua - randament retinere COV 95%.

Bilant de solventi

Rasinile poliesterice se intaresc in baza unei reactii chimice de polimerizare intre monocomponentul
rasinii si Tntaritor. Majoritatea continutului de COV din rasini si intaritor este consumata in reactia de
polimerizare. Se estimeaza ca aprox. 90% din cantitatea totala de COV din acestea se blocheaza chimic in
rasina intaritd. 5% din COV se retine nereactionat pe produs si se emite difuz in atmosfera in timpul uscarii.
Restul de 5% din totalul de COV se emite in hala si sunt captate de instalatiile de filtrare care au un
randament de 95%.

Distributia COV-urilor in unitate

Nr. Denumire COV total Procent din COV | Cantitate Cantitatea Cantitatea | Cantitatea | Cantitatea
Crt. | substanta la care se fixeaza COV fixata de COV de COV de COV de COV
capacitate | chimicinreactia | chimicin care se plecata cu | retinuta emisa
maxima de polimerizare | reactia de emite difuz | produsul pe filtre difuz in
[tone/an] | [%] polimerizare [tone] [5%] tone | [95%] atmosfera
[tone] tone [tone]
1 Rasini 420 90 378 42 2.1 37.905 4.095
poliesterice
2 Topcoat 3.96 90 3.564 0.396 0.0198 0.35739 0.03861
3 Chit 16.8 0 0 16.8 0.84 15.162 1.638
4 Gelcoat 6 90 5.4 0.6 0.03 0.5415 0.0585
5 Diluant special | 29.7 0 0 29.7 1.485 26.80425 2.89575
/ acetona
TOTAL 476.46 386.964 89.496 4.4748 80.77014 8.72586

Calculul bilantului de solventi, cu raportare la consumurile estimate pe 1 an, este conform schemei de mai

jos:

Bilant de solventi pentru instalatia considerate — raportare la consumurile estimate pe 1 an

Parametru

Valoare calculata pentru
instalatia analizata [kg/an]

Conform Lege 278/2013, Anexa 7, partea
a-7-a

Raportare la consumuri
estimate pe 1 an

Justificare
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| — Cantitatea de solventi organici utilizati

NI . 476460 1=11+12
la intrarile in procesul tehnologic
11 — Cantitatea de solventi organici, in stare
pura sau amestecuri cumparate, care este 476460 Lista cu substante care contin COV este
utilizata in instalatie, in cursul perioadei prezentatd mai sus
pentru care se calculeaza bilantul masic;
12 — Cantitatea de solventi organici, in stare
pura sau amestecuri, recuperati si
reutilizati ca solventi intrati in procesul M .
. . . 0 Nu se recupereazad solventi
tehnologic. Solventul organic reciclat este
luat Tn considerare la fiecare utilizare in
cadrul activitatii.
O — Cantitatea de solventi organici iesiti in
cursul procesului tehnologic:
Emisiile de COV sunt captate cu hote de
aspiratie si sunt evacuate printr-un sistem de
A . . evacuare controlat prevazut cu filtre din
O1 - Emisiile in gaze reziduale; 1191.15 carbune activ cu eficienta de retinere de 95%.
Procentul de COV care se emite in hala este de
5% din total
02 — Cantitatea de solventi organici
pierduti in apa, ludndu-se in considerare 0 Nu sunt posibilitati de transfer a solventilor in
procesul de tratare a apelor uzate atunci apa evacuata
cand se efectueaza calculul pentru O5;
03  Cantitatea de solventi organici care Se cons_id?réAcé 5% di.n cvean.titateautojcalé c.le
raman sub formd de impuritati sau 23823 solveuntl ramane pe piesa ol plgaca din unitate
reziduuri in produsele rezultate din proces; odata cg plesa; aces‘te CQV-url s¢ evacueaza
treptat in afara halei, prin procesul de uscare
04 - Emisii necaptate de solventi organici
n aer. Aceste emisii provin din ventilatia
genera_l? a |nc§perllor, .prln eyacuarea | 23823 04=1-05
aerului in mediul exterior, prin ferestre, usi,
guri de aerisire sau alte deschizaturi
similare;
05 — Cantitatea de solventi organici si/sau
de compusi organici pierduti in urma unor
reactii chimice sau fizice (inclusiv cei
distrusi, prin incinerare ori prin alte 452637 Aprox. 90% din solventi se blocheaza chimic in
metode de tratare a gazelor reziduale sau a rasinile poliesterice dupa aplicare
apelor uzate, ori cei absorbiti, cu conditia
sa nu fie luati Tn considerare in calculul
pentru 06, O7 sau 08);
COV-urile evacuate cu deseurile sunt deja
06 — Cantitatea de solventi organici 1131.5925 blocate chimic; aceste COV-uri sunt incluse in
continuti in deseurile colectate; ’ 05. Aici sunt considerate COV-urile retinute pe
filtrele de carbune activ - 95% din 5% din total
07 — Cantitatea de solventi organici, ca
atare sau continuti Th amestecuri, care sunt - . .
A . TR 0 Nu se comercializeaza solventi
vanduti sau destinati vanzarii ca produse cu ’
valoare comerciala;
08 — Cantitatea de solventi organici
continuti in amestecuri, recuperati in
vederea reutilizarii, dar care nu sunt 0 Nu se recupereaza solventi in vederea
utilizati ca element de intrare in procesul reutilizarii
tehnologic respectiv, cu conditia sa nu fie
luati in considerare n calculul pentru O7;
09 — Cantitatea de solventi organici 0 Nu se elibereaza solventi in alte moduri

eliberati in alte moduri.
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C - Consumul 476460 C=11-08

F =11-01-05-06-07-08 sau

F — Emisie fugitiva 21500.2575

F = 02+03+04+09
E — Emisii de COV 22691.4075 E=F+01
Valoare limita pentru emisii fugitive 119115 25% din |

Nota: cantitatile sunt in kg raportate la un an.

Instalatia este conforma cu art. 59 alin. (1) litera a) din sectiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel:

a)

b)

emisiile de compusi organici volatili din instalatie respecta valorile-limita de emisie Tn gazele reziduale
si valorile limita pentru emisiile fugitive sau valorile-limita pentru emisiile totale, precum si celelalte
cerinte prevazute in anexa nr. 7 partile a 2-a si a 3-a: Emisiile fugitive (F) sunt 4.5125% din cantitatea
de solventi utilizatd in unitate - mai mici decat limita maxim admisa de 20,00% conform Legii
278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, pozitia 8.

valoarea-limitd de emisie in gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solventi organici
trebuie sa fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate in atmosfera au un debit total maxim
de 35810 mc/h. In decursul unui an se emite in atmosferd o cantitate de 1191.15 kg COV intr-un timp
de emisie de 5760 ore/an. Concentratia calculatd este de maxim 5.77 mg C/Nmc. Se respecta astfel
valoarea limita de emisie in gazele reziduale.

Emisii de COV se vor monitoriza in conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie
al COV-urilor este de 0.206 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel incat nu este necesara o monitorizare continua.

Modul de respectare al valorilor BAT-AEL conform BATC

Parametru conform BATC Valoare obtinuta conform BAT-AEL conform
tehnicilor aplicate in BATC
instalatie

Emisii totale de COV calculate prin bilantul masic al solventilor 0.0162 <0,05-0,3

[kg COV per kg din masa materiilor solide consumata]

Emisii fugitive de COV calculate prin bilantul masic al solventilor | 4.5125 <1-10

[Procentul (%) cantitatii de solventi utilizate]

COVT [mg C/Nm3] 5.77 1-20

Obligatii ale operatorului

Conform bilantului de solventi calculat pentru 1 an de functionare, activitatea desfasurata in cadrul
instalatiei, SE INCADREAZA IN PREVEDERILE Legii 278/2013, capitolul V - dispozitii speciale aplicabile
instalatiilor si activitdtilor care utilizeaza solventi organici, respectiv:

1.

Operatorul furnizeaza catre APM, o data pe an sau/si la cerere, date care sa ii permita acesteia sa verifice
conformarea cu urmatoarele conditii:

a. valorile-limitd pentru emisiile fugitive de COV;
Deoarece nu se depaseste valoarea limitd a emisiilor fugitive de COV, nu sunt necesare cerintele specificate
in schema de reducere a emisiilor de compusi organici volatili prevazuta in anexa nr. 7 partea a 5-a;
Raportul privind conformarea include, dupa caz, un plan de gestionare a solventilor organici intocmit
potrivit prevederilor prevazute Tn anexa nr. 7 partea a 7-a.
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Practic, operatorul va transmite anual catre APM un RAPORT PRIVIND CONFORMAREA, care contine:
e Plan de gestionare a solventilor organici cu bilantul solventilor pentru anul de raportare anterior;

Nota: in cazul in care planul de gestionare a deseurilor pentru un anumit an de raportare indica o depasire a
limitei maxim admise pentru emisiile fugitive de COV, atunci se aplica o schema de reducere a acestor emisii.
Modul de aplicare a schemei de reducere a emisiilor de COV si stadiul implementarii planului de investitii
aferent schemei de reducere este inclus in raportul anual privind conformarea.

Schemd de reducere a emisiilor de COV
Tn cazul analizat, conform calculului efectuat la nivelul unui an de functionare, nu este necesara aplicarea
unei scheme de reducere deoarece emisiile fugitive de COV sunt mai mici decat limita maxim admisa.

Astfel, conform partii a-5-a din Anexa 7 a Legii 278/2013:

e Valoarea de referintd pentru reducerea emisiilor corespunde emisiilor care ar rezulta in situatia in care
nu ar fi luatd nicio masurd de reducere. Tn cazul analizat, valoarea de referintd este egald cu masa
totala de COV utilizata, mai putin COV-urile care se blocheaza chimica in produs (90%):
1n cazul analizat, Vrre = 47.646 tone/an

e Valoarea emisiilor anuale de referintd este de 10,00% din masa totala de solventi utilizata;

n cazul analizat, Vear = 47.646 tone/an

e Valoarea tintd de emisie este egala cu valoarea emisiilor anuale de referinta inmultita cu un procent
de 20%, corespunzator cu valoarea limita pentru emisiile fugitive. (Schema de reducere trebuie sa
asigure reducerea de emisii echivalenta cu cea obtinuta in cazul in care se aplica valorile limita de
emisie pentru activitatea nr. 8 din partea a-2-a, anexa 7).

n cazul analizat, Vte = 9.529 tone/an.
Vear < Vte - cd nu este necesara schema de reducere.

4.4 INVENTARUL IESIRILOR - DESEURI

Din activitate rezulta urmatoarele tipuri si cantitati de deseuri:

Gestiunea deseurilor

Nr. Denumire deseu Cod Cantitate Mod de colectare / Mod de
crt. [tone/an] | stocare eliminare/
valorificare

1. Pilitura si span din materiale plastice, | 12.01.05 12.02 Container metalic Criber NET
inclusiv span, straifuri cu continut PVC Valorificare
de la tevi, PP, EHD interna

2. Deseuri de materiale plastice 15.01.02 2 Recipient plastic Criber NET
Provin in mare parte de la foliile cu Valorificare
care sunt ambalate materiile prime, interna
plastice , folie etc

3. Ambalaje care contin reziduuri sau 15.01.10* 10.0 Platforma betonata Apisorelia (R12)

sunt contaminate cu substante
periculoase: provenite de la
containerele IBBC in care este
depozitata materia prima si ambalajele
de carton si folie in care este ambalata
materia prima si nu se pot refolosi ci
doar incinera.

4, Ambalaje hartie si carton - provinde | 05.01.01 3.0 Recipienti plastic Valorificator
la ambalajele materiilor prime, de la autorizat R12
maculatura folosita in birouri si de la
muncitori

5. Absorbanti, materiale filtrante 15.02 02* 0.5 Recipienti plastic Apisorelia (R12)

(inclusiv filtre de ulei fara alta
specificatie), materiale de lustruire,
imbracaminte de protectie
contaminata cu substante
periculoase -
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carbunele activ care se inlocuieste la
instalatia de exhaustare si este predat
catre prestatorii autorizati.
6. Deseuri de vopsele si lacuri cu 08.01.11* 0.6 Recipienti Apisorelia (R12)
continut de solventi organici sau alte plastic/metalici
substante periculoase
(acetona) - Amestecuri de rasini
poliesterice nesaturate cu diluanti
(acetona); Deseuri de adeziv si cleiuri
cu continut de solventi organici sau
alte substante periculoase
7. Deseuri de adezivi si cleiuri cu 08.04.09* 0.5 Recipienti Apisorelia (R12)
continut de solventi organici sau alte plastic/metalici
substante periculoase
8. Deseuri din fibra de sticla 10.11.03 200 Recipienti Criber NET
Reprezinta cca. 3% din materia primd - plastic/metalici Valorificare
straifuri si praf. Straifurile sunt interna
colectate si apoi refolosite in procesul
de productie prin tocare si inglobarea
lor in peretii produselor finite sau se
elimina cu agenti economici autorizati.
Praful este colectat si apoi este
amestecat cu rasind poliesterica
(obtinand chit) si apoi folosit pentru
obtinerea de produse finite.
9. Deseuri din ambalaje amestecate 15.01.06 3.0 Platforma betonata (R12)
10. Deseuri metalice 17.04.05 2.0 Platforma betonata (R12)
11. Acumulatori 16.06.01* 0.061 Recipienti Apisorelia (R12)
plastic/metalici
12. Deseuri municipale amestecate 20.03.01 120.0 Recipienti SC Brantner
plastic/metalici servicii ecologice
SRL Piatra Neamt
13. Ape uleioase de la separatoarele ulei 13.05.07* 0.05 Recipienti Fibrexnylon SA
plastic/metalici

Se mai pot forma in cantitati mici si alte tipuri de deseuri, cum ar fi: DEEE-uri, diverse tipuri de ambalaje
etc. Acestea sunt preluate la comanda, de APISORELIA SRL sau alt operator autorizat.

Unitatea dispune de contracte cu firme specializate pentru preluare, transport , valorificare / eliminare a

tuturor deseurilor de pe amplasament. Preluarea deseurilor

menajere si care contin substante

periculoase se face separat prin contracte separate incheiate cu firme specializate astfel :

Contract cu SC BRANTNER SERVICII ECOLOGICE SA nr.455 /21.03.2016, act aditional nr. 7 /02.12.2019
Contract cu SC APISORELIA SRL nr.2047 / 27.06.2016 cu actele aditionale ulterioare

Contract cu SC Demeco SRL nr. 3475/22.12.2016 cu actele aditionale ulterioare

Contracte cu SC Monofil SRLnr. 571 /18.11.2019

Contract cu SC Unipack SRL nr. 146 / 29.08.2018.

Tn momentul de fatd, contractele de preluare deseuri sunt urmdtoarele:

Contract nr. 2047/27.06.2016 incheiat cu SC APISORELIA SRL, pentru deseurile:
o Ambalaje carton contaminate: 15 01 10*
Ambalaje plastic contaminate (folie PE-LD si IBC fisurate, sparte, fara robineti): 15 01 10*
Ambalaje plastic contaminate ( IBC-uri intacte): 15 01 10*
Ambalaje metal contaminate: 15 01 10*
Deseuri lacuri si vopsele cu continut de solvent organici: 08 01 11*
Span material plastic cu continut de PVC: 12 01 05
Materiale impregnate cu lacuri si vopsele ( carpe, pensule, trafaleti) 15 02 02*
Folie PET: 07 02 13
Deseu polyester armat cu fibra de sticla: 10 11 03
DEEE, tuburi neon: 20 01 35*; 20 01 36; 20 01 21*

O 0O 0O O O O O O O
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o Ambalaj carton necontaminat sortat, fara pamant, resturi menajere): 15 01 01
e Act aditional nr. 1 din 09.08.2016 la contractul nr. 2047/27.06.2016 incheiat cu SC APISORELIA SRL,
pentru deseurile: Copsuri carton 15 01 01
e Actaditional nr. 4 din 17.07.2015 la contractul nr. 1491 din 14.06.2010 incheiat cu SC APISORELIA SRL,
pentru deseurile: deseuri lacuri si vopsele cu continut de solventi organici 08 01 11* si folie PET 07 02
13
e Actaditional nr. 5 din 09.08.2016 la contractul nr. 1491 din 14.06.2010 incheiat cu SC APISORELIA SRL,
pentru deseurile: Ambalaje plastic necontaminate 15 01 02
e Oferta din 02.08.2016 emisa de APISORELIA SRL pentru curdtarea separatoarelor de hidrocarburi, la
comanda — deseurile namoluri din separatoare de hidrocarburi 13 05 02* si emulsii (ape de spalare)
16 10 01*
e Contract de prestari servicii de salubritate nr. 455 incheiat cu SC BRANTNER SERVICII ECOLOGICE SRL
si act aditional nr. 7 din 02.12.2019;
e Contract nr. 571 din 18.11.2019 incheiat cu SC MONOFIL SRL pentru preluarea deseurilor reciclabile
de ambalaje din material plastic PP, cod 15 01 02 si act aditional nr. 1 de prelungire a contractului
e Contract nr. 146 din 29.08.2018 incheiat cu SC UNIPACK SRL pentru preluarea deseurilor din ambalaje
hartie si carton — 15 01 01 si a deseurilor de ambalaje de materiale plastice (folie) — cod 15 01 02;
e Contract nr.3475din 22.12.2016 incheiat cu SC DEMECO SRL pentru preluarea urmatoarelor tipuri de
deseuri: Fibra de sticla cod 10 11 03 si acte aditionale:
o AAnr.8din 10.06.2020 — folie BOPP + PET cod 15 01 02
o AAnr.4din12.12.2018 — Namoluri de la separatoarele ulei / apa cod 13 05 02* si ape uleioase
de la separatoarele ulei apa, cod 13 05 07%;
o AAnr.1din 02.03.2017 — ambalaje hartie si carton cod 15 01 01; ambalaje materiale plastice
cod 15 01 02; ambalaje plastice cod 20 01 39; ambalaje care contin substante periculoase cod
1501 10*
o AAnr.9din 10.02.2022:
= Deseuri de fibra de sticla: 10 11 03
=  Ambalaje amestecate: 1501 06
= Namoluri de la separatoarele ulei/apa: 13 05 02*
=  Ape uleioase de la separatoarele ulei/apa: 13 05 07*
=  Folie BOPP+PET: 15 01 02
e Contract din 2022 incheiat cu SC RLG WASTE MANAGEMENT SYSTEMS ROMANIA SRL — preluare
deseuri DEEE
e Contract nr. 24 din 01.02.2022 incheiat cu SC TRANSMIXT SRL — deseuri reciclabile metalice.

Operatorii autorizati care preiau deseurile rezultate din activitate pot fi schimbati de-a lungul timpului.

4.5 DIAGRAMELE ELEMENTELOR PRINCIPALE ALE INSTALATIEI
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Materiale introduse Tratare aer (COV)

Rasini poliesterice
Fibri de sticla - y - - - 1r
intaritor Degazare T L]

; : Polimerizare ™= Decofrare vurar
Chit aplatizare = ™ Deba -
Gelcoat t 1

Pregatire Pozitionare manuala Imbinarpicse
. bobinare-+impregnare l
materiale pregh
1 l Finisare
Deseuri din ambalaje Degeur din PAES. 1
<L Produs finit

Eliminare deseuri
.

Schema bloc a fluxului tehnologic de fabricare a produselor din PAFS

4.6 SISTEMUL DE EXPLOATARE

Sistemul informational al activitatilor la “raspuns in caz de urgenta” este structurat in trei diviziuni:

e subsistemul de culegere, inregistrare si stocare a informatiilor;

e sistemul de transmisie a informatiilor pe nivele orizontale si verticale, intre diferite puncte
decizionale;

e subsistemul de prelucrare si valorificare a informatiilor.

Principalele cerinte, avute in vedere la stabilirea solutiilor de informatizare eficiente, sunt:

e folosirea eficienta a tehnicii de calcul existente;

o folosirea la capacitate maxima a dotarilor existente

e scolarizarea angajatilor prin trimiterea la cursuri organizate pentru aprofundarea cunoasterii
domeniului protectiei mediului si eventual al informaticii.

Tn structura sistemului informational trebuie avute in vedere urméatoarele criterii:
e raspuns in situatii de urgenta in incinta pentru protectia factorului uman si a factorilor de mediu;
e raspunsin situatii de urgentain afara incintei pentru protectia factorului uman si a factorilor de mediu.

Managementul riscului in situatii de accident/avarie

Managementului riscului reprezinta procesul de luare a deciziilor si implementarea acestuia privitor la
riscurile accesibile sau tolerabile si minimalizarea sau modificarea acestora ca parte a unui ciclu repetativ.
Acest model de management de risc va trebui adaptat de conducerea societatii la conditiile reale ce pot
aparea si genera riscuri.

Managementul de risc poate fi reprezentat schematic astfel:
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I IDENTIFICARE ‘

DEZVOLTAREA

ALTERNATIVEI CUANTIFICARE ‘

} ACCEPTAEILITATE ‘

‘ IMPLEMENTARE ‘

‘ CONSTRANGERE }7

Schema managementului de risc

Situatii de accident si/sau avarie caracterizate de cresterea valorilor concentratiilor de poluanti in mediu,
conduc la depasiri substantiale ale concentratiilor maxime admisibile stipulate in normele in vigoare
pentru protectia personalului, a populatiei si a factorilor de mediu.

Tn functie de profilul fluxului tehnologic, de fiabilitatea echipamentelor, de sistemul de automatizare din
dotare, de disciplina tehnologica, starile de avarie sunt mai mult sau mai putin frecvente si persistente.
Ca orice sistem, sistemul de management al evenimentelor se bazeaza pe o procedura, fiind concretizata
prin planul de urgenta.

Sistemul de management al evenimentelor inglobeaza:
e siguranta obiectivului;

e protectia civila;

e prevenirea si stingerea incendiilor;

e protectia mediului.

Programul managerial de preintampinare a riscurilor, in ceea ce priveste implementarea si dezvoltarea
lui, cuprinde directiile:

e evaluarea pericolelor;

e implementarea unui program de prevenire;

e implementarea unui program de urgenta.

Sistemul informational al activitatilor la ,raspuns in caz de urgenta” se structureaza in trei diviziuni:

e sistemul de culegere, inregistrare si stocare a informatiilor;

e sistemul de transmisie a informatiilor pe nivele orizontale si verticale, intre diferite puncte
decizionale;

e sistemul de prelucrare si valorificare a informatiilor.

Principalele cerinte avute in vedere la stabilirea solutiilor de informatizare sunt:

o folosirea eficienta a tehnicii de calcul existente;

e folosirea la capacitatea maxima a dotdrilor existente in domeniul aparaturii de masura si control;
e utilizarea eficienta a aparaturii de analiza fizico-chimice din dotarea societatii;

e organizarea de concursuri pentru aprofundarea cunoasterii domeniului protectiei mediului si eventual
al informaticii.

n sistemul informational se au in vedere urméatoarele criterii:

e raspuns in situatii de urgenta in incinta punctului de lucru pentru protectia factorului uman si a
factorilor de mediu;
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e raspuns in situatii de urgenta in afara incintei punctului de lucru pentru protectia factorului uman si a
factorilor de mediu.

Planul de actiune in caz de urgenta reprezintda documentul tehnic operativ cu ajutorul caruia se
organizeaza si se conduc actiunile de protectie si interventie. Acesta cuprinde:
1. Organizarea obiectivului in caz de urgenta:
» persoanele desemnate cu sarcini de urgenta;
» sarcinile fiecarui element de conducere si a grupurilor de angajati;
» sistemul de comunicatie.
. Evaluarea de risc a amplasamentului:
» cantitatile de substante periculoase;
» locul de amplasare a substantelor periculoase;
» proprietatile fiecarei substante periculoase;
» procedurile specifice de stingere a incendiilor.
3. Evaluarea riscului in zona potentiala de influenta:
» proprietati fizico-chimice, toxicologice ale substantelor periculoase, cantitati vehiculate;
» contactul cu alte amplasamente.
4. Proceduri de notificare si sisteme de comunicare:
» sisteme de alarma;
» echipamente de comunicatie;
» birou central de raportare.
. Echipamente de instalatii pentru situatii de urgenta:
» echipamente pentru stingerea incendiilor;
» detectoare de gaze toxice, de incendiu si/sau explozie;
» masurarea parametrilor meteorologici (cu posibilitati de masurare rapida, transmitere si stocare
de date);
» echipamente individuale de protectie.
. Proceduri de revenire la functionarea normala.
. Instruire si testare:
» cunoasterea proprietatilor substantelor chimice periculoase;
» proceduri de raportare a urgentelor;
» amplasarea echipamentelor pentru stingerea incendiilor;
» utilizarea echipamentelor de protectie;
» proceduri de evacuare.
8. Testari regulate ale organizarii.
9. Reactualizarea planului de urgenta.
10. Proceduri de raspuns la urgente:
» comunicatie;
» servicii medicale;
» proceduri speciale pentru evaluarile de substante toxice, inflamabile si/sau explozibile.
11. Manuale detaliate de operare:
» proceduri de urgenta la porniri/opriri;
» analiza evenimentelor potentiale;
» raspuns la urgente si actiunile specifice pentru fiecare eveniment potential.

N

w

N O

Planificarea in cadrul urgentei cuprinde o serie de scenarii de accidente ce servesc urmatoarelor scopuri:

e |uarea tuturor masurilor rational posibile pentru reducerea probabilitatii de producere a accidentului
si pentru limitarea consecintelor, eliminarea unui eventual efect de ,,domino”;

e stabilirea criteriilor de alerta;

e stabilirea locurilor si a programului de monitorizare a factorilor de mediu, posibil a fi afectate de
poluantii evacuati pe durata evenimentului pana la revenirea in starea de normalitate;

e stabilirea planurilor de actiune, concrete, in vederea diminuarii si eliminarii daunelor.
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in fiecare scenariu de accident/avarie, sunt necesare urmatoarele elemente:

cauzele accidentului, cantitatea de poluant evacuat, starea fizica a poluantului, durata si rata
evacuarii, inaltimea sursei, viteza si temperatura poluantului;

conditii meteorologice caracteristice zonei;

harta zonei si toate informatiile privind relieful, numarul si structura pe varsta a locuitorilor, distanta
de la instalatie la zona de locuit;

modele si metode de estimare a parametrilor sursei, a cAmpului de concentratii ale poluantului Tn
atmosfera si a riscului pentru om si mediu.

Efectuarea din timp a analizelor de risc si sigurantad, modelarea scaparilor de poluanti in mediu —incluzand
dinamica fluidelor, dispersia poluantilor toxici, inflamabili si/sau explozivi, precizia si rapiditatea de
transmitere a datelor meteorologice, vor da un raspuns rapid in cazul acestor evenimente.

Activitatea NU se incadreaza in prevederile Legii 59/2016 — nu este amplasment de nivel inferior si nici

amplasament de nivel superior.

Dotdri pentru interventii in caz de incendiu:

Instalatie pentru stingere a incendiilor cu spuma tip AR - AFFF POLYBILT- Tn cazul izbucnirii unui
incendiu depozitul de materie prima va fi inundat cu - 1 bug;

Hidrant interior pentru stingere incendiu cu spuma aeromecanica - 2 buc;

Trape de desfumare cu deschidere automata in caz de incendiu tip MCR Prolight - 5 buc;

Hidranti interiori pentru stingere incendiu cu spuma aeromecanica — 6 bug;

Hidranti exteriori pentru apa la incendiu (hala productie) - 2 buc;

Hidranti exteriori pentru apa la incendiu (amplasati pe spatiu verde) - 2 bug;

Recipient cilindric subteran din PAFS, volum 100 mc, bicameral, penru rezerva de incendiu, adancime
de ingropare 0.8 m, (amplasat in zona spatiului verde) - 1 bug;

Camera tehnica din PAFS, diametru 2.5 m, inaltime 3,0 m, dotata cu grup pompare apa incendiu, tip
Grundfos, pentru hidranti - 1 buc;

Camera tehnica din PAFS, diametru 2.5 m, Thaltime 3,0 m, dotata cu grup pompare apa incendiu, tip
Grundfos, pentru instalatia de stingere incendiu cu spuma - 1 buc;

Instalatie de detectie incendiu cu centrala de alarmare si senzori de fum — 1 buc;

Usa rezistenta la foc pentru camera server - 1 buc;

Locuri de fumat conforme amenajate in exterior — 1 buc.

Dotdiri privind protectia si igiena muncii

Grupuri sanitare, oficiu, vestiare, spatii de servire a mesei si puncte dotate cu truse sanitare de prim
ajutor conforme cu normele specifice in vigoare.
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5 EMISII S| REDUCEREA POLUARII

5.1 REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME IN AER
5.1.1 Emisii si reducerea poluarii

5.1.2 Consideratii privind poluarea aerului

e Conditiile climatice contribuie Tn mod deosebit la dispersia, propagarea sau stagnarea poluantilor
atmosferici.

e Vantul este elementul climatologic care exercita o influenta hotaratoare asupra dinamicii poluarii
atmosferice.

e Temperatura aerului constituie una din caracteristicile principale care se utilizeaza in cercetarile
privitoare la fenomenul de difuzie a poluantilor, nivelul de poluare a atmosferei fiind direct legat de
starea stratificdrii termice a atmosferei: stabila (inversiunea), instabild si indiferentd (izotermia). in
stabilirea dinamicii poluadrii atmosferice este important sa fie cunoscute particularitatile de producere
ainversiunilor termice. Intervalele de producere a inversiunilor termice sunt martie - aprilie si refncep
in septembrie, tinand toata perioada rece.

e Umezeala relativa a aerului crescuta reprezinta unul din factorii agravanti ai poluarii atmosferice
deoarece impiedica difuzia noxelor, contribuind astfel la cresterea concentratiei lor.

e Precipitatiile atmosferice contribuie la purificarea atmosferei, micsorand concentratia de fond a
emanatiilor.

e Inversiunile termice insotite de de calm atmosferic si ceata sunt mai frecvente si au o intensitate mai
mare iarna, in conditiile extensiunii catre est a maselor de aer din anticiclonii continentali. Aparitia
unor astfel de situatii meteosinoptice favorizeaza stagnarea noxelor in jurul surselor de emisie.

e Prin oprirea si chiar dezafectarea (desfiintarea) multor obiective industriale de pe platforma
industriala Savinesti, poluarea cu gaze s-a diminuat simtitor pe intreaga platforma, inclusiv pe
teritoriul analizat.

e Regimul precipitatiilor prezintd un maxim principal in mai-iunie (in cazul anilor ploiosi se prelungeste
siin lunile iulie si august).

e Regimul eolian, in zona platformei Savinesti, pune in evidenta dominanta curentilor de aer ce vin
dinspre nord vest, vest.

e Vanturile locale orientate descendent (vanturile de munte) sau ascendent (vanturile de vale) in lungul
vaii Bistritei au potential depoluant la viteze mai mari de 3 m/sec. si sunt specifice mai ales in perioada
calda a anului in conditii de stari anticiclonale.

5.1.3 Surse de poluare cauzate de activitatile din zona de influenta

Activitatile ce se desfasoara in societatile economice situate in exteriorul amplasamentului analizat, pe
platforma industriald, sunt axate pe industria chimica, industria textild, constructii, etc. si constituie surse
potentiale de poluare a atmosferei in zona platformei industriale si uneori, accidental, in zona Comunei
Savinesti (ex. GA-PRO-CO CHEMICALS S.A,, in faliment).

Zona de amplasament a obiectivului si Tmprejurimile sunt areale cu un grad ridicat de antropizare,
caracterizate prin densitatea mai mare a constructiilor si existenta unei trame stradale precum si printr-
un trafic auto (moderat) si pietonal (redus). Rezervatia floristicd Dealul Vulpea - Botoaia este situata la
cca. 7,5 km nord, iar Parcul dendrologic Roznov este situat la cca. 6 km Sud- Est de amplasamentul
obiectivului, In centrul localitdtii Roznov. Tn apropierea obiectivului nu se afld arii de interes pentru
conservarea naturii.

n ceea ce priveste emisiile de COV, pe platforma Savinesti, pe langa instalatia investigatd SC Criber Net
SRL, mai sunt alte 2 instalatii care au avut un consum anual de solventi organici (COV) peste pragul limita
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stabilit prin anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Amcor Flexibles
Piatra Neamt SRL, SC Kober SRL Dumbrava Rosie. Este posibilda o cumulare a emisiilor de COV care sa
conduca la un impact asupra aerului din zona de interes.

5.1.4 Surse de poluare cauzate de activitatile desfasurate pe amplasament

n general sursele de poluanti pentru aer se impart astfel:

Surse mobile: Poluantii evacuati de la mijloacele auto care vin si pleaca de pe amplasamentul unitatii.
Poluantii evacuati in aer sunt cei specifici arderii carburantilor (benzina si motorina), cum ar fi CO; CO2;
NOx; SOx; NMCOV, vapori de apa, pulberi fine in suspensie. Cantitatile de poluanti evacuati in aer din
aceasta sursa sunt reduse si se considera ca nu au un impact semnificativ. Pentru limitarea cantitatilor de
poluanti a surselor mobile (pot aparea depasiri nesemnificative si pe perioade scurte de timp, mai ales
vara), se vor alege trasee optime pentru vehiculele ce deservesc amplasamentul, mai ales pentru cele care
transportd materii prime si materiale ce pot elibera in atmosfera particule fine. Cele doua puncte potential
poluatoare din cadrul obiectivului sunt suprafetele de parcarea autoturismelor si platforma din exteriorul
halei de productie unde au acces autovehiculele cu tonaj mai mare de 3,0 tone.

Surse fixe: Activitatea care se desfasoard in hala de productie si pe platforma exterioard a halei este
generatoare de COV-uri (stiren, acetond, topcoat, rasini poliesterice etc.) noxe care au potential
semnificativ in afectarea calitatii aerului. Emisiile de COV-uri rezultate in urma procesului de productie
piese sau subansamble din PAFS (poliesteri armati cu fibra de sticld), emisii de praf rezultate in urma
procesului de debavurare si slefuire a suprafetelor care trebuie finisate in vederea imbinarii sau a livrarii
finale. Din activitatea de productie a articolelor din material plastic pentru constructii se elimina in
atmosfera mai putin de 75 mgC/NMC.

Dispersia poluantilor atmosferici in zona amplasamentului

Tinand cont de natura activitatilor care se desfdasoara in incinta si de rezultatele analizelor efectuate la
emisie putem concluziona ca instalatia nu reprezinta pentru vecinatati si amplasament o sursa cu impact
senmificativ asupra aerului.

Se mentioneaza ca instalatia este amplasata la distantd apreciabild de zonele protejate si locuite. Tn
apropierea amplasamentului nu exista zone protejate care sa impuna determinari de imisii pentru zone
protejate.

5.1.5 Protectia muncii si sanatatea publica

Personalul de exploatare are in dotare echipament de protectie si echipament de lucru functie de
evaluarea factorilor de risc de la fiecare loc de munca: salopete, halate, ochelari de protectie, incaltaminte
de protectie, masca de gaze cu cartuse adecvate, manusi, antifoane, bonete.

5.1.6 Echipamente de depoluare

Halele de productie sunt prevdzute cu sisteme de admisie a aerului si sisteme de filtrare / evacuare a
aerului din interior. Centralizarea acestor sisteme se face in continuare.

Hala existentd:

e |Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit de 10000 mc/h, Sabiana - 1
buc;

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 10000 mc/h - 1 bugc;

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 8000 mc/h, Sabiana-1 buc;

e Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 12 000 mc/h, tip SANU, FCA 12 pentru masina de
bobinat CBN 3x18 m, compusa din: filtru cu carbon active CARBFILTER 16, tubulatura din tabla zincata
rectangulara cu dimensiuni de 1,0x0,3x2,0m, cos dispersie din tabla zincata cu D=0,8 m si H=6,5 m,
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ventilator GGM562, HP20, Putere15 KW, 2000 rot/min, debit 15000mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel
de zgomot 86 dB/A — 1 set;

Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 6 000 mc/h, tip SANU, FCA 8 pentru cele trei masini
de proiectie, compusa din filtru cu carbon active CARBFILTER 8, tubulatura din tabla zincata cu D=0,4
m, cos de dispersie din tabla zincata cu D=0,6 m si H=6,5 m; ventilator GGM 562, HP 20, Putere 7,5
KW, 2800 rot/min, debit 8400mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel de zgomot 86 dB/A — 1 set;

Instalatie de absortie praf, tip Klimawent Scorpion 4, tensiune 3x 400 V, Putere 1.5 KW, 2800r/m,
portabila-1 buc;

Hala noud:

Atelierul de debitare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul Qasp.
= 5400 — 12000 mc/h, P = 15 kW, H = 1700 — 1050 Pa. Aerul este trecut printr-un filtru pneumatic cu
capacitatea de filtrare de 10800 - 18000 mc/h, prevazut cu 30 cartuse filtrante, vol. recipient pulberi
— 23 |, dimensiuni: 2.06x1.45x4.19 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-o tubulatura Dn
400 mm.

Atelierul de gelcoatare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul
Qasp. = 9590 - 17810 mc/h, P = 18.5 kW, H = 2870-2030 Pa. Aerul este aspirat de la punctele de lucru
prin 5 prize de aspiratie (hote) cu dimensiunile 600x600 mm. Tubulatura are diametrul DN800Omm si
este prevazuta cu un modul de filtrare a particulelor fine de rasina. Aerul care contine COV este trecut
printr-un filtru cu carbune activ FCA30 cu capacitatea de filtrare de 30000 mc/h, nr. cartuse filtrate 30
buc. si dimensiunile 3x2.256x1.9 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos cu DN800 mm
si inaltimea de evacuare de 10 m.

Utilajele si echipamentele pentru epurarea si evacuarea aerului incarcat cu COV sunt periodic verificate
din punct de vedere tehnic in vederea constatarii si remedierea eventualelor defectiuni.

5.1.7 Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de emisie stabilite
in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu e cazul

5.1.8 COV
Limite la emisie - COV

Instalatia este conforma cu art. 59 alin. (1) litera a) din sectiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel:

a)

b)

emisiile de compusi organici volatili din instalatie respecta valorile-limita de emisie Tn gazele reziduale
si valorile limita pentru emisiile fugitive sau valorile-limita pentru emisiile totale, precum si celelalte
cerinte prevazute in anexa nr. 7 partile a 2-a si a 3-a: Emisiile fugitive (F) sunt 4.5125% din cantitatea
de solventi utilizatd in unitate - mai mici decat limita maxim admisa de 20,00% conform Legii
278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, pozitia 8.

valoarea-limita de emisie in gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solventi organici
trebuie sa fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate in atmosfera au un debit total maxim
de 35810 mc/h. In decursul unui an se emite in atmosferd o cantitate de 1191.15 kg COV intr-un timp
de emisie de 5760 ore/an. Concentratia calculatd este de maxim 5.77 mg C/Nmc. Se respecta astfel
valoarea limita de emisie Tn gazele reziduale.

Emisii de COV se vor monitoriza in conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie
al COV-urilor este de 0.206 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel incat nu este necesara o monitorizare continua.
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Valori la emisie obtinute prin tehnicile aplicate in instalatie si limite maxim admise conform BAT-AEL BATC si

Legea 278/2013, Anexa 7

Parametru conform BATC Valoare obtinuta conform BAT-AEL conform Limita maxim admisa
tehnicilor aplicate in BATC cf. Lege 278/2013,
instalatie Anexa 7

Emisii totale de COV calculate prin 0.0162 <0,05-0,3 -

bilantul masic al solventilor [kg COV per

kg din masa materiilor solide consumata]

Emisii fugitive de COV calculate prin 45125 <1-10 20

bilantul masic al solventilor [Procentul

(%) cantitatii de solventi utilizate]

COVT [mg C/Nm3] 5.77 1-20 75

5.1.9 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si care este impactul materiilor

prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu

Data

Bilant solventi

Se face aual

5.2 MINIMIZAREA EMISIILOR FUGITIVE iN AER

Sursa Poluanti

Cantitate

Echipament de reducere/masuri
de reducere

Centrala termica

Purja centrala termica (abur)

nesemnificativa

Functionare automatizata

Vopsitorie

Emisii de poluanti rezultati din
depozitul de coloranti si auxiliari si
operatia de vopsire (acid acetic,
compusi organici, etc.)

nesemnificativa

Functionare automatizata,
recipienti inchisi, dozari
automate, asistate de calculator

Mijloace auto agenti
economici ce asigura
aprovizionarea cu materii
prime si desfacerea
produselor finite

Gaze de ardere

nesemnificativa

Parc auto cu emisii de gaze in
limitele reglementate

Canalizare + instalatii de

Poluanti gazosi (gaze de fermentare

nesemnificativa

Etansarea caminelor de vizitare

preepurare si poluanti volatili prezenti in apele Cu capace etanse
uzate)
Sursa Masa/unitatea de timp | %estimat din evacudrile totale ale

Poluant;i unde este cunoscuta poluantului respectiv din instalatie

Vopsitorie (magazie coloranti si Acid acetic 85,5 kg/an acid acetic

auxiliare)

Scapari de biogaz necaptat prin cdmine | Biogaz de - cantitati presupuse mici dar neestimate
fer-mentare

Traficul autovehiculelor si functionarea | CO Nu s-a pus inca problema obtinerii

utilajelor S02 aprobérii tip conform HG 743/2002.
NO2
Pulberi

5.2.1 Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Daca da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de planul de masuri obligatorii

Studiu

Data

NU

5.2.2 Pulberi si fum

Conform Legii 278/2013 nu este impusa o monitorizare la emisie a pulberilor rezultate din instalatie.
Conform BATC, se impune o monitorizare la emisie a pulberilor din gazele reziduale. Astfel, este necesar
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ca emisiile rezultate din instalatiile de filtrare a aerului sa fie analizate inclusiv la continutul de pulberi.
Limita BAT-AEL pentru pulberi este < 1-3 mg/Nm?>.

5.2.3 Cov

Vezi mai jos.

5.2.4 Sisteme de ventilare

Halele de productie sunt prevazute cu sisteme de admisie a aerului si sisteme de filtrare / evacuare a
aerului din interior. Centralizarea acestor sisteme se face in continuare.

Hala existentad:

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit de 10000 mc/h, Sabiana - 1
buc;

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 10000 mc/h - 1 bugc;

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 8000 mc/h, Sabiana-1 buc;

e Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 12 000 mc/h, tip SANU, FCA 12 pentru masina de
bobinat CBN 3x18 m, compusa din: filtru cu carbon active CARBFILTER 16, tubulatura din tabla zincata
rectangulara cu dimensiuni de 1,0x0,3x2,0m, cos dispersie din tabla zincata cu D=0,8 m si H=6,5 m,
ventilator GGM562, HP20, Putere15 KW, 2000 rot/min, debit 15000mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel
de zgomot 86 dB/A — 1 set;

e Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 6 000 mc/h, tip SANU, FCA 8 pentru cele trei masini
de proiectie, compusa din filtru cu carbon active CARBFILTER 8, tubulatura din tabla zincata cu D=0,4
m, cos de dispersie din tabla zincata cu D=0,6 m si H=6,5 m; ventilator GGM 562, HP 20, Putere 7,5
KW, 2800 rot/min, debit 8400mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel de zgomot 86 dB/A — 1 set;

e Instalatie de absortie praf, tip Klimawent Scorpion 4, tensiune 3x 400 V, Putere 1.5 KW, 2800r/m,
portabila-1 buc;

Hala noud:

e Atelierul de debitare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul Qasp.
= 5400 — 12000 mc/h, P = 15 kW, H = 1700 — 1050 Pa. Aerul este trecut printr-un filtru pneumatic cu
capacitatea de filtrare de 10800 - 18000 mc/h, prevazut cu 30 cartuse filtrante, vol. recipient pulberi
— 23|, dimensiuni: 2.06x1.45x4.19 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-o tubulatura Dn
400 mm.

e Atelierul de gelcoatare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul
Qasp. = 9590 - 17810 mc/h, P = 18.5 kW, H = 2870-2030 Pa. Aerul este aspirat de la punctele de lucru
prin 5 prize de aspiratie (hote) cu dimensiunile 600x600 mm. Tubulatura are diametrul DN800Omm si
este prevazuta cu un modul de filtrare a particulelor fine de rasina. Aerul care contine COV este trecut
printr-un filtru cu carbune activ FCA30 cu capacitatea de filtrare de 30000 mc/h, nr. cartuse filtrate 30
buc. si dimensiunile 3x2.256x1.9 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos cu DN800 mm
si Tnaltimea de evacuare de 10 m.

Utilajele si echipamentele pentru epurarea si evacuarea aerului incarcat cu COV sunt periodic verificate
din punct de vedere tehnic in vederea constatarii si remedierea eventualelor defectiuni.

5.3 REDUCEREA EMISIILOR DIN SURSE PUNCTIFORME iN APA DE SUPRAFATA Sl
CANALIZARE

Activitatea desfasurata pe amplasament nu este de natura sa genereze ape uzate industriale in cantitati
semnificative. De asemenea, riscul ca anumite substante periculoase sa ajunga in apele uzate, subterane
sau de suprafata este foarte redus.
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Furnizarea apei potabile in obiectiv se face din reteaua existent in zona obiectivului, prin racordare la
reteaua fostei platforme industriale prin contractul nr. 10/25.01.2016 cu SC Fibrexnylon SA
(administratorul utilitatilor de pe platforma).

Apele uzate provin de la grupurile sanitare si sunt evacuate prin reteaua de canalizare interioara iar de
aici sunt evacuate in reteaua de canalizare generala a platformei industriale administrate de SC
Fibrexnylon SA. Calitatea apelor menajere evacuate in reteaua de canalizare a platformei industriale,
respecta conditiile de calitate a NTPA 002 / 2002. Apele uzate sunt monitorizate de laboratorul statiei de
epurare eventualele depasiri sunt comunicate conducerii SC CriberNET SRL. Nu au fost semnalate cazuri
de depasiri a indicatorilor de calitate a apelor uzate menajere evacuate in reteaua de canalizare generala
a platformei industriale, care sa poata afecta functionarea statiei de epurare finala.

Apele pluviale care se scurg de pe platforma de parcare si de pe platforma exterioara betonata precum si
apele pluviale colectate de pe cladire, sunt colectate prin reteaua interioara de canalizare ape pluviale din
incinta unitatii, retea care este confectionata din conducte PP cu diametru conducta 250 mm si lungimea
de 150,0 m. La iesirea din incinta unitatii, la limita proprietatii, aceasta este racordata la un “Separator de
nisip si hidrocarburi TN 20 cu By-pass 100 I/s” printr-un record de 315 mm, separatorul fiind ingropat la
1,8 m, care colecteaza nisipul, eventual hidrocarburile ajunse accidental in apele pluviale, corpurile solide,
etc, astfel ca apele pluviale indeplinesc conditiile impuse de normativul NTPA-001/2002. Dupa trecerea
prin separatorul de hidrocarburi si deznisipator, apele pluviale colectate vor fi deversate in reteaua de
canalizare pluviala stradala,centralizata existenta pe amplasamentul platformei industriale. De mentionat
este faptul ca si aceasta canalizare este administrata de SC Fibrexnylon SA (contract 10/25.01.2016).

5.4 PIERDERI SI SCURGERI IN APA DE SUPRAFATA, CANALIZARE SI APA

SUBTERANA
Nu e cazul.
5.5 MIROS

Emisiile de COV din activitate pot constitui o sursd de miros pentru vecinitati. In instalatie s-au luat

masurile necesare pentru reducerea emisiilor de miros, cum ar fi:

e Aerul captat din interiorul halelor este epurat prin instalatii cu carbune activ care retin COV-urile si
implicit mirosurile

e Sursele generatoare de miros, cum ar fi operatia de aplicare a rasinilor, se desfasoara in hala inchisa
iar emisiile sunt captate si epurate

Conform BATC, se impune aplicarea tehnicii BAT23, respectiv:

BAT 23. Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibila, pentru reducerea emisiilor de mirosuri,

BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de gestionare a

mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate

elementele de mai jos:

e un protocol care sa contind masuri de reducere / prevenire a mirosurilor si calendare de realizare;

e un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care implicd degajarea de mirosuri, de
exemplu in cazul reclamatiilor

e un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa identifice sursa (sursele) acestora, sa
caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sd aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

Se face mentiunea ca nu au fost inregistrate sesizari privind mirosul generat de platforma de productie a

unitatii.
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5.6 TEHNOLOGII ALTERNATIVE DE REDUCERE A POLUARIlI STUDIATE PE

PARCURSUL ANALIZEI/ EVALUARII BAT

Nu s-au studiat tehnologii alternative pentru reducerea emisiilor pentru cd nu e cazul. in Instalatie s-au
adoptat cele mai bune tehnici disponibile, cum ar fi:

luarea tuturor masurilor de prevenire eficienta a poluarii;

luarea masurilor care sa asigure ca nici o poluare importanta nu va fi cauzata;

evitarea producerii de deseuri, iar in cazul in care aceasta nu poate fi evitata prin imposibilitate
tehnica sau economica, se urmareste neutralizarea si eliminarea acestora, evitandu-se sau
reducandu-se impactul asupra mediului;

utilizarea eficienta a energiei;

luarea masurilor necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora.

6 MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

6.1 SURSE DE DESEURI

Din activitate rezulta urmatoarele tipuri si cantitati de deseuri:

Gestiunea deseurilor

Nr. Denumire deseu Cod Cantitate Mod de colectare / Mod de

crt. [tone/an] | stocare eliminare/

valorificare

14. Pilitura si span din materiale plastice, | 12.01.05 12.02 Container metalic Criber NET
inclusiv span, straifuri cu continut PVC Valorificare
de la tevi, PP, EHD interna

15. Deseuri de materiale plastice 15.01.02 2 Recipient plastic Criber NET
Provin in mare parte de la foliile cu Valorificare
care sunt ambalate materiile prime, interna
plastice , folie etc

16. Ambalaje care contin reziduuri sau 15.01.10* 10.0 Platforma betonata Apisorelia (R12)
sunt contaminate cu substante
periculoase: provenite de la
containerele IBBC in care este
depozitata materia prima si ambalajele
de carton si folie in care este ambalata
materia prima si nu se pot refolosi ci
doar incinera.

17. Ambalaje hartie si carton - provinde | 05.01.01 3.0 Recipienti plastic Valorificator
la ambalajele materiilor prime, de la autorizat R12
maculatura folosita in birouri si de la
muncitori

18. Absorbanti, materiale filtrante 15.02 02* 0.5 Recipienti plastic Apisorelia (R12)
(inclusiv filtre de ulei fara alta
specificatie), materiale de lustruire,
imbracaminte de protectie
contaminata cu substante
periculoase -
carbunele activ care se inlocuieste la
instalatia de exhaustare si este predat
catre prestatorii autorizati.

19. Deseuri de vopsele si lacuri cu 08.01.11* 0.6 Recipienti Apisorelia (R12)
continut de solventi organici sau alte plastic/metalici

substante periculoase

(acetona) - Amestecuri de rasini
poliesterice nesaturate cu diluanti
(acetona); Deseuri de adeziv si cleiuri
cu continut de solventi organici sau
alte substante periculoase
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20. Deseuri de adezivi si cleiuri cu 08.04.09* 0.5 Recipienti Apisorelia (R12)
continut de solventi organici sau alte plastic/metalici
substante periculoase
21. Deseuri din fibra de sticla 10.11.03 200 Recipienti Criber NET
Reprezinta cca. 3% din materia prima - plastic/metalici Valorificare
straifuri si praf. Straifurile sunt interna
colectate si apoi refolosite in procesul
de productie prin tocare si inglobarea
lor in peretii produselor finite sau se
elimina cu agenti economici autorizati.
Praful este colectat si apoi este
amestecat cu rasina poliesterica
(obtinand chit) si apoi folosit pentru
obtinerea de produse finite.
22. Deseuri din ambalaje amestecate 15.01.06 3.0 Platforma betonata (R12)
23. Deseuri metalice 17.04.05 2.0 Platforma betonata (R12)
24, Acumulatori 16.06.01* 0.061 Recipienti Apisorelia (R12)
plastic/metalici
25. Deseuri municipale amestecate 20.03.01 120.0 Recipienti SC Brantner
plastic/metalici servicii ecologice
SRL Piatra Neamt
26. Ape uleioase de la separatoarele ulei 13.05.07* 0.05 Recipienti Fibrexnylon SA
plastic/metalici

Se mai pot forma n cantitati mici si alte tipuri de deseuri, cum ar fi: DEEE-uri, diverse tipuri de ambalaje
etc. Acestea sunt preluate la comanda, de APISORELIA SRL sau alt operator autorizat.

Unitatea dispune de contracte cu firme specializate pentru preluare, transport , valorificare / eliminare a

tuturor deseurilor de pe amplasament. Preluarea deseurilor

menajere si care contin substante

periculoase se face separat prin contracte separate incheiate cu firme specializate astfel :

Contract cu SC BRANTNER SERVICII ECOLOGICE SA nr.455 /21.03.2016, act aditional nr. 7 /02.12.2019
Contract cu SC APISORELIA SRL nr.2047 / 27.06.2016 cu actele aditionale ulterioare

Contract cu SC Demeco SRL nr. 3475/22.12.2016 cu actele aditionale ulterioare

Contracte cu SC Monofil SRL nr. 571 / 18.11.2019

Contract cu SC Unipack SRL nr. 146 / 29.08.2018.

Tn momentul de fatd, contractele de preluare deseuri sunt urmdtoarele:

Contract nr. 2047/27.06.2016 incheiat cu SC APISORELIA SRL, pentru deseurile:
o Ambalaje carton contaminate: 15 01 10*
Ambalaje plastic contaminate (folie PE-LD si IBC fisurate, sparte, fara robineti): 15 01 10*
Ambalaje plastic contaminate ( IBC-uri intacte): 15 01 10*
Ambalaje metal contaminate: 15 01 10*
Deseuri lacuri si vopsele cu continut de solvent organici: 08 01 11*
Span material plastic cu continut de PVC: 12 01 05
Materiale impregnate cu lacuri si vopsele ( carpe, pensule, trafaleti) 15 02 02*
Folie PET: 07 02 13
Deseu polyester armat cu fibra de sticla: 10 11 03
DEEE, tuburi neon: 20 01 35*; 20 01 36; 20 01 21*
o Ambalaj carton necontaminat sortat, fara pamant, resturi menajere): 1501 01
Act aditional nr. 1 din 09.08.2016 la contractul nr. 2047/27.06.2016 incheiat cu SC APISORELIA SRL,
pentru deseurile: Copsuri carton 15 01 01
Act aditional nr. 4 din 17.07.2015 la contractul nr. 1491 din 14.06.2010 incheiat cu SC APISORELIA SRL,
pentru deseurile: deseuri lacuri si vopsele cu continut de solventi organici 08 01 11* si folie PET 07 02
13
Act aditional nr. 5 din 09.08.2016 la contractul nr. 1491 din 14.06.2010 incheiat cu SC APISORELIA SRL,
pentru deseurile: Ambalaje plastic necontaminate 15 01 02

O 0O 0O o0 O O O O O
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e Oferta din 02.08.2016 emisa de APISORELIA SRL pentru curatarea separatoarelor de hidrocarburi, la
comanda — deseurile namoluri din separatoare de hidrocarburi 13 05 02* si emulsii (ape de spalare)
16 10 01*
e Contract de prestari servicii de salubritate nr. 455 incheiat cu SC BRANTNER SERVICII ECOLOGICE SRL
si act aditional nr. 7 din 02.12.2019;
e Contract nr. 571 din 18.11.2019 incheiat cu SC MONOFIL SRL pentru preluarea deseurilor reciclabile
de ambalaje din material plastic PP, cod 15 01 02 si act aditional nr. 1 de prelungire a contractului
e Contract nr. 146 din 29.08.2018 incheiat cu SC UNIPACK SRL pentru preluarea deseurilor din ambalaje
hartie si carton — 15 01 01 si a deseurilor de ambalaje de materiale plastice (folie) — cod 15 01 02;
e Contract nr. 3475 din 22.12.2016 incheiat cu SC DEMECO SRL pentru preluarea urmatoarelor tipuri de
deseuri: Fibra de sticla cod 10 11 03 si acte aditionale:
o AAnr.8din 10.06.2020 — folie BOPP + PET cod 15 01 02
o AAnr.4din12.12.2018 — Namoluri de la separatoarele ulei / apa cod 13 05 02* si ape uleioase
de la separatoarele ulei apa, cod 13 05 07%;
o AAnr.1din 02.03.2017 — ambalaje hartie si carton cod 15 01 01; ambalaje materiale plastice
cod 15 01 02; ambalaje plastice cod 20 01 39; ambalaje care contin substante periculoase cod
1501 10*
o AAnr.9din 10.02.2022:
= Deseuri de fibra de sticla: 10 11 03
= Ambalaje amestecate: 15 01 06
= Namoluri de la separatoarele ulei/apa: 13 05 02*
=  Ape uleioase de la separatoarele ulei/apa: 13 05 07*
=  Folie BOPP+PET: 15 01 02
e Contract din 2022 incheiat cu SC RLG WASTE MANAGEMENT SYSTEMS ROMANIA SRL — preluare
deseuri DEEE
e Contract nr. 24 din 01.02.2022 incheiat cu SC TRANSMIXT SRL — deseuri reciclabile metalice.

Operatorii autorizati care preiau deseurile rezultate din activitate pot fi schimbati de-a lungul timpului.

6.2 EVIDENTA DESEURILOR

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu

Este implementat un sistem prin care sunt incluse prin documente urmatoarele informatii | DA. Evidenta deseurilor se
despre deseuri (eliminare sau recuperare) rezultate din instalatie tine lunar.

Cantitate Gestiunea deseurilor, se
Natura raporteaza anual sau la

cerere, conform HG
856/2002.

Origine (acolo unde este relevant)

Destinatie (obligatia urmaririi-daca sunt trimise n afara amplasamentului)
Frecventa de colectare

Modul de transport

Metoda de tratare

6.3 ZONE DE DEPOZITARE

Pe amplasament nu sunt depozite de deseuri conform legislatiei in vigoare. Sunt identificate zone de
stocare a materiilor prime, materialelor si produselor finite, precum si zone de stocare a deseurilor pana
la preluarea acestora de catre operatorii autorizati.

6.4 CERINTE SPECIALE DE DEPOZITARE

Material Categorie | Este zona de Exista un sistem Levigatul este Exisa protectie impotriva
de mai depozitare de evacuare a drenat si tratat inundatiilor sau patrunderii apei
jos acoperita? (D/N) | biogazului (D/N) | inainte de de la stingerea incendiilor (D/N)
Sau imprejmuita evacuare?
in intregime, (1)
Nu e cazul

A - Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.
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AA - Aceste categorii necesitd in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B - Aceste materiale este probabil sd degaje pulberi si sa necesite captarea aerului si directionarea lui catre o instalatie de filtrare.
C - Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile

6.5 RECIPIENTI DE DEPOZITARE (ACOLO UNDE SUNT FOLOSITI)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu

Sunt recipienti de depozitare DA, dupa caz
. Prevazuti cu capace, valve etc. si securizati
e Inspectii in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)

Este implementarea o procedura bine documentata pentru cazurile recipientilor care s-au | Da

deteriorat sau curg?

6.6 RECUPERAREA SAU ELIMINAREA DESEURILOR

Gestionarea deseurilor, respectiv actiunile de colectare, transport, valorificare, eliminare se fac conform
culegea211/2011, privind regimul deseurilor. Evidenta deseurilor se face conform HG 856/2002 si contine
urmdtoarele informatii: tipul deseului, codul deseului, faza producdtoare, cantitatea produsa, data
evacuarii deseului din instalatie, modul de stocare, data predarii deseului, cantitatea predata catre
transportator, date privind expeditiile respinse, date privind orice amestecare a deseurilor.

Societatea intocmeste lunar o situatie a gestiunii deseurilor in care este mentionat circuitul deseurilor pe
categorii.

6.7 DESEURI DE AMBALAIJE

Substantele periculoase utilizate sunt aprovizionate periodic, in cantitati limitate si sunt pastrate in
dulapuri metalice inchise, in ambalajele originale (bidoane inchise ermetic, sigilate, etichetate), in magazie
cu ventilatie naturala si paviment betonat. Utilizarea substantelor periculoase se face in conformitate cu
procedura privind utilizarea substantelor periculoase, implementata in firma. Vor fi respectate
informatiile privind conditiile de depozitare, manipulare si utilizare din fisele de securitate si conditiile
legale existente. Ambalajele contaminate cu substante periculoase vor fi depozitate temporar in
containerul amplasat la rampa de deseuri, preluate si valorificate ulterior prin firme autorizate.
Transportul substantelor se face cu mijloace auto ale societatilor contractante.

7 ENERGIE

Alimentarea cu energie

e Reteaua de alimentare cu energie electrica trifazata, are o putere instalata de 150 KW, bransata la
reteaua de pe platforma industriala Savinesti (subcontract) prin contractul nr. 111/25.06.2016 cu SC
Fibrexnylon SA, retea alimentata la randul ei din SEN n baza unui contract.

e Retea de iluminat exterior hala de productie cu proiectoare LED, care asigura un consum scazut de
energie electrica.

e Alimentarea cu energie electrica a obiectivului este realizata Tn conformitate cu contractul incheiat cu
SC Fibrexnylon SA, obiectivul este alimentat de la un tablou electric general TGO, alimentat de la sursa
E'ON si de la grup electrogen cu pornire automata, montat in exterior pe platforma de beton (in caz
de avarie sau intrerupere a primului sistem de alimentare.

e Obiectivul dispune de instalatii electrice interioare

e Instalatiile interioare din spatiile birourilor si cai de acces si circulatie interioare, sunt circuitele
electrice de iluminat si prize care sunt realizate din conductoare Fy protejate in tuburi IPEY montate
ingropat. Tn spatiile de productie, circuitele electrice de iluminat si fortd sunt realizate din cabluri cyy
, montate aparent pe zid sau pod de cabluri. Cablurile sunt protejate cu tevi OL la Thaltimea de 2,0 m.
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Traseele de instalatie electrica aflate in spatiile de productie, precum si din statiile de pompe
antiincendiu sunt etanse - grad protectie IP54.
Toate circuitele sunt protejate in tablourile electrice la scurtcircuit si suprasarcina cu intrerupatoare
(disjunctoare) automate bipolare, tripolare si tetrapolare, cuplate cu dispozitive de protectie
diferentiala cu Id = 30 mA.
Iluminatul de siguranta este alimentat din circuitele S1 si S2 ale tabloului electric TEBIROURI prin 2Fy
1,5 + Fy 2,5 mm2/IPEY16-BIROURI si cyy 3 x 2,5 mm2/(OL O 1") - SPATII PRODUCTIE. Pe circuitele
iluminatului de siguranta sunt corpuri de iluminat fluorescente, incandescente si corpuri de iluminat
tip luminobloc. Corpurile de iluminat tip luminobloc 1 x 8 W / IP20-1P54, cu sursa proprie de current
continuu (acumulatori), avdnd o autonomie de 3 ore, sunt amplasate pe cdile de evacuare (au
inscriptia "EXIT") si amplasate la hidranti (marcare hidranti cu inscriptia "H").
Obiectivul este prevazut cu o instalatie de protectie contra trasnetului, cu doua dispozitive de
amorsare, H=3,0m; Rp35m, conductor captare OL Zn 25x4mm 2 buc, instalatia de protectie contra
trasnetului (IPT), compusa din:

o paratrasnet cu dispozitiv de amorsare PREVECTRON TS 3.40, montat pe suport metalic la

h =3 m pe acoperis cu Rp =35 m - buc 2.

o conductor captare OL-Zn 25 x 4 mm cu lungimea de 42,0 m

o conductor coborare OL-Zn 25 x 4 mm cu lungimea de 50,0 m
Instalatia de protectie contra trasnetului (Nivel |) este racordata la priza de pamant a obiectivului prin
intermediul pieselor de separatie, conform proiectului evidentiat in planul EO1.
Instalatia de legare la pamant si priza de pamant este compusa din : Centura interioara de legare la
pamant realizata cu OL-Zn 25 x 4 mm si se racordeaza la priza de pamant exterioara prin intermediul
pieselor de separatie la nivelul parterului. Priza de pamant este executata cu conductor banda OL-Zn
40 x 4 mm, montat langa fundatia cladirii la adancimea minima de 0,8 m. Priza de pamant va avea
rezistenta de dispersie Rp < 1 ohm. Centuri (trasee) interioare si exterioare de legare la pamant
realizate din OL-Zn 25 x 4 mm 2buc. Conexiunea a reteaua electrica existenta in zona este realizata
prin Avizul nr. 19/28.01.2015 eliberat de SC Fibrexnylon SA .

Retea de alimentare si distributie de gaz natural

Obiectivul este bransat la reteaua de alimentare cu gaze naturale existenta in zona prin Procesul
verbal de punere in functiune a instalatiei de gaze naturale prin contract nr. 3010941955 / 27.04.2016
cu EON Distributie. Reteaua are caracteristicile: DN 80, lungime 82,0 ml din conducta EON Gaze
natural existent.

Instalatii termice

Obiectivul este prevazut cu instalatii de incalzire cu panouri radiante si radiatoare alimentate cu agent
termic. Agentul termic se prepara in doua centrale termice tip Heat Master 200N cu o putere de 200
KW # 0.2 MW/ CT, total 0.4 MW, cu functionare pe gaze naturale (gaz metan G20) amplasate in spatiul
special amenajat pentru CT. Evacuarea gazelor arse se va realiza prin intermediul a doua cosuri cu
tiraj fortat, cd H=8,0m si D=300 mm. Pe acoperisul halei exista 3 centrale pentru tratare aer care au
rolul de a preincalzi aerul proaspat introdus in hala de productie.

Consumul mediu lunar de gaz este de 2000mcN, contract cu EON Distributie.

Distributia energie termice in hala de productie se realizeaza cu ajutorul panourilor radiante montate
la cca 4-5 m fatd de pardoseald, iar in birouri cu ajutorul caloriferelor din OL si a unor
ventiloconvectoare.

Servicii de asigurare a utilitdatilor

n prezent, utilitatile sunt asigurate prin contracte cu furnizori, astfel:

Contract pentru furnizarea apei potabile, preluarea apei in canalizare si epurarea ei nr. 10/25.01.2016
incheiat intre S.C. FIBREXNYLON S.A. si SC CRIBERNET SRL;

Contract de furnizare a energiei electrice la tarife reglementate nr. 111/25.06.2016 incheiat intre S.C.
FIBREXNYLON S.A. si SC CRIBER NET SRL;
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e Contract de furnizare a gazelor natural pentru clienti noncasnici nr. 3010941955 incheiat intre EON
ENERGIE ROMANIA SA si SC CRIBER NET SRL;

7.1 CONSUMUL SPECIFIC DE ENERGIE AL FERMEI CERINTE ENERGETICE DE BAZA

7.1.1 Consumul de energie

Sursa de energie

Consum de energie anual

Furnizata, MWh

Primara, MWh

% din total

Electricitate din reteaua

23280,156

23280,156

100

publica

Electricitate din alta sursa* -

Abur/apa fierbinte -
achizitionata si nu generata
pe amplasament (a)*

Gaze 2890583 mc

Petrol -

Carbune -

Motorina

GPL

Biomasa

TOTAL

*)Specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizat

d la cea primara.

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant energetic etc.)

Numarul documentului respectiv

Balanta energetica

7.1.2 Energie specifica

Nu este relevant in cazul de fata.

7.1.3 Iintretinere

Exista masuri documentate de
functionare, intretinere si
gospodarire a energiei pentru
urmatoarele componente? (acolo
unde este relevant)

Da/Nu

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(documentele de referinta, termenele la care
masurile vor fi implementate sau motivul pentru
care nu sunt relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de
refrigerare si sisteme de racire
(scurgeri, etansari, controlul
temperaturii, intretinerea
evaporatorului/condensatorului)

DA

instalatii de climatizare a spatiilor de lucru

Functionarea motoarelor si
mecanismelor de antrenare

DA

Asigurata de serviciul specializat

Sisteme de gaze
comprimate(scurgeri, proceduri de
utilizare)

DA

da

Sisteme de distributie a aburului
(scurgeri, izolatii)

nu

Nu e cazul

Sisteme de incalzire a spatiilor si de
furnizare a apei calde

DA

Centrala termica, functionare automatizata

Lubrifiere pentru evitarea
pierderilor prin frecare

DA

Conform program de mentenanta.

Intretinerea boilerelor de ex.
optimizarea excesului de aer

Alte forme de intretinere relevante
pentru activitatile din instalatie

58



Solicitare parte tehnicd pentru activitatea de fabricare a articolelor din material plastic pentru constructii

7.2 MASURI TEHNICE

Fabrica din Savinesti, jud. Neamt
Operator: S.C. CRIBER NET SRL Piatra Neamt

Confirmati ca urmatoarele masuri tehnice Da
sunt implementate pentru evitarea incalzirii | (4)

excesive sau pierderilor din procesul de
racire pentru urmatoarele aspecte (acolo
unde este relevant)

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(termenele prevazute pentru aplicarea
masurilor sau motivul pentru care nu
sunt relevante/aplicabile)

Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a da

recipientilor si conductelor incalzite

Prevederea de metode de etansare si izolare da

pentru mentinerea temperaturii

Senzori si intrerupatoare temporizate simple -
sunt prevazute pentru a preveni evacudrile
inutile de lichide si gaze incalzite

da

7.2.1 Masuri de service al cladirilor

Confirmati cd urméatoarele masuri | Da/Nu
de service al cladirilor sunt
implementate pentru urmatoarele

aspecte (unde este relevant)

Nu este relevant

Informatii suplimentare

(documente de referinta, termenul de
punere in practica/aplicare a masurilor sau
motivul pentru care nu sunt relevante)

Exisa o iluminare artificiald adecvata | DA
si eficienta din punct de vedere
energetic

Becuri economice, senzori

Existd sisteme de control al | DA
climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:

e incdlzirea spatiilor

e Apdcalda

e  Controlul temperaturii

e  Ventilatie

e Controlul umiditatii

7.3 EFICIENTA ENERGETICA

TOTI SOLICITANTII

Masura utilizare | Recuperari de CO; (tone)

Cost

eficienta energiei | Anual Pe

durata de
functionare

Echivalent
(CAE)
EUR

Anual | CAE/ CO, | Data de
recuperat implementare
EUR/tona

Nu e cazul. Cantitatea de energie termica si electricd consumata este relativ mica, astfel incat nu se impun masuri de

recuperare a CO2-ului, sau alte masuri.

7.3.1 Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica

utilizata in mod curent in

Daca Nu explicati de ce tehnica nu
este adecvata sau indicati termenul de

temperatura ridicatd) pentru recuperarea caldurii

instalatie? aplicare
(D/N)

Recuperarea caldurii din diferite parti ale DA

proceselor, de ex. din solutiile de vopsire

Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru NU NU ESTE APLICABIL

minimizarea necesarii uscarii

Minimizarea consumului de apa si utilizarea DA

sistemelor inchise de circulatie a apei

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare DA

si instalatia)

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea DA

distantelor de pompare

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda DA

electronicd

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o DA
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Transportor cu benzi transportoare in locul celui NU ESTE APLICABIL
pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva
probabilitatii sporite de producere a evacuarilor
fugitive)

Madsuri optimizate de eficienta pentru instalatiile DA
de ardere, de ex. preincalzirea
aerului/combustibilului, excesul de aer, etc.
Procesare continua in loc de procese discontinue NU

Valve automate DA
Valve de returnare a condensului DA
Utilizarea sistemelor naturale de uscare Da
Altele -

7.4 ALTERNATIVE DE FURNIZARE A ENERGIEI

Tehnici de furnizare a energiei Este aceasta tehnica utilizata in | Daca Nu explicati de ce tehnica nu este
mod curent in instalatie? adecvata sau indicati termenul de aplicare
(D/N)

Utilizarea unitatilor de co-generare NU -

Recuperarea energiei din deseuri NU Nu este generatd o cantitate de deseuri

suficient de mare care sa justifice investitia
ce ar trebui realizata in acest sens.

Utilizarea de combustibili mai putin | DA Combustibilul utilizat este gazul metan
poluanti

8 ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

8.1 CONTROLUL ACTIVITATILOR CARE PREZINTA PERICOLE DE ACCIDENTE
MAJORE IN CARE SUNT IMPLICATE SUBSTANTE PERICULOASE - SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza n | NU Daca da, ati depus raportul
categoria de risc major de securitate?
conform prevederilor HG
95/2003 ce  transpune
directiva SEVESCO?
Instalatia se fincadreazd in | NU Dacd da, ati realizat Politica
categoria de risc minor de Prevenire a Accidentelor
conform prevederilor HG Majore
95/2003 ce  transpune
directiva SEVESCO

Verificarea incadrdrii in prevederile Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident
major in care sunt implicate substante periculoase
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e Amestecurile/substantele periculoase care au fraza de pericol H400, categ. 1 se incadreaza la Partea
1, sect. E, categ de pericol E1, cu cantitatile relevante de 100 t/200 t pt nivel inferior/superior.
(Accelerator NL 51P). Capacitatea maxima de stocare de 0,075 t < 100 t.

Concluzii privind incadrarea SEVESO

Se concluzioneazi ca activitatea NU se incadreaza in prevederile Legii 59/2016 — nu este amplasament

de nivel inferior si nici amplasament de nivel superior.

8.2 PLAN DE MANAGEMENT AL ACCIDENTELOR

Scenariu de Probabilia
accident sau de teade
evacuare anormala | producere

Consecintele
producerii

Masuri luate sau propuse
pentru minimizarea
probabilitatii de producere

Actiuni planificate in eventualitatea
ca un astfel de eveniment se produce

Scenariu de 5% Poluare locala
siguranta contra

incendiilor.

Instruire periodica a
salariatilor

Mentinerea echipei in stare
perfecta de functionare;

Exercitii practice cu grup de pompieri
si cu echipele de interventie

Plan de inter-ventie | 10% Poluare locald
n caz de poluari

acciden-tale sau

Instruire periodicd a -
salariatilor
Mentinerea echipei in stare

8.3 TEHNICI

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

Inventarul substantelor

Exista un inventar al materiilor prime si
auxiliare.

Trebuie sa se existe proceduri pentru verificarea materiilor
prime si deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor
interactiona contribuind la aparitia unui incident

Sunt implementate proceduri pentru materiile prime si
pentru deseuri

Depozitare adecvata

Toate materiile auxiliare sunt depozitate corespunzator.

Alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte
modalitati de control

Instalatiile sunt dotate conform normelor in vigoare cu
toate sistemele necesare.

Bariere si retinerea continutului

Accesul in societate este asigurat prin sistem de paza.

Cuve de retentie si bazine de decantare

Exista si au fost analizate in Solicitare.

Izolarea cladirilor

Este asigurata.

Asigurarea preaplinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide
sau pulberi) de ex. madsurarea nivelului, alarme care sa sesizeze
nivelul ridicat, intrerupdtoare de nivel ridicat si contorizarea
incarcaturilor

Existda echipamente de masurare locale si cu transmitere
la tabloul de comanda, sisteme de alarmare dupa cum
este aplicabil.

trage invataminte din aceste incidente

Sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat da
Registre pentru evidenta tuturor accidentelor, esecurilor, Da
schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si

constatarilor inspectiilor de intretinere

Trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a Da

Rolurile si responsabilitatile personalului implicat in
managementul accidentelor

Personalul implicat este desemnat prin decizii interne, iar
responsabilitatile sunt detaliate in planurile pentru
situatii de urgenta.

colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata
fnainte de epurare sau eliminare.

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al Da
comunicarii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de
schimbare de turd, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni
tehnice.

Compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din da

Canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel ridicat
sau cu senzor conectat la 0 pompa automata pentru depozitare
(nu pentru evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem
pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu
mentinute la o valoare minima

Unde este aplicabil
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Alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod | da
obisnuit ca metoda primara de control al nivelului.
ACTINUI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

Tndrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare Se inlatura cauza, se limiteaza efectele, se inlatura
scenariu de accident efectele

Caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si Sunt stabilite

cu serviciile de urgenta

Echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea in planul pentru situatii de urgents
drenurilor, anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de

evacuare;

Izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite da

componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea
incendiilor de apa pluviald, prin retele separate de canalizare
Alte tehnici specifice pentru sector Da, descrise anterior (sectiunea 4)

9 ZGOMOT SI VIBRATII

Instalatia se afla amplasata intr-o zona cu destinatie strict industriald, vecinii sai fiind tot unitati care
exploateaza utilaje de capacitati mari, generatoare de zgomot. Sursele de zgomote si vibratii sunt
generate de motoare, masini si echipamente ce au elemente rotative in functiune. Tn general, activitatile
generatoare de zgomot se desfasoara in interiorul halei si nu reprezinta o presiune pentru vecinatati.
Singurele surse notabile de zgotmot care pot influenta vecinatatile sunt:

- Sistemele de filtrare a aerului si de evacuare in atmosfera a aeurlui filtrat

- Utilajele si vehiculele care circula pe platformele instalatiei

- Manipularea pieselor in afara halelor.

Deoarece distanta fata de zonele locuite avantajeaza si asigura diminuarea nivelului de zgomot echivalent
pana la valoarea admisa conform legislatiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea o intensitate
redusa. Valoarea limita de expunere pentru asigurarea securitatii si protectiei sanatatii lucratorilor - L (EX,
8 h) = 87 dB (A), conform HG nr. 493/2006. La limita zonei functionale a incintei industriale valoarea
maxima impusa de STAS 10009 - 2017 = 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB.

Ca masuri de protectie pentru diminuarea nivelului de zgomot, s-a decis ca activitatile de productie sa se
faca pe cat posibil in spatiile interioare din hala de productie. Se estimeaza ca in zona masinilor si
instalatiilor de lucru se genereaza niveluri de zgomot de pana la 70-80 dB(A), pentru anumite intervale de
timp. Impactul zgomotului generat in incinta obiectivului se considerd nesemnificativ. In general dotérile
impotriva zgomotului sunt cele realizate din constructia halelor de productie iar masinile si utilajele sunt
dotate cu echipamentele pentru reducerea nivelului de zgomot.

Pentru diminuarea impactului zgomotului se va adopta un program de lucru in interiorul halei de
productie, astfel incat sa nu afecteze populatia si ecosistemele din vecinatatea amplasamentului. Zona
platformei industriale este zona dedicata activitatilor de productie de tip industrial si de transport,
distanta fata de primele asezari urbane fiind ce cca 2,0 Km. Mentionam ca nu au fost inregistrate sesizari
privind depasirea nivelului de zgomot de pe platforma de productie a unitatii.

Apreciem cd valoarea zgomotului la limita incintei, nu va depdsi valoarea admisd conform STAS 10009-
2017 de 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB.

9.1 RECEPTORI

Societatea se aflda amplasata intr-o zona cu destinatie strict industriald, vecinii sai fiind tot unitati care
exploateaza utilaje de capacitati mari, generatoare de zgomot. Deoarece distanta fata de zonele locuite
avantajeaza si asigura diminuarea nivelului de zgomot echivalent pana la valoarea admisa conform
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legislatiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea o intensitate redusa. La limita zonei
functionale a incintei impusa de STAS 10009 - 2017 = 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB.

9.2 SURSE DE ZGOMOT

Societatea se afla amplasata intr-o zona cu destinatie strict industriald, vecinii sai fiind tot unitati
care exploateaza utilaje de capacitati mari, generatoare de zgomot
Studii privind masurarea zgomotului in mediu

| Nu exista astfel de studii. ‘
Intretinere

| Nu este aplicabil. ‘

Limite
| Nu este cazul. ‘

9.3 INFORMATII SUPLIMENTARE CERUTE PENTRU INSTALATIILE COMPLEXE
SI/SAU CU RISC RIDICAT

Nu e cazul.

10. MONITORIZARE

10.1.1 Masuri actuale de monitorizare

n conformitate cu prevederile Autorizatiei de mediu nr. 157 din 22.11.2016, revizuitd in 17.11.2020 emisa
de APM Neamt monitorizarea factorilor de mediu se realizeaza astfel:

Monitorizarea mediului:

e Apa: nu este cazul.

e Aer: emisii COV de la cele doua instalatii de tratare aer cu continut de COV- frecventa semestrial3;
determindrile vor fi realizate de laboratoare acreditate RENAR, utilizdind metode de analiza de
referinta;

e Emisiile fugitive de COV se vor determina prin Bilantul de solventi.

e Sol/subsol:incadrarea valorilor de referinta privind poluarea solului in prevederile Ordinului 756/1997
al MAPPIV;

Raportdri on-line pe platforma http://raportare.anpm.ro:

Nr. | Denumire raport Frecventi Perioada depunerii Acces aplicatii SIM

Crt. De raportare raportului

1 Statistica deseurilor Anual 1 februarie - 15 iunie | Chestionar 4: PRODDES - completat de
(la deschiderea producatorii de deseuri.
sesiunii de raportare)

2 Ambalaje anual 1 - 25 februarie (la Anexa Nr. 1: Producatori si importatori de
deschiderea sesiunii ambalaje de desfacere, de produse ambalate,
de raportarel) supra ambalatori de produse ambalate

3 Substante chimice anual la deschiderea Subdomeniul SCP

periculoase (SCP) sesiunii de raportarel

4 Compusi organici anual la deschiderea Registru COV

volatile (COV) sesiunii de raportare'

Raportdri ce vor fi transmise pe format hdértie:

e Evidenta gestiunii deseurilor rezultate, transportate, depozitate temporar in conformitate cu
prevederile Hotararii nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase (anexa 1) pana la aparitia
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procedurii si formatului de raportare a informatiilor prevazute la art. 49 alin. (1) din OUG 68/2016
pentru modificarea si completarea Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, conform art. 23 alin.
(4) din OUG 68/2016. raportare anuala la APM Neamt - pana la data de 31 martie a fiecarui an, pentru
anul anterior, cf. Legii 211/2011 actualizata

e Gestionarea ambalajelor in conformitate cu prevederile Legii nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind
modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje si raportarea la APM Neamt in
conformitate cu prevederile Ordinului 794 din 6 februarie 2012 privind procedura de raportare a
datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje - pana la data de 25 februarie a fiecarui an,
pentru anul anterior, cf. Ordinului 794/2012 actualizat;

e Raportarea datelor privind substantele si amestecurile clasificate conform Regulamentului 1272/2008
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor chimice periculoase- la la
data stabilita de autoritatea teritoriala de mediu, in fiecare an;

e Bilantul de solventi intocmit pentru anul precedent - la data stabilitd de autoritatea teritoriald de
mediu, Tn fiecare an;

e Inventarul de emisii de poluanti in atmosferd pentru anul precedent - la data stabilita de autoritatea
teritoriala de mediu, in fiecare an.

e Alte date solicitate de APM Neamt, in baza Ordonantei de Urgenta nr. 195/2005, completatd si
aprobata de Legea 265/2006.

Concentratii si debite masice de poluanti,

e Emisiile COV la cele doua instalatii de tratare aer cu continut de COV nu vor depasi valorile limita de
emisie n gazele reziduale de 75 mg C/Nmc;

e Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizatd) se vor incadra in maxim 20 %
din cantitatea de solvent utilizata si se vor determina prin Bilantul de solventi;

e Zgomotul: nivelului de zgomot generat de activitate Tn zona de locuinte, se va incadra in limitele
admise de SR 10009/2017.

10.1.2 Masuri suplimentare de monitorizare

n plus fatd de masurile de monitorizare de mai sus, se impun urmatoarele:

e Includerea indicatorului PULBERI in monitorizarea emisiilor, cu frecventa cel putin anuala.

e Analizele la emisie se vor face la toate sursele din hala existenta si hala nou3;

e Notificarea privind incadrarea SEVESO — anual;

e O datala 3 ani se vor face analize la sol si apa subterana la indicatorii: pH, SESO, COT.

e (O data pe an se va intocmi un bilant energetic care prezinta o defalcare a consumului si a producerii
de energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de surse (de exemplu, energie electric3,
combustibili fosili, energie din surse regenerabile, caldura si/sau racire importata).

Toate informatiile de monitorizare a factorilor de mediu si a tuturor parametrilor de proces vor fi
centralizate intr-un Raport anual de mediu care va fi depus la Autoritatea competenta pentru protectia
mediului.

Se vor monitoriza emisiile tehnologice de COV la cosurile de la instalatiile de tratare aer de la masina de
bobinat (debit 12000 mc/h), de la cele 2 camere de proiectie {debit 6000 mc/h) si de la atelierul gelcoat
din hala noua (30000 mc/h) in conformitate cu cerintele Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale.
Monitorizarea emisiilor se va realiza potrivit prevederilor din Anexa 7, partea a 6-a, Se recomanda ca
determinarile sa fie realizate o data pe an de catre un laborator acreditat RENAR.

Raportari care vor fi incluse n autorizatia de mediu;

e evidenta gestiunii deseurilor conform OUG 92/2021, in format letric si electronic in sistemul pus la
dispozitie de APM pana la 15 martie anul urmator raportarii prin completarea chestionarului
PRODDES (se anunta/ afiseaza pe site APM Neamt);
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e raport privind conformarea instalatiei cu prevederile Legii 278/2013 - anual pentru anul anterior
raportarii, pe hartie pana la 30 mai si in SIM - Registrul COV, la deschiderea aplicatiei (solicitare de la
APM Neamt/afisare pe site-ul APM Neamt); raportul va include planul de gestionare al solventilor
intocmit potrivit cerintelor prevazute in Anexa nr, 7, partea a 7-a din Legea nr. 278/2013 si rapoartele
de Tncercare pentru analizele emisiilor de COV de la cosuri;

e raportare Substante chimice periculoase - utilizare snbstante, raportare anuala in aplicatia SIM - SCP,
la deschiderea aplicatiei (se anunta/ afiseaza pe site APM Neamt);

e Raportarile online se fac pe platforma http://raportare.anpm.ro.

11. DEZAFECTARE

11.1 MASURI DE PREVENIRE A POLUARII LUATE INCA DIN FAZA DE PROIECTARE

= Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitatd atunci cdnd este posibil (doar dacd nu sunt protejate
de o izolatie secundard sau printr-un program adecvat de monitorizare);

[ DA |

= este prevdzutd drenarea si curdtarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;
| DA |

= lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avdnd in vedere eventuala lor golire si inchidere;
| DA |

= jzolatia este conceputd astfel incdt sa fie impermeabild, usor de demontat si fdard sd producd praf si pericol;
| DA |

= materialele folosite sunt reciclabile (luénd in considerare obiectivele operationale sau alte obiective de mediu).
Instalatia a fost construita in anii 70 deci majoritatea materialelor (beton 50; otel, metale feroase)
provin din acea perioada cu execeptia celor inlocuite treptat.

11.2 PLANUL DE INCHIDERE A INSTALATIEI

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei Raport de ampalsament
tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane
sau a altor structuri. Identificati toate cursurile de ap3,
canalele catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati
permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste
informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat
Raportului de Amplasament, faceti o referire la acesta.

Fazele planului de inchidere

Tnainte de dezafectarea structurilor subterane si supraterane se va proceda la decuplarea obiectivului de

la reteaua de alimentare cu energie electrica si gaze naturale si pe toatad durata dezafectarii acestora se

va avea In vedere respectarea regulilor de protectie a muncii. Personalul care participa la aceasta
activitate de dezafectare va fi instruit in acest sens.

e Dezafectarea structurilor subterane.

e Dezafectarea acestor instalatii si a rezervoarelor nu ridica probleme de poluare a solului si subsolului,
deoarece odata cu incetarea activitatii acestea se vor goli iar apele uzate vor fi evacuate in mediu
dupa o epurare prealabild in statia de epurare biologica apartindnd de S.C. FIBREXNYLON S.A.
Savinesti.

e Materiale rezultate din dezafectare:

65



O

Solicitare parte tehnicd pentru activitatea de fabricare a articolelor din material plastic pentru constructii
Fabrica din Savinesti, jud. Neamt
Operator: S.C. CRIBER NET SRL Piatra Neamt

apele din statia de preepurare sunt eliminate in statia de epurare biologica apartinand
FIBREXNYLON;

fier vechi rezultat este valorificat;

tevile din material plastic, folosite pentru transportul apei potabile si evacuarea apelor
pluviale si uzate, sunt colectate in vederea reutilizarii;

betonul armat este eliminat prin societati autorizate.

e Dezafectarea structurilor supraterane: Constructiile de pe sol, respectiv halele de productie vor fi
dezafectate pornind cu:

(©]
(©]
(©]
(©]
(©]

intreruperea utilitatilor si dezafectarea instalatiilor;

neutralizarea si evacuarea (valorificare sau eliminare) substantelor periculoase;
evacuarea utilajelor;

demolarea constructiilor;

evacuarea materialelor rezultate din demolare (valorificare si/sau eliminare).

e Materiale rezultate din dezafectare:

O

halele de productie si utilajele aferente:

=  Fierul vechi provenit din demontarea utilajelor este valorificat.

= Utilajele se recupereaza in vederea valorificarii.

= Structura metalica a halelor este valorificata ca deseu metalic.

=  Grinzile de beton din tavane pot fi valorificate in vederea reutilizarii acestora.

= Betonul armat si caramizile se elimina prin societati autorizate.
Depozitele de materii prime si produs finit:

=  materiile prime se valorifica la terti;
structura metalica valorificata ca deseu metalic feros, iar molozul rezultat din daramarea
cladirilor este eliminata prin societati autorizate.
Platforma betonata pentru depozitare temporard a deseurilor industriale solide se poate
curata foarte usor, neexistand contact direct cu solul, iar impactul asupra mediului fiind
minim.
Societatea nu dispune de depozite de deseuri cu depozitare definitiva sau de rezervoare de
stocare a combustibililor lichizi sau a uleiuror minerale uzate.

11.3 STRUCTURI SUBTERANE

Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din

functiune in conditii de
siguranta

Canalizare conventional curata: Apele conventional curate (ape microclimat si pluviale)

sunt evacuate in canalizarea SC FIBREXNYLON SA

Canalizare de ape menajere Apele menajere ajung in reteaua S.C. FIBREXNYLON

11.4 STRUCTURI SUPRATERANE

Nu e cazul. Sunt doar conducte de canalizare menajera.

11.5 LAGUNE (IAZURI DE DECANTARE, IAZURI BIOLOGICE)

Lagune

biologice)

Identificati toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri | Nu sunt

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa?

Cum va fi eliminata apa?

Care sunt
sediment/namol?

poluantii/agentii de contamonare din

Cum va fi eliminat sedimentul/ndmolul?

Cat de adanc patrunde contaminarea?

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna (iazuri de
decantare, iazuri biologice)
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Cum va fi tratata structura lagunei (iazuri de decantare, iazuri
biologice) pentru recuperarea terenului

11.6 DEPOZITE DE DESEURI

Depozite de deseuri

Identificati metoda care asigura ca orice depozit de deseuri
de pe amplasament poate indeplini conditiile echivalente de
incetare a functionarii;

Existd studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in
siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de
pe suprafata depozitului?

NU sunt depozite de deseuri.
Exista doar zone de stocare temporard a deseurilor, pana la
preluarea acestora de catre firmele specializate.

11.7 ZONE DIN CARE SE PRELEVEAZA PROBE

Zone/locatii in care se preleveaza probe de
sol/apa subterana

Motivatie

Nu e cazul

NU sunt posibilitati de afectare a apelor subterane

12 ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE

AFLA INSTALATIA

amplasament?

Daca da, treceti la Sectiunea 13

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata de mediu pe | Da

Punctul de lucru este situat intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt, nr. cad. 50339,
judetul Neamt (Platforma industriald Savinesti - Roznov Neamt).

Folosirea terenurilor din vecindtdti este urmatoarea:

e Teren in suprafatd totald de 10254 mp, nr. cad 50339, situat in intravilan loc. Savinesti, str. Gh.

Caranfil nr. 13, jud. Neamt, in proprietatea Criber Net in baza Contractului de vanzare — cumparare
nr. 2102 din 23.09.2014, care se invecineaza la N, E si V cu SC Azochim SA, la S cu str. Gh Caranfil
e Terenin suprafatd totald de 5673 mp, nr. cad 53175, situat in intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil

nr. 13, jud. Neamt, in proprietatea Criber Net in baza Actului de alipire nr. 948 din 13.08.2020, care se
invecineaza la N — drum uzinal, la E—NC 51813, la S — zona CFR, la V — proprietate privata.

Accesul in incinta se face prin str. Gh. Caranfil = acces la DN 15 Piatra Neamt - Bacau.

Punctul de lucru este situat intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt, nr. cad. 50339,
judetul Neamt (Platforma industriald Savinesti - Roznov Neamt). Pe aceasta platforma isi desfdsoara
activitatea mai multe unitati industriale cu diverse profile:

e S.C. GAPRO CO CHEMICALS S.A.
e S.C. FIBREXNYLON S.A

e S.C.YARNEAS.A,,

e S.C.ICEFSS.A.

e S.C.RIFILS.A.

e S.C.KOBERS.A,

e S.C.COMESS.A,

e Microcentrala Roznov,
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DG PETROL ;
SC CRIMBOGAS S.A.
SC Amcor Flexibles Piatra Neamt SRL.

Dintre unitatile de mai sus, o parte se supun unor prevederi legale speciale, astfel:

Instalatii care se supun prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale: SC Rifil SA si SC Ga Pro
Co Chemicals SRL Savinesti, SC Fibrexnylon SA Savinesti,

Instalatii care au avut un consum anual de solventi organici (COV) peste pragul limita stabilit prin
anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Criber Net SRL, SC Amcor
Flexibles Piatra Neamt SRL, SC Kober SRL Dumbrava Rosie,

Instalatii care se supun Directivei 2012/18/UE a Parlamentului European a Consiliului din 4 iulie 2012,
privind controlul pericolelor de accidente majore care implica substante periculoase, de modificare si
ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului este transpusa in legislatia romaneasca prin
Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase: la data de 01.01.2021 in Inventarul Seveso al judetului Neamt a fost inregistrat un numar
de 2 amplasamente pe platforma Savinesti — Roznov, dupa cum urmeaza: SC GA-PRO-CO CHEMICALS
SA Savinesti — in faliment — nivel superior, SC KOBER SRL Dumbrava Rosie, punct de lucru Dumbrava
Rosie — nivel inferior.

Localitatile din imediata vecinatate a platformei societatii sunt:

spre nord : Dumbrava Deal (2,5 km), com. Girov (15 km)

spre nord — est: Margineni (cca. 15 km)

spre nord — vest: Dumbrava Rosie (4 km)

spre sud: Borlesti (12 km)

spre sud — est: Dumbrava — Deal, Costisa (20 km),Roznov (5 km);

spre sud — vest: Piatra Soimului (5 km);

spre vest si sud —vest: comuna Savinesti (cca. 1.0 km).

Societatea are legaturi directe cu orasul Piatra Neamt prin DN 15. Distanta pana in municipiul Piatra
Neamt este de cca. 10-12 km pe directia nord - vest.

Utilizarea de perspectivd a terenului. Pentru urmatorii ani nu se prevad modificari esentiale cu privire la

capacitatea functionala a S.C. CRIBER NET SRL.

12.1 SINERGII

Nu se aplica

12.2 SELECTAREA AMPLASAMENTULUI

Nu se aplica.

13LIMITELE DE EMISIE

Limite la emisie - COV

Instalatia este conforma cu art. 59 alin. (1) litera a) din sectiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel:

a)

b)

emisiile de compusi organici volatili din instalatie respecta valorile-limita de emisie in gazele reziduale
si valorile limita pentru emisiile fugitive sau valorile-limita pentru emisiile totale, precum si celelalte
cerinte prevazute in anexa nr. 7 partile a 2-a si a 3-a: Emisiile fugitive (F) sunt 4.5125% din cantitatea
de solventi utilizatd in unitate - mai mici decat limita maxim admisa de 20,00% conform Legii
278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, pozitia 8.

valoarea-limita de emisie in gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solventi organici
trebuie sa fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate in atmosfera au un debit total maxim
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de 35810 mc/h. In decursul unui an se emite in atmosferd o cantitate de 1191.15 kg COV intr-un timp
de emisie de 5760 ore/an. Concentratia calculatd este de maxim 5.77 mg C/Nmc. Se respecta astfel
valoarea limita de emisie in gazele reziduale.

misii de COV se vor monitoriza in conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie
| COV-urilor este de 0.206 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel incat nu este necesard o monitorizare continua.

Valori la emisie obtinute prin tehnicile aplicate in instalatie si limite maxim admise conform BAT-AEL BATC si
Legea 278/2013, Anexa 7

Parametru conform BATC Valoare obtinuta conform BAT-AEL conform Limita maxim admisa
tehnicilor aplicate in BATC cf. Lege 278/2013,
instalatie Anexa 7

Emisii totale de COV calculate prin 0.0162 <0,05-0,3 -

bilantul masic al solventilor [kg COV per
kg din masa materiilor solide consumata]

Emisii fugitive de COV calculate prin 4.5125 <1-10 20
bilantul masic al solventilor [Procentul
(%) cantitatii de solventi utilizate]

COVT [mg C/Nm3] 5.77 1-20 75

Limite la emisie - Pulberi

Conform Legii 278/2013 nu este impusa o monitorizare la emisie a pulberilor rezultate din instalatie.
Conform BATC, se impune o monitorizare la emisie a pulberilor din gazele reziduale. Astfel, este necesar
ca emisiile rezultate din instalatiile de filtrare a aerului sa fie analizate inclusiv la continutul de pulberi.
Limita BAT-AEL pentru pulberi este < 1-3 mg/Nm?3.

14. IMPACT

14.1 SURSE DE POLUARE DATORATE ACTIVITATILOR DIN ZONA DE INFLUENTA

Activitdti economice identificate in jurul amplasamentului

Punctul de lucru este situat intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt, nr. cad. 50339,
judetul Neamt (Platforma industriala Savinesti - Roznov Neamt). Pe aceasta platforma isi desfasoara
activitatea mai multe unitati industriale cu diverse profile:

S.C. GA PRO CO CHEMICALS S.A.
S.C. FIBREXNYLON S.A

S.C. YARNEA S.A.,

S.C. ICEFS S.A.

S.C. RIFIL S.A.

S.C. KOBERS.A,,

S.C. COMES S.A,,

Microcentrala Roznov,

DG PETROL ;

SC CRIMBOGAS S.A.

SC Amcor Flexibles Piatra Neamt SRL.

Dintre unitatile de mai sus, o parte se supun unor prevederi legale speciale, astfel:

Instalatii care se supun prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale: SC Rifil SA si SC Ga Pro
Co Chemicals SRL Savinesti, SC Fibrexnylon SA Savinesti,

Instalatii care au avut un consum anual de solventi organici (COV) peste pragul limita stabilit prin
anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Criber Net SRL, SC Amcor
Flexibles Piatra Neamt SRL, SC Kober SRL Dumbrava Rosie,
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e |Instalatii care se supun Directivei 2012/18/UE a Parlamentului European a Consiliului din 4 iulie 2012,
privind controlul pericolelor de accidente majore care implica substante periculoase, de modificare si
ulterior de abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului este transpusa in legislatia romaneasca prin
Legea 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase: la data de 01.01.2021 in Inventarul Seveso al judetului Neamt a fost inregistrat un numar
de 2 amplasamente pe platforma Savinesti — Roznov, dupa cum urmeaza: SC GA-PRO-CO CHEMICALS
SA Savinesti —in faliment — nivel superior, SC KOBER SRL Dumbrava Rosie, punct de lucru Dumbrava
Rosie — nivel inferior.

Risc de poluare din surse externe amplasamentului:

e Activitatile ce se desfasoara in societatile comerciale situate in zona de influenta a amplasamentului
se evidentiaza ca surse potentiale de poluare.

e Zona de amplasament a obiectivului si imprejurimile sunt areale cu un grad ridicat de antropizare,
caracterizate prin densitatea mai mare a constructiilor si existenta unei trene stradale precum si
printr-un trafic auto (moderat) si pietonal (redus).

e in apropierea obiectivului nu se afld arii de interes pentru conservarea naturii. in prezent cea mai
mare parte a zonei inconjuratoare platformei Savinesti - Roznov este ocupatd cu agroecosisteme
(terenuri arabile cultivate cu cereale, pajisti, livezi).

14.2 IMPACT ASUPRA SOLURILOR

14.2.1 Caracterizarea generala a solului din zona amplasamentului

Platforma industriala este amplasata pe terasa de 10 - 17 m a Bistritei, care este alcatuita din prundisuri
si pe alocuri din argile. Stratificarea terenului pe care este amplasata societatea este urmatoarea: un strat
de 0,3 - 0,4 m pamant vegetal, in continuare pana la 19 - 20 m bolovanisuri pietrisuri si nisip, iar la adancimi
mai mari roca de baza, marna argiloasa.

Solul zonei de amplasare din punct de vedere morfologic este format din 2 orizonturi:

e orizont cu texturd nisipoasa (A), cu 15 - 20% schelet si o structura granuloasa

e orizont cu textura nisipo-lutoasa (B), cu continut de schelet de pana la 40 - 50% din volumul
orizontului.

Din punct de vedere chimic aceste soluri au o reactie moderata acida in primul orizont (A), dupa care
creste usor pe profil, pana la valori neutre (6,0- 6,8).

Din studiile efectuate in zona platformei industriale Savinesti-Roznov de S.C. IPROCHIM S.A. Bucuresti in

anul 1996-1997, urmare a analizelor efectuate, s-au evidentiat:

e surse potentiale de poluare a solurilor in zona - datorate activitatii desfasurate pe platforma Savinesti-
Roznov in cadrul altor unitati;

e poluantii din emisiile activitatilor ce se desfasurau pe platforma au ajuns in masa solului, in special,
prin antrenarea lor de catre apele meteorice sau gravitational. Efectul poluarii solului este cumulativ
si s-a manifestat in timp;

e ionii care au realizat concentratii excesive pe toate arealele din preajma platformei Savinesti-Roznov
sunt ionii sarurilor sau hidroxidului de amoniu. La nivelul anului 1996 singurul indicator de poluare a
solului a fost amoniul care a realizat valori excesive determinand scaderi ale concentratiei de azotat
si acidifierea solului;

e pH-ul scdzut constituie un indicator de poluare, valorile scazute determinate in solurile exterioare
platformei reprezinta efectul cumulat al ploilor acide cu cel al excesului in ioni amoniu.

Studiile hidrogeologie efectuate in zona la unitati industriale arata o uniformitate a depozitelor de terasa
(pietris si bolovanis in masa de nisipuri) care se gasesc sub solul vegetal. Grosimea solului vegetal este 0,3
—0,7 m, grosimea stratului de pietris fiind cuprinsa intre 8,8 — 24,7 m.
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in zona de amplasament a societatii invelisul natural de soluri a fost supus in timp, unui proces de
antropizare. Conform studiilor geotehnice ale amplasamentului efectuate anterior, Tn zona exista conditii
geotehnice bune pentru functionarea obiectivului. Terenul este plan, stabil si neafectat de fenomene
fizico-geologice actuale, care sa pericliteze stabilitatea obiectivului.

Ca urmare a lucrarilor de amenajare de pe amplasamentul analizat, caracteristicile initiale ale solurilor s-
au schimbat atat prin procese locale de poluare cat si datorita faptului ca structura lor a fost modificata
ca urmare a interventiilor antropice (constructii, cuverturi asfaltice sau din beton).

14.2.2 Surse potentiale de afectare a calitatii solului din cauza activitatii investigate

Activitati care pot constitui surse de poluare pentru sol sunt urmatoarele:

e in zona halei de productie exista riscul pierderilor accidentale de ulei sau combustibil ca urmare a
unor defectiuni tehnice survenite la utilaje.

e Manipularea necorespunzatoare a unor substante potential poluatoare pentru sol, ca de exemplu
solventi, carburanti, etc.

e Operatiile de aprovizionare si alimentare a utilajelor sau mijloacelor de transport cu combustibil.

e Gestiunea necorespunzatoare a deseurilor rezultate.

e Gospodarirea necorespunzatoare a apelor uzate menajere si tehnologice rezultate.

e Scurgeri accidentale de rasini poliesterice nesaturate si alte substante periculoase din cauza
manipularii necorespunzatoare a recipientelor in care sunt ambalate materiile prime.

e Praf si alte emisii evacuate in atmosfera pe durata productiei, care se pot sedimenta pe sol

Masurile si dotarile existente n cadrul societatii pentru prevenirea presiunilor asupra solurilor sunt:

e Unitatea dispune pentru desfasurarea activitatii de productie in exteriorul halei de o platforma
betonata cu o suprafata de cca 4500 mp.

e Toate produsele de natura chimica utilizate sunt amplasate Tn spatii amenajate, ferite de actiunea
ploii si/sau vantului. Rezervoarele de combustibil de pe amplasament sunt amplasate pe platforme
etanse, dotate cu sisteme de retinere a hidrocarburilor.

e Toate platformele din incinta halei de productie sunt betonate si sunt conectate la un separator de
hidrocarburi pentru colectarea eventualelor scurgeri accidentale de hidrocarburi si rasini poliesterice.

e Materiile prime sunt manipulate doar cu capacul inchis, in ambalajele in care au sunt livrate de cdtre
furnizor.

e Recipientii din care vor fi extrase / distribuite materiile prime lichide si la care exista posibilitatea de
scurgeri accidentale vor fi pozitionati pe cuve de captare.

e Spatiile de lucru sunt dotate cu pichete cu material absorbant pentru interventie in caz de scurgere
accidentala.

14.2.3 Consideratii privind poluarea solului si subsolului

Solul din incinta societatii nu mai are caracteristicilor initiale, dar nu existd suficiente date si determindri care sa cuantifice acest
lucru. Conform Ordinului 756/1997 folosinta terenului este clasificata astfel:

e folosintd sensibild a terenurilor este reprezentata de utilizarea acestora pentru zone rezidentiale si de
agrement, in scopuri agricole, ca arii protejate sau zone sanitare cu regim de restrictii, precum si
suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor;

e folosintd mai putin sensibild a terenurilor include toate utilizarile industriale si comerciale existente,
precum si suprafetele de terenuri prevazute pentru astfel de utilizari in viitor.

Zona n care este amplasatd societatea este apreciatd ca zond industriala cu teren cu folosintd mai putin sensibild.

Necesitatea respectarii cerintelor BAT este suficienta pentru a se mentine un impact nesemnificativ
asupra solului prin:

e pastrarea ordinii in incinta amplasamentului;

e asigurarea zonelor de depozitare temporard/sortimente de deseuri;
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e tinerea une evidente stricte a deseurilor de toate tipurile;

e mentinerea in stare corespunzatoare a zonelor betonate din incintd, a platformelor de depozitare
temporara a deseurilor.

e Gestiunea corespunzatoare a substantelor / amestecurilor periculoase, a deseurilor si a apelor uzate.

Din cele prezentate reiese cd impactul asupra solului nu este semnificativ in incinta societatii.

14.3 POLUAREA PANZEI FREATICE S| A APELOR DE SUPRAFATA

Activitatea desfdsurata pe amplasament nu este de natura sa genereze ape uzate industriale Tn cantitati
semnificative. De asemenea, riscul ca anumite substante periculoase sa ajunga in apele uzate, subterane
sau de suprafata este foarte redus.

Furnizarea apei potabile Tn obiectiv se face din reteaua existent in zona obiectivului, prin racordare la
reteaua fostei platforme industriale prin contractul nr. 10/25.01.2016 cu SC Fibrexnylon SA
(administratorul utilitatilor de pe platforma).

Apele uzate provin de la grupurile sanitare si sunt evacuate prin reteaua de canalizare interioara iar de
aici sunt evacuate in reteaua de canalizare generalda a platformei industriale administrate de SC
Fibrexnylon SA. Calitatea apelor menajere evacuate in reteaua de canalizare a platformei industriale,
respecta conditiile de calitate a NTPA 002 / 2002. Apele uzate sunt monitorizate de laboratorul statiei de
epurare eventualele depasiri sunt comunicate conducerii SC CriberNET SRL. Nu au fost semnalate cazuri
de depasiri a indicatorilor de calitate a apelor uzate menajere evacuate in reteaua de canalizare generala
a platformei industriale, care sa poata afecta functionarea statiei de epurare finala.

Apele pluviale care se scurg de pe platforma de parcare si de pe platforma exterioara betonata precum si
apele pluviale colectate de pe cladire, sunt colectate prin reteaua interioara de canalizare ape pluviale din
incinta unitatii, retea care este confectionata din conducte PP cu diametru conducta 250 mm si lungimea
de 150,0 m. La iesirea din incinta unitatii, la limita proprietatii, aceasta este racordata la un “Separator de
nisip si hidrocarburi TN 20 cu By-pass 100 I/s” printr-un record de 315 mm, separatorul fiind ingropat la
1,8 m, care colecteaza nisipul, eventual hidrocarburile ajunse accidental in apele pluviale, corpurile solide,
etc, astfel ca apele pluviale indeplinesc conditiile impuse de normativul NTPA-001/2002. Dupa trecerea
prin separatorul de hidrocarburi si deznisipator, apele pluviale colectate vor fi deversate in reteaua de
canalizare pluviala stradala,centralizata existenta pe amplasamentul platformei industriale. De mentionat
este faptul ca si aceasta canalizare este administratd de SC Fibrexnylon SA (contract 10/25.01.2016).

14.4 POLUAREA AERULUI

14.4.1 Consideratii privind poluarea aerului

e Conditiile climatice contribuie in mod deosebit la dispersia, propagarea sau stagnarea poluantilor
atmosferici.

e Vantul este elementul climatologic care exercita o influenta hotaratoare asupra dinamicii poludrii
atmosferice.

e Temperatura aerului constituie una din caracteristicile principale care se utilizeaza in cercetarile
privitoare la fenomenul de difuzie a poluantilor, nivelul de poluare a atmosferei fiind direct legat de
starea stratificdrii termice a atmosferei: stabild (inversiunea), instabild si indiferentd (izotermia). In
stabilirea dinamicii poluarii atmosferice este important sa fie cunoscute particularitatile de producere
a inversiunilor termice. Intervalele de producere a inversiunilor termice sunt martie - aprilie si reincep
in septembrie, tindnd toata perioada rece.

e Umezeala relativa a aerului crescuta reprezinta unul din factorii agravanti ai poluarii atmosferice
deoarece impiedica difuzia noxelor, contribuind astfel la cresterea concentratiei lor.
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e Precipitatiile atmosferice contribuie la purificarea atmosferei, micsorand concentratia de fond a
emanatiilor.

e Inversiunile termice insotite de de calm atmosferic si ceata sunt mai frecvente si au o intensitate mai
mare iarna, in conditiile extensiunii catre est a maselor de aer din anticiclonii continentali. Aparitia
unor astfel de situatii meteosinoptice favorizeaza stagnarea noxelor in jurul surselor de emisie.

e Prin oprirea si chiar dezafectarea (desfiintarea) multor obiective industriale de pe platforma
industriala Savinesti, poluarea cu gaze s-a diminuat simtitor pe intreaga platforma, inclusiv pe
teritoriul analizat.

e Regimul precipitatiilor prezinta un maxim principal Tn mai-iunie (in cazul anilor ploiosi se prelungeste
si in lunile iulie si august).

e Regimul eolian, in zona platformei Savinesti, pune in evidenta dominanta curentilor de aer ce vin
dinspre nord vest, vest.

e Vanturile locale orientate descendent (vanturile de munte) sau ascendent (vanturile de vale) in lungul
vaii Bistritei au potential depoluant la viteze mai mari de 3 m/sec. si sunt specifice mai ales in perioada
calda a anului in conditii de stari anticiclonale.

14.4.2 Surse de poluare cauzate de activitatile din zona de influenta

Activitatile ce se desfasoara in societatile economice situate in exteriorul amplasamentului analizat, pe
platforma industriald, sunt axate pe industria chimica, industria textild, constructii, etc. si constituie surse
potentiale de poluare a atmosferei in zona platformei industriale si uneori, accidental, in zona Comunei
Savinesti (ex. GA-PRO-CO CHEMICALS S.A., in faliment).

Zona de amplasament a obiectivului si Tmprejurimile sunt areale cu un grad ridicat de antropizare,
caracterizate prin densitatea mai mare a constructiilor si existenta unei trame stradale precum si printr-
un trafic auto (moderat) si pietonal (redus). Rezervatia floristicd Dealul Vulpea - Botoaia este situata la
cca. 7,5 km nord, iar Parcul dendrologic Roznov este situat la cca. 6 km Sud- Est de amplasamentul
obiectivului, in centrul localitdtii Roznov. Tn apropierea obiectivului nu se afld arii de interes pentru
conservarea naturii.

n ceea ce priveste emisiile de COV, pe platforma Savinesti, pe lang3 instalatia investigatd SC Criber Net
SRL, mai sunt alte 2 instalatii care au avut un consum anual de solventi organici (COV) peste pragul limita
stabilit prin anexa 7, partea a 2 a, la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale: SC Amcor Flexibles
Piatra Neamt SRL, SC Kober SRL Dumbrava Rosie. Este posibila o cumulare a emisiilor de COV care sa
conduca la un impact asupra aerului din zona de interes.

14.4.3 Surse de poluare cauzate de activitatile desfasurate pe amplasament

n general sursele de poluanti pentru aer se impart astfel:

Surse mobile: Poluantii evacuati de la mijloacele auto care vin si pleacd de pe amplasamentul unitatii.
Poluantii evacuati in aer sunt cei specifici arderii carburantilor (benzina si motorina), cum ar fi CO; CO2;
NOx; SOx; NMCOQV, vapori de apa, pulberi fine in suspensie. Cantitatile de poluanti evacuati in aer din
aceasta sursa sunt reduse si se considera ca nu au un impact semnificativ. Pentru limitarea cantitatilor de
poluanti a surselor mobile (pot apadrea depasiri nesemnificative si pe perioade scurte de timp, mai ales
vara), se vor alege trasee optime pentru vehiculele ce deservesc amplasamentul, mai ales pentru cele care
transporta materii prime si materiale ce pot elibera in atmosfera particule fine. Cele doua puncte potential
poluatoare din cadrul obiectivului sunt suprafetele de parcarea autoturismelor si platforma din exteriorul
halei de productie unde au acces autovehiculele cu tonaj mai mare de 3,0 tone.

Surse fixe: Activitatea care se desfasoard in hala de productie si pe platforma exterioara a halei este
generatoare de COV-uri (stiren, acetona, topcoat, rasini poliesterice etc.) noxe care au potential
semnificativ in afectarea calitatii aerului. Emisiile de COV-uri rezultate in urma procesului de productie
piese sau subansamble din PAFS (poliesteri armati cu fibrd de sticla), emisii de praf rezultate Th urma
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procesului de debavurare si slefuire a suprafetelor care trebuie finisate in vederea imbinarii sau a livrarii
finale. Din activitatea de productie a articolelor din material plastic pentru constructii se elimina in
atmosfera mai putin de 75 mgC/NMC.

Halele de productie sunt prevazute cu sisteme de admisie a aerului si sisteme de filtrare / evacuare a
aerului din interior. Centralizarea acestor sisteme se face in continuare.

Hala existentd:

e |Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit de 10000 mc/h, Sabiana - 1
buc;

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 10000 mc/h - 1 buc;

e Instalatie pentru introducere si preincalzire aer proaspat tip CTA - debit 8000 mc/h, Sabiana-1 buc;

e Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 12 000 mc/h, tip SANU, FCA 12 pentru masina de
bobinat CBN 3x18 m, compusa din: filtru cu carbon active CARBFILTER 16, tubulatura din tabla zincata
rectangulara cu dimensiuni de 1,0x0,3x2,0m, cos dispersie din tabla zincata cu D=0,8 m si H=6,5 m,
ventilator GGM562, HP20, Putere15 KW, 2000 rot/min, debit 15000mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel
de zgomot 86 dB/A — 1 set;

e Instalatie de tratare aer cu continut de COV, debit 6 000 mc/h, tip SANU, FCA 8 pentru cele trei masini
de proiectie, compusa din filtru cu carbon active CARBFILTER 8, tubulatura din tabla zincata cu D=0,4
m, cos de dispersie din tabla zincata cu D=0,6 m si H=6,5 m; ventilator GGM 562, HP 20, Putere 7,5
KW, 2800 rot/min, debit 8400mc/h, presiune 200Kgf/mp, nivel de zgomot 86 dB/A — 1 set;

e Instalatie de absortie praf, tip Klimawent Scorpion 4, tensiune 3x 400 V, Putere 1.5 KW, 2800r/m,
portabila-1 buc;

Hala noud:

e Atelierul de debitare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hala cu debitul Qasp.
= 5400 — 12000 mc/h, P = 15 kW, H = 1700 — 1050 Pa. Aerul este trecut printr-un filtru pneumatic cu
capacitatea de filtrare de 10800 - 18000 mc/h, prevazut cu 30 cartuse filtrante, vol. recipient pulberi
— 23 |, dimensiuni: 2.06x1.45x4.19 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-o tubulatura Dn
400 mm.

e Atelierul de gelcoatare este prevazut cu o instalatie de aspiratie a aerului viciat din hald cu debitul
Qasp. = 9590 - 17810 mc/h, P = 18.5 kW, H = 2870-2030 Pa. Aerul este aspirat de la punctele de lucru
prin 5 prize de aspiratie (hote) cu dimensiunile 600x600 mm. Tubulatura are diametrul DN800mm si
este prevazuta cu un modul de filtrare a particulelor fine de rasina. Aerul care contine COV este trecut
printr-un filtru cu carbune activ FCA30 cu capacitatea de filtrare de 30000 mc/h, nr. cartuse filtrate 30
buc. si dimensiunile 3x2.256x1.9 m. Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos cu DN800 mm
si inaltimea de evacuare de 10 m.

Utilajele si echipamentele pentru epurarea si evacuarea aerului incarcat cu COV sunt periodic verificate
din punct de vedere tehnic in vederea constatarii si remedierea eventualelor defectiuni.

Limite la emisie - COV

Instalatia este conforma cu art. 59 alin. (1) litera a) din sectiunea a3-a, cap. 5 a legii 278/2013, astfel:

¢) emisiile de compusi organici volatili din instalatie respecta valorile-limita de emisie Tn gazele reziduale
si valorile limita pentru emisiile fugitive sau valorile-limita pentru emisiile totale, precum si celelalte
cerinte prevazute Tn anexa nr. 7 partile a 2-a si a 3-a: Emisiile fugitive (F) sunt 4.5125% din cantitatea
de solventi utilizatd In unitate - mai mici decat limita maxim admisa de 20,00% conform Legii
278/2013, Anexa 7, partea a 2-a, pozitia 8.

d) valoarea-limitd de emisie in gazele reziduale pentru valori de prag > 15 tone/an solventi organici
trebuie sa fie de max. 75 mg C/Nmc. Gazele reziduale evacuate in atmosfera au un debit total maxim
de 35810 mc/h. in decursul unui an se emite in atmosferd o cantitate de 1191.15 kg COV intr-un timp
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de emisie de 5760 ore/an. Concentratia calculatd este de maxim 5.77 mg C/Nmc. Se respecta astfel
valoarea limita de emisie in gazele reziduale.

Emisii de COV se vor monitoriza in conformitate cu Legea 278/2013, anexa 7, partea 6. Debitul de emisie
al COV-urilor este de 0.206 kg/h, mai mic de 10 kg/h astfel incat nu este necesara o monitorizare continua.

Valori la emisie obtinute prin tehnicile aplicate in instalatie si limite maxim admise conform BAT-AEL BATC si
Legea 278/2013, Anexa 7

Parametru conform BATC Valoare obtinuta conform BAT-AEL conform Limita maxim admisa
tehnicilor aplicate in BATC cf. Lege 278/2013,
instalatie Anexa 7

Emisii totale de COV calculate prin 0.0162 <0,05-0,3 -

bilantul masic al solventilor [kg COV per
kg din masa materiilor solide consumata]
Emisii fugitive de COV calculate prin 4.5125 <1-10 20
bilantul masic al solventilor [Procentul
(%) cantitatii de solventi utilizate]
COVT [mg C/Nm3] 5.77 1-20 75

Limite la emisie - Pulberi

Conform Legii 278/2013 nu este impusa o monitorizare la emisie a pulberilor rezultate din instalatie.
Conform BATC, se impune o monitorizare la emisie a pulberilor din gazele reziduale. Astfel, este necesar
ca emisiile rezultate din instalatiile de filtrare a aerului sa fie analizate inclusiv la continutul de pulberi.
Limita BAT-AEL pentru pulberi este < 1-3 mg/Nm?3.

Dispersia poluantilor atmosferici in zona amplasamentului

Tinand cont de natura activitatilor care se desfdsoara in incinta si de rezultatele analizelor efectuate la
emisie putem concluziona ca instalatia nu reprezinta pentru vecinatati si amplasament o sursa cu impact
senmificativ asupra aerului.

Se mentioneaza ca instalatia este amplasatd la distantd apreciabild de zonele protejate si locuite. Tn
apropierea amplasamentului nu exista zone protejate care sa impuna determinari de imisii pentru zone
protejate.

14.5 NIVELUL DE ZGOMOT

Instalatia se afla amplasata intr-o zona cu destinatie strict industriald, vecinii sai fiind tot unitati care
exploateaza utilaje de capacitati mari, generatoare de zgomot. Sursele de zgomote si vibratii sunt
generate de motoare, masini si echipamente ce au elemente rotative in functiune. In general, activitatile
generatoare de zgomot se desfasoara in interiorul halei si nu reprezintd o presiune pentru vecinatati.
Singurele surse notabile de zgotmot care pot influenta vecinatatile sunt:

- Sistemele de filtrare a aerului si de evacuare in atmosfera a aeurlui filtrat

- Utilajele si vehiculele care circuld pe platformele instalatiei

- Manipularea pieselor in afara halelor.

Deoarece distanta fata de zonele locuite avantajeaza si asigura diminuarea nivelului de zgomot echivalent
pana la valoarea admisa conform legislatiei, acest factor de poluare poate fi considerat a avea o intensitate
redusa. Valoarea limitd de expunere pentru asigurarea securitatii si protectiei sanatatii lucratorilor - L (EX,
8 h) = 87 dB (A), conform HG nr. 493/2006. La limita zonei functionale a incintei industriale valoarea
maxima impusa de STAS 10009 - 2017 = 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB.

Ca masuri de protectie pentru diminuarea nivelului de zgomot, s-a decis ca activitatile de productie sa se
faca pe cat posibil in spatiile interioare din hala de productie. Se estimeaza ca in zona masinilor si
instalatiilor de lucru se genereaza niveluri de zgomot de pana la 70-80 dB(A), pentru anumite intervale de
timp. Impactul zgomotului generat n incinta obiectivului se considerd nesemnificativ. In general dotérile
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impotriva zgomotului sunt cele realizate din constructia halelor de productie iar masinile si utilajele sunt
dotate cu echipamentele pentru reducerea nivelului de zgomot.

Pentru diminuarea impactului zgomotului se va adopta un program de lucru in interiorul halei de
productie, astfel incat sa nu afecteze populatia si ecosistemele din vecinatatea amplasamentului. Zona
platformei industriale este zond dedicatd activitatilor de productie de tip industrial si de transport,
distanta fata de primele asezari urbane fiind ce cca 2,0 Km. Mentionam ca nu au fost inregistrate sesizari
privind depasirea nivelului de zgomot de pe platforma de productie a unitatii.

Apreciem cd valoarea zgomotului la limita incintei, nu va depdsi valoarea admisd conform STAS 10009-
2017 de 65 dB, valoarea curbei de zgomot: 60 dB.

14.6 MIROSURI

Emisiile de COV din activitate pot constitui o sursd de miros pentru vecinatiti. in instalatie s-au luat

masurile necesare pentru reducerea emisiilor de miros, cum ar fi:

e Aerul captat din interiorul halelor este epurat prin instalatii cu carbune activ care retin COV-urile si
implicit mirosurile

e Sursele generatoare de miros, cum ar fi operatia de aplicare a rasinilor, se desfasoara in hala inchisa
iar emisiile sunt captate si epurate

Conform BATC, se impune aplicarea tehnicii BAT23, respectiv:

BAT 23. Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibild, pentru reducerea emisiilor de mirosuri,

BAT consta in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de gestionare a

mirosurilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate

elementele de mai jos:

e un protocol care sa contind masuri de reducere / prevenire a mirosurilor si calendare de realizare;

e un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care implicd degajarea de mirosuri, de
exemplu in cazul reclamatiilor

e un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa identifice sursa (sursele) acestora, sa
caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sd aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

Se face mentiunea ca nu au fost inregistrate sesizari privind mirosul generat de platforma de productie a

unitatii.

14.7 IDENTIFICAREA EFECTELOR EVACUARILOR DIN INSTALATIE ASUPRA
MEDIULUI

Nu s-au semnalat efecte negative semnificative asupra mediului cauzate de emisiile instalatiei.

14.8 MANAGEMENTUL DESEURILOR

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea cd deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea d procese sau
metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

Deseurile rezultate sunt gestionate pe amplasament in locuri
special amenajate, pana la preluarea de catre operatori
autorizari in vederea eliminarii/valorificarii lor.

interes special

. Risc pentru ap3, aer, sol, plante sau animale; DA
= Cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri DA
= Afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de | DA

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local pentru
deseuri

Faceti observatii asupra gradului in care propunerile
corespund cu continutul unui astfel de plan

Se va elabora un Plan de gestionare a deseurilor in
conformitate cu OUG92/2021 privind regimul deseurilor.

Reducerea cantitatilor de deseuri si constientizarea
personalului din cadrul Statiei in vederea prevenirii/ reducerii
poluarii mediului datorat gestiunii deseurilor

76



Solicitare parte tehnicd pentru activitatea de fabricare a articolelor din material plastic pentru constructii
Fabrica din Savinesti, jud. Neamt
Operator: S.C. CRIBER NET SRL Piatra Neamt

14.9 HABITATE SPECIALE

Nu e cazul.

15. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE Sl
PROGRAMUL DE MODERNIZARE

15.1 ANALIZA DATELOR

Starea instalatiilor tehnologice, auxiliare si a dotdrilor
La data intocmirii raportului de amplasament obiectele din incinta societatii functionau in totalitate.

S-au constatat urmatoarele:

Instalatia IPPC utilizeaza o tehnologie ce prezinta urmatoarele avantaje prin:
o eficienta energetica ridicata;

e utilizarea celor mai noi tehnici si respectarea BAT-urilor;

Tehnologia aplicata in cadrul instalatiei este conform BAT-urilor pentru procedurile aplicate d.p.d.v. al
consumurilor specifice si al dotarilor tehnice.

Starea factorilor de mediu

FACTORUL DE MEDIU - AER:

Poluantii atmosferici evacuati in aer prin emisii dirijate sunt: evacuarile din hale prin intermediul
sistemelor de filtrare a aerului cu carbune activ. Din monitorizdrile efectuate reiese ca toate valorile
emisiilor se incadreaza in valorile limita de emisie prevazute in Legea 278/2013, Anexa 7.

FACTORUL DE MEDIU - APA

n vecindtatea imediatd a obiectivului nu exista ape de suprafatd care sd poats fi interceptate in cazul unei
deversari accidentale. Societatea nu constituie o sursa de poluare a apelor de suprafata. Instalatia nu
utilizeaza apa in scopuri industriale si nu genereaza ape uzate industriale.

FACTORUL DE MEDIU - SOL

Situatia este controlabila, nu s-au evidentiat poluari ale solului si/sau subsolului din incintd. Incinta
obiectivului este bine organizata si betonata. Depozitarea materiilor prime, materialelor, deseurilor, etc.
se face in depozite organizate. Activitatea desfasurata si organizarea incintei nu creeaza posibilitatea unei
poluari semnificative a solului si subsolului din incinta. Impactul produs de instalatie poate fi considerat
nesemnificativ.

BIODIVERSITATEA

n zona fnvecinatd amplasamentului nu exist3 specii de plante si/sau animale precum si areale protejate
care sa intre 1n aria de dispersie a unor eventuali poluanti emisi din cadrul obiectivului. Instalatia nu
reprezinta o sursa semnificativa de poluare a habitatului unor specii de plante si animale.

FACTORUL UMAN
Instalatia nu prezinta risc ecologic si biologic pentru zonele limitrofe locuite. De asemenea instalatia nu
constituie o sursa majora de zgomot si vibratii pentru zonele locuite limitrofe.

15.2 ANALIZA CONFORMARII CU CERINTELE BAT

Instalatia se conformeaza cerintelor BATC in ceea ce priveste dotarile tehnice, procesele si nivelurile de
emisii asociate BAT. Aspectele care trebuie imbunatatite sunt cele legate de documentarea activitatii — in
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special certificarea sistemului de management de mediu si intocmirea / aplicarea procedurilor, planurilor
si protocoalelor specifice acestui sistem.

Tn anex3 se face o analizd detaliatd a modului in care instalatia se conformeazé cu cerintele BAT stabilite
prin DECIZIA DE PUNERE N APLICARE (UE) 2020/2009 A COMISIEI din 22 iunie 2020 de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a
Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale, pentru tratarea de suprafata utilizand
solventi organici, inclusiv conservarea lemnului si a produselor din lemn cu produse chimice [notificata cu
numarul C(2020) 4050].

Centralizarea necesitatilor de Tmbunatatire a tehnicilor din instalatie, conform raportului de analiza a
conformarii BAT anexat, se face in tabelul de mai jos.
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BAT nr. Tehnici aplicati in Actiuni necesare pentru conformare totali Calendar Responsabil
instalatie implementare

BAT 1. Pentru imbunatatirea performantei Societatea are implementat | Certificarea sistemului de management de mediu cu un organism de certificare lan Conducerea

generale de mediu, BAT consta in elaborarea | un sistem de management acreditat, care sa cuprinda cel putin: societatii

si punerea in aplicare a unui sistem de
management de mediu (EMS)

de mediu dar acesta NU
este certificat.

Societatea are implementat
un sistem de management al
calitatii certificat —
1ISO9001 — certificat de
SISCERT —nr.
SISLIVQ01202159056,
valabil pana in 25.12.2023
Elementele de management
de mediu sunt integrate in
sistemul de management al
calitatii

(i) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii,
inclusiv a conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui EMS
eficient;

(ii) o analiza care sd includa determinarea contextului organizatiei, identificarea
nevoilor si a asteptarilor partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei
care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sanatatea umana),
precum si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce priveste mediul;

(iii) elaborarea unei politici de mediu care sa includa imbunatatirea continud a
performantei de mediu a instalatiei;

(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectarii cerintelor legale
aplicabile;

(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv
actiuni corective si preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele
de mediu si a evita riscurile de mediu;

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor legate de aspectele si
obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

(vii) asigurarea faptului cd personalul a carui activitate poate afecta performanta de
mediu a instalatiei este competent si constient de rolul sau (de exemplu, prin
furnizarea de informatii si formare profesionala);

(viii) comunicarea interna si externa;

(ix) Tncurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu;

(x) stabilirea si pastrarea a unui manual de management si a unor proceduri scrise
pentru controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor
inregistrari relevante;

(xi) planificare operationala si control al proceselor, eficace;

(xii) punerea n aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

(xiii) protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de prevenire
si/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgenta;
(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viatd, care
include construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

(xv) punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de masurare; daca este
necesar, se pot gasi informatii in Raportul de referinta privind monitorizarea emisiilor
n aer si in apa provenite de la instalatiile prevazute in Directiva privind emisiile
industriale;
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(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluari comparative sectoriale;

(xvii) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern periodic
independent pentru a evalua performantele de mediu si pentru a determina daca
EMS este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus in aplicare si mentinut
in mod corespunzator;

(xviii) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor corective
ca raspuns la neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si stabilirea
existentei sau a posibilitdtii de aparitie a unor neconformitati similare;

(xix) revizuirea periodica, de catre conducerea superioara, a EMS si a conformitatii, a
adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia;

(xx) urmadrirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

in mod specific, pentru tratarea de suprafata utilizand solventi organici, BAT consti in
integrarea, de asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:

(i) interactiunea cu considerente de control al calitatii si asigurare a calitatii, precum si
de sanatate si siguranta;

(i) planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalatii. Acest lucru implicd, in
special, urmatoarele:

(a) evaluarea performantei generale de mediu a instalatiei (a se vedea BAT 2);

(b) luarea in considerare a considerentelor intersectoriale, in special mentinerea unui
echilibru adecvat intre reducerea emisiilor de solventi si consumul de energie (a se
vedea BAT 19), apa (a se vedea BAT 20) si materii prime (a se vedea BAT 6);

(c) reducerea emisiilor de COV din procesele de curdtare (a se vedea BAT 9);

(iii) includerea urmatoarelor elemente:

(a) un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor [a se vedea
BAT 5 (a)];

(b) un sistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu impact
scazut asupra mediului, precum si un plan de optimizare a utilizarii solventilor in
proces (a se vedea BAT 3);

(c) un bilant masic al solventilor (a se vedea BAT 10);

(d) un program de intretinere pentru a reduce frecventa si consecintele OTNOC
asupra mediului (a se vedea BAT 13);

(e) un plan pentru eficienta energetica [a se vedea BAT 19 (a)];

(f) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 20 (a)];

(g) un plan de gestionare a deseurilor [a se vedea BAT 22 (a)];

(h) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23).

BAT 3. Pentru prevenirea sau reducerea
impactului asupra mediului pe care il au
materiile prime utilizate, BAT consta in
utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos:
b) Optimizarea utilizarii solventilor in proces

Optimizarea utilizarii
solventilor in proces se
realizeaza dar nu exista un
plan distinct

Plan de optimizare a utilizarii solventilor in proces

lan

Conducerea
societatii
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BAT 5. Pentru prevenirea sau reducerea Se efectueaza controlul Se va realiza un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor care | 1 an Conducerea
emisiilor fugitive de COV in timpul scurgerilor insa nu existad un | saincludd urmatoarele elemente, fira a se limita la acestea: societatii
depozitarii si al manipularii materialelor care | plan distinct — planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversdri mici si mari;
0011}111 solventi si/sau a materla}elor — identificarea rolurilor si a responsabilitatilor persoanelor implicate;
periculoase, BAT consta 1 aplicarea — asigurarea faptului cd personalul constientizeaza aspectele legate de mediu si este
pr_1|1}c1p1110r bunei o;ga_m_llzar{ 13‘_teme, [l instruit pentru a preveni/a gestiona incidentele de deversare;
utilizarea tuturqr tennici E’r . .'Cate N fo: — identificarea zonelor cu risc de deversari si/sau scurgeri de materiale periculoase
a) Elaborarea si punerea in aplicare a unui . o N . .
T . . si clasificarea acestora in functie de risc;
plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor N . o . C e .
. . — 1n zonele identificate, asigurarea faptului ca exista sisteme de izolare adecvate, de
si al deversarilor . i
exemplu, podele impermeabile;
— identificarea echipamentelor adecvate de izolare si curatare a deversarilor si
asigurarea periodica a faptului ca acestea sunt disponibile, sunt in buna stare de
functionare si se afla aproape de punctele in care se pot produce aceste incidente;
— orientari privind gestionarea deseurilor pentru deseurile rezultate din controlul
deversarilor;
— inspectii periodice (cel putin o data pe an) ale zonelor de depozitare si de
productie, testarea si calibrarea echipamentelor de detectare a scurgerilor si
eliminarea rapida a scurgerilor de la supape, presetupe, flanse etc.
BAT 18. Pentru reducerea emisiilor de In instalatie se aplici Se va introduce monitorizarea anuala la emisie a pulberilor lan Conducerea
pulberi din gazele reziduale rezultate din tehnicile BAT pentru Limita BAT-AEL pentru pulberi este < 1-3 mg/Nm?3 societatii

procesele de pregatire a substratului de
suprafata, taiere, aplicare a preparatului de
acoperire si finisare pentru sectoarele si
procesele prezentate in tabelul 2, BAT consta
in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate
mai jos sau a unei combinatii a acestora.
Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-
AEL) pentru emisiile de pulberi din gazele
reziduale

reducerea emisiilor de
pulberi insa nu se face
monitorizarea acestor
emisii
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BAT 19. in vederea utilizarii eficiente a Se calculeaza consumul Realizarea unui plan pentru eficienta energetica care implicd definirea si calcularea lan Conducerea
energiei, BAT consta in utilizarea tehnicilor specific de energie si se consumului specific de energie al activitatii, stabilirea anuald a indicatorilor-cheie de societatii
() si (b) si a unei combinatii adecvate a aplicd masuri de performants (de exemplu MWh/ton4 de produse) si planificarea obiectivelor de

tehnicilor (c)-(h) indicate mai jos. eficientizare energetica, fmbunatatire periodica si a actiunilor conexe. Planul se adapteaza la particularitatile

a) Plan pentru eficienta energetica insd nu exista un plan instalatiei in ceea ce priveste procesul (procesele) realizate, materialele, produsele
distinct pentru eficienta etc.
energetica.

b) Intocmirea bilantului energetic Se calculeaza consumul Se va intocmi o datd pe an a un bilant energetic care prezintd o defalcare a 1 data pe an Conducerea
specific de energie si se consumului si a producerii de energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de societatii
aplicd masuri de surse (de exemplu, energie electricd, combustibili fosili, energie din surse
eficientizare energetica, regenerabile, cdldura si/sau racire importatd). Aceasta include:
insa nu_existé un bilant (i) definirea limitei de energie a activitatii de TSSO;
energetic anual (ii) informatii privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizata;

(iii) informatii privind energia exportata din instalatie;

(iv) informatii privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau bilanturi
energetice) care indica modul de utilizare a energiei pe tot parcursul procesului.
Tntocmirea bilantului energetic se adapteaza la particularitatile instalatiei in ceea ce
priveste procesul (procesele) realizat(e), materialele etc.

BAT 20. Pentru reducerea consumului de Gestiunea apei se realizeaza | Se va realiza un plan de gestionare a apei si audit in domeniul apei care sa includa: lan Conducerea

apa si a generarii de ape uzate ca urmare a conform cerintelor din — diagrame flux si un bilant masic al apei pentru instalatie; societatii

proceselor in mediu apos (de exemplu, actele de reglementare insd | — stabilirea unor obiective de utilizare eficient3 a apei;

degresare, curatare, tratare de suprafata, nu existd un plan de — punerea in aplicare a unor tehnici de optimizare a consumului de ap3 (de

separare umeda), BAT consta in utilizarea gestionare si un audit al exemplu, controlul consumului de ap3, reciclarea apei, detectarea si eliminarea

tehnicii (a) si a 1_11?ei f:ombina_;i_i adecvate a apei scurgerilor).

celorlalte tehm,C' indicate mat Jos. -~ Auditurile in domeniul apei se efectueaza cel putin o datd pe an.

a) Plan de gestionare a apei si audituri in

domeniul apei

BAT 22. Pentru reducerea cantitatii de Evidenta gestiunii Se va realiza un plan de gestionare a deseurilor care consta intr-un set de masuricare | 1an Conducerea

deseuri trimise spre eliminare, BAT consta in | deseurilor se tine lunar si se | au ca scop: 1) reducerea la minimum a generérii deseurilor, 2) optimizarea reutilizarii, societatii

utilizarea tehnicilor (a) si (b) si a uneia dintre | transmite la APM anual a regenerarii si/sau a reciclarii deseurilor si/sau valorificarea energetica a deseurilor,

tehnicile (c) si (d) sau a ambelor tehnici (¢) si | gestiunea deseurilor. Nu precum si 3) asigurarea eliminarii adecvate a deseurilor.

(d) indicate mai jos. exista un plan de gestiune a

a) Plan de gestionare a deseurilor deseurilor distinct

BAT 23. Pentru prevenirea sau, daca aceasta | Se aplica tehnicile de Se vor realiza: lan Conducerea

nu este posibila, pentru reducerea emisiilor de | prevenire sau reducere a - un protocol care sa contina masuri de reducere / prevenire a mirosurilor si calendare societatii

mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea
in aplicare si revizuirea periodica a unui plan
de gestionare a mirosurilor, ca parte a
sistemului de management de mediu (a se

mirosului, insa acestea nu
sunt incluse ntr-un protocol
/ program de prevenire /
reducere

de realizare;
- un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care implica degajarea de
mirosuri, de exemplu in cazul reclamatiilor
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vedea BAT 1), care include toate elementele
de mai jos:

— un protocol care sd contind masuri si
calendare de realizare;

— un protocol de raspuns in cazul
incidentelor identificate care implica
degajarea de mirosuri, de exemplu in cazul
reclamatiilor;

— un program de prevenire si reducere a
mirosurilor conceput sa identifice sursa
(sursele) acestora, sd caracterizeze
contributiile sursei (surselor) si sa aplice
masuri de prevenire si/sau de reducere.

- un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa identifice sursa
(sursele) acestora, sa caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sa aplice masuri de
prevenire si/sau de reducere.
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15.3 MASURI DE REALIZAT

Pentru conformarea deplina cu cerintele BATC, este necesara implementarea urmatoarelor masuri:

1. Certificarea sistemului de management de mediu cu un organism de certificare acreditat, care sa
cuprinda cel putin:

angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii
superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui EMS eficient;

0 analiza care sa includa determinarea contextului organizatiei, identificarea nevoilor si a asteptarilor
partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri
pentru mediu (sau pentru sdanatatea umana), precum si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce
priveste mediul;

elaborarea unei politici de mediu care sa includa imbunatatirea continua a performantei de mediu a
instalatiei;

stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste aspectele de mediu
semnificative, inclusiv asigurarea respectarii cerintelor legale aplicabile;

planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu;
determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele de
mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta performanta de mediu a instalatiei
este competent si constient de rolul sdu (de exemplu, prin furnizarea de informatii si formare
profesionald);

comunicarea interna si externa;

incurajarea implicarii angajatilor Tn bune practici de management de mediu;

stabilirea si pastrarea a unui manual de management si a unor proceduri scrise pentru controlul
activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor inregistrari relevante;
planificare operationala si control al proceselor, eficace;

punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a
impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgents;

la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale
asupra mediului de-a lungul duratei sale de viatd, care include construirea, intretinerea, exploatarea
si dezafectarea;

punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de masurare; daca este necesar, se pot gasi
informatii in Raportul de referinta privind monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la
instalatiile prevazute in Directiva privind emisiile industriale;

realizarea, cu regularitate, a unor evaluari comparative sectoriale;

audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern periodic independent pentru
a evalua performantele de mediu si pentru a determina daca EMS este sau nu conform cu masurile
planificate si a fost pus in aplicare si mentinut in mod corespunzator;

evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor corective ca raspuns la
neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a posibilitatii de
aparitie a unor neconformitati similare;

revizuirea periodica, de catre conducerea superioard, a EMS si a conformitatii, a adecvarii si a
eficacitatii continue a acestuia;

urmarirea si luarea n considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

in mod specific, pentru tratarea de suprafatd utilizind solventi organici, BAT constd in integrarea, de
asemenea, a urmatoarelor caracteristici Tn EMS:
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interactiunea cu considerente de control al calitatii si asigurare a calitatii, precum si de sanatate si
siguranta;
planificarea reducerii amprentei de mediu a unei instalatii. Acest lucru implica, in special,
urmatoarele:

o evaluarea performantei generale de mediu a instalatiei;

o luarea in considerare a considerentelor intersectoriale, in special mentinerea unui echilibru

adecvat intre reducerea emisiilor de solventi si consumul de energie, apa si materii prime

o reducerea emisiilor de COV din procesele de curatare;
includerea urmatoarelor elemente:

o un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor;

o unsistem de evaluare a materiilor prime pentru a utiliza materii prime cu impact scazut asupra
mediului, precum si un plan de optimizare a utilizarii solventilor in proces
un bilant masic al solventilor
un program de intretinere pentru a reduce frecventa si consecintele OTNOC asupra mediului
un plan pentru eficienta energetica
un plan de gestionare a apei
un plan de gestionare a deseurilor
un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 23).
Plan de optimizare a utilizarii solventilor in proces

O O O O O O O

2. Se va realiza un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor care sa includa
urmatoarele elemente, fara a se limita la acestea:

planuri pentru incidente pe amplasament, pentru deversari mici si mari;

identificarea rolurilor si a responsabilitatilor persoanelor implicate;

asigurarea faptului ca personalul constientizeaza aspectele legate de mediu si este instruit pentru a
preveni/a gestiona incidentele de deversare;

identificarea zonelor cu risc de deversari si/sau scurgeri de materiale periculoase si clasificarea
acestora in functie de risc;

in zonele identificate, asigurarea faptului ca exista sisteme de izolare adecvate, de exemplu, podele
impermeabile;

identificarea echipamentelor adecvate de izolare si curatare a deversarilor si asigurarea periodica a
faptului ca acestea sunt disponibile, sunt in buna stare de functionare si se afla aproape de punctele
in care se pot produce aceste incidente;

orientari privind gestionarea deseurilor pentru deseurile rezultate din controlul deversarilor;
inspectii periodice (cel putin o datd pe an) ale zonelor de depozitare si de productie, testarea si
calibrarea echipamentelor de detectare a scurgerilor si eliminarea rapida a scurgerilor de la supape,
presetupe, flanse etc.

3. Se va introduce monitorizarea anuala la emisie a pulberilor. Limita BAT-AEL pentru pulberi este < 1-3
mg/Nm?3

4. Realizarea unui plan pentru eficienta energetica care implica definirea si calcularea consumului specific
de energie al activitatii, stabilirea anuald a indicatorilor-cheie de performanta (de exemplu MWh/tona de
produse) si planificarea obiectivelor de imbunatatire periodica si a actiunilor conexe. Planul se adapteaza
la particularitatile instalatiei in ceea ce priveste procesul (procesele) realizate, materialele, produsele etc.

5. Se va intocmi o data pe an a un bilant energetic care prezinta o defalcare a consumului si a producerii
de energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de surse (de exemplu, energie electrica, combustibili
fosili, energie din surse regenerabile, caldura si/sau racire importata). Aceasta include:

definirea limitei de energie a activitatii de TSSO;
informatii privind consumul de energie, exprimat ca energie furnizata;
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e informatii privind energia exportata din instalatie;

e informatii privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame Sankey sau bilanturi energetice) care indica
modul de utilizare a energiei pe tot parcursul procesului.
Tntocmirea bilantului energetic se adapteazi la particularitatile instalatiei in ceea ce priveste procesul
(procesele) realizat(e), materialele etc.

6. Se va realiza un plan de gestionare a apei si audit in domeniul apei care sa includa:

e diagrame flux si un bilant masic al apei pentru instalatie;

e stabilirea unor obiective de utilizare eficienta a apei;

e punerea in aplicare a unor tehnici de optimizare a consumului de apa (de exemplu, controlul
consumului de apa, reciclarea apei, detectarea si eliminarea scurgerilor).
Auditurile Tn domeniul apei se efectueaza cel putin o data pe an.

7. Se va realiza un plan de gestionare a deseurilor care consta intr-un set de masuri care au ca scop: 1)
reducerea la minimum a generarii deseurilor, 2) optimizarea reutilizarii, a regenerarii si/sau a reciclarii
deseurilor si/sau valorificarea energetica a deseurilor, precum si 3) asigurarea eliminarii adecvate a
deseurilor.

8. Se vor realiza:

e un protocol care sa contind masuri de reducere / prevenire a mirosurilor si calendare de realizare;

e un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care implicd degajarea de mirosuri, de
exemplu in cazul reclamatiilor

e un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput sa identifice sursa (sursele) acestora, sa
caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sd aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

15.4 MONITORIZARE

15.4.1 Masuri actuale de monitorizare

n conformitate cu prevederile Autorizatiei de mediu nr. 157 din 22.11.2016, revizuitd in 17.11.2020 emis3
de APM Neamt monitorizarea factorilor de mediu se realizeaza astfel:

Monitorizarea mediului:

e Apa: nu este cazul.

e Aer: emisii COV de la cele doua instalatii de tratare aer cu continut de COV- frecventa semestriala;
determinarile vor fi realizate de laboratoare acreditate RENAR, utilizdind metode de analiza de
referinta;

e Emisiile fugitive de COV se vor determina prin Bilantul de solventi.

e Sol/subsol: incadrarea valorilor de referinta privind poluarea solului in prevederile Ordinului 756/1997
al MAPPIV;

Raportdri on-line pe platforma http://raportare.anpm.ro:

Nr. | Denumire raport Frecventi Perioada depunerii Acces aplicatii SIM

Crt. De raportare raportului

1 Statistica deseurilor Anual 1 februarie - 15 iunie | Chestionar 4: PRODDES - completat de
(la deschiderea producétorii de deseuri.
sesiunii de raportare)

2 Ambalaje anual 1 - 25 februarie (la Anexa Nr. 1: Producatori si importatori de
deschiderea sesiunii ambalaje de desfacere, de produse ambalate,
de raportarel) supra ambalatori de produse ambalate

3 Substante chimice anual la deschiderea Subdomeniul SCP

periculoase (SCP) sesiunii de raportarel
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Compusi organici anual la deschiderea Registru COV
volatile (COV) sesiunii de raportare'

Raportdri ce vor fi transmise pe format hdrtie:

Evidenta gestiunii _deseurilor rezultate, transportate, depozitate temporar in conformitate cu
prevederile Hotararii nr. 856 din 16 august 2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase (anexa 1) pana la aparitia
procedurii si formatului de raportare a informatiilor prevazute la art. 49 alin. (1) din OUG 68/2016
pentru modificarea si completarea Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, conform art. 23 alin.
(4) din OUG 68/2016. raportare anuald la APM Neamt - pana la data de 31 martie a fiecarui an, pentru
anul anterior, cf. Legii 211/2011 actualizata

Gestionarea ambalajelor in conformitate cu prevederile Legii nr. 249 din 28 octombrie 2015 privind
modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de ambalaje si raportarea la APM Neamt in
conformitate cu prevederile Ordinului 794 din 6 februarie 2012 privind procedura de raportare a
datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje - pana la data de 25 februarie a fiecarui an,
pentru anul anterior, cf. Ordinului 794/2012 actualizat;

Raportarea datelor privind substantele si amestecurile clasificate conform Regulamentului 1272/2008
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor chimice periculoase- la la
data stabilita de autoritatea teritoriald de mediu, in fiecare an;

Bilantul de solventi intocmit pentru anul precedent - la data stabilita de autoritatea teritoriald de
mediu, Tn fiecare an;

Inventarul de emisii de poluanti in atmosferd pentru anul precedent - la data stabilita de autoritatea
teritoriala de mediu, in fiecare an.

Alte date solicitate de APM Neamt, in baza Ordonantei de Urgenta nr. 195/2005, completata si
aprobatd de Legea 265/2006.

Concentratii si debite masice de poluanti,

Emisiile COV la cele doua instalatii de tratare aer cu continut de COV nu vor depasi valorile limita de
emisie in gazele reziduale de 75 mg C/Nmc;

Emisiile fugitive de COV (procentaj din cantitatea de solvent utilizatd) se vor incadra in maxim 20 %
din cantitatea de solvent utilizata si se vor determina prin Bilantul de solventi;

Zgomotul: nivelului de zgomot generat de activitate in zona de locuinte, se va incadra in limitele
admise de SR 10009/2017.

15.4.2 Masuri suplimentare de monitorizare

n plus fatd de masurile de monitorizare de mai sus, se impun urmatoarele:

Includerea indicatorului PULBERI in monitorizarea emisiilor, cu frecventa cel putin anuala.

Analizele la emisie se vor face la toate sursele din hala existenta si hala nou3;

Notificarea privind incadrarea SEVESO — anual;

O data la 3 ani se vor face analize la sol si apa subterana la indicatorii: pH, SESO, COT.

O data pe an se va intocmi un bilant energetic care prezinta o defalcare a consumului si a producerii
de energie (inclusiv a exportului de energie) pe tipuri de surse (de exemplu, energie electrica,
combustibili fosili, energie din surse regenerabile, caldura si/sau racire importata).

Toate informatiile de monitorizare a factorilor de mediu si a tuturor parametrilor de proces vor fi
centralizate intr-un Raport anual de mediu care va fi depus la Autoritatea competenta pentru protectia
mediului.

Se vor monitoriza emisiile tehnologice de COV la cosurile de la instalatiile de tratare aer de la masina de
bobinat (debit 12000 mc/h), de la cele 2 camere de proiectie {debit 6000 mc/h) si de la atelierul gelcoat
din hala noua (30000 mc/h) in conformitate cu cerintele Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale.
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Monitorizarea emisiilor se va realiza potrivit prevederilor din Anexa 7, partea a 6-a, Se recomanda ca
determinarile sa fie realizate o data pe an de catre un laborator acreditat RENAR.

Raportari care vor fi incluse in autorizatia de mediu;

evidenta gestiunii deseurilor conform OUG 92/2021, in format letric si electronic in sistemul pus la
dispozitie de APM pana la 15 martie anul urmator raportarii prin completarea chestionarului
PRODDES (se anunta/ afiseaza pe site APM Neamt);

raport privind conformarea instalatiei cu prevederile Legii 278/2013 - anual pentru anul anterior
raportarii, pe hartie pana la 30 mai si in SIM - Registrul COV, la deschiderea aplicatiei (solicitare de la
APM Neamt/afisare pe site-ul APM Neamt); raportul va include planul de gestionare al solventilor
fntocmit potrivit cerintelor prevazute in Anexa nr, 7, partea a 7-a din Legea nr. 278/2013 si rapoartele
de Tncercare pentru analizele emisiilor de COV de la cosuri;

raportare Substante chimice periculoase - utilizare snbstante, raportare anuala in aplicatia SIM - SCP,
la deschiderea aplicatiei (se anunta/ afiseaza pe site APM Neamt);

Raportarile online se fac pe platforma http://raportare.anpm.ro.

16 ANEXE

1.

Acte societate

a. Certificat de Tnregistrare emis de Oficiul Registrului Comertului Neamt serie B, nr. 3742305 —
activitatea principala: cod CAEN 2223 - Fabricarea articolelor din material plastic pentru
constructii.

b. Certificat constatator nr. 653777 din 15.07.2022

Acte proprietate teren:

a. Contract de vanzare —cumparare nr. 2102 din 23.09.2014 pentru Teren in suprafatd totald de
10254 mp, nr. cad 50339, situat n intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt,

b. Contract de vanzare —cumparare nr. 777 din 15.07.2020 pentru teren 2800 mp, nr. cad. 51814
siteren 2873 mp nr. cadastral 51810

c. Act de alipire nr. 948 din 13.08.2020 pentru Teren in suprafatd totald de 5673 mp, nr. cad
53175, situat n intravilan loc. Savinesti, str. Gh. Caranfil nr. 13, jud. Neamt,

d. Extras CF si incheiere

Autorizatii curente:

a. Autorizatia de mediu nr. 157 din 22.11.2016 revizuitad la 17.11.2020 si viza anuala

b. Adresa nr.5744 din 10.10.2022 emisa de AN Apele Romane — SGA Neamt — nu este necesara
emiterea unei autorizatii de gospodarire a apelor

Acte reglementare hala noua:

a. Clasarea notificariinr. 6732 din 01.09.2020 emisa de APM Neamt pentru proiectul ,,Construire
hald de productie elemente din material plastic, platforme si lucrari tehnico-edilitare in
incinta, organizare de santier”,

b. Notificare nr. 13 din 28.01.2015 emisd de DSP Neamt pentru proiectul de extindere,
modernizare si schimbare destinatie constructii existente C1 si C3

c. Notificare nr. 316 din 12.10.2020 emisa de DSP Neamt pentru proiectul de construire hala de
productie noua

d. Aviz de securitate la incendiu nr. 10005/21/SU-NT din 13.01.2021 emis de ISU Neamt pentru
construire hald noua

e. Autorizatie de construire nr. 12 din 29.05.2015 pentru construire cabina poarta si imprejmuire

f.  Autorizatia de construire nr. 26 din 27.05.2021 pentru hala de productie noua

g. PV receptie la terminarea lucrarilor nr. 2380 din 06.12.2022 pentru proiectul de modernizare

Documente hala noua:
a. Planuri si schite — sisteme de exhaustare si ventilatie
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b. Planuri de situatie si de detaliu pentru hala noua
6. Analize de mediu:

a.

Raportul de incercare nr. 2118802 /1/07.06.2021 — analize COV sem. 1 2021

b. Raportul de incercare nr. 2118802-3 /1/03.09.2021 — analize COV sem. 2 2021
7. Contracte deseuri:

a.

j-

Contract nr. 2047/27.06.2016 incheiat cu SC APISORELIA SRL, pentru deseurile:
i. Ambalaje carton contaminate: 15 01 10*
ii. Ambalaje plastic contaminate (folie PE-LD si IBC fisurate, sparte, fara robineti): 15 01
10*

iii. Ambalaje plastic contaminate ( IBC-uri intacte): 15 01 10*

iv. Ambalaje metal contaminate: 15 01 10*

v. Deseuri lacuri si vopsele cu continut de solvent organici: 08 01 11*

vi. Span material plastic cu continut de PVC: 12 01 05

vii. Materiale impregnate cu lacuri si vopsele ( carpe, pensule, trafaleti) 1502 02*

viii. Folie PET: 07 02 13

ix. Deseu polyester armat cu fibra de sticla: 10 11 03

X. DEEE, tuburi neon: 20 01 35%; 20 01 36; 2001 21*

xi. Ambalaj carton necontaminat sortat, fara pamant, resturi menajere): 1501 01
Act aditional nr. 1 din 09.08.2016 la contractul nr. 2047/27.06.2016 incheiat cu SC APISORELIA
SRL, pentru deseurile: Copsuri carton 15 01 01
Act aditional nr. 4 din 17.07.2015 la contractul nr. 1491 din 14.06.2010 incheiat cu SC
APISORELIA SRL, pentru deseurile: deseuri lacuri si vopsele cu continut de solventi organici 08
01 11* si folie PET 07 02 13
Act aditional nr. 5 din 09.08.2016 la contractul nr. 1491 din 14.06.2010 incheiat cu SC
APISORELIA SRL, pentru deseurile: Ambalaje plastic necontaminate 15 01 02
Oferta din 02.08.2016 emisda de APISORELIA SRL pentru curatarea separatoarelor de
hidrocarburi, la comanda — deseurile namoluri din separatoare de hidrocarburi 13 05 02* si
emulsii (ape de spalare) 16 10 01*
Contract de prestari servicii de salubritate nr. 455 incheiat cu SC BRANTNER SERVICII
ECOLOGICE SRL si act aditional nr. 7 din 02.12.2019;
Contract nr. 571 din 18.11.2019 incheiat cu SC MONOFIL SRL pentru preluarea deseurilor
reciclabile de ambalaje din material plastic PP, cod 15 01 02 si act aditional nr. 1 de prelungire
a contractului
Contract nr. 146 din 29.08.2018 incheiat cu SC UNIPACK SRL pentru preluarea deseurilor din
ambalaje hartie si carton — 15 01 01 si a deseurilor de ambalaje de materiale plastice (folie) —
cod 15 01 02;
Contract nr. 3475 din 22.12.2016 incheiat cu SC DEMECO SRL pentru preluarea urmatoarelor
tipuri de deseuri: Fibra de sticla cod 10 11 03 si acte aditionale:

i. AAnr.8din 10.06.2020 — folie BOPP + PET cod 15 01 02

ii. AAnr.4din12.12.2018 — Namoluri de la separatoarele ulei / apa cod 13 05 02* si ape
uleioase de la separatoarele ulei apd, cod 13 05 07%;

iii. AAnr.1din 02.03.2017 — ambalaje hartie si carton cod 15 01 01; ambalaje materiale
plastice cod 15 01 02; ambalaje plastice cod 20 01 39; ambalaje care contin substante
periculoase cod 15 01 10*

iv. AAnr.9din 10.02.2022:

1. Deseuri de fibra de sticla: 10 11 03

2. Ambalaje amestecate: 15 01 06

3. Namoluri de la separatoarele ulei/apa: 13 05 02*

4. Ape uleioase de la separatoarele ulei/apa: 13 05 07*

5. Folie BOPP+PET: 1501 02
Contract din 2022 incheiat cu SC RLG WASTE MANAGEMENT SYSTEMS ROMANIA SRL -
preluare deseuri DEEE
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k. Contract nr. 24 din 01.02.2022 incheiat cu SC TRANSMIXT SRL — deseuri reciclabile metalice.
Contracte utilitati:
a. Contract pentru furnizarea apei potabile, preluarea apei in canalizare si epurarea ei nr.
10/25.01.2016 incheiat intre S.C. FIBREXNYLON S.A. si SC CRIBERNET SRL;
b. Contract de furnizare a energiei electrice la tarife reglementate nr. 111/25.06.2016 incheiat
intre S.C. FIBREXNYLON S.A. si SC CRIBER NET SRL;
c. Contract de furnizare a gazelor natural pentru clienti noncasnici nr. 3010941955 incheiat intre
EON ENERGIE ROMANIA SA si SC CRIBER NET SRL;
Fisele cu date de securitate pentru amestecurile si substantele periculoase si nepericuloase prezente
pe amplasament, intocmite conform REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008 AL PARLAMENTULUI
EUROPEAN SI AL CONSILIULUI din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE,
precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/20086, in limba romana;
Piese desenate: plan situatie, plan incadrare in zona
Certificate de conformitate si documente de management al activitatii - ISO
Adresa APM Neamt nr. 7160 din 26.07.2022 prin care se constata depdasirea pragului de 200 tone/an
solventi.
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