
Memoriu de prezentare
I. Denumirea  proiectului : MODERNIZARE HALA PENTRU INFIINTARE UNITATE DE PRODUCTIE SAPUN IN COMUNA CUMPANA, JUDETUL CONSTANTA
II. Titular
- Numele companiei: SC ALFIAY SRL;
- Adresa poştală: sediul social, judeţul Constanţa, comuna Cumpana, str. Alexandru Alimanisteanu, nr. 11;
- Numărul de telefon, de fax şi adresa de e-mail, adresa paginii de internet: telefon: 0740046673,  e-mail: suria.mustafa@yahoo.com
- Numele persoanelor de contact: 

- Director/manager/administrator: Suria MUSTAFA; 
- Responsabil pentru protecţia mediului: Suria MUSTAFA.
III. Descrierea proiectului 

3.1. Un rezumat al proiectului

Investitia care face obiectul prezentului proiect are ca scop infiintarea in comuna Cumpana din judetul Constanta, a unei linii de productie sapunuri cosmetice, atat lichide cat si si solide, acestea din urma urmand a fi confectionate handmade, cu materie prima preponderent din produse naturale, prin amenajarea si dotarea unei hale de productie si spatii conexe.
Astfel, aceasta actiune se incadreaza in tipul actiunilor eligbile conform Fisei submasurii 6.4, respectiv „Investitii pentru producerea si comercializarea produselor non-agricole”.

Situatia existenta

Hala examinata, este o constructie parter, compusa din doua corpuri de cladire dreptunghiulare asamblate in forma de L in plan, cu laturile exterioare de 30.50 m perpendiculara pe directia strazii Osman Gafar iar latura scurta 22.35 m perpendiculara pe aceasta. Pe directia laturii lungi elementele de structura sunt amplasate la travei de 7*4.0m + o travee de 2.0m iar pe directia laturii scurte sunt 5 travei *4.0m si o travee de 2.0m. In zona de intersectie a celor doua laturi de la intrandul L-ului format in plan de hala, exista un beci ingropat de depozitare, cu suprafata redusa si structura din pereti si planseu de beton armat.

Inaltimea libera la interior a halei - in dreptul stalpilor marginali este de 4.00m, iar inaltimea maxima la coama, in dreptul imbinarii de la mijlocul deschiderii, este de 5.70m.

Inchiderea laterala, la exterior, pe laturile lungi, este realizata cu pereti din  blocuri de BCA de 15cm grosime, centuri si stalpisori de b.a., ancorati in structura metalica propriu zisa a halei. Sunt prevazute usi de acces direct din exterior in hale, in zonele de depozitare si de productie, de pe laturile lungi dinspre curte ale zonelor respective. In frontoane inchiderea la exterior este realizata cu panouri de tabla ondulata. Acoperirea halei este realizata cu panouri ondulate de azbociment, amplasate​ pe pane metalice, rezemate pe grinzile de cadru. Acoperisul este realizat cu doua pante de scurgere, coama find la mijlocul deschiderii halelor.

Situatia nou propusa


            Se prevede reamenajarea interiorului suprafetei halei, de pe latura lunga a acesteia. Ca atare devine necesara introducerea unei separari a zonei ce se reamenajaeaza de cea care se pastreaza in situatia existenta - se va introduce in acest scop un rost de dilatatie-tasare intre suprafata de pe latura lunga a halei si cea de pe latura scurta.

La interiorul suprafetei care se reamenajeaza, dreptunghiul de pe latura lunga a halei, se vor realiza compartimentari din pereti usori, amplasati direct pe placa suport a pardoselii parterului, pentru realizarea urmatoarelor compartimentari: pentru windfang, spatiu comercial, depozit produse finite, depozit materie prima, coridor, grup social barbati, SAS, materiale de curatenie, grup social femei, grupuri sanitare, coridor si birou. Activitatile desfasurate la interiorul acestor spatii nu prezinta semnificatie structurala, acestea desfasurandu-se pe stratul suport al pardoselii, amplasat pe umplutura compactata de pamant si nu influenteaza in nici un fel structura propriu zisa a halei.

In noua alcatuire propusa, inchiderea laterala a dreptunghiului care se reamenajeaza al halei existente, se va realiza cu zidarie din blocuri de BCA, iar acoperisul va avea structura metalica.

Incaperile ce se propun a fi realizate sunt: 

P-01        WINDFANG                       

5.70 mp

P-02        SPATIU COMERCIAL       

35.33 mp

P-03        DEP. PROD. FINIT   


17.47 mp

P-05        SPATIU PRODUCTIE  


107.46 mp

P-06        DEP. MATERIE PRIMA 

27.15 mp

P-07        CORIDOR           


12.05 mp

P-08        LOC DE LUAT MASA   

11.12 mp

P-09        CORIDOR             


 5.63 mp

P-10        SAS                 



2.81 mp

P-11        GR. SOCIAL. B       


8.12 mp

P-12        MAT. CURAT          


2.38 mp

P-13        GR. SOCIAL F.       


7.69 mp

P-14        GR. SAN.            


3.66 mp

P-15        CORIDOR             


5.78 mp

P-16        BIROU              



2.09 mp

Total =   264.44 mp
Structura de rezistenta a halei examinate, este alcatuita dupa cum urmeaza: 

· fundatii continui, formate dintr-o grinda continua de b.a. cu sectiunea 25cm*25cm, amplasata pe un pat de piatra, dispusa pe perimetrul exterior, pe alineamentul stalpilor metalici si al zidului exterior de inchidere.
Fundarea este realizata direct in umplutura neomogena de la suprafata terenului prin intermediul unui strat de piatra sparta compactata.

· suprastructura este alcatuita din cadre metalice - stalpi din profile I 120mm si grinda de cadru cotita intre acestia, cu talpi din cate doua corniere alaturate si diagonale de teava rotunda intre acestea, si tirant din otel beton intre capetele a doi stalpi de cadru.

Imbinarile sunt de continuitate, atat intre grinda de cadru si stalpi - exista contrafisa metalica intre talpa inferioara a grinzii si stalpul de cadru, cat si la mijloc, intre cele doua portiuni inclinate ale grinzii de cadru. Invelitoarea, din panouri de azbociment ondulat reazema pe pane metalice U10, iar acestea pe grinzile principale de cadru. Rigiditatea laterala a structurii este data de efectul de cadru rigid care se obtine prin imbinarea de continuitate intre grinzi si stalpi si la mijlocul deschiderii grinzii.

3.2. Justificarea necesităţii proiectului

     
Dezvoltarea activitatilor afacerilor la scara mica de catre firmele din spatial rural în domenii non-agricole poate contribui la echilibrarea veniturilor acestora, astfel incat sa poata fi diminuat riscul financiar al firmelor ce au activeaza in domeniul  agricol. In acelasi timp, diversificarea activitatilor firmelor cu component non-agricole poate conduce la generarea de noi locuri de munca in spatiul rural si de venituri suplimentare, si in final de mentinere a populatiei în mediul rural.

In aceasta situatie se afla si SC ALFIAY SRL, societatea avand activitate agricola inca de la infiintare insa in timp avand diferite initiative de a dezvolta si alte activitati non-agricole (comert si farmacie veterinara), acestea permitandu-i sa aiba un ritm al incasarilor constant si in perioada in care activitatea agricola nu genereaza venituri.

In acest moment, societatea isi doreste dezvoltarea unei activitati de productie, avand la baza activitatea de documentare foarte aprofundata a administratorului societatii si a fiicei acesteia, o persoana cu experienta in domeniul farmaceutic.  
3.3. Planşe reprezentând limitele amplasamentului proiectului inclusiv orice suprafaţă de teren solicitată pentru a fi folosită temporar (planuri de situaţie şi amplasamente)

Sunt anexate in documentatie.

3.4. Formele fizice ale proiectului (planuri, clădiri, alte structuri, materiale de construcţie etc.) 

- Suprafaţa teren: din acte 2085.41 mp;

- Suprafata construita existenta  = 714.91 mp

- Suprafata construita desfasurata existenta  = 967.48 mp

 - Suprafata construita propusa  = 714.91  mp

- Suprafata construita desfasurata propusa = 967.48 mp 
 - P.O.T. existent=P.O.T. propus=34.28%; 
- C.U.T. existent = C.U.T. propus =0.464;
3.5. Se prezintă elementele specifice caracteristice proiectului propus:

· profilul şi capacităţile  de producţie :

Prin prezentul proiect solicitantul va asigura spatiul de productie corespunzator si dotarea acestuia cu echipamente si utilaje de productie care sa permita urmatoarele activitati:

· Productie sapunuri lichide si geluri de dus

· Productie sapunuri solide, handmade, din ingrediente preponderent naturale

Pentru aceasta activitate de productie, se va amenaja un spatiu destinat unitatii de productie nou infiintate, respectiv o hala de productie, care va fi compartimentata astfel:

· spatiu productie productie sapunuri lichide si geluri de dus

· spatiu productie sapunuri solide, handmade, din ingrediente preponderent naturale

· spatiu depozitare produse 

· spatiu expunere produse

· birou administrator

· vestiare angajati si grupuri sanitare 

· oficiu personal angajat

Echipamentele utilizate in procesul tehnologic de fabricatie a sapunurilor lichide si gelurilor de dus cat si a sapunurilor solide handmade sunt urmatoarele:
· Malaxor preparare sapunuri lichide si geluri de dus 

· Dozator umplere
· Vas stocaj

· Vas omognizare
· Mese de lucru din inox 
Alte tipuri de echipamente necesare pentru procesul tehnologic sapun solid handmade:

· Blender/Omogenizator (sau un stick blender profesional) 

· Termometru

· Cantar electronic 

· Spatule silicon profesionale

· Set echipamente de protective pentru angajati (salopete, ochelari, manusi, bocanci)

· Recipienti din sticla cu gradatie

· Tavi pentru turnarea compozitiei

· Forme pentru turnarea compozitiei de sapun

· descrierea instalaţiei şi a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament (după caz) – nu este cazul; 

· descrierea proceselor de producţie ale proiectului propus, în funcţie de specificul investiţiei, produse şi subproduse obţinute, mărimea, capacitatea;

· Descrierea fluxului tehnologic aferent activitatii de productie sapun lichid si gel de dus

· [image: image1.jpg]



Descriere procesul tehnologic pentru prepararea sapunurilor solide
In prima faza a procesului se va proceda la topirea amestecurilor de fulgi de sapun. Se vor folosi fulgi de sapun achizitionati de la mari producatori, deoarece acestia au o preturi accesibile si calitatea corespunzatoare. Dupa topirea acestui amestec, in procesul de topire folosindu-se apa, turnandu-se in apa incalzita in prealabil fulgii de sapun si nu invers pentru, se va transfera amestecul pentru a fi lasat la racit (nu se va lasa pana la racirea complete ci doar pana la temperature de 40C).  In paralel se vor incalzi uleiurile intr-un ritm relativ usor  de crestere a temperaturii pentru a nu perturba limpezimea si consistenta substantei uleioase, in vasul de preparare urmand a avea loc amestecul acestora cu solutia de potasa. Amestecarea pana la omogenizare va fi foarte greoaie datorita amestecurilor de consistente diferite, motiv pentru care se vor avea in vedere masuri de precautie speciale. Dupa ce se obtin amestecul de consistenta dorita, se trece in vasul de preparare a fazei grase si se lasa pe setarea medium. Dupa stabilizarea emulsiei, parte din apa incepe sa se evapore si incep sa apara insulite transparente in acest amestec, acestea putandu-se observa pe partea superioara a preparatului. Acesta va fi indiciul ca se poate trece la omogenizare energica. Preparatul astfel obtinut se trece in vasul de omogenizare si  se amesteca energic pana cand intreaga compozitie are aspectul de gel.
Ca si metode rapide de control al calitatii se pot pot folosi urmatoarele procedee:

· amesteca o parte de sapun (15g) cu 3/2 apa distilata calda, se lasa sa se raceasca si se studiaza aspectul. Daca solutia rezultata este tulbure, se continua incalzirea si se repeta testul pana cand in paharul de control solutia e omogena si destul de transparenta.

· test de pH cu material special de testare

Se cantareste compozitia si se ameseca cu apa pana la obtinerea consistentei dorite si procesul de omogenizare va continua pana la finalul procedeului. In vasul de omogenizare adaosul de apa se va face sub forma de picatura si se va amesteca treptat, continuu si la turatie relative ridicata, pana la omogenizare totata. Dupa ce gradul de omogenizare vizat este atins, se adauga uleiurile esentiale si colorantii, urmand a fi continuata faza de amestec intr-un interval de inca cel putin 30 minute. 










Dupa parcurgerea acestei etape finale, amestecul obtinut se lasa pentru cateva zile la loc racoros pentru a se limpezi, eventualele urme de sapun ars se vor decanta iar uleiurile esentiale se vor contopi in nota finala.  Nu se vor adauga amestecuri intr-un procent mai mare de % uleiuri esentiale deoarece acestea pot contribui la opacizarea solutiei. Daca structura sapunului obtinut va fi de un grad de vascuzitate nedorit se va adauga, optional, 1% guma Xanthan, pentru efectul de ingrosare. Aceasta se adauga in acelasi timp cu uleiurile esentiale.




Pentru derularea acestor operatiuni tehnologice vor fi achizitonate urmatoarele utilaje si echipamente care nu necesita montaj:
MALAXOR PREPARARE sapunuri lichide si geluri de dus, care cuprinde urmatoarele:

Vas anexa de preparare faza apoasa – 120 litri (capacitate utila)

· incalzirea la vas anexa de preparare faza apoasa se va face prin rezistenta electrica controlata electric;

· sistem agitare cu turatie variabila

Vas de preparare faza grasa – 150 litri (capacitate utila)

· ridicarea capacului automat actionat pneumatic

· sistem de agitare: tip ancora cu Teflon pentru raderea peretilor laterali si a partilor de jos;

· incalzire in manta la vasul de preparare faza grasa;

· racire cu apa rece la vasul de preparare gaza grasa;

· incalzire – racire prin pereti dubli si izolatie termica;

· temperatura maxima a produsului: 80 – 85 grade C.

Sistem de turatie variabila a ancorei:

· minim 10 ture/min;

· mxim 90 ture/min – sau la cerere.

Sistem de agitare tip Turbina pozitionat pe capacul vasului;

· sistem vid dezaerare produs;

· sistem de iluminare in interiorului;

· masurarea temperaturii in interiorul produsului;

· alimetare electrica 380 V – 50 HZ;

· alimentare pneumatica: 6 bar;

· putere instalata: 12 KW;

· executie: inox + materiale specifice;

· dimensiune aprox: L 1.500 x l 1.500 x h 2.000mm.
DOZATOR UMPLERE (pentru produse lichide/vascoase)

· dozare: pas cu pas (flacon cu flacon);

· cilindru dozare, stut incarcare si distribuitor;

· viteza de dozare: reglabila;

· viteza de umplere: reglabila;

· capacitate de dozare: 20ml – 250 ml (sau la cerere);

· productivitate: 0 – 25 doz/min (in functie de indemanarea operatorului);

· alimentare produs: palnie, capacitate 30 litri;

· mod de lucru: pe masa;

· pornire dozare: automat/manual;

· constructie: inox + materiale specifice;

· alimentare pneumatica (aer): 6 bar., 30l/min

· dimensiune aprox.: L 1.000 mm, l 400 mm, h 300 mm (fara palnie alimentare)

Aparatul se aseaza pe o masa de lucru iar flacoanele care trebuie umplute sunt sustinute cu mana de catre operator in dreptul stutului de dozare. Avand in vedere ca se doreste utilizarea unor recipienti dimensionate diferit pe gura de intrare in recipient, se vor comanda pentru acest utilaj diferite guri de umplere.
Metoda de utilizare a echipamentului: Se folosesc masini cu piston vertical sau rotativ, care la fiecare inceput de lucru se incarca pasta respectiva, din palnia de alimentare. Apoi doza este presata in tunul gol, care ajunge de fiecare data in dreptul orificiului de golire, cu ajutorul unui disc carusel portant, prevazut cu alveole. In operatiile urmatoare se executa inchiderea tubului, in mai multi timpi cu ajutorul unor gheare.

Un dispozitiv cu  celula fotoelectrica opreste descarcarea pistonului incarcat, daca in dreptul tijei de umplere lipseste tubul de alveola.
            VAS STOCAJ

· capacitate totala: 150 litri util;
· roti pivotante cu frana;
· constructie: inox
· dimensiune aprox. L 800 mm, l 800 mm, h 1.000 mm.
VAS OMOGENIZARE

· capacitate totala: 150 litri;

· temperatura: max 80 grade C (controlata electronic)

· sistem amestecare/omogenizare;

· turatie variabila a sistemului de amestecare/omogenizare: minim 10 ture/min (sau la cerere) si maxim 90 ture/min (sau la cerere);

· incalzire – racire prin perete dublu si izolatie termica;

· constructie: inox + materiale specifice;

· roti pivotante cu frana;

· putere instalata: 6 Kw;

· alimentare electrica: 380 V 50 Hz

· dimensiune aprox. L 1.000 mm, l 1.000 mm, h 1.200 mm.
             Alte instrumente si echipamente de lucru sunt urmatoarele:



Termometru digital


Spatula din silicon
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Tavi cu matrite si forme diferite  pentru racirea sapunului
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                        Cantar electronic,stick blender si termometru
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Recipienti din sticla cu gradatie
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Descriere procesul tehnologic pentru prepararea sapunurilor uscate handmade
Orice sapun are la baza soda caustica (hidroxid de sodiu) si grasimi, animale sau vegetale. O reteta clasica de sapun natural foloseste constant Hidroxid de sodium, apa, uleiuri esentiale, adaosuri suplimentare de fructe, plante, seminte, legume etc. Uleiurile se pot inlocui cu oricare alte tipuri de uleiuri sau grasimi vegetale, precum unt de shea, ulei de susan, glicerina vegetala, ulei de soaia etc.

In procesul tehnologic se vor parcurge urmatoarele etape:

· realizarea amestecului solutiei de soda caustica cu apa. Se foloseste vasul malaxorului si se toarna soda in apa, putin cate putin. Nu se toarna niciodata apa peste soda deoacere are loc o reactie chimica foarte puternica. Amestecul se omogenizeaza treptat si necesita maxima atentie datorita proprietatilor materialelor component.  In timpul procesului de dizolvare, solutia va avea o temperatura ridicata, din acest motiv se impune un repaus al materialului de lucru rezultat, cateva minute inainte de a trece la urmtoarea etapa. 

· ulterior scurgerii perioadei de repaus, daca la realizarea sapunului se folosesc grasimi solide, precum untul de shea sau glicerina vegetala solida, grasimea se topeste in vasul de preparare a fazei grase a malaxorului, amestecand continuu pana la topirea completa. Se adauga peste grasimea topita celelalte uleiuri, la o temparatura de 250 C. Atunci cand se adauga solutia de soda caustica si apa, temperatura grasimilor din vas ar trebui sa fie in jur de 1000 C. 

· in aceasta etapa se vor adauga uleiurile esentiale si parfumurile. Solutia de apa si soda se adauga putin cate putin peste uleiurile din vas. Initial amestecarea se face foarte incet, la o viteza minima a vasului de omogenizare.

· Dupa amestecurile adaosurilor de mai sus, cand reactiile chimice au inceput, se va desfasura  in continuare procesul de omogenizare, acest proces fiind constant pana cand lichidul capata o consistenta cremoasa.  Aceasta este una dintre cele mai importante etape ale fabricarii sapunului  solid handmade. 
- dupa ce amestecul devine usor cremos, se pot adauga uleiurile esentiale, colorantii, petalele de flori sau chiar bucati de fructe uscate. Se va continua operatiunea de amestec usor, pentru ca aromele sa se raspandeasca uniform.
Sapunul astfel obtinut se toarna in forma simpla, pentru ca apoi sa fie taiat in orice forma dorita sau se poate turna in tavi cu forme speciale, insa numai dupa ce compozitia este lasat la repaus si racier definitive, pana a doua zi. Cand sapunul este suficient de tare, se scoate din forma si se poate taia la dimensiunile dorite. Sapunul astfel obtinut nu poate fi folosit decat dupa 4 zile de depozitare, avand nevoie de cel putin 4 saptamani pentru ca toate reactiile chimice sa se incheie. Astfel, sapunul va fi depozitat in spatial amenajat corespunzator, unde va fi mentinuta o temperature si o umiditate corespunzatoare astfel inca sa fie favorizate procesele chimice finale.
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· Exemple de retete de sapun cu ingredient preponderant natural
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· Reteta nr.1

· – 450 ml. ulei cocos natural
– 450 ml. ulei masline pomace
– 340 ml. apa distilata
– 130 g. hidroxid de sodiu
– 20 g. unt cacao bio
– 5 ml. ulei esential de lavanda
– 1 lingura de levantica pulbere

· Se obtine un sapun natural calmant, relaxant, potrivit pentru sfarsitul unei zile lungi si obositoare.
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Reteta nr.2                                                                                  
· – 910 ml. ulei masline
– 910 g. ulei de cocos natural
– 680 ml. ulei ricin
– 680 g. unt palmier
– 450 ml. ulei migdale dulci
– 45-50 ml. uleiuri esentiale (cedru, eucalipt) 
– 512 g. hidroxid de sodiu
– 1.200 ml. apa distilata

· Uleiul de migdale dulci are un continut ridicat de vitamine si minerale, fiind indicat bebelusilor, femeilor insarcinate, intregii familii, un sapun emolient si hidratant.

·           [image: image13.jpg]
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· Reteta nr.3

· – 415 ml. unt avocado topit
– 215 ml. unt cocos natural
– 215 ml. ulei masline
– 255 ml. apa trandafiri
– 116 g. hidroxid de sodiu
– 30 picaturi ulei esential geranium
· Untul si uleiul de avocado sunt recunoscute ca fiind bogate in lecitina, potasiu si clorofila. Au factor de protectie solara natural si contin vitaminele A, B, E si G.

Cu ajutorul retetei de mai sus se va obtine un sapun natural hidratant, uleiul esential ales fiind indicat tenului si pielii mature. De asemenea, apa distilata poate fi inlocuita cu apa de trandafiri, pentru a potenta efectele anti-imbatranire si anti-riduri ale ingredientelor din compozitie. [image: image16.jpg]
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Reteta nr.4

· 210 g ulei de masline
· 185 g ulei de palmier

· 185 g ulei de cocos

· 37 g ulei de ricin

· 223 g apa distilata

· 86 g soda caustica

· 15 ml ulei esential tea tree+10 ml ulei esential de menta

· 3 lingurite de argila alba

Este un sapun cu argila alba si cu ulei esential de tea tree (arbore de ceai). Uleiul esential de tea tree este cunoscut ca fiind un puternic antiseptic natural, fiind deopotriva antifungic si antimicrobian. Argila are la randul ei efect antimicrobian, curata tenul in profunzime, ii confera stralucire si il catifeleaza. Asociate, cele doua ingrediente ajuta la realizarea unui sapun perfect pentru ingrijirea tenului acneic

Reteta nr.5

· 375 g ulei de cocos

· 50 g ulei de masline

· 50 g ulei de palmier

· 25 g ulei de ricin

· 500 g sare de mare

· 179 g apa distilata

· 81 g soda caustica

· 30 ml ulei esential de lavanda

Sapunul obtinut este foarte tare, putin sfaramicios, dar cu totul special: curata bine, exfoliaza si detoxifica pielea, face o spuma placuta, cremoasa (in cantitate nu foarte mare). Sarea de mare pe care o contine se potriveste foarte bine cu aroma de lavanda si o fixeaza, astfel incat sapunul miroase minunat. Cu alte cuvinte, acest sapun este realmente un produs SPA. 
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Retete sapun lichid si gel de dus

Reteta nr.1

– ulei de masline 225g

– ulei de cocos 75g

– ulei de floarea soarelui 50g

– ulei de ricin 30g

– apa distilata 144g

– cantitatea de potasa se va calcula dupa o formula standardizata in functie de produs

-uleiuri esentiale: levantica, menta, portocale

Reteta nr.2

· Sapun lichid natural - trei linguri (fara parfum, fara coloranti, fara conservanti)

· Uleiuri de masline - trei linguri

· Miere lichida - doua linguri

· Uleiuri esentiale - cateva picaturi pentru un parfum delicat
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· materiile prime, energia şi combustibilii utilizaţi, cu modul de asigurare a acestora – Materiile prime şi materialele vor fi procurate de la firme specializate şi vor fi aduse pe amplasament cu autovehicule corespunzătoare. 

Alimentarea cu energie electrică se va face din reţeaua existentă, iar pentru autovehiculele şi utilajele specializate necesare desfăşurării lucrărilor de construcţie, alimentarea cu carburanţi se va face de la o staţie de distribuţie autorizată, din afara amplasamentului;
· racordarea la reţelele utilitare existente în zonă:

·  Alimentarea cu apă: din reteaua existenta in zona;

· Apele uzate provenite de la grupurile sanitare, vor fi evacuate gravitational pana la caminul exterior de canalizare si vor fi dirijate mai departe catre reteaua de canalizare menajera existenta in zona.

· Apele uzate provenite de la cele doua spalatoare aferente zonei de productie, inainte de a fi descarcate la canalizare, vor fi trecute printr-un separator de grasimi exterior SG, subteran. Acesta este o constructie monobloc, din polietilena, complet echipat, avand Q = 2 l/s, volumul Vseparator = 780 litri si capacitatea de depozitare grasimi de cca 100 litri. Apele uzate rezultate de la separator vor fi descarcate in caminul de vizitare CM si apoi in CMe.

· descrierea lucrărilor de refacere a amplasamentului în zona afectată de execuţia investiţiei: Pentru prevenirea, reducerea si minimizarea efectelor adverse semnificative asupra mediului se vor efectua lucrari de nivelare a terenului (unde este cazul), iar terenul ocupat de lucrari provizorii va fi curatat.
· căi noi de  acces sau schimbări ale celor existente : se vor folosi caile de acces existente; Accesul se va realiza din strada Alexandru Alimanistenu si din strada Osman Gafar.
· resursele naturale folosite în construcţie şi funcţionare: Nu se vor folosi alte resurse naturale decit cele folosite in mod obisnuit la realizarea unui astfel de proiect, respectiv nisipul şi pietrişul folosite pentru prepararea betonului, lemn.
· metode folosite în construcţie
· planul de execuţie cuprinzând faza de construcţie, punerea în funcţiune, exploatare, refacere şi folosire ulterioară:
Se propune refunctionalizarea corpului C16,  tinand cont de specificul activitatii si necesitatii de a asigura compartimentari pentru care se propun urmatoarele interventii constructive minime:

· Desfiintarea beciului din zona de racord a celor doua laturi ale imobilului, si umplerea cu materiale de constructii adecvate pentru acest tip de lucrari.

· Ca urmare a desfiintarii beciului, datorita amenajarilor doar a laturii  celei mai lungi a halei, se va creea un rost intre cele doua laturi ale formei L, rost ce va avea roluri multiple: rost tasare, rost seismic. 
Distributia functionala propusa cuprinde:

-Functiune principala: spatiu productie, spatiu depozitare, spatiu vanzare si expunere, birou administrativ

-Functiuni conexe: vestiare angajati, grupuri sanitare angajati

-Zona pentru personal: oficiu servirea mesei, spatiu materiale curatenie
Spatiile propuse pe noua functiune  vor fi dotate cu mobilier corespunzator, conform listei de dotari. S-a prevazut mobilier pentru spatiul de vanzare, pentru spatiul de expunere,  pentru birou administrator cat si pentru spatiile destinate angajatilor (vestiare, spatiu materiale curatenie, spatiu servit masa).

De asemenea, spatiul de productie va fi amenajat si dotat corespunzator, respectand recomandarile furizorilor de echipamente specifice productiei de sapun lichid si solid.

· relatia cu alte proiecte existente sau planificate – nu este cazul;
· detalii privind alternativele care au fost luate în considerare
· alte activităţi care pot apărea ca urmare a proiectului (ex. extragerea de agregate, asigurarea unor noi surse de apă, surse sau linii de transport a energiei, creşterea numărului de locuinţe, eliminarea apelor uzate şi a deşeurilor).

· alte autorizaţii cerute  pentru proiect: sunt prevazute in certificatul de urbanism nr. 243/20.06.2016.
3.6. Localizarea proiectului


Adresa: judeţul Constanţa, comuna Cumpana, str. Alexandru Alimanisteanu, nr. 11.

- distanţa faţă de graniţe pentru proiectele care cad sub incidenţa Convenţiei privind evaluarea impactului asupra mediului în context transfrontieră, adoptată la Espo la 25 februarie 1991, ratificată prin Legea nr. 22/2001 – nu este cazul;
· hărţi, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informaţii privind caracteristicile fizice ale mediului, atât naturale cât şi artificiale, şi alte informaţii privind:

· folosinţele actuale şi planificate ale terenului atât pe amplasament cât şi pe zone adiacente acestuia;

· politici de zonare şi de folosire a terenului;

· arealele sensibile;

· detalii privind orice variantă de amplasament care a fost luată în considerare.

3.7. Caracteristicile impactului potenţial, în măsura în care aceste informaţii sunt disponibile 

O scurtă descriere a impactului potenţial cu luarea în considerare a următorilor factori:

3.7.1. Impactul asupra populaţiei, sănătăţii umane, faunei şi florei, solului, folosinţelor, bunurilor materiale, calităţii şi regimului cantitativ al apei, calităţii aerului, climei, zgomotelor şi vibraţiilor, peisajului şi mediului vizual, patrimoniului istoric şi cultural, şi asupra interacţiunilor dintre aceste elemente Natura impactului (adică impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen scurt, mediu şi lung, permanent şi temporar, pozitiv şi negativ)

In timpul lucrarilor efectuate pentru realizarea proiectului vor fi avute in vedere toate masurile necesare pentru a inlatura orice eventual impact asupra populatiei, sanatatii umane, faunei si florei, solului, folosintelor, bunurilor materiale, calitatii si regimului cantitativ al apei, calitatii aerului, climei, zgomotelor si vibratiilor, peisajului si mediului vizual, patrimoniului istoric si cultural si asupra interactiunilor dintre aceste elemente, respectiv . In acest sens se vor avea in vedere urmatoarele:

- mijloacele de transport şi utilajele folosite vor fi  in stare foarte buna de functionare;

- verificarea zilnică a stării tehnice a utilajelor şi echipamentelor; 

- asigurarea igienizării autovehiculelor şi a utilajelor la ieşirea din şantier pe drumurile publice;
- eventualele scurgeri accidentale de produs petrolier de la utilajele de constructii, vor fi indepartate cu material absorbant din dotare;

- depozitarea temporară a deşeurilor de construcţie pe platforme protejate, special amenajate; 

- depozitarea deşeurilor de tip menajer în zonele special destinate, în europubele; 

- in timpul lucrarilor de constructii se vor realiza stropiri periodice cu apa pentru a impiedica ridicarea prafului in atmosfera si depunerea acestuia pe drumuri si in zonele limitrofe;

3.7.2. Extinderea impactului (zona geografică, numărul populaţiei/habitatelor/speciilor afectate) 
- Va exista impact doar pe amplasamentul obiectivului, numai in perioada executiei si functionarii.
3.7.3. Magnitudinea şi complexitatea impactului – redusa, numai in perioada executiei si functionarii;
3.7.4. Probabilitatea impactului– redusa, numai in perioada executiei si functionarii;
3.7.5. Durata, frecvenţa şi reversibilitatea impactului – nu este cazul;
3.7.6. Măsurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra mediului – nu este cazul;
3.7.7. Natura transfrontieră a impactului – nu este cazul;
IV. Surse de poluanţi şi instalaţii pentru reţinerea, evacuarea şi dispersia poluanţilor în mediu



1. Protecţia calităţii apelor:
· sursele de poluanţi pentru ape, locul de evacuare sau emisarul: apele uzate vor fi evacuate in reteaua de canalizare existenta.
· staţiile şi instalaţiile de epurare sau de preepurare a apelor uzate prevăzute: 
Apele uzate provenite de la grupurile sanitare, vor fi evacuate gravitational pana la caminul exterior de canalizare si vor fi dirijate mai departe catre reteaua de canalizare menajera existenta in zona.

Apele uzate provenite de la cele doua spalatoare aferente zonei de productie, inainte de a fi descarcate la canalizare, vor fi trecute printr-un separator de grasimi exterior SG, subteran.

Acesta este o constructie monobloc, din polietilena, complet echipat, avand Q = 2 l/s, volumul Vseparator = 780 litri si capacitatea de depozitare grasimi de cca 100 litri. Apele uzate rezultate de la separator vor fi descarcate in caminul de vizitare CM si apoi in CMe.



2. Protecţia aerului: 

· sursele de poluanţi pentru aer, poluanţi; 
În perioada realizarii obiectivului, sursele de poluare pentru aer sunt reprezentate de utilajele de lucru si mijloace de transport din functionarea carora vor rezulta emisii de gaze de ardere. Nivelul emisiilor utilajelor societatii se incadreaza in limitele normale, fiind folosite numai utilaje si mijloace de transport ce vor fi  in stare foarte buna de functionare, facandu-se verificarea zilnică a stării tehnice a utilajelor şi echipamentelor; 
In perioada functionarii, cladirea va fi dotata cu 2 centrale termice murale cu functionare pe gaz, una va deservi zona de depozitare si de productie iar cealalta va deservi restul incaperilor.
· instalaţiile pentru reţinerea şi dispersia poluanţilor în atmosferă – nu este cazul.


3. Protecţia împotriva zgomotului şi vibraţiilor:
· sursele de zgomot şi de vibraţii: 
În perioada realizarii obiectivului, sursele de zgomot sunt reprezentate de utilajele de lucru si mijloace de transport. Nivelul de zgomot nu va depasi valoarea admisa conform STAS 10009/1988 respectiv 65 dB;
· amenajările şi dotările pentru protecţia împotriva zgomotului şi vibraţiilor – nu este cazul.


4. Protecţia împotriva radiaţiilor:
· sursele de radiaţii – nu este cazul;
· .amenajările şi dotările pentru protecţia împotriva radiaţiilor – nu este cazul 


5. Protecţia solului şi a subsolului:

· sursele de poluanţi pentru sol, subsol şi ape freatice;


Eventualele scurgeri accidentale de produs petrolier de la utilajele de constructii;

· lucrările şi dotările pentru protecţia solului şi a subsolului: Eventualele scurgeri accidentale de produs petrolier de la utilajele de constructii, vor fi indepartate cu material absorbant din dotare;


6. Protecţia ecosistemelor terestre şi acvatice:
· identificarea arealelor sensibile ce pot fi afectate de proiect ;
· lucrările, dotările şi măsurile pentru protecţia biodiversităţii, monumentelor naturii şi ariilor protejate.
Lucrarile prevazute in proiect nu vor afecta ecosistemele terestre si acvatice, intrucat obiectivul nu va fi amplasat in interiorul ariilor naturale protejate.


7. Protecţia aşezărilor umane şi a altor obiective de interes public:
· identificarea obiectivelor de interes public, distanţa faţă de aşezările umane, respectiv faţă de monumente istorice şi de arhitectură, alte zone asupra cărora există instituit un regim de restricţie,  zone de interes tradiţional etc. –nu este cazul;
· lucrările, dotările şi măsurile pentru protecţia aşezărilor umane şi a obiectivelor protejate şi/sau de interes public –nu este cazul


8. Gospodărirea deşeurilor generate pe amplasament:
· tipurile şi cantităţile de deşeuri de orice natură rezultate: deseuri menajere si deseuri provenite din constructii;

· modul de gospodărire a deşeurilor: - depozitarea temporară a deşeurilor de construcţie pe platforme protejate, special amenajate; depozitarea deşeurilor de tip menajer în zonele special destinate, în europubele; preluarea deseurilor de catre societati autorizate.



9. Gospodărirea substanţelor şi preparatelor chimice periculoase:
· substanţele şi preparatele chimice periculoase utilizate şi/sau produse – nu este cazul;
· modul de gospodărire a substanţelor şi preparatelor chimice periculoase şi asigurarea condiţiilor de protecţie a factorilor de mediu şi a sănătăţii populaţiei – nu este cazul.
V. Prevederi pentru monitorizarea mediului
· dotări şi măsuri prevăzute pentru controlul emisiilor de poluanţi în mediu– nu este cazul.;

VI. Justificarea încadrării proiectului, după caz, în prevederile altor acte normative naţionale care transpun legislaţia comunitară (IPPC, SEVESO, COV, LCP, Directiva Cadru Apă, Directiva Cadru Aer, Directiva Cadru a Deşeurilor etc.) – nu este cazul.
VII. Lucrări necesare organizării de şantier

- descrierea lucrărilor necesare organizării de şantier; 
Lucrările necesare organizării de şantier constau în închiderea fronturilor de lucru aferente şi ocupararea temporară a terenului pe care va fi realizat proiectul.
Organizarea de santier pentru lucrarile solicitate se va asigura in incinta, fara a afecta proprietatile vecine si retele edilitare existente.

Organizarea de santier si managementul lucrarilor au in vedere afectarea suprafetei de teren numai in limitele arealului construit. Respectarea normelor de intretinere si reglare a parametrilor tehnici de functionare a echipamentelor utilizate limiteaza impactul acestora asupra mediului.  
Organizarea de santier revine in sarcina executantului lucrarii si a beneficiarului.

Se va asigura depozitarea materialelor, utilajelor si a echipamentelor în conditiile impuse de furnizori, luându-se masuri de paza si protectie a acestora.

Se va realiza un proiect de executie al lucrarilor si se vor lua toate masurile pentru diminuarea factorilor de poluare a mediului.

Majoritatea activitatilor de prelucrare si ansamblare se vor realiza in incinta cladirilor propuse prin proiectul de organizare de santier.

Se vor monta panouri de avertizare pe drumurile de acces. Se vor evita deversarile accidentale de ulei sau produse petroliere. Schimburile de ulei si alimentarea cu combustibil se va face doar la unitati specializate. 

Înainte de începerea oricaror lucrari se vor lua toate masurile P.S.I ce se impun pentru executarea lucrarilor în conditii de siguranta.

Se vor lua masuri pentru evitarea pierderilor de pamânt si materiale de constructie pe carosabilul drumurilor de acces. Se interzice depozitarea de pamânt excavat sau materiale de constructie în afara amplasamentului obiectivului. Zilnic executantul va asigura curatenia în jurul organizarii de santier si a zonei de lucru, va evacua deseurile generate cu mijloace de transport proprii sau închiriate. De asemenea va lua masurile necesare pentru crearea conditiilor igienico-sanitare pentru personalul propriu (dotari cu toalete ecologice).

Personalul executantului va purta echipament de protectie si de lucru inscriptionat cu numele societatii respective, pentru o mai buna identificare. Personalul executantului va fi instruit cu privire la raspunderile ce revin executantului cu privire la depozitarea si eliminarea deseurilor, a substantelor periculoase, a masurilor de protectie si prim ajutor, etc.

· localizarea organizării de şantier: judeţul Constanţa, comuna Cumpana, str. Alexandru Alimanisteanu, nr. 11;

· descrierea impactului asupra mediului a lucrărilor organizării de şantier – Organizarea de santier pentru lucrarile solicitate se va asigura in incinta, fara a afecta proprietatile vecine si retele edilitare existente.

· Organizarea de santier si managementul lucrarilor au in vedere afectarea suprafetei de teren numai in limitele arealului construit. Respectarea normelor de intretinere si reglare a parametrilor tehnici de functionare a echipamentelor utilizate limiteaza impactul acestora asupra mediului.
· surse de poluanţi şi instalaţii pentru reţinerea, evacuarea şi dispersia poluanţilor în mediu în timpul organizării de şantier – Posibilele surse de poluare a factorilor de mediu sunt reprezentate de execuţia propriu-zisă a lucrărilor, de traficul de şantier.
· dotări şi măsuri prevăzute pentru controlul emisiilor de poluanţi în mediu– stropirea agregatelor si a drumurilor tehnologice pentru a impiedica degajarea pulberilor.
VIII. Lucrări de refacere a amplasamentului la finalizarea investiţiei, în caz de accidente şi/sau la încetarea activităţii, în măsura în care aceste informaţii sunt disponibile

· lucrările propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investiţiei, în caz de accidente şi/sau la încetarea activităţii; 

Pentru prevenirea, reducerea si minimizarea efectelor adverse semnificative asupra mediului se vor efectua lucrari de nivelare a terenului (unde este cazul), iar terenul ocupat de lucrari provizorii va fi curatat.

· aspecte referitoare la prevenirea şi modul de răspuns pentru cazuri de poluări accidentale; 

Eventualele scurgeri accidentale de produs petrolier de la utilajele de constructii, vor fi indepartate cu material absorbant din dotare.
· aspecte referitoare la închiderea/dezafectarea/demolarea instalaţiei – nu este cazul.;
· modalităţi de refacere a stării iniţiale/reabilitare în vederea utilizării ulterioare a terenului – nu este cazul.
IX. Anexe - piese desenate
1. Planul de încadrare în zonă a obiectivului şi planul de situaţie cu modul de planificare a utilizării suprafeţelor;

Formele fizice ale proiectului (planuri, clădiri, alte structuri, materiale de construcţie etc.) 

Planşe reprezentând limitele amplasamentului proiectului inclusiv orice suprafaţă de teren solicitată pentru a fi folosită temporar (planuri de situaţie şi amplasamente).



2. Schemele-flux pentru:
· procesul tehnologic şi fazele activităţii, cu instalaţiile de depoluare;



3. Alte piese desenate, stabilite de autoritatea publică pentru protecţia mediului

X.  Pentru proiectele pentru care în etapa de evaluare iniţială autoritatea competentă pentru protecţia mediului a decis necesitatea demarării procedurii de evaluare adecvată, memoriul va fi completat cu:

a) descrierea succintă a proiectului şi distanţa faţă de aria naturală protejată de interes comunitar, precum şi coordonatele geografice (STEREO 70) ale amplasamentului proiectului. Aceste coordonate vor fi prezentate sub formă de vector în format digital cu referinţă geografică, în sistem de proiecţie naţională Stereo 1970 sau de un tabel în format electronic conţinând coordonatele conturului (X,Y) în sistem de proiecţie naţională Stereo 1970;

b) numele şi codul ariei naturale protejate de interes comunitar;

c) prezenţa şi efectivele/suprafeţele acoperite de specii şi habitate de interes comunitar în zona proiectului;

d) se va preciza dacă proiectului propus nu are legatură directă cu sau nu este necesar  pentru managementul conservării ariei naturale protejate de interes comunitar;  
e) va estima impactul potenţial al proiectului asupra speciilor şi habitatelor din aria naturală protejată de interes comunitar;

f) alte informaţii prevăzute în ghidul metodologic privind evaluarea adecvată.
- NU ESTE CAZUL
INTOCMIT,
Suria MUSTAFA
Semnătură şi ştampilă
Faza IV


Combinarea amestecurilor si omogenizarea lor (A+B+C) so obtinerea produsului finit





Utilaj folosit: 


Vas omogenizare





Faza V


Dozarea, umplerea si etichetarea recipentilor de produs





Utilaj folosit: 


Dozator umplere





Faza I


Pregatirea materiei grase





Faza II


Pregatirea materiei apoase





Faza III


Pregatirea amestecului suplimentar





Faza I, etapa 2


Filtrarea materiei grase pe filtru cu panza





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza grasa





Faza I, etapa 3


Separarea impuritatilor mecanice rezultate





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza grasa





Faza I, etapa 4


Obtinerea bazei de lucru A





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza grasa





Impuritati mecanica





Compozitie grasa A 





 Compozitie apoasa B 





Compozitie suplim. C 





Faza II


Realizarea materiei apoase (apa, parfum)





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare:vas preparare faza apoasa








Faza I, etapa 1


Incalzirea materiei grase pana la punctual de topire





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza  grasa





Faza III


Realizarea amestecului suplimentar – necesar pigmentarii


 (ZnO3, CaCO3)





Utilaj folosit: recipient preparare amestec suplimentar





Malaxor preparare: vas preparare faza apoasa











Faza I, etapa 2


Filtrarea materiei grase pe filtru cu panza





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza grasa





Faza I, etapa 1


Incalzirea materiei grase pana la punctual de topire





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza  grasa





Faza III


Realizareaamestecului suplimentar – component naturale





Utilaj folosit: recipient preparare amestec suplimentar





Malaxor preparare: vas preparare faza apoasa











Faza I, etapa 3


Separarea impuritatilor mecanice rezultate





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza grasa





Faza I, etapa 4


Obtinerea bazei de lucru A





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare – vas preparare faza grasa





Faza II


Realizarea materiei apoase (apa, parfum)





Utilaj folosit: 


Malaxor preparare: vas preparare faza apoasa








Faza V


Turnarea in forma (tavi de formare si racier) 





Impuritati mecanica





Compozitie grasa A 





 Compozitie apoasa B 





Compozitie suplim. C 





Faza IV


Combinarea amestecurilor si omogenizarea lor (A+B+C) so obtinerea produsului finit





Utilaj folosit: 


Vas omogenizare
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