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RAPORT DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI PRIVIND
INVESTITIA

Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup

social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter
S.C. NIMET S.R.L.

str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita

DOMENIILE;
o RM.RIM, BM, RSR,
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% B
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1 INFORMATII GENERALE

Prezenta lucrare reprezintd Raportul de evaluare a impactului asupra mediului in
vederea obtinerii Acordului de mediu pentru proiectul “Extindere ansamblu industrial cu
Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica
P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52,

Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L.

Raportul de evaluare a impactului asupra mediului a fost elaborat in conformitate cu
Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra
mediului; Ordinul ministrului mediului, apelor si padurilor nr. 1134/2020 privind aprobarea conditiilor
de elaborare a studiilor de mediu, a criteriilor de atestare a persoanelor fizice si juridice evaluarea
impactului anumitor proiecte publice gi private asupra mediului, Ordinul ministrului mediului, apelor
si padurilor nr. 269/2020 privind aprobarea ghidului general aplicabil etapelor procedurii de
evaluare a impactului asupra mediului, ghidul pentru evaluarea impactului asupra mediului in
context transfrontiera si alte ghiuri specific pentru diferite domenii si categorii de proiecte .

Evaluarea impactului asupra mediului este procesul menit sa identifice si sa stabileasca in
conformitate cu legislatia in vigoare, efectele directe si indirecte, sinergice, cumulative, principale si
secundare ale proiectului asupra sanatatii oamenilor si a mediului.

Evaluarea impactului asupra mediului stabileste masurile de prevenire, reducere si, unde
este posibil de compensare a efectelor semnificative adverse ale proiectului asupra factorilor de
mediu (fiinte umane, fauna, flora, sol, apa, aer, clima, si peisaj, bunuri materiale si patrimoniu
cultural, interactiunea dintre acesti factori) si contribuie la luarea deciziei de emiterefrespingere a
acordului de mediu.

Procedura de evaluare a impactului asupra mediului se realizeaza in etape.
Aceste etape au ca obiect:
- stabilirea necesitatii supunerii unui proiect evaluarii impactului asupra mediului,
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- consultarea publicului si a autoritatilor publice cu responsabilitati in domeniul protectiei
mediului,

- luarea in considerare a raportului evaluarii impactului asupra mediului si a rezultatelor
acestor consultari in procesul decizional si asigurarea informarii publicului asupra deciziei
luate.

Studiul are scopul de a identifica, descrie si a analiza Tn mod corespunzator pentru obiectivul

interesat, efectele directe si indirecte ale activitatii asupra factorilor de mediu si comunitatii umane.

1.1. INFORMATII DESPRE TITULARUL PROIECTULUI

Beneficiar:

S.C. NIMET S.R.L.

Inregistrata la Registrul Comertului Dambovita sub nr.J15/1068/17.10.2005

Cod Unic de Inregistrare RO18048079

Sediul social: str. Targului, nr.103, sat Lazuri, comuna Comisani, judetul Dambovita;

Punct de lucru: pe str. Laminorului nr. 52, mun. Targoviste, jud. Dambovita.

Reprezentant: Administrator dl. Samy Numan, reprezentant conventional Av. Cerasela Enache
Telefon : 0723021311; . fax 0245 607 001

Email: office@nimet.ro

Proiectant general: S.C. SPECTO MANAGEMENT SOLUTIONS S.R.L. cu sediul Bucuresti,

Sector 1, Strada Nicolae Caramfil nr. 49, camera 1.

Proiectanti instalatii : antreprenor SC ISOLTEC SERVICE SRL instalatii cu rol de securitate la
incendiu, subantrepriza SC ROSIV INSTAL SOLUTIONS SRL instalatii electrice si SC YVO KLIMA
DESIGN SRL instalatii sanitare.

Certificat de urbanism: nr. 709 din 23.06.2021 eliberat de Primaria Municipiului Targoviste cu
valabilitate 23.06.2023.

1.2. AUTORUL ATESTAT AL STUDIULUI DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI
S| AL RAPORTULUI LA ACEST STUDIU

TOTALAIG ENVIRO SERV S.R.L

Inregistrata la Registrul Comertului Bucuresti sub nr. J 40/5119/2012

Cod Unic de Inregistrare RO 15389802

Sediul social: in Str. Barbu Delavrancea, nr. 45, ap. 2, Sector 1, Bucuresti
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Punct de lucru: Com. Ulmi , sat Dumbrava, str. Liliecilor nr. 142 bis, jud. Dambovita

Reprezentant: Moater Elena Irina
Telefon 0724260105 , Fax 0245222175 ;

Email: laigserv@yahoo.com

S.C. TOTALAIG ENVIRO SERV S.R.L este inregistrata la Ministerul Mediului Apelor si Padurilor
in Lista expertilor care elaboreaza studii de mediu cu certificat de inscriere nr. 885 din

02.07.2021, valabil pana la data de 22.07.2022, pentru realizarea de: RM, RIM, BM, RA, RSR, RS,
EA.

MOATER ELENA IRINA este inregistrata la Ministerul Mediului Apelor si Padurilor n Lista
expertilor care elaboreaza studii de mediu cu certificat de inscriere nr. 926 din 02.07.2021,
valabil pana la data de 21.07.2022 pentru realizarea de: RM, RIM, BM, RA, RSR, RS.

1.3. DENUMIREA PROIECTULUI

,, Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup

social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter”

Amplasament: Municipiul Targoviste, str. Laminorului, nr. 52 , judetul Dambovita.

Natura proprietatii: proprietate privata 100% astfel: 40% persoana fizica romana si 60% persoana
juridica straina;

Titularul Investitiei : S.C. NIMET S.R.L. cu sediul in comuna Comisani, sat Lazuri, str. Targului,

nr.103, judetul Dambovita,
Reprezentant: Administrator dl. Samy Numan, reprezentant conventional Av. Cerasela Enache

Telefon : 0723021311; . fax 0245 607 001

Email: office@nimet.ro

Conform anexelor la Legea 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice

si private asupra mediului, proiectul se incadreaza in Anexa 2 pct.13 a din Legea 292/2018.

Studiul are scopul de a identifica, descrie si a analiza in mod corespunzator pentru obiectivul
interesat, efectele directe si indirecte ale activitatii asupra factorilor de mediu si comunitatii umane
necesar etapei de evaluare de mediu pentru proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala

industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe

8
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Parter si Cabina poarta Parter” str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, pe
care S.C. NIMET S.R.L.. il are in derulare.

1.4. NECESITATEA S| OPORTUNITATEA INVESTITIEI

NIMET S.R.L este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de calitate,
precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industriale utilizate ca
semifabricat in alte industrii:

- arbori de precizie utilizati in tehnica sistemelor de deplasare lineara si la fabricarea de
suruburi cu bile pentru masini - unelte;

- bare si tevi cromate utilizate ca semifabricat pentru cilindri hidraulici si pneumatici;

- bare si tevi nichelate si cromate utilizate ca semifabricat pentru cilindri hidraulici;

- cilindri hidraulici si componente principale de cilindri hidraulici sau alte echipamente
hidraulice (ex: tije piston, camasi de cilindri, plungere etc.).

Procesele tehnologice principale sunt realizate cu echipamente de productie dotate cu comenzi
numerice computerizate.

Materia prima folosita in productie o constituie barele si tevile cu sectiune rotunda din oteluri
carbon obisnuite, oteluri carbon de calitate si oteluri inoxidabile. Materia prima folosita intra in
procesul de productie ca otel laminat sau otel semiprelucrat (de ex: otel tras la rece, teava trasa la
rece sau la cald, otel cojit, otel cojit si indreptat, otel cojit indreptat si rectificat la exterior, etc.).

Prin proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri
P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter”
pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L. se
doreste extinderea ansamblului industrial existent din str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita, cu :
hala productie si depozitare, grup social P+1, cladire birouri P+3, cabina poarta, anexa tehnologica
P+1, magazie deseuri chimice, corpuri echipamente exterioare, extinderea platformelor, parcajelor,
drumurilor si a retelelor din incinta. Constructiile nou propuse vor fi conectate la bransamentele
existente (autorizate si executate anterior).

Societatea Nimet S.R.L doresie extinderea procesuiui de productie pe ampiasamentul din
str. Laminorului nr. 52, Targoviste prin instalarea de noi utilaje tehnologice dar si relocarea celor

existente.
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1.5. DESCRIEREA PROIECTULUI S| DESCRIEREA ETAPELOR ACESTUIA (CONSTRUCTIE,
FUNCTIONARE, DEMONTARE /DEZAFECTARE /INCHIDERE /POSTINCHIDERE),
DURATA DE FUNCTIONARE

1.5.1. Descrierea_situatiei actuale

Punctul de lucru evaluat unde NIMET S.R.L. isi desfasoara activitatea este amplasat in
municipiul Targoviste, str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita.

Terenul are o suprafata de 51777 mp, categoria curti- constructii, Tarla 50, parcela 663/1,

663/2 , Nr. Cadastral/ Carte funciara nr. 85021 fiind situat pe str. Laminorului nr. 52, Mun.
Targoviste, jud. Dambovita.
Descrierea terenului : parcela este trapezoidala, cu baza mare spre strada Laminorului si se
ingusteaza spre limita posterioara a parcelei.
Vecinatati :
-1la NORD : nr. Cad 2912 : 291,21 m|;
-la EST: nr. cad. 81960 : 161,00 ml; Rondocarton SRL
-la SUD : nr. Cad. 9336 : 153,72 ml si nr. Cad 71716 : 70,08 m|;
- la VEST : nr cad 83863 str Laminorului : 14,81 m; TAP : 159,19 ml; nr cad 85213 : 118,96 ml.
Accesul pe amplasament se face din str. Laminorului — centura ocolitoare a municipiului
Targoviste.

Terenul este situat in intravilanul municipiului Targoviste (conform Planului Urbanistic General
aprobat prin HCL nr. 9 din ianuarie 1998 si prelungit conf. O.U.G nr. 51/21.06.2018 prin HCL nr.
239/29.06.2018).

Partial, terenul cu nr. cad. 85021 a fost studiat in cadrul documentatiei de urbanism PUZ
,Construire ansamblu de productie industrial: hala de productie si depozitare P, cladire birouri P+2,
cladire birouri P+1 si imprejmuire teren” aprobat prin HCL 302/27.10.2016, functiunea dominanta | -
zona industriala, depozite si transport, indici max de densitate a construirii: POT = 50% si CUT =
0,75.

Pentru aceasta parcela s-a emis Autorizatia de construire nr. 295/09.11.2016 avand ca
scop” Construire ansamblu de si imprejmuire teren” si A.C. nr. 176/19.06.2018 avand ca scop
,Construire ansamblu de productie industriala, hala de productie, depozit, cladire birouri P+2 si
imprejmuire teren” — modificare de tema la A.C. nr. 295/2016 si Proces verbal de receptie la

terminarea lucrarilor nr. 152/06.12.2018.

Terenul in suprafata de 51777 m? identificat prin numar cadastral 85021 in baza planului de

amplasament vizat sub nr. 733/12.01.2022 de Servicul de Cadastru (atasat la documentatie), din
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cartea funciara 85021 UAT Targoviste a rezultat prin alipirea mai multor terenuri, precum si
modificari ale suprafetei, limitelor si coordonatelor terenului. dupa cum urmeaza :

- terenul in suprafata de 51918 mp cu numar cadastral 85021 a rezultat prin alipirea terenul in
suprafata de 21213 mp identificat cu nr. cadastral 84840 cu terenul in suprafata de 30705 mp cu
numar cadastral 71130, conform act de alipire cu incheierea de autentificare sub nr. 1854/27 iunie
2019, notar public Stoicescu Elena Cristina.

Terenul in suprafata de 51918 mp a suferit o serie de modificari ale suprafetei, limitelor si
coordonatelelor in perioada august 2019- ianuarie 2022 astfel :

1. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 2280/02 august 2019 de prin care NIMET SRL a fost
de acord cu modificarea limitelor si coordonatetelor terenului in suprafata de 51918 mp , conf.
Incheiere de intabulare nr. 73054/05.08.2019, incheiere de intabulare nr. 77871/19.08.2019, noile
limite fiind precizate in Planul de amplasament si delimitare a imobilului vizat sub nr.
77871/09.09.2019 de Servicul de Cadastru din cartea funciara 85021 UAT Targoviste.

2. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 3551/22 noiembrie 2019 de prin care NIMET SRL a
fost de acord cu modificarea suprafetei, limitelor si coordonatetelor terenului astfel noua suprafata a
terenului a devenit 51777 mp si noile limite sunt precizate in Planul de amplasament si delimitare a
imobilului (inscriere constructii) vizat sub nr. 123167/16.12.2019 de Servicul de Cadastru asupra
A1, A1.1,A1.2, A1.3, A.1.4, A1.6, sub B11, din cartea funciara 85021 UAT Targoviste.

3. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 971/26 mai 2021 de prin care NIMET SRL a fost de
acord cu modificarea / rectificarea de limite a terenului in suprafata de 51777 mp , conf. Incheiere
de intabulare nr. 63079/27.05.2021, , noile limite fiind precizate in Planul de amplasament si
delimitare a imobilului vizat sub nr. 63079/27.05.2021 de Servicul de Cadastru din cartea funciara
85021 UAT Targoviste.

4. In ianuarie 2022 a fost intabulata constructia C8, conform incheiere de intabulare nr.
733/05.01.2022, extras de carte funciara  nr. 63390/06.06.2022 si Plan de amplasament si
delimitare a imobilului vizat sub nr. 733/12.01.2022 de Servicul de Cadastru din cartea funciara
85021 UAT Targoviste.

Pe terenul in suprafata de 51777 mp cu numar cadastral 85021, categoria curti-
constructii, Tarla 50, parcela 663/1, 663/2, conform incheiere de intabulare nr. 733/05.01.2022, si
plan de amplasament si delimitare a imobilului vizat sub nr. 733/12.01.2022 sunt intabulate
urmatoarele constructii :

- C2 - constructie cu suprafata construita la sol de 7895 mp, suprafata desfasurata 7895 mp, Hala
de productie si depozitare construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;
- C3 - constructie cu suprafata construita la sol de 38 mp, suprafata desfasurata 38 mp, Statie de
distributie energie electrica construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;
- C4 - constructie cu suprafata construita la sol de 60 mp, suprafata desfasurata 60 mp, Magazie
chimice construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;
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- C5 - constructie cu suprafata constfruita la sol de 78 mp, suprafata desfasurata 78 mp, Statie
racire — anexa hala de productie si depozitare construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;
- C6 - constructie cu suprafata construita la sol de 64 mp, suprafata desfasurata 64 mp, Statie de
distributie energie eléctrica construita in 2018, fundatie beton , structura metalica

- C7 - constructie cu suprafata construita la sol de 15 mp, suprafata desfasurata 15mp, Bazin apa
gospodaria de apa construit in 2018, fundatie beton, structura metalica ;

- C8 - constructie cu suprafata construita la sol de 814 mp, suprafata desfasurata 814 mp, Magazie

pentru depozitare consumabile construita in 2021, fundatie beton, structura metalica.

Delimitare a imobilului plan cadastral

Suprafata Suprafate Descriere Numar cadastral/ Carte funciara nr. 85021
teren dupa teren
alipire alipite
21213 mp a
rezultat prin alipirea
terenul in suprafata MENTIUNI:
21213 mp de 20869 mp cu
numar nr. cadastral 81985 Suprafata totala din masuratori= 51777 mp
cadastral cu terenul in
51777 mp 84840 suprafata de 344 Suprafata din acte=51918 mp
teren curti- mp cu numar
constructii cadastral 79438,
intavilan
ORIENTARE | VECIN PUNCTE DISTNATE LIMITE
30705 mp N NrCAD: | 709-710- | 291,21 mi gard beton
numar 30705 mp cu 2912 711-712-
cadastral numar cadastral 713-714
71130 71130
E NR. 714-3005- 161,00 m| tarusi si
CAD 35-3000- gard
81960 2000 metalic
Rondoc
arton
SRL
S NR. 2000-1004- | 153,72 ml gard metalic
CAD 1003-220-
9336 1002
S NR. 1002-217- 70,08 ml
CAD 902-1001
71718
\% T.AP. 1001-905- 159,19 ml tarusi
906-907-
705-708-
732
A NR. 732-254 14,81 mi tarusi
CAD
83863
STR.
LAMIN
ORULUI
\% NR. 254-733- 118,95 ml conventionala
CAD 734-709
85213
TOTAL 51777 mp
** suprafata de 51918 mp din cate care a suferit o serie de modificari ale suprafetei, limitelor si coordonatelelor
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Coordonatele geografice de localizare, in sistem international, STEREO 70 ale amplasamentului
sunt:

Numar X(m) Y(M)
punct

709 380508.718 534308.748
710 380513.662 534335.554
711 380538.506 534484.351
712 380536.864 534552.734
713 380534.969 534566.545
714 380525.596 534595.823
38 380519.717 534593.059
3005 380516.547 534591.569
35 380497.028 534633.646
3000 380432.477 534569.647
2000 380421.405 534577.749
2002 380415.693 544572141
1003 380369.024 544526.320
220 380349.293 534507.054
1002 380311.623 534470.148
217 380274.538 534433.643
902 380264.268 534423.613
1001 380261.634 534421.040
905 380283.623 534402.529
906 380284.650 534394.183
907 380325.380 534368.117
705 380327.594 534371.927
708 380380.926 534344.289
732 380377.732 534335.656
254 380392.271 534332.859
733 380473.995 534317.139
734 380479.555 534316.154

Fig. 1. Imagine amplasament studiat

S.C. NIMET S.R.L. — Targoviste, str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita

Activitatea principala derulata de societate la punctul de lucru din Targoviste, str. Laminorului

nr. 52, jud. Dambovita este:
13
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Cod CAEN 2410 Productia de metale feroase sub forme primare si de feroaliaje
Alte activitati derulate de societate la punctul de lucru din Targoviste:

2561 Tratarea si acoperirea metalelor ;

2562 Operatiuni de mecanica generala ;

2812 Fabricarea de motoare hidraulice ;

3511 Productia de energie electrica ;

5210-Depoziatri

Conform Anexei nr. 1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale categoria de activitate
a S.C. NIMET S.R.L. la punctul de lucru din Targoviste, str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita

este:
2.6. “Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese

electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m*”

S.C. NIMET S.R.L este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de calitate,
precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industriale utilizate ca

semifabricate in alte industrii.
Produsele finite fabricate in cadrul societdti analizate sunt realizate in mai multe faze

tehnologice secventiale realizate Tn cadrul halelor de productie.

In cadrul amplasamentului studiat existd zone cu destinatia de spatii pentru productie, spatii
pentru stocarea materiilor prime, a produselor finite, pentru depozitarea deseurilor menajere si
industriale, precum si zone pentru parcarea vehiculelor folosite pentru aprovizionarea materiilor
prime si a materialelor auxiliare si pentru livrarea produselor finite. Aceste zone reprezinta activitafi
cu potential impact asupra calitétii factorilor de mediu pe amplasament, fiind identificabile pe
plansa 2 -Plan de situatie general-echipamente si retele, astfel:

Spatii pentru productie, magazii, depozite, anexe si spatii administrative
Constructiile intabulate existente pe amplasament au o suprafata totala de 8964 mp si au

urmatoarea destinatie:

Hala de productie si depozitare P - Structura pe stalpi si grinzi din metal, pe fundatii izolate tip
pahar, inchideri perimetrale din panouri multistrat cu 2 fete metalice cu grosimea de 8 cm,
invelitoare din panouri multistrat cu 2 fete metalice cu grosimea de 8 cm, pe sarpanta metalica. Date
privind constructia Hala de productie si depozitare P Functiunea : hala parter inalt cu destinatia
industriala, avand ca obiect principal de activitate depozitare si productie - prelucrare mecanica
bare/tevi metalice. A.C. =7895m? A.C.D. = 7895 m? Clasa de importanta si expunere la cutremur
: Il Categoria de importanta : C Gradul de rezistenta la foc : Il Hmax. cornisa = 10,35 m ; Hmax.
coama = 14,00 m.

Magazie chimice - constructie cu suprafata construita la sol de 60 mp, suprafata desfasurata 60
mp, Magazie chimice construita in 2018, fundatie beton , structura metalica .Structura pe stalpi si
grinzi din metal, pe fundatii izolate tip pahar, inchideri perimetrale din panouri multistrat cu 2 fete
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metalice cu grosimea de 8 cm, invelitoare din panouri multistrat cu 2 fete metalice cu grosimea de 8
cm, pe sarpanta metalica.

Magazie pentru depozitare consumabile C8 - constructie cu suprafata construita la sol de 814
mp, suprafata desfasurata 814 mp, construita in 2021, fundatie beton, structura metalica.

Platforma depozitare laminate - depozit in aer liber, de forma unei platforme betonate, cu macara
- portal. Sc=1751,75 mp.

Cabina poarta - Structura usoara, din elemente metalice, inchideri perimetrale din panouri
multistrat cu 2 fete metalice si invelitoare din panouri multistrat cu 2 fete metalice pe sarpanta
metalica. Sc=1,15 mp

Statii de distributie energie electrica si posturi trafo - 2 statii de distributie energie electrica :

C3 - constructie cu suprafata construita la sol de 38 mp, suprafata desfasurata 38 mp, Statie de
distributie energie eléctrica construita in 2018, fundatie beton , structura metalica

C6 - constructie cu suprafata construita la sol de 64 mp, suprafata desfasurata 64 mp, Statie de
distributie energie eléctrica construita in 2018, fundatie beton , structura metalica

si 4 posturi trafo din elemente prefabricate de beton armat.

Statie racire —anexa hala de productie si depozitare C5 - constructie cu suprafata construita la
sol de 78 mp, suprafata desfasurata 78 mp, construita in 2018, fundatie beton , structura metalica.
Bazin apa —gospodaria de apa C7 - constructie cu suprafata construita la sol de 15 mp, suprafata
desfasurata 15mp, construit in 2018, fundatie beton , structura metalica

Platforma colectare deseuri reciclabile : depozit in aer liber, de forma unei platforme betonate,

Sc=120 mp.

Descrierea instalatiiilor, proceselor si a fluxurilor tehnologice existente pe
amplasament

S.C. NIMET S.R.L este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de calitate,
precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industrial utilizate ca

semifabricate in alte industrii:
e arbori de precizie utilizati in tehnica sistemelor de deplasare lineara si la fabricarea de
suruburi cu bile pentru masini — unelte;
e bare si tevi cromate utilizate ca semifabricat pentru cilindri hidraulici si pneumatici;
e bare si tevi nichelate si cromate utilizate ca semifabricat pentru cilindri hidraulici;
e cilindri hidraulici si componente principale de cilindri hidraulici sau alte echipamente
hidraulice (ex: tije piston, camasi de cilindri, plunjere etc.).
Procesele tehnologice principale sunt realizate cu echipamente de productie dotate cu
comenzi numerice computerizate.

La punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita NIMET S.R.L. isi
desfasoara activitatea in baza autorizatie integrate de mediu nr. 17/16.10.2018 actualizata in data
de 04.01.2021.

Materia prima folosita in productie o constituie barele cu sectiune rotunda din oteluri carbon
obisnuite, oteluri carbon de calitate si oteluri inoxidabile. Materia prima folosita intra in procesul de
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productie ca otel laminat sau otel semiprelucrat ( de ex: otel tras la rece, teava trasa la rece sau la
cald, otel cojit, otel cojit si indreptat, otel cojit indreptat si rectificat la exterior, etc.).

Materii prime: 33200 t/an bara de otel
1200 t/an teava

In cadrul procesului de productie asupra materiei prime (otel) sunt efectuate prelucrari mecanice
prin aschiere si deformare plastica la rece, prelucrari prin tratament termic si acoperiri galvanice ale

suprafetelor

Productia anuala de produse si subproduse obtinute este de:
28800 t/an bara de otel
1100 t/an teava

A.Descrierea proceselor tehnologice desfasurate pe amplasament

Receptie, manipulare si depozitare

Materiile prime si materialele auxiliare utilizate sunt receptionate, manipulate si depozitate

conform normelor specifice fiecarui material, in conditii de siguranta pentru personal si pentru

mediu.
Depozitele si magaziile sunt amenajate si intretinute corespunzator si se asigura securitatea

acestora. Deseurile de ambalaje se gestioneaza potrivit legislatiei specifice in vigoare.

Traseele si echipamentele de descarcare, transport si manipulare ale materiilor prime si
materialelor auxiliare sunt intretinute si vor functiona in conditii corespunzatoare.

Toate materiile prime si materialele auxiliare utilizate vor fi receptionate, manipulate si
depozitate conform normelor specifice fiecarui material, fiselor tehnice de securitate - unde este

cazul - in conditii de siguranta pentru personal si pentru mediu.

Principalele materii prime, materiale auxiliare si ambalaje vor fii depozitate astfel:

- Materiile prime feroase si neferoase: depozite acoperite si platforma betonata special
amenajate;

- Produsele uleioase: depozite special amenajate;

- Catalizatorii si alte substante chimice: magazie special amenajata;

- Ambalaje: hale de productie si depozitare;

- Aerul comprimat: rezervoare tampon - spatiu special amenajat;

Procese tehnologice
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Principale procese tehnologice folosite in cadrul procesului de productie de S.C. NIMET S.R.L. la

punctul de lucru din Targoviste sunt:

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor galvanice
B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice : procesul de cromare

C. Procese tehnologice de pregatire pentru livrare

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor

galvanice

In cadrul acestui procesului tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice au loc operatii de prelucrare prin aschiere cu scule aschietoare si corpuri abrazive a

suprafetei otelurilor pentru obtinerea anumitor parametrii ce caracterizeaza calitatea suprafetei, in

vederea acoperirii galvanice.

Principalele operatii ale acestui proces sunt:
1. Operatia de cojire- sanfrenare-indreptare

Operatia de cojire —este o operatie de prelucrare prin aschiere a barelor si tevilor din otel
laminat, in cadrul caruia se executa indepartarea cu o scula aschietoare a coajei exterioare de
laminare a semifabricatului din otel (un strat circular de grosime egala cu 1-3 mm). Grosimea
adaosului de prelucrare indepartat creste proportional cu diametrul. Operatia este asemanatoare
strunjirii. Diferenta consta in faptul ca spre deosebire de strunjire unde piesa prelucrata executa o
miscare de rotatie in jurul propriei axe, iar scula executa o miscare de deplasare longitudinala de-a
lungul piesei, in cazul cojirii piesa este deplasata longitudinal pe niste cai cu role si nu se roteste in
jurul propriei axe, operatia de aschiere fiind executata de cap de aschiere rotator, prin interiorul
caruia piesa trece in miscarea sa de deplasare longitudinala.

Operatia de indreptare — are ca scop indreptarea otelului cojit pentru obtinerea unei anumite
rectilinitati, necesara in cadrul operatiilor de prelucrare ulterioare precum calibrarea ( netezirea
asperitatii suprafetelor cojite si incadrarea diametrului exterior in toleranta ceruta )

Operatiile de cojit, calibrat si sanfrenat se executa pe o instalatie MAIR.
Descriere proces:
1) Frezare — fata dreapta + sanfren la ambele capete;
2) Cojire bara — dupa efectuare operatie anterioara;,
3) Indreptare — calibrare bara — dupa operatiile anterioare;
- bazin pentru emulsie: 18 m?
- tip de emulsie: Castrol Almaredge 10, concentratie 3+4 %
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- consum de emulsie: 5 litri / zi

- tip inst. de filtrare emulsie: Filtru lamelar, gr. 8 pm
- slam generat; 50 kg/h

- tip 1 de ulei folosit: Castrol Magna 68

- bazin pentru ulei: 210 litri

- consum apa: 120 litri /zi

- tip 2 de ulei folosit: Castrol Carecut ES2

- bazin pentru ulei: 860 litri

- consum de ulei: 8 liri / zi

- tip filtru ulei: filtru hidraulic, gr. 50 pm
- consum en. electrica: 1.076 kW/h

- capacitate de productie: 2.000 t./luna

Masina de cojire MAIR este prevazuta cu o instalatie de filtrare vapori de emulsie tip AR
FILTRAIONI ARNO 3VF YA.

Pentru filtrarea emulsiei folosite ca agent de racire si lubrefiere in timpul procesului de aschiere se
foloseste o instalatia ZYKLOMAT tip KR 2.0-20.4 LA 400 pentru filtrare si o instalatia de racire
COSMOTEC WPAO60SCNA30203 1Z.

2. Operatia de frezare - este o operatie tehnologica de prelucrare prin aschiere , scopul
operatiei este de indreptare a a capatului.
3. Operatie de rectificare exterioara fara centre (centeriess)

Este o alta operatie de prelucrare prin aschiere care se executa pe masini de rectificat
exterior fara centre (piesa nu este prinsa intre varfuri). Operatia consta in indepartarea unui adaos
de prelucrare exterior cu grosimea de 0.075 mm pana la 0.3 — 0.5 mm in scopul obtinerii unei
anumite valori pentru diametrul exterior si pentru rugozitatea suprafetei. Adaosul de prelucrare este
indepartat printr-o singura trecere sau mai multe treceri ale piesei prin masina. Prin aceasta
operatie materialul este pregatit fie pentru calirea CIF, fie pentru slefuire, fie direct pentru livrarea
catre client (cazul produselor Nimet utilizate utilizate in industria de tehnica lineara sau in industria
petroliera). Practic indepartarea adaosului de aschiere se face prin trecerea piesei aflata in miscare
combinata de rotatie si avans longitudinal printre doua corpuri abrasive (numite pietre de
rectificare), care sunt fixate in lagare rotative pe dispozitivele masinii, corpuri abrazive aflate in
miscare de rotatie in sensuri contrare, fiecare avand insa un rol specific.

S.C. Nimet dispune la punctul de lucru din Targoviste de 2 masini de rectificat fara centre o masina

tip RFC 125 si o masina tip Mikrosa —Steel Motion. Fiecare dintre masinile de rectificat poate

prelucra diametre cuprinse intre 4 si 125 mm.

Masina de rectificat tip RFC 125-4 este un utilaj de rectificat fara centre care efectueaza operatia de

prelucrare grosiera prin aschiere. Emulsia utilizata ca agent de racire si lubrefiere este filtrata cu
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ajutorul unei instalatii de filtrare tip separator magnetic Micronfilter KALAMIT 500, montat pe un

bazin cu o capacitate de 5500 .

Masina de rectificat Mikrosa Steel Motion este dotata cu un sistem de captare a vaporilor de
emulsie generati in timpul procesului de aschiere, respectiv o instalatia de filtrare vapori LOSMA
Darwin 3000 si o instalatie de filtrare emulsie (folosita ca agent de racire si lubrefiere in timpul
procesului de aschiere) de tip LOSMA SPRING F8/2C si o instalatia de racire emulsie de tip RPS
F0025PP3LA00000-AZSM.

Instalatia de filtrare emulsie este formata din doua bazine , solutie racire curata si murdara, de
respectiv 4000 | si 3000l. Din bazinul de solutie racire curata, prin intermediul unei pompe solutia
este dusa la masina de rectificat. Tot cu ajutorul unei pompe solutia se intoarce in instalatie unde
este filtrata prin separator magnetic si tambur cu panza filtru. De aici solutia se intoarce in bazinul
de solutie curata, iar slamul rezultat se preseaza si se elimina in bazinul de colectare slam.

Consumurile lunare sunt de 3000 | apa, 150 | ulei emulsionabil Relubro GM si energie electrica 6

Mwh.

Apele uzate folosite in procesul de racire al masinilor de rectificat sunt colectate de la fiecare
masina de rectificat si de slefuit in parte . Fiecare dintre masini dispune de instalatie proprie de
racire dotata cu bazin de emulsie si sistem de separare a slamului, sistem de pompare si recirculare
a lichidului de racire. Separatoarele de slam conduc slamul rezultat in urma operatiei de rectificare
in bazinele mai mici.

Consumul mediu de energie electrica al unei masini de rectificat este de 100 kW/h .
Consumul zilnic de apa este de 1,5 mc, cel de emulsie de racire 2000l/an, iar cel de ulei de ungere
de 500 l/an, pentru o masina. Capacitatea medie de productie este de 1000t/luna. Consumul
mediu de corpuri abrazive (pietre de rectificare sau de antrenare) este de 20 buc/an, pentru o
masina.

Pietrele de rectificat uzate sunt depozitate in spatii amenajate si predate catre firme

autorizate in vederea eliminarii.

4. Operatia de tratament termic de calire CIF

Aceasta operatie se executa fie ca prima operatie a procesului, pe material preluat din depozitul de
materie prima, fie dupa rectificare (pe material preluat din compartimentul rectificat). Consta in
calirea unui strat de o anumita grosime al suprafetei exterioare a barelor in vederea obtinerii unei
anumite duritati a suprafetei. Duritatea stratului calit descreste de la suprafata catre miez conform
curbei de calibilitate pentru fiecare tip de otel. Procedeul de calire folosit se numeste calire prin
inductie cu curenti de inalta , medie sau joasa frecventa (CIF). SC Nimet dispune de 1 instalatie

de calire CIF , care se realizeaza aceasta operatie. Operatia se executa prin deplasarea
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longitudinala, a piesei care trebuie calita, pe niste cai cu role (care imprima in acelasi timp pisei o
miscare de rotatie in jurul axei proprii) si trecerea ei printr-un inductor de camp electromagnetic de
forma circular avand rolul de a incalzi piesa pana la incadescenta. Urmeaza apoi racirea brusca a
zonei incandescente in jet de apa, in vederea obtinerii calirii. Operatia se executa pe o instalatie de
calire prin inductie dotata cu paturi de alimentare si evacuare a pieselor si trei dispozitive de creare
a campului electromagnetic, de joasa, medie sau inalta frecventa. Se pot cali bare cu diametrul
cuprins intre 4 si 160 mm. Consumul mediu de energie electrica este de 140 MWHh/ luna iar

consumul mediu lunar de apa este 2 mc/zi, cu o capacitate de productie de 1400 t/luna.

5. Operatia de slefuire cu benzi abrazive - Aceasta operatie se face pe masini de slefuit tip
LOESER dotate cu dispozitive de slefuit cu banda abraziva continua. Piesele aflate in miscare
combinata de avans longitudinal si de rotatie trec prin interiorul unei cabine in care se afla
dispozitivele de slefuit dotate cu banda abraziva. In interiorul cabinei se afla 2 pana la 7 unitati de
slefuit care prin eliminarea adaosului de prelucrare de 0.05 pana la 0.15 mm pregatesc suprafata
otelului in scopul executarii ulterioare a unui proces de acoperire galvanica a suprafetei care poate
fi un proces galvanic de cromare.

SC Nimet dispune de 1 masina de slefuit tip Loeser 7U cu 7 unitati , utilizata ca masina de

slefuit suprafata pentru a fi pregatita pentru procesele de acoperire galvanica.

Masina de slefuit Loeser cu 7 unitati este deservita de un echipament de captare si filtrare vapori
emulsie tip AIRTECH TIP MFE 28.

Pentru filtrarea emulsiei folosite in procesul de aschiere la operatia de finisare inainte de procesul
de cromare se utilizeaza o instalatie LOSMA SPRING F9/2C montata in serie cu filtru cu banda de
hartie BF 1000/8253 Loeser si racita cu o instalatie de racire RPS FOO42PP3BA00000-AZSM.
Masina de slefuit tip Loeser 7U, este dotata cu bazin propriu de emulsie de 5 mc, sistem de
pompare si separator de slam. Capacitatea de slefuire a masini este de 1000 t/luna, consumul de
energie este in medie de 100 kW/h, consumul de apa este de 1mc/zi, iar cel de emulsie de racire de

500 l/an.

B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice

Procesele tehnologice de acoperiri galvanice — operatii de cromare

In cadrul acestor proceselor de acoperiri galvanice au loc operatii de pregatire a suprafetei:
degresari,curatare mecanica, spalari precum si operatii de depuneri galvanice a unui strat foarte

subtire din metal pe suprafata otelurilor: operatia de cromare.
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B.1. Procesul de cromare:
Consta in depunerea unui strat de crom dur pe suprafata otelului prin procedeul de
depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala plina cu lichid electrolitic de

cromare.

Cromarea dura se executa in instalatii de cromare traditionala si instalatii de cromare

cu functionare continua.

a) Instalatiile de cromare traditionala cu bai de cromare orizontale

S.C. Nimet SRL dispune la punctul de lucru din Targoviste de o instalatie de cromare
traditionala formata din 4 bai de cromare ( 3 bai de 9 m si 1 baie de 12m) cu un volum total de

electrolit de 37,50 mc.

In baile orizontale se face cromare in sarje de cromare (sarje care sunt formate din 1 + 8
piese, in functie de diametrul si tipul piesei cromate. Pot fi cromate piese cu lungimea pana la 14000
mm, diametrul de la 4 pana la 400 mm si greutatea pana la maxim 5000Kg. Capacitatea medie de
cromare este de 316,5 t/luna pe fiecare baie de cromare, totalul pe intreaga instalatie este de 950
tluna. . Volumul de lichid electrolitic continut 37500 litri. Consumul mediu de apa al instalatiilor de
cromare traditionale este de 6 mc/zi. Consum energetic lunar pe cromarea traditionala este de 750
kw/h.

Lichidul electrolitic este format din crom hexavalent hidrosolubil, acid sulfuric si catalizatori
chimici, iar electrozii sunt din plumb. Fiecare baie este dotata cu instalatii de spalare a piesei
deasupra baii, sistem de aspiratie a vaporilor. Lichidul electrolitic este folosit pana cand concentratia
in elemente contaminate este mare.

In cazul unei reparatii a cuvei lichidul este pompat in recipiente din plastic, filtrate cu filtre
speciale, readus in parametri prin completare cu crom, apa si catalizatori si reintrodus in circuitul
industrial in noua cuva. Sistemele de aspiratie ale bailor (baile sunt grupate in baterii de cate 3 bai)
sunt racordate la sisteme de filtrare a vaporilor de crom prin spalare cu apa. Solutia de apa cu crom

rezultata in urma filtrarii este folosita la completarea nivelului electrolitului bailor de crom.

b) Instalatiile de cromare continua
Cromarea continua se realizeaza cu 2 instalatii de cromare continua respectiv:
e instalatia Venus 4 D formata din: 3 bazine pentru electrolit , doua bazine cu capacitatea de 3,8

mc fiecare ( 2x 3,8mc) si un bazin cu capacitatea de 4,3 mc- necomunicante si 3 celule de

cromare.
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e instalatia Venus 4 E formata din: 2 bazine pentru electrolit , doua bazine cu capacitatea de 3,8

mc fiecare ( 2x 3,8mc) comunicante si 2 celule de cromare;

Celule de cromare (bai etanse de cromare) de la cromarea continua au o capacitate totala de
22800 | de lichid electrolitic. Consum energetic lunar pe liniile de cromare continua se ridica la:
750 kW/h. Capacitatea medie de cromare este de 1050 t/luna. Consumul de apa la cromarea

continua este de CC= 6 mc/zi.
Fiecare instalatie de cromare este dotata cu sistem propriu de filtrare, astfel :

Instalatia de cromare traditionala: Filtru WH3-900 Scheidt cu prespalator de gaze cromice BNB
900 Scheidt pentru instalatia de cromare traditionala , cu ventilator de 30000 mc/h cuplat la

sistemul de filtrare , cosul C1 cu diametrul de 900 mm si inaltime cos de 17m.

Instalatia de cromare continua: Filtru WH3-800 Scheidt , cu ventilator de 20000 mc/h cuplat la

sistemul de filtrare , cosul C2 cu diametrul de 630 mm si inaltime cos de 17m.

Filtrul WH3-900 Scheidt prevazut la instalatia de cromare traditionala are montat si prespalator de
gaze cromice BNB 900 Scheidt care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti
acizi. Aerosolii acizi cromici existenti in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati
in aerul aspirat de ventilator sunt retinuti primar prin transfer de masa pe suprafata materialului de
umplutura existent in pachetul cu material de umplutura (inele Rasching) in contact cu apa de
spalare. Datorita suprafetei mari de contact si a timpului mare de contact cu apa de spalare
aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata si colectata in bazinul de colectare
de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si stocata in bazinul de
stocare apa cromica de spalare filtru WH3-900 este refolosita in procesul de productie prin

refacerea nivelului bailor de cromare .

Pentru cele doua instalatii de cromare continua este prevazut un sistem de filtrare format din filtru
tip WH 3-800 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 20000 mc/h cuplat la sistemul de filtrare,

diametru cos 630 mm.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
intre 20000-30000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare — retinere apa cromica tip coloana de spalare
cu umplutura. Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare cu apa din retea, in
contracurent cu vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculate in bazinele de stocare
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electrolit. Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si

de deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind 95%.

In zona celor doua sisteme de filtrare, sunt montate doua separatoare de picaturi de acizi
cromici din aer si anume :

e pentru instalatia de cromare traditionala Scrubber WH3 900 Scheidt un separator de picaturi
de acizi cromici din aer Scrubber WH3 900 Scheidt cu o capacitate de 9000 mc aer aspirat pe
ora. Functionarea lui presupune aspirarea aerului incarcat cu vapori de acizi cromici ( degajati
de pe suprafata bailor de cromare continua) si separarea lor pe principiul transferului de masa si
al separarii gravitationale ( vaporii sunt condensati si apoi spalati prin sprayere cu apa ). In final
apa curata este colectata si recirculata in instalatie iar acizii cromici sunt colectati sub forma de
deseu lichid. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH3 900 Scheidt asigura un randament
de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

e pentru instalatia de cromare continua Scrubber WH3 800 Scheidt un separator de picaturi de
acizi cromici din aer Scrubber WH3 800 Scheidt cu o capacitate de 9000 mc aer aspirat pe ora.
Functionarea Iui presupune aspirarea aerului incarcat cu vapori de acizi cromici ( degajati de pe
suprafata bailor de cromare continua) si separarea lor pe principiul transferului de masa si al
separarii gravitationale ( vaporii sunt condensati si apoi spalati prin sprayere cu apa ). In final
apa curata este colectata si recirculata in instalatie iar acizii cromici sunt colectati sub forma de
deseu lichid. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH3 800 Scheidt asigura un randament

de separare a aerosolilor acizi de 99%.

In prezent S.C. Nimet S.R.L dispune la punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr.
52 de doua sisteme de filtrare a vaporilor de crom unul pentru instalatie de cromare traditionala si
unul pentru cele doua instalati de cromare continua. Sistemele sunt prevazute cu cosuri de

dispersie si sunt cuplate astfel :
Cos 1- C1 - cromare traditionala, H=17 m;
Cos 2—-C2 - cromare continua ( Venus 4D siVenus 4E} H=17m;

C. Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare

Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare cuprind operatii de prelucrari mecanice prin
aschiere cum ar fi: slefuiri pe masini de slefuit cu banda abraziva continua, debitari, operatii de

ambalare in folie de plastic si in tub de carton.

1. Operatii de slefuire cu benzi abrazive a suprafetelor acoperite galvanic:
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Aceasta operatie se face pe o masina de slefuit tip Loeser cu 8 unitati , cu bazin de 5 mc,
dotata cu dispozitiv de slefuit cu banda abraziva continua. Masina este dotata cu bazin propriu de
emulsie , sistem de pompare si separator de slam, multiple sisteme de protectie a operatorului in
timpl operatiei. Piesele aflate in miscare combinata de avans longitudinal si de rotatie trec prin
dispozitivele de slefuit dotate cu banda abraziva.

Pentru captarea si filtrarea vaporilor de emulsie se foloseste intstalatia tip AIRTECH TIP MFE 28
care deserveste masina de slefuit Loeser cu 8 unitati.

Pentru filtrarea emulsiei folosite in procesul de aschiere se foloseste o instalatie LOSMA SPRING
F9/2C montata in serie cu filtru cu banda de hartie BF 1000/8253 Loeser si racita cu o instalatie de
racire RPS FOO42PP3BA00000-AZSM.

Masina de slefuit tip Loeser 8U, este dotata cu bazin propriu de emulsie de 5 mc, sistem de
pompare si separator de slam. Capacitatea de slefuire a masini este de 1000 t/luna, consumul de
energie este in medie de 100 kW/h, consumul de apa este de 1mc/zi, iar cel de emulsie de racire de

500 I/an.

2.  Operatii de debitare
Debitarea se realizeaza pe masini de debitat tip ferastrau mecanic cu banda continua. Nimet

SRL are 2 masini tip Kasto cu comanda numerica pentru operatia de debitare
Fiecare dintre masinile de debitat tip Kasto semiautomate au un consum de energie mediu
de 4 MWh/lunar. Masina de debitat automat tip Kasto are un consum energetic mediu de 6

MWh/lunar.

3.  Operatie de ambalare prin extrudare in invelis de plastic:
La punctul de lucru din Targoviste S.C. Nimet dispune de o singura masina de extrudat in
invelis de plastic care foloseste granule de polietilena . Masina are un consum energetic de

200kW/h si o capacitate de productie de 2000 t/luna.
NIMET SRL dispune in cadrul compartimentului ambalare si de un printer.

Deseurile de plastic din cadrul firmei se colectioneaza si se depoziteaza in spatii special

amenajate in vederea valorificarii cu ajutorul firmelor autorizate.

B. Instalatii tehnologice secundare

1. Instalatia de dedurizare apa ce intra in procesul de productie (statie osmoza)
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Avand in vedere duritatea mare a apelor provenite din sursele proprii de alimentare cu apa,
inainte de a fi utilizata pe echipamente, apa este dedurizata intr-o instalatie de demineralizare
complet automata, formata din:

- statie de dedurizare (Duplex) cu rasina schimbatoare de ioni si NaCl;

- instalatie de osmoza inversa (RO-B2-8) cu agent antiscalant.

2. Instalatia de recuperare apa distilata din ape (evaporator SAITA EV 100 HT )

Evaporatorul SAITA EV 100HT este utilizat pentru tratarea apelor tehnologice uzate, in
scopul recuperarii continutului de apa si recircularii ei in procesul de productie cat si a reducerii
volumului de deseu ( poluant) generat.

Evaporatorul din seria EV, modelul EV100 HT este un evaporator dedicat tratarii apelor
industriale uzate cu continut de Cr6+. El face parte dintr-o instalatie de tratare si recuperare a apei
de spalare filtre (scrubbere) cromare. Principiul de functionare al acestui evaporator consta in
utilizarea temperaturii scazute de evaporare in vid, ceea ce permite separarea optima a apei de
poluanti si obtinerea a 90% apa distilata. Tehnologia utilizata cu pompa calorica, sub vid, permite
aducerea solutiei la punctul de fierbere la o temperatura de 32-35°C si condensarea vaporilor
rezultati pentru a fi transformati in apa distilata.

Avantajele utilizarii acestui evaporator sunt:

- reducerea volumului de deseu generat;

- generarea de apa distilata pura, reutilizabila in procesele de productie;

- reducerea consumului de apa;

- functionarea automata continua 24/24 ore,

- zero emisii de poluanti.

Principala caracteristica a acestui evaporator este camera de evaporare care este
confectionata din otel inoxidabil captusita cu Hallar. Camera de evaporare este alcatuita dintr-o
parte inferioara unde se gaseste zona de fierbere a solutiei si unde este amplasat schimbatorul de
caldura imersat in lichidul de tratare, zona prevazuta cu instrumente de masura a temperaturii si
nivelului.

In partea superioara a evaporatorului se realizeaza condensarea aburului generat in
procesul de evaporare. Aici se gaseste un separator de picaturi si o serpentina de racire-
condensare a debitului de vapori generati.

Vidul creat in camera de evaporare permite incarcarea automata a solutiei pentru tratare in
timpul procesului de evaporare, extragerea automata a distilatului condensat si incarcarea automata
(dozarea) solutiei anti-spumare.

Pompa de caldura utilizeaza gaz de refrigerare care are rol de agent primar atat pentru
incalzirea apei uzate, dar si pentru condensarea vaporilor distilati.

Energia consumata de catre acest evaporator este in medie de 0,15KW/I.
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Functionarea acestui tip de evaporator cu pompa de caldura necesita doar asigurarea
alimentarii cu energie electrica si aer comprimat.

Apa rezultata din acest proces va fi utilizata in procesul tehologic iar concentratul cromic
uzat va fi depozitat ca si deseu cromic fiind preluat periodic de catre o firma specializata in vederea

neutralizarii.

3. Laboratoare interne
Laborator analize chimice si teste rezistenta la coroziune
Nimet SRL are un laborator unde se efectueaza analize chimice periodice necesare monitorizarii si
mentinerii stabilitatii parametrilor chimic in procesul de productie. Laboratorul este dotat cu diferite
instrumente de laborator precum si aparatura speciala.
De asemenea, laboratorul are doua camere de testare in atmosfera salina. Scopul acestor camere:
testarea rezistentei la coroziune a barelor si tevilor cromate si nichelate.
Solutiile de reactivi folosite in laborator sunt colectate in recipienti speciali si predate spre

neutralizare catre firme specializate.

Laborator metalografie:
In cadrul laboratorului de metalografie se efectueaza analize metalografice ale structurii otelului, in
special in vederea verificarii specificatiilor tehnologice pentru materiale supuse tratamentelor

termice tip CIF.
Laboratorul este dotat cu o linie de prelucrari metalografice ce cuprinde masina de debitat epruvete,

masina de inglobat, masina de slefuit, microdurimetru si microscop.

C. Utilitati

La momentul actual pe amplasamentul din str. Laminorului, nr. 52, Targoviste, unitatea

dispune de urmatoarele utilitati :

1. Alimentarea cu apa:

- apa potabila este asigurata prin dozatoare de apa conf. contract / abonament nr.
DB482/31.05.2018 incheiat cu SC LA FANTANA SRL si acte aditionale ulterioare;

- bransament la reteaua de alimentare cu apa potabila a Municipiului Targoviste , conf. contract nr.
2891/07.08.2015 (anexele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste —-Dambovita, care
asigura necesarul de apa in scop igienico-sanitar;

- Sursa subterana proprie constituita din 1 foraj de medie adancime, care asigura apa necesara in
scop tehnologic, pentru irigatii si intretinere spatii verzi. Forajul este amplasat in incinta obiectivului
cu coordonatele STEREO 70 X:380438,89 ; Y:534536,07.
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2. Evacuarea apelor uzate

- apele uzate menajere sunt evacuate in reteaua de canalizare a Municipiului Targoviste in baza
contractului nr. 2891/07.08.2015 (anexele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste —
Dambovita SA.

- ape uzate tehnologice-deseuri : apele uzate din baile de cromare, rezultate o data la 6-8 luni, sunt
stocate temporar in rezervoare tip cubitainer de 1 mc si predate catre DEMECO SRL Bacau conf.
contractului nr. 309/03.04.2012. si S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L conf. contract de colectare si
eliminare deseuri industriale NR. EFS — 712/4.03.2014;

- apele pluviale colectate de pe amplasament sunt evacuate prin intermediul unei conducte PVC
Dn=200 mm L=5 m si Dn=300 mm L=6 m, trecute prin separatoarele de hidrocarburi cu V= 8,3 mc

fiecare si sunt dirijate catre bazinul de retentie cu V=300mc.

3. Alimentarea cu energie electrica

- 2 statii electrice si 4 posturi de transformare;
- furnizare de energiei electrice are la baza contractul de vanzare cumparare a energiei electrice nr.

C-00063586 din 07.04.2020

4. Alimentarea cu gaze naturale
- SC NIMET SRL are incheiat cu Premier ENERGY SRL un contract de vanzare gaze naturale cu

nr. 419/12.05.2021.

Pe amplasament se gasesc:

- instalatii gaze si 12 generatoare de aer cald.

- doua cosuri de dispersie emisii poluante - particule de Cr®* (Plansa 6)

- Filtru WH3-900 Scheidt cu prespalator de gaze cromice BNB 900 Scheidt pentru instalatia
de cromare ftraditionala, cu ventilator de 30000 mc/h cuplat la sistemul de filtrare, cos cu
diametrul de 900 mm si inaltime cos de 17m.

- Filtru WH3-800 Scheidt pentru cele doua instalatii de cromare continua, cu ventilator de
20000 mc/h cuplat la sistemul de filtrare, cos cu diametrul de 630 mm si inaltime cos de
17m.

- spatii de depozitare materie prima, materiale, produse finite

- magazie substante chimice

- cai de acces, platforme, parcaje si drumuri in incinta

- spatii verzi.
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1.5.2. Descrierea_situatiei dupa implementarea proiectului evaluat

Prin proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri
P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter”
pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L. se
doreste extinderea ansamblului industrial existent din str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita, cu :
hala productie si depozitare, grup social P+1, cladire birouri P+3, cabina poarta, anexa tehnologica
P+1, magazie deseuri chimice, corpuri echipamente exterioare, extinderea platformelor, parcajelor,
drumurilor si a retelelor din incinta. Constructiile nou propuse vor fi conectate la bransamentele
existente (autorizate si executate anterior).
Societatea Nimet S.R.L doreste extinderea procesului de productie pe amplasamentul din str.
Laminorului nr. 52, Targoviste prin instalarea de noi utilaje tehnologice dar si relocarea celor

existente.

Terenul pe care urmeaza a fi realizata investitia “Extindere ansamblu industrial cu Hala
industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe
Parter si Cabina poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita,
beneficiar $.C. NIMET S.R.L. are suprafata de 51 777 m? si este situat in intravilanul Municipiului
Targoviste, este proprietatea firmei S.C. NIMET S.R.L., conform extrasului de carte funciara din
04.05.2022 si a actului de alipire cu incheierii de autentificare nr 1.854 din 27.06.2019.

Terenul are 3 accese existente din Strada Laminorului. In incinta exista un ansamblu
industrial, cuprinzand urmatoarele constructii si amenajari (autorizate anterior) in functiune :
e C2 - hala productie si depozitare,
e (3 - statie distributie energie electrica,
e (C4 — magazie chimice,
e (b5 — statie racire—anexa hala de productie si depozitare
e (6 — statie distributie energie electrica,
e (7 — bazin de apa/gospodarie de apa,
e (C8 — magazie depozitare consumabile.
e Corpuri echipamente exterioare (6 posturi de transformare), platforme de circulatie si
parcare, 3 zone de acces din str Laminorului, bransamente si retele utilitati, imprejmuiri.

Se doreste extinderea ansamblului industrial existent cu:

e construirea unor noi corpuri de cladiri (hala productie si depozitare, grup social,
cladire birouri, cabina poarta, anexa tehnologica, magazie deseuri chimice, corpuri

echipamente extericare).

28



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

¢ extinderea platformelor, parcajelor, drumurilor si a retelelor din incinta.

e relocarea unor utilitati existente: forajul de monitorizare FM2 (va fi relocat conform
studiului hidrogeologic preliminar expertizat), rezervorul de inmagazinare a apei cu
V=50mc, bazinul de retentie a apelor pluviale (se va dezafecta si va fi inlocuit cu un
bazin de capacitate mai mare) .

¢ instalarea de noi utilaje tehnologice dar si relocarea celor existente.

I. Caracteristicile constructiilor propuse prin proiect

Cladirile nou propuse vor avea urmatoarele functiuni: industriala (productie si depozitare),
administrative (cladire birouri), anexa sociala, anexe tehnice.

Constructiile nou propuse vor fi conectate la bransamentele existente (autorizate si executate
anterior) deja pe teren, dar prin proiect sunt propuse si lucrari pentru realizarea unor instalatii de

producere utilitati noi.

Se propune a se realiza urmatoarele cladiri, instalatii si utilitati :

Corpuri Destinatie Dimensiuni | Suprafata Regim de | H max Volum
propuse m mp inaltime m mc
Corp A HALA PRODUCTIE 182.70 x91.40 | Sc=15811,40 | P inalt + | 16m 252984,2
S| DEPOZITARE P Sd= 16269,30 | Mezanin
(inalt) + Mezanin partial in
partial in inaltimea inaltimea
halei parterului
Corp B Hala de legatura P 72.70 x 6.30 Sc= 424,50 P inalt 16m 6792
(inalt) Sd = 424,50
Corp C Cladire birouri P+3 18.80 x 10.80 | Sc=202,00 P+3 20m 4040
Sd.=723,00
Corp D Grup social P+1 17.00 x 18.80 | Sc=296.20 P+1 10m 2962
Sd = 592,40
Corp E Anexa tehnologica B36.70x 11.10 | Sc=411,.00 P+1  (+2 | 16m 6576
P+1 (+2 partial — Sd =827,90 partial =
scara acces terasa) scara
acces
terasa)
Corp F Cabina poarta P 11.60 x 5.60 Sc. = 6440 |P 4m
S.d. = 64,40
Corp G Magazie deseuri 10.00 x 8.00 Sc=80,00 P 6m 480
chimice P - | §d.=80,00
Corpuri Statii distributie energie ¥.00x 8.10 Sc.=440,70 P 6m
instalatii electrica 12.00 x4.00 Sd.= 440,70
exterioare Posturi de transformare
5.80 x 2.30 P 6m
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Gospodarie 1 rezervor D= 6,00 H=8,00 | 220
apeineshdl e e 350x2,50 | 8,05 P 30,56
Retea inelara cu 3,80

hidranti exteriori

a. Descriere spatii interioare (constructiile nou propuse):
Corp A - Hala productie si depozitare:

oParter:

- gpatiu productie 12355 mp,

- zona depozitare 2831 mp,

- zone sociale 278.2 mp, cuprinzand vestiare, grupuri sanitare si camera servicii, scara
deschisa spre mezanin.

- zona administrativa 198,0 mp cuprinzand birouri, grupuri sanitare, circulatii orizontale si
camere tehnice, scara deschisa spre mezanin.

oMezanin:

- zona administrativa 198,0 mp : sala de mese cu chicineta (incalzit hrana), grupuri sanitare,
oficiu, circulatie orizontala, camere tehnice, arhiva.

- zona sociala 260,0 mp : zone de luat masa si chicineta (incalzit hrana), grupuri sanitare,
camere tehnice.
Corp B — Hala de legatura:

Parter: spatiu circulatie intre hala existenta (Nimet 2) si cea nou propusa (Nimet 3)
Corp C — Cladire birouri:

oParter:

- birou 32,8 mp

- sali sedinte 29,8 mp,

- chicineta 8,3 mp,

- grupuri sanitare 11,2 mp,

- spatiu tehnic 8.4 mp,

- depozitare 3,4 mp,

- circulatii orizontale (hol acces si de etaj), 36,4 mp

- circulatii verticale (scara si lift) 16,26 mp

oEtaj 1

- birouri, 76,2 mp

- chicineta 13,9 mp,

- grupuri sanitare 11,2 mp,

- circulatii orizontale (hol etaj) 13,0 mp,
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- circulatii verticale (scara si lift) 23,0 mp

oEtaj 2

- birouri, 89,6 mp

- sali sedinte 25,1 mp,

- chicineta 14,2 mp,

- grupuri sanitare 11,2 mp,

- circulatii orizontale (hol etaj) 11,4 mp,

- circulatii verticale (scara si lift) 23,0 mp

oEtaj 3:

- birouri, 79,2 mp,

- chicineta 8,3 mp,

- grupuri sanitare 11,4 mp,

- circulatii orizontale (hol etaj) 12,1 mp,

- circulatii verticale (scara si lift) 23,0 mp,
Corp D — Grup social:

oParter:

- vestiare si zona dusuri femei 49,5 mp,

- vestiare si zona dusuri barbati 138,8 mp,

- grupuri sanitare femei 10,8 mp,

- grupuri sanitare barbati 10,9 mp,

- spatiu tehnic 7,5 mp,

- Depozitare 4,5 mp,

- circulatii orizontale (hol acces si coridor) 20,8 mp,

- circulatii verticale (scara) 11,2 mp,

oEtaj 1:

- zona luat masa 107,5 mp,

- chicineta (incalzit hrana) 17,0 mp,

- grupuri sanitare Femei 7,6 mp,

- grupuri sanitare Barbati 7,6 mp,

- circulatii orizontale (hol) 15,8 mp,

- circulatii verticale (scara) 16,2 mp,

- depozitare 8,2 mp,

- terasa acoperita 86,2 mp
Corp E - Anexa tehnologica:

oParter:

- Magazie chimice 126,5 mp,

- incapere tehnica cu instalatie solubilizare si evaporatoare 220,5 mp,
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-scara 13,0 mp,

oEtaj 1:

- Camera ventilatoare 125,8 mp,

- Camera mentenanta 222,4 mp (2 zone spalare si intretinere 27 mp fiecare si o zona

monitorizare si

raportare date 13,2 mp,

- scara 13,0 mp,

oEtaj 2:

- terasa circulabila neacoperita, echipata cu chillere 363,27 mp,

- scara acces inchisa 13,0 mp,

Corp F — Cabina poarta:

oParter:

-camera portar 14,8 mp,

- vestiar si grup sanitar 6,7 mp,

- camera soferi 13,5 m,p

- grup sanitar soferi 6,5 mp,

- sala sedinte 14,8 mp

Corp G — Magazie deseuri chimice

oParter:

- spatiu depozitare (containere si recipiente) 78,2 mp

Casa pompe incendiu

- incapere cu suprafata 8,01 mp

b. Solutii constructive si de finisaj

Sistemul constructiv, inchideri exterioare, compartimentari interioare, acoperis

Corp | Destinatie Structura Inchideri Pereti Acoperis
exterioare interiori invelitoare
Corp | Hala Fundatii W1 — Panouri tip Wi1 — zidarie din | Pane din b.a
A productie B.A. sandwich cu foi din B.C.A EI 60’ si Tabla cutata
si Stalpi din B.A. tabla de otel si miez REI 180’ continua
depozitare prefabricati vata minerala A2s1d0 protejata bariera
R120° (C0) El 15, de vapori A1
RAL 9006 (gri), 53 mmEl 15
Grinzi din montaj orizontal Vata minerala
B.A. Prefabricate | W2 — Panouri tip A15cm EI 30
R120’ sandwich cu foi din Membrana
tabla de otel si miez PVC clasa de
vata minerala A2s1d0 reactie la foc
(C0) El 15, BROOF
RAL 3000 (rosu),
montaj orizontal
Tamplarie
exterioara aluminiu
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Corp | Hala de Structura mixta: W1 — Panouri tip Nu este cazul Panouri tip
B legatura Fundatii B.A. sandwich cu foi din Sandwich cu
tabla de otel si vata minerala
Stalpi metalici miez vata minerala A2d1s0 ,EIl 30
protejati R120’ A2 s1d0 (C0)
El 15,
Grinzi metalice | RAL 9006 (gri),
protejate R45' montaj orizontal
Corp | Cladire Fundatii B.A. Perete plin tip Wi1 — zidarie Tip terasa din
C birouri Stalpi din BA. calcan din BCA BCA clasa A1El | B.A A1 '
P+3 monolit R120’ spre hala 60' REI 180’ REI 60 min
pe 3 aturi W7 — Wi2 — pereti
Grinzi din B.A. perete cortina, cu separare cu
monolit R30’ parapet incombustibil panouri cu placi
intre etaje de 120 cm cu| de gips carton
Planseu din B.A. El 30 min pentru A2s1d0 El 60’
monolit R60' intrazierea propagarii Wi3 — pereti
focului pe verticala modulari
tamplarie Al cu sticla
rupere de punte
termica, geam
termoizolant,
Corp | Grup Fundatii B.A. W4 — Perete Wi1 — zidarie R2 — acoperis
D social Stalpi din B.A. exterior zidarie A1 BCA clasa A1 Tip terasa din
P+1 monolit R120’ REI 180’ cu EI 60" si b.a A1
Grinzi din B.A. termosistem vata REI 180’ REI 60 min
monolit R30' minerala, Wi2 — pereti necirculabil
Planseu din B.A. vopsitorie Co separare cu
monolit R60’ panouri gips
carton A2 s1d0
carton El 60’
Corp | Anexa Fundatii B.A. W5 — Perete Wi1 - zidarie R3 - terasa
E tehnologica izolate exterior din BCA Atcu b.a. A1
Stalpi din zidarie A1 El 60’ si REI REI 60
B.A.Prefabricati REI 180, 180° circulabila
R120° vopsitorie
Grinzi din
B.A.Prefabricate
R30’
Planseu din
b.a..R60’
Corp | Cabina Structura Mixta: W3 — Panouri tip Wi1 — zidarie R3 -terasa
F poarta Fundatii B.A. sandwich cu foi din BCA A1 EI 60 B.A. A1 REI 60
tabla de otel si miez tip | Wi2 — pereti necirculabila
Stalpi PIR ignifugat A2 s1 d0 | compartimentar
grinzi (C0) El 15, e gips carton A2
metalice RAL 9006 (gri), s1d0 EI 30’
neprotejate montaj orizonta
R1%5'
Corp | Magazie Structura Mixta: W6 — panouri R5 — acoperis
G deseuri Fundatii B.A. incombustibile necirculabil —
chimice - din tabla cutata Tabla galvanizatal
Stalpi TR45, 0.6mm, cutata TR45,
grinzi RAL 9006, 0.6mm grosime
metalice clasa de reactie A1
neprotejate la foc A1
R15'
Corp Statie pompe | Structura Wi1 - zidarie BCA A1 R3 - terasa
incendiu Fundatii B.A. cu ElI 60’ B.A. A1 REI

Stalpi A1 R 120

60 necirculabila
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Finisaje exterioare: soclu beton prefabricat vopsit, pereti exteriori panouri sandwich RAL 9006 si
RAL 3000, perete BCA cu termosistem si vopsit, structura metalica expusa vopsita alb (stalpi
structura secundara, stalpi si grinzi in zona hala legatura si magazia de deseuri chimice).

Cosuri evacuare emisii dirijate (corpul A, hala productie si depozitare): diametru 90-120cm,

H superior = 16.80m (6m peste nivelul terasei).

Finisaje interioare: pardoseli industriale in zonele de productie, depozitare si camere tehnice,

pardoseala si pereti: placi ceramice in birouri, vestiare, chicinete si grupul sanitar.

e Retrageri propuse:
o la Nord — 8m fata de limita terenului (NC 2912 — cale ferata privata SC COS SA Tgv)

o la Sud —9m fata de limita terenului (NC 74963 Rondocarton SRL si NC 71716 — SC MOBIREF

DESIGN SRL)
o la Vest — distanta variabila pe zona NV — 5m fata de limita terenului si local 15m in zona de

acces,
o distanta variabila pe zona SV — 7.5m si 18m cf PUZ initial (aprobat prin HCL 302/27.10.2016);

o Distante fata de cele mai apropiate constructii din vecinatate

o situate in incinta: foarte mari (min 10m) Magazia de consumabile, Hala de productie si

depozitare la cca 10m
o situate in afara incintei: 10m la sud — constructia apartinand SC MOBIREF DESIGN SRL

e Circulatii, accese (existente si mentinute) si parcare:

o Terenul are 3 accese existente din Strada Laminorului. Doua dintre acestea, pozitionate la
partea de sud-vest a terenului, deservesc prima faza a investitiei (Nimet 2) si au fost
reglementate anterior prin Autorizatiile de Construire nr. 295/ 09.11.2006, 176/19.06.2018.

o Accesul auto si pietonal pe parcela se va face in final prin toate cele 3 zone in mod controlat. Pe
durata executiei insa utilajele vor folosi doar accesul situat in zona de nord-vest unde va fi
amplasata si rampa spalare roti.

o Locurile de parcare se amenajeaza in cadrul incintei platformei industriale. Numarul acestora:

» Necesar parcare autovehicule (cf anexa HG 525/1996 art 5.1.2):
1loc/ 30 pers admin+20% vizitatori =>3 locuri
1loc / 100mp functiune industriala =>230 locuri
SD alocata pentru functiunea industriala (existent+extindere) = cca 22926mp =>230

locuri
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Asigurate: 233 locuri de parcare (din care 35 dependente si 2 pentru persoane cu
dizabilitati locomotorii)
= Necesar parcare tiruri: 15 (cf PUZ) / asigurate: 18 locuri (13 camioane mari si 5

camioane mici)

e Precizari referitoare la numarul maxim de utilizatori - numarul de persoane:

Nr. total angajati in zona de extindere: 240 persoane pentru investitia nou propusa si 90 persoane
pentru ansablul industrial existent din care:

o muncitori in fabrica si anexele nou propuse : 210 persoane in 3 schimburi de 8h/zi

o personal administrativ: 30 persoane cu program normal de 8h/zi:

o muncitori in fabrica existenta : 90 persoane in 3 schimburi de 8h/zi

Corp cladire Nr. de | Numar schimburi | Total
persoane (h)

Corp A — Hala productie si depozitare 70 3(8h) 210

Corp B — Hala de legatura (20f+50b)

Corp C — Cladire birouri 30 1(8h) 30
(20f+10b)

Corp D — Grup social 30 3 (8h) 90

(pentru personalul din fabrica existenta) (10f+20b)

Corp E — Anexa tehnologica 0 0 0

Corp F — Cabina poarta (colaboratori) 1 3 (8h) 3

Corp G — Magazie deseuri chimice 0 0 0

Statia pompe incendiu 0 0 0

Statii electrice 0 0 0

e Asigurarea utilitatilor

Se vor folosi bransamentele existente si se vor extinde retele existente deja in incinta pentru

a deservi si noile constructii.

Pentru cladirile de productie si depozitare si cladirile socio-administrative se va asigura :

° alimentarea cu apa potabila la grupurile sanitare si de servit masa : se va asigura de
la reteaua publicd de apd, de pe strada invecinata, printr-un camin de bransare existent,
complet echipat cu apometru si robineti de izolare ;

e alimentarea cu apd pentru uz tehnologic : se va asigura din forajul de medie
adancime existent ; apa va fi filtratra mecanic prin filtre cu diverse granulatii si apoi, prin
procedeul de osmoza inversa, se obtine apa demineralizata ;

° se va realiza un sistem de canalizare pentru preluarea apelor menajere, la care se

vor racorda toate grupurile sanitare, salile de mese si oficiile din cladiri. Evacuarea apelor
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uzate menajere se va realiza gravitational sau dupa caz pompat cu ajutorul unor pompe cu
tocator pentru ape menajere, in reteaua stradalg;

e apa calda menajera, in regim de acumulare, se va realiza cu ajutorul unor pompe de caldura
de tip aer - apa cu functionare de la -25°C si a unor acumulatoare de apa calda menajera
cu ajutorul unor boilere electrice ;

e apele pluviale de pe terase si acoperisuri vor fi colectate printr-un sistem captatoare de
terasa, coloane pluviale si vor fi evacuate la reteaua de ape pluviale din incinta, de tip unitar
pentru ape de terasa si ape platforme, parcaje si drumuri. Pentru hala de productie se va
adopta un sistem de colectare apa pluviale de tip vacumatic.

e apele pluviale posibil contaminate cu hidrocarburi si uleiuri de la vehiculele din
parcare si de pe platforme si drumuri interioare vor fi directionate la separatoare de
hidrocarburi apoi la bazinul de retentie deschis cu posibilitatea de infiltrare si evaporare.
Bazinul de retentie va fi dimensionat astfel incat sa poata prelua atat apele pluviale din
ansamblul industrial existent, cat si apele pluviale din extinderea propusa ;

° apele industriale impurificate ce vor rezulta din procese tehnologice, vor fi preluate
local de la fiecare utilaj si colectate, urmand a fi periodic vidanjate si preluate de firme
agrementate pentru tratare si neutralizare ape tehnologice;

In caz de deversare accidentala a diverselor substante chimice folosite in procesele
tehnologice, reteaua pluviala de incinta va avea in dotare vane de sectorizare cu servomotor si
bazin de colectare si neutralizare.

Se va asigura o gospodarie proprie de apa pentru incendiu cu :

- un rezervor cilindric vertical, izolat termic cu capacitate V =220 mc ;

- statie de pompare cu o electropompa principala, una de rezerva si 0 pompa pilot de mentinere a
presiunii amplasate intr-o cladire de 8,05 mp langa rezervor ;

- o retea inelara cu 18 hidranti exteriori supraterani DN 80 ;

- 0 instalatie de hidranti interiori in corpul C — cladire de birouri P+3E.

Alimentarea cu apa a rezervei de apa se va realiza din reteau stradala.

Instalatii termice si de climatizare

In corpul social si corpul administrativ se va asigura climatizarea (incalzirea/racirea) aerului
cu ajutorul unor sisteme tip VRF/VRYV, cu functionare in detenta directa.

Unitatile interioare vor fi tip caseta pentru spatiile aferente birourilor, holuri, oficii.

Unitatile interioare vor fi racordate la unitati exterioare, prin intermediul unor trasee frigorifice
din cupru, izolate cu tuburi din cauciuc sintetic, in conformitate cu specificatiile producatorului.
Controlul sistemelor se va face de la casete de control montate pe perete.

Pentru birourile aferente halei de productie si depozitare vor fi propuse unitati mono si multi

split cu posibilitate de incalzire pana la o temperatura de -20°C.
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Unitatile exterioare se vor monta pe acoperisul cladirii, pe suporti corespunzatori, avand
asigurate spatiile necesare pentru mentenanta.

In grupurile sanitare si dusuri se vor propune convectoare electrice cu termostat de siguranta
si control.

Ventilarea birourilor, vestiarelor, salilor pentru activitati conexe, salii de mese, etc se va face
cu centrale de tratare aer montate deasupra plafoanului fals sau in spatii special amenajete,
echipate cu recuperator de caldura, ventilatoare de introducere si de evacuare aer, filtre aer, baterii
de incalzire, baterii de racire, etc.

Aerul proaspat va fi introdus si aerul viciat va fi extras prin tubulaturi din tabla zincata,
racordate la anemostate tip swirl diffuser, cu jet turbionar, montate in plafonul fals.

Tubulaturile interioare de introducere aer proaspat si de evacuare aer viciat vor fi izolate cu
vata minerala caserata pe folie de aluminiu, cu grosimea de 40 mm.

La principalele ramificatii ale tubulaturilor se vor monta clapete de reglaj.

La trecerea tubulaturilor prin peretii rezistenti la foc se vor monta clapete anti-foc, actionate
cu servomotor, cu inchidere |la semnalul centralei de detectie incendiu.

Clapetele antifoc vor avea o reistenta la foc mai mare sau egala cu cea a peretelui in care
se monteaza,dar nu mai putin de 90 min.

Golurile de trecere se vor etansa cu materiale cu rezistenta la foc cel putin egala cu
rezistenta la foc a peretilor prin care trec.

Grupurile sanitare vor fi ventilate in depresiune cu ventilatoare axiale de tubulatura cu montaj
deasupra plafoanelor false.

Aerul va fi extras prin valve cu disc reglabil, racordate la ventilatoare prin tuburi flexibile si
prin tubulaturi din tabla zincata.

In usile grupurilor sanitare se vor monta grile de transfer pentru compensarea aerului
evacuat.

Aerul va fi evacuat din cladire prin coloane ce vor depasi nivelul acoperisului cu 1 m.

Coloanele vor fi prevazute cu piese terminale anti-intemperii si cu plasa anti-insecte.

Camerele cu pubele pentru deseuri menajere (gunoi) vor avea acces direct din exterior si
vor fi ventilate si desfumate natural prin intermediul grilelor de transfer din fatada , fiind asigurat

minim 1% pentru aportul de aer si 1% pentru evacuarea fumului.
p p P

Desfumarea cladirilor

Hala de productie si depozitare fiind incadrata la categoria E pericol de incendiu nu va fi
prevazuta cu sistem de desfumare natural organizat cu trape in acoperis sau sistem de evacuare
mecanic. Evacuarea fumului in caz de incendiu se va face natural prin fereste, usi si prin

luminatoare prevazute pe ochiurile mobile actionate electric. .
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Magaziile de reactivi si de deseuri, desi sunt cu suprafete mai mari de 36 mp, nu vor fi
echipate cu sisteme de desfumare nefiind materiale sau substante combustibile.

Casele de scara cu lumina naturala nu necesita instalatie de evacuare a fumului.

Pentru casa de scara la corpul C birouri, cu regim de inaltime P+3 , va fi prevazuta o trapa
de fum cu suprafata libera efectiva de minim 5% din suprafata scarii la ultimul nivel cu deschidere

de la ECS cladirii dar nu mai putin de 1,00 mp.

Instalatii electrice

Alimentarea cu energie din SEN se realizeaza din 6 Posturi de transformare alimentate
direct din LES 20kV, cu puteri instalate astfel:

PT 1E — 1000 kVA

PT 2E — 2500 kVA

PT 3E — 1600 kVA

PT 4E — 1600 kVA

PT 5E — 2500 kVA

PT 6E — 2500 kVA

Punctele de transformare sunt realizate din incinte prefabricate in care sunt instalate
transformatoarele si distribuitoarele.

Langa fiecare punct de transformare, cu exceptia PT1, va fi cate o cladire cu destinatia statie
electrica SE, din barele careia se vor alimenta utilajele de putere si tablourile electrice generale ale
corpurilor C si E, precum si tablourile electrice de distributie si iluminat interior si de siguranta din
corpul A. Din tabloul electric general al corpului C se va alimenta si corpul F, iar din tabloul electric
general al corpului E se va alimenta si corpul G.

Puterea instalata in statiile electrice vor fi dimensionate la o incarcare maxima de 90%. In
aceste conditii, in functie de Puterea absorbita s-au alocat urmatoarele alimentari:

TD1E — Putere instalata Pi= 617.6 kW si Putere absorbita Pa= 514 kW

SEZ2 — Putere instalata Pi= 1768 kW si Putere absorbita Pa= 1496 kW

SE3 — Putere instalata Pi= 1067 kW si Putere absorbita Pa= 982 kW

SE4 — Putere instalata Pi=1234 kW si Putere absorbita Pa=1044 kW

SE5 — Putere instalata Pi=1580 kW si Putere absorbita Pa=1337 kW

SE6 — Putere instalata Pi=1590 kW si Putere absorbita Pa=1346 kW

*unde SE = Statie Electrica

Pe acoperisul corpului A se vor monta pe viitor panouri cu celule fotovoltaice la propunerea
unui program ENEL-X ce vor alimenta SE 2 si SE 3 (ca rezerva de putere).

Alimentarile trifazate ale utilajelor se vor realiza cu cabluri armate, dimensionate in sectiune
conform fiselor tehnice ale acestora. Pentru o usoara manipulare a cablurilor electrice de putere se
vor folosi cabluri cu sectiune maxima de ACYABY 3x300+150. Unde este necesara o sectiune mai
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mare decat cablul propus se vor folosi mai multe in paralel pana la depasirea sectiunii calculate.
Cablurile vor fi pozate pe poduri de cablu etajate si suspendate de grinzile prefabricate din corpul A.
Restul cablurilor, pentru tablourile electrice generale si de distributie, precum si alimentarile
aparatelor se vor realiza din cabluri de cupru CYYF dimensionate conform calculelor de putere.

Corpul D va fi alimentat din statia electrica existenta C3 ; Putere instalata Pi=47 kW si
Putere absorbita Pa=43.24 kW.

Toate tablourile electrice vor fi legate la centurile de echipotentializare din statiile electrice,
centurile fiind conectate in minim doua puncte la priza de pamant.

iiuminatui in ciadiri se va reaiiza cu iampi tennoiogie LED, peniru un consum cat mai redus,
cu respectarea gradului minim de iluminare conform NP061-02. Alimentarea coloanelor de iluminat
se vor realiza prin comenzi manuale la contactoarele de distributie din TE-iluminat. La cerinta
beneficiarului aceste comenzi pot fi dublate in corpul A si de intrerupatoare automate crepusculare.

lluminatul exterior se va alimenta din doua puncte de distributie SE2 si SE6 cu cabluri
armate ingropate. lluminatul exterior se va realiza cu lampi LED stradale, respectandu-se SR EN
13201 — lluminat Public.

Toate utilajele din corpul A si corpul E vor fi legate la priza de pamant.

Instalatia de paratrasnet se va realiza consolidat pentru corpurile A, C si E, prin folosirea de
captatori activi cu autoamorsare instalati pe catarge metalice, pozitionati astfel incat toate corpurile
sa fie incluse in conul de protectie virtual al elementelor de captare.

Pentru grupul de pompare cu electropompe de 22 Kw se va asigura un grup electrogen
Diesel de 60 KVVA conectat la tabloul electric AAR din camera gospodariei de apa de incendiu.

lluminatul de siguranta
Alimentarile lampilor iluminatului de siguranta se vor realiza din circuitele normale de

iluminat cu obligatia de folosire a lampilor dotate cu kit de emergenta / acumulator dimensionat

conform normativelor.

Instalatie de curenti slabi

Pentru corpul C, cladirea de birouri P+3 cu suprafata desfasurata 723 mp > 600 mp, este
obligatorie echiparea cu instalatie de detectare, semnalizare si alarmare in caz de incendiu conform
P118/3/2015 si a modificarilor si completarii prin OMAI 6025/2018 .

Se va echipa cladirea cu instalatie de detectare, semnalizare si avertizare incendiu de tip |
cu acoperire totala, adresabila, care asigura detectarea si semnalizarea unui incendiu si alarmarea

personalului.

¢ Amenajari exterioare constructiei

Imprejmuire:
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Pe limitele de proprietate se vor pastra elementele de imprejmuire si portile de acces existente.
Gardul existent din elemente de beton prefabricate, ce delimineaza cele doua zone /parcele alipite

va fi demontat.

Amenajare curte:
Alee acces auto, platforme betonate - S= 11 794.30 m? (din care platforma deseuri 250 m?)

Parcare auto: 233 masini, 18 tiruri
Trotuar pietonal perimetral cladiri - S= 1 455.10 m?
Spatiu verde total - S= 10 363.70 m? (20.01%) din care ;
e spatiu verde gazon S=6770.7 m?,
e spatiu verde in dale inierbate S = 2 652 m? (65% x 4 080.29 m3),

e spatiu verde rigola S= 941m?

Il. Descrierea proceselor tehnologice dupa implementarea proiectului

S.C. NIMET SRL este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de calitate,
precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industriale utilizate ca
semifabricat in alte industrii:

- arbori de precizie utilizati in tehnica sistemelor de deplasare lineara si la fabricarea de
suruburi cu bile pentru masini - unelte;

- bare si tevi cromate utilizate ca semifabricate pentru cilindri hidraulici si pneumatici;

- bare si tevi nichelate si cromate utilizate ca semifabricate pentru cilindri hidraulici;

- cilindri hidraulici si componente principale de cilindri hidraulici sau alte echipamente
hidraulice (ex: tije piston, camasi de cilindri, plungere etc.).

Procesele tehnologice principale sunt realizate cu echipamente de productie dotate cu comenzi
numerice computerizate.

Materia prima folosita in productie o constituie barele si tevile cu sectiune rotunda din oteluri
carbon obisnuite, oteluri carbon de calitate si oteluri inoxidabile. Materia prima folosita intra in
procesul de productie ca otel laminat sau otel semiprelucrat (de ex: otel tras la rece, teava trasa la

rece sau la cald, otel cojit, otel cojit si indreptat, otel cojit indreptat si rectificat la exterior, etc.).

1. Receptie, manipulare si depozitare
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Materiile prime si materialele auxiliare utilizate sunt receptionate, manipulate si depozitate
conform normelor specifice fiecarui material, in conditii de siguranta pentru personal si pentru
mediu.

Depozitele si magaziile sunt amenajate si intretinute corespunzator si se asigura securitatea
acestora. Deseurile de ambalaje se gestioneaza potrivit legislatiei specifice in vigoare.

Traseele si echipamentele de descarcare, transport si manipulare ale materiilor prime si
materialelor auxiliare sunt intretinute si vor functiona in conditii corespunzatoare.

Toate materiile prime si materialele auxiliare utilizate vor fi receptionate, manipulate si
depozitate conform normelor specifice fiecarui material, fiselor tehnice de securitate - unde este

cazul - in conditii de siguranta pentru personal si pentru mediu.

Principalele materii prime, materiale auxiliare si ambalaje vor fii depozitate astfel:

- Materiile prime feroase si neferoase: depozite acoperite si platforma betonata special
amenajate;

- Produsele uleioase: depozite special amenajate;

- Catalizatorii si alte substante chimice: magazie special amenajata;

- Ambalaje: hale de productie si depozitare;

- Aerul comprimat: rezervoare tampon - spatiu special amenajat;

2. Procese tehnologice principale

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor galvanice
B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice : procesul de cromare si procesul de nichelare

C. Procese tehnologice de pregatire pentru livrare

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor galvanice

In cadrul acestui procesului tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice au loc operatii de prelucrare prin aschiere cu scule aschietoare si corpuri abrazive a

suprafetei otelurilor pentru obtinerea anumitor parametrii ce caracterizeaza calitatea suprafetei, in

vederea acoperirii galvanice.

Principalele operatii ale acestui proces sunt:

1. Operatia de frezare/ sanfrenare — cojire - indreptare
Operatia de sanfrenare, frezare — este 0 operatie tehnologica de prelucrare prin aschiere ce are
ca scop indreptarea capatului barelor prin frezare si pregatirea pentru operatiile urmatoare.
Operatia de cojire — este o operatie de prelucrare prin aschiere a barelor si tevilor din otel laminat,

in cadrul caruia se executa indepartarea cu o scula aschietoare a coajei exterioare de laminare a
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semifabricatului din otel (un strat circular de grosime egala cu 1-3 mm). Grosimea adaosului de
prelucrare indepartat creste proportional cu diametrul. Operatia este asemanatoare strunijirii.
Operatia de indreptare — are ca scop indreptarea otelului cojit pentru obtinerea unei anumite
rectilinitati, necesara in cadrul operatiilor de prelucrare ulterioare precum calibrarea (netezirea
asperitatii suprafetelor cojite si incadrarea diametrului exterior in toleranta ceruta )

Descriere proces:

1) Frezare — fata dreapta + sanfren la ambele capete,

2) Cojire bara — dupa efectuare operatie anterioara;

3) Indreptare — calibrare bara — dupa operatiile anterioare;

Operatiile de cojit, calibrat si sanfrenat se vor executa pe o instalatie model MAIR dotata cu:

- bazin pentru emulsie: 18 m?

- tip de emulsie: Castrol Hysol T15, concentratie 3+4 %
- consum de emulsie: 30 litri / zi

- tip inst. de filtrare emulsie: Filtru lamelar, gr. 8 pm

- slam generat: 50 kg/h

- tip 1 de ulei folosit: Castrol Magna 68

- bazin pentru ulei: 210 litri

- consum apa: 120 litri /zi

- tip 2 de ulei folosit: Castrol Carecut ES2

- bazin pentru ulei: 860 litri

- consum de ulei: 8 liri / zi

- tip filtru ulei: filtru hidraulic, gr. 50 pm
- consum en. electrica: 1.076 kW/h

- capacitate de productie: 2.000 to/luna

Instalatia MAIR este echipata cu o instalatie de filtrare vapori AR FILTRAIONI ARNO 3VF
YA dotata cu filtru HEPA. Aceasta extrage si filtreaza vapori de emulsie rezultati in timpul
procesului de aschiere.

Pentru filtrarea emulsiei folosite ca agent de racire si lubrefiere in timpul procesului de
aschiere este montata o instalatie ZYKLOMAT tip KR 2.0-20.4 LA 400 precum si o instalatie de
racire a emulsiei COSMOTEC tip WPAO60SCNA30Z03 1Z. Emulsia uzata este vidanjata anual si

predata catre o firma specializata.

2. Operatie de rectificare exterioara fara centre (centerless)

Este o alta operatie de prelucrare prin aschiere care se executa pe masini de rectificat
exterior fara centre (piesa nu este prinsa intre varfuri). Operatia consta in indepartarea unui adaos
de prelucrare exterior cu grosimea de 0.075 mm pana la 0.3 — 0.5 mm in scopul obtinerii unei
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anumite valori pentru diametrul exterior si pentru rugozitatea suprafetei. Adaosul de prelucrare este
indepartat printr-o singura trecere sau mai multe treceri ale piesei prin masina. Prin aceasta
operatie materialul este pregatit fie pentru calirea CIF, fie pentru slefuire, fie direct pentru livrarea
catre client (cazul produselor Nimet utilizate in industria de tehnica lineara sau in industria
petroliera). Practic indepartarea adaosului de aschiere se face prin trecerea piesei aflata in miscare
combinata de rotatie si avans longitudinal printre doua corpuri abrazive (numite pietre de
rectificare), care sunt fixate in lagare rotative pe dispozitivele masinii, corpuri abrazive aflate in
miscare de rotatie in sensuri contrare, fiecare avand insa un rol specific.

S.C. Nimet va dispune la punctul de lucru din Targoviste de 7 masini de rectificat fara centre.
Acestea vor fi masini de tip RFC 125 sau masini tip Mikrosa-Steel Motion. Fiecare dintre masinile
de rectificat poate prelucra diametre cuprinse intre 4 si 125 mm.

Masina de rectificat tip RFC 125 este un utilaj de rectificat fara centre care efectueaza
operatia de prelucrare grosiera prin aschiere. Emulsia utilizata ca agent de racire si lubrefiere este
filtrata cu ajutorul unei instalatii de filtrare tip LOSMA SPRING F8/2C si o instalatia de racire
emulsie de tip RPS.

Masina de rectificat tip Mikrosa Steel Motion este dotata cu un sistem de captare a
vaporilor de emulsie generati in timpul procesului de aschiere, respectiv o instalatie de filtrare
vapori AKNEL AFJ 1500 prevazuta cu filtru HEPA, ce evacueaza aerul filtrat in hala, precum si o
instalatie de filtrare emulsie (folosita ca agent de racire si lubrefiere in timpul procesului de
aschiere) de tip LOSMA SPRING F8/2C si o instalatia de racire emulsie de tip RPS.

Instalatia de filtrare emulsie este formata din doua bazine, pentru solutie racire curata si
murdara, de respectiv 4000 | si 3000l. Din bazinul de solutie racire curata, prin intermediul unei
pompe solutia este dusa la masina de rectificat. Tot cu ajutorul unei pompe solutia se intoarce in
instalatie unde este filtrata prin separator magnetic si tambur cu panza filtru. De aici emulsia se
intoarce in bazinul de emulsie curata, iar slamul rezultat se preseaza si se elimina in bazinul de
colectare slam. Emulsia uzata este vidanjata periodic de catre o companie specializata externa.
Consumurile lunare sunt de 3000 | apa, 150 | ulei emulsionabil Relubro GM si energie electrica 6
MWh.

Consumul mediu de energie electrica al unei masini de rectificat este de 100 kW/h.
Consumul zilnic de apa este de 1,5 mc, cel de emulsie de racire 2000 l/an, iar cel de ulei de ungere
de 500 I/an, pentru o masina. Capacitatea medie de productie este de 1 000t/luna. Consumul
mediu de corpuri abrazive (pietre de rectificare sau de antrenare) este de 20 buc/an, pentru o
masina.

Pietrele de rectificat uzate sunt depozitate in spati amenajate si predate catre firme

autorizate in vederea eliminarii.
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3. Operatia de tratament termic de calire CIF
Aceasta operatie consta in calirea unui strat de o anumita grosime a zonei exterioare a barelor in
vederea obtinerii unei duritati prestabilte a suprafetei. Operatia se va executa pe doua instalatii de
calire prin inductie dotate cu mese de alimentare si evacuare a pieselor si dispozitive de creare a
campului electromagnetic, ce utilizeaza curenti de inalta frecventa. Se pot cali bare cu diametrul
cuprins intre 4 si 160mm. Consumul mediu de energie electrica este de 300 MWHh/ luna iar

consumul de apa este de 2mc/zi. Capacitatea medie de productie este de 1400 tone lunar, in trei

ture de lucru.

4. Operatia de slefuire cu benzi abrazive

Aceasta operatie se face pe masini de slefuit dotate cu dispozitive de slefuit cu banda abraziva
continua. Piesele aflate in miscare combinata de avans longitudinal si de rotatie trec prin interiorul
unei cabine in care se afla dispozitivele de slefuit dotate cu banda abraziva.

In interiorul cabinei se afla 8 unitati de slefuit care prin eliminarea adaosului de prelucrare de
la 0,05 pana la 0,15 mm pregatesc suprafaia otelului in scopul executarii ulterioare a unui proces de
acoperire galvanica a suprafetei.

S.C. Nimet SRL va dispune de 3 masini de slefuit tip Loeser cu 8 unitati, utilizate pentru a
pregati suprafata pentru procesele de acoperire galvanica.

Pentru filtrarea emulsiei folosite in procesul de slefuire inainte de procesul de cromare se
utilizeaza o instalatie tip LOSMA SPRING F9/2C montata in serie cu un filtru cu banda de hartie BF
1000 Loeser si racita cu o instalatie de racire tip RPS FOO42PP3BA00000. Filtrarea vaporilor de
emulsie se realizeaza pe fiecare masina de slefuit cu 8 unitati cu cate doua filtre tip AIRTECH MFE
28, prevazute cu filtru HEPA, ce evacueaza aerul filtrat in hala, iar vaporii condensati sunt
recuperati in masina de slefuit.

Masinile de slefuit sunt dotate cu bazin propriu de emulsie, sistem de pompare si separator
de slam cu un volum de 9mc si multiple sisteme de protectie a operatorului in timpul executarii
operatiei. Emulsia uzata este vidanjata periodic de catre o companie specializata externa.

Capacitatea de slefuire a fiecarei masini este in medie de 1800 tone/luna. Consumul de
energie al unei masini este in medie de 100 kW/h, consumul de apa este de 1 mc/zi, iar consumul

de emulsie de racire de 500 l/an.

B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice

Cromarea dura se va executa in instalatii de cromare traditionala si instalatii de cromare cu

functionare continua. Aceasta consta in depunerea unui strat de crom dur pe suprafata otelului prin
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procedeul de depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala plina cu lichid

electrolitic de cromare.

a) Procesul de cromare traditionala cu bai de cromare orizontale
S.C. Nimet SRL va dispune de doua instalatii de cromare traditionala, dupa cum urmeaza:

- o instalatie cu 5 bai (4 bai de 9m si o baie de 12m) cu un volum total de electrolit de 66mc,
care este conectata la un sistem de filtrare tip Scheid WH3 1120 cu o capacitate de 50000mc/h;

- 0 instalatie cu 4 bai de 9m cu un volum total de electrolit de 48mc, care este conectata la
un sistem de filtrare tip Scheid WH3 1120 cu o capacitate de 50000mc/h;

In baile orizontale se face cromare in sarje de cromare. Sarjele sunt formate din 1 pana la

8 piese, in functie de diametrul si tipul piesei cromate. Pot fi cromate piese cu lungimea pana la
11300 mm, diametrul de la 4 pana la 400 mm si greutatea pana la maxim 5000 kg.

Capacitatea medie de cromare este de 316,5 t/luna pe fiecare baie de cromare, cumuland o
capacitate de pana la 2850 t/luna pentru cele doua instalatii.

Consumul mediu de apa al celor doua instalatii de cromare traditionala este de 6 mc/zi. Baile
de cromare traditionala sunt echipate cu redresoare cu un consum energetic cumulat de 2250 kW/h.

Lichidul electrolitic este format din crom hexavalent hidrosolubil, acid sulfuric si catalizatori
chimici, iar electrozii sunt din plumb. Fiecare baie este dotata cu instalati de spalare a piesei
deasupra baii si sistem de aspiratie a vaporilor. Lichidul electrolitic este folosit pana cand

concentratia in elemente contaminate depaseste limitele tehnologice prestabilite.

b) Procesul de cromare continua

Cromarea continua se va realiza in 6 instalatii de cromare continua respectiv:

- 1 instalatie tip Venus 4D prevazuta cu 3 bazine necomunicante pentru electrolit, din care
doua bazine cu capacitatea de 3,8 mc (2x3,8 mc) fiecare si un bazin cu capacitatea de 4,3 mc
precum si 3 celule de Cromare ;

- 5 instalatii tip Venus 4, fiecare prevazuta cu 2 bazine necomunicante pentru electrolit,
bazine cu capacitatea de 3,8 mc (2x3,8 mc) fiecare si 2 celule de cromare.

Instalatiile de cromare continua, in grupaje de cate 3, sunt conectate la sisteme de filtrare tip
Scheid WH3 900 cu o capacitate de 30000mc/h.

In celulele de cromare de la cromarea continua, care sunt bai etanse de cromare, se ridica
electrolitul din bazine printr-un sistem de pompare si mentinere nivel. Pentru cromare barele
avanseaza prin celule de cromare prin intermediul unui sistem de antrenare. Consumul energetic
cumulat pe linille de cromare continua se ridica la 2500kW/h. Capacitatea de cromare cumulata

este de pana la 2100 t/luna iar consumul de apa este de pana la 6 mc/zi.
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c) Procesul de nichelare

Procesul de nichelare consta in depunerea unui strat de nichel moale pe suprafata otelului
prin procedeul de depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala cu lichid
electrolitic si dotata cu anozi de nichel.

Nimet SRL va dispune de doua instalatii de nichelare semiautomate, de tip Galvanotechnik,
fiecare cu cate 2 bai de nichelare, 2 bai de decapare, 2 bai de spalare si 0 baie de degresare.

Etapele procesului de nichelare sunt:
1. Degresarea electrochimica se realizeaza la temperatura de 40-60 °C cu o solutie ce are
component activ NaOH de concentratie 10%;
Spalare prin pulverizare dupa degresarea electrochimica - prin pulverizare cu jet de apa;
Decapare chimica cu H2S04 de concentratie 30%;
Spalare prin pulverizare (operatiile 2 si 4 se realizeaza in baie comuna);
Degresare electrochimica (operatiile 1 si 5 se realizeaza in aceeasi baie de degresare);
Spalare prin pulverizare (operatiile 2 si 6 se realizeaza in aceasi baie);

Decapare chimica cu acid clorhidric de concentratie 5%;
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Spalare dupa decaparea chimica prin pulverizarea cu jet de apa (operatiile 4 si 8 se
realizeaza in aceeasi baie);

9. Nichelare electrochimica utilizand ca electrolit de amestec NiCl si NiSO4 si ca solutie
tampon se foloseste H3BO3;

11. Spalare dupa nichelare prin pulverizare cu un jet de apa, deasupra baii de Ni;

12. Spalare prin imersie.

Instalatia este dotata cu sisteme de filtrare a apei folosite la operatiile de spalare in vederea
refolosirii continue a acesteia, sistem de filtrare a electrolitului de nichelare, dotat cu pompa filtru
pentru filtrarea electrolitului de nichel si sistem de aspiratie a vaporilor de deasupra bailor de
nichelare.

Capacitatea de nichelare este de 104678 dmp/lunar. Are un consum energetic lunar de 14
MWh. Consumul de apa este de 36 mc/luna. Slamul de nichel rezultat in urma neutralizarii este
compactat si este depozitat in magazia de deseuri periculoase, in saci de tip Big Bags si este
preluat de o firma specializata.

Apele rezultate din procesul de nichelare sunt preluate de instalatia de neutralizare ce are la
baza urmatorul principiu de functionare:

- Apele care provin de la linia de nichelare, cele care se pot scurge accidental sau cele care rezuita
in urma curatarii sistemului de ventilatie de la baia de nichel sunt captate intr-un bazin de unde sunt
transvazate in bazine colectoare de ape cu continut de nichel / acido-alcaline. Aici are loc
masurarea pH-ului cu un pH-metru de proces si neutralizarea acestor ape in bazinele de
neutralizare;
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- Valoarea pH-ului este transmisa automatului de proces care va realiza dozarea reactivilor necesari
pentru neutralizare. Automatul de proces realizeaza monitorizarea pH-ului si dozarea automata a
reactivilor necesari neutralizarii din cele doua bazine colectoare si din bazinele de neutralizare dar si
monitorizarea tuturor elementelor de executie din sistem;
- Apele neutralizate sunt colectate in bazinul decantare ape neutralizate de unde sunt preluate cu o
pompa de slam si transferate la filtrul-presa in vederea eliminarii precipitatului. Dupa filtrare, apele
sunt trecute intr-un bazin preaplin unde este verificat din nou pH-ul. Daca acesta nu corespunde
valorilor admise, apele sunt reinfroduse in bazinul de neutralizare in vederea reglarii
corespunzatoare a pH-ului. Dupa verificarea incadrarii indicatorilor de calitate in limitele impuse de
legislatia in vigoare, apele sunt dirijate catre instalatia de recuperare-recirculare apa tratata.
Instalatia de nichelare este dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de spalare in
contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip fagure.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare

aer, astfel :
- Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m3/h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m;
- Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m3/h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m;

Filtrul Scheidt WH3 - 1120 are montat si prespalator de gaze cromice, BNB 1120 Scheidt,
care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti acizi. Aerosolii acizi cromici existenti
in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati in aerul aspirat de ventilator sunt
retinuti primar prin transfer de masa, pe suprafata lamelelor filtrelor de separare de picaturi in
contact cu apa de spalare. Datorita suprafetei mari de contact si a timpului mare de contact cu apa
de spalare, aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata ce este colectata in
bazinul de colectare de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si
stocata in bazinul de stocare apa cromica de spalare filtru WH3-1120 este refolosita in procesul de
productie pentru refacerea nivelului bailor de cromare.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare—retinere apa cromica, tip coloana
de spalare cu filtre de separare de picaturi.

Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de

deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.
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Dupa zona de prespalare a sistemelor de filtrare, sunt montate spalatoare de picaturi de
acizi cromici de tipul:
- Scrubber WHS3 - 1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000mc aer aspirat pe ora. Functionarea
lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si separarea lor pe
principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati si apoi spalati
prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii cromici sunt
colectati sub forma de deseu lichid fiind preluati periodic de catre o firma specializata in vederea
neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 1120 Scheidt asigura un randament de

separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

- Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000 - 30000mc aer aspirat pe ora.
Functionarea lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si apoi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid, fiind preluati periodic de catre o firma specializata
in vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 900 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

C. Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare

Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare cuprind operatii succesive de slefuire dupa
cromare, control vizual si dimensional urmate de ambalare in folie de plastic sau in tub de carton in
functie de specificatia tehnica. Dupa operatiile de ambalare, la solicitarea clientului se executa

operatii de debitare.

1. Operatia de slefuire cu benzi abrazive - se va face pe masini de slefuit dotate cu
dispozitive de slefuit cu banda abraziva continua precum si cu perii de lustruire a suprafetei.
Piesele aflate in miscare combinata de avans longitudinal si de rotatie trec prin interiorul unei cabine
inchise in care se afla dispozitivele de slefuit dotate cu banda abraziva.

S.C. Nimet S.R.L. va dispune de 3 masini de slefuit de tip Loeser cu 7 unitati si de 5 masini
de slefuit tip Loeser cu 2 unitati. Captarea si filtrarea vaporilor de emulsie se realizeaza pe fiecare
masina de slefuit cu 7 unitati cu cate un filtru tip AIRTECH MFE 28 prevazut cu filtru HEPA, ce
evacueaza aerul filtrat in hala, iar vaporii condensati sunt recuperati in masina de slefuit. Pentru
filtrarea emulsiei se foloseste un bazin de Smc prevazut cu un sistem de filtrare cu banda de hartie

tip BF 500. Capacitatea de slefuire a unei masini este de pana la 2000 t/luna, consumul de energie
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este in medie de 100 kW/h, consumul de apa este de 1mc/zi, iar cel de emulsie de racire de 500

I/an.

2. Operatii de debitare

Debitarea se va realiza pe masini de debitat tip ferastrau mecanic cu banda continua,
turatie mica si racire cu ulei. In timpul procesului de debitare nu se degaja vapori sau pulberi.

NIMET SRL va utiliza masini tip Kasto cu comanda numerica pentru operatia de debitare.

3. Operatia de ambalare prin extrudare in invelis de plastic
S.C. Nimet SRL va utiliza o masina de extrudat BAUSANO tip MT 5842 AEQ, care foloseste

granule de polietilena de joasa densitate. Pentru marcarea ambalajului se folosete o imprimanta cu

jet de cerneala.
Masina de extrudat are un consum energetic de 200 kW/h si o capacitate de productie de

2000 t/luna.

3. Instalatii_tehnologice secundare

1. Instalatia de dedurizare apa ce intra in procesul de productie (statie osmoza)

Avand in vedere duritatea mare a apelor provenite din sursele proprii de alimentare cu apa,
inainte de a fi utilizata pe echipamente, apa este dedurizata intr-o instalatie de demineralizare
complet automata, formata din:

- statie de dedurizare (Duplex) cu rasina schimbatoare de ioni si NaCl;

- instalatie de osmoza inversa (RO-B2-8) cu agent antiscalant.

2. Instalatia de recuperare apa distilata din ape (evaporator SAITA EV 100 HT)

La punctul de lucru din Targoviste se vor folosii 2 instalatii tip Evaporator SAITA EV 100HT.

Evaporatorul SAITA EV 100HT este utilizat pentru tratarea apelor tehnologice uzate, in
scopul recuperarii continutului de apa si recircularii ei in procesul de productie cat si a reducerii
volumului de deseu ( poluant) generat.

Evaporatorul din seria EV, modelul EV100 HT este un evaporator dedicat tratarii apelor
industriale uzate cu continut de Cr6+. El face parte dintr-o instalatie de tratare si recuperare a apei
de spalare filtre (scrubbere) cromare. Principiul de functionare al acestui evaporator consta in
utilizarea temperaturii scazute de evaporare in vid, ceea ce permite separarea optima a apei de
poluanti si obtinerea a 90% apa distilata. Tehnologia utilizata cu pompa calorica, sub vid, permite
aducerea solutiei la punctul de fierbere la o temperatura de 32-35°C si condensarea vaporilor
rezultati pentru a fi transformati in apa distilata.

Avantajele utilizarii acestui evaporator sunt:

- reducerea volumului de deseu generat;
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- generarea de apa distilata pura, reutilizabila in procesele de productie;

- reducerea consumului de apa;

- functionarea automata continua 24/24 ore;

- zero emisii de poluanti.

Principala caracteristica a acestui evaporator este camera de evaporare care este
confectionata din otel inoxidabil captusita cu Hallar. Camera de evaporare este alcatuita dintr-o
parte inferioara unde se gaseste zona de fierbere a solutiei si unde este amplasat schimbatorul de
caldura imersat in lichidul de tratare, zona prevazuta cu instrumente de masura a temperaturii si
nivelului.

In partea superioara a evaporatorului se realizeaza condensarea aburului generat in
procesul de evaporare. Aici se gaseste un separator de picaturi si o serpentina de racire-
condensare a debitului de vapori generati.

Vidul creat in camera de evaporare permite incarcarea automata a solutiei pentru tratare in
timpul procesului de evaporare, extragerea automata a distilatului condensat si incarcarea automata
(dozarea) solutiei anti-spumare.

Pompa de caldura utilizeaza gaz de refrigerare care are rol de agent primar atat pentru
incalzirea apei uzate, dar si pentru condensarea vaporilor distilati.

Energia consumata de catre acest evaporator este in medie de 0,15KW/I.

Functionarea acestui tip de evaporator cu pompa de caldura necesita doar asigurarea
alimentarii cu energie electrica si aer comprimat.

Apa rezultata din acest proces va fi utilizata in procesul tehologic iar concentratul cromic
uzat va fi depozitat ca si deseu cromic fiind preluat periodic de catre o firma specializata in vederea

neutralizarii.

3. Statia de neutralizare
Pe amplasament se vor monta doua statii de neutralizare aferente fiecarei linii de nichelare.

In urma procesului galvanic de nichelare se genereaza solutii de electroliti uzati si ape de
spalare din procesele interfazice. Aceste solutii, avand un continut ridicat de substante nocive
mediului inconjurator, nu vor putea fi deversate direct in canalizare.

Pentru aducerea lor la parametrii de deversare conform NTPA002/2005 este necesara
prelucrarea lor in cadrul unei instalatii dedicate procesului respectiv de tratare ape uzate galvanice
denumita in continuare statie de neutralizare. Aceasta statie de neutralizare deserveste linia de
nichelare electrochimica. In cadrul acestei instalatii se realizeaza neutralizarea apelor acido -
alcaline rezultate din procesele de galvanizare, precipitarea continutului de metale grele sub forma
de hidroxizi, filtrarea namolului rezultat, reglarea pH-ului pentru descarcare si recuperare/

recirculare.
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Statia de neutralizare prelucreaza un volum maxim de 6,5 m3/ zi neutralizare ape si
concentrate generate din linia de nichelare electrochimica, instalatie cu functionare discontinua, cu
posibilitatea functionarii atat in regim automat cat si in regim manual, prevazuta cu sisteme de
dozare si control al procesului de neutralizare automate moderne.

Apele acido-alcaline sunt generate zilnic de catre baile de spalare prin spray-ere dupa
degresare si dupa decaparea din cadrul liniei de nichelare electrochimica. Concentratele acido-
alcaline sunt generate ocazional (sunt inlocuite la o perioada de 6-8 luni) si reprezinta continutul
acelor bai active devenite uzate in urma procesului galvanic derulat in timp, baia de degresare
electrochimica si baia de decapare, bai componente ale liniei de nichelare electrochimica.

Concentratul cu nichel reprezinta electrolitul din baia de nichelare electrochimica si este
generat numai atunci cand baia de nichelare este uzata in urma procesului galvanic derulat in
timp.

Statia de neutralizare si recupare ape tratate este compusa din urmatoarele instalatii:

1-Statia de neutralizare ape acido-alcaline si ape cu continut de nichel.

2-Statia Demi de recuperare a apelor neutralizate tratate.

3-Evaporatorul SAITA care prelucreaza concentratele uzate rezultate de la statia de
recuperare.

Statia de neutralizare si recuperare ape tratate are in componenta urmatoarele bazine:

e B4 - bazin concentrat uzat Nichel (ape din prespalator, ape de spalare de la filirul presa,
apele de spalare de la sistemul de filtrare si aspiratie, concentrate uzate de la nichelare-
atunci cand se realizeaza reviziile periodice),

e B5 - bazin concentare uzate acido-alcaline (ape acide/alcaline din baile de Degresare
Electrochimica/Decapare chimica cu H2SO4/HCL),

e B6 - reactor Nichel (in acest reactor se realizeaza neutralizarea apelor cu continut de
Nichel),

e B7 - reactor acido-alcaline (in acest reactor se realizeaza neutralizarea apelor acido-alcaline
rezultate in urma spalarii barelor dupa operatia de degresare/decapare),

¢ B8 - bazin floculant,

e B9 - bazin acid (reglarea pH-ului in reactoarele B6+ B7),

e B10 - bazin Ca(OH)2 (reglarea pH-ului in reactoarele B6+B7),

e B11 - decantor stocare apa neutralizata,

e B12 - bazin control final pH,

e B13 - bazin stocare apa tratata,

e B14 - bazin stocare apa acida (rezulatata de la Statia Demi de recuperare ape neutralizate),

e B15 - bazin stocare concentrat uzat (rezultat de la evaporator).
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Fluxul de neutralizare al apelor acido-alcaline si al celor cu continut de nichel se realizeaza
in mod automat, toate elementele de executie si control sunt controlate si monitorizate de catre
un automat de proces.

Etapele fluxului de neutralizare sunt urmatoarele:

a- In bazinul 4 sunt colectate apele de spalare acido-alcaline provenite de la spalarea barelor
dupa operatiile de Degresare electrochimica si Decapare chimica cu H2SO4+HCI.

b- In bazinul B7, apele acido-alcaline sunt verificate, iar, in urma masuratorilor efectuate
(monitorizare pH ape acido-alcaline), automatul de proces, transmite valoarea masurata a
pH-ului si se face reglarea in mod automat a valorii acestuia).

¢c- Dupa reglarea automata a valorii pH-ului, apa neutralizata este transferata in bazinul B11
(decantor stocare ape neutralizate).

d- Apa neutralizata din B11 (decantor apa neutralizata) este transferata in filtrul-presa in
vederea separarii slamului de apa neutralizata.

e- Apa filtrata rezultata de la filtrul presa este transferata in bazinul B12 (se realizeaza un
control final al pH-ului). Daca valoarea pH-ului se incadereaza in limitele prestabilite este
transferata catre Statia Demi de recupare a apelor neutralizate; daca valoarea pH-ului nu se
incadreaza in limite, este transferata catre reactorul B7 pentru reglarea valorii pH-ului in
conformitate cu limitele prestabilite

f- Statia Demi de recuperare a apelor -este compusa din urmatoarele echipamente:

-2 ACM - coloane cu carbune active (au rolul de retinere a compusilor organici si a
tensioactivelor)

-Sistem duplex de demineralizare format dintr-o coloana cationica si o coloana
aninionica.

g- Apa recuperata in Statia Demi rezultata este transferata in B13-bazin stocare apa tratata .

h- De la Statia Demi de recuperare in urma procesului de regenerare al rasinilor, rezulta
concentrate acide care sunt transferate in B14 - bazin stocare apa acida.

i- Concentatele de apa acida rezultate de la Statia Demi de recuperare sunt transferate catre
Evaporatorul SAITA, iar in urma procesului de evaporare rezulta apa distilata care este
recirculata in cadrul procesului de Nichelare ( pentru realizarea nivelului in baile din cadrul
procesului dar si pentru spalarea barelor) si o cantitate mica( 15%) de concentrat care este
transferata catre firmele specializate de Colectare a Deseurilor in containere tip IBC,

rezultand astfel deversare zero la canalizare.

Etapele care deservesc procesele de Neutralizare, Statia Demi de recuperare si Evaporare
sunt controlate de catre un automat de proces. Daca apar, disfunctionalitati sau avarii, acestea sunt

semnalate vizual de catre automatul de proces pe display-ul din dotare.
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4. Instalatia de solubilizare crom
Instalatia de solubulizare crom este destinata procesului de dizolvare a cromului fulgi in apa

dedurizata, pentru obtinerea electrolitului utilizat in procesul echipamentelor de cromare. Cromul

fulgi este ambalat in butoaie metalice.

Instalatia functioneaza in regim automat, operatorul intevine numai pentru incarcarea butoaielor cu

crom fulgi.

Date tehnice:

Volumul de electrolit / sarja = 3000 litri

Cantitatea de butoaie crom fulgi / sarja = 30 buc.

Volumul util al bazinului de stocare = 3600 litri

Volumul util al habei pentru colectare butoaie goala = 5700 litri

Descriere flux:

Stivuirea butoaielor in zona elevatorului

Incarcarea intermitenta a elevatorului cu cate 2 butoaie, inalturarea capacului
Ridicarea butoaielor la nivelul conveiorului cu role actionate

Transferul automat al butoaielor de pe elevator pe conveiorul cu role actionate
Transferul automat al butoaielor pe conveior pana la dispozitivul cu pini de intepare
Inteparea automata a mantalei butoiului la partea inferioara, diametral opus

Transferul automat al butoiului deasupra palniei de deversare concomitant cu bascularea
gravitationala a butoiului (golire si spalare cu jeturi de apa cu presiune)

Transferul automat al butoului deasupra habei de colectare a butoaielor goale

Retragerea pinilor si eliberarea butoiului gol

Procesul se deruleaza automat pana la eliminarea butoiului in haba de colectare, astfel incat

sunt respectate normele de protectie a muncii si protectie a mediului inconjurator. Butoaiele
goale sunt predate catre firme specializate in colectarea si tratarea deseurilor contaminate.

5. Sisteme de filtrare Scheidt

Fiecare instalatie de cromare traditionala va fi conectata la un sistem de filtrare tip Scheidt
WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h;

Instalatiile de cromare continua CC VENUS , in grupaje de cate cate 3, vor fi conectate la

sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h.
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e Fiecare instalatia de nichelare va fi dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de
spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu

retea tip figure.

In total pe amplasament se vor gasi:

o 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h, cate unul pentru
fiecare instalatie de cromare traditionala ;

o 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h, cate unul pentru
un grup de 3 instalatii de cromare continua CC VENUS.

e 2 sisteme de captare filtrare tip coloana de spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT
WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure, cate unul pentru fiecare instalatie

de nichelare.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare
aer, astfel :

Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m®h cuplat la sistemul
de filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m*/h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtrul Scheidt WH3 - 1120 are montat si prespalator de gaze cromice, BNB 1120 Scheidt,
care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti acizi. Aerosolii acizi cromici existenti
in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati in aerul aspirat de ventilator sunt
retinuti primar prin transfer de masa, pe suprafata lamelelor filtrelor de separare de picaturi in
contact cu apa de spalare. Datorita suprafetei mari de contact si a timpului mare de contact cu apa
de spalare, aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata ce este colectata in
bazinul de colectare de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si
stocata in bazinul de stocare apa cromica de spalare filtru WH3-1120 este refolosita in procesul de
productie pentru refacerea nivelului bailor de cromare.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare - retinere, apa cromica, tip coloana
de spalare cu filtre de separare de picaturi.

Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de

deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.
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Dupa zona de prespalare a sistemelor de filirare, sunt montate spalatoare de picaturi de
acizi cromici de tipul:

o Scrubber WH3 - 1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000 mc aer aspirat pe
ora. Functionarea lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si apoi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid fiind preluati periodic de catre o firma specializata in
vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 1120 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

° Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000-30000mc aer aspirat pe ora.
Functionarea Iui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si poi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid, fiind preluati periodic de catre o firma specializata
in vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 900 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

6. Laboratoare interne
Laborator analize chimice si teste rezistenta la coroziune
Nimet SRL are un laborator unde se efectueaza analize chimice periodice necesare monitorizarii si
mentinerii stabilitatii parametrilor chimic in procesul de productie. Laboratorul este dotat cu diferite
instrumente de laborator precum si aparatura speciala.
De asemenea, laboratorul are doua camere de testare in atmosfera salina. Scopul acestor camere:
testarea rezistentei la coroziune a barelor si tevilor cromate si nichelate.
Solutiile de reactivi folosite in laborator sunt colectate in recipienti speciali si predate spre

neutralizare catre firme specializate.

Laborator metalografie:
In cadrul laboratorului de metalografie se efectueaza analize metalografice ale structurii otelului, in

special in vederea verificarii specificatiilor tehnologice pentru materiale supuse tratamentelor

termice tip CIF.
Laboratorul este dotat cu o linie de prelucrari metalografice ce cuprinde masina de debitat epruvete,

masina de inglobat, masina de slefuit, microdurimetru si microscop.
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din str. Laminorului nr. 52, Targoviste va fi de:

Situatia echipamentelor de pe amplasament dupa implementarea proiectului Nimet SRL str.

Capacitatea de productie anuala dupa implemenatrea proiectului pe amplasamentul

Laminorului nr. 52, Targoviste

43800 t/an bara cromata si 6 200 t/an teava

cromata cu un consum de materii prime de 47300 t/an bara de otel si 7300 t/an teava de otel.

Nr.| DENUMIRE ECHIPAMENT AMPLASARE BUCATI
1 | Masina de slefuit Loeser (7U+8U) Corp A — zona productie 6
2 | Linii de cromare continua CC Venus Corp A — zona productie 6
3 | Linie nichelare cu statii de neutralizare ape Corp A — zona productie 2
uzate
4 | Linii de cromare traditionala 1, 2 Corp A — zona productie 2
5 | Masina de ambalat in plastic - extrudor Corp A — zona productie 1
6 | Masini de debitat Kasto Corp A — zona productie 8
7 | Linie ambalare tub carton Corp A — zona productie 1
8 | Statie de dedurizare cu schimbatori de ioni si Corp A — zona productie 1
osmoza inversa
9 | Instalatie evaporator SAITAEV 100 HT Corp E —anexa 2
tehnologica, parter
10 | Sisteme de filtrare cu filtru tip WH Scheidt cu Corp A — zona productie 6
ventilator pentru liniile de cromare si nichelare
11 | Poduri rulante 5t Corp A — zona productie 20
12 | Compresoare Corp E — anexa 8
tehnologica, et 1
13 | Instalatie solubilizare crom Corp E — anexa 1
tehnologica, parter
14 | Instalatie racire (chillere) Corp E — anexa 5
tehnologica, terasa
15 | Masina Mair dotata cu instalatie de filtrare 1
vapori AR FILTRAIONI ARNO 3VF YA dotata Corp 2- existent
cu filtru HEPA
16 | Instalatie filtrare emulsie ZYKLOMAT TIP KR, 1
COSMOTEC TIP WPAOB0SCNA 30203 1Z Corp 2- existent
17 | Masini de rectificat fara centre tip RFC 125 Corp 2- existent 6
dotate cu instalatii de filtrare emulsie tip
LOSMASPRING F8/2C si instalatie de racire
emulsie tip RPS
18 | Masina de rectificat tip Mikrosa Steel Motion 1
dotata cu sistem de captare vapori emulsie Corp 2- existent
prevazuta cu filtru HEPA si instalatie de filtrare
emulsie tip LOSMA SPRING F8/2C si
instalatie de racire emulsie tip RPS
19 | Instalatii de calire prin inductie CIF Corp 2- existent 2
20 | Masini de slefuit Loeser cu 2U 5
Corp 2- existent
21 | Masini de debitat Kasto Corp 2- existent 1
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> Dezvoltarea echiparii edilitare

a. Alimentarea cu apa

Alimentarea cu apa in scop potabil.
Apa in scop potabil este asigurata de la dozatoare conform contractuluifabonament nr.
DB482/31.05.2018, incheiat cu SC LA FANTANA SRL si a actelor aditionale ulterioare la acesta.

Alimentarea cu apa in scop igienico-sanitar

- bransament la reteaua de alimentare cu apa a municipiului Targoviste;

Distributia apei se realizeaza prin intermediul unor conducte din PEID, Dn=50-100 mm si L=590m.
Volume si debite de apa:

V. zi. maxim = 18.8 mc; Q zilnic maxim = 0,21 I/s; V. anual = 6.86 mii mc.

V. zi. mediu = 15.7 mc; Q zilnic mediu = 0,18 Ifs; V.anual =5.73 mii mc.

V. zi. minim = 13.08 mc; Q zilnic minim =0,151/s; V.anual =4.77 mii mc.

Alimentarea cu apa in scop tehnologic

Sursa de apa: subterana proprie, compusa dintr-un foraj existent cu urmatoarele caracteristici
tehnice: H=50m, NHs=35m, NHd=40m, Q=3l/s. Forajul este echipat cu pompa submersibila Stairs,
Q=3.6mc/h, P=1.5kw.

Coordonate Stereo 70 foraj:

X: 534536.07, Y:380438.89

Volume si debite de apa:

V. zi. maxim = 67.84 mc; Q zilnic maxim = 0.78 I/s; V. anual =24.76 mii mc.

V. zi. mediu = 56.54 mc; Q zilnic mediu =0.651/s; V. anual =20.63 mii mc.

V. zi. minim = 47.11 mc; Q zilnic minim =0.54 I/s; V.anual = 17.19 mii mc.

Instalatii de aductiune, tratare si inmagazinare:

Aductiunea apei de la foraj la rezervoarele de inmagazinare se realizeaza prin intermediul

unei conducte din PIED, Dn=75mm.
Inmagazinarea apei se va realiza astfel astfel:
- Intr-un rezervor de inmagazinare existent cu V=50 mc, ce va fi relocat. Coordonate Stereo 70

(dupa relocare): X(N)=380446.941, Y(E)=534578.632
- Intr-un rezervor cu V=50 mc (nou propus). Coordonate Stereo 70: X(N)=380481.406,

Y(E)=534544.672
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Rezerva de apa pentru stingerea incendiilor va fi strocata intr-un rezervor nou cu V=220 mc.
Coordonate Stereo 70 :X(N)=380455.549, Y(E)=534583.739.

Tratarea apei captata din foraj se realizeaza intr-o instalatie de demineralizare complet
automatizata, formata din:
- statie de dedurizare (Duplex) cu rasina schimbatoare de ioni si NaCl;

- instalatie de osmoza inversa (RO-B2-8) cu agent antiscalant.

Instalatii de distributie :
Distributia apei de la rezervoarele de inmagazinare catre consumatori se va realiza prin intermediul

unei conducte PEID Dn=90mm si lungime de cca 100 m.

Modul de folosire a apei va fi urméatorul :

Necesarul total de apa:

- Zilnic maxim = 89.28 mc;
- Zilnic mediu  =74.4 mc;
- Zilnic minim =62 mec.

Cerinta totala de apa:

- Zilnic maxim = 86.64 mc;
- Zilnic mediu  =72.24 mc;
- Zilnic minim = 60.19 mc;
-Van = 26.36 mii mc.

Grad de recirculare al apei: R=16.55%

b. Evacuarea apelor uzate
Apele uzate menajre vor fi evacuate in reteaua de canalizare a municipiului Targoviste ,
conform contractului nr.2891/07.08.2015, incheiat cu Compania de Apa Targoviste-Dambovita S.A.

si anexelor la acesta.

Reteaua de canalizare este formata din conducte PVC, Dn=125-315 mm si L=466m.

Apele pluviale colectate de pe acoperisul cladirilor si parcare vor fi colectate prin interemdiul
burlanelor si conductelor, trecute prin patru separatoare de hidrocarburi si dirijate catre bazinul de
retentie cu capacitatea de 2600 mc.

Coordonate stereo 70 bazin retentie:

X(N)=380489.834, Y(E)=534590.835
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Coordonate Stereo 70 separatoare de hidrocarburi:

Separator 1: X(N)=380481.406, Y(E)=534578.587,;

Separator 2: X(N)=380475.681, Y(E)=534576.162;

Separator 3: X(N)=380472.860, Y(E)=534581.134;

Separator 4: X(N)=380467.190, Y(E)=534578.632.

De aici apele pluviale se se evapora si sunt utilizate la irigarea spatiilor verzi din incinta.
Apele uzate tehnologice —nu rezulta ape uzate.

Baia uzata de cromare (rezulta o data la 6-8 luni) este stocata temporar in rezervoare tip
cubitainer de 1 mc si este predata catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti. Slamul rezultat din procesul de cromare este colectat in
rezervoare tip cubitainer de 1 mc si predat catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti.

b) Baia uzata de nichelare (rezulta o data la 18-24 luni) care este stocata temporar in
rezervoare tip cubitainer de 1 mc si este catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti. Slamul rezultat din procesul de nichelare este colectat in saci
tip Big Bags si predat catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului nr.309/03.04.2012,
incheiat intre parti.

c)Apele uzate rezultate de |la faza de spalare a pieselor dupa nichelare si decapare sunt
trecute prin statia de neutralizare si apoi dirijate catre instalatia de recuperare-recirculare apa
tratata. De aici, dupa epurare, sunt recirculate catre liniile de nichelare cu ajutorul unui sistem
automatizat.

Pe amplasament se vor monta doua statii de neutralizare aferente fiecarei linii de nichelare.
Statia de neutralizare prelucreaza un volum maxim de 6,5 m3/zi neutralizare ape si
concentrate generate din linia de nichelare electrochimica, instalatie cu functionare discontinua, cu
posibilitatea functionarii atat in regim automat cat si in regim manual, prevazuta cu sisteme de
dozare si control al procesului de neutralizare automate moderne.

Apele acido-alcaline sunt generate zilnic de catre baile de spalare prin spray-ere dupa degresare si
dupa decaparea din cadrul liniei de nichelare electrochimica. Concentratele acido-alcaline sunt
generate ocazional (sunt inlocuite la o perioada de 6-8 luni) si reprezinta continutul acelor bai
active devenite uzate in urma procesului galvanic derulat in timp, baia de degresare electrochimica
si baia de decapare, bai componente ale liniei de nichelare electrochimica.

Concentratul cu nichel reprezinta electrolitul din baia de nichelare electrochimica si este
generat numai atunci cand baia de nichelare este uzata in urma procesului galvanic derulat in timp.
Statia de neutralizare si recupare ape tratate este compusa din urmatoarele instalatii:
1-Statia de neutralizare ape acido-alcaline si ape cu continut de nichel.
2-Statia Demi de recuperare a apelor neutralizate tratate.
3-Evaporatorul SAITA care prelucreaza concentratele uzate rezultate de la statia de recuperare.
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Statia de neutralizare si recuperare ape tratate are in componenta urmatoarele bazine:

B4 - bazin concentrat uzat Nichel (ape din prespalator, ape de spalare de la filtrul presa, apele de
spalare de la sistemul de filtrare si aspiratie, concentrate uzate de la nichelare-atunci cand se
realizeaza reviziile periodice),

B5 - bazin concentare uzate acido-alcaline (ape acide/alcaline din baile de Degresare
Electrochimica/Decapare chimica cu H2S0O4/HCL),

B6 - reactor Nichel (in acest reactor se realizeaza neutralizarea apelor cu continut de Nichel),
B7 - reactor acido-alcaline (in acest reactor se realizeaza neutralizarea apelor acido-alcaline
rezultate in urma spalarii barelor dupa operatia de degresare/decapare),

B8 - bazin floculant,

B9 - bazin acid (reglarea pH-ului in reactoarele B6+ B7),

B10 - bazin Ca(OH)2 (reglarea pH-ului in reactoarele B6+B7),

B11 - decantor stocare apa neutralizata,

B12 - bazin control final pH,

B13 - bazin stocare apa tratata,
B14 - bazin stocare apa acida (rezulatata de la Statia Demi de recuperare ape neutralizate),

B15 - bazin stocare concentrat uzat (rezultat de la evaporator).
Fluxul de neutralizare al apelor acido-alcaline si al celor cu continut de nichel se realizeaza

in mod automat, toate elementele de executie si control sunt controlate si monitorizate de catre un

automat de proces.

Etapele fluxului de neutralizare sunt urmatoarele:
In bazinul 4 sunt colectate apele de spalare acido-alcaline provenite de la spalarea barelor

dupa operatiile de Degresare electrochimica si Decapare chimica cu H2SO4+HCI.

In bazinul B7, apele acido-alcaline sunt verificate, iar, in urma masuratorilor efectuate
(monitorizare pH ape acido-alcaline), automatul de proces, transmite valoarea masurata a pH-ului si
se face reglarea in mod automat a valorii acestuia).

Dupa reglarea automata a valorii pH-ului, apa neutralizata este transferata in bazinul B11
(decantor stocare ape neutralizate).

Apa neutralizata din B11 (decantor apa neutralizata) este transferata in filtrul-presa in
vederea separarii slamului de apa neutralizata.

Apa filtrata rezultata de la filtrul presa este transferata in bazinul B12 (se realizeaza un
control final al pH-ului). Daca valoarea pH-ului se incadereaza in limitele prestabilite este transferata
catre Statia Demi de recupare a apelor neutralizate; daca valoarea pH-ului nu se incadreaza in
limite, este transferata catre reactorul B7 pentru reglarea valorii pH-ului in conformitate cu limitele
prestabilite

Statia Demi de recuperare a apelor -este compusa din urmatoarele echipamente:
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-2 ACM - coloane cu carbune active (au rolul de retinere a compusilor organici si a
tensioactivelor)

-Sistem duplex de demineralizare format dintr-o coloana cationica si o coloana aninionica.

Apa recuperata in Statia Demi rezultata este transferata in B13-bazin stocare apa tratata .

De la Statia Demi de recuperare in urma procesului de regenerare al rasinilor, rezulta
concentrate acide care sunt transferate in B14 - bazin stocare apa acida.

Concentatele de apa acida rezultate de |la Statia Demi de recuperare sunt transferate catre
Evaporatorul SAITA, iar in urma procesului de evaporare rezulta apa distilata care este recirculata
in cadrul procesului de Nichelare ( pentru realizarea nivelului in baile din cadrul procesului dar si
pentru spalarea barelor) si o cantitate mica( 15%) de concentrat care este transferata catre firmele
specializate de Colectare a Deseurilor in containere tip IBC, rezultand astfel deversare zero la
canalizare.

Etapele care deservesc procesele de Neutralizare, Statia Demi de recuperare si Evaporare
sunt controlate de catre un automat de proces. Daca apar, disfunctionalitati sau avarii, acestea sunt

semnalate vizual de catre automatul de proces pe display-ul din dotare.

Instalatii de masurare a apei

Apa captatad din sursa subterana este masurata cu apometru Sensuscseria SK08-MI001-
SMVO003 (verificare metrologica pana in 26.07.2025).

Apa preluata din reteaua de alimentare cu apa a municipiului Targoviste este masurata cu

apometru.

Instalatii de realizare a monitoringului pentru supravegherea calitatii apelor subterane

Pentru monitorizarea calitatii apelor subterane si pentru a vedea influenta activitatii asupra
calitatii apelor subterane pe amplasament sunt realizate in prezent 3 foraje de monitorizare. Prin
proiect se prevede relocarea forajului de monitorizare FM2. Pentru acesta s-a realizat studiul
hdirogeologic preliminar anexat si s-a obtinut Referatul de expertiza hidrogeologica al INHAG
nr.317/23.05.2022.

Coordonatele Sterere 70 ale forajelor de monitorizare vor fi:

FM1: X(N)=380296.13, Y (E)=534411.15,

FM2(relocat): X(N)=380418.314, Y( E ) =534334.384

FM3: X(N)=380442.32, Y ( E )=534526.79

c. Alimentarea cu energie electrica si gaze
Furnizare de energiei electrice are la baza contractul nr. C-00063586 din 07.04.2020 — Engie

Romania SA.
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Alimentarea cu gaze naturale are la baza contractul de vanzare gaze naturale cu nr.
419/12.05.2021 Premier Energy SRL.

Alimentarea cu energie din SEN se va realizea din 6 Posturi de transformare alimentate
direct din LES 20kV, cu puteri instalate astfel:

PT 1E — 1000 kVA

PT 2E — 2500 kVA

PT 3E — 1600 kVA

PT 4E — 1600 kVA

PT 5E - 2500 kVA

PT 6E — 2500 kVA

Punctele de transformare sunt realizate din incinte prefabricate in care sunt instalate
transformatoarele si distribuitoarele.

Langa fiecare punct de transformare, cu exceptia PT1, va fi cate o cladire cu destinatia statie
electrica SE, din barele careia se vor alimenta utilajele de putere si tablourile electrice generale ale
corpurilor C si E, precum si tablourile electrice de distributie si iluminat interior si de siguranta din
corpul A. Din tabloul electric general al corpului C se va alimenta si corpul F, iar din tabloul electric
general al corpului E se va alimenta si corpul G.

Puterea instalata in statiile electrice vor fi dimensionate la o incarcare maxima de 90%. In
aceste conditii, in functie de Puterea absorbita s-au alocat urmatoarele alimentari:

TD1E — Putere instalata Pi= 617.6 kW si Putere absorbita Pa= 514 kW

SE2 — Putere instalata Pi= 1768 kW si Putere absorbita Pa= 1496 kW

SE3 — Putere instalata Pi= 1067 kW si Putere absorbita Pa= 982 kW

SE4 — Putere instalata Pi=1234 kW si Putere absorbita Pa=1044 kW

SE5 — Putere instalata Pi=1580 kW si Putere absorbita Pa=1337 kW

SE6 — Putere instalata Pi=1590 kW si Putere absorbita Pa=1346 kW

*unde SE = Statie Electrica

Pe acoperisul corpului A se vor monta pe viitor panouri cu celule fotovoltaice la propunerea
unui program ENEL-X ce vor alimenta SE 2 si SE 3 (ca rezerva de putere).

Pe amplasament se mai gasesc instalatii gaze, generatoare de aer cald si sisteme tip
VRF/AN/RYV, cu functionare in detenta directa, pentru a asigura climatizarea (incalzirea/racirea)

aerului in corpul social si corpul administrativ.
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d. Instalatii de aspiratie aerosoli

e 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h. Fiecare instalatie
de cromare traditionala va fi conectata la un sistem de filtrare tip Scheidt WH3 1120 cu o
capacitate de 50000 mc/h;

e 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h. Instalatiile de
cromare continua CC VENUS , in grupaje de cate cate 3, vor fi conectate la sisteme de
filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h.

o 2 sisteme de captare filtrare tip coloana de spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT
WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure. Fiecare instalatia de nichelare va
fi conectata la un sistem de captare filtrare tip coloana de spalare in contracurent cu apa cu
filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure.

e 6 cosuri de dispersie cu diametrul de 900 mm si inaltime de 17 m.

e. Telecomunicatii
Telecomunicatiile vor fi asigurate prin telefonie mobila si fixa, si prin cablu de transfer date , operat

de provideri licentiati in zona.

f. Gospodarirea deseurilor generate pe amplasament

Principalele tipuri de deseuri generate de activitatea curenta desfasurata la punctul de lucru din
Targoviste , str. Laminorului nr. 52 in cadrul societati NIMET S.R.L constau in : deseuri
tehnologice, deseuri de ambalaje si deseuri asimilabile menajer.

Deseurile generate in cadrul societatii NIMET S.R.L. la punctul de lucru din Targoviste , str.
Laminorului nr. 52 sunt colectate separat si stocate controlat, in vederea valorificarii interne sau prin
societati de profil sau pentru eliminarea finala in facilitd{i conforme cu prevederile legale.

Se vor asigura dotarile necesare pentru colectarea selectiva a deseurilor generate pe
amplasament, atat pe perioada de implementare a proiectului, cat si in perioada de functionare,
precum si contracte cu societati autorizate sa preia deseurile generate in vederea valorificarii /
eliminarii, dupa caz.

Pentru fiecare tip de deseu generat se vor amenaja sisteme temporare de stocare
corespunzatoare, astfel incat sa nu existe riscul poluarii factorilor de mediu.

e Aprovizionarea cu materii prime si materiale auxiliare in perioada de executie a lucrarilor se va
face astfel incat sa nu se creeze stocuri, care prin depreciere sa duca la formarea de deseuri.
= Zonele de depozitare a deseurilor vor fi clar delimitate, marcate, iar containerele vor fi
inscripticnate.
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* Operatiunile si practicile de management al deseurilor se vor consemna intr-un registru special,
care va fi pus in orice moment la dispozitia autoritarilor de mediu.

o Beneficiarul are obligatia s& incheie / mentina contracte de prestéri servicii cu firme autorizate
de colectarea publicd a diferitelor tipuri de deseuri.

e Colectarea si depozitarea deseurilor periculoase se face cu respectarea tuturor masurilor
impuse de legislatia in vigoare in functie de natura si proprietdtile deseului, iar apoi pot fi
eliminate periodic numai prin firme autorizate.

= Se vor respecta prevederile legale in vigoare in domeniul deseurilor si recomandarile celor mai
bune tehnici disponibile.

Atat In timpul perioadei de executie a lucdrilor de constructii cat si in timpul folosintei
constructiei, beneficiarul si antreprenorul general au obligatia de a gestiona si / sau depozita
deseurile rezultate in urma activitatilor prestate, respectand normele legislative in vigoare.

Pe amplasament nu se depoziteaza definitiv nici un tip de deseuri.

Modul de gestionare a deseurilor trebuie sa respecte legislatia in vigoare Legea 211/2011
cu amendamentele ulterioare, astfel incat acestea sa fie eliminate fara a aduce prejudicii mediului,
iar tinerea evidentei deseurilor sa se faca conform HG nr. 856/2002. Deseurile vor fi colectate si

depozitate temporar pe tipuri si categorii, fira a se amesteca.

1.6. DURATA ETAPEI DE FUNCTIONARE

Fiecare constructie sau element de constructie trebuie sa satisfacd un ansamblu de conditii
tehnice sau cerinte tehnico-economice principale, care privesc durabilitatea in timp, rezistenta la
foc, rezistenta si stabilitatea constructiei, conditii fizice si igienice, arhitectonice economico-
organizatorice etc.

Durabilitatea reprezinta durata de functionare normala in timp a principalelor elemente de
constructii, fara pierderea calitatii necesare exploatérii optime si poate fi: ridicatd (de gradul ), si
este de 100 de ani, mijlocie (de gradul Il) intre 50-100 de ani; normala sau obisnuits (de gradul 111)
intre 20 si 50 ani.

Durabilitatea este determinatd de materialele folosite, modul de proiectare si executie,
conditile de exploatare si intrefinere si se referd la rezistenta materialelor si elementelor de
constructii la diferite actiuni cum ar fi: inghet-dezghet, umiditate, coroziune, actiunea biologica a
microorganismelor, cét si actiunea mediului inconjurator: agenti atmosferici, fum, gaze, diferite noxe
din mediul interior etc.

Cerintei de “rezistenta si stabilitatea” ii corespund conditii de performanta pentru constructia
in ansamblu si pentru partile sale componente, referitoare la stabilitate, rezistenta mecanica,

ductilitatea, rigiditate, durabilitate.
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Cladirile vor indeplini toate exigentele cerintei "A1" de rezistenta si stabilitate pentru constructii
civile cu structura din beton armat prin respectarea tuturor normelor in vigoare cu privire la
proiectarea cladirilor.Calculul si dimensionarea structurii de rezistenta s-a efectuat cu respectarea
normativului de proiectare antiseismicé P100-1/2006, precum si a reglementari tehnice in vigoare.
Proiectul va respecta prevederile legii nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor, HG
448/2002 si normativului P-118/1999 privind securitatea la incendiu.

Se vor respecta prevederile Scenariului de Securitate la Incendiu pentru fiecare zona si/sau
compartiment .

La proiectarea imobilului s-au respectat Normele de igiena si prevederile Ordinului ministrului
sanatatii nr. 536/3 iulie 1997 privind mediul de viata al populatiei.

Confortul acustic se realizeaza prin montarea de ferestre cu geam dublu termoizolant.

Proiectant general: S.C. SPECTO MANAGEMENT SOLUTIONS S.R.L. cu sediul Bucuresti,
Sector 1, Strada Nicolae Caramfil nr. 49, camera 1.

Proiectanti instalatii : antreprenor SC ISOLTEC SERVICE SRL instalatii cu rol de securitate la
incendiu, subantrepriza SC ROSIV INSTAL SOLUTIONS SRL instalatii electrice si SC YVO KLIMA
DESIGN SRL instalatii sanitare.

DURATA DE EXISTENTA (DE VIATA) A CONSTRUCTIEI, reprezintd durata de timp dupa care

constructia a incetat definitiv sa-gi indeplineasca functiunea.

PARAMETRII CONSTRUCTII EXISTENTE si NOU PROPUSE

Corpuri Destinatie CLASA DE | CATEGORIA GRADUL DE | RISCUL DE
existente IMPORTANTA | DE REZISTENTA LA | INCENDIU, NIVEL
cf NP 100- | IMPORTANTA FOC DE PERICOL DE
1/2013 cf. HGR 766/97 | cf NP 118-99 INCENDIU
cf NP 118-99
Corp 2 Hala productie si """ "c" i E
depozitare (Nimet
2)
Corp 3 Statie distributie Il C
energie electrica
Corp 4 Magazie chimice " "c" Il E
Corp 5 Statie racire Il E
Corp 6 Statie  distributie Il 6
energie electrica
Corp7 Bazin de apa - "IV "D" Vv -
gospodarie de
apa
Corp 8 Magazie NAYA "D" V E
depozitare
consumabile
Corpuri Posturi de Il Cc
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instalatii transformare
exterioare
COMPARTIMENT Il E
EXISTENT (cf
documentatief
autorizate
anterior)
Corpuri Destinatie CLASA DE | CATEGORIA GRADUL DE | RISCUL DE
propuse IMPORTANTA DE REZISTENTA LA | INCENDIU, NIVEL
cf NP  100- | IMPORTANTA FOC DE PERICOL DE
1/2013 cf. HGR 766/97 | cf NP 118-99 INCENDIU
cf NP 118-99
Corp A Hala productie si " "c" Il E
depozitare
Corp B Hala de legatura il "c" Il E
Corp C Cladire birouri il nG" I MiC
Corp D Grup social " "c" I MIC
Corp E Anexa " meE Il MARE
tehnologica
Corp F Cabina poarta "V "D" V MIC
Corp G Magazie deseuri "IV "D" Vv MARE
chimice
Corpuri Statii  distributie I E
instalatii electrice
exterioare | Posturi de I E
transformare

- Categoria de importantd ,C" — ,D” a fost stabilitd conform Regulamentului privind stabilirea
categoriei de importanid a constructiilor, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 766/1997 pentru
aprobarea unor regulamente privind calitatea in construciii, publicatd in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |, nr. 352 din 10 decembrie 1997, cu modificérile si completarile ulterioare.

- Clasa «lll» «IV» de importantd (conform NP 100/2013 si NP 057/02).

- Gradul de rezistentd la foc : Il si V (cf. P118-99).

- Risc de incendiu: stabilit (cf. P118-99).

Prin analiza efectuata consideram ca durata de functionare a obiectivului la care ne

referim va fie intre 40-50 ani.

1.7. INFORMATII PRIVIND PRODUCTIA CARE SE VA REALIZA $| RESURSELE FOLOSITE
IN SCOPUL PRODUCERII ENERGIEI NECESARE ASIGURARII PRODUCTIEI

1.7.1. Alimentarea cu energie electrica

La momentul actual alimentarea cu energie eléctrica se face prin 2 statii electrice si 4 posturi de

transformare;
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Furnizare de energiei electrice are la baza contractul de vanzare cumparare a energiei electrice nr.
C-00063586 din 07.04.2020 incheiat cu ENGIE Romania SA.

Dupa implementarea proiectului alimentarea cu energie din SEN se realizeaza din 6 Posturi
de transformare alimentate direct din LES 20kV, cu puteri instalate astfel:

PT 1E — 1000 kVA

PT 2E — 2500 kVA

PT 3E — 1600 kVA

PT 4E — 1600 kVA

PT 5E — 2500 kVA

PT 6E — 2500 kVA

Punctele de transformare sunt realizate din incinte prefabricate in care sunt instalate
transformatoarele si distribuitoarele.

Langa fiecare punct de transformare, cu exceptia PT1, va fi cate o cladire cu destinatia statie
electrica SE, din barele careia se vor alimenta utilajele de putere si tablourile electrice generale ale
corpurilor C si E, precum si tablourile electrice de distributie si iluminat interior si de siguranta din
corpul A. Din tabloul electric general al corpului C se va alimenta si corpul F, iar din tabloul electric
general al corpului E se va alimenta si corpul G.

Puterea instalata in statiile electrice vor fi dimensionate la o incarcare maxima de 90%. In
aceste conditii, in functie de Puterea absorbita s-au alocat urmatoarele alimentari:

TD1E — Putere instalata Pi= 617.6 kW si Putere absorbita Pa= 514 kW

SEZ2 — Putere instalata Pi= 1768 kW si Putere absorbita Pa= 1496 kW

SE3 - Putere instalata Pi= 1067 kW si Putere absorbita Pa= 982 kW

SE4 — Putere instalata Pi=1234 kW si Putere absorbita Pa=1044 kW

SE5 — Putere instalata Pi=1580 kW si Putere absorbita Pa=1337 kW

SE6 — Putere instalata Pi=1590 kW si Putere absorbita Pa=1346 kW

*unde SE = Statie Electrica

Pe acoperisul corpului A se vor monta pe viitor panouri cu celule fotovoltaice la propunerea
unui program ENEL-X ce vor alimenta SE 2 si SE 3 (ca rezerva de putere).

Alimentarile trifazate ale utilajelor se vor realiza cu cabluri armate, dimensionate in sectiune
conform fiselor tehnice ale acestora. Pentru o usoara manipulare a cablurilor electrice de putere se
vor folosi cabluri cu sectiune maxima de ACYABY 3x300+150. Unde este necesara o sectiune mai
mare decat cablul propus se vor folosi mai multe in paralel pana la depasirea sectiunii calculate.
Cabilurile vor fi pozate pe poduri de cablu etajate si suspendate de grinzile prefabricate din corpul A.
Restul cablurilor, pentru tablourile electrice generale si de distributie, precum si alimentarile
aparatelor se vor realiza din cabluri de cupru CYYF dimensionate conform calculelor de putere.

Corpul D va fi alimentat din statia electrica existenta C3 ; Putere instalata Pi=47 kW si
Putere absorbita Pa=43.24 kW.
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Toate tablourile electrice vor fi legate la centurile de echipotentializare din statiile electrice,
centurile fiind conectate in minim doua puncte la priza de pamant.

lluminatul in cladiri se va realiza cu lampi tehnologie LED, pentru un consum cat mai redus,
cu respectarea gradului minim de iluminare conform NP061-02. Alimentarea coloanelor de iluminat
se vor realiza prin comenzi manuale la contactoarele de distributie din TE-iluminat. La cerinta
beneficiarului aceste comenzi pot fi dublate in corpul A si de intrerupatoare automate crepusculare.

lluminatul exterior se va alimenta din doua puncte de distributie SE2 si SE6 cu cabluri
armate ingropate. lluminatul exterior se va realiza cu lampi LED stradale, respectandu-se SR EN
13201 — lluminat Public.

Toate utilajele din corpul A si corpul E vor fi legate la priza de pamant.

Instalatia de paratrasnet se va realiza consolidat pentru corpurile A, C si E, prin folosirea de
captatori activi cu autoamorsare instalati pe catarge metalice, pozitionati astfel incat toate corpurile
sa fie incluse in conul de protectie virtual al elementelor de captare.

Pentru grupul de pompare cu electropompe de 22 Kw se va asigura un grup electrogen
Diesel de 60 KVA conectat |a tabloul electric AAR din camera gospodariei de apa de incendiu.

Solutia definitiva de alimentare cu energie electrica va fi elaborata de servicii de specialitate

agreate de furnizorul de energie electrica.

Amplasarea noilor capacitéti — se vor respecta zonele de protectie si zonele de siguranta conform
Legii Energiei nr.13/2007 si Ordinului ANRE nr. 4/2007, modificat si completat cu Ordinul ANRE
nr.49/2007 si normativele PE 022-3/1987, PE 101A/1985, NTE 007/2008.

Reglementarea situatiei juridice a terenului pe care se amplaseaza noile instalatii — se va incheia,
dupa caz, contract de servitute de trecere/drept de uz/superficie/comodat (statii, posturi de

transformare, cabluri, retele aeriene) inainte de P.LF., pentru instalatile ENEL amplasate pe

proprietatea beneficiarului.

= |nstalatiile proiectate nu produc agenti poluanti pentru ecosistemele terestre si acvatice.

= Distantele intre instalatiile electrice si cladirile civile respecta prevederile normelor in vigoare.

= Utilizarea energiei electrice se va face cu respectarea celor mai bune tehnici disponibile.

= Beneficiarul investifiei trebuie s& identifice gi s& aplice toate oportunitafile pentru reducerea

energiei folosite si cregterea eficien{ei energetice.
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1.7.2. Mijloace de interventie in caz de incendiu

Initial incinta nu a fost prevazuta cu retea de apa incendiu.

Se va realiza in incinta o gospodarie de apa incendiu care sa asigure stingerea din exterior
atat pentru noua investitie cat si pentru ceea ce exista si functioneaza cat si stingrea cu hidrnatii
interiori din corpul C cladire de birouri cu :

- O rezerva de apa de 217,26 mc cu un rezervor clindric vertical izolat termic cu = 6 00 m si
h = 8,00 m si capacitate 220 mc

- un grup de pompare cu 2 electropompe , una principala si una de rezerva cu debit 74 mc/ h
cu motoare de 22 KW cu 60mCA

- o pompa pilot cu debit maxim 10 mc/ h si 65 mCA

- reteaua de apa incendiu , de tip inelar pe care se vor amplasa 16 hidranti exteriori DN 80 la
o distanta de maxim 60 m intre ei , cu posibilitate de sectionare la 5 hidranti consecutivi.

Debitul necesar stingerii calculate pentru cladirea cu volumul cel mai mare > 250000 mc

( hala mixta de productie si depozitare ) de gradul Il RF si risc mic de incendiu ( categorie E de
pericol de incendiu ) este de 20 litri/sec
Se va asigura a dous sursa de alimentare cu un grupeletrogen de 60 KVA.

Masurile de protectie la foc pentru instalatiile de ventilare-climatizare, de exemplu: canale de
ventilare rezistente la foc, clapete rezistente la foc etc.;

Nu este cazul, exista VRV cu aparate Spilit

Masurile constructive pentru fatade si pentru Tmpiedicarea propagéarii focului la partile
adiacente ale aceleiasi cladiri; Fatadele sunt realizate din materiale incombustibile : b.a , sticla,
panouri tip sandwich cu vata minerala

Cladirile A, B, E,F.G, statiile electrice si statia de pompe incendiu sunt cladiri parter cu
fatade din materiale incombustibile , nefiind favorizata propagarea pe fatade la nivelele supraterane

La corpul C trei fatade sunt tip perete cortina cu parapete incombustibile intermediare
pentru a limita propagarea pe verticala de la un nivel la altul

La corpul D grup social fatadele sunt cu parapet din b.a.c si tamplarie din aluminiu cu
geam termopan si latura comuna este din b.a.c fara gooluri

Echiparea si dotarea s-a facut conform prevederilor din normativele P118/1999, P118/2/2013
si P118/3/2015 completate si modificate cu Ordinele 6025/2018 si 6026/2018

Hidranti interiori

In cladirea Corp C birouri P+3 se va realiza o instalatie de stingere cu hidranti interiori ,
urmand a se monta cate un hidrant pe fiecare nivel , pe casa scarii

Debitul de stingere va fi asigurat de 2,1 I/ sec de la gospodaria de apa incendiu cumuna cu

hidrantii exteriori la o presiune de 2,5 bar conform SR EN 671-1 sau SR EN 671-2.
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Cutiile pentru hidranti se monteaza la inaltime de maximum 1,8 m fata de nivelul pardoselii
curente, sigilate Tn pozitie normal deschis.
Pentru cladiri administrative cu volum < 5000 mc¢ conform anexei 3 din P118/2/2013 este

necesat un singur jet pe punct .
Hidrantii de incendiu interiori se pot monta aparent conform Standarde 1SO 3864/1,2, 3, 4 si

ISO 7010.

Presiunea minima necesara la robinetul hidrantului de incendiu interior, trebuie sa acopere
pierderile totale de sarcina in furtun si sa asigure formarea unor jeturi de apa compacte sau
pulverizate, cu debitele din anexa nr. 4, respectiv anexa nr. 5, in functie de
diametrele duzelor de refulare sau diametrelor echivalente

Debitul Q la presiunea P este calculat cu rela_ia Q= K v10* P , Q=55v10* 0,72 in care
debitul Q este exprimat Tn litri/minut si presiunea P Tn MegaPascali, in scara manometric_ (1Mpa =
10 bar).= 2,10 I/sec sau 113 I/min

Ca urmare necesarul de apa pentru stingere cu hidranti interiori va fi

V=2,1x60x10=1,260 mc

Cutia de hidrant se echipeaza cu furtun plat diametrul nominal nu trebuie sa depaseasca
52 mm. si cu lungime de 20 m, si o teva de refulare universala care sa permita urmatoarele pozitii
de reglare: inchidere si jet pulverizat si/sau jet compact

Hidranti exteriori

Se va achizitiona un grup de pompare care sa asigure un debit de minim 74 mc/ h cu 2
electropompe, una principala si una de rezerva, cu motoare de 22 KW si preesiune 60mCA sio
pompa pilot de 10 mc/h cu 65mCA |, care sa fie alimentate si de o a doua sursa de energie un grup
electrogende 60 KVA

In curte se va realiza o retea inelara de apa incendiu cu 16 hidranti exteriori supraterani
care sa asigure conform anexei 8 un debit de 20 litri/ sec fiind o hala la categoria E risc mic gradul
Il RF cu volum de cca 253000 conform anexei 8 din P118/2 2013 .Numarul de hidrnati exteriori
supraterani se va stabili astfel incat sa acopere cu 2 jetruri din exterior cladirile , la o distanta de
minim 5,00 m de acestea si maxim 60 m intre hidranti

Grupul de pompare se va amplasa intr-o cladire individuala statie pompe cu dimensiuni 3,50
x 250 m suprafata 8,05 mp .h=3,80 m si V = 30,60 mc din elemente incombustibile care sa
corespunda gradul Il RF

Hidrantii exteriori de tip suprateran sunt DN 80 si au un debit de 5l/sec fiecare

Necesarul de apa pentru stingerea halei conform art 6.9. din P118/2/2013 este pentru o
cladire gradul Il RF de productie si depozitare care presupune o perioada de stingere de 180 min

Alimentarea cu energie se va face atat din PT si TE vital din TEG de la noua investitei cat si
din alta sursa un grup electrogen Diesel de 60 KVA cu trecere pe AAR in caz de necesitate

Adaugand si necesarul de apa pentru hidratii interiori
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V =216+ 1,26 = 217,26 mc se aproximeaza la 220 mc

Rezervorul va avea fundatie de beton, va fi de tip vertical , clindric si structura metalica cu
inchidere cu table zincata , cu capac fix ,D = 6,00 m si h = 8,00 m cu racorduri pentru umplere,
preaplin, de tragere , supapa respiratie , cu distribuitor DN 110 cu 2 racorduri tip A pentru

alimentare autospeciale , cu izolatie termica cu vata minerala si tabla

Pentru prevenirea incendiilor in perimetrul organizatiei de santier se vor respecta
urmatoarele masuri:

> Pentru detinerea, prepararea, transportul depozitarea, manipularea si folosirea materialelor
inflamabile cu fraza de risc se vor respecta prevederile cap 2 din Normele pentru prevenirea si
stingerea incendiilor pentru unitatile de materialelor de constructii.

» Alimentarea cu carburanti si lubrifianti a utilajelor se va face numai in locurile stabilite in acest
scop.

» Echipamentele si materialele PS| trebuie sa fie amplasate in apropierea locului unde poate
aparea incendiul, de asementea ele trebuie sa fie usor accesibile, marcate corespundétor;

» In punctele de pastrare a mijloacelor de stingere a incendiilor va fi afisat inventarul minim
obligatoriu stabilit;

» Toate echipamentele trebuiesc mentinute intr-o calitate corespunzatoare si vor fi supune unor
verificari tehnice periodice ori de cate ori se constatd un defect care poate periclita siguranta in
exploatare a acestora;

» Fumatul sau focul deschis sunt strict interzise .

Masurile tehnico-organizatorice de aparare impotriva incendiilor se vor efectua cu respectarea
prevederilor Normelor generale de PSI aprobate cu OMAI 163/2007 avandu-se n vedere prioritar:

» stabilirea de sarcini si atributii concrete pe linia prevenirii si stingerii incendiilor;

» implementare unui sistem si atributii concrete pe linie de prevenire si stingere a incendiilor;

» Instruirea in domeniul prevenirii si stingerii incendiilor se va efectua cu respectarea prevederilor

in vigoare.

1.7.3. Informatii privind productia si necesarul de resurse energetice , materii prime si

substante chimice

1.7.3.1.  Informatii pentru perioada de implementare a proiectului

Pe baza estimarii volumelor de lucrdri proiectate pentru realizarea proiectului, in tabelul 1
prezentam informatii privind productia si necesarul resurselor energetice, iar in tabelul 2 se prezinta
cantitétile cumulate de materii prime si substantele sau preparatele chimice.
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Tabelul nr. 1. Informatii privind productia si necesarul resurselor energetice ( estimari)

Productia Resursele folosite in scopul asigurarii productiei
Denumire Cantitate anuala Denumire Cantitate anuala | Furnizor
Sapatura 66.800 mc Motorina antreprenor
general
Energie electrica | 13 mW Statii de betoane
Beton 9200 mc Ciment 3000 t autorizate
Agregate 3880 mc
Apé 800 mc
Pardoseala beton 5000 me Enegie 20 mw Agenti autorizati
armat
Armatura in 930t Enegie 20 mw Agenti autorizati
suprastructura
Structura 2722 me Enegie 30 mW Agenti autorizati
prefabricate
Confectii metalice 200t Enegie 20 mw Agenti autorizati
Contravantuiri la 481 Enegie 20 mw Agenti autorizati
nivelul acoperisului
Umplutura locala, 20.000 mc Motorina antreprenor
balast, piatra general
sparta, nisip,
Pardoseala 16324 mp Enegie 20 mw Agenti autorizati /
epoxidica antreprenor
Bariera de vapori 14302,84 mp Enegie 10 mwW Agenti autorizati /
antreprenor
tabla otel 14302,84 mp Enegie 10 mW Agenti autorizati /
antreprenor
vata minerala 14302,84 mp Enegie 10 mW Agenti autorizati /
antreprenor
Cofraj panouri 3715 mp Enegie 20 mwW Agenti autorizati /
metalice antreprenor
panouri fotovoltaice 6787.42 mp Enegie Agenti autorizati /
antreprenor
luminatoare 1263 mp Enegie Agenti autorizati /
antreprenor
panou sandwich 410 mp Enegie 20 mw Agenti autorizati /
antreprenor
bitum cu ardezie , 862 mp Energie 10 mwW Agenti autorizati /
folii bitum antreprenor
sapa hidroizolatie 2508 mp
termoizolatie, 900 mp Enegie/materie 20 mw Agenti autorizati
termosistem prima
polistiren
fatada BOND 568mp Enegie/materie 25 mw Agenti autorizati
prima
fatada cortina 590 mp Enegie/materie 25 mW Agenti autorizati
prima
bariera de vapori 431 mp Enegie/materie 20 mw Agenti autorizati
prima
hidroizolatie 390 mp Enegie/materie 10 mw Agenti autorizati
pensulabila prima
Usi pietonale/ usi 168 buc/11buc/840mp Enegie/materie 30 mw Agenti autorizati
sectionale / ferestre prima
pardoseli gresie/ 271 mp/470 mp/316 mp Enegie/materie 20 mwW Agenti autorizati
faianta/parchet prima
zidarie BCA 1040 mc Enegie 50 mw Agenti autorizati
tencuieli la zidarie 1557 mp Enegie/materie 20 mW Agenti autorizati
prima
gips carton 1270 mp Enegie/materie 20 mwW Agenti autorizati
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prima
borduri / pavele 2193 ml /11234 mp Enegie/materie 20mw Agenti autorizati
inierbate prima
rigole 533 ml Enegie/materie 20 mw Agenti autorizati
prima
transport rutier al
materialelor cu 120 mii tone Petrom sau alli
autobasculanta pe Motorina agenti autorizati
dist. 30 km 250 mii litri
transportul rutier al
materialelor usoare 50 mii tone
cu autocamionul pe
dist. = 30 km.
Autopompa 2000 ore
hidraulica de beton
Utilaje pe 8000 ore de functionare Motorina 75000 litri Petrom sau alti
amplasament Benzina agenti autorizati

Tabelul nr. 2. Informatii despre materiile prime si despre substantele sau preparatele chimice

(estimari)
Materia prima Consumuri Clasificarea si etichetarea substantelor si compusilor
totale chimici
Categoria Cod privind principala Fraze de risc
(P/N) proprietate
periculoasa
Agregate naturale N - -
Ciment N - intarit
Aditivi beton N _ _
Motorina P H3B inflamabil, toxic
Beton de ciment N - Intarit
Piatra sparta si balast N - Intarit
Amorsaj cu suspensie 7t P H3B inflamabil, toxic
bituminoasa
Sapa de mortar N - Intarit
Otel beton N - -
Tuburi pve N - -
Conductori , cabluri 1000 kg N - -
alimentare
Cofraj panouri metalice 3715 mp N - -
Lemn cofraje 200 mp N - =
Materiale pentru finisaje 5t P H3B Inflamabila, toxic
vopseluri
Pardoseli gresie, faianta 1500 mp N — Intarit
Placi rigips 1270 mp N - -
zidarie BCA 1040 mc N - Intarit
Usi pietonale/ usi 168 N - Intarit
sectionale / ferestre buc/11buc/840mp

1.7.3.2. Informatii pentru perioada de dupa implementarea proiectului

1.7.3.2.1. Gestionarea substantelor si preparatelor chimice periculoase

Prin natura proceselor tehnologice desfagurate in cadrul obiectivului analizat, pe amplasament sunt
utilizate substante si preparate chimice, grupate astfel:
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acizi: acid clorhidric, acid sulfuric

saruri cu continut de metale grele: anhidrida cromica;

ankor LR, ankor Ms, ankor dyne MS, ankor LRC - solutii de crom
metale grele: plumb

solventi organici: alcool izopropilic

substante alcaline: hidroxid de sodiu

reactivi de denocivizare crom hexavalent: metabisulfit de sodiu, var ;
saruri neutre: clorura de sodiu, carbonat de bariu

emulsie de racire: utilizata la masinile de rectificat

catalizatori — catalizator KMDSA - sare dubla de potasiu a acidului metandisulfonic, Ropol
emulsii de racire, uleiuri si lubrifianti;

Substantele chimice periculoase utilizate pe amplasament grupate pe categoriile de pericol sunt
urmatoarele:

Tabelul nr. 3. Substante chimice utilizate pe amplasament de S.C.

substante corozive: acid clorhidric, acid sulfuric, anhidrida cromica, ankor dyne MS, - solutii de

crom ;
substante toxice: anhidrida cromica, acid clorhidric; ulei hidraulic, emulsie de racire ; RELUBO
GM25, Fumetrol;

substante oxidante: anhidrida cromica, , ankor dyne MS, - solutii de crom;

substante periculoase pentru mediu: anhidrida cromica, ankor dyne MS, - solutii de crom;
substante nocive: fumetrol

NIMET S.R.L — punct de lucru

NIMET 2 Targoviste str. Laminorului nr. 52

Cantitati Utilizare
Principalele Prisa vlde Etiche maxime ce
substante chimice tare poate fi utilizate
pe an
Anhidrida cromica R49/8/25,R3 OT.C, 219 tan Materie prima bai de
5/43,R50/53 N cromare

KMDSA R36/37/38 Xi Catalizator baile de

Sare dubla de potasiu a 1600 kg/an cromare

acidului metadisulfonic

Clorura de nichel * 1241 kgfan rr-laterle prima proces
nichelare

Suifat de nichel 9125 kglan rr-latene prima proces
nichelare

Acid boric 1800 kg/an materaal auxiliar proces
nichelare

Enprep oc 5800 kg/an dfegresant proces
nichelare

Nichel metalic 9100 kg/an rrl1atene prima proces
nichelare

var hidratat 2900 kg/an materla}I aux;ll.ar statie de
neutralizare nichelare

Elpelyt (SB 45 aditiv process nichelare

replenisher A, B) 900 kg/an
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Aditiv nichelare (

agent tensioactiv

700 kg/
stolonik) gian process nichelare
Clorura de sodiu 7300 kg/an . material auxiliar
statie osmoza
Alcool izopropilic R11 R36 F, Xi 10950 I/an Degresant folosit la baile
R67 de cromare
Acid sulfuric p.a. 98% R35 C Materie prima bai de
365 lfan cromare /bai de
nichelare
Acid sulfuric tehnic Reactiv folosit la
6205 l/an neutralizare
Soda (o] Neutralizare ape acido-
2900 kg/an bazice
Acid clorhidric tehnic R35 C 3700 1 /an Reactn..r folosit la
neutralizare
Hidroxid de sodiu NaOH C 5475 I/an Neultrahzare ape acido-
bazice
Carbonat de bariu 4750 kg /an prec:!c)ltare sulfat din
solutia de crom
Ankor dyne MS H315 H314 2200 I//an /f\gfnt tensioactiv pentru
liniile de cromare
Fumetrol toxic 1935 I/an aggnt tensioactiv pentru
baile de cromare
R65 Xn Emulsie proces
Emulsie GM 25 R36 Xi rectificare, slefurie
R38 Xi
R21/22 R34 XnC
R52 c 21900 I/an
R34 Xn
R20/21/22
Emulsie Castrrol Hysol 14000V/an Emulsie proces cojire
T15
Ulei Lubrefiere in procese de
cojire, calibrare,

6530 lan rectificare, slefuire,
protectie anticoroziune
produse rectificate

LDPE 109,50t /an Materie prima proces
extrudare

Filler 18 t/an Materie prima proces
extrudare

Tub carton 912,5 t/an Ambalare

Lemn 243 tfan Ambalaj

Piatra rectificare 300 buc/an Proces rectificare

Panze abrazive 43800 buc/an Proces slefuire

Panze de debitare 365buc/an Proces debitare

1.7.
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atelor chimice periculoase si asigurarea condifiilor de protectie a factorilor de mediu gi a sanéatafii

populatiei.

Substantele si preparatele chimice sunt aprovizionate atat de la furnizori interni, cat si de
furnizori externi. Conform reglementérilor in vigoare, toate produsele chimice sunt insotite de Fise
tehnice de securitate, care contin informatii de baza privind compozitia chimica a produsului, iar in
cazul preparatelor chimice a principalilor componenti. Aceste fige contin, de asemenea, date privind
identificarea pericolelor, masuri de prim ajutor, masuri de prevenire si stingere a incendiilor, masuri
pentru prevenirea scurgerilor accidentale, cerinte privind transportul, manevrarea si depozitarea,
date privind stabilitatea si reactivitatea, informatii toxicologice, informatii ecologice, recomandari
privind eliminarea finala, etc.

Substantele chimice toxice si periculoase vor fi pastrate in spati (magazii) special
amenajate, supravegheate, in ambalaje originale si rezervoare speciale construite si protejate in
functie de carcateristicile fizico-chimice ale fiecarei substante in parte conform fisei tehnice de
securitate a materialului.

Se va pastra o evidenta stricta a cantitatilor existente in magazii si a celor utilizate in
procesul tehnologic de productie, respectandu-se instructiunile de lucru si legislatia in vigoare

privind protectia mediului.

1.7.4. Transportul, manevrarea si stocarea substantelor chimice

Una din sursele potentiale de poluare a solului o reprezintd gestionarea, incluzand
transportul, manevrarea si stocarea substantelor chimice.
Substantele chimice sunt aprovizionate cu mijloacele de transport si in ambalajele furnizorilor.
Acestea sunt descarcate din mijloacele de transport si manevrate in incinta obiectivului numai pe
suprafete betonate, eliminand astfel la maxim pericolul de poluare a solului.
Materiile si materialele sunt depozitate separat, in functie de spatiul disponibil i de proximitatea
utilizarii acestora in diferite magazii, identificabile pe plansa nr.2. plan de amplasament si delimitare

a imobilului.

Tabelul nr.4. Modul de stocare al substante chimice, materii prime, produse finite si deseuri de pe

amplasament- Nimet SRL str. Laminorului nr. 52, Targoviste dupa implementarea proiectului

Nr. | DENUMIRE TIP CANT. UM | AMPLASARE STOCARE STARE
MATERIAL ZILNICA

Capitolul I: substante chimice

.1 | Anhidrida materie 600 K magazie subst. chimice ambalaj lid
cromica prima 9 {corp E) metalic SOl
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[.2 | Fumetrol materie - magazie subst. chimice . . -
orima 5.30 litri (corp E) bidon plastic lichid
.3 | Sare dubla de | materie
potasiu a prima magazie subst. chimice ambalaj ;
acidului 428 kg (corp E) metalic solKd
metadisulfonic
I.4 | Clorura de materie magazie subst. chimice . .
nichel prima 3.40 kg (corp E) saci rafie solid
.5 | Sulfat de materie magazie subst. chimice . .
ekl prima 25.00 kg (corp E) saci LDPE solid
1.6 | Acid boric auxiliare magazie subst. chimice . .
5.00 kg (corp E) saci LDPE solid
1.7 Enprep oc auxiliare magazie subst. chimice ’ .
16.00 kg (corp E) saci PP solid
1.8 ; : materie magazie subst. chimice .. .
Nichel metalic prima 25.00 kg (corp E) cutii carton solid
1.9 | Hidroxid de auxiliare e magazie subst. chimice e @ e -
sodiu 15.00 litri (corp E) recipienti PE lichid
.10 i auxiliare magazie subst. chimice : .
Var hidratat 8.00 kg (corp E) saci solid
.11 | Elpelyt (SB 45 | auxiliare . -
replenisher A, 2.50 kg magazie subst. chimice recipienti PE solid
B) (corp E)
.12 | Aditiv auxiliare ; -~
nichelare 2.00 kg magazie subst. chimice recipienti PE solid
i (corp E)
(slotonik)
1.13 | Clorura de auxiliare magazie subst. chimice e .
—-— 20.00 kg (corp E) recipienti PE solid
|.14 | Ankor Dyne auxiliare _— magazie subst. chimice Lo -y
MS 6.00 litri (corp E) recipienti PE lichid
1.15 | Acid sulfuric auxiliare - magazie subst. chimice . . o
PA 1 litri (corp E) bidon plastic lichid
I.16 | Acid sulfuric auxiliare 52 magazie subst. chimice . ; ey
arsas 17 litri (corp E) bidon plastic lichid
1.17 | Acid clorhidric | auxiliare o magazie subst. chimice ; ; _r
tehnic 10 litri (corp E) bidon plastic lichid
.18 auxiliare magazie subst. chimice . .
Soda 8 kg (corp E) saci rafie solid
Capitolul Il: MASE PLASTICE
1.1 zona extrudor (corp A
materie hala propusa) ) . .
LDPE prima 300 kg magazie consumabile saci plastic solid
(corp 8 existent)
1.2 zona extrudor (corp A
; materie hala propusa) ; ; ;
Filler prima 50 kg magazie consumabile saci plastic solid
{corp 8 existent)
Capitolul lll: MATERII PRIME
1.1 o, zona depozitare materie
Teava otel : 20 t prima (corp A hala baloti solid
prima
propusa)
1.2 materie zona depozitare materie
Bara de otel . 120 t prima - platforma baloti solid
prima I
aminate
Capitolul IV: PRODUSE FINITE
— zona depozitare produs
IV.1 | Bara cromata pﬂnit 120 t finit (corp A hala baloti solid
propusa)
V.2 | Teava produs 17 t zona depozitare produs baloti solid
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cromata finit finit (corp A hala

propusa)

Emulsie GM materie i magazie substante ; ; S g
VI.1 25 prima 60 litri chimice (corp 4 existent) butoi metalic lichid

; o magazie substante g ; e
V1.2 | Ulei auxiliare chimice (corp 4 existent) butoi metalic lichid
Alcool - s magazie substante : ; e
VI.3 izopropilic auxiliare 30 litri chimice (corp 4 existent) bidon plastic lichid
- zona ambalaj (Corp A rastele
V1.4 | Tub carton auxiliare 2.5 t hala propusa) metalics vrac
zona ambalaj (Corp A
i hala propusa) ;
VL5 | Lemn auxiliare magazie consumabile paleti vrac
(corp 8 existent)

Piatra o magazie consumabile . .
vi6 rectificare axiliare (corp 8 existent) palet solid
VL7 Panze magazie consumabile

* | abrazive auxiliare 120 buc (corp 8 existent) paleti vrac
VI8 Panze de magazie consumabile
’ debitare auxiliare 1 buc (corp 8 existent) vrac

Spatii dupa implementarea proiectului

Corp A — Hala productie si depozitare:
oParter:
- spatiu productie 12355 mp,
- zona depozitare 2831 mp,
Corp E — Anexa tehnologica (corp nou)
oParter:
- Magazie chimice 126,5 mp
- incapere tehnica cu instalatie solubilizare si evaporatoare 220,56 mp
oEtaj 1:
- Camera ventilatoare 125,8 mp,
- Camera mentenanta 222,4 mp (2 zone spalare si intretinere 27 mp fiecare si o zona
monitorizare si
raportare date 13,2 mp,
oEtaj 2
- terasa circulabila neacoperita, echipata cu chillere 363,27 mp,

Magazie chimice - constructie cu suprafata construita la sol de 60 mp, suprafata desfasurata 60
mp, Magazie chimice construita in 2018, fundatie beton , structura metalica .Structura pe stalpi si
grinzi din metal, pe fundatii izolate tip pahar, inchideri perimetrale din panouri multistrat cu 2 fete

metalice cu grosimea de 8 cm, invelitoare din panouri multistrat cu 2 fete metalice cu grosimea de 8

cm, pe sarpanta metalica.
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Platforma depozitare laminate - depozit in aer liber, de forma unei platforme betonate, cu macara

- portal. Sc=1751,75 mp.
Platforma depozitare laminate extindere - depozit in aer liber, de forma unei platforme betonate,

cu macara - portal. Sc=760 mp.

Platforma colectare deseuri reciclabile : depozit in aer liber, de forma unei platforme betonate,

Sc=120 mp.

Platforma colectare deseuri reciclabile extindere : depozit in aer liber, de forma unei platforme

betonate, Sc=250 mp.

Corp G - Magazie deseuri chimice ( corp nou)

oParter:

- spatiu depozitare (containere si recipiente) 78,2 mp
Casa pompe incendiu

- incapere cu suprafata 8,01 mp

Nimet S.R.L. nu detine rezervoare subterane/supraterane pentru stocarea substantelor chimice pe

amplasamentul din str. Laminorului nr. 52, Targoviste.

1.7.5. Informatii privind productia care se va realiza prin implementarea
proiectului

Tabelul nr. 5. Materii prime utilizate si produse finite obtinute pe amplasament de S.C. NIMET
S.R.L — punct de lucru NIMET 2 Targoviste str. Laminorului nr. 52

Cantitati Utilizare
Principalele materii i Etiche maxime ce
¢ Fraze risc o i
prime tare poate fi utilizate
pe an
Teava otel 7300 t/an Materie prima pentru
productie tevi cromate
Bara otel 47300 t/an Materie prima pentru
] productie bare cromate
Teava cromata 6200 t/an produs finit
Bara cromata 43800 t/an produs finit
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Capacitatea de productie anuala dupa implemenatrea proiectului pe amplasamentul
43800 t/an bara cromata si 6 200 t/an teava

cromata cu un consum de materii prime de 47300 t/an bara de otel si 7300 t/an teava de otel.

din str. Laminorului nr. 52, Targoviste va fi de:

: Numele SRR ; Cantitatea de
: Utilizarea produsului :

Numele procesului produsului P e produsi(t/an)
Prelucrari mecanice de pregatire | Semifabricate Cromare traditionala si 50000 t/an

a semifabricatelor prelucrate continua

- Semifabricate Prelucrari mecanice de
Cromare traditionala . T 26000 t/an
Sromara conbs Semifabricate Prglucran mecanice de 24000 t/an
cromate finisare

Extinderea capacitatii de
productie estimata de pe cele opt

productie pe procesul tehnologic de

cromare va genera o

linii de cromare si doua linii de nichelare in m/24h, astfel:

Productia
estimata Utilaj Nr. Celule
m/24 h electrolit Volum m3
1100 cromare traditionala 1 ) 66 mc
880 cromare traditionala 2 4 48 mc
1500 cromare continua Venus 4D 3 11,90 mc
600 cromare continua Venus 4E 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4B 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4F 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4G 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4H 2 7,6 me
Total
productie Nr. celule
m/24 h electrolit Volum total m3
6480 m/24h 8 linii cromare 22 163,90 mc
Productia
estimata Utilaj Nr. Celule
m/24 h electrolit Volum m3
250 nichelare 1 2 10,5 mc
250 nichelare 2 2 10,5 me
Total
productie Nr. celule
m/24 h electrolit Volum total m3
500 m/24h 2 linii nichelare 4 21 mc

In tabelul de mai jos prezentdam informatii privind inventarul proceselor care se desfasoara in
procesul de productie.
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Tabelul nr. 6. Informatii privind Inventarul proceselor care se desfasoara

Capacitate maxima

Numele procesului Descriere
tone/ an

Prelucrari mecanice prin aschiere ce au
ca scop corectarea formei capetelor
Sanfrenare / Frezare, barelor, urmata de indepartarea cu o
Cojire, scula aschietoare a cojii exterioare de 38500
Indreptare laminare si indreptarea materialului
astfel cojit pentru obtinerea unei
anumite rectilinitati

Rectificare exterioara Prelucrare mecanica prin aschiere 50000
Cresterea duritatii de baza a
Tratament termic de calire CIF materialului folosind curenti de inalta 18000
frecventa

Prelucrare mecanica prin aschiere cu
benzi abrazive cu scopul reducerii

7 : S 50000
rugozitatii suprafetei barelor inainte de
cromare

Slefuire cu benzi abrazive

Depunerea electrochimica a unui strat 50000
de crom pe suprafata semifabricatelor.

Depunerea electrochimica a unui strat 3950
de nichel pe suprafata semifabricatelor.

Cromare

Nichelare

Prelucrare mecanica prin aschiere cu
benzi abrazive cu scopul reducerii 50000
rugozitatii suprafetei barelor inainte de
cromare

Slefuire cu benzi abrazive

Aducerea la dimensiunile cerute de 15000

Debitare beneficiar a semifabricatelor.

Ambalarea produselor in vederea 50000

Ambalare expeditiei.

Utilizarea apei

Pentru scopuri tehnologice, apa este utilizatéd exclusiv pentru prepararea si completarea lichidelor
de r&cire, pentru racirea in circuit inchis si deschis a instalatiilor de calire tip CIF, pentru prepararea
si completarea bailor de cromare si nichelare, pentru spélarea pieselor dupa operatia de cromare
durd, pentru spélarea filtrelor aferente linilor de cromare/nichelare, pentru obiinerea apei
demineralizate, in procesul de neutralizare a apelor uzate de la nichelare. In plus, apa este folosita
pe amplasament pentru nevoi igienico-sanitare ale angajatilor.

Se va utiliza cca. 86640 m®/an apid extrasd din forajul de medie adancime existent pe
amplasament Tn scopuri tehnologice si igienico-sanitare

Norma de apa pe unitatea de produs este de 1,1 mc/apaltona produs, iar productia estimata este

de 150 tone/zi cumulat pe toate fazele tehnologice.
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Prin tehnicile de spalare utilizate In procesele de cromare se asigura consumuri de apa de 0,65 -
4,45 |/m?, care se incadreazi in consumurilor specifice BAT de 3 — 20 I/m%  Sunt respectate

cerintele BAT pentru tehnicile de spélare (spalare recuperativa, spalari multiple curgatoare).

Valoarea limita Performanta companiei

4,5 |/m*/fazd spalare dupa cromare tradiﬁbna!a (675.0001/

2
3 - 20 I/m?/faz4 spélare 150.000 ')
0,65 I/m’*/faza spélare dupd degresare (195.000 |/ 300.000m®)

3 i/mffazé spéalare dupé cromare continua (900.000 ! / 300.000
2
m’)

1.8. INFORMATII DESPRE POLUANTII FIZICI $I BIOLOGICI CARE AFECTEAZA MEDIUL,
GENERATI DE ACTIVITATEA PROPUSA

1.8.1. Sursele si protectia impotriva zgomotului gi vibratiilor in perioada de implementare a

proiectului concomitent cu functionarea activitatii curente

Executia implica o serie de lucrari de excavare, nivelare, transport, constructii montaj si
infrastructura, cum ar fi: decapare strat vegetal, executie sapatura pentru fundatii, turnare beton
pentru fundatii, stalpi si plansee, montare stalpi, ziduri de sprijin, parcaje si cai de acces. Cea mai
mare parte din lucrarile prezentate se vor realiza mecanizat.

In schimb, pentru transportul muncitorilor si materialelor de constructii se vor folosi utilaje si
mijloace de transport pe uscat, cu funciji adecvate, in functie de posibilitatea de acces, care in lucru
reprezintd tot atatea surse de zgomot.

In perioada de executie a obiectivelor proiectate, sursele de zgomot sunt grupate dupa cum

urmeaza:
» In fronturile de lucru zgomotul este produs in fazele de executie de functionarea utilajelor de

constructii specifice lucrarilor la care se adauga aprovizionarea cu materiale.
» Circulatia autobetonierelor, buldoexcavatoarelor, autocamioanelor care transporta materiale

necesare executiei lucrarilor.
» In fronturile de lucru zgomotul produs de functionarea mijloacelor de lucru, specifice

lucrarilor la care se adauga zgomotul produs in timpul transportului materialelor.

Din cele de mai sus rezultd o anumita dificultate in aprecierea poluarii sonore in zona unui

front de lucru.
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Totusi, pornind de la valorile nivelurilor de putere acustica ale principalelor utilaje folosite si
numarul acestora intr-un anumit front de lucru, se pot face unele aprecieri privind nivelurile de

zgomot si distantele la care acestea se inregistreaza.

Utilajele folosite si puteri acustice asociate:
= basculante Lw = 75-35 dB(A)
= betonierd Lw = 75-95 dB (A)
= froliou Lw = 90-110 dB (A)
= camion Lw=70-80dB (A)
= [fron Lw = 75-95 dB(A)
=  TAF-uri (tractor articulat forestier) Lw = 90-110 dB (A)

Suplimentar impactului acustic, utilajele de constructie, cu mase proprii mari, prin deplasarile

lor sau prin activitatea in punctele de lucru, constituie surse de vibratii.

< A doua sursa principald de zgomot si vibratii in santier este reprezentata de circulatia mijloacelor
de transport. Pentru transportul materialelor (pdmant, nisip, beton, profile metalice, materiale de
constructii etc.) se folosesc basculante / autovehicule grele sau cu sarcina cuprinsa intre cateva

tone si nu mai mult de 20 tone.
% A treia sursd principald de zgomot este reprezentatad de functionarea statiilor de betoane. (chiar
daca nu sunt amplasate in zona de lucru) unde este cazul sau de betonierele care vor fi aduse

pe amplasament in cazul in care pregatirea betonului se va face in punctul de lucru.

Efectele surselor de zgomot si vibratii de mai sus se suprapun peste zgomotul existent,

(unde este cazul).
Pe baza datelor privind puterile acustice ale utilajelor si mijloacelor de transport mentionate

mai sus, se estimeaza ca in condiiii normale de functionare nivelele de zgomot in  fronturile de
lucru variaza intre 60-75 dB. De asemenea, se poate constata c&, de fiecare datd cand se dubleaza

distania de la sursa punctiforma de zgomot, nivelul de presiune acustica scade cu 6 dB.

1.8.2. Masuri propuse de reducere a zgomotului in timpul implementarii proiectului

Pentru a se diminua zgomotul generat de sursele mentionate anterior si pentru a fi respectate

nivelele de zgomot, conform legislatiei in vigoare, sunt recomandate masuri de protectie impotriva

zgomotului §i anume:
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= In vederea atenudrii zgomotelor si vibratiilor provenite de la utilajele in functiune si mijloacele
de transport, se va asigura dotarea acestora cu echipamente de reducere a zgomotului, mai
bine spus, folosirea de utilaje si mijloace de transport silentioase.

= Pentru a nu se depdsi limitele de tolerantd admise, in perioada de executie, utilajele si
mijloacele de transport folosite vor fi verificate periodic pentru mentinerea performantelor
tehnice.

= Intretinerea si functionarea la parametrii normali a mijloacelor de transport, utilajelor de lucru,
precum si verificarea periodica a starii de funcfionare a acestora, astfel incat sa fie atenuat
impactul sonor.

= Locurile pentru instalarea depozitelor de materiale si a organizarii de santier vor fi stabilite astfel
incat zgomotele s& nu afecteze zonele de restrictie protejate.

Ca masura de protectie impotriva zgomotului si vibratiilor ar fi utilizarea unor utilaje si mijloace de

transport noi, moderne si silentioase, al caror nivel de zgomot sa nu depaseasca limitele impuse

prin STAS 10009/2017 - Acustica urbana - limite admisibile ale nivelului de zgomot;

Montarea utilajelor industriale implica folosirea unor utilaje cu functii specifice, care
determina aparitia a doua categorii de surse de zgomot:

— zgomotul produs de circulatia vehiculelor grele care transporta utilajele;
— zgomotul din interiorul halei, produs de utilajele cu care se asigura manevrarea si punerea pe
pozitie a utilajelor;

Aprecierea poluarii fonice in zona frontului de lucru este dificil de realizat, avand in vedere
multitudinea factorilor respectiv activitatea diversa desfasurata in hala si pe restul liniilor de
productie.

Masurile curente aplicate de reducere a poluarii sonore pot fi incadrate in doua categorii:
= de reducere a nivelului de zgomot la sursa

= de protectie a receptorului.

Masuri luate prin proiectul tehnic pentru asigurarea izolarii acustice a spatiilor si vecinatatilor la
zgomot aerian sunt:

a) cladirea si incinta aferenta obiectivului vor fi construite si exploatate astfel incat prin
functionare sa nu genereze zgomote sau vibratii susceptibile de a afecta sanatatea sau linistea

vecinatatilor.
b) In interiorul incintei este interzisa folosirea oricarei forme de avertizare acustica (sirene,

claxoane, megafoane, etc) care poate deranja vecinatatile, cu exceptia folosirii acestor mijloace sub
cazuri determinate de prevenirea sau semnalarea unui accident sau incident grav.

Se apreciaza ca prin proiectul tehnic au fost luate masuri asiguratoare de reducere a poluarii

sonore.
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1.8.3. Surse de poluare sonora si de vibratii in perioada de functionare

Avand in vedere faptul cd activitatea propusa se va integra in procesul de productie se

impune aplicarea unor masuri colective si de ansamblu in scopul reduceri impactului in acest sens.

Pe perioada functiondrii obiectivului, zgomotul si vibratiile produse de utilajele in functiune
aferente instalatiilor si echipamentelor raman reduse, datorita utilizarii unor echipamente de inalta

tehnicitate, incluse Tn interiorul unei incinte.
1.8.4. Masuri de reducere a poluarii sonore

Toate aceste componente tehnologice care echipeaza utilajele aferente trebuiesc s& fie
omologate. Pentru diminuarea vibratiilor si a zgomotelor se vor adopta tehnologii specifice de fixare

a utilajelor.
Beneficiarul are obligatia de a verifica si de a se asigura de reviziile periodice $i de buna de

functionare a utilajelor si instalatiile care produc zgomot si /sau vibratii.

Se considera ca prin realizarea investitei nu se produc efecte asupra cl&dirilor, proprietatilor
din vecindtate, faunei si biodiversitati din zona, intensitatea trepidatilor situandu-se in limita

admisa, iar limitele admisibile ale nivelului de zgomot se vor incadra in STAS 10009/2017.

1.8.5. Surse de radiatie electomagnetica, radiatie ionizanta, poluarea biologica

Echipamentele utilizate, prin motoarele electrice in functiune, pot genera radiatii
electromagnetice care se situeaza insa la un nivel scazut pentru a avea impact negativ asupra

mediului.
Atat lucrarile propuse a fi executate, cat si echipamentele folosite la executia lor nu

genereaza radiatii ionizante si nici poludri biologice (microorganisme, virusi).

1.9. ALTE TIPURI DE POLUARE BIOLOGICA

Nu este cazul.
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1.10. DESCRIEREA PRINCIPALELOR ALTERNATIVE STUDIATE DE TITULARUL
PROIECTULUI $I INDICAREA MOTIVELOR ALEGERII UNEIA DINTRE ELE

Alternativele se pot referi la:
- un amplasament alternativ;
- alt moment de demarare a proiectului;
- masuri de ameliorare a impactului asupra mediului;
- solutii constructive pentru cladirile noi;
- solutia de amplasare si montare precum si asigurarea infrastructurii.

Momentul demararii proiectului tine de managementul firmei si de obtinerea actelor de

reglementare vizate.

Principale alternative studiate de beneficiar au fost legate de:
e solutiile constructive pentru cladirile noi si infrastructura amplasamentului ;
e amplasarea instalatiilor cu asigurarea unui flux tehnologic eficient
e tipul instalatiilor, asigurarea si respectarea normelor de protectie a mediului ;

Proiectul vizat are in vedere extinderea si modernizarea activitatii de productie in raport cu
conditile de mediu si cele economice, condifile de functionare, cheltuieli de exploatare,
accesibilitea la utilitati, spatiul si caracteristicile halei si a proceselor tehnologice, conditile de
desfasurare a fluxului tehnologic si nu in ultimul rand reducerea consumurilor si a deseurilor .

Solutile de montare a instalatiilor sunt la nivelul celor mai bune tehnici in domeniu, sunt
solutii implementate de titularul proiectului din considerente economice si vizeaza implicit protectia
mediului.

Alternativele studiate de titularul proiectului au fost analizate din punct de vedere functional,
ecomonic si de respectare a legislatiei nationale de protectia mediului .

Analiza proiectului nu a evidentiat aspecte de neconformare. Riscurile de mediu ce pot
apérea sunt strans legate de modul de gestionare a lucrarilor si punere in opera a materialelor de
constructii, de modul de derulare al lucrarilor , modul de punere in functiune a instalatiilor, de modul
de manipulare si utilizare a substantelor chimice periculoase si toxice, de modul de gestionare a
deseurilor, precum si de modul de administrare al instalatiilor si echipamentelor din incinta.

Printr-o buna organizarea a lucréarilor, respectarea procedurilor de lucru si a instructiunilor

aferente fluxului tehnologic se va reduce la minim potentialul impact asupra mediului.
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1.11. INFORMATII DESPRE DOCUMENTELE /REGLEMENTARILE EXISTENTE PRIVIND
PLANIFICAREA TERITORIALA IN ZONA AMPLASAMENTULUI PROIECTULUI

1.11.1. Modul de incadrare in planurile de urbanism

Punctul de lucru evaluat unde NIMET S.R.L. isi desfasoara activitatea este amplasat in
municipiul Targoviste, str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita.

Terenul are o suprafata de 51777 mp, categoria curti- constructii, Tarla 50, parcela 663/1,

663/2 , Nr. Cadastral/ Carte funciara nr. 85021 fiind situat pe str. Laminorului nr. 52, Mun.
Targoviste, jud. Dambovita.
Descrierea terenului : parcela este trapezoidala, cu baza mare spre strada Laminorului si se
ingusteaza spre limita posterioara a parcelei.
Vecinatati :
-1la NORD : nr. Cad 2912 : 291,21 ml;
-laEST: nr.cad. 81960 : 161,00 mi; Rondocarton SRL
-fa SUD : nr. Cad. 9336 : 153,72 ml si nr. Cad 71716 : 70,08 ml;
-la VEST : nr cad 83863 str Laminorului : 14,81 m; TAP : 159,19 ml; nr cad 85213 : 118,96 ml.
Accesul pe amplasament se face din str. Laminorului — centura ocolitoare a municipiului
Targoviste.

Terenul este situat in intravilanul municipiului Targoviste (conform Planului Urbanistic General
aprobat prin HCL nr. 9 din ianuarie 1998 si prelungit conf. O.U.G nr. 51/21.06.2018 prin HCL nr.
239/29.06.2018).

Partial, terenul cu nr. cad. 85021 a fost studiat in cadrul documentatiei de urbanism PUZ
,Construire ansamblu de productie industrial: hala de productie si depozitare P, cladire birouri P+2,
cladire birouri P+1 si imprejmuire teren” aprobat prin HCL 302/27.10.2016, functiunea dominanta | -
zona industriala, depozite si transport, indici max de densitate a construirii; POT = 50% si CUT =
0,75.

Pentru aceasta parcela s-a emis Autorizatia de construire nr. 295/09.11.2016 avand ca
scop” Construire ansamblu de si imprejmuire teren” si A.C. nr. 176/19.06.2018 avand ca scop
,Construire ansamblu de productie industriala, hala de productie, depozit, cladire birouri P+2 si
imprejmuire teren” — modificare de tema la A.C. nr. 295/2016 si Proces verbal de receptie la
terminarea lucrarilor nr. 152/06.12.2018.

Pentru obiectivul “Extindere ansamblu industrial cu: Hala industriala Parter, Cladire birouri
P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter"
Targoviste, str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita s-a obtinut C.U. nr. 709/23.06.2021 eliberat de
Municipiul Targoviste prin care s-a solicitat intocmirea unei documenatii PUZ in conformitate cu
prevederile legii 350/2001. Planul urbanistic zonal ,Extindere ansamblu industrial cu: Hala

industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, spatii anexe parter
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si cabina poarta Parter” Targoviste, str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita, beneficiar societatea
NIMET S.R.L. a fost aprobat prin HCL nr. 69/28.02.2022 prin care s-a stabilit incadarea functionala
in UTR 33, functiunea dominanta | - zona industriala, depozite si transport, si urmatorii indicatori
urbanistici : POT max = 55% ; CUT =0,75;

RMH : parter inalt P+3 ; Hmax= 20,0 m cu depasiri locale pana la 25,0 m.

Terenul in suprafata de 51777 m? identificat prin numar cadastral 85021 in baza planului de

amplasament vizat sub nr. 733/12.01.2022 de Servicul de Cadastru (atasat la documentatie), din
cartea funciara 85021 UAT Targoviste a rezultat prin alipirea mai multor terenuri, precum si
modificari ale suprafetei, limitelor si coordonatelor terenului, dupa cum urmeaza :
- terenul in suprafata de 57918 mp cu numar cadastral 85021 a rezultat prin alipirea terenul in
suprafata de 21213 mp identificat cu nr. cadastral 84840 cu terenul in suprafata de 30705 mp cu
numar cadastral 71130, conform act de alipire cu incheierea de autentificare sub nr. 1854/27 iunie
2019, notar public Stoicescu Elena Cristina.

Terenul in suprafata de 51918 mp a suferit o serie de modificari ale suprafetei, limitelor si
coordonatelelor in perioada august 2019- ianuarie 2022 astfel :
1. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 2280/02 august 2019 de prin care NIMET SRL a fost
de acord cu modificarea limitelor si coordonatetelor terenului in suprafata de 51918 mp , conf.
Incheiere de intabulare nr. 73054/05.08.2019, incheiere de intabulare nr. 77871/19.08.2019, noile
limite fiind precizate in Planul de amplasament si delimitare a imobilului vizat sub nr.
77871/09.09.2019 de Servicul de Cadastru din cartea funciara 85021 UAT Targoviste.
2. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 3551/22 noiembrie 2019 de prin care NIMET SRL a
fost de acord cu modificarea suprafetei, limitelor si coordonatetelor terenului astfel noua suprafata a
terenului a devenit 51777 mp si noile limite sunt precizate in Planul de amplasament si delimitare a
imobilului (inscriere constructii) vizat sub nr. 123167/16.12.2019 de Servicul de Cadastru asupra
A1,A11,A1.2 A13, A1.4, A 16, subB11, din cartea funciara 85021 UAT Targoviste.
3. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 971/26 mai 2021 de prin care NIMET SRL a fost de
acord cu modificarea / rectificarea de limite a terenului in suprafata de 51777 mp , conf. Incheiere
de intabulare nr. 63079/27.05.2021, , noile limite fiind precizate in Planul de amplasament si
delimitare a imobilului vizat sub nr. 63079/27.05.2021 de Servicul de Cadastru din cartea funciara
85021 UAT Targoviste.
4. In ianuarie 2022 a fost intabulata constructia C8, conform incheiere de intabulare nr.
733/05.01.2022, extras de carte funciara  nr. 63390/06.06.2022 si Plan de amplasament si
delimitare a imobilului vizat sub nr. 733/12.01.2022 de Servicul de Cadastru din cartea funciara
85021 UAT Targoviste.

Pe terenul in suprafata de 51777 mp cu numar cadastral 85021, categoria curti-

constructii, Tarla 50, parcela 663/1, 663/2, conform incheiere de intabulare nr. 733/05.01.2022, si
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plan de amplasament si delimitare a imobilului vizat sub nr. 733/12.01.2022 sunt intabulate
urmatoarele constructii :

- C2 - constructie cu suprafata construita la sol de 7895 mp, suprafata desfasurata 7895 mp, Hala
de productie si depozitare construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;

- C3 - constructie cu suprafata construita la sol de 38 mp, suprafata desfasurata 38 mp, Statie de
distributie energie electrica construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;

- C4 - constructie cu suprafata construita la sol de 60 mp, suprafata desfasurata 60 mp, Magazie
chimice construita in 2018, fundatie beton, structura metalica ;

- C5 - constructie cu suprafata construita la sol de 78 mp, suprafata desfasurata 78 mp, Statie
racire — anexa hala de productie si depozitare construita in 2018, fundatie beton, structura metalica :
- C6 - constructie cu suprafata construita la sol de 64 mp, suprafata desfasurata 64 mp, Statie de
distributie energie eléctrica construita in 2018, fundatie beton , structura metalica

- C7 - constructie cu suprafata construita la sol de 15 mp, suprafata desfasurata 15mp, Bazin apa
gospodaria de apa construit in 2018, fundatie beton, structura metalica ;

- C8 - constructie cu suprafata construita la sol de 814 mp, suprafata desfasurata 814 mp, Magazie

pentru depozitare consumabile construita in 2021, fundatie beton, structura metalica.

1.11.2. Acte de reglementare emise

1. Certificat de urbanism nr. 709 din 23.06.2021 eliberat de Primaria mun. Targoviste cu
valabilitate 23.06.2023.

2. Acte de proprietate teren. Act de alipire cu incheiere de autentificare nr. 1854/27 iunie 2019
autentificat de N.P. S.P.N Beznoiu lleanua Camelia - Stoicescu Elena Cristina si Incheiere de
intabulare nr. 61749/27.06.2019

3. Declaratie cu incheiere de autentificare nr. 2280/02.09.2019 autentificata de N.P. Beznoiu
lleanua Camelia; Incheiere de intabulare nr. 73054/05.08.2019 .

4. Incheiere de intabulare nr. 77871 /19.08.2019, intabulare constructii C2, C3, C4, C5.

Declaratie cu incheiere de autentificare nr. 3551/22 noimbrie 2019 autentificata de N.P.
Beznoiu lleanua Camelia; Incheiere de intabulare nr. 123167/27.11.2019;

6. Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 971/26 mai 2021 de prin care NIMET SRL a fost de
acord cu modificarea / rectificarea de limite a terenului in suprafata de 51777 mp , conf.
Incheiere de intabulare nr. 63079/27.05.2021

7. Incheiere de intabulare nr. 733/05.01.2022, intabulare constructie C8.

8. Extras de carte funciara pentru informare, carte funciara nr. 85021 cu nr. 63390/06.06.2022.

9. Plan cadastral vizat OCPI cu numar 733/12.01.2022.

10. HCL nr. 69/28.02.2022 aprobare PUZ “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter,

Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina
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poarta Parter® pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET
S.R.L.

11. Decizia etapei de incadrare nr. 118/02.12.2021 eliberta de APM Dambovita pentru PUZ
Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1,
Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52,
Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L.

12. Autorizatia de construire - organizare de santier nr. 91/15.04.2022 eliberata de Primaria mun.
Targoviste si documentatia vizata spre neschimbare

13. Decizia etapei de evaluare initiala cu nr. 252/02.06.2022 emisa de APM Dambovita.

14. Decizia etapei de incadrare august 2022 emisa de APM Dambovita

15. Notificare de asistenta de specialitatea nr. 1477/18.07.2022 DSP Dambovita

16. Aviz de securitate la incendiu nr. 573/22/SU-DB din data de 13.07.2022 ISU Basarab |
Dambovita

17. Proces verbal din 18.07.2022 emis de Directia Administratiei Publica Locala mun. Targoviste cu
nr. 23736/18.07.2022, dosar VI/C

2 PROCESE TEHNOLOGICE

2.1. Descrierea proceselor tehnologice desfasurate pe amplasament

S.C. NIMET SRL este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de calitate,
precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industriale utilizate ca
semifabricat in alte industrii:

- arbori de precizie utilizati in tehnica sistemelor de deplasare lineara si la fabricarea de
suruburi cu bile pentru masini - unelte;

- bare si tevi cromate utilizate ca semifabricate pentru cilindri hidraulici si pneumatici;

- bare si tevi nichelate si cromate utilizate ca semifabricate pentru cilindri hidraulici;

- cilindri hidraulici si componente principale de cilindri hidraulici sau alte echipamente
hidraulice (ex: tije piston, camasi de cilindri, plungere etc.).

Procesele tehnologice principale sunt realizate cu echipamente de productie dotate cu comenzi
numerice computerizate.

Materia prima folosita in productie o constituie barele si tevile cu sectiune rotunda din oteluri
carbon obisnuite, oteluri carbon de calitate si oteluri inoxidabile. Materia prima folosita intra in
procesul de productie ca otel laminat sau otel semiprelucrat (de ex: otel tras la rece, teava trasa la
rece sau la cald, otel cojit, otel cojit si indreptat, otel cojit indreptat si rectificat la exterior, etc.).
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1. Receptie, manipulare si depozitare

Materiile prime si materialele auxiliare utilizate sunt receptionate, manipulate si depozitate
conform normelor specifice fiecarui material, in conditii de siguranta pentru personal si pentru
mediu.

Depozitele si magaziile sunt amenajate si intretinute corespunzator si se asigura securitatea
acestora. Deseurile de ambalaje se gestioneaza potrivit legislatiei specifice in vigoare.

Traseele si echipamentele de descarcare, transport si manipulare ale materiilor prime si
materialelor auxiliare sunt intretinute si vor functiona in conditii corespunzatoare.

Toate materiile prime si materialele auxiliare utilizate vor fi receptionate, manipulate si
depozitate conform normelor specifice fiecarui material, fiselor tehnice de securitate - unde este

cazul - in conditii de siguranta pentru personal si pentru mediu.

Principalele materii prime, materiale auxiliare si ambalaje vor fii depozitate astfel:

- Materiile prime feroase si neferoase: depozite acoperite si platforma betonata special
amenajate;

- Produsele uleioase: depozite special amenajate;

- Catalizatorii si alte substante chimice: magazie special amenajata;

- Ambalaje: hale de productie si depozitare;

- Aerul comprimat: rezervoare tampon - spatiu special amenajat;

2. Procese tehnologice principale
A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor galvanice
Procesele tehnologice de acoperiri galvanice : procesul de cromare si procesul de nichelare

w

C. Procese tehnologice de pregatire pentru livrare

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice

In cadrul acestui procesului tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice au loc operatii de prelucrare prin aschiere cu scule aschietoare si corpuri abrazive a

suprafetei otelurilor pentru obtinerea anumitor parametrii ce caracterizeaza calitatea suprafetei, in

vederea acoperirii galvanice.
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Principalele operatii ale acestui proces sunt:

1. Operatia de frezare/ sanfrenare — cojire - indreptare
Operatia de sanfrenare, frezare — este o operatie tehnologica de prelucrare prin aschiere ce are
ca scop indreptarea capatului barelor prin frezare si pregatirea pentru operatiile urmatoare.
Operatia de cojire — este o operatie de prelucrare prin aschiere a barelor si tevilor din otel laminat,
in cadrul caruia se executa indepartarea cu o scula aschietoare a coajei exterioare de laminare a
semifabricatului din otel (un strat circular de grosime egala cu 1-3 mm). Grosimea adaosului de
prelucrare indepartat creste proportional cu diametrul. Operatia este asemanatoare strunijirii.
Operatia de indreptare — are ca scop indreptarea otelului cojit pentru obtinerea unei anumite
rectilinitati, necesara in cadrul operatiilor de prelucrare ulterioare precum calibrarea (netezirea
asperitatii suprafetelor cojite si incadrarea diametrului exterior in toleranta ceruta )
Descriere proces:
1) Frezare — fata dreapta + sanfren la ambele capete;
2) Cojire bara — dupa efectuare operatie anterioara;
3) Indreptare — calibrare bara — dupa operatiile anterioare;
Operatiile de cojit, calibrat si sanfrenat se vor executa pe o instalatie model MAIR dotata cu:

- bazin pentru emulsie: 18 m?

- tip de emulsie: Castrol Hysol T15, concentratie 3+4 %
- consum de emulsie: 30 litri / zi

- tip inst. de filtrare emulsie: Filtru lamelar, gr. 8 ym

- slam generat: 50 kg/h

- tip 1 de ulei folosit: Castrol Magna 68

- bazin pentru ulei: 210 litri

- consum apa: 120 litri /zi

- tip 2 de ulei folosit: Castrol Carecut ES2

- bazin pentru ulei: 860 litri

- consum de ulei: 8liri/ zi

- tip filtru ulei: filtru hidraulic, gr. 50 pm
- consum en. electrica: 1.076 kW/h

- capacitate de productie: 2.000 t/luna

Instalatia MAIR este echipata cu o instalatie de filtrare vapori AR FILTRAIONI ARNO 3VF
YA dotata cu filtru HEPA. Aceasta extrage si filtreaza vapori de emulsie rezultati in timpul

procesului de aschiere.
Pentru filtrarea emulsiei folosite ca agent de racire si lubrefiere in timpul procesului de

aschiere este montata o instalatie ZYKLOMAT tip KR 2.0-20.4 LA 400 precum si o instalatie de
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racire a emulsiei COSMOTEC tip WPA060SCNA30Z03 1Z. Emulsia uzata este vidanjata anual si

predata catre o firma specializata.

2. Operatie de rectificare exterioara fara centre (centerless)

Este o alta operatie de prelucrare prin aschiere care se executa pe masini de rectificat
exterior fara centre (piesa nu este prinsa intre varfuri). Operatia consta in indepartarea unui adaos
de prelucrare exterior cu grosimea de 0.075 mm pana la 0.3 — 0.5 mm in scopul obtinerii unei
anumite valori pentru diametrul exterior si pentru rugozitatea suprafetei. Adaosul de prelucrare este
indepartat printr-o singura trecere sau mai multe treceri ale piesei prin masina. Prin aceasta
operatie materialul este pregatit fie pentru calirea CIF, fie pentru slefuire, fie direct pentru livrarea
catre client (cazul produselor Nimet utilizate in industria de tehnica lineara sau in industria
petroliera). Practic indepartarea adaosului de aschiere se face prin trecerea piesei aflata in miscare
combinata de rotatie si avans longitudinal printre doua corpuri abrazive (numite pietre de
rectificare), care sunt fixate in lagare rotative pe dispozitivele masinii, corpuri abrazive aflate in
miscare de rotatie in sensuri contrare, fiecare avand insa un rol specific.

S.C. Nimet va dispune la punctul de lucru din Targoviste de 7 masini de rectificat fara centre.
Acestea vor fi masini de tip RFC 125 sau masini tip Mikrosa-Steel Motion. Fiecare dintre masinile
de rectificat poate prelucra diametre cuprinse intre 4 si 125 mm.

Masina de rectificat tip RFC 125 este un utilaj de rectificat fara centre care efectueaza
operatia de prelucrare grosiera prin aschiere. Emulsia utilizata ca agent de racire si lubrefiere este
filtrata cu ajutorul unei instalatii de filtrare tip LOSMA SPRING F8/2C si o instalatia de racire
emulsie de tip RPS.

Masina de rectificat tip Mikrosa Steel Motion este dotata cu un sistem de captare a
vaporilor de emulsie generati in timpul procesului de aschiere, respectiv o instalatie de filtrare
vapori AKNEL AFJ 1500 prevazuta cu filtru HEPA, ce evacueaza aerul filtrat in hala, precum si o
instalatie de filtrare emulsie (folosita ca agent de racire si lubrefiere in timpul procesului de
aschiere) de tip LOSMA SPRING F8/2C si o instalatia de racire emulsie de tip RPS.

Instalatia de filtrare emulsie este formata din doua bazine, pentru solutie racire curata si
murdara, de respectiv 4000 | si 30001. Din bazinul de solutie racire curata, prin intermediul unei
pompe solutia este dusa la masina de rectificat. Tot cu ajutorul unei pompe solutia se intoarce in
instalatie unde este filtrata prin separator magnetic si tambur cu panza filtru. De aici emulsia se
intoarce in bazinul de emulsie curata, iar slamul rezultat se preseaza si se elimina in bazinul de
colectare slam. Emulsia uzata este vidanjata periodic de catre o companie specializata externa.
Consumurile lunare sunt de 3000 | apa, 150 | ulei emulsionabil Relubro GM si energie electrica 6
MWh.

Consumul mediu de energie electrica al unei masini de rectificat este de 100 kKW/h.
Consumul zilnic de apa este de 1,5 mc, cel de emulsie de racire 2000 I/an, iar cel de ulei de ungere
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de 500 I/an, pentru o masina. Capacitatea medie de productie este de 1 000t/luna. Consumul
mediu de corpuri abrazive (pietre de rectificare sau de antrenare) este de 20 buc/an, pentru o
masina.

Pietrele de rectificat uzate sunt depozitate in spatii amenajate si predate catre firme

autorizate in vederea eliminarii.

3. Operatia de tratament termic de calire CIF
Aceasta operatie consta in calirea unui strat de o anumita grosime a zonei exterioare a barelor in
vederea obtinerii unei duritati prestabilte a suprafetei. Operatia se va executa pe doua instalatii de
calire prin inductie dotate cu mese de alimentare si evacuare a pieselor si dispozitive de creare a
campului electromagnetic, ce utilizeaza curenti de inalta frecventa. Se pot cali bare cu diametrul
cuprins intre 4 si 160mm. Consumul mediu de energie electrica este de 300 MWHh/ luna iar
consumul de apa este de 2mc/zi. Capacitatea medie de productie este de 1400 tone lunar, in trei

ture de lucru.

4. Operatia de slefuire cu benzi abrazive
Aceasta operatie se face pe masini de slefuit dotate cu dispozitive de slefuit cu banda abraziva
continua. Piesele aflate in miscare combinata de avans longitudinal si de rotatie trec prin interiorul
unei cabine in care se afla dispozitivele de slefuit dotate cu banda abraziva.

In interiorul cabinei se afla 8 unitati de slefuit care prin eliminarea adaosului de prelucrare de
la 0,05 pana la 0,15 mm pregatesc suprafaia otelului in scopul executarii ulterioare a unui proces de
acoperire galvanica a suprafetei.

S.C. Nimet SRL va dispune de 3 masini de slefuit tip Loeser cu 8 unitati, utilizate pentru a
pregati suprafata pentru procesele de acoperire galvanica.

Pentru filtrarea emulsiei folosite in procesul de slefuire inainte de procesul de cromare se
utilizeaza o instalatie tip LOSMA SPRING F9/2C montata in serie cu un filtru cu banda de hartie BF
1000 Loeser si racita cu o instalatie de racire tip RPS FOO42PP3BA00000. Filtrarea vaporilor de
emulsie se realizeaza pe fiecare masina de slefuit cu 8 unitati cu cate doua filtre tip AIRTECH MFE
28, prevazute cu filtru HEPA, ce evacueaza aerul filtrat in hala, iar vaporii condensati sunt
recuperati in masina de slefuit.

Masinile de slefuit sunt dotate cu bazin propriu de emulsie, sistem de pompare si separator
de slam cu un volum de 9mc si multiple sisteme de protectie a operatorului in timpul executarii
operatiei. Emulsia uzata este vidanjata periodic de catre o companie specializata externa.

Capacitatea de slefuire a fiecarei masini este in medie de 1800 tone/luna. Consumul de
energie al unei masini este in medie de 100 kW/h, consumul de apa este de 1 mc/zi, iar consumul

de emulsie de racire de 500 l/an.

94



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+ 1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice

Cromarea dura se va executa in instalatii de cromare traditionala si instalatii de cromare cu
functionare continua. Aceasta consta in depunerea unui strat de crom dur pe suprafata otelului prin
procedeul de depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala plina cu lichid

electrolitic de cromare.

a) Procesul de cromare traditionala cu bai de cromare orizontale
S.C. Nimet SRL va dispune de doua instalatii de cromare traditionala, dupa cum urmeaza:

- 0 instalatie cu 5 bai (4 bai de 9m si o baie de 12m) cu un volum total de electrolit de 66mc,
care este conectata la un sistem de filtrare tip Scheid WH3 1120 cu o capacitate de 50000mc/h:

- 0 instalatie cu 4 bai de 9m cu un volum total de electrolit de 48mc, care este conectata la
un sistem de filtrare tip Scheid WH3 1120 cu o capacitate de 50000mc/h;

In baile orizontale se face cromare in sarje de cromare. Sarjele sunt formate din 1 pana la

8 piese, in functie de diametrul si tipul piesei cromate. Pot fi cromate piese cu lungimea pana la
11300 mm, diametrul de la 4 pana la 400 mm si greutatea pana la maxim 5000 kg.

Capacitatea medie de cromare este de 316,5 t/luna pe fiecare baie de cromare, cumuland o
capacitate de pana la 2850 t/luna pentru cele doua instalatii.

Consumul mediu de apa al celor doua instalatii de cromare traditionala este de 6 mc/zi. Baile
de cromare traditionala sunt echipate cu redresoare cu un consum energetic cumulat de 2250 kW/h.

Lichidul electrolitic este format din crom hexavalent hidrosolubil, acid sulfuric si catalizatori
chimici, iar electrozii sunt din plumb. Fiecare baie este dotata cu instalatii de spalare a piesei
deasupra baii si sistem de aspiratie a vaporilor. Lichidul electrolitic este folosit pana cand

concentratia in elemente contaminate depaseste limitele tehnologice prestabilite.

b) Procesul de cromare continua

Cromarea continua se va realiza in 6 instalatii de cromare continua respectiv:

- 1 instalatie tip Venus 4D prevazuta cu 3 bazine necomunicante pentru electrolit, din care
doua bazine cu capacitatea de 3,8 mc (2x3,8 mc) fiecare si un bazin cu capacitatea de 4,3 mc
precum si 3 celule de Cromare ;

- § instalatii tip Venus 4, fiecare prevazuta cu 2 bazine necomunicante pentru electrolit,
bazine cu capacitatea de 3,8 mc (2x3,8 mc) fiecare si 2 celule de cromare.

Instalatiile de cromare continua, in grupaje de cate 3, sunt conectate la sisteme de filtrare tip
Scheid WH3 900 cu o capacitate de 30000mc/h.

In celulele de cromare de la cromarea continua, care sunt bai etanse de cromare, se ridica
electrolitul din bazine printr-un sistem de pompare si mentinere nivel. Pentru cromare barele
avanseaza prin celule de cromare prin intermediul unui sistem de antrenare. Consumul energetic
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cumulat pe linile de cromare continua se ridica la 2500kW/h. Capacitatea de cromare cumulata

este de pana la 2100 t/luna iar consumul de apa este de pana la 6 mc/zi.

c) Procesul de nichelare

Procesul de nichelare consta in depunerea unui strat de nichel moale pe suprafata otelului
prin procedeul de depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala cu lichid
electrolitic si dotata cu anozi de nichel.

Nimet SRL va dispune de doua instalatii de nichelare semiautomate, de tip Galvanotechnik,
fiecare cu cate 2 bai de nichelare, 2 bai de decapare, 2 bai de spalare si o baie de degresare.

Etapele procesului de nichelare sunt:
1. Degresarea electrochimica se realizeaza la temperatura de 40-60 °C cu o solutie ce are
component activ. NaOH de concentratie 10%;
Spalare prin pulverizare dupa degresarea electrochimica - prin pulverizare cu jet de apa;
Decapare chimica cu H2S04 de concentratie 30%;
Spalare prin pulverizare (operatiile 2 si 4 se realizeaza in baie comuna);
Degresare electrochimica (operatiile 1 si 5 se realizeaza in aceeasi baie de degresare);
Spalare prin pulverizare (operatiile 2 si 6 se realizeaza in aceasi baie);

Decapare chimica cu acid clorhidric de concentratie 5%,

® N OO A ®N

Spalare dupa decaparea chimica prin pulverizarea cu jet de apa (operatile 4 si 8 se
realizeaza in aceeasi baie);

9. Nichelare electrochimica utilizand ca electrolit de amestec NiCl si NiSO4 si ca solutie
tampon se foloseste H3BO3;

10. Spalare dupa nichelare prin pulverizare cu un jet de apa, deasupra baii de Ni;

11. Spalare prin imersie.

Instalatia este dotata cu sisteme de filtrare a apei folosite la operatiile de spalare in vederea
refolosirii continue a acesteia, sistem de filtrare a electrolitului de nichelare, dotat cu pompa filtru
pentru filtrarea electrolitului de nichel si sistem de aspiratie a vaporilor de deasupra bailor de
nichelare.

Capacitatea de nichelare este de 104678 dmp/lunar. Are un consum energetic lunar de 14
MWh. Consumul de apa este de 36 mc/luna. Slamul de nichel rezultat in urma neutralizarii este
compactat si este depozitat in magazia de deseuri periculoase, in saci de tip Big Bags si este
preluat de o firma specializata.

Apele rezultate din procesul de nichelare sunt preluate de instalatia de neutralizare ce are la
baza urmatorul principiu de functionare:

- Apele care provin de la linia de nichelare, cele care se pot scurge accidental sau cele care rezulta
in urma curatarii sistemului de ventilatie de la baia de nichel sunt captate intr-un bazin de unde sunt
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transvazate in bazine colectoare de ape cu continut de nichel / acido-alcaline. Aici are loc
masurarea pH-ului cu un pH-metru de proces si neutralizarea acestor ape in bazinele de
neutralizare;
- Valoarea pH-ului este transmisa automatului de proces care va realiza dozarea reactivilor necesari
pentru neutralizare. Automatul de proces realizeaza monitorizarea pH-ului si dozarea automata a
reactivilor necesari neutralizarii din cele doua bazine colectoare si din bazinele de neutralizare dar si
monitorizarea tuturor elementelor de executie din sistem;
- Apele neutralizate sunt colectate in bazinul decantare ape neutralizate de unde sunt preluate cu o
pompa de slam si transferate la filtrul-presa in vederea eliminarii precipitatului. Dupa filtrare, apele
sunt trecute intr-un bazin preaplin unde este verificat din nou pH-ul. Daca acesta nu corespunde
valorilor admise, apele sunt reintroduse in bazinul de neutralizare in vederea reglarii
corespunzatoare a pH-ului. Dupa verificarea incadrarii indicatorilor de calitate in limitele impuse de
legislatia in vigoare, apele sunt dirijate catre instalatia de recuperare-recirculare apa tratata.
Instalatia de nichelare este dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de spalare in
contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip fagure.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare

aer, astfel :
- Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m3/h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m;
- Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m3/h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m;

Filtrul Scheidt WH3 - 1120 are montat si prespalator de gaze cromice, BNB 1120 Scheidt,
care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti acizi. Aerosolii acizi cromici existenti
in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati in aerul aspirat de ventilator sunt
retinuti primar prin transfer de masa, pe suprafata lamelelor filtrelor de separare de picaturi in
contact cu apa de spalare. Datorita suprafetei mari de contact si a timpului mare de contact cu apa
de spalare, aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata ce este colectata in
bazinul de colectare de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si
stocata in bazinul de stocare apa cromica de spalare filtru WH3-1120 este refolosita in procesul de
productie pentru refacerea nivelului bailor de cromare.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare—retinere apa cromica, tip coloana
de spalare cu filtre de separare de picaturi.

Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
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Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de
deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.

Dupa zona de prespalare a sistemelor de filtrare, sunt montate spalatoare de picaturi de
acizi cromici de tipul:
- Scrubber WH3 - 1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000mc aer aspirat pe ora. Functionarea
lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si separarea lor pe
principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati si apoi spalati
prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii cromici sunt
colectati sub forma de deseu lichid fiind preluati periodic de catre o firma specializata in vederea
neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 1120 Scheidt asigura un randament de

separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

- Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000 - 30000mc aer aspirat pe ora.
Functionarea Iui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si apoi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid, fiind preluati periodic de catre o firma specializata
in vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 900 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

C. Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare

Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare cuprind operatii succesive de slefuire dupa
cromare, control vizual si dimensional urmate de ambalare in folie de plastic sau in tub de carton in

functie de specificatia tehnica. Dupa operatiile de ambalare, la solicitarea clientului se executa

operatii de debitare.

1. Operatia de slefuire cu benzi abrazive - se va face pe masini de slefuit dotate cu
dispozitive de slefuit cu banda abraziva continua precum si cu perii de lustruire a suprafetei.
Piesele aflate in miscare combinata de avans longitudinal si de rotatie trec prin interiorul unei cabine
inchise in care se afla dispozitivele de slefuit dotate cu banda abraziva.

S.C. Nimet S.R.L. va dispune de 3 masini de slefuit de tip Loeser cu 7 unitati si de 5 masini
de slefuit tip Loeser cu 2 unitati. Captarea si filtrarea vaporilor de emulsie se realizeaza pe fiecare
masina de slefuit cu 7 unitati cu cate un filtru tip AIRTECH MFE 28 prevazut cu filtru HEPA, ce
evacueaza aerul filtrat in hala, iar vaporii condensati sunt recuperati in masina de slefuit. Pentru
filtrarea emulsiei se foloseste un bazin de 5mc prevazut cu un sistem de filtrare cu banda de hartie
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tip BF 500. Capacitatea de slefuire a unei masinj este de pana la 2000 tluna, consumuyl de energie

3. Operatia de ambalare Prin extrudare in invelis de plastic
S.C. Nimet SRL va utiliza 0 masina de extrudat BAUSANO tip MT 5842 AEQ, care foloseste
granule de polietilena de joasa densitate. Pentry marcarea ambalajului se folosete o imprimanta cu

jet de cerneala.
Masina de extrudat are un consum energetic de 200 kW/h si o Capacitate de productie de

2000 tluna.

3. Instalatii tehnologice secundare

Avand in vedere duritatea mare a apelor provenite din sursele proprii de alimentare cy apa,
inainte de a fi utilizata pe echipamente, apa este dedurizata intr-o instalatie de demineralizare
complet automata, formata din:

- statie de dedurizare (Duplex) cu rasina schimbatoare de ionj s;j NaCl;

- instalatie de osmoza inversa (RO-B2-8) cu agent antiscalant.

volumului de desey ( poluant) generat.
Evaporatorul din serig EV, modelul EV100 HT este un evaporator dedicat tratarii apelor

industriale uzate cu continut de Cr6+. EJ face parte dintr-o instalatie de tratare si recuperare a apeij
de spalare filtre (scrubbere) cromare. Principiul de functionare al acestui evaporator consta in
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Avantajele utilizarii acestui evaporator sunt:

- reducerea volumului de deseu generat;

generarea de apa distilata pura, reutilizabila in procesele de productie:

- reducerea consumului de apa;

- functionarea automata continua 24/24 ore;

- zero emisii de poluanti.

Principala caracteristica a acestui evaporator este camera de evaporare care este
confectionata din otel inoxidabil captusita cu Hallar. Camera de evaporare este alcatuita dintr-o
parte inferioara unde se gaseste zona de fierbere a solutiei si unde este amplasat schimbatorul de
caldura imersat in lichidul de tratare, zona prevazuta cu instrumente de masura a temperaturii si
nivelului.

In partea superioara a evaporatorului se realizeaza condensarea aburului generat in
procesul de evaporare. Aici se gaseste un separator de picaturi si o serpentina de racire-
condensare a debitului de vapori generati.

Vidul creat in camera de evaporare permite incarcarea automata a solutiei pentru tratare in
timpul procesului de evaporare, extragerea automata a distilatului condensat si incarcarea automata
(dozarea) solutiei anti-spumare.

Pompa de caldura utilizeaza gaz de refrigerare care are rol de agent primar atat pentru
incalzirea apei uzate, dar si pentru condensarea vaporilor distilati.

Energia consumata de catre acest evaporator este in medie de 0,15KW/I.

Functionarea acestui tip de evaporator cu pompa de caldura necesita doar asigurarea
alimentarii cu energie electrica si aer comprimat.

Apa rezultata din acest proces va fi utilizata in procesul tehologic iar concentratul cromic
uzat va fi depozitat ca si deseu cromic fiind preluat periodic de catre o firma specializata in vederea

neutralizarii.

c. Statia de neutralizare
Pe amplasament se vor monta doua statii de neutralizare aferente fiecarei linii de nichelare.

In urma procesului galvanic de nichelare se genereaza solutii de electroliti uzati si ape de
spalare din procesele interfazice. Aceste solutii, avand un continut ridicat de substante nocive
mediului inconjurator, nu vor putea fi deversate direct in canalizare.

Pentru aducerea lor la parametrii de deversare conform NTPA002/2005 este necesara
prelucrarea lor in cadrul unei instalatii dedicate procesului respectiv de tratare ape uzate galvanice
denumita in continuare statie de neutralizare. Aceasta statie de neutralizare deserveste linia de
nichelare electrochimica. In cadrul acestei instalatii se realizeaza neutralizarea apelor acido -
alcaline rezultate din procesele de galvanizare, precipitarea continutului de metale grele sub forma
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de hidroxizi, filtrarea namolului rezultat, reglarea pH-ului pentru descarcare si recuperare/
recirculare.

Statia de neutralizare prelucreaza un volum maxim de 6,6 m3/ zi neutralizare ape si
concentrate generate din linia de nichelare electrochimica, instalatie cu functionare discontinua, cu
posibilitatea functionarii atat in regim automat cat si in regim manual, prevazuta cu sisteme de
dozare si control al procesului de neutralizare automate moderne.

Apele acido-alcaline sunt generate zilnic de catre baile de spalare prin spray-ere dupa
degresare si dupa decaparea din cadrul liniei de nichelare electrochimica. Concentratele acido-
alcaline sunt generate ocazional (sunt inlocuite la o perioada de 6-8 luni) si reprezinta continutul
acelor bai active devenite uzate in urma procesului galvanic derulat in timp, baia de degresare
electrochimica si baia de decapare, bai componente ale liniei de nichelare electrochimica.

Concentratul cu nichel reprezinta electrolitul din baia de nichelare electrochimica si este
generat numai atunci cand baia de nichelare este uzata in urma procesului galvanic derulat in
timp.

Statia de neutralizare si recupare ape tratate este compusa din urmatoarele instalatii:

1-Statia de neutralizare ape acido-alcaline si ape cu continut de nichel.

2-Statia Demi de recuperare a apelor neutralizate tratate.

3-Evaporatorul SAITA care prelucreaza concentratele uzate rezultate de la statia de
recuperare.

Statia de neutralizare si recuperare ape tratate are in componenta urmatoarele bazine:

e B4 - bazin concentrat uzat Nichel (ape din prespalator, ape de spalare de la filtrul presa,
apele de spalare de la sistemul de filtrare si aspiratie, concentrate uzate de la nichelare-
atunci cand se realizeaza reviziile periodice),

e BS5 - bazin concentare uzate acido-alcaline (ape acide/alcaline din baile de Degresare
Electrochimica/Decapare chimica cu H2SO4/HCL),

o B6 - reactor Nichel (in acest reactor se realizeaza neutralizarea apelor cu continut de
Nichel),

e B7 - reactor acido-alcaline (in acest reactor se realizeaza neutralizarea apelor acido-alcaline
rezultate in urma spalarii barelor dupa operatia de degresare/decapare),

e B8 - bazin floculant,

e B9 - bazin acid (reglarea pH-ului in reactoarele B6+ B7),

e B10 - bazin Ca(OH)2 (reglarea pH-ului in reactoarele B6+B7),

e B11 - decantor stocare apa neutralizata,

o B12 - bazin control final pH,

e B13 - bazin stocare apa tratata,

e B14 - bazin stocare apa acida (rezulatata de la Statia Demi de recuperare ape neutralizate),
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B15 - bazin stocare concentrat uzat (rezultat de la evaporator),

Fluxul de neutralizare al apelor acido-alcaline si al celor cu continut de nichel se realizeaza

in mod automat, toate elementele de executie si control sunt controlate si monitorizate de catre

un automat de proces.

Etapele fluxului de neutralizare sunt urmatoarele:
In bazinul 4 sunt colectate apele de spalare acido-alcaline provenite de la spalarea barelor
dupa operatiile de Degresare electrochimica si Decapare chimica cu H2S04+HCI.
In bazinul B7, apele acido-alcaline sunt verificate, iar, in urma masuratorilor efectuate
(monitorizare pH ape acido-alcaline), automatul de proces, transmite valoarea masurata a
pH-ului si se face reglarea in mod automat a valorii acestuia).
Dupa reglarea automata a valorii pH-ului, apa neutralizata este transferata in bazinul B11
(decantor stocare ape neutralizate).
Apa neutralizata din B11 (decantor apa neutralizata) este transferata in filtrul-presa in
vederea separarii slamului de apa neutralizata.
Apa filtrata rezultata de la filtrul presa este transferata in bazinul B12 (se realizeaza un
control final al pH-ului). Daca valoarea pH-ului se incadereaza in limitele prestabilite este
transferata catre Statia Demi de recupare a apelor neutralizate; daca valoarea pH-ului nu se
incadreaza in limite, este transferata catre reactorul B7 pentru reglarea valorii pH-ului in
conformitate cu limitele prestabilite
Statia Demi de recuperare a apelor -este compusa din urmatoarele echipamente:

-2 ACM - coloane cu carbune active (au rolul de retinere a compusilor organici si a
tensioactivelor)

-Sistem duplex de demineralizare format dintr-o coloana cationica si o coloana
aninionica.
Apa recuperata in Statia Demi rezultata este transferata in B13-bazin stocare apa tratata .
De la Statia Demi de recuperare in urma procesului de regenerare al rasinilor, rezulta
concentrate acide care sunt transferate in B14 - bazin stocare apa acida.
Concentatele de apa acida rezultate de la Statia Demi de recuperare sunt transferate catre
Evaporatorul SAITA, iar in urma procesului de evaporare rezulta apa distilata care este
recirculata in cadrul procesului de Nichelare ( pentru realizarea nivelului in baile din cadrul
procesului dar si pentru spalarea barelor) si o cantitate mica( 15%) de concentrat care este
transferata catre firmele specializate de Colectare a Deseurilor in containere tip IBC,

rezultand astfel deversare zero Ia canalizare.
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Etapele care deservesc procesele de Neutralizare, Statia Demi de recuperare si Evaporare
sunt controlate de catre un automat de proces. Daca apar, disfunctionalitati sau avarii, acestea sunt

semnalate vizual de catre automatul de proces pe display-ul din dotare.

d. Instalatia de solubilizare crom
Instalatia de solubulizare crom este destinata procesului de dizolvare a cromului fulgi in apa
dedurizata, pentru obtinerea electrolitului utilizat in procesul echipamentelor de cromare. Cromul

fulgi este ambalat in butoaie metalice.

Instalatia functioneaza in regim automat, operatorul intevine numai pentru incarcarea butoaielor cu

crom fulgi.

Date tehnice:

- Volumul de electrolit / sarja = 3000 litri

- Cantitatea de butoaie crom fulgi / sarja = 30 buc.

- Volumul util al bazinului de stocare = 3600 litri

- Volumul util al habei pentru colectare butoaie goala = 5700 litri

Descriere flux:
e Stivuirea butoaielor in zona elevatorului

e Incarcarea intermitenta a elevatorului cu cate 2 butoaie, inalturarea capacului

e Ridicarea butoaielor la nivelul conveiorului cu role actionate

e Transferul automat al butoaielor de pe elevator pe conveiorul cu role actionate

e Transferul automat al butoaielor pe conveior pana la dispozitivul cu pini de intepare
e Inteparea automata a mantalei butoiului la partea inferioara, diametral opus

e Transferul automat al butoiului deasupra palniei de deversare concomitant cu bascularea
gravitationala a butoiului (golire si spalare cu jeturi de apa cu presiune)

e Transferul automat al butoului deasupra habei de colectare a butoaielor goale

e Retragerea pinilor si eliberarea butoiului gol

Procesul se deruleaza automat pana la eliminarea butoiului in haba de colectare, astfel incat
sunt respectate normele de protectie a muncii si protectie a mediului inconjurator. Butoaiele

goale sunt predate catre firme specializate in colectarea si tratarea deseurilor contaminate.
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e. Sisteme de filtrare Scheidt

¢ Fiecare instalatie de cromare traditionala va fi conectata la un sistem de filtrare tip Scheidt
WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h;

e |Instalatiile de cromare continua CC VENUS , in grupaje de cate cate 3, vor fi conectate Ia
sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h.

e Fiecare instalatia de nichelare va fi dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de
spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu

retea tip figure.

In total pe amplasament se vor gasi:

e 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h, cate unul pentru
fiecare instalatie de cromare traditionala ;

e 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h, cate unul pentru
un grup de 3 instalatii de cromare continua CC VENUS.

e 2sisteme de captare filtrare tip coloana de spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT
WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure, cate unul pentru fiecare instalatie

de nichelare.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare
aer, astfel :

Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m®h cuplat la sistemul
de filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m*h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtrul Scheidt WH3 - 1120 are montat si prespalator de gaze cromice, BNB 1120 Scheidt,
care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti acizi. Aerosolii acizi cromici existenti
in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati in aerul aspirat de ventilator sunt
retinuti primar prin transfer de masa, pe suprafata lamelelor filtrelor de separare de picaturi in
contact cu apa de spalare. Datorita suprafetei mari de contact sia timpului mare de contact cu apa
de spalare, aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata ce este colectata in
bazinul de colectare de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si
stocata in bazinul de stocare apa cromica de spalare filtru WH3-1120 este refolosita in procesul de
productie pentru refacerea nivelului bailor de cromare.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnolagic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare - retinere, apa cromica, tip coloana

de spalare cu filtre de separare de picaturi.
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Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de
deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.

Dupa zona de prespalare a sistemelor de filtrare, sunt montate spalatoare de picaturi de
acizi cromici de tipul:

° Scrubber WH3 - 1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000 mc aer aspirat pe
ora. Functionarea lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si apoi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid fiind preluati periodic de catre o firma specializata in
vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 1120 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosclilor acizi de 99,9%.

o Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000-30000mc aer aspirat pe ora.
Functionarea lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si poi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid, fiind preluati periodic de catre o firma specializata
in vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 900 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

f. Laboratoare interne
Laborator analize chimice si teste rezistenta la coroziune
Nimet SRL are un laborator unde se efectueaza analize chimice periodice necesare monitorizarii si
mentinerii stabilitatii parametrilor chimic in procesul de productie. Laboratorul este dotat cu diferite
instrumente de laborator precum si aparatura speciala.
De asemenea, laboratorul are doua camere de testare in atmosfera salina. Scopul acestor camere:
testarea rezistentei la coroziune a barelor si tevilor cromate si nichelate.
Solutile de reactivi folosite in laborator sunt colectate in recipienti speciali si predate spre

neutralizare catre firme specializate.

Laborator metalografie:
In cadrul laboratorului de metalografie se efectueaza analize metalografice ale structurii otelului, in

special in vederea verificarii specificatilor tehnologice pentru materiale supuse tratamentelor

termice tip CIF.
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Laboratorul este dotat cu o linie de prelucrari metalografice ce cuprinde masina de debitat epruvete,

masina de inglobat, masina de slefuit, microdurimetru si microscop.

Capacitatea de productie anuala dupa implemenatrea proiectului pe amplasamentul
din str. Laminorului nr. 52, Targoviste va fi de: 43800 t/an bara cromata si 6 200 t/an teava

cromata cu un consum de materii prime de 47300 t/an bara de otel si 7300 t/an teava de otel.

Tabelul nr. 7 Situatia centralizata a liniilor de cromare /nichelare dupa implementarea proiectului

Instalatie Localizarea | Instalatia Tip de Nr. de cuve Compozitia | Caracteristici Volumul
sau linie instalatiei este activitate de de tratare® bailor de constructive ale total al
tehnologica (hala sau existenta tratament tratare cuvelor (inclusiv | cuvelor
spatiu de sau noud aplicatad™ mentiuni despre aferente
productie) (addugata (cromare dura | celule de aspectele care instalatiei
prin proiect) | continud/ electroliza contribuie la
discontinua; limitarea emisiilor
pasivare, fugitive)
altele..)
Hala noua | instalatie cromare 5 bai de anhidrida sistem de filtrare | 66 mc
Corp A existenta traditionala cu | cromare (4 | cromica, tip Scheid WH3
suplimentata | bai de bai de 9m si | acid 1120 si ventilator
cu 1 baie cromare o baie de sulfuric si cu o capacitate
linia de orizontale 12m) 4 apa de 55000mc/h;
cromare celule cu prespalator gaze
traditionala 1 V=12 mc si cromice BNB
1 celula cu 1120 Scheidt;
V=18 mc separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
1120 Scheidt cu
0 capacitate de
45000-50000mc
aer aspirat pe
ora..
C1: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm
Hala noua | instalatie cromare 4 bai de anhidrida sistem de filtrare | 48 mc
Corp A noua traditionala cu | cromare de cromica, tip Scheid WH3
bai de 9mcuun acid 1120 si ventilator
cromare V=12 mc/ sulfuric si cu o capacitate
linia de orizontale baie apa de 55000mc/h;
cromare prespalator gaze
traditionala 2 cromice BNB
1120 Scheidt;
separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
1120 Scheidt cu
0 capacitate de
45000-50000mc
aer aspirat pe
ora..
C3: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm
linia Venus Hala noua | instalatie cromare 3 celule de anhidrida sistem de filtrare | 11,9 mc
4D Corp A existenta continua electroliza cromica, tip Scheid WH3
din care 2 acid 900 si ventilator
celule cu sulfuric si CuU 0 capacitate
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V=3,8 mc/ apa de  30000mc/h;
baie si 1 prespalator gaze
celula cu cromice BNB 900
V=4,3 mc Scheidt;

separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
900 Scheidt cu o
capacitate de
25000-30000 mc
aer aspirat pe

ora.
C6: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm
linia Venus Hala noua | instalatie cromare 2 celule de | anhidrida sistem de filtrare | 7,6 mc
4H Corp A noua continua electroliza cromica, tip Scheid WH3
cu V=3,8 acid 900 si ventilator
mc/ baie sulfuric si cu o capacitate
apa de  30000mc/h;

prespalator gaze
cromice BNB 900
Scheidt;

separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
900 Scheidt cu o
capacitate de
25000-30000 mc
aer aspirat pe

ora.
C6: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm
linia Venus Hala noua | instalatie cromare 2 celule de | anhidrida sistem de filtrare | 7,6 mc
4G Corp A existenta continua electroliza cromica, tip Scheid WH3
cu V=38 acid 900 si ventilator
mc/ baie sulfuric si cu o capacitate
apa de  30000mc/h;

prespalator gaze
cromice BNB 900
Scheidt;

separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
900 Scheidt cu o
capacitate de
25000-30000 mc
aer aspirat pe

ora.
C6: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm
linia Venus Hala noua | instalatie cromare 2 celule de | anhidrida sistem de filtrare | 7,6 mc
4B Corp A noua continua electroliza cromica, tip Scheid WH3
cu V=38 acid 900 si ventilator
mc/ baie sulfuric si cu o capacitate
apa de  30000mc/h;

prespalator gaze
cromice BNB 900
Scheidt;

separator de
picaturi de acizi
cromici din aer

107




Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

Scrubber WH3
900 Scheidt cu o
capacitate de
25000-30000 mc
aer aspirat pe
ora.
C5: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm

linia Venus
4F

Hala noua
Corp A

instalatie
noua

cromare
continua

2 celule de
electroliza
cu V=3,8
mc/ baie

anhidrida
cromica,
acid
sulfuric si
apa

sistem de filtrare
tip Scheid WH3
900 si ventilator
cu o capacitate
de 30000mc/h;
prespalator gaze
cromice BNB 900
Scheidt;
separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber  WH3
900 Scheidt cu o
capacitate de
25000-30000 mc
aer aspirat pe
ora.
C5: Cos

dispersie H=17
m, d=900 mm

7,6 me

linia Venus
4AE

Hala noua
Corp A

instalatie
noua

cromare
continua

2 celule de
electroliza
cu V=3,8
mc/ baie

anhidrida
cromica,
acid
suifuric si
apa

sistem de filtrare
tip Scheid WH3
900 si ventilator
cu o capacitate
de 30000mc/h;
prespalator gaze
cromice BNB 900
Scheidt;
separator de
picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
900 Scheidt cu o
capacitate de
25000-30000 mc
aer aspirat pe
ora.
C5: Cos

dispersie H=17
m, d=900 mm

7,6 mc

linia de
nichelare 1

Hala noua
Corp A

instalatie
noua

nichelare

2 celule de
electroliza
cu V=525
mc/ baie

clorura de
nichel,
sulfat de
nichel,
nichel, acid
sulfuric si
apa

sistem de
captare filtrare tip
coloana de
spalare in
contracurent cu
apa cu filtru
SCHEIDT WH3
1120 de
capacitate de
50000mc/h cu
retea tip figure

prespalator de
gaze cromice

BNB 1120
Scheidt
separator de

picaturi de acizi
cromici din aer

10,5 me
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Scrubber WH3
1120 Scheidt cu
0 capacitate de
45000-50000 mc
aer aspirat pe
ora.

C2: Cos
dispersie H=17
m, d=900 mm
linia de Hala noua | instalatie nichelare 2celule de | clorurade | sistem de | 10,5 mc
nichelare 2 Corp A noua electroliza nichel, captare filtrare tip
cu V=5,25 sulfat de coloana de
mc/ baie nichel, spalare in
nichel, acid | contracurent cu
sulfuric si apa cu filtru
apa SCHEIDT WHS3
1120 de

capacitate de
50000me/h cu
retea tip figure

prespalator de
gaze cromice

BNB 1120
Scheidt
separator de

picaturi de acizi
cromici din aer
Scrubber WH3
1120 Scheidt cu
0 capacitate de
45000-50000 mc
aer aspirat pe
ora.
C4: Cos

dispersie H=17
m, d=900 mm

2.2. Determinarea emisiilor produse pe amplasament

Pentru evaluarea impactului produs de implementarea proiectului “Extindere ansamblu
industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica

P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter” str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul

Dambovita, pe care S.C. NIMET S.R.L.. il are in derulare si care implica lucrari de constructii noi,

lucrarile de montare utilaje si echipamente noi, remontarea celor existente precum si integrarea lor

pe fluxul de productie, este necesara determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produse pe

amplasament pentru trei etape diferite :

2.2.1. Emisii si imisii de poluanti atmosferici iniante de implementarea proiectului

2.2.2. Emisii si imisii de poluanti atmosferici pe pericada de implementarea proiectului

2.2.3. Emisii si imisii de poluanti atmosferici dupa perioada de implementare a proiectului
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2.2.1. Emisii si imisii de poluanti atmosferici inainte de implementarea proiectului
Emisiile de poluanti atmosferici reprezinta, pe langa o sursa de poluare a aerului, si o sursa
potentiala de afectare a calitatii solului. Inaltimea cosurilor de evacuare determind dispersia
concentratiilor de poluanti in aer pe platforma obiectivului.

Emisiile produse de activitatea desfasurata pe amplasament sunt reprezentate de:
o Emisiile specifice proceselor tehnologice de cromare: crom si compusii sai, pulberi in suspensie;

pulberi cu continut de fier , oxizi de sulf —SO,,

Pentru a stabili calitatea aerului din zona amplasamentului evaluat, am analizat valorile
masurate ale emisiilor si imisiilor in aer efectuate in perioada 2021-2022, din buletinele de analize
puse la dispozitie de beneficiar, analizate efectuate de prin laborator acreditat Renar - INCD
ECOIND, cu care NIMET SRL are incheiat un contract de determinari analitice pentru calitatea
factorilor de mediu cu nr. 3294/09.03.2022.

Metode de masurare aplicate:

emisii: prelevare —SR EN 15259:2008; pulberi — SR EN 13284-1:2008; metale ( Cr total) -SR
EN 14385:2004; SR EN 14385:2004/C91:2014; SO, SR en 14791:2017.

imisii : metale (Cr total)- PSL 34, STAS 10331-92, STAS 11103-78 Determinarea continutului de
crom hexavalent; sulfat in suspensie inclusiv aerosoli de acid sulfuric STAS 11194-79.

Conform AIM nr. 17/16.10.2018 actualizata la data de 04.01.2021 monitorizarea emisiilor in
aer s-a efectuat semestrial pentru Crom total si SO, si anual pentru pulberi.
Puncte de prelevare probe emisii din procese tehnologice —surse stationare au fost:
C1- cos de evacuare instalatia de cromare traditionala - particule totale- anual, Crom si compusi
(crom total), oxizi de sulf SOy ( ca SO,) — semestrial
C2- cos de evacuare instalatil de cromare continua- particule totale- anual; Crom si compusi ( crom
total), oxizi de sulf SO, ( ca SO;) —semestrial;
C3-C14- 12 generatoare aer cald — la cererea autoritatiilor de mediu;
Surse de prelevare: cosuri de evacuare de la instalatile de cromare prevazute cu sisteme de

captare si filtre.

Tabelul nr. 8a. Rezultatele obtinute pentru emisii de poluanti in aer din surse fixe din procese
tehologice ( 2021-2022)

Rezultate
Concentratia, Debit masic o
N, Poluant i (g/h) co fVaiogliml:]? 17/
. nform ;
Crt. Sursa stationara 16.10.2018
2021 2022 2021 2022
1. C1- cos de evacuare | pulberi 1.73 1.29 48.00 | 28.39 10

110



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

cromare traditionala 3.07 3.54 89.99 | 78.20 5
SO, 4.23 g 118 -
0.024 0.034 0.70 0.75 0.1
grenvielel | Dioag - 1.28 -
2. C2- cos de evacuare | pulberi 0.83 1.09 24.7 32.50 10
erormareEentma A 3.28 | 104.32 | 97.78 5
SOz 4.51 - 134 -
0.048 0.0429 1.56 1.28 0.1
Crom total 0.059 " 1.75 S

Tabelul nr. 8b. Rezultatele obtinute pentru imisii de poluanti in aer 2021-2022

Valori masurate Valori limita conform AIM
Punct de Perioada de | Durata UM nr. 17/
prelevare masurare S04 Criotal 16.10.2018
Criotal
S0

Punctul 1- 2021 24h Hg/me 1.54 0.16 1.5 12

poarta 9.1 <1.5

acces 7.2 0.23

5.05.2022 24 h pg/mc <8.0 <1.5

Din analiza rezultatelor se constata ca valorile masurate pentru AER, ( Emisii —surse stationare
si Imisii ) — valorile obtinute NU AU DEPASIT concentratiile maxime admise conform valorilor
limita de emisie stabilite prin Autorizatie Integrata de Mediu in vigoare Nr. 17/16.10.2018 actualizata

la data de 04.01.2021.

2.2.2. Emisii si imisii de poluanti atmosferici pe perioada de implementare a proiectului

Sursele de impurificare a atmosferei aferente proiectului sunt reprezentate de:
e executarea lucrarilor de dezafectare minima a zonei;
e sapatura mecanizata
e executarea lucrarilor aferente realizarii constructiilor: infrastructura, suprastructura,
arhitectura si finisaje
e executarea retelelor apa — canal, electricitate.
® amenajari drumuri, platforme, parcari si imprejmuiri

e montarea utilajelor industriale in halele de productie si punerea lor in functiune

Aceste activitati sunt caracterizate in special prin manevrarea unor materiale de constructii si
materiale minerale (balast, nisip, beton) in cadrul operatiunilor de construire a cladirilor, respectiv
manevrarea si manipularea unor utilaje/instalatii industriale in perioada de montare si punere in

functiune a echipamentelor proceselor tehnologice.
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Surse mobile de ardere vor fi intens reprezentate in aceasta perioada, fiind vorba despre
utilajele angrenate in operatiunile de transport / excavare / compactare / imprastiere balast,

pamant, beton, pietris, etc.

Sursele de impurificare a atmosferei aferente activitatii curente ce se desfascara pe amplasament
sunt reprezentate de:
e Emisiile specifice proceselor tehnologice de cromare: crom si compusii sai, pulberi in
suspensie; pulberi cu continut de fier, oxizi de sulf — SO,
e surse mobile de ardere reprezentate de vehiculele auto;

e surse aferente activitatilor administrative (centralele termice);

Surse aferente lucrarilor de terasamente - se incadreaza in categoria surselor libere la sol,

discontinue, cu un regim maxim de 8 ore/zi in perioadele de executare a lucrarilor (sezonul cald).

Aria de manifestare a acestor surse corespunde exclusiv suprafetei afectate incintelor construite
si a drumului de acces. Operatiunile de manevrare a materialelor care se constituie in surse de
impurificare a atmosferei sunt reprezentate de:

e Sapaturi pentru:

o Decopertarea solului actual;
o Excavari pentru fundarea constructiilor

e  Umpluturi
o Depunerea si compactarea in straturi elementare a pernelor de balast utilizate in fundarea

constructiilor care vor imbunatati terenul din afara ariei construite, sub viitoarele platforme,

drumuri si spatii verzi
o Turnarea betoanelor pentru fundatii si platforme rutiere.

e Eroziune eoliana.

Poluantii atmosferici caracteristici lucrarilor de terasamente sunt particulele de provenienta
naturala (praf terestru) emise in timpul manevrarii pamantului si prin eroziunea eoliana de pe solul
descoperit.

Emisiile de praf variaza adesea in mod substantial de la o zi la alta, in functie de nivelul
activitatii, de operatiile specifice si de conditile meteorologice dominante. O mare parte a acestor
emisii este generata de traficul echipamentelor si autovehiculelor de lucru pe drumurile temporare
din amplasamentul constructiei.

Natura temporara a lucrarilor de constructie le diferentiaza de alte surse nedirijate de praf, atat
in ceea ce priveste estimarea, cat si controlul emisiilor. Realizarea constructiei sau a fundatiilor
viitorului obiectiv consta intr-o serie de operatii diferite, fiecare cu durata si potentialul propriu de
generare a prafului. Cu alte cuvinte, emisiile din amplasamentul unei constructii au un inceput si un

sfarsit care pot fi bine definite, dar variaza apreciabil de la o faza la alta a procesului de constructie.
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Aceste particularitati le diferentiaza de marea majoritate a altor surse nedirijate de praf, ale caror

emisii au fie un ciclu relativ stationar, fie un ciclu anual usor de evidentiat.

2.2.3. Emisii si imisii de poluanti atmosferici dupa perioada de implementare a proiectului

o Emisiile specifice proceselor tehnologice de cromare si nichelare: crom si compusii sai,
nichel si compusi (nichel total), pulberi in suspensie, pulberi cu continut de fier, oxizi de sulf
-80,.

e surse mobile de ardere reprezentate de vehiculele auto;

o surse aferente activitatilor administrative (centralele termice);

Pentru spatiul de productie administrat de S.C. NIMET SRL din str. Laminorului nr. 52, Targoviste
prin proiectul propus sunt prevazute sisteme de control si echipamente pentru retinerea, filtrarea,

evacuarea si dispersia poluantilor in AER.

Sisteme de filtrare Scheidt
e Fiecare instalatie de cromare traditionala va fi conectata la un sistem de filtrare tip Scheidt
WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h;
e |Instalatiile de cromare continua CC VENUS , in grupaje de cate cate 3, vor fi conectate la
sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h.
e Fiecare instalatia de nichelare va fi dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de
spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu

retea tip figure.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare
aer, astfel ;

Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m*h cuplat la sistemul
de filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m*h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtrul Scheidt WH3 - 1120 are montat si prespalator de gaze cromice, BNB 1120 Scheidt,
care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti acizi. Aerosolii acizi cromici existenti
in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati in aerul aspirat de ventilator sunt
retinuti primar prin transfer de masa, pe suprafata lamelelor filtrelor de separare de picaturi in
contact cu apa de spalare. Datorita suprafetei mari de contact si a timpului mare de contact cu apa
de spalare, aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata ce este colectata in
bazinul de colectare de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si
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stocata in bazinul de stocare apa cromica de spalare filtru WH3-1120 este refolosita in procesul de
productie pentru refacerea nivelului bailor de cromare.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare - retinere, apa cromica, tip coloana
de spalare cu filtre de separare de picaturi.

Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de
deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.

Dupa zona de prespalare a sistemelor de filtrare, sunt montate spalatoare de picaturi de
acizi cromici de tipul:

° Scrubber WH3 - 1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000 mc aer aspirat pe
ora. Functionarea lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si apoi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid fiind preluati perioedic de catre o firma specializata in
vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 1120 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

° Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000-30000mc aer aspirat pe ora.
Functionarea lui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si poi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid, fiind preluati pericdic de catre o firma specializata
in vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 900 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.
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Emisii dirijate

Tabelul nr. 9. Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer — emisii dirijate

Spatiul de productie

Sistem deconfrol/echipament

Punctul de emisie

cromici din aer Scrubber WH3
900 Scheidt cu o capacitate de
25000-30000 mc aer aspirat pe
ora

Cuvele bailor au capace inchise
permanent, sub capace fiind
instalate elementele sistemului de
aspirare

A Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
| echipamente X g : .
dispersia poluantilor constructive
cromare Pulberi, -filtru tip WH3-1120 Scheidt si
linia de cromare traditionala cu Crom si ventilator cu capacitatea de
traditionala 1 - hala bai de cromare || compusi 55000 mc/h cuplatl la sistemul de
noua Corp A Pres— sai ( crom mtrzfre, cos cu diametru de 900
total) oxizi | hrecnalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 1120 Scheidt
(caS0z) - separator de picaturi de acizi i eoude
cromici din aer Scrubber WH3 dis ersi.e He 17 m:
1120 Scheidt cu o capacitate de P ' '
45000-50000 mc aer aspirat pe d= 900mm
ora
Cuvele bailor au capace inchise
partial, sunt dotate cu sistem de
hote de  aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii.
cromare Pulberi, -filtru tip WH3-1120 Scheidt si
linia de cromare traditionala cu Crom si ventilator cu capacitatea de
traditionala 2 - hala bai de cromare compusi 55000 mc/h cuplat. la sistemul de
noua Corp A orizontale sai ( crom l;lrl‘trfre. cos cu diametru de 900
total) oxizi | hrespalator de gaze cromice
de suif SO« | BNB 1120 Scheidt
(ca$S0z) - separator de picaturi de acizi C3: cos de
cromici din aer Scrubber WH3 ; o H= .
1120 Scheidt cu o capacitate de dISerfl%Og mr:IT o
45000-50000 mc aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor au capace inchise
partial, sunt dotate cu sistem de
hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii.
Instalatiile de | cromare dura || Pulberi, -filtru tip  WH3-900 Scheidt si
cromare continua || continua Crom  si | ventilator cu capacitatea de
Venus 4F, Venus 4E, compusi 30000 mc/h cuplag la sistemul de
Vg 48 sai ( crom filtrare, cos cu diametru de 900
.| mm.
total) oxizi | precpalator de gaze cromice
de sulf SOx | BNB 900 Scheidt
{ ca SO2) - separator de picaturi de acizi | C5: cos de

dispersie, H= 17 m;

d= 900mm
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Spatiul de productie

Sistem decontrol/fechipament

Punctul de emisie

Jeathiamenis Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
dispersia poluantilor constructive
Instalatiile de | cromare dura || Pulberi, filtru tip WH3-900 Scheidt si
cromare continua | continua Crom si | ventilator cu capacitatea de
Venus 4D, Venus 4H, compusi 30000 mc/h cuplat la sistemul de
Vs 46 sai ( crom filtrare, cos cu diametru de 900
. [ mm.
total) oxizi -prespalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 900 Scheidt
(ca S0y - separator de picaturi de acizi | g cos de
cromici din aer Scrubber WH3 dispersie, H= 17 m;
900 Scheidt cu o capacitate de ¥ ! '
25000-30000 mc  aer aspirat pe | 9= 900mm
ora
Cuvele bailor au capace inchise
permanent, sub capace fiind
instalate elementele sistemului de
aspirare.
Linia de nichelare 1 nichelare , Pulberi sistem de captare filtrare tip
baile de nichelare si degresare Nichel si | coloana  de  spalare  in
baile de degresare compusi contracurent cu apa cu filtru
(nichel SCHEIDT WH3 1120 de
capacitate de 50000mc/h cu
total) retea tip figure.
Oxizi de -prespalator de gaze cromice
sulf, SOx— | BNB 1120 Scheidt
S0O» - separator de picaturi de acizi
cromici din aer Scrubber WH3
1120 Scheidt cu o capacitate de
45000-50000 mc aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor sunt dotate cu C2: cos de
sistem de hote de aspirare dispus || dispersie, H= 17 m;
longitudinal pe ambele parti ale d= 900mm
baii
Linia de nichelare 1 decapare Pulberi Cuvele bailor sunt dotate cu
baile de decapare HCI, sistem de hote de aspirare dispus
Oxizi de longitudinal pe ambele parti ale
sulf, SO, — baii, aerul este aspirat cu acelasi
’ filtru folosit si la cele doua bai de
S0z nichelare
Linia de nichelare 2 nichelare , Pulberi sistem de captare filtrare tip
baile de nichelare si degresare Nichel si Colotana tde spalare f'ltin
; ; contracurent cu apa cu filtru
baile de degresare ?:i?h%‘[‘s' SCHEIDT  WH3 = 1120  de
capacitate de 50000mc/h cu
total) retea tip figure.
Oxizi de -prespalator de gaze cromice
sulf, SOx— | BNB 1120 Scheidt
SO, - separator de picaturi de acizi
cromici din aer Scrubber WH3 C4: cos de
1120 Scheidt cu o capacitate de | dispersie, H= 17 m;
45000-50000 mc aer aspirat pe d= 900mm
ora
Cuvele bailor sunt dotate cu
sistem de hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii
Linia de nichelare 2 decapare Pulberi Cuvele bailor sunt dotate cu
baile de decapare HCl, sistem de hote de aspirare dispus
Oxizi de longitudinal pe ambele parti ale
sulf, SO, — baii, aerul este aspirat cu acelasi
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Sistem decontrol/echipament Punctul de emisie
Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
dispersia poluantilor constructive
SOz filtru folosit si la cele doua bai de
nichelare

12 generatoare de aer || incalzire prin | NOx, CO, | fara sistem de retinere , | C7-C18 : cosuri de
cald convectie SOx, neutralizare, tiraj fortat dispersie, H=13m;
Corp 2 existent PM10 d=0,08 m

Spatiul de productie
| echipamente

Corp A Nu este Fara sistem de Nu avem emisii
Producere ACM cazul retinere/neutralizare
prin pompe de
caldura si
acumulare in Produce agent
boilere electrice. termic
Incalzire in bai si
dusuri prin
convectoare
electrice

Corp C Nu este Fara sistem de Nu avem emisii
Producere ACM cu cazul retinere/neutralizare
boilere electrice.
Incalzire prin
climatizare cu
sisteme VRV. In
Bai incalzire
electrica prin
convectoare
Corp D Nu este Fara sistem de Nu avem emisii
Producere ACM cu cazul retinere/neutralizare
pompe de caldura
si acumulare in Produce agent
boilere electrice. termic

Caldura realizata
cu sistemul de
climatizare VRV

Produce agent
termic

Generatoarele de aer cald functioneaza cu gaz metan, sunt echipamente moderne, automatizate,
iar cosurile de evacuare au inaltimi corespunzatoare capacitatii fiecarui echipament, impactul
evacudrii gazelor arse asupra calitafii solului din amplasament se considera a fi nesemnificativ. In
plus, sursele de incalzire utilizate pentru incalzirea spatiilor nu functioneaza decat in perioada rece
a anului.

Pentru corpurile noi A, C, D apa calda menajera se va produce cu boilere electrice. Incalzire se va

asigura prin climatizare cu sisteme VRV iar in bai se va asigura incalzire electrica prin convectoare.
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Emisiile difuze/fugitive de pe amplasament sunt reprezentate de pulberi in suspensie, aerosolii
solutiei de cromare, aerosolii solutiei de nichelare, aerosoli de HCI, COV-uri provenind de la :

- liniile de cromare;

- liniile de nichelare;

- utilajele de prelucrari mecanice;

- procesul de degresare cu alcool izopropilic;

Emisiile nedirijate provenind din spatiul de productie sunt eliminate prin gurile de ventilare
din plafonul halelor de productie.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare/nichelare. Sunt formate din ventilatoare cu
capacitati cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare - retinere, apa cromica,
tip coloana de spalare cu filtre de separare de picaturi.

Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de
deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.Dupa zona de
prespalare a sistemelor de filirare, sunt montate spalatoare de picaturi de acizi cromici de tipul

Scrubber WH3 cu capacitate dimensaionate corespunzator.
Filtrele sunt de tip Scrubber si sunt conforme cu cerintele din documentul de referinta

rezultate din schimbul de informatii in cadrul Uniunii Europene (BREF).

Tabelul nr. 10. Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer — emisii nedirijate

Sistem de
Punctul de emisie

traditionala cu
bai orizontale

-prespalator de gaze
cromice BNB 1120
Scheidt
- separator de picaturi de
acizi cromici din aer
Scrubber WH3 1120
Scheidt cu o capacitate de
45000-50000 mc aer
aspirat pe ora
vele bailor au capace
inchise partial, sunt

dotate cu sistem de hote

Spatiul de control/echipament Cacteristici
productie / Proces Poluanti folosit pentru ca act eri 2 ici
echipamente retinerea si dispersia CORREE
poluantilor
Corp A Hala de cromare Aerosoli cu filtru  tip  WH3-1120
; ; Scheidt si ventilator cu
proc-:fuctie - continut de capacitatea de 55000
perimetrul liniilor crom, COV- | ye/h cuplat la sistemul de
de cromare uri filtrare, cos cu diametru
de 900 mm.

24 guri rectangulare de
ventilatie in plafon la
h=13,00m, de 1,00 x 1,50
m cu comanda electricd
manuala
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Sistem de

Punctul de emisie

Spatiul de control/echipament ST
" - " caracteristici
productie / Proces Poluanti folosit pentru i
p : =g : constructive
echipamente retinerea si dispersia
poluantilor
de  aspirare dispus
longitudinal pe ambele
parti ale baii.
Corp A Hala de cromare Aerosoli cu
productie continut de -filtru  tip WH3-900
: o _ | Scheidt si ventilator cu
perimetrul liniilor crfnm , COV capacitatea de 30000
de cromare uri mc/h cuplat la sistemul de
confinua filtrare, cos cu diametru
de 900 mm.
-prespalator de gaze 24 quri rectangular
cromice BNB 900 Scheidt gu.l i gluf eide
- separator de picaturi de ventilatie in plafon la
acizi cromici din aer | h=13,00m, de 1,00 x 1,50
gcrhu?gter WH3 ot 920 m cu comandé electrica
cheldat cu O capacitate ae %
25000-30000 mc  aer mantEa
aspirat pe ora
Cuvele bailor au capace
inchise permanent, sub
capace fiind instalate
elementele sistemului de
aspirare
Corp A Hala de nichelare Nichel si sistem de captare filtrare
productie compusii sai tip coloana de spalare in
; 2 o . contracurent cu apa cu
perimetrul liniilor , COV-uri filtru SCHEIDT WH3 1120
de nichelare de capacitate de
50000mc/h cu retea tip
figure.
-prespalator de gaze :
erariice BNB 1120 18 gu!'| rr'ect.angulare de
Scheidt ventilatie in plafon la
- separator de picaturi de | h=13,00m, de 1,00 x 1,50
acizi cromici din aer | m cucomandi electrica
Scrubber WH3 1120 15
Scheidt cu o capacitate de IgnUia
45000-50000 mc aer
aspirat pe ora
Cuvele bailor
sunt dotate cu sistem de
hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele
parti ale bai
Corp A Hala de prelucrari Pulberi
oductie mecanice .
pr .u ! ; o 24 de guri rectangulare de
perimetrul zonei inainte de g
ey Se———" ventilatie in plafon la
Pl . h=13m, de 1,00 x 1,50 m
mecanice /nichelare o i
e cu comanda electrica
inainte de g
manuala.
cromare
/nichelare
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Sistem de

Punctul de emisie

Spatiul de control/echipament Ao
: 5 : caracteristici
productie / Proces Poluanti folosit pentru :
q : <ii 2 constructive
echipamente refinerea si dispersia
poluantilor
Corp A Hala de prelucrari Pulberi
productie mecanice dupa 18 guri rectangulare de
perimetrul zonei cromare / ventilatie in plafon la
de prelucrari nichelare h=13,00m, de 1,00 x 1,50
mecanice dupa m cu comanda electrica
cromare/nichelar manuala.
e

Emisiile fugitive se vor determina ca imisii la limita amplasamentului; acestea nu vor trebui si

depaseasca valorile stabilite prin STAS nr.12574/1987 ( Aer din zone protejate. Conditii de calitate)

si legea 104/2011 privind protectia atmosferei.

Tabelul nr. 11a. C.M.A indicatori de calitate aer ambiental imisii

NF Perioada de
2 rt. Indicator calitate UM mediere (durata CMA
: prelevarii)
1 Sulfai in suspensie
inclusiv aerosoli de mg/m® 30 min 12 pg/m®
H2SO4
3 24h P
2 | Crom (CrOz) Hgim L& Higi
3 | Nichel® ( NiZ*) pg/m’ 24 h 20° ng/m®.

1- Nichel cantitatea totala a acestui element si a compusilor sai continuta in fractia PM10, pentru un timp de
mediere de 24h.
2- Pentru continutul total din fractia PM10 , mediat pentru un an calendaristic.

Avand in vedere faptul ca inaintea operatiei de cromare, pentru indepartarea emulsiei antrenate pe

semifabricatele rectificate pe

linile de cromare se foloseste ca agent de degresare

alcool

izopropilic, precum si alti agentie speciali de degresare pentru care un se cunoaste continutul de

COV-uri, recomandam o monitorizare semestriala a indicatorului Compusi organici volatili ( COV

total), la punctele de evacuare emisii fugitive minim un an de zile —usile halelor de productie cele

mai apropiate de zona unde se face degresarea cu alcool izopropilic.

Tabelul 11.b. Emisii nedirijate — emisii fungitive

Spatii de productie

Proces

Poluanti

Punct de emisie

Hala de
perimetrul

cromare

productie

liniilor de | izopropilic

Degresare cu alcool

COV —compus organic
volatil

usa uzinala
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Avand in vedere limita de proprietate a S.C. NIMET S.R.L la punctul de lucru din Targoviste , str.
Laminorului nr. 52A , specificul industrial al zonei precum si traficul din zona, consideram ca o
monitorizare a indicatorilor Plumb (Pb?") , SO,, CO, dioxid de azot si oxizi de azot nu este relevanta

pentru activitatea desfasurata de S.C. NIMET S.R.L. pe acest amplasament.

2.3. ACTIVITATI DE DEZAFECTARE

Pentru implementarea proiectului evaluat sunt necesare o serie de activitati de dezafectare

si relocare a unor obiective existente dupa cum urmeaza:
1. Dezafectarea bazinul actual de retentie

Bazinul actual de retentie va fi dezafectat prin acoperire cu pamant rezultat din sapaturile si
excavatiile ce vor fi executate pentru constuctiile noi. Membrana geotextila existenta se va recupera
si refolosi. Deasemenea, se vor recupera si refolosi cele doué separatoare de hidrocarburi ce

deservesc bazinul de retentie ape pluviale.

Astuparea se va executa in straturi de 30 cm grosime, cu udarea si compactarea mecanicad a
fiecarui strat. Compactarea se va realiza prin treceri succesive cu cilindrul compactor, pana la
obtinerea unui grad de compactare corespunzator.

Se vor alege materiale potrivite pentru umpluturi, din sapaturi si excavatii. Materialele nu vor contine
: argile sensibile la umiditate (argile contractile), nisipuri in stare purd, sol vegetal, radacini sau orice

fel de material lemnos, diverse tipuri de materiale sintetice.
2. Un rezervor de apa de 50 mc va fi relocat

3. Statia de pompare apa tehnologica va fi relocata

4. Forajul de monitorizare ape subterane FM 2 va fi relocat

5. O parte din sistemul de rigole actual se va reconfigura pentru adaptarea la noua pozitie a

bazinului de retentie si pentru racordarea la sistemul nou de rigole al noii investitii.

3 DESEURI

Beneficiarul proiectului are obligatia eliminarii sau valorificarii deseurilor in conformitate cu
legislatia nationala in domeniu.
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Deseurile trebuie transportate doar de la amplasamentul activitatii la amplasamentul de
recuperare/eliminare fara a afecta in sens negativ mediul si in conformitate cu reglementarile legale
in vigoare.

Gestionarea deseurilor trebuie sa se realizeze fara a pune in pericol sanatatea umana si fara
a dauna mediului, in special :

o fara a genera riscuri pentru aer, apa, sol, fauna sau flora;

o fara a crea disconfort din cauza zgomotului sau a mirosurilor;

o fara a afecta negativ peisajul sau zonele de interes special.

Beneficiarul proiectului are obligatia sa colecteze separat toate deseurile generate pe
amplasament. Deseurile vor fi colectate si depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara a se
amesteca.

Zonele de depozitare temporara a deseurilor vor fi marcate si semnalizate.

Recipientii vor fi inscriptionati, verificati periodic, asigurandu-se proceduri pentru

containerele avariate.

3.1. Tipurile si cantitatile de deseuri rezultate
Deseurile produse ca urmare a realizarii obiectivului “Extindere ansamblu industrial cu Hala
industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter
si Cabina poarta Parter* pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C.
NIMET S.R.L. se estimeaza separat pe cele doua etape astfel:
e In perioada de executie a lucrarilor de constructii in paralel cu desfasurarea activitatii
curente ;

e In perioada de exploatare de dupa implementarea proiectului .

Principalele tipuri de deseuri generate de activitatea curenta desfasurata la punctul de lucru
din Targoviste , str. Laminorului nr. 52 in cadrul societatii NIMET S.R..L constau in : deseuri
tehnologice, deseuri de ambalaje si deseuri asimilabile menajer.

Deseurile generate in cadrul societétii NIMET S.R.L. la punctul de lucru din Targoviste , str.
Laminorului nr. 52 sunt colectate separat si stocate controlat, in vederea valorificarii interne sau prin

societati de profil sau pentru eliminarea finala in facilitati conforme cu prevederile legale.

3.1.1. Perioada de executie a lucrarilor de constructii in paralel cu desfasurarea activitatii
curente

Pentru perioada de executie a lucrarilor de constructii prin activitatiile desfasurate pe amplasament

se vor genera deseuri inerte si nepericuloase dar si deseuri toxice si periculoase.
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Deseuri inerte si nepericuloase
Prin H.G. nr. 856/2002 pentru ,Evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei

cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase” se stabileste obligativitatea pentru agentii

economici si pentru orice alti generatori de deseuri, persoane fizice sau juridice de a tine evidenta
gestiunii deseurilor. Evidenta gestiunii deseurilor se va tine pe baza “Listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase” prezentata in anexa 2 a H. G. 856/2002.

Conform listei mentionate - deseurile din constructii se clasifica dupa cum urmeaza:

_ 17.01.07 beton, caramizi, materiale ceramice si materiale pe baza de gips;

_17.02.00 lemn, sticla, materiale plastice si cauciuc

_ 17.03.00 asfalt, gudroane si produse gudronate

_17.04.00 metale (inclusiv aliajele lor)

_17.05.00 pamant si materiale excavate sau dragate

_17.06.00 materiale izolatoare

_ 17.07.00 deseuri amestecate de materiale de constructie si deseuri din demolari

Antreprenorul are obligatia, cf. H.G. mentionate mai sus, sa tina evidenta lunara a
producerii, stocarii provizorii, tratarii si transportului, reciclarii si depozitarii definitive a deseurilor.
Cantitatile de deseuri pot fi apreciate, global, dupa listele cantitatilor de lucrari.
O parte a acestor deseuri vor fi reciclate in lucrarile de terasamente, in umpluturi, cat si pentru
lucrari provizorii de drumuri, platforme, nivelari si ca material inert, etc.
In perioada de executie a lucarilor vor rezulta deseuri menajere de la personalul muncitor.
Toate deseurile generate sunt colectate in pubele speciale amplasate la vedere.
Beneficiarul este obligat sa incheie contracte de prestéari servicii cu firma autorizata de colectarea
publicd a deseurilor.
In afara deseurilor prevazute in proiect, in bazele de utilaje si de productie se vor acumula deseuri
specifice activitati acestora. Se vor acumula cantitati importante de uleiuri de motor de la
intretinerea utilajelor, piese metalice (piese de schimb de la reparatiile utilajelor), cauciucuri, resturi
de betoane, resturi de asfalt, bitum si alte materiale de constructii.
Este dificil de facut o evaluare cantitativa a acestor deseuri, tehnologiile adoptate de antreprenor
fiind prioritare in evaluarea naturii si cantitatii de deseuri.
Activitatile din bazele de utilaje, statiile de beton si statiile de asfalt vor fi monitorizate din punct de

vedere al protectiei mediului, monitorizare ce va cuprinde obligatoriu gestiunea deseurilor.

Deseuri loxice si periculoase
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Substantele toxice si periculoase pot fi: carburanti, lubrefianti si acidul sulfuric (de la baterii) necesar

functionarii utilajelor, amorsa bituminoasa pentru hidroizolatie terasa, vopselele pentru finisajele

interioare si exterioare si marcaje.

Utilajele si mijloacele de transport vor fi aduse pe santier in stare normala de functionare avand

efectuate reviziile tehnice si schimburile de ulei in ateliere specializate.

= Aceiasi procedura se va aplica si pentru operatiile de intretinere si incarcare acumulatori etc.

= Vopseaua pentru finisaje va fi adusa in recipienti etansi. Bidoanele goale vor fi restituite
producatorilor (dupa caz) .

= Amorsa bituminoasa este adusa pe amplasament in stare solida sub forma ambalata.

Datorita surselor mentionate mai sus, rezulta o serie de deseuri, care conform H.G. nr. 856/2002
privind ,Evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv
deseurile periculoase”, Anexa 2 sunt codificate astfel:

- 08 deseuri de la utilizarea vopselelor

- 08.01.11 deseuri de vopsele cu continut de solventi organici sau alte substante periculoase
- 13 deseuri uleioase si deseuri de combustibili lichizi

- 13.02.07 uleiuri de motor, de transmisie si de ungere usor biodegradabile

- 13.07.01 ulei combustibil si combustibil diesel

- 13.07.02 benzina

- 13.07.03 alti combustibili (inclusiv amestecuri).

Avand in vedere desfasurarea activitati curente in paralel cu lucrarile de executie aferente

proiectului se vor genera si deseuri tehnologice .

Deseurile tehnologice rezultate din activitatea de productie curenta sunt gestionate astfel:

o pilitura si span feros ( 12 01 01) se depoziteaza temporar in incinta(langa utilaj) in containere
metalice transportabile si periodic sunt valorificate prin unitati autorizate. S.C. ANGIMETAL
IMPEX S.R.L . conform contract 339/28.04.2014.

o capete de bare din material feros ( 20.01.40) ambalaje metalice (110104) se depoziteaza
temporar pe platforma de deseuri din incinta in containere metalice transportabile si periodic
sunt valorificate prin unitati autorizate S.C. REMATHOLDING CO S.R.L conform contract
743/02.10.2013 si S.C. ANGIMETAL IMPEX S.R.L . conform contract 339/28.04.2014.

e solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de cromare (11 05 04*) se depoziteaza temporar
in cuburi IBC si se elimina prin agent economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L.
(conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021), S.C. Gentoil
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S.R.L conf. Contract nr. 228/18.07.2019 si act aditional nr. 2/ 14.07.2021, S.C. PRO AIR CLEAN
S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021. .

lichide apoase de spalare (12 03 01*) se depoziteaza temporar in cuburi IBC si se elimina prin
agent economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014
si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) si S.C. Gentoil S.R.L conf. Contract nr.
228/18.07.2019. si act aditional nr. 2/ 14.07.2021 S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr.
153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

namol masini unelte ( 12 01 14*) provenit din prelucrarile mecanice de finisare/ rectificare se
depoziteaza temporat in cuburi IBC si ulterior este eliminat prin firme autorizate. S.C. ECO FIRE
SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS
6855/16.12.2021); S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional
nr. 5/23.12.2021.

ulei uzat (12 01 07*) provenit din prelucrarile mecanice de pregatire a semifabricatelor, din
reparatii si intretinere utilaje se depoziteaza temporar pe platforma de deseuri din incinta in
butoaie metalice si periodic sunt eliminate prin firme autorizate S.C. EXPERT RECYCLING
S.R.L. SR.L. (conform contract 58/04.08.2010 si act aditional nr. 8)

namoluri si turte de filtrare cu continut de substante periculoase ( 11 01 09*) -slam cromare, se
depoziteaza temporar in cuburi IBC in magazia de deseuri periculoase si se elimina prin agent
economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act
aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) S.C. DEMECO SRL conf. Contract nr. 309/03.04.2012
S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021. .

Emulsii si solutii uzat de ungere fara halogeni ( 12 01 09*) si apa de spalare ( 12 03 01*) cu
continut de substante periculoase, se depoziteaza temporar in cuburi IBC in magazia de
deseuri periculoase si se elimina prin agent economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS
S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) S.C.
Gentoil S.R.L conf. Contract nr. 228/18.07.2019. si act aditional nr. 2/ 14.07.2021 ; S.C.
DEMECO SRL conf. Contract nr. 309/03.04.2012; S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract
nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

absorbanti, materiale filtrante, materiale de lustruire, imbracaminte de protectie ( 15 02 02%) ,
ambalaje cu continut de /sau contaminate cu substante periculoase ( 15 01 10%) , materiale
filtrante impregnate ( 15 02 02*) se elimina prin agent economic autorizat S.C. DEMECO SRL
conf. Contract nr. 309/03.04.2012 si S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr.
153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021, S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L.
(conform contract 58/04.08.2010 si act aditional nr. 8)
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deseuri de hartie si carton ( 15 01 01) , deseuri de material plastic ( 15 01 02) deseuri rafie ( 15
01 02) se elimina prin agent economic autorizat S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L.
(conform  contract 456/01.04.2019 si act aditional nr. 2 ) deseu ambalaj de lemn ( 15 01 03)
se elimina prin agent economic autorizat S.C. REMATHOLDING CO S.R.L . conform contract

743/02.10.2013.

deseuri de ambalaje metalice ( 11 01 04) se elimina prin agent economic autorizat S.C.
REMATHOLDING CO S.R.L . conform contract 743/02.10.2013.

deseuri de panze abrazive uzate ( 12 01 21) si pietre rectificare uzate (12 01 21) se elimina prin
agent economic autorizat. S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L. (conform contract
58/04.08.2010 si act aditional nr. 8 )

acumulatori uzati sunt eliminate prin schimb , prin firme autorizate.

Deseurile menajere — sunt colectate in europubele care se depoziteaza pe platforma de deseuri

menajere si periodic se transporta la depozitul de deseuri menajere prin S.C. PRESCOM S.A..

Avand n vedere faptul ca manevrarea si stocarea acestor deseuri se face in zone complet

betonate, se reduce riscul contaminarii solului din incinta sau vecinatatea amplasamentului.

Deseurile periculoase care se produc in cea mai mare cantitate si care prezenta cel mai

semnificativ risc potential pentru poluare a amplasamentului sunt:

solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de cromare (1105 04*) - 138.72 t/an
namolul de la masinile unelte slam rectificare ( 12 01 14*) -273.94 t/an

emulsii si solutii de ungere si racire (12 01 09*) — 161.80 t/an

textile contaminate (150202*) -50,6 t /an

ambalaje cu continut de reziduri sau contaminate cu deseuri periculoase (150110*)-12.82 t/an.

Tabelul nr. 12. Tipuri de deseuri generate/valorificate/eliminate in anul 2021, eliminate prin firme

autorizate
Cant. Degeu 2021
Sursele de deseuri o 2 ® Depozitare
: deseu cf. Tip (Van) 3 :
(punctele din cadrul temporara/valorificare/
. HG.856/0 deseu T
procesului)/deseu 2 generat | valorificat | eliminat eliminare
Butoaie PE-hd/
woVd9e isl] 18 1105 04* | Periculos | 138.72 . fgtqz | DlmnARL
electrolit cromare Autorizate Demeco,
Ecofire
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Containere
Span feros 120101 | NVEPEMCU | 4rs 03 | 3456.93 0 metalice/comercializar
los e unitati autorizat
Angimetal
Containere
Capetle de bare din 20 01 40 Nepericu 165.88 165.88 0 meta,lict.a/comt-.:‘rcializar
material feros los e unitati autorizat
Angimetal
Containere
Aibalae ratalice 1101 04 Nepericu 124.92 124.92 0 mete?llcc-eicome.rmallzar
los e unitati autorizat
Remat, Angimetal
Containere
Deseuri metalice 16 01 17 Nepericu 143 56 143.56 0 meta-nlic?/comgrcializar
feroase los € unitati autorizat
Remat
Bazin betonat
impermebilizat 50mc-
Slam rectificare 12 01 14* | Periculos | 273.94 0 a7ggy | Gopealiarciompuna:
eliminare unit.
Autorizate Demeco,
Ecofire, ProAirClean
Containere metalice/
Benzi si pietre abrazive | 120121 | NePeMCU | 4487 10.87 0 eliminare unit.
los autorizate Expert
Recycling
Butoaie
Ulei uzat 12 01 07* | Periculos | 1.4 1.4 0 Mmelalicalcomaroializar
e unitati autorizat
Expert Recycling
Namoluri si turte de Saci big-bags /
filtare cu continut de 1101 09* | Periculos 0 0 0 eliminare unit.
substante periculoase Autorizate
Containere metalice/
Textile contaminate 1502 02* | Periculos 50.6 50.6 0 eliminare unit.
Autorizate Demeco
::;:iﬁfaia;i;tomm Containere metalice/
; 1501 10* | Periculos 12.82 12.82 0 eliminare unit.
contaminate cu subs. ;
) Autorizate Demeco
Periculoase
Lichide apoase de . Sutagle P
12 03 01* | Periculos 0 0 0 eliminare unit.
spalare .
Autorizate
Emusii si solutii de Butoaie PE-hd/
ungere uzate fara 12 01 09* | Periculos 161.8 0 161.8 eliminare unit.
halogeni Autorizate Demeco
Nepericu magazine deseuri /
Deseu ambalaje din lemn 150103 - 16.52 16.52 0 eliminare unit.

Autorizate Remat

127




Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 62, Targoviste , jud. Dambovita

Containere metalice/
Deseuri de hartie si 1501 01 Nepericu 0.02 9.02 0 ellmlriare unit.
carton los Autorizate Expert
Recycling
Containere metalice/
Deseuri mase plastice 150102 | NOPEMCU | 41635 16.35 0 BlIrrlFALE Uil
los Autorizate Expert
Recycling
Containere metalice/
Deseuri rafie 150102 | NePeMCU | 54 3.9 0 EIingrE i,
los Autorizate Expert
Recycling
Deseuri menajere 200301 NGT£|CU 22711 0 227.11 Prescom

3.1.2. Perioada de exploatare dupa implementarea proiectului

Pentru perioada de exploatare dupa implementarea proiectului principalele tipuri de deseuri
generate de activitatea desfasurata la punctul de lucru din Targoviste , str. Laminorului nr. 52A in
cadrul societatii NIMET S.R..L constau in : deseuri tehnologice, deseuri de ambalaje si deseuri
asimilabile menajer.

Modul de gestionare a deseurilor trebuie sa respecte legislatia in vigoare Legii 211/2011 cu
amendamentele ulterioare, astfel incat acestea sa fie eliminate fara a aduce prejudicii mediului, iar
tinerea evidentei deseurilor sa se faca conform HG nr. 856/2002,

Gestiunea necorespunzatoare a deseurilor, in special a celor periculoase poate reprezenta o
sursa de poluare a factorilor de mediu pe amplasamentul analizat.

Pericolul cel mai mare il reprezinta transportului de incinta, este cel asociat deplasarii recipientilor
cu solutie uzatd cromicad de la locul de producere hala de productie - liniile si instalatiile de
cromare, a slamului, la zona de stocare temporara a deseurilor periculoase.

Datorita faptului ca acest tip de material este lichid, iar cromul hexavalent continut in acesta are o
solubilitate foarte mare, in cazul unor accidente la transportul si manevrarea recipientilor cu solutie
uzata, pericolul potential de poluare a apelor pluviale prin deversare directa in refeaua de canalizare
sau a solului din vecindtatea zonei afectate — prin antrenare de catre apele pluviale este foarte
mare.

Deasemenea poate fi considerat un pericol mare transportul prin incinta a recipientilor cu emulsii si
solutii de ungere si racire si apa de spalare cu continut de substante periculoase.

Deseurile generate in cadrul societafi NIMET S.R.L. la punctul de lucru din Targoviste , str.
Laminorului nr. 52A vor fii colectate separat si stocate controlat, in vederea valorificarii interne sau

prin societati de profil sau pentru eliminarea finala in facilitati conforme cu prevederile legale.

Deseurile tehnologice rezultate din activitatea de productie vor fii gestionate astfel:
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pilitura si span feros ( 12 01 01) se depoziteaza temporar in incinta(langa utilaj) in containere
metalice transportabile si periodic sunt valorificate prin unitati autorizate. S.C. ANGIMETAL
IMPEX S.R.L . conform contract 339/28.04.2014.

capete de bare din material feros ( 20.01.40) ambalaje metalice (110104) se depoziteaza
temporar pe platfiorma de deseuri din incinta in containere metalice transportabile si periodic
sunt valorificate prin unitati autorizate S.C. REMATHOLDING CO S.R.L conform contract
743/02.10.2013 si S.C. ANGIMETAL IMPEX S.R.L . conform contract 339/28.04.2014.

solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de cromare (11 05 04%) se depoziteaza temporar
in cuburi IBC si se elimina prin agent economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L.
(conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021), S.C. Gentoil
S.R.L conf. Contract nr. 228/18.07.2019 si act aditional nr. 2/ 14.07.2021, S.C. PRO AIR CLEAN
S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de nichelare (11 05 04*) se depoziteaza
temporar in cuburi IBC si se elimina prin agent economic autorizat S S.C. ECO FIRE SISTEMS
S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021), S.C.
Gentoil S.R.L conf. Contract nr. 228/18.07.2019 si act aditional nr. 2/ 14.07.2021, S.C. PRO
AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

acizi decapare ( 11 01 05*) eliminat prin firme autorizate. S.C. DEMECO SRL conf. contract
nr. 309/03.04.2012

lichide apoase de spalare (12 03 01*) se depoziteaza temporar in cuburi IBC si se elimina prin
agent economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014
si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) si S.C. Gentoil S.R.L conf. Contract nr.
228/18.07.2019. si act aditional nr. 2/ 14.07.2021 S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr.
153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

namol masini unelte { 12 01 14*) provenit din prelucrarile mecanice de finisare/ rectificare se
depoziteaza temporat in cuburi IBC si ulterior este eliminat prin firme autorizate. S.C. ECO FIRE
SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS
6855/16.12.2021); S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional

nr. 5/23.12.2021.

ulei uzat (12 01 07*) (13 02 08*) provenit din prelucrarile mecanice de pregatire a
semifabricatelor, din reparatii si intretinere utilaje se depoziteaza temporar pe platforma de
deseuri din incinta in butoaie metalice si periodic sunt eliminate prin firme autorizate S.C.
EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L. (conform contract 58/04.08.2010 si act aditional nr. 8)
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namoluri si turte de filtrare cu continut de substante periculoase ( 11 01 09*) -slam cromare, se
depoziteaza temporar in cuburi IBC in magazia de deseuri periculoase si se elimina prin agent
economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act
aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) S.C. DEMECO SRL conf. Contract nr. 309/03.04.2012
S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

namoluri si turte de filtrare cu continut de substante periculoase ( 11 01 09*) -slam nichelare,
se depoziteaza temporar in Big bax , in magazia de deseuri periculoase si se elimina prin agent
economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act
aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) S.C. DEMECO SRL conf. contract nr. 309/03.04.2012
S.C PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021,
WRC Word Resorces Company nr. Contract 49406-001-01. .

Emulsii si solutii uzat de ungere fara halogeni ( 12 01 09*) si apa de spalare ( 12 03 01*) cu
continut de substante periculoase, se depoziteaza temporar in cuburi IBC in magazia de
deseuri periculoase si se elimina prin agent economic autorizat S.C. ECO FIRE SISTEMS
S.R.L. (conform contract 712/4.03.2014 si act aditional nr. 13 EFS 6855/16.12.2021) S.C.
Gentoil S.R.L conf. Contract nr. 228/18.07.2019. si act aditional nr. 2/ 14.07.2021 : S.C.
DEMECO SRL conf. Contract nr. 309/03.04.2012; S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract
nr. 153/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021.

absorbanti, materiale filtrante, materiale de lustruire, imbracaminte de protectie ( 15 02 02*) ,
ambalaje cu continut de /sau contaminate cu substante periculoase ( 15 01 10*) , materiale
filtrante impregnate ( 15 02 02*) se elimina prin agent economic autorizat S.C. DEMECO SRL
conf. Contract nr. 309/03.04.2012 si S.C. PRO AIR CLEAN S.A. conf. Contract nr.
1563/28.10.2015 si act aditional nr. 5/23.12.2021, S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L.
(conform contract 58/04.08.2010 si act aditional nr. 8)

deseuri de hartie si carton ( 15 01 01) , deseuri de material plastic ( 15 01 02) deseuri rafie ( 15
01 02) se elimina prin agent economic autorizat S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L.
(conform contract 456/01.04.2019 si act aditional nr. 2 ) deseu ambalaj de lemn ( 15 01 03)
se elimina prin agent economic autorizat S.C. REMATHOLDING CO S.R.L . conform contract

743/02.10.2013.

deseuri de ambalaje metalice ( 11 01 04) se elimina prin agent economic autorizat S.C.
REMATHOLDING CO S.R.L . conform contract 743/02.10.2013.

deseuri neferoase de plumb ( 16 0118) si deseuriu neferoase de cupru ( 16 01 18) se elimina
prin agent economic autorizat S.C.REMATHOLDING CO S.R.L conform contract
743/02.10.2013.
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deseuri de ambalaje metalice { 15 01 04) se elimina prin agent economic autorizat S.C.
REMATHOLDING CO S.R.L. conform contract 743/02.10.2013.

deseuri de panze abrazive uzate ( 12 01 21) si pietre rectificare uzate (12 01 21) se elimina prin
agent economic autorizat. S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L. S.R.L. (conform contract
58/04.08.2010 si act aditional nr. 8 )

acumulatori uzati sunt eliminate prin schimb , prin firme autorizate.

Deseurile menajere — vor fii colectate in europubele care se depoziteaza pe platforma de deseuri

menajere si periodic se transporta la depozitul de deseuri menajere prin S.C. PRESCOM S.A..

Avand in vedere faptul ca manevrarea si stocarea acestor deseuri se face in zone complet

betonate, se reduce riscul contamindrii solului din incinta sau vecindtatea amplasamentului.

Deseurile care se vor produce in cea mai mare cantitate si care prezenta cel mai

semnificativ risc potential pentru poluare a amplasamentului dupa implementarea proiectului sunt

estimate astfel :

solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de cromare (11 05 04*) — 730 t/an

solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de nichelare ( 11 05 04*) — 200 t/an

namolul de la masinile unelte slam rectificare ( 12 01 14*) -700 t/an

emulsii si solutii de ungere si racire (12 01 09*) — 900 t/an

lichide apoase de spalare ( 12 03 01*) — 700 t/an.

namol si turte de filtare cu continut de substante periculoase slam cromare ( 11 01 09*) -900
t/an.

namol si turte de filtare cu continut de substante periculoase slam nichelare ( 11 01 09*) -
100t/an.

acizi decapare 50 t/an

textile contaminate -120 t /an

ambalaje cu continut de reziduri sau contaminate cu deseuri periculoase- 25 t/an.

Tabelul nr. 13. Tipuri de deseuri produse , colectate, stocate temporar , eliminate prin firme
autorizate — estimare dupa implementarea proiectului

? Cant ' |
Sursele de deseuri (punctele | Cod deseu cf. e 1Y dear;l-,l e tg'sfé?’\zlz?or:ﬁcar ;
din cadrul procesului)/deseu | HG.856/02 PR : E £

| (t/an) e/ eliminare
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Solutie uzata de electrolit

Butoaie PE-hd/

11 05 04* Periculos t/an 730 eliminare unit.
cromare .
autorizate
Butoaie PE-hd/
Acizi decapare 11 01 05* Periculos t/an 50 eliminare unit. .
| autorizate
. ” ; Butoaie PE-hd/
Sojijitstzsia g s seit 11 05 04* Periculos t/an 200 | eliminare unit.
nichelare .
autorizate
Bazin betonat
impermebilizat
Slam rectificare 12 01 14* Periculos t/an 700 S0me-depozitare
temporara.
eliminare unit.
autorizate
Butoaie
Ulei uzat 12 01 07" Periculos Ifan 5 metahct.e/ct')merc:lall
zare unitati
autorizat
Butoaie
I Ulei uzat 13 02 08* Periculos Ifan 1 metallcg/cc?merclall
i zare unitati
autorizat
Namoluri si turte de filtare cu Saci big-béés_ /
continut de substante 11 01 09* Periculos t/an 1000 eliminare unit.
periculoase autorizate
Ambalaje care contin reziduri Containere
sau sunt contaminate cu subs. 1501 10* Periculos t/an 25 metalice/ eliminare
Periculoase unit. autorizate
Butoaie PE-hd/
Lichide apoase de spalare 1203 01* Periculos t/an 700 eliminare unit.
autorizate
Emusii si solutii de ungere uzate _ BlanieiPR:n/
; 12 01 09* Periculos t/an 900 eliminare unit.
fara halogeni .
autorizate
Containere /
Textile contaminate 1502 02* Periculos t/an 120 eliminare unit.
autorizate
Containere metalice |
Deseuri neferoase din plumb 16 01 18 Nepericulos t/an 7 ! eliminare unit.
autorizate
Containere metalice |
Deseuri neferoase din cupru 16 01 18 Nepericulos t/an 5 [ eliminare unit.
autorizate
Containere metalice |
Deseuri ambalaje metalice 110104 Nepericulos t/an 250 / eliminare unit.
| autorizate
- magazine deseuri /
{Deseu ambalaje din lemn 150103 Nepericulos t/an 35 eliminare unit.

autorizate |
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Containere
Deseuri de carton 1501 01 Nepericulos t/an 27 metalice/ eliminare
unit. autorizate ‘
Containere
Deseuri ambalaj rafie 150102 Nepericulos t/an 10 metalice/ eliminare
unit. autorizate

; Containere
Deseuri mase plastice 150102 Nepericulos t/an 30 metalice/ eliminare
unit. autorizate

! Containere
iDeseuri metalice feroase span 12 01 01 Nepericulos t/an 5000 metalice/ eliminare
unit. autorizate

‘ Containere

IDeseuri metalice feroase capete 20 01 40 Nepericulos t/an 500 metalice/ eliminare ‘
unit. autorizate
Containere
|Deseuri metalice feroase capete 16 01 17 Nepericulos t/an 300 metalice/ eliminare
| unit. autorizate
Containere
Deseuri menajere 20 03 01 Nepericulos mc/an 350 metalice/ eliminare
unit. autorizate |

3.2. Modul de gospodarire a degeurilor

Se vor asigura dotarile necesare pentru colectarea selectiva a deseurilor generate pe
amplasament, atat pe perioada de implementare a proiectului, cat si in perioada de functionare,
precum si contracte cu societati autorizate sa preia deseurile generate in vederea valorificarii /
eliminarii, dupa caz.

Pentru fiecare tip de deseu generat se vor amenaja sisteme temporare de stocare
corespunzatoare, astfel incat sa nu existe riscul poluarii factorilor de mediu.

e Aprovizionarea cu materii prime si materiale auxiliare in perioada de executie a lucrarilor se va
face astfel incat s& nu se creeze stocuri, care prin depreciere sa duca la formarea de deseuri.

= Zonele de depozitare a deseurilor vor fi clar delimitate, marcate, iar containerele vor fi
inscriptionate.

= QOperatiunile si practicile de management al deseurilor se vor consemna intr-un registru special,
care va fi pus in orice moment la dispozitia autoritarilor de mediu.

¢ Beneficiarul are obligatia s& incheie / mentina contracte de prestari servicii cu firme autorizate
de colectarea publica a diferitelor tipuri de deseuri.

o Colectarea si depozitarea deseurilor periculoase se face cu respectarea tuturor masurilor
impuse de legislatia in vigoare in functie de natura si proprietatile deseului, iar apoi pot fi

eliminate periodic numai prin firme autorizate.
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= Se vor respecta prevederile legale in vigoare in domeniul deseurilor i recomandarile celor mai
bune tehnici disponibile.

Atat in timpul perioadei de executie a lucdrilor de constructii cat si in timpul folosintei
constructiei, beneficiarul si antreprenorul general au obligatia de a gestiona si / sau depozita
deseurile rezultate in urma activitatilor prestate, respectand normele legislative in vigoare.

Pe amplasament nu se depoziteaza definitiv nici un tip de degeuri.

Modul de gestionare a deseurilor trebuie sa respecte legislatia in vigoare Legea 211/2011
cu amendamentele ulterioare, astfel incat acestea sa fie eliminate fara a aduce prejudicii mediului,
iar tinerea evidentei deseurilor sa se faca conform HG nr. 856/2002. Deseurile vor fi colectate si

depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara a se amesteca.

4 IMPACTUL POTENTIAL, INCLUSIV CEL TRANSFRONTIERA ASUPRA
COMPONENTELOR MEDIULUI $| MASURI DE REDUCERE A ACESTORA

La modul general ramura constructii la faza de executie precum si activitatea de prelucrarea
industriala a otelurilor carbon de calitate, precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor
in produse industriale utilizate ca semifabricat in alte industrii prin tratarea si acoperirea metalelor
prin procedee electrolitice sau chimice la faza de implementare —functionare sunt considerate ca
avand un potential impact semnificativ asupra mediului.

Referindu-ne strict la proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala
Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si
Cabina poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar
S.C. NIMET S.R.L. care face obiectul acestui studiu, se considera ca prin proiectul tehnic au fost
luate masuri asiguratoare de diminuare a impactul negativ ce se poate manifesta asupra mediului
pe perioada de implementare a proiectului si de functionare, dar in acelasi timp trebuie subliniat
faptul ca proiectul are un impact pozitiv asupra activitatii de productie a societatii NIMET SRL.

Prin proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri
P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter”
pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L. se
doreste extinderea ansambilului industrial existent din str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita, cu :
hala productie si depozitare, grup social P+1, cladire birouri P+3, cabina poarta, anexa tehnologica
P+1, magazie deseuri chimice, corpuri echipamente exterioare, extinderea platformelor, parcajelor,
drumurilor si a retelelor din incinta.

Societatea Nimet S.R.L doreste extinderea procesului de productie pe amplasametul din str.
Laminorului nr. 52, Targoviste prin instalarea de noi utilaje tehnologice dar si relocarea celor

existente.
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In cele ce urmeaza sunt prezentate detalii privind sursele de poluare, masurile de prevenire a
poludrii terenului si impactul potential al surselor asupra factorilor de mediu  pentru

amplasamentului analizat.

in perioada de executie / implementare a proiectului
<+ potential impact negativ
Cu toate ca in prezent datorita tehnologiilor de executie moderne, a unor materiale putin agresive
pentru mediu si a unei mecanizari avansate, perioadele de executie s-au diminuat mult, ceea ce
reduce timpul de impact pe un amplasament, efectele respective pot fi in esenta urmatoarele:
= schimbari ale peisajului actual
= emisii importante de praf si noxe chimice produse de gazele de esapament de la motoarele
extrem de puternice ale mijloacelor de transport si a utilajelor mecanice.
= disconfort prin poluare fonica, luminoasa, vibratii si emiterea de noxe, cauzat populatiei din
apropierea santierelor.
= posibilitatea aparitiei unor conflicte sociale intre populatia locala si personalul muncitor, in
general mai violent si care va fi destul de numeros in timpul executiei lucrarilor.
= schimbari /reaorganizari in incinta halei de productie unde vor fi amplasate/ relocate

utilajele;

< potential impact pozitiv

e procurarea de materiale de constructii, semi ori prefabricate, aprovizionarea cu carburanti si
lubrefianti, repararea si intretinerea mijloacelor de transport si a utilajelor.

e dezvoltarea unui flux comercial pentru bunuri de consum

e crearea temporara de locuri de munca

in perioada de exploatare/ functionare dupa implementarea proiectului

e cresterea capacitatii de productie;

e crearea de noi locuri de munca;

e amenajarea unui amplasament cu cladiri moderne, spatii verzi, si locuri de parcare, pentru care
sunt asigurate deasemnea, toate utilitatiile si facilitatile unui ansamblu industrial modern

e dezvoltarea si modernizarea unei zone cu potential industrial;

Scopul pricipal al Raportului la Studiul de impact asupra mediului este de a lua in
considerare elementele de impact negativ, de a analiza si propune masuri si solutii de
eliminare sau reducere a lui, daca este cazul, de a maximiza elementele de impact pozitiv,

astfel incat lucrarile sa se incadreze cat mai bine in procesul de productie actual si sa
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conditiile de functionare, dar si o reducere a cheltuielilor de exploatare, a consumurilor si a

deseurilor .

4.1. APA

4.1.1. Caracteristici hidrologice si hidrogeologice ale zonei studiate

4.1.1.1. Hidrogeologie

Municipiul Targoviste este situat in partea de nord a Cadmpiei Romane, la limita cu Podisul
Candesti, subdiviziunea Campia Targovistei.

Campia Targovistei este alcatuita din terasele superioara, inferioara si joasa de pe partea
dreapta a raului lalomita si prezinta un relief aproximativ plan cu o usoara panta catre sud.

Din punct de vedere geo-tectonic, zona apartine partii interne a avant- fosei carpatice, la

limita cu depresiunea Getica unde apar la suprafata depozite ce apartin Cuaternarului.

Stratele permeabile care confin apa sunt reprezentate de depozite de nisipuri cu o granulometrie
foarte variata. Aceste aliniamente au un relief adanc de varsta oligocena, fiind constituit din argile,
gresii si sisturi, peste care stau depozitele sedimentare de varsta miocena si/sau pliocend, care la

randul acestora sunt acoperite de depozitele sedimentare cuaternare.

Stratele acvifere, care apartin Pleistocenului inferior, pot fi clasificate astfel:

= stratele localizate deasupra vailor, in general cu ape cu nivel liber (interfluviale), alimentate de
precipitatii sezoniere si avand debite scdzute datorate discontinuitatilor stratelor fragmentate de
vai si drenarea produsa de acestea;

= stratele localizate sub principalele vai, avand regim cu nivel ascensional pana la artezian,
acestea fiind alimentate prin infiltrarea precipitatiilor, de apele superficiale drenate din marile
rauri si de apele freatice Tn portiunile unde acestea intra in contact direct. Structura monoclinala
a stratelor determind ca nivelul apelor s& devina ascensional datorita cresterii presiunii in strat,
iar atunci cand apar diferenfe de nivel intre zonele de alimentare si stratele deschise prin forare

apa sa devina arteziana.

Nivelul hidrostatic al apelor subterane a fost interceptat in lucrari de forare anterioare ca nivele de

infiltratii la adancimi de 10 — 14 m. Nivelul apei este direct proportional cu cantitatile de precipitatii.

4.1.1.2. Starea calitatii apei freatice inainte de punerea in functiune a proiectului
136



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

Calitatea apelor subterane s-a evaluat anual prin intermediul celor trei foraje de monitorizare (
FM1=27 m, FM2=27 m, FM3=32 m) pentru indicatorii de calitate specifici , cu risc de contaminare

din depuneri pe sol si antrenare si solubilizare in panza fredtica : Crom si Sulfati.

Nr. | Incercari execuatate | UM Valori determinate Metoda de incercare
crt.
FM1 |FM2 FM3
1. Sulfati mg/L | 53,90 | 60,4 63,10 EPA 9038:1986
2. Crom total pg/L 1,7 <1,3 <1,3 SR EN ISO 11885:2009

Concentratiile poluantilor monitorizati s-au incadrat in valorile de prag admise prin Ordinul 621/2014
privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

4.1.1.3. Hidrologia amplasamentului

Din punct de vedere hidrografic, zona studiata apartine bazinului lalomita la limita cu

bazinul hidrografic Arges.

Bazinul hidrografic al raului lalomita are o suprafata de cca 845 km? in sectiunea aval de
Targoviste. In acest sector volumele maxime de apa sunt tranzitate in perioada aprilie - iunie cca 40
- 50% din cele anuale iar volumele minime cca 10 - 15% din cele anuale in perioada decembrie -

februarie.

Datele hidrologice de baza sunt prezentate in tabelele de mai jos:

Cod Raul Sectiune Suprafata Debite caracteristice
tral
aganta F(kmp) Om] O=| © Q Q
10% 20% 50%
XI-1 lalomita Baleni 1208 700 465 300 245 98
Sectiune Suprafata Debite medii multianuale Debit minim (1V-XI) Debit minim ( XII-111)
bazin
Km?2 Q q 80% 90% 95% 80% 90% | 95%
m3/sec I/s* Km2 m3/s m3/s | m3/s | m3/s | m3/s | m3/s
Aval 845 9,18 13,38 0,51 0,35 0,24 - - -
Targoviste

In ceea ce priveste debitele solide,caracteristicile sunt urmatoarele:

- Qmes Multianual specific de aluviuni in suspensie = 3,98 to/ha/an

- gmes Multianual pentru aluviuni Tn suspensie in regim natural de curgere este de 23 Kg/sec.
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In timpul apelor mici debitele sunt sensibil influentate de numeroasele folosinte existente in
amonte. Perioada anuala cu inghet (curgeri cu sloiuri) este de cca. 35-45 de zile si se inregistreaza
in 85-90% din ierni.

4.1.2. Alimentarea cu apa

4.1.2.1. Alimentarea cu apa - Situatia actuala

In vederea respectarii legii privind riscul de poluare a apelor de suprafata si subterane pentru
punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52 A, S.C. NIMET S.R.L. are emisa Auforizatia
de gospodarire a apelor nr. 91 din 12.10.2021 de Administratia Nationala Apele Romane —
Administratia bazinala de apa Buzau-lalomita, privind “Prelucrarea mecanica a laminatelor de otel
si tratarea acestora prin metode de depunere electrochimica de crom dur” strada Laminorului nr. 52
A, Targoviste , judetul Dambovita - S.C. NIMET S.R.L"

Alimentarea cu apa potabila Sursa de apa: apa potabila este asigurata prin dozatoare de apa
conf. Contract /abonament nr. DB482/31.05.2018 incheiat cu SC LA FANTANA SRL si acte

aditionale ulterioare

Alimentarea cu apa in scop igienico-sanitar

Sursa de apa . Bransament la reteaua de alimentare cu apa potabila a Municipiului Targoviste, conf.
Contract nr. 2891/07.08.2015 ( anéxele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste —

Dambovita, care asigura necesarul de apa in scop igienico-sanitar .

¢ Volume si debite de apa autorizate :
Qzilnic max =7,5 mc/zi; Qmax zilnic= 0,08 I/s; V anual =2,59 mii mc;
Qzilnic med =5,84 mc/zi; Qmed zilnic= 0,06 I/s; V anual =2,16 mii mc;

Qzilnic min =4,95 mc/zi; Qmin zilnic= 0,05 Ifs; V anual =1,80 mii mc;

¢ Instalatii de captare :

Bransamentul este din PEHD Dn=63 mm la reteaua de alimentare cu apa centralizata a municipiului
Targoviste conform contractului nr. 2891/07.08.2015 si a anexelor nr. 1 si nr. 3 incheiate cu S.C.
COMPANIA DE APA TARGOVISTE DAMBOVITA SA.

o Distributia apei se realizeaza prin intermediul unor conducte din PEID Dn=32-63 mm si L=

110m.

Alimentarea cu apa tehnologica
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Sursa de apa : Sursa subterana proprie constituita din 1 foraj de medie adancime, care asigura
apa necesara in scop tehnologic , pentru irigatii si intretinere spatii verzi, amplasat in incinta
obiectivului cu coordonatele STEREO 70 X: 380438,89 Y:534536,07.

Volume si debite de apa autorizate :
Qzilnic max =49,27 mc/zi; Qmax zilnic= 0,57 I/s; V anual =17,98 mii mc;
Qzilnic med =41,06 mc/zi; Qmed zilnic= 0,47 I/s; V anual =14,98 mii mc;
Qzilnic min = 34,21 mc/zi; Qmin zilnic= 0,39 I/s; V anual =12,48 mii mc;

Instalatii de captare

Apa este captata din sursa subterana proprie, contituita dintr-un foraj avand urmatorii parametrii
tehnici : H= 50m; Nhd=-40m; Q cap=3,0 I/s, echipat cu o pompa submersibila de tip Stairs avand
Q= 3,6 mc/h, P=1,5 kW.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei

Aductiunea apei de la foraj la rezervorul de inmagazinare se realizeaza prin intermediul unei
conducte din PEID cu Dn=75 mm si L=4,8 m. Apa captata din foraj este inmagazinata intr.-un
rezervor metalic cu V= 50 mc, izolat cu placi de polistiren expandat, panouri din poliuretan si
membrana de etansare tip BUTYL.

Din rezervorul de inmagazinare apa este distribuita in sectie, in instalatia de osmoza prin
intermediul unui grup de pompare format din 2 pompe centrifuge de inalta presiune (1A+1R) , E
BARA, tip EVMSG10 GN5 Q1BEGE, fiecare pompa avand caracteristicile : Q=4,5-15 mc/h; H=29,5-
63,5 mCA, P= 2,20 kW, U=400V, n=2900 rot/min.

Reteaua de distributie a apei
Distributia apei de la rezervorul de inmagazinare catre hala de productie este realizata prin

intermediul unei conducte PEID cu Dn=90mm si L=72 m.

Apa pentru stingerea incendiilor
Apa pentru stingerea incendiilor este asigurata direct din foraj, prin intermediul rezervorului de

inmagazinare a apei cu V= 50 mc.

Volume de apa asigurate din surse:
- Inregim nominal: Vzilnic= 56,39 mc; V anual= 20,58 mii mc;

- Inregim minim: V zilnic= 39,16 mc; Vanual = 14,29 mii mc;

Modul de folosire al apei
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Necesarul total de apa

Q max zilnic= 68,28 mc/zi
Q med zilnic= 56,90 mc/zi

Q min zilnic= 47,41 mc/zi

Cerinta totala de apa
Q max zilnic= 56,39 mc/zi
Q med zilnic= 47,00 mc/zi

Q min zilnic= 39,16 mc/zi

Gradul de recirculare interna a apei este de 29,06%.

4.1.2.2. Alimentarea cu apa - Situatia dupa implementarea proiectului

Pentru proiectul evaluat s-a parcurs procedura de obtinere a avizului pentru gospodarire a
apelor , iar conform solicitare dupa implementarea proiectului datele privind alimentarea cu apa sunt

prezentate mai jos.

Alimentarea cu apa potabila Sursa de apa: apa potabila este asigurata prin dozatoare de apa
conf. Contract /fabonament nr. DB482/31.05.2018 incheiat cu SC LA FANTANA SRL si acte

aditionale ulterioare

Alimentarea cu apa in scop igienico-sanitar
Sursa de apa . Bransament la reteaua de alimentare cu apa potabila a Municipiului Targoviste, conf.
Contract nr. 2891/07.08.2015 ( anéxele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste —

Dambovita, care asigura necesarul de apa in scop igienico-sanitar .

Volume si debite de apa autorizate
Qzilnic max =18,80 mc/zi; Qmax zilnic= 0,21 I/s; V anual =6,86 mii mc;
Qzilnic med =15,70 mc/zi; Qmed zilnic= 0,18 I/s; V anual =5,73 mii mc;

Qzilnic min =13,08 mc/zi; Qmin zilnic= 0,15 I/s; V anual =4,77 mii mc;

Instalatii de captare

Bransamentul este din PEHD Dn=63 mm la reteaua de alimentare cu apa centralizata a municipiului
Targoviste conform contractului nr. 2891/07.08.2015 si a anexelor nr. 1 si nr. 3 incheiate cu S.C.
COMPANIA DE APA TARGOVISTE DAMBOVITA SA.

Distributia apei se realizeaza prin intermediul unor conducte din PEID Dn=50-100 mm si L= 590 m.

Alimentarea cu apa tehnologica
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Sursa de apa : Sursa subterana proprie constituita din 1 foraj de medie adancime, care asigura
apa necesara in scop tehnologic , pentru irigatii si intretinere spatii verzi, amplasat in incinta
obiectivului cu coordonatele STEREO 70 X: 380438,89 Y:534536,07.

Volume si debite de apa autorizate :
Qzilnic max =67,84 mc/zi; Qmax zilnic= 0,78 I/s; V anual =24,76 mii mc;
Qzilnic med =56,54 mc/zi; Qmed zilnic= 0,65 I/s; V anual =20,63 mii mc;

Qzilnic min = 47,11 mc/zi; Qmin zilnic= 0,54 I/s; V anual =17,19 mii mc;

Instalatii de captare
Apa este captata din sursa subterana proprie, contituita dintr-un foraj avand urmatorii parametrii

tehnici : H= 50m; Nhd=-40m; Q cap=3,0 I/s, echipat cu 0 pompa submersibila de tip Stairs avand
Q= 3,6 mc/h, P=1,5 kW.

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei

Aductiunea apei de la foraj la rezervorul de inmagazinare se realizeaza prin intermediul unei

conducte din PEID cu Dn=75 mm.

Inmagazinarea apei se va realiza astfel astfel:

- Intr-un rezervor de inmagazinare existent cu V=50 mc, ce va fi relocat. Coordonate Stereo 70
(dupa relocare): X(N)=380446.941, Y(E)=534578.632

- Intr-un rezervor cu V=50 mc (nou propus). Coordonate Stereo 70: X(N)=380481.406,
Y(E)=534544.672

Rezerva de apa pentru stingerea incendiilor va fi strocata intr-un rezervor nou cu V=220 mc.

Coordonate Stereo 70 :X(N)=380455.549, Y(E)=534583.739.

Tratarea apei captata din foraj se realizeaza intr-o instalatie de demineralizare complet

automatizata, formata din:
- statie de dedurizare (Duplex) cu rasina schimbatoare de ioni si NaCl;

- instalatie de osmoza inversa (RO-B2-8) cu agent antiscalant.

Reteaua de distributie a apei
Distributia_apei de la rezervorul de inmagazinare catre hala de productie este realizata prin

intermediul unei conducte PEID cu Dn=90mm siL=72 m.
Apa pentru stingerea incendiilor
Rezerva de apa pentru stingerea incendiilor va fi strocata intr-un rezervor nou cu V=220 mc.

Coordonate Stereo 70 :X(N)=380455.549, Y(E)=534583.739.
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Volume de apa asigurate din surse:
- In regim nominal: Vzilnic= 56,39 mc; V anual= 20,58 mii mc;

- In regim minim: V zilnic= 39,16 mc; Vanual = 14,29 mii mc;

Modul de folosire al apei

Necesarul total de apa

Q max zilnic= 89,28 mc/zi
Q med zilnic= 74,40 mc/zi

Q min zilnic= 62,00 mc/zi

Cerinta totala de apa
Q max zilnic= 86,64 mc/zi

Q med zilnic= 72,24 mc/zi
Q min zilnic= 60,19 mc/zi
Vanual= 26,36 mii mc.

Gradul de recirculare interna a apei R=16,55 %.

4.1.3. Evacuarea apelor uzate
4.1.3.1. Sistemul de colectare al apelor uzate menajere -Situatia actuala
Apele uzate menajere sunt preluate de reteaua de canalizare formata din conducte PVC cu Dn=200

mm si L=69 m si evacuate in reteaua de canalizare a Municipiului Targoviste in baza contractului
nr. 2891/07.08.2015 ( anéxele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste — Dambovita

SA.
Ape uzate tehnologice : - un rezulta ape uzate tehnologice.

Din procesul tehnologic de la baile de cromare apa uzata rezultata o data la 6-8 luni este stocata
temporar in rezervoare tip cubitainer de 1 mc si predata catre DEMECO SRL Bacau conf.
contractului nr. 309/03.04.2012. si S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L conf. contract de colectare si
eliminare deseuri industriale NR. EFS — 712/4.03.2014 .

Apele pluviale colectate de pe amplasament sunt evacuate prin intermediul unei conducte PVC
Dn=200 mm L=5 m si Dn=300 mm L=6 m, trecute prin doua separatoare de hidrocarburi cu V= 8,3
mc fiecare , prevazute cu filtru coalescent multicelular si dirijate catre bazinul de retentie cu
V=300mec. De aici , apele pluviale se infiltraza in sol, se evapora si sunt utilizate la irigarea spatiilor

verzi din incinta.

Volume autorizate de ape uzate evacuate in reteaua de canalizare municipala:
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¢ Volum zilnic maxim: 5,70 m®/zi:

¢ Volum zilnic mediu: 4,75 m*/zi;

¢ Volum zilnic minim: 3,35 m%/zi;
Volum anual mediu 3,96 mii m%;

4.1.3.2. Sistemul de colectare a apelor uzate menajere -_Situatia dupa implementarea
proiectului

Apele uzate menajere sunt preluate de reteaua de canalizare formata din conducte PVC cu

Dn=125-315 mm si L=466 m si evacuate in reteaua de canalizare a Municipiului Targoviste in baza
contractului nr. 2891/07.08.2015 ( anéxele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste —
Dambovita SA.

Ape uzate tehnologice : - un rezulta ape uzate tehnologice.

a) Baia uzata de cromare (rezulta o data la 6-8 luni) este stocata temporar in rezervoare tip
cubitainer de 1 mc si este predata catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti. Slamul rezultat din procesul de cromare este colectat in
rezervoare tip cubitainer de 1 mc si predat catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti.

b) Baia uzata de nichelare (rezulta o data la 18-24 luni) care este stocata temporar in rezervoare tip
cubitainer de 1 mc si este catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului nr.309/03.04.2012,
incheiat intre parti. Slamul rezultat din procesul de nichelare este colectat in saci tip Big Bags si
predat catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti.
c) Apele uzate rezultate de la faza de spalare a pieselor dupa nichelare si decapare sunt trecute
prin statia de neutralizare si apoi dirijate catre instalatia de recuperare-recirculare apa tratata. De
aici, dupa epurare, sunt recirculate catre liniile de nichelare cu ajutorul unui sistem automatizat.

Pe amplasament se vor monta doua statii de neutralizare aferente fiecarei linii de nichelare.

Apele pluviale colectate de pe acoperisul cladirilor si parcare vor fi colectate prin interemdiul
burlanelor si conductelor, trecute prin patru separatoare de hidrocarburi si dirijate catre bazinul de
retentie cu capacitatea de 2600 mc.
Coordonate stereo 70 bazin retentie: X(N)=380489.834, Y(E)=534590.835
Coordonate Stereo 70 separatoare de hidrocarburi:

Separator 1: X(N)=380481.406, Y(E)=534578.587,

Separator 2: X(N)=380475.681, Y(E)=534576.162,

Separator 3: X(N)=380472.860, Y(E)=534581.134,

Separator 4: X(N)=380467.190, Y(E)=534578.632.
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De aici apele pluviale se se evapora si sunt utilizate la irigarea spatiilor verzi din incinta.

Volume autorizate de ape uzate evacuate in reteaua de canalizare municipala:

Ape uzate menajere

¢ Volum zilnic maxim: 15,07 m®/zi;
¢ Volum zilnic mediu: 12,56 m®/zi;
¢ Volum zilnic minim: 10,46 m®/zi;

Volum anual mediu 4,58 mii m®:

Ape uzate tehnologice : - un rezulta ape uzate tehnologice.

Ape meteorice Q,=103,20 I/s

4.1.3.3. Indicatori de calitate ai apelor uzate menajere

Prin Autorizatia autorizatia integrata de mediu nr. 17 / 16.10.2018 actualizata la data de
04.01.2021 au fost stabilite limitele maxime admisibile pentru indicatorii de calitate a apelor uzate
menajere evacuate, limite pe care S.C. NIMET S.R.L. are obligatia sa le respecte la punctul de
lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52A jud. Dambovita, pana la obtinerea unei noi revizuiri a

autorizatiei de mediu.

Tabelul nr. 14. Limitele maxime admisibile ale indicatorilor de calitate a apelor uzate menajere

evacuate
Nr. Indicatori de calitate U.M. Valori
Crt. maxime
admise
pH Unit pH 6,6-8,5
2. | Materii in suspensie mg/L 350
Consum chimic de oxigen mg O,/L 500
(CCO-Cr)
4. | Consum chimic de oxigen mg O,/L 300
(CBOs)
Azot amoniacal NH, mg/L 30
Fosfor total mg/L 50
7. | Substante extractibile cu mg/L 30
solventi organici
8. | Detergenti sintetici mg/L 25
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Pentru punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52A jud. Dambovita S.C. NIMET S.R.L.
are obligatia ca la toti indicatori nominalizati, ai apelor uzate evacuate, sa se incadreze in limitele
maxime admisibile prevazute in contractul nr. 2891/07.08.2015 incheiat cu S.C. Compania de Apa
Targoviste — Dambovita si sa respecte limitele maxime admisibile prevazute NTPA 002- H.G.

188/2002 modificat si completat cu H.G. 352/2005 .

Alti indicatori de calitate a apelor uzate menajere evacuate, nemominalizati se vor incadra in limitele
maxime admisibile prevazute in contractuL nr. 2891/07.08.2015 incheiat cu S.C. Compania de Apa
Targoviste — Dambovita siin limitele maxime admisibile prevazute de NTPA 002- H.G. 188/2002
modificat si completat cu H.G. 352/2005.

Limitele maxim admisibile ale indicatorilor de calitate a apelor uzate tehnologice evacuate se vor
incadra in limitele maxime prevazute in contractul nr. 309/03.04.2012 incheiat cu S.C. DEMECO
S.R.L. si cu respectarea prevederilor NTPA 002- H.G. 188/2002 .

Pentru apa meteorica colectata de pe amplasament cu descarcare in bazinul de retentie ( bazin
colector si infiltratii) cu V= 300 mg, verificarea incadrarii in limitele NTPA 001/2001 conform HG
188/2002 se face la solicitarea autoritatii de mediu pe indicatorii nominalizati in autorizatia integrata
de mediu nr. 17 din 16.10.2018 actualizata la data de 04.01.2021 .

Tabelul nr. 15. Limitele maxime admisibile ale indicatorilor de calitate a apelor meteorice

Nr. Indicatori de calitate U.M. Valori maxime
crt. admise
1. | Substante extractibile cu mg/L 20
solventi organici
Crom hexavalent ( Cr*) mg/L 0.1
Crom total mg/L 1

Alti indicatori nemominalizati  ai apelor uzate meteorice ( conventional curate) evacuate, se vor
incadra in prevederile NTPA 001/2001 aprobat prin HG 188/2002, cu modificarile si completarile

ulterioare.
Traseele retelelor de alimentare cu apd, canalizare menajera si canalizare pluviala , forajele de
alimentare cu apa si forajele pentru monitorizarea apelor subterane sunt prezentate in Plansa 2

Plan de situatie general- echipamente si retele

Pentru punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52A jud. Dambovita , §.C. Nimet SRL nu

detine Autorizatie sanitare de functionare.

4.1.3.4. Instalatii de masurare a debitelor si volumelor
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Apa captata din sursa subterana este mésurata cu apometru Sensuscseria SK08-MI001-SMV003
(verificare metrologica pana in 26.07.2025).

Apa preluata din reteaua de alimentare cu apa a municipiului Targoviste este masurata cu un
apometru Dn 40 montat in caminul bransamentului de apa potabila a mun. Targoviste.

Apa evacuata in reteau de canalizare a municipiului Targoviste este masurata cu un debitmetru.

4.1.3.,5. Monitorizarea calitatii apelor subterane

Pentru monitorizarea calitatii apelor subterane si pentru a vedea influenta activitatii asupra calitatii
apelor subterane pe amplasament sunt realizate in prezent 3 foraje de monitorizare. Prin proiect se
prevede relocarea forajului de monitorizare FM2. Pentru acesta s-a realizat studiul hdirogeologic
preliminar anexat si s-a obtinut Referatul de expertiza hidrogeologica al INHAG nr.317/23.05.2022.

Coordonatele STEREQ 70 ale forajelor de monitorizare vor fi:
FM1: X(N)=380296.13, Y (E)=534411.15,
FM2(relocat): X(N)=380418.314, Y( E ) =534334.384
FM3: X(N)=380442.32, Y ( E )=534526.79

4.1.4. Managementul apelor uzate
4.1.4.1. Managementul apelor uzate — situatie actuala

Apele uzate menajere sunt preluate de reteaua de canalizare formata din conducte PVC cu Dn=200
mm si L=69 m si evacuate in reteaua de canalizare a Municipiului Targoviste in baza contractului
nr. 2891/07.08.2015 ( anéxele 1 si 3) incheiat cu S.C. Compania de Apa Targoviste — Dambovita
SA.

Pentru punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52A jud. Dambovita S.C. NIMET S.R.L.
are obligatia ca la toti indicatori nominalizati, ai apelor uzate evacuate, sa se incadreze in limitele
maxime admisibile prevazute in contractul nr. 2891/07.08.2015 incheiat cu S.C. Compania de Apa
Targoviste — Dambovita si sa respecte limitele maxime admisibile prevazute NTPA 002- H.G.
188/2002 modificat si completat cu H.G. 352/2005

Alti indicatori de calitate a apelor uzate menajere evacuate, nemominalizati se vor incadra in limitele
maxime admisibile prevazute in contractul nr. 2891/07.08.2015 incheiat cu S.C. Compania de Apa
Targoviste — Dambovita siin limitele maxime admisibile prevazute de NTPA 002- H.G. 188/2002
modificat si completat cu H.G. 352/2005.
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Ape uzate tehnologice : - un rezulta ape uzate tehnologice.

Din procesul tehnologic de la baile de cromare apa uzata rezultata o data la 6-8 luni este stocata
temporar in rezervoare tip cubitainer de 1 mc si predata catre DEMECO SRL Bacau conf.
contractului nr. 309/03.04.2012. si S.C. ECO FIRE SISTEMS S.R.L conf. contract de colectare si
eliminare deseuri industriale NR. EFS — 712/4.03.2014 .

Limitele maxim admisibile ale indicatorilor de calitate a apelor uzate tehnologice evacuate se vor
incadra in limitele maxime prevazute in contractul nr. 309/03.04.2012 incheiat cu S.C. DEMECO
S.R.L. si cu respectarea prevederilor NTPA 002- H.G. 188/2002 .

Apele pluviale colectate de pe amplasament sunt evacuate prin intermediul unei conducte PVC
Dn=200 mm L=5 m si Dn=300 mm L=6 m, trecute prin doua separatoare de hidrocarburi cu V= 8,3
mc fiecare , prevazute cu filtru coalescent multicelular si dirijate catre bazinul de retentie cu
V=300mc. De aici , apele pluviale se infiltraza in sol, se evapora si sunt utilizate la irigarea spatiilor
verzi din incinta.

Pentru apa meteorica colectata de pe amplasament cu descarcare in bazinul de retentie ( bazin
colector si infiltratii) cu V= 300 mc, verificarea incadrarii in limitele NTPA 001/2001 conform HG
188/2002 se face la solicitarea autoritatii de mediu pe indicatorii nominalizati in autorizatia integrata
de mediu nr. 17 din 16.10.2018 actualizata la data de 04.01.2021.

4.1.4.2. Managementul apelor uzate in perioada de implementare a proiectului- executia
constructiilor
In perioada de executie a constructiilor, principalele surse de generare a apelor uzate sunt
reprezentate prin:
o apele uzate menajere, rezultate de la muncitori
o ape uzate provenite din pierderile tehnologice de la prepararea betoanelor si spalarea
padocurilor in care sunt depozitate temporar agregatele,etc;
o Apele uzate rezultate dupa prepararea diferitelor amestecuri pe baza de apa pentru
realizarea finisajelor;
o apele meteorice cazute pe platformele de lucru ale organizarii de santier.

Cantitati si caracteristici fizico-chimice ale apelor uzate evacuate
Concentratjile poluantilor de interes pentru apele menajere sunt estimate la urmatoarele valori:
_ Causp = 250 mgl,
_ CCBO5 = 150 mgll,
_ Cgrasimi = 25 mg/l.
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In aceste conditii debitele masice de ape uzate menajere provenite de la personalul muncitor
in fronturile de lucru ale constructiilor sunt urmatoarele:

_ suspensii: 658 m*fan X 0,80 X 250 g/m® = 131,60 kg/an

_ CBOS5: 658 m*/an X 0,80 X 150 g/m® = 79 kg/an

__grasimi: 658 m®an X 0,80 X 25 g/m® = 13,16 kg/an
Pentru apele uzate fecaloid menajere provenite din organizarea de santier se vor instala toalete

ecologice in punctul de lucru.
Pierderile din fluxul tehnologic de preparare a betoanelor se constituie in ape uzate incarcate cu

particule de ciment, aditivi si parte find din agregate. Aceste pierderi sunt apreciate la 5% din
cantitatea de apa tehnologica.

Apele meteorice spald suprafetele betonate, padocurile cu anrocamente si agregate, antreneaza
particulele solide, pulberile si eventualii poluanti proveniti din pierderile de la utilaje, constituind in

felul acesta o sursa de poluare a mediului.
Apele uzate meteorice generate in perioada de executie au fost estimate la 185 m®an.

Apele uzate generate in perioada de executie a constructiilor nu se refolosesc.

4.1.4.3. Managementul apelor uzate in perioada de dupa implementarea proiectului

In perioada de dupa implementarea proiectului sursele de generare a apelor uzate sunt:
. apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare
. apele pluviale rezultate din spalarea acoperisului, aleilor, platformei betonate

Schema fluxului de apa Nimet SRL , punct de lucru din str. Laminorului nr. 52, Targoviste, dupa

implementarea proiectului

148



Raport de evaluare a impactuiui asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter

“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

SCHEMA FLUXULUI DE APA
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Tabelul nr. 16 Bilantul apelor uzate pe perioada de folosinta

Totalul apelor Ape uzate evacuate la canalizarea e o
generate AR Ape directionate spre reutilizare
Catre alte
menajera Pluviale In acest obiectiv Ic_}bl_eciwe-
S o 4 eliminare ca
% @ deseu
£ 2
o (= — = ~ c ~ =
Y als e
= E E £ £ £ = £
0 1 2 5 6 7 8 11 12 13 14
Grupuri 12.56 4585 12,56 | 4585 - - - - - .
sanitare
Fluxul
tehnologic/ _ ) }
——— 0 0 - 9.35 3412.75 47,18 17221
productie
Spalare
platforme ,
pardoseli, 42 15330 - - 42 15330 - - - =
acoperisuri,
alei

Debitului de ape meteorice — a fost stabilit ludndu-se n considerare numai debitul ploii de calcul
Q, - STAS 1846-2/2007.
Qmaxp=m ® Si (I/s), unde:
- m - 0,8, coeficient adimensional de reducere a debitului de calcul ce tine seama de capacitatea de
inmagazinare in timp a canalelor si de durata ploii de calcul, t;
- ® — coeficient de scurgere functie de natura suprafetei bazinului de colectare:
@,=0,95 — pentru cladiri cu invelitori metalice;
@®,=0,85 -pentru suprafete betonate

- S (ha) — suprafata de pe care se colecteaza apele:

S1-9018 m? (0.9018 ha) — suprafata contructii;S2 —7776m? (0.7776 ha) — suprafete betonate;

i — 85 I/s si ha, intensitatea ploii de calcul (diagrama pentru calculul intensitatii ploii in

in functie de:

- clasa de importanta a obiectivului (clasa a-IV-a, STAS 4273/2-87);

- f - 11, frecventa de calcul pentru obiective din clasa a —IV-a de importanta;

- t — 30 minute, durata ploii de calcul;

- si zona teritoriala de calcul a debitelor meteorice (zona 4 jud. Db).

Qp = 0,8(0,95*0.9018ha+0.85*0.7776 ha)85 I/s si ha ha = 103.2 I/s timp de 30 min in timpul ploii =

185.7 mc /ploaie

Societatea nu dispune de aparaturd/instalatii de méasurare a debitelor si/sau volumelor de
ape meteorice evacuate.
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4.1.5. Surse de poluare a apei si emisii de poluanti

4.1.5.1. Sursele de poluare a apelor in perioada de implementare a proiectului

In perioada de executie a constructiei proiectate sursele posibile de poluare a apelor sunt:
o executia propriu-zisa a lucrarilor,
o traficul de santier

Manipularea si punerea in opera a materialelor de constructii (beton, agregate efc)
determina emisii specifice fiecarui tip de material si fiecarei operatii de constructie. Se pot produce
pierderi accidentale de materiale, combustibili, uleiuri din masinile si utilajele santierului.

Volumele de particule solide mobilizate prin eroziune la lucrari de constructie nu sunt
neglijabile. Eroziunea pamantului, cu efect negativ asupra apelor de suprafata, nu se manifesta si
nu se va manifesta in perioada de executie.

De asemenea, ploile care spala suprafata santierului pot antrena depunerile de solul
decopertat.

Traficul greu, specific santierului, determina diverse emisii de substante poluante in
atmosfera (NOx, CO, SO, - caracteristice carburantului motorina - particule in suspensie etc). De
asemenea, vor fi si particule rezultate prin frecare si uzura (din calea de rulare, din pneuri).
Atmosfera este si ea spalata de ploi, astfel incat poluantii din aer sunt transferati in ceilalti factori de
mediu (apa subterana, sol efc).

In ceea ce priveste organizarile de santier trebuie acordata o atentie sporita protectiei
mediului in aceste locatii.

Statiile de alimentare cu carburanti si de intretinere a utilajelor si mijloacelor de transport
sunt surse potentiale de poluare a apelor de suprafata si subterane.

Organizarile de santier, functie de complexitatea activitatii acestora, trebuie, de asemenea,
avizate si controlate din punct de vedere al protectiei mediului.

In categoria surselor potentiale de poluare a apelor trebuie inclusa si poluarea accidentala

rezultata din posibilele accidente de circulatie in care sunt implicate cisterne ce transporta substante

periculoase.

4.1.5.2. Surse de poluare a apei si emisii de poluanti in perioada de dupa
implementarea proiectului

Surse de impurificare a apelor in perioada de functionare sunt date de:
o evacuarea de ape uzate menajere in reteaua de canalizare incarcate cu poluanti peste
limitele prevazute de Normativul NTPA 002/2005 privind conditiile de evacuare a apelor

uzate in retelele de canalizare ale localitatilor i direct in stafiile de epurare.
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o Evacuarea apelor uzate rezultate din spalarea pardoselilor si a apelor pluviale care spala
acoperisul si platformele betonate ale parcdrii incarcate cu poluanti peste limitele
prevazute de Normativul NTPA 001/2005 modificat si completat cu H.G. 352/2005.

4.1.6. Impactul produs asupra apelor
4.1.6.1. Impactul produs asupra apelor in perioada de implementare a proiectului

Se apreciaza ca emisiile de substante poluante (provenite de la traficul rutier specific santierului,
de la manipularea si punerea in opera a materialelor) care ajung direct sau indirect in apele
subterane nu sunt in cantitati importante si nu modifica incadrarea in categorii de calitate a apei.
Cantitatile de poluanti care vor ajunge in mod obisnuit in perioada de executie in cursurile de
apa nu vor afecta ecosistemele acvatice sau folosintele de apa

Numai prin deversarea accidentala a unor cantitati mari de combustibili, uleiuri sau materiale de
constructii s-ar putea produce daune mediului acvatic.

In ceea ce priveste posibilitatea de poluare a stratului freatic, se apreciaza ca si aceasta va fi
relativ redusa. Se va evita depozitarea carburantilor pe amplasament, iar intretinerea utilajelor
(spalarea lor, efectuarea de reparatii, schimburile de piese, de uleiuri, alimentarea cu carburanti,
etc ) numai in locurile special amenajate .

Pentru apele uzate care vor rezulta de la organizarile de santier se va impune respectarea
limitelelor de incarcare cu poluanti conform NTPA —002/2005 —deoarece apele uzate se vor

evacua intr-o retea de canalizare.

4.1.6.2. Impactul produs asupra apelor in perioada de dupa implementare a proiectului

Prin masurile proiectate privind retele de canalizare ape menajere, se apreciaza ca vor fi
respectate limitele prevazute de Normativul NTPA 002/2005 privind conditiile de evacuare a
apelor uzate in retelele de canalizare ale localitailor si direct in statiile de epurare.

Nu rezulte ape uzate tehnologice.

Baia uzata de cromare (rezulta o data la 6-8 luni) este stocata temporar in rezervoare tip
cubitainer de 1 mc si este predata catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti. Slamul rezultat din procesul de cromare este colectat in
rezervoare tip cubitainer de 1 mc si predat catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti.

Baia uzata de nichelare (rezulta o data la 18-24 luni) care este stocata temporar in rezervoare
tip cubitainer de 1 mc si este catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului
nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti. Slamul rezultat din procesul de nichelare este colectat in
saci tip Big Bags si predat catre SC DEMECO SRL Bacau conform contractului

nr.309/03.04.2012, incheiat intre parti.
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Apele uzate rezultate de la faza de spalare a pieselor dupa nichelare si decapare sunt trecute
prin statia de neutralizare si apoi dirijate catre instalatia de recuperare-recirculare apa tratata.
De aici, dupa epurare, sunt recirculate catre linile de nichelare cu ajutorul unui sistem
automatizat.

Pe amplasament se vor monta doua statii de neutralizare aferente fiecarei linii de nichelare.
Statia de neutralizare prelucreaza un volum maxim de 6,5 m3/ zi neutralizare ape si
concentrate generate din linia de nichelare electrochimica, instalatie cu functionare discontinua,
cu posibilitatea functionarii atat in regim automat cat si in regim manual, prevazuta cu sisteme

de dozare si control al procesului de neutralizare automate moderne.

Apele pluviale colectate de pe acoperisul cladirilor si parcare vor fi colectate prin interemediul
burlanelor si conductelor, trecute prin patru separatoare de hidrocarburi si dirijate catre bazinul
de retentie cu capacitatea de 2600 mc, prin masurile proiectate indicatorii de calitate se vor
incadra in prevederile NTPA 001/2002, modificat si completat cu H.G. 352/2005.

Pentru monitorizarea calitatii apelor subterane si pentru a vedea influenta activitatii asupra
calitatii apelor subterane pe amplasament sunt realizate 3 foraje de monitorizare. Prin proiect se
prevede relocarea forajului de monitorizare FM2. Pentru acesta s-a realizat studiul hdirogeologic
preliminar anexat si s-a obtinut Referatul de expertiza hidrogeologica al INHAG
nr.317/23.05.2022.

Coordonatele Sterere 70 ale forajelor de monitorizare vor fi:

FM1: X(N)=380296.13, Y (E)=534411.15,

FM2(relocat): X(N)=380418.314, Y( E ) =534334.384

FM3: X(N)=380442.32, Y ( E )=534526.79

4.1.7. Masuri de diminuare a impactului

4.1.7.1. Masuri de diminuare a impactului in timpul implementarii proiectului

In functie de sursa de poluare si poluantul produs se impun urmatoarele masuri de protectie:

Tehnologia de executie

- terasamentele si fundatiile se vor executa conform graficului de executie urmarindu-se ca
executarea infrastructurii si suprastructurii sa se faca destul de rapid , astfel incat ploaia sa

nu le surprinda deschise prea mult timp ;
- se recomanda ca executia lucrarilor de infrastructura sa nu se inceapa decat daca se

asigura continuarea executiei la structura propriu-zisa .
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Utilajele terasiere si de transport
- utilajele de transport si de lucru care vor lucra la executia lucrarilor vor fi verificate in ceea ce

priveste starea lor tehnica. Proprietarii acestora vor fi obligati sa prezinte documentele care
sa ateste acest lucru;

- repararea utilajelor se va efectua in spatii amenajate corespunzator, in afara santierului. In
acest scop utilajele defecte vor fi transportate in afara santierului,

- schimbul de ulei se va face cu masuri maxime de precautie;

- se interzice spalarea masinilor sau a utilajelor in zona de lucru.

Activitatea umana
- deseurile menajere se vor depozita in containere sau pubele special amplasate in incinta

santierului in acest scop. Continutul acestora se va elimina prin serviciul de salubritate local;
- se interzice cu desavarsire arderea organizata sau nu a deseurilor. Cenusa rezultata poate

contamina atat solul, cat si apa de suprafata; vor mari turbiditatea acesteia.

Lucrarile de executie vor avea loc cu respectarea conditiilor de protectie a mediului inconjurator.

Se va urmari:

- manipularea cu atentie a utilajelor;

- respectarea cailor de acces pentru utilaje;

- respectarea locului de parcare si de reparatii pentru utilajele si mijloacele de transport;
- respectarea tehnologiei de executie;

- manipularea materialelor de constructii numai in spatiul destinat lucrarilor;

4.1.7.2. Mdasuri de diminuare a impactului in perioada de dupa implementarea

proiectului

Masurile luate prin proiect pentru protectia factorului de mediu apa, vor fi prezentate in

functie de sursa de emisie a poluantului.

Intretinerea retelelor de canalizare

- intretinerea retelelor de canalizare, a rigolelor de colectare a apelor uzate rezultate din
spalarea pardoselilor si asigurarea reviziilor periodice pentru toate retelele interioare si
exterioare din incinta.

Deseurile propriu-zise
- interzicerea depozitarii dezorganizate sau neautorizate pe platforme altele decéat cele

destinate stocarii deseurilor
In acest fel se va evita:

- introducerea ilegala de deseuri in zone neamenajate,
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- baltirea apei in zonele de depozitare;

e Activitatea umana

In fapt ea este cea care influenteaza in mod direct toata strategia de exploatare, monitoring si

eficienta a masurilor de prevedere luate prin solutiile de proiectare.

Lucrarile prevazute pentru scurgerea apelor meteorice vor impiedica stagnarea apei pe

platformele din incinta, contribuind la pastrarea suprafetei acesteia in conditii bune.

o Apele pluviale de pe terase si acoperis vor fi colectate printr-un sistem captatoare de terasa,
coloane pluviale si vor fi evacuate la reteaua de ape pluviale existenta din incinta, de tip
unitar pentru ape de terasa si ape platforme, parcaje si drumuri.

o Pentru hala de productie se va adopta un sistem de colectare, apa pluviale, de tip
vacumatic.

o Apele pluviale posibil contaminate cu hidrocarburi si uleiuri de la vehiculele din parcare si
de pe circulatiile interioare vor fi directionate la separatoare de hidrocarburi apoi la bazinul
de retentie deschis cu posibilitatea de infiltrare si evaporare.

o Apele industriale impurificate ce vor rezulta din procese tehnologice, vor fi preluate local de
la fiecare utilaj si colectate, urmand a fi periodic vidanjate si preluate de firme agrementate
pentru tratare si neutralizare ape tehnologice.

o In caz de deversare accidentala, a diverselor substante chimice folosite in procesele
tehnologice, reteaua pluviala de incinta va avea in dotare vane de sectorizare cu servomotor

si bazin de colectare si neutralizare.

4.2.Aerul

4.2.1. Informatii despre temperatura, precipitatii, vant dominant, radiatie solara, ceata

Climatic zona studiata se caracterizeaza prin urmatoarele valori ale factorilor climatici:

- temperatura medie anuala a aerului 9,9 °C;

- temperatura minima absoluta a aerului -28 °C;

- temperatura maxima absoluta a aerului 40,4 °C

- precipitatii medii anuale 600 mm;

- adancimea maxima de inghet h=0,90 m (STAS 6054/77)
Conform STAS 10101/20-90 orasul targoviste se incadreaza din punct de vedere al actiunii vantului
in zona A, intravilan , viteza medie pe 2 este de v2m=22 m/sec si presiunea dinamica de baza
stabilizata la inlatimea de 10 m este de 0,30 kN/m?.
Cu privire la incadrarea data de zapada ( STATR 10101/21-92) perimetrul studiat apartine zonei B,
cu gz= 1,2 kN/m?, corespunzatoare unei perioada de revenire de 10 ani si gz=2,0 kN/m? la o

perioada de revenire de 50 ani.
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Din punct de vedere seismic conf. STAS 11100-1/77, amplsametul studiat se incadreaza in zona
macroseismica 1=8,(opt) pe scara MSK. , conform SR 11.100/1-93, iar conform P100/92 referitor la

protectia seismica Ks=0,20 iar perioada de colt Tc=1,5s.

4.2.2. Surse si poluanti generati

4.2.2.1. Identificarea §i caracterizarea surselor de poluanti atmosferici aferente

obiectivului In faza de implementare a proiectului concomitent cu functionarea

activitatii curente

Proiectul analizat face parte din categoria lucrarilor de constructii industriale. Este vorba
despre desfasurarea pe 0 suprafatd de cca. 50000 m? bine delimitatd, a unui volum mare de
lucrari de constructii, concomitent cu desfasurarea activitatii curente de prelucrarea industriala a
otelurilor carbon de calitate, precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse

industrial utilizate ca semifabricate in alte industrii.
Aferent celor doua perioade caracteristice privind implementarea proiectului amenajarea
facilitatilor — lucrari de constructii, montarea utilajelor industriale si punerea lor in functiune urmata

de exploatarea curenta a acestora, vor fi detaliate in sectiunile urmatoare caracteristicile si

parametrii surselor de poluare.

Sursele de impurificare a atmosferei aferente proiectului sunt reprezentate de:
e executarea lucrarilor de dezafectare minima a zonei,

e sapatura mecanizata
e executarea lucrarilor aferente realizarii constructiilor: infrastructura, suprastructura,
arhitectura si finisaje

e executarea retelelor apa —canal, electricitate.

e amenajari drumuri, platforme, parcari si imprejmuiri

e montarea utilajelor industriale in halele de productie si punerea lor in functiune

Aceste activitati sunt caracterizate in special prin manevrarea unor materiale de constructii si
materiale minerale (balast, nisip, beton) in cadrul operatiunilor de construire a cladirilor, respectiv
manevrarea si manipularea unor utilaje/instalatii industriale in perioada de montare si punere in

functiune a echipamentelor proceselor tehnologice.
Surse mobile de ardere vor fi intens reprezentate in aceasta perioada, find vorba despre

utilajele angrenate in operatiunile de transport | excavare /| compactare / imprastiere balast,

pamant, beton, pietris, efc.
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Sursele de impurificare a atmosferei aferente activitatii curente ce se desfasoara pe amplasament
sunt reprezentate de:
o Emisiile specifice proceselor tehnologice de cromare. crom si compusii sai, pulberi in
suspensie; pulberi cu continut de fier, oxizi de sulf — SO,
o surse mobile de ardere reprezentate de vehiculele auto;

o surse aferente activitatilor administrative (centralele termice);

Surse aferente lucrarilor de terasamenie - s€ incadreaza in categoria surselor libere la sol,

discontinue, cu un regim maxim de 8 ore/zi in perioadele de executare a lucrarilor (sezonul cald).

Aria de manifestare a acestor surse corespunde exclusiv suprafetei afectate incintelor construite
si a drumului de acces. Operatiunile de manevrare a materialelor care se constituie in surse de
impurificare a atmosferei sunt reprezentate de:

e Sapaturi pentru:

o Decopertarea solului actual,
o Excavari pentru fundarea constructiilor

o Umpluturi
o Depunerea si compactarea in straturi elementare a pernelor de balast utilizate in fundarea

constructiilor care vor imbunatati terenul din afara ariei construite, sub viitoarele platforme,

drumuri si spatii verzi
o Tumarea betoanelor pentru fundatii si platforme rutiere.

e Eroziune eoliana.

Poluantii atmosferici caracteristici lucrarilor de terasamente sunt particulele de provenienta
naturala (praf terestru) emise in timpul manevrarii pamantului si prin eroziunea eoliana de pe solul
descoperit.

Emisiile de praf variaza adesea in mod substantial de la o zi la alta, in functie de nivelul
activitatii, de operatiile specifice si de conditiile meteorologice dominante. O mare parte a acestor
emisii este generata de traficul echipamentelor si autovehiculelor de lucru pe drumurile temporare
din amplasamentul constructiei.

Natura temporara a lucrarilor de constructie le diferentiaza de alte surse nedirijate de praf, atat
in ceea ce priveste estimarea, cat si controlul emisiilor. Realizarea constructiei sau a fundatiilor
viitorului obiectiv consta intr-o serie de operatii diferite, fiecare cu durata si potentialul propriu de
generare a prafului. Cu alte cuvinte, emisiile din amplasamentul unei constructii au un inceput si un
sfarsit care pot fi bine definite, dar variaza apreciabil de la o faza la alta a procesului de constructie.
Aceste particularitati le diferentiaza de marea majoritate a altor surse nedirijate de praf, ale caror

emisii au fie un ciclu relativ stationar, fie un ciclu anual usor de evidentiat.
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Debitele masice de poluanti s-au determinat cu metodologia AP-42/1998, luand in considerare

volumele de materiale manevrate, categoriile principale de lucrari si suprafetele de sol afectate de

lucrari.

Tabelul nr. 17. Volumele de materiale manevrate

Cantitate

Etapa (m%an )
Sapatura mecanizata (mc) 66800
Umplutura/nivelare (mc) 40.000

Valorile prezentate in tabelul de mai sus reprezinta un volumul total de operatiuni de
excavare si umpluturi care a fost estimat, pentru 12 luni , avand in vedere executia lucarilor
in etape echilibrate din punct de vedere al ariei construite.

Tabelul de mai jos prezinta centralizatorul lucrarilor de terasamente, schema de masini
propusa (si utilizata in evaluare) pentru efectuarea acestor operatii.

Tabelul nr. 18 Centralizator lucrari de executie, schema de masini propusa
Volum Consm
de Productivita | Numar Volum total de
Operatia, faza si lucru Utilaje folosite te utilaje | Manevrat | carburanti
procesele de lucru {mc) orara (mc/h) (mc) I/h
Decopertare si sapatura
Sapatura Buldoexcavator
66800 (180 CP) 100 6 66800 120
incarcare, manevrare
pamant Buldozere (180
66800 | CP) 100 6 4500 90
transport auto
Autobasculanta
26800 | (200CP) 100 5 26800 150
Sapatura manuala 702 manual
3 curse/h/
26100 | 9m/cursa 18000 180
Fundatii si umpluturi
turnare beton 9200 Autobetoniera 30 10 9200 36
Autobasculanta
(200CP) 3curse
transport/descarcare 9200 -h 100 10 9200 30
Autobasculanta
(200CP) 3curse
Piatra sparta si balast 25000 | -h 100 7 25000 30
Autobasculanta
Membrana bituminoasa 200 (200CP) 120 1 1800 15
imprastiere Cilindru
/compactare 40000 | compactor 150 10 40000 8
Transport auto
materiale de constructii 12370 | Autobasculanta
structura, arhitectura, tone (200CP) 120 2 3600 30
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ietatatily fitlae e Auto sa 200 2 8000 40
Executie
descarcator de

incarcare| manevrare materiale 250 10 198 22
materiale de constructii 50000

(armatura, cofraje) macara 200 10 3800 19
transport auto 100000 | autocamicane 150 25 50000 40
Eroziune 5000

Debitele masice de particule emise in atmosfera in timpul lucrarilor de constructie eferente
unei etape de lucru, sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Valorile se refera la emisiile de particule (debite masice maxime orare) aferente categoriilor
de lucrari previzionate a se desfasura in perioada de executie a constructiei. Calculele au fost
efectuate pentru ipoteza concomitentei tuturor operatiilor, la o medie de 10 mijloace de transport si
utilaje in functiune, pe ora. Aria amplasamentului fiind de 51777 mp.

Tabelul nr.19. Debite masice de particule

Nr Debite masice pe spectrul dimensional (g/h)
o Denumirea sursei

d <30 pm d <15 pm d<10pm | d<25pum
1 Sapaturi 474,62 361,53 221,10 66,02
2 Incarcare auto 242,64 105,09 95,81 25,94
SAPATURI 517,26 386,62 239,91 150,96
3 Descarcare 89,02 56,48 44,86 38,26
4 Imprastiere 73,06 53,32 38,99 25,02
5 Compactare 22,39 18,40 14,05 8,05
UMPLUTURI 100,48 1822 54,91 23,34
EROZIUNE 21,61 15,00 12,30 8,69

Surse mobile - Calculele au fost efectuate pentru situatia cea mai defavorabila din punct de
vedere al impactului asupra calitatii atmosferei si anume, cel mai mare volum de lucrari executate in
unitatea de timp si functionarea simultana a tuturor utilajelor, situatie in care se emit cele mai mari

debite masice orare de poluanti.
Datele care au stat la baza efectuarii calculelor de estimare a emisiilor poluante generate de

mijloacele de transport si utilaje la 0 medie de 10 mijloace de transport si utilaje in functiune pe ora
si o arie a amplasamentului de 51777 mp sunt:

CANTITATE DE CARBURANT 185,50 kg/h
Timp de functionare 4 hfzi

Aria amplasamentului 51777 mp

Viteza vantului 6,00 m/s

. debit masic CO, estimat: 32,8 g/kg carburanti
. debit masic SO, estimat: 17,8 g/kg carburanti
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. debit masic NOx estimat: 8,2 g/kg carburanti
. debit masic aldehide estimat: 1,6 g/kg carburanti
. debit masic hidrocarburi nearse estimat: 23,4 g/kg carburanti

Cantitatea de poluanti rezultati de la mijloacele de transport si utilaje sunt prezentate in tabelul
de mai jos, fiind calculate pentru o perioada de lucru caracterizata de concomitenta functionarii
utilajelor. (conf. tabelului 4.2.3/ Ord. MAPM 860/2003 — Surse mobile)

Tabelul nr. 20. Emisii in atmosferd de poluanti generati de utilaje si mijloace de transport
pentru realizarea noului obiectiv

Debite masice maxime orare (g/h)

Denumirea sursei co, S0, NO, dehide Hidrocarburi
nearse

Mijloace de transport si

L 1778,40 | 666,90 | 359,10 68,40 1145,70
utilaje in lucru

Evaluarea surselor nu poate fi facuta in raport cu prevederile Ordinului nr. 462/1993 al
M.A.P.P.M. (sursele nu sunt dirijate), ci pe baza rezultatelor privind impactul asupra calitatii
atmosferei.

Se mentioneaza faptul ca emisiile estimate si prezentate sunt reprezentative, ca valori
maxime, pentru perioada de executie.

Emisiile poluante ale vehiculelor rutiere se limiteaza cu caracter preventiv prin conditiile
tehnice prevazute la omologarea pentru circulatie, cat si prin conditiile tehnice prevazute la inspectia
tehnica ce se efectueaza periodic pe toata perioada utilizarii autovehiculelor rutiere inmatriculate in

tara.
In situatiile in care perioadele de efectuare a lucrarilor de constructie vor fi mai mari decat

cele prevazute initial, debitele masice orare de poluanti vor fi mai mici decat cele calculate.
Executia unor astfel de lucrari nu produce poluari ale aerului care sa afecteze

sanatatea oamenilor sau sa aiba influente negative asupra factorilor de mediu.

4.2.2.2. Surse de poluanti atmosferici in perioada de dupa implementarea proiectului

o Emisiile specifice proceselor tehnologice de cromare si nichelare: crom si compusii sai,
nichel si compusi (nichel total), pulberi in suspensie, pulberi cu continut de fier, oxizi de sulf
- 80,

e Surse mobile de ardere reprezentate de vehiculele auto;

e Surse aferente activitatilor administrative (centralele termice),

Tabelul nr. 21. Situatie centralizata a activitatii industriale privind sursele de poluanti atmosferici in
perioada de dupa implementarea proiectului
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4.2.2.2.1. Emisii dirijate
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Tabelul nr. 22. Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer — emisii dirijate

Spatiul de productie

Sistem decontrol/echipament

Punctul de emisie

cromici din aer Scrubber WH3
900 Scheidt cu o capacitate de
25000-30000 mc aer aspirat pe
ora

Cuvele bailor au capace inchise
permanent, sub capace fiind
instalate elementele sistemului de
aspirare

; Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
| echipamente . . . p
dispersia poluantilor constructive
cromare Pulberi, filtru tip WH3-1120 Scheidt si
linia de cromare traditionala cu Crom si ventilator cu capacitatea de
traditionala 1 - hala bai de cromare compusi 55000 mc/h cuplatl la sistemul de
noua Corp A anzciriale sai ( crom gtr?re, cos cu diametru de 900
total) oxizi | ,respalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 1120 Scheidt
(casSQy) - separator de picaturi de acizi C1: cos de
cromici din aer Scrubber WH3 di ie. H= 17 m:
1120 Scheidt cu o capacitate de |speri3|e, =~ 45 m
45000-50000 mc aer aspirat pe d= 900mm
ora
Cuvele bailor au capace inchise
partial, sunt dotate cu sistem de
hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii.
cromare Pulberi, filtru tip WH3-1120 Scheidt si
linia de cromare traditionala cu Crom si ventilator cu capacitatea de
traditionala 2 - hala bal de cromare compusi 55000 mc/h cuplat. la sistemul de
noua Corp A orizontale sai ( crom E-[Itrnftre. cos cu diametru de 900
total) oxizi | respalator de gaze cromice
de sulf SOx | BNB 1120 Scheidt
(caS0z) - separator de picaturi de acizi C3: cos de
cromici din aer Scrubber WH3 | yisnersie. H= 17 m:
1120 Scheidt cu o capacitate de pd= Q’OOmm :
45000-50000 mc aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor au capace inchise
partial, sunt dotate cu sistem de
hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii.
Instalatiile de | cromare dura | Pulberi, filtru tip WH3-900 Scheidt si
cromare continua | continua Crom si || ventilator cu capacitatea de
Venus 4F Venus 4E compusi 30000 mc/h cuplat la sistemul de
Virius 4B sai ( crom Eitrrnare, cos cu diametru de 900
total) oxizi | espalator de gaze cromice
de sulf SOx | BNB 900 Scheidt
(ca S0y) - separator de picaturi de acizi | C: cos de

dispersie, H= 17 m;
d= 900mm
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Spatiul de productie

Sistem decontrol/echipament

Punctul de emisie

i'ohl ¢ Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
seiRamointe dispersia poluantilor constructive
Instalatiile de | cromare dura || Pulberi, filtru tip WH3-900 Scheidt si
cromare continua | continua Crom  si | ventilator cu capacitatea de
Venus 4D, Venus 4H, compusi QOOOO mc/h cuplat‘ la sistemul de
Veris 46 sal ( crom filtrare, cos cu diametru de 900
| mm.
total) oxizi | recpalator de gaze cromice
de sulf SOx | BNB 900 Scheidt
(caS0y) - separator de picaturi de acizi | cg; cos de
cromici din aer Scrubber WH3 dis ie H= 17 m:
; : persie, m;
900 Scheidt cu o capacitate de y
25000-30000 mc aer aspirat pe d= 900mm
ora
Cuvele bailor au capace inchise
permanent, sub capace fiind
instalate elementele sistemului de
aspirare.
Linia de nichelare 1 nichelare , Pulberi sistem de captare filtrare tip
baile de nichelare si degresare Nichel si colotana tde spalare ﬂtin
; ; contracurent cu apa cu filtru
baile de degresare ?;r:hil:SI SCHEIDT WH3 1120  de
capacitate de 50000mc/h cu
total) retea tip figure.
Oxizi de -prespalator de gaze cromice
sulf, SOx - | BNB 1120 Scheidt
S0, - separator de picaturi de acizi
cromici din aer Scrubber WH3
1120 Scheidt cu o capacitate de
45000-50000 mc aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor sunt dotate cu C2: cos de
sistem de hote de aspirare dispus | dispersie, H= 17 m;
longitudinal pe ambele parti ale d= 900mm
baii
Linia de nichelare 1 decapare Pulberi Cuvele bailor sunt dotate cu
baile de decapare HCl, sistem de hote de aspirare dispus
Oxizi de longitudinal pe ambele parti ale
sulf 8O, — | Daii, aerul este aspirat cu acelasi
S O;; A fil.tr;;r f'olosn si la cele doua bai de
nichelare
Linia de nichelare 2 nichelare , Pulberi sistem de captare filtrare tip
baile de nichelare si degresare Nichel si COIC;EHE tde spalare f'[tin
. ; contracurent cu apa cu filtru
baile de degresare E:r:)ir:hpel.ll& SCHEIDT WH3 1120  de
capacitate de 50000mc/h cu
total) retea tip figure.
Oxizi de -prespalator de gaze cromice
sulf, SOx— | BNB 1120 Scheidt
SOz - separator de picaturi de acizi
cromici din aer Scrubber WH3 C4: cos de
1120 Scheidt cu o capacitate de | dispersie, H= 17 m;
45000-50000 mc  aer aspirat pe d= 900mm
ora
Cuvele bailor sunt dotate cu
sistem de hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii
Linia de nichelare 2 decapare Pulberi Cuvele bailor sunt dotate cu
baile de decapare HCI, sistem de hote de aspirare dispus
Oxizi de longitudinal pe ambele parti ale
sulf, SO, — baii, aerul este aspirat cu acelasi
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i d trollechi isi
Spatiul de productie Sistem decontrol/echipament Punctul de emisie

4 Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
| echipamente " . . "
dispersia poluantilor constructive
SO filtru folosit si la cele doua bai de
nichelare

12 generatoare de aer | incalzire prin | NOx, CO, | fara sistem de retinere , | C7-C18 : cosuri de
cald convectie SOx, neutralizare, tiraj fortat dispersie, H=13m;
Corp 2 existent PM10 d=0,08 m
Corp A Nu este Fara sistem de Nu avem emisii
Producere ACM cazul retinere/neutralizare
prin pompe de
caldura si
acumulare in Produce agent
boilere electrice. termic
Incalzire in bai si
dusuri prin
convectoare
electrice
Corp C Nu este Fara sistem de Nu avem emisii
Producere ACM cu cazul retinere/neutralizare
boilere electrice.
Incalzire prin

Produce agent

climatizare cu ;
termic

sisteme VRV. In
Bai incalzire
electrica prin
convectoare
Corp D Nu este Fara sistem de Nu avem emisii

Producere ACM cu cazul retinere/neutralizare
pompe de caldura
si acumulare in Produce agent
boilere electrice. termic
Caldura realizata
cu sistemul de

climatizare VRV

Emisiile difuze/fugitive de pe amplasament sunt reprezentate de pulberi in suspensie, aerosolii
solutiei de cromare, aerosolii solutiei de nichelare, aerosoli de HCI, COV-uri provenind de la :

- liniile de cromare;

- liniile de nichelare;

- utilajele de prelucrari mecanice;

- procesul de degresare cu alcool izopropilic;
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Emisiile nedirijate provenind din spatiul de productie sunt eliminate prin gurile de ventilare

din plafonul halelor de productie.

Filtrele sunt de tip Scrubber si sunt conforme cu cerintele din documentul de referinta rezultate din

schimbul de informatii in cadrul Uniunii Europene (BREF).

Tabelul nr. 23. Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer — emisii nedirijate

-prespalator de gaze
cromice BNB 900 Scheidt
- separator de picaturi de
acizi cromici din aer
Scrubber WH3 900
Scheidt cu o capacitate de
25000-30000 mc aer
aspirat pe ora

Cuvele bailor au capace
inchise permanent, sub
capace fiind instalate
elementele sistemului de
aspirare

Sistem de e
; - Punctul de emisie
Spatiul de control/echipament ilyissps
; = . caracteristici
productie / Proces Poluanti folosit pentru :
: 5 % 2 constructive
echipamente retinerea si dispersia
poluantilor
Corp A Hala de cromare Aerosoli cu filtru 5 tip WH3-1120
: : Scheidt si  ventilator cu
nut de
prog'uct.re - continut capacitatea de 55000
perimetrul liniilor crom, COV- | e cuplat la sistemul de
de cromare uri fitrare, cos cu diametru
traditionala cu de 900 :“:g ¢
- -prespalator e gaze
bai orizentale cromice BNB 1120
Scheidt 24 guri rectangulare de
- separator de Pig?turi de ventilatie in plafon la
acizi cromici din aer —
Scrubber WH3 1120 h=13,00m, de 1’00 N 1_’5:0
Scheidt cu o capacitate de | M CU comanda electrica
45000-50000 mc aer manuala
aspirat pe ora
vele bailor au capace
inchise  partial, sunt
dotate cu sistem de hote
de aspirare dispus
longitudinal pe ambele
parti ale baii.
Corp A Hala de cromare Aerosoli cu
productie continut de filtru  tip WH3-900
: s . Scheidt si  ventilator cu
perimetrul liniilor crtI)m , COV capacitatea de 30000
de cromare uri mc/h cuplat la sistemul de
continua filtrare, cos cu diametru
de 900 mm.

24 guri rectangulare de
ventilatie in plafon la

h=13,00m, de 1,00 x 1,50

m cu comanda electrica
manuala
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Sistem de Ak
: 2 Punctul de emisie
Spatiul de control/echipament S
; = - caracteristici
productie / Proces Poluanti folosit pentru i
3 . = » constructive
echipamente retinerea si dispersia
poluantilor
Corp A Hala de nichelare Nichel si sistem de captare filtrare
productie compusii sai tip coloana de spalare in
: o . contracurent cu apa cu
perimetrul liniilor , COV-uri filtru SCHEIDT WH3 1120
de nichelare de capacitate de
50000mc/h cu retea tip
figure.
-prespalator de gaze :
i iy BNB 1120 18 gu.rl relact'angulare de
Scheidt ventilatie in plafon la
- separator de picaturi de | h=13,00m, de 1,00 x 1,50
acizi cromici din aer | m cu comanda electrica
Scrubber WH3 1120 15
Scheidt cu o capacitate de Hiahliala
45000-50000 mc aer
aspirat pe ora
Cuvele bailor
sunt dotate cu sistem de
hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele
parti ale bai
Corp A Hala de prelucrari Pulberi
roductie mecanice :
F . e ; o 24 de guri rectangulare de
perimetrul zonei inainte de e
8 PRSI S— ventilatie in plafon la
pre . h=13m, de 1,00 x 1,50 m
mecanice /nichelare ; i
e cu comanda electrica
inainte de x
manuala.
cromare
/nichelare
Corp A Hala de prelucrari Pulberi
productie mecanice dupa 18 guri rectangulare de
perimetrul zonei cromare / ventilatie in plafon la
de prelucrari nichelare h=13,00m, de 1,00 x 1,50
mecanice dupa m cu comanda electrica
cromare/nichelar manuala.
e

Emisiile fugitive se vor determina ca imisii la limita amplasamentului; acestea nu vor trebui sa
depaseascé valorile stabilite prin STAS nr.12574/1987 ( Aer din zone protejate. Conditii de calitate)
si legea 104/2011 privind protectia atmosferei.

Tabelul nr. 24.a C.M.A indicatori de calitate aer ambiental imisii

Nr Perioada de
= rt. Indicator calitate UM mediere (durata CMA
' prelevarii)
1 Sulfati in suspensie
inclusiv aerosoli de mg/m?® 30 min 13 pg/m’
H,S04
3 3
2 | Crom (CrO3z) Mg/ s 1Spaim
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Nr Perioada de
2 rt. Indicator calitate UM mediere (durata CMA
‘ prelevarii)
3 | Nichel" ( Ni*") ug/im’ 24h 207 ng/m®.

1.Nichel cantitatea totala a acestui element si a compusilor sai continuta in fractia PM10, pentru un timp de mediere

de 24h.
2 Pentru continutul total din fractia PM10 , mediat pentru un an calendaristic.

Avand in vedere faptul ca inaintea operatiei de cromare, pentru indepértarea emulsiei antrenate pe
semifabricatele rectificate pe liniile de cromare se foloseste ca agent de degresare alcool
izopropilic, precum si alti agentie speciali de degresare pentru care un se cunoaste continutul de
COV-uri, recomandam o monitorizare semestriala a indicatorului Compusi organici volatili ( COV
total), la punctele de evacuare emisii fugitive minim un an de zile —usile halelor de productie cele

mai apropiate de zona unde se face degresarea cu alcool izopropilic.

Tabelul 24.b. Emisii nedirijate — emisii fungitive

Spatii de productie Proces Poluanti Punct de emisie
Hala de productie | Degresare cu alcool | COV —compus organic | usa uzinala
perimetrul liniilor de | izopropilic volatil

cromare

Avand in vedere limita de proprietate a S.C. NIMET S.R.L la punctul de lucru din Targoviste , str.
Laminorului nr. 52A , specificul industrial al zonei precum si traficul din zona, consideram ca o
monitorizare a indicatorilor Plumb (Pb*") , SO,, CO, dioxid de azot si oxizi de azot nu este relevanta

pentru activitatea desfasurata de S.C. NIMET S.R.L. pe acest amplasament.

- surse stationare nedirijate

e Traficul auto in incinta amplasamentului

4.2.3. Prognozarea poluarii aerului

Prognozarea nivelurilor de poluare a aerului ambiental generate de ansamblul surselor aferente
obiectivului studiat s-a efectuat prin modelarea matematica a campurilor de concentratii.

Evaluarea impactului generat de activitatea desfasurata de societatea NIMET S.R.L pe
amplasamentul din str. Laminorului nr. 52, Targoviste s-a realizat cu modelul matematic EPA
SCREEN 3, rezultatele raportandu-se la concentratiile maxime admisibile (CMA) prevazute in STAS
12574 - 87 "Aer din zone protejate”. Ca date de intrare s-au utilizat emisile maxime de poluanti

estimate.
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4.2.3.1. Calculul dispersiei

Scurta descriere a modelului de calcul utilizat
Evaluarea impactului asupra calitatii aerului a poluantilor emisi in atmosfera de sursele aferente
implementarii proiectului s-a facut prin modelarea matematica a dispersiei cu ajutorul modelului

climatologic Martin si Tikvart.
Modelul serveste la estimarea concentratiilor de poluant pe termen lung si mediere pentru surse

continue punctiforme sau de suprafata.

Baza fizica fundamentala a modelului este presupunerea ca distributia spatiala a concentratiilor se
face dupa formula gaussiana a penei.

Concentratia medie C, intr-un receptor aflat la distanta de o sursa de suprafata si la inaltimea z de
sol este data de relatia:

Ca =16/ {[[Z ak ()X 9 (k,1,m)S(p,z,ul, Pm) Jdp}

unde:
k = indice pentru sectorul directiei vantului
ax(p) =/ Q (p,0) d 6 pentru sectorul k

Q (p,6) = emisia in unitatea de timp a sursei de suprafata

p = distanta de receptor pentru o sursa de suprafata infinitezimala
0 = unghiul in coordonate polare centrat pe receptor

| = indice pentru clasa de viteza a vantului

m = indice pentru clasa de stabilitate

o (k,l,m) = functia de frecventa a starilor meteorologice

S (p.z;u1,Pm) = functia care defineste dispersia

z = inaltimea receptorului deasupra solului

u1 = viteza vantului reprezentativa

Pm = clasa de stabilitate

Pentru surse punctiforme, concentratia medie Cp datorita a ,n” surse, este data de relatia:
Cp=16/2n{3 % ¥ [o(k,1, m)GnS(pn, z;ul, Pm)]/pn}

unde:
kn = sectorul de vant pentru a n-a sursa
Gn = emisia pentru sursa n

pn = distanta de receptor a sursei n

Daca receptorul este la sol (nivel respirator), atunci z = 0 si forma functiei S (p,z;u1,Pm) va
fi:

S(p, z;ul, Pm) = 2//[2 n uloz(p)] x exp(-0,692/u1 T1/2)
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dacaocz (p)<0,8L
si S(p,0;u1,Pm) = I/(u1L) x exp (-0,692/u1 T1/2)
dacaoz(p)>0,8L
unde:
oz (p) = functie de dispersie verticala, de exemplu deviatia standard a concentratiei in plan
vertical
h = inaltimea efectiva a sursei
L = inaltimea de amestec la amiaza
T1/2 = timpul de injumatatire a poluantului
Posibilitatea de disparitie a poluantului prin procese fizice sau chimice este data de expresia: exp(-
0,692/u1 T1/2).

Concentratia totala pentru o perioada de mediere este suma concentratiilor datorate tuturor surselor
pentru acea perioada.

4.2.3.2. Rezultatele dispersiei
Evaluarea s-a facut pentru situatia ipotetica “cea mai dezavantajoasa”, putin probabil sa apara in
conditii normale, aceea de desfasurare pe parcursul unei ore a tuturor tipurilor de lucrari prevazute.
S-a considerat o distribuire uniforma a activitatilor in interioul amplasamentului si manifestarea
actiunii erozive a vantului pe intreaga suprafata a amplasamentului.

Evaluarea s-a facut pentru particulele cu diametre < 10 ym, care se regasesc in atmosfera ca
particule in suspensie. Cele cu diametre mai mari se depun rapid pe sol.

Tabelul nr. 25 Prognozarea poluarii aerului. Concentratii maxime orare

B Concentratia maxima |
Poluant Coas Prag de alerta Valoare limita= Observatii
[ug/m?] [ug/m?] prag inferior de
evaluare
[mg/m’]
21.54 pgim® 25 mug/m®
Particule in Perioada de ) Perioada de )
suspensie mediere 1 h mediere 24 h
(Legea 104/2011)

Concentratia maxima a fost determinata la o distanta de 101 m de limita amplasamentului pentru un
timp de mediere de 1 h. Valoarea reprezinta concentratia maxima ce poate fi atinsa in conditiile cele
mai defavorabile (desfasurarea simultana a tuturor activitatilor). Prin comparare cu limita prevazuta
in Legea 104/2011 privind calitatea aerului incojurator, valoarea determinata este de 1,16 de ori mai

mica. Raportata la CMA prevazut de STAS 12574/87, concentratia maxima determinata este de

cca. 7 de ori mai mica.

Prognozarea poludrii aerului datoritd functiondrii proceselor tehnologice industriale
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Prognozarea nivelurilor de poluare a aerului ambiental generate de procesele tehnologice
industriale aferente obiectivului studiat si din vecinatatea amplasamentului cu acelasi profil
tehnologic s-a efectuat prin modelarea matematica a campurilor de concentratii folosind programul
SCREEN VIEW - modelul Screen 3. rezultatele raportandu-se la concentratile maxime admisibile
(CMA) prevazute in STAS 12574 - 87 "Aer din zone protejate”.

Datele de intrare in modelul de calcul SCREEN VIEW- model SCREEN 3 sunt:

datele meteo : generate intr-un format specific in urma rularii preprocesorului meteo al
programului;
datele legate de surse: parametrii fizici ai surselor -surse punctuale-cosuri;

date de emisie: debit masic maxim (g/s), diametrul cosului (m), inaltimea cosului (m) , viteza de
evacuare (m/sec) , temperaturi de evacuare (K);

timpi de variatie: factori care descriu variatia in timp a emisiilor pentru fiecare tip de surse
introduse in model: punctuale;

date legate de reteaua de receptori: mediul urban, distanta 100-1000 m fata de punctul de
emisie.

Au fost estimate Concentratiile de crom (ug/mc) emise din activitatea NIMET SRL fata de 6

zone publice cu distante intre 200-950m fata de amplasamentul studiat;

Au fost estimate Concentratiile cumulate de Crom total si CrO; (pg/mc) raportate de zona

industriala de pe str. Laminorului, avand in vedere si alti agenti industriali din zona cu activitate

similara , fata de zonele locuite din apropiere ( 200-950 m);
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Zona publica 4- distanta 500m

44921406
15429947

AS0 CROMSTEEL
4491976
25429947
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Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

Modelarea dispersiei emisiei de crom total din activitatea desfasurata de NIMET SRL pe str.

Laminorului nr. 52, Targoviste inainte si dupa implementarea proiectului

In tabelul 26.a. sunt prezentate date privind poluantul Crom total (crom si compusi) raportate
de Aso Cromsteel S.A. si societatile Tristar Steel SRL si Nimet SRL care desfasoara activitati
similare in zona studiata respectiv Str. Laminorului, Targoviste, din perioada 2020-2022 precum
si o estimare in cazul NIMET SRL Targoviste pentru anul 2023 dupa implementarea proiectului, in
situatia ipotetica “cea mai dezavantajoasa”, putin probabil sa apara in conditii normale, lund in
considerare pragul de alerta al emisiei, respectiv 70% din valoareea limita maxima de 0,2 mg/Nmc.
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" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

Raport de evaluare a impactului asupra mediului

Tabelul nr. 26 a

date program
SCREEN VIEW-
model SCREEN 3

debit

; concentratie | concentratie | T gaze debit maxim . debit masic | debit masic H fata . viteza de | viteza de | concentratia | distanta
titular ) ) : . maxim ) . diametru : ’
an activitate sursa maxima medie (din volumetric . maxim mediu de sol (m) evacuare | evacuare maxima maxima
mg/Nmc mg/Nmc SIM) (mc/ora) (Nmc/h) (grame/sec.) | (grame/sec) {m) (m/ora) (m/sec) Mg/me (m)
2020 Nimet Tgv Nimet sursa C1 0.034 0.0295 35 30000 26593 0.000217915 19 0,9 47181 13.11
0.000251156 0.0203 | 138 m
2020 Nimet Tgv Nimet sursa C2 0.032 0.0295 35 20000 17728 0.000145271 17 0,63 64192 17.83
0.000157582 0.0148 | 129 m
2020 TristarSteel Tristar cromare 0.59 0.43 40 20000 17445 | 0.002859042 | 0.002083708 13 0,35 207981 57.77 0:2682 | 385 1w
Aso
2020 Cromsteel ASCiCEPmMSLE] 55 0.0076 0.0028 35 80000 70913.52 | 0.000149706 | °~12E0° 12 1.4 51995 1548 0.01097 | 100m
2020 ASO Aso cromstel S6 7.09135E-06 62.91 | 0005244 | 275m
Cromsteel 0.0071 0.0018 35 16000 14182.7 | 2.79714E-05 8 0.3 226469
Aso
2024 Cromsteel Ragnomsiel 33 0.0009 0.0008 35 80000 70913.52 | 1.77284E-05 | 1-°7°86E-05 12 1.4 51995 LA 0.00129 | 100 m
Aso
A 6 ; s 91
AP Cromsteel BOUEORE| S 0.0009 0.0008 35 16000 141827 | 3.54568E-06 | - 1°171E06 8 0.3 226460 | ©%° 0.00626 | 285 m
2021 Nimet Tgv Nimet sursa C1 0.046 0.035 35 30000 26593 0.000258543 19 0,9 47181 13.11 0.02769 | 138m
0.000339799
2021 Nimet Tgv Nimet sursa C2 0.059 0.0535 35 20000 17728 | 0.000290542 | 0.000263458 17 0,63 64192 17.83 0.02756 129 m
2021 TristarSteel Tristar cromare 0.68 0.49 40 20000 17445 | 0.003295167 | 0.002374458 13 0,35 207981 57.77 0.3159 385m
2022 sem | Nimet Tgv Nimet sursa C1 0.05 0.034 35 30000 26593 | 0.000369347 | 0.000251156 19 0.9 47181 13.11 0.03 | 138 m
2022 sem | Nimet Tgv Nimet sursa C2 0.06 0.0429 35 20000 17728 | 0.000295467 | 0.000211259 17 0.63 64192 17.83 0.028 | 129 m
Aso :
2022 el Cromsteel Asegramstel 5o 0.002 0.001 35 80000 70913.52 | 3.93964E-05 | 196982805 12 1.4 51995 14.44 0.0028 | 100 m
Aso
: Es 91
c022seml | cromsteel | ASOcromstel 6 0.002 0.0011 35 16000 14182.7 | 7.879286-06 | 333606 8 03 | 226469 | °*° 0.00137 | 285 m
2022 sem | TristarSteel Tristar cromare 0.65 0.49 40 20000 17445 0.003149792 0.002374458 13 0,35 207981 57.77 0.3065 | 385 m
titular concentratie | concentratie | T gaze debit maxim r:ae:ilr; debit masic debit masic H fata diametru viteza de | viteza de | concentratia | distanta
an SEFAES sursa maxima medie (din volumetric A maxim mediu de sol tiil evacuare | evacuare maxima maxima
mg/Nmc mg/Nmc SIM) (mc/ora) (Nmc/h) (grame/sec.) (grame/sec) (m) (m/ora) | (m/sec) pg/me (m)
2.023 ase Aso cromstel 55 7.22 0.15 100 m
estimare Cromsteel 0.14 0.0035 35 40000 35456.76 | 0.001378874 0.0000345 12 1.4 25998
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Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

In tabelul 26b. sunt prezentate concentratile cumulate estimate privind poluantul Crom
total (crom si compusi) si CrO; raportate la societatile Nimet SRL Targoviste, Tristar Steel SRL si
Aso Cromsteel S.A. care desfasoara activitati similare in zona studiata respectiv Str. Laminorului,
Targoviste,  pentru anul 2023 dupa implementarea proiectului de catre NIMET SRL , in situatia
ipotetica “cea mai dezavantajoasa”, putin probabil sa apara in conditii normale, lund in considerare
pragul de alerta al emisiei, respectiv 70% din valoareea limita maxima de 0,2 mg/Nmc, la diferite
distante de zone publice.
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Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica

P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter

“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

Analiza rezultatelor evidentiaza :

. impactul activitatii industriale asupra calitatii atmosferei va fi local si limitat la aria pe care se
lucreaza intr-o anumita perioada de timp.

- Valorile obtinute pentru emisii —surse stationare nu vor depasi concentratiile maxime admise
conform valorilor limita de emisie stabilite prin Autorizatia Integrata de Mediu Nr. 17 din data
de 16.10.2018 actualizata la data de 04.01.2021, respectiv valorile impuse de legislatia in

vigoare.

Prognozarea poluarii aerului daforitd functiondrii utilajelor si traficului auto

S-a evaluat prognozarea poluarii aerului datoritd functionarii utilajelor si traficului auto in
incinta_in situatia cea mai defavorabila si anume functionarea simultana a utilajelor si mijloacelor de

transport.
Tabelul nr. 27. Concentratia poluantilor generati de utilaje in functiune si traficul auto
Concentratia < Concentrati
Denumirea Rebiie Debit ; ’T‘a.’“ma iy ig?rr;?seigtzggg 2 [ OTEL
ey Poluant maxime (g/s/m2) imisie (la 101 m de sursa) (500 m de
{g/h) g m de sursa) s sursa)
(pg/mc) (pg/mc)
CO, 1978,4 6,36106E-05 290,8 119,4 12,72
SO, 866,9 2,3854E-05 1091 44,79 4,77
Utilaje in
_ ~ [LNOy. 449,1 1,28445E-05 58,72 24,11 2,56
functiune si
trafic auto aldehide 85,4 2,44656E-06 11,18 4,59 0,4891
in faza de hidrocarb
. uri
NG nearse 13457 | 4,09799E-05 187,3 76,92 8,193

Analiza rezultatelor evidentiaza :

« impactul activitatii asupra calitatii atmosferei va fi local si limitat la aria pe care se lucreaza
intr-o anumita perioada de timp.

. aria de impact maxim a emisiilor de substante rezultate coincide practic cu aria frontului de
lucru;

% Prognozarea poludrii aerului datoritd functiondrii generatoarelor de aer cald

Tabelul nr. 18 Concentratia poluantilor generati de generatoarele de aer cald

: : Concentratia maxima in imisie
Denumirea sursei Poluant P R (50 m de sursa)
(g/s)
(mg/mc)
T — NOx 0,26766 0,07147
5 o [e) 0,6687 0,1786
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Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica

P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

N20 0,00531 0,00141
Particule 0,0601 0,01605
SO, 0,00481 0,00128
Metan 0,01908 0,00509
COVnm 0,0448 0,01196

Desi,

Analiza rezultatelor evidentiaza:
impactul functionarii generatoarelor de aer cald asupra calitatii atmosferei va fi minim si local.

4.2.4. Masuri de diminuare a impactului asupra aerului

asa cum a fost pus in evidenta in sectiunea anterioara, activitatile desfasurate pe

amplasamentul analizat pot avea un impact potential asupra atmosferei, exista solutii tehnice atat

pentru limitarea emisiilor, cat si pentru controlul gazelor emise.

o

In privinta lucrarilor de constructie, masurile de diminuare a impactului se adreseaza
controlului operatiunilor de manevrare a maselor de pamant.

Asigurarea unei umiditati adecvate a materialului excavat / transportat / imprastiat poate
conduce la reducerea emisiilor cu 40%.

Solutia umectarii trebuie avuta in vedere la nivelul drumurilor parcelelor neasfaltate, prin
aceasta asigurandu-se o reducere considerabila a debitelor de particule emise ca urmare a
traficului utilajelor sau a actiunii vantului.

De asemenea, transportul materialelor de umplutura in cadrul amplasamentului, dar si in
afara acestuia, se poate face cu ajutorul unor autoutilaje dotate cu prelate de protectie a
materialului transportat.

Aplicarea unor tehnologii de executie moderne, a unor materiale putin agresive pentru mediu
si a unei mecanizari avansate;

Pe toata perioada executiei lucarilor stucturile cladirilor din incinta vor fi acoperite cu plasa

de protectie.

Consideram ca impactul activitatii asupra calitatii atmosferei va fi local si limitat la aria pe care
se lucreaza intr-o anumita perioada de timp, iar aria de impact maxim a emisiilor de substante

rezultate coincide practic cu aria frontului de lucru;

Montarea tuturor utilajelor industriale propuse prin proiect se va face dupa proceduri de lucru
bine stabilite, cu respectarea tuturor normelor de protectie a mediului si consideram ca nu se

va inregistra o influenta asupra calitatii aerului.

Exploatarea si intretinerea corespunzatoare a instalatiilor si echipamentelor tehnologice:
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e linile de cromare si liniile de nichelare;
e sisteme de control a poluantilor atmosferici

Pastrarea frecventei si indicatorilor pentru factorii de mediu monitorizati pe amplasament.

4.3. SOLUL

4.3.1. Tipurile de sol ale zonei cu caracteristicile acestora si modul de folosinta

Topografia terenului si drenarea terenului

Din punct de vedere morfologic, municipiul Targoviste este amplasat pe Campia Inalti a
Targovistei, subunitate situata in partea de nord a Campiei Romane.

Relieful din zona amplasamentului Nimet SRL , din Targoviste este relativ plan cu o mica
panté generald de 1 % de la nord la sud. Cota medie a terenului pe amplasament este de 286 m, cu
ugoard crestere de altitudine spre partea de nord, motiv pentru care a fost nevoie de lucrari de
excavatie de aproximativ 2 m adancime, realizate pentru orizontalizarea platformei industriale in
vederea betondrii. S-a realizat protejarea malurilor, iar drenarea apelor pluviale se realizeaza printr-
un sistem dublu de drenare, unul interior $i respectiv unul exterior de pe latura nordica si cea

vesticd a incintei.

Sol
Datorita activitatilor antropice din zona industriald in care este amplasat obiectivul, solul natural s-a

modificat devenind Protosol antropic, sol cu proprietéti fizice, chimice si biologice diferite de cele

naturale.
4.3.2 Surse de poluare a solurilor

Principalii factori care pot afecta solul sunt:
« apele reziduale scurse la suprafata
o deseurile imprastiate
o scurgeri petroliere de la utilajele de deservire
e scurgeri de substante chimice
Caracteristicile constuctive precum si metoda de exploatare a obiectivului face ca efectul asupra

solului din zona sa fie diminuat la maxim, se poate spune chiar nesemnificativ.
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4.3.2.1. Surse de poluare a solului si subsolului in perioada de implementarea proiectului

Activitdtile din santier implica manipularea unor cantitatea importante de substante potential
poluatoare pentru sol si subsol. In categoria acestor substante trebuiesc inclugi carburanti,
combustibilii, vopselele, etc. Aprovizionarea, depozitarea si alimentarea utilajelor cu motorina
reprezintd activitati potential poluatoare pentru sol si subsol, in cazul pierderilor de carburant si
infiltrarea in teren a acestuia.

O alta sursa potentiala de poluare dispersa a soluiui si subsolului este reprezentata de activitatea
utilajelor in fronturile de lucru. Utilajele, din cauza defectiunilor tehnice, pot pierde carburant si ulei.
Neobservate si neremediate, aceste pierderi reprezintd surse de poluare a solului si subsolului.

Erodarea sau poluarea solului impiedica dezvoltarea vegetatiei pe suprafetele afectate.

In sinteza, principalii poluanti ai solului proveniti din activitatile de constructie sunt grupati dupa cum

urmeaza:

o Poluanti directi, reprezentati in special de pierderile de produse petroliere care apar in timpul
alimentarii cu carburanti, a reparatiilor, a functionarii defectuoase a utilajelor, etc.

o La acestea se adaugd pulberile rezultate in procesele de excavare, incércare, transport,
descarcare a materialelor.

o Poluanti ai solului prin intermediul mediilor de dispersie, in special prin sedimentarea poluantilor
din aer, proveniti din circulatia mijloacelor de transport, functionarea utilajelor de constructii, etc.

o Poluantii accidentali, rezultati in urma unor deverséri accidentale la nivelul zonelor de lucru sau
cailor de acces.

o Poluanti sinergici, in special asocierea SO, cu particule de praf.

Substantele poluante prezente in emisii si susceptibile de a produce un impact sesizabil la nivelul

solului sunt SO,, NOx si metalele grele.

Trebuie mentionat si faptul ca lucrérile de terasamente si excavatii desi nu sunt poluante, conduc la

degradarea solului si induc modificari structurale in profilul de sol.

Poluantii emisi in timpul perioadei de executie se regdsesc in marea lor majoritate in solurile din

vecinatatea fronturilor de lucru si a zonelor in care se desfasoara activitati in perioada de executie.

4.3.2.2 Surse de poluare a solului si subsolului in perioada de dupa implementarea
proiectului

Principalele surse de poluare potentiald a solului si subsolului pe amplasamentul analizat sunt:
gestionarea substantelor chimice, emisiile atmosferice, gospodarirea apelor uzate si a celor meteorice

si gestionarea deseurilor.

187



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

Deoarece aproximativ 50 % din suprafata totald a incintei este fie construita, fie protejata,

probabilitatea de contaminare a solului este diminuata .

Evaluarea calitatii solului pe amplasament, care a fost realizata prin recoltéri de probe de sol de
adancime si de sol superficial si efectuarea de analize pentru indicatori relevanti activitatilor desfasurate
pe amplasament (crom hexavalent, sulfati, nichel, plumb), a indicat un grad nesemnificativ de

contaminare.

Posibile surse potentiale de contaminare a solului superficial se pot constituii eventuale scapari/
scurgeri accidentale la manevrarea si transportul intern a deseurilor periculoase generate prin procesul

de productie :

solutie uzata de electrolit rezultata din procesul de cromare/ nichelare (11 05 04*)

namolul de la masinile unelte slam rectificare ( 12 01 14%)

o W

emulsii si solutii de ungere si racire (12 01 09%)
lichide apoase de spalare { 12 03 01%)
e. namol si turte din filtrare cu continut de substante periculoase ( 11 01 09*)

[STRN |

f. textile contaminate
g. ambalaje cu continut de reziduri sau contaminate cu deseuri periculoase

Rezultatele monitorizarii freaticului in zona evaluata nu a evidentiat de-a lungul timpului
depasiri constante sau semnificative ale limitelor admise prin Ordinul 621/2014 privind aprobarea

valorilor de prag pentru apele subterane din Romania, pentru indicatorii monitorizati.

Evaluarea calitatii apei freatice din zona amplasamentului analizat se va monitoriza periodic

prin cele trei foraje de observatie.

4.3.3 Prognozarea impactului

Trebuie mentionat si faptul ca lucrarile de terasamente si excavatii, desi nu sunt poluante,
conduc la degradarea solului si induc modificari structurale in profilul de sol.

Poluantii emisi in timpul perioadei de executie se regasesc in marea lor majoritate in
solurile din vecinatatea fronturilor de lucru si a zonelor in care se desfagoara activitati in perioada de
executie.

Activitatea se va desfasura strict Tn zona avizata prin actele de reglementare obtinute pentru
investitie. Se interzice ocuparea unor alte suprafete, necuantificate ca fiind necesare in economia
investitiei.

O posibila sursa potentiald de contaminare a solului superficial o poate constituii eventuale scapari
/scurgeri accidentale de solutie uzatd de electrolit la manevrarea si transportul intern precum si

depozitarea necorespunzatoare a deseurilor toxice si periculoase.
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Monitorizarea factorului de mediu sol pe amplasamentul evaluat s-a realizat anual.

Pentru perioada 2021-2022 au fost facute analize pentru indicatorii Crom total, Plumb si Cupru prin
programul de automonitorizare au fost prelevate probe de sol la 0 adancime de prelevare de 20-40
m, din doua puncte din zona unitatii.

- proba de sol P1, zona poarta de acces , adancime 0-20m; 20-40m;

- proba de sol P2, zona foraj apa tehnologica, adancime 0-20m, 20-40 m;

ANALIZA SOL 2022
Rezultatul analizelor, mg/kg s.u.
Nr. Indicator U.M. Proba Proba Metode de incercare
crt. analizat P1 P2
0-20m | 20-40m | 0-20m | 20-40
m
1. Crom total mg/kg s.u. 24,90 21,30 22.8 19.6 SR EN 16170:2017
SR EN 16174:2013
2. Plumb mg/kg s.u. 13.6 26.6 16.5 27.0 SR EN 16170:2017
SR EN 16174:2013
3. Cupru mg/kg s.u. 25.2 221 25.8 28.2 SR EN 16170:2017
SR EN 16174:2013
VALORI DE REFERINTA, mg/Kg sol uscat cf. Ordin MAPPM 756/1997
Praguri de alerta/ Praguri de interventie/
Element Valori Tipuri de folosinte Tipuri de folosinte
nominale sensibile mai putin sensibile mai putin
sensibile sensibile
Plumb 20 50 250 100 1000
Crom total 30 100 300 300 600
Cupru 20 100 250 200 500

Analizand valorile prezentate mai sus din buletinele de analiza efectuate pe probe de sol
prelevate din puncte situate la limita incintei se constata ca in toate cazurile nu sunt depasiri ale
valorilor limita pentru terenuri mai putin sensibile , prin activitatea desfasurata de NIMET srl  la
punctul de lucru din Targoviste str. Laminorului nr. 52 sunt respectate concentratile maxime
admise conf. Ordinului nr. 756/1997.

In aceste conditii se poate concluziona ca desfasurarea activitatilor din cadrul NIMET SRL
din din Targoviste str. Laminorului nr. 52, SE INCADREAZA in limitele normale din punct de vedere
al Factorului de Mediu — Sol.

4.3.4. Masuri de diminuare a impactului asupra solului

4.3.4.1 Masuri de diminuare a impactului in faza de implementare a proiectului concomitent
cu functionarea activitatii curente
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Pentru a evita poluarea accidentald a solului $i subsolului din zona evaluata toate lucrarile
vor fii efectuate cu respectarea strictda a normelor de protectia mediului in vigoare si a procedurilor
de lucru avizate. Astfel, va fi acordatd o atentie mare respectarii normelor legale privind
depozitarea, schimbul si transportul substantelor chimice folosite in procesul de productie cat si al
deseurilor rezultate in perioada de executie a lucrarilor de constructii si punere in functiune a
utilajelor. Deseurile provenite in timpul lucrarilor de punere in functiune a utilajelor vor trebui
stocate corespunzator si transportate in zonele de depozitare special amenajate. Aceleasi masuri
stricte trebuie aplicate si in legatura cu stocarea si transportul deseurilor menajere.

Prin urmare se va asigura;

e respectarea cailor de acces pentru utilaje, transportul materiei prime si a solutiilor chimice;

e respectarea locului de parcare si de reparatii pentru utilajele terasiere si de transport;

e manipularea volumelor de pamant excavat numai in spatiul destinat lucrarilor;

e umplerea santurilor in care au fost pozate conductele se va face cu paméantul rezultat din
sapatura, in straturi subtiri, cu udarea si compactarea cu maiul de mana a fiecarui strat, sau cu
compactoare vibro-mecanice. Dupa finalizarea lucrarilor suprafata terenului se va aduce la
starea initiala.

e asigurarea unui bun management al materialelor in timpul testarii si punerii in functiune a
instalatiilor ;

e se va urmari exploatarea corecta a retelelor de alimentare si canalizare cu functionarea la
parametrii proiectati astfel incat sa nu apara suprasolicitari datorate presiunilor hidrostatice ce ar
putea duce la fisuri.

e se vor lua masuri de reconstructie ecologica a unor perimetre afectate anterior, dupa caz. .

e deseurile generate de activitatea umana din incinta se vor depozita in containere sau pubele
special amplasate in incinta in acest scop, exclus terenurile invecinate

e cai de acces, platforme, parcari

= zone verzi, plantatii de protectie

4.3.4.2. Masuri de diminuare a impactului in faza de dupa implementarea proiectului

e Deoarece aproximativ 50 % din suprafata totald a incintei este fie construitd, fie protejata,
probabilitatea de contaminare a solului este diminuata .

¢ Respectarea Planului anual de intretineri si reparatii

e Monitorizarea anuala a factorului de mediu sol .

e Evaluarea calitatii apei freatice din zona amplasamentului analizat ptin monitorizare anuala prin

cele trei foraje de observatie.
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4.4. GEOLOGIA SUBSOLULUI

) Geologie

In cadrul judetului Dambovita se pun in evidentd 3 unitati structural-tectonice astfel:

= zona cristalind a orogenului carpatic (situata in partea nordica);

= zona neogena cutata si de molasa (situatd in partea centrald), si

= o parte din platforma Moesica.

Zona neogena este formata dintr-un mozaic de roci sedimentare (miocene, pliocen-cuaternare)
acumulate in cadrul unui geosinclinal cu 0 mare mobilitate tectonica (cute anticlinale si sinclinale

simple, faliate si deversate, cute diapire) ce caracterizeaza unitatea subcarpatica.

Depozitele de molasa (Pleistocenul inferior) au o mare raspandire in partea central-vestici a
judetului, unde formeazé o parte din piemontul de Candesti (argile, nisipuri, pietriguri pliocen-
cuaternare). Acestora li se adaugé Tintinsele evantaie fluvio-torentiale (pietrisuri si nisipuri
cuaternare) ce alcdtuiesc campia piemontand a Targovistei, rezultatd din unirea conurilor
piemontice ale Dambovitei si lalomitei.

In zon4 se intalnesc depozite aluvionare si loessoidale apartinand Pleistocenului superior.
Holocenul reprezintd depozitele actuale ce formeaza luncile raurilor Dambovita si lalomita si terasa
joasa a acestora. Este constituit in cea mai mare parte din depozite grosiere, aluvionare
reprezentate prin pietrisuri si nisipuri.

Sub raport seismic, amplasamentul analizat se afla intr-o zond de contact a celor trei domenii
seismice principale: nordica (Fagaras — Curbura Vrancei), vestica (Banat) si sudica (prebalcanica).
Amplasamentul se afla in zona macroseismica VIl In grade MKS, zona C cu coeficientul seismic K,

= 0,20 si perioada de colt T, =1,5 secunde, clasa de importan{d M.

4.4.1. Protectia subsolului

Protectia solului si a panzei de apa freatica (pentru evitarea contacului poluantilor cu solul sau

subsolul) se realizeaza astfel.

¢+ Sectiile si magaziile de materiale au pardoseli betonate iar acolo unde este necesar, se vor
folosi materiale de impermeabilizare suplimentara (ragini) sau materiale absorbante, precum si
base colectoare, pentru un eventual accident;

¢ Recipientii de dimensiuni mai mari, aflati in sectie sau in magaziile de materiale sunt dotati, (sau
urmeaza a fi dotati conform Planului de actiuni) cu cuve de retentie;

¢+ Canalizarea este antiacida si are loc verificarea periodica pentru detectarea conductelor sparte

sau fisurate;

191



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 62, Targoviste , jud. Dambovita

¢ Suprafetele exterioare si drumurile de acces sunt betonate (in marea lor majoritate) pentru a

evita contactul poluantilor cu solul;

¢ monitorizare anuala a zonei amplasamentului analizat prin cele trei foraje de observatie.

4.4.2. Impactul prognozat

Utilizarea actuala a amplasamentului si a terenului din vecinatatea acestuia este de zona industrial3
— depozite sau agricola. Principalele activitdti industriale care au putut avea un impact potential
asupra calitatii solului/subsolului au fost cele asociate proceselor tehnologice de prelucrari metalice

si de acoperiri galvanice.

Principalele surse de poluare potentialda a factorilor de mediu pe amplasamentul analizat sunt:
gestionarea substantelor chimice, emisiile atmosferice, gospodarirea apelor uzate si a celor meteorice

si gestionarea deseurilor.

Deoarece aproximativ 50 % din suprafata totald a incintei este fie construita, fie protejats,

probabilitatea de contaminare a solului este diminuata, astfel impactul asupra subsoluiui este minim.

4.4.3. Masuri de diminuare a impactuluia asupra subsolului

Se vor asigura dotarile necesare pentru colectarea selectiva a deseurilor generate pe
amplasament, atat pe perioada de implementare a proiectului, cat si in perioada de functionare,
precum si conitracte cu societati autorizate sa preia deseurile generate in vederea
valorificarii/eliminarii, dupa caz.

Pentru fiecare tip de deseu generat se vor amenaja sisteme temporare de stocare
corespunzatoare, astfel incat sa nu existe riscul poluarii factorilor de mediu.

Se va asigura:
¢ Respectarea Planului anual de intretineri si reparatii
¢ Monitorizarea anuala a factorului de mediu sol .

¢ Evaluarea calitatii apei freatice din zona amplasamentului analizat ptin monitorizare anuala prin

cele trei foraje de observatie.
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4.5. BIODIVERSITATEA

Habitatele din zona de interes nu reprezinta valoare conservativa. Speciile de importanta
conservativa si asociatiile vegetale valoroase lipsesc.

Din punct de vedere al amplasarii proiectului fata de ariile naturale cu statut special de
conservare, acesta se situeaza Tn afara zonelor de interes conservativ de interes national sau
protejate prin reteaua ecologica Natura 2000.

Efectele acestei interventii antropice sunt limitate, au caracter izolat si probabilitatea de
producere a unui impact semnificativ asupra ecosistemelor terestre si acvatice este diminuata prin

asigurarea unor masuri organizatorice adecvate.

4.5.1. Impactul prognozat
Proiectul propus nu afecteaza obiectivele de conservare ale ariilor naturale protejate si

starea actualad de conservare a habitatelor si speciilor de interes comunitar.

Proiectul evaluat nu fragmenteaza /deterioreaza habitatele de interes comunitar, nu reduce
numarul speciilor de interes comunitar, nu implica utilizarea unor resurse de care depinde
biodiversitatea ariei naturale protejate, nu afecteaza zonele de hranire, reproductie si migratie ale

speciilor de interes comunitar.
4.5.2. Masuri de diminuare a impactului asupra biodivesitatii

Efectele acestei interventii antropice sunt limitate, au caracter izolat si probabilitatea de

producere a unui impact semnificativ asupra ecosistemelor terestre si acvatice este diminuata prin

asigurarea unor masuri organizatorice adecvate.

4.6. PEISAJUL

4.6.1. incadrarea in regiune, diversitatea acestuia

Amplasamentul obiectivului studiat, se afla intr-o zona cu activitate industriala. Prin urmare,
spatiul se Tncadreaza Tn domeniul gruparilor antropizate, cu un caracter specific ecosistemelor
urbane, cu folosinta industriala.

Arhitectura noilor constructii se va incadra in arhitectura locald, au fost stabilite conditiile de
amplasare si conformare a constructiilor, activitatilor de baza si functiunilor complementare, zona
aferenta edificabilului, amenajabilului parcelei, modul de asigurare a acceselor carosabile si

pietonale, regimul de indltime, modul de asigurare cu utilitati pentru constructiile viitoare, dat fiind ca
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parcela face parte dintr-un trup mai mare de intravilan al mun Targoviste ceea ce impune

armonizarea documentatiilor de reglementare.

Caracteristici constructii nou propuse:

Functiunile propuse prin proiect:

Corp A — Hala productie si depozitare:

Parter: spatiu productie si depozitare, zone sociale cuprinzand birouri control productie,
camere sedinte, vestiare, grupuri sanitare, circulatii verticale (scara deschisa)

Mezanin: zone sociale: birouri, grupuri sanitare, cantina / zona de luat masa si chicineta

(incalzit hrana)

Corp B — Hala de legatura:

Parter: spatiu circulatie intre hala existenta (Nimet 2) si cea nou propusa (Nimet 3)

Corp C — Cladire birouri:

Parter: birou, sali sedinte, chicineta, grupuri sanitare, spatiu tehnic, circulatii orizontale (hol
acces si de etaj), circulatii verticale (scara si lift)
Etaj 1 si 2: birouri, chicineta, grupuri sanitare, spatiu tehnic, circulatii orizontale (hol etaj),

circulatii verticale (scara si lift)
Etaj 3: showroom, chicineta, grupuri sanitare, spatiu tehnic, circulatii orizontale (hol etaj),

circulatii verticale (scara si lift)

Corp D — Grup social:

Parter: vestiare si zona dusuri, grupuri sanitare, spatiu tehnic, circulatii orizontale (hol acces

si coridor) si verticale (scara)
Etaj 1: zona luat masa, chicineta (incalzit hrana), grupuri sanitare F si B, hol si scara, terasa

acoperita

Corp E — Anexa tehnologica:

L ]

Parter: Magazie chimice, incapere tehnica cu instalatie solubilizare si evaporatoare, scara
Etaj 1: Camera ventilatoare, camera mentenanta (2 zone spalare si intretinere si un birou
monitorizare si raportare date, scara

Terasa etaj 2: terasa circulabila, scara acces — spatiu chillere

Corp F - Cabina poarta:

Parter: camera portar, vestiar si grup sanitar, camera soferi si grup sanitar, sala sedinte

Corp G — Magazie deseuri chimice

Parter: spatiu depozitare (containere si recipiente)
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BILANT TERITORIAL COMPARATIV EXISTENT PROPUS

Steren 51777 m*( dupa alipire) 51777 m*

SC( suprafata constuita la sol) =9018.20 m* =26655.40 m”

SD (suprafata construit desfasurata) =9018.22 m* =28347.50m?

POT ( procent de ocupare teren) =17.4% =51.5% (<55%PUZ)
CUT ( coeficient utilizare teren) =0.17 =0.565 (<0.75 PUZ)

RH max Pinalt Pinalt, P+1, P+3

S PLATFORME BETONATE =7776 m" =11794.39 m* (22.77%)
drumuri incinta si parcari =7607 m’ =11544.30 m?
platferma deseuri =169 m? =250 m?

S TROTUARE S| ALE| =830 m* =1455.10 m? (2.81%)
NR. PARCARI

autoturisme =60 =233

tiruri =5 =18 (13 mari si 5 mici)
SPATIU VERDE TOTAL INCINTA =3503 m* ( =67.65%) =10363.70 m” (=20.01%)
Spatiu verde gazon =6715.3 m*

Spatiu verde ( intre dale) =2652 m*

Spatiu verde rigola =941 m*

4.6.2. Impactul prognozat
Prin realizarea investifiei peisajul din zona de influentd a proiectului se va modifica pe

termen lung, ceea ce reprezinta un impact direct, de lunga durata si pariial ireversibil, manifestat
insa pe o suprafata restrans3, locala.
In consecinta consideram ca efectul acestui proiect asupra peisajului este minim.

4.6.3. Relatia dintre proiect si zonele naturale folosite in scop recreativ (paduri, zone
verzi, parcuri in zonele impéadurite, campinguri, corpuri de api), impactul
prognozat asupra acestor zone §i asupra folosintei lor

In zona amplasamentului studiat nu sunt consemnate arii protejate din punct de vedere al
bunurilor din patrimoniul natural, al vegetatiei si al faunei sau din punct de vedere arhitectonic si

arheologic. Tn arealul din apropierea amplasamentului analizat nu existd habitate sensibile sau

protejate.

4.6.4. Masuri de evitare a impactului

Pentru evitarea unor dezagremente din punct de vedere peisagistic, s-au luat urmatoarele masuri:
« pe amplasament sunt amenajate platforme betonate corect dimensinate si dotate cu constructiile

hidrotehnice necesare unei bune exploatari, indiferent de conditiile atmosferice;
e cladirile au un aspect arhitectural modern;
e zona este inconjurata cu spatii verzi;
s in incinta sunt prevazute drumuri, platforme, parcari si imprejmuiri.
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4.7. MEDIUL SOCIAL S| ECONOMIC

4.7.1. Impactul potential al activitatii propuse asupra caracteristicilor demografice/populatiei

locale.
Acest proiect va contribui in mod direct la o Tmbunatatire a conditiilor socio-economice a zonei.

Obiectivul de investitii nu va afecta conditiile etnice din zona, urmarind revigorarea conditiilor socio-

economice locale, printr-o mai buna valorificare a resurselor umane.

4.7.2. Impactul asupra mediului social gi economic

Avantajele si impactul pozitiv ale acestui proiect de dezvoltare si modernizarea a capacitatii de

productie a NIMET S.R.L. se concretizeaza in doua directii generale si anume:

o sprijinirea si dezvoltarea mediului de afaceri local

o valorificarea potentialului de forta de munca din zona

Proiectul este un instrument de crestere economica, aceasta industrie crednd o serie de oportunitati

precum:

O crearea unor noi locuri de munca in aceasta zona

o oportunitatea de diversificare a economiilor locale, urmare a capitalizarii veniturilor obtinute la
nivel local

O crestere economica datorita realizarii de noi investitii si favorizarea dezvoltarii firmei

O crearea cererii pentru o gama larga de bunuri si servicii

4.7.2.1. Impactul potential al proiectului asupra conditiilor economice locale, piata de
munca, dinamica somerilor

Se are in vedere impactul social pozitiv ca urmare a unor facilitati de interes public care se vor

creea datorita realizarii obiectivului propus;
- creeaza noi locuri de munca

- dezvolta o activitate de productie;

4.7.2.2. Public posibil nemulfumit de existenta proiectului

Consideram ca nu exista public nemultumit de existenta proiectului.
In proiect s-au luat toate masurile pentru a inlatura orice dezagrement, care ar putea sa apara in
perioada de executie si functionare a acestui obiectiv .
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4.7.2.3. Informatii despre rata imbolnavirilor la nivelul locuitorilor

In ceea ce priveste starea de sanatate a populatiei, statisticile existente nu permit efectuarea
de corelatii cu privire la influenta starii calitatii factorilor de mediu asupra incidentei bolilor. Pentru
mediul socio-economic caracteristic zonei evaluate afectiunile minore nu sunt nici luate in evidenta

si nici tratate corespunzator.

4.7.24. Impactul potential al proiectului asupra conditiilor de viata ale locuitorilor
(schimbari asupra calitatii mediului, zgomot, etc.).

Toate masurile definite pentru protectia aerului, protectia impotriva zgomotului sunt masuri
cu efecte si In cazul protectiei asezarilor umane, zona rezidentiala fiind insa la distante mari de
zona propusa pentru implementarea proiectului.

In perioada implementarii proiectului se va avea in vedere semnalizarea lucrarilor si
asigurarea unui ritm corespunzator de lucru cu efecte asupra minimizarii timpului necesar pentru
implementare.

Activitatea propusa nu va avea impact asupra caracteristicilor demografice ale populatiei
locale, nu va determina schimbari de populatie in zona. Investitia propusa va determina
inregistrarea unui impact pozitiv pe termen mediu atat din punct de vedere social prin crearea de
locuri de munca, cat si din punct de vedere economic prin taxele si impozitele achitate catre

administratia publica locala.

4.7.3. Masuri de diminuare a impactului proiectului asupra mediului natural si economic
Gospodarirea corespunzatoare a deseurilor menajere si tehnologice cu eliminarea acestora cu
maxima protectie, prin firme autorizate.

Intretinerea corespunzatoare a aparaturii si instalatilor din incinta cladirilor si din exterior,

asigurarea functionarii acestora in limite normale cu asigurarea reviziilor periodice.

5 ANALIZA ALTERNATIVELOR

Analiza alternativelor in conceptia, proiectarea, executia, exploatarea si monitorizarea unei investitii
din punct de vedere al Protectiei Mediului se poate referi la urmatoarele elemente:

= Alegerea amplasamentului.
= Alegerea solutiilor tehnice si tehnologice de executie , inclusiv a utilajelor, materiilor

prime, in final al ciclului de viata al obiectivului.
= Alegerea solutiilor tehnice si tehnologice de executie inclusiv a utilajelor si materialelor.
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= Alegerea duratelor de executie si a perioadelor de lucru.
= Alegerea celor mai bune tehnici disponibile in toate etapele.

Proiectul evaluat avand doua componente — lucréri de constructii cu achizitie de materiale si
utilaje precum si cresterea capacitatii de productie pentru activitatea curenta, analiza multicriteriala
s-a facut pentru componenta majora — lucrari de constructie, faza finisaje, luand in considerare

aspectele relevante din punct de vedere constructiv, tehnic, social, exploatare si utilizare.

Ipoteze de lucru si evaluarea alternativelor optime selectate pe baza analizei multicriteriale au
condus la parcurgerea urmatorilor pasi: stabilirea criteriilor, determinarea ponderii fiecarui criteriu,
identificarea tuturor variantelor, acordarea unei note (N), calcularea produselor dintre notele (N) si

coeficientii de pondere (matricea consecintelor), descrierea variantei finale

Solutia constructiva aleasa de proiectant este cea optima, corespunzand criteriilor tehnice si
economice impuse cladirilor cu acest tip de destinatie, dar se pot lua in discutie diverse variante de

finisari si amenajari interioare. Acestea influenteaza in mare masuré costul cl&dirii.

In cazul noilor cladiri , alternativele specifice studiate si detaliate in proiect sunt:
e modul de sistematizare si utilizare al terenului;
e specialitatea arhitectura si rezistenta pentru imobilul proiectat
e stabilirea regimului de inaltime
= modul de proiectare al retelelor
e tehnologiile, utilajele si materiale folosite in executie
¢ nivelul de confort si utilitate oferit in procesul de productie
¢ nivelul de confort oferit personalului angajat

e perioadele de executie

Solutiile tehnice propuse sunt moderne si au tinut cont de:
e utilitatea publica a investitiei;
e conditiile de mediu;
e tipul si natura lucrarilor existente in zona ;
» utilitatea tehnica, economica dar si peisagistica a dezvoltari propuse;

o vecinatafile existente etc.

Evaluarea impactului global pe zona evaluata

Pentru solutia de proiectare prezentata in prezentul raport , am realizat o estimare a indicilor de

calitate ai mediului, dupa scara de bonitate a acestora, prezentata in tabelul 28,
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Tabelul 28. Scara de bonitate a indicilor de calitate a mediului SCARA DE BONITATE

b?nuha‘t Valoarea |c

Efectele activitatll asupra mediulul

1 2 3
10 l.=0 — Mediu neafectat

— Mediu afectat in limite admise
9 lo=0,0- 0,25 — Nivel 1

— _Influente pozitive mari

—  Mediu afectat in limite admise

8 le= 0,25 - 0,50 — Nivel 2

— Influente pozitive medii

— Mediu afectat in limite admise

T le=050-1,0 — Nivel 3

Influente pozitive mici

Mediu afectat peste limitele admise
Nivel 1

Efectele sunt negative

Mediu afectat peste limitele admise
5 le=-1,0>-0,5 - Nivel2

— Efectele sunt negative

Mediu afectat peste limitele admise
-05>-025 |~ Nivel3

Efectele sunt negative

— Modiul este degradat

— Nivel 1

6 le=-1,0

E-S
a
L}

(5]
—
]

-0,25 > -0,025

Stabilirea notelor de bonitate pentru indicele de calitate calculat pentru fiecare factor de
mediu se face utilizdnd Scara de bonitate a indicelui de calitate, atribuind notele de bonitate
corespunzatoare valorii fiecarui indice de calitate calculat.

Indicele de calitate pentru APA (I sps)

Pentru amplasarea obiectivelor nu este necesar un consum de apa tehnologica foarte mare, fiind
necesara apa numai pentru corectia umiditatii solului si apa pentru necesitati potabile si menajere.
Avand in vedere amplasamentul obiectivelor intr-o zona industriala si influenta modului de
administrare, intretinere si igienizare a punctului de lucru, alocam Ic apa = 0,00-0,25 (mediu afectat

in limite admise nivel 1, influente pozitive mari).

Indicele de calitate pentru AER (Ic AER)

Factorul de mediu aer va fi afectat in limite admise , in perioada de executie.

Noxele eliberate Tn atmosfera raman reduse, ele putdnd fi preluate de procesele naturale de
transformare/degradare, urméand a fi detoxificate local. Executia unor astfel de lucrari nu produce
poluari ale aerului care sa afecteze sanatatea oamenilor sau sa aiba influente negative asupra
factorilor de mediu.

In aceste conditii alocam Ic aer = 0,50-1,0 mediu afectata in limite admise nivel 3, influente pozitive

mici.

Indicele de calitate pentru SOL-SUBSOL
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Activitatile desfasurate la faza de executie a obiectivului de investitii, pot afecta factorii de mediu
sol, subsol. Amplasarea obiectivelor in anumite locuri de interes va asigura un mod organizat de
observare a naturii care vor evita activitdli precum: accesul i parcarea autovehiculelor in locuri
nepermise, depozitarea necontrolatd a deseurilor menajere, degradarea si chiar distrugerea
elementelor de flora si fauna, aprinderea de focuri tn locuri interzise etc.

In aceste conditii, estimam pentru perioada de realizare a obiectivului un efect in limite admise
asupra factorilor de mediu SOL, SUBSOL, cu influente pozitive mici nivel 3, ceea ce inseamna Ic

sol, subsol = 0,50-1,00 , mediu afectat in limite admise.

Indicele de calitate BIODIVERSITATE ACVATIVA (l¢ sioow ac)
Avand in vedere amplasamentele obiectivelor intr-o zona industriala si influenta modul de
administare, intretinere si igienizare a punctelor de lucru pentru biodiversitatea acvatica si terestra ,

alocam Ic gopiv ac = 0,25-0,50 (mediu afectat in limite admise nivel 2, influente pozitive medii).

Indicele de calitate pentru PEISAJ
Avand in vedere amplasamentul obiectivelor intr-o zona industriala prin ridicarea unor constructii
industriale moderne, alocam lc pgisay = 0,00-0,25 (mediu afectat in limite admise nivel 1, influente

pozitive mari).
Indicele de calitate pentru MEDIU SOCIAL
Avand in vedere utilitatea publica tehnica si economica a investitiei, precum si crearea de noi locuri

de munca, cu un nivel de confort ridicat pentru personalul angajat , alocam Ic yepy socia= 0,00-

0,25 (mediu afectat in limite admise nivel 1, influente pozitive mari).

% Interpretarea rezultatelor pe factori de mediu

Tabelul 29. Nota bonitare pentru zonele vizate

Factor de mediu I No
Apa 0,00-0,25 9
Aer 0,50-1,00 7
Sol —subsol 0,50-1,00 7
Biodivesitate acvatica si 0,25-0,50 8
terestra
Peisaj 0,00-0,25 9
Mediu social 0,00-0,25 9

Notele de bonitate obtinute pentru fiecare factor de mediu in zona analizata servesc la

realizarea grafica a unei diagrame, ca o metoda de simulare a efectului sinergic.
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++ Calculul indicelui de poluare globala
Dereglari in ecosistemul terestru ar putea avea loc daca nu sunt respectate masurile de protectie
a mediului prezentate in prezentul studiu, precum si cele din proiectul de executie, ele nu trebuiesc

minimizate , dar nici nu trebuiesc considerate catastrofale.

Lucrarile prevazute a se realiza vor adopta solufi cu cat mai pufini factori disturbanti ai
ecosistemului, iar 1in acelasi timp, autoritatea competenta de protectie a mediului poate s&
prevada, cel putin pe o anumita pericadd de timp, un program de supraveghere tehnicd si

ecologica a zonelor de interes — monitoring.

Pentru simularea efectului sinergic al poluantilor, s-a utilizt Metoda ilustrativa
V. Rojanski, iar cu ajutorul notelor de bonitate pentru indicii de calitate atribuiti

factorilor de mediu s-a construit diagrama ROJANSCHI.

Metoda de evaluare a impactului global, are la baza exprimarea cantitativd a starii de
poluare a mediului pe baza indicelui de poluare globala a IPG. Acest indice rezultd din raportul

dintre starea ideala Sl a mediului si suprafata ce reprezinta starea reald SR.

Notele de bonitate medii stabilite pe factori de mediu sunt:
NbAPA =9
NbAER =7
NbSOL, SUBSOL =7
Nb FLORA — FAUNA =8
Nb PEISAJ =9
Nb MEDIU SOCIAL =9
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Nb MEDIU SOCIAL
Nb AER

Nb PEISAJ & Nb SOL, SUBSOL

0
Nb FLORA=FAUNA

Metoda graficd propusa de Vladimir Rojanschi, consta in determinarea indicelui de poluare
globald prin raportul dintre suprafaia ce reprezintd starea ideala si suprafata ce reprezintd starea
reald, adica:

IPG = SI/SR, unde,

S| = suprafata stérii ideale a mediului

SR = suprafata starii reale a mediului

Pentru IPG = 1, nu exista poluare

Pentru IPG > 1, existd modificari de calitate a mediului
Pe baza valorii |.P.G., s-a stabilit o scara privind calitatea mediului:

IPG= 1 - mediu natural, neafectat de activitatea umana;

IPG=1-2 - mediu supus efectului activitatii umane in limite admisibile;

IPG=2-3 - mediu supus efectului activitatii umane, provocand stare de discomfort formelor de viata.
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IPG=3-4 - mediu supus efectului activitatii umane, provocand stare de tulburari formelor de viata;
IPG=4-6 - mediu grav afectat de activitatea umana, periculos formelor de viata;

IPG=peste 6 - mediu degradat, impropriu formelor de viata.

Prin planimetrarea celor doua arii a rezultat:
= poligonul initial 259.80 u? (unitati)
= poligonul afectat 174.07 u?.
Rezulta ca |.P.G. pe care il va determina functionarea obiectivului in care se va desfasura

activitatea de amplasare utilaje va fi:

I.P.G.= Si/ Sr = 259.80 unitati/174.07 unitati = 1,49

Din scara privind calitatea mediului rezulta:

Mediul este afectat de activitatea obiectivului in limite admisibile.

Impactul este redus si strict local

6 MONITORIZAREA

Monitorizarea este necesara in vederea cuantificarii impactului privind investitia “Extindere
ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa
tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter pe str. Laminorului nr. 52,
Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L. asupra factorilor de mediu, in
vederea adoptarii masurilor de protectie care se impun.

Monitorizarea factorilor de mediu trebuie sa se realizeze atat in perioada de implementare a

proiectului catsi in perioada de functionare.

6.1. Monitorizarea in perioada de implementare a proiectului concomitent cu desfasurarea
activitatii curente
Pe timpul implementarii proiectului avand in vedere lucrarile de constructii, montarea si
punerea in functiune a unor utilaje cu functiuni diversificate de productie care trebuiesc integrate in
procesul de productie se impune un program de automonitorizare al emisiilor si al calitatii factorilor
de mediu, monitoringul tehnologic/monitoringul variabilelor de proces si  gestiunea deseurilor

produse n aceasta perioada.
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Monitorizarea factorilor de mediu (apa, aer, sol, zgomot, apa subterana) la punctul de lucru
din Targoviste str. Laminorului nr. 52A jud. Dambovita - S.C. Nimet SRL , se face conform

standardelor in vigoare, prin laborator acreditat RENAR.

Calitatea mediului pe amplasament se evalueaza pe baza unui program de monitorizare a factorilor
de mediu, conform Autorizatiei Integrate de mediu nr. 17 din data de 16.10.2018 actualizata la data

de 04.01.2021.

In perioada 2021- pana in prezent monitorizarea s-a realizat prin INCD ECOIND conf. Contract
determinari analitice nr. 3294/09.03.2022 laborator acreditat RENAR —care asigura efectuarea
analizelor de monitorizare a factorilor de mediu , dupa cum urmeaza:
a) emisii tehnologice in aer de la instalatiile de cromare— particule totale- anual ; Crom si
compusi ( crom total) si Oxizi de sulf ca SO,-semestrial;
b) emisii de gaze de ardere de la centralele termice si pulberi —la solicitarea autoritatii de
mediu;
¢) imisii in aer de la instalatiile de cromare Crom (CrO3) si sulfati in suspensie inclusiv aerosoli
de acid sulfuric —semestrial;
d) calitatea apei uzate evacuate in reteaua de canalizare a municipiului Targoviste - anual; .
e) calitatea apei subterane ( sulfati si Crom )- anual;
f) calitatea apei meteorice ( substante extractibile cu solventi organici, crom hexavalent (Cr %,
crom total) — la cerere ;
g) analize sol ( crom total, plumb, cupru) -anual;

h) nivel de zgomot — la cerere;

Beneficiarul acordului de mediu NIMET S.R.L. are obligatia de a respecta limitele privind
calitatea factorilor de mediu conform actelor legislative in vigoare.

Conform Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului , publicata in

MO partea I, nr. 1.196/2005, cu modificarile si completarile ulterioare si ale Legii 278/2013 privind

emisiile industriale, beneficiarul are urmatoarele obligatii:

e sa realizeze controlul emisiilor de poluanti in mediu, precum si controlul calitatii factorilor de
mediu, prin analize efectuate de personal calificat, cu echipamente de prelevare si analiza
adecvate, descrise in standardele de prelevare si analiza specifice, daca autoritatea
competenta de protectia mediului solicita;

e sa asigure intrefinerea si revizile periodice ale instaltiilor, utilajelor si echipamentelor
tehnologice din dotare;

e sa raporteze autoritatilor de mediu rezuitatele monitorizarii,
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e rezultatele monitorizarii, trebuiesc raportate in forma adecvata, stabilitd de autoritatea de
protectie a mediului si la termenele solicitate de acesta.
e |a cererea autoritafii de protectie a mediului sa va asigura diminuarea, modificarea sau

incetarea activitatii poluatoare, dupa caz, a factorilor de mediu.

6.2. Monitorizarea in perioada de dupa implementarea proiectului

Pe timpul functionarii obiectivului monitorizarea se va efectua prin doua tipuri de actiuni :
- automonitorizarea;
- supravegerea din partea institutiilor abilitate si cu atributii de control ;
Factorii de mediu monitorizati, frecventa si modul de valorificare a rezultatelor sunt aspecte ce vor fi

reglementate prin autorizatia integrata de mediu.

6.2.1. AER

6.2.1.1. AER - emisii

Pentru emisiile specifice, din instalatiile tehnologice si instalatile de ardere, verificarea incadrarii

concentratiilor in valorile limita la indicatorii specificati se poate realiza astfel:

Tabelul nr. 30 Emisii din procese tehnologice - surse dirijate

Punct de Punctde | |ndicator analizat Frecver;ta Metoda de
prelevare evacuare emisii recomandata analiza
Pulberi anual Conform
C1: cos de standardelor
linia de cromare dispersie, H= 17 | Crom si compusi legale in vigoare
traditionala 1 - m; d= 900mm sai ( crom total) semestrial
{ ca S0Oy)
C3: cos de Pulberi anual
dispersie, H= 17 Conf
linia de cromare m; d= 900mm Crom si compusi Stondorn; |
traditionala 2 - sai ( crom total) semestrial | an] ardelor
hala noua Corp A oxizi de sulf SO, egale In vigoare
{ ca SO,)
Instalatiile de Cb: cos de Pulberi anual
; dispersie, H= 17
cromare continua it d= 900Mm C prpp—— Conform
Venus 4F, Venus ' rom P . standardelor
4E. Venus 4B sai ( crom total) semestrial lstiale T 4iEs
’ oxizi de sulf SO, 9 goare
(ca SO,)
Instalatiile d Cé6: cos de Pulberi anual
¥ dispersie, H= 17 Conform
cromare continua - d= 900 : .
VEHUS AR VERGE m; d= mm Cr_om si compusi standardelor
4H Venus’ 4G sai ( crom total) semestrial legale Tn vigoare
’ oxizi de sulf SO,
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( ca SO,)
Lif G FiakE] C2: cos de Pulberi anual
inia de nichelare dispersie, H= 17
1 baile de i - - - Conform
: i m; d= 900mm Nichel si compusi
nichelare si baile : ; standardelor
de degresare {nichel lotal) Eemestnal legale in vigoare
9 Oxizi de sulf, SO, g 9
-S0,
C2: cos de Pulberi anual
Linia de nichelare dispersie, H= 17 Conform
1 baile de m; d= 900mm HCI, standardelor
decapare Oxizi de sulf, SO, semestrial legale in vigoare
-S0,
Linia de nichelare C4: cos de Pulberi anual
. dispersie, H= 17
2 baile de i - - . Conform
. F m; d= 900mm Nichel si compusi
nichelare si baile : s standardelor
de degresare nichel teial) BENEstel legale in vigoare
Oxizi de sulf, SO,
-S0,
C4: cos de Pulberi anual
Linia de nichelare dispersie, H= 17 Conform
2 baile de m; d= 900mm HCI, standardelor
decapare Oxizi de sulf, SO, semestrial legale Tn vigoare
—-80,

In functie de rezultatele monitorizarii si modificarile aparute pe fluxul tehnologic si in
procesul de productie frecventa privind monitorizarea se poate modifica, decizia finala
apartinand autoritatii competenete de protectia mediului.

6.2.1.2. Emisii din procese de combustie - surse dirijate - generatoare de aer cald

Tabelul nr. 31 Indicatori de calitate monitorizati- emisii —-generatoare de aer cald

Instalatii aferente Punct de | Indicatori de calitate frecventa
evacuare de Metoda de analizd
emisii verificare
12 Generatoare de aer cald | C7-C18 monoxid de carbén (CQO) | la Conform
pentru incalzirea spatiilor de oxizi de azot ( NO,) solicitarea | Standardelor legale
lucru oxizi de sulf (SO,) autoritatilor | /7 vigoare
de mediu

6.2.1.3. Aer — Calitatea aerului ambiental (imisii)

Pentru calitatea aerului in zona de impact, verificarea incadrarii in valorile limita a indicatorilor de
calitate a aerului in vecinatatea portii de acces se face la cererea autoritatii de mediu la urmatorii

indicatori :
Tabelul nr. 32.a. Indicatori de calitate monitorizati — aer ambiental imisii
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Nr Perioada de
& rt. Indicator calitate UM mediere (durata CMA
1 prelevarii)
Sulfati Tn suspensie
1. inclusiv aerosoli de mg/m® 30 min 12 pglm3
H>S0,
2. Crom (CrOs ) ug/m” 24h 1,5 pg/m’
Tabelul 32.b. Emisii nedirijate — emisii fungitive
Spati de productie Proces Poluanti Punct de emisie
Hala de productie | Degresare cu alcool | COV —compus organic | ferestre si usa uzinala
perimetrul  liniilor  de | izopropilic volatil
cromare

Emisiile fugitive se vor determina ca imisii la limita amplasamentului; acestea nu vor frebui sa
depaseascé valorile stabilite prin STAS nr.12574/1987 ( Aer din zone protejate. Conditii de calitate)
si legea 104/2011 privind protectia atmosferei.

Avand in vedere rezultate monitorizarii din perioada 2021-2022, precum si distanta de cca. 200 m
fata de o zona cu locuinte, consideram necesara o monitorizare anuala a indicatorilor de calitate:
Crom hexavalent Cr®*, sulfati in suspensie inclusiv aerosoli de acid sulfuric - aer ambiental ( imisii).

Avand in vedere faptul ca inaintea operatiei de cromare, pentru indepartarea emulsiei antrenate pe
semifabricatele rectificate pe liniile de cromare se foloseste ca agent de degresare alcool
izopropilic, precum si alti agentie speciali de degresare pentru care un se cunoaste continutul de
COV-uri, recomandam o monitorizare semestriala a indicatorului Compusi organici volatili { COV

total), la punctele de evacuare emisii fungitive minim un an de zile — usa halei de productie.

In functie de rezultatele monitorizarii si modificarile aparute pe fluxul tehnologic si in procesul de
productie frecventa se poate modifica, decizia finala apartinand autoritatii competente de protectia

mediului.

6.2.2. APA
6.2.2.1. Apele uzate menajere cu evacuare in reteaua de canalizare

Indicatori de calitate nominalizati ai apelor uzate evacuate, in reteaua de canalizare a municipiului
Targoviste prin autorizatia integrata de mediu nr. 17 din 16.10.2018 actualizata la data de

04.01.2021 se vor incadra in prevederile NTPA 002- H.G. 188/2002 modificat si completat cu H.G.
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352/2005 si prevederile H.G. 351/2005 modificata si completata cu modificarile si completarile

ulterioare, sunt:

Tabelul 33. Indicatori de calitate monitorizati - apa uzata evacuata in reteaua de canalizare a

municipiului Targoviste

Nr. ; : Punct de Metoda de
Indicator analizat Frecventa sk
crt. prelevare analiza
1.1 pH
2. | Materii in suspensie racord
3. | Substante extractibile cu solventi organici GG Conform
4. | Detergenti sintetici retea de standardf:lor
- E : anual legale in
5. | Azot amoniacal (NH"4) canalizare s
6. | Consum chimic de oxigen ( CCoCr) et
7. | Consum biochimic de oxigen —-CBOS Targoviste
8. | Fosfor total (P)

6.1.2.2. Apa pluviala

Pentru apa meteorica colectata de pe amplasament prin intermediul retelei de canalizare pluviala si
directionata dupa trecerea prin separatoarele de hidrocarburi in bazinul de retentie, verificarea
incadrarii in limitele NTPA 001/2001 conform HG 188/2002 se face la solicitarea autoritatii de mediu
pe indicatorii nominalizati in autorizatia integrata de mediu .

Tabelul nr. 34. Indicatori de calitate monitorizati - apa meteorica

Nr. - . Punct de Metoda de
Indicator analizat Frecventa I
crt. prelevare analiza
1. Substante extractibile cu solventi organici bazin de la Conform
Crom hexavalent ( Cr*") retentie solicitarea standardelor
= o finfiltratii autoritatii legale in
3. rom tota de mediu vigoare

6.1.3. DESEURI

e Deseuri tehnologice:
a) Evidenta deseurilor produse va fi tinutd anual, conform HG nr. 856/2002 si Legea nr.
211/2011 si va contine urmatoarele informatii:
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- tipul deseului;

- codul deseului;

- instalatia producétoare;

- cantitatea produsa;

- data evacuarii deseului din instalatie;
- modul de stocare;

- data predarii deseului;

- cantitatea predata catre transportator;
- date privind expeditiile respinse;

b) Determinari privind compozifia chimicd si fizicA a deseurilor produse si caracteristicile
periculoase ale acestora;

c) Urmarirea efectudrii transportului de deseuri conform H.G nr. 1061/2008 privind transportul
deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, cu modificarile si completarile

ulterioare.

e Ambalaje:

a) tinerea evidentei ambalajelor si a deseurilor de ambalaje, conform H.G. nr. 621/2005:
- cantitatea achizitionata;

- cantitate introdusa pe piata;

- cantitate reutilizabila;

- cantitati recuperate si eliminate;

b) marcarea / inscripfionarea pe ambalajele reutilizabile a sintagmei ,ambalaj reutilizabil”;

c) colectarea si predarea deseurilor de ambalaje unitatilor autorizate pentru activitatea de
colectare / valorificare.

6.1.4. SOL S| APA SUBTERANA

6.2.4.1. Sol
Monitorizarea calitatjii solului s-a realizat in punctele de prelevare (observatie) stabilite prin

AIM o data pe an.
Rezultatele analizelor se vor compara cu rezultatele obtinute la investigatiile initiale, care

vor constitui date de referintd si se vor raporta la valorile cuprinse in Ordinul nr.756/1997 pentru

soluri mai putin sensibile.

Tabelul nr.35. Indicatori de calitate monitorizati — sol

Metoda de

Nr. crt. Indicator analizat Punct de prelevare Frecventa 2o
analiza
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7 : Metoda de
Nr. crt. Indicator analizat Punct de prelevare Frecventa B
analiza
1 P1- limita S-V a amplasamentului ,
Crom total zona acces poarta; Conform
85, i ie I ki anual standardelor
5 Pliiitb - limita N- - a amplasamentului, legale in
zona foraj apa tehnologica ;
vigoare
P3- punct de monitorizare sol in
3 Cupru . o .
apropierea bazinului de retentie

Recomandam monitorizarea anuala a solului in minim trei puncte de prelevare avand in vedere
dirijarea apelor pluviale catre bazinul de retentie si cresterea capacitatii de productie, prin
suplimentarea cu un punct de monitorizare sol in apropierea bazinului de retentie (0-20 m, 20-40

m).

6.1.4.2. Apa subterana

Calitatea apelor subterane s-a evaluat anual prin intermediul celor trei foraje de monitorizare (
FM1=27 m, FM2=27 m, FM3=32 m) pentru indicatorii de calitate specifici , cu risc de contaminare
din depuneri pe sol si antrenare si solubilizare in panza freatica : Crom si Sulfati.

Concentratiile poluantilor monitorizati trebuie se incadreaza in valorile de prag admise prin Ordinul
621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

Recomandam monitorizarea anuala a indicatorilor de calitate nominalizati crom si sulfati, pentru
factorul de mediu apa subterana prin cele trei foraje de monitorizare.

6.1.5. ZGOMOT/MIROSURI

Nivelul de zgomot se monitorizeza numai la solicitarea autoritatilor de mediu in punctele de
prelevare stabilite , conform STAS 10009/2017, limitele sunt: Lech 65 [dB(A)] —zi si Lech 55 [dB(A)]

noapte.
Punct de masurare Indicator de Frecventade | Metoda de analiza
calitate monitorizare

Limita spatiului industrial L echivalent la solicitarea SR ISO 1996/2-2008

reprezentat de incinta industrial aum;fgi'ﬁ "de | SRISO 1996/1-2016

Fatada cladirii rezidentiale care L echivalent la solicitarea | SR 6161/1-2008

este cea mai expusa unei surse de aum;?:g;g rde | SREN 61672/1-2014

zgomot exterioare caldirii SR 10009-2017
STAS6161-3/1982

Pentru oricare din categoriile de situatii de evaluare a nivelului de zgomot, se recomanda, in masura
posibilitatilor, masurarea nivelului de zgomot rezidual, pentru evaluarea cat mai corecta a nivelului

de zgomot atribuit sursei investigate.
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Conform Standardului National nr. 12574/1987 — Conditi de calitate pentu aerul din zonele
protejate, emisiile de substante puternic mirositoare nu trebuie sa creeze in zona de impact, miros
dezagreabil si persistent, sesizabil olfactiv .

SC NIMET S.R.L. are obligatia sa se asigure ca toate operatiile de pe amplasament sunt realizate
astfel incat emisiile si mirosurile sa nu determine o deteriorare semnificativa a calitatii aerului,
dincolo de limitele amplasamentului. Deasemenea, isi va planifica activitatile din care rezulta
mirosuri dezagreabile persistente, sesizabile olfactiv, tinand seama de conditile atmosferice,
evitandu-se planificarea acestora in perioadele defavorabile dispersiei pe verticala a poluantilor
(inversiuni termice, timp innorat), pentru prevenirea transportului mirosului la distante mari.
Activitatea desfasuratd pe amplasamentul societatji - depozitarea materiilor prime gi materialelor,
instalatiile de cromare si nichelare precum si celelalte activitdti desfasurate pe amplasament,
depozitarea produselor finite, depozitarea temporara a deseurilor - nu utilizeaza produse cu miros

neplacut si nu sunt producatoare de mirosuri neplacute.

Monitorizarea calitdtii factorilor de mediu se va realiza la cererea autoritatilor
competente pentru protectia mediului, in puncte de prelevare stabilite de acestea si pentru
indicatorii specificati prin actele de reglementare emise.

7 SITUATII DE RISC

e Riscul este o expresie pentru pericolul pe care evenimentele nedorite il reprezintd pentru
oameni, mediul inconjurdtor (ecosistem) sau valori materiale. Riscul este exprimat ca
probabilitatea si consecintele unor evenimente nedorite.

e Analiza de risc presupune o abordare sistematica pentru descrierea si / sau calcularea
riscului. Analiza riscurilor presupune identificarea unor evenimente nedorite, precum si cauzele
si consecintele acestor evenimente.

e Evaluarea riscurilor: Compararea rezultatelor obtinute in urma unei analize de risc cu criteriile
de acceptare definite de risc.

« Eveniment nedorit: Un eveniment sau conditie care poate cauza un prejudiciu uman, de mediu
(ecosistem) sau pagube materiale.

e Consecinta: Eventualul rezultat al unui eveniment nedorit. Consecintele pot fi exprimate
calitativ sau numeric pentru a descrie gradul de vatamare a oamenilor, sau de mediu
(ecosistem) sau pagube materiale.

¢ Obiectiv de mediu: Defineste nivelul dorit a fi atins pentru starea mediului inconjurator.

Expresia poate fi utilizatd ca o categorie pentru starea solului, a apei sau a aerului, sau ca o
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descriere calitativa a acestei conditii / stare care nu intrd in conflict cu utilizarea terenurilor
existente sau viitoare.

o Criterii de acceptare: Criterii bazate pe reglementari, standarde, directive nationale si
regionale, experient4 si / sau cunostinte teoretice utilizate ca baza pentru deciziile cu privire la

riscul acceptat. Criteriile de acceptare pot fi exprimate calitativ sau numeric.

7.1. Situatii de risc privind proiectul evaluat

Situatiile de risc pot aparea numai in cazurile de nerespectare a prevederilor legislative si
nerespectarea masurilor de protectia mediului, protectie si securitatii muncii, sau in cazul in care nu
sunt respectate instructiunile, regimul de functionare, tehnologiile de functionare stabilite prin actele
de reglementare.

Metodologia de identificare a riscului descrisa in literatura de specialitate cuprinde in general
trei categorii din care fac parte:

- metode comparative,;

- metode fundamentale;

- metode bazate pe diagrame logice.

In situatia de fata identificarea riscului a fost facuta printr-o metoda de tip fundamental ce poarta
denumirea uzuala ,, Analiza WHAT IF?” (Ce se intampla daca?). In aceasta tehnica identificarea
riscului se leaga de localizarea si caracterizarea surselor de poluare si estimarea frecventei se face
in baza unor date statistice din situatii similare.

Data fiind natura activitatii si dimensiunea acesteia pe amplasament , o incadrare realista a unor
evenimente cauzatoare de poluari ar fi in categoria ,, incidentelor sau accidentelor tehnologice”.
Termenul se traduce in practica in cazul de fata prin eliminarea necontrolata in mediu a unor
substante ca urmare a unor accidente.

Hazardul se identifica ca orice situatie cu potential de producere a unui accident.

Riscul este probabilitatea ca hazardul existent sa se transforme in fenomene cu impact negativ

semnificativ asupra mediului ambiant.
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Analiza de risc presupune realizarea unor etape, acestea putand fi reprezentate astfel:

= re o IDENTIFICAREA
e se poate in amD“—' RISCULUI

Care sunt consecintele? ANALIZA
CONSECINTELOR
. 4
CUANTIFICAREA
Care este frecventa? RISCULUJ

—
LUAREA DECIZIILOR

h 4

REDUCEREA
RISCULUI

7.1.1. Situatii de risc interne si externe

Principalele riscuri ce pot interveni in derularea proiectului sunt:

Riscuri interne

Riscurile interne sunt acele riscuri direct legate de proiect si care pot aparea in timpul si/sau ulterior
fazei de implementare:

@ Riscuri tehnice:

o Executarea necorespunzatoare a unora dintre lucrarile de constructi;

e Nerespectarea graficului de executie;

e Nerespectarea clauzelor contractuale a unor contractanti/ subcontractanti.
@ Riscuri de mediu:

e Poluarea factorilor de mediu, pe durata lucrarilor de constructi;
@ Riscuri financiare:

e Valoare subdimensionata a lucrarilor de executie si/sau aparitia unor cheltuieli
neprevazute;

e Lipsa capacitatii financiare a beneficiarului de a suporta costurile operationale;

@ Riscuri institutionale:
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e Organizarea deficitara a fluxului informational intre diferitele entitati implicate in
implementarea proiectului;

@ Riscuri legale:

e Nu este cazul (sunt riscuri de tip extern).

Riscuri externe

Riscurile externe sunt acele riscuri aflate in stransa legatura cu mediul socio-economic si cel politic,
precum si cu conditiile de mediu, avand o influenta considerabila asupra proiectului propus:

@ Riscuri tehnice:

e Deteriorarea noii infrastructurii cauzata de o intretinere si/sau exploatare
necorespunzatoare;

@ Riscuri de mediu:
e Deteriorarea obiectului de investitie cauzata de calamitati (ex: cutremure);
< Riscuri financiare:
e Cresterea inflatiei si/sau deprecierea monedei nationale;
e Cresterea preturilor la materiile prime si energie;
e Cresterea costurilor fortei de munca.
& Riscuri institutionale:

e Nefunctionalitatea aranjamentelor institutionale pentru exploatarea si intretinerea
corespunzatoare a investitiei;

@ Riscuri legale:

e Potentiale modificari ale prescriptiilor tehnice

In timp ce riscurile interne pot fi atenuate/prevenite prin intermediul masurilor de natura
administrativa — cum ar fi: selectarea adecvata a companiei de constructii, intocmirea unui contract
clar si strict, selectarea unui Inginer cu experienta in domeniu si cu o reputatie excelenta etc. —
riscurile externe sunt dificil de anihilat, cu atat mai muit cu cat ele se produc independent de

actiunile intreprinse de managerul de proiect (beneficiarul) sau de celelalte entitati implicate.

Pentru fiecare dintre aceste riscuri a fost realizata o analiza calitativa, care a presupus cuantificarea
impactului producerii acestor riscuri asupra variabilelor cheie, precum si probabilitatea de aparitie a
riscurilor respective. Totodata, prin proiectul tehnic s-au propus masuri de prevenire, respectiv
diminuare a efectelor riscurilor identificate.
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7.1.2. Riscuri naturale

Din punct de vedere al comportarii la seisme, constructiile noi in care se vor amplasa utilajele
industriale sunt asigurate pentru clasa corespunzatoare zonei. Ca urmare se considera ca exista
un risc minim ca in caz de seism sa se produca un accident ecologic. In ceea ce priveste siguranta
oamenilor nu exista nici un risc din acest punct de vedere.

Amplasamentul este situat in zona industriala a municipiului Targoviste, la o distanta de 200 m de
cele mai apropiate zone rezidentiale, dar masurile luate pentru montarea si exploatarea utilajelor

vor diminua sub limita admisa, efectele de dezagrement produse de functionarea instalatiilor noi.

7.1.3. Accidente potentiale (analiza de risc)

Faza de implementare a proiectului
In aceasta faza unul dintre cei mai importanti factori de risc este cel de natura economico-financiara

care poate conduce din neasigurarea unui flux continuu de fonduri, la intarzierea sau intreruperea
proiectului.

Inflatia sau intarzierea platifor pentru echipamente si materii prime pot face ca valoarea |ucrarilor
sa devina inacceptabila pentru investitor (in cazul inflatiei sau a neplatii facturilor). In aceaste situatii
trebuie gasite din timp resurse financiare, deoarece exista riscul necontinuarii proiectului.

Pentru reducerea la minim a riscurilor este necesara respectarea periocadei de executie si

respectarea cu acuratete a detaliilor tehnice si finaciare a proiectului propus.

Faza de exploatare

o Riscuri pentru sanatatea oamenilor:

- nerespectarea regulamentului de lucru care poate duce la accidente de munca;

- nerespectarea regulilor igienico-sanitare;

- evacuarile accidentale de substante toxice si periculoase in mediul inconjurator. Cea
mai usoara cale de producere a unui asemenea accident este reprezentata de
evacuarea necontrolata a deseurilor toxice si periculoase, folosind calea deseurilor
menajere;

- lucru pe utilaje cu defectiuni majore.

o Riscul de mediu in etapa de exploatare a utilajelor poate fi cauzat de mai multi factori, dintre
care se amintesc:

- neintretinerea in stare de functionare optima a sistemelor care asigura aspirarea si
epurarea emisilor generate in timpul procesului de productie (substantele hidro-solubile,
vapori de acid sulfuric, C.O.V.-uri, pulberi) ;

- nerespectarea cailor de acces pentru utilaje, sau transportul materiei prime si a
substantelor chimice;

- nerespectarea locului si conditiilor de depozitare pentru materiile prime si substantele
chimice;

- nerespectarea procedurilor de lucru interne privind manipularea reactivilor chimici;
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- nerespectarea procedurilor de lucru interne privind  manipularea /stocarea si
valorificarea/eliminarea deseurilor periculoase;

- evacuarea necontrolata a deseurilor periculoase pe terenuri proprii sau invecinate ;

- evacuarea necontroloata a apelor tehnologice pe calea retelor de canalizare menajera
sau pluviala;

- incendiu partial sau generalizat;

In conditiile unei exploatari corespunzatoare probabilitatea producerii de accidente de

acest fel tinde spre zero.

Utilizarea necorespunzatoare a utilajelor dupa punerea in functiune poate conduce la:
- desfasurarea activitatii fara respectarea conditiilor impuse prin regulamentul de functionare si
exploatare, a Autorizatiei integrate de mediu , a procedurilor de lucru si de sistem si a altor

acte de reglementare obtinute pentru proiectul vizat.;

Din punct de vedere al riscurilor pentru flora si fauna se pot aminti:
- cresterea ratei de emisie in atmosfera a unor substantele hidro-solubile, a vapori de acid
sulfuric, C.0.V.-uri, pulberi si bioacumularea in agrosistemele invecinate;
- colmatarea sistemului de evacuare a apelor uzate sau o functionare deficitara a sistemului

de ape pluviale

Aceste fenomene se pot produce in principal datorita:
- unei activitati de exploatare necorespunzatoare,
- unei executii defectuase;
- unei activitatii seismice exceptionale pentru aceasta zona.

o Accidente

Riscurile accidentelor pentru oameni sunt responsabile de producerea de incidente ce ii afecteaza
personal, ca urmare a unui impact fizic sau de alta natura (mecanica, fizica, electrica sau chimica).
In aceasta categorie intra riscurile legate de:

- arsuri provocate de incendii sau explozii

- inhalarea de gaze (noxe — trafic auto sau functionare utilaje), a prafului;

- rasturnarea deseurilor depozitate temporar;

- lovirea cu obiecte contondente a oamenilor;

- lipsa de siguranta a masinilor sau utilajelor;
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- lipsa vizibilitatii in orele de seara sau in perioade cu ceata densa, daca incinta nu este

iluminata si semnalizata corespunzator.

In cazurile evident nesemnificative, este suficient sa se utilizeze trusa medicala din dotare (care
este obigatorie). In cazul leziunilor mai serioase (taieturi adanci, arsuri, entorse, etc.) este necesar,
pentru a se evita complicatiile inutile, sa se recurga la ingrijirile personalului sanitar calificat.

In cazul unui accident grav, ingrijirea si asistarea celui accidentat trebuie efectuata numai de
persoane care au cunostintele necesare. Altfel este mult mai bine sa se renunte la orice initiativa si
sa se intervina doar pentru a se aduce cat mai repede ajutor medical calificat.

Imediat dupa acordarea primului ajutor celui ranit trebuie sa se inceapa ancheta, prin luarea de
declaratii martorilor, efectuarea de fotografii si recuperarea materialelor sau a instrumentelor
implicate in accident.

In ceea ce priveste sarcinile celui responsabil cu aceasta activitate, trebuie sa urmeze procedura

de raportare a accidentului si a eventualelor masuri corective.

Norme de prim ajutor

Cel care acorda primul ajutor, trebuie ca in asteptarea medicului sa se limiteze la operatiuni si
interventii simple si cu efect imediat, fara sa incerce sa improvizeze interventii sanitare complexe
care necesita cunostinte specifice aprofundate si care trebuie lasate in seama medicului.

Normele specifice de prim ajutor vor fi comunicate personalului prin documente scrise.

7.1.4. Masuri de prevenire a accidentelor

o Infaza de executie
In concluzie, pentru preintampinarea fenomenelor periculoase care pot da nastere factorilor de risc

mai sus amintiti, se recomanda urmatoarele:

executia lucrarilor de constructii si montaj utilaje se va face cu respectarea riguroasa a

proiectului;
depozitarea temporara a materialleor/ utilajelor se face distinct, in functie de natura lor si de

intrebuintarea pe care urmeaza sa o capete.
Instalatiile de captare se vor executata la cotele din proiect si din materialele prevazute.

aprovizionarea cu materii prime se va face simultan cu punerea lor in folosinta, fara a creea
stocuri care sa se degredaze.
o Infaza de exploatare
Pentru a se evita orice accidente trebuie luate urmatoarele masuri:
- lucratorilor li se va interzice stationarea in zona de operare a mijloacelor auto/
echipamentelor de manipulare;
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- iluminarea zonei de preluare a deseurilor, pentru a crea o buna vizibilitate seara sau in
perioadele cu ceata densa;

- interzicerea accesului persoanelor neautorizate in incinta ;

- interzicerea fumatului si aprinderea focurilor;

- asigurarea unei dotari minime pentru prevenirea si stingerea incendiilor prin hidranti interiori,
eventual cu extinctoare corespunzatoare;

- administratorul trebuie sa stie adresa si numarul de telefon al sectiei de pompieri.

Pentru evitarea imbolnavirilor in randul populatiei si a lucratorilor este necesar:

- sase asigurare conditii minime de igiena la locul de munca

- sase respecte Regulamentul de exploatare si comportare la locul de munca;

- sa se asigurare conditile ca alte persoane sau lucratorii sa nu vina in contact direct cu
deseurile periculoase, prin dotarea acestora cu echipament de protectie;

- sa se asigure dotarea lucratorilor cu dispozitive de protectie impotriva zgomotelor;

- sa se procedeze la sanitarizarea incintelor/ instalatiilor prin aplicarea unei tehnologii de
exploatare care sa asigure conditii de protectie pentru sanatatea oamenilor, in general si a

lucratorilor, in special

7.1.5. Situatii de risc major

Singurul risc major prognozat este un cutremur cu grad deosebit de mare. Din datele si informatiile
obtinute cu ocazia elaborarii studiului lucrarile de constructii, in general, si cele de constructii
hidrotehice si tehnologice similare obiectivului analizat, in special nu au suferit deteriorari majore

dupa cutremurele importante (1977, 1980, 1986).

Efecte

- prabusirea constructiilor (situatie mai putin previzibila)
Consecinte pentru factorii de mediu

- nuexista

Concluzii
- Lucrarile au fost dimensionate tinand cont de aceste posibile fenomene naturale;

- Realizarea obiectivelor are un impact pozitiv in ceea ce priveste managementul integrat al

societatii

Recomandari
- Respectarea proiectului de implementare si, in special, a procedurilor de exploatare si

functionare;
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7.1.6. Planul de urgenta cu masuri de interventie

Planul de urgenta stabileste competentele specifice si procedurile de urmat in caz de accidente.

Urgenta apare ori de cate ori exista o situatie diferita de cele normale, de natura sa creeze o
conditie de pericol, imediat sau potential, pentru persoane, mediu sau utilaje.
Planul de urgenta trebuie sa cuprinda in mod obligatoriu:

- responsabilul pentru siguranta instalatiei

- personalul si atributiile lor specifice

- sarcinile echipei de interventie pentru urgente

- procedurile operative de tratare a diferitelor situatii

- colaborarea cu echipele de interventie externe

NIMET SRL dispune de un plan de urgenta adecvat si de echipamentele si/sau dotarile
specifice pentru urgente. De aceea pe langa eliminarea riscului producerii unui accident se elimina
si riscul imposibilitatii de a interveni pentru prevenirea sau ameliorarea lui.

Cu toate ca echipamentele si mijloacele de interventie de urgenta se utilizeaza, din fericire rar,
atunci cand sunt necesare ele trebuie sa functioneze perfect, intrucat de acest lucru poate depinde
siguranta uneia sau mai multor persoane. Ele trebuie sa fie la indemana pentru a putea fi folosite

imediat.
De aceea, este necesar ca zonele din fata lor sa fie intotdeauna libere de orice obstacol, astfel

incat accesul sa fie imediat (accesarea rapida este obligatorie prin lege in cazul mijloacelor de

aparare impotriva incendiilor).
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7.2. Evaluarea riscului, descrierea sistemului

7.21. Informatii generale

Riscul este probabilitatea aparitiei unui efect negativ intr-o perioada de timp specificata si este
adesea descris sub forma ecuatiei:

Risc = Pericol x Expunere
Evaluarea riscului este definita "ca un proces pentru identificarea, analizarea si controlarea
pericolelor datorate prezentei unei substante periculoase dintr-o instalatie”.
Evaluarea riscului implica o estimare (incluzand identificarea pericolelor,marimea efectelor si
probabilitatea unei manifestari) si calcularea riscului (incluzand cuantificarea importantei pericolelor

si consecintele pentru persoane sifsau pentru mediul afectat).

Riscul exprima probabilitatea cd va avea loc un eveniment nedorit, iar consecinta este
ceea ce se intampla.
Pentru activitatea societatii NIMET SRL in cazul implementarii si exploatarii proiectului “Extindere
ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa
tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52,
Targoviste, judetul Dambovita, riscul este analizat pe baza situatiei existente si a activitatilor
posibile viitoare care implica o multitudine de activitatii diverse. in schema de evaluare a riscurilor,
rezultatele analizei de risc sunt comparate cu criteriile de acceptare.
Pentru completarea unei evaludri a riscurilor , avand in vedere, construirea unor cladiri industriale
de productie, cresterea capacitatii de productie si punerea in functiune a unor utilaje noi care
implica integrarea lor in fluxul de productie, manevrarea unor cantitati mari de substante chimice,
probabilitatea ca oamenii sau mediul sa fie expusi la concentratii de poluanti mari, trebuie evaluata.
Aceasta este necesard, in cazul in care concentratia de expunere este mai mare decét o
concentratie tolerabild. Determinarea probabilitatii ca oamenii sau ecosistemul, in mod direct, sau
prin migratie, sa@ fie expusi la concentratii ridicate de poluanti care pot conduce la un risc
inacceptabil este un aspect important in legatura cu procesul evaluat.
Pentru evaluarea riscului trebuie investigati o serie de parametrii:
e Toate céile relevante de expunere
o Concentratiile de poluanti previzionate in toate céile de expunere
o Stabilirea receptorilor care sunt cel mai probabil expusi la noxe ( oameni, factorii de mediu , apa

, aer sol)

o Protectia receptorilor (obiectivde mediu).
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e Stabilirea concentratiilor de toleranta (criterii de acceptare) pentru receptorii relevanti.
e Probabilitatea ca un poluant sd se poate raspandi astfel incat trebuie sa fie luate in considerare

alti receptori sau cai de expunere suplimentare.

7.2.2. Obiectivele evaluarii riscului
Obiectivele procesului de evaluare a riscului de mediu sunt:
1. Identificarea operatiunilor si proceselor care pot reprezenta probleme potentiale de mediu;
2. Evaluarea sistemelor de management de mediu si evaluarea procedurilor pentru
solutionarea problemelor identificate;
Identificarea receptorilor potentiali de mediu sensibili si a cailor posible de contaminare;
Evaluarea riscului implicat de diverse activitati si ierarhizarea in functie de prioritati a

actiunilor de reducere si de management a acestuia.

7.2.3. Evaluarea calitativa a riscului

Evaluarea calitativa a riscului ia in considerare urmatorii factori:
(1)Pericol/sursa - se refera la poluantii specifici care sunt identificati sau presupusi a exista pe un

amplasament, nivelul lor de toxicitate si efectele particulare ale acestora.
(2)Calea de actionare - reprezinta calea pe care substantele toxice ajung la punctul la care au

efecte daunatoare, fie prin ingerare directa sau contact direct cu pielea, sau prin migrare prin sol,

aer sau apa.
(3)Tinta/Receptor - reprezinta obiectivele asupra carora actioneaza efectele daunatoare ale

anumitor substante toxice de pe amplasament, care pot include fiinte umane, animale, plante,
resurse de apa si cladiri (sau fundatiile si folosintele acestora). Acestea sunt numite in termeni legali

obiective protejate.

Gradul riscului depinde atat de natura impactului asupra receptorului, cat si de probabilitatea

manifestarii acestui impact.
Identificarea factorilor critici care influenteaza relatia sursa-cale-receptor presupune caracterizarea

detaliata a amplasamentului din punct de vedere fizic si chimic.
Adesea este util sa se reprezinte rezumatul analizei sursa-cale-receptor sub forma unei diagrame

arbore, inainte de a incerca evaluarea riscului, deoarece aceasta identifica clar actiunea, pericolul si

consecintele.
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Beneficiarul trebuie sa elaboreze Fisele de evaluare si identificare a aspectelor de mediu
analizand sistematic fiecare agent poluant in raport cu caile sale potentiale de actiune asupra
receptorilor specificati si sa decida daca exista o relatie cauzala sau este posibil sa existe.
Importanta riscului fiecarui receptor trebuie evaluata, identificand acele riscuri la care se impune o
forma de remediere - aceasta reprezinta estimarea riscului pe urmatoarele activitati:

Receptie materii prime

Cantarirea /Dozarea/ Prepararea Solutiei de electrolit/ Materii Prime

Procesul de productie

Montarea si punerea in functiune a utilajelor noi, integrarea acestora in fluxul de productie
Demontarea si dezafectarea instalatiilor

Ambalare, livrare si transport — produs finit

Gestionare deseuri

P N o koW A

Mentenanta
9. Activitati TESA
10. Activitatea : CTC

11. Administrativ

7.3. Managementul riscului

Managementul riscului se refera la procesul de luare a deciziilor si implementarea acestuia
privitor la riscurile acceptabile sau tolerabile si minimizarea sau modificarea acestora ca parte a
unui ciclu repetitiv.

Managementul riscului de mediu asigurd capacitatea de a intelege modul de derulare a
operatilor si abilitatea de a raspunde la schimbarile conditilor interne si externe. Printr-un
management al riscului adecvat se pot reduce cheltuielile; se poate minimiza expunerea la riscuri;
se poate realiza cresterea probabilitéti de continuare in conditii normale a activitatii; se poate
asigura conformitatea cu legislatia in vigoare sau imbunéatati protectia mediului.

Indicatorul de mediu reprezintad o informatie cheie, semnificativé si comparabild, care are la baza un
set de date care constituie valori ale unui atribut. Atributul caracterizeaza o proprietate ce poate fi
masuratd sau observatd. Problema complexa de evaluare si monitorizare a componentelor
modelului PSR (presiune-stare-raspuns), a condus la demersuri de elaborare a unor sisteme de
indicatori ce descriu mediul inconjurdtor. Conform Declaratiei din ,Agenda 21" a Conferintei
Natiunilor Unite privind Mediul si Dezvoltarea (Rio de Janeiro, 1992), ,,este necesar sé& fie elaborati
indicatori ai dezvoltarii durabile pentru a asigura baze solide in luarea deciziilor la toate nivelurile si

a contribui la autoreglarea durabilitatii sistemelor integrate dezvoltare-mediu”.
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Indicatorii care compun sistemul specific mediului sunt grupati in mai multe categorii, importanta
fiind alegerea celor specifici activitatii de analiza concrets, cum ar fi:

e Indicatori absoluti (consumul de resurse/energie, exprimat in kWh, volumul de apa uzatd
evacuata, exprimat in m®, cantitatea de emisii poluante (exprimatd in kg sau tone);

e Indicatori relativi (emisia specificd, exprimata in kg emisii poluante/unitatea de productie,
concentratia unui poluant specific in apa de suprafatd sau in canalizare [mg/1]; ponderea,
din total, a deseurilor reciclate, in procente);

e Indicatori ponderati, cum ar fi: - performanta de mediu a unei organizatii, - indicatori ai
performantei operationale; indicatori ai conditiilor (starii, calitatii) mediului;

e Indicatori la nivel de sit/amplasament/unitate (UEI), de exemplu volumul de ape uzate
evacuate, insumate de la toate procesele tehnologice de pe amplasament, de unde acestea
rezultd (m3 );

e Indicatori la nivel de organizatie (OEI): consumul total de combustibil (GJ/an);

Realizarea managementului riscului presupune angajamentul si energia decizionald a
conducerii la varf si implicarea angajatilor, care pot identifica un incident, un pericol potential sau o

oportunitate de imbunétatire.
Comunicarea/consultarea, precum si monitorizarea/revizuirea presupun activitati si concepte ce

cuprind tot procesul de management.

Managementul riscului trebuie sa cuprindd mecanisme de comunicare si consultare, atat in
cadrul organizafjei, cat si intre organizatie si partile externe. Revizuirea si monitorizarea riscurilor,
ca si evaluarea performantelor sistemului de management al riscurilor, trebuie avute in vedere in

mod permanent si sa fie temeinic documentate.

8 DESCRIEREA DIFICULTATILOR

8.1. DIFICULTATII TEHNICE

La efectuarea Studiului de impact asupra mediului si in special la redactarea Raportului s-au
intampinat urmatoarele dificultati:

o Elaborarea Raportului in paralel cu Proiectul tehnic din motive impuse de calendarul de realizare
a documentatiei/lucrarilor uneori nu poate pune la dispozitia celor ce il elaboreaza toate
informatiile necesare.

Astfel datele privind dotarile de santier sunt estimate, acestea intrand in sarcina Constructorului.

Dealtfel trebuie remarcat ca inca de la inceputul procedurii prin Memoriul de prezentare (Memoriul
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tehnic) se cer informatii cum ar fi: lucrari de refacere a amplasamentului, prevederi pentru
monitorizarea mediului, pe care titularul proiectului nu le detine in aceasta faza.

Urgenta impusa redactarii Raportului poate a condus la omiterea unor informatii ce sunt
prevazute a fi cuprinse in Procesul verbal de Control si in Tabelul de Control ce se elaboreaza de
A.P.M. in faza de dupa analiza Memoriului tehnic. Asteptarea acestor informatii conduce in toate
cazurile la mari intarzieri in programul investitiilor si in folosirea fondurilor.

Procedura nu atat de complicata, cat de durata privind avizarea Proiectului Tehnic ca si
obtinerea in paralel a altor numeroase acorduri si avize, poate conduce la eventualitatea unor

modificarii asupra unora din informatiile necesare studiului de impact asupra mediului.

8.2. DIFICULTATI PRACTICE

Avand in vedere faptul ci, de cele mai multe ori, beneficiarul nu este interesat de
recomandarile studiilor de impact, precum si faptul ¢ nu impune intotdeauna in procedurile de lucru
un plan de management al mediului, devine imperios necesars impunerea acestura dar si a
masurilor prezentate si a recomandarilor din prezentul studiu.

In capitolele precedente a fost analizat in detaliu potentialul impact datorat activitstilor previzute a
se realiza prin proiect, au fost identificate si s-a estimat amplitudinea acestora si deasemenea au

fost indicate masurile de minimizare considerate ca necesare.

9 REZUMAT FARA CARACTER TEHNIC

1. INFORMATII DESPRE TITULARUL PROIECTULUI

S.C. NIMET S.R.L.

Inregistrata la Registrul Comertului Dambovita sub nr.J15/1068/17.10.2005

Cod Unic de Inregistrare RO18048079

Sediul social: str. Targului, nr.103, sat Lazuri, comuna Comisani, judetul Dambovita;

Punct de lucru: pe str. Laminorului nr. 52, mun. Targoviste, jud. Dambovita.

Reprezentant: Administrator dl. Samy Numan, reprezentant conventional Av. Cerasela Enache
Telefon : 0723021311; . fax 0245 607 001

Email: office@nimet.ro
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Proiectant general: S.C. SPECTO MANAGEMENT SOLUTIONS S.R.L. cu sediul Bucuresti,

Sector 1, Strada Nicolae Caramfil nr. 49, camera 1.

Proiectanti instalatii : antreprenor SC ISOLTEC SERVICE SRL instalatii cu rol de securitate la
incendiu, subantrepriza SC ROSIV INSTAL SOLUTIONS SRL instalatii electrice si SC YVO KLIMA

DESIGN SRL instalatii sanitare.

Certificat de urbanism: nr. 709 din 23.06.2021 eliberat de Primaria Municipiului Targoviste cu
valabilitate 23.06.2023.

2.AUTORUL ATESTAT AL STUDIULUI DE EVALUARE A IMPACTULUI ASUPRA MEDIULUI Si
AL RAPORTULUI LA ACEST STUDIU

TOTALAIG ENVIRO SERV S.R.L

Inregistrata la Registrul Comertului Bucuresti sub nr. J 40/5119/2012

Cod Unic de Inregistrare RO 15389802

Sediul social: in Str. Barbu Delavrancea, nr. 45, ap. 2, Sector 1, Bucuresti

Punct de lucru: Com. Ulmi , sat Dumbrava, str. Liliecilor nr. 142 bis, jud. Dambovita
Reprezentant: Moater Elena Irina

Telefon 0724260105 , Fax 0245222175 :

Email: laigserv@yahoo.com

S.C. TOTALAIG ENVIRO SERV S.R.L este inregistrata la Ministerul Mediului Apelor si Padurilor
in Lista expertilor care elaboreaza studii de mediu cu certificat de inscriere nr. 885 din
02.07.2021, valabil pana la data de 22.07.2022, pentru realizarea de: RM, RIM, BM, RA, RSR, RS,

EA.

MOATER ELENA IRINA este inregistrata la Ministerul Mediului Apelor si Padurilor in Lista
expertilor care elaboreaza studii de mediu cu certificat de inscriere nr. 926 din 02.07.2021,
valabil pana la data de 21.07.2022 pentru realizarea de: RM, RIM, BM, RA, RSR, RS.

3. DENUMIREA S| DESCRIEREA PROIECTULUI
» Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup

social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter®

Amplasament: Municipiul Targoviste, str. Laminorului, nr. 52 , judetul Dambovita.
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Natura proprietatii: proprietate privata 100% astfel: 40% persoana fizica romana si 60% persoana
juridica straina;

Titularul Investitiei : S.C. NIMET S.R.L. cu sediul in comuna Comisani, sat Lazuri, str. Targului,
nr.103, judetul Dambovita,

Reprezentant: Administrator di. Samy Numan, reprezentant conventional Av. Cerasela Enache
Telefon : 0723021311; . fax 0245 607 001

Email: office@nimet.ro

Prin proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri
P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta Parter”
pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET S.R.L. se
doreste extinderea ansamblului industrial existent din str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita, cu :
hala productie si depozitare, grup social P+1, cladire birouri P+3, cabina poarta, anexa tehnologica
P+1, magazie deseuri chimice, corpuri echipamente exterioare, extinderea platformelor, parcajelor,
drumurilor si a retelelor din incinta. Constructiile nou propuse vor fi conectate la bransamentele
existente (autorizate si executate anterior).
Societatea Nimet S.R.L doreste extinderea procesului de productie pe amplasamentul din str.
Laminorului nr. 52, Targoviste prin instalarea de noi utilaje tehnologice dar si relocarea celor

existente.

Se doreste extinderea ansamblului industrial existent cu:

e construirea unor noi corpuri de cladiri (hala productie si depozitare, grup social,
cladire birouri, cabina poarta, anexa tehnologica, magazie deseuri chimice, corpuri
echipamente exterioare).

e extinderea platformelor, parcajelor, drumurilor si a retelelor din incinta.

e relocarea unor utilitati existente: forajul de monitorizare FM2 (va fi relocat conform
studiului hidrogeologic preliminar expertizat), rezervorul de inmagazinare a apei cu
V=50mc, bazinul de retentie a apelor pluviale (se va dezafecta si va fi inlocuit cu un
bazin de capacitate mai mare) .

¢ instalarea de noi utilaje tehnologice dar si relocarea celor existente.

Conform anexelor la Legea 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice
si private asupra mediului, proiectul se incadreaza in Anexa 2 pct.13 a din Legea 292/2018.

Conform Anexei nr. 1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale categoria de activitate a
S.C.NIMET S.R.L. la punctul de lucru din Targoviste, str. Laminorului nr. 92, jud. Dambovita este:
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2.6. “Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese

electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m*”

S.C. NIMET S.R.L este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de calitate,
precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industriale utilizate ca

semifabricate in alte industrii.
Produsele finite fabricate in cadrul societatii analizate sunt realizate in mai multe faze

tehnologice secventiale realizate in cadrul halelor de productie.

Terenul are o suprafata de 51777 mp, categoria curti- constructii, Tarla 50, parcela 663/1,
663/2 , Nr. Cadastral/ Carte funciara nr. 85021 fiind situat pe str. Laminorului nr. 52, Mun.
Targoviste, jud. Dambovita.
Descrierea terenului : parcela este trapezoidala, cu baza mare spre strada Laminorului si se
ingusteaza spre limita posterioara a parcelei.
Vecinatati :
-la NORD : nr. Cad 2912 : 291,21 mi;
-la EST : nr. cad. 81960 : 161,00 ml; Rondocarton SRL
-la SUD : nr. Cad. 9336 : 153,72 ml si nr. Cad 71716 : 70,08 ml;
- la VEST : nr cad 83863 str Laminorului : 14,81 m: TAP : 159,19 ml; nr cad 85213 : 118,96 ml.
Accesul pe amplasament se face din str. Laminorului — centura ocolitoare a municipiului

Targoviste.

La momentul studiului Societatea Nimet S.R.L isi desfasoara activitatea pe
amplasamentul evaluat din str. Laminorului nr. 52, Targoviste avand la baza
Autorizatia autorizatia integrata de mediu nr. 17 / 16.10.2018 actualizata la data de

04.01.2021.
1. PREZENTAREA SITUATIEI ACTUALE

Productia anuala de produse si subproduse obtinute este de:
28800 t/an bara de otel
1101 t/an teava

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice

In cadrul acestui procesului tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice au loc operatii de prelucrare prin aschiere cu scule aschietoare si corpuri abrazive a
suprafetei otelurilor pentru obtinerea anumitor parametrii ce caracterizeaza calitatea suprafetei, in
vederea acoperirii galvanice.
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B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice

a) Instalatiile de cromare traditionala cu bai de cromare orizontale

S.C. Nimet SRL dispune la punctul de lucru din Targoviste de o instalatie de cromare
traditionala formata din 4 bai de cromare ( 3 bai de 9 m si 1 baie de 12m) cu un volum total de
electrolit de 37,50 mc.

c) Instalatiile de cromare continua

Cromarea continua se realizeaza cu 2 instalatii de cromare continua respectiv:

e instalatia Venus 4 D formata din: 3 bazine pentru electrolit , doua bazine cu capacitatea de 3,8
mc fiecare ( 2x 3,8mc) si un bazin cu capacitatea de 4,3 mc- necomunicante si 3 celule de
cromare.

e instalatia Venus 4 E formata din: 2 bazine pentru electrolit , doua bazine cu capacitatea de 3,8
mc fiecare ( 2x 3,8mc) comunicante si 2 celule de cromare;

Celule de cromare (bai etanse de cromare) de la cromarea continua au o capacitate totala de
22800 | de lichid electrolitic. Consum energetic lunar pe liniille de cromare continua se ridica la:
750 kW/h. Capacitatea medie de cromare este de 1050 t/luna. Consumul de apa la cromarea
continua este de CC= 6 mc/zi.

Instalatia de cromare traditionala: Filtru WH3-900 Scheidt cu prespalator de gaze cromice BNB
900 Scheidt pentru instalatia de cromare traditionala , cu ventilator de 30000 mc/h cuplat la
sistemul de filtrare , cosul C1 cu diametrul de 900 mm si inaltime cos de 17m.

Instalatia de cromare continua: Filtru WH3-800 Scheidt , cu ventilator de 20000 mc/h cuplat la
sistemul de filtrare , cosul C2 cu diametrul de 630 mm si inaltime cos de 17m.

C. Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare

Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare cuprind operatii de prelucrari mecanice prin
aschiere cum ar fi: slefuiri pe masini de slefuit cu banda abraziva continua, debitari, operatii de
ambalare in folie de plastic si in tub de carton.

2. PREZENTAREA SITUATIEI PRIVIND IMPLEMENTAREA PROIECTULUI EVALUAT
SI SITUATIA DUPA IMPLEMENTAREA PROIECTULUI

A. Caracteristicile constructiilor propuse prin proiect

Cladirile nou propuse vor avea urmatoarele functiuni: industriala (productie si depozitare),
administrative (cladire birouri), anexa sociala, anexe tehnice.

Constructiile nou propuse vor fi conectate la bransamentele existente (autorizate si  executate
anterior) deja pe teren, dar prin proiect sunt propuse si lucrari pentru realizarea unor instalatii de

producere utilitati noi.
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Se propune a se realiza urmatoarele cladiri, instalatii si utilitati :

Corpuri Destinatie Dimensiuni Suprafata Regim de | H max Volum
propuse m mp inaltime m mc
Corp A HALA PRODUCTIE 182.70 x91.40 | Sc=15811,40 | P ipalt + | 16m 252984,20
S| DEPOZITARE P Sd=16269,30 | Mezanin
(inalt) + Mezanin partial in
partial in inaltimea inaltimea
halei parterului
Corp B Hala de legatura P 72.70 x 6.30 Sc=424,50 P inalt 16m 6792
(inalt) Sd = 424,50
Corp C Cladire birouri P+3 18.80x 10.80 | Sc=202,00 P+3 20m 4040
Sd.=723,00
Corp D Grup social P+1 17.00x 18.80 | Sc=296.20 P+1 10m 2962
Sd =592,40
Cop E Anexa tehnologica 36.70x 11.10 | Sc=411,.00 P+1  (+2 | 16m 6576
P+1 (+2 partial — Sd =827,90 partial =
scara acces terasa) scara
acces
terasa)
Corp F Cabina poarta P 11.60 x 5.60 Sc. = 6440 | P 4m
S.d. = 64,40
Corp G Magazie deseuri 10.00 x 8.00 Sc=80,00 P 6m 480
chimice P Sd.=80,00
Corpuri Statii distributie energie K.00 x 8.10 Sc.=440,70 P 6m
instalatii electrica 12.00 x4.00 Sd.= 440,70
exterioare Posturi de transformare
5.80x2.30 P 6m
Gospodarie 1 rezervor D=6,00 H= 8,00 220
T 350%x2,50 | 8,05 P 30,56
Retea inelara cu 3,80
hidranti exteriori

a. Descriere spatii interioare (constructiile nou propuse):

Corp A — Hala productie si depozitare:

oParter:

- spatiu productie 12355 mp,

- zona depozitare 2831 mp,
- zone sociale 278.2 mp, cuprinzand vestiare, grupuri sanitare si camera servicii, scara

deschisa spre mezanin.
- zona administrativa 198,0 mp cuprinzand birouri, grupuri sanitare, circulatii orizontale si
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camere tehnice, scara deschisa spre mezanin.

oMezanin:

- zona administrativa 198,0 mp : sala de mese cu chicineta (incalzit hrana), grupuri sanitare,
oficiu, circulatie orizontala, camere tehnice, arhiva.

- zona sociala 260,0 mp : zone de luat masa si chicineta (incalzit hrana), grupuri sanitare,
camere tehnice.
Corp B — Hala de legatura:

Parter: spatiu circulatie intre hala existenta (Nimet 2) si cea nou propusa (Nimet 3)
Corp C - Cladire birouri:

oParter:

- birou 32,8 mp

- sali sedinte 29,8 mp,

- chicineta 8,3 mp,

- grupuri sanitare 11,2 mp,

- spatiu tehnic 8.4 mp,

- depozitare 3,4 mp,

- circulatii orizontale (hol acces si de etaj), 36,4 mp

- circulatii verticale (scara si lift) 16,26 mp

oEtaj 1

- birouri, 76,2 mp

- chicineta 13,9 mp,

- grupuri sanitare 11,2 mp,

- circulatii orizontale (hol etaj) 13,0 mp,

- circulatii verticale (scara si lift) 23,0 mp

oEtaj 2

- birouri, 89,6 mp

- sali sedinte 25,1 mp,

- chicineta 14,2 mp,

- grupuri sanitare 11,2 mp,

- circulatii orizontale (hol etaj) 11,4 mp,

- circulatii verticale (scara si lift) 23,0 mp

oEtaj 3:

- birouri, 79,2 mp,

- chicineta 8,3 mp,

- grupuri sanitare 11,4 mp,

- circulatii orizontale (hol etaj) 12,1 mp,
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- circulatii verticale (scara si lift) 23,0 mp,
Corp D - Grup social:

oParter:

- vestiare si zona dusuri femei 49,5 mp,

- vestiare si zona dusuri barbati 138,8 mp,

- grupuri sanitare femei 10,8 mp,

- grupuri sanitare barbati 10,9 mp,

- spatiu tehnic 7,5 mp,

- Depozitare 4,5 mp,

- circulatii orizontale (hol acces si coridor) 20,8 mp,

- circulatii verticale (scara) 11,2 mp,

oEtaj 1:

- zona luat masa 107,5 mp,

- chicineta (incalzit hrana) 17,0 mp,

- grupuri sanitare Femei 7,6 mp,

- grupuri sanitare Barbati 7,6 mp,

- circulatii orizontale (hol) 15,8 mp,

- circulatii verticale (scara) 16,2 mp,

- depozitare 8,2 mp,

- terasa acoperita 86,2 mp
Corp E - Anexa tehnologica:

oParter:

- Magazie chimice 126,5 mp,

- incapere tehnica cu instalatie solubilizare si evaporatoare 220,5 mp,

-scara 13,0 mp,

oEtaj 1:

- Camera ventilatoare 125,8 mp,

- Camera mentenanta 222,4 mp (2 zone spalare si intretinere 27 mp fiecare si o zona
monitorizare si

raportare date 13,2 mp,

- scara 13,0 mp,

oEtaj 2:

- terasa circulabila neacoperita, echipata cu chillere 363,27 mp,

- scara acces inchisa 13,0 mp,
Corp F - Cabina poarta:

oParter:
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-camera portar 14,8 mp,

- vestiar si grup sanitar 6,7 mp,

- camera soferi 13,5 m,p

- grup sanitar soferi 6,5 mp,

- sala sedinte 14,8 mp
Corp G - Magazie deseuri chimice

oParter:

- spatiu depozitare (containere si recipiente) 78,2 mp
Casa pompe incendiu

- incapere cu suprafata 8,01 mp

Se va asigura o gospodarie proprie de apa pentru incendiu cu :
- un rezervor cilindric vertical, izolat termic cu capacitate V =220 mc ;
- statie de pompare cu o electropompa principala, una de rezerva si o pompa pilot de mentinere a
presiunii amplasate intr-o cladire de 8,05 mp langa rezervor ;
- o retea inelara cu 18 hidranti exteriori supraterani DN 80 ;
- o instalatie de hidranti interiori in corpul C — cladire de birouri P+3E.
Alimentarea cu apa a rezervei de apa se va realiza din reteau stradala.

B. Descrierea proceselor tehnologice dupa implementarea proiectului

1. Receptie, manipulare si depozitare

Materiile prime si materialele auxiliare utilizate sunt receptionate, manipulate si depozitate
conform normelor specifice fiecarui material, in conditii de siguranta pentru personal si pentru

mediu.
Depozitele si magaziile sunt amenajate si intretinute corespunzator si se asigura securitatea
acestora. Deseurile de ambalaje se gestioneaza potrivit legislatiei specifice in vigoare.
Principalele materii prime, materiale auxiliare si ambalaje vor fii depozitate astfel:
- Materiile prime feroase si neferoase: depozite acoperite si platforma betonata special
amenajate;
- Produsele uleioase: depozite special amenajate;
- Catalizatorii si alte substante chimice: magazie special amenajata;
- Ambalaje: hale de productie si depozitare:
- Aerul comprimat: rezervoare tampon - spatiu special amenajat;

3. Procese tehnologice principale

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor galvanice
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B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice: procesul de cromare si procesul de

nichelare
C. Procese tehnologice de pregatire pentru livrare

A. Procesul tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor galvanice

In cadrul acestui procesului tehnologic de pregatire a suprafetei otelurilor in vederea acoperirilor
galvanice au loc operatii de prelucrare prin aschiere cu scule aschietoare si corpuri abrazive a
suprafetei otelurilor pentru obtinerea anumitor parametrii ce caracterizeaza calitatea suprafetei, in

vederea acoperirii galvanice.

Principalele operatii ale acestui proces sunt:
e Operatia de frezare/ sanfrenare — cojire - indreptare
e Operatie de rectificare exterioara fara centre (centerless)
e Operatia de tratament termic de calire CIF
e Operatia de slefuire cu benzi abrazive

B. Procesele tehnologice de acoperiri galvanice

Cromarea dura se va executa in instalatii de cromare traditionala si instalatii de cromare cu
functionare continua. Aceasta consta in depunerea unui strat de crom dur pe suprafata otelului prin
procedeul de depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala plina cu lichid
electrolitic de cromare.

a) Procesul de cromare traditionala cu bai de cromare orizontale
S.C. Nimet SRL va dispune de doua instalatii de cromare traditionala, dupa cum urmeaza:

- 0 instalatie cu 5 bai (4 bai de 9m si o baie de 12m) cu un volum total de electrolit de 66mc,
care este conectata la un sistem de filtrare tip Scheid WH3 1120 cu o capacitate de 50000mc/h;

- 0 instalatie cu 4 bai de 9m cu un volum total de electrolit de 48mc, care este conectata la
un sistem de filtrare tip Scheid WH3 1120 cu o capacitate de 50000mc/h:

b) Procesul de cromare continua

Cromarea continua se va realiza in 6 instalatii de cromare continua respectiv:

- 1 instalatie tip Venus 4D prevazuta cu 3 bazine necomunicante pentru electrolit, din care
doua bazine cu capacitatea de 3,8 mc (2x3,8 mc) fiecare si un bazin cu capacitatea de 4,3 mc
precum si 3 celule de Cromare ;

- 5 instalatii tip Venus 4, fiecare prevazuta cu 2 bazine necomunicante pentru electrolit,
bazine cu capacitatea de 3,8 mc (2x3,8 mc) fiecare si 2 celule de cromare.

Instalatiile de cromare continua, in grupaje de cate 3, sunt conectate la sisteme de filtrare tip
Scheid WH3 900 cu o capacitate de 30000mc/h.

c) Procesul de nichelare
Procesul de nichelare consta in depunerea unui strat de nichel moale pe suprafata otelului
prin procedeul de depunere electrochimica, piesa fiind imersata intr-o baie orizontala cu lichid
electrolitic si dotata cu anozi de nichel.
Nimet SRL va dispune de doua instalatii de nichelare semiautomate, de tip Galvanotechnik,
fiecare cu cate 2 bai de nichelare, 2 bai de decapare, 2 bai de spalare si o baie de degresare.
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Instalatia este dotata cu sisteme de filtrare a apei folosite la operatiile de spalare in vederea
refolosirii continue a acesteia, sistem de filtrare a electrolitului de nichelare, dotat cu pompa filtru
pentru filtrarea electrolitului de nichel si sistem de aspiratie a vaporilor de deasupra bailor de
nichelare.

Apele rezultate din procesul de nichelare sunt preluate de instalatia de neutralizare.

Instalatia de nichelare este dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de spalare in
contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip fagure.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare

aer, asftfel :
- Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m3/h cuplat la sistemul de

filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m;
- Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m3/h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m;

C. Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare

Procesele tehnologice de pregatire pentru livrare cuprind operatii succesive de slefuire dupa
cromare, control vizual si dimensional urmate de ambalare in folie de plastic sau in tub de carton in
functie de specificatia tehnica. Dupa operatile de ambalare, la solicitarea clientului se executa
operatii de debitare.

1. Operatia de slefuire cu benzi abrazive

2. Operatii de debitare
3. Operatia de ambalare prin extrudare in invelis de plastic

3. Instalatii tehnologice secundare

 Instalatia de dedurizare apa ce intra in procesul de productie (statie osmoza)

e Instalatia de recuperare apa distilata din ape (evaporator SAITA EV 100 HT)
La punctul de lucru din Targoviste se vor folosii 2 instalatii tip Evaporator SAITA EV 100HT.
Evaporatorul SAITA EV 100HT este utilizat pentru tratarea apelor tehnologice uzate, in

scopul recuperarii continutului de apa si recircularii ei in procesul de productie cat si a reducerii

volumului de deseu ( poluant) generat.

e Statia de neutralizare
Pe amplasament se vor monta doua statii de neutralizare aferente fiecarei linii de nichelare.
In urma procesului galvanic de nichelare se genereaza solutii de electroliti uzati si ape de
spalare din procesele interfazice. Aceste solutii, avand un continut ridicat de substante nocive

mediului inconjurator, nu vor putea fi deversate direct in canalizare.
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Pentru aducerea lor la parametrii de deversare conform NTPA002/2005 este necesara
prelucrarea lor in cadrul unei instalatii dedicate procesului respectiv de tratare ape uzate galvanice

denumita in continuare statie de neutralizare.

o Instalatia de solubilizare crom
Instalatia de solubulizare crom este destinata procesului de dizolvare a cromului fulgi in apa
dedurizata, pentru obtinerea electrolitului utilizat in procesul echipamentelor de cromare. Cromul

fulgi este ambalat in butoaie metalice.

o Sisteme de filtrare Scheidt
Fiecare instalatie de cromare traditionala va fi conectata la un sistem de filtrare tip Scheidt WH3
1120 cu o capacitate de 50000 mc/h;
Instalatiile de cromare continua CC VENUS , in grupaje de cate cate 3, vor fi conectate la sisteme
de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h.
Fiecare instalatia de nichelare va fi dotata cu un sistem de captare filtrare tip coloana de spalare in
contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure.

In total pe amplasament se vor gasi:
e 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 1120 cu o capacitate de 50000 mc/h, cate unul pentru
fiecare instalatie de cromare traditionala ;
e 2 sisteme de filtrare tip Scheidt WH3 900 cu o capacitate de 30000 mc/h, cate unul pentru
un grup de 3 instalatii de cromare continua CC VENUS.
e 2 sisteme de captare filtrare tip coloana de spalare in contracurent cu apa cu filtru SCHEIDT
WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure, cate unul pentru fiecare instalatie

de nichelare.

Instalatiile de realizare acoperiri galvanice sunt prevazute cu sisteme de captare si filtrare
aer, astfel :

Filtre tip WH3 - 1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000 m3h cuplat la sistemul
de filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtre tip WH3 - 900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 m¥h cuplat la sistemul de
filtrare, cos cu diametru de 900 mm, inaltime cos dispersie 17 m.

Filtrul Scheidt WH3 - 1120 are montat si prespalator de gaze cromice, BNB 1120 Scheidt,
care asigura retinerea primara cantitativa a aerosolilor poluanti acizi. Aerosolii acizi cromici existenti
in aerul degajat de la suprafata bailor de cromare si antrenati in aerul aspirat de ventilator sunt
retinuti primar prin transfer de masa, pe suprafata lamelelor filtrelor de separare de picaturi in
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contact cu apa de spalare. Datorita suprafetei mari de contact si a timpului mare de contact cu apa
de spalare, aerosolii cromici sunt trecuti cantitativ in apa de spalare rezultata ce este colectata in
bazinul de colectare de la baza pachetului de umplutura. Apa cromica de spalare concentrata si
stocata in bazinul de stocare apa cromica de spalare filtru WH3-1120 este refolosita in procesul de
productie pentru refacerea nivelului bailor de cromare.

Sistemele de filtrare a vaporilor au rolul de a aspira vaporii aparuti datorita incalzirii
electrolitului in cadrul procesului tehnologic de cromare. Sunt formate din ventilatoare cu capacitati
cuprinse intre 30000 si 55000 mc/h, cuplate la sisteme de filtrare - retinere, apa cromica, tip coloana
de spalare cu filtre de separare de picaturi.

Sistemele sunt prevazute cu cate un circuit de spalare, cu apa osmotica, in contracurent cu
vaporii aspirati, apa cu continut de crom fiind recirculata in bazinele de stocare electrolit.
Functionarea sistemelor este automatizata, vaporii sunt aspirati din cadrul fiecarei celule si de
deasupra bazinelor de stocare electrolit, randamentul acestuia fiind de 95%.

Dupa zona de prespalare a sistemelor de filtrare, sunt montate spalatoare de picaturi de
acizi cromici de tipul:

° Scrubber WH3 - 1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000 mc aer aspirat pe
ora. Functionarea Iui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si apoi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid fiind preluati periodic de catre o firma specializata in
vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 1120 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

o Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000-30000mc¢ aer aspirat pe ora.
Functionarea Iui presupune aspirarea aerului prespalat incarcat cu vapori de acizi cromici si
separarea lor pe principiul transferului de masa si al separarii gravitationale (vaporii sunt condensati
si poi spalati prin sprayere cu apa). In final apa este colectata si recirculata in instalatie iar acizii
cromici sunt colectati sub forma de deseu lichid, fiind preluati periodic de catre o firma specializata
in vederea neutralizarii. Pentru debitul de aer proiectat instalatia WH 3 - 900 Scheidt asigura un

randament de separare a aerosolilor acizi de 99,9%.

e Laboratoare interne
Laborator analize chimice si teste rezistenta la coroziune

Laborator metalografie:
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Capacitatea de productie anuala dupa implemenatrea proiectului pe amplasamentul
din str. Laminorului nr. 52, Targoviste va fi de: 43800 t/an bara cromata si 6 200 t/an teava

cromata cu un consum de materii prime de 47300 t/an bara de otel si 7300 t/an teava de otel.

Situatia echipamentelor de pe amplasament dupa implementarea proiectului Nimet SRL str.

Laminorului nr. 52, Targoviste

Nr.l| DENUMIRE ECHIPAMENT AMPLASARE BUCATI
1 | Masina de slefuit Loeser (7U+8U) Corp A — zona productie 6
2 | Linii de cromare continua CC Venus Corp A — zona productie 6
3 | Linie nichelare cu statii de neutralizare ape Corp A - zona productie 2
uzate
4 | Linii de cromare traditionala 1, 2 Corp A — zona productie 2
5 | Masina de ambalat in plastic - extrudor Corp A — zona productie 1
6 | Masini de debitat Kasto Corp A — zona productie 8
7 | Linie ambalare tub carton Corp A — zona productie 1
8 | Statie de dedurizare cu schimbatori de ioni si Corp A — zona productie 1
0smoza inversa
9 | Instalatie evaporator SAITAEV 100 HT Corp E — anexa 2
tehnologica, parter
10 | Sisteme de filtrare cu filtru tip WH Scheidt cu Corp A — zona productie 6
ventilator pentru liniile de cromare si nichelare
11 | Poduri rulante 5t Corp A — zona productie 20
12 | Compresoare Corp E — anexa 8
tehnologica, et 1
13 | Instalatie solubilizare crom Corp E —anexa 1
tehnologica, parter
14 | Instalatie racire (chillere) Corp E — anexa 5
tehnologica, terasa
15 | Masina Mair dotata cu instalatie de filtrare 1
vapori AR FILTRAIONI ARNO 3VF YA dotata Corp 2- existent
cu filiru HEPA
16 | Instalatie filtrare emulsie ZYKLOMAT TIP KR, 1
COSMOTEC TIP WPAOG60SCNA 30203 1Z Corp 2- existent
17 | Masini de rectificat fara centre tip RFC 125 Corp 2- existent 6
dotate cu instalatii de filtrare emulsie tip
LOSMASPRING F8/2C si instalatie de racire
emulsie tip RPS
18 | Masina de rectificat tip Mikrosa Steel Motion 1
dotata cu sistem de captare vapori emulsie Corp 2- existent
prevazuta cu filtru HEPA si instalatie de filtrare
emulsie tip LOSMA SPRING F8/2C si
instalatie de racire emulsie tip RPS
19 | Instalatii de calire prin inductie CIF Corp 2- existent 2
20 | Masini de slefuit Loeser cu 2U 5
Corp 2- existent
21 | Masini de debitat Kasto Corp 2- existent 1
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Extinderea capacitatii de productie pe procesul tehnologic de cromare va genera o
productie estimata de pe cele opt linii de cromare si doua linii de nichelare in m/24h, astfel:

Productia
estimata Utilaj
m/24 h Nr. Celule electrolit Volum m3
1100 cromare traditionala 1 5 66 mc
880 cromare traditionala 2 4 48 mc
1500 cromare continua Venus 4D 3 11,90 mc
600 cromare continua Venus 4E 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4B 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4F 2 7,6 mc
600 cromare continua Venus 4G 2 7.6 mc
600 cromare continua Venus 4H 2 7.6 me
Total
productie
m/24 h Nr. celule electrolit | Volum total m3
6480 m/24h 8 linii cromare 22 163,90 mc
Productia
estimata Utilaj
m/24 h Nr. Celule electrolit Volum m3
250 nichelare 1 2 10,5 mc
250 nichelare 2 2 10,5 me
Total
productie
m/24 h Nr. celule electrolit | Volum total m3
500 m/24h 2 linii nichelare 4 21 mc

e Emisii dirijate
Instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in aer — emisii dirijate

Spatiul de productie

Sistem decontrol/echipament

Punctul de emisie

. Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
| echipamente : X . .
dispersia poluantilor constructive
cromare Pulberi, filtru tip WH3-1120 Scheidt si
linia de cromare traditionala cu Crom si ventilator cu capacitatea de
traditionala 1 - hala bai de cromare compusi 55000 mc/h cuplat_ la sistemul de
noua Corp A arlzontala sai ( crom :lrl]trr:re. cos cu diametru de 900
total) oxizi | ;respalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 1120 Scheidt
(caS0) - separator de picaturi de acizi C1: cos de
cromici din aer Scrubber WH3 | dispersie, H= 17 m;
1120 Scheidt cu o capacitate de d= 800mm

45000-50000 mc aer aspirat pe
ora

Cuvele bailor au capace inchise
partial, sunt dotate cu sistem de

hote de  aspirare  dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii.
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Spatiul de productie

Sistem decontrol/echipament

Punctul de emisie

2 Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
/ echipamente di . ; i
ispersia poluantilor constructive
cromare Pulberi, -filtru tip WH3-1120 Scheidt si
linia de cromare traditionala cu Crom si ventilator cu capacitatea de
traditionala 2 - hala bai de cromare | compusi 5_5000 mc/h cuplat_ la sistemul de
noua Corp A SHEGTIAELS sai ( crom mtr:qare, cos cu diametru de 900
total) oxizi | recpalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 1120 Scheidt
(caS0Op) - separator de picaturi de acizi C3: cos de
cromici din aer Scrubber WH3 dispersie, H= 17 m:;
1120 Scheidt cu o capacitate de 4= 900mm ’
45000-50000 mc aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor au capace inchise
partial, sunt dotate cu sistem de
hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii.
Instalatiile de | cromare dura | Pulberi, filtru tip WH3-900 Scheidt si
cromare continua | continua Crom si | ventilator cu capacitatea de
Venus 4F, Venus 4E, compusi 30000 me/h cuplat la sistemul de
Vierius 48 sai ( crom qut';are, cos cu diametru de 900
total) oxizi -prespalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 900 Scheidt 65 e de
(ca SOy) - separator de picaturi de acizi dispersie, H= 17 m:
cromici din aer Scrubber WH3 | "~ ' '
900 Scheidt cu o capacitate de | 9= 900mm
25000-30000 mc aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor au capace inchise
permanent, sub capace fiind
instalate elementele sistemului de
aspirare
Instalatiile de | cromare  dura || Pulberi, -filtru tip WH3-900 Scheidt si
cromare continua | continua Crom  si | ventilator cu capacitatea de
Venus 4D, Venus 4H, compusi 30000 mc/h cuplat la sistemul de
Vonus 4G sai ( crom fl:lr:h’r:re, cos cu diametru de 900
total) oxizi | ecpalator de gaze cromice
de sulf SO« | BNB 900 Scheidt
(caS0;) - separator de picaturi de acizi | cg. cos de
cromici din aer Scrubber WH3 ; ; L .
900 Scheidt cu o capacitate de | GSPerSie: H= 17m;
25000-30000 mc  aer aspirat pe | 9= 900mm
ora
Cuvele bailor au capace inchise
permanent, sub capace fiind
instalate elementele sistemului de
aspirare.
Linia de nichelare 1 nichelare , Pulberi sistem de captare filtrare tip
baile de nichelare si degresare Nichel si colciana tde spalare fltin
: ; contracurent cu apa cu filtru
baile de degresare ;::ir(;nhpetfm SCHEIDT WH3 — 1120  de
capacitate de 50000mc/h cu
tOtE_'l? retea tip figure.
Oxizi de -prespalator de gaze cromice
SLIH'-, SO, - BNB 1120 Scheidt C2: cos de
S0z - separator de picaturi de acizi dispersie, H= 17 m;

cromici din aer Scrubber WH3
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. i Sistem decontrol/echipament Punctul de emisie
Spatiul de productie g : q : S
4 Proces Poluanti folosit pentru retinerea si caracteristici
/| echipamente g . z .
dispersia poluantilor constructive
1120 Scheidt cu o capacitate de d= 900mm
45000-50000 mc  aer aspirat pe
ora
Cuvele bailor sunt dotate cu
sistem de hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii
Linia de nichelare 1 decapare Pulberi Cuvele bailor sunt dotate cu
baile de decapare HCI, sistem de hote de aspirare dispus
Oxizi de longitudinal pe ambele parti ale
sulf, SO, — baii, aerul este aspirat cu acelasi
s O‘ filtru folosit si la cele doua bai de
2 nichelare
Linia de nichelare 2 nichelare , Pulberi sistem de captare filtrare tip
baile de nichelare si degresare Nichel si colotana tde spalare i in
; ; contracurent cu apa cu filtru
baile de degresare (c;znhg::m SCHEIDT WH3 — 1120  de
capacitate de 50000mc/h cu
total) retea tip figure.
Oxizi de -prespalator de gaze cromice
suff, SOx— | BNB 1120 Scheidt
S0s - Separator de picaturi de acizi
cromici din aer Scrubber WH3 .
1120 Scheidt cu o capacitate de | C4 cosde
45000-50000 mc aer aspirat pe | dispersie, H= 17 m;
ora d= 900mm
Cuvele bailor sunt dotate cu
sistem de hote de aspirare dispus
longitudinal pe ambele parti ale
baii
Linia de nichelare 2 decapare Pulberi Cuvele bailor sunt dotate cu
baile de decapare HCl, sistem de hote de aspirare dispus
Oxizi de longitudinal pe ambele parti ale
sulf. SO. — baii, aerul este aspirat cu acelasi
R filtru folosit si la cele doua bai de
S0 nichelare

Studiul are scopul de a identifica, descrie si a analiza Th mod corespunzator pentru obiectivul
interesat, efectele directe si indirecte ale activitatii asupra factorilor de mediu si comunitatii umane
necesar etapei de evaluare de mediu pentru proiectul “Extindere ansamblu industrial cu Hala
industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe
Parter si Cabina poarta Parter* str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, pe
care S.C. NIMET S.R.L.. il are in derulare.

Prin Raportului la Studiul de impact asupra mediului au fost luate in considerare
elementele cu impact negativ, au fost analizate si propuse masuri si solutii de eliminare sau
reducere a lui, au fost evidentiate elementele cu impact pozitiv, astfel incat lucrarile sa se
incadreze cat mai bine in procesul de productie actual si sa conduca la o modernizare a

o reducere a cheltuielilor de exploatare, a consumurilor si a deseurilor .
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in conditiile in care sunt respectate detaliile din proiectul tehnic si ansamblul de
masuri de protectie a mediului prezentate in raport, se poate aprecia ca prin realizarea
obiectivului “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter, Cladire birouri
P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina poarta
Parter” pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C.

NIMET S.R.L.
»MEDIUL ESTE AFECTAT DE ACTIVITATEA UMANA IN LIMITE ADMISIBILE",

9.1. CONCLUZILE $I RECOMANDARILE PRIVIND LIMITAREA EFECTELOR,
EVIDENTIATE IN RAPORT, ASUPRA FACTORILOR DE MEDIU

1. Concluzii generale
1.1. Amplasamentul analizat aferent societafii NIMET S.R.L. este situat in municipiul Targoviste
str. Laminorului nr. 52, jud. Dambovita. Accesul la amplasament se face din str.

Laminorului —centura ocolitoare a municipiului Targoviste

1.2. Societatea NIMET S.R.L este specializata in prelucrarea industriala a otelurilor carbon de
calitate precum si a otelurilor inoxidabile, in scopul transformarii lor in produse industriale

folosite ca semifabricat in alte industrii.

1.3.  Proiectul respecta: Recomandérile legislatiei in domeniul protectiei mediului concluziile si
recomandarile rezultate din studiile de specialitate (geo,topo, hidrogeo, stabilitate).

1.4.  Elementele constructive ale constructiilor si instalatiilor au fost dimensionate si verificate
folosind tehnici ingineresti adecvate si standardizate in Romania (rezistenta, arhitectura,
sistemul de alimentare cu apa si canalizare, sistemul de alimentare cu curent electric,

sistemul de ventilatie , sistemul de alimentare cu gaze etc.

1.5.  Evaluarea cantitatilor de poluanti (ape uzate, emisii in atmosfera etc) s-a facut prin calcule
analitice folosind modele matematice si programe de calcul:
« CORRINAIR 97 — emisii praf si gaze arse in faza de executie
« SCREEN 3 (EPPA 42) — dispersie poluanti in atmosfera
1.6.  Masurile propuse in proiect limiteaza efectele pe care poluantii produsi in timpul executiei si
exploatarii le au asupra factorilor de mediu.
1.7.  Chiar daca solutiile propuse au fost riguros analizate si dimensionate, o proasta administrare

a instalafiilor poate avea efecte nedorite asupra factorilor de mediu analizat;.
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1.8.  Pe tot parcursul implementarii proiectului este necesar s& se respecte prevederile proiectului
cu maxima rigurozitate, personalul de executie, exploatare si monitorizare sa fie calificat si

selectionat astfel incat erorile umane s fie reduse la minim.

2. Concluzii privind limitarea efectelor asupra calitétii apei
21.  Amplasamentul obiectivului oferd in mod cert conditiile ideale recomandate pentru realizarea
unui asemenea tip de investitie.
2.2. Apa in scop potabil este asigurata de la dozatoare conform contractului/abonament nr.
DB482/31.05.2018, incheiat cu SC LA FANTANA SRL si a actelor aditionale ulterioare la

acesta.
2.2. Alimentarea cu apa in scop igienico-sanitar este asigurata printr-un bransament la reteaua de

alimentare cu apa a municipiului Targoviste;
Distributia apei se realizeaza prin intermediul unor conducte din PEID, Dn=50-100 mm si L=590m.

2.3. Alimentarea cu apa in scop tehnologic

Sursa de apa: subterand proprie, compusa dintr-un foraj existent cu urmatoarele caracteristici
tehnice: H=50m, NHs=35m, NHd=40m, Q=3lI/s. Forajul este echipat cu pompa submersibila Stairs,
Q=3.6mc/h, P=1.5kw.

2.4. Inmagazinarea sitratarea apei se va realiza astfel astfel:

- Intr-un rezervor de inmagazinare existent cu V=50 mc, ce va fi relocat. Coordonate Stereo 70
(dupa relocare): X(N)=380446.941, Y(E)=534578.632

- Intr-un rezervor cu V=50 mc (nou propus). Coordonate Stereo 70: X(N)=380481.406,
Y(E)=534544.672

- Rezerva de apa pentru stingerea incendiilor va fi strocata intr-un rezervor nou cu V=220 mc.
Coordonate Stereo 70 :X(N)=380455.549, Y(E)=534583.739.

Tratarea apei captata din foraj se realizeaza intr-o instalatic de demineralizare complet

automatizata, formata din:
- statie de dedurizare (Duplex) cu rasina schimbatoare de ioni si NaCl;
- instalatie de osmoza inversa (RO-B2-8) cu agent antiscalant.

2.5. Apele uzate menajre vor fi evacuate in reteaua de canalizare a municipiului Targoviste |

conform contractului nr.2891/07.08.2015, incheiat cu Compania de Apa Targoviste-Dambovita S.A.

si anexelor la acesta.

2.6. Apele pluviale colectate de pe acoperisul cladirilor si parcare vor fi colectate prin interemdiul
burlanelor si conductelor, trecute prin patru separatoare de hidrocarburi si dirijate catre bazinul de
retentie cu capacitatea de 2600 mc.

De aici apele pluviale se se evapora si sunt utilizate la irigarea spatiilor verzi din incinta.
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2.7. Apele uzate tehnologice —nu rezulta ape uzate.

3. Recomandari privind limitarea efectelor asupra calitétii apei

3.1. Nivelul freatic va fi monitorizat permanent, daca este posibil, cu precizarea cantitatilor de
precipitaii cazute Tn perioada monitorizarii.

3.2. Cota de sapatura va fi atent monitorizata, abaterile fat de cota proiectata nefiind admise
mai maride +/-5cm.

3.3. Sapaturile si umpluturile se vor efectua in perioade recunoscute ca umede in orice caz, cu
cantitati mici de precipitatii.

3.4. Materialele de constructie procurate vor trebui in mod obligatoriu sa fie insotite de certificate
de calitate, din care séa rezulte c& au caracteristicile impuse prin proiect.

3.5. Proiectantul va stabili fazele determinante, dar se recomandi ca obligatoriu inainte de
asternerea turnarea fundatiilor s& se efectueze o receptie a terasamentelor la care s
participe si reprezentantul local al Inspectiei de Stat in Constructii. Receptia lucrarilor de
constructii trebuie Tnsusita si de catre constructor.

3.6. Realizarea sudurilor va fi efectuatd cu ritmicitatea prevazuta in caietele de sarcini de catre
proiectant si utilizand metodele specificate in acestea.

3.7. Beneficiarul poate apela la un consultant de specialitate care sa verifice conformitatea
lucrarilor executate cu proiectul.

3.8. Antreprenorii angajati pentru executie trebuie sa faca dovada experientei in lucrari similare,
dar si a implementdrii sistemului de calitate 1SO 9001, ceea ce confera un grad sporit de
siguranta ca se vor realiza lucrari de calitate.

3.9. La executie se va respecta graficul si ordinea de executie a lucrarilor, stabiltd de proiectant.

3.10. In perioada operationala este important sa fie respectat Regulamentul de exploatare, care va
avea sectiuni gi prevederi speciale pentru fiecare tip de activitate.

3.11. Lucratorii vor fi dotati cu echipamente specifice de protectie a muncii: salopete, manusi,
masti pentru praf (unde este cazul) etc.

3.12. monitorizarea calitatii apelor subterane pentru a vedea influenta activitatii asupra calitatii

apelor subterane pe amplasament prin cele 3 foraje de monitorizare

4. Concluzii privind limitarea efectelor asupra calitatii apei de suprafats
4.1. Din punct de vedere hidrologic, in zona analizata nu au loc caderi masive de precipitatii, pe
timp de vara.

4.2. Masuri de protectie prevazute:
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8.1
5.2.

5.3.

54.

- sistem de canalizare pentru colectarea apelor pluviale

5. Recomandari privind limitarea efectelor asupra calitétii apei de suprafat3
Respectarea la executie a cotelor, dimensiunilor gi pantelor prevazute in proiect.
Responsabilii cu executia si cu verificarea calitatii lucrarilor vor urmari ca lucrarile executate
sa nu depageasca abaterile maxime specificate in proiect.

Conductele de canalizare menajera vor fi inspectate i curatate periodic, iar gurile de
evacuare mentinute libere permanent. Se vor executa lucrari de reparatii curente ori de cate
ori este necesar.

Pentru a asigura interventia prompta si eficientd in caz de necesitate, |la inceperea activitatii
de exploatare a obiectivului se va numi o comisie de interventii si se vor stabili clar

responsabilitatile fiecarui membru, precum si modul de comunicare.

6. Concluzii privind limitarea efectelor asupra calitatii aerului

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Emisiile de praf variaza adesea in mod substantial de la o zi la alta, in functie de nivelul
activitatii, de operatiile specifice si de conditile meteorologice dominante. O mare parte a
acestor emisii este generata de traficul echipamentelor si autovehiculelor de lucru pe
drumurile temporare din amplasamentul constructiei.

Natura temporara a lucrarilor de constructie le diferentiaza de alte surse nedirijate de praf,
atat in ceea ce priveste estimarea, cat si controlul emisiilor. Realizarea constructiei sau a
fundatiilor viitorului obiectiv consta intr-o serie de operatii diferite, fiecare cu durata si
potentialul propriu de generare a prafului. Cu alte cuvinte, emisiile din amplasamentul unei
constructii au un inceput si un sfarsit care pot fi bine definite, dar variaza apreciabil de la o
faza la alta a procesului de constructie. Aceste particularitati le diferentiaza de marea
majoritate a altor surse nedirijate de praf, ale caror emisii au fie un ciclu relativ stationar, fie
un ciclu anual usor de evidentiat.

Debitele masice de poluanti s-au determinat cu metodologia AP-42/1998, luand in
considerare volumele de materiale manevrate, categoriile principale de lucrari si suprafetele
de sol afectate de lucrari.

Concentratiile emisiilor de noxe datorate traficului interior sunt punctiforme, minime si se
limiteaza cu caracter preventiv

Pentru activitatea curenta sunt respectate prevederile autorizatiei integrate de mediu in

baza careia beneficiarul isi desfasoara activitatea.

7. Recomandari privind limitarea efectelor asupra aerului
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7.1. Exploatarea si intretinerea corespunzatoare a instalatiilor si echipamentelor tehnologice:

° liniille de cromare; liniile de nichelare

o sisteme de control a poluantilor atmosferici: cele aferente liniilor de cromare si nichelare:

7.1.  Respectarea propunerilor din studiu  privind monitorizarea factoriilor de mediu pe

amplasament.

8. Concluzii privind calitatea actuala a solului

8.1.  Caracteristicile constuctive precum si metoda de exploatare a obiectivului fac ca efectul
asupra solului din zona sa fie mimin acceptat.

8.2.  Impactul asupra solului pe perioada executiei lucrarilor de constructii nu poate fi considerat
decat ca fiind un impact mecanic prin decopertare, excavare, redus la suprafata ocupata a

obiectivului.

8.3.  Prin masurile si tehnolgia speciala de depozitare, se diminueaza pana spre 0, posibilitatea
afectarii solului pe terenurile limitrofe.

8.4. Solutia proiectata conduce la diminuarea sau chiar eliminarea impactului direct asupra

componentelor solului si subsolului in perioada de functionare.

9. Recomandari privind limitarea efectelor asupra calitétii solului si subsolului

9.1. respectarea cailor de acces pentru utilaje;

9.2. respectarea locului de parcare si de reparatii pentru utilaje si mijloace de transport;
9.3. manipularea volumelor de pamant excavat numai in spatiul destinat lucrarilor:

9.4. cai de acces betonate/pavate,

9.5. spatii verzi, plantatii de protectie;

9.6. monitorizarea anuala a factorului de mediu sol .

10. Concluzii privind factori de mediu: flora si fauna
10.1. Metoda de sistematizare a amplasamentului, depozitarea controlata a deseurilor face ca

efectul asupra vegetatieie si faunei din zona sa fie diminuat la maxim.

11. Concluzii privind efectul investitiei asupra sandatatii populatiei
11.1. Prin proiectul tehnic s-au luat mésuri asiguratoare pentru a inlatura orice dezagrement, pe

care ar putea sa-l produca functionarea acestui obiectiv asupra sanatatii populatiei.
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9.2. CONCLUZII MAJORE CARE AU REZULTAT DIN EVALUAREA IMPACTULUI

ASUPRA MEDIULUI

Proiectul vizat are in vedere extinderea si modernizarea activitati societatii NIMET S.R.L. la
punctul de lucru din str. Laminorului nr. 52, Targoviste in raport cu conditiile de mediu si cele
economice, condifile de functionare, cheltuieli de exploatare, accesibilitea la utilitati, spatiul si
caracteristicile halelor si a proceselor tehnologice, conditile de desfasurare a fluxului tehnologic
si nu in ultimul rdnd reducerea consumurilor si a deseurilor .

Alternativele studiate de titularul proiectului au fost analizate din punct de vedere functional,
ecomonic si de respectare a legislatiei nationale de protectia mediului .

Analiza proiectului nu a evidentiat aspecte de neconformare. Riscurile de mediu ce pot aparea
sunt strans legate de modul de realizare a lucrarilor de constructii pentru cladirile noi propuse
prin proiect, punerea in functiune a instalatiilor, modul de gestionarea a materialelor, modul de
manipulare si utilizare a substantelor chimice periculoase si toxice, modul de gestionare a
deseurilor, precum si de modul de administrare al instalatiilor si echipamentelor din incinta.
Activitatea propusa in timpul lucrérilor de executie, va duce la modificari calitative ale aerului si
la cresterea nivelului de zgomot, dar aceste modificari vor fi strict locale (localizate strict in zona
de lucru), reversibile si temporare gi nu vor determina disconfort receptorilor potentjali.

In perioada de executie a investitiei factorul de mediu apa nu va fi poluat, avand in vedere
modul organizat in care se va asigura evacuarea apelor uzate si a apelor pluviale.

Factorul de mediu sol va fi afectat, dar prin activitatea proiectatd nu se va conduce la modificari
ale calitatii solului i subsolului, datoritd modului organizat de folosire a terenurilor precum si
modului organizat de colectare a deseurilor.

Ansamblul industrial proiectat va dispune de toate utilitatile si instalatiile necesare si anume:
instalatii sanitare - alimentare cu apa , canalizare menajera, instalatii electrice, instalatii
alimentare cu gaze, instalatii ventilatie ambientala, instalatii de incalzire si racire.

Pe amplasament sunt amenajate platforme betonate corect dimensinate si dotate cu
constructiile hidrotehnice necesare unei bune exploatari, indiferent de conditiile atmosferice;
Cladirile au un aspect arhitectural modern;

Zona este inconjurata cu spatii verzi; in incinta sunt prevazute drumuri, platforme, parcari si
imprejmuiri.

Se vor creea locuri speciale de depozitarea a deseurilor, atata in interiorul cladirii cat si in
exteriorul ei.

Nu sunt estimate efecte negative ale activitatii proiectate asupra biodiversitatii si asupra zonelor

invecinate, daca sunt respectate normele si legislatia in vigoare privind protectia mediului.
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Prin realizarea investitiei peisajul din zona de influentd a proiectului se va modifica pe termen
lung, ceea ce reprezintd un impact direct, de lunga duratd si partial ireversibil, manifestat insa
pe o suprafata restransa, locala.

Acest proiect va contribui in mod direct la o imbunatatire a conditiilor socio-economice a zonei.
Obiectivul de investitii nu va afecta conditile etnice din zona, urmarind revigorarea conditiilor
socio-economice locale, printr-o mai buna valorificare a resurselor umane.

Avantajele si impactul pozitiv ale acestui proiect de dezvoltare si modemizarea a capacitatii de

productie a NIMET S.R.L. si se concretizeaza in doua directii generale si anume:

o sprijinirea si dezvoltarea mediului de afaceri local

o valorificarea potentialului de forta de munca din zona
Proiectul este un instrument de crestere economica, aceasta industrie creand o serie de
oportunitati precum:

o crearea unor noi locuri de munca in aceasta zona

o oportunitatea de diversificare a economiilor locale, urmare a capitalizarii veniturilor

obtinute la nivel local

o crestere economica datorita realizarii de noi investitii si favorizarea dezvoltarii firmei
o crearea cererii pentru o gama larga de bunuri si servicii

Consideram ca nu exista public nemultumit de existenta proiectului.

In proiect s-au luat toate masurile pentru a inlatura orice dezagrement, care ar putea sa apara in
perioada de executie si functionare a acestui obiectiv .

Toate masurile definite pentru protectia aerului, protectia Tmpotriva zgomotului sunt masuri cu
efecte si Tn cazul protectiei asezarilor umane, zona rezidentiala fiind Tnsa la distante mari de
zona propusa pentru implementarea proiectului.

In perioada implementarii proiectului se va avea in vedere semnalizarea lucrarilor si asigurarea
unui ritm corespunzator de lucru cu efecte asupra minimizarii timpului necesar pentru
implementare.

Activitatea propusa nu va avea impact asupra caracteristicilor demografice ale populatiei locale,
nu va determina schimbari de populatie in zona.

Monitorizarea factorilor de mediu trebuie sa se realizeze atat in perioada de implementare a
proiectului catsi in perioada de functionare.

Printr-o  buna organizarea a lucrérilor, respectarea procedurilor de lucru si a instructiunilor

aferente fluxului tehnologic se va reduce la minim potentialul impact asupra mediului.
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In timp societatea NIMET S.R.L a implementat cele mai bune tehnici disponibile astfel:

e Consumurile de apa energie, gaz natural si materii prime raportate la unitatea de suprafata sau

produs corespund prevederilor BREF/BAT

e Amenajarea zonelor de depozitare pentru substante periculoase, depozitarea separata a

substantelor toxice de cele inflamabile, asigurarea posibilitatii de colectare a scaparilor accidentale

si asigurarea mijloacelor de prevenire si stingere a incendiilor corespund prevederilor BREF/BAT .

e Reducerea la minimum a cantitatilor de apa in cadrul proceselor prin urmarirea consumurilor de

apa, reglarea debitului prin folosirea debitmetrelor, minimizarea consumului de apa la cca. 4,5

I’/mp/etapa de spalare < BREF/BAT = 20 I/mp/etapa de spalare , folosirea apei de spalare pentru

prepararea solutiei de electrolit, asigurarea unui grad de recirculare a apei de 16,55%, corespunde

prevederilor BREF/BAT .

e Reducerea solutilor antrenate prin mentinerea pieselor un timp suficient pentru picurarea

solutiilor, utilizarea de solutii cu concentrati minime, care asigura functionalitatea procesului

corespund cerintelor BREF/BAT.

¢ Reciclarea si recuperarea materialelor ( cu cele doua Evaporatoare Saita modelul EV100 HT)

respectiv tratarea apelor tehnologice uzate cu continut de crom si nichel in scopul recuperarii

continutului de apa si recircularii ei in procesul de productie cat si a reducerii volumului de deseu (
poluant) generat, proces care corespund cerintelor BREF/BAT.

e Intretinerea generala a solutiilor utilizate in proces prin filtrarea permanenta a solutiilor din baile de

spalare si indepartarea elementelor contaminate prelungeste durata de viata a solutiilor, mentine

concentratiile specifice Tn limite acceptabile pentru desfasurarea proceselor si asigura respectarea
exigentelor BREF/BAT.

e Prelungirea duratei de viata a solutiilor se realizeaza la baile de degresare si decapare, prin

compensarea pierderilor. In felul acesta se respecta prevederile BREF/BAT.

e Tratarea aerului evacuat de la linile de cromare traditionala cu bai de cromare orizontale, prin
sisteme de captare si filtrare aer de tip WH3-1120 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 55000
mc/h cuplat la sistemul de filtrare, prevazute cu prespalator de gaze cromice tip BNB 1120
Scheidt si separatoare de picaturi de acizi cromici Scrubber WH3 - 1120 Scheidt cu o capacitate
de 45000-50000 mc aer aspirat pe ora, care asigura un randament de separare a aerosolilor
acizi de 99,9% respecta prevederile BREF/BAT.

e Tratarea aerului evacuat de la liniille de cromare dura continua prin sisteme de captare si filtrare
aer cu filtre de tip WH3-900 Scheidt si ventilator cu capacitatea de 30000 mc/h cuplat la sistemul
de filtrare, prevazute cu prespalator de gaze cromice tip BNB 900 Scheidt si separatoare de

picaturi de acizi cromici Scrubber WH3 - 900 Scheidt cu o capacitate de 25000-30000 mc aer
249



Raport de evaluare a impactului asupra mediului

" Extindere ansamblu Industrial cu : Hala industriala Parter, Cladire Birouri P+3, Grup Social P+1, Anexa Tehnologica
P+1, Spatii Anexe Parter si Cabina poarta Parter
“S.C. NIMET S.R.L str. Laminorului nr. 52, Targoviste , jud. Dambovita

aspirat pe ora, care asigura un randament de separare a aerosolilor acizi de 99,0% respecta
prevederile BREF/BAT.

Tratarea aerului evacuat de la liniile de nichelare care cuprind ca procese: nichelarea, degresarea
si decaparea, prin sisteme de captare filtrare tip coloana de spalare in contracurent cu apa cu
fitru SCHEIDT WH3 1120 de capacitate de 50000mc/h cu retea tip figure, cu prespalator de gaze
cromice BNB 1120 Scheidt si separator de picaturi de acizi cromici din aer tip Scrubber WH3
1120 Scheidt cu o capacitate de 45000-50000 mc aer aspirat pe ora, cate unul pentru fiecare

instalatie de nichelare, respecta prevederile BREF/BAT.

Concluzia generald este ca, desi amplasamentul analizat are o destinatie industriald,

prin masurile constructive, de operare, de implementare a celor mai bune tehnici disponibile,

de intretinere a instalatiilor tehnologice si a celor auxiliare, precum si datorita diverselor

amenajari si instalatii achizitonate pentru protectia factorilor de mediu si organizarea de

programe educationale, la nivel de colective, in vederea atingerii gradului de cultura

ecologica necesara respectarii normelor de protectie a mediului inconjurator, consideram ca

prin activitatea desfasurata de NIMET S.R.L la punctul de lucru din str. Laminorului nr. 52,

Targoviste, mediul este afectat de activitatea umana in limite admisibile.

9.3. RECOMANDARI

Respectarea normelor si standardelor in vigoare, necesare protectiei factorilor de mediu;
Lucrarile trebuiesc realizate astfel incat s nu afecteze sub nici o forma lucrarile existente in
ZONa&;

Respectarea tehnologiei de executie si a proiectului tehnic, folosirea de utilaje performante, care
nu produc pierderi de substante poluante in timpul functionarii si care nu genereaza zgomot,

peste limitele admise.
Asigurarea vizitelor si reviziilor periodice a instalatiilor, utilajelor si echipamentelor tehnologice

conform cerintei furnizorilor autorizati;

Monitorizarea periodicd a factorilor de mediu prin firme autorizate, conform standardelor in
vigoare;

Manipularea, depozitarea si gestionarea corespunzatoarea a substantelor chimice;

Manipularea, depozitarea si gestionarea corespunzatoarea a deseurilor periculoase si

nepericuloase;
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+ (Colectarea, depozitarea si eliminarea degeurilor conform legislatiei in vigoare.

«+ Organizarea de programe educationale, la nivel de colective, in vederea atingerii gradului de
cultura ecologica, necesara respectarii normelor de protectie a mediului inconjurator.

+ Prin aceste programe, trebuie sa se indice modul de actiune, a fiecarei persoane, la locul ei de
munca, pentru a se evita poluarea accidentald sau voita a factorilor de mediu.

<+ A actiona in scopul prevenirii poludrii factorilor de mediu este mai usor decét a trece la méasuri

ameliorative sau de remediere ulterioara.

In conditiile in care sunt respectate detaliile din proiectul tehnic de executie si
ansamblul de masuri de protectie a mediului prezentate in raport, se poate aprecia ca
prin realizarea obiectivului “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter,
Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si
Cabina poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita,

beneficiar S.C. NIMET S.R.L.

»MEDIUL ESTE AFECTAT DE ACTIVITATEA UMANA IN LIMITE ADMISIBILE".

Colectivul de elaborare,
S.C. TOTALAIG ENVIRO SERV S.R.L
Sef de proiect. Dr. Chim. MOATER ELENA IRINA
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RESTRUL
NATIONAL NR. 885
COMENILE:
Proiectul de investiti ,Extindere ansamblu industrial cu Hala induSgti § artér, Cladire
birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe™Pdrter si Cabina
poarta Parter” pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar

S.C. NIMET S.R.L.se va executa si va functiona prin respectarea actelor normative in vigoare.

10. LEGISLATIE DE REFERINTA

Intocmirea raportului privind impactului asupra mediului a avut la baza o serie de Directive

Europene transpuse si implementate in legislatia nationala prin acte legislative privind protectia

mediului pentru activitatle cu impact semnificativ asupra mediului, care se supun evaluarii

impactului asupra mediului (EIM), si anume:

1. Legea nr. 265/2006 privind aprobarea OUG nr. 195/2005, cu modificarile si completarile
ulterioare;

2. Legea nr. 196/2005 privind Fondul de mediu, modificata si aprobata prin Legea nr. 105/2006;

3. Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra
mediului;

1. Ghidurile aprobate prin Ordinul 269 din 2020 privind aprobarea ghidului general aplicabil
etapelor procedurii de evaluare a impactului asupra mediului, a ghidului pentru evaluarea
impactului asupra mediului in context transfrontiera si a altor ghiduri specifice pentru diferite
domenii si categorii de proiecte

2. ORDIN nr. 19/2010 pentru aprobarea Ghidului metodologic privind evaluarea adecvata a
efectelor potentiale ale planurilor sau proiectelor asupra ariilor naturale protejate de interes
comunitar.

3. Legea nr. 226/2013 privind aprobarea OUG. Nr. 164/2008 pentru modificarea si completarea
OUG nr. 195/2005 privind Protectia mediului.

2. Legea nr. 104/2011, privind calitatea aerului inconjurator.

3. OUG 68/2016 care modifica si completeaza Legea 211/2011 privind regimul deseurilor,

republicata.

4. Legea apelor nr. 107/1996 cu modificarile aduse prin urmatoarele acte: HG 83/1997,
HG 948/1999; L 192/2001; OUG 107/2002; L 310/2004; L 112/2006; QUG 12/2007;
OUG 130/2007; OUG 3/2010; OUG 64/2011; OUG 71/2011; OUG 69/2013; L 187/2012;
L 153/2014; L 196/2015; HG 570/2016; OUG 94/2016; OUG 78/2017Legea 59/2016, privind
controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

5. HG 878/2005, privind accesul publicului la informatii privind mediul.

6. Legea nr. 360/2003 republicata, modificata si completata prin Legea nr. 263/2005 privind
regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase;

7. Ordinul nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii mediului

Ordinul nr. 462/1993 , conditiile tehnice privind protectia mediului.

9. H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand
deseurile , inclusiv deseurile periculoase.

10. H.G. nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor;

11. OUG 68/2011 care modifica si completeaza Legea 211/2011 privind regimul deseurilor

12. H.G. nr. 140/2008 privind , Registrul european al poluantilor emisi si transferati”

13. Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementarii privind evaluarea poluarii
mediului;

o
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14,

15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.

Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase,
modificata si completata prin legea nr. 263/2005;

H.G. nr. 878/2005 privind accesul publicului la informatia privind mediul;

H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei

Ordinul MAPAM nr. 169/2004 pentru aprobarea, prin metoda confirmarii directe, a
Documentelor de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BREF) , aprobate de UE.
HG. Nr. 352/2005, HG 210/2007- privind modificarea si completarea HG. 188/2002 pentru
aprobarea unor norme privind Conditiile de descéarcare in mediul acvatic a apelor uzate

H.G nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate - abrogad HG nr. 662/2001 (M.Of. nr. 199/
22.03.2007

STAS 12574/1987 privind Conditiile de calitate a aerului in zonele protejate;

STAS 10009/2017 - Acustica urbana - limite admisibile ale nivelului de zgomot;
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23.

11. ANEXE

Certificat de inregistare S.C. NIMET S.R.L

Certificat de atestare S.C. TOTALAIG ENVIRO SERV S.R.L
Certificat de atestare MOATER ELENA IRINA

Certificat de urbanism nr. 709 din 23.06.2021 eliberat de Primaria mun. Targoviste cu
valabilitate 23.06.2023.

Certificat constatator nr. 707761 din 03.08.2022

Acte de proprietate teren. Act de alipire cu incheiere de autentificare nr. 1854/27 iunie 2019
autentificat de N.P. S.P.N Beznoiu lleanua Camelia - Stoicescu Elena Cristina si Incheiere de
intabulare nr. 61749/27.06.2019

Declaratie cu incheiere de autentificare nr. 2280/02.09.2019 autentificata de N.P. Beznoiu
lleanua Camelia; Incheiere de intabulare nr. 73054/05.08.2019 .

Incheiere de intabulare nr. 77871 /19.08.2019, intabulare constructii C2, C3, C4, C5.

Declaratie cu incheiere de autentificare nr. 3551/22 noimbrie 2019 autentificata de N.P.
Beznoiu lleanua Camelia; Incheiere de intabulare nr. 123167/27.11.2019;

Declaratia cu incheierea de autentificare nr. 971/26 mai 2021 de prin care NIMET SRL a fost de
acord cu modificarea / rectificarea de limite a terenului in suprafata de 51777 mp , conf.
Incheiere de intabulare nr. 63079/27.05.2021

Incheiere de intabulare nr. 733/05.01.2022, intabulare constructie C8.

Extras de carte funciara pentru informare, carte funciara nr. 85021 cu nr.63390/06.06.2022.
Plan cadastral vizat OCP| cu numar 733/12.01.2022.

Autorizatie integrata de mediu nr. 17 din data de 16.10.2018 actualizata la data de 04.01.2021
emisa de APM Dambovita

Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 91 din 12.10.2021 emisa de = ADMINISTRATIA
NATIONALA “APELE ROMANE” — ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA BUZAU-IALOMITA,
Abonament De Utilizare/ Exploatare A Resurselor De Apa Nr. DB 82/2021 incheiat cu
ADMINISTRATIA NATIONALA “APELE ROMANE” — ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA

BUZAU-IALOMITA.

HCL nr. 69/28.02.2022 aprobare PUZ “Extindere ansamblu industrial cu Hala industriala Parter,
Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii anexe Parter si Cabina
poarta Parter* pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita, beneficiar S.C. NIMET
SR.L.

Decizia etapei de incadrare nr. 118/02.12.2021 pentru PUZ PUZ “Extindere ansamblu industrial
cu Hala industriala Parter, Cladire birouri P+3, Grup social P+1, Anexa tehnologica P+1, Spatii
anexe Parter si Cabina poarta Parter® pe str. Laminorului nr. 52, Targoviste, judetul Dambovita
eliberta de APM Dambovita

Autorizatia de construire - organizare de santier nr. 91/15.04.2022 eliberata de Primaria mun.
Targoviste si documentatia vizata spre neschimbare

Decizia etapei de evaluare initiala cu nr. 252/02.06.2022 emisa de APM Dambovita.

Decizia etapei de incadrare august 2022 faza DTAC emisa de APM Dambovita Notificare de
asistenta de specialitatea nr. 1477/18.07.2022 DSP Dambovita

Aviz de securitate la incendiu nr. 573/22/SU-DB din data de 13.07.2022 ISU Basarab |
Dambovita

Proces verbal din 18.07.2022 emis de Directia Administratiei Publica Locala mun. Targoviste cu
nr. 23736/18.07.2022, dosar VI/C
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24.

25.

26.

27,

28.

29,

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Contract INCD ECOIND 3294/09.03.2022 incheiat cu INCD ECOIND cu sediul in Bucuresti,
Drumul Podul Dambovitei nr. 71-73, sector 6, Bucuresti;

Contract de furnizare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare nr. 2891/07.08.2015
incheiat cu Compania de Apa Targoviste DAMBOVITA ( anexele 1 si 3). Contract de vanzare
cumparare a energiei electrice nr. C-00063586 incheiat cu Engie Romania SA

Contract pentru vanzare gaze naturale nr. 419/12.05.2021 incheiat cu PREMIER ENERGY
SRL.

Contract de lucrari Nr. 26/28.04.2022 incheiat cu S.C. AFA HIDROPROIECT SRL ., cu sediul
in localitatea Targoviste, Bdul I.C. Bratianu , nr 55 jud. Dambovita;

Contract de prestare a serviciilor publice de salubrizare pentru agenti economici Nr.
78/20.06.2018 incheiat cu S.C. PRESCOM S.A., cu sediul in localitatea Targoviste, str. Justitiei,
nr 7A, jud. Dambovita;

Contract NR. 228/18.07.2019 incheiat cu S.C. GENTOIL S.R.L Mun. Poliesti, b-dul Petrolului
nr. 59, Cladire Pavilion Central C428, cam 23, jud. Prahova si act additional nr. 2/14.07.2021.
Contract NR. 743/02.10.2013 incheiat cu S.C. REMATHOLDING Co S.R.L. Bucuresti cu sediul
in sos. BerceniFort, nr. 5 etaj 1, Sector 4;

Contract de Prestari — Servicii Nr. 309/03.04.2012 incheiat cu S.C. DEMECO S.R.L., cu sediul in
Bacau, str. Constantin Musat, nr. 3, judet Bacau;

Contract de Prestari Servicii Nr. 58/04.08.2010 incheiat cu S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L,,
cu sediul in Branesti, str. Principala, nr. 265, jud. Dambovita; si Act aditional nr. 8/17.04.2021.
Contract de prestari servicii Nr. 456/01.04.2019 incheiat cu S.C. EXPERT RECYCLING S.R.L,,
cu sediul in Branesti str. Principala nr. 265 , jud. Dambovita si act aditional nr. 2 din data de
01.04.2021

Contract de colectare si eliminare deseuri industriale NR. EFS — 712/4.03.2014 incheiat cu S.C.
ECO FIRE SISTEMS S.R.L., cu sediul social in comuna Lumina, sola A 314/1/1;Act aditional nr.
13 din 16.12.2021.

Contract pentru implementarea obligatiilor privind raspunderea extinsa a producatorului EPRO
18 /01/25/2022 cu FEPRA EPR S.A. cu sediul in mun. Bucuresti, str. Sulocotenent Zaharia
nr. 5, Sector 1.

Contract de vanzare — cumparare Nr. 339/28.04.2014 incheiat cu S.C. ANGIMETAL IMPEX
SRL, cu sediul in Targoviste , jud. Dambovita, str. Ciprian Porumbescu Bl C1.

Contract de Prestari Servicii Nr. 153/28.10.2015 incheiat cu S.C. PRO AIR CLEAN SA cu sediul
in sat Stejaru, com Perieti, tarlaua 180/6 parcela 21, jud. lalomita si Act aditional nr.
05/23.12.2021.

Protocol de colaborare nr. 4314/13.10.2011 cu Asociatia RECOLAMP cu sediul in Bucuresti,
str. Eugen Lovinescu nr. 14 sector 1.

Protocol de colaborare nr. 166/04.05.2017 cu Asociatia Romana pentru Reciclare-roREC cu
sediul in Bucuresti, str. Sevastopol nr. 24 sector 1.

Buletine de analize 2022
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Piese desenate

Plansa nr.1- Plan de incadrare in zona
Plansa nr. 2- de situatie general —echpamente si retele
Plansa nr. 3 — Plan de situtatie instalatii IPPC

BORDEROU PIESE DESENATE

ml—SPC-NMT—D‘MC-ARH-MPL PLN Plan dE slluam! 1

RF-SITE
4 IEREE

007—5FC-MMT—D‘TM:-ARH-PROD-PI.N-GF—A

I;n parter hala de ptoducbe si dEpozltare

008-SPC-NMT-DTAC-ARH-PROD-PLN-MF-A

Plan mezanin hala de groductie si depozitare

008-5PC-NMT-DTAL-ARH-PROD-PLN-RF-A Plan acoperis hala de productie sl depozitare 1/200
010-SPC-NMT-DTAC-ARH-GRSOC-PLN-GF-A Plan parter hala de productie - prupuni sociale 1/100
011-SPC-NMT-DTAC ARH-GRSOC-PLN-FF-A Plan eiaj hala de produgtio - gruputi soclale 1/100
012-SPC-NMT-DTAC-ARH-PROD-SEC-XX-A Sectlunl hala de productle si depozitare 1/200
013-5PC-NMT-DTAC-ARH-PROD-ELY-XX-A Elevatit hala de praductie si deporitare 1/200
014-SPC-NMT-DTAC-ARH-GRSOC-SEC-INT-A Sectlunl interioare hala de productle - grupur soclale 1/100
tii intarioare hala de producti upuri soclale

020-SPC-NMT-DTAC-ARH-LEG-PLN Plan hala de l_e_ﬂturi

021-5PC-NMT-DTAC-ARH-LEG-PLN-RF-B Plan acoperls hala de begiturd 1/100
022-SPC-NMT-DTAC-ARH-LEG-SEC-XX-B [Settiuni hala de legaturd 1/100
023-SPC-NMT-DTAC-ARH-LEG-ELV-XX-B Elevatil hala de turs 1/100
030-SPC-NMT-DTAC-ARH-OFC-PLN-GF-C Plan parter clidire de birourl 1/100
1031-5PC-NMT-DTAC-ARH-OFC-PLN-1F-C Plan eta) 1 clidire de birouri 1/100
032-SPC-NMT-DTAC-ARH-OFC-PLN-2F-C Plan eta] 2 clidite de bitourl 1/100
033-SPC-NMT-DTAC-ARH-OFC-PLN-3F-C Plan eta] 3 dlidire de birour| 1/100
034-SPC-NMT-DTAC-ARH-OFC-PLN-RF-C Plan acoperis clédire de birouri 1/100
035-5PC-NMT-DTAC-ARH-OFC-SEC-KX-C Sectiuni ciddire de birour 17160
036-5PC-NMT-DTAC-ARH-OFC-ELV-XX-C Elavatii ¢lbdire de birouri 1/100
040-SPC-NMT-DTAC-ARH-S0C-PLN-GF-D plan parter corp soclal 1/100
041-SPC-NMT-DTAC-ARH-SOC-PLN-1F-D Pian etaj 1 corp social 1/100
042-5PC-NMT-DTAC-ARH-50C-PLN-RF-D Plan acoperis corp soclal 1/100
043-SPC-NMT-DTAC-ARH-SOC-SEC-XX-D Settlunl corp social 1/100
044-SPC-NMT-DTAC-ARH-SOC-ELV-X(-D Elevatil corp social 100
050-5PC-NMT-DTAC-ARK-TEH-PLN-GF-E Plan parter anexa tehnologica 1/100
051-SPC-NMT-DTAC-ARH - TEH-PLN-1F-E |eian eisj 1 anexa tehnalogica 1/100
052-SPC-NMT-DTAC-ARH-TEH-PLN-2F- - Plan etaj 2 (terasa exterioard) anexa tehnologica 1/100
053-5PC-NMT-DTAC-ARH-TEH-PLN-RF-E Plan acoperls anexa tahnslogics 1/100
D54:5PC-NMT-DTAC-ARH-TEH-SEC-XX-E |Sectiuni anexn tehnslogica 1/100
055-SPC-NMT-DTAC-ARH-TEH-ELV-YX-E Elevatii anexa tehnologica 1/100
Pt o il b ad

060-5PC-NMT-DTAC-ARH-PAZ-PLN-XX. £ Plan parter gi acoperis cabina pazd 1/100
061-5PC-NMT-DTAC-ARH-PAZ-XX-KX-F [sectiuni 5l clevabl cabing pazd 1/100
070-5PC-NMT-DTAC-ARH-DES-PLN-XX-G Plan parter si acoperis magazie degeuri 1/100
071-5PC-NMT-DTAC-ARH-DES-XX-XX-G Isectiunl si elevatil magazie degeuri 1/100

IS-01-SPC-NMT-DTAC-IST
1S-02-SPC-NMT-DTAC-IST

1S-03-SPC-NMT-DTAC-IST

Schema functionala statie pompare si

filtrare apa tehnologica

Schema functionala statie pompare si

filtrare apa igienico-sanitara

Schema functionala preluare si filtrare ape

pluviale
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