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Informatii generale

Titularul lucrarii: Titularul lucrarii este SUN GARDEN MANAGEMENT S.C.S.,
Str. Pucioasa Sat, nr. 161, loc. Pucioasa, jud. Dambovita, cod postal 135400, Tel.: 0245 206
400, Fax: 0245 206 410, Web: https://www.sun-garden.eu, E-mail: rozentrale@sun-garden.de
Autorul atestat al lucrarii: OCON ECORISC S.R.L., Certificat de inregistrare in Registrul
National al elaboratorilor de studii pentru protectia mediului, poz. 105, tel/fax.: 0264 315464,

e-mail: office@oconecorisc.ro.

Denumirea lucririi: Raport de Securitate pentru amplasamentul ,,Sun Garden
Management S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice”, cu titular de activitate SUN
GARDEN MANAGEMENT S.C.S., situat in localitatea Pucioasa.

Date privind amplasamentul: ,, Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica de spume

poliuretanice” este situat in localitatea Pucioasa,Str. Pucioasa Sat, nr. 161.

Baza legali: Lucrarea a fost elaborata in conformitate cu cerintele legale ale Legii 59
din 11 aprilie 2016, privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt
implicate substante periculoase, stipulate in art. 2(1) si art. 10 si concretizate in Anexa nr. 3 a
legii mentionate.

Scopul lucririi: Raportul de Securitate stabileste regulile si raspunderile pentru
prevenirea accidentelor majore 1n activitdtile desfasurate in amplasamentul ,,Sun Garden
Management S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice”, si prezintd informatiile precizate in
legislatia mai sus mentionata.

Prezentul Raport de Securitate a fost elaborat la solicitarea titularului de activitate si

constituie editia 2018 a Raportului de Securitate.
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Definirea principalelor notiuni si termeni folositi in cuprinsul lucréarii

Definirii

1. amplasament — intreaga zona care se afla sub controlul unui operator, unde
sunt prezente substante periculoase in una sau mai multe instalatii situate in aceasta zona,
inclusiv in infrastructurile sau activitatile obisnuite ori conexe; amplasamentele sunt fie
amplasamente de nivel inferior, fie amplasamente de nivel superior;

2. amplasament de nivel superior — un amplasament in care substantele
periculoase sunt prezente in cantitati egale cu, sau mai mari decat cantitatile prevazute in
coloana 3 din partea 1, ori in coloana 3 din partea a 2-a din Anexa nr. 1, acolo unde este
necesar aplicandu-se regula de insumare stabilita in nota 4 din Anexa nr. 1,Legea 59/2016;

3. amplasament invecinat — un amplasament a carui pozitionare in apropierea
unui alt amplasament este de natura sa sporeasca riscul sau consecintele unui accident major;

4, accident major — un eveniment, cum ar fi o emisie majora, un incendiu sau o
explozie ce rezulta din evolutii necontrolate in cursul exploatarii oricarui amplasament care
intra sub incidenta prevederilor Legii 59/2016 si care conduce la pericole grave, imediate sau
intarziate, pentru sandtatea umana sau pentru mediu, in interiorul sau in exteriorul
amplasamentului, si care implicd una ori mai multe substante periculoase;

5. amestec — o mixtura sau o solutie compusa din doud sau mai multe substante;

6. avarie/incident — eveniment care nu genereaza consecinte Mmajore asupra
sanatatii populatiei si/sau asupra mediului, dar care are potential s producd un accident
major;

7. controlul operational — adoptarea si punerea in aplicare a unor proceduri si
instructiuni pentru functionarea in conditii de siguranta, inclusiv intretinerea instalatiei, a
proceselor tehnologice, a echipamentului si intreruperile temporare din functionare;

8. depozitare — prezenta unei cantitati de substante periculoase in scopul
inmagazinarii, depozitarii in conditii de siguranta sau mentinerii in stoc;

9. dezastru - evenimentul datorat declansarii unor tipuri de riscuri, din cauze
naturale sau provocate de om, generator de pierderi umane, materiale sau modificari ale
mediului si care, prin amploare, intensitate si consecinte, atinge ori depaseste nivelurile
specifice de gravitate stabilite prin regulamentele privind gestionarea situatiilor de urgenta,
elaborate si aprobate potrivit legii;

10. efectul Domino — rezultatul unei serii de evenimente, in cascada, in care
consecintele unui accident ce are loc la o instalatie, un sit de exploatare sau un amplasament
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sunt amplificate prin propagarea efectelor sale si producerea unui alt accident la o alta
instalatie, alt sit de exploatare ori amplasament, din cauza distantelor dintre amplasamente si a
proprietatilor substantelor prezente, si care conduce in final la un accident major;

11. evacuarea - masurd de protectie luatd in cazul amenintarii iminente, starii de
alerta ori producerii unei situatii de urgenta si care consta in scoaterea din zonele afectate sau
potential a fi afectate, a unor institutii publice, agenti economici, categorii sau grupuri de
populatie ori bunuri, in mod organizat, si dispunerea acestora in zone si localitati care asigura
conditii de protectie a persoanelor, bunurilor si valorilor, de functionare a institutiilor publice
si agentilor economici;

12.  factor de risc - fenomen, proces sau complex de imprejurari congruente, in
acelasi timp si spatiu, care pot determina sau favoriza producerea unor tipuri de risc;

13.  fraza de pericol (H, EUH) — este o fraza care exprima o descriere concisi a
riscului prezentat de substantele si amestecuri periculoase pentru om si mediul inconjurator,
conform Regulamentului (CE) nr. 1272/2008;

14. inspectie — toate actiunile, inclusiv vizite la fata locului, verificari ale unor
masuri interne, sisteme, rapoarte si documente de monitorizare, precum si orice monitorizare
necesard, efectuata de catre sau in numele autoritatii competente, pentru a verifica si a
promova conformarea amplasamentelor cu cerintele Legii 59/2016;

15.  instalatie — o unitate tehnica din cadrul unui amplasament, aflata la nivelul sau
sub nivelul solului, in care sunt produse, utilizate, manipulate ori depozitate substante
periculoase; aceasta cuprinde totalitatea echipamentelor, structurilor, sistemelor de conducte,
utilajelor, instrumentelor, cailor ferate proprii de garare, docurilor, cheiurilor de descércare
care deservesc instalatia, pontoanelor, depozitelor sau altor structuri similare, plutitoare ori de
alta naturd, necesare pentru exploatarea instalatiei respective;

16. interventia operativa - actiunile desfasurate, in timp oportun, de catre
structurile specializate in scopul prevenirii agravarii situatiei de urgenta, limitarii sau
inlaturarii, dupa caz, a consecintelor acesteia;

17.  1instiintare/notificare - activitatea de transmitere a informatiilor autorizate
despre iminenta producerii sau producerea dezastrelor si/sau a conflictelor armate catre
autoritatile administratiei publice centrale sau locale, dupa caz, in scopul evitarii surprinderii
si al realizarii masurilor de protectie;

18. managementul schimbaérilor/modificarilor — adoptarea si punerea in aplicare
a procedurilor de planificare a modificarilor aduse unor instalatii, procese sau suprafete/spatii
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de depozitare sau a proiectarii de noi instalatii, procese ori suprafete/spatii de depozitare;

19. managementul situatiei de urgenta - ansamblul activitatilor desfasurate si
procedurilor utilizate de factorii de decizie, institutiile si serviciile publice abilitate pentru
identificarea si monitorizarea surselor de risc, evaluarea informatiilor si analiza situatiei,
elaborarea de prognoze, stabilirea variantelor de actiune si implementarea acestora in scopul
restabilirii situatiei de normalitate;

20. monitorizarea situatiei de urgenta - proces de supraveghere necesar evaluarii
sistematice a dinamicii parametrilor situatiei create, cunoasterii tipului, amplorii si intensitatii
evenimentului, evolutiei si implicatiilor sociale ale acestuia, precum si a modului de
indeplinire a masurilor dispuse pentru gestionarea situatiei de urgenta;

21. operator — orice persoana fizica sau juridica, care exploateazd ori detine
controlul unui amplasament sau al unei instalatii ori careia, potrivit prevederilor legislatiei
nationale, i-a fost delegata puterea de decizie economica sau de luare a deciziilor asupra
functionarii din punct de vedere tehnic si al sigurantei amplasamentului ori instalatiei;

22. pericol/hazard — proprietatea intrinsecd a unei substante periculoase sau a
unei situatii fizice, cu potential de a produce daune asupra sanatatii umane ori asupra
mediului;

23. prezenta substantelor periculoase — prezenta efectivd sau anticipata a
substantelor periculoase pe amplasament ori a substantelor periculoase despre care se poate
prevedea cd ar putea fi generate in timpul pierderii controlului asupra proceselor, inclusiv a
activitatilor de depozitare, In oricare dintre instalatiile aflate in cadrul amplasamentului, in
cantitati egale cu sau mai mari decat cantitatile relevante pentru incadrare prevazute in Anexa
nr. 1, Legea 59/2016;

24, public — orice persoana fizica sau juridica, indiferent de forma de constituire a
acesteia;

25. public interesat — publicul afectat sau posibil a fi afectat ori care are un interes
in luarea unei decizii privind oricare dintre aspectele prevazute la art. 15 alin. (1) Legea
59/2016; in acceptiunea prezentei definitii, organizatiile neguvernamentale care promoveaza
protectia mediului si care indeplinesc toate cerintele aplicabile in conformitate cu legislatia
nationald sunt considerate public interesat;

26. risc — probabilitatea ca un efect specific sa se produca intr-o anumita perioada
sau in anumite imprejurari;

27. risc rezidual — riscul ramas dupa aplicarea masurilor de reducere a acestuia;
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28.  situatie de urgenta - eveniment exceptional, cu caracter non militar, care prin
amploare si intensitate ameninta viata si sanatatea populatiei, mediul inconjurator, valorile
materiale si culturale importante, iar pentru restabilirea starii de normalitate sunt necesare
adoptarea de masuri si actiuni urgente, alocarea de resurse suplimentare si managementul
unitar al fortelor si mijloacelor implicate;

29.  starea potential generatoare de situatii de urgenta - complex de factori de
risc, care prin evolutia lor necontrolata si iminenta amenintarii, ar putea aduce atingere vietii
si sanatatii populatiei, valorilor materiale si culturale importante si factorilor de mediu;

30. starea de alerta - se referd la punerea de indatd in aplicare a planurilor de
actiuni si masuri de prevenire, avertizare a populatiei, limitare si inlaturare a consecintelor
situatiei de urgenta;

31.  substanti periculoasa — 0 substanta sau un amestec care intra sub incidenta
partii 1 ori care este prevazut/prevazuta in partea a 2-a din Anexa nr. 1, Legea 59/2016,
inclusiv sub forma de materie prima, produs, produs secundar, rezidual sau intermediar.

32. urgenta interna — totalitatea mdasurilor necesar a fi luate in interiorul
amplasamentului in vederea limitarii si inlaturarii consecintelor in orice situatie care conduce
la evolutii necontrolate, in cursul exploatarii amplasamentelor prevazute in Legea 59/2016, ce
pun in pericol sandtatea personalului si/sau calitatea mediului si in care sunt implicate una sau

mai multe substante periculoase.

Abrevieri:
- H.G. —hotarare de guvern;
- 0.U.G. —ordonanta de urgenta a Guvernului;
- M.M. - Ministerul Mediului;
- M.A.l — Ministerul Administratiei si Internelor;
- M.AP.AM. — Ministerul Agriculturii, Padurilor, Apelor si Mediului;
- A.P.M. - Agentia pentru Protectia Mediului;
- L.G.S.U — Inspectoratul General pentru Situatii de Urgenta;
- L.S.U. — Inspectoratul Judetean pentru Situatii de Urgenta;
- G.N.M. — Garda Nationala de Mediu;
- P.P.A.M. — Politica de Prevenire a Accidentelor Majore;
- P.P.C.P.A —Plan de Prevenire si Combatere a Poluarilor Accidentale;
- P.U.Il. - Plan de Urgenta Interna;
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- R.M.S —responsabilul managementului de securitate;

- R.S.- Raport de Securitate;

- ROF — Regulamentul de Organizare si Functionare;

- A. M. - Aspecte de Mediu;

- P-V proces verbal,

- CU - Celula de urgenta;

- SPSU-Serviciu privat situatii de urgenta;

- PU poliuretan.
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I. Informatii asupra sistemului de management si asupra organizarii

amplasamentului in vederea prevenirii accidentelor majore

ILA. Politica, principii de actiune si obiective globale privind prevenirea
accidentelor majore

Sun Garden Management S.C.S., titularul proiectului- Fabrica de spume poliuretanice

este 0 societate in comandita simpld, infiintatd in anul 2002.Societatea face parte din grupul
german Sun Garden, care mai detine facilititi de productie in Polonia si Ucraina. In
Germania, grupul fondat in anii 80 detine sediul central, birourile si centrul logistic.
Prin politica sa, implementatd prin intermediul sistemului de management, Sun Garden
Management S.C.S., este angajat in atingerea unor standarde inalte cu privire la performantele
de mediu si securitate si pentru aceasta, conducerea acestuia va dezvolta o serie de proceduri,
instructiuni, documente si un sistem informational care sa asigure conditiile optime de
functionare. De asemenea,conducerea se angajeaza s asigure toate resursele necesare pentru
atingerea obiectivelor si performantelor stabilite.

Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice adopta politica de
prevenire a accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase cu scopul de a
preveni si limita consecintele unui accident major asupra sanatatii populatiei si a mediului,
prin asigurarea unui inalt nivel de protectie, intr-un mod adecvat si eficient.

Politica de prevenire a accidentelor majore va fi disponibila tuturor angajatilor,
subcontractorilor si vizitatorilor si va fi prelucrata angajatilor in procesul de instruire.
Declaragia de Politica de Prevenire a Accidentelor Majore a societatii Sun Garden
Management S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice. este prezentata in Anexa 1.

Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice, prin Managementul
sau de varf, este pe deplin angajata in demersul pentru imbunatitirea continua a calitatii,
sanatatii si securitatii si a performantelor de mediu, la toate nivelurile si functiile relevante.
Respectarea angajamentului se va asigura in mod consecvent prin implementarea si
imbunatatirea continud a Sistemului de Management al Securitatii conform cerintelor
standardelor aplicabile si cerintelor legale si de reglementare.

Politica de Prevenire a Accidentelor Majore a societatii  Sun Garden Management
S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice se bazeaza pe urmatoarele principii:

- imbunatatirea continua a performantelor Sistemului de Management;
- implicarea tuturor salariatilor in realizarea obiectivelor.
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I.A.1. Obiectivele globale ale Societitii Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica
de spume poliuretanice vizeaza:

- Stabilirea de masuri pentru controlul activitatilor care pot prezenta pericol de
accidente majore in care sunt implicate substantele periculoase, in scopul prevenirii acestor
categorii de accidente si al limitarii consecintelor lor asupra securitatii si sanatatii angajatilor,
populatiei si asupra calitatii mediului.

- Nominalizarea persoanelor care au atributii in aplicarea masurilor:

a. de prevenire a producerii incidentelor/accidentelor in care pot fi implicate substante
periculoase;

b. de control a respectarii prescriptiilor pentru utilizare a substantelor periculoase

C. de instruire si constientizare a angajatilor asupra riscurilor pe care substantele

periculoase le prezinta;
d. pentru organizarea interventiilor in cazul producerii unor evenimente;

e. de notificare a autoritatilor responsabile pentru aplicarea planului de urgenta externa.

Pentru atingerea obiectivelor, Societatea Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica de
spume poliuretanice urmareste:
- Stabilirea si alocarea resurselor umane si materiale necesare atingerii obiectivelor;
- Crearea unei culturi a securitatii la nivelul societatii;
- Asigurarea tuturor resurselor in vederea prevenirii riscurilor majore;
- Cresterea gradului de calificare profesionald a personalului;
- Constientizarea si asumarea responsabilitatii fiecarui angajat pentru securitatea muncii sale
si in ceea ce priveste atingerea obiectivelor de securitate.

Criteriile care au stat la baza elaborarii politicii de prevenire a accidentelor majore au
in vedere:
. elaborarea de documentatii tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de depozitare, manipulare si productie in conformitate cu legislatia in vigoare
(norme, normative si prescriptii tehnice, protectia muncii si de siguranta la foc);
. achizitionarea de utilaje si echipamente pentru urmadrirea, indicarea si controlul
parametrilor tehnologici, cu functionare in sistem automat, reducandu-se astfel la minim
posibil manipulérile si operatiile manuale;
. echiparea rezervoarelor de stocare, traseelor tehnologice si a utilajelor cu aparatura de
indicare si control precum si cu sisteme de siguranta;
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elaborarea instructiunilor specifice pentru depozitarea, manipularea si utilizarea

substantelor periculoase;

continutul fiselor cu date de securitate pentru toate substantele periculoase posibil a fi

prezente pe amplasament.

I.LA.2. Principiile de actiune referitoare la controlul asupra pericolelor de

accident major

Principiile de actiune referitoare la controlul asupra pericolelor de accident major de

pe amplasamentele Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice, sunt

urmatoarele:

v

preventia care presupune operarea in asa fel Incat sd se prevind producerea
accidentelor, iar consecintele acestora in cazul in care au loc, sa fie minime si in acord
cu cele mai bune tehnici de securitate disponibile.

respectarea cerintelor legislatiei, normativelor care reglementeaza activitatea in
domeniul protectiei mediului, securitatii tehnice, sanatatii in muncd si apararea
impotriva incendiilor;

adoptarea masurilor preventive pentru evitarea aparitiei situatiilor de avarii;

evaluarea riscurilor de accidentare, imbolnavire profesionald, incendiu, asigurarea si
controlul consecvent al masurilor pentru reducerea acestor riscuri;

asigurarea calitatii in efectuarea lucrarilor de reparatii, expertize, modernizari in cadrul
societatii

cooptarea intregului personal al societatii in activitatea de asigurare a securitatil,
sanatate in muncd, apararea impotriva incendiilor, protectia mediului si instruirea,
formarea angajatilor societatii in domeniile mentionate;

informarea periodica si sustinerea unui dialog deschis in domeniul securitatii tehnice,
apararii impotriva incendiilor, protectiei mediului, cu toate partile interesate de
activitatea desfasurata in societate;

munca, apararii impotriva incendiilor, protectiei mediului, prin analizd si masuri
corespunzatoare.

asigurarea resurselor umane si materiale pentru implementarea politicilor sale;
elaborarea planurilor pentru situatii de urgenta, de interventie PSI, de combatere a

poluarilor accidentale, de combatere a dezastrelor naturale precum si asigurarea
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dotarilor corespunzatoare pentru punerea in aplicare a acestor planuri,

v' investigarea accidentelor/incidentelor produse, analizarea datelor din punct de vedere
al eficacitatii si eficientei sistemului de securitate;

v’ cresterea securitatii tehnice a instalatiilor prin asigurarea securitatii in exploatare a
echipamentelor tehnice;

v’ crearea si realizarea efectiva a unui sistem de control pentru respectarea cerintelor
securitatii tehnice si monitorizarea proceselor din societate;

v/ prioritatea protectiei si salvarii vietii omenesti.

I.B. Informatii asupra Sistemului de Management si asupra organizarii
amplasamentului in vederea prevenirii accidentelor majore

Sistemul de management al securitatii (SMS) este parte din sistemul general de
management al societatii si cuprinde acea parte a sistemului care include structura
organizatorica, responsabilitatile, practicile, procedurile, procesele si resursele pentru
determinarea si punerea in practicd a politicii de prevenire a accidentelor majore. SMS-ul
include urmatoarele aspecte: organizare si personal, identificarea si evaluarea pericolelor
majore, controlul operational, managementul schimbarilor/modificarilor, planificarea pentru
situatii de urgenta, monitorizarea performantelor, audit si revizuire.

Sistemul de management al securitdtii are rolul de a implementa 1n practica conceptul
de siguranta a amplasamentului, pentru prevenirea producerii accidentelor majore in care sunt
implicate substante periculoase si asigura punerea in aplicare a politicii de prevenire a
accidentelor majore.

Sistemul de Management al Securitdtii se aplicd la toate nivele de activitate
operationald si de conducere in cadrul societatii Sun Garden Management S.C.S.- Fabrica de
spume poliuretanice. Acesta va include si activitatile desfasurate de contractorii care opereaza
exclusiv pe baza de contract.

Scopul sistemului de management al securitatii este de a pune in aplicare politica de
securitate pentru prevenirea incidentelor si limitarea efectelor acestora. Riscurile pot da
nastere la consecinte grave sau accidente majore care implica eliberarea de materiale potential
periculoase, eliberarea de energie sau ambele, care pot avea consecinte catastrofale si pot duce
la decese, pierderi economice, pierderi substantiale de bunuri sau daune grave asupra
mediului.

Prin urmare, punerea in aplicare a unui sistem de management care identifica in mod
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sistematic si continuu riscurile si le gestioneaza si reduce, inclusiv riscul de eroare/esec uman,
astfel Tncat sd se atingd un nivel de risc acceptabil constituie si o barierd in prevenirea
accidentelor majore. Intrucat buna practici recomandd o combinatie de bariere pentru
prevenirea accidentelor majore, intelegerea punctelor slabe si definirea proceselor de control
sl corectie astfel incat sa se asigure ca performantele SMS ului pot fi evaluate, este esentiala.
Managementul sigurantei proceselor implica un anumit tip de management a pericolelor,
identificarea si controlul pericolelor care decurg din activitatile de proces, cum ar fi
prevenirea scurgerilor, disfunctionalitati ale echipamentelor, suprapresiuni, temperaturi
excesive, coroziune, oboseala metalului si alte conditii previzibile.

Se va acorda prioritate, prin masuri de management al riscului adecvate depozitarii Si
manipuldrii substantelor chimice periculoase utilizate in special diizocianatii, astfel incat
riscul pentru sdndtatea umana si mediu sa fie neglijabile.

Sistemul de management va include proceduri: generale, operationale si instructiuni de
lucru in scopul aplicarii sistemului si controalelor ( proceduri, audituri, evaluari) proceselor
chimice si de fabricatie astfel incat pericolele sa fie identificate, intelese si controlate pentru

prevenirea oricaror incidente.

a) Organizare si personal

Societatea va fi astfel organizata incat sa asigure functionarea in sigurantd a
activitatilor desfasurate.

Structurile de conducere si departamentele Fabricii de articole confectionate din textile
si ale viitoarei Fabrici de spuma poliuretanica vor fi comune, din punct de vedere
organizatoric. se va face o analiza a structurilor existente urmand ca in functie de specificul
noii fabrici s@ se redimensioneze personalul existent si daca este cazul sd se completeze cu noi
structuri departamentale.

Organigrama societatii este prezentata in Anexa 1.

Atributiile si domeniile de responsabilitate ale personalului care va deservi fabrica in
ceea ce priveste securitatea functionarii fara accidente si limitarea posibilelor consecinte, vor
fi stabilite clar la toate nivelurile organizatorice, in cadrul procedurilor vizand planificarea
personalului.

Fiecare membru al personalului angajat va avea roluri si responsabilitati bine definite
ce trebuie indeplinite, toate locurile de munca urmand sa fie ocupate de persoane competente
in ceea ce priveste pregatirea, instruirea, educatia si experienta.
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In cadrul societatii va functiona un sistem de evaluare periodica a angajatilor, conform
unui set de criterii prestabilite, printre care se vor regasi si criterii din domeniul protectiei
mediului si securitatii instalatiilor, in functie de specificul fiecarui loc de munca.

De asemenea, se va pune in aplicare un sistem de acoperire a personalului cheie in
situatii de absenta, astfel incat, in orice moment, exploatarea instalatiilor fabricii sa se
realizeze in deplind siguranta.

Personalul care va fi angajat va fi selectat utilizand criterii specifice fiecarui loc de
munca si avand in vedere specificul activitatilor ce se vor desfasura pe amplasament.

In decursul perioadei de pani la punerea in functiune a instalatiilor, intreg personalul
aferent fabricii va fi inclus in planul de formare profesionald, fiind astfel acoperite toate
posturile de lucru ale fabricii. Scopul acestor formari profesionale il reprezintd educarea,
flexibilitatea si disponibilitatea personalului si, in consecinta, cresterea nivelului de securitate
al instalatiilor prin eliminarea, pe cat posibil, a erorilor umane.

Responsabilitatile personalului cu atributii in prevenirea accidentelor majore si
limitarea consecintelor acestora, vor fi clar stabilite.

Din punct de vedere organizatoric si al atributiilor de serviciu, sefii de schimb vor fi
responsabili pentru conducerea turei respective in toate aspectele care tin de operarea si
functionarea corecta si sigurd a instalatiilor tehnologice. Acestia vor raporta direct
responsabilului de sector care la randul sau va informa seful de fabrica si directorul de
productie. In decursul perioadelor cand instalatia va fi oprita, un sef de tura si responsabilul de
sector vor fi prezenti in mod suplimentar pe amplasament pentru a gestiona si superviza in
mod specific lucrarile care se vor realiza de catre contractori, dacd va fi cazul unor astfel de
lucrari, asigurand astfel conditiile de executie in siguranta a lucrarilor de intretinere, revizii
sau reparatii, in functie de situatia specifica.

La inceputul fiecarei zile de lucru, seful de fabricd se va intdlni cu echipa care
coordoneaza productia (responsabilul de sector seful de turd, alte persoane relevante) si se
vor discuta aspectele legate de procesul tehnologic si problemele intdmpinate, aspecte care
vor fi, de altfel, consemnate in raportul de tura. De asemenea, seful de fabrica se va afla in
comunicare directd cu responsabilul pentru lucrarile de intretinere, acesta din urma avand
obligatia de a comunica permanent starea acestor lucrari, precum si orice probleme
intampinate.

PPAM va fi pusa la dispozitia tuturor angajatilor prin afisarea ei in locuri vizibile in
cadrul amplasamentului iar continutul ei va fi diseminat acestora in cadrul instruirilor
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organizate. De asemenea, cate o copie a Planului de Urgenta Internd va fi pastrata in fiecare
dintre departamente si va fi inmanatd fiecarei persoane care va fi implicatda direct in
activitatile continute in acest Plan.

La nivelul societatii SUN GARDEN S.C.S Fabrica de spume poliuretanice va fi numit
Responsabilul in Domeniul Managementului Securitétii, Tn conformitate cu Legea 59/2016
art. 5 (2) prin Decizia Directorului General.

Activitatile care se vor desfasura pe amplasament sunt activitati de productie industriala,
respectiv de fabricare a spumei poliuretanice in blocuri, care apoi se vor debita in placi si Se
vor depozita in vederea prelucrarii ulterioare sau comercializarii.

Principalele activitati care se vor desfasura in cadrul societatii Sun Garden Management
S.C.S.- Fabrica de spume poliuretanice vor fi urmatoarele:

v" Livrare si depozitarea materiilor prime;
v' Sinteza spumei;

v' Conditionarea (maturarea) spumei;

v" Debitarea blocurilor.

Principalele zone aferente proiectului

- Zona de descarcare chimicale;

- Depozitul de chimicale;

- Zona de spumare;

- Depozit de maturare (conditionare);

- Zona de debitare si depozitare blocuri mici;

- Zona de productie (debitare blocuri mici in placi si depozitare).

Rolul si responsabilititile fiecdrei categorii de personal

Responsabilitatea managementului reprezintd responsabilitatile conducerii la varf si a
coordonatorilor (responsabil de fabrica, de sectoare) fiecarei zone functionale din societate.
Responsabilitatea managementului la cel mai inalt nivel este aceea de a stabili politica in
domeniul securitatii si mediului, obiectivele, atributiunile si responsabilitatile intregului
personal, definirea angajamentului managementului, identificarea proceselor si a interactiunii
dintre acestea si implementarea tuturor acestor activitati in cadrul societatii, prin intermediul
functiilor managementului securitatii si sa se asigure ca rolurile relevante sunt atribuite,
comunicate si intelese.

Conducerea societatii compusa din Directorul General, Directorul de Productie are o
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serie de responsabilitati pentru securitate in caz de accident major si/sau situatii de urgenta.
In principal, conducerea executiva se ocupi cu:
societatii cu respectarea prevederilor legale aplicabile;

- managementul resurselor materiale ale societatii si asigurarea fondurile necesare
pentru desfasurarea in conditii de siguranta a activitatii;

- ducerea la indeplinire a politicii societatii in domeniul prevenirii accidentelor majore;

-implementarea, analiza periodica a politicii de prevenire a accidentelor majore si a
sistemului de management al securitati, revizuirea acestuia si ia masuri de imbunatatire a
acestora dacd considera necesar.

- managementul resurselor umane (supervizare, sprijin, monitorizare si evaluare a
activitatii angajatilor societatii);

- comunicarea catre public si autoritati in legdturd cu riscurile de accident major
asociate functionarii amplasamentului; Supervizeaza in acest sens actele de comunicare si
ludrile de pozitie ale societatii.

- participarea la interventia in caz de urgenta in baza atributiunilor ce le revin.

Conducerea operationala va fi reprezentata de responsabilul de fabrica si responsabilii
de sector. Exploatarea instalatiilor se va face in conformitate cu atributiile de serviciu,
normele interne, procedurile si instructiunile de lucru. Responsabil cu securitatea si siguranta
in exploatare a instalatiilor este responsabilul de sector. Pentru buna functionare a instalatiilor
si prevenirea avariilor si accidentelor majore, personalul de pe amplasament va avea sarcini
precise privind exploatarea si supravegherea instalatiilor.

Operatiile si evenimentele care apar vor fi consemnate intr-un Raport/Registru
asigurandu-se astfel transmiterea informatiilor de la un schimb la altul.

Responsabilul pentru managementul securititii (RMS), va pune in aplicare politica
de prevenire a accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase stabilind
personalul desemnat, activitatile preventive, modalitatile de identificare si mentinere sub
control a nivelelor de risc. Este persoana desemnata pentru mentinerea legaturii cu autoritatea
responsabila pentru elaborarea si aplicarea planurilor de urgenta.

Personalul operator, asigura functionarea in conditii de siguranta si are atributii de
prima interventie la locurile de munca;

Personalul de interventie, special pregatit si autorizat care asigura interventia in
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vederea diminuarii si limitarii consecintelor unui accident major;

Personalul subcontractant de pe amplasament, va fi informat si instruit cu privire la
pericolele de pe amplasament, reguli de operare si masuri in caz de incidente/accidente.

Rolul si responsabilitatile personalului implicat in managementul pericolelor de
accidente majore vor fi detaliate in:

- Fisa postului;

- Proceduri.

Structura de interventie pentru situatii de urgenta

Celula de urgenta pe societate este constituitd in vederea gestionarii situatiilor de
urgenta si asigurarea si coordonarea resurselor umane, materiale, financiare si de alta natura
necesare restabilirii starii de normalitate.

Interventia pentru situatii de urgenta, va fi asigurata de SPSU. Interventia va fi efectuata
conform Planului de urgenta internd si a Planului de interventie in caz de incendiu.
Conducerea interventiei se va face ierarhic de la nivel de sef de grupa (echipaj pompieri), sef
de schimb, coordonator SU, coordonator interventie, comandant interventie ISU. La sosirea
fortelor ISU comanda interventiei este preluata de aceasta structura.

Predarea schimburilor: comunicarea se face prin rapoarte scrise sau printr-un registru.

Regim de lucru — se va lucra in regim discontinuu, depozitul de substante chimice
periculoase (descarcare, manipulare) si hala de spumare un singur schimb (schimbul 1) iar
celelalte sectoare doua schimburi/zi, cinci zile pe saptdmana.

Paza amplasamentului va fi asigurata de un post de paza si camere de monitorizare -
sistem video. Camerele vor fi montate si perimetral si in interior in toate zonele.

In caz de avarii sau defectiuni se va comunica prin telefoane fixe si mobile.

Identificarea nevoilor de instruire ale personalului si furnizarea instruirii astfel

identificate

Se va efectua o analizd a nevoilor de formare specifice amplasamentului, pe baza
cerintelor legale, a rezultatelor evaluarii riscurilor si pe baza identificarii sarcinilor/atributiilor
critice. Nevoile de instruire vor fi evaluate, accentul punandu-se pe prevenirea riscului si pe
eroare umand. Eficienta instruirilor va fi evaluata din perspectiva cresterii competentelor,
imbunatatirea organizarii si a reducerii riscului.

Va fi elaborata 0 Procedura care va cuprinde responsabilitati pentru fiecare activitate a
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procesului de instruire cu inregistrarile aferente. Principalele activitati vizate vor fi:
Identificarea competenselor si necesitatilor de instruire
Analiza nevoilor de formare va include cel putin:
e Rolurile personalului si cunostintele necesare pentru a-si indeplini sarcinile.
e Subiectele de instruire (continut) si de competente detaliate care urmeaza sa fie
achizitionate.
e Personalul tinta.
e Frecventa de formare.
e Persoana responsabila pentru livrarea de formare si competenta sa

Inregistrari aferente acestei activitdiri:

Fisa individuala de instruire si evaluare a personalului;

Fisele de Post.

Planificarea instruirii

Inregistrarile aferente acestei activitdfi:

Plan de instruire.

Efectuarea instruirii/Scolarizarea personalului

Inregistrarile aferente acestei activitdfi:

Fisa individuala de instruire si evaluare a personalului.

Evaluarea si verificarea procesului de instruire

Inregistrarile aferente acestei activitdfi:

Fisa individuala de instruire si evaluare a personalului.

Fisele de Post.

Situatia privind realizarea instruirii si evaluarii.

Managementul societatii va determina nivelul de experienta, competenta si instruire
necesare pentru a se asigura de capabilitatea personalului, in special a celor insarcinati cu
functii specializate in managementul securitatii precum si situatii de urgenta. Identificarea
necesitatilor de instruire a personalului se va realizeaza prin analiza competentelor angajatului
comparativ cu nivelul de competente cerut de angajator.

Nivelul de competenta cerut de angajator, pentru fiecare loc de munca se va regasi in
Fisa Postului si in deciziile interne emise de conducerea societatii.

Responsabilitatea pentru identificarea nevoilor de instruire va reveni Directorilor si
Departamentului Resurse Umane.

Situatiile in care instruirea personalului este obligatorie sunt:
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- la angajare;

- schimbarea functiei;

- schimbarea locului de munca;

- schimbarea tehnologiei/utilajelor sau up-gradarea acestora;

- modificari privind cerintele legale si alte cerinte.

Responsabilitatea pentru instruirea angajatilor revine: sefului de fabrica. de sector, de
schimb, sefului Resurse Umane, persoanelor desemnate prin decizia Directorului General
pentru efectuarea acestei activitati.

In ceea ce priveste instruirea personalului, privind modul de operare, vor fi elaborate
instructiuni specifice pe activitati care vor contine si instructiuni de operare in Ssituatii
anormale. Se face evaluare scrisd si teste pe tematica prelucratd. Va fi stabilitd frecventa
instruirilor pe categorii de personal.

Tematica instruirilor pentru personalul relevant pentru securitate va cuprinde
subiecte precum:

v" Politica de prevenire a accidentelor majore
Substante periculoase (pericole la TDI, MDI etc. )
Proceduri de raspuns la urgenta (de evacuare).
Securitatea muncii
Toate sarcinile critice.

Interventiile asupra barierelor de siguranta.

NN N N N RN

Incidente/accidente
Tematica de formare profesionala va cuprinde:

» modul general de functionare a componentelor instalatiilor;

* comanda automatizata a procesului tehnologic;

* procedurile de lucru in situatii speciale;

* pericolele generale si cele specifice;

« utilizarea mijloacelor necesare de protectie si masurile de securitate necesare;

« fisele de securitate si cerintele legale in vigoare.

Personalul de operare a instalatiilor va fi instruit in detaliu, inaintea pornirii instalatiei,

in legatura cu fiecare post de lucru. Se va pune accent pe urmatoarele teme:

+ conditiile si desfasurarea functionarii instalatiilor conform dispozitiilor, inclusiv
pornirea si oprirea,

 comportamentul in cazul devierilor de la functionarea conform dispozitiilor si in caz de
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defectiuni,
* comportamentul in situatii de urgenta,
» precautiile pentru evitarea manevrelor defectuoase,
« conditiile necesare pentru executia de lucrari de intretinere si reparatii.

Activititile complexe de mentenanta vor fi efectuate de contractanyi. Inaintea intrarii
in instalatie personalul firmelor contractate va fi instruit si evaluat.

Instruirea personalului in domeniul situatiilor de urgenta se va face la angajare, la
locul de munca si periodic, in conformitate cu OMAI 712/2005, privind instruirea salariatilor
in domeniul situatiilor de urgenta, modificat si completat cu OMAI 786/2005.

Instruirea personalului in domeniul situatiilor de urgenta se va face pe baza unui plan
anual de instruire, aprobat de conducerea societatii.

Evaluarea instruirii in domeniul situatiilor de urgenta se va efectua (conform OMAI
712/2005, modificat si completat cu OMAI 786/2005) prin teste, dupa instructajul la angajare,
cel introductiv general si la locul de munca.

Pregatirea practicd a personalului societatii se va face cu ocazia instruirilor periodice
prin simuldri a unor situatii de urgenta.

De asemenea personalul va participa la testarea planurilor de urgenta interna si externa
organizate de societate si ISU Dambovita.

Instruirea transportatorilor

Transportul ( TDI./MDI) va fi efectuat cu autocisterne. Soferii acestora vor fi instruiti
de transportatori pentru intelegerea pericolelor specifice care pot aparea pe timpul
transportului si asupra actiunilor de urgenta care trebuie intreprinse. Inainte de intrarea pe
amplasament conducatorul auto va fi instruit cu privire la regulile ce trebuie sa le respecte in
incinta amplasamentului si a rampei de descarcare si i se prezinta Fisa Tehnica de Securitate a
produsului precum si cu privire la pericolele specifice descarcarii produselor si a actiunilor pe
care trebuie sa le intreprinda in cazul unor situatii de urgenta.

La autocisterne cuplarea pentru descarcare se face de catre personalul societatii.

Descarcarea se va efectua conform procedurii de operare care va fi elaborata astfel
incat sa acopere toate aspectele descarcarii. Procedura va defini diviziunea responsabilitatilor

dintre conducatorul autocisternei si personalul societatii responsabil cu descarcarea.

b) Identificarea si evaluarea pericolelor majore

Identificarea si evaluarea pericolelor majore presupune Proceduri de identificare si
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evaluare sistematica a pericolele majore care decurg din activitdtile desfasurate (in ambele
conditii, normale si anormale) si tinand cont de substantele si materialele depozitate
manipulate sau procesate. De asemenea, sunt incluse activitatile desfasurate de contractanti.
Procedurile trebuie sa abordeze factorul uman cu aceeasi rigoare ca si problemele tehnice.
Identificarea si evaluarea pericolelor de accidente cu impact asupra sanatatii umane si/sau
asupra mediului Tnconjurdtor se va realiza in cadrul viitoarei fabrici In doud etape, respectiv in
etapa initiala, de planificare a investitiei (prezentul Raport de Securitate) si in ctapa de
functionare a fabricii, prin intermediul procedurilor specifice de evaluare a riscului din cadrul
sistemului de management.

Rezultatele analizei de risc vor fi diseminate tuturor persoanelor care ar putea fi
afectate.

Analiza de risc se concentreaza pe conditiile de lucru uzuale dar si pe conditii de lucru
anormale previzibile si operatii care nu sunt de rutind. Analiza integreaza erorile umane, cat si
riscurile organizationale printr-o evaluare a sarcinilor/atributiilor critice.

Conformarea cu legislatia existenta este obligatorie.

Procedurile de identificare si evaluare a pericolelor vor fi aplicate la toate etapele
relevante de la faza de proiectare inclusiv:

v' riscurile care decurg din, sau care sunt identificate in, etapa de planificare,
proiectare, inginerie, constructii, punerea in functiune si activitati de
dezvoltare;

v"conditii de functionare normala a proceselor, riscurile operatiunilor de rutina si
a situatiilor neuzuale, in special pornire, de intretinere, de inchidere si activitati
temporare;

v"incidente si eventuale situatii de urgenta, inclusiv cele care provin din esecuri,
evenimente externe si factori umani, inclusiv esecuri ale SMS-ului;

v' riscurile externe, pericolele naturale, de la operatiunile de transport, inclusiv
descarcarea, precum si de actiuni rau intentionate sau neautorizate. Vor fi luate
in considerare invatamintele dobandite in urma incidentelor si accidentelor
anterioare (atat pe amplasament cat si in afara societatii, pe amplasamente
similare), din experienta de functionare si din inspectii si audituri.

Societatea se va asigura ca sunt identificate toate pericolele de proces, proprietatile
relevante ale tuturor substantelor. chimice si ale reactiilor sunt identificate si substantele
prezente in conditii normale si anormale 1n fiecare parte de instalatie.
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In prezentul raport de securitate in capitolul 1V este elaborati o analizi sistematici a
riscurilor pe amplasament. In Analiza sistematicd a riscurilor sunt aplicate metode de analiza
calitative tip ,,PHA— Preliminary Hazard Analysis” (analiza preliminara a hazardurilor) si
cantitative de analiza a consecintelor utilizand programe de modelare a unor scenarii de

accidente majore rezultate in urma analizei calitative.

c) Controlul operational

Vor fi elaborate si implementate proceduri documentate pentru a asigura proiectarea si
operarea sigura a instalatiilor, a proceselor, echipamentelor si facilitatilor de depozitare.
Aceste proceduri vor cuprinde inclusiv:

- proiectarea instalatiei, a proceselor, echipamentelor si de depozitare;

- punerea in functiune;

-toate fazele operatiunilor normale, inclusiv testare, intretinere si inspectie;

-detectarea, si raspunsul la abateri de la conditiile normale de functionare, inclusiv
managementul alarmelor;

-operatiuni temporare sau speciale;

-operarea in conditii de intretinere;

- oprire normala;

-operatiunile de urgenta, inclusiv de inchidere.

Procedurile operationale cuprind:

- documentatie pentru siguranta proceselor,

- instructiuni pentru exploatarea in conditii de securitate (proceduri specifice pentru
operarea instalatiilor in circumstante normale si anormale, instructiuni pentru operatiuni
manuale, automatizate),

-inregistrarea datelor.

O parte importantd a controlului operational se bazeaza pe inspectia de integritate si
mecanica si ar trebui sa fie documentate intr-un program de intretinere a echipamentelor de
proces critice care sa includa:

a. vase sub presiune si rezervoare de stocare;

b. sisteme de conducte (inclusiv componentele de conducte, cum ar fi supapele) si
furtunuri;

c. bariere de siguranta si de control (inclusiv dispozitive de supraveghere si senzori,
alarme si interblocare);
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d. pompe.

Trebuie sa se stabileasca si sa se puna in aplicare proceduri scrise pentru a mentine
integritatea continua a echipamentelor critice de proces. Angajatii implicati in mentinerea
integritatii continue a echipamentelor de proces trebuie sa fie instruiti astfel incat sa aiba o
intelegere profunda a acestui proces si a pericolelor sale, precum si a procedurilor care sunt
aplicabile. Acesti angajati trebuie sa inteleaga consecintele posibile ale unei inspectii
incomplete. Inspectia si testarea trebuie sa fie efectuate pe un echipament de proces, folosind
proceduri si bunele practici de inginerie care sunt recunoscute si acceptate. Frecventa
inspectiilor si testarii echipamentelor de proces trebuie sd fie conforme cu recomandarile
producatorului si bunele practici de inginerie sau, dupa caz de experienta de exploatare
prealabild. In cazul in care o inspectie nu poate fi realizati in cadrul programului definit,
Directorul de productie trebuie sa fie informat in prealabil. Fiecare inspectie si testare pe
echipamente de proces trebuie sa fie documentata, identificand data inspectiei sau a testului,
numele persoanei care a efectuat inspectia sau testul, numarul de serie sau alt identificator al
echipamentului pe care s-a efectuat inspectia sau testul, o descriere a inspectiei sau a testului
efectuat, si rezultatele inspectiei sau incercarii. Echipamentele din afara limitelor acceptabile
definite de informatiile privind siguranta procesului trebuie corectate inainte de utilizare
ulterioara, informatiile vor fi inregistrate si utilizate pentru evaluarea riscului si vor avea ca
rezultat o modificare a frecventei de inspectie, daca este necesar. Informatiile privind
echipamentul trebuie sd includa urmatoarele:

* materiale de constructie, precum si justificarea alegerii lor.

« diagramele conductelor si a instrumentatiei (P1D),

selementele de proiectare si designul sistemelor electrice/pneumatice/hidraulice si
sistemul de ventilatie,

» codurile si standardele de proiectare utilizate,

* sisteme de siguranta si bariere de siguranta justificate de proiectare.

O planificare a controalelor si a verificarilor (si toate obligatiile legale si de raportare),
cu datele si continutul va fi mentinuta in permanenta. Abaterile observate in timpul punerii n
aplicare a controalelor si verificarilor vor fi raportate.

Conducerea SUN GARDEN S.C.S isi asuma permanent si deci, si in cazul proiectului
fabricii de spuma poliuretanica, responsabilitatea de a proiecta, construi si exploata toate
instalatiile si echipamentele sale in conformitate cu cele mai inalte standarde recunoscute in
domeniul tehnicii, cu scopul de a se asigura ca riscurile generate de activitatile sale asupra
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oamenilor si asupra mediului sunt reduse

In ceea ce priveste proiectarea instalatiilor tehnologice, procedurile legale si practicile
impun utilizarea standardelor si a codurilor de proiectare in vigoare, iar societatea va respecta
intocmai prevederile acestor reglementari, cu exceptia situatiilor cand progresul tehnologic la
nivelul industrial permite atingerea unor conditii de siguranta superioare celor care s-ar putea
obtine prin aplicarea directa a standardelor. Toate situatiile de acest fel vor fi documentate
si se vor supune atentiei autoritatilor in domeniu.

De asemenea, in desfasurarea lucrarilor de constructii, precum si la selectia
contractorilor, titularul proiectului va aplica documente si proceduri cu privire la controlul
contractorilor si lucrarilor de constructii. Pe parcursul lucrarilor de constructii, se recomanda
ca societatea sa adopte si sa impuna contractorilor un Plan de Masuri de Protectia Mediului si
a Muncii, plan care va contine specificatii clare referitoare la obligatiile acestora in ceea ce
priveste asigurarea unui climat sigur pentru mediu si pentru personalul din santier.

Punerea in functiune a fabricii de spuma poliuretanica si a instalatiilor asociate
acesteia nu va fi permisa nainte de efectuarea unor serii de inspectii detaliate de verificare a
tuturor echipamentelor si instalatiilor, precum si inainte de efectuarea unor teste functionale
pentru a verifica instalarea corectd, interconectarea echipamentelor si functionalitatea
acestora. Rezultatele testelor functionale vor fi documentate, orice probleme aparute urmand a
fi rezolvate obligatoriu pana la punerea in functiune efectiva a instalatiei.

Punerea efectiva in functiune a fabricii presupune parcurgerea unor etape prestabilite.

Aceste etape includ: testarea instrumentatiei de control si monitorizare a procesului,
verificarea presiunii in diferite instalatii, verificarea sistemelor de calibrare a instrumentatiei,
efectuarea de teste si incercari mecanice si electrice, testarea sistemelor de alarma si de
interblocare, efectuarea unei verificari functionale a instalatiei. Aceste activitati vor fi
realizate de catre echipele de operare ale fabricii, impreuna cu specialisti.

Functionarea si exploatarea in conditii de in siguranta a fabricii va fi asigurata printr-
un complex de masuri, atat de ordin structural cat si organizatoric, care cuprind:

« utilizarea de echipamente si instalatii noi, sigure, verificate si certificate de furnizori,
construite conform standardelor in domeniu;

» elaborarea si adoptarea unui set complet de proceduri de exploatare si intretinere,
care vor acoperi orice situatie previzibila, atat normala cat si anormala;

» respectarea intocmai a manualului de exploatare a fabricii pe fiecare din
componentele functionale ale acesteia;
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* utilizarea sistemului automat de control si ajustare a parametrilor procesului
tehnologic, sistem care este asistat pe calculator, securizat si cu intervale de variatie
predefinite, astfel incat nu va fi posibila abaterea de la intervalele normale ale parametrilor
principali de proces fara interventia sistemului de corectie sau, dupa caz, inchiderea instalatiei
sau a partilor

relevante;

« utilizarea exclusiva a personalului competent, pregatit conform procedurilor interne
si a cerintelor legale aplicabile;

» evaluarea periodica a starii de functionare a instalatiei, inclusiv prin audituri realizate
intern si chiar de catre specialisti externi societatii;

» exersarea periodicd, dupa un program prestabilit de simulari si exercitii, a situatiilor
accidentale, astfel incat personalul sa fie suficient de pregatit pentru a interveni rapid in astfel
de situatii, minimizand efectele potentiale in situatiile reale.

Procedurile de exploatare si instructiunile de lucru vor fi elaborate de persoane
competente.

Aceste proceduri si instructiuni se vor revizui si aproba in scris de catre conducerea
societatii. Toate schimbarile intervenite asupra acestora si a manualului de exploatare vor fi
imediat

inregistrate si aduse la cunostinta personalului cu atributii in domeniu.

Astfel, pentru situatiile normale de exploatare, vor fi puse in practica si respectate
proceduri specifice privind:

» controlul instalatiilor;

» controlul calitatii produselor;

» operatiuni de rutind in exploatarea si controlul instalatiilor;

« intretinerea de rutina si cea periodica a instalatiilor.

La randul lor, aceste proceduri vor avea instructiuni de lucru, acoperind toate aspectele
legate de exploatare, control si intretinere in fiecare dintre zonele de lucru.

Pentru situatiile anormale sau atipice (non rutina) de exploatare, vor exista, de
asemenea, proceduri specifice pentru:

* intreruperea alimentarii cu energie electrica;

* intreruperea alimentarii cu azot;

* intreruperea alimentarii cu materii prime;

» defectiuni aparute la conditionare si la capul de alimentare ;
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» defectiuni in functionarea sistemelor;

* pornirea instalatiei;

» inchiderea instalatiei;

» inchiderea de urgenta a instalatiei.

Activitatile de intretinere a instalatiei si echipamentelor componente si auxiliare vor fi
realizate in conformitate cu proceduri specifice si cu un plan prestabilit, aprobat de catre
conducerea societatil.

In afara testdrilor la pornirea instalatiilor, societatea va implementa un program de
inspectii regulate pentru toate sectoarele si echipamentele aferente fabricii, in conformitate cu
specificatiile producatorului/furnizorului tehnologiei si cu procedurile interne ale societatii.

Programul de inspectii va fi parte componenta a programului de intretinere preventiva
aferent fabricii si va consta in verificarea vizuala a recipientelor, retelelor de conducte,
rezervoarelor, capului de amestecare etc. Rezervoarele si echipamentele de proces care
stocheaza sau lucreaza cu substante periculoase vor face obiectul unui program de testari non-
distructive pentru determinarea starii de coroziune. Astfel, in special rezervoarele de
izocianati (TDI), precum si retelele de conducte asociate acestora si elementele de imbinari
(flanse etc.) vor fi inspectate sdaptamanal pentru detectarea eventualelor fisuri. Retelele de
conducte prin care se vehiculeazda TDI vor fi inspectate vizual saptamanal si la fiecare
aprovizionare a amplasamentului cu aceasta substantd. De asemenea, cuvele de retentie
aferente rezervoarelor si instalatiilor tehnologice vor fi verificate vizual zilnic, iar frecventa de
verificare a echipamentelor pentru prevenirea si stingerea incendiilor va fi in conformitate cu
prevederile legale in vigoare. Toate aceste verificari, precum si constatarile rezultate in urma
acestora vor fi consemnate si inregistrate intr-o baza de date si, dupa caz, vor face obiectul
analizei in sedintele conducerii fabricii in vederea ludrii masurilor corective necesare, in
functie de situatie.

Functionarea conforma cu dispozitiile in vigoare va fi monitorizata, prin colectarea si
analiza datelor de functionare indicate (alarma de incendiu, sigurante de preaplin,
monitorizarea temperaturii in rezervor, semnalizarea defectelor la instalatiile tehnice de
aerisire, la sistemul de alimentare cu energie/alte functiuni tehnice ale cladirilor si instalatiilor
etc.).

De asemenea, se vor efectua controale de catre fiecare sef de schimb in zonele de
productie si laborator. Constatarile abaterilor de la situatia prestabilitd vor fi consemnate de
catre fiecare sef de schimb (scurgeri prin zonele neetanse, abateri de la functionarea conforma
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cu dispozitiile in vigoare etc.).

Directorul de productie va fi responsabil cu investigarea abaterilor astfel constatate (de
la functionarea conforma cu dispozitiile in vigoare) si cu introducerea masurilor de prevenire
si corectare.

Cunostintele personalului si comportamentul fata de erori si defectiuni va fi verificat
permanent in cursul discutiilor, in contextul procesului de imbunatatire continua si in cadrul

auditului intern.

d) Managementul schimbarilor/modificarilor

Managementul schimbarii este un factor esential in prevenirea si controlul accidentelor
majore. Managementul schimbarilor/modificérilor implica adoptarea si punerea in aplicare de
proceduri de management pentru planificare si de control in cazul schimbadrilor de personal la
nivel de organizatie, a instalatiilor, a proceselor si a variabilelor de proces, materiale,
echipamente, proceduri, software si elemente de proiectare sau de circumstante externe, care
sunt de natura sa afecteze controlul pericolelor de accidente majore.

Schimbarile pot fi fizice sau operationale, temporare sau permanente, si trebuie sa fie
evaluate Intr-o maniera care sd asigure ca toate aspectele legate de siguranta au fost examinate
in detaliu, revizuite, documentate si puse in aplicare, in scopul de a pastra siguranta
personalului, instalatiilor, a mediului inconjurator.

Este important ca siguranta sa nu fie pusa in pericol prin initierea de schimbari
semnificative fara a se tine cont de posibilele pericole. Prin urmare, sunt necesare proceduri
adecvate pentru gestionarea si controlul oricaror modificari, care sa reflecte gradul de risc
probabil si complexitatea schimbarii propuse. Toate modificarile semnificative initiate trebuie
sa fie definite in mod adecvat, documentate, inregistrate, puse in aplicare si Supuse unui
proces de revizuire rezonabil, de evaluare a riscurilor si de aprobare si sa se asigure ca
instalatiile, procesul si alte elemente relevante sunt actualizate pentru a reflecta modificarile
efectuate. Evaluarea riscurilor si modalitatile eficiente pentru gestionarea si controlul oricaror
modificari si schimbari implementate in orice instalatie de pe amplasament reprezinta o parte
fundamentala. Pentru a fi pe deplin eficienta, responsabilitatile tuturor celor implicati in
initierea, evaluarea si punerea in aplicare a modificarilor necesare ar trebui sa fie intelese in
mod clar si urmate. Vor fi alocate responsabilitatile persoanelor desemnate responsabile si
competente, care vor fi autorizate sa initieze, aprobe / autorizeze o modificare. Gradul de
schimbare va determina nivelul de control necesar.
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Modificarile sau modernizarile care se vor realiza la instalatiile ce compun fabrica de
spume poliuretanice vor fi efectuate in conformitate cu un set specific de proceduri si
instructiuni care vor fi elaborate si implementate. Scopul acestora, din punct de vedere al
securitatii instalatiilor, va fi acela de a asigura ca schimbarile ce vor surveni la echipamentele
si instalatiile fabricii si cele referitoare la modalitatea de functionare si exploatare a acestora
nu vor afecta negativ nivelul de siguranta si performantele prescrise din punct de vedere al
securitatii atat ale instalatiilor si echipamentelor vizate de schimbari cat si ale fabricii ca
intreg.

Modificarile cele mai importante care pot fi operate in cadrul fabricii de spume
poliuretanice ulterior punerii initiale in functiune includ introducerea de noi echipamente fie
pentru inlocuirea celor existente neconforme, fie pentru extinderea capacitatii de productie,
dupa caz. De asemenea, alte modificari pot fi realizate prin schimbarea capacitatii de stocare a
unor materii prime sau produse finite, schimbari in retetele de fabricatie, schimbari in
procedurile de intretinere si testare, schimbari in sistemele computerizate de control al
procesului tehnologic (actualizari, inlocuiri, extensii), schimbari in procedurile de exploatare
etc.

Urmatoarele sunt printre elementele care pot face obiectul modificarilor:

* instrumente de control;

» factorii structurali;

* instrumentatii electrice;

» factorii umani;

* revizuirea scenariilor de accident ( a analizei sistematice a riscurilor);

 modificari ale echipamentelor;

» echipamente de siguranta,

* integritatea mecanica,

« intretinere/mentenanta,

« functionalitatea de exemplu a unui rezervor, descarcarea, etc.;

elemente de constructie;

» utilizarea optima a spatiului, etc.

Toate schimbarile semnificative se vor realiza numai dupa evaluarea si documentarea
scrisda a impactului potential asupra securitatii si asupra mediului inconjurator. Nici o
modificare substantiala nu va fi implementata fara aprobarea directorului de productie si a
directorului general.
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In situatia cand modificdrile aduse instalatiei sau procedurilor de operare vor
presupune introducerea unei noi substante periculoase pe amplasament, cresterea capacitatii
de stocare a substantelor periculoase sau cresterea capacitatii de procesare/productie a unor
astfel de substante, aceste modificari vor fi notificate in prealabil autoritatilor competente,
conform prevederilor legale in vigoare. In cazul in care aceste modificari vor fi semnificative,
societatea va revizui Raportul de Securitate si, dupa caz, Planul de Urgentd Interna, astfel
incat aceste documente sa reflecte situatia reald si efectul schimbarilor propuse.

Asigurarea calitatii necesare in timpul etapei de proiect si a celei de constructie se va
face prin alegerea firmelor potrivite, care sa fie calificate pentru construirea instalatiei si
pentru executia controalelor previzute de lege. In timpul constructiei, se vor efectua controale
permanente pentru monitorizarea si garantarea lucrarilor efectuate, astfel incat instalatia sa fie
executata corespunzator cerintelor din faza de planificare. Capacitatea de functionare a tuturor
instalatiilor va fi controlatd in etape, inainte de punerea in functiune (controlul executiei,
etanseitatii, functionare de proba).

Procesele verbale incheiate in urma controalelor efectuate la componentele instalatiilor
relevante din punct de vedere al securitatii, inainte de punerea in functiune a acestora, vor fi
pastrate la directorul de productie.

Executia instalatiei se va realiza in conformitate cu prevederile din documentatia
tehnica intocmita pentru obtinerea autorizatiei de constructie.

Directorul de productie va supraveghea actualizarea frecventd a documentatiei

instalatiilor.
In faza de constructie va fi stabilit si programul de intretinere a instalatiei. Componentele
instalatiei care vor fi verificate periodic vor fi inscrise intr-un registru specific. Pentru toate
aceste componente ale instalatiei se vor stabili termene pentru activitatile de intretinere si
inspectie care trebuie efectuate.

Activitatile de intretinere periculoase in mod special (lucrari in medii explozive,
lucrari in recipiente sau in spatii inguste etc.) vor fi reglementate printr-o procedura de
permise de acces si lucru.

Pentru realizarea masurilor de intretinere care necesita interventia firmelor specializate
subcontractate se vor stabili masuri de securitate specifice. Personalul acestor firme va fi
instruit cu privire la pericolele de pe amplasament si masurile de Securitate, inainte de a
incepe lucrul.

Pentru amplasament se va elabora si adopta un program de intretinere si control. Acest
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plan va cuprinde elemente referitoare la termene, responsabilitati pentru stabilirea necesitatii
lucrarilor, executie, calificari etc.
Elaborarea si actualizarea planului de intretinere si control, coordonarea contractorilor
si acordarea autorizatiilor vor fi clar reglementate.
Pentru componentele instalatiei care trebuie monitorizate, lucrarile de intretinere si
control vor fi documentate in fiecare carte de control a instalatiei.
Elementele de monitorizare ale Managementului Schimbarii sunt:
- controalele pe fluxul de desfasurare a proceselor;
- inregistrarile specifice elaborate in cadrul fiecarei zone, pe fluxul activitatilor;
- indicatorii de calitate si tintelor acestora.
Instrumentele utilizate pentru stabilirea Managementului Schimbarii sunt:
- analizele realizate la diferite niveluri, de la managementul de zona/sector pana
la managementul de varf;
- analiza riscurilor pentru fiecare proces;
- aplicarea actiunilor corective si actiunilor pentru tratarea riscurilor;

- evaluarea prin intermediul auditurilor interne.

e) Planificarea pentru situatii de urgenta

Adoptarea si punerea in aplicare a procedurilor vizand identificarea urgentelor
previzibile prin analizd sistematicd este asiguratd prin faptul ca planificarea la urgenta se
bazeaza pe scenarii reprezentative de accident si exista o strategie de interventie si resursele
necesare pentru fiecare scenariu reprezentativ.

Pentru situatiile de urgenta, la nivelul amplasamentului vor fi elaborate si
implementate:

- Procedura/ Instructiune de lucru privind Interventia in cazul situatiilor de urgenta,

- Plan de urgenta interna;

- Plan de interventie PSI - intocmit de verificator la foc;

- Plan de combatere a poludrilor accidentale.

Planul de urgenta interna se elaboreaza in scopul planificarii si executarii actiunilor
de pregatire si interventie prin care se reduce riscul asupra angajatilor, populatiei, mediului si
proprietatii, in caz de accidente in care sunt implicate substante periculoase produse, utilizate,
manipulate sau depozitate in cadrul amplasamentului.

Actiunile de pregatire si interventie asigura:
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a) conducerea si coordonarea fortelor in situatia declansarii unor accidente in care sunt
implicate substante periculoase;

b) optimizarea interventiei pentru limitarea si inlaturarea efectelor accidentelor majore
in care sunt implicate substante periculoase;

c) avertizarea si alarmarea angajatilor proprii si a populatiei din zonele potential a fi
afectate in caz de accident major, precum si notificarea autoritatilor publice locale,
operatorilor economici si institutiilor invecinate sau nominalizate in plan;

d) pregatirea, testarea si evaluarea personalului cu functii de decizie, a fortelor de
interventie si a angajatilor proprii.

Planul de urgentd interna are la baza rezultatele analizei riscurilor din raportul de
securitate, scenariile de accident identificate si rezultatele estimarii efectelor accidentelor
majore.

Planul de urgenta interna se va intocmi conform prevederilor stipulate in Normele
metodologice din 11 decembrie 2017 privind elaborarea si testarea planurilor de urgenta in
caz de accidente majore in care sunt implicate substanse periculoase, adrobate prin Ordinul
MAI nr.156.

Planul de urgenta interna, aprobat de citre conducerea societatii, Se va transmite
Inspectoratului Judetean pentru Situatii de urgenta Dambovita iar extrase din plan se vor
distribui compartimentelor de specialitate din cadrul societatii, fortelor de interventie interne
si externe care au misiuni specifice pe amplasament, precum si autoritatilor administratiei
publice locale care pot fi afectate in cazul producerii unui accident.

In procesul de elaborare a planului de urgentd internd, operatorul va consulta
compartimentele de specialitate, personalul care lucreaza in cadrul amplasamentului, inclusiv
personalul subcontractat pentru diferite servicii pe termen lung, relevant din punct de vedere
al securitatii amplasamentului.

Intreg personalul angajat sau contractat care desfisoari activititi in cadrul
amplasamentului se instruieste periodic asupra partilor relevante pentru acesta din planul de
urgenta interna.

Aspectele si elementele relevante din planul de urgenta interna vor fi incluse in
tematica si graficul anual de instruire in domeniul situatiilor de urgenta, care vor fi actualizate
corespunzator. Vizitatorii, inainte de a li se permite accesul pe amplasament, vor fi instruiti
asupra semnalelor de alarma, precum si asupra modului de comportare in caz de accident
major sau de activare a planului de urgenta interna.
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Pentru asigurarea unei instruiri adecvate a personalului cu atributii de decizie si de
interventie se vor organizeaza si desfasura, periodic, mai multe tipuri de activitati, astfel:

a) pregatire teoretica privind modul de actiune in caz de accidente pe amplasament in
care sunt implicate substante periculoase;

b) exercitii de simulare, fara implicarea fortelor specializate in teren, in special pentru
verificarea fluxului informational decizional si de notificare a accidentului;

c) cel putin o data la 3 ani pentru fiecare tip de eveniment identificat in plan, exercitii
de simulare a unui accident major, in teren, cu implicarea partiala sau totald a entitatilor
nominalizate in plan.

Planul de urgenta internd se va exersa, testa si evalua prin exercitii organizate de catre
operator. Desfasurarea exercitiilor se va executa in baza unei planificari anuale aprobate de
conducerea operatorului economic.

Planificarea exercitiilor se va transmite la ISU in anul in curs, pentru anul urmator si
evaluarea planului de urgenta interna se va realiza pe baza unui raport de evaluare.

Dupa executarea fiecarui exercitiu se va intocmi un raport de evaluare, in baza
observatiilor si rapoartelor prezentate de personalul special desemnat in acest scop care va fi
aprobat de catre conducerea societatii. Un exemplar din raportul de evaluare se va transmite la
ISU.

Actualizarea planului de urgenta interna se va realiza ori de cate ori apar schimbari
ale:

a) persoanelor nominalizate in plan, care au atributii in ceea ce priveste conducerea si
coordonarea actiunilor de interventie, precum si privind notificarea si informarea;

b) adreselor, numerelor de telefon, fax, e-mail etc. ale entitatilor nominalizate in plan;

c) situatiilor cu existentul de resurse umane si materiale.

Revizuirea planului de urgenta internd se va realiza in termen de cel mult 3 ani sau,

inainte de termen, la solicitarea ISU ori din proprie initiativa, pe baza modificarilor produse

caracteristicile surselor de risc;
structura organizatorica de personal;
realizarea cooperarii;

conceptia aplicarii planului;

AN NN N

tehnologia si sistemele de sigurantda si de raspuns la accidentele de pe
amplasament;
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v"cunostintele tehnico-stiintifice in domeniu;

v' instalatii, amplasament, zone de depozitare, procese ori ca urmare a unor
modificari ale naturii, clasificarii sau a cantitatii substantelor periculoase
utilizate, care ar putea avea consecinte semnificative in cazul producerii unui
accident major .

Planul de urgenta se va pune in aplicare imediat de operator cand survine:
a) un accident major; sau
b) un eveniment necontrolat, care poate, prin natura sa, sa conduca la un accident

major.

f) Monitorizarea performantelor — presupune adoptarea si punerea in aplicare de
proceduri pentru o evaluare permanentd a conformitdtii cu obiectivele stabilite in cadrul
PPAM si al sistemului sau de management al securitatii si aplicarea unor mecanisme de
investigare si de corectie in caz de neconformitate.

Monitorizarea activa include inspectii/controale ale instalatiilor, echipamentelor si
instrumentelor critice cat si evaluarea conformarii cu instructiunile si practicile de munca,
instruirile, in conditii de securitate. Va fi elaboratda si implementata o procedura de
monitorizare si control.

Monitorizarea reactiva necesita un sistem eficient de raportare si investigare care
identifica nu numai cauzele imediate dar si orice avarie care a condus la un incident/accident.
Trebuie acordatd atentie speciala avariilor la masurile de protectie (inclusiv avarii
operationale si de management) si trebuie sa includa investigarea, analiza si urmarirea
(inclusiv transferul de informatii cétre personalul implicat) pentru a se asigura ca lectiile
invatate sunt aplicate operatiunilor viitoare.

Va fi elaborata si implementata o procedura/instructiune de lucru, privind analiza si evidenta
accidentelor tehnice la utilaje, echipamente si instalatii .

Fiecare accident tehnic trebuie analizat in vederea stabilirii cauzelor care au dus la
producerea lui. In situatii deosebite precum: incendii, avarii cu scipari de gaze toxice,
inflamabile sau corosive etc.ca urmare a pierderii etanseitatii unor elemente/echipamente sau
la producerea de accidente tehnice cu urmari grave, (poludri ale mediului, accidente umane,
pierderi materiale considerabile), pentru elucidarea cauzelor producerii accidentelor se va
propune cercetarea de catre o comisie numita prin decizie de catre Directorul General al
societatii. La finalizarea analizei accidentelor tehnice se va intocmi un raport.
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Informatiile rezultate din monitorizarea performantelor au o contributie importanta in

procesele de audit si revizuire.

g) Audit si revizuire

Evaluarea sistematica si periodica a Politicii de prevenire a accidentelor majore si a
eficacitatii si caracterului adecvat al sistemului de management al securitdtii cat si
performantele in implementarea sistemului de management al securitatii se va realiza in mod
regulat, prin intermediul auditului. Un audit este destinat sa asigure ca organizarea, procesele
si procedurile astfel cum sunt definite si cum sunt efectiv realizate sunt in concordanta cu
sistemul de management al securitatii. Rezultatele acestor audituri sunt folosite pentru a
decide ce imbunatatiri trebuie aduse elementelor SMS si punerea in aplicare a acestora.

Principalele aspecte care vor fi analizate in cadrul activitatilor de audit vor cuprinde
documentele cu privire la masurile preventive si corective luate, justificarea acestora, precum
si documentele care dovedesc atingerea obiectivelor stabilite anterior in ceea ce priveste
securitatea si protectia mediului.

Auditurile interne vor fi realizate de catre o echipa de specialisti din cadrul societatii,
care vor fi special instruiti pentru astfel de activitati.

Evaluarea unor anumite componente ale instalatiei, care sunt reglementate prin legi
speciale (echipamente si instalatii pentru prevenirea si stingerea incendiilor, echipamente in
zone EX, echipamente si instalatii reglementate ISCIR), va fi realizatd prin experti atestati
conform reglementarilor legale aplicabile, la o frecventd impusa de obligatiile legale.

Auditul trebuie sa se concentreze pe toate masurile de prevenire a unui accident,
reducere a riscului, sau limitare a consecintelor unui accident si asupra eficientei sistemului de
management al sigurantei.

Va fi elaboratd si implementatd Procedura de Audit intern iar auditurile vor fi
efectuate in conformitate cu aceasta procedura.

Programul anual al auditurilor interne, se va realiza pe baza analizei urmatoarele
categorii de informatii:

» concluziile auditurilor interne si externe anterioare din rapoartele de audit;

» rezultatele analizelor neconformitatilor;

» raportul analizei managementului;

» deciziile managementului, decizii privind schimbarile care influenteaza societatea;
>

solicitdrile managementului executiv;
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» analize si concluzii desprinse in urma evaluarii furnizorilor;
» constatari facute in urma analizelor de risc ale proceselor.
Programul de audit va cuprinde:

- Zona/activitatea ce urmeaza a fi auditata;

- perioada efectuarii auditului;

- echipa de audit;

- data auditului de urmarire, dupa caz.

Fiecare zona auditata va fi planificatd minim o data pe an.

Pentru fiecare zona planificata la audit conform programului, se va intocmi un Plan de
audit.

La finalizarea auditului se va intocmi un .Raport de audit care va contine planul de
audit intern, chestionarul de audit, lista documentelor consultate, lista persoanelor auditate,
concluziile auditului, fisa de neconformitati si lista de difuzare

Rapoartele de audit dupa verificare, vor fi 1naintate, avizate si apoi aprobate de catre
Directorul General. Dupa aprobare, rapoartele de audit vor fi multiplicate si difuzate conform
listei de difuzare.

Pentru tratarea neconformitatilor 1inregistrate va fi elaboratd si implementata

Procedura de actiuni corective.

Revizuirea

Revizuirea se va realiza prin examinarea de catre managementul de varf, a politicii de
securitate pentru controlul asupra pericolelor de accidente majore, precum si a tuturor
aspectelor legate de SMS, pentru a asigura conformarea la acestea. Aceasta reexaminare va
aborda, de asemenea, alocarea de resurse pentru implementarea SMS si va lua in considerare
schimbarile in organizare cat si cele in tehnologie, standarde si legislatie.

Sistemul de management al securitatii din societate va fi supus periodic analizei, in
vederea revizuirii si imbunatatirii, pe baza evaludrii performantelor acestuia, in urma:

- analizarii stadiului de realizare a investitiilor si a programelor de mentenanta;

- asigurarii necesarului uman si material;

- gradului de instruire al angajatilor;

- gradului de conformare;

- neconformitati inregistrate in procesul de audit intern si ca rezultat al inspectiilor
efectuate de autoritati;
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- propunerilor de imbunatatire venite de la toate nivelurile (interne si externe);

- accidentelor produse/neconformitati constatate si eficientei solutiilor/corectiilor

aplicate;

- modificarilor cerintelor legale, de reglementare, contractuale, etc.;

- testarii in cadrul simularilor, a experientei si bunei practici castigate;

- schimbului de experienta, a participarii la simpozioane si instruiri precum si

colaborarii cu organisme specializate;

- progresului tehnic.
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Il. Prezentarea mediului in care este localizat amplasamentul

I1.LA. Descrierea amplasamentului si a mediului in care acesta este situat

1I.LA.1. Descrierea amplasamentului si a mediului in care acesta este situat

Amplasamentul ocupa o suprafata de 6,1482 ha. Terenul pe care va fi amplasata
Fabrica de spume poliuretanice este in totalitate proprietate privata a persoanei juridice SUN
GARDEN MANAGEMENT S.C.S.

Suprafata totald de teren de 61.482 mp va fi ocupata astfel:

- Suprafata constructii: 17.493,66 mp;

- Suprafata alei, drumuri, platforme: 10.066 mp;

- Suprafata pentru extensii viitoare: 16.799,34 mp
- Suprafata spatii verzi: 17.123 mp.

Constructiile de pe amplasament se vor edifica in trei etape. In prima etapa se vor
realiza unitatile principale de productie, depozitare, asamblare, iar in etapele doi si trei unele
zone de depozitare si manevre.

Ansamblul industrial va cuprinde urmétoarele constructii:

HALA A: productie/depozitare/birouri;

HALA B: descarcare/depozitare substante chimice vrac, control temperaturd si
transfer

HALA C: productie spume poliuretanice/birouri si depozit aditivi, coloranti, materii
prime spumare;

HALA D: depozitare/maturare spume poliuretanice (depozit tehnologic) si

HALA E: depozitare produs finit blocuri lungi spuma poliuretanica.

Categoria de importanta a constructiilor conform H.G. 766/1997 este C Normala iar
clasa de importanta, conform codului de proiectare seismica P.100/1-2006 este I11.

Gradul de rezistenta la foc —II, risc mare corespunzator categoriei "C (BE2b)" de
pericol de incendiu.

Suprafata totala construita:

Hala A 9.170,27 mp (compartiment 1 de incendiu) din care productie si depozitare
15.181,52 mp suprafata desfasurata, birouri 826,25mp suprafata desfasuratd, anexa tehnica
111,24 mp.

Hala B (descarcare, control temperatura si transfer (compartiment 2 de incendiu)
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1.391,13mp din care hala propriu zisa 1214,72 mp, copertina de descarcare 176,41 mp.

Hala C (compartiment 3 incendiu) suprafata totala construita 2.012,36mp, hala propriu
zisa 1984,25 mp, din care productie spume 851,03 mp, depozit aditivi, culori, materii prime
393,22 mp, birouri si spatii tehnice 740 mp iar centrala tratare aer 28,11 mp.

Hala D (depozit tehnologic — depozitare/maturare spume PU (compartiment 4 de
incendiu) suprafata construita totala 1.252,65 mp.

Hala E (depozitare produs finit, compartiment 5 de incendiu) suprafata construita
totala 3.450,02 mp din care hala propriu zisa 3.400,25 mp si anexa tehnica 49,77 mp.

Suprafata construitd casa poarta (compartiment 7 de incendiu, risc mic de incendiu)
9,60 mp.

Suprafata construita statie pompe (compartiment 6 de incendiu, risc mic de incendiu)
156,75 mp.

Suprafata construita zona de stationare temporara burete (compartiment 3 de incendiu-
risc mare de incendiu) - 50,88 mp.

Suprafata totala construita la sol (Halele A,B,C,D,E si casa poarta, statia de pompe,

zona stationard temporara burete) 17.493,66 mp iar suprafata construitd etaj inclus in Hala A,

6.902,00 mp.
Suprafata totala desfasurata 24.395,66 mp.

Planul general de amenajare ARH. S.1.3 este atasat in Anexa 2.

ILA.2. Localizarea geografica

Amplasamentul este situat in localitatea Pucioasa, la extremitatea de sud a cartierului
Pucioasa - Sat, in imediata apropiere a localitatii Branesti (comuna Branesti), pe drumul DC
136A Branesti — Pucioasa. (Plan incadrare in zona Anexa 2).

Terenul de amplasare are o inclinare de la est la vest, diferenta de nivel fiind, intre
zona mai joasa (de la s0sea) si zona mai inalta (dinspre padure), de cca. 13 m.

Coordonatele Stereo 70 ale zonei amplasamentului sunt prezentate in tabelul urmator:

Tabel nr. 2.1. Coordonatele Stereo 70 ale zonei amplasamentului

Nr. pct. Coordonate Stereo 70 Nr. Coordonate Stereo 70
X (Nord) Y (Est) pct. X (Nord) Y (Est)

1 395405.822 533415.314 22 395578.801 533625.587

2 395398.161 533453.811 23 395585.830 533622.490

3 395384.936 533520.340 24 395611.835 533614.153

4 395380.435 533543.066 25 395615.640 533612.933
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5 395379.195 533549.338 26 395622.200 533610.829
6 395365.635 533617.937 27 395625.216 533562.191
7 395351.680 533666.280 28 395636.480 533562.814
8 395355.780 533667.530 29 395636.727 533559.007
9 395376.750 533673.930 30 395639.707 533530.635
10 395397.480 533679.110 31 395642.000 533516.807
11 395411.500 533679.680 32 395642.934 533511.807
12 395422.160 533578.710 33 395643.925 533508.537
13 395429.260 533677.060 34 395646.365 533496.216
14 395430.811 533676.765 35 395651.238 533470.676
15 395437.350 533675.520 36 395653.924 533456.593
16 395464.860 533666.220 37 395657.372 533470.676
17 395476.390 533662.020 38 395659.313 533425.290
18 395481.895 533660.009 39 395660.201 533410.815
19 395515.318 533648.125 40 395529.434 533410.927
20 395527.026 533643.963 41 395504.263 533414.161
21 395568.328 533628.995 42 395503.491 533418.492

Proiectia Stereografica 1970 este proiectia cartografica oficiala pe teritoriul

Romdniei pentru harti, planuri cadastrale, harti topografie, etc. Proiectia Stereografica 1970

a fost folosita incepand cu anul 1973 la intocmirea planurilor topografice de baza la scara 1:

2000, 1: 5000, 1: 10000 precum si a hartilor cadastrale 1: 50000.

II.A.3. Descrierea imprejurimilor amplasamentului

Zona din jurul amplasamentului (Plan zona Fabrica de spume poliuretanice Pucioasa

si PUZ_Pl.4.1 Reglementari urbanistice-zonificare Anexa 2) este ocupata astfel:

- N: zona rezidentiala a cartierului Pucioasa Sat cu case de locuit tip P si P+1 in

imediata apropiere a terenului (poz. 5, 6 si 7 pe plan);

- E: Drumul comunal 136A. Pe partea opusad a strazii linia LEA 110 kV, Fabrica

textile SUN GARDEN si o cladire cu destinatia de Centru de zi pentru copii angajatilor (poz
4). O parte din acest teren are la data actuala destinatie agricola si se intinde pana la raul
lalomita.

- S: drum de exploatare spre rezervoarele de apa din padure si comuna Branesti cu
zona rezidentiala din imediata apropiere a terenului; cele mai apropiate case de locuit sunt
figurate pe plan la poz. 1, 2 si 3.

- V: zond de padure cu liziera la limita terenului, apartinand Ocolului Silvic Pucioasa.
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Amplasamentul beneficiaza de acces direct din drumul public DC 136A cu care se
invecineaza pe latura de est, iar pe latura de sud, se invecineaza cu un drum public de
exploatare.

In zoni existd un ansamblu de locuinte, regim de iniltime mic P+1, P+2 (intravilanul
aprobat al cartierului Pucioasa Sat) si o zona industriala (proprietatea Sun Graden — destinatia
productie si depozitare).

Functiunea dominanta a zonei in care se va integra si amplasamentul este locuire si
functiuni complementare locuirii cu regim de indltime predominat P +1, P+2.

Distantele pana la zonele locuite, de la halele de productie din proiect:

- de la Zona de depozitare a blocurilor lungi pana la cea mai apropiatd locuinta din
zona rezidentiala situatd in partea de nord a amplasamentului (fara zona de extindere)— 58 m

- de la Hala de maturare pana la cea mai apropiatd locuintd din zona rezidentiala
situata in partea de nord a amplasamentului — 123 m.

- de la Hala de maturare pana la cea mai apropiatd locuintd din zona rezidentiald
Branesti, situata in partea de sud a amplasamentului — 185 m.

- de la Hala de spumare pana la cea mai apropiatd locuintd din zona rezidentiala
Branesti, situata in partea de sud a amplasamentului — 114 m.

Vis a vis de amplasament, exista un teren, proprietate SUN GARDEN
MANAGEMENT S.C.S., intravilan conform PUG si RLU aprobat, cu destinatia “industrie,
depozitare si transport”. Activitatea de baza desfasurata in incinta este de producere confectii,

9

in cladiri de tip “hala”, regim de inaltime parter inalt. Pe acest sit de exploatare exista (cinci)
hale de productie, o cladire sediu administrativ si loc de joaca-supraveghere pentru copiii
angajatilor.

Tabel nr. 2.2 Localitatile invecinate, pe o raza de pana la 10 km

(orase, cvomune, sate. Garden S.C.S. Fabrica de amplasament*
catune) spume PU [km]

Bréanesti Sud, Sud est 0

Vulcana Bii Nord est 2,365

Motaieni Nord est 2,971

Fieni Nord 6,517

Buciumeni Nord 8,025

Bezdead Nord Est 6,574

Varfuri Nord Est 4,539
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Localitati Pozitia fatd.de Distanta fata de

amplasamentul. Sun *
(orase, comune, sate. Garden S.C.S. Fabrica de amplasament

cdtune) spume PU [ km]
Valea lunga Est 5,812
Glodeni Sud Est 4,2

*Distantele au fost calculate in linie dreapta (UAT Pucioasa vecini Sun Garden atasat
in Anexa 2).

Comuna Branesti are in componenta 3 sate (Branesti, Laculete Gara si Priboiu), o
populatie de cca.9200 de locuitori si 0 suprafata totala de. 4300 ha.

Comuna Vulcana Bai are in componenta 3 sate (Vulcana Bai, Nicolaesti, Vulcana de
Sus), o populatie de 3.008 de locuitori si 0 suprafata totala de 2815 ha .

Comuna Motaieni are in componenta satul Motaeni (sat de resedintd) si satul
Cucuteni, o suprafata de 1154 ha si un numar de cca.2200 locuitori.

Orasul Fieni cu o suprafata de 18,3 km? are in componenta orasul Fieni; satul
Berevoiesti; satul Costesti. Total locuitori: cca 7800.

Comuna Buciumeni cu o suprafata de 2871 ha are in componenta satul Buciumeni (sat
de resedinta); satul Dealu Mare; satul Valea Leurzii. locuitori: cca 4500
Comuna Bezdead are in componenta 6 sate (Bezdead,c Brosteni, Costisata, Magura, Tunari,
Valea Morii ), o populatie de cca5100 de locuitori si 0 suprafata totala de 5757 ha

Comuna Varfuri este formata din 7 sate: satul Varfuri (Sat de resedinta); satul Cojoiu;
satul Carlanesti; satul Ulmetu; satul Suvita; satul Statesti; satul Merisoru cu o suprafata de
2860 ha are Total locuitori: cca. 2100.

Comuna Valea Lunga

Comuna este formata din 10 sate:
- satul Valea Lunga (sat de resedintd); satul Valea Mare; satul Valea lui Dan; satul Bacesti;
satul Serbaneasa; satul Izvoru ; satul Mosia Mica; satul Stubee Tisa; satul Valea Lunga -
Gorgota ; satul Valea Lunga - Ogrea;
Total locuitori: cca.5200
Suprafata 66,7 km?
Comuna Glodeni are in componenta 6 sate (Glodeni, Gusoiu, Laculete, Livezile, Malu Mierii,
Schela ), o populatie de cca.4.400 de locuitori si 0 suprafata totala de. 1368 ha

Orasul Pucioasa (este format din 7 sate: - oras Pucioasa; satul Bela; satul Miculesti;
satul Ulmetu; satul Diaconesti; satul Glodeni; satul Pucioasa Sat; satul Malurile ;Total
locuitori: cca.15.200.
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Orasul Tdrgoviste este situat la cca 20 directia Sud Est.
Drumurile din vecindtatea amplasamentului:

Tabel nr. 2.3. Caile rutiere

Cai rutiere

DC 136 A Branesti - Pucioasa Sat
DN 71 Bucureti —Pucioasa-Sinaia
D3 712 Targoviste (DN 71) - Sotanga - Vulcana Pandele - Branesti — Pucioasa (DN
71)
Pucioasa (DN 71) - Vulcana Bai - Vulcana Pandele - Sipot — Laculete -
DJ712B o
Fieni(DN 71)

Limitrof amplasamentului, pe latura sudica exista un drum de exploatare care leaga

drumul comunal DC 136 A de rezervoarele de apa din padure.

Cai Ferate

Magistrala feroviara Bucuresti — Titu — Géesti — Pitesti. Din aceasta linie ferata se
ramifica de la Titu spre nord o alta linie care ajunge la Pietrosita (punct terminus), care pune
orasul Tirgoviste in legatura cu capitala tarii si cu localitatile din nordul judetului, spre
Ploiesti. Aceste cai de comunicatii stabilesc legaturi intre orasul Targoviste si celelalte centre
economice ale judetului Dambovita, cat si legaturi in afara judetului.

Calea ferata Bucuresti — Titu — Targoviste — Pietrosita leaga orasul Pucioasa de aceste

localitati.

Cai de acces
Principala cale de acces este reprezentatda de DC 136 A, situat la est, limitrof
amplasamentului. Accesul pe amplasamentul SUN GARDEN MANAGEMENT S.C.S.

Fabrica de spume poliuretanice se realizeaza din DC 136 A.

Centre vulnerabile Oras Pucioasa

Unitati de invatamdnt:

- 6 Gradinite (cca 200 persoane);

- 6 Scoli generale (cca 1650 persoane);

- Liceul Teoretic “Nicolae Titulescu” (cca 900 persoane);

- Grupul Industrial Pucioasa (cca 900 persoane).
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Furnizori servicii de sandatate

1. Spitalul Orasenesc Pucioasa ( cca 710 persoane)

2. Policlinica —ambulatoriu de specialitate ( cca 150 persoane)

4. Policlinica particulara (cca 25 persoane)

Biserici: 6 Biserici ortodoxe (cca 1200 persoane);
Biserica catolica(cca 50 persoane);

6 Lacase de cult (cca 300 persoane);

Manastirea Noul Ierusalim, cartier Glodeni ( cca 200 persoane)

Piara agro-alimentara (100 persoane);
Stadion ( 300 persoane);
Clubul copiilor ( cca 100 persoane);

Centrul de Ingrijire si Asistentd Pucioasa( cca 100 persoane);

Centrul multifuncsional pentru persoane virstnice; Camine culturale, in satele

Diaconesti si Pucioasa-Sat; Centrul Cultural I. AL. Bratescu-Voinesti;Biblioteca ordseneasca

Gh. N. Costescu., Pucioasa.

Trebuie mentionat ca Statiunea Balneara Pucioasa cuprinde 8 structuri de primire

turisti cu o capacitatea de primire — 545 locuri.

Centre vulnerabile Branesti
Populatie: 4013.
Gospodarii: 1270.

Nr. locuinte: 1505.
Nr. gradinite: 2.

Nr. scoli: 1.

11.LA.4. Geologie si Hidrologie

a) Geologia

Din punct de vedere geomorfologic, orasul Pucioasa apartine zonei dealurilor

subcarpatice, subunitatea Subcarpatilor Getici cuprinsi intre raul Prahova si raul Dambovita,

dealurile din vecindtate urcand spre culmile muntilor Bucegi si Leaota. Orasul este situat pe

trei terase, prima la nivelul raului lalomita si ultima la baza dealului Patrana, intr-o zona

depresionara, fiind imprejmuitd de o serie de dealuri, care 1i asigurd o protectie naturald

impotriva intemperiilor de ordin climatic. Orasul este Inconjurat de dealuri, cele mai inalte
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culmi din jur fiind Magura Bela (664,7 m) si Dealul Glodeni (615 m).

b) Hidrologia

Reteaua hidrografica principald a zonei este reprezentatd de raul Ialomita, pe care, in
anul 1975, a fost construit un baraj, care apara orasul impotriva inundatiilor care ar putea fi
cauzate de acest curs de apa, dar care totodata serveste si la alimentarea cu apa a Pucioasei si
a catorva localitati din vecindtate. Prin partea de sud a orasului mai trece paraul Bizdidel, un
afluent al lalomitei. Reteaua hidrografica secundara este formata dintr-o serie de vai cu
caracter torential, nepermanente, alimentate de apele din precipitatii. Unele dintre acestea,
dintre care se evidentiaza Valea Neagra, provoaca inundatii in perioadele cu precipitatii
abundente.

Orasul Pucioasa este situat pe cursul mijlociu al raului Ialomita, in regiunea dealurilor
subcarpatice, subunitatea Subcarpatilor cuprinsi intre raul Prahova si raul Dambovita, la circa
400 m deasupra nivelului marii, pe o distantd de 8,750 km lungime de-a lungul vaii raului
lalomita. Amplasamentul noii fabrici se afla situat la cca. 750 m de albia raului lalomita, intre
cursul de apa si acesta aflandu-se fabrica de textile si drumul comunal limitrof (DC136A).

Fenomene de torentialitate si scurgeri de pe versanti sunt posibile sd se manifeste in
zona tinand cont de faptul ca inspre vest terenul urca destul de rapid la cote de peste 500 m,

fata de cca. 390 m in zona cea mai joasa a amplasamentului.

[LA.5. Clima

Clima 1n zona amplasamentului este temperat continentala — moderata specificd zonei
de dealuri, in care particularitatile climatice generale conditionate de pozitia geografica se
interfereaza cu nuante climatice locale.

Datorita asezarii, orasul se afld la adapost de curentii reci din nord (ceea ce se reflectd
in ierni blande), iar cantitatea de precipitatii este mai mare decat in alte localitati. Principalele
caracteristici ale climei orasului Pucioasa:

- Temperatura medie anuala: + 8,5 grd C,

- Temperatura minima absoluta a aerului: - 28grd C,

- Temperatura maxima absoluta a aerului: + 40grd C,

- Cantitatea anuala de precipitatii: 700-800 mm/mp.

Datele meteo la statia meteorologica Targoviste pe anul 2016 sunt prezentate in
tabelul urmator:
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Tabel nr. 2.4. Date meteorologice aferente amplasamentului (Statia meteorologica

Targoviste)

Luna Temperaturi (°C) Cantitate
Temperatura Temperatura Temperatura precipitatii
medie lunara minima maxima (mm)/Zile cu

absoluta lunara | absoluta lunara precipitatii

lanuarie -2,1 -15,7 +14,6 46/12

Februarie +5,5 -5,3 +23,5 37/10

Martie +6,7 -4,5 +25,1 108/16

Aprilie +13,2 +0,1 +29,1 73/11

Mai +14,7 +3,3 +28,7 110/18

lunie +20,9 +8,6 +34,3 116/15

lulie +22.4 +11,7 +34,2 18/3

August +21,7 +8,8 +34,2 42/9

Septembrie +17,6 3,7 30,9 8717

Octombrie +8,7 -2,1 +25,6 102/15

Noiembrie +3,9 -7,6 +18,3 55/12

Decembrie -1,7 -15,5 +14,7 7,6/2

Media anuala +9,4 -15,7 +34,3

Cantitatea
anuala de 797/130
precipitatii

1I.LA.6. Hazarduri si riscuri naturale

a)

Caracterizare seismologica

Pe harta zonarii seismice a teritoriului Romaniei (Stas 11100/1-91), unde sunt redate

intensitatile seismice exprimate in grade de intensitate MSK (intre 6 si 9 grade), zona

Pucioasa este situata intr-un areal caracterizat de intensitati seismice probabile 8.
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Figura 2.1. Zonarea seismica a teritoriului Romdniei pe baza intensitatilor pe scara MSK

conform SR 11100-/:93 ,, Zonarea seismica. Macrozonarea teritoriului Romdniei”.

Ca urmare a celor prezentate conform H.G. 642/2005 pentru aprobarea Criteriilor de

clasificare a unitagilor administrativ-teritoriale, institugiilor publice si operatorilor economici

din punct de vedere al protectiei civile, in functie de tipurile de riscuri specifice

amplasamentul studiat este situat intr-o zond cu risc seismic, situatie care a determinat si

incadrarea zonei in Anexa nr. 24 a Planului de Analiza si Acoperire a Riscurilor al Judetului

Dambovita.

Pentru proiectarea antiseismica a constructiilor exista harti speciale, cum ar fi cea

prezentatd in Codul P.100-1/2013 (Figura 2.2), care reda zonarea teritoriului Romaniei pe

baza valorilor de varf a acceleratiei orizontale a rocii de baza.
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Figurd nr. 2.2. Zonarea valorilor de varf ale décelerafiei terenului péntru prfjiectare agcu
IMR = 225 ani si 20 % probabilitate de depasire in 50 de ani

b) Fenomene geomorfologice de risc

Alunecarea de teren este definita in legislatia romaneasca ca ,,deplasare a rocilor si/sau
a masivelor de pamant care formeaza versantii unor munti sau dealuri, a pantelor unor lucrari
de hidroamelioratii sau a altor lucrari funciare, ce poate produce victime umane si pagube
materiale” (Legea Nr. 575/2001).

Literatura de specialitate delimiteaza trei categorii de clase de stabilitate a terenului
(Carson, Kirkby, Mapping and Assessing Terrain Stability Guidebook, 1999):

- terenuri stabile — caracterizate de pante de 0-60, pe soluri profunde, vegetatie
arborescentd sau de pasune si procese geomorfologice putin intense;

- terenuri potential instabile — caracterizate de pante de 6-150, pe soluri trunchiate
(partial erodate), cu vegetatie slab consolidata si cu procese geomorfologice active sau
reactivate (alunecari de teren superficiale, surpari, ravenatie si torentialitate);

- terenuri instabile — caracterizate de pante de peste 150 (150-350) si peste aceasta
ultima valoare), specifice versantilor inclinati, cu soluri tinere, vegetatie fragmentatd si
procese geomorfologice de versanti abrupti (prabusiri, surpari, alunecari de teren in trepte,
rostogoliri, pluviodenudatie).

In urma analizei indicatorilor geomorfometrici ai zonei, rezultd cd amplasamentul este
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un teren in pantd foarte usoard (sub 60), cu o zona impaduritd pe latura dinspre deal, fara
procese geomorfologice intense. Deci terenul amplasamentului poate fi caracterizat ca fiind
stabil.

C) Riscul de inundare

Amplasamentul studiat nu apare pe hartile de inundabilitate cu risc la revarsari ale
apelor din albie, deoarece zona respectivdi nu este riverand unor cursuri de apa, iar
inundabilitatea zonelor riverane raului lalomita este mult redusd datoritd amplasarii in amonte
a Acumularii Pucioasa, care relizeaza atenuarea undelor de viitura pe o distanta considerabila

in aval de aceasta.

d) Scurgeri de pe versanti

Amplasamentului studiat este situat la baza unui deal partial impadurit, existand o
bretea de padure chiar la limita acestuia. Tinand cont de faptul ca inspre vest terenul urca
destul de rapid la cote de peste 500 m, fatda de cca. 390 m in zona cea mai joasa a
amplasamentului, este posibil ca in zona sa se manifeste uneori fenomene de torentialitate si
scurgeri de pe versanti.

De aceste fenomene este necesar sd se tind cont la sistematizarea amplasamentului din

punct de vedere al gospodaririi apelor.

e) Incendii naturale

in zona din apropierea amplasamentului pot sa apard incendii de padure sau incendii
prin aprinderea unor resturi agricole existente pe terenurile din apropiere. Incidenta acestora
poate fi relativ redusa intrucdt suprafetele Tmpadurite sunt gestionate de Ocolul Silvic
Pucioasa, iar suprafetele cu folosinta agricola situate in vecinatatea amplasamentului in com.

Branesti sunt suprafete reduse, aflate eventual in jurul gospodariilor locuitorilor din localitate.

) Riscuri antropice

In vecinitatea amplasamentului studiat sunt zone rezidentiale cu constructii de
locuinte individuale P+1, P+2 de tip urban si rural.

Pe teritoriul amplasamentului studiat nu trec trasee de conducte de gaz natural sau
linii electrice aeriene de inalta tensiune (LEA 110kV) apartindnd sistemului energetic
national. Exista o linie de 1nalta tensiune paraleld cu DC 136A, pe partea opusa a drumului.
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Aceste obiective nu pot prezenta riscuri pentru amplasamentul studiat, chiar in caz de
avarie sau accident, intrucat posibilitatea de aparitie in cadrul acestora a unor surse potentiale
de aprindere cu impact semnificativ este foarte redusa.

Existand un drum de circulatie publica, chiar fara mare intensitate, drumul fiind amenajat este

posibil sa se produca accidente rutiere grave, desi frecventa acestora se presupune a fi redusa.

1ILA.7. Istoricul amplasamentului

In prezent, amplasamentul este in faza de proiect. Suprafata de teren nu este ocupati
cu constructii si nu este imprejmuitd. Terenul pe care se va construi Fabrica de spume
poliuretanice este in cea mai mare parte livada, Insd Tn momentul de fatd nu este utilizat in
acest scop Amplasamentul Sun Garden Management S.C.S — Fabrica de spume poliuretanice
este un amplasament nou, urmand a fi construit si dat in exploatare dupa intrarea in vigoare a
Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate

substante periculoase.

I1.B. Identificarea instalatiilor si a altor activitati de pe amplasament care ar
putea prezenta un pericol de accident major

Conform prevederilor Legii 59/2016, prin instalatie se intelege ,,0 unitate tehnica din
cadrul unui amplasament, aflata la nivelul sau sub nivelul solului, in care sunt produse,
utilizate, manipulate ori depozitate substante periculoase; aceasta cuprinde totalitatea
echipamentelor, structurilor, sistemelor de conducte, utilajelor, instrumentelor, cailor ferate
proprii de garare, docurilor, cheiurilor de descarcare care deservesc instalatia, pontoanelor,
depozitelor sau altor structuri similare, plutitoare ori de altd natura, necesare pentru
exploatarea instalatiei respective”.

Pentru identificarea instalatiilor si a altor activitati ale amplasamentului care ar putea
prezenta un pericol de accident major uzual se are in vedere:

1. Criteriul prezentei substantelor periculoase si periculozitatii substantelor.

2. Criteriul privind cantitatea de substanta periculoasa de pe amplasament/instalatie
TDI ( cca. 100 tone) este prezent .

- in autocisterna pe traseul de deplasare a acesteia in interiorul amplasamentului de la
poarta de acces (situata in extremitatea nord estica) la platforma de descarcare (situata in
extremitatea sud vestica).

- la descarcarea TDI din autocisternd, deoarece cantitatea de substanta periculoasa este
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destul de mare (cca. 20-25 to.), operatiile de descarcare presupun efectuarea unor manevre ale
mijloacelor de transport, cuplari decuplari de racorduri la trasee tehnologice, transvazarea se
face prin pompare;

- Hala B -depozitarea TDI, deoarece cantitatea de substanta periculoasa este mare iar
rezervoarele de depozitare sunt amplasate in interiorul unui depozit inchis;

- Hala C- instalatia de spumare- reactia chimica de formare a spumei poliuretanice,
reactie exoterma ( temperaturi de 165°. C),spuma se poate autoaprinde si de asemenea se
produc emisii de TDI care in anumite conditii anormale de functionare pot fi periculoase;

- Hala D Maturarea blocurilor de spuma poliuretanica, deoarece in anumite conditii,
reactiile exoterme care se produc in interiorul blocului de spumd pot genera cresterea
temperaturii peste limita de autoaprindere, cantitatea de spuma care poate fi prezenta in hala
de maturare este mare iar eventualul incendiu declansat se poate propaga rapid, cu eliberarea
unei importante cantitati de energie termica si fum cu continut de substante toxice.

- Zona de depozitare capete — exista riscul autoaprinderii.

Celelalte substante periculoase sunt prezente in cantitati mici, intr-un spatiu special
amenajat in incinta Halei C, respectiv Denaturat (solvent cu continut 70% alcool etilic) si
catalizator zinc.

Gaz natural (cca 0,0006 tone) prezent in conducte si in centrala termica in Hala A si 0
centrald termica mica in Hala C (schema Arh B-C.1-4 atasatd in Anexa 2), fiecare centrala
deservind un grup de cladiri.

Motorina ( 0,05 tone) lichid inflamabil, zona motopompe instalatie de incendiu.

Propan ( 0,1 tone) gaz inflamabil sub presiune se va amplasa intr-o zona sigura.

II.C. Identificarea amplasamentelor invecinate, precum si a siturilor care nu
intra in domeniul de aplicare a Legii 59/2016, zone si amenajiri care ar putea genera
sau creste riscul ori consecintele unui accident major si ale unor efecte domino

Situri de exploatare

Fabrica textile SUN GARDEN

Activitatea de baza desfasurata in incintd este de producere confectii, in cladiri de tip
“hala”, regim de indltime parter inalt. Pe acest sit de exploatare exista (cinci) hale de
productie, o cladire sediu administrativ si loc de joaca-supraveghere pentru copiii angajatilor.

Stasia de clorinare a apei potabile OMNIA Pucioasa - executa clorinarea apei din
recipienti cu capacitatea de 50 1/10 bari, dispus in apropierea barajului hidrotehnic Pucioasa.
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Statia de clorinare, care deserveste orasul Pucioasa, este dispusa in NV, pe DN 71, la
iesirea din oras, in albia raului lalomita si in apropierea unui baraj de regularizare a cursului
raului lalomita.

Situl a fost implicat in doud accidente chimice ce au constat in pierdereca totala a
clorului dintr-un rezervor tampon caruia i s-a deteriorat garnitura de etansare a gurii de
vizitare.

Deoarece statia de clorinare este dispusd la nivelul albiei raului lalomita, acesta
canalizeazd in aval toate scdparile de gaze si deci nu reprezintd un pericol efectiv pentru
populatia orasului Pucioasa care se afla dispus pe o terasa situatd cu cc.20 m mai sus de
obiectivul sursa de risc, stiut fiind ca greutatea moleculara a clorului este de 2,5 ori mai mare
decat cea a aerului. Zonele letald si periculoasa sunt canalizate de Raul Ialomita, in aval spre
zone nelocuite. Curentii atmosferici creati de evacuarea apei din Barajul Pucioasa duc la
stabilizarea si dilutia vaporilor de clor. Cele doua accidente au demonstrat acest fapt, nefiind
puse in pericol vietile personalului de deservire a statiei sau a cetatenilor. in anul 1997 s-a
renuntat la sistemul de clorinare din rezervor si s-a trecut la clorinarea apei din recipienti
(butelii) de 50 1, metoda mult mai sigura in exploatare. S-a eliminat astfel orice posibilitate de
producere a unui accident chimic la acest obiectiv. Cantitatea maxima de clor imbuteliat si

depozitat in gospodaria unitatii este de 6 recipienti x 50 | =300 litrii.

Starii PECO
SC GRICOM SRL BRANESTI situat in Pucioasa, str. Trandafirilor, nr. 166.
SC PETROM SA statia PECO nr 3 situat in Pucioasa, str. Fantanelelor, nr. 29.

Amplasamente care intrd in domeniul de aplicare a Legii 59/2016, si care ar putea

genera sau creste riscul ori consecintele unui accident major si ale unor efecte domino, nu
au fost identificate in vecinatatea Fabricii de spume poliuretanice.

Trebuie mentionat ca exista la Buciumeni un depozit ANRS de produse petroliere insa
datorita distantei fatd de amplasament posibilitatea de a genera sau creste riscul ori

consecintele unui accident major si ale unor efecte domino, este extrem de redusa.

11.D. Descrierea zonelor unde se poate produce un accident major
In acest subcapitol sunt descrise sintetic zonele critice / partile din cadrul instalatiei in
care pot fi prezente permanent sau temporar substante periculoase si care prezinta pericol de
accident major din ariile principalele ale amplasamentului:
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a. Rampa de descarcare TDI (MDI)

Diizocianatii  (TDI/MDI) sunt aprovizionati in autocisterne (20-25 tone).
Aprovizionarea se va face pe cale rutierd. Autocisterna va fi dotata cu sisteme care sa asigure
temperatura optimd a produsului transportat. Prin instalatiile speciale de descarcare acestea
sunt transferate in rezervoare de stocare/ productie.

Sistemul de descarcare a diizocianatilor este de tip inchis, cu aerisirea rezervorului de
receptie conectatd la transcontainerul auto cu care se efectueaza aprovizionarea.

Furtunul de livrare se conecteaza la conductele de descarcare a cisternelor cu ajutorul unui
cuplaj cu eliberare rapida (tip Camlok). Aceasta se conecteaza la Pompa de descarcare a
rezervorului care se efectueaza sub supravegherea operatorului pentru a se asigura ca este
selectatd pompa corectd. Existd o singurd rampd de descarcare a cisternelor, unde exista o
cutie de conexiuni la pompele relevante. Conexiunile sunt etichetate, iar furtunurile sunt
codate cu culori, unele avand dimensiuni diferite, astfel Incat existd un risc minim de transfer
de lichid incompatibil. Rampa de descarcare a cisternelor se dreneaza printr-un sifon de

pardoseald la o cuva (bazin) de retentie (colectare).

b. Depozitul de TDI (MDI)

Pentru depozitarea diizocianatilor (TDI/MDI) este prevazut un spatiu amenajat intr-0
incapere distincta, amplasata in partea de est a amplasamentului adiacent rampei de
descarcare.

In acest spatiu (Hala B) sunt amplasate rezervoarele pentru materiile prime livrate
vrac. Pentru TDI sunt 4 rezervoare si pentru MDI, 2 rezervoare. Fiecare rezervor are o
capacitate de 30 mc.

In depozitul TDI/MDI sunt amplasate, pe langa rezervoarele destinate stocirii acestor
materiale si rezervoare de receptie si de avarie (2 buc.). In conditii normale de functionare
rezervoarele de avarie sunt goale, destinatia acestor rezervoare neputand fi schimbata. Fiecare
rezervor are o0 capacitate de 30 mc.

Rezervoarele sunt amplasate intr-0 cuva de retentie separata, vor fi inscriptionate si se
va folosi un cod de culori pentru fiecare substanta stocata. Rezervoarele vor fi dotate cu
sisteme de siguranta. Rezervoarele TDI vor fi dotate cu alarma la nivel inalt si un declansator
la nivel Tnalt pentru a preveni supraumplerea si o alarma de nivel scazut pentru a avertiza
asupra functionarii uscate a pompelor de transfer. Alarmele se bazeaza pe comutatoare de
contact. Fiecare rezervor va avea, de asemenea, indicator de nivel si indicator de temperatura
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pentru monitorizare. Rezervoarele TDI au o aerisire retur comuna la cisterna TDI care
impiedica patrunderea prafului si umiditatii etc. si impiedica evacuarea TDI in atmosfera.
Acest lucru permite "respiratia in afara" a rezervoarelor in timpul umplerii de la un cisterna si
"respiratia inauntru" in timpul procesului de transfer al TDI; de asemenea TDI este tinut sub o
patura de azot pentru a preveni formarea unei atmosfere inflamabile cu aerul. Fiecare rezervor
TDI este protejat de suprapresiune si sub-presiune prin intrerupatoarele de presiune si de vid
de pe rezervor. Selectia rezervorului este efectuatd prin intermediul supapei actionate, care
este aleasd de sistemul de control Omega Control System. Nivelurile sunt afisate pe sistemul
de control si PLC nu va permite umplerea suplimentard a unui rezervor plin. in depozitul de
TDI/MDI, intre rezervoare, va fi montat un aparat care va masura permanent emisiile de TDI
si va alarma atunci cand concentratia depaseste limitele. Aparatul va fi conectat la PLC.

Hala B va fi conditionata pentru a asigura o temperatura constanta Pentru mentinerea
temperaturii vard/iarna de 20-22 grd C sunt prevazute 4 aeroterme de tavan care vor asigura
atat incélzirea cat si racirea spatiului Pentru evitarea patrunderii aerului din exterior se va
prevedea la fiecare usa exterioara perdea de aer, care va functiona doar la deschiderea usilor.

Aerotermele vor functiona automat si vor fi comandate de termostate de ambient.

Pentru ventilarea spatiului in cazul in care se produce deversarea accidentala a vreunei

substante depozitate se va prevedea un sistem de ventilare.

c. Hala de spumare

Instalatia de spumare care va fi utilizata la Fabrica de spuma poliuretanicd Pucioasa
este de tip Maxfoam Varimax 800 Elite produsa de Cannon Viking Ltd. UK. Modelul
Varimax este cel mai eficient pentru a produce blocuri de spuma flexibila cu latime variabila.
Instalatia tip Varimax a integrat cea mai noua generatie de echipament de monitorizare si
control digital OMEGA, care da posibilitatea modificarii latimii si densitatii blocului de
spuma in mod continuu (tipul de spuma si densitatea), fara a opri functionarea instalatiei de
spumare.

Instalatia de spumare va fi amplasatd in Hala C, o hala inchisa, si este alcatuita din:

- sistem de desfasurare/infasurare a rolelor de hartie;

- placa de depunere a amestecului de reactanti;

- capul de turnare (amestec);

- sistem de ghidare a hartiei;

- sistem de control al vitezei de crestere, formei si expandarii spumei;
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- sistem de aplatizare a suprafetei superioare;

- sisteme conveioare;

- ferastrau pentru sectionarea blocului continuu de spuma 1n blocuri finite.

Un detector fix de TDI va fi amplasat in zona capului de amestec si a masinii de taiat

blocurile lungi, unde sunt localizati operatorii, pentru a masura expunerea la izocianat.

Alte materii prime (stabilizatori, catalizatori, solventi, coloranti etc.), livrate in RMV
(Recipient Mare pentru Vrac), sunt depozitate Tn compartimentul de stocare aditivi din cadrul
halei de spumare (Hala C). Acest compartiment este separat de hala de spumare prin pereti
rezistenti la foc. Trebuie mentionat ca solventul Denaturat si catalizatorul zinc KOSMOS 54

vor fi prezente in cantitati foarte mici in acest compartiment.

d. Hala de maturare

Pentru stationarea blocurilor de spuma poliuretanica in timpul perioadei de maturare,
in Fabrica de spume poliuretanice se va construi o hald de maturare (Hala D), in interiorul
careia vor fi amenajate rastele pentru depozitarea blocurilor lungi.

Alimentarea halei de maturare cu blocuri lungi de spuma poliuretanica se va face cu
ajutorul unui conveior mobil de incarcare/descarcare, care preia blocul dupa care se
deplaseaza spre hala de maturare .Controlul si transportul blocurilor de spuma in aceasta hala,
se face automatizat. in timpul primelor 24 de ore blocurile de spuma proaspete nu pot fi
stivuite; ele trebuie sa stea indepartate unul fata de altul, cu o buna circulatie a aerului in jurul
lor. Dupa acest timp blocurile pot fi plasate unul peste altul si stivuite.

In aceasta hala existd un sistem de control si monitorizare a temperaturii in interiorul
blocurilor de spuma.

Faza de maturare a blocurilor de spuma poliuretanica este faza in care se finalizeaza
reactiile chimice. Reactiile chimice care au loc in masa spumei poliuretanice aflate in faza de
maturare sunt reactii chimice exoterme, care sunt insotite si de eventuale emisii de diizocianat

sl amine nereactionate.

e. Zona depozitare capete/cozi

La finceputul si sfarsitul fiecdrei operatiuni de spumare, capatul de bloc, de
aproximativ 1.5-2 metri, se taie, se separa, si capetele sunt depozitate in zona sigura, acestea
prezentand risc de autoaprindere. Se taie in zona cutitului de taiere doar la inceputul spumarii,
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si la finalul spumarii- ambele in zona cutitului de taiere.

f. Zona camera centrala termica

Va fi montatd o centrald Viessmann Vitoplex 200 (Typ SX2A) / 900 kW 75 / 60 °C

care functioneaza cu gaz natural in zona Halei A . Aceasta va asigura prepararea apei calde de

consum si agent termic pentru incalzirea spatiilor de lucru si administrative.

Gaz natural (cca 0,0006 tone) va fi prezent in conducte si in centrala termicd in camera

tehnica Hala A. Trebuie mentionat ca se va amplasa si o centralda mica ( 24 kW) in camera

tehnica din Hala C.
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II1. Descrierea instalatiei

III.A. Descrierea activitatilor si a produselor principale ale acelor parti ale
amplasamentului care sunt importante din punctul de vedere al securitaitii, al surselor
de risc de accident major si al conditiilor in care un astfel de accident major poate
surveni, alaturi de o descriere a masurilor preventive propuse

Zonele amplasamentului importante din punctul de vedere al securitatii sunt: rampa de
descarcare TDI (MDI), depozitul de TDI (MDI), hala de spumare, hala de maturare, zona
depozitare capete/cozi, camera centralei termice.

Activitatile acestor zone sunt descarcari din cisterne auto in rezervoare, depozitare,
pompari in instalatiile de productie; apoi in instalatiile de productie sunt dozari, reactii
chimice. Centrala termica produce agent termic.

In zonele si in desfasurarea activititilor mentionate este prezent Toluen-di-izocianatul
— TDI, Nr. CAS 26471-62-5, care este clasificat periculos (foarte toxic) conform
Regulamentului CE 1272/2008 si este nominalizat in Anexa nr. 1, Partea 2 din Legea
59/2016) si gazul metan Nr. CAS 8006-14-2 care este clasificat gaz inflamabil — categoria 1 —
Pericol (H220) si gaz sub presiune; pericol de explozie in caz de incélzire — (H280).

De asemenea in hala de spumare in zona de depozitare aditivi mai pot fi prezente
catalizator zinc KOSMOS 54 ( toxicitate acvaticd acuta, categoria 1-H 400) si solvent
Denaturat R 7 (lichid inflamabil categoria 2 — H 225).

Motorina si propanul sunt prezente in cantitati mici, iar zonele de depozitare sunt
sigure si din punct de vedere al amplasarii.

Prima zona o reprezinta rampa de descarcare TDI (MDI). Rampa de descarcare este
amplasatd sub o copertind, care izoleaza cisterna si zona de apele pluviale. Autocisternele vor
avea o capacitate de 20-25 tone. Sistemul de descarcare a diizocianatilor este de tip inchis, cu
aerisirea rezervorului de receptie conectatd la transcontainerul auto cu care se efectueaza
aprovizionarea. Descarcarcarea izocianatilor (TDI/MDI) se realizeaza cu pompe destinate
strict acestor substante.

Sursele de risc de accident major:

- vizibilitate redusa, manevrarea camionului intr-un spatiu ingust, miscarea neasteptata
a camionului (lipsa opritoare roti, defectarea franelor), puncte moarte, coliziuni;

- ruperea conductelor, furtunurilor, garniturilor, cu scurgere de lichid ce emite vapori
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sau scurgeri de combustibil,

- ruperea sistemului de ventilatie la retur, emisii de vapori rezultate in urma lovirii
rezervorului si spargerii acestuia,vapori emisi de la scurgeri (golirea unui furtun, scurgeri de
la supapa de etansare, scurgeri de la conductad, ruperea conductei) cu
pierderi/scurgeri/eliminare de vapori;

- curgerea inapoi din pompad sau furtun, scurgerea de lichid in urma ruperii unei
conducte sau a unui furtun sau in timpul deconectarii unei autocisterne, fisurarea sistemului
presurizat de dupa pompa, rezervor sub presiune cu supapa deschisa, rezervor deschis, in
contact cu aerul din cauza erorilor de identificare a rezervorului;

- prezenta de presiune peste limita admisa in cisterna/furtunuri, deschiderea unui capac
in timpul descarcarii prin presiune, defectiune a supapei in timpul deconectarii furtunurilor,
supapa de iesire inchisa In timpul pompdrii (avarierea pompei);

-defectiuni ale rezervorului, defectarea supapelor, eroare umana, obstructia
furtunurilor, defectarea ventilului de aerisire;

- patrunderea apei 1n rezervor, amestec accidental de substante chimice;

- produse chimice reci, contaminarea cu alte substante chimice, produse chimice
partial 1n reactie;

- incendii de vegetatie.

Masuri preventive:

- Reguli de proiectare si instalare;

- Instructiuni pentru sarcini critice;

- Alarme sonore pentru manevrarea camionului cu spatele;

- Restrictii de viteza,

- Gestionarea traficului Tn zona (sens unic);

- Stabilirea unor reguli de protectie;

- Inspectie;

- Verificari regulate a furtunurilor;

- Audituri;

- Alarme auditive/vizuale;

- Stabilirea unor reguli /instructiuni pentru interventii critice;
- Necesitatea unei autorizatii pentru personalul care executa sarcini critice;

- Evaluarea competentelor si sesiuni de instruire;
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- Specificatii;

- Proiectare: Filtre in sistemul de descarcare;

- Mentenanta preventiva;

- Temperatura minima de descarcare a MDI/TDI sa fie de 19°;
- Verificarea de doua ori a sarcinilor critice;

- Mijloace de stingere a incendiilor.

A doua zona este cea de depozitare TDI/MDI.

Pentru amplasarea rezervoarelor de TDI/MDI s-a prevazut o incinta inchisa in Hala B,
unde se vor monta 6 rezervoare cu o capacitate de 30 mc fiecare, dintre care 4 buc. pentru
TDI si 2 buc. pentru MDI.

In depozitul TDI/MDI sunt amplasate, pe langa rezervoarele destinate stocirii acestor
materiale si rezervoare de receptie si de avarie (2 buc.). In conditii normale de functionare
rezervoarele de avarie sunt goale, destinatia acestor rezervoare neputand fi schimbata. Fiecare
rezervor are o capacitate de 30 mc. Rezervoarele sunt amplasate intr-o cuva de retentie
separatd, si vor fi inscriptionate. Rezervoarele vor fi dotate cu sisteme de siguranta.
Rezervoarele TDI vor fi dotate cu alarma la nivel 1nalt si un declansator la nivel inalt pentru a
preveni supraumplerea si o alarma de nivel scazut pentru a avertiza asupra functiondrii uscate
a pompelor de transfer. Fiecare rezervor va avea, de asemenea, indicator de nivel si indicator
de temperaturd pentru monitorizare. Rezervoarele TDI au o aerisire retur comuna la cisterna
TDI care impiedicd patrunderea prafului si umiditatii etc. si Tmpiedica evacuarea TDI in
atmosfera.

Sursele de risc de accident major

- Ruperea conductelor, furtunurilor, garniturilor;

- Scurgeri la supapa/la pompa,;

- Supraincarcarea rezervorului,

- Ruperea rezervorului;

- Loviri din exterior;

- Umplerea peste masura,

- Patrunderea apei in rezervoare (diizocianati);

- Amestec accidental de substante chimice (eroare de descdrcare, eroare de

transfer, etichetare defectuasa);
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- Pierderi din rezervoare (ventilatie);

- Eliberari accidentale (suprapresiune, rupturi, incendiu);

- Contactul cu aerul umed;

- Temperatura de depozitare insuficienta;

- Perdele de aer umed 1n rezervoare;

- Supraincalzirea locala,

- Echipamente si instrumente contaminate;

- Interventii de urgenta /protectie necorespunzatoare;

- Curgere incorecta (vascozitate, defectiunea supapei de siguranta);

Masuri preventive:

Proiectare;

Instructiuni pentru sarcini critice;

Necesitatea unei autorizatii pentru personalul care executa sarCini
critice;

Evaluarea competentelor si sesiuni de instruire;

Audituri;

Inspectii

Senzori de monitorizare a aerului;

Cuva de retentie;

Rezervoarele dotate cu sisteme de siguranta,

Alarma la nivel inalt si un declansator la nivel inalt pentru a preveni
supraumplerea;

Alarma de nivel scdzut pentru a avertiza asupra functionarii uscate a
pompelor de transfer;

Indicator de nivel si indicator de temperatura,

Aerisire retur comund la cisterna TDI care Tmpiedicd patrunderea
prafului si umiditatii etc. si impiedica evacuarea TDI In atmosfera.
Péaturd de azot pentru a preveni formarea unei atmosfere inflamabile cu
aerul;

Fiecare rezervor TDI este protejat de suprapresiune si sub-presiune prin
intrerupatoarele de presiune si de vid de pe rezervor;

Selectia rezervorului este efectuatd prin intermediul supapei actionate,
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care este aleasa de sistemul de control Omega Control System;

- Nivelurile sunt afisate pe sistemul de control si PLC nu va permite
umplerea suplimentara a unui rezervor plin;

- In depozitul de TDI/MDI, intre rezervoare, va fi montat un aparat care
va masura permanent emisiile de TDI si va alarma atunci cand
concentratia depaseste limitele;

- Incinta depozitului va fi conditionatd pentru a asigura o temperatura
constanta;

- Pentru ventilarea spatiului in cazul in care se produce deversarea
accidentala a vreunei substante depozitate se va prevedea un sistem de
ventilare.

A treia zona este Hala de spumare. Pompa de dozare transfera TDI/MDI catre
Colectorul de Activare (Activator Manifold). Racitorul ajusteaza temperatura acestora la o
valoare selectata.

Pompa de dozare transferda TDI/MDI in Capul de amestecare. TDI este pompat de la
cca. 60 bari si pierde cca. 5 bari in transfer. Astfel, TDI intrd in capul de amestecare la
aproximativ 55 bari unde se depresurizeaza la cca. 1,5 bari fiind pulverizat in port. Debitul
prin duza de admisie ajuta la distribuirea rapida si uniforma si in mod egal a TDI in amestec.
Ventilele de deviere sunt aproape de colector si exista un senzor de temperaturd si un senzor
de presiune la mica distantd in amonte de supapa de deviere pentru a furniza informatii de
monitorizare, inregistrate de PLC la punctul de distribuire.

Dozarea celorlalte materii prime (polioli, aditivi, stabilizatori, coloranti, solventi etc.)
se realizeaza din rezervoarele de productie prin pompare in Colectorul de Activare (Activator
Manifold).

Dozarea, transferul si amestecul materiilor prime in vederea producerii spumei
poliuretanice sunt operatiuni conduse automatizat prin sistemul PLC (PROGRAMMABLE
LOGIC CONTROLLER), care controleazd automat presiune, temperatura, debitul tuturor
substantelor care intra in procesul de spumare §i de asemenea temperatuta din blocurile de
spuma expandate si concentratiile de TDI inregistrate de detectoare. Un detector fix de TDI va
fi amplasat in zona capului de amestec si a masinii de taiat blocurile lungi, unde sunt localizati
operatorii, pentru a masura expunerea la izocianat.

Aspiratia gazelor din tunelul de spumare este asiguratd de un ventilator racordat,
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printr-o tubulatura metalica la un filtru cu carbune activ.

La capatul liniei de spumare o masind de tdiere debiteazd fiecare bloc la 28 m

lungime. La inceputul si sfarsitul fiecarei operatiuni de spumare, capatul de bloc, de

aproximativ 1.5-2 metri, se taie.

Sursele de risc de accident major:

Scurgeri (pompe, rezervoare, conexiuni filetate, garnituri);

Scurgeri la capul de amestecare;

Scurgeri datorate uzurii, lovituri, inclusiv agresiunea chimica pe furtunuri;
Deschiderea unei valve la iesirea unei pompe de lucru;

Deficiente la garnituri sau furtune (inlocuire gresitd, asamblare incorecta,
garniturd necorespunzatoare, deteriorarea echipamentelor din cauza
lovirilor/agresiunilor din interior si din exterior);

Acumulare la iesirea din capul de turnare;

Supraincarcarea rezervoarelor;

Pierderea controlului reactiilor chimice;

Decontaminare insuficienta dupa o scurgere precedenta;

Contactul cu echipament contaminat;

Orice contact dintre TDI/MDI si alt lichid;

Conexiuni neprotejate pe pompe.

Masuri preventive:

Reguli de proiectare;

Reguli privind scurgerile;

Inspectii;

Intretinere;

Intretinerea capului de amestecare/ turnare;

Audituri;

Instructiuni pentru sarcini critice;

Autorizatii pentru personalul care executa sarcini critice;

Operatiuni conduse automatizat;

Detectoare;

Ventilatie.
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Depozit aditivi

In spatiul de depozitare a stabilizatorilor siliconici, catalizatorilor, aditivilor,
colorantilor etc., situat in Hala C, aceste substante sunt depozitate pe rafturi, in recipientii in
care sunt livrafi. Pe rafturi situate sub cele cu recipientii se afla mici rezervoare de productie
cu o capacitate de 300-330 1. In acest spatiu se situeazi si rezervorul pentru apa utilizata ca
agent de expandare 1n procesul de spumare. Din aceste rezervoare substantele sunt pompate in
capul de amestecare sau in colectorul de activare. Majoritatea acestor substante sunt dirijate in
Colectorul de activare, exceptand catalizatorii pe bazd de staniu si apa, care sunt dirijati la
capul de amestec.

Sursele de risc de accident major:

Deversari de substante chimice in depozitele de stocare a reactivilor

Masuri preventive:

- suprafete betonate;

- compartimentul este separat de hala de spumare prin pereti rezistenti la foc;

- instructiuni de lucru.

Trebuie mentionat ca solventul Denaturat este in cantitate foarte mica, maxim 0,4 tone
(fiind Incadrat in prevederile Legii nr. 59/2016 Anexa 1, la P5c lichide inflamabile cu limitele
5000 si 50.000 tone) iar catalizatorul zinc KOSMOS 54 ( toxicitate acvatica acutd, categoria
1-H 400) fiind incadrat in prevederile Legii nr. 59/2016 Anexa 1, la E1 (100/200), cantitatea
maxima de catalizator zinc posibil a fi prezentd pe amplasament este de 2 tone.

A patra zond este hala de maturare. Faza de maturare a blocurilor de spuma
poliuretanica este faza in care se finalizeaza reactiile chimice. Reactiile chimice care au loc in
masa spumei poliuretanice aflate in faza de maturare sunt reactii chimice exoterme, care sunt
insotite si de eventuale emisii de diizocianat si amine nereactionate. Blocurile de spuma
parasesc zona de tdiere blocuri lungi in aproximativ 5-8 minute dupa ce reactia de spumare
incepe in apropierea capului de amestecare. Reactia este puternic exoterma si spuma cu celule
deschise este un bun izolator: prin urmare, blocurile devin foarte fierbinti, centrul blocului va
ajunge la 160-170 ° C. Timpul pentru a ajunge la aceastd temperatura va fi de aproximativ 20-
30 de minute dupa spumare, iar blocul nu va incepe sa se riaceasca timp de incad 3-4 ore. Dupa
aceea va dura aproximativ 20 ore sa se raceasca la temperatura camerei. Acest lucru inseamna
ca intregul ciclu de maturare dureaza aproximativ 24 de ore de la formarea blocului. Pe

parcursul acestei etape “fierbinti” blocul va elibera in special toluen di-izocianat liber ( urme
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slabe —peste 98% din cantitatea de izocianat se consuma in tunelul de spumare). Mai mult
decat atat, chiar poate lua foc spontan.
Sursele de risc de accident major:
- Incendiu ca urmare a aprinderii spontane;
- Pericolul de aparitie a vaporilor cu atdt mai mult cu cat in caz de
incendiu temperatura creste acest hazard.
Masuri preventive:
= Controlul si transportul blocurilor de spuma se face automatizat.
= Sistem de control i monitorizare a temperaturii in interiorul blocurilor
de spuma.
= Hala este dotata cu sistem de detectie si stingere a incendiului cu
sprinklere.
» Hala de maturare este amenajata in Hala D, cu celule de maturare si cu
rastele pentru depozitarea blocurilor lungi (tunele de maturare).
» Fatada Nord a halei este complet deschisa pentru a permite aerisirea si
circularea aerului printre blocurile de burete in vederea atingerii
gradului optim de maturare.

* Instructiuni pentru manevrarea blocurilor.

A cincea zona este cea de depozitare capete/cozi.
La inceputul si sfarsitul fiecdrei operatiuni de spumare, capdtul de bloc, de
aproximativ 1.5-2 metri, se taie, se separa, si capetele sunt depozitate in zona sigura, acestea
prezentand risc de autoaprindere. Se taie in zona cutitului de tdiere doar la inceputul spumarii,
si la finalul spumarii- ambele in zona cutitului de taiere.
Sursele de risc de accident major:
- Incendiu ca urmare a aprinderii spontane;
- Pericolul de aparitie a vaporilor.
Masuri preventive:
- capetele sunt depozitate in zona sigura, un spatiu inchis doar pe trei laturi
(spatiul este betonat, pereti de beton, spatiu deschis).

A sasea zona este camera centralei termice, amplasata intr-o camera tehnica in

dreptul Halei A. Prepararea apei calde de consum se va realiza centralizat prin intermediul
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unei centrale, Viessmann Vitoplex 200 (Typ SX2A) / 900 kW 75 / 60 °C care functioneaza

cu gaz natural. Instalatia interioara de alimentare cu apa rece si calda de consum se va executa

cu tevi din polipropilena PP-R PN 10 bari, izolate cu armaflex.

Centrala termica produce si agent termic pentru incalzirea spatiilor de lucru si

administrative. In cadrul sistemului de incilzire se va prevedea recircularea apei calde.

Pentru evitarea racirii apei calde din conducte s-a prevazut o instalatie de recirculare a

acesteia. Aceasta instalatie se va executa din tevi de PP-R si va fi echipatd cu o pompa de

circulatie si robinete de Inchidere.

Trebuie precizat ca Spatiile administrative din Hala C vor fi incélzite cu ajutorul unei

centrale termice murale de mici dimensiuni (24 kW).

Sursele de risc de accident major:

- incendiu sau explozie ca urmarea a scurgerii de gaz metan in camera si aprinderea

norului format.
Masuri preventive:

- verificarea periodica a instalatiilor;

- detectori de gaz metan PREVENT PRIMATECH si detectori de fum FC460.

- tratare anti-coroziune.

I11.B. Descrierea proceselor si a metodelor de operare

Procesul tehnologic pentru productia de spume poliuretanice este compus din fazele si

operatiile din diagrama de operatii prezentata mai jos.
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Figura nr. 3.1 Descrierea fluxului tehnologic de fabricare a spumei poliuretanice

1. Descarcarea

Poliolii si TDI sunt livrati in vrac cu autocisterne, de obicei, de 20-25 to. Prin
instalatiile speciale de descarcare acestea sunt transferate in rezervoare de stocare/ productie.

Sistemul de descarcare a diizocianatilor este de tip inchis, cu aerisirea rezervorului de

receptie conectata la transcontainerul auto cu care se efectueaza aprovizionarea.
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Figura nr. 3.2. Detaliu rampa de descarcare polioli §i diizocianati

Din motive legate de siguranta in exploatare, nu se folosesc pompele destinate
descarcarii poliolilor pentru descarcarea izocianatilor (TDI/MDI) si nici pompele destinate
descarcarii izocianatilor (TDI/MDI) pentru descarcarea poliolilor.

Este amenajatd o cuvd pentru colectarea scurgerilor de diizocianati (TDI/MDI)
aferentd rampei de descarcare a transcontainerelor rutiere (Anexa 3 — Plan Hala B-cuve
interioare).

Eventualele scurgeri de diizocianati (TDI/MDI) ajunse in cuva rampei de descarcare
vor fi dirijate spre bazinul subteran de colectare, amplasat la subsolul casei pompelor, care
asigurd preluarea integrala a continutului unui transcontainer.

Rampa de descarcare este amplasata sub o copertind, care nu permite intrarea apelor
pluviale in cuva si deci impiedica colectarea apelor pluviale in bazinele de stocare subterane.

Casa pompelor are doud compartimente (separate fizic printr-un zid despartitor), unul
destinat pompelor cu care se va face transvazarea poliolilor i a substantei ignifugante, celalalt
destinat pompelor cu care se va face transvazarea diizocianatilor (TDI/MDI).

Autocisternele parcheaza la rampa de descarcare si furtunul de livrare se conecteaza la
conductele de descarcare a cisternei cu ajutorul unui cuplaj cu eliberare rapida (tip Camlok).
Acesta se conecteaza la pompa de descércare a cisternei, care se efectueaza sub supravegherea
operatorului pentru a se asigura cad este selectatd pompa corectd. Existd un singur

compartiment de descarcare a cisternelor, unde se afld o cutie de conexiuni la pompele
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relevante. Conexiunile sunt etichetate, iar furtunurile sunt codate cu culori, unele avand
dimensiuni diferite, astfel incat existd un risc minim de transfer de lichid incompatibil.
Circuitele de descarcare si livrare trebuie sa fie separate pentru polioli si diizocianati. Anexa 3
- Codarea circuitelor de descarcare prezinta etichetarea cu culori a conductelor de descarcare.
Diagrama P&I este prezentatd in Anexa 3.

Rampa de descarcare a cisternei se dreneaza printr-un sifon de pardoseald intr-un
bazin (cuva) de retentie.

Setul pompei de descarcare a cisternei cuprinde :

. izolare locald pentru intretinere, cu indicarea pozitiei pe panoul de comanda

. filtru de aspiratie pentru a proteja pompa de eroziune (exista o izolare locala a

filtrului pentru Intretinere);

. puncte locale de scurgere si probe pentru monitorizarea calitatii;

. manometru de presiune local, pentru a indica faptul ca aspiratia este inundata;

. comutator de debit pentru a proteja pompa de functionare uscatd sau filtru
blocat;

. comutator de presiune la livrare pentru a proteja tubulatura si echipamentele

din aval impotriva suprapresiunii;

. supapa de evacuare a presiunii, eliberand inapoi la aspiratia pompei, in caz de
defectare a comutatorului de presiune.

Pompele se afla intr-o cuva care retine orice scurgere de lichid.

Dupa selectarea pompei corespunzatoare si conectarea la cisternd, operatorul deschide
toate supapele manuale din traseul de aspirare a pompei de descércare a cisternei, selecteaza
un rezervor de receptie pentru a-1 umple si deschide supapele manuale de pe traseul de
alimentare.

Selectia rezervorului este efectuatd prin actionarea unei supape, care este aleasa de
operator prin sistemul de control Omega Control System. Nivelurile sunt afisate pe sistemul
de control si PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER), care nu va permite

umplerea suplimentara a unui rezervor plin.

2. Depozitarea
Depozitul de chimicale este echipat cu mai multe rezervoare pentru polioli si

diizocianati. Inainte de a putea fi utilizate pentru producerea de spumi, temperatura acestora
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trebuie sa fie stabilizatd, de regula la 20-22°C si mentinuta la acest nivel tot timpul. Ca atare
depozitul este amenajat intr-o cladire, izolat de conditiile meteorologice.

Alte materii prime (stabilizatori, catalizatori, solventi, coloranti etc.) sunt livrate in
RMV (Recipient Mare pentru Vrac — sub 3 mc), containere, butoaie sau canistre. Acestea sunt
transferate n rezervoarele de productie.

Planul de situatie depozit chimicale si Hala turnare spume poliuretanice prezinta
compartimentarea depozitelor unde se afld substantele chimice folosite in procesul de
productie si este atasat in Anexa 3.

In depozitul de TDI/MDI, intre rezervoare, va fi montat un aparat care va misura
permanent emisiile de TDI si va alarma atunci cand concentratia depaseste limitele. Aparatul

va fi conectat la PLC.

Figura nr. 3.3. Detector TDI in depozitul TDI/MDI

2a. Hala B — Depozit produse chimice

Depozitarea poliolilor-conditii specifice

Pentru amplasarea rezervoarelor de polioli s-a prevazut o incintd din Hala B, unde sunt
montate 12 rezervoare, dintre care 4 buc. cu o capacitate de 60 mc (polioli conventionali), iar
celelalte 8 buc. avand capacitatea de 30 mc fiecare (soft poliol, vasco poliol, HI func poliol,
CME poliol, 6000 MW poliol, 40% SAN poliol, 25% SAN poliol).

In depozitul de polioli sunt amplasate, pe langi rezervoarele destinate stocarii acestor
materiale si rezervoare de receptie si de avarie (5 buc.). In conditii normale de functionare
rezervoarele de avarie sunt goale, destinatia acestor rezervoare neputand fi schimbata.

Rezervoarele cu polioli sunt separate prin pereti interiori de celelalte rezervoare si cu

pereti rezistenti la foc de hala de spumare, respectiv zona de depozitare aditivi si culori.
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Zona din jurul rezervoarelor de polioli este ocupata astfel:

- nord: depozit rezervoare TDI/MDI,

- vest: rampa descarcare si statia de pompare polioli si izocianati;

- sud: Hala B zona 2 — depozit melamina si CACO3;

- est: Hala C — compartiment stocare aditivi.

Zona rezervoarelor de polioli este adiacenta zonei de descarcare unde se afla statia de
pompare a substantelor livrate cu autocisternele.

Pentru fiecare tip de poliol este prevazut cate un circuit separat de descarcare,
rezervoare distincte de receptie si de stocare, respectiv cite un schimbator de caldurd. In
circuitele de descarcare/stocare/dozare a poliolilor sunt utilizate schimbatoare de caldura
multitubulare. Circulatia materiilor prime prin schimbatoarele de caldura se face in
contracurent cu agentul de racire/incélzire. Schimbdatoarele de cdldura din circuitele de polioli,
sunt instalatii destinate racirii/incalzirii substantelor chimice, asigurdnd un inalt grad de
protectie in ceea ce priveste separarea substantei racite fatd de agentul termic.

Inainte de a putea fi utilizati pentru producerea de spuma temperatura acestora trebuie
sd fie stabilizatd, de reguld la 20-22°C si mentinutd la acest nivel tot timpul. Ca atare
depozitul este amenajat intr-o cladire, izolat de conditiile meteorologice. Rezervoarele sunt
dotate cu cuve de colectare a eventualelor scurgeri.

In schema P&I sunt prezentate diagramele fluxului de descarcare si dozare a poliolilor
de la autocisterna de transport pana la capul de spumare (Anexa 3).

Depozitarea TDI/MDI-conditii specifice

Pentru amplasarea rezervoarelor de TDI/MDI s-a prevazut o incinta inchisa in Hala B,
unde se vor monta 6 rezervoare cu o capacitate de 30 mc fiecare, dintre care 4 buc. pentru
TDI si 2 buc. pentru MDI.

In depozitul TDI/MDI sunt amplasate, pe langa rezervoarele destinate stocirii acestor
materiale si rezervoare de receptie si de avarie (2 buc.). In conditii normale de functionare
rezervoarele de avarie sunt goale, destinatia acestor rezervoare neputand fi schimbata.

Rezervoarele de receptie sunt rezervoarele in care sunt descdrcate materiile prime din
mijloacele de transport. Prin felul in care sunt realizate legaturile dintre rezervoare, oricare din
rezervoarele de stocare poate deveni, la un moment dat, rezervor de receptie, respectiv un
rezervor de receptie poate fi utilizat ca rezervor de stocare. Schimbarea destinatiei

rezervoarelor (din rezervor de receptie 1n rezervor de stocare si invers) este supusd unor
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conditiondri (ca de exemplu: utilizarea rezervoarelor pentru receptia/stocarea strict a aceluiasi
produs, existenta unor anumite capacitati de de stocare in fiecare din rezervoare, etc.) care
sunt strict reglementate prin procedurile de operare si aprovizionare.

In schema P&I sunt prezentate diagramele fluxului de descércare si dozare a TDI/MDI
de la autocisterna de transport pana la capul de spumare (Anexa 3).

Rezervoarele cu diizocianati sunt separate prin pereti interiori de rezervoarele cu
polioli si cu pereti rezistenti la foc de hala de spumare, respectiv zona de depozitare aditivi si
culori.

Zona din jurul rezervoarelor de diizocianati este ocupata astfel:

- nord: zona chillere, in exteriorul cladirii;

- vest: depozit rezervoare polioli;

- sud: depozit rezervoare polioli;

- est: depozit stocare aditivi, coloranti si materii prime spumare.

Sistemul de descarcare a diizocianatilor este de tip inchis, cu aerisirea rezervorului de
receptie conectatd la transcontainerul auto cu care se efectueaza aprovizionarea, existind un
senzor de debit in linia de aerisire retur pentru a se asigura ca exista un debit de gaze de
echilibrare in acelasi timp cit pompa functioneaza.

Inainte de a descdrca TDI dintr-o autocisternd, rezervorul de TDI selectat este
depresurizat si o perna de azot este eliberatd prin filtrul de carbon in aerisirea comuna.

Cisternele de livrare TDI parcheaza la rampa de descarcare si furtunurile de livrare si
aerisire sunt conectate. Vaporii TDI dirijati din rezervorul selectat revin la cisterna, pe masura
ce volumul lichidului intrd in rezervor.Rezervoarele TDI au o aerisire retur comuna la cisterna
TDI care impiedicd patrunderea prafului si umiditatii etc. si impiedica evacuarea TDI in
atmosfera. TDI este tinut sub o paturd de azot pentru a preveni formarea unei atmosfere
inflamabile cu aer. Presiunea azotului 1n rezervoare este mentinutd printr-o supapa de
autoreglare. Presiunea de acoperire este de aproximativ 0.1 bar. Fiecare rezervor TDI este
protejat de suprapresiune si sub-presiune prin intrerupdtoarele de presiune si de vid de pe
rezervor.Protectia de urgenta la suprapresiune este asiguratd de un disc de rupere (setat la 0,8
pana la 1 bar) si imparte un ventil comun de urgenta cu filtrul de carbon care impiedica
evacuarea TDI in atmosfera. Exista un disc de rupere (setat la -0,05 bari) care are o orientare
inversa si protejeaza rezervorul de sub-presiune, ceea ce ar duce la distrugerea vasului sub

vid.
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2.b. Depozit de aditivi

in spatiul de depozitare a stabilizatorilor siliconici, catalizatorilor, aditivilor,
colorantilor etc., situat in Hala C, aceste substante sunt depozitate pe rafturi, in recipientii in
care sunt livrafi. Pe rafturi situate sub cele cu recipientii se afla mici rezervoare de productie
cu o capacitate de 300-330 1. In acest spatiu se situeazi si rezervorul pentru apa utilizata ca
agent de expandare 1n procesul de spumare. Din aceste rezervoare substantele sunt pompate in
capul de amestecare sau in colectorul de activare. Majoritatea acestor substante sunt dirijate in
Colectorul de activare, exceptand catalizatorii pe bazd de staniu si apa, care sunt dirijati la
capul de amestec.

Pentru mentinerea temperaturii vara/iarna de 20-22 grd. C sunt prevazute 4
aeroterme de tavan care vor asigura atat incalzirea cat si racirea spatiului. Aerotermele vor fi
in sistem de 4 tevi. Alimentarea cu agent apa caldd la 80/60 grd C va fi asigurata de la
centrala termica proprie. Alimentare cu agent termic apa racitad la 7/12 grd C va fi asigurata de
la un chiller amplasat la exterior. Puterea de incélzire a unei aroterme este de 25kW, respectiv
de racire 30kW. Pentru evitarea patrunderii aerului din exterior se va prevedea la fiecare usa
exterioara perdea de aer, care va functiona doar la deschiderea usilor. Aerotermele  vor
functiona automat si vor fi comandate de termostate de ambient.

Pentru ventilarea spatiului in cazul in care se produce deversarea accidentala a
vreunei substante depozitate se va prevedea un sistem de ventilare ce se compune din 4
ventilatoare de tip tureld montate pe acoperis. Ventilatoarele vor asigura un debit de aer de
10-15schimburi orare. Aerul de compensare se va asigura prin grile montate in peretii
exteriori la partea inferioara. Grilele vor fi prevazute cu servomotor de actionare a unui filtru
de aer.

Actionarea ventilatoarelor si a grilelor se va face atat automat cat si manual.

Rezervoarele au o evacuare comund in atmosfera printr-un filtru care impiedica
patrunderea prafului si umezelii etc. Acest lucru permite "respiratia in afard" a rezervoarelor
in timpul umplerii de la cisterna si "respiratia induntru" in timpul transferului la procesul de
productie; si de asemenea in cazul variatiilor de temperatura.

Rezervoarele au alarma la nivel inalt si un declansator la nivel foarte inalt pentru a
preveni Supraumplerea, precum si o alarma de nivel scazut pentru a avertiza operatorul de
functionarea uscatd a pompei de transfer. Declansatoarele se bazeazd pe comutatoare de

contact. Alarma de nivel inalt este doar consultativd si alarmeaza pe panou in zona de
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descarcare. Operatorul poate selecta o destinatie diferitd sau poate opri pompa. Declansatorul
de nivel foarte ridicat, opreste pompa, inchide supapa actionatd de la intrarea rezervorului
selectat si alarmeaza pe panoul zonei de descdrcare. Comutatorul de nivel scdzut este
consultativ si alarmeaza pe panou in zona de descarcare, avertizand operatorul sd opreasca
pompa.

Fiecare rezervor are, de asemenea, si indicarea temperaturii pentru monitorizare.

Rezervoarele de receptie pentru polioli si diizocianati sunt echipate cu:

- indicator de nivel conectat la un sistem computerizat de monitorizare (PLC);

- limitator de nivel (conectat si la circuitul de comanda al pompei de descarcare) care
asigura avertizarea sonora si optica la atingerea unui nivel corespunzator unui volum de lichid
echivalent cu 90% din capacitatea de stocare a rezervorului de receptie si decuplarea automata
a pompei de descarcare la atingerea unui nivel echivalent cu 95% din capacitatea nominald de
stocare a rezervorului de receptie;

- termometre $i manometre conectate la un sistem computerizat de monitorizare;

- sisteme de deflectie (spre peretele rezervorului) a jetului de lichid introdus in
rezervor.

Rezervoarele in care sunt depozitati poliolii si diizocianatii sunt amplasate In cuve din
beton unde se retin eventuale scurgeri din materialele lichide depozitate/transvazate. In cuvele
rezervoarelor sunt amplasate toate echipamentele din circuitul de alimentare a capului de
Spumare (pompe, schimbatoare de caldurd, filtre, etc.), precum si echipamentele de pe
circuitul de retur. Fiecare dintre cuve are amenajatd o basd de colectare a produsului posibil
scurs. In cazul aparitiei unor scurgeri semnificative de polioli sau TDI/MDI, produsul scurs va
fi preluat, cu ajutorul unei pompe din basa de colectare si va fi dirijat, dupa caz, la unul din
cele doud bazine subterane (scurgerile de polioli sunt dirijate la bazinul de colectare al
poliolilor, scurgerile de diizocianat sunt dirijate la bazinul de colectare al izocianatului) din
subsolul casei pompelor de la rampa de descarcare. Substantele colectate in cuvele de retentie
vor fi incdrcate (prin pompare) in cisterne destinate transportului de poliol, respectiv

TDI/MDI si vor fi returnate, spre tratare/purificare firmelor furnizoare.

3. Conditionarea
Pentru a respecta conditia ca la capul de spumare materiile prime si materialele sa

ajunga la o temperaturd cuprinsa intre 20 grd.C si 22 grd.C, instalatia asigura:
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- climatizarea tuturor incaperilor in care sunt depozitate si/sau preparate materiile
prime si materialele;

- conditionarea izocianatilor (TDI/MDI) (aducerea lor la temperatura de 20-22 0C)
dupa momentul descarcarii lor din mijloacele de transport;

- conditionarea suplimentard a poliolilor dupd racire, prin efectuarea degazarii
(eliminarea aerului inglobat in masa lor in timpul incércarii In mijloacele de transport, in
timpul descarcarii din mijloacele de transport si in timpul vehicularii lor prin schimbatoarele
de caldura).

Asigurarea temperaturii optime de spumare este asigurata prin:

- trecerea prin schimbdtoare de cédldura la descarcarea produselor in rezervoarele de
receptie, sau la transvazarea lor din rezervoarele de receptie in rezervoarele de stocare;

- climatizarea spatiilor de depozitare.

Conditionarea (aducerea la temperatura de lucru) a produselor descarcate din
autocisterne se face prin trecerea acestora prin schimbatorul de caldura aferent si prin dirijarea
lui pe circuitul de retur al capului de spumare (prin inchiderea electrovalvei din amonte de
capul de spumare si prin deschiderea electrovalvei de pe circuitul de retur). Numarul de
treceri prin schimbatorul de caldurd depinde de temperatura la care sunt descarcate
substantele, schimbatoarele de caldura putdnd asigura o crestere/scadere a temperaturii
fluidului de 3 grd.C la fiecare trecere.

In circuitele de descarcare/stocare/dozare a materiilor prime sunt utilizate
schimbatoare de caldurd la care circulatia acestora prin schimbétoare se face in contracurent
cu agentul de racire/incdlzire. Schimbatoarele de caldurd sunt instalatii destinate
racirii/incélzirii substantelor chimice, asigurand un inalt grad de protectie in ceea ce priveste
separarea substantei racite fatd de agentul termic.

Schimbatorul de caldurd pe circuitul de polioli este o carcasd cu bobind de racire
internd. Bobina este alimentatd cu apa de racire de la inelul principal. Existd o supapa de
izolare pe fiecare parte a schimbatorului.

Schimbatorul de caldurad pentru izocianati (TDI/MDI) este alcatuit dintr-un sistem de
placi inoxidabile ambutisate, tip fagure, lipite printr-un procedeu de fuziune (patent Alfa
Laval). Prin interiorul sistemului de placi circuld izocianatul (TDI/MDI) ce trebuie racit, iar
prin exteriorul placilor circuld, in contracurent, apa de racire. Lipirea perfecta a imbinarilor

placilor exclude posibilitatea contactului dintre substanta racita (izocianat - TDI/MDI) cu
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agentul de racire (apa). Atat placile cat si carcasa schimbatorului de cadldura sunt realizate din
material inoxidabil, ceea ce exclude corodarea lor in timp.

Mentinerea, in perioada de depozitare, a temperaturii poliolilor si diizocianatilor
conditionati este asiguratd de instalatia de climatizare din spatiile in care sunt depozitati
acestia, rezervoarele nefiind izolate termic.

Atunci cand este necesard conditionarea rezervorului (reglarea temperaturii),
operatorul verifica si deschide supapele manuale de pe traseele de aspiratie si de refulare ale
pompei, verificd si deschide supapele manuale de la alimentarea cu apa de racire a racitorului
de conditionare si selecteaza rezervoarele de aspiratie si de livrare. PLC selecteaza apoi care
valve de admisie si evacuare se deschid si se inchid.

Pompa de conditionare a poliolului sau TDI/MDI face sa circule aceste substante
printr-un racitor de conditionare si inapoi la rezervorul de stocare selectat. Racitorul regleaza
temperatura in vrac a produsului respectiv la o valoare selectata, utilizdnd semnalul de la un
emitator din termocuplu pentru a regla debitul de ocolire al apei de racire in jurul
schimbatorului.

Substantele sunt transferate la presiune scizuti prin pompa de transfer. In aval de
aceasta este agezatd o pompa care ridicd presiunea pentru injectia la presiune inaltd in capul
de amestecare.

In spatiul de depozitare a stabilizatorilor siliconici, catalizatorilor, aditivilor,
colorantilor etc., situat in Hala C, aceste substante sunt depozitate pe rafturi, in recipientii in
care sunt livrati. Pe rafturi situate sub cele cu recipientii se afla mici rezervoare de productie
cu o capacitate de 300-330 1. In acest spatiu se situeazi si rezervorul pentru apa utilizata ca
agent de expandare in procesul de spumare. Din aceste rezervoare substantele sunt pompate in
capul de amestecare sau in colectorul de activare. Majoritatea acestor substante sunt dirijate in
Colectorul de activare, exceptand catalizatorii pe baza de staniu si apa, care sunt dirijati la
capul de amestec.

Spatiile interioare in care se face depozitarea materiilor prime si a materialelor sunt
prevazute cu instalatii de climatizare, care mentin temperatura din incdperile de depozitare
intr-un interval de valori cuprins intre 20grd.C si 22grd.C. Necesitatea mentinerii temperaturii
din spatiile de depozitare in intervalul de valori sus mentionat deriva strict din conditiile
cerute de procesul de spumare, care impune ca toate materiile prime si materialele care intra

in compozitia spumei poliuretanice sa aibd, la capul de spumare, aceasta temperatura.
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Instalatiile de climatizare si ventilare mecanica sunt destinate climatizarii si ventilarii
mecanice a Halei B, cu functiune de depozitare produse chimice si Halei C cu destinatie de
productie de spume poliuretanice. Functionarea acestor instalatii este foarte importanta
intrucét in aceste incinte trebuie pastrata o temperatura constantd de 20-22 grd C si in acelasi
timp este necesar ca ele s fie ventilate. Acest sistem realizeaza conditionarea materiilor

prime depozitate in hala.

3. Dozarea si Expandarea

Instalatia de spumare care va fi utilizata la Fabrica de spuma poliuretanica Pucioasa
este de tip Maxfoam Varimax 800 Elite produsd de Cannon Viking Ltd. UK, care este in
fruntea pionieratului dezvoltarii tehnologiei de producere a blocurilor continui de spuma de
peste 50 ani. Modelul Varimax este cel mai eficient pentru a produce blocuri de spuma
flexibild cu latime variabilad. Instalatia tip Varimax a integrat cea mai noud generatie de
echipament de monitorizare si control digital OMEGA, care da posibilitatea modificarii
latimii si densitatii blocului de spuma in mod continuu (tipul de spuma si densitatea), fara a
opri functionarea instalatiei de spumare.

Instalatia de spumare va fi amplasatd in Hala C, o hala inchisa, si este alcatuitd din:

- sistem de desfasurare/infasurare a rolelor de hartie;

- placa de depunere a amestecului de reactanti;

- capul de turnare (amestec);

- sistem de ghidare a hartiei;

- sistem de control al vitezei de crestere, formei si expandarii spumei;

- sistem de aplatizare a suprafetei superioare;

- sisteme conveioare;

- ferastrau pentru sectionarea blocului continuu de spuma in blocuri finite.

Descrierea procesului chimic de formare a spumei
Poliuretanul, deseori abreviat PU, este orice compus polimeric ce contine un lant de
functiuni organice legate prin legaturi uretan.

Reactia generala de formare a uretanului este:
HQ
R'-N=C=0 + R20-H — R'-N-C-0-R?
izocianat poliol uretan
\ Elaborat de OCON ECORISC S.R.L., Turda Pagina 73




SUN GARDEN Raport de Securitate

: : . 201
MANAGEMENT S.C.S Fabrica de spume poliuretanice 018

PU este un polimer format In urma reactiei dintre diizocianat si poliol:
0=C=N-R"N=C=0 + HO—R?—0OH + 0=C=N-R-N=C=0 + HO—R?—0OH + -+ —=

o Q & Q
- —C—N—R'-N—C—0—R*-0—C—N—R'-N—C—0—R*-0— - -
o oK

Aceasta reactie are la baza un mecanism de cataliza prin amine tertiare:

/
H-—OJH’_H":N! \'N — = R—0  H—HN \N
N/ N/
R! —~ R! {:/c: R {ff 1\
N—C—0 —= N=C\\ e M—C N N
) o—~nR? H O—~R \ e’!
R?—0D f_\ r
M N—H
\_\ ).f'.) ‘_J

O reactie specifica formarii spumelor poliuretanice este reactia dintre apa si izocianati,
cu formare de bioxid de carbon (gaz care asigura expandarea spumei):

0
R-N=C=0 + HO ——# R-N—C—O0—H ——» R-NH, + CO,

decompoes 2
H

O

stap 3 i
R-N=C=0 + R-NH, —» —R—N—C—N—R—
H H

Spuma poliuretanica flexibila este produsa din materii prime lichide. Sunt doud materii
prime principale: poliolul si diizocianatul. impreun, ele aduc aproape toatd greutatea spumei
(aproximativ - poliol 70% si diizocianat 30%).

Poliolii sunt produse polimerice sintetizati din alcool multi - hidroxil propilend si oxid
de etilend. Ei au forma de lichide vascoase. Poliolii nu sunt clasificati ca produs periculos.in
timpul productiei de spuma reactioneaza cu diizocianatul pentru a forma matricea polimerica.
Existd diferite tipuri de polioli pentru diferite tipuri de spume - spume conventionale, de inaltd
elasticitate, vascoelastic, etc. De asemenea, in functie de parametrii de spuma doriti, diferite
tipuri de polioli pot fi folosite pentru anumite clase de spuma.

Izocianatii reactioneaza usor cu apa, umiditate si polioli. Pentru productia de spume
poliuretanice flexibile se utilizeaza, toluen diizocianat (TDI). Pentru productia de spume

elastice si vasco-elastice ridicate, de asemenea, pot fi utilizate alte clase de izocianati. TDI
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este un lichid volatil, reactiv, clar. Datorita reactivitatii si toxicitatii TDI este clasificat ca
produs periculos si este un subiect al reglementarilor internationale si nationale. Pe parcursul
productiei de spuma flexibila TDI reactioneaza cu poliolul pentru a forma matricea
polimerica. De asemenea, reactioneaza cu apa pentru a produce dioxid de carbon care face ca
amestecul sa se expandeze la volumul dorit.

In afard de polioli si TDI se utilizeazi o serie de alte materii prime:

- apa — o cantitate precis masuratd de apa reactioneaza cu o parte din TDI pentru a
forma dioxid de carbon. Acest amestec de gaze face ca spuma sa se expandeze. Cu cat mai
multd apa este utilizatd in formulare cu atat va fi mai mica densitatea spumei. Reactia TDI cu
apa este puternic exotermd. Temperatura din interiorul blocului de spuma poate ajunge la
165°C. Pentru a evita autoaprinderea blocurilor de spuma, cantitatea de apa care poate fi
utilizatd este limitatd. Pentru spume cu densitdti sub 22 kg/m3, se folosesc agenti de
expandare suplimentari.

- stabilizatori siliconici - sunt agenti tensioactivi care furnizeaza stabilitate cresterii
spumei si duce la o structura celulara dorita,

- amina si catalizatori de staniu - ofera viteza adecvata reactiilor si parametri buni la
spuma;

- agenti de expandare fizica - lichide foarte volatile cu temperatura scazuta de fierbere.
Pe parcursul productiei de spumi se evapord ficand amestecul s se extinda. In trecut a fost
utilizat in mod obisgnuit freon-11, care apoi a fost inlocuit de clorura de metilen.

- alte substante - umpluturi, coloranti, substante ignifuge, unii aditivi speciali pentru a
asigura proprietd{i sau parametri doriti.

Produsele obtinute sunt blocuri din spuma poliuretanica flexibila.

Dozarea si amestecul materiilor prime

Toate materiile prime sunt in mod continuu dozate in capul de amestec (mixer) al
aparatului de spumare. In timpul amestecirii incepe reactia chimici. Dupa trecerea prin mixer,
amestecul este turnat pe transportorul captusit cu hartie cerata care se deplaseaza. Amestecul
incepe sa se dezvolte rapid si, in acelasi timp, vascozitatea lui creste rapid. Temperatura din
interiorul blocului creste rapid, chiar pana la 165°C. Dupa un moment spuma ajunge la
iniltimea maxima. Majoritatea reactiilor chimice se terminati in acest moment. In aceasti
etapa se formeaza vapori, care sunt extrasi de la linia de spumare si din intreaga hala de

productie. Daca se utilizeaza agent de expandare fizic acesta se evapora aproape complet in
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timpul spumarii. De asemenea, unele urme de TDI pot fi emise.
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Figura nr. 3.4. Schema de principiu a dozarii substantelor chimice

Poliolul si TDI/MDI poate fi transferat fie intr-o unitate de dozare fie intr-o pompa de

conditionare, a caror functionare este similara.

Setul de pompe cuprinde:

. sitd de aspiratie pentru a proteja pompa de eroziune (pentru intretinere exista

supape de izolare in jurul filtrului);

. un indicator local de presiune in aspiratia pompei pentru a permite sefului de

echipd confirmarea aspiratiei inundate,

. un comutator de presiune de livrare pentru a proteja pompa si echipamentele
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din aval de suprapresiune,
. un schimbator de caldura pentru reglarea temperaturii,
. un tub termometric (termocuplu) care contine un transmitdtor de temperatura,

care ajusteaza (prin intermediul PLC) setarea supapei de derivatie in alimentarea cu apa de
racire.

La izolarea pompei pentru intretinere se pot utiliza supape de izolatie ale
schimbatorului si ale filtrului.

Pompa unitatii de dozare transfera poliolul la Colectorul de Activare (Activator
Manifold). Pompa de conditionare fie recircula poliolul inapoi la rezervoarele de stocare, fie il
transfera in rezervorul de poliol si carbonat de calciu pentru amestecare. Dacd se atinge
punctul de suprapresiune setat in pompa, supapa de deviere din aval trece In pozitia de
recirculare si pompa este opritd. Repornirea pompei se realizeazd numai cand starea de alarma
dispare.

Cand este necesara dozarea pentru productie, operatorul verifica nivelul din rezervor,
selecteaza ruta si verifica si deschide supapele manuale de la alimentarea cu apa de racire a
racitorului de conditionare. Operatorul selecteazd rezervorul sursad pentru repartizarea
poliolului si Sistemul de Control Omega deschide si inchide automat supapa actionata.

Pompa de dozare transfera poliol sau TDI/MDI catre Colectorul de Activare
(Activator Manifold). Racitorul ajusteaza temperatura acestora la o valoare selectata, folosind
semnalul de la un emitator din termocuplu pentru a regla debitul de by-pass a apei de racire in
jurul schimbatorului. Se produce o ajustare finald a temperaturii cu pand la + 2 ° C pentru a
proteja calitatea produsului.

Pompa de dozare a poliolului, transfera poliolul conventional in Colectorul de
activare. O supapa de declansare cu 3 porturi actionate trece de la "Recirculat" la "Distribuit",
iar poliolul este pompat la cca. 6 bari si pierde cca. 4 bari in transfer. Poliolul intra in colector
la aproximativ 2 bari. In timp ce curge, alte componente sunt adiugate in el si se amesteca
usor, Tnainte de a intra in capul de amestecare, unde se depresurizeaza pand la cca. 1,5 bari.
Ventilele de deviere sunt aproape de colector si existd un senzor de temperatura si un senzor
de presiune la o distantd scurtd in amonte de supapa de deviere pentru a furniza informatii de
monitorizare nregistrate de PLC la punctul de dozare.

Pompa de dozare transfera TDI/MDI in Capul de amestecare. O pereche de supape cu

bild intercalate comuta de la "Recirculat" la "Distribuit", iar TDI este pompat de la cca. 60
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bari si pierde cca. 5 bari 1n transfer. Astfel, TDI intra in capul de amestecare la aproximativ 55
bari unde se depresurizeaza la cca. 1,5 bari fiind pulverizat in port. Debitul prin duza de
admisie ajutd la distribuirea rapida si uniforma si in mod egal a TDI in amestec. Ventilele de
deviere sunt aproape de colector si exista un senzor de temperatura si un senzor de presiune la
micd distanta in amonte de supapa de deviere pentru a furniza informatii de monitorizare,
inregistrate de PLC la punctul de distribuire.

Carbonatul de calciu este amestecat intr-o suspensie in Poliol Conventional pentru a
asigura un mijloc de dozare a carbonatului si incarcarea uniforma in amestecul de productie /
reactant. Poliolul conventional este stocat in rezervoarele dedicate si atunci cand este necesar
transferul este deviat in rezervorul vrac Carbonat de calciu. Carbonatul este furnizat sub
forma de pulbere 1n saci, incdrcat in rezervor 1n vrac cu un transportor elicoidal si amestecat
cu poliol printr-un mixer. Suspensia de carbonat se face pentru productia de o zi.Rezervorul
este prevazut cu un agitator.

Melamina este amestecatd intr-0 suspensie in Poliol CME pentru a asigura un mijloc
de dozare a melaminei si o incdrcare uniforma in amestecul de productie / reactant. Poliolul
CME este stocat 1n rezervorul dedicat si atunci cand este necesar este deviat In rezervorul vrac
melamina. Melamina este furnizata sub forma de pulbere in saci, incarcat in rezervor in vrac
cu un transportor elicoidal si amestecat cu poliol printr-un mixer. Suspensia de melamina se
produce pentru productia de o zi. Rezervorul este dotat cu agitator.

Dozarea celorlalte materii prime (aditivi, stabilizatori, coloranti, solventi etc.) se
realizeaza din rezervoarele de productie prin pompare in Colectorul de Activare (Activator
Manifold).

Dozarea, transferul si amestecul materiilor prime in vederea producerii spumei
poliuretanice sunt operatiuni conduse automatizat prin sistemul PLC (PROGRAMMABLE
LOGIC CONTROLLER), care controleaza automat presiune, temperatura, debitul tuturor
substantelor care intrd in procesul de spumare si de asemenea temperatuta din blocurile de
spuma expandate si concentratiile de TDI inregistrate de detectoare.

Un detector fix de TDI va fi amplasat in zona capului de amestec si a masinii de taiat
blocurile lungi, unde sunt localizati operatorii, pentru a médsura expunerea la izocianat.

In zona cosului de evacuare in atmosfera a gazelor filtrate din tunelul de spumare se va
monta un aparat pentru monitorizarea continua a concentratiei de TDI. Detectorul de masura a

nivelelor de izocianat in aval de sistemului de epurare a aerului serveste pentru a se asigura
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masurarea si inregistrarea calitdtii aerului evacuat in atmosfera. Aceasta unitate de detectare a
izocianatului va fi amplasata intr-o incinta exterioara dedicata, aproape de filtru.

Monitoarele de gaz sunt sisteme de detectare colorimetrica, ce utilizeaza o banda
sensibila la izocianat pe 30 de zile. Un sistem cu pompa dubla preia un esantion de aer din
mediul inconjurator si il sufld pe banda. Banda este apoi introdusa automat intr-o cutie optica
unde se masoara culoarea benzii. Scala de culoare este direct proportionald cu cantitatea de
izocianat detectatd, cu niveluri de 0,5 ppb. Sistemul este echipat cu un far de lumina cu 3
culori, verde, galben si rosu pentru a indica nivelurile de functionare, defectiune si alarme.

Nivelurile de alarma pot fi setate la orice nivel necesar, dar de obicei este un LEL de 5
ppb si un UEL de 10 PPB.

Nivelurile de izocianat sunt Inregistrate pe sistemul de control si stocate pentru o
perioada limitata de timp. Aceste jurnale pot fi extrase si stocate separat pentru a fi utilizate
ulterior impreund cu autoritatile locale. Vor exista intotdeauna patru peiese de rezerva pentru
aceste detectoare.

La capatul liniei de spumare o masind de tiiere debiteaza fiecare bloc la 28 m lungime.
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Figura nr. 3.5. Producerea blocurilor de spuma lungi
(http://www.cannonviking.com/en/prodotti/Continuous-Machinery/)

La inceputul si sfarsitul fiecarei operatiuni de spumare, capatul de bloc, de
aproximativ 1.5-2 metri, se taie, se separd, si sunt depozitate in zona sigurda, acestea

prezentand risc de autoaprindere ( explicatia o reprezinta faptul cd procesul fiind la inceput,
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fiind o reactie exoterma, temperatura generata de reactie si de imperfectiunea concentratiilor,
poate sa genereze autoaprinderea). Acest aspect se poate Intdmpla doar in partea de inceput a
spumarii, primul metru de bloc, de aceea se si inlatura pentru a se evita acest risc.

Aceste capete se depoziteaza intr-un loc special amenajat, marcat pe planul de situatie
din Anexa 3-Plan general de amenajari exterioare, de unde focul, in cazul extrem, nu se
poate propaga spre alte cladiri.

Gama de produse din spuma poliuretanica ce se vor realiza in cadrul sectiei de
spumare contine trei clase de calitate si anume:

- spuma eter standard - conventionala (T) si cu combustie modificata (CME);

- spuma vascoelastica (V);

- spuma de inaltd elasticitate — conventionalda (HR) si cu combustie modificata
(CMHR).

Pentru hala de spumare se propune 0 instalatie de exhaustare ce va avea rolul de
preluare a cantitatii de toluen diizocianat rezultatd in urma procesului tehnologic de spumare.
Instalatia de exhaustareva fi conectata o parte la tunelul de spumare si o parte va extrage aerul
din jurul tunelului. Aceasta va fi compusa din tubulaturd cu clapete de reglaj pe fiecare
ramura, ventilator de extractie si filtru.

In timpul procesului tehnologic se degaji o cantitate de 300g/h de toluendiizocianat.

Aspiratia si refularea in atmosfera se va face cu ajutorul unei unitati de ventilare
compusa din filtru compact M6, 2 ventilatoare cu capacitatea totala de 75.000mc/h si filtru cu
carbune activ.

Unitatea de aspiratie are o dimensiune de 5338mm x 4378mm x 2566mm si greutate
de 7367 kg si se va monta pe terasd. Ventilatoarele asigura o presiune externa de 800Pa, cu o
putere electrica total absorbitd de 40 kW. Unitatea va fi echipata cu tablou de automatizare, ce
va avea in componentd si senzori de presiune diferentiald ce au rolul de a alarma la
colmatarea filtrelor.

Pentru introducerea aerului de compensare se va prevedea o unitate de ventilare pentru
introducerea de aer proaspat cu debitul total de 75.000mc/h care va fi compusa din Filtru G,
baterie de incalzire, ventilator si filtru F.

Unitate de introducere are o dimensiune de 4681mm x 4701mm x 2141mm si greutate
de 4655kg si se va monta Intr-un spatiu special amenajat la exteriorul halei.

Bateria de incalzire va fi din cupru si va folosi agent termic apa calda 70/50 grd C ce

| Elaboratde OCON ECORISC S.R.L., Turda Pagina 80 |




SUN GARDEN Raport de Securitate

: : . 201
MANAGEMENT S.C.S Fabrica de spume poliuretanice 018

va fi preparat in centrala termica aferenta acestui modul de hald. Bateria va avea o putere de
1012 kW. Ventilatoarele asigurd o presiune externa de 800Pa, cu o putere electrica total
absorbitd de 36.80 kW. Unitatea va fi echipatd cu tablou de automatizare ce va avea in
componenta si senzori de presiune diferentiala ce au rolul de a alarma la colmatarea filtrelor.

Aspiratia respectiv introducerea aerului se va face prin tubulatura din tabld zincata.
Tubulatura de introducere se va izola termic cu izolatie de cauciuc cu grosimea de 19mm.
Tubulatura de introducere pozata la exterior se va izola cu saltele din vata cu grosimea de
50mm protejata la exterior cu tabld zincatd. Pentru introducere se vor prevedea guri de
refulare din aluminiu montate pe tubulatura.

Cele doua unitati vor functiona numai simultan si anume cand se va realiza spumare in
tunel, in rest cele doua unitati vor fi oprite.

Instalatiile de exhaustare utilizate in procesul tehnologic de producere a spumei
poliuretanice flexibile (din depozitele de materii prime si materiale si tunelul de spumare) au
la final un filtru cu carbune activ Camfil. Rolul principal al filtrului cu carbune activ este
acela de a retine toluen diizocianatii din gazele evacuate din tunelul de spumare, iar aerul
filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos de evacuare metalic, avand iniltimea de 19 m. in
cosul de evacuare in atmosfera a gazelor filtrate se va monta un aparat pentru monitorizarea
continua a concentratiei de TDI.

Experienta, simularile software ale performantei filtrului cu carbune activ, realizate in
cadrul societatii Camfil Ltd. (furnizorul filtrului), si masuratorile efectuate la diferiti benficiari
(ex, Vitafoam Greensboro, USA) in cadrul evaluarii unui carbune adsorbant pentru
indepartarea emisiilor de TDI, confirma ca, atunci cand este nou, sistemul de reducere a
emisiilor TDI va functiona la o eficienta de peste 99,9%, masurata direct pe filtrul de carbon.

In majoritatea aplicatiilor din spuma poliuretanica, pe langa TDI, fluxul de gaze
contine un amestec complex de alte substante chimice. Pentru a permite variabilitatea pe care
pot sd o introducd acesti alti contaminanti, Camfil garanteaza ca eficienta elimindrii TDI a
filtrului va fi de peste 99,5% la punerea in functiune.

Ca durata de viata utild experienta Camfil aratad ca aceasta este de 5-7 ani si este tipica
pentru o aplicatie de tip bloc continuu, precum aceea care va fi realizata la Fabrica de spume
poliuretanice Pucioasa.

Performantele filtrului In timpul operatiunilor de tip bloc continuu au fost observate ca

fiind neafectate de aerisirea simultand a aerului de la depozitul cu rezervoarele de stocare
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TDI. Pentru astfel de situatii, compartimentul de depozitare a diizocianatilor (TDI/MDI) este
previzut cu un racord la sistemul de ventilare al tunelului de spumare. In conditii normale de
functionare acest racord este inchis. La atingerea nivelului de avarie (20 ppb), un sistem de
automatizare comanda oprirea instalatiei de climatizare in compartimentul de depozitare a
diizocianatilor (TDI/MDI) si deschiderea unui circuit secundar (de avarie) spre filtrul cu
carbune activ. Evacuarea aerului contaminat prin filtrul cu carbune activ este asiguratd de
ventilatorul tunelului de spumare. Simultan cu comutarea pe sistemul de evacuare a aerului
din depozitul de diizocianat (TDI/MDI) prin filtrul de carbune activ, sunt deschise guri de
aspiratie ale aerului in hala de depozitare din hala de spumare (aerul este aspirat din hala de

spumare si hala de depozitare).

4. Maturarea spumei

Dupa productie este nevoie de o anumita perioada de timp inainte ca spuma sa poata fi
prelucratd. In aceastd etapa reactiile chimice se termini, spuma mai suferd unele modificari
fizice si morfologice, urmele de compusi volatili se evapora si blocurile de spuma se racesc.
Timpul de conditionare este de cateva zile, in functie de tipul si caracteristicile spumei. in
timpul primelor 24 de ore blocurile de spuma proaspete nu pot fi stivuite; ele trebuie sa stea
indepartate unul fata de altul, cu o buna circulatie a aerului in jurul lor. Dupa acest timp
blocurile pot fi plasate unul peste altul si stivuite.

Blocul mare, de 28 metri, se transporta pe o banda transportoare (conveior) catre hala
de maturare, unde este lasat sa se usuce, intervalul de timp variind de la 3 zile pentru buretele
mai pufin dens, si pana la 5 zile, pentru buretele cu o densitate mai mare.

Controlul si transportul blocurilor de spuma 1n aceasta hala, se face automatizat.

In aceasta hala existd un sistem de control si monitorizare a temperaturii in interiorul
blocurilor de spuma.

Hala este dotata cu sistem de detectie si stingere a incendiului cu sprinklere.

Hala de maturare este amenajata in Hala D, cu celule de maturare si cu rastele pentru
depozitarea blocurilor lungi (tunele de maturare). Fatada Nord a halei este complet deschisa
pentru a permite aerisirea si circularea aerului printre blocurile de burete in vederea atingerii
gradului optim de maturare.

Intre hala de maturare (D) si hala de depozitare a blocurilor lungi (E), perpendicular pe

acestea, este situat Tunelul de transport blocuri lungi. Acesta este un tunel inchis pe 4 laturi,
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care este prevazut in interior cu un sistem de transport blocuri, conveior.

Tunelul se deplaseaza in plan orizontal, pe doud sine, dispuse la fiecare dintre cele
doua capete ale tunelului, iar in plan vertical printr-un sistem de ridicare hidraulic, care-i
permite sa introduca si sa preia blocurile de la etajele superioare ale halei de maturare.

Tunelul are rolul de a prelua de pe banda de spumare blocurile proaspat spumate si a le
introduce 1n tunelele de maturare, de a muta blocurile de maturare dintr-un tunel in altul,
functie de necesitati de spatiu, precum si de a prelua a blocurile din hala de maturare si a le

preda in vederea depozitarii in hala de depozitare blocuri lungi.

5. Depozitare blocurilor lungi

Se realizeaza in Hala E, unde se depoziteaza blocurile de spuma pe termen lung sau
temporar inainte sa intre in productie n hala A.

Hala de depozitare blocuri lungi este o constructie inchisd complet, cu exceptia unei
cai de acces unde se face predarea blocului lung de 28 m, de la hala de maturare catre hala de
depozitare blocuri lungi, predare care se face prin tunelul de transport blocuri lungi.

Aceasta hala este dotatd cu un pod rulant, care are rolul de a prelua blocul predat de
tunelul de transport, si de depozitare a acestuia, in functie de spatiul disponibil. Podul rulant
este prevazut cu cleme de lungimea unui bloc de burete (28 m) si este manevrat exclusiv de la
distantd, in mod automatizat.

In aceasta hala, blocurile de burete sunt stivuite intr-un numir de maxim 4 blocuri

unul peste celdlalt, nefiind dotat cu rafturi.

Figuranr. 3.6. Depozitarea blocurilor lungi
(http://www.cannonviking.com/en/prodotti/Continuous-Machinery/)
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6. Debitarea blocurilor de spuma poliuretanica

Dupa conditionare, din Hala E, blocurile mari de spuma se transferd in Hala A, prin
intermediul tunelului de transport blocuri lungi, unde sunt debitate in blocuri mici, care la
randul lor sunt debitate in placi functie de necesitatile de utilizare in continuare, prelucrare
ulterioara sau comercializare sub forma de blocuri de mici dimensiuni.

Parterul Halei A este Hala de debitare a blocurilor lungi.

Un conveior preia blocul lung si il transporta catre un crusher (concasor), format dintr-

un sistem de tamburi si role pentru a-1 presa, eliminandu-se astfel toate bulele de aer nedorite,
buretele devenind mai compact si cu o densitate mai uniforma.

Dupa iesirea din crusher blocul lung de 28 m trece printr-o linie numita splitter
(despicator), care debiteaza in foi subtiri blocul de burete, fara ca acesta sa fie debitat in
blocuri scurte. Aceasta linie este formata dintr-un conveior care transportd blocul lung, printr-
0 masina cu lama de taiere orizontala. Masina functioneaza in mod automat, fiind asistata de
un operator.

Pe masura ce blocul se deplaseaza prin banda de taiere, foaia care se decupeaza din
blocul lung este preluata printr-un sistem de role si rulata, rezultand in final role de burete de
grosime de la 5 mm panad la 5 cm, in functie de necesitatile din productie. Dupa fiecare trecere
prin lama orizontala, blocul este adus 1n pozitia inifiala, prin deplasarea inapoi a conveiorului,
lama de tdiere coboratda in mod automat conform setérilor, pentru taierea respectiv rolarea
unei noi foi de burete.

Linia este prevdzutd cu un sistem de senzori si limitatori care asigura functionalitatea
corecta si prevenirea accidentelor.

Pentru blocurile de anumite lungimi, blocul lung este transportat pe un conveior cétre

magsina de debitat blocuri scurte, care, in functie de lungimea dorita de client sau necesitatile

din productie, taie blocul in blocuri scurte.

Aceasta este 0 masina prevazutd cu o lama verticald, care taie blocul de burete in
sectiune, perfect perpendicular pe lungimea acestuia. Taierea se efectueaza in mod automat, in
functie de numarul de blocuri si lungimile presetate de catre operator.

Blocul scurt este agezat pe un blat mobil, prevazut de asemenea cu un conveior, care il

dirijjeaza la masina de debitat conturul. Aceastd masina este un utilaj prevazut cu o lama-

banda de taiere amplasatd in pozitie orizontala. Taierea se face automat, utilajul fiind doar

asistat de catre operator, care seteazd modelul ce urmeaza si fie debitat, dimensiunea si
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coordonatele, iar capul de taiere, prin miscari stanga-dreapta, respectiv sus-jos, prin
intermediul benzii de tdiere, sectioneaza blocul in placi cu diferite forme.

Utilajul este prevazut de un sistem de protectie, lasere si senzori atat pentru asigurarea
formei si dimensiunii reperelor care se debiteaza, cat si pentru evitarea accidentarii pe
parcursul functionarii acestuia.

Dupa finalizarea blocului, conveiorul transportd placile debitate catre un blat de
preluare, prevazut de asemenea cu un conveior, de unde sunt preluate si separate reperele
realizate.

Blocurile scurte pot fi de asemenea debitate dupa o lungime si latime dorite, cu

ajutorul unei masini de debitat pe verticalda. Aceasta este un utilaj pentru debitat blocuri

scurte, prevazut cu o lama de taiere amplasata in pozitie verticala.

Dupa amplasarea blocului scurt pe blatul de taiere, operatorul defineste reperele la care
urmeaza sa fie debitat, lungime si latime, iar utilajul lucreaza in mod automat. Taierea se face
doar 1n mod vertical, dupa fiecare tdiere, blatul masinii Impingand blocul spre lama de taiere
pe distanta predefinitd. La final, rezultd placi de burete, dupd dimensiuni prestabilite de
operator.

Utilajul este prevdzut cu usi cu senzori care nu pot fi deschise pe parcursul
functionarii, evitandu-se in acest fel accidentarile.

In hala de debitare se va amplasa si masina de debitat Carusel. Masina este previzuti

cu o lama de debitat orizontald amplasatd deasupra unei benzi circulare, cu lifime de
aproximativ 2 m, care se invarte. Pe banda rotundd se aseaza mai multe blocuri scurte de
burete, iIn numar de maxim 8, de dimensiuni variabile. Dupd setarea inaltimii placilor de
burete care se doresc a fi debitate, banda circulara se pune in miscare, in timp ce dispozitivul
de tdiere coboard in felul cum a fost setat, in functie de inaltimea dorita a reperelor care se
debiteaza. Blocurile trec astfel prin dispozitivul orizontal de tdiere, dupa fiecare taiere,
dispozitivul fiind coborat cu indltimea prestabilitd, pana la taierea finald, cea din apropierea
benzii circulare. Rezultd la final placi orizontale de burete, de indltimi setate de operator.

Utilajul este prevazut cu senzori pentru asigurarea dimensiunilor, si pentru blocarea
acestuia 1n caz de patrundere accidentala in cAmpul de actiune al acestora.

Pentru debitarea blocurilor pe orizontala se utilizeaza si o masina de debitat orizontala.

Masina este prevdzuta cu o lama de tdiere orizontald. Taierea se realizeaza automat, insa

utilajul este asistat de catre un operator. Blocul de burete este asezat pe blatul de tdiere, sunt
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setate indlfimile placilor care urmeaza sd fie debitate, apoi se realizeaza tdierea in plan
orizontal a blocului. Dupa fiecare tdiere, lama este in mod automat coboratad la indltimea
dorita, astfel incat reperele sa fie conforme cu cele definite de operator.

Masina este prevazuta cu senzori si limitatoare pentru asigurarea eficacitatii si evitarea

accidentarilor.

7. Fabricarea saltelelor, pernelor si seturilor de burete pentru mobilier

La etajul Halei A vor fi prevazute trei linii pentru realizarea de saltele, perne si seturi
din burete pentru mobilier.

Linia saltele din burete cuprinde:

- linia pentru lipit saltele, un ansamblu de conveioare si dispozitive de dispersie a
materialului adeziv pe placile de burete, iar la final introducerea n husa de saltea.

- masina umplut saltele, un dispozitiv prevazut cu un conveior, banda de alimentare,
pe care se ageaza buretele, sau ansamblul de placi de burete realizat prin lipire, la un capdt, iar
la celalalt capat prevazut cu un dispozitiv reglabil al carui cap se introduce in husa de saltea
care urmeaza sa fie umpluta cu buretele corespunzator.

- masina pentru rulat saltele — dispozitiv pentru a rula strans salteaua

Productia anuala estimata : 400.000 buc

Linia productie perne mobilier de gradina si de interior

- compusa din zona de alimentare cu burete si role de vatelind, zona de transport placi
de burete invelit In vatelind, zona de umplut efectiv husa de perna cu burete i vatelind. Printr-
un sistem de senzori §i limitatori, In mod automat, placile de burete sunt invelite in vatelina,
taiate apoi cu o rezistenta termicd. Produsul astfel rezultat, este transportat prin conveior,
catre palnia de umplere, unde operatorul, permite rularea buretelui in husa textila.

Productia anuala estimata : 400.000 buc

Linia productie seturi burete mobilier tapitat— cuprinde o succesiune de conveioare,
statii automatizate pentru dispersia materialului adeziv, sisteme de fixare si un sistem pentru
rotirea reperelor.

La inceputul liniei se afla un conveior pe care, in mod manual se aseaza cadrul de pat
si se capseaza materialul netesut. Ulterior, reperul este trecut prin statia de dispersie a
lipiciului si apoi oprit pentru lipirea reperelor din burete si a plasei de arcuri. Dupa aplicarea

husei textile, reperul este transferat intr-un dispozitiv de rotire a acestuia in vederea capsarii
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husei textile, si aplicarea capacului textil al patului.

Productia anuala estimata: 200.000 buc.

Descrierea principalelor utilaje si echipamente necesare
Principalele utilaje si echipamente pentru Fabrica de spume poliuretanice sunt
prezentate in Tabelul 3.1.

Tabel nr. 3.1. Principalele utilaje si echipamente pentru Fabrica de spume poliuretanice

Nr. . S Cantitate | Caracteristici
ort. Denumire utilaj/echipament (buc/set) tehnice
I | Livrare si depozitare materii prime
1 | Tancuri pentru chimicale
2 | Poliol Conventional 4 60m?
3 | Alti Polioli 8 30 m?
4 | TDI 4 30m?
5 | MDI 2 30m?
6 | Material ignifug 1 Sm?
7 | Clorura de metilen (stocare) 1 15m?
8 | Clorura de metilen (productie) 1 2m3
9 | CMHR — poliol+melamina 1 15m?
10 | CME — poliol+melamina 1 15m?
11 | CaCO3+Conv poliol 1 15m?
< . . : Q=600
12 | Pompa conditionare Poliol Conventional 22 KW 1 kgs/min
13 Pompa conditionare Poliol Polimeric 25% si Poliol Polimeric 2 Q=300
40% 15 kW kgs/min
< “ . Q=225
14 | Pompa descarcare Poliol 11 kW 5 K ;
gs/min
15 | Pompa conditionare Poliol 11 kW 4 l? =30.0
gs/min
< “ . Q=225
16 | Pompa descarcare Poliol 7.5 kW 4 kgs/min
< . NP Q=270
17 | Pompa descarcare izocianati (fara etansare) pentru TDI/MDI 2 kgs/min
18 | Pompa Conditionare Joasa Presiune izocianat TDI 1 I? :30.0
gs/min
< L : L Q=180
19 | Pompa de transfer joasd presiune — izocianat 2 K .
gs/min
20 | Pompi descircare Clorurd metilen (pompé diafragma) 1 Q=225
ompa descarcare Clorura metilen (pompa diafragma kgs/min
21 | Pompa transfer Clorura metilen 1 Q:14.0
kgs/min
22 | MECL2 and Fire Retardant Drum Offload Pump 2 Q=60 kgs/min
Inline High Shear Blender for Polyol and Calcium Carbonate Q=250
23 . ; 2 )
and Melamine Blending kgs/min
24 | Schimbdtor caldura pentru unitatea de stocare si dozare (set) 1
25 | Schimbétor de caldura pentru liniile de dozare poliol 9
26 | Schimbator de caldura pentru liniile de dozare TDI/MDI 2
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Nr.
crt.

Denumire utilaj/echipament

Cantitate
(buc/set)

Caracteristici
tehnice

27

Unitate chiller pentru unitatile schimbatori de caldura

2

2 X170 KW

28

Sonde temperatura pentru rezervoare si sitemul de
conditionare

37

29

Detector de TDI

30

Ventilatoare (hala B)

31

Ventilatoare (hala aditivi)

AR

Producere spuma poliuretanica

Masina de spumat- Maxfoam Omega Varimax 800 Elite

[ERN

Filtru carbune activ

Cos evacuare

H-14 m, D-1,5
m

Detectoare de TDI

Ventilatoare (hala C)

I

Debitare si tiiere pliaci de spuma poliuretanica

Concasor si despicator

Banda de alimentare blocuri de 28m*2,5m Block

Concasor cu functionare automata

Banda intermediara pentru blocuri de 28m*2,5m

Despicator cu statie de rolat (optional lipit)

N

Taiat blocuri scurte

Banda de transportoare blocuri de 28m*2,5m Block

Banda de alimentare blocuri de 28m*2,5m Block

Statie de aliniere

Benzi tampon.

Statie de rotit

Transportor de descarcare

Masa cu role rulante

RPN PR

Naveta

Banda intermediara intre statie de rotit si shuttle

Masa cu role rulante

Statie de rotit

Navetd cu 6 pozitii

Benzi tampon pentru cate doua blocuri

WR kR

Masini de debitat

Carusel

Masina de debitat contur

OO NOO|TO|RR|WINR= N0 WN

Masina de debitat orizontal/ vertical

Masina de debitat verticala

NININ|F-

Producere perne mobilier de gradini si de interior

Linie lipit, umplut si ambalat saltele

Masina de rolat saltele

Linie de umplut perne de gradind

Masina de tocat burete

Siloz burete tocat

Masina de umplut perne

RPlIRPIRPWINW

Linie lipit, umplut si ambalat saltele

3

—~Njo|la|alw|nv k| |B
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Nr. Denumire utilaj/echipament Cantitate Caracte_ristici
crt. (buc/set) tehnice

8 | Masina de rolat saltele 2
VI | Producere seturi burete mobilier tapitat
1 | Linie de produs paturi 2

111.B.2. Descrierea metodelor de operare

Procesele tehnologice vor fi conduse si monitorizate de un sistem complex de
automatizare cu calculator de proces tip PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER).
Un PLC este un dispozitiv electronic digital, construit pentru a controla echipamente si
procese efectuand operatii de monitorizare si conducere a proceselor pe baza unor programe
elaborate de utilizator care comanda si regleaza aplicatia, vizualizeaza starea procesului,
semnalizeaza anumite defectiuni, comunica intre ele sau cu alte structuri de control prin retele
standardizate.

Parametrii cheie in functionarea instalatiilor sunt prevazuti cu sisteme de alarma si
sisteme de interblocare care opresc automat (prin programul software) functionarea instalatiei
in momentul in care este atins un nivel critic. Cei mai importanti parametrii au doud nivele de
alarmare, care permit operatorilor sa corecteze sau, ca ultima solutie, sd opreasca functionarea
instalatiei pentru a evita posibile situatii de risc.

Elemente de siguranta electronice

Elementele de siguranta electronice, indiferent pe ce nivel al circuitului de siguranta se
afla, alarmeaza si opresc functionarea instalatiei atunci cand sunt activate de situatii de
functionare anormala.

Functionarea anormala a instalatiei, inregistratd de instrumentele de masura si control
conectate la unitatea centrala (PLC), care pot duce la situatii periculoase pornesc automat
procedura de punere a instalatiei in conditii de stand-by sigure.

Daca functionarea anormald nu cauzeaza situatii potential periculoase imediate,
procedura este intdrziatd pentru a da timp operatorului sd execute reglajele (sa seteze
parametrii de lucru) necesare pentru a continua productia.

In ambele situatii pornirea procedurii este initiati de o semnalizare sonora si vizuala
pe monitor a operatorului.

Oprirea instalatiei inseamnd In primul rand oprirea alimentdrii cu materii prime, iar in

al doilea rand scaderea treptata a parametrilor tehnologici (temperatura, presiune, debite ape
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de racire, etc.) astfel incat instalatia sa se opreasca complet in condifii de maxima siguranta.

In functie de gradul de periculozitate a defectiunii se pot activa circuite logice de
siguranta presetate de operator.

Dozarea, transferul si amestecul materiilor prime in vederea producerii spumei
poliuretanice sunt operatiuni conduse automatizat prin sistemul PLC (PROGRAMMABLE
LOGIC CONTROLLER), care controleazd automat presiune, temperatura, debitul tuturor
substantelor care intra in procesul de spumare si de asemenea temperatuta din blocurile de

spuma expandate si concentratiile de TDI inregistrate de detectoare.
I11.B.3. Infrastructura

Alimentarea cu energie electrica

Avizul tehnic de racordare este eliberat de SDEE Muntenia Nord pentru un spor de
putere de 697 kW, cu racordare la LES 20,0 kV Pucioasa Sat din LEA 20,0 kV alimentata din
ST 110/20 kV Pucioasa. Fabrica de spume va avea un PT de 1000 kVA, racordat de la PT de
630 kVA din incinta Fabricii de textile.

Alimentarea de rezervad/avarie a consumatorilor vitali pentru procesul tehnologic se va
realiza de la un grup electrogen proiectat pentru alimentarea fluxului tehnologic fara
intrerupere, inclusiv sistemul automatizari, control §i sigurantd, statia de pompare PSI,
centrala de semnalizare si iluminat de siguranta. Pentru partea de comanda si automatizare
este prevazuta alimentarea prin UPS (sursa de energie neintreruptibila).

Grupele de receptoare electrice ale consumatorului sunt urmatorele:

* Receptoare critice (vitale)

Receptoarele critice (vitale) sunt receptoarele ce au rol In siguranta vietii si
mediului, in aceastd categorie intrand toate receptoarele cu rol in prevenirea si Stingerea
incendiului:

- Pompe incendiu;

- Ventilatoare desfumare;

- Corpurile de iluminat pentru continuarea lucrului si de securitate, pentru

evacuarea personalului din cladire, pentru evitarea panicii, pentru marcarea hidrantilor etc.

Pentru alimentarea cu energie electrica a receptoarelor cu rol de securitate la incendiu
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din interiorul cladirii (iluminat de sigurantd si securitate) se va realiza un tablou electric
general pentru consumatori vitali (T.G-V) alimentat prin intermediul unui grup electrogen.
Pentru alimentarea cu energie electrica a receptoarelor cu rol de securitate la incendiu din
exteriorul cladirii ( grupuri pompare) se va realiza un tablou electric (TE.SPI) alimentat din
T.G-V.
* Receptoare normale

Receptoarele normale sunt acelea pentru care alimentarea se face numai din sistemul
de energie national, iar in caz de incendiu alimentarca acestor receptoare se intrerupe din
tablourile generale.

Consumul anual prognozat de energie electrica al amplasamentului va fi 2000 Mwh

Modul de bransare se va efectua conform Avizului SDEE Targoviste.

Alimentarea cu gaz metan

Alimentarea cu gaz metan se va realiza printr-un bransament la reteaua de distributie
gaz amplasata de-a lungul DC 136A pentru functionarea centralei termice care va produce
agent termic pentru incalzirea spatiilor de lucru si administrative, precum si prepararea apei
calde menajere.

Consumul anual prognozat de gaz natural al amplasamentului va fi 154.000 mc.

Modul de bransare se va efectua conform Avizului Distrigaz.

Alimentarea cu apa a amplasamentului

Alimentarea cu apa potabila a Fabricii de spume poliuretanice se va realiza de la
reteaua de apa in sistem public a orasului Pucioasa, care asigura nevoile de apa ale zonei
amplasamentului si care se afla in lungul drumului comunal DC 136A, prin intermediul unui
bransament de la aceasta retea, prevazut cu un cdmin pentru apometru.

Apa preluatd din reteaua orasului va fi utilizatd pentru consum potabil, menajer la
grupuri sanitare, menajer pentru dusuri de urgenta (in caz de contact cu substante periculoase)
si pentru consum tehnologic (producere CO; in fluxul de obtinere a spumei poliuretanice).

Aductiunea apei de la bransament la gospodaria de apa se va executa din conducte din
PEHD cu Dn 90 mm si lungimea L = 65 m.

Pentru consum menajer se prevede un rezervor de apa, metalic, cu capacitatea V = 100

mc, pozat suprateran.
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Distributia apei de la statia de pompare la consumatori se va realiza printr-o retea
subterand de conducte din PEHD, cu lungimea de aprox. 450 m.

Conform adresei nr. 2178/26.09.2017 emisa de Compania de Apa Targoviste-
Dambovita S.A. — Centrul Pucioasa, operatorul de apa poate asigura prin bransament la
reteaua publicd un debit maxim de 5 1/s.

Apa necesara pentru refacerea rezervei intangibile de incendiu se va asigura partial din
subteran prin intermediul a sase foraje, care se vor echipa cu pompe submersibile, iar pentru
completare din reteaua publicd de alimentare cu apa.

Rezerva de apa pentru incendiu se va inmagazina in doua rezervoare astfel:

- rezerva de apa pentru sprinklere va fi stocatda in doud rezervoare supraterane, fiecare
avand capacitatea de 900 mc;

- rezerva de apa pentru hidranti va fi stocata intr-un rezervor suprateran cu capacitatea
de 232 mc.

Alimentarea cu apd a rezervoarelor se va face atat din forajele propuse, cat si din
reteaua publicd, astfel Incat sa se poatd asigura umplerea rezervoarelor in timpul normat de
umplere de max. 24 ore. Pe racorduri s-au prevazut robineti cu plutitor, care asigurd automat
umplerea rezervorului la scaderea nivelului.

Rezervoarele de apa pentru incendiu se vor echipa de asemenea cu:

- preaplin-uri;

- vane golire;

- racord aspiratie pentru masinile de pompieri pe rezervorul de inmagazinare a apei
necesare pentru stins incendiu cu ajutorul instalatiei de hidranti, format din sorb aspiratie DN
100, conducta de aspiratie DN 100 mm si racord tip Storz - DN 100. Racordul de aspiratie
este amplasat 1n exterior, la h = 1,50 m de la trotuar si indeplineste conditiile de acces din
P118/2-13;

- sorburi de aspiratie pentru grupurile de pompare;

- instalatie de detectie si semnalizare nivele din rezervor, compusa din coloana nivel,
acustica conform schemei din proiect si de asemenea retransmiterea semnalelor la Centrala de
detectie incendii.

Acviferul freatic din subteranul de luncd al raului Ialomita, unde se afla

amplasamentul investitiei, reprezintd solutia optima de captare pentru scopul mentionat al
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utilizarii apei (din punct de vedere tehnico-financiar), in vederea asigurdrii debitului de apa
necesar alimentarii amplasamentului.

Pentru o buna functionare a forajelor si pentru evitarea innisiparii acestora, apa din
rezervoarele PSI se va reimprospata, prin folosirea periodica la intretinerea spatiilor verzi.

Pentru monitorizarea volumelor de apa preluate din reteaua publica, cat si din cele sase
foraje, se vor monta atdt pe bransament, cat si pe conductele de refulare ale pompelor
forajelor cate un apometru verificat metrologic.

Aductiunea apei de la cele sase foraje se va realiza prin conducte din PEHD.
Parametrii de debit si presiune pentru instalatia de alimentare cu apa se vor asigura de la o
statie de pompare, compusa din:

- rezervor tampon suprateran cu capacitatea de 100 mc, amplasat in apropierea statiei
de pompare incendiu;

- grup pompare, compus din trei pompe;

- rezervor hidrofor.

Grupul de pompare si rezervorul hidrofor se vor amplasa in cladirea aferenta statiei de
pompare incendiu.

Distributia apei de la statia de pompare la consumatori se va realiza printr-o retea de
distributie subterana executata din conducte PEHD.

Instalatiile interioare de alimentare cu apa asigura alimentarea obiectelor sanitare
(grupuri sanitare) si a dusurilor de urgenta.

De asemenea se asigura alimentarea instalatiilor pentru stingerea incendiilor, detaliile

fiind prezentate in capitolul 5 al acestui raport.

Apa pentru nevoi tehnologice

Pentru expandarea matricei polimerice la volumul dorit este utilizat CO,, substanta
care va fi obtinuti din reactia poliolului cu apa. In aceasti reactie este necesara o cantitate de
0,8-5,2% din cea de poliol, depinzand de tipul spumei care se doreste. Pentru calcului cerintei
de apa s-a considerat 4,6%.

Se utilizeaza apa din reteaua de apa potabila, care va fi in procesul tehnologic printr-un
bazin de cca. 300 1, cu alimentare continua.

In zona amplasamentului nu exista retea de canalizare.

Apele rezultate pe amplasament vor fi colectate in sistem divizor, separat cele
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menajere de cele pluviale. Nu rezulta ape uzate din procesul tehnologic, iar apele uzate cu risc
de contaminare, rezultate de la dusurile de urgentd si de la punctele pentru spalare
echipamente, posibil incarcate cu compusi chimici, vor fi preluate printr-o retea de canalizare
separata si colectate intr-un bazin vidanjabil, etans, cu capacitatea de 10 mc, ce se va amplasa
in limita de proprietate. Apele uzate colectate in acest bazin vor fi preluate doar de firme
specializate, autorizate. Amplasarea bazinului vidanjabil este prezentata in Anexa 3 — Plan
general amenajari exterioare.

Apele uzate menajere sunt trecute printr-o statie locala de epurare monobloc, apoi
dirijate in bazinul de stocare de 1.700 mc aflat in incinta Fabricii de textile pe amplasamentul
de vis-a-vis.

Apele pluviale colectate de pe drumuri de acces si platforme sunt colectate separat prin
rigole si canale pluviale, iar Tnainte de a fi dirijate spre bazinul de stocare de 1.700 mc vor fi

trecute printr-un separator de produse petroliere.

Energie termica

Asigurarea apei calde

Prepararea apei calde de consum se va realiza centralizat prin intermediul unei
centrale Viessmann Vitoplex 200 (Typ SX2A) /900 kW 75/60 °C. Apa calda menajera, astfel
preparata, se va distribui la obiectele sanitare prin intermediul unor conducte care se vor
amplasa in paralel cu cele de apa rece.

Instalatia interioard de alimentare cu apa rece si calda de consum se va executa cu tevi
din polipropilena PP-R PN 10 bari, izolate cu armaflex.

Centrala termica produce si agent termic pentru incalzirea spatiilor de lucru si
administrative. In cadrul sistemului de incilzire se va prevedea recircularea apei calde.

Pentru evitarea racirii apei calde din conducte s-a prevazut o instalatie de recirculare a
acesteia. Aceastd instalatie se va executa din tevi de PP-R si va fi echipatd cu o pompa de
circulatie si robinete de inchidere.

Spatiile administrative din Hala C vor fi incalzite cu ajutorul unei centrale termice

murale de mici dimensiuni (24 kW).
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II1.C. Descrierea substantelor periculoase
I11.C.1. Inventarul substantelor periculoase
In Tabelul nr. 3.2. este prezentata situatia substantelor care pot fi prezente pe amplasament.
Tabelul nr. 3.2. Situatia substantelor care pot fi prezente pe amplasament
Capacitatea totala de
D . stocare a
Denumirea coer:gi?:li;‘le: a Cantitatea substantelor/amestecur
substantei - Fraza de . Categoria de - ilor existente pe Stare Mod de | Conditii de stocare/
Nr. - substantei Nr. CAS e Clasa de pericol - existenta - -
ort periculoase/ ericuloase/amestecu pericol pericol amplasament/ posibil a | fizici stocare operare
" | amestecului Fui fi prezente pe
amplasament***
tone tone
H 351 Susceptibil de a cat. 2
provoca cancer
H330 Toxicitate ac. cat. 2
H 319 Iritarea ochilor cat. 2
STOT SE
Poate  provoca
Lupranat* T 80 A iritarea cailor | €% 3 gdt' i stocar;
ONGRONAT * 1080 H335 torii ezervoare in cuva de
TDI — Toluen 26471-62- respiratorti 4rezervoa | retentie
g DESMODUR T80 A3l i Telii 2 - 100 - _
1 | diizocianat 5 315 ritarea pielii cat. lichid re Cdt. de operare]
CARADATE 80 (TDI) Dificultat a . l
Scuranate™vTBS ificultiti e 4x30mc Sistem de alimentarg
H334 respiratie in caz | cat.l din depozit in instalatie
de inhalare
Poate provoca o
H317 reactie alergica a | cat. 1
pielii
H412 Nociv —pentru | . 5
mediul acvatic
Cdt. stocare: Butoai¢
Solvent ‘s 04 de 200 |
(Amestec  +/- DENATURAT R7 . H 225 Lichide cat. 2 - ' lichid | butoaie Cdt. de operare;
2 inflamabile. <
70% etanol) Curatare  componente
masini
Catalizator H 319 Iritarea ochilor cat. 2 IBC, Cdt. stocare: Butoaie
3 Zn KOSMOS 54 H 400 Toxicitate cat.1 2 lichid butoaie de 2001
acvaticd acutd ' 2001 Cdt. de operare:
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Capacitatea totala de
D . stocare a
Denumirea coegglrjgli;?: a Cantitatea substantelor/amestecur
NP sub_stan;el substantei Nr. CAS Fra.za de Clasa de pericol Cat'egona de existenta ilor existente pe Sta}rg Mod de | Conditii de stocare/
periculoase/ - pericol* pericol amplasament/ posibil a | fizica stocare operare
crt. - periculoase/amestecu 8
amestecului lui fi prezente pe
amplasament***
tone tone
H 412 TOXI'CIEate 3 cat. 3 catalizator reactie
cronica acuta
Lichide
H226, inflamabile. cat. 3 _
Tox Cdt. stocare bidoang
H332 Acut ’ cat. 4 501
. - — . Cdt. de operare;
4 Motorina H315 Iritarea pielii cat. 2 0,05 lichid bidon rezerva  motopompa-
H304, Asp.tox. cat. 1 . L . |
instalatie incendiu si
H351 Carc. cat. 2 generator diesel
H373 STOT RE cat. 2
H411 Acv cronic cat. 2
Gaze sub Cdt. stocare buteli
H280 presiune { . metalice 12 kg
5 Propan 74-98-6 0,1 qaz butelii Cdt. de operare:
H 220 Gaze inflamabile 1 Mentenanta
Gaze sub
H280 presiune
Conducte de transport
6 Gaz natural Gaz natural*** amestec 0,0006 gaz gaz natural pe
amplasament
H 220 Gaze inflamabile 1

* Frazele de pericol, clasele de pericol §i
1272/2008 (atasate in format electronic)
**Pentru aceasi substantd pot fi furnizori diferiti- denumire comerciala diferita

categoriile de pericol au fost inscrise conform fiselor cu date de securitate cf. Reg. CE

*** Gazul natural nu se depoziteaza iar cantitatea luata in calcul este aproximata

Amplasamentul este la faza de proiect deci nu sunt prezente substante periculoase. Sunt atasate Fisele cu date de securitate in Anexa 3,

urmind ca inainte de punerea in functiune la aprovizionarea acestor substante, sa fie insotite de FDS-uri actualizate elaborate de producatori.

In afara compusilor inscrisi in Tabelul 3.2 mai pot fi prezente urmatoarele substante periculoase: polioli, clorurd de metilen, catalizatori,
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stabilizatori etc. Lista acestor substante este prezentata in Anexa 3.

Dintre substantele periculoase care intrd sub incidenta Legii 59/2016, principalul pericol il reprezinta Toluen-di-izocianatul - TDI, Nr.
CAS 26471-62-5, care este clasificat periculos (foarte toxic) conform Reg. CE 1272/2008 si este nominalizat in Anexa nr. 1, Partea 2 din Legea
59/2016). Restul produselor care intra sub incidenta Legii 59/2016, pot fi prezente pe amplasament doar 1n cantitati mici.
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II1.C.2. Caracteristici fizice, chimice, toxicologice, periculoase §i comportamentul

fizic si chimic in conditii normale sau in conditii de accident

Toluen-di-izocianat - TDI
Nr. CAS 26471-62-5
Clasificare Reg. 1272/2008.

- Carc. 3 - H351 Susceptibil de a provoca cancer

- Acute Tox. 1 - H330: Mortal in caz de inhalare.

- Eye Irrit. 2 - H319: Provoaca o iritare grava a ochilor

- STOT SE 3 - H335: Poate provoca iritarea cdilor respiratorii.

- Skin Irrit. 2 - H315: Provoaca iritarea pielii

- Resp. Sens. 1 - H334: Poate provoca simptome de alergie sau astm sau
dificultati de respiratie in caz de inhalare.

- Skin Sens. 1 - H317: Poate provoca o reactie alergica a pielii..

- Aquatic Chronic 3 - H412: Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe termen
lung.

INDICELE DE HAZARD

Inflamabihitate
Toxicitate |
Reactivitate
Ffecte cronice
SCARA: min/mul=0 redus=1 moderat=2 mare=3 extrem—=4
Figuranr. 3.7. Indicele de hazard
Proprietati fizico - chimice
Stare fizica lichid
Culoare incolor
Miros miros patrunzator
Punct de curgere 12,5-14,5°C
Punct initial de fierbere aprox. 247°C  1a 1013 hPa
Densitate 1,218 g/cm® 1a 20°C

Presiune vapori:
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0,03 hPa la20°C
0,08 hPa la 50°C

Viscozitate aprox. 3mPa.s  la 20°C

Solubilitate in apa insolubil, reactioneaza
Punct inflamabilitate 132°C

Temperatura de autoaprindere 620°C

Limite de explozivitate:

- Limita inferioara 0,9%vol la118°C

- Limita superioara 9,5%vol  la118°C

Stabilitate si reactivitate:
- Descompunere termicd: Polimerizeaza la 200°C cu degajare de CO,
- Produsi periculosi de descompunere: Descompunerea termica nu are loc daca
produsul este manipulat si depozitat corespunzator.
- Reactii periculoase: reactii exotermice cu amine §i alcooli; reactioneaza incet
cu apa si formeazi CO,. In containere inchise existd riscul exploziei prin cresterea
presiunii.

Informatii toxicologice

Toxicitatea acuta:

LDsg oral, sobolan: >2000 mg/kg

LDso dermal, sobolan: >605 mg/kg

LDsp inhalare, sobolan: = 110 mg aerosol/m®, 4,0 h de expunere

Efect asupra pielii: iritant

Efect asupra ochilor: iritant

Sensibilizare: Poate produce sensibilizare prin inhalare si prin contact cu pielea.
Efecte iritante/corozive:

Efect asupra ochilor: Produce usoare inrosiri si umflaturi temporare ale tesutului

conjunctiv si usoara opacizare reversibild a corneei. Vaporii produsului in concentratii mari au

efect iritant asupra ochilor si membranelor mucoase.

Efect asupra pielii: Iritant. In cazul unui contact prelungit cu pielea, este posibil si apara
efecte iritante §i de innegrire a pielii. Contactul intens cu pielea provoaca indsprirea si
formarea unor coji .

Experiente asupra omului: Iritarea membranelor mucoase ale nasului, gatului si
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plamanilor, uscarea gatului, presiune in piept acompaniata cateodata de dificultati in respiratie
si dureri de cap. Este posibila aparitia cu Intarziere a simptomelor si reactiilor alergice.
Expunerea cronica prezintd urmatoarele riscuri: deteriorarea functiei plamanilor.
Experienta de la locurile de munca nu indica aparitia efectelor cancerigene la om.
Valori de prag utilizate 1n studiu:
- LC50 - 28 ppm (valoare ajustatd de NIOSH** la expunere 30 min) - pentru zona cu
mortalitate ridicata,
AEGL 1 (10 min) = 0,02 ppm (conform EPA*) - pentru zona cu efecte reversibile,
AEGL 2 (10 min) = 0,24 ppm (conform EPA*) - pentru zona cu efecte ireversibile,
AEGL 3 (10 min) = 0,65 ppm (conform EPA¥) - pentru zona cu inceputul letalitatii,
AEGL 1 (30 min) = 0,02 ppm (conform EPA*) - pentru zona cu efecte reversibile,
AEGL 2 (30 min) = 0,17 ppm (conform EPA*) - pentru zona cu efecte ireversibile,
AEGL 3 (30 min) = 0,65 ppm (conform EPA*)- pentru zona cu inceputul letalitatii.
Nota:
*EPA — Agentia de Protectia mediului (SUA)
https://www.epa.gov/sites/production/files/2014-09/documents/tsd24.pdf
** NIOSH - Institutul National de Sanatate si Securitate Ocupationala (SUA)

Proprietati ecologice

Nu este biodegradabil

Toxicitate acuta pesti: LCo Zebra barbel (Danio rerio): > 100 mg/I

Toxicitate acuta bacteriana: ECso >100 mg/I

Toxicitate acuta daphnia: ECsp = 12,5 mg/I

Toxicitate acuta alge: ECso = 3230 mg/I

Clasificare: Nociv pentru organismele acvatice, poate provoca efecte nefavorabile pe
termen lung mediului acvatic. Aceasta clasificare se bazeaza pe testele de laborator care indica
faptul ca produsele solubile, inclusiv toluen diamina, pot avea o dispersie foarte mare. Reactia
normald intre apa si toluen diizocianat produce in primul rand poliuree insolubila. Toluen
diamina nu se formeaza, chiar si in mediu de aer umed.

Stabilitate chimica

Polimerizeaza la in jur de 200 °C, cu dezvoltare de CO2.

Posibilitate de reactii periculoase

Reactie exoterma cu amine si alcooli; cu apa se dezvolta CO2, in recipiente inchise cu
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ridicarea presiunii; pericol de spargere. In atmosfera timpul de injumititire este de doua zile din
cauza reactiei cu radicalii OH. In mediu apos TDI intrd in reactie in urma careia se formeaza
policarbamida in mare parte insolubild si inactiva. Izomerii TDI dizolvati in DMSO (dimetil-
sulfoxidd) nu sunt stabili, timpul de injumatatire a descompunerii se poate masura in minute.
Continutul de api a DMSO-ului influenteaza ritmul descompunerii. In solvent EGDME
(etilenglicol-dimetil-eter) izomerii TDI raman relativ stabili timp de mai multe ore.

Materiale incompatibile: cupru, zinc, staniu, acizi, alcooluri, amine, apa, baze, aliaje de
cupru, compusi de aluminiu, oxidanti puternici.

Manipularea si depozitarea

Aerisire si ventilare suficienta a locului de munca si de depozitare. Se va evita formarea
aerosolilor. Cand se lucreaza cu

produs fierbinte, vaporii produsului trebuie sa fie ventilati si respiratia trebuie sa fie
protejata.

Exista pericolul exploziei daca substanta este contaminata cu apa si este inchisa etang A
se proteja Tmpotriva umezelii. Activitatea trebuie prestata numai de lucratori instruiti, pentru
evitarea/minimalizare expunerii.

Produsele recente fabricate pe baza de izocianati pot contine izocianati reactionati
incomplet si alte substante periculoase, precum amine aromatice primare. Curatarea industriala cu
solventi polari aprotici (care indeplinesc definitia IUPAC) poate conduce la formarea de amine
primare aromatice (0,1%).Temperatura de depozitare 18 - 25 °C.

Etanol denaturat ( Denaturat R)

Clasificarea in conformitate cu Regulamentul (CE) nr.1272/2008.

H225 lichid inflamabil

Informatii privind proprietdtile fizice si chimice de baza

Forma: lichid

Culoare: incolor

Miros: aromatic

Pragul de acceptare a mirosului: Nedefinit.

Valoare pH la 20 °C: 5,3

Punctul initial de fierbere si intervalul de fierbere: 78-79 °C
Punctul de aprindere: 21 °C

- Temperatura de autoaprindere: Produsul nu este autoinflamabil
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- Proprietati explozive: Produsul nu este explozibil, poate insa forma amestecuri
vapori/aer explozive.

- Limite de inflamabilitate: inferioara: 2,5 Vol % superioara: 13,5 Vol %

- Presiunea de vapori la 20 °C: 57,3 hPa

- Densitate la 20 °C: 0,885 g/cm3

- Solubil in / amestecabil cu: Apa: se amestecd complet

-Precautii pentru manipularea in conditii de securitate

Produsul se va proteja de caldura si de razele solare. Si se va pastra la loc uscat si rece n
rezervoare Inchise ermetic.

Se va asigura o buna aerisire si la nivelul pardoselii (vaporii sint mai grei decit aerul).Se
va lucra numai sub aspirator.

Indicatii in caz de incendiu sau explozie:

Se vor indeparta sursele de incendiu - fumatul interzis.

Se vor lua masuri impotriva incarcarii electrostatice.

Reactivitate Formeaza amestecuri de gaz explozive cu aerul.

‘Stabilitate chimica Produsul nu se descompune daca este folosit conform normelor.

Reactii exotermice posibile cu:acizi tari, metale alcalino-pamantoase,metale alcaline,
agenti oxidanti puternici

Datoritd Tnaltei presiuni a vaporilor la cresterea temperaturii existd pericolul explodarii
rezervoarelor.

Formeaza amestecuri de gaz explozive cu aerul.

Se va depozita intr-un spatiu rece,uscat si bine ventilat

Catalizator Zinc- KOSMOS 54

Clasificarea conform Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 [CLP].

H319 Iritarea ochilor Categoria 2

H400 Toxicitate acvatica acuta Categoria 1

H412 Toxicitate cronica acuta Categoria 3

Informatii privind proprietdtile fizice si chimice de baza
Stare fizica: lichid

Forma: lichid

Culoare: galben-portocaliu

Miros: caracteristic
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pH: 7,5 - 8,5 (20 °C)

10 g/l

Observatii: Etanol

Punct de aprindere: > 180 °C

Proprietati oxidante: nefavorizand incendiile

Densitate: circa 1 g/cm3 (20 °C)

Coroziune metalica : Nu este coroziv

Precautii pentru manipularea in conditii de securitate:

In cazul depozitarii si manipularii corespunzitoare nu sunt necesare masuri speciale.

e, .

Recipientul trebuie sa raimana inchis etans. Se va proteja de inghet.

Propan(GPL)
Nr. CAS 74-98-6

Clasificarea in conformitate cu Regulamentul (CE) nr.1272/2008, amendat.

Gaze sub presiune Gaz lichefiat H280: Contine un gaz sub presiune; pericol de explozie in
caz de Incélzire.

Gaz inflamabil Categoria 1 H220: Gaz extrem de inflamabil.

Informatii privind proprietdtile fizice si chimice de baza

Stare de agregare: Gaz

Forma: Gaz lichefiat

Culoare: Incolor

Miros: Fara miros

Punct de topire: -187,6 °C Rezultat experimental, studiu principal

Punct de fierbere: -42,1 °C (101,325 kPa)

Punct de sublimare: nefolosibil.

Temperatura critica (°C): 96,7 °C.

Inflamabilitatea (solid, gaz);: Gaz inflamabil.

Limita de inflamabilitate — Superioara (%)—: 10,9 %(V)

Limita de inflamabilitate — Inferioara (%)—: 1,7 %(V)

Presiunea vaporilor: 953,25 kPa (25 °C)

Densitatea vaporilor (aer=1): 1,56 (0 °C) AIR=1
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Densitate relativa: 0,5853 (-45 °C)

Solubilitate/solubilitati

Solubilitate n apa: 75 mg/1

Coeficientul de repartitie (n-octanol/apa): 2,36

Temperatura de autoaprindere: 450 °C Rezultat experimental, studiu principal

Temperatura de descompunere: 650 °C Se descompune in etilena si etan.

Vascozitate, dinamica: 0,08 mPa.s (17,9 °C)

Gaz/vapori mai greu(I) decat aerul. Se poate acumula in spatii inchise, in special la sau
sub nivelul solului.

Masa moleculara: 44,09 g/mol (C3H8)

Energie minima pentru aprindere: 0,25 mJ

Stabilitate Chimica: Stabil in conditii normale.

Posibilitatea de Reactii Periculoase:

Poate forma o atmosfera potential exploziva in aer. Poate reactiona violent cu oxidantii.

Precautii pentru manipularea in conditii de securitate:

Manipularea gazelor sub presiune trebuie sa se facd numai de catre persoanele care au
experientd si sunt instruite in mod adecvat. Se vor utiliza numai echipamentele specificate ca
fiind adecvate pentru acest produs, la temperatura si presiune prescrisa.

Containerele care contin sau au continut substante inflamabile sau explozive nu trebuie
plasate in mediu inertizat cu dioxid de carbon lichid. Se vor lua masuri de precautie pentru
evitarea descarcarilor electrostatice. Se va pastra departe de orice surse de initiere (inclusiv
descarcari electrostatice). Se va asigura impamantarea echipamentului si al echipamentului
electric folosit in atmosferele explozive. Nu se vor utiliza unelte care produc scantei.

Manipularea substantei trebuie sa Se faca in conformitate cu normele de buna igiena
industriald si cu procedurile de siguranta. Sistemul va fi verificat pentru detectarea scurgerilor,
inainte de utilizare. Containerele vor fi protejate impotriva deteriorarii fizice.

Cilindrii vor fi asigurati in permanenta in pozitie verticala, cu toate valvele inchise atunci
cand nu se afld in uz. Se va asigura o ventilatie adecvata si se va evita patrunderea apei in
recipient.

Toate echipamentele electrice din zona de depozitare trebuie sa fie compatibile cu riscul

pe care il implica atmosfera potential exploziva. Se va depozita separat de gaze oxidante sau alti
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oxidanti. Containerele nu trebuie depozitate in locuri in care este probabila facilitarea coroziunii.
Containerele depozitate trebuie sa fie verificate periodic, pentru evaluarea starii generale si pentru
a detecta eventualele scurgeri. Depozitarea containerelor se face intr-un loc ferit de riscul de
incendiu si la distanta de sursele de caldura si aprindere. Se pastrecaza departe de materiale
combustibile la temperaturi sub 50C in locuri bine ventilate.

Conditii de Evitat: A se pastra departe de surse de caldurd, suprafete fierbinti, scantei,
flacari si alte surse de aprindere. Fumatul interzis.

Materiale Incompatibile: Aerul si oxidantii.

Pericole Generale in caz de Incendiu: Caldura poate provoca explozia containerelor.
Produsi de ardere periculosi: Arderea incompleta poate genera monoxid de carbon.

Motorina

Clasificare (Regulamentul (CE) Nr. 1272/2008)

Lichid infl.. 3 H226, Acut Tox. 4 H332, Irit. Pielet. 2 H315, Tox.resp 1 H304, Carc. 2
H351, STOT RE 2 H373, Cronic acvatic 2 H411

Fraze de pericol : H226 Lichid si vapori inflamabili.

H304 Poate fi mortal in caz de inghitire si de patrundere in caile respiratorii.

H315 Provoaca iritarea pielii.

H332 Nociv in caz de inhalare.

H351 Susceptibil de a provoca cancer (piele).

H373 Poate provoca leziuni ale organelor (timus, ficat, maduva osoasd) in caz de
expunere prelungita sau repetata.

H411 Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.

Informatii privind proprietdtile fizice si chimice de baza

Stare de agregare : lichid

Culoare : usor galbui

Punct de inflamabilitate > 55 °C EN ISO 2719

Limita inferioara de explozie cca. 0,6 %(V) Date literatura

Limita superioara de explozie cca. 6,5 %(V) Date literatura

Presiune de vapori <= 10 kPa la 37,8 °C EN 13016-1

Densitate 820 - 845 kg/m3 la 15 °C EN ISO 12185, EN ISO 3675

Solubilitate in apa practic insolubil

Temperatura de autoaprindere >= 200 °C Date literatura
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Temperatura de descompunere Nedeterminat

Vascozitate cinematica 2,0 - 4,5 mm2/s la 40 °C EN ISO 3104

Stabil chimic in conditii normale de depozitare si manipulare

Reactii potential periculoase: Este posibila formarea de amestecuri de vapori/aer care
prezinta pericol de explozie

Conditii de evitat

Se va feri de surse de caldura, flacara deschisa si alte surse similare de foc.

Materiale incompatibile, de evitat : acizi tari si agenti oxidanti vapori invizibili, mai grei
decat aerul

Manipulare si depozitare

Se va asigura o aerisire si o ventilatie corespunzatoare a locului de munca si a depozitului,
inclusiv la nivelul solului. Evitarea contactului cu pielea, cu ochii si cu imbracamintea. Produsul
evaporat este mai greu decat aerul si se acumuleazi la nivelul solului. in amestec cu aerul, vaporii
pot forma un amestec exploziv. Se va preveni patrunderea in canalizare si in subsoluri, in sol si in
ape. Se vor adopta masuri impotriva incarcarii electrostatice. Se va feri de sursele de aprindere.
Recipientele mobile vor fi pastrate inchise etans si intr-un loc bine ventilat.Se va pastra numai in
ambalajul (recipientul) original. Vapori de hidrocarburi usoare se pot acumula in spatiile libere
ale containerelor. Acestia pot cauza pericole de inflamabilitate/explozie. Containerele goale pot

contine reziduuri de produse inflamabile.Se vaferi de sursele de aprindere.

Gaz natural

Nr. CAS 8006-14-2

Clasificarea substantei sau a amestecului

Clasa si categoria de pericol conform Regulamentului CE 1272/2008 (CLP)

-Gaze inflamabile — categoria 1 — Pericol (H220)

-Contine un gaz sub presiune; pericol de explozie in caz de incélzire — Atentie (H280)

Pericole speciale cauzate de substanta sau amestecul in cauza

In conductele/containerele cu gaz expuse unui incendiu poate creste presiunea, ceea ce
poate produce explozii.

Pe durata unui incendiu, fumul poate contine materialul original pe langd produsele de
ardere de compozitie variata care pot fi toxice si/sau iritante. Arderea incompleta poate produce

monoxid de carbon.
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Informatii privind proprietdtile fizice si chimice de baza

Stare fizica (la 20°C si 101.3 kPa) Gaz

Culoare Incolor

Miros Fara miros (Mirosul familiar de oua clocite

provine de la mercaptanii adaugati gazului

natural 1n cantitati foarte mici pentru

odorizare)

Punct de topire/inghet - 182,5 °C (pentru metan)

Punct de fierbere -185 la -159 °C

Densitate gaz (1a 0 °C) 0,70-1 kg/m3

Densitatea relativa (aer = 1) 0,55- 0,63 1a 0 °C

Punct de aprindere (calculat) >=-208,7 °C

Temperatura de auto-aprindere 635 — 670 °C

Inflamabilitate Extrem de inflamabil

Limite de explozie (calculat) 4,3 1a 15,1 (vol % in aer)

Temperatura critica - 82 °C (pentru metan)

Presiunea de vapori (calculata la — 185 °C) De la 87 1a 1013.5 hPa

(In transportul prin conducte, gazul natural se giseste la o temperaturi mai mare dect

temperatura critica. De aceea, presiunea de vapori nu este un parametru relevant).

Vascozitate (gaz la 1,013 bari si 0 °C) 0,0001027 Poise

Vascozitate dinamica (la 15 °C) 10,65-10,75 microPa*s

Solubilitate in apa (la 20°C) 33,8-85,6 ml/I

Solubil in alcool si eter

Arde cu flacara putin luminoasa, cu degajare mare de caldura

Reactivitate

Poate forma amestecuri explozive cu aerul. Poate reactiona violent cu oxidantii. Este
stabil chimic.

Posibilitatea de reactii periculoase

Gazul natural poate reactiona violent cu pentafluorura de brom, clor, dioxid de clor,
trifluorura de azot, oxigen lichid si difluorura de oxigen.

In timpul depozitarii, expunerea accidentald la temperaturd ridicatd poate conduce la

cresterea excesiva a presiunii in conducte/containere.
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Conditii de evitat

Se va feri de surse de caldurd/scantei/flacari deschise sau suprafete incinse si de contactul
cu substantele chimice incompatibile.

Se va interzice fumatul.

Materiale incompatibile Aerul, oxidantii.

Produsi de descompunere periculosi

Descompunerea termica oxidativa a metanului produce dioxid de carbon dar si monoxid
decarbon.

Precautii pentru manipularea in conditii de securitate

Se vor lua masuri preventive impotriva descarcarilor electrostatice. Echipamentul utilizat
va fi impamantat corespunzator. Se elimina aerul din sistem inainte de a introduce gaz. Trebuie
prevenita patrunderea apei in conducte. Sunt recomandate sistemele inchise pentru manipulare,
procesare si depozitare. Se va asigura ventilarea adecvata si se va preveni {i aparitia scurgerilor
prin verificarea regulatd a valvelor, conductelor si legdturilor.Se va folosi numai echipament
specificat, in functie de presiunea si temperatura de lucru. Se vor utiliza echipamente electrice
protejate Tmpotriva exploziilor (antiEX) Nu se vor supune conductele/containerele la socuri
mecanice severe.

Se va evita invecinarea sau contactul cu suprafete fierbinti, flacari, sarcini
electrostatice sau scantei.Se va interzice fumatul.
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V. Identificarea si analiza riscurilor de accidente si metodele de prevenire

IV.A. Descrierea detaliata a scenariilor posibile de accidente majore §i
probabilitatea producerii acestora sau conditiile in care acestea se produc, inclusiv un
rezumat al evenimentelor care pot juca un rol in declansarea fiecaruia dintre aceste

scenarlii, fie cd aceste cauze sunt interne ori externe instalatiei

IV.A.1. Analiza sistematici a riscurilor pe amplasament

IV.A.1.1. Prezentarea metodologiei pentru analiza sistematica a riscurilor

Procesul de evaluare a riscului tehnologic poate fi impartit in doud etape majore si
anume:

- Analiza preliminara a riscurilor. Analiza calitativa;

- Analiza detaliata a riscului. Analiza cantitativa.

Fiecare dintre aceste etape contine metode recunoscute si folosite cu succes pe plan
mondial, cu ajutorul carora se pot identifica si evalua hazardurile existente si se poate estima
riscul tehnologic.

Prima etapa de analiza este dezvoltata in prezentul capitol, iar etapa a doua de analiza
detaliata a riscului, este elaboratd in capitolul B. al studiului.

Pentru analiza preliminard a riscurilor, s-a utilizat metoda ,,Analiza preliminard a

hazardurilor - PHA”.

Consideratii teoretice asupra metodei PHA

Analiza preliminara a hazardurilor (PHA — Preliminary Hazard Analysis) este o etapa
in analiza calitativa a riscurilor, in care sunt identificate si evaluate hazardurile din procesul
tehnologic si se estimeaza riscul fiecarui hazard identificat intr-un mod calitativ.

Metoda este o analizd preliminard de risc deoarece este folositd cand nu sunt
disponibile informatii detaliate despre proiectare. In multe cazuri PHA-ul mai este folosit
pentru identificarea hazardurilor, a riscurilor si a posibililor factori declansatori in fazele
incipiente ale proiectului. Scopul acesteia este de a stabili cat mai devreme posibil cerintele de
securitate necesare pentru sistemul in cauza si incidentele cu cea mai mare probabilitate de
producere pentru a se putea lua decizii corecte cu privire la masurile de reducere a riscului
(Ericson, 2005).
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Este o metoda sistematicd de analizd a securitatii, care se bazeaza pe o echipa

multidisciplinara cu expertiza in domeniul studiat.

Principalele puncte luate in studiu sunt (Ozunu si Anghel, 2007):

substantele utilizate in proces, proprietatile periculoase, hazarduri;
utilajele principale si secundare din instalatie,

interfetele intre componentele sistemului,

mediul inconjurdtor,

operatii desfasurate in instalatie (inclusiv intretinere si testari),
dotari,

echipamente de siguranta.

Evaluarea este efectuata prin identificarea urmatorilor factori:

hazardul;

cauzele care conduc la aparitia hazardului;

consecintele imediate si finale care sunt asteptate in cazul in care hazardul se
transforma in accident;

nivelul de gravitate, probabilitate §i risc, prin atribuirea notelor de bonitate
(definite in matricea de evaluare a riscului);

masurile de prevenire existente;

actiunile recomandate pentru reducerea riscului sau diminuarea efectelor

negative.

Analiza PHA este punctul de plecare pentru analize de risc mai detaliate aplicabile

urmadtoarelor faze din viata unui sistem si reprezintd tehnica de analizd de securitate

preliminard necesara pentru a pune bazele programelor de siguranta.

Procesul PHA constd in utilizarea atdt a informatiilor de proiectare cat si a

informatiilor privind hazardurile cunoscute pentru a identifica si evalua pericolele si posibilii

factori declansatori. Pentru a putea efectua o analizd de tip PHA sunt necesare informatii

despre proiectarea sistemului si cunostinte fundamentate a riscurilor si a tipologiei acestora.

In urma analizei PHA sunt determinate functiile critice de sigurantd ale sistemului si

incidentele cu probabilitatea cea mai mare de producere. Identificarea functiilor critice de

sigurantd ale sistemului este deosebit de importanta deoarece acestea sunt in stransa legatura

cu pericolele majore asociate sistemului. La acestea se adaugd cerintele de siguranta ale

sistemului Tnsotite de metode de proiectare menite s reduca riscurile (Ericson, 2005).
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Date necesare:

- Informatii despre proiectare,

- Informatii despre hazarduri,

- Incidentele cu probabilitatea cea mai mare de producere.

Etapele PHA:

1. Identificare hazarduri noi,

2. Evaluarea hazardurilor in concordanta cu informatiile de
proiectare,

3. Procesarea documentelor.

v

Rezultate:

Hazarduri posibile,

Incidente,

Factori cauzatori,

Functii critice de securitate,

Evenimente cu probabilitate ridicata de producere,
Metode de reducere a riscurilor,

Cerinte de siguranta ale sistemului.

Figura nr. 4.1. Schema Analizei PHA

Procesul PHA utilizeaza date despre proces si despre hazarduri pentru a deduce
incidentele cu cea mai mare probabilitate de producere si factorii lor declansatori.

Analiza incepe cu identificarea hazardurilor. Pentru fiecare instalatie prezentd in
cadrul unui amplasament se dezvolta separat o analizda PHA, completand tabelele PHA.

Se continud aplicarea unor liste de verificare pentru a identifica si alte evenimente
nedorite, pornindu-se de la schema bloc a procesului, diagrama de proces, informatii despre
fiabilitate si echipamente.

Factori care trebuie luati in considerare in efectuarea analizei PHA (Ericson, 2005):
e Componente periculoase: surse de energie, combustibili, carburanti, sisteme sub
presiune.
o Interferentele subsistemelor: semnale, tensiuni, voltaje, sincronizdri, interactiuni
umane.
o Constrangerile de compatibilitate ale sistemului: compatibilitatea materialelor,

interferentele electromagnetice, curenti tranzitorii, radiatii ionizante.
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e Constrangeri legate de mediu: scurgeri, socuri, temperaturi extreme, zgomot, hazarduri
legate de sanatate, foc, descarcari electrostatice, fulgere, raze X, radiatii laser.

e Stari nedorite ale sistemului: activari accidentale, declansari de incendii sau explozii si
evolutia acestora, avarierea sistemelor de siguranta.

e Functionarea eronata a sistemului, subsistemelor sau a sistemelor de calculatoare.

e Erori de software: erori de programare, omisiuni de programare, erori de logistica.

e Operare, testare intretinere si proceduri de urgenta.

e Erori umane.

e Cicluri de viata a produselor utilizate: transport, manipulare, stocare, eliminare.

o Instalatii, echipamente de sprijin §i instruire.

e Echipamente de sigurantd si garantii: mecanisme de sigurantd, protectia sistemului,
sisteme de stingere a incendiilor, echipamente individuale de siguranta, etichete de
avertizare.

e Echipamente si dispozitive de aparare.

e Programe de instruire §i certificare referitoare la siguranta si intretinerea sistemului.

e Fazele sistemului: testare, fabricare, exploatare, intretinere, transport, depozitare,
evacuare.

Fiecare hazard identificat este trecut si analizat in tabelul PHA.

Riscul este estimat conform ecuatiei: R = P x G, unde P este probabilitatea
evenimentului si G reprezintad gravitatea consecintelor.

Dupa completarea tabelului PHA se construieste matricea riscului si scenariile
identificate sunt trecute In matrice.

Masura probabilitatii de producere este realizata prin Incadrarea in cinci nivele, care
au urmatoarea semnificatie (Ozunu si Anghel, 2007):

1. Improbabil: se poate produce doar in conditii exceptionale.

2. lzolat: s-ar putea intampla candva pe parcursul vietii proiectului.

3. Ocazional: se poate intampla pe parcursul vietii proiectului.

4. Probabil: se poate intampla in multe situatii pe parcursul vietii proiectului.

5. Frecvent: se intampla in cele mai multe situatii pe parcursul vietii proiectului.

Masura calitativa a consecingelor este realizata tot prin incadrarea 1n cinci nivele de
gravitate, care au urmatoarea semnificatie (Ozunu si Anghel, 2007):

1. Nesemnificativ - Fara emisii semnificative. Vatamari nesemnificative pentru
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oameni. Unele efecte nefavorabile minore la putine specii sau parti ale ecosistemului, pe
termen scurt §i reversibile. Efecte sociale sunt nesemnificative, fard motive de ingrijorare.

2. Minor - Emisii in incinta obiectivului retinute imediat. Este necesar primul ajutor
pentru raniti. Daunele sunt neinsemnate, rapide si reversibile pentru putine specii sau parti ale
ecosistemului. Efecte sociale prezinta pugine motive de ingrijorare pentru comunitate.

3. Moderat - Emisii in incinta obiectivului retinute cu ajutor extern. Sunt necesare
tratamente medicale pentru oamenii afectati. Se inregistreaza daune temporare si reversibile
asupra habitatelor si migratia populatiilor de animale, plante incapabile sd supravietuiasca,
posibile daune pentru viata acvatica, contamindri limitate ale solului. Se observa reducerea
capacitatii de productie. Se inregistreaza efecte sociale cu motive moderate de ingrijorare
pentru comunitate.

4. Major - Emisii in afara amplasamentului cu efecte daunatoare. Se inregistreaza
vatdmari deosebite ale oamenilor, moartea unor animale, daune asupra speciilor locale si
distrugerea de habitate extinse. Remedierea solului este posibila doar pe termen lung. Are loc
intreruperea activitatii de productie. Se inregistreazd efecte sociale cu motive serioase de
ingrijorare pentru comunitate.

5. Catastrofic - Emisii toxice in afara amplasamentului cu efecte daunatoare. Se
inregistreaza moartea unor oameni, moartea animalelor in numar mare, distrugerea speciilor
de flora, contaminarea permanentd si pe arii extinse a solului s§i oprirea activitatii de
productie. Se Inregistreaza efecte sociale cu motive deosebit de mari de ingrijorare.

Matricele de evaluare a riscului se folosesc de multi ani pentru a clasifica riscurile in
functie de importantd. Acest lucru permite stabilirea de prioritati in implementarea masurilor

de control. Conform metodologiei de evaluare, riscul este plasat intr-0 matrice de risc.

Tabel nr. 4.1. Matricea riscului

Consecinte
Nesemnificative | Minore | Moderate | Majore | Catastrofice
1 2 3 4 5
IImprobabl 1 4 5
g lzolat |2 6 8 10
E Ocazional | 3 6 9 12 15
S Probabil | 4 | 4 8 12 16
x Frecvent |5 |5 10 15
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Tabel nr. 4.2. Nivelele de risc si actiunile necesare in caz de urgenta
Nivele de . L. Con .
risc Definitie Actiuni ce trebuie Intreprinse
1_3 Risc foarte
scazut Conducerea actiunilor prin proceduri obisnuite, de rutina
4-6 Risc scazut
7_12 Risc moderat Se a.lc;ioneazé prin“ proceduri . standard ?pecifice, cu
implicarea conducerii de la locurile de munca
1319 Risc ridicat Actiuni prompte, luate cét. de .repede permite“ sistefnul
normal de management, cu implicarea conducerii de varf
. Fiind o situatie de urgenta, sunt necesare actiuni imediate
Risc extrem . o . . o
si se vor utiliza prioritar toate resursele disponibile

Dintre scenariile de accidente identificate in analiza preliminard PHA si analizate in
matricea riscului (analiza calitativa), se vor selecta scenariile care pot duce la accidente majore,
scenarii care vor fi analizate in continuare pentru evaluarea amplitudinii si a gravitatii
consecintelor (analiza cantitativa de risc).

Criteriile de selectie a scenariilor care se vor analiza in analiza cantitativd de risc sunt
urmdtoarele:

- scenariile care au un risc ridicat sau risc extrem (respectiv nivele de risc cuprinse
intre 13 si 25 in matricea riscului).

sau

- scenarii care au consecinte majore sau catastrofice (nivel 4 si 5 in matricea riscului).

In cadrul amplasamentului s-au identificat mai multe zone/compartimente unde pot fi
prezente substante, preparate si/sau amestecuri periculoase si exista un potential de producere
a unui accident major. Restul zonelor existente au fost analizate ca surse potentiale externe de
pericol. Zonele identificate sunt urmatoarele:

a) zona de descarcare a autocisternelor cu TDI,

b) zona rezervoarele de depozitare a substantelor chimice,

¢) hala de spumare,

d) hala de maturare,

e) hala de depozitare temporara a blocurilor rebutate,

f) camera centralei termice,
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IV.A.2. Descrierea generald a scenariilor de accidente tipice, specifice amplasamentului

1. Scurgeri de substante periculoase

In zona rampei de descircare a autocisternelor cu materii prime si in zona instalatiilor
din amplasament se pot produce scurgeri de substante periculoase lichide si emisii de
gaze/vapori cauzate de:

- Neetangeitati la pompe, flanse, robineti sau alte armaturi;

- Fisuri cauzate de solicitari mecanice: vibratii la pompe, lovituri produse prin
coliziune cu utilaje;

- Fisuri cauzate de coroziune, defecte de material, sau intretinere necorespunzatoare;

- Erori umane prin manipulari neglijente ale recipientilor cu materii prime ambalate
soldate cu avarii ale acestora;

- Eroare umana prin cuplari gresite la descéarcarea din autocisterne sau din cauza unor
manevre gresite sau alte operatii neconforme.

Aparitia unor scurgeri in aceste zone este favorizata de:

- Existenta de Tmbinari si alte elemente de etansare la rezervoare, pompe, reactor si
conducte;

- Descarcarea unor materii prime (TDI/MDI) din mijloace de transport cu autocisterne,
cu necesitatea efectuarii de cuplari manuale, care ar putea duce la erori umane.

Scurgerile de substante periculoase lichide pot genera:

- Dispersii toxice prin evaporare in cazul TDI. Dispersiile toxice pot provoca
intoxicarea personalului aflat in zona afectatd de concentratii ridicate de toxic. Avand in
vedere proprietatile fizico-chimice ale TDI: vascozitate mare, volatilitate scazuta; in cazul
unor scurgeri accidentale cantitatea de substantd evaporatd va fi micd, insa din cauza
toxicitatii ridicate existd posibilitatea sd se formeze atmosfere toxice periculoase in imediata
vecinatate a scurgerii. De asemenea intoxicari ale personalului se pot produce si in cazul
contactului sau ingestiei accidentate de substante cu toxicitate ridicata.

- Incendii in cazul aprinderii scurgerilor unor produse inflamabile cum sunt: motorina,
propanul, gazul natural, solventul Denaturat R7 etc.

- Poluéri ale mediului in cazul in care scurgerile unor substante cu toxicitate ridicata
sau cu efcte daunatoare asupra mediului (ecotoxice) ar ajunge pe zone neprotejate, pe sol, in

apele subterane sau in reteaua de canalizare pluviald. Astfel de substante periculoase sunt in
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amplasament: catalizator zinc KOSMOS 54, TDI, catalizatori pe baza de zinc sau staniu,
catalizatori Amind, MPDiol, coloranti, motorina.

Datorita sistemelor de protectie existente, in cazul unor scurgeri de materii prime
lichide la rampa auto sau in hala B cu rezervoare de depozitare, acestea vor ajunge pe
suprafete protejate: platforma rampei de descarcare autocisterne prevazuta cu cuva sau in
cuva de retentie a rezervoarelor de depozitare. In cazul scurgerilor de TDI/MDI, existenta
suprafetelor protejate limiteaza suprafata de raspandire a unei eventuale scurgeri mai mari si
deci suprafata de evaporare si implicit cantitatea de vapori in dispersie. Zona de descarcare a
autocisternelor este prevazut cu o cuva de colectare a deversarilor legat la bazinul subteran de
colectare, amplasat la subsolul casei pompelor, care asigura preluarea integrald a continutului
unui transcontainer. Rampa de descarcare este amplasata sub o copertind, care nu permite
intrarea apelor pluviale in cuva si deci impiedicd colectarea apelor pluviale in bazinele de
stocare subterane. In hala de depozitare TDI si MDI, pe langa cele 6 rezervoare de depozitare
(din care 4 TDI, 2 MDI) mai existi si doua rezervoare de avarie goale. In cazul unor avarii la
un rezervor de depozitare, continutul acestuia se pompeaza intr-un rezervor de avarie.

2. Incendiile

In amplasament se pot produce incendii avand ca si cauze aprinderea scurgerilor de
substante inflamabile, precum propan, motorind, solvent Denaturat, gaz natural sau a
spumelor rezultate din reactie.

Sursele de aprindere pot fi:

- scurt circuite produse la instalatiile electrice, ca urmare a unor avarii sau defectiuni
inclusiv aparatura de comutatie defecta sau necorespunzatoare pentru mediu ex.;

- scantei mecanice, electrice sau electrostatice. Cu toate ca scanteile au energie foarte
redusa acestea pot produce aprinderea substantelor periculoase cu inflamabilitate mare, cum
ar fi propanul sau gazul natural,

- descarcari electrice atmosferice (trasnete) pot produce aprinderea unor emisii de
vapori/gaze inflamabile sau/si pot produce incalzirea partilor metalice ale echipamentelor
lovite de trasnet, cu aprinderea produselor inflamabile cu care acestea vin in contact;

- focul deschis neautorizat;

- actiuni de sabotaj (tip ARSON - incendiere intentionatd), actiuni teroriste sau atac
armat;

- autoaprinderea blocurilor de spuma in urma unor reactii secundare necontrolate in

interiorul blocului;
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- transmiterea focului de la un incendiu in zona de maturare a blocurilor de spuma.

In aprecierea gravitatii unui incendiu sunt relevante: cantitatea si natura produsului
incendiat, suprafata incendiatd, viteza cu care acesta evolueaza, pericolul pe care il reprezinta
pentru echipamentele si instalatiile invecinate si sistemele de sigurantd, detectare si de
stingere instalate in zona respectiva.

Cantitatea si natura produsului incendiat indica potentialul de foc al incendiului,
suprafata incendiata este relevanta pentru actiunea de stingere (cu cét un incendiu are loc pe 0
suprafatd mai mare cu atat este mai greu de stins), viteza de evolutie este importantd pentru
rapiditatea cu care trebuie luate masuri de protectie si interventie, iar pericolul potential fata
amplificare a accidentului si pentru planificarea masurilor de protectie care trebuie luate.

Incendiile sunt periculoase datoritd radiatiei termice pe care o provoacd, poludrii
atmosferice cu gaze de ardere si fum, precum si poluarii cu ape contaminate si rezidii
rezultate din stingerea incendiului. Radiatia termicd poate provoca accidentarea grava a
personalului de operare si interventie precum si avarierea utilajelor si echipamentelor, cauzata
de expunerea la foc si temperaturi ridicate, cu amplificarea accidentului prin extinderea zonei
incendiate.

3. Exploziile

Exploziile tipice care se pot produce in amplasament sunt prin formarea si aprinderea
de amestecuri explozive (vapori/gaze inflamabile — aer).

Formarea amestecurilor explozive este teoretic posibila prin prin scapari de gaze (gaz
metan sau propan), precum si prin reactii nedorite n rezervoarele de depozitare (in cazul
contamindrii TDI cu substante incompatibile, precum apa).

Atmosferele explozive se formeaza atunci cand concentratia vaporilor/gazelor
inflamabile 1n aer este in limitele de explozie (limita inferioard de explozie - LEL si limita
superioara de explozie - UEL). La contactul acestora cu o sursd de foc sau scanteie se pot
produce explozii tip VCE (,,vapor cloud explosion” - explozie in nor de vapori). Aceste
explozii sunt explozii chimice provocate de arderea cu vitezd mare a componentilor si
transformarea unei parti a energiei produse in unda de presiune. Functie de viteza de ardere,
se pot produce:

- detonatii — explozii de mare intensitate (cand viteza de ardere este mare);

- deflagratii — explozii de intensitate redusa (cand viteza de ardere este redusa).

In cazul unei explozii, se poate produce accidentarea grava a personalului de operare
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sau interventie surprins de suflul exploziei, de radiatia termica asociata si/sau de parti ale
echipamentelor/cladirilor aruncate de suflul exploziei. De asemenea se pot produce avarii
insemnate la utilaje, instalatii si cladiri. Explozia poate fi urmatd de un incendiu violent a
substantelor inflamabile eliberate in urma avarierii instalatiilor.

Principala caracteristica a exploziei este suprapresiunea in frontul undei de soc — suflul
exploziei. Puterea exploziei este functie de:

- Natura §i cantitatea substantei existente in norul exploziv. Natura substantei din
norul exploziv influenteaza viteza de ardere prin caracteristicile fizico-chimice ale acesteia iar
cantitatea are influentd asupra puterii exploziei;

- Configuratia spatiului din interiorul norului. Cu cat spatiul este mai aglomerat, cu
distante intre utilaje si echipamente mai mici $i cu existenta unor pereti care limiteaza
dispersia: spatii inchise sau cu pereti laterali sau/in interiorul unor echipamente cu spatii
reduse, cu atdt puterea exploziei este mai mare. Un anumit grad de constrangere a spatiului
este deci necesar pentru a crea conditiile de producere a unei explozii relativ puternice.

- Sursa de aprindere. Surse puternice de aprindere care maresc puterea exploziei sunt
exploziile amorsate de mijloace explozive (incarcaturi explozive) si exploziile prealabile
produse de o aprindere cu o sursa cu energie scazutd, cum ar fi explozia in interiorul unei
incdperi amorsate de o explozie prealabild in exteriorul cladirii, de exemplu explozia unor
acumulari accidentale de gaze in cladiri amorsate de o deflagratie de micd intensitate in
exteriorul incdperii. Fenomenul invers de amorsare a unei explozii in exteriorul cladirii de la o
explozie in interiorul acesteia este de asemenea posibil.

In cadrului amplasamentului gazele metan sau propan ar avea capacitatea, din punctul
de vedere al inflamabilitatii, de a forma atmosfere explozive. Propanul fiind stocat In cantitéti
mici in butelii probabilitatea unei explozii la o scurgere este foarte mici. In cazul unor
scurgeri accidentale de gaz metan din sistemul de alimentare cu gaz, in Incdperi se poate
forma un amestec exploziv, care, in caz de aprindere, poate provoca o explozie tip VCE.
Probabilitatea acestor scenarii este scazutd, deoarece existd senzor de gaze inflamabile in
camera centralei termice. Astfel orice scurgere este depistatd inaintea atingerii concentratiei
minime de inflamabilitate (LFL).

Rezervoarele de depozitare TDI sunt inertizate cu azot, si prevazute cu o aerisire retur
comund la cisterna TDI care impiedica patrunderea prafului si umiditatii etc. si impiedica
evacuarea TDI in atmosfera. Fiecare rezervor TDI este protejat de suprapresiune si sub-

presiune prin intrerupatoarele de presiune si de vid de pe rezervor. Avand in vedere aceste
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sisteme de siguranta, riscul de explozie a rezervoarelor TDI este foarte scazut.

Exploziile tip BLEVE (,,boiling liquid expanding vapour explosion™) - explozie prin
expansiunea vaporilor unui lichid in fierbere — pot avea loc la buteliile de GPL, depozitate
intr-un rastel acoperit si Ingradit in cadrul amplasamentului sau in caz extrem la autocisternele
de transport TDI, daca sunt implicate intr-un incendiu provocat de surse externe.

Explozia tip BLEVE este tipica la gazele lichefiate aflate la o temperatura superioara
celei de fierbere. In primi faza are loc depresurizare brusci a rezervorului (sau altui tip de
echipament similar cum sunt autocisternele de GPL) care duce la 0 vaporizare masiva a
lichidului din vas, avand ca rezultat, in faza a doua, o crestere foarte mare a presiunii (se
produce o “explozie” a presiunii) care va duce la explozia echipamentului cu formare de “fire
ball” (minge de foc). Explozia tip BLEVE este consideratd o explozie mecanica prin
suprapresurizare si deci nu este o explozie chimica prin crearea unui mediu exploziv vapori-
aer. Fenomenul BLEVE este deosebit de complex, fiind format in principal din doud parti
care se succed aproape instantaneu: explozia propriu zisd produsa prin supra presurizare
cauzata de o depresurizare brusca si formarea de “fire ball”. “Fire ball” este de fapt un “Flash
fire” sub forma apropiatd de o sferd produs prin aprinderea vaporilor eliberati brusc de
explozia BLEVE. De cele mai multe ori, depresurizarea brusca a rezervorului are loc in cazul
implicarii intr-un incendiu exterior cand, din cauza temperaturii are lor cresterea presiunii din
interior, concomitent cu slabirea materialului de constructie (incélzirea este mai mare in zona
de vapori a recipientului), ca urmare a expunerii directe la foc, care poate duce la formarea
unei fisuri suficient de mari care sa depresurizeze brusc rezervorul. Din aceste motive
principala masura care trebuie luatd in cazul implicarii unei butelii de GPL intr-un incendiu
este racirea cu apd pentru protectia corpului rezervorului de GPL contra temperaturilor
ridicate, racirea continutului si scaderea presiunii.

Exploziile tip BLEVE sunt considerate cele mai grave accidente (accidente
catastrofice) care se pot produce la gazele lichefiate. Acestea sunt foarte periculoase deoarece
se produc pe neasteptate, de reguld in timpul actiunii de interventie pentru stingerea
incendiului (este necesar un timp de la declansarea incendiului si pana la explozia
echipamentului) si provoaca degajarea intr-un timp foarte scurt a unei cantitati mari de
energie sub forma de “fire ball”, a undei de soc si a unor bucdti aruncate din corpul
rezervorului. La exploziile BLEVE energia “fire ball” are de reguld efectele cele mai
insemnate.

S-au dezvoltat analize PHA pentru instalatiile/pargi din instalatii, din amplasament in
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care sunt prezente substante periculoase in cantitdti reduse (sub limita de 2% din cantitatea
relevanta din Legea 59/2016, anexa 1 col.2)., dar pentru care s-a luat in considerare “criteriul
periculozitatii substantelor” (una sau mai multe substante periculoase, clasificate conform L
59/2016, care pot fi prezente sau care pot fi produse/generate in urma unor procese

necontrolate).

IV.A.3. Analiza preliminard a riscurilor (hazardurilor) pe amplasamentul Sun Garden.

Analiza calitativa.

Tabelele complete cu analiza PHA pentru zonele mentionate mai sus se prezintd in

ANEXA 1 - Analiza calitativa PHA.

Pentru analiza cantitativa de risc au fost selectate scenariile de accidente care au un risc
ridicat sau risc extrem (valori intre 13 si 25 in matricea riscului) sau care au consecinte
majore sau catastrofice (nivel 4 §i 5 in matricea riscului), asa cum a fost specificat in
metodologia prezentatd mai sus.

Scenariile selectate pentru analiza cantitativa de risc au fost notate cu rosu in tabelul nr.
4.3. - Centralizator scenarii analizate in PHA.

Din analiza PHA rezulta ca o serie de hazarde pot duce la accidente majore. Tabelul nr.
4.4. contine matricea generala a riscului cu rezultatele analizei PHA pentru toate

instalatiile/sectiile analizate in cadrul amplasamentului.
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Tabel nr. 4.3. Centralizator scenarii analizate in PHA
Cod .| Scenariu/ Hazard Gravitate | Probabilitate | Risc Observatii
scenariu
|. — Zona de descdrcare a autocisternelor cu TDI
Explozia cisternei auto
l.1.a Suprapresiune in interiorul rezervorului datorita unor 5 1 5 | Nivelul riscului este scazut.
incendii in zona rampei de descarcare sau la masgina de Avand 1n vedere gravitatea scenariului este
transport necesard calcularea distantelor de sigurantd prin
I.1.b Incendiu de vegetatie in exteriorul amplasamentului 5 1 5 | modelare si simulare.
Avarii ale echipamentelor din zona rampei de descarcare a TDI-ului din containere
1.2.a Erori la manevrele de transvazare 3 2 6 | Nivelul riscului este situate intr scdzut si
1.2.b Neetanseititi pe traseul de descarcare din cauza unor 3 2 6 | moderat.Avand in vedere gravitatea scenariului
avarii la furtunuri /conexiuni este necesara calcularea distantelor de siguranta
l.2.c Neetanseitati pe traseul de descarcare din cauza unor 3 2 6 | prin modelare si simulare.
erori de cuplare
l.2d Avarii la furtune provocate de deplasarea necontrolatd a 4 2 8
cisternei
1.2.e Ruperea conductelor, a furtunurilor sau a garniturilor 4 2 8
datoritd coroziunii avansate
1.2.f Deplasarea necontrolata a cisternei urmatd de smulgerea 3 2 6
furtunului de retur vapori TDI
I1. — Rezervoarele de depozitare a substantelor chimice
Avarierea grava a rezervoarelor de stocare TDI
I1.1.a Fisurarea peretelui rezervorului datorita unor solicitari 3 1 3 | Nivelul riscului este foarte scazut.
mecanice foarte mari: Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul
- prabusirea acoperisului in urma unui cutremur de sub valoare 12 si consecinte moderate.
mare intensitate
- efectul direct al unui cutremur asupra rezervoarelor
I.1.b Atac terorist 3 1 3
Deversiri de substante chimice in depozitele de stocare a reactivilor
I1.2.a Eroare de manipulare 2 2 4 | Nivelul riscului este situat intre foarte scazut -
11.2.b Eroare de fabricatie sau montaj 2 1 2 | scazut.
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I1.2.c Avarii cauzate de coroziune/eroziune 2 2 4 | Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul
I.2d Avarii la etangari si elementele de cuplare (flanse, 2 2 4 | sub valoare 12 si consecinte moderate.
imbindri, suduri, robinete, garnituri, conexiuni, etc.)

I11. — Hala de spumare

Defectiuni majore la sistemele de captare a emisiilor de TDI (filtrul cu cirbune activ)

I.1.a Defectarea ventilatorului de aspiratie a gazelor evacuate 3 3 9 | Nivelul riscului este situat intre scazut - moderat.

din tunelul de spumare Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul

I.1.b Infundarea filtrului cu carbune activ al ventilatorului de 3 2 6 | sub valoare 12 si consecinte moderate.

aspiratie

l.1.c Defectarea aparatului de monitorizare continud a 3 2 6

concentratiei de TDI

Avarii ale sistemului de alimentare si distributie a curentului

I.2.a Scurtcircuite 2 2 4 | Nivelul riscului este scazut.

11.2.b Supraincélziri 2 2 4 Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul

I.2.c Intreruperea furnizirii de energie electrici din motive 2 2 4 | sub valoare 12 si consecinte moderate.

exterioare societatii

Reactii nedorite in procesul de spumare

I11.3.a Dozarea incorecta a unor reactivi si incendiu 3 2 6 | Nivelul riscului este scazut.

Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul
sub valoare 12 si consecinte moderate.

IV. — Hala de maturare

Autoaprinderea blocurilor de spuma

IV.1la Supraincilzirea blocurilor de spuma poliuretanica peste 4 2 8 | Nivelul riscului este situat intre foarte scazut -

temperatura de autoaprindere moderat.

IV.1.b Compozitie eronata a uneia dintre materii prime 4 2 8 | Avand in vedere gravitatea scenariului este
necesara calcularea distantelor de siguranta prin
aplicarea metodei Dow’s FEI

V. — Zona de depozitare temporard a buretilor (capetelor/cozilor)

Autoaprinderea blocurilor de spuma rebutate

V.la Cresterea temperaturii In interiorul blocurilor rebutate 3 2 6 | Nivelul riscului este situat intre foarte scazut -
scazut.

Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul
sub valoare 12 si consecinte moderate.
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VI. — Camera centralei termice
Scurgere de gaz metan in camera centralei termice
Vl.la Fisuri/ sparturi cauzate de coroziune /abraziune, 5 10 | Nivelul riscului este moderat.
defecte de material sau intretinere Avand in vedere gravitatea scenariului este
VI.1b Neetanseitati la flange si garnituri 5 10 | necesara calcularea distantelor de siguran{a prin
modelare si simulare.
Scurgere de gaz metan in afara cladirilor
Vl1.2.a Fisuri/ sparturi cauzate de coroziune /abraziune, 3 9 | Nivelul riscului este moderat.
defecte de material sau intretinere Scenariul nu va fi analizat cantitativ, avand riscul
sub valoare 12 si consecinte moderate.
Tabel nr. 4.4. Matricea generala a riscului cu rezultatele analizei PHA
Consecinte
Nesemnificativel Minore Moderate Majore Catastrofice
1 2 3 4 5
Improbabil | 1 4 5:(1.1.a,1.1.b)
° Izolat 2 4 (Il.2a, Il.2.c, 1l.2d, |6: (1.2.a, 1.2b, I.2.c, 1.2.f, , Ill.1.b, | 8: (1.2.d, 1.2, | 10: (VI1.1.a,
§ I11.2.a, 111.2.b, 111.2.c) l.1.c, 111.3.a, V.1.a) IV.1.a, IV.1.b) V1.1.b)
'S | Ocazional |3 6 9 (lll.1.a, VI.2.a) 12 15
© -
<9 | Probabil 414 8 12 16
& |[Frecvent |55 10 15
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IV.A.4. Concluziile evaluarii calitative a riscurilor

Din analiza calitativa a riscurilor rezultd ca riscurile unor accidente majore pe
amplasament sunt situate In zonele scazute si moderate ale matricii generale a riscului. Acest
lucru se datoreaza masurilor de protectie: cuve de retentie, suprafete protejate (structuri din
beton armat), vase de colectare a eventualelor scurgeri, controlul proceselor, sisteme automate
de control, detectie si avertizare, sisteme de stingere incendii, sisteme de monitorizare a
temperaturii din interiorul blocurilor de spuma.

Riscul cel mai mare de accident (valoarea 10) s-a obtinut la camera centralei termice ,
unde sunt posibile scurgeri de gaz metan datoritd unor fisuri/sparturi cauzate de
coroziune/abraziune, defecte de material sau intretinere (Scenariul VI.1.a) sau din cauza unor
posibile neetanseitati la flanse si garnituri (Scenariul VI.1.b). Acest lucru poate duce la
dispersii de gaz metan in spatiul camerei centralei urmate de incendiu/explozie.

Cu totul ca riscul unor incendii 1n hala de spumare si maturare este la nivel moderat, se
va estima distanta de sigurantd fatd de aceastd sursa de risc cu utilizarea metodei ,,DOW’S

Fire&Explosion Index”.

IV.B. Evaluarea amplitudinii si a gravititii consecintelor accidentelor majore
identificate, inclusiv harti, imagini sau, daca este cazul, descrieri echivalente care prezintd
zonele care ar putea fi afectate de astfel de accidente generate in cadrul amplasamentului

Evaluarea amplitudinii si a gravitatii consecintelor accidentelor majore identificate se
face in scopul furnizérii de date privind interventia pe amplasament, planificarii de urgenta si
planificarii teritoriale in zona amplasamentului.

Pentru evaluarea amplitudinii si a gravitatii consecintelor accidentelor majore
identificare in raport au fost utilizate metode cantitative de evaluare a riscurilor de analiza a
consecintelor prin modelare unor scenarii de accidente majore de tip dispersii toxice, incendii

st explozii.

IV.B.1. Descrierea metodologiei utilizate pentru analiza consecintelor

Metodologia de analiza a consecintelor, se bazeaza pe evaluarea consecintelor unor
posibile accidente, fara a se cuantifica probabilitatea de producere a acestor accidente, evitand
astfel analiza incertitudinilor inerente care apar la cuantificarea explicita a frecventelor de
producere a accidentelor potentiale.

Consecintele accidentelor sunt luate in considerare cantitativ, prin calculul distantei in
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care marimea fizicd ce descrie consecinte (radiatia termicd, concentratie, energia radianta,
suprapresiune) atinge o valoare (prag) limita corespunzator inceputului manifestarii efectelor
nedorite. Pragurile utilizate 1n prezenta lucrare sunt conform: Ordinului Nr.
3710/1212/99/2017 din 19 iulie 2017 privind aprobarea Metodologiei pentru stabilirea
distantelor adecvate fata de sursele potentiale de risc din cadrul amplasamentelor care se
incadreaza in prevederile Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident
major in care sunt implicate substante periculoase in activitdtile de amenajare a teritoriului
si urbanism 1 Normelor metodologice din 11 decembrie 2017 privind elaborarea i testarea
planurilor de urgenta in caz de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase

aprobate prin Ordinul 156 din 11 decembrie 2017.

Efectele generate de producerea unui accident depind de tipul scenariului care
defineste accidentul analizat si valoarea indicatorului specific determinat.

Valorile de prag utilizate au fost urmatoarele:

Pentru dispersiile toxice:

- LC50 pentru zona cu mortalitate ridicata;

- AEGL 3 pentru zona cu inceputul letalitatii;

- AEGL 2 pentru zona cu efecte ireversibile;

- AEGL 1 pentru zona cu efecte reversibile.

LC50 — (Lethal concentration with 50% death of victims) este o valoare a concentratiei
substantei toxice in aerul atmosferic exprimata in ppm sau mg/mc, calculatd sau determinatd
experimental pentru o anumita duratd de expunere, peste care efectele sunt considerate letale.
Aceasta limita este utilizatd pentru determinarea zonei I de planificare — mortalitate ridicata.

AEGL 3 reprezinta valoarea concentratiei in aer a unei substante exprimate in ppm sau
mg/m3, peste care este previzibil ca majoritatea oamenilor, incluzand indivizii susceptibili, sa
sufere efecte ce ameninta viata sau pot provoca moartea. Aceastd limitd este utilizatd pentru
determinarea zonei Il de planificare — inceputul letalitatii.

AEGL 2 reprezinta valoarea concentratiei in aer a unei substante exprimate in ppm sau
mg/m3, peste care este previzibil ca majoritatea oamenilor, incluzand indivizii susceptibili, sa
sufere efecte ireversibile sau serioase, pe termen lung, ce afecteazd sandtatea sau capacitatea
de auto-evacuare. Aceasta limita este utilizatd pentru determinarea zonei III de planificare —
limita efectelor ireversibile.

AEGL 1 reprezinta valoarea concentratiei din aer a unei substante, exprimata in ppm
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sau mg/m3, peste care este previzibil ca majoritatea oamenilor, incluzand indivizii
susceptibili, sa sufere disconfort apreciabil, iritatii, sau anume efecte asimptomatice care nu
afecteaza simfurile. Oricum, efectele nu provoaca incapacitate, sunt trecatoare si reversibile
cand expunerea inceteazd. Aceastd limita este utilizatd pentru determinarea zonei IV de
planificare — limita efectelor reversibile.

Este de mentionat faptul ca in functie de specificul accidentului timpul de expunere este
variabil. Astfel 1n studio valorile prag AEGL au fost alese dupa cum urmeaza: 10 si 30 minute

pentru dispersiile toxice.

In tabelul de mai jos sunt prezentate concentratiile de interes la diferite intervale de
expunere:

Tabel nr. 4.5. Concentratii de interes la diferite intervale de expunere la TDI

Timpul de expunere = 10 minute 30 minute
Concentratia  [] ppm ppm
LC50 - 28
AEGL 3 0,65 0,65
AEGL 2 0,24 0,17
AEGL 1 0,02 0,02

Pentru explozii BLEVE:

- Raza Fire ball pentru zona cu mortalitate ridicata;

- 350 kd/m? pentru zona cu inceput de letalitate;

- 200 kJ/m? pentru zona cu rani ireversibile;

- 125 kJ/m? pentru zona cu rani ireversibile.

- 800 m distanta maxima la care pot fi aruncate proiectile pentru rezervoare cilindrice
orizontale, corespunzator pragului Domino.

Pentru exploziile VCE:

- 600 mbari ( 0,6 bari) pentru pragul de efecte domino;

- 300 mbari (0,3bari) pentru zona cu mortalitate ridicata;

- 140 mbari (0,14 bari) pentru inceput de letalitate;

- 70 mbari (0,07bari) pentru zona cu leziuni ireversibile;

- 30 mbari pentru zona cu leziuni reversibile.
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IV.B.1.2. Modelarea si simularea scenariilor de accidente selectate

Pentru modelarea scenariilor cu dispersii toxice si explozii a fost utilizat programul
EFFECTS, Enviromental and Industrial Safety care este elaborat pentru analiza efectelor
accidentelor industriale si analiza consecintelor. Programul a fost realizat de firma TNO Built
Environment and Geosciences - Olanda iar modelele programului se bazeaza pe ,,Yellow
Book” (Van den Bosch, 2005), recunoscuta international ca standard in elaborarea analizelor
de risc.

Pentru dispersii toxice, ludnd 1n considerare specificul activitdtilor si evolutia
previzibild a unui eventual accident s-au utilizat urmatoarele modelari:

- Modele de deversare lichida: timp de 1 minut, respectiv 10 minute,
considerand timpul necesar pentru stoparea scurgerilor TDI la descarcarea autocisternei.

- Modelarea evaporadrii din baltd de lichid: TDI.

- Modelarea dispersiei in atmosferda a fazei evaporate, considerat faza de gaz
dens;

- Modelarea exploziilor de tip VCE considerand deversarea gazului metan in
interiorul centralei termice, cu formare de nor in masa exploziva LEL — UEL, aprinderea si
explozia norului.

Pentru explozii la autocisterna de TDI in caz de incendiu exterior s-a utilizat modelul
BLEVE, cu formare de ,,Fire ball”.

La modelarea scenariilor cu explozii BLEVE programul de modelare calculeaza
parametrii exploziei in unitdti de cdldura radiata (in kW/mZ), functie de distanta de la locul de
producere a exploziei. Deoarece in astfel de scenarii timpul de expunere este scurt,
aproximativ intre 10-20 secunde, In mod conservativ poate fi considerat ca fiind egal cu
durata mingii de foc - fire ball. Astfel, pentru fiecare valoare de prag exprimata ca energie
radiantd — doza de radiatie termicd (in kJ/mZ), s-a calculat cdldura radiantd echivalenta
(kW/m?) utilizand relatia:

W = EA, 1n care:

W - cildura radianta echivalentd in kW/m?, pentru fiecare valoare de prag;

E - energia radianta in kJ/m? (valori de prag);

t - durata fire ball, in secunde, calculatd de programul de modelare.

Modelérile scenariilor de accidente sunt prezentate sub forma de tabele si grafice asa
cum sunt editate de programul EFFECTS (partea scrisa in limba engleza). Principalele date de
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intrare si rezultatele obtinute pentru fiecare modelare sunt prezentate in mod explicit, in limba

romana.

Zonele afectate sunt reprezentate sub forma de izo-contururi:

- In cazul dispersiilor toxice, pana de gaz sub forma unor contururi de
1zoconcentratii;

- 1n cazul scenariilor tip BLEVE, cercuri concentrice cu centrul in punctul de emisie
si raza egald cu raza zonei;

- 1n cazul exploziilor VCE si UVCE cercuri concentrice cu centrul in punctul de
origine si raza egald cu raza zonei.

In legatura cu selectia si datele de intrare ale scenariilor se fac urmatoarele mentiuni:

1. In cazul scenariilor care depind de conditiile meteorologice, in acest caz dispersiile

toxice, modelarile s-au facut pentru doud condifii meteo specifice zonei analizate:

Conditii meteo nefavorabile

Clasa de stabilitate F;

- viteza vantului 1 m/s;
- stabilitatea atmosferica stabila, farad inversiune termica;

- temperatura atmosfericd 18 °C (temperatura solului 18 °C iar a lichidului scurs 18

- cer senin;
- umiditate atmosferica 80 %;

- timp de noapte.

Conditii meteo medii

Clasa de stabilitate D

- viteza vantului 3 m/s;
- stabilitatea atmosferica neutra, fara inversiune termica;
- temperatura atmosferica 20 °c (temperatura solului si a lichidului scurs 20 °C);

- cer acoperit total (practic rampa are acoperis, astfel radiatia solard nu influenteaza in

mod direct evaporarea din baltd);

- umiditate atmosferica 50 %;
- timp de zi.

2 Pentru scenariile de scurgere din conducte la rampa au fost considerate doua

variante:
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- 0 scurgere timp de 1 minut si evaporare din balta timp de 10 minute;

- o scurgere timp de 10 minute si evaporare din baltd timp de 30 minute.

- prin sparturi de 100 mm? (fisuri mici);

3. La scenariile de scurgere, o datd cu scurgerea si formarea baltii ncepe si procesul
de evaporare acesta diminudnd cantitatea de lichid din baltad. Din aceste motive pentru
modelarea procesului de evaporare programul EFFECTS ia in considerare, conform ,,Yellow
Book” (Van den Bosch, 2005), rate reprezentative de scurgere si evaporare calculate pe un
interval de timp reprezentativ stabilit de program.

4. La modelarea scenariilor de dispersie toxica este posibil ca pentru concentratiile
stabilite ca valori de prag, din calculele efectuate de programul de modelare sa rezulte ca
aceste valori nu sunt atinse (de ex. valori ale concentratiilor LC50). In realitate aceste valori
pot fi atinse la distante mici pe care programul nu le poate calcula si din acest motiv la
stabilirea masurilor care trebuie luate pentru interventia de urgenta se recomanda sa fie luata
in considerare ca zona posibil afectata, o distantd minima de 10 m fata de suprafata lichidului.

5. Pentru scenariul de explozie a norului de gaz format prin dispersie inflamabila, s-a
considerat cazul cel mai defavorabil cu spatiul de vapori (norul exploziv) maxim, considerand
ca norul s-a raspandit in toatd camera centralei termice. Cantitatea de gaz metan in explozie a
fost considerata cea corespunzatoare limitei inferioare de explozie in norul exploziv. Curba de
explozie utilizata in program a fost selectatd conform ,,Yellow Book™” (Van den Bosch, 2005),
astfel:

- curba 5 pentru explozie in centrala termica: configuratia spatiului LHC: sursa de
aprindere slaba, obstructie a spatiului scazutd, grad de constrangere mare.

6. Razele (distantele) rezultate din modelare care definesc zonele afectate sunt

masurate de la centru (cuva de retentie, balta de lichid, punct de emisie, etc.).

1V.B.1.3. Descrierea scenariilor

Pentru evaluarea consecintelor, pe baza analizei calitative PHA, au fost selectate
scenarii de accidente cu consecinte posibil majore sau catastrofale. Sunt descrise, dupa cum

urmeaza scenariile care vor f1 analizate cantitativ.

l. Zona de descarcare a autocisternelor cu TDI
1. Explozia cisternei auto

Cauzele accidentului pot fi implicarea autocisternei intr-un incendiu. Sursa de caldura
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poate proveni de la un incendiu de vegetatie in apropiere sau de la un incendiu la cabina
camionului de transport. Scenariul presupune o explozie de tip BLEVE la autocisterna de
transport TDI incarcata 80%. Probabilitatea este foarte scazuta, Insa poate prezenta consecinte
catastrofale in cazul in care un astfel poate produce un efect domino la instalatiile invecinate.

Avand in vedere nivelul posibil al consecintelor se va proceda la calcularea distantelor
la care radiatia termica a exploziei BLEVE, respective suprapresiunea pot avea efecte
negative asupra populatiei.

Modelari efectuate in cadrul scenariului, considerand o conditie meteo:

- Modelare explozie BLEVE dinamic.

2. Avarii ale echipamentelor din zona rampei de descircare a TDI-ului din
containere

Cauzele accidentului pot fi spargerea/ruperea furtunului flexibil datorat unei deplasari
necontrolate a autocisternei sau coroziunea avansata a furtunului flexibil. Scenariul presupune
doua variante: a) o eliberare timp de 1 minut a unei cantitdti de TDI si evaporarea din balta
timp de 10 minute, urmata de dispersia norului toxic format; b) o eliberare timp de 10 minute
a unei cantitati de TDI, evaporarea din baltd timp de 30 minute, urmata de dispersia norului
toxic format; Probabilitatea este scdzuta, insd poate prezenta consecinte majore.

Avand in vedere nivelul posibil al consecintelor se va proceda la calcularea distantelor
la care dispersia toxicd poate avea efecte negative asupra populatiei.

Modelari efectuate in cadrul scenariului, considerdnd cele doua conditii meteo:

- modelarea deversarii;

- modelarea evaporarii din balta,

- modelarea dispersiei toxice.

Il. Camera centralei termice

1. Scurgere de gaz metan in camera centralei termice

Cauzele accidentului pot fi neetangeitati la instalatia de alimentare cu gaz metan.

Scenariul presupune eliberarea a unei cantitati de gaz metan printr-o fisurd pe o
conductd. Se presupune cd in norul exploziv format concentratia gazului este la limita
inferioard de explozie LEL si de la o sursd de aprindere provoaca o explozie de tip VCE in
interiorul halelor. Probabilitatea este scazutd, insa poate prezenta consecinte majore in cazul

in care incendiul sau explozia rezultata, poate afecta centrala termica si alte instalatii din
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vecinatate.

Avand in vedere nivelul posibil al consecintelor se va proceda la calcularea distantelor

la care o explozie VCE pot avea efecte negative asupra populatiei.
Modelari efectuate in cadrul scenariului, o conditie meteo:

- modelarea exploziei de tip VCE.

IV.B.1.4. Evaluarea efectelor si a consecintelor prin modelare si simulare

Rezultatele obtinute din modelarea si simularea accidentelor selectate sunt prezentate

in detaliu in Anexa 4.2 Modelari scenarii.

In tabelul 4.6 sunt prezentate marimile zonelor calculate pentru scenariile de accidente

analizate cantitativ.
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Tabel nr. 4.6. Marimea zonelor calculate pentru scenariile de accidente analizate

Scenariu

Raza* zonei cu mortalitate

Raza* zonei cu prag de

Raza* zonei cu vatamari

Raza* zonei cu

ridicata / posibil efect mortalitate ireversibile vatamari reversibile
domino
m m m m
Conditii Conditii Conditii Conditii Conditii Conditii medii Conditii Conditii
nefavorabile medii nefavorabile | medii nefavorabile nefavorabile | medii
l. Zona de descarcare a autocisternelor cu TDI
1. Explozia cisternei auto
Sc.1.1. 1. Explozia - 80,2 - 114 - 160 - 206
BLEVE a cisternei
auto — radiatie
termicd
Sc.l.1. 1. Explozia - 2 - 8 - 16 - 33
BLEVE a cisternei
auto —
suprapresiune
2. Avarii ale echipamentelor din zona rampei de descircare a TDI-ului din containere
Sc.1.2.a. Dispersie - - 12 - 73 9 376 125
toxicd in urma
scurgerii TDI —
deversare de scurtd
durata
Sc.1.2.b. Dispersie - - 12 - 102 10 492 101

toxica in urma
scurgerii TDI —
deversare de lunga
durata

Elaborat de OCON ECORISC S.R.L., Turda

Pagina 132




SUN GARDEN Raport de Securitate 2018
MANAGEMENT S.C.S Fabrica de spume poliuretanice
Scenariu Raza* zonei cu mortalitate | Raza* zonei cu prag de Raza* zonei cu vatamari Raza* zonei cu
ridicata / posibil efect mortalitate ireversibile viatamari reversibile
domino
m m m m
Conditii Conditii Conditii Conditii Conditii Conditii medii Conditii Conditii
nefavorabile medii nefavorabile | medii nefavorabile nefavorabile | medii
V1. Camera centralei termice
1. Scurgere de gaz metan in camera centralei termice
Sc.VI.1. Explozie - - - 11 - 23 - 53
de gaz metan tip
VCE in camera
centralei termice
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IV.B.1.5. Determinarea distantelor de siguranta recomandate prin metoda indicelui DOW

Ghidul de siguranta si prevenire a pierderilor dezvoltat de Compania de produse chimice
Dow si publicat de Institutul American al Inginerilor Chimisti (AIChE) in 1964, oferd o metoda
pentru evaluarea hazardului incendiilor si exploziilor. Este o metoda numerica, bazata pe indici,
selectati functie de natura proceselor si proprietatilor materialelor. Cu cat valorile obtinute sunt
mai mari cu atit procesul este mai periculos. In cazul proiectirii unei noi instalatii, calculul
indicelui se efectueaza dupa realizarea diagramei de proces si control si a proiectelor de montaj
utilaje si conducte, astfel incat sa poata fi utilizat ca un ghid pentru selectarea si proiectarea
utilajelor si echipamentelor suplimentare de protectie intr-o operare in conditii de siguranta.

In cursul timpului aceastd metodologie a fost dezvoltatd si perfectionatd si in 1994 este
publicata editia a 7-a a ghidului (,, DOW’S Fire&Explosion Index Hazard Classification Guide”)
pe baza caruia a fost realizata si evaluarea pericolului pentru amplasamentul Sun Garden.

Indicele DOW ( Dow Fire and Explosion Index-FEI) se aplica numai utilajelor cheie
individuale si se refera numai la incendii si explozii.
Algoritmul de calcul este prezentat in continuare:

Selectarea “unitdtii de proces relevante ”

!

Determinarea Factorului de Material

Calculul Factorului de Pericol General Calculul Factorului de Pericol Special

Calculul Factorului de Pericol al Unitdtii de Proces

A 4
Calculul factorului de distrugere si Calculul EEI

de control al pierderilor '

:

Determinarea razei si ariei de expunere

Figura nr. 4.2. Algoritmul de calcul - Indicele DOW
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Analiza DOW pentru depozitul de conditionare/maturare

1. Selectarea unitatii de proces relevante

in hala de maturare operatia principala si cea mai periculoasi care se desfisoara este cea
de depozitare propriu-zisa in timpul careia existd riscul de aprindere din cauza proceselor
exoterme care se desfdsoard in interiorul blocurilor de spuma. In cazul aprinderii unui bloc de
spuma daca nu sunt luate imediat masuri de protectie si de stingere incendiul se poate propaga cu
repeziciune §i cuprinde intreg depozitul. Ca atare depozitarea propriu-zisa a fost selectatd ca

unitate de proces relevanta.

2. Determinarea factorului de material

Spumele poliuretanice nu sunt nominalizate in Anexa A a ghidului DOW. Singura
substan{da asemanatoare cu acestea si care este nominalizatd pe aceasta anexa este Polystyren
Foam care are urmatoarele caracteristici:

Hc = 17.1 * 10° BTU/Lb — caldura de ardere

Flash point FP (punct de aprindere) = nedefinit

Boiling point BP(punct de fierbere) = nedefinit

Nota: caldura de ardere a poliuretanilor este inferioard celei corespunzatoare
polistirenului (unele surse indica 8630 BTU/Lb) ca atare este de asteptat ca efectele reale ale
unui eventual incendiu implicand poliuretanii sa fie inferioare celor in care este implicat
polistirenul.

Poliuretanii nu sunt nominalizati nici in Clasificarea NFPA 49 si 305M si in aceasta
situatie Ghidul DOW recomanda utilizarea Tab. 1 in care, pentru materialele combustibile sub
forma de spume, se adopta un factor de inflamabilitate Ng = 3 si respectiv MF = 16 (factorul de
material in conditii de temperatura normald) pentru factorii de reactivitate Ng = 1. Materiale care
in sine sunt in mod normal stabile, dar care pot deveni instabile la temperaturi ridicate (> 150°C
(302°F) dar < 300°C (572°F)).

La maturare se presupune depozitarea blocurilor de spuma in condifii de temperatura mai
ridicatd dar sub temperatura de autoaprindere si ca atare nu se face o corectie a factorului de

material functie de temperatura.
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2. Calculul Factorului de Pericol general (F1)

Factorul de baza = 1.0 este aplicat totdeauna pentru a putea inmulti suma penalitatilor cu
alti factori de penalitate in calculul indicelui de incendiu si explozie.

A. Reactiile Chimice Exoterme

Se aplica penalitatea doar daca are loc o reactie chimica exoterma in interiorul unitagii de
proces analizate. In cazul depozitarii blocurilor de spumi la maturare continui reactiile chimice
exoterme (polimerizari) incepute in faza de spumare, deci se aplica o penalitate de 0,5.

B. Procesele Endoterme

Se aplica penalitatea doar daca are loc o reactie chimicd endoterma 1n interiorul unitatii de
proces analizate. In cazul maturdrii nu au loc reactii chimice endoterme, deci nu se aplicd
penalitate.

C. Manipularea si Transferul Materialului

Aceasta categorie este evaluata referitor la un incendiu potential ce poate implica Unitatea
de Proces analizata in timpul manevrarii, transferului sau depozitarii materialelor.

Deoarece spumele sunt materiale solide combustibile cu Nf =3 si blocurile sunt depozitate
pe rafturi cu sistem de stropire cu sprinklere in raft, se aplica o penalitate de 0,65.

D. Unitai de Proces Inchise sau in Incaperi Inchise

Penalitatea se aplica in cazul cladirilor Inchise sau incaperilor inchise unde se pot forma
concentratii de gaz intre limitele de explozie.

Deoarece hala de maturare este o incapere inchisa, am aplicat o penalitate de 0,25 (chiar
daca este prevazutd o ventilatie mecanicd adecvat proiectata) .

E. Accesul

Echipamentul de interventie trebuie sa aiba acces prompt in zona ce Inconjoard Unitatea
de Proces analizatd. Accesul din cel putin doua parti este considerat ca “Cerintd Minimad”. Cel
putin una dintre cdile de acces trebuie sa fie de la o cale rutiera. Deoarece din cauza specificului
depozitarii si modului de ardere a spumei pot exista probleme de control a incendiului se aplica o

penalitate de 0,2.

F. Drenajul si Controlul Scurgerilor

NUu se acorda penalitate, avand 1n vedere ca este vorba de materiale solide (care nu curg).
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Dupa ce toate pericolele generale ale procesului au fost evaluate, trebuie insumat factorul
de baza cu toate penalitatile ce s-au aplicat in aceasta sectiune. Suma factorilor de hazarde
generale in cazul analizat este:

F1=1+05+065+0,25+0,2 =2,6

3. Factorul de pericole speciale (F2)

Pericolele Speciale ale Procesului sunt factori care contribuie in primul rand la
probabilitatea unui incident cu pierderi.

Factor de baza = 1.0

A. Materiale Toxice

Materialele toxice pot reduce abilitatea de investigare sau atenuare a pericolului in timpul
incidentului. Se foloseste o penalitate de 0,2 * Ny. In cazul spumelor (in incendiu) Ny = 1 si deci
se va aplica o penalitate de 0,2.

B. Presiunea Sub-Atmosferica (vacuum)

Se aplica penalitate conditiilor de proces in care intrarea de aer in sistem poate cauza
hazarde. Se aplica penalitati doar daca presiunea absolutd este mai mica decat 500 mmHg.

In cazul maturirii nu se aplicd penalitate.

C. Operare In sau Aproape de Intervalul de Inflamabilitate

Penalitatea se aplica in cazul in care se opereaza la temperaturi ridicate aproape sau peste
intervalul de inflamabilitate. Deoarece la maturare se pot atinge temperaturi apropiate de limita
de autoaprindere a poliuretanului se aplica o penalitate de 0,8.

D. Explozia Pulberilor (Prafului)

Penalitatile se aplicd pentru operatii amestecare, macinare, de unde se poate degaja praf
explozibil. In cazul maturirii nu se pune problema formarii de pulberi si ca atare nu se aplicd
penalitate.

E. Presiunea de Descarcare

Pentru procesele unde presiunile de operare sunt peste presiunea atmosferica, se aplica o
penalitate din cauza ratelor mari de descarcare (emisie) cauzate de presiunea ridicata in cazul
unei scapari. Este luata in considerare posibilitatea defectarii unor componente ale Unitatii de

Proces care sd ducd la descédrcari de materiale inflamabile. Atat timp cat scurgerile potentiale
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cresc mult la presiuni Tnalte, proiectarea si mentenanta echipamentului devine mai critica daca
presiunile de operare cresc.

In cazul maturirii nu se pune problema operdrii la presiune ridicata deci nu se aplica
penalitate.

F. Temperatura Scazuta

Cu toate ca temperaturi ambiante pot fi foarte reduse 1n perioada de iarna, nu sunt posibile
temperaturi sub temperatura de tranzitie in timpul conditiilor normale §i anormale de operare,
deoarece prin natura procesului de maturare temperaturile scazute prezintd conditii favorizante,
nu se aplica penalitati .

G. Cantitatea de Material Inflamabil/Instabil

Aceasta sectiune ia in considerare faptul ca, cresterea cantitatii de material inflamabil sau
instabil in Unitatea de Proces mareste gradul de expunere al zonei.

La aceastd sectiune sunt considerate trei categorii functie de tipul materialului depozitat,
fiecare evaluatd dupa curbe de penalizare, dar se aplicd doar o singurd penalitate, bazatd pe
materialul care a stat la baza determinarii MF respectiv spumele depozitate in blocuri la maturare.

In cazul solidelor combustibile , pentru determinarea penalititii se utilizeaza cantitatea
existenta si densitatea materialului, pe baza curbelor prezentate in Ghid. Dacd materialul are
densitatea mai mica de 160.2 kg/rn3 (10 Ib/cu ft) se foloseste curba A, iar dacd este mai mare, se
foloseste curba B.

Cantitatea maxima de spume in blocuri depozitata la maturare luata in calcul este de 100
to (2,2 x 10° Ib).

Densitatea medie a spumelor este de 22 kg/mc. Deci se utilizeazd curba A descrisa de
ecuatia:

logY = 0,280423 + 0,464559(logX) — 0,28291(logX)? + 0,066218(logX)*

Unde:

X — cantitatea de material in Ib x 10

Y - penalitatea

Din calcul rezulta o penalitate de 0,7

H. Coroziunea si Eroziunea

Desi o proiectare buna tine cont de coroziune si eroziune, unele probleme de
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coroziune/eroziune se manifestd in orice proces. Rata de coroziune este consideratd a fi suma
ratelor de coroziune din exterior si interior.

In procesul maturirii coroziunea interioard sau exterioard poate fi neglijati deoarece nu
influenteaza in nici un fel procesul si deci nNU se aplica penalitate.

|. Scurgeri (Scapari) — Imbinari si Garnituri

Garniturile de etansare sau etansarea flanselor pot fi surse de scurgeri de materiale
inflamabile sau combustibile, in mod particular acolo unde se produc variatii ciclice de
temperatura si presiune.

Deoarece la maturare nu se pune problema unor scurgeri nu se aplica penalitate.

J. Folosirea Echipamentului cu Foc

Prezenta echipamentului cu foc intr-un proces adauga o posibilitate in plus de producere a
incendiului atunci cand se produc scurgeri de lichide inflamabile, vapori sau pulberi
combustibile.

Penalitatea se aplica in una din doua situatii:

- cand 1nsasi Unitatea de Proces analizatd este un echipamentului in care se lucreaza cu
foc;

- cand Unitatea de Proces analizata se afla In vecinatatea unor echipamente care lucreaza
cu foc.

Deoarece in imediata apropiere a halei de maturare nu existd astfel de instalatii, nu se
aplica penalitate.

K. Sistemele de Transfer de Caldura cu Lichide Fierbingi

Multe fluide folosite pentru incalzire ard si sunt folosite peste punctul de aprindere sau de
fierbere si ca atare ele reprezintd un pericol in plus pentru orice Unitate de Proces care le
utilizeaza. Penalitatile Tn aceastd sectiune se bazeazd pe cantitatea si temperatura fluidului
schimbator de caldura folosit in Unitatea de Proces evaluata.

In cazul maturarii nu se utilizeaza astfel de materiale si ca atare nu se aplica penalitate.

L. Echipamentul rotativ

Aceasta sectiune evalueaza hazardele legate de echipamentele rotative (in miscare). Se
poate aplicd o penalitate de 0.5 Tn urmatoarele cazuri:

1. compresoare mai puternice de 600 CP
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2. pompe mai puternice de 75 cp

3. agitatoare si pompe de recirculare care prin cedare pot sa conduca la o reactie exoterma
4. alte echipamente rotative mari, cu istoric de cedare mare.

Deoarece la maturare nu se utilizeaza echipament rotativ (ventilatoarele se afla inafara

ariei de procesare), nu se aplica penalitate.

Calculul factorului de pericol special, F2:
F2=1+ 0,2+08+0,7 =27

4. Factorul total de pericol (F3)

Se obtine prin Inmultirea lui F1 cu F2:

F3=F1*F2=2,6*2,7=7,02

5. Indicele de explozie si incendiu (FEI)

Indicele de explozie si incendiu este produsul dintre factorului de material MF si
Factorului total de Pericol F3.

FEI=MF*F3=16 *7,02=112,32

Plasand valoarea calculatd pentru FEI in Tabelul 6 din Ghid, se constata cd pericolul
(hazardul) asociat Unitatii de Proces analizate (maturare) este intermediar.

Tabel nr.4.7. Pericolul (hazardul) asociat Unitatii de Proces analizate

Hazardul Usor Moderat Intermediar Grav Extrem
Indice FEI calculat | 0-60 |  61-96 97'11,;2’32' 128-158 | peste 159

6. Calculul razei si a ariei de expunere

Utilizand indicele FEI calculat se determina raza de expunere R cu formula de calcul:

R =0,256 * FEI = 0,256 * 117,32 = 28,7 m.

Aria de expunere este calculata cu formula: A = * R? = 3,14 * 28,72 = 2587 m?

Aceste valori reprezinta distanta (respectiv suprafata) la care se vor produce distrugeri
materiale majore in cazul unui accident soldat cu incendiu in hala de maturare .

Analizand planul de amplasament al obiectivului, se observa ca aria de expunere este mai

mare decat suprafata halei (1252 m?) si deci efectele unui eventual incendiu vor viza in principal
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interiorul halei de maturare dar si obiective invecinate.

Deoarece raza de distrugere rezultata a fost de 28,7 m o distantd minima egala cu acesta
ar trebui asiguratd intre hala de maturare si limita amplasamentului pentru ca zone din exteriorul
amplasamentului sd nu fie afectate in caz de incendiu. De asemenea zonele de cladire adiacente

depozitului de maturare ar trebui prevazuta cu perete rezistent la foc.

IV.B.1.6. Concluzii in wrma analizei consecintelor si a distantelor de siguranta

recomandate prin metoda indicelui DOW

Din studiul hartilor de risc rezultd urmatoarele:

Explozia tip BLEVE a a autocisternei de transport TDI poate avea efecte in afara
amplasamentului, insd doar pragul de efecte reversibile de la radiatia termica poate atinge zone
locuite.

In cazul scenariilor de scurgere de TDI la rampa de descarcare, in functie de conditiile
meteorologice, norul toxic poate afecta zone si in afara amplasamentului, insd doar pragul de
vatamari reversibile poate atinge zone locuite.

Explozia in camera centralei termice poate avea efecte in afara amplasamentului Tnsa nu
afecteaza zone locuite.

In cazul unei incendii in hala de maturare efectele radiatiei termice nu depasesc limitele
amplasamentului, conform analizei DOW’s FEI.

In cadrul amplasamentului sunt proiectate o serie de sisteme de sigurantd si control
automatizat al proceselor care contribuie la reducerea riscurilor de accidente majore si astfel la
asigurarea unui nivel inalt de siguranta.

Scenariile cu efecte posibile Tn afara amplasamentului sunt:

Sc.l.1. 1. Explozia BLEVE a cisternei auto — radiatie termica

Sc.1.2.a. Dispersie toxica in urma scurgerii TDI — deversare de scurta durata in conditii meteo
medii §i nefavorabile

Sc.1.2.b. Dispersie toxica in urma scurgerii TDI — deversare de lunga durata in conditii meteo
medii si nefavorabile

Sc. VI 1. Explozie de gaz metan tip VCE in camera centralei termice
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IV.B.1.7. Estimarea frecventei scenariilor de accidente majore analizate cantitativ

Anumite evenimente inifiatoare de scenarii de accidente majore au fost analizate din
perspectiva frecventei de producere. Au fost analizate doar scenariile care pot avea efecte
posibile in afara amplasamentului, listate in capitolul 1V.B.1.6.

Au fost considerate urmatoarele tipuri de evenimente:

- Decuplarea furtunului flexibil de descarcare autocisterna

- Explozie BLEVE autocisterna;

- fisurarea conductei de gaz metan. Fisura cu diametru de 25 mm.

Pentru evaluarea frecventei de producere a scenariilor s-au cautat date generice pentru
fiecare din categoriile de mai sus. In literatura specifica este disponibil un numar mare de surse
de date generice de calitate variabila. In studiu s-au utilizat urmitoarele surse de informatii:

- Proiect privind ratele de defectare in caz de accidente majore, Etapa de concept (The major
accident failure rates project); Pregdtit de White Queen BV, Laboratorul de Sanatate i Siguranta
si RIVM pentru Executivul de Sanatate si Sigurantd (HSE), Marea Britanie, 2012;

- Rata de defectare si Date ale evenimentelor pentru utilizare in cadrul Evaludarilor de Risc
(Failure Rate and Event Data for use within Risk Assessment) (28/06/2012); Raport HSE, 2012,

- Manualul frecventelor de defectare 2009 pentru elaborarea unui raport de securitate
(Handbook of failure frequencies 2009 for drawing up a safety report); Guvernul
Flamand,Unitatea de politici de Mediu, Naturd si Energie; Divizia Rapoarte de Securitate;
Brussels, 20009;

Bazele de date HSE amintite mai sus au fost dezvoltate in urma cercetarilor din cadrul
unui proiect comun intre Marea Britanie si Olanda si se bazeaza pe analiza informatiilor raportate
in sistemul MARS (Major Accident Reporting System) al Uniunii Europene, pentru perioada
2000-2010.

- Raport OGP 434 (Risk Assessment Data Directory — Report No. 434), International Association
of Oil and Gas Producers.
Nota: Frecventele si probabilitatile extrase din bazele de date sunt doar orientative si nu

tin cont de masurile de prevenire si sigurantd existente la amplasamentul studiat. Aceste valori
sunt estimate pe baza incidentelor si accidentelor avute loc la amplasamente similare din diferite
tari. Frecventele de cedare extrase din bazele de date pentru evenimentele analizate sunt

prezentate in tabelul 4.8.
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Tabel nr. 4.8. Frecventele scenariilor analizate

Echipament: Locul si modul | Caracteristici Mod de cedare: | Frecventa scenariu Frecventa scenariu cu | Referinta stiintifica:
Furtun flexibil de | amplasarii: tehnice: emisie fiara aprindere: aprindere: Frecventa de baza:
transport/ Culpare Diametru: 80 mm decuplarea a) 2 x 107 x nr. descarcari | nu este aplicabil Raport HSE, FR 1.2.3
descarcare autocisterna la Presiune de lucru | furtunului felxibil | (estimat 200 descarcari /
rampa de (bar): presiunea de an: 5000 t stoc / 25 t pe
descarcare pompare transport)
4 x 10° evenimente/an
Echipament: Locul si modul | Caracteristici Mod de cedare: | Frecventa scenariu Frecventa scenariu cu | Referinta stiintifica:
Autocisternd  de | amplasarii: tehnice: Explozie tip | emisie fara aprindere: aprindere: Raport HSE, FR
transport Cisterna de | Vol: 30 m® BLEVE - 1x 107 evenimente/an | 3.3.2.1
transport TDI — | Presiune de lucru
rampa de | (bar): presiune de
descarcare atmosferica
Echipament: Locul si modul | Caracteristici Mod de cedare: | Frecventi scenariu Frecventa scenariu cu | Referinti stiintifica:
Conducta de amplasarii: tehnice: Fisurare conductd | emisie firi aprindere: aprindere: Frecventa de baza:
transport gaz Camera centralei | Diametru:100 mm - | pe un diametru | 2,83 x 10* permetrux5 | 1,41 x 10° x 0,01 | Raport HSE, FR 1.3
metan termice 160 mm echivalent de 25 | m=141x10? (probabilitatea de | Probabilitate de
Presiune de lucru | mm evenimente/an aprindere) = 1,41 x 10” | aprindere: Raport
(bar): 1,5 incendii/an HSE, RR226 Apendix

A-11tab. A4
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In urma estimadrii frecventelor, pentru scenariile cu efecte in afara amplasamentului
rezulta:

Sc.l.1. 1. Explozia BLEVE a cisternei auto — radiatie termica — Frecventi: 1 x 107 ev./an
Sc.1.2.a. Dispersie toxica in urma scurgerii TDI — deversare de scurta durata in conditii
meteo medii si nefavorabile - Frecventd: 4 X 10° ev./an

Sc.1.2.b. Dispersie toxica in urma scurgerii TDI — deversare de lunga durata in conditii meteo
medii si nefavorabile - Frecventa: 4 X 10”ev./an

Sc.VI.1. Explozie de gaz metan tip VCE in camera centralei termice - Frecventa: 1,41 X 10°

ev./an

Se mentioneaza ca aceste frecvente sunt calculate din date generice si nu tin cont de
sistemele de control si de sigurantd proiectate si puse in functiune. Avand 1n vedere toate
aceste sisteme proiectate pentru amplasament in realitate aceste frecvente pot fi mai scazute.

Aceste frecvente vor fi utilizate atat in planificarea teritoriala, cat si in planificarea

pentru situatii de urgente.

1V.B.1.8. Analiza efectelor domino

Conform definitiei din Legea 59/2016, efectul domino este “rezultatul unei serii de
evenimente, in cascada, in care consecintele unui accident ce are loc la o instalatie, un sit de
exploatare sau un amplasament sunt amplificate prin propagarea efectelor sale si producerea
unui alt accident la o altd instalatie, alt sit de exploatare ori amplasament, din cauza
distantelor dintre amplasamente si a proprietatilor substantelor prezente, si care conduce in
final la un accident major”. In acest context operatorul are obligativitatea si identifice in
cadrul raportului de securitate eventualele accidente cu efecte domino posibile.

In urma modelarilor efectuate doar in cazul scenariului 1.1. Explozia cisternei auto s-a
atins pragul de efect domino — suprapresiune de 600 mbar, insa distanta efectului a rezultat
doar 2 m. In concluzie, o explozie BLEVE la autocisterni poate avea doar efecte domino
locale in zona rampei de descarcare, afectand pompele de descarcare si Sistemul de conducte.
Fragmente din rezervor aruncate in aer in urma exploziei pot cauza deteriorarea structurii
Halei B de depozitare.

Alte scenarii cu efecte domino posibile, pot fi unele incendii in spatiile de depozitare
st prelucrare 1n special in hala de spumare si maturare, datorite unor reactii secundare nedorite

sau datorita autoaprinderii produsilor organici volatili formati In cadrul reactiei si efectului
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exoterm puternic in faza de spumare. In cazul aprinderii spuma poliuretanica arde foarte

repede, producand radiatie puternica de caldura, fum si gaze toxice de ardere. In cazul in care

detectarea si interventia in cazul acestor incendii nu este eficienta in fazele incipiente, efectele

se pot propaga si la alte instalatii din cadrul amplasamentului.
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IV.C. Analiza accidentelor si incidentelor din trecut (analiza istorica)

Lectii invatate si masuri pentru a preveni recurenta

26.08.1993

Explozia unui butoi cu MDI

Locatia: Terminal pentru camioane, Tokushima, Japonia

Descrierea evenimentului:

Difenil - metan diizocianatul (MDI), a carui contact cu apa este strict interzis, a fost
depozitat intr-un recipient butoi inainte de a fi returnat. Din cauza diferentei de temperatura
intre zi si noapte s-a format roua in butoi, apa lichida a reactionat cu MDI iar dioxidul de
carbon care a fost generat, a produs cresterea presiunii interne In butoi si acesta a explodat.

Apa condensata (roua) se poate acumula atunci cand exista o diferenta de temperatura
intre zi §i noapte, chiar daca nu exista apa lichida vizibila.

Consecinte.

Acoperisul unui terminal de camion a fost deteriorat. Nu au existat victime.

07.09.1994

Incendiu la o fabrica de poliuretan

Locatia: Bad Breisig, Rheinland-Pfalz, Germania

Descrierea evenimentului:

Dupa trecerea prin tunelul de spumare, spumele PUR sunt taiate Tn blocuri si apoi sunt
transportate cu o bandi transportoare la un raft de depozitare pentru maturare. in aceast zona
un bloc de spuma a luat foc.

Pana la sosirea departamentului local de pompieri, angajatii companiei au incercat sa
stinga focul. Dupa sosirea pompierilor, angajatii au trecut la depozitul cu risc de incendiu
pentru al proteja prin masuri adecvate: marfurile de productie au fost transportate la o alta
fabrica a societatii; materiile prime din stocul de materii prime au fost transferate prin
pompare intr-un container de transport si mutate din zona de risc; alte materiale de productie
din zona de spumare au fost transportate departe. Apa de stingere din zona unitatii de spumare
a fost evacuata printr-0 societate de gestionare a deseurilor dupa prezentarea rezultatelor
analizei pentru eliminarea corespunzatoare.

Cauza incendiului se pare ca a fost un fulger.

Consecinte: Depozitul de maturare cu un total de 20 t produse spuma poliuretan si un
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transportor cu lagare si banda au ars complet. Depozitul de materii prime nu a fost deteriorat
de foc din cauza echipamentului de protectie corespunzator. Drumul principal (B9) si linia de
cale ferata dintre Koln si Koblenz au trebuit sa fie inchise timp de 2 ore. Pagubele materiale
provocate de distrugerea depozitului, Tmpreund cu echipamente si produse semifinite sa
ridicat la 4,5 milioane DM. Viatamarea corporala nu a existat.

07-05-1999

Eliberarea de Toluendiisocianat (TDI), intr-o instalatie de productie poliuretan turnat.
Substante implicate Toluen-2,6-diizocianat (TDI) (CAS: 91-08-7), cantitate 450 I.

Descriere cauze esec tehnic (echipament, armaturi)

In data de 07.05.1999 a avut loc eliberarea de toluen diizocianat (TDI). Evenimentul a
fost cauzat de esecul unei unitati a simeringului arborelui rotativ al pompei de livrare TDI-
intre camera de lubrifiere si zona de pompare izocianat. [zocianatul a fost impins in sistemul
de lubrifiere deschis si a fost eliberat de acolo.Scurgerea a fost descoperita la 17.10 ore.dar
450 | de TDI au fost eliberati pana atunci. Izocianatul eliberat a fost retinut intr-un bazin de
retentie secundar. Datoritd concentratiilor de izocianat masurate, hala de productie a fost
complet evacuata si intrarile au fost asigurate.

Descriere consecinte Un membru al personalului a suferit de tulburari respiratorii si a
fost pus sub observatie de catre serviciul medical. La fata locului. pagubele materiale au fost
estimate la cca 2.000 DM - 1.000 EURO si costurile de eliminare la 3.000 DM — 1500
EURO.

Raspunsul la urgenta lzocianatul eliberat a fost retinut intr-un bazin secundar de
retentie. Intreaga cladire a fost evacuati datoritd concentratiilor misurate de izocianat si
intrarile au fost asigurate.

Lectii invatate Instalarea unui sistem de lubrifiere sigilat pe pompa de livrare TDI,
echipat cu un indicator de nivel. Instalarea unui detector de scurgeri langa pompa de livrare
TDI si suportul pompei. Inchiderea suportului pompei TDI intr-o carcasi. Pani la realizarea
masurilor mentionate mai sus, s-au realizat inspectii la fiecare ora.

08-12-2000

Descriere accident Un mare incendiu dezvoltat intr-o fabrica producatoare de adezivi
si rasini mastic. Pand in prezent, instalatia nu a fost clasificatd ca o unitate Seveso. Cu toate
acestea, accidentul, care a provocat pagube materiale majore si agitatie considerabila in opinia
publica, s-a dovedit a fi interesant in ceea ce priveste aspectul gestionarii situatiilor de
urgentd. Pentru o lunga perioada de timp au existat preocupari cu privire la o posibila poluare

\ Elaborat de OCON ECORISC S.R.L., Turda \ Pagina 147 \




SUN GARDEN Raport de Securitate

MANAGEMENT S.C.S. Fabrica de spume poliuretanice 2018

a aerului. Evenimentul este clasificat la nivelul 5 (nivelul 5 se refera la numarul persoanelor
care au trebuit sa fie tinute inchise n timpul operatiilor de raspuns la urgenta, circa 30.000, in
timp ce costul pagubelor materiale se refera la nivelul 4)

Descrierea amplasamentului Instalatia: Compania opereaza o fabrica pentru productia
de adezivi si rasini mastic, care a fost autorizata prin decret al prefectului din 14 februarie
1990. Din acel moment, compania a modificat treptat productia, concentrandu-se in principal
pe productia de poliuretan prepolimeri (inclusiv masticuri poliuretanice pentru industria de
automobile). Dupd cum a reorganizat productia sa, compania a declarat o stocare de MDI
(Metilen bis (4-fenil izocianat) mai mare de 20 t. Dupa o inspectie a instalatiei, operatorul a
fost solicitat sa depund o cerere de autorizare de a reglementa excesul de stocare. Dupa fisier
prima autorizatie, a fost incompletd, dosarul a fost prezentat din nou la 8 noiembrie 2000
astfel la momentul accidentului, instalatiile au fost operate fara autorizatia necesara.

Descriere instalatie

Focul a izbucnit jurul orei 10:00, cand un angajat a facut transferul de solvent dintr-un
recipient de 1000 litri, intr-un tambur de 27 de litri, cu ajutorul unei pompe antideflagrante (
antiex), intr-o incapere protejata cu haloni. Angajatul a vizut o emisie de scantei, urmata de
aprinderea imediati. In ciuda raspunsului rapid al personalului, focul s-a propagat rapid la
atelierul central, intrucat usa de incendiu intre atelierul central si camera cu solvent a ramas
deschisa, si apoi la zona de depozitare a produselor finite. Zona de depozitare a fost protejata
de un zid antifoc, dar focul propagat prin acoperis (elemente transparente de tip cupola).
Descriere substante implicate Substantele implicate in accident au fost adezivi si rasini din
mastic (masticuri poliuretanice), precum si zona de depozitare MDI (difenilmetandiizocianat,
CAS: 101-68-8) care, desi a fost amenintata nu a fost deteriorata. Focul a fost probabil pornit
de descarcare electrostatica in timpul transferului de solvent. Camionul palet nu a fost legata
la pamant, iar pantofii lucratorului nu au fost anti-statici. Prin urmare, contactul cu pamantul
nu a fost asigurat. panica initiald a lucratorului si dezvoltarea foarte rapida a focului au facut
orice actiune de raspuns de catre angajati imposibila; si angajatii au parasit atelierul in cateva
minute.

Descriere consecinte Efectele asupra mediului au fost minore: Analiza fumului la 100
m de foc a aratat ca foarte aproape de foc concentratia de acid clorhidric a fost de 4 ppm, in
timp ce concentratia de benzen a fost de 100 ppm. Inspectia de sandtate nu a detectat nici un
caz de intoxicare. Deoarece nu a existat nici o capacitate de retentie, o parte din apa folosita
pentru stingerea incendiilor (1800 m3) a curs in afara in reteaua de canalizare, fard a
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compromite functionarea statiei de epurare a apelor uzate, care a fost avertizata in timp util.
Rezultatele la sol si de analiza a apei nu au evidentiat nici o poluare semnificativa. Pagubele
materiale, de circa 10,67 milioane de euro (10.570.000 euro), a fost majore: Materiale plastice
(in special PVC), solventi (toluen si xilen) si produse finite (masticuri poliuretanice ambalate
si cleiuri) constituie partea principald a materialelor implicate in foc. Depozitarea MDI si
butoaiele in zona de prelucrare au fost protejate pereti antifoc si, astfel, nu au fost afectate de
incendiu.

Raspunsul de urgenta Serviciile de urgentd reactioneaza rapid. O pand mare de fum
negru se dezvolta si atinge partial zona urbana din apropiere. Avand in vedere ca situatia
meteorologica nu a fost favorabila pentru ridicarea si dispersia penei, serviciile de urgenta cer
populatiei sa ramana in interiorul cladirilor. Evenimentul este acoperit cu prisosinta de mass-
media, de catre posturile de radio locale. Trei scoli situate in directia penei sunt evacuate.
Focul este sub control dupa 2 ore si 30 min. Masurile de confinare sunt suspendate in jurul
orei 13:30, deoarece focul a fost stins. Serviciile de urgenta continua sa monitorizeze situatia
pe parcursul Intregii zile urmatoare.

Dupa ce focul a fost stins, au fost luate o serie de masuri pentru a asigura o continuare
a urmaririi situatiei:

* Masuri de protectie: - Inspectia tuturor instalatiilor si evaluarea conditiilor de
functionare a amplasamentului (situatia administrativd si de reglementare), - decretul
Prefectului care interzice reluarea activitatilor si prescrie actiuni de curatare - depozitarea
deseurilor - si eliminarea deseurilor - masuri care urmeaza sa fie efectuate,

* masuri legate de sanatate: - Consultarea a 360 de medici cu privire la consecintele
legate de sanatate ale expunerii la fum,

* masuri de protectia mediului: - 0 campanie de monitorizare a solului si a vegetatiei
in zona afectata de accident, - analiza apei de stingere provenite de la stingerea incendiilor, a
apei menajere si a apei in instalatia de tratare a apelor uzate. Au fost obtinute urmatoarele
rezultate:

* In ceea ce priveste sinitatea si mediul inconjuritor, impactul a fost minor.

* La momentul accidentului, compania functiona intr-un mod care a anticipat
autorizatiile care au fost solicitate. (In mod specific, cresterea cantititilor de depozitare MDI)

* Inspectia instalatiilor a evidentiat lipsa unui sistem de retentie a apei de stingere
precum si o ratd de livrare necorespunzdtoare a apei de stingere a incendiilor, faptul ca
deseurile au fost stocate fara nici un sistem de retinere si expus in atmosfera, precum si faptul
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ca un dosar incomplet a fost depus la depunerea cererii de autorizare.

Lectii invdtate In ceea ce priveste aspectele tehnice: pereti antifoc- si functionarea
raspunsului serviciilor de urgenta a permis ca accidentul sa fie pastrat in mod adecvat sub
control, dar eficacitatea peretelui a fost compromisd de prezentaacoperisului dom prea
aproape de acesta. Este important sa se ia in considerare riscul de aprindere a elementelor care
se pot topi atunci cand sunt incalzite si care pot compromite eficacitatea dispozitivelor de
protectie, cum ar fi peretii anti foc.

Administrare

Cererile de autorizare a instalatiilor deja in uz trebuie sa fie obiectul unor notificari
oficiale, in conformitate cu articolul L514-2 din Legea mediului. In studiile de pericol, este
imperios necesar de a descrie substantele care pot fi formate prin descompunere in timpul
unui incendiu, $i sd Se evalueze consecintele, pentru a adapta masurile de prevenire, de
protectie si de raspuns.

Gestionarea crizelor:

Evenimentul a avut o acoperire extinsa mass-media prin difuzarea de catre posturile de
radio locale ale instructiunilor catre populatie, informatii care a fost preluat de catre posturile
de radio nationale. Un mare numar de organizatii de presd, imediat au trimis echipe pe
amplasament care au ajuns inainte de a avea orice imagine de ansamblu a situatiei si chiar
inainte ca orice post de comanda operationald sd fie configurat. Aceasta acoperire media
aproape instantanee a evenimentului a creat o presiune puternica a cererii de informatii cu
privire la toate persoanele implicate in operatiunile de raspuns, chiar inainte de crearea unor
structuri de coordonare si pentru colectarea de informatii fiabile cu privire la eveniment si
consecintele sale Cand are loc un accident, serviciile de urgenta trebuie sa acorde prioritate
urmatoarele douad aspecte principale ale gestionarii crizelor:

* Mobilizarea si up-gradarea sistemului pentru interventii de urgentd imediat

* Activarea structurii de coordonare si comanda, pentru a facilita :

- intocmirea unei prezentari preliminare a situatiei si evaluarea corecta a evenimentului;

- activarea unui sistem structurat pentru colectarea si recuperarea informatiilor verificate;

- controlul raspandirii avertismentelor dupa eveniment. Ultimul punct poate fi atins doar prin
activarea unui post de comanda operationala pe amplasament si a unei echipe de gestionare a

crizelor Intr-o camera de comanda operationald a prefecturii.

\ Elaborat de OCON ECORISC S.R.L., Turda \ Pagina 150 \




SUN GARDEN Raport de Securitate

MANAGEMENT S.C.S. Fabrica de spume poliuretanice 2018

11.01.2002

Incendiu la maturarea spumelor poliuretanice

Locatia: Mestre, Italia

Descrierea evenimentului:

La ora 1:00, un angajat detecteaza un miros de fum, dar nu poate localiza focul. La

1:3, sistemul de protectie impotriva incendiilor este activat (sprinklere automate).
Pompele de incendiu care functioneaza si alarmele de apa de stropire sunt primite la tabloul
de comanda de unde se alerteaza echipa de urgentd a uzinei care se indreapta imediat catre
zona in cauza. La orele 1:37, echipajul de urgenta al uzinei inspecteaza zona §i noteaza ca
sistemul de aspersoare a controlat si a suprimat focul. Se observa un nor puternic de fum.
Acest fum se raspandeste si in zonele de injectie plastic situate in apropierea zonei de
depozitare a blocurilor de spuma poliuretanicd. Echipa de urgenta a uzinei deschide toate usile
si ferestrele din zonele vizate pentru ventilarea fumului. Toate procesele sunt oprite si toti
angajatii sunt mobilizati pentru a curata zonele contaminate de fum. La ora 4:00 am, procesul
este repornit.

Inceputul focului a fost localizat intr-unul din blocurile de spumai poliuretanica (auto-
aprindere). O compozitie eronatd a uneia dintre materiile prime a permis ca reactia exotermica
sa continue, ducand la auto-aprinderea unuia dintre blocurile de spuma. Analiza de laborator a
aratat ca concentratia de apa a uneia dintre materiile prime a fost prea mare (de 10 ori limita
maxima).

Consecinte:

Nu au existat victime iar daunele s-au limitat la:

1. Inlocuirea a 40 m2 din suprafata acoperisului deteriorat in timpul dezvoltarii
incendiului prin fum si gaze fierbinti,

2. Pierderea unei duzini de blocuri de spuma poliuretanica,

3. Contaminarea intregii zone de depozitare i a unei parti din zona de proces datorata
fumului si apei eliberate de sistemul de protectie Tmpotriva incendiilor, care au necesitat
operatiuni de curatare.

24.07.2002

Descriere accident

Un incendiu a avut loc in si in jurul zonei unei fabrici cunoscuta sub numele de Plant 8
la un amplasament de nivel inferior, care a fabricat rasini poliuretanice si turnate pentru
pernele scaunelor auto. Amplasamentul este de nivel inferior datorita inventarului de toluen
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diizocianat (TDI). (69 to). Raspandirea focului in zona de procesare si zona de productie duce
la pierderea ulterioara a fabricii. Nu au fost victime la fata locului. Nu exista efecte in afara
amplasamentului raportate. Aproximativ 110 de persoane au fost evacuate in peste 5 ore.

Contractori care indepartau niste conducte redundante in zona fabricii foloseau flacara
oxiacetilenica. Scantei de la locul de munca au aprins materiale combustibile. La aproximativ
ora 09.15 contractorii au observat flacari, iar angajatii din zona au tras semnalul de alarma de
incendiu la ora 09.17. Tot personalul de pe amplasament a fost evacuat in parcare. La
aproximativ 09.20 un cilindru de gaz a explodat si flacarile au iesit prin acoperisul cladirii.
Tot personalul a fost evacuat intr-o zona la aproximativ 100 de metri de perimetrul fabricii.
Nici un sistem de aspersoare instalat; materiale combustibile prezente, inclusiv un acoperis de
lemn.

Focul a avut originea intr-o zond in jurul compartimentului maturare asociata cu
instalatia 8 in timp ce fabrica era inchisa si diverse lucrari de intretinere au fost intreprinse.
Activitatea a implicat taierea conductelor redundante cu o flacara cu oxi-propan. Examinarea
ramagitelor de dupa incendiu indica prezenta materialului combustibil.

Substanta implicata

Substanta periculoasad implicatd a fost toluendiizocianat (TDI). Aproximativ 0,5 tone
in rezervoare de zi in zona de proces S-a pierdut in timpul incidentului. Toluen diizocianatul
vrac depozitat in rezervoare si pompat prin conducte in vase in zona principala din fabrica
pentru injectare directd in masini de turnare. Lucrul la cald a aprins materiale combustibile.
Fabrica principala a fost distrusa. Integritatea depozitarii in vrac a fost mentinuta prin racirea
rezervoarelor si a continutului. Nici o pierdere la depozitare in vrac.

Descriere cauze. Deficientele din cadrul sistemului de permis de munca a permis
lucrul la cald sa fie efectuat in zona din care nu au fost excluse materialele combustibile.
Descriere consecinte Nici la fata locului nici an afard nu s-au inregistrat imbolnaviri sau
probleme de sanatate. Deteriorarea bunurilor in cadrul unitatii este considerat a fi mai mare de
2 milioane de ECU. Nu existd efecte asupra mediului local raportate. Agentia de Mediu a
clasificat poluarea aerului usoara, cu nici unul efect detectat in cursurile de apa (testarea raului
in urma scaparii apei de incendiu nu a indicat nici un prejudiciu). Fabrica a fost complet
distrusa si mai tarziu demolatd. Pana de fum s-a ridicat complet. Niste apa de la stingerea
incendiului s-a revarsat in raul din apropiere

Perturbarea comunitatii: Drumul principal, alaturi de fabrica a fost inchis timp de
aproximativ doud sdptamani dupa incident, si, ulterior, 4 sdptdmani, pentru a permite ca
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lucrarile de demolare sa aiba loc. Serviciile pe linia de cale ferata locala suspendate timp de
24 de ore. Populatia locald a fost sfatuita sa ramana in interior si sa pastreze ferestrele inchise
ca masura de precautie.

Raspuns la urgenta Pompierii locali au participat la stingerea incendiului, sustinuti de
Agentia de Mediu, serviciile de ambulanta si politie. contractant specialist chemat pentru a
pomparea apei de incendiu pentru a preveni contaminarea apei din apropiere. In ziua
accidentului aproximativ 110 de persoane au fost evacuate timp de aproximativ 5 ore.
Amplasamentul a raimas sub control Impotriva incendiului pana la 11:47 pe 27/07/02.

. Masuri de urgenta - Comentarii: ora 09.15, focul a fost observat si alarma a sunat la
09.17. Un total de 20 de pompe au actionat si aproximativ 120 de persoane au fost implicate
in stingerea incendiului . Eforturile de combatere a incendiilor au fost directionate pe racirea
zonei de depozitare in vrac a toluen diizocianatului, pentru a preveni escaladarea incidentului.
S-a efectuat monitorizarea ecologica a raului. Ramasitele fabricii au fost demolate ca urmare a
structurii instabile.

Observatii: PPAM nu a identificat scenarii majore de pericol de accident, desi este
cunoscut faptul ca este nevoie sa se raceasca rezervoarele de toluen diizocianat in vrac si s-a
actionat pe. baza unui sistem de permis de munca , dar lucréri la cald au fost efectuate intr-o0
zona 1n care nu au fost excluse materiale combustibile.

Lectii invatate

imediate: masuri de precautie adecvate pentru lucru la cald necesitd o re-examinare.
Problemele includ revizuirea standardelor in industriile in care spumele poliruetanice sunt
produse si utilizate.

Masuri pentru prevenirea reaparitiei unor incidente/accidente similare: punerea in
aplicare a unui permis de robust pentru sistem care este pe deplin auditat si modalitati de lucru
pentru gestionarea contractorilor.

Masuri pentru atenuarea consecintelor: directionarea eforturilor de combatere a

incendiilor in vederea racirii rezervoarelor de stocare in vrac de toluen diizocianat.

2004

Explozia unei cisterne cu deseu de TDI

Locatia: SUA

Descrierea evenimentului:

O autocisterna care continea deseuri de toluen diizocianat (TDI) a explodat in timpul
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procesului de descarcare intr-o instalatie de tratare si eliminare a deseurilor periculoase.
Deseurile de TDI urmau sa fie utilizate drept combustibil la instalatia de incinerare autorizata.
Din cauza consistentei vascoase, aproape solida a deseurilor, autocisterna a fost incalzita cu
abur pentru a facilita descircarea. Incercarea de descarcare a avut loc pe o perioadi de 5 zile.
Autocisterna a fost incdlzitd in doud ocazii separate, iar descarcarea a fost incercatd fara
succes de trei ori. A fost luatd decizia de a respinge acest transport, dar autocisterna a ramas
la statia de descarcare. Aproximativ 2 zile dupa ultimul ciclu de incélzire, autovehiculul a
explodat.

Consecinte:

Deoarece explozia s-a produs noaptea, nu au existat victime, fiind distrus doar

acoperisul terminalului.

13.08.2012

Descriere accident La aproximativ ora 07:00 in zona de productie de spuma, a fost
deschisa o conductd TDI (in sistemul de racire), conectat la un schimbator de caldura
(schimbator de caldura cu placa fin). Dupa ce circuitul a functionat timp de aproximativ 15
minute, o supapa de suprapresiune a fost activata si fluidul (apa de racire) a fost eliberat.
Pompa circuitului TDI a fost inchisa si conducta TDI la schimbatorul de caldura a fost inchis.
Depanarea initiala de catre personal la aprox. 08:30 a fost sprijinita de o firma specializata,
care a efectuat instalarea. Cauza a fost identificata - folosirea conductelor gresite. Cand
schimbatorul de caldura a fost montat orificiul de intrare al produsului (TDI) si iesirea apei de
racire din schimbatorul de caldura au fost incurcate. Acest lucru a condus la un scurtcircuit
intre agentul de racire (etilenglicol / apd) si produsul (TDI). La acel moment nu a fost evident
ca lichidul de racire a intrat in rezervorul TDI. Nu a fost posibil sd se prevada efectele
ulterioare ale acestui lucru. La aprox. 11:30 echipa de operare a observat ca aburul iese din
instalatia de stocare - rezervor. Apoi au inspectat depozitul de rezervore si au constatat ca
aburul se iese dintr-un rezervor TDI, iar rezervorul avea o temperaturd ridicata.
Managementul de productie, a informat imediat conducerea companiei. In plus, managerul de
productie a contactat pentru sfaturi un amplasament al filialei si Asociatia Europeand a
producatorilor de Izocianat (ISOPA) - centru de urgentd. Generarea aburului din sectiunea
rezervor a halei de depozitare a devenit acum mai puternica si temperatura si presiunea din
rezervor a continuat sa creasca. A putut de asemenea fi vazut ca materialul (lichid si spuma) si
abur era eliberat din rezervor pe masura ce gazul scapa. Din moment ce nu mai poate fi exclus

\ Elaborat de OCON ECORISC S.R.L., Turda \ Pagina 154 \




SUN GARDEN Raport de Securitate

MANAGEMENT S.C.S. Fabrica de spume poliuretanice 2018

faptul ca gazul ar putea sa iasa in afara cladirii de stocare rezervore, la cca. 12:43 personalul
de operare a chemat serviciul public de pompieri. La aprox. 13:00 primii membri ai
serviciului public de pompieri, politie si servicii de salvare au sosit la fata locului. Serviciul
public de pompieri a fost asistat de doua unitati de brigazi de incendiu la fata locului. La
aprox. 13:15 autoritatile competente si coordonatorul extern numit au fost informati de catre
conducerea societatii. Alaturi de serviciile de urgentd desfasurate la locul accidentului, o
echipa de urgenta si de gestionare a crizelor a fost infiintatd in cladirea administratiei, la 13
august 2013 pentru protectia internd a riscului si gestionarea situatiilor de urgenta. Echipa a
fost formata din manageri operationali ai companiei, coordonatorul de accident, serviciile de
urgentd externe si reprezentanti ai autoritatilor. Deoarece continutul TDI a rezervorului
avariat a continuat sa prezinte instabilitate termica si 0 reactie exoterma, pentru a reduce
caldura reactiei rezervorului si Intreaga cladire rezervor de stocare TDI au fost tinute
permanent sub o perdea de apa de catre serviciile de urgentd. Ca urmare a instalarii diverselor
dispozitive suplimentare de masurare a temperaturii, reactia din rezervorul avariat a putut fi
masuratd si monitorizata, in interiorul rezervorului si pe peretele sau exterior in mod continuu
de cétre serviciile de urgenta. Rezervorul TDI afectat a avut un perete dublu, ceea ce Tnsemna
ca perdeaua de apa a avut doar un mic efect de disipare a caldurii.Rezervorul a trebuit sa fie
racit timp de cateva zile, prin pulverizare (perdea de apa). Pel7 august 2012, temperatura a
crescut din nou in mod semnificativ, eventual, ca urmare a unei pulverizari reduse. Situatia nu
s-a stabiliza pana la 18/19 august 2012, ca urmare a racirii sustinute. Pentru a fi sigure,
serviciile de interventie de urgentd publice au continuat ricirea prin pulverizare (perdea de
apa) pana cand a fost clar din citirile de temperatura ca reactia s-a terminat. Rezervorul TDI
avariat a fost inspectat de catre personalul de serviciu special instruit si alti experti la sfarsitul
lunii august 2013. Scopul inspectiei a fost de a obtine o mai buna evaluare a riscului rezidual
pentru salvarea rezervorului deteriorat si ca urmare determinarea ulterioara a unei proceduri
de recuperare. In urma unei examinri aprofundate, de comun acord cu managerii operationali
ai companiei, serviciile de urgentd locale si reprezentantii autoritatilor, rezervorul si
continutul ramas au fost eliminate n conditii de siguranta, cu ajutorul unei firme specializate
in septembrie 2013, folosind o metoda speciald de curatare industriald ( metoda de aspiratie).
In acelasi timp, expertul desemnat de autoritatea de investigare a inceput investigarea cauzei,
in conformitate cu BImSchG § 29a (Legea federala de control a imisiilor).)

Descriere cauze Cauza este o eroare umana (reparatii): Activitati de pregatire pentru
demararea unui sistem de racire cu apa a TDI de catre personalul amplasamentului (13 august

\ Elaborat de OCON ECORISC S.R.L., Turda \ Pagina 155 \




SUN GARDEN Raport de Securitate

MANAGEMENT S.C.S. Fabrica de spume poliuretanice 2018

2012 ) in urma lucrarilor de conversie. Atunci cand un schimbator de cdldura a fost montat,
conductele au fost incurcate Ca rezultat, la pornire apa a fost introdusa intr-un un rezervor de
materie prima. Infiltrarea apei (mediu de transfer de cédldura in schimbatorul de caldura:
etilenglicol/amestec de apd) a declansat o reactie chimicd, conducand la o crestere a
temperaturii i presiunii in rezervorul afectat.

Raspuns de urgenta la aprox. 07:00 valvele de intrare si de retur ale conductei de
productie au fost deschise si TDI circulat (lucrari de pregétire pentru pornirea sistemului de
apa de racire TDI). La aprox. 07:15 supapa de suprapresiune in circuitul de apa de racire se
activeaza. Apa de racire este lasatd sa se scurgd. De la aprox. 07:15 personalul cauta
defectiunea. De la aprox. 08:30 se solicita sprijin din afara firmei. La aprox. 11:30 abur
generat in magazia depozitare TDI. Verificare a depozitului TDI de catre echipa de operare.
Conducerea companiei a fost informata imediat. La aprox. 12:43 se efectucaza apelul de
urgenta, deoarece generarea de abur a crescut vizibil. La aprox. 13:00 Primele persooane de la
serviciul de urgenta sosesc la fata locului. Personalul serviciului de urgenta ia imediat
masurile de sigurantd corespunzatoare: perdea de apa in afara (constructie), rezervor, adica
peretii rezervorului, ricit din exterior (de asemenea, prin pulverizare), zona de pericol
etansata, publicul alertat prin mesaje transmise prin difuzor de politie, anunturi de radio ( "Va
rugam sa stati in interior si sd pastreze usile si ferestrele inchise "). La aprox. 13:15
autoritatile competente si coordonatorul extern de accident numit au fost informati de catre
conducerea companiei. - Compania a facut un apel de urgentd catre brigada de pompieri, -
Membrii personalului de la fabrica au fost evacuati in conformitate cu planul de urgenta si a
inceput interventia. Pompierii si alte servicii de urgentd (politie) au fost prezenti la fata
locului.

Serviciile de urgenta au intervenit cu o perdea de apa (pe constructie), pe tanc, adica
pe peretii rezervorului, racit din exterior (de asemenea, prin pulverizare), zonele periculoase
au fost etansate. Populatia a fost alertata prin mesaje transmise prin difuzor de catre politie,
anunturi radio, zonele/ instalatiile din apropiere au fost securizate (decuplarea componentelor
din echipamente/conducte), autoritatilor competente li s-a trimis imediat notificarea, fisa de
informatii a fost distribuita rezidentilor locali, au fost efectuate masuratori atmosferice
Aproximativ 25 de experti tehnici si consultanti au venit la fata locului, in scopul de a
dezvolta madsuri esentiale de sigurantd suplimentara (inclusiv racirea suplimentara a

rezervorului deteriorat, de recuperare rezervor, etc.).
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Lectii invatate

Masuri tehnice:

- masura si control: pentru a proteja angajatii in cazul unui incident au fost instalate
un numar mare de dispozitive de masurare si de control, de exemplu, monitoare de presiune,
monitoare de temperatura, de protectic supraincarcare, de umplere - monitoare de nivel,
monitoare de apa, senzori TDI, etc.

- marcarea conductelor TDI si rezervoarelor de stocare: pentru toate conductele TDI si
rezervoarele de stocare au fost folosite coduri de culori. Liniile de aspiratie si de presiune
asupra pompelor TDI au fost marcate in culori diferite. Semnele au fost de asemenea
prezentate cu numele substantei si directia de curgere.

- instalarea unui monitor pentru TDI care oferd o alarma acustica si optica la fata
locului in cazul in care o valoare limitd de 0,5 ppb este depasita.

- reducerea capacitatii de stocare TDI.

- Inlocuirea schimbatorului de céldura traditional, cu un schimbator de cildurd de
siguranta. Acest lucru asigura faptul ca nici un lichid de racire nu intra in contact cu TDI sau
Nu intra in circuitul TDI, si ca nu intra 1n circuitul de racire TDI.

Masuri organizatorice:

- crearea unui serviciu de urgenta (sistemul de alarma trimite mesaje text pe telefonul
mobil).

- revizuirea alarmei si a planului de urgenta si numirea unui comandant local de
gestionare incident.

- revizuirea instructiunilor de operare, cum ar fi comportamentul in cazul unei alarme
in partea TDI a instalatiei, instructiuni de operare pentru organizarea serviciului de urgenta,
instructiuni de controalele si de descarcare in tancuri TDI, instructiuni de utilizare pentru
monitoare TDI, instructiuni pentru firmele din afara.

- revizuirea si instruirea cu privire la procedura ,,permis de muncd‘: pentru munca care
implica riscuri specifice, cum ar fi lucru la indltime, lucrul cu substante periculoase etc. -un
permis de munca trebuie sa fie emise si toate datele necesare documentate.

- revizuirea planului de inspectie si intretinere: intocmirea unui registru de control cu
toate inspectiile de rutina.

Ca o masura de precautie pentru a limita efectul incidentelor, o serie de masuri tehnice
si organizatorice au fost stabilite si puse in aplicare. Alte masuri au inclus adaugarea unei
evaluari sistematice a incidentelor in raportul de securitate. Un total de trei evaluari de
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incidente au fost intocmite. Evaludrile de incidente vor fi revizuite in mod obisnuit.

IV.D. Descrierea parametrilor tehnici si a echipamentului utilizat pentru
securitatea instalatiilor

Parametrii cheie in functionarea instalatiilor sunt prevazuti cu sisteme de alarma si
sisteme de interblocare care opresc automat (prin programul software) functionarea instalatiei
in momentul in care este atins un nivel critic. Cei mai importanti parametrii au doud nivele de
alarmare, care permit operatorilor sa corecteze sau, ca ultima solutie, sa opreasca functionarea
instalatiei pentru a evita posibile situatii de risc. Functionarea anormald a instalatiei,
inregistratd de instrumentele de masura si control conectate la unitatea centrala (PLC), care
pot duce la situatii periculoase pornesc automat procedura de punere a instalatiei in conditii
de stand-by sigure.

Daca functionarea anormald nu cauzeaza situatii potential periculoase imediate,
procedura este intarziatd pentru a da timp operatorului sd execute reglajele (sd seteze
parametrii de lucru) necesare pentru a continua productia.

In ambele situatii pornirea procedurii este initiatd de o semnalizare sonora si vizuald
pe monitor a operatorului. In functie de gradul de periculozitate a defectiunii se pot activa
circuite logice de siguranta presetate de operator.

Dozarea, transferul si amestecul materiilor prime in vederea producerii spumei
poliuretanice sunt operatiuni conduse automatizat prin sistemul PLC (PROGRAMMABLE
LOGIC CONTROLLER), care controleaza automat presiune, temperatura, debitul tuturor
substantelor care intrd in procesul de spumare si de asemenea temperatuta din blocurile de
spuma expandate si concentratiile de TDI inregistrate de detectoare.

La descarcarea materiilor prime vrac pentru diizocianati va functiona un sistem de
descarcare de tip inchis, cu aerisirea rezervorului de receptie conectatd la transcontainerul
auto, pompe dedicate, cuva pentru colectarea scurgerilor de diizocianati (TDI/MDI) aferenta
rampei de descarcare.

Setul pompei de descarcare a cisternei cuprinde:

o izolare locala pentru intretinere, cu indicarea pozitiei pe panoul de comanda

o filtru de aspiratie pentru a proteja pompa de eroziune (existd o izolare locald a
filtrului pentru Intretinere);

o puncte locale de scurgere si probe pentru monitorizarea calitatii;

o manometru de presiune local, pentru a indica faptul ca aspiratia este inundata;
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o comutator de debit pentru a proteja pompa de functionare uscatd sau filtru
blocat;
o comutator de presiune la livrare pentru a proteja tubulatura si echipamentele
din aval impotriva suprapresiunii;
o supapa de evacuare a presiunii, eliberand Tnapoi la aspiratia pompei, in caz de
defectare a comutatorului de presiune.
Pompele se afla intr-o cuva care retine orice scurgere de lichid.
Sistem de control si PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER), nu va
permite umplerea suplimentara a unui rezervor plin.
La depozitare vor exista rezervoare de avarie, circuite separate de descarcare, perna de
azot si intrerupdtoare de presiune si de vid pe rezervoare.
Disc de rupere (setat la 0,8 pana la 1 bar) si disc de rupere (setat la -0,05 bari) care
protejeaza de sub-presiune.
Ventil de urgenta cu filtrul de carbon care impiedica evacuarea TDI in atmosfera.
Aeroterme si chiller pentru mentinerea temperaturii, Sistem de ventilare
Alarma la nivel Tnalt si un declansator la nivel foarte inalt, comutator de nivel scazut,
indicator de nivel conectat la un sistem computerizat de monitorizare (PLC), limitator de nivel
(conectat si la circuitul de comanda al pompei de descarcare) care asigura avertizarea sonora
si optica. Rezervoarele vor fi amplasate in cuve de retentie ( separate pentru poliol/TDI).
Termometre si manometre, Sisteme de deflectie.
Pentru a respecta condifia ca la capul de spumare materiile prime si materialele sa
ajunga la o temperaturd cuprinsa intre 20 grd.C si 22 grd.C, instalatia asigura:
- climatizarea tuturor incaperilor in care sunt depozitate si/sau preparate materiile prime si
materialele;
- conditionarea izocianatilor (TDI/MDI) (aducerea lor la temperatura de 20-22 0C) dupa
momentul descarcarii lor din mijloacele de transport;
- conditionarea suplimentara a poliolilor dupa rdcire, prin efectuarea degazdrii (eliminarea
aerului inglobat in masa lor in timpul incédrcarii in mijloacele de transport, in timpul
descarcdrii din mijloacele de transport si In timpul vehicularii lor prin schimbatoarele de
caldurd).
Setul de pompe pentru transferul reactantilor cuprinde:
+ sitd de aspiratie pentru a proteja pompa de eroziune (pentru intretinere exista
supape de izolare in jurul filtrului);
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* un indicator local de presiune in aspiratia pompei pentru a permite sefului de
echipa confirmarea aspiratiei inundate,

* un comutator de presiune de livrare pentru a proteja pompa si echipamentele
din aval de suprapresiune,

* un schimbator de caldura pentru reglarea temperaturii,

* un tub termometric (termocuplu) care contine un transmititor de temperatura,
care ajusteaza (prin intermediul PLC) setarea supapei de derivatie in alimentarea
cu apa de racire.

Poliolul este pompat la cca. 6 bari si pierde cca. 4 bari in transfer. Poliolul intra in
colector la aproximativ 2 bari. In timp ce curge, alte componente sunt addugate in el si se
amesteca usor, inainte de a intra In capul de amestecare, unde se depresurizeaza pana la cca.
1,5 bari. Exista un senzor de temperatura si un senzor de presiune pentru a furniza informatii
de monitorizare inregistrate de PLC la punctul de dozare.

TDI este pompat de la cca. 60 bari si pierde cca. 5 bari in transfer. TDI intrd in capul
de amestecare la aproximativ 55 bari unde se depresurizeaza la cca. 1,5 bari fiind pulverizat.
Existd un senzor de temperaturd si un senzor de presiune pentru a furniza informatii de
monitorizare Inregistrate de PLC la punctul de dozare.

Instalatia de exhaustare va avea rolul de preluare a cantitatii de toluen diizocianat
rezultatd in urma procesului tehnologic de spumare

La maturarea spumei va functiona un sistem de control si monitorizare a temperaturii
in interiorul blocurilor de spuma.

Pentru monitorizarea unor eventuale scapari de gaze naturale vor fi montati detectori
de gaz metan PREVENT PRIMATECH si detectori de fum FC460.
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V. Masuri de protectie si de interventie pentru limitarea consecintelor unui

accident major

V.A. Descrierea echipamentului instalat in cadrul amplasamentului pentru

limitarea consecintelor accidentelor majore pentru sandtatea umand si mediu

V.A.1l. Instalatii si dotdri de stingere a incendiilor

Alimentare cu apa potabild, industriald si de incendiu, gospodiria de apa:

Alimentarea cu apa potabild se face din sursa de apad proprie reprezentatd prin 6
puguri forate, echipate cu pompe submersibile si prin intermediul unui racord de la refeaua
publica de apa, racord previzut cu camin apometru. Prin intermediul pompelor submersibile

se va asigura necesarul de apa pentru consum menajer si pentru umplerea rezervoarelor de apa

pentru incendiu. Parametrii de debit si presiune pentru instalatia de apa se vor asigura de la o

statie de pompare, compusa din:

* rezervor tampon suprateran cu capacitatea de 100mc amplasat in apropierea stagiei
de pompare incendiu;

* grup pompare compus din doua pompe;

* rezervor hidrofor.

Grupul de pompare si rezervorul de hidrofor se va amplasa in cladirea aferenta statiei

de pompare incendiu. Distributia apei de la statia de pompare la consumatori se va realiza

printr-o retea de distributie subterana din conducte de polietilend de inalta densitate. Instalatia
interioard de alimentare cu apa asigura alimentarea obiectelor sanitare si a consumatorilor
tehnologici din zona de productie.

Instalarii de canalizare

Deoarece in zona amplasamentului nu exista retele publice de canalizare menajera sau
pluviala instalatiile de canalizare a apelor uzate menajere, cele cu grad de contaminare si

pluviale au fost prevazute sisteme de tratare si stocare in incinta. Tratarea se refera la trecerea

apei de pe zonele betonate printr-un separator de hidrocarburi iar apele menajere printr-o
statie de epurare. Apele de la dusurile de decontaminare si de la zona rampei de descarcare in
exteriorul halei B, sunt directionate gravitational catre un bazin vidanjabil. Apa rezultata in

urma unui incendiu va fi evacuata manual.
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Instalagia de hidranyi interiori
in concordanti cu Normativul privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a
Il-a, ,,Instalatii de stingere”, indicativ P118/2-2013 s-au prevazut instalatii de hidranti interiori

dupa cum urmeaza:

e Tip instalatie ©.......coocvvviiiie e apa - apa (pentru halele A,B,C);
o Tip INStAlatie ©..ooviiiiiiiiieeee e apa - aer (pentru hala D,E);
* Debitul specific minim al unui jet :.........ccocceevvereinennnn ghi = 2.1 l/sec;

(conform P 118/2 - 2013 art. 4.37)
* Numar de jeturi pe punct pentru sala aglomerata (Hala A birouri).......2;
(conform P 118/2 - 2013 art. 4.37. art (4))

* Numarul de jeturi in functiune simultand:..............cccocovereenne 2;

* Lungimea minima a jetului compact ©.........cccccevvvverennne. Ic=10,0 m;

* Debitul de calcul al instalatiei :...........cccooeviininnnnns Qhi =2x2.1= 4.2 |/sec;
* Timpul de aCtiONAre ©......ccvviiiiiiirieeeeee e 10 min;

* (conform P 118/2 - 2013 art. 4.35 art. d. pentru hala B,C,D,E);

o - TIMPUI dE aCLIONAIE ©. ..o 60 min;

* (conform P 118/2 - 2013 art. 4.35 art. b. pentru hala A sala aglomerata);
Volum minim rezerva intangibila pentru hala B,C,D,E Vhi = 4.2 I/s x 10 min=2.52 m3;
Volum minim rezerva intangibila pentru hala A:.......\Vhi = 4.2 I/s x 60 min= 15.12 m3;
Hnec = Hg+Hu+ Hp (mCA);

* Hg— inaltimea ge0UEZICA. .......ccverververiirieiieieee e 18,0 mCA;

* Hu-— presiunea necesara la hidrant, cu furtun semirigid si diametrul duzei de 12 mm,
la debitul de 2.1 I/sec este 38.7 mCA,;

* pierderea de presiune in instalatie.........ccoccveeevveeeiieencieeenneenns 30,00 mCA;

@ HNEC. . 87.00 mCA.

Se vor utiliza hidranti echipati cu furtunuri semirigide cu lungimea de 30m, SR EN

671-1, avand teava de refulare cu diametrul orificiului final de 12 mm. Accesoriile de trecere
a apei (furtun de 30,0 ml. cu diametrul Dn. 33 mm., teava de refulare simpla, ajutaj de
pulverizare a apei si cheie de manevra), vor fi pozate in cutii de hidranti si nise, astfel incat

robinetele sa fie la maxim 1,50 m de pardoseala, corespunzator P118/2-2013. Conform
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normativului P118/2-2013 retelele interioare care alimenteaza mai mult de 8 hidranti pe nivel,
se proiecteaza inelar. Rerelele inelare de conducte se prevad cu robinete de sectorizare astfel
incat, in caz de avarie sa nu se intrerupa functionarea a mai mult de 5 hidranti pe nivel.
Robinetele de pe retelele inelare se prevad sigilate in pozitia ,,Normal Deschis”. Pentru
instalatia din hala D si E, de tip apa-aer se va monta o electrovana comandata de la butoanele
de incendiu amplasate langa fiecare hidrant in parte. Aceste electrovane se vor monta in
camera ACS unde temperatura nu va scade sub +4°C. Intreaga instalatie de securitate la
incendiu cu hidranti interiori va fi realizata din conducte de otel.
Hidrantii interiori vor fi dispusi:

HALA A: DEPOZITARE: 5 buc

HALA A: PRODUCTIE: 23 buc

HALA B: 3 BUC

HALA C: 5BUC

HALA D: 2 BUC

HALA E: 8 BUC

Rezerva intangibild de incendiu este pastrata in rezervorul de incendiu pentru hidranti

interiori si exteriori amplasat suprateran in exteriorul cladirii. Reteaua de distributie exterioara
asigura atat alimentarea cu apa pentru hidrantii interiori cat si pentru hidrantii exteriori, fiind
realizata din PEHD, ingropata sub adancimea de inghet.

Instalagia de hidran#i exteriori

Constructia fiind o cladire pentru productie si depozitare, conform art. 6.1 si datelor
din Anexa nr. 8 din Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a Il-a -
Instalatii de stingere, P118/2-2013, va fi protejata cu hidranti exteriori pentru stingerea
incendiului, fiind necesar un debit de apa de 30 I/s. Dar, pentru constructiile echipate cu
instalatii de stingere cu sprinklere debitul de apa pentru stingerea din exterior este de 201/s. In

conformitate cu cerintele P118/2-2013 se vor utiliza hidranti exteriori supraterani Dn 100 mm.

Pentru alimentarea cu apa a hidrantilor exteriori precum si alimentarea cu apa a hidrantilor
interiori se va realiza o retea inelara cu conducte din PEHD cu diametrul de 150mm. Reteaua
va fi prevazuta cu vane de sectorizare astfel Incat sa se poata izola, In caz de avarie, portiuni
de maximum 300 m. Vanele de sectorizare se vor sigila in pozitia ,,normal deschis“. Hidrantii
exteriori se vor amplasa la minim 5 m de zidul cladirii. Acestia vor fi dotati cu accesoriile

necesare pentru trecerea apei (role de furtun, tevi de refulare etc.), astfel incat sa se asigure
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parametrii de calcul, debitul de apa si presiunea pentru interventia la nivelul cel mai inalt,
conform prevederilor P118/2-2013, art. 6.5. Reteaua de distributie exterioara asigura atat
alimentarea cu apa pentru hidrantii interiori cat si pentru hidrantii exteriori, fiind realizata din
PEHD, ingropata sub adancimea de inghet. Alimentarea cu apa a retelei de hidranti exteriori
se va face din rezerva proprie de apa, pentru hidranti exteriori si hidranti interiori. Volumul
rezervei de apa pentru hidrantii exteriori: V = 3 x 3600 x 20 I/sec. = 216000 | = 216 m3
Presiunea necesara s-a determinat cu formula: Hnec = Hg + Hu + Hlfurtun + Hp mH20;
Unde: Hg =18,0 mH20; Hu =15,0 mH20; HIfurtun = A * | * gih2 = 0.0015 * 120 * 52 = 4.5
mH20; A = coeficient egal cu 0.0015 pentru furtun DN 75; Hp = 30 mH20O ; Hnec = 68
mH20.

Numarul hidrantilor exteriori

- hidranti subterani 11 buc.

- hidranti supraterani 12 buc.

Rezerva intangibila de incendiu este pastrata in rezervorul de incendiu pentru hidranti
interiori si exteriori amplasat suprateran in exteriorul cladirii.

Reteaua de hidranti interiori si exteriori va fi deservita de un grup de pompare comun.
Pompele intrd in functiune automat, functie de presiunea din instalatie si sunt oprite numai
manual din statia de pompe. Deoarece in viitor se doreste extinderea cladirii la calcului
pompelor s-a tinut cont de aceasta extindere. Grupul de pompare va fi format din trei pompe
(una activa, una de rezerva si pompa pilot) cu caracteristicile urmatoare:

» pompa activa diesel: Q = 25l/s ; H=90 mCA.

» pompa rezerva diesel Q =251/s ; H=90 mCA.

» pompa pilot electrica: Q = 11/s ; H= 100 mCA.

in cladirile cu sili aglomerate (hala A) in prima ord se asigura functionarea, fie a
hidrantilor interiori fie a celor exteriori, instalatia dimensionandu-se la debitul cel mai mare,
iar In urmatoarele doua ore, se asigura functionarea numai a hidrantilor exteriori.

Instalagia de sprinklere

Constructia fiind o cladire pentru productie si depozitare, conform art. 7.1 din
Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a Il-a - Instalatii de stingere,
P118/2-2013 si SR-EN12845-2015 este obligatorie echiparea cu instalatii de sprinklere.
Specificatiile de proiectare descrise in continuare sunt in conformitate (normative de referinta
VDS CEA 4001, din 2014-04(05) si P118/2-2013), astfel fiecare spatiu a fost analizat in
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paralel si cu legislatia locala. Instalatia interioara de sprinklere este proiectata in conformitate
cu standardul VDS, respectand-se in acelasi timp si normativele nationale in vigoare. Luand
in considerare specificul activitatii desfasurate in zona de productie si depozitare se propune
utilizarea de sprinklere alimentate cu mix de apa si spuma. Timpul de functionare a sistemului
de sprinklere alimentat cu mix apa-spumad, in conformitate cu P118/2-213 este de 30 minute
amestec apa-spuma (concentratie de 3% solutie spumantad) si 90 min functionare totala a
instalatiei.

Pentru protectia usilor caselor de lift se vor prevedea perdele de sprinklere. Conform
calculului hidraulic pentru compartimentul de incendiu pe zona de depozitare cea mai
dezavantajata, caracteristicile grupului de pompare sunt: - debit : 315 I/s; - presiune minima:
12 bar.

* Debitul de calcul instalatie sprinklere.............c.......... 3151/s.

* Volumul de apa necesar instalatie Sprinklere.............. 1701 mc (2 rezervoare cu

capacitatea de 900mc fiecare).

* Concentrat de SPUMA..........ccevvrverienierieeieeieseennes 3%.

o THP SPUMANT.......eiiiiiieiiiie e AFFF-AR.

* Timp de functionare al amestecului cu spuma............. 30 minute.
* Cantitatea necesard de SPUMANt...........ccocervrerernnnnns 17mc.

Reteaua instalatiei de sprinklere trebuie sa fie deservita de un grup de pompare format
din patru pompe (doua active, una de rezerva si pompa pilot) cu urmatoarele caracteristici:

- 2 X pompa diesel activa: Q = 158l/s; H = 120 mCA.

- pompa diesel rezerva: Q = 158l/s; H = 120 mCA.

- pompa electrica pilot: Q = 1l/s; H = 130 mCA.

Conform art. 7.26 din P118/2-2013, aria maxima controlata de o supapa de control si
semnalizare (ACS) apa-apa este de 9.000 m2, pentru clasa de pericol mare de incendiu
(HHS). Supapele de control si semnalizare ale instalatiilor de sprinklere din zonele reci vor fi
prevazute cu accelerator sau exhaustor. Volumele de aer din instalatii fiind, de maximum 3
mc, sub valoarea maxima admisibild pentru un ACS prevazut pentru protectia zonelor cu
pericol mare de incendiu (Tip HH). Capetele de sprinkler se vor amplasa in functie de
destinatia spatiului protejat, inaltimea de montaj si tipul de cap de sprinkler ales, astfel incat
dispersia apei pe aria teoretica de declansare sa fie cat mai uniforma si sd se asigure in zona

cea mai defavorizata. Distanta dintre pereti si capul de sprinkler nu trebuie sa fie mai mare
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decat jumatate din raza lui de protectie. Sub deflectorul sprinklerelor de acoperis sau de tavan
trebuie pastrat un spatiu liber de cel putin 1m, conform P118/2-2013, capitolul 7.67 si 7.173.
Ramificatiile se prevad la capete cu dopuri care permit curatirea periodica, pentru eliminarea
aerului sau apei din reteaua de sprinklere, acestea se monteaza cu pante de 2%o - 5%o, pantele
mai mari ludndu-se pentru conductele cu diametrul mai mic. La capetele conductelor de
distributie principale vor fi prevazute goliri 2” pentru curitarea periodicd a instalatiei. In
punctul cel mai ridicat al retelei de sprinklere se prevede un punct de testare (test sprinkler) cu
diametrul 1”’; compus din robinet de inchidere si portfurtun pentru spalarea conductelor si un
stut cu robinet si mufa pentru montarea unui manometru, pentru masurarea presiunii in
instalatie.

Alimentarea cu apa a retelei de sprinklere se va face de la rezerva de incendiu, prin
intermediul grupului de pompare si a ACS-ului.

Instalatia cu sprinklere in sistem apa-apa se compune din:

* sprinklere;

« sistemul de conducte de distributie;

* aparatul/statia centrala de comanda, control si semnalizare (ACS), tip apa-apa,
rezistenta la presiunea nominala Pn 16 bar, echipat cu:

0 vana cu sertar amonte;

o supapa diferentiala;

o armaturi si aparate de masura si control,

o camera de intarziere si turbind hidraulica.

Instalatia cu sprinklere in sistem apa-aer se compune din:

* sprinklere;

« sistemul de conducte de distributie;

* aparatul/statia centrald de comanda, control si semnalizare (ACS), tip apa-aer,
rezistenta la presiunea nominald Pn=16 bar, echipat cu:

0 vana cu sertar amonte;

o supapa diferentiala,

o armaturi si aparate de masura si control,

o camera de intarziere si turbina hidraulica.

* compresor;

in ceea ce priveste fixarea conductelor, se va face conform capitolului 17.2 din SR-EN
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12845/2015 (pentru tevile de otel distanta dintre 2 fixari nu va depasi 4m, la 1m de orice
imbinare trebuie prevazuta o fixare, distanta dintre fixare si ultimul sprinkler trebuie sa fie
maxim 900mm etc.). Teava principala si teava colectoare trebuie stabilizate prin puncte fixe.
Se va prevedea un stoc de sprinklere de rezerva pentru fiecare tip de sprinkler in parte pentru
a putea inlocui sprinklere utilizate sau defecte. Numarul sprinklerelor de rezerva conform
P118/2-2013, art. 28.40 este:

- 24 de bucati pentru instalatiile din OH;

- 36 de bucati pentru instalatiile din HHS.

Pornirea pompelor de incendiu se realizeaza, conform instructiunilor de functionare a
instalatiei, automat, la scaderea presiunii din retea. Oprirea pompelor la terminarea
incendiului se face manual din statia de pompare, iar oprirea automata se admite, numai in
cazul lipsei de apa. Pentru alimentarea cu apa a instalatiei de sprinklere de la pompele mobile
de incendiu, pe conducta principala a retelei de distributie, din camera ACS, se prevede o
conducta cu racorduri fixe Storz DN65, amplasate in exterior, marcate cu indicatoare, la 0
inaltime de maxim 1,50 m de la nivelul trotuarului. Avand in vedere debitul de apa necesar al
instalatiei de sprinklere si faptul ca debitul unui racord fix este de 15 1/s, rezulta ca racordurile
vor fi in numar de 21. Fiecare racord va fi prevazut cu ventil de retinere si robinet de trecere.
Reteaua de sprinklere se va alimenta din gospodaria de apa de incendiu din incinta, ce va avea
2 rezervoare de incendiu supraterane distincte cu capacitatea de 900mc fiecare.

Dispunere sprinklere

Hala B Depozit produse chimice= 301 buc.

Hala C Productie spuma, birouri si grup social= 446 buc.

Hala D Maturare burete=1853 buc.

Hala A Zona depozitare=3009 buc.

Hala E Depozit/stocare produs finit=500 buc.

Pentru zona de stationare temporard a buretelui aferent Halei C se vor monta automate

de stins incendiu tip Tungus precum si un generator portabil de spuma alimentat de la un

hidrant exterior.

Rezerva de apd pentru incendiu
Timpul teoretic de functionare a instalatiilor de stingere a incendiilor, stabilit
corespunzator P118/2-2013 si SR EN 12845-2015, este de:

* 60 min. pentru hidranti interiori;
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* 180 min. pentru hidranti exteriori;

* 90 min. pentru sprinklere;

Volumul de apa pentru stins incendiu va asigura cantitatea de apa necesara retelei de
stins incendiu cu hidranti exteriori, hidranti interiori si sprinklere astfel:

Hidranti exteriori

VHe =216 mc.

Hidranti interiori

VHi =15.2 mc.

Sprinklere

VSpk = 1701 mc.

Volumul de apa necesar pentru stingerea incendiilor, rezultat din calcul, va fi: Vapa =
V sprinklere + V hidranti interiori + V hidranti exteriori = 1701 + 16+216 = 1933 m3 Debitul
de apa necesar refacerii rezervei pentru stins incendiu trebuie sa asigure refacerea acesteia in
termen de maxim 24 ore, astfel : Qc = 1933 mc: 24 ore = 80.55 mc/h.

Rezerva de apa se va pastra in trei rezervoare supraterane montate in exteriorul
cladirii. Rezerva de apa va fi separata pentru hidrantii interiori si exteriori de rezerva de apa
pentru sprinklere.

* Rezerva de apa pentru sprinklere va fi stocata in doud rezervoare supraterane cu
capacitatea de 900mc fiecare;

* Rezerva de apa pentru hidranti va fi stocatd intr-un rezervor suprateran cu
capacitatea de minim 232mc;

Alimentarea cu apa a rezervoarelor se face din cele 6 foraje de apa dimensionat astfel
incat sa se poatd asigura umplerea rezervoarelor in timpul normat de umplere de max. 24 ore.
Pe racorduri s-au prevazut robineti cu plutitor, care asigura automat umplerea rezervorului la
scaderea nivelului. Rezervoarele de apa incendiu se vor echipa de asemenea cu:

* preaplin-uri.

* vane golire.

Alte echipamente:

- Au fost prevazute 1azi cu nisip, cate una la 5000mp de constructie si se vor monta
stingatoare.

Trebuie mentionate de asemenea cuvele de retentie la rezervoarele de depozitare

materii prime lichide si la pompele aferente acestora. pentru colectarea scaparilor de substante
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periculoase in depozitul/hala de rezervoare. Retea de azot la rezervoarele cu produse
inflamabile.
- Generator cu puterea de 450KVA echipat cu un rezervor de combustibil cu capacitatea de
867 | (model referinta ENERIA GEP450), in consecintd cantitatea de motorina poate fi
maxim 867 | si minim 300 | ce va asigura functionarea pentru 3 ore. Rezervorul este inclus in
gabaritul generatorului.

Alte dotari pentru securitate si reducerea riscului de producere a unor
incidente/accidente  inclusiv dispozitive tehnice pentru limitarea volumului emisiilor

accidentale sunt prezentate detaliat in cadrul Capitolului 3.

V.A.2. Sisteme de alarmare si comunicare

In amplasament vor fi asigurate urmitoarele mijloace de semnalizare/alarmare si
comunicare:

- Centrala telefonica proprie.

- Telefoane mobile cu care vor fi dotati responsabilii de sector si conducerea inclusiv
personalul de paza de la poarta.

- Sirena de alarmare.

V.B. Organizarea alertirii si a interventiei

V.B.1. Organizarea de urgenta

Sunt organizate in cadrul Sun Garden Management S.C.S., structurile ce actioneaza in
situatii de urgenta, respectiv:

- Celula pentru Situatii de Urgenta;

- Grupa Operativa cu activitate Temporala;

- Serviciu Privat pentru Situatii de Urgenta.

Aceste structuri se vor extinde si pentru amplasamentul Fabricii de spume
poliuretanice.

Celula de urgenta functioneaza sub conducerea nemijlocita a Directorului General,
pentru managementul situatiilor de urgenta. Celula de urgenta este compusa din Seful celulei
de urgenta — Director General si Membrii ai Celulei de urgenta — persoane din conducerea
societatil.

In anexa 5 sunt atasate Avizul de infiintare SPSU si avizul de competenta SPSU,ROF-
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SPSU, Dispozitia nr.1/4530/17.10.2017 de reactualizare a celulei de urgenta si documentul cu

componenta Grupei operative cu activitate temporara.

V.B.2. instiintarea/alarmarea - notificarea

V.B.2.1. Alarmarea

Cazuri de alarmare aplicabile amplasamentului

Cazurile de alarmare aplicabile sunt urmatoarele:

- Atac terorist sau atac din aer cu distrugeri la instalatii urmate de incendii si explozii;

- Fenomene grave cum ar fi cutremure, avand ca efect: avarii la constructii, scurgeri de
substantelor periculoase si incendii/explozii;

- Accidente tehnice care pot duce la avarii la instalatii cu scurgeri de substante
periculoase, dispersii substante toxice, incendii/explozii,

Sistemele de alarmare din cadrul amplasamentului vor fi activate de catre operatorii din
obiectiv, la dispozitiile sefului celulei de urgenta sau din proprie initiativa, conform procedurilor
interne stabilite, in cazul producerii unui accident cu dispersii, incendii, explozii sau dezastre
naturale.

Mesajul de alarmare se transmite de catre seful Celulei de urgenta prin telefon si va
cuprinde in mod obligatoriu: locul, momentul producerii si amploarea evenimentului, natura
si cantitatea substantei periculoase si alte date utile asigurarii protectiei.

Alarmarea in cazul unei situatii de urgenta este conceputa pe mai multe nivele:

- Urgente care pot fi solutionate rapid cu mijloace proprii;

- Urgente care necesita interventia serviciului public pentru situatii de urgenta din
cadrul ISU Dambovita,;

- Urgente care necesitd alarmarea autoritatilor publice locale, autoritatilor cu
responsabilitati in domeniul situatiilor de urgenta, ale sanatatii si protectiei muncii.

In cazul producerii unui eveniment ale carui efecte pot depasi limitele
amplasamentului, unitatea este obligata sa notifice autoritatile teritoriale de Protectia Mediului
si de Protectie Civila din cadrul Inspectoratului Judetean pentru Situatii de Urgenta care, in
functie de gravitatea situatiei si de masurile impuse, instiinteaza comitetele locale pentru
situatii de urgenta si alarmeaza populatia din zona posibil a fi afectata.

Instiintarea si alarmarea autoritatilor si populatiei se va executa prin:
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- mijloace acustice;

- linii telefonice, fax si e-mail;

- alte mijloace.

Semnalul de incetare a urgentei se introduce prin mijloacele de alarmare fixe (sirenele
electrice) si prin mijloace de alarmare mobile.

Alarmarea se face gradual in functie de gradul de periculozitate al urgentei:

- Urgentele in care sunt implicate zone limitate din interior, care nu au efecte in
exteriorul amplasamentului si sunt rezolvate imediat de fortele proprii existente pe
amplasament: urgene clasa A. In cazul acestor urgente se alarmeazi seful de compartiment
in care s-a produs urgenta (seful de instalatie) si echipa de interventie din interiorul
amplasamentului si se informeaza membrii Celulei de Urgenta.

- Urgente care pot avea efecte pe zone extinse din amplasament si nu pot fi lichidate
imediat cu forte proprii: urgenge clasa B, presupun alarmarea membrilor Celulei de Urgenta si
a Serviciului Privat pentru Situatii de Urgenti. in caz de necesitate se alarmeaza serviciile de
urgenta care pot si acorde sprijin la tel. 112 (ambulanta, politie, pompieri). in cazul unor
urgente care pot avea efecte care depasesc limitele amplasamentului, se vor alarma obligatoriu
si societatile si populatia aflate in imediata vecinatate.

- Urgentele care se agraveaza, pot cuprinde zone intinse, afectand inclusiv zone din
exteriorul amplasamentului sau/si au evolutii periculoase: urgenze clasa C, presupun
alarmarea autoritatilor publice teritoriale cu responsabilitati in domeniul situatiilor de urgenta,
protectiei muncii, sanatatii, administratiei publice.

Decizia privind declansarea alarmei si instiintarea autoritatilor revine Comandantului
Celulei de Urgenta din amplasament sau inlocuitorului acestuia.

Alarmarea personalului din amplasament si din vecinatate se face cu sirena electrica
utilizand urmatoarele semnale de alarmare:

- Urgente clasa A — nu se introduc semnale de alarmare;

- Urgente clasa B — 3 sunete cu durata de 5 secunde fiecare cu pauza de 5 secunde;

- Urgente clasa C — 6 sunete cu durata de 16 secunde fiecare cu pauza de 5 secunde;

- Un sunet lung de 2 minute pentru incetarea alarmei

Semnalele de alarmare se introduc la dispozitia Comandantului Celulei de Urgenta sau

inlocuitorului acestuia de catre operatorul din camera de comanda.
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V.B.2.2 Dispozitii referitoare la informarea din timp a autoritatilor responsabile cu

combaterea pericolelor

- In cazul producerii unui eveniment a carui efecte poate depasi limitele
amplasamentului sau care nu poate fi controlat cu forte proprii, trebuie informate autoritatile.
Informarea autoritatilor este obligatorie pentru toate evenimentele (avarie, incident sau
accident) a caror efecte au/pot avea, in evolutia evenimentelor sau ca efecte intarziate, cel
putin una din consecintele conform criteriilor de notificare din Anexa nr. 7 la Legea 59/2016.
Sa ofere ISU Dambovita, imediat ce acestea devin disponibile, dar nu mai tarziu de
doua ore de la producerea accidentului, urmatoarele informatii referitoare la: circumstantele
accidentului, substantele periculoase implicate, datele disponibile pentru evaluarea efectelor
accidentului asupra sanatatii umane, asupra mediului si proprietatii si masurile de urgenta
adoptate. In functie de concluziile evaluarii preliminare, conform art. 16, Legea 59/2016,
informarea autoritatilor se va realiza prin instiintare telefonica dublata de o notificare scrisa.
Instiingarea ISU Dambovita si a celorlalte institugii publice care asigurd functii de
sprijin in gestionarea situatiilor de urgenta, se face prioritar prin Numdrul Unic pentru
Servicii de Urgenga 112. Notificarea initiala va fi completata prin notificari succesive, pe
masura evolutiei evenimentelor. Continutul notificarii va respecta prevederile legale in
vigoare.
Autoritatile publice care trebuie informate sunt:
- Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta Dambovita;
- Agentia pentru Protectia Mediului Dambovita;
- Comisariatul Judetean Dambovita al Garzii Nationale de Mediu.
- In cazuri evident grave, informatiile preliminarii se vor transmite imediat, urmand ca
acestea sa fie confirmate si detaliate dupa ajungerea la fata locului;
- Se vor transmite informatii referitoare la:
- Date pentru identificare (denumire, adresa, cine face notificarea);
- Ora, data, locul si cauza producerii evenimentului;
- Natura si cantitatea substantei eliberate sau incendiate;
- Cantitatile de substante periculoase aflate in zona afectata si cantitatile totale
din amplasament;
- Numarul, modul de actiune si dispunerea fortelor de interventie proprii;

- Durata probabila de inlaturare a avariei/accidentului;

| Elaboratde OCON ECORISC S.R.L., Turda | Pagina 172 |




SUN GARDEN Raport de Securitate

: : . 201
MANAGEMENT S.C.S Fabrica de spume poliuretanice 018

- Rezervele existente, dotari si mijloace existente la locul accidentului;

- Situatia meteorologica: directia si viteza vantului, fenomene meteorologice

agravante;

- Limitele probabile ale zonelor afectate, periculoase si letale;

- Evolutia probabila a evenimentelor, posibile riscuri;

- ltinerarii, locul de amplasare recomandat pentru fortele de interventie
externe;

- Situatia accidentatilor: morti, raniti, spitalizati etc.

Aceste informatii vor fi transmise pe masura ce vor fi disponibile.

Functie de efectele evenimentului se transmit informatii si la:

- Societati Invecinate dacd efectele accidentului pot afecta zone din afara
amplasamentului de pe teritoriul acestora;

- Sistemul de Gospodarire a Apelor Dambovita — daca exista pericolul de poluare a
apelor subterane sau de suprafata;

- Inspectoratul Teritorial de Munca Dambovita — daca existd victime.

In situatia producerii unui accident major in care sunt implicate substante periculoase,
care indeplineste cel putin una dintre consecintele descrise in Anexa nr. 7 la Legea 59/2016,
titularul activitatii are obligatia de a informa imediat autoritatile publice teritoriale cu
responsabilitati in domeniile protectiei civile, protectiei mediului, protectiei muncii,
administratiei publice si sanatatii. Aceste autoritati sunt:

- Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta al Judetului Dambovita;

- Comisariatul Judetean Dambovita al Garzii Nationale de Mediu.

- Inspectoratul Teritorial de Munca Dambovita

- Primaria Pucioasa;

- Primaria Branesti;

- Consiliul Judetean Dambovita;

- Directia de Sanatate Publica a Judetului. Dambovita.

Informarea se va face imediat, atat telefonic, cat si prin elaborarea imediata sau cel
tarziu in timpul sdptdmanii ce urmeaza accidentului a unei notificari. Continutul notificarii va

respecta prevederile legale in vigoare.
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V.B.3. Evacuarea

Evacuarea in cadrul amplasamentului va fi organizata in concordanta cu Ord. MAI
1184/2006 pentru aprobarea Normelor privind organizarea si asigurarea activitatii de evacuare
in situatii de urgenta.

In cazul producerii unui accident major, atunci cand siguranta personalului este pusi
in pericol, este necesara evacuarea persoanelor care nu participa la actiunile de interventie.

Personalul necuprins in structurile de interventie va trebui sa paraseasca locurile in
care se afla si sa se indrepte spre locurile de adunare.

La locul de adunare, personalul evacuat va primi indicatii asupra modului de actiune
in continuare: daca sa ramana in asteptare sau sa paraseasca definitiv zona.

In interiorul amplasamentului, personalul evacuat va fi indrumat asupra directiei in
care sa se indrepte.

In functie de evolutia situatiei, comandantul interventiei poate decide o evacuare
partiala din zona (vizitatorii si personalul subcontractorilor) sau totald (vizitatorii, personalul
subcontractorilor si personalul propriu), pe amplasament ramanand doar echipele de

interventie strict necesare.

V.C. Descrierea resurselor interne sau externe care pot fi mobilizate
Pentru realizarea masurilor de protectie si de interventie in vederea limitarii consecintelor
unui accident, societatea ia in considerare o serie de facilitati si dotari astfel:

Structuri organizate pentru management si interventie in situatii de urgenta.

- Celula de urgenta constituitd din personalul de conducere din amplasament;

- Grupa Operativa cu activitate Temporala.

- Serviciu Privat pentru Situatii de Urgenta categoria a Il a, constituit pe amplasament
cu echipe de interventie;

Ca mijloace de interventie, societatea dispune de dotari pentru echipele de interventie,
si va dispune de dotari PSI la instalatiile tehnologice, mijloace de alarmare, mijloace de
interventie speciale.

Autoritati si servicii care pot sa acorde sprijin in situatii de urgenta:

- Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta al Judetului Dambovita;

- Agentia pentru Protectia Mediului Dambovita;

- Directia de Sanatate Publica Dambovita;
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- Inspectoratul de Politie al Judetului Dambovita.

In cazul producerii unui accident major pot fi alarmate si mobilizate pentru actiuni de

sprijin:

Serviciile publice de urgenta, latel. 112 (politie, salvare, pompieri);

Serviciu Privat pentru Situatii de Urgenta din cadrul societatii

V.D. Descrierea tuturor masurilor tehnice si netehnice relevante pentru

reducerea impactului unui accident major

In afara masurilor in cadrul amplasamentului pentru limitarea consecintelor

accidentelor majore pentru sanatatea umana si mediu, prezentate in cadrul Capitolului V

subcapitolele VA, VB si VC:
- Retea pentru apa de incendiu;
- Hidranti interiori si exteriori;
- Instalatie de sprinklere;
-Rezerva de apa de incendiu;
- Automate de stins incendiu tip Tungus;
- Generator portabil de spuma,
Trebuie mentionate si urmatoarele masuri:
- Cuve de retentie la rezervoarele de materii prime lichide;
- Inertizare cu azot la rezervoarele pentru substante inflamabile;

- Canalizare pluviald cu separator si evacuare in emisar;

- Sistem automat computerizat de monitorizare si control al proceselor;

-Alarme si indicatori de nivel,

- Protectie de suprapresiune si sub-presiune;
- Mijloace si masuri de interventie;

- Mijloace de alarmare si comunicatii;

- Proceduri si instructiuni de lucru.

Pentru cazuri de urgenta la intrerupere de alimentare curent electric se foloseste un

generator electric cu motor Diesel, de 430KW care alimenteaza controlat utilajele si utilitatile

vitale.

Vor fi elaborate instructiuni de lucru pentru operarea instalatiilor inclusiv in conditii
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anormale, instructiuni privind masurile care trebuie luate in caz de eliberare de substante

periculoase etc.

De asemenea pentru situatiile de urgenta, la nivelul amplasamentului vor fi elaborate:

- Plan de interventie la incendiu;
- Plan de prevenire a poludrilor accidentale;

- Plan de urgenta interna.

Planul de Urgenta Interna va fi elaborat in conformitate cu prevederile Ordinul MAI

nr. 156 din 11 decembrie 2017, care aproba Normele Metodologice privind elaborarea si

testarea planurilor de urgenta in caz de accidente majore in care sunt implicate substante

periculoase.

Din Raportul de Securitate vor fi preluate datele privind identificarea si evaluarea

scenariilor de accidente majore.
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