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1. INTRODUCERE
1.1. Context

Prezentul raport de amplasament si al situatiei de referinta a fost intocmit de Mabeco SRL Cluj -
Napoca, reprezentata de Beu Mihaela - inregistrata la pozitia 487 din Registrul National al
elaboratorilor de studii pentru protectia mediului, conform documentului alaturat.

Raportul de amplasament are ca scop prezentarea situatiei amplasamentului din Dej, str. 1 Mai
nr.134, judetul Cluj, unde isi desfasoara activitatea societatea Metalicplas Activ SA, cu sediul
social in Dej, str.Vaii nr.2, ca parte a documentatiei de solicitare a unei noi autorizatii
integrate de mediu.

Societatea Metalicplas Activ SA desfasoara activitati principale corespunzatoare codurilor CAEN
(revizia 2): 2561 -Tratarea si acoperirea metalelor;
2593 - Fabricarea articolelor din fire metalice; fabricarea de lanturi si arcuri.

Activitatea societatii pe amplasamentul din Dej str. 1 Mai nr.134, judetul Cluj este reglementata
prin Autorizatia integrata de mediu nr. 110 NV/11.12.2008, revizuita la data de 16.01.2012,
valabila pana la 10.12.2018, emisa de Agentia Regionala pentru Protectia Mediului Cluj-Napoca,
transferata prin Decizia APM Cluj nr. 80/07.03.2016 de la Metalicplas Impex SRL la Metalicplas Activ
SA.

De asemenea, Metalicplas Activ SA are si Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 128/10.03.2016
valabila pana la 10.12.2018, emisa de Administratia Nationala “Apele Romane” - Administratia
Bazinald de apd Somes-Tisa. In prezent se fac demersuri de obtinere a unei noi autorizatii de
gospodarire a apelor.

Activitatea de zincare termica a panourilor de gard, desfasurata de societatea Metalicplas Activ
SA pe amplasamentul din Dej, str. 1 Mai, nr. 134, judetul Cluj, se incadreaza in Anexa 1 a Legii
nr. 278/2013 privind emisiile industriale, lege care transpune in legislatia nationala prevederile
Directivei 2010/75 privind emisiile industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii), la pct.
2.3 c) Instalatii pentru aplicarea de straturi protectoare de metal topit, cu o capacitate de
tratare ce depaseste 2 tone otel brut/ora.

Activitatea este prevazuta, conform HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor masuri pentru
aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European si al Consiliului nr. 166/2006
privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea directivelor
Consiliului 91/689/CEE si 96/61/CE, in Anexa | la activitatea (EPRTR) 2(c)(iii) Productia si
prelucrarea metalelor-Aplicarea se straturi protectoare de metal topit cu o capacitate de tratare
de 2 t otel brut/ora.

Capacitatatea de tratare a instalatiei de zincare termica operata de Metalicplas Activ SA este de
cca 2 tone otel brut/ora.

Pe amplasament/in instalatie nu au intervenit modificari fata de situatia reglementata prin
Autorizatia integrata de mediu nr. 110 NV/11.12.2008, revizuita la data de 16.01.2012.

Acest raport de amplasament si al situatiei de referinta a fost intocmit pentru a indeplini
cerintele de prevenire, reducere si control al poluarii, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale, astfel incat sa ofere informatii relevante privind starea actuala a amplasamentului, de
sprijin pentru solicitarea de emitere a unei noi autorizatii integrate de mediu.
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Raportul de amplasament este parte a solicitarii pentru emiterea unei noi autorizatii integrate de
mediu, care va fi inaintata autoritatii competente pentru protectia mediului de catre operatorul
METALICPLAS ACTIV SA.

1.2. Obiective

Obiectivele prezentului Raport s-au identificat in conformitate cu cerintele privind prevenirea,
reducerea si controlul integrat al poluarii, prevazute si de Legea nr. 278/2013 privind emisiile
industriale, care defineste Raportul privind situatia de referinta.

In conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013, Raportul privind situatia de
referinta contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.

b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si
apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de
referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si apelor
subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane cu acele
substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza.

Astfel, in functie de specificul lor, obiectivele prezentului Raport sunt grupate astfel:

A - prezentarea unei situatii a amplasamentului, pentru estimarile ulterioare ale terenului ce pot fi
comparate si vor constitui un punct de referinta in solicitarea prezentei autorizatii integrate de
mediu.

Acest obiectiv este realizat prin:
e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca si in ce
masura exista zone cu potential de contaminare (contaminare istorica si actuala);
e abordarea unor informatii suficiente, care sa permita dezvoltarea initiala a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de mediu.

B - identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului si
a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale activitatilor realizate
anterior pe amplasament si prin analizele prezente efectuate pe amplasament si vizeaza in special
factorii de mediu sol si apa subterana.

C - identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a prevederilor
in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

Conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, Raportul privind situatia de referintd
trebuie sa contina cel putin urmatoarele informatii privind:

a) utilizarea actuala a amplasamentului;

b) utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile;

c) rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si apele subterane, care reflecta
starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de referinta, acolo unde sunt
disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si apei subterane, luand in
considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane cu acele substante
periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza.

Prezentul document raspunde astfel cerintelor art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013 privind emisiile
industriale referitoare la informatiile pe care trebuie sa le ofere Raportul privind situatia de
referinta.

Acest raport se refera la zona instalatiei si la zona din vecinatatea instalatiei, care poate afecta sau
pot fi afectate de activitatile desfasurate pe amplasament.
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1.3. Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de amplasament si al situatiei de referinta este, in principal,
prezentarea starii amplasamentului, inclusiv starea factorilor de mediu, pentru obtinerea unei noi
autorizatii integrate de mediu.

Raportul ofera un punct de referinta, inclusiv pentru comparatia la o eventuala incetare a
activitatii.

Abordarea efectuarii Raportului de amplasament la Metalicplas Activ SA este in concordanta cu
Ghidul Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei privind prevenirea,
reducerea si controlul integrat al poluarii, parcurgand etapele recomandate privind cercetarea
documentara si observatiile de recunoastere a terenului, pentru fundamentarea unui raport privind
conditiile initiale si dezvoltarea ,,Modelului conceptual”.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament este structurat pe cele sase capitole
indicate in Ghidul general, si anume:

- Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate

- Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului

- Capitolul 3 - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului

- Capitolul 4 - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu identificate ca

facand parte din descrierea terenului
- Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari
- Capitolul 6 - Concluzii

Fiecare capitol este impartit in subcapitole, iar raportul include si o serie de anexe.

2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Localizarea terenului

Instalatia Metalicplas Activ SA este amplasata in intravilanul municipiului Dej, pe platforma
industriala de sud a orasului, pe partea stanga a drumului E 576 Cluj Napoca - Dej - Bistrita.

Spatiile din Dej, Str. 1 Mai, nr. 134, 1in care functioneaza Metalicplas Activ SA sunt inchiriate de la
societatea Izo Tec SRL (Contract de inchiriere nr. 5/04.01.2016).

Suprafata totala a spatiilor inchiriate de societatea Metalicplas Activ SA este de 5500 mp.

Platforme exterioare de acces auto si unele zone exteriaore de depozitare folosite si de Metalicplas
Activ SA, sunt proprietatea societatii Izotec SRL.

Vecindtdti ale amplasamentului pe care funtioneaza instalatia Metalicplas Activ SA sunt:

- nord: gospodarii la distanta de 200 m de amplasament;

- vest: padurea Bungar, care desparte amplasamentul de cartierul rezidential Dealul Florilor,
situat la distanta de aproximativ 1000 m fata de amplasament;

- sud-vest - o unitate militara, in continuarea padurii Bungar inspre sud;

- sud: locatii industriale si servicii de intretinere a autoturismelor (ateliere mecanice, service
auto), la distanta de 100 m fata de amplasament;

- est: drumul E 576 Dej-Cluj-Bistrita; pe partea dreapta a drumului sunt localizate amenajari
CFR, iar la nord unitati industriale.

Amplasamentul este situat in bazinul hidrografic Somes, raul Somesul Mic, respectiv in perimetrul

corpului de apa subterana ROSO10, conform Ordinului 621/2014 privind aprobarea valorilor de
prag pentru apele subterane din Romania.

Coordonatele amplasamentului sunt:
—  626730,65 - latitudine nordica
- 416486,98 - longitudine estica
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Amplasarea obiectivului si delimitarea fata de vecinatati sunt prezentate in planul de incadrare in
zona, anexat.

Fig. 1. Imagine cu amplasarea in zona

2.2. Dreptul de proprietate actual

Instalatia de zincare termica a panourilor de gard apartine si este operata de societatea
Metalicplas Activ SA, inmatriculata la Registrul Comertului cu nr. J12/3844/22.12.2015, avand CUI
35350386.

Dreptul de proprietate asupra terenului si constructiilor din Dej, Str. 1 Mai, nr. 134 este detinut de
societatea IZO TEC SRL, conform extrasului CF nr. 1932, prezentat in Anexa.

Societatea Metalicplas Activ SA opereaza instalatia de zincare termica a panourilor de gard in spatii
inchiriate de la 1IZO TEC SRL, in baza Contractului de inchiriere nr. 5/04.01.2016.

Limitele instalatiei pentru care se depune solicitarea de autorizatie integrata de mediu sunt
prezentate in planul de situatie din Anexa.

2.3. Utilizarea actuald a terenului

Pe terenul din Dej, str. 1 Mai, nr. 134, se afla mai multe hale si anexe industriale, care apartin
societatii IZO TEC SRL. Conform PUG al municipiului Dej, zona este destinata unitatilor industriale.

In zona amplasamentului s-au desfasurat activitati de fabricare materiale de constructii incepand
cu anul 1920. Dupa anul 2007 au incetat activitatile de fabricare a produselor refractare, iar
instalatiile vechi s-au dezafectat. Zona s-a ecologizat si s-a amenajat incinta pe care, din anul
2009, se desfasoara activitatea de fabricare panouri de gard si zincare termica.

Pe acelasi amplasament desfasoara activitatea cu profil industrial si societatea 1ZO TEC SRL.
Accesul auto se face din se face din drumul E 576.

Suprafata totala a spatiilor inchiriate de societatea Metalicplas Activ SA este de 5500 mp, inscrise
in CF nr. 1932, si cuprind:
Hala industriala zincare = 2664 mp (nr. Topo 1446/1/9/2)
Hala industriala (compresoare, derulator, masina de trefilat) -parter = 1062 mp (nr. Topo
1446/1/8/2)
Depozit panouri de gard = 624 mp (nr. Topo 1461/7, Corp C7)
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- Platforma betonata intrare deposit si hala de zincare = 1150 mp (nr. Topo 1466/1/6/2;
1466/1/3/2, 1466/1/3/4, 1466/ 1/4/2Corp C17, 18, 19, 20 si 21).

In hala de productie este amenajat un birou administrativ, bicompartimentat, cu suprafata de cca
20 mp.

Platformele exterioare de acces auto/aprovizionare materii prime, respectiv zone exterioare de
depozitare (materii prime, produse finite si deseuri industriale) sunt folosite si de Metalicplas Activ
SA, dar sunt proprietatea societatii Izotec SRL.

Pe amplasmentul din Dej, str. 1 Mai, nr. 134, societatea Metalicplas Activ SA realizeaza trefilarea
sarmei laminate la anumite dimensiuni, apoi o foloseste la confectionarea panourilor de gard. In
continuare, panourile de gard (si alte repere metalice de la terti, pe baza de comenzi) sunt supuse
tratamentului de pregatire a suprafetei, urmat de zincarea termica.

Capacitatea maxima de productie a instalatiei in repere zincate este de 18000 t/an.

INSTALATII SI ECHIPAMENTE PE AMPLASAMENT

Hala industriala - compresoare, derulator, masina de trefilat - suprafata 1062 mp

— Instalatia Trefilare sdrma si bobinare

e Masina trefilare sarma si bobinator dublu, ambele tip EURODRAW
- prevazuta cu trei tobe de tragere, avand capacitatea de 3068 kg/h
- diametrul sarmei rezultate: @ = 2,0 - 6,0 mm
- Bobinator dublu- capacitate 55t/zi
- Compresor aer, tip KAESSER: Pmax = 8.5 bar, debit = 8,5 mc/min
e Uscator de aer (tip FX 11):
- Rezervor aer, V = 3,2 mc
- Pmax = 7,0 bar
- Debit = 6,48 mc/min
e Turn de racire, tip Axima, din polipropilena, montat in exteriorul halei de productie,
suprateran, pe schelet metalic. Deserveste circuitul de racire de la masina de trefilat si
masina automata de sudat.
- compus din bazin tampon apa calda (V = 1 mc), instalatie de ventilatie (V = 50 ) cu
perdea de apa, bazin tampon apa racita.
e Statie de tratare apa: tip Duplex Vad, amplasata in hala de productie
- dimensiuni: L=1,40m, l=1,10 m, H=1,50 m, Vu = 2,3 mc.
- echipata cu pompe tip Grundfos, caracteristici: Q =10 mc/h, HcA=6,1-6,7 m, N =
3430 - 3530 rot/min, P = 0,7 kW.
- este parte a sistemului de recirculare si utilizeaza reactivi de tratare (biocid si agent de
reducere a coroziunii)

— Instalatia Confectionare panouri gard

e Masina automata de tip EVG, pentru sudare panouri de gard si plasa de gard sudata sub
forma de rulouri

- Capacitatea de sudare: 180 tacte/min, echivalenta cu o productie de 55 t/zi.

- Echipata cu o ghilotina pentru taiere bare transversale si o ghilotina pentru taiere bare
longitudinale- realizeaza taierea in flux si ambutisarea barelor. Alimentarea se face pe
bare lungi cu 20 bobine de sarma in greutate de 1 tona fiecare. Alimentarea pe bare
transversale se face cu 2 desfasuratoare tip EVG, cu capacitatea de 2 tone fiecare.

— Instalatii pentru transport materii prime si panouri de gard

e Doua poduri rulante - capacitate 3,2 t si inaltime de 16,5 m, respectiv 3 tsi 7,5 m; asigura
transportul bobinelor de sarma de la masina de trefilat la masina automata de sudat si a
panourilor de gard de pe masina de sudat la locul de depozitare.
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e Doua transportoare pneumatice si doua benzi transportoare
— Statie de incarcare panouri

e port-sarja- incarcarea panourilor pe o port-sarja, pentru alimentarea liniei de tratare a
suprafetei se face manual, din depozitul de panouri sudate, pe o port-sarja care poate
prelua pana la 30 panouri.

e pod rulant - pentru transport port-sarja incarcata cu repere metalice, succesiv, prin toate
etapele de tratare
Hala industriala zincare - suprafata 2664 mp

Instalatia de Zincare termica cuprinde bai de pregatire a suprafetelor, cuptor de uscare si cuva de
zincare termica.

Baile de pregatire a suprafetelor si cuptorul de uscare sunt amplasate intr-o cuva de retentie
ingropata, impermeabilizata, placata antiacid, cu dimensiunile 24850*6850*4000 mm (L*(*H).

— Degresare chimica acida

e Doua cuve de degresare
- confectionate din polipropilena cu armatura din otel, fiecare cu:

Vutil =18 m3

L = 3800 mm
l =1500 mm
h = 3400 mm

Nivel solutie: 3300 m (solutie acida cu acid clorhidric si acid fosforic)
- prevazute cu sistem de ventilatie a aerosolilor acizi cu capacitatea de evacuare de 10.716
m3/h si cu sistem de golire cu ventil DAG3.

— Decapare
e Patru cuve de decapare
- confectionate din polipropilena cu armatura din otel, fiecare cu:

Vit = 17 m?

L = 3500 mm
L =1500 mm
h = 3430 mm

Nivel solutie: 3300 m (solutie HCL 15-16%)
- prevazute cu sistem de ventilatie a aerosolilor acizi cu capacitatea de evacuare de
52.500 m*/h si cu sistem de golire cu ventil DAG3.

— Dezincare
e Doua cuve de dezincare
- confectionate din polipropilena cu armatura din otel, fiecare cu:

Vit = 17 m?

L = 3500 mm
l =1500 mm
h = 3430 mm

Nivel solutie: 3300 m (solutie HCl conc. 15-16%)
- prevazute cu sistem de ventilatie a aerosolilor acizi cu capacitatea de evacuare de
13.125 m*/h si cu sistem de golire cu ventil DAG3.

— Spalare dubla
e Doua cuve de spalare in cascada
- confectionate din polipropilena cu armatura din otel, fiecare cu:
Vit = 18 m?
L = 3800 mm
[ = 1500 mm
h = 3430 mm
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Nivel apa in baie: 3300 m
- cuvele comunica intre ele, preaplinul din a doua baie de spalare fiind evacuat in prima.
- baia a doua are barbotare cu aer, in scopul agitarii si spalarii corespunzatoare.

— Fluxare
e Baie de fluxare

- confectionata din polipropilena cu armatura din otel, cu:
Vutil =18 m3
L = 3800 mm
[ = 1500 mm
h = 3400 mm
Nivel solutie: 3300 m (agenti de fluxare ZnCl, si NH4Cl)

— Uscare
e Cuptor uscare
- montat ingropat, la iesirea din cuva de retentie in care sunt amplasate baile de tratare
a suprafetelor.
- dimensiunile L = 9000 mm, | = 4500 mm, h = 4300 mm. Este
- echipat cu un arzator tip G3/1-E, cu interval de putere 90-630 KW.

— Zincare termica

e Baie de zincare la cald

- confectionata dintr-un otel special cu reactivitate scazuta fata de zincul topit (aliaj Zn
cu Pb, Al, si Ni).

- Capacitate baie: 120- 130 t

e cuptor baie zincare
- echipat cu patru arzatoare tip FL 20/50 cu debit total de gaz metan 55 mc/h
- prevazut cu sistem de evacuare a gazelor arse cu o capacitate de 32.000 m3/h

- Schimbator de caldura, cu tubulatura aferenta -capacitatea maxima de 830 Nm?®/h,
temperatura de intrare gaze 550°C, temperatura de iesire gaze 180°C, temperatura de
intrare apa 90°C, temperatura de iesire apa 70°C, capacitatea de incalzire 125 KW

- echipament de dispersie, cu tiraj natural: cos de dispersie cu H=14 m, ®=0,5m
e conveior transport panouri
- de tip circular, realizeaza transportul panourilor din cuptorul de uscare in baia de
zincare si apoi la postul de descarcare.

— Uscare finala, racire piese la temperature ambianta - se face pe traseul dintre baia de zincare si
zona de descarcare

— Instalatie de captare, neutralizare si dispersie emisii de aerosoli acizi (acid clorhidric) de la baile
de pregatire suprafete

- capacitatea 30.000- 60.000 m®/h

- guri de aspiratie, ventilatoare si tubulatura aferenta polipropilena

- scruber umed - capacitatea de 45.000 mc/h, eficacitate 96,9%, tip: V-tr 45/2/s.

- Cos de evacuare: H=10msig =0,5m

— Sistem de exhaustare si tratare a emisiilor de la zincare termica
- sistem capsulat de absorbtie a prafului fin cu continut de metale, format din hota de
captare, tubulatura de evacuare, filtru sac, cos de dispersie.
- filtrul sac din poliester cu o suprafata filtrantad de 3840 m?
- capacitatea de evacuare a sistemului: 12.000 m3/h.
- cos de dispersie cu @ = 500 mm, inaltime de cca. 10 m fata de nivelul solului.

— Bazine stocare bai epuizate/ape uzate

Doua rezervoare supraterane, amplasate in zona limitrofa cuvei de retentie ingropate, delimitata
cu reborduri antiacide, racordata prin rigole la cuva de retentie
- confectionate din polipropilend, fiecare cu V = 18m?
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- prevazute cu sistem de conducte pentru preluarea apelor uzate din baile de tratare

— Instalatie de preepurare ape uzate- cu treapta mecanica si chimica (tip Manz Galvano Technic
GMBH Germania), capacitate proiectata: 6 mc/h (1,7 l/s), formata din:

e Doua rezervoare de colectare (pentru bai uzate acide)
- confectionate din polipropilena, fiecare cu V = 15m?
¢ Un rezervor pentru omogenizare, neutralizare ape uzate (cu solutie de hidroxid de sodiu si
corectare pH cu lapte de var)
- confectionat din polipropilena, cu V = 15m?
e Un rezervor pentru sedimentare (cu polielectrolit)
- confectionat din polipropilend, cu V = 15m?
e Doua rezervoare pentru stocare reactivi (solutie hidroxid de sodiu si polielectrolit), fiecare
cuV=0,5m?
e bazin preparare lapte de var - Vuii =2 mc
e Filtru presa - tip Filox, realizat din materiale anticorozive (polipropilena, otel inoxidabil), cu
L=4,110m, L = 1,350 m, H =1,540 m, format din:
- instalatie de pompare namol (pompa de filtrare cu membrana vibratoare)
- filtru propriu-zis cu camere de filtrare (60 placi) cu panza
- cilindrul de inchidere.
e Doua bazine control final al pH-ului, cu sonda de pH
- confectionate din polipropilena, fiecare cu V = 0,5m?
e 4 pompe aspiratie si refulare, debit instalat Q = 1,5 mc/min
e 2 pompe dozare reactivi, Q = 580 - 696 |/min, respectiv 2750 |/min

Alte dotari

Pentru depozitare temporara a materiilor prime si a produselor finite, pe amplasament sunt
urmatoarele depozite:
- boxa inchisa perimetral cu ziduri din beton armat, acoperita cu copertina, pentru turtele de
namol deshidratat
- boxa inchisa perimetral cu ziduri din beton armat, acoperita cu copertina, pentru crustele
de tunder
- un depozit de produse finite
- platforma betonatd S = 1200 m* pentru sarma laminata (in vecinatatea masinii de fabricare
panouri de gard)

Incalzirea spatiilor, inclusiv a celor administrative, se asigura cu 4 tuburi radiante care functioneaza
cu gaz natural, cu puterea de 54 kW fiecare.

Aerul comprimat necesar instalatiilor este furnizat de un compresor tip Tip Kaesser

Operatorul utilizeaza un motostivuitor (tip HYSTER) de 2,5 tone pentru activitati de transport intern
al materialelor.

DESCRIEREA PROCESELOR TEHNOLOGICE

Societatea Metalicplas Activ SA desfasoara urmatoarele activitati/procese de productie pe
amplasamentul din Dej, str. 1 Mai, nr. 134:

I. Fabricarea panourilor de gard din sdrma laminata

- receptia, stocarea si prelucrarea primara a materiei prime (trefilarea sarmei laminate)
- confectionarea panourilor de gard din fire de sarma de diferite diametre
- stocarea temporara a panourilor, pana la intrarea in procesul de zincare termica

Il. Fabricarea panourilor de gard din sarma zincata

- receptia si stocarea primara a materiei prime (sarma tare zincata)
- confectionarea panourilor de gard din fire de sarma tare zincata

MABECO SRL
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- depozitarea produselor finite pana la livrare catre beneficiari

lll. Zincarea termica a reperelor metalice (panouri de gard fabricate pe amplsament si alte
repere, primite pe baza de comenzi externe)

- receptia si stocarea reperelor metalice de la terti
- pregdtirea/ tratarea suprafetelor metalice, care include:
o degresarea chimicd acida a suprafetelor metalice
decaparea
dezincarea (in cazul produselor finite necorespunzatoare calitativ)
spdlarea dubla in cascada
fluxarea
o uscarea
- zincarea termicd, uscarea si controlul final
- tratarea apelor tehnologice uzate
- depozitarea reperelor metalice zincate pana la livrare catre beneficiari

@)
O
O
O

IV. Fabricarea de plasa de gard sudata, sub forma de rulouri

- receptia si stocarea primara a materiei prime

- confectionarea plasei sudate de sarma zincata sub forma de rulouri
- depozitarea produselor finite pana la livrare catre beneficiari

Dintre procesele enumerate mai sus, activitatea din instalatia Metalicplas Activ SA cuprinsa in
anexa 1 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale este cea de zincare termica a reperelor
metalice, cu toate operatiile de pregatire a suprafetelor acestora, inainte de zincarea termica
propriu-zisa.

Descrierea proceselor tehnologice

— Receptie, stocare si trefilare sarma laminata si sarma tare zincata

Materia prima (sarma laminata) se aprovizioneaza sub forma de bobine si se stocheaza in
apropierea masinii de trefilat, pe platforma betonata. Trefilarea este procesul de alungire si
subtiere a sarmei la diametrul dorit, realizdnd reducerea diametrului sarmei laminate la grosimea
necesara in procesul de confectionare a panourilor (2,0 - 6,0 mm). Pentru obtinerea unei tone de
sarma trefilata este necesara o cantitate de cca 1,020 t sarma laminata.

Sarma tare zincata se aprovizioneaza sub forma de colaci si se stocheazaa in apropierea masinii de
sudare panouri de gard ( EVG), pe platforma betonata.

Capacitate instalatie trefilare: 8500 tone/an
— Confectionare panouri de gard

Sarma trefilata, sub forma de bobine, este adusa in zona masinii de sudat cu ajutorul podului
rulant. Masina realizeaza operatiile de taiere a sarmei, sudare si ambutisare a panourilor. Aceste
operatii sunt realizate in flux continuu. Alimentarea se face pe bare lungi cu 20 bobine de sarma
in greutate de 1 tona fiecare si pe bare transversale. Alimentarea pe bare transversale se
realizeaza cu 2 desfasuratoare tip EVG cu capacitatea de 2 tone fiecare.

Capacitate: 55 t/zi

— Confectionare plasa de gard sudata

Se obtin rulouri de plasa de sarma (produs finit), utilizand drept materie prima sarma tare zincata,
cu diametrul de 2,8 mm.
Capacitate: 55 t/zi

— Degresare chimica acida

Degresarea chimica acida a reperelor metalice este necesara pentru eliminarea grasimilor
saponificabile de pe pe suprafete, in vederea obtinerii unor suprafete libere de grasimi.
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Panourile de gard sau alte repere metalice sunt preluate de un conveior metalic si incarcate pe
port-sarja (manual) si conduse spre cele doua cuve de degresare. Port-sarjele sunt preluate de
catre un pod rulant, care le trece succesiv prin toate etapele de tratare.

Degresarea chimica se realizeaza prin scufundarea succesiva a panourilor in interiorul cuvelor care
contin solutie de degresare acida (acid clorhidric si acid fosforic), concentratia produsului activ in
baie fiind de 10%. Solutia de degresare chimica are rol de inhibitor de coroziune si, in acelasi timp,
de corector de pH. Durata de stationare in baie este stabilita in functie de stratul de calitate a
sarmei si de gradul de epuizare a baii. Timpul de stationare a suprafetelor metalice in baile de
degresare este de cca 10 - 15 minute. Degresarea are loc la o temperatura a solutiei de 40°C
(verificata prin senzori de temperatura) si la un pH optim de 1,5 - 3,5. Agentul termic necesar
incalzirii baii este apa calda obtinuta cu schimbatorul de caldura care capteaza gazele calde de la
cuptorul baii de zincare termica. larna se poate folosi suplimentar si incalzirea cu rezistente
electrice (la nevoie).

Baia se considera uzata si se inlocuieste la conc. de 10-20 g/l fier. Intervalul de inlocuire a
solutiilor folosite in baile de degresare este de cca un an. Solutiile uzate sunt pompate si stocate in
rezervoarele speciale de stocare a apelor uzate, situate ldnga cuva cu baile de pregatire, unde are
loc decantarea namolului.

Solutia limpede se utiliza pentru completarea baii, iar namolul este trimis in statia de preepurare.
— Decapare

Prin operatia de decapare se elimina oxizii de pe suprafata metalica, prin dizolvare, in scopul
obtinerii unui strat metalic curat. De asemenea, in aceasta etapa se realizeaza si activarea
suprafetelor metalice, asigurandu-se astfel conditii optime pentru depunerea unui strat de zinc de
calitate in etapa de zincare termica.

Reperele metalice degresate sunt trecute cu ajutorul conveiorului din baile de degresare in cele de
decapare. Decaparea se realizeaza, succesiv, in doua cuve, functie de gradul de curatare a sarmei
si de calitatea baii. Baile contin solutii de HCl de concentratie 15-16%, preparate din solutie de HCl
de concentratie 32% prin diluare cu apa in raport volumetric 1:1. Diluarea acidului in scopul
obtinerii concentratiei necesare se realizeaza in interiorul bailor de decapare. In baile de decapare
se adauga si un inhibitor (solutie apoasa de polietilen-imina), in scopul reducerii cantitatii de vapori
de acid clorhidric degajati. In acelasi timp se evita supra-decaparea.

Temperatura solutiilor de decapare este cea a mediului ambiant (18-24°C).

Datorita consumarii acidului clorhidric prin reactia cu oxizii metalici si formarii clorurii feroase in
timpul operatiei de decapare, este necesara corectia periodica a concentratiei solutiei. Aceasta
activare se realizeaza prin adaugarea de solutie de HCl 32%. Concentratiile de acid si fier din bai
sunt verificate periodic, in scopul mentinerii conditiilor optime de functionare. Se considera ca
baia este epuizata si necesita inlocuire la o concentratie de 90 g/l fier in baie. Timpul de stationare
a pieselor in baile de decapare este de 25 - 40 minute.

Solutiile din baile de decapare necesita inlocuire completa la intervale de cca 2 - 4 luni. Solutiile
uzate sunt pompate si stocate in rezervoarele speciale de stocare a apelor uzate, situate langa
cuva cu baile de pregatire, unde are loc decantarea namolului.

Solutia limpede se utiliza pentru completarea baii, iar namolul este trimis in statia de preepurare.
— Dezincare

Panourile care prezinta defectiuni dupa etapa finala de zincare termica sunt descarcate manual si
reintroduse prin intermediul port-sarjei in doua cuve succesiv de dezincare. Dezincarea se face in
bai cu solutie de HCl de concentratie 15-16%, obtinut prin diluarea acidului clorhidric de
concentratie 32% cu apa, direct in cuve.

Dezincarea presupune indepartarea de pe suprafetele metalice a stratului de zinc depus
necorespunzator si are loc la temperatura mediului ambiant (18-24°C). Inlocuirea solutiilor se face
aproximativ odata la 2 ani (functie de cantitatea de produse neconforme calitativ). Solutiile uzate
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sunt pompate si stocate in rezervoarele speciale de stocare a apelor uzate, situate langa cuva cu
baile de pregatire, unde are loc decantarea namolului.

Solutia limpede se utiliza pentru completarea baii, iar namolul este trimis in statia de preepurare.
— Spalare dubla in cascada - prin clatire

Operatia se face in doua cuve de spalare, prin clatire. In prima baie are loc spalarea grosiera,
indepartarea celei mai mari parti din impuritatile prezente pe suprafata metalica, iar in cea de-a
doua se definitiveaza spalarea prin scufundarea in curent continuu de apa. Faza de spalare se
desfasoara in proces continuu, preaplinul din a doua baie de spalare fiind evacuat in prima baie, de
unde apele sunt pompate in rezervorul de stocare solutii uzate. In cea de-a doua baie se
barboteaza aer, pentru eficientizarea spalarii. Spalarea in cascada a panourilor este foarte
importanta, deoarece se prelungeste durata de functionare a bailor de proces si se reduce
cantitatea de deseuri generate.

— Fluxare

Operatia de fluxare este ultima etapa de pregatire a reperelor si presupune tratarea suprafetelor
cu solutie de fondant, pentru a permite zincului lichid sa ude suprafata metalica.

Fluxarea are loc intr-o singurd cuva de tratare, la temperatura de 40°C (controlatd prin senzori de
temperaturd). Baia se incalzeste cu apa calda, obtinuta cu schimbatorul de caldura, care capteaza
gazele calde de la cuptorul de zincare termica si, daca e cazul, cu rezistente electrice. Reperele
metalice sunt tratate in baia de fluxare cu o solutie apoasa care contine clorura de amoniu si
clorura de zinc, in scopul obtinerii unei suprafete metalice corespunzatoare reactiei cu zincul
lichid. Solutia se prepara intr-un rezervor cu volumul de 1000 |, amplasat in apropierea baii de
fluxare, ingradit.

Concentratia baii de fluxare este de 400 - 500 g/l si un pH=3-5. Pentru reducerea tensiunilor de
suprafata se foloseste solutie apoasa de izopropanol, max. 20%. Parametrul care se verifica la baia
de fluxare este densitatea, care trebuie sa fie de cca 1,241 kg/L.

Timpul de stationare a pieselor in baia de fluxare este de 1 - 6 min.

Baia uzata (concentratie > 10 g/l fier) se descarca in rezervor de stocare situat langa cuva, pentru
decantarea namolului. Solutia limpede se utilizeaza pentru completarea baii noi. Namolul este
trimis in statia de preepurare.

— Uscare

Dupa operatia de tratare cu agenti fondanti, reperele care urmeaza sa fie zincate sunt uscate, in
scopul obtinerii unei suprafete metalice fara umiditate. Uscarea se realizeaza in interiorul
cuptorului de uscare, amplasat subteran, echipat cu un arzator cu gaz metan. Cuptorul are regim
de functionare continuu, la scoaterea unei port-sarje din cuptor se introduce alta. Timpul de uscare
este de 3 - 7 minute, la temperatura de 120 - 160°C.

Procesul de uscare este monitorizat prin urmarirea parametrilor de uscare in sistem computerizat.

Cuptorul are capacitate variabila, functie de numarul de port-sarje care urmeaza sa intre la
uscare.

— Zincare termica

Zincare termica este procedeul de depunere a zincului topit pe suprafetele metalice pregatite
anterior. Reperele metalice dispuse pe port-sarje sunt preluate din cuptorul de uscare cu ajutorul
conveiorului metalic care le transpota in interiorul unei incinte complet izolate si protejate prin
inchidere cu pereti metalici, unde se afla baia de zincare termica.

Panourile sunt imersate in baia de metal topit, unde are loc reactia la suprafata dintre otel si zinc,
cu formarea unor aliaje de Fe-Zn. Pentru imbunatatirea calitatii si a aspectului zincarii finale, se
folosesc aliaje ale zincului cu urmatoarele elemente: Pb(0,8-1%), Al(0,01-0,02%) si Ni (0,055%).
Grosimea stratului de zinc depus este de 50-150um. Timpul de stationare a reperelor in baia de
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zinc topit este de 1-8 minute, avand influenta directa asupra grosimii stratului depus. Temperatura
la care are loc zincarea este de 455°C.

Port-sarja incarcata cu panouri este extrasa din baia de zincare sub un unghi de 30 - 45°, permitand
astfel scurgerea zincului de pe panouri.

Cuptorul necesar incalzirii baii de zincare este montat sub baia de zincare si foloseste ca si
combustibil gazul metan. Intensitatea arderii gazului metan este reglata printr-un sistem de
termoelemente, in functie de temperatura existenta in baia de zincare.

Particulele fine de zinc antrenate deasupra baii sunt preluate de sistemul de ventilatie si sunt
dirijate catre un filtru sac, amplasat in exteriorul halei de productie, pentru retinerea acestora.
Periodic, filtrul sac este golit, iar pulberea de zinc colectata este valorificata prin societati
autorizate.

Procesul de zincare termica este monitorizat prin sistem computerizat.
— Uscare finala, racire, control

Dupa scoaterea din baia de zincare, uscarea finala a panourilor zincate se realizeaza la
temperatura ambianta, pe traseul dintre baia de zincare si zona de descarcare. Panourile care au
defecte de zincare sunt selectate si introduse in baia de dezincare.

Capacitatea instalatiei de zincare este de cca 2 tone otel brut preluctrat/ora, respectiv cca
18000 t/an produs finit.

Parametrii urmariti pentru a asigura functionarea optima a bailor de tratare sunt impusi de
tehnologie si se verifica prin prelevarea de probe de laborator. Timpul de trecere a unei port-sarje
prin toate fazele procesului tehnologic de pregatire a suprafetelor metalice este de 40 - 60 min.

Retetele de fabricatie stabilite pentru fiecare faza tehnologica sunt introduse in memoria
calculatorului de proces, care monitorizeaza intregul flux tehnologic.

Evaluarea activitatii/instalatiei in_raport cu prevederile celor mai bune tehnici disponibile
pentru sector: Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de
prelucrare a metalelor feroase -decembrie 2001 (Best Available Technics in the Ferrous Metals
Processing Industry)

Instalatia operata de societatea Metalicplas Activ SA este o instalatie discontinua de aplicare a
straturilor protectoare de metal topit (galvanizare la cald). Ca etape premergatoare, operatorul
Metalicplas Activ SA realizeaza pe amplasament trefilarea sarmei laminate si fabricare a panourilor
de gard, care reprezinta reperele care urmeaza sa fie tratate prin procesul de galvanizare
discontinua, pentru protectia suprafetelor.

Protectia suprafetelor metalice prin aplicarea de straturi protectoare de metal topit (zinc) este una
dintre metodele de protectie a suprafetelor, utilizata pentru o gama larga de intrebuintari si
domenii de activitate.

Galvanizarea discontinua sau in loturi este un proces de protectie impotriva coroziunii, in care
repere din fier si otel sunt protejate prin acoperirea cu zinc. In galvanizarea la cald o mare

varietate de materiale de intrare pot fi tratate pentru clienti diferiti. Dimensiunea, cantitatea si
natura intrarilor pot diferi semnificativ.

Elementele ce urmeaza a fi acoperite in instalatiile de galvanizare discontinua sunt diverse repere
de otel, de la obiecte foarte mici, pana la componente mari de constructie. Otelul galvanizat este
utilizat in constructii, transport, agricultura, transmisie de energie si peste tot in lume este
esentiala o buna protectie impotriva coroziunii si o durata lunga de viata.

Galvanizarea discontinua este tratata in sectiunea C- Batch Galvanizing a documentului de referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de prelucrare a metalelor feroase (dec. 2001).
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Galvanizarea in loturi (discontinua) cuprinde de obicei urmatorii pasi de proces:
- Degresare
- Decapare
- Fluxare
- Galvanizare (acoperire cu metal topit)
- Finisare

O instalatie de galvanizare consta, in esenta, dintr-o serie de bai de tratare si spalare a
materiei prime si produsului rezultat. Reperele din otel se misca astfel intre bai si rezervoare si
se imerseaza in acestea cu ajutorul macaralelor aeriene.

Consumurile de resurse si emisiile de poluanti si deseuri pentru instalatiile de galvanizare sunt
influentate de mai multi factori.

Principalele probleme de mediu pentru galvanizarea discontinua sunt: emisiile in aer (HCl din
decapare si praf si compusi gazosi din fierbator, solutii de degresare, bai de decapare si bai de
flux), reziduuri cu continut de zinc (praf de filtru, cenusa de zinc, zinc dur), consumul de apa
pentru spalare si formare bai.

Sursele de emisii in aer sunt:

- sectiunea de pre-tratare, in principal din operatiunile de decapare;
- suprafata zincului topit, in special in timpul procesului de inmuiere;
- sistemele de ardere pentru incalzirea baii de zinc sau a altor cuve de tratare.

Deseurile si produsele secundare rezultate din galvanizarea discontinua sunt zgura si cenusa cu
continut de zinc, precum si ape uzate si namoluri din intretinerea bailor.

Cerintele BAT sunt cuprinse in capitolul C.5. al documentului de referinta pentru sector.

Tabel 2.3.1. Analiza conformarii instalatiei cu cerintele BAT

C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU GALVANIZAREA DISCONTINUA
(BEST AVAILABLE TECHNIQUES FOR BATCH GALVANIZING)

Cerinte BAT Conformare instalatie

Degresarea

Pentru operatiile de degresare in instalatiile de
galvanizare in lot, urmatoarele tehnici sunt considerate
BAT: - Instalatia are etapa de degresare, cu doua bai
- Instalarea unei etape de degresare, cu exceptia cazului
in care elementele sunt complet lipsite de grasimi, ceea

ce este rareori in cazul zincarii in lot - Agitarea solutiilor in baile de degresare se face
- Functionare optima in baie pentru sporirea eficientei, prin barbotare de aer
de ex. prin agitare - pentru prelungirea duratei de viata a bailor,
- Curatarea solutiilor de degresare pentru prelungirea acestea se descarca intr-un rerezervor, unde se
duratei de viata (prin scufundare, centrifugare etc.) si separa namolul, prin decantare; solutia limpede
recirculare; reutilizarea namolului uleios, de ex. termic. se utiliza pentru completarea baii, iar namolul

este trimis in statia de preepurare
- "Degresarea biologica" cu curatare in situ (eliminarea

grasimii si a uleiului din solutia de degresant) cu - nu se aplica “Degresarea biologica” cu bacterii
bacterii.
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Raport de amplasament
METALICPLAS ACTIV SA

C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU GALVANIZAREA DISCONTINUA
(BEST AVAILABLE TECHNIQUES FOR BATCH GALVANIZING)

Cerinte BAT

Conformare instalatie

Decapare + stripare (dezincare)

O masura primara de minimizare a impactului asupra
mediului prin decapare si stripare este aceea de a opera
atat in recipiente separate de tratare, deoarece “acizii
amestecati” (atat cu continut ridicat de fier si de zinc)
provoaca probleme in regenerare sau reutilizare. Atata
timp cat nu exista optiuni de tratare adecvate pentru
amestecul acid, decaparea separata si striparea si
reutilizarea lichidului de stripare uzat (externa sau
interna, de ex., pentru a recupera agentul de flux) sunt
considerate BAT pentru instalatiile noi si existente.

- Operatiile de decapare si stripare (dezincare)
se fac in cuve separate, independente

Decaparea cu acid clorhidric

Pentru decaparea cu HCl, urmatoarele tehnici sunt
considerate BAT pentru a reduce impactul asupra
mediului:

- Monitorizarea atenta a parametrilor baii: temperatura si

concentratia.

- Daca sunt utilizate bai de HCl incalzite sau mai
concentrate: instalarea unitatii de exhaustare si
tratarea aerului exhaustat (de ex. prin scrubare).

- Atentia speciala asupra efectului baii de decapare si
utilizarea inhibitorilor de decapare pentru a evita
supradecaparea.

- Recuperarea fractiunii de acid liber din solutia uzata de

la decapare sau regenerarea externa a solutiei de

decapare.

- Indepartarea zincului din acid.

- Utilizarea solutiei uzate de decapare pentru producutia
de fondant.

Emisiile asociate BAT: HCI 2 - 30 mg/Nm3

Nu se utilizeaza solutia uzata de decapare pentru
neutralizare

Nu se utilizeaza solutia uzata de la decapare pentru
spargerea emulsiei

- Se monitorizeaza temperatura si concentratia
bailor de decapare

- Baile sunt prevazute cu sisteme de captare si
tratare a emisiilor, in scruber

- Se utilizeaza inhibitori, dar se urmareste
concentratia in baie, pentru a evita
supradecaparea

- Nu se recupereaza fractiunea de acid liber din
solutia uzata de la decapare

- Baia uzata se descarca intr-un rezervor, unde
se separa namolul, prin decantare;

- dupa decantarea si separarea namolului,
solutia se utilizeaza pentru formarea unei bai
noi de decapare

Se monitorizeaza emisiile de aerosoli de acid
clohidric. Se incadreaza in BAT_AEL, in general
valoarile masurate fiind sub 1 mg/Nmc.

- solutiile uzate de la decapare nu se utilizeaza
pentru neutralizare ori dezemulsionare; se
trimit la statia de tratare ape uzate

Clatirea

Pentru operatiile de clatire urmatoarele tehnici sunt
considerate BAT:
- Drenarea buna intre rezervoarele de pre-tratare.

- Implementarea clatirii dupa degresare si dupa decapare.

- Clatirea statica sau cascada pentru clatire.

- Reutilizarea apei de clatire pentru reumplerea bailor
urmatoare de proces. Operarea fara rezultare de ape
uzate (in cazuri exceptionale, unde apa uzata este
generata, este solicitata tratarea apei uzate ).

- baile de spalare comunica intre ele

- se face spalarea reperelor dupa operatiile de
degresare si decapare

- sunt doua bai de spalare, in cascada

- apa de clatire nu se reutilizeaza in totalitate,
se trateaza pe amplasament

Fluxarea - tratarea cu fondant

Pentru fluxare urmatoarele tehnici sunt considerate BAT
pentru a reduce impactul asupra mediului:
- controlul parametrilor baii si a cantitatii optime de
flux folosite
- regenerarea baii de flux, intern si/sau extern

- pH - ul baii se verifica periodic, iar
temperaatura este mentinuta la 40° prin
termostatul situat pe traseul de incalzire

- Baia cu concentratii > 10 g/l fier se descarca
intr-un recipient, pentru decantarea namolului.
Solutia limpede se utiliza pentru completarea
baii noi.
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Raport de amplasament
METALICPLAS ACTIV SA

C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU GALVANIZAREA DISCONTINUA
(BEST AVAILABLE TECHNIQUES FOR BATCH GALVANIZING)

Cerinte BAT Conformare instalatie

Scufundarea la cald -zincarea termica

Urmatoarele tehnici sunt considerate BAT: - baia de zincare are sistem capsulat de absorbtie
- captarea emisiilor de la scufundarea la cald prin a prafului fin cu continut de metale, format din
inchiderea vasului sau prin exhaustarea la margine, hota de captare, tubulatura de evacuare, filtru
urmata de reducerea pulberilor (de exemplu, prin filtre sac din poliester, cos de dispersie

textile sau prin epuratoare umede). Se monitorizeaza emisiile totale de pulberi. Se

Nivelul de pulberi asociat BAT este <5 mg / Nm3. incadreaza in BAT_AEL, in general, valoarile

- Reutilizarea interna sau externa a prafului colectat (de masurate sunt sub 1 mg/Nmc.

ex. pentru producerea de fondanti). - Praful retinut in filtrul sac se colecteaza si se
valorifica extern

- Nu se introduce la zincare repere insuficient/
gresit degresate

- Pe tubulatura de evacuare a gazelor calde de la
sistemul de incalzire a baii de zincare este
instalat schimbator de caldura; apa calda se
foloseste la incalzirea bailor de degresare si

- Desi posibilitatile de economisire a energiei prin
transferul de caldura din gazele de ardere de la cazanele
de galvanizare sunt limitate datorita volumului scazut si a
temperaturii relativ scazute (450°C), este o practica buna
recuperarea caldurii din aceasta sursa, fie ca apa calda
folosita in alta parte a instalatiei, fie ca aer pentru

uscare.
fluxare

Deseuri cu continut de zinc

Pentru toate deseurile cu continut de Zn (zgura, zinc tare

si stropire), sunt considerate a fi BAT: depozitarea Toate deseurile cu continut de zinc se colecteaza

separata si protectia impotriva ploii si vantului, cat si separat, se stocheaza in incinte acoperite si se

reutilizarea in industria metalelor neferoase sau in alte valorifica extern

sectoare pentru a recupera substantele valoroase pe care

le contin.

Trefilare sarma

Curatarea si reutilizarea lubrifiantilor de trefilare Se realizeaza trefilarea umeda in emulsie a

Tratarea emulsiei uzate (descompunere, ultrafiltrare) sarmei, in scopul reducerii la minim a cantitatilor
de ulei pe suprafata sarmei

Tratarea fractiunii de apa uzata Circuit inchis al apei de Apa de racire este in circuit inchis, fiind tratata

racire in instalatia de pe amplasament si recirculata

2.4. Folosinta terenurilor din imprejurimi

Zona in care se afla platforma industriala din Dej, str. 1 Mai nr. 134, unde functioneaza instalatia
Metalicplas Activ SA, este destinata unitatilor industriale, conform PUG al municipiului Dej.

La aceasta data pe platforma unde functioneaza instalatia Metalicplas Activ SA, la sud fata de
aceasta, isi desfasoara activitatea societatea IZO TEC SRL, care fabrica mortare uscate si polistiren.

La nord fata de obiectiv se afla locuinte individuale la distanta de 200 m de amplasament. In partea
de vest este padura Bungar, iar la este este drumul european E 576 Dej-Cluj-Bistrita. La sud fata de
obiectiv se afla locatii industriale si de servicii intretinere auto (ateliere mecanice, service auto),
la distanta de 100 m fata de amplasament.

Cu exceptia padurii Bungar, zona este complet antropizata, nu sunt particularitati din punctul de
vedere al vegetatiei.

In zona amplasamentului nu se afl& arii de interes pentru protejarea si conservarea naturii.

2.5. Utilizarea chimica

Avand in vedere specificul activitatii desfasurate pe amplasament, in procesele de productie se
utilizeaza ca materii prime sarma laminata pentru trefilare si fabricare panouri de gard, zinc
metalic si alte aliaje pentru baia de zincare, alte substante si amestecuri chimice (nepericuloase si
periculoase) specifice pentru operatii de pregatire a supratetelor metalice in vederea zincarii
termice.
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Raport de amplasament
METALICPLAS ACTIV SA

In tabelul de mai jos sunt prezentate principalele categorii de materii prime folosite de Metalicplas

Activ SA si consumurile specifice (pe unitatea de produs).

Tabel 2.5.1. Categorii de materii prime, cantitati utilizate, periculozitate, mod de depozitare

IConsum specific Periculozitate

nr. Categorii de materii | Natura chimica/ (cantitate Mod de ambalare/ stocare

crt. prime/auxiliare compozitie imaterie primd

kg/t produs finit)

1 Sarma tare zincata solid anorganic, Depozitata temporar in
pentru fabricare Fe >99% 1003 kg/to nepericulos hala, pe platforma betonata
panouri sudate C=0,07%;Mn=0,35%; in apropierea masinii de

Si=0,10%;P=0,02%; sudare

2 Repere metalice solid anorganic, 450 to/an Depozitata temporar in
pentru zincare Fe >99% nepericulos hala, pe platforma betonata
termica

3 Sarma laminata solid anorganic, 1020 kg/to Depozitata temporar in
(continut de carbon Fe >99% nepericulos interiorul halei, pe
max. 0,22 %) C=0,07%;Mn=0,35%; platforma betonata in

Si=0,10%;P=0,02%; apropierea masinii de
$=0,01% trefilare

4 Lubrefiant pentru Solid, amestec 1,1 kg/to H319-iritant pt. aprovizionat in saci etansi;
trefilare sarma / Hidroxid de calciu ochi,cat.2 stocare in magazia centrala

30 < x < 50% H315- iritant pt.
piele, cat.2
H335- poate cauza
liritarea cailor respir.

5 Emulsie pentru de Lichid uleios 0,11 kg/to H318- Cauzeaza aprovizionat in recipienti
trefilat sarma /amestec leziuni serioase ale | etansi; stocare in magazia

(stearat de potasiu lochilor centrala
10 < x < 30%; butyl H315- iritant pt.
ester 2 < x < 3%) piele, cat.2
6 Zinc solid anorganic, 50 kg/to nepericulos aprovizionat in lingouri si
aliaj feros/ depozitat in hala, pe
Zn 99,996% platforma betonata
7 Aliaj zinc-nichel solid anorganic, 20 kg/to nepericulos 7
max 0,55% nichel
8 Aliaj zinc-nichel light | solid anorganic, 55 kg/to nepericulos 7
max 0,18 % nichel
9 Aliaj zinc-aluminiu solid anorganic, 1,1 kg/to nepericulos 7
0%<=C<=15.90% Al
10 Plumb solid anorganic H362- Poate dauna | Aprovizionat in linguri
minim 99.985 % Pb 7 kg/to copiilor; H360 FD aranjate in baloti
Poate dauna
fertilitatii; H372-
Provoaca leziuni ale
organelor in caz de
lexpunere prelungita.
H410 Foarte toxic
pentru mediul
acvatic; Repr. 1A
11 Acid clorhidric anorganic/ H290- coroziv aprovizionat cu cisterna, se
HCl/solutie conc. pentru metale; descarca in rezervor
min. 32% 7,5 kg/to H314 - Provoaca suprateran, amplasat in
arsuri grave ale incinta halei, langa
pielii si lezarea linia de zincare
lochilor; H335-
poate provoca
iritarea cailor
respirat.
12 Agent de degresare lichid anorganic + H319- corosiv pentru| aprovizionat in recipienti
organic, HCl si 3.5 kg/to metale; H317- din polipropilens de 1 m3,
H3PQy4, + 2-butyne sensibilizant pt. cu grilaj metalic, stocat in
1,4-diol piele; H412- Aquatic| hala de productie, pe
Chronic 3 platforma betonats,
ingradita; se dozeaza in bai
direct din rezervoare
MABECO SRL
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Raport de amplasament

METALICPLAS ACTIV SA

IConsum specific Periculozitate

nr. Categorii de materii | Natura chimica/ (cantitate Mod de ambalare/ stocare

crt. prime/auxiliare compozitie imaterie primd

kg/t produs finit)

13 Inhibitor coroziune/ lichid organic, 0,1 kg/to H319-iritant pt. aprovizionat in recipienti
solutie apoasa de ochi,cat.2; H317- etansi; stocare in hala de
polietilenimina sensibilizant pt. productie, pe platforma

piele; H412- betonats si ingradita
IAquatic Chronic 3
14 Aditiv fluxare/ Lichid, amestec/ H290- coroziv pt. aprovizionat in containere
Solutie de fluxare Diammoniu tetra- 3 kg/to metale; H315- din polipropilena de 1 m3
chlorozincat(2-) 60% iritant pt. piele, cu grilaj metalic; stocare in
cat.2; H400- Aq. hala de productie, pe
Acute 1; H411- platforma betonats,
Aquatic Chronic 2 | ingradita
15 Agent reducere lichid organic/ 0,03 kg/to H319-iritant pt. aprovizionat in recipienti
tensiune superficiala | 1,2-Ethanediamine, ochi,cat.2; H317- etansi; stocare in hala de
polymer cu methyl sensibilizant pt. productie, pe platforma
oxirane si oxirane < piele betonata si ingradita
10%;2-propanol< 5%
16 Hidroxid de calciu/ solid anorganic / 0,80 kg/to H315-Cauzeaza aprovizionat in saci etansi;
Tratare ape uzate Ca(OH); firita_ii ale pielii stocare in in hala de
H318-Cauzeaza productie, pe platforma
vatamarea grava a | betonat si ingradita
ochilor; H335- Poate
cauza iritarea cailor
respiratorii
17 Hidroxid de sodiu/ solid anorganic / 0,4 kg/to H290- Corosive aprovizionat in saci etansi;
Tratare ape uzate Na(OH) pentru metale; stocare in magazia centrala
H314- iritarea pielii
18 Polielectrolit/ Agent | Organic/ nepericulos aprovizionat in saci etansi;
de floculare/ Tratare | Polyacrylamida 0.008kg/to stocare in magazia centrala
ape uzate

19 Clorura de amoniu Solid, anorganic 0.032kg/to H302; H319 aprovizionat in saci etansi;

Provoaca o iritare stocare in magazia centrala
grava a ochilor

20 |Agent reactiv si de Lichid anorganic; 0,006 kg/to H319 Provoaca o aprovizionat in recipienti

purificare pentru baia | amestec/Clorura de firitare grava a etansi; stocare in magazia
de zincare térmica amoniu -Azotat de ochilor centrala
amoniu
21 Biocid tratare ape 0,037 kg/to H290-Poate fi aprovizionat in recipienti
circuit de racire Lichid/ corosiv pentru etansi; nu se stocheaza, se
Amestec (5-chloro- metale; H302- introduc direct in instalatia
2-methyl-4- Daunator daca e de tratare a apei
isothiazolin-3-one finghitit; H314-
and 2-methyl-2H- ICauzeaza arsuri
isothiazol-3-one grave ale pielii si
(3:1) 2.5-5% lezarea ochilor;
H318-Cauzeaza
vatamari grave ale
ochilor; H317 Poate
provoca o reactie
alergica cutanata;
H411-Toxic pt.viata
acvatica cu efecte
pe termen lung
22 Inhibitor coroziune, Lichid/amestec 0,057 kg/to H315- iritant pt.
anticrustant ape (acrolein, acrylic piele, cat.2 H318-
circuit de racire acid polymer 2.5-5%; cauzeaza vatamari
hydroxyl phosphono grave ale ochilor;
aarboxylic acid 2.5- H317- Poate provoca
<5%) o reactie alergica
cutanata

23 Ulei hidraulic Ulei de baza inalt Se aprovizioneaza in butoaie
rafinat 50- <75 % 0.04 KG/to nepericulos metalice si se introduce
Uleiuri lubrifiante direct pe masinile de trefilare
cu C18-40 (2-<35 %)
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Raport de amplasament

METALICPLAS ACTIV SA
IConsum specific Periculozitate
nr. Categorii de materii | Natura chimica/ (cantitate Mod de ambalare/ stocare
crt. prime/auxiliare compozitie imaterie primd

kg/t produs finit)

si udare cind necesita
schimb de ulei

24 Ambalaje Nepericulos
Lemn 12500 kg/an nepericulos Lemnul - in zona delimitata
Banda PP 600 kg/an in hala
Hartie 50 kg/an Banda, Etichete, legatori pt.
Otel 30 kg/an etichete - in magazie

Materia prima folositd la confectionarea panourilor metalice - sarma laminata - se aprovizioneaza
sub forma de bobine si se stocheaza temporar pe platforma betonata situata in apropierea masinii
de trefilare. Suprafata aferenta este de cca 1200 m?.

In procesele de fabricatie se pot utiliza chimicale cu diferite denumiri comerciale, dar compozitii
relativ similare.

Substantele si amestecurile chimice utilizate sunt achizitionate de la furnizori autorizati, insotite
de fisele cu date de securitate pentru acestea. Se mentin evidente referitoare la gestionarea lor.

Materiile prime lichide utilizate in cantitati mari (solutie acid clorhidric, solutii de degresare,
inhibitori etc.) se aprovizioneaza de la furnizori in cisterne sau containere. Din cisterne se descarca
in rezervoare din polipropilena, cu volum util de 18 mc. Rezervoarele sunt amplasate in incinta
halei, in imediata apropiere a liniei de zincare. Zona are reborduri pentru retierea eventualelor
scapari accidentale si este racordata prin rigole la cuva de retentie in care sunt amplasate baile de
pregatire a suprafetelor pentru zincare termica.

Containerele se stocheaza in zona amenajata, in hala de productie.

Materialele solide se depoziteaza in zone amenajate, in ambalaje originale. Chimicalele solide sunt
preluate de la furnizori in recipienti etansi si se stocheaza temporar pe platforma betonata, in
apropierea liniei de zincare. Suprafata acestei zone de stocare este de 30 mZ.

Manipularea si depozitarea tuturor chimicalelor se face in conformitate cu instructiunile de lucru
specifice pentru protectia sanatatii angajatilor si a mediului inconjurator.

Prin tipurile si cantitatile de substante si amestecuri chimice periculoase,

amplasamentul nu se incadreaza in categoria amplasamentelor incadrate conform Legii nr. 59/2016
privind privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase, care transpune Directiva 2012/18/UE (Seveso).

Consumurile specifice de gaz natural si energie electrica pentru procesele de productie ale
instalatiei sunt prezentate in tabel.

Tabel 2.5.2. Consumuri specifice de utilitati in instalatia Metalicplas Activ SA

Utilitati/proces Consum specific
62 mc/t (in functionare)
350 mc/zi (in stationare)

Gaz natural

Energie electrica

- trefilare sarma 86 KW/t
- sudare panouri 97 KW/t
- zincare termica 65 KW/t (in functionare) si

400 KW/zi (in stationare)

In anul 2017 consumurile de utilitati la Metalicplas Activ SA au fost:

- energie electrica - 1.062.777 KW
- gaz natural - 175 512 m?
- apa potabila - 1357 m?

MABECO SRL

N o Pagina 20 din 36
SERVICII SI CONSULTANTA IN DOMENIUL PROTECTIEI MEDIULUI SI GOSPODARIRII APELOR
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Precizam ca Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de
prelucrare a metalelor feroase (decembrie 2001) nu stabileste consumuri de utilitati BAT, fiind
prezentate doar ca referinte nivele de consum realizate in diferite instalatii.

Documentul de referinta raporteaza un consum mediu de zinc de 75 kg/tona otel galvanizat. Acesta
poate varia, in functie de forma pieselor si calitatea acoperirii..

Conform referintelor BAT, consumul total de energie pentru galvanizarea reperelor de otel este de
300 - 900 kWh/tona de produs, cea mai mare parte fiind consumat pentru incalzirea topiturii/ baii
de zinc.

De asemenea, pentru instalatiile de galvanizare au fost raportate consumuri de apa intre 0 si 20 l/
tona otel galvanizat pentru operatii de clatire, rezultand aproximativ aceeasi cantitate de apa
uzata si namol. Operatorul analizeaza optiuni de recircure a apelor de spalare pe linia de pregatire
a suprafetelor pentru zincare, in scopul reducerii cantitatii de apa utilizata in instalatie.

2.6. Topografie si canalizare

Terenul studiat face parte din Lunca Somesului, unitate morfologica ce apartine Campiei Colinare a
Transilvaniei.

Sub aspect topografic arealul studiat este situat pe un teren relativ plan, cu suprafata redusa, fapt
pentru care diferentele de nivel (cote) sunt nesemnificative. Cota terenului este mai ridicata in
partea de nord a amplasamentului, cu circa 0,5 m fata de zona de sud. Spre sud, la distanta de
circa 1500 m, este albia minora a raului Somesul Mic, terenul pierzand din altitudine odata cu
inaintarea spre cursul de apa.

Amplasamentul are ca vecinatate la nord Dealul Bungar, cu o altitudine de circa 250 m.

In cadrul obiectivului analizat, apele se colecteaza in sistem de canalizare divizor, astfel:
retea de canalizare ape tehnologice uzate, cu instalatia de preepurare;
retea de canalizare ape uzate de tip menajer;

retea de canalizare ape pluviale, prevazuta cu canale de incarcare cu gratare de fonta;

Scurgerea apelor prin reteaua de canalizare se realizeaza gravitational, urmarind topografia
terenului, spre reteaua de canalizare oraseneasca — amplasata la limita estica a incintei, la
cota topografica cea mai scazuta a amplasamentului.

Planul actual al sistemului de retele de canalizare este prezentat in Anexa.
2.7. Geologie si hidrogeologie

In modelarea reliefului actual din regiunea municipiului Dej se resimte mult influenta structurii
geologice alcatuite aproape in intregime din formatiuni miocene cu extensiune mare a tufurilor de
Dej, a caror prezenta justifica relieful structural, precum si energia mai accentuata din zonele de
esalonare a cuestelor.

Referitor la solurile din zona municipiului Dej, formarea si repartitia teritoriala a acestora este in
stransa interdependenta cu relieful, stratul freatic, roca parentala, clima si vegetatia. Pe versanti,
in conditiile unei vegetatii arborescente de stejar si gorun, cu roci slab permeabile si precipitatii
abundente, s-au format solurile brune argilo-iluviale, iar pe suprafetele plane superioare, pe
formatiuni cu gresii si roci acide, s-au format solurile brune luvice cu diferite grade de levigare.

Modul de utilizare inadecvat al acestor soluri, a condus la aparitia tot mai frecventa a solurilor
degradate de eroziune, respectiv a regosolurilor (pe pante mai line) si erodisolurilor (pe suprafete
mai inclinate).

In zona municipiului Dej se identifica doua tipuri de ape subterane:
- ape subterane de medie adancime, sub presiune;
- ape freatice cu nivel liber;
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In zona amplasamentului studiat, panza de apa freatica se gaseste la o adancime variabila si
dreneaza spre raul Somesul Mic fara sa cunoasca variatii sezoniere semnificative, functie de
cantitatea de precipitatii sau nivelul cursului de apa Somesul Mic.

In forajele si puturile existente in zonele limitrofe incintei, nivelul hidrostatic a fost interceptat la
0 adancime de - 5,5 m, iar nivelul piezometric s-a stabilizat la cota de - 4,0 m.

Cu privire la datele hidrochimice, se poate arata ca unele zone pot sa prezinte vulnerabilitate sub
aspectul continutului de saruri dizolvate, zona limitrofa fiind una caracterizata prin prezenta
cutelor diapire - exploatari de sare. Totusi apele freatice interceptate in forajele din zona
amplasamentului analizat nu au legatura cu rezervele de sare.

2.8. Hidrologie

Amplasamentul analizat este situat pe terasa de stanga a cursului de apa Somesul Mic, la o distanta
de aproximativ 1500 m de albia minora a acestuia. In aceasta portiune, raul curge pe aluviuni, dar
alimentarea teraselor existente este relativ redusa.

Debitul mediu multianual, masurat in zona amonte de confluenta cu raul Somesul Mare este de 21,6
mc/s. Debitul lunar mediu minim multianual se inregistreaza in luna ianuarie, cu valoare de 7,42
mc/s. Debitul lunar mediu maxim multianual se inregistreaza in cursul lunilor aprilie si mai, cand s-
au masurat valori de 30,9 mc/s.

In zona localitatii Dej, amonte de confluenta cu raul Somesul Mare, in zona amplasamentului
analizat, raul Somesul Mic are panta medie de scurgere de 8 la mie, coeficient de sinuozitate -1,68
km/kmp.

2.10. Autorizatii actuale
La aceasta data activitatea instalatiei Metalicplas Activ SA este reglementata prin:

- Autorizatia integrata de mediu nr. 110 NV/11.12.2008, revizuita la data de 16.01.2012, valabila
pana la 10.12.2018, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Cluj, transferata prin Decizia
APM Cluj nr. 80/07.03.2016 de la Metalicplas Impex SRL la Metalicplas Activ SA.

- Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 128/10.03.2016 valabila pana la 10.12.2018, emisa de
Administratia Nationala “Apele Romane” - Administratia Bazinala de apa Somes-Tisa.

- Autorizatie de securitate la incendiu nr. 207164/15.01.2008 emisa de Inspectoratul pentru
Situatii de Urgenta al judetului Cluj.

2.11. Detalii de planificare

In vederea stabilirii actiunilor planificate pentru supravegherea calitatii amplasamentului instalatiei
de zincare termica, au fost identificate sursele de poluanti si masurile pentru protectia factorilor
de mediu, odata cu obtinerea autorizatiei integrate de mediu, respectiv a autorizatiilor de
gospodarire a apelor.

Conform conditiilor stabilite in autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarire a
apelor, societatea aplica un plan de monitorizare a factorilor de mediu, prin automonitorizare si
prin laboratoare externe, cu respectarea conditiile generale prevazute de standardele specifice:

> Program de automonitorizare - in sistem computerizat, pentru indicatori de calitate ai apelor
tehnologice uzate

» Program de monitorizare prin laboratoare externe, autorizate si acreditate (Givaroli Impex
SRL Bucuresti, ICIA Cluj), care cuprinde:

a. Calitatea aerului

Emisii din sursele dirijate se monitorizeaza pentru cele doua categorii de surse: instalatii
consumatoare de combustibil gazos (instalatii de ardere) si echipamente de retinere a aerosolilor
de acid clorhidric, respectiv a pulberilor tehnologice (scruber, filtru sac).

Astfel, se efectueaza:
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- masurarea emisiilor de NO;, SO,, CO si pulberi la instalatiile de ardere, semestrial pentru
cuptorul de la baia de zincare;

- determinarea emisiilor de pulberi de la procesul de zincare, cu frecventa semestriald.

- determinarea emisiilor de aerosoli acizi din procese de pregatire suprafete pentru zincare, cu
frecventa semestriald.

b. Calitatea apelor

Calitatea apelor tehnologice preepurate, evacuate la canalizarea municipala, se monitorizeaza
trimestrial pentru indicatorii: pH, materii in suspensie, CCO-Cr, substante extractibile cu solventi
organici, zinc.

Calitatea apelor freatice din putul de hidroobservatie, se monitorizeaza semestrial pentru
indicatorii: pH, materii in suspensie, CCO-Mn, zinc, fier.

c. Nivelul de zgomot

Nivelul de zgomot se monitorizeaza semestrial, la limita incintei.

d. Monitorizarea calitatii solului

Prin autorizatia integrata de mediu nu s-a impus monitorizarea solului.

In perioada de intocmire a prezentului raport de amplasament operatorul a realizat un set de
analize pentru sol, intr-un punct din incinta (la adancimi de 5 cm, respectiv 30 cm). Rezultatele
sunt prezentate la cap. 5.

Datele de monitorizare se raporteaza autoritatii de mediu, in cadrul Raportului anual de mediu,
si/sau la orice solicitare a acestora.

In cazurile in care se constata depasiri ale valorilor limita de emisie la anumiti indicatori,
operatorul ia masuri imediate de identificare a surselor, remediere a cauzelor si informare a
autoritatilor competente, comform procedurilor interne.

Punctele de prelevare a probelor sunt marcate in planul anexat. Prelevarea probelor se face prin
laboratoare acreditate, care realizeaza si analiza probelor, folosind metode standardizate si
acreditate.

Operatorul monitorizeaza in permanenta si parametri de lucru ai proceselor tehnologice si alte
elemente de control, care pot sa influenteze factorii de mediu:

- Consumurile de energie electrica, gaz natural, apa

- Calitatea materiilor prime si auxiliare

- Parametrii tehnologici specifici pentru etapele tehnologice

- Raportul aer/gaz natural, pentru optimizarea arderii si minimizarea emisiilor

- Functionarea echipamentelor de captare si tratare a emisiilor de proces.

2.12. Incidente provocate de poluare

Amplasamentul pe care se afla si instalatia analizata, ca parte a fostei fabrici de produse refractare
REFREABAZ SA Dej, a fost identificat cu poluare a solului de suprafata cu crom (utilizat la
fabricarea caramizilor refractare), poluare ce a propagat efecte si asupra vegetatiei arborescente
din padurea Bungar, pe o suprafata de aproximativ 400 mp.

In perioada 2006-2007 societatea 1zo Tec SRL (care a preluat activiatea REFREABAZ SA), a realizat
reconstructia ecologica a suprafetei identificata ca fiind afectata de poluare istorica cu crom (400
mp), prin acoperirea cu un strat de sol vegetal de buna calitate de 15-20 cm si plantarea a 200 de
arbusti, ca parte a planului de actiuni al Autorizatiei integrate de mediu nr. 11 NV6/05.05.2006.

Pe platforma industriala, in zona unde se afla instalatia Metalicplas Activ SA nu s-au facut analize
de sol pana la aceasta data.
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Analizele probelor de sol prelevate in timpul investigatiilor pentru intocmirea prezentei
documentatii de mediu au aratat situarea sub pragul de interventie pentru toti indicatorii analizati,
cu depasiri ale pragului de alerta la unii indicatori.

Precizam ca analizele s-au facut dintr-un punct situat intre hala industriala si drumul national,
singura zona nebetonata din incinta.

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Perimetrul amplasamentului se invecineaza cu terenuri pe care se desfasoara activitati industriale,
transport auto si locuire.

in apropierea amplasamentului studiat nu sunt zone sau areale protejate, obiective de patrimoniu
cultural, arheologic sau monumente istorice protejate.

Amplasamentul se invecineaza la vest cu Padurea Bungar. Tipul de ecosistem specific acestei
paduri este cel de gorunet mijlociu, slab productiv spre moderat. Diseminat, mai apar carpenul,
jugastrul, teiul, ciresul.

Obiectivul este situat la distanta de cca 2 km fata de situl Natura 2000 Somesul Mic ROSCI0394.
Activitatile desfasurate pe amplasament nu afecteaza ecosisteme protejate.
2.14. Conditiile constructiilor

Instalatia Metalicplas Activ SA se afla pe platforma industriala existenta, in Dej, Str. 1 Mai, nr. 134,
detinuta de 1ZO TEC SRL.

Hala de productie a fost reabilitata in perioada 2008-2009.

Nu s-a intervenit asupra structurii de rezistenta a cladirii existente, s-au realizat lucrari de
schimbare a geamurilor, extindere a deschiderii usilor de acces, compartimentare a halei prin
amplasarea unui perete cu lungimea de 10 m. S-au facut lucrari la retele interioare de alimentare
cu utilitati (apa, gaz, energie) si de evacuare a apelor uzate si gazelor de ardere si s-a realizat cuva
impermeabilizata in care sunt amplaste baile de pregatire a suprafetelor. In hala s-a amenajat un
birou administrativ bicompartimentat.

Constructiile indeplinesc cerintele functionale impuse de activitatea desfasurata. Pe
amplasamentul instalatiei analizate nu sunt placi din azbociment.

Caile de acces si platformele sunt betonate. Aspectul general al amplasamentului este ingrijit.

Se realizeaza inspectii periodice de catre societati acreditate si se implementeaza masurile
identificate.

3. ISTORICUL TERENULUI

In zona amplasamentului analizat se desfasoara activitati industriale de cca. 100 de ani, in principal
de fabricare materiale de constructii.

Incepand cu anul 1921 pe actualul amplasament au functionat succesiv mai multe fabrici, care
foloseau materii prime locale (tuf de Dej, calcar, argila, etc). Astfel, pe amplasament s-au
desfasrat activitati de comercializare a tufului, fabricare a cimentului Portland, a varului macinat
si a cimentului alb. Dupa anii '50 au inceput sa se fabrice materii prime pentru caramizi de samote,
apoi s-a impus activitatea de fabricare a caramizi refractare bazice.

Dupa anii ‘90 productia de materiale refractare a inregistrat scaderi graduale. Astfel, s-au
dezafectat instalatiile si s-au facut lucrari de ecologizare a zonei.

Halele de productie au ramas si s-au dezvoltat alte activitati, la aceasta data fiind proprietatea
societatii IZO TEC SRL Dej.
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4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Societatea Metalicplas Activ SA are certificat sistemul integrat de calitate-mediu-sanatate si
securitate in munca, in conformitate cu standardele ISO 9001:2015, I1SO 14001:2015 si OHSAS
18001:2007. Operatorul asigura un sistem de management de mediu eficient.

Activitate este reglementata prin proceduri ale sistemului de management, care sunt continuu
imbunatatite, fiind supravegheate de catre organismul de certificare.

Respectarea cerintelor autorizatiei integrate de mediu este asumata la nivelul conducerii societatii.
Societatea realizeaza informarea si instruirea periodica a angajatilor in legatura cu cerintele de
mediu.

Anual se stabilesc obiective si tinte de mediu masurabile, in acord cu strategia, politica declarata si
angajamentul luat, tindnd cont de cerintele legale, de aspectele reale si de contextul local, in
functie de realizarile anului precedent.

Managementul autorizatiei integrate de mediu este asigurat de responsabilul cu protectia mediului.
Toate monitorizarile si rezultatele acestora sunt urmarite si verificate. Monitorizarile si
automonitorizarile sunt efectuate prin laboratoare acreditate si laboratorul propriu, pentru factorii de
mediu si indicatorii stabiliti in autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarire a apelor.

Operatorul raporteaza catre autoritati datele conform cerintelor actelor de reglemenatare (AIM, AGA).

Prin tipurile si cantitatile de substante si amestecurile chimice periculoase, amplasamentul nu se
incadreaza in prevederile Legii nr. 59/2016 privind privind controlul asupra pericolelor de accident
major in care sunt implicate substante periculoase, care transpune Directiva 2012/18/UE (Seveso).

Identificarea punctelor critice unde pot aparea situatii de urgenta, masurile specifice pentru
prevenirea aparitiei lor si modul de actionare in cazul producerii unei situatii de urgenta, sunt
redate in urmatoarele documente intocmite de societate:

— Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale, intocmit in conformitate cu
prevederile Ordinului nr. 278/1997 pentru prevenirea poluarilor accidentale si inlaturarea
efectelor lor (actualizat in 2018).

— Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgentd.

Managementul situatiilor de urgenta potentiale cuprinde masuri de prevenire, proceduri de limitare
si eliminare a efectelor specifice tipurilor de risc.

Eventuale surse posibile pot fi, in cazuri accidentale:
- Instalatii, operatii de depozitare si manipulare a materiilor prime;
- cuvele de pregatire a suprafetelor si de zincare termica;
- emisiile in aer si apa de la instalatii/procese.

Operatorul asigura respectarea permanenta a procedurilor de lucru si depozitare, precum si
dotarea cu echipamente si materiale de interventie necesare in situatii de urgenta.
4.2. Deseuri

Deseurile generate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt colectate selectiv si stocate in
functie de provenienta, starea de agregare si periculozitatea acestora, in zone amenajate, vrac sau
in recipienti etansi, pana la valorificare si/sau eliminare.

Tipurile si cantitatile de deseuri rezultate din activitatile specifice desfasurate de catre societatea
Metalicplas Activ SA si modul de gospodarire a acestora sunt prezentate in tabelul de mai jos.
Cantitatile din tabel sunt aferente anului 2017, dar sunt suficient de reprezentative.

Tabel 4.2.1 Tipuri, cantitati de deseuri generate pe amplasament/mod de gestionare
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Cod deseu, Cantitate
conf. HG Denumire deseu Sursa de deseu generata Mod de gestionare
856/2002 (tone/an)
namoluri si turte Instalatia de 2 Se depoziteaza in boxa de namol,
110110 de filtrare, altele neutralizare si special amenajata in exteriorul
decat cele peepurare ape uzate halei, in zona de deseuri a
specificate la 11 01 societatii 1zo Tec SRL.
09* Se valorifica prin firma autorizata
11 05 01 Zinc dur zincare 15 Containere metalice -depozitat in
interiorul halei de productie, in
container ferit de ploaie si vant
Se valorifica prin firma autorizata
11 05 02 Cenusa de zinc zincare 15 Containere metalice -depozitat in
interiorul halei de productie, in
container ferit de ploaie si vant.
Se valorifica prin firma autorizata
11 05 03* deseuri solide de la | Zincare termica 0,200 Se colecteaza in saci din material
epurarea gazelor plastic si se depoziteaza in
depozitul de deseuri. Se elimina
prin firma autorizata
11 01 98* alte deseuri uscare repere 0,5 Se depoziteaza in boxa amenajata
continand metalice in cuptor in exteriorul halei, in zona de
substante deseuri a 1zo Tec SRL.
periculoase Se valorifica prin firma autorizata
12 01 01 deseu metallic Confectionare 60 Container metalic amplasat pe
(pilitura si span panouri de gard din platforma betonata, zona
feros) fire de sarma, delimitata in hala de productie.
intretinere utilaje, Se valorifica prin firma autorizata
instalatii
12 01 02 praf si suspensii de | Cruste de tunder 40 Se depoziteaza in boxa amenajata,
metale feroase Prelucrarea primara in exteriorul halei, in zona deseuri
a materiei prime a lzo Tec SRL.
(trefilarea sarmei) Se valorifica prin firma autorizata
1201 15 namoluri de la trefilare sarma Container metalic amplasat pe
masini-unelte, 0,5 platforma betonata, zona
altele decat cele delimitata in hala de productie.
specific. la 12 01 14 Se valorifica prin firma autorizata
15 01 01 ambalaje de hartie | Ambalare materii 0,010 Pubele ecologice amplasate
si carton prime pe platforme betonate.
1501 02 ambalaje de “ 0,02 Se valorifica prin firma autorizata
materiale plastice
1501 03 ambalaje de lemn “r 0,030 Se colecteaza si se stocheaza
1501 04 ambalaje metalice | “” 0,05 temporat in zona delimitata, pe
platforma betonata si se valorifica
cu firma autorizata
15 01 10* ambalaje care Ambalaje materii 0,05 se colecteaza selectiv, in
contin reziduuri prime periculoase contaniere; Se returneaza
sau sunt furnizorului sau se elimina/
contaminate cu valorifica prin firma autorizata
subst.periculoase
15 02 02* absorbanti, Filtre textile de la 0,01 se colecteaza selectiv, in
materiale filtrante epurare gaze; contaniere.
(inclusiv filtre de ulei| material filtrare Se elimina/ valorifica prin firma
fara alta din filtrul presa si autorizata
specificatie), imbracaminte de
materiale de protectie; carpe
lustruire, imbracam. | imbibate cu ulei
de protectie contam.
MABECO SRL

SERVICII S| CONSULTANTA IN DOMENIUL PROTECTIEI MEDIULUI S| GOSPODARIRII APELOR

Pagina 26 din 36



Raport de amplasament

METALICPLAS ACTIV SA
Cod deseu, Cantitate
conf. HG Denumire deseu Sursa de deseu generata Mod de gestionare
856/2002 (tone/an)
20 03 01 Deseuri menajere intreaga instalatie 2,4 mc In pubele ecologice amplasate pe
platforme betonate. Se elimina
prin agentul de salubritate

* deseuri periculoase, conform definitie pct. 11 -anexa nr. 1 a Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor

in vederea gospodaririi corespunzatoare a deseurilor provenite din activitatile specifice desfasurate
pe amplasament se aplica masuri de colectare si stocare selectiva a diferitelor tipuri de deseuri,
respectiv predare a acestora spre valorificare sau eliminare. Se pastreaza si se raporteaza catre
Agentia pentru Protectia Mediului Cluj evidenta gestionarii deseurilor si a ambalajelor.

Deseurile tehnologice de tunder si de namol deshidratat se stocheaza temporar in boxe inchise
perimetral cu ziduri din beton armat, acoperite cu copertina.

Alte deseuri tehnologice se stocheaza in containere metalice amplasate pe platforma betonata, in
zone delimitate in hala de productie.

Este documentata o procedura care defineste metodologia standard ce trebuie aplicata pentru
colectarea deseurilor generate pe amplasament.
4.3. Depozite chimice

Depozitarea materiilor prime si auxiliare, precum si cea a deseurilor rezultate din procesele tehnologice,
se face in conditii corespunzatoare, astfel incat sa nu afecteze mediul.

Pe amplasament sunt mai multe rezervoare pentru stocarea materiilor prime lichide, a bailor uzate si
apelor uzate. Rezervoarele sunt amplasate in incinta halei, in imediata apropiere a liniei de zincare.
Zona are reborduri pentru retierea eventualelor scapari accidentale si este racordata prin rigole la
cuva de retentie in care sunt amplasate baile de pregatire a suprafetelor pentru zincare termica.

Aprovizionarea chimicalelor pentru functionarea instalatiei se face periodic, pentru a evita formarea de
stocuri nejustificate. Stocarea acidului clorhidric se face in rezervoare amplasate ldnga cuva cu baile de
pregatire a suprafetelor.

Substantele/amestecurile chimice periculoase aprovizionate in cantitati mai mici se pasteaza in
ambalajele originale (recipienti de 1 mc sau mai mici, butoaie metalice, saci,) pana la utilizare.

Deseurile se colecteaza selectiv si stocheaza temporar asa cum a fost prezentat la capitolul 4.2.
Starea tuturor zonelor de depozitare este corespunzatoare.
Pe amplasament nu sunt depozite definitive.
4.4. Instalatii de evacuare ape uzate
Principalele utilizari ale apei in cadrul fabricii Metalicplas Activ SA sunt:

- apa necesara in scop tehnologic: bai de spalare repere, pregatire si completare in baile de
pregatire a suprafetelor pentru zincarae termica, igienizare spatii;

- apa pentru completare in circuitul de racire al masinilor de trefilare si de sudare panouri de
gard

- apa in scop igienico - sanitar.

Alimentarea cu apa in scop menajer si tehnologic se asigura prin bransament realizat la reteaua de
alimentare cu apa a municipiului Dej, printr-un bransament @=100 mm, echipat cu apometru.

Retea interna de distributie este din teava PVC, cu diametre intre 20 si 100 mm, L=420 m.

Apa folosita in sistemul de racire al masinii de trefilare se trateaza in instalatia tip AXIMA cu
solutii biocide si anticrustanti/inhibitori de coroziune.
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Sistemul de canalizare

Apele uzate menajere, apele tehnologice preepurate si apele pluviale se evacueaza in reteaua
publica de canalizare a municipiului Dej, in baza contractului pe care il are locatorul 1zo Tec SRL cu
Compania de Apa Somes, sucursala Dej.

Apele uzate se colecteaza separat, intr-un sistem de canalizare divizor, astfel:
retea de canalizare ape tehnologice uzate, care dirijeaza toate apele de acest tip in
instalatia de preepurare;
retea de canalizare ape uzate de tip menajer;
retea de canalizare ape pluviale, prevazuta cu canale de incarcare cu gratare de fonta.

Scurgerea apelor prin reteaua de canalizare se realizeaza gravitational, urmarind topografia
terenului, spre reteaua de canalizare oraseneasca, amplasata la limita estica a incintei.

Apele tehnologice uzate, provenite din cuvele de spalare in cascad3, namolul rezultat din
decantarea solutiilor epuizate din baile de degresare, decapare, dezincare, fluxare si apele
provenite de la instalatia de spalare a gazelor, impurificate cu chimicale din grupa acizilor
anorganici (acid clorhidric), clorura de zinc si clorura de amoniu, tensioactivi, se trateaza in statia
de preepurare de pe amplasament, prezentata la cap. 2.3.

Apele din cuvele de spalare au debit continuu si sunt pompate spre statia de preepurare. Apele
uzate (ndmol) colectate din baile de pegatire a suprafetelor in containerele de decantare a bailor
uzate, sunt evacuate periodic din acestea, prin pompare spre statia de preepurare.

Toate apele uzate se colecteaza in bazinul de stocare, unde se asigura omogenizarea lor cu mixer
de amestec. Aici se neutralizeaza cu solutie de hidroxid de sodiu si se face corectie a pH-ului cu
lapte de var. Treapta chimica a statiei de porneste automat cand se pompeaza solutiile epuizate
din cuve, avand functionare intermitenta.

Suspensia se transvazeaza in bazinul de sedimentare, unde se adauga polielectrolit, pentru
accelerarea procesului de sedimentare si pentru aglomerarea suspensiilor coloidale existente in
masa de apa uzata. Aici are loc si reactia de transformare a oxidului de zinc in hidroxid de zinc si
decantarea acestuia. Suspensia se filtreaza pe filtru presa cu placi din polipropilena. Turtele de
filtrare obtinute se depoziteaza temporar in boxa betonata si acoperita. Filtratul limpede este
dirijat in bazinele de control final. Aici se verifica automat pH-ul; apele sunt repompate in fluxul
de epurare daca valoarea acestuia nu se incadreaza in intervalul admis sau se evacueaza in
reteaua de canalizare a platformei, apoi in cea municipala.

Apele pluviale, colectate de pe acoperisuri si de pe platforme se evacueaza in reteaua de
canalizare a platformei (IZO TEC SRL), care se decarca in canalizarea publica a municipiului Dej.

4.5. Alte depozite chimice si zone de folosire

Pe amplasament nu s-au identificat alte zone de depozitare materii prime sau deseuri, in afara de
cele prezentate la capitole anterioare.

4.6. Alte posibile impuritati din folosinta anterioara a terenului

Dupa cum am aratat, instalatia analizata este situat intr-o zona in care s-au desfasurat activitati
industriale, in principal in domeniul materialelor de constructii, inca din anul 1921. In consecinta,
in zona amplasamentului au existat surse potentiale de poluare a solului si apei freatice (cu materii
organice, sulfati, cloruri, metale grele, produse petroliere).

Amplasamentul a fost identificat ca avand o poluare istorica a solului de suprafata cu crom (utilizat
la fabricarea caramizilor refractare), cu propagare si asupra vegetatiei arborescente din padurea
Bungar, pe o suprafata de aproximativ 400 -500 mp. Solul de adancime si apa freatica nu a fost
afectata de poluare istorica.

Zona s-a ecologizat, prin indepartarea statului de sol contaminat si acoperirea cu un strat de sol
vegetal de buna calitate de 15-20 cm; s-au plantat cca 200 de arbusti.
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La aceasta data peste 90% din suprafata amplasamentului este impermeabilizata (constructii si
platforme).

5. PREZENTAREA REZULTATELOR INVESTIGATIILOR SI RECOMANDARI

Activitatea operatorului Metalicplas Activ SA pe amplasamentul din Dej, str. 1 Mai, nr. 134, judetul
Cluj, este reglementata prin Autorizatia integrata de mediu nr. 110 NV/11.12.2008, revizuita la
data de 16.01.2012, valabila pana la 10.12.2018, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Cluj,
precum si prin Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 128/10.03.2016 valabila pana la 10.12.2018,
emisa de Administratia Nationala “Apele Romane” - Administratia Bazinala de apa Somes-Tisa.

Aspectele relevante pentru instalatia analizata la care se refera Cele mai bune tehnici disponibile
(BAT) - Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de prelucrare a
metalelor feroase (decembrie 2001) sunt urmatoarele: sistemele de management de mediu, tehnici
de control al emisiilor in apa si aer, mod de gestionare bai de pregatire a suprafetelor pentru
tratarea termica, gestionarea deseurilor.

Urmarirea functionarii corespunzatoare a proceselor de productie si de tratare a emisiilor poate
asigura ca sunt indeplinite obiectivele de mediu stabilite si se identifica eventuale masuri corective
necesare.

Din analiza informatiilor si documentelor referitoare la activitatile de zincare termica a panourilor
metalice in Dej, str. 1 Mai, nr. 134, se pot afirma urmatoarele:

- instalatiile sunt realizate si gestionate in acord cu cele mai bune tehnici disponibile si
respecta cerintele BAT - Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in
industria de prelucrare a metalelor feroase (decembrie 2001) - emisiile de poluanti generate
de instalatiile de pe amplasament se incadreaza limitele maxime admise de legislatia de
mediu aplicabila, stabilite prin actele de reglementare;

- deseurile rezultate din activitatile desfasurate sunt colectate si stocate in functie de
provenienta si caracteristicile acestora, in spatii astfel amenajate, incat posibilitatea
contactului intre acestea si factorii de mediu sa fie minimizat; deseurile generate pe
amplasament valorificate/eliminate prin firme specializate;

- se monitorizeaza emisiile in factorii de mediu si variabilele tehnologice, conform cerintelor
din actele de reglementare si procedurilor de exploatare a instalatiilor, pentru a asigura
operarea optima, cu impact minim asupra mediului.

Metalicplas Activ SA are un sistem de management acreditat si asigura elementele unui sistem de
management de mediu eficient. Societatea aplica proceduri de lucru specifice.

Operatorul urmareste revizuirea sistematica, in concordanta cu noile progrese referitoare la
materiile prime si utilizarea unora mai adecvate, cu periculozitate cat mai mica, conform
procedurilor interne.

Se mentin inregistrari privind fluxurile de emisii in aer, ape utilizate in procese tehnologice si ape
uzate generate. Societatea monitorizeaza emisiile in aer, inclusiv nivelul de zgomot, cat si calitatea
apelor evacuate in canalizare.

In scopul stabilirii starii actuale a amplasamentului, au fost evaluate toate rezultatele
monitorizarilor factorilor de mediu realizate de operator.

Numarul si tipul investigatiilor realizate de operator are la baza cerintele actelor de reglementare
detinute pentru amplasament/instalatie, in baza modelului conceptual ce a avut in vedere
consideratii specifice aferente amplasamentului pe care este situat obiectivul analizat.

5.1. Calitatea aerului

Principalele surse de emisii in aer de la instalatiile de pe amplasamentul analizat sunt:
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- aprovizionare, depozitare, manipulare materii prime si deseuri: pulberi

- procesele tehnologice de trefilare sarma, pregatire suprafete si zincare termica: pulberi cu
continut de metale, aerosoli de acid clorhidric

- instalatiile termice (arzatoare cuptor pentru baia de zicare): gaze de ardere si pulberi

- trafic auto pe platforma - gaze de ardere, pulberi

Instalatia are echipamente si dotari pentru prevenirea/diminuarea emisiilor, inclusiv a celor
fugitive, cum sunt:

- rezervoarele de stocare materii prime lichide sunt echipate cu sisteme de etansare

- racordurile aferente furtunelor de descarcare sunt prevazute cu garnituri de etansare care
asigura etanseitatea cuplajului odata ce racordul a fost montat

- pompele de vehiculare sunt cu etansare dubla

- sunt implementate proceduri de prevenire a supraincarcarii

Instalatiile/incintele unde se genereaza emisii (pulberi cu continut de metale de la baia de zincare
termica, aerosoli de acid clorhidric de la baile de pregatire a asuprafetelor) sunt prevazute cu
sisteme de captare si tratare a emisiilor, inainte de dispersia in aer, prezentate la cap. 2.3.

Operatorul asigura intretinerea echipamentelor de retinere, evacuare si dispersie a emisiilor de
poluanti in stare optima de functionare. In situatii de functionare necorespunzatoare sau defectiuni
ale sistemelor de depoluare, se sisteaza functionarea instalatiei pana la remedierea defectiunii.

Investigatii privind calitatea aerului

Investigatiile privind calitatea aerului cuprind masuratori ale emisiilor din surse dirijate.

Impactul activitatii asupra calitatii aerului se evalueaza prin analizarea monitorizarii realizate de
catre operator in conditii de functionare normala a instalatiilor, conform conditiilor din autorizatia
integrata de mediu. Datele de monitorizare se transmit agentiei pentru protectia mediului in
raportul anual de mediu sau la cerere.

In continuare sunt prezentate rezultatele monitorizarilor realizate de operatorului Metalicplas Activ
SA, asa cum sunt solicitate in AIM nr. 110/11.12.2008, revizuita la 16.01.2012, la instalatiile pe
care le avea pe amplasamentul din Dej, str. 1 Mai, nr. 134, in anul 2017.

Tabel 5.1.1. Monitorizare emisii dirijate - cuptorul de incalzire baie de zincare

Valori determinate Incertitudinea de
Indicat (mg/m?3) < k=2 Valori admise
ndicator Sem 1 Sem i masurare (k=2) (mg/m?)
%
B.a.2327/06.06.17 | B.a. 5543/14.11.17

Cco 8.44 9.06 + 10,00 100
SO, 2.93 2.93 + 10,00 35
NO, 24.60 14.35 + 12,00 350
Pulberi totale 0.09 0.09 + 20,00 5

Tabel 5.1.2. Monitorizare emisii dirijate - procesul de zincare termica (baia de zinc)

Valori determinate (mg/m?3) Incertitudinea de . .
Indicator masurare (k=2) Valori admise
Sem | Sem I P (mg/m?3)
B.a.2327/06.06.17 | B.a. 5543/14.11.17 %
Pulberi totale 0,16 0,30 + 20,00 5

Tabel 5.1.3. Monitorizare emisii dirijate - procese de pregatire a suprafetei pentru zincare

Valori determinate Incertitudinea de

3 q q
Indicator (mg/m?>) Y Valori adr3mse
Sem | Sem II % (mg/m~)
B.a.2327/06.06.17 | B.a. 5543/14.11.17
Pulberi totale 0,18 0,58 + 20,00 30
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Aprecieri privind rezultatele monitorizarii. Rezultatele masuratorilor efectuate in 2017 prezentate
mai sus, arata ca emisiile in aer se incadreaza in VLE stabilite in autorizatia integrata de mediu.

De asemenea, datele de monitorizare sintetizate in rapoartele de mediu intocmite pentru anii
anteriori arata incadrarea in VLE stabilite pentru aer.

Recomanddri. Avand in vedere rezultatele analizelor pentru emisiile atmosferice, consideram ca
monitorizarea parametrilor relevanti pentru calitatea aerului, cu frecventa stabilita in AIM nr.
110/11.12.2008, din 16.01.2012, va asigura in continuare incadrarea impactului instalatiei in
parametri stabiliti.

In scopul prevenirii poluarii aerului recomandam aplicarea in continuare a masurilor:

- urmarirea respectarii parametrilor optimi de functionare a instalatiilor;

- reglarea/optimizarea proceselor, pentru reducerea emisiilor si a consumurilor de energie;

- verificarea /asigurarea etanseitatii si eficientei instalatiilor de depoluare existente;

- controlul surselor de emisii difuze, prin intretinere si operarea corespunzatoare la depozitare si
manipulare materiale lichide, alte operatii/echipamente generatoare de emisii in aer;

- monitorizarea periodica a emisiilor si aplicarea de actiuni corective/preventive, daca este cazul;

- respectarea graficelor de revizii si reparatii pentru instalatii.

5.3. Calitatea apei

Amplasamentul METALICPLAS ACTIV SA este situat in bazinul hidrografic Somes, raul Somesul Mic,
respectiv in perimetrul corpului de apa subterana ROSO10, conform Ordinului 621/2014 privind
aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

Operatorul urmareste utilizarea eficienta a apei si minimizarea consumului de apa proaspata.

Minimizarea consumului de apa se asigura prin folosirea sistemului de spalare in cascada a reperelor
metalice dupa decapare, in doua cuve, preaplinul din a doua baie fiind trecut in prima.

De asemenea, sistemele de racire la masina de trefilare sarma si la masina de sudare panouri de
gard functioneaza cu recircularea apei in circuit inchis.

Se urmareste reducerea consumurilor de apa prin instruirea angajatilor in scopul controlului si
evitarii eventualele pierderi de apa (Proceduri Operationale Standard de intretinere si exploatare
a instalatiilor).

Se mentin inregistrari privind fluxurile de ape utilizate in procese tehnologice si ape uzate
generate.

Apele tehnologice uzate se trateaza in instalatia de preepurare de pe amplasament. Apele care se
evacueaza in canalizarea municipala centralizata ape au caracteristici corespunzatoare pentru
evacuare in canalizare, valorile indicatorilor specifici se incadreaza in prevederile NTPA -
002/2005.

Din activitatile/instalatiile de pe platforma, apele pot fi poluate pe urmatoarele cai:

— scurgeri accidentale de substante/amestecuri chimice, din depozitare sau utilizare in procesele
de productie;

— avarii sau spargeri ale conductelor/traseelor prin care se vehiculeaza ape uzate;

— scurgeri accidentale de produse petroliere pe platformele exterioare.

Pentru evitarea/limitarea oricaror emisii in ape, sol si ape freatice, principalele masuri constau in:

- substantele/amestecurile chimice periculoase se depoziteaza in recipienti etansi, cu sisteme de
masurare a nivelului, amplasate in incinte impermeabilizate;

- recipientii, baile de pregatire a asuprafetelor si circuitele instalatiilor de stocare si de fabricare
din incinta Metalicplas Activ SA sunt realizate din materiale adecvate, rezistente la coroziunea
specifica, prevazute cu imbinari etanse;

- cuva de retentie in care este amplasata linia de pregatire asuprafeelor este impermeabilizata si
etansietatea ei se verifica periodic;
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- stocarea temporara a deseurilor se face in incinte desemnate, in recipienti adecvati;
- se fac verificari si lucrari de intretinere periodice (planificate) la toate echipamentele, inclusiv
la structuri subterane;

- se aplica proceduri de lucru, cat si proceduri de prevenire si interventie pentru situatii de risc.
Investigatii privind calitatea apelor

In ceea ce priveste emisiile relevante in apa, identificate in inventarul fluxurilor de ape uzate, BAT
reperzinta monitorizarea parametrilor-cheie de process, in puncte-cheie.

Operatorul monitorizeaza calitatea apei evacuate in canalizare, conform contractului cu operatorul
retelei de canalizare si a cerintelor AIM si AGA. Monitorizarea calitatii apei se face prin masuratori
momentane din probele de apa uzata, la iesirea din bazinul de control final.

Tabel 5.2.1. Monitorizare ape evacuate in canalizare - 2017

Valori dete/\ll'minate Incertitudine Valori
. (mg/1) de masurare .
Indicator - - - - = admise
Trim. | Trim. Il B.a. Trim. 1l B.a. Trim. IV B.a. (k=2) (mg/l)
B.a. 334/02.02.17 | 2324/06.06.17 | 4582/03.10.17 | 5540/14.11.17 % g
pH 7.87 7.2 7.2 7.1 +2 6,5-8,5
Materii in <10 <10 <10 14 +15 350
suspensie
Substante <20 <20 <20 <20 +15 30
extractibile
CCO-Cr 37.37 43.52 39.60 11.19 +10 500
Zinc 0.113 0.469 <0.05 0.446 +15 1

Calitatea apei freatice se urmareste prin analize semestriale efetuate pe probele prelevate
semstrial din putul de hidroobservatie din incinta amplasamentului IZO TEC SRL.

Tabel 5.2.2. Monitorizare ape freatice - 2017

Valori determinate Incertitudinea .
o Valori de
. (mg/l) de masurare .
Indicator = referinta
Sem | Sem Il (k=2) (mg/l)
B.a.2325/06.06.17 B.a. 5541/14.11.17 %
pH 6.6 7.3 +2 6,5-9,5
CCoMn 3.76 1.93 +10 5,0
Zinc <0.05 <0.05 +15 5,0
Fier <0.02 <0.02 +15 0,2

Aprecieri privind calitatea apelor

Analiza rezultatelor analitice obtinute in ultimii ani de monitorizare a calitatii apelor evacuate in
reteaua de canalizare arata ca nu sunt depasiri ale valorilor pentru indicatorii masurati. Calitatea
apelor evacuate in canalizarea municipala este corespunzatoare, indicatorii de calitate monitorizati
se incadreaza in limitele prevederilor legislative, actelor de reglementare si contractelor in
vigoare.

Valorile masurate la apele freatice se incadreaza in valorile de referinta, obtinute la realizarea
primului set de masuratori, in anul 2009.

Se recomanda sa se urmareasca in continuare consumul de apa proaspata in instalatie si calitatea
apei evacuate in canalizare, pentru limtarea consumului si incadrarea in valorile limita de emisie
la evacuare in canalizare.

Referitor la apa freatica, recomandam sa se aiba in vedere prevederea Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, art.16(3), de monitorizare a calitatii apei freatice de cel putin o data la 5 ani.
Indicatorii ce ar trebui avuti in vedere sunt cei specifici corpului de apa subterana ROSO10,
conform Ordin 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din Romania.

MABECO SRL

N o Pagina 32 din 36
SERVICII SI CONSULTANTA IN DOMENIUL PROTECTIEI MEDIULUI SI GOSPODARIRII APELOR



Raport de amplasament
METALICPLAS ACTIV SA

In scopul prevenirii poluarii apelor, inclusiv a celor freatice, recomandam aplicarea programului de
verificare a gradului de impermeabilizare a incintelor si a etanseitatii structurilor subterane (retele
de canalizare, incinta bai de proces) si luarea imediata de masuri, daca se constata defectiuni.

5.3. Nivelul de zgomot

Principalele surse de zgomot pe amplasamentul analizat sunt reprezentate de instalatii tehnologice
(masina de trefilat, masina de sudat), compresor, pompe, sisteme de ventilatie si traficul auto din
incinta (aprovizionare materiale si livrare produse).

Prevederea generala a celor mai bune tehnici disponibile referitoare la zgomot este de identificare
a surselor semnificative de zgomot si a tintelor potentiale din comunitatea locala.

Investigatii privind nivelul de zgomot

Operatorul monitorizeaza emisia de zgomot prin masuratori semestriale, la limita incintei, inspre
zona de locuinte, asa cum este prevazut in autorizatia integrata de mediu. Determinarile nivelului
de zgomot echivalent cuprind masuratori efectuate in timpul zilei si in timpul noptii. Rezultatele
masuratorilor efectuate in anul 2017 sunt redate in tabelul de mai jos, comparativ cu limita
maxima admisa de STAS 10009-2017.

Tabel 5.3.1. Valori medii ale nivelului de zgomot -2017, masurate la limita incintei

Valori determinate Incertitudinea
Indicator dB(A) de masurare Valori admise
Sem | Sem I (k=2,P=95%) dB(A)
972/09.06.17 2387/07.12.17 %
Nivel de zgomot ponderat Ziua: 48.8 Ziua: 49.7 2,1 max 65 dB(A)
-la limita incintei- Noaptea: 34.5 Noaptea: 37.1 la valoarea CZ 60 dB

Observatii: Nivel de zgomot ponderat este media a 3 masuratori intermitente timp de 60 minute.
Aprecieri privind nivelul de zgomot

Masuratorile realizate atat in 2017, cat si in anii anteriori, nu au aratat depasiri ale nivelului de
zgomot echivalent continuu, in punctul/situatiile monitorizate. Nivelul de zgomot se mentine la
nivele relativ constante. Precizam ca instalatiile tehnologice functionau in regim normal.

Avand in vedere datele masuratorilor din ultimii ani, cat si traficul auto din vecinatatea
obiectivului, nu este foarte relevanta contributia adusa de functionarea instalatiei la nivelul total
de zgomot la limita incintei. Astfel, consideram ca se poate renunta la monitorizarea zgomotului de
catre operator sau, cel putin, sa se reduca frecventa de monitorizare (cel mult un set de
masuratori anuale).

5.4. Calitatea solului

Ca surse potentiale de poluare a solului si subsolului pentru amplasamentul analizat pot fi avute in
vedere urmatoarele:

- scurgerile accidentale de chimicale/materiale lichide utilizate in instalatie;

- deversari de ape uzate, datorate unor defectiuni la sistemele de canalizare;

- gestionarea incorecta a deseurilor, depuneri necontrolate de deseuri pe sol;

- eventuale pierderi de uleiuri, produse petroliere, de la mijloace auto;

- emisiile de poluanti in atmosfera, care se depun pe sol.

Masurile de prevenire a poluarii solului aplicate de societate sunt aceleasi care asigura prevenirea
contaminarii apei freatice si au fost prezentate mai sus.

Investigatii privind calitatea solului

Prin Autorizatia integrata de mediu nr. 110 NV/11.12.2008, revizuita la 16.01.2012, nu s-a impus
monitorizarea calitatii solului in incinta.
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Dupa cum s-a aratat la capitolele anterioare, in perioada de elaborare a prezentei documentatii s-a
investigat calitatatea solului din incinta. S-au prelevat probe din zona nebetonata, intre hala de
productie si gard, limitrof instalatiei de tratare/dispersie a aerului de la instalatia de zincare.

Tabel 5.4.1. Rezultate analize probe sol -2018

Raport de incercare Valori de referinta- Ord. MAPPM 756/1997

Indicatori UM 1804386/ 1804386/ -Soluri mai putin sensibile -

07.08.2018 07.08.2018 Valori *Praguri de *Praguri de

(ad. 5 cm) (ad. 30 cm) normale alerta interventie
crom mg/kg 405 179 30 300 600
nichel mg/kg 103 56,3 20 200 500
plumb mg/kg 277 229 20 250 1000
zinc mg/kg 751 650 100 700 1500
fier mg/kg 60300 20400 - - -
benzen mg/kg <0,01 <0,01 <0,01 0,5 2
toluen mg/kg <0,01 <0,01 <0,05 10 50
xileni mg/kg <0,03 <0,03 <0,05 15 25
etilbenzen mg/kg <0,01 <0,01 <0,05 10 50
Total BTEX mg/kg <0,06 <0,06 - - -
Produse petroliere mg/kg 229 251 100 1000 2500
Tipuri de azbest - Nu s-a detectat - - -

*pentru soluri mai putin sensibile

Valori normale

Praguri de alerta

Aprecieri privind calitatea solului

Acest set de analize a calitatii solului in incinta unde opereaza Metalicplas Activ SA constituie valori
de referinta.

Comparand rezultatele cu datele din Ordinul MAPPM nr. 756/ 1997 pentru aprobarea Reglementarii
privind evaluarea poludrii mediului (pentru soluri de folosinta mai putin sensibila), se constata
urmatoarele:

- sunt depasite valorile normale pentru soluri de folosinta mai putin sensibila la indicatorii
crom, nichel, plumb, zinc si produse petroliere in proba de la addncimea de 30 cm, cat si
pentru nichel si produse petroliere in proba de la adancimea de 5 cm;

- sunt depasite pragurile de alerta pentru soluri de folosinta mai putin sensibila la indicatorii
crom, plumb si zinc in proba de la adancimea de 5 cm;

- toate valorile masurate sunt sub pragurile de interventie.

Cauza valorilor mai ridicate obtinute pentru unele elemente in solul din incinta amplasamentului
poate fi activitatea industriala care se desfasoara pe platforma de mai multe decenii.

Recomandam sa se urmareasca evolutia calitatii solului in zona, comparativ cu acest prim set de
masuratori, pentru a putea eventual concluziona calitatea solului este influentata de activitatea
instalatiei.

De asemenea, pentru a preveni orice posibil impact asupra solului, operatorul trebuie sa
urmareasca aplicarea masurilor stabilite deja.

Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale arata, la art.16(3), necesitatea monitorizarii solului
cel putin o data la 10 ani.
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6. CONCLUZII

Societatea Metalicplas Activ SA opereaza instalatiile din Dej, Str. 1 Mai, nr. 134, in acord cu cele
mai bune practici din domeniu. Operatorul urmareste obtinerea unor produse de calitate, cu
respectarea principiilor eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii
protectiei mediului.

Societatea aplica un sistem de management al securitatii mediului si utilizeaza instrumente
manageriale si tehnice, care permit identificarea punctelor slabe si a posibilitatilor de optimizare,
formularea si observarea obiectivelor de mediu si demonstrarea imbunatatirii continue a
performantelor de mediu.

Pe baza informatiilor primite de la beneficiarul prezentului Raport, coroborate cu investigatiile
directe pe amplasament si cu rezultatele monitorizarilor efectuate pentru urmarirea/evaluarea
starii de calitate a factorilor de mediu aer, apa, sol si a nivelului de zgomot, in situatia unei
functionari normale a instalatiilor de pe amplasament, se apreciaza ca activitatea in cadrul
obiectivului influenteaza calitatea factorii de mediu si sanatatea umana in limite admise.

In perioda 2008-2018, cand instalatia a functionat in baza autorizatiei integrate de mediu, nu s-au
inregistrat depasiri la indicatorii monitorizati.

In vederea garantarii protectiei factorilor de mediu, vor trebui monitorizate in continuare atat
operarea instalatiei, cat si emisiile de poluanti, prin laboratoare de analiza acreditate.

Tinand cont de cele prezentate mai sus si de faptul ca:

¢ amplasamentul obiectivului se afla intr-o zona industriala;

e se urmareste inlocuirea chimicalelor periculoase cu altele mai putin periculoase, biodegradabile;

e se asigura monitorizarea permanenta a consumurilor de apa, chimicale, energie electrica si

termica;

e instalatiile sunt prevazute cu sisteme adecvate de retinene/tratare/dispersie a emisiilor in apa
si aer;

¢ se utilizeaza instalatii si tehnologii care genereaza mai putine deseuri,

consideram ca sunt indeplinite conditiile de emitere a unei noi autorizatii integrate de mediu.

Bibliografie:

e Legislatia incidenta

e Autorizatia integrata de mediu nr. 110 NV/11.12.2008, revizuita la 16.01.2012

e Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 154/19.04.2017

e Raportul anual de mediu pentru 2017, inscusiv buletine de analiza pentru aer, apa, sol

e Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in industria de prelucrare a
metalelor feroase -decembrie 2001

Documentarea s-a completat cu informatii din teren, consultari cu personalul Metalicplas Activ SA.

Anexe:

Acte de utilizare spatii (contract inchiriere)
Certificat de inregistrare, certificat constatator
Organigrama societate

Plan de amplasament - plan al obiectivului
Plan amplasare instalatii

Fise cu date de securitate
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Raport de amplasament

METALICPLAS ACTIV SA

o Plan de management al situatiilor de urgenta

o Plan de prevenire poluari accidentale

o Contracte furnizare servicii, utilitati

o Anunt public- mediatizare solicitare AIM

o Dovada platii - OP - incepere demersuri autorizare
Elaborator:
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